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Deutscher  Kaiacr.  Daa  HaraakTarfahrtn  im  Martia- 
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D'n  Ree  im  i^mten  Ilalbjahra  r.*ü8.    XXXII  1150. 

—  DAmpfluaMl-ExplosiosaB  im  D'n  -K'«.  XXXVUI 
187t. 

—  Dia  daataehe  Bbfubr  vaa  Mangaaanaa  Im  aiatan 
Halbjahr«  1908.    LIT  1877. 

Der  (It'utrtclic  AuRiiiilmtidel  an  Chrom-,  Wolfram- 
und  .\ickelerz,(>n  im  ernti-n  llalbjahrp  I.If  1*177. 

■  —  Erzeugunj;  der  dcutf (•!!'■  :i  Pi^.  n-  >wi  n  1  im' i: -tic 
mit  £inacbla£  Laxemburg«  in  den  Jaiiren  1^«U5 
bb  1907.  Lm  188I. 


Ueutschiand  ibezw.  Deutsches  Reich).  Die  Invaliden- 
vcr>iichoriint;  im  D'n  K'e  1006  aad  1807.  LEU  1880. 

—  Autteuhandel  (a.  XX VU  »68). 

—  (a.  a.  PatentaamaldaBgant  Patoolai  BeUflNM>Aiia- 
atellanffO 

Deutscb-SodvaataMka.    BodaaMhItaa  (a.  XZXTI 

1301). 

Dill'Oebiet  FOrdamiif  sad  TaraaM  vaa  Biaaaanaa 

im  Lahn-,  D.-  und  benachbartaa  (Hblata  «Ihvaad 

dp«  Jahrea  1J»07.    XLV  1682. 
Dim  rii\:;^'yoxim.    Zur  lientimmung  de«  Ktckala  im 
.NukeUtahl  uod  Chronuiickoltilahl  mit  D.    Von  H. 
Wdowiazowaki.  XXVI I  060. 

—  Beaiimmung  des  Nickels  im  Nickelaiahl  mittels  D. 
Z.  von  A.  Iwanioki.    XLIII  1540. 

DiaaMteine.  Die  Herstellung  der  D.  in  SOdraAUad. 
LD  1878. 

OiplomluuiiitprAfaaten.  SrgabalMa  dar  D.  an  daa 
Taebateehen  HodtaebalaB  ia  Bailni,  Haaaatar, 
Aachen  und   Dan^i^  wUlNOd  des  StadlaaJabraa 

1907/08.    XLV  16,il. 
Dolomit  i>.  I.II  IHT2I. 

Dolomitanlagc.  D.  der  Barbadier  Hütte  («.  XLVI 
•  ii;u->]. 

Donnersmarck.     Ein   Jubiliom  des  FUraten  von  D. 

(s.  XX  XLV  H»^). 
Donmund-£ma>K,anal.  WaaaantraBaBbaiiai  fir  daa 

D.  (a.  LI  1661). 
Drihte.   Uateraacfaung  dar  Blagbarkeit  ron  D'n.  0. 

Ton   Adolph   Schuchart  d.   Aelt.    XX VU  •U45, 

XXVill  «988. 
Drahtseil.    Unterauehung  dar  Bruebenden  eine*  im 

|{«>tri<'b(i    ^'friHKiMK'li    I>')<a.    O«  TOB  B>  HajB  BSd 

O.  ItÄUcr.     XXXV  »1240. 

—  D'e  18.  XLII  I5iy.) 

Diabtseilbahnen.    Di«  Klemmapparat«  dar  D.  O. 

TOB  A.  PiatrkowaU.   XLVit  »im. 
^  f  1.  a.  XUX  *1778^ 

Drahiatirtfflaaeblna.  Bpiral^KapM).  XL  UM. 

Drahtzugmaschine.    Mehrfaab-D.  SftlaM  Gavtar» 

Hudir^on.    XL  irSb. 
Drehstromofen.     KOchling •  Rodenhanaera   neuer  D. 
und  Heitert!  t'urtNcbritt«  in  der  £l«ktroitahi«rsau- 
gung.   (>.  von  Dr.  &  HettoiaBB.  XXXUI  *1161, 

XXXIV  »isoa. 

—  Da.  Z.  der  Boaaar  Flriaailabrüc,  0.  ai.  b.  H. 
XLVII  1714. 

DraekTaraaebe.  D.  an  aaagafibftaa  BrOakuitailaa. 

XXXVI  «1299. 
Dünkelberg,  Dr.  Fried.  Wilh.   D's  Ercbrikettiorunf»* 

Verfahren  {».  XXXIV  1200i. 
Durchbiegungen.    Die   OeHiliwindigkeit  iUt  ülnvti- 

achen  D.  nine«  \^ Jk^jcrechten,  auf  zwei  Stützen  frei 

aufliegenden  Iragura.     Von  Dr.-Ing.   E.  Preuß. 

XXXII  1152. 

Dynamoblech.  Ueber  die  Abhängigkeit  der  aiagaeti- 
■cben  Eigenschaften  dee  D'ea  «OB  WaliriohtBBf 
uad  Baarbaitaag.  LU  1892. 

E. 

Economiseratilage  ^».  XLI  *1460). 

Eduard,  Gewerkschaft.  Brzbrikettiaranga-yarfahraB 
der  Ii.  i:.  (K.  XXXIV  1187). 

Ehren-Promotion.  S.  TOB  KaamendaBfat  Hallbanar. 
XXVIII  100». 

Ebrbardt.  Nach  dem  E'achen  Verfahren  aabdaa  bar- 
gestellte Hohlkörper  (a.  XXX  •1055). 

Ebrbardt  &  Sehmer.  Die  OiaBarei  dar  Firma  E.  &  8. 
O.TOBJ.Trattbait.  XXXVI*  1866,  XXXVU»1811. 

EinHarmeD.  E.  eines  Dampfkranzyliaders.  XLV*1028. 

Ein-  und  Ausfuhr  ih.  DciitMi-hland ;  OroUbritatiDieu). 

Eisen.  Ino\^  iluiioti  ^  i.  i.  <>.  Ton  (1.  Weigelin. 
XX  VII 

—  Apparat  zur  Ueatimmung  der  Karbidkohle  in  E. 
XXX  «1068. 
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Elsen.  Ent«cl>w«$relun^  «ioH  E  m  im  Kjollinnrhen  Induk- 
tioDBofen.    Z.  iron  Dr.  A.  Sciunid.    XXXIII  1179. 

—  Dtt.  Z.  TOD  (Dr.-Iiig.  TJi.)  aeUeukirchen.  XXXUl 
1180. 

—  Be»tinimong  tob  Sehwef«!  in  E.   XXXVÜ  IS86. 

—  Dan  Uoberzlehen  von  E.  miltek  Zink,  mm  Scilatce 
der  OherflÄchen.    M  M 

—  Magnctiwhe  Eiff»*nMrlii»tti  ii  ruiuen  E's.    XL  14äü. 

—  iE.  und  SrliwolVi.    XL  1431. 

—  Antiinouidu  ile«  L'a.    Xf.  1433. 

—  BeMtimniuni;  Ton  B.  durch  KaliimipermsnifUiatDMh 
Keduktion  mit  TitanoAulfat.    XL  14!t7. 

—  VolumetriAchu  Bt'Htitninuiif;  toq  B.  und  Chrom 
mittete  TiUnotalordr.  XL  U88. 

—  B«>timmtni;  Ton  E.  nsd  VtiMdiam  nalraaeiBUfler. 
XL  1438. 

—  OKwirbtsanalytiscbe  Phoapborbestimmanjc  in  E. 
XL  1439 

—  Bemimmn"!,'  Avi»  HtinkNti)fr^ebalt4S8  in  E.  XL  1440. 

—  Einfluß  <leK  Silii'iiiins  Auf  di<<  {ibviiikaliscbcn  und 
cbemiactien  Eij^enst  linften  ili't*  K'».    XLI  1478. 

—  Erstarrungspunkt  dos  K's.    WÄ  1479. 

—  t'eber  d«n  Angriff  d««  £'«  daroh  WuMr  nad 
«asaerlge  LSsddmb.  O.  tob  E.  H*jb  and  O.  Bnnar. 
XLIV  •1664. 

—  Ainfolirliaiid«!  d«r  W«lt  In  E.   U  1857. 

—  Anlaaaen  von  StM  mul  E.    LI  1859. 

—  KlaMHÜikutiuii  und  >iuiuenclatur  des  E'i.   LH  I8ü7. 

—  Abbfingigkeit  der  PermoabilitAt  des  1 's  von  ili>r 
Frequenz  bei  Magnetinierunf  durcb  uu^bdAniptto 
Scbwingangen.    LII  189'2 

Apparat  lur  Bestimmung  des  Koblenatofia  lu  E. 
LII  «1901. 

—  Trenoasg       £.  und  LU  1902. 

—  S«aa  lletlMkl«  rar  HMtimmang  von  Vanadlnm  in 

E.  nad  Stahl.   LII  IDO.l. 

—  (s.  a.  Heteoreisen ;  l'lionphoroiaen;  Roheisen;  Flnß- 
eison ;  OuBcisen.  i 

Eisenbahnen.  Ueber  diü  Entiadung  der  .\laii8eugüter 
•nf  •nMlAndiscben  E.    XLll  1818. 

—  (8.  a.  Vereinigte  Staaten.) 
Eisenbahnoberbau  is.  EisenschwoUo). 
EisenbaboSCbweile.    Eine   neue  E.   (aus  Holz  nnd 

EiMP).    XL  «1424. 
Eiacotauten.  F«aügkaitaTarsn<ibe  an  E.  XLIX  1199. 
iicenbeatlminung.  EäMaozjd  ala  Urtitormlwtaas  fftr 

die  E.  in  Halzsaurer  LSsong.   LII  1^1. 

—  Welcher  E.  ist  bei  der  üntersnchang  feuerfester 
Wiircu  der  Vorzug  zu  geben?    Lil  1»04. 

Eisenbeton.  BrucbTersucbe  mit  E.  («.  XXIX  1040). 
Eisenbleche.    Die  Herstellung  ton  fertig"  ii  i:  n  und 

Kohren  in  einem  ArbaitsTorgang.    XLIV  1591. 
Eisendrähte.   Biegbarkai*  vaa  £*b.  <•.  XXVII  *94ft. 

XXVIU  «988). 
ElsenerzauaRibr.  E.  In  Frankraich.  XXXIU  1189. 

—  (».  a.  Norwagan.) 

Eisencribrikettierung  (b.  Brlkettteran;  BnhrikaMa- 

rangs-Kuinniissinn). 
Eisenerze.    E.  in  SydviirumiLr.    X\.\.IV  •1228. 

—  Die  K.  >1<T  W'i'it  und  dii'  Hr.ioiitim^'  d.-r  Krzvai^ 
koniiuuu  im  Ba^tsin  von  Briej.    XL  1415. 

—  E.ausdemUray-ErzreTierimö*tLAIabaDW.XL1418. 

—  E.  auf  dt^r  Sinaibalbiosel.    XL  1418. 

—  E.  in  China.    XL  1410. 

—  E.  anf  Martinique.    XL  1417. 

—  Haohaniubfl  Reinigung  dar  E.   XLI  1477. 

—  liestininiung  dos  Arsenit  in  E*a.    LII  1901. 

—  Förderung  (s.  Lahn-Gebiet.) 

—  in.  ji.  liriiuueiHenorze.) 

Eisenerzeugung  (m.  R«b<»i»oner?,Bngwn(r ;  Rußland). 
Eisenerzforderung  (».  N  ursvi  i,'i  rii. 
Eisenerzgewinnung  (».  Vureioigto  .Staaten). 
Eisenerzlager.    E.  in  Frankreich.    XXXIII  1189. 
Eiacnerxlagerstltte.  Die  E'n  von  Escaraj  (Spanien). 
XL  1418. 


Eisenerzverschiffungen  (s.  Oberer  See). 
Eisenerzvorkommen.    E.  von  Coatquidan.  XL  14I6. 

—  Die  E.  dea  BouttTara  and  dea  VaUalj.  LII  1877. 
ElMlIxewinnimg.  E.  ira  nfirdliehen  Bajani  vor  haadert 

Jakraa.  0.  tod  Dr.  Albert  Schmidt.  XXXT  184S. 

—  B.  in  Asien  im  IS.  Jahrhnndert.    XL  1409. 
EisenKieÜerei.    .\um  der  Praxis  in-  uml  Huiliiinli'icber 

E.  und  .StahlgieBereieu.  Von  {Ca  Irresberger. 
XXXI «1099,  XXXUI*117e,  XXXV  «1849,  XLV 
•  1(528. 

—  üebor  Verwendung  hoehproiti  titi>,'t'ti  l'orrooiliziuma 
in  der  E.    O.  Ton  Dr.  We«thnll.    XXXV  1246. 

—  Da.    Z.  von  E.  Lambertan.    XLII  *  1509. 

—  Di.  Z.  TOB  Dr.  Weatboff.   XLII  1510. 

—  Die  VarwandaiiK  roa  KoklliaB  In  dar  B.  O.  von 
E.  Leber.   XLIX  «1789.  L  «1809,  LI  «1849. 

—  (s.  a.  Qieftarei.) 

HisengUnz.    E.  und  seine  Vararbaltaag  im  Fiebtat 

gtUirge.    LII  1876. 

Eisenhochöfen,  /.ur  Baffachauttg  and  ProfiUamaf 
der  E.    LH  1881. 

—  Bausvfitenie  der  £.,  daran  BenrteUaay  and  WahL 

Lkl  1882. 

Elseoh«ebofenbetrieb.  Dia  Baalabangeo  einea  lang- 
aamaa  Of«Bgaogee  sa  ainar  Braaaatoffeiapanila 

fm  R.    LII  1888. 

Eisenhütte  Oberschlesien.  ITuniitvcrsammlung  vom 
■2:..  Ukt,  l'.U<H.  Aiikainii;,'iin^'.  XLI  1488,  Xhlll 
1560. 

l)s.:  Bericht  und  Vortrigo.  XL  VI  1678,  XLVIU 
1762. 

—  De.  (8.  L  1801). 

Eisenhüttenbetrieb  (h.  Preußen ;  Bayern). 
Eisenhütte  nlaboratorinm.  Mitteilaagan  ana  dem  £. 
XXVn  980,  XXS«108T,  XXX  Vil  «1828,  XL  VI! 

1716,  L  1819. 
Eisenhüttenwesen.    Knr  Geachichte  daaB*»  im  Saar- 

gebiet.    XL  1410. 

—  E.  in  Bosnien.    XMV  •  \ 

Eisenindustrie.  Die  l*.  fiui  ^tulilinduiitrie  des  Clcvc- 
land-Bezirkes  im  letzten  Vierceljaliriiundert.  XLII 
1514. 

—  (t\.  a.  I.Qxernhnrj^' ;  Vereinigte  Staaten;  Schweden ; 
H<-l<;i'.'M  ;  Idilu'ii ;  Daatachlajid.) 

Eisankohienatoff  -  Legierunceil.  Dia  Oafttgebaatand- 
teUe  der  B.  XXXI  1118. 

—  Das  Zustandsdlagramm  der  E.    XL  «1489. 

—  Zur  spezifischen  Wärme  der  E.    XL  14S0, 
Eisenlegierungeti.    I'.  ruidiore  K.    XI.  1 1;!*2. 

—  Die  Eititeiliini.r  von  K.  nmh  aHiefikii?ii'i<  lit>ii  (üe- 
sif  lit-imtiktt-n.    \  1)11  Krnst  A.  Schott.    \LIV  l.'jTT. 

—  Ueber  Ujsteresinverlust  \on  E.  unter  der  W  irkuug 
kleiner  magnatiacber  XrAfte.   LII  l^'<.>. 

—  Beatimmang  Ton  Koblaaetoff  in  E.   Lil  1»02. 

—  (s.  a.  Legierungen.) 

Eiseaniarkt.  Naabiiebtan  vom  E'a.  (Auefilbrliobea 
laballeTeneiehnie  b.  a.  T.)  XXVII  970,  XXVIIT 

1007,  XXIX  1043,  XXX  1079,  XXXI  1119,  XXXII 
1154,  XXXIII  1190,  XXXIV  12;{ü.  XXXV  1263, 
XXXVI  i:t03,  XXXVll  i;)34,  XXXVIII  1H73, 
XXXIX  1406,  XLI  1481,  XLII  1520,  XLIII  1555, 
XLIV  1597,  XLV  1687.  XLVl  l(i«ö,  XLVIl  1726, 
XLVIll  1765,  XLIX  I7i»6,  L  IS80,  LI  1862,  LUI 
1932. 

Eiaenoxyd.    £.  ala  Urtiteraubatans  fAr  die  Eieea- 

baeUmmaag  In  aalMaurar  LQsang.  LH  1901. 
Eiun-Phosphor.  Esparimantelle  tbarmbeba  aad  me> 

tallographiaobe  üaterenrhang  Ober  das  System  K. 

LH  ♦189.H. 

Eisen-Phosphor-Kohlen&totl.  Wiii^re  UuieisueLiungen 
über  diih  ti'rrmri-  Svatoni  E.     LII  löH3. 

Eisen-Portlandzement' («.  XLIII  •1544.  L  1816». 
Eisenproduktion  (s.  Schwedt-ti ;  BnliülHenorzeugung). 
Eiaenscbwelle.  Uoluohweiie  oder  E.  O.  von  Dr.^lDg, 
A.  Baarauin.  XXX  «1049. 
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Eisenscbwelle.  V«.  F.in  Nachwort  tod  Pr.-lng.  A.  Haar- 
mann.    XXX  VI  1269. 

—  Verwtndiuff  roo  K'n  (i.  XLV(  1680,  XLVUl  1768). 
ElMnsepinMorea.  XL  1421. 

ElSM-SUIztuni.  9m»vm  B.  LH  1884. 
Eiseii>Sntztam>Kofil«ii«ioV.   TarnifM  ft.  LH  U94. 
Eisen  Silidum-KohlesMomeflerailgeil.  1T*b»r  «big» 

F..    I.II  1894. 
Eisensorten.    Zur  U^Htimtnunf;  de«  8cbw«fiils  in  S. 

O.  vou  Ur.  Ernst  8z^2.    XLI  *I46(;. 

—  Vergleich  einiger  C.  bezil^lich  d«t  BotlMgfUb 
dureb  Waaaer.    O.    XUV  Iö@8. 

Elsensieio  (•.  Ton-K.). 

ElMD"  und  Stabl-BerubgeiioH«MCbafien  Dar  O0-. 
MfalftMUBfuf  derfi.  udS.  im  Jdin  1907.  XLIX 
1790. 

Eisenwerke  (•.  Newport-E.). 

Elasiizititsprüfung  iw.  XI,  1-1851. 

EiektrijiCher  Antrieb.    Krafibcdarf  von  ümkelirwalz- 

werken  mh        A.  Z.  XXIX  *10S8,  XXXIX 

♦1394. 

—  E.  BlockatraBen  A.    XLVI  16g2. 

—  E.  A.  von  WalzenstraBen  (».  XLIii  *I5Ö2). 
Eleittrische  Betriebsmittel.    Die  e'n  B.  fttr  die  Hoch- 

«CMbMdüekanc.  fOQ  a  Sebieb^.  XXViU 
•»77. 

Elektrischer  Hlrteofen  (•.  XLV  1626). 
Elektrischer  Kraftbetrieb.    Der  e.  K..  der  Oateboif- 

nung«baite.    XL  1)17. 
Elektrische  Kraftversorgung.    E.  K.  an  der  Nordoet- 

.-.:j-te  1,  (iriilihrilsnnicnnl.     XLIII  l.'j.'i:!. 

Elektrisctaetr)  Oefen  (Ofen).  HerHtnUun^'  vnn  Kerro- 
cfarom  im  e'n  0.    Xl<  1433. 

—  (s.  a.  Induktioaaofail,  DrehBtromofen,  Uirodtifen). 

ElelnriSCbes  ScbweUlea.  XL  1428. 
Elektritebct  SpianuncsiefiUe.  £.  8.  swiaoliaB  £iaM 
and  vmobi«d«n«n  rllinl|fk«it»n.  XUV  *  157S. 

Elektrischer  Strom.  0;if..r  de«  e'n  («.  XXX  107t>>. 
Elektrische   Umkehr-WaUenstraüen.     l'eber  e.  U. 

O.  Ton  Ii.  K,  1  .  iiiir**.  tu.    XI, VII  1692. 
Elektrizititssteuer  is.  XLVII  ie»0,  LI  iHS5>. 
Eicktnzititsverk.  JUieinMb^W«alttUMhM&(a.XLUl 

1M4). 

Elektrohiogebabnen  («.  XLIX  1774). 

Elekirolyte.   Di«  Wirkong  von  E'u  auf  dia  Zmenl* 

•bbindna^.  O.  vnn  Dr.  BoUand.   L  1816. 
EIcktroiDetaJlurgiscbe  Legtcnincto*  lieber  mim  Aa> 

Wendungen  e'r  L.   XL  1439. 
Etektrosiahlaalifra.  InbetciebMlsuif  Ton  K  XXXI 

Ul». 

—  Ds.  (■.  a.  u.  V.  Nachrichten  vo»  EiMamarkl*  ^ 

Induetrielle  Randachau). 

—  Zar  Entwickelang  der  E.  O.  XU  146»,  (Berich- 
tigung) XLVU  1723. 

ElektrostahlerWUfVDg.    Fortschritte  in  der  E.  U.  von 

Dr.  B,  Nenmnn.  XXXlil  •Uttl,  XXXIV  *itOi. 

—  De.  Z.  der  Bonner  Friaertabrik,  O.  n.  b.  E. 

XLVU  1714. 

Elektrostablofen.  Der  E.  von  Schneider  &  Co.  in 
CreuBot.    XLI  *U79. 

—  Vertrieicbende  D(ir«(telliin);  dor  nou<'>.tuii  R.  Tom 
mt'lallur^'iiii'liuii  .Stainlpunklf.     XI. \ III  lT(i4. 

Elisabeth  i-urnac«.    i^.  k'.  —  eine  llocliofou-Kuine. 

XXXII  *llbi. 
EmniUieren      XXXI  1097). 

Enniiple.  Eine  Beziebuitg  zwischen  Härte,  Streckgrenie 

vnd  der  iaaeran  £.  siber  MeuUew  Lli  IdVl, 
Energieverbraueb  (a.  KTaftttederf). 

England  («.  a.  (iroUliritaiiiiifii).    Aus  der  Praxis  Mf> 

iipiht>r  (iuHniaBctuiienlii'trii'be.    XXVll  S>6!>. 

—  E  :...!'  hl,  lruuliT)<_lu>  Viirrii  iituiiijen  eiigÜHchor 
Waizt^erke.  <  von  l>r.-iug.  iL  Hummel.  XLII 
•148». 

Eotptaospboning»  £•  im  Dretaaktomofan  (a,  XXXiV 
1M6>. 


Eofschwefelung.  Die  E.  des  Vliiieiaeaa  im  alektri- 
•eben  Induktioneofen.   O.  von  Berabnid  Oeaan. 

XXIX  1U17. 

—  Ds.    Z.  von  Dr.-Ing.  Oeilenkirohen.    XLII  1607. 

—  Da.   Z.  von  B.  Osann.   XLU  1688. 

—  Beitraf  lur  E.  dea  Eiasoa  im  KJeffinsebea  IhdalE- 
tienaohn.    Z.  von  Dr.  A.  Schmid.    XXXTII  1170. 

—  De. Z.Ton «Dr.-Ing. Th.)Oeilenkirchen.  XXXIIIllOa 

—  E.  im  Drt'liHtromofen  <«.  XXXIV  1206). 

—  E.  im  Kupolofen  <■.  XLII  1497,  1501). 
Enizinnung.    !>>>!  K.  der  Weibblecbal  :  hi-     l  ui  ihri 

wirtsobaftlicthe  Bedeutung.  0.  Ton  Dr.  K,  Gui«l- 
Rchmidt.    LIII  •1919. 

—  (a.  a.  Wei6blccb-E.) 

Erliardt.  E'ecbes  Vorfahren  nur  Heratalinnf  von  Hohl- 

kSrpvrn  <e.  LI  «1888). 
Emit>  StiHtung.  PwitmeNbrfibMi  imt  AdoU-Ton-BL 

an  der  KAnigL  TeohnlMhen  Hoehaehale  SteUgert. 

XLII  1519. 

En.  Verfahren  iiir  Kertuktion  yon  E'en  dur<'h  er- 
hitzte reduzieruude  Uase  nach  Bourooud.  Von 
W.  Bohmidhammer.  XLVI  *1680. 

—  (».  a.  Fein-E.) 
Erzaufbereitung  1».  Eisenerze). 
EnbriketünmoiP-KomaiiMiOQ  (».  XXXIV  118S,  LI 

1885). 

Erzladung.    Erat«  E.  fflr  Gary.   XXXIV  ISiO. 

Erztransport  (a.  XXXIX  •1386). 
Erzzement.    I-II  l>*t.'). 

Essen.   Hhpiniwrh- WuBtfalischasElektrizititBwerk  in  £. 

\  I  ,  I !  1  öTi  1 1. 
Hutcktischer  Stahl  |s.  XXXI  Ul.'S). 
Explosionen.    Die  E.  beim  Stflrzen  der  (Hrlitcn  im 
Hochofen.    O.  von  W.  Tan  V loten.    XXIX  *101&. 

—  Ds.    Z.  von  (U.)  TeichgrSber.    XLIX  *17d8. 

—  Da.   Z.  ran  Bemberd  Oienn.  XLIX  1784. 

—  Da.   2.  von  W.  Ten  Vloten.   XLIX  1786. 

Exploiionsklappen.    E.  für  Hochöfen  nach  Robert«. 

LH  'is^f. 

Extensomcter.    Yerweadung  daa  C'a.    XL  1435. 
Ezcara)  .   Die  BlseneraUgafiMtlett  Ton  E»  (Bpnnlen). 

XL  1416. 

F. 

Pnbrikldtung  (e.  XXIX  1080). 

FnbrikecbomMtine.  Das  Reinigen  ron  F'n.  XLII  1618. 

Fncbvereine.  Aua  F'n.  XXVII  96K,  XXVIIt  1001, 
XXIX  1038,  XXX  107.H,  XXXll  lir.o.  XXXVI 
12J7,  XXXVll  ia:»0,  XXXIX  1402.  XLI  »  1477, 
XLII  «IMS,  XLIII  »1652,  XLIV  1588.  XLVI 
1*578,  XLVII  1720,  XLVIU  1762.  XLIX  »1791, 
L  1823.  LI  1857. 

Farrell- Roberts.  Die  (Hochufen-)Ra«tkanstruktion  ren 
F.  LH  •1883. 

Feinbtecbe.  De«  Beisen  der  F.  O.  von  fi.  Clement 
XXVU  «987. 

Feincisenwalzwerke.  Das  Nestmannathe  Btabdarch- 
schlag-Vorfahren  fflr  F.  O.  von  Anton  Schöpf. 
XLU  *l'oO'o. 

Feinerz.    .SItitern  von  F.    XX VIII  •998. 

Kernt  (s.  XXX  1064,  XXXI  1114,  XL  1489}. 

Ferroaluminium  (a.  XLIV  1Ö80). 

Ferrochrom.  Herateilnng  von  F.  im  elekttieebeu  Ofen. 
XL  1493. 

—  (e.  XLIV  168WK 
Fenomnoinn  (•.  XLiv  I68O). 

—  Schlarfcen- Anslvtten  (s.  XXXI  1186). 

—  F.  in  ,i..r  r     i'-H-lierfi  («.  XXXV  1849). 
l'crrümol)  bdaii  ,     XUV  15S1). 
Ferronickel  m   XMV  i5hI). 
Ferrophosphor  in.  XLIV  Iö8l). 

Ferrositizium.  Ufber  Verwundung  buchprozentigen 
F's  in  der  JüiaengieliMei.  U.  von  Ür.  Weaihoff. 
XXXV  ♦1846. 
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FcrfMdlilllia.  D«.  Z.  von  E.  LMiberton.  XLU  »1609. 

—  Dt.  Z.  von  Dr.  We«tholL  XLIt  1610. 

—  TrMMport  VM  F.   XL  148t. 

—  Ovfabrra  beim  Tniwport  voa  F.  LH  ISM. 

—  Neue  Methode  sum  AufacklieBen  von  F.  LH  1909. 

—  Schl»cken-Analr«en  («.  XXXJI  1122). 

—  (•.  ft.  XLIV  ITiHl.) 

Ferrotitan  fs.  M,iV  1&81). 
Ferrovin^  iium  (•.  XltHT  1581). 
Fcrrowolfram  <ß.  XLIV  1581). 

Festigkeit.    l'rüfun^Hvorrichtung  lur  Beotiinniunir  der 
Vertctilsie-F.  toh  SchMiMiiMdbil  (■.  XLU  •1615). 
Festigkeitavenuctae.  F.  m  lüeMibMtta.  XLIX  1798. 
Feuerfestn  MateriaL  XL  1414. 
Feuerfeste  Steine.  WirmeleitaDi;  fr  S.  Z.  Ton  Dr.-Ini;. 

b.c.  Fritr  W  r.QriiiaD.    XXXIH  IISO. 
Feuerfeste  Waren.  Wolchor  Eis»abi>iitinimuttg  Ut  b«i  der 
l  iiterhucliurik;  für  W.  der  VoilVflS  g*lMBP  LU1904. 

Feuerung  (s.  KcHnel-F.). 

FichtelgebirRc.    EiMogbai  ud  Min«  TcrarbeilaBf 

im  F.  LH  187«. 
Finanzreform.   F.  dM  DvatseliMi  Stidiw  (■.  XLVIJ 

1589,  U80). 
Flttinb  Theodor.  Naohrof.  XXYIT  975. 
Flautairobrbfideil.   Die  Bmchecben  Vorsache  mit  |;e- 

wSlbtoo  F.  Ton  0.  Knaudt.  XXXIX  «ISUO. 
Flammrohrkessel  (».  XL!  «USfl.  'UiiS.  •1468). 
FluQcisen.    Die  Entaehwefeluag  de*  F'a  im  eiektri- 

schon  iii(iu)^tiontof«R.  O.  TOB  Bonhofd  Omob. 

XXIX  mi. 

—  Da.  Z.  Ton  Dr. -log.  Oeilenkiroheo.  XLU  1507. 
~  De.    Z.  »OD  R.  Omon.    XLII  1508. 

—  EioflnB  der  ü&ac  auf  die  Struktur  tod  F.    XL  1431. 

—  Stetiaoho  and  dynaalaehe  Sifenacbaftea  da«  F'a. 
XL  1184. 

—  Verändfrlichlieit  ton  F.    XL  14fl4. 

—  Strulitiir  finvH  »prödon  Stfickee  lehr  weichen  F's. 
XL  1487. 

—  Hoohuliziorteg    F.     für  TranafonDatoreDbleohe. 

LH  ma. 

—  Korrosion  Ton  F.  LH  18!<4. 
FlußeisenbMcte  (s.  HarmetverfalHOBli. 
Flußeisenenoiiniag  (•.  Stableneogang;  Frankroieh). 
PlußeiaennuiterIaL  Torbeiaening  tob  F.  fBr  Rohr». 

XL  1485. 

Flnlleiaenrahf«.  KorroeloB  t«a  F*n.  XLIt  1518. 

Flüssigkeiten.     Ant^rifTsTermögcu    TeiaebifdaDer  F. 

(fejcouüber  Eiboh.    XLIV  ♦  1569. 
PArderung  (s.  Seil-K.i. 

Formen.  F.  und  Oiobou.  U.  von  0.  Weigelin.  XLVU 
•1709. 

Formerei.   XL  1421.  LH  1H8U. 

—  (a.  &.   Modeli-F.;    Kcrn-F.;    l.uliiii  P.}  8and-F.; 
Qi«5aNi>FomteB;  BtaforiBoni  KokiUea.) 

FOnnkaaiefl  (•.  XL  1420). 
Pormmaschinen  (s.  XXVin  1008). 

—  (s.  s.  Wendopialten-F.) 

Formsand,    l'eber  .\  u f ne reitang  das  F'aa.   Tob  Dr. 

H.  i  ürti).    XXVII  »60. 

—  LH  1888. 

—  (h.  a.  0.  ^and.) 

Formstoffaufbercitung  {».  XXXYI  *I274). 
Forstwirtschaft.     Verhntnni^  von  Raaobaclildon  in 

der  F.    XXXV  12ü0. 
Fracbtainc  (a.  Aaanahme-F.>. 
Flffnklscbe  Alb.  IHe  olnTialen  BraanaiaoBorM  dar 

nördlichen  F'n  A.  bei  Holirold  io  Bajoro.    <>.  TOB 

Dr.  F.  Klorkmann.    LIU  *1913. 
Franko-britiscbe  Ausstellung  1906.   XLIII  •1555. 
Frankreich.    F  s  Iloilmfenwerke  am   1.  Jnli  190H. 

XXX  1073. 

—  Eisenerzaasfuiir  und  Eiaenorzlager  in  F.  XXXIII 
1189. 

—  F's  RobaiaaBonaofBBg  im  aratan  Ualbjabra  1908. 
XXXTII  1580. 


Frankreich.  F'a  FluBeiaenenaagong  im  emtaii  Il«lb* 
jähre  1908.    XXXVIII  1878. 

—  F's  Kofalaagewimnag  im  aratoa  Halbjahr*  1908. 
XXXTUI  187S. 

~-  Eiaener».,  Bohaisaa. n.  Bohotahl.e«alfatlk  (a.  XXTIII 
1(X>4). 

—  Hftuxit^ewinnuni:  Ii*.  XI. 

—  (»,  ».  I'aicnte:  lirii'v  ;  ( '')at<|Didan.) 

Freiberg.  K^-l.  }<er(r«k»<l. mie  zu  F.  (a. XXXTII  1888). 
Fundament  («.  Yakuum-F.). 

G. 

Gary.  State  Brdadang  far  O.  XXXIT  1180; 

—  O.  5bar  lateniatioBala  Tontladinaf.  XLIT  1518. 
Ga«.  üeb^rO'einalBflmNiokal-SpaiwiatahL  XIfl48l. 

Fitifliiß  ilor  O'e  auf  die  ^traktar  tob  Baholaan 

und  Fluüoi^.  n.    XL  um. 

—  Verfahriui  /ur  l{t?(lukti(iii  Tun  I'r/cn  liiiri-h  erhitzte 
redoziereode  O'e  nach  üourroud.  Von  W.  i^cbmid- 
hammer.    XLVI  «KiSO. 

(e.  a.  Hochofengase;  Kokaofengaae ;  Kupolofeo- 
gichlffas.) 

Casabsaugung.  O.  beim  FOHaa  ton  KokaOfaB  mit 
KebenprodttklaaitawtBaBBg.  LH  *1889. 

Gasanalysen.  Apparat  fflr  geaaneO.  XXXVII  »l.m. 
Gaserzeuger.  Zeratdrang  des  Teeres  im  U.  XXXI 1116. 

—  Weitere  UntarsuehaafaB  aaa  dar  Praxla  dar  0. 

XLIV  15H2. 

—  («.  a.  XXVIII  •  135«  ) 

—  (•.  a.  Morgan-Uenerator;  ialbot-tJeneratorl. 
Gaserzeuger-AnlaKen.    Wichtige  (ienichtapunkte  Ittr 

den  Bau  und  Betrieb   Ton  Ü.   hei  Martinwerken. 
Z  von  O.  Wolff.    XXXI  1105.  XLIV  I5HH. 
-Da.   Z.  TOB  Carl  Jaagar.  XXXI 1105.  XLIV  1584. 

—  Da.   K.  Ton  G.  Canaria.   XXXI  1105. 
Dri.    Z.  von  H  Knppcra.    XLIV  Ifigf. 

(jasevplo-iionen  (».  XXIX  1024). 

GasförttiiKC  Brennstoffe.  Kchwefi  l  in      Ifu.  :  11  i  -  T  i. 

Gasmasfliincn.  Ergebnisse  ton  \  erum  li-'n  im  priiii- 
t ih<  li>'n  Ht'trieb  Qberden  EinfluB der  Ladiini^-tcnipr-ra- 
tur  auf  die  LeiMtung  der  Gasmaschinen.  LIi  *I8<9. 

Gasmaschinenbetrleb.  Ana  dar  Praida  aafliaobar 
XXVll  959. 

Gasmascbincnzylinder.  Uebsr  dia  Waadttagstompe» 

rataren  In  •iaafll  0.   XL  1418. 
Gaaokkluaionen.  Q.  im  etab).   XXXI  1118. 

—  G.  in  einem  Nickelatahl.    XLIX  1795. 
Gassteuer  (h.  XLVU  1690,  LI  1835). 
Gasuntersuchungen.  O.  mit  dorn  Oiaatapparat  (•. 

XXIX  1028). 

Gattierungen  (a.  XXVII  1315.  1317». 

Gajrley.  Die  UVrbe  Windtrockniing  im  Hetaemer- 
Torfabron.   XXXII  1150. 

— ^  (a.  4.  a.  V.  JNachricbtan  Tom  Eiaonmarkto  —  Indu- 
itrialla  Aandaebaa.) 

GobllBO(«Maschine)  (A.Turbo-('..;  Hooboren-0.;Tod-Q.). 

Gebrauchsmusiereintragungen.  XXVII  9fi*,  XXVIII 
999,  XXIX  1037,  XXX  1069.  XXXI  llOrt,  WXM 
1148.  XXXIII  1184.  XXXIV  12-.'l.  XXW  ij,v(, 
XXXVI  l'i'Jfj,  XXXVII  i;^28,  WWllI  i 
XLI  1472,  XLII  I.MO,  XLIII  1548.  XLIV  ijK5, 
XLV  lil.'<,  XLVI  1872,  XI.VII  1717.  XLVIII 
I7til,  XLIX  17H8.  L  1820,  LI  Isy.i,  LIII  1928. 

Cefüge.   FeinkOmigoe  (i.  bei  (ruBoturken  («.  L  1810.) 

Gefügebest»ndteUe.  Dia  O.  der  Eisenkoblaastoff» 
Legierungen.    XXXI  1119. 

—  Neue  ojttiache  Metbude  cur  Boatimmong  dar  Hlite 
der  (1.  in  Logiorungpn.    LII  I'mH) 

Geist.    l'iHensBfiarstoTi  n ,  >vhtHiii  «i.        KI,  14'21i. 

CelsL-nkirchencr  Berf  \» crtLS •  A. •  ü.  \  tThickerung»- 
un>i  ^i.-in"lii^i.-ii  >,  \h\|II  1750». 

Generatoren  (§.  Uaaor;ieuger ;  Morgan-G.;  TaUiot-fi.i. 

Gcschiftsberichte.  G.  von  Aktiengci«oll»>chaftcn  «e. 
B.  T.  JNaohriohtaa  Tom  Eiaanmarlita  —  Indaatrialla 

•  RoBdaakaa). 
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Ceschichte.  Zur  O.  des  MetallprilfiaffWWaBl.  Tm 

K.  Preu6.    XXXIX  »1404. 

—  Zur  ( i.  de«  r.iHenluUti'iiwHHon«  im  Baarf(ebi6l.Xlii4lO 

—  Zur  ij.  dof  MBtAilogrspbie.  \l. 

—  Zur  G.  der  aaMioMD  lUHifVn.  O.  tm  M.  Mttlw. 
LI  •IS%9. 

—  (t.&.Jlieder  Hinte;  lUfW  Polo;  CtoTwluiUBMirk; 
GeidMMft  (1.  PMiMr»0.)- 

Ge«ellscb«lk  tfeuticber  NtturConelwr  und  Atni». 

M.  V«r««Biinlan^.   XLTI  15141. 

G«sellsc!  i'-  für  wirtschaftliche  Ausbildung  e.  V. 

zu  KranKturt  a.  Main.    J«hr«fih«>rirht   fflr  IW)7; 

Vortr»(fikur«e.    \  X  \  V  1 2t;(>. 
Gesellschaftssteuer.    Zum  <ie»«(i«atwurf  betreffend 

die  (i.    XLVIII  1755. 
Gestehungskosten  (a.  Bentabilit&tarechDungeD). 
Gcwerberite.   AtM  d«n  Jahreaberiohtra  der  Preufti- 

Mhaa  Eagtonogf  aad  O.  fOt  1907.  XXX  1016. 
Geverblieher  lleelitSMiiatt.  (Daataohar)  KongreB  für 

g'n  R.    XXVITI  1004. 

—  XI.  Internationaler  Konf^reß  für  g'n  R.  XXXVII 

(jcwerkschaff  Wittelshaeh  («.  MII  1914). 
Gewinnrechnung  i».  Keiitaliiliiätarechnungen). 
Gicht.    Die  ExploBioaen  beim  HtQrzon  der  U'en  im 
Hochofen.    O.  Ton  W.  Tan  Vloten.    XXIX  •101», 

—  Da.   2.  VM  (a.)  Teiobgrilker.  XLIX 

—  Da.   Z.  von  Berahard  Oauin.   XLIX  ITM. 

—  Dt».   Z.  TOD  W.  TM  Tloten.   XLIX.  ♦WM. 
Gichtgase  (a.  Kupolofen-Ö.t. 

Gichtetaub.  Sbitora  von  wMiilMMgviii  QV  XXTIII 

•9»3. 

Gießen.   F«nMB  nad  O.  0.  voo    ▼eigalfak  U.V1I 

•1709. 

Gießerei.  Die  O.  der  Firma  Ehrhardt  &  8«hmer, 
O.  m.  b.  H.  in  SchlaifniaUt»-9anrt>rft«k«i.  0.  von 
J.TnnlNil.   XXXTI  «tteS,  XXXVD  MBU. 

—  Die  n.  ilcr  Firma  Abjöm  tidcTRson  Mek.  VnrkiL 
.\.  H.  in  .'^vpdalft  (Schweden).    LH  •IS84. 

—  iH.  a.  Ei-<eD-(3. ;  8tahl-0.) 
Gießcreianlagen.    XL  1419,  LH  18S8. 
Gießereibetrieb.   Dar  Wert  der  Chemie  Im  medetnen 

O.    XL  1420. 
Gicßereifachleute.    Versammlung  deutscher  Q.  m 
10.  Sept.  1908:  Voranuige  (a.  XXXU  1150). 

—  Da.:  Ankandi^g.  XXXD  UMi,  XXXIT  ItS«« 
XXXTl  1804. 

—  Da.:  Bericht  (a.  XXXDt  1402). 

—  n      V  ,rtTag  (8.  .\LI  1449). 

—  \  t . f.jtiiimlan(f  deutacher  G.  yom  6.  Dejt.  I9ÜS:  An- 
Vündit,'iing.    Xf, VI  1  ti-<S.  XLVU I  1  T'-.S,  Xi. IX  1800. 

—  De..  Atiiutchiiß  zur  Förderung  di>b  UtebureiwegenH. 
LI  1S58. 

"  Ein  Verein  denteeher  0.  Eine  Waranng.  LI  1864. 
Gleflereifonnen.  Ptalfer  sam  Anettnaben  der  O.  XL 
14tl. 

GicfiereikokB  (a.  XXIX  10«9). 

Gießerei-Mitteilungen.   XXVII  9S0,  XXXIV  ISSo, 

XLII  •1507,  XLIV  1577,  XLV  »1625,  LI  1852. 
Gießjreiroheisen.   XL  1421. 

—  JUikrostniktur  ton  <K    XL  1436. 

—  Schlackenanalyaen  i8  XXXI  1122i. 
Klasaifikation  in  Amerika  (s.  XLIV  1578). 

—  (e.  a.  Roheisen.) 

Gieliereiwesen.  Di«  aatogene  SohweiBang  Im  ti, 
XL  1428. 

Gieflllllle.  O.  der  Bnrbaoherflfitte  (a.  XLTI  •  1659). 
Glefikimn  (•.  XXIX  «lOiO). 

Gießpfannen,    rnfaile  an  G.  (a.  XXX  10T5). 
Gieliwagen  (><.  X\1X  »1012». 
Girodofen.    l'init;('M  v.^m  <i.    1.  'is^:!. 
Glasindustrie.    Eine   L'mwäkua^   nuf  dem  i^ebiete 

der  O.    XXVIII  1006. 
Glfiken.  Q.  der  Chütwnren  (a.  XXYIU  1008). 


Graphit.  Beatimmung  roa  Koldeaaloff  hl  Q.  LIF 1909. 

—  (8.  a.  XXXI  1114;. 

Griechenland.  Bergbau-  un<l  HltteneAengniaee  O^e 
im  Jahre  1907.    XLIX.  UM. 

—  Die  Mniriioxit-InduRtrie  in  O.  LH  1878. 
Gröndal,  Dr.  G.    O'a  Brzbrikottierunga-Verfahren  (a. 

XXXIV  1194). 
Großbritannien  (*.  «.  Eagiand).   CFa  Ein-  and  Ane- 
fnhr.   XXIX  1088,  ZiXiT  1998,  XXXTni  1971, 
XLUI  1651,  XLTU  1790^  LI  1957. 

—  O'a  HoehVfen  1^  JIbbI  190«.  XXXI  IIIS. 

—  Prodokfieii  Q*e  m  sebweleliaarem  Ammentnk.  XL 

1413. 

—  i:iektrit«be  KmItTenergnDg  an  der  HordMlkflste. 

XLlll  156S. 

G'a  Bergwerkainduatrie  im  Jahre  1907,  XLY  1631. 

—  Bauxitgowinnan«;  (a.  XL  1414). 
ih.  a.  Patente,  Au'^ttCellung.) 

GroOtndittlria.  Tarif  vertrlge  aad  O.  0.  von  Dr.  Leo 

Voaeen.  XXZIII  1191. 
GrubenunglAck.  Dan  O.  a«f  Zeche  Hadbod  in  eag^ 

liaeher  Anffaasnng.    XLIX  17'.i4. 
Guilleaume.   Theodor  v.    K'itiuiicr/ii'nrAt  T.  Q-, 

(B»>rufHjul)ii;iuiiu.    XI. V  lti40,  XI, VI  1687. 
Guß.    Dt  uniiiitlclharc  (■.  vom  lloohofen,  in-sluMMl- 

dere  in  Rohrgii^tSert^ien.    Z.  von  Fritz  W.  Lflrmanu. 

XXXVII  1324. 

—  Du.    Z.  ton  C.  Irrftibergor.    XXXVII  ia»ö. 

—  (M.  a.  Aotomobilajlinder-O. ;  Soader-U.;  Temper- 

(nft;  Sebmiedbarer  O.;  BtabUO.;  ZylladeM}.). 
elaeo.  Titan  im  O.   XXXVI  1988. 
— -  KohlenetofTlieHtiinrnu?!^'  in  <i.    XL  Hrf8. 

—  Volumetrif  rhu  Hextidiinmi;;  du»  Miiiiijhiih  in  d. 
XL  143« 

—  RnMtimmungf  a  für  jiu  bettrt>«)tt«ntie«  H.  {».  XXVIII 

li)0:(i. 

—  Si  hnindimi:  des  <)'«.  (a.  XXXVII  *1890). 

—  «.  Nick(-l-<i. 
GußputtCB  LH  1881. 

—  (t.  a.  XXXTII  *I891). 

GuBatQck.  Geteilte  «I'«.  XXXUI  »1177,  XUI*1A07, 

LI  1852. 

Gußwaren.    Glühen  der  O.  (a.  XXVIII  lü03). 
GutehofFnungshütte.  Dar  eIektri»cho  Kraftbetri«b  der 
(i.    XL  1417. 

—  Die  U.  LH  18<>5. 
GÜierwagaa  (•.  8elbataatladeirag«H). 

H. 

HadHeld,  Robert  k.   YerMhnng  der  Rlttenrtrde. 

XXXIX  MOf). 
Halbstahllegierungcn.    .XI.  1  >  J  !. 
Hallbauer,    l^tireuprutnuttuu  (o.  XXVIII  H)OHf. 
Himatit-Roheisen.  SchlackenanalvHen  (a.  X.XXI  1129). 
Handeltacbiffbau.    Die  Winkelpröfile  im  H.    O.  Tan 

Oaii  Kielbom.    XXXV  12:^3. 
Hannover.  Techniaehe  Hocbaehule  si»  H.  (e.  Diplom« 

Hanptprflfangen). 
Hardenif      XXXI  IlL-i). 

Hannet-V erfahren.  Da»  Ii.  im  .Martinbetriebo  der 
OewerkHchaft  ^DciitHi  hi  r  Kaiaer"  in  Bmekiiaaaen. 
O.  Ton  Bernhard  C)*aun.    XLV  »ledl. 

—  1^.  X.XX  »1057,  1060). 

Härte.  Beziehung  »wiachen  II.,  Stri-ckgrenie  und  der 
inneri-n  Rnergii'  zäher  Metalle.    LH  1891. 

—  üeae  optische  Metbode  aar  Beatimmiuig  der  H. 
.  der  OenlgebeetandteUe  in  Legiemngeo.   LH  1900. 

—  a.  Kngeldraok-H.). 

Hirten.    H.  Ton  MapnetaUhl.    7,.  von  Lp»  Michael 

Cohn.    XLV  1620. 

—  Ds.    Z.  Tt>n  (<«.)  Hannack.    XLV  li;28. 

l  iueriiiichungen  über  H.  and  Anlassen  von  Stahl 

and  F.iaen,    l.I  l.s.'>!t. 
Härteprüfung  {s.  XL  14;^5i. 
Hirtung.   H.  durch  Kokillen  (a.  L  1809). 
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Hanpntelle  deutscher  Arbeitgeberverbinde.  Yt> 

Mmmlting  toiti  15.  Dez.  19U8.    Mll  1981. 
Hebemittel.    II.  uml  Transportmittel   in  Stabl-  und 

WäIxw  i.rkoluitrjobon.    O.  ton  Dr.-Ing.  O.  Staubor. 

X\1X  •li>09,  XXXI  »1088,  XXXII  «1142. 
Hebetische.    Neuere  fahrbare  H.  (>.   XLVli  *n04. 
Hebezeuge  (e.  XLIl  1&19). 
Hegenscbeidt,  Rudolf  («.  XLVl  1078). 
HsÜiellillSMI.   H.  in  Fabriken  (b.  XXX  1070). 
HerdDrirötavcrfobreil.  Di«  znkflnftig«  Entwieklnng  da« 

]fiMh«ni  tind  des  H'a.   XLIV  IMS. 
Herzegowina.    Hi^rg-  und  UUtteawoitvn  Boauimia  «nd 

der  11.  Uli  Jal.r©  1907.    XLIl  1513. 
Hochofen  (Hochöfcni.    Die  tlxploBionen  beim  Htikrzen 

Uer  Uii'litcti  im  H.  O.  ■von  W,  Tan  Vloten.  XXIX 

•1015. 

—  Db.    Z.  von  {ii.)  TeicliKrabor.    XM.\.  'ITtsä. 

—  Db.    Z.  Ton  Bernhard  0»ann.    XI. IX  1784. 
~  Ob.  Z.  Ton  W.  vsa  Vlotea.  XLiX 

—  Km  N«a«iiiiiK  fMim  Bu  tui  H.  XL  *1419. 

—  Holtkohle  und  Kok«  da  Bramflfcoil  fftr  H.  XLOI 
•1529. 

—  TT.  mit  pIliptiNrhom  (^lO^Hf  hnitt    XLIX  *17M. 

—  Dio  H.  \oa  Viöcajft.    Hl  l!i78. 

—  Der  neue  H.  „Rebecca*  d«r  KitUalnf  Imb  lud 
Steel  Mfg.  Co.    LH  IHHO. 

—  Explotiion)>kla|ipen  fOr  H.  nach  Roberts.  LH*  1883. 

—  (b.  a.  Oroßliritannien;  EiBonborhrfcMi :  HaRtkon- 
Btraktion.) 

Hoclioleiunlage.  Die  H.  der  Gwso  FlMt  Inn  Co. 
XXXTIU  »ISS«. 

—  Die  H.der  North  wcfiteru  Iren  Co.  zu  Mayville.  XL  1419. 
Hochofenbescliickung.     Di«   olektrischon  Botriebi- 

mitlel  für  die  H.  ü.  von  r  S,  hii  li>  l<  r.  XXVIII«<J77. 
Hochofenbetrieb.  Ueber  den  HrennHtotfTerbraudi  beim 
H'o.    O.  von  Carl  Brieker.   UXVU  *l80Bp  (B«- 
ricbtigung)  XLU  1617. 

—  (b.  a.  Fiiiienboi;liof«Bb«tri«b.) 
HochofiBneneugaii.  Bin  ungawahnlichaa  H.  LU  1881. 
Hocbofea|is«^  Dl«  B«iw«rtaii9  d«rB.  mdKokHofon- 

ri  in  BHilnMlltlMr«diDaD(«n.  0.  tob  Dr.*la(. 
Rrnnmei   XLttl  1fiS4. 

—  V..r-iftung..n  durrh  IT.  i>.  XXX  1075). 
Hochotcn-Gcbläsemaschine.    LH  1881. 
~  (b.  a.  Tod-«i.) 

Hochofenguß  («.  Uuti). 

Hochofenkoromission.  Sitzung  der  H.  deB;V»r«iBt 
deutBcher  EiBonbattonleutc.    XLVIU  1268. 

—  (».  8.  LI  1834.) 

HocbafBB'Ruine.  Eii««b«tli  Furo»««  —  «in«  H. 
XXXU  »llfil. 

Kochofenschlacke.  Die  ZiiBammeu»etzung  der  H.  in 
KraphiBcher  DarBtolluug.  (iraphische  Müllerberecb* 
Illing'.    0.  vun  W.  MatheaiuB.    XXXII  *H21. 

—  L  oltHr  die  Knnutitiition  von  H'n.    LH  1874. 
Hochorcnwcrk.  H<  N.  hreiliiing  der  II'«TonB«UBra|]i«ira 

von  IttU  Ins  1908.    XLl  ♦1471. 

—  Rinigo  iieiK  Tc  B«fQidaning«nBlBg«n  B«f  H'«B.  0. 
XLIX  «UTS. 

—  Erzeugung  der  deutielMB  and  luxemburg'IadMB 
H*e  («.  DeutaolilMd). 

—  (b.  s.  Fnnkräeb.) 

Hochschulen.  VonunMr«BH.  XXXIU  tl89,  XXXTU 

1332,  XLI  1481. 

—  (»  a.  T(  (  InuHi'lii'  H.i 

Hollfeld.    IJtö  ür»uuöi»t*ner-iM  Wi  Ii.  iu  lli»yfrn.  O. 

I.Iii  Miiia. 

Holzkohle.    H.  und  Koka  als  BrcniiHtuff  fttr  llocb- 

öfcn.    XLIU  »1529. 
Holzkohlen-Robeisen  (a.  XUV  1579). 
Holznuiste.  Rlemmaehttbe  für  H.  XL  1423. 
HolzBChvelle.  H.  odi^r  RlaenRcbw«!!«.  O.  von  Dr.-Ing. 

A.  HunnMn.  XXX  *  1049. 

—  Da.  Ein  Nachwort  Ton  Dr.*Ing.  A.  HaannuB. 
XXXVI  1289. 


H6nig.   Erzbrlkettieriiiif«.T«rralir«n  VOB  Pn»f«i«or  fi. 

(B.  XXXIV  1199). 
Hubmagnete  i«.  'lorMi, 
Hüttenerzeugnisse  y».  Oeuterreicb;  Uriechculand). 
Hünenmlnniscbcs  Institut  in  BreilBU  («.'UiVIII 

1762). 

Hüttenschulen  (s.  XLVI  l«79). 

Hütten-  und  Valiwerk8-Bcrur>ceno«««nacb«ft  Di« 

Rhciniech-WeatftiiMb«  tL-  0.  W.>B.  im  J«br«  1907. 

XXIX  1035. 
Hüttenwesen  («.  Bii«nh1ttt«nire8en ;  Bo«nien). 
Hydraulische  Vorrichtungen.  TVaiigeh.  V.  englissbor 

Walzwerke.  0.  von  Dr.-In^r  R.  Hummel.  XLIl  »1489. 
H\stcrcsir,vcrlust.    Tclirr  H.  von  Eiaenlogierungen 

unter  der  Wirkung  kleiner  magnstiaober  Kr&ft«. 

IM  189«. 

I. 

llMder  Hätte.  Zum  50jihri(«n  Jnbainm  d«r  1.  H. 

0.  xxxvm*im. 

—  Da.   Feier.   XXXIX  1408. 

Indien.    Bergbaueneugnioite  1'«.    XLI  1476. 
Induktionsofen.    Die  EntKcbwefelung  des  FluBeiaenB 

im  elektrihclidu  I.   O.  von  Bernhard  Osann.  XXIX 

1017. 

-  Db.    Z.  von  Dr.-Ing.  aeilenkirchen.    XLIl  150T. 

—  Dr.    Z.  Ton  B.  0*ann.    XLIl  1508. 

—  EntBchwcfelung  de«  Kinen«  im  iijellin»cben  L 
Z.  von  Dr.  A.  »dimid.    XXXIH  1179. 

^  D«.  Z.  von  (Dr.-Ins.i  Qailsakireh««.  XXXIU 1180. 
Industrie  («.  Qrofi-L). 

Industrielle  Rundschau.  (AuBfUhrlicbeH  Verzeichni« 
8.  u.  V.»  XXVII  970,  XXX  I0T9,  XXXI  1119, 
XXXII  n.'.4,  XXXIII  1190,  \XXIV  12:{(».  XXXV 
I2tw,  XXXVI  |:«)3,  XXXVII  1.S34.  XXXVIH 
1.373,  XXXIX  1406,  XLI  1481,  XLIl  Iftiö,  XLIII 
1555.  XLIV  1&97,  XLV  1687,  XLVl  1685,  XLVil 
1726,  XLVIU  lies,  XUX  1T06,  L  1830,  U  IMt, 
LUI  1932. 

InoxydBtion.  I.  des  Eis«««.  O.  v«b  O.  Weigeiin. 

XXVII  957,  XXIZ  10S2. 
Inoxydofen  (e.  XXIX  1024). 

Institution  oF  Civil  Engincers.   Tortrag  TOnObr.  P. 

Sandborg.    XXVU  967. 
Internationaler  Verband  für  die  Materialprüfung  der 

Technik.  5.  Kongreß,  Kopenhagen  1909.  XXX 1073. 
InternaiionBle  Veratindituat.  Oarjr  ttbor  I.  V.  XUC 

1519. 

Invalidenversicherung  (n.  Dentachland). 
Iren  «nd  Steel  Institute.  H«rbBt««r«iMnmlBnf  1909: 
yonuis«ig«.  XXXTI  1298. 

—  Di.  Berieht.  XLI  1477,  XLU  «1518,  XLUI  *1M2, 
XUY  1588. 

—  Db.  Baaiehdgang  von  fiiaonbiltten.  I.  Teil.  XUX 

♦1791. 

—  Vi.<ri<^^i)iuiii,' dur  1i<'i)4«mer-Medaille.  V«riBd«ruBg«B 
in  d<<r  OeBcbättdliihruu^'.    L  1828. 

—  (S.  «.  Staffordshire  I.  a.  .S.  L) 

ItBÜen.  Bergwerks-  und  Eiaanindaatri«  I'a  im  Jalir« 
1907.  XOX  179a 

J. 

Javanische  Waffsa.   J.  V.  mit  M«taoi«iB«npamor. 

XL  1410. 

Jubiläum.    J.  der  Boindtd  de  rinduatri«  JUndml«. 

XXVII  975. 

—  Zum  fanfsigjihrigwi  J.d««B««B«m«ntaU«i.  XXX 

1078. 

—  Zum50ilIiflff«BJ.d«rJla«d«rH8tl«.  O.  XXXYIII 
•1837. 

—  Da.   Pei«r.   XXXIX  1408. 

—  Eio  ««it«o«s  J.  (de«  Farstan  von  Donnorsmafek). 

XXXIX  1408. 

—  TliTufsjnliililum  von KomnuT/.ii'nrat  Theodor  T. Onil- 
leaume  ^o.  XLV  1640,  XLVl  1687). 
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Kadmium.    Aiitununide  de«  K'«.    XL  1439. 
Kalibrierung.    l>io  k.  dvr  e!«»iehsch*iikU»feu  WicVol- 

eiwD.    O.  Ton  C.  lUiU^uuiclicr.    \1.1V  '1061. 
Kaliumkopfercillorid.  V  «rlust  «n  kolilenatoü  waiir«tid 

der  LSuag  ton  äuhl  io  K.    LII  19U2. 
KaliumpernuiniDat.  Bettimmnag  Ton  Klsen  durch  K. 

DMh  Itodukttra  mit  TiMa«ialf«t.  XL  1437. 
Kilk.  lUMheBMtlinmiuf  von  ILttod  Jfcgaew«.  LItl904. 
Kamp,  H.   Abiehi«d«r«l«r  ffir  Kommenaennt  H.  K. 

\  \  V!l  '175. 

K.iii;i^j     iv  B  Kobt-i((i>nurzeuguug  im  urwten  llallijahre 

IIMI-.    \.\.N.V111  J.iTL.'. 
KartiiUkotilc.    Af>{>arat  tar  BestiramuDg   dar  k.  in 

st«bl  and  Eisen.    XXX  »lÜttS. 
Kirnten.    Zwei  nene  MagneeitTurliomtnen  in  K.  LH 

1872 

Kartelle.  StMt  und  IL  0.  toü  Dx.  HagoJtonikowBl^. 
L  1801. 

Kartcnverzeicbnisse  (».  XXVII  *9bQ). 
Kenterscbikel.    Bonti^kottou  und  K.    i).  Ton  Max 

Kraur-L'.     XX.\1X  '  l.tTT. 
KccbreiQversuch^Kerbschlitgversucb}.  Materialcigen- 

■cbaften  im  K.   U.  Ton  O.  Tballa^r.  XJULX  *106l, 

XXXlll  ♦1167,  XXXIV  »1209. 
Kernformerei.   XXXl  «UOO,  XXXlll  »ine. 

—  £ia  beiaftiel  toiUeit-er  k.   XXXV  •1261. 
Keramacherel  <a.  XXXVI 
Kesselenlage  (•.  XXX VUI  «ISttlJ. 
Kesselbleche  (».  XL  l4Si). 

Kesselfeuerung.   K.  fQr  Kokaaache  mit  Uaterwind- 

zufabruuK'-    LH  •1h71. 
Kessclmaterial  (».  X.\X  M^^'.S). 
Kesselwesen  (a.  DanipfkeiH«lweeen). 
Ketten  (s.  Bonig-K.). 

Kieselsäure.    Trennung  ton  WolfranimD&ure  und  K. 
LH  1903. 

Kittaning  Iron  aad  Steel  hUg.  Co.  Der  naae  Hoob* 
Ofen  .Babeooa*  dar  K.   Lll  1880. 

Kjellin.    EuUcbwefoIung  de«  EiHons  im  KVchon  In> 
duktiouiiofeQ.  Z.  tuq  Dr.  A.  äcbiniJ.,  XXXXll  1179. 

—  D».  Z.  toe  <Dr.>leg.  Tb.)  OaUeoklrolien.  XXXIU 

II  so. 

Klein,  Heinrieb.    Haekrut  tob  Angtut  Bpaanagal. 

LUl  *19tt&. 
KleiafefSfe  (a.  Struktur;  .Mikroatruktar). 
Klemmapparate.  Die  IL  der  DrabtaeUbaliiien.  U.  voe 

A.  FietrkowtkL  XLVU  *1«86. 
Ktemmschube.   K.  für  HoUmaata.   XL  1423. 
Knappscbafts  •  Berufisgenossenschaft,  Die.  (Berieht 

für  1907.)    XXXMI  l  iiT. 
Kohle  (a.  8tetnki>lil<Mi :  lloukuhlc :  i^rKunkobk'nTur- 

komm«>ii). 

Kobirnbe&chickungs-Aoiagca  «a.  XLl  *146i;. 
Kohlenbunker  Uunkerauluge). 
Koblendestillaiioa.    Der  Marctael- Apparat  mr  Ue* 

•timmaag  dea  Wartae  der  fiebanprodakte  bei  der  iL 

LU  1904. 

Koblentevinnung.  K.  der  Welt  im  Jabra  1907.  XL 

147«. 

—  (B.  a.  Vereinigte  Staaten;  Deutecbland ;  Frankroicb.) 
Koblenmuster.    ViTamliTun^'  von  K ü.    IJl  19u4. 
Kohlensäure.    Ftutiuii  toh  K.  aut  düu  liuntangrilf  dee 

L^nt.'n*  iliir.-li  \V,iHior.    O.    XLIV  »ISH^. 
Kotalenstampimaschine  (b.  XXXViil  *  I6*n)). 
KoblenstoFt.   .\pparat  ser  Baatimmnnf  dea  K'a  la 

Eiaeo.  LU  *ivOL 

—  Beatinmaag  Ten  K.  in  StabI»  EiieiilegieraDgen  und 
firraUt   UI  1909. 

—  Ymust  an  K.  wMirend  der  LStniig  T«a  Stalll  In 
Kaliumkupfcrfli.rii!.    LII  ]:iO_'. 

— •  {».  a.  Eisen-riic!rt|ihi>r-K.,  Lisuu-S.üiium-k.j 
Kohlenstoffbestimmung.    K.  iu  Outtuinen,    XL  14;t«. 
KobleostoAitillle.    Konatitatiou  der  iL   XLIV  l&93i. 


Kohlenvladie.  K.darCaifeneetlMiiOe.  ZXXTID 
•1847. 

Kokillen.  Verbeaaerte*  ITorBtoIhingBvorfatiren  für  K. 
C).     Nach  MitteiluD^'Oii  vun  Dr.  ().  H.  \\  uturhoutifl. 

XXX  «1061. 

—  Die  Verwendung  tou  K.  In  der  LiaeDgiefiereL 
O.  Ton  E.  Leber.  XLIX  *17<9,  L  «IflM,  LI  *1B49. 

—  (a.  a.  XLV  «1602). 

Koka.  Ueber  daa  WaaaaranfhahmeTertnögeB  TOB  X. 
Z.  een  Dr.  pbil.  Otto  JebanaaeB.  XXVIU  997. 

—  Da.  Z.  au«  (einem)  Kokareilaboratorlum.XX  VIII 998. 

—  n«.    Z.  vou  Otto  Strolmiaycr.     XXXVII  i:i25, 

—  Liu  Verfahren,  um  Kokti  (ihm-  WaM»cr  /.u  lu-(  L«a. 
-VL  «urj. 

—  Uulzkolile  und  K.  mit  timnmtoS  lüx  Uochufon. 
XLUl  »1629. 

—  Dia  Liuteiiung  tou  X.  nach  amerikaniacben 
aiehtaponkten.    Von  Eraat  A.  Sebott.  XLIV  1577. 

—  (a.  e.  t»iaBarei'K.} 

Kokaaache.  Die  veraehiedaBa  Fafbe  tod  K*b.  LU  1870. 

—  KeBttelfeuerung  für  K.    LU  *187I. 
Koksau&beute.  L'ebor  die  K.  von  8ieinkohlan.  O.Toa 

Dr.  F.  WiUj  EiarieheaB  nnd  8.  Taeaak.  XXXVI 

1277. 

Kokscrzcugung.  K.  der  Welt  im  Jahre  1906.  XL!  U76w 

—  (t,  Ii.  Vereinigte  Staaten.) 

Koksöfen.    OaHabeangnng  btini  Fullon  tob  K.  mit 

^«beaproduktengewlBBttaf.  LU  *1869. 
KokaefenanUge.  K.  der  Cargo  FlaaUreaCe.  XXXVIQ 

1847. 

Koksofengase.   Dia  Bewertang  der  Henhoikn-  bimI  K. 

in  Ki'titahilitritnrr-cboungen.    O.  TOB  Dr.-Ing.  K. 
Kuuiii.ul.    XLIll  Kt34. 
Kölner  Südbrücke.    Bau-Uoflflek  aa  dar  E.  B. 

XXIX  1042. 
Kolonien  ^Deutsche)  (e.  ächatzgobiete). 
Kompressoren  (h.  XLVIll  •nHUj. 
Kondensation  (».  /entral-K.). 

KonueO.  (DautaoberJ  X.  für  gairarbliohaB  Reebta- 
sehals:  Beriebt   XX VIII  1004. 

—  VIL  Intornationaiar  K.  fttr  aBgavaadte  Ohamia. 

XXXV  I2ßl. 

—  XI.  Iiiti  :  iiatioimler  K,  fttr  gewerhlii  llBti  Ut>(-hts- 
?-(liJt/.  iii  Stockliuhu  vom  26.  bi«  -iO.  Auguat  190S. 
X.\N.V1I  IBJO. 

Königsbofer  ScbUckenzemeot.  XXIX  1089. 
KoDverteranlafe.  K.  der  Biurbaeber  BUtte  (i.  XLVI 
*1«41>. 

Kopenbagen.  Aaa^elfaag  wu  SohataaüttelB  gegen 
DnfUla  bei  MaaobinaB  ud  WarkaaugaB,  K.  1909. 

XXXI  1118. 

Korrosion.  K.  vun  Fiiilteint'ii-  \uu\  '^rliwiiißdaaBtOibMa. 
Von  Dr.-lisg,  i:.  l'r.-uiL    XLll  1518. 

—  Untersuchungen  üher  die  K.  TOB  SobwalMaail  BBd 
Fluboiaen.    LII  ls'J4. 

Krattbedarf.   K.  vua  rmkehnraliwerkaii.  Z.  XXDL 

*101H,  XX  XIX  •1394. 
Kraftbedarfskommission.  K.  des  Verahw  daaleaher 

Qaanbattealenta  (a.  LI  1834,  1837). 
Kraltbetriel».  Oer  eiektriaebe  K.  der  Oeteboihnnga- 

hütti».    XL  1417. 
Kraftversorgung.  RIektriacJie  K.  au  der  XordoatklUte 

lir.il^liritarinii'na.     XLIU  1508i 
Kraitc  la.  liebe  mittel). 

Krupp.   Versieberanga-  nod  StaBariaate»  (a.  XLVIll 

1750). 

Kugeldruckhirte.  Die  E.  ela  MaS  der  ZarralUaatig- 
keit.   LU  189L 

—  Vorriehtnng  aar  Tereiafaohten  Prftfnng  der  K.  LII 

1892. 

Kupferammoniamchlorid- Aeuung.  Die  K.  iwecka 
niakrutikopiBihvr  l'rilfang  in  der  Praxia.  Vqb 
F.  Ihryn.    L  1827. 

Kupolöfen  l'«)ber  K.  farOelfanarang,  O.  von  K.  SehiaL 
XXXiV  «l^lb. 


Digitized  by  Google 


XII 


Kupolofenabtnessung.  Hie  Hcrecliiiuii)c  der  K'en 
noter  Krdrteriiog  der  Fm^e  der  Winderfaitzung' 
und  d«r  HsIhiik  Vorli«rdM.  0.  «on  Bamkard 
Omii.   XLI  »IIM,  XL1I  •14»T. 

Kupolofenanlage  (s.  XXXVII  •irtlU. 
Kupolofenbetrieb.     Chemisch»«    Ktiaktiontn    im  K. 

|K.  lll.'tMl. 

Kupolofcngiclitgas.  1>eT  Krhwsfel^ehalt  da«  K-'e». 
O.  Ton  i)r.  Otto  .lühAnnoen.    \LV1U  ITtS. 

—  Ii».    Z.  von  (fi.)  Ounn.    LI  185». 

L. 

Laboratorium.    OieBerei-I-.  ih.  XKX'Vtl  *181ö)k 

—  (s.  «.  Kiscnbatten-L. ;  Kt«*ingetiige-L.) 
Labn-Gebiet.     Förderung  und  Veraand  Ton  Eiaen- 

•rzon  im  L.,  Dill-  und  b«iiMhbart«B  Q«bi«l« 
iribrend  dea  Jabrxa  1907.    XLT  im. 

L«1w-Superior  (■.  Ob«rer  See). 

Landvtmclnfr.  Terhlltaiif  ▼«n  B«iehMlild«n  In 
der  L.    XXXV  1260. 

LashStahlprozeß.   LH  1888. 

Legierungen.  Veber  neut-  AiiwendnageD  elflktfO» 
metaDiirgihchcr  I..  XL 

—  Neue  optiHrbt'  .Mcthod«-  lur  lU'htitimuint'  der  Hllto 
der  ÜefttgebeaUndteile  in  L.    Lil  liMiU. 

— ■  (a.      Eieenkohlonatoff-L. ;  Halbatahl-L. ;  Eieeo-L. ; 

Ferro- Alutniniom;  Ferrobor;  Ferroebrom  new.) 
Lelimfonnerei.   Die  L.  fon  Bhriutrdt  Sebner 

(■.  XXXVI  •1268). 
Lehrlingsverkstltte  (•.  XXX  lOTC). 
Lippewas^ersrraQe.   WaaieretraSeiibeirat  Hbr  die  L. 

(».  LI  18110). 

Litcraturangaben  {n.  1.  Haohenelwfl  «.  III«;  S.Zeit> 

gfliriftenhcbau  u.  IJlb). 

Loyd's  Register.  L.  JL  of  Bridih  «nd  FerelgB  Bktp- 

\nüg.    L  1M27. 
Lohnverfahren  (a.  XXXI  1101). 
Lokomodve.  Eine  tos  SiepjMneoii  «rbMto  L.  XXX 

•1054). 

Lokomorivradreifen.  .^aHfabrang  T«r(leieheBder  Ver« 

auche  mit  L.    XXXV  1259. 
Luftstrommesser  (a.  Aßroflrometeri 
Lueg-Denkmünze.   Vorleibuug  d«r  L.  an  Max  Mei<ir 

(e.  LI  1886). 
Lunkern  (e.  XIJX  1772,  L  1811). 
Luxemburg.   Die  fibealadiMtrie  L't  Im  Jahn  iWl. 

XJUU  1112. 

—  (l.A.DeotwhlMld:  I.BnWIWlIlif  derHocbofenworke: 

S.  Bin-  und  Aoaflihr;  8.  BneofHaK  der  Elaen-  und 
BtaUtaduMe.) 

M. 

Mignesle.   Raeebe  Beetimines;  mm  KaSk  «ad  M. 

LH  i'.xu. 

Magnesit-Industrie.  Die  M.  in  Urieobenland.  LH  1873. 
Magnesitlagerstätte.    Dia  Minanla  dar  M.  dea  Satt- 

lerkoK'Pl»-  1872. 

Magnesitvorkommen.    Zwei  mae  M.  n  Klrataa. 

LH  1872. 
Magnete  (•.  Hab-3i.). 

Macnetdaen.  'Wie  uad  wasB  eatatobt  M.t  XXVll 
WS. 

Na^atiadie  ElfBOtcbafkra.  M.  B.  Ninaa  Biaaa».  XL 

1490. 

—  Veränilfriiniren  der  m'n  F.  il<s  .>talitin.  XL14.')0. 

—  Althäiiu'iu'^L'it  der  m'n  E.  di  u  I iynjitiiol)loebea  Ton 
Wftlzriclituri^'  ütiii  BcarLr-itunu'.    I.II  l-^yj 

Magnetische  Krifie.  Ucbcr  Hyat^reaiBvorluat  von 
EiaenleKieraagaa  unter  dar  IHrkBagklainar  m'rK. 
LH  mi. 

Magnetisierung.    Abhängigkeit  der  l'ermeabilitttt  de« 
^^MOa  TOQ  der  Framiau  bei  IL  dureb  uiigedAmpfto 
Sohwintftiugäii.   Lu  1692, 


Magnetstahl.   O.  von  U.  liaiina«k.    JULX.V  «1987. 

—  U  Arten  Ton  MagaeMabl.  Z.  von  Lea  Miobael 
Cobn.  XLV  1R88. 

—  Dl.  Z.  voa  lai  IUBaa«k.  XLV  1889. 
Mainrai.  Die  BraoBkeblenvarkommaa  Im  natoreB  ITe. 

LH  I8«9. 

Makroskopische  Prüfung.  Die  Kapferatiiin  ni  i  n- 
fhlorid- Af'tzuni;  irw«»flk«  m.  P.  in  der  Praxin.  Von 
E.  He>n.    1.  Is27. 

Mangan.  Volametriache  fteatimman^  dea  M's  in  Ue9« 
einen  aad  Stahl.  XL  US8. 

—  Trenaanit  t<mi  Blaan  aad  Jl.   LH  1802. 
^  (a.  a.  Bebwafal-IL) 

Waocmbestiamiung.  Beitrag  aar  M.  aaeh  dem  Per- 
■alfatverfabren  in  Stahl-  und  RobeiaeaaorteB.  Ton 

II.  W.fowix/i'WHki.     XX  \  n>r,T. 

—  D».     Vnii  Dr.  H.  Kun/.e.    Xi-VIi  1715. 

Manganerz.    Mic  <l.  iittriic  Kinfabr  nm  M'aa  imevataa 

Halbjahr  1908.    LH  1877. 
ManganeRaasfübr.  M.  BaSlaode  Im  Jabre  188?.  UI 

1877. 

Mangan-Gußeisen.  NickeU  und  .M.   XXXIV  1220. 
ManganttahL   Ueber  dia  Tarvendaag  voa  Sebiaaea 
ase  M.   L  1888. 

.Schienen  aua  M.    LH  1889. 
Mannesmann.    M'ach«»  Verfahren  cur  Herateilung 

nahtloxtir  Kölir.Mi  (r».  LI  •18Mi)i. 
Marchal-Apparat.  DerM.  zur  Bestimmung  dea  Wertea 

der  Nebeapradakto  bei  dea  gablaadeetUkMea. 

LH  1904. 

Marco  Polo.   .M.  1'.  ül>L>r  BiMB-  «ad  StahigawiBaaag 

ia  Aeiea.   XL  1409. 
Marteneit  (a.  XXXI  1 114,  LI  1859). 
MiitlBbatrIeb.  Dea  Haratet? etCabr aa  in  ITa  dar  Oa* 

«erkeebaft  ,1>e«rteeber  Kaiser*  in  BraekhaaaeB. 

O.  Ton  Bernluird  0*ann.  XLV  «1601. 
Martinique.  Eiisi-norzo  auf  M.  XL  1417. 
Martinprozeß.  C'b  i     h«  Kontrolle  dae  M'ea.  Taa 

Dr.-Ing.  Philipe     XLIV  1698. 
Martinwerke.  üaaorzeiifafABlagiiB  bei  K*^  Z.  XXXI 

1105,  XLIV  1581. 
Maschinelle  Anlagen.    Zur  TeberwaebaBg  n*r  A. 

0.  voD  0.  Fontiu«.  xxvii  «eeo. 

—  Da.  Yaa  Jf.  Kaafheld.  XUX  *1781. 
Maaehlnenbau>   und  Klalnalaentndaatfto  -  Barulb* 

genossenschart.  XXX  1077. 

Maschinen-Versicherung.    XXXI  1120. 
Massengüter,    l  eber  die  Rntladune  der  M.  xuf  aui- 

IMndiaeben  Eisenbahnen.    XIJI  I.M8 
Mast.  AuMziehbarerM., BTatemDelagneann.  XL*  1418. 

—  (s.  a.  Uolz-M.) 

Materialeigenschaften,  l  eber  M.  im  Zerrei6-,  Kerb- 
reiß-  und  Kerbachtagverauch.    O.  von  O.  Thallner. 

XXXI  «1081,  xxxin  •mi,  xxxrv  »1808. 

Materlalprfifung  (h.  XXXVII  •1815V 

—  (h.  a.  PrilfongsTorrichtung). 

Material  prüf  tingsamt.  Bericht  Aber  die  Tätigkeit  des 
Kl;I.  M  o«  der  Tecbniachen  Hochacbale  aa  Berlin 

im  Ik-ri.  lit«jshr  1907.    LH  I8?15, 
Materialprüfungsuesen  (!t.  .Mctall[)rüfiingBweeenl 
Ma.ximiiiansiiüiie.    Förderanlage  der  M.  (a.  XLIX 

•1777). 

—  &obeiaeBkraaapartaalage  der  M.  XLIX 
Meitr,  Max.  TerMbaa^  der  Oarl-LvagDeahmgaae 

SB.  LI  18S6). 
lapparate.   Aawendnng  (a.  XXIX  1088). 
Metalle.   IrtKtraaieBt  aam  PrOlaa  dar  Hirta  tvbH'b. 

XL  14. -i:.. 

—  Liiifiuli  der  Bijrflbrang  dea  l  i-^i-n-i  mit  anderen  M. 
auf  den  koütangriff  durch  \Vatin«r.    XLIV  1566. 

—  Eine  Beiiehung  zwiachon  Härte,  ^treckgreasa  «ad 
der  inn(>reQ  Energie  zäher  M.  LH  1891. 

Metallographie.    Zar  Oeachichte  der  M.    XL  1436. 
MataJlprüfuag*tMS«i.  Zar  Oeeobiehte  dee  M'a.  Yen 
B.  Pfaa6.   XXXIX  «1404. 
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Meteoreisen.  M.  *oDGiuTaadCrMk,Golor«d«.  LII  1877. 
Meteoreiscnpamor.    JaTanische  Waffen  mit  M.  XL 
1410. 

Meurthe-et-Moselle.  RrzTorrat  imDep.  M.(«.XL  1416). 
Meyer.  Geh.  Kommerzienrat  Gerh.  L.  (•.  XXXVIII 
*1387). 

Mikrograpbie.    Uebar  mikro)(rapbiach«  Zemantunter- 
Baehang.    O  tob  Dr.  Ernat  Stern.    XLIII  *lB4g 
Mikroskop  (■.  WerkaUtt-M.). 

Mikroskopische  Untersuchung.  Einem.  V.xebrooliener 

8talil»chieaen.    XL  14.^7 
Mikrostraktur.    M.  Ton  OiaBerairobeiaan.    XJ^  1  *.'ifi 

—  (8.  a.  Struktur.) 

Mischer.   Dia  zukanftige  Entwickluofr  da«  M'a  und 

de*  H«rdfri»cbverfahreDa.  XLIV 
Mische  ran  läge.    M.  der  Burbacher  Hatte  (s.  XLVI 

•1642). 

Modell.    ZaaammeDleKbare  M'a.  XX\.V 

—  M'e.    XL  1421.  LH  1S86. 

Modellformerei.  M.  fOr  M»8»«og(<gt)nst&jide.  XXVIII 

•994,  XXX  •  um 

Modellschreinerei  (a.  XXXVI  «li'TD. 
Möllerberechnung.   Orapbiacha  ÜT   0.  vun  W.  Ma- 

theaiuB.    XXXII  «IISI- 
Molybdln.  Baatimmuni;  tod  M.  im  Stahl.    LII  iftO« 
Molybdänsiure.    Beatimmung  tod  Vanadin-  und  M. 

nehenoiniDdar.    XL  1440. 
Morfangenerator.    Vcr^^aAun^veraucbe  mit  dem  .M. 

Von  Ür.-lnjr.  K.  QuM.-biirt.    XXXVI  *iaftQ- 
Motoren  (a.  WalienatraBen-M.). 
Muldentransport,  (a.  XXXI  *I0»8). 
Müll.    Coaleiine,  ein  Brennmaterial  ana  M .  Xl<  Uli. 
Münster.    Metallograph  (a.  XL  1436). 
Mfinsterland.  Die  ToneiaenateinatiU^'eruiigen  dea  M'ea 

und  die  wirtacbaftlicbe  Art  der  Uewinnung  durch 

Bagger.   LII  ia7« 
Museum  (a.  Deutachea  M.|. 

N. 

Nachrichten  vom  Eisenmarkte  (a.  u.  Eiaenmarktl. 
Nachrufe.    Theodor  Eitting.    XXVII  «07« 

—  Friedrich  Böcking.    XXXIII  *II9^ 

—  Heinrich  BlanckerU.    XXXV  I2fli 

—  Theodor  Petera.    XXXVII  *I3.S6. 

—  Bennet  H.  Brongh.  XIJTr  »ir.r,a  (b.  a.  XLII  1513>. 

—  Alfred  Schilling.    XLVI  '  i  i:hk 

—  Heinrich  Klein.  Von  Auguat  Spannagel.  I.ITI  *  lft.'^■^■ 

—  Joaef  Chary.    LIII  *l93ft. 

Nägel.    Verzinken  Ton  N*n.    XL  142«. 

Nesimann.    Dm  N'ache  Stabdurchacblag- Verfahren 

für  Feineiaenwalswerke.  O.  Ton  Ant.  Schöpf.  XLII 

•1505. 

Neubau.    N.  einea  Qeacfaäftabauaoa  fOr  den  Verein 

deotseber  EiBenhattenlent«  (e.  LI  1834 >. 
Newport-Eisenwerke.     N.    von    Sir   B.  t^amuelanu 

&  Cü.    Von  C.  Oeiger.    XLIX  '1781. 
Nickel.   Zar  Beatimmung  dea  N'a  im  NickoUtahl  und 

Chriimnicki'lstahl  mit  Dimethylglyo3nm.    Von  II. 

WdowiiizewBki.    XXVII  afilL 

—  Bi'xcimmung  dea  NV  im  Nickelotahl  mittela  1)1- 
metüylglyoxim.    Z.  Ton  A.  Iwanicki.  XLIII  1546. 

—  LII  IBHl. 

—  Abacheidung  und  Beatimmong  tou  N.  in  Oomiachen 
mit  anderen  Elementen.    LII  ltf02. 

—  Beatimmung  von  N.  in  Stahl.    LII  la<>« 
Nickelerz.    Der  deutsche  AuBenhandel  an  N'en  im 

ernten  Halbjahr  l'^oH.    IM  IsTT. 
Nickel-Gußeisen.  N.  und  Miwigan-Unlleiaen.  XXXIV 
1220. 

Nickel-Spezialsuhl.  UebarOaaein  einem  N.  XL  UJli. 
Nickelstshl.  Beatimmung  dea  Xickela  imN.  XXVII  »M. 

—  Da.    Z.    XLIIJ  1546. 

—  Öaaokkloaionen  in  einem  N.    XLIX  l7!>.^- 
Nomenclatur.  Klaaaifikation  und  N.rfe»  KiHena.  LH  \  H»'<'. 


Nordosiküste  (Großbritanniens).   Elektriaohe  Kraft» 

Ter»or|;an^  an  d«r  N.    XLIII  1658. 
Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen- 

und  Stahlindustrieller  (a.  n.  Verein  uaw.). 
Northwestern    Iron  Co.    Die    Hochofenanlagi>  der 

N.  l.  0.  in  MaTTille.    XL  1419. 
Norwegen.   Eiaeneri-FCrderang  und  -Auafubr  N'a  in 

den  Jahren  ]M1  bia  1»07.    XLIX  1791 

—  (».  a.  iHyiivaranger.) 

o. 

Oberbau.    Riaenbahn-().  (».  Kiaenochwelle). 

Oberer  See.  Eiaenersveraohiffungen  vom  0.  S.  XXXVI 

1297,  XLIX  1791.  LIII  1222. 
Oberschlesischer    Berg-    und  Hüttenmännischer 

Verein.   Jaliroaboricht  1907  .'OB.   XXX  1073. 
Ocanus    O.,  ein  neuca  Spexlalroheiaen  (a.  LI  1852). 
Ofen  (Oefen)  ia.  Induktiona-O.;  InoxjH-0.;  Dreb- 

atrom  O.;    Kupol-0.;   Talbot-C;  Elektroatahl-0.; 

Elektriacber  HSrto-O.;  Oirod-0.). 
Oeldüse  (a.  8ta«kard-0.t. 

Oeifcuerung.  Ueber  Ku|>olOfeu  fttr  O.  O.  «on  K.  Schiel. 

XXXIV  '1215. 
Orsatapparat.  Gaaunterauchungen  mit  dem  U.  (a.  XXIX 

io2>;i. 

«Osniondit  {».  XXXI  1114). 

Oeslerreich.    Bvrgbau-  und  HQttenerzeugni»au  O'a  im 
Jahre  1907     XLIII  1551 

—  (a.  a.  Patentanmeldungen.) 

Owens-Verfahren.     0.    zur    Flaachen  •  lleratellung 
i».  XXVIII  1007). 


P. 

Panzergeschosse.    Ueber  die  Wirkungaweiae  der  P. 

Ü.  Ton  J.  Oaatner.    XXXVI  *  1281. 
Panzerplatten  (a.  XXX  1059). 

Patentanmeldungen.  Deutsche P.  XXVIIMl,  XXVHI 
999.  XXIX  1037,  XXX  1069.  XXXI  1109.  XXXJI 
1148.  XXXfTrTl84.  XXXIV  1221.  XXXV  1252. 
XXXVI  1293.  XXXVII  i:s28.  XXXVIII  1370. 
XXXIX  139».  XLl  1472.  XLÜ  1610.  XLIH  1548. 
XLIV  1585.  XLV  1628.  XLVI  1671.  XLVII  1717. 
XLVHI  1760.  XLIX  1788.  L  1820.  LI  1853.  LIII 
192B 

—  1  »eaterreichiache  P.  XXVIl  962,  XXX  1069. 
XXXIX  1399.  XLI  1473.  XLIII  1548.  XLV  1629. 
XLVII  1717,  XLIX  1788,  L  1^:.4. 

Patente.  Bericht  Ober  in-  und  auAl&ndiaohe  P.  XXVIl 
•961.  XXVIII  *999.  XXIX  *1037.  XXX  « 1069. 
XXXI  M109.  XXXII  »1148.  XXXHI  *H84. 
XXXIV  1221.  XXXV  *1252.  XXXVI  *l?it:i. 
XXXVH  «1.328.  XXXVIII  «1870.  XXXIX  *1399, 
XLI  «1472.  XLII  «1510.  XLHI  «1548,  XLIV 
«  1585.  XLV  «1628.  XLVI  «1671.  XLVII  «1717. 
XLVHI  *17<>0.  XLIX  «  1788.  L  «1820.  LI  *lHr.:<, 
LIII  lll2fi. 

-  Hritiache  P.  (NnmmemTerzeichnia  a.  u.  IV).  XLIII 

«1-^49 

—  Deatache  Reichs  -  P.  (KlaaHcn-  und  Xumraernver- 
zeichnia  a.  u.  IV).  XXVHI  «999.  XXIX  «  1037. 
XXX  «1069.  XXXI  «1109.  XXXII  ÜÜL  XXXIII 
•1184.~5nnClV  1221.  XXXV  «1253.  XXXVI«1293. 
XXXVH  «1328.  XXXVIII  «1870.  XXXIX  «1.H99. 
XLI  «147.S,  XLII  «1511.  XLHI  «1548.  XLIV 
«1.185.  XLV  »Hi29.  XLVI  «  1672.  XLVII  «1717, 
XLVHI  «1T61.  XI. IX  «1788,  L  «1820,  LI  «18.'i4 

—  FranzÖHiaehc  P.  (Xumniernverzcichnie  a.  u.  IV), 
XXXIX  «unn 

—  p.  der  Ver.  Staaten  von  Amerika.  XXVII  «963. 
XXVHI  *  I0<»0.  \XX  « 1070,  XXXI  «1110.  XLII 
«1512.   XLIII  «  1549.   XLIV  '1586.  XLVI  «167.%. 

Patentrecht  le.  XXVHI  1004.  XXXVH  i;^:tO>. 
Peiner  Walzwerk  (a.  XXXVIII  «1343). 
Perlit  (H.  XX \  I0B4.  XWr  1114). 


ITT 


PermetbilitSt.    AbhSnjritrkoit  der  P,  den  FiRonn  Tnn 

<l«r  l'V^quenz  b«i  !MArnptiHi«rang'  durch  ang^idiimpfte 

S(  hwintrantreD.    LH  1892. 
PersalfatverFabren.   MaDft*DbeBtiminanff  nach  dem  P 

XXX  1067,  XLVn  ITI6. 
Feten,  Theodor.  NMbnif.  XXXTII  *lil8e. 
Petroleum.  P.  tat  Büdoii-Boiiieo  (•.  XXIX  lOMV 
Phosphatkreld«.  AuiialiiiieriMliMiM  ftr  P.  XXXI 

1120. 

Phosphor  (a.  Entpbofpboniiif ;  Bieen>P.;  n«»«P.- 

Kohl<«n<»toff), 

Phosphorbestimmung.  OnirlolllMlMljtiMhoP.tBBIeHl 

und  8tahl.    XL  148». 

—  KnlorimetriBche  F.  im  Stahl.    LII  1903. 

Pbosphoreiseo.  P^  Mine  KoDstita^on.  XU  1488. 
Pbospboriieltfge  SriUile.  Beitreg  snm  ftodiDm  der 

p*n  8.  XL  14ST. 
Pionier,  Geverkschtfl.  BrabrikeHtarnngs-VerfaliraB 

der  O.  P.  fs.  XXXTV  1197». 
Portlandzement  i«.  XT.TTT  •irV44,  T,  1815). 

Pourcel,  AlexnrKi:-!-       l    l  ^ 

Preisausschreiben.  F.  der  Adulf-Too-ErDat-Stiflaog 
an  der  KAidgL  TeelmlediMi  Hooliediile  Stattfarl. 

XLII  1519. 

Pressen.  Ucber  F.  zum  Stauchen  v«>  BOlireil.  O. 
von  Owl  WadM.  XXVII2*M9.  . 

—  («.  «.  BSrdel-P.)  * 

Preßverfahren  fw.  TTurmetTerfatireil). 

Preßwasser  (s.  XLII  »1489). 

Preußen.  H>Tirwprk ■<-  und  EiHonhüttcnbetrieb^B  P. 
w&brend  dt^n  Jnhrea  1907.    XLI  1475. 

—  (a.  a.  (Jowprherate.) 
Profile  (•.  Winkel-P.). 

PrQftincsvorrichtung.    F.  zar  BeBtimmuui;  der  Ver- 
•»lilaiBfaatiglEalt  Ton  Bchiraanatahl.   XLH  »lölS. 
Pttddelrobeisea.  SeUMkon-ABalya«!  («.  XZXItl24). 
Pumpen  (■.  K«ntr{fago]>P.). 
Pyridin  (•.  Lü  im). 
Pyromeier.  Aawmdanir  (*•  XXIX  1010). 

R. 

Radbod.   Da«  Onibonunetflck  auf  Zeche  K.  in  9ug- 

liacher  AuffanNong.   XLIX  1794. 
Rider  (b.  Wa«r«B-R). 
Radreifen  (9.  LokomottT-B.), 
Radrelteaebautenng.    Veiier  die  Meaenag  der  B. 

XL  *148<. 

Rasikonstruktlon.  (Heebofea*)R.  'vee  Flsrtell'Roberte. 

LH  «issa. 

RauchschäJen.  FreiBausBchrcibon  betreflFetid  T.t- 
hiltimi;  von  R.  in  der  T^and-  und  Fonttwirtschaft. 
XXXV  1260. 

Rauchverminderung.  Zur  Frajr«  der  K.  XXTT  1041. 
Rechtsschutz  (b.  Gewerblicher  R.). 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  XXVn  969, 
XXTin  1<HM,  XXIX  1089,  XXX  1074,  XXXI 
1118,  XXXn*ll50,  XXXm  »1187,  XXXIV  »ISM» 
XXXV 1956.  XXX VT  1299,  XXXVTT»I881.  XXXTX 
•1404,  XM  »h:^),  XMI  I'.IT,  Xr.V  l«32.  XI, VI 
•1C80,  XLVII  '1722.  XLVIII  •17*;4,  XLIX'1794, 
L  •1823.  LI  1859.  LH!  19:il. 

Reichsflnanzreform  («.  XLVII  ir,89,  1720). 

RentabilitItsrechnunKen.  Die  Bew«Ttunir  der  lloch- 
ofpH-  und  KokRofenirase  in  RentabilifätHliprcrh- 
nuntien.  O.  von  Dr.-Inff.  K.  Rummel.   XLlll  1.'>;*4. 

Reveniermascliine  Zwillingi-Tudeiii>Verbiind- 
XTiBkehnnaaeliiiie). 

ReversierwaUwerk  (».  Fmkohrwalzwork). 

Rheinbrücke  f«.  Kölner  SQdbrQckoK 

Rhein-Heme-KanaL  Waeientreflenbelcal  fQrdenR. 

(8.  LI  18C0). 

Rheinische  Stahlwerke.   Elektrtidier  Bleok«tr«8eB> 

Antriob  (a.  XLVl  16ä2». 

Rheiniscb'WestfUleches  Elektriiltitewerk  (■.  XLin 
15IM). 


KiffelMIdunK.  R.  auf  der  SchienenoberflUcho.  LIT  1889. 
Rißbildung.    R.  (in  K»ia«]bl«eh«n).    XL  1431. 
Roberts.   F.xpleriooiUe|>|)eo  flir  HeobOfea  aeoh  R. 
LH  •1883. 

—  f«.  ».  FarreUR.) 

ROcbllng-RodcithnMer.  K,pR*»  ooner  DrekrtHimofes 
vod  weitsr«  Forteebrftto  m  dor  Kl^raateblenee- 
ironfir.  O.  von  Dr.  B»  NeeneoB.  XXXIII  *ll«t, 
XXXIV  «1202. 

—  Da.  /.  derBoiuierFtioerfebrik,  O.  m.  b.  E.  XLYII 
1714. 

Robeisen.  GIbÜbA  der  Oaae  «nf  die  SIniklBr  ves  R. 

XL  i43L 

—  Di«  Beatimmune  de«  Behwefels  fai  R.  im  Weeeer* 
etoffetrom*.  XL  1440. 

~~  Dte  EiBtollvBfr  voB  R.  »aeh  amarikaalaobn  Oo- 

atcbtopankten.    Von  Rrnot  A.  Sebott.  XLIY  1577. 

—  flcWarken-Analydun  (».  XXXI  112?). 
[h    a.  Nir'k''!-!  )nßri«Mi :  <  i irll'-rd-Ii.  1 

Roheisen-Analysen  {n.  XLlll  Ifi.'il,  I.W). 
Roheisenerzeugung.  R.  der  'Welt  im  Jahre  1907. 
XLI  1475. 

—  Ko1)akttT-A«iat«llaBg  der  brifiaehoB  B.  (e.  XLlII 

•1555>. 

—  (B.  a.  Doutschlaod;  Yereinigfe  Staaten;  Traakreleb; 
RttUaBd;  KaBada.) 

Robefsenblndfer.  Aach  ein  R.  XLTII  1718. 

Rnhciscnmarkc.    Eine  neue  R.    LI  185S. 

Rohtisenmischer  (*.  Mischer). 

Roheisensorten.    MaagaBbealfanmBBjf  in  R.  XXX 

khm.  XLVII  nifi. 

Robcisetitransportanlage  («.  XLIX  »1780). 
Rohre.    VerheBserongen  Ton  FluBeiBenmaterial  för  R, 
XL  1425. 

—  Dia  Haratallnnf  tob  fertigen  Eiaanbleobea  nad 
R*B  in  «ioeiB  Arbillaforgange.   XLIV  1Ö91. 

—  (•.  XXX  »1056,  1059.) 

—  (»  a.  FlaBflsen-R.:  SebweiSeiaan'.R.). 

Röhren,  fcbi-r  Preiwpn  zum  Stauchen  TOD  R.  O« 
von  i  »il  Wadaa.    XXVII  *949. 

—  Zur  OpBchidite  der  nahtioacB  R.  6.  ton  M.  Mfilkr. 

LI  »1839. 

Rohrgießcreit  n.  Hochofeneuß  in  R.  Z.  XXXV1IIS84. 
Rostangrilf.  H.  d*-»  LiHcnH  durch  Waaaer  und  wÜBBerig« 

LftBungen.    Xl.lV  •l.%«4. 
Routtvara.  Dia  EiaeBenTarkommen  dea  R.  LH  IH77. 
RfilCen.   Takuum-FondaineBt  tob  R.   MI  IMO. 
Rußland.   W»  Ei^on-  nnd  Stalilaraen|riuif  Ini  Jabre 

1907.    XXXVIIl  1872. 

—  Die  }lert>toI1unir  der  Sohamotl«»  aad  DiaaaalaiBe  ia 
Sad-R.  LII  1873. 

—  Die  XaaganenaBaf^hr  B*«  im  Jabre  1907.  LII  1877. 

S. 

Saargebiet.    Zur  QpNchichte  de«  EiaenhfltteowciienB 

Im  B.   XL  1410. 
Semuelson  ft  Co.   Newport>EiaaBwarfc«  tob  Sir  B.  S. 

ftO.    Vonr.  Opiger,    XLIX  »1781. 

Sand  I'ririli-'^.''i. 

SanJaiil'bereitunjjsanla^t.n.    jModcrtic  S,   XXVII  litKi. 

—  Iis.    o     XXXII  »lUff,  XXXIII  «1174 
SaiiUfurmcrci.     l)ii>^S.   vnti   l<]lirhardt  &  ."^oiniior  t-.. 

XX XVI  'IST'M. 
Sauerstoff.    FinHuK  von  8,  auf  den  RoBiangriff  dea 

EiHeni*  diinh  Wasaar.    XLIV  •1564. 
Schikel  (a.  KBBtar-8.). 

Scbamottestcine.  Die  Haratellnnir  der  8.  nnd  Dinaa» 

atelne  in  5(ndni51and.    LIT  1873. 
Schamonestopfen.   Linier**«  flbor  die  Anfertijrunir  von 
und  Aii«KrH.ipn  für  Sfalil^icliiToion.    LII  *1874. 
Schere.    8.  für  kalt43n  SULl.    XL  1424. 
Schienen.  Chemiaebe  Zaaammenietmng  dw  8.  XXVn 

9fi7. 

—  I  oIkt  Idie  Verwendung  tob  8.  an*  Maaganatabl. 

L  1826. 
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Schienen.  S.  aas  MnfHWtabL  III  ISH. 

—  (s.  ».  8Uhl-8.) 

Schienenoherfiache.  Riffelbildunf;  aof  der  8.  LH  1889. 
Scbienenstahl.    PrafuDf^sTonielitang  xor  BMtimiDWif 
dar  VeniehleiBroatiekoit  too  B.  XUI 

—  (•.     XXXUl  •1166.) 

ScbinMU  (•.  a.  T.  VaeluielitMi  ton  BMamArkto  — 
Industrielle  Randschsa;  BandtliwIiifbnijDMBpfer; 

Lloyd's  Register). 
Schiffbau  -  Ausstellung.    Deutad«  8.  Berlin  1906. 

H.  Teil.    O.   XXX  »lOöft. 
Schilling.  Alfred.   Nacbnf.   XLYI  »leSS. 
Schlacke  (b.  Uoebof«>n-B.l. 

Scbteekenanalysen  iKnp  .lofon  s  i      XLII  1600). 

—  HoelMfaB-8.  (•.  XXXJ  1122,  XLIII 
ScblickeBSldiie.  Von  Otto  Vogel.   XLV  1634* 
SchlackeoMineiit  EjMtctkttn  B.  XXtX  1089. 
Schltgverauclie  fa.  ff«rb-8.). 
Schlammahhla^eapparat  (n.  XL!  'HTiSK 
Schlesische  Fi<<en-  und  Stahl-Berufsgenoasenacbaft 

Oenns»!<  HM  )mrtHTerM«mliiiig  Tom  11.  Hot.  1908. 
XLIX  I7»ö. 

Scbmatolla.  VeraachBanBUlt  8.  in  Berlin.  XLTIIlTtB. 
Schmelzen.    XL  1422,  LH  1887. 
Schmelzstdpsel.    Reparierte  8.    XLV  1632. 
ScbiniedbftrerGaa.  Dftnt«U«Dgd«aa'Ba'e«,  XLMS8, 
Ln  1887. 

—  («.  a.  TemperjjoB.) 

Schmieden.    Rrwirmonf;  beim  9.    Von  Otto  Vogel. 

XXXI  111t;. 

Schmierung  (s.  CalTpiiol-8.). 

Schneller  &  Co.    Per  KlektHMtaUoln  TOB  8.  ft  Co. 

in  üreuBot.    XL!  »1479. 
Schneltdrehstahl  la.  XL  1498). 
Schornsteine  (b.  Fabrik*S,L 

Schultz,  Dr.  Hufo.  Ein  Dmikmal  ftr  Dr.  B.  8. 

XLVU  «1722. 
Sehtimacher,  Dr.    8'b  Erzbrikettiorunga  -  Verfahren 

(a.  XXXIV  1193). 
Schutzgebiete.    Die  nutzh»ren  Hodenach&tae  und  die 

Entwickelunif  detBoMbanoa  im  im  doBtidiOB  8*0. 

XXXVI  1301. 
Schweden.    Aussiebten   fftr  «ini    Ver(rr6BoniB|f  dw 

Elsenprodaktion  in  8.    XXXVI  12^7 

—  8's  Eisenindustrie  im  Jahre  VM)!.    \X\VH  1330. 

—  Die  Oiofl«rei  der  Firm«  Abj.Sni  AndenMon  Mek. 
Yefkat  A.  B.  ta  STodalB  (8.).  m  •1884. 

—  EisenerzTorkommon  (s.  LH  1877). 

Schwefel.    Bestimmung  tod  S.  in  SchiueUeo,  Claeo 
und  8tabl.    XXX VH  1986. 

—  Eixen  uod  8.    XL  14.31. 

—  Die  Bestimmung  des  B's  in  RobotteB  iBd  BUU  im 
WaBBorstofTstrome.    XL  1440. 

—  Zur  BoBtinimung  des  8'a  in  EiaeawrIeB.    0.  TOB 
Dr.  F.rnst  Sz&tt,   XLI  «1466. 

—  8.  in  gasförmige«  BreBMtoffem.   LII  1870. 

—  (e.  a.  Entschwefelanc.) 

Sebwcfelgehalt.  Der8.acHiKapolofengirbtgaaea.  O.  tob 
r>r  (^(to  Johnnn»en.    XLVHI  1753. 

—  Ds.  Z.  *on  (B.)  Osann.   LI  1853. 
Scbwefelmangan.  8^  eis  Naditell  bei  StBUeehleaeB. 

XL  HS7. 

Sch wrilieiscn.    Knrro<ion  von  .S.    LH  1894. 
Schwcißciscnrohre.    Korrosion  ?on  S'n.   XLII  1518. 
Schweißen.    Bloktrischea  8.    XL  1428. 
ScbweiOung.  Znr  Prace  der  aatonaeB  8.  tob  Blecbea. 

O.  xxf  *ioe8. 

—  I>ie autogene 8.  im  Di«neted.0le6ereiwe««ae.XL  149S. 

Schweißverfahren.   Ein  nenea  8.    XL  *\42(i. 

Schwellen  ib.  FiKt  in«  hwi-Ue;  EiHenbabnxrh welle. i 
Schwindung.    s.  de*  Üul4(*i«on8  (s  XXXVH  •l'f'O). 
Scbwindufigsrisse.    FormAnderung   eines  S(ahli.''uB- 

stOckes  zur  Vermeidung  von  Ä"n.    XXXi  "lUVS. 
Seigerung.    Zar  Frage  der  8'en  in  8taUb)6eken.  Von 

(E.)  Kr»7Bik.  XXXV  «126«. 


SeilfSrdcrung  TViv  im  Cnrlatolln  bei  DtadenhollNU 
ü.  von  üfilwartzkopff.    XXXIX  »1385. 

Seilrollen.    Gepreßte  8.    XXXII  »1152 

Scibstentladewaeen.  Weitere  Kotwiekelang  der  Frage 
der  8.    XI. VIII  1764. 

^  (e.  a.  XXXVUI  MSOS.) 

Setbstentladaiit  (•.  TLU  1519). 

Separatoren  (s.  Eisen-S.). 

Siemens  -  Martin  -  Roheisen.   SchlackeD-Aaalyaen  (a. 

XXXI  1124L 
SiHconplegel  m,  XMV  i.')S1). 

Silizium,  rinfiub  di'*  S'.n  auf  die  pbTsikalixrlii-ii  und 
cbemiitchen  Eigeuitcbaften  des  Eisens.    XLl  1478. 

—  Die  Bestimmung  von  Silizium  im  Chromwolf^Mn- 
etebl.  VoB  Dr.  8.  Ziaberj^.  L  1819. 

—  (e.  a.  Parfo-8.;  PlaMaaB;  Baea^KoUeMlaff  «bw.; 
Eilend.) 

Simmersbach,  Oskar.    Eniennnng   znm  Prefeeaor 

(8.  LIII  irinn). 
Sinaihalbinsel.    Eisenerze  auf  der  8.    XL  1-1  Iti. 
Sintern.    Neueres  ühor  S.  Ton  Feinerz  und  eiHenbalti- 

gmn  ÜichtaUnhe.  Von  L.  C.  Flarcua.  XXVIH  »999. 
Soci^t« de l'Industrie  Minerale.  JubiUbim.  ZXTUOTBl 
SonderguO.   XL  1422,  LU  1887. 
Sorbit      XXXI  1114). 
Spaaieo  (e.  Esearaj). 

SparfOlliing.  8.  fOr  Wlrmaapeteber.  O.  tob  Dr.  Oaalae 

Rautor.    XXXVl  •  1979. 

—  Ds.    Z.  Ton  C.  SchMltcr.    XL VII  1715. 

—  Ds.    Z.  TO«  r>r.  f-uHtav  H-nilir.    XLVII  1718, 
Spelsewasservnrwiirmung  i»-    XI  I  "I459>. 
Spieg  :  U;  ^LTi      Si  tll«<  ki'tinr!  1 1  .   I  1     X.  XXXI  iri^'O. 
Staat  und  Kartelle.    «».  vou   I'r.  Hugo  14onikowH)<v. 

L  1801. 

Stabdurcbacblag* Verfahren.  Da«  HeetmaBaache  S.  fOr 
FotaeieeBwalBwerke.  O.  von  ABt8eb8pf.  XLn*164l5. 
Slackard-OeldOae.  LU  1870. 
Stadt  Gary  fs.  Oarr). 

Staffordshire  Iron  and  Steel  Institute.    T.l  1*5^7. 
Stahl.  BeMtimniutigTon  Wolfram  im  8.  (>.  X\Vin984. 

—  Apparat  zur  BeiMiBBDiBBf  der  Karbidkobl«  ia  8. 

XXX  MO«». 

—  Gafokklusionen  im  S.    XXXI  1116. 
Rentimmung  Ton  .Schwefel  in  8.   XXXVil  1826. 

—  Veränderungen  der  magnetiecboB  Bigeaacbaftea 
dee  8'e.   XL  1480 

—  EiafloB  tob  Sileketoff  auf  die  EigeaeebafteB  tob  8. 
XL  1431. 

—  Instrument  zum  Prüfen  der  Hlirte  von  gohArto- 
tem  8.    XT.  1  t  i.'». 

—  Beitrag  zum  HtudiumithoMpbiirhaitigur  8'e.  XL  1437. 

—  Vnlumetriaebe  BeetiamaBg  dea  Maagaee  ia  8.  XL 

I43H. 

—  Gowirlitsanaljtieebe  Pboephorbeillaimaag  im  8. 

XL  1438. 

IKe  Beettmmong  dee  8ebwefete  ia  8.  im  Waeae»- 
itolRitroiB«.  XL  1440. 

—  Beatinimnng  dea  Stieketoffgebaltes  fn  8.  XL  1440. 

—  Auttfuhrbandol  der  Welt  in  8.    LI  1*>5". 
AnlassKon  von  S.  und  Eisen.    LI  1859. 

—  Udler  drn  l  intiuB  des  Titeae  a«f  8.  Von  WU- 
Ix'lrn  Venator.    LI  1S50. 

—  WagenrAder  au»  gepreßtem  S.    LH  lM!*l. 

—  BeBtimmung  von  Kohlpimtoff  in  8.    LH  19U2, 

—  VerluBt  an  Kobleni'toiT  wAhreiid  der  LSaBBg  TOB  8, 
in  Kaliamkapferoblorid.   LH  1902. 

—  Beatimmaag  tob  Nickel  aad  Chrom  in  8.  LT!  1908. 

—  Kolorimetrieehe  Pboe|ik«rbeetimmaBg  Im  8.  LII 

1003. 

—  -  ii«<Htiinmurg  von  VstiAdium,  MfdfbdlBi  Chrom  und 

.Nickel  im  8.    Ml  l'fiiH. 

—  Neue  .Mi'ilioile  zur  Mt^timmung  TOB  Vaaadinm  in 
rir««>ii  und  S.    1,11  r<o:(. 

—  KulüktlHi  h.T  S.  i-t.  XXXI  lll*>». 

—  Legierte  8'e.  (a.  XXXUl  lltiöj. 
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Stahl.    (8.  a.  Ni.  kil-S. :   ahroinnick«I-B. ;  FluBeisen; 

Be8»emer-P.;  Srhicnon-S. ;  Ma^net-S. ;  Werk«6ug-S.; 

Nlck»l-Hpe7ial-S. :  KoblooHtoff-H.:  (.'liroinwolfr«ni>8.; 

Mangan>S.;  Lash-StahlprozeB;  ZemsntA) 
Stahlblöcke.  Zur  Fra^e  der  Seigerongoi  In  B'n.  Von 

(EL)  Kraynik.  XXXY  •  1S56. 

—  <a.  a.  Harmet-Preia«;  Haratt<Terftikn«.) 
Stäbler/euKung.     der W«Uln  JibrelMT.  XUUTft. 

—  iß.  a.  liuliland.i 

Stahlformguß.  8.  auadam  «laktriMik«  (Mte  XXXIII 

•1166). 

StahlgewinnuQg.  8.  in  Aden  im  IS.  Jabiluinderl  XI« 

1409. 

Stahlgießerei.  Auh  der  Praxis  in-  und  auAlAndiooher 
S'ea.  Von  (C.)  Irreabarver.  XXXI  «1099,  XXXUI 
•IIT«,  XXXV  *lt4«,  XLV  «1688. 

—  Einigeei  über  die  Anfertigung  von  Sdutmetteatopfea 

and  AiiHfraiiaen  fBr  B'«n.  LH  •1S74. 
Stahlguß.    Harte  Stellen  in  S.    XL  1486. 
StahlgußstGck.    Formünderung'   eine»  ß'e«   xur  Ver- 

ineiiliiriK  von  Srli«  iii(liiinfHrir*hen,    XWI  *  U'^l*. 
Stahlindustrie.    Die   EiseQ.   und        des  Cleveland- 

Bezirkes  im  letzten  Viertel jaluhBOdeH.  XLII  1614. 
Stahlkraftbinder.   XL  1418. 
Stahllegierungen  in.  lUlhMtalillegierangeni. 
Stnbl«chienen.    Eine  mikroakopiaehe  Unteraaeheng 

gabroohraer  8.   XL  14S7. 
Stahlschneideschere  (§.  Schere). 
Stahlsorten.    Manifanbeatimmung  in  S.    XXX  1067, 

XLVII  ITIÄ 

Stahl  utld  Kisen.   Zeitschrift  ,H.  und  K."  ih.  1,1  18B4). 

Stahlwerk  u.  Tliüinahstshlwerk  i. 

Stablwerksanlage.    Die  H.  der  (Jargo  Fleot  iron  (  o. 

XXXVIII  «135«. 
Stahtwerlubetriebe.    Uebe-  und  Transportmittel  in  8'n. 

0.   XXIX  •1«0»,  XXXI  *1088,  XXXII  *il4t. 
Suhlwerkskuptififea  (a.  XLI  1449,  XLII  I497j. 
Stapellauf.    Zvm  9.  dei  Dampfen  „George  WaHhing- 

ton«-.    XLVm  *lV'i 
Starkstroinanlagen.     l  eborwachung  olektriRclior  .S. 

Xl.v  i(;:u. 

—  T)pi.  (H,  II.  1,1  ls:i:iK 
Slassanoofcn  in.  \I,VII  ITUi. 

Statistisches.  XXVIl  ö»S4,  XXIX  imn.  XXX  1072, 
XXXI  Uli,  XXXII  1150.  XXLIV  li22,  XXXV 

18M,  XXXVI  im,  xxxvii  im  xxxviii 

1971,  XXXIX  1401,  XLI  1474,  XUI  bis,  XLIU 
1650,  X!4V  1687,  XLV  1881,  XLVI  1676,  XLVII 
1719,  XLVIII  1762,  XLIX  179«,  LI  186»J,  Ulli 
1927. 

Stauchen.    l'rc««ien  zum  S.  Ton  Köhren.  <).   XX Vif 

Steiermark.    Wcrkzeugdiahlerzeugunj?  in XL  1424. 
Steinkohlen,    l  ttber  die  KokHAUMheiite  mn  s    <).  von 
Dr.  F.  Willy  Hinricbuen  und  .S.Tacznk.  XX\.VI  1277. 

—  S.  auf  Südost-Hornoo  (s.  XXIX  1040». 
Steplieoson.  £ine  von  S.  erbaate  LokomotiTe  (■.  XXX 

•10S4). 

Steuer.   Eine  S.  iiegm  den  tectaniwhen  Fortaehritt. 

().    XLVII  1689. 

—  1^1.  n.  KeiehHtiiinii/rcrarnii  Qeaellielinfta«A.) 

Steven  i«.  XXX  10Ö7). 

Stickstoff.   Einfluß  defl8*ee  naf  die  ffigenaehnflen  von 

mahl.    XL  1431. 
StickstofPgehalt.   DostiminnBg  dea  8'ea  In  Biaen  and 

ätabl.  XL  1440. 
Stiehl.  6'adier  8flbelb«iiwdiwerk  (a.  U  •  1841). 
Stivckgrenze.  Bedehonf  iwiaehen  lÜMe,  S.  and  der 

innerfln  Energie  lUier  Hetalla.  Lll  1801. 
Struktur.      cinea  eprOden  StOckea  eetur  weiehen  Flnil- 

eiHenn.    XL  143«. 
Stumm.  Kr/traaeportanlafe  der  Pc  Oebr.  8i.  (e.  XUX 

•1775). 

Stuttgart.  FroitiaDBBcbreibeDd.  Adolf-Ton-Kmvt-.Stiftuh^ 
•n  der  KOnigL  Teohnieeben  Hoohaobale  8.  XLU 1 51  \). 


Südwestafiika.  Bod.-tj  j  it  n  ^  XXXVl  1801). 
Südwestdeutsche  Eisen  -  Berutsgenossenachafl. 

XXXIV  1280. 
Sydvaning^r.  Eiaenarz»  in  s.   XXXIV  *1888. 

T. 

Taibot-GenenMT  (e.  XXXVIU  •1886»  186«). 
Telbot-Ofen  (t.  XXXYm  «ISN). 
Tandem«Vert>uiid*CJiiik«linn8SclitBe  (a.  Zwilttiite>T.> 

V.-U.). 

Tarifvertrige.    T.  iin<i  GroSinduebrie.    0.  von  Dr.  Leo 

VoM.t.n.    XXXIII  1181. 

Taunus.   Die  BraunkoblenferkMamen  amSOdabbaoM 

di'B  T.    Lfl  It^f;*». 
Taylor.   T  h  Wt-rkstätteaefganlMtieii.  Von  A.  Wnl> 

liebe.   XXXI  1101. 
Teehni8«lM  HocllSdrole.  Preieaaaacb reiben  der  Adolf« 

Ton-Scnat-Bttlbuig  an  der  KOnigL  T.  H.  Sknttffai«. 

XLn  181». 

—  T  IL  ni  Aachen  («.  XXXIII  1180). 
T.  II.  zu  Berlin  (8.  XXXVII  13.S3k 
T.  II.  zu  Hre«la«  (».  XLVI  l(;T9t. 

IH.  ii.  Hiirl]Hrlui1on ;  Dipiuiiibauptprttfungen.) 
Teer.  Zi-rstorun;;  «k-r"  T'b  im  Gaaerzeuger.  XXXI  ltl8. 
Temperaturen  {».  Uaamaachinensjlinder). 
Tempercuß.    Verzinnter  T.   XL  1488. 

<i.  n.  XXXVI  1886.) 

—  (e.  a.  fldindedbarer  OuB.) 
Thermitreaktionen.   Nene  T.   XXVIII  lOOt. 
Thomasschlacke  (a.  XXXI  1124.) 
Tbomasstuhlwerk.    Duh  ni  uo  T.  der  Barbncher Hütte. 

(>.  von  r.  <.  liro,.iU.r.  XI. VI  ♦1641. 
Titan.    T.  im  HuUciHrn,    XXXVi  i'.N»;. 

—  Ueber  den  I'.intluti  dea  i"'»  auf  äiabl.   Von  NViIhf»lm 
Venatnr.    LI  1859. 

Titanbestimmung.    T.  durch  Titration.    XL  1440. 
TiUnchlorür.    Volurnt  triHi  lic  Beatimninng  von  Biaen 

und  Cbrom  nittela  T.   XL  1488. 
Titnnoanirat  Beitbnmung  von  Bieen  dareh  Kalinm» 

pormanganat  nach  Reduktion  mit  T.    XL  1487. 
Titration.    Titanbeatinimung  durch  T.    XL  1440. 
Tod-Gehläseiraschine.    LH  1881. 
Tonetsenäieinablagerungen.  DieT.  dea  Jlduaierlandea 

und  die  wirtacbaftliche  Art  der  Oewlmimg  dnreh  , 

Bagger.    LII  1876. 
Torf.    Ueber  T.  zu  Brenniwecken.    LH  •1««9. 
Triger.    Die  Geacbwindigkoit  der  elaatiachen  Dureb- 

bleguDgen  einet  wagt^reohten,  auf  zwei  Stützen 

frei  wafllefendMi  Ta.   Von  Dr^lag.  S.  PreaB. 

XXXII  1188. 

Tran^rormatorenbleche.     Hoohailisiertee  FlnBeiaen 

für  T.    LII  1893. 
Transportanlage  (a.  BeförderungHanUi;«  u i. 
Tran?ipnrtmit!el.    H<>h«-  um!  T.   in  >talil-  und  Walz- 

\v.Tk»i  I  T  i    I  n.   ().  von  I>r.-IiiK'.  U.  Stauber.  XXIX 
XXXI  *1088,  XXXU  •1142. 
Treibriemen  (a.  SuhlkmfMiloder). 
Troostit  LQ  1894. 

—  (g.  n.  XXXI  1114,  LI  186t). 

Turbonblise.  Ueber  T.   0.  von  C.  Re|;enbeg«a. 
XLVm  •  1729. 

U. 

Uebertaltzer  (a.  XLV  «181 5). 
Ueberwacbnog»  Znr  V*  nneehinelier  Anlagen.  0.  «on 
O.  Fontiaa.   XXVU  »»88. 

—  Da.    Von  M.  Kauniold.    XLIX  •1781. 
Umkehrmaschine  (a.  Zwillinga-Tandem-VerbnDd^U.). 

Umkehr- Walzenstraßen.  Ueber  elektrische  U.  O.VOn 

n.  K.  I.iimbrpcht.    XLVII  •  lfl92. 
Umkchrwalzwcrk.    Kratibcilarf  von  l  i'n  mit  riiimpl- 
iiiid  oUktriitcliüm  Autrieb.        ton  i  !• .)  Wuiiiuncdör. 
XXIX  1028. 

—  Da.  Z.  von  (U.)  Ortmann.  XXIX  1089,  10S4. 
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Umkahmlzverk.    Th.  i.        iLKmMtm.  XUS 

•1«*»,  XXXIX  !194. 

—  D«.  Z.  \  a    I  h    inr   t^kardi    XXXIX  »taMk 
^  Da  a.  v«B  fi.  Ovtauuis.   ttTi^n  »um. 
UnflU«.  >  iili1lMy<Millwll«iiiliniHiiiir.X3m 
.  IIIS. 

—  T«üMi^  WB  Va  ki  ■MüMmlM  (k  ZZIX 

Uo|tni.         inHn^iJi>1liwi1ttilipM  >  in  MSI. 

Union.    TerakJMroBff*-  aad  SImmImIm  4mr  Xk  fei 

Dortmond  (•.  XLYUI  1756). 

V. 

VakuMB-Fimdanieiit.    V.  t9ii  Rügeo.    LH  ISSO. 
Vallatj.   Die  EuenerzToitoannMi  dM  Y.   LII  1877. 
VaatfkHittfeL  BaMiMMW  w  V.  «ad  Moljbdls- 
lAoM  aetiiiiliMiiff,  U  t4Mk 

eiBUder.   XL  1488. 

~  Po^t^.nmun^f  Ton  V.  Im  Htalil.     T.IT  DO"? 

—  Sou*  Methode  D«eciuutruri^'  yun  V.  in  iiaMn 
and  Suhl.    I.fl  iyi)3. 

Vares.    Dan  KiMawatk  V.  (a.  XLIY  1676). 
Ve  tsdi    MagoMÜlKgmtltto  4m  BMlKfcoffi^  <Y.). 
'  LU  1872. 

Verbund -UmlwhmasdiiBU»  (t.  ZwDIIiigi>Taai*ai- 

Venitt  deutsebcr  BnaihWiwIoiw  Eaugknnamm' 
\aag  TOB  IS.  Bepjtwhw  LIM:  ftnamlmwk  XXXII 

1150,  1160,  XXXTY  119«,  XXXYl  18M. 

I       —  Di.  n.Ticiit    xxxTX  1  !o-j 

i—  VeTHiimmliini:  ivuiii  -!ti.  Mjü  i'Juöi  do9  JBezirkH  Uori- 
mu-.H    fiiT    N  :i'ilt.rrt;cjr!Hch-\Vri4tflHach«Il  Oruppe 

füi  Bau-  und  MMcbiaeaffnlL    XXVII  M8. 

—  Znaammenkonft  d«r  KAIii-AMlimMr  BwIrkvgnppB. 

XXIX  lOS». 

—  Da.    Vottra«  TOB  Karl  Schiel  (■.  XXJQV  •1215). 

—  Dm.  Torlvaf  t«i  Dr.  W««tb«S  (ik  XXXV  1M«> 
VeraiB  dmKiGhN-  EiMiiliQn«il«ite.  Hiiptr >■■>■» 

luaff  ytt  8.  Ital  1908 :  YortrS^  (a.  XLYIII  •  ITMK 

—  AbacUadafeierflrKommerxienrat H.Kamp.  XXVII 
975. 

—  .labiUum  der  Society  de  l'InUubtr.i-  Mim^rale  in 
Saint-Etiennf.    XXVII  975. 

—  EbreopromotioD  {^oa  Koiutuersiourat  H«Ubauor). 

xxvm  1008. 

—  Zeppelin-Spende.  XXXIII  1192,  XXXIV  1232, 
XXXV  1884. 

—  ZamM^lkiigenJaUltamdaxJlMdatUait«.  XXXIX 
1408. 

^  mn  MltaaM  JabOimii  (dM  VttnAMi  Doaam- 

I  mmt^).   XXXIX  1408. 

—  Oeli.  Kominerzienr&t  H.  BraanB  (YaUaiidBBf  dm 
70.  LeboiiMjabresl.    XI. III  1560. 

—  VontaBd«i<it^uui;  vom  Hü.  Okt.  i;t08.    XI, V  ItKlii. 

—  Kommensienrat  Tbeodor  tuu  (luiüeaome  (Heruf»- 
:  jabiUsm).    XLV  UIO,  XL  VI  H}87. 

~-  HauptTeimamlaag  tob  6.  Dez.  1808:  Ankaadl- 
gang.    XLV  1840,  XLTI  XLYUI  1768, 

XUX  1800. 

—  Da.  Bandit  LI  1888. 

—  De.  Vorträge  (s.  LIII  •1919). 

—  Sitznng  der  Hochofenkommiaeioo.    XLVIU  1768. 

—  Zahlung  der  Mitgliedabaitlic«.  XLYUI  1788, 
Xt,IX  tSOO.  LIU  1936. 

—  V  r,  ,„  il  liotbek  (Eingänge».  XXVII 'J75,  XXVIII 
lOiH,  XXIX  1048,  XXX  1080,  XXXI  U2U.  \XXli 
11«.0,  XXXV  1264,  XXXVI  1304,  XXXVII  ISM, 

XXX  VII [  1376,  XXXIX  1408,  XLI  1488,  XLUI 
1560.  XUV  1600.  XLVI  1888.  XLVU  1728, 
XLYUI  1768.  L  1888,  U  1884. 

—  De.  (AaabM)  (a.  XXVUI 1008,  XXX  1080,  XXXII 
1160.  XXXVI  1804,  XXXYin  1878,  XLVI  1688, 
XLYII  1728). 


Verein  (iewtscher  Ei^enhüttcnletife.  Annfierm»geo 
in  dor  MitjflMKierk»!*!.  X.XVil  n\  XXViU  100«, 
XXIX  1048,  XXX  1080,  XXXI  nJft,  XXXII 
UßO,  XXXni  1191,  XXXIY  12S2,  XXXV  13' 4, 
XXXVl  1804,  XXXVII  1335.  XXXVIII  I  JTS, 
XXXIX  1408,  XU  148»,  XLII  152»,  XLUI  I56Ü, 
XLL^  IfiOü,  XLV  16-40,  XLVI  1687,  XLYO  1728, 
XLYUI  176B,  XLIX  1800,  L  1882,  LI  1884»  LIU 
ItML 

^  (i.  «.  L  I82S.) 

•»  (a.  a.  Kaebrafe.) 

Verein   deutscher  FisenhürtenleuM  (TatttWWOfcn) 

(8.  Elöcnhfltte  Ob^trHch  leMi«^n  t. 

Verein    deutscher    Eisen-    und  StahlinJustrloller. 

VorstaudiMitzung  Tom  ü.  Okt.  1908.  XLII  1517. 
Verein   deutscher    Eisen-    und  Stahlindustrteller. 

MordvMtliche  Gruppe.    A u «nahaMfrafihtaitw  fAr 

Fkonhalkreide.    XXXJ  1130. 
_  Muätlänwraiclkara».  XXXi  1120. 

—  Yvnlwtaitauc  tom  tfc  «et  ItOft.  XLIYliOOi 

—  YorateadaaiUanir  «om  9.  Not.  1808.    XLYII  1728. 

—  Yerhandlungen  Tom  21.  Dez.  1908.   LIU  m4. 

—  SteUnnc  lana  WaaaergMetaentwurf  (■.  XLv  ]iy>i)). 

—  D«nkiiehnfl  luna  Oaaefawtwm-f  IwtxeAand  di*  Üe- 
n«<liacbaft«Nteiiar       XLYUI  1780). 

—  (B.  a.  L  1823.; 

Vereine  (aonstige).    Imerieea  PieaeAiyaeB^  lee^ 

«ialian  (a.  d.). 

—  ArbeitgeberTerbinda  (•.  HaapMale  iMrtMker  A.). 
<-  OeaadteB  Mbaiat  lailitale  (•.  i.y, 

—  Centralrflrtead  iitttNket  hAwtrtJiw  (k  v. 

—  Oomlt«  dpH  Forgea  d*  France  (■.  i\ 

—  Deutscher  AcetylenTerein  (n.  d.). 

—  Deotachr  I^  MiHiMi-fteBolUcbaft  (■.  d.). 

—  DeutsohcH  MuHeum  (».  d.). 

—  Deutscher  Veriwai  ttr  KelHieipiMnfa»  4er 
Technik  (a.  d.). 

—  Denucher  Verein  fttr  teSaMs  des  cewetUleheB 
ÜRMilun  (a,  d.j. 

—  OeaaUndiell  dealMiMr  Ketorforadier  nwl  Aania 
(■■  i^- 

OaeeBsekaft  tttt  wirtaoliaftliohe  Aasbildnng  (a.  d.). 

—  Inatitution  of  Civil  En^ineers  (r.  d.i. 

—  iDtemaiionaler  Vt>rhanc{  für  die  Materialpr4fanf 
dpr  Technik  i-    i  . 

—  IruD  and  btoel  laatiiul«  d.). 

—  Oberschiegiacher  Beif»  ead  HOMeMaluiaekev  Yer> 
ein  (•.  d.). 

—  Socii-t«^  de  l'Induatrie  Minerale  (•.  d.). 

^  atefferdakin  In»  «nd  Btoel  Inetitale  (e.  4.\ 

—  YardB  deateakar  SrOekw-  and  KeeobeafotelkeB: 
FeatigkeitaTafaaekeenBieeidbMtee.  YeBAd.8ejdeL 

XLLX  1793. 

—  Verein  (l(  iit.'<c'lirr  riiemikcr :  IlAii)itTer«anim]wiff 
Tom  iü.  bi«  12.  Juni  1908.    XXVIII  1001. 

—  Verein  deotaaher  CHeBereifaeUaiilei.  BiaeWeiiieBc. 
LI  1864. 

—  Yerein  dentecher  Ingenioare:  Hauptvereamnilang 
▼om  28.  Juni  bU  1.  Juli  1808.   XXVIU  1001. 

—  Da.  YenMnrulungeanzeige  dea  Hiedewkeiaiaekeii 
Bailrfcarefeiiw.  XXXIX  1404. 

—  Yarefnflrdiebetfb«alieheBtntareaaanlniOberb«rf- 
amt.Hlifzirk  Dortmund:  50 jaiiripe» üesteheu.  I.  1823. 

—  Verein  zur  Befördenmc  di-K  (iewerbtleilit-n :  Ver- 
Hammlung  vom  1.  Juni  l'.iOS.     X.\X\  I  r_".<". 

—  Verein  aur  Wuhruti;;  der  (fcim'in-'iuiKMi  «irtsrhaft- 
iii  hen  InteroMMi'H  iti  Uheinland  und  W  o-itltilen : 
llaaptveraammlaug  vom  lU.  Juoi  li>U8.  XXVil968. 

—  Wi<rmlAad»lca  Bergumannaföreningen  (8. 

—  ZoatmlverbMd  dautaohar  Indoatrialiar  (a.  d.). 
Vereioigiea  Siaeien,  Die  (a.  a.  Amerik«,  Nord-A.). 

RohaiaaBanengDng  in  den  Y.  S.  (MonalnzifTern). 
XXVII  WC.  XXXI  III»,  XXXV  1255,  XLI  1476. 
XMV  I^'^S.  Xt  VIll  176-_',  LIII  19'2lt. 

—  Kohlen lordorung  der  Y.  .S.  im  Jabrt»  l'JUi.  .\XX  1073. 
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Vcreiaicten  SUMten,  Die.  Die  J^äMmiaidutan»  dw 
T.  &  im  Jsbr*  mi.  XXXIT  ItSt. 

—  Di«  RtAeiBenenenirviif  der  T.  8.  Jm  wrt«  Halb« 

jähre  1908.    XXXIY  •1227.  .  . 

—  Die  Ei»enbalincn  der  Y.  S.  im  JahN  ItdT.  TOB 
Walter  Uieeen.    X&XV  12öö. 

—  ADifnhr  d*r  T.8.  (ia  FlakkU«^  1907/M)l  ZXZTI 

1297. 

—  KokseTMOguig  ^  ^-     ^  1^''  XXXVHI 

1371. 

—  EiHenorzj^awinnailf  dw  T>  8. .  In  JtStn  1907. 
XXXVUl  lt7S.  . 

'  BMizUnwfiiBiuif  (i.  XL  1414). 

—  (•.  *.  Patent«;  Oberer  6«e;  iJcbuM.) 
Verelnt-Nachrichten.   XXVn  *V75,  XXVIII  1008, 

XXIX  1048,  XXX  1080,  XXXI  1120.  XXX II 
1160,  XXXm  •1191,  XXXIV  1232.  XXXV 
XXXYI  i;i04,  XXXVII  •  1336.  XXXVm  1876, 
XXXIX  14ÜS,  XM  UH8,  XUI  1528,  XLIII  1560, 
XLIV  1600.  Xl.V  1639,  XLVl  1687,  XLVII  1728, 
XLVIU  1768,  XI-IX  Is^OO,  L  l«32,  U  1864,  LUI 
1984. 

Vercuannverauche.  V.  mit  dam  Monniig«ii«ntor. 

Tte  Dr.-Iiig.  K.  QaMtiMcL  XXXTl  «IMO. 
Versuchsanstalt  V.  Behmatolla  in  Barlia.  XLVII 

1723. 

Verzinken.    V.  von  Nä^Id.   XL  1426. 

—  Unteraufhong  zweier  Blechaorten,  die  aicb  beim  V. 
Terxchiecien  verUtdlaa.   LI!  1900. 

—  (i.  a.  Zink.) 

Verzinkerei.    Projekt  einer  V.    XL  1426. 

Vitcaya.  BUbao  und  die  Hoohöfen  von  V.  LU  1878. 

w. 

Waffen.   Javanlaoho  V.  mit  Mateanimpamor.  XL 

1410. 

^X'aßenräde^.    W.  aus  gejireBtem  Ktalil.    I.TI  l^iOl. 
Walzen.   Mur  Vorgang;  des  W».  Z.  von  Anton  Schöpf. 
XXXI  lliiK. 

—  (H.  a.  Kaiibrieruuf(.) 

Walzenstraßen.  Erfahrungen  an  olcktriech  betriebanen 
Walseaatralleii.  Von  Dr.-Iag.  K.  Wendt  XUO 
*165t. 

—  {%.  a.  Umkakf-W.) 

WatzeiTstraArnmotoren.    Anlaaaer  für  groA*  "W. 

XXXIII  •1187. 
Valzvorrichtung.     W.  filr   l'atronenhülscn  -  Metalle. 
XL  1424. 

Walzwerke.  Einig«  livUraultuciia  Yorricbtunv'*^n  *-n;:- 
ÜBcher  W.  0.  von  U'r.-Ing.  K.  Rummel.  XLI I  ♦  1 489. 

—  Zur  Vorgeschichte  der  W.  Von  Otto  Vogel.  L  1827. 

—  (8.  a.  Umkehr-W.;  Faineiaan-IT.;  Elalitriaaliar  Ab* 
trieb;  Hebetieehe.) 

Walzwerlnanlace.  Die      dar  Cargo  Blaet  Iran  Co. 

XXXVIII  •1881. 
Walzwerksbetriebe.    Hebe-  und  Tranaportmiltel  in 

W'n.  ü.  XXIX*  1009,  XXXI  *\cm,  XXXII  »1142. 
Wanderversamtnlun);.    X.XII.  int^  rnaiional©  W.  der 

Bohringenieuro  uml  MolirUTlitiikiT.  \\XV  rJiSl. 
Warenzeichenrecht  ih.  XXVIIl  1006,  XXXVH  1331). 
Wflrme.   Zur  biH^iti>ichon  W.  der  BbeakoUeaaloff- 

legieraBgan.   XL  14m 

—  Beitimmniif  der  apaailitehaii  W.  van  LeHem.  XL 
143a 

Winneleitung.  W.  fenerfealer  Steina.  Z.  wo  Dr,>lBg. . 

b.  c.  Fritz  W.  I.ürmaon.    XXXIII  1180. 
Wärmespannungen.    W.  und  Ri&bUdung  (1»  Keaael- 

1. hell.  III.      Xl.  1431. 

Uarincspcii- her.  Sparfüllung  für  W.  O.  »on  Dr. 
OuHtav  liaiiliT.     NXXVi  1279. 

—  Ds.    Z.  von  C.  ci.hluter.    XLVII  1715. 

■-  De.    Z.  von  l>r.  Gustav  Rauter.    XJ.Vll  171,. 
Wasllinglon.   BUpeilauf  des  Dampfer»  »W."  XLYlIt 
•1764. 


WiMMr.  üeber  den  Ajigriff  dee  Aiaena  dorcli  W. 
nod  irlaterige  Lfianngan.  O.  ran  S.  Eayn  nnd 

O.  fiaaer.    XLIV  «1864. 
WasseraufnahmevermSgeit.  Üeber  das  "W.  Ton  Koki. 

Z.  Ton  Ür.  phil.  Otto  Jobann    i)     XXVIII  997 

—  De.  Z. auaieiu0m)Kokereilaboratunum,  XXVI1199b. 

—  D».    Z.  von  Otto  ätrohmayer.    XXXVII  1325. 
Wassergesetzentwurf    Zum  W.   XLV  1620. 
Wasser-Reinigungsanlage  (e.  XLV  *1618). 
Wasserstraßenbeirite.    Ana   den    westlichen  Wn. 

LI  ISGO. 

Wadding.  Dr.  Heimu».  Tar«cag  Alter  Dr.  U.  W. 
XKXVI  im. 

—  (■.  a.  XLVI  18T8,  LI  1833.) 

Weißblechabfllle.  Wiedergewinnnng  de«  Zinns  aas 
Wn.    XL  142r.. 

—  Die  EntzinnuDg  der  W.  und  ihre  wirlsi-hafiliche 
Bedeutung.  O.  Ton  Dr.  K.  QoldKehinuU.  LIII  *1919. 

Weißblechentzinnungs-Industrie.  Zur  Lage  der  W. 
XXXIII  1188. 

Wei&biechftibrtication  (a.  XXVU  «987). 
Valt.  Kakaanangnnf  dar  W.  im  Jabia  1906.  XU 
1476. 

—  Rohataeo*  und  SlaltlaiMagaag  der  "W.  im  Jabre 

1907.    XLI  1475. 

—  Kohlengewinnung  der  W.  im  Jahr«  1907.  XLI 
1476. 

—  Aunfohrliandol  dor  W.  iu  Eiseu  und  Stalil  und 
»niuc>  Ju  i-iij.i.i:       11  1S57. 

^X'cndeplattenformmaschine.  Neuerung  an  der  W. 
XLV  «1625. 

Werksanlagen.  Die  neuen  W.  der  Cargo  Fieet  Iron 
Companv  in  Middleibioagb.  O.  T<m  Emil  Jagedi. 
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Lfifmann,  Dr.  Ing.  h.  c.  Fritz  U'.  TTliBUliiiiiin  liilf 

fester  äteine.    Z.    XXXill  1180. 

—  Der  onmittclbare  OuB  ton  Hochofen«  inabaMÜMfi 
la  Bob»gi*l«r«i«B.   Z.  188«< 

MMMiilMf  W.  DI«  JkttmmnMMif  4«r  BMlMf«»- 
MiMk4  in  gMfiiiiMkftf  DMitollMt.  6f<|«UMlw 

M«n«fb«f«<iiifeaiv.  o»  xxxn  »lltL 

Müller,        Zur  GeteUabte  d«r  ndiUowB  Mltran. 

o.   lA  '  ]  mv. 

ficumann,  lir.  B.  Ru'.'lilinir  -  Iv i lionhanaflri  neuer 
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Weh-Lexikon,  Oeographiech  •  StatistiMhea.  Heraa^ 
gegeben  Tun  OotUieb  Webersilc.    LI  1861. 

WArtarbai4i«JUnaM«ii«aT«eludaoh«%la««dia8Bnah»«. 
BaariMlM  tob  K.  Driahsidt  vad  A.  B«Uom«BB. 
Band  II:  Dia  ElektroUchnik.  ünt«r  Mitwirkung 
TOB  C.  Kinzenbronner.  —  Band  III:  Dampflceeeel, 
Dampfmaschinen,  Dampfturbinen.  Unter  MItwiv» 
kaog  Toa  Wilhelm  Wagaer.   XL  1448. 

in.  Titelanzeigen  : 
XXYU  910,  XXIX  1043,   XXX  1079,  XXXI  1119, 

xxxn  1153,  xxxiu  1190,  XXXIV  1230,  xxxv 

»48,  XXXVI  l«08,  XXXIX  1406^  XUV  1M7, 
XLY  1986,  XLTD  1726,  (Faehtatoad^  L  IBM, 

LI  laes. 


Illb.  Zeitschnftenscban. 


(Dia  TM  dar  Bifarata.  dia  ia  dw  i,gaitMMIIaaM>aB' 
balr.  Stellen  des  „SaehTerseichniaspa*  Aufnahmo  gefunden.  —  Einfache  Qn«llenaagab*a  «lad 
mit  Hilfe  dar  aaehfolgendaa  sjstematisobaa  Iataalt«>U«b«raioht  aafsaaaehaB.) 


A.   Allgemeiner  Teil. 
XL  1409,  LII  1865. 

B.  Brennstoffe. 
1.  Hob  und  Holzkohle.    XL  1411,  LH  ISM. 
&  TovL  XL  1411.  LU  1869. 

3.  StelakoU«  «ad  BraanköU«.  XL  Uli, LH  18«». 

4.  Koks.   XL  141«,  LU  18«9. 

5.  Petroleam.    XL  1418,  LH  1870. 

6.  Naturgas.    XL  1413,  LII  1870. 

7.  Genoratorga«  ttnd  NS'aasergas.    XL  141S,  LH 

1870. 

S.  Gichtgas.    Ld  1870. 

C  Feuerungen. 
XL  1414,  UI  18T1. 

D.  Feuerfestes  Material. 

XT,  !  414,  LII  1871. 

E.  Schlacken. 
XL  1416,  La  1S74. 

F.  Erze. 
XL  UlBi»  UI  1879. 

G.  Werksanlagen. 

XL  1417,  LII  1878. 

H.  Robeiaeoerzeugung. 
XL  1419,  LH  1880. 

I.  GlaSereiwesea. 

XL  1419,  LII  1883. 

X.  Erxaugung  des  schmiedbaren  Eiaeos. 
XL  1423,  LII  l»Sb. 


L.  Verafbeitung  des  schmiedbaren  Elaeas. 

1.  Walswarka.  XL  1424,  LU  1889. 

2.  EieaabaliaaoUaaaa  aad  •BdunUaa.   XL  1484, 
La  1888. 

8.  Paai«rplatt«B.   XL  1425. 

4.  OfschQtze.    XI.  142.'). 

ö.  liöLrenfabrikation.    XL  1425,  LU  1890. 

6.  Draht.    XL  14l  . 

7.  Olahon  und  Hurteo.    XL  1425,  LII  1890. 

8.  KoHtHcbutz  [Verziaaaa,  Yaniakaa  aaw.).  XL 
1425,  LU  1800. 

M.  Weiterverarbeitung  des  Eitans. 
XL  1426,  LII  1890. 

M.  Eigenschaften  des  Eisana. 
XL  1428,  LU  1891. 

O.  Legierungen  und  Verbinduafen. 
XL  1432,  LH  1894. 

P.  MaterialprQhittg. 

1.  Mechanische  Prüfung. 

a)  Allgemainaa.   XL  1484,  LH  189». 

b)  Uatomehang  basoaderer  Haterlaliea. 

XL  1496.  LH  1900. 

c)  Lieferungsbedingungen.   XL  1438. 

2.  Mikroskopie.    XL  1436,  LH  1900. 
8.  Aaalyttacbe«. 

a)  Allgemeines.    XL  14:tT,  LH  IHOI. 

b)  Spezielle  Untersnchiin^on.  XL  1437,  LU  1901. 

c.  UrennutolTe.    LII  1904. 

d.  Feuertesteii  Mat«rial.    LII  1^04. 
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iV*  flnHOniWRCKImB* 


Deutsche  Reicbspateate. 

Klasse  1.  Aufheratuag. 

189  790.  Mtsrhinenbau  -  Autttült  Humboldt.  RIeVtro- 
iiiaf^netisrlier  Erzscheider  für  gt«rl; n i a^^n f  t m r  \; e 
Krce,  bestehend  adb  einem  ia&eren  Magnet- 
■jitem,  luii  welchüs  eine  aas  oui^etiBier- 
bsren  StAben  gebildete  Trommel  krsUt  XXX 
•1069. 

Itt  101.  KsfaB  Knift.  la  dar  UunlditUf  Mhwis* 
mbAs  SMMBlsfS.  ZXXv  *m4. 

198  HO.  Zeiizer  EtBen|neB«t«i  oad  lIaMUneDb»u-Akt.> 

(im.  Abteilung  KSln-Ehrattfsld  (vormati*  Tjonie 
Jhl  ,  r    :^  büttelniebauflilngung.  XXXv  •  i  j"  i. 

19SS61.  .'<■:  -Nr.  173t(7.')i.    Fricdrirh  IL  uiptjl. 

Do;i|  ii-l  I '1  rt.'ihif'b  mit  zwei  lil.iTfiiiiiudcr  li'ägon- 
deu  Siebkaaten,  beeondcrH  für  tlut  von  Htvug^ 
liger  Struktop.   XXXV II  *i^29. 

IM  711.  MMohtiwnbeii-AngUlt  Humboldt  und  Aafipiat 
KliDgeUsL  Elektroraagnetiecbe  BohcideTof 
ri«htingaittriiigf4niii^rSoli»ida«m«.  XXXVI 
•1W6. 

19t  712.  TTermann  Schubert.  Siebvorriehtong  mit 
mehreren  endlloiea  Ffirdenieben.    XXX VlU 

*im 

KImm  7.  Bfcdb-  vut  DnkMeneaciHiC» 

19S  072.  Doutsch-Oonterri  i  hi  1  hp  Mannesmannröhron- 
Werke.  Vorfaiinn  /ur  H(ifp»ti(!fun>,'  des 
FlaMfhBh  auf  Kohn  ti     \  K X  vni  •  1  :t70. 

192  160.  Act.-üen.    I'oinur    WaUwLrk.  Vorrichtung 

zum  Aiifricliten  oder  l'inwälzon  von  8tab- 
sImii,  inibesoudere  von  aulcben  mit  T-  oder 
[4Qmlcam  QuereohDitt  wUiread  der  BöUepp« 
bawscaBK.  XXXIH  *1186. 

191470.  MirUMba  MaaaliiaaabaaaBStalt  Ludwig 
i^tnckenhols  k mdulandaiter  fahrbatar 

HebetUch  fBr  'Walxwaika.    XXXTTI  »IIS«. 

19<%71.  (ZoMtz  7.U  Nr.  IßT 392).  Arnold  'ivwe-er 
und  Firma  K.  6i  ii,  Scbmül«.  ü^drauliHche 
Presse  lur  HanMIaag  tob  Bduaa.  IXXfll 
•1186. 

198 187.  Karl  Koziol  und  Heinrich  Becker.  FQhrungs- 
*  vonialltaag  fftr  Staboixenwnl/werkp  mit  einer 

laatSB  aad  alaer  bewegUchon  Kaliruugs backe, 

dia  swfaaliaB  daa  Waiaaa  hin^nrcbraioban. 

XXXV  •116*. 
199188.  Franz  DahL   BeUappvorriobtaog  fOr  itab» 

förmigoB  Material,  im  besonderea  fSr  "Wab- 

oim  u     XXXII  «IH!). 

193  250.  Ummer  MasolÜBenfabrik   und  EiseugieSerei 

Fr.M5nkom9UarftOM.  Ziahpraaaa.  XXXVII 

•1329. 

194188.  J.  Vanning,  A.-G.  Schleppvorrichtung  zum 
Bchrittweisea  Schlappen  von  Walzmaterial 
mit  in  Beihaa  hlaftarMnander  auf  XOgen  oder 
Wagaa  aageordneten,  Baah  aiaar  Biobtaw 
«taleglMuren  SchleppdanmeD.  XXXVI  *199i. 

198 128.  Booit'tij  d'^tudos  pour  la  Fabrieation  des 
Tube«  «ans  Souduro  (Brevets  et  Procod^s 
Lamli''rt-(  arcif)?.!«!.  VorBchub»orri<litun>,'  mit 
DilVcrL-ntial.Hclirauljwugötpiubo  für  Wal/svi  rkc. 
1,  •  1S21. 

19&3et}.  i/.ii»atz  ZU  hr.  17S&16).  Otto  Heer.  Yor- 
b(  liubvorrichtanf  für  POfaraehtittwabwerka. 

XLVii  •nn. 

198514.  Otto  Briede.  Verfahraa  aad  Vorrichtanr 
iBBi  abiattwaiwB  AaawabaB  vav  HaiilkArparB 
avf  DeneB.  L  *188t. 


198678.  Badalf  BaaOaaa.  BohiwAwitt.irdnra*  ttr 
die  7eftigediwei8inuratiimraBaA»d8aBdev 

Kohre.   XU  «1478. 
195895.  Charles   de  Baver.  XehiM-MrtM- 

aiaachlne.    XLI  *H73. 

t9t887.  Peter  "Wilhelm  Haßel.  Vorrichtung  tum 
Zerlegen  Ton  Schiesen  oder  Tr&gern  dorota 
Walzen.    XLII  •1511. 

196  671.  Daniel  Me  Lean  Somer«.  Verfahren  and 
Vorrichtung  zam  Herstellen  tou  Bleciiea  mit 
■MtalUaek  talaar  Obeidleha.   XLVI  1874. 

19T  888.  Jalaa  Cdoatella,  IL  iTqaemlMiaiq;  CÄa. 

VerfahraB  zur  Herstellane  von  an  einer 
Stelle  mit  einer  sich  nach  neiden  Kohrenden 
hin  aUmihlich  erweiternden  und  vor  denHelbea 
aufh5renden  EioachnüruD^  ventehenen  Kühren. 
XLVI  Mt;-4. 

1!)8  302.  ('aiil  Kuhbier.  Verfahren  and  Vorriohtong 
zum  Aufhaspeln  Ton  BandmetaU.   tl  *185ft. 

198  898.  Hogh  Lindsaj  Thompson.  Einapannrorrfeh- 
laag  far  Drahtziehmaschinen  mit  drehlwr 
fB  der  ZiahttaBUBal  gelagerter  Bihumvoi^ 
rIahtBBg.  LIM855. 

Kla-sse  10.    Brennstoffe  usw. 

19l3ltj.  Tboinan  Parkor.  Vorfahren  zur  Ilorntellung 
eines  rauchlon  Tpr)>renoenden,  harten  Brenn- 
stoffes duruii  trockt>ne  Destillation  l>itumin{lBer 
Kohle.   XXXI  110:«. 

191  698.  Oewerkaolwft  Sebalkar  EieeahOtte.  Planier» 

TMrielitaag  flir  KokiSfen,  bei  der  der  aoBer- 
Iwlb  da»  OiBBkaBMMr  eatblaltoBda  Teil  der 
Planientaage  aar  aat  daar  laBi  Pkalaraa 
auBroiehend  beneaieaaB  Llaga  TenahBt  ist. 
XX Kl  ♦  11 10. 

19S84.H.  Vi<-t<ir  l)efHy.-<.  Liegender  Ro^onorativkoksofaB 
mit  plcii  hblcihender  Richtung  der  Flamme. 
XXXII  'IH'.). 

198  088.  Bocbomer  Eiseubfltte  Helntxmann  ik,  Dreyer. 

Vorrichtung  zum  Einebnen  der  Kohle  in 
UegendaB  XoksSteB  mit  BaU^  oder  Xetten- 
asmeb  fBr  daa  JBbt-  wai  AaaikhraB  der 
Planleretaage.  XXXV  •1254. 

193  267.  Heinrich  Koppers.  Kammer-  oder  Retorten- 
ofen, lieBonderB  zur  F.rzeugun^;  Ton  Oa*  und 
Kok«,  hol  dem  das  Heizgas  heitt  zuströmt 
und  in  Q-rörmit;en  (rfickkehrendea)HeiBttgaB 
verlirüuat.  XXXVII 

195  888.  Emil  Bier.  Vorfahren  zur  Herstellung  Tun 
Koks  und  Gas  aus  ringfSrmigon  Kurbon  der 
au  verkokenden  Matwe  im  eiekcriHchuu  Ofaa 
sowie  Ofea  xar  AaefUinuig  des  VerfaJireBa. 
XL!  *147S. 

195  885.  Otto  Eisenhardt  und  Dr.  Aagnat  Iflihdueer. 

Lie£rf>nd(>r  Koksofen,  bei  dem  jede  Koks> 
kHiii  r  durch  zahlreiche  Oeffnungen  mit 
einem  Kanal  zur  schnelleren  Abführang  der 
Gase  yerbunden  int.    XLV  »IHBO. 

19T408.  Salau  &  Dirkholz.  Finrichtung  zur  scbnolloa 
Beseitigung  der  in  den  Steigrohren  von  Kukn- 
öfea  MCli  bildenden  Anttfttze.  X\X  VII 1388. 

198684.  JobB  Araalioag.  Verfahren  und  EinridbtaBg 
aar  ^seagBllg  von  Kok«  in  senkreefataa,  TOB 
OaavorlweBBangozügeu  uingohoaea  Blamea. 
LI  *1854. 

K1«8M  12.  Chemiscbe  Apparate  und  Prozesse. 

192  084.  Felix  Caproa.   Varfabrea  nn  Aareiebera 

T<n  Waaiorgae  oder  Oiobtgaa.  ZXXKI 11S4. 
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Uf74a.  Wmltar  Bchvvx.    Oacwaacbv  fftr  ÜMsMai- 

gase.    XL  VII  1717 

Tidtttia^  zun  £«iaMrea,  K&kles  wd  Wkschen 

von  Gu«n.    Ii  •18.')&. 
147  OSl.  <ZnB»tii  ni  >'r.  184  03S>.  Kokett  Sclieibe.  Vor- 

riehtiuii:  smoi  Abacboidra  von  äÜMigen  oder 

fMtacTeÜLtn  aub  ^rsafönni^n  Körparn.  L  ^ä2Ü. 
197  215.  Gebr.  Kfimug  AiLt.-(>»k.  Vorrichtang  zur  Ani- 

achpidung  fetter   und   tlÜHeif^er  Vcranreini- 

f^af^en  an«  Gajien.    XLVIII  *  1 161. 
197  892.  Eduard  Theiaen.    Vomcbhin|r.  FiÜDiiiKkeiton 

und  Ua»e  oder  Dämpfe  in  Wechieiwirkung 

trotMi  zu  Lmmd.  IL  *  1  7HK. 

Klasse  18.  Eisenerzeutung. 

191020.  Dr.  Friedrich  Wilhelm  Daakelberg.  Ver- 
fahren zur  HerBtellmiii;  von  ^eformtoD  und 
^euBtortes  Briketia  aus  einem  UeniiHcli  von 
Erz.  ISinieriBiUel  and  Melaeae.   XXXIV  \ 

191109.  Dui))))urf;er   MaHctünenbau  -  AJc.t.-(ie)t.  Torm. 

Bechern  &  Xeetrnan.  Deckelabhe)>evorrich- 
tung  fQr  Tiefofenkrane,  bei  der  die  Deckel 
dar  Tieföfon  durch  Bchwiughebol  zur  Seite 
bewerft  werden.    XXIX  *  i  n:-t" 

112  818.  Soci^t^  de  Mora  &.  Cie.  Verfahren  sor  Her- 
ateUung  Tun  Klafieinn  und  FlsAatehl.  XXXII 


193  286.  (Zusatz  zu  >'r.  133  däSi.  James  Oayley.  Ter- 

fahren  znm  Kühlen  und  Trocknen  Ton  Loft 
bei  JLtmoaphärendruck.    XXXTU  LüZB. 
19«  304.  Theodor  üamm.  HärtevorriohtuOiS  fttr  Werk- 
ZAUf^e    wie    Scbraubenhohrer ,  BOf^enanDte 
Spiralbohrer,  Reibahiea  oder  der^  XXXVI 

188  471.  JiVsef  Jakobi.  Doppelter  OichtversrhluB  mit 
einem  doti  SchQtttriiihtor  umgebenden  WuMHer- 
vcrsthluü.    XXXV  '  I2:i;i. 

l%i  49ti.  Heinrich  Kraatiiebneider.  Vertohrea  nnd 
Vorrichtung  zum  AalasHen  TOD  Metallifefcen- 
ständeo,  ijubeeoadere  Werkzsa^OD.  XXXIII 
nat; 

198  896.  Benrather  Maflcbinenfabrik  Akt.-äM.  Deekel- 
abholiovorric-htun^  für  Tiefofenkrane.  XXXVI 

194  041.  Vereinigte  MaBchincDfabrik    Aagebnrg  and 

MaKchinenbaugeselUthaft  Nürnberg'  A.  -  O. 
AufhängeTorrichtung  für  mit  einem  scnkbaren 
Boden  auB^ogtattcte  BeichickuDgageflfio  von 
HochöfBtt.  XX_XV  »IgR« 
]  tu  042.  Alpboua  Oustodie.  Verfahren  zum  Verbtttten 
Ton  Oieht-  snd  Enwtatib  durch  Einfahren 
mittel«  des  (Gebläsewinde«  in  den  Hochofen. 
XXXVI  i9-«-t 

T'irma  Fr.  Oebaner  und  Alexander  Zenzet. 

Verfahren  zum  Beruhigen  de»  in  einer  Klein- 
bettaemorbtrne  erbiaHonen,  Honat  fertikcen  Me- 
tallee  mittel»   /usatzeH   Ton  flüieigem  Koh- 
eiaen.    XXXVI  1294. 
194  613.  Vereinigt«    Mat^ihinonfabrik   Aogaburg  und 
MaschincnbauifeBellHcliaft  Nürnberg?  Akt.-Ooa. 
Doppelter  UlchtvemchliiU  für  Hncböfen  mit  in 
der  feetoareberdeckungdeBFälltricbtendurch 
Kloppen  veriiublietibaren,  rtngB  um  die  Achae 
de«  Hnchofene  aogeordneten  Beoohickangs- 
Öffnungen.    XLV  »IK-J« 
J94  614.  "Walter  Henrr  Wobb,  William  Oirorgu  Brettell 
Otid  Alexander  Jobn  Adamnon.  Vürbittiiuidlung 
Ton  VorbreunungH-  od<>r  lieliUftelaft  für  ine- 
taUargittcbe  Uefeo,  iaabesoiidüre  für  Hoch- 
öfen. XXXVI  mi. 

Iflifi  134.  Aligcneine  Elektrioitäta-OeoelUchaft.  Steuo- 
Tttng  ffir  eloktriHch  betriebene  Trichterdreh- 
werke von  Hochüfen.    L  *  la^^l 


1M488.  A«giiot  SthiUr.    Diehiungwi^   für  HeiB- 

windochjofoeo'.    XLI  *  1473. 
195  816.  Fabrik  für  Dampfkeaeei-  nnd  EiMfflkonetnik- 

tionen,  Ueinr.  Btfthler.    Beoitoiurlf htnotg  f8r 

die  BoHobiekungekabel  ron  Ueckofengcbräg- 

•u/zügen.    XL  VI  «1672. 

195  817.  J«(«r  lerael  Bronn.   Elektrieefaer  Kinnenofen 

som  Umaekmeizen  and  UmwMideki  von  Kob- 
eiien  in  Flußeinen  oder  Fiufietahl  uebitt  Be- 
trieb» verfahren.    XXXIX  * I a.'ta. 

196  618b  Walter  Brinton.    Verfahren  zum  ZAhmachen 

Ton  Manganstafal  durcli  Wiedererw&rmung 
de«  vom  OuS  bezw.  vom  Walzen  oder  Schmie- 
den noch  warmen  Werkatückes  in  einem 
W&rmofeu.  XXXVI  12H:t, 
196  197.  Dellwik  -  KleiNcber  Wa«eergas  OwaeUaehaft 
K.  b.  iL  Verfahren  zum  Zueammenbadlan 
feinkörniger  Ilrze  oder  anderer  eiaenhaltiger 
Stoffe  darch  Sinterui^  in  einom  Drolirohr- 
ofon.    XL  VI 

196  876.  Duisburger   MaHohinenbau  -  Akt-Oea.  Torm. 

BecLem  &  Keetman.  Schr&g*ufcng,  ioa- 
besondere  fAr  Hochöfen,  bei  dem  der  obere 
Teil   der   Fahrbahn   gesenkt   werden  kann. 

XLII  Mf.ll. 

196  696.  MärkiHche      Maaohinenbauanitalt  Ludwig 

Htuckeuiiolz,  A. -0.  Einrichtung  zum  Be- 
fördern der  Benchickungwkübt'l  von  den  Zu- 
bfingwagen  zum  Uichtaafr-ug  Howie  von  diesem 
SO  den  Zubringwagen  zurQck  für  HochöftfO 
mit  mehreren  Schienenstrlngen  für  die  Uer- 
belachaffuni:  des  üicbtguteo.     XLVI  *lft74. 

197  497.  Alfonn  JeruHalem.    Veriabren  zur  Erh&rtung 

und  BUikatbildung  Ton  »na  Ertfeinom  oder 
aonntigen  verhüttbaren  HtofTen  gebildeten 
kioaelsäure-  und  kalkhaltigen  J'urmlingen 
duroh  Behandlung  mit  goitpanntem  Waaaer- 
dainpf  im  HärtokoHnel.  XLVIII  LULL 
197  498.  William  SpeirM  äitnpaon.  Verfahren  zum 
Zementieren  von  Kiaen  oder  Stahl.  XLItl 
lft4W 

197  691.  Eiaantaatten-Aetien- Verein  Dfldelingen.  Ver- 
fahren zur  Behandlung  heiBgohondor  Einsätze 
Inder  baaisehen  BftB8(<merbirni>  durch  Zusatz 
von  eiH«^ouX}  dbaltigi'n  Stoffen  und  Kalk  zwecks 
Abkfirsttng  de«  Nachblaeen«.    XL  VI  üLLL 

Klasse  21.    Elektrische  Apparate. 

187  786.  Hormaiin  Lewis  HarteoMteiu.  Foaorfeatoe 
Futter  für  elektriadie  ischmeizAfon.  XXXI 


188  590.  Loala  Alexandre  David.  Schativorrichtung 
ffir  die  Elektroden  von  elektrischen  Oefen. 
XXXIII  lAlM. 

190  272.  Otto  Frick.  Elekttiacher  Tranaformatorofen. 
XXXIII  »1184 

190  680.  Allmaona  Svenaka  Elektriska  Aktiebolagei. 

EU'ktrinob  beheizter  Srbadhtofmi.  bei  welchem 
die  elektrische  Energie  dem  Herde  mittel« 
Elektroden  von  einer  AuSeren  Stromquelle 
zugeführt  wird.    XXXV  *i2&.S. 

192  84H.  Ohrtstian  Birkeland  und  Samuel  Eyde.  Strah- 
lungeofen für  metallurgieohe  und  Ähnliche 
Zwecke.    XXXIII  *  I1K6 

194  897.  Charles  Albert  Keller.  Vorrichtung  zur 
elaatiachen  Verbindung  der  Elektroden  eines 
elektrischen  8<^hinel/ofou!(.  iiiMbeHLindere  eine« 
Molchen  mit  »ciikrurljt  nugrurdneton  Elek- 
troden, mit  der  (itromzufQbruugaleitung.  XLV 
•IfifllL 

196  166.  (Zusatz  zu  Nr.  I8H01>2).  NiU  Walltn.  Klek- 
trischer  Induktionsofen,  insbesondere  für  nii'- 
tallurgischü  Zwecke,  mit  vom  .Magnctralimeii 
des   Transformators    umfatitor   und  durch- 
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kreuitor,  den  unteren  Tml  dnK.  SchacbtoHUM* 
bildender   Schleife  gemAä   Piktent   183  MS. 
XLYI  »1674. 

197  883.  (Zaeets  »Mr.  U825S).  OofteTe  Gin.  Elek- 
triaoher  Ofen  xom  SohiiMbmi  von  Metellen, 
dwMB  Sohle  gMDiiB  P«lwi  148168  «Id* 
n«kiflMh  Üb  «ad  htt  «madMW  BIdm  nr 
Anfnabm«  dM  fUuMUgttlM  '  «BUdll.  IL 
•1788. 

19T478.  Ho^  Hellberg  r  riektriBcher  Indaktione- 
ofen  mit  KOhWorri  .  htun^  für  Eisenkern  und 
Wicklung.    XLVm  »1761. 

193  624.  F.    O.    Schnelle.     Vorfahron    lar  elektro- 

■letaUurgiachon    ¥er*rbeUung  von  Stoffea 

unter  Verwendung  acbmeliflaMiger  Leiter  ala 

Heizatromtrlger.   L  1888. 
18VÖS6.  AUtadSdwtnMBa.  Bl*kMa«hw  Badvklloa*- 

and  SehnMliofMi.  L  *188S. 
187764.  Sooiete  Italiana  dei  Forni  Eleitrici  and  Ar- 

tnro  Paoloni.    Eloktriitrher  DreiphM«netrom- 

of>?ii.   inhbo:<i>riJ.jru    für  dl«  HMifevUaaf 

Kalxiumkarbid.    L  *1822. 
188588.  OoHellBLlmft  fOr  Krbsuang  Ton  Hflttenwerks- 

•aUcen  0.  ou  b.  H.  Doppelter  Oichtrendil«! 

lir  fiaaUfea.  LI  •tui. 

Klasse]^.  Feuerungsanlagen. 

188  868.  Willy  Scbwarter.  Roet  mit  einem  Aufsatz- 
•tein  fi'.r  Ti  '^el-  und  dergl.  Schachtöfen,  be- 
•tehend  aus  zwei  drehbaren  Htftben,  die  ana 
auf  8tan«;on  gereihten  BoMIlMl  JbWfailallt 
aind.    XXX  *1U«9. 

181  840.  Lorenz  Nix.  Rost  mit  abwidiKolnd  festen 
und  bewegUohen  Stäben.    XXYIII  *»09. 

188161.  J.  Otto  RoOMB*Rnnge.  Ofearekuperator  für 
Oeiiaratorgaf  odar  Uaibgaa6faa.  XXXUI 
*1186. 

188-m  (Zaaatz  zu  Nr.  180  688).    Willy  8chwarser. 
■Rott  mit  einem  Aufeatzütein  fQr  Tiegel-  and 

dergl.  Schachtofen.    XXXIII  »1186. 

1»2Ü45.  Felix  Ebelin j;.   Wanderro«t.  XXXIH»1186. 

198197.  Karl  Reitmayur.  WaHNer^'HHi'rAeuger,  bei 
welchem  diu  NVnrmbtaseluft  in  verechiedenen 
Höhen  deH  HrKiiniitoffee  und  am  ganzen  Um- 
fange des  Schachtes  eingeführt  wird.  XXXYTI 
•1829. 

188  744.  Unna  H.  A.  Tb«od«r  Laag«.  Sebrlgtoat  Ox 
Feaenmgaa.   XXXTI  *1898. 

184802.  Wilh.  Kremser.  Verfahren  uiut  Vi^rrirhtung 
zur  Beförderung  der  Verbrennun)^  auf  Wan- 
derroBteri  durch  mechanische  lleriftellunt,'  un- 
gleir(u>r  Ureon«U>ff8cbiobthühen  an  den  ver- 
8(  hituienon  Stellen  de*  Konti  ».  X.XXVl  •  1295. 

194  411.  Walther  &  Cie.  Com.-(i<stf«Uimh.  auf  Actien. 

Koltenrost  mit  auf  Rollen  in  seitlichen  FQh- 
rangen  gleitenden  Querträgern  fttr  die  Koal- 
körper.  XXXV  »1264. 
186  893.  Hermann  GoaliU  aad  Blekaid  SohalM.  Oaa- 
erzenger  mit  drebharem  Sobaehla  and  md- 
tralem  Luftzuführunj^aroHte,  bei  dem  die  Luft- 
auHtrittBkanitle  als  in  den  Brennstoff  vor- 
springende Aaaitn»  anagabUdet  aiad.  XXXIX 
•1399. 

186856.  (Zusatz  zu  Nr.  166  725).  Dr.  Owkar /ahn.  An- 
lage zum  VorwArmeD  des  lleisgaae«  und  der 
Verbronuaagtlttft  TOB  Oaababaagan.  XLV 
•1680. 

186  «84.  G«br.  K6rting  Akt-Gaa.  VerfakTaa  nd  Yor- 
riehlM^f  aaai  Abai^iden  der  Flagaaeba  ao« 

den  Brenngasen  von  Halb^aafouerung^n  bäi 

Hrcriiinfon.    X.XXII  *  1  U.i. 

195  93Ö.  dnlfn  .Jean  neschnniph.   *  i  aaerzeuger  mit  Me- 

taltlu'rd.    Im'i  i1<tii  diT  Ili  rd   Toii  oben  nafih 
unten  breiter  wird.    XXXVlll  »laiO. 


-186866.  (Znaata  tn  Nr.  186  275).  KHll.BaBiaa.  Waa- 

derroet    XLV  *1680. 

188  adOu  John  Matthew.   Verfahraa  aad  Vonrichtang 

sar  Resrelang  der  wirksamen  Sohiohthöhe  bei 
Gaserzeugern.  XL  VI  •1674. 
188860.  Hainrieb  Rei8tfc  HohkyUadriaehar  Aaa- 
■aaeruncBsteifl  ftr  WSraiaapalnbar  aaeh  Art 
des  Cowperachen  System«,  Aea»m  AuBen- 
fllchen  teüweia«  als Heicflftehen  dienen.  XLYI 
•  1673. 

196  63-2.  Heinrich  Koppers.  Verfahren  snr  Erhöhung 
der  Wirtsohaftliohkeit  der  WSrmerückgewin- 
Duni^  bei  Oaafeaerungsanlagen.   XLVl  1672. 

188888.  Gaamotorenfabrik  Deutz.  Oaserzeager  fDr 
faiakfiraica  BraBaatoff»,  bai  walebam  der 
BiaaBatoff  aaf  aiaaai '  aiit  aiaar  Staakaate 
vaiaabaBan  Trappaoiaala  vargail  wird.  XLTI 
•16T8. 

186  808.  Dentscb«  Babcock  &  Wilcox  -  Dampfkassal- 

werke  Akt.-Ue».  Kettenrost  mit  lingsliegan^ 
den,  auf  je  zwei  QuerBtangeagaraiUaaKaMai^ 

gliedern.    XLVI  •  1C78. 

196  947.  Ma.\  Brzeeina.     Vorrichtung   zur  Katferuung 

und  Trennung  der  durch  die  Boatanalten 
fallaadaiB  Eoblen-  and  AscbaBtaila  bai  KaWaa 
loallaaanatMi.  LI  *1866. 
18T088.  ÖMati  la  Kr.  17688^^  Daala^a  Ba^»4|aa 
QaaalladiaftiB.b.H.  aaaanaatBBfaTatfalvaia. 
XLIV  1885. 

187  887.  Victor  Defays.    Ventil  zur  Leitung  van  ga> 

werblichem  Qas.  XLVUI'lTHi. 

187  887.  Panl  Engelhardt  and  Hans  Wei«e.  Schwenk- 

bare Htao-  und  Abstreifplatte  für  die  Brenn- 
stoffrQcksUnde  an  einem  Kettenrost,  die  gegen 
die  BerOhrung  mit  der  Rostflinha  gaaiehert 
ist.    L  •1822. 

197  480.  Qaamotaran-Fabrik  Daati.  Oaaanaagar  aiH 

Biabraraa,  ia  ariaaia  laaara  ibaralaaadar  aa* 
geordnet  daebfSnnigaa  Bbuen.  L  •1822. 
197  962.  Alphone  Heimana.  GasnmstenerungBTorrieh- 
tunp  für  Ue^enerntiTÖfcn  mit  einer  oberen 
Kammer  für  den  <ia«cinlRÜ  und  einer  ge- 
teilton unteren  Kammer,  liri-n  ILürren  je 
mit  dam  Schornstein  und  dem  Ofen  verbun- 
d«B  aiad.  XLTU  *1718. 

Klaas»  31.  Gießerei  und  Formerei. 

184  808.  BdBardH8aa.  LSabaror  ModaUdSbaL  XXTm 

•999, 

189  521.  Erbard  &  .sehne.  Binatfluber  für  ModellpuWer. 

XXIX  »1037. 

191  476.  Ferdinand  Laiszle,    Formmascbine  zur  Her- 

stellung von  Teilen  der  KeraforiB  TOB  Raad- 
kPrpern.  XXXI  •ilOö. 
188181.  Carl  Sattler  und  Friedrich  Sattler.  Verfahren 
lur  Horatellung  Ton  B16ekaB  geringen,  be- 
Uabig  gaataltaten  Quaraabaittaa  in  alnar  fUr 
niabrara  BiOaka  gamaieaamaa,  daroh  aiBtats- 
bare  ZwiaahanwSnda  geteOtaa  Blockform. 
xxKiii  •118»;. 

Karl  Grote.  Vprri<-litiiiiL'  zur  Heriitelluiig 
einer  Form  durch  ]  :n-  A^^^••innndc^t^l•ilM•n 
eines  mehrteiligun  Modi4in.    X\\1I  "ll-tS. 

192  407.  Chemiache  Fabrik  tirieshoim-Elektrou,  Vor- 

fahren zur  HüHeitigung  von  Lunkern  aus 
StabIgttSblöcken  durch  anhaltundoH  RioSloBan- 
laaaaa  voa  Matall.  XXXil  1146. 

188  075.  Friadrleb  Jobaaa  Ptits.  Kars  aar  Haialallaag 

darBaadform  f6r  atabend  lu  gia8anda  Rofara. 
XXXV  •1254. 
184  877.  Jainc^'    Jacküon  Chipcbase,  rormmnscUine 
mit    /lim  Wenden  ein;rcriclit<  tor   und  senk- 

reclit  Ii.  w('-iiri..T  .\l..itL';i(,|iirto  aabat  Dorcb- 
ZttgaplBtte.    -VXXVL  »1295. 
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■194418.  Oswerktohaft  Deotocher  KaiMr.    Pr«aM  znr 

Ereeaf!:aDf!^  dichter  Hohlbl5ck«  darpb  Pressen 
in  ■»erjÜnf^'ter  Blockform  Ober  TerjQujfteni, 
(?6^en  den  beweglichen  Boden  der  Form  Ter- 
8chiebb»rem  Dorne.  XMV  »ISH^. 
194  775.  Robort  HeiiHj^artiier  Sohn.  Verfahren  lum 
FlcTgtoUen  liegender  Formen  fflr  gut^elserne 
.Säulen  narh  Modellen,    XXXVI  «igft» 

194  900.  Thyaaen&Comp.  ÖteuerTorrichtanf  fOr  Praa- 

•en  zam  Verdichten  Ton  QoBliliScken  mit  zwei 
ICOtreDiit  gesteoerien  PreBkolbeo.  XL V  *  1629. 

195  41B.  Charloa  Bpitzkopf  Sziikelj  ir.    Verfahren  zur 

Horaiellunj;  Ton  (iuBBtücken  aaa  OnBeizen 
oder  Stahl.  XXXI  1110. 
-196  0X5.  Franz  Cachin.  Verfahren  und  Einrichtunf^ 
zur  Herstellunff  von  nach  einer  Mittclobone 
geteilten  Formen  für  unttymmetrinche  (iuB- 
Btücke  darch  Ilerausarbeitea  aus  der  Foitd- 
masae.    XL  VI  *  ltii2. 

196  061.  Franz  "WalenU.    Verfahren  zur  Heratellong 

Ton  OieBereimodeUen.   XLVI  *  1672. 
196  351.  OuataT  Jacobe.    M aaebtne  zur  HarRtellung 
allieitig   geecbloa«»n*>r   tiohlkSrper  mittcU 
Schleudergaasea.    XLVI  llfilfi- 

196  910.  Heinrich  RciBig.    Verfahren  and  Presae  «am 

Verdichten  von  Blöcken  mittels  Pressenz  in 
Terjiln^tor  (hißform.    XLVI  *  KSTH. 

197  507.  Aktieholaf^et  Malcus  HolriKjuiBt.  Vorrichtung 

zar  lieratelluag  eines  KcniHtrangea  Riittels 
einea  hin  and  her  gehenden,  den  Sand  absatz* 
«eile  anter  Aaflockernng  de»  jeweilig  hin- 
teren Endes  dea  gebildeten  Kemstflckez  in 
und  dureh  ein  Hundatflck  presaenden  Kolbena. 
XLYII  «1718. 
197  780.  Friedrich  Müller.  MaBcbine  zur  Herstellung 
Ton  Formkernen  au»  KernmaHHc,  bcHtehend 
au9  zwei  in  einem  (iefitcll  geführten,  parallel 
gegeneinander  beweglichen  Kern  kaütenhSlften. 

XLiii  «ma. 

197  731.  (Zusatz  zum  Patent  196  910).  Heinrich  ReiBig. 

Qnergeteilte,  in  der  Mitte  verjOngte  und  mit 
zviindrischen  Endteilen  versehene  OaBform. 
iXXlX  *I399. 

197  770.  Max  Olscbenka.    Kupolofen  zar  Erzeaj^ong 

Ton  niedrigt;'>kohltem  (iußeisen.  XLIII  •  UiAiL 

198  027.  Clemens  Adam.  Dorchzag-Formmaaohine  fOr 

lange  Gegenstände.    XLVII  »I71S. 
198  253.  Jacob  Ebraam  und  Carl  Fahrer.  FormpUtto. 
LI  *i8.'i-.. 

19><59d.  MArkiHche  Mascbinenbauanstalt  Ladwig 
Stackenbolz,  A.-Q.  Vorrichtung  zum  AIh 
brechen  des  ßioSknochens  von  UaBbldcken. 

Klasse  40.  Hüttenwesen. 

193  456  u.  Zusatz  zu  Nr.  194  2M.  Harcourt  Tanker 
Simpson  und  Augostin  Emilio  Bourcoud.  Ver- 
fahren zur  Frachmelzung  Ton  Metallen  durch 
Reduktion  von  Erzen  mittels  erhitzter  redu- 
zierender Oase  im  st&ndigon  Kreislauf. 
XXXVI  U2M, 

193  942.  Sven  Emil  ifieurin.  Drehrohrofen  zum  Er- 
zeugen von  Ua«,  zum  Rösten  und  dergl. 
XXXVI  »1204. 

196  4Ü4.  Karl  Gramm.  Verfahren  zum  Abschmelzen 
des  im  Innern  von  Sinterdrohöfea  sieb  bil- 
denden Ansatzes  mittels  einer  beweglichen 
Fenerdttse.  XLII 

Klasse  49.   Mechanische  Metallbearbeitung. 

19:;  2S1.  Arnold  Schwieger.  Verfahren  zur  HorstelluMp 
von  Metallblöcken  durch  /usammenproHi^en 
von  M''tnlU[iiinou  und  anderen  .MolallteiUhoa. 
XXXII  1  US. 


192  81 U  MaaehineBfabrik    Diamaat   AJvrln  Kireteo. 

Eisen  kalUige-    XXXIII  *  1 1  Sfl. 
IM  812.  MaHcbinenfabrik    Weingarten    vörm.  Hob. 

{?chatz,  A.'G.  Vorrichtung  an  Metallscheren 
zum  Hchneiden  von  Gehrungen  unter  ver- 
schiedenen Winkeln.    XXXIII  *  1186. 

192  314.  Franz  FritzBche.  Blechschere.  XXXV  LLÜü 

193  530.  Friedrich  Seebeck.    Vorrichtung  zum  Ver- 

stemmen  von  bieten.    XXXVI  *  1894. 

194  918.  Wilhelm  Berg.  Hydraulische  Schere  mit  ver- 

änderlichem Schneidwinkel.    XLV  *  1030. 
194  914.  Schleifenbaum    Steinmetz.  Vereinigte  selbst- 
tAtii^e  und  Handateaerang  für  Dampfhimmer. 
XLV  *ig8Q. 

199  62ß.  Josef  Pikal  und  Franz  Lojeune.  Sehweißofen 
für  Kohre  und  i^tSbe  mit  an  zwei  gegenüber- 
liegenden Stellen  der  l'mflAcJie  des  Ofena 
vorgesehenen  OeSnuDgen,  doroh  die  daa 
BchweiBstaok  in  den  Ofen  eingeführt  wird. 
XiXVill  •lH^a. 

196  038.  Hago    Sack.      Dampfdrackaberaetzer  fflr 

Schmiedepressen  nnd  andere  hydranlische 
Arbeitamaschinen.    XLII  *I&1L 

197  156.  Wilhelm  Dreyer.   Verfahren  zur  Ausführung 

von  Scbweißungen  mit  Hilfe  von  olektrolytinch 
entwickeltem  Wasserstoff  und  Saaarttoff. 
XLVII  1717. 

197  595.  Jacob  Becker.  Treibvorrichtaug  fOr  hydrau- 
lische Arbeitamaachinen  mit  durch  ein  Schub- 
kurbulgetriebe  bewegtem  Plungerkolben  des 
Druckmaitiplikators.    XLVU  '  17IH. 


Nr.  Britische  Patente. 

III.  William  Alfred  Wheeler.  Steinerner  Wind- 
erhitzer.   XLIII  *1&49. 

3  508.  Albert  Senior  und  George  Palmer  Wincott. 
/ementierofen.    XLIII  *  1540. 

8  146.  John  Henry  I>ewharst.  Hochofenform.  XLUI 
•1549. 


vr.        Französische  Patente. 

873  166.  Alphonse  Bauduin Chauraint;  und  Emile Gobbe. 

Ofen  zum  Glühen  von  BoUen,  Schrauben  und 
dergL   XXXIX  *i4nn 

381  SiB.  Poblig  Act. -Oes.  Beschickungsvorrichtang 

für  Hochöfen  mit  einfachem  OicbtverachluB. 
XXXIX  *uno 

382  916.  Carl  Oastav  Patrick  de  Laval.  Bisengewin- 

nungsverfabren.    XXXIX  *Ht)0. 

383  461.  Feiten  &  Guilleaume-Lahmeyerwerke,  A.-Ö. 

Verfahren  und  Ofen  zur  Stahlgewinnung. 
XXXIX  L4M. 


Kr.  Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

620  396.  Fred  H.  Daniela.  Stabeisenwalzwerk,  nament- 
lich für  Herstellung  von  Draht.   XXVII  *9it3. 

836  801.  John  Cojne.  Staubabscheider  für  HocböfeD. 
XXVIII  imiML 

842  2(;6.  C.  L.  Taylor.    Blockstrippor.   XXVIIl  »lOOO. 

845  601.  Thomas  F.  Withcrbce  und  John  G.  Witberli«e. 
HochofenvorBohluß.    XXVII  *9«.H. 

84!»  909.  William  K,  Miller.    Blockwarmofen.  XXVII 

»52  000.  Max  Sklow^kv.  Gleitbahn  für  HIockwftrm- 
Öfen.    XXVII"  »DHy. 

852  847.  Edgar  F.  Prico.  TIcrBtoUung  von  rc-rro- 
chrom,  Ferromangan,  Ferrotitan,  Kürru- 
vanadiuni  und  lUinlicben  L<'gii'run<.-«.<ti  mit 
geringem  Koliicnatongohalt.    XX VIII  *  10iH). 
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XXJt  »167^ 

m*2§  m4  «Htfa.  SifW  J".  .Ptu*.  Verr&hreo, 

•clwiirMhMrflliM  ElWMf  BwtklcgienmgeB 

B«  TenrbeiteD.  XXX  *1070. 
tM  «OS.  WlHiam  F.  fiMt.   Kuiiapratii  Ar  Bt«faittnM 

WiBAttchhrar.    XXX  *107) 
8ft7  158.  Pharles  H.  Clark.    BoBohickttnenv  i  rru  htunnf 

für  Hkii'bufui:.     XX  A  •  1071. 
8&7  259.  (Jiiarles    H.  Hanpie.  li«»«liiGk.vng8Torrioh- 

tnii«  fttr  HodiSfoB.    XXX  *J071. 
8M  182.  Bamuel  E.  Hüt  nsd  Geoi«s  M.  BUck.  Om- 

auDlaB  fQr  HocbOfen.    XXXI  "IIIO. 
mmi.  Wüte  F,  M.  Inisniitt  ttr  WM- 

«Wlwr.  XXX  «MfO. 
8S0970.  Auatin  J.  Fulton.    nocbofBO.    XXXI  »IHO. 
860  »88.  Jülm  W.  ilatDunaJd.  llocliofea.  XX  VII  »963. 
Nlfi9ß.  Carl  G.  P.  d«  LsTsl.    Verfahrra  zor  Ge- 

wintiDii^  Ton  KiAen  »ut  feinen  ElrB«n.  XXX 

•  1070. 

8€1  803.  Victor   &.  Browning.  8t;tiiAcküt)(;ie6anln|<e 

fQr  HochSfen.    XI.II*  10 12. 
«68  Mi.  Idois  R.  WiUUms.   (ii«lt«Uui«iLtuiig.  XUV 

Ml  WS.  Edgmr  F.  PiiM.  Twfihw^  bUwitoffarmc 
Legierungen  dM  Einai  adl  Ghron,  Mangan, 
Tiun,  TanadiMB  «nr.  hMwiHll— ■  xLÜl 

•  154». 

aas  »68.  Frank  H.  (Vuckard  und  Mb  HMklnf.  Ba>- 

•«iQ«raalaga.    XXXi  *1110. 
665240.  John  0.  Cromwell  nnd   Uorace  W.  Lash. 

Vereinigter  Bloek-8tripper  und  •Kriia.  XLU 

*1518. 


tl5«M  «nd  %6ft  »9,  Jahim  Seott.   tetew  lon 

ItOrniga»  EfM«  »deranienMiHMiMaprodnktep. 
XLU  »lölS. 

ilBftli.  SflwnfliMIw.  ]MMltr<MM»«Cw.XXyni 

§66  497.  Adolf  Enwt  Menne.  Varfabren  zum  Besfti- 
tifM  dor  jUnnkor  in  Btöcken  und  der!.;lBicheit. 
XXVIJl  lOOO. 

80^416.  Jairieii  W.  Dt'Ktric-k.  (j«jbl«.'»'L-iAiud4WMJiip. 
K\A\  •  1  ,>i 

t<71  !f82.  Joho  M.  ii«ueea.  VerfaiueB  «md  Vorrichtung 
snnf  lUrteu  von  findkrBiuon.    XLIV  *1566. 

SZ2  046.  TbnniM  B.  BWr  jr.  BtaUww^Mtege.  ILhU 
1512. 

^71  «tt.  BohM*  a  ToMm.  Ifutitdliii»  «M  ThHpl» 

«iew.  XUI*2UI. 
674  891.  Rarrr  O.  Chnli.  lUiMgpirlnnWIllHwMlUIII 

XLJV  1586. 

876  60  i  id.'.  in  W.  Lfwi«  und  John  L.  l'iigor.  Ver- 
1iilir3Q    cum    Horriühtcn    toii  i'aitf orplattet. 

XL  VI  1(576. 

§7d  626.  Uüorg*  ü.  .s»wald  ttnd  Fmot  Ton  KjOfeifnn. 

£WktriM:bf  stahlgewisnMf  «wMMmb  od«r 

dercL   XLVi  Uili. 
«TMn  «i  8Tt4MI.  loMf  BmämmM.  VlmofM. 

XLVI  •  1676. 
878  840.  Sidiard  H.  Wnrd.    Hetallglaliofwi.  XLVI 

♦ii;75. 

878  atil.  Robert  "    rotten.    Hart>,'uliei«"n-   XI,IV  l,'>8ii. 

861  036.  KoherciJ,  TiiitM.,    H.^rti.":li<*iM>M.    M.IV  1586. 

862  162.  Vüliaiii    A.    Painter.     Uirteverlfthron  fOr 

StahL    XLVI  lti75. 
882  6S7.  Jolin  B.  üuflnnL   Tnrfnttfen  nur  Uewinnnng 
vom  ■eblnekeafkniem  Fnvoclimn.  XIiYI  167ft. 


V.  Nachrichten  vom  Elsemnarkte  —  IndustricUe  Rundschau. 


Actien  •  Caminnndit  -  QoeolUchiJt  Aplerbecker  HBUe 
Brügmeaa,  Wn^UHid  ft  Co.,  AplnrbMk.  XXXTIII 

1374. 

Aotien-GeedladiafI  BesMerbatle  n  WntdMU«.  XLI 

1482. 

Aotiengeselleohnft  ChnrlaMaalittto  in  NlnilnndinU«ii. 

xun  im 

A4itieB-QknenMjhnft  OOilitnr  ÜMehineiAnQ-Anelnlt 

und  EUi-n^'ii'ßi'rei,  Görlitz.    XLIIl  1556. 
Actien  -  (ieHellHchaft   Meggener  Walzwerk,  MefjReii 

i.  W.    \ XXV III  1374. 
.Vctieng-eHelUchuft   Oherbilker  Stahlwerk   Tormal«  C. 

Foeusgen,  Gifftber*  it  Cio.,  DüBseldorf.  XLIII 1556. 
Aktiongetellschaft  Alphou»tJu8todia,üfleaeldorf.  X  XXIV 

1231. 

AloäeB-^leeeUeobart  BergiBcber  Graben-  und  Ufltten- 

Ytrdo  in  HochdnhL   XLIU  1656. 
AktfnngMeUMlMft  Brotm,  BoTsri  tt  Ct«.  In  Bndaa 

(Sehwets).   XXXIl  11S8. 

AktiengresellHchaft  ChrlBtinenhQtto  zu  CtarJfllinenlifltto 

bei  Mopufu  in  Wostf.    XLIV  15a«. 
AktienproBollMchaft   dor    Diliinifer    HQttflDirtl'kn,  DO» 

ÜiigttU  a.  d.  tiaar.    XLIU  i55b. 
Aktien-Oesellacbaft  Düsseldorfer  Eiaenbahnbedarf  Tom. 

Carl  Wev.^r     Co.  zu  üaeaeldorf-Oberbilk.  XLIV 

1599. 

AMiengenaUachnft  .ffinunmk  Botfae  Brie*  in  Ooft> 

mnad.  XLTOI  IfM. 
—  Stiblwarke-Bnn.  L  1830. 

Aktien(^eUaebnttLnttcbb«mmer,RieenL8.  XLII  16tK. 
Alfii.  nK^»elbehaftE«laadnliatto,W«MMftn-Bl»g.  XLIV 

\:>'.i\K 

Aktien-' ii^KflUthiift  WarHteiner  Grnboii-  und  Iliiiicn- 
Werke  zu  Waratein  in  Weatfalen.    XLIV  1599. 

Aktien-Oeaellschaft  WUhelm-Heiurichawerk  TombWilll. 
Hnw.  OriUn  m  AXtombinrL  XLUl  L66«. 


All^em«ine  ElektricitiU-QeeellaCkaft  zu  Berlin.  XLVUI 

i7(;fi. 

Aiamininni markt.    Vom  .'V'«.    XLII  1524. 
Amerika  (.s.  Vcreiiügti'  Staaten  Ton  A.;  Nord-A.). 
Annaner  Gufiatahlwerk,  Actien-Geaellaohafl,  Annen 

IW.    XLVm  1366. 
▲plerbenker  BAlto  vn,  iß.  A«liM^ininia4ii<QM«U- 

•ebtft  A.  H.  new.). 
„  ArcbimedeH",  Actii'n-'ieHellMchHrt  für  Stuhl-  undKiaen- 

IndiiHtrie  in  Iti^rlin  umi  Bruslau.     XLIX  17U8. 
Atiäociated  Mal  -  r--    I  lUidge  and  (Jonatrootional  Iron 

lind  äteul  Wfrks.  \  ereinagründung.  XXVII  974. 
AiiHtraliun.    Staatlicho  Untorstfitzung der  anntraUmfaea 

EiaeninduHtrie.    XLVII  1787. 
Bandeiaenwalzwerke  (i.  VerniaigiiBg  Ithninwoli-Weet- 

fftUeoher  B.>. 

Baropnr  Wahwark,  Aetlen-UeseUecbafl,  Barop.  L  18S1. 
BeJgien.   Hnlbwanmiee  für  B.   XXVIU  1007. 
—  Kokapreiae  in  B.    XLEX  1T9T. 

BenratUt>r  MasrliinunfAbrik,  Actiengcaellachnft  n  Boa- 

r&th  (».  XXX  IU80,  XXXIV  1232). 
Bergbau-  und  Kütten  -  Aclien-GeeeUui^nft  F^Mdricha- 

hatte  zu  Herdorf.    XLI  1488. 
Bergiacher  Gruben-   und  Hütten -Yerela  Aktien- 

Goaeliarhaft  B.  O   u.  H.-V.). 
Borg-  und  .Mctiillbnnk,  A kUengnaellMbaft  n  Frank» 

furt  ».M.   XXXU  1168, 
B«rr«retk»<OeMl]a«bafl  Qeorg  tob  OiMobn'e  Erboa, 

Breilnn.   Anflwreitangennla^e.   XLT  1667. 
B«rlln.   Dampfer  B.  (a.  XLI  1482). 
Biamarckhütte  zu  Biamarckhütte,  O.-H.    XLV  1637. 
--    KftpitBtscrhöhuTi!?.     Bf»!tritt   zur  Ober«rhl»'e!i!i<'h«>u 

•Stahl»  iTkt«-tii'i.cllt.<'hali.    XLIX  IVlih. 
Bochuiner  Verein  lür  tii.>rgbaa  und  UubBtahlfabrikatiuti 

zu  Hocbum.    XLlfi  15r>7. 
liebmiache  MontaageaellMbaft  in  Wien.  XLVUI  1767. 


n.)hni^i«<-1imon         Tronin?««!.    XXTII  »74. 

BranTilv  iJilHil-Rrik(_t-\  i'rk&ilfpi'.-^ro™.  G.  11).  kkH.,  CÖIH. 

X^.ViI  ■iTl. 

Brown,  BoTeri     Cie.  (».  Aktien>;eaellgcb«ft  B.,  B,JfcC). 

XLVni  1166. 

ChcmvIlMr  WeAiiiim ibUMh f  •  FMrik  «MB.  #«h. 

ZinMMnum,  C1k*msits.   XLU  lftS5. 
(.'hristinenliattis  (•.  Aküeng«««llsch*ft  CX 

cnn-]f*M«»r  BMg«wk»*A«rtn-Y«niir  GnmiML 

XLI  1483. 
«  •tilcT  («.  r>riif  LadifllftQt  C>). 
€uHtodib,  Al{»hou8  (B.  Aktun^eiellBchsft  A.  r.V. 
Pumpfer  (t.  IUm«b4>^ 
DiBcoiHrk.  StalilaiiMnaf  in  D.   XLI  14B2. 
Diiliilll  DnfelMiMMMi  Aktl«i-0«MBMlwft  Ii  M»* 
Midorf.  PrdauiwMtoMli.  JÜLTU  KS. 

l>lvMtatelenMK.  XLfU  im. 
Der-.thphf'  'A''^r'-;zL'r, u'irifi>=i  lii;ii-n'F»brik  vormal«  iMiW* 

mann     fiU«r  tu     n-:  nriti     XL  II  löW. 
Deutsch  -  Loxembnrjc)"!' Ii 0    li<*ri,^wfrV. n-    iiiliI  Hotten- 

Deutsch  •  LazeTnbur^iHrti«  H«r^werk«-  nnil  Hüct«ti- 
AktioDgegclUcbaft  <n  Boobani  —  i>orUn(iadl«r  Stein* 
lk>hi«nbergwerk  LoaiM  Ti«lbM  n  BMp.  Ym^ 
«ioisttaf.   XXXVU  1S34,  XLU  1525. 

imMk  Owl<mtehi*ehe  liMnwi>M»g>wiKW«ifc»w 
DflaMUorr.  XUII  1557. 

D«  WMid«!  tt  Co.  (•.  W«pd«l,  r>e,  Co.). 

Dillinger  HQttenwprke  (s.  Aktienj;i>HeH«ch»ft  Har  D.  H.i. 

Dintflerw-h«  M««rhin»i»fabrik,  A.  -  (). ,  ZwBibrflrken. 
XXXI  i:-'i>. 

i>oniinion  Iron  »nd  Stoel  C&RipMij,  Sydney  (Kaonda). 
XXXV  126S. 

D»rbniMd«r  dMiakoblAnbergirerk  LoaiM  TlttW«  sn 
Barop  (ik  D«atoch-LaxemburgicBk*  wgm.y, 

Dnhtwalsvirite  (•.  DMtMb»  D*). 

IM«b«g«r  li«WiM«»rt«ii ' A«iiii»Owtllwfc»<l  vinuk 
ß«cb«in  &  KcatiBM.  Daiabvff.   XL VII  UM. 

_  («.  a.  XXX  1080,  XXXIV  1251) 

I»fl«Mldorf*r  BiMlNitoMMf  (&  ^iS'GMtllMhAtl 
D.  E.>. 

DOaMldvrf««  BirthiHiBg<wDli>>ft  n  ]MtoMM«rf. 

L  1831.  . 

I>aM»M«rf«r  EiNd-  and  DraMMoritto,  AIIImkO«mII> 

»chaft  SB  DSflMUorf.    XLIH  15M. 
DBaaoldorfer  BnNlBltofWcA  WoiiMm     BbM»  (c 
XLTI  1587). 

DSMeMoffm-  lUkreoiadulrie,  TlftMldorf  -  Oberbilk. 

XLIII  ISS«. 

Ef*?Tierz.    A«»fubr  toa  R.  Ober  Nikolajew  im  Jahre 
'  7     XXXi  III». 

—  Auisruiir  ■^«hwedbrhtir  E'e.    XXXV  1268. 

—  Auxfubr  8UdrQi««i»chor  E'o  Bbw  dl«  WtfllgiVBS» 
BuSUuidi.    XXXVlii  187a. 

lagllMbe Kohlen r.rransöaMAheE'e.  XXXVIIII374. 
BiMOTflatarki.  Zmt  Imo  de«  oordM»erikMiMk«B  E'ei. 

XXXU  1154. 
XiMiisM«nl«i  (■»  T«Nia  dcatMlMr  E.). 
Eiaanhatteii'AkMen-Tereln  Mdelingen.  XXXT  1258. 
Kiaenhfitte  Siletth  's   XI  v  I  16«i7i. 
Eieenindustrie.    Au,  I  i  I  ki  ri-t  K.    XLIV  1598. 

—  Itubljuid«  E.  im   i.ilir     l.-n:      \I,VI  1686. 

—  ÜtÄAÜicbeUuterstiltzuDgilt'rauKtrJiliicbcnE.  XLVIT 
1727. 

EiMoindaatrie  iii  Menden  tind  Hfhwprte.  Akti»n-(i»«ell- 

•ehaft  in  Schworte.    XI,1I  iryjiiK 
EiaMBUWkt.   Vom  •acliMkan  £'•.   XXXYlli  1873. 

—  (m.^  RolMiNBffMiift;  TI«rtilJ*lir«MMrkftb«riclil.} 
ElMO-  ud  MateUwwdofsfoU^  A.-a.  in  Biidwei*.  XU 

1487. 

Bfaeri-  un<l  Stahlwerk  Hoeaok,  Aktl«Bg«MUlclMft  ia 

Dortroimd.    UM  1525. 


Nürnberg'.    XLI  1488. 
Blminwprk  lüithn  t'!rrle  ■>.  A  ktiiMi^'c^^Ktlut  hÄft  E.  R.  E.  i. 
Eiteiä werkggeseÜBcQftU  Ma.xmiikiaDi*litilt«*  in  HoMuberg 

(OberpfaJz).    XXXIII  1191. 
EiMrfelder  Hilto,   AeÜMq^wMBMUft  In  KiMrfeM. 

XXX>'ni  1875. 
MiMiiiüyMfafWi.  IrtiiililiiilWitWiB.  Mitü. 

^  («.«.«.  L  Ba^tMnkftnla.)   

Wa^mmi.  TommffliMkMiEiflMaMlta^ZZZTmitn. 

—  Enfrliache    Kohlen    fflr    frantScbA«  BmMTM. 

xxxmi  1374. 

—  Engliicba  Rieeendampfer.    XXXiX  1405. 

—  Bvwmgag  MaMkm  WtMtmtm  Im  E  XIIT 

158». 

—  (■.».  RoMMflf  Mebtft ;  A>i«nci»ted  Maknre  eto^) 
Ersaasfahrson.    £.  !•  Horwagao.    XXIX  1048. 
■•«kweUar  BaffWMks-TMift  n  ■Mh«allir*PM|Ml. 

xua  IIIS. 

VMkwflHtr  •  Kili  Bh—wwlu,  Alrtlwig—BnihaB  n 

Esibweilor-Pampchcn.    XMTI  1559. 
Etcbweiler-RiUinirer  Ma«thinenb»u-Aktieagea«Baikafl 

Zn  Eechw.'ilcr-A  riR       XL'»'  lli.ST. 
Fa<jone!Ben  -  WiliWörU  L.  Msumüt  uiTlt  &  (_"ie.,  Aktieo- 

VeeelUehaft  m  Kalk.    XXXIX  1406. 
KeinbUrbfabrikation.  Zor  F.  in  Kaölaad.  XLIX  1787. 
Feinblechwalzworko  (s.  Vuroinigung  tem  F'a.). 
FrankMiab.  EaeliM^a  KoUaa  fUr  fraasStiMlM  Und- 

MM.   XXXVm  1874. 
OMtianBlrtilB  Dnts,  Akllt«  CinMutoft,  OAi- 

Baala.  XLTI  t8«r. 
Ga«-   und  Hitwlrrohr- ^vodikat  a«  DlMdütA  PlVla* 

t»rmatli|fUD^.    XXiX  1U4H. 

Oavieja  VarfaktM  nr  WUtndtetM.  Umoim. 

XXXVI  1804. 
Oaiawaider  Elaanwark«,  AaÜaagMilaalMft,  CMnnM 

(Kreie  Siegen).    XLI  1483. 
Oelaenkirchener  OuBatabl-  md  Eiaanwark«  Torntals 

MaiMMd  A  Co.  in  OalamkifvhML  XLV  1857. 
OMrgt-MtrtfB-Barsrwerka»  m4  BlH«D-y«raii,  AMen- 

KiUachaft  za  Osnabrilek.  XXX Vit  1884. 
ptTaraainininng.   XLI  1488. 
German  Anierican  Coke  and  Oes  Co.  (e.  LIII  1933). 
Oieaehn'«  Erben    fg.  Ilcrffwerkg  -  Getiellgchaft  Oeorg 
T.  (r-  I. 

08rfitz«r  Mni^cbinenbaifAnxtait  («.  Aptien-( ioi»*  1  - UAft 
(i.  M.l. 

Oraf  LadielauB  V»&kj,  Eisen-  und  8tahlwark  zu  l'rakun- 
dorf,  Aktiengaselleebafl  in  Budapest  XLIX  1799. 

QraSbritanniaii.  Viaitaliabraa-llarktbatlAkt.  Tm  H. 
Bottnalieek.   XXIX  1048,  XUI  1528. 

—  (a.  a.  England.) 

GuBotabl-Werk  Witten  in  Wirten  a.  d.  Ruhr.  XLII 1626. 
Got'>bo)Tnun^'Nhritt«>,   Aktitnverein   fOr  Bergbau  und 

JIüttenliL'trieb  zu  ()l)prhim»«n  2  fRbeinlandk.  XlilX 
17fls. 

HaftpilichtTerband  der  deatactaeu  Eisen-  und  8tabl- 

induatrie,  V.  a.  O.    XXXIV  1282,  XLV  1637. 
Hacaoer  auSetablwerko.  Hagen.   XLVIU  1768. 
HalMMugbandai.   Der  Kflekgan«  das  H'i  te  des  Tai» 

alnigteii  Staataa.  XXXU  1158. 
Halbzaogpraiaa.   H.  f8r  Bel^an.   XXTttl  1807. 
Hannoversi-he  Ga-f-rnniPrator-Baugesalllellaft  m.  bw  H-^ 

Linden,    (fründunu'.    XI.V  1(337. 
Hannoverurbe  Wagcxxl^itl'r^ik,   Aktien-QeaaUaduill  in 

Ricklingen  b«i  Uannover.    LIU  l!^88. 
Harpener  ltertrha«»Aetiaii<OaaallaelMift  s«  DortnMiad. 

XLIII  l5öa. 

Harzer  Werke  zu  KQheland  und  Zorge.  AktiengesalU 

aobaft  zn  Blaokanburg  am  Harz.    LI  L863. 
Haapar  Eiaaa- viid  Stahlwark,  Haspe  LW.  XLV  1888. 
Haimiscba  Fabrikantan.   Bavorztigiuif  h'r  V,  in  £ae- 

land.    XLIV  1598. 
Hernü<ltfi;il.>r  nnt^iirinrhe  KiHi>nitHliiNtria,  Actl«lhUaaeil> 
Hchat(  zu  l!udapt;«t.    XLV  10J>>. 


HottkMdw  WaJnrvkt  AlrtiiM-T«raia  in  J>iijbibiu'f. 

XLTm  1T67. 
Hoebof«nwerk  LflbMk.  AktienfiieMllMliall.  U  BtocNB- 

«yk  bei  LflbMk.    Xhl  U8S. 
Hollan.1.    SublerieuguiiK  in  H.    XXXVIII  nT4. 
Hü»t«ner  Gewerkschaft,  Aktien-OeHelUchal;  ^lu  ilil»t«n 

in  Westfalen.    L  I8;tl. 
Hfittenverein  äftiubre  und  Moael  («.  bocietv  Met»il- 

•rgiqoe  do  Sambre  et  Moselle). 
IntoreaMengemeinacbaft  im  Huchinenbau.  XXIX  1080, 

XXXIV  1232. 
btenutiouJe  Kalil«nb«rgirerki-AktieiwM«llHlwfl  in 

St.  Avold.   XXVII  9TB. 
Kalkcr  WerkseuKmaacbiaenfabrik  Breier,  BohnniMher 

&  Co..  Akt-Ges.  in  Kalk  bei  ESIn  a.  Rh.  XLH  1526. 
KärnttifriHobc    Hiscii-    uud  Stablwerkt-OewUwhBft. 

ElüktrotittUilanlii^tt       LI  l-^iiHi. 
Kattowit/er  Actien-Ui^HellHiiliaft  für  ßort^'bnu  uaiEistD» 

hatten lietrieb  in  Kaktowitz.    XX VÜ  978. 
Kohlen.    Kngliiirhe  K.  tta  frauBilMh«  ÜMMne. 

XXXVUI  1874. 
Kohleapni«^  (a.  XLVIU  1765,  L  1830,  LIU  198B.) 
Kohlen  ByndilMi  ($.  Bbeiiiiwk-WeatflliMilM  K.). 
Kokspreiae.   K.  in  Belgien.   XL1X  179T. 
KrainiBi-ho  Industrie-CfnullKrliaft,  Lailiarb.  XLIX 1800. 
Kropp,  Krie<i.,  Aktien^eBelUcbHft  zu  K«8»n  a.  d.  Ruhr. 

Anleihe.    XXVII  974. 

—  Anifftboii  über  die  <i«B»tah1f.ilirik.    XXXIt  1169. 

—  L  isiil. 

I^ariggcbeder  Waiswerk  und  Verzinkereion,  Aktien- 
(ie«elUchaft  in  Langschede  a.  d.  Ratar.  Xlall  15S6. 

LaadüiunBier  (i.  Alcttenceeellechaft  L.). 

Lodiriiigar  Ekeimvark  In  Am  ab  der  MoeeL  XLTII  tltH. 

Latbringer  HftttMiTeNia  AiiiDatK>Fri«de  in  EaevttfngeB. 
XLn  1628. 

Lothriiit^'tir  WalzengieBerei,   ActieBgetellMlMft ,  Bl* 

«eiidorf  (I.uthr.).    XLV  1638. 
Luxemburg  (s.  RobeiaengixchAft). 
Luxemburger  Berfprerks-  und  SaarbrQckar  Eiaenbatten- 

AktiengeRelUch«ftiB«rbAdMrlilltte  bei  BMi1»rAok«a. 

XLIX  1799. 

Luxemburger  Roheisen-Syndikat.  Verlängerunga-Ver- 

jModlunfMi.  L  1830,  LI  1862,  LUl  1988. 
V «BgiuMfi.  Auaf nhr  vob  M.  ttbw  Hikoi^v  im  Jalue 

1907.    XXXI  1119. 
Märkische  Maecbinenbauaiifitalt  Lndwifr  Staektnhvli, 
A  (i.  lu  Wetter  a.  d.  Ruhr.    XI.VTI  1727. 

—  (8.  a,  XXX  1080,  XXXIV  1282.^ 
MMebiaeabaD.  IntereieenceiBeiMeliaft  tm  IL  XZX 

1080,  XXXIV  1232. 

KMehinenbau-AktiengoBellschaft  form.  Starke  &  Hoff- 
mann  in  Ilirdchberg  (Schlea.).    XLV  1638. 

Mascbineobau-Anatalt  Humboldt  (a.  XLV  1637). 

MaMbiaeabaa-OeaeUMliaft  Karlsralie  is  Karlembe 
(Baden).   XU  1484. 

Maschinen-  und  Armatur  -  Fabrik  vormale  KleiD. 
Si  hanxlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rbeiopfalt).  XLV 
lti38. 

Mep^ener  Wul/werk        .\ >  tli'n-tiusellschaft  il.  W.). 
XHliin.ixi'hiiu-iifalirik    RnrUruh«    vormals  Htld  &  Nan 

iu  Karlsruhe  (iiadfit).    .\LII  1527. 
Nianbnrger  Eisengießerei  und  Mfu»chin«nM»rik  iaKi«D- 

barg  «.  d.  Saale.    XLV  lO.tH. 
Ntkolftjew.  Ausfuhr  Ton  Fisen  and  Mang aiMrt  ttb«r  N. 

im  Jahre  1807.  XXXI  1119. 
Nordamerika.  Zar  La^e  dea  nordamarikaoiBchen  Eiaea- 

erzmarktON.    XX.KIl  1164. 
-  (s.  a.  Vereinigte  .Staaten.) 
Ni.rvvr->-ii.     l,r/.iii-.riiln/.ill  in  N.    XXIX  1048. 
oiiorhilkor  .StnhUerk  {».  Actieugesellscbaft  U.S.). 
OhcrHcliieHien.    Vicrtoljaliraa  -  Marktlwrlebt.  XXIX 

104r».  XLII  1021. 
OberisrhleMiitebe  Bbenbahn- Bedarfs- A.-(t.  Auflottung 

der  LntereaM»is«meiaacbaft  mil  Steffen«  NöUe 

(■.  XLIX  1799). 


Oberaehieeiecha  Süionindaatri«,  AJctien-OaaaUMhaftflr 
Bargbna  imd  BUlaabetriab  in  GleiwllB.  Anaga» 
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Das  Beizen  der  Feinbleche. 

Von  logwiieiir  B.  Clem«ot. 


I  |M  Beizen  der  Scbwarzblecbe  bildet  die 
Grundlage  fßr  das  üeberziehen  der  Fein- 
blei-lie  mit  anderen  Metallen.  Ob^  die  Blecbe 
nadi  dem  heißeii  VwfUiren  oder  auf  elektro- 
lytischem Wege  verzinnt,  verbleit,  verzinkt  oder 
mit  einem  anderen  Uetall&berzag  versehen  wer- 
den, die  «rtM  Haopttedingtuir  cor  Annahm« 
de«  fremden  Metalle«  i«t  die  reine  Oberflftrhe, 
welche  faai  ttberall  durch  Beizen  der  Blecbe  mit 
Siwm  eni«U  wird.*  Da  da«  Belsrerlkbren  bei 
den  banptsächlichBten  liier  in  Betracht  komnien- 
den  Fabrikationazweigen,  dem  Verzinnen  (Weiü- 
bl«eb&l>rikatioB)  und  dem  Venlnkeii,  Tenehieden 
ist,  Ko  will  ich  mich  im  NachitahMldMl  tttf  dinte 
beiden  Zweige  bescbr&nkeo. 

B«i  der  Wetfibleebfabrikatioa  werden 
xwei  Beizen  verwendet,  die  er«te  führt  den  Namen 
„Scliwarzbeize'',  die  zweite  „Weißbeize''.  Da« 
Bleeb,  das  vom  Walzwerk  kommt,  wird  zunächst 
in  der  Schwarzbeize  abgebeizt,  worauf  es  bei 
♦■inigen   Werken  petrocknet  wird,  während  es 
andere  Fabrikeu  gleich  uaU  in  Glühkisten  ver- 
packen und  ausgltihen,  wobei  sorgfältig  darauf 
ZT1  achten  ist,  daß  kein  Luftzutritt  zu  dem  Bleclie 
statUindet.  >»ach  dem  Glühen  worden  die  Bleche 
in  knttam  Ztrtand  dnreh  ein  Walswaik  mit  etwa 
500  mm  Walzendnrchmesser  pinzeln    drei-  bis 
viermal  durchgelassen,  wodurch  die  Blechtafeln 
▼oUkemmen  glatt  nnd  flAnzend  werden.  Da« 
80  behandelte  Blech  ist  bereits  Fertigware  nnd 
im  Handel  unter  dem  Namen  ^dekapierte«  Blech" 
bekannt.    Die  anf  dteee  Weise  „dreeiiertea'* 
Bleche,  insbesondere  wenn  sie  über  0,4  mm  dick 
lind,  werden  durch  das  Dreeaiercn  wieder  spröde 
ond  werden  detbalb  neeh  einmal  ansge^lfiht. 
Um   die  Oxyde  nnd  Unreialichkeiten ,  die  bei 
dem  Glühen  und  Dressieren  sich  gebildet  haben, 
zu  eotferneu,  dient  nun  die  zweite  Beize,  die 
aofeoannte  WeiObeize.    Nach  dem  WeiLlbeizen 
w^rJfn  die  Bleche  in  die  Vorzinnerei  befördert, 
nui  duil  vorziniii  zu  werden. 

Falle  aar  leiten  aar  ▲nwenduag. 
XXVII  f 


Daa  einfachste  und  auch  jetzt  noch  oft  ver- 
wendete Verfahren   ist   das   Heizen   mit  Hand- 
ajt  boit  in  Beizkörben  aas  Kupfer.   Der  Beizkorb 
(.\bbild.  1)  besteht  au»  einem  Balunen  mitswei 
Henkeln,   zwischen   denen   etwa   6  mm  starke 
Kupferdrahte  befestigt  sind,  zwischen  welche  die 
Bleefatalsln  geateUt  werden.  Et  lit  vorteUbalt, 
die  Körbe  für  die  Schwarzbeize  so  herzustellen, 
daß  die  Kupferdr&hte  nicht  feststehen,  sondern 
nmlegbar  sind,  wihrend  bei  der  WelBbeiie  ee 
wieder  besser   ist,   wenn   sie   feststehen.  Der 
Grund  ist  folgender:  die  rohen  Blecbe,  die  zur 
Sebwanbelse  kommen,  sind  sehr  oft  Itrnmm  nnd 
können    deshalb    nicht    rasch   genug  zwischen 
je  zwei  Drähte  gestellt  werden,  während  die 
dressierten  Bleche,  die  llr  die  WeiBbeize  be- 
stimmt sind,  glatt  nnd  eben,  also  leirbt  einstell- 
bar sind.  Der  gefflUte  Korb  wird  gehoben  nnd 
mittels  einer  Laufkatze,  die  Ober  dem  Beizkaaien 
hin  läuft,  in  deuselben  gebracht. 

Dil  y^  ize  selbst  besteht  in  der  EeRol  ans 
verdöuijier  Schwefelsäure;  für  die  Weiübeize 
hätte  allerdings  Salnsänra  den  Vorteil,  daß  man 
die  Beize  nicht  ganz  auszuleeren  braucht,  hScb- 
stens  einmal  im  Jahre,  um  den  Beizkasten  aoa- 
xnputzen,  aaßerdem  bekommt  man  wenifer  Blasen, 
wenn  das  Material  empfindlich  i?t.  Da  aber  die 
äalzaäuredämpfe  gesundheitsachädlich  sind  und 
die  ?erbraaehte  Slare  sieh  schwer  weiter  yw- 
wenden  laßt*,  wührend  die  zum  Heizen  untaug- 
lich gewordene  Schwefelsäure  noch  Eiseoviirioi 
liefert,  so  wird  anch  zum  WetBbeizen  fut  ans^ 
schließlich  Schwefelsäure  vi  rweiidet. 

Die  Stärke  der  Beize  schwankt  zwischen 
90  bis  30*  Banm^,  die  Beizdaner  betrugt  bei 
der  Schwarzbeize  10  bis  l.'i  Minuten,  bei  der 
Weitibeize  etwa  fünf  Uinuten  und  die  Temperatur 
der  Beize  ungefähr  70  *  C.  Diese  Temperatur 
wird  meistens  in  der  Wei«e  crslelt,  dafi  man 

•  Virpl.  den  Bericht  Ton  Carulla  Ober  die 

Hcr^tclluni;  »'itirr  irihh  lilui  -'ebivar;':i-n  Khi  nt  rl  e 
luii  i]  dem  Vt'rfjiUr«  u  v.ui  Dr.  (  .  K.  Wfllffiiisr.  ..>uüi 
und  Kwi»«'  t'*0'.  Nr.  4V  S  14:i!>.     fUe  litdukrwH. 
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«st  Stehl  BUm. 


Du»  BelwM  dar  Feinbleek*. 


ta.  Jakiff.  Hr. «. 


darch  «in  Bleirobr  Dampf  ia  die  Beize  ein- 
treten 116t. 

Ich  mnli  liier  erwilhnen,  daß  die  Angabe 
der  Baume- (jrade  höchstens  bei  der  Schwarz- 


AbbUdan«  1.  Bdikori». 

beize  direkt  als  Malistab  für  deu  ächwefelsiare- 
faliait  eegeieheii  werden  kann,  da  man  die» 

■elbe  in  der  Regel  täglich  zweimal  in  einer 
Stirke  von  20  °  B.  ansetzt  und  ansl&ßt,  wenn 


Teil  der  alten  Säure  ab  und  ersetzt  das  Feh- 
lende dnreh  Arieehe  Slnre.  Natürlich  zeigt  dann 
das  Aräometer  nirht  nur  dt-n  Schwefelsäureerehalt, 
sondern  auch  den  Vitriulgehalt  der  Beize  an. 

Wenn  die  Bledw  ge* 
hörip  abj^ebfizt  sind,  hebt 
eine  Laufkatze  den  Korb 
am  der  Beine,  wemnf  er 
in  ein  zweites  Uefäß  ge- 
lassen wird,  in  welchem  be» 
stbidtg  Wasser  snilleBt  nnd 
wo  die  Hli'clH»  abprewaschen 
werden ;  damit  sind  auch  die 
Bleefae  flsTtlggebeiit. 

Eine  Kinrichtnng  dieser 
Art  zeigt  Abbildung  2.  Ein 
Beizkasten  samt  daznge* 
hörigem  Wasserkasten  bil- 
det die  Weilibeire,  wkhrend 
zwei  Beizkasten  und  ein 
Waseerkaeten  zum  Schwarz- 
beizen gehören.  Ueber  den 
Kasten  befinden  sich  zwei  Träger,  welche  die 
swel  Lanfkatsen  anftiehnen,  Ten  denen  die  eine 
für  die  Weißbeize,  die  andere  fflr  die  Scbw  urz- 
beize  bestimmt  ist.    Die  ganze  Vorrichtung  ist 


IL-- JL.-^  JL  .l 


Abbildung  2.  Bebanlage. 


•ie  30  »B.  erreicht  liat.  I!<«ini  Weißbeizen  ist 
es  nicht  vorteilhaft,  ganz  frische  Beize  anzu- 
aetsen,  weil  diese  die  pellertai  Bleehe  sehr 
lehleckt  nagreift;  man  läBt  daber  nnr  einen 


mit  einem  Dach  nberdiM  kt  mir  einem  Kamin,  in 
welchem  ein  Ventilator  angebracht  ist,  um  die 
Arbeiter  mOc^idttt  ver  den  Sioredimpfen  » 
scbfitsen.  FOr  die  Weiflbeise  genfigt  diese  Ein- 
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Am  BH»m  der  FtMlttk«, 


9M 


Abbildung  3. 

K<«i/(iiM<-liine 
von  Hugho»  Chemery 


riehtong  ToUkommen,  bei  der  Schwarzbeize  da- 
g«g«n  «nkwiekelt  tlch  8«bwef«ltv«stentefl;  ««l^«r 

schwerer  aln  Luft  ist  and  somit  nicht  dwofc 
4«!  Ventilator  gehörig  abgeaaogt  wird.  ICHtols 
4tr  besdirieli«!!«!!  Eiariehtonf  kum  je  ein  Beiser 
mit  zwei  Gehilfen  in  1  2  Stunden  7000  bis  8nii0  kg 
0,3  hia  0,4  mm  atarke  Bleche  abbeizen ;  (ür 
Mie  BeiMtt  lind  »onlt  twti  Belier  mit  Tier 
Oebilfen  erferderlich. 

Um  die  langwierige  und  eine  gewiaae  Q*- 
achicklichkeit  erfordenidle  Arbeit  dea  Eiasel- 
eiastoUena  za  ersparen ,  feffuer 
um  größere  Leistung  h^i  tre- 
ringerem  ä&ureverbrauch  za  er- 
reichen und  endlich  am  die 
Arbeiter  besser  vor  den  SÄure- 
dftmpfeo  za  schützen,  worden 
in  Boglud  nelinr«  Typen  toh 
P  c  i  ~  m  =i  r-  !)  i  D  e  n  erdacht. 
Bei  «lieseu  Maschioea  bewegen 
«ieh  die  mh  Bleeli  geflUIlen 
Körbe  iu  der  Beize,  wodurch 
aowobl  die  Beixdaaer,  als  anch 
der  Betnererbmiieb  verringert 
■wird.  Bei  den  Beizuiaschiiien 
kann  man  der  Haaptsacbe  nach 
zwei  Grappen  nDteneheiden: 
solche,  bei  denen  die  Bleche 
in  horizontaler  Richtung,  und 
solche,  bei  denen  aie  in  verti- 
iMler  Richtung  bewegt  werden. 

Ich  will  mich  darauf  be- 
cchrSuken,  aar  die  Maschinen, 
die  ftof  den  Koitineot  und  in 
England  am  meisten  verbreitet 
sind,  za  beiprechen,  wobei  ich 
^Meb  benerke,  daß  man  in 
England  nieistens  die  vertikale 
Bewegongsricbtong  vorfindet, 
wihrend  bei  UM  noeb  oft  die 
«ngli«chen  Masfhinen  mit  Ii oi  i 
contaler  Bewegang  vertreten  sind.  Zu  den  letz- 
teren gebSrt  (He  Beismaaehine  von  Hngbes 
C'hemery  (Abbildung  3).  Drei  Körbo  a  aus 
Bronse  mit  von  St&ben  gebildeten  Abteilungen 
«fnd  an  einma  starken  Dreiam  b  anfgeb.lngt, 
welcher  in  horizontaler  Ebene  drehbar  nit 
<ier  Kolbenstange  des  Dainpfzylinders  c  ver- 
bunden ist,  so  daß  durch  Heben  des  Kolbens 
«lie  drei  KSrbe  a  aneh  mitgehoben  worden. 
Der  eine  Korb  hangt  frei  und  wird  mit  Blech 
gefüllt,  der  ihm  in  der  Richtung  des  Pfeiles 
Hiebst«  Kerb  hingt  in  dem  Beizkasten  d,  der 
<lritte  im  Wasserkasten.  Sowohl  am  Beiz-, 
wie  am  Wasserluisten  ist  je  ein  Rahmen  vor- 
ipeeehen,  welcher  mitfede  vier  Rider  anf  einer 
Führung  an  den  Kanten  sich  bewegen  k  irr, .  Diese 
Bewegung  wird  durch  Kurbel  e  von  dem  Getriebe  f 
nittola  Btemenaiitrieb  der  RiemeiiBdieibe  g  be- 
vrerkatelligt-    Wenn  die  Edrbe  herantergelassen 


wertieu,  sitzen  sie  auf  den  Rahmen  auf,  so  daß 
die  swet  Ringe  h  leeker  heranterbiafen  ud 

der  (nriTontrilfr-ri  Bc^vp;'nIlr'■  nirht  hinderlich  sind« 
Wenn  der  leere  Korb  gefüllt  ist  and  die 
Bleebe  in  dem  in  der  Beize  stebendeo  Korbe 
gehörig  abgebeizt  sind ,  wird  Dampf  in  den 
Danpfcjlinder  c  gelassen,  der  Dreiarm  b  hebt 
aUe  Arei  KSilie  bb  Uber  die  Ftfanug  i,  wobd  Oe* 
gengewichte  mithelfen,  die  an  äbsr  die  Relleo  k 
gebende  Ketten  gebanden  sind.  Hierauf  wird 
dar  Dreiana  b  am  einen  Drittelkreis  in  der 


Richtang  des  Tfeiles  verdreht,  so  daß  der  mit 
frischen  Blechen  gefällte  Korb  über  den  Beis« 
kästen,  der  bereits  gebeizte  über  den  Wasser- 
kasteu  und  der  abgewascbeue  über  die  Führung  i 
an  stehen  kommt.  Non  werden  alle  drei  K9rb« 
gerenkt,  bis  dieselben  im  Beiz-  hezw.  Wasser- 
kasten auf  den  Rahmen  aufsitzen,  worauf  die 
Kurbel  e  in  Bewegang  gesetzt  wird  nnd  die 
zwei  Kiirbe  nacli  r<  i  hts  und  links  bewegt  werden. 
Vom  freihangeuden  Kurbe  können  nun  die  ge- 
beizten und  gewaschenen  Bledie  entfernt  wer- 
den. Znm  Schwansbeizen  ist  die  Uaschine  sehr 
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MO   Suhl  und  Eiien. 


Da*  Beizen  der  Feinblethe. 


ta.  Jährt.  V'- 


pnt  branchbar;  drei  Mann  können  mit  Leichtig- 
keit in  der  Schicht  HüOO  bis  10  000  Bleche 
damit  idiwarzbeizen.  Der  Slwwwlwmeh  ioll 
etwa  5  kg  für  100  kg  Fertigware  betragen,  in- 
dessen wird  diese  Zahl  wohl  seltea  erzielt  and 
hUeksteBt  bei  den  engrliselwD,  mit  besonderer 
Sorgfalt  jrpwalzteii  Blechen  im  besten  Falle  er- 
reichbar sein.   Unter  den  am  Festland  herrschen- 


AbbUdoDg  4.   Beimascbino  voa  Thomas  nnd  Lewis. 


den  Verhältnissen  sind  8  bis  9  kg  Schwefebftore 
bei  0,3  bis  0,4  mm  starken  Blechen  notwendig. 

Zum  Weißbeizen  ist  die  Maschine  nur  dann 
bmcbbttr,  wenn  die  Ktfrbe  dnreh  solche  mit 
Kipfnrdfthten  ersetzt  nnd  die  Bleche  ein/eln 
eingestellt  werden.  Die  dressierten  Bleche  sind 
so  flatt,  da6,  wenn  sie  nicht  einzeln  eingelegt 
werden,  sie  zusammenkleben  und  die  Säure  nelb-t 
dnreh  das  Rechts-  ond  Linksbewegen  der  Körbe 
nicht  zwischen  die  Bleebe  dringt  nnd  diese 
folglich  sehr  inanfjelhaft  (jelieizt  werden.  Natür- 
lich geht  unter  diesen  Umständen  ein  großer 
Vorteil  der  Maschine  Terloren. 

Vdu  der  Grni>pe  der  Beizmaschinen  ini: 
vertikaler  Bewegung  sei  zunächst  die  ]tfascliuie 
von  Thomas  and  Lewis  (Abbild.  4)  erwähnt. 
Sie  ist  der  frBher  beschriebenen  fthniich,  nnr 


die  Einrichtung  zur  horizontalen  Bewegung  fehlt, 
statt  dessen  bewirkt  der  Dampfzylinder  mit 
Hilfe  eines  Kolbenschiebers  die  auf  und  ab 
gehende  Bewegung.  Bei  der  gezeichnetfn  Stel- 
lung macht  der  Dampfkolben  seinen  vollen  Hub, 
worauf  die  Körbe  wie  ftüher  gewechselt  werden. 
Erleichtert  wird  die  Arbeit  durch  einen  zweiten 
drehbaren  Dreiarm,  der  als  Tisch  dient.  Nach- 
deei  die  Kdrbe  richtig  stehen,  drttekt  der  Beiaer 
den  hp<<rhwerten  Handhebel  b  herunter,  wodurch 
der  Kolbenschieber  den  Raum  unterhalb  des 
DuipfkolbeM  mit  ddr  Aaspaff91Biuif  in  Ver* 
Uadnng  bringt«  die  Ibaehine  bleibt  etehen  vnd 


Abbilibilii,'  5. 

Beismuobine  der  Billbrook  Engineeriog  Co. 


der  fertige  Korb  kann  abgehängt  werden.  Der 
beschwerte  Handhebel  b  ist  mit  der  Stange, 
welche  mit  Anschlag  d  und  Feder  c  versehen 
ist,  ia  VerMndung;  wenn  also  der  Beiner  den 
Hebel  loslfUit  nnd  d<'r  Anschlaj,'  d  an  einen 
Arm  anstößt,  so  dehnt  sich  die  Feder  c  nach 
nnten  zn  ans  nnd  drflekt  den  Kolbensehieber 
beiunter,  wodurch  dieser  in  die  p-ezeiilinete 
ötellung  kommt ;  der  frische  Dampf  stiümt  durch 
die  Dampfleitung  a  Qater  den  Dampfkolben  nnd 
hebt  die  Körbe.  Sobald  nun  der  Anschlag  d 
frei  wird,  indem  sich  der  Dreiarm  hebt,  (ällt 
der  Handhebel  b  infolge  seines  Eigengewichtes, 
liebt  den  Kolbenschieber,  9ffnet  den  Anspnff  nnd 
das  Spiel  beginnt  von  nenem. 

Aehnlich  arbeitet  die  Uaschine  der  Mill- 
brook  Engineering  Co.  bei  8 wansea  (Abbild.  5). 
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Das  Belsen  der  Feinbleche. 


Der  Dumpf  wirkt  hier  auf  die  obere  Seite  des 
in  einem  antca  offoaoa  Zylinder  sich  bewegen- 
den Dampfkolbeng.  Zar  DampfveirteUnnff  wird 
ebeafall»  ein  KoIbenBchieber  benntxt,  welrber 
▼o>  Hand  ans  regoUert  wird,  wenn  der  volle 
Hab  gewfliMekt  wird  (also  beim  AntweehMln 
der  Körbe)  nnd  antomatisch  wahrend  des  Beizens. 
Die  Zugstange  c  ist  mit  dem  Kolbenscbieber 
and  mit  eiiiefli  Hmdlisbel  a  v«rbandra,  welcher 
zwei  Griffp  hit  nnd  aueli  der  Wirkung  der 
Feder  b  iuit«rworfen  iat,  weleh  letztere  den 
Hebel  a  und  damit  aach  den  Kolbeiueliieber 
\  in  iler  niiffleren  Stellung  nach  anf-  oder  ab- 
wärt« za  scbiebea  bestrebt  ist.  Wenn  der 
Btandhebel  a  Id  der  oberen  Stellang  ist,  strOmt 
Dampf  oberhalb  des  Kolbens  ein,  der  sich  also 
nach  abwärts  bewegt  and  mittels  des  anf  die 
Kolbenstange  aufgekeilten  Ringes  d  in  Verbin- 
dung mit  den  Kettenridern  und  Ketten  die  Körbe 
hebt.  Wenn  der  Rinfj;  d  den  flriff  des  Hand- 
hebels a  berührt,  so  drückt  er  iiin  iieruuter  und 
^lEnet  dadurch  den  Auspuff;  die  Körbe  fallen 
und  der  Ring  d  hebt  sich.  Sobald  der  Hebel  a 
über  die  mittlere  Stellung  kommt,  stdßt  ihn  die 
Feder  b  wieder  in  die  obere  Stetlang,  der  Dampf 
mnß  also  Tip-irr  lüe  Körbe  beben.  Um  die 
Körbe  herauszuheben,  wird  der  Handhebel  a  in 
4ler  mittlere«  Stellung  fM^ehüten  ud  der 
Kolbenschieber  von  Hand  ans  reguliert.  Die 
Fl&gel  des  Hebels  a  sind  so  geformt,  daß  sie 
bei  der  llittelitellanf  den  Bln^  d  dvrehlaeaen. 
Um  die  K'"rbe  verdrehen  zu  können,  ist  ein 
«tarker  gußeiserner  lUbmea  vorgeeeben,  der 
«Ich  anf  «eelu  BIdtorn  auf  einem  Sporkraas  der 
mittleren  Säule  bewegt. 

Beide  Maschinen  künnen  sowohl  znm  Schwarz- 
wie  cnm  Weißbetzen  verwendet  werden;  das 
«nergische  Auf-  nnd  Abbewegen  der  Körbe  (rund 
.']00  mm  TTub  nnd  .'Jn  Tindrehungen  in  der  Mi- 
nute) gentigt,  um  auch  die  dresülerteu  Bleche 
von  einander  za  lebeiden  und  folglich  auch  ab- 
beizfii  zn  kÖDTipn  Die  Maschine  reii^ht  ans, 
am  die  Frodaktioa  eines  Walzwerkes  mit  acht 
Oerftsten  weiß  nnd  sehwars  an  beixea.  In  der 
Regel  wird  zwei  Stunden  weiß  gebeizt,  die  ge- 
brauchte Säore  mit  frischer  versetzt,  dann 
awei  Standen  eebwan  gebeist,  die  Beize  hier^ 
auf  ganz  ausgelassen,  neue  angesetzt  und  wieder 
mit  dem  Weißbeizen  begonnen.  Zur  Bedienung 
•der  Maaehiae  wwden  zwei  Arbeiter  nnd  eeehe 

bis  acht  Mädchen  verwendet.  Der  .SUun  verbraucli 
betriff  7  bis  9  kg  Schwefelsäure  bei  der  Schwarz- 
lieixe  nnd  0,9  bie  1  kg  fllr  die  Weißbeize  aaf 

100  kg  fertige  Ware  bei  0,3  mm  surken 
Blechen.  Diese  Zahlen  gelten  wieder  für  englische 
Verhältnisse ;  die  Walzwerke  aaf  dem  Kontinent  er- 
saufen mit  sechs  Gerästen  ungefähr  dieselbe 
Menge,  die  in  England  mit  acht  gcliofort  wird, 
dag^en  dürfte  der  Sänreverbrauch  bei  uns  miu- 

«ieatena  an  1  bis  iVt  kg  hSher  aeln. 


Die  Beizinaschinen  Hind,  wie  wir  <rf??fthen 
Laben,  dem  Handbeizen  tibcrlegeu,  ea  sind  aber 
auch  einige  Nachteile  damit  verknüpft.  Belm 
Handbeizen  können  die  Bleche  sorgfältiger 
behandelt  werden,  in  den  Abmessoogen  ist  man 
nieht  eo  beeehrlnkt;  lange  nnd  aebmal«  Blaeha 
Bind  mit  der  Maschine  schwer  zu  beizen;  legt 
man  die  Tafeln  auf  die  Laugseite,  so  gibt  das 
dnen  Anaflkll  an  der  Leiitnng,  etellt  naa  ein 
auf,  so  fallen  sie  um  und  werden  zerknittert. 
Der  Hub  der  Maschinen  bedingt  bedeutend 
grSBere  Belzktaten  bei  gleteber  BlecbgrOße.  Dien 
filnd  alles  Nachteile,  die  sich  bei  uns,  wo  die 
verschiedensten  Formate  (von265X370X0|3aun 
bla  1000  X  2000  X  9  nn)  ▼orkomnen,  fBblbar 
machen,  wenn  man  sich  auch  bei  den  kleinen 
oder  langen  und  schmalen  Formaten,  wenn  keine 
verzinnten  Schnittflächen  vorgeschrieben  sind, 
dadurch  helfen  kann,  daQ  man  solche  Bleche 
in  mehrfacher  (Trübe  beizt  und  verzinnt. 

Den  Betrieb  der  Maschinen  verteuert  der 
Dampfrerbrauch.  Der  Dampf kolbendurcbmeaaer 
ist  bei  Anwendung  von  Dampf  mit  7  at  Spannung 
305  mm,  der  Hub  ebenfalls  305  mm,  die  Hub- 
saU  30  in  der  Ifinite;  da  non  1  cbm  anf  7  at 
gespannten  Dampfes  3,f"56  kg  wiegt,  ao  betrilgit 
der  Dampfverbranch  in  der  Minut« 

3.05  X  30  V  :J,»,.V;  =  2.4ä  ke. 

Wenn  man  annimmt,  daß  die  Maschine  in  einer 
Stande  50  lOnnten  lüig  beizt,  wlbread  die  übrige 

Zeit  zum  .•kuswechseln  der  Körbe  notwendig 
ist,  so  ist  der  DampfverbrauGk  in  der  Stunde 
2,45  X  50  a  1S2,5  kg.  Hierbei  iat  volle  Fül- 
lung angenommen,  während  in  Wirklichkeit  der 
Dampf  etwas  expandiert.  Werden  die  vollen  HUbe 
und  die  verschiedenen  Verluste  in  Betracht  ge- 
zogen, so  wird  sich  diese  2tabl  wahrscheinlich 
noch  vergröf5ern.  Die  Beizmaschine  braucht 
also  80  viel  Dampf,  wie  eine  Dampfmaschine  von 
13  bis  15  Pferdekrlften,  nnd  da  zum  Betriebe 
eines  Verzinnapparatcs  kaum  zwei  l'ferdekrllfte 
ufitig  sind,  so  braucht  sie  meistens  mehr  als 
die  ganae  Zianerei. 

Vorteile  der  Maschinen  sind,  wie  bereits  er- 
wähnt, größere  Leistung,  weniger  Säureverbrancb, 
geenndere  Arbettaweiie. 

Das  Heizen  der  zu  verzinkenden  Blecke 
gestaltet  sich  bedeutend  einfacher  j  die  Bleelw 
werden  nnr  einmal  gebeizt,  dann  abgewaaeben 
und  sofort  verzinkt.  In  den  Zinkereien  werden 
keine  Beizmaschinen  verwendet,  da  diese  Bleche 
größere  Abmeasangen  haben  (1500  X  3000  mm), 
die  Beizkörbe  also  ungemein  groU  gehalten 
werden  müßten,  auch  läßt  die  kleinere  Tafel- 
zabl  das  maschinelle  Beizen  nicht  so  vorteilhaft 
erscheinen,  wie  inderZinnerei.  Nichtsdostoweniger 
könnre  man  für  Dachbleclie  ((>.")0  ■'  luOOmiii) 
i>eiziiiu!schtnon  ganz  gut  vcrweiuicu.  Uewühu- 
licb  geeehielit  das  Beizen  in  einfachen  viereckigen 
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Beizkisten ;  die  Tafeln  werden  eingestellt  nnd 
mit  einer  Eisenstaoge,  die  man  zwischen  die 
Bleche  ttOBt,  hin  und  her  bewegt.  Ifan  pflegt 
auch  statt  der  EiBeiistange  Ku]ifcriilatteii  orier 
Drihte  zwischen  die  einzelnen  Tatein  zu  legen 
und  die  Bleche  nicht  cn  bewegen,  doeb  treten 
bei  dieser  Uethode  meistens  schwarze  Beiztlecke 
anf.  Zum  Beizen  dient  Schwefelsäore,  die  mit 
Wasser  bis  auf  18  bis  20  B.  verdfinnt  and  bis 
70  *  C.  mit  Dttnpf ,  den  man  einetrSiien  llAt, 
erwärmt  wird. 

Sowohl  hier  wie  ancb  in  düu  Zmnereieu 
verwendet  man  verschiedenes  Uaterial  zu  den 
Beb&Mten;  so  llndet  man  Steinbeiskaaten,  die 
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ans  sftorebeständiii^en  Steinplatten  zu<taminen- 
gefögt  werden.  Die  Dicke  der  Platten  betr&gt 
300  bis  250  mm.  Die  Steinpiatten  haben  an 
den  Stellen,  wo  sie  zusaiiiiiienstoßen,  eine  Nut, 
in  welche  eine  (iammistange  gelegt  wird,  worauf 
die  Platten  mit  Sebranben  etarlc  Msammen- 
gezogen  werden.  Die  Fagen  werden  aedann 
mit  Schwefel  oder  noch  besser  mit  einem  Ge- 
misch von  Schwefel  und  pulverisiertem  Glas 
nmgegossen.  Ein  Uobelstand  der  Steinbeiz- 
liasten  ist  der,  daß  sie  sehr  leicht  spring'en  und 
dann  unbrauchbar  sind.  werden  daher  sehr 
oft  ans  Blei  gegossene  Beizitasten  mit  einer 
Wandstürke    von  Ms   40  mm  verwendet. 

Diese  springen  zwar  nicht,  deformieren  sich 
aber  mit  der  Zelt  trete  der  Spangen,  mit  denen 
sie  aniiiert  sind;  olisdion  man  sie  einitrema! 
wieder  geraderichten  kann,  so  bekommen  sie 
doch  an  diesen  Stellen  Sprtinge  nnd  müssen 
ilann  uin^'epossen  werden.  Bei  derlei  K/iHten 
machen  sich  aach  die  GoÜfebler  sehr  unangenehm 
flUhnr,  dua  kemmt  noch  iMi  den  IBr  die 
Zinkerei  hestinniten,  die  sehr  große  Abnesran* 


gen  haben,  das  beilentende  Gewicht.  Man  ver- 
wendet deshalb  bei  diesen  Kasten  Holz,  welches 
mit  5  bis  8  mm  «tarkem  Bleiblech  ausgefüttert 
wird.  Bloihlech  ist  bedeutend  wideratandsfhhiger 
als  gegossenes  Blei,  ood  Materialfehler  sind 
•ehr  selten,  da  sich  unreines  Blei  nicht  walzen 
läßt.  Das  Bleiblecb  wird  zusammengelötet,  da- 
bei ist  es  vorteilhaft,  auf  den  Boden  einen 
sftnrefesten  Stein  zu  geben  und  die  Seiten 
inwendig  mit  i'foRten  zu  belegen,  damit  den 
diinno  Bleiblech  durch  die  Beizstangen  nicht 
durchgestoUeu  wird.  Ein  so  eingerichteter  Beiz- 
kasten hält  anderthalb  bis  zwei  Jahre,  dann 
wirft  das  Bleibleeb  meist  von  innen  Falten.  Be- 
kommt es  Hisse,  so  sind 
dieee  dnreh  Verlöten  aoen- 
bessern.  In  der  Hegel  wird 
aber  das  Holz  auch  morsch 
nnd  der  Kasten  ist  nicht 
mehr  zn  verwenden.  Ans 
diesem  Grunde  werden  in 
manchen  Fabriken  direkt 
Holzbeizkisten  benutzt,  die 
nicht  mit  Bleiblech  gefüttert 
werden;  sie  halten  Kwar 
kürzere  Zeit,  »lud  aber 
billiger. 

Um  nicht  mit  morsch- 
werdendem Holze  zn  tun  zn 
haben  nnd  der  Deformation 
nach  abzuhelfen,  benutze 
ich  die  in  Abbildung  6  ge- 
zeichneten Beizkasten.  Der 
bedeutend  dänner  gegossene 
(25  um  Wandetirke)  oder 
aus  mm  Bleihlech  g'elntete 
Bleikasten  bekommt  eine 
Eisenarraierong  aas  10  mm 
starkem  Ei^ienblech,  welche  gnt  mit  Teer  ge- 
strichen wird.  Diese  Armierung  ist  an  vier 
Winkeleisen  aagesehranbt,  so  daß  der  eventttdl 
beschädigte  Teil  leicht  auszuwechseln  ist.  Da 
die  Armierung  nicht  dicht  ist,  so  siebt  man 
sofort,  wenn  der  Bleikasten  beschädigt  ist;  in 
dieieA  Falle  wird  der  betreffende  Teil  der 
Armatur  abgenommen,  der  Hiß  verlötet  nnd  das 
Blech  wieder  zurückgeschraubt.  Der  Boden  steht 
auf  WMnkeleisen;  auch  hier  kommt  ein  säure- 
fester Stein  herein,  sowie  eine  innere  Schatz- 
wand  ans  Brettern. 

Ueber  dem  Beizkeeeel  befindet  sieh  eine 
Schutzbaube  aus  2  mm  starkem  l?lerli  f Eisen 
mit  Teer  gestrichen),  um  die  Beizdämpfe,  be- 
sonders den  Schwefelwasserstoff;  anfisnfangen. 
Sie  hat  einen  anfklappharen  Deckel,  dnrrh  weli  hen 
die  Bleche  in  die  Beize  gestellt  werden  künnen. 
Nachdem  dies  geschehen  ist,  wird  der  Deekel 
gesclilüsseii  und  diu  TUM/,^;,iii|jji'  durch  die  läng- 
lichen Oeffnuugen  a  eingeführt.  Das  Rohr  b, 
weldiee  mit  einer  Esse  oder  Ventilator  in  Ver* 
bindnng  steht,  eaiigt  die  Dftmpf»  and  Oase  ab. 


AbbUdttBg  S. 
Beiskasten  aach  Clemsnt 
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i>»bei  ist  es  vorteilhaft,  in  d«m  nnterea  Kanal  c 
Waner  n  haltoii  od«r  noeb  b€M«r  Waaaer  ein- 

-ziigpritzen,  ~  J  iß  sich  der  Schwefelwa  =  ^pr?tolT 
mit  diesem  verbiadet.  Wenn  diese  Scbutzbaube  mit 
Teer  gox  grestriebeD  wird,  so  lilUt  ri«  Jabrelanff. 
Mit  solchen  Beizkasten  köunen  zwei  Mann  in 
«iner  Scbicbt  4000  bis  5000kg  Bleche  beizen.  Der 
Eiienverlaat  beträ|?t  3  bis  4*,'t  %y  je  nacb  d«r 
Beioheit  der  verwendeten  Bleche ;  der  Scbwefel- 
sftareverbraach  belauft  sich  anf  etwa  10  bii 
12  kg  für  100  kg  verzinktes  Blecb. 

Eine  sehr  nnangenehme  Erscfaeinang  beim 
Beizen  der  Bleche  bilden  die  äich  manchmal 
entwickeludea  Blasen.  Große  Bläs<iu  geben  na- 
tBrlich  AaiBCbnßware.  Die  Blasen  entwickeln 
sich,  uie  g'esa^^,  beim  Beizen  und  sind  manchmal 
sofort  sichtbar,  manchmal  aber  kommen  sie  erst 
b«i]0  yeirsiiui«B  od«r  V«nliikeD  vom  Tonebeia. 
f^ind  sie  nnmittrlhn]-  nach  dem  Heizen  sichtbar, 
so  werden  die  Bleche  sofort  aasgeschieden,  da 
die  froBmi  Blasen  manebitt^  feto«  Biaie  bab«ii, 
durch  welche  sie  später  mit  Wasser  gefüllt 
werden,  was  baiin  Darehgang  durch  das  ge- 
scbfliolzeDe  H«tall  za  gefUirUcbfliD  ExploaioDeii 
Aalaft  geben  kiinn. 

Außer  diesen  großen  Blasen  kommen  aber 
«neb  noch  kleinere,  von  3  bis  4  mm  Durch- 
meaaer,  vor,  oder  »Mb  gans  kleine  Erhebungen 
mit  einem  Durchmesser  von  0,1  bis  0,5  mm. 
In  den  Zinnereien  wwdeu  Bleche  mit  Blasen 
von  etwa  2  bis  4  mm  Darehn«taar  als  grob- 
griesig:*',  soli  lip  mit  Blasen  von  etwa  0,1  bis 
2  mm  Dorchmesser  als  feingriesige  Bleche  be- 
seiebn«t.  Li  d«r  Ziiik«irrt  ▼erderben  diM« 
griesartijrcn  Blasen  die  blumige  Oberflache  der 
Ware^  man  bekommt  ein  rauhes,  schmutzigweißes 
Bladi,  ««lebaa  fiberdiea  Meht  bliebt  vad  da« 
Falzeo  nnd  Pressen  nicht  atishült. 

Diese  Erscheinong  wurde  ft-äher  vielfach  dem 
fsblerbaftan  Belsaa  cnfeaebriabaa,  beaoaden  oft 
hörte  iniin  die  Behauptung,  daß  eine  zu  starko 
and  heiße  Beize  Blasen  suebe.  Wieder  andere 
behaoptetaa,  dar  Amngabalt  dar  Sdiwofalsftar« 
sei  die  Ursache,  da  er  das  Entwickeln  von 
freiem  Wasserstoff  begünstige.  Um  diese  Frage 
so  entscheiden,  ließ  ich  länger  all  ein  Jahr 
kolaa  ladere  als  ganz  arsen freie  Säure  be- 
nntzen,  und  ich  kann  jetzt  behaupten,  daß  dif< 
Ursache  der  Blasenbildung  nicht  im  Arsengehait 
der  Säure  zu  suchen  ist.  Ein  größerer  Arsen- 
gehalt der  Säure  macht  diese  allerdings  für  P-eiz- 
zwecke  unverwendbar,  weil  eine  derartige  Säure 
die  Blacba  aicbt  gut  aagraift,  es  bilden  sieb 
Schuppen,  welche  beim  späteren  Verfahren  ab- 
fallen, and  die  Bleche  bekommen  anverzinnte 
StaUea;  aaf  die  BlaaeB-  and  Oriasbildaag  aber  bat 
der  ArsengeValr  '/finen  merkbaren  Kiiifluß. 

Edward  F.  Law  hielt  in  einer  Versammlang 
dea  „Iran  and  Staal  Ltatliato*  eiaan  Vortrag,* 

*  „Joainal  of  the  Inn  tmd  Sieel  lastilut*-  1906 
I.  Bd.  S.  ist  Me  190. 


ia  welebam  er  bewies,  daß  die  Ursache  der 
BUMaabUdaag  dt«  im  Flaßdaan  bofladllebaa 

Oxyde  sind.  In  den  Beizkasten  bildet  sich 
Wasserstoff,  welcher  durch  die  dünne  Eisenaohicbt 
ia  daa  Bleeb  Magt  und  dia  dort  ▼aratrmrtaa 
Oxyde  unter  Bildung:  von  Dampf  reduziert. 
Da  daa  liolekaiarvolumen  des  Dampfes  größer  iat 
alt  jaaas  dae  Waaierstoffes,  so  kann  der  Dampf 
nicht  durch  die  Poren  des  Eisens  entweichen, 
da  er  aber  in  dem  Räume,  welchen  das  Oxyd 
einaimmt,  keinen  genfigendeu  Platz  findet,  so 
bilden  sich  Blasen.  Dieser  chemische  Vorgang 
vernrHa'-ht  bei  harten  Stahlsorten  [0,K«o  C] 
äucii  mandiual  i^rüche  w&hrend  des  Beizens. 

Man  mag  die  obige  Aneebaannf  flbr  riditif 
halten  oder  nicht,  so  beweist  der  erwähnte  Vor- 
trag immerhin,  daß  die  Blaaeobildung  Material- 
febler  aar  ürtaeha  bat;  waaa  man  aaeb  dareb 
Pf::-eii  kcir  sf-lilechtes  Material  wieder  gnt  machen 
kann,  au  iüt  es  doch  immerhin  wiebtig  za  wissen, 
wie  naa  aia  edtehea  Material  befxea  maß,  am 
womöglich  wenig  Ausschuß  dabei  /  i  bekommen. 

Zar  Dnrcbftthrang  solcher  Versuche  eignet 
tieb  die  Belimethode  ia  der  Zinaerel  sebr  gnt. 
Nach  der  Schwar/.beize  mit  darauf  folgendem 
Olfiben  sieht  man  schon  bei  manchen  Tafeln  die 
Grieibildang.  Mit  diesen  Tafeln,  welcbe  tonst 
vom  weiterea  Verfahren  aBagateUattaa  wardan, 
wurden  nan  die  Versuche  angreRteUt;  e»  war 
dabei  gewiß,  daü  blasiges  Material  zur  Unter- 
suchung kaa.  El  sei  hier  noch  bemerkt,  daß 
außer  diesen  ausgeschiedenen  Tafeln,  bei  denen 
mau  den  üries  schon  mit  freiem  Auge  sah,  auch 
die  aaderaa  Tafeln,  an  daaaa  far  nlebta  an 
bemerken  war,  in  der  Zianaral  noeb  rial  grieiiffa 
Tafeln  ergaben. 

Dia  atttgetcfaiedeaaa  blasigen  Tafeln  worden 
wie  die  anderen  dressiert  und  in  einem  klaiaan 
Beizkasten  für  sich  gebeizt.    Die  Beisa  worda 

dabei  wie  folgt  zusammengestellt: 

60  I  AVsMer  10  I  SchwefeleSnre  18*  Baeoa^ 

er.  1     ,  10  I        ,  17»  , 

«5  1,  8  1         ,  , 

I     ,  7  1,  14*  . 

06  !       ,  «I  .  11»  . 

Die  Beize  wurde  drei  Stunden  lang  raffiniert, 
indem  nngabelatet  Bleeb  biaeiagegebea  worde, 

damit  die  Silnre  dann  das  polierte  anpriff: 
nach  dem  Kaftinieren  wurde  mit  dem  Beizen 
in  aiedriger  Temperatur  —  meitt  nnter  40*  C.  — 

bf^'oiiiieu,  nach  Abmessen  der  Il,iuiii''prade  wurde 
die  Temperatur  durch  Dampf  auf  40  bis  5U°  C, 
daaa  anf  SO  bis  60«  C,  70  bia  80«  C.  nnd 
endlich  80  bis  IM)»  ('.  erhöht.  Bei  Jeder 
Temperatur  wurden  mehrere  Tafeln  geheizt  und 
verzinnt  nnd  die  durch  dat  EinatrBmen  von 
\\  ;iKg«rdam}»f  verdiitii.t«'  Dlcbtt  der  Beixe  mit 
dem  Aräometer  bestimmt. 

Die  gefnndeneu  Erj?ebni>.se  sir.d  in  der  nach- 
stehenden Tabelle  znsanimfugcstellt.  I>if  letzte 
vertiküle  und  hurizuntale  Reihe  gibt  die  addierten 
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Prozente  auf  hundert  bezogen  an. 
Ans  der  letzten  vertikalen  Reihe  ist 
erflichtlich,  daß  znm  TJcispiel  von 
allea  bei  9^  Banme  gebeizten  Tafeln 
B^f*  gat  waren,  32^  Moen  Ori«« 
nod  <>5"i'o  groben  Grifts  erpabcn;  aas 
der  antenteB  horizontalen  Reihe  aieht 
man,  daß  toh  allea  bei  40  bia  50*  C. 
gebeizten  Tafeln  12  "o  gnte,  37  7» 
feiogrietige  ond  61<>^o  grobgriesige 
erhalten  werden  sind. 

]'>']  >it'n  T.ifeln,  bei  welchen  al» 
An  der  Verzinnaog  «•cbwanC'  an- 
gegeben ist,  bedeatet  die«,  daß  »ich 
•iii»  Tafeln  nicht  rein  verzinnen 
Ueiien,  sie  waren  also  nicht  gehörig 
gebeizt  und  zeigten  trotzdem  groben 
Gries  bis  zu  75 "/o.  Die  Versnche 
erRTibpH,  drtß  die  beuten  Erpt-bniase 
bei  l^i  '  Uäuine  und  i  emperatnren 
um  HO"  0.  hemiB  zu  erreicbeo  sind» 
well  die  Heizdauer  kurz  ist,  bloß 
eine  Minute;  in  so  karzer  Zeit  wird 
wabricheialieh  die  erwfthate  Bednk« 
tion  iPT  Owdf  iior-b  nirht  statt- 
finden. Bei  größerer  Dichte  der  äMre 
wird  lieh  wabreeheialleb  wieder  *o 
viel  W.-igsorstofr  bildeD«  daher  die 
•cblechtea  Resultate. 

Eine  Belae  von  13*  BannA  be- 
Hfelit  ungefähr  aus  9,7 '^o  Si  liwcft^l- 
säare  und  U0,ä7»  Wasser,  w&hrend 
normal  die  Weißbeizen  etwa 
Schwefelsäuregehalt  zu  haben  pfle« 
gen.  Da,  wie  bereit«  eingangs  er- 
w&hnt  wurde,  die  Weißbeize  beim 
Betrieb  nie  ganz  ans  frischer  S&nre 
nnd  Walser  bestf^lit,  Ri:>ni]em  ein 
Drittel  von  der  alleu  Lauge,  die 
ecbOB  Vitriol  enthalt,  zuriickgelassen 
wird,  80  enfKjtrifbt  ilifs  bei  dem 
Betriebe  einer  Beize  von  etwa  22 "  B. 
Es  ist  also  im  allgemeinen  vorteil- 
Imft,  die  Beizd.m»^!'  zn  verkfirzen 
und,  wenn  sich  Blasenbildung  zoiQ;t, 
die  Beiie  noch  scbtrfer  nnd  beißer 
zu  machen,  damit  die  I'lf  '  ht'  in  einer 
Uinate  fertiggebeizt  worden  können. 
Das  beschriebene  Verfshren  bat  sieh 
sowohl  beim  Verzinnen  wie  anh 
beim  Versinken  im  Betriebe  bewahru 
Stftndig  mit  einer  so  scharfen  and 
lieilien  Silure  zu  arbeiten,  ist  uu- 
augenehra,  da  der  Heizer  sehr  vor- 
siohtiff  sein  muLi,  um  die  Bleche 
ni<^ht  zu  überheizen,  in  welchem 
Fülle  sie  den  Dressierfrlanz  ein- 
binden;  außerdem  ist  auch  die  groUö 
Dampf-  nnd  (iasentwicklang  der  Ge- 
snndbeit  schädlich. 
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Untersuchung  der  Biegbarkeit  von  Drähten. 


Voa  Adolph  SchucliArt  d.  Aelt.  in  Däsaeldorf. 


Di-'  Biegbark^'it  eines  DimIui  s  kann  nach  der 
Aaziüil  Biegungen  beurteilt  wenlea,  welche 
«r  Mishllt,  wenn  er  um  eine  abgernndete  Kmnte 
gcbogHü  wird.  Sie  hangt  alt:  1.  von  dem  Bie- 
g^ungsdurchmesser,  2.  von  der  Dicke  des  Drahtes 
und  3.  von  dor  GOte  des  Materials.  Im  folgen- 
den sind  nur  Eiäen drahte  berücksichtigt. 

Es  drängen  sich  mm  di"  Fraijeu  auf:  In 
welcher  Weise  hängt  die  Zalil  dor  Bieguni,^eu 
▼OD  dem  BiegungsdurchmesÄer.  in  welcher  Weise 
von  der  Dicke  der  Drahte  und  wie  von  der 
Güte  des  Materi&U  abV  Ihre  Beantwortung  ist 
nicht  anr  interemot,  londern  aueb  fllr  die  Ver- 
wendnng  der  Drahte  von  Wichtigkeit;  denn  i^^; 
Sbertragen  sich  die  fiigeaschafteii  derselben  auf 
41e  der  Drahteetle,  welche  heute  die  niftnnig<- 
fai'list.  ri  Anwendungen  bei  KrAftlpitiinsren,  IT.'hf- 
2eugeu,  in  Bergwerksbetriebea  usw.  finden.  Hier- 
bei gehen  die  Seile  tn  den  allemelaten  Fallen 
nicht  durch  den  Zug,  also  durch  zu  geringe  ab- 
solate  Festigkeit,  oder  dur«h  Nebeneinflüese,  z.  B. 
Stofi  nnd  Drnek,  eODdem  diireh  Brechen  der  ein- 
zelnen Drohte  infolge  der  sich  unendlich  oft 
wiederholenden  Biegung  zugrunde.  Man  hat 
deshalb  aucli  Vorschriften  fQr  die  Anzahl  dor 
Biegungen  gcgelien.  welche  Drähte  aushalten 
tiiü>i>*»'n  ohne  zu  brechen,  aber  systemfitisrln-  VtT- 
8ucU«  zur  iieantwortuug  dfir  obigen  Fratceu  liude 
ich  nirgends.  Ee  itehea  ihnen  allerdings  erhebliche 
Schwierigkeiten  entg<^'_'*^Ti.  Diese  bi^ruhcn  zu- 
nächst auf  der  UnglcichniälSigkeit  der  Drähte,  die 
besonders  bei  welchen  und  dttnneii  ]>rlhten  auf» 
tritt.  S'ind  sif  /..  P>.  nur  im  irt^ringsten  ungleich 
ausgeglüht,  so  zeigen  sie  abwcichouda  Festigkoits- 


*  Wir  haben  den  <>bl|^n  Ansflihrtinjfen  um  > 
lieber  Rsntn  gewährt.  aU  die  darin  b«liAnriolte  F^a^:» 
für  (li'>  f'ra.xi«  von  Wichti^-ki'it  int.  lioider  erutrecken 
«ich  d\f  Versuche  de«  Herrn  Vorfassers  wegen  Manjf.'lii 
an  iiii-^-ijadom  Material  nur  auf  »oii  Iil<  ii:ui  Imrto 
Fiub«inuudrAbte.  Obwohl  nicb  diu  iet/teroii  walir- 
«i^heinlirh  bei  der  Biegung  äliiilich  verhalten  dürften, 
wie  Stabldrähte,  so  wäre  eine  AuHdebnnng  der 
VersncUe  auf  harte  StahldrShte  »phr  wanschennwert, 
da  die  Seiiindutrie  ud  andere  Fabrikationen  fflr 
dieee  soletzt  genannlra  Vnterauchnngen  ganz  beroo- 
dere«  Interesae  haben.  Damit  wQrdc  aucb  dio  Zahl 
der  Teraache,  die  wir  aii  sich  bei  ibin  vorlioi^fii- 
<\i>a  Vürxijchon  fflr  EU  gering  halten,  «'ntHprt'cbond  or- 
höiit  wiTvifto,  um  die  won  dem  Herrn  Verfander  auf- 
geetelltf-n  wi"iti;i  li('iuii'!i  (ii  sot/'e  711  betttAti^en. 

Der  in  Altbildung  4  dargeHtelltt}  liie^fapftarat  ist 
für  wittäenisrtiaftliche  Untersuchungen  braiicbbar.  Wie 
wir  in  Erfabrongp  gebracht  haben,  sind  schon  in 
mehreren  B^krieben  Biegeapparato  in  Gabraooh,  bei 
denen  die  »tthräge  SteUnag  der  JQemmbaeken  ver- 
Biieden  wird.  Die  Baeken  stehen  also  bei  diesen 
neneren  Konstruktionen  in  jed<>in  Fall«»  |>arall>'l.  ho 
daS  der  vom  Herrn  Verfasser  in  dieser  llirUtung  ge- 
tligte  ir«bctslaad  beseitigt  ist.        IHe  Rtd9kti»n. 


eigenschaften.  Auch  macht  sirli  h,  i  .in  Versuchen 
noch  ein  anderer  Uebelstand  hemerklich.  Die  Drohte 
werden  bei  der  Herstellung  durch  das  Ziehen  und 

das  nachfolgende  Ausglühen  fa.«ierig  und  erleiden, 
wenn  sie  bei  den  Biegungsversuchen  hunderte 
Male  hin  und  her  gebogen  werden,  auch  noch 
ein«  Verdrehung,  durch  welche  die  richtigen 
Birirtm^rs/ahlfti  verdunkelt  winLn.  Es  müssen, 
um  (.ine  ziiTiiücli  richtige  DurrhscliuitUzahl  zu 
erreichen,  eine  größer«'  Anzahl  V^ersuche  ge- 
macht w<Til«'ii.  Ich  ;:!stelif.  J;iß  ich  mir  dieser 
Umstände  auch  nicht  genügend  bewußt  war  und 
fast  noch  zu  wenige  Vennehe  ausfllhrte. 

Die  Versuchsvorrichtnngen.     Eine  an- 
dere Schwierigkeit  verursachte  bisher  die  zur  Ver- 
fBgong  stdiende  Prttfangeverricbtaog.  Sl«  tat 
etwas  verschieden  konstruiert, 
aber  immer  wird  der  Draht 
durch  das  Loch  eines  Bolzens 
gestp*'kt.  welcher  durch  einen 
Uebel  bin  und  her  bewegt 
wird.  Die  Yerachledenheit  der 
Konstruktion  beruht  nur  auf 
der  abweichenden  Crestalt  der 
Backen,    zwischen  welche 
der  Draht  geklemmt  wird. 

Fast  ;illfr''!nt'in  ifVirliich- 
lidt  ist  die  Konstruktion,  deren 
Backen  in  Abbildung  1  dar- 
gestellt sind.  IM.-  Hacke  a 
liegt  fest,  und  l>  wird  mittels 
elnee  Exsentert  daran  gepreßt 
Einfach  und  bequem  ist 
wohl,  aber  fehlerhaft. 


».»im 


Abt>ildung  1. 

S(A«maliBeh«  Dar» 

Stellung  der  jct/t 
jj^^  ablieben  Prafungi- 
Torriehtnng. 


Vorriehtimg  loU  fttr  Drfthte 

von  l'/4  bis  3  mm  Dicke  bi'ntitzf  wciili'U,  die 
Backen  stehen  also  in  keinem  Falle  parallel 
und  kneifen  den  Draht  beim  Punkt  e,  anmlttel- 
har  an  der  Brufli>t.  !!■  .  m  ^hr  oilcr  weniger  ein; 
es  entsteht  eine  Verletzung  des  Drahtes,  die 
um  80  wesentlleher  ist,  als  die  Backen  noeb 
mit  ^Feilhieb"  Tersehen  sind.  Er  wird  auch 
noch.  \vi>  man  sagt,  «knrz  gefaßt',  die  für 
die  Bi.  guu;,'  erforderliche  Ausdehnung  der  Fasern 
wird  verhindert,  und  die  Zahl  der  Biegungen, 
welche  der  Versuch  ergibt,  ist  viel  tm  niedrig. 
Je  dicker  der  Draht  ist,  um  so  weniger  macht 
•ich  natürlich  der  Fehler  geltend;  er  Ist  aber 
immer  da. 

Die  folgende  Ziisammenstfllung  gibt  eine 
Uebersicht  Uber  die  Zahl  der  Biegungen,  die  an 
itcnselbcn  Drahtstücken  erzielt  wurden,  einmal 
iu  dem  oben  bc'schriel)eueu  .\i>iiarat  <  l»  |ir<>l)»ert, 
das  andere  Ual  In  einem  (II),  der  .«piiter  be- 
schriehen werden  wird. 
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Untersuehung  der  Biegitarkeil  ron  Dr^ihlrn. 


28.  Jahrg.  Nr.  27. 
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Die  Unterschiede  zwischen  di  u  ZaliL  n  uutt  r 
1  und  IX  sind  sehr  erheblicb.  Daß  die  Ein- 
kerbnng  beim  Aftparate  I  daran  scliuld  ist,  wird 
auch  dadiirc]!  bewiosen.  daß  man  mit  dem  Druck, 
den  man  beim  Einspannen  anwendet,  die  Bruch- 
licguu^szalilen  flndera  kann.  So  entstanden  Aic. 
Zahlen  der  letzten  Reihe  durch  möglichst  vor- 
sichtiges Kin.spannen;  si*"  -ln'l  Iti^  IO*'o  höher 
als  die  bei  der  gewühniiciica  Behandlung  des 
Apparate«  erhaltenen.    Die  Ergebnisse  des 

Apparates  I  hingen    n.\^a    nnrh   von  der 

uukuDtrollier  baren 
wnilcQrdes  bedienen. 

<}  c  n  A  r  h  c  i  t  p  r  s  ab, 
was  natürlich  nicht 
sein  darf. 

Dlf  FfliltT.  \M'lehf> 
durch  die  scliräge  Stel- 
langr  der  Imwegliehen 
Backe  entstehen,  können 
vermieden  werden,  indem 
man  sie  paraUd  stellt. 
.\ber  der  .\pparat  besitzt 
dann  noch  einen  andern, 
nicht  zu  beseitigenden 
Mangel.  Die  Drahte  wer- 
den nicht  genau  um  die  Rundung  der  Backen 
gelegt,  iiei  den  weichsten  am  wenigsten:  sie 
legen  sich  häufig  iiberiiaui  t  nicht  an,  sondern 
bleiben,  riiphr  oder  weiui,'<T  krumm,  wie  Ab- 
bildung 2  zeigt,  von  den  Backen  entfernt.  Dies 
ist  nicht  nur  bei  den  dünnen  Dribten  von  1*/« 
bis  ■_'  rnni  'Icr  Fall,  sondern  auch  bri  ilt  ii  ilickoren. 
Drahte  von  3  um  legten  sich  erst  bei  der  zehnten 
Biegung  siemlieh  an.  Solebe  Versuche  sind  natOr» 
lir!i  zwccklds.  Dii  -er  Fehler  ist  mit  der  «Durch- 
t5teck'*-Kon.struktioa  immer  verbunden,  weil  der 
Hebel  nleht  klein  gennir  gemacht  werden  kann, 
nm  die  Gewilhr  zu  -ii  lu  rn.  daß  die  Dnlhte  ab- 
solut genau  uui  die  Backen  gelegt  werden. 
Und  dies  i«t  in  der  Praxis  nnd  erst  recht 
bei  wissenscliaiillclien  Versueiien  unbedingt  er- 
forderlich. Statt  mit  Klemmbacken  wird  die 
Konstruktion  I  auch  mit  Elemmwellen  aus- 
gefßhrt.  Einen  s<dchen  .•Vpparat  habe  icli  nicht 
ausprobiert,  ich  kann  mir  Jedoch  nicht  denken, 
daß  er  beide  Fehler  vermeidet. 

Die  Vorrichtung  II,  mit  der  ich  di  i  .t  .  i 
angetrebeiif»  Versuche  ausnUirfe.  hat  mit  der 
vorigen  nichts  zu  tun.  Die  kb'rmntiackcn  stehen 
parallel,  und  der  Draht  wird  ohne  Feilhau  ge- 


AbbUduc  S. 


halten  (Abbildung  Eine  der  Backen  kann 

durch  eine  Stellschraube  B  (.\bblldung  4)  ver- 
schoben werden.  C  und  D  sind  breite,  mit 
Rollen  virsehene  Schnufrln,  welche  derartip 
konstruiert  sind,  daß  der  Draht  nicht  seitlich 
ausweichen  kann.  Sie  sind  um  die  Aehsen  E 
drehbar  timl  mir  Schenkeln  F  und  Gl  rersehen. 
Wenn  aie  mittels  des  Hand- 
hebels B  um  den  Drehpunkt  H 
l)r\vi  irt  wrrdi-n.  >i>  lif-L'innt 
zunächst  die  Schaufel  rechts 
mit  ihrem  Ende  die  Probe 
bis  um  etwa  4.'>'>  zu  biegen, 
dann  folgt  die  ftolle  und 
legt  sie  durch  den  rollen» 
den  Druck  genau  um  die 
Rundung  der  Backe.  Beide 
."-!chaufeln  gleiten  dann  iil»er 
die  Probe  hinweg,  worauf 
die  Bewegung  des  Hebels  nach  links  erfolgt.  Die 
linke  Schaufel  greift  dann  unter  die  Probe,  hebt 
rie  bis  sur  senkrechten  Stellung  und  bieift  sie 
dann  genau  tim  die  linke  Backf .  Die  Hollen 
würden  sich  durch  den  Widerstand  der  Probe 
beben,  wenn  nldit  die  Sehenkel  F  und  Gl  Tor> 
Inndf^n  wnrrii,  die  "?{ch  jrr<r'''ri  zwei  Exzenter  .T 
und  K  legen.  Diese  sind  auf  einer  Achse  be- 
festigt, welche 
mittels  eines 
Uebels  L  um 
180 «  gedreht 
werden  kann. 
Er  trügt  am 
Ende  eine  Stoll- 
schraube, deren 
Spitze  in  Löcher 
der  Scheibe  M 
greift  und  da» 
durch  die  E.xzen- 
terachse  fost- 
hslt.  EsistTer^ 
ständlich ,  daß 
durch  die  Dre- 
hung der  Exzen. 
f  f-r.Toli'se.  nach 
Auslösung  der 
Stelisckranbe. 
die  Schauf.  h-.  l. 
len  leicht  der 

Dicke  der  Probe  entsprechend  eingestellt  werden 

können.  Damit  nun  diese,  die  Probe,  nicht  nnmittel- 
bar  an  der  Bnn  hstolle  berührt  werden  kann,  ist 
die  Oberflilche  X  des  Körpers  A  nicht  nach  einem 
Kreisbitgen,  sondern  gerade  l'i bildet.  Außerdem 
stellt  man  die  Kxzenter  so  ein.  daß  die  Rollen 
nocli  2  bis  3  mm  hoher  über  den  Draht  gleiten, 
u  Abbildung  4  zeigt.  Die  Probe  wird  dann 
noch  kurz  L'enug  l'' fi'U  und  genau  um  die 
Backen  gelegt,  die  auswechselbar  sind.  Für 
die  folgenden  Versuche  habe  ich  solche  mit 


AbhOduag  4. 

Anordniug  des  su  den  Teisnchen 
beaatitsn  PrOfviigsappaTates. 
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Unlfrtuchunjf  der  Biegbarkeit  ron  Drähten. 
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2.  5.  7^1  Radius  benutzt.  Die 

Proben  werden,  wegen  der  Abflachung  X  des 
Körpers  A.  genau  um  180*  gebogen ;  jede  Biegung 
um  IHO*  ist  eine  Biegung,  die  erste  Biegung 
betragt  nur  !)0*  und  ist  nur  eine  halbe. 

Zur  systematischen  l'ntersuchungder  Bicgungs- 
gesetze  habe  ich  nur  ungegliihte.  also  blanke 
und  weich  gcgiühtp  Flußeisendrftlite  gewöhn- 
licher Güte  aus  Thomas-  und  Martinmatorial 
benutzt.  Die  ersteren  sollen  absolute  Festigkeiten 
von  64  bis  83  kg/qmm,  und  die  letztoren  von 
35  bis  41  kgiqram  besitzen:  ich  habe  diese  nicht 
selbst  bestimmt  und,  weil  sie  bei  den  Rechnungen 
auch  nicht  benutzt  werden,  fortgelassen,  was 
auch  deshalb  richtiger  int.  weil  sie  nur  durch 
einzelne  Versuche  ermittelt  wurden. 

Die  Biegungsversuche  wurden  alle  bei  12 
bis  1.^"  R.  ausgeführt.  Die  Schwierigkeit  lag 
bei  ihnen  in  der  Beobachtung  des  Bruchzeit- 
]iunktes  der  dickeren  Drähte,  die  nur  wenige 
Biegungen  aushielten.  War  bei  diesen  die  Beob- 
achtung nur  um  '/i  Biegung  unrichtig,  so  macht 
dies  prozentual  sehr  viel  aus.  Dieser  l'mstand 
ist  für  den  Radius  von  2  nun  so  erheblich,  daß 
ich  die  Zahl  der  Biegungen  der  dickeren  Drahte 


von  B  bis  6  mm  um  diesen  Radius  mit  einem 
Fragezeichen  verschen  mußte.  Ich  halte  das  auch 
für  nötig,  weil  ihre  Biegung  um  einen  so  kleinen 
Radius  überhaupt  Bedenken  erregt.  Die  Aus- 
dehnung der  äußersten  Faser  betrüge  für  H  mm 
dicken  Draht  schon  43*^,'o  der  ursprünglichen  Lange 
und  sie  muß  deshalb  gleich  reißen;  der  voll- 
ständige Bruch  wird  dann  nur  noch  durch  den  Zu- 
sammenhang der  inneren  Fasern  vermieden.  Dies 
macht  die  Beobachtung  unzuverlässig.  Dazu  kommt, 
daß  die  Probe  mit  Backen  von  2  mm  zu  kurz 
gefaßt  wird,  was  die  Dehnung  der  Fasern  hindert 
und  die  Hruchbiegungszahl  ungünstig  beeinflußt. 
Dieser  l'mstand  ist  (»esonders  für  die  harten 
Drahte  schädlich. 

Die  Versuche.     Im  folgenden  bedeutet: 

0  die  Dfbtdicke; 

2  K  den  Durchmesser  der  Hackeiiabrunduüg: 

Z  die  /alil  der  Biegungen  big  /.um  TiilUtäiulij,'(:n 
Ururli ; 

dZ  die  dorchachnittlichc  BiegungBzahl; 

A  die  gröBte  Abweichong  der  büchwten  oder  nie- 
drigBten  Biegnng»zahl  yun  d  Z  in  l'rozenten  Ton 
dit'wnr. 
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Die  .Abweichungen der  zu.samnieiiyobörigen  Hie- 
gungszahlen  von*^iiiaiuli  r  -^inil  nicht  gr»''ßtT  al>  In  j 
anden-n  F«-stiL-kfitsvrrsin  lu  ri :  bei  den  ge<:liilitt'n 
Draliitu  siml  sie  ^1''"'^"'''  '  '^'^'Q  nngr'-riiiliti-n. 


Icli  kotiinie  jetzt  ^ur  Rt  autwortuntr  der  er-^ten 
Fragt':  Wie  vfrliriltru  Ii  die  H  i  r  l"  u  n^' <- 
zatilfii  dZ  (l>si;.llMn  Drnl.tr^  n  ni  \  >r- 
s  c.  Ii  i  r  li ti  e  H  II  r  (■  Ii  i;i  r  s  ^  i 
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ünUnudUtHg  der  Bi«fharkeit  von  Drähten. 


I.  Berecliaung  «Ifs  iinge^lühteD  Drahtes 
von  0,97  mm  Dicke. 

IHc  Venache  «npaben  dZa«  12;  64,5;  182 

and  219. r>,  wofür  '2"20  einjrest'tzt  wini.  Du* 
Btepingea  ertolgiea  um  die  Durchmesser  der 
neutralen  Faser: 


2  K  +  ?  ^  4    +  o,y: 

2R 


4.'J7  mm 


2R-(-»sl5     +0.»T=sIft.97  , 

«  B-f- 5  =  19,84 -f- 0,97  =20.81  „ 

In  Abbildung  6  sind  die  W<;rtt'  für  rl  Z  auf 
der  horizontalen  und  die  BiegungädurchmesHcr 
auf  der  senkrechten  Achse  auf<^«>tragen.  Der 
Deutlichkeit  wf^tren  ist  für  **  i  n  o  Biepunp  als 
Einheit  2  mm  und  fiir  ein  Millimeter  der  Bie- 


genau  decken  wird,  so  benutze  ich  zum  zweiten 
die  Punkte  II  and  IV  nnd  ermittele  dafBr  pj. 
Da<«  Hittt'I  ,-ius  pt  und  pi  ergibt  den  ('nraim  tcr  p 
für  die  Parabel,  bei  der  nUe  vier  Punkte  zur 
gleichen  Geltung  gekonmeB  find.  lOtteh  p 
kann  ich  mit  der  Abszisse  jedes  Panktes  I  bis 
IV  die  Lage  des  Scliuitelpunktes  ermitteln.  Um 
allen  vier  Punkten  gerecht  zu  werden,  be- 
stimme ieh  die  Lago  für  jeden  Punkt  und 
nehme  daraus  tia-i  Min.  l.  Die  (^nlinatcn.  \m  !i  Ii,' 
sich  aus  den  Eiu/elrechuuugtu  fiir  i'uuki  1 
ergeben,  nenne  Mk  yi,  Jt,  (yi,  heißt :  die  Ordl- 

iiat,'  von  Punkt  I.  wcicli.'  ;iu<  I'inikf  II  !»••- 
rt'rlmt't   ist),         und  Jx«  Mittel  aus 

ihnen  y. 


i/o  213  w  m  uo  m  MO  lie  m  M  ae  iio  toe  9o  so   v  »o  jo  4o  w   20  v 

X  /<»f  furat4i  t.t7mm.l 
AbbUdong  5,  6  und  T  (von  links  nach  rechts  gezAblt). 
Teraucbe  mit  unge^Qhten  Drihten. 


{runpsiliiri'liiiit  sser  aU  Einheit  10  mni  m'onommen 
worden.  Alsdann  entsprechen  den  durch  die 
Yersaelie  ermittelten  obigen  Biegangszahlen  die 
Punkte:  I,  H,  III  und  IV. 

Sie  liegen  sehr  annähernd  auf  einer 
Parabel,  deren  Scheitel  die  senkrechte 
Achse  berQhrt.  Wi'nn  ili«>s  wirklich  der  Fall 
ist.  so  mQssen  die  Punkte  1  bis  IV  der  Gleichung 
y  I  =  p  X  entsprechen.  FOr  x  dUrfen  die  Biegungs- 
zahlen eingesetzt  werden,  für  y  Jedoch  nicht  ohne 
weiteres  die  Riegungsdurchmesser,  weil  es  durch- 
aus nicht  sicher,  sogar  nicht  mal  wahrscheinlich 
ist,  daCi  il  r  Srliriteipunkt  der  Parallel  mit  dem 
Nullpiinkti'  di  r  i{i'';,'iin';sdurchmesser  ziisammen- 
fallt;  in  der  (ii'  icliiinir  di-r  l'.arabel  sind  also  p 
and  y  Unbekannt«',  zu  dt-rt  u  Bt-.stimiiiung  man  zwei 
l»t'li<'l>iL'<' A  '-rsurlispiinkl«' henutzi'n  kann.  Ich  w:ihl>> 
zuuitcüst  I  und  Iii  und  ermittele  dafür  den  Para- 
meter Pf  Well  die  mit  diesem  hereebenbare 
Parabel  wahrscheinlich  alle  vier  Punkte  nicht 


Für  die  ersten  sieli.'p  Dr.llite  sind  die  Rech- 
nungen in  solcher  Weise  durchgeführt,  für  die 
anderen  war  es  nicht  mn$riicb,  weil  von  ihnen 
nur  dr<'i  Ver.><urhspiinkt.-  d^'k-iniit  sind.  wird 
hier  genügen,  die  Kechuuug  nur  für  einen  Draht 
zn  verfolgen  und  für  die  anderen  die  Ergebnisse 
niit/iiteiicn. 

Alle  Zahlen  müssen  in  Millimetern  ausgedrückt 
werden,  also  ist  zu  setzen  für 


c24 


129 
109,7 


i64 
199,7 


440 

S08. 


Die  Ordinittoii  fQr  die  vier  Psskte  sind:  Vj  Ji  +  60 

-i-  110    y,  +  J.j8,3. 

1.  y,»  =  p.  24 

2.  (j,-)-  II0)*a  pi  264.   Aua  beiden  folgt: 

S.  340  pi  —  1078  V'pi  s  12  100.  Die  Aufldnng 
dieavr  Üleichung  ergibt: 

8      -i/l-.'  IO0~ 
480  +  r  240 


4.  pi 


L  480  ~  f    240  ^  V       /  J 
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Er mittliiig  tob  pt  fOr  di«  Pankte  II  nndlV^. 

Di«  Ordinate  für  Psnkt  II  ist  y„  und  dl«  flx 

Ponkt  IV  ist  rtsnn  v,|-|-M»B. 

i.  y„'=p»  129 

«.  (y„  +  M^)«  =  p»440 

9»  911  p>  —  2233  Vpi  =  9663 

l  622  ^  I'  311  ~  ^622/  J 
p  ^     -tP!,?!^ »^=99^=. ,00=10 

Zur  Festlegung  des  Scheitelpunktes  der 
Pttftbel  beatehsn  ai«iehttii««ii: 

y,«   =100  24  y,  =49 

Jj*  aslOO  12»  71=118,5  y,  ^113^—  60  =  53,5 

7||,*sl<K>  t64  7i=«l<t,5  Vj^^lAS^— llOs5S^ 

7^*sslOO  440  y»  =  1I0  y,' ^ZlO—lHiSassM,?. 

Das  Mitti  l  aus  den  vier  W<>rtpn  ist  y  =  51,7 
=  5,17  mm.  Well  der  Biegungsdurchmesser  für 
den  Pnakt  I     4,97  mm  ist,  to  (MUt  für  dlMen 

Dr;iht  drv  Schfitpl  der  Parabel  fast  gpnau  mit 
dem  Nullpunkte  der  Bieguagsdurcbmesaer  zu- 
saiameD. 

Ich  will  jetzt  «TJttTsinlifn,  wie  genau  die 
berechnet«  Parab«!  die  vier  Versucbspuakte  deckt, 
und  Ar  diesen  Zweek  ber edin«  ioh  ihre  Abeziaaen 
für  die  vier  Biegtuig«durebneBMr.    E«  b«ltcb«n 

die  Gleichnneen : 

fflp    I  51,7*=  100  X  x  =  2e,T 

,     11(51,7-1-60)»      lOn  X  X  =  125 

,   III  (51,7  -f  1 10)»  =  iOO  X  X  —  2»;i 

,   IV  (51,7 -h  158,3)»      100  X  x=441. 

Biea  sind  Millimeter  und  weil  das  Maaß  für 
eine  Biegung  2  mm  ist,  so  ergeben  sieb  die 
BiegBnfeB,  Äe  am  der  Parabel  berechnet 

sind  zu : 


1 3,35  fOr  Punkt  I  statt  d«r  Veraocbabiegniigeo  =  12 


62,5 


»    II    •    «  n  =64,5 

130^    ,      ,   in  „    ,  ,  1-182,0 

8t0,5    ,      »    IV  «    «  n  -ttO. 

Die  Uebcreinstiinmuiig  itt  recht  gut.  Es  »ind 

nun  noch  einige  andere  Fnokte  der  Parabel 


mm 


berechni-t  wonJi^n.  um  sie  als  Schaulini''  auf- 
zeichneu  zu  kunueu.  Dies  ist  in  Abbildung  5 
geacheben. 

II.  Berechnung  dt-s  un^egiabten  Drabtea 
von  1,97  rom  Durchmesser. 

»67  +  104.1  .  . 

p  =  ^ —    =1005  oder  ratid  1000  mm 

Der  Scheltelpunkt  der  Parabel  liegt  also 

109,5  —  59,7  =  49,8  =  4,9H  mm  unter  dem 
Nullpunkte  der  Biegungsdurcbme&ser. 

Die  Abszissen  der  Parabel  fSr  die  vier 
fitegimgadurchneHer  ergeben  sich  fiir: 


I zu  1 1,9  oder  6  Ricguncfn  statt  6  VonuchabiefUfeil 

II.  2H,5    „    14,25    „  „  14,5  , 


III»  4H 


24,0 


IV,  71,8    .  35,9 


■ 


24,.'. 


n 
n 


Die  Veber^ttlmBrang  der  Beehnnng  ndt  den 

Versuchen  ist  also  für  diesen  Dralif  v  n  1 1  k  o  m  in  •■  n , 
es  liegen  die  vier  Verauohspunkte  genau  in  der 
Parabel.  Diese  Ist  nach  Ennittliug  einiger 
anderer  Abszissen  in  AbbUdung  6  anligeieiahnet. 

III.  Berechnung  des  ungegiahten  Drahtes 

von  3.06  mm  Dicke. 

Aus  früher  angegebenen  Gründen  ist  die 
Versuehszahl  fBr  den  BlegnagsdureluDesser  von 
4  min  un/in  erlilssig  und  es  sind  nur  die  Punkte 
II,  III  und  IV  berücksichtigt.  Sie  liegen  genau 
aof  einer  Parabel,  deren  Parameter  m  49,00 
und  deren  Scheitel  fi8,4  =  8,84  mm  voin  NiiU- 
poakt  der  Biegungsdurcbmesser  entfernt  ist. 
Für  den  Punkt  I  ergibt  die  Rechnung  2,5 
Biegungen  statt  der  1,44  Versucbsbiegungen  (.\b- 
bildung  7).  (»obiuft  folgt.) 


lieber  Pressen  zum  Stauchen  von  Röhren. 


Von  Oberingenleur  Carl  Wadas  in  Wien. 


L^ei  der  Hentellnngr  von  RJthreo  nennt  man 

Stauf h>^n  \cn<  u  Arlii  it«vorf,'ant:,  h>A  \\v>lr>lu"ni 
die  Wandstärke  von  Köhren  auf  eine  güwiäsc 
Läng«  In  kaltem  oder  warmem  Znstande  eine 
Zunahme  »erfahrt.  Dieses  V*  rilii4t.  n  der  Kohr- 
wand geschieht  vorwiegend  in  z\v>  :t«  iligen  (ie- 
senken  mit  Zohllfenahme  eines  ent^[<n  rhend  ^rc- 
forraten  Dornes  (Abbildung  1).  Man  vertlickt. 
bezw.  staucht  Kohrenden  an,  um  dieselben  mit 
Gewinde  versehen  zu  können  und  an  dieser 
Slelle  eine  Schwächung  der  Wand  zu  vermeiden. 
Die  Zunahme  der  Wandstark«'  wird  in  di>-s. m 
Falle  gleich  der  Gcwindcticfc  und  rund  '  bis 
I  nun  mehr  gefordert,  um  reines  Gewinde  zu 


erhalten.    Je  naehden  die  Rohre  Außen-  oder 

Inncnirowindr-  »»rhalton.  ^prirfit  man  vnn  r-iner 
Stauchung  nach  innen  bc^w.  nach  außen,  wie 
Abbildung  3  veranschanlicht. 

Das  Staucbt-n  Itenibt  auf  einer  Faltenbildung 
und  nacbberiger  Vcrschweißung  der  Falten, 
weshalb  dasselbe  im  schweiBwarmen  Zustande 
vorj^rfnoniincn  werden  mub.  .le  jjrrÖlM>r  die  Zu- 
nahme der  Wandte  larke  gewünscht  wird,  desto 
höher  werden  naturtremflß  die  Falten.  Da»  An- 
Rtauchcn  von  Hobrlonnlcn  (Abbildung  3l  beruht 
auf  dftiis«  Ib.  u  l'rinzip.  nur  ist  in  liie.sfiu  be- 
8ouiärrcu  Falli-  .1:^  ZuuahiitL'  d  v  W.indstürke 
um  ein  bedoutemleH  Mali,  meisten.«  ein  Mehr- 
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faches  der  Wandstarke,  jedoch  auf  eine  geringe 
Lange  angenommen.  Aliliilduug  4  veranschau- 
licht den  Arbeitsvorgang  beim  Stauchen  von  Bohr- 
rohren in  zwei  (resenkeu ;  im  dritten  Gesenke 
wird,  wenn   das  Rohr  AuUengewinde  erhalten 


der  gezeichneten  Anordnung  die  innen  liegende 
Stulpdichtiing  zu  bflutigen  Ausbesserungen  Ver- 
anlassung gibt.  Diese  Presse  eignet  sich  sehr 
zum  Stauchen  von  Lokomotiv-  und  Ankerröhren, 
Bördeln  von  Brauereiröhren,  Aufweiten  und  Bei- 


— ^ 

-T- 

— a — 

■  -I 

-ei: 

 r  

rr 

Abbildung  I.    Verdicken  der  Rubrwand 
im  (ieaenk  iniiteU  Dorn. 


L 


Abbildung  2. 


-  1 


soll,  die  verdickte  Stelle  durch  Beihalten,  ohne 
Verwendung  eines  Dornes,  naeh  innen  gedrückt. 

Zum  Bearbeiten  von  Rohren  kleinerer  Ab- 
messungen bis  höchstens  ö"  äußerem  Durchm. 
(127  mm)  benutzt  man  mit  Vorliebe  die  I're-sse 
nach  .Abbildung  5,  entsprechend  den  Ausfüh- 
rungcn  der  Baroper  Maschin  enbau-A.-G. 
in  Barop.  Das  Oeffneu  und 
SchlieUen  der  (resenke  wird  I13'- 
draulisch  betätigt,  während  die 
Bewegung  des  Stauchdornes  mit- 
tels Friktionsscheiben  erfolgt.  Der 
Durchmesser  des  hydraulischen 
Zylinders  botrflgt  200  mm,  der 
größte  Hub  etwa  'JöO  mm,  der 
normale  Betriebsdnick  50  at.  Zum 
Antriebe  der  Friktionsscheiben 
sind  etwa  \'l  P.S.  erforderlich, 
bei  einem  Riemenscheibendurch- 
messer von  700  mm  und  rund  350 
Umdreliungen  i.  d.  Minute.  Die 
Schrauiien.spindel  ist  dreifachgangig  und  erhfllt 
eine  Steigung  von  4"  engl.  Das  Querhaupt,  an 
dem  einerseits  der  mittels  Keiles  k-icht  aus- 
wechselbare Dorn  befestigt  ist,  wird  Iflngs  der 
Verbindungsstangen  geführt  und  erhalt  zu  diesem 
Behufs  nachstfllltare  Lagerschalen. 

Die  Wirkungsweise  der  Friktionsscheiben 
stimmt  genau  mit  jenen  der  allerdings  vertikal 
angeordneten  .Schraul»en-  und  Nictenpressen  iibcr- 
ein,  weshalb  von  der  Beschreibung  wohl  abge- 
sehen werden  kann.  Sehr  zu  empfehlen  ist  ilie 
Anordnung  eines  besonderen  Rückzugzylinders 
mit  außen  liegenden  Stopfbiielisen  oder  Slulp- 
dichlungen  für  das  <  »eflfnen  der  Gesenke,  da  bei 


halten  von  Bohrröhren  bis  Durchmesser, 
Aufschweißen  von  Bunden  usw.  Bei  ent- 
.s)>rechend  größerer  Maulweite  des  Gesenkstän- 
ders kann  diese  Anordnung  unveränderl  zum 
Bearbeiten  von  Röhren  Itis  Durchmesser 
Verwendung  finden,  doch  muß  bei  gleichem  Zy- 
linderdurchmesser ein  Betriebsdruck  von  100 


1 


1  A»r^« 


I     I  I  I  j 


Abbildung  3.    Anstaiiehcn  Ton  Kohrbunden. 


bis  120  at  gewählt  werden.  Zum  Bearbeiten 
von  Röhren  größerer  Dimensionen,  wo  .so- 
wohl zum  Schließen  der  Gesenke,  als  auch 
zur  Betätigung  des  Dornes  bedeutende  Drücke 
in  Betracht  kommen,  sind  rein  hydraulische 
Pressen  der  verschiedensten  Bauarten  in  Ver- 
wendung. Eine  solche  Presse,  bei  welcher, 
wie  man  auf  den  ersten  Blick  erkennt,  die 
.■\nordnung  der  vertikalen  Zylinder  das  .Auswech- 
seln der  Gesenke  ungemein  erleichtert,  stellt 
.Abltildung  (•  dar.  .■Xllerdings  muß  man  bei 
dieser  Konstruktion  ein  schweres  B'  tt  an  Stelle 
der  Verbindungsstangen  in  Kauf  nehmen,  was 
die  ersten  AnschalVungskostcn  niclit  unwesentlich 
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Abbildung  4.    ArbfitH^ori^aiig  beim  Stauchen 
TOii  Bobrrobren. 


erhiiht.  doch  ist  diese  Ausführunt,'  t-ntschieJou 
solider  und  sichert  infoltro  der  gri)li«^n  Führunjrs- 
äfiehen  fferiniyrste  Abnulzutii:  und  durchaus  sichere 
zentrische  Führung  des  Stauchdornes,  weshalb 
sie  bei  großen  Pressen  mit  schweren  Gesenken 


Abbildang  5.  Friktions]>rc8»e 
der  Baroper  MaBchint-Dbau- Akt.>Goa. 


von  Vorteil  ist.  Sämtliche  Zylinder  sind  mit 
Bezug  auf  ündichtheiten  leicht  zu  beaufsichtigen, 
und  die  Stul|idichtungen  rasch  zu  erneuern.  Diese 
Presse  wurde  von  der  Firma  (ianz  &  ("o.  in 
Budapest  tur  das  Königl.  l'ngarische  Eisenwerk 

in  Zolyöm-Brezö  lOber- 
l'ngarn)  gebaut  und  ar- 
beitet in  jeder  Bezie- 
hung zufriedenstellend. 

Aehnlich,  jedoch  für 
das  Auswechseln  der 
Gesenke  und  das  rasche 
Einfuhren  des  Rohres 
in  die  letzteren  nicht 
vorteilhaft  ist  die  Presse 
zum  Stauchen  von  Röh- 
ren bis  \i"  Durch- 
messer I  Abbildung  7  i. 
Bei  dirser  Presse  be- 
tragt der  Druck  zum 
Schließen  der  Gesenke 
etwa  70  t.  dfT  Stauch- 
druck yO  t  bezw.  mit 
Hilfe  des  Multi|ilikators 
180  t.  Das  .\u«wt'ch- 
selnderGesenke,  welche 
durch  angeschraubte 
Leisten  vor  dt'm  Mit- 
nehmen beim  Zurück- 
ziehen des  Dornes  aus 
dem  Rohre  gesichert 
sind,  erfolgt  nicht  nach 
oben,  wie  sonst  allge- 
mein üblich,  sondern 
seitlich  und  ist  infolge- 
dessen s<'lir  umstAiullich 
und  z>-it raubend.  Aueli 
das  Einführen  di-s  i; ob- 
res in  >l;i'4  (resi  nk  kann 
nicht  so  raseh  vor  sich 
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geben,  wie  bei  der  Anordnung  nach  Abbildung  6, 
welelie  deshalb  nobedlnirt       Vorznn:  yerdlent. 

Kim  äOt  - Presse,  auf  ilcren  ausführlicho 
Beschreibung  in  dieser  Zeitechrift*  ich  ver- 
weis«, deren  BobriMlteTorrfcbtang  aber  b«- 

meikenswert  ist,  z«Sgt  Abbildung  8.  Dieselbe 
wdtl  Our  in  der  Anordnung  der  horizontalen 
Zylinder  Abweichungen  auf,  und  da  die  seitlichen 
FQhrun^en  für  das  Querhaupt  und  Jen  RQcksog^ 

zylinii'T  in  Fortfall  kommen,  vielmehr  Fühninpcn 
longa  der  Verbiudungsstangeu  vorgesehen  siud, 


halten  von  Röiiren,  Aufschweißen  von  Bunden, 
bd  weleben  Arbelten  man  mit  einem  kleinai 

Hub  auskommt,  Verwendiintr  tiru].  n  kann.  Zum 
Stauchen  von  Bohrröhren  mit  normallangen  6e* 
wfodea  kann  diese  Banart  aleht  empfoUea 
werden,  da  der  Stander  eiae  große  Ausladung 
und  mit  dieser  im  Einlclange  eine  sehr  starke 
Wand  erhalten  mflßte.  Hingegon  sind  die  Gre- 
senke  leicht  auxwechselbar  und  von  allen  Seiten 
zu^iin<rnch  um!  d.i-;  Kinführen  des  zu  hearbei- 
teudeu  Rohres  leicht  zu  bewerksteiliiren.  so  dali 
diese  Konstruktion  für  Arbeiten, 
bei  welchen  ein  kurzer  Hub  de» 
Stauchdornes  genügt,  am  Platze 
ist.  Auf  allen  vorbesehrlebeiMD 
Pr>  ssi'n  können  außer  den  bereits 
angeführten  Arbeiten  auch  Preß-, 
Stanz-  und  BSrdelarbeltea  der 
verschiedensten  Art  anageflihrt 
werden. 

Ein  fQr  den  wirtBchafUidien 

Betrieb  einer  Stauchanlajre  nicht 
unwichtiges  Moment  ist  das  rasche 
Erwärmen  der  zu  bearbdtenden 
Rohre.  Da  b«im  Stancbeii  nad 


AbbUdnng  6. 

Hydraulische  PresM 
von  Usus  &  Co. 


ist  das  Gewicht  dieser  Stauchpresse  ein  gerin- 
geres.  Diese  Presse  wnrde  von  der  Maschinen- 

bau-A.-(;.  Nniiuals  Breitfeld,  Danek  &  Co, 
in  Pra>,'-i\:irornie!ital  für  lii-'  Miinm-smannriibren- 
Werke  iu  Komoiau  Büiinicni  ausgeführt  uud  ist 
die  genannte  Firuia  mit  der  Wirkongswdse  der- 
selben in  jeder  Peziebuntr  zufrieden. 

Von  den  augefülirten  Koustruktioueu  weseul- 
lieh  abweichend  Ist  die  Aiisfttbmng  einer  eng- 
liscbi-n  Stauclijiresse.  deren  <  Msaintanordnun«.' 
Abbildung  U  zei|:t,  duch  sei  gleich  bemerkt,  dali 
sieh  diese  Anordnung  nnr  fSr  einen  Verhältnis- 
niilßitr  fr'  i"'»J.''f  n  Hub  iles  horizontab  n  Zylinders 
eignet,  also  vorwiegend  zum  Aufweiten  und  Bui- 
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Aufschweißen  von  Bunden  Schweililiitze  erforder- 
lich ist.  so  Ist  für  einen  entsprechend  kouütruier- 
ten  Ofen  Sorge  zu  traircn.  Kinen  < 'ten  für  Koks- 
li'(riil>,  der  uniuittelliar  nilien  dm  tt. 'senken 
und  derart  Aufstellung  zu  tiudeu  hat,  daü  die 
Rohrenden  scbaell  and  zuverlässig  auf  dem 
kürzesten  Woge  in  das  Qesenk  gelangen,  zeigt 
Abbildung  10. 

Handelt  es  sich  hingegen  um  eine  Presse, 
auf  welcher  nur  in  den  seltensten  Fallen  Stauch- 
arbeiten vor»:enommen  werden  sollen,  welche 
aber  In  erster  Linie  dem  Aufweiten  und  Bei- 
lialti  II  von  Bohrröhren  und  dem  TneinanJersti  cken 
von  liaston  dienen  soll,  so  emphehlt  sich  die 
Konstruktion  der  Abbildung  11.  Die  vertikalen 
Zylinder  entfalh'n  und  sind  durch  ein  gescblos- 
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senes  Gesenk  ersetzt,  welches  durch  einen  Stander 
unti-rstützt  und  auf  den  Vi-rljindunf.'-Rstanp^n 
durch  Bunde  gelialti-n  wird.  Aus  Ahltildun;;  12 
ist  zu  «■ntuehmeu.  daß  das 
Gest'nk  um  den  durch  dii- 
Bunde  ^'ftiildeten  La;;erhal.s 
zum  Zwock«;  des  Auswccli- 
selns  ^'eilreiit  werden  kann. 
iSoU  einmal  ausnahmsweise 
gestaucht  werden,  so  kann 
dies  zur  Not  im  geschlosse- 
nen (ieseuk  geschelien,  uikI 
zwar  in  der  Weise,  dali 
das  Gesenk  samt  dem  iiolir 


aus  den  Verhindunfrsstangen  heraiingeschwenkl 
wird.  Zur  Krleicliterun^'  dieser  Arbeit  werden 
Gesenk  und  Kohr  durch  Gewichte  ausgeglichen. 

Die  Bauart  der  Presse 
muli  naturgeniAii  den  auf 
dersellicn  vorzunoluuen- 
d.  II  Arlieili-n  angepaUl 
w  irden,  und  es  wäre 
falsch  und  höchst  un- 
wirtschaftlich, auf  liuer 
l'resst;  alle  vorkommen- 
den Arl'eiten  ausführen 
zu  wollen.  Im  allgemi 
nen  genügen  wohl  zwei 


fei.  j 


-V  - 


.\hbilduiig  7. 

100  t-Stauebpri'HHe, 
Witkowit/.cr  Koii- 
Htruktion. 
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Ueber  Freuen  zum  Slauchen  von  Röhren. 


28.  Jabrk'.  Nr.  27. 


Größen  allen  Ansprüchen  und  käme  fQr 
die  kleinere  Ausführung  eine  Friktions- 
presae  für  50  t  Stauchdruck,  für  die 
größere  eine  rein  hydraulische  100  t- 
Presse  in  Betracht.  Die  Durchmesser 
aller  Zylinder  und  der  Hub  der  verti- 
kalen Zylinder  sind  in  diesem  Falle  ge- 
geben und  wäre  nur  der  größte  Hub 
der  horizontalen  Zylinder,  der  von  der 
Art  der  Stauchung  abhängig  ist,  zu  be- 
stimmen. Um  beim  Stauchen  auf  einer 
Presse  mit  großem  Hube  der  horlzon- 


-4M- 


Abbildung  9. 
100  t  -  Staucbpreeio  der  Finna 
Fielding  <,V  Platt  in  Ulouccati-r. 


1 

talen  Zylinder  auch  Arbeiten  vornehmen  zu 
können,  welche  einen  wesentlich  kleineren  Hub 
bedingen,  empfiehlt  sich  zwecks  Einschränkung 


[71 
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Abbildang  10.    Ofen  fQr  Koksbclrieb  zum  Erwärmen  der  Robro. 


des  Wasserverbrauchs  auf  ein  Mindestmaß  die 
Verwendung  von  einstellbaren  Anschlägen.  Daß 
die  Presse  ein  Mehrfaches  jener  Arbeiten  leistt't, 
welche  überhaufit  von  Hand 
aus  vorgenommen  worden  kön- 
nen, bedarf  wohl  keiner  beson- 
deren Erwähnung,  abgesehen 
davon,  daß  die  MaschinenarlM-it 
vollständig  gleichmäßig  und 
bei  weitem  zuverlässiger  ist. 
Greifen  wir  aus  den  vielen  Ar- 
beiten, welche  auf  der  Stauch- 
maschine ausführbar  sind,  das 
Aufschweißen  von  Hunden  her- 
aus, so  werden  wir  tinden, 
daß  von  Hand  aufgeschweißte 
Kunde  selten  einwandfrei  sind, 
weil  das  Aufschweißen  un- 
möglich am  ganzen  Umfange 
des  Kohres  gleichzeitig  er- 
folgen kann.  Diese  Bedingung 
ist  bei  der  StauchuKischiue,  bei 
welcher  das  Schweißen  längs 
des  ganzen  Rohrumfanges  in- 
nerhalb weniger  Sekunden  durch 
Eindringen  des  Dornes  und  An- 
pressen an  das  ttescnk  erfolgt, 
leicht  erfüllbar.  .leder  von 
Hand  noch  so  sorgfältig  auf- 
ge.seliweißte  Bund  läßt  sich 
mit  wenigen  Hammerschlägen 
vom  Hohr  ablösen,  während 
maschinell  geschweißte  Hunde 
dem  Losschlagen  bedeutenden 
Widerstand  entgegensetzen, 
derart,  daß  beim  Loslösen  Ma- 
terialteilehen der  Hohrwand 
mitgerissen  werden,  wohl  der 
beste  Beweis  für  zuverlässige 
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AbbiUiif  11.   PrMM  lum  Anfwarlni  and  Beibalten  tob  BohrrShrea 


AbbildvDf  12.   Sebwankbam  gwebloManm  Oweok. 


ScIivM-ißiinp.  Die  meisten  Uöhrenwerke  benutzen 
Siauclii'rcsioii  vorwlc-rcnd  zum  UnarbfitJ^n  von 
Bohrrtthren,  und  zwar  liesliallt.  wi  il  tii);  Kohr» 
fnil*^n  f.'pnaui>  knisrumle  Form  und  auch  bei 
iingleichtT  \Vand:<iiirkc  zentrische  Aufweitungeu 
uad  Eioxiehungon  erbaltea,  das  Anaebaeideii 


von  tiewinden  somit  unfremein  crlfitOitcrt  wird. 
An  anderer  Stolle  will  ich  noch  aut  linen  Ofen 
hinweisen ,  bei  dem  siatt  Koks  fliissiires  Brenn- 
ninferial  (  Hohöl  oder  Küi  kstande»  zur  Verwendiinff 
(gelangt,  was  eine  Steigerung  der  Leistuuga» 
(khlgkeit  der  StoneluMilage  zur  Folge  bat. 


Zur  Ueberwachung  maschineller  Anlagen.* 

Von  G.  Fontfue  in  Tegel. 


D 


^ie  maschinellen  Anlagen  der  industriellen 
BetriebesUiUen  nehmen  andauernd  an  Aus- 
'  (Ifbniin^  zu,  und  die  Anforilon  iiu'eti.  wtli  ln'  m  in 
1  an  diese  Einricbtuugeo  stellen  inuU,  um  mit  dem 
{  Wettbewerb  gleichen  Schritt  halten  zn  kftnaen, 

*  Wir  baben  Ter«il«Htinft  fenommen,  uns  mit 
•illicen  t'crantwortlirlien  Leitern  i^roßcr  MaNehinen- 
bemebe  von  Hüttenwerken  in  Vfrliiniliinr  >u  net/en. 
■n  in  Flifalirunff  /II  bringen,  ot>  nncl  inwic^i  it  li.T- 
srtiffe  ,Betrieb8-Hucliführnn(;en*  «i  lmn  in  < ielirimcli 
seien  oder  (or  Aui'nnlirti>>  i'in|)folilon  wenlen  könnii'U. 
Aus  den  eingelA<<f<^o<'"  Antworten  gebt  hervor,  daß, 
wie  ans  bekannt  war,  wohl  jeder  ceordnete  OroB* 
betrieb  heute  selbst  sein  eigenes  Ueberw«chuiig»> 
e;  ütem  für  seine  Anlsgen  bat,  des  sIlerdiogB  bei  den 


werden  täglich  verschärft.  Demzufolge  ist  es 
aaeb  notwendig,  der  Instandhaltung  und  Ueber- 
wachung dieser  Anla^r.  n  erhiilite  S<lr^'fa]t  zu 
schenken.  Diesem  Umstände  ist  Rechnung  ge- 
tragen dadurch,  daß  man  beute  mit  dem  Ueber- 

einzelnen  Werken  die  veneiiiedensteB  Ausfilhniiiga- 
formen  anfweisb  Alis  disssn  Ornndu  g'^^ben  wir 
den  (iliigen  VorMrhlls^n  des  Herrn  VrrfiiHserM  Kaom 

irelicn  «u  sollen,  liie  auf  einer  in  k ;iiinti'n  Karten- 
n-^ri-'trierun;;  ft!iti;t'liaiil  »inii,  wie  ^if  in  viii-ii  kmil'- 
iniinniKehen  (ii-si  liülten  iiereit»  l  intretillirt  i>t.  Ohne 
Zweifel  wird  durch  die  Einführung  der  Karienre;;i> 
Ktrierun;;  eine  Hobr  klare  l'eberHU-lii  filier  die  ein- 
seinen  MMcbineii,  Appsreie  imw.  eeaelittiren,  und  e« 
wdre  tu  wünncben,  datt  der  Voraelilug  dei«  Herrn  Ver- 
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wachungsdienste  Masduufuingcnioiirc  beauftragt, 
während  früher  WurkmuUter  oder  auch  uur 
SehloMer  Uerfllr  gmOgten,  welche  wokl  ge- 
wissenhaft ihre  Arbeit  orledlfften,  donen  abf»r 
die  Fähigkeiten  fehlten,  den  Ursachen  eines 
Defektes  naelizuforMhen  und  einen  systema- 
tischen Ur  Ii  (•  r  wachuügsdienst  /n  firixa- 
niaieren.  Den  wachsenden  Anforderunt^ea  eut- 
spreetaend  tat  man  dann  nach  und  nach  dazu  fiber- 
gei,'nri;jen,  Personen  mit  sorijfflitifjer  theon-lisclier 
Au8f)ilduog  zum  Ueberwachungsdienste  heranzu- 
ziehen. Diesen  wurde  naturgemsB  ein  grSSerer 
Arbeitsbezirk  zugeteilt,  von  dessen  arbeite- 
f^hij^ctn  Znstande  der  Maschineningenieur  jeder- 
zeit Kechunschaft  geben  können  soll.  Zur  Er- 
leit-hterung  und  ViirvoUkommnunp  dieser  Aufgabe 
soll  das  nachstelu  nJ  hcfidirir'bf no  S'vst.  rii  dienen. 

Es  genügt  durchaus  nicht,  wenn  tnau  sich 
z.  R  an  den  DarapftDaseUnMi  durch  Indikator* 
verstichr'  %'on  tlfni  Hrbti<ren  ArJifitPti  dor  Stpup- 
rungcn,  dem  Dichthalten  der  Kolben  usw.  iibcr- 
zeugtt  audi  alle  anderen  Organe  sollen  sieh  in 
arfieitsniliigerii  Zii'flainle  befinden  unii  i  s  müssen 
die  erforderlichua  Eeüerveteile  vorhanden  sein. 

Han  stelle  znnSefast  eine  generelle  Gruppie- 
rung iler  Maschinen  auf,  x.  B.  für  einHiltten» 
werk  wie  folgt: 

I.  I)  n  ni  p  f  k  <!  H  H  (•  1 :  a)  HtaliDiiüri-,  b)  bowcKlii  lic 

II.  Dam  |>  f  inaHc  h  i  II  e  n  :  a)  Walzriizii;;mAM'hini'n 
b)  GolililHcinattcliinrn,  c)  MaMi-ljun-n  diT  Zfritmlkini- 
il<-nHH4ii>n,  d)  Dam]>rniuH<  liiricn  di>relok(ri»rli<  n  Zi  iitralc, 
«)  DampfpHmpvn«  f)  Lok«motiT«n,  g)  UilfamatH-hinun 
^«1lmsi<rhin«n,l(flli>r«ngntaM'hiiien,S«'hlop|isugiiMa(>bi- 
nen,  Warmen.',  m-i-rliini  n  iihw.),  k)  DampfbAmmor. 

III.  U  a  n  III  ii  H  ('  ti  i  ri  t<  n. 

IV.  II «» b  0  ZI- II f  :  a)  «'b'ktrisrli  bctricbciir  Limf- 
kriuiit  iiiul  Laurkutzcit,  b)  ob-kIriHrli  Uctricbi^iic  Talir- 
b»n'  Drt'likruni',  4  l  clcktrii^i-li  bfJrii-bi'in'  f<-ht?t|i'lii'inltj 
Drabkrans,  d)  Krano  mit  Uaadbotriob,  «)  Daropfknino, 
t)  hydraoliacbo  Kraae,  ir)  AuMge,  h)  PlaiirhenzQgo. 

V.  Hydrniili«rlii  A  riliico:  «>  I'iiin|n  ii,  Ii)  Akkii- 
mulatoron,  c)  oti  ln  inl>  l'ii'hsen,  d)  lic');fiid<'  l'rrhhfii, 
o)  hydraulische  Srheron. 

Tl.  Elaktriach«  Anlage:  •)  Pjrnftaioa,  b)  Mo* 
toren  für  Qleicbsirom,  o)  Motoren  fdr  Wocbsolatrmn, 

faaMn»  auf  Iliitteawarken,  soweit  aeeh  nicht  In  dieser 
oder  Jener  Form  dvrchnfikbrt;,  baUEgat  eins  woit- 

geh«nde  Verbreitung  finden  mSehte. 

Viifli  cinon  VurK'  lildtr.  Icr  uiih  v.'n  riru  r  ito 
j»uiuut-Lit  wird,  vrollosi  wir  nii  )it  tinn  walnit  luMMm,  Kr 
^abt  daraiil  liiiniuH,  djiH  all"  II  tu  ton  werke-  j^i^h,  wi  im 
iriraiid  au^'«ii)^i);,  auf  *mi  <m  n  Ii  e  i  1 1  i  c  Ii  e  Sy.-t(«>iii 
inr  t  tjberwacbunt;  inaHchineller  .X.nln'ji-'n  «'ini:;eii 
mör'hten.  Wir  lialten  diesen  VofHcblaic  t'Qr  Hclir  I>r- 
at-ht«nawort.  Kine  dorarn<,'0  ,EiBheii^l<>'(riot>Nbiirli- 
flUurttng'  fbr  Maschiaonbetriebe  unserer  Hattenwork« 
würde  nreifbllos  die  Zeit  tüt  da«  Kinarbeitoa  der 
jüngeren  Krftfte  bei  SteUpnwoch»!?!  uaw.  auf  der  netten 
Rtello  wesentlich  abkflr/.en  und  »ichor  am  h  toii  nicht 
iiriliciicutinnlr-iii  Vnrii-'ilc  für  dioWcrkr  ■  1h»t  Kein.  — 
Wenn  wir  niii  h  ^laulien,  dnli  dio  Fin!iriu!i)  friobül)iich- 
riliriiii^  iiir  den  H  ut  t  !■  :il  lut  r  I  ■  tp"  ii  in  w-Wi-r  rrr;ii' 
8(eht,  »a  »itiUtiu  wir  iloi  Ii  (^cnif  dieyun  VürKclilai;  zur 
allgeinoiDen  Kri^rtcrun^  und  Hiiid  Jederzeit  bereit, 
weiUrgelit'iide  VorschlSge  and  Anrfir'tnf^en  in  dieser 
SiehtttDg  zur  Herboirabruog  des  aii^-odciitetea  Ziele» 
sweckentapiechead  an  Terwerten.     J)ie  Bedaktion» 
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d)  Motoren  für  Ürobatroin,  o|  Akkmnida(«>ri>iibnitt'ri(<, 
I)  Umformer,  g)  TraBaformatoren,  bl  Bn^'<-iilaiii|>i>n, 
i)  Kaboln*<tz,  k)  Klit/.abloitcr  uxw. 

VII.  Waliworki':  a)  lllockwitlzw«  f  k,  b)  TrS;r<r- 

H.  Uzwerk,  <•)  ScbiencMwalzwork,  d)  )'r<>lili>iit<>nuiil(- 
wc-rk,  e»  F('iiii.-iiicnwulzwi>rk,  f(  riiiTcrHab-iKciiwaU- 
werk,  ^)  (inibbb'cliwalxwcrk,  U)  Kciiiltii-cttwalzwi-rk. 
Jede  dicaer  Gruppen  muÜ  wieder  unterteilt  werden  in: 

I.  StraSe.  2.  HtollTorrtrbtanir,  8.  Ueboliarhe,  4.  KoU- 
gan>;,  5.  Mrti!(<|)ji/it;,'.  6.  _\d  iii-t»u'oiii;i"chiiieti. 

VII I,  \V  «<  r  k  z  e  II  g  III  a  K  <■  Iii  II  •■  n :  aj  lIubi'liiiaMtbiuun, 
b)  StolnsseUnen,  e)  Drebbüake,  d)  PrÜitmaaebinoB  new. 

Die  (Trii|>|iierung  wird  man  von  Fall  XU  Fall 
den  VerhAltnissen  anpassen. 

Für  jede  Haaehine  wird  nun  ein  Verzeichnis! 
angelegt,  in  welohes  die  Hnuiililaten.  alle 
gröllcren  Ke|iarntiircn  und  die  lie.st'rvfteile  ein- 
getragen werden.  Diese  Verzeichnisse  sind  ge- 
wiHsennalk-n  die  , Seele*  des  ganzen  Systems,  ihre 
Aufstellung  und  fortlaufende  VervolUtflndigung 
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Abbildung  1.  Pübrerkarto. 


verlangen  daber  diu  grüUte  Sorgfalt.  Mau 
fertigt  die  Verzeichnisse  auf  Karten  von  woiücm 

K.'irlon,    etwa    12'  »  >(  i-'roli.    au  und 

sammelt  sie  in  besoudera  hierzu  gebauten  Karten* 
kiisCen.   Die  Verwendung  von  Büchern  ist  un- 

jiraktisch,  weil  sie  zu  wenig  I  cbersiclit  bieten 
und  früher  oder  spfiter  zu  Knde  irdien.  Man 
WArc  dann  genötigt,  neue  lliicher  anzub  iren.  und 
WQrde  jeden  Zusammenhang  v  frlieren.  Die  Haiipt- 
grupiten  werden  durch  rote  Fiilirerkartfn,  dii^ 
N'ebengruiij'en  durch  solche  von  blauer,  etwaige 
wi  itere  L'nt<  rabteilungi>n  durch  solclio  VOn  gelber 
I'ul'.  gekennzeichnet.  Der  Ansatz  ai«  oberen 
Hände  der  Fülirerkarte  dient  zur  Aufnahme  der 
Crruppenbezeichnung  und  befindet  sich  nbweebsclnd 
nn  Irr  linken  Ecke,  in  der  Mitte  oder  ,»n  der 
rechten  Ecke,  damit  mau  die  Aufschrift  audi 
bei  einer  geringen  Zalil  von  dazwischenliegenden 
K.irten  beijueni  les<:u  kann.  Abbildnng  1  zeigt 
eine  solche  Fuhrerkarte. 

Jede  Maschine  erhült  eine  Hauptkarto  (siehe 
.Abbildung  '2  k  Der  olicre  Kinid  dieser  Karte 
ist  in  5t»  Felder  eiugeieilt  für  die  h2  Weelien 
des  Jahres  und  gröf^ere  Hetricbsslill^üiutie.  wie 
i)ater>,  Ffinu'>it-.  Wt'ihn.ichtsffiertage  und  In- 
ventur uiw.    Darunter  kommen  dann  die  Haupt- 
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daten  (i<>r  Masdiinc.  wie  Abhildun^'^  *2  zeigt. 
Die  Rück.si'Lu:  der  Karte  enthalt  eine  Li^te  der 
Bfl«OTveteile.  Der  Hauptk&rtA  folgen  di«  Neban- 
k&rtt-n.  welche  am  Kopfe  eine  kurz.-  B.^zrich- 
auag  der  lla«cliiDe  tratfen  und  im  übrigen  unter 
Angabe  de«  Datmne  sor  Aufltinliaie  kuner  No- 
tizen über  alle  wesentlichen  Reparaturen.  Fehler. 
Bevisionen  tuw.  dieaea.  Da  die  Verzeleluiiase 
auf  Kartot  gMdiriebea  und  in 
Kasten  gesammelt  werden,  kann 
man  leicht  jeder  Gruppe  ohne 
Bedtttrtohtigung  der  üeber- 
äichtlichlccit  Karten  Hr  neue 
Haecbinen  beifügen. 

Nach  Fertigstellung  der 
Kartenverz«*u  Imisse,  welche  die 
Grundlage  für  eine  systema- 
tiAche  Ueberwaclmug  darstei- 
len, ist  man  imstande,  dem 
(Charakter  und  dem  Anstren- 
guogsi^rade  der  einzelnen  Ma- 
•GhlneB  entepTeebend  Im  regel- 
inllM;:i'n  Wi-chsel  eine  ein- 
gehende Revision  der  Maschi- 
nen Torsnnebnien.  ebe  dfenelben 
iK'trii'lisstrirt'iuif  ^^<  Lri(l<  n  erl«i- 
deu  und  zur  Keparatur  zwingen. 
Durch  gewlMeäiaft  ansgeftthrte 
Kevi»ionen  wird  man  mit  ge- 
ringer Mühe  und  wenig  Kosten  Mangel  iteAcitigcn, 
die  vernachlAssigt  schwere  geldliche  Opfer  fordern. 

Es  ist  lediglich  eine  Erfabrnngiiaebe,  wie 
oft  die  Revisionen  wioilerliolt  werden  mM><«f>n ; 
eine  feste  Nurm  knim  man  dafür  nicht  auf- 
etellen.  Im  allgemeinen  genügt  z.  B.  fOr  einen 
Kran  eine  jahrlicht-  Kt-visinn.  wnhrpnd  eine 
Dampfmaschine  deren  wenigstens  zwei  Iiis  drei 
verlangt,  unter  Umetuidea  mdir,  Je  na«b  Ihrer 
Große  und  Bcdcntun;:.  Dementsprochenii  erli.ilt 
jede  Uauptkarte  an  ihrem  oberen  ß&nde  eine 
TemeUebbare  Klammer,  ,Reiter*  genannt,  an 
derjenigen  Zeitmarkierung,  zu  der  die  R^.-vision 
statiflnden  soll.  Um  die  nebeneinander  liegenden 
Wochen  bemer  unterseheiden  zn  kSnnen,  ver- 
wendet man  Reiter  von  etwa  zehn  verschiedenen 
Farben.  Auf  dieec  Weise  kann  man  die  Re- 
visionen Ober  dn  ganzes  Jahr  verteilen,  ohne 
Gefahr  zu  laufen,  daß  eine  Maschine  vergessen 
wfirde«   Nach  erfolgter  Revision  wird  der  Keiter 


umgekiap;it  oder  dio  Fnrbr-  durch  oine  auf- 
geschobene Hülse  verdeckt.  Selbstverständlich 
mnfi  für  sofortige  Beneltlgoag  der  durch  die 
Revision  nnfppdeckttni  Mflniri'l  ^rt'sorirt  werden. 
Zeigt  es  sich  bei  der  Revision,  daü  der  Zustand 
der  Haeefalne  efaie  fHihere  Wlederbolung  der 
genauen  nntfir.sachvuiL-  erheischf.  als  im  Tiiruus 
vorgesehen  war,  so  gibt  man  der  Karte  einen 


o 


AbUlduag  t.  Ibuiptkarte. 


weiteren  Reiter  nn  der  gewünschten  Stelle  in 
entsprechender  Farbe.  Durch  solche  regelmäßige 
Untemuebnngen  ist  man  in  der  Lage,  Betrieba- 
stdrungen  auf  ein  Mindestmaß  zurih-k/iifiibren. 
Gelegentlich  der  Revision  sind  auch  die  Hetterve- 
teile  auf  ihre  Zahl  und  Beschaffenheit  zu  prfifen. 

I>Ip  sorgfaltige  Handliabung  dieser  Verzeich- 
nisse wird  reiche  Früchte  tragen.  Sie  geben 
Anfeehlnfi  Aber  die  Pflege,  die  die  Haiebinletan 
ihrrn  Ma=^chinen  anircilcihen  lassen,  und  ülier  die 
Güte  der  Arbeit  des  Lieferauten.  Man  kuin 
dieies  Bild  vervolbtindigeu,  wenn  man  die  jihr- 
itchen  Reparaturkost t  n  unter  einer  Knmmi-jsions- 
nummer  lammelt  und  auf  einer  besonderen  Karte 
anfkeiehnet.  Alle  diese  Beanltate  werden  bei 
Neuanscf  i'  i :ur.!n  wortvolles  Material  liefern  und 
vor  minderwertigen  Fabrikaten  schützen.  Ferner 
ist  der  Umstand  nicht  zu  unterschätzen,  daß 
man  nich  jederzeit  unabhängig  vom  Personal 
über  eine  Maschine  outerricbten 


Inoxydation 

Von  ZiviliniTf'nieur  G 

In  meiner  Abtiandlnng  „Der  Inoxydationsofen"  ** 
babe  leb  darauf  hingewiesen,  daß  dieser  Ofen 
in  seiner  ursprünglichen  Form  noch  nuvolt- 
kommen  entwickelt  war,  und  zugleich  die  Mittel 

*  Vortrag,  gehalten  im  WArttomberg.  Bczlrkrt- 
Vereln  I>Mitadi«r  IngeniMM. 

•*  pfl«ahl  and  Eitan'  1904  Nr.  «4  &  1443. 


des  Eisens.* 

\\'  ■■  i  tr  t  Ii  II  in  Stuttgart. 

gezeigt,  durch  welche  er  verbessert  werden  kann. 
Da  das  ganze  Inoxydationsverfabren  wenig  be- 
kannt ist,  80  durfte  es  nicht  unnötig  sein,  im 
Nachstehenden  weitere  Milteilnngeu  über  diesen 
(icgonntand  folgen  lassen.  Ich  erinnere  kurz 
daran,  daO  durch  das  Itioxydationsvorfaliren  das 
öofleisen  sowohl  als  das  Schmiedetsen  ohne 
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Aiiflr:if»  t'inifs  nenen  Stoffes  einen  metallisch 
iiattcruien  Leherzuji  (eine  Haut)  von  Kisenoxydal- 
(ixy  i,  Bog.  Haguetetsen  (FeaO^)  erhält,  welcher 
das  Rosten  des  Kisenstttck«!  den  AtoiosphäriUeD 
gegenüber  verhindert. 

1.  »  id  liud  wann  entstobt  MagueteUeii  f 

Wenn  EiMo,  Guß-  oder  Scbmiedeisen,  über 
600  bl«  700  ^  «lio  Mf  Rotflat  erhitzt,  nad 

dann  in  ruhiir<M"  T.nft  der  Abkühlung  fiherlasHen 
wird,  so  nimmt  es  eine  blänlicbgrauo  Farbe 
an,  die  eich  nm  eo  mehr  dem  BUn  nlhert,  je 
8taubfiL-'n.'r  und  reiiitT  si'iiio  nberfliii  lio  und  die 
umgebende  Atmosphäre  vor  und  während  der 
AbkVhlang  waren.  Dieae  blaoin'aae  Schiebt 
auf  der  Eisenoberfläche  ist  Uag^neteisen.  Die 
Temperatnrhöhe  über  600  bis  700  "  ist  znnächst 
gleichgältig  ffir  seine  Bildung.  Wird  z.  H.  Guß- 
eisen ^e^<  iimolzea  (1300  bia  1600  und  in 
eint-  otTene  Sitmlfnrni  vergossen,  so  zeipt  en 
nach  doni  Erkalten  an  allen  Flächen,  uu  den 
Ober»,  Seiten»  and  Unterflftehen  mehr  oder 
weniprer  froschlossen  die  bläulichgraue  Farbe, 
d.  h.  die  MagneteisenscUicbt.  Sie  entsteht  »elbet 
im  Sand,  weleber  bis  an  50*/«  IvfkarfllU«  Poren- 
räuui  ■  iT.th.llt,  deren  T.uftt?ehalt  den  Saneintoft 
za  der  U.\jdatiua  liefert.  Solche  HerdguÜstäcke 
zeigen  aber  dentlieh  aehr  Yerachiedene  Orade 
der  Magneteisetibildung.  An  ihren  T'nff rflächen, 
auf  welchen  ihre  Last  hauptsächlich  rnht  und 
die  StndkSmer  am  feateaten  anliegen,  sind  große 
Teile  derselben  metallisch  glänzend  geblieben, 
also  nicht  oxydiert  worden.  In  höherem  Grade 
und  geschlossener  zeigt  aieb  die  mattere  Inoxyd- 
schicht  (zum  Unterschied  TOn  Oxydschicht)  an 
den  Seitenflächen,  und  j»anz  f^csKliluHseti  an  der 
freien  Oberdäche,  die  immer  luutljirau  tTsi  heiiil, 
weil  die  felnrerteilten  Schlackenteilc  sich  anf 
ihr  sammeln^  «nd  Stanb  ans  der  Lnft  sich  darauf 
ablagert. 

Nimmt  der  Schmied  ein  Sebmledelaenatfiek 

aus  dem  Fencr,  so  zeigt  dieses  in  irain^T  {rleicli- 
bleibendar  Beihenfolge  die  Farben:  zu  uuterst 
bl&allebgrav,  dann  rot,  gelb,  aehwars.  Das 
Oian  ist  Masrneteisen  (Hammerschlag),  das  TTut 
Eiaenoxyd.  Krsteres  bildet  sich  anf  derjenigen 
Lftnge  de«  Eisenstttckes,  welche  in  den  glfihen- 
den  Kohlen,  al-  i  in  reduzierendem  Feuer  steckte, 
letzteres  darüber  in  den  oxydierenden  Flammen. 
Gelb  und  Schwarz  sind  Rost,  an  der  kältesten  Stelle 
des  Eisenstückes  ist  ein  Raflaaflng.  Ersterer 
rührt  vom  Kegeu,  letzterer  von  den  Flammen 
her.  Beide  sind  mehr  znOillig  vorhanden  und 
daher  nicht  an  allen  Stücken  zu  «ehen. 

Ich  liabe  anfj-  u't'ben,  «iiiß  die  Temperatur- 
höhe  über  dem  Minimum  von  üUU  bia  7UU  ^  tar 
die  UagnMeisenbildiiair  gleiehgiltig  sei,  daß  die 
Bildung  also  bei  sehr  verschiedenen  Tfiriperatur- 
böbeu  erfolgt.  Nicht  gleichgültig  ist  dagegen 
die'TempeirBtarh9be  fär  den  Inoqrdationabetriab, 


also  in  dem  Falle,  wenn  man  Eisenstticke  für 
die  Dauer  rostsicher  glühen  will.  Wird  die 
ofHiitmnperatur  über  900*  getrieben,  so  löst 
sich  die  Innxydschicht  namenilich  bei  raschem 
Temperalurwechsel  von  dem  Metallkörper  an 
größeren  oder  kleineren  Stellen  las,  die  Ober- 
fläche wird  blasi?  oder  rissip.  Erfol;^t  dirses 
Loslösen  während  des  Glühens  noch  im  Ofen, 
SO  Ist  im  gleichen  Angenbliek  die  entblSOte 
MetillfllUiie  anfs  neue  inoxydiert,  nnr  dünner 
als  die  übrigen  nicht  abgelösten  Flächen.  In 
diesem  Fall  ist  also  daa  Eisenstflck  anefa  an  der 
Blasenstolle  wieder  r  istsidier.  Löst  sicli  da- 
gegen die  Inoxydschichi  während  dee  Köhlens 
ab,  was  bei  den  Herdgußstficken  an  deren  Ober- 
flächen vielfach  durch  feine  liisse  wahriuliinbar  ist, 
so  ist  die  entblößte  Stelle  metallisch  und  rastet. 

Die  bisher  beschriebenen  Erscheinungen  am 
Onfleiaen  lassen  sich  sehr  leicht  beim  Gießen 
von  eisernen  Fenstern  beobachten.  Ihre  beim 
iiuii  oberen  freiliegenden  Flächen  sind  nach  dem 
Erkalten  tnattgrau.  Diese  grane  Schicht  zeigt 
feine  Risse.  Wenn  die  Fenster  kurze  Zeit  im 
Freien  stehen,  so  wird,  den  lUssen  folgend,  der 
gelbbranne  Rost  sichtbar,  «rfthrand  die  Fliehen 
zwisrliPM  den  Ifissen  grau  bleiben.  Die  ünter- 
und  SeiteuÜächeu  der  Fenstersprossen  and 
-rahmen  zeigen  in  wechselndem  Orade  rein 
metallischen  Hochglanz  bis  zu  bläulicbeni  Matt- 
glänz.  Die  in  diese  Uerdgußfenster  eingesetstmi 
KaatenguLMliigel  stechen,  Im  Freien  itehend, 
schon  nach  dem  ersten  Hegen  durch  ihre  roat- 
gelbe  Farbe  aus  der  Fläche  des  übrigen  grasen 
Fensters  grell  hervor.  Sie  sind,  in  der  Sand- 
form gegossen,  viel  weniger  zusammenhängend 
i(i.<\yi]it<rr  als  die  Uerdgoßoberflächen  nnd  rosten 
daher  si^liUöU. 

Bozilglich  der  TemperatnrhGhe  beim  In- 
oxvditren  ist  ferner  zu  btnuiken,  daß  die 
.Schönheit  der  Inoxydscbicht  mit  der  Steigerung 
der  Temperatnr  bis  zn  ihrer  znlAssigen  Höchst- 
prf-nze  w.'tebst  ;  jt'  bölu-r  dii^-*^  T*"i:;  ^>!-riti;i  bis 
ZU  der  genannten  Grenze,  desto  mehr  h«bi  sich 
der  Oianc  and  die  Tntenaitlt  der  binnen  Farbe. 
Dabei  i-it  aber  immer  ninpliibste  Stanbfreiheit 
der  Atmosphäre  im  Ofen  vorausgesetzt.  Ist 
letztere  Bedingung  nicht  erfüllt  nnd  entbUt  die 
Ofenalniosphäre  Flugstaub  oder  vom  (Uengewölbe 
abrieseluden  Sand  oder  Stanb,  so  zeigen  sich 
deutlich  in  die  Augen  springende  ünterscbiede 
bezüglich  des  (Jlanzes  und  der  Farbe  der  obeien 
F!;t(  b-  n.  at.f  'if-ueu  der  Staub  sich  ablagert,  nnd 
der  üntertläciieu  der  Kisenstücke,  welche  staub- 
frei bleiben.  Die  oberen  Flftdien  sind  dann 
grau  und  inatt,  die  unteren  Idnu  nnd  glänzend. 
Dieser  Glauz  erreicht  aber  nie  die  Intensität 
den  Hetaltglanzes,  nie  Hochglanz.  Darin  be- 
stellt aber  pernile  die  Schiinheit  der  in-ivvflierten 
Stücke,  die  einen  gewissen  aber  nie  grellen 
Olau  zeigen. 
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Bleibt  die  l'enipemtnr  des  Ofens  aiedrii^  und 
lagert  er  KOgleicb  Staub  ab,  bo  uißUagt  das 
laosydter«!  volbtlodif.  Die  Bltmttek«  ver- 
lassen dann  den  Ofen  gränlicb-gran,  trostloF»  miß- 
farbig.  Bleiben  GoßeUen-  oder  Schiniedeisen- 
sHleke  woeheDUuiff  im  Iii«iydof«ii,  m  machen 

sie  alltnnhlich  beide  Tnnxydationsstufen  rinrcli: 
das  anfänglich  gebildete  Uagneteiaen  gehl  dann 
io  Biienoxyd  Ober  und  ISst  aleli  alt  rotM  Polmer 
von  den  Stücken  ab  Diese  beiden  Oxydations- 
■tofen  treten  jedoch  beim  Scbmiedeisen  in  der 
Begdl  Ma  dem  (brande  nicbt  oder  wenigiteni 
Dar  Qrtlieb  auf,  weil  Heine  Inoxydscbicht,  all- 
mäblicli  immer  dicker  werdend,  meist  bald  ab« 
zuodert  nnd  verloren  gebt. 

Bei  dem  Auftreten  der  Inoxydation  ver  S7 
Jahren  hat  sieb  in  diese  Neuers(  iieiunng'  ein  bp- 
merkenswerter  Irrtam  eingescblicben  und  bis 
hente  erhalten.  Man  nahm  allgemein  an,  daß 
im  Inoxydofen  wJlhrend  der  Oxydatinnsperiode 
auf  der  Oberliache  der  Giseoetäcke  sich  Eiaeo- 
<Ntyd  bilde,  da«  in  der  folgenden  Rednktiene- 
periode  za  dem  anp^estrebten  Uagneteiseu  redn- 
siert  werde.  Da  es  nun  vorkam,  daü  bei  den 
Betrieben  rostig  gewordene  TBpfe  inoxjrdiert 
werden  sollten,  oder  andere  beim  Hri/en  und 
Waschen  rostig  wurden,  so  versQcbto  ich  oft- 
mal«,  diaee  BoecbHdangen  sn  redulereik  md  tm 
beeeitigen,  indem  ich  annahm,  daß  der  Rost 
sieb  dnrch  das  Glttlien  r.n  FJisenoxyd  nnd  nach- 
her SU  Magneteisen  umwandle.  Da  dieser  Zweck 
kein  einziges  Mal  gelingen  wollte,  so  geriet 
raeine  Ziivei;«icht  zu  dpr  orwilbnten  Lehre 
»tark  ins  Wanken  und  m  hutmügln  hich  bei 
mir  die  l  eberzeagung,  daß  das  Inox3'd  sich  nicht 
auf  dem  l^mweg  über  das  Oxyd  im  r)f,  n  bilde, 
sundern  direkt,  wie  dies  schon  ans  den  bereits 
erwBhnten  Beispielen  von  Gq6-  nnd  Scbmied- 
eleen  henrorgeht. 

Um  lüerfiber  Gewißheit  zu  erlangen,  sparte 
ich  wibrend  der  Oxydatlonsperiode  die  Luft 
immer  mehr,  öffnete  dann  den  Luftverscblnß 
wAiirend  versobiedener  OtyJaiionsperioden  nnd 
lebllefilieh  wKbrend  ganzer  Cbargieruugen  gar 
nicht,  so  dali  ich  also  Gußtöpfe  aus  dem  Ofen 
bekam,  bei  deren  Inoxydation  der  Luftverscblnß 
fiberhaapt  nicht  geöffnet  worden  war.  Da  diese 
Tttpfe  ftMZ  ebenso  inoxydiert  waren  wie  die 
andern,  so  blieb  mir  kein  Zweifel  mehr  übri^, 
daß  in  dem  Ufcu  ciuc  direkte  Bililuug  de»  lu- 
Oxydes  statthndet. 

Wenn  die  nrspröngliche  Krklftmnp  des  che- 
mischen Vorganges  richtig  wäre,  daß  die  Inoxyd- 
•ehiehl  dorek  Redaktion  der  vorher  gebildeten 
Oxydschicbt  entsteht,  so  ki^nnte  sirh  bei  diesen 
Töpfen  gar  keine  Inoxydscbicht  gebildet  haben. 

Es  Daß  angenommen  werden,  daß  die  In- 
oxydscliicht  sich  während  dei  iranzen  (üiih- 
periode  bildet,  daß  also  die  Atmosphäre  im  Ofen 
wUirrad  dnr  Oiydatioai-  nnd  der  Bedaktioni- 


Periode  oxydierend  wirkt,  Jedüch  nur  in  dem 
Grade,  daß  Magneteisen  entsteht  und  nicht  Eisen* 
eacyd.  Der  Weekeel  swisehen  dieien  beiden 
Perioden,  d.  h.  die  zeitweilige  Znleittnip;^  von 
Luft  ist-  nur  notwendig,  um  die  Glühtemperatnr 
des  Ohne,  welche  wAbrend  der  Rednktlensperiode 
znriickKebt,  wieder  zu  heben.  Femer  ist  die 
Reduktion  notwendig,  weil  bei  llUiger  dauernder 
oder  immerwlhrender  OxydaÜon  die  Bildung 
von  Eiseiioxyd  nicbt  ausgeschlossen  wäre,  und 
weil  die  Eeduktion  energischer  inoxydiert.  Die 
Lnftsnleitong  mnO  irnnm*  so  geregelt  werden, 
daß  es  eher  an  Lvft  fehlt,  ala  dafi  Lnftüber- 
Schuß  auftritt. 

Diese  theoretische  Krürteiung  hat  ihre  behr 
praktische  Seite.  Wenn  meine  Erklärt)  ttg^  dei 
cheniisebei)  Proresses  im  Ofen  richtig  i-t,  dann 
kann  die  Leitung  des  Betriebes  dadurch  sehr 
gHnstig  beeinllaftt,  die  Beirtebesett  vnrkflntt  nnd 
die  Erp^ebnisse  können  verbessert  werden.  Wenn 
die  Oxydationsperiode  tatsächlich  nur  nötig  ist, 
nm  die  Temperatur  des  Ofeni  wieder  sa  heben, 
HO  kann  die  hierfür  nötige  Zeit  und  damit  die 
ganze  Betriebszeit  dnrch  stärkere  üfenwände 
nnd  gesteigerte  Dichtheit  des  Ofens  wesentlich 
vermindert  werden.  Dies  liat  aber  eine  Ver- 
mioderuag  des  Koblenverbraacbes  und  durch 
Vermindemng  der  Betriebszeit  eine  Steigerung 
der  Ofenleistang,  also  eine  Verbilligung  der 
Inoxydation  zur  Folge.  Die  Botriebszeit  frir 
die  einzelne  Charge  ist  auch  tatsächlich  all- 
mählich von  früher  etwa  .>  .stunden  anf  8  bis 
3 'j'i  Stunden,  und  der  Kublenverbranch  von  etwa 
300  kg  auf  etwa  250  kg  vermindert  worden. 

Heine  Uebersengnng,  daß  das  Inoayd  eich 
direkt  bildet,  kam  auch  dann  nirbt  mehr  ins 
Wanken,  als  es  mir  bei  den  späteren  mit  stärkeren 
Wandnngen  nnd  besseren  Verschlilssen  gebantM 
Ocfen  endlich  pelanp,  nicbt  zn  alte  Poststellen 
blau,  also  inoxydiert  ans  dem  Ofen  zu  bekommen. 
(Bei  alten  Rostsehiekten  ändert  sieh  deren  gelb- 
braune Farbe  in  blutrot  um.)  Dieses  Er^'i^bni« 
beweist  nor,  daß  es  in  dem  stark  reduktions- 
fehigen  Ofen  mtglieb  ist,  dflnne  Rostsebiehten 
und  unter  diesen  die  Metallwand  selbst  zn  in- 
oxydieren. Es  beweist  aber  nicht,  daß  die 
Oxydbildung  vorausgehen  muß.  Letzteres  ist 
aiieh  schon  darum  ausgeschlossen,  weil  das  Oxyd, 
sobald  es  solcbea  geworden  äst,  nicbt  mehr  in 
metallischer  Verbindung  mit  dem  Eiseustnck 
steht,  sondern  ihm  entweder  nur  lose  auflagert 
oder  kristallinisch  anhaftet.  Dies  ergibt  sich  auch 
schon  aas  dem  Umstände,  daß  das  Eisenoxyd 
niehtmagnetlBeh,  das  Inezyd  dagegen  magnetisch 
ist,  woher  auch  seine  urspriing-liche  Benennung 
„Magneteisen"  stammt.  Ferner  ergibt  sich  dies 
aas  den  spesitecben  Gewichten:  während  das- 
jenige des  nußoisens  =7,1  bis  7.5  ist.  des 
Schmiedeisens  =  7,70  bis  7,titi,  beträgt  das* 
jenigo  des  Magncteisens  5,09,  des  Eisenozydes 
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dagegen  :?,7  bi^  l,wbi«r>,3.  Es  ist  anzonchmcn, 
daU  das  Eiaenoxvd  hier,  wu  es  sich  um  eine 
Entatehme  In  d«r  O^lfihhits«,  ab«r  nicht  Schmels- 
liitze  liatulc'lt,  ilas  lorkernte  (ieffln-p  hat  nnd  da- 
her die  niedrigste  der  geuaoDtea  drei  Zablea 
(3,7)  in  Balraebt  kommt.  Nnn  mnfi    doeh  wohl 

GieOerei-M 

Ueber  Aufbereitung  des  Formsandes.* 

Nat'lidoin  e'h'h  \  luniiimcau  mil  der  riiirrduc.huiig 
dei  Form«ande»  nnd  mit  der  Miecboog  gubraueUten 
und  netten  8«ndeM  nt«b  bettimmten  Pormeln  und 

gra|ihUcben  Hetho*U>o  bpfldbftftigt  hat.  gr>bt  <>r  nun 
dnzn  aber,  eine  Itpsondore  Art  der  Aiifboreituii^  dos 
Sande»  am  UowinnunsjH'Mti'  l'i<%«r.  in  der  (iiolierei  zu 
besprechen.  Er  bemerkt  »inln  i  trefTiMid,  diiß  man  dem 
F"niiMin'i  'i')n)ii  iliT.I]alli  vi.lle  Aufiii*rrlkMHitik''it  /ii- 
wc!idt*n  müsse,  weil  maa  ihm  —  üem  im  l'reitte 
niedrig:en  Produkte  —  hebe  WeH»  «B  Hltorinl  and 
Arboititlohn  anvertraut. 

S»iiit-  AuBführnniren  beziehen  iiirh  haaptoAcblich 
•af  die  beiden  franxöaiachan  Produktiene-Zeatrea  für 
Formeaad:  Moatceaux  and  Poatonaj-aux-RiMee,  and 
eatbalten  VorHcblS^v  für  eim-  AuH^eHtaltuni;  der 
Fabrikation  nm-h  den  KrcbnisHen  der  von  ihm  ange- 
•tollten  UnterMJ.  Iiiin_-i>n. 

Wie  VinNi)tii>iuu  in  di^in  frilheron  AufHiit/.  dar^fe- 
b;^'  hat,  tjibt  e»  eine  ciuhii  lii'  Metliode  /.ur  l'rufun-; 
de«  l-'ornianndeH.  die  darin  bONtebt,  dali  riinn  dio  .Saiid- 
probe  in  einem  Huu;;<-n]'.robr  mit  WaKuer  Hcbrutelt  nnd 
daon  abaetasen  Utttt.  Hierbei  trennt  sieb  der  Üand  in 
Kwei  Sehiehlen:  eine  aatera,  kieiieleitui«rekfae  nnd 
•iaa  ober«,  tonerdereieha.  Da  von  dam  VarhUtaia 
der  Kieeelaiare  zur  Toaarde  in  erater  Reihe  die  Ter- 
vrendbarkeit  des  Sandeei  fdr  dii-  vcrHt  hiudeiien  /.wi-eke 
bedingt  wird,  gibt  dioHO  Mi-ibode  ein  Mittel  zur  «ebnidb-n 
lleurteilung  dus  l\)nn-<ninlstM  nn  din  ll  niii.  Ih  r  iiviirtlt 
an  Tonerde  gibt  fin  MaU  für  die  Hildnarnivoit  de« 
iSaiidex  und  Itetitimmt  dureh  «ein  VerhÄltnin  itur  Kiewci- 
»nurc  diü  Keucrbestiadigkeit ;  Vinsonnoau  gab  suinor- 
Zuit  an,  welcher  FrozeatKat/  i'onürde  für  die  >'in- 
xelnea  Verwenduageartea  dee  ikindee  »nlanig  iet.  Er 
«ohll^  nan  vor,  dieMe«  Yerrahrea  der  Dekantation  für 
die  Indu«trio  imt/bar  /n  machen  und  dureli  einen 
ScbifiiniiiprozoU  den  tonerderoichen  Anteil  du«  l'orm- 

•  Keviio  de  .M.'trtlliiririe  l'.Mis  .S.  lao.  I»ie  nacb- 
iHti'hfiidc  AI>L.'iiidlung  bildet  die  l-'ortuetzung  einer  Arbeit, 
Qbor  deren  ersten  Teil  bereits  in  .Stahl  und  Kiaea' 
1906  Nr.  19  8.  1196  beriehlat  varda. 

Mitteilungen  aus  dem 

Zur  Bestimmung  des  Nickels 
im  Nickelscahl  und  Chromnickelstahl  m[t 
Dtmethylglyoxim.* 

Aniroro^i  <lun-b  tlio  \'orrifrt<ni  lii  liiitiiroii  von 
O.  ßrunok,**  teile  icli  im  ^sncii.<vte>l)endon  die 
voninirniifigcnrbeitetoNirkelbeKttmmim^inotlioda 

mit.  Sin  iril't  in  iinc'l'iilir  «Irci  Sluiploii  K'e-ultjiio 
vqD  i.T<>tlor  Scliiirt'«'.   woli  iio  »leiioii   cluii-h  .MDd, 

*  Da«  Manaakript  ist,  bevor  der  Vorraaner  die 
Arlieit  Toe  O.  Urnnek  in  „SUbl  n.  Kinen"  litOS  Nr.  10 
8:331  gelesen  hatte,  bei  der  Uedaktion  <  n. 

„Zeilacbrift  für  aage».  Chemie"  lvo7 


als  nns^eschlosspn  aTi^(»sel)en  werden,  daß  za- 
erst  eise  ao  weit{;ebende  Aaflockerung  des  Ma- 
tarinln  bin  mm  hniben  npnUisehOB  Oowieht, 
und  nachher  bei  einer  Temper.ilur  unter  Schmelz- 
hitze wieder  eine  Verdichtang  bis  beinahe  zum 
1  'ix  fachen  Gewicht  erfolge.        iPorte.  folgt.) 

iteilangeD. 

gandog,  die  , creme",  wie  er  ihn  nennt,  von  dem  kiewel- 
Häurcbaltigen  Teil  zu  trennen  und  all  selhatAndigei« 
Produkt  in  den  Handel  zu  bringen.     Durch  ZuMti 

dieae«  Jiestandtaila  soll  ea  dana  aidriieb  eain,  gebranehta 
Pormtauda  oder  zu  kiawlalurereiehe  neue  Sand«,  di« 
nicht  bildaani  genug  gind,  brancbbar  zu  machen,  und 
/  warderart,  dati  man  nach  vorhorgL-hender  L'ntergnchung 
dct*  /u  verbeitgerndcn  Sitii<ii.'H  iiiitiirr  die  Möglichkeit 
bat,  einen  Fnrmoand  v<<t>  gewüntcbior  Zusammen- 
getxung  heriuHti  Ucn. 

Am  Uewinnuiiggort  den  Knrmxantlen  goll  dieser 
aarerst  in  groSaa  RaMine  mit  WaMgor  angerührt  uttd 
absetsea  gelaaaan  worden.  Dann  wird  die  untere 
Bchieht«  von  dar  eiima  gotroaat,  diese  getrocknet  und 
in  Ziegel  geeeboiltta,  w^eba  entweder  (aoeb  beaoadars 
gepreBt)  ut  eelflbe  Zum  Versand  gelangen  oder  vorerst 
gemahlen  und  dann  in  SAcke  verpackt  werden.  Der 
VerfaHHor  gibt  dann  einige  UeiHpiele  an,  wie  man 
aug  der  .\nalyge  eineg  Sandog  die  Menirc  .i<  -i  rn  iin'- 
/uHHl/.eg  bereebiict,  um  ein  hraiiebbnri'-»  l'rniinkt  zu 
«^lialtcn.  StdbMtverNtändlirli  i^rlalirt  itiir<  Ooniinli  vnr 
Heiner  Verwendung  eine  gründliche  mechaoigche 
Aufbereitung. 

Diese  Art  der  Herstellung  des  Formsandes  beiw. 
des  tonerderoichen  Prodnkteo  bietet  manche  Tartalla. 
Vom  kaufiiiSnnigchen  Htandpunkt  ist  ea  z.B.  weaoatBeh 
sweckmJlUiger,  wenn  man  nicht  den  Sand  eelbflt, 
Hondern  ein  aug  ihm  bergeKtellteH  veredelti'H  l'r/i'ugniit 
veritrbickt;  durch  die  hierdurch  ontxtehend''  bedeutendt? 
\  i-rrin^ri  rimir  der  itoförderunggkooten  igt  dem  Sand- 
produzenten die  Möglichkeit  geboten,  mit  «einem  Kr- 
zeugnii«  auf  gröüen?  Kntfernunu  als  bigbor  in  Wett- 
bewerb M  treten.  Dio  Oioliereieii  andergeita  haben 
den  Vorteil,  dali  nIc  kiogeUäurereiclien  Saud,  der  sieh 
etwa  in  ihrer  MAbo  findet,  der  aber  als  eoloher  tum 
Formen  nieht  Torwendbar  ist,  durch  den  tonerdebsltigea 
Zusatz  für  ihren  Zwi-ck  brauchbar  machen  können. 

Der  bei  der  Hcrgtcllang  der  crrnie  zurückbleibende 
kieMeUäurereicbe  Wand  kann  al«  miruii  r\\ c rtii;cr  Korm- 
gnnd  für  einzelne  Zwecke  weittir  verw^'m!'  t  »L>rden. 
I)iL'  lim  l'roduktiongort  gowie  in  der  tiielien  i  erforilcr- 
lichon  Aufbereitnngi^maaebiuen  machen  sich  bald  bezahlt 

Dr.  H.  Fürth. 

EisenhQttenkboratorium. 

dio  dnreli  die  mit  grtlOtar  Soi^alt  anSf^efahrte 

Etektrolv^o  frli  j'ti'ti  werden. 

ha»  Trutkiicn  tie.s  Nickolu.\iiimiüdonf'ehlugos 
im  Neubnuortlage!  botrachto  ich  ale  zu  aeitraulwnd, 
li<»>Miiil(>rs  im  [»raklisrlion  ! .iiborul uriiitn,  imii  f^oho 
dem  EiniLscIieni  dos  l'  iitorM  samt  >i  ioderseiilog  im 
gewühnlivhon  l*lnttn>  oder  Porzellantiagel  den 
Vorz(i|7.  Heim  Kinü^' lieni  miis-on  nnUirlifth  gfC- 
wi^ise  VursichtsniaUroKoln  bonlMclird  werdon, 
lim  dio  pfwnigc  SubHmutinn  dos  .Ni('ibir>rfiliiiief» 
zu  verhin'lorD. 

/ur '1  rermiiiig  iU^>  Nii  ktil-  \  um  f\:  -mi  Tsflime 
ich  dio  Ivothodcbü  Lltäenexlruktiuu  'm  Hute. 


Digitized  by  Google 


1.  Juli  19<M. 


anrieht  ühe)-  in-  und  atttSänditche  Paltiüt. 


suhl  and  Ei«ea.    96 1 


Die  im  liiesigen  I^aboratorium  ausgeführten 
Yei^ueho  lehren,  ituß  die  Ri)tito.sübo  Eisoooxtrak- 
tiou  auoli  ohne  Verdaiiipren  der  EuenliteuniF  snr 
Tnxikno  für  che  Nickelliu-sliniiiuing  ganz  srnnmit» 
iiöüultute  liefen.  Auch  die  Auweaenheii  dos 
Ohronw  beeinflufil  4Ue  Kick«lb»iUininuiig  niobt. 

Die  Ansfilhnincr  der  Nickelbe^tiaimung  go- 
scbioht  folgendermaUen:  1  g  Niukel  oder  Chrom- 
iiiok«lfttiihlspXne  wird  in  •inwn  kleinea  etwa  GO  oom 
fassenden  ßecliergliiKo  in  1'»  com  Salzsäure  (spoz. 
Gew.  i,124j  gclöüt  und  bi»  zum  vollen  i^öiten  auf 
dem  Sandbade  erwitrint.  Afil  allen  in  Ltfsuti^ 
gegangen,  so  gibt  man  jetzt  aus  der  I  wm  ha1t»ii- 
deo  l'ipette  iu  die  OeffauDg  zwisubon  Uiirglaü 
und  Beebergla«tuue  romiofitig  tnipfenwet^o  Sal- 
potorsUure  (s|»ez.  (iew.  \,A)  zu,  bis  die  Ijüsung 
sfliütimt  liiid  dor  lol /f o  S"iilptvk?rsiinrotri>j)fon  eine 
verhältni.sniäl)ig  gewallige  Uxydatiuusruaktion 
hervorruft^  indem  dabei  di«  Farbe  der  I^Osung 
pl'Uzlicb  von  schwur/,  in  rot  Übergebt  und  die 
LÜAung  durubäiohtig  wird. 

Die  LSanng  mufl  weiter  kunte  Zeit  gekocbt 

v^nrtlpD,  Ilm  dir*  klpinnn  MoriL'un  frcinn  f'tdnr»; 
zu  entfernen;  nachdem  .sie  abgekUbtt  Ist,  wird 
sie  in  ein  OefBA  des  Kothoiicben  Scheideapp*rateti 
übergegossen.  Die  letztun  Teile  dor  Lösung 
iiiiissnn  mit  SalzHäure  ((«pest.  Uaw.  iuaUenifi 
eingetragen  werden. 

Die  Ki-Honextraktiun  wird  in  vier  i'ha.sen  vor- 
genommen. Zum  orxton  Hlxtrahieren  gibt  man 
ins  zweite  Gefäß  B5  com  Aotber  mit  K)  ccm 
Azeton,  cum  zweiten  80  oom  Aetber  mit  10  com 
Azeton,  zum  drillen  2t  win  Aotiier  mit  ccm 
Azeton,  uud  endli<;b,  um  die  extrahierte  l^'lUM.»ig- 
koit  gflniKoh  von  letzten  Spuren  Eiaien  zu  be- 
freien, verweTtdo  tfh  )<<>inaho  rctn  roinfn 
Aethers,  der  ganz  farblos  ist  und  der  beim  ersten 
EKtrehieren  mit  Zugabe  von  15  ccm  Azeton  bei  der 

folgenden  .Analyse  wi(>dk<r  licniit/f  \vprdi>n  k;nin. 

Die  eiüeafreio  Lösung  eine.s  gowöbniiolion 
Nickebtahls  ist  blaflgrUo,  eine  «olobe  dagegen 
mit  1  bis  5  0,,  t'broni  i>t  fa-t  dunkelgrün. 

In  der  von'Eit^en  befreiten  Lüaung  wird  Nickel 
auf  folgende  Weise  bestimmt: 

I.  Ii  e  w ü  h  n  I  i  c h  er  .\  i  l- k e  1  .s  La h  I  (ubno 
(Jhrom).  Die  auH  dem  Kotbesithen  .Sr-boidoappurat 
in  ein  -Kll  bi.s  G(XJ  cum  fa*.sendi«s  Hoi-hurgbis  übor- 
gegossonc  Iiö.*ning  wird  boinolio  auf  100<'<;m  mit 
heiflem  Waaser  verdilnnty  stark  ammoniakaliüob 

Bericht  über  in-  und 

Deutsche  Pacentanmeldungen.* 

9.  Jeai  1906.  KL  7  b.  B  48269.  Vorrichtnuj; 
lar  Hsfttellang  von  Sebren  mit  überlftpi»ter  Naht. 
Friedr.  Beeeker  Ph's  Soba  ft  Od.,  UeheaÜmbarg. 

*  ri:>>  AnraelduBgea  liegaa  tob  dem  angegebsnea 
Ta„'('  an  wibreod  zwsisr  Monats  für  jedermaoa  zur 
Ki:  [  i  r  lind  BiaipraehsorhsbsBg  im  Patealamt»  zu 
B«riin  »us. 


gemacht  und  auf  liom  äandbado  bis  fiLst  zum 
Sierlon  erwärmt.  Dabei  verliert  die  Lösung  die 
lutztwn  S|>uren  von  .Aotber,  und  es  soheidot  sit'h 
oin  kleiner  brauner  Manganliydroxydulnioli'r- 
sctilag  aus.  Der  NioderttuUlag  muU  ubliltriort  uud 
das  Pitter  mit  siedendem  Waiiser  gewaseben 

worden.  In  dmn  f>tw  ,i  ?,y)  \n<  4(.)0  ccm  betragen- 
den und  fuüt  zum  Öieden  erwärmleu  Fiitrate 
füllt  man  Nidcel  mit  der  ent*)pieohenden  Menge 
einprozuntiger  ;ilk<>lM>lis<bor  Dimötbylglyoxim- 
lösung.  Dabei  muU  die  FlUgHigkeit  tUohtigmildera 
Qlasstube  gemisolit  noob  einige  Minuten  erwürmt 
werden,  wobei  dor  Niodor.soblag  siidi  zusammen- 
ballt und  gieioh  ültriert  werden  kann. 

2.  Chrom-Niokelstahl.  Ist  der  zu  analy- 
sierende Stahl  ohromlialtig,  so  wird  die  eisen- 
freie Lösung  gleitdifalls  beinalie  auf  UM  e<^m  mit 
hoiliom  WiLs-ser  verdünnt,  0,5  bi.s  1  g  Weinsäure 
zugegeben,  mit  Ammoniak  im  Uebemcbus^e  vor- 
getzl,  bis  fast  zun»  .Sieden  erwärmt  und  weiter, 
wio  <»Ueu  augogobou,  behandelt.  Ist  der  Öt4thl 
stark  obromhaltig,  so  mUisen  nooh  etwa  &  bis  10  ocm 
oinoT  L-^o-'ittigion  ÜblorammoniumlOsung  ange- 
setzt worden. 

Der  scharlaehroteMickeloximniedersbblfig  wird 
ablilt rif'rt,  rnit  siii  lonilorn  \V.i>--i>t  l:*>\\  a-.  !h-ti,  und, 
otme  zu  trofrknon,  iu  oinoin  tatriorten  riatin-  oder 
Porzellantiogel  veraxobt,  geglUht  und  gewogen. 

Um  die  etwaige  Sublimalitm  des  Niederschlags 
zu  verllindem,  wird  der  iu  dor  Spitze  des  Filters 
gesammelte  NtederHchlag  mit  den  FilterrBndem 
zugedorkt,  also  in  Art  eines  Routels  goschlosson ; 
dor  luif  soh-be  Art  gtdiildoto  Kegel  wird  dann 
umgokuhrt,  d.  Ii.  mit  dor  Basis  uueh  unten  auf 
ein  zweites,  mit  Wasser  befeuobtetes  Filter  gelagl 
und  wiedoniiir,  wii»  olion  angctrcfi'»!»,  gosi'blo.s>en 
.\uf  solche  Weise  wird  ein  Doppelkegel  gebildet, 
der  mit  den  Fingern  vontiobtig  zusammengodrUi'kt 
fast  einen  zyliii'lri--i  ti('>n  Ktidioii  rf't. 

.ledoufalls  muli  das  Verkohlen  des  l^'ilters 
langsam  und  vorsinlitig  vorgenommen  werden. 
Da  aber  der  NickoluxiiimiritcrN  lil.ii:  i'r>t  l>oi  ^"iH" 
»ublimiert>  so  i>«t  dus  Doppelliltor  viel  IrUber  vor- 
kohlt und  der  gebildete  kohlenarüge  Doppelmantel 
scbiilzt  den  Niednrscblag  ganz  gut  vor  der  Subli- 
mation. Die  Metbode  gibt  vortreirii«die  l^ullate. 

H.  Wäowiaitwtki, 
ClicfclMiallMr  dar  PcmMr  fTwtxwtm-  mnä  Kumt*- 
»»flbtimgMMVk  VaMwlIlch«. 

ausländische  Patente. 

Kl.  7l>.  E  I'JIJSS.  Vcrfaliri'n  /nm  K»*yTa^»vn  von 
Kohren.     Iltönr.  Klirlnirdt.  Dtl^-cldorf,  Kcicti^tHtr.  ".'O, 

Kl.  7  ii,  II  s  ;s|,  I  >ralitzi<ditromtiit.')  mit  ln>»i'ij- 
liclien  (irtntürarincn  un<l  boidor>oit-t  der  'rroinniHl  t;e- 
lagerter  Neiikrc<-ht  Hitdiondi  r  \\  cllo.  John  Millon 
llendsrHon,  Wsterburg,  V.  ät.  A. 

Kl.  "-'6  c,  H  4rit«»i.  Vcrfahrr^n  xiir  HiT-telliiiig 
von  Kraft^'AK.  I'ioil.'rii  k  William  Itsrktir  and  TlHimitii 
Lough  White,  New  Vork. 
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Btrieht  Aber  in-  und  auMitdUdu  Rilenfe, 


28.  Jkbrif.  31  r.  «7. 


kl.  Hla,  J  9507.  MetalUclimelzofuit  mit  /.wui 
ScbSfhten,  von  deuen  dor  eine  zar  AufnaliniP  des 
ScJimelsgateo,  d«r  «oder«  sur  Aufnfthmo  des  Bnnii» 
atolAM  dient.  Tb«od«r  Jellinghaiw,  Kamen  i.  W, 

KJf  S5b,  1. 'J.'> «UO.  ßluckzan^o  zum  Fasaen  tob 
BlOekra  mit  ungleichfürmi)fem  QuerHchnitt ;  Zomli 
I.  Anm.  I.  24845.    Ernst  Lotü,  Kitl.  i.ütiiBstr. 

Kl.  4!»f,  L  TM.  Kad,  welchob  »uk  (liin-h  Punkt- 
rerscliweißunff  vorbundonon  Blochen  lii  itro-ri  llt  i^t; 
ZuB.  X.  i'at.  192HU.J.  (.aurcncc  bvlvun  Lücliiuan, 
K«w  York. 

11«  ftttä  iMt.  K.I.  40e,  B  2450«.  Yerfcbnii 
Aar  •lektromotolliirsiaehoii  Yarmrlwitnii^  von  Bneit. 
June«  Henry  Kcid,  Coruwall,  Kanada. 

Kl.  40c,  K  24  509.    Ofen  xur  Vt-rarbcitung  von 

Fr/cri  und  zur  (lewinnmii;  ilircr  EinzelboHtandtoilo 
durcb  flik  I  lisihe  ErhitsiiML'.  .laniei»  Henry  K«id, 
CornvMill,  Kunj\da. 

Kl.  4>.)b,  St  h  -.'II 059,  Ab^rattn««clüae  fQr  Winkel- 
cisfn  mit  rotierenden  MoHaeTO.  Joaof  BchBibilor, 
Bochum,  BaddeniMrgstntte  6. 

Kl.  Mis  W  25339.  Vorriolltiing  sam  aelbattltiseB 
Begrenzen  des  WorkMngdnioka  Iwi  MMohiam  vua 
Lochen,  PrS;!?en,  Stinsra;  Zui.  i.  kma,  W  25  OSO. 
Arthur  Wilzin,  Clichy,  Frankreich. 

Kl.  RIe  D  I9.'i44.  Antriebovorrithtun?  fOr  Holl- 
gMn^'o ;  /uH,  /.  Pat.  159  7'.').  [iniHliurijcr  Muxi'liiiion- 
bai4- Akt.-( ii'B.  vorm.  Bechern  \V  Keetnian,  l>ui»linr:,-. 

Kl.  "^l  0,  O  2H  172.  Vorrichtnng  zum  »elb»ttatii.'i'ii 
Featslellon  und  Kippen  ton  Uftngebahuwagen.  i<e*»ell- 
•diBft  fQr  FArdorulBfea  Enut  Hoekol  m.  b.  11., 
Bit  Jnliann,  Sanr. 

\h.  Juni  1908.  Kl.  IHft.  M  :<1  5o:>.  Verfahren 
zur  I i uw iiiniiri;,'  \nn  iiu'iiiHiHcliein  1!im-ii  aux  eeinen 
Krzen  ilurck  lli'iiüktioii  dur  Uxiidü  inittciH  (ra8<^§  und 
»päterer  majfni  ti^rln  r  ikIit  andtTwoitigi-r  Aufbtircilnnp 
deo  KrzeH.  Walter  MatbeiiiuN,  Wilmentdorf  b.  Berlin, 
Lfetzenbiirgemtr.  4ti. 

Kl.  24c,  R  24  üia.  Uoi^KBifahrung  fQr  Oenermtor- 
tfOB  mit  «ohrflgliegendou  TorgMtmgukBinnierD,  bei 
dor  Mntorcinander  angeordnete,  eineraeita  an  die  Uoix- 
gea-  ond  LaftxnffllimnAgkanile,  anderReit»  an  die  nach 
(h'iii  (ionerator  führenden  l<auchga«kanäl«  angeerhlun- 
Keiiü  U-förmige  Ueizgaükau&le  vorge»ehvu  sind,  die 
jede  VeT^Niitiincxkammer  IlbcrqBeren.  IIbBo  Rtoa, 
München,  Mdi»tr.  9/10. 

Kl.  24  f,  8  25&H5,  l'ni  eine  vragereeht«  Achse 
drehbarer  Trominelroat  mit  mehreren  durcb  radiale 
Rofltwiodo  gchildeten  FeaeruogaabtellaBgMl.  Q«U« 
Satlow,  Dreaden,  OlnckatraBe  9. 

Rl.  Sie,  H  41  536.  LageroinriebtaB«  fdr  UaiaoB- 
gut,  inabotiondero  fQr  Klarkohlc.  Attguat  Hdndel  und 
Paol  Woiae,  Kriebitzsch,  S.-A. 

18.  Juni  1908.  Kl.  12e,  W28.Slg.  Flasaigkeits- 
abecbeider  für  Uase  oder  I>8m|ife.  l'^a.  C.  Jul.  Winter, 
lIBd  WufiO  Htein,  Kamen  i.  Wistf. 

KL  49  h,  8ch  28  269.  Vorfahren  xur  Heratelinng 
TOD  QBgoachwoifilOB  Ketten,  doron  einxelno  Olteder 
aua  je  zwei  sich  unter  rechtem  Winkel  kren/rnden 
tnaammenhSngenden  Augen  be»tehen.  Ferdinand  ^Schar, 
Sebwechat  lii'i  Wien. 

22.  Juni  1908.  Kl.  IH a,  M  32075.  Be^'icbtungs- 
TorricbtuDg  fQr  Hochnfun,  bei  der  die  lte«<-hickung 
eolbet  daa  Aoatreten  der  Uichigaae  verbiadert.  Walther 
Hatheeltiis  Wllmendorf  bol  Berlia,  Lietsenbai^r- 
»traS«  46. 

K).  24  c,  L  22  483.   Yerfahren  der  fraktioirfarton 

Vorbrenniin;;  koblenwasHerKtotThMltii,'or  QanO  tind 
nilm|)fe.    Adolf  I.an^rea  i^en.,  K'ilii-!;ie>hl. 

Kl  31a,  T  122Üt;.  .s.'tiriirl,'ti-_-.  l  ■n^•  -t  damit 
Vürl'Uiidrnnr  l.ötlamjie.    littiis  lügwc-rker,  Wien. 

Kl.  :n  ('.,  II  41  "<54.  Parallclwandigor,  ofTeuor 
Kaaten  für  geatapoito  Uießformon.  Otto  Harma,  Ham- 
barg,  SohroodontiftMr.  5. 


Kl.  V  19  542.     Vorrichtung  zum  Preisen 

groUer  Flachen  durch  hydraulincbon  Druck  mittels 
einer  eine  IScbaakelbewegung  ansfiUireBden  i^rettplatto. 
Carl  Pr»tl,  Uagoa  L  W. 

Gebraucbsmuittrelntracungen. 

9.  Juni  190«.  Kl.  10 a,  Nr.  340  94!».  AU  Schwenk» 
haha  auagebilduie«  firaoaerobr  IQr  Kokslüschrinaeo. 
Küiniache  Ma«chia«nbau>4kt.«0M.  K5la-Bayentbal. 

Kl.  18  0,  Nr.  »41 104.  OeoehweiBter  Olilhajilndor 
mit  koniarbem,  Inftdiehtem  YoneblaB.  HaachiaaB- 
und  Dami  fk.  N<. m.ljrik  Ouilloaame  Worko  Q,  m.  K  H., 

NttUHtadt  :i.  ihturdt 

Kl.  n>i,  Nr    Ulis:.'.  SoUeoevatoBferbiadnag. 

B.  Ii.  Poppinga,  Nordurnxv. 

Kl.  21h.  Xr.  340  73«!  Oraphits<chniel/f;effiß  filr 
eloklriache  Schmelzung  mit  einem  nicbtluitendon  L'eber- 
Zug  aus  Hchamotle  im  Innern,  /u  dum  /weck,  daa 
Kcbmalsgnt  tob  der  Wandung  dea  OeMSea  elektriaeb 
an  laoHeren.  Hngo  Holborger,  O.  m.  b.  H.,  Müaeben. 

Kl.  24a,  Nr.  340613.  Vor  Dampf kei»i«  l  u.  dergl. 
zu  setzende  Vorrichtun«;,  in  welcher  Koksaache  und 
aiid<'r>'  iiiiiiiiL'r.'.i.'riii.-o  '^i'diV'  luitvorbrauot  weidoa. 
Kari  RuH-it-il,  li(>t:kli;iL:ljiiUM'n->üil. 

Kl.  24  h,  Nr.  340  >>4:.  Dr.  hliar.  r,  j;.  «ölbt«r  Ab- 
aperr-  und  Kegeluogaachieber  mit  (lUnthnhn  und 
fouerfcHter  VerkJaidBag,  fQr  den  Bo«chickui)^-tri<  liier 
TOB  Kettenroalfeuaraagan.  Berlin  -  AnhalliMche  il»* 
Bcbinenbau-Akt,-Q«o.,  Doaaan. 

Kl.  31c,  Nr.  «41171.  Qu0putzmaa4:bine  mit  m»- 
tortaoli  bowegtom  la  joder  boliebigen  stellang  arboi- 
tendeu  Meißel.  Ladvig  Sobotaik,  Hgonelot«.  Kreil 
Beuthen. 

I."i.  .Ititii  i:''!-^.  Kl.  Ta.  \r.  i-41  Tnuicitort- 
vorriciitun^  tur  liaH  Wat/^ut,  insbosundera  bei  Fein* 
Walzwerken.  Benrather  MaeobiSOO Fabrik  Akt-tioa., 
Benrath  bei  DiSHseldorf. 

Kl.  7«.  Nr.  34lK:i4.  Vorrichtnng  zum  .\iirnehnien 
and  Ablegen  dea  WaligateBf  inabeaondere  für  Fertig- 
walswerke.  Dnlaburgor  MaaebiB0Bbatt-Akt.-Oea.  Torm. 
Bocbem  dt  Keetman,  Dniaburg. 

Kl.  24  c,  N'r.  341  i'.Oh.  Kombiniertor  Oonorator- 
ofen  mit  getrennten  lleizküinniern.  Kiaeawalswerk 
llansH,  <t.  in.  b.  II,,  Brenien, 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

Ib.  Juni  19U8.  Kl.  10c,  A  4a24/04.  Verfahren 
Bur  Fdllnng  von  KokafifoB.  Heinr.  Limberg,  Sit.  Jo- 
baaa-SaarbrQcken. 

Kl.  lOc,  A  5882|'07.    Yorrahreo  nr  Fdllnng  von 

Kokh'ifen.    Heinr.   Limberg,  St.  Johann-Saarbrücken. 

Kl.  IHb,  .\  44.''>4/t)«.  Verfahren  ium  Hirten  von 
Stahl.     Edward   t  rut.^n   (  .dli.,.rn,  l  lrth  |V..>I.  .\ 

Kl.  24  c,  A6640  Ui>.  Iia8erzeuk:uni.'*aiil»f;e.  Maurils 
Daniel  Cbarlouis,  «'(iravenhafce  (Niedcrlamlet. 

Kl.  31a,  .\  6704  07.  Verfahren  au  Verminderung 
der  liunkerbildiing  beim  (iicäoB,  Hagener  GuBatabl- 
werke  Akt.«OeM.,  Hagen  i.  W. 

Kl.  81  c,  A  475/08.  Rdbreaformatampfataaobiaeu 
Robert  Ardelt,  Wetaiar  a.  Laha. 

Kl.  40  b,  A  «794/06.  FJektrlacber  Ofen.  Jeaa 
BapiiKtc  Trillon,  ii.  Sic.  Elcctrn-rhiiniqno  du  GUbe, 
St.  Jeoire  (Hiiulc  Snvoi«,  Frkrch.l. 

Kl.  49b,  .•V  t;i<i»i  im.  \  riiiiiit  ri  iiiiil  S' hmiede- 
prcHsc  zur  HorntelliinL:  von  tiiiinilcdt  eii-t'riii!u  Wagen- 
rüdem  und  der^l.  aus  einem  mc  lireckii;cn  platten- 
förmigen  Arheitüi^tack.  John  Morriaoa,  fittohorg 
(Pennajlvanien,  V.  Mt.  A.). 

•  Die  AnmDldungen  liegen  von  dem  »ii^'«<gi  Im  hci; 
Tage  an  wilbrend  swoier  Monat«  für  jedermann  zur 

ktinaicbt  und  fiiaepruehaerbebuag  im  f  aientamte  au 
Wiea  aaa. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  SiOWL  Fred  H.  DAsisU  in  Woro««ter, 
lIuB.  StabeiaeHtnlxiftrk,  nainenttieh  flb^  Btntdtung 
00»  Draht. 

Daa  Walzgut  geUngt  zunächst  in  mehroro  hinter* 
einander  «ngenrilnct.-  Vurwal/en  a.  von  d.irt  iti  ilii» 
Zwiacbenwal/.en  >>  umi  Hililiebllrb  in  dif  Kfrti^'w al/.pii  <-. 
von  wo  aus  auf  dio  l>rahtlia!<|ii'!ii  i  aiiri,'*>wiindi'n 
wird.  Sämtlicbc  Vor-  und  Zwischenwalztn  weriii-ii 
von  einer  Antrioltawelle  d  an*  dorcli  Kt-gelräder  ee 
in  Umdrehung  Ter«i>Ut,  and  zwar  lind  dies«  Kegal* 
rider  ao  eingerichtet,  daH  Jodea  folgende  WalsenoMT 
mit  einer  der  Verjaegung  dee  Valsgnlee  entopreohen- 


den  größeren  Geacbwindiii^keit  umläuft.  Die  Welle  < 
wird  dareh  swei  Kraftmaacbinea  f  f  direkt  angetrieben. 
Zwiaehen  beiden  eisd  aaf  derselben  Wolle  ein  Ürbwnng» 
md  f  nad  eine  Dynamomaschine  k,  TorxOglich  far 
Werhaelcitrom,  angeordnet.  Dio  F'ertiijwalzen  c  werden 

l•iDZ^<lIl  Villi  Hl.  kir  itor.  n  ji  niiL.'i'trielieii ,  die  ihren 

Strom  Ton  (1-  r  I •> nttnioiiiniti  liiin'  h  i'inj>l'aii^''n.  We^jen 
ilirer  lli^t  narliaft,  mit  vun  dor  Hiditütuni:  unat)liHDgi|;i'r 
Unidrehon^zahl  uni7.ulauf**n,  eignen  itich  am  tx-sten 
Hyncbronmotoren  für  den  Antrieh  der  KertiL:Nval/.<'n. 
Die  Anlage  bat  den  Vorteil,  datt  ■fimtliche  Walzen 
in  einer  atarron  niecbaniadien  oder  elektriiehen  Ver- 
liindan;^  mit  den  Antriebamaarhinen  atehen,  eo  dafi 
jedi>  Verzügernntr  in  deren  (fang  rieh  aagenUieklich 
gleichmäßig  allen  WaUen  mitteilt. 

ür.  &tö«01.  Thomas  F.  Witberbee  und 
John  O.  Witherbee  in  Port  Henry,  N.Y. 

Hochofen  r  erichluß. 

Die  untere  Oloclte  bcHtebt  WM  iwel  Teilen  a  und 
bf  die  an  in  einander  aitiendea  Hlngem  «  «nd  d  bo- 
festii^  sind  nnd  je  fBr  sieh  bewegt  werden  kSnnen 
und  zwar  der  untere  Teil  b  mittels  dee  Balanciere  e, 
und  der  uliere  mitteltt  eines  mit  dem  Hinger  c  «tarr 

Torhunilenen  Druekzy- 
linder»  f,  in  dem  eine 
auf  der  StariL.'!'  ■/  ln'fe- 
stigte  Zwischenwand  g 
sieb  befindet  Teil  a 
ruht  mit  seinem  nnleren 
Rande  abdichtend  «nf 
Teil  letsterer  wiede- 
rum legt  steh  abdlebtend 
trp;:en  dun  nntereneehrlg 
nach  auÜen  gelegenen 
IIhimI  Ai-*  untiTcii  Sfhütt- 
triobUT".  //.  Je  niich- 
diMH  i\\>-  im  Si  hiitttrich- 
ter  k  lietindlicbe  Ue- 
•cbickung  mehr  narh 
der  Ofenmitte  oder  naoh 
der  Ofenwand  hin  ge- 
gicbtet  werden  aoU,  wird  entweder  die  Ulocke  a  nur 
allein  angfhnhen,  ho  daB  die  ReHchtckung  dnrrh  dau 
Innere  de^  ' iloc  kcnteileii  A  nii'ili  rj,'flit  <iili  r  f-  werden 
beide  ( rlofkenteile  a  und  h  ^,'eini'iii-,iiii  _-r-i  iil,t  Zur 
besneren  V(■rteilun^:  der  mu  h  der  < 'fi  :  mtr  'liri;,-  iTtm 
Beschickung  kann  unter  dem  Arnikrtuz  «  d-  s  (jIih  ken- 
teilea  b  ein  Vertailnngskegol  k  aufgcLäni,'t  sein,  der  vit- 
bindert,  datsa  viel  lintiaw.nacfa  derUfenmiite  su  fällt. 


Xr.  8WSMI.  WillUm  B.  Miller  in  Pitta. 

bürg,  Pa.  Bhelnoärmoftn. 

T>ie  OfenBflble,  auf  der  da«  Gr-leis..  h  liegt,  iat 
mit  WasiHer  bederkf,  da»  Iii«  zu  den  KluiiptQren  b 
f'-b  lit  luui  i'iiini  A  l.-ihl  II  Ii  d.-N  Ofi-iH  lu/woekm  sull. 
Vor  den  beiden  (M'enenilen  hind  Vertii'fuiigeii  f  vor- 
L'esebeii,  in  Welche  l'luti formen  d  mit  OeIciHe  e  biu- 
einpaaaeu.    .Sit*  Hiud  auf  Kolbenstangen  f  befestigt 


r* 


i: 


StabUiliiene  i»l 


und  kömifii  iiiitti'U  iIiT  ZvIiiidiT  ii  ho  wi-it  ireHftikt 
und  t;i-holii'ii  werden,  diili  dii-  mit  ili'.n  Ulm  ken  be- 
Indenen  Wa^en  h  in  den  Ofen  eingefahren  eiowic  a\if 
daa  auf  der  HQttentfohle  liegende  Zu-  und  Abfnbr- 
geleixe  geHeliolii>n  werden  können.  Da  letztere  recht- 
winklig zur  OfenlängBAcbBe  angeordnet  sind,  ao  aind 
die  Plattformen  d  rond  geataltet  und  kOnnen  mittele 
Zahnstangen  i  nnd  auf  den  Kolbenstangen  f  rittea- 
der  Zahnrider  k  gedreht  «erden. 

Nr.  s.V2(M)0.  Max  .Sklowsky  In  Moline, 
Jll.    (iieiilxihn  für  Itlockin'Jrriiöf'tn. 

Die  Gleitbahn  be-ti-bt  auK  Stahlnohienen  a,  diu  in 
eine  bezw.  mehrere  acbwere  .Stücke  b  aus  (iolieiaen 
eingebettet  sind.  Die  (JaBsMoke 
ö  aind  auf  der  Unterseite  aasge- 
i  bShlt  nnd  liegen  mit  den  beiden 
Tompringenden  Rindern  e  auf  der 
Sohle  dea  Wirmofona  auf;  eint« 
liesundere  Üefestigung  diTKelben 
int  weiren  ihrer  .Sebwere  in  den 
ineiftcn  Fällen  nieht  nötii».  Die 
dureli  ihre  tiefe  Kinbettuug  in  den 
OuBHtQcken  b  gegen  da«  Werfen  geaiehert  und  bedarf 
keiner  WaMorkablnng;  die  abgenutste  Schiene  kann 
sehr  iMcht  beraosgenommen  nad  durch  eiae  aene 
ersetzt  werden. 

Nr.  80008:1.   Jobn  W.  MaeDoaald  in  PlUe- 

bnrjr.  I'a.  llockofe». 

Da«  (ieHtell  des  Ofen«  benteht  uum  zwei  Teilen, 
dem   unteren  Teile  a,  der  der  Zcii  Imiint,'  naeh  aus 

im;iimu     ci-ii' ni  !■  11  WAssorgC- 

kübllen  Doppelmantol  be- 
etehC,  aber  nnah  durch  feuer- 
feetea  Kaaerwerk  eraetzt 
werden  kaaa,  und  dem  obc« 
rea  Qestelltelle  4.  Zwiaohea 
b^de  Teile  Ist  ein  Krans  e 
elagpxetzt.  iler  an«  einer 
Anzahl  von  d()|i|ielwandi- 
tren  .Mnnteli-tili  km  lieHteht, 
die  diu  Wiiidlormen  </  ent- 
halten. JudeH  .Stück  hat 
dicht  neheneinander  meh- 
rere Formen,  der  Bc8chrei- 
bnag  aaeh  je  drei,  und  iet 
nit  mehreren  Zn>  and  Ab- 
liufen  für  KOhlwaaeer  Ter- 
sehen.  wird  durch 

Winkel  f  und  Schriiuben- 
bolzen/'in  St.  Uun::  ^-ehalten 
und  kann  iim  Ii  Lönen  derHellion  aus  dem  '  Tin  li>  r- 
auHfi^ezogen  werden.  In  iie  I  ornii  ii  d  luüuden  die 
Wirid/iileituDgen  9,  die  nut-ei-  >>  fir.ribunboken  A  und 
Anaätze  i  mit  ihnen  verbuudou  i>iud. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofen  werke  im  Mai  1908. 
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Verein  deutscher  Eisengiefiereien. 

Unter  dem  Veririts  de»  Renn  F.  Sehnlt«  ens 
Lünen  fand  nm  88.  Mal  d.  J.  In  Dertmund  eine  Ver- 

Sammlung  deH  Bezirks  D  n  r  t  m  ii  n  il  der  Nieder- 
rheinisch- Wentfaii  liehen  Oriippe  für  Uau- 
umi  Miiy<'ljiii<'ii;,ni'j  Ntiktt,  iitii  (ji'r  llr.  Oberiigenieur 
Beer  aus  I>urlarh  einen  Vortrag  Uber 

■lodenie  BnnilaiifbenltvMgflmlftyett- 

liii'll.  T?ii!niT  Iii  tnnh-!  zu  Boifinn  seine«  Viirtragen, 
wtili-li  wicliti^^.  ii  I.uilluß  die  AuflM'reituutr  und  die  Ho- 
Ht-halTenheit  dc.i  ForniHttnilr-.  mit  'lu'  '^'uji'itui  ili  r  zu  it- 
zeugenden  (iuUxtiiclve  besitzt,  und  fand  *•»  nierkw lirdig, 
dall  gegenwärtig  noch  ho  viele  Zweifel  und  llinder- 
nisse  der  bewährten  mecbaniiichon  Aufbereitung  ent- 
gegengebracht werden.  Kr  bemerkte,  daß  die  Ba- 
dieche  Maaehinenfabrilt  in  Dnrlacb  schon  vor 
88  Jahres  einmlne  Maaehinen  für  die  Aafbereitung  dee 
Baude«  bante,  eo  vor  allem  die  belcannte  üi-l-iihU 
Sandmiacbmaeebioe,  sowie  Siebwerke,  Kollei;4'i>t^M> 
nnd  dergleichen,  nnd  daß  in  dem  damaligen  dortii;cn 
ttietlereibetriol)  für  Massenartikel  und  FcinguU  bei 
Anwendung'  nüm  IVitllKniiinaMchiDen  die  /wockent- 
Kprocboude  Aiitberoitung  des  Modollnandes  sich  Nclion 
l'iiiilliar  machte,  und  durch  entsprechende  .Aufliereitung 
des  Sandes  tatsächlich  aui-li  bei  stArkcr  l^reaeong 
tadellose  Formen  und  (nitSstäcke  eri(i>u^t  Warden. 
Aber  aoch  fBr  die  Handformoraien  sei  eio  gnt  nrli- 
parierter  Formaaad  von  grSBtcr  Wichtigkeit  nnd  es 
aei  deshalb  ein  Oebot  der  Notwendigkeit  für  •■inc 
uioderm-  Gießerei,  der  Sandaufbercitung  die  vollste 
ALifiiit'rkHamkeit  xn  schenken  Allerdings  bestehe 
»i'luiti  seit  einigen  Jahren  in  manchen  UieBeroicn  eine 
teilweise  Aufbereitung  ii>'H  iit-uen  und  alten  Sandes, 
welche  ziemlich  hohen  Auturderungen  in  be/,ug  auf 
Feinbidt,  luftdureblässige  Beschaffeiibeit  und  l'lasti/ität 
eniaprecbe.  Allein  der  wirtschaftliche  Betrieb  einer  seit- 
gemiSee  tiietterei  und  daa  Iteatreben  aaeh  Verbiliigung 
wnler  gkiebseitiger  wesentlicher  TerlMNHeraiig  des 
Sandes  bei  mSglicbtter  ItDabhknfnirbeit  Ton  den  Muid- 
arlteitcrn,  habe  echließlicb  zur  Ausbildung  mechanischer, 
sidbsttätit;er  .Vuflterciiungcn  j^ofUbrt,  wie  solche  schon 
Hi'it  rtw)i  S  .Inlircii  vijii  d<T  Hiiirtscben  .Ma'-clmn'nrHbrik 
iu  Durht«  Ii  mit  iiei^irm  Krlidg  i;eli«fert  werden. 

Iter  Redner  erläuterte  sodann  die  (Irundgedankcn 
der  selbsttätigen  Aufbereiluag,  welche  auf  einem 
Zusammenwirken  der  bisher  bekannten  oiniplnen 
Specialmaechinon  unter  Einsehaltttng  einiger  neuer 
£lemMite  und  nnter  Termeidtmg  jeder  Handarbeit 
beatebt.  Er  erkldrle,  da&  diese  Auftiereitungen  Im 
allgemeinen  drei  Teile  nnif»ssen,  nänitieh  die  Anf- 
boreitiing  des  neuen,  fr"-i  Ii.  n  ^  ui  li  -  die  de-  alten, 
gebrauchten  Sandes  und  ilu  Vcim.si.  inmg  der  beidi>n 
Sandsiirteii,  --itAii  nötigenfalls  Ziii"ät/e  und  die  m.II- 
sttndig  foriiigerechte  Aufbereitung  dieses  S«iid- 
gemiscbes. 

Von  der  natfirlicben  Beacbatt'enbeit  des  frierlien 
Saadce  hinge  es  ab,  ob  er  vermählen  und  aiigcsirbt 


WiTilf  II  riiuli.  d«  fi'inr  Suml »I ir(-ii,  «ie  soletic  namelit- 
licJi  in  l'raitkreiclj  /,u  Ijudtüi  ix-ien,  gar  keinr-r  weiteren 
Zubereitung  bedürfen  und  direkt  in  diese  Atifberei- 
tungen  aufgegeben  werden  kennen,  während  bei  gröberen 
Sandsorten,  wie  sie  insbesondere  in  l>otitscbland 
hftaflg  eich  finden,  ein  Mahlen  und  Absieben  mit- 
telst Feinsieb  erforderlieb  sei  nnd  infolgedesaen  dae 
Traekaen  des  Saadea  vorangehen  m6ese.  Beim 
Trocknen  des  nenen  Bandes  komme  entweder  die 
Troekonkammer  bezw.  der  Trockenboden,  oder  noch 
bcHHer  der  von  der  Itadischen  Ma!<eliinenfabrik  in  Dur- 
IhtIi  eingeführte  rotioreMile  Siiudtrockenapi'itrat  zur 
AüwenduMg,  W4diei  der  ^and  durch  eine  Anzabi  be- 
sonderer Schaufeln  langsam  im  Innern  der  Trommel 
weiter  Iwwogt  und  gleichzeitig  durch  die  durch  die 
Tremmel  siehenden  Feuergase  sehr  rasch  ond  gleicb- 
mlAig  getroeknet  werde.  Der  getrocknete  äand 
komme  eodann  t ur  Vermahlnag  entweder  auf  KugeU 
mBhlen  oder  Kollergängen,  wobei  die  letitteren.  wegen 
Ihrer  einfachen  Bodientinff,  grKtteren  Leistung  und 
geringeren  Aluint  nuii:  den  Kugelmühlen  in  der  Kegel 
vorgezogen  «ordun.  Diese  Kollergftnge  haben  an- 
geluiiite  gonsiebe,  welche  sehr  leicht  auswechsel- 
Itar  eingerichtet  sind,  um  vt-r^cdiiedene  Sandeortcn 
absiebi'n  zu  könn<'n,  unil  die  Weite  dieser  Siebe  er- 
giebt  die  Korn;;röße  des  zur  Verwenilung  kommen- 
den ModelUande«.  l>er  gemahlene,  abgesiebte  Sand 
wird  in  den  metHton  FAllen  in  Silos  aufgespeiehert, 
an«  welchen  er  aladana  durch  flcbieber  in  bestimmter 
Menge,  eiilspreehend  dem  gewünschten  MisctuiBgs- 
verhiiltnis,  der  Aiifliereitunj»  /nif<>liihrt  werden  kann. 

üi  i  der  Aufbereitung'  ■Ii  -  iilti':i.  L." 'i?'S'"^iten 
Sftiidi  i  handelt  es  sich  benjinltsr««  um  dt.- /.iiiklwiiierung 
der  Sandknollen  und  Brocken,  sowie  um  vollständige 
Heinigung  von  alten  Kisenteilen  und  stmstigen  Fremd- 
körpern. Diese  Auflteri'itung  eiftd;jt  durch  die  .\n- 
ordnnng  eines  Sand«alawertu>s  in  Verbindung  mit 
einem  elektromagnetisAben  Hcheider  und  einem  groBen 
PotTgonsiob,  ann  welch  letzterem  dw  emarlerte  nad 
vollkommen  jforeinigte.  alle  gebrauchte  Sand  aledann 
zur  weiteren  Aufbereitung  gidangen  kann. 

l>io  dritte  Abteilung  der  Aufbereitung,  dii>  Ver- 
misrdninc  und  formgereclite  FiTtiiiKtelluni;  de?*  Modell- 
snndes,  besteht  nach  den  .Vngaben  den  Keduers  darin, 
dall  der  neue  uinl  alte  Sand  in  einen  Miscliappurat 
gelfMiir».  welcher  mittelst  einer  .Me?«iierwelle  lanl  aus- 
wc  ti  -luaren  Mischinesxern  die  beiden  Sandtorten 
mit  den  nötigen  Kusfttzoa  ianigat  Tormengt.  Dabei 
kenn  gleirbx^^itig  durch  einen  angebrachten  selbst- 
tritiiren  Keblenstanbverteileraarb  der  benAligte  Kohlen- 
staub zugeführt  uenleti.  Am  Ende  de»  MiHchapparatos 
ist  eine  Itran-":"  niii,'eordnct,  bei  welcher  unter  Uruek 
d«f  zur  Anfeuebtung  erfordiTliclie  WaHner  in  fein 
irii  .l'  ir  /iittJtiHl  'ii  in  Sandgeinit«  h  /ngefiilnt  .mtiI. 
Dieses  Sand^emisch  gelanget  soiiann  zur  SandniiAcli- 
maachine«  welrhe  durch  die  Anordnung  ihrer  beiden 
gPl^neinander  rotirrenden  StiftoDscheihen  da«  Ma- 
terial nunmehr  aufa  innigste  TermitH-ht  und  gana  be- 
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tondcni  durchlflftet,  worauf  der  fortn^er«ehte,  forti^e 
Form§and  aus  der  MaHcLiiif  ITillt. 

eiiior  Wandtafel  die  alli^etiniiir  HiliiiiiiktiHcho  Dar- 
«tellunf;  einer  «otclien  automatiacbou  Aafberaituii^, 
wobei  die  Anordnnni;  der  einzelnea  iMntto  R«iManten 
^pezialmaachinen  Mwie  deren  ZusammeiuleUang  Mhr 
klar  and  douÜich  »rflichtlich  war.  Auf  beModsm 
Wansdn  md  doteh  di«  li«b«M«ardi{;«  Q«ii«biiiig«Bf 
der  Firm«  Kfippersbeeeb  &  SS&ne  Akt^Oet.  fo 
li«Uenkircheo-!*rhalke  t;ab  er  an  Hand  zweier  Wand- 
taf«>ln  eine  auKfahrliche  Iteschreibung:  der  von  der 
Badim  b  ^i  Maucliinenfiibrik  in  Durlach  im  v>  r?»n;,'rii.  ii 
Jahre  an  «Ii«  Kuiii^aut«  Firma  ^olicf<TtDii  ^^riiliet) 
Sandaufbereitan^»anlaj(e.  Diea«  Anlage  i-l  imstnndi!, 
i.  d.  Std.  bid  zo  SO  chni  feinnten  f>rSparierten  Mofteiliand 
zu  liefern,  auch  kommen  bei  der  Kinrichtiinf;  gleichzeitig 
die  TreaiportTerliiltoiaM  mittolet  UAu^ebAtaiieii  in 
▼oitailfaefteeter  Weim  svr  Qeltuoir.  Bia  jetst  eeien 
•few»  tO  derartige  Anlagen  in  venchiodenen  An«- 
fllliraiigeD  und  Dimensionen,  wi»  Aolche  durch  die 
örtUrben  Verhait:iii*hi>  und  verlangte  I<ei«tunf;Hfähig- 
k<>it  bedingt  «eicn.  von  der  Kadi^chen  Manchinenfabrik 
in  Ihirlach  geli-  fcrt  worden  und  haben  «ich  die«*^ll>on 
(iberall  besten«  bewährt.*  Da  aueh  bix  vor  wenigen 
Jahren  nii^hts  bekannt  gowordon  itei,  daß  in  anderen 
lindern  Shnliche  Aufbereitungen  für  Kormsaml  be- 
standen haben,  *n  dürfe  es  wohl  mit  Kerbt  betunt 
werden,  deft  die  BedifMsbe  Maecfainenfebrik  in  Durleob 
mit  der  Einfübrunj  dieser  eellMttltiicen  Aufbereitung 
einen  neuen  wichtigen  Ketriebnzweig  fQr  die  (iioßereien 
erschloHsen  und  einen  bedi-ulenden  FortHchritt  in  der 
deutschen  tiießcr'  i-lndnsirii'  ::("ecba(ren  hnln'. 

Der  »ieb  an  Vortrag  aiiMcblieUende  .Meinungn- 
iii-n  i-ii  li  wHf  Hehr  lebhaft  und  wurden  hierbei  noch 
zabireicbe  i'ragen  iMsOglich  der  Ketriebskonten,  des 
KrftftbedarfeK,  sowie  illier  eio/dne  Vorgiinge  bei 
diesen  Aufbereitungen  geetellt,  welche  von  dem  Vor- 
trageaden  in  kierer  Wetee  erledigt  wurden. 

Institution  of  Civil  tngineers. 

Chr.  P.  Sandburg  bt;»|>rach  •*  in  einem  V«r- 
trHgc  III  London  die 

chenisehe  Zneammeflseteanf  der  Schienen 
ond  neuere  Fort»chritte  auf  diesem  (lebictc.  Redner 
hob  hcTTDr,  liali  i>M  nnmöglieh  sei,  allgemein  gülti(;e 
l.ieferungHhi'rliiiL'ungen  oder  Vorschriften  ßber  die  Zu- 
eammenset/uii^  \<)n  S.  liieiiL'ii.  wcli  hi'  alli'n  Verhält- 
nissen HerliDiiiii:  iragtiu,  aurtui4telie{i.  i>ie  Torechieilenen 
Bedini;iin>,'L>n.  » k<  x.  Ii.  bezüglich  der  BeichafTon- 
beit  der  Erze,  der  Fabrikation,  de«  Sehienengewichts 
klimatischer  und  Transport-Verhältnisse  wechselten  fas. 
in  jedem  Felle  and  eile  mfifiten  wieder  Berüekaiebti- 
gong  linden,  mn  die  beetea  Reenltete  in  erhelten. 
Man  könne  daraus  schlieBcn,  welcher  Nchwierigen  .\uf- 
gabe  die  Kommiitsion  zur  Aufstellung  von  Nnrnial- 
bedingungen  gegenüberstand,  al-«  '  -i  in  fi  <htrum  han- 
delte, eine  allicemein  pOlti^e  V..rr.ihri!t  mit  festen 
<  ■  ri  n/w  crti'ii  fiir  ilio  rti-  ini-^i  lio  Zii-ii i« 'iicnsot/.ung  fest 
zustellen,  die  den  Terst  lii'  d  neu  t'abrikationr>pro/eHH<  n 
oad  Anderen  Itedinguug'u  li'i'hnung  tragen  sollte. 
Au  eeiner  Erfahrung  herau«  beepricbt  denn  Sandberg 
Anleitend  den  EinHat  der  vermÄledenen  in  Frage 
kommenden  KOrner. 

Die  Verbraaeiier  beben  l»ezSgliph  des  Phosphors 
genllLr'"'!i>i  schlechte  Erfahrungen  durch  .Srbieiieni»riiche. 
besonders  in  kalten  Klimaten,  (reinaebt,  uti<  von  de 
Notwendigki-it  rilior/m-t  /n  J.':i  ( «ehalt  an  ih-'-i  sn 

heKtandteil  so  gering  wie  mAglti  ii  zu  iialten,  tr<it/  de 

*  Wir  behaltea  aoi  vor,  auf  diese  Anlegen  eiit- 
gehesder  rarflekzakommea,  DU  Rtdtdrtion, 
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guten  Ergebnisse  mit  hoehphosphorbeltii^n  Schienen 
gegen  .\hiiut/.iing.  (thwuhl  o-*  tieim  Thoniasprozcß 
möglich  itit,  das  Maturial  auf  einen  grriuijeren  Phoa- 
pborgebalt  heriiiuer/uarlx  ituii  al.n  heim  BoHHCmiTver- 
fahren,  so  ist  man  doch  bei  dem  erstgenannten  Ver- 
fahren, bei  dem  das  Dad  erst  von  diesem  Fremd- 
kArper  gereinigt  werden  soll,  eher  der  Möglichkeit 
etaee  forilligen  hOberen  Phoephorgobaltes  susgeeetnl 
ab  bei  dem  leMerea»  da«  van  raiaaien  Bobmaterialian 
anegelit.    Behwefel  bereitet  dem  Erzeuger  mehr 

Borge  als  dein  Vorhramlier,  weil  ein  biilier  Scliwi  fel- 
gebalt  stets  zu  Uothriich  lie.-t  S<  hienenniateriaU  führe. 
Da  Schwefel  hiliirif;  dici  I  ritarhe  be^jinnoiuier  Hlaaen 
oder  Kisse  biUli'.  die  be«nmierH  hui  fi<rtgeii't/ter  Be- 
anspruchung Itii'h  alu  gefahrlirli  erwtiiiten  kiinnuti.  ho 
ist  ein  übermäbig  bober  Sehwefelgehalt  unier  allen 
Umständen  zu  vermaidea.  Ueni  Mangaugehalte 
werde  ton  W.  Siamene  ein  günstiger  fiinfleft  aqf 
den  Stahl  ia  maaeher  Hlasieht  sageiehriebea,  beeoa- 
der«  soll  er  wiehtig  sein,  um  senltere  Welsaberfllchon 
zu  erhalten.  Trotz  alledem  sollte  man  im  Mangan- 
gehatt  nicht  hj'ih.  r  L:''Iien,  als  unbedingt  zur  Erlangung 
sauberer  Walzstücke  nötig  ist,  da  bei  vielen  Schienen- 
brOchen  dem  hoben  Mangangebalts  die  Schuld  beige- 
messen werden  mußte.  Schienen  mit  einem  hoben 
8 i  1  i  z  i  u  m  ge  h  a  1 1  haben  früher,  trotzdem  sie  gegen 
VerscbleiU  sich  sehr  gut  bewihrten,  wenig  gute  Er- 
gobnisMe  gezeitigt  wegen  ihrer  Brüchigkeit  und  der 
Unregelmifiigkeit  der  proientualen  Gehalte  dieeei 
KSrpeie  IHes  hingt  damit  insammen,  daB  dea  Si- 
lizium vom  Roheisen  her  während  dos  Umwandlungs- 
verfahren» im  Stahl  bleibt,  oder  daß  es  in  Form  von 
Röhl  inen  ;rinj,>.4,.t.  t  wird.  Auf  Uriind  dieser  Erfahrungen 
schreibiii  ilir  I  i-tenbahnen  jetzt  durchweg  einen  Oe- 
halt  von  0,1  '  •^ilizinni  mier  n-n  h  »eni^'er  vor. 
Sandborg  bat  mm  schon  seit  Jahren  Versuche  mit 
Silizium  in  Srhienenstahl  gemacht,  um  ein  gesundes 
und  zibee  Material  zu  erhalten,  da«  keine  Keigaag 
xar  BHlekl^Mit  seigt.  Er  hat  dabei  festgestellt,  dai 
\A  SühieneiMiahl  die  IRfiAaag  ainea  aaehlrig* 
lieben  flillriumsusatne  sehr  rerschieden  ist  Ton  der 
des  ini  Stalil  vom  Roheiten  her  .  ' 'I  I  i'Men  Sili- 
ziums, im  letzteren  Fallts  »cbwaiikt  der  pro/eiuuale 
Gehalt  erbeblirfi  in  Abhängigkeit  von  der  i' Dipe- 
ratur  der  Charge.  Wenn  dagegen  der  Siliziumi^ehaU, 
der  auf  das  verwendete  Roheisen  zurückzufQhreii  int, 
soweit  wie  möglich  aus  dem  Bade  entfernt  wird  und 
dann  eine  bestimmte  Menge  Silizium  in  Form  Toa 
hochhaltigem  Ferrosiliiiam  oder  Hillkospiegel  »ag o- 
setzt  wird,  eo  erhtlt  man  gleiehmifiige  Qehalta  an 
Silizium  und  überdies  dichtet  der  Zusatz  den  Stahl, 
anstatt  ihn  brüchig  zu  machen.  Man  erhält  so  eine 
h/irterp  und  ::ieirh/eitiir  /Äherc  ^e)iii'no.  welche  jeden- 
talls,  Niiweit  iiifuhikaiiiichu  Vere>ut:iiti  gezeigt  haben, 
dem  VerHcbleitt  und  Beschädigungen  an  den  '^elilanen- 
enden  bei  den  heutigen  scliwereii  AchHenbelaatungen 
gut  widerstehen  werde. 

Im  allgemeinen  ist  es  wünschenswert,  die  Schienen 
so  hart  herzustellen,  eis  es  die  Sicherheit  irgend  er- 
laubt, und  Kahlonateff  ist  das  beete  Härtemittel. 
.Sandberg  sohTeibt  Oberhaupt  keinen  HSchstgebalt  fQr 
Iviihlenstoff  vor,  er  stellt  nur  fest,  daß  er  »o  liocli  wie 
iienflieh  sein  soll,  wie  Sicherheit  oder  Sehlagprobe  es 
gestatten. 

Saiidberg  berttlirt  danu  mnH  kurz  uiuett  l'imkl, 
dem  in  den  letzten  Jahren  erhebliche  Aufmi-rksauikeit 
^'esebeiikt  worden  it<t:  da«  schnelle  Walzen  moderner 
Streiken  und  die  Walztoraperatur.  Man  bal>e  sieb 
bemitht,  den  hierdurch  herrorgernfeaen  fiblen  Ein- 
flössen  auf  alle  mfigliche  Weise  Torzabeugen,  «e  z.  B. 
durch  Verwendung  schwererer  WelzblOcke,  durch 
.Abknhlenlassen  der  Schienen  vor  dem  letzten  Stich 
u^w.  >  iiidberg  zieht  es  vor,  ein  „Kaltwjil/.en"  den 
Schienenkopfes  allein  zu  erreitliei),  dadurcli,  dal^ 
Wasser  auf  den  Kopf  der  zu  walzenden  Schiene  bei  v«r- 
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Bcbit^denon  Stit-hcn  aufspritzte.  *   Dien  dürflt^  JfiicnfnlU 

il'o  Wnli  rHtaiiiNtMliiL'li'  il  ^'i'u'i-'ii  Vi  rMi  lileiö  erhoben  und 
hat  ilcii  N'iTt'-il.  ilii-  rjilirikiitioii  iiii  ht  niifK«iha!t<>n  und 

kvint'    llOfliMIlilTtMl    KoMtl'll    /U  MTUrsdl'lll'Il. 

AuH  einer  BeB|irechun;;  der  Sandbori^Hciiuii  Aua- 
fahrun^^^n  ist  lu  eataohmen,  itt  ■clKin  bei  mehreren 
en^MiHc-ben  Eisenbibnen  dieM  hocbailiziarabaltigAn 
HcbioGeti,  bosondora  «ucb  KilUpachUnra,  Eingang  gc- 
fnnd«a  nnd  glutig»  ErgeboMM  getettigfe  habia.  Ton 
ain«r  S«it«  mri  dt«  Ltmn«iMi«r  der  8iindberf*Kcbienen 

mit  "'ili/lurn  /  II  B  n  t  z  auf  i'inr'  utii  '.T»  li.'ihi-rc  i;e- 
Bchitzt  all«  die  gewühnlirhcr  eicaiilHchienen,  und  tod 
•ndtrai  Soitan  nack  bOhor. 

Verein  7:ur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfiilen. 

r>ii'  P.7.  I lini|JtvtirHaninilunß  fand  am  10.  Juni  in 
der  HtädtiBchea  lonlialle  xu  L)QH>«eldorf  Btatt.  Der 
Vontitzende,  OeLeiinr&i  .Si  rvaofi,  oroiTncte  die  Vor- 
Hammlunf;  mit  üegrüUung  der  Mitglieder  und  Ebrun- 
^äHte  und  warf  einen  Kih-kbliclc  auf  daH  vurfloHavne 
Tminsjabr.  Zugleicb  gedachte  er  in  warmea  Worten 
des  ««rttorbeaen  AmMboBmitgliodet,  du  OebeitnrsteB 
Seyffnrdt-Krefeld,  dessen  Andenken  die  Vorsammlung 
durrh  Erbebsn  Ton  den  Sitzitn  ehrte  ])!<■  nach  der 
Keihenfolge  aua«cheldandi>n  AusschuUmitglieder  wurden 
wiedorf^ewAhlt;  neu  in  den  AuSKcbutt  wurdeu  gewälilt: 
Fubrikbi>!<it/>'i  Krnst  II  u  t  rmann-Werdfin  und  Buk- 
direktor  8  c  b  1  i  1 1  o  r  -  Elberfeld. 

Uober  das  Wirtschaftsjahr  r.>0T~08  Hprarb  dann 
in  eingcbeodom  Yortr«KO  das  goitchält«fabr«nde  Mit« 
glied  de«  Vurstandei  Dr.  He  um  er,  indem  er,  an 
reiebbaltiga«,  den  ZnUrem  godraekt  fiber^obenes 
etntiatieebee  Meterie)  mnknfliifcnd,  nmlcbtt  in  großen 
Yjügm  den  allmählichen  rilM  r^'nutr  vun  iln  llodikon- 
janktur  zur  ^oKonwärti(^(>i>  AliliLiiiiiii^^  r-rliildertc,  il«<r 
sich  in  -fiiicm  k  r  i  h  c  n  1 h  i  ii  Vull/u^i'  in  vortrillialtir 
Weise  Villi  iiiancliuit  Vurgangt«!!  im  Au»l«(id  tiriter- 
Mcheide;  das  sei  um  so  bemorkeuHwerter,  alH  eben  durch 
die  gleiohseiti);en  aasliindiscben  Kriiton  das  deutucbn 
Wlrttehnfttlebon  den  befti^ston  ErHclifltteruu)^cn  huh- 

Seietst  war.  Denn  gerade  der  nagOavtige  Stand 
M  Oeldmavktee,  der  am  meietea  n  der  nn- 
gOoBti^en  Wendnog  im  NVii  thi  Imftsleben  beigetragen 
hal>e,  sei  ja  durch  die  Vor^'Hii;;e  im  Auslande  znm 
;;rößton  Teil  bervorgertifpii.  Olino  di.'  Finanzkrise  in 
Amerika  würde  sich  die  lioich»bauk  larmnl»  ir^zwungt-n 
j»c-ohtMi  hftlieii.  ritU'ii  seit  mehr  bU  .iHlimi  nirlit 
mehr  gekaniit«ti  Diakunt  fciit/'mf  t/un.  Der  Kcdrrcr 
schilderte  weiterhin  die  verHi  liii'<l< mr,  liomQhungen 
der  ieiteoden  Uoldinstitute  und  dor  Kt>giemng,  den 
Oeldmarkt  SU  erleichtern,  dio  Förderung  dea  Scaeek* 
varkebra  and  die  Abftndernng  dea  Bdrsenf^osetzet, 
die,  unToUkommen  swar  wie  alle  KnmpromisHe,  doch 
die  Aussicht  gewähre,  dall  dio  di  utsrhi'  l'xirKt-  \\ioiior 
einen  Aufscbwuni^  nehmen  und  ibre  volkawuidthaft- 
licbeti  Aiifir-ififn  l-i-it-TZu  erfüllen  in  der  La^o  sein  werde. 
Noch  lidhö  sich  z»,ir  die  Hechte  de«  Keichstasro"  nicht 
iilier/i'iiL^'en  künncii,  iltiU  rerntingescbSfte  in  (n  in  ide 
der  LandwirtHcbafi  nicht  von  Nachteil  sein  küiun  n. 
Da  der  «taUttittche  Xachweib  vorUc-ge,  daü  die  DilTercuz 
awiacheo  Welthandeiapreia  luid  inlandapreia  iAr 
Getreide      und  auf  dieea  komme  ea  doeh  in  dieaem 

*  Nach  einer  frdl.  Mitteilung  des  Hrn.  Ober- 
in^cniour  K.  Müller  in  Essen  bezüglich  dee  Auf- 
spritzena  von  WasMor  l>oim  AuHwalzen  der  Sebienen 
bat  dar  Genannte  bei  Veraucben  auf  ebMm  weat- 
niiaehen  ttebienenwaltwerk  feBtatellen  kSnnen,  daß 
von  deraeiben  Schiene  dan  bei^pritxte  Ende  beim  Ab- 
acbleifen  dea  Kopfes  auf  dem  Schlei fsteiu  unter  be- 
stimmtem Druck  und  in  Ji t-i  Um  ii  Zeit  nicht  halb 
■viel  Material  verlor.  nU  Iuh  u'n-hi  UeMprirzte  Ende. 
Der  A  iTHi  tileiLi  liri  kuli  ^-^  «  »l/t' n  "^i  lii,  um  int  dtTri- 
naeh  viel  geriugur  als  bei  warmgewalzten  Schienen. 


Falle  an  —  teit  ErlaB  dai  1 896er  BAmengoaebEealdeiner 

geworden  ist,  erscheine  aber  so^^.kr  clir  Behauptung 
berechtiirt,  daß  die  Landwirtschaft  linri  li  tleireide- 
toriiiiuhiUKlL'Uverliut  Schaden  orliltoii  lialic.  'i'rcitziiem 
bestehe  ea  weiter.  Dagegen  sei  buktuituliiii  das 
Verbot  dea  Terminbandel«  in  Anteilen  von  Uerifwerken 
undFabrikunteraehmungen  allerding«  nicht  aufgehoben, 
aber  doeh  abgeschwAcht  worden :  solche  Termin- 
gaacblfla  aeieo  künftig  aar  mit  Qeaehmiguog  dew 
Bondearatea  znliissig,  der  aller  dieae  Oenebmignng 
nicht  (;i!ni'r(<11  i^rklArcn  künne,  sundern  nur  für  jeden 
einzelnen  Fall  rlurch  bosondern  KoscbluB.  Man  sei 
aiio  vnr«irhtii;  peiiii;,'  viir;,'e;;angen. 

Narli  üiuer  Darlu^uug  der  Wirkungen  der 
Synilikikte  und  Karte  Mo,  Ober  liie  in  den  Par- 
lamenten viel  UnverMtAndiges  und  l  nxutrelTendee 
geredet  worden  sei,  hebt  der  Kednor  als  charakta* 
riatiaeb  für  die  Lage  doa  Arbeitamarktea  benror, 
daB  naeb  dea  Aafinieliaaiigm  im  Raiebaamta  dea 
Inaern  Ende  Deaanber  auf  100  EInwikknar 
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Arbeitslose  kamen,  ü.»  imi  ulm  wohl  die  Arlieiti«- 
losi^'ki'it  <,'rrititT  als  in  den  Jahren  des  Acirxi  Iim  ungon 
1!)06  und  190A  gewesen,  aber  nicht  grüßer  als  in  den 
Jahren  19M  aad  190i).  In  der  KeiobtbauptaUdt 
habe  man  iwar  nacb  Londoner  Muater  verauebt,  ein 
erschrecklich  bobaa  Ma6  von  Arbailalaaigkeit  Torzu- 
tineoben;  aber  antar  den  Damanatrapten  hMlan  neb 
dort  mebr  arltelt»«  and  llehtacbeoee  Oeeindel  ala 
wirklicho  ArbeitsIosM  bcfiindi-ii.  riul  ^'crude  in  der 
Koiehsliaupt>'tadr  hilttc  inmi  iliti  giTÜ)i;~tiii  Anlali 
t,''-hjilit  zu  dl.■nnln^tri(•ri  n :  «ictui  dort  sei  dn'  Arbeits- 
losigkeit «um  sehr  groUen  Teile  dio  Folge  der  im 
Hommur  beliebten  .\rbeitaoiiii«tellungen  der  Kauhand- 
wurker,  Holzarbeiter  naw.  gewesen.  Ein  ungemein 
großer  Teil  aller  Streike  verlief  ohne  jeden  Erfolg, 
wibrend  die  Aaaaperr nagen  in  allen  FUlen  «oo 
vollem  oder  wenIgetenatellwetaemKrfolg  begleitet  waren. 

Im  Widerspruch  zu  dem  im  Auslande  lu  Agi- 
tations/.weckcn  zwar  behaupteten  ,Kra4<h  allemand" 
stehe  dii-  Steitr'Tiui;,'  dci  Strliikidilniriirdcrung  um 
<i,H,  der  UDtndni  iier/üiij;un;,'  uiii  O.ii  Milliiitieu  Tonnen 
im  K.ili'iid(  riiiliri.t  1907.  i'i'r  Vrrliraucli  lui  lieidcn 
KobstitfTen  aiier  sei  weit  im  lir  l'' "tii  iren.  Im  ernten 
Viertel  diesoi»  Jalires  sei  /war  an  Sitrinkidilcn  noch 
mebr  gefördert  worden  ala  in  deuaelben  Monaten  dea 
Torjabrea,  die  Bobeiaenerzeogung  dagegen  babe  die 
vorilbrii«  ediaa  alcbt  mebr  arraicbi. 

Der  Redner  gebt  aodann  isar  Betracbtnnir  dex 
il  e  11  t  s  r  Ii n  A  ii  l'i  c  ii  h  a  n  il  c  t  h  illuT  iiiul  loi^i  dur. 
llali  Kiut'iillr  und  AuHlnlii  truKlu  gtu  »iud,  w  i  nn  :iiicli 
bei  weiti'in  n'u  lit  inrhr  in  demsellten  Malio  v,if  im 
Jahr  /.uvttr.  ticHtiei^eu  Hei  die  Einfuhr  von  l'apier- 
waren,  Holz  und  H<-hnitzst<>lTen  und  ICinen  und  Eiiien- 
waren,  bei  dienen  letztern  der  Menge  nach  in  erbeb- 
lieh  gröberm  Maße  aln  dem  Werte  nacb;  ilie  Steigerung 
entfalle  mitliin  boHondem  auf  robe  uud  grobe  J'tieon- 
waran.  Bei  der  Auafubr  haben  wir  tlaa  ümge» 
kobrte:  die  Menge  bat  abgenoramen,  der  Wert  zuge- 
nommen, was  auf  erböhte  Ausfuhr  von  verfeinerten, 
liiicliw .  rr'_-.  [1  KiM  ii waren  schließen  lasse.  Im  übrigen 
l»ttJjeii  (i),!-'-  ui'.d  l'a|>iarwaron  eine  erheblich  erbölite 
AuHi  dir  /II  V'-rzcicbnen.  Von  den  drei  bauptHÄcIi- 
HcbHten  intiutttriestaaten  vermochten  (irobbritannien 
und  in  noch  höhorm  Urade  dio  Yereinitcten  Staaten 
ihre  Ausfuhr  in  xtärkerm  Maßo  zu  erhoben,  ala  ibve 
Einfubr  zunahm,  in  l>eiit«cblHnd  aber  war  da«  gerade 
Geganteil  der  Fall.  Die  Vereinigten  Staaten  mar» 
«cbleren  in  der  Zunahme  der  Einfuhr  Mowoht  alt«  aueb 
der  AuNfnIir  ati  der  Spitze,  und  dicF-  Itn'ie  kraft  der 
k'cwaltiu'on  Vermehrung  \im  mehr  als  L'ä  Prozent  nun 
Ausfuhr  den  deut  >  Ii' n  Heiciien  iil'erflQj:('lt.  8ie 
fei  der  britiHcben  bald  nahe,  und  fn  werde  nicht 
mehr  lange  dnuern,  ki>  habe  sie  auch  die^e  );esclilat;en. 
Auch  Urotibritannien   vennofibte  mit  Prozent 
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soino  Audfulir  in  Htürkonti  MaBo  zu  bobon  »Im  l>t'utni')i- 
laiid  mit  7,7  l'rn/fnt.  So  iTlreulirb  «ucli  dio  /.uiialiiiie 
dor  deutHcben  Auifuhrtitiykeit  Hei,  so  bitten  wir 
doch  alle  V«raDlii»8img,  mit  allen  um«  tm  O^böte 
MahMidMi  Hittola  Mf  dw  woitora  YcnBcfaraiif  mumm 
Export«*  Uniinrirkni  imd  aickti  miTarraeht  in  Umsb, 
■naer«  W<»ttbeirertwlUiigk«H  anf  dem  Weltmwkt«  t« 
erbAh«n,  una«r  Abaatsfobiot  zu  erweitern.  Ton 
Welt  au  »Stellungen  könne  die  lodu«trie  nirhts 
für  dio  Hebung  nii'^prer  Aanfuhr  erhoffon.  Zwerk- 
li  ii'iiIiiliL'  Maljii»liiii  L : .  /Ii:  Holiiiii;,'  ilor  Au-<fuhr  feien 
der  Ab«r:bluß  nouor  H  a  ii  •!  r  1 »  v«r  t  r ä und  die 
Horabaetnanff  der  (iütertarife  auf  unaern 
j^aeababnen.  Die  F^isenbahn  aei  mit  der  K«rörderailg 
TOD  Mamen^tern  zu  ihrem  eigenen  Nachteile  ühtt' 
laitet,  nnd  daa  einng  wirkMim  Hilfmittel  dngvf  am 
aei  «in  «nargiielierer  AnaliM  dar  Waaaeratrafleii. 
Die  Aufliebun);  der  AuNUabmotarife  fQr  die 
Aunfubr  von  Kuhlen  nach  Station>*n  der  fratizÜNii«i-hen 
OHtbAliii,  nach  iler  Scliwi'i/.  nach  lii'lu'ii  ti  »wl  ()<  Nt.>rreicli 

7-11  iM'ilauiTn.  \V\-iii)  fori  ihr  eine  Vorbillipunjf 
der  Knill,  u  für  die  Vorbrauchi'r  erwartet  werde,  so 
d&rfte  da»  eine  arj^  Selb«ttAuHchuni;  sein.  Im  Gei^cn- 
Ml  wOrden  bei  man|;flndeni  Absatz  ins  Ausland 
naniaotiieh  io  aobleohtea  Zeiten  die  Oeaeralkoaten 
dar  Xedien  mid  damit  die  beimiaefaeD  Kohtenpraiae 
aleifaB.  Bisa  Uabandrbi  Obar  dia  BlmkomnaB- 
atoaarersabniaaa  fiBbrta  den  Rodnor  ra  anar 
Betrachtung  der  KeicbsfinanzreforiM.  ilt>nr  di<i 
der  bekannte  liberale  K<<cbtHl*>hrer  Labari<l  kürzlii  h  ein 
»ortrftfliiliih  W.Tki'hen  ge«c'hrii'Iif'ii  luilip.*/.u  vcrtni-^nti 
bifibe  l>«-i  IjAbaiid  eine  Enipfehlant;  <ior  ZüiidlioUstcuer, 
die  in  Frankreich  25  Millionen  Franken,  in  Italien  Aber 
1  Millionen  l.iiro  eintrQge  und  die  in  DoutKcbland  Mieher 
ein  Rrtr&iriiirt  von  ;<(>  Milliomtn  Mark  haben  wQrde. 

Dar  ftadaer  behaadelte  MMlMin  die  Einselfragen, 
di«  im  8eb«Ba  daa  Yeraiaa  eine  Bearbeitosfr  fefunden 
b«ben:  die  YorgröBerung  der  Sehlouson 
beim  Dortmand-Rheinkanal,  die  H c h i  f  fah  r ti<a b- 
gaben,  die  gepland'  UrhShung  der  Fernsprech- 
irt<  bahren  und  vieit'-j  andere  mehr,  um  weiterhin 
das  »ii  l)ii>t  ili  r  Sozialpolitik  i-iiis,'.  In  nd  zu  be- 
sprechen, auf  dem  der  Verein  u.  a.  ik'n  Arbeits- 
kamm e  rg  es  e  t  z  o  n  t  w  u  r  f  Ki'lir  iMiiK^iüht-nd  behan- 
delt und  aeinen  rtüig  »blebnenUaii  titeodpnnkt 
•oambriieli  la  dar  OeffanlUahkait  baj^rflRdat  bat. 
Ebanaatindaeine  ReschlBeae  aar  Rafnrmdea  Kranken- 
kaaaaoireaetzes,  zur  Gowarbeordnnnf^inovelle, 
zur  Xofeile  zum  5  6:t  d  i- «  If  andoUgose tzbuc Ii  i ,  /um 
GeNotzontwiirf  üIht  lii  n  priTaten  V  o  rs  i  <■  h  <- r  u  n  c  > - 
T  1  r  t  r  (i  i;  u.  a.  in.  lii'kiiiirit.  Auf  die  unbci^rüenirt.T- 
wi  i-i-  Vi  in  (iewi>t»er  Seite  erhobenen  Klagen,  Uaii  vtit 
Maiu^'  l  'in  «jualifizierten  Bewerbern  für  dio  üewerbe- 
aof sieht  beMtQnde,  und  den  Vorsehlag,  Arbeiter  zur 
Oewerl>eaufstcbt  heranzuziehen,  habe  der  preuBlHcbo 
Miaiater  für  Handel  und  U<>werbe  erfreulieberweiae 
f«antwortet,  daB  dar  Mangel  aa  hlnraleband  qualill* 
zierten  Bewerbern  fdr  den  (lewerbeaufaichäiclienst, 
der   eine  Reihe  von  Jahren   beatanden  habe,  jetzt 

*  VorgU  ,?ltah|  und  Kiseu"  1908  Nr.  SU  Ü.  mi. 


behoben  aei,  uiliI  dalS  sich  bei  der  Besetzung  der 
Stellen  keine  Schwierigkeiten  mehr  bieten.  Die  Be- 
teiligung von  Arbeitern  an  diesen  Dingen  or«<^beiae 
awamlaa;  denn,  wenn  ein  Arbeiter  ein  objektiTer 
Hann  wtrda  ar  in  aolcber  ätaUanf  aofort  daa 
Yartranana  dar  Orgaalaatiaaen  rerlmtlg  gaben,  and 
■O  lange  er  aich  nicht  zu  itieni m  MaBe  von  Objek- 
tiritlt  und  Habe  dureli^'<>raTii,"'ti  luiiie,  aei  dio  Frage 
fflr  dio  königliche  Stutii^rr^-icruDg  überhaupt  undis- 
kutabel. BezQglich  der  Heschiirtigung  woiblicher 
( urbeaufsieblsbeamten  stehe  der  Minister  auf  di'ni 
Standpunkt,  da6  sin  mangels  der  MSgliebkeit  tecb- 
nischer  Ausbildung  nur  in  sehr  beaehriwMa»  Haft» 
verwendbar  seien  und  vorwiegend  Vertnraenaperaaaan 
der   Arbeiterinnen   bleiben   mflStan.    BeiOglioh  dar 

rilizeiliehain  Uebenraebaag  alaktriaabar 
tarkatromanlagan  baba  Araelb«  Mintaler  «4n 
orfreulicbes  Kntgegenkommen  gezeigt,  indem  er  den 
Widi*rsproch  unserer  induHtriellon  Kreise  gegen  einen 
durchaus  bureaukrattsrlim  Kittwurf,  d-'A^i'n  Dunli- 
führungder  Industrie  nnd  di'ni  [Tandwerk  iweeklus  hun- 
derte und  aberbunderte  Miltionrn  gekostet  haben  wOrde, 
wttrdigt«  und  ueno  Vonichlttge  an  die  stell»  setzte,  an 
dai«n  Baralmg  aurh  der  Verein  b«  tniigt  npI. 

fm  ganma  und  groSea  aei  der  Uavkbliek  auf 
daa  Wirtaabaftajakr  1907/08  niobt  durohwager- 
franliahp  aieiit  Mr  daabalb,  weil  dla  gagaawlrliga 
Oeacblftaieit  atill  nnd  wenig  gewinnbringend  aei. 
Wenn  die  wirtschaftllclie  V.UU'-  ni>  sümilhlicih  und 
ruhig  eintrete  wi*i  diesmal,   ki>iMie  su^'ar  mit 

Ku^'  lii-haupten,  daB  sie  nOtzlii  Ii,  ^n^'nr  ani^'eHii  hta 
mancher  Erscheinungen  notwendig  war.  Aurii  diene 
die  rohigore  Zeit  erfahrungsgcmftli  der  Industrie  dazu, 
sieh  selbst  zu  TerTollkonininen,  sn  daQ  sie  dann  mit 
frischen  KrSften  und  auf  der  Höhe  der  modeman 
Teobaik  atahaod  in  neue  Zeiten  daa  Anfacbwnngaa 
•latratan  kSnne.  Dar  BOekbUok  aei  aber  baaandara 
daabalb  nicht  immer  er(h»uncb,  weil  es  namonilirh 
die  Parlamente  nicht  allein  an  der  gebObrenden 
Würdigung  diT  Inti  ronBi'n  v«iii  Indiistrii-  und  Handel 
fehlen  lieBee,  Hondom  •tirli  liAuti^  iii'buii  völliger  Un- 
kenntnis drr  tats^iitiliilifu  VurliiiliDisso  geradezu  eine 
Feindseligkeit  gegen  dies«  HerufsstAndo  geltend 
mache,  die  zu  deren  steuerlicher  Leistung  in  utnge- 
kehrtem  Verhiltnia  atoho.  Hierin  Wandel  zu  schafTen, 
aai  aalner  peraOnUcben  Aoaicbt  nach  nur  möglich, 
wean  aidi  Haadel  und  laduatria  mebr  aia  blataer 
aktiv  an  dar  Politik  beteiligten,  «aa  aie 
im  Oegensatz  zu  andern  Kindern,  namentlich  England 
und  den  Vereinigten  Staaten,  zu  ihrem  eigenen 
Scliadfii  nur  zu  liin;:i(  imdir  unti'rla«-en  h&tteii  ab* 
gut  war.  Knie  gröBere  Werl»<.liiit/.iine:  »her  von 
Handel  und  Industrie  herbeizufQbreii,  iniit.«!'  dauernd 
iwh  dii>  .\ufgabe  des  Vereins  bleiben,  und  wenn  dazu 
redllcbe  Arbeit  in  der  OescIiAftsfQhrung  atwaa  beitragen 
könne.  aoUe  es  an  Ibr  anob  in  der  Folgaaait  nicht  febleo. 

Dam  Yortmga  folgte  aliaeitigar  Baifail  nnd  alna 
karte  Erörterung,  wnnHif  df«  Yanammlnag,  an  dar  n.a. 
auch  der  marokkantaehe  Oeaandta  Sidi  Ben  Aaua  nad 
Hady  Hu'^' haili  in  ihrer  Nationaltracht  tellnabman, 
durcli  den  Vorsitzenden  geschlossen  wurde. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Au  Amt  Pr«cb  MfUiefear  0*sm«MhlBmb»trle1ie. 

Inden  B  r  y  m  b  o  -  K  i  s  e  n  -  u  n  d  S  t  a  h  1  w  c  r  k  o  n  < 
die  in  der  Nihe  von  Wrexham  £:i'le::t<n  Kin'l.  fn'ünden 
aich  schon  seit  längerer  Zeil  /»•■i  fttcluMi  li-  Oas- 
amaehioan  <je  500  F.  8.)  aowie  aeit  Mirs  v.  J.  eine 
weiter*  Oaamaachtea  von  raad  900  P.S.  ia  Batrieb. 
Dieso  letztere  Masrhine  entstammt  den  Werkstütten 
der  V^eroinigten  .Maschinenfabriken  AugHburg-NiirnbLTg. 

•  „The  ColUerjr  Onardiao",  22.  Mai  19üa,  fi.  iti6. 
XXVILm 


Wir  können  es  unterlassen,  auf  riiiii'  ro  Angaben  der 
(Quelle  aber  dio  Üonstruktion  der  Maschiin-n  einzugehen, 
glauben  aber  einige  Daten  über  den  Betrieb,  die 
Üasreiniguag  ui«.  hier  anfttgen  su  eolleo. 

Di*  Maeobiao  wird  mit  einer  Oaainischong  bo- 
trieben, die  lu  tO'/a  ana  Kokaofeagaa  nnd  SOOjle  aua 
beeteht.    Daa  Hochofengaa  entatammt 

eirioni  I  ifon  mit  i'lo  t  l.eistunir  in  24  Stunden,  der 
mit  nur  einer  (la-<;:li»  ke  aui*i,'erüi-ti't  Diis  <iaa 

wird  aus  dem  Ilm  bnfi'ii  in  idiii'U  si-lir  groben  Stnul». 
füuger  geleitet,  aus  dem  der  .xa^tli  jeden  zweiten  lag 
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kljj^er.'i^en  wird.  An»  dleMin  Apparnt  (rolani;:!  dM 
Gas  durch  eine  rd.  50  m  Ihii^c  ( iahluitun^'  in  liie 
KondeoMtoren,  dit»  «hh  18  MiMikre«  liti  ii  n(  hwcil)*«iH«rnt>ii 
RülifL'n  von  ;f8  ('III  I hin  liim  (*«er  und  14  m  Höhl'  ln'- 
atcheti.  ihe  (iiMiloituug  von  den  KoknOfen  Toreini);t 
•ich  vor  diesen  Kondcn8ft|i|iaraten  mit  dor  dee  Hoch- 
ofens. Da  das  Uas  dun  Hoobofen  ht-i  einer  oiedrigtn 
Temperatur  verläßt,  so  li«fft  Mm  Notweudigkdt  V»r» 
in  difl  KflodeuMtoran  Wmmt  eiausprltMii,  taa^ 
fraommea  Bwmnul  irüdiMittidi  fflr  dl«  D*««r  ton 
8  Stunden,  um  jede  StanbanMnunlon^  ib  entfernen. 
Die  Kaitten,  auf  denen  die  Kondenupparato  stehen, 
werden  tA^lich  einmal  gereinigt,  indem  sie  durch 
einen  Wasserstrahl  einer  iSrhlaur.hleitun^  aiiH^espIllt 
werden.  Das  Oas  wiril  Hclilii'iJlich  nocli  in  I  Ihmhcu- 
WMchern  fertig^^en-iaigt  und  gelangt  dann  zu  den 
MMohinon. 

D*  die  ßrymbo  -  Werke  mit  WMMnDUg«!  xa 
Nohn««  haben,  m  wird  das  RdnigangsvaMer  d«r 
AtdAfft  «iadorkolt  bwMttt.  Dm  SdmvtivMwr  li«8« 
Tön  d«tt  Thftlim-Appcraien  in  KUrtoidi«,  ond  du 

reim»  Wanser  wird  in  einen  h<udigol<>genen  IU'hält«T 
ÄUi-Ü€kgepuiii|it,  von  wo  es  nochmals  ilem  >,'onftunteu 
Reiniger  soHioßt.  Auf  ilii-^,-  Weine  lirtrÄ<:t  der  tat- 
sächliche Verbraucli  mi  tittHreiiiipun:,'(<wfthH»»r  nur  0,251 
für  dnH  Kul>)kmeter  Oas,  hu/u.  da  itin  iiiiitÜMSonde 
Wassermt^n^i'  1,75  I  beträgt,  xwei  (jiter  für  das  Kubik- 
meter (Jan.  I>ie  Kcinigung  ist  vinv  gute,  da  der 
Stenbgahnlt  in  cintm  K.ubikm«tor  Gm  licb  nnf  nor 
«Iw«  0,013  bit  0,007  f  itollL   Dnhttr  lit  m  inftglidi 


gewesen,  mit  dm  Qasmucbinra  voaBtorbroebva  cisbra 

Monate  (mit  Augn^Lf-nr-  der  Sonntage)  zu  führen. 

Nach  einer  Si  h>it/:un<^'  cuthSIt  rlsH  Kuliikmeter 
KokHufeo^'aH  etwa  ij>  Im«  :t,<>  l-  -  h  .  i  ^  I  I  m  den 
schädlichen  KinHab  dieses  iSibwcfpU,  iler  besoDtiere 
den  Auspuffrohren  gefährlich  wird,  zu  beseitigen,  ist 
eine  hosondoro  Reinigunifsanlage  vargea^ben  worden, 
in  welcher  der  Schwefelgehalt  enf  onter  0,086  g  für 
d«a  Kahikneter  berabgeniadert  wird. 

JedcamnI  w«an  dl«  Oaif leck«  de»  Hedufeae  ga« 
•enkt  wird,  flUt  der  Üaberdraek  de»  tineea  von  4,5" 
Wassenlnle  auf  Null,  am  lofort  wieder  bergostellt 
zn  werden,  sobald  die  Glocke  geschlosssen  ist.  Trotz 
dieses  Ueb«lstande><  laufen  die  Nürnberger  MaMcbin<>n 
gleicfamälH^  und  dio  Kegolierunt,'  alli  in  int  in  dt>r 
Lage  mit  allen  Schwankungen  im  OaNÜruck  und  der 
Gaazusammensetzung  fertig  zu  wi-rdt^n.  Der  Heiz- 
wert des  Gasgemiaebo»  »cb wankt  awiacben  600  und 
540  Kalorien.  (Die»«  Angabe  «nebrint  etwa«  niedrig.) 
Wird  «ai  Hoeh«feD  «ia«  Ddi«  «uig«waeb»elt,  wobei 
der  Wind  abgeatellt  werden  meA,  »o  UBk  man  die 
atMioRpJiäriHche  Luft  durch  die  Formen  frei  in  den 
Ofen  uin/K'liL'n.     Itpi  i:rs'"*bln«Mi»»rn'r  liaN^locke  wirkt 

dann  der  Ofen  air  '  1  de-*  iiatilrlii  hen  Zutres  wie 

ein  gewöhnlicher  (>ji«LT/CMi^<r.  l'ii«  unter  diesen 
Yerhältnisxen  i^clirfurti^  ( luHnifiii^L'  ^i-iuiirt.  um  den 
lielrieb  der  Oasmaachine  aalrocht  zu  erhalion.  Mit 
Ausnahme  einer  kleinen  Maschine  fQrdie  (iebliiDeanlag« 
nnd  einer  Waiieoiagmaacbine,  ist  auf  den  Bfjmbo>Eiaen- 
werk«n  nneit  kein  Oaiiqtftetrieb  mabr  ia  Beaataang 


BOcherschau. 


Siitteilungen  über  Forxchutig/tirliriten  auf  drni  <!(- 
btete  det  lngenieurtce»tni.  Herausgegeben  vom  Ver- 
ein  deutscher  Ingenieure.  Heft  51  nnd  52. 
Bach,  0.:  Versuche  mit  gewölbten  Flamnirobrbfiden. 
Herlin  1908,  Julius  Springor  (in  Kommiaeion).   %  Jl. 

Füzalda  Auakuiifttrtgiater  *ur  EkHuXung  *on  Ot- 
«MfU-  uKd  KnditmiMlnfttH.  0.  Jabtgang.  ItOt. 
Bischofswerda  i.  Sa.,  E.  H.  Petaold.    1  Jt. 

Sammlung  b«rg-  und  hüttenmännitAer  Abhandlungen. 
Unit  is.  Il/.ehulka,  A.:  Die  Gewinnung  der  Arse- 
uil<aliiui  Hfft  19.  Hache,  Stadtbaiiinspektor  und 
Regieruiif,'-.h»iirnei8ter  in  Oleiwitz:  l'rnnHportvorrich- 
tungcn  für  MassengOtcr.  Heft  2U.  beidl,  Kurt, 
Bcrgroforendar :  Veränderung  der  Wettermengo 
bei  Ventilatoren  mit  nnmittelbarem  Drebatrom- 
aatrieb.  (SonderabdrOeke  «ue  der  «Berg^  und  Hotten» 
ntlaoiiekeo  Handeehaa*.)  Ratio witz  o.-B.  1908,  Oe- 
brllder  B9bm.  Heft  18  and  80  je  1 Heft  lu  1,60  Ji. 


K  rt  t  H  1      <•  ; 

8chitf s-Uasniaxi'hineu-Fabrik,  U.  ui.  b.  H., 
DUssoldorf-Reiahotot  CßftUtime'*  Sdtifft-O^miuueM' 

nen.  I90H. 

>'t>ue  AutuniobiUOaeellschaft  Bi.  b.  U.,  BerHa 
UW.  6:  Sehtfftmttmrtn,  Motoröoalt,  M&t&r^aOUtH, 
Metorknauxr. 

Crossley  Bros.,  Ltd.,  Masebester:  ^MHiMNin  Jte- 

cottry  Ga»  l'iantg. 
(i  i>j«ellschaft  fCr  lvrl>iiunng  von  11  ü  1 1 1' n  w  er  ks- 
anlagen,  G.  m.  b.  Jl.,  Düsseldorf:  Technische  Be- 
richte, 1.  Die  neuen  Dr.  von  Bauenichen  Koksöfen 
mit  Kebenproduktengewiunung.  Von  Oscar  'Sim- 
mersbach. 

It  Wolf,  Magdeberg^Buckau :  Sattätmpf-  und  Po- 

AUgftntaiDeElektricitSts-Qeaellaohatt,  BerUa: 

Ä.  E.  G.  SparbogenlampeH. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  d^s  Kobeisengescb&fte«.  —  Vom 
deutschen  Roheisenmarkle  int  zu  melden,  daü  das 
Roheisen-Syndikat  di-n  Verkauf  für  das  zweite  Halb- 
jahr 1900  aufgeaemmea  hat,  nnd  xwar  sind  in  dar 
Sitaang  Toat  20.  t.  M.  fUe  Terhaafepreiie  anf 

76*4  ab  OberhaaNB  für  llämatitroheisen 
7S  ,    „  ,  ,   GicUereirohoisen  1 

0»  .    .  „  „  .  III 

12  ^    B      Siegen      „  Stableiaan  und 
70  ,   ,         ,         „  PuddelaUen 
feittgeNi't/.t  wordi'ij.    Die  Knuflust  ist  infolge  dii^er 
KrmäHigungeii  «twjw  reger  geworden,  indessen  halten 
sirh  dii'  AbschluBmengen  angesichts  der  un(;üni«tiKtMi 
Marktverhältnuae  immer  noch  in  engen  Urensoo. 

Ueb«r  die  Nenbildnagr  der  Reheieen  •  Syndikate 
wird  mitgeteilt,  daB  mrh  hd  den  am  2n.  v.  M.  in 
D&tteldorf  geführten  eingebenden  Erörterungen,  zu 
denen  eine  »ebr  gr«Be  Anzabi  tob  Werken  ihre  Ver- 


treter entsandt  hatten,  die  allHoitigc  (reneigthoit  ergab, 
den  Versuch  zu  machen,  ein  allgeuieine»  deut- 
Hches  Roheisen-Syndikat  zu  bilden,  lie  »oli  SO 
dieaem  Zwecke  ein  Äusebott  gebildet  werd«a,  au«  je 
drei  Herrea  der  Luxembarger,  DBaraldorfer,  tfiegeaer 
und  ober^chlesischen  (iruppe,  widchcr  die  Vorarbeiten 
mit  möglichster  Keachlcunigung  aut'tielimon  soll.  Die 
adofaste  8it/.nng  ttoll  Anfun^'  du'-^'  r<  Moiwii-  Hintitttidm. 

Ueber  dait  euglischu  tiuiieii<engt!«>  bütt  wird 
uiiH  uiitrrin  27.  v.  M.  aus  .Middb^sbrougb  wie  folgt 
burtrht(*t:  Auf  dem  RobeiHenmarktc  fanclun  in  dieser 
Woche  nur  geringe  l'roisschwankungen  statt  bei 
stillem  (ieschäft,  da«  i*ich  nur  auf  Ware  für  sofortigea 
Bedarf  beseliränkte.  Die  Abnehmer  scheinen  ffir  die 
nkohateD  Wochen  «iagedeekt  su  aeia  «od  halten  daher 
mit  EinkKufen  torfiek  in  der  Hoffanng,  dal  die  Preise 
weichen  werden.  Heutige  l'rei*e  sind  für  Middles- 
bruugb-Uuhuisüu  Sr.  3,  gute  Marken  in  Verkäufers 
Wahl,  ab  51/3  d,  >'r.  1  eb  ö3/ft  d  bie  ab        d,  fOr 
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lf«AH^teH  vom  BüenmarleU  —  Jniuatriene  Rundgdum.       Btafal  ond  EiMn  971 


H&matit  in  g^leichen  Mj-n^'pn  N'r.  1,  2  und  8  sh  .^7/— , 
»imtlicb  |>«r  ton  netto  Kuhmi»  aIi  Werk.  Hienige  Wmr- 
ranto  MbliaAiB  xn  ilt  61/  -  KttMddUifar.  CqhiiaIi 
LagM  nie«!  uXi  Bnd«  wmgvr  Woehe  «iM  AInudime 
von  aar  S844  tons  «od  enth»lt«n  jMst  48867  ton« 
Nr.  8.  Di«  Verschiffongen  «ind  AtHkW  4m  Torigen 
Monat«  gleich. 

ai^«rUbi4«r  SlMasUlaT*r«ta.  ».  k.  Hn 
fliafWi.  —  Dm-  Twata  «rminflte  kAnlldi  fOr  du 

sweite  flalbjahr  1908  dra  Preis  rOr  Rohapst  am  11  .4 
und  für  Ro8t«(iat  nm  Ift  .4  fOr  j«  10  t.  D«r  Orund- 
[»reiii  betriiLTt  .lunach  jatgt  flv  Bobapat  188  «i*  and 

fflr  Ko«ta{>at  165  . 

Bhalidi«k.W«ttflllMt«a  I»llM<«7ailluit  n 

Ewon  a.  d.  Rnhr.  —  IHe  am  25.  v.  MtH.  tagende 
Z  e  ch en  be  •  i  t  z e  r- V  e  r  H  a  m  m  lu  nyr  «etxte  die  Ke- 

teilig'UMijsanteili'  ffir  die  Moiintn  .luli  und  AiiKiiiit  für 
Kohlen  auf  H't^:,";«,  für  Kcik-  auf  ÖO "/»  und  fQr  Uri- 
kett«  auf  'M>  fo!(t.  Siidiinii  ertttattcto  der  VorMtand 
den  Qblicfaea  Bericht;  danach  geMtaltAten  Hirh  Kürde- 
rung  und  AbHatz  der  Sjndilcatazfx-hen  im  Mai  d.  J., 
vargliobea  riU  dem  Vormonate  aad  dem  Mai  1907, 
folfMidarmalan : 


Mai 

UM 

IM«  { 

IMT 

I 


>  I  K  n  h  I  *  n. 


actaiMriac  

Zahl  d«r  AtbclMMce 
AiMMIgL  


Ii 


•M«  I 

UM» 

•  m  ! 

5ei>7  ' 

t» 
mm 


Affcrtwuaelwi*  T«(Ma« 

e)  Brikett*. 

0«<a*tvmaad  .... 
AfMMBfHahar  ' 


«4«0 
•  191 

I« 


M4M  tn»fi 


t««U8 


«Mai 

IMIÖI 


«33S 

tut 

«7,40 
»4'J. 

niMo 

*M4W 


4I9(» 


nM74 
M4T 


Wie  der  Tontaad  m  dleaea  Zllem  weiter  auefBbrte, 
liat  die  im  Bari^ftMMMle  errielte  arbffitatlgticbe 
FSrd^mng  die  Ijofehittf  dee  ▼orbergehrnden  Monat« 

am  .'i028  t  nUcrftcIirittiii.  Eltir  «iinrihiriu!  gleich« 
Steigerung  iÄrl>pitt»tnt^rii|.||  ;i:i4'J  ti  i>Jt  am  h  diT  ruch- 
niingsmilbij:''  \l>»at/  auf,  di  r  hich  iml  ni'i.s'i  '  ,.,  di-r 
Beteilii;uiig  Ijidief.  mitliin  liintiT  dein  Vorarmi'hla^o  von 
H7,50  "  II  nur  um  s'iii  |L;i  riiit.'Crt  /iirQckgeblicIten  int.  Die 
AbaatZTorhAltai«««  in  Kohlen  haben  Dich  in  Hnrflrk- 
aicbtwaDg  der  allgemoinen  Gotx  hiftalage  l>ofri«<ligond 
gaetalM.  Der  arbeitetflglieba  Derchecbaittareraaad 
ta  KobloB  etellle  eieb  beim  QeuMntTerMade  um 
2,H4  »/o,  im  VerMode  fOr  Recfaaeng  des  Syndiketea 
um  3,81  O  q  höher  ala  Im  Vormonat«.  Die  »om  Smdi- 
kate  abgenommenen  Moniten  sind  nahezu  in  Tulli  ni 
Umfange  abgeHetzt  worden;  die  LagerbeMtrindo  baliiai 
daher  nur  eine  geringe  Vermehrung  erfahren.  In 
gröberen  AiifboreitungiterzeugniMHen  hat  sich  au«  den 
im  letzten  Monatoboriebtu  «rwAhnien  UrHachen  fort- 
daeemd  Mangel  gelt4]nd  gemacht,  tto  dali  dun  Anfor- 
daraagaa  der  KundNehaft  in  diesen  Sorten  nicht  ganf 
(reaUct  werden  konnte.  In  Briicetto  «ind  die  dem 
Srndflcnte  Ton  den  Zecben  gelieferten  Mengen  voll 
abgoHotzt  worden.  Der  Abnat/  hat  nic-h  arinilhernd 
auf  der  rormonatlicheD  Höhe  g<^ha1ten ;  er  belief  ^lirb 
auf  9.3,S8  o.'o  der  Keleiligung  .:>  ii  »eraiiHchUtcto 
515  O'o-  in  Koks  ist  ein  ■weiter«--*  NncLIasson  di"!*  Ht- 
darfes  zu  verzeichnen.  I>i>-  .Mirut'i-  der  llillteawi'rke 
eriHaeen  eicb  erfaeblich  luadriger,  ai«  da«  t^jndikat 
bei  AaCrtellang  dee  Voraaecblage«  neeh  Lag«  der  da- 


maligen Verhftltnixae  geglaubt  hatte  annehmen  zu  «ollen. 
Um  die  Kokereien  in  dem  verauschlagten  Umfange 
SU  beacfaftftigen,  hat  ee  aieh  daher  gea&tigt  geaelieat 
f  rSBere  Mengen  aaf  Lager  sa  nehmen.  BiaeehlieB- 

lirh  d.  r  <Mtit.'i'lA;,'erten  Heagon  werden  Il,104!|l»  dv 
Beteilik'<itiL'  ii)ji.-txet/t.  Der  arbeitatlgllebe  Versend 
i(it  ^.'i'^'iMi  ili'ii  Monat  .\[iril  d.  J.  iDKgeoamt  lim  589  t, 
dtr  Vernniid  für  ftctluiung  de«  Syndikate»  um  :iy-4  t 
oder  1.44  '  o  ziirQckgegangen.  Dak  V  erKumiu'i'^cbift 
bat  sieb  dank  der  ausroicbendciii  W'it^eo^eHtelliiDg 
und  des  gflnatigen  WaüHcrotaodu«  des  FLheines  ohne 
Htörangen  vollzogen.  Eine  namhafte  Hteigeruog  «eint, 
wie  die  nachstehenden  Zahlen  ergeben,  der  Umeelllag^ 
verkehr  ia  den  Bbein-liulirli<ifen  n,uL   Ee  betrag: 

t)  «•  SoMh- 
abfuhr  voa  dea 
HZfra  Duiiburr- 

■akrort  aad  d» 


IV»  Mal  .  .  . 

—  Juuai>4M 
IMT  Mai .  .  . 


a)  dl*  Baba- 
■Bfiilir  nach  tum 
H«r«a 


1  uwao« 

4  IIM499 

TMM* 
tan  «4« 


t 

1  303  TM 
5  053  01« 
•MH» 
4MtMT 


RrannkobleB'Briket-VerkaafkTerHnfO.m.b.H., 

f'ülu.  —  Dem  Berichte  Ober  das  letzte  UescbAftsjabr 

(1.  April  \'M\~  liii  \\\.  Miir/  l'.»08l  entnehmen  wir 
unter  lliiiweiH  auf  das,  wa»  »ir  -Tlirxi  früher  ilhor  diß 
X'crliäitniKwe  in  der  rheinim  lien  liraunk<dileninda«trie 
wttbroud  dei*  vergangenen  Jaliren  mitg^tteilt  haben,* 
nachitteheode  Einzelheiten : 

Der  0«eanitabHatz  an  Uaasbrand-  und  In» 
daMrtobrlfcette  beiifferto  sich  auf  2  820978  t  (i.  Y. 
2  435f»86  t).  «rbOht«  «leb  also  am  884992  t  oder 
l5,8O0yo.  Von  dem  OeaamtabaatM  antHelan: 


IMtjW 

177  54» 


IWTJM 

« 

177  IMl 


r.aridabsatz  ...» 
Eisenbabnabeatz : 
aach  Deutwehland   .    1  778  575    2  041  395 
„     dem    Anslaode      374  17.1      425  611 
8i  liitfiiverT'an<) : 

nach  Doutachland   .      IUI  264      169  610 
,    dem  Andaada        4  435  «875 
Nur  rOr  dieVerelnaverk«  allein  (ahoi 
daii  eigene  Werk  TQrnicb  und  ohne  die  'Werke,  di« 
ihre  Krzeuciii.'  im   den  Verein   vi  rkauft  haben)  ge- 
staltete a  «ich  die  Verhiltnisse  wie  folgt: 

leMjei 


2  715  850 
2  441  62« 


IMT«M 
t 

3  MVA  707 
2  H»-M  9»  7 


47  am 


2  894  26«    2  808  885 


2058 

2  760  870 

H2,0«  •/« 
Verfügung 


r<i'..'iniil>eteiiiirung     .  •  , 

OesamtherHtelluog  .... 

Selbstvcrbraoeh  u.  Depatak» 
brikutls  

Auf  die  B<-teiligung  aiizu- 
ceebnende  Horatellung  . 

Beataad  am  Anfange  da«  Ge- 

•cbftft«  jähre«   2  180 

Oesamtabsatz  2  81>4  193 

Prozentsatz  der  Beteilig  im::     '^«.1 «  ";<> 
Danach   int    aiHo   din   dem    Verein  zur 
stehende  ICrzeugnng  der  Mitglieder  hinter  der  llcAaml- 
beteiligung  nm  665482  t  oder  16,51  *>;o  zurackgeblieben. 

Wdter  führt  der  Bericbt  au«:  ,Der  Uroaobiag 
Ober  aaeer  eigenee  Lager  ia  Hheinaa  iMt  aieb, 
ebeneo  wie  der  direkte  Schiffabezug  unserer  Httadler, 
gut  weiterontwirkclt.  trot/dem  seblerhter  WasHcrstand 
die  Zufuhr  y.i  itwi  ihii  «ehr  bohinJerle.  Infolge  Kin- 
«(•■11  Ulli,"  <l er  S,  In iV:ili rt  wr _-.  n  K 1  ■  i ;i w «Hsor»  riiuHte  in  den 
Horhstiiiüiiaten  dur  lieirieii  der  liheinauanlagc  uaeh 
Rlumung  der  Vorräte  itn  74  .VrbeitHtsgen  ruhen." 

,Der  .Xlmaiz  in  H  a  u  >  h  r  a  n  d  b  r  i  k  e  tt«  ist  im 
Bericbttjalire  im  frülieren  VerhaittliK  gestiegen,  nad 
awar  Toracbmlicb  in  d<rn  Qr<>nzgi>bi4'ton,  wo  nn«or 
Brikett  mit  aaderea  ltrnniik«hltfa1»rikcitM  ia  Wott- 


*  Aaf  die  volle  Zahl  der  Maaatvtage  gerechnet 
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Bl$eimutrtU  —  Indtutridh  Rundtehau. 


M.  Jahrg.  Hr.  tT. 


bewcrh  tritt.    AucU  8QddeuteclÜ4Uid  and  dM  «igren- 
zendo  Ausland  halMll  tu  iIm  Ab«ltltleifdnD_ 
lieh  beigetragen." 

.Der  Ab«BU  in  IndaBtriebrlkeCta  hat 
a0Dta«l  eine  noch  etirkei«  Zanahme  nUäuw  ab  der 

btellrt  er  Mater  dleaam  nodi  lorOek.  Die  Xaclifrage 
naeh  fndnBtriebrikotU  koonlo  im  Kericbtsjahre  nicht 

ganz  liofrirdif^t  worden,  dn  Hchoii  zu  Anfang;  den 
SüiiiriiBrM  dio  l'ri)diiktii)ti  (jän/lich  Riinvorkaufl  war 
und  ilBHtialli  der  Weiterverkauf,  und  in  gowisaem 
Sinne  auch  die  i^ropaganda,  oiugeeteUt  werden  mußten. 
Von  den  charatcteriatiachen  Eigonachaft«»  dos  Kraiin- 
kohlenbrikettfl  aind  es  beaonder»  die  leioht«  EatzQnd- 
barkeit,  die  geringen  Aaebea-  nnd  Sehladtanrflckatande, 
die  gleichmABige  Entgaeong,  dia  gut  regulierbare 
Winneabgabe,  die  milde,  nidit  etralüende  aber  dooh 
inteneive  Uitae,  dte  ein«  Vieteeitigkoit  in  der  Vnr- 
wendong  dea  Briketts  fflr  die  ver)trhii<denartig*ten 
indaatriellen  Zwecke  frc-obcn.  VünumHPt/.uni,'  für  (iie 
Konkurrenzfabigketl  de»  Brauukuhk'iiUriketta  bleibt 
I  i  r>  i  aber,  daß  dio  Einrii-btung  der  Feuerungaanlagon 
den  boaonderen  Eigenschaften  dos  BrennatofToa  ange- 
paßt wird  und  die  iiebandlung  dee  letzteren  in  nach- 
gemftBer  Meiae  erfolgt  Diesem  Umatande  fieehaoag 
tragend,  haben  wir  die  Verbraucher  tob  ladaatils- 
briketta  nach  wie  vor  in  taaluieebar  Hinaiaikl  anteii- 
etltit  dnrch  fadkmianiKbe,  feneranitifteehnlflohe  Unier- 
weiaung  in  der  Einrichtim;:  und  nidit-nuiig  dor 
Feuerungaanlagen.  —  Die  Verwendung,'  dor  Induatri«- 
brikotta  für  D  a  m  p  f  e  r  z  c  u  u  n  hm  im  Beric  litH- 
jabr««  «Inn  weitere  Auadehnuug  erlahren;  dietio  iüt 
liHraiif  zurfirkzuführen,  daß  viele  neue  Dampfkeaael- 
beaitzer  zur  iirikettfouorung  übergegangen  sind.  Auch 
die  energiacboQ  Schritte  der  Behörden  in  der  Kauch- 
beUatigungsfroge  hat  viele  Keaealbesitier  aar  Bin« 
rahrang  der  Brikettfeaerang  veraalatt,  beiondere  In 

froSen  Stidten,  Karoitan  nnd  Heilanetalten.  —  Der 
biiats  in  BraaakoUenbriketta  für  Kraftgaa- 
e  r  z  f  II  1^  II  n  g  bat  cbenfallM  erbeblich  zugenomiuLn. 
Außer  oiuof  gausen  Reibo  kleinerer  Anlagen  »ind 
auch  verachiodeno  gmiie  .\nUgen  bis  800  1». S.  iHrtii;- 
geatellt  und  in  Hittrieb  gt^riummen  worden.  Alle  be- 
wiiliroii  Bich  hinsichtlich  der  BetriobHHirberbeit  und 
der  BetrtetMbereitachaft  TorzQglicb.  Man  kann  mit 
Beebt  behaupten,  daß  die  vielgeschmahto  Sauggas- 
maeoUna  gerade  dnrei»  Verwendung  von  Braunkoolen« 
briketta  wieder  an  Anaeben  gelangt  iat  Die  Bedeninng 
des  Braunkohlenbilkett^teneratora  far  Kraftgaaerzeu- 
gung  geht  ohne  weiteres  aus  dem  Umstände  hervor, 
dall  für  die  Erzeugung  l  inur  P. S.-Stimdf,  jr  na^  Ii  der 
(irüü«  der  Anlage,  nur  um  Brikettverbrauch  vuu  0,6 
bis  0,7  kg  erforilerlirb  ist.  I^n  neues  auaaicbtareiches 
Verwendnngsgebiet  wird  der  Kraflgartorzeugong  aee 
Braunkohlenbriketts  dadurch  erscbloaaen,  dali  die  Oat* 
maachiue  neuerdings  auch  im  SebiSabrtabetrieba  der 
Dampfmaeehine  erfolgreioh  KoakarrMiB  sn  maehen 
begiBot,  naebdem  die  Frage  der  Rflekwirtsbewegiing 
•nd  MaBSvrlerdlügkeit  von  Oeambiffen  tecbnis<;h  ein- 
wandfrei gelöst  ist.  Von  i  rlu  ldif  h'  r  lUdoutnng  ist 
hierbei  noch  der  Umstand,  datl  du-  Einführung  der 
Braunkohlenbrikett- Vergasung  für  Scbit!'riinaHchinen 
dio  Raucbbolüstigung  lim  Kh^intalea  durch  dio  Schlepp- 
liuüto  vorrniiidcrn  würde.  Oute  Fortschritte  hat 
ferner  die  Verwendung  von  Braunkohlenbrikotla  in 
hüttentechniacben  EouervBgeB  gemacht,  und  zwar  ge- 
langt speziell  die  Erzeugung  von  U  e  i  z  g ae  in  Brikett- 
generatoren immer  mehr  snr  Anwendung.  DerhobeHeii- 
wert  dee  Brikettgaiaa,  die  glolohm&ßige  nn^/iinnrnmen- 
aetinng  aowle  jfle  b«qaeme  Behandlung'  der  ürikott- 
generatoren  und  deren  ntisolute  Zuverlässigkeit  haben 
aucb  mehrere  Stahlwtjrko  veranlaßt,  ihren  Mariin- 
lii'trioli  vollständig  auf  HraunkolilentirikittH  vi\i/,u. 
richten.  —  .Neben  der  industriellen  Verwertung  dea 
BraoBkoUanbriketle  (ttr  die  genannten  drei  lUapfe- 


verwendungagebiete  kommen  aber  noch  eine  Iteihe 
von  8pezialfeuerungen  in  Betracht,  bei  denen 
sich  onsor  Brikett  nach  und  nach  so  vorteilhaft  ein- 
geführt bat,  daß  es  bereits  in  ausgedehntem  Maße 
für  diene  Zwecke  gebranoht  wird.  Ea  eind  diee  in 
eraler  Linie  die  direkt  geheliien  PeaeningeB  von 
Brennöfen,  HulfelÖfen,  Glühöfen  und  Trockenöfen  Ib 
Ziegeleien,  Schamottefabriken,  Porzellanfabriken,  Ze- 
ment- lind  Kältewerken.  In  jüngster  Zeit  sind  auch 
gut  arl)('iu"nd<-  tla-ffeuernngen  mit  Hrannkobli'nhriki  tl^ 
für  Zi('f;elriin.'nfHn  in  Betrieb  i^i'kiiinnu'n.  Elifimo 
Hndet  unser  Brikett  mit  gutem  Ji^rfolg  in  Kalkbrenne- 
reien Anwendung.  Endlich  aei  noch  erwflhnt  die  Ver- 
wendung der  Briketta  in  Oieftereien*  cum  Trocknen 
der  Hord^aStormeB  an  8«alle  tob  Koka  «der  Hola- 


Der  Berlehl  behandelt  aodann  die  Oeatellnng  der 

E  i  s  e  n  b  a  h  D  w  a  ^  I- n  im  verfir«nt,'<'iien  Jabr^  sowie 
die  notwendige  V^Tiiiebrun^'  de§  Was^LTiparko»  und 
bemerkt  daran  iiiiHehlit'ti.'ijd :  „Hrfri'uiirb  ist  ca,  daß 
auf  dorn  tiiliieti'  di-s  Ci  U  t  e  r  t  a  r  i  f  w  e  s  e  n  a  die 
pri'uUi.iclu'  Ba^jii'riiTif,'  die  Berechtigung  der  Forderung 
auf  eine  Ermäßigung  der  Frachtsätze,  insbesondere 
auf  eine  solche  der  AbfertigongsgebQhren,  grundsAtz- 
Uoh  anerkannt  hat.  Die  Verwirklicbnng  diaaer  Et- 
mlBignng  wird  indea  wegen  der  eebleebtan  Pinnan- 
lage  dee  Staatea  vorläufig  wohl  nicht  tu  erwarten  aein. 
8ohr  zn  hedauero  dagegen  und  nicht  verstlndlich  ist 
US,  daß  di>>  Regierung  si<  )i  huh  |io)itis<  Ih'u  liriitideii 
/II  einer  di>'  deutsche  Kobleuindueilrie  si  bwer  h<  liäili- 
fjciKleti  tarifarisr'hen  Maßnahme  hat  bestimmen  las«.-n, 
Düinlieb  zur  Aufhobung  der  Mehrzahl  der  Ausnabme- 
tarife  für  Kuhlensendungen  **  nach  dem  .\ualande  mit 
Wirkung  vom  1.  Oktober  190H  ab,  und  das  obendrein 
zu  einem  Zeitpunkte,  wo  der  wirtscbaftlii-he  Anf* 
eebwnng  einem  Kiedargange  dar  Indaatrie  Plata  ge* 
maobt  bat.  PDr  oBaere  rheinieobe  Braunkoblenlnda* 
■trie  übt  diese  volkawirtachaftlich  verkehrte  Maßnahme 
einen  besonders  ungünstiiren  KinHuU  auf  die  weitere 
Eiitwirklun^'  dcH  .\bsat/i's  iiach  Italiiii  und  Frank- 
rrii'b  MUS.  Aut'lt  kouilut  fiir  im«  noi'li  die  Schweiz 
und  Bi'Iijii'ii  in  Betracht.  Obendrein  lind  mx  Ii  diu 
HeförderungHkosteii  der  fremden  Koblen  verbilligt 
worden,  indem  seil  dem  I.  Februar  1!H)H  der  biaber 
nur  für  Steinkohlen-  und  Braunkuhlen-Sendungen  ana 
den  heimischen  Erzeagungsgebieten  gültige  Kobatoff- 
tarif  allgemein  fOr  Steinkohlen  und  derea  Anf- 
bereitungeprodnkte  —  also  aneh  fBr  ausllndlaehe  ^ 
(iQltigkeit  erlangt  bat.  Die  Bnmnkoblenindustrie  ist 
bei  dieaer  neuen  tnnlarisi  ljcn  .M:iHnahmo  zudem  nocb 
schlechter  « eirt^i  komin I  ,  di.  StrinkiihleninduKtrie, 
da  man  ihr  die  allgemeine  AjiweuUuiig  dos  Kobstoflf- 
tarifos  versagt  hat." 

,Die  im  Vorjahre  eingeleiteten  Vorhandlungan 
mit  den  neu  entatandonen  Brikettfabriken  unserea 
Beairkea  haben  a«  einer  Vereinigung  der  betdereeitigan 
Intenmen  gefllbrt,  ao  daß  der  linkarbelniaebe  Brann« 
kohlenbezirk  nunmehr  wieder  geachloaaen  daatehL 
Ferner  wurde  von  ans  die  Produktion  der  Oewerk> 
Hi  bufi  (histnr  ;'ii  Iietiiiigan  am  Hain  anf  eine  Reihe 

von  .Irtbreii  iini.'''ksiitl.'' 

,  .V  iit' unserem  rii,'i'iieti  \\  ■  r  k  liirmrli  brtru);  die 
iMibli  nhiriii  rung  liil.toßt;  hiervon  wurden  100562  t 
/II  Briketts  verarbeitet  und  60744  t  in  eigenen  Be- 
trieben verbraucht.  Au  Briketta  wurden  hergeatellt 
48  605  t.  Der  Abaats  an  Briketta  betrug  48  345  t, 
nnd  awar:  der  Bahaabeata  45 ISB  t,  der  Laadabaata 
1949 1  nnd  der  Selbstverbraueb  1W8 1.  —  In  der 
Steinfabrik  wurden  2S914H4  Steine  hergostellt:  der 
Abxatz  betrug  2  24t)  7>jS>  J<tcine.    Die  Anzahl  der  iie- 


*  Wir  beabMiebtigon,  auf  diesen  l'uakt  xjtater 
nocb  nAher  oiiizugeluui.  IMe  H^lakiion. 

**  Vorgl.  ^Stahl  und  Eisen"  IttU»  fir.  14  S.  488 
und  Vr.  <1  9.  ISO. 
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MhaMftea  ArlMltoc  bdM  tkh  aaf  in^rMMil  149 1 
Der  Betrieb  wsr  in  Blleii  Abteil  ungren  de*  Wertee  dureb- 

Verein  dentsi'liur  EisengielJerelen :  H«iinovcr- 
HCbe-,  Klb-  oad  llan^ttrappe.  —  Die  Uruppe  hat 
in  ihrer  leisten  Ver«ammlun(;,  die  in  der  rorvergMi- 
genea  Woche  etattfand,  reatgeatellt,  daß  nach  Lag«  d«r 
VertaJUkniaM  dl«  Oatpraia«  keiae  Verladernof  w 
fahren  kSnoaii. 

Tenand  de«  Stahlwerka»  Verbandp«*  Im  Xal 
lUOH.  —  Im  AnHc-hlDMie  au  da»  bereit«  kurz  mit- 
geteilte VersaDdergHbni«  des  Stahlwertca-VerbandeB  im 
Mai  d.  J.*  brinffeo  wir  naohateliend  nocfa  die  abliebe 
Tergielcbende  Ueberaldit  dw  TetaandtifliBini  iBr  di« 
letzton  13  Monate: 


u.iw.^.      form-     KWabakn-  Oakau 


maMrlal  pra4akle  A 

t  I  t  I 

Mal    .  .  .    ISO  368  176  028  183  916  489  307 

JoBi  .  .  .    136  942  177  597  200  124  514  K6S 

Jnli    .  .  .    I2iö74  179  701  187  151  488  426 

Augnet  .  .    189  645  186  106  195  718  521469 

^«ptaaibar.    IM  Ml  117  M»  116  978  418  628 

OkialMr.  .    K0014  IM  Ml  IMMS  iMMS 

li»T«Bber.    115  891  86  091  322  074  488  066 

Deienber  .     81  706  68  279  219  530  359  515 

JaHuar  .  .    101  41)0     67  03»    214  567  383  056 

Februar .  .    108  864    104  OJ  J    207  562  420  508 

Min  .  .  ,    132  190    155  437     198  841  4«6  48<t 

Ä|wa.  .  .    104  703    126  125    141  128  871ä5>l 

Mai    .  .  ,    114699    187  343    162  918  414  856 

Panaeh  «teilte  »eh  der  Tenand  im  Mal  fSOR 

an  Uitlbzou^  um  "^'.'i;  r  ,ui  Foriiii-iHfin  um  112IS  t 
und  Sil  KtHt'nljali I) iiitiu  rid;  um  21  7h.'i  t  liüher  ain  im 
April,  wiiliri'nd  yr,  ver(cliilien  mit  dem  Monat  Mai 
1907.  an  iialbzeog  um  15  7tt4t,aD  FormciKon  um  37  6S5t 
«nd  an  Ei«enbahiiin  ater ial  um  %\  008 1  BaohgeUaeeo  hat. 

StaUwwlw  -  r«rk«i4.  AMIrnffMdlsofeaA  n 
INtoMMarf.  — •  In  der  letxteti  Haaptvereainmlnng 

de«  Verbantif««,  ritn  am  19.  t.  Mtn.  Btattfiirul.  »urilr  lic- 
ricbtet,  daß  hIcIi  in  der  Chwrliiiltrla;;!-  t<i  it  dem  vurluT- 
gehenden  Momiti'  woni;;  :.'>'üii(li'rt  litibe. 

In  Kiilli/cu^  liikhifti  die  iultindiNfhen  Abnehmer 
ihren  lii'darf  IiIh  Kiidi'  Juni  gedeckt.  Fflr  da«  dritte 
Vierteljahr  war  der  Verkauf  bekanntlich  noch  nicht 
eröffnet.  Da«  Ausland«ge«chärt  liegt  wie  binher  ziom> 
lieh  rohi^  —  (la  der  atwihntan  tliUuiig  ward«  be* 
whliMiaa,  dm  T«rltaar  für  ivXX  bt«  Saptember  «nr 
UnlanlSlsttBg  dar  heimischen  Vt^rbrauch<^r  zu  einem 
not  5*^  ermlfiif^n  Preise  freizugeben  für  diejenigen 
Abaciiliis-ie,  [|i>'  liiH  /um  15.  ,Iuli  (I.  .1.  zur  Abnahme 
im  Laufe  de§  III.  Vii  rti  l  jabrcM  i:i-liili>,'-t  wcrd»ri.) 

In  E  i  ;<  o  II  bik  h  II  m  A  I  <' r  I  <i  I  »uri|>'n  miii  ilni 
preußischen  und  einigen  anderen  Staatsbahnverwal- 
langon  die  ungufllbren  BedarfHmengen  fQr  da«  nächste 
Jahr  aufgegeben,  die  leider  Novrnhl  in  Schienen  wie 
In  Sehwellen  ganz  bedeutemi  nir.liiger  eind,  als  di« 
TOrjUtrigun  Baatallnngan,  wobei  m  berackeiobCigan 
iit,  daB  fai  Pr«a8»a  «ehoa  Im  Vorjahre  gro6«  Ab- 
striche nachträglich  gemacht  werden  muOten.  —  Im 
Auslande  wurden  einige  größere  AbschlQbHe  in 
Bch  At  r.  n  Schienen  getätigt,  andere  (iescbäfto  stehen 
in  liebaiidliing ;  ebenso  sind  Teilln'Htolliingcn  fQr  die 
Tom  Deutschen  Iieicli>«iAi.'L>  k'^onehtnigteii  Kolonialbahnen 
eingegans:en.  —  In  Killen-  und  Orubcnscbienen 
herrscht  ebenfalls  Kiemlich  Ruhe,  und  nur  der  oot- 
wendig«te  Bedart  wird  g«lwiift.  Im  Aaeland«  drfiokt 
d«r  fremde  W«Mb«w«rb  ««f  dl«  Praiee. 

Pormeiaaii.  Dt«  IniaiidagvaehUi  in  F«rm- 
•iaen  liegt  ana  den  bekannten  OrBnden  Immer  noch 
still,  und  Neigiiiiir  für  i,'rn6<Ti'  Aiw.  hiriNMi'  i^i  cr-^i  v.in 
einer  allgemeiru'n  ISLlubuug  il«»  lia>u>,'<  ai  liiifiür.  /.u  at- 

*  .ätahi  und  Eiaen*  1908  Nr.  25  ä.  892. 


(D«r  VarkMif  fOr  da«  UL  Ti«rt«|ja1tT  ward« 
In  d«r  yeraammlanir  ««  d«B  ealtherifen  Prateen  fraU 

^(■^i'lieii,  filiMclizi'Iti^  wiirrli'  liembldsneii,  den  Ver- 
r.ii(  h  zu  mafiicn.  die  lu'stebt'iidi'n  Tri>;,'-L-rhäiidl('r- Vur- 
einiffunjjcn  bin  /um  .Hl.  l)-'/einl>i  r  «1.  .1.  /.u  verliiugern 
und  bis  dabin  auch  fttr  Berlin  den  bivherigen  Zustand 
der  Verkauf sorganisation  beizubehalten.)  -  Im  Ans- 
landsgeschäft  ist  eine  Aenderung  der  seitherigen  Lage 
nicht  eingetreten.  FQr  größere  AbschlQBse  will  sich 
die  Knndasliaft  nloht  binden.  In  Omftbritannian 
h«rn«ht  aar  garinga  Baatttägk«!!,  and  da«  D«ai«d«r- 
liegon  dea  SchiSbane«  wirkt  drflokend  auf  die  Stim- 
mung im  Pormeiaengescbtfl.  In  Schweden  stockt  die 
Bautätigkeit  infolge  TOD  Aiisvtündt'n  um)  .\.u.«isperrungen. 

VarclBlfomg  MMatoelfWcatfUlMlier  HaM- 
«iHKinlswvrk»!  8«U0fe«Mfe*aMll»rt.  —  In  d«r 

letxten  Sitsung  d«r  Teroinignng,  die  am  20.  v.  Mts. 
in  K8In  stattfand,  worden  die  Orundpreis«  mitl2T.5U  -t 

bozw.r25  *  Fr(irhlg;ruiidlui;i'  Kölii-nortmuiul  IVh(frOKrl/,t. 

foreinigang  der  Eheinii^ch  -  Wesirtilischen 
SchwelBelaenwerke,  Hagen  1.  W.  Uie  Schweift- 
eiaanw«rk«  hab«n  lieiiohloMao,  dan  Qruadpraia  ffir 
gawVhnltdiaB  Hand«fanla«B  «of  H7jkO<4C,  Ar  Sohra»- 

ben-  nnd  PreSmutter-Eiaen  auf  186  und  für  äehweiB- 
ntet-HisoQ  auf  15.5  S,  alles  franko  im  engeren  Absats- 
gebiete,  zu  ermäßigen. 

Daatiek«  Draktwaliwark«  AMIaafateUaehmfl 
te  DIfaaldarf.  —  In  der  am  S4.  v.  Mt»  in  CBla  ab- 
gehaltenen MitgliederTerHammlnog  dee  VTalzdrabt- 
verbande«  wnrde  beschlossen,  nntor  Beibehaltung  der 
bisherigen  AusfnhrvergQtungssätce  den  Wal/dralitpreis 
fQr  Verkäufe  im  dritten  Vierteljahre  1908  um  l,  * 
fQr  die  Tonne  herabzusetzen. 

iBtomatiaBAl«  KaUaabarf  werka^AkUeafftMlU 
aekafi  !■  8t*  AraM»  —  Aua  dan  Raehonaohafln- 

berichte  Ober  das  abgelaafene  Oeaebiftsjahr  iat  ala  be- 
sonders bemerkenswert  faerTorzuhehen.  daB  eieh  die 
Erwartung  der  OeKellschaft,  man  werde  im  Jahre  1907 
den  Bau  einer  Doppelschachtania?«  in  Angriff  nehmen 
können,  nicht  orfQllt  bat.  rrr<|iriliiL;]it'li  lic-xtand  näm- 
lirli  der  Plan,  mit  der  Antagi'  im  nördlichen  Teile 
(li<H  Feldorbesitzo»  vorzugehen;  dii>  iiizwischnn  von 
der  Internationalen  itohrgesellscbaft  durchgeführten 
wottaren  Bohrungen  haben  abir  dazu  geführt,  daB 
man  jene  Absicht  aufgageban  nnd  ffir  die  «ret« 
Doppelschaefatanlage  den  flttdliohan  Teil  der  KoUea- 
feldor  ins  Auge  gefaßt  hat.  Nachdem  nunmehr  aO* 
wohl  die  Verhandlungen  mit  der  Eisonbahnbehffrde 
wfL.'1'n  il""  Hji>in»ri~riilii!<)i->s  als  auch  der  Erwerb  des 
erforderlichen  (iruMili  ^  uud  Badens  beendigt  worden 
sind,  hat  man  alle  Viirhi'r(>ituni;i  n  j;«itrofT«ri,  um  inner- 
halb einiger  Monate  mit  dem  Abteufen  des  Hebafthtes 
beginnen  zu  kOnnan.  —  Auch  die  Hoffnung,  daß  die 
International«  B«hrg«a«U«ohaft  im  Laafe  dea  Jahres 
Itfu;  die  «Imtliohaa  «oa  ihr  an  ii«r«nid«B  37  F«ld«r 
xnr  y«rl«ihang  briaaon  wQrd«,  hat  Moh  aieht  «rfnllt 
Vielmehr  sind  bialaag  nur  21  Felder  vefU«h«B,  wih- 
r<<ml  10  Fi'Mer  als  Mutungon  Hrhweban  und  noch 
eine  H'diruii^'  im  Betriebe  l^t.  Bis  Ende  des  (ie- 
schäftHjabren  t\nd  an  die  Iiili-riiati<iriale  Bohrgesell- 
Hc'haft  tüir  Kobiunfelder  im  ::an^ea  3  400  000  Ter- 
gatet  worden.  Auf  dai<  i  >riniiikapital  Ton  16000000.4( 
nind  'i  iiiiiioii'i  .«  noch  nicht  eingefordert. 

kuU<>«> itrer  ActIen-ljesellschHfi  ftJi  11*  t^'hita 
nnd  Ki'^enhUttenbetrieb  in  Knttutvlt/.  -  Wi<^'  m 
Beneble  dcü  Vorstandes  zu  cntnobiiieii  iitt,  huitu  da» 
abgolaufoiie  Gesi'biiftsjahr,  obwohl  die  OeHtehungn- 
konten  der  Erzeugnisse  des  rnternehmena  infolge 
<>rböhtor  Löhne  uml  wacliHemler  Materialpreiee  er« 
heblich  «tiegen,  ein  befriedigendes  Ueaamtergebnia 
auf«uwei««n.  Im  Koblengeaehttfte  hielt  di«  glnatig« 
Marktlage  da»  ganze  Jahr  hindurch  ao.  Di«  PreiiM 
beaserteu  sich,  und  der  Nachfrage  fconatn  troll  Steige- 
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ranf  d»r  Förderisiffer  im  tierb«t  und  Winter  nicht  g»- 
aOgi  «erdtfo.  D«K«g«n  l«g  «Im  EiMiij$«iiobAr(  nor  im 
«ntm  JalireHviertcl  ^ntti^.  Im  itw«lt«n  Viorte)Jdir« 
trat  Iwl  einer  genzcn  Ansnlil  «on  BrxeagniüHPn  «tn 
8cliKrfer  I'ri'isriloktriiii:,'  ein,  uin!  jjf'jfen  V.nAv  de> 
Jahres  d>'cktfn  (iio  l-jrKiHe  nicht  iiiclir  die  Solhutko^ttcii 
der  W»l/*llrkH('rz^•u^'lUrtHl'.  Dabei  waren  alle  Bi  irichs- 
abtcilunj^^n,  die  von  befn«rkenflwort«ui  Htöruiif^im  v^r- 
Hchont  blieben,  hinreichend  mit  Arbeit  vemohen,  und 
in  Fertigwaren  wurde  84>);ar  eine  betrHchtliche  Stei(;e- 
rang  der  Erzeugung  erreicht.  —  Die  (ie»anitrördcrnDg 
der  SteinirohleuechMi  «teilte  eich  auf  SSÜttSU  (im 
▼oijelire  «nfS 641910)  t;  mm  Verkftafe  lumen  mter 
EinuhlnB  der  an*  di>ni  «orhnrgehenden  Jahre  Ter- 
bH(>bonon  BcKtftnde  2  426  853  t,  wahrend  50«  56.%  t  in 
den  eigenen  Werken  der  OeHelUrhftft  vi  rlimui  lit 
wurden.  Die  Ei8enor!:t.'ruben  lieferten  'l'rl>'>  t  oIi-t- 
«••liK-nioclio  Uriiiiiifineiicrzr  uini  H)ii41  t  II  Iii,')!  r  ifi'lio 
bpate.  In  der  Kokttanntttli  iIut>«Ttueibütte  wurden 
85  104  (  KcikH,  8495  t  /Gnder  und  KokHanche,  4846  t 
Teer,  iiowie  1441  tttcliworelBaureM  Ammoniak  gewonnen. 
Auf  der  Itochofenaolage  der  HubertushOtte  wurden  mit 
tvei  Oefen  «7322  (70619)  t  Roheisen  erbleeea.  Dae 
Stdilweric  nnd  die  StablfieBerel  eneucrten  62400  t 
FleBeiDcuhlOeko  und  TiO  t  StahlguBartikcl.  Ferner 
wurden  in  der  EiaengieUerei,  WerkMtatt  und  KeNHeU 
Ml  htiiicdi"  :i.i74  t  (iiiliwHren,  »owie  1  iT'.i  t  K<  s*el-  und 
KunütrukCixnaarlieiti'ii  lier^eHtelU.  Da»  l'uddel-  und 
Walzwerk  Martbjihüttc  iTrci<  liti'  eine  Erzeugung  Ton 
Ii7  590  Form-  und  HandelHoi«en.    AuT  den 

Ziegeleien  wurden  14  0H8O0O  Ziegel  borgeHtellt  und 
io  den  iUll<«loinbr(tchen  6425  t  llL«U(itrine  «1«  Zu« 
■eUaf  rar  die  HoobSfen  gewonnen.  DI«  ZbU  der  B«- 
•mteo  and  Atbaiter,  die  am  Sebhine  den  ]leitelila> 

äbt«*  auf  den  etintlictaen  IVerlien  der  OeselleeliBft 
•chafligt  waren,  belief  «ich  auf  12  21S  (i,  V.  10  908). 
—  Uoi  1.(2  3.')ö,44  .«  Vortrag.  (;:J84  015,20  -«  Betrieb»- 
gewinn,  huhIo  47.^ 'J>'<  1 ,44  «  IjhiiuIjuii'h  um  Zinnun  und 
ProTiaioiicn  »nf  der  einen,  4 i  i  ^it>:i,7 4  •  allgemeinen 
UnkoHteii,  2is>20.«  ObligationKzinHen  und  1  HOOOOO  ,# 
Abachreibungi>n  auf  der  andern  Seite  verbleibt  fQr  das 
Beriekttfjabr  ein  Ueingcwinn  von  4  55r>  443,34  Jt.  Hier- 
««n  werden  4200000  (U  */•)  als  Dividende  verteilt, 
60000  ^  n?  Arbeiter- Wohifalirla- nnd  eoaitig»  f  emeia« 
aatswa  Zwecke  bereitgeetellt,  lOOOOO  .<  dem  Penaione» 
und  UnteratOtzungNbeNtande  für  l'nterbcamto  fiber- 
NsIcHi  n,  ,'0000  i  ili  r  II(itir:i.riivHlldeDka«Be  zugewendet 
und  tiudiii'h  l4ü44.i..U  '  aU  Wirtrag  in  neue  Heidi- 
nnng  verbucht. 

Fliad.  Krapu,  AkUnufeM^heliaft  n  BnaB 
i.  Bahr»       IH«  Oeeelleebaft  nimmt  eine  n«ne 
TiarptrotMitin  Aalellw  vaa  SOOOOOOO  A  aaf«  die  sum 
Handel  an  der  Berliner  Mreo  zugela««en  worden  iet. 

Der  I'rir.B  di  r  Anlcilir  Mul  rt.T  -JOOfH)  .4  zur  Zeich- 
nung ttuft,'i  l(  |.'i  «onii'ii  Miini,  iHi  tteMlimmt  /.ur  HcMtreltung 
der  AuHt'iilH'ii  iwr  :;ii'ii!<ire  Erweiterungen  und  Neu- 
anlagt>ii,  deren  AuHtültrung  infolge  der  erhübteu  An- 
forderungen an  die  LeiHtungHfaiiigkeit  einzelner  Be« 
triebe  notwendig  wurde;  die  Anlage  «oll  ferner  dienen 
aar  BereiteleUnng  von  Mitteln  für  den  l'.rwerb  voa 
fiarmverkaeigeatamt  eowia  sar  Verst&rkoog  des  fie- 
triebekapitalä. 

Kümelhiger  nnd  Nt.  ingherter  Hocliiiren  und 
.SUhlwi'rkt«,  A.-G.  In  Kdnielingeu-St.  Ingbert.  — 
Wie  dem  in  der  llauptversammluiig  vom  27.  v.  Mt«. 
vorgelegten  Iterichto  de«  VerwaltungäralcB  zu  ont- 
nebmon  ist,  hatte  die  tiet«el!Hchaft  im  letzten  (ieMobiifti» 
jähre  bia  sum  6.  Mirx  1908  ffinf  üochdren  im  l>'euer. 
Am  genanntea Tage  wurde  Ofen  2  in  ROmelingen 
sam  Zwecke  der  WiederlierMtellung  außer  Betrieb  gc- 
tetzt;  mau  hofTt,  ihn  gegen  Anfang  Auguxt  wieder 
anblasen  zu  können.  In  Oellingen  wurde  Hochofen 
Jfr.  3  vollendet  üüH  forti^r  zugP(<telll.  Die  K«di- 
eiHenerZeUgUIii,'    hiUlr    w  .■•.inlurli  hlürKcr  ft-  in  ki.iinijn, 

wenn  oiclit  oohr  lühlbarer  JUan^el  an  Arbütturu  xu 


EinaehrAnkungen  im  Bergwerksbutriobo  genötigt  bitte. 
Die  Menaalagen  in  8t  Ingbert  worden  t»ifriggaflS^ 
dart  «od  «ind  ioweit  g edlebea,  daft  die  Oeeellaobaft 
In  der  Lage  Iet,  aUe  Aaflrlge,  die  der  Slihlwerka- 

Vc'rl)«nd  auf  Grund  der  jetzigen  l?<  teiliv,*ijng  von  nn- 
■Cttiihr  182  (KK)  t  (Meit  I.Mai  1908;  ülitrschreibt,  aue- 
/.iifülin  n.  Ul  i  der  ;,'<  nÄniiti>n  Abteilung  wurden  n.  a. 
ein  dritter  (Converter  und  eine  neue  Oeblpaemaacbine 
von  BttOO  P.  8.  aufgestellt.  Augenblicklich  arbeitet 
man  daitelbst  an  der  Montage  dos  Blockwalzwerkes, 
der  neuen  Kosaelbattorie  und  der  neuen  elektrischen 
Zentrale.  Der  ümban  der  Stablwerkeanlagan  dftrfta 
im  Lianfe  de»  neuea  QeeebMtajabree  volleadat  wardan. 
Insgeeamt  wurden  für  Neuanlagen  dmw.  im  Berirhta- 
jabre  3  1 24  <lOO,f'>0  Fr.  aufgewendet.  -  Die  Oewinn- 
iiiiii  Verlustrechnung  »•■ii.t  nclieii  117  Uift.KO  Fr.  Vi.r- 
trai;  tiiien  Uohilb«'rr<(  liiili  von  3  451  562, üy  Fr.  auf;  da 
iinij.  räi'ilM  46(i.'>(»  I  r.  V-Tw  sltiingi>kuMt«n,  2ö7  .!i_'."J:t  Fr. 
VenticherungNlieitrtige,  IU4  1^8.34  Fr.  Zinsen  fiürHchuld- 
ver»chreibungen,  152  570  Fr.  für  Tilgung  von  Schuld- 
vereebreibungan  und  1000(K)U  Fr.  Abschreibungen  zu 
kflnea eind,  ao  bleibt aia  Reinertrag  von  2 0C4  8V7,42 Fr^ 
der  wie  fidgt  farwandat  werden  aoll:  1950000  Fr. 
(I8*/«)  ala  DiTldaBde,  S0»705,a7  ¥r.  aleTanli^tme  für 
die  Verwaltungsorgane.  I7.'>000  Fr.  als  Steuerrücklage 
und  HcblieBlicb  3:^0191,85  Fr.  als  Vortrag  in  neue 
Kechnuog. 

De  Wendel  k  Co.,  Hayingen.  —  In  der  am 

2*.  V.  M.  nUf;i.'lialtt'nen  autterordentlichen  llauptvef* 
Sammlung  der  Maatachappij  tot  Exploitatie  vaa  Lim- 
burgscho  SteenkoUenmijnen  In  Heerlen  wurde  feet- 

gestellt,  daB  der  fast  die  Oesanilhoit  der  Aktien  um- 
faiixende  Besitz  der  Familie  llonigmnnn  auf  die 
llerreii  d  e  \V  ti  d  i- 1  Qbergvgangen  irtt.  InfolgedcHsen 
VMirdc  l  im-  durch» cir  neu«  ZuRniiiittpnHetrnng  jes  .\uf- 
sicbt-^ratci^  vor!:(  iintiiiiu'ii  und  d>  tii  Viir"it/enden  des 
Vorstandes,  Kduard  Honig  mann,  auf  Wnnsch 
der  Austritt  aus  der  Direktion  zu  einem  vom  Auf- 
aichtarate  nooh  näher  sa  beetimmenden  Zeitpunkte 
gewlbrt  An  «einer  Stelle  wurde  al«  tedinieeher 
Direktor  Ingenieur  Del  ort  he  gewählt. 

Aainriated  Makem  of  Bridge  and  Constrac* 
tloniil  Iron  and  Steel  Workii.  I  rit<  r  diinem 
Namen  iiat  Htcta  eine  neue  ongliricbe  industrielle  Ver* 
einigung  gebildet,  der  die  narbfolgenden  aretan  ang» 
liscben  Kon*lruktion«firmen  angehören: 

Itraithwaite  \  Kirk  in  Went-BroMi  wic'h  ;  Brandon 
Bridge  Building  Co.  in  Motherwell:  John  Buller  &  Co. 
(Lim.l  in  I>ed8;  Cleveland  Bridge  and  Engineering 
Co.  (Lim.)  in  Darlincton:  Dorman,  Long  ^  Cn.  (Lim.) 
in  Middlesbrough ;  llead,  WriLrhtNon  Co.  (Lim.)  in 
Stockton-cm-Tee« ;  The  liorseli  ix  il.im.  i  in  Hcirse- 
hay,  Snlop;  Fi  C.  J.  Keay  iu  Uaila^t.nj ,  1'.  iV  W. 
Mac  Lollan  t  Lim.)  in  Olasgow ;  A.  &.  J.  Main  (Lim.) 
inOlaHgow:  Siimervail&  ('o.  in  Dalmuir;  The  Teecside 
Bridge  and  Engineering  Works  (Lim.)  in  Middlee- 
brougb;  Joseph  Westwood  &  Co.  (Mm.)  in  London; 
Täa  Whhu»  Fonndr;  Co.  (Lim.)  In  Widnea. 

Ihr  Zwack  iat,  mit  dan  StaUwarlua  aa  dar  Nardoat» 
kOete  nnd  in  Schottland  and  den  Triger-  und  Winkel» 

eisen-Walzwerkcil  ^'un/'H   Liindi  K    A  l>m:ii  liUll^rrll 

zu  tretTen,  um  Vcr-'u.^Mpri'iM-  und  lirdin.."iiii^-'  ii  fiir  die 
Mitglieder  dt^r  \'''ri'iiii;.'iiiii-  :,T:,'iMu"i;'i' r  li'  ii  AuBen- 
Htclienden  m  erhalten.  Der  l(au|)t/.weck  de»  Verbandes 
dürfte  aNi>  sein,  den  AaeiaodBwettbewarb  in  England 
abzuwehren, 

Babmiuchlaait  fir  TrAnarnal.*  —  Die  maS* 

gebenden  iledingiingen  für  den  Heilen«  der  Bergwerks- 
kamiiier  von  Traurtv«»}  auT<vi>Hi-hriel>enen  W»  tt)»ewerb 
voll   I  Mih  I  iii.i  •  : .  ir' -i'ni  iTmdiicnen.     1  hi-Ncll>on 

Nind  mit  den  Vertretern  obiger  Bergwerkukammer, 
den  IUI.  Hardy  Sl  Co.,  Ueriia  W,  Markgrafenatr.  45 

zu  bi'/ii'hen. 

*  Vergl.  ,8tabi  und  Eisen"         Nr.  Di  b\i. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Ab«eliiedsrei«r  f&r  kommeralearat  H.  lUn^ 

Dar  tum  »cfaloMs  dM  M»ii«tt  Juni  •ifolgt«  1Ui«k. 
tritt  das  Hrn.  Kommerzionrates  Heinrieh  Kamp 
Ml  dar  Iieitung  der  OeeelUchaft  Philnix  war  für  die 

Mitglieder  des  Aufsii  htsrate«.  die  Beamten  der  Oe- 
iellsrhaft,  die  Mumtor  und  Arl-eitor  der  Hrute  in  Laar, 
^iiwie  Vertreter  di-r  Stadlvur» nUuii^;  und  dur  Hmi<lel»- 
kaniiitiar  Kubrort   Aolati,  dem  •cheideuden  General- 
direktor eine  AbBchied«fi<ier  zu  bereiten.    In  den  bei 
dieüer  Gelegenheit  ^'pliakenen  Reden  dar  Harren  Oe- 
neraldirektor  RtMikenherg  und  INvaktot  Philipp 
Fiioliar  wurde  den  Festtcilnaliman  ain  traoea  Bild 
dar  «tw»  «jthrigen  TitigkeH  de«  Oefeierton  in  der 
BiMmsdostrie  gegeben.    .Welche«  (Quantum  geistiger 
Arl>eit  In  diesen  Jahren  seitii'«  Wirken»,*  so  ichluß 
der  zuletitgenanntu  Redner  hcino  AiiHdihriinkren, 
lei»tet  wurde  in  der  Verwultun^;  durch  ürobauteii  der 
Wi.rki',  dun  Ii  Neubauten,  durt  Ii  Keorganisation,  durch 
^re  bekanntim  Fusionen,  dun-h  zahlreiche  Sitsangeo 
im  Interi!««)-  der  Verbinde,  wir  alle  wlHiien  es.  Ninnnt 
man  dnzu  noch  «eina  fniebtbringanda  TitiricMt  naf 
aaderen  Gebieten:  ar  war  Toraitaendar  dea  laMcbt«- 
ntaa  der  WaatflliMhan  Laadesbahnon,  or  war  vim 
Aafanur  an  Taialtxender  der  Oesellschaft  fQr  Srhitt- 
bjtrntai;huug  der  Lippe,  er  gehörte  dem  B-  iirkneiMi  ii- 
bahnrate  an,  er  war  beratendes  Mitglied  des  Kuit  ij»- 
vor^ii  lierungsamtos,    dazu   kommt  eine  umfassende 
Tätigkeit  anf  kommunalem  Gebiete  —  es  ist  gar  nicht 
möglich,  im  Rahmen  einer  kurzen  Besprechung  dieser 
großartigen  TÄtigkeit  i,'er. .  ht  zu  werden.  iBorflck- 
sichtigt  man,  welche  hei«j,it  UoBcn  Erfolge  Hr.  Kamp 
auf  «Uan  Gebieten  «etoer  fielfnclian  Titl^lceit  hatte, 
tad  atelU  man  faal,  dnB  er  trotz  Siellang  nnd  Erfolgen 
immer  dar  einfache,  fleifiige  Arbeiter,  der  gt^rei  Ik.  , 
wofelwolleade  Vorgesetzte  und  im  privaten  Verkehr 
<!er  lieI><Mi><wiirdi|<ste  Mensch  war,  so  haben  Sie  in 
Kbwttiiieii   l  inrighen  dim  Hild  dos  Mannes,  mit  dt«m 
wir  hellte    feieru.    .So  niö^jeii  ihn  denn  unsere  ber>- 
li<  Ijrtten   WQnscbe  begleiten  nach  der  von  ibn  ge- 
>ü)ilt>  II  neuen  Heimat  Berlin,  mSge  er  Qafallan  liodea 
«B  dent  nati  gaaehaffeoeo  Heim,  mdfa        gala  Qa« 
•aadbait  nach  faroarbin  Um  begleiton.* 

Wir  nnaeraraaila  tchlieBen  uns  diesen  WUn><rhen 
aaf  dne  heraliehata  an,  geben  aber  zugleich  der  iid- 
«rsichtlichon  Hoffnung-  Krtum  ,  <iaS  auch  nach  seiner 
Tehersiedelung  nach  Herlin-(irunevrald  Hr.  Kamp  dem 
Verein  deutechor  i j-ienhiiiienl -uIl'  daa  glaieha  Intar« 
eiise  wie  bisher  zuwenden  wird 

JabU&BBi  der  Saei^te  de  flndestrie  Ninernla 

Zur  Feier  <le-<  fünfzigjährigen  JubilAunis  ihrer 
Begründung  hi*jlt  die  Soeiet«'-  de  l'Induittrie  Minerale 
»'»m  14.  bis  20.  vor.  MonatH  in  St.  Kti<>iin<)  alaan 
üoogreB  ab,  zu  dem  aucb  der  Vorsitxenda  unsaraa 
Vereinea,  Hr.  Kommerzienrat  Springer  am,  eine 
»  Uebanawardigater  Form  abgaMte  Minladung  er- 
wlten  hntta.  Leider  war  weder  der  Genannte  in  <lvr 
IjaRatder  AulTorderrtni:  Folge  lu  leisten,  noch  aucb  iii-ü 
■Cn  eine  anderwcuige  Vertretung  dct  VereineH  er- 
möglichen. Aus  diesem  Grunde  sah  ni(  Ii  der  Vi.r- 
«tjiad  trenr.tigt,  der  Socifite  de  l'lndustlriü  Minerale 
"eine  (iluekvviui-elie  zur  Juhflfcier  durch  ein  Tole- 
framm  anszudrücken,  das  (in  diMitHchor  ('eborsetzang) 
iUgandarmnficn  lastete: 

«Zam  fflofzigjShrigen  Jnbelfaate  Ihrer  BegrCn- 
dang  bitton  wir  Sie,  unier  frohe»  OlOckauf!  nnd 
aaaata  nnfriehtigatan  Qlllakwllneclie  nebat  dem  Aiix- 
dnicka  nnaarar  hohen  An«ikaanung  far  die  bewun- 


domswerte  Arbeit  entgegenzunehmen,  die  Sie  in 
den  abgelaufenen  .10  Jahren  geleintet  iiaben.  Wir 
bedaaern  lebbnft,  daB  ea  ane  infolge  nngfloatigar 
Umatlada  nicht  maglieb  iet,  beat«  mit  Ihnen  in- 

■ammaa  la  aaln,  nnd  bofTen  gleichzeitig,  daß  die 
freaadanhafHtehen  Beriebuageii,  die  Ihre  (iosoU- 
sehaft  mit  un>*.  rem  Vereine  verbinden,  immer 
inniger  uud  iier^  icher  sich  gestalten  werden. 

Der  Vorsitzende:  Der  GeAchAftsfabrer : 

Kommertienrat  i^infforum.     Dr.-Ing.  Schrödter.' 
Noch  am  14.  Juni  lief  darauf  bei  der  Qe»ebifta- 
tOhrung  die  nachntebcnd  in  dantaah«  UabartMgnng 
wiodergegebene  Antwort  ein: 

-Der  Kunjrrfb  der  Her^'werknindustrie  Ober- 
mittelt  Ihnen,  lebbaft  bewegt  von  den  Gcfahlen,  die 
Sie  ihm  auszuHprechen  die  liicbenswQrdigkeit  hatten, 
den  Anadraok  seiner  beralicben  brOderlirben  Oa- 
"^"'"^  Der  Vorsitzende: 

Mr  die  TarelnnhlWnthak  ntei  «lagvincMt 

(Wc  neieeder  stMi  «mb  *  feMakhoH.) 

Weddi  l'  l'rof.  Dr.  Mir  mann.  Geh.  Bergrat: 
Au»führitchf»  Handbuch  der  KüenküUmkunde, 
Zweite  Autlage.  Vierter  Hand,  Zwaita  Liafarmig. 
Vergl.  „Suhl  und  Eisen-  lltiift  Nr.  1h  S.  643. 

Aendernngen  in  der  Mitgliederliste. 

fiousse,  Anton,  Zivilingenieur,  Berlin  \\  .  a.  I,iiik«itr.  'l'!. 
llrinL-niiiii»,  Carl,    I  iii:eiiieii  r.   Sin  li^ihehe*  Peiiidraht- 

werk  Brinkmann      .Slamiii,    Grärenhainichmi,  Be». 

Halle  a.  d.  S. 

(Joliart,  Carl,   lugenieur-< 'onseil,  54  rue  de  la  (*on- 

cili&ti'iii,  lirüAsel. 
Kekardt,  Paul,  Jtotriebeleiter  dar  elaktr.  StablgiaBai«! 

der  SehnrMriehan  Werke  fbr  Blaanindnatrie,  Stntt- 

part,  Feuerbacb. 

FttK-k,  Albtrt,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingsnieur  des  Stahl- 
werkes der  lliiiiu'linger  und  St.  Iiii^berter  Hohöfen 
und  Stahlwerke,  Akü-Qui».,  St.  Ingbert,  Pfalz. 

Fr,r»ier,  Fritz,  Ingenianr  dar  Akt-Oaa.  iHolbargar 
Hotte,  Isselburg. 

türtk,  Dr.  Huf/o,  flieüereiingenieur  der  Akt. -Ges. 
nüfHtzer  .MaMchinenbftB  -  Anstalt  and  Kiaengiefiarei, 
<  iürlitz,  Kmmeriehgtr.  42. 

Goeeke,  iS-,  Geb.  Kommarzianrnti  Direkter  dar  Ebal> 
nl«dien  Stahlwerke,  Daiebar|j;>Meiderieb. 

üaiumanH,  Richard,  Ingenieur,  Betrlebscbef  de»  Grob- 
eisen-UniverHal-  und  Grubblech  walz  werken,  Bismarck- 
Ii  niie 

liui.ich.  H'ilhflm,  Geb.  Kommorieionrat,  Fabrikbesitzer, 

I  'iiren, 

Kiocke,  Itr.,  K^nigl.  Gewerberat,  Bochum,  lirttcketr.  Sl. 
Koch,   Alf  rander ,   Dipl.-Ing.  der  Oeaterr.  -  Alpinen 

Mtintan-Geeellecbaft,  Wien  1,  KArptnatatr.  80. 
ESkl*r,  wakebm,  Teilhaber  der  Bteiriaaban  OnSatabU 

werke  Danner  &  Co.,  Wim  VFI/t,  Tbeobaldga  Mse  13. 
KMer,  Fr.,  Ingenieur,  Duisburg,  Weißer  Weg  l."». 
I.uck-munn,    Htitm-:,    Ingenieur,    Carnegie  Stael  Oo., 

Lock  Box  ISl,  |i,,.nie-iu',  P«.,  U.  H.  A. 
Mai/er,    Fre<l-:i,l.  ./.,    Me.  linnienl  F^ngineer,  lludsan 

Terminal  Building,  50  Ctiureh  8tr««et.  New  York. 
Mrirr,  Max,  (icnenildireklDr,  Hisinarckhfltte  <  ».-H. 
Mirbach,  A.,  Dipl.-Ing.,  Düsseldorf,  Khrenstr.  "JO. 
faraqttiii,    With.,    Ingenieur.    Ilattendirektor  a.  D., 

Traunstein,  Oberbayem,  Villa  Hobeiistaufen,  Rnpp- 

rechtatraSe  2. 
PareHti,  Dr.  CaH»,   Direttor«    l'nnderin  Bologne*«- 

l'arenti  Ä  C».,  It.dngua  («.  Violu). 
Hichhr,  Uan»,  Direkter  der  Oerniania-Werft,  Kiel, 

Düsternbrouk  \ü. 
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18.  J«brg.  Nr.  21. 


Theodor  Fltting.  f 


Theodor  Fittinj?  wunlo  (foboron  «m  2.  April  183« 
ftln  .Solln  eiiioa  UuUboitit/erd  zu  Maiichonlieim  in  dor 
I'fnl/.  Kr  li(!*ufhto  da*  («ynina>»iiim  zu  Zwoil>rQrkpn 
und  atiiilierte,  naclidotn  er  eriiteroa  und  ^uj^loich  cino 
OewerbeMrhnlo  I.  KIakm«  «btiolTiort  hatto,  in  Milnchon 
und  Freiberg  Herg-  und  Hüt- 
tonwoHCD.  In  MQnchcn  be- 
ftlaiid  or  eoine  l'rOfan^  mit 
der  Note  I.  Er  war  i>ndAnn 
im  bayriKchen  Staatitdicnct  an 
den  YerHchiedtuiHten  Werken 
titig,  Bo  in  FeiUenbcrg,  Ber- 
gen, Berchtengaden,(>l>ereirh- 
Btädt,  Bodenwöhr  und  Brand- 
\n>\i,  war  mehrere  Jahre  bei 
der  googno8tiHchon  Kommia- 
Bion,  dann  fünf  Jahre  in  Am- 
berg und  wurde  »oblioßlich  in 

IIobenpriBenberg  pragma- 
tiech  nngostcllt.  1872  erbat 
or  Heine  HntlaHHung  au8  dem 
Staat8dicn8te,  die  ihm  unter 
„Anerkennung  tieiner  treuen 
und  eifrigen  Dii-nntleiBtung" 
gewfihrt  wurde.  Nach  einem 
kurzen  Aufenthalte  im  KeiehH- 
lande  trat  er  am  1.  Januar 
1874  in  den  Dienst  der  Firma 
Krupp.  Das  rheinische  Indu- 
Htriegebict  war  ihm  iichon 
bi-kaniit  durch  eine  dreiniti- 
natige  InrormutionHrriHe,  die 
er  im  Auftrage  der  bayrim-hen 

Regierung  unternommen 
hatte.  ZonSchbt  bekleidete  or 
eine  Stelle  alu  Bergverwallor 
in  Kirchen  a  d.  Sieg;  \S8H 
wurde  er  ala  AMtiiatunt  des 

l)irekt<irium8  und  Ijoiter  der  Kohlenzcrhon  nach  Eaaen 
berufen,  1S8!»  als  .Mitglied  in  das  Diroktorium  aufge- 
nommen, wobei  ilim  die  Verwaltuiigon  dor  goHamton 
Kohlen-  und  Erzgruben  dor  b'irma  ttowio  deren  Hocli- 
ofenwerkt«  unterstellt  wurden.  In  den  nun  folgenden 
Jahren  sind  Ton  ihm  bodoutonde  und  wichtige  Neu- 
erworbungen  an  (irubenbesitz  in  die  Wcgo  geleitet 


und  ist  dor  Anfang  zur  Erbauung  der  Friedrich-. Alfred- 
littlte  in  Kbeinliauson  mit  Errichtung  des  dortigen 
MorhofenwerkeH  gemacht  worden. 

Xach  zwölfjähriger,  an  Erfolgen  reicher  Tätig- 
keit aU  .Mitglied  des  Direktoriums  wurde  er  leider 

durch  eino  schwere  Erkran- 
kung veranlaßt ,  im  Jahre 
1901  einen  l&ngeron  Urlaub 
anzutreten,  aber  seine  Oe- 
Rundheit  war  so  ersrhOttert, 
daß  ersieh  zn  Hcinem  Schmerze 
genötigt  sah,  ilie  ihm  liebge- 
wordene Tätigkeit  völlig  auf- 
/.ugi'ben.  Im  Jahre  I'.IUS  schied 
er  aus  dem  Ilierntto  der  Firma 
Fried.  Krupp  auH  und  siedelte 
nach  Mtlnchen  über.  Durch 
zunehmende  Leiden  in  seiner 
Bewegungsfreiheit  sehr  be- 
bindort,  boten  ihm  die  Kuhe- 
jnlire  iiidesHOM  wenig  UenuB, 
auch  konnte  er  das  .Vufgeben 
seiner  Arbeit  nicht  verwinden, 
bis  er  am  2.  Juni  1908  zur 
ewigen  Kuhe  einging. 
L^rtj^^^^^  Den  (trundzug  von  Eittings 

H^^^U^^Bl  unan- 
^^^^^^^^^K^  tastbare  Lauterkeit  der  Oesin- 

nung.    Diese,  in  Verbindung 
^  mit  strengem  Itcchtlirbkeit«- 

gefühl,  großer  |>cr8Önlichor 
Bescheidenheit  ,  Freundlich- 
keit im  Verkehr  mit  Jeder- 
mann und  namentlich  mit  je- 
dem seiner  l'ntergebenen, 
weh-h  letzteren  er  eine  nie  ver- 
aagenile  Fürsorge  zuwendete, 
bewirkte,  «laß  sich  ihm  die 
Florzen  Aller,  mit  denen  i>r  in  nähere  Botiehung  trat, 
zuwendeten,  und  dati  seine  Beamten  ihn  in  hohem  .Maße 
verehrten.  Schmer/Jirlien  Bedauern  hat  daher  'seine 
zahlreichen  Fri'unde  erfüllt,  als  sie  die  Nachricht 
von  seinem  Heimgänge  erhielten;  sie  worden  ihm  ein 
ehrenvolles  und  dauerndos  Andenken  bewahren.  Er 
rtiho  in  Frieden ! 


Roaenkrans.Jul.,  Ingenieur  der  Mas<  hinenbau- Akt.-Oes. 

vorm.  (lehr.  Klein,  Dahlbruch  i.  W. 
Hoger,  llfinrich,  Betriebsingenieur  bei  Schflchtormann 

&  Kremer,  Mascbinenfalirik,  Dortmund. 
Schiffft;   Ingenieur  des  Mauts-Fnurncaux  de  la  Com- 

pagnie    des  Forges    et  Acirries    du  la   Marine  et 

d'lloinccourt,  postl.  Mimtois  la  Moritagrie,  Lotbr. 
Sehfmmann,  Fritz,  Ingenieur,  Nieilerschelden  a.  d.Sieg. 
Schmidt,    Witk.   Gg.    Elektro- Ingenieur,  AUmänna 

Svenska  Elektriska  Aktiebolaget,  VestorAs,  Scliwed. 
See*fmanii,  Dr.  phil.  Mux,  Mitau  ( Kurland KuUland, 

l'AlaiHstraße  19. 
Teubner,  Hugo,   Inspektor  dor  I'riv.  Oesterr.  -  l'ngar. 

Staatseisenbahn-tiesellHcbaft,  Ariiiia,  SOd-l'ngarn. 
Tiemann,   W.,   liiitteiidiroktor  a.  D. ,  Braunschwcig, 

Kaiser- Willielnistr.  79. 
Vietor,  ('.,  Kommer/ienrat,  Bergwerksdirektor,  Zeche 

Zentrum,  Wattenscheid  i.  W. 
Wendel,  Fritz,  Ableiluogs- Vorstand  der  Duisburger 

Maschinenbau- Akt.-Ues.  vorm.  Bechern  Keetman, 
Duisburg. 

Wetzet,  Albert,  Karlsruhe  i.  B.,  Soficnstr.  97. 
Zatcaricki,  A.,  Bergingenieur,  8t  Petersburg,  l'uach- 
kinskaja  18,  Qu.  4. 


Neue  Mitglieder. 

Burkhardt,  AlfrtU,  liigcniour  der  HQmolinger  und 
St.  Ingbertor  llobi'ifcn  unil  .Stahlwerke,  Akt.-Oes., 
St.  Ingbert,  Pfalz,  Kohlenstr.  2.^. 

Ginger,  Ludwig,  lieg.- Baumeister  a.  D.,  Patentanwalt, 
Berlin  SW.."Lindenstr.  80. 

Uf-rkenvath,  Fritz,  Ingeniour,  Direktor  der  Akt.-Oe». 
Kabelwerk,  Duisburg,  Viktoriastr.  17. 

Hoffmunn,  Fritz,  Dipl.-Ing.  bi'i  der  Berndorfer  Metall- 
warenfabrik Arthur  Krupp,  Berndorf,  Nieder-Oeslerr. 

I.iicanne,  Felix,  Directcur- general  des  Forges  do  la 
Providence,  Marchicnne-au-PonI,  Belgifiuc. 

Römer,  Heinrich,  Ingenieur  dor  Duisburger  .Maschinon- 
liuu- Akt.-Oes.  vorm.  Bechern  &  Keetman,  Duisburg, 
Kronprin/enstr. 

Scheid,  Ernst  M.,  Hötteningenieur ,  Differdingen, 
Luxemburg. 

Weld,  C.  M.,  Ingenieur,  2  Hoctor  Street,  New  York. 

Verslorben. 
von  Douglas,   Dr.  Marlon,  Borg-  und  IlQttenwerke- 

boslt/er,  Berlin. 
Fellinger,  Hermann,  ililttendirektor  a.  D.,  Duisburg. 
Küpfitr,  Wilhelm,  Ingeniour,  Duisburg. 
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Die  elektrischen  Betriebsmittel  fOr  die  Hochofenbeschickung. 


Von  Ingenieur  C.  Sehi«b«l»r,  DIISMldorf. 


f  Sachdrui  k  rrrboti'n.l 


Die  verschiedenen  Systeme  der  Uocbofen- 
beecUekung  —  Va-tikmtsnfzay.SehrigBufettp 

mit  Fünlerhunt ,  ScIirJitraufziif^  mit  Plattform- 
wagen  für  aafgesetzte  Schnabeiicipper  zur  Ent- 
leerung^ 1d  elaen  drehbaren  Aufgabetrlohter  nadi 
System  Dr.  Neuraark  -  Tümmler,*  Scbrftg- 
aufzug  für  hangende  Begichtungskttbel  mit  aenk- 
barem  Boden,  System  Stahler  und  Benrath, 
fener  die  Trichterdrehwerke  und  (ttcht^loeken- 
winden  —  hahen  iVw  Entwicklung  hi'soniiersr  plek- 
irischer  Beiritbsniittel  gezeitigt,  die  nacli  Art 
der  Beschickung  und  des  Strorosystems  von- 
einander abweichen  und  auf  6rund  zahlreicher 
neuerer  Ausführungen  naclistebend  beschrieben 
Werdeft  aoUen. 

Ffir  Hochofenaufzüpo  sind  folgende  allgemein 
gültige  üesicbtspunkte  zu  berückeicbtigen:  Es 
tat  doppehrOiniK  zo  fördern  oder  dorch  ein 
Gt^irftntrt'wii-.ht  die  tote  Last  und  die  halbe  mitt- 
lere Nutzlast  ausxogleicbea,  denn  es  würden  sich 
bet  nnauegeglichener  FSrderuDg  sehr  große^  das 
\etz  stark  schwankend  belastende  Uotoren  und 
schwierige  Verhältnisse  fUr  die  Steuerung  er- 
geben. Dagegen  empfiehlt  es  sieb.  Im  Interesse 
einer  weitgehenden  Reserve  bei  doppeltrümigen 
Aufzügen  mit  kleinen  fTotlasten  die  Winden  für 
schnelles  Umkuppeln  auf  eintrümigen  Notbetrieb 
elnsorichten.  Um  bei  letiterom  eilte  allsngroU.- 
Upherlastung  der  Motor«»n  zw  vermeiden,  sind 
die  Förderlasten  licrabzusetzeu,  vveii  eine  Ver- 
ninderung  der  Fnrdergescbwlndigkelt  ans  kon- 
struktiven Gründen  unzweckmäßig'  ist. 

Die  Rücksicht  auf  eine  möglichst  grobe  He- 
••nre  hat  ferner  dain  i^flhrt,  stets  zwei  Xo> 
toren  .iiifznstellen,  die  so  bemessen  sind,  daß 
einer  allein  entweder  immer  den  normalen  Förder- 
betrfeb  bewlltigt  oder  aber  bei  erentnelleni  Sefaad- 
haftw>'rd>'n  des  anderen  i-hu  n  N'nilietrit  !i  mit 
berabgesetzten  Förderiasten  aufrecht  erhalten 
Da  die  Oiehtau(kiigtwind«&  «meist  in 
HftasdMB  auf  der  Hattensohle  und  ideht 


•  VergL  «Stahl  and  EUen"  1906  Xr.  19  S.  662. 


auf  dem  tiichtplateau  Aufstellung  finden  und 
deshalb  einer  Verstanbnng  nicht  ausgesetzt  sind, 

koiitiiHMi  offene  3I()t<in'n  zur  Verwendung,  die 
für  forcierten,  intermittierenden  Betrieb  be- 
messen werden. 

Es  sollen  nun  zunächst  die  elektrischen  Be- 
triebsmittel für  Gleichstrom  beschrielwu  werden. 

VertlkalaufzUge  undSchrftgauf/ilge  mitFörder* 
bunt  erfordern  folgende  Ausrüstung:  Die  ]|o> 
toren  eriialten  HaujitHlromwickluntr,  und  wpnn 
weitgehende  Entlastung  unter  etwa  des  \'ull- 
last-Drehmomentes  eintritt,  sowie  bei  eintrümtgen 
Notbetrieb  Compoundwicklung.  Bei  letzterer 
bleibt  Jedoch  die  Hauptstrom-Cb&rakteristlk  mög- 
Ifebst  erbalteii,  und  dl«  snaktzUehe  NebensehluB- 
spule  wird  so  bemesser.  daß  der  Motor  un- 
belastet etwa  die  doppelte  Tourenzahl  annimmt. 
Bei  FOrderleistungNi  bis  etwa  60  Ms  70  P.S. 
empfiehlt  es  sieli,  den  normalen  I?etrieli  ndt 
einem  Motor  allein  durchzuführen;  der  zwidte 
Motor  bildet  volle  Beserve.  Der  Steuerapparat 
wird  durch  einen  Umschalter  mit  HandgriiT  ent- 
weder auf  den  einen  oder  den  anderen  Motor 
geschaltet.  Bet  Leistungen  über  80  bis  70  P.S. 
treten  die  Vorteile  der  Serien-Parallelschaltung 
zweier  Motoren  gegenüber  der  reinen  Wider- 
standsschaltang eines  einzigen  Motors  mehr  in 
Erscheinung.  Sie  bestehen  darin,  daß  beim  An- 
lassen Strom  sespnrt  und  Lis  zur  Imlbcn  Oe- 
schwiudife'keit  die  hallje  Energie  gebraucht  wird. 
Bei  Serien-Parallelschaltung  ordnet  man  f&r  den 
Notbetrieb  einen  rnischalter  an,  mit  dem  ein 
jeder  der  beiden  Motoren  abgeschaltet  werden 
kann,  wobei  der  andere  allein  In  reiner  Wider> 
standsschaltun^  arbeitet. 

Die  Steuerung  erfolgt  von  Hand  nach  dem 
Tenfenzelfer,  bezw.  für  die  letzte  Tour  nach 
i'lneni  an  der  Trnmniet  und  linn  Ur.  riKband  diT 
Notbremse  angebrachten  Stricli.  Fahrt  der  Ma- 
sebinlst  Uber  die  EntleerangHla^'e  hinaus,  so 
uni' rliricht  ein  Endausscbalter  st  ibsltilti;:  den 
Strom,  und  der  F(')rderapparat  kommt  naeli  einem 
▼on  der  Gesebwindi^'kcit  der  in  Bcwi  bc- 
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findlichen  Massen  abhflngrigen  Nachlaufweg  znm 
Stillstand. 

Bei  dein  Umbau  von  Danipfaufzü^en  für 
elektrischen  Betrieli  steht  zumeist  nur  ein  kleiner 
Naclilaufwe^  zur  V'crfü^rung.  Es  muß  daher  die 
Fördergeschwindigkeit  am  Ende  der  Bahn  vor- 
rinpert  wenlen,  damit  die  Winde  nach  erfolgter 
Endausschaltung  schneller  zum  Stillstand  k<»mmt. 
Die  Verrin^rerung  der  Geschwindigkeit  wird  unter 
Beibehaltung  der  Handsteuerung  durch  folgende 
Slcherheits-Endausschaltung  erzwungen.  Wenn 
der  Maschinist  auf  dem  letzten  Teil  des  Hubes 
nicht  langsam  fahrt,  kommt  der  Fördera])parat 
noch  vor  dem  Erreichen  der  Entleerungslage 
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AMiildunf;  1.  EndauKBclialtor. 

zum  Stillstand,  es  wird  also  gewissermaßen  der 
Nachlaufweg  für  die  große  Fördergescliwindig- 
kelt  in  den  Nutzhub  zurückvcrlegt.  Zu  diesem 
Zwecke  betätigt  die  Wandermutter  des  Teufen- 
zeigers  zwei  Endausschalter  hintereinander.  Der 
erste  wird  auf  den  letzten  4  bis  5  m  der  Bahn 
offen  gehalten,  unteritriclit  alter  den  Stromkreis 
nur,  wenn  ein  parallel  zu  ihm  liegender,  von 
der  Fördergeschwindigkeit  abhangiger  Schalter 
sich  selbsttätig  bei  l.'eberschreilen  von  etwa  der 
Hälfte  bis  ein  Drittel  der  vollen  ticschwindigkeit 
öffnet.  Vergißt  der  Masehinist,  vor  Erreichen 
dieser  letzten  Hahnstrecke  die  Geschwindigkeit 
auf  die  am  (Jeschwindigkeitsschalter  eingestellte 
Größe  zu  ermäßigen,  so  findet  eine  vorzeitige 
Stromunterbrechung  statt,  und  er  ist  genötigt, 
den  Kontroller  nach  „aus"  zu  schalten  und  von 
neuem  mit  dem  .Anlassen  zu  beginnen.  Bei 
rechtzeitiger  Verminderung  der  (ieschwindigkeit 


dagegen  kann  der  ganze  Hub  ohne  Unt«rbrechung 
zurückgelegt  werden,  und  das  Stillsetzen  erfolgt 
erst  bei  l'cberschrelten  der  Entleerungslage  durch 
den  zweiten  Endausschaiter.  Die  Sicherheits- 
Endau.sschaltung  bietet  somit  gegenüber  der  ein- 
fachen Endausschaltung  den  Vorteil  einer  größereo 
Betriebssicherheit,  weil  der  Maschinist  gezwungen 
wird,  langsam  einzufahren  und  bei  Unaufmerk- 
samkeit einen  Zeitverlust  hat.  Die  beiden  End- 
ausschalter wenlen  in  einen  einzigen  Apparat 
mit  verschiedenen  Hebclstellangen  für  die  beiden 
Ausschaltungen  zusammengebaut.  Abbildung  1 
zeigt  den  Endausschalter,  Abbild.  2  den  selbst- 
tätigen Geschwindigkeitsschalter,  der  als  elektro- 


Abbild.  2.  SeMiHttätiger  GeBrhnitidi^keiUHchalter. 

magnetischer  Schalter  ausgebildet  ist  und  dessen 
Spule  an  den  .Vnkerklemmen  liegt.  Es  wird  also 
die  mit  der  Tourenzahl  w.ichsende  elektro- 
motorische Kraft  des  Ankers  zum  Auslösen 
benutzt. 

Bei  sehr  «chnellfahrenden  Aufzügen  mit  mehr 
als  2  m  (ieschwindigkeit  i.  d.  Sekunde  ist  eine 
Verringerung  der  Massenwirkung  der  Motor- 
anker zu  erstreben,  um  die  volle  Fürder- 
gescbwindigkeil  auf  einem  mi'iglichst  großen  Teil 
des  Hubes  auszunutzen.  Die  Ankerschwung- 
momente zweier  Motoren  von  der  halben  Leistung 
sind  zumeist  erheblich  kleiner  als  diejenigen 
ein<'s  einzigen  Motors  von  der  vi>lli>n  Leistung. 
Dies  spricht  zugunsten  di-s  Serien-Parallelbetriebes. 

Wichtiger  noch  ist  die  Henutzung  einer 
Steuerung,  mittels  deren  man  die  Geschwindig- 
keit schnell  vermindern  kann.  Dies  InlU  sich 
mit  einem  einfachen  Kontroller,  der  lediglich  die 


9.  J«li  1908L 


Di»  MMaekm  BOrieUmittä  für  die  HnAtfmbuehiAmmt.     Slidd  vnd  Bno.  Vt% 


Widentiiid«  Tonduiltet  ond  dAnit  das  Dreh- 
niöDient  vermindert,  nicht  schnell  genu^  erreichen, 
denn  «a  muß  die  Ankerzugkraft  umgedreht,  d.  h. 
irebnniBt  werden.  Der  normale  BremekontroUer 

;rostattet  zwar  (las  Ahhn^msf-n  Af-r  li-hendigen 
Kräfte,  Indem  er  den  Anker  vom  Netz  abachaltet 
und  Mf  WideretSnde  kuniebllefit,  erfordert 
jedoch  Iiei  ITutiliotrir-bcTi  ein«'  (jrtitJe  Geschicklich- 
keit des  Maschiaistea,  weil  es  leicht  vorkonunen 
kaiu,  daß  der  FSrderapparat  tioeb  vor  dem  Er- 
reichen der  Entleerungälage  von  iltr  Aiifwiirts- 
bewegung  durch  einen  Moment  der  Eubela^ 
hindurch  sich  nach  «bwtrta  bewegt.  Deabnib 
verwendet  man  fär  Mhr  edinellfabrende  Aufzüge 
eine  Sondersteuerung,  die  als  Grenzbremaschal- 
tung  bezeichnet  wird,  weil  sie  am  Ende  der 
Bahn  die  Geschwindigkeit  abbremst.  Der  Grenz- 
hretnskontroller  drosselt  beim  Zurückdrehen  nicht 
nur  die  Spannung,  sondern  schaltet  auch  einen 
Wident«nd  {larallel  znn  Anker  and  bewirkt 
damit  wahrend  der  Verzögerung  die  Umkehr  des 
Ankerstrome«,  also  eine  Bremsung.  Ist  die 
kleinete  Tonraucnhl  anf  der  ersten  Koatroller- 
stellunfe  erreicht,  so  orhnU  ilor  Ankfr  wieder 
die  frühere  Stromrichtung  und  übt  volles  Dreh- 
nomeoC  fm  Hnbiinne  ans.  Der  Orenzbrema* 
kimtroüi-r  niuclit  also  den  Aufzutr  sehr  stf^uer- 
Cilbig  und  ist  in  Verbindung  mit  der  Sichcrheits- 
Bndaiusebaltung  geeignet,  die  Ausnutsvngs fähig- 
k^t  und  Betriebssicherheit  schnellfalirender  Aof> 
zQge  wesentlich  zu  erhöhen. 

Die  OrenzbremsschaltuDg  besitzt  weiter  den 
Vorteil,  daß  die  Drosselung  der  Tourenzahl  des 
Motors  durch  variable  He!n«?ttinp  <!ps'«;f Ihon  !  »■ 
deutend  weniger  beeinfluüi  wird,  &U  bei  >1<  r 
ttomaten  Widerstandsschaliung.  Nel^enschluß- 
motore  erceben  bei  rtrtiizbremsschaitung  für 
verschiedene  Fürderlasten  beinahe  gleiche  Nacii- 
laofwe^.  Deshalb  tot  dw  Grensbremskontroller 
auch  für  solchf  Aufziif^e  angewf'iirlpt  wordt^n, 
l>ei  denen  es  nicht  nur  auf  einen  kleinen,  sondern 
auoh  glelchmlOlgen  Nacfdaufweg'  ankommt,  so 
Z.  B.  rdr  die  Schrri^aufziij.'-e  nach  Systiin 
Dr.  Xeumark-Tümnüer  mit  Plattformwagen  und 
Sebnabelkippem,  die  in  einen  drehbaren  Aofgabe- 
trichter  entleeren. 

Das  völlige  Stillsetzen  in  immer  gleicher 
HShenlage  kuA  bei  den  für  Hochefenaufciige 
in  Betracht  kommenden  großen  Geschwindig- 
keiten nur  von  Hand  ausfiefiihrt  werden.  Di« 
Erfahrung  hat  gezeigt,  daß  selbst  die  unten  be* 
sprochene  Leonard-SebaltlMig,  bei  welcher  die 
Geschwindigkeitsreguliernng  am  wenigsten  von 
der  Belastung  beeinflußt  wird,  ein  sellisttätig 
genaues  Einfahren  in  immer  gleiche  La^'e  nicht 
fpsrattf't.  Dcsh.'illi  ist  tli.'  Automatik  auf  die 
.■Anwendung  der  oben  erwähnten  Vorrichluugeu 
znr  Vemlndemng  der  Oeaehwindigkeit  nnd  das 
Stillsetzen  nach  f  cberacbrelien  der  Entleerung«- 
tage  zu  beschränken. 


Bei  den  bisher  behandelten  Aufzügen  wird 
in  keiner  La^»  <1*'S  Fördcrgefttße«  Energie  frei. 
Die  Schrftgaufzugu  System  SUÜüer  und  Benrath 
lUr  haagende  Beg^tungdittbel  mit  senkbarMD 
Boden  erp-p^en  insofern  andere  Botriebsverhfllt- 
ttisse,  als  beim  Uebergsng  des  Kübels  von  der 
Schrlgbahn  In  die  Horizontale  das  Drehmoment 
an  der  Alotorwelle  allmälilicli  ahniinnit  und  beim 
Absetzen  auf  die  Qiobt  stark  negativ  wird. 
Damit  der  Rfibel  beim  Verlassen  der  Schrlg- 
bahn nicht  ins  Pt-ndeln  gerat  und  dadurch  das 
Absetzen  erschwert,  muü  gebremst  werden.  Die 
Bandbremsung  erfordert  bei  den  fortwahrend 
wechselnden  Zu;;kr.lft«n  eine  proße  Gescblek- 
lichkeit  dos  Maschinisten;  deshalb  wird  noiier- 
dingH  eine  selbst  tnt  ige  elektrische  Bremsung  vom 
Teufenz«  )^  ' I  a  :  imwlrkt.  Die  Wandermutter 
betätigt  beim  Uebergang  des  Kübels  in  die 
Horizontale  eine  Schaitwalze  und  erregt  dadurch 
den  sonst  auf  der  Sebrigbabn  leer  laufenden 
Rewrvemntor.  dcss'^n  .Anker  als  Dynamo  auf 
einen  Widerstand  kurzgeschlossen  ist.  Durch  Re- 
gulierung des  Feidstromea  kann  man  nieht  nur 
die  freiwerdcnde  Energie  abhrem.s.-n,  .i;(in(iern 
auch  den  automatiacb  vorgeschalteten  Anlaß- 
wideratladen des  Ffirdermoton  genflgend  Strom 
zuführen,  um  die  gewünschte  Geschwindigkeits- 
verminderung  zu  erreichen.  Die  Motoren  er- 
halten bei  diesem  System  Nebensehlufiwieklung, 
80  daß  die  Schaitwalze  sich  bei  den  kleinen 
Feldströmcn  gedrängt  baut  und,  wie  Abbild,  h 
zeigt.  be(|uem  am  Teufenzeiger  durch  ein  Zahn- 
segment betätigt  werden  kann.  Heim  Defekt» 
werden  eines  Motors  wird  die  Automatik  ab- 
geschaltet und  von  Hand  gebremst. 

Es  ist  zu  beachten,  daß  bei  allen  solbsttfttlg 
(festeuerten  Antrieben  eine  elektrNche  Hr^^insung 
vorteilhafter  Verwendung  findet,  als  eine  mccha- 
nisehe,  well  letztere  dem  Versebleiß  unterworfen 
ist  und  sf finfiiprr  Wnrttinp  hrdnrf.  wenn  nicht 
die  Automatik  versagen  soll,  während  bei  der 
ersterea  die  frelwerdeade  Energie  in  den  WidM«- 
standen  ohne  Abnutzung:  in  Wjirme  umpr-^i  i  zl  wird. 

Ueber  die  konstruktive  Durchbildung  der 
elektrischen  Steaerapparate  sei  folgendes  be- 
merkt. An  8(>Ilf  tlis  den  Motiir-viroin  direkt 
schaltenden  Starkstromkontrollers  tritt  neuerdings 
immer  mehr  die  indirekte  Hilfsstromsebaltung 
mit  elektromagnetischen  Schaltern,  die  sogenannte 
Schutzesteuerung.  Sie  bietet  den  Vorteil 
eines  sehr  geringen  Verschleißes.  Bei  direkter 
Schaltung  muB  man  einen  He.se rvekontroller  von 
vornlii-rein  iimscbaltbar  aiifst eilen,  um  beim  Scliad- 
bafl werden  eines  Koütrollerteile.s  Betriebsstörun- 
gen zu  vermeiden.  Die  Schützesteuerung  er- 
fordert zur  Keserve  nur  ein  ."^chiitz,  nicht  ai»er 
einen  Konlrullur,  weil  die.ser  bei  den  zu  ^cltal- 
tenden  kleinen  $polenstr5men  von  etwa  1  Amp. 
auch  in  jahrelan^rcni  Bi  tricii  kaum  ahuiiizt.  Iiir; 
Schutze  verschleilitu  i^edeutend  vvt-nig«T  al.s  dio 
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Kontakte  der  Starkstrotnkontroller,  weil  nie 
augenblicklich  und  in  voller  Kontaklflaciic  ein- 
und  ausschalten.  Wie  Abbild.  3  zeigt,  werden 
sie  frei  zuganglich  aufgehilngt  und  Hind  in  ihrer 
Wirkungsweise  wahrend  des  Betriebes  l>e(iuem 
zu  kontrollieren.  Da  an  dem  Schützekontroller 
nur  minimale  Funkon  auftreten,  kann  derselbe 
lang.sam  und  schleichend  z.  B.  vom  Teufenzeiger 
aus  bewegt  werden,  wfthrend  der  direkt  schal- 


Man  hat  bei  Hochofenaufzügen  iSftern  LeonarJ- 
schaltung  angewendet,  wenn  es  sich  darum  han- 
delte, größere  Lcii«tungen  zu  steuern,  oder  wenn 
eine  selbsttätige  Geschwindigkeitsverminderung 
bei  wechselnden  und  negativen  Belastungen  des 
Motors  ausgeführt  werden  mußte.  Die  Leonard- 
Schaltung  besteht  bekanntlich  darin,  daß  der 
Fördermotor  nicht  unmittelbar  vom  Netz  aus 
gespeist  wird,  sondern  eine  eigene  Dynamo  er- 


Abbildimg  3.  .ScbQtzeBtcucrung. 


tende  Kontroller  bei  schleichender  Bewegung 
verschmoren  würde.  Werden  bei  kleinen  Motor- 
leistungen mit  Rücksicht  auf  den  höheren  Preis 
einer  vollständigen  Schützesteuerung  Starkstrom- 
kontrollcr  angewendet,  so  benutzt  man  doch 
stets  für  die  Endausschaltung  ein  Schütz,  dessen 
Spulenstromkreis  durcli  die  am  Teufenzeiger  an- 
gebrachten Hilfsstrom- F'ndschalter  (.Abbildung  1) 
unterbroclien  wird.  Auch  die  Kontakte  des  zur 
Sichcrheits- Endausschaltung  erforderlichen  Ge- 
fichwindigkeitsschalters  nach  Abbild.  2  schalten 
den  Spulenstromkreis. 


halt,  die  durch  einen  am  Netz  hängenden  Motor 
angetrieben  wird.  Da-s  .\nlassen  des  Förder- 
motora  erfolgt  in  der  Weise,  daß  das  Neben- 
schlußfeld der  Anlaßdynamo  mittels  des  Steuer- 
apparates von  Null  aus  bis  zur  vollen  Starke 
erregt  uml  zwecks  Umkehrung  der  Forder- 
bewegung umgekehrt  wird.  Es  wurde  schon 
oben  der  Vorteil  der  Leonard-Schaltung  erwllhnt, 
daß  die  Tourenzahl  des  Fönlerniotors  unalihangig 
von  der  Belastung  in  weiten  Grenzen  regulierbar 
ist.  Der  Steuerapparat  bleil)t  sellist  für  große 
Förderleistungen  klein  und  handlich,  weil  die  zu 
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«teuernde   FelditromgUirke   der  ABiaßdyn«mo 

noch  nicht  5  vH.  von  der  Förderleistung  beträ^. 
Dem  stehen  aber  tolgeode  Nachteile  gegenüber: 
Die  AnlafekMtoa  alwl  boh«,  iiai  to  mehr,  als 

man  b^i  dem  wichtigfn  Cfichtaufzugsbotrieb  un- 
bedingt ein  komplette«  ADl&ümascbiaeiiaj^regat, 
b«8t«h«id  M«  Kotior  and  Djnano,  als  Seserve 
aufstelli  Ti  muß.  Der  t'ijif(->rmt'r  lauft  dauernd 
durch  und  verbraucht  auch  in  den  Fürderpausea 
etwa  15  Us  20*ff  an  Leerlaufeenerfle.  Die 
Folge  ist  also  trotz  tirn  r  Ersparni»  bi'im  An- 
lassen gegenüber  der  Widerstandschaltung  ein 
Dicht  nnweAeotlich  größerer  Energieverbrauch. 

Durch  die  oben  besehriebenen  neueren  Mittßl 
(It  r  Grenzbrem^scIinltunfT  unter  Benutzunf?  eines 
zum  Anicer  i>arallul  v'eschaltoteu  Widerstands 
pnd  der  Bremsung  durch  den  Ketierveinotor  kaon 
man  in  Vcil-uiihin;:  mit  der  Sihiit/r-^toticninfr 
praktisch  dasselbe  erreichen  wie  bi-i  der  iieouard- 
aohaltaog,  aar  nlt  gerisgereo  Anlage-  und  Strom- 
kosten.  Letztere  wird  erst  ffir  T-eistungen  über 
etwa  '200  J'.S.,  die  aber  beim  Uochul'en-Aufzugs- 
betrleb  kann  voricemmen,  ratlonetl. 

sollfn  iHininf'hr  ilie  .--Iclctrischen  Auf- 
rüstungen der  Hochofenaufzüge  für  Dreh  ström 
bembrielien  werden.  Serien^Parallelaehaltung  ist 
lici  1»;  1  ;  ;  tn  nicht  möglich.  Es  arbeitet  dalier 
immer  nur  ein  Hotor,  wahrend  der  xweite  eine 
▼olle  Beserre  bildet  and  durch  einen  Umschalter 
schnell  in  Betrieb  genommen  werden  kann. 
Eine  Grenzbrcmsschaltung  Ifliit  sieh  ct>enfalls 
nicht  ausfuhren,  dagegen  wird  die  Sieherheits- 
Endaiisschaltung  auch  fürDrehslrom  angewendet, 
nur  mit  dem  Unterschiede,  daß  der  (Jeschw  imli^j- 
keitsschalternicht  als  elektromaguetischerSchalter 
in  Abhängigkeit  von  der  elektromotorischen  Kraft 
des  Anker*!,  '«nndi  tn  als  Zfiuiifugalschalter  un- 
mittelbar von  der  Ankertourenzabl  beeindußt 
wird.  Der  ReeerTentoler  Itßt  sieh  aueh  bei 
Drrhstrom  zum  Brcin-icn  henutzen,  intlrm  man 
ihm  ein  umgekehrtes  Drehfeld  gibt,  wie  dem 
Pdiibmidtor.  Selbst  bei  durebxiebendein,  die 
\Vinde  antreibendi'iii  Fördr  rkühcl  m- icht  man 
durch  Regulierung  der  Widerstände  im  Uotor^ 
Stromkreis  des  bremsend  wirkenden  Motors,  daB 
die  Wiilerstäiiile  des  Fr>rderitiotor8  genügend 
Strom  aufnehmen,  um  die  gewünschte  Gesohwio- 
dlgkeltsveraiiMkrtuighartMltiifitbrea.  Diese  Sehal- 
tung  ersetzt  also  bei  Drehstrom  die  Leenard- 
sehnltaitg. 

Die  Stenerang  erfolgt  bei  Drehstrom  mit 
Kohlensteuerschaltern,  die  sich  auch  bei  for- 
ciertestem Betrieb  dureli  trerinfren  Vi  tm  IiI' i(' 
auftxeichnen.  Die  EndausÄchalumg  wird  bei 
grSßeren  Leistungen  indirekt  dorch  Weebsel- 
stromschütze  iiewirkt.  Für  Leistungen  ülter  etwa 
100  P.S.,  insbesondere  bei  den  Aufzügen  nach 
System  Stlbler  and  Benrath  mit  selbsttätiger 
Regulfening  der  Oeschwind1gk.  lt  vom  Teufen- 
zeiger  aus,  empfiehlt  es  sich,  unter  l  mstauden 


statt  der  Kohlenstenersebalter  die  gesamte 

Steucninir  mit  Schützen  zu  bo wirken,  die  dann 
zweckmäßig  mit  Gleichstrom  erregt  werden. 
Hlerftr  steht  httollg  neben  dem  Drebstrom^Eraft- 
u'  t:-  '  i'i  I  Sleichstrom  -  Liclitnr-tz  mit  nifdritriT 
Spannung  zur  Verfügung.  Ist  dies  nicht  der 
Fall,  so  muB  elo  besonderer  kleiner  Umformer 
von  etwa  l  KW.  aufgestellt  werden. 

Die  elektrische  Ausrüstung  der  Gichtaufzüge 
wird  ▼ervoltstindlgt  durch  die  sam  Oeffnen  der 
Manöverierbremsen  dienenden  —  wie  die  letz- 
teren doppelt  vorhandenen  Bremslüfter,  die 
bei  Gleichstrom  als  Zugraagnetc,  bei  Dn-hstrora 
als  Bremslüftmotore  durchgebildet  sind  und  so- 
fort bei  Stromuntcrltrechung  die  Bremsgewlolitpi 
fallen  lassen,  jedoch  zwecks  stoßfreier  Wirkung 
durch  eine  DlmpftlOg  das  allsu  schnelle  Fest- 
ziehen der  Bremse  verhiU'^n  mti«!>)en.  Dir  5^rliatt- 
aulage  erhalt  außer  dem  Schalthebel  und  den 
Sieberangen  sowie  dem  Ampteemeter  und  Volt- 
meter einen  automatischen  Maximalausschalter. 

Wie  bei  den  Aufzügen  zeigt  der  elektrlitche 
Antrieb  aoeb  bei  den  Oichtgloekenwlnden 
sowie  insbesondere  l"  !  df  ii  T  r  i  c  h  f  e  r  d  r  e  h  • 
werken  seine  Wirtschaftlichkeit  und  leichte 
Anpassungsfähigkeit  an  die  Eigenart  der  Be- 
triebs\  rrliältni->s. .  Die  .Motoren  dieser  Antriebe 
werden  für  intermittierenden  Betrieb  bemessen 
tind  vollständig  gekapselt,  da  sie  auf  der  Gicht 
in  Hnuschen  .Aufstellung  finden,  die  iriebt  staub* 
frei  gehalten  werden  können. 

Bei  den  Trlchtordrehwerken  kommt  die 
von  den  Brown-Hoisting-Aufzügon  her  bekauite, 
Si  Tivverfilllige.  mechanische  L"el)ertra'.:i!Trg  vom 
Aul'ijug  zum  Drehwerk  in  Fortfall.  l'a.s  Dreh- 
werk erhalt  seinen  eigenen  Ifoter,  der  selbsttätig 
an::>  las-»'n  und  wieder  stillgesetzt  wird.  .T.  iler 
Förderwagen  schließt  durch  die  Wander- 
mutter des  Teafenzelgers  fBr  wenige  Sekundm 
(■Inr-n  Hebfdschalf IT  in  dt»r  Bauart  nach  Abbil- 
dung 1  und  damit  den  Motorstromkreis.  Das 
OeAnen  desselben  erfolgt,  bevor  der  FSrderwagen 
oben  angflangt  ist,  dnrcli  cinin  mit  di'rii  Dreh- 
werk  gekuppelten  Walzenschalter,  der  sich  dauernd 
In  einer  Riebtnng  dreht  «nd  genau  eine  Um- 
dr>}i,iiiu-  macht,  wenn  der  TricbtL-r  sich  lininal 
gedreht  hat.  Dieser  in  Abbildung  4  link«  dar* 
gestellte  Walaeniehalter  trigt  anf  mIiimii  Um- 
fang Kontaktreihen  mit  ebensoviel  strumleltenden, 
durch  Luftzwischenraume  voneinander  getrennten 
Segmenten,  als  Winkeldrehiingen  für  eine  volle 
Umdrehung  des  Trichters  ausgeführt  werden 
sotl'^n.  Lienen  z.  II  in  einer  Reihe  vier  und 
in  i-iner  anderen  funl  Ivonlaktsegmeule,  so  ent- 
leeren sich  bei  Einschaltang  der  ersten  vier, 
der  l»'!/f(Ten  fünf  Fiirderwagen  auf  eine  volle 
Trichlerdrehung.  Durch  einen  in  .Abbildung  4 
rechte  dargestellten  Tellungswiihler  kann  man 
vom  \\';ndenliaus  dt-s  Giclitauiziigcs  aus  die  An- 
zalil  der  Drehungen  eiustellea. 
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Bei  VertcilungstrichterD  mit  .Schüttrinne  (fo- 
nügt  zumeist  ein  einzifrer  Drehwinkel  von  90 
Die  St<'uerun|?  wird  dann  zweckiiiflüig  so  ein- 
^'crichtct,  daß  zweimal  hintereinander  in  den 
gleichen  vier  Punkten  des  Trichterkreisca  ge- 
halten wird,  und  die  Hnltosteliin  der  nflriisten 
zwei  Trichterkreise  um  45"  in  der  l'hase  ver- 
Kchohen  sind. 

Anfgabetrichter  nach  System  Dr.  Neuniark- 
Tiiromler.  welche  einen  ganzen  öichtsatz  auf- 
nehmen, müssen  aut'ctwa  acht  bis  zehn  verschiedene 
Drehwinkel  eingestellt  werden  können.  Der  Ma- 
schinist stellt  hierl)ci  die  Kurbel  des  kontroller- 
förmig  gebauten  Teilungswählers  nach  dem  auf 
der  Deckplatte  angebrachten  Zifferblatt  ein.  Dies 


Abbildung  4.  WalzonBchaltor. 

ist  der  einzige  Handgriff,  der  auszuführen  ist, 
und  er  erfolgt  auch  nur  beim  Wechseln  der 
Teilung,  nicht  etwa  bei  jeder  Förderung.  .^Iles 
übrige  geht  selbsttätig  vor  sich. 

Mit  Rücksicht  auf  die  .schleichende  Bewegung 
des  Drehwerkschalters  muß  für  Trichterdrch- 
werke  Schützesteueruug  angewendet  werden. 
Es  führen  also  alle  .selbsttätig  bewegten  Teile 
Hilfsstrom  von  nur  etwa  1  Amp.,  so  daß  der 
Verschleiß  minimal  ist.  Bei  den  Verteilungs- 
trichtern mit  Schüttrinue  ist  eine  Bremsung 
wegen  der  großen  Dreliwinkel  nicht  erforderlich. 
Der  Drebwerkschalter  kann  mit  so  viel  Luftraum 
zwischen  den  aufeinanderfolgenden  Segmenten 
ausgeführt  werden,  daß  <las  Trieliwerk  ungebremst 
auslaufen  kann.  Die  Xachlaufwege  sind  auch 
bei  den  zur  Verwendung  kommenden  Hauptstrom- 
motoreu  kaum  veränderlich,  weil  zum  Drehen 
des  leeren  Trichters  stets  die  gleiche  .Arbeits- 
leistung erforderlich  ist.     l'm  die  .Steuerung 


möglichst  zu  vereinfachen,  wird  der  Motor  bei 
kleineren  Leistungen  mit  etwa  dem  doppelten 
Strom  angelassen,  und  der  hierzu  erforderliche 
Widerstand  nicht  mehr  kurzgeschlossen,  es  ist 
dann  also  nur  ein  einziges  .Schütz  zum  Betriebe 
des  Drehwerks  vorhanden. 

Bei  den  Drehwerken  für  Aufgabetrichter 
nach  .System  Dr.  Neumark-Tümmler  ist  eine 
Bremsung  nach  Stromunterbrechung  erforderlich, 
well  kleine  Drehwinkel  zurückgelegt  werden 
müssen,  und  sich  ohne  Bremsung  zu  große  Nach- 
laufwege ergeben  würden.  Diese  Bremsung  wird 
bei  Gleichstrom  durcli  Bremsschaltung,  bei  Dreh- 
strom durch  eine  mechanische,  von  einem  Brems- 
lüftmotor betätigte  Bremse  ausgeführt. 

Zur  Kontrolle  des  richtigen 
Funktionierens  des  oben  auf 
der  Gicht  angeordneten  Trich- 
terdrehwerks von  dem  unten 
auf  der  Hüttensohle  befindlichen 
Windenhaus  des  Gichtaufzuges 
aus  wird  eine  Glühlampen- 
Signalvorrichtung  angeordnet. 
Dieselbe  besteht  bei  den  Ver- 
teilungstrichtern aus  mehreren 
im  Kreise  angeordneten  Glüh- 
lampen, welche  von  dem  Dreh- 
werkschalter nacheinander  ein- 
geschaltet werden  und  in  einer 
der  Drehung  des  Trichters  ent- 
sprechenden Keihenfolge  ab- 
wechselnd aufleuchten.  An 
dem  gleichzeitigen  Aufleuchten 
zweier  aufeinander  folgender 
Lampen  sind  bestimmte  Trich- 
terlagen erkenntlich  Durch 
einen  besonderen  am  Maschi- 
nistenstand angebrachten  klei- 
nen Handschalter,  der  im  Strom- 
kreis der  Schützesteuerung 
liegt,  kann  man,  falls  erforderlich,  den  Trichter 
in  einer  bestimmten  Lage  während  einer  längeren 
Förderzeit  festhalten,  oder  .il)er  unabhängig  von 
der  Automatik  um  ein  beliebiges  Stück  drehen. 
Bei  den  Aufgabetrichtern  begnügt  man  sich  damit, 
nur  eine  eine  einzige  Trichterlage  bezw.  die  Be- 
endigung der  Förderung  eines  Gichtsatzes  durch 
das  .\uf  leuchten  einer  Glühlampe  zu  signalisieren. 
Außerdem  kontrolliert  man  durch  eine  besondere 
Glühlampe,  die  bei  jedesmaligem  Anlauf  des  Dreh- 
werkmotors nach  Erreichung  einer  bestimmten 
Motor-Tourenzahl  durch  ein  Relais  zum  Auf- 
leuchten gebraclit  wird,  das  richtige  Funktionieren 
einer  jeden  Drehbewegung. 

Die  Ausbildung  der  Gichtglocken  winden 
dürfte  wohl  allgemein  bekannt  sein.  Sie  er- 
hallen Handsteuerung  mit  selbsttätiger  End- 
ausschaltung in  den  Endlagen.  Es  werden  für 
die  in  Betracht  kommenden  kleinen  Wege  so- 
genannte Si>indelcndsehalter  benutzt,  weiche  die 
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Kombination  eines  Teufenzeigers  mit  zwei  End- 
ausschaltern in  einem  eisernen  Kasten  darstellen 
und  den  Vorteil  haben,  daß  sie  an  eine  lang- 
sam laufende  Welle  des  Triebwerks  unmittelbar 
angreschlossen  werden  können.  Die  Unterbrechung 
erfolfrt  in  dem  Spulenstromkreise  eines  elek- 
trischen Schützes.  Für  schwere  Gichtglocken, 
welche  das  Triebwerk  durchziehen,  wird  bei 
Gleichstrom  Bremsschaltung  ausgeführt,  um  eine 


Alfred- Hütte  in  Rheinhausen  und  für  drei  durch 
Drehstrom  betriebene  Schrägaufzüge  mit  Förder- 
hunt des  Hasjier  Eisenwerks ;  ferner  für  einen 
Schr&gaufzug  mit  drehbarem  Verteilungstrichter 
und  Schuttrinne  der  Henrichshütte  in  Hattingen 
sowie  für  zwei  Schrftgaufzüge  mit  Plattform- 
wagen und  aufgesetzten  Schnabelkippern  zur 
Entleerung  in  einen  drehl)aren  Aufgabetrichter 
nach  Svstem  Dr.  Neumark-Tümmler  auf  dem 


Abbildnng  5.    Winde  ror  IIocbofonaufzDge. 


unzullUisig  hohe  Tourenzahl  des  Hauptstroro- 
motors  beim  .Senken  zu  verhüten. 

Die  vorstehend  besrhriebcnen  elektrischen 
Betriebsmittel  für  Hochofen-Beschickungsaulagen 
können  auf  Grund  der  Erfahrungen  lu;i  zahl- 
reichen Ausführungen  als  bewahrt  bezeichnet 
werden.  Sie  haben  bei  naebstehenden.  zum  Teil 
noch  im  Bau  begriffenen  Anlagen  Verwendung 
gefunden:  für  zwei  Vertikalaufzüge  der  Hurbacber 
Hütte  und  einen  solchen  diT  Henrichshütte  in 
Hattingen  sowie  für  einen  besonders  schnell 
fahrenden  Vertikalaufzug  eines  zurzeit  im  Hau 
begriffenen  Hochofens  der  Kruppschen  Friedrich- 


Hochofenwerk  Lübeck.  Nach  dem  gleichen 
System  wird  die  Beschickung  zweier  Hochöfen 
für  das  Hochofenwerk  Elba  ausgeführt.  Ferner 
sind  vier  »Schrflgaufzüge  für  hängende  Uegich- 
tungskübel  mit  senkbarem  Boden.  System  Stnhler 
und  Benrath,  und  zwar  drei  Stück  für  Hütte 
,Friede"-Kneuttingen  und  die  Fcntscher  Hütte 
und  ein  Stück  für  Valenciennes  ( Frankreich) 
ausgeführt  worden.  Die  .Abbildung  5  zeigt  diese 
Winiie. 

Die  genannten  Anlagen  wurden  von  der  Ben- 
rather Maschinenfabrik  mit  .Ausrüstungen  der 
A.  E.  G.  Berlin  geliefert. 
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Ueber  die  Bestimmung  von  Wolfram  im  Stahl  bei  Gegenwart 

von  Chrom. 


In  dieser  Zf  itJ^rhrift  1!)07  Xr.  40  hat  F  Willy 
Uinriclisen  eine  Arbeit  aber  den  gleiches 
aoipenstanil  Ter5ff«iitliclit.*  N«eh  aeinen  An* 
{.-•alMMi  Iiat  sicli  (las  Von  mir  1t'-rhrit>bene  Vcr- 
fabreu  zur  WoLframbestinimuDg  tuittoU  Beozidin- 
chiorbydrat**  b«t  den  Analysen  roa  Wolfram- 
stftbb'D  im  Kf;l.  MaterialprUfungsamte  stets  be- 
wahrt; Schwierigkeiten  seien  aber  eingetreten, 
sobald  das  Hatt^rial  aeben  Wolfram  CSironi  eai- 
hit  lt ;  die  BenzldinfkUuBg  sei  daoa  «teU  ebrom» 
faalti»;  p  wcsen. 

Um  ili-n  Chrotii(;*'lialt  des  OllUirUcIcstandea 
tn  ermitteln,  war  liinrichsen  v«r  die  Auffrabe 
gestellt,  i'hrom  bei  Anwesenheit  von  Wnlfram 
zu  bcstinunen,  also  Versuche  in  pleichBr  Kich- 
tnng  anaustellen,  wie  ieh  sie  in  meiner  früheren 
Veröffentlichung  ,lebcr  di--  riirdtü^tt-vtimnuinir 
im  Stahl,  iasbegoadere  bei  AnwescDbeit  von 
Welfram"***  beschreibe. 

N.ii'lt  den  von  mir  «inrt  angegebenen  Vor- 
schriften wird  der  Chromstahl  in  Schwefelsäure 
gelKst,  da«  Chrom  dnreh  Roehen  mtt  Persulflit 
zu  Chn>ms5iiin  owiliert  uml  letztere  —  nach 
dem  Zerstören  de^<.  Überschüssigen  Persulfats  — 
in  beliannter  Welse  naBanalytlseh  beatlmmt 
durch  I  niselzung  mit  Ferrosalz  und  nachfolgen- 
der Titration  des  hinzugefügten  Ueberscbusses 
an  Ferrosalz  mit  Pennanganat.  Ferner  mache 
ieh  dort  den  Vorschlag,  bei  Anwesenheit  erheli- 
llcherer  Mengen  von  Wolfram  die  Abscheidung 
von  Wolfranisäurehydrat  durch  Zusatz  eines 
iDslichen  Phos])hats  zu  verhindern. 

Hinrlchs'-n  t  sribt  an,  daß  sich  die  von 
ihm  erhaltenen  t^rgebnisse  bei  der  Restinimung 
des  Chroms  in  Anwesenheit  von  Wolfram  im 
wesentlichen  mit  meinen  Erfahruntren  deeken; 
er  bestimmt  die  Chromsaure  ebenfalls  titrimetriscb, 
aber  aaeh  dem  joiometriseben  Verfbhreo,  und 
findet,  daß  aucli  r  tlle  Anwendiintr  des  von 
mir  vorgeschlagenen  Kunstgritia  —  die  Erzeu* 
gung  isdlcher  PhospborwolframMure  dnr«h  Zn- 
aats  TOB  Natrlamphoqthat  —  vorteilhaft  iit.H 

•  Veirpl.  aiifli  >li*'  niMfulirlirlio  \' i  i .jiT<intli(-hun(f 
von  F.  1 1  in  r  i  0  Ii  K  (•  II  in  licii  ,  M  isti  iliui;.'iii  di'K  Küiii^l. 
M  at<Tii\l}ifufulij;Httni(''M  i\\  1  i  roU-laclitiTfeldt^  Wert* 
riiu  S    308  bis  :{|T. 

**  .iitabl  nod  KUeo"  1906  Nr.  34  1489. 
**•  »Stahl  nad  Elsen«  IMT  Nr.  85  &  1251. 
t  a.  a.  O. 

tt  Uiiniohiea  tagt  bezQf;lich  d«r  Titraiion  der 

Cbronisiure  mit  Ferrnulz   und   i'ermsnganst  sovie 

der  jodomotriBchen  BeitinimangHwoisL' :  .B«id«  Vt'r- 
fahrcii  •'liiil  t,'li'a  !iw ■  rti^'  uiui  t  t  i'-t  lediglich  (iuMchmaek- 
•■ebe,  ««IcbeM  t<m  ihnen  man  wühlt.*  I>enig(sgenüber 


Um  zu  {irüten.  ob  und  inwi.  writ  die  Wolf- 
rambestimmung mittels  Benzidinchlorhydrates 
durch  da«  glHebzeitfir«  Vorhandensein  von  Chrom 
beeinflußt  wirl.  fiilirte  Hinricliseu  eine  An- 
zahl von  Versuchen  mit  abgemessenen  Lösungen 
TOB  Wolframat  und  KalinmUcbromat  tob  be> 
kanntem  Gehalt  aus:  nach  erfolgter  Keduktion 
der  Cbromsfture  durch  ächweüigstture  wurde  die 
WoIframsSure  in  beliannter  Welte  durch  Benzidin- 
lösung  gefflUt.  der  Niederschlag  abflltriert.  ver- 
ascht, und  endlich  der  vorher  gewogene  Glüh- 
rückstaod  aufgeschlossen,  um  darin  auf  jodo- 
metrlBChem  Wege  durch  Titration  der  gebildeten 
Chromsilure  den  Gehalf  an  ('hromoxyd  zu  er- 
mitteln. Aus  den  von  Uinrichsen  angestellten 
Versuchen  gebt  hervor,  daß  bei  Anwesentat^it 
von  t'hrnm  ille  durch  Kallunj.-  mit  f^rnzidinchlor- 
hydrat  für  (ien  Wolframgehalt  erhaltenen  Werte 
unter  Umatindea  viel  zu  niedrig  aosfUlen; 
anrlerseits  zeigen  die  Er-L'^hni^^n  zwrier  Ver- 
suche, daß  unter  gewissen,  von  Hinricliseu  nicht 
nsber  ermlttelteo  Bedingungen  doch  eine  quanti- 
tative F.lllung  des  Wolfiritn^  erfolgt.  —  Hin- 
riobseu  h&lt  es  nicht  für  unmöglich,  daß  mit- 
unter beim  Veraschen  des  Benzldinniederschiags 
Verluste  dadurch  eintreten  können,  daß  ^dun-h 
die  Kohle  eine  Keduktion  zu  irgendwelchen 
flOchtigen  Wolframverbindungen  «tattflndet*, 
Demge^'eniilter  möchte  ich  beoM'kon,  daB  hA 
den  äußerst  zahlreichen  von  mir  vorge- 
nommeneu Veraschungen  von  Henzidinwolfr&mat 
derart^  Beobachtungen  id.  )i  ilas  Atiltr>ten 
wagbarer  Ve  rluste  infolge  von  VertluchUgung) 
in  keinem  Falle  gemacht  wurden. 

I.  Um  zu  prüfen,  unter  ureichen  Bedingungen 
die  Anwesenheit  von  <Mirnm  die  vollKtinditre 
Ausfaliung  des  Wolframs  als  Heozidinwoltramat 
bindert,  und  aaderseita  die  Umstftnde  zu  er- 
mitteln, welche  eine  vollst fiiiiliL'i'  K.illnnir  fr"- 
WtJirleisteu.  wurde  von  dem  \'erfasi}er  eine 
groBe  Anzahl  von  Versuchen  mit  Losungen  von 
bekanntem  Gehalte  an  Wolfram  und  Chrom  aus- 
geführt; über  die  Ergebnisse  dieser  Versuche 
und  fiber  die  ausgefOhrten  zahlreichen  Beleg- 
analysen soll  an  anderer  Stelle  eingehend  be- 
richtet werden ;  hier  mögen  nur  die  Resultate  so 
weit  kurz  berQbrt  werden,  als  eie  fUr  die  Analyse 
von  Chromwolframstahl  in  Betracht  komues. 


sei  bemerkt,  daB  b«i  dem  von  mir  a.  a.  0.  Itesebriebanen 

Verfahren  —  infoljre  der  Anwi'scnbi'it  riMchlicbor 
Mcnepn  von  FerriKulfftt,  dan  aun  JuUkalium  Jod  ab- 
i^cliri.ii'ii  1>  ii<L.-llch  die  Fermangauatmethode 

iit  Betracht  komnirn  kouute. 
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1.  In  üaberdnttlaiiiraBf  mit  deo  tob  HIb- 

richsen  fipmarhten  Anpabsn  liißt  Ii  in  (n 
miacbeu  von  WolCramaton  uad  Chromisalzen  eine 
qnaatltatlve  FlUani^  der  WoIfSraimaiire  dnreh 
Benzidinlösung  nicht  bewirken.  Difsp  Er- 
sdieiDaiig  beruht  ftUer  Wahrscheinliclikeit  nAch 
anf  der  Bildmig  komplexer  (^omwolfrunsBoren, 
deren  Zusammensetzung  und  Eigenschaften  noch 
nioiit  erforscht  sind.  Stet«  enthielt  der  Nieder- 
schlag nicht  unerhebliche  Mengen  von  Ührom- 
oxyd  beigemengt  und  trotzdem  war  dM  Qewloht 
Jrji  Glührück'^tandes  ppring'pr.  als  der  angewen- 
deten Uenge  von  WUj  entsprach;  uacli  voran- 
gegangenem Anfkeehea  des  (femisches  der  ab- 
gemessenen r.f5siin£r''n  von  Wolframat  und  Chrom- 
cblorid  blieb  bei  der  Fällung  mit  Benzidiuchlor- 
liydrat  eogar  rond  die  Htlfte  der  angewendeten 
Wolframsäure  tn  T-ösimir.  Die  Beimengunjr  an 
Chromoxyd  in  den  (ilUbrückstOodea  *  ist  bedingt 
etaerseit«  durch  das  Hitauefallen  too  Chreml^ 
wolframat.  anderseits  aber  möglichfirweisr^  auch 
dadurch,  daß  das  Benzidinwolframat  Benzidinver- 
hindiufreii  der  kompit-xen  Cbromwolfraauloren 
mit  niedcrrt-lßt. 

2.  Nach  dem  Verfahren  von  U.  Rose,  wel- 
ehee  auf  der  Flllnng  dee  Cbromt  dureb  Am» 
monlak  als  Cbrotniliyilroxyd  beruht,  läßt  sieh 
eine  auch  nur  annähernd  scharfe  Trenoung  von 
Chrom  und  Wolfram  nicht  bewirken. 

8.  Eine  quantiiative  Fällung  der  Wolfi-am- 
säure  durch  Benzidinlösung  IriOt  sii-Ii  dagegen 
erzielen,  wenn  man  die  C'hromisaizlösung  mit 
ftbeneliQMigem  Benzidinchlorhydrat  yenetst  und 
dann  erst  daa  Wolframat  ziif!lg:t;  nntpr  diesen 
Versucfasbediogungen  scheint  es  zur  Bildung  von 
ttOrend  elawfricenden  kenplezeD  ChromwoU^am* 
efturen  nicht  zu  kommen. 

Fallt  man  femer  die  WolfranuAure  in  einer 
Wolft«matl8«ang  dureh  ftberaehtteslge  Beozldlo- 
iBsiin;.'  aus  und  filct  dann  erst  Chromchloriil- 
lösung  hinzu,  so  bleibt  der  Niederschlag  von 
Benafdlnwolframat  nnverindert  bestdien. 

4.  .Säuert  mau  die  Wolframatlösung  an,  führt 
die  Woifr&maäure  durch  kochen  in  Meta- 
wolframiBare  Uber  und  mihieht  darauf  erst 
mit  C'hromiaalz,  so  erfolgt  nunmehr  eine  quanti- 
tative Abaoheidung  dea  Wolframs  durch  Benzidin- 
lösung. 

Sinil  atier  die  I>o-*ungen  von  Wolframat  und 
i 'hrtmiisalz  bereits  vorher  [r»'niisclit.  so  laßt  sich 
eine  auf  Ueberführung  ia  Metawolframs&iire  ge- 
grOndete  Trennung  nicht  bewirken,  weil  sieh 
der  bpim  Mischen  der  r,nÄnnp<''n  entstandene 
Niederschlag  von  Cbromiwoltraroat  durch  Kochen 
der  mit  wenig  Salcslnm  Tersetsten  FlOssfgkeit 
nicht  in  Lösung  bringen  läßt.  Ganz  amlirs 
Uegt  aller  die  Sache  hei  (remisch^'n  von  Wnif- 

•  .Schon  dnrch  kleine  MenKen  von  L'hromox^d 
nimmt  das  WfllbemMoixyd  eine  branngelbe  bis  brsan- 
roto  Firbaag  ea. 


ramat  und  Chromat,  wie  de  a.  B.  wtatdiea 

durch  Schmelzen  von  chromo\ydhaIt1gem  Wolf« 
ramtrioxyd  mit  Alkallk&rbonat. 

In  solchen  LSenngen  Uflt  sieh  eine  quantl- 

tativii  Fallunjr  dt  r  Wnlfranisilure  Ix^wirkeu.  wenn 
man  durch  Aufkochen  der  mit  Salzs&ure  schwach 
aogeslnerten  Lösung  zontebst  Ketawolfram« 
säure  bildet,  darauf  die  Chromsäure  nach  dem 
Erkalten  mit  Schwefligsäure  reduziert  und  jetzt 
erst  mit  überschüssiger  Benzidinlösung  fUlt. 

6.  In  LSsungen  von  Wolframat  und  Chromat 
kann  man  nach  lieni  Aüs.iuern  mit  Salzsäure 
—  auch  ohne  vorherige  Erzeuguog  von  Meta<- 
wolfransiure  und  ohne  vorherige  Rt  dniciion  der 
Chromsäure  —  die  Wolframsäurc  durch  Benzidin- 
lösung quantitativ  Wien,  wenn  man  durch  einen 
Zusatz  Ton  Hydroxylarolnchlorhydrat  (NH«.OII, 
H('I)  die  o.\ydierende  Einwirkung  der  Chrom- 
säure auf  die  Benzidinverbinduogeu  verhindert. 
Bei  Anwesenheit  erheblicherer  Mengen  von 
Chromat  fallt  aber  mit  dem  ü^üziJiuwolframat 
gleichzeitig  auch  etwas  Beuzidincbromat  aus,  so 
daß  nach  dem  Verasehen  des  Kiederschlages  dem 
Wolframtrioxyd  etwas  Chromox^'d  beigemischt  ist. 

II.  Unter  Berücksichtigung  der  im  Abschnitte  1 
nttgeteilten  Ergebnisse  lag  nunmehr  die  HSg* 
lichkeit  vor,  eventuell  auch  die  Wolframbestim- 
mung in  Chromwolframstählen  nach  dem  Ben* 
zidlnTerfahren  vorzunehmen.  Vorher  mußte  aber 
natersiieht  werden,  ob  beim  Lösen  von  Chrom- 
wolframstählen in  der  Würme  untftr  Luftzutritt 
etwa  die  Bilduner  komplexer  ChromwoU'ramsäuren 
eintreten  kann,  welche  die  vollständige  Wolf- 
ramausfällung durch  Benzidinlösung  hindern  wür- 
deSf  denn  auf  den  ersten  Blick  erscheint  die 
XQgllehkeit  der  Bildung  ntciht  als  ansgeschloisaD« 

Um  darüber  Klarheit  zu  erzielen,  Wurden 
die  folgenden  Versuche  ausgefulirt: 

1.  Einige  Oraram  der  ChromwolframstaU- 
prolie  Xr.  ">  mit  'J5  »o  Wolfram  und  .'>,26  % 
Chrom  (vergl.  Abschnitt  IV)  wurden  bei  Luft- 
ftttrltt  mit  Terdllnnter  Salzsftnre  gekocht,  bis 
eine  weitere  Einwirkung  der  Säure  nicht  mehr 
erfolgte,  und  darauf  der  ungelöste  Kückstand 
sofort  abflltriert.  Im  Flltrate  Uefi  deh  Wolf- 
ram  nicht  nachweisen. 

Wiederholungen  des  Versuches  lieferten  das 
gleiche  Ergebnis.  Daraus  folgt,  daß.  wenn  man 
sofort  nach  erfolgter  Lösung  des  Stahles  mit 
Siiila  ntMitralisiert  und  darauf  Iknzidinlftsung  zu- 
fügt, die  Bildung  störend  einwirkender  komplexer 
Cbromwolflramsäuren  nicht  zu  befürchten  ist.  Selbst 
wenn  dann  infolge  läntrcrcn  Stehens  Vi'i  Luft- 
zutritt nachträglich  eine  Oxydation  des  Wolf- 
rams eintreten  sollte,  kann  auch  dadurch  eine 
r?i"-influssun£r  des  l'r>u!tates  nicht  rnf!ir  dcwirkt 
werden,  denn  die  bei  der  U.vydation  eutstt  hende 
NV^olframsiure  würde  dnrch  das  In  Lösung  be- 
fiii  Iliche  Benzidinchtoriiydrat  sofort  gefällt  wer- 
den ( vergl.  Abschnitt  1,  3). 
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9.  Um  ein  Bild  darüber  ta.  gewinnen,  welche 

Mfnppn  von  Wolfram  bei  langerein  Stehen  unter 
Luftzutritt  in  J.iiüiinfj:  gehen  können,  wurden 
5,4444  g  der  Probe  Nr.  4  mit  19.33  »/o  Wolf- 
ram und  4,9  */o  Chrom  fvprgl.  Abschnitt  IV) 
b«i  Siedehitze  in  verdünnter  Salzsäure  geläst; 
aacb  iMeiidlgt«'  HiiwlrkiiDg  der  Stare  bUeb  die 
Flttssigkcit  mit  dem  tinpflnstt-n  IMickslande 
24  Stunden  im  offenen  Kolben  bei  Zimmer- 
temperatnr  eteben.  In  dem  Flltrate  wurden 
darauf  durch  Abdampfen  eines  aliquoten  Teiles 
mit  Sckwefelsftore  2,93  mg  (entsprechend  0,0&o>i) 
Wolfram  gefanden.  Nahezu  qaantitatlY  Ueflen 
sich  die  in  LJisung  befiudliclitju  2,9  3  mg  Wolf- 
ram aaoh  durch  Benzidialösuag  f&lleo. 

Dieter  Venaeh  beweis  daß,  wenn  man 
nach  erfolgter  Lösung  dses  Chromwolframstahles 
nicht  sofort  mit  SodalOsung  neutralisiert  und 
nicht  sofort  Benzidinlüsung  zufügt,  doch  die  da- 
durch entstehenden  Fehler  so  gering  aind,  daB 
aie  das  Ergehni«  kaum  becinflusaen. 

3.  Zu  ö,6ä50  g  «ines  wolframfrei  en 
Chromstahles,  in  dem  früher  der  Chromgehalt 
zu  1.25  und  1,22  °'o  ermltt*^lt  worden  war,* 
wurde  so  viel  Wolframatlösung  gefügt,  daß  die 
rorbandene  Wolframmenge  (0,2827  g)  einem 
Stahl  mit  4,78''|'o  Wolfram  ."ntsprcchnn 
würde.  Darauf  wurde  der  Stahl  in  verdünnter 
Salnftnre  b«f  Siedehitse  gelSst  und  nach  be- 
endigter Einwirkung  ilc  r  Säure  die  Fliissi^'ki  it 
24  Stunden  lang  im  offenen  Kolben  bei  Zimmer- 
temperator  steben  felaasen.  Ohne  auf  den  durch 
nied'Tf  Oxyd»-  dt-s  Woifraiiis  iil.iu  gefftrbten 
Bückstand  Jäückslcbt  zu  nehmen,  erfolgte  als- 
dann Nentrattsation  mit  SodalOsung  und  FftUnng 
mit  r>0  ccm  BenzldinlSsung.  Die  Rohwolfram- 
aaure  (0,3676  g)  wurde  mit  NaaCOa  aufge- 
schlossen und  die  schwach  gelb  gefflrbte  Lösung 
der  Schmelze  mit  Salzsäure  angesäuert  und  nach 
Zusatz  von  0.2  g  Hydroxylaminchlorlij'drat 
(vergl.  I,  5)  mit  Benzidinlösung  gefällt.  Ge- 
funden wurden  0,2804g  Wolfram,  oder  bei  einer 
Stahlmfntre  von  '>.fiS50  -)-  0,2827  =  5,9l7T  g 
4,74*/»  Wolfram  (statt  4,7» 

Aus  den  vorstehenden  Versuchen  1  bis  8  er- 
gibt sich  mit  Sich- rhcil.  daß  durch  die  IMldtinfr 
komplexer  ibromwolframsäuren  Fehlerquellen, 
die  das  Ergebnis  der  Wolframbestlmmung  im 
W>  IfVani-t.ilil  in  irgend  wesentlicher  Weise  be^ 
einflusseu  können,  nicht  auftreten. 

Wodurch  sind  nun  aber  die  von  Hinriebsen 
(a.  a.  0.»  erwähnten  Diflerenzen  in  den  Werten 
fär  den  Wolframgebalt,  wie  sie  von  den  einzel- 
nen Analytikern  ermittelt  worden,  zu  erkltren? 

Bei  t^hrotuwolfrainstälilen  mit  etw.as  höherem 
Ohromgehalte  ist  die  Kohwolframsaure  stets 
chromhaltig  (da  beim  Lösen  de»  Staliles  in 


•  VerjBTl.  dieM  Zftitochr.  1907  8.  IM«,  .Ohrom- 

atkblijrobe  Nr.  1*. 


verdünnter  Salzsäure  nicht  alles  Oirom  In  Lösung 
geht  i.  SchlleDi  man  die  Rohwolfrarasflure  durch 
Schmelzen  mit  Alkalikarbonat  auf,  so  entsteht 
dabei  neben  Alkaliwolframat  stets  mehr  oder 
wcnifTPr  Alkalichromat.  Reduzlort  man  dann 
die  vom  ungelösten  Eisenoxyd  abtUtrierte  Lösung 
der  Sdimelse  mit  SebwefllgsBore,  so  kSnnea 
nunmehr  komplexe  t'hromwolframsftiiren  ent- 
stehen und  infolgedessen  zu  niedrige  Werte  für 
den  Wolframgebalt  gefbaden  werden.  Aus  den 
im  Absohnittp  I  unter  4  und  'i  ^'»maohten  An- 
gaben gebt  aber  ohne  weiteres  hervor,  wie  man 
mit  der  Wolframat  und  Chromat  emthnlteiideii 
Lösung  der  Sthnn  l/^a  zu  verfahren  bat,  tun 
richtige  Werte  zu  erzielen. 

ni.  ünter  Berttckrichtigung  der  vorstehend 
beschriebenen  Versuchsergebnisse  empfiehlt  sich 
der  folgende  Gang  für  die  praktische  Durch- 
führung der  Wolframbestimmung  In 
Chronwolframstfthlen  nach  dem  l'cnzidin- 
verfahren:  Je  ii-i'Mi  i\>-ni  WoltVainerchalte 
werden  1.5  his  *>  ^  ^laiui  iai  im  otfeneu  Kolben 
in  verdünnter  Salzsiiure  unter  Erwarmen  auf- 
gelöst; findet  bei  Siedehitze  eine  weitere  Ein- 
wirkung der  S&ure  nicht  mehr  statt,  so  neu- 
traUalert  man  mit  koazentiferter  SodalSsung  bis 
znr  schwach  sanrcn  Reaktion  und  vfrs^tzt 
die  gut  abgekühlte  Flüssigkeit  —  ohne  Rück- 
sieht auf  die  ungelSat  gebliebenen  Anteile  zu 
uelimi'n  —  mit  etwas  freier  'ifelsjiure  i  z.  B. 
8  bis  10  ccu  '/i«  Norm.  Hj  SO^)  oder  .\lkali- 
sttlfkt  und  30  bis  60  eem  BenzidinlSsung  i20  g 
Ileiizidin,  IL  N  H4  Cg  (  ,  H«  —  NH,.  im 
Liter,  gelöst  durch  26  com  rauchende  Salzsflure). 

Der  UeberscbuB  an  Salzsiore  beim  Lösen 
der  Probe  soll  nicht  allzu  reichlich  bemessen 
werden,  um  bei  der  Neutralisation  nicht  zu  viel 
Sodalösung  zusetzen  zu  müssen.  Wichtig  ist 
es,  daß  die  Flüssigkeit  nur  schwach  sauer 
reau'iert;  die<.en  Punkt  erkennt  man  daran,  daß 
daä  bei  Südazusatz  sich  ausscheidende  Ferro- 
karbonat.  welches  sich  zuerst  beim  Dmsebfitteln 
schnell  löst.  eb<»n  noch  in  I.ösiinr  ir<ht.  Ander- 
seits darf  die  Flüssigkeit  auch  nicht  alkalisch 
reagieren,  well  sieb  sonst  freies  Benzidin  aua^ 
scheiden  und  ki  ine  i|nantirati ve  Fflllung  de.s 
Wolframs  eintreten  würde.  Der  alles  Wolfram 
(als  Metall  und  Benzidinwolframat>  enthaltende 
Nieder>chla;r  wird  nach  etwa  20  Minut-  n  langem 
Stehen  in  der  Kalte  abtlltriert  und  mit  ver- 
dflnnter  kalter  Benzidinlttsung  ausirewaseben. 
(Da  Benzidinwolfr.imat  In  warmem  W.asser  mork- 
iicb  löslich  ist,  darf  es  niemals  versäumt  wer- 
den, das  Oemisch  vor  dem  Abflitrieren  einige  Zelt 
abgekühlt  bei  1 '>  bis  2'>  "  stehen  zu  lassen.) 

Die  durch  Vera.**chen  des  Niederschlages  im 
Platintie^'el  erhaltene  Rohwolframsaure.  welche 
bei  cbromreicheren  I'roi?' n  1  ulr  oder 
wcuii'er  t 'hrommvii  1  K.-l.rn  l-;i-'nM\_v>l  1  beige- 
mengt enthiiit,  wird  daraut  durch  Schmelzen  mit 
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aiitVfSchlossen.  AladAim  lauet  m.in  die  Schmölze 
mit  warmem  Wasser  au«,  Ültriert  das  oogeliist 
gaUlalieiie  Blitnozyd  ab  und  wiidit  es  mit 
•tark  ▼erdttnnter  Sodaldsung  aus  (verwendet 
man  reines  Wasser  zum  Auswaseben,  so  tritt 
gegen  Schluß  leicht  Durchlaufen  des  Eisen- 
oxydes ein). 

Das  Filtrat  enthalt  nun  alles  W^olfram  als 
Natriumwolfraniat  neben  mehr  oder  weniger 
Gkromat,  das  ans  dem  der  Bobwolframsaure  bei- 
jrempnptpn  Chromoxyd  pntstanJen  ist.  Bei  dem 
weiteren  (iang  der  Analyse  ist  der  Chromat- 
gefaalt  der  LSiiiiiiir  *^  berftcksiebticen,  dardi 
den  —  namentlich  bei  Anwesenheit  etwas  erheh- 
licherer  Mengen  —  Fehler  bei  der  Wolfram- 
besttmniiiig  TenuilaOt  w«rdeD  ktaae». 

Um  diese  Fehler  zu  vermeiden,  biften  sich 
—  wie  aus  den  im  Abschnitt  I  unter  4  und  ö 
g«»ad>ten  Angaben  benrorgeht  —  swel  Weg«. 

a>  5Ian  versetzt  die  Woiframat  und  (  hromat 
neben  QberschäasigemNairiunikarbonat  enthaltende 
Ldsung  der  Stduelze  mit  Vethylorange  als  In« 
dikator,  darauf  mit  Salzsäure  bis  zur  saueren 
Reaktion  und  erhitzt  ein  bis  zwei  Minuten  zum 
Sieden,  um  die  Wolframafture  in  Metawolfram- 
säure  überzuführen:  nach  erfoliptar  Abkühlung 
der  Flüssigkeit  wird  die  '  br-nnsaure  durch 
Scbwefligsaure  (oder  NaUSUa  und  wenig  HCl) 
reduziert;  nunmehr  flndet  dareb  Itboraebttssige 
Benzidinlösuog  eine  qnantit.itive  Fttllung^  der 
Wolframsaure  statt.  Da  sich  durch  Oxydation 
der  Sehweffigaanre  Sebweifelsur«  bfldel,  so  kann 
ein  weiterer  Zusatz  von  Schwefelsäure  fortfallen,* 
vorausgesetzt,  daß  nicht  nur  Spuren  von  Chrom- 
slure  in  der  Ltsung  Torliegen.  Das  dordi 
veraschen  des  Benzidinv  ItVimats  im  Platin- 
tiegel erhaltene  Wolframtrioxyd  ist  bei  Inne- 
haltang  der  beschriebenen  Versnohsbedingungen 
gt  lL  iLretiirbt  und  enthält  kein  Chromoxjd  oder 
doch  nur  so  minimale  Mengen,  daß  das  üesultat 
dadurch  nicht  beeininOt  vird. 

bi  Statt  den  nnter  a)  beschriebenen  Weg 
einzuschlagen,  kann  man  auch  die  Wrilfram<>!ture- 
fällung  direkt  in  der  angesäuerten  Luäung 
dar  Schmelze  vornehmen,  wenn  man  durch  Zu- 
satz von  H  y  d  r  0  x  y  1  a  ml  n  e  Ii  1  <  1  r  Ii  y  d  r  a  t 
(NHj  OH,  HCl)  die  oxydierende  Einwirkung  der 
<  bromsAnre  anf  die  BensidlnverUndnagen  vw- 
hindert. 

Will  man  diesen  etwas  einfacheren  Weg  ein- 
seUa^en,  der  naaeotUcfa  bei  Anwesenheit  kldnerer 
Chromatmengen  enpfshlenswert  ist,  so  verfilhrt 
man  wie  folgt. 

Die  USmng  der  Sedasehmelze  wird  mit  He- 
thylorange  und  tropfenweise  mit  Salzsaure  Ter> 

•  IM  AnweoeDlieit  von  Srhwefi'l«äure  fallt  kri- 
stAlliniHcheH.  unlösliches  Itenzidimiulfat  aua,  welche« 
Bich  «lern  Wolframnioderadilage  b«imiacht  und  den* 
«elbea  dsdardi  gat  filtriwbar  macht. 


setzt  bis  der  letzte  Tropfen  Botflirbang  ercengt: 

alsdann  fü^'t  man  H  bis  10  ccm  '     Xonn.  SchwetV  l 
Sture  sowie  eine  Lösung  von  ungefähr  0,4  g 
NHi  •  OH,  HCl  hinzu,  sdilHtelt  schnell  um  und 
fällt  sofort  mit  Bcnzidinlösung.* 

Sowohl  unter  a)  als  auch  unter  b)  ist  un- 
bedingt ein  reichlicher  üebersehuB  an  Ben- 
zidinliisung  zu  verwenden.  Vor  dem  Abfiltrieren 
muß  der  Niederschlag  von  Benzidinwolframat 
etwa  20  Minuten  in  der  Kälte  gestanden  haben; 
zum  Auswaschen  dient  —  wie  auch  bei  der  ersten 
Fällung  —  vordünnte  Renzidinlösun;» :  das  Ver- 
aseben des  Niederschlags  erfolgt  im  Platintiegel. 

IV.  Daft  man  unter  Beachtung  der  vor- 
«stehend  im  Abschnitte  III  beschriebenen  Vor- 
sichtsmaßregeln durchaus  brauchbare,  unter  sich 
gut  Oberrinstinuaende  W«rt«  Ar  den  Welfhun- 
(^ehalt  \h'\  der  Analyse  von  Chromwolfranistnhlen 
erzielt,  beweist  die  weiter  unten  folgende  ta- 
beUarlsohe  ZnsammensteUung  der  Ergebnisse, 
welL'he  l»ei  vier  verscbiedcmm  Proben  von 
Chromwolframstahlen  erhalten  wurden,  deren 
Chromgehalt  bereits  friher  von  mir  ermittelt 
worden  war  (  vergl.  die  Arbeit  „Ucber  die  Chrom- 
bestimmung im  Stahl,  insbesondere  bei  Anwesenheit 
von  Wolfram",  diese  Zellachrift  1907  S.  ISöl). 

Die  Wolframtrehalte  der  l)Ltreflfcnden  Probon, 
die  ich  der  Firma  Oebr.  iJohl*  r  Co.,  Akt.- 
GeB.  verdanke,  waren  mir  seinerzeit  nicht  mit- 
geteilt worden;  daher  führte  ich  bereits  dannals 
Wolframbcstimmiinpen  nach  dem  Benzldinver- 
fahren  aus,  ohne  auf  den  Chromgehalt  des 
llaterialB  Rücksicht  zu  ushaMD**  (im  Friihjahr 
l*>nT  war  mir  noch  nicht  bekannt,  daß  dir 
WolframbesUmmung  durch  einen  Chromgehalt 
eyentuell  beeinflußt  werden  konnte). 

Da  es  mir  damals  nur  auf  die  niH^'Hchst 
genaue  Ermittlung  des  Chrom  gebaltes  ankam, 
die  Wolframbestimmuttgen  dagegen  nnr  ausge- 
fiilirt  wurdi  n.  um  annähernd  über  den  Wolfrani- 
gehali  der  Proben  orientiert  zu  sein,  so  wurde 
seinerzeit  ein»  betondere  Ssvgfilt  auf  die  Doreh- 
führung  der  botreffenden  Wolframbeatünmnngen 
nicht  verwendet. 

Nach  den  damals  gefundenen  Werten  für 
den  Wolframgehalt  angeordnet  enthielten  die 
Proben  (rergl.  a.  a.  0.): 

Nr.  1 .  .  .     4,08  */•  Wolfram  (neben  0,41  Cr) 
,  J» .  .  .    10,41  ,        ,       (    ,     4,iS  ,    .  ) 

.    4  .    .    .      I'J.DH  ,  .  (      .       4.!tü  „      .  > 

,  r. .  .  .    25.00  ,        .        (    ,      5,20  .    .  ) 

*  F,H  ist  wcMontlicli  iiarh  Zusatz  de»  IIjdrKxyl- 
aniiufhlorhvdraCH  zu  diT  vor  hör  aii:,'ci*t»u<>rt<Mi  l.<">.-iaitg 
die  Fällung  mit  Benxidia  sofort,  ohne  jede 
Vaterbreebeng  vorsttBehmen,  um  aloa  Kmluktion 

von  <'rOj  7.U  ChrnrniHalz*diireh  die  Hydroxylamiovcr- 
bindun^  nio^^lit  list  zu  vcritmidon. 

*•  <  »iifTiüri  wurde  daUoi  in  L'leirlifr  W. ■!«(•,  wi*« 
btti  der  btireitT«  1'mM'>  la-n  lirk-beiu-ii  \\  ••Itruinhvstiniinung; 
in  «inem  CbroiiiwoMniiiistAhl  mit  >il"  r  4.J  o'o  Chrom; 
vergl.  diftN«  /^itachr.  190«  Nr.  24  I4'.<l. 
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26.  JAhif.  Hr.  M. 


Von  diesen  Proben  Staad  mtt  noch  genügend 
Material  zur  Verfügung,  um  neue  Wolfrain- 
beatimmungen  unter  Innehaltung  der  im  Ab- 
schnitt III  beschriebenen  Arbeitsbedingungen  aus- 
ziifdhren  (von  der  frilhcren  Probe  2  mit  8,61 
Wolfram  und  0,4(i"/o  Chrom  war  dagegen  seiner* 
i«it  alles  Material  v«ri»raudit). 


I 


roi 


rsm- 
(chalt 

» 


1  0,47  3.3C51  0.1733 
1     0,47    1,6300  0.0840 


J  (IK    '  f'ährr»»  WO»  <ch5D< 


4, Oft 


NVutt 


(fr**!  »on 


All  Klye«! 

3     4,18    2,00«6  ;  0,2033     10,41       Fröh.  r,  An«I.« 
8     4,18    l,19S8  i  0,lMft  ;  10,37   '^I.V.'ir'  ^ji^ür"' 


3  I  4.18 1  1.6223  ■  0,2133  '  ^"^^^^ 

 I  I   I  ■  I  I 

,  4  1  4,90  !  4,0760  !  0,»807    19,08  {    riabm  AmIt'»  . 

4  4,90    4,7141  ,  1,1.M2    19,87  An.lr.r  (/,„.„ 

I  «an  NHtO,  Hl'l) 

4  4,90    5,2201»     1,2714     1!»,31    X«.  Annlyw  <Zu«t, 

,     von  NHiO.  HCl) 

.  4  .  4,90  i  5,4444  .  1,8206    19,33    H<»e  ad.I;.^  <Zq*m 
I  ■  '  W  ÄIUO,  H€li  1 

5  .'>,2B    5,4182     1,7075    25,00  '     Prilta«rr  An.lvr 
^5  I  5,2.J    4.8672  ^  1,5350  ,  25.02  |  "Vo'/^tio.  Ha;*'| 

Sieht  man  tob  der  Mheren  Wolfrainbestlm- 

mnng  in  der  Probe  Xr.  4  ab.  bei  der  ein  um 
etwa  0,3  "/e  zu  niedriger  Wert  gefunden  wurde. 
SO  Stimmen  bei  den  Cbromwolfranistablen  Nr.  1, 
8  und  6  der  neuen  Bestlnunniigeii  mit  den  frfthe* 
ren  vorzügüfli  nixrcin. 

Daraus  fol^rt.  daß  bei  der  Analys«?  vonChrom- 
wolframstflhlen  im  allgemein«!  die  Ergebnisse 
der  A\oU'rariiho<;tiiiiinungen  nicht  mit  besontlrrs 
erheblichen  Fehlern  behaftet  sein  werden,  wenn 
man  das  Benstdlnverfahren  f^aau  naeh  den 
früher  darühfr  fremarhffn  Anfr.ibon  ausführt, 
ohne  den  Chromgebalt  des  Materials  zu  berück- 
•lebtlgen,  weil  in  der  LSsung  des  Aufscblnssea 


mit  Natriumkarbonat  in  den  meisten  Fallen  die 
Menge  des  gebildeten  Chromates  nicht  erheblich 
sein  wird,  und  weil  sich  komplexe  Chromwolf- 
rame  —  wie  nachgewieseii  —  beim  Lösen  des 
Stahles  nicht  bilden. 

F.  W.  Uinrichsen  emptiehlt  (^a.  a.  0.).  die 
Bestimmung  Ton  Wolfram  neben  Cbrom  nacb 
einem  indifpktfn  ^^'^f,ah^':ln  vorzniK-limen, 
welches  darauf  beruht,  dab  man  Chrom  und 
Wolfiram  dureb  Aufteblleßen  mit  Natriumsuper» 
oxyd  in  Chromsauro  und  Wolframsnuro  über- 
führt, dann  in  einem  aliquoten  Teil  der  Liisung 
die  Chromslare  jodometriseb  bestimmt,  in  einem 
weiteren  Tril  die  Wolframsfinr.'  und  riirorasaure 
zusammen  nach  dem  Verfahren  von  Berzeliu» 
dureb  Uerkuronltrat  aosflült  und  die  ICerkuro- 
salze  durch  Glühen  in  ein  Gemisch  von  WO^ 
und  Cr,  Oj  überfuhrt.  Der  Gebalt  an  Wolfram 
ergibt  sieb  dann  aus  der  Differenz  (rergt.  die 
BiÄzelbeiten  im  Original). 

Abgesehen  davon,  daß  die.se  indirekte  Me- 
thode der  Wolframbcstimmung  die.  Cebelstande 
aller  Difrerenzbestiinmuiitr'K  in  ^-idi  slIiÜ. dt.  liaß 
beim  Glühen  der  Merkuro-^alzt-  trifiiirc  Queck- 
sUberdämpfe  entweichen  (das  Erhitzen  muß  da- 
her Im  gut  ziehenden  Abzug  vorgenommen  wer- 
drm.  und  daß  frrner  das  Auf8cIilii'Bf>n  mannig- 
fache Vorarbeiten  erfordert,  kommt  noch  als 
weitere  Unbequemlichkeit  MnzQ,  daß  sieh  im 
Laufe  d'>r  Analyse  mehrfach  Kieselsfinrn  nn<?- 
scheidet,  die  abtiltriert  werden  muU;  trotzdem 
entbslt  der  Olflhrlickstand  (WO, +Cr,Oa)  nirali 
Kieselsaiiri'.  dir  durrli  Abdampfen  mit  Schwefel- 
saure und  Flußsaure  zu  entfernen  ist. 

Das  Toa  Hlnriehsen  vorgeschlagene  Ver- 
fahren erscheint  mir  daher  keineswegs  als  ein- 
fach. Die  direkte  Wolframbestimmung  in 
Chromwolframstahlen  nach  dem  Henzidinverfabren 
laßt  sich  meines  Erachtens  bei  mindestens  gleicher 
Genauigkeit  in  kitr/crrr  Zi'it  und  in  wesentlich 
einfacherer  Weise  ausführen. 

Cbarlottenburg,  Marz  1908. 


Untersuchung  der  Biegbarkeit  von  Drähten. 

Von  Adolph  Schuchart  d.  Aelt.  in  Düsseldorf. 
(SdilnA  TOB  Baito  »4«.) 

IV.  Berechnung  des  geglühten  Drahtet  Der  Seht^telpunkt  der  i>erechneten  Parabel 

von  ().!>'  mm  Dicke.  flllt  alno  genau  mit  dem  Nullpunkt  der  Biegungs- 

durchmc:iser  zusauiuieu. 

Die  Abszissen  der  Parabel  für  die  vier 
Btegungsdurchmesser  ergeben  sieh  wie  folgt.  FOr: 


1 

79,2 


'-['r+i/(r)'-^T^r]'=" 

122SI  -,  //2'2Hl\«  .  ysifi:!  1 
772   *   VI  178 )  +  886  J 

81  -t-  7«,2 


_  1  zu  Hl,.*?  eiitH|ir.  l.'i,7  Hic'j».  Htntt  IH  V<!rHucliNbifgnDgen 

81  -1-  7«,2  II  n    151      „      76,5    „      „  «7 

p  —  =H0  III  ^   320      „    160      „      .    Itiy  , 

IV  „    ".42      ^271      „       ,  -ÜW 

50 

Die  Parabel  ist  in  Abbildung  b  dargestellt. 
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DmttnHehtHif  dtr  BitfbmrhtU  poh  Dräktm. 


8labl  •ad  Bmb.  W9 


V.  Btreehaun^  des  ge^rliiiiten  Drahtes 
von  1,5  mm  I>ick^^ 


959      l//***V  . 


9 

7 


1470 

985  +  MS 

2 


+ 


89 

«663 
188  . 


tSSfi 


«888 


r=  300 


75^  +  70  +  70  +  77  ^ 


Der  Scheitelpunkt  der  Parabel  lie^j^t  also 
108  —  (40  -f  19.fi)  43.4  ^  4.34  mm  entfernt 
veB  dem  Nullpunkte  der  Bie^'ungitdurchmesHer. 

Die  Abszissen  der  Parabel  ergeben  sich  wie 
folgt  fikr  die  vier  Blegnageddrobnener: 
Isa  15,5  oder  7,75  Bief^.  statt  9,5  TcnochsbiegMgwi 


n 

III 
IV 


n  66,6 
,  100,1 


19,5 
33.3 
5Ü,U 


18,5 

32,5 
50,0 


Die  Parabel  Ist  ia  Abbildung  10  dargestellt. 


.  .  .  ,  l  J  l  4-  i  .  -.^ 
XA*t_^r^ilOf7^m  Cray 


umtue  »e  m  m  tw  »0  HO  130  no  tfo 


■t  « 


-j  ;  I  :  I  '  I  I  1 1  i"l  '  \^»iw\^,..^ 

mteW     TO    90    M    49    30    M     ^     '    f  \ 


AbUldaag  8,  9«  10  and  U  (von  links  nach  reclita  guihlt). 
Terraeke  adt  fagühtm  DriUrtaa. 


X^n.'ämtaOmm.O^ 


II  ,  58.9  „  29,4 
m  ,  111,6  ,  5ft,8 
IV  ,180  ,90 


Der  Scbeltelpankt  der  Parabel  Hegt  also 

73  -  (40  I').0)  =  1«  =r  1,H  mm  entfernt TOm 
Mittelpunkte  der  BiegungsdurchmeHser. 

Die  Abszissen  der  Parabel  ergeben  sieb  für 
die  Tier  Blegaagsdurchmeeier  irie  folgt.  FOr: 
I  n  18,8  oder  9,2  BUi;.  stett  9v5  TotssdHMefaBgmi 

.  54 

IMe  Ueberelotttamrasg  der  Beebaoag  nlt  den 

Vrrsiichen  ist  für  diesen  Praltt  wieder  sehr  m'ut. 
Die  unerheblichen  Unterschiede  sind  wahrscheinlich 
die  Folge  efaiee  Udnen  Beobaehtnngsfehlera  bei 

Punkt  I. 

Die  Parabel  ist  in  Abbildung  9  dargestellt. 

TL  BereebBttag  des  geglfihten  Drahtes 
TOB  1,96  nun  Dicke. 


Vn.  Bereehanng  des  geglfthten  Drahtea 
TOB  8,07  BUB  Dteke. 


-=[':m/(":)'+'«t]'-»» 


_  1806  +  1888 


1880 


1 17  ^  11,7  mm. 


724  4-  640 


as880 


118,7  +  98  +  98  +  101,8 

—  -  ■  ^-  -  s  103. 


118  +  184  +  119  +  118 

T   ^  = 

Der  Scheitelpunkt  der  I'arabel  liegt  also 
117  —  70  =s  47  =  4,7  mm  entfernt  von  dem 
Nnllpankte  der  BlegoBgedarehneoeer. 

Die  Abszissea  der  Parabel  tür  die  Tier 
Bicgunpsdurcbmeaser  erpehen  sieh  wie  foltrt.  Für: 

I  zu   7,8  oder  3,9  Bieg,  statt  3,75  Venucbubitiguiiguu 
II  „  19      „      9,6     „      „    10,0  , 

III  ,  30^   „    iö,5    „      »  16,26  . 

IV  ,  46     ,   88,6    ,     ,  81,6 

Die  reliereinstiiiimuug  ist  wieder  sehr  {rut. 
l>ie  Parallel  ist  in  Ahhildung  11  ilar>;estellt. 

Wenn  wir  die  Ergebnisse  der  sieben  berech- 
neten Beispiele  Qberblicken,  «o  finden  wir,  dalt 

die  Kechnunp  entweder  sehr  aniiriliernd  odi-r  franz 
genau  mit  den  Versuchen  ubereiu.stiiiitut,  und 


Ly  Google 


990   Steh!  oad  Ei»ea. 


Vitlfr$uehung  dtr  Biegbarkeit  ron  Drähten. 


28.  J»hrg.  Nr.  28. 


es  darf  deshalb  mit  Sicherheit  gefolgert  werden, 
daß  die  Brucbbieguogszahlen  eines 
Drahtes,  welcher  um  vereehledeae  Durch- 
messer frebojron  ist.  tatsächlich  auf  einer 
Parabel  liegen,  wenn  sein  Material  gleich- 
miOig  iit. 

Je  nach  der  Dicke  und  der  Hnrt.'  der  Drllhte 
sind  die  Parameter  der  Parabeln  verschieden; 
je  dicker  und  härter  ile  sind,  deite  grOHer  sind 
die  Parameter. 

Ffir  unf  «giaht«  Drflhte  ist 
p  bei  0,97  mm  Di«ke  =  10  mn      =     0  mm 
„    1,»7    .        ..  100    „       .  :=4,98  „ 

3,06   „        „     ^41*0   ^       „=8,84  „ 
Far  g  «  K 1 Q  b  t  L<  Draht»  Itl 
p  bei  0,97  mm  Dicici  =    8  mm  (t »    0  mm 
,  1,6    „       „     =  80  ,      ,  =  t,8«  , 
„    1,96    „        ,      =  B4    ,       „  =  4.^4  . 
,   3.0"    „        „      =109   ,       ,  =  4,7  „ 

Die  Scheitelpunlcte  der  Parabeia  fatlen  nur 

bei  dpti  0,97  mm  dicken  Drähten  mit  dem  Null- 
punkte der  BieguDgadurdunesser  zwiammen,  in 
den  Mderea  Filloi  Uegen  sie  an  eo  mehr  Tom 

Nnllpnnkte  der  Birpiinfrsdurchmeaser  entfernt, 
je  dicker  und  harter  der  Draht  ist.  Ich  habe 
dleee  Werte  ^  genannt  und  oben  belfefllgt, 
weil  sie  in  den  ipitereii  Beehauagea  aoeh 
benutzt  werden. 

Ea  bestehen  aho  durchweg  die  VerhBltniwe: 
d  Z :  d  Z,  =  {■>.  f  (2  R  -f-  8,]» :  [u  +  ( 2  K,  -f-  o>]» 
und,  weuo  wie  gewöhnlich  in  der  Praxis, 
Kx.  gegen  B  unerheblich  ist,  die  Verb&ltoisse : 
dZ:d  Z,  =  (2  R  4-  2i»:(2  K,  +  o)%  d. h.  wenn 
derselbe  Draht  bis  zum  Bruche  um  ß;roße 
Durchmesser  gebugen  wird,  so  verhalten 
sich  die  Bruchbiegnntrs^alilen  wie  die 
Quadrat"  »l.r  B  i  egunf^sd  n  r  c  Ii  toesscr. 

Hii-rmiL  war»-  die  erste  der  gestellten  Fragen 
beantwortet.  Viel  lieikl*'r  ist  die  Dntersudluag 
der  Biefrunfren  von  Dr.ihtcn  vcrsch irdener 
Dielte  um  den  gleichen  Durchmesser.  GroÜe 
Schwierigkriten  verursachen  Ja  die  Unregelinlfllg* 
kälten  rli^«  Mati-rials.  Hatten  wir  !•>  t.ii  der 
vorigen  Untersuchung  immer  nur  mit  demselben 
Draht  und  seinen  UnregelrasBiglceiten  zu  tun,  so 
beeinflussen  bei  der  foljrenden  dii-  rnn  p.  lmfilii^- 
keiteu  aller  Drohte  die  Oebrauchszahlon  und  ver- 
dunkeln das  Ergebnis. 

Die  aller^rrößte  Schwierij^rkeit  liept  aber 
darin,  daU  die  Drflhte,  weiche  verglichen  werden, 
gleiche  Biegungsei^euschaften  besitzen  müssen. 
Z.  B.  dürfen  spröde  und  ela.<«tischo  Drfllitc  nicht 
miteinander  verirlichen  werden,  und  es  ist  klar, 
daß  kaum  jemais  zwei  verschiedene  Drfthte  triejch 
biefjbar  sein  werden,  entweder  weil  das  Material 
nii'lit  'ilKnlur  srtf  ii  li  i-t.  'ii\»r  weil  die  Merstellunp 
nicliL  ^au/.  ^.'kicliiiiiiüitf  war,  oder  weil  die  ganz 
gleiche  und  gleichmftßige  HerateUuQg  einra  ver- 
si  lii-  ili  iien  EintliiH  atif  die  verschiedenen  Drähte 
ausiilite.  Z.  B.  wird  dasselbti  Glüh-  und  Ab- 
kiihlungsTerfabren  auf  dkke  und  dünne,  harte 


und  weiche  Drähte  nicht  denselben  Erfolg  haben. 
Alle  Abweichungen  drücken  sich  aber  in  den 
Blegungszablen  aus,  well  der  Apparat  genau 
arbeitet  Infoljre  dieser  l' in st.inde  wird  die  l'nter- 
suchung  nicht  immer  scharf  stimmen,  es  kann 
aber  doch  vielleicht  ein  Besultat  mit  Wahr- 
scheinlichkeit erreicht  werden. 

Für  die  folgenden  Kecbouogen  komme  ich 
nun  mit  den  durch  die  Versuche  ermittelten 
Zahlen  d  Z  nicht  aus,  sondern  ich  brauche  noch 
viele  andere.  Diese  muß  ich  den  berechneten 
Parabeln  entnehmen.  Obwohl  die  ParabelzaUea 
durchschnittlich  ganz  iSrut  mit  den  V'ersuchszaUen 
stimmen,  so  bieten  sie  doch  ein^r-Ine  Abweichungen 
und  ich  würde  deshalb,  wenn  ich  neben  den  nicht 
entbehrlichen  Parabelzahlen  auch  die  Versuchs« 
zalilcti  litnutzen  woMtc.  dif  \'i"ru?rrunp  noch 
vergrüÜLfn.  Aus  diesem  ürunde  werde  ich  im 
folgenden  Oberhaupt  nur  die  Bieguagssahlea  be- 
nutz<>n.  welch«  die  Parabeln  ergeben. 

Um  die  Frage:  Wie  verhalten  sich  die 
Blegungszablen  von  DrBbten  verschiedener  Dick«, 
welche  um  d«n  gleichen  Durclirtu^SÄt^r  gebogen 
werden,  beantworten  zu  können,  muß  ich  zunächst 
eine  andere  aufklaren.  Werden  die  Biegungs- 
zahleii  zweiiT  Driilitr  von  diT  Dicke  0  und  Oj 
gleich  sein,  wenn  das  VerhAltnis  der  Biegungs- 
durchmesser  zur  ]>rahtdlcke  gleich  Ist?  Also  wenn 

2R  4-  2  2Ri-4-Si 

,     =     »  —  ist,  gleiche  Biegungsfähigkeit 

0  Ol 

vorausgesetzt.  Dies  scheint  wohl  so  zn  sein; 
zunttchst  weil  kein  Grund  dagefren  ersichtlich  ist. 
Indessen  ist  doch  nöti>:,  tim  das  Verhältnis 
inailiematisch  vorwerten  zu  dürfen,  die  Richtigkeit 
zu  prOfoQ.  Die  bekannte  Beoleauzsehe  Formel: 

in  welcher  <r  die  Spannung  der  lufiersten  Faser 

iinil  E  iltT  Rlusti/iiinsmodol  Ist,  deutOt  SChOft 
darauf  hin.    Aus  ihr  folgt: 

Ist  E  SS  El,  SO  wird  9  SS  «1,  wenn  ^  j^-j^-^ 
-  ist. 

21i, 

Die  Elastizitätsmodule  bedingen  die  Blegnogs- 

fähi^rkeiten.  und  die  Siiannunjiren  der  änllersten 
Faser  die  Biegungszahlen.  Sodann  muß  niich 
die  Richtigkeit  des  obigen  Verhältnisses  doch 
auch  einigermaßen  durcli  die  Versuehe  und  Be- 
rechnungen nacliwei-vTi  Imsen;  es  werden  -irli 
unti-r  den  probiertm  lir.ihten  doch  wohl  eiuif;e 
finden,  welche  zietniich  ;rl<  iclie  BiegUUgSfftbigkeit 
besitzen  und  bei  gleichtr  Ifborsetzun;:  plcirbe 
Bie^uugs/ahleu  ergeben.  Die  uugeglülileu  Drähte 
scheiden  leider  gleich  aus,  well  ihre  Festigkelten 
zu  vt'rscliifdtn  sind.  Von  di-n  ire<;lUhtt'n 
Drältteu  sind  vier  Parabeln  l>crechnei,  die  ich 
zunacliBt  untersuchen  werde. 
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dnrchmi'ssrr  19,^4  iiiiii  — 


=  "..*)- fach. 


Für  den  Draht  von  S,07  mm  Dicko  ist  die 
TebtTsetzunp  hei  <icr  Hie^rung  um  den  Harkt  n- 

1  '.»,84  +  3,07 
.3,07 

Ihr  entsprechen  22,5  Biegungen.  Das  Ueber- 
setiiiiig8T«rludtnl8  7,5  bedingt  für  d«n  1,96  mm 
dicken  Draht  einen  BlegongsdurchmMBer  von 
7,ö  X  IM  BMB.  Für 

«Men  ergibt  die  Parabel  AbbU- 
dun-;  1 0  die  ZaU  der  Kegongen 
gleich  27. 

Ffbr  1,5  mm  dicken  Draht  be- 
dingt das  Uebersetzun^sverhaltnia 

7.5  den  Biegungsdurchmesser  von 

7.6  X  1,5  =  11,25,  und  für  ihn 
ertribt  die  Parabel  Abbildung  <J 
di-  Za!il  i\^x  Bifgunpen  pltüch  28. 

l-'ur  O.üT  mm  diclien  Dralit 
kommt  der  Biegungsdurcbmeaaer 
0.!»"  X  '.5  =  "'^  zur  Geltunpr, 
dem  nauh  Abbildung  8  34  Bie- 
gaagen  entsprechen. 

Auf   frl'-iche   Weise  ist  die 
folgende  Tabelle  entwickelt,  in- 
dem die  Tier  Veranchqiunkte  be- 
nutzt werden. 
19,84  X  8,07 
1,07 

1,96  X  '  T&  =  1 4  J  m  in  Biog«sg*darehmMa»r  l—ZI 
1,5  X  7,6  =  11,25,  ,  Z»«8 

0,97X7,5=  1,4  ,  ,  ZbS4 

16  X  a,07 


jeih'nfalls  infol^ri'  des  (iliilieiis:  Ix-idc  Di-fllitc  darf 
ich  also  bei  den  spateren  Vergleichungeu  nicht 
verwenden. 

Xiin  sind  noch  die  Dr.thtt-  dor  oben  wieder- 
gegebenen  Tabelle  Xr.  6,  9  und  10  von  3,U5, 
4,95  nnd  6,02  mm  Dicke  vemicht  werden,  deren 
BiegoagssaUen  nm  die  drei  grSOeren  Durch- 


1. 


!7,5faek 


•  Af  —»«Mb 
3,07 

1,96X6=  12 

1..',  x<5=     9  , 

0,97  X  «=5,8«  ,  , 

H><ii°I=4.8tod. 
8,07 

1 ,90  X  4,3 = 8,5  mm  Blegongedarebi 

1,5  X  4,3=6,4  ,  , 
0,97X4,8=4,2  , 

19,84X1,98 


llfMh 

mm  Biegnngedudnui 


2—16,86 

Zsl9 

ZslO 

Z:=I2,5\ 

Z=ll,5/ 
Z»1S 


Z 


60  I 
Z— 66,61 

z=e9 


1,9» 

11  •  1.:.  =1 
II  X 0,97  =  10,7 

15  X  1.96 
1.9  f. 

1,5  X  B,6  —  12,9  mm  BiegnngitdurchmeMier  Z  —  35,5/ 
0,87X8,6»  8,6  ,  ,  Z=46 

10X1,96 


6.  — '      =  8,8  fach 


Z  ;!3,5i 


"      1,9«  ^ 
1,5  X  9  mmBiegaagediir^iMmrZ  =  20 

0,97  X  10=-.\82  ,  ,  Z  — 22 

7.  .^-^^^^  3,7  fach  Z  =  9,2  I 

l,9ti  X  3,7  —  7,2  mm  Itiegungsdorchiiiesaer  Z=  10  \ 

Aus  dieser  ZusammenstelluDK  •  r^'iht  sieh, 
daß  nur  die  Drahte  von  1,5  und  1.!h;  nun  Dirke 
bei  der  gleichen  l  ehersetzuntr  annSl;>  rnii  i<  hf 
Biegungäzahlcn  zeigen.  Ihre  Bir^ungstahigkeiieu 
tdnd  fttet  gleich.  Der  Draht  von  H.07  mm,  welcher 
fibrigt-ns  allein  ans  Thomasmatcrial  hiTgcst eilt  ist, 
ist  zu  hart,  und  der  von  U,'J7  mm  Dicke  zu  weich, 


-rtvs 

AbbiMnng  18,  18,  14  ud  16. 


i  t  i  §  »  «  ti  nj 


-focfn 


mesaer  zuverlässig  sind.  Sie  sind  auch  nos 
Martinmaterial  nnd  besitses  aanlhernd  gieldie 

Festigkidten  wie  Nr.  5  nnd  6.  Ich  will  ihre 
Biegungszablen  versuchsweise  auch  benutzen,  es 
wird  ddi  zeigen,  ob  es  zulässig  ist. 

Mit  den  Biegungszahlen  der  angegebenen 
Drahte,  also  Nr.  5,  6,  8,  y  und  10,  kann  man 
die  Kurven  Abbildung  12  bis  14  konstruieren. 
Die  Dicken  sind  als  Abszissen,  die  Biegungen  als 
Ordinatf-n  aiifgetratren,  iiml  zwar  in  .\i>ldldung  12 
um  lU,  in  Abbildung  V.^  um  lü  und  in  Abbildung 
14  nm  19,84  mm  Durchmesser.  Werden  durch 
dit'se  dr«'i  Kurven  Parallele  mit  ilt  r  .\hszisse 
gezogen,  so  sind  dies  Linien  gleicher  Biegungs- 
zablen Z,  und  diesen  mOssen  gleiche  Uebenetanngen 


8R-j-6 


entsprechen. 


Die  erste  Par.allele  z.  B,,  w<)Icbe  alle  drei 
Kurv«'!)  x  hni'idet,  liegt  auf  24  mm  für  fi  mm 
dicken  Draht  (Abbild.  14;,  gebogen  um  19,84  mm 
Durchmesser.  DafOr  ist  Z  «  18.  Die  Parallele 
schneidet  die  Kurvr-  (Ahhild.  13)  gerade  bei 
5  mm  und  die  Kurve  (.Abbild.  12)  bei  3,4  mm 
dickem  Draht. 

«R-H     19^84  -f6 

8     "  '    6  ' 


1. 


MB  I  8  mm 


IM  «• 

r.  t.^r- 


4,8 


'"  +  '•«  -  .,,0 


Im  Mitt.'l 
Abweii-liuiigiii 


3,4 

ist  die  UeiiersctziiiiL'  4.1.  Die 
von  diesem  Mitt<iwrrle  .sind 
recht  gering.  Zur  «t-iton  n  i  nt<  rsuchnng  will 
ich  nocli  l'aralli  I' t>  dureii  die  liii  trungszahlen 
Z  =  20,  30,  4o,  .-.u  und  <K)  l.  geu. 


Google 


suhl  aai  iiliaeB. 
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S. 


™  *v 

=  15 
s  19,84 

« 

»  10 

1t 

=  w 

» 

_  flu 

n 

«  15 

=  19.84 

1 

=  15 

t9,R4 

» 

---  7,5 

ff 

dasselbe  Ut. 


4. 


5. 


6. 


Die  Ergebnisse  rilld  be(Hedig<'nder  aln  er- 
wartet werden  konnte.  Ich  nehmf  aJso  ab 
richtig  &a,  daß  die  Bieguogszahlen  von 
Drikten  mit  gleicher  Biegungefthigkeit 
die  grleichen  sind,  wenn  das  Verhllinii 
2R  4-  5 
t 

Die  ITebersetzun^en  Icann  man  als  Ab>izis>iiMi 
und  die  Btegungen  als  OrdiDateu  auftragen 
und  mittels  der  vorldn  geAindenen  Ultteltahlen 
4,1  11, R5  die  Kurve  Abbildung  15  aufzeichnen. 
Dann  kann  man  aus  ihr  ohne  weiteres  die  Zahl 
der  Biegungen  entnehmen,  welche  ein  Draht  ans- 
halt,  wenn  das  Ucberaetzungsvcrhahnis  zwischen 
4,1  und  ll,H5  liegt.  Z.  Ii.  halt  ein  Draht  von 
10  mm  Dicke  bis  zum  Bruch  um  90  mm  Durch- 
mesaer  hin  und  her  gebogen,  noch  48  Biegungen 

aus,  weil  — ^^-slo  iet  und  dieeem  Werte 

die  Ordinate  48  entspricht. 

Der  vorangi  strlltcn  Fraj^e  trete  ich  j'  tzt 
zunächst  uocb  durch  Beredmung  etaiger  Bei- 
spiele niher. 

a)  Ein  Dralit  von  6^08  mm  Dicke  hllt  ver- 
suchsuaßi^r  12  Biegungen  aus,  wenn  er  um  20 
(19,84)  mm  gebogen  wird.  Wieviel  Biegungen 
hott  dk  Draht  von  2  mm  aus,  wenn  er  ebenfalls 
um  20  mm  gebogen  wird? 

8R  +  e     20  +  6.08 

Der  2  mm  dicke  Draht  naß  bei  einer  üeber- 

setzung  von  4.3  ebenfalls  12  Biegnngen  aushalten, 
also  wenn  er  um  2  X  =  '"n  gebogen 
wird  Aus  diesem  Biegungsdurchmesser  wird 
die  zugehörige  Ordinate  durch  Addition  von 
|»=  4,b4  gefunden  (.'\bbildung  10). 

Als»  y   =  «,6 -)- 4,?l+  --  I?,<"i4 
für  doD  Bie|^ung»durt'bmeii»er  20  -f-  i  iat 

y,  =20 -f- 2  -f  4,84  =  2«, 84 

12»M»:*«,S4»=^  12:x 
XV  50  Biegungen. 

Die  gleiche  Zahl  ist  ganz  unabhftngig  von 

dieser  RpclinuriL.'  lurrh  die  Versuche  und  die 
Berechnung  der  Paj-abel  gefunden  worden. 

b)  Ein  Draht  von  6  mm  Dicke  hält  versuchs- 
mäBig  um  16  mm  gebogen  12  Biegungen  aus. 


Z  *  20  l  s  1,M 

«  11,95 

/  —  20  *  r?,3 

«  18JI 

Z  —  -0  'j  4,2 

/  =  iJO  0  -  1.45 

»  ll,4ft 

Z  =  SO  «  —  t,8 

« 

=  17,2 

» 

—  ts 

/  —  40  i-  1.7ft 

^  16,75 

Z  ^  40  5  -  2,35 

n 

■=  22,2 

Z  -  50  8  -  1,» 

« 

*-  lIKft 

Z  -  50  8  -  2 

» 

Z  =  80  e  =  1,4 

-  16,4 

8  U 


6.1) 

I  Mittel 

T,9 

7,8  >  7.13 

1 

y,5  i 

n  \ 
H  / 


r.9i 
r,8  J  7, 

11 


^4raeh    4X>  inm»6  =  2R+t 


Wit  vit  i  Biegungen  halt  ein  Draht  Ton  2 
um  den  gleichen  Durehmesser  gebogen  «üb? 

15-1-5 

y  =  8  4-  4,34  =  12.34        71  =  15  +  S  +  4«a4  =b  Sl,»4 

12,34';  21,34*=  12:  X 
%=■  35,5  Hiegungi>n. 

Die  Versuche  ergai)en  32, ."i.  die  Parabcl- 
berecbnung  33,5  Biegungen.  Vielleicht  ist  die 
„runde*  BeobaehtungsnaU  12  dne  Kleinigkeit 

zu  groß. 

c)  Ein  UraUt  von  3  mm  holt,  um  20  mm 
gebogen,  gemiB  AbmeMong  von  der  Kurve 
Abbildung  14  etwa  31  Biegungen  aus.  Wieviel 
hält  ein  Draht  von  1,6  um  den  gleichen  Durch- 
messer aus? 
8  4-  20 
3  ' 


:7,6facb  7.6X  1.5^11,4;        1.82  (8eite990) 


T=  11.4+ 1,82  =  13,22;     j       20  +  1,5  +  1,82  =  23,32 
18.22»  :2.H,32'  -  31  :  x 
X  =^  96  Biegungen. 

Die  Versuche  ergaben  92 ,  die  Parabelreohnung 

00  Biegungen  usw. 

Die  algebraische  Beziehung  awlschen  i  und  Z 

ergibt  sich  wie  folgt: 
2  R+J 
8 

K  «I  +  -JL  =  V ;  2  R  +  ?i  -f  -ji  -  V, 
y'ry.»  =  Z':Z. 

iK8.  +  ri|»  :  (2R-|-5i  ;  |i)»  =  Z:Zi 


K  »ei 


8.  + 


u)»  =  Z:Zi 


Fär  groüe  Durchmesser,  bei  denen  es  auf  einige 
Millimeter  aieht  «skomnt,  darf  ;i  =  o  und  2  B 
-I-  6  =s  2  B  +  <!  gesetzt  werden.   Alsdann  Ist 

1  ^Z:Z,  oder  Z:Z,. 

Das  heißt;  die  Bieguogszahlen  verhal- 
ten sich  uniirMkehrt  wie  die  Quadiatr- 
der  Drahtdickeu,  wenn  die  Biegungen 
um  grSßere,  aber  gleiche  Durchmesser 
erfolgt  sind. 

Es  bliebe  nun  auch  die  Beantwortung  der 
Frage  Bbrig,  in  welcher  Weise  die  IVieguugszahleo 
von  dem  M.iti'ri.il  der  Drilhte  abhim^cn.  Diese 
Untersuchung  dürfte  die  interessanteste  sein; 
sie  könnte  einen  Einblick  in  den  Einfluß  ver- 
schaffen, den  einzelne  Beimengungen  auf  die 
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Geflefameitil^Eeit  und   die  Wideretindillbigkeit 

de«  Materials  gefren  Hruch  .nisüben.  Ich  (L  nkc 
an  Silizium,  Pho8|>bor,  Mangan,  Nickel  usw. 
Dvrdi  BeiATeranehe  bat  wmm  ihn  schon  zu  be- 
stimmeD  jaresiicht;  die  Biepeverstichr  wünipn  afn  r 
vor  Uuea  Vorteile  bieten.  Sie  würden  viel  leichter 
anszufübr«!  itf n  tind  infolge  d«r  grMertn  Ansabl 
ein  «ichprpro'^  Er;.''-Vmis  pnwnhr-'-n.  Fernor  ki^nnt-'" 
der  Einfluß  der  Beimengungen  durcli  die  Biegung 
der  Drihte  nm  yancliiodMio  DarebnuMser  und 
di«  AofBoiebiiing  der  Parabeln  und  den  Tergleicb 


ihrer  Tarameter  sehr  veranächaiilicht  werden. 
Bezfiplicli  der  Orfthte.  welche  zu  Bergwerks-  und 
ähnlichen  Zwecken  verwendet  werden,  dürften 
die  Bieieevenmche  f ur  BesUmmuitg  de«  Blnlliuae« 
iliT  l?(Mmpnn'Ti!Jf'n  nnptitlK'lirlich  sein,  denn  es 
ist  doch  heute  ein  anerkannter  Grundsatz,  daß 
nun  die  Haterialnnterauehan^  der  Katerial- 
verwenflunjr  aniias^fii  <i<]\. 

Leider  reichen  die  mir  zur  Verfügung  stehen- 
den Hilfimittd  fiir  diese  üntwucbung  bei  weitem 
nlcbt  an«,  weebalb  Uäi  auf  sie  Tersiebteo  muß. 


Neueres  Aber  Sintern  von  Feinerz  und  eisenhaltigem  Gichtstaube. 


Die  Schwierigkelten,  weldie  rieb  der  Ver- 
bttttang  feiner  Eisenerze,  auf  deren  Tm^ 
Wendung  wohl  jede«  Hochofenwerk  mehr  oder 
weniger  angewiesen  ist,  entgegenstellen,  sind 
«lederliolt  Gegenstand  eingebender  Betracb» 
tungen  gewesen.  Hängen  uinl  Stürzen  diT  Gichten, 
Explosionen,  hober  Kokaverhraucli,  große  Ver- 
Inste an  eisenbaltigein  Olebtstaube.  bedeutende 
Aufwendung'  an  Arbeitslflhncn  für  iWi-  K.Mnltrung 
der  Flugstaubkanimern,  Kanäle  und  Winderhitzer 
sind  nnrenneidlicbe 

re;i>elstilnde.  Dies*: 

üebeistatide  lasaen 
risk  dadarsb  som 

eroüen  Teile  v«r- 
SM9idMi|  dati  man  das 
VAA  TOB  Grund  auf 

ljes»ntißt  iiuil  liatiiit- 
»n.c1ili(:li  stückiges 
Matorinl  verhOtlet, 
oinr  di<;  ft-inkörnt- 

Erze  in  eine  ilciii 
Hochr)f«>n  ziifr.'ig- 
liche  Zicpclforin 
iuriBgt.  Zahlreicho 
pifeenllarte  Verhb» 
Mü  laben  das  greOe 


Problon  zu  liSsen  versucht:  durch  Pressen  dsa 
angefeucht<>ten  Materials  unter  beben  Dmek, 

durch  Zusatz  organischer  oder  anorgAni<«chpr 
Bindemittel,  durch  Erhitzen  des  in  Zieirelforrn 
gebrachten  Er/i-s  ttis  zur  Sinterung  usw.  Nur 
wenige  dieser  V'crfalin n  haben  brauchbare  Krz- 
ziegel  zu  lieferu  vermocht;  entweder  zerfielen 
dieselben  mangels  genflgeader  mecbaalseber  Fe- 
stifrkcit ,  oder  zufoltre  ihmr  chemischen  Zusam- 
mensetzung bereits  in  den  obersten  Zonen  des 

Hochofens,  oder  de  waren 
nirlit  porös,  stmiiern  un- 
durcbiässig  tür  die  Hoch- 
ofengase und  daher  sebwcr 
ri-iliiziciliar.  Dazu  iresell- 
leu  sich  noch  die  hohen 
nerstellnDgsko8t«& ,  die 

(t*  ri     eltekti^-.  ll    Werf  lU'S 

l'r.i-lukts  sehr  beeintrftch* 
Ein  neues  \  .  rfrilimi. 

.  isi-iilialtiL'en  f  riciit-it.iul» 
iiii'i   fi  iiie  Mi^i'ti' rz>:  oliae 

Zusatz  von  liiiniemltteln 

in  <')tn'  /.lir  \'i;flMt  tll:l^'  L'e- 
elgnt'U.  FgriH  zu  briugtiu, 
ist  kürzlich  dem  Anierika- 


.T;iiiii's  S'-ntt 


miier 


i'aieiitöfliuti  gestellt  wttr- 
den  und  wird  zurzeit  auf 


*  .The  Iron  Age" 
20.  Februar,  S.  694. 


190S, 


Ma.e.J»S. 


Abbildung  1.    Hcotti»  ()ti>n  zur  >iiitorun^  vou  (iiclrthtuub  und  Foiiu-rzen. 
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dem  Hochofenwerk  der  Carnegie  Steel  Tninpany 
mit  gut«m  Erfolg  durcbgefülirt.  Der  Erfindung 
Uept  die  bekannte  Eneheiniuig  zugrunde,  die 
man  In  dem  Verbrennungsschacht  der  Wind- 
erhitzer hf'ofi.ichtLn  kann,  indem  kleine  eisen- 
haltige von  den  cuUiindeteu  Hochofengasen 
mitgeriMene  ^chutaubteilchen  zum  Schmelzen 
kommen,  mit  finrlprcn  iu  .ähnlichem  Zustand  be- 
findlichen Teilchen  zusammCDSiatern  und  quo  in- 
folge Ihrer  Schwere  auf  den  Boden  dee  Ver- 
lirennungmdiaehtes  niedersinken. 


Abbildung  2. 
Hn'riionMmliidtt  dwreli  dm  obvnn  Ofmdiaeht. 


Abbildung  1  zeigt  den  Scottschen  Ofen,  in 
welchem  nach  obigem  Vorgang  in  ununterbroche- 
nem Betriebe  große  Mengen  GichUitaub  und  Fein- 
erz L'i'sint.'rt  werden,  .\bbildung  2  stellt  einen 
Horizontalschnitt  durch  den  ol)i'n'ii  Ofenschacht 
dar.  Der  Ofen  ist  als  zyiindriHcher  Schacht- 
ofen nve  fenerfeetem  Uaterial,  welches  Ton  einen 
schmiedcisernon  Mantel  umgeben  wird,  auftrehaut. 
In  d«m  untdreu  Teil  deasolben  sind  eine  Anzahl 
Oeffnongen  a  asgebracbt^  die  in  eine  geniein- 

Modellformerei  fflr 

Die  aacbätolionden  lielrachlungou  eollou  die 
venohiedenen  VerhKltnisBe  bei  der  Modell- 
formorei  von  Mussengogonständen  niilior  erörtern, 
und  zwar  nacb  folgenden  liesicbtspuokten :  1.  t'orm- 
kästen,  II.  Modelle,  III.  Anordnung^  der  Modelle  enf 
den  Mofiellplatlen,  I  V.Anwcndungtios  Formbrettes, 
V.  Teilung  der  Formen,  Vi.  Verteilung  der 

•  Xacli  \\.  n.  1)  (•  r  1  y  in  „l'rocecdingB  of  tlio 
AmericMn  ISocietv  of  MeeUanical  t^aj^ineen»",  Vol.  fi, 
Ko»  8.  TergL  ancb  ,8tahl  snd  Eisen**  1908  Nr.  2  S.  63. 


schaftliche,  um  den  Ofen  führeiirli'  Kammrr  l> 
milodeo,  in  welcher  sich  die  durch  die  Oett- 
nungen  a  tretenden  Oase  sammeln  and  dorcb 
den  Kamin  c  entweichen.  Dieser  Kamin  führt 
durch  eine  Trockenk&iuiuer  d,  in  welche  das 
Rohmaterial  mittels  eines  Becherwerks  gestürzt 
wird.  Die  Bccherworksgnibe  c  ist  mit  einem 
Ro^t  ab<rtnleckt,  d»T  htAin  Entladen  der  l->ze 
ein  Durchfallen  von  grobHtückigem  Material  ver- 
hindert. Ein  zweites  Becherwerk  f5rdert  das 
getrocknete  Erz  in  den  Trichter  auf  der  Oicht, 
dessen  Boden  nacii  Art  eines  Rüttelsiebes  aus- 
gebildet ist  und  dessen  Oeffnnngen  doreb  Ver- 
findern  der  Exzentrizität  des  Antriebs-E.\zeuters  f 
Je  nach  der  GröUe  der  Bescbickang  beliebig  ein- 
gestellt werden  kSnnen.  In  den  Ofensehaeht 
ragen  64  lo  vier  Bethen  verteilte,  nach  Art 
des  Bun9en-Brennftr<<  aiispphiltJptp  Dii.-;!  n.  welche 
durch  die  Riugleituug  g  mit  üocliouiigas  und 
dnreh  die  I..citung  h  mit  heißem  Wind  gespeist 
wertinn.  Di*'se  Leitung  h  steht  mit  der  Hoch- 
ofenheiliwind-Leituog  in  Verbindung.  Durch  ge- 
eignete Ventile,  die  von  den  Arbeitebfihnen  des 
Ofens  bequem  zu  crr-  icht  n  sirui,  kann  für  jeden 
Brenner  das  Gemisch  von  Gas  und  Luft  beliebig 
reguliert  werden ;  dem  Ofenwarter  Ist  es  dadiureb 
möglich,  stets  einen  beatlnniten  Hitzegrad  im 
Ofeninnern  einzustellen. 

Das  feine  Erz  und  der  Gicbtütaub  rieseln 
durch  das  Rüttelsieb  in  den  Ofen,  schmelzeu 
während  des  Heralif.'ill'  us  und  sintf>rn  zu  kleinen 
Klümpchen  zusammen,  wobei  die  leinen  im  Gicht- 
staub enthaltenen  Koksteilchen  die  agglome- 
rierende Wirkung  der  Gasp  iintcr^tützm.  Dt  r 
Boden  des  üfeus  ist  als  Trichter  ausgebildet,  in 
dessen  Oeffhung  zwei  gezahnte  Walzen  i  ge- 
lagert sind,  die  sich  gegeneinander  drehen,  die 
zum  Teil  geschmolzene  Masse  zusamnienkneten 
und  nach  außen  befördern.  Die  kleinen  Klumpen 
icui^ammengesinterten  Erzes  fallen  in  einen  unter 
ti.iri  Tnohtor  hncrlir.ichtfn  Wa^^t•rbehalter,  in 
welchem  sie  gekühlt  und  von  wo  sie  durch  ein 
Becherwerk  in  Eisenbahnwagen  gefSrdert  werden, 
die  das  fertige  r.nr  VfMhiittiint?  geeignete  IIa' 
terial  zum  Hochofen  ächaüen. 

Lw  C.  Flaccua,  Hfliteningenieur. 

Massengegenstflnde.  * 

einzelnen  Modelle  Uber  eine  genieiiuiauiä  l'urm, 
VII.  Anordnung  der  Einlaufe  und  des  Eingusses. 

I.  Formkasten.  Soweit  wie  ilborbuupt  tuu- 
iich,  ist  die  Auwemlung  von  Norinalgrölien  bei 
den  Formkasten  anzustreben.  FQr  kleine  Formen, 

wok-lie  in  sogoiiiuinten  Klaiipronnkasien  *  her- 
gestellt wenleii  kimnen.  siiiil  dio  giin.»tigsten 
(iriilion  "i'ti)  \  •!"•'>  "Uli   und  2V)  .  4(10  nun.  Er- 

*  Vergl.  den  Beriebt  von  Ii.  Osann  in  ^Staiil 
and  Eisen-  1903  Xr.  4  S.  SM. 
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fuhrungsgemäl«  int  die  Leistung  mit  beiden 
Größen  di«a«lbe,  obf^leioh        innrUfleT«  Fomuit 

um  ein  Orittel  mehr  Abgüsse  aufnimmt.  Wenn 
mit  zwei  verschiedenen  (trößen  von  Konukiuiten 
dieselbe  Leistung  erzielt  wird,  .so  ist  die  kleinere 
wogen  der  ireriugercn  Konten  und  leichteren 
ArluMt  viir/aizi(>lioi).  Von  d<>n  in  der  (ließeroi 
vorimndenen  KuätengrUßeu  ist  ein  genaues  Vor- 
seiobnis  onsnlegen,  nnd  ein  Kasten  mit  beaon- 
<!prr>n  Ahnin<snntr(>n  ist  rmr  im  N"ut falle  zu  be- 
schaffen. Was  die  Höbe  der  Formkasten  betrifft, 
SO  ist  diMelb»  fttr  d«n  Unterkaaten  «usraiehend, 
wenn  nach  dem  Einformon  des  Modolleti  imler 
den  tiefsten  Punkten  der  Form  noch  eine  Sand- 
schicht von  rd.4'Jinm  vorlmnden  ist,  während  sich 
im  ()berkai<ten  der  Sand  auch  frei  tragen  muß. 
Wird  der  Sand  inasi  liim-!!  gepreßt,  so  macht  hier- 
bei die  Verdichtung  rund  ein  Fünftel  der  ur- 
aprQnglioben  H8be  aus.  Die  VerblÜtniaae  swiseben 
der  '  IriindHärho  cinor  Form  iin'J  ihrer  ganzen 
Möiie  bezw.  der  Höhe  dos  Überkasteos  allein 
zeijcsn  folgende  Ziffern; 

Kl*la>lt  NM«  4m* 
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Foniikaslcn,  die  noch  \<>n  innom  .Mann  go- 
tragieu  werden  müssen,  sollen  bei  einem  Uikihst- 
gewiohte  von  IW,ö  kg  nicht  Uber  folgende  Mafle 
hinuu.sgehen:  In  der  Breite  nicht  Uber  305  mm, 
weil  sonst  die  Form  beim  Transport  zimi  Kippen 
neigt;  in  der  lünge  nicht  Uber  HIO  mm,  weil  bei 
einer  grSfieren  Lttnge  der  Arbeiter  die  Arme  lu 
weit  ausstrnrkon  mutl.  I'nrnikasion,  doron  (Jrund- 
riß  sich  dem  (Quadrate  nähert,  sollten  vormieduo 
werden,  weil  sie  auch  bei  einer  Breite  unter 
!j(J5  mm  boim  Tragen  sehr  leicht  kippen.  Das 
beste  Verhältnis  der  Breite  zur  Länge  liegt  bei 
5:10  bis  6:10.  Bei  KlappforrokMsteu  mufi  die 
äußere  Sandsohicht  an  don  Kchwiicliston  Stellen 
mit  2')  mm  pinpöhalton  wenlm.  Bei  Zusammen- 
legung einer  Anzahl  vou  kleinen  Modellen  iu  eine 
gemeinsame  Form  entstehen  von  selbst  Sand- 
leiüteu,  welche  die  äußeren  Sandschichten  uo^cn- 
einauder  absteifen.  Sind  in  diesem  Falle  die 
Modelle  flach,  nioht  Ober  13  mm  seu  beiden  Seiten 
der  Teilungslinie  hervorragend,  so  ist  die  Form 
su(;h  bei  abgenommenem  Kasten  ohne  Armierung 
genügend  widerstandsflthig.  Bei  hltheren  Modelten 
oder  bei  grötiorer  Länge  der  F  imi  wird  jedoch 
nine  gUrtohirlige  Armiorunc-  ilorsclboii  nötig, 
welche  im  Klappformk»iston  mit  eingolormt  wird 
und  einem  Formkasten  von  kleiner  Höhe  ent- 
spricht. Das  Gewicht  einer  solchen  .Xrmierung 
fallt  gewöhnlich  lüeiner  aus  als  das  Gewicht  einer 
hinieiehend  veistärkten,  aber  nioht  armierten 
Sandsohicht.    Wo  man  mit  den  gewöhnlichen, 


eisernen  Formkasten  arbeitet^  empüehlt  es  sich, 
als  AuOenwand  der  Form  gleichfalls  die  minimale 

Sandschictht  von  2-5  mm  einzuhalten,  damit  das 
QufistUck  niclil  vom  Formkasten  aus  eine  Ab- 
schreckung erleidet.  Weil  bei  nicht  abnehmbarem 
Formkasten  der  Arbeiter  die  Form  während  des 
Transporte«  gogen  den  Korper  stntTion  knnn,  so 
lassen  sich  solche  Kasten  grüßer  horstollen,  näm- 
lich bis  SU  400x670  mm  im  Liebten,  und  das 
Tiewirbt  der  Form  kann  für  einen  Hann  bis  su 
Ü8      bot  ragen. 

Bei  allen  Formkasten  soUen  ebenso  wie  bei 
den  Modollplatton  und  auf  den  Formmaschinen 
die  Dübel  und  Dübellöcher  nach  einem  .Maß  an- 
gefertigt werden.  Die  Dtibel  sind  mit  Graphit 
zu  schmieren  und  sollen  in  die  Löcher  nur  so 
scharf  r>ingp;»af>t  worden,  daß  sich  die  Formkasten 
noch  ruhig  Hbtieben  lassen. 

IL  Modelle.  Modelle,  naoh  welchen  Massen- 
gegenständn  geformt  worden  sollen,  sind  tnit 
möglichster  Sorgfalt  aoszuftlhreu.  Da  ein  größerer 
Kostenaufwand  fttr  ihre  Herstellung  bewilligt 
werden  kann,  m  werden  in  jedem  Kalle  zuerst 
genaue  Modellzeiclnnineen  angefertigt.  Die  Mo- 
delle sind  zu  scheiden  in  Gobrauclismudelle  oder 
Modelle  sohleohtweg,  aach  denen  der  Former 
sirboitot,  in  Mti>t.Tmodelle,  nach  welchen  Go- 
brauchsmodoUe  als  AbgUsse  erhalten  werden  und 
in  erste  Mustermodelle,  nach  welchen  gewöhn- 
liche Mufitornuidelle  abgegossen  werden.  Worden 
die  Gebrauchsmodelie  als  AbgUsse  von  Muster- 
modellen erhalten,  so  werden  sie  gewfihnHch 
durch  Nacharbeit  fortiggostoUt;  häufig  werden 
indes  die  (iebrauchsmodolle  unmittolbar  nach  iler 
genauen  Modellzoichnung  ausgeführt.  Die  Ge- 
brauohsmodelle  sind  in  der  Pegel  aus  Metall  und 
nur  aiis-nalitiiswei'io  fllr  iran/  mho  AV'trii'^^o  auch 
aus  Holz,  llol/.modollo  wären  eben  bei  einiger 
Feinheit  der  Oberflüche  fUr  die  vieltaueendfache 
A'  fMrnuing  eines  .Miissongegenstandes  zu  wenig 
widerstandsßihig.  Die  Mustermodelle  können  eben- 
falls nach  Zeichnungen  angefertigt  odor  naoh 
ersten  .Mustermoflellen  abgegossen  werden.  Selbst» 
verständlich  muß  in  den  Maßen  der  Zeichnung 
für  ein  MustermudoU  die  zweimalige  Schwiuduog 
bis  sum  Abgüsse  des  fertigen  Gegenstandes  sowie 
pino  ptwn  vr.r/tisTlinnflp  l'parfirMtiing  tiprllr-k^ii-li- 
ligt  werden.  Mustormodello  worden  au»  Holz 
oder  Metalt  angefertigt.  Erste  Muetermodelle 
werden  nur  selten  hergestellt. 

Wie  erwähnt^  ist  das  Material  fUr  die  tie- 
brauohsmodelle  fast  ausnahmslos  Metall.  Ist  die 
Benutzung  eine  so  regelmäßige,  daß  die  Modolle 

dem  .\risiitzo  von  Kost  tiit'lit  initorliciron ,  sei 
werden  sie  um  lio-steu  aus  GiilioiM'ii  licrLr'-'siolU. 
Wenn  je<loci»  ein  eisernes  Modell  einige  Zeit  aulter 
Golmuicli  bleibt,  M>  wird  es  ilnrrii  h'ostllvi  krn 
verdorben,  (jußciserue  Mitdcllc  .•soilion  dulier  in 
einer  möglichst  trookenen  Ainiu^tplüiro  »iin»Awahrt 
werden.    Da  nher  gewohnlich  die  Modelle  mit 
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den  zugehiSrigpen  Formbrett«rn  zusammen  auf- 
gehoben werden,  so  würden  die  Bretter  in  trocke- 
ner l-iift  oin.s(>liruin|)fon  und  hprslon.  Ist  os  da- 
her wahrsuheinlich ,  daÜ  Modelle  längere  Zeit 
ungebmudit  in  Aufbewahrung  bleiben  dOrften, 
lO  werden  dii^sollien  hpssor  ans  Mossinp,  Hronzo 
oder  anderen  Legierungen  angefertigt.  Wogen 
der  einfaohen  fj^itung  sind  die  letztgenannten 
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AbbilduDg  8. 


Abbildung  8. 

Metalle  auch  fUr  solclio  Modelle  sehr  geeignet^ 

an   denen    voniussirlitlifli    Aliiindorim^ron  vor- 
kommen durften.     Modelle  au.s  Stuhl  werden 
kaum  angewendet,  da  me  keine  Vorteile  bieten. 
Aluminium   ist   wctrcn    x'inor  ^r<>rinfr<>n  Wiijpr- 
fitandBfihigkott  für  Modelle  nicht  geeignet,  auch 
haftet  der  Forroeand  auf  diesem  Metalle  stärker 
als  z.  H.  niif  Cußeisen.  Ganz  allgemein  sind  indee 
die  Model Iplatton  aus  Alu- 
minium, du  bei  diesen  das  ^  ^ 
geringe  Gewicht  die  Haupl- 
h;n  li<?  ist.  Die  (llicrflä'-lie  der 
Metalliniidelle  orhült  einen 
Waohsanfltrioh,  durch  wel- 
clion  (Iiis  A  rill uften  des  Form- 
sandes verhindert  wird.  Man 
löst  Myrtenwaohs  in  Benzin 
und  UberbUrstct  dio  Mmlnlln 
mit  dieser  Lö.sung.   Dio  iiltoro  MoiIkxIo,  dii>  Mo- 
delle zu  ervviirmen  und  dann  mit  Bienenwacliä 
zu  reiben,  i.si  woniger  empfehlenswert. 

Dio  Modcilzciclinunpoii  worden  orpin/.i  flurcli 
VorteilungBskiiszen,  aus  welchen  die  Zusaiiimun- 
legung  mehreror  Modelle  in  eine  gemeinsame 
Form  ersieht  Iii  !)  wini  hio  Vcrloilutipsskizze  i>t 
gleichzeitig  mit  dur  Mudullzcichnung  zu  oniworfen, 
weil  Aenderungen  in  einer  der  beiden  Zeich- 
nungen auch  auf  die  andere  Bezug  nelimen.  In 
der  Verteilungsskizze  sind  auch  der  Einguß  und 


die  Kinläufe  in  dieEinzelformen  sowie  notwendige 
Steiger  und  Saugtrichter  ersieh tlioii  zu  machen. 
Für  tlioso  Skizzo,  nach  wolchor  dio  Hefostiffimg 
der  Modelle  auf  der  Mu«lollplatte  erfolgt,  genügt 
die  Einhaltung  der  Aehnlidikeit  und  die  Ein- 
Bchreihung  dor  Haii])tmaßo. 

III.  Anordnung  der  Modelle  auf  den 
Modellplatten.  Modellplatten  m Oasen  grund- 
sStzlich  angewendet  werden,  sobald  die  Teilung 
der  Form  und  die  Gestalt  der  Modelle  dies  er- 
lauben. Wenn  die  Modelle  nine  ehene  Fläche 
haben  und  ungeteilt  montii>ri  werden  köpnen, 
so  ist  ihre  Befostipung  auf  der  Modoiiplatto  ein- 
fach. Nach  Abbildung  1  wird  in  diesem  Kalle 
die  entsprechende  Zahl  von  Modellen  auf  der 
oinon  St'ito  licr  Platte  befeetigt :  P  i<t  die  M-w!,.!!- 
plailo,  M  sind  die  Modelle.  Haben  die  Modelle 
eine  grOfiere  Höhe,  so  mOmen  sie  in  weiteren 
Abstünden  verteilt  werden,  duiiiit  zwischon  ihnon 
eine  genügende  Sandschicht  bloibL  In  diesem 
Falle  bringt  man  zweckmäßig  die  Modelle  zu 
beiden  .s.  iiin  ii  r  Platte  an,  und  zwar  versetzt, 
ontsiiri'chotid  dur  Abbiliiiinir  '2.  Nach  dor  Kin- 
l'urnuing  liegen  daher  «iie  Kuizoliormon  f  beider- 
seits der  Teilungslinie  1  im  Oberkasten  o  und  im 
l'ntorkasiiMi  u  i  Alibildung  "Vi.  Vm  an  Modoll- 
ko-stou  zu  sparen,  kann  man  die  Modelle  auch 
bloß  einseitig  auf  der  Platte  montieren.  Die 
Modellplatt 0  wird  dann,  wie  Abbildung  4  zeigt, 
in  derselben  Weise  zueral  im  Unterkasten  und 
dann  im  Oberkasten  abgeformt.  Der  Oberkasten 
wird  iiiti'h  Abhebung  der  Modellplatto  gewendet 
und  iiai  Ii  oiiior  Dreiuing  um  IS()°  in  der  Ilori- 
zonlalebcno  auf  den  Unterku^lun  aufge.setzt.  Da- 
durch erscheinen  die  Einzelformen  im  Oberkasten 

gegen  jene  ini  Fntorka>ton  ihk  -leii  Abstand  v 
ver.solzl  und  die  l  'orin  ent.s|)riclil  w  iodor  dor  .\b- 
bildung  8.  In  dieser  Weise  mttßte  der  Oberkasten 
eingeformt  werden,  sobald  eine  größere  HOhe  der 
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Abbildang  4. 


Modelle  die  Abhebung  des  Kastens  untunlich 
macht.  Die  Verlegung  der  Formen  über  und 
unter  die  Teilungslinie  nach  Abbildung  8  hat 
aller  stets  ih«ii  Narliioil,  daß  die  l-iilliing  <ler 
Kinzulbirmua  buiin  (.iu.sso  und  die  Abkühlung  der 
GußKtUoke  nicht  unter  genau  gleichen  Bedingun- 
gen erfolgt,  woshalli  häufig  die  (ileiehlieit  dor 
erhaltenen  Abgü«.se  untereinander  zu  wünschen 
übrig  läßt 

Wenn  ein  Moilell  niehl  ungeteilt  a*uf  einer 
Seite  der  Mudellphttte  angebracht  werden  kann. 
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■o  ist  der  nlobrtlieg«nde  Fell  der,  daß  dee  Modell 

geteilt  und  in  seinen  zwei  Teilen  zu  lieiden  Seiten 
der  Platte  montiert  wird.  Dio  Teilung  einott 
llodetlee  mufi  immer  sweokmäCiK  geeohehen.  In 
den  Abbildungen  5  und  f>  liandelt  es  sich  bei- 
spielsweise um  dassellie  Modell  mit  dem  Untei^ 
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Abbildung  8. 


AbliiUmig  6. 
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Abbildung  7. 


schiede,  dafl  die  Kanten  a  und  b  in  Abbildung  6 
scharf  und  in  AMiiMuiitr  <>  gerunilet  sind.  I'ieser 
Unterschied  bedingt  für  beide  Fälle  die  verschie- 
dene, aus  den  Abbildungen  ef8iohtHoh&  Teilung 
der  Modelle  M  [>•  i  der  Heliohthcit  gerundeter 
Kanten  bedarf  es  wühl  den  allgonieiuon  Hinweises 
dieselben  nicht  vonusehen,  wo  sie  unnUtz  die 
Formarbeit  erschweren.   Das  in  den  Abbild.  7, 


8  und  9  gegebene  Beispiel  soll  dies  noch  liesonders 

verdoutliolion.  Die  einfachste  Modelltoiiung  er- 
gibt sicli  in  Abbildung  7  bei  scharfen  Kanten  a 
und  b,  wobei  Kante  c  gerundet  sein  kann.  Muß 
auch  dio  Kante  a  gerundet  werden,  so  ist  der 
obere  Modellteil  nach  Alibildung  8  in  die  Ntuiiell- 
platte  einzusetzen,  duniil  die 
Rundung  a  am  OufistQok 
glatt  abgegossen  orschoint. 
Sind  schließlich  die  Kanten 
a,  b  und  o  zu  runden,  so  ist 
die  ModnlKoilung  nnrii  Ab- 
bildung 9  vorzunehmen.  Man 
begegnet  nooh  hSuflg  der  Be- 
fürchtung, daß  an  niclit  ge- 
rundeten Kanten  des  Gul»> 
Stückes  eine  Härtung  ein- 
treten mllBse.  Die  eigent- 
lit  ho  Ursnrlio  ili<>ser  Härtung 
oder  Abschreckung  war  indes 
bei  Handstampfung  die  Be- 
netsung  der  Kanton  bei  der 
Naohbesserungder  Form.  Bei 
maschineller  Pressung  findet 
eine  solche  Benetzung  nicht 
Dielir  statt,  und  damit  or^ 
scheint  auch  ein  wesent- 
lieher  Grund  filr  dss  Auf- 
t roten  von  KantenliHrtung 
boKoitigt.  Abbild,  lü  zeigt 
einen  Fall,  in  welchem  die  beiden  Modellteile 
von  solir  tiii^rloicher  Holie  sind.  Um  zwisclien 
dou  höheren  iMudelltoilen  stärkere  Randleisten  zu 
erhalten  und  die  Flüche  der  Modellplatte  doch 
ausnützen  zu  können,  werden  die  Mudelltoile  zu 
beiden  Seiton  der  Platte  ab(;e wechselt,  wie  das 
auch  in  Abbildung  2  für  ein  ungeteiltes  Modell 
geneigt  wurde.  (SeUnB  folgt.) 


AbbOdong  9. 
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Abbildung  10, 


Zuschriften  tn  die  Redaktion. 
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Ueber  das  Wasseraufnahmevermögen  von  Koks.* 

Das  in  den  «Chemisch-technischen  Untere 
SUChnngsniotlHuton'*  von  Post  fauf  Seile  2'i|  an- 
gegebene Verfahren  zur  Bestimmung  dos  Wasser- 
auitaabmevermOgens  von  Koks  hat  den  Fehler, 
dafl  es  den  Bedin^^unifon,  unter  welchen  dio  K<<ks 
auf  der  Kokerei  ihre  Feuchtigkeit  aufnehmen, 
nicht  entspricht.  Der  Kokereifachmann,  in  dessen 


•  Bereit»  eini(;u  Tage,  beTor  die  Zimt-hrift  von 
lirn.  l'r.  .Iiiliiiimh'  ri  niii^in^',  erliiclr  ilii'  Hritaktion  v,»n 
selten  der  M  a  s  c  hl  n  <■  ii  t  a  h  r  i  k  Karl  Kraiihi-  in 
Leipzig  dio  danki'UHwerte  Aiirt'jfunj;,  VerMurhi.'  Qlii'r 
die  Wssseraufnabmefähigkeit  tod  rotglüheadem  KokH 
SBatstleB  so  lasrnn.  Zur  Uebern&hmc  diener  Arlii  iicii 
ist  sieb  der  Verfasser  der  ersten  VeiOffentlichang  Aber 
dieiw  Gebiet  (,8taU  and  läaen"  1908  Xr.  23  ».  906) 
b  saTorkoanender  Wehe  bereit  erkliirt 
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Praxis  ein  ,Ausko<-hon  vorher  getrockneter  und 
niif  Walnußj^rüße  zorkloinerter  Koks  in  sieden- 
dem Wasser"  nicht  vorkommt,  lehnt  donn  auch 
die  hiernach  erhaltenen  Ergebnisse  ab,  als  nur 

\  i.ri  _i  lii^orot  isrliem  Interesse",  iitul  glaubt,  daß 
süinu  Koks  tatsächlich  niemals  einen  so  hohen 
Wassergehalt  zeigen  können. 

Um  Uber  dio  Stidilialtij;keil  di4«ser  Bedenken 
urteilen  zu  können,  geht  man  am  besten  so  vor, 
daß  man  auf  der  Kokerei  frisch  gedrückte,  glühende 
Koksstiicke  miiglichst  rasch  und  mit  möglichst 
viel  Walser  aMiUi  ht,  il.  b.  daß  man  die  Stücke 
unmillelbar  in  kaltes  Wasser  wirft  und  4lann  dun 
Wassergehalt  dieser  Stacke  bestimmt.  Dioxe« 
X'orfaliren  ist  vöIHl'  ciiiw  ari  l^frci.  IN  L-ibt  tal- 
säcbiich   K<iksl»ottkoiistrukiionen    und  Ablösch- 
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vorriohtungea,  bei  denen  ein  aolohes  voUstMndig« 
jErsäiifen"  dor  KokB  loif  h(  möplif  Ii  ist. 

Es  fragt  8iüb  nun,  wie  lange  und  auf  welche 
Weise  man  die  so  genKfiten  Kok«  abtropfen  lassen 
soll,  ehe  man  ihren  FonchtiirkoitFtpcbalt  feststellt. 
Auob  hier  entspreoüou  die  Vurächrift  von  Fost 
und  die  Arbeitsmethode,  welche  in  dem  genannten 
Aufsatz  beschrieben  ist,  den  tatsüchiichen  Vor- 
bültnissen  .sehr  wnnig.  Bei  den  hes<^briobenen 
Versuchen  wurde  eine  fUr  die  Praxis  minimale 
Hengs  Koks  (1  kg)  in  aerkleinertem  Zustand 
in  einem  froion  Kaum  7,nm  Austrocknen  liin- 
gesteUt.  In  der  Praxis  liegen  große  KoksstUuke, 
und  iwar  nioht  1  kg,  sondern  10  bis  Tielleiebt 
2f)  t  in  einem  allseitig  poseblossenen  Eisenbahn- 
wagen feHt  «iogepacktw  Im  Inoeru  der  Ladung 
findet  nur  eine  geringe  Luftstrtfmung  statt>  zu- 
mal wenn  die  Zwischenräume  zwischen  den  Koks- 
BtUoken  mit  Lösch  verstopft  sind.  Die  Luft  sättigt 
eich  deshalb  bald  mit  Feuchtigkeit,  und  dann  ist 
ein  weiteres  Austrocknen  di-r  Kr.ks  nicht  mehr 
möglich.  Nur  die  KoksslUcke  an  'ior  Ol  iMflürhe 
der  Vit  bis  2'i»  ui  tiefen  Ladung  können  noch 
einen  Teil  ihres  Wassergehaltes  veilleren.  Hier- 
nach (Ülrft^^  OS  vorstiitHilicli  ^oiii,  f^luß  lipi  diMi 
Versuchen,  welche  in  dem  genannten  Aufsalze 
beaohrieben  sind,  viel  günstigere  Bedingungen 
zum  Austrocknen  der  Koks  gogobon  waren,  als 
bei  einer  Wagenladung  Koks,  die  doch  meist  den 
Gegenstand  einer  Uneinigkeit  zwischen  Zrche 
und  Hotte  bildet,  Daß  der  Wassergohall  von  Koks 
Innerbalb  48  Stunden  von  ü  °/o  auf  ü  "i»  abnimmt 
{siebe  Abbildung  5  auf  S.  tiOl,  Kurven  des  Jabres- 
durcbeohnittes  von  1904),  wenn  die  Aufientempe- 
ratUr  H")'  1i»'l!;ipt.  i-^t  z.  B.  praktisch  fast  unmöglich. 

Auf  Grund  dieser  Erwägungen  habe  ich  folgen- 
den sich  eng  an  die  Bedingungen  der  Praxis 
haltenden  Wog  zur  Boslinunung  lii-;  Wassorauf- 
nahmovermögons  von  Koks  eingeschlagen:  ÖU  bis 
ICIÜ  kg  frischgedrückte  hellglüliende  Koks  wurden 
in  kaltem  Wasser  untergetaucht  und  darin  bis 
zur  völligen  Abkühhinc:  hrhi^sson.  Die  Koks 
wurden  dann  in  ein  t  aii  mit  durchlöcliertem 
Boden  —  das  die  Stelle  des  Eisenbahnwagens  ver- 
treten solllo  —  gepackt  und  24  Stunden  darin 
aufbewahrt.  Darauf  wurden  die  Koks  beraus- 
gonommon,  raSCh  btS  auf  eine  Kurngr(>ti>e  von 
«t  WH  ü  ein  zenolilagen  und  je  6  kg  au  den  Feuoh- 
tigkeilsbostimmungon  eingewogen. 

Kach  diesem  V'erfaiircn  wunlcn  gestampfte 
Saarkoks  guter  tjualitüt  untersucht.  Sie 
zeigten  eine  Wasseraufnahmefähigkeit 
von  28  bis  üü  u^o-  Die  Werte  scbwaiiktou  also 
aiemlich  stark.  Gewöhnlich  wurden  Werte  von 
etwa  80  «0  LTi-funrlon.  Ks  i>'  mir  Ici'K'i  nir-ht 
möglich,  Kuks  anderer  Herkunft  auf  diese  \\  oiäo  zu 
untersuchen.  Vielleicht  geschieht  es  von  inter- 
essierter Seite. 

Iiier  möchte  ii-li  nm  h  betonen,  daC  die  W  erte, 
welche  ich  durch  AuskocboD  vorher  getrockneter 


Koks  in  siedendem  Waaser  erhalten  habe,  im  all^ 
gemeinen  3  bis  5  o/o  niedriger  waron  als  diese 
.praktischen'  Ergobais«e.  Bei  der  HerUhrung 
der  glühenden  Koka  mit  dem  AblSsohwasser  findet 
eben  ein  viel  energiscliorns  AiiskorhoTi  'Icr  Hnso 
aus  den  Poren  <ler  Koks  statt,  als  wenn  man 
erkalteten  Koks  mit  siedendem  Wasser  behandelt. 
Die  StUckgritße  der  Koks  scheint  dabei  nur  eine 
untergeordnete  ItoUe  zu  spielen.  Die  Werte  des 
Poetsohen  Yerfabrens  fallen  also  eher  su  niedrig 
als  au  hoch  aus  gegenüber  dem  in  der  Praxis 
mÖKlicben  Waßsprpi<liall.  Außerdem  wcii  lion  die 
einzelnen  Ergebnisse  stark  voneinander  ab.  Auob 
lassen  Auatrooknungsvenuohe  mit  einigen  Pfund 
Koks  keine  SchlH<:so  ittiT  ilio  Feuchtigkeitsabnafame 
von  Wagenladungen  Koks  aeu. 

loh  glaube  daher,  dafl  man  Uberhaupt  bei  der 
Kcurteilung  der  Stichhaltigkeit  von  Keklamationen 
wegen  zu  hohem  Wassergebalt  von  Koks  die 
P^gebniese  solcher  Versuche  cur  Bestimmung  dea 
Wasseraufnaluncx  enn  igens  nur  mit  grSftterVor» 
sieht  ver\\'er1oii  iliirf. 

Brebach  a.  d.  Saar.     JJr.  phü.  ottu  Jokannaen. 

• 

loh  möchte  Uber  die  angedeuteten  Zweifel 
kein  Urteil  abgeben,  bis  ich  entsofaiedon  greif- 
bare Resultate  in  den  Händen  habe,  die  iob  durch 

neu  anzustellende  Versuche  bekommen  werde. 
Heute  schon  will  ich  Jedoch  gerne  zugeben,  daß 
jedenfalls  rotglühender  Koks  oder  sogar  weiit- 
gliUinndnr  Kuks,  wie  er  aus  dtnn  nfon  kommt, 
etwa.s  mehr  Wasser  aufnehmen  wird  als  kiüler 
Koks  In  heifiem  Wasser.  Aber  auob  diese  Veranebe 
entsprechen  IikIi  talsiichlicb  nicht  der  Praxis. 
Auf  welcher  Kokeroi  läßt  man  denn  den  Koks 
direkt  ettöufen?  Meist  geht  man  mit  dem  Ab- 
löschen des  Koks  derart  voniichtig  um,  daß  der 
Koks  noch  heiß  verladen  wird.  Wohl  jeder 
Kokereifachmann  winl  aus  seiner  Praxis  erzählen 
können,  daß  Eisenbahnwaggons  bei  der  Vor- 
ladtiitL^  <hir>  Ii  die  Hitse  des  Koks  sum  Brennen 
gekommen  sind. 

Ob  die  3  bis  6  «/•  mehr  Wasser  (wie  Hr.  Dr. 
.loliiiri ,i;);^nlit  (,  woli  lio  ^-liiln'iidor  Koks  gegen- 
über kiUtein  l\uk>  aufnimmt,  für  die  Praxis  eine 
groOe  Rolle  spielen,  will  ich  dahingestellt  sein 
lassen. 

Hr.  Ur.  .Johannsen  erwähnt  Wasseraufnahmon 
von  28  bis  35  o,'^^  verschweigt  jedoch  bedauor- 
lirherweiso  die  W  asseraltgalic  dos  Koks  in  seinem 
angeführten  .Sinn  iioiiii  Aiifbewaiiron  des  Koks 
in  einem  i^'al»  mit  falschem  Uoden.  Ob  auch  dies 
der  Prexis  genau  entsprioht,  will  ich  ebenfalls 
dahingestellt  sein  ',i n,  T)io  oberon  Parti»  ri 
werden  infolge  der  unmittolbureo  Luftausset  zuiig, 
die  unteren  Partien  durch  die  Luftströmung  jeden- 
falls tr<M'kiicr  sein  als  die  mit  tlorcii.  .\us  "lO 
l>is  lt)Okg  eine  gute  Dur«  hschnittJiprulie  zu  ziehen, 
ist  doch  entsdiieden  gewagter  als  wenn  man  ein 
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IkHAt  Otr  im-  mmd  mtutMittll»  AifWl«. 


fttr  allemal  nur  je  1  kg  zu  den  ganzen  anzu- 
stvlli^mion  Versuchen  beilMhIlt. 

Meine  VerötTentlii  hunpen  sollten  nicht  den 
Zweck  orfüUen,  alle  praktitic-hen  Ergebnisse  und 
ErfabrangMi  omsuatofiMi,  sondarn  nur  th«onUtdi 
beweisen,  daß  derartige  Aiialyson,  wie  hSo  unner 
Abnehmer  fand,  unmügliuh  sind,  und  an  dieser 
Behauptung  mnfi  ieh  «ntsebieden  festhalten. 
Seibstverätändlich  macht  al)or  der  eine  Cheniikor 
die  Venuobe  ao,  der  andere  andent,  und  werde 
ich  in  der  angedeatataa  Waiae  die  Venuobe  aua- 


fUhren,  weehatb  ich  die  Anregung  des  Hm.  Dr. 
.lohannson  in  der  bewußten  Angelegenlioit  ent- 
Rchieilen  als  <lankeiiswerten  Baitrag  lu  der  behanp 
delteu  Öuehe  aneri&.eune. 

Um  aber  an  meinen  durah  langjKhrige  Praxia 

gesainiiiolliMi  Erfafininf^on  fo.stzuliulten,  werde 
ich  die  neuen  \' ersuche  auch  nur  in  Mengen 
▼OD  etwa  1  kg  anafUhran.  ESi  geben  ja  dann  beide 
Venuohe  unmittelbare  Veigletohawerte. 

KchartiMoratoriHm. 


Bericht  Ober  in-  und  tusllndische  Pttente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

25.  Juni  1908.  Kl.  7  b,  O  5787.  Vorrichtung 
zoni  beliebigen  Abkufipeln  cle«  /iebwaK<-n»  von  der 
Ziehkettc.    Friedrich  Otto,  DätMeldorf,  TellHtr.  27. 

Kl.  7r.  ('  14  149.  MaHohine  /.ur  Herstttlluni;  von 
Blecbgittern  oder  Kli-chnetzen  au«  geacbUtztem  Blech. 
Francia  Henry  Oittull,  ManorWorka,  Braintrce,  Ea^ 

KL  18a,'H  42U26.  Vaffkhmi  nin  TraekaMiTOB 
Oebllaelnfl  fllr  HoobSfea  BÜtleb  waMeraoriehmdar 
9al/e.    Frank  WilUam  Harbord,  Eofiefield  Oreea, 

Surrt'),  Eiiff], 

Kl.  21  h,  <i  2'2 '.fJ'.*.  I  I.  ktrii«  hir  InduktioDHofen. 
Eüg^en  .VH«ar  AK-xIh  (frünwail,  A.\t<l  Kudolf  Lindblad 
un>i  Ottu  Stalliani',  I.iidvika,  Schweden. 

KL  21b.  O  24  295.  Eiektriseher  Ufea.  Eugen 
Aaaar  Alans  OrSnwaU,  Axel  Rudolf  Idadblad  und  Otto 
Sitalhaao,  Lndfika,  Sehwedeo. 

Kl.  26  d,  O  5415.  Vorfohrea  rar  Aboebetdaag 
<ii>s   Ti  i  ri!)  iieißcn   DeHtillationH^aHcn   mit  Teer, 

teeri^jcni  <rBi«wa«»*i'r  oder  lieiden.  l)r.  ('.  Otto  vK:  Co., 
O.  11).  b.  H.,  DabIhuuHcii  a.  <i.  luilir. 

Kl.  31c,  11  42  780.  V.'rlaiin  n  iiiid  Vorrirbtunjf 
znr  Herstellung  von  dichten  Smlil-  oder  anderen  Mc- 
taUbl5ekea  «ater  meebaoiidiein  Druck  in  aicb  nach 
oboi  ToijliiigoBdor  Poria.  Adolf  HoffmaaB,  Dfisiel- 
darf,  Oateabergstr.  87. 

Kl.  49  e,  D  18390.  AuahebeTorrichtung  fQr 
Schmi'  !>  I  r  .HLii :  Zu»,  i.  Fat  191416^  Praaa  Dahl, 
BruckliaijKen  a.  Ivb. 

■l'J.  Juni  1908.  Kl.  24c,  H  40251.  Rekuperator 
niit  wage  recht  übereinander  liegeodeo  und  rechtwinklig 
zueinander  versetzten  Abiiitie-  and  Laftkaailea. 
Henning  &  Wrede,  Dresden. 

Kl.  24«,  K  88898.  Aaanaaerangmtein  mit  ab> 
(Tc^'rundeten  Rippen  fQr  Rei^eneratoren  und  Reaktion** 
türme.    Huif«  Oskar  Knoblauch,  LShaii  i. 

Kl.  -4r.  K  ■Ul'jni.  AugmaiiiTuiitriistcin  mit  sb- 
geruDiieum  Kippen  fUr  Regeneratoren  und  Reaktiona- 
tOrao;  Zus.  s.  Ann.  K.  88883.  Hugo  Oskar  Kaeb- 
Uuch,  LSbau  i.  S. 

KL  24  e,  M  38  325.  Gaserzeuger,  bei  dem  die 
wihrend  daa  StiUataadea  aoeh  eatweicbendsn  Oaae 
verbraant  werden,  (^eorg  Priedrfeb  Matt,  Tiodwii^* 
hafen,  Hardtmannstr.  2S. 

Kl-.'ilc.  W  •.'6  99n.  Verfulir.-ti.  diD  F.  -iij;k.'it 
Ton  I  i u ll-<tü<  k<'ii  nii-.  I  ei i  litnu  talli  n,  z.  h.  .\luiiiiriium 
oder  Hi-incn  ijet'ieiiintcfii,  zu  Tvrgrößprn.  Friedrich 
Mfilhelii«  W  iltf,  Z«chocherNcheHtraBe  19,  und  I)<  utHt  he 
Kngellagerfabrik,  Oos.  m.  b.  iL,  Leipzig-l'lagwitz. 

Kr.  «8e,  K  84  488.  Ofen  lam  QlOben  sn  emaillieren- 
der G^enstiade,  bei  dem  die  Stiehflanme  der  Feue- 


rvBf  TOB  dem  OiSbgnt  abgehalten  wird.  Johann 

KliBner,  DQsseldorf,  FiecherBtr.  17. 

Kl.  49a,  P  19  784.  Fallhammeri  Zu»,  x.  Patent 
189888.  Fa.  A.  Bon^,  Beriia. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
29.  Juni  19U8.   KL  81  c,  Nr.  342  681.  Formkaaten- 
handhabe.     Hermann  FiilasdM,    Lei|)^,  PMeaer 
Weg  14. 

Deutsche  Reichspatente. 

29.  Juni  19()n. 
EduardllAHeinl.eip- 
z  i g-  K 1  e  i  n  z  it  i'  h  o c  h  e  r. 
Lötbarer  ModflldüM. 

Beide  miteinander  zeit- 
weilig zu  Terbiodende 
Modeilteile  a  nnd  b  be- 
Bitzea  Je  eiae  Metdlbaiae 
c,  die  neide  so  eingeseift 
worden ,  daß  Hie  hei 
rirbtttjer  l-aRe  der  Mo- 
dellteile  in  eine  Achite 
fallen,  und  eine  durch- 
gehende Nut  d  in  der- 
aelbea  Riebtnng  verlinft. 
Sie  kSanen  dana  mittels 
eines  mit  Analtzen  e  und 
f  verMehenen  BchlöaRels 
g  ftMt  iiiitci iiBiidor  vnr- 
eini>jl  »erden,  beHimilcr» 
wenn  iVw  KndHüchen  der 
beiden  H&laan  c  abge- 
sehrigt  siad. 

Kl.  24  f,  Nr.  IUI  240,  vom  30.  Oktober  190«. 
Loren/  Nix  in  HOlbeim,  Kubr.  Hot/t  mit  •b' 
tBtchadnd  fetten  und  iew^tiehen  Stäben. 

Der  Rost  besteht  an«  miteinander  abwechselnden 

fetten  nnd  beweglichen  Rostatftben  a,  die  slmtiich  mit 
aägeartigen  ZAbnen  b  versehen  »iod  und  zwar  so,  dafi 


*  Die  Anmeldungen  liei^en  Toa  dem  an^'ei^cbonen 
Tw*  aa  wftbreDd  zweier  Moaate  Ur  Jedermann  zur 
Bjmgflfcf  Bad  BnapniehaeAebaag  im  Patontamta  tu 
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die  Zihne  benachbarter  Stabe  einander  entgegengesetzt 

<,'.'rii  ht.'t  sind.  Ilie  fr'-ton  Stiilie  ruhen  auf  zylindri- 
hclu'ii  Peilen,  die  bewej^licheu  Ito-'t-'tiilie  bin::t'i,'«'n  mit 
.\upen  auf  Kröpfungen  der  drehlmr  ui  lji;,'ori<  n  NN  eil.  r 
unJ  mit  ilem  andern  Ende  auf  Hollen  </.  Durch  die 
Hewe^'ung  dvT  verschiebbaren  SjtAbe  soll  die  stiniegende 
Schlacke  zerkleinert  werden. 
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M.  Jahrf;  Hr.  tt. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  «MtSOI.  John  C  o  y  n  e  i n  W i  1  k  i  n  s  b  u  r  ^ , 
Pä,     Stauhah-ichfide r  für  llochöfiii. 

Da«  Gichtjfftji  vcriiillt  «teii  Oft-n  durdi  Kohr  a 
and  g^ngt  durch  Hohr  h  iti  dfii  Bebälter  c,  der 
d*ii«nid  bis  dicht  unter  die  Münduti};  de«  Höh  reu  b 
mit  WaaMF  gefAllt  gehalten  wird.   Durch  die  Berühriinf^ 

mit  dem  Wiuwrr  Mllen  die 
Onee  den  Stenb  sbfreben, 
der  durch  Hohr  </  in  t-in 
SaTnnielLM'fütl  r  itiiikt,  auH 
dem  er  nai-h  Bedarf  ent- 
fernt wiril.  l'm  durch  et- 
waige E\ploHioreii  im  OTen 
den  StauliKammler  nicht  za 
Ntören,  kann  er  durch  eiD 
durch  tiewioht  f  nnege« 
KÜcbenea  Yentil  g  {^achloe- 
8en  werden.  Kine  Spindel 
h  \»i  mit  einem  Kollien  i 
in  einem  Zylinder  Ic  Rela- 
Ifort;  8ie  noil  hei  einer  Kx- 
ploition  infol|;o  des  erhObtun 
DmcIcM  im  Ofen  Tor^- 
•ebleadert  werden  nnd  da«  Ventii  g  auf  das  Rohr  b 
niederatoSen.  Die  EzploeionigMe  idlen  durch  Oeff- 
naOK  die  fUr  ffowShnlich  dnreb  eine  Klappe  m 
geechli'Siten  ist,  Ihm  Freie  ent«  cii  lieti.  Hicrhei  wird 
ein  Ventil  »i  f;e5ITnet  und  i-in  Waatberregen  aua  Kohr  o 
in  den)  SiauliHauiinlcr  />  erzeugt)  den  die  Eixplofliona- 
gane  iliirchitreichcn  münHen. 

\  r.  H42  im.  ( '.  L.  T  ft  V  I  o  r  i  n  A  1 1  i  ft  n  e  e  .  Ohio. 
Kockstiii'iirr. 

In  dem  UeHttfll  <i  einen  Lnufkranen  üdur  deri^l. 
ilt  an  einer  Trommel  b  der  PreUHteni|iel  c  für  dun 
aus  der  Form  zu  preiwonden  Uiocic  aufKehflnift.  Der- 
Helbo  trägt  auf  einem  QueratficlK  d  Tier  Seilrollen  e, 
zwei  auf  jeder  Seite  dee  Stempele  c   Vier  analog 

angeordnete  Hollen  f  eind 
in  l  ini-ni  (iuerntilck  g  ge- 
Ut'iTt,  iIhm  iluf  dem  Stem- 
!■  fiiliit  und  die 

Hunkcl  A  für  die  Block- 
form  trigt  Die  /.uMam» 
mengehArigan  Seilrollen  c 
und  f  «lad  flaachenni^ 
artig  durch  Seile  «dir 
Ketten  i  miteinander  ver- 
hunden.  der«  n  lieide  Cn* 
den  auf  einer  Troninwl  it 
befestigt  Miml.  \  on  diener 
läuft  jede«  der  tteiden 
Seile  i  tuoiebiti  Uber  die 
Tordere  entere  Itolle  f, 
dann  Ober  die  vordere 
obere  Rolle  t  von  hier 
znrDck  zu  einer  im  Oe- 
sirll  ;.'eliit'erien  FOhruiit'-'- 
rulle  /,  filier  eine  mittlere 
FillirungMndie  m  und  eine 
hintere  obere  Bolle  f,  zur 
hinteren  unteren  Holle  f 
mi  von  da  zu  der  Seiltrommel  k  surQck.  lieini  Ue- 
branch  wird  die  Vorrichtung  mittele  de*  Seilea  n  auf 
den  Block  KcHenkt  und  di<-  Au$;en  h  in  die  Henkel 
der  Form  eingehakt.  Dann  werden  die  beiden  Seile 
<Ml(>r  Ketten  i  aufuewutiib  ii .  woIm'I  .  da  <iie  oberen 
Hullen  r  »ich  nielit  weiter  «enken  können,  die  unteren 
Hollen  f  mit  der  daran  hingenden  Bloekferm  hoch- 
gehen. 

Nr.  »2S47.    Edgar  F.  Prlee  In  Niagara 

Fallli  N.Y.  HtrHtfllutKj  ro'i  Irrriirhrum,  Fi  rm- 
mangan,  Ferrotitan,  Ferrotanadium  und  ähnlichen 
Lefienmgt»  mit  geringem  Kohienttoffgdnlt. 


Die  Heretellang  der  Legierungen  erfolgt  In  iwel 

Stufen  im  elektriocfaen  Ofen.  In  einem  erxten  elek- 
triaehen  Ofen  a  mit  die  eine  Klektrode  bildendem 
Boden  auH  Kohle  und  mit  Seitenwanden  aii«  nicht 
leitendem  Material,  Karborondum  oder  Kienelhtiure, 

wird  ane  eloem  Oemeage  von  Elaenerz  oder  Ki»en, 

KieiteUäure  und 


Kohle  Fcrroüilizlum 
mit  hohem  Oehalt  an 
Sniiium  and  niedri- 

geni  Kolilenstoffge- 
halt  Hariceistellt.  Die- 
«ew  wird  Zeitweilig 
in  eitlen  zweiten  elek- 
tridclicii  ( »fen  /*  abge- 
stochen, deaiten  Wun- 
de euB  Hcbwer- 
cchmeUbarem  Mate- 
rial, inabeeondereano 
Cfaromit  oder  Miignewia  bestehen.  Auf  da«  flQunige  Ferro- 
ailtzium,  welchen  in  den  Ofen  /*  abgcHtocben  und  ilurch 
den  elektrii<cbeM  Strom  tififT'i^^  i  rli»lt'  ;i  wir'!,  wir^l  eine 
MiHchung  de»  KrzoB,  dennen  Metall  an  l/i^en  gebunden 
werden  Holl,  nebat  einem  ImHiMchen  ZuMrhIag.  /..  B. 
Kalk,  aufgegeben  nnd  daraoa  durch  das  Hiliziuni  dee 
FerroHiliztuma  daa  Melalt  rednilert,  das  eleb  mit  dem 
vorhandenen  Einen  verbindet  und  seitweioe  durch  « 
abgeatoeben  wird. 

Nr.  H64(812.  Henry  Seidler  in  Qreat  Falle, 
Moni.    Ifiige  für  CeblaMÖfen. 

Die  an  den  Ofen  a  angeecbloitBone  DUse  b  besitzt 
aalter  der  VerbindungeSlinnag  e  mit  dem  Ofen,  dem 
Windeintritt  d  und  der  Beobaeblnage-  und  Reinigunga- 
SITnnng  e  noch  eine  vierte,  tiefer  nirt  die  OelTnung  c 
gelegene  Oelfnung  /',  die  mit  einer  Kappe  g  vemehcn 
i^t    DIeee  Kappe  iet  durchbohrt  nnd  die  Durch- 


holirung  für  gewidinlicli  durch  eine  l'latte  au»  ge- 
nüg>-iiii  Ii  ü  bt  schmelzbarem  Metall  verHchloeien. 

iat  daa  Niveau  der  Schlacke  im  Ofeninnem  so 
hoch  geetiegen,  daB  aie  die  OelTnung  c  erreicht,  ao 
tliefit  aie  durch  diese  in  dun  tieferen  Teil  der  Diino  b, 
Bcbmilzt  die  VerHcMußplalte  <ler  Kappe  »;  fort  und 
HieUt  au8.  Ilicr'iiiri  ii  und  durch  den  mit  ••cniuitcb 
au8tretenden  lieblaxew ind  wird  die  Aufmerksamkeit 
der  BcdienungHmannHebaft  erregt. 

Nr*  SM497.  Adolf  Ernat  Menne  in  Creua- 

tbal,  Deutschland.    Vtr fahren  zum  Begeitigen  der 

Lunker  in  iSl'nk'n  toxi  /Ifri/I. 

Der  laiiiki  r  wii'l  iliirili  cini-ii  Siralil  unter  -tur- 
kein  l'ruck  Htelienden  ^aurr^tolfeH  aufgeseliiiiol/eii  und 
die  Hohlriiiinie  dann  Bol'ort  mit  bereit  gdiultenem 
t1^^M•:<  [II  .Met:ill  auügefUit.  Hat  datt  (iulintUck  nicht 
die  ertorderlicbe  Wirme,  m  mutt  dem  Kaueratoff  sn- 
erat  Waweiatoff  zur  Bildung  einer  heiSen  Uebliae- 
flamm«  beigeeolU  werden,  bi«  dae  Uuflatflck  bie  zum 
Verbrennen  dea  Ei^ena  vorgcwllrmt  ist.  Ktatt  dcsaen 
kann  auch  gliiliei.iier  llr«  un-l-itT  auf  da«  < i iillxliick  ge- 
legt und  dieser  durch  den  Sauertttolltitrabl  zu  hoher 
Hitze  gebracht  «erden. 
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Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Dm  dieajUuige  HtaptvefMiniiilDiig  des  YeraijiM 
dentMiier  lofcnieur«  fand  in  den  Taigen  T»m 
2B.  Juni  bis  1.  Juli  in  Dresden  statt.  Sie  wurde  mit 
einem   KlAnsend   Terlaufenen  Bei^rQSunfi^Habend,  den 

dii'  Stillt  Drt-rtiliTi  im  /,entrBltli>»ater  TüraTistallft  liatto. 
eiiigek-itt.'t.  Di«  ^aklreirlien  Darbietun^va  wurden 
durcli  einen  n^eistTollen  »zenii>chen  l'rolofc  von  F.  A. 
Gel  Bier:  ,Dor  (teniua  der  fluten  Laune*  erdAiet. 
Dann  folgt«  daa  eigentliche  F«Mti«{iiei,  betitelt  ,Bmib*, 
von  dem  Draedener  Diditar  Georg  Irr  gang.  Et 
■teilte  In  poetteeher  Form  die  Rntwlekiung  der  Eiaea- 
Tirw cmliinif  \on  der  Zfit  de-i  ("hiTusk-Tfürsten  ller- 
lUauü  hu  zur  (ioiriiiwun  tliir.  Durati  reihten  «ich 
noch  mehrere  amlrri'  ImtnoristlHrlihi  S/rnen  iimi  Ver- 
«niitnltuFi^en,  welch«  die  F«:«tt«>itui>hmer  noch  lange 
Zeit  lioisaaimen  hielten. 

Am  Montag,  den  29.  J  uni,  erfolgte  im  Beieein  dee 
KSnIge  T«n  Baehaeo  im  KgL  Beliana|d«lbanM 
die  feierliebe  ErSffnaog  der  49.  HanptTerBammlong 
dnrch  den  derzeHig^n  Vereinavoraitzenden,  OoheimnU 
l'rofoMSor  8laby  aus  H-tüh.  N'ai'iit!<'iii  StaatHminiater 
Dr.  Graf  von  H  u  ü  u  ii  t  h  :i  1  u  n  il  Uergon  die 
Versammlung  namens  der  KltI.  Stdathri'^'it  ruii;^  bo- 
grüBt  und  OberbQrgermeiBtfr  lU  utlor  aia  Vertreter 
der  8tadt  Dresden  geHprni  in-u  hatte,  richt<>te  Weh. 
Hof  rat  Prof.  Dr.  MOlilaa  im  Auf  trage  der  Tecbaiaclien 
Hocbechale  «od  der  Bergaicsdemie  Freiberg  bendiehe 
hegrüßungsworte  an  die  Festversammlung  und  gab 
den  UefirhluD  der  Dresdener  Tei-hnisrhen  tini^hiicbule 
l>t:kMi>ru.  Koiiimerzienrat  Ifallbaiii'r  au-i  l.amli- 
bammerxuni  Üoktor- Ingenieur  ehrenbaUtur  zu  «trtiL-uueii. 
Nach  Hrstattang  den  Üeschäftsbericlites  durch  Kegie- 
rvogabau meiste r  a.  D.  M  e  y  e  r ,  in  Vertretung  des  erkrank- 
ten Tereinedirektor«  Üeh.  Baarates  Dr.-Ing.  Fetern, 
verkatidete  der  Voraitaende  untar  etflrmiacben  Beifalle- 
bezeigungen  di»  Terleibnnp  der  Oraabof-Denicmflnse 
an  Dr.-Ill^^  f  i  r  h  f  v.  7<ji|Mlin  und  an  Hrofesnor 
Dr.  Stuilula  III  Züric  h.  Ks  finiiii^n  flodann  in  Er- 
Ifilii^'iiag  der  weiteren  'I  fii;r''s<)rilniin>j  dir  Kt-."tvi)rtr;iL:<' 
statt.  AJs  erster  Kcdncr  »prach  Uoh.  Hufrat  l'ruteKtior 
Dr.  'Valtber  Ilempel  aus  Dreiden  Ober  die  Trink- 
waaaarteraorgnng  der  8tädte  vom  chemischen  ütand- 
pankto  ane.  Dann  folgte  der  mit  großer  Hpannuog 
erwartete  Vortrag  Ton  Dr.-Ing.  Oraf  t.  Zeppelin 
Iber  lenkbare  Luftschiffe.  Am  Abend  fand 
eine  FeBtTor.sti-lhiiij:  im  Ki")niglichen  Opernhaus.-  stuf». 

In  der  xweiteu  Mitxung,  die  am  folgenden  Tagu 
in  der  Aula  der  Teclinitichen  Hdcbschulc  unter  d<>m 
Voriiitz  von  Bergwerksdiroktor  TreutU'r  abgehalten 
wurde,  kamen  die  goHchftftlichen  Angelegenheiten: 
fiecbnungnablage,  Wablen  und  Vorstaadafaericbte  zur 
Erledigung.  Zum  Voraitaenden  wnrde  Oeneraldirektor 
Ernnt  Heller  von  der  llannovernchen  .Maocliinen- 
fabrik,  A.-Q.,  zu  Beigeordneten  wurden  Direktor  J  o  h. 
K ü r t  i  n g  (Dfisxeldorf)  ttcd  Diralttor  Walter  Meng 

(Dresden»  gewiflilt. 

l'eber  ila«  T  e  c  h  n  o  1  e  x  i  k  o  n  borii  litetf  der  Ku- 
rator des  VereineH,  Baurat  O.  Taaka  (llannover)  Die 
Verhandlungen  mit  der  Keic-h»iregieroag  haben  den  Er- 
folg gebabt,  daft  atiatiadige  Pertonen  einen  ZuaebuB 
empfeblen  wollen.  Das  Reieb  lut  aieh  aaeh  mit  den 
Bundesstaaten  in  Verbindung  gesetzt.  Hine  noch  un- 
entMchiedeno  Frage  i(*t.  ob  dan  Lexikon  im  alten  iiliiha- 
liftiüi  ho!i  SiiiTii'  l'orl/ iil'iihren  »ei.  .M;in  luit  huT/u  iliu- 
achten  hervorrügeiiUer  Fachleute  »•  iii^efoniiTt,  die  «her 
Sam  gröütcn  Teile  noch  ausstehen.  JedenfnllH  wird 
a«cb  in  Zukunft  daa  K«icbeanit  des  Innern  EinHnli 
auf  die  Aoageetaltung  des  Lexikone  gewinnen  wollen. 
Ee  warda  foJgeodi»  ReMlatian  «inatimmig  angenommen : 


,Der  erweiterte.  Vorstand  wird  ermSchtigt,  in 
Verhandlung  mit  dem  Reiche  und  den  Staatsbehörden 
darüber  an  traten,  ob  and  in  weieher  Weiae  daa 
Teehnelexikon  in  Verblndong  mit  dem  Terein  deat- 
scher  Ingenieure  verwirklicht  werden  kann." 

Dann  beriet  man  weiter  über  Veroinsarlieiti  n  und 
h'liHiidHlte  BezugNi|H('llf)i-  und  Adrfüiii'nvir/ciihiii«, 
Fateuigesetz,  l'clizeiverordnung  Itetretlend  Einrichtung 
und  I'eberwachnng  elektrincher  Htarkstromanlagen 
nebst  Sicherheitsvorschriften  und  endlich  Ilocbscbul- 
VortrAge  und  Uebungskurse  für  Ingenieure  der  Praxia 
and  Lehrer  Teebnbicber  Mittelacbulmi.  Die  Monat«- 
aebrift  »Technik  nod  Wirtaehaft«  rentiert  aic^  gut, 
zumal  da  sich  daa  AasalganwaMin  aar  Znfrtadeiüieit 
entwickelt  hat. 

Ihiraiil'  r.iliTt'^  als  nÄdiHt-T  l'unkt  Antrag  des 
Vursiandus  aul  {"linaetzaDg  eines  AuNKchussea  zur  Prfl- 
lung  der  Frage:  Aenderungen  in  der  Organi- 
aation  des  Vereinaa.  Ea  wird  beechioeeen,  «inen 
Arboitsausscbafi  sur  PrttBDg  dieaer  Frage  einaneetMn. 

Dar  niebate  Punkt  lietraf  einen  Antrag  de»  Baycrt- 
achen  Besirksvereins  betreffend  Verwaitnogsiuge« 
nieure.  Dir  Vorstandsrnt  empfahl  dar  ÜMptfanamm- 
lung  folgenden  Beschluti: 

«Der  Verein  deu(s(  li(>r  Iniri'nii'ure  hSlt  es  für 
erforderlich,  daß  die  Aemter  diT  Htnntlichen  und  kom- 
munalen Verwaltungen  den  Akadomikurn  aller  BerufK- 
lüaaaen  zogAnglich  gemacht  werden,  aofem  ai«  aich  die 
geeigneten  KenntDimaerworbanbaben.  Dar  Verein  dent- 
Hcher  Ingenieure  h&lt  es  für  erwünscht,  daO  den  Diplom- 
ingenieuren zur  Ausbildung  in  der  Verwaltung  in  den 
Htiüitlichen,  kommunalen  und  privnton  Vi'r\viilttinL.''-Mi 
jeder  Art  (}flf»?nnheit  geboten  werde,  und  beauftragt 
den  Vorstand,  zur  Erfüllung  dieser  Forderung  die  gä« 
eigneten  Hchritte  in  die  Wege  in  leiten." 

Die  Versammlang  be«cUo0  demgamiß.  —  .Via 
Ort  der  nAchaten  Haaptvenamminng  wnrde  ahdaaa 
anf  Bfariadnng  dee  Rbeingan^BarirfcaTereina  Wl  ea« 
baden  und  .Mainz  gewählt.  Für  iIhh  Werk:  „Die 
Entwicklung,'  der  Datnpfrnascbine"  wurdi-n  dem  Ver- 
fasser M  rt  t  »  !■  il  ri  Ii  iditii'  Dcliiitlrt  i'iiiHlitnini:;  InOOo  ,4f 
bewilligt.  AI«  letzter  Funkt  folgte  der  Uau»haltplaa 
für  1909.  Damit  war  um  ^jtl  Uhr  die  Tagesordnung 
erledigt.  Um  I  l'hr  gewShrie  Se.  Majeatit  der 
König  dem  Vorstand  des  Vereins,  den  Rednern  dar 
Featvaraammlilog  und  dem  Toraitaanden  daa  Faatno»' 
achueaea  eine  Andien«  Im  Realdenaaehloeta  nnd  lad 
die  Ili  rri  il  rlarauf  zur  Frniistlli  k-tafr-l  ein. 

In  dor  li'tüten  Sit/unt,'  «in  I.  Juli  hielt  («e!i.  llof- 
rnl  l'n>f.  l'r.  M  l>  1 1  i  l' r  r.i-inen  f«iij;rkijndii:tcn  Vfirrii^': 
(iustttv  /.cuner.  Hndlicli  sprach  Dipl.  -  Ingenieur  C. 
Michenfelder  aus  Drisseldorf  über  Kranbanarton 
rar  Sonderswecke.  Der  iteet  dea  TMaa  war  einar 
gvmaiaanman  Dampferfahrt  nach  MriSen  gawidmal 
Den  BoechlaB  der  Tagung  bildete  ein  Anaflag  in  di« 
sicbaieche  Bcbweia  aar  Baatoi. 

Verein  deutscher  Chemiker. 

Zur  IlnuptviTHnnimlung  den  Ntn-riH  detitHi'her 
( 'hemiki^r,  die  vom  10.  bis  Ii.  Juni  im  herrlich  ge- 
legenen Jena  abgehalten  wurde,  hatte  sich  <>in<-  grobe 
Anzahl  von  Mitgliedern  und  USaten  eingefunden.  Am 
Vorabend  begrOBte  im  Namen  der  einladenden  Resirktn 
vereine  Sacliucn-Thdrinsren  und  Sachnen- Anhalt  l'ro- 
fcHsor  V  o  H  g  <•  r  i  <•  b  t  e  n  di<^  Ver«aminl(iiig  auf  diiH 
her/licbi«te.  SciiitT  AnnpracLe  folgte  ein  vutt  ihm 
geilicbtctc-1  Fi'NtHpicl.  hi'iili'lt :  Dur  Lpii;i>ne  inicr  Ver- 
gangenheit und  Zukunft  der  Chemie.  Am  niir^hMten 
Th;:i'  fand  die  erste  Fcstaitzung  uotcr  Leitung  des 
Vereinsvorsitzenden  Profeeeor»  Dr.  Dulsberg  elatt. 
Nach  doB  abikhen,  mit  ungeteiltem  Heifall  aufge- 
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Bommenen  A  naprAchen,  bei  welchen  der  Twsiil  dnt- 
Mb«r  EiMBhattanleat«  daroh  Komnentooral  Br»««« 
▼«riretoa  tniT,  amd  TariMnofr  nhlr«ieb«r  DepMchen, 

fanden  dio  FMtTOHrfiK^  stntt.  An  liio  NaohmittagB- 
sitzunf^,  welch»  der  Erlediguii!;  ^'i'Hc-hSftlicher  An- 
gelefi^enheiten  jfewidmet  war,  hohluli  sich  dan  Fe«t- 
mahl.  Am  dritten  Tfit'o  fatul  aht^rinulH  eiiii!  h<  lirtt't- 
liche  SiJiun^  nintt ,  w&hrend  am  letzten  ViTxaiiini- 
lun^Btage  eine  allgemeine  Sitzunf;  und  die  verecfaie- 
donen  FacligruppenTeraainnilunfi^en  abfsbatlen  worden. 
Bei  dar  Fall»  de«  s«r  8pr*eh«  gekooMiaaBD  Materlala 
iak  ela  alheree  Eingehan  aaf  dia  Materia  an  diaaar 
Stelle  unili'iikbar.  Don  Beschluß  der  bedeutangaToIlAB 
TaguD){  bildet«  ein  Aaaflug  ins  Schwarzatal. 

Deutsche  Bunsen  -  Gesellschaft. 

Die  XV.  HaaptTereamniluDg  der  GeBolUchaft,  zu 
der  etwa  20U  Teilnehmer,  darunter  eine  ^anze  Reihe 
von  HoduohaUahrem,  Baamtan  und  Vertretern  ba- 
frevadatar  Yaraine  erseblenen  waren,  worde  vom 
29.  bis  31.  Mai  d.  .1.  in  <1*iii  KauiTii«n  des  Ot-Rlcr- 
reichiechen  Ingenieur-  iiiid  Arcluti-kton- Vereine»  zu 
Wien  abgehahott.  Sah  dar  Uliliclicn  ßefrrttfiuii^'h- 
anapracbe,  die  der  Präsideot  der  (jesellachaft.  Oe> 
heimrat  Nornst  aus  Berlin,  an  die  Voraammlung 
richtete  und  auf  die  der  Kultuiimiuiater  Dr.  Marchet 
aewia  Hofrat  Dr.  Bkraup  u.  a.  erwidartaa,  erfolgte 
die  erete  Vi  rlailiaag  der  darah  Qebainnt  Dr.  Ton 
B  S 1 1  i  n  g  e  r  «•eatiftetan  B  n  B  •  e  tt-M  e  d  a  n  I  e  an  ProfeaMr 
Dr.  Friedrich  KohlrauAch  in  Marliur^v  Alsdann 
ging  man  zu  den  wiiiMnacbaftlichen  Vortrigen  über. 

U.  a.  h|>rA<  Ii  Dr.  Han»  Oeldacbmidt  aa»  Eaaea 
a.  d.  Kohr  ttbcr 

neue  Ihermitreaktionen. 

Der  Yertragende  gab  im  ABaablaiae  an  die  Erwlhovag 

■einer  frflheren  Vortrilge  eine  genaue  Definition  der 
Ton  ihm  erfundenen  Thermitreaktion  al«  einer  solchen, 
bei  der  ein  oder  mehrere  reduzierend  wirkfridi»  Me- 
talle oder  MetÄllo^ionin^en  auf  eine  MeulhtThiudiui^ 
d'Tartii;  cinvMrki  ii,  ildü  dn«  (iemisch,  an  einer  iStelle 
zur  Entzündung  gobrarlit,  von  §olbet  weiterbrennt,  m 
daß  aiflb  unter  v011i;;er  Oxydation  dei«  aktiven  Ele- 
mentaa  eine  flOaeige  Schlacke  bildet  und  daa  redu- 
sierta  Metall  rieh  da  einbeitileber  Regolaa  abaebeidet, 
frei  Ton  dem  reduzierenden  Metall.  Aehnlich  wie 
Aluminium  wirken,  so  führte  Dr.  Ooldoehniidt  weiter 
aus,  die  l'ermetalle,  «  hk  TrofeiMtor  Miithinann,  München, 
f(Mtire«tellt  hat:  Mili/iuui  dagc<;en  reagiert,  abweichend 
von  di'i>  iJt-haiiiitinif^oii  anderer  Forscher,  im  obigen 
Sinne  nicht.  Wenu  auch  bei  gewissen  hüber  oxy- 
dierten Verbindungen  eine  ähnliche  Iteaktion  eintritt, 
ao  i«t  daa  reealdereade  Metall  nie  Crai  Ton  äUiziom. 
Als  daa  netalliaebe  Kalzium  auf  dem  Markt  erwbien, 
lag  der  Gedanke  nahr,  »urli  dii-Hi'M  Metnil  zu  Re- 
duktionszwecken  zu  bfiuitzfu.  Iiidon /figte  sich  bald, 
diib  Kill/ium  Ahnlich  wir  MdL'ni'hiuin  hi<-li  /.u  ti-rli- 
niHcli  brauchbaren  Keaktiont* ii  iiiclit  verwenden  läüt: 
der  Heaktionsverlauf  ist  zu  heftig,  die  gebildete 
tjchlaeki-  —  CaO  —  ist  zu  strengHüasig,  um  eine 
einheitliche  Metallabscheidong  im  Sinne  derThermit- 
realrtion  zu  ersielen.  Weeentlicb  enden  liegen  die 
VArbültniiiM».  wenn  man  Katxinm  gleichzeitig  mit 
Sili/iiim  ftlr<  rod »zierendes  Al'' in'iuit/t.  Die  !{>■- 
aktioii.-ii;e--.cljwi[uligkeit  de**  Kal/imiiH  wird  diiri  ii  rian 
bedeutend  trägere  ,^ili/iwni  ln-trii.  htl;i  li  li'  riiiij;iMi)itidi'rt 
unter  gleichzeitiger  liiiiiuii^  eiix-r  leiciittiilsKigen  Kal- 
xiumailikatschlacke.  In  ein<'r  grolicu  Reibe  von  Var- 
■uchan  vurden  durch  den  Vortragenden  die  Qreaten 
festgelegt,  swiadieD  deaeo  eise  Leglerang  besw. 
Miaobung  von  Kalzinm  and  Silizium  techniacb  brauch- 
bai«  BeaklioneD  liefert  Aehnlieb  wie  Silizium  wirkt 
aaob  AInmiaiam  auf  die  Kaaktlmiageacbwbidigkcit 


dea  Kalziums  ein,  ebenso  gibt  eine  Kombinattan  aller 
drei  —  Si,  AI,  Ca  —  gute  Metallabeeheidungen.  An 
Malle  «eo  Kalslam  kaoa  mlttballebem  Erfolg  Magna« 
eium  treten.   Dies  zeigte  der  Vortragende  an  einer 

Reihe  von  anschaulichen  Versuchen.  Bei  diesen  Ter- 
SDcben  wurde  gefunden,  d«fl  n\)iii  idtii'  r-ecifrunt:  von 
Kal/iutn  und  8ili»ium  iiiclit  nur  dudurrh  hi-rntcdli'H 
kann,  dnll  man  hcidt'  Mi'talle  /\iNftninii'n>irliiiiil/t. 
sondern  auch  dadurch,  dati  man  Silizium  mit  Kalk 
erhitzt;  das  Silizium  wirkt  rednaleread  anf  Kalk  unter 
BUdnng  einee  KalziumaiUsidea  rm  nngafliir  einem 
Drittel  Kal»Dm  nnd  swet  Drittel  SilUinm.  Diene 
Silizid  ist  sehr  luftbestindig,  zeigt  einen  glänzenden 
Bruch  und  hat  ein  spezifisches  Gewicht  von  etwa  2. 
Aulipr  zu  KcduktionHz« crt. i'ii  kann  dii'we  IjC's,'i('rung 
mit  Vorteil  in  der  ätabliodustrie  zur  UeHox>  datiuii 
von  StablbAdern  an  .Stelle  von  Aluminium  hezw. 
Magnesium  verwendet  werden.  Der  Hauptvorteii  liegt 
darin,  daß  sich  im  Gogensatzo  zu  Aluminium  und 
Magnealnm  hier  eine  leiehtflAaeiga  Schlacke  (Schmela* 
paukt  etwa  18S0*)  bildet,  die  leicht  nnd  TollatMndig 
an  die  Oberfläche  st<M>,'t  AulHnlcm  j:('liiit.'t  es  mit 
Hilfe  diesois  Knlriomr-ili/^idc-*,  den  UebaU  an  ^Schwefel 
in  Stalil  Iiilich   /.u  Ti'rniiiidiirn,   «bm  für  Hpezial* 

sttthle  bt'Honili  in  lietracht  kuiuint.  Die  Herstellung 
dieser  Legierung'  wird  nach  einem  dem  Vortragenden 
durch  Patent  geschützten  Verfahren  im  groBen  ana» 
gafabri 

Auf  die  dbrigau  caUrelobaB  Tertriga  nftbar  ein- 
zugehen, erlaubt  una  der  Raum  niebt,  autih  dttrfleB 

Hic  für  unsero  Lt'»(>r  nur  t^cringcM  Iiitori  M-ii  bieten. 
Wir  sehen  daher  von  ihrer  Wiedergstn'  ab. 

American  Foundrymens  Association.* 

All  die  Krone  aller  teitberigen  Zoaammenkttnfte 
der  Terahiignng   amartkanloehar  OieBereifacblenta 

wird  in  der  amerikanischen  Presse  die  in  den  Tagen 
vom  8.  bis  IS.  Jitni  abgehaltene  Veraanimlung  be- 
/(•irhiii't.  Mtellte  sie  doch  trut/.  ihrer  Verlegung  nacb 
Turontu  auf  kanadischen  ilodin  mit  einer  Besuchs- 
zilTor  von  1430  Teilnehmern  oint-d  Rekord  in  derOe- 
Hchichte  de»  OieQereiwesens  auf.  Mit  der  Versemm- 
lung  war  eine  reich  beschickte  Fachausstellung  vor- 
boodeo.  Den  Vorsits  bei  den  Verbandlungen  fahrte 
Stanley  0.  Flagg  jr.  an«  Philadelphia.  Infolg«  ven 
F.ioladiingon  wurden  als  Orte  für  die  Versammlungen 
der  näclmtcn  Jahre  die  Städte  Cincinnati  (1009), 
Detroit  M'ilni  und  rut-lmrt'h  bestimmt. 

Wenn  itu<*h  der  Fieilt  und  dia  regsame  Geschüftig- 
keit  und  Anteilnahme  an  den  Zielen  der  Vereinigung, 
welche  die  nordameriknrtiitchen  Gießerei- Fachleute 
durch  die  Ib  Oberaus  ^tactüi  her  Anzahl  eingerelebten 
Ahhandlnngan  an  den  Tag  legten,  rflhmead  anerkannt 
werden  mnB,  ao  Ist  ee  doch  anderseite  um  an  mehr 

zu  bedauern,  daß  iii'^sc  Arbeiten  teilw  i  i-ie  <  lel.ieto  be- 
treffen, die  durch  die  I 'i  i:eti:irt  .uni  rikutii-cUi«»  Lehen* 
nielit  nhtie  weiterem!  für  deut-'  lie  \  erh;i)tiiisse  io  Be- 
tracht kommen,  dal)  hio  teiiti  aliur  auch  in  Europa 
liOgat  Bekanntes  wiederholen,  wodureh  Im  ganzen 
genvmnien  ein  Bericht  aber  daa  wiiaenawerte  £r- 

{ebni*  gedrXngte  Perm  annehmen  kann.   Wir  be* 
alten  uns  jedoch  vor,  aaf  die  eine  oder  andere  Ab- 
handlung bei  (ielegenheit  znrOckmkommen. 

Ker  Vormittag  des  ersten  VHrbanillungstages  be- 
;,'aiiii  mit  der  Vorlesung  einer  Uruppe  von  Abhand- 
luii;;eii  ,  du-  als  die  Mtl-i' Ii  inen t'iruieri'i  betreffend 
zusamriiengefAlit  waren.    Ij.  M.  f  errauli  wit^s  auf 


*  Yergl.  „Stohl  and  Eiwn"  1908  Mr.  19  S.  673. 
AnafOhriiehe  Berichte  Ober  den  Terlanf  der  Tagung 
aiehe  „The  Iron  Age%  \h.  .luni,  S.  1926;  „The  Iron 
Trade  Review",  is.  Juni,  S.  Uli;  ,t ftstiiiys",  Juni- 
heft s.  9a. 


Digitized  by  Google 


8.  Juli  1908. 


Aun  FnchnTtintn. 


Stahl  and  EImh.  1003 


Tabelle  1.   Anslya«n  «ea  A uiomobiliy lind«rgott. 


Sr. 

Herkunft 

kebiM- 

uoir 

Moir 

81llilum 

Plioophor 

keil 

VOM 

% 

\ 

% 

% 

1  % 

kc<qnini 

1 

FmiSalMsh  .  .  . 

— 

— 

0,59 

0.110 

1,72 

t  1.-  S.  Prrranlt, 

f   CMilnr  Co. 

2 

Englisch  .... 

— 

— ■ 

0.41 

0,083 

2,73 

1,141 

- 

• 

M 
A 

'  rWillpTOliClt   q   «  ■ 

AM—  A  ÜA 

1,84—2,801,20—1,70 
1,50-  9,000,30—0,60 

1 

1  J.  4.  «i'll«OD. 

J    Moior  C«r  Co., 
}  Detroit. 

S,SÖ 

«^51 

0,43 

o.o;»4 

2,31 

0.05 

15,72  ' 

• 

»  ■ 

0,48 

0,22 

0,058 

2,70 

1  0,468 
0,506 

13,34 

T 

m  • 

S,H 

0,10 

0,46» 

0,088 

2,8» 

11,17 

W.Ju/raklM. 

8 

3.04 

0.08 

0,322 

0,10 

2,5r> 

0,820 

18,89 

OhUeieMtoC«.. 

9 

•  • 

.1.24 

o.0»8 

0,385 

0,111 

2,«7 

0,733 

Iß.82 

liMilflr,  Ideh. 

10 

3.34 

0,525 

0,084 

2,30 

0.807 

16.10 

(ADkljrftra.  an- 

II 

•  • 

:«.74 

0,65 

0,410 

0,083 

1,60 

0,536 

12,98 

(»ferUKI  riirdle 

12 

2.87 

0,028 

0,440 

0,159 

3,56 

y 

17,60  1 

Aunetallon  of 

13 

3.Ä2 

0,624 

0,476 

0,091 

1,72 

o..^-8 

17,76  1 

U 

3.91 

0,62 

0,823 

0,068 

1,67 

14.99 

lA 

•  • 

8,61 

0,76 

0,098 

1,88 

,  0.Ü2Ü 

10,34  \ 

1« 

PransBiitcb  .  .  . 

3,47 

0,40 

0,400 

0,102 

2,48 

0.717 

12,81  j 

IT 

IH 

0,60 
0.43 

0,075 
0,103 

1,47 
1,50 

0.127 
0.862 

1  W.  A.JtakUj. 

I!) 

Vereinigte-  HUftlen 

8,17 

0,45 

0,3;» 

0.13 

1  ,<.»» 

0.65 

••• 

i  r.  W.  Mehl«. 
1  N*nr«rd,  Cou. 

•20 

•  • 

3.S4 

0,76 

0,39 

0,0« 

1,88 

0,70 

21 

Mercedes  .... 

8,80 

0,10 

0,IK) 

0,09 

2,29 

0,88 

 *««| 

*  Graj.liil  ^.flS     *•  (tra|)bit  2,82.    ***  l'r<>l.i>>.tH)>f'   von  ?:),4  mm  HttrlM  voA  805  mm  freier  Liikg« 
brechea  b«i  26,12  kgiqmm  llele«tuag.    Die  Dorchbiegang  betrug  3,8  mm. 


die  Schwipri^kciion  hin.  ilii-  nich  lifi  der  Anferti- 
£  u  n  t,'  V  <i  n  A  ii  t  o  m  u  b  1 1  /  \  1  i  n  d  o  r  n  Howohl  für  dio 
Hfrutolluiii,'  der  .Mixiellc  sU  aucli  für  lian  lütthirmen 
der  riieiKt  düiui räudigen  Htücke  ergeben.  liit«rerittant 
f«ind  die  tod  ihm  and  weiterhin  in  einer  Arbeit  von 
F.  W.  Stichle  sowie  von  «äderen  in  der  Ile- 
apraehnng  4m  Yortrairae  mitgnleiUBn  Aanlyscn  ron 
rraatOÖMlMO»  «affliachMi  nd  «mwitoiiiadua  Kvlia» 
dem,  dieMlIwB  rind  In  der  vcMtebenden  TnlMU«  1 
KUammcngefaBt 

Auffallend  iot  in  dicRer  Zusammeniitellnnir  der 
li'ilf  l'hii-.phriri:i'halt  <k-r  unter  Nr.  H  ftuU'ciührten 
franzooiM'.bun  Zylindur,  d^r  b«»i  den  andauernden  >^tcitt- 
beanhpruchungen ,  denen  ein  derartiger  Mattchinunteil 
nntemorfen  i«t,  su  Jl«d«ok«o  Anl*8  geben  muB. 

D«t  -weitorMi  legt«  E.  H.  Hnrnford,  Pldl«' 
dalt*hin,  Pa.,  der  Tenutminliinff  eine  Ansabl  Fragen 
AU«  dem  praktischen  Betrieb  ror,  din  »\t>h  auf 
For  III  ni  «  s  (  )i  i  n  II  }>cio'^i'ii  und  ili-n  /wer  k  hatten, 
«•in>  n  .Mt')iiun..'H»uMraui$t:b  uiitur  den  AitwcHt* nden  her- 
b«>i/iiKilir.Ti.  IiicHc  Absicht  wurde  auch  durch  eine 
längere  AuHtriaanderaetlung  erreicht.  Oer  VorHchlag 
Mumford«,  dem  geleretan  Fotmar  lUr  dao  LobnauHfall 
infolge  der  £infaiiniag  von  Formmaichintii  »ine  £nt- 
■cbAdignng  mkomman  in  laaeen,  fiaad  mhr  getaittan 
Widarhalf.  Fast  allgemein  herrschte  die  Anhiebt,  daU 
in  einer  möglichst  tauten  AuMnut/unir  einen  Ketriebes 
mit  Formmuscliinen  /wi-i  <irii|i|iL-n  vim  -\rtM-itern  ge- 
hören, von  denen  die  t>iiu;  duH  F.tuli>rni<-n  und  die 
andere  das  (iieB<tn  und  da«  lltith'ercti  der  Ka«ten  zu  Ober- 
nehmen  habe.  Ka  eei  eine  phynioche  rnmiivliolikeil, 
wenn  ein  MaacbiDenforiner.  der  tH);lich  30o  Kaatea 
einfomit,  dlaialben  aaeh  noch  vergießan  und  «nU 
learen  aoll. 

Der  Inhalt  der  .\r!ie't  t  -i  W .  M  »  «rr, 
New  York  ('ity,  behandelte  (iü«  *i  1  ü  Ii  r  a  (i  r  ( i  u  Li  - 
waren.  VVubrend  in  der  Kisptikrii-Lier«  i  vcr-.  ;  i.  deni- 
Abaichten  mit  dem  Auaglikhen  Terfol{;t  werden,  iadeiii 

in  den  TaaiperpeBeraiaii  eine  ITntvaadlting  dea 


KdlitcnKiofToH.  boini  Hnrt^'uP)  eine  Verringertin »  vnn 
dunli  d*B  AbHclirccki-ii  LMit»tandenen  8panriun;,'i-n  in 
ein/.elnen  Teilen  iIi'h  StOrkeM  und  in  der  (lraiiL.'i>'ljt'ri>i 
die  Hebung  tod  Hjiannungen,  welche  auch  bei  lang- 
Kiinii'iii  AbkQhlen  auftreten,  erfielt  wird,  trachtet 
die  ^tahKormgietterei  dabin,  ein«  Veränderung  dea 
GafAgaa  nntar  glalohieitiKer  Verringerang  von  Spao- 
osBgaB  n  «rraiehen.  Hierfar  int  die  gOnatigale  Tam- 
peralnr  hei  820  Ma  880*  C.  gelegen.  BecOg-nefi  der 
OlQhzoit  und  der  [iftMKriidNicn  ()fenty|jfii  mhIIc  ii.  iii 
•ich  nicht  liiircb  I .HbiiratyriuiiiHTerHiichi',  Hondt-rii  irur 
durcb  l,rlulir>ir:,'fii  b-iten- laanen. 

II.  E.  1>  1 1 1  <-  r .  <  hicn^o,  legte  ,B  u  « t  i  III  III  u  it  g  e  u 
für  zu  bearbeitende«  OuHelaaB*  vor.  (lewöho- 
lieh  atellen,  ao  fahrte  dar  VerfaMar  ani,  die  Uandela- 
glaSerelea  mit  den  PrabeatibaB  wähl  Featigkaita* 
prftfongen  an,  aber  keine  Veraacha  aar  FoatMtellung 
der  Weichheit  de«  Materialea,  die  doch  fflr  dh<  Rufifera 
BeiirbeltiingflfShigkeit  in  den  UaHchinenfabrilven  nmlS- 
gvliiiid    mt.     F.M    mögen   in  dio  Liefernn;:Mviririi|ro 

zwin<li<'ii  I  j.-<eTi<;i('tltTi'i  und  M  «Heb  inen  l'iilfri  k  dabm- 
gebeiide  IteHtiiiiiiiungon  aulgenomnieii  wordeu,  daü 
I.  die  (iuBNtücke  frei  von  HlaHeii  utut  Lunkeretellen 
aain  aollan,  2.  die  überfliehe  glatt  und  möglichat  frei 
von  Saad  absanefani  iat.  Lattlare  Toraebritk  iat  ab- 
eicbtlicb  etwas  unbestimmt  aaagadrfickt,  um  fflr  jeden 
AbHcliluß  weitere  Krgftnznngen  zu  erniöglicben.  Körner 

tritt  der  Vi  rt?i^H,er  für  die  Fentlegun(;  -  ine-  be-t i iii inten 
Verh&iiniMtteM  xwiscben  iftdiundeneni  kiitileimiüti  und 
(iewamtkobletistidf  ein,  da  die  Silizium-  und  Scbwafel- 
gehalte  kein  weicbea  Uuttatftck  gewährleisten. 

Comit^  des  Forges  de  France. 

Der  in  der  Hau|itTeri»aiiitnlutn:  di"  „'  i'inid'  de« 
Forgew  de  Frauce"  vom  21.  Mai  d.  J.  er^iaitete 
Jabraaberiebt  bietet  bemerkenawerta  Dalvn  Uber  die 
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Entwickluitv;  von  Frukreieh»  BtMntiidiiitrte.  ]>«aMk 

betrug  in  Tünnen 

a  )  für  I-'.  i  H  c  n  i;  r  z  : 


1    Im  Jabre 

Klnfubr 

Aa>rubr 

NVrbt  ALI  U 

I  1900 

6  447 

2  119  oo:{ 

371  79H 

7  l:t4 

l!tOI 

4  7!»0  732 

1  Bt>2  H74 

258  92.% 

«i  l&l  1-1 

1902 

5  003  782 

1  a34 

422  «77 

6  144  4H9 

1903 

6  219  541 

1  832  807 

714  160 

7  »"iH  188 

1804 

7  022841 

1  788199 

1  218  77S 

7  542  207 

190S 

7  895  409 

S  151  083 

1  855  591 

8191  451 

1 9011 

15  481  ÖOU 

2  115  0f,2 

1  7:v.i  971 

H  85(1  tiöl 

1UÜ7 

1  99!l  2!K« 

2  147  205 

.-I  J 

b)  fftr  Kob«iteB: 

1  twJvhM 

«•«••»«NT 

RtBfkhr 

i  1000 

2  714  298 

14»  755 

IU371 

2  74»  nni 

1901 

2  H8S  823 

61  Otts 

»7  »20 

2  .•»52  5SS 

2  404  !I74 

HS  51  7 

21:«  71 1 

2  221t  7  SO 

i;»o.H 

2  H40  517 

2<;  H24 

1  'tö  .{.V» 

2  671  'MJ\ 

l'.t04 

2  !»;4  042 

26  4t'.2 

liiO  «29 

2  MO»  t.'it 

1^05 

:H07t;  712 

24  <j:!»i 

21!»  6!>5 

2  KHl  ;»ri:t 

1  'mm; 

:{:ii4  162 

45  .VU 

147  U2H 

:i  212  r.t55 

1907 

H  58»  »40 

m  iü7 

25U  525 

3  388  531 

c)  rar  KohBlithl: 

Krxcucanj; 

ui»l  xKiir 

Thon«»- 
•Mbl 

•MU 

1900 

1  'Mb  1 

»19  28» 

640  KMl 

1901 

1  42:>;»5i 

slßß77 

V.OH  r.74 

1902 

1  Ö6S  :Kt:t 

"•59  077 

üo»  20i; 

1903 

1  H:V.>  B2M 

1  0(!l 

!t54 

Ü77  U74 

1904 

2  0s7  474 

1  22:>OI."i 

i:{0  21 14 

7:t2  Kij 

1902» 

2  240  284 

1  :iöU  814 

132  am 

756  514 

190« 

2  496  322 

1  4S8  525 

108  037 

884  815 

1907 

S677  80& 

1  630  511 

77  421 

909  873 

Di«  Ei>i«aeruuafabr  hat  1 907  also  zum  eriteamal 
die  Eiofulir  OlMrieliritteii.*  Et  tut  bezeielinrad,  wi« 
anders  die  Fanbleote  die  Eieenoruaefuhr  und  die  R«- 

teilijc'i"^'  itiT  iiiislüiidisohen  KiNviiindiiHtri«  an  iler  Kun- 
bcMitung  dor  rranzö^iHcben  Kr^latrer  boortcilni  i\h  die 
DoktrinAro,  dio  oiiion  Auhfiilir/t»ll  auf  Kr/.c  hdür- 
■wnrten.  Kh  litiiBt  z.  B.  in  dem  Uericlite  :  fran- 
ztiMmho  lodiiMiric  kaiiu  u,  K.  obnc  Furcht  dor  Tuil- 
nebmo  der  «usländiscbeu  EieeniuduHtrie  «a  der  Aue» 
beutna^  amerea  Ersbeaitaea  entcrogenselien.  Bie  wird 
darin  nur  eine  Oelof^onheit  «oben,  mit  Nachbarn,  mit 
dcnoin  unn  »o  viele  gemeinsame  Interessen  Verbinden, 
entrer''  ni'/i(  Smii:,-i  ti  /.u  knQpfttu,  wo  docb  UDHero  fran- 
züniMcben  iialunti lelUn)  inr  hr  und  mehr  d<izu  j^edrän^t 
werden,  an  der  dcntsch' ii  liidu.Jirii'  Aiit'  il  zu  nebmeu, 
um  8i<'b  dii?  Vpr>«>r;:iirig  mit  dem  um»  fehlenden 
hrcnnmnteriai  zu  bichern. **  —  Ueber  diesen  Mangel 
apricbt  sich  der  Beriebt  ziemlich  peaeimietiacb  aue, 
da  die  ^enilKende  Veniorgani^  dnreb  Deuteebland  and 
England  —  Belgien  Icommt  Hchon  nicht  mehr  in  |{l>- 
tracbt  —  in  Zeiten  starken  Hegebr!«  vernähen  kTinnte, 
—  Man  erffitirt  aus  dem  Berieht  Qlirigen«.  'l.ili  ■  iiu- 
neue  Lintvilung  dc§  fran/.iiriiiiebeii  Ziilitarits  ^L<|iUiit 
int,  da  di«  von  IS92  der  Neuzeit  nii'lit  mehr  ent- 
BprAcbe.  Kh  nnterliej^t  natürlich  keinem  Zweifel,  datS 
die  neue  Einteilung,  an  der  dat  Comiti-  mitwirkt, 
mit  einer  ErhSbang  des  gewerbliefaeu  äobuUei  in 
Pranicreich  frleichbedeutond  aoin  wird. 

•  Vergl.  ,8tahl  uud  Eiuen'  190S  Nr.  Ii  3.375; 
Vr.  14  S.  486. 


Deutscher  Verein  lür  den  Sehut2 
des  gewerblichen  Elgeniums. 

Vom  15.  lÜH  20.  Juni  I90H  tagte  in  I.eip/.ig  unter 
lablreicber  BeteiiignoK  «irtacbaftllcber  Vereine  and 
Verbinde  aller  Indaatriexweig«,  einer  gro6en  Reibe 
von  TTandele*  und  Oewerbelcammern,  BesiUem,  I^eitern 
und  Vertretern  bedeutender  indaatrieller  Werlte,  Pa- 
tentanw&lten  und  bervorragenden  Jnriaten  der 

Kongreß  für  gewerbiicben  Recht«8«hatx. 

An  den  Beratungen,  die  xieb  auHHi-hlielilich  auf  Vor- 
HchlSgo  Qber  die  Keform  de«  Patent-  und  Waren- 
xeictaengeaette«  belogen,  nabmen,  wie  im  Vorjabre  io 
DQmieldorf,  Vertreter  dee  Keicbsamtea  det  Innern,  de« 

KiiiNi  rliclH  n  l'atentaiiiteH  und  deH  l'reußischen  JuHtiz- 
iiiiniüt> tIuiiih  Howie  der  l'riii«ident  de«  itsterreieliiscben 
i'«tciitaiiiti-M  lelihiit'l.-ii  Auti-il.  Aiuli  liüh  »rli« 
Patentamt  batu^  wieder  fiuen  Vi>rlret<r  entnandl,  und 
ferner  waren  die  iiAcbHiitebo  Regierung,  die  Senats- 
kommiMioii  für  die  JuHtizverwaltung  de»  haroburgieebeB 
Staates  und  das  KeichHgericht  ofbziell  vertreten. 

Der  von  der  Leipsiger  Handelakammer  MrgfUtig 
vorbereitete KongreB warde dnrrb  einen BefrrflKun gt> 
abend  eingi  kiti  t,  /it  d.  in  der  Hat  der  >'tjii!(  I,i  i|izig 
die  Kongrelifi  iliii  liiii.  r  in  dir  KepriliientatiMiixritume 
do»  neuen  luitlwi'.i^t'?»  >  ini.'i'l.>ili  n  hatte  timl  ■!.  r  be- 
redt«» Zeuguift  dafür  ableKie,  welrhe  Bedeutung  man 
dem  Kongreß  beilegte.  Diener  lte<;rüUungHaliend  emp- 
fing eine  einnige  Weibe  durch  den  vorxflglicben  Vor« 
trag  dreier  Lieder  für  gemiaebten  Ober  von  Baeb» 
MendeiHHnbn  and  Brehms  seitens  des  weit  Qber  die 
Grenzen   LeipzigH  binaoR  belcannten  Thomanerrhom. 

Der  am  nn-i-ieii  iim^tritti'in'  uivl  für  die  j;i'^;iriitfj 
deutsche  Induiitni-   wiehligste  VorHchlag  deH  mit  der 

Vorbereitung  für  <iie  Betatujigen  btttHMteD  Aaeacbueie« 

bo/.dir  »ieh  «uf  die 

Uericbttibarlceit  iu  Sacbuu  de«  gewerb- 
iicben Rechteeebateea. 

Die  dem  Kolurrelt  nach  diener  Hiclitung  biv  unter^ 
breiteten  Kommissionsbeeebiasae  lauteten: 

1.  Ec  iet  wanscbenewert,  dafi  fOr  Baeben  des  ge- 
werblichen Keehtmebntxea  aoe  reditagelebrteii  and 

technisehen  Rietalern  susammengesetzte  Oeriebte  ein- 
gerichtet werden. 

2.  Die  teehnicchen  Riehlor  sidlen  in  ernter  Instanz 
im  r.lirenamt  berufen  wonien. 

3.  Die  tecbniHchen  Richter  niii-.-''n  iiul  tirund 
ihrer  theuretinchen  und  prakti8rhen  Vi>rlnliiung  auf 
einem  Uebiete  der  Technik  eacbltondiK  und  imstande 
sein,  den  Ausfdbmngen  der  Parteien  nnd  Saebvor- 
Htündigen  mit  Siuherlieit  zu  folgen;  Hie  Hollen  aber 
nicht  die  Hachverittändigengutaehter  erhetzen. 

»  Khiihii.  rii    für  Sai'hen  des  t'''*erldiphen 

RectitHHi  liut/cB  Moiiei)  auM  «iuein  juriHtiecü  gebildeten 
VorKitzendeii,  zwei  jarlstiacben  nnd  zwei  tecbniacben 
Iteinitzern  beHtehen. 

5.  I>ie  Kammern  können  i-inzeliieii  Ijandir.Tiehten 
für  mehrere  Landgericbtabezirke  angegliedert  werden. 

6.  Diese  Kammern  sollen  ohne  Kflckeicbt  auf  den 
Streitwert  liir  alle  Ziviltiaelion  auf  dorn  Geldete  des 
Patent-,  (  iebraurbKmiiKter-  und  (<eise|jinackKmu>ierr('ehi(( 
/n-^tiiiiiiiir  »•  ni. 

7.  Uli'»«'  KütDiHerii  mdlen  ferner  in  »Siraf*in'heu 
auf  dem  (iebicte  dex  Patent-,  Oebrauelismaeter*  nnd 
tieaehmaci<»muitlerrecbt8  zutttttndie  »ein. 

8.  Die  zneite  Instanz  in  Patent-,  Oebrauehs- 
muster-  nnd  Oeschmackamuateraachen  ist  au  sen- 
tralisieren. 

9.  Die  Senate  <\<n  Berufurii,'i*geri('litn  sind  mit  drei 
rechtbgelübrteii  iticbteru  uud  zwei  lechuiiichüu  Bei- 
aitisem  SU  besetzen. 
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9tM  mid  BiMtt.  100» 


Dica»  toebniMbw  BaitUaer  *bid  im  Hsuptemt  n 

liestellen. 

10.  IMe  fBr  dia  ante  loatau  gemMbtea  Yoi^ 
«clilife  ZiStr  S  wUeD  Moh  Ar  die  iir«ite  iMtaai 

freiten. 

11.  Fftllä  i>inii  I?('nifang  in  Strafiailicn  Gin>r«fflhrt 
^ird,  soll  in  (ifD  iitrafMckoQ  wogen  l'atentTerloUong 
der  zi  iicrnliaisrta  OBiichMiaf  iwaiter  Imtuz  w 

12.  Dm  Reichtgerioht  loll  ffir  die  der  gcminchten 
OericlitalMrkeU  lugwwiMenaB  8ikcb«a  ohne  Bftck«iebt 
Mf  daa  StraltwaK  ala  RatlBloBalnatMu  smliadlg  asb. 

13.  Als  ReTiflionsiiutanz  bat  daa  lUichiigoriclit 
di«  reine  Rec-htHfrage  %a  prüfen,  abrr  nicht  den  ti^cb- 
niacb-'H  TatlicHtAiid  luif  h^iipnifi'n. 

14.  hii  i:i'iiii>»rliti  ri  Kaninn  rri  rrntPT  I Tistanz  aollen 
auch  für  ilie  KrtlÄriini:  der  > H  litii^ki  it  von  l'atentpn 
inter  partoa  und  im  Woge  der  l'ojtuiarldage  suatiodig 
aein,  unter  der  Voraaat«tniii|^,  dM  dla  xwail»  Inataai 
MotrAUaieft  wird. 

1&.  In  den  9lr«ita««b«o,  die  bei  den  Sondarge- 
rirbten  für  gewerblicben  Kechtaarhatz  anhln^i;  tiind, 
haben  die  I'arteii'n  da«  K>'<-ht,  neben  dem  Kerhts- 
aowalt  »elt)iit  aufzutreten  und  durch  re<  lirii'<ebo  An- 
gestellte oder  PatenianwSlte  zu  Wort  zu  Itommen. 
Kine  Nichtbearbtung  dicuer  Vorschrifk  Iii  ein  arbalt- 
licber  Mangel  deH  VorfahrcDs. 

Vini  dienen  ISTbeieo  tiabm  allein  die  erste  zwei 
Tolle  Verhaadlungatage  !■  Anapracfa.  In  sw«ini«| 
swei  nvr  dareb  «ina  kane  Paoae  miterbroebenen  Arb«it«- 

»it/un^;en  wurde  da»  Für  und  Wider  vt  rfcM  ht^  ri.  il.-i- 
Vär  von  fast  allen  auf  dem  Konj^nli  viTtrci'-ncii 
Tfohnikorn  utui  K''ir|ier«rhaften,  unterntut/t  vi.n  vn nijjen 
Jurifiten  mit  klangTol!f»m  Namen  wie  Bol/i-,  \\  ild- 
bagen,  Iitav  u.  a.,  daH  Wiih  r  von  allen  deulHclu  ii  Kc- 
fiarongrvertretern  und  der  groften  Mahrsabi  d«r 
luSarat  xahlnieb  Tertratanen  Riebler  and  Reebta- 
•awilta. 

Da«  Referat  zn  den  KbrnmiaBiODabeachlflaaen  hatte 
Justizrat  W  i  1  dh  «  t;  f  n  vtim  KcicliN^erichte  flbernom- 
men.  In  iflanzvollor  Id-de  führte  er  au»,  daß  die 
«.•■■t  ititi  11  ItfM'lihUs.-  ^li  Ii  nirlu  jrejfen  I'erHonen,  sondern 
iiAH  '^yüitMii  richten,  dati  durch  ttio  eine  Aenderung 
der  bestehenden  VerhttItniMso  herbeii^cfQhrt  werden 
«oila.  Gin  von  der  lodaatrie  besondere  achwer  amp- 
fandener  M iBatond  anf  dem  Oebleta  dea  gewerblieben 
Eecbts-fh'itzcs  sei.  namentlich  mit  Kücksicht  auf  die 
nur  l  'i  jiiliriRe  Hcbutzfrist.  die  lantfo  Hauer  der  Pro- 
Ferner  rcchtfcrtiLTf 'ii''  Art  'i.  r  K'  i  lits|>rechnn(f 
Uüii  du»  jfanze  tJcrii  ht-^vi  rlaliriMi  l  irio  Ketorm.  Nicht 
das  Vorkiinini./ii  von  F<  lil-|inir  licii  an  «ich  »ei  eH, 
wodurch  Mittittimmunf;^  erzeu);t  werde,  «undern  der 
l'mütand,  daß  man  ans  dem  Fehlopruch  crHelxi,  daß 
der  Bicbter  gar  niebt  da*  Woaen  der  abtaortailenden 
Sai^be  erfaSt  babe.  Daa  liege  hanptnllebltch  mit  daran, 
dal!  bei  dem  jetzigen  Vorfahren  ilic  rjirti'icii  vor  dem 
Kicbter  nicht  in  aumittelbnrc  Her  ilirmi;;  kämon,  der 
Kl'  htcT  rnriHi»>>  aUi)  aeinc  Kennttui  lii-r  X'iTtmltüihsr 
aui!  den  .^chriftitüuen  der  l'arteicn  t<<'li<)|>^en.  ilier/u 
aet  aber  ein  Kicbter  nur  in  den  selteuMten  FAIIeu 
fibig,  denn  er  hp^'tt/p  nicht  die  auf  allen  (iebieten 
arfarderlii  tic  Sh' hk^  nntnix.  weil  er  eretena  nicht  Facb* 
mann  aei  und  weil  ibm  zwaitena  die  nötige  Vorbildung 
febla.  Diese  VISatinde  lieSen  aleb  nicht  allein  dnrch 
eine  Heor);aniH>i!iiin  .I.  r  Oorichte  heseiniTf  !!,  -.  rnli'rn 
haupt^ächlscli  linri  li  Mittel,  die  Richtern  und  Anwälten 
ein  I  jti(irin;,'rii  in  ilic  l'ro/o  li^iirii.-  Ii|-s  iri  alle  Kin/el- 
boit«a  (.Titiüi^liehen.  Daa  aei  ai»er  nur  dur>'li  die  Mit- 
wirkung Tou  Technikern  aU  Richtern  nir>i;li<  h.  woiwi 
natOrliab  die  tipexialaaobveretiodigen  beizubehalten 
seien. 

Diese  Aoefdhrmigan  «nrden  mnflcbet  toh  Justiz- 
rat EdwiO  Knta  labball  bakini|lft  Daa  einzige 
T4Nn  Raferentan  Torgebraablv  Moment,  die  laoge  Dauer 


der  I'rozoaao,  aei  wegen  der  i<lchwieri|;keit  der  Ma- 
terie aiobt  M  beaeitigen.  R.h  sei  birther  noch  niemaU 
dar  Baw^  für  einen  wirklich  bostebenden  Hebaden 
!■  dm  jßtägnt  Raektapllaga  «rbr«dit  worden  und  die 
^n  den  Anhloirenii  dar  Raformbeetrebungen  rnr> 
gebrachten  GrQnde  seien  nur  aua  rein  tlieon  tiHclu'n 
ErwA^oniren  heraus  entstanden.  Hie  l'.jjt»tiiü(duag 
ilor  l'atentprozesBe  verlange  kciiiecwceB  vom  Richter 
so  grolle  rachmanniache  Keontuisac  ntid  aniierdem  aei 
die  Sprache  der  Patentsehriftau  aowic  der  einschll- 
gigeo  Fncbliteratar  filr  jadarmaBB  TeratAndlicb  (all- 
gemainer  labbafter  Widarapradi).  Dia  Einfttbranr 
von  Sondergericbten  bedeute  eine  ZcrsplitteroDg  der 
RcchtapHege,  die  einen  Schatten  auf  die  Richter  werfe 
und  für  liie  ein  wirklichen  UedOrfni«  iiiilit  liohtvlii}. 
Mnn  solle  die  Jurixterei  den  Jurinten  lartaen.  Die 
Stutintik  beweise,  daß  die  Indastrie  sich  der  Schieds- 
i^erichte  nicht  bediene,  8«indern  die  ordentlichen  Oo- 
richte  vorziehe.  I)ann  könnten  doch  die  Uebeletände 
In  der  jetugeo  Rechtaprecbnag  nnd  das  Bednrfnis 
nach  Sondergeriebtan  untnSglieh  so  gro6  aeln,  ganx 
ab|;eBeben  davon,  daß  bei  vielen  Gerichten  innerhalb 
eines  Jahres  ilberbaupi  kein  l'atentprozeß  gefilhrt 
wordon  iMi-^cr  M»iii;,'ol   i'ines  Bedürfnisses  und 

die  ^rotien  Nachteile,  die  tiit*  LinfOhruni;  der  äouder- 
gerichte  mit  «ich  bringen  werde,  müßten  aber  an  einer 
Alilebiiung  des  Kommiseionaantrai^es  führen. 

Auch  dar  Tertratar  des  pren  ßi sehen  JnatLs» 
ninlsterinna  Tarneinta  die  BadArfniafraga.  8eit 
DRaseldorf  habe  deb  nichts  geindart  and  kein  etniiger 
von  Prozeßverschleppuntf  sei  trotz  Auffordoruiig 
zur  K-'tintnis  de«  MiniwteriumM  irelantrt.  K»  ^ci  im- 
riciitii.',  w'Miti  lM'li.'iii|it>'t  w.  ril'\  ddl'«  liiT  llirlitcr  iiii  lit 
liefMliigt  »ei,  tet-hiiiHclie  l'rulileme  zu  versieben  und 
daß  dem  humanistisch  gebildeten  Juristen  die  FAhtt;- 
keit  cum  anscbaulicbeu  Denken  fehlen  mfisae.  1^ 
handle  sieb  fSr  den  RltAlar  tnt  dämm,  den  An«> 
fOhrangen  des  Saehverstkodigen  folgen  so  können 
und  da«  werde  dnreb  die  jetzt  eingefQhrten  Ana- 
bildungskurse  erreicht  werden.  l>ie  SchaiTant;  der 
Homlergerichte  sei  eine  Erschütterung  der  Kechts- 
einbeit.  Wie  in  l>ri>t»eldorf,  so  betonte  er  auch  dies- 
mal wieder,  daß  die  preußische  Justizverwaltung  einer 
durch  Kinführung  der  Snndergerichte  hedinjjien  Ab» 
knderong  der  (lericbtsrerfaeenng  niemals  anstimmen 
werde. 

I>c>n  Flöliepunkt  erreichten  die  Verhandlungen, 
ala  der  lanirjähri^e  frühere  l'riinident  des  T.  Zivil- 
senates dew  Ki  ii  lisj;erichte»,  H  o  I /.  e  ,  unti  r  i!i>rn  iI'  T 
größte  Teil  aller  grundlejfonden  Urteile  auf  dem  t»e- 
l)iete  des  I'atenirechteü  ergangen  ist,  unter  lautloser 
Stille  der  Anwesemlen  aus  dem  reichen  Schatze  seiner 
Krfahrungen  in  warmen  Worten  für  die  Schaffung 
von  Hondergeriehten  eintrat  und  seinen  Standpunkt 
an  Hand  mebreror  Beispiele  ans  seiner  Praxis  be- 
gründete, wobei  er  betonte,  dal'  i  -;  sich  Ihm  den  an- 
irostrebten  Reformen    nicht  um   die  Verfolgung  von 

Si>nderint<'r.'H-<'ii.  -ioinUTii  tim  nationale,  jnaogar  inter- 

naiiunaie  Interessen  handle. 

Auch  von  den  anslAndiKchen  Teiln<  litnr  i  n 
de«  Koogreseea  wurde  eine  I.anze  fflr  die  Sonder- 
geriehte  gebroehen.  Der  l'rAsident  des  österreichi- 
aeban  Patentamtes  «rkikrta,  daft  mit  den  in  Oeater* 
reich  bestehenden,  aus  Jnristen  und  Technikern  zu- 
H8nimci::,'^tM.'t/ti'n  l'iil i'ii;-i  ii'!<'r_:erichtcn  au i<  hin 
Erfnhrüii<,''t'n  gi-iun' lit  \\  ,ir(li-(i  seien  ntiJ  /,v,iiT  lüjt 
allen  tJehiett-n  dos  l'.itrritr'  t  Utes,  und  mnn  werde 
daher  in  Oesterreich  die  technischen  Richter,  die  in 
tci'hnihchea  Angelegenheiten  da»tiewis»eu  des  jnristi- 
scben  Kicbtera  seien,  niemale  wieder  abacbeffen. 
Petenttecbnieehe  Angelegenheiten  auserblicBlirb  von 
Juristen  beurteilen  zu  lassen,  fei  jferadezu  eine  (Jefabr. 

Nachdem  die  beißumstrittene  Frage  von  nabeza 
Tierzig  Kadnern  erOrt«rt  worden  war.  nachdem  he- 
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•oodera  noch  freg^onQber  «Insr  t«a  dar  Oagonaelte 
■n^aitelUaa,  dl«  fiedarfnüfrag«  TarnwnaadaD  8t*- 
tiatik  mit  Raoht  batont  worden  war,  da6  a«  ideht  auf 

die  AiuhIiI  <!nr  l'rozeM8e  ankoinmo,  sondern  d*B  Hchon 
ein  oiiizijfer  ProzoB  mit  Meinen  für  da»  Wohl  and 
Welir  iiRtizrr  Krtinilieii  wichtipen  l'Dltjen  ^'enfige,  um 
eine  Koform  zo  rechtfertigen,  wurde  mit  d9  gegen 
68  Stimmen  dar  folganda  Antrag  dar  Kominiaalon  ai^ 
genomman: 

.Eb  Ut  arfbrdarlieb,  für  Sachen  det  gewerb- 
lichen RochtKschutze«  aui>  reclitHgelebrten  und  tech- 
niechen  Uicbtern  zuHammengo8et£to  Gorichte  einzu- 
richten." 

Die  zweit«  UUfte  des  KongreMes  war  grüBt«n- 
teOa  Fragen  ana  dem  Gebiete  dai 

Waranxaichanraebta 

gewidmet. 

Den  8<  liluü  liild-'tc  «  int»  kurze  Verhandlung  über 
eine  eventoelle  AttHoderuitg  de»  §  4  den  PatiMitgeBotzce, 
die  auf  Antrag  bis  zum  nAcliHten  Kon^reO  vertagt  wurdu. 

Zur  Kefonn  des  QeaatzcB  zum  Schutze  der  Waron- 
banicluinngen  worden  folgende  Anträge  angenommen: 

1.  Dia  Sintragang  ainea  Zeichens  in  eine  ba- 
«timmte  'Warenklaeae  «oll  bewirken,  daS  die  Anmel- 
dung eines  QbereinHtimmcndpn  Zcirhpns  ilem  itltc  ri-n 
Zeicheninhabvr  ein  Rocht  auf  Widerspruch  gognn  die 
Eintrairiin^'  de»  später  anganaldatan  Zaichena  in  di« 
gleiche  Klatute  gcwftbrt. 

2.  AuBerlialb  der  Klaas«,  fUr  die  et«  eingetragen 
iat,  nU  da«  Z«ichen  gegen  jeden  Gebrauch  geechatst 
sein,  der  «Inen  nniaateran  Wettbewerb  in  eich  wlilleftt, 
io»b««oRdere  gegen  «inan  aoldkaa,  dar  «ine  ▼•rwadtt» 
lang  mit  den  Waren  des  Zeicheninhaben  herbatxa- 
fQhren  ijoci^^rift  iht. 

.H.  Im  IiiU'renBö  dt'»  internationairn  Verkehr»  emp- 
tiohlt  »ich  bei  Schaffung  einen  nkluMHeii^iyateBia 
AiUelinang  an  daa  Övetem  düi»  iit  ruur  liureauti. 

4.  Eaiat  «in  anaiUirlicbes  alphabetiachee  Regiater 
sn  Bahaffen,  tralahea  genau  die  ZugeiiSrigkeit  der  «in- 
Mlnen  Waren  ni  d«n  «inaelnen  Klaaaan  angibt 

5.  Ein  Tioschangsantrag  kann  nicht  darauf  g<«8t(Uzt 
werden,  daß  der  Geschäftsbetrieb  des  AnmelderH  sich 
nicht  auf  die  angemeldeten  Waren  erstrecke. 

Ferner  zur  Frage  des  Firmen  «ein  heriH; 

6.  In  der  Voraunsetzung,  daS  g  8  d<>6  ^^'ucllJL■w<3rb• 
gaaetaai  im  Sinne  d«a  jetst  Torliegend«n  Entwurfes  «iner 
nordie  m  diesem  Oesetz  abgeändert  wird,  kllt  der 

KoDg:reR  liHHoii'lfr»  ^■eKt^t/liilic  Hestimmoiigan  über 
Firmenzeichen  nicht  tür  notwendig. 

ZorFragadarBelintiftliigkalt  Ton  Waren- 
ne-ieben: 

•  7.  Es  Ist  wOnaobanswart,  daB  daa  Pntentamt  aain« 

Jetxige  Praxia  Sndort  und  Warenzeichen,  die  mehrere 
nicht  schutxfShige  Teile  enthAlt(>n,  nicht  eintrage. 

Zur  Frage  der  Kolli  ktivmarken: 

8.  Rechtafftliig«  Vereine,  die  den  iimcn  ang^iSren- 
den  Qewerhetreibenden  die  B«nntzuug  von  Waren- 

/(.'ii  lieü  hl(  liern  wnllcn,  können  diese  Warenzeiclu^n 
zur  Eintragung  in  die  Zeichonrolle  anmelden.  Sie 


haben  nicht  den  ITacbweis  ihres  «iganan  Gaaebifta- 
b«triebes  sn  fahren,  mOaaen  ab«r  mm«  aogab«n, 

wer  die  Berechtigung  erhalten  eoll,  daa  betrttilMld« 

Zeichen  zu  fQhren,  und  durch  welche  UmstAnde  dieee 
Berechtigung  gepcheni  nfFvIU  wieder  erlischt. 

Dem  i  dc'H  \Viir>'n/i  i'  hciifresi'ti'e"  ist  fol^i-iider 
/iUNat£  zu  gelton:  „in  di«i«<<n  Füllen  noII  die  Kinrcdi- 
zulässi?  sein,  daß  ungeachtet  der  vom  Patentamt  fest- 
geatellten  Uobereinstimmung  des  Zeicbens  ein  An- 
■prndi  auf  i-Iintragung  des  Zeiofaan«  iMateht." 

ji  10  daa  Waranaaiehengaaabea  soll  laalen : 
.(ipgen  den  B««eblBS,  dnrob  welchen  die  LSsebanft 
angeordnet  wird,  »teht  dem  Inhaber  den  Ztiilu-ii-*. 
und  gegen  den  Heschluli,  durch  welchen  der  Antrag 
(Ulf  i.ü^r||u^tg  abgalabnt  wird,  dam  AntragalaUer  die 
Bes('liw(>rdo  zu." 

Mit  dem  in  der  ersten  Hälfte  des  Kongreaeee  ge- 
faBten  BeacJünaae  des  Leipoiger  Kongreaeee  Ist  die 
Frage  dar 

Sottdarge  r  i  r  ii  t  e  in  S  u  I' Ii  <' n  d  o  •<  g«W«rb- 
I  i  c  h  t'  II  K  *>  c  Ii  t  s  8  c  b  u  t  £  e  s 
in  l'rin/i|>  Hii^ciiommen  worden.  Der  Gedanke  einer 
eolebea  äoudergerichtabarkeit  iat  nicht  neu.  Er  wurde 
schon  in  den  alelraiger  Jahren  vom  PatentachatzTerrin 
sKwin  ISSn  i,'i'li')ffiitlirli  der  I*atentenqui''tr>  »usge- 
8|iro<  hon  uixi  auf  doiii  Frankfurter  Kongreß  lür  ge- 
worMiclien  Riu'htHni  luit/.  iii'u  angeregt.  Intolgcdesscn 
wurde  diese  Frage  auf  dem  Kölner  Kongreß  1901  be- 
raten und  schon  damals  mit  erheblicher  Stimmen- 
mehrheit der  Beachlnfi  gefafit,  ea  sei  notwendig,  die 
PatentafereHnneheo  eoieben  Qeriobton  zn  ttlwrweiHen, 
di«  mm  Jnristen  und  Taehnikem  ala  aHndigon  Rieh- 
tom neammengeBotst  seien.  Auch  anf  dem  Ham- 
burger Kongresse  im  Jahr«  190t!  «ar  di.-«(>  i"rago 
Gegenstand  eines  Teiles  der  liertvtunK'en,  und  e» 
wurden  hier  die  i'rr<toii  ln^ntiiriiiitcn  VorHclilü»;«'  üIht 
die  Gestaltung  dieser  gemischten  Sotul(ir|{«  richtsbar- 
keit  erwogen.  Die  Ergebnisse  de>^  Krdncr  und  Hsm« 
bnrger  Kongraaaa«  wnriden  in  Mner  Denkschrift  ver- 
AlfontUobt,  di*  in  dl«  welteeten  Kraia«  der  Indnatrie, 
insbesondere  an  alle  Fachverl»inde  versandt  wurde. 
Das  Krgebnis  einer  hiermit  verbundenen  rmfrago 
war,  daß  die  große  Mehrzahl  der  befra^^ten  Vereini- 
gungen sich  für  die  F.rrichtaiig  von  Sdudergerichr*- 
büfon  ausHpracb.  Hie  Gegner  der  Sonde r;:erii'hte 
haben  trotz  großer  Aoutrongungcn  vor  und  auf  dem 
Leipziger  Kongraal«  die  Stimmung  der  Industrio 
nicht  »n  indem  Termocbt,  und  die  Annahme  des 
KommtialonslMaehlaaBea  bedeutet  sweifellos  einen 
großen  Erfolg  von  weitenttragender  Bedeutung  für  die 
deutschen  T<>chnik<<r  im  allgemeinen  und  den  deut- 
schen \\  r<  in  für  ^-ew  .Ttilii  Ii- n  l<e<iitsiüchutz  Im 
sonderen.  Wuuu  ^vmhcIiou  d«r  Aanabiiic  des  Antra^i;«».- 
und  dessen  Verwirklichung  auch  noch  man<-her  Kampf 
ausgefochtcn,  manciies  Hindernis  genommen  werden 
muß,  Ko  werden  sich  die  deutsche  InduKirie  und  ihr« 
Mitkämpfer  hierdurch  nicht  abschrecken  lassen,  aon- 
dem  unentwegt  auf  der  eingeschlagenen  Bahn  dam 
Uli)  .-inen  großen  Schritt  niher  g«raekt«n  }Qel  ent- 
gogenuiarsehicrcu. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


BlneUmwälKang  unf  dem  Gebiet«  der  Glaitindnstrle. 

Wie  auf  dem  Gebiete  des  Eisenhüttenwesens 
die  Kinfiihrung  der  liegeneratiT-tiaHfeuerung  durch 
Fr.  Siemens  den  AnstoB  >n  grund letzenden  Aende- 
mögen  metallnrj^scber  Riiirichtiiii)>en  gegeben  bat,  so 

viTijrHji<'Iite  iliest!  ürtindung  auch  in  der  'recliiiik  der 
liliiMfiiiirikiitioii  eitle  fürmlieho  l'mwiilzung.     Mit  der 

1  int  uhriin^'    derselheti    vv.'ir    itjI    db-      t ■- i ni rig  der 

Leistungsfähigkeit  der  Glashütten  auf  das  gegenwärtige 
hohe  HaB  mAgUeb.  Wenn  aber  beute  der  Eiaenhatten- 


ixann  bei  den  feststehenden  Flaiiuiiüleü  unter  iienutzung 
der  Kegenerativfeuerung  mit  KiiiMtitzen  von  .^0  tti«  '»U  t 
an  der  Grenze  der  wirtschaftlichen  LeistunfTHfähigkeit 
nngeliiui^t  zu  sein  seheint,  ist  i-h  der  (ilanfslirikation 
mdgUcb,  FlammSfen  tu  betreiben,  deren  Waooen  z.  B. 
bei  der  Ftascbenglssfabrikation  in  manchen  FAUe» 
bei  einer  äußeren  Lünge  von  10  Iiis  12  m  und  einer 
Uroite  von  bis  7,5  in  120  bis  IHO  t  und  nieiir  («las 
fansen.  V.!t  ^111. 1  I  ii  lii.'  I  .  ll•i•e^glu^^e^^eu;rung  sogar 
Oeleu  in  Benutzung,  die  Im."  TUO  t  Ulas  aufni»hiuen 
kOnnen.    Tm  Qltrigen  haben  sich  die  Yorricbtungen 
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aur  Bereitung  der  (ilftsniauHe  sollist  tseit  liinfrihruntr 
der  R«^«nerativ-Oaiifeucrunff  in  den  »eciizi^r  Jahren 
des  Tori^ren  Jahrhanderts  weni^  (^eftodert  1d  l'iiraUele 
mH  d«n  BMti«b«iDg«u  d«r  £i«eobattoa(ocbiiik  li«t  mm 
dftta  in  d*r  Olastoehnfk  anter  FMtb«lt«n|f  dM  Gnnid- 
|)rinzi|ies  der  Re^eneratiTfouerunf^  darauf  beachrAnken 
mOMeo,  die  Oefen  mehr  in  konstruktiTer  Hinoicbt  zu 
errwirkeln,  am  sie  lei8{nngHrülji;;<'r  und  be^ü^Hich  dt* 
Kuiilenverbraucbee  wirtacbaftlictaer  zu  |(««taltt»n. 

Was  nnn  das  Arbeitsverfahren  besonder«  bei 
der  Fla8eb«sf*brik«tion  anbelani;t,  ao  ist  bis  b«ut« 
in  den  Öraildiflg«ll  die  llerBtellnngsweine  die  Mit 
/abrbiiBd«rt«a  »oafvabt«  g«blieb«iii.  £nt  wU  alwa 
SO  J*br«B  arbeitet  dt«  Te«bnilc  nnatitireMtst  daran, 
die  einzelnen  so  Qboraus  mQhsainen  und  anHtr>>n::<-ii- 
ilon  Hand^riflTe  des  (ilaablAiter»  duri'li  int-t  hiknisi  ij  mi  li 
▼ollziebendo  A  rlieitsvortjiinfre  zu  t>rni't/<-ii.  Die  Kr- 
findungea  von  Bouch«^,  Hoverin,  Hilde  u.  a.  löitten  da^t 
Frob|«in,  die  Ma«chine  in  den  Oiennt  der  Ftaechen- 
fabrikation  bu  •t«U«ii.  Aber  man  beoStifete  doeb 
no«b  fat  eingeflblee  BedteBongepenoael ;  die  M  MelüneB 
lieferten  atoht  mebr  ela  IfiOO  bin  SOCH)  iHaschen  im 
Tai^e  nnd  ea  blieben  dieiietben,  ja  zum  Teil  büht>re 
Ilernt«  IliiiiLrMknstL-ri  a]x  tici  di'm  nlt>Mi  Hikinilietriol". 

£r»t  der  ftimTikuruHchc  Iii^'i-nicur  U  w«um  hat  durch 
Beine  f^eniale  rrtindiiin:  die  Auf^iabe  gelöst,  eine  wirk- 
lich melbsttAtig  arbeitende  MaHcbine,  oder  besser  eine 
kombinierte  Maschinenwanne,  zu  iH-haireD,  welche  selbst- 
tfttig  nnd  onebbln^tig  von  Henecheiüiend  die  Fleeehe 
von  Anf eng  bie  sn  Ende  ferCiitetellt  mit  einer  Leietange> 
fShigkeit  Ton  ungefähr  I50(X)  Flaschen  im  Tage  zu 
einem  billiireren  IlerstelliiugnpreiH  als  im  Handbetrieb. 

Die  iTKtc  vollutändi^'e  Anlau'e  in  DeotHrli l«rid  zur 
IlerBteiluii^  vou  FIimcIiüd  aut  msacbinelleirt  \V  f((ti 
nach  dem  Owens  -  Verfahren  ist  jetz  t  bei  der  A  k  t.- 
ües.  der  Oerresheimer  (i  I  as  h  Q  1 1  o  n  w  e  r  k  e 
in  lierresbeim  fertiggestellt  und  in  Betritdi  genemmea. 
Der  liebenawbrdigkeit  der  Leitong  der  ^nennten 
OeBeDeebsfl  TerdenkAB  wir  die  Mflgliclikelt  einer  Be- 
sichtlL'un::  dl. Her  Anla^je,  deren  Inlietriebsetzung  «  irio 
in  ihren  FLdi,'eu  für  dif  ileuimli.-  FlaschoninduMtrio 
noch  nirlit  /u  Qbersebende  Hedeutun^'  hat. 

Bevor  wir  anf  das  neue  mafc<'liinülit<  Verfahren 
eingehen,  wolii  n  wir  uns  in  aller  Kürze  den  gwlte 
üeadfertigkeit  und  kdrperlicbe  Aiudeuar  Torue- 
eetzeoden  ArbeitovorgMif  bei  der  Hentellung  einet 
OlMboblkSrpen,  t.  B.  «iier  FleMhe,  dorcb  den  Olec- 
blieer  Tergegenwlrtigen.  Durcb  «iederboltea  Ein- 
taurhen der  .Pfeife*  in  dns  ^'oAi-hmolzene  Ulas  wird 
Ton  dem  Glasbläser  eine  zur  llerHtollnnf»  des  zu  er- 
zeugenden f  ilanköriiem  ausreichende  Meriire  <llrt!*  Hiil- 

£BDoromeii.  Darauf  wird  durch  kurzes  Eiablaseu  von 
■ft  die  inniTe  HShIang  vorgebildet,  die  (ilasblase 
wird  na  der  Pfeile  in  eine  üeebe  eebelenertigo  Form 
eiiiK«legt  nnd  ihr  dnroh  Droben  nnd  DrBcken  eine 
Torlinfige  Gestalt  gegeben.  Zur  Erreichung  der  lan^'- 
geetreekten  Flaeebenrorm  lA6t  man  den  rohgesulteten 
Kr^r;ier  nnter  seinem  eigenen  Qewii-ht  Hieb  strecken. 
I>i.'  letzte  Arbeitsstufe  besteht  darin,  datt  der  so  vor- 
l>er<  itete  Körper  in  eine  Form  mit  den  endgUltif;en 
AbmfiMungen  eingebingt  und  darin  bia  inr  Aoa- 


füllnng  der  Form  aufgeblasen  wird.  Der  eben  ge- 
schilderte ArlieitSTorgang  gestattet  an  einem  Wannan- 
ofen  mit  eiuer  Besetrang  TOO  4.'>  Olasmachem  in  der 
Schiebt  die  HeretaUung  tob  23000  bie  24000  SUlak 
Flaaehan  in  24  Stunden.  Dieie  ganien  Artmtneor* 
^ilng'o  leistet  unn  die  <  »veiTR-Masohine,  /,u  deren  Bo- 
(lieniiiip  drei  uii^eltTute  Arbeiter  niitit;  »iud. 

1  III  einen  Henkr'  i'litrr)  rtiiltleren  starken  F.i-^en- 
zyliuüer  siud  die  in  der  Hau(>tform  wii^iereeht  aus- 
greifenden Arme  angeordnet,  deren  Enden  in  die 
Saugformen,  die  Vorformen  und  die  Fertigformen 
ausmünden.  Die  Maschine  drebt  aieh  wagarecbt  um 
ihr«  eigene  Aciwe«  am  in  einer  Umdrehung  aua  jedem 
der  eeebe  Arme  «Ine  fertige  Piaeehe  obrnliefem.  Die 
Zufilhnin^'  der  flnüMi^^Mtn  OlaHtnasse  gesetiie)it  aus  einer 
t'(irt»Hbreud  Hii  li  dreln'iidi-n  und  unter  Feuer  gehalte- 
nen Zw  i>4>'L<'ti wanne,  in  di>-  da«  bi  ibi'  dlah  aus  der 
Uauptwanne  flberläutt.  Aus  dieser  Zwisctaenwanne 
iMlt  alcb  die  Maschine  die  erforderliche  flüssige  (ilas- 
mnaaet  indem  eie,  abireclicelnd  niedertanehend  und 
eich  wieder  erbebend,  ihre  Sauganne  in  die  flOnige 
Olasmaase  otogroifon  ISBt.  Oosnndert  aurgestellto  Oe- 
bläse  fahren  den  ein/einen  .\rtnen  die  notwendige 
Sau^'-  und  I>rui  klufi  zu.  Die  Hauptteilo  werden  auch 
noeh  liiirc  b  durchströmeudo  Luft  gekOblt,  nro  eitle 
riberiniiili»;e  l^rhitznug dar elnialnaa MaaehinuMlemente 
zu  verhindern. 

Ks  ist  hier  nicht  der  Ort,  am  anf  Einzelheiten 
der  auBerordentlich  «innreichen  Maschine,  die  su  ihrem 
Antrieb  Itaum  3  1*.  8.  benötigt,  einzugehen.  Sie  wirkt 
in  ihrer  rohigen  und  sicheren  Arbeit,  die  jede  Hand- 
arbeit auHscblieiSt,  einfach  verblüffend  auf  den  Be- 
schauer, lies>inderi<  wenn  man  ' )'  !e<,'enh<  it  batti\  im- 
mittidbar  vorher  den  Betrieii  üu  eiuer  der  alten  (ilus- 
wannen  zu  sehen,  an  denen  etwa  50  Menschen  tiitig 
eein  raOaeen,  um  nur  die  halbe  Leistung  dieser  Ma- 
■ehlne  bewiltigen  sa  können. 

Die  Ten  der  Owena-Maechlna  gelieferten  Flaaeben 
eind  aebr  aanber  und  gleichmiftig  KMwbeitat  nnd  airben 
dem  ilnrch  Handarbeit  heigeeteUten  Enengnl»  in 
keiner  Weise  nach. 

1^8  draiii^t  Hieb  einem  natürlieb  an^csii  btg  diirHer 
einwandfreien  Lösung  der  mechanischen  Herstellung 
TOB  Flaschen  die  Frage  auf.  was  «oll  mit  den  Tausen- 
den Ton  Flascbenbiflsem  werden,  wenn  deren  Tätig- 
keit durch  die  MaiK'bine  ereetxt  wird)'  Durch  einen 
weltniebtigen  BeeebluA  dea  ßnropiiaehm  Verbandea 
der  Flaticbenfabriken,  der  die  Owena  •  Patente  ftlr 
12  Millioni  n  MarV  erworben  hat,  ist  festgelegt,  dall  die 
Maschinen  imr  in  iani^samer  Folge  von  Jahr  zu  Jahr 
iorlscbreitrml  einL'''tiibrt  w  i'rdi'ii  (Inrl'i'n.  N  aiur^'r-imiÜ 
bleittt  auch  für  >i)<  /t^kunfc  ein  gut  l'eil  Arbeit  für 
die  Handfabrikation  librig  zur  Herstellung  von  8]H>2ial- 
üesebenaorten  und  für  die  vieien  kleinen  Anhrige, 
die  fUr  die  Maaobinen  nicht  in  Frage  kommen. 

Allee  In  allem  bedeutet  die  praktiaebe  Yerwart- 
barkeit  der  Owens-Mnscliine  einen  Markstein  in  der 
Fntw  ii  kluii^'  der  <  ilasimi i ie.  Si«'  Ntellt  »*ii  ii  al-  ein 
Fortschritt  dar.  titir  für  alle  /.eit  eine  der  »«hwierig- 
sten,  Körper  und  Gesundheit  beeinträchtigenden  lland- 
workMU-beiten  der  menecblicben  Arbeitskraft  erspart. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Vom  englischen  RohelsenreKcbftfl«  wird  un^ 

unterm  4.  d.  M.  a».><  Middle^brouirb  »ic  Si.-rii  btet : 

Der  Boheisonmarkt  bleibt  hier  sctir  fet»t,  du  llüit  a 
dringen  aieh  dorchaus  niebt  nach  Verkäufen,  und 
nur  weallg  Biaen  iat  too  ihnen  erhiitlich.  Pi«;  Ver- 
eebiffungen  Im  Torlgen  Monat  betrugen  abe  r  1 1 5  OOO  tons. 
Die  Warrantalager  acMoMan  daa  erata  Halbjahr  mit 
39H53  tons  im  Vergleiche  sn  266  398  tone  am  !K>.  Jnoi 
vorigen  .Jabrcs.  Der  Be:,-efir  ist  wi«  immer  um  die-c 
Zeit  gering.  Heutige  ('reise  sind:  für  U.  .M.  B.  Nr.  1 
■h  fiS/9  d,  für  Nr.  8  tli  6t/S  d,  fAr  Hkmatit  in  gleieben 


Meni,!  11  Nr  l,  2  und  3  sh  511  d,  KHmtlich  netto  Kanse 
ab  \\  erk.  In  hiesigen  Warrntu^  tu  fti-bt  •itterH  eine 
^imnnuDg  von  sh  1,' — zwisciien  l\i»uferrt  und  Verkäufer« 
l'reis;  gegenwÄrtiger  Prei«  ifi  sh  M  2  d  Kiiufer, 
■h  51/4'/*  d  Abgeber  für  sofortige  Lieferung.  l>io 
Warrantidager  enthalten  jctit  48374  teaa. 

HalbKengpreis«  fOr  Belgien.  —  Das  Brüsseler 

StablwerkskonlMr  liat  iieterni  "J.  d.  \|  lii-'  Finii  .  - 
gung  seiner  ll«ll>Äüu:;-liilmiii!>|>ri  ir.e  um  2  ,j  Fr.  lur 
die  Tonne  fflr  dai  dritte  Vierteijalir  bekannt  gegeben. 
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1009  8t»li(  ond  Eteea. 


Vttyeint-ifachnckitn. 


tS,  Jahrg.  :ir.  28. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Ehrenpromotion.  * 

Dem  Direktor  den  KiHcnw«rlMil  Lkaebbammcr, 
Hrn.  Kommerzienrat  UsllhtBOT,  hat  die  K^l. 
Sflcbttiscbo  Tecbaucho  Hoebadtale  n  Drotdon  die 
Würde  eines  Doictor-bifenleani  elirenitaltier  verliehen. 

FIr  diu  T«nl]iililkU»fhek  ■!■«  «iBfavABgeni 

(Die  KlBt>-ndi^r  .lad  dareh  *  beielchnet.l 

Cbamhf^r  of  Commerce  anii  Jodustry,  Amster- 
Atm  Th'  Harbour  «f  AmtUrda$H.  2907.  (P.A. 
CS.  Kcemaii*.] 

Department  of  Commorfe  and  Labor, 
Bareao*  of  tlie  Ceaeae  (Waahington) :  Tke 
Mmmfaetun  tf  Tin  and  Terne  Pfatg.  (190t.) 

Dhtetor^  to  the  Iron  and  ftif,l  Worka  of  M«  DniUd 
State».    Seventeentb  Kdition.    [Jarnos  !f.  8wank*.J 

Ton  r  h  r  cMi  w  u  r  t  b  Joauf:  Zur  lierfchnunii  und 
Prulilierutui  lifT  EUenhochiifm.  (Au-*  (li>r  ,i  ».juterr. 
Zeit!"'lirift  för  Berg-  und  UättenwoBcii".) 

Geachiiftshfvit  ht  dt»  Zentrahorgtandr»  und  AuftichU- 
ratfs  über  den  Deutschen  Werkmeuter-Väiatli* 
und  »ein«  Katten-Ei$irieht«nfen  1907. 

OroBberxoifliolie  Handelelianinier*  Oieton: 
Jnhri'iherirht  für  19<)7. 

H  a  ni  1)  II  r  ^' !  R  c  b  e  0  e  w  e  r  b  e  k  »  m  m  e  r  • :  Jahres- 
herirht  für  JUu?. 

H  a  n  d  e  I  B  k  n  ni  ni  (1  r  *  /,  u  F  r  a  n  k  1  u  r  t  a.  M. :  Frank- 
furter Wirt.-"h„ft,^hericht  füt  das  Jahr  i:i07. 

Koebn,  Tb«udor,  Stadtbaarat  a.  D.:  Wovurwirt- 
tdtaftlkhe  Aufgaben  JDeuteMtmd»  auf  dem 
biete  de*  ÄMibtiuee  w»  Wateerkrdften.  (4tte  «Zen- 
tnilMatt  für  'Waieertan  und  Waiaerwirtaeliaft*.) 
|Z  iitnilvnrbaad*  fttr  Waaeerba«  und  Waaeerwirt- 

Mi-hiilt,  j 

K >i  II  1 1  i (-b  Hayeriscbo  Tocbii  Mrlio  H  o  r  Ii - 
B  c  b  u  I  c  *  zu  M  ü  II  c  b  o  n :  /.  hericht  äher  das 
Studienjahr  J'.ion  —  nNlT.  —  4.  Programm  fttr  doe 
Studienjahr  I907~190ti,   (thitte  Äuegabe.) 

Ktnigiioho  Teebnieehe  Hoeheehute*  In  Statt- 
gart:  Beriehi  fSr  da»  Studienjahr  190C!1907.  Mit 
einem  Anhang:  Die  MaterialitrüfungManHUlt  der 
TffbuiMlii'i)  H.iclisohuti.'  Stutt^-iirt. 

Le^ppla,  i'rüt«;»Bor  I>r. :  Oeuii>gm:hf  Vorhfiiinijunytii 
der  Staubecken.  (Aus  ,Zentralblntt  für  \N  a«Berbau 
und  WaMKcrwirtBibaff.)  |  Zentralverband  •  fQr 
WuBHerbau  und  Wasserwirtschaft.! 

national  Society  for  tbe  Promotion  of  In- 
doetrial  Bduoatton,  XewTork;  Pr9«ee>tings 
of  fimt  Annual  Meeting,  CtUeag«;  Furt,  l,  [Paal 
Krtnizpointner  •,  Altonna  | 

OborBcblpHisilii-rÜLTtj-iiDfniiitti'nmfinnisiher 
Verein*:  lienchl  dr»  VomtandfH  über  die  Wirk- 
samkeit des  Vereins  im  Jahre  Iii07j0*>. 

hi.tky,  Ohjectionable  and  Unfamiiiar  Merchandise, 
[!'.  A.  C.  Keeman'.J 

The  Roade  Improvo  m  on  t  Asaooiation* 
(London  W.):  Annuat  Hrpurt  for  tke  Year  1907. 

The    SchntnloUa    Sgslem    of    'ias-fir^'i    !,ime- Kllnx. 

(  Au«  .  luiciiii't'rins;*  >    [  !•>.  .Si'LiimtoUa ',  London.] 
Schinirii',  Hr.  A  1  h  c  r  t  ( Wunsiodcli :   6V/,'r  f-'nen 

und  das    Ettttttih<^n    von    Kixtniagern.     (Au»  der 

.Borg-  and  ilOttennmnnischen  KundHcbau".) 
Sctaomerui,  Dr.  F.:  Ua$  ArbeUeeerhältni«  beider 

Firma  Cari  Zeiee,*  Jena.   8.  Annage. 
8cliool*  of  Mino»  and  Metallurgj,  Rolla,  Mo.: 

Tkirty-eeventh  Amu^  Catatogue,  t907—19(t8, 

«  Vergl.  Seite  1001  dieaea  Heftee. 


8cbucbart*  d.  Aelt.,  Adolph;   Eieen  und  Stakt. 

(An«  der  .Dentecbea  IfetaUindoetiia-Zaitang«* ) 
StaTeabagen,  Prof.  Dr.  A.:  Die  Sntwieklung  der 

Chemie  während  der  /■r.if^n  dreihundert  Juhrr  der 

HohmtoUernherrschaft  in  der  Mark  Brandm/jury. 

[Königltcbe  Bcrgalcademie *  zu  Berlin  ] 
Storo,*  K. :  Die  Mikrograpkie  dee  Zementes.  (Aua 

.«Bericht«'  dor  deutfloheii  ehemiMhen  Gaidleehaft". 

Jabrff.  XXXI.) 
SlddeutMcbu  l->iBen-  u.  Stabl-Berufagenoeten» 

aehaf  t:*  Venealtungsberiekt  f«r  da»  Jahr  1907. 
S.  a.  Teubnere*  Verlag  auf  dem  OeUale  dar  Mathe- 

mniik,  y'aturwissenschdftfn,   Technik  «obtt  Otmm- 

u^isnensehaften.    101.  Ausgnln», 
Werner*,  Ernnt,  Ini^nioui  il'xrlint:  Wirttchnfffi- 

statisiiken  unter  besonderer  berückstchtigitng  der 

RentabitUätsstatistik  der  Maschinenbau- AktiengoeeU' 

Schäften.    (Aus  ,Toi-bnilt  und  Wirtschaft".) 

Ferner,  infolge  uneerer  Aufforderung 
Q  Znm  Auaban  der  TareinebibUothek*  □ 

noch  folf>;ondeB  (itmchctnk: 
V.  KinBonder  Dipl.-Jtii;.  ('   ^J.  I,  e  w  i  n  ,  Berlin  W. 

I^ewiu,  C.  M. :  Werkstättenbuchführung  für  mo- 
derna  Fabrikbetriebe.  Bariin  190«. 

AM4«nim9«i  te  4w  Mitfli«4ftf1tota» 

Hofliin,  FIi  n/nnii).  Kniifm.  Hiriktor  und  VorBtand«- 
tiiit^'iied  d«.<r  HilchniitcbiHi  (luBiitablfabrik,  Döhlen 
In  i  Droxden. 

Ualiltawr.  Dr.-lng.  h.  c,  Kommenioorat,  Direltior 

de»  Einenwcrkea  Lauebbammer,  Laaebbammer. 
Jatt^en,  F.,  Dipl.4ng.,  Chef  der  Abt.  Herg-  nnd 

HQttenweaen  der   Berf^mann  Elektrizität«- Werke, 

Nieder-Schünbauwen,  Bi8marrk|>lntz  1. 
Kiihl,        hipl,-!»!;.,  Ma^^dcbur^.  Iii.  it.  wfs,'  249  a. 
Ltiße,  Jidiiinn.  I niour  der  (Srandti  MiHiliny.  :»  Kae 

de  la  li<'|iublii|ue,  t'orhei!  (S.      ().),  Frankreicli. 
M'irtin,  W  ilhelm,  DipL-Hütti  iiin^.,  Ketriehxfilbrer  der 

Wittoner  Stahlröbrenwerko,  Abt.  Scbalke,  Qeleeo-  , 

itlrebeb  T,  Kanzientr.  1. 
Mittler,  Wilhelm,  Kolcer«Mn|:enieur  der  Oob.  für  Er- 

bauutii;  von  HOttenweritBanta^'on,  DQAHeldorf,  KluMter- 

von  Jüi/i/itird,  OttO,  log.,  Tecfan.  Direktor  der  Societä 
Tuht  Maonoamaaa,  Bergamo,  Tiale  Tlttorto  fimaanele 

No.  21. 

HfJHche,  l,itdiri;f,  Aarbon-Rotho  Erdo.  Slolbergeretr.  20#. 
Sekruff,  ^t/d«  ingenienr,  OOln,  Moltkeatr.  49. 
ValMttmfiff  Fent.,  Stahlwerlradirelctor  a.  D.,  Meti, 
RSmeratr.  23 'Hl 

Neue  Mitglieder. 

l'uerbi-r,  Karl,  Hophnfrninijenieur  der  Siei(- Uiieiui- 
(trhen  Hütten- Akt.-( »et».,  l'riodrich-WilhelmK-Hütte. 

Hohr,  JoMi'f,  Dipl.-luir.,  Stublwcrkecbef,  KodingeD, 
liUxemliiir;;. 

Krauxen,  Ferdinand,  Ingenieur  d«r  Union.  Dertmnad. 
Pte/tf/rns,  B.,  Hütteningeoienr  in  Firma  Übcm.<-Tecbn. 
I^ahoraiorium  Dr.  O.  JQntgcn     B.  PiepgraOi  Cdln- 

I.indenlhal. 

Poxmhl.  /  /  Kmit,  Senator,  Inb.  dar  Firma  L.  Poeaaiil 
&  l'i>.,  Lübeck. 

Sck»abroeh,  M»-.,  DiBponr-nt  der  Krz-  und  liecderei- 
abteilung  dor  Firma  L.  Poaoelii  Ä;^  Co.,  LQbeck. 

Weifienfel»,  Jean,  Ingenieur  der  Ilenrlobebatte,  Hat- 
tingen a.  d.  Rubr,  Alte  PoBt^tr.  96. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  29.  15.  Juli  1906.  28.  Jahrgang. 


Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Von  Profenor  Dr.-Ing.  Q.  Staub  er  in  Clwrloltenlnirg. 

lAer  nachfolgende  Bericht  «chliefit  erglntend*  Efnzelfonnen  von  Spezialhebezengen  in  Ihre  Ka> 

an  liir  vorjahrifre  Veröffentlichung  In  dltsi  r  talni^e   aufn<'hnien   und   immer  Neues   auf  den 

Zeitschrift*  an ;  zum  Teil  handelt  es  sich  darum,  Markt  bringen,  oft  lediglich  um  nur  nicht  den 

früher  noch  nicht  behandelte  Gebiete  zu  streifen,  Vorwurf  der  Veraltunp  in  manchen  Kreisen  ihrer 

jnua  Teil  ii^t  auf  Neuerscheinungeu  einzugehen,  Abnehmer  herauszufordern.    Dazu  isind  die  von 

welche  in  der  Zwischenzeit  auf  dem  wichtigen  Betrieb  geeteliten  Aufgaben  auf  diesem  Ciebiet 


Abbildong  1.  OieBfcnsenlsge  (Bcnretb). 


Sitiiilergebicte  de» MaterialduTcbganges  im  Hütten- 
werk aufgetreten  »ind. 

Auch  dieser  Bericht  mnfi  es  Im  Einverstflndni« 

iii'T  (ii  n' RiztMiirfrinn'  ii  vcrmriil-  n,  !?(>schrei1>ungen 
an  Uand  von  Wericstattzeichnungeu  zu  geben. 
Der  Wettbewerb  auf  eben  dleeem  Gebiet  ist  heute 
noch  ein  ganz  uhlti  ti  ;.'.  lti  r ;  jede  der  in  Be- 
tracht Icommenden  Firmen  wili  möglichst  alle 


•  .Stab!  and  Blsea«  1007  Kr.  «8  8.  905— 1051. 
XXIX.«f 


so  ungleich  wie  sonst  fast  nirgends  im  Maschinen- 
bau. Ks  handelt  sich  zumeist  nicht  darum,  neue 
Werke  anzulegen,  bei  denen  normale  einfachste  und 
einheitliche  Formen  der  Transporf mittel  mn;:lieh 
wären,  sondern  in  der  Mehrzahl  der  Falle  »iud 
alte  Werke  su  modemiflieren  und  deshalb  durch 
die  \  erscbied>'narti;-'sten  örtlielnMi  \'erii  ilt ni<sc 
auch  ütets  neue  Bauarten  der  Heliezeugi-  lic- 
dingt.  Die  erxeufrenden  Firmen  wt>rtlKn  durch 
ungünstig  liogend«  WcttbewcrbRverhilUniss«^  der- 

l 
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art  bela»tei,  daß  ungeeignete  Konkurrenz  durch 
unnötig  idngehende  VerQff«ntl!ehting  mSgliehst 
wonitr  fiiiErerpgrt  werden  darf;  dtT  leiJ<'nde 
Teil  w&re  nur  der  BeMeb.  Vielmehr  wird  es 
nadi  wie  Ter  Tortellliaft  adn,  Im  Behmen  dteaer 
Zeltscfarift  die  Iconetniktiven  HOfemlttel  für  den 


erfolgt.  Die  Schwierigkeiten,  welche  sich  hier^ 
bei  konttraktlr  ergelmi,  keunselcluien  die  EnU 
wleUungen  des  Gleflwagens  zu  brauchbaren 


Materiald  urchgang 
aUgenein  kritlseh  und 

TOD  r?f  tripbsstand- 
punlEte  aus  zu  be- 
handeln; einerMitiiet 
damit  zu  erreichen, 
daß  im  gegebenen 
Falle  nicht  Koroplika- 
tionon  vorlatiK'  wer- 
den, wo  Einfaches  nahe 
liegen  wUrde,  andcr- 
aelta  wird  bei  derart 
anpestfpbter  Klarheit 
über  die  einschlägigen 
Bedflrfbisse  und  die 

Mßg:lichkpit  ihrer 

Deckung  manches 
abenteuerliche  Patent 
nicht  mehr  genommen 
zu  werden  brauchen, 
und  damit  wfire  für 
den  Wettbewerb  eine 
gesündere  Baals  ge> 
schaffen. 

üeber  die  Frage  der 
Botriohsmittel  braucht 
heute  kein  Wort  niebr 
verloren  zu  werden; 
der  elektrische  Be- 
trieb kommt  allmflh- 
lleb  Gberall  zu  seiner 
vOlUgen  Wiirdi$;ung; 
da^e^en    habe  ich 

seinerzeit  hei  der  Besprechung  der  Entwick- 
lung der  GHeßwagen  die  Frage  angeschnitten, 

ob  der  (ii 0 (i watrcn  als  solcher  iiicbf  aiicli 
im  Thouiaswerk  durch  den  üieükran  zu 
ersetsen  wftre.  Dieser  Vorschlag  ging  ans 
dem  Widerspruch  hervor,  der  entsteht  aus  der 
Notwendigkeit  hoher  Fahrfreschwindifrkeiten  riner- 
seits  mit  jrrolSen  Wafreniirewiditon  anderseits, 
solani^^e  elien  das  \'ergielien  des  flössigen  Stahles 
in  der  Bichtung  der  Birnenaufsteilung 


Abbild.  2.   QieBlaufknn  (Benrath), 


Wird  nun  zuntehst  diese  allgemeine  Durch- 
gangsrichtnng  beibehalten,  so  scht  int  ein  sehr 

einfacher  Ersatz  des(»ieß. 
Wagens  durch  den  Kran 
mdgllek  nach  der  Anord- 
nung: in  Abbild.  1 .  Eiill 
Gielikran  mit  starrer  Füll» 
rung,  wie  er  Im  Martin« 
werk  in  .lliniicben  Aus- 
führungen schon  bekannt 
ist,  übernimmt  das  Füllen 
der  Birnen  und  löst  mit 
der  dabei  nötipen  Steue- 
rung der  i't'annen- 
schnauze  nur  bekannte 
Aufpaben;  dnp- lt^ti  soll 
dieser  Kran  olieubar  auch 
das  Entleeren  der  Birnen 
l)e8or'ren  und  damit  ent- 
stehen wesentliche  Schwierigkeiten  kon- 
struktiver und  lietriebstechnischer  Natur. 
Die  Steuerung  der  Pfannenschnauze  fiir 
das  Eintrieben  und  zwar  in  lieliebiger 
l'fauueaiHilie  mit  möglichst  feststehendem 
Ausguß  gestaltet  sieh  in  dnfaehster  Weise 
etwa  nach  der  Aiiordnunp  in  Abltibl.  2. 
Die  Pfannenschnauze  bleibt  mit  geringem 
seitlichem  Ausschlag  beim  Kippen  olTenhar 
in  ein  und  derselben  Hfihc .  wenn  der 
Dreluapfen  und  der  Kipphaken  der  Pfanne 
mit  Geschwindigkeiten  in  die  Höhe  gehen, 
welche  im  cnt8]irechenden  Verhältnis  zu 
einander  siehen.  Die  Trommel  fiir  da^5 
Kip|)seil  wird  dementsprechend  nach  der 
Ainflhning  ta  Abbildung  2  mit  Hilfe 
zweier  Aiisriiekkuiiplungen  von  der  Haiipt- 
trommel  aus  entweder  so  angetrielien,  dali 
Kipphaken  und  Hanpthaken  mit  gleichen 
Geschwindigkeiten  hochgehen ,  oder  aber 
das  vorerwflhnte  Verhältnis  einhalten.  Der 
weitere  Ausbau  dieses  an  sich  einfachen 
Gedankens  sieht  Sicherungen  vor  gegen 
Brueh  in  den  (ietriebeii  der  Kiip^ilnntren. 
sofern  sie  von  Motoren  Itetüiigt  werden, 
und  außerdem  Orenzsdialter  und  Licbt- 
signale,  nni  unsicheres  Fassen  der  Kiijip- 
lungen  vor  dem  Anheben  zu  vermeiden.  Auf  den 
Wert  eines  für  sich  beweglichen  Ftthreratandes, 
welcher  die  beste  Beoliachtnntrslage  nach  Bedarf 
einnehmen  Iftüt,  ist  bereits  früher  hingewiesen 
worden. 

Größere  Schwierigkeilen  treten  auf,  wenn 
ein  gleicher  Kran  wie  li.  rienige,  welcher  die 
Birne  füllt,  auch  zum  Entleeren  der  Birne 
herangezogen  werden  soll.  Hierzu  muß  vor 
allem  die  Bedlenangshittuie  vor  der  Birne  selt- 
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Abbildm^  8.  Oi«Skr«i  mit  Aad«g«r  (Bedmn  ft  Kmlmui). 


lieh  aufgeklappt  werden  kennen,  und  damit  ent-  und  mit  freiliegender  Pfanne,  ähnlich  wie  beim 
steht  offenbar  für  den  flotten  Thonasbetrieb  Qiefiwagen.  Man  hat  diese  Bauart,  welche 
dae  iiiibeqa«ine  Zugabe  aa  b«w«gten  Tell«a,    meiiiM  Wliwu  Us  Jetzt  nur  Im  BDtwurf  be- 

"^plhst  wenn  diese  Klfipj»en 
und  ihr  Antrieb  völlig  be- 
trfelMsieber  dnrohgeUJdet 
sind.  Driiin  ahr-r  liegen  die 
Pfanneofilhrung  und  das 
ganze  OehUiice  wohrend  de« 
Entleerens  der  Birne  un- 
milt«*lbar  Tor  deren  Ausguß- 
Öffnung,  und  es  wird  der 
en«rgiBcli8te  Schutz  gegen 
die  strahlPDfJ»'  Wanne  und 
ihre  verschiedenen  Wirkun- 
gen getroffen  werdoi  nflesea. 
Für  di>  tr-iiiz»'  Disposition 
werdon  also  erst  noch  wei- 
tere Betrfebeerfahmngen  ab» 
zuwarten  sein,  ehe  man  sie 
fiir  einen  gelungenen  Ersatz 
des  GieOwagens  ansehen 
kann. 

Auf  amlore  Weise  ver- 
suchen die  Anordnungen 
nach  den  Abbildungen  8 

und   4  ^'It'ich*^  Auf- 

gelle zu  lüseu,  jedoch  mit 
Umgebung  einer  Klappbübne 


Abbtlduni;  4.   Utflfikrui  mit  AiiKleger  {Stuck«iiholz». 
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steht,  desbalb  wohl  auch  als  , hängenden  Gieß- 
wagen*'  bezeichnet.  la  beUleu  Fallen  ist  die 
BObne  »uf  die  geringst  mögliche  Breite  bc* 

schränkt,  so  daß  riiittels  eines  .\nslc4rers  di<' 
Pf&nue  unter  die  liubno  gebracht  und  auf  ilun 
In  gewBhnllcber  W«lse  verfahiHsn  und  t^tki]])! 
werden  kann.  Das  Eigenartige  in  beiden  Fallen 
ist  damit  der  freihangende  Ausleger  für  so  große 
Lasten,  wie  sie  die  gefüllte  Konvcrtorpfanuc 
dantellt,  und  hieran  hat  auch  die  Beurteilung 
anzuknüpfen.  N.icli  Abbildung  3  erfahrt  der 
Ausleger  eine  krafligu  Führung  in  einem  gu- 


die  Klap))bi(hnr  mli  r  schwi  ro  .\uslt  frcrkonslruk- 
tioueu;  ganz  abgcHehen  aber  von  dicseu  bau- 
llehen  Sebwleiigketten  treten  bi«r  auch  betriebs- 
technische auf  nach  fo]frfn(Jpr  I'.'hrrlpfnntr:  T>pr 
Ucdanke  solchen  Ersatzes  an  sich  entsteht  haupt- 
sBcblleb  ans  den  Betriebssteclningen,  welche  sieh 
im  Großlietrli  Ii  von  mehr  als  drei  Birnen  mit 
den  in  ßirnentlucht  vergießenden  Wagen  er- 
geben können.  Diese  Stockungen  können  nun 
in  nicht  zu  dringenden  Fallen  immer  noch  mit 
Auswcichschiebebühnen  hintantrolialti  n  wtrdt  n, 
welche  unter  Uinst&nden  einen  mit  gefüllter 
Pfanne  zu  dm  KoklUen  fahrenden  Wagen  an 
eiupin  It-er  zurfickkoinmcndi'n  vorübfT  ziehen 
lassen.  Der  groUzügige  Ersatz  jeden  Wagen* 
betriebes  Im  Theraaawerk  idrd  aber  auch  das 
Füllen  der  Birne  neben  dem  Entleeren  und  Ver- 
gießen dem  Kran  übertragen  wollen  und  damit 
ergeben  sich  erhebliche  Schwierigkeiten,  immer 
Torauegesetzt,  daß  derErsats  des  Wagens 
durch  den  Kran  unter  Betrieb  sv  er  Ii  alt- 
nisseu  geschehen  soll,  bei  denen  schon 


- 

■ — . — ^ 

AbbUdnng  5.  GieBwagaa  (Bedtein  &  Eeetnan).  H.  1  :IKk 


gabelten  QerSst,  das  mit  der  Katze  verfahren 
werden  kann;  nach  Abbildung  4  greift  der  ge- 
schlossene Ausicgerkastcn  um  eine  Führungs- 
aäule,  an  welcher  er  sich  hoch  zieht  wie  l)cim 
eingeben  elektrischen  Gießwagen.  Der  Aus- 
Iptror  mit  «rcfüllter  Pramir  ist  jedenfalls  zu- 
sammen mit  Gegengewicht  und  Führungssäule 
eine  ganz  außerordeatlfcbo  Belastang  fQr  den 
Kran,  und  hohe  Fahrg 'scluviniliL'k'  itfn.  wie  sie 
bereits  bei  den  langsfahrenJen  Giußwagea  odtig 
werden,  sind  hier  sieber  ebenso  bedenkUeb,  wie 
die  Uaeeenwlrkungen  beim  Vergießen  auf  Ko- 
killen. 

Der  Ersatz  des  lilngsfalircadcn  Gieß- 
wagens  durch  den  Kran  bringt  also  entweder 


der  Wagenbetrieb  zu  Stockungen  fflhrt. 

Die  Ausweichbühnen  entfallen  naturgemäß  beim 
Kranbetrieb  sofort;  zwar  könnten  allenfalls  die 
höheren  Fahrgeschwindigkeiten  des  Kranes  bei 
großen  Fnhrliingen  dem  \Vagenl)etrieb  gegenOber 
Imrciis  crlrichtirnd  wirken,  dafür  müßten  aber 
numnelir  auf  gleicher  Fahrbahn  laufende  Krane  auch 
das  FBHeo  der  Itirne  übernehmen.  Ist  also  der  Be- 
trieb im  Thomaswi  rk  Ihn  its  so.  daß  mit  Gieß- 
wagen Betriebsstockungen  auftreten,  so  bringt  der 
Kran  an  eich  kaom  weeentlicbe  Brietehterung,  eher 
in  besonders  ungQnetigen  Fallen  das  (regenteil. 
Es  ist  allerdings  zuzugeben,  daß  bei  Vergröße- 
rung der  Konverter  unsere  heutigen  höchsten 
Erzougungsziffem  sieb  erreichen  lassen  mit  nur 
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zwei  Kranen,  die  steh  entipreelieiid  in  dH  g«- 

samto  Ärbeitsprocmmni  aiiftoilf^n  mflsspn:  nhcr 
bei  mehr  als  zwei  Kranen  auf  einer  einzigen 
Laufbahn  nasMo  dieselben  Unsutiit^rliehkeften 
entstehen,  wie  beim  Wagenltt-trii  l».  und  ist 

immer  nur  eine  solclie 
Anordnung  als  allge- 
mein riclitig  zu  bo- 
zeichiit'ii.  welche  eine 
Vergrößerung  des  Be- 
triebes gestattet  auch 
üli-T  die  !n'Tifiirf>n  Er- 
zeuguugszüTern  hiu- 
aaflf  ohne  in  rieh  selbst 
sction  eine  Hogrenzun^' 
derLeistungsfnhi^kcit 
bei  irgend  einer  Höhe 
ZM  «nilialten. 

Für  die  Neugestal- 
tung des  Material« 
durehganires  Im  Thomaswerk  scheint  sich  sonach 
auch  .iriirt'sirht^  i1>t  lics|'rochern'n  N'-iikonstrulc- 
tiuueu  die  Kegel  aufstellen  zu  lassen,  daU  grundsätz- 
lich das  Füllen  und  Entleeren  der  Birnen 
von  verschiedenen  Organen  ausgeführt 
werden  soll,  wie  bisher  auch.  Das  Füllen  Icönnte 
dem  Kran  übertraireu  werden,  der  dafür  allein 
weder  KlappbQhiH'  noch  Aualei^'t  rkoiiHtnilitionen 
nötig  machte,  das  Entlttreti  (K  r  Kirnen  würde 
dagegen  unter  der  Bedienungsbühne  erfolgen, 
80  daB  die  Pfannen  senkrecht  nur  Blmenriehtong 
abgefrxhron  ucnlen.  in  fine  Nebenhallo  pltMch- 
laufeud  zur  Kouverterballe.    Uier  könnte  das 

Vergießen  von  einem 
zweiten  Kran  über- 
nommen werden,  der 
ganz  unabhängig  von 
dem  in  der  Konverter» 
liallc  blfibr  nnd  so- 
mit beiden  die  gün- 
stigste Ausnotsung 
ohnr^  Stocknugw  er- 
möglicht. 

Ich  knOpfe  damit  an 
einen  früheren  Vor- 
schlag von  mir  an,  bei  dem  ich  als  Zwiselien- 
glied  /.wischen  den  l>elden  Kranen  billige  fest- 
stehcndt'  Scliwrnker  angenommen  hatte.  Hier, 
linear  d-  r  Hiilitif«.   nitr  ;uif  liiir/.i-  Eiitfr'rniinsren 


dcnhall) 


itwiiiigen  Cte.schwindigkeiten 


verfahrbar,  hatte  naturgeraRB  auch  eine  Wagen* 

knt'.>trukii(iii  Krs'itz  für  inflir''r!"'  ort^'fcstts 
»Sdiwcnlcer  Ui;recliligung  und  könnte  wesentliche 
Vereinfachungen  erhalten  gt  ^'^nOber  dem  heutigen 
Gießwauon. 

Iii  Abbildung  .")  ist  ein«*  Wairenbauart  wieder- 
gegeljen,  vvelche  die  Pfanne  aut  sclirilger  Bahn 
verfuhrt,  und  also  die  vom  by  lr  i  i.i  ((x-n  cii.ii- 
w.ip'  Ji  bt'r  !il<<-nic»iii!ii(»nt'  scnkn  rht''  und  hori- 
zuuialu  l!c\viguug.sricliluiiij  der  Ttaune  in  oia- 
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faclier  Weise  ersetzt.  Hier  ist  nur  noch  die 
PfaDoe  sflbst  zu  heben,  der  Ausl.  per  Hcibt  in 
Bube,  und  unter  Fortfall  eines  Motors  für  das 
Pfaiiii«By«r(Uir«D  wird  der  Habmotor  w«8«ntUeb 
kleiner  als  früher.  Auch  dort  wo  der  Gieß- 
wagen gelbat  das  Vergielien  in  die  Kokillen 
aberaehfflea  nuB,  wo  in  beeteheuder  Anlage 
etwa  der  alte  hydraulische  Wagen  durch  einen 
elektrischen  zu  ersetzen  ist,  werden  die  Verein- 
fachungen dieser  Bauart  eine  Rolle  spielen.  Es 
ist  offenbar  ohne  Schwicrigküten  mit  Wagen* 
fahren  und  .AuHlcrrcrscbwenken  dieselbe  genaue 
Steuerung  der  Pfanne  über  den  Kokillen  mög^ 
li«]i,  wie  sonst  etwa  mit  Wagenfähren  und 
wagerechtem  Verfahren  der  Pfnune.  D.ifi  diesfs 
letztere  in  der  Neukonstruktion  nicht  mehr  in 
beliebiger  HShe  mSglicb  ist,  wird  meist  ohne 
Belang  bleiben. 

Für  den  GieOkran  wird  es  sich  immer 
empfehlen,  bei  groUen  Ausführungen  durch  eine 
V  e  r  r  i  e  « 1  u  n  g  am  FOhningsgerfist  die  Seile 
Während  des  Vergießens  zn  entlasten.  Ab- 
bildung 6  zeigt  eine  besonders  schwere  Aus- 
lllhnuig  eines  derartigen  Kranes  fttr  60  t  Trag- 
fähigkeit, der  für  das  Heben  allein  bei  6  m  Ge- 
schwindigkeit einen  136  P.S.-Motor  benötigt. 
FBhrvng  und  l^rerse  sind  an  diesem  Kran  mit 
Anlaufen  versehen,  damit  die  heruntergelas- 
sene Traverse  beim  Hochziehen  die  Führung 
erfassen  kann.  In  bestimmter  Höhe,  vom  je- 
weiligen Zweck  ahlniji erfolgt  in  ähnlicher 
Weise,  wie  früher  bereits  erwähnt,  eine  kräftige 
Verriegelung,  welche  die  Seile  entlastet  und  die 
Pfuine  mit  dem  FUluning8ger9st  ein  starres 
Oaaze  bilden  Inßt. 

Auch  auf  dem  Uebiete  des  Muldentrans- 
portes  SUD  VartinofeD  tritt  Im  Zusammenarbeiten 
mit  dem  drehbaren  Huldenchargierkran  immer 
allgemeiner  das  Bestreben  auf.  die  Verwendung 
des  Wagens  als  Zubringemittel  der  Mulden  zur 
Ofenballe  ku  vermelden,  die  Bedienungsmaon- 
$<chaft  auf  das  notwendigste  Maß  zu  verringern 
und  selbst  auf  dem  Scbrottplatz  die  Handarbeit 
soweit  als  mdglich  su  ersetzen.  AbbllduBg  7 
zeigt  zunicbst  einen  Fall werkskran,  welcher 
die  FaUkugel  mittels  einfacher  Klaue  hoch- 
hebt und  in  beliebiger  H5he  die  Verriegelung 
der  Klaue  löst,  so  daß  diese  sich  selbsttätig 
öffnen  kann.  Die  hierzu  nötige  Gegenbewegung 
zwischen  Zange  und  Verriegelungshaken  wird 
duroh  Anwendung  eines  zweiten  Motors  im  Hub- 
werk erreicht,  anstatt  wie  bei  den  friihrr  he- 
sjirocbcnen  Zangensteuerungeu  mit  einem  Motor 
und  SoU^f  kupplang  zwischen  den  beiden  in  Be- 
tracht kommenden  Trommetii.  Steht  di>-si'r 
zweite  Motor  still,  so  gehen  Zange  und  Ver- 


riegelungshaken mit  gleicher  dssdiwindigMt; 
wird  er  beim  Hocbgehcn  ebenfalls  in  Betriel» 
gesetzt,  80  eilt  der  Verriegelungsbaken  vor. 
Bei  d«i  geringen  Kräften,  welohe  fOr  die  Ans* 

lösung  der  Klaue  iiennti>rt  werden,  liegt  hier 
eine  Vereinfachung  der  Bauart  nahe,  welche 


Abbildung  t.  PaUwerkekran  (Benrath). 


den  zweiten  Motor  durch  einen  Stilznir  vom 
Führerstand  aus  ersetzt;  aber  auch  im  iTanzeJi 
wird  steh  fOr  die  Zange  ein  einfacheres  Mittel 
nnwenden  las«!<»n,  wenn  die  Anlage  von  vornher- 
ein danach  eingerichtet  wird.  Für  das  Hoch- 
heben der  Fallkugel  ist  wohl  gansttg^rweise  der 

Muirni't  /u  vi  rwcmlfii.  der  gegebenenf.ills  sogar 

noch  Schrotttrausporl  übernehmen  kann.* 

  (PortMetiung  folgt) 

*  .Stahl  undEimn*  19(M  Nr.  14  S.469;  Nr.  18 
Ö.  «40. 
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Die  Explosionen*  beim  Stflrz< 

Von  Direktor  VV.  vi 

Wenn  nnrit  dem  H&nfcen  der  Gichten  im 
Hochofen  die  Bescbickang  niedergebt,  so 
fMcMekt  dim  htafff  to  nihif ,  dafl  »an  in  d«r 
Nähe  des  Ofenn  kaum  etwas  davon  bemerkt, 
b&afig  aber  zeigt  sieb  entweder  an  der  Gicht  oder 
«o  d«n  DitennSeken,  od«r  an  beiden  StoUen  ein 
heftiger  Gasanstritt.  Derselbe  kann  6o  stark 
sein,  daß  Explonionen  entstellen,  die  einen  Teil 
des  Ofeuiulmlle«  aoR  der  Gicht  berausscbiendern, 
den  GlehtTeraeliliifi  l»eeehldigen  eder  fortschlea- 
dern,  oder  anch  an  irfjend  einer  Stelle  des  Ofens 
eioen  'i'eii  des  Ofenmanerwerkes  wegbiaseo 
kSanen.   Infolg«  dee  lettteren  Erelgnteee«  lind 

Hocliöfen  schon  vttllstälndip  zerstdrt  worden. 

I>ie  Ursache  dieser  Explosionen  ist  bisher 
noeb  nicht  mit  Sicherheit  festgeetellt  worden, 
■an  hat  anch  keine  Erki&ronC  dnIBr,  wcilinlb 

sie  sich  nicht  bei  jedem  Hängen,  sondern  nnr 
in  einztiluen  Fällen  ereignen.  In  Folgendem 
«erde  Ich  einige  Reohaebtnniw  in  becof  nnf 

da.s  Stürzen  der  (Richten  hesrhrci^fn  und  ver- 
suchen, eine  Erklärung  für  die  Erscheiooogeo 

SQ  g«b«tt. 

Es  iintt-rliept  keinem  Zweifel,  daß  die  Heftig- 
keit der  Explosion  in  keinem  Verhältnis  steht 
zo  der  Dauer  oder  der  Uartoftckigkeit  des  vor- 
hergehenden Hängens  der  Gichten.  Die  Be> 
schickunL'-  kann  tatr^'lan^  so  fest  hängen,  daß 
der  Ofen  kaum  Wiad  iiQuiiumt,  die  Gichten  werden 
tr«(Kd«n  liinflff  rairff  henmtergeben;  eine  ver- 
heerende Explosion  kann  dahingegen  dann  statt- 
finden, wenn  der  OfeoiQbalt  nor  karze  Zeit 
blnft,  so  daß  «elbil  die  GieblMtner  darüber  In 
Zweifel  waren,  ob  wirklicb  ein  Hingen  der 
Gichten  stallfand. 

Das  Aaftreten  von  Explosionen  wird  befBr- 
dert  durch  das  Veradtmelsen  von  feinten,  innl- 
nigen  oder  in  der  Hitze  zerspringenden  Erzen, 
durch  das  Verblasen  von  schlechtem,  zerreib- 
Udrain  Koke  und  dnreb  Ibbletbifte  Beflcbtnng, 
besonders  wpv.r,  -/.n  viel  Erze  in  die  Mitte  des 
Ofens  geworfen  werden.  Ein  mit  starkem  Gas- 
aottritt  verbnndenee  Stflnen  der  Gichten  ist  dann 
Regel,  wenn  die  Boicbieknnf  schief  in  den  Ofen 
berunterftllt. 

Die  Explosionen  treten  nicht  gleichzeitig  mit 
des  StflrMD  der  Gichten  ein,  sondern  eine  kurze 
Zeit,  mehrere  Sekunden  später;  als  Beweis  ffir 
diese  Bebaaptnng  kann  ich  die  Beobachtnng 
dreier  Fill«  anflkren. 

Die  erste  Beobaphtnnp  habe  ich  8elb=<f  in 
den  siebziger  Jahren  aaf  der  Georgsmarieubtitte 
gevaebt.  Als  dort  nach  Beendigung  der  Oae- 
reiniß:nng  etwa  eine  Stunde  t'ehla>>'n  war.  «»fl'tiete 
ich  die  Feaertfire  eines  RfibreD-Winderhitzunge- 


in  der  Gichten  im  Hochofen. 

Q  V  loten  in  Hörde. 

(SMUraek  vwtetn.) 

apparates,  nm  zn  sehen,  wie  das  Gas  brannte; 
ich  bemerkte,  wie  die  zuerst  belle  Flamme  plStx* 
lieb  eehwartrot  wnrde,  nnd  bntte  gende  nodi 
Zeit,  die  Tore  znzuwerfen  und  /.urHckzntreten, 
worauf  ich  einen  dampfen  Knall  hörte;  eine 
echwnnw  Wolke,  die  nllee  verdnnkelte,  stieg 
aas  der  olTerien  Gicht  dee  nächsten  Hochofens 
anf,  eine  große  Masse  Koks  und  Erz  wurde 
herautigescbleudert,  die  Giciilen  waren  geslfirzt, 
aber  die  Expleeiea  trat  erat  ein,  naebdeu  daa 
inf  liT  'los  Stiirzens  unrein  gewordj^ne  das  in 
den  U  juderhitzongsapparat  gelangt  war. 

Die  swelte  Beobachtnng  wvrde  dnreb  den 
Obermeister  dür  Hochofcnanlafje  der  Henricbs- 
hütte  SB  Hattingen  bei  der  Explosion  gemacht, 
die  dort  einen  Hochofen  seratSrte.  Die  Gichten 
hatten  gehangen,  sie  gingen  beim  Windabstellen 
bei  gesihlosHene.r  Gicht  herunter.  Der  Ober- 
meister üiatid  unten  zwischen  den  Cowperappa- 
raten; er  nah,  aacbdem  innftehet  die  Oloeke  dee 
Lan(?ensrhfn  Gasfanges  gehoben  worden  war, 
einige  ätäcke  des  vorher  in  dem  Trichter  liegen- 
den Koke  beraaefliegen,  eodann  h((rte  er  efai 
starkem  BluHf'n,  nnd  darauf  kam  vom  Ofen  her 
eine  schwarze  Staubwolke,  die  alles  verdunkelte, 
anf  ihn  zn;  all  dieie  lieb  verzogen  hatte,  zeigte 
sich,  daß  der  Schacht  des  Ofens  umgefallen  war. 

Die  dritte  Hooliachtnng  wurde  durch  einen 
Obcrschmelzer  des  Hörder  Uochufenwerkes  ge- 
naebt,  der  bei  einer  Explosion  anf  der  Oiebt 
verletzt  wurde.  Der  Horfiofen  hatte  inf  ilpe  von 
schlechtem  Koks  Kohgaug,  and  die  Gichten 
hingen,  der  Deckel  des  Gasfanges  wnrde  ge- 
öffnet, d»s  Gasventil  treschlossen  und  dann  der 
Wind  abgesperrt.  Nach  dem  Windahstelleu  fiel 
die  Beschickung,  der  Oberscbmelser  blrte  daraaf 
ein  starkes  Blasen,  und  dann  erst  wnrde  ein 
Teil  der  Hpschii  kiinp  explosioii'^Jivti«»-  ansg^eworfen, 
wobei  der  (tbertchmelzer  durch  glühenden  Suub 
▼erletst  wnrde. 

Ein  vorsichtiger  Hochofenbetriebsleiter  wird 
vor  dem  WindabstalleB  stets  den  Gichtverschlnfi 
Slfnen  lassen,  aber  diese  Maßregel  sebtttst  merk* 
würdig'TweiHc  nicht  immer  vor  Zt  rsiörnngen  am 
Ofenmauerwerk.  Es  ist  mir  ein  Fall  bekannt, 
in  welchem  bei  geöffneter  Giebt  3  bis  4  m  anter 
dem  Gichtplateau  ein  kleiner  Teil  der  Ofenwand, 
die  dort  noch  eine  erhebliche  Starke  hoHal'  und 
gut  gebunden  war,  weggeblasen  wurde.  Eh  ist 
dieses  eine  aafrallende  Erscheinung,  denn  man 
sollte  annehmen,  da(^  ilio  Kvplosion  sich  viel 
leichter  nach  der  Gicbt  hin  hiUte  Luft  wachen 
kSnnen. 

In  bezuf;  auf   die  Krklilruntr   füi    da«  Knl 
Stehen  der  Esplosiouen  ist  die  älteste  Annahme 
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wohl  die,  daß  et  sieh  vm  die  EntiHndQiiir  v«»» 

brennbaren  Gasgemischen  handelt,  in  ähnlicher 
Weue  wie  bei  Explosionen  in  Gm-  and  Wind- 
leitungen. Mir  Bclieint  diese  Annehme  nicht 
helthtt  so  sein,  denn  ich  wflflte  Dicht,  woher 
der  Sanerstoff  zu  dem  Knallgas  kommen  sollte; 
der  SauerstofT,  welcher  in  das  Gestell  des  Ofens 
eingeblasen  wird,  maß  in  kurzer  Entfernung 
vor  der  Form  verbraucht  werlen,  <l;i  liort  stets 
glühender  Koks  oder  KohleustoiT  vorhuaden  ist. 
Die  Explosionen  meehen  aneh  mehr  den  Eindmek, 

als  ob  sie  durch  eine  rasche  Gasenfwicklnng 
ans  festen  Substanzen  hervorgerufen  würden, 
nli  dnreh  eine  plOtsUehe 
Volamvermehrung  TMI  Oa- 
sen; besonders  der  Umstand, 
daß  eine  gewisse  Zeit  für 
die  Entwicklung  notwendig 
ist,  sowie,  daß  hftafig  vor- 
Cm  O  her  ein  Blasen  gebSrt  wird, 
dentet  darauf  hin.  loh  bin 
der  Ansicht,  daß  dif»  Ex- 
plosionen durch  die  starke 
Kohlenoiydeiitwicklitng  entr 
stehen,  die  dnreh  innige 
Mischung  von  feinverteiltem 
glühendem  Erz  mit  glühen- 
dem Kolts  odfr  Kohlenstoff 
henrorgerafen  wird.  Soweit 
mir  bekannt,  hat  Ur.  Di- 
rektor Sehilling  sen.  sn* 
erst  in  einer  Zuschrift  an 
„Suhl  und  Eisen"  *  öffent- 
Ueh  anf  diese  ürsaehe  hin- 
gewiesen. 

Ich  habe  versucht,  die 
Reaktion  in  kleinem  Maß- 
stabe künstlich  zu  erzengen, 
V  V        ■/  indem   ich  bei  dem  in  Ab- 

\^^'~^^^,/-jaf  bild.  1  wiedergegebenen  Kohr 
von  60  mm  lichter  Welte 
AbbUdug  1.  den  einen  Schenkel  mit  fei- 
nem Erz,  den  anderen  mit 
Koksstanb  füllte  nnd  den  unteren  Teil  des 
Kohrcs  dann  in  einem  Schmiedefener  anf  Hell- 
rotglut erhitzte.  Beide  Stoffe  wurden  dann 
dadurch  dnrcheinandorgescbnttet,  daß  das  Rohr 
senkrecht  aufgerichtet  wurde.  Erz  and  Koks 
wurden  vorher  durch  Ausglühen  getrocknet  nnd 
von  flüchtigen  Bestandteilen  befreit.  Der  Ver- 
snob gelang  aber  erst,  als  nnser  Labors- 
tfiriumsviirsteher  Hr.  Becker  Rohre  au><  dünnem 
Blech  biegen  ließ  mit  einem  (Querschnitt,  den 
Abbildung  8  zeigt.  Die  Rohre  wurden  in  beide 
Schenkel  des  großen  Rohres  eingeschoben,  nach- 
dem sie  unten  mit  einer  Scheibe  Filtrierpapier 
geschlossen  waren.  Jetzt  mischten  sich  Koks 
nnd  En  innig  genug,  das  Manometer  a  stieg 


Abbildung  2. 


*  ,8tahl  und  Liaen"  19Ua  ^r.  14  8.  838. 


in  einigm  Sekunden  bis  anf  4  Atmoephiren  und 

beim  Oeffoen  des  Kahnes  b  zeigte  sich  eine 
dichte  schwarze  Staubwolke,  wie  bei  den  Ex- 
plosionen Im  Hochofen.  Ein  Druck  von  4  Atmo- 
sphären dürfte  hoch  genug  sein,  um  die  Zer- 
störungen, die  bei  £splosionen  stattfanden,  an 
erklären. 

Es  fragt  sich  nun,  unter  welchen  Umständen 
sich  im  Hochofen  Ansammlungen  von  glühendem 
feinem  Erz  und  glühendem  Koks  bilden,  die, 
beim  StUrsen  der  Gichten  dureh^andofallend, 
st.irke  OaRciitwicklniigen  erzeugen  können.  Wir 
müssen,  um  dies  aufzuklären,  ein  schwieriges 
Thema  berfihren,  die  AniBtse  Im  Hochofen, 
schwierig  deshalb,  weil  man  sich  ein  Drtell  in 
der  Hauptsache  auf 
Qrnnd  eines  Indi- 
sienhewelses  bil- 
den muß. 

Es  deuten  viele 
Erscheinungen  da- 
rauf hin,  daß  die 
Beschickung  im 

Hechofen  nicht 
glelchmlAig  nie- 
dergeht, an  man- 
chen Tagen  liefert 
der  Ofon  weit  we- 
niger Roheisen,  als 
er  nach  der  AiöUer- 

bersehnung  ans  dem  En  redusieren  müßte, 

an  anderen  Tagen  liefert  er  ilahingegen  mehr 
Robeisen;  es  zeigt  sich  dieser  Umstand  bisweilen 
in  der  Weise,  daß  nach  der  Periode  mit  nu 
geringer  Erzeugung  sich  eine  Neigung  znm  Illingen 
der  Gichten  einstellt,  nnd  daß  darauf  bei  kälte- 
rem Ofengang  die  Produktion  steigt.  Man  wird 
beim  Umsetzen  des  Ofens  von  phoephmrreichem 
anf  pliiiN]>horarmen  Möller,  oder  von  mangan- 
reichem auf  mangauarmen  Möller  häutig  die  Er- 
fshrung  machen,  daß  nach  mehreren  Tagen 
plötzlich  Ruheiseuabstiche  mit  weit  höherem 
Phosphor-  oder  Mangangehalt  fallen,  als  ihn 
die  Torhergdienden  Abstiche  neigten,  die  der 
Berechnung  entsprachen. 

Es  verhalten  sich  auch  verschiedene  Oefen 
sowohl  beim  Ausblasen  als  beim  Umsetzen  anf 
anderen  Mbller  ganz  vcrschiedso,  bei  dem  einen 
Ofen  kommt  der  znm  AnMasen  gesetzte  Kalk- 
stein oder  der  neue  Müller  viel  früher  vor  den 
Formen  an,  als  bei  dem  anderen  Ofen.  Auch 
das  hilntig  vorkommende  schiefe  Sacken  der  Be- 
schickung deutet  anf  Ansätze,  und  mau  findet 
hinflg,  daß,  wenn  ein  Ofen  sieh  nicht  gut  an- 
geblasen hat,  er  den  Fehler,  den  er  kurz  nach 
dem  Anblasen  zeigte,  z.  B.  schiefes  Sacken  an 
einer  bestimmten  Stelle,  jahrelang  beibehält. 

Alle  diese  Ersi  hcinungen  lassen  darauf 
schließen,  d.iß  erin-liliche  Teile  der  ( »fenfiillnng 
sich  entweder  gar  nicht  oder  nur  ab  und  zu 
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nidnrdte  bewegen.   Diese  AnaAtze,  Maaien  ven 

Beschickung:,  die  sich  kürzere  oder  längere  Zeit 
im  Üfen  ohne  Bewegung  aafbalteo,  könaon  ver- 
«ebtedener  Art  setn.  Hau  lladet  in  der  Raet 
oder  ;iu]  Schaclit  darcb  Anholirt'n  oder  nach 
dem  Ansblaaen  stark  kohlehaltige,  verb&ltnis- 
m&ßig  kalte,  fBr  Oae  nndarchdriogbare  Anefttxe ; 
ei  g^bt  aber  auch  andere,  die  fBr  Gas  mehr 
oder  wenisr^r  dnrchlässig  sind,  nnd  diese  kommen 
hier  in  Betracht.  Wenn  ruhende  Massen  im 
Ofen  flbr  dea  Gasatrom  darehUselg  sind,  mflssen 
sip  immer  iiifiir  ^V-^rme  ans  don  Hasen  auf- 
nehmen, sie  werden  sehr  heiü,  hellrotgifihend, 
die  Gase  gehen  bei  Bildaog  seleher  AosAtse 
an  der  (rieht  sehr  beiß  ab,  der  Ofen  hat  Ober- 
feaer.  Weil  die  kalten  Erze  an  der  Gicht  mit 
diesen  heißen  Gasen  in  Borährnng  kommen, 
zerspringen  sie  mehr  als  sonst  nnd  höher  im 
Ofeu  als  bei  tKiiniiilem  Befrieh.  es  bilden  sich 
»ehr  groUe  Mengen  Gichtsuob.  Wenn  die  Be- 
•ehiekiiBff  im  ODbd  bei  sehworeo  StSrangen,  mit 
Hängen  verbundenem  Robgang,  tief  stürzt,  kann 
man  bisweilen  diese  Ansätze  sebeo,  man  bemerkt 
dann  mit  Erstannen,  daB,  während  man  glanbto, 
der  ganze  Üfeninhalt  wäre  dem  kalten  Gang 
entsprechend  kalt,  sich  dicht  unter  der  Gicht 
hellglfihende  Massen  aufhalten.  Man  wird  auch 
h&ntig  bemerken,  daLi  bei  Stillständen  des  Ofens 
nach  knrzcr  Zeit  der  Koks  an  der  Gicht  am 
Rande  des  Ofens  za  breauen  anfängt,  dieses 


wird  aneb  eine  Folge  von  Erbitsoog  durch  heiOe 

Ansätze  «sein. 

Es  ist  klar,  daß,  wenn  beim  Stürzen  der 
Gichten  solehe  hoeherbitsteD,  rnbenden  Be- 
gchitkiinf^sinasseii  plötzlich  iti  Hcwegnng  kom- 
men und  ihre  Hestaudteile  dnrcheinandergerüttelt 
werden,  alle  Bedingungen  gegeben  sind,  nm  eine 
starke  (irasentwiiMBng infolge  der  oben  erwähnten 
Itiaktion  zu  erzengen.  Diese  Theorie  nteht  im 
großen  Ganzen  mit  den  Erschein  ongen  im  Ein- 
klang. Es  ist  klar,  daB  ein  sehwaeher  Stoß 
infolge  eiues  knrzen  vornbergehend  n  If  ^nfrens 
genügen  kann,  am  die  Massen  in  Bewegung  zu 
bringen,  daß  aber  ebensognt  ein  starker  Stoß 
infolge  eines  lang  andauernden,  hartnäckigen 
Hängens  die  Ursache  sein  kann.  Erze,  die  fein 
oder  malmig  sind,  oder  die  leicht  zerspringen, 
müssen  eine  starke  liasent  vvi<'kiun^  ^ebon. 
Schlechter,  zerreiblicher  Koks  wirkt  in  doppelter 
Beziehaiig  nachteilig,  er  befördert  sowohl  die 
Bildang  von  AnsBtsen  ab  die  Heftigkeit  der 
Reaktion.  IN  i  t  crklärlieh,  daß  die  Explosionen 
an  verscbiedeiitni  Stellen  des  Ofens  mit  örtlicher 
Wirknng  auftreten  können,  denn  aosammenfallende 
dichte  Massen  von  feinem  Krz  und  Koks  können 
dem  Ausströmen  der  Gase  nach  der  Gicht  einen 
erheblichen  Widerstand  entgegensetzen.  Dafür 
aber,  daß  Explosionendann  häutig  auftreten,  wenn 
man  die  Hesi  hirkung-  zn  sehr  in  die  Mitte  des 
Ofens  wirft,  habe  ich  bis  jetzt  keine  Erklärung. 


Die  Entschwefelung  des  Flußeisens  im  elektrischen  Induk.iionsofen.* 

Von  i'rotV>isor  Bernhard  Onaun  in  Clawstiial. 


/\  Is  die  ersten  VerÖffentlichungon  über  die 
neaereu  elektrischen  Oefen  erschienen,  war 
es  ohne  weiteres  elnlenehtend,  daß  die  Ent> 
phosphorungsfrage  glatt  gelöst  sei.  Ks  handelte 
sich  ja  nm  allbekannte  Vorgänge,  die  sich  im 
Poddelofen,  Konverter  und  Martinofen  in  der- 
selben Weise,  nnr  meist  niebt  so  nngestSrt,  ab- 
ppielcn.  Was  anderes  war  es  hinsirhtlii'h  der 
E ntscb wefelang.  Es  fand  eine  gate  Ent- 
sehwefelnng  statt;  das  bewiesen  die  verSifent- 
lichten  Zahlenreihen.  Es  war  auch  klar,  daß 
Entschwefelnngsvorgänge  nicht  dadnrch  gestört 
worden,  daß  die  Fouergase  wiederum  Schwefel 
einführten.  Wie  aber  die  EntschwefeUng  zu- 
stande kam,  und  in  welcher  Verbindung  der 
Schwefel  entfernt  wurde,  wußte  mau  nicht. 

Nanmdir  sind  Sebmelsversnebe  ansgieflkrt 
worden,  die  beweisen,  daß  diese  Verbindung 


*  Dieser  Aufsatz  bat  unit  heroits  vor^clevoii,  be- 
vor nooh  die  Arbeit  nUeber  die  £nt«cbweteiung  im 
H^roult^Verfahreii*  tob  Dr.-!iig.  Th.  OeUenkirphen 

(,."<tahl  um!  I'iwn"  IStOS  Xr.  S.  R7.T  bis  STOi  in 
diö  l'resne  jji-jfangcn  war;  bcido  Aut'^ät/o  -irid  "oinit 
•aablribtgig  voa  einander  TsrfeSt  wordm. 

iJie  ilrUaktwH. 


nicht  Schwefelmangan,  sondern  Schwefel- 
kalsiam  ist.  Ferner  haben  diese  Versiu-he  die 
bereits  anderweitig  gemachte  Beobachtung  be- 
stätigt, daß  eine  eisenfreie  oder  wenigsten*  gans 
eisenarme  Schlacke  nnerliiniirh  ist.* 

Mit  diesen  Ausführungen  wird  der  Besciirei- 
bong  des  Verlaofcs  von  Sebmeliversvehen  vor- 
gegriffen,  die  anf  den  Röchl infrsehen  Eisen- 
nnd  Stahlwerken  in  Völklingen  in  einem 
Induktionsofen  System  ROeblingoRodenhauser 
stattfanden,  zu  welchen  der  Verfasser  in  ent- 
gegenkommender Weise  hinzugezogen  wurde. 
Diese  Schmelsversttcbü  sind  gerade  deshalb  inter- 
easant,  well  sie  aaeb  neigen,  welche  Wege  nicht 
snm  Ziel  führen. 

Die  Einrichtung  des  genannten  Ofens  kann 
der  Verfiftsser  als  bekannt  voraussetzen,  nach- 
dem  Wedding  eine  ausführliche  Hesclireibnng 
gebracht  hat.**  Zu  erwähnen  wäre  nur,  daß 
niebt  der  in  diesem  Aufsatz  abgebildete  Ofen 
benutzt   wurde»  sondern   ein   kleinerer  von 

•  Vcrgl.  .,Stab1  und  KiiH^n"  19«»7  Nr.«     41  nnd 

ebenda  Xr.  \',  S.  Itltt. 

Vergi.  .,.>tiihl  UMii  Lim-ii"  i'.tUl  Xr.      Ö.  l«ÜÖ. 
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1000  k)r  FaHsun^vprniö^'rn,  der  Infotg«  einer 
l«'sondi'rf'ii  Anonliiiin^  d»^r  Wirklun>r<'n  iiii'lit  auf 
eine  fiffcns  dafiir  p'l»aut«'  W»'rlis<'lstr()iniiiascl>infi 
augewieseu  ist,  Honderu  iu  da»  Drfbt>ti'oum(*lz 
j«der  gr9fi«ri^n  KrafUtentrale  ohne  weiterei  ein« 
gt'Hclialtot  werden  kann. 

Die  Vülklinger  Ocfen  werden  luit  fluHsigoui 
Einmts  bedient,  In  Form  vQllIp  irefrisehten  und 
dcsoxydicru-n  Eisens,  da«  auK  lim  Konverter 
entnviiiiutsn  wird.  Infolgedessen  kann  der  ver« 
bleibende  Rest  der  Charg«  ohne  weiteres  in 
Blöcke  verdrossen  und  ansp'walzt  werden.  Man 
walilt  ausseliließlieli  weiches  Flußeisen  mit 
0,07  bis  0,08 Kuhlenstoff,  also  Trflgerqualiut, 
um  die  EntphosphorungHperiode  im  elektriiehen 
Ofen  nlizukiirzen.  liei  harti  m  Einsatz  mußte 
uiau  erst  den  KohleustofT  aut  diesen  (iehalt  lii^r- 
unterfiriflehen,  ehe  die  £nt|dioH})honinir  lie^nnen 
kann. 

liie  EutphoRpborung  wird  uim  au^gefülirt, 
indem  Kalk  und  Walzainter  in^etzt  wird.  Ver- 
suche, leili^'lieli  mit  Kalk  die  Knt|dios]diorung 
7.\\  hewirken.  ml«  r  auch  mit  Knik  und  Mangan- 
erz zusammen,  «Traben  einen  Mißerfolg.  Es 
erfordert  eben  die  Oxydation  des  Phosphors 
einen  sau»  jNtf»ffab(:e1»enden  Kih'iM  r.  und  da  kann 
in  unserem  Falle  nui'  Eiseuoxydoxydul  iu  mög- 
lichst reiner  Form  In  Frage  kommen. 

Aus  Obifrein  erludlt,  daß  die  Kohlun^^  des 
üades  nicht  eher  eintreten  darf.  Ms  die  Ent- 
phoBphornn;;  rollendet  und  die  piii  ^piiorhaltiirc 
.Sehlacke  entfernt  ist.  Weiter  ftd^'t  aus  der 
Tatsadie,  daß  nur  bei  eisenfreier  Scliljukr  di- 
Eutscbwufelun;;  niiiglich  ist,  die  Xotwenditrkeit, 
die  Eintschwefelun^  ebeofnils  er^t  hier  Iieginnen 
zu  lassen.  Wir  hnliMi  nl^o  iliri  T'i  iioiirti.  dir 
aufeinanderfolgen:  die  Frisdi-  und  Entphoä- 
phoningsperiode,  dt»  Kohlnngsperlode,  die  Ent» 

8cliwefelunjrs[»eri(id«'. 

Die  letzteren  beiden  beginnen  uiunitteliiar 
hintereinander,  weil  man  es  vermeiden  nniO,  die 
OberflRdie  des  Hades  unliedeekt  von  Sehlneke 
stehen  zu  lassen,  insofern  als  iti>'  Schlaeke  da- 
durch wieder  eiüouhalti^  würde. 

Die  nachfolgend  aufgeführten  aeht  Sehmelxen 
ireben  nun  ein  Hild.  in  welcfir  r  W<  ise  der  Ver- 
lauf dieser  drei  Perioden  ji^escliielit.  Es  muß 
lierttcksielitigt  werden,  daß  die  Iwi  elnffpen 
Schmelzen  antre^rebeue  Anfan^szusaniiiii i>^.  t /iiiiff 
nicht  der  des  Einsatzes  entspricht,  weil  mau  itit 
Ofen  einen  8«mpf  zurücklaßt,  im  Hinblick  auf 
ein  etwaiges  Leerstehen,  das  ein«-  zu  starke 
Aiiküliiiing  liervornifen  würde.  Es  ist  dies  im 
Wesen  des  Induktionsofens  beirründet. 

Dej*  Phosphorgehalt  wird  in  der  erstttn 
Periode  Ids  auf  Oj^lO^Vj  !h  rnl>L'edriUkt.  Die 
Schmelzen  3  und  4  s'uid  hierbei  nicht  maßgebend. 
Sie  zeigen  höheren  Phosphorgehalt,  weil  es  sich 
um  gewfilinlii  li>  Qualiliit  bandelt,  uihI  k<  iu  \\\-r{ 
aul  weite} gelitude  Entpbospborung  gelegt  zu 


werden  inrauobte.  Wenn  bei  einigen  Schmelzen 
der  l'hosphorgelialt  am  Schluß  der  Schmelze  ein 
Wenig  höher  eraclndnt  als  am  Schluß  der  Frisch- 
periode,  so  ist  dies  eine  Folge  des  Siliziuui- 
zusatzes.    Es  wurde  aus  der  ni(dit  vollstlndlg 

entfernten  Frisehschlacke  dtf  I'li(m|ibors;liire 
durch  .Silizium  reduziert  und  in  das  liad  zu- 
rückgebracht. Das  Aufkohlen  des  Bades  erfolgt 
dui'i  li  Eins,  t /I  ii  Von  lietortenkohle  in  SUcken. 
(ileich  darauf  beginnt  die  Erzeugung  der  £nt- 
Schwefe  I  u  n  gs-schlacke. 

Der  gescMehtliche  Verlauf  der  Ver>ii«  !i.'  ist 
der.  daß  mnn  zunfichst  lediglich  durch  ge- 
brannten Kalk  den  Schw«  lVI  zu  liaiuieu  suchte, 
indem  man  etwas  Flußspat  zusetzte,  uni  eine 
flüssiL^f  SfhlruV*'  zn  <rz?i"lin.  Mrui  wußte  da- 
mals noch  nicht,  daß  eine  nahezu  eiseufreie 
Sehhieke  unbedingt  erforderlteh  ist.  Hatte  man 
nun  weiche  Cliargm,  so  geschali  die  Ox.vdation 
des  Eisens  ohne  jedes  Uindcmis,  und  die  äclüacke 
wnrdo,  da  der  Luftzutritt  niemals  vollkommen 
al>gesperrt  werden  konntr,  stark  eisenhaltig. 
Hei  harten  Chargen  wirkte  tler  im  Had«-  trelöste 
oder  auf  ihm  schwimmende  KolilenstofT  günstig 
ein,  HO  daß  eine  Entschwefelung,  wenn  auch  viel- 
fm  li  niclif  Hicher  und  b-  fri«  iIt-T'  n<l,  durchgetiihrt 
werden  konnte.  Besser  wurde  die  Entschwefelung, 
als  man  einmal  zuftilllg  etwas  Sand  zusetste. 
Man  r)!ii '  It  eine  selir  flüssige  Schlacke,  welche 
den  i^uftzutritt  absperrte,  konnte  aber  dieses 
Mittel  nur  in  sehr  bescheidenem  Umfange  an- 
wendeu,  einmal  in  Rücksicht  auf  die  l»asische 
Zii«!nMmfnsteIl»HL'  il-s  Oteus,  anderseits  aucli 
darauf,  daß  leicht  die  Wirkung  iu  das  U<-genteil 
verkehrt  wunie.  wenn  man  zu  viel  Kieselsaure 
sf-t/tf,  wn-  ja  'lurdinus  einleuchti-nd  ist.  Es 
gelaug  aber  auf  diese  Weise,  eine  Entschwefelung 
bis  anf  etwa  0,04  <>/»  zu  erreichen,  abo  zwei 
Drittel  des  Schweteltrebaltis  zu  t-ntfi-rnen,  nur 
war  das  Ergebnis  unzuverlässig  und  genügte 
auch  an  sieh  nicht,  wenn  hochgehende  Anforde- 
rungen gestillt  wurden.  Ib-merkenswert  war 
ili  r  slni-kr  (ii  i'iirli  nach  srliwi-flipT  SAure  im 
Zusammetiliang  mit  der  Sandautgalie. 

Naelidem  man  den  Versuch  gemacht  hatte, 
die  Entschwefelung  dnrcb  Eiiituhnn  von  Man- 
ganerzen und  anderseits  von  Kulziunikarbid 
zu  bewirken,  ohne  aber  Erfolg  zu  haben,  verBei 
man  auf  d<  ii  F>  r r os i  I  i z  i  ii  tii  z  usa  I  z  und  war 
dadurch  auf  die  richtige  Hahn  gelangt.  Es  kam 
nunmehr  die  durch  Oxydation  gebildet««  Kiesel- 
stiun-  in  demsi  lbcn  Sium-  wie  der  Sand  XU  Hilfe, 
aulierdi  tu  dir  grcHf  Vi  rl»reunungswflrme  des 
Siliziums  und  st  iue  stark  redu/it  ieiide  Eigeu- 
sdmft.  Es  gelang,  eine  weiße,  annnlienid  eisen- 
fn-ie  Srlilacke  zu  crlLnltcii.  dir  .-iIs  VorlxdingUttg 
füj-  eine  gute  Entschwefelung  zu  gtdteu  hat. 

Das  Verfahren  ist  dahin  ausgebildet,  daß 
man  gbicli  nach  diiii  .Al>zi<hen  der  Friscli- 
schlacke,  gegebeueufalls   gleiciizeitig  mit  der 
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Selimelcvorsucbe  behufa  Eataohwefelaag.   J.  Uarteii  Flufieiseo. 


L  H«rt««  FlaBsU«B. 


I  ZMammcMtrUanf  da«  PlaBaUrni 

81    j    P  8 


Ma 


Nr.  1.    Schmelzu  B  20, 
in  normaler  Weise  mit  Ferronilizium  behandelt. 


Radi  dem  Friaebeo  mit  Walsunter   

2(a«  h  dem  Setzen  von  5  kg  FerroBirmiim  and  l5keKoh1o  wurde  eine  Srlilai^ke 
aoH  10  kg  Kalk  nnd  4  kir  FluBitpat  ?<^bildet.  Machdem  ditMU  flGiuti^  war  . 

Vannf  wurden  norltmalh  5  ki;  Knlk.  ki:  h%  rromUriBm  in  mrUeiiiertor  Form 
nnd  2  kg  FiuBi>|»at  auf  Uitf  S«  LUuke  geworfen  

Da  die  Hchtaike  no<  h  dunkel  war,  nocbmtU  i  kg  FerrOttlimvm  msÄ  1  kf  FlvB- 
■pat.    Die  Seklack«  wurde  holler  *....  

Darauf  am  bmali«  2  k|;  ForroHilixium  und  2  kg  Flvtipat    IHq  Schlack«  wurde 


0,105 
1,07 
1,07 
1,07 
1,05 


0,204 


0016 


0,01t 


0,069 


0,2-18  0,092  0,020  0,044 

0,2.14  O.üiJti  0,üi;j  0,028 

I 

0,403'  0,11»  0,015 


0,268 


fani  ««ift.   D«BB  irtud«  der  Ofen  gakirait, 
IM«  SbnammMiMlMitt  dtt  letxfa»  SebUelc«  war:  28,66  SiOt,  43,S0  CaO, 
2,59  F«0,  0.T0  VbO.  0.4fr  8,  Eboigehalt  2,22. 

Nr.  2.    S.  htn.'lzf  15  '.'1, 
in  derxtdben  Weine  wir  Nr.  1  ^'<  riilirt,  nur  mit  doppelter  Srtiim'kenmonge. 

Nai'tidem  dait  Frischen  mit  l.'i  kt:  NN'ul/sinter  unter  Kalk/uttchlag  «iiHKi-fOUrt 
und  die  P'rifii  li~rhl«rkr  i  fiifi-riit  wiir.  wunlcii  .")  kij  !■  rrro^ili/inni  iiml  1.'»  kg 
Kohle,  (iHrnuf  '.iO  kg  Kalk,  li>  kg  .Saml,  10  kg  t-iuÜHpat  gegeben.  Auf  die 
darauH  gebildet«  Si-hlai-ke  wurden  5  kg  Ferrooilizium  in  Mrkleiaerter  Form 
geworfen,   jiiaoh  dem  FläMigweideu  der  Kchlacke  

Nochtnala  6  kg  MrUeioertm  FerrMilisiwn,  darauf  

Di«  Zasammen^etxung  der  letzten  Schlacke  war:  20,66  81  Qt,  99JI4  CaO, 
2,62  FeU,  0,31  MnO,  0,3«  ä,  Eisengehalt  2,ti3  */•• 

Fr.  8.   Sehmeli«  B  22, 

in  dei«fllb«il  We1><>'  wi<   Xr.  1  ceHlhrt,  aber  statt  Ferrorilisiflm 

F  e  r  r  <>  III  II  II  g a  n  gitiieO.t. 

Xachdeni  Ana  Frisehen  in  bekatinter  Weise  durchgi'Jülirt  und  die  FriHchitchlaeke 
entfernt  war,  wuriloii  b  kg  l'ununiiiiigan,  LS  kg  Kobl»'nh<toff,  l  .'i  kg  Kalk,  5  kg 
Hand,  5  kg  FluDspat  nml  ilurjiuf  i«|)Hter  noch  einmal  12  kg  Ferromangan  geeetxt  j0,6:<8, 1,080 
(ii«"  H<-hlaeke  zu  stnl  vmr,  ;{  kg  FlußHpat  eingenetzt  


0,26 


0,016 


0,016 
0,008 


;  0,N(;i  0,292 
0,872  0,821 


0,2G  0,033  0,U20 
0,63'0,0aO  0,014 


Haid  darauf  wurde  gekippt,  aber,  um  die  S<'hmelze  verwandeo  zu  k8im«n,  vor- 
her 7  hg  Ferroailiziam  in  den  Ofen  und  3  kg  Femrilfnum  Ib  dl«  PfaBB« 
(«Wolfen.  Der  Sehwefelmhalt  der  Fertiicprohe  w»r  

Df«  ZaeaiBiii«>B«tmiff  dmr  l«liteB  Schlack«  war;  18,54  SiU>,  41, lo  t'aO, 
4,16  F«0,  8,9«  HnO,  0,8T  B,  fSaettgehalt  ififfo' 

Nr.  4.    8f  hnn  liEe  B  23, 

in  derselben  Weiae  wie  Nr.  1  geführt,  aber  foat  ohne  Ferroailizium; 
««  ward«  k«tii  FerromanipHi  g«Mfact 

ZuMammenBetzung  l'.in>'fttzfH  

Nach  dem  Frischen  nitt  \Vttl/i<iiitt'r  (15  kgi  und  Kalk  und  dem  (lArauffolgrudea 

Al>!«-hlacken    

Darauf  10  kg  Kohle  geaetst,  nachdem  vorher  8  kg  FerroHiliatium  eingeworfen 

waren,  um  ein  su  «tarkeu  Aufkochen  ni  HntordrOekoB.   Daoa  15  kg  Kalk, 

5  kg  Sand,  8  kg  Fluflapat.  Nach  dem  FlQKHigwerden  der  .Schlacke  .  .  . 
Darauf  gekippt,  naebdem  10  kg  Ferroailizium  iu  den  Ofen  und  3  kg  Ferro- 

sili/iiiiM  !n  dl«  PfaBB«  g«worfeB  iNHoa.   D«r  8ehwef«lgBhaU  der  Fertig- 

probt)  war  

Die  ZuttammenHOtziuig  dir  let/tcn   Si  hlacke  war:   17,64  810«,  41,26  Caü, 

2,85  FeO,  8,24  Mdü,  0,2»  Ü,  der  Eisengehalt  3,7.%  <'/o. 


0,629  0,964 


1 


0,10110,321 


0,I49!0,175 


0,490  0,284 


0,018  0,050  0,01) 
0,01810,047  0,068 


-     -  |0,024 


0,018 
0,018 


0,028 
0,007 


0,028.0,016 


U,081 
0,877 

0g0«l 


—  ,0,032 


IL  Weichaa  Flufi«ia«B, 


Nr.  5.    S  c  Ii  m  e  1  7.  e  H  88, 
in  normaler  Weii^e  mit  Ferro.xili/iuin  Uelmtidelt. 

Nach  dem  RioHetzen   .   

Kaeh  dem  Frieohen  mit  Walzainter  (16  kg)  und  üalk  und  dem  Abziehen  der 
Schlack«  ,,,•«.,.,,..,  ..»»...,,,...,.. 
Daraaf  wurd«  mit  16  kg  Kalk  und  6  kg  Flutt-pat  eine  Fertig^clilm  kc  gebildet, 
nachdem  vorher  6  kg  Ferroeilizium  eingeworfen  waren.    Nach  Aufwerfcn 


I 


TOS  10  kc  zerkleinertem  FerraiilfaElnm  • 

Einige  Zeit  npAter 


0,1  S9'0,4»&,0,01 4  0,053 ,0,053 

0,I09'0,400'0,016  0,026'o,05:i 
-  I 

.  o.l  II  o.KHi  (t.:t:.  0.0:11  o.oi'o' 
it.rjT  o.4<»>.  o,:ti  o.oüi  o.oir, 


*  Auf  eine  weitgehende  Entuboiipborung  wurde  bei  diesen  beiden  Schmelzen  kein  Wert  gelegt,  da  es 
nah  nm  g«w8hidl«h«  QuelHlt  haBOelt«. 
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Um 


Dil  Zossminometaiin;  der  lelzton  Sohlaeke  war:  19,48  63,70  C»0, 

2,8  AL(h,  5,44  3i;;0,  P  =  Spar»  1,47     0,77  P«0,  0,54FeiOa,  0,08  OmmdI- 

eiüen,  0,09  Uu4Miiutniang«n. 

Nr.  6.    iSelimulze  Ii  89, 
In  denelben  'Weise  wie  Nr.  5  gefBbrt,  nur  mit  doppelter  SehlaelrenmenKe. 

Nmcli  dem  Dinselzen  

N«cb  dem  Friechen  mit  W«lzaiDtor  (15  kg)  und  Kaik  nad  oacb  dem  Abziehen 

der  SohUeice  

Daraof  6  kg  Forroailiziam  gesetzt,  uod  eine  FertigecUfteke  mit  SO  kg  Kalle, 

6  kf  FhißHpat  K'  l'ildot.  Dano  10  k^;  Fcrrusiliztam  in  serkleberiem  Znatande 

auf  die  8cblacko  geworfen  

Kinipi  Zeit  «piUer  

Die  Zu»ftinnn>nH.  t/iirit;   iler  letzten  Schlacke  war:   20,48  8iO<,   62,50  CaO, 

S,12  AhOi,  5,tt6  %0,  P  >  Öpur,  2,00  Ü,  0,88  FeO.  0,16  Fe*Oi,  Oeaamt- 

elaeagabait  0,79%,  Oeaamtmaafangehall  0,09 •^. 

Kr.  7.   Sohmelie  6  90, 
in  dertelben  Wala«  wie  Nr.  5  gefahrt,  nur  mit  FeriomaBgM  atatt 
Ferroailizium  behandelt. 

Nacli  dorn  KinHotzen    ,   .............i. 

Darauf  eine  KriBoLHcUaelta  mit  Wajzrintar  (It  kg)  und  Kalk  gebiidel.  Naeb 

deren  Eotfemung  

Darauf  15  leg  Farromangan  ifn<»pben,  dann  eine  Fertigaeblaeka  aaa  16  kg  Kalk 

und  9  kg  Flnflapitt  geliildet.    Probenahme  nach  20  Minuten   . 

90  Minntan  apitar  

70  Minuten  Hpiller  

L>ie  Zu8aniiiicn«otzunt;   der  letzten  Schlaeko   war:   6,24  SiOt,   i>i,'.iö  CaO, 

1,12  AliO,,  i,M  MgO,  o,a.i  1»,  0,46  s,  7,2H  KeO,  4,0S  FaiOj,  Oatamt- 
eieengehalt  «,92  7«,  UeHanitman<;ant,'ehalt  5,88  7*- 

Nr.  8.    Schmelze  B  91, 
in  dorselbcu  Weime  wie  Nr.  5  gefQhrt,  nur  ohne  Ferrosilizium.    Hh  wurde 
aneh  kein  Ferronangnn  verwendet. 

Xai'li  (li'ni  I jusrt/eri  

Daraiii  l'rixL'lantjlilacke  aus  WalzBinter  (16  k;^)  und  Kalk  gebildet.    Nach  dem 


I  1 

0,094  0,290  0,010|0,02G  0,073 


0,068  0,261 10,0 16  0.013,0,078 


I 


0,073 


0,2«  10,20  0,017  0,024 


0,090  0,319,0,16  (0,016  0,010 


O.0!52  U,:M'<  <),()10  Ü,ii;-i7  u,05J 

! 

0,0fi8  0,290  0,008  0,022  0,057 

0,1  loL.870  0,016  0,016  0,057i 
0,12o:o.783  0,014  0,016  0,0M' 
0,0Ho' 0,638  0,€08<0,0 1 7  0,044 


I      !  I 

0,063  0,435  0,012  0,048,0,069 

I  I  :  i 


Abziehen  der  ^cblaeko   |0,0<.ii  ü.ifi  1  n.OI  J  o.oin  ii.H' 


Darauf  eine  Schlacke  geliilckt  auh  15  k^  Kalk  und  6  kg  FluUapat    .  .  .  .  . 

Naeb  den  Setxen  Ton  5  k;,'  Srimmotte  und  5  kg  Kalk  

Die  Zusammensetzung  der  letzten  Schlarko  war:   10,80  8iOi,  51,85  CaO, 

4,09  AUOi,  7,62  MgO,  0,98  P,  0,45  S,  11,60  FeO,   3,57  FeiOi,  Oeaanti- 

eisengehalt  1 1,52  O/o,  Oeeamtmangangehalt  2,88  o  o. 


0,055  0,230  0,014  0,006  0,0b  9 
0,046  0,174  0,010  0,006  0,057 


KoMi'.  Ffrro.siliziuiii  iu  Stücki'ii  (itw.i  rii,Tr>('i 
cinsi  tzi,  OS  also  gU-ichjceitig  aU  I>f'so.v3'<|!»tions- 
mitte!  benutzt.  Nachdem  aich  efoe  Schlacke 
gchiltlct  Iiat.  uini  (li.sF-llic  L('trliTini<r.  im  i  twa 
oi'lmeugi  ülitr  .Stücke  zerklciuert,  auf  die  Schlacke 
{reworfen  und  dies  wiederholt,  bis  die  Wfarkoiigr 
t  m  iclit  ist.  I>it'  Mi  np'  des  in  frnißeren  Stücken 
elugt'setztt^u  Ferrosilizimns  wird  so  bemessen, 
daß  das  ßnil  etwa  (1,.'>  "/o  Silizium  haljon  würde, 
wenn  keine  Verlnst»-  vorhanden  wiln  n.  Nur  bei 
Material,  dessen  .SchweirilMi  k-  it  in  ke  iner  Weise 
lieeiutraditigt  werden  dari,  friht  man  weniger. 
Er  wird  durchw<^p  ein  Ferrostilizium  mit  50 
Slllxtum  v.Twrihlrt.  Daß  iii.di  zu.  i'-t  il.i-  l'i  rro- 
«illzluin  In  gröbere»  Stückeu  eiu.seUt,  In'lugt  da- 
mit zusammen,  da6  man  seine  Wirkung  anf 
einen  l.'lnjreren  Zeitraum  ausdthnen  will.  Muß 
nnbedinf^t  auf  jferingeu  Siiiziumgelialt  Wert  ge- 
legt werden,  so  verftlhrt  man  so  sparsam  wie 


rnö;7lirli  iniil  liißt  das  ll.i'l  <'A\r  hinge  absteln-n. 
uiu  dem  8itiziuui  (ielegeiiheit  zu  gebeu,  zu  oxy- 
dieren. 

In  dieser  Weise  sind  die  in  der  Tabfille  jre- 
keniizeichueteu  Schmelzen  Nr.  1  und  5  geführt; 
die  eraterc  hart,  die  zweite  weich,  wie  dies  aneh 
für  die  iVilgeniien  tTni))j>en  Nr.  2  und  6  usf.  >rilt. 
Das  Ergelmis  ist  günstig,  hei  Nr.  1  0,008  7»» 
hei  Nr.  r,  0,016  »'o  Scliwefel. 

Die  Sehnte l/eü  Nr.  2  und  6  sind  mit  der 
doppelten  Sclilncki  nmt  nire.  sonst  in  tli  irlii  r 
Weise  gefüiirt.  Die  Ergel)nis.se  »lud  nngelflhr 
dieselben  wie  bei  Nr.  1  und  5.*  Zweifellos 
wirkt  die  Vermehmng  der  SchlackenmeDjre  gän> 


♦  Der  kleine  Unterschied  bei  Nr.  l  und  2  (0,008 
nnd  0,014  Schwefelt  orkitrt  eich  wohl  dadurch,  daii 
man  di<>  Rchmelte  Nr.  2  nlebt  Inufce  i^vmig  bat  ab« 
Hieben  I  i  i  n  8io  7('ij:t  auch  in  Uebereinatinunnn^ 
damit  einen  bühereu  ^^ilixiumgc-haU. 
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stiff,  und  man  muß  auf  «U«'s<  s  Hilt'siiiitt*-!  zu- 
rück trn-ilVn,  wenn  OS  jranz  besonders  auf  nif- 
drijron  Scliwcfoljrt'lialt  ankommt:  anderseits  leidet 
das  Of«'ntutt*'r  «ehr  stark. 

Dif  S eil iH»' 1/ en  Nr.  3  uiul  7  sirnl  niiHirc- 
fiihrt,  um  den  XacUweis  zu  l)r)ng('n,  dali  die 
BinfBlmiiigr  yon  Uutgtn  an  Stelle  dea  SlUsiiima 
keinen  Erfoljr  hat.  Trotzdrm  im  I?ai1r  (i.Ofi  "„ 
imd  0,64  Oy«  Mangan  sind,  bcsti  ht  dt'unoch  i-iu 
Scbwefelgehalt  von  0,063  unil  0,044  "  u,  trotz 
reichlich  lanfTom  .Mtstrhfnlassi'n   dtr  Schmölze. 

Ein  noch  schlechteres  Erfrehnis  hal)en  die 
Schmelzen  Xr.  4  und  8  ;:ezeitifrt,  die  ohne 
Ferromanv'an  und  Ferrosilizium  lediglieh  mit 
Kalk  und  Flulisimt  nntrr  Sariilzn^^atz  rniKL:.  tTiIirt 
sind.  Bei  Schmelze  8  wurde  die  Kieselsaure 
teilweise  durch  Tonerde  ersetzt,  Indem  Seha- 
niottt  iii.  lil  zur  V-TWi-ndiiiii:  kani.  Ein  ausp-- 
prfigt  besseres  ErgcbniÄ  kaju  hierdurch  nicht 
suatande. 

Die  beip'füjrten  Erfrebnisse  der  Schlacken- 
analy^en  zeijren  deutlich  den  Zusammenhnntr  des 
EiseMfrehaltes  der  Schlacke  mit  dem  Sciiwefel- 
^■halt  des  Hades.  Ein  Eisenfri'halt  von  wesent- 
licli  mehr  als  2  "/o  in  ilrr  Sdil.irkc  zieht  eloe 
ungenügende  Entschwefelung  nach  sich. 

8eblQ0fol||r«riinf  en  ans  diesen  Schmela* 
berichten:  Es  bistüfi^'t  sich  zunächst  in  aiH- 
gesprocliener  Klarheit,  daß  ein  Eisengebalt  der 
Schlaelie  rine  Entscbwefelnnpr  des  Bades  bemmt. 
Dies  kann  nur  gesch^lui  ii  ein  Vorfrang 

bestoht,  durt'h  (!<  n  entstandeiios  oder  entstehendes 
Scbwefelkalziuiii  zerlegt  wird: 

FeO>(-Ca8ai»P«B  +  CaO. 
Drifrir.  tlriß  dieser  Vor(ranj,'  wirklich  stattfindet, 
spricht  mehreres.  Zunächst  zei>rt  eine  Herech- 
nnn;^  der  veraus<rabten  und  einjrenoinmencn 
Würmemengen,  daß  ein  starkes  Uobergewicht 
der  Irfzdr.n  besteht,  is  >ich  also  um  einen 
»tark  cxot hermischen  V  organg  handelt.  Auf 
1  kftr  Sebwefel  bezofen,  werden  1100  WE.  frei.* 

FtTiirr  stellt  niif,  ilicsrr  Krkl'InuiL"  i'm 
Finkeucrsches  E.xperinient  im  Einklang,  welcher 
Kalziumsttlfat  mit  Elsen  znaantmenscbmolz  nnd 
Scli\v<  f.'Irisen,  Eisenoxydul  und  Kalker  li  <  i- 
hielt.**  Dies  E.xperinient  hat  11  i  1  e n  s  t  ock 
seinerzeit  anjreführl,  nm  die  irri^re  Ansicht  zu 
bekAlupfen,  daß  man  mit  Kalk  allein  ents<-hwefelu 
könne  iin<l  tlaß  Kalkerde  und  ächwefeleiseu  bei- 
sanunen  unmöglich  stäeu. 

Weiter  steht  mit  dieser  Erkl&rnntr  der  Bnt* 
schwetelunfrsvorjraniL'  im  Hochofen  im  Einklang 
und  die  Erfahrung,  daß  hier  soyleieh  die  Ent» 

*  E$  Warden  dabei  folgende  Wert«  »iKrnnde 
(«legt:  WR. 

1  kg  t'n  I  f  S  zu  Cn8  I      .     -  .   (  1150 

1   •  Fe  l  Terbiadet    O  ,  FeO   '^^j*^;,  Jf*'  I  i;i:e. 
1  ,  Faf  «eh  mit  IS  .  FeS        !' ""'^  1  4 
1  ,  Ca/  0  ,  (  aO  J  l 

**  YergL  „Sulil  und  ElBen"  1893  ^t.  'Z  S.  50. 


schwelVlunfr  v'cstört  wird,  sobald  nennenswerte 
Mengen  von  Eisenoxydul  in  die  vSehlacke  gehen. 
Nun  könnte  dagegen  gesagt  werden:  ,Danu 
wiiiile  ja  eine  Entschwetelung  im  Mischer,  im 
Konverter,  im  Pudtlelofni  uml  M.n  finalen  üiier- 
baupt  unmöglich  sein;  denn  ülurall  liesteht  eine 
elsenbalttire  Schlacke*.  Dieser  ^Vider8prudl 
wird  nhir  lii>,.iti-r.  sobald  man  zwischen  einer 
Entschwefelung  dureli  Ausseigern  von  Schwe- 
felmangan und  einer  solchen  durch  Bildung 
von  Sebwefelkalziuni  unterscheidet.  Die 
erstere  kann  man  vorzüglich  im  Mischer  stu- 
dieren. Hier  wird  die  Schlacke  mit  Mangansultid 
beladen.  Ist  sie  flüssig  genug,  so  g«>langt  Hang'an- 
siilfiil  an  ilin-  Oberflflclie  und  verliert  seinen 
Schwetel  in  Gestalt  scliwcniger  Säure. 

Ehi  Eisenoxydnlipehalt  der  Schlacke 
schadet  Iii«  rhei  nicht;  denn  eine  Ifeaktion 
FeO  +  iluS  =  FeS  +  Mnü  verlauft  bei  gewöhn- 
licher Temperatur  mit  einem  so  geringen  Würme- 
übei-schusse  (nur  125  WE,  für  1  kg  Sebwefel  i. 
daß  Sil  zw  if>  llos  in  höherer  Temperatur  sich 
sogleidi  umkehren  winl.* 

Die  Seliwefelentfemonir  in  dieser  Weise  stellt 
also  einen  ganz  andern  \'«rL':ing  dar.  da  i  r  nuf 
einer  Seigerungserscheinung  iH-ruht.  Er  wird  be- 
günstigt durch  Verlftngening  der  Zeitdauer,  durch 
Vennehrung  Maiii^aiiL'-  Iialti  s,  durch  F.  rnlial- 
tung  abküiüender  Einflüsse  und  auch  durch  Er- 
«chfltterungen,  denen  beispielsweise  fahrende  Gieß- 
(ifannen  ausgesetzt  sind.  Vorln  dingung  ist  auch 
eine  gut  flüssige  Schlacke,  so  daß  ilie  Entfernung 
der  Sulfide  mit  dur  Schlacke  glatt  voustatleu 
geben  kann.  Die  Beobacbtnng,  «foO  durch  einen 
mflßigen  Sandzusatz  eine  bessi  ro  Kiifsi  liw-  tV  itmir, 
unter  gleichzeitiger  Ent-stebung  schwefliger  S;lure, 
eintrat,  erklärt  sich  Verfasser  in  dieser  Kicbtnug, 
irnlt  III  er  annimmt,  daß  ntir  Ix  i  dünnflüssiger 
Schlacke  die  Sultide  mit  der  Luft  in  ausgiebige 
BerObning  kommen  k5nnen.  Eine  sehr  weitgehpnde 
oder  nahezu  vollständige  Entschwefelung  ist  in 
dieser  Weise  allerdings  unmöglich ;  denn  mit  Her 
fortschi-eitenden  Abnahme  dos  Schwefolgehalles 
wird  eine  sieh  vergrttßemde  Trft^eit  eintreten, 
dir  so  «.ni.Cii^  ZeitrfluMie  erfordert,  wie  sie  nie  zur 
\  ertUgung  stehen.  Hier  muß  dann  die  Ent- 
schweflung durch  Kalk  einsetzen,  indem  sich  an 
der  Herühnin;:sste||e  dos  Itaiies  mit  ilor  Schlacke 
Sebwefelkalziuni  bildet,  wenn  die  obengenannte 
Vorbedingung  erfBtIt  ist. 

pjnon  Ers.Ttz  für  Kalk  haben  wir  bis  jetzt 
nicht.    Alkalimetalle,**  die  wohl  am  besten 

*  Bs  wurde  dabal  zograadu  gelegt,  dsB 

WB. 

1  kgMn  mitO  /u  MnO  sieb  Yorbindend  18l8eatwiekclt 

1   .  Mn    ,    S  .  MnS    ,  . 

**  Aei|(iiinolekulnr('  .M<mi;.'..>ii  trixkeM''?'  Nulrimti- 
k«rt>uuat,  Kalkerdo,  Baryt  uiit  KinfAcb-.ScIiworoleiKcn 
im  Kohletie^el  i;esclimo)zen  licr«rn  Uult«iH»n. 
AUo  aucli  liier  iüt  ein  rcduzicrsndcr  Kr»rper  io  Ue»lalt 
von  KohU)  Vorltedinguiig, 
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tOSS  Btohl  und  EImb. 


fHorifdation  dt»  EiMm. 


in  Gesialt  von  Karbonaten  verwendet  werden 
(utcht  als  ClilorverbindungeQ),  wirken  auch,  was 
Venache  in  VSlkHngeii  bMtitigt  hmben.  Sie 
sind  aber  s^^ltr  (ener  nni  greifen  dM  Olra- 
mauerwerk  zu  stark  an. 

Hftf  netia,  die  Ja  tehon  ipeoaffsam  au  dem 
Ofenmanerwerk  iti  die  Schlacke  g:el(inpt ,  ver- 
sagt, ebenso  Hanganoxyde,  aaf  die  uiau  ao- 
fang«  in  Völklingen  große  Hoffnungen  gesetst 
hatte  und  die  man  durcL  Aufgeben  von  Manganerzen 
einführte.  Die  Sf  hm*"l7:(»Ti  Nr.  nnd  7  beweisen 
dies  zur  Geuüge,  und  beweisen  auch,  daü 
«in  kolier  Hangangebalt  im  Eisenbade  (Ue  aahesa 
1  "  Ol  ohne  Einfluß  auf  den  Scbwafetgehalt« 
anterhaib  etwa  0,05  7« 

Als  HIMunlttel  mar  ZentOniiif  der  Eisen- 
saueratoffverbindurigen  der  SchlHcke  bat  sicli,  ab- 
feieben  von  Kohlenstoff,  dessen  Wirkung 
aber  nlcU  anareiebt,  and  der  aoeb  aar  bei 
hartem  FlaOeieen  Bnr  Anwendung  gelangen  kann, 
in  ^''Üklingen  nnr  Ferrosilizium  behanptet, 
daa  mau  iu  der  beschriebenen  Weise  als  Le- 
gierang  mit  50*/«  Silldua  anwendet.  Ei  könnt 
die  hohe  Verbreniriiip'« wärme  des  Silizinm»  znr 
Geltang,  welche  einesteils  den  Verlanf  des  Vor- 
gänge 8  FeO  +  Sl  =  S  Fe  +  SiOt  beglnetigt, 
anderseits  zwischen  Schlacke  nnd  I?ad  nnd  anf 
der  Schlacke  eine  hohe  Temperator  entstehen 


lilßt,  indem  gleichzeitig;:  liie  erzenpte  Kieseigfture 
die  Schlacke  diisstgtir  macht,  dadurch  in  der 
Biebtnng  wie  der  eingesetzte  Sand  wirkt,  die 
Berührung  zwischen  der  kalkigen  Srblacke  und 
dem  Uade  erleichtert  und  ancb  den  Luftzutritt 
SV  den  Bade  verwebrt. 

Daß  Manpan  auch  in  dieser  Kichtiinfj  nicht 
die  Uolle  des  Siliziums  ttbcraebmen  kann,  be- 
weieen  die  Schnelsen  3  nnd  7.  Aneb  Kaisinn- 
karbid,  von  dem  man  doch  eine  gute  Wirkung 
annehmen  sollte,  hat  sich  im  Induktionsofen  nicht 
bewährt.  Demnach  muli  man  also  diu  Entttlühung 
von  Kalxiankarbid,  dae  sich  deutlich  beim  Zerfallen 
oder  Benetzen  der  weißen  Schlacke  dnrch  den  Qe> 
räch  nach  Aset^iea  bemerkbar  macht,  nur  ale 
Begleitersebdinnng  anflkeeen.  Daß  bebe  Ten- 
peratnr  die  Entscbwcfeliiiip  beptinstipt,  ist 
mehrfach  in  Völklingen  beim  Arbeiten  mit  sehr 
heiß  eingeeetzten  FlnBetaen  beetitigt  worden. 

Der  Gedanke,  daß  eine  gasförmige  Verbin- 
dung, nämlich  das  SchwefelBilizium,  im  Spiele 
sei,  wird  wohl  vielen  Fachgeuuaseu  gekommen 
eein.  Ei  i«t  dies  ja  nicht  aasgeschlossen,  aber 
vorl&otlg'  fehlt  der  Üeweis,  der  doch  durch  Pe- 
scblftge,  die  aus  Kieselsäure  beetelien,  gebracht 
w«rd«n  ntßte;  denn  die  genannte  Verbisdnag 
zerfallt  sofort  bei  Berührung  mit  feaebter  Lnft 
anter  Abscheidang  von  KieseLsänre. 


Inoxydation  des  Eisens. 

Ton  ZivUingnninnr  O.  Welgelin  in  Stattgait. 
(Foflaetsang  von  Seit«  MO.) 


IL  Waran  bat  ilo  boa^dation  nicht  gehatten, 
was  «le  versprochen  hat  f 

Aia  Anfang  der  SO  er  Jahre,  also  vor  rund 
95  Jahren,  die  Inexydation  ans  England  tibw 
Frankreich  nach  Deutschland  einwanderte,  be- 
faßten sich  eine  Anzahl  deutscher  Hütten  mit 
dem  neuen  Indutttriezweig.  Es  waren  in  erster 
Linie  Po  teriegn  6  w  er  k  e ,  anfierden  aber  wurden 
eine  Anzahl  Ocfen  filr  Wasser-  nnd  (lasleitunps- 
röhren  und  andere  Waren  gebaut.  Nachdem  die 
Patente  Mitte  der  90  er  Jahre  erloecheu  waren, 
flaute  das  Interesse  für  die  Inoxydation  stark  ab, 
sogar  so  weit,  daß  mehrere  der  wenigen  in 
Deaiicbland  gebanten  Oefen  stillgestellt  worden 
•ind.  Diesen  Tatsachen  f$telle  ich  die  Angaben 
gegenüber,  welche  die  l'rospckte  der  80 er  .lahre 
über  dio  Verwendbarkeit  de«  looxydationsver- 
fabrens  enthalten.  Sie  empfehlen  die  Inoiydation 
fiir  "folgende  Artikel:  Zimmerfifen,  Well-  nnd 
andere  Bleche,  Kleiueisenzeug  für  Telegraphen- 
staogeD  and  Eisenbahnen,  Drahtgeflechte  in 
Schraiedeisenrahmen,  Ofenr<ibren.  Kandelaber, 
Lateruenpfähle,  Sänlen,  Träger,  Straßenrinnen, 
Feaatnr,  eiaerae  Binnen-  nnd  Weinbergstöcke, 
Elnfaaaiugen  für  Gartenbeete,  Reeerroire,  Bippen- 


belskQrper«   eieeme  DaehpfSkanen,  Eieenbahn- 

«chwellen,  Wahren  und  Srhiebkarren,  eiserne 
Qefäße,  Eimer,  Fässer,  Pumpen  aller  Art,  Waagen, 
OartennSbel  nnd  -s&nne,  Haastore,  Badewannen 
und  a.  m. 

Wdber  rührt  nun  der  große  Absprung 
zwischen  den  gehegten  Erwartungen  nnd  dem 
wlrkUeb  Erreichten?  Die  Antwort  lantet,  wenn 
man  die  damals  etwas  zu  üppig  ins  Krant  ge- 
schossenen lioffoangen  mäßig  zurückschneidet 
nnd  eindannt:  nicht  daher,  daß  das  Verfkbren 
falsch  ist,  oder  die  Inoxydation  der  genannten 
Gegenstände  nicht  nutzbringend  wäre,  oder  der 
yerwendete  Apparat  verfehlt  war,  sondern  daher, 
daß  Verfahren  und  Apparat  während  der 
15jüliri£ren  Patentperiode  kaum  weiterent vvi<  k^U 
worden  sind.  Wie  jede  Neuerscheinung  kam 
sie  nnrelf  aaf  den  Markt,  nnd  der  nicht  kleine 
Anfansrserfolg  war  niclit  die  Veranlassung  zu 
energischer  Weiterarbeit,  sondern  fährte  aar 
Stagnation.  Mitte  der  90er  Jahre,  bis  tnm  Er* 
löschen  der  Patente,  wurde  der  Ofen  noch  nach 
den  gleichen  Zeichnungen  aufgeführt,  wie  zu 
Anfang,  und  auch  an  der  Betriebsweise  war  im 
großen  Gänsen  nichts  gelindert  worden.  Hilft- 
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apparate:  TemperatarmeBser,  ZagmeBser,  Gas- 
analysatorea  kamen  nicht  in  Anwendung.  Hierzu 
kommt  noch,  daß  die  anreife  Ofenkonstrnktion 
vielfach  ohne  Sachkenntnis  ansgefährt,  and  die 
Vorarbeiten  ftir  die  Inoxydation,  die  Formerei 
md  Gtefiwel,  nicht  «ntopreehend  verbetMrt 
worden  sind.    Tri  vielen  Werken  ist  e»  iiblidi, 
etoigeo  Ofeonaarern  die  Uerstelloog  der  Ufen- 
bMtoD  SV  VbvriuMB;  di«i  iit  eine  aunllogliebe 
Uethode.   Schon  wenn  beachtet  wird,  daß  nebflo 
der  RTfßen  Zahl  von  feaerfesten  Platten,  R?5hren 
nnd    Furuiät  Ulken    meist   wenigstens  z\seierlei 
Qaalitätea  feuerfester  SteiD«  md  Uörtel,  alio 
mit  den  gewöhnlichen  Backsteinen  dreierlei  Steine 
and  dreierlei  Mörtel  —  wenn  aiebt  mehr  — 
v«rttrli«it«t  werto,  w«lehe  afelit  v«rw«e]iMlt 
werJen  dürfen,  nnd  deren  örtliche  Anwendung 
aar  teilweise  in  der  Zeicbnoog  angegeben  ist, 
so  l«t  leidit  «nklitUcb,  dafl  kdchtttn«  «inen 
selten  erfalmnca  OfeBaaiiw  die  Uanerwerk«- 
herstellung^  eines  »olehen  Ofpns  selbsliindi^  iiber- 
lassen  werden  kauu.   Damit  sind  aber  die  vielen 
Seiiwinrigk«it«D,  wnlelie  der  guten  AnefBlirnnff 
eines  komplizierten  Ofens  entgegenstehen,  erst 
som   kleinsten  Teile  aafgezAblt.   Gleich  die 
Beetfannong  der  Urtlieken  Anfttellnng  dee  Ofrat 
im   Hfenlianse   und  Jle  Größe   deH  Ofenbannes 
•elbat  erfordert  ein  TdUiges  Bekerracben  des 
gwucen  Betriebe«,  wenn  dieser  nicht  anf  Jnhr» 
hinaus  erschwert  and  verteaert  sein  soll.  Die 
Bestimmnnßrder  richtigen  Höhenlage  des  Apparntes 
gegeofiber  der  Hnttensoble  ist  ebenso  von  aus- 
■ehlaggehender  Bedevtmf  seibat  in  den  Falle, 
wi^nn  i\rK<\  (rrundwasser  r,\r]\*  hoch  steht.  Diese 
HöhealHge  kann  nicht  immer  im  voraas  in  der 
Zeiebttttttg  fettfelegt  werden.  Steht  das  Orand- 
wasser  daffegen  hoch,  so  kann  nnr  ein  fertiger 
Fach-  and  Sachkenner  die  passende  Höhenlage 
•0  beetlramen,  daß  das  Orandwasser  keinen  nach- 
teiligen EintinL5  aasäbt,  nndzn^leicli  die  Höhenlage 
nicht  SU  hoch  gewählt  wird,  daß  der  Betrieb  and 
der  Transport  vom  and  zum  Ofenhaase  Schwierig- 
keiten macht  und  Vertenenmg  ertfthrt.  Gans 
besondere   Schwierigkeiten    f  ^rriten  immer  die 
Verbindungen  von  Eisenwerk  und  Maaerwerk, 
itü  ersteiies  aneh  anf  die  Daner  genttgend  fest 
bleibt,  nnd  ferner  das  richtige  Anbringen  der 
Verankernngen.    Diese  dürfen  weder  zn  lose 
noch  za  fest  angelegt  werden.    Es  ist  in  die 
Augen  springend,   daß  auch  der  geschickteste 
and  erfahrenste  Ofenmaurer  die  Mehrzahl  der 
aafgezAblten  Schwierigkeiten  nicht  beherrschen 
kann.    Dasa  könnt  noch,  daB  die  allermeisten 
Maurer  Anfrirgfer  im  Ofenmanern  sind,  nnd  viele 
es  auch  bleiben,  weil  sie  die  vorgescliriebene 
Pflttktlichkeit  flr  itberilflssig  halten.  Manche 
Besitzer  glauben  ein  Uebriges  zu  tun,  wenn  sie 
einen  Maschinen"  oder  Hfitteningeoieur  beauf- 
tragen, neben  ihrer  anderen  Arbeit  die  OfiBn- 
aafhmnemiiff  seitweiUg  sm  heanbiebtigen.  Dafl 


auch  diese  Art  nnznreichend  ist,  ergibt  sich  schon 
au»  der  Talbache,  daß  die  (JeuHnuten  iu  der 
Regel  woder  die  Technik  des  Mauerns  grflndltch 
verstehen,  nocfi  Frf  ihrnng  im  Ofenbau  llberhanpt 
besitzen.  Ufeubau  ist  ein  schwieriges  Fach 
Ar  sieh,  wie  Mascbinenhan  nnd  andere,  an  so 
schwieriger,  als  nur  das  Woiiierste  davon  schnl- 
m&ßig  Stadien  werden  kann.  Außerdem  bleibt 
praktische  ErfkhraiigMi  si  sannela  inner 
schwierig  nnd  seitranbend,  ist  also  in  nur 
zeitweiligen  Nebenamt  ansgeschlossen. 

Wird  der  Inoxydofun  ohne  ileßapparale 
beirieben,  wie  es  seither  aligenein  üblich  war, 
so  bleiben  dreierlei  Zustände  im  Ofen  iinbekannt, 
welche  alle  för  den  Betrieb,  die  eizeagte  Ware 
and  den  Rohlenrerbraaeh  ron  Wichtigkeit  sind: 

1.  Die  (5 !  ühteinperatnr.  Diese  zu  kennen 
and  einzuhaitcu  ist  insofern  wichtig,  als  die 
Ware,  wie  schon  erwihnt,  bei  der  nlissig 
hSchsten  (TÜthtamperatur  am  schönsten  Inoii^dlert, 
anderseits  durch  Ueberschreiten  dieser  Tempe- 
ratur blasig  wird.    Ferner  bleibt  uubekauut: 

2.  Der  Rednktions-  oder  Oxjdations« 
prad  der  (?  as m  is c h  n  n  r-.  Je  höher  dieser 
Keduktionsgrad*  ist,  desto  schöner  and  kraftiger 
wird  die  Inosjdsebicht.    Der  Redsktiensgrad 

wird  vermindert  durch  rndichtheift  ii  des  Ofeiin, 
darch  welche  Nebeolaft  eindringt,  and  dorcb 
hohen  KobleneiQrvgehalt  der  Gase,  der  von  «a- 
psssendar  Kohle  oder  mriehtlger  Bahandlnng  der 
Gaserzeuger  herrflhrt. 

3.  Der  Gasdruck  im  Ofen.  Je  geringer 
der  Unterdrock  der  Oase  in  Ofen  ist,  desto  rascher 
bildet  sich  die  Inoxydschicht.  Bei  der  Leitnnpr 
des  Betriebes  sind  daher  die  zul&ssige  Uöchst- 
temperatar  In  Ofen,  der  höchste  Redaktionsgrad 
and  zugleich  der  {jt^rinKBie  Unterdrück  anzu- 
streben. Letzterer  wird  dadurch  erreicht,  daß 
der  Oasschieber  so  weit  als  irgend  snlAssig 
gedlFoet,  der  Baachschieber  dagegen  nSgliehat 
weitgehend  geschlossen  wird. 

Den  erstgenannten  Grad,  die  Gliihteuiperatur 
in  Ofen,  kann  der  Meister  durch  Beebaebtnng  dw 
Glfthfarbe  einipermaßen  erkennen  und  regulieren, 
doch  kommen  hierbei  arge  Täuschungen  vor: 
bei  Nacht  erseheint  der  Ofen  immer  heller,  bei 
Tag  trüber,  bei  trübein  Welter  heller  als  wenn 
die  Sonne  scheint.  Tritfi  der  Sonnenscheiu  die 
Ofenttir,  dorcb  welche  beobachtet  wird,  so  irt 
eine  anch  nur  annfthernd  richtige  SchAtznng 
ganz  ausgeschlossen.  Für  die  Hcurtciluni?  der 
beiden  übrigen  Grade,  des  Keduktionsgrads  und 
dee  ünterdraeks,  fdilt  dagegen  den  Master  jedes 
Mittel  und  jede  Möglichkeit.  Sie  sind  nur  darck 
Meßapparate  erkennbar  nnd  festzustellen. 

Znr  Ernittinng  der  genannten  drei  Grade 
dienen:  fBr  Grad  1  ob  Pyrometer  mit  Registrier* 

•  Ith  liL'liiilir  liii-  Hci  i'imuti;;fii  Oxvilntion  und 
Keduküun  bei,  um  .MiliviTHtHrMliUHH«  lu  vermtiideu, 
obgleieh  Redaktion  nicht  auftritt. 
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nppurat,  für  Grnd  2  der  Orsatapparat  o<\>v 
Bürette,  t'tir  Urad  3  ein  Differenzzugmesser  mit 
B^atTierapparat.  Erat  waaa  der  laoxydofan 
mit  liieren  drei  Ililfsapparaten  aHsgestiUtet  sein 
nud  betrieben  wird,  wird  es  möglich  werdea, 
die  HSchstlelstnof  dieses  Ofens  m  QuantitU  and 
Qualität  der  erzeugten  Ware  nelMn  kleinsleai 
Kohlenverbraacb  an  erreichen. 

III.  Der  laeixTdofen  nnd  Min  Betrieb. 

Hauptmangel  der  ersten  OferikoriHtinktion 
Bkad  io  meiner  früheren  Abhandlung  tibor  den 
Inozydationsofen*  anf efeben.  Im  Naehateheoden 

Riill  ;tuf  einige  Teile  di's  l^'triiLes  }iinj;-e wiesen 
werden,  weiche  nicht  allgemein  bekannt  sein 
dflrfUm. 

Trockenheizen  des  neuen  Ofens.  Nach 
der  Fertigstellung  des  neuen  Ofons  tritt  wie  hei 
jedem  geuiäuerlen  Ofen  eine  Schwierigkeit  uut, 
weleha  apftter  nicht  wieder  vorlcommt:  das 
Trockenheiten  dos  nassen  Manerwerks.  Diese 
Ai'beit  erfordert  bei  jedem  Ofen  gaux  besondere 
Aafinerksamkeit,  ist  aber  bei  dem  verliegeoden 
Ofen  (Itjppelt  st  liwierig,  weil  er  aus  zwei  mit- 
einander verbundenen  Oefea  besteht :  den  Gene- 
ratoren und  dem  iJlfihofen,  die  andern  nicht  über'*, 
sondern  nebeneinander  stehen,  welcher  Unistand 
die  Arbeit  noch  mehr  erschwert.  Das  Trockon- 
helzen  eines  Ofens  erfolgt  am  besten  iu  der 
Welse,  daß  ma«  svnidiat  bei  kleinstem  Feaer 
mSpflichst  große  Lnftmengen  durch  den  Apparat 
strömen  läßt.  Dadurch  werden  letztere  nur 
warm,  aber  nicht  heiß,  flbertragen  ihre  Wirme 
allinillilicb  iuif  das  Mauerwerk  und  nehmen  ilie  sich 
entwickelnden  DampfinaBseu  auf.  Diese  Dampf- 
massen sind  in  der  ersten  Woche  selir  groß. 
Ist  die  durchströmende  Luftmasse  nicht  eben- 
falls frrnH,  so  kondensiert  ein  Teil  dos  Dampfes 
in  dem  kalten  Kamin,  Kauchkanal  oder  noch 
im  Ofen  selbst.  Je  liager  der  Wegr  von  den 
Rosten  his  znr  Kaminausnirindung  ist,  destn 
leichter  tritt  Kondensation  auf.  Es  emptiehlt 
sich  ans  diesem  Clmnde  beim  Inoxydofen, 
die  Oaseizeufrer  zuerst  für  sich  wenij^stens  an- 
nähernd trocken  zu  heizen,  indem  man  den  Gas- 
sehieber,  die  Verbindnng  zwischen  Generatoren 
nnd  Ofen,  geschlossen  laßt,  und  dii'  oberen 
Gencratorenverschliisse  nffiut.  Dadurch  kommt 
zwar  die  erzeugte  Warme  zunächst  nur  den  Gas- 
erseagen  inpite;  man  erreicht  aber  den  Vor^ 
teil,  daß  die  ersten  horhs-esnttipten  Dtnistinnssen 
nach  Zurücklegang  eiues  kurzen  Weges  den 
Apparat  verlassen,  nnd  so  Kondensation  vermieden 
wird.  Ferner  gelangt  anf  diese  Weise  iu  der 
folgenden  Periode  der  warme  Kauch  trockener 
in  den  Ofen  seibat.  Nach  etwa  einer  Woehe, 
wahrend  welcher  die  Feuer  wen  ig  versiikrkt 
werden  können,  wird  die  Verbindang  «wischen 


*  ,8Uhl  and  Biran«  1904  Nr.  24  8.  144S. 


Oencratoren  nnd  Ofen  fder  Gasscliieber)  nnd 
ebenso  der  Kaucbschiebcr  zum  Kamin  geöffnet, 
die  Oeneratoren  dageiren  eben  i^sehlossen.  (Bs 
einpflphU,  «lieh,  den  Tfanrhsrln'eher  .schon  von  An- 
fang an  offen  zu  lassen.)  Za  beachten  ist,  daß 
jetst  die  Fener  wieder  vermindert  werden  müssen, 
damit  der  Ofen  keine  höhere  Anfangstemperatur 
erhält,  als  zuerst  die  Generatoren.  Eine  narli- 
teilige  Temperatursteigerung,  welche  iu  eiu  bit» 
zwei  Standen  sehen  Biasebildnng  in  dem  feuchten 
Mauerwerk  vernnlassen  würde,  wird  am  sicher- 
sten vermieden,  wenn  neben  möglichst  kleinen 
Feaem  in  den  Oaaersengmii  der  Kamin  sehr 
zugkrHffiK  ist  nnd  der  llanehscliicher  während 
des  ganzen  Anheizena  Tag  and  Nacht  ganz  ge» 
5ffhet  bleibt. 

Das  Anheizen  des  Inoxydefens  erfordert  min- 
destens zwei  Woelien,  besser  wird  es  auf  drei 
bis  vier  Wochen  ausgedehnt,  und  die  liitze 
dnrch  langsame  Vergrößerung  der  Feuer  gans 
allin^hlich  bis  zur  Rotglut  im  Ofen  am  Kndc  der 
genannten  Zeit  gesteigert.  Ist  der  (.>fen  ein- 
mal trocken  geheist,  so  erfordert  ein  sp&teres 
Anheizen,  etwa  nach  irgend  einer  Betiiebsunter- 
brechung,  nur  ebensoviel  Tage,  wie  beim  ersten 
Anheizen  Wochen.  Je  mehr  Zeit  nnd  Sorgfalt 
auf  das  erste  .\nheiaea  verwendet  wird,  desto 
hesser  arbeitet  und  hält  nachher  der  Ofen.  Ent- 
stehen dagegen  Risse,  so  treten  die  Bewegungen 
des  Manerwerka,  veranlaßt  dnrch  die  tiglichen 
Temperaturschwankungen,  hanpts 'lehlieh  in  diesen 
Kissen  auf.  Ihr  nachträgliches  Ansfugen  ist 
daher  fHr  die  Dichtheit  dea  Ofens  immer  nvr 
von  sehr  gerin^'em  Wert. 

Vermeidung  von  Gas-Rxplosionen.  Bei 
Gelegenheit  eines  vor  mehreren  Jahren  von  mir 
geleiteten  Inoxydofenbanes  traf  ich  wfthrend  der 
Anheiz]iL-ri(>de  eines  Uorgcns  den  Ofen  stark 
abgekühlt  und  die  eine  Ofentilre  schlecht  ge- 
sehlossen  an.    Die  «neb  im  Heiien  gaei  na- 

genliten  Arbeiter,  welche  den  Betrieh  erleraen 
sollten,  berichteten  mir,  daß  einer  von  ihnen 
In  der  Nacht  den  T&renverschlnß  nntersneht 
liabe;  in  diesem  Augenblick  habe  »'s  treknallt, 
und  die  Türe  sei  hart  neben  ihm  umgeworfen 
worden.  Tch  bemerke  nebenbei,  daß  diese  Türe 
ein  Gewicht  von  etwa  10  Zentnern  hatte.  Es 
lilßt  sich  nach  solchen  (ias-Explosionen,  die  beim 
Anheizen  von  Generatoren  nicht  selten  sind 
nnd  dann  nnd  wann  einen  viel  siAUnneren 
AiT^frantr  rieliinrii.  cf  schwer  festsfeHen,  durch 
welche  Fehler  sie  veranlaßt  wurden.  Da  sie 
aber  ebenso  gefährlich  fSr  die  Arbeiter  wie  für 
den  Oten  werden  künneu,  so  wird  es  nicht  iiher- 
fliissig  sein,  ein  Verfahren  anzugeben,  wie  das 
Anheizen  von  (Generatoren  gefahrlos  erfolgen  kann. 

Die  l'rsache  der  Explosionen  besteht  natür- 
lich immer  im  Vorhandensein  von  Gasluft- 
gemischen, welche  aus  Mangel  an  Wärme  nicht 
rechtzeitig  verbrennen  nnd  sich  in  irgend  einem 
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Teil  des  Ofens,  der  Kanäle  oder  auch  im  ganzen 
Apparat  angwanaelt  IwImii.    Deraitife  Oaa- 

ansammlan^n  sind  melir  oder  wonigrt^r  immer 
vorbanden,  wenn  die  Qeneratoren  über  Sonntag 
oder  einigte  Feiertag«  eebr  langsam  geführt 
werden,  and  der  Ofen  nnter  einen  ^ewisBon 
Hitzegrad  sinkt.  Bas  I.uflventil  wird  während 
solcher  UetriebspauHen  niiht  gescLlussen,  und 
die  gMM  natürlii'lie  Folgte  sind  explosIv«  Hi* 
schangen.  Zum  Trost  für  alle  Gen'^ratoren- 
beeitser  kann  gesagt  werden,  daß  diese  Idischongen 
•elir  aneehttldig  »lad,  wenn  man  el«  niclit  «otple- 
dioreii  lilßt.  Dieses  KnnststüclL  bringt  ibiti  fr  i  tijr, 
wenn  man  nach  den  Feiertagen  bei  der  Wieder- 
anteabnia  de«  Betriebet  sonieliit  dai  Lnftvmitll 
schließt  und  dann  den  Raachschieber  wenig  hßher 
zieht.  Das  Schließen  des  Luftventils  kann  jetzt 
ohne  uennenawerten  üasverlast  geschehen,  weil 
dl«  SehatthOli«  der  Oeneratoren  weit  nieder- 
geeangrsn  ist.  Dann  werden  nach  10  bis  l.*i 
Minaten  nnr  ganz  wenig  Kohlen  in  den  Ueoe- 
rator  anfgegeben.  Bei  nahreren  OmieratoreB 
sollte  die  Kohlenaafgabe  nar  in  einen  und  nach 
einer  Paoae  erat  in  den  aweiten  nsf.  erfolgen. 
Die  SehVttbOhe  der  Oeneraloren  darf  nlebt  auf 
einmal,  sondern  nur  allmählich  während  des  Tages 
ergänzt  werden.  Schattet  man  in  den  abge- 
kühlten Apparat  viel  Kohlen  auf,  su  bilden  sich 
dnrcli  die  noch  Torlinndean  oder  «iititnkende 
Warme  grol'c  Gasmassen,  welche  wegen  za 
niedriger  Temperator  des  Apparates  oder  der 
Seltnodirloft  niebt  Terbrennen.  Dan  LnftTentil 
kann  ein  his  zwei  .Stunden  ganz  geschlossen 
bleiben.  Erst  nach  dieser  Zeit  wird  es  wieder 
wenig  geOffn«!  und  allmihlieb  innerhalb  mehrerer 
Stunden  anf  seinen  gewöhnlichen  Stand  gesetzt. 
Durch  das  Oeffnen  des  RanchBchieber«  steigert 
sich  die  Verbrennang  in  den  Generatoren  and 
damit  nllmIhUeh  «ndi  der  Tenpentarfrad  des 
ganzen  Apparates;  die  explosiven  GasgeniiRehe 
werden  dnrch  nicht  explosive,  durch  Baach  und 
tnftft^i«  Sehwelgaae  yertrieben.  Wird  nneb 
passender  Zeit  das  T.uftventil  wenig  treöffnet, 
so  verbrennt  ein  Teil  der  Schwelgase  und  mit 
diesen  die  wenige  zugeleitete  Luft;  das  Explo- 
dieren alter  GasninwMii  oder  das  Entstehen  neuer 
E.xp!osiünsmi8chnngen  ist  ausgeschlussen.  Daß 
bei  all  diesen  Kegalierangen  and  Anordnungen 
^  fetbta  Avft  und  nfai  rollet  Terttindai» 
ffir  alle  Konstrnktionstetle  des  .Apparates  eine 
wichtige  Rolle  spielen,  ist  selbstverständlich. 
Wer  die  wBneobeuwerte  Brfabrungaramrae  nnd 
Beobachtungsgabe  nicht  hat,  odsr  noch  nicht 
hat,  fahrt  am  besten,  wenn  er  sich  und  dem 
Apparat  Zeit  läßt,  d-  h.  wenn  er  langsam  vor- 
geht, wenn  er  namentlich  kleinste  Kohlenniengen 
aufgeben  läßt  nnd  dazwisclien  längste  Pansen  ein- 
schaltet. Die  explosiven  Gemische  kommen  da- 
fagw  ridiar  snm  VerpolFeii,  w«nn  man  den  Ofen 
Jkteb  der  Betriebapniiae  behandelt,  wie  wenn 
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diese  nicht  stattgefunden,  wie  wenn  er  sich  in 
ibr  nieht  nbgelillhlt  bitte.    Wird  der  Baneh" 

Bchifber  gezogen,  nnd  werden  größere  Mengen 
Kohlen  anfgeachtittet,  ohne  das  Laftventil  zu 
ecUieBen,  lo  entstehen  so  lange  explosive  Gemenge, 
bi«  die  Sekandärluft  in  den  allmählich  heifier 
werdenden  Regeneratoren  die  Entziindungsfenipe- 
ratur  wieder  erlangt  hat.  ist  diese  Temperatur 
erreicht,  wozu  oft  wenige  Hinnten  genSgen»  so 
erfolgt  der  Knall;  dabei  kann  man  nie  wissen, 
ob  die  anwesenden  Arbeiter,  der  Ofen  and  das 
Ofenhans  heil  ans  der  Katastrophe  hervorgehen. 

Die  gi''i."i<  r>  Kx|:l  i^i  nBgefahr  für  den  Gene- 
ratorenofen tritt  aber  nicht  nach  den  Betriebs- 
pnuen  Mf,  wlhrend  welcher  die  Vener  nnr 
Terlangsamt  weitsrbrennen  nnd  der  Apparat 
wenigstens  eine  verminderte  Wilrm»  behalt. 
Die  i-vefahr  ist  noch  schlimmer  beim  Anheizen 
des  nen  gebauten  oder  zeitweilig  wegen  Repara» 
ttjren  kaltgestellten  OfenB.  Wahrend  dieser  Zeit 
sind  explosive  Gasgemenge  bei  der  hbiichen  Art 
des  Anheisens  gans  nnvermeidUeb,  nnd  In  der 
Regel  ist  der  ganze  Ofen  samt  den  Kanlllen 
damit  angefüllt.  In  sehr  vielen  Fällen  kann 
man  nach  der  Inbeiriehsotziing  von  „mehr  Olflek 
als  Verstand"  reden.  Dies»  Gefahr  kann  durch 
folgendes  Anwärmeverfahren  vermieden  werden: 

Wenn  in  den  Generatoren  statt  brennbarer 
Sdiwelgase  Flammen  nnd  Baach  eraeoft  werden, 
kann  kein  explosives  Mischgas  entstehen,  und 
wenn  spater  die  zugeleitete  Sekundärlaft  in  den 
B^eneratoren  genflgend  angewirmt  ist,  so  bringt 

sie  die  dann  erzeutrten  Srhwelt^ase  sofort  zum 
Brennen,  statt  sich  mit  ihnen  nur  mechanisch 
an  misehen.  Diesen  zwei  Sätzen  entsprechend 
werden  die  Generatoren  beim  kalten  Apparat 
so  lange  (einen  bis  drei  Tage  oder  mx-h  iJlnger) 
mit  niedriger  Brennschicht,  also  mit  2ii  bis  30  cm 
KohlenhShe  fiber  dem  Rost,  gesehfirt,  bis  das 
Ofeninncre  dnnkle  Rofjrlat  zeigt.  Das  Lnft- 
ventil  bleibt  während  dieser  Zeit  geschlossen 
Bei  der  niedrigen  Brennsehieht  Tsrbremsii  die 
erzeugten  G;is<?  sofort  mehr  oder  weniger  voll- 
Ständig.  Sollte  einmal  aus  Verseben  die  Scbicbt- 
hdhe  etwas  grSßer  werden,  so  sind  die  etwa 
äbertretenden  und  nicht  verbrannten  Gase  so 
sehr  mit  Kohlens.inre  geschwängert,  daß  eine 
Kxplosionsmischufig  ansgescblosseu  ist.  Wird 
dieses  Brennen  mit  niedriger  Brennsobieht  fort* 
gesetzt,  bis  das  Ofeninnere  dunkle .  aber  deut- 
liche Glübfarbe  zeigt,  so  kann  man  sicher 
sein,  daß  Jetst  ngeleitete  Speiselaft  in  den 
Regi  iieratoren  tatsächlich  so  weit  vorgewärmt 
wird,  daß  sie  die  immer  noch  etwas  heißeren 
Schwelgase  znm  Brennen  bringt,  statt  sie  an* 
verbrannt  abzukühlen  und  sich  mit  ihnen  zu 
mischen.  Von  diesem  Zfitpnnkt  ab  können  da- 
her die  Generatoren  gefahrlos  allmählich  höher 
gescbiittet  nnd  snerst  wenig,  nach  nnd  nach 
mehr  Speiselnft  dnrch  Osffhen  des  Lnftventils 
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mgMIMt  werden.  Will  maa  »ichei gehen,  lo 
nraß  «ach  in  diesem  Abscboitt  noch  wenigstooB 

ein  Tag  auf  den  U<^t'<'r?anß'  vor  der  niedrigen 
Brcnuschicht  bis  znin  uoruialen  üeneratorbetrieb 
mit  bober  ßrennsebielit  Terwendet  werden.  iStebt 
der  Ofen  entfernt  von  den  Generatoren,  so  wird 
bekanntlich  die  Glübtemperatnr  im  Ofen  erst 
durch  die  in  Brand  geietsten  Schwelgase  er- 
zengt, und  es  wird  in  den  meisten  Füllen  nicht 
möglich  sein,  sie  durch  die  Hitze  des  bei  nied- 
riger Brenneehicht  erzeugten  Ranchei  herbei- 
zuführen. Da  es  aber  anch  für  dieeen  Fall 
kein  besseres  Mittel  gibt,  Explosionen  ver- 
meiden, als  das  beschiiebene,  so  könnte  das 
hier  empfohlene  Verfahren  in  der  Weise  ange- 
wandt wei  iien  ,  daß  mit  nie'iritrcr  Brennschiebt 
gebeizt  wird,  bis  durch  ein  in  nicht  zu  kleiner 
Bntfamnng  Ten  den  Oeneratoren  (10  bis  15  m) 
In  dem  Gaskanal  an^'eljracbtcB  S'rlianlnch  dunkle 
Rotgiat  zu  sehen  ist,  und  die  Sekundärluft  auf 
300  bit  400  *  erhitsl  wird.  Letitere  Temperatur 
wftre  allenfalls  dnrch direkte Meeansg  zu  ermitteln. 

Anwendnns"  von  Meßapparnter.  Dio 
GliihttiUiporalur  des  Inuxydufüus  wurde  in  meiner 
Ihrttheren  Abhandlung  mit  700  *  angegeben.  Ich 
hatte  diese  Angabe  der  T.iteratur  entnommen, 
aber  nie  ermitteln  können,  wie  sie  festgestellt 
werden  war.  Um  im  Betriebe  siehenagehen, 
hatte  ich  bei  einem  meiner  letzt^reTiauten  Oefen 
empfohlen,  ein  Pyrometer  mit  Kegistrier- 
apparat  ansabringea.  Ferner  machte  ich  neben 
den  Hessungen  mittels  dieses  Appaiatea  Ver- 
gleichsmessnniren  durch  Einsetzen  von  Seger- 
kegclu  in  dt-m  Ofen.  Das  Ergebiiia  war  ein 
doppeltes.  Gans  regelmüßig  legte  sich  bei  einer* 
Anzahl  von  »'hsirtren  Segerkegel  Nr.  on  nm, 
und  Nr.  ÜIO  blieb  stehen,  was  einer  Temperatur 
von  990  entspricht.  Die  Glfihtemperatnr  des 
Inoxvdofens  liegt  also  um  rund  200  "  höher, 
als  seither  angenommen  worden  ist.  Probe- 
dkargierungen  bei  niedrigeren  Temperaturen  er- 
gaben wesentlich  schlechtere  Resultate. 

Ferner  zeigte  sich,  daß  das  Instrument  regel- 
niftbig  140  bis  150''  weniger  angab,  als  die 
Segerkegel.  Dies  erkl.irt  sich  daraus,  daß  die 
Oeffnung  itn  Ofen,  dar«  Ii  welclie  es  einitcebracbt 
wurde,  erst  nachträglich  gebohrt  worden  wai*. 
Sein  Element  kam  dadurch  im  Ofen  zu  nahe 
an  oder  zum  Teil  in  die  Anfleinvam-l  zn  .Sitelien. 
Dieser  scheinbare  Mangel  beeiutrilchtigte  die  Ver- 
wendung nicht  im  geringsten.  Einerseits  ist  es 
ganz  linnin;;lii  li,  das  Element  so  wie  die  .Seger- 
kegel auf  der  Charge  in  beliebiger  Höhenlage 
und  au  wechselnder  Stelle  mitten  itn  Ofen  oder 
an  seinen  Enden  anzubringen.  Eh  muß  immer 
an  einer  Wand  anffebrarlit  werilcn,  damit  lit-r 
lichte  Ufenquerschnitt  für  das  Ein-  und  Aus- 
sieben der  Chargen  firet  bleibt.  Es  wird  also 
immer  entweder  an  der  Außenwaivl  eirif  nie- 
drigere, oder  an  der  Innenwand,  wo  die  brennen- 


den Gase  einstrSmen,  eine  hdhere  Angabe  Befem. 

Wieviel  zu  hoch  oder  zu  niedrig,  ist  dann  dnrch 
Segerkcgel  selir  einfach,  billig  und  genügend 
genau  ein  für  allemal  feslzust eilen.  Außerdem 
ist  ffir  den  Betrieb  nur  wichtig ,  dafi  bei  jeder 
Charge  die  zn  erreirbende  Hr.cbsltemperatnr 
beobachtet  und  eingehalten  werden  kann,  und 
gerade  für  diesen  Zweck  erwies  sieh  die  Ver- 
wendung des  Instniinentes  als  sehr  günstig: 
der  Ofen  wurde  immer  so  geftthrt,  daß  es 
maximal  930—  150  ^  770  *  zeigte. 

Der  zahlen  IL  Ii  ßige  Nutzen  der  Instrument- 
Verwendung  zeigte  Hi('l)  in  dem  sehr  kleinen 
Kohlenverbrauch  und  den  geringen  Schwankungen 
dieses  Verbrauchs.  Während  der  alte  Ofen 
mit  einem  Nutzranm  von  .'^,04  cbm  einen  tilg- 
lichen  (24  8td.J  Verbranch  von  etwa  ^00  kg 
und  mehr  erforderte,  betrug  er  bei  dem  neuen 
Ofen  niit  4,nr,  vhm  Nutzraum  T,üi),7  (Tliirrb- 
scbnitt  von  7  Tagen  mit  11  Chargen).  Hierzu 
ist  zu  bemerken,  dafi  der  Hinderrerbranch  von 
rund  100  kg  =  ir>*/o  (für  den  gleichgroßen 
Ofen  etwa  50  "o)  nicht  durch  das  Meßinstrument 
allein  veranlaiit  worden  ist,  sondern  dab  hierin 
auch  die  besseren  Verscblfisse,  überhaupt  der 
dichtere  Rau  des  Ofens  zum  Ausdruck  kommt. 
Der  nachstehend  angeführte  geringe  Grad  der 
Schwankungen  im  Kohlenverbranch  ist  dagegen 
einzig  und  allein  der  Insti  umentvcrwendung  zu- 
zuschreiben. Der  Koblenverbrauch  betrug  an 
vier  Tagen  mit  je  zwei  Chargen:  474, <i,  534,9, 
519,!»,  .529,4  kg  Tag  (L'4  Std.).  Der  niedrige 
erste  Betrag  JTl.O  Vix  erklärt  sich  daraus,  daß 
versuchsweise  bei  der  ersten  Charge  eine  um 
50  ^  bei  der  zweiten  eine  um  100 niedrigere 
Temperatur  eingebalten  werden  sollte.  Ferner 
ergab  sich  an  drei  Tagen  mit  je  einer  Cliarge 
ein  Verbrauch  tou  465,0,  466,9,  514,6  kg  fir 
den  Tag.  Aus  diesrn  Zahlen  f'il^T  deutlich  der 
Wintzen,  zwei  and  mehr  Chargen  statt  nur  eine 
im  Tag  auszuführen.  Der  Verbrauch  ist  bei 
einer  Cliarge  beinahe  ebenso  hoch  wie  für  zwei. 

asn nt evsne hn  ntren  mit  dem  Ort^at- 
appaiat.  In  einem  andern  Werk  wurden  auf 
meine  Veranlassung  hin  an  einem  13  Jalire 
allen  und  sehr  defekten  Inoxydofen  «lasanalysen 
vorgenommen.  Obgleich  die  Ergebnisse  dieser 
Untersuchungen  noch  sehr  ungenügend  sind, 
möchte  ich  sie  al^i  die  einzigen,  die  mir  bekannt 
geworden  sind,  hier  mitteilen,  hauptsächlich,  um 
gerade  durch  sie  zu  zeigen,  daß  Oasanalysen 
besonderR  geeignet  sind,  die  Inoxydation  zu  heben. 

Aus  diesen  Versuchen  ist  folpt-nd^s  zu  ent- 
nehmen: Die  Kohlensäure  schwankt  wahrend  der 
Oxydation  um  beinahe  1007«;  sie  steigt  bis 
i  (für  einen  Inoxydofen  viel  zu  !ineh>, 
und  niuimt  während  der  Keduktion  stetig  ab  bi» 
0,8'/**  Der  Saaerstoffgehalt  schwankt  wfthrend 
der  Oxydiition  von  0,0  bis  12,5"  liei/tcris  für 
diesen  Ofen  ebenfalls  zu  hoch).    Er  nimmt  mit 
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QaaeDtiiahniij  lici  dfn 
Bei  den  Proben  VI  bis 


'riiliL'ii  IV  uiiii  \'  wie  i)t)i'ii.  I 
X  war  dae  Kntoabmerohr  ' 
'  in  die  obere  Ofentflre  (obere  Scbaaka[i8el  rccbt8» 
!  eiamettt,  eo  daft  die  lUaofagaee  direkt  awi  dem  . 
OMtkrmiim  aotnonum  wurden.  Di«  TOm  -rnta  mit  i 
Lehm  ((«dlelitot.  ' 


Zaoalime  der  Kohlensütire  oormal  ab,  d.  h.  er 
Verbrennt,  nod  ist  bei  hOebeten  Kofaleaslnre» 

frehalt  n  l,""'o)  =  0,0.  Während  der  Redaktion 
steigt  der  Sauerstoffgebalt  bei  Vereacii  X  noch 
Mher  (bis  13,4  */o),  wu  ddi  sweifello*  dureh 
die  Undtchtbeit  der  Ofentßre  erkl&rt.  Mit  der 
Aboahme  des  Saaerstoffs  nimmt  das  Kohlenoxyd 
zn  bis  5,8  7«  wahrend  der  Oxydation.  Dies 
bedeutet  ffir  die  Inoxydatiou  eine  Verbessernngf 
der  Gasmiscbun^r.  ist  aber  iiodi  hU  nngenngend 
aozoaeben.  Der  Kohlenoxydgebalt  ist  während 
der  Ckzydatioa  vmi  Bednktion  anflUIend  niedrifr 
für  eine  Gasfenernng  (logar  wUireiid  der  Be* 
doktion  bis  0,0  V). 

Solch  hohe  Saneratoffgehalte  wlren  bei 
Generatorfenerang  selbst  wilhrend  der  Oxydation 
nicht  möglich,  wenn  das  Ofenniaoerwerk  und 
die  Verschlösse  dicht  wären.  Ebenso  wäre  der 
Kohlenoxydgehalt  in  diesem  Falle  höhet ,  iiamenl- 
lich  während  der  Redaktion.  Der  KolilcusSnre- 
gebaU  steigt  bei  sehr  wenig  geößnetem  Laft- 
•ehieber  se  heeb  wie  bei  Tieten  Daiupfkeeeel- 
fentTting'en  mit  riledritrer  Rreniiscliiclif,  (14".  ). 
Dies  erkl&rt  sich  wieder  aas  dem  «larkea  Ein- 
dringen  Ton  Nebenluft  in  den  Ofen,  sowie  ancb 
während  der  Reduktion  die  Abnahme  der  Kohlen- 
•ftore  nnd  die  starke  Zunahme  des  Saaerstuifs. 

Das  Ueberraschendsle  and  Wichtigste  dieser 
Versacbsergebnisse  iet  darin  sn  erl'Iicken,  daß 
es  bei  diesen  Gasgemengen  überhaupt  noch 
möglicb  war,  zu  inoxydieren.  Diesen  Zahlen 
gegeniber  niv6  angenommen  weisen,  dafi  die 
folsrenden  GasbescliafTpiilit^iteri  während  der  oin- 
zelnen  Abschnitte  des  Prozesses  anzustreben  sind: 

1 .  Wibrend  dee  AnwSrmeDi  der  Charge  nnd 
wihrend  der  Oxydation  soll  freier  Saneretoff 
oicbt  auftreten  ;  er  soll  also  während  des  ganzen 
Prozesses,  Willirend  der  Oxydation  und  Reduktion, 
rermieden  werden.  Der  wenige  Saaer^iofl',  welcher 
zu  der  Bildnrifr  des  Mapneteisenp  nötii:  isr.  wird 
der  vorhandenen  Kohlensäure  nnd  dem  Wasser- 
dampf  entnommw,  der  sieh  aaa  den  elngesehflttetai 


Kohlen  entwickelt.  Der  Kohlensflnregelialf  soll 
ein  bestimmtes  niedriges  Maximum  nicht  über- 
•ehreiteo,  der  Keblenoxydgebalt  nleht  unter  ein 
gewisses  Minimum  sinken. 

2.  Wahrend  der  Hedaktion  sollen  die  Kohlen- 
waMerttoflfe  und  Rohlenoxyd  nicht  nnter  ein 
hohes  Minimum  sinken,  Kolilensänre  soll  nicht 
auftreten.  Je  dichter  der  Ofen  schließt,  desto 
höber  wird  namentlicb  der  Gehalt  an  Kohlen- 
wanerttoffen  bis  snm  Sehlnfi  derBednktion  bleiben. 

[)er  IVber^ang  von  der  Oxydation  znr  Re- 
daktiousoU  und  kannschnell  erfolgen ;  derjenige  von 
der  Redaktton  avr  Oxydation  langsam.  Erfolgt 
letzterer  Uebergang  rasch,  so  kann  dies  nur 
durch  Eindringen  von  Sauerstoff  geschehen,  der 
örtliches  Aufflammen  im  Ofen  nnd  zwischen  den 
Chargen  herbeifährt.  Dieses  Aufflammen  ander- 
seits veranlaßt  blasiges  Ab^prinpr  n  der  Inoxyd- 
scbicbt  oder  Fleckeubildungen  an  den  Auüen- 
flAeben  der  Eisenstfieke.  Freier  Saneratoflr  in 
(Jasp- Uli  f  h  i!-t  also  namentlich  während  dieses 
letzteren  üeberganges  zu  vermeiden. 

Bei  dem  üebergang  der  loteten  Reduktion 
zum  Ausziehen  der  Charge,  also  znr  Beendigung 
des  Prozesses,  kann  das  Auftreten  von  freiem 
Sauerstoff  im  Ofen  schließlich  nicht  ganz  ver- 
mieden werden.  Aua  diwem  Grnnde  muß  dieser 
Tehpirtrang  langsam  erfolpen,  damit  die  Cliarpf 
sowohl  als  die  Ofenatroosphäre  sich  möglichst  ab- 
kehlen kann  nnd  die  Reaktionsenergie  des  freien 
Sauerstoffs  sich  vermindert.  Das  anpregpbene 
Aofflammen,  welches  das  Aassehen  der  ein» 
gesetatea  Ware  benachteiligt,  kann  dadnrek  ver- 
mieden werden. 

So  wertvolle  Ergebnisse  der  'trsatapparat, 
die  Rantebürette  and  ähnliche  Gasnutersucbuugs- 
Instrumente  geliefert,  und  so  sehr  sie  die  Betriebe 
der  Ff  nfTtin^on  eefördert  haben,  »0  haben  sie 
doch  alle  gemeinsam  den  Nachteil,  daß  sie  uar 
ein  Bild  der  Gasmisehong  des  jeweiligen  Augen- 
blicks geben,  und  ferr  er  die  .Arbeit  des  Unter- 
suchenden, wenn  auch  nur  kurze  Zeit,  in  An* 
sprach  nehmen.  Will  man  mehr  haben,  so  muB 
man  mit  dem  .Apparat  weiter  arbeiten,  um  Bild 
an  Bild  zu  reihen,  und  jedes  einzelne  anfichreiben. 
Diese  App<irate  registrieren  nicht  selbsttätig. 
Für  gewöhnliche  Feueruttgen  sind  ans  diesem 
(; runde  einige  .Apparate:  Oekonoraeter  (Rauch- 
wage), ileizeffektmesser  konstruiert  worden, 
welehe  den  KohlensAuregebalt  des  Ranches 
daneriii!  dtinli  einfarhe  .\blesnng  angeben  und 
teilweise  auch  selbsttätig  registrieren.  Wenn 
die  letsteren  Hefiapparate  bei  Fenemngen  mit 
niedriger  firennschidit  auch  wertvolle  Dienste 
leisten,  einen  tadellosen  Hetrieb  der  Feuerung 
ermöglichen  und  in  den  aileiuieisten  Fallen  grüße 
Brennstotf-ErKi^arnisne  erzielen  lassen,  SO  tritt  doch 
ans  den  gegebenen  Mitteiltingen  deutlich  hervor, 
daß  sie  für  Gasfeuerungen  überhaupt,  und  t'iir 
den  Inoxydofen  im  besonderen  gar  nicht  ver- 
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weiidbar  sind.  Sie  zielen  auf  hohen  Koblen- 
säaregehalt  ab,  während  der  Oeneratorhetrieb 
Dtedrigaten  KoblmiBiiregehalt  der  OMoilidiwig 
anzastreben  hat.  Bin  Meßapparat  für  Gas- 
{(»aerangen  mälSte  nicht  aar  die  Kohlensaare, 
fondem  neben  dieser  den  fkvien  Saaersloff,  die 
KohlenwasserstofTe  und  das  Kohlenoxyd  dauernd 
anzeigen  and  allenfalls  diese  Gase  wenigstena 
zum  Teil  oder  besser  alle  registrieren.  Erst 
«in  in  dieser  Weise  erweHnter  Kontrollapparat 
vermag  die  Anforderungen  zu  erfüllen,  welche 
die  daoerade  scUrifUiche  Festatellang  de«  so 
Tielieitigen  VerbreannngeproseneB  erbeiiekt.  — 
Differenz-Zugmesser.  Hnrch  nnliebsame 
Verapiltang  dea  Lieferanten  kam  ich  leider  am 
den  Intereaaanten  Vemeh«  diesen  Apparat  bei 
einem  meiner  letztgebanten  Oefen  aufzustellen. 
Dieser  Mefiapparat  muß  für  jeden  durch  Gene- 
ratoren befeuerten  Ofen  als  dritter  notwendiger 
Hilfsapparat  bezeichnet  werden.  Das  erstgenannte 
Pyrometer  (Thermo-Galvanometerl  eibt  .Aufschluß 
äber  die  Temperatarhöhe  des  Utennutzraames, 
der  Analysator  (Orsat)  ermittelt  die  nttweUige 
Beschaffenheit  des  Ga8geinUo1ie>;  im  Ofen.  Trotz 
dieser  zweifachen  Angaben  ist  e«  aber  noch 
möglich,  grobe  Fehler  in  den  Sebieberatellnngen 
SU  machen.  Als  Beispiel  möge  nur  angeführt 
sein,  daß  ein  iibermftßiges  Steigen  der  Ofen- 
teraperatnr  ebenso  durch  den  Rauchschieber  als 
auch  den  Gasschieber  vermindert  werden  kann. 
Auch  der  Luftsf.hieber  kommt  in  Betracht.  Bei 
gewöhnlichen  Keuerungeo  befindet  sich  zwischen 
dem  Etost  und  dem  Baaebscbieber  kein  Verseblsß; 
letzterer  ist  der  eitiaig-e  ReKulierapfjarat  (wenn 
man  nicht  noch  die  Aschentüre,  Feuertüre  and 
andere  als  solebe  binsoreebnen  will).  Diese  ans- 
scbließliche  Rolle  des  Ranchschieber.««  ei  loiclitert 
die  Begnlierangr  des  Feuers  in  hohem  >laQe. 


Bei  allen  Generatorenöfen  dagee-en  h^Wn  einer- 
seits die  Generatoren  ihren  Reguiierapparai:  den 
Oaasebieber  oder  das  OasventU,  vnd  femer  der 
Ofen  seinen  Ran'-lis  'lifbiT.  Von  der  Relativ- 
steilang  dieser  beiden  Verschloüstöcke  hängt  ea 
nnn  ab,  ob  ein  hSberer  oder  fertnferer  VoU- 
kommenheitsgrad  bei  dem  Brenn-  oder  Glflh- 
prozeß  erzielt  wird.  Nun  ist  leicht  einzusehen, 
daß,  wenn  nnr  die  Ofentemperatur  die  Hauptrolle 
bei  dem  Brennprozeß  spielt,  dann  das  Pyrometer 
weni{r«tPns  ^enfl-renden  .\t]fschlnß  gibt  und  Ge- 
schick und  Erfahrung  das  noch  Fehlende  za  er- 
•etf  en  ▼ermügen.  Spielt  aber  die  Oaabescbalfenbeit 
und  der  Grad  des  Untcrdmcks  im  Ofen  neben  der 
Temperatur  eine  chemisch  wichtige  Rolie,  wie 
hier  bei  dem  Inoxydofea,  so  genügen  die  beiden 
genannten  Meßapparate  immer  noch  nicht  und 
ist  es  notwendig,  den  Difierenzzugmesser  so 
Hilfe  zu  nehmen.  Dieser  ergibt  durch  onmittel- 
bare  Ablesung  die  Dilferens  der  beiden  Unter- 
drücke in  den  Generatoren  (oder  im  Gaskanal) 
and  im  Raochkanal  innerhalb  des  Kauchschiebers. 
Wie  sehen  bemerkt,  ist  ansastreben,  diese 
Differenz  rnftKlifli!*!  klein,  d.  Ii.  mf»(rlirhst  Re- 
hagen Unterdruck  zwischen  beiden  Regulier- 
apparaten  an  bekommen.  — 

Durch  diese  Mitteilungen  hoffe  ich.  dargetan 
zu  haben,  daß  dem  alten  Inoxydofen  zum  mindesten 
das  Verdienst  zugeschrieben  werden  maß,  daß 
er  trotz  seiner  Vftogel  nnd  trotz  des  Fehlens 
lier  diirclians  notwendigen  Hilfsnpparnte  die 
inoxydation  wenigstens  des  GuUeisens  durch 
95  Jabre  hlndareh  ermSg-lieht  nnd  damit  ihre 
Lebfiisf.iMtrkeit  bewiesen  hat  .\nderseitB  liißt 
das  jetzt  noch  ganz  unklare  Bild  der  mitgeteilten 
Gasnntersnebnngen  mit  Bestlmmfbeit  erwarten, 
daß  der  Inoxydation  noch  viel  hShsr  Stehende 
Erfolge  beschieden  sein  werden. 


Zuschriften  an 

(POr  die  unier  dletcr  Rubrik  eracheißcndm  Artll 

KrahbedarP  von  Umkehrwalzwerken 

Hr.  Direktor  Ortmann  hat  in  dem  obigen 
Aufsatz*  zum  SohlnsRo  ganz  b^ndeni  darauf 
hingowio.sen,  dal!  von  mir**  >*'ini'r/i'it  "JCKX)  qm 
iluizfliiehe  fUr  iMnc  Umkelinlninprmasrinne  vor" 
langt  wurden,  währond  nach  seinen  Vorbuchen 
TN)  qm  HetzflXche  ausreiobend  sein  sollen. 

AI)ROsühcn  davon,  daß  in  dor  Ko.';s;ol7:th!  rnl- 
spreoliend  75Ü  qm  Geäainlheijsliäübe  die  Hoservo- 
kesBol  nicht  mit  eingeschlossen  sein  durften,  xo 
goht  ans  dem  Solmubild  Abbild.  I  dos  Ortmnnn- 
eohen  Aufsatzes  hervor,  daü  das  Walzprogramm 
in  bezvg  anf  Produktion  nnd  VerUngening  fOr 
das  Arbeiten  der  Maschine  sehr  günstig  war. 


•  ,Staiil  und  Ki«eu"  1908  Nr.  17  S.  577. 
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die  Redaktion. 

fibcralmmi  die  Redaktion  keine  Vcraniwonunii.) 

lit  Dampf-  und  elektrischem  Antrieb. 
Ks  wurden  z.  B.  während  zwei  Stunden  !)7,.sr>  t 
be!  rund  achtfaeher  V'orliingomng  ausgewalzt. 
Boi  21, 2B  t  Produktion  in  dor  .Stunde  war  die 
Veriiinjreriuiir  24  fach.  In  l)oi<lon  I'':illt'n  kann 
von  einen)  angi<.->ireugtuu  ßotriob  koiue  Rode  «eiu. 
Wabrecheinlioh  waren  die  BlSoke  auoh  sehr  gut 
wann,  w.i<  j .  rui  Ii  von  groftem  Rinflufi  auf  den 
Kraflvorbraueh  i.sl. 

Die  von  mir  in  meinem  oben  angezogenen 
Aufsatz  anironominonon  }SVO  qm  Heizfläche  be- 
ziehen sich  Huf  ein  Unikehrwalzwerk  mit  sehr 
angestrenirtem  Bplrieb,  z.  B.  mif  oine  Walzen- 
slrallo.  auf  wplflior  wiiliri-:;  1  inolirorcr  Stundon 
M)  Iiis  TO  t  i.  d.  Slundt»  liei  durclisclmittlicb 
lUfacher  Verlüngerung  uui^gewulzt  worden  i^ullen. 
Aehnliobe  Erzeugungen  durften  wohl  bei  den 
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größton  Hüttenwerken  häutiger  ▼orkommen. 
Nimmt  man  nun  an,  daß  der  Dampfverbrauoli 
rund  320  kg  für  eine  Tonne  bei  16  Fächer  Ver- 
längerung beträgt,  so  ergibt  dies  einen  stünd- 
lichen Dampff  erbrauoh  von  rund  190ÜÜ  bis  23000 
kp  hei  "iflfafhor  Vtirdampfung  f.  d.  Qmidratrnetpr 
HeizDäche,  und  es  sind  somit  lUJU  bis  12(lü  qm 
HeisfliolM  erforderlioh.  Unter  Berllokiiohtigiing 
dor  Kosorv»^kei.s,soI  ergibt  sioh  eine  Keasel/alil  von 
13  bis  lö  zu  lÜU  qm  üei^iofae.  Diese  Kesflol' 
salil  etinunt  mit  den  in  ^tahl  und  Eiaen*  1906 
Xr.  4  S.  209  von  O  rt  m  ann  angegebenen  Zahlen 
Uberein,  wie  ich  bereit«  in  .Stahl  und  Bleen' 
19(X>  Nr.  6  S.  H4Ö  bewiesen  habe. 

Ich  möchte  nicht  unerwähnt  lawen,  daß  in 
ubigem  Beispiel  dorvon  mir  zu  82U kg  angenommene 
Dampfverbrauch  f.d.Toane  und  Stunde  bei  16  facber 
yerUbigerang  bei  ■ageetrengtem  Betriebe  m.  E. 
seJir  niedrig  ist,  und  zwar  ans  dem  Onindp,  woil 
der  Dampfverbrauob  der  Maschine  infolge  häufi- 
geren Anfahren!  und  grOfierer  Follungsgrade  un> 
günstiger  wird. 

Aus  den  vnn  Dr.  Wendt*  angegebenen  Kurren 
geht  im  übrigen  hervor,  daß  der  von  mir  angenom- 
mene KraftTerbrauch  ungefähr  richtig  int.  So  be- 
trägt bei  faohdrVerlängening  der  Kraftvorbrauch 
f.  d.  Tonne  und  Stunde  nmd  25  KW.,  mithin  bei 
einer  Eneugung  ^on  60  t  1500  KW.  =  2060  P.S. 

Wie  aus  Obiponi  hervorgeht,  ist  Ort  mann 
nur  dadurch  mit  einer  bedeutend  geringeren 
Heizflllohe  im  Vergleioh  su  der  von  mir  ange- 
nommenen ausgekommen,  indem  Rnteugung  und 
Verlängerung  bei  den  in  Völklintron  vortr«'- 
nommenen  Versuchen  bedeutend  geringer  waren 
ab  diejenigen,  (He  einer  mlttiefMi  Leietung  von 
nmd  2(XK)  P.S.  entsprechen. 

Düsseldorf»  im  Mai  l»Üb. 

Ans  V  ir'-tr.hnndon  AeuRomn^n'n  Hrn. 
Weideneder  glaube  ich  immerhin  eineu  kleinen 
FortBehritt  in  der  Bearteilung  zugunsten  des 
Dampfiniusc  hinotuintriebe«  durch  Weideneder  fest- 
stellen zu  kSmien.  Bei  wesentlich  höherer  Lei- 
stung der  Waltenstrafie  wie  früher  hat  Weideneder 
seine  Ansprüche  betr.  Kesselheizflächo  auf  lOCD 
bis  lion  ijm  zurttrkpesteckt,  und  i>t  einsehlioClieh 
Reserve  auf  eine  Ke^solzahi  von  13  bis  lö  zu 
100  qm  Heisfliolie  bei  90  kg  Verdampfung  su> 
rttokgegangen,  obgloirh  der  DainpfvorhnuF-h  noch 
trotz  der  in  Völklingen  gefundeneu  uiedrigoron 
Rasnltate  auf  820  kg  bei  iBfaoher  VerlÜngerung 
festge««etzt  ist. 

Zu  meinen  früheren  Ausruhrungeo  will  ich 
noch  ergänzend  hinzufügen,  daß  in  Villlclingen 
t  d.  Quadratmeter  Heizflllohe  nur  rund  12  kg 
vprdamjift  worden  sind,  wft"  ^\oh  «ms  den  von 
mir  verütfentiichten  Zahlen  ja  uiuiö  woiteros  er- 
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reohnen  iSBt.  Wwm  Weideneder  20  kg  für  daa 

Quadratmeter  annimmt,  su  dürfte  bei  dem  VOlk- 
linger  Betriebe  immerhin  noch  eine  Reserve  von 
nmd  60*/*  vorbanden  sein,  die  dem  praktischen 
HUtteonuum  lUr  kältere  Blöcke  und  höhere  Lei- 
stungen wohl  ausreichend  erschoinen  dürften: 
dem  Theoretiker,  welcher  sicli  nur  auf  berechnete 
Zahlen  Terilfit,  allerdings  wohl  nicht. 

Wenn  Dr.  Wendt  bei  den  OsnabrUcker  Ver- 
suchen wesentlich  weniger  Eneigieverbrauch 
fSsstgesteUt  hat^  wie  Rfeoke*  a.  B.  hw  etwa 
12,7facher  Streckung  nur  etwa  22  KW.-Stunden, 
so  kommt  bei  2V>  f-  d.  KW.-Stunde  immerhin 
noch  ein  Betrag  von  &r>  ^  heraus,  der  also  den 
höchsten  Dampfkosten  eines  Dampfmanchinen- 
antriebets  entpprifht,  wiilirend  die  höheren  Amorti- 
sationskusten  de«  elektrischen  Antriebes  noch  un- 
berücksichtigt geblieben  eind. 

Hn  OS  nicht  meine  Aufgabe  ist,  die  Rrürte- 
rung  Uber  diesen  Gegenstand  unnötig  auszu- 
dehnen, so  beschränke  ich  mich  auf  ifieee  Aus- 
führungen und  glaube,  daß  die  Kisonhilttonleute 
selbst  genug  Urtoilsfähigkeit  besitzet)  und  im- 
stande sind,  sich  ein  richtige»  Bild  von  der  Zweck- 
mäßigkeit der  einen  oder  andern  Antriebswete 
yon  UmkehrNtraflen  zu  machen. 

Völklingen,  im  Mai  1006. 

OrfMianN, 

«  • 
• 

Die  von  Hrn.  Direktor  Ortmann  in  dieser 

ZoiUHchrift**  gebrachte  VerüfTontlichung  über  die 
Dampf verbraucbsmessungen  an  der  Umkehrstraße 
in  Völklingen  zeigen  verhältnismäßig  ssuhr  gün- 
stige Zahlen,  die  wohl  nicht  nur  die  Elektro- 
techniker, sondern  auch  manche  Wnlzuerks- 
iogenieurebezw.  Maschinenbauer  überrascht  haben. 

In  seinem  Vergleich  zwischen  Dampf-  und 
elektrischom  Üetrinb  zieht  Ortrtinnn  Zahlen  heran, 
die  auf  Hildogardo hatte***  gefunden  sind. 
Mir  scheint  es  notwendig  zu  untersuchen,  ob 
dieser  Vergleich  auf  gleicher  Basis  durchgeführt  ist. 

Bekanntlich  haben  die  verschiedenen  Matorial- 
beeohafTenheiten,  so  die  Härte  und  Festigkeit,  in 
erster  Linie  aber  die  Temperatur  dos  Wulzgutea, 
großen  Kinfluß  auf  die  zum  W:iIz>mi  benötigte 
nutzbare  Arbeite  In  Abbild.  1  sind  die  nutzbaren 
Walsarbeiten  abhängig  von  der  Verlängerung 
des  Wal/.Liutes  i^us.iiiiiuiuigostollt  wurden,  die  die 
Slemens-Scbuckertwerke  in  Gutehoffnungs- 
hUttef  und  in  GeorgsmarienhUtte  gemessen 
haben.  Diese  Zusammenstellung  zeigt,  daß  bei  der 
gloi<!hen  Vurlängoriing  die  nutzbaren  Wal/.nrboitoti 
bei  verschiedeiior  MalerialhesclmtTonhoit  um  das 
Zwei- bis  Dreifache  voneinaudurabweichen  können. 
Hieraus  geht  von  vornherein  hervor,  dafi  es  für 

•  ,M«til  nnil  l-isen-  Nr.  II  H.  35v>. 

**  .Si«bi  uüd  Kison"  IHOH  Xr.  17  S.  .MT. 
•••  .Stahl  und  KiHnn*  1 1tOS  Nr.  11  S.  :i."i.'>. 
t  »Htsbl  uad  Eiseo"  190«  Kr.  4  ä.  228  u.  ff. 


d  by  Google 


'^lOW  BtaUL  und  EiMn. 


Zuuekrifltn  m»  di«  Btdaktia». 


28.  Jahis.  Nr.  t9. 


«inen  Vergloioh  venobi«dMier  RotriebKarton  nicht 
ausreichend  ist,  /n  fat^pn,  das  Aufjwulzi'n  einer 
bestimmen  Menge  Walzgut  auf  eine  bestimmte 
VeiHtagening  habe  eine  bestimmte  Menge  an 
Dumpf  oder  Elektrizität  ppk  istot,  sontlem  es 
muß  unbedingt  auilerdoin  noeli  festgestellt 
werden,  wdohe  nutsbare  Wabiarbeit  snm  Aus- 
walzen des  bestimmten  Materials  auf  die  ge- 
gebene Verlängerung  erforderlich  war.  Wenn 
also  DempfrerhraachRzablen  fQr  Dampf»traGon 
angegeben  werden,  so  muß  man  sich  der  MUhe 
unterziehen,  die  Dampfmaschinen  zu  imli/inrcn. 
um  auf  diese  Weii»e  festzustallen,  welche  nutzbare 
Walaarbeit  tatsKchliob  geleistet  worden  ist  Diese 


l)lookt«n  Matoriats  Zahlen  gefunden  w  orilcn  sind, 
diu  um  rd.  .^O«©  »jünfitigor  liegen,  als  liio  Zahlen, 
die  Ortmann  auf  Urund  der  SieCresultate  auf  Hilde- 
gardehUtte  in  seiner  Kurve  b  (Abbild.  3  Seite  660) 
7uprundo  topt.  I'all^  mun  nnrh  doiii  Vnr^r»hoii 
von  Hrn.  Ortinaan  einen  parabolischen  Verlauf 
der  Abhängigkeit  des  Bnergiererbraocfae  ron  der 
Verlängerung  annimmt,  so  wUrde  sich  für  Hilde» 
gardehUtte  der  in  Abbildung  2  in  Kurvt»  a  dar- 
gestellte Verlauf  der  Walzarbeit  ergeben,  liem  in 
Kurve  b  der  in  GeorgenuurienhUrto  ^eiundene 
Verlauf  gegenübergestellt  ist.  Dabei  erwähne  ich 
ausdrücklich,  dafi  im  praktischen  Betrieb  auf 
OeoigsmarienbQtte  ftti  das  Auawaken  sobwerer 


Abbildung  1.  NeMate  Walaarbeit  für  I  t,  gaiiieism  an  dsr  Knppelung  det  Waltmolots. 
a,  b,  OHTsiseebe  OeorgsmarfeahOtts.  d,  e,  f  sQatslieffoaBgshiKt«. 


Indizieruug  ist  bei  den  bekanoten  Versuchen  auf 
GutehoflfnungsbQtte  durchgeführt  worden. 

Tn  iler  VrTölTnntlii'luiriir  des  Hrn.  Orlmann 
sind  nun  leider  keine  giiuUgündcu  Angaben  Uber 
die  Materialbesobairenheit,  insbesondere  Uber  die 
Temperatur  der  Blöcke  bei  den  Versuchen  in 
Völklingen  gemacht  worden.  Da  auch  fUr  die 
Versuche  auf  Ilildegardehtitte  Iceine  derartigen 
Angaben  vorliegen,  su  muß  man  versuchen,  auf 
andere  Weise  sich  einen  Uoberblick  darUbor  zu 
voFSchaffon,  wie  weit  bei  dem  vou  Ortnmuu  an- 
gesteliten  Vergleich  die  grundlegenden  Annalimen 
für  beide  luillo  llbereinx* immun. 

Bevor  diese  Nachrechnung  durchgeführt  wer- 
den soD,  mOchte  ich  nicht  unterlassen,  darauf  hinzu- 
weiisen,  daß,  wio  aus  diu  vor  kurzem  orfol^l  n  \'i'r- 
ötfeatlichung  von  Dr.  Wendt*  Uber  die  riiikohr- 
strafle auf  CeurghuiarienhUtte hervorgeht,  dort 
für  den  elektrischen  EnergieTorbrauch  für  1 1  ver- 
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Blocke  (die  Straße  ist  für  2,5  t- Blöcke  erbaut, 
hat  aber  auch  Blöcke  von  5  t  auswalzen  können) 
noch  gdnstiL'oin  Worin  pofundnn  worden  sind, 
als  Kurve  b  der  Ablnidung  2  angibt 

Um  nun  eineu  einwandfreien  Vergleich 
zwischen  den  Dampfverbrauclisangabon  von 
ürtmann  und  den  von  Kiecke  verütf entlichten 
Verbrauchsaugaben  der  elektrischen  Strafte  in 
llildogardehiitto  zu  ermöglichen,  vorwtuse  ich 
auf  die  Voröirontlichung  von  Dr.  Wendt,  ans 
der  hervorgeht,  daß  der  Wirkungsgrad  der  gü- 
samten  elektrischen  Anlage,  gemessen  ron  der 
Kiuiimwaizcnu  ollo  V'h  -u  den  Klotrimon  des 
Schal tbreilcs,  uu  wekhoiu  die  Energie  für  den 
Jlgner^lTraformor  entnommen  wird,  bis  zu  etwa 

i'-  i  ,  lii^tr'igt  uiicl  zwar  dann,  wenn  mit  voller 
Eiiiüugung  gearbeitet  wird.  Im  Durchschnitt 
dOrfte  bei  einigermaßen  guter  BeBcliKftigung  der 

Stnißo  ein  Wirkun^'Sji^rad  vnn  ■■)•")";«  lcii.lit  erreicht 
worden.  Der  oi(»ki  risclio  Aul  rieb  auf  Hildegarde- 
hütlo  iäi  nicht  su  i^iurk  wie  dur  uuf  Ueurgsmarieu- 
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hUtte.  Auch  wird  die  dortige  Strafe  nicht  nur 
fDr  BlOoke,  sondern  aueb  noch  für  andoro  Wale- 

arbeiten  benutzt.  Deshalb  wird  der  Wirkungs- 
grad hier  aiioh  etwa'^  niedriger  sein,  als  auf 
GeorgsmarienhUtt«.  Iis  liegt  aber  kein  Grund  vor, 
ansunahnien,  daß  auf  HildegardehOtte  der  Wir- 
kimir^crad  wnsontlich  kleiner  wäre,  als  auf 
lieorgsmarienhUite.  Wenn  der  Wirkuo^grad  auf 
Hüdegardahtttte  au  60*^  anganomroen  wird,  00 
würde  dem  von  Ortmann  angegebonon  Enoriri«- 
Terbraaoh  von  30^6  KW^td.  für  1  t  Wahsgut  bei 
1:2,75  <Boher  Streckung  eine  nutstbare  Wa)zarbeit 
von  15^  KW.-Std.  =  L'0.9  P.S.-Std.  entsprechen. 
Ortmann  gibt  nun  fttr  dieselbe  Streckung  einen 


der  Weüe  der  Dampfmaschine  und  unter  Berilok- 
efohtigung  des  Vorgeleges  von  7,2  bis  7^  k«  fOr 
1  P. Se -St d.  rechnen.  Für  Dampfnirdorma»><  liinon, 
deren  Betriebsverhältnisse  schun  etwas  dein  L  iti- 
kohrstrafienbetrieb  näherkommen,  sind  in  letzter 
Zeit*  sehr  günstige  Dampfverbrauchszahlen  ver- 
(5fTentlicht  wordon.  Es*  ist  In»!  flottor  l'Virdoning 
aus  großen  Teufen,  wenn  Zug  auf  Zug  sich  folgte, 
ein  DampfverbrAvoh  von  etwa  12  kg  fttr  die 
initz!iiir  w'<'}«Mstete  l'.S.  -Sti!.  nr/.ii<n.  worden.  Da- 
bei arbeit«iou  die  unterüuchten  Förtiermasohinen 
ohne  Vorgelege  und  mit  allen  denjenigen  Vei^ 
be8«ierungen,  die  in  neuester  Zeit  für  umkehrbare 
Dampfmasohinen  ausgebildet  worden  sind.  Die 
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AbUMnag  I.   EaetgiSTerbraucb  fQr  1  i  b<  i  elektriachem  Aiitriob  (g«nieisea 

a  SS  Uildsgardabatt«.   b  s=  (ieorgamaridobatte. 


der  SohalUafal.) 


Dampfrerbraucb  von  240  kg  fllr  1 1  Walzgut  an. 
Das  wtJnlo  al"?'»,  wenn  man  nnnimmt,  dal)  in 
beiden  Fällen  die  nutz-bare  Walzarboit  gleich  war 
— >  und  nur  auf  dieser  Grundlage  ist  dodi  ein 
Teigleiob  mfigliob  —  bedeuten,  daß  in  Völklingen 

fQr  eine  nutzbare  P.S«-Std.  nur  £i!^~ll>^^ 

Dampf  verbraucht  worden  ist.  Da  weiter  der 
Wirkungsgrad  des  Vorgelege»  der  DanipfstruUe 
in  Völklingen  doch  kaum  höher  als  iX)Oo  sein 
dflrftei  so  Wib^e  die  Angabo  von  Ortmann  be- 
deuten, daß  an  der  Welle  der  nanipfmn>;<  liino  die 
nutzbare  P.Se*Std.  beim  Umkehrst ruüenbutrieb 
mit  1(^3  kg  Dampfrerbrancb  geleistet  worden  ist. 
Es  liegt  auf  der  Hand,  daß  dieser  DampfverbraiK  b 
von  10^  kg  für  1  I\S«-Sid.  ein  flir  Uiiikeltr- 
straflenbetrieb  auflefgewöhnliob  niedriger  i»t. 
Man  muß  für  ständig  in  einer  K'irbtuiig  iiinbuireiKlu 
DanipfmaKchinen  bei  den  Dampfverhültuiäsen,  wie 
«ie  Ortmaun  fttr  VSlklingeii  angibt,  mit  einem 
J)ampfverbratiicb  von  mindestens  6,6  bis  7  kg  an 


Dampfmasc^binonbauor  geben  selbst  zu,  daß  im 
Ourt  hsflinitt  eines  1*1  sttindigen  Fördert  etriebes 
die  Zahl  vou  12  kg  aut  miadesteos  14  bis  15  kg 
erhöht  werden  mttflte.  Im  Jahrssdurobsebnitt 
unter  HerlSrk^ifhticmnp'  tier  WiirniovnriMvf 0  nn 
Sonn-  und  h'eiertagen  wird  mau  .«iolbst  bei  den 
modernsten  Förderanlagen  mit  einem  Dampf- 
verbraucli  vun  U)  bis  18  kg  für  die  nutzbare 
l'.äv-Std.  rechnen  müssen.  Bei  Urakehrsirafieu- 
betrieb  mufi  naturgemäß,  gleiohe  Qtite  und  Kon- 
struktion vorausgesetzt,  «ler  Dampfverbraucb  ein 
höherer  sein,  als  beim  Fiirderirmscliineid)etrieb. 
Denn  während  jedes  Spiels  macht  die  Miuicliino  nur 
wenige  Umdrehungen,  die  ersten  HDbe  eines  jeden 
Spiels  werden  mit  möfiliclist  gmlU-r  !'ül!mig  aus- 
geführt, dann  über  ändert  sich  die  l'  Ulhmg  fa>l 
bei  jeder  Umdrehung  und  damit  die  AbkUhlungt»- 
verbiütnisse  ttes  Zylinders,  aiifier  iom  muri  liäiitiir 
(iogendampf  gegeben  werden,  ferner  sind  die 
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Hausen  im  Vergleich  zur  Betriebszsit  sehr  groü 
und  Bohliefllioh  axbwteii  dte  D«mpftn— ohinw 

meistens  mit  Vorgelege.  Aus  allen  diesen  Gründen 
muü  man  wohl  annehmen,  daft  dem  biaber  be- 
obaohteten  günstigen  Dampfrerbnmoh  von  12  kg 
bei  flottester  Förderung  ein  Dampfverbrauch  von 
inindeät«ns  20  kg  bei  flottestem  Walzbetrieb 
gegenübersteht,  dafi  aber  der  Darapfverbrauch 
einer  modernen  l'inkohrstraCe  im  Jahresdurch- 
schnitt auf  iniiuleBtenB  &)  kp  «nstoipt.  An  der 
Dampfmaschine  selbst  würden  diese  Zahlen  einen 
DampfVerbrauoh  Ton  18  bis  27  kg  bedeuten. 

Aus  diespn  A^l^•fiihnulgen  scheint  mir  hervor- 
zugehen, daß  die  bei  dem  nur  vierstündigen  Vülk- 
linger  Venuofa  geleistete  nutsbere  Welietbeit 
verhältnismäßig  sehr  gering  war,  violl»n(;iit  weil 
die  Blöcke  gut  durchgewärmt  waren.  Ort- 
mann  vergleicht  aber  diese  unter  den  gUnstigston 
Bedingungen  gefundene  Zahl  mit  der  auf  lUlde- 
gardeliüt''^  orhnltenen,  dor  zwoifpüos  pin«  ver- 
böltnitsiiiüliig  hohe  nutzbare  VN  ulzarbeit  zugrunde 
liegt.  Jedenfalls  sebeint  in  Hildegerdebtttto  die 
nutzbare  Walznrbeit  noch  prflt^or  gewesen  zu 
sein,  als  in  GeorgsmarienhUtte,  und  suhon  in 
GeorgsmarienhQtte  liegt,  wie  die  Toietebende 
Abbildung  1  zeigt,  die  nutzbare'  Walzarbeit  cr- 
beblicb  höhetf  als  iob  sie  bei  den  Versuohen  in 
GtttehoflbongdiDtte^  feststellen  konnte. 

Selbst  wenn  aus  der  Veröffentlichung  von 
Ortmann  hervorgeht,  daß  tatsüchlicli  Dampf- 
umkebrstraßen  für  einen  Dampfv  erb  rauch  gebaut 
werden  kSnnen,  der  sweifellos  niobt  unbetrSoht- 
lich  besser  ist,  als  der  Verbrauch  so  vieler  im  Be- 
trieb befindlicher  Umkebrmaaohinen ,  so  braucht 
trotsdero,  vor  allem  nacb  den  in  Geoigsmarien- 
hUtto  gefiitiileneti  sehr  günstigen  Zahlen,  die 
Elektroteohnik.  den  Vergleioh  swiscben  eiek- 
trisohem  und  Dampfantrieb  nicht  zu  fürditen. 
Im  Nachfolgenden  ist  eine  Tabelle  gebracht,  in 
wplrhpr  dii>  Wlrtscliaftlichkoit  dos  olokt rischon 
und  DuiiipfbulritibeiS  verglichen  wird,  und  zwar 
ist  für  beide  Arten  selbstverständliob  die  nuti- 
bare  Walzarbeit  in  gleicher  H'iho  zupnindo  polopt. 
Für  den  elektriuvben  Autrieb  sind  die  Wirkungs- 
gradssablen  benntst,  die  in  Georgsmarienhtttte 
gefun  itn  siinl,  für  tleii  Dampfaiilrieh  sind  zwoi 
Zahlen  für  den  Dampfvorbrauch  eingesetzt^  nüm- 
Itoh  die  obengenannte  untere  Grenze  von  kg 
fDr  1  P.8«-Std.,  gemessen  an  der  Kamniwalzen- 
welle,  und  dann  die  zweite  Zahl  von  iJ(1  kg.  Der 
Vergleich  ist  für  eino  jährliche  Produktion  von 
•J-lOOrx^)  t  bei  verhält nismBflig  nicht  allsugroOer 
diiri:-hsc!iMittIii'lit>r  Vt>rlänironin£j  sowie  ftlr  eine 
Produktion  vun  nur  221)  WM)  t  durchgolUhrt,  hierbei 
jedoch  bei  einer  größeren  durclischnittlichen 
Strcikunir.  Als  Kosten  für  die  eleklriscfio 
i^ergie  ist  ein  Preis  von  2  «3  für  1  K.W.-ätd.  zu- 
grunde gelegt  und  für  den  Dampf  ein  Preis  von 
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Tabeile  1.    Anlaf^okoaten  doi  Umkehr- 
•  traBen-Antriebes. 


KIckiriaehar 

Aalrtob 

AMrieb 

Jt 

1.  Xuohinessnla^  einwihL 

Dampf-  bezw.  elekiriarh. 

LeitunjroAnla^«  .... 

200  000,— 

500  000,— 

2.  Vi>r(?.-|(  u'<-  ..... 

:ni  000,— 

3.  Fiiadkmente  

15  000,— 

15  000.— 

4.  Schutshaas   .....  . 

15  000,— 

2,'i  tHMi,— 

5.  Reeerreteil«  ..... 

20  000.— 

20  000,— 

GeMmtkoiiten 

aoo  oüo,— 

öttooooT— 

Die  Anlagekosten  der  DanipfkeMeUnlagc  beiw. 
der  elektriBchen  Zentrale  sind  in  dem  Einheitspreie 
des  DsnpfM  (S  <uf  f.  d.  t)  besw.  im  »lektriHchen 
Stronei  ^  i  d.  KW.4ttd.)  deieh  Bertekdebti^og 
der  BetrBKr'  fAr  Tendasaiif  und  Amottiiatioia  l»e> 
rQcksiobtigt. 

2  *  fllr  1  t.  I/etztere  7.nh\  ist  zweifellos  nicht 
zu  hoch,  und  die  erstere  Zahl  läßt  sich  bei  mittel- 
großen und  einigermafien  gut  ausgenutsten  elek> 
tris(>hen  Zentralen  unter  Benutzung  und  ent- 
sprechender Bewertung  der  Hochofengase  leicht 
erreichen.  Im  übrigen  ist  es  ja  für  jeden  Leser 
oit)  leichtes,  an  Hand  dos  gegebenen  Sobemas  die 
Wirtschaftlichkeit  für  andere  Werte  unizurechnen. 
Ich  halte  es  nicht  für  ausgesciiiossen,  daß  im 
einseinen  Fall,  dann  nSmlioh,  wenn  die  elektrische 
FInorgie  verhältnisnifil'ip  tonor  ist.  <ler  elektrische 
Betrieb  rein  zablonmKCig  ungünstiger  ersubeint, 
als  der  Dampfbetrieb  der  UmkehrstnAe,  sofern 
eben  nur  die  Betriebskosten  der  Umkehrstraüe 
festgestellt  werden.  Selbst  aber  in  diesem  Kalle 
sprechen  für  den  elektrischen  Antrieb  noch  ge- 
wichtige Gründe.  Erstens  ist  durch  die  bereits 
in  Hetriel»  H-esetzlen  ernten  eilektrischen  Aus- 
führungen, die  naturgemäß  noch  nicht  der  er- 
reichbaren Höbe  der  Entwicklung  entsprei^ben, 
unzweifelhaft  erwiefen,  <\nl\  der  elektrische  An- 
trieb von  UmkelirstraCon  mindestens  so  betriebs- 
sicher ist,  wie  der  Dampfantrieb,  dafl  er  aber  in 
bezug  auf  Stouerfaliigkeit  und  l'eberlastbarkeit 
dem  Dampfantrieli  überlegen  ist.  Wenn  es  darauf 
ankommt,  kann  durch  Ausnutzung  der  besonders 
groben  Kovon«ior{ahigkeit  die  Produktion  der 
Slnii^e  sehr  gosteitrert  worden,  wobei  der  spe- 
zifische Verbrauch  nur  uuch  günstiger  wird. 
Anderseite  kann,  worauf  Dr.  Wendt  ja  schon 
hinwies,  bei  sinkender  Konjnnktnr  und  geringer 
Beschäftigung  der  Straße  durch  einfaches  Still- 
setzen des  elektrischen  Antriebes  jeder  Energie- 
vorbrau(-h  vermieden  werden.  Die  elektrische 
Straße  ist  also  vorzüglich  geeignet,  sich  der  tMg^ 
liehen  Arbeitseinteilung  und  der  hernohenden 
Konjunktur  anzupassen.  Auch  8ind  sichor  noc;h 
viele  Vorteile  «uf  rein  wuI/Um  hniM  heiii  Gebiet 
aus  der  Auwendung  der  Kiekinzitat  zu  erwarten, 
weil  diese  es  gestattet^  die  ArbeitsverUUtoisee 
bei  jedem  Stich  in  bequemer  Weise  su  unter- 
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Tabelle  2.   Jibrliche  nutxb«re  WsUarbeit  und  £n«rgieT«rbraaota. 

*)  JabreMraengaag  440000  t. 


WAiMrCMlt  rar 

1 1  p.«, -m. 

OVMIDI« 

WaluHxU 
P.fta-ttd. 

\  d«r  Gr- 
*  «aal- 

«warn  •«•• 
favatat  Mf 

▼M  f  ■■■ 

Tatlias«raac 
■  m 

Walsff«! 

AatoU 
■a  dar  Pr»- 

'        to  t 

kart 
% 

••leb 
% 

,« 

50 
80 
10 

290X-'I»0 

180X180 
100X100 

8 

10 
18 
85 

10 
40 
SO 
00 

80 
60 
00 
40 

17  600 

T'.'S    |l  Ml 

SS  000 
1S2  000 
44000 
44  MO 
28400 
17  600 

8.7 
ö,7 
16,7 
13,1 
18,4 
18^ 
24 
22^ 

ly.]  0(Hi 

401  000 
1  470  OOO 
1  730  000 
868000 
700000 
«34  000 
393  000 

440  000 

" 

6  868  000 

FOr  die  LehtaBg  diemr  WaliwbftH  tos  0889000  P.8«-8td.  tlad  «rforderlieh: 

•)  bei  Dampf-  /  (20  kg  Dunpf  ftr  1  P.S«>Std.) :  ti  363,000  X  20  =  127  260  1  Dampf 
antrieb               •       »       i»    1         -      >     ^R3,000  X  80  =  100880 1  , 

b)  bei  elektr.  t  (Wl,knilg.g«d  =  »«A):«'^«!««<'><  0,786 
Aatriab     \  0»66 

b>  JataMMfiMfiittf  280  OOO  t. 

5 
20 
00 

<» 

224X224 
160X160 

118X118 
100X100 

5 

10 
20 
25 

20 
40 
50 
80 

80 
«0 
60 
40 

2  200 
8  81)0 
17  500 
88500 
65  OOO 
65  OOO 
:n  ooii 

22  000 

12,1 
8,6 
16,t» 
18,1 
22,0 
19.6 
24 
22,3 

26  000 
70  0(10 
195  000 
348  000 
1810000 
1080000 
795  OOO 
490  000 

mluler«  T*r> 

220  000 

4  820000 

Fat  die  Leiatung  dieser  Walzarbcit  voa  4  220  000  P.S.-Btd.  sind  erfordcrlicb: 

s>  bei  Dampf-/  (20  kf  Dampf  fOr  1  P. 8« -8td.): 4820,000 X 80 «  844001  Dunpf 

betrieb      \  (30  ,       ,       «    1        .       >:  4  220,000  X  80  s  180 600 1  « 

220  000  X  0,_736  ^  j^^^ 


b)  bei  el.ktr.  1  ^wirkmwrrf  =^  55  •/.> :  iti^ 
Astfieb  \ 


0,55 


rochen  und  dauernd  m  Überwachen.  Auch  darf 

nicht  vergessen  werden,  daf»  hfim  iih'ktristthen  Bo- 
trieb der  Maschinist  nicht  in  der  i^ngo  ist,  Energie 
ni  verschwenden,  weil  Widon>tändo  bei  den  modor- 
iieDaleictriMdian  Anlagen  ntoht  benutzt,  also  Widw- 
stand?:v(?rlmt©  au5?p;ei<»hlosson  sind.  Der  Eiif^rpip- 
verbrauch  der  elektrischen  ötrai>en  kaou  uläu  nie 
•ohleobtor  werdan,  wie  er  in  GaorgsnuurlenhUtte 
gefunden  worden  ist.  Pagogcn  hängt  dor  Km«rtri(^- 
verbrauoh  einer  Dampfstralle  stete  mehr  oder 
iranigar  von  dar  QaaohiokUobkatt  tind  Aufmark- 
MUltkait  des  MasubiniHten  ab.  Alle  dieso  Vorteile 
laasen  sich  zahlenmäßig  schwer  bewerten. 

SchlieLtiich  niufi  hier  ebenso  wie  beim  i'önier- 
maaohiaanbetxiab  aber  darauf  hingowieKon  worden, 
dafi  es  nicht  ant^-Hnfrig  ist,  für  die  Frage,  <»h  olok- 
teiaeher  oder  Dampfbetrieb,  aussohiieülioh  die 


rein  sahlenmifiige  BetriebakoBtenbereohnuiig  eut- 
tscheiden  zu  lassen,  denn  durch  den  Anachlufi 
einer  UinkohrstraUe  oder  Fördermaschine  an  eine 
elektrische  Zentrale  worden  ja  für  alle  weiteren 
an  die  Zentrale  angeachloaeenen  MaHchinon  die 
Energieerzeuiruncrskosten  verniimicn.  To  mehr 
Betriebe  an  die  gemeinsame  Zentrale  angeschlossen 
werden,  um  so  gQnstiger  wird  diese  Zentrale  aus- 
genutzt und  um  so  mehr  sinken  die  Kosten  Tür 
1  KW.  t>td.  Eine  stark  beschäftigte  Umkehr- 
strafle  verbraucht  etwa  6-  bis  8000000  KW.-Std. 
im  Jahre.  Wenn  diese  gnßm  Energriemenge  aus 
einer  Zentrale  entnommen  wird,  so  wird  die 
Energioabgabe  dioMer  Zontriilo  un  andere  Betiitibe 
wohl  nicht  unter  dem  Doppolten  bis  Dreifadiea 
d68  Vcrlir  lu.  '  s  der  Umkehrst  ratio  liegen.  Wenn 
itir  diese  un  dritte  Betriebe  ubgegubeuo  Energie 
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Tabelle  H.    J&hrlicbe  iietriebMko«ten. 
ErfomeriiohT  mitaem  H«itwert  zur  £ne.sai«  ton  i  KW  -Std.  {     SjJm^iiÜT'ör'  I 


m         jt         .    I  t  Dampf 

ErzcuguugbkoBten  von  1  KW.-8td.    0,02  Jt 
„    1  t  Dampf   2,00  , 


815  OÜO 


Jalirc*- 
prodnk- 
ll«n 

An  dM  ämUUbt» 

V«raln»ui>K, 
Ab»cbr«tb<ui(, 

IIISvlW  mW 

iMiudiaiMuir 

Ift«  tm  Aa-^ 

LShm» 

n. 

Kotten  fflr 
41«  KrMUfflWf 

bMw.  der 
aaviSte 

JttfIMn      j  Yeriwaek  la 

1 

Jt 

Jt 

Ji 

Jt 

Jt 

— - — 

820  000 

Dampf- 
utrlftb 

80  kg  für 
1  P.S. -SM. 

•JO  kg  für 
,  1  KS,.8td. 

1  45000 

j  45  000 

8000 

6000 

6000 

8000 

252  000 

168  800 

809  000 

225  800 

10.8X10I* 

6,9X10"' 

elektriachor  Antrieh 

»4000 

0000 

8000 

IIS  000 

206  000 

O2,29X»0«<' 
D4,07XiO*<^ 

440  000 

Dampf- 
antrieb 

r     SO  kg  far 
1  P.S«-8M. 

20  kg  für 
1  P.Se-Std. 

1  40000 
J  46000 

«000 
«000 

8400 

• 

8400 

883  000 
264  800 

442400 

nuooo 

15,«X10'» 

10,4X10" 

eloktrienbor  Antrieb 

84  000 

6000 

4000 

171  000 

2«5  ODO 

08,45X10»« 
D«,18X10" 

von  10- bis  2uaX)UX)  KW.-Std.  die  Energiekoaten 
nur  um  0^  4  für  1  KW.-Std.  durch  den  Ansohlufi 
der  Umkebntfalle  sinken,  so  resultieren  darau« 
weitere  RrRparniaso  von  20-  bis  40f)f)r>ul,  die  auf 
dem  Kuntü  der  Unikeiirutratie  uatUrlich  nicht 
enohsinen. 

r>in  meist  eil  Walz1  of  Imiker  wird  auch  be- 
sonders die  letzte  Spalte  der  Tabelle  3  iuter- 
«8si«reii,  nadi  wdoh«r  bei  elektrisohem  Antrieb 
der  Umkehrstraßen  je  nach  der  Produktton  jähr- 
lich bis  «u  7  X  10  bezw.  11  X  10'"  Kalorien  oder 
780000QO  bezw.  1220000GO  obm  Gichtgas  d«Ri 
Dampfantrieb  gegenüber  erspart  werden. 

London,  Ende  Mai  1906. 

e 

Vorstehende  AusfUhrunpon  f!ps  Hm.  Kött- 
gen  lassen  erkennen,  mit  welcher  AlUbe,  L'm- 
BtXndlichkeit  und  rObrenden  Sorgfalt  Ton  selten 

der  Eloktrotocbnikcr  versucht  wird,  alle  Beweise, 
die  zu  dem  Zweck  geführt  werden,  darzutun, 
dafi  die  mit  Dampf  betriebene  Umkehrstrafie 
irirtBchufilinb  gUoettger  arbeitet  als  die  elektrisch 

angetriebene,  alt*  iinrii  h<ifr,  uiivtil]k<M!m)en  oder 
als  fUr  den  Yergioicli  ungeeignet  darzuKtoiien. 
KQttfi'en  Ist  flber  den  niedrigen  Dampfverbrauch 
der  Dfimiifrnasoliino  libfTmscht;  ich  war  es  nicht, 
als  ich  die  Kesultate  erfuhr,  und  die  Maschiueu- 
Ingenieure  haben  Uingst  die  Zahlen,  die  ich  ver- 
ülToiitlicbt  habe,  gekannt,  aber  da  die  Zahlen 
nicht  durch  Messungen  gefunden  bezw.  bowie,sen 
waren,  so  hielt  man  »ie  für  phantastisch  und 
fal.sch,  wenigsten»  sciton-s  der  Anhänger  des  elek- 
trischen Betri<'h<>s  ^Cachdeni  ich  nun  genau  ge- 
mestienü  Zahlen  Uber  Duiupfverbraucli  und  Walz- 


kosten bekannt  gegeben  habe,  glaubt  Küttgen 
nicht  mehr  mit  dem  Energieverbrauch  für  die 
Tonne  Blücke  auszukommen  und  bedarf  der  Um- 
rechnung für  Pferdestärken :  er  nimmt  don  Danipf- 
verbrauf^h  für  die  Pferdekraft  und  Stunde  zu  20 
und  dO  kg  an,  fttr  Verbundmasehinen  uneriaubt 
hohe  Zahlen,  und  komtnt  tlann  auf  wesontlifh 
höhere  Zablea  für  die  Tonne  Blöcke,  als  sie  in 
Vdlklingen  festgestellt  sind. 

Ich  kann  es  mir  wohl  T^etSagen,  auf  diosos 
Verfahren  näher  einzugeben,  da  ich  längst  die 
Hotfnung  aiifKt^iroben  habe,  die  Elektrotechniker 
von  der  Rii  liti^keit  meiner  wiederholt  ange- 
sprochenen Änsiihton  zn  flhor^PMtron.  Da  ich 
uuu  weder  ein  Intoretise  daran  habe,  dali  der 
Dampfbetrieb  der  bessere,  nooh  daran,  daß  der 
oleklrische  zu  bevor/Upen  isl,  so  will  ich  mich 
lediglich  auf  die  Bekanntgabe  meiner  Ansicht 
Uber  diesen  Punkt  beschrKnken. 

Ich  schicke  voraus,  daß  in  lot/tor  Zeit  noch 
andere  Vorsuche  Uber  Dampfverbrauch  an  Um- 
kehrstralien  gemacht  worden  sind,  die  nicht  nur 
bewiesen  haben,  daß  die  von  mir  voröfTontlicbten 
Zahlen  nicht  unrichtig  sind,  ^^on<^^>rn  daß  der 
Dampfverbrauoh  sogar  noch  ganz  bedeutend  nie- 
driger gewesen  ist  als  in  Völklingen.   Ich  hoffe, 

daß  dieso  in  Schlesien  trofun  li  iicn  Zahlen  ileni- 
nüchül  veröffealliuht  werden,  \itilleiiht  worden 
bei  dieser  Gelegenheit  auch  die  PferdekrÜfte  an- 
gegeben. Die  l'estipkoit  dos  Mutorials  habe  ich 
bei  den  V<)lklingor  Versuchen  genannt,  6odann 
erwähnt  Küttgen,  daß  bei  der  Dampfmaschine 
mit  Vorgelege  rd.  lU  v.  II.  des  Nutzeffektes  ver- 
loren gehen  nn<l  ich  miklite  fragen,  weshalb  dies 
notig  iüU   In  Amerika  hat  man  lüugsit  Unikohr- 


uiyii 


^ed  by  Google 


Ift.  JaU  1908.         ITerif.  H«t9Hr  u,  Wabwerit-BerufiftitOimwehaft  In»  JMrt  1907.   SteUl  uid  Kmii.  IOS» 


maschinen  mit  direktem  Antrieb  gebaut,  s.  B. 

fUr  Vandergrift:  wnnim  fsollte  man  solche 
niobt  auob  bier  anlegen  kennen,  sie  eind  tou 
4ieatMdien  Maeohiseitfebriken  iKngst  entworfen. 

Ich  mifi  min  sowohl  die  Recbniu)^wei«e  von 
Xöttgen  für  die  üestimmung  des  Danipfver- 
bnucbes,  ais  eooh  seine  Beetimmung  der  Anlage- 
koeten  als  unrichtig  bezeichnen;  wer  die  Rechnung 
aber  donnoob  fllr  richtig- hält,  mogef^tun.  Wonn 
z.  B.  der  Preis  einer  Dampfmascbineutuilage  mit 
30OÜOÜ  M  angenommen  und  der  der  elektrisohen 
Anln^re  mit  öfiOOOO  ^tf,  so  kann  man  dem  ent- 
gegenhalten, daü  die  Kosten  für  die  elektrische 
Aaiagi  Hof  1  Million  Uuk  bitten  engegeben 
werden  mUssen;  wenigstens  sind  mir  diese  Zahlen 
von  Faohgeooweu  Uber  «uagefilbrte  Anlagen  ge- 
nannt worden. 

Was  nun  die  Haltbarkeit  der  Meecbinen  an- 
geht, so  ist  es  noch  nicht  bewiesen,  daG  'iiri  nlnk- 
triscben  Maschinen  nicht  nach  längerer  Betrioba- 
mit  gtQfieren  Reparaturen  unterworfen  werden 
mUsscn,  daß  nicht  narh  Ahlnnf  dpr  Amortisations- 
zeit von  rd.  10  Jabren  ganze  Meuwiokelungen, 
neue  Rolldctoren  usw.  erforderliob  ebid.  Beim 
Turbogenerator  hat  inun  frülier  audi  lan^e  Re- 
triebfidauer  aogenomiuen,  in  den  leixten  JaUrea 
hat  deh  aber  heiausKeetelit,  dafi  die  Tnibine 
siemlicb  betriebsaicher  ist,  der  Generator  der 
großen  5000  l-is  10000  P.  S.-MuM  hinen  aber  schon 
nach  rd.  vierjübriger  Betriebszeit  neu  gewickelt 
werden  mufite,  eine  Arbelt,  die  bis  su  5  Monaten 
Zeit  in  Ansprin-h  nnhm,  so  daß  man  also  ohnn 
Reeerre  von  dieser  GriiUe  schon  nicht  mehr  aus- 
kommt. 

Nach  Vorstehendem  geht  nun  meine  Ansicht 
dahin«  daß  es  richtiger,  d.  h.  wirtechafllioh  gUa- 


■tigar  iet,  «nter  den  YerfaMltniwen,  wie  sie  in 

Deutschland  liepr^n.  solhpt  dann,  wenn  da»  ganze 
Huttenwerk  nur  mit  elektrisohen  Einriubtungea 
verwben  ist  und  keine  Dampfkemel  Toriionden 
sind,  für  den  Am  rieh  einer  rmkehrwalzenstrnße 
eine  gute  Dampfmaüubioe  neuester  Bauart  zu 
wiblen  und  einige  Dampfkeeeel  in  ihrer  Nithe 
aufzustellen.  Aehnlioh  liegen  die  Verhüll uisse 
hei  den  Fördermaschinen.  Auch  bier  ist  durch 
Versuche  nachgewiesen,  daß  die  elektrisch  an- 
getriebene F(irderung  nur  dann  in  Fr»ge  kommen 
kann,  wenn  andere  Vorteile,  z.  B.  größere  l-'örder- 
geeob windigkeit  sowohl  des  Materials  wie  der 
Mannaohaft  and  grOßere  Betriebaridierheit,  sieh 
ausnutzen  lassen.  Bei  der  Wal/en/ugmascbine 
sind  solohe  oder  ähnliche  Vorteile  nicht  anzu- 
führen; die  m  langsame  Umsteuerbarkeit  der 
Dampfma8(  liine,  die  Röttgen  anführt,  basteht 
nicht.  Sobald  aber  die  DampfToniertnaschine  so  aus- 
gebildet ist|  daß  sie  dieselben  Vorteile  erreicht, 
dUifte  sie  der  elektrisohen  Anlage  wieder  Über- 
legen sein.  Ganz  «nders  könnon  sich  die  Ver- 
hältnisse gestalten,  wenn  billiger  Strom  teueren 
Dampfkoeten  gegentlbeiatebt.  Wenn  s.  B.  in 
Italien  und  Si  h\\-edon  die  KW.-Stunde  0,5  bis  1  ij 
kuütot,  und  «war  etfektiv,  nicht  wie  bei  uns  viel- 
fach mS^ohat  gUnstig  zusammenkalkuliert,  su 
ist  es  nicht  schwer,  sieh  für  den  elektrischen  An* 
trieb  der  l'mkehrmaschinon  zu  entscheiden. 

Fttr  meine  Person  möchte  ich  hiermit  die 
ErOrtemngen  Uber  dleaee  Thema  sehlieOen,  da 
die  Frage  für  mich  \  II  •  indig  geklärt  ist,  und  ich 
glaube  die  weitere  Behandlung  derselben,  falls 
es  nStig  ist,  anderen  Faobgenoaeen  ttberiaaaen 
zu  können. 

V  ölklingen,  im  Juni  lUOa  OrtHumt. 


Die  Rheinisch- Westfälische  Hütten-  und  Walzwerks-ßeruiis- 

genossenschaft  im  Jahre  1907. 


Dem  Bericht  für  1007  zufolge  botrutr  dio 
Zahl  der  Betriebe  am  I.  Januar  10(>t  222. 
Die  Zahl  der  versicherten  Fersonen  ist  von  HviTjOT 
(1906)  auf  171672  gusticgen.  Die  Höhe  der  ge- 
zahlten Löhne  und  Gehälter  belicf  sich  auf 
266613235  Jt  (im  Vorjahre  24.'>;J872y2  Auf 
den  Kopf  de«  Teraioherten  entfiel  ein  Lohn  von 
1553  .«  fim  Vorjahre  von 

Die  Zahl  der  verletzten  Pensonon,  fQr  die  im 
Laufe  des  JahreaEIntaohKdiguugon  gezahlt  wurden, 
betrug  2748.  Die  Folgen  der  Verletzungen  .stellten 
»ich  wie  folgt:  Bei  220  l'orsonen  Tod,  bei  l!»;o 
teilweise,  bei  154  völlige  dauernde  Hrwerhsunnibig- 
keit,  bei  444  vorübergehende  ICrwerh.sunfähigkeit. 
Die  Entscbäiligungsbetrftge  lieliefen  siiii  auf 
4  2H8  016,87^  (38S60Ü2,Ü4      im  Vorjahre/. 

Die  Umlag«  betrug  5011361^  Ji  (im  Voi^ 
Jahre  if\i--,]4f],^'<  .«).  Dieaer  Betrag  setzt  sich 
wie  folgt  zusammen: 


VcrwaltungskoHten    ......      30S9f>3,55  <* 

UnfatlentschSdiiruiig   4  288046,87  f 

Einlage  ia  den  RosorvefuDtls     .      70(>48:t.41  ■'f 

&298  4i>ä,«;i  j» 

ab  Ziasea  dea  ReMfrefends  .  .     287131,95  Jt 

5011361,88  jT" 

Die  Berufsgenor-senschaft  bildet  im  Hnft- 
pHicbtverband  der  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 
industrie die  Sektion  Essen.  Die  Mitgliederzabi 
dieser  Sektion  ist  1907  auf  52  (gegen  32  i.  V.)  ge- 
stiegen :  die  versicherte  Luhnsunnue  betrug  rund 
90Ü000ÜU     (tiÜOOÜÜOÜ  ^  i.  V.),  — 

Aua  dem  Bericht  des  technischen  Aufslcht»- 
beuniten  Hrn.  Freudeoberg  geben  wir  folgen- 
des wieder: 

„Worksbesichtigungen  und  UnfnlluntersuHiun- 
gen,  iihor  welche  dein  < 'i(<ii<)>>eiis(  lialt>\  itr>tan«io 
sofort  Berieht  erütuitei  wurde,  erroicliien  die 
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Zahl  200.  Von  diesen  Beriohteo  enthielten 
keinerlei  Bemerkungen  Uber  vorgefundene  Mängel, 
18  befugten  sich  lediglich  mit  Unfalluntersuchun- 
gen und  140  enthielten  zum  weitaus  größten 
Teile  Hinweise  auf  Bnkanntgahe  dor  ünfallver- 
hütungHvoiscbriften  durch  Aushüngen  von  Tla- 
kat«n  und  um  geringeren  Tefl  Anordnungen 
betr.  Ausführung  von  ?<  liut/.\  orkehrunpcii.  Da« 
Verhältais  xu  den  Betriebsuatemebmem  und 
deren  Vertretern  iit  das  i^mob  gute  wie  aeither. 
Die  getroffenen  Anordnungen  werden  ohne  Ein- 
wendungen ausgeführt;  doch  jriM  immpr  noch 
Werke,  welche  die  Anzeige  der  erfulgieu  Aus- 
führung veigesaea  und  deshalb  gemahnt  werden 
müssen. 

Am  22.  Februar  1907  fand  in  MUnuhen  eine 
Vewammlung  mit  BUirikanten  von  Miuohinen 

zum  Preß-soii  und  Stanzen  und  von  Fallliiinmiern 
statt,  in  w^elcber  naobst^bende  Resolution  zur 
einstimmigen  Annahme  gelangte: 

,Die  an  der  heutigen  Versammlung  teil- 
nehmpndi^n  Fabrikanten  billigen  das  Bosin^lien 
des  Verbandes  deutscher  Eisen-  und  blaiil-He- 
mftgenossensohaften,  dafi  die  genannten  Ar- 
beitemaschinen, außer  mit  <len  unbedingt 
nötigen  Scbutzvorkehrungon,  wie  AusrUckvor- 
riohtungen,  Sieheningen,  Verdecken  der  Zahn- 
riidor  usw.,  stet-s  mit  j^eeigiieten  Sili(itz\ nr- 
kehnmgen  gegen  Finger-  und  Handverletzungen 
geliefert  werden  sollten.  Wenn  es  anoh  Sache 
der  Besteller  bleiben  mufi,  Uber  die  Mitlieferung 
solcher  Scbutzvurkehnmpon  zu  Iiosiimmon,  pr- 
klärou  »ich  die  anwesenden  Fabrikanten  zur 
Unterstfltaung  des  Vorgehens  der  Berufe- 
p-eno^senschaften  dpnnofJv  heroit,  hei  jodor  von 
ihnen  künftig  abzugebenden  ütTerte  auf  die 
Notwendigkeit  einer  Sehutavoricehrung  hinau» 
weisen.* 

Es  ist  zu  hoffen,  daß  sämtlic^be  Musrhinen- 
fabrikanten,  auch  diejenigen,  welche  andere  Ar- 
boitsmuschinon  als  die  vorgenannten  anfertigen, 
sich  <it>in  Bpispielo  der  genannten  Fabrikanten 
ausoh ließen  un<i  keine  Maschine  mehr  ohne  die 
vorgeschriebenen    Schutsvorkebrungen  liefern 

wnriirn.  V.<  <n]]f.o  fiu.ii  kf>in  Mifpliod  <lor  (io- 
nossonüclmii  eine  Bo.stolluug  erteilen,  ohne  die 
Mitlieferung  geeigneter  SobutsToricehrungen  zu 
bedingen.  Dann  wird  es  den  Fabrikanten  zur 
Gowolinheit  werden,  nur  praktische,  den  Vor- 
schriften entspreofaende  und  das  Aussehen  der 
Maschinen  nicht  beeintritohtigende  Vorrichtungen 
mitzuliefern. 

Das  Reichäversiuheruugüamt  hat  mit  Ver- 
fügung vom  Iß.  Mai  1907  auf  die  vermehrte  Ge- 
fahr, welche  durah  die  Verwendung  der  mit 


Hiichofengas,  Sauggas  und  ähnlichen  Gasarten 
getriebenen  Gaskraftmaschinen  entstanden  sei, 
hingewiesen  und  angeregt,  die  Arbeiter,  welche 
mit  Wartung  solcher  Mas<;hinen  betraut  seien, 
und  siili  be  A rl)L>itor,  svelt  lio  ill>i»rhaiipt  mit  riasnn 
in  Berührung  kommen,  auf  die  Gerätirlichkeit 
derselben  aufroerluam  au  machen.  Femer  sollten 
geeignete  Personen  in  dor  Helninillunp  vergifteter 
Arbeiter  untenriohtot  und  in  allen  Betrieben,  in 
denen  Oase  snr  Verwendung  kommen,  Apparate 
mit  komprimiertem  Sauerstoff  neb.st  zugehürigflu 
Schläuchen  und  Masken  bereit  gehalten  wordon. 
Am  25.  ,Iuni  hat  der  Vorstand  bei  den  Mit- 
gliedern anfragen  lassen,  inwieweit  der  Anregung 
<\qh  R«<ii  li.-ver>icliL'riinfrsanits  ontf^op'f'ngekommen 
sei.  Die  Beantwortung  dieses  Hundsobreibens 
duieh  die  interesBierten  Werke  ist  in  jeder  Weise 
zufriodonstollnnd  luisgi^fallen." 

Wie  groß  der  Leichtsinn,  die  UleiobgUltig- 
iteit  und  Unanftnerksamkeit  der  Versichertem  ist, 
wie  diidurdh  die  ßemtthungen,  durch  geeignete 
Anordnungen  und  Bestimmungen  rnfiillo  zu  vor- 
biilon,  unwirksam  geinacht  werden,  wird  au  eiutir 
großen  Anzahl  l'^'älle  dargelegt. 

Vdu  dt>n  2'3)  T()d(>sfiill<>n  ontfiillon  alloin  b() 
auf  den  iituigierbetriob  dor  Normal-  und  Schmal- 
spurbahnen, also  23  */»  gegw  2B  >  im  Vorjahre. 
Fs  erscheint  nicht  ausgeschlossen,  daß  die  kurzen 
Entladefristen,  die  seitens  der  Eiaenbaiinen  vor^ 
gesohrieben  sind,  einen  erheblichen  Einfhifi  auf 
die  ünfallhKufigkeit  im  RanKiorluitrieb  ausüben. 
Di©  Zald  der  gemeldeten  Unfälle  beträgt  .H)2»i() 
gegen  .$2441  im  Vorjahre,  davon  sind  2748  ent- 
BchfidigungspHichtig  geworden,  also  9  V»  gsgw 
o/Q  im  Vorjahro.  Auf  HKV)  Art'pitnr  entfallen 
wie  im  Vorjolire  Ut,l  Verletzungen  gegen  I4,t» 
Im  Jahre  1905  und  15,54  im  Jahre  1901.  Augen- 
verlolzuiiirt'ti  -ind  im  pinzon  177  zu  vorzeichnen, 
also  auf  nHX)U  Arbeiter  10,3  gegen  11,8, 11,1,  12,h» 
in  den  Vorjahren.  Auf  die  Zahl  der  UnfKlle  b»> 
rechnet,  ergibt  sioli  ein  Prozentsatz  von  <),4 
gegen  7,4,  7,7,  8,2,  8,4  in  den  Vorjahren.  Aua 
diesem  sloigondeu  RUckgang  der  Vorbultni^zahlen 
ist  wohl  der  Sohlufl  berechtigt,  dafl  vermehrte 
Anwondiinif  von  verbp^^.-rton  Augouschutzniitteln 
und  gewissenhaftere  Befolgung  der  Unfallver- 
bUtungsvorsehriften  langsam  Plate  greifen.  Der 
Arbeilorwochsol  war  wieder  sehr  hoch  und  betrug 
48,5  •/•  dor  tlurchschnittlicli  beschüft igten  Ar- 
beiter gofron  40,  4<i,  4^l,r>r),  42,:-J  und  3'J,8  "/o  in  den 
Vorjahren.  Die  Zahl  der  Vorlotzungen  im  ersten 
Jahre  dor  Beschäftigung  auf  dem  Worke  ist 
42,Ü  "iv  und  die  Zalil  der  Verletzungen  im  orhten 
Jahre  der  Beschäftigung  mit  der  tmfallbringen- 
den  Arbeit  -10  */•  ^  GeaamtunlUlle. 


Digitized  by  Google 


16.  Juli  1908. 


Brrtcht  über  in-  und  atuländücke  PaUnU. 


Stahl  und  KiMik  1087 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Piienttiimeltfuiifeii.  * 

t.  JiiU  IMM.  KL  10  a,  O  BMT.  Yorriehlnac  nr 

AbfShraiur  der  beim  Füllen  und  Entleeren  von  Kok*. 

8fen  mit  Oewinnang  der  Nebenerseat^niue  eotweichen- 
deo  <iaHe  mittelH  einex  fahrbaren  Auffan^rohr«^».  Dr. 
C  Ottn      Comp.,  U.  m.  b.  II.,  Dablhauaen  a.  d.  Rulir. 

Kl.  2«d,  St  11902.  Vorfahron  zum  Keinipen  von 
BrenogMen  fOr  den  Betrieb  von  Omamotoren,  ätein- 
werke  Bieeenth«!  HarmMiB  CImmi  &  Marek,  BImw« 
thal  L  M. 

Kl.  49  b,  B  4ttTS.   YerfnbreB  ma  Zemebneiden 

Ton  ProfilciBcn  mittoltt  Srlinoidwcrk/eugp»  mit  über- 
einander liegenden  und  gegeiu-iiiaudfr  vorsiirin^^undon 
SchDeid-'tählen.  Berlin  -  F^rfurii-r  .Maxrhim'nfnblik, 
Uenrv  FeU  &  Co.,  llTersfri^hnti'n  bei  Erfurt. 

6.  Jali  1908.  Kl.  Tl  .  K  :i4  627.  FeitatellTOfw 
richtung  für  die  daa  in  fiandwalien  gew»Uta  MatarUd 
•ofnebmeadan  Sekribaa.  Waller  KflagaakoMaB,  INlaaal» 
dorf,  Harangatr.  10b. 

Kl.  lOs,  O  t8S40.  Arlioitaverfahren  fnr  paar- 
weiae  laaMBmenarbeitende  KokHkammern  mit  Innen- 
heixuo|^  and  Kukaofen  zur  AunfUbrunt;  Av»  VerfabrenN. 
OUviar  Aodr^  Gubbe,  Jumet,  lteli;ien. 

KL24e,  K  36413.  Keku|>erator  zur  Vorwftrmuni; 
der  PrlMir-  and  Sekundirluft  fOr  alaa  Ofienanlage 
mtft  nnmittelbar  aagasaballatoB  QaaaiMQgara.  Heio- 
riek  Koppera,  Baaes  a.  d.  Rnkr,  laaabargatr.  80. 

Kl.  24  e,  E  12  260.  Verfabron  zur  Homtellun^ 
TOD  Kobienga«,  UeueratorgM  und  Waasergaa  lowie 
Ton  KokH  in  aiaam  QUm.  Baül  Ulrik  Onatnv  Bmat, 
Kopenbairon. 

Kl.  24  f,  B  44906.  Rostatab  mit  nlaMenartiger 
Brennbahn.  Nirolaua  Bereaowakj,  WoManar  Krunt- 
aebak  und  Franz  Rohna,  St  Peterabnrg'. 

KL  81c  K  SlOSBb  VOrdarrorriabtang  far  Wala, 
gtit  oder  darf^  mit  8ahlqi|Mr  and  Sohlepperwagea. 
Vr\-A.  Krapp,  Akt  -  Oea.,  OreioBirariE,  Magdabary* 
bui-kau. 

Gebraacbam  uaiereintraguncan. 

«.  Jali  1908.  n.  Tb,  Ifr.  848  488.  TorTleblaBg 

inr  HcTitfllung  atainpfgeBchweißter  Rohre  in  einem 
Durcb;L;aii>.'e  und  ebne  Bartbilduni:  am  Tmfange. 
Thjanen  &  Co..  Mülheim  «.  d.  Kühr. 

Kl.  IHc,  \r.  843  788.  BeHcbickvorri.iitung  für 
Schmelz-,  Block  warm-  und  »ndere  Oefen.  Markisrlie 
MMchinenbauanHtaULodwigBturkenbolz,  A.-(>.,  Wetter 
a.  d.  Kubr. 

KL  84f,  Mr.  848608.  Hohler  Roatetab  mit  eait» 
liehen  OelAmngan.  Joe.  Sebabo,  Bebweinbeim  bei  Mfll- 
baim  a.  I{b. 

Kl.  24  f,  Nr.  343  503.  För.lcrroht  mit  dun  b  );<  i;i-n- 
einander  vernetzt«"  l'-x/rntcr  Im  « •  i-litiren  K.  i-i-tiilteo. 
Vereinigte  Mascbinenlabrik  Augttbur^'  und  .MaM-biiien- 
baageicllsi'hart  Nürnberg',  A.-O.,  Nflniberg. 

KL  Sic,  Kr.  848126.  Doppelkerostaue  mit  aa 
daa  AnBaaaaitea  der  HorlxoBtalpfilteben  abgebogenen 
TmgfaSen.   Joeeph  Gat,  Cannstatt-Stuttgart. 

KL  31c,  Xr.  843170.  Zweiteiliger  doppelNit-b't^er 
HandHt)iiibi-r(»|>i'arftt  mit  Fedorverit^  lilii^-'  n  und  <>inleg- 
wie  au.4we«-lii«elbiirL-n  FeiuHit'liun.  Kinii  VS  t  licr,  llai^'tT- 
hfltte,  DillkrciH. 

KL  31c,  Nr.  343  514.  KernetaUe  far  Uielierei- 
xwaaka.   Lambert  Plti,  M.<01adbaeb,  Hablenatr.  103. 


•  Die  Anmeldungen  liujfen  von  dum  an};<-i;ul>enen 
Tage  an  wibrend  zweier  Monate  fOr  jedermaon  znr 
a— oad  fiiiiapraehiarhabaag  im  Patentamta  an 


Kl.  :n  o,  Nr.  H4.1  736.  Mondstflck  für  Formkasten, 
dadurch  gt-konnzeiobnet,  daS  dan  Mundstück,  durch 
UBterhalb  der  Sandleiate  Torhandeno  Erweiterungen, 
gegen  UeraaagiaitaB  gaaebtttst  iat.  Hermann  Friliacha, 
Leipiig,  PlOoener  Weg  14. 

KL  49  e,  Nr.  343  426.  Vorrichtung  zur  Verstdl- 
barkeit  einer  der  drei  Rollen  boi  der  AntriebMvor* 
rirbtung  für  Hii'iri'-nf.iUh&mmer  nach  l'ateBt  189948. 
Fa.  Arnold  Schröder,  Burg  a.  d.  Wupper. 

Kl.  49e,  Nr.  343  427.  Die  Anordnung  einea  Hand- 
rades an  dem  Bteaarangageatiage  der  HebeTorriebtaBg 
bei  Kiemeofallhlmmen.  Fa.  Amnld  8ehr6d«r,  Barg 
a.  d.  Wupper. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Sic,  >r.  1K»a21,  vom  26.  Januar  1907. 
Erhard  \  SoIum-  in  Sehwib.  OmUnd.  Aiw« 
alilH^  für  ModtUpulnr. 

Aaf  die  Oalformlillfka  a  wird  ein  Rahmen  b  mit 
Dichtaagalaiale  anfgaaatit,  la  dem         auf  einem 


Filterturh  d  der  Modellpuder  e  l»efindet.  Der  Rahmen 
iat  oben  dnrch  eine  Hembraae  f  geacbloasen,  durch 
deren  Bewegung  der  ICodaüpnder  durch  das  Filter- 
taeh'gedelit  wird. 

Kl.  18c,  Nr.  lf)l  lOJ»,  vom 
5.  Dezember  1906.  Duis- 
burger M  «  8  r  b  i  n  n  b  a  u  • 
Akt. -<ie«.  Torrn.  H  >■  c  h  e  m 
\  K  e  )'  t  m  a  n  in  Duisburg. 
DeckelaöhebevorriehtuHg  für 
Tkfvftukrmmt,  bei  der  die 
Decket  der  TiefSfen  durdk 
Sehwinghebd  zur  Seite  betrefft 
werden. 

Zu  beiden  leiten  deH  <ie- 
rOstes  (I  für  die  Blockzange  b 
sind  iu  Führungen  c  (ileiUtQcke 
mittela  der  Winde  e  heb-  und 
■enkbar.  aa  deaen  je  ein 
Schwinghebel  die  nnten  mit- 
einander verbunden  lind  nnd 
den  ilaken  </  für  den  Tiefof- 
iMidiTk'-l  h  trfti,'i>n.  anjj'-li'dlvf 
i»t.  .Mit  den  Ih'lM'ln  /  Ht  ein 
zweiter  kOrzeriT  Arm  i  ver- 
oiniirt,  der  eine  Rolle  k  trägt 
und  damit  beim  Anheben  der 
r^S^  tiieitetacke  d  gegen  feete  An- 
achlige  t  trifft,  die  den  He- 
bel f  Hci»wiirt-i  ftiinHrbwiniri'n 
uiiil  aiiM  d<'m  Itereirb  tlt^r 
Hloik/miL'i'  f>  i'Mtfernen.  An 
iIiMii    w  agereebicMi    Arm  der 

<t|i  itstü<-ke  d  «ind  fßr  d4>a 
surUrksehwingenilen  Arm  i 
BulTerfedern  angebracht. 
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Statistüchu. 


Au»  Fachrereinen. 
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Statistisches. 

äroUbritannieus  Ein»  an«!  Ansfahr. 


Aufahr 


J*>««r  kl»  J«ml 


IM  7 

tOB«* 


Mb** 


IWT 


1908 


Alteirao  

Roheiten  

Eisenguß  

SUhlguß  

ScbtnioiieHtücke  

StahlAchiniodostücke  *<«•• 

Sohweißeiteu  (Stab-,  Wink«l-,  Profil-)  

etahkMbe,  Winlul  and  PfoUt  

OnßRiHen.  nicht  bwonden  g«iunnt  .  

äohmiedeiüen.  nicht  beeosden  genannt  

RohbUek«  

Torgewkltto  B15cke,  Knüppel  und  i'latinon  .... 

Brammen  nd  Weifibl««kbraninien  

!  Triger  

Schienen  

SeUeaenatlllil«  und  8obw«U«Q  ,  . 

Ridrilb  

Radri'iferi,  Aclmt^ti  

Sonstiges  EiHenbahnninterial,  nicht  bea.  genannt  . 
]Uer;)io,  ni(^[it  utitor  ''»Zoll  ....<»•,»■, 
Desgleichen  unter  '/»  /-oll  ..••»■«••« 
V('r/.inkt<>  usw.  Hlociie  

ächwarzbloche  xom  Venionen 

Venionta  Bl«dit  

PanzerpUtton  

Draht  (einBchlieBUch  Tele^spliaii-  a.  Td.«phiMidnihl) 

Dralitfalirikate  

W&kdr&iit  .,   

Drabtntifte  ..*.» 

Mftgel,  Uolzachrauben,  Nieten  ......... 

Schrauben  und  Mottem  

BudeiMb  und  RShrMutreifen  ......... 

Rthrsa  mid  BShrenwrbtndniig««  ni  SohwtifttiMo 

Deagleichen  au*  Oußeiaen   .  .  . 

Ketten,  Anker,  Kabel  

BettHti'llHri  und  Teile  duvuii  .   

Fabrikate  Toa  Eisen  und  Stahl,  aiobt  be».  genannt 

Inagesamt  BImo-  und  StaStWaren   

Im  Werte  ^on    .........  ......X 


11  S38 

1  905 
1640 

3  128 
.10  201 
7168 


14!*  t>U 

42  m 

9  689 

844 
1S60 

18  147 
«  7US 


31  917 

12  876 
10318 
8  918 
2  247 
7  9S& 
«045 
2028 


1 2jH  >_ 
" "  420  755 
8  288  895 


10  504 

2ü  901 
I  474 
1  005 
270 
'i  195 
40  88a 
18  778 


!1  OliO 
IHI  02:1 

40  287 
au  894 
14  886 

1405 
1893 

17  «79 
10  l>58 


20  509 

l'.f  äi^Ü 
11»  CIMJ 
2  885 
2  107 
11749 
10141 
1490 


1 1  .V2S 


9» 

1  061 


1 

81 
122 
19 
27 


»5« 

U-12 

or.;s 

058 

an:! 
864 
131 
816 

039 


10  75S 


52 
220 
41 
2t 

1 1 

i:i4 
;i4 

244 
80 
805 

24 
24 


714 
461 
476 

895 

■^'|<^ 

o;)s 

575 
038 
8»2 
878 
865 
988 
867 


518  197 
3  698  932 


1 4  !)0:i 
12  7r.:{ 
2»  86.1 
58  806 
»9  867 
17  065 
H  H59 
40  4h:i 

2  792  038 
24  008  869 


61  160 

034  034 
2  745 
54H 
407 
750 
58  279 
85  957 

23  578 
25  292 

239 

1  O'.tö 

54  330 
228 
40  609 
19T18 

11  270 
34  503 
;tä  l.M 
■1'*  .144 

192  118 
81  005 

206  831 

2  877 
24185 

24  564 


12  223 
10  934 
16  851 
59256 

90  486 
14  735 
7  734 
42  H26 

"äTäsoöiT 

19  454  287 


Zu  1016  kg. 


Aus  Fachvereinen. 


American  Foandrymens  Association. 

(SrlUaB  *ob  8«Ur  I0u3.) 

Tboma«  D.  AV  e  e  t ,  Sfa&rpaTille,  l'a.,  apracb  Aber  die 
VerhtttuDg  von  Unftllen  in  Bleen^ioB^reivn, 
Vftnwkttt  werden  rnftille  von  aeitea  der  Arbeiter 
«elbat  durefa  Oleicligülti;;koit,  Ranchen  und  Trinken, 

l'Mvor^irlitiirki  it.  vor«üt/.lirln  s  N:<  htliearhten  von  Vor- 
Hchrilten,  Hi  fiiiill,»iicrkeit  L'i  ^^eii  di  ■  (iosandheit  der  Mit- 
arbeiter und  tn(i;n  liiiuil  jiurli  i|ur(  b  litMiltNichtl^te  (iau- 
nurei  oder  lioHwilii^keit.  Nodann  uind  aU  Urümie  an- 
v:iifQbren  Mcblenhto  Leitung  doH  Botriolm.  Unordnang, 
WiUkttrberrecbaft  oamentlicb  leiten»  der  Unterbeamton, 
Fehlen  von  SieherheitaTorricbtongen  nnd  Teratlndnia- 
ToUer  Boaiifrticbllgnng  der  Arla'itoii.  SicherheitSTOr- 
richtungen  Böllen  zwar  überall  da,  wo  r^io  wirklich 
iinti'»'  »ind,  ari;,'i  lirii(  !ii  wordi-n,  diirfi  n  i<>dfn"h  nicht 
dii'  ArboiiiT  Tfiltjitttu,  m  an  Vor»i<lit  und  Achtsam- 
keit mangeln  zu  lasBcn.  Auch  soll  ein  Fehlen  solcher 
VorricbtuDgen  nicht  ala  Buteobuldignogegrund  lilr 
elFenbare  IfaefaUnaigkait  galten. 


In  i'iiuT  Arln'ii  iilicr  K  >•  r  11  III  a  I  herei  faßt 
A.  M.  London,  Eiiitiru,  .\.  V..  seine  Erfahrungen 
aus  vcrochiedoncn  Zweigten  divKCt  (iebietoM  7.ui<anim«n, 
oboe  indea  aioh  au  weit  ins  Einzelne  einzaiaaaen.  Er 
■chreibt  z.  B.  Aber  Anfertigung  von  RodiatoreDkemen ; 
.Sie  werden  am  beeteu  ans  einer  Mischung  tod  40 
bis  60  Teilen  Pormaand  und  einem  Teil  Onl  i^eforrat  und 
ra^rli  ^-ehacken,  bis  nie  Imhuii  Kincl."  l'eber  die  Ver- 
huelie  von  l>r.  Mol  denk.-  laSrefTend  Titan  im 
G  u  tt  ^  i  ■  e  n  \vriii  ii  «  ir  lii  tnmi' hui  einRehi^nder  be- 
richten. Die  .\i/Jiii;id!'.;j^'  von  F.  V.  Everitt,  Trenton, 
N.  Y.,  über  ein  -  ^  -  1  •  tn  fOf  0  «  ß  w  a  r  e  n  I  a  g  e  r  , 
befatit  eich  mit  der  Frage,  auf  welche  Weise  es  aieb 
erreichen  li6t,  stets  den  fDr  «in  gr6fier«8  Warenlager 
erforderlichen  Bestand  /u  haben,  ohne  unnötiger»  eixc 
Tiel  Raum  zu  brauchen  iin<l  Waren  aufzustapeln.  Zum 
beH>>crcn  VerittiindniH  der  gemachtea  Vonchlftge  Bind 
einige  MuHterbeispiele  angefügt. 

Die  zurzeit  sehr  im  Vordergrund  des  Interexges 
stellende  Frage  der  Verwendung  von  Eisenlegie- 
rungen in  der  Qiefierei  hatte  W.  SI.  •Hannders» 


d  by  GüOgl 


16.  JuU  1908. 


Referat«  und  kkiiure  MitteäungtH, 


äUhl  und  EUen.  108» 


Providt'cce.  R.  I..  zani  Ge^en^tand  8«inet  Vortrag« 
gi-wälilt.  Wir  «er>l*Mi  di-inniii'b§t  (ielegenhoit  haben, 
Au-^ü-  Arbeit  zu  beriihn'n.  Weiterhin  hatten  Burichte 
eingesaugt  H.  M.  Lane  über  M(Mieilinacb<>r>>i  in 
fipezialgieSereien,  0.  H.  Taylor  Ober  da»  8< hwiiUiij 
von  6aii*tfici(en  nach  dem  Sauerstoff- Azetylanverfaliren, 
D.  Oaehr,  CleT«l*nd,  aber  TraiisportwrrielitBDMii 
in  GicterriMit  N.  E.  Olds,  Toronto,  Aber  ntmiuf  in« 
wendaogMrton  Ton  Thermit,  ond  8.  H.  Stnpakoff, 
Pittsbarg,  Fa.,  über  W&nnetechni«che»  im  Kupolofen- 
bftrieb.  V.  B,  I,  amb,  New  Häven,  (  oim,,  ninrhte 
kurze  Mitteilimi:>ti  iilur  llurhtclluii^-  von  lircnis- 
klSt;eeu  in  Metallformon.  LMeaelben  weiaen 
^oen  Oehalt  Ton  etwa  2,25  o/o  Silizium  auf  and  W«rden 
nach  dam  £iitl««rtii  der  Form  gflf  iSht^ 

Der  Yerfeaeer  der  «CheiniacheD  Resktioneo 
imKopolofenbetrieb",  Jules  de  (.'lerer , Montreal, 
ergebt  «ich  zunSchMi  in  Ki>tracbtungon  Ober  die  Wirme- 
entwirklung  hi'i  TollHtii!iiii:.'('r  ijihI  nnvnlUtiindiger  Ver- 
hreuuuiiK,  bodiiiiii  nti  lh  er  die  Uedingungcn  auf,  unter 
denen  ein  üai»er7<Mi^i'r  vurteilhaft  arbeitet,  und  macht 
auf  die  Vorwandtitcbaft  dieses  lletriebeti  mit  dem  der 
Kupolöfen  aufmerksam.  Kr  int  l-'Ontprerber  für  dcu 
Kupolofen  mit  mehreren  BilaenreUien.  Die  Lege  der 
Reflien  blogt  Ton  dem  BreDoetolf,  deaien  Waaier- 
gebalt  and  StQckgröBe  ab.  l'm  an  einzelnen  Mt-IU  ri 
eine  übermäßige  Temperaturerhiihuiiir  und  dailun  Ii 
Verbrennen  von  I'.ihi  ii  zu  vi.riiicidi  ii,  hiilt  di.'r  Vi  r- 
faHser  es  für  ratMam,  mit  dem  iud  bfütliiunt«  Mengen 
von  (.iasen,  die  bei  einer  Lohen  Temperatur  durch  den 
Koblenatoif  reduaiert  werdeit  soUen,  Weaeerdempf  oder 
Kohleneiere,  einnUaeen.  Für  dleaen  Zweck  eignet 
airb  nach  der  Ansicht  des  Verfassers  sehr  gut  der  so- 
genannte Rekuperativka|>olofen  von  Bailiot,  Ober 
de8n<  n  Hauart  und  Wert  bereit»  früher  berichtet  wurde.* 

Die  tiiJii  l'ittrende  Abhandlung  von  H.  V.  J.  I'ortcr. 
New  York,  hctrBt  die  Leitung  einer  Fabrik.  Der 
Verfasser  führt  au«,  daß  es  für  ein  gewinnbringendes 
Unternehmen  weniger  darauf  ankomme,  einen  nach 
jeder  Richtung  modernen  Bau  und  demeatepreeheode 
Einriebtungen  m  b^sitaen,  ab  auf  das  Verttlndnls 
einer  richtigen  Arbeiterbobandlung.  Zur  Kei;olialtung 
des  Interexties  s&mtlicher  Angentellten  schlügt  er  vor, 
verschlossene  Briefkasten  anzulegen,  in  <li<'  Jedor  An- 
gestellte mit  seinem  Namen  unterseieluiete  Anfrugen 
oder  Vorschlfige  einwerfen  kann.  Ueber  diese  wäre  als- 
dann von  einer  gomeinaam  gewihilen  ILouimiHsion  ohne 
Bekanntgabe  des  N'amena  me  FragreteUers  zu  beraten. 

Ton  O.  A.  T.  Long,  Chieeg o,  wnrde  ein  Beriebt 
aber  OfeSereikoke  ««s  Oefen  mit  Qewinuung  der 
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Nebenprodukti'  verlwsen.  In  dt  rnÄt'llien  wird  darauf 
aufincrkHani  <reMiacht,  dafi  in  den  Vfrcinictün  Staaten 
eine  Kcilic  von  Kokereien  durch  heHondt-re  Auswahl 
der  Kulilen  einen  (iießereikok»  herstellen,  der  gegen» 
über  dem  als  nocbofenkoks  und  dergl.  bekannten 
große  Vorzüge  besitze.  Die  UieSereileiter  werden 
•nfgefordert,  die  genannten  Kokereien  beim  Be- 
tag  von  Koke  so  berUelcniehtigen.  Als  Beispiel 
fahrt  der  Tortragende  an:  Aof  einer  OieBerei  im 
Westen  der  Vereinigten  ?^ta«ten  Hetzten  sich  die 
Gichten  aus  3000  k?  eincM  bc  Iikii  liini;i'  vorw  i'ndeten, 
in  der  chemis'lien  ZuHninnii  nHet/iin::  «ii  h  vollstfindii: 
gleichbleibenden  Koheisenn  und  3«>U  kg  C'onnelsville- 
Koks  zusammen.  Lft/ti  rer  enthielt  0,98 Oo  Schwefel, 
ttö,<K)*^  Kohlenatoff  und  18  Aaebe.  Nach  Beang 
des  nenen  Oieftereikoke  mit  0,54  %  Behwefel,  91  o/g 
Kohlenstoff  und  7,23  Asche  sank  der  Koksverbraucb 
auf  :iOO  kg  und  konnte  der  ^icbrottzusatz  um  15  9^ 
erlii'iht  wt'rdi'ti.  Nohen  dem  höheriMi  Kohh-iiütoffgehalt 
ist  liier  natürlich  der  geringere  SehwefelgehaJt  von 
Bedeutung.  Veber  die  Preiae  rind  keine  Angaben 
gemacht. 

Harrington  Rmerson,  New  York,  sprach  über 
Unwirtacbaftliohkeit  in  (i ieliereieni  wikrend 
aber  8TRteme  «er  Bestimmung  der  Selbstkosten  tvel 

AlpharnHiinu'rn.  i-ino  als  Iferii'ht  eines  AusKiliii-iho» 
uuil  diu  iiud»!r4,-  villi  I'..  .M .  'I'j»\liir,  New  cirk  ,  ver- 
faßt, vorlagen.  In  Uinu'i'rrMn  Vi)rtru<,'  i'r>-tiuti't<'  zum 
Schluß  1*.  K  reu/.poiutue  r,  .MtoMnu,  Ca..  Obmann 
de«  Au»t<cbu«t«eH  fQr  ind  nu  t  r  i  <  1 1  e  Erziehung, 
einen  Bericht  dee  genunten  Auaachneiea,  in  dem 
nnler  Berflekriebtignng  Aw  gegenwittigen  ZastKnde 
in  den  Vereinigten  Steinten  und  Kanada  Foribildunga- 
scbalen  für  die  mSonlicbe  und  weibliche  Jugend  ge- 
fordert werden.  C.  Q. 

Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Am  2.  Juni  d.  J.  fand  unter  dem  VorHit/  von 
Hm.  Lnmberx-Aacben  eine  Zusammeuknnfl  der 
KSItt  •  Ancbener  Bexirksgruppe  ta  DOren, 
Hotel  Mtimmor,  statt,  auf  der  nach  einer  nochmaligen 
Verlegung  und  Genehmigung  der  Satzungen  Ingenieur 
K.  S  !■  Ii  1  r  1  -  K i>hi  i'ui'Ti  VLiitriii,'  ühcr  K  u  |m>  1  ö  f  e  n 
mit  Uelfeuerung  hielt.  Hei  einer  weiteren  /.u- 
sammenkonft  am  T.  JuU  zu  Köln,  Hotel  WeKtminoter, 
sprach  llütieniogeoieur  Dr.  Fr.  We»  t  h  u  f  f- Aachen 
über  Anwendung  von  hochprozentigem 
Ferrosilisium  nnd  sonatigen  Ferrolegie- 
rungen im  flieBereibetrieb. 

Wir  werden  demnächst  beide  Vortrige  nur  Kennt- 
uis  unserer  Leser  bringen. 


Referite  und  kleinere  Mitteilungen. 


Kfinlgshofer  Schlackensement. 

In  der  „Kundscbau  für  Technik  und  Wirtschaft"* 
Terßffentlicht  l'rofeasor  Birk,  ein  eifriger  Verfechter 
des  hoben  Werteader  Schlacken  flir  dieZementindnetrie, 
die  Ergebnisae  einer  Belke  Intenmanter,  neoerer 

Tersnebe  mit  KSnigsbofer  Behlnckenaement. 

den  Ergebnifsen  f-i-in.  r  Arbeiten  verscliiedennter 
Art  geht  hervor,  dnli  <\an  Fabrikat  (l'uzzolanzementi 
der  Königshofer  Sfhlark>'n/etn("t:tr(ihrik  Hieb  wüliriMul 
des  löjfthrigen  Uesiehens  des  Werken  überall  in 
Gesterreich  t>o  vorzüglich  eingeführt  und  so  gut  lie- 
wihrt  hat,  dafi  der  fislerreichische  Ingenieur-  un<i 
AreÜtektonverein  eelne  Qleiebwertigkeit  mit  l'ortland- 
tement  anerkannt  «od  Infdigedeesen  fttr  Scklncken- 
semeote  die  nlmlicfaen  Kormmibeelimmuigen  fttr  eln- 
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beitliehe  Lieferung  and  Pr&fung  nn^eeiellt  hat,  wie 

für  Piirtlandrement. 

1<M'  von  den  Gegnern  der  Schlackenzenn  nd'  oft 
^lüiiaciiie  Behauptung,  daß  <lie  aus  Schlucktui  her- 
gestellten Zemente  infolge  ihres  cisenzerntörenden 
.'^ultidschwefelgehalteit  fUr  Kisenlietonbauten  unhrnuch- 
bar  seien,  widerlegt  der  Verfasser  durch  einen  Hin» 
weis  auf  die  darch  Professor  KJaud^,  Wien,  gemachten 
grUndtieben  Tereuebe.  Ein  teilweiee  in  einem  Beton- 
iilock,  der  aus  Kiiniu'shofer  Zement  hergeistellt  war, 
eingebetteier  Kundeisenslab  wurde  nach  "i'  t  jiihriger 
Erhärtung  analysiert.  Die  Mittelwerte  der  Zuisammen- 
sotzunt^eii  er^iiben  eine  la^t  voilHtiiiidige  I  cberein- 
Stimmung  zwi.nclien  dem  liiftuniliüllten  und  ili  iti  hedm- 
nmacbloHHenen  Ei«eii.  Dicwer  Versuch  deckt  nich  mit 
meinen  eigenen  Henli/u  btungen.  KisenstHbo,  du-  Jiilirc- 
lang  in  £isenportlaodzement,  der  hohen  Sultidsi-hw  ef ol- 
gelialt  hatte,  eingebettet  wnron,  zeigten  keine  V«r- 
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ftndernngen.  E«  ist  v<illk(>iTimeM  unrichtig,  wonn  man 
die  Beh&optang  aaf»<tcllt.  daü  ein  hober  Sulfidechwefei' 
gehalt  in  allt>u  Flll«n  den  betreffenden  Zement  ach&dig«. 
Ee  kommt  nach  meinen  Erfahrungen  nicht  auf  die 

SrosentBal»  H8h«  d*i  SehwefelgahaltM,  sondern  avf 
ie  Formsoatftnd?  df>r  SchlMkaa  Ml,  Ib  dMien  eich  die 
SnhwefeWerbindu iigau  befinden.  Out  grannlierto  glaaige 
Schlacken  kOnnen  einen  »ehr  hohen  l*ro/entaat/.  an 
SchwofelTerbindonReD  enthaltoD,  ohne  irijoudwie  8cbftd- 
lii  li  m  wirken,  w/ilirciui  Sriilm  krii.  ilii-  ln'im  Trix  kiicn 
eine  zu  starke  Erhitzung  erlitten  haben  und  infotge> 
deseen  entglast  sind,  einen  /t'itu>iu  «rgcbon,  der  sehr 
bedenklieb  ist,  da  ihr  8eh«efelgehalt  dnreh  die  £.ohlen- 
ainr*  dw  Luft  aehiion  in  8chwefe1««Mera(off  1tb«r- 
geführt  wird.  Das  Kfimlicbe  gilt  von  den  ongraoo- 
Uerten  Schlacken.  Dio  Tatsache,  daß  die  Schwefel- 
verbindongon  in  gbiHi'^on  utui  entrlHoten  oder  un- 
granulierten  Schlacken  Töilig  tersehii-deu  wirken,  ist 
der  springende  Punkt  bei  der  Frage  tmr  h  der  Si  li:id- 
lichkeitoder  Unschidlicbkeit  dos  Sultidschwe(el);FbikU>>8 
im  Zemmil,  Die«  wird  zuritisit  noch  nicht  in  v<dl<  m 
Umfang«  gewOrdigt}  lagia  dooh  aelbit  Dr.  MidiMiia 
in  emem  Tortrng«  im  Deutschen  Verein  für  Ton-, 
Zement-  und  Kalksandsteinindustrie*:  „Sililaiken  und 
Snhlackenzeniont«,  Bowoit  dieselben  ciniije  l'ro/ei.te 
Hcbwofclkalziuni  entliulten.  Mollten  hIh  /uHi  hiii^'e  /um 
Kalkmörtel,  wenigüteDs  für  Wolingebäude ,  nusgo- 
Bchlosaon  sein,  wegen  der  langandauornden  Entwick- 
lung von  Scbwefeiwasserstoff  anter  der  Einwirkung 
der  Kohlensäure  der  Luft.'' 

leh  habe  die  Brfnlirang  gemacht,  daß  nntarUn- 
•tlnden  «ogarKeradeatark schwefelhaltige  Schlacken  mit 
besonder«  j;uten\  firfoli;!'  howdlil  al^  Zumit/  zum  l'ort- 
landzenient  wie  liucli  lat  Ht-ri^telluii^  von  Eisenport- 
landzeiiient  und  Schlacken/.ement  verwendet  werilen 
können,  da  sie  häufig  sehr  reaktionsfähig  sind  und 
eine  hoho  Änfangsfestigkeit  ergeben.  Zum  N'acbweis 
dar  Riobtigkeit  dieaer  Beiiaapfeiing  dianon  folgenda 
Tarancha:  Dia  PalTer  glaalgar,  antglMter  nnd  nn- 
granuliertor  Schlacken  aus  ein  und  denselben  Hoch- 
öfen wurden  aaf  ihren  Schwofolkalziumgohalt  treprflft, 
angel'uu<-litet  und  dann  so  lautre  <ier  llinwirkiuiL:  eintJB 
KohleuHiiurerirromes  ausgesutzL,  biü  koiuü  Teiti|wratur- 
t^rliühuii^'  mehr  eintrat.  Sie  wurden  dann  aufs  neue 
untersucht  und  ergaben  narhstahende  Resultate,  bei 
deneti  zu  bemerkon  ist,  daQ  a  daa  Prozentsatz  an 
£alxiam«ttlfid  „vor"  der  Einwiritnag,  b  (pUMh*  dar 
Sinwirkvng  von  gasförmiger  KohlaBsiiiTe  badanlat: 

.  u  ^  ScUck«  I     Schlacke  II    Schlacke  III 

ab  «        b  a  b 

Glasige  ....  4.a2  4,30  3,62  3,33  3,39  3,21)  B^r^, 
Entglaste  .  .  .  4,15  1,50  a,ät>  2,U7  Ü,I9  l,4til^S<|a 
QngranuUerte  8,08  1J5  3,2«  1,89  1,83  0,32j3  *  ^ 
Ana  dieaar  Tabelle  geht  bervur,  daß  durch  gasfürmige 
Cobleniänre  nur  den  entglasten  und  ungranuliorten 
."^chlftcken  Si  liwefel  unter  ^ehwefelwiisserstolfentwick- 
lung  in  neuuetiHwertor  Weii*«  eutziit;i  ii  «ird,  dio  gla- 
xigcu  Schlacken  dagegen  nur  woni;:  r)i||.r  gar  nicht 
beeinflußt  worden,  ticbädlich  wirken  werden  aber  in 
dar  HaoptHJicliü  nur  Scbwafalvarbisdaagen,  die  leicht 
zernetirUar  --ind, 

leber  vergiüichende  lirucb  versuche  mit 
l'roboobjekten  aus  Ei^on  beton  unter  Yar* 
Wendung  daa  Kdaigahofar  Seblackao- 
semeutaB. 

berichtet  Ingenieur  M.  T»  I  o  d  i  i  ww-t  AVi,  n  **  .\uch 
dieser  Artikel  zeugt  von  dar  hohen  LeistungHtrtbigkoit 
de»  Königshofer  Schlack onzcmentaa  anf  dorn  (i^^biotc 
der  Eisenbetonbauten.  Der  VerfasRor  wt'ii>t  darauf 
hin,  dati  Hcit  1^02  eine  ganze  Ucihe  t^rotSor  Objekte 
mit  Eiaenbetoo  in  Aafiig,  Falkenao,  BrionI,  Donawitt, 
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Kl.'iiliji'  Ulli  I'r.iL'  niit  Erfol:;  aürttreffibrt  nind  und  sich 
bestens  bewährt  habe«.  Die  Firma  Ed.  Ast  &  Co. 
in  Wien  wfinschte  im  Jahre  1906  ebenfalls  den  Kdniga- 
hofer  Zement  beim  Bau  des  Raprieentattonsfaaasaa 
dar  Prager  Eiaaaindnstria-Oasallacliaft  in  Prag  au  var- 
w  enden.  Um  gans  iiohar  sa  gehen,  ileilto  ala  vorher 
eingehende  Varsueh«  an,  die  dartuu  solKen,  ob  und 
inwieweit  der  betreifendo  Zement  hinter  l'ortland- 
zement  zuniekstehe,  Sie  mnibto  zu  diesem  Zwecke 
oiu^'ohcnde  Hip^fo-,  liruc  Ii-  und  Haftfähigkeitsversuche 
und  wählte  den  iwurowitxer  Portlandzement  als  Yer- 
fleiehsmarke.  Natürlich  erheben  diese  Ventucba 
kaineawMs  den  Ansprach,  aina  Urundlaga  la  thaara- 
Usdiaa  ForaobvngaD  n  bUdaa;  aia  aoUan  Tlalmabr 
einzig  und  allein  für  die  PraxiH  den  Nachweis  geben, 
daß  die  statischen  Eigennchaften  von  Eisenbeton- 
kon>truktinnen.  die  unter  Verwendun;,-  von  K<"mi^>- 
hoftT  Srlilneken/enient  ausgeführt  werden,  nach  keiner 
Richtun;,'  hin  andere  sind  hIh  bei  Verwendung  von 
l'ortland/ement,  und  diesen  Nachwpjt«  haben  sie  voll» 
auf  erbracht. 

Am  8ehlasaa  aeinaa  Artikels  weist  dar  Tarlaasar 
noch  anf  die  lafalralchan  Ranmbestlndigkaitaproban 
hin,  die  unter  Annahme  der  verHrbiedi'ujtlen  Um- 
Ktfinde  im  Veri,'leich  mit  l'(irtlÄnd/."-rnenteii  zur  Fest- 
Ktellung  der  Sehv,  indriKsii;keit  des  K'>ni),''i'liiifi'r  Ze- 
mentes auge&tullt  worden  »ind  und  deren  Ergebnisse 
keine  nennenswerte  rnter)>chiede  zeigten.  — 

Wir  aeben  daraus,  daß  sich  die  Artikel  von  i^ro- 
fasaor  Birk  und  von  Ingenieur  Blodnig  vortreSlicb 
erglnsen,  dann  heida  beleuchten  daa  nimlichen 
Geganstand  tob  Tarsohiedeneu  Seiten.  81e  zeigen 
uns,  daß  an  der  Vervollkommnung  der  aus  SefiUi  ken 
hergestellten  Zemente  intensiv  ^enrheitei  wird  uud 
dalJ  infolgedessen  die  Ui'iieutunf,'  der  °>ehlacken  für 
die  Zementinduatrie  von  Jahr  xu  Jahr  atirker  her- 
Torlritl  j)^^  Hermann  Awtow. 

Die  wirtschaftliche  idige  tob  SttdoBt>Bornao. 

TJaber  dieaaa  Oaganstaod  bringan  dl»  aBerichte 

über  Handel  und  industrie"*  ausfabrlicha  Hittettangen, 

denen  wir  Nachstehendes  entnehmen : 

Von  i^ritlier  Hedentunij  für  l^omeoH  Zukunft  sind 
zweifellos  zwei  Industrien,  die  sich  jutzt  zwar  noch 
in  den  Kindheitajahren  befinden,  aber  doch  bereits 
erhebliche  Kapitalien  ins  Land  gezogen  haben  und 
anfangen,  ihren  Einfluß  auf  die  Gestaltung  der  Raa» 
daiabilana  geltend  sa  machen,  nimüch  dleQewinnung 
▼on  fitainkohle  und  Petroleum.  Bis  vor  weni- 
rjen  Jahren  wurde  die  fnst  überall  in  SOdost-Uorneo 
«urkotiimeude,  violfaeh  /utnLre  tretende  tertiäre  Stein- 
kohle nur  dnrcli  l'.infreiioren--  auf  priinitivnte  Weise 
gefördert  und  an  die  ScbiffahrtsgünidUcbatceu  und 
Ilandelshrmen  verkauft.  Solcher  Betriebe  gibt  as 
auch  jetzt  noch  eine  grofia,  nicht  näher  zu  kon- 
troUlorenda  AnsahL  Erna  wirklich  bergm&nnlsaba, 
allen  Regeln  moderner  Technik  entsprechende  För- 
derung  von  .Steinkohle  erfolgt  jedoch  bisher  nur  auf 
der  Insel  Foeloe  I.miet  in  ilstr  von  der  gleichnamigen 
Steinkohlengesellsebaft  betriebenen  Zeche  Siinbliin- 
biingan.  Die  unter  Leitung  eines  Deutschen,  des  Ober- 
borgamtHinarkHeboiders  J.  Lonsdorfer,  «tfhende 
Anlage  beschäftigt  24  Europäer  ■  I)eutsrhe  und 
Hollftudar  —  in  tcchniaehan  bozw.  verwaltenden  Stel- 
langen  und  gegen  1900  Valaven,  JaTaner  und  ChU 
nesen  sIm  KuHh.  Bisher  int  eine  (irube  mit  zwei 
Schachten,  zwei  Sohlen  und  einer  einfHllenden  Strecke 
als  Förder-''ri"  I,  I-  liti  Hetrii'U.  I*ie  1 1  Mi:;it  tri  iindwtrucke 
liegt  in  etwa  \\M  rii,  dio  oitere  in  ('>i>  l>is  *'iU  m  Teufe. 
Die  obere  ist  1  .lÜO,  die  untere  80u  m  iti*  Feld  ge- 
trieben. Die  Grubenriium«  sind  sorgfütig,  hanpt- 
aiehlich  In  Bisenbola,  aaagabaut  and  gut  TantiUarl. 
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Zum  AntriMb  der  VenÜUtonii  lowl«  lur  B«l«aolitaBf 
4!«iit  Blektrisiltk  Ton  den  beiden  abbuntrdigen 
FiSten  iflt  iIm  ob«re  2,7  m  mächtig,  vftbrend  das 
untere  rwci  BAnke  von  1,15  und  0,80  m  und  d«- 
zui^ihtn  fin  Mittel  vdii  n.do  ni,  hIho  1,95  m  reine 
Koble  enthält.  Direkt  wMtlicb  von  Simblimbin^an 
i8t  cino  100  tn  lang«,  starke  I.andebrOcke  ao*  EiHun- 
holz  erbaut  worden,  an  der  auch  tiefgehendo  Dampfer 
anlegen  können.  Der  niedrigMte  WaisAenitand  beträgt 
dort  7,09  m.  Mit  der  Luideatelle  ht  die  Urube  dnrah 
•ine  5  Itm  lange  Eiaenbabn  In  der  Bpvrweit«  der 
jaT&nitchi'ti  StnAtslifihn  l.t'*(f>in  —  voriiunil.-n.  l'ii- 
mittelbar  nn  iltr  Landobrückii  bt-tindon  Hirb  Ijager- 
liii|i|i)'n  fiir  Kohle  mit  einmn  FanangirMim  von 
ungefähr  <00U  t. 

Die  Forderung  battnf  im  Jahre  1906  87  243  t, 
d.  h.  271  t  f.  d.  Tag,  y«gw  78  ISO  t  im  Jahr«  lUOö 
und  S5986  t  in  Jtkf  1904.  Sie  wU  tutehtt  Mf 
800  t,  iplter  auf  600  (  ttgiicb  gesti'igert  worden. 

Die  Haoptabsatzmirkle  fflr  Focloo  Ija4tet-Kohle 
find  Singapore  und  Hongkong.  Indoggen  nehmen  auch 
tioIp  D«mpf(>r  in  Stagen  iiolbet  l{unk<>rkohlen  ein. 
Zaliln'li  lie  Attem.;  Ton  Kapitänen  der  vers«  hii'deiwti'ii 
Natioualititen  —  Doutttche,  Engländer,  FrntuoMen  und 
Norweger  —  bezeichnen  «ie  al«  .recht  gute  Srhiffo- 
kohlo*.  £•  werdon  von  Pooloe  Lmi«I-1loIi1«  elw» 
SO«/»  mehr  ir«rbrra«lit  ftm  C*rdiff-,  nnd  «tw« 
15  bis  18*/«  mehr  als  von  Japaiikolile.  Si>- iit  jed(»ch 
bositer  al«  die  beste  indiHchb  uiid  al><  Durbankuhle 
und  hinterläßt  wpiii;;  Si  hliickc.  l>ik;r''R«'n  brennt  nie 
sehr  langtiammig,  wa»  bcHorHere  Vorrichtungen  an 
der  Feuerung  erfordert  und  unter  Umständen  eine 
gewisse  Qefahr  für  das  l^biff  mit  »ich  bringen  kaou. 
I'ebrigens  ist  die  (Qualität  der  Kohle  mit  zunehmender 
Tiefe  immer  hf^AKcr  und  reiner  geworden.  Der  Preia 
der  Kohle  betrug  am  Hteiger  in  8tagcn  8  biü  8,5  Onlden 
f.  d.  Tonnt'. 

Die  .MitM(  liiiieri.-ii  dller  Art  mit  Ausnahixe  i'ini-r 
einzigen  fn^^liHchin  S|n•l^,•|lllIIl|/(■  *iiul  nus  DeutKcli- 
land  bezogen  und  werden  für  die  demnäi^hst  in  An- 
griff xq  BMlBfmd«  SWOilo  (^rube  gleichfalls  aus  Dcutsdl" 
Innd  betognn  Vörden.  Die  holliadieebe  Regierang 
bringt  dem  Ontemebmen  lebhafteB  tntereeae  entgegen 
ond  unterstützt  e«  nneb  Mtfliehkeit 

In  Deotscblsnd  bat  eich  ror  kurzem  eine  Gosoll- 
»chaft  gebitiii-t  —  ilie  SüiilmriKM)  -  Miiifiii,'nr(«llHchaft 
mit  einem  Kupit<il  von  1  .Million  Mark  — ,  die  augen- 
Idicklicb  mit  Bohrungen  auf  Kohle  auf  einem  SchUrf- 
feld  Tun  3500  ha  Ausdehnung  sfidüstlich  von  Mart». 
peere  beschäftigt  ist.    Rs  sind  bisher  drei  llobrlCcher 

Eetut  nnd  FlAie  von  0,80  Ua  I^SO  nnd  1,60  m 
ühtigkeit  nngeeebnitten  worden.  Sptter  lollen  nnf 
'(♦rill  I'.-Ide  riiich  drei  bin  vier  Hiiliririi  liiT  nieder- 
gubracht  werden.  Die  Orül'ie  der  vut  .  Vor^'unnings-* 
felder,  welcln-  dii'  OisidUihaft  besit/t,  heträgt  zu- 
MMumeu  40000  ha.  Die  bei  den  Bohrungen  an- 
getroffene Koble  itt  in  Deutachland  auf  ihre  Qualität 
«nleiMcht  und  günatig  beurteilt  worden.  Sie  hat  eine 
nieitr  nie  aecbsfadie  Verdampfung,  84,1  relative  Ko- 
hMoo,  ist  also  veriiiltninnSflig  hnrt  nnd  hlnterldB« 
mr  1,9*/»  nnverbrennbare  Raekatiode.  Wie  alle  Koble 
ID  Kiederländisch-Indien  iet  sie  jedodlTerbältniHninf  iL; 
jeng  —  älteste  Tertiärformation  —  nnd  rerbreiint  mit 
/u  großer  F*lamme.  Vor  .'lO  Jahren  trieb  die  Re- 
gierung selbst  auf  t'nrncn  Kutileubergbau,  wie  sie  diei< 
jetzt  noch  auf  SiniiHtrii  tut.  Fi iie  Grube,  die  Oranje- 
Nesaau-Mine,  befand  sich  in  Pengnron,  Abteilung 
Mertaftoera.,  wo  nneh  jetst  noeh  durch  Iniinder  auf 
die  weiter  oben  geschilderte  primitive  Weise  viel  Kohlo 
gewonnen  wird,  die  sich  in  Bandjermasin  mit  5  bi<t 
*  'idldon  f.  d.  IVititii'  hi'/^hlt  macht.  .\uch  an  vielen 
anderen  (>reou  auf  Borneo  wird  in  geriu<;eroii  Mengen 
Steinkohle  gefördert. 

Mit  gnns  nnderen  Werten  rechnet  die  i'etro- 
Itnaindnatrie  tob  Borne«,  die,  obwohl  »uch  noeh 


verhiltaiemitig  Jung,  doch  schon  emen  gan  «rhah- 
Gehw  Anbehwnng  genommen  hat. 

Haeb  deramweSenBtatistik  betrog  die  Petroleum- 
ansfahr  ans  Ostbemeo  im  Jahre  190H  nur  11,7  Mil- 

lidlii'U  l.ittT  im  Wert!'  MHictw  a«  iilicr  4H7  OOlM  iiilden, 
im  Jalirt;  dagogeo   bereits   112  Millionen  Liter 

im  Werte  von  4'/>  Millionen  dulden,  aUo  beinahe 
sehnraai  ao  viel.  Dazu  treten  eine  Ausfuhr  von  Hock- 
ständen im  Werte  von  .S80 000  Gulden  und  eine  Benzin- 
anafohr  Ton  71 000  Onlden  im  Jahre  1806.  DaaUanpU 
prodnktionegebiet  Ton  RohSl  liegt  eOdSattieb  Ton  8a- 
niiirindii  juii  I'riti  rliiuf«'  und  |)<'lta  des  Mahakani,  and 
zwar  bildet  Siiii--i,'ii  ^Jiiij:L't  diu  «gleichnamigen  Noben- 
tlu«He  den  Miituikniit  nein  /.(Miirum.  Hier  arbeiten  die 
,Kooioki)k  NitilerlaitdHche  Maatuchappy  tot  exjdoi- 
tatie  van  |ietroleuinbronnen  in  Nederlaiidsch-Indie", 

Iewöhnlich  knra  als  die  „kUtninkljke"  bezeichnet,  und 
ie  Kederlandaoh  •  Indiaebe  Indnatrie-  nnd  Handel- 
MaatschappT,  eine  Tnchtergeflellschaft  der  „Hhell* 
Transport-  and  Trading  Cumpanv  Ltd.,  neh«neinander. 
Dan  retrrdi  iiMi  koniiiit  dort  aus  einer  Tit  fe  vnn  500  m 
und  Htei^'t  /Lirii  T'-il  unter  eigenem  Druck  an  die 
Oli.'rMü<  lie,  /Hill  l'eii  wird  es  berausgepimpt  odor 
durch  koiii|irtniierte  Luft  faerausgepreüt. 

Die  Ausfuhr  von  Petroleum,  Fetrolenmrückstäaden 
ud  Benzin  erfolgt  Bamentlidi  naob  Oataeien.  Ein 
Oeblet,  dem  far  Petroleam  nnd  Koble  eine  große 
Zukunft  Torhorgesagt  wird,  ist  die  bisher  dem  Bertrliau 
noch  nicht  eröffnete  Landi^cbaft  i'asHir  an  der  I  >«tkiiHte 
Borneos.  1.-  dürttr  wolil  kaum  eiiioiii  Zweilel  imier- 
liegeii,  daß  die  i'etruleiiiii-  und  K iilileitgewiniuiug  auf 
Borneo  noch  großer  Ausbr>  imtig  fähig  ist. 

£tn  anderes  Mineral,  da«  auf  Borneo  gleichfaUe 
gefnnden,  aber  bisher  noch  nicht  systematisch  ana- 
gebanlet  wird,  iat  Biaenert.  A.nf  der  Intel  Haboekoa 
Bettleh  toh  Poeloe  Laoot,  In  dem  koUefUhrenden 
nirttrikt  viMi  ^^llr^Jl|^ill■^a,  in  dem  (ieliiet  des  Tabali"injr 
wild  de»  oliereii  l'.nriti)  —  den  DnesKeiilnrideri  —  liegt 
das  Mineral  in  irrolieii  Blöcken  frei  /utm^e  und  braueht 
nur  weggenommen  zu  werden.  Die  Eiugoliorenen  ver- 
hQtten  da*  Frz  in  primitiver  Weise  und  verwenden 
ee  dann  an  8ebmiedearbeiten;  im  Jahre  1849  aoU  die 
Begierung  die  Absieht  gehabt  haben,  aelbat  ehieii 
Mocbofen  aufzustellen.  Der  Plan  gelangte  jedoeh 
nicht  zur  Aosfahrung.  In  neuerer  Zeit  sind  mehrere 
KoiizeHHi.iiieu  iwx  Ausbeutung  der  EiseIlerIln^'<>r  mx 
Kurnjiiier  erteilt  worden.  Für  eine  praktihcbe  Ver- 
\v(>rtur)g  derselben  fehlt  es  indes  noch  an  Kapital. 
Mit  zweien  dieser  Konzettsionäre  hatte  wich  die  japa- 
nische Regierung  iitilängnt  wegen  Bezuges  von  Ksen- 
eraen  fOr  ihre  lloeböfen  in  OaalM  in  Yerbindong  geaetit 
nnd  hatte  mueb  mit  den  Gueneraen  Ton  Heboekoe  Ver- 
suche ftn^-rKtellt.  Zu  einem  Vi  rfriij»Hfib«;rh1iiß  int  os 
jedoch  im  bt  t,'eki>ninie]i.  .Nm  li  einem  üerin  lit,  fiir 
dessen  Ui'  htiu'i^i  ii  eine  (iewabr  nicht  Oberiieinnip  n 
werden  kann,  aoll  das  Eisenerz  von  iSeboekoe  als  stark 
aobwefeQialtig  befnadra  worden  eein. 

Znr  Frage  der  Kauchvermiuderuug. 

In  der  am  Juli  zu  Fmmerich  unter  dem  Vor- 
ititz  des  t )ber[tr'i-<idi'i.' I  I  l>r.  Frhr.  v.  Sc  Ii  n  i  1  e  m  e  r 
abgehaltenen  SitzuUK  dur  Khein!<eliilTahrt!.koitiiiii»iii«jn 
wurde  Hueli  die  Frage  der  Kauehvorminderung  nuf 
den  Ithcindam|)forn  erörtert.  Geheimrat  Trilliiig- 
Kiiln  leitete  die  Frörterung  ein,  indem  er  zunüeliKt 
eine  geschichtliche  Darstellung  der  nrafassendeu  Ver- 
lache gibt,  die  in  den  letzten  Jahrzehnten  angestellt 
worden  sind,  um  der  Kaucbplage  Herr  zu  werden. 
V.T  macht  Hodaiin  Mitteilungen  über  ilie  VcrKiiehM- 
lahrtet!,  dir-  mit  Dami  lini  n  u  lir  worden  wiiirl, 
die)  mit  liauchver/ehruiii.'M»|(|ijir»teri  ftu»i;'  ruHlef  waren, 
V.T  erc'irtert  endlieb  die  M'iiriiehkeit  den  Krlanwi'»  einer 
Folizeiverordnungdurch  die  Strombau  Verwaltung,  der  als 
•acbTeritiodiger  Behörde  auch  die  Handtiahimg  dieser 
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Bächerschau. 


Verordnnug  lufaUen  «&rde.  0«geii  eine  lolcb«  Ver» 
ordniinff  irendra  rieb  Biroktor  Ott,  Direktor  Piper 

iinil  Al)^.  Dr.  lic'uuicr,  f-i't/tijrer  leitet  auHrUhrlirb 
dar,  diili  er  .iioHfr  Fni-ce  iii<  lit  «l»  Laie  ce^pnüber- 
Hti'li»\  hondtTii  (liti  ViThiirlir  liiir  liaiii  livcriiiiiuti  riiiiL.' 
in  den  letzten  /.vitmiig  Jahren  aufs  au(mt)rktiam»te 
verfolgt  hahc.  IHeiteti  Studium  habe  ihn  an  da»  Wort 
dea  bekanDtan  l'rofeaaors  orinoert,  dafi  jode  l'rage 
drei  Seiten  b«bei  eine  juriatiaeb«,  eine  wissimachaft- 
liehe  und  eine  Teraftnrag«.  (Heiterkeit.)  Mit  Mbsuk 
auf  die  letxt«re  kfinne  Ton  einer  endj^atti^'en  Lö8ung 
(iii'rii  r  Frii^'i-  nicht  die  Hcdr  si  in ,  ila;^  /»'ijfe  vor  allem 
tiu8  lioittfjifi  der  Köni;;lichi'n  l'.i-i-iiliAhnTerwaltunjr, 
die  der  K«ucli|'la^'(i  ki'iiu'Hw.'i;-.  ll>Tr  ^'cwur.lrn  »oi. 
Auch  diu  iiitt  Kauchverzcbruii^sapparatcn  auüge- 
rduteten  SobifTo  qualiniMi  nicht  Noltea»  «fe  Rednor  an 
den  DBaaeldorfer  emtlidien  liotierangen  r*nobeader 
HoUffe  nachweüit  Vielleiebt  qualmen  ele  nnr  bei 
neuer  BeaobicknnK  de»  Feuer«.  l'rlasM  man  aber 
eine  PolizeiTorordnung,  ao  frat;u  er,  wie  man  fe^t- 

Btellen  uullc,  ao«  Wtrlrhfui  dnnuii'  1  in  Si  liilV  .jutiliiie. 

Eine  aoicbe  Verordnung  müt>Hü  Ufii  grüiiiL<a  Unzu- 
trttglichkeiten  führen.  Andereeit«  Ht'i  Abhilfe  dea  bin- 
berigen  ZuotandcH  dringend  wflnaohanawcrt.  V.t  imti] - 
feble  deshalb,  v»n  >  iiii<r  Poliieiverordnong  ali/uxi  in  n, 
dn^egen  die  Öcliiflfseignor  xn  ennoben,  dar  Vnge  der 
RanchTorminderong  erneute  AofnerlcMnibeit  zu  irid- 
mm.  Hilf  ftirii'  tuchtigo  Schulung  dnr  Iletzor  liinni- 
»irkeii  ucii  mit  itor  Kiiibauung  tum  Kaui  liM<rniiiiil>'- 
rungHapparatdi  rrciwillii;  hu  weit  wie  mö^lirli  viir/.ii- 
geben.  Dieoem  Antrag,  i.k>n  auch  der  Oberpräsident 
zur  Annahme  empfiehlt,  stimmt  die  Knmmi8»i(»i  eltt- 
mQtig  SU.  Hierzu  achreibt  die  «Köln.  Ztg."  vom 
6.  Juli  folgendea;  .Der  Abg.  Dr.  Beniner  hnt  in  der 
jangalen  Bitarangder  JtfaeinaebiffnhrtakommiaBion  darauf 
bingflwieaen,  daß  die  Frage  der  Rauf^hvor/ehmng 
kcinoawc'S-H  als  gelßnt  su  betracbtrii  Hii.  T>iifür 
eprechn  in  i  rMter  Linie  da«  ßeiapit-l  der  Ktiiu^licb 
PrtHitÜHi  lii  ii  EiAonbahnverwaltung,  die  der  Kauch- 
pla^e  keineHvregH  Herr  geworden  sei.  Wie  zutreffend 
dietter  Hinweix  vrar,  dafür  kann  ein  beHouder»  beweie- 
krftftiges  Beianiel  angeiObrt  werden.  Auf  der  Strecke 
Blnnlceneae— Öblidorf  aellte  Tom  1.  Juli  d.  J.  ab  der 
volle  elektrische  Uetrieb  eingeführt  werden.  Der 
Termin  ist  aber  auf  den  1.  Oktober  l<.)UH  verHchnbvn 
wurden,  ucd  dir  viiicn  KI/ii^'iti,  dii'  il.Hiinlli  in  Ham- 
burg erhoben  worden  sind,  haben  die  Kiinigl.  Eiaen- 
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babudirektion  Altona  veranlalit,  au  das  »Hamburger 
Fremdenblatt«  unter  dem  B.  Juli  d.  J.  eine  Erklärung 
zu  senden,  die  folgendee  bexeiebnende  Bekenntnie 

enthält: 

..Vii  diT  l.iMtnui:"rtiili»ä7o  «ind  in  Ir'tzti-r  Zeit  mehr- 
liirli  dur«  Ii  riiit/eii  v  u  n  11  o  c  Ii »  |.  n  n  ii  ii  n  jf  8  - 1  s  o - 
I  n  I  '1  r  II  K  u  rz  Nch  I  ü  8  se  ein^'i-in  d  n.  ili>  erhcliliidf 
BetriebitRtörungen  hervorgeruftn  tuiin-n,  i>t>r  Urund 
dürfte  hauptiiäcblich  in  einer  mlnidln  Uen  Einwirkung 
der  von  den  i^okomotiven  dea  Dampf  betriebee 
aui«gei«to6enen  Dampf*  und  Ranelimaeien 
zu  Huchen  »ein.  Abhilfe  wird  durch  KinfOhmag  einer 
zweiten  Inolation  der  Fahrleitungen  und  tum  Teil 
auch  der  >|ii'iMdi'itiirii.'i'ii  :.••■-(  ImiIV.mi  wurden.* 

Hier  gilif  also  die  KiKcnbahndirektion  unumwunden 
zu,  daU  die  Loicomotifen  de«  Dampfl»lriebe«  l)ampf- 
und  Baucbmaasen  auaatoßen,  die  so  gewaltig  sind, 
da6  ida  den  Betrieb  der  elektriecbon  Beförderung 
stffren  und  anm  Tall  unneglieb  maeben.  Die  £iaen> 
bahndlr«ktion  will  dieaen  l^hliden  aucb  siebt  etwa 
durch  llauchvorzclirnrii:  !i.-:r.  L'iu-n  -  » ns  doch  am 
nächsti'n  läge,  wenn  die  Vfu^r  d<  r  limi.  iivcrzchrung 
wirklich  al8  »gelösti  betrachtet  ««-rde  n  künnte  -  son- 
dern sie  aiebt  eich  gezwungen,  eine  zweite  Isolation 
der  PabrleltuUgen  und  cum  Teil  auch  der  SpeiHc- 
leitungen  ansulegen.  Uan  elebt,  der  Herr  Eittenbabn- 
miniater  bat  Veraolaaanng  genng,  die  Lösung  der 
Frage  der  itauchverzelirung  auf  dem  Gebiete  aeinea 
Betriebes  dauernd  im  Auge  tu  bebalten  und  ala 
WiiM*.  rlMiuiiiiiiiNi,  r  die  Srhiffahrt  nicht  mit  einer 
l'olizeiverurdnung  zu  iieglücken,  die  zu  den  latMÜch- 
lichcn  Erscheinungen  königlicher  Hetriel  ^vi  r» .iltiin;:rri 
auf  dem  Lande  im  tchreiendsten  Uegouaau  stehen 
«brde.^ 

rianz  unsere  Meinung! 

nan-l'n^lOck  an  der  iiölner  SttdbrUcke. 

Am  y.  Juli  ereignete  «i'"h  «n  dem  JiiLubau  der 
Kölner  SUdbrOcke  ein  hS<  li^i  hi  dauernswertes  Hau- 
Unglück,  indem  der  Teil  des  Montagegerüstes,  welcher 
die  für  die  Scliitrnbrt  zu  Herg  freiculassende  OctTnung 
der  eigentlicben  Brftcke  aberapaunte,  eiuatflrxto  und 
mebrere  Opfer  unter  aieb  begrub.  Die  UrHM^en  dee 
(terüstoinKturzeH  sind  zur/ett  nocb  nicht  bekannt.  8o> 
bald  da«  Ergebnis  der  SacbreratSadigeu-Untersucbung 
vorlic-on  wird,  werden  wir  auf  daa  bekiagenawertu 
Ereignis  zurUckkonimeu. 


Bflcherschau. 


Vortrüge  über  tnodrrne  Cht^mie  für  Ingenieure, 
gehalten  im  Oesterreicliischen  Ingenieur-  und 
ArebHekteu  -  Verein  in  Wien.  Wien  li^OS. 
EigentTim  des  Vereins,  Kommiäsionsverlaf?  von 
Wilhelm  EroBt  &  Sohn,  Berlin,    ö  c4. 

Di«  raaeb«  Anageataltang  der  modernen  Obemie 

bat  OB  mit  aieb  gebracht,  daß  et)  kaum  allen  alteren 
Chemikern,  geschweige  ihnn  ilen  Ingenieuren,  denen 
die  Chemie  iln.-li  mir  fine  HilfHwi--<i'r>h<  linf[  ini,  müglich 
war,  sich  irotit,  oder  vielleiebt  litir^Hor  gesagt,  wegen 
der  reichen  Fachliteratur  auf  dem  Lauferuleu  /.u 
erhalten.  Aus  diesem  (iruiide  hat  die  Fachgruppe 
fBr<.!hemie  de«  Oesterreichischeii  Ingeniour-  und  Archi- 
tekten-Vereina  in  den  Jahren  IWi  bia  li>07  von 
berufenen  Facbminnem  eine  Kelbe  von  EinzelTortrlgen 
halten  lassen,  die  seinerzeit  in  der  Zeit-chrift  deK 
genannten  Vereins  veröffentlicht  wurden  nind  und 
nunmehr  in  der  l''orm  einen  hübschen  Bundes  von 
2H6  OktavBciien  gesammelt  vorliei^'en.  I)n  mamlie 
der  behandelten  Uebiete  au<'b  für  viele  unserer  Leser 
von  Intereaae  aoin  werden^  »o  laesen  wir  im  Naob- 
stehendan  die  Uaberaebriften  nebet  den  üamen  dar 


Viirtragenden  folgen:  l>r.  (>Htwald:  Theorie  und 
l'raxiH.  Josef  Klaudy:  Idcuiente,  Verbindungen, 
Miacbnng, Lüaung.  H.  Freiherr  JOptner  t.  Jone* 
tor f f: DaeehemiavbeOleiobgewicht.  ]>r.O.)*omeranz: 
Chemische  Kinetik.  l'r.  K.  W  e  g  «  c  h  e  i  il  e  r:  l)ie 
l'hasenlehre.  Hr.  Z.  II.  Skraup:  l'eber  die  Koni«ti- 
tuti*m  un<l  die  Synthese  .  Iirmir,!  Ii.-i  Vi  rlmiduiigen. 
Kr,  J.  II,  van't  Hoff:  Die  i  benmn  bemie.  Dr.  J.  .M. 
Eder:  Die  Photocheuiie.  Dr.  <i.  Lunge:  Daa  Zu- 
Haiiinieiiwirkea  Ton  übeuii»  und  lugenieurweaen  in 
der  Tei  bnik.  Dr.  Otto  N.  Witt:  Die  Methoden  und 
die  Bedeutung  der  orMniwcb'rtbemiacben  Teebnik. 
Dr.  W.  N ernst:  Die  RIektrocbemie.  Dr.  G.  Cia- 
niician:  Aufgaben  i:t:  !  /  .  Ii  der  heutigen  organischen 
Chemie  auf  eiijeiicm  und  l»iülogi>i  bem  (iebiete.  Dr. 
Q,  Jiit^or:  Du-  kinetisi-lio  Tlu'i>rie  der  .Materie.  — ■ 

Wir  kioineii  das  ätudiuni  dieser  vortrefflichen 
-  iritniliing  durchaua  xeitgeniSBer  und  wertvoller  Vor- 
träge allen  Facbgenotaen  auf  da«  augeleg<entlicbate 
em]ifeblen  nnd  bedauern  nur,  dat  der  Vortrag  von 
FrofesHor  Neruet  nicht  ebenso  wie  die  übrigen  seinem 
Tollen  Wortlaute  narb  aufgenoninton  worden  iat 

O.  F. 


1».  Juli  1908. 


Saehrichten  Pom  Eistnmnrkte. 
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Fi»*lifr,  Dr.  F<ril.,  Professor  an  <l<r  Uiii- 
vorsitilt  (ii»tttni:<  n:  A>»V  Indu9trie  UeHiscMand» 
und  seiner  h'ulonien.  2.  neulwarheit*"!!"  Allflftge. 

L<  ipzi^'  1908,  AkmlrniisHif  Verl.i^rs^'esi'llRcfaaft 

Dl.  Vi.  H.     -J.^-"         ^-I'.  3,«iO  - 

Der  VerfaBser  «liener  kliunoii  Schrift,  die  für  alte 
Mf  Tollnwirtacbsftlichom  (iobiete  tAtii^eD  Leute  <>in 
asteadiiiiM  HMÜinittol  ist,  iuU  der  ersten  AuHkko 
roM^  die  iweite  fol|;en  UMen.  Die  ureachicbtliehe 
Kintpitunif  und  die  groBe  •tatifttiBi-ti('  Talx  lle  ist  darin 
«•'^'^'•'In^tit-n,  dag^e^on  die  Beitprecbuii^  der  KoloDien, 
fiir  (Ii«  <l<'r  V>'rfrt~!>er  patriotischer  Weiie  eintritt, 
ausfübrIichiT  aln  früher  j^eliallen. 

Otdenkblatt  zum  flinfundtwmtgi^tn  Jahrrstatje 
deüf  ttusifhens  der  MaschtMHf'ibrik  Haum, 
Aktientfeaellschiift  in  Herne,  1.  Juni  lUOd, 
Dnirlt  von  Aiitrust  Ha^'t-l  in  l)iiss»  l<l<>rl". 

£•  iat  dlec  eine  sehr  bfibadi  aiuigeaUttet«  Fee^ 
■ehtift,  die  «Ir  dem  l^uNtande  veidMiken,  daB  vor 
25  Jahren  der  damaligo  Ingeni  eur  l'Titr  Daum  zu 

llem-'  niii-li  l'iilw  iirft-n  un'i  fii  r  cii^ciii-  Ii'-'rli  iiung 

den  Hau  vnit  Kohliniwüiirlien  Antiiiiiiiti.  Wir  tittbvn  in 
dieser  Zeitsclirift  *  (■inigf  NV'orto  dem  Lebon  und 
Wirkon  dieses  lirrvorraifcindiii)  Mannes  g^ewidniet,  der 
aus  kleinen  Anf8n);en  (imOes  (^ttürlinfTen  hat  .Scino 
Titiglteit  and  die  £ntvickliui((  eeiner  Pabrilt  ia  Herae 
behandelt  der  erele  Teil  dieeer  Deakwhrift,  wlhr«nd 
der  xweite  sich  mit  den  nach  .^ytttem  Hsuiii  f;«fi  i n 
KohlenwÜHrhen  in  Wort  und  Bild  i-in^eliend  besi  LitUigi 
und  daniit  tini'n  nehr  dankennwtTttMi  Koitra^;  zur 
Gescliiihte  einer  mvcbaaisch-tecbBisrbiJU  £rruD)fen> 
Hobaft  liefert,  Mf  di«  der  deatechs  KeecbiaenlMkii  etoU 
sein  kann. 

FtiLathrifl  zur  Einweihung  de»  Ntubaut»  der 
KaigerUehen  BergaekuU  tu  Diedenhaftn.  Ver- 
faßt von  Hergnuister  Dr.  Kohlniann. 

Die  kleine  Schrift  bearhreibt,  unteratOizt  von 
mehreren        ^^elumrenen  Abbttdttn(r*n,  na^^h  einigen 

l'>enif  rk(itu'i»n  über  die  '»eHchicht"  J't  iim  Ii  jinii.-.  ;i 
ernt  im  Jnhre  1901  ifejjrflndeteTi  A:ict;ilt,  in  kur/:cii 
>V(irt'  n  il.i-  neue,  in  ::i'riilli^,'t  tn  lUrorkhi 1 1  erbaute 
Heim  der  Ber^Mcbule  für  den  lotlirinjfixcheu  Kisener/- 
■od  Kohlenber|;bau.  Pas  Vcrdicniit  an  dem  Zustande* 
kornntn  de»  Bauea  ^btthrt  neben  den  beteiligten 
Werken,  deren  Beihilf«  im  Yeretn  mit  der  Diedenhofener 
Stadt^erwaltunf  den  Bnu  erat  ermSglicht  hat.  vor  allem 
dem  jetiifjen  I/citer  dpr  Sehole,  Hrn.  Ber^meister 
r>r.  Kohlmann,  d- r  *\>\\  init  i;i>i|..  r  l.irli,.  ijer  ihm 
uiiterftelUen  Schul'-  aiigtauiiiiiHü)  iiiitl  uimblMsiii^  ihr 

*  .Stahl  mid  Eiaen"  1906  Jtr.  12  K  7»7. 


Oedeiben  gefSrdert  bnt.  Ihm  mflehten  leir  daher  In 
«raler  Llala  mr  Blitweihnaf  def  KeubatiM  als  fh)bea 
OUckauf  t  svnifen.  x)^,  BtdüktUm, 


Ferner  >>ind  der  Redaktion  fol^^ende  Werke  an- 
gegangen, deren  üesprecbung  vorbehalten  bleibt: 

Branl,  Ed.,  Ingamiaur:  Jfoiirffttfdh  aar  Btredmmg 

der  FeHentHftn,  Dampfhrtmd,  Vor%i*itrmer  uete, 
(Bibliothek  der geaamten  Technik.  17.  Band.)  Vierte 
Auflage.  Hanoater  1908,  Dr.  Max  Jlaaek«.  Oab. 

'2  Jf. 

Kreise,  Dr.-Ing.  F  r d. ,  Bertfin^enieur :  Aufbt  'tttung 
ton  Erzen  und  Kohle.  (Bibliothek  der  ^Mamlen 
Technik.  87.  Band.)  Mit  1<.«5  .Abbildungen  im  Texte. 
HaiinoTer  IM»,  Dr.  Max  Jinerke.  1,90  J^,  geb. 
3,20  Ji. 

Fried! ünd er,  Loo,  lnt;enieur:  t'tld- uivt  Jndutitrie- 
bahnen.  (I^iblioihek  der  i^enamten  Technik.  2'>.  Hfind.l 
Mit  l'i»  .XbbildunKen  im  Text.'  iiii.l  vii'P  riilielleil. 
Mannover  l!»ns,  Hr.  Mii\  .liin.  ■  ke.  I,SM  ,  geli. 
•2,20  .♦. 

Führer  durch  die  Sammtunge»  dea  Deuttchen  MU' 

tarn».  Leipzig,  B.  O.  TeaMar.  1  U(. 
Jiger,  Dr.  Onatav,  ProfesMor  der  Pkraik  an  dar 

Teehninchen  Hochsehule   in  Wien:  TheoretUehe 

f'htfiiik.  IV.  Klektromagnetit>clie  I,irhttheori<^  und 
Kiektrunik.  iSammlnnir  ('öfchen.  374.  Bündchen.) 
Mit  Jl  Figuren.  Lei|  n:;  l  .iog,  ü.  J.  OfitClMB'eeba 
VerlaKwhandlunjr.    •'eb.  U.SO  «. 

Mevor,  Dr.  M.  W  i  I  h. :  Erdhrben  und  Vulkane. 
Mit  sahlreichea  AbhiUnngen,  Stuttgart  1908,  Koa- 
moa,  QeaeltMhafl  dar  IfatarfVennd«  (Cleaehlfteetella: 
Franrkir-.rtii-  Verla^'^thandlung).    1        Reb.  2  *. 

Ne  um»  11 11,  l'r.  Hubert,  Tearher  of  Modern  Lan- 
ffuagex  at  tho  Wilhelni>*ha\ cii  .  Kfii-«  r!iche  .Marine- 
Intrenieiir-Schule" :  A  Ti  chnnal  Hrttder,  eHpocially 
adapted  for  Vr>a  in  techiiical  Seliocl«,  rotilaining 
Extracta  from  tecknieal  Journal«  and  Worki*.  Wil- 
balmidiaTen  I9()8,  Horaemann  \  EiHrtirig.  Oeb.  b  .4. 

Reyaama  de  Belgiqne,  Miniat&re  de  l'lndn- 
atrie  et  du  TraTail  (OfKre  du  TratatI):  Mmetrite 
du  Cnoutfchouc  et  de  V .Amiante.  Kruxeltea  1907, 
J.  Li>lM''i;ue       Cie  —  O.  Scbepetir»  \  Cie 

Schoentteck,  l>r.  Fried  rieh:  Die  FJ-kt  nzittt 
ah  WfirmfqutUe.  (Bibliotliek  der  ^:e!<B(ntfn  Tech- 
nik. Iii.  Band.)  .Mit  ri3  Abbildun»;un  im  Text. 
lUnnover  1908,  Ür.  Max  Jinerke.    1.«»  "  ■ 

Wilda,  Hermann,  Ingenianr,  Oberlehrer  am  Tech- 
nikum  ^u  Bremen:  Die.  Dampfturbimem,  Ihre  Wil^ 
kiingxweiHo  und  Konintruktioi).  (Sammlon)*  OSechen. 
274.  ItÄiideiien.)  .Mit  104  AbbildHnj,'eii.  /-weite 
vermehrte  Auflaisf.  l-eip/,ig  lÖOS,  O.  J.  üiihchen'srhe 
Verlag^handlung.    (ieb.  (t.SO  *. 

VergL  .HiabI  und  Eiaea"  19o«  Nr^;21  ä.  1344. 


Nachrichten  vx>m  Eisenmarkte. 


VlerteljahreK'Marktberlrht.  (iprll,  .Hai,  Juul 
1908.)  i.  K  h  ein  lantl- W  ,  I  I  ji  I  en.  —  Die  «II- 
ßemeinc  Lage  zeigte  im  Üi  ri«  liiKvierleljiihr«i  keine 
BeKHcrnng.  Iläudler  und  V erlim u.  Ii.  r  ül'teji  grölUe 
ZurQckbaltiUtg,  obwohl  der  HeirbftbaukdiakoDt  wieder- 
holt berabgeaetzt  und  acit  dem  18.  Jnnt  mit  4%  ein 
fianlieb  oannaler  «arde.  Die  Vcrbilll^run»  des  Haldea 
hat  somit  die  von  ihr  erhoffte  Rclebunir  <>>'r  UeschSfts- 
läge  nicht  «ur  Ful^'e  gehabt,  »je  denn  uueh  in  den 
Vereinigten  8taateii  von  Amerikn,  in  (ir<ilil<rita)inien, 
Belgien  und  Frankreich  trotz  billigen  OeM-tiniidi  !«  nai  Ii 
»ie  vor  eine  );roß<>  L-eHcbfiftliclu-  UepreMsii.n  bentelit, 

Auf  dem  K  o  Ii  I  n  in  a  r  k  t  <■  freilich  voIIao«;  ei,  Ii 
der  Abaatz  in  den  liauptaorten  glatt;  nur  für  Kokn- 
kahlan   traten    Abaataahwierigkeiten   hervor;  di« 


Kukcroilictriel<c  miillten  r.iiiii  Teil  einirencbriinkt  und 
hier  und  dti  mulitr  .mf  l.ii'_''  r      inMiimrii  werden. 

AuderaeitM  »ar  ia  .*3«:<|taruiioiiHproi|itkteu  die  Nachfrage 
nicht  gaaz  /u  befriedigen.  Der  WaaaeNtand  dm 
Rheinea  war  fortgeaetit  gfioetig. 

Die  Lage  de«  fiieeaersniarktei«  erfnbr  keine 
Bi'saerunu'.  Infolge  der  erheblichen  KrMMgungaein- 
MehrSnkun!:  der  Sie<;erl8ndür  Hochofen  werke  war 
ilie«en  iiiiiMH^»lieb,  die  für  »Ihh  I.  Ilnllijtilir  t'ckaiiften 
l'.iMeiiKteinnienL'cn  ali/iiiiehnien.  I'i«  l'iirdereitihchriiii- 
kuMi;  iiiulite  daher  im  II.  Vii'rti  I  j.ilire  vuii  MV  >  auf 
2U*>o  erhöht  werden.  Die  Prcine  lür  dn»  zweiie  Halb- 
jahr wurden,  wie  bereit«  mitgeteilt,*  weiter  ernulftigt, 
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und  zwar  fflr  Kobxpat  nm  11  »4  und  RoMUpat  um 
IT>  fOr  lU  Tonnen.  —  Im  NMMWiocben  liegen  die 
VerbiltaiMe  nicht  gliii«tig«r,  M  Mod  dort  Kr4fi«r« 
Torrkta  auf  den  Ornbra  Torhanden.    DaaMlM  fUt 

▼On  aiiHlHniüsrlii'n  Fr/i'ii. 

Der  Alirtil  in  J\  o  Ii  e  i  »  c  n  .  namentlich  in  l'uddel- 
and  Htahk"i'4<'tl,  uur  rin  aiilii-r-t  si  Insurhcr.  "^iiiiit- 
Hohe  Vcrbrauohor  kauften  nur  lür  ««»fortif^e  l.it!tt>rung. 
B«i  weiterem  Andauern  df<r  (ioMcbftftsHauo  dürften 
ErseuffungieinscbrinkaDgeD  kaum  zu  uni^rehen  Mein. 

Den  gröBten  PraiMtun  hatte  Stabe iBi>n  aufzu- 
«•iMn.  Z«  Pffliamt,  dU  in  Torigeo  Viarta^jahr«  für 
AaalandiifflBcbJlfte  maBgebend  waren,  konnten  wihread 
(ich  ni<rirIitHvii>rti'Ijabreit  im  Inlande  kaum  Oeticliäfte  ab- 
gesi  hlnM««-!!  »erdon.  Unter  dem  i«cbarft>n  Wettbewerb 
düf~  h'lllÜHtabeiAenH  lnitt>'  s<-bwciUNtabvi«t>n  aoiiwer  zu 
leidon.  Die  SchwcMBeigeuwalzwerlve  arboiteteo  durchweg 
mit  eingenchrftnlitem  Retricbo  und  viulen  Fciiersrhich- 
tan;  ein  Sieganor  Werk  atellta  den  Betrieb  ganx  ein. 

1>ia  Drahtwalswerka  hatten  laidlioh  gate  Ba- 
acbüftigung,  da  der  Verband  große  Auiland^aufirMge 
zu  froilirb  recht  godrOckten  Creiseu  hereinnahm ;  auch 
war  iliT  inliindisrliy  Alisttt/,  vf Tliiilt u i,-ii)iil5ig  gut. 

Im  (i  r  u  b  Ii  1  e  u  h  g  u  «  (' Ii  ü  1 1  (rat  eine  HcMBorung 
nicht  ein,  und  wenn  Hi«-)i  einige  Werke  durch  größere 
AuitlandHaufträge  Beachaftigung  Kicherten,  ho  genetaab 
die»  ftuf  KoHten  der  l'reiuHteilung.  —  Die  zur  9yD> 
dizierunc  der  fileehindnatria  ainfaleitetan  Beatrebnngan 
■ind  leider  biaher  arfolftloa  ▼arüafen.  —  Sebiflbau« 
matorinl  war  wenig  gefragt,  da  die  Warfinn  lehr 
bcIiIltIk  Inichftftigt  waren. 

\  »rn  I  r  i  ri  b  1  e  e  h  m  a r kta  tat  ebanfalla  nur  Un- 
güQHdgeii  zu  berichten.  — 

Her  Stahlwerk  «  varban  d  «endet  um«  über  die 
in  ihm  Tertretenan  EriengnUaa  folgenden  Beriebt: 

Der  Veraand  in  Froouktan  A  dar  Uanata  MSrz 
bia  Hai  (Janl  war  noch  nicht  bekannt)  in  TlSho  von 
I  STS  S70  I  llbartraf  den  der  Monate  Dezember-Februar 
(I  lü»  179  t)  nm  ItO  100  t. 

Halbzeug.  Nach  KrötTnung  doM  Verkaufn  fflr 
daH  II.  Vierteljahr  trat  der  Frühjahriibedurf  etwa«  «tiirker 
hervor,  und  ein  Teil  der  Verbraucher  deckte  den  vor- 
aosHichtlichen  Uedarf  bia  Ende  Juni.  Andere  Ab- 
nehmer kauften  in  Erwartung  einer  Preieerniftigung 
nnr  von  der  Hand  in  den  Mund,  obwohl  aie  nach 
MaSgaba  der  eigenen  Verkäufe  sich  wuhl  hätten 
weiter  eindecken  können.  Im  ganzen  hielt  »ich  der 
Afiriirin  rnaLiii;.Ti  (ireiucn.  Im  Juni  wurde  di-r  Vcrkiiiif 
für  das  Iii.  Vierteljahr  zu  einem  um  .'>  .H  eriuut<igtou 
PreiMe  freigegeben,  und  zwar  fQr  diejenigen  .VbschliidHe, 
die  bia  zum  1&.  Juli  d.  .1.  zur  Abnahme  im  Laufe  des 
dritten  QnartaUgatitigt  werden.*  Die  Vorxchrift  mußte 
gemaoht  werden,  weil  bei  der  Art  den  KinkaufH,  wie 
aie  in  den  letzten  Monatra  Platz  get;riffcn  hatte,  ein 
rationeller  IJetrieb  und  r>irir  ri.  liiiL'-c  A rlx  ii -Verteilung 
uniiKiglich  geworden  wann.  .N  u  Ii  I  ruünuug  de»  Ver- 
kait)-*  «i.rd.    M-n  \  .Tiird  11 -tiern  Hott  gekauft. 

K  i  8  e  n  l>  a  ii  n  m  a  I  e  r  i  ix  I.  Dhh  (Ii'^ciiAft  in  Kiüeii- 
baLiimatorial  war  im  gan/en  befriedigend.  In  Mchwerem 
Oberbau  wurden  die  noch  auitatehenden  Vertrfige  mit 
den  Teracbiodenen  deutachen  Staatabahnen  elmtlieh 
«bgaaeblonaaa.  Die  BeHtellun;ren  der  preußini  hen 
HtBattthahnen  sind  leider  gegenüber  dem  Vorjahre 
srlir  rrlii  tilieli  zurilckgegangeii :  auch  die  xdu  di-n 
{>rfMilji>4>'lh-ii  und  anderen  deuisclien  Slaatttbahnver- 
si.  aufgegebenen   voriiiutigen  lt(>iUrl'8iiieiigen 

für  tlait  nAchtie  Jubr  xiiid  Mowohl  in  Sdiieueo  wie  in 
.Sehwellen  bedeutend  niedriger  nl»  die  vurjlfarigen.  — 
Im  Anelande  wurde  eine  Anzahl  Ücacbifta  getäiii^t, 
inderaan  war  daa  AualandegeschSft  durch  den  fremden, 
besondera  ruaaiiiobeii  Wettljcwerb  tiehr  umeiiritten.  I'ür 
die  von  dem  Dentaeben  Keicbt>tage  genehmigten  Ko< 
loninlbatona  dad  InawiBchen  ebanfalla  TeilbeataUungaa 
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eingegangen;  doch  wird  «ich  der  xiemlii  Ii  umrüng" 
reiche  Uedarf  für  die«e  Bahnen  Toraui4«icbilirh  auf 
mehrere  Jabra  vartailen.  —  In  ftiUenacbiaaeo  kam 
atoa  Reihe  neoar  AbecblOeaa  mit  atidt}M>hea  StraSen- 

bahnen  zuatande  und  in  (iruheti.-"  tiieiieii  wurde  der 
Bedarf  der  ntaatlichen  Saarzei  hen  nU^'e^diloHHen.  In 
leichtem  Gestänge  i,'ni^-'ii  die  Siiezitikationei!  itw»« 
reichlicher  ein.  Im  allgemeinen  IterrHchte  »her  ziem- 
liche Kuhc  und  ea  wurde  nur  der  notwendigHto  Bedarf 
gekauft  ~  Daa  AualandKgettchäft  in  RiBen-  und 
Urubenaeblanen  verlief  gleichfalla  lastloa;  auBardam 
drackta  dar  framda  Wattbawarb  (Ua  Pralae. 

Pormeiaan.  Dar  PrUijahmabrnf  In  IVigvm 
gestaltete  «ich  «twaa  lebhafter,  und  die  Wn^'^'iitifnbriken 
deckten  ihren  Bedarf  zum  Teil  schon  über  dnx  erste 
Halbjahr  hinaus,  im  Kllc>'iiieinen  hielten  mIxt  die 
.Abnehmer  infolt:«'  der  I ' iirtlfherheit  Ober  die  Ent- 
wicklung der  l<ikiit)iii^'ki.'it  und  dar  Bauarbeiter« er- 
Tarbiltniiae  zor&ck  und  achloeaaB,  auefa  wohl  in  £r> 
Wartung  ainaa  PraiarOekirangefl,  nur  die  natwandigatan 
Mengen  ab.  Die  Bautätigkeit  war  auch  gegen  Endo 
de«  zweiten  Vierteljahre«  nicht  «ehr  lebhaft.  Im  Juni 
wurde  der  Verkauf  fflr  das  dritte  (,iiiartal  zu  den  seit- 
herigen Preisen  freigegeben.  Die  Irägerhändlor-Ver- 
einigung  wurde  bi«  Knde  des  Jahre«  verlängert.  — 
Daa  AualandMgertchAft  wurdo  zum  Teil  durch  dieeelben 
TerbUtnisao  wie  im  Inlaada  beainfinfti.  Datu  maohta 
aleb  in  einzelnen  Abaatigebiatan  dar  raeaiaelie  and 
itallaniaeba  Wattbewarb  atdrend  bemarkbar.  In  Groll* 
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britannien  herrscbto  nur  ^erin^e  liatitiiti^rkoit,  und  dag 
PaniederliegeB  dM  Bcliiffliaue»  wirkte  drückend  nur 
die  Stiminan(f  4m  Pofmoisenf^eBohlftoB.  In  den  iior- 
diachMi  Liodeni,  nuneattieli  in  8o1i«MImi,  bMiatrAeh» 
tigtoB  uBer  dtm  OnldniMifr«!  Bosh  Aotatiiid«  Miwi« 
Aaesperrun^en  <1u'  induHtrii'tlr  Kntwirklntjjf  und  dl« 
Baatiti^keit.  lJc-Hhor  war  da><  (iom  luift  in  lienNiedcr- 
luden  and  benondiTs  in  dfn  ltiilkiiniit»at(>ii. 

Wie  sich  der  Versand  in  den  Monaten  Mlrz-Mai 
gestaltete,  halten  wir  bereits  mitgeteilt.*  — 

Der  Bedarf  ma  galteie«rattB  BShren  Uafl 
Mgen  dM  Y«rjafar  gm  weMnlUdi  nteh^  eo  itt  die 
DMohiftigoiig  eine  dvrcbaas  nngenllfende  war. 

Die  HereinJiolang  t«o  Aoftrigen  auf  MAtcbiiien 
war  mit  groWn  8^wi*rigk«ltaB  Bild  Preliopfeni  wr- 
bunden. 

l'eber  die  üentaitunp  di  r  P  reine  wAhrond  der 
Berichtueit  gibt  die  «uf  £».  1044  abgedruckte  Zu- 
»aMn«iu(«llaiig  Anbdiloft.  Dr.  W.  BewMr. 

II.  n  1,  f.  r  H  (•  Ii  1  .■  H  i  !•  n.  Allgemeine  Lage. 
Im  zweiten  Vicrti«!  di-'-p«  Jalin-M  hat  nich  die  all- 
^('tnt-jiu'  (iphi-li&ft^la^;!'  i  ilnr-ii  liliwii^nH,  vcrLrliclii'ti  tiiit 
dem  Torbergebeuiieu  Vierteljabro,  wenig  ^ttniidurt. 
Wibrend  sich  der  Absatz  in  Kohlen  und  Kuks  narh 
wie  Tor  noch  zieralicb  glatt  Tollsog,  nahm  der  ilflck» 
gang  dea  Eiaengeacbiflee,  da*  aoeb  in  der  Beriebti* 
«eil  dareh  die  ■«hwacfae  Bescbiftiguiii;  der  rheiniach- 
wettflOiaehea  ladaatrie  rocht  un^flneiiig  beeinflußt 
wurde,  seit  Beginn  des  Jahre«  fortgi  Mi  t/t  /n,  ilnti 
vereinzelte  BotriebitoinschrAnkungen  nicht  2u  um^uliL'u 
waren.  StJlist  ili»>  freuiullii-here  Uestaltung  de«  (»eld- 
marktes,  die  durch  eine  dreimalige  Herabsetzung  dos 
ZtaafuBes  der  Keichsbank  um  je  '/i<>o  bis  auf  den 
gei^wlrtigan  Stand  von  4*/*  berbeigeflUirt  waide, 
Termoebto  oiebt,  die  ünternehttinngeltiet  antaregen 
und  die  Absatz-  und  MarktvorhAltnihM  zu  bessern. 
Bosonden«  Isl'  das  Baugewerbe  danieder,  und  die 
«onst  von  iliexer  Seite  koiiiirn-n Jen  Auftrüi:''  wurden 
Mehr  TenniUt.  Div  Verltrancher  b(>Hr'lirAoktiin  Hieb  in 
der  Hauptsache  auf  die  Deckung  ihres  au)j:«nblick- 
lieben  Bedarfes.  WAhrend  trotzdem  der  Kfschftfti- 
gengtelnad  der  oberHihlesisrhen  Werke  im  greBen 
ud  fRDMB  noch  «iaigerBiaBen  befriedifend  war* 
■amentHeli  venu  man  dte  Arbeitanet  ttn  Westen 
[>eatechlaDd«<  zum  Verclfii-he  heranzii'til,  v\iir  iiitgcf;en 
da»  preiKÜi  Iii'  Kr^'ditiiM  in  i>in/.i^lnen  I ir/i  nirni-Heii  noch 
uni'iini*ti:,'pr  al«  in  den  \orh<T:;i'lieiulLMi  Miniutrn  und 
liets  das  MiliverbAlltiis  ^wiMi-hen  d«>n  Erl«>ti<-n  für  KcrtiK'- 
erzeuKTiisse  einerseits,  den  hohen  BohxtolTpreifen  und 

ArtoeitalObnen  andetaeita  Docb  acbirfer  sutage  treten. 
Eobien.  Dan  obm^leileehe  Kebleageediift 

bat  jetzt  wieder  in  normale,  ruhige  Bahnen  eingelenkt. 
Die  Abeehwflcbung  des  Marktew  machte  t«ii-b  nicht  be- 
sonder« fühlbar,  da  wegen  den  Abganges  von  Arbeitern 
und  wegen  der  Notwendigkeit,  an  Stelle  der  Abbau- 
Itetriebe  wieder  Vorrichtungsarbeiton  belogen  zu 
mfissen,  die  Förderung  etwas  eingtvscbrAokt  werden 
muBte.  Nach  Einführung  der  Hommerpreise  am  1.  April 
Wörde  da«  Oeadiift,  dai  im  Mira  etwaa  aaobgelateen 
halte,  wieder  lebbaiRer  and  blieb  bis  snm  Viertel- 
jafares«chluBBo  ziemlich  günstig.  l)io  Staatxbahn  bn/of; 
neben  dem  laufenden  fiedarfe  beträchtlirbe  Vorliefe- 
riin^'"[i.  um  liie  BestAnde  aufzufiiili-n  und  ilif  \V;ii,'p  n 
»piier  für  den  Wa»8«^rTerkebr  und  diu  Kttrtoltti-  uud 
RübenTcrladungen  frei  zu  haben.  In  IiuluMtrieknhIen 
war  die  >iachfrage  reichlich,  nur  bei  den  Cellulose- 
nnd  Papierfabriken,  den  Ziegeleien  und  Kalkbrenno- 
relen  tnaehte  aicb  eine  Yenii^ruag  des  Bedarfes 
bemerkbar.  Die  Beatlnde  In  mittleren  Sorten  nahmen 
im  Herii  btHvIfrtt-ljHhri-  t'twjiti  /u.  « as  d>-ii  ( i  ml  cn.  liii 
Ton  V'orriiten  ü\M  vi'UIi;;  pmiIiImIiI  waren.  iti\  I iil c ri'-ip 
einer  »rlilanken  MofriediL,'un;r  di  r  .\lii;elini-  r  w.ii  r' mi! 
der  Herbst-  und  Wtntermonate  nicht  uriani^enebm  war. 

•  VerfL  «ätabl  und  Eisen*  1UU8  Nr.  2«  ä.  9«». 


—  Die  durchweg;  günstig  geldicbeneii  >■  liitlahrtBver- 
biltnisse  auf  der  Oder  erleichterten  den  Abriutif:  und 
verbilligten  etwas  die  WasscrfniilueK.  Die  Wagen- 
geetelbuig  der  Staatibafan  erfeigta  in  aasreiobender 
Weise  nnd  lietnig: 

Im  Ws4(va  Wax'B  in 

April  1»0H  189  8({9  gegen  107  121  AprU  1907 

Mai       „  203  533  ,  183  323  Mai  , 

Juni      ,  185  1.16  „  I90  3<.)K  Juni 

Die  Verladungen  cur  Haupthabo  umfaßten : 

ToDDca 

im  8.  Viertetjahre  1908  ....  6790180 
,  1.        .  mt  ....  88M960 

,2.  ,  H»07    ....    5  708420 

waren  mithin  ^eeenüber  den  vorhergchiiulen  drei 
Monaten  um  etwa  :<,06'/»  geringer,  gegeniilier  rii-ni 
gleichen  Zeiträume  des  N'orjahres  dagegen  um  etwa 
1,48 "o  höher.  —  Die  Ausfuhr  nach  Oesterreich  und 
Kuttlaad  stisc  in  der  Beriohlsuit  nn  anfefAbr  je 
18*/i.  ImnerUn  Mieb  der  Tertaad  naeb  Ra6laad 
im  ganzen  Halbjahre  hinter  demjenigen  im  gleichen 
Zeiträume  des  Vorjahres  zurflck,  da  die  polniüchcu 
iirubi  n  die  oi>eri<i  hlesischen  Kohlen  mehr  nad  mehr 
zurückzudrängen  surhcn. 

Koks.  Die  Latre  des  oberschlesiitehen  Koks- 
marktes  war  im  ab|;nlaufonen  Vierteljahre  wenig  be- 
friedigend.  Die  Nachfrage  liett  allenthalben  nach, 
oamentUcb  im  rueaieeben  Abaatuabiate.  Trofeidan 
wurden  RinsebrAnltiinfeB  nlebt  ermrderlieb,  vielmehr 

knnrite  die  Rrzeugung  aufrecht  erhald'n  werden,  uline 
liall  dir  anf^'tmammelten  Bestfindi'  eini^n  Helir  crotien 
l'iiifanc  i  rreiiliten.  /u  [ireiBlirben  /ui,'estiindni*Hen, 
die  wohl  eiiu«  lieiinernng  der  AlmatiivijrliältniK««  in 
Koks  herboit;efabrt  hAtten,  waren  die  KokBerzeuger 
uiebt  In  der  Lage,  da  der  maSgebende  Kokskohien» 
preis  der  ataaUicdieB  Omben  anfa  nene  in  aBTov^ 
Anderier  Hdhe  fettgeaetel  wurde. 

Erz.  Auf  dem  Brxmarkte  war  da««  Angebot  bei 
weichenden  l'rei»en  sehr  stark,  nann  tiilieli  in  sj^ani- 
schen  und  »Qdrussischen  Erzen;  iitde»««:)»  wurden  iu 
Anbetracht  der  bestehenden,  weitsichtigen,  noch  zu 
hohen  Preim-n  aliKeHchlossenen  Oesch&fte  neue  .\b- 
BchlQsse  nur  in  geringem  Umfange  getlligtL  Die  Erz- 
safuhr  aas  Sehweden,  OesterreicJi-rn^'arn  und  Hfld* 
rnSland  gestaltete  sieh  sehr  nrofangreieb,  wihrend  die 
Verladunif  obernchlfHiKt  her  Brauneisenerz«-  da«  nor- 
male MhB   einbiel).    Uir    von  Rußland    in  Aussicht 

gestflllm     1- riK  literll''ilnin;,'eri    »ind     biM     linde  liie-ei. 

Jähret),  ilie  uu^an»i:li<ja  Inn  Eiidu  bepteniber  dieoim 
JabreM  aufgeHchobcn  worden. 

Uobeisen.  infolge  der  andauernden  Zurflck- 
haltung  der  KAnfer  war  daa  tieeelUlfl  am  Roheilten- 
markte  erheblich  sebwidMr  ola  im  TOlbergehenden 
Vierteljahre.  Der  Absats  der  eniengten  Men|i;en  t^e- 
Htalteie  sich  f<»rt;:eMetit  »«hwii  rii^er  und  nn<-h  der 
Verbrauch  der  eigenen  Werke  ^nijt  zuriii  k ;  daher 
waren  AnNamnilunf^en  ^<>n  N  orrAten  auf  d>'n  Werken 
unTermeidiicli.  Die  Verkaulspreioe  muBten  wegen  dos 
Iteeonders  seliaff  aufgetretenen  Wettbeworbei*  von  oug- 
iisehfm  and  luxemburgischem  Boheisen  ffir  die  meisten 
Marken  betrHehtlicb  berabgeeetit  werden  nnd  standen 
an(;ei4ichtit  dei<  hohen  Kok^preises  zu  den  lierstellaDge' 
koHten  in  keinem  ricliti>f''n  VerliAltuis  mehr. 

>(abei-eii.  In  Stabeiften  lagen  die  .Marktver- 
hMltiai.n«3  am  ungQiiHtigNten.  Wenn  aueh  die  Ko- 
Htelliinf;en  reichlich  ein;jitii;en  und  dur<-li*elinitilieh 
Lieferfristen  von  etwa  acht  Wochen  gefordert  wurden, 
so  konnten  dich  doch  die  Prelwe  vi>n  ibreni  bereits 
im  vorigen  Vierteljahre  erreichten  Tieftitandu  nicht 
erholen,  und  die  Werke  erlitten  in  diesem  Botriebs- 
/'M  i  '  .  >!  r  den  Hauptd-il  d>-r  Wnizwerksurheit  bildet. 
lurtU.jffji.d  erhebliche  Verluste 

F  o  r  m  e  i  -  I  n  und  Li"  e  n  b  ii  h  n  in  a  t  e  r  i  a  I.  I  )as 
l'ornteinengt^schuit,  da»  ecbuii  zu  lieginu  dei«  Kriibjaiirt;» 
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aaßorordentlii  li  mstt  f»iii^'(>Hetzt  Irnttt',  urlulir  in  der 
Bsricbtazeit  keiue  wegeutliehe  lieiiHüruu^',  und  aut  b  di« 
Hoffnutigcn  auf  eine  ßeletiung  deH  Bau}><>worbo»,  die 
man  «n  die  Erleiditernng  des  UoldmarktoB  geknüpft 
hatte,  erfBUten  tieli  keineaweg«.  Die  Werke  Beben 
eich  daher  genOtigt,  ihre  Formeiieiiiemigmng  be- 
trächtlich ein/uHchrBritcen.  —  Anrh  die  Temorifunf; 
der  Werke  mit  Arln'it  in  KiHenbabnniat«  ri«!  lii  B 
merklich  naeli.  Ja  diti  Eiricubahnvcrwahun^  iiiro  Auk- 
ftthrungsaufträge  erheblich  verringerte. 

Grob-  und  Feinbleche.  In  Grobblechen 
war  der  Wettbewerb  nach  wie  vor  Hehr  stark ;  die 
Preiae  wichen  infotgedaeaen  noph  weiter  ead  liegen 
jetst  ttoter  den  Oeetebuoffskotlen.  Jedoeh  wer  die 
BeechäftiguDg,  wenn  auch  zeitweise  die  Bestellungen, 
namentlich  in  SchifTsblochen,  etwas  Hpärlicb  eingingen, 
immer  noch  aiiHrric  hi-nd,  so  daß  l'eierBChichti'n  ni>  ht 
eingelegt  zu  werden  brauclitou.  Dagegen  lietS  der 
BeschAftigungystand  in  Feinblechen  viel  zu  wiinKcben 
flbrig ;  besonders  die  Auafahr  leg  TolUtftndig  denieder 
and  der  reberitchuB  der  Eneagnng  tber  den  InlKiir 
diecben  Verbrauch  drOckte  um  M  melir  enf  den 
Merkt,  nie  diejenigen  W'erke,  die  bfiber  in  der  ereten 
Reihe  an  der  Auefuhr  beteiligt  gewei«<  n  wan  n,  nunmehr 
ihre  Feinbleche  ebenfalls  im  Inlande  iiI)/iiho(/>-ii  nuchteu. 
Domzufol^'e  v«-rhrlileibti'rteTi  "ifli  die  1'>1<>hi'  nocib 
mehr  un*l  iirachten  den  Workta  ^^roiie  Verluste. 

Draht.  Obgleich  der  Wal/drahtpreis  im  Ein- 
klang« mit  den  nnTerindert  gebliebenen  U«lbsevg> 
preieen  im  Inleiide  eol  salnem  bidieiigeD  SteDde  be- 
barrte,  maßten  im  AuBlandageaelilfle  wegen  der  bil- 
ligeren Angebiite,  beHonden  des  belnieehen  nnd  fran- 
zösischen Wettbewerbes,  weitere  l'reisermäbigungou 
eingcrüunit  werden.  In  Drah^waren  Hott  den  Werken, 
da  ihvs  l'rülijjiiir  i  i-i^'t/lmnlSit:  größere  Anforderungen 
stellt  und  die  Kundscbatt  über  keine  Lagerbeatftnde 
verfügte,  eine  recht  befriedigende  Arbeitamenge  m, 
die  etelienweiae  nicfat  reacb  genng  erledigt  werden 
konnte.  Leider  vereeUeebterten  eleb  die  EnSae  nnter 
dem  ungeregelten  Wettbewerbe  von  Monat  zu  Monat, 
wShrcnd  die  Hohstoft' -  Vereinigungen,  insbesondere 
aui-li  für  K<ilii<>,  iliri'  bihherigen  hohen  Preise  auf- 
recht hielten.  Dadur<^h  versehfirfto  sich  das  Mißvcr- 
bältniH  zwischen  Krlöaen  und  Selbstkosten  immer  mehr. 

Uisengieitereien  nnd  if aschinonfabriken. 
Die  BescbftmgUllg  der  Etaengießereien  ließ  in  der  Be- 
riohtazeit  swnr  «hna  wwb,  wer  aber  im  •Ugemeioen 
no«h  cuMedenetellend.  Die  Preiae  wurden  atellen- 
weise  von  den  kleineren  Gießereien  in  ihrer  Angst 
um  .Arbeit  unnötigerweise  geworfen  und  waren  wenig 
befr)i>di;^'>-uil.  Dii'  Hoiirrn-  iiiiil  Stalilf,M.'|ji>roien  hatten 
bei  festen  Preisen  noch  einen  guten  AuftragHbentand ; 
die  Preise  fQr  Stahlguß  brauchten  daher  vom  Stahl- 
fermguliverbande  bialeng  nicht  herabgeeetct  su  werden. 
Andi  die  meialeo  EiaenkoDatmktiOBtwerkititten  waren 
noch  gnt  besetzt ;  dagegen  klagten  fast  aftmtlicbe  Ha- 
echinenfabriken  Uber  Arbeitsmaugel.  Der  flbermlBl^e 
Wettbewerb  de»  Westens  vi  riir-~a<  litt'  auch  hier  in 
letzter  Zeit  eiueu  erheblichen  i'reiifsturz. 

Preiaes 

«)Robeiaen:  f.d.trtw«,k 

Uießüroiroheinen   "0 — ".'{ 

Iliiniatit   77  —  8t> 

l'uiii!i'lrohci~i'ii  ,  .   ,   .  ti4  t'i" 

SicmenB-MartinroheiHcn   ti6  —  69 

dBiokachaltütektf 
QnadpMlB  t.  4.  ( 

b)  (icwalztes  Kiseu:  ah  Wwk 

Stabii»en  ,  ....  105— ISO 

Keaaelbleebe   180^185 

FloBelaenbleche   115  —  126 

lKiiiii<-  lUij.  Iio   12Ü  —  l:tO 

Htahidraht,  .'>,3  nun   ia2'(« 


III.  <1  rii  liliritannien.  H't  I{  o  h  i- i  h  e  n - 
markt  iiiieb  im  verHosaenen  Vierteljaiire  verbultnis- 
mSßig  fest.  Die  Hütten  konnten  nicht  genug  her- 
etellen»  nnd  große  Anaprücbe  wunleo  daher  an  die 
Werrantalager  gemacht.  Die  Verscliiffnngen  waren 
»ehr  stark,  wenn  man  tie  mit  denen  der  früheren  Jahre 
vergleicht,  gegen  die  Torjährigen  blelbra  aie  freilieh 
bedeutend  zurfick.  l'rbor  wur-lcn  im  (Thten  Halb- 
jahre 15)0S  T,=>(i:)oi)  t"nn  ver-<liit(t,  davon  worden 
•14.1  70()  tiirm  auKtriduhrt.  wtilircad  2t;i*;i>ii  tons  nach 
englischen  Häfen  gingen.  Die  ^Uttaleu  für  l'iO!  be- 
liefen  sich  auf  92(>500  tons,  674  500  tone  und  252000 
tons.  Die  Vorrlte  bei  den  Hatten  aind  aelteo  lo  ge> 
ring  goweeeo  wie  Ende  Jnni  dieaee  Jehrea.  Da  genane 
Ausweise  Ober  die  Erzeugung  nicht  zugänglich  sind,  so 
lassen  sich  nur  iQckenbafto  Virirleiche  anstellen. 
Wenn  iium  von  den  versrliifVti-n  Mi  iii^en  di--  .Abnahme 
der  \VarrttutBlttt;«»r  abiiirht,  m>  i^irgibt  »ii  b,  daß  dnrch- 
sclinittlich  IIOOOO  ton«  monatlich  von  den  lIütttMi 
abgegeben  wurden,  und  zwar  sowohl  im  oraten  Halb- 
jahre 1907  als  auch  1908.  Hieraus  k&nnte  man 
Bohlielenf  daB^  wenn  die  Abladungen  110000  tone 
moDatlieb  Obersteigon,  das  Mehr  ans  Werranta- 
lagern  genommen  werden  muß.  l'ngenan  i-<t  ilit  Mt-r 
Vergleich  natQrlich,  denn  es  fehlen  Anirabi-a  üIm-i  den 
Bahnversand  nnd  S<'lti-tvi>r)irniicii  dir  mit  iiifUcrfien 
»der  mit  Wal/werken  verbundenen  Hocliitl'uu.  Auch 
wurde  mehr  Hämntiteisen  ausgeführt  als  früher.*  — 
Die  Lage  in  liord-England  bleibt  ganati|er  als  eonat 
Irgendwo.  Die  Preiee  werden  nieSt  allem  dureh  die 
großen  Lieferungen  gehalten,  sondi-m  auch  die  Wei^ 
rantsopeknlatioii  brachte  darch  große  VerkAufe  in  der 
Hidliiun;;  auf  '^rarke  Abflauung  de«  all:;ini('iiien  (li  - 
Hi  luilti  M  hrlilii'lilicb  eine  Besserung  zusttttidt?,  deuii  diu 
HiiusBiLTK  liatten  ^i(  h  dio  Kontrolle  über  die  geringen 
W  arranthiager  verschafft  und  machten  n<>  die  (iegen- 
{lartei  von  sich  abhlblgig,  indem  die  Hochöfen  bei 
den  starken  Liefereagen  aiobte  fftr  Conwüe  Werranta- 
lager flbrig  hatten.  Ba  kam  va  einer  Art  Werrante- 
„Schwänze",  die  Mitte  Mai  zur  Abwicklung  der  DilTo- 
ren/.en  führte.  Seitdem  sind  dio  BaiMsiiTs,  wenn  aui-h 
nicht  mit  gleicher  Z'i versirlit,  im  ahm  (ii  l.  isc  weiter- 
gefahren. Sie  fanden  eü  haiilig  t«elir  sctiwer,  dii: 
Werranta  am  FUligkeitstage  zu  beschnfffn.  Die  l'reis- 
epannang  swiecben  Kftufern  und  Abgebern  betrug  da- 
her oft  ab  1/—  f.  d.  t.    Der  Umsatz  ist  SuBerst  i;e- 

lii^  Im  der  Torigen  Woche  z.  B.  werden  oftiziell 
nur  8500  tons  in  Glasgow  gehandelt    Da,  wie  ge- 

«ni;f.  dir-  Mocliiilen  dorn  tiiisai  hlii  In  ii  üiularfe  nicht 
f;i'nü^'fii.  man  aino  auf  W  arraniw  .intje«  icnen  ist,  »o  üben 
die  \\  iirrjillt-]ir( Mir  anliulti  tni  riiicn  rrlicblichen  Kinfluß 

auf  den  Markt  aus.  Für  Koheincn  Nr.  1  G.  M.  B  be- 
trägt der  Aufttrhlag  db  'J;6  d  gegenüber  Nr.  'A.  —  In 
H&matitquaiititen,  in  denen  hier  keine  Warrants  vor- 
banden eind,  blieb  der  Markt  nnr  den  nattlrliehen 

FinfliisHt-n  ausge-<i'»/t,  nnd  die  l'reiHe  gingen  si-hr 
langsam   zurück,    weil   die   Stablnerke    infolge  des 

KtilUtandes  der  S,  liltKwprftf  i:  und  ;ilL'eniritirr  .\li- 
nahme  des  Begehi>  tiat  h  anderer  Ki«  lituiig  fast  uicblH 
zu  tun  hatten.  Die  Anzahl  de  r  II  ochö  fen,  dio  in 
Ketrieb  sind,  botrAgt  ;  von  diesen  verarbeiten 
42  hiesigoB  En,  3)7  gehen  auf  KerroHÜi/.iuni,  Forro- 
mangan naw.  -  Connals  bieeige  Werrante- 
lager  enthielten  Knde  Dcxember  IftOT  88203  tone 

*  Nacliträ^'lirb  bekannt  gewordenen  VuKweison  zu- 
fiilL,'i'  uurilen  in  \! :  il  1 1 1 1  .ibrou  im  /\srLt.'n  Vierfi'l 
diene»  Jahr»»!*  .')7'iüOü  lonn  Hdbeieicn  liergcHiellt,  dar- 
unter :{ti*M)t>(i  tr)ii.4  nuri  rieveland-Eisener/. ;  der  lleHt 
besteht  aus  Uftmatil,  äpiegeloiaon  usw.;  für  das  erste 
Quartal  war  die  Zahl  505000  tone  und  für  daa  zweite 
Vierteljabr  1907  581  000  tona.  An  Eisenera  wurden 
nach  Middleabrougb  im  letzten  Vierteljahre  480 606  tona 
eingeführt  gegen  399716  tons  Im  zweiten  Viertel- 
jahre iS)U7. 
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(d«rtinter  83  444  tonn  Nr.  3  G.  .M.  R.>,  Endo  iwA  19M 
48350  ton«  «UHKclitie6lirh  Nr.  3  O.  M.  H. 

T'ii'  >•  t  «  Ii  I  w  f  r  k  e  «iinl  hcliwa'  h  lu  si  Imftit^t  und 

H«u|)tiir»a(-he  dafflr  war  d»r  AusMtand  diir  Arbeiter 
»of  den  Hcbiffiiwerfteo  und  die  Abuabme  det  Auifufar- 
l^eschSfto«.  Tor  kuMm  gingen  sieniieh  bestimmte 
Oerltclite  an  eoirohl  Aber  ein  internationnle»  Ab» 
kommen  nU  aneb  Ober  Abmaebiingen  enf^Usi  ber  Werke 
qnter  «ich,  ducli  ist  in  dit'ner  Su.  he  nx  lir  dar  Wuii»cli 
icr  Vater  dun  (ri^daiikena,  aU  dati  beBuromto  Tat- 
-arli.  n  viirlii  t,'.  II.  Hitj  Ufbertrinkuiift  mit  den  Hcbotli- 
seilen  \V<Tkfii  für  ^emeinsanio  gleiche  Preittatelluiig 
hat  aufgehört.  Die  hieBi^^en  Hütten  »olien  billigere 
äeefrmebten  beben  and  die  aebottiecbau  »ich  deber 
im  Neefatoll  befinden.  Zwei  Werke  Id  SebottUnd,  ile 
Uelbzeiig  aiiH  PeutHt-biand  belogen,  dorebbraeban 
Xtit<rat  das  KinTcrittlniliiiH. 

Im-  1, 1 c  II  w  a  Iz  w  o  r  k  e  hid.ii  auih  »ehr  an 
.\rl»<iUiiiaugel.  Der  letzte,  Knrte  .Mai  bekannt  ge- 
wordene Au8wui«  für  .März  und  April  zeigt  einen  ('rein- 
rackgang  um  »b  4,9,63  d  f.  d.  ton  im  Vergleich  zum 
Januar  und  Februar,  so  daß  der  PreiB«tuTz  §eit  Sep- 
tember/Oktober 1907  ab  9/S  d  (.  d.  tOB  betrigt  Dareb- 
tebnIttUoh  etellten  eieb  Grobbleche  aari>6.4/— ,  8Ub- 
eisen  auf  £.  Ct.HlM  und  Eii«onwinkel  auf  X  7.4  9. 

Die  Giofiereien  haben  ehenfalU  wen»?  tu  tun. 

Hi'i  den  U  II  h  r  f  ii  w  u  1  /  w  .•  r  k  !•  II  i«t  dax  iittt-r- 
nationale  L ebereinkonimcn,  ditnlt  daH  die  Abnat/- 
gebiete  eingeteilt  und  demzufolge  lieMtimmte  Kabatt- 
•itxo  einxubalten  weren,  darobbrwoben  worden.  Die 
gwue  mAbeeo  hergeiteUte  Binignng  mit  den  ver- 
wickelten Babattaltzen  nach  Terscbiedenen  I.Indern 
erreichte  damit  ein  Ende.  Hie  Werke  gehen  jetzt  völlig 
tinabb&ngig  Toneinaiid<>r  vdr.  und  dii-  liahattHÜt/.e 
wechseln.  Ea  «eigt  auch  dies,  *ie  schwer  oa  iat,  l>ei 
\%>r-r)iiechteniig  der  Marktlage  PfoiaTordaignngen 
au  baltca. 

Der  Bebiffbao  litt  aaetiahinBios  Tor  allen  an- 
deren  lodnatrlen  e»  aciiwereten,  mebl  aUein  wegen 
Mangele  an  Wenheatellungen,  «ondern  hauptmlchlieb 

auch  durch  furtwälinMido  liOhnNtri'itiL'ki'itHii.  Am 
■Ji».  Afiril  befjaiin  liuo  aligemeine  Au8)i|>erruiig.  Am 
25.  .Mai  »(inlc  von  den  Leuten  abgeNtimmt.  24  145 
waren  fflr  Beendigung  und  22  110  für  Fortsetzung  de» 
AuMtandeH.  In  Schottland  waren  die  Stimmen  für, 
hier  gegen  die  Lobnherabeetning  nm  ib  1/6  d  für  die 
Woebe.  Die  Lente  eind  nnmfrMdon  mit  Ihren  ▼or» 
•tlndeilt  and  die  M&sebinenbauer  haben  sogar  jetit 
no«h  nicht  su  arbeiten  angefangen.  Die  Vermittlung 
dca  HandelHamtes  vi-rHn^'tr.  .N  ii'drttri'  ■^i  ctriii  liti  ii  und 
iingQnetige  UetriebwergebniHse  der  meinten  Keedertieu 
üind  dem  fSagaDg«  Ton  BeitellangeB  auf  neue  Schiflb 
bioderlieh. 

ItohukQrzungon  tiind  nur  bei  den  Schiffa- 
asd  MeeBblnenarbeitem  eingetreten.  Bei  den  Hoch« 
Wen  trat  aogar  eine  Erh(Unng  nm  I  o  ^  ein,  da  sieh 
alK  DorchRchnittH|»rei«  des  bionigen  KiiienN  (>.  M.  It. 
im  letzten  Vierteljahr  sh  51 'O.Hm  d  gegen  i*h  5ü/2,i)2  d 
im  Hr-tfii  Vu'rtrljulirc  crj^Miion. 

Die  Öeelracblen  üind  eher  flauer  denn  bei^«er 
geworden.  Es  wurden  bezahlt  fflr  ganse  Ladangen? 
nach  Antwerpen  oder  liotterdain  tta4/— ,  nacfaGeeete- 
münde  sb  5/  ,  nach  Uambnrg  ib  4/—,  Mch  Stettin 
•b  4;6  d.  Fdr  Tellladangen  mnB  entepreebend  mehr 
angelegt  werden. 

Die  Preiae  ateUlen  rieh  In  der  Beriebtaieit 

•"'O'«*:                     Arrit  Mal  Ju.l 

■fe  >h 

WddlMhrouirh  Nr.SHVB  Ai;«— fi^  K  .'«  j-  5.'r- 

(Mirtco-HamMll  M.5.  .'>8,'e— i»,—  J7j«- is^i—  äj/. 
VkmiBU  Kii««a  Käufer: 

Mld4Jr>broi>|rl>  Nr.  3  .  .  M/-— M^l-'MfB      ftl/»— MM>* 

4(»        HSm.nll  ...        —  —  — 

Seij-jiti.       V.  V,    .  .  .  .        —  —  6?  .1 

VntkblcB-IlJlBstlt  ...       —  —  — 


Heutige  (8.  Joli)  PreUe 
laduog  sind: 

Middleebrongh  Kr.  1  O.  M.B.  .  . 

»  »  8  • 

,  ,4  OieBerei  .  . 

,  .   -t  f'iiddfl    .  . 

.  llAmatit  >ir.  1,2,3 

gemiaebt  .  .  . 

Middlenbrougb  Nr.  8  Warrente  . 

WestkaAten-HSmatit       ,       ,  . 


für  prompte  Yer- 
* 

63/» 

5  IM 

5o; 

48/« 

IM/» 

51,2 
57/— 


Iii 

n 


Stablecbieaen  ab  Werk  £ 

Bieenblecb   ab  Werk  hier  „ 

Stahlblech     .      .       .  , 

Stabeisen       »      «       »  ■ 

Winkelstahl  ,     .      ,  , 

Wiuk«lei»«n  »     w     »  « 

Stahlträger  „    „     „  „ 


5.15/— 

6.— — 
6.15/  — 
5.12/ft 
6.15/— 

6.it/e 


f.  d.  tou  mit 

2«/t  ".0 
Diskont  und 
Nachbt  Ar 
die  Anefehr. 


Middleebrengh-aa-Teea,  dw  8.Jall  1908. 


IT.  Terelnigte  Staaten  Ton  Nordamerika.  — 

Während  di--  t,'aii/'''n  lierichtHviertcljabre«  hielt  ilic 
DitpreHHiiin  Hilf  dt-ni  amerikanischen  Eiseomarkte  an. 
1  roi/.  der  :.'rtn/,  hcileutend  eingescbränktim  F.rzeugung 
ist  ei«  nicht  möglich  gcweHen,  cÜp  i'reine  für  Koheiaen 
und  KohstabI  auf  der  frQboren  ll<  In-  /u  tinlten.  Ee 
ist  Tielmebr,  wie  aus  der  anten  aulgefflbrten  Zuaammeo- 
«telluag  faertergebt,  in  allon  Sorten  ein  weiteres  Nach» 
geben  der  Preise  i\\  verzeichnen,  ohne  dafi  ea  gelungen 
wAre,  dadurch  die  Verbraucher  aus  ihrer  Zurficklialtung 
zu  bringrii.  I»ic  Ituhcin'n'  r/Tii:,'!!!!)^'  i  rntiii  llalb- 
JahrBH  wird  kaum  die  Höhe  von  7  Millionen  Tonnen 

erreichen  gegen  mehr  «la  13  MUUeneii  In  der  gleiehea 
Zeit  det  Vorjahres  I 

Das    neHehftft  in   Rohetaid  ond  Halbzeug  lag 

ebeiiMO  «ii  dah  in  allen  Wftliwerk8orzi«ugii n  «ehr 
rahig,  da  allu  Will  ^bwurtiit,  wie  die  VürhältuinHO 
■ich  weiter  entwickeln  wcrdi  ii.  In  littueiseti  war  fort- 
gesetzt einiger  Hcdarf,  di-r  jedm  li  nur  Zug  um  Zug 
gedeckt  wurde,  während  für  .\bHciilüsse  auch  hierin 
keine  Stimmung  ist.  Da«  gleiche  gilt  für  Feinbleche, 
wAbrend  in  WelBbleebea  verblitnlemiBIg  lebhafte  R»- 
■ebift^^g  herrHi-hte,  und  gegenwirlig  di<'  Werke 
aogar  u  der  Eage  sind,  ihre  volle  Lei«tu(igi>lMbigkeit 


Die  rreisbewegnng  in  der  BerieblMeil  gestaltela 

airh  wie  folgt: 


5^ 


IW)H  •  - 

I  a' 


I  Dollarn»«« 


_,  5__ 
H  loie  kff 


I  Uieberei-Kobeisen  Stan- 
dard Ufr.  2  loco  I'hila- 

'  d^Ipbin  

'  OieKi  T,  i-ItoliciHcn  Nr.  2 
I     (aus  dem  Süden)  loco 

t'incinnati  15,25 

I  fiesBenirr  -  Hohcixcii  f   ?  1 7,'.') 
Or»ne«rudd)>lrobciH.|  :  j  15,65 
Beeeemerknüppel  28,— 
Scbwefw  Stablscbienen 
ab  Werk  Im  (toten  .  28, 


17,75  17,50  16,75  lt;,5o  24,50 


I4,7.'i  15,25  l.'.,25  24,25 
17,00  ir.,yo  Jü,tfü,24,15 
I4.U0  14,90  14,90'23,15, 
2»,-  28,—  25,-129,50 


—  2^,—  21^,--  2*^,—  2S,. 

r.  fup    iJ.H'«  l'f;itl(l 


HcbSltcrbl.-.ii, 
Feinblech 
Drabtutlfte 


•rbl.-iiu-  .\  ,  _^  l.Tii  1.7'»  I.Tii  l.i-'»  l.Tij 
«che  .Nr.  27 1 -gl  ä  2.4*i  2.4ü  2,40  2,4U  2,50 
Ufte  .  .  .J         .  2.U»  2.i>5  1,«4  1,75  2,06; 
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Veränt-tlmchrichten. 


28.  JmhpR.  Nr.  ti. 


In  fsptaa  a>d  ganMii  h«rr»elift  jttrt  ria*  nthr 
laTeilitong«  Stimnittiift  fBr  die  weiten  BBtwieklDng 

des  Eiscnniarktes:  auch  soll  in  einxelncn  Zweigen  cK-r 
AuftraffHeiiiiTAn^  nicti  et»A<i  b«^lebt  haben.  Der  Fürt- 
uch ritt  int  indcsMt'ii  weder  hesomier;*  auageprSgt,  noch 
ist  er  nilgoriiolii.  Dm  AuMl'utir^cHrhtift  xeigt  einige 
ItHiobuDg.  Namentlich  ffir  Indien  und  (  liina,  ebuiMe 
■iad  fOr  SOiUfrik*  verichiedeBe  größere  AbachlÜM« 
getitijt  worden.  Doob  iit  mui  ooeli  aebr  weit  davei 
aatferat,  tob  geregolten  EiieHgitiife-  und  AlmtsTor- 
blltnitMD  reden  tu  kSnnen. 

U«s-  and  Sioderohr-Sjndikat  xa  DfiMoMorf* 
—  Wie  die  ,Kh.-W.  Ztg."  mitteiit»  wurden  in  der  om 
7.   d.   Mtt.   abgehaltenen    Haaptvereunmlttnff  Ae* 

Syndikates  die  l'reitte   fOr  (ta«rohre  um  fflr 
Siederohre  um  2  7i>  und  für  Flan»cbeDrofaro  am  ü 
ermAßigt.    Mit  den  emerilMnieeben  Werken  wurde 

«ine  F.inlgung  «rxielt. 

Ersansfnlirxoll  in  N«rweg«u.*  —  Die  norwe^i- 
Bche  Volksvertretung  bat  kOrzlicb  dcti  Aiitniu:  ili-r 
Kegieruog,  einen  AuBfiihrzoU  tob  25  Oere  für  jede 


*  «Oeelerr.>  Ungar.  Montan-  u.  lfetalUBd.-Ztg.* 
1908  Nr.  17  8.  8. 


Kegistoftonno  antgehender  Enaciiiffe  einsarohron,  an- 

gonontmen. 

IMo  l<age  dp«  Rohpioengesrhäftes.  ~  Vom 
deutNcben  Markte  ist  nur  kurz  tu  beritlitt-n,  daß 
nach  Feetaetzung  der  Preise  ffir  das  zweite  Halbjahr 
1908  der  lanfende  Bedarf  in  den  verecliiedenen  ttoh- 
elieneorteB  gedeckt  worden  Itt.  Der  Vereaod  im  Joni 
war  ■ehwichcr  nie  im  Vormonate. 

Veber  das  englische  KubeiAengeichXft  wird 
Uli«  imicrrn  II.  d.  .M.  mm  Middlc(«broii;,'li  fol^'t'iuli'i* 
(jetfi  lirit'lien :  Obgleich  diu  RoheiseriTtTMi  bitlungün  in 
dii-Hi  ni  Monate  etwas  nacbgolaa»i>n  luitj^n,  die  War- 
rantsTorrite  aeit  Knde  Juni  unter  fortwfthrenden 
Schwankungen  eine  Zunahme  zeigen  und  sich  die 
Kachfrago  verringert  bat,  ao  iet  trotz  des  •tiUeren 
Oeeebime  der  Markt  sehr  feiit  Hiesige  Warrants 
M  tiliftliTi  7M  h]\  M  ;'1  d  KäuftT.  nb  51 ':{'/>  d  Abgeber; 
der  l  iiiout/  in  difi»eii  l'afiiiTcu  ist  etwax  stärker  ge- 
worden, da  viele  l>i'i  kuii(;en  «tattfinden.  O'';:i  iiwiiriif;o 
Preise  sind  für  <i.  M.  R  Nr.  l  eh  "»  i  d  Iii« 
-It  d,  Nr.  3  sh51;:id,  Hämatit  in  glei.  heu  Mciiireri 
Mr.  1,  2  und  8  ah  5ti/0  bis  sb  5S/!«  d,  Hämtlich  netto 
Kaase  ab  Werk  fAr  JuliTerschiffung,  fQr  August  und 
•pitor  kann  man  etwa»  billiger  abeehlieSen.  In  Oonnale 
hieeigen  Lagern  befinden  sich  48038  tone. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhCIttenleute. 

FIr  iie  Yerelnsblbllothek  sind  eingegangMi 

iMe  BiBMBder  aiad  darek  •  k«s«l«liB«i.) 

8t8dt.  Handols-RoebeeliBle*  CSln:  ftrwNof« 
V*nelAni$  für  das  Sommersemfater  t;)0!^. 

Voraekläfft  zur  Reform  da  Oe»etsr»,  betreffend  dir 
Bekämpfung  de.»  unlaulfr< n  W'  tthrwerbes.  I.  Teil: 
Iterichte.  —  II.  Teil;  I)viik>^>  lirilt  der  KomniiHsion 
fttr  die  BekAiu})fung  des  unlauteren  Wettbewerbes. 
(Deutseber  Verein*  für  den  Schutz  de«  gewerblichen 
Eigontnma,] 

Aenienmg«n  I»  dor  Miti^ledorllfU. 

AHmann,  M't.r,  oiierliütteBinqioklor,  KatbarlnaliOtte, 

Soanowic«',  liuaii.-l'olen. 
Arnold,  Ernst,  Ing.,  Chef  des  Ma«>cbtndiibDtriebe»  und 

KoBstruktioni-BoreauB  der  Akt.-Üee.  der  Sosnowieer 

RShrenwalzw.  u.  fituMworke,  Seonowiee,  RBse.-Poien. 
Bahliin,  B.y  Betriebeingenieur  der  Firma  Otto  Jacb- 

mann,  Berlin  NW.,  Hnttenttr. 
BiKUch,  Jo$ef,  Betriebscher  drr  Firma  Thfsaen  &  Co.« 

.MQlbeini  a.  d.  Kühr,  SdU^riitr.  13. 
lilanchart,  Georri,  Ingenieur  des  DeutscliLMi  l>uiir5bren- 

SyndikateH,  Akt.-UeB.,  UOln,  Bremeretr.  1». 
Brauer,  Carl,  Borgwerkalteiifemr,  C81o,  Weifionlrarg^ 

etraBe  48. 

Bmtgeroth,  Rudlotf,  Oiteringenlenr  und  etellT.  Vor- 

st(tnil~rtnt^'Ii>'d  der  Deutsch  -  ni'^t*>rr.  ManneamanB* 

rnliriMi-Wurke,  Düsseldorf,  Adur-Mtr.  H6. 
Ch/ii  i/,  Bernhard,  iM  trii'li-iiircktsir  und  l'rtikiirisl  dor 
(ifiswelder  Eisenwerke,  Akt.-Ue«.,  Ueiswoid. 

Ethinit,  Paul,  Betriebsleiter,  Charlottenborg,  Sybel- 
atratte  58. 

Bieh^  lli€9laMff  Generaldirektor  der  Deotsch-Oesterr. 
Hannesmannröbren-Werko,  Dfiasaldorf,  Duiabnrger- 
■traSe  118. 

Fnhrrnho,>t,   Hr.  jur,,   Heg.-Rat,  IKrelEtor,  Zontral- 

direktiou  l'lhiiii\.  Ilm  rile  i,  W. 
Falk,  Arnold.  Sirllv.  \  (ir-tJiuiiHiint.-liril  (ii«r  Deutsrli- 

Oesterr.    MHiinesniauorutiren  -  Werke ,  Düsseldorf, 

Beethovenstr.  ft. 
Geißel,  Alfred,  Oberingenioor,  £saen  a.  d.  Ruhr,  Sdd, 

Faulinenetrafie  95. 


(iiii,  (iiiilftr,,  !-('.)  l{uo  de  Honir  ,  l'ariM. 

Hagrmann,  Ernst,   l)i|d.-lug.  An»  btalil-  und  WaU- 

werkea,  RendHinirg. 
Jui^f,  Arihurf  tjtaiUwerkaebef  der  Maxhatte,  HiMem- 

bei^,  Oberpfals. 
MartOH,    Oearff,    Zentralinspektor,  Bosioiabdntjn 

Kraasö-I/Srenv,  l'ngarn. 
if«■^■.-^^/^  .1/., /  ■/..■,/.•»•,  st  Petersburg,  OroBo  Proepekt, 

l'ett'rsiburj^<.k»ja  Nr.  2. 
Muilli  r,  Ottomar,  Hfltteningonieur  im  Martinstablwerk 

der  ObcrscbleMlHcben  Rieenbahn-Hedarfs-Akt.-Ous., 

FriedenHbütte,  O.-S.,  Morgcnrotbstr.  24. 
Hehoda,  Engm,  Ing.,  Werkeverw  alter  der  Uernad» 

tbaler  Ungariseben  Riaenfndustrte  Akt.-Oefl.,  Korompa, 

Ober-Ungarn. 
Satnger,  Willi,  BudoruHsrbe  Eisenwerke,  Wet/liir. 
Sehott,  Erntsi  A.,  HuttiMiinirctiiiMir.  Ui'insrhriil. 
aud/r,  Paul,  Direttore  Generale,  »ocieln  „Uio.  Andrea 

Orogorini",  Lovere  (Lago  d'Iseoi. 
Venator,  Wilh-Im,  Ingenicur-Uhemiicer,  Titan- Ocsell- 

achaft  m.  b.  H.,  Dre^den-Htreblen,  Palaisetr.  H. 
IV'eNlTr-fVuwtaiiMfi^iM/,  Ingenieur  bei  der  Kölker  Werk- 

loagmaaebinenfabrik,  Breuer,  SebniDaeber  9k  Co., 

▲kt^Oes.,  Kalk  bei  C8bL 

Neue  Hitgliodor. 

Arnti,  ih'iini'i.  1  Ii |  l  - 1 hl'  .  Fal»rikant  in  Finna  Job. 
Wilh.  ArnU,  Feilen-  und  KnltsageblAtterfabrik,  Rem- 
sebeld. 

BrandmAwrgt  Dr,  Heinrich,  Inbalior  der  Klektro- 
ebemteeben  Fabrik  Dr.  Brandenburg  WoyUnd, 
Koiii|ion  a.  Rli. 

Eirliil,  Eui;iii,  Herateiider  Ingenieur,  Berlin  SW., 
Alte  Jakobstrabe  IOC. 

Hoffmttnn,  W.,  Zivilingenit-ur,  Kitituwic/..  O.-Schl., 
FriedrichxtrBlio 

Troeller,  Willulm,  Dipl. -Ing.,  .Metallurgisrbo  Oesell- 
aehafk, Frankfurt  n.  M.,  BöhnifrMtr.  7. 

Weddittg,  Frietlr.  Wilh.,  Borgreferendar,  Berlin  W., 
tientbinerstr.  18,  Villa  Ü. 

Verstürben; 
böeking,  F.,  Obsringenieur,  DOaiieUorf. . 
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Lilßcalflrti.  ^  J     ^  J  B  Mar^wtiükhta  finwt 

V  ^        «ti  Vtrtisi  drotidicr 

JTSÄ  ZEITSCHRIFT  'tJ^r 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  30.  22.  Juli  lOOsT  ^28.  Jahrgangr 

Holzschwelle  oder  Eisenschwelle. 

Von  Dr.-Inir.  A.  HaariuAnn  In  OMnalirilck. 


Di'V  am  8.  D«.z»'uibfr  v.  J.  iui  Vtrrt'iu  ilt-uuclM-r 
ElsenbQttfiilfute  in  DOmeldorf  von  mir  tr«*- 
liftlti-ne Vortrat: ül»er  ,I)if  Eis^  usc  hw«-  Iii  ''  *  liat. 
wie  ich  aus  Techniker-  aod  Vrrwaltunyrskivisi-u 
(Tfabr^n  halK-,  iiml  wie  skh  aus  zuiilreiclifn 
Bericltten  der  Tatrf'*-  "iJ  der  Faclii'rc.sse  im 
In-  und  AuslamI«'  •  rgiht,  eine  wt-itfrihfiulc  Br- 
aflituug gf'tundon.  in  <lcu KcUien  derHüksciiwt  lUu- 
TneereMent^n  bat  er  «rklsrlicherwHse  Gi'inier  aaf> 
jr«  riitVn.  Auf  deren  AusIassun^T'  n  ti;;>t  litf  idi 
einige  Worte  «rwidt-in.  £ii  wiid  luir  dadurch 
irlpichzeitig  wUlkommraer  Anlaß  irvlwtPiL,  aurb 
etwas  ansfülirlieher  aut'  die  Be  1 1  u  n  >: 8 i'i  a  ir  e 
beim  £it»eul»HluiulH-rl»au  eiuzu^eheu,  alt^  f><  mir  iu 
jraem  Vortrajre  bfi  der  Kürze  der  Z»'jt  hhV- 
Ucb  war. 

Vor  mir  iiejrt  zurulelisi  ein  mit  B.  1).  ^'e- 
icejcJiueter  Aut'iuitz  ,Hol/.-  oder  EiHeijM  hwtilenl' 1 
ifine  Zeit^  and  Str>>irfriMfe>*  in  Nr.  h\  und  52 
ij.  r  Zeit'i.-Jirift  ,Der  Unl/krHüt  r".  Z.  tirr.ilMnti 
iiu'  Fortitwirtsebaftf  Uolzliaudei  und  liolzindut^lrie, 
In  dem  «ine  Lanxft  für  die  Bnirbpniirhii-Hle 
y^ettroclien  wird.  Soilum  i>f  in  A-  x  il liril't 
de«  V'mins  *ur  Fördcrunif  dtr  Vei  w<ud»uiK  Av% 
HoizBckwettni-OberbauPs'  der  schon  in  DÜMcIdorf 
von  mir  erwAhnte  Vertrat:  im  W'nrtlaiit  wieder- 
L'e;reVK"n.  den  im  Mflrz  lüOT  Herr  He^rienuiirs- 
l>aumeister  a.  I).  Seliwaliaeli  iilier  „Bettung  und 
rnterachwellun^  in  ihrf  r  R'eifftn8(>iti|ri^n  AbbSn^i?- 
k>  it"  p-lialten  Imt  n?i'ser  sclireil>t  im  weseiit- 
lirhea  der  Eine uscliwelie  die  Schuld  daran  zu, 
daft  die  Kosten  filrBeeebaffung  und  Instandbaltunfr 
>ler  Bettuntr  in  den  letzten  Jalirzebnten  fio  at'hr 
Kefltiegen  seien. 

Der  Verfasser  des  ArtUceh  im  ,Holz1canfer'^ 
steht  auf  dem  durchaus  lieaditenswerten  Sfnnd- 
pujikte.  daß  in  Dculscliland  aus  volkswirtschaft- 
lichen Gründen  die  Bcscliaffung^  von  Hoizschweilcn 
auf  den  Bezu»:  aus  inländischen  Wflidem  bc- 
**chrankt  wen!*  n  sollfp.  Die  Itezuirliclu  n  Aus- 
führung-en  fuüfu  im  übri^ea  auf  der  von  Bcrrn 

*  «Sftalil  und  ffiaMi"  IM»  Kr.  6  Sw  177. 


iTt'h.  Bjiurat  Schueidl  iu  Berlin  durch  Versuche 
festirest  eilten  Tatnache.  daß  eine  jrMt  getrocknete 

Buchenschwelle  unter  Druck  HO  l»is  40  ktr  oder 
28  bis  37  1  Trilnkfliissiy:keii  (Teeröl)  in  sidi 
aufbehnen  kann  und  xicii  m  ^Icich.sam  in  eine 
(iels<hwelle  mit  Holziimrahuiunir  verwandelt. 
Hiazu;:efÜL''t  ist  dann: 

,wikhrcnd  in  die  «icheueu  und  kieterntu 
Schwellen  das  TeerSl  nur  soweit  eindringt, 
als  der  Sjdint  reicht,  das  Keriili'il/  nfi"r  fast 
gar  uic|it8  davon  aufuiinoil.   Dt-r  (jucrsdutitt 
einer  mit  TeerBl  petrfinkten  eichenen  Sehwelle 
zei::t  ileshnll»  nur  auf  etwa  2  bis  3  cm  Stiirke 
eine  Aufualime  von  Teeröi,  der  einer  kiefern«n 
Schwell«',  die  mit  zwei  Drittclu  Kernholz  in 
der  He-rt  1  zu  lii^fem  «Ind,  daife^ren  nur  auf 
ein  Dritt.l  .strukf.'- 
iMiwohl    ich    schon   durch   die  licdezcichen 
andeute,  daß  irh  w^ortllch  anführe^  halte  ich  es 
,.(,.titMi'-!t  tVir  nn_'-'Z'  irT.  \\i  ^  iMili^  rdem  U(ich  aus- 
driicklich    hervorzulu  In  n.     Denn    diese  Sai/e 
konnten  leirht  ko  aufirefaßt  werden,  ala  ob  sie 
ans   der   Feiler  eines  (ie-rners.    nicht  aher  aus 
derjeni^re«  eine»  Vcrteiditrei-H  der  Holzuchwelle 
stammten.  Wäre  dai»,  w^as  da  im  ..Rolzkflnfer*^ 
ifesact  wird,  wirklieh  im  vollen  rmtan;re  zu- 
titrt>nd,  so  Verdiente  es  \\-'\\   ül  t  die  Kreise 
der  rejrclmflUigcu  Leser  von  .Sialil  und  Eisen' 
hinaus    die    allertrr^ßte   I^>achtuniar.    daß  die 
many  ltnCti'  'rr;lnkrni_'<'i.i"'L.'lii  Iik-'it   iI'T  eicheiu-ii 
und  der  kielerneu  Schwellen  von  einer  .Seite  in 
«o  irrelle«  Liebt  pestelU  wird,  der  auch  nicht 
der  kli  in^ti   Verdacht  einer  Voreinirenommenlieii 
Ifc^eu  die  Uulzachwelle  aoliat'tet.   Alwr  der  \'er- 
fa8i«er    des    Artikels    ist  ein  Verfechter  der 
Buch  enschwelle  und  nicht  ihr  Holzschwelle  im 
allirettiiinen ;   sein    Interess.nstandpunkt  sclieim 
ilin  zu  Weit  treführl  zu  haben.    Der  Wahrheit 
kann  nur  durch  streng  sachliche  Erörteruniren  ge- 
liniT  w'-nien.     Man  wirft  mir  vnr.   jeli  s.  i  in 
meinem    L'rleil   ülM;r  die  Buchenschwellf  uiihi 
sachlich  irebli«>lien.  indem  icli  anführte.  nifiTi 
Wende  jetzt  ein  ausfriebiiri-rej«.  niier  nneh  kost- 
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BpieUgeres  Tränkunfrsverfahrfii  an.  n'»  r  d-  -ist  n 
Wert  und  Wirkung  noch  nicht  abüchlicßend 
(feurteilt  werden  kSnne.  Die  Ar  dfeeen  Yor^ 
wurf  versuchte  Heweisfuhruiifr  freht  fehl  und 
über  das  Ziel  hinaus.  Die  Eich t>n8ch welle  so- 
wohl wie  die  Kiefernschwelle  können  tief  bi« 
ins  Kernholz  hinein  ditrditrUlkt  werden.  Ich 
st-hf  iiirlil  an.  il.is  auszusprechen  nii<!  frl.Tuln-. 
daü  die  sachliclicn  Urteile  der  Balinverwnitungen 
mir  darin  recht  geben  werden.   Trotzdem  kann 

die     Holzschwell''     drn    W(  tthewerh     mit  der 

eiüemen  Schwelle  nicht  bestehen.  Wenn  in  dem 
Anfcats  des  ,HolzkSnfer*  fftr  die  der  mefnigen 

entpepenpesetzte  Ansicht,  dali  die  Burhenschwelle 
der  eisernen  Kippensehwelle  erwie>»eneroiÄÖen 
mindeHtens  ebenbürtig  sei,  die  Statlfitik  ange- 
führt wird,  die  der  Leiter  der  französischen 
Ostbahn,  Diifaux,  .,vor  Jahren"  auftrenint lit 
habe,  so  kann  ich  dem  nur  ent^jegenhallen.  tlaü 
für  mein  Urteil  filier  die  Bttelien«chwelle  die 
noch  Iancrj=t  niclit  .•i1t>:.  si  lilr.i:sn-nen  umfassenden 
Erfahrungen  deutscher  Bahnen  maßgebender  sein 
werden  als  die  unTollstandlgen,  etch  gar  nicht 
auf  einen  Verfrleich  mit  wirtschafllii  li  aus^^e- 
staltt'tem  Eisenquerschwellen-Oberh&u  stützenden 
und  sozusag'en  veralteten  atatistlfichen  Daten 
eines  vereinzelten  unter  panz  bt  sonderen  Ver- 
hflltnissen  betriebenen  auslAndiecben  Babnunter- 
nchmens. 

Will  man  verplei«lien,  so  mnfl  man  vor  allem 

die  richtigen  Werte  einantler  pcpcnüberstellen, 
nicht  aber  daWi  auf  Objekte  greifen,  die  aidi 
Oberhaupt  nieht  zur  Parallele  eignen.  So  hat 
eben  keineswepa  jede  Eis(  n>ch\vi  llf  lüe  Kl^."  n- 
scbaften  der  Jiippenacbwelle,  und  nur  von 
ROleher  Ist  Uer  die  Rede. 

Dieser  SadiTarbalt  findet  ein  treffendes  Bei- 
spiel hei  der  tregenwartiir  in  .Amerika  statt- 
findenden Erörterung  der  Schwcllcnfrape  iu 
einem  Aufsatze  der  wiBsenschaMichen  Facliädirift 
des  Franklin-Instituts*,  in  welchem  der  Chef- 
Ingenieur  A.  €.  8 band  sich  Uber  die  An- 
aehannogen  bd  der  Fwutsylvanlabahn  anaspricbt. 
Die  Verwaltuntr  habe  schon  vor  längeren  Jahren 
Versuche  mit  Stablschwellen  angestellt,  wie  man 
sie  Ms  dahin  bei  einigen  englisohen  Bahnen  er- 
probt hatte.  Diese  Schwellen  L.attcn  aber  keine 
liefriedigenden  Ergebnisse  gezeigt.  Wenn  nun 
die  Poniisylvaniabahn  nach  dem  Kisenbahnunglück 
bei  Mineral  Point**  im  .\nlang  l'JOT  auch  die 
f'.Mriifirit'-SlnlilM-liwcllrii  wind,  r  iliin'h  Hnlz- 
schwellen  ersetzt  hal)e,  so  werde  es  doch  l>ei 
den  in  den  letzten  Jahren  sehr  erhSbten  Preisen 
für  H"lzsrhwellen  iiin!  \\<-\  der  liedeiit^mi  ver- 
tiulibchtcrteu  Qualität  der  letzteren  unbedingt 
und  dringend  erforderUrh.  eine  .Stahl-Qnerschwelte 

♦  „The  Journal  of  \\w  1  ninklio  Institute"  1908, 
Nr.  5  .S.  301. 

Vergl.  „Stahl  and  Eiseu"  1Ü07,  Nr.  31  8.  113!>, 
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herztistellen  und  zu  Vionntzen,  die  den  zu  stellen- 
den Aniorderungen  entspricht.  Dieses  Moment 
Ist  aneh  von  ndr  tn  der  Sehwellenflrage  stets 

in  den  Vordergrund  gestellt  und  namentlich  in 
dem  Vortrage  vom  8.  Dezember  1907  ganz  be- 
sonders betont  worden.  Begreiflich  ist  es  frei> 
lieh,  daß  es  auch  in  Amerika  Ingenlaure  gibt, 
die  fiiifitweileti  noch  von  den  r.xi  Imprflt'nieren- 
den  Holzschwellen  die  itesten  Erfolge  erhoffen. 
Wie  bei  uns,  wird  man  nach  drüben  hieviber 
seine  Erfalinin^ri'n  machen  müssen  und  doch 
zweiteUos  schließlich  zur  EiseuscJiwelle  über- 
geben, sobald  man  nur  erat  die  riobtige  Form 
und  die  zweckmaßir^-^te  Befestigung  erkannt  hat. 

Hinsichtlich  der  Ausführungen  d  e  s  Reg  .> 
Ba M m eiste rs  a.D.  Schwabach  möcht e  ich  vorab 
diiiaiif  Verweisen,  daß  degaen  Darlegungen  be- 
II  its  in  lii'r  sich  an  den  Vortrag  anschliePx  nd'  n 
mündlichen  Aussprache  von  verschiedenen  Zu- 
hArem  in  niehrfaeher  Beziehung  ridttfg  gestellt 
wurden.*  Der  rKKfnmI.  daß  di»--«'  diirclinus  nieht 
belanglose  Besprechung  bisher  in  den  der  Holz- 
schwelle  freundlichen  VerSffentlichungpn  gar  nicht 
erwfthnt  wird,  daß  vielmehr  jener  Holzschwellen- 
Vortrag  im  Wortlaut  in  der  Zeitschrift  des 
Rolzschwellen -Vereins  verUffentlicht  worden  ist, 
ohne  Weiler  jene  KiehtlgStellungi-n  noch  die  von 
mir  in  meinem  Vortrage  angeführten  unwider- 
leglichen Beweise  tlir  die  Ueberlegenheit  des 
Rippenschwpllen  -  Oberbaues  Ober  den  Holz» 
schweHen-'Hifrlan  überhan]if  dn-  I?i  nrlitiniL'  rn 
würdigen,  macht  die  Schwabachsrhen  Ausein- 
andersetzungen kelneafolls  beweiskrtfkiger.  Viel- 
leicht h.titi'  sich  ein«'  gewiss»-  Förderung  der  auf 
dem  (iebicte  des  Eisenbabnob^rbaues  immerhin 
noch  wOnsehenawerten  liesseren  Erkenntnis  der 
gegens.  iti-' II  Abhängigkeit  von  B*'ttung  und 
ünterschwellung  ergeben,  wenn  zugleich  die 
Gründe  ermittelt  wordi-n  wilren.  denen  beispiels- 
weisf  auch  in  England  die  gi'waltige  Erhühting 
dt-r  .Aufwendung«  !!  für  dit-  (Jelci^unt*  rlü  tttniir 
wälirend  der  h-t/t vergangenen  Jahrzehnte  und 
die  nahezu  ausschließliche  Benutzung  von  Steln- 
selu'tt  r  auf  SehnellzugstrecVi  n  /tizuschreiben 
ist.  Für  Deutschland  vermeiul  man  sie  in  der 
übergroßen  Ausdehnung  entdt>ekt  zu  haben,  die 
unverdlenterraaßen  den  Eis>  nsr|iw»  llr  n  zuteil  ge- 
worden sei.  Für  England  niülit«-  jedenfalls  nach 
anderen  rrsaelh-n  dalÜr  gesucht  werden,  weil 
dort  Eist  iisi-hwellen  sozusagen  nirlit  verlegt  ^d. 

I  nd  dann  di<'  Vi  n  inigti-n  Staat  i  n  von  Aiin-rika. 
.Auch  .Nordamerika  gehört  doch  zu  den  Ländern, 
in  denen  Sand  und  Kies  billiger  zu  hal>en  idnd  als 
St»  insclilag.  und  wo  man  nicht  wi  iiigcr  als  bri 
uns  darauf  bedacht  ist,  die  Baukosten  niedrig 
zu  halten.  Seit  Jahrzehnten  sind  aber  die 
irroßen  anu  rikaiiisclieii  Eis.  iibalinir'  Sfilschaften. 
z.  B.  die  Mew  Vork-t'eutral-and  Hudson-Rirer- 
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und  dte  Penntylrittiia-Baliii,  trotz  Ihrer  dichten 

Schwellenla^r»*  dazu  iUH'rge|L'aniir»'n.  fiir  ihre 
Sclinellzujr^^trt  i  k-  n  den  iiiimlt  ru  t  i-tlirfti  Kh  s  /u 
hoseitigen  uud  Steinschlag  dalur  einzuliaiu-n. 
Die  von  der  Americ  an  Bjülway  SnglBeerlng  «nd 
Maiiiti  nfinrc  of  Way  Äasociatinn  vereinhartfti 
Normal -Gj'leisprolUe  fiir  Stfinschlagliettuag  * 
m9gen  als  Belogr  daftr  hl«r  wlederregreben 
werden  fAM)il<L  I  i.  Dii^  (Tt-saiiiflifit  ihr  Hnlz- 
schweüen  in  den  Bahnen  der  Ver»'ini(ft»'n  Staaten, 
nicht  nur  In  erstklassigen  HaupthahngeleiHen, 
deren  Verhältnisse  ich  meinem  X'ortrnge  zugrunde 
gelogt  hatte,  sonder«  muh  in  sflnit liehen,  den 
großen  Balmgesellüdiatten  gfhöreudt^u  Xehcn- 
gelelsen)  fem«f  nnf  Bahnen  nntergeordnetcr  Be- 
ileutung  und  —  nicht  zn  verireflsen  —  anch  der 


beltilSbne  wie  ftr  Oelelttnaterlal  zur  Bahnunter- 
haltung im  Verhflltnis  von  ,141:118:184  im 
.Talin- 1895.  zu  6S2:236:1S7  im  Jahn-  1906, 
d.  h.  \oii  r>i^3  zu  1055,  auf  gleiche  Längen- 
einheit bezogen,  gestiegen  sind.*  Hit  Eisen- 
quersehwellen  hat  das  aber  nicht  das  Mindeste 
2u  tua. 

Ich  vemrate  also,  daß,  wenn  die  Untersoehnu«^ 

auf  das  Ausland  ausr«  «!' Imt  würde,  die  Sicher- 
heit des  seither  von  den  Uolzscbweilenfreunden 
eingenommenen  einseitigen  Standpunktes  hezüg- 
lirh  Deutschlands  doch  ein  wenig  erschüttert 
werden  dürfte,  und  daß  diese  seltmt  nichi  z5<rern 
würden,  deji  Holisi'hwellen  auch  ihr  Teil  an  der 
Schuld  zuzumessen,  <lie  sie  »o  gern  den  Eiaen- 
icliwellen  allein  in  die  Schuhe  schielten  möchtrn. 

DerfU  Allteil  au  dea  stark  an- 
irewachsenea  Kosten  fttr  Bet^ 
tung  zu  liiiLTun,  liegt  mir 
durchaus  fern.  Habe  ich  docb 
auch  meinerseitfl  des  Sfteren 


dargetan,  wie  zu  kurz  be- 


Abbildung  1.    ^ormalgtleiB{irotiie  für  HteinBclil«gb«ttuDg 
aoaerikaabdiftr  filaeabahaeB. 


Strnhf'nl»nii':i  -i  1:  •■!i<'tifn!!«  vii-l»-  Hii!z<''bwellen 
iHDUtzeu  iy*>*>  riuid  9a504UO  Stück),  hat 
ftidi  im  Jahre  1906  auf  fluit  108  Millionen 
Stück  belaufen.**  Die  paar  Tausi-nd  Versuchs- 
^bwelien  aus  Eisen,  die  man  drüben  m  rlegt 
bat,  verschwinden  dagegen.  Die  Unterhalt nngs- 
kosten.  und  darunter  die  Kosten  fiir  ilie  lie- 
scliaffung  und  Instandhaltung  der  Bettung  sind 
al^er  seit  Jahren  gewaltig  im  Steigen.  So  lieißt 
es  in  einem  Bericht  Ober  das  Betrieli^ahr  1907 
der  Pennsylv.tni.TlmhTi :  ,,Maintennnci-  of  way  per 
iiiile  o|Hirated  cugt  ^  ül92  against  ^  4378  iu 
1906*,*^  d.  h.  die  Unterhaltungskosten  sind 
von  11  405  ^Kf  auf  18  525  ,  <^  für  das  Kilometer 
in  einem  Jahr  gestiegen.  Und  in  einem  .Auf- 
satz, der  sieh  mit  dem  Anwachsen  der  Bahn- 
ii)sta!iiiii.ilimi:;sko8ten  einiu'er  grolien  annrika- 
niseh.  II  Kix-nltahngeseli.^eliiitten  Im  srhilfti^'f.  wird 
i.  B.  nachgewiesen,  daß  die  AiisL-^alii-n  für  .\r- 
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messene.  falsch  ausgerüstete, 
überhaupt  unzulflnglich  gestal- 
tete Eisemiuerschwellen  keines- 
we<.'s  ilrii  lii'i-i'clit ii.-"! t'ii  .Anfor- 
derungen des  Eisenbahnbetrie- 
bes iMf  ruhige  Lage,  Sicherheit 
und  Hnltliarki  tf  <  ntsprechen. 
Aber  Ute  £nt\v  ickluugsf&higkeit 
des  Eisenqnersdiwellen- Ober- 
baues iat  weaentlich  grüßer  ge- 
wesen als  die  des  Holzschwel- 
leuoberbaues.  Was  ich  diesem 
gegenii herhalte,  ist  der  über« 
l,M_r,.i,,.  Wert  lit  t*  richtig  kon- 
struierten, hinreichend  kräf- 
tig gehaltenen  und  mit  guten 
B'  f'  - 1  i  L' u  nir  sm  i  t  tel  n  versehenen  eisernen 
Uippenschwelleu,  die  sieb  —  neltenbei  bemerkt 
—  elienso  leicht  walzen  und  ohne  Schwierig- 
keit«'n  herstellen  lassen  wie  die  bisherigen 
eisernen  Schwellen  ohne  Kippen.  Deshalb  glaube 
ich  auch  zur  Zurückweisung  d«'r  in  gegnerischen 
Auslassungen  so  beliebten  )Iethode  berechtigt 
zu  sein,  F--lil.  r.  liie  dem  Eisenquerschwi  tlen- 
Ol>erbau  in  »iielir  oder  weniger  großem  Umfange 
bekanntennaflen  Mher  nur  zu  sehr  angehaftet 
haben,  heute  alur  iilicrwunden  sind,  auch  in 
seiner  jetzigen  vollkommeneren  Ausgestaltung 
immer  wieder  als  ihm  grundsntzlich  anhaftend 
hinzustellen. 

.Vuf  ilen  neuerdiutrs  mit  dem  iliißeisten  .M.in;:el 
an  »Sachkenntnis  unti-nioniincni-n  Versuch,  uebeu 
dem  amerikauisclieii  Unfall  (»ei  Mineral  Point 
nun  aueli  den  .»oeKen  L-^irielitlieli  L'rwdnliL'i.  11 
l  ntali  Ini  Tremesseu  mit  einer  aagel.lii  ln-n  ^  n- 
zulflngliebkeit  der  C^isenschwelle  in  Verbhifluna- 
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zu  bringen,*  gebe  Ich  nicht  dn.    DfesM  B«- 
glnnen  ist,  gl«iehvicl  ob  ihm  Aiisidit  odt-r 
Verständnis  xti>rrnn(Ie  lle^^i,  fUr  jeden  FacUiuano 
von  vornherein  gtririitet. 

In  einem  dem  Schluß  dea  SehwAbaehscheii 
Vortrapps  Vieigeflitrten  Nachwort**  wird  ein  Aus- 
zug aus  dem  Verbandiuogsbericht  der  Budget- 
kommlmion  des  preu&lsohen  AbfeordneteuhtuMs 
vom  29.  Februar  wiedergegehcn.  Der  Herr 
Minister  der  ööentlichen  Arbeiten  hat  danach 
folgende  Aeufierung  getan: 

«Wenn  angesichts  des  erheblichen  Bezuges 
hfilzernfr  Schwellen  vom  Aualande  die  Eisen- 
bauiiv«  rwaltuug  nicht  noch  mehr  eisurue 
Sehwellen  habe  verwenden  können,  dies  dar- 
auf hf»riihe.  (laß  für  diese  vuic  Steiiist-hlag- 
bettung  erforderlich  sei,  im  Osten  und  in 
einem  groBen  Teil  der  norddeuteebeii  TIef> 
chr'Tic  aber  ein  f:rro(Jer  Mangel  an  ireei^rni'ttTii 
Bettungsmaterial  bestehe.  Die  Eisenbahn  Ver- 
waltung lutbe  echon  wegen  der  hSheren  BQek* 
einnähme  aas  dem  Verkauf  des  Altmaterials 
ein  grfißeres  Interesse  an  der  Verwendung 
eis*-rner  Schwellen,  da  unbrauchbar  gewordene 
hölzerne  Schwellen  nur  einen  ganz  geringen, 
alte  fiisenaciiweUen  dagegen  einen  hohen  Wert 
hätten"^. 

Daran  wird  »ib  die  Bdiauptung  goknapft, 

daß  ilif  Anhnnger  der  Eisenschwelle  das  Vor- 
liaudensein  der  .großen  Schwierigkeiten  und 
enormen  Koeton,  die  mit  der  Beachaflbog  und 
Unterhaltung  des  fQr  die  Eisenscbwelle  unbedingt 
erforderlichen  Bettungsmaterials  bester  Be- 
schaffenheit verbunden  sind",  absichtlich  ver- 
schwiegen. Dieser  Vorwurf  ist  so  unzutreffend 
w  ie  <Iiii  Annahme,  daß  die  Vermehrung  der  Stein- 
«chiagbettung  im  Kisenbahugeleis  lediglich  eine 
Folge  der  umfangreichereil  Veriegong  eiserner 
Schwellen  sei.  Bei  der  lieanstandetrn.  von  mir 
aufgestellten  Vergleiohsrechnoog  habe  ich  aus- 
gesprocheneroaBen  HolzsehweUenoberbau  und 
Rippenschwellenoberbau  miteinander  verglichen, 
die  auf  gleichartig  stark  beanspruchten  Haupt- 
bahngeleisen liegen  und  in  bezug  auf  Schienen, 
Laschen,  Bettung  und  Unterbaltung  miteinander 
übereinstimmen  Ich  habp  spIb<;tvor?tSn<lIich  nicht 
Kiesbettung  für  Holzschwcllen  und  .Steinschlag- 
bettung  fttr  BlseDsebwellen  angenommen  und 
ufclit  nnnplimon  kflnn^n.  War  mir  doch  wohl 
bekannt,  daß  die  Steinschlagbettung  keineswegs 
alldn  ffir  Eisensellwellen,  sondern  nicht  minder 
für  Holzschwellen  fjroße  technische  und  \\irt- 
schaftliche  Vorteile  bringt.  Die  Kiesbettuug 
bleibt  selten  rein,  selbst  wenn  sie  aus  ge- 
waschenem Kies  bergestdJt  ist.    Fast  Immer 
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sind  Stoffe  darin  enthalteii,  tt«  «leb  an  der  Luft 
zersetzen ;  eliens(»  tragen  die  AbgUgo  dea  Holses 

dazu  l>ei,  die  Betttin-j-  zu  verunrninii.'^cn.  Durch 
solclic  Vorgange  wird  die  Kiesljtmiiiy  mit  der 
Zeit  sobwammartig  und  litlit  die  für  das  ganze 
Falir-»  «tnnirf^  >n  nachteilige  Feuc-htiffkeit  viel 
IflügiT  fest,  als  der  außerordentlich  wa»üerdurcb- 
Iftssige  Steinschotter.  Aus  diesem  Grunde  Ist 
ilie  Steinschlaglir-ltuiiLT  in  rrisch  wachsendem 
Umfange  seitens  der  preußischen  Staatseiseu- 
Iwhnrerwaltuog  auch  fQr  HolzsebweUenoberbau 
in  Anwendung  ifebracbt  worden.  Es  scheint 
sogar,  daß  seitens  dieser  Verwaltunp:  bei  d^r 
Anordnung  des  Ersatzes  der  Kiesbettuug  durch 

Steinsriiottf^r  keinerlol  Bilckdchten  auf  die  ZU 
verlegende  Schw^elleuyattung,  sondern  leditrlich 
die  Bez ugsmöglichkeit  und  die  Vorzüge  als  maß- 
gebend erachtet  werden,  welche  den  Steinschlag 
vor  dem  Kies  als  Bcttunjrsmaierial  snwuli!  für 
den  Betrieb  als  auch  für  die  Babnuntcrhaltuog 
auszeichnen. 

Diese  Vortdlo  bestehen  in  der  Mi>irlichkeit 
einer  vollkommener»>n  Entwässerung  des  liettuntrs- 
körpers,  geringerer  Staubentwicklung,  geringerer 
Zersetzungsmt>glichk>'it  und  deshalb  größerer 
Dauerhnfriirkeit  mit  der  daraus  erwachsenden 
Kostent-rsj'arnis.  Welche  Nachteile  eine  unge- 
nitgende  Entwissening  der  Bettung,  aueh  bei 
cinr  m  put  pntwri^sf rten  Planum,  auf  die  Bahn- 
uuterhaltung  ausübt,  und  welche  l'nzutrAglich- 
keiten  fUr  den  Betrieb,  namentlich  Im  Winter, 
durch  die  Bildung  von  Frosttieulen  und  die  da- 
durch grilßtenteilH  v«-ranlaßten  Schienenliriiche 
entstebon,  ist  jedem  Eisenbahnbetrielistechniker 
bekannt.  Ebensowenig  können  die  I  t  belstflnde 
iintersehaizt  w«>rden,  welche  wahrend  des  SoTnincrs 
sowohl  für  die  Reisenden  durch  die  Staubplage 
bei  noch  so  dichtem  Verschluß  der  Wagen,  als 
auch  Inr  'Inn  Zu^^^  erkrhr.  selbst  bei  sorgfältiger 
Schmierung,  aus  den  durch  die  Staubbildung 
herrorgerufmien  Heißlaufern  und  dem  Aus- 
setzen solcher  aus  den  Zügen  erwachsen.  Alle 
diese  l'nzutrflglicbkeilen  werden  durch  die  Ver- 
wendung von  Steinschlag  teils  ganz  he.seitigt, 
teils  auf  ein  geringes  Maß  eingeschränkt.  Das 
gilt  inslM'soii'lere  von  der  Staubplagc,  weivbe 
fast  ganz  iil>erwunden  werden  kann,  wenn  nur 
die  Planttberginge  von  dem  Straßenstaube  frei- 
gehalten oder  ausreichend  mit  Wassw  besprengt 
werden. 

Der  stetig  steigende  Verkehr  erforderte  eine 

^^^rb(■<serung  der  Heilung  ohne  jede  Uücksicht 
darauf,  ob  das  Ueieig  auf  Uoiz-  oder  Eisen- 
schwellen  log.  Tatsächlich  zeigt  z.  B.  eine  so 
verkehrereklic 8t  recke  wie  Köln  -Hanibm  i:.  wr  Idie 
noeh  zum  überwiegenden  Teil  mit  Il  iks  hw-  llen 
versehen  ist,  daß  das  Geleisbett  in  gleicher 
Weise  unter  den  Holzschwellen  wie  unter  dea 
Eiseiisehwell.  ii  mit  St'  inschlag  v-  rsehen  worden 
ist.     Wenn  hierbei  die  Strecken,  für  welche 
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neuer  eiserner  Oberhau  zur  Verlepunp  l>estimmt 
war,  in  erster  Reibe  mit  Steinschlag  versehen 
worden,  so  bt  dies  lelbstrenUbidlloh  und  mmg 

br>5  den  Anhilniereni  dos  Hdlzolierbaues  zu  der 
uozutreffendeD  Annahme  geführt  haben,  daß  die 
eisen«  Sebwelle  die  Vermehrung  der  Steln- 
sehUgYerwendung  verursacht  habe.    Das  kann 

aber  an  den  wirklichen  ür>ach*"n,  wflche  den 
Ersatz  der  Kiesbcttung  auf  den  \'crkthrsrcicht,'n 
Strecken  veranlaßt  haben,  nichts  ändern.  Man 
darf  höchstens  hoffen,  daß.  nachdi^m  durdi  die 
Steinschlagbettung  nun  der  Unterbau  des  ije- 
l«iM8  «ine  10  wertTotle  VerbeMemng  erlahren 
hat.  auch  dem  im  Endergebnis  Idlliircren  und 
besseren  eisernen  Oberbau  vor  dem  HolzKchwellen- 
•berlmt  In  erhOlitero  Maße  der  Vorzug  gegeben 
werden  wird. 

Daß  d^r  Er-^ntz  der  Kieshettunjr  durch  Stein- 
BchotttT  1iri  dt  r  t-rsten  Anlnge  sowohl  wegi  n 
der  Mai>  rialkoHteii  wie  wegen  des  Ausbauen«  der 
vorband- IM  n  und  d-  >  Einbauen«  d<T  nr  nen,  im 
.Anfang  etwas  schwieriger  zu  versiopfendeu 
Bettniifr  mit  ideht  unerhebUchen  Kosten  ver* 
l'unden  ist.  braiirlit  -ar  nicht  in  Abrcilc  -i'  Mt 
zu  werden.  Wenn  aber  berücksichtigt  wird, 
daß  der  Stelnschotti'r  die  Klesbettung  an  Daner 
um  ein  Vielfaches  übertrifll  und  daher  eines 
selteneren  und  geringeren  Ersatzes  bedarf  als 
die  Kiesbettung,  dauM  ergel>en  sich  sowohl  an 
Fracht  wie  an  Unterhaltungskosten  so  bedeutende 
ErspaiTiisse.  daß  nach  Deckunir  d.  r  Kosten  der 
ersten  Anlage  sehr  bald  größere  wirtüchaft- 
liehe  ^Vorteile  erzielt  werden.  Naebdem  diese 
reberletrt-nli' it  iimm  r  im  Iii-  erkannt  und  Imm 
den  einzelnen  Vervraltuugen  in  allen  Landern 
nach  La^e  der  Srtlicben  Verhttltnisse  nach- 
gewiesen  wonlen  ist.  hat  si'  ii  di  r  Verbrauch 
des  Steinschlags  in  den  letzten  Jahren  wesent- 
lich gesteitrert.  Er  wird  seine  (rrenzen  nur 
dort  linden,  wo  wegen  zu  gerintren  Verkehrs 
oder  zu  gr^Bi  r  Entfernung  der  Vrrlirauchsstelle 
von  der  Gewinnungsstelle  des  .Materials  dessen 
Verwendung  unwirtschaltlieh  sein  wQrde,  wie 
dies  l>ei  den  IV  iißisclun  Staat'^bahnen  in  den 
aördlicbeD  Strecken  des  Ostens,  sowie  in  den 
weniger  rerkehrsreicben  Strecken  der  nord- 
dentseben  Tiel'ehene.  bei  denen  wejren  der  ge- 
ringen Inanspruchnahme  des  Oberbaues  ein 
seltenerer  Ersatz  des  Kieses  stattfindet,  der 
FaU  ist. 

Wollte  man  also  wirklich  fiunehnii  ji.  daß 
der  £ip(teuschwellen-Oberbau,  wie  ich  ihn  mit 
dem  Holnsehwel]en-<N)erbaii  Tergliehm  habe,  an 
dauernd  Lrnt.  ni  Yrrhaltcn  i  incr  b'^^-eren  und  in 
der  Beschaffung  teureren  Bettung  bedurfte  ais 
der  Holsechwellen-Oberban,  so  wttrde  das  Ver- 
bAltais  der  für  beide  Oberbauarten  unter  son.st 
gleichen  Umstanden  erforderlichen  Jahresriick- 
lagenbetrage  dennoch  kein  wesentÜcii  anderes 
werden,  weil  dann  onbediagt  (ttr  die  zwar  billi- 


gere, aber  auch  weniger  gute  Kie^brtttinjr  unter 
UoLzschwellen  eine  bAuflgere  Erneuerung  an- 
genommen werden  mflßte,  all  fttr  die  lelstnnir»- 
fähigere  Steinschlagbettung  unter  den  Kippen- 
schwellen.  Das  Verhalten  der  zwei  Hchwellen- 
gattoniren  In  gaiu  neuer  Klesbettnng  mag  für 
einige  Zeit,  d.  k.  W«  die  Rettung  eben  unrein 
und  abtr.uiirig  zu  werden  beginnt,  für  das  Holz 
etwas  giiustigcr  sein;  bei  hohen  Ansprüchen  an 
die  Leistnngsfllblgkelt  eines  Geleises  kann  man 
aber  eliensnwenig  für  Holzschwellen  wie  für 
Eisenschwellen  auf  Steinschlaghf  ttung  verzichten. 
Hierüber  Verglekharechnnnfen  anzosteilen,  wMre 
iniißit:,  nachdem  im  Inlande  wie  im  Auslande 
der  allmähliche  Uebergang  vom  Kies  zum  Schotter 
fOr  Hola-  wie  für  Eiwoaeliwellen  bereits  Im 
Vollzüge  begriffen  und  niclit  mehr  aufzuhalten 
ist.  Nur  möchte  ich  angesichts  der  von  geg- 
nerischer Seite  erhobenen  Einwendungen  gegen 
die  Eisensch  weih',  sie  liege  höher  und  loser  in 
der  Stf  inschlagbettiniL'  als  die  Holzschwelli'  und 
erfordere  deshall»  höhere  Untta'haltungskosten, 
noch  eine  Eigenschaft  betonen,  welche  die  trog- 
ffifinlire  Eisi-nscliwi'lli-  vnr  (b  r  Holzschwelle  gerade 
in  ihrer  Beziehung  zur  Bettung  voraus  bat.  Die 
Eisensehwelle  umfaßt,  nachdem  sie  nur  erst  saeh* 
gemfiß  unterstopft,  d.  h.  mit  Schotter  dicht  gefIBllt 
ist,  und  die  Bettung  sich  gesetzt  liat,  einen 
iietrflclitlichen,  quer  zur  (Teleisachse  im  Schotter- 
)>ett  gelagerten  Teil  der  Bettungsmasse.  Dieser, 
i»ei  der  BefalmuiL'  d' s  il.  lei.ses  unter  Druck 
stehend,  setzt  einer  Verschiebung  der  Schwelle 
unter  der  Einwirkung  der  gewöhnlichen  Betrlebs- 
fii  ansprurhungen  durch  die  außerordentlii  h*'  iJ.  i- 
bung,  die  innerhalb  der  heiasteten  Schotter- 
bettang (Schotter  auf  Sdiotter)  herrscht,  he» 
deutenden  Widerstanii  entgegen.  Die  Holz- 
schwelle daireiren  ist  in  bezug  au(  wagerechte 
Festlage  auf  die  lieibuug  angewiesen,  welche 
zwischen  ihrer  wagerechten  Unterdache  und  der 
von  ihr  gedriii  krm  »agerechten  Bettungsflfiche 
^Holz  auf  Scliotter)  herrscht.  Denn  die  un- 
belasteten, lose  zwischen  je  swel  anfelnander- 
folsrenden  Schwel len  p-esrhichteten  Steinsehotter- 
mengen wirken  in  beiden  F&llen  nur  durch  ihr 
Eigengewicht  und  den  geringen  Druck,  den  sie 
zwischen  den  Schweilenlagem  ausüben ,  der 
Verschielmng  entgegen,  können  mithin  zur  Seit«n- 
steitipkcit  und  zur  Verhütung  des  Wandems  der 
Geleise  wenig  beitragen. 

Ein  einfacher  Versuch,  mit  der  nänilipht  n 
Kraft,  welche  imstande  ist,  belastete  Uolzsehweileu 
wagerecht  quer  zu  ihrer  Lttnge  ftber  Schotter 

zu  verscliieiieii.  i-bi  nso  vii*lr  L'If'i<'!i  Iii-Ia>t(  t«', 
mit  Schotter  gefüllte  itipjienscbwellen  auf  vSchotter 
quer  zu  bewegen,  überzeugt  sofort.  Es  giltt 
di4  s  auch  die  Erklftriiutr  dafür,  daß  die  neuer- 
dings in  Schnellzugstrecken  uiit  Heeiit  für  so 
wertvoll  geltenden  Mittel  zur  Verhütung  des 
Sehienenwandems.  zniiM'int  in  Laticlienabschnitten 
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odfT  Sipninisohulicn  lu-st»'lioml.  dif  mit  ilfin 
S<"liifn«'nstp>r  vi-rsrliraiilit  odt-r  mit  »Ifin  Sclii<'nfii- 
l'uß  vt-rkfilt  M««rtl»'ii,  sit-h  EisciiqiuTsrliwcHfii- 
OI»-H)au  wirksaiiiiT  zt-ip-n  als  bi-im  Holz- 
Hi"hwflU'n-(H)»Tliaii.  iw-nii  mit  <U-r  Vfrliimli-nm^r 
dt'H  Wandt'rns  dt-r  Schienen  üImt  dif  Scliwi-Ilen 
hinwejr  ist  beim  Eis<*iH|Ufrsclnvfll»'n-(  llM'rhaii  das 
^\■and^•rn  di-s  (ii-lfist-s  iil>i-rliau|it  aiitV''diol»fn. 
wfllin-nd  Holzsfhwcllfii-OlM'Hiau  auf  dt-ii  eben«-!! 
Drurkflacbeu  der  Sfliwellcn  nicht,  »rlfich  »iclii-r 
l'<  •  s  t  tri  -ha  1 1  *  •  n  wor«  1 1-  n 
kann.  Wi^nn 
tfilitT'-  Walirnt'iimiin- 
iif'W  am  Eist-nquer- 
s«-lnvelli-n-(  Iberliaii  ^'i-- 
niarht  wordi-n  sintl. 
80  war  das  nur  mötr- 
licli  bei  solcbtMn  vt*r- 
nlti-t*-r  und  nianpd- 
liaftiT  Hauwfise,  wo 
richtijr  wirkt'ndi-  Mit- 
tfl  p'jri-n  das  Wan- 
dern der  Sellieneii 
noch  nicht  angewandt 
waren.  Hei  diesen  tiel 
vielmehr  nieist  den 
Lasellen  aUein  die  Aut- 
frabe  zu,  ilie  Sehie- 
iiuniren  lier  Sehienen 
aiit/nfiehmen,  auf  die 
SlolJsehwellen  zu  iibi-r- 
tra^'en  unti  «hn  gan- 
zen Schub  auszuhal- 
ten, was  sie  einfaeli 
nicht  t'erti^lirinü'en 
konnten.  Meute  liannt 
man  die  Sehiein-n- 
mitten    aut"  ein»-r 

Reihe  von  Sehwellen  fest  und  erreieht  den 
Zweek  iler  Verhiitun>r  des  \Vand>'rns  damit  in 
vii'l  vollkommenerer  Weise  unter  Entiastuni: 
der  Ötoßverbinduny  von  der  ihr  ei<rentlieli  irar 
nicht  zukommenden  Auf<ral)e.  Diese  uml  Ahn- 
licht-  Fortschritte  im  (Itdi-isbau  dürfen  ni<-ht 
übersehen  wi'nlen.  Wer  das  di-unoch  tut  und 
unter  Hinweis  auf  frühere  unvollkomim-nere  Aus- 
tülirunyen    des    Eisenquerschwellen  -  Oberbaues 

dessen  heute    Überwundene  Mflni^'-l    als  Heweisf 

lür  seine  an^reldich  noch  bfsttli.iide  Mindi-r- 
werti>fkeil  antiihrt.  ladet  den  Verdacht  auf  sich, 
daß  er  den  Fnrtsebrittt-n  auf  di-m  (tcbieti-  des 
Fjsenl)nlin-<  Mtcrliaues  nicht  L"-nütr''nd  «retoly^t  ist. 
Deshalb  darf  ich  mir  einstweilen  auch  versa^ren. 


eine  frleiche  Trsache 
ssunjren  der  Verfechter 


mich  mit  sonstitren.  auf 
zurückzutTthrenden  Ausla 
der  Holzschwelle  hier  noch  weiter  zu  beschflftijren 
und  beschränke  mich  zunficlist  auf  die  vorstehen- 
den sachlichen  Uichtiffstellunfren. 

•  * 

In  meinem  Vortra>re  hatte  ich  die  p-waitiire 
Entwicklun;:  des  Eisenbahnwesens  von  Ib-^rinn 
der    Eisenitahn-Aera    an    unter   anderin  durch 


Abbildung  2. 


I)it>  von  Ooorffo  Stephenson  im  Jahre  1825  erbaute  LokoniotiTe 
blieb  bis  zum  Jahre  1850  in  lietrieb. 


einifre  .\l)liildiintren  alter  und  neuer  Eisenbahnzü^e 
amerikanischer  und  ent'liacher  Bauweise  ver- 
anschaulicht, auch  ein  Hild  der  .liockt-f  vom 
Jahre  1829  ^rebracht.  Durch  die  l/iebenswürdi>r- 
keit  pine»  ^-schätzten  Miit-liedes  der  Redaktion 
von  .Stahl  und  Eisen"  bin  ich  heute  in  der 
Laye,  in  dieser  Hinsicht  eine  interessante  Er- 
(ranzun^r  nacht rilirlich  zu  brin^'en  in  dem  Hild 
der  ersten  von  (Teor;re  .Stejihenson  aufder  Stock- 
ton -  I>arlinsrfon  -  Hahn  im  .lahre  182')  in  He- 
trieb  fresetzteu  Lokomotive,  deren  Ehrwürdijrkeit 
schon  aus  den  deutlichen  Spuren  der  Abnutzung 
zu  i-rkennen  ist.  w»delie  die  Zeit  neben  den  Ein- 
wirkuuL'en  eines  anstrentrendeu  Dienstes  ihr  aiif- 
p')trfl<rt  hat  ( .Abbil«lun$r  2). 
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II. 


I  |fr  aiiitliclif  Fülin  r  der  Schiffbau-Ausstellung 
läßt  dtr  Aui'zaliluiijLr  d<T  ausfirt'st«'lltfn  Ge- 
genständf  eine  sehr  bemerkenswerte  Abhandlung 
über  die  letzten  50  Jahre  deutselien  Sehiffbaues 
vorausgehen.  Diese  Darstellung,  w«'lehe  die 
ein/einen  Entwiikliingsstadien  mit  allen  den 
großen  u  irtsflint't  liehen  und  technischen  Aufgaben. 


Abbildung  1.    Hlick  in  den  AoBstellungHiitand  der  Frett- 
and  Walzwerk  A.-O.  in  DOsacldorf  -  ReisUolz. 


■Welche  sie  gebracht  haben,  würdigt,  ist  be>t'n- 
der8  geei-rnet,  das  Verständnis  für  den  HHU|itk>-rD 
der  .Ausstellung,  die  MotlelUnminlung  der  fertig<  n 
Erzeugnisse,  zu  erlelehtern  und  zu  vertiefen. 
I'ie  Hunderte  von  Modellen,  die  die  kaiserlichen 
und  privaten  Werften  vorführen .  zeigen  in 
systematischer  Anordnung,  wie  der  deutsehe 
Schiffbau  die  Doppelaufgabe  gelöst  liat.  di<-  sich 
aus  der  Einführung  eines  neuen  M.tteiials  und 
der  Entwickluntr  einer  neuen  Triebkraft  um  die 
Mitte  des  vorigen  .Talirhund«  rts  ergab.  Wir  sehen 
die  naturgemäße  Wechselwirkung  zwischen  der 


Förderung  des  Handelsschiffbaues  und  der  techni- 
schen Entwicklung  der  Werftanlagen  und  ihres  Be- 
tri>-t»es.  dann  tritt  die  Kriegsmarine  mit  ihren  sich 
immer  steigernden  Anforderungen  mehr  und  mehr 
herviir  und  so  stehen  wir  schließlich  vor  dem  Ge- 
samtbilde der  HnutAtigkeit  deutscher  Werften, 
wie  es  sich  in  dieser  Ausstellung  figürlich  darstellt. 

Eine  ins  einzelne  gehende  Be- 
richterstattung über  die  verschie- 
denen Ausstellungsgegenstände  würde 
Weit  üiicr  den  Kähmen  dieser  Zeit- 
schrift hinausgehen,  da  der  Natur 
der  Sache  nach  die  Mehrzahl  der 
Ausstellungsgegenstände  von  rein 
Hchiffbautechnischem  Interesse  sind. 
Wir  müssen  uns  daher  darauf  be- 
schränken, in  Kürze  einiger  Aus- 
stellungen zu  gedenken,  die  seitens 
der  Eisenindustrie  veranstaltet 
worden  sind  und  vielfaches  Interesse 
l)ean8i»ruchen  dürfen,  obwohl,  wie  wir 
in  eini-r  früheren  Veröffentlichung* 
schon  i)emerkten,  für  diese  von  vorn- 
herein kein  Kaum  zur  Entfaltung 
ihrer  Kraft  vorhanden  war,  weil  es 
Itesonders  an  Zufuhr-  und  Aufstel- 
lungsmöglichkeit fehlte. 

Die  l'reß-  und  Walzwerk 
A.-G.  in  Düsseldorf-Reisholz 
hat  eine  reichhaltige  .\uswahl  ihrer 
nach  dem  Ehrhardtschen  Ver- 
fahren nahtlos  hertrestellten  Hobl- 
kürper  für  die  verschieilonsten  Zwecke 
ausj.'estellt,  von  denen  vor  allem  die 
für  den  Schiffbau  bestimmten  beson- 
dere .Aufmerksamkeit  erregen  (.\b- 
tdldun^'  1  und  2i.  Wir  seilen  dort 
u.  a.  ^iinflchst  einen  nahtlos  herge- 
stellten Kesselschuß  von  2150  mm 
.Außendurchmesser  und  einer  Länge 
von  2:t50  mm.  Das  Gewicht  des 
Rohres  beträgt  bei  einer  Wandstärke 
von  20  mm  1800  kg.  Bemerkens- 
wert durch  die  Größe  iler  verarlieileten  Blöcke 
sind  ferner  eine  Turl*inentrommel  und  «-in  treppen- 
f«irmiu'  atigesetzter  Turbinenring.  Die  Turbinen- 
trommel ist  2.500  mm  lang.  I)esitzt  einen  Außen- 
durchm  esser  von  2040  mm,  eine  A\  nndstärke  von 
45  mm  und  wiet't  rund  5000  k>r.  Der  4000  kg 
schwere  Turliiin  nring  wurde  aus  <lem  vollen  Block 
zunächst  konisch  hohl  u'ewal/t.  dann  trestaucht 
und  in  der  gewünschten  .'stufenform  ausgedreht. 
Gleichzeitig  wären  hier  noch  zwei  ausirest eilte 
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TurbincnlaiifrftiltTvon  1400bezw.  1700  nun  Diircli- 
inessiT  und  45  bezw.  75  kir  Gewicht  zu  »TWilhncn. 

An  Kesselmatcrial  flndt't  sich  Hn  nahtlos 
h«^r>r«'8tellt«'r  Marin»*-Ober-  und  drei  l'nterkessel 
fiir  »»inf-n  Wass<  rrohrkessel  nach  dem  Systt-m 
Sclnilz-Thornycroft.  Die  Konstnilction  und 
der  Zusammenbau  des  ganzen  Kessels  ist  an  einem 
an  der  linken  Seitenwand  des  Standes  anirebrachten 
Querschnitt  eines  Oriirinalkessels  veranschaulicht. 


Abbildung  2.    Blick  in  den  Au«BtcllungB8taud  der 
und  Walzwerk  A.-(i.  in  UOHBeldorf- Reisholz 

Es  sei  hervorgehoben,  dali  aulkr  den  Wasser- 
rShren  auch  die  Ober-  und  ünterkesselkftrper 
nahtlos  auspetuhrt  sind,  was  jretrenüber  der 
bisher  üidichen  Ausführung  mit  irenieteten  od4-r 
geschweiften  Kesselkörpern  sowohl  hinsichtlicii 
der  Betrieitssicherheit  und  Dichtijrkeit  als  auch 
in  bezui.'  auf  das  ^rerin^'ere  Gewicht  einen 
nicht  zu  unterschätzenden  Vorteil  liedeutet. 
Der  Oberkessel  ist  aus  dem  vollen  Hlock  ge- 
preßt und  von  innen  heraus  auf^'ewalzt;  die 
untere  Haltte,  in  welciier  die  Hunderte  von 
kleinen  Wasserröhren  befestigt  werden,  ist  um 
rund  50  f<>  in  der  Wandstärke  dicker  gelialten 
als  die  oltere  Hälfte.  Uie  zu  diesen  Kösseln 
gehörigen  Wasserrohre,   36  30  mm  ^:  ,  nahtlos 


warm  gewalzt  und  kalt  gezogen,  nach  den 
neuesten  Marinevorschriften,  werden  in  den  ver- 
.schir-densten  .Abmessungen  gezeigt.  Zwei  naht- 
los gewalzte  Wellrohre,  von  denen  das  ein« 
Itei  1150  mm  0  2250  mm  lang  Ist.  wahrend 
das  andere  1350  mm  C  und  2500  mm  Lange 
besitzt,  nebst  einigen  gekrempten  Kesselböden 
und  gezogenen  Vierkantrohren  für  üeberhitzer- 
kammern  in  verschiedenen  Al>messungcn  vervoll- 
ständigen das  Bild  dieses  Fabrika- 
tionszweiges, das  erkennen  IfllU. 
welch'  großi's  Verwendungsgehiet 
die  nalitiosen  Hohlkörper  sich  heute 
bereits  erobert  haben. 

Interesse  erregen  ferner  nahtlos 
gewalzte  und  dann  kalt  gezogen«? 
Dainpfrohre  von  50  bis  275  mm  0, 
sowie  das  kleinste  nahtlose  Kohr 
von  nur  1  mm  :  im  Gegensatz  zu 
den  großen  Wöhren  bis  2,5  m 
Kiekanntlich  kann  nur  da.s  Werk  in 
Keisholz  solche  nahtlosen  Kohre 
größerer  Durchmesser,  d.  h.  von 
300  mm  bis  2500  mm  0  herstellen. 
Sehr  licachtcnswert  ist  ein  unbe- 
arbeiteter H<ililblock  (gewalzter 
Ring)  von  850  mm  lichtem  Durch- 
messer, der  iiei  einer  Wand- 
starke von  15U  mtn  und  einer 
r>ttnge  von  1500  mm  5500  kg 
wiegt. 

Die  Verwendung  der  nahtlosen 
Holilkfirper  für  andere  Zwecke 
zeigen  u.  a.  mehrere  Preßzylinder, 
von  denen  der  eine  bei  rund  4  m 
Lange  1500  kg  wiegt,  Granal- 
hiilsen,  Schmelztiegel,  zwei  auf 
300  at  geprüfte  Hochdruck- Luft- 
behalter,  wie  sie  besonders  als 
Anlaßgef^ßc  Tür  I>ieselmotoren,  bei 
Unterseeliooten  usw.  Verwendung 
tinden,  und  zwei  Heißzylinder  mit 
eingeschweißten  Böden  für  Wäsche- 
reien, von  welchen  der  eine  1  m  0 
und  3,2  m  Lange  besitzt. 
Die  Schweißereial»teilung  des  Werkes  hat 
ein  geschweißtes  Wellrohr  von  1 1  600  mm 
Lange  und  1100m  t;.  ein  Leitungsrohr  von 
10  300  mm  Lflnge  bei  800  mm  C  ,  einen  großen 
Krümmer,  einen  Ueberschieber  zur  Verbindung 
zweier  Rohre  von  800  mm  sowie  ein  S-förmig 
gebot.'enes  Rohr  von  550  mm  t  und  einen  Sauir- 
kopf  fiir  einen  Bagger  au.sgestellt.  Die  Ab- 
teilung Schmiede  Ist  durcli  eine  schwere,  doppelt 
^rekröpfte  Kurbelwelle  von  6150  mm  Lange  und 
4000  kg  ti.  widit  und  eine  leichtere,  dreifach 
gekröpfte  Kurbelwelle,  die  2SO0  mm  lang  ist 
und  850  kl.'  wiegt,  vertreten. 

Di.'  Firma  Haniel  Ä  Lueg  in  Düsseldorf 
bat    sich   darauf  b.  schnlnkt,  aus  ihren  relch- 
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haltigen  Erz» uiTTiisscn  nur  solche,  die  ilirekt  für 
den  äebiffbau  liestinimt  üintl,  Mszustellt'n,  und 
xw»r  des  b«MlurtiikteD  Raameft  wegra  auch  nur 
im  Kodell.  Sie  zei^'t  seclis  Moilelle  von  Stahi- 
gnß-Hinter-  und  Vordersteven,  die  von  ihr  an 
verschiedene  Werften  geliefert  wurden,  und  von 
denen  das  MoiMl  des  Hintersteven»  für  den 
l>oppelsdiraui>endaiii]ift  r  des  Nüidd-ut- 
»chen  Lloyd  in  Bremen  .Kronprinzessin 
CeelHe*  wegen  der  Or96e  de«  Ortgliiala 
-  das  Gußstück  wietrt  U0  250  kir  — 
besonders  erwaiinen«wert  ist.  Die&>auiin- 
Innp  wird  vervollständiget  dureh  das 
Modell  des  rund  3*2  000  k^r  schweren 
Vorderstevens  für  das  Liu{i'ns<-hitf 
»Preußen"  der  Kaiserlicli  Fifutschen 
Itarine  und  das  Original  des  Hinter- 
stevenK  des  aupeuhlick  liclt  auf  der  Werft 
der  A.-Cr.  Weser  in  bau  beiindliehen 
HinroeehlffeB  «Weser''  der  KiüserUch 
Deutschen  Marine. 

Ferner  bat  sie  einen  i^uerscbnitt 
ditrcb  ihre  Preßsebmledewerkstatt  mit 
einer  der  darin  Huftreatellten  großen 
dampfliydraulisehen  Pressen  von  4  \Iil- 
Monen  k^  Preßdruok  bei  10  at  Danipf- 
^l'annun^  mit  dein  darüber  laufenden 
Kran  im  Modell  auil'-  st.  11t.  Das  Modell 
iiu  Maßstab  1:10  cin>  r  aus  S.-M.-Stabl 
lieriresteUtea  ▼ierbchgekrllpftenKurbel- 
wellt .  rlie  einsebließlieh  der  54"  mtn 
liesitzendcn  Druck*,  Zwischen-  und 
Sebraiibenwc^llen  eine  Gesaratlinge  von 
48.HiiO  in  besitzt,  ergänzt  die  Schau- 
stellung. Das  Original  wurde  an  die 
Stettiner  Ma.schinenbau  -  Aktien  -  Gesell- 
schaft , Vulkan",  Stettin- Ureilow.  für 
den  Neubau  des  Dampfers  „Wa^-hinirton* 
des  Norddeutscheo  Lloyd  geliefert. 

Die  Gewerksehaft  Denteeber 
Kni-.  r  in  Hrucklinusen.  die  Actien- 
geseilschafi  überbilk<fr  Stahlwerk 
in  DOeseldorf- Oberbilk  and  die  Finna 
Thyssen  &  Co.  in  Mulheitn  zcii^fB 
in  einer  gemeinsamen  Ausstellung  an 
einer  reiebhaltigen  Sannulung  von  Quer- 
•ebnitten,  Aetz-,  Zerreiß-,  Biege-  und 
S4>nstitren  (Jualitatserniittlung^probcii  die 
bedeutenden  Vorteile  de»  von  diesen 
drei  Werken  amgeübten  Harm ets eben  Preß- 
verfahrens *  zur  Kompression  d»  -  Ä 
wätirend  de«  Uebt'rganges  voui  flüssigen  in  den 
fpstra  Zustand.  Abbildnog  8  zeigt  die  Kon- 
struktion einer  Ilanuetpresse  tTir  '.\  bis  '>  t-Blikke. 
.\bbildung  4  stellt  die  Preßanlage  in  Bruck- 
hausen wahrend  des  Gießens  der  Blöcke  dar. 
Wihrend  die  atuireatpllten  SeboHt«  dnrcli  nicht 


komprimierte  Blöcke  die  üblichen  Lunkerbildiin- 
gen  teilweise  beinahe  bis  znr  Mitte  des  Blockes 
anfweiseu,  sind  die  mittels  des  PreBverftibrens 
komprimierten  Blfieke,  von  denen  besonders  ein 
IfiOOO  kg  schwerer  Block  durch  seine  Gr<5ße 
Aufsehen  erregt,  vollständig  dicht  und  durchaus 
loDkerfrei  (Abbildung  5).   Der  Querbmch  dvrob 


•  Vergl.   .Stahl  und  Eisen«  19(1    Nr   Ii.  ^  ^iT 
1902  Xr.  22  8.  1238,  ISKM  Kr.  1  8.  4:2,  Nr.  0  ä.  34d, 
2rr.  10  a  628. 


Abbildnag  8. 

KamstniktionaMiebBiiiif 
einer  HarmeIpNMe 
für  S  bis  6  t-BlAeke. 


einen  eilizierten,    ebenfalls  diissif  geprefiten 

"^i'  Tnrn- -  Martin -Stahlblork  zeigt,  daß  das  Ma- 
terial auch  im  Querschnitt  völlig  homogen  und 
von  bester  Rescbaifenbcit  ist. 

Um  den  wirtschaftlichen  Nutzen  des  Preß- 
verfahrens an  einem  Beispiel  recht  deutlich  zu 
zeigen,  bat  die  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser 
nwei  Lfingsscbnitte  dureh  zwei  treualzte  Kiind- 
welb  n  von  je  2h{)  mm  :  herire-t-  llt.  der* n 
Material  derselben  *  liarge  entstammt,  nur  mit 
dem  Unterschied,  daß  der  eine  Bioek  kompri- 
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miort  wurdt>  und  der  andere  nicht.  Bei  der  auf 
di-m  gewölinliclit-n  Wege  oline  Konipn'ssion  lier- 
ge.stellten  Welle  erstreckt  sich  di-r  Lunker  an 
einer  Seite  last  2,7  m  tief  nach  der  Mitte  zu, 
80  dali  von  der  8,4  m  lan;ri-n  Welle  nur  eine 
unversehrte  Nutzlange  von  5.28  m  oder  rund 
{>3  "jo  der  urs|irünglichen  Lange  übrijir  bleibt. 
Bei  der  aus  gepreßtem  Material  gewalzten  Wi-lle 
dagegen  betrflgt  die  Xutzlang)-  7,95  tn  oder 
94,6  o/o  der  Gesamtlange  von  8,4  m.    l>er  Vor- 


des  komprimierten  Stahh-s  für  den  Turbinenbau. 
Kin  im  kalten  Zustand  zusaniniengt-drüektes  Tur- 
biuenrail  ist  trotz  der  starken  Deformation  nanii-ut- 
lich  an  der  Nabe  vollständig  ganz  gebliebi-n. 
ein  Beweis  für  liie  große  Gleichmilßigki-it  d«'8 
Materi.iles.  Als  besondere  Sehenswürdigkeit  füllt 
das  in  natürlieher  Größe  ausgestellti-  Modell  einer 
vierfach  gekröpften  Kurbelwelle  aus  flüssig  ge- 
preßtem Stahl  auf.  welche  bei  einem  Gewicht 
von   21  150  kg   in   zwölf  Arbeitstagen  fertig- 


Abt>ildunfi:  4.    l'reBanlago  der  Oewerkachaft  ,Deat«cber  KaiBer"  wAbrend  des  <iieBen»  der  Blöcke. 


gang  des  Pressens  selbst  kann  an  einer  im 
Maßstab  1  :  20  ausgeführten  Modellpreäse  vor- 
geführt werden. 

i>ie  Firma  Thyssen  &  Co.  hat  aulienlem 
noch  zwei  l)eckpanzer]dntten  aus  niedritri'r«'- 
/entigeni  Ni<  kelstahl  von  55  und  40  mm  Dicke 
ausgestellt,  die  beide  aus  etwa  300  m  Entt'ernung 
mit  8,7  cni-Stahlvollgeschossen  bezw.  der  5.2  cm- 
Granate  beschossen  word<  n  sind.  Wahrend  die 
Geschosse  in  der  dl<*keren.  nicht  komprimierten 
Platte  Rindrücke  von  rund  50  nini  Tiefe  ver- 
ursacht haben,  haben  sie  in  der  nur  40  inni  starken 
komprimierten  IMatte  nur  unbedeutende  Kinbeu- 
lungen  von  etwa  20  bis  25  nim  Tiefe  hinterlassen. 

Jias  Oberbilk  er  Stahl  werk  zeigt  an  meh- 
reren Turbinenradern  bis  zu  2  m  C  die  Verwendunir 


gestellt  wurde,  in  dieser  Fabrikation  ohne  Zweifel 
ein  Weltrekord. 

Die  Firma  Fried.  Krupp  A.-G.  in  Essen 
Zeigt  eine  Munitions-  und  Geschoßsammluog, 
beschossene  Spezialstahlbleche  für  Motortorjiedo- 
boote,  Schtiiiede-  und  Preßslücke  für  Bootsmotoren, 
Spezialstahlprobeu  für  die  Mntorbootindustrie, 
Dampfturbinenschaufeln  aus  Kruppschem  Nickel- 
stahl, sowie  eine  Grundplatte  und  einen  Zylinder- 
mantel in  Stahlformguß  für  einen  Schiifs-Diesel- 
motor  von  300  P.S. 

Die  Borsigache  Berg-  und  Hüttenver- 
waltung in  IJorsigwerk  o.-S.  stellt  neben 
Schmiedestücken  und  Stahlgußteilen  fürSchitf-  und 
SchitVsmaschinenbau  Schitlä-  und  Kesselbleche, 
Deckpanzerplatten,   unmagnetische  Nickelstahl- 
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blech)'.  Compoundbl«'che  usw.  aus.  Besonderes 
Interesse  dürften  die  vorpeliihrtt  n,  nach  paten- 
tiertem Verfahren  ohne  Querschweißstelle  naht- 
los gewalzten  Ankerketten  erregen,  sowie  die 
Schäkel,   Patent   Kenter.   die   als  Kettenver- 
bindungsglied und  als 
Xotsch&kel  verwendbar 
sind.   Wir  werden  auf  ' 
dieses  neue  Verfahren 
zur   Herstellung  von 
.\nkerketten  usw.  dem- 
nächst eingehender  zu- 
rückkommen. 

Die  Deutsch-Oe- 
ster r  e  i  <•  Ii  i  s  (•  h  e  n 
Mannesmann  röhren. 
Werke  in  Düssel- 
dorf warten  in  sehr 
hübsciier  Anordnun>r 
(Abliildung  6)  mit  den 
Verschiedensien  Fabri- 
katen für  den  Scliiifiiau, 
die  nach  ilirem  eigenen 
Verfahren  hergestellt 
sind,  auf.  Man  sieht  da 
einen  getakelten  Mast 
von  etwa  15  m  Höhe, 
dessen  rnt»rteil  bei 
einem  Äußeren  Durch- 
messer von  HöO  mm 
und  7  mm  Wandstärke 
mittels  Wassergas  über- 
lappt geschweißt  her- 
gestellt ist,  wahrend 
der  sich  nach  oben  bis 
auf  120  mm  äußeren 
Parchmesser  verjün- 
»rende  Teil  (Stengen) 
au.«  einem  nalitlosen 
Kohr  besteht.  Die  iSten- 
gen.  Ilaarn  und  die  vier 
LadebäUDle  des  Mast*-s 
sind  sanitiirh  nahtlos 
gewalzt  und  ihrer  He- 
anspruchung  gemäll  in 
den  einzelnen  Quer- 
schnitten verschieden 
stark  bemessen.  So  be- 
sitzen z.  Ii.  die  7400  mm 
langen  Ladnbäunie.  auf 
Knirkfestiykeit  l)erecli- 
net,  in  <ler  Mitte  den 

größten  Durchmesser,  wahrend  sie  nach  den 
beiden  Enden  hin.  ihrer  .Materialbe.-in>)>ni<liuDi: 
entsprechend,  ab.satzwelse  allmäliiich  kleiner  wer- 
dende Durchmesser  erhallen.  Das  gleiche  ;:ilt 
auch  für  die  auf  Biegung  lieatispruchten  Haaen. 
-Auf  diese  Weise  erbfilt  man  Körper  von  an- 
nühemd  gleicher  Tragfähigkeit  mit  iiingiiclist 
geringem  Gew^lcht. 


Interessant  sind  die  ausgestellten  nahtlos 
gewalzten  Boots-Davits  (.Seitenkrane  der  Schiffe i 
von  rd.  0.0  bezw.  8.16  ro  ganzer  Höhe  und 
2,7  bezw.  2.9  in  Ausladung.  Zur  Verminderung 
des  Gewichtes  erhalten   diese  Davits   von  der 


Abbildung  5.  HIorkbdIftrn  iiml  -Vierlei  von  einem  un-rcpreBten  und  einem 
f^eprebten.  dureh  Siliziumzusatz  Terbesoerten  iSiemen»- Martinstahlbiock  aus 

dem  gleichen  Uub. 


Halsingi-rstelle  aus  nach  unten  und  oben  alisatz- 
weise  Verjüngten  Diin  liiiies^er  lauf  .\l)bildung  ♦! 
an  tier  rechten  Seite  zu  erkennen».  Die  Davits 
werden  bis  zu  270  mm  cp  und  rd.  750  kg 
Kolirgewicht  aus  einein  Stück  gewalzt.  M.in 
>ii'lit  u.  a.  noch  nahtlos  gewalzte  Deckstiiiz- ii 
Von  rd.  2.75  in  Länge  und  100  bis  IH.'iinm 
äuüeieiii  Duichtiie<ser.     D.i-  Material  der  vi>r- 
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Stehend  aufgeführten  Schlffluiuteile  besitzt  eine 
Festigkeit  von  etwa  55  bis  65  kg  M  mindestens 
15  "/o  Dehnung  auf  200  mm  Zerreißlange.  Diese 
hohe  Festigkeit  des  Materials  hat  es  erst  er- 
möglicht, die  früher  fast  ausschließlich  ange- 
wandten massiven  Deckstützen  und  Davits  durch 
gleich  starke,  aber  weitaus  leichtere,  aus  naht- 
losen Röhren  hergestellte,  zu  ersetzen.  Neben 
einem  Stück  eines  Torpedokessels,  System  Schulz- 
Thornycroft,  mit  einem  System  von  189  nahtlos 


zwischen  Eisenspirale,  Kujiferrohr  und  See- 
wasser erstere  sich  auflöst  und  das  Kupferrohr 
mit  einer  oxydierten  Eisenschiclit  bedeckt  und 
so  gegen  Korrosion  dauernd  schützt. 

Die  Oberschleslsche  Elsenindustrie 
A.-G.  für  Berghau  und  Hüttenbetrieb  in 
Glelwitz  zeigt  Erzeugnisse  ihrer  Fabrikation, 
wie  Schmiedestucke.  Nickelstahl  für  Turbinen- 
schaufeln. Bandstahl  und  Panzerbleche.  Die  aus- 
gelegten elektrisch  geschweißten  Schiffsketten, 


St.üX4Aa 


Abbildung  6.    Blick  in  den  Auastcllun^Hütand  der  DeuUch-Oeiterroichiscben  ManneNmannrOliren-'Werke. 


gewalzten  Rohren  von  H6  mm  und  !1  mm 
Wandstarke  bei  einer  größten  Lange  von  2,56  m 
sieht  man  die  verscliiedensten  Teile  tur  Schiflfs- 
und  Rauchröhrenkessel,  w'iv  Ankerrohre  mit 
beiderseitigem,  langem  Gewinde,  Wasser-,  Siede- 
und  Rauchrohre,  ferner  Wellrohre  versdiiedensli  r 
Abmessungen,  nahtlos  aus  weichem  Stahl  ge- 
walzt. Es  würde  zu  weit  führen,  auf  andere 
Gegenstände  der  reichhaltigen  Ausstellung  ein- 
zugehen. Eh  sei  nur  noch  einer  Saiiitiilung  von 
Musterstücken  von  Kuiiferroliren  für  Schiffs- 
Kondensatoren  mit  eingelegter  Eisendralitsiiirale 
nach  dem  Patent  Uttemann  gedacht.  Die 
eiserne  Drahlspirale  bezweckt,  die  Rohrleitung' 
gegen  die  Einwirkung  von  Seewass4'r  dadurch 
zu  schützen,  daß  infolge  elektrolytischer  Ströme 


Kranketten  sowie  Draht-  und  Seiltrosscn,  Hronze- 
dr.'üite.  Nägel  und  Nieten  haben  für  den  Schiff- 
bauer besonderes  Interesse. 

Ks  fehlt  der  Raum,  noch  weitere  Firmen  an- 
zuführen, die  Krzeugnisse  eisenindustrleller  Art 
ausgestellt  haben.  Es  sei  nur  kurz  noch  er- 
wähnt, daß  die  Rheinische  Metallwaren- 
und  Maschinenfabrik  in  Düsseldorf  eine 
schöne  Auswahl  von  Geschützen  und  Munition 
vorführt,  sowie  Stahlbehälter  für  hochgespannte 
(rase,  spiralgcschwcilite  Rohre,  Scliniiedestücke  und 
eine  Laufradscheilie  für  eine  Dampfturbine.  Es 
ist  auch  ein  flüssig  gepreßter  Tiegcistahlblock 
ausgestellt,  der  nach  dem  Harme tschen  Ver- 
fahren, vim  dein  oben  schon  die  Rede  war,  be- 
handelt ist.    Dieses  Verfahren  wird   von  der 
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Firma  heKuaders  der  Erzeiiguii;.'  ili  s  Stahles 
lur  Kanonenrohre  verwctulct.  Audi  zu 
den  Federn,  die  bei  den  Vorhoit-rn  an  Rohr- 
rücklauffreschittzen  verwendet  werden ,  wird 
ein  im  Ti«'trelofen  herjrestellter  und  tliissivr  l<om- 
jtrimierter  &>i>ezlaUtahl  benutzt.  Die  auf  dies^ 
Weis«  eraettgtfQ  BlScke,  welehe  frei  roa  jed- 
weden  Fehirrn  nnti  von  riiinriheniii  \'nllkinii!iiener 
iTleicbmäUigkeit  der  Zusaniuiensctzung  sind,  er- 
geben deon  auch  ein  für  die  Hmtellong-  der 
Vorholfcdern  usw.  (ranz  vorzüjrlich  freei^rnetes 
Material.  Ein  Bild  der  VerliAltniiise  er^bt 
sieh,  wenn  man  sich  vorstellt.  daB  Im  Ot>- 
braueb  diese  Federn  mit  130  Iiis  135  k^^  f.  d.  qmnt 
l»'*!»nsi>nieiit  werden.  I>a.«*  Materin]  der  Federn 
hat  eine  Bruchfestigkeit  von  ruud  230  bis  250  kg 
f.d.  qmm  bei  einer  Debnuo«:  von  etwa  1^. 

Zum  Srliliiß  noch  jresa^rt .  daß  iiTi«t  rr 
froß«o  Elektrlzitätsäruieu  {.\.  £.  G.,  Bergmaua- 
Eiektrizitatewerk«,  Si6D«o«-Sohu«k«rtwerke,  l^e- 
Bftna  A  Halake  usw.)  es  sich  nickt  haben  neh- 


men lassen,  ihre  innigen  und  ausgedehnten  Be- 
ziehungen zur  .Schiftbauindustrie  vor  Augen  zu 
führen.  Besonders  beachtenswert  erscheint  die 
in  einer  eigens  für  diese  Adsstellung  errichteten 
Halle  unterfielirnehte  Si  li,'iii>it  lltini:  iler  All{;. 
£lektrizitat»-(iei>eltäehait  in  Berlin.  Diese 
Ausstellungen  sind  gleich  reichhaltig  Obd  um- 
t'assend,  sei  es  nun.  «LiH  <'u-  die-  zur  Mdeti  •htuiig 
di<>ueuden  Anlagen  oder  die  Einrichtungen  zum 
Antrieb  der  vielen  Hilfsmaaclrinen  an  Bord  der 
Schiffe  zur  Darstellung  biinpen.  K-  tinii>  n  sich 
auch  genügend  Hinweise,  die  erkennen  lassen, 
wie  sehr  unsere  leistungsfahi|?e  elektrotechnische 
luilnstrie  die  Ausgestaltung  der  einzelnen  Schilf- 
baubetriebs8tait»'n  liffruchtet  liat.  N- Ik  ii  di-r 
Ausge:»taltuug  der  elektrischen  Kraitiiber tragung 
nnd  der  elektrischen  Beleuchlvag  an  Bord  der 
S  liitT.  liat  sie  sich  auch  dit-  Entwieklunt:  der 
elektriiichen  Sigaalg«;ber ,  Kouiuiandoa[iiiarate 
nad  den  Bau  von  Scheinwerfern  usw.  angelegen 
sein  lassen. 


Verbessertes  Herstellungsverfahren  für  Kokillen. 

Nach  Utteilungen  von  Dr.  0.  B.  Waterhouse  in  BuffalOf  N.Y. 


I  |ie  Kokillenfrage  ist  für  jedes  Stahlwerk  von 
größter  Wichtigkeit,  da,  ai>gesehen  von 
Stahlformgnfl,  die  erste  Form,  die  dem  Stahl 

gegeben  wird,  der  Block  ist.  TMi'  nn  isten  großen 
Stahlwerke  pflegen  ihre  Blockformen  selbst  her» 
»«stellen,  so  daO  sich  nnr  wenige  EIsengteQonfen 

alt  der  Kokillenfabrikation  befassen. 

Die  Herstellungswelsen  weichen  in  den  ver- 
schiedenen Beirieben  nur  wenig  voneinander  ab. 
Ein  wideratandsfilbiger,  gut  laftdnrchlässiger 
Kfrn  wird  in  die  Form  ciniref'.mt.  Nach  dem 
liusse  edirumpfl  da«  erstarrende  Metall  mit 
frofier  G«walt  auf  den  Kern.  Kriftige  SC»6e 
und  anderwiitipe,  umstilndlicbc  Arlniten  sind 
erforderlich,  um  den  Kern  aus  der  erstarrten 
Blockform  tn  entfernen.  Die  Folge  dieser 
rauben  Behandlung  ist  meist  sehr  nachteilig  für 
die  Kernspindel.  Es  kann  wohl  behauptet  wertl«'n. 
daß  zu  den  hauptsächlichsten  Betriebsunkuslen 
einer  Kokillengießerei  die  Herstellung  und  die 
ünterhaltttnir  df-r  Kernspindeln  gehören. 

Die  Uauiftbedingungen,  die  an  eiue  Biock- 
fonn  gestellt  werden,  sind,  daß  gute,  glatte 
Blftcke  aus  ihr  hervorgehen  und  daß  diesellien 
niögiicbst  lange  Gebraucliefolilgkeit  aufweisen. 
Der  erstieren  Bedingung  ^vird  entsprochen,  wenn 
die  Kokillen  glatte  Innenwände,  frei  von 
Rissen.  Schülpen.  Graten  und  Löchern,  liesitzen. 
Die  Beschaffenheit  dieser  Innenwämle  hangt 
wesentlich  vom  Kern«  ab.  FUr  Lüftung  ist  .so 
^i'I  wie  möglich  zu  sorgen,  um  t\<-n  ii-  iiii 
2ng  der  sich  entwickelnden  Gase  zu  ei-rnogiiclien. 
Kflhte  and  ünebenbelten  jeder  Art  sind  vom 


l'obel,   da   sir   ucijtrearltoitet   werden  müssen 
Hierbei  wird  die  iTuUbaut  entfernt,  und  werden 
solche  von  der  Goßhaut  entblaßte  Stellen  vom 
tluäsigen  Stahl  viel  starker  angegriffen,  als  ge- 
sunde; es  entstehen  dort  bald  Löcher. 

Das  zwolta  Uattpterfordemls  einer  Block- 
form, nftmliob  mfiglichst  lange  Oebrandwätfiig- 
keit,  ist  von  mancherlei  Bedingungen  abhfingig. 
Eine  der  wichtigsten  ist  die  Zusammensetzung 
des  Materiales,  <ienn  di«  Form  maü  sieh  sehr 
schnell  den  starken  Temponitnrwechseln  anpassen 
können.  Die  Konstruktion  ist  gleichfalls  iu 
Haoptfaktor,  denn  sie  muß  eine  mSgliohst  gleich» 
in;il)i^'.  Wflrmoverteilung  ermöglichi  ii,  und  den 
durch  die  obeuerwilbnten  Temperaturwedisel  cr^ 
zengtttn  starken  meehanischon  Beanspruchungen 
Reciinung  tragen.  Ein  weiteres,  .sehr  wichtiges 
Moment  ist  die  Behandlung  d.  r  lUctck formen  im 
Stahlwerke,  mrist  ist  die  Zeit  zu  kurz,  «lie  zwischen 
Abziehen  und  erneutem  Eingießen  von  Stahl  liegt. 
St'hr  oft  können  die  Kokillen  nirlit  iri^nügend  ab- 
kiilileu,  bevtir  sie  wieder  benutzt  werdon. 

Nachdem  vorstehend  In  kurzen  Umrissen  die 
ErforJi  misse  und  Methoden  der  Kokiilenherstel- 
lung  augideut«;t  worden  sind^  möge  die  Be> 
Schreibung  eines  verbesserten  Herstellnngsver» 
fabrens  nachstehend  folgen.  Es  ist  diis  die 
Ht-rstellungsweise,  wie  sie  in  der  (iieli<  rei  der 
Lack  a  wa  nna  S  teel  Co  in  pany .  Üutlalo.  N.  V., 
für  Kokillen  aller  .\rt  gebräuehlieii  ist.  Dieses 
N't'i  lalin  ri  ist  gründlich  durcliiirolii>'rl.  il-i  p's  srjt 
Januar  \  U(ti>  in  AuweuUuug  isL  h-,  ist  F.  Tick- 
ner  und  F.  Leuthner  ge^chützi. 
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I)ie  HAU|ttmerkiii&l«>  des  Vt-rfahrens  bestehen 
in  tier  Vcrwendon^  von  zusaninicnkla|i]ibaren 
Ktrn8i>in<Ii'ln  und  eintT  vt'rvollkominnctfn  Ab- 
stn-itvorrichtiini?.  Die  Konstruktion  dieser  Kern- 
8])indi'ln  ist  aus  der  Abbildung  1  zu  ersehen. 
Sif  bestehen  aus  ein«'iii  mittleren  gußeisernfn, 
hohlen  Konus  und  vier  durclibrochenen  (»uß- 
platten,  die  auf  der  überstehenden  Fußplatle 
des  Konus  ruhen  und  sich  gi  gen  iiin  anlegen. 
Sie  kommen  nur  durch  die  Langsri|>]ien  mit  dem 
Konus  in  Berührung,  wie  deutlich  aus  der  Alibil- 
dung  ersichtlieh.  ho  daß  ein  .schmaler  Luftspalt 
zwischen  den  Platten  und  dem  Konus  gelassen 


fernung  der  Kernbüchse  wird  der  Kern  ge- 
schwärzt und  im  Kemofen  getrocknet.  Ein 
fertiger  Kern  ist  auf  Alibildung  1  im  Vorder- 
grunii  wiederg«'gebeu.  Eine  besondere  Eigenart 
des  Verfahrens  besteht  in  der  Hestreieliung  der 
Sjiindel  mit  T.ehm  an  Stelle  des  üblichen  Mehl- 
breies, wa«  eine  wesentliche  Ersparnis  bedeutet. 
Der  Kasten  wird  in  der  üblichen  Weise  aufge- 
stampft und  ebenfalls  gründlich  getrocknet.  Die 
zusamnienjrebaute  Form  zi-ii^t  Alibildung  2. 

Als  Material  für  die  Kokillen  dient  Roheisen, 
und  ist  die  Lackawnnna  Steel  ('onipanj'  in  be- 
vorzugter I-iage,  da  sie  das  beste  fallende  Eisen 


Abbildung  1.    Kernspindeln  und  ferti{^er  Kern  fflr  Kokillen. 


ist.  Die  Platten  werden  durch  »-iserne  Bänder 
zusammengehalten.  Wenn  sie  sieh  in  ihrer 
richtigen  Lage  befinden,  so  berühren  sich  ihre 
Längskanten  nicht,  sondern  lassen  auf  die  ganze 
Ki-rniange  eine  Lüeke,  um  dii-  gründliche  Luft- 
aliführung in  den  Ecken  der  Form  zu  ermög- 
lichen und  das  Zusammenklappen  beim  Ent- 
ft  nien  der  Kenisjiindel  zu  erloichtern.  Bei  tlcn 
neuesten  Anlagen  sind  die  Kernspindeln  und  der 
Boden  der  Form  fest  verbunden  und  werden 
niemals  wieder  voneinander  gelöst.  IMi  s  .sichert 
ein  vollkommenes  Zentrieren  des  Kernes  und 
verhindert  unirleiche  Materiaist ilrken  in  den  Ko- 
killenwanduiigen. 

Die  zusammengebaute  Sjdndel  wird  in  die 
Formgrube  gesetzt,  mit  einem  guten  J.ehmstrich 
Virsehen  und  mit  der  Kernliiiehsi-  umgiben; 
dann  wird  der  Kuru  aufgestampft.    Nach  £nt- 


von  jedt-m  ihrer  sieben  Hochöfen  verwenden 
kann.  Um  das  Eisen  dem  unteren  Teile  der 
Pfanne  entnehmen  zu  können,  werden  Ausguß 
und  Stopfen,  wie  beim  Stahlj.'uß  üblich.  (.Abbil- 
dung 2)  angewendet.  Auf  diese  Weise  kommt 
nur  das  beste  Eisen  in  die  Form,  verunreini- 
gende .\u8sclieidungen  sind  ausgeschlossen,  was 
wesentlich  zur  (Hite  des  Erzeugnisses  bei- 
trägt. 

Sobald  das  Gußstück  hinreichend  erstarrt 
ist,  wird  die  Spindel  mittels  di-r  .Abstreif-,  zu- 
gleich Ausdrück -Vorrichtung  entfernt,  deren 
Wirkungsweise  aus  .Mdiildung  S  zu  erkennen 
ist.  Die  Haken  greifen  unter  den  Oberrand  des 
Formkastens,  durch  «las  Aufwilrtsziehen  des 
Kranes  wird  ein  Nii  iierdrücken  der  S]>indel  in- 
folge der  Hetielwirkung  der  .Arme  bewirkt.  Der 
Kasten  mit  Inhalt   wird  angehoben,  wahrend 
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gleichzeitig  der  Spindelkonus  niedergehalten  wird. 
Dann  setzen  sich  die  Flügel  des  Aiisdriickers  auf 
die  Spindt-lplatten  und  drücken  sie  nieder,  worauf 
diese  einwärts  ge^ren  den  Konus  klap])en.  Der  ganze 
Vorgang  Tollzieht  sich  sehr  schnell  und  ist  nur 


daß  dieses  Verfahren  dem  Eisen  freien,  voll- 
standigen  Schrumpf  gestattet.  Infolgedessen  kann 
sich  die  Blockform  nach  dem  Füllen  mit  flüssigem 
Stahl  bed«>utend  ausdehnen.  Beim  späteren  Zu- 
sammenziehen, nachdem  der  Stahl  erstarrt  ist, 


Abbildunii;  2.    Uieben  «ier  Kokilleo. 


Abbildung  8.  AbstreifTorrichtun);. 


durch  die  Krangeschwindigkt  it  und  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Arbeiter  beschrflnkt.  Die  Splndi  l 
ist  dann  zur  weiteren  Verwendung  wieder  fertig. 

Das  Verfahren  macht  jede  Mearbeiiuiig  im 
Innern  und  am  Fulie  der  Kokille  überflüssig  und 
verlängert  somit  die  Gebrnuchsdauer.  Dies  ist 
wesentlich  der  außerordentlieh  guten  Ventilation 
der  Kerne  zuzuschreiben,  die  das  freie  Ent- 
weichen der  sich  entwickelnden  (rase  gestattet. 
Ein  anderer  sehr  wichtiger  Vorzug  besteht  darin, 


wird  der  Block  nicht  sehr  fest  gehalten  und  ist 
daher  das  .\listreifen  verhältnismäßig  leicht. 

Bei  Verwendung  eines  festen  Kernes  wird  die 
erstarrende  Kokille  am  vollkommenen  Schrumpfen 
gehindert.  Wenn  mit  Stahl  gefüllt,  dehnt  sie 
sich  aus  und  ist  bestrebt,  Uberinnßig  zu  wachsen, 
wodurch  starke  Materialspannungen  entstehen,  die 
zum  Heißen  .^nlnß  geben.  Der  Block  wird  jedesmal 
stark  festgehalten  und  sind  lieim  Abstreifen  be- 
deutemle  Schwierigkeiten  zu  Überwinden. 


Zur  Frage  der  autogenen  SchweiBung  von  Blechen. 


Auf  Anregung  des  Hrn.  C.  Senssenbrenner 
in  Obercassel  bei  Düsseldorf  hat  Dr.-Ing. 
Goerens  in  Aachen  eine  nietallograjihisdie 
Untersuchung  vorgenommen,  um  zu  entscheiden, 
ob  eine  autogene  Siluveiiiung  von  lUerbeu 
einen  Unterschied  in  dem  (iefüge  der  Schweili- 


stelle aufweist,  je  naclidein  die  zur  Scliweißung 
benutzte  Flamme  dunii  ein  (Jeriiisch  ans  Sauer- 
stoff und  \Va  ssf  r  s  t  (I  f  f  odi-r  einem  snlclicn 
aus  Sauerstoff  und  Az>tyl.n  gispeist 
uordi-n  war.  Ferm  r  sollti-  fr>tge-t.  Ilt  wenb  n. 
oll    die    .\zetylensrliw<'il»unir    elni-n  Kolilungs- 
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prozeß  an  der  vSi^hweißstölIe  hervorraft  und  da- 
durch das  Material  der  Zusammeuseuung  des 
OnSeiiaai  nih«r  brln|;t.  Zu  diM«n  Frafftn 
hiitfcn  bestimmte  Bpobachtiins-en  geführt.  wpIcIip 
üabiu  glugea,  daü  mit  Azetylen -Saawfttoä  ge- 
«ehwcißte  Nthte  bei  RohrkritmnierD  undicht 
wurdi'n.  was  auf  t'iiio  fcrößere  Sprödigkelt  der 
letzteren  ziirfickgefUhrt  werden  konnte. 

Ans  dem  nns  freandlicbti  snr  Verfügung 
iptstellten  Bericht  entnehmen  wir  folgende! : 
Zur  IJntersnclinnp  lapen  hesnndprs  hprirpstellte 
SchweißiteUe«  vor.  .\\l*>  Proben  wurdeu  mittels 
KkltsSg«  «eakreelit  zm  SehweiAstelle  dvreh- 
schnitten  nud  die  hierdnrrh  entstehenden  Sclinitt- 
llachen  geschliffen  nnd  poliert.  Die  Uutei-«iuchung 
der  polierten  Flftefaen  sdgte,  dftß  in  allen  Fullen 

an  der  S<iiweiristell*'  ein  gleiclnnilßiges  Material 
varliegt,  dessen  Gehalt  au  Schlackeneinscblüssen 
nicht  größer  ist,  als  derjenige  dar  Blaehe.  Nor 
dicht  nnter  der  Oberfläche  siebt  man  ab  nnd 
7'!  *>!r)v;t'lne  ßrnlöere  Einsclilflsse,  welch«»  indessen 
kaum  tiiu  halbes  Millimeter  in  da»  Metall 
hineinreichen,  eine  Sebwächnng  des  letzteren 
kaum  herbeiführen  können.  Die  beiden  Schweis- 
sungsarten  unterscheiden  sich  von  diesem  üe- 
eiehtspankte  ans  in  keiner  Weite. 

Beztiglieh  der  rheinischen  Zusmnriioii^ctznng; 
intcvassiert  in  erster  Linie  die  t  rage,  ob  der 
Kohlenstoff^ebalt  dei  Hetatles  an  den  Sebweiß- 
stellen  verschieden  ist  von  demjenigen  der 
Bleche.  Es  wäre  nämlich  möglich,  daß  durch 
die  AKetyleotiamme  das  üüäsige  Metall  Kohlen- 
etoff  aafnäbme  nnd  auf  diese  Weiae  einen  atakl- 
bezw.  roheisenartigen  riiarakter  ann&hnie,  wo- 
durch sich  eine  Zunahme  der  Sprödigkeit  ohne 
weieeraa  erklärte.  Um  diet  festsnatellen,  wurden 
die  polierten  Pr)ben  wahrend  einif^er  Minuten 
mittels  gesättigter  alkoholischer  Pikrinsaare  be- 
handelt. Hfierdnreh  eraeheinan  die  kohlenatoiniai- 
tigen  Stellen  dunkel,  die  kohlefreien  dagegen  hell. 

Zur  Erklilrnnp  im  Nachstehenden  seien  fol- 
gende allgemeine  Bemerkungen  vorau^eschickt: 
Kohlenstofffreies  Elaan  erscheint  nnter  den 
Mikroskop  in  Form  «nrepelmäßiger  Körner,  dem 
Ferrit.  Wird  dieser  Bestandteil  längere  Zeit 
Kefttst,  so  wird  er  ranh,  wfthrand  die  Bagren- 
ztin^ren  der  einzelnen  Körner  in  Fortii  iinref^el- 
milßiger  Linien  anftreten.  Sobald  daa  Eiaen 
einen  gewissen,  wenn  ancb  noch  so  geringen 
Keblenstoffgehalt  besitzt,  so  tritt  dieser  in  Form 
eines  außerordentlich  feinen  Gemisches  von  Eiseu- 
karbid  und  Eisen  in  Feldern  auf,  welche  durch 
die  verlängerte  Aetzwirknng  dunkel  erscheinen. 
Diese  dnukeln  Felder  befreie  hnet  man  als  Perl  it. 
Ein  gutes  Blech  muß  dieüen  Perlit  möglichst 
gleiehmBßiiT  ▼arteilt  enthalten,  bKnfig  genoi; 
findet  man  parallel  der  Walzrichtnng  Zonen, 
welche  viel  Perlit  enthalten,  andere,  welche 
hiervon  frei  sind  nnd  nnr  ans  Ferrit  beatehen. 
Solebe  Bleche  sind  meist  aprifde. 


Abbildunjf  1  zeigt  in  hundertfacher  linearer 
Vergrößerung  die  l  «bergangszone  von  dem 
Blech  snr  Sehweißatella.  Die  linke  Bildhklfta 
gehört  dem  Blerli ,  die  rechte  der  Sch\v"ißii:^!:t 
an.  Wie  ein  Blick  lehrt,  ist  der  photographierie 
Teil  ans  zwei  Bestandteilen  anfgebaut,  welebe 
vollständig  ^rleichniilßi«  tjeinischt  sind:  einem 
hellen,  welcher  durch  die  Wirkung  des  Aetz- 
mittels  etwas  aufgerauht  ist,  dem  Ferrit,  nnd 
einem  dnnkeln,  fast  schwarzen,  in  Form  unregel- 
mäßiger Höfe  nnd  Striclie,  lieni  Perlit.  Ks  ist 
ersichtlich,  daß  in  der  wiedergegebenen  Probe 
(Azetylen -Saaerstoff-Sehweifinng)  dieeer  lieber- 
gang  dnrclians  Rleichraäßic:  ei-fol^t  ist,  und  daß 
sich  ein  einigermaßen  ins  Gewicht  fallender 
üntersehied  im  Kohlnngsgrad  awisehan  Blech 

und  Sdiweißstelle  nicht  feststellen  lüllt.  Die 
Uotersachang  hat  gelehn,  daß  diese  gleich- 
mißige  Stroktor  in  besag  anf  den  Eohleaatoff- 
gehalt  bei   sämtlichen  Proben  wiederkehrt 

nnd  in  dieser  Beziehung'  auch  nicht  der  ge- 
ringste UuterHchied  zwiticheu  WaüserstülT-  und 
Azetylenschweißnng  feetznstellen  ist.  Da  alle 
I'robcn  das  frleiche  .\u>sehen  haben,  ist  aneh 
von  einer  Wiedergabe  derselben  Abstand  ge- 
nommen worden. 

Indessen  la^-  nucli  eine  andere  Mu^-lichkelt 
vor,  welche  au  der  ächweißstelle  Brüchigkeit 
hätte  herrorrnfen  kSnnen,  wie  folgende  Uabar- 
legung  ergibt.  Sowohl  Schweißeiseo-  als  auch 
Flußeiseniileclie  enthalten  stets  eine  gewisee 
Menge  Schlackenoinscbliiäso.  Bei  erglorou  rühren 
diaaa  Einschlüsse  daher,  daß  während  des  Lappen- 
machens im  Puddcl.ifeit  dit^  Eisenkristalle  etwa^ 
Schlacke  einscblieben,  weiche  bei  der  nachherigen 
mechanisehen  Behandlung  niebt  ToUst&ndig  her- 
ausgepreßt Werden.  Hei  dem  FlußciRcn  dagegen 
sind  die  Einschlüsse  darauf  zun'lckzufiiliren, 
daß  dnrdh  die  Desoxydation  des  flfissigeu  U«- 
tallea  anlösliches  Manganoxydul  und  Schwefel- 
man^an  gebildet  wird,  welches  zwar  infolge 
seines  gerinj^ei  en  spezitiscben  Gewichtes  in  dem 
Macallbad  aufsteigt,  jedoch  nicht  immer  rasch 
genug,  so  daß  in  dem  erstarrten  Block  od^r 
der  erkalteten  Platine  sich  Knötchen  von  Ein- 
schlBasen  vorfinden.  Bei  dem  nachfolgenden 
Auswalzen  werden  dieselben  in  der  Walzrichtnng 
gestreckt  nnd  bilden  alsdann  im  Querschnitt 
lange  Fhden  in  dem  Ferrit.  Ein  solcher  Ein- 
schluß ist  in  Abbildang  2  in  hundeitfacher 
linearer  Vergrößerung  wiedergegeben.  Der  übrige 
Teil  des  Bildes  zeigt  die  normalen  Gefüge- 
bestandteile  Ferrit  (hell)  und  Perlit  (dunkel). 

In  den  Schweißstellen  finden  sich  solche 
Einschlüsse  ebenfalls  und  zwar,  weil  dieser 
Teil  geschmolzen  war,  haapts&chlieh  in  Form 
unregelmäßiger,  rundlicher  Knoten.  Um  zu 
zeigen,  daß  die  Schlaekeneinschlüsse  nicht  mit 
dam  Perlit  verwechselt  werden  kSnnen»  wurde 
ein  Parlitfeld,  sowie  Schlackeaeinsehlitsse  in 
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Blecfaproben  «uto^en  ^eticliw«tttt 
mit  Waiier«tof f-Saaeratoff  mit  Azoty len-Saueratoff. 
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Abliilduii);  '.i. 

Die  Rilder  /.i-ii^en  die  Vortciluii^  dex  SeliwefelM.  An 
nlleii  Scliw<'ißHtelli-n  hat  sieb  der  Schwefel||;ebalt  ver- 
rin);ert  und  gleicbniHftit;  verteilt. 
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800  facher  Vergfrößernng  MfgtDOIDBien.  Ks  war 
leicht  za  erkenneD,  dafi  «in  deatlicher  Unter- 
lehied  swlaehen  d«ni  Ptrlit  und  dm  Elniddteaen 

henteht ;  hierzu  kommt  die  Tatsache,  daß  bei 
der  direkten  Beobachtnni?  ersterer  sehwan, 
letztere  dafegen  graablan  erBcheineo. 

Wie  gengt  wire  nan  die  MSgrHchkeit  nicht 
aaageschlossen  gewesen,  daß  zwischen  Azetylen- 
tad  Wasserstoffscbweißoog  iosofem  ein  Unter- 
•ehled  vorlag,  daß  dnrcli  di«  AaetyleBiehweiBaiig 
eine  S  r  h  w  e  fei  an  r  e  i  r  h  »t  n  n  an  der  Schweift- 
Stelle  bervorgernfen  wurde,  wodurch  diese  natür- 
lich ^rSde  geworden  wir«,  Un  hlerSber  Auf* 
lehluA  an  et!i;tli>'n,  wurde  die  V^rteiluiiL:  deH 
Schwefels  nach  der  Baiimann  sclieii*  Methode 
in  den  Proben  festgestellt.  Das  Kesaltat  dieser 
Untersacbung  ist  in  AbbUdang  3  anaammen- 
gesteUt.   Iii  den  BUdohan  liad  dia  dimkala 


*  R.  Baamann:  Schwefel  im  Eisen.  „Metallurgie* 
190«,  Bd.  8  8. 41S. 


Pfinktrhen,  Streifen  nnd  Knötchen  Schwefel- 
einschiüsse.  Wie  es  der  allgemeinen  Beobach- 
tnng  entspricht ,  aind  die  Bleeha  im  Innern 
des  Qaerschnittea  stets  reicher  an  Schwefel  ala 
am  Rande,  eine  Tatsache,  welche,  wenn  sie  an 
stark  ausgeprägt  ist,  sprOde  Bleche  erzengt. 
Abbildong  3  seigt  deatlich,  daß  auch  in  bezng 
auf  die  Schwefelverteilnng  die  Wasserstoff-  und 
Azetylenschweiliung  sich  durchaus  gleichartig 
▼erhalten,  bi  allen  Fltlen  ist  die  Sehweiflatella 
firmer  au  Schwefel  als  die  Hlche,  ferner  ist  die 
Verteilung  des  Schwefels  an  der  Schweißstelle 
gtefehmißiger  ala  in  den  Blechen. 

Ans  diesen  UnterHUcliungen  läßt  sich  dahar 
der  Srhlnß  ziehen,  daß  das  (ieftige  einer 
mit  Wasserstoff- SaaerstotfÜamme  hergestellten 
Schweißnaht  dasselbe  ist,  wie  bei  Verwendong 
einer  Azetylen-Sanerstoffflanime;  etwaipe  Unter- 
schiede in  dem  Verhalten  der  beiden  Arten  von 
Scbwelßuigoii  können  daher  anf  OefHganntar- 
aohiede  nicht  NrSekgeflihrt  werden. 


Modellformerei  für  Masse ngegenscände. 

(HrbliiB  von  Seite  »»7.) 

Fallen  bat  ainem  geteilten  Modelle  die  zwei  Teile  seile  nach  aufwärts  gekehrt.  Selhatversiändlich 

so  hooh  aua,  dafl  bei  Abformung  eines  jeden  ist,  daß  eine  Modollplutt«  mit  halben  Modellen 

nur  die  Abhebung  des  Modolles  vmn  (-"ormkaüteu  bloß  auf  einer  Si-iw  zur  Alfrurniung  vun  Gegen- 

ziiläs-^ig  wirti,  so  werden  zwei  Nlodellplatten  für  Htiindoii  gonilgl,  diu  nach  einer  ilalhiorungsebone 

ein  Modell  notwoiniig.    Abbildung  11  zeigt  eine  genau  syinnietrisuh  sind.   Die  Mudell|datte  bleibt 


Abbildmg  Ita  und  b. 


AbbUduag  14. 


■3 — 


AbbUdaag  18a  und  b. 

solche  fertige  Form,  die  Abbildungen  12u  und 
!2b  zeigen  die  beiden  Modellteile,  jeden  auf  der 
l'ntersoite  einer  eigenen  Mn<!oII]d:itte  tinnitiert. 
Werden  solche  Mudellpiatten  fUr  Uun  iizugsfurni- 
maaohiikan  verwendet^  ao  wird  natttriioh  die  Modell- 


Abbildung  16a,  b  nnd  e. 

aucii  nuc-li  iu  äolchun  l  iilluti  uiiwondbar,  in  <lenon 
zur  Montierung  des  Modelle«  eine  Abweichung 

vi>n  <lor  Klieno  ni"tiL'  i--t.  So  kiinnen  na<-li  Ab- 
l>ildung  13a  und  l-il>  hiri  h  Auhbibiung  eines 
Rilokens  t  in  den  Mudciipluiien  I'  noch  die  Mo- 
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28.  Jftbrfc.  Nr.  »0. 


<lolIe  M  hpf<'s(ipf  worden.  Dor  Rllckon  <ior  M()- 
dellplatte  geht  uucb  den  Seiten  hiu  durch  eine 
AtwduSgniiir  in  die  eb«ne  Fllohe  Ober,  wie  die 
Teilunpilinie  I  in  Al)l>il(iung  14  erkennen  lä(U. 
In  dieser  Abscbrägung  erhält  die  Modellplalte 
xweolcmlUUg  eine  etwas  grOfler«  Dicke  als  im 
lilkken  und  in  der  Ebene,  so  daß  die  Form- 
kasten o  and  u  aufeinaDdergosetzt  tnit  einem 
Spielräume  s  in  der  AbsohrUgung  anschließen. 


01)or-  unil  l'nt(»rkiis1<>n  uns.  I)i<r  I 'iit (»rkasten, 
welcher  zuertsi  gefunui  wird,  ruuli  eiaea  slärkeren 
Preftdraok  eriudten,  als  spJiter  der  auffesetete 
( )lierka.';ton,  sonst  wünlo  da«!  Modol!  hei  lior 
zweiten  l'ressung  neuerlich  im  L'nterkasten  ein- 
gedruckt und  damit  die  Form  verdoflMii  werden. 
Diimit  zunüL-Ihst  l>ei  <!or  l'rpssung  des  Untei^ 
kastens  allein  der  Treßkopr  der  Pormmaashine 
keinen  Leergung  maohon  muU,  wird  eitt  Lelir» 


▲bbilduDg  16  a  und  b. 


AbbUdsag  17a  ead  b. 


Abbildang  20  a  und  b. 


Abbildung  18a  und  b. 


■■•'S. 


Abblldaag  19a  und  b. 


Abbildang  22.':; 
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Abbildung  21a  und  b. 

IV.  Anwendung  des  l'nrni-  oder  Lohr- 
brettes. Das  Lebrbrett  kommt  für  die  Ahfur- 
muog  Ton  Massemgegenstlnden  nur  ausnähme» 
weise  zur  .Anwentlung.  Die  NJodolIliiilfton  worden 
dabei  mit  ihrer  Spaltongsllücho  uufeinanderge- 
■etzt,  indem  zuerst  die  eine  HUfte  im  Unterkasten 
eingt^fiinnt  und  ilitv^er  sodann  gewendet  win^ 
wodurch  die  Spultungsääche  nach  Wegnahme 
des  Lebrbrettes  frei  nach  oben  liegt.  Nun  wird 
die  sweite  ModelUiälfte  und  der  Oberkasten  auf- 
gesetzt  und  fertig;  poforiiil.  Hicspr  .Arbeitsvor- 
gang schließt  daher  bei  Anwendung  einer  Preß- 
forromasohine  die  gleichseitige  Abformung  von 


Abbildang  23. 


Iirotl  mit  liHlioron  rntorloislori  orfordorlicb  sein. 
Die  ilolie  h  deäselbon  ist  nach  Abli.  lä  o,  b  und  c, 
wobei  Abbildung  a  und  b  den  Unteikasten  vor 
und  nach  der  Pressung  und  Abbildung  c  beide 
Formkasten  vur  der  zweiten  Pressung  zeigt,  ge- 
geben durch  h  —  B  -I-  C  —  A.  Femer  ist  der  Höhen- 
untersrbiod  A  —  B  da»  Mafl  fUr  den  stärkeren 
Preßdruck  des  Unterkaslens. 

Wenn  das  Modoll  in  das  l-'ormbroli  einge- 
lassen werden  muß,  so  soll  der  Rand  dea  Aus> 
Hclinittos  itn  Brette  dwnli  Aiia  Mti<lell  .selbst  jre- 
docki  werden.  In  der  Aliliilduug  16a  liegt  du« 
Modeli  richtig  und  deckt  den  Rand  r  des  Aus- 
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Abbildung  24. 


lOhnittos  im  Rretto  B:  ps  ist  <!nt)oi  nii  lit  unliir, 
dm  uxiU)reu  1  eil  des  Mudelles  in  das  1-  unuLroU 
«insupaflMO,  sondeni  «■  g«nttgt,  wftiin  dai  Modell 
ol'en  auf  dem  lirette  lieget.  Würde  aber  das  Modell 
rälschlich  nach  Abbildung  Uib  aufgelegt^  ao  raUUt« 
wegen  des  ungedeckten  Randes  r  ein  genaue« 
Einpassen  vorgenomnion  wonlen. 

V.  Teilunjf  der  Forinon.  Dieser  Punkt 
ist  für  den  Erfuig  der  ganzen  Kurmarbeit  von 
bflwmdwer  Wichtigkeit.  Diesbeeag llidi  ist  nament» 

lifh  (laniuf  zu  nrh- 
K   w         ;  -  -  .  ;    .  .-  ■;>xinB     len,  dali  im  Ober- 
•>~_„1^:  '  ^4     kaaten  Tonprin- 

gende  Sandleisten 
und  Sandsäcke  ver- 
mieden werden,  dafi 
die  Form  in  den 
OI'orkiLslen  nicht 
huüh  aufragt,  dali 
ferner  die  eeitlicben 
Peirrenzunpen  tier 
Form    im  Über- 
kaeten  mQgliolMt  flaob  werden,  aowie  dafi  aoblieit- 
lich  die  Teilun^'sllächen  keine  Modellflücbe  duroh- 
Buhneiden.    Beispiele  fUr  die  Einhaltung  dieser 
Regeln  sind  in  den  folgenden  Abbildungen  ge- 
gelien.   Ai»l)ildung  17a  leigt  die  richtige  Teiltuig 
mit    (laclior  Soitenhej^reoeuilg  l»oi  e  und  unter 
Vermeidung  eines  äandeaokea.    Abbildung  17  b 
leigt  die  mV^iohen  fehlerhaften  Teilungen  mit 
steiler  Soitenliegrenzung  l'(>i  e'  im  !  iilierhänpon- 
den  Sandsäcken  bei  i.    In  Ablulduug  1ha  ist 
die  riditige  Teilung  den  fehlerhaften  Teilungen 
in  Abbildung  18h  gegenübergestellt.    Rei  i  ont- 
Btohen  wieder  Sandsäoke  und  bei  v  vorspringende 
Randleisten.    Die  Vermeidung  derselben  Felder 
leigen  die  richtigen  Teilungen  in  den  Abbii- 
'iiingen  19a  und  2i)a  potreniihor  den  unrichtigen 
Tetlungen  in  Abbildung  lUb  bezw.  2Üb.  Die  Bei- 
■piele  aeigea,  dafi  die  Form  nach  Bedarf  einei^ 
seits  Vom   Ober-  und  Unterkasten  genieinsain, 
anderseits  aber  auch  vom  Oberkasten  oder  Uuter- 
kasten  allein  aufgenommen  werden  kann. 

VI.  Verteilung  der  einzelnen  Modelle 
Qber  eine  gemeinsame  Form.  Die  V^erteilung 
gleicher  Modelle  in  einer  gemeineamen  Form 


mnt»  so  geschehen,  dati  die  Kin/o!fi  rmen  beim 
Uusse  in  gleicher  Weise  gefüllt  werden  und  daA 
für  die  eintelnen  GufistQoke  die  AbkUhlungsrer- 
liiiltnisse  mOgliolist  gleich  sind.  Nur  unter  solchen 
Umständen  wird  man  nach  gleichen  Modellen 
auch  hinlänglich  gleiche  Gußstücke  erzeugen 
können.  Bei  der  Verteilung  nach  Abbildung  21  n 
werden  die  Kinzelforinen  f  in  «lerselbon*"  Weise 
gefüllt,  was  deutlicher  wird,  wenn  sich  der  Be- 
■ohaner  in  lUe  Strömung  dea  einlaufenden  Me- 
talles denkt.  In  der  .\bbildung  21  b  trifft  dies  fUr 
linka  und  rechts  liegende  Einzelfurmen  nicht 
mehr  SU,  daher  sind  diese  Verteilungen  ungünstig. 

Handelt  es  sich  am  ein  neues  Modell,  so  wird 
man  zweckmäßig  zunächst  nur  mit  einer  kleinen 
Zahl  Ton  Formen  ProbegUsse  machen,  um  dabei 
Fehler  zu  erkennen  und  ohne  große  Kosten  be- 
heben zu  können.  Wird  der  l-'urtnkuHten  mit  den 
wenigen  Modeileu  uufauxlieh  nicht  aut<genlitzt, 
SO  sind  diese  trotsdem  unmittdbar  um  den  Ein- 
gut!  anzuordnen  mn!  ilic  äunore  KlSche  ist  fllr 
die  spätere  Vermehrung  der  Kinzelformon  frei 
so  halten.  Auf  derselben  Modellplatte  sollen 
niemals  zwei  verschiedene  Modelle  montiert 
werden,  auch  nicht,  wenn  dieselben  paarweise 
susammengehören,  weil  durch  Zufälligkeiten  fUr 
das  eine  Gußstib  k  die  Zahl  der  Ausschüsse  größer 
werden  kann,  wodurch  <lie  volle  AuKnutzung  der 
Modellplatte  fUr  die  Dauer  unmöglich  wird. 

VII.  Anordnung  der  Binlftufe  und  des 
Kinpusses.  Wenn  din  Form  nioh<  aus  beson- 
deren UrUndeu  steigend  zu  füllen  ist,  so  wird 
der  Einlauf  allgemein  in  den  Oberkasten  gelegL 
Abliildung  22  zeigt  einen  bewBbrten  Queisobnitt 
fUr  den  Einlauf  E  von  der  Form  eines  Trapezes. 
Ist  jedoch  die  Teilungslinie  1  an  der  Stelle,  wo 
der  Ein  lauf  angebracht  worden  muß,  sehr  steil 
wie  in  Abbildung  2.'},  so  würde  bei  Anwetulung 
dieser  (^uerschnittäform  im  Oberkasten  eine  Sand- 
leiste entstehen.  In  diesem  Falle  wird  dem  QttW- 

sclinitte  <lo>  Kiiilaiifes  be.sx  r  n:i'  Ii  Abbildung  24 
die  Form  eines  Khomboids  gegeben. 

Der  Eingufl  soll  womöglich  in  der  Mitte  des 
Einlaufe.s  aufgesetzt  werden,  wobei  an  dieser 
Stelle  der  Einlauf  auf  einen  Kreis  von  25  mm 
Durchmesser  zu  erweitem  istw  1^-  8, 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Beitrag  zur  Manganbestimmung 
nach  dem  PenuUlMverfiihren  in  Stalil-  und 
Rolielsenaorten. 

Die  AbVnderUQg  der  IVrsuIfutiiiethofle  für 
Stahlsorten  naflh  Prooter  Smith*  fUhrt  oft  /u 
sehr  fehlerhaften  ZahlML  IMeSalpetersMuremenge 

Ton  10  com  ist  zu  klein  und  ihr  spczifisdies  (ie- 
wiobt  1,2  zu  groß,  um  genau  den  ricbli>ren  Punkt 

•  .Chemical  Nows*  1904,  90,  Ö.  237.   .Stabl  und 
«  1906  Nr.  10  8.  »M. 


der  Oxydation  des  Toihandenen  Mangans  zu 

treffen.  Ks  konunt  sehr  oft  vor,  daß  die  I'lüssig- 
koil,  wenn  einige  Sekunden  zu  lange  gekocht^ 
farblos  wird  und  Manganoxjdul  sich  aussoheidet. 
Die  LeichtzerNOtzbarkeit  der  Uoberni angansäure 
ist  hier  die  Trsacbe,  weslialh  die  Hesultate  oft- 
niuls  zu  niedrig  uud  ganz  un(>i<-lier  isind. 

Die  von  H.  Rubrietus*  modifizierte  Smith- 
sohe Methode  gibt  schon  bessere  Resultate,  doch 


•  „Stahl  nDd  Eismi«  1905  Nr.  15  8.  890. 
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K^eitunffen  tu»  dem  KteiiMtttHhAoratürium. 


Vi.  StSitg.  Kr.  80. 


sind  dieeelben  oioht  immer  uateroinauder  Uber- 
•imtfmmend,  und  «ufi«rdein  weidien  rie  Ton 

d6lkRoi4ult4iten  dor  Volhardschen  und  liamposofaeil 
Motliode  und  auch  von  dor  Oxydation  des  Mangans 
in  Salpetortiiiurolüsujag  mit  reinem  Bleiüuperuxyd 
nach  Deheyes*  raanobmal  Mhr  weit  ob.  Die 
Metbode  nimmt  ncioh  vorhältnismäriiiT  zu  vinl  Zoit 
iu  Aiupruob,  weil  die  auf  etwa  iSkJO  cum  verdünnte, 
all«fl  Maogui  ala  Penoanganat  amthaltende  heifie 
LoMiti^^  7or  der  Titration  gut  abgekühlt  wer- 
den muß. 

Die  Bestimmung  kann  ober  viel  rascher  aus- 
geführt werden  und  stimmen  die  Resultate  nicht 
nur  innner  untereinander  nliproin,  tiondern  »in 
aind  auch  fast  idoutisuh  mit  <ion  üeMultuton  der 
HampeeohiHi  oderVolher^ohenMetbode^  wenn  man 
folgenderwoi-^o  vi»rnilirt:  n.'J  StnlilfipHiio  werden 
in  5üO  cum  faääondum  Erlcnmeyerkolbon  in  2Üoüm 
Salpetera&ure  epes.  Gew.  1,1  getOet  und  nur  bis 
zum  Verschwinden  der  roten  Dämpfe  auf  dem 
Sandbade  gekocht.  l)ie  Lösung  wird  mit  10  ocm 

Nonnaieilberldsuog  versetzt,  gut  gomiücht, 
alsdann  1  bb  2  ocm  einer  in  der  Kalte  geeättiglon 
Ammoniumporsulfntlösung  zugegebon,  wr^itor  his 
zum  Verschwinden  der  Sauerstotl'blu-sen  ft  bis  8 
Minuten  gekoobt^  sogleioh  mit  250  bis  dOO  ocm 

kaltem  Wunmm  vordünut  und  sofort  mit  Xutriuin- 
ari>ouitlü.sung  titriert,  biä  die  Farbe  in  lirüa 
umsohllgt. 

Meine  Versuoho  zoigton,  dall  1  Iiis  2,5  */«  Xi<'kol 
und  I  7o  (-broni  die  (ieuauigkoit  der  Resultate 
nicht  beeiuUmwieu,  wa^  aua  dur  uaehätehenden 
IVtbeile  eniohtlioh  ist. 


^^^^«^^^^ 

llan(aagrb*l« 

BBCll 

Kickel- 

CbroB- 
*-^«  , 

Nr. 

% 

% 

% 

% 

1 

0,48 
0,66 

0,48 

2,23 

0,SO 

i 

0,68 

1,28 

0,1!» 

0,55 

o,:«2 

2,<li> 

0.80 

4 

0,47 

0,4»'. 

0,.;-,» 

5 

0,7t 

0,71 

1,14 

0,-J4 

6 

0,52 

0,51 

0,S1 

7 

0,61 

0,1  il 

1,1  ('. 

0,1t» 

8 

0,71 

0,71 
0,48 

1,27 
2,81 

0,16 

9 

0,46 

0,84 
0,18 

10 

0,70 

0,70 

1,02 

Die  Beetiromung  dee  Mangans  in 
Roheisensorten. 

1  g  Rohoisonspäne  wird  in  100  cem  fassen- 
dem, mit  .Marke  versohonotn  Kölhcfhon  in  ,  r.m 
Salpetersäure  spez.  Gew.  1,2  gelöst,  bis  zur  Hnt- 
femimg  der  nitrosen  Dtmpfe  gekocht,  gekühlt, 
mit  kaltem  Wa>sor  bis  tut  Marko  l'i  rülll,  ixnt 
geumitiht,  durch  ein  trockenes  l*'altonÜlter  tiltrierl 
und  20  com  dee  Filtnttes,  entsprechend  0,2  g 


*  yJahretiberiobt  über  die  Fortscbritte  in  der 
Chemie''  1878  8. 1068. 


Roheisen  in  einem  üÜU  ocm  fassenden  Krlenme^or-  '' 
kolben  weiter,  wie  oben  angegeben,  behandelt. 

Die  Titrierflüssigkeit  kann  naoh  Phk  ut  Smiths 
oder  Kubricius'  Vorschrift  hergestellt  werden.  Den 
genauen  Wirkungswert  stellt  man  an  einer  Stahl- 
probe  mit  gans  genau  bekanntem  Mangangehalt 

feet.  ff.  Wdou-ützewiki 

CbefchcmUsr  dw  PcrOMMr  I'atrooco.  uod  KanoDcD. 
ac(l«fyof«r«ftitk  MolvwIUckB. 

Apparat  zur  Bestimmung  der  Karbidkohle 
in  Stahl  und  EiseD. 

Für  <lie  (|uatititutive  Bestimmung  der  Karbid- 
kuiile  gab  es  bisher  zwei  Methoden:  die  kulori- 
metrieobe,  welche  immer  unauverlXiKig  war,  und 
diogewichttianalytisfho,  welche  wogen  dor  loiHitpn 
Zersetzliubkeit  de«  Karbide«  auch  nicht  immer 
genaue  Reeultate  lieferte.  HierfOr 
hat  (i.  Mars  ( Kapfenberg)*  einen 
einfachen  Apparat  konstruiert,** 
der  die  Bestimmung  des  in  feuch- 
tem Zustande  leicht  zersetzlichen 
Kartiiilc's  'latiiircli  i^rmötrHcht, 
FUtnilion,  Auswaschen  und  Trock- 
nen vnter  Luftabeefalufl  ror  tiiAt 
fri'ljon.  r>»r  Aj>j>arut  Itestelit,  wie 
die  nebenstehende  Abbildung  zeigt, 
eigentlich  nur  aus  swet  Scheide» 
trichtern.  Der  Lösungskolhen  A 
fallt  1  1,  er  trägl  an  dem  unteren 
vorongtou  I-^iido  aufgesohlilTon  das 
KitterrOhroben  S.  Man  liringt  die 
abgewogene  Pmln'  in  'iori  in  \vage- 
rechter  Lage  belindliciien  Kolben 
A,  setat  Kolben  B  auf  und  leitet 
zur  \'ordrängunL'  'Icr  Luft  vom 
kleineren  Kolben  nach  dem  Filter- 
rohr hin  Stickstoff,  Leuchtgas  oder  KohlensSure 
durch,  schlielll  die  Hähne  a  und  h,  richtet  den 
.\pi)arat  auf,  füllt  B  mit  Säure  (.Scbwefel- 
oder  Salzsäure  i  :  10),  lälit  unter  Nachtreten 
von  Gas  die  Säure  naoli  A,  legt  <len  Appa- 
rat wieder  wn  nn'l  Iniff«!  wäliroti  !  Iim  triinzon 
Lüsuugsperiode  einen  huigsameu  Uasstrom  hin- 
durch. Nun  setzt  man  das  gewogene  FflterrShr- 
chen  (J  an  imd  vorschlioUt  dessen  Ende  niii  fluKuiii- 
schlauub  und  (/uet«ebhahu.  Durch  .\ufrecht- 
slellen  des  Apparates  flült  das  Unlösliche  nach 
unten  (bis  d)  und  wird  durch  Oeffnen  des  Quetsch- 
habnes  auf  das  Filter  gezogen.  Man  wäx'lit 
dann  mit  Wasser,  Alkohol  und  Aother,  immer 
mit  durchströmendem  Gase,  und  trooknot  dius 
Röhrchon  schlietiliclt  int  Knl'leiisäurostrnnii'.  Man 
kann  mit  einer  SäurofUUung  bis  10  g  einwägen. 
Die  Karbidbestimmung  in  1  g  Sj^e  dauert  2  bis 
4  Stunden. 

*  .Zeittx'hriftIlIrcliBiniaeheAppsrateBkunde''  1807 

Xr.  22  am. 

**  Vsrgl.  „SUhl  vad  Eilen«  1807  Nr.  89  S.  Ua^ 
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Bericht  Aber  in-  und  tuslindische  Pfttente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

9.  Juli  1908.  KL  12  e,  W  2t;  47t;.  Vorrichtung 
nm  Aaioigwi  voa  QasMi  darch  Miichang  mit  Wmmw. 
Oeorjj  MMKchner,  BaarbiHekflo. 

KI.  2!  h.  K  '.'3t;2'.i.  Klt^ktriscber  In<1nktinni*ofcn. 
SebaHtiau  Ziuiii  de  FiTrniiti,  (iriudlcfurd  Hriil^'ü  bei 
SbeftieM,  Eii^l.    Prioritiit  der  Aiiinelduri};  in  Kn^liiiid. 

KL  24  h,  E  13196.  Bettcbickun^HVorrichtuu^  für 
KeMelfeuerungen,  bet  d«r  di«  Verteilung  det*  Hrcnn- 
stoffee  im  Feneman  Ton  eintr  Mber  als  der  Rost 
MigebrarbtoD  PUtto  «ut  nttteU  «bat  Sobiebere  er- 
folgt. John  BL  Eiek«nboff,  Oflawldarr,  K«iwr-WU- 
helmttrsBe  47. 

KL  :!lr,  K  :!2S:!5.  Verfalir.'n  und  Blockform  zur 
H  ernte  II  II  11^'  dulji>  r  Itlöoke  auo  .Metall  mittvU  Kr- 
st'bütteningen  und  stnachwirkaBgan.  Ommt  KSppen, 
Uüiwfldorf,  Sfdan-Htr.  2ü. 

KL  31c,  .M  27  068.  Verfahren  zur  Herntellung 
TOD  fiObreiMp|)«r«ten.  Kudolf  H«wm,  Berlin,  Prito- 
w«tk«rttr.  14. 

13.  Jnli  1908.  KL  Ib.  St  11  958.  Elektromajj- 
netiHcher  Scheidi!a|i|iarat  mit  rotierender  Magnet- 
inMiimcl.  Ferdinand  SIeiiwrt  und  Hwiarich  Stein, 
Köln,  Klapperhof  1&. 

KL  1  b,  8t  12  778.  Eloktromagnotischer  Soheid*- 
•pparat  mit  rotierender  Magnettrommelj  Zu««  tm 
Anm.  St  11058.  Ferdinand  Stainart  nnd  H^leb 
Stain,  Köln,  Klapperhof  Ifik 

Kl.  1  b,  st  188S1.  Be1ctromagn«Haeh«r  fifiboide- 
apparat  mit  rotictrcndor  MaciH'itroiiiinil :  /tm.  so 
Anm.  Ht  11Ü58.  Ferdinand  Steinen  und  Heinrich 
Steiu.  Köln,  Klapperhof  I.'). 

lU.  IC,  V  72»7.  Uarke  aus  einem  Blechatück. 
Friedr.  Wilh.  Tieragg«,  Plettoobarg  in  Weetf. 

GnbrnuelMmaatereiiHnigaagen. 

11.  Juli  1908.    Kl.  ISb,  \r.  n44  0S7.    !5Ii..  k  «u- 
inaniranarmem  KluBei^en  oder  Stahl,  in-i  ilei-Mi  ii  IL-r- 
atellun^  Ferromaiican  in  HiisHl^'i-m  /.nit.irnli'  zur 
wendiing  gelangt.   Uonibaoher  llttttenwerke,  Kombach. 

KL  24  e,  Nr.  844  186.  Vorriclitung  zum  RagalD 
der  Luftxufohr  nr  oboran  nnd  nnteran  Feuamng  ton 
Doppolgenemtoren,  beim  Anblaaan  nnd  im  Betrieb«. 
Heinrich  Hirtel,  MaeeUnenfnbrik  QeangtaBeret, 
Leipzig-  i'Iagwitz. 

KL  lle,  Nr.  ;144  10I.  Formniat*eliine  für  Mund- 
lietrieli  mit  dnppelseiti^'en  Muntern,  durch  die  eine 
^-ieii'h/i'itiLri-  l'reitHutii^'  beider  Formhilftan  «rmSgUeilt 
wird,    t  arl  \Vinkel«tril>er,  Sehwolin. 

Kl.  il  c,  .Nr.  :i44ie8.  UuBkern,  LeHtehend  ana 
einem  «piralförmig  zusammengadrehten  Draht,  «eloher 
mit  einer  gaadurrhläsHigen,  nnTerbreonbaren  FQllang 
▼eri«ehen  und  außen  mit  i;ra|>hit  beHtrichen  ist.  A.ugnat 
Hofiiiann  und  Herthold  llofiiianii,  ("Dbiirg. 

Ki.  49  Ii,  Nr.  ;144  22-  N  i-  ierliuller  an  Profil- 
eiiicaiicheren  mit  anawechselbarur  N  iuderhalteplntto. 
MneohineDfabrik  Weing arten  Torm.  Hob.  8«lwts,  A.-Q., 
Waingniten,  WOrtt 

KL  49  b,  Nr.  844877.  Terelnigte  Blech-,  ProflU 
ei8on-  und  OebnugMchere.  MaHehinenfabrik  Wein- 
garten,  vorm.  Hch.  Schatz,  Weingarten.  WQrtt. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

1.  JnU  1M6.  KL  Sie,  A  t461/0S.  Verfahren  nr 
te«rfr«ien  Vergnaiuif  von  Brannatoffen  in  einem  Bjratem 

*  Die  Anmaldungen  liegen  von  dem  an<;e;;cbonen 
Tage  an  während  sweier  Monate  fOr  jedennanu  zur 
Kinsicbt  und  EinnpruehMTkebong  fm  Patentamt«  XU 
Berlin  bexw.  Wien  au«. 


▼on  swel  oder  mehr  andii  «inalB  betriebnOttigatt  Qaa- 

enengern.    Paul  Schmidt  ft  Deagrns,  tedin.  Bnr«a«, 

fl.  m.  Ii.  IL,  Ifannorer. 

Kl.  'Jiift,  A  7.'''i'iiiT.  riiirichtunir  zur  Enielung 
eitler  re^'elbaren  rem|>''raiur  in  dem  Verbrennuiga- 
raiiin  einer  Qeneratorfeiierung.  Deaannar  Vertikal- 
Ofen-OeaeUaohaft  m.  b.  U.,  Berlin. 

Deutsche  Reichsptteoie. 

KL  Ib,  Hr.  18t 790,  Tom  29.  Mai  1906.  Ma- 
aebinenbnn-Anatnlt  Hamboldt  in  Kalk  bei 
KS  In.    BditrtmagnttnAu'  Mhrnehnder  für  »tark- 

ni/ttrt»,  um  u  flcUtn 
eine  aua  magtxfti' 
»Urbaren  Stäben 
gebildete  JVoiwul 
kreiwt. 
Die  ana  magneti- 
■ierbarem  Stoff 
(Ri«en)  beHteben- 
den,  die  Trommel 
bildenden  StSbe  a 
liegen  dicht  neben- 
einander nnd  Ter* 
jOngen  aieh  «af 
ihrer  ganseo  Llm> 
ge  naeh  Innen. 
_  Es  soll  hierdurrti 

erreicht  werden, 
daß  die  aiir«  den  «chnabelfürniigi'ii  Folci'liiihen  b  aiia- 
tretenden  iiuttrnetiMelien  Kraftlinien  an  der  Außen- 
fläehe  der  hii  Ii  drehenden  Trommel  eine  solche  wellen- 
förmige Bahn  beacbruiben,  dnt  aie  anter  mCgUebater 
yerringorang  der  aaficnwandendan  «laliitomeleriacbett 
Kraft  dae  TorbeigefDhrto  Srheidegut tief  dnrrhdringen 
und  die  magnctiaierbaren  Erzteileben  entlang  der 
Bcbeideaona  featbalten. 

KL  Utf  Hr.  1W«§8, 

S.  Reptember  1906. 

Willy  S  !■  h  w  n  r  z  e  r  in 
N  ii  r  II  Ii  e  r  g.  Unxl  mit  einem 
Aiif.<iit;.<tciti  für  TifueJ- 
uhU  ilt  rijl.  Schacht 'ifen,  be- 
stehend UM«  zuei  firHhiiuW 
Stäben,  die  ama  auf  Staufen 
gertihim  Sdhttben  Jheiye« 
$telH  tind. 

Der  Drohroet  wird  ge- 
bildet aus  auf  den  Stan^'>'ii  a 
gereihten  Seheiben  ft,  die 
rund  aiiügi'bildet  und  mit 
einem  l>aumon  e  verxehen 
Mind.  Letzterer  iat  in  der 
(iebrauchalage  wagerochi 
gogctt  die  Ofenwaad  g«- 
riehtet,  kann  aber  dureh 
l>rehen  der  Wellen  a  8ii 
liacli  mit.  II  ti.'We^'t  «er- 
den, duli  ein  ;,'eniigc-nder 
Zwisrhenrauin  zum  Hureh- 
ittoßeii  di-r  Selilaeke  in  di-n 
.\weheiirnuiii  ellt^teLt. 

Der  Käse  d  des  TiegeU 
greift  mit  oinom  Annatz  e 
in  den  Zuihelienraiiiii  der 
le  iden  I »r-  li»  M»t.(älM' und  iat 
iladuri'li  IUI  <  iin  r  xi  ulii  lien 
Veri*«-hieliuiig  gehindert. 


\ 
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BtridU  Mtr  itt-  und  audOndiadu  FaUnt*. 


28.  JaJirg.  Nr.  80. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  Sö.'»47H  und  ^479.  KiU-nr  F.  l'rin-  in 
Kitt^nra  Fallit,  N.Y.  Verfalivn,  'ichirer  ächmeJs- 
bure  Erze  a»f  Bitmtegitrungt  >\  :ii  i  rrarbeiten. 

Di«  £»•  —  BMapiol  wird  ChromeiMUtieiD 
(•nullit  —  wwden  mit  einem  Reduktioniwtof  ver- 
mengt in  einem  olelctriHchon  WiderBtandBofen  a  ver* 
Bclimolzen,  der  naeh  nnten  Ktark  verjüngt  ist  nnd  hier 
ciiii'n  bewo;:lu  licii  Ilcrd  Ii  liei-it/t,  iIit,  iiai  lideni  er 
mit  Metall  gefüllt  ist,  beiseite  ^'«h«  iKilt.  n  wird  und 
einem  sweilen  ^eieliKebwiten  lltrdi-  i'latir.  marht. 

Der  mit  fcuerfct»- 
lent  Material  aus- 
gekleidete Ofen 
beeitit  oben  wnd 
unten  nrel  ring» 
fSrmipe  Kolilen- 
ciolctroden  c  und 
d,  zwiHi-hen  denen 

der  olektriBcbo 
Strom  durrli  dio 
als  Heizwlder- 
eteod  dienende 
Beaeliickung 

fließt.  ZweckmSBig  wird  der  dorn  Erze  sugof^ebeno 
Kiikn  so  grobgtOckig  genommen,  daß  der  Strom  sa- 
HHitliHt  Heiiirn  ^V^'(»  von  Kiikii(*tQck  zu  Koki.Ktü<-k 
nimmt.  Infolge  deH  nach  unten  »ich  v<'rJünK*MideD 
(juerHcbnittes  int  dio  Toniporatur  in  den  unteren  Zonen 
des  Ofen»  eine  höhere  de  in  den  ol>ereiu  Der  lierd 
nnd  der  Rnnm  vm  die  untere  Eleirtrode  nbd  mit 
Weaeerklhluig  Tuehea« 

irueh  der  I^enteclirlfl  Kr.  855  4T9  wird  UMtntt 
mit  ringforiiiiLren  Floktrodw  mit  atabförmigon  ge- 
nrlieitet.  die  durch  dii-  Declce  dea  Ufen»  in  den  Ofen- 
rauiii  i'in^cfrilirt  hiiifl.  und  gwIedieB  denen  der  elelt- 
triaclie  ätroai  Ubertritt. 

Mr.  SaSIMB.  William  F.  Rnet  in  Joliet, 

JIL   KamiHteMÜ  für  WindnhAsrr. 

Be  bedeutet  a  den  Einlaß  fOr  dio  kalte  üoblite* 
tuft,  b  führt  mm  ScbornHtcin  r  /um  Winderhitzer. 
Ijetctere  beiden  Teile  sind  durc  h  Btroben  rf,  von  denen 
die  auf  der  rechten  Seite  befindliehen  einen  mittleren 
herausnehmbaren  Teil  t  haben,  miteinander  verbunden. 
Daa  AbHperrventil  /*,  wohbos  sowohl  zum  Absperren 
der  QebUeeluft  als  aui-h  des  Knnünee  dient,  ist  mittele 


di  r  Scniik'e  <j  an  dem  Hebel  k  mfg^ingt,  der  ven 

iiiiLien  bewegt  werden  kann. 

Der  wasHt-rgekablte  Ventilsits  int  mittels  Schrau- 
bonbolzen  k  zwiHcben  zwei  FlanseheD  eingespannt, 
von  denen  der  obere  l  auf  dem  Kinge  m  nnch  Lösen 
der  Belsen  k  hochgeBoboben  werden  kima.  Der  Ventti- 
ett«  ist  hierdurch  fn-i^'dt'gt  und  Icann  twectte  Aus- 
wechitolunir  snrnt  d.  rn  ViMitil  /"ftuf  die  h(^it!ii'be  Hniiiu-  u 
berauttgezogou  werden.   Auf  der  (Jher^eite  des  VcntileH 


t^aog,  derea  nntente 


»ind  eine  Anzahl  v.ni  <  »,.»cii  o  Torgeiiehen.  in  dit» 
dann  ätAbe  f  einge^eboben  worden,  die  daa  Ventil 
■neh  LSaen  von  eMiiem  Hinger  feathnitei. 

Nr.  S'>8608.  Joseph  L.  Hnnter  in  Boanelte, 

Vn.  Hochofen. 

Der  Hoehofeneeheebt  wird  mn  aiaselnen  Platten  a 
gebildet,  die  an  Ihren  «nfeb««iMB  Bladen  mMeto 

Srhrauhenholzon  sowohl  mit  den  beiden  ta  gt«t«her 

ilrdii'  lit'uenden  Nnriibarplafton,  aN  aurh  mit  ilrti 
daranstdüenden  l'latti-n  den  darQber  und  diiruntur 
beflndlicben  l'lattcnriiijjcH  vfrlninden  nind.  Je  vier 
solcher  Ringe  bilden  eine  zu«am  mengehörende  Ab- 
platten mit  einem  breiten 
Ansats  b  vereehen  eiod,  mit 
dem  rie  eich  auf  umlan- 
fende.  an  den  SSulen  c  dee 
HochofengestelleH  befe»- 
iict<-  Konsolen  d  aufli-c<''<. 
Die  unterBten  IMatten  jeder 
Abteilung  Bind  mit  den 
obersten  Platten  der  nüi-bst 
tieferen  Abteilung  nicht 
doreh  Behranben  verbunden, 
Bondem  bewegen  eich  frei 
in  einer  Vcrbreiterunjr 
derselben,  l  in  diene  einen 
Ring  bildende  Verbreite n.ii;: 
nind  HAnder  auM  Stahl  oder 
Fliil)ei!<en  gelegt.  Jede 
Platte  besitzt  ein  in  8eblan- 

genlinien  eingegoasenee 
Kfihliobr,  deeeea  Ana»  «td 
~  mit  dem  der  benach- 


barten Platte  (liirrli  Kohr- 
krflmnier  verlninilen  iflt. 
Allel)  hier  gehören  je  vier  l'lutienrint;e  zuBainmon, 
von  denen  der  oberste  aut«  den  HauptwaSBerrobren  f 
Wasser  erhalt,  während  es  aua  dem  untersten  Plattea- 
ring  jeder  Abteilung  in  Sammeirinnen  abtiiefit,  aiM 
denen  ee  in  eine  gemelBume  Sammelleitung  g  strOmt. 

Die  Platten  benit/en  auf  ihrer  Innonseite  eine 
feuerfeHte  AuHkluidung:  sie  oind  auf  dieuer  Seite  mit 
eini  r  \n/ahl  von  steilen  Erhöbuni:en  verHclien,  welche 
die  feiierfchte  Masse  feHtbalten  sollen.  Die  lieHchickungs- 
einrichtung  ist  auf  der  Plattform  des  Hocbofengestellee 
aufgehAngt,  der  üfenachacht  also  dadurch  nicht  be- 
lastet 

Nr.  S<nr)98.  Carl  O.  P.  de  I.aval  in  Stork- 
hol ni.  yrrfahrnt  :ur  Gewinnung  ron  h'ttin  au» 
feinen  Er:'  n. 

Luft  und  Itrenustoff  (in  Form  von  Uas,  FHUsig- 
ksit  oder  Staub)  werden  mit  seleher  Geeohwindigkeit 

taogeatial  durch  die  tan- 
gential ebimllndeade 
Oeffnang  a  in  den  ruaden 
Ofenschacbt  b,  der  tu 
Beginn  de»  Verfahrens 
genügend  vorgeheizt 
Hein  niiili,  ein^'eführt, 
daU  sie  die  oben  achi<ial 
aus  dem  Trichter  c  in 
den  Ofen  fallenden  Ene 
und  Zueehlige  in  ao 
starke  Drehbewegung 
TerHet/.en,  daß  dicMO  an 
den (»enkreebteii  Wänden 
des  OfeuH  kreisen  und 
hierbei  von  den  (iasen  und  der  Üfenhitze  zu  Metall 
reduziert  und  geacbmoLcen  werden,  sich  in  der  Kinne  d 
anummein  nnd  liei  «  altflieBen.  Die  Abgase  ziehen 
darch  die  entere  seatrale  Oeffhung  f  ab.  Die  Höhe 
des  Ofens  ist  eo  zu  wihlen,  daB  die  Reduktioa  oad 
Sehinel/ung  der  Fr/o  während  ihree  kreisenden  Falles 
durchgeführt  werden  kann. 
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KuStUaL  CUr«BC«  L.  Taylor  in  AlÜMe«« 

Ohio.  BtoekeharftermttteMw. 

Auf  detii  rütiTLri'Hti'll  a.  ilan  auf  Si  hienen  A  läuft, 
ist  »af  Kugeln  c  ein  Drehkran?,  d  ci'l&gert,  der  mit 
eia«ni  inneren  King<  unter  eim  n  umlaafenden  Fiani^rh 
dM  Oeatolloa  a  greifL  Anf  dem  Onkktaase  ä  sind 
Tt«r  Sttndar  f  •afgettollt,  »nf  desMi  swei  |i«niltel« 
Sehienen  f  uat  Trlgem  h  gelagert  Bind.  Auf  dienn 
Haft  eine  Katze  i.  an  der  mittelu  Annen  k  die  liBcer- 
hOlfte  /  für  <lrn  /anc-'nachaft  m  in  einem  Zapfen 
drehbar  ist    Das  hintere  Ende  der  tiai»e  /  hängt  an 


finer  Stande  n,  die  nii  »'int-r  auf  der  Welle  o  belV  «ti;;tt'n 
Kurbel  sitzt  und  mittt-ln  dieser  auf  und  nieder  liewf^t 
werden  kann.  Der  /<aogen«ehaft  m,  der  einen  Zahn- 
knui  p  beaitzt  und  mittels  des  Motors  o  am  seine 
LlogMehM  fedrebt  werden  kai»,  ii4  bokl  nnd  dient 
«iaer  Stnng«  r  snr  Fflkrony,  dvreb  deren  Bewegung 
fal  Lftnpirichtnng  die  beiden  Zanjronbarken  »  trpöffnet 
oder  (feschloBsen  worden.  Die  Stande  r  bosit/t  uuf 
iliretn  hinteren  Ktiiic  Cicwiniii'  und  führt  sicli  damit 
in  eim-r  drehbaren  Mutter  /,  die  anter  Vermittlung 
des  mit  ihr  rerbundcncn  Zahnrades  p  von  einem  Motor 
M«  »dreht  werden  kaoa,  wm  «in«  LiageTencbiebiiiig 
der  Stange  r  nr  Folg«  hat. 

Kr.  8M<KM.   WHIUm  P.  Rast  in  Joliet, 

JIL    Kaminriiitit  fUr  »tfiiifmi  Winderhitzer. 

Ee  bedeutet  a  die  Vi  rbindunj;  di-n  Winderhit/.ürM 
duck  des  Robntalfen  b  mit  dem  KchornHtein,  <r  den 
Einlas  der  kaltan  QebUeelnft 
und  4  das  Tentil,  welches  den 
Winderhitzer  R-epen  den  Schorn- 
»teiti  abMi'blielit.  I»ie  Ventil- 
Htan^je  e    i*t  nach  miti  ri  vcr- 

*—»~L^  «<^B^  .e  iSiij^tTt  und  besitzt  hier  eine 

I  J^preize  f,  die  beim  Abheben 

'  "-^'^^^  I-  dee  Ventils  <f  Ton  seinem  Sita  IT 
swal  Klappen  h,  die  vorher  In 
wafreracbtar  Lag*  di«  Leitaagn 
gegen  die  AuBenlnft  absehliea- 
sen,  anhebt  und  );e^en  iliro 
Sit/i-  I  prelit,  womit  der  be- 
trctlcnde  Winderhitzer  an  daa 
Kainin  nn^eHcliloHtien  ixt. 

Die  VentilkonHtruktinn  hat 
den  Vorteil,  da6  eine  Undicht- 
kalt  d«a  KandaTentUs  d  «ioh 
durch  da«  Oorlusch,  mit  wel- 
chem die  OeblÜHclaft  ans  den 
< ••■(Tiiiiiii^'pn  i  auHtritt,  !<ofort 
bemerkbar  macht,  und  dab  auHtretende  UebIftHeluft 
aieht  sugvarmiadanid  in  den  Soboroetein  gelangen  kann. 

Nr.  867ir>8.  CharleM  Ii.  Clark  in  Knaley, 
Ala.    Be»chick-ungsrorrichtun<j  für  Horhöfni. 

Die  Vorriclitunjr  gehört  zu  der  (iaitunjr,  bei  »el- 
rluT  rille  ^jloichinftßige  Verteilung  lie«  Uic  iit^'uti-it  im 
«ifiii  trotz  (leN  Einbringens  in  den  Füllrauni  von 
aietit  der  gleichen  Seite  her  dadurch  zu  erroidirn 
•acbt  wird,  daft  ein  Teil  der  Scbattrinne  drehbar  ein- 
gariahtet  iat  and  vor  dam  Aafgeben  einer  Jeden 


Wagenladnng  in  den  PBllranm  am  ein  baatlmmtaa 

Stfick  weiter  gedreht  wird. 

a  \»i  der  I-Mllraum,  der  nach  unten  durch  dl* 
Glocke  b  abifeschlosBen  iht,  Daa  Oichtgut  i;elanKt 
durch  eine  femtsteliende  Kinne  c  in  ihn.  Die  Rinne  c 
reicht  nur  bis  zur  Decke  dea  Füllraamea.  Dieae  iat 
aat  Kagaln  gelagert  nnd  drehbar.  Ma  Mgl  an- 


sohlieBend  an  die  Rinne  «  eine  Kaa«  i(,  die  aieb 
alae  aitt  der  Decke  des  Ffillraumea  dreht  nnd  dnröh 
Ibre  BchrAge  Lage  das  Oichtgut  dirigiert   Daa  ali- 

BatzweiHe  Drehen  der  Kinne  d  bewirkt  die  Anfxugs- 
maschine  f  mitieU  cineM  enilloHon  Seiles  f,  das  oben 
nm  eini!  Si  ilrinne  der  drehbaren  Di'ekc  j,'ele(ft  int. 
Ein  Sperrgetriebe  gestattet  die  Bewegung  dea  tioilea  f 
aar  In  einer  Rlobtung. 

Nr.  8o7250.  Charlea  H.8am|>le  in  ilome« 
stead,  I'a.    Be4ehiekung»porriehtung  für  llochSfen. 

Diese  BeHchiekungBTorrii-htung  jjehflrt  zur  glei- 
chen Art  wie  die  des  Patentea  807 158.  Der  obere 
Teil  a  dea  Fallromprea  tot  anf  Kagela  gelagert  nnd 
drehbar.  Die  Drehung  wird  dnrrb  die  Kolbenstange  b 
für  die  obere  Olocke  c  bewirkt  mittele  dee  Beilea  d, 
das  gewichtsbeschwcrt  um  ein«  auf  der  Welle  e 
sitzende  Uolle  f  gelegt  ist.    Diese  ^Drehbewegung  er- 


folgt infolge  KinNchaltuu^;  de»  S|icrriidi'H  <j  nur  in 
einer  Richtung.  In  dem  beweglii-hi  n  l  uile  u  dos 
Sekftttrvmpfee  beiladet  eich  eine  ecbrige  Platte  A,  die 
den  grSfleren  Teil  dea  Quereobaittee  von  a  bedeefct 

unil  dadurch  beim  Anft;cbon  von  Oichtgut  nur  einen 
kkinen  Teil  in  den  iliirunter  befindlichen  Raum  ge- 
hiiiLT'  n  l:itit.  Du  die  Laj;e  der  IMatti.'  h  vor  dem  Auf- 
geben einer  jeden  N\  »^'enladun^j  in  reKelniiil)ii.'er  Weiwe 
»ieh  ändert,  ho  wiril  hierdurch  bewirkt,  daß  eine  be- 
stimmte Zahl  von  Wagenfiilluugen  in  dem  unteren 
Ftllraame  i  ragelmlBIg  verteilt  wird. 


Digitized  by  Google 


1072   Stehl  oiid  Eiaeo. 


t8.  Jahrg.  Nr.  SO. 


Statistisches. 

hrzcugung  der  deutschen  Hochofenwerke  Im  Juni  1908. 


Beairk« 


Rheinlud- WMtfalen*  

8iec«rlMi4,  Lahnbesiik  oad  Hmnmo-K 
SduMiiMI  ............. 

Hittol-  and  OatdeatedilABd**  .  .  .  . 

Bayern,  WQrtt«mberg  und  ThQringen 

S««rbosirk  

LolhriDg«B  lud  Lnvtmhmf.  .  .  .  . 


im 

IUI  ItM  i 

TonDf D 

In 

Jui  im 

TODBFII 

Tora  1.  Jab. 

bl*«a.Ja»l 
Tou«a 

«5  K44  j 

«1  Ö7S 

466  6f>4 

IM  011 

14  950 

105  485 

7  335, 

7  4A7 

43  SU 

222S8[ 

2S548 

!S«  62S 

2 

2  Hl  4 

1 7  «25 

9  574  1 

S  SÜO 

55  5ei4 

fts  m  1 

4B4I8 

297  418 

Im 


"I 


1  Jaal  ItOf 

ToDDrn 

100  2U2 
20  763 
8  322 
18  080  I 
2  095 
7  il7l  I 
81  918 


TOIB  I.  J«D. 

MaWuJaal 

Tonnra 


540  240 

124  70H 
60  712 

nOAO» 
15  615 
4U  t>50 

203  79« 


ai«8or*i-Itoh«iMn  Bil      180  415     187  682 1  1  122  890     189  96t    1  09»  226 


Rheinland-Westfalen*  

SiegerUiul.  Lalinbezirk  und  HonseD-Naaaau 

Schlesien  *.<.• 

Mittel-  nnd  ()«tdeutMihland*«  


BeMemer-Robeiaea  Sa. 


BheiiiUBd«W«»t<Bl«n*  

_  s  Siegerland,  Lahnbezirk  ond  Hennea-NMMa  . 

■S  Jb     Sphlesien   . 

2  5     Mittol    i;  I  »Mtdoutschland**  

^  g  Bayern,  Württemberg  und  Thüringen   .  .  . 

S  'S  äaarbezirk  

J  I  Lothiingon  and  Luxemburg  

I  ThoniM-Koheisen  8a. 


2«  4H' 
1611 
2  414 
B  770^ 

84  790 
277  217 

30  045  ' 

20  535 
l:S610 
SO  270 
24*3  055 


23  S20 

1  9:>K 

8  070 
29  787 


160  705 

9  855 

12  90  ! 
38  4«U 

21158» 


20  595 

.{ 9H:i 

8  012 
7  AHO 

94  95(» 


142  326  I 

23  530 

24  292 
45  640  I 


286  78« 


261  549 

28  00!» 
19  523 
14  710 
76  4t;2 
226  3!»0 


1  587 118 

325 
174  249 
122  353 
81  640 
4:i5  tij3 
1  442  52J 


252  972     I  648  OK« 


27  125 
25  258  ' 
13  200 
70  573 
289  702 


148  245 
153  14H 
75  ti30 
397  574 
I  705  29b 


667  732      H2t;  643     3  «63  H30      678  825     4  128  573 


Kboinland-Weittfalen* .  ,  .  •  

Siegerland,  L«hBbe«lrk  vuä.  H«tMa>N»Hn 
Scblesion  •>•• 


Hl 

J  J    Mittel-  und  Oiitdpiitn(  liland**  

_T  3  S    Bajmd,  Württoniberg  und  ThQringon    .  .  . 

Stahl-  und  Spiegeleiaeo  uaw.  tia. 

^    Rheinland- Westlaien*  

Jm  1    Sie^'erluid,  Lahnbwirk  and  HoaMtHlTaMM  . 

4  \  I  Mittel-  nnd  OntdentaehlMid  *•  

Baynrn,  Württemberg  nnd  Thüringen   .  .  . 
^  ^    Lothringen  und  Liucembarg  


45  27H 
17  567 
9  38a 
850 

1  780 

74  65!^ 

a  664 
7  567 
82  828 
1  990 

7  275 


PnddeKRobelMn  8n. 


53822 


51  OlM 
15  174 
9  026  I 
842 1 

75  tVVA 

5  220 
13  III 
28  509  I 

1  608 

_8  357  ; 
68  800  i 


.S06  320 
120  847 
64  634  ' 
2  951  ■ 

_  7  210 

601  '.»62 

36  237 
77  002  1 
177  257 
7  t06' 
2  424 
49  480  , 

849  606 


33  082 
35  587 
11  820  I 


248  765 
187  6:)0 
64  447  I 

785 


■t 

'B 


1» 

h 


Rheinland- Weütfalen*   ■  418440 

Siagertond,  Lahnbezirk  and  Henen-NMmn  .  [     44  814 

8ch1e«l«n   82  003 

Mittel-  iinl  Ostdoutuchland**   51  207 

Bft)crn,  Wiirttcmberp  und  Thüringen    ...  18  3S5 

Saarhc/irk   8;i  844 

Lothringen  und  Luxemburg    8o(i  724 


408  255 

44  174 

74  i»r.:t 
48  086 
17  .^24 
85  262 
2M3  165 


2  547  184 

313  014 
472  354 
307  513 
10!»  n\i<J 
511  187 
1  7SI»  4-'0 


Oe8amt-l>/.-u-Lin-  Sa.    I01uyi7      »56  4  25     6  049  721 


Gießerel-HoheiHen  .  .  , 
Be86eiiiL'r-I{iihein(>n  .  ,  , 
ThoniaH-HiiheiHen    .  ,  , 
'Stahl-  und  ^^pio^adeiien 
Fuddai-Robeiaeu  .  .  .  . 


I  HO  415 
34  7'.»ii 

667  732 
74  6..S 
53  3  l'  2 


167  562 
2(1  7H7 
626  •.4.i 

75  633 
56  >4O0 


1  122  h:»o 
21 1  .'):iH 

3  S63  s:{o 
.501  ytiL- 
34y  :>'<n 


CieMmt-Ii^rzeuguag  Sa.    1  010  917      !>56  425     6  049  721 


80  489 

501  687 

7  45  i 

25  022 

14011 

104  431  ! 

27  745 

173  0»8  i 

-  1 

1  050 

4  595 

9  862 

87  534  1 

80121 

894  880  1 

414  804 

2  805  041  ■ 

74  324 

440  354 

78  024 

460  794 

50  713 

30;»  297  ) 

16  945 

96  625  i 

7  s  544 

447  224 

331  4H2 

1  996  618 

1  044  336 

6  355  '.»53 

189  951 

1  095  225 

34  '.t.V» 

235  78H 

67h  hi,'5 

4  12h  573 

HO  4H'.I 

501  687 

6(1  121 

394  6"'>» 

1  OH  .(36 

t»  abb  953  1 
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M«D  in  FMer: 


IM  1.  Jon  IMS»* 

Wir  wir  (Irin  .Echo  des  Mine-  nt  de  la  Mi'tall- 
□rgie-**  eiitiieiiineu,  HtAoden  in  rruiikreifb  an  Hoi-Ii- 

l.Jull      1.  Jan  aar      I.  Juli 
IWM  1906  1»07 

Otten   65  «9  7< 

forden   14  U  14 

Mitt«l-,  mA'  und  WMt- 

FraDkraioh   BS  »^SS  82 


112 


11»; 


1'22 


Danach  ^sht'  !)  aUo  am  1.  Juli  d.  J.  insgeHamt 
Tier  Oefi'ii  weniger  im  Hetrieln»,  aU  am  I.  Januar, 
wibreod  die  Z«bl  K«geallb«r  dem  1.  luli  180?  am 
Mkn  «bgenommMi  hki  Nteh  d«r  AH  dei  erblMeueo 

Kobei«f  QH  Tcrleiltcn  «ich  die  Hochfifen  auf  die  Hezirke 
wie  folpt:  p„jj,,. 

rohclurn 


(ilrUcrvl- 
roheUcn 


rohrUrn 


Bcurk            1.  Juli  1  Jim. 

I.Jall  I.Jkb. 

I.Jull  1 
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20  20 
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Xiirdeii  ....     7  T 

1  1 

6 

« 

Mittet-,  8ad-  und 
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9  » 

8 

Die  derzciti)»!'  tjir^lirJic  KofaciMoner/.cucunir  Fraiik- 
rei<  b8  betr«^  etwa  <J-  bis  10000  t  und  bleibt  damit 
hinter  der  Ziffer  zu  kntvag  1908  niebl  «eientlieh 
inrfifk. 

•  Verfrl.  .<Xfih\  und  KiHeu"  19CS  Nr.  7  8.841. 
iy08,  13.  .loti,      722  bi«  723. 
Aiiwetehend  von  der  frülierea  Angabe  der  Quelle, 


EoblcalVrderniig  dor  VoroiniirtoK  Staftiw 

im  J»hr.'  lÖO;.» 

.Nach  jfln^ift  vi>rütIuatliclit«Mi,**  vom  „United  State« 
Oeoliigical  Sorvey*  unter  Loitun;;  von  Edward  W. 
i'arker  seBamniengestellten  amtlicbeo  Ermittluogen 
feeleltete  eich  die  Kohlenförderanf  der  Vereinigten 
Staaten  im  Jahre  1907,  vergUcben  mit  1909,  folguu 
dermaBen: 

a>  bltaminSee  flteinkoble,  AntbniU  nnd  Brannkehle 

Staat  iiDJabrcl9UT    In  Jahrr  1 '»« 

JllinoiH   46  544  651    .«7 '  2.' 464 

Ohio  .  .      ....  251.117  »  J"jl^i597 

l'ennsvlvanien**«.  ,  136  341  :.4:t  117io«9:^H 

Wost-Virginien    .  .  43  61fioi,t,    3  J  264  347 

l'ebr^e  Staatun  .  .  102  466  648    »1  1».8 

ZuMinmen  3ÖH  1^5  07  7  810  987  504 
b)  Antfarailt  aeBerden 

PennijrUaaien  .  .  .   77  648  III   64  658  147 

In»>,'e«amt  4  W  768  188  37.'.  640  651 

äomit  aiud  während  dos  lotsten  Jähret  in  den 
Vereinigten  Staaten,  wenn  man  vom  peantflTaniieben 
Aatbmit  abaitht,  15,16 <■/«  und.  wenn  own  Iba  ntik 
reobnet,  HOKar  16,01  9».  Kehlen  mehr  geOrdert  worden 
all  wKhrend  des  Jahree  1906. 

•  Vergt  »Stahl  nnd  Kieen*  1907  Nr.  48  H.  1747. 

,The  Iron  Age"  1908,  1*».  Juni,  104,'.. 

***  ebne  Antbraxit;  dieser  tat  für  l'euQnjlvanien 
nnter  b)  beeenden  aafgefdbrt 


Aus  Fachvereinen. 


Internationaler  VcrhaaU  iur  die  Material- 
prüfung der  Technik. 

Auf  der  Mitte  April  d.  Jh.  nach  .MQnvben  ein- 
berufenen VoratandaaitEnngwnrdeeu(In:altig  bencliluiwen, 
den  niebeten  (6.)  KengreB  Anraiig  8i')>tember  1909 
in  Kopc II  halben  abzuhalten.*  CHc  Hauptfrat:(>u, 
welche  dort  vor  allem  zur  lichandluiif;  kommen  Nullen, 
»ind,  Hovreit  sie  da«  Kiscnhütienw .  j, n  lii  iri  tli  )i,  lu  rim 
früher  von  uni«  mitgeteilt  woriien.  '■*  Inntrügt)  /u 
dicken  Fragen  sowie  I5ericbt«>  der  Komniiaaionen  und 
lk'riciit«rt$tatter  wollen  hin  »iiiUeetena  1.  Januar  190i) 
an  die  Herren  VorMtaiKismitglieder  .oder  Vertrauen«- 
minner  dee  betreffenden  Landet  »der  an  da«  4  ieneral- 
■ekretarlat  (Wien  II/S.  Ifordbahnatr.  50)  eintreifandt 
wr-rdcfi.  I'or  Vori^tand  eroucht,  mit  Ifli.k.tiriit  auf 
die  irrobcn  I  iruckkoBlen.  Hcitrüge  tiinlicbxt  aui  at  Ui  l;.  - 
(Iriickte  nkinvr-'iten  zu  bcaclirAnken.  Ki^rnor  ni.'.^e 
jeder  Hericiit  «ine  kurze  ScbluBfolgeruog  eiithiilteu. 
Weitt^rhin  wurde  be»cblo.<8on,  eine  periodiBchc  Druck- 
■chrift  in  drei  eelbetAndigen  Ausgaben,  einer  deiitacfaen, 
franxAeiachen  «ad  eBglirahen,  berauBziigeben.  Die- 
»clhe  soll  in  zwanglosen  Heften,  aber  in  geeebloetener 
Fol^rc  iiiobrerß  Male  im  Jabre  entcfaeinen,  und  nicht 
bliii,  Ii,  ^eachäftliebeii  Miii'-iluntri-n  doit  Vorstmi  Ii-, 
die  kou|>;rebbericbtu  und  -verhandlunicen ,  xonJitru 
auch  llinwoise  auf  die  Arbeiten  der  oin/.citicn  nuti»- 
nalen  VorbAiiilo,  der  I'rüfungnanHtalten  und  I>abora- 
torien  lier  vcrHciiiedenen  LAndcr,  nowie  llinweiae  anf 
•enatige  beeoadeie  beaebtenewerte  Veröffv'ntUrhungun 
aof  dem  Gebiete  dee  MaterialweHena  enthalten, 

*  AuH  „.Mitteilaugen  de«  Internatiunalun  Verbanden 
fOr  die  .MatcrtatprOfnngea  der  Technik'  1808,  Mai, 
Kr.  1  und  2. 

Vergl.  ..Stahl  und  £iten*  1907  Xr.  25  «.  890, 


Ober^chlesischer  Berg-  und  Hüttcn- 
mlnnlscher  Verein. 

Aui«  dem  Bericht,  der  ilber  die  Wirksamkeit  den 
Verein«  in  Jahre  1901/08  Ten  dem  VureioeTorsitsen» 
den,  Bergrat  Williger,  in  der  erdentlichen OeneraU 

verriunimhiiitf  deit  Vcreim«  zu  Kattowitz  am  l.'i.  Juni 
1008  orHtuttet  wurde  und  der  ein  umfatuteDdei«  itild 
•  Irr  I  i  „L'ri  Vereinetfttigkoit  liefert,  eei  folgenden  her- 

vorjjebobeu: 

«Wie  kanfkrSftig  and  konsnmfihig  unsere  indu- 
■triellen  ArheUerbevölkertBgeB  geworden  eini,  dafflr 

mr)i;cn  uU  Hi  lilii^render  Reweia  ein  paar  Zahlen  dienen, 

\n  |<  Im'  wir  (i  r  .l:ifir  -^tatintik  illl»erc«  Verein.*  ver- 
<lii!ik<';i.  i  -  luiuUcl!  t^ieb  um  die  einfache  Tntoache, 
(liili  III  (i  n  letzten  zehn  Jahren,  1H!>7  Iii»  I;i07,  diu 
/atil  dir  in»^e  Harnt  von  der  obernchlotiiHcbon  Mon- 
tanindiiritrie  i»-srlijifti^'ti'n  .Vrbeiter  von  11503.^  auf 
172086,  d.  i.  um  rund  50 «jg,  und  gleichzeitig  der 
OwMintbetrag  der  an  dieee  Arbeiter  gezahlten  Jahr ea« 
lohne  von  H5  S.'t2  OOO  auf  177658000  J8  oder  nm 
rund  lOl       ^ettlie;»ell  i«t. 

Von  den  innerhalb  unaeruw  VereiiiH  boxicbenden 
tochniBCben  {(.ommiseionen  Imt  die  kohlen- 
Htaubkemmiaeion  inswiaohen  ihre  Arbeiten  ab- 
gescbloauen,  und  es  int  hierzu  lediglich  dem  Bedaaern 
AoBdrnck  zu  (^i-ben.  daB  bei  der  neuen  PolizeiTerord- 
niiiii:.  welche  auf  (iriinil  der  .\rbeit<'n  dieNcr  Kmii- 
iiiir>7iii)n  für  Oln'rhclili'»ieii  crln^^eii  wor.len  int,  itcu 
auf  Itriiiul  der  K'>mmir<Hii>ii>(Brbeiti'ii  von  un><>'ri-iii  Vi-r- 
ein  treftntiert.'ii  Wüii-^clioii  nur  w<'iiii:  Ko.  liiuin:^ 
1 1  i;ren  wurde.  —  Die  HiiLjeiinniiic  (i  r  ii  1.  e  n  b  r  a  n  d - 
kommission  hofft  ihre  Arbeiten  Imk  zum  HerltHt 
d.  S.  zu  beenden,  und  ev  darf  anifi'aominen  werden, 
daß  ihre  Arbeiten  zur  Klerstellimir  d4>r  oinsoblAgi!;on 
Pru{;cn  sehr  erbeblich  beitra^n  werden. 
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Die  Heil«  usw.  Tenuehe  in  dem  demYereia  ge- 
hSrif^n  VerencfaflkeiiBelhauee  mut  dem  Temin 

der  Marthalifitli'  wtinifii  im  KerichUjahro  auf  Oruiid 
dLU  tthun  rrui^r&iixiiti  tloilii?  fortf,'e»etit.  Die  «ich 
zun&ch»t  «uf  die  8«ttelfl»>/.i;ru|i|ii'  crHtr'  i  kiiiilcn  Ar- 
beitoD  sind  namentlich  auch  deswegen  auch  »lebt 
völlig  tum  AbuchluB  gelangt,  weil  man  inzwiHchcn 
—  unter  Erweiterung  des  Programme  —  dazu  fiber» 
gegangen  iel,  ideht  nur  die  Tereohiedenen  FISie, 


28.  Jabr«.  Nr.  30. 


wnlain  Meli  die  eintelnen  Bänke  denelben  getrennt 
lu  behandeln.  Ee  darf  trotzdem  angenommen  werden, 

daß  dl«  auf  die  Siitt««lflris  L,'rnii]ir'  h(>7{lf;lirhp|j  Arbeiten  bi« 
zum  Herbst  ti.  .1.  /«mi  A1i-i  hluli  sc''lf>"i.''  »«"in  worden." 

H('/ii;:lirti  (i'-r  Fniircn  der  Ki>lilcii|irci-<c,  licr  Lihcn- 
lialitiausfubrcttrife  uüw.,  div  ia  dum  üerii  lito  tiiiu'  fi<<- 
riondor«  aunrubrlicbo  und  ha('binterl>tl^'lIlt<'  DiifhUtllvitig 
finden,  mntt  an  dieeer  Btelie  auf  den  üerioht  twlbst 
verwieeen  «erdeo. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Eis«  «m^rOiaalMlM  SwtUlag»-TaBiem-T«rbui- 

rmkehrniaschine. 

AmerUtaniaciie  Zeiteohriften*  bringen  Beeehreibung 
und  Abbildungen  einer  groBea,  vnmtttelbar  mit  dem 

Walzwerk  (^ekujtpelten  Umkehrmattvliine,  die  von 
Mackintosh,  Hempbill  &  Cn.  in  fittsbiiri;  fOr 
/wri  nnu'rikaniBche  HUtternvcrkc,  dii-  I iiic|iicHni!  Work« 
doj'  (Jarue^ie  Steel  Co.  und  dai«  uoue  Arnnii|i|ia  Werk 
der  Jones  &.  Laut'liliii  Steel  Co.,  aum^'t-fülirt  worden 
ist.  Fj«  ifit  eine  ZwillingB'Tandem- Verbundmaacbine 
mit  •"'tAii Ventil,  für  die  offenbar  die  in  Europa  und  ina- 
beaondere  ia  JDentaeUand  aeit  einer  Reibe  von  Jahren 
ablreieii  anagefnbrten  StauTentilmaeehinen  in  ge- 
wistiem  Sinne  als  VorhiK!  j^eili^nt  hahen.  Dit  iiti- 
}r«KO|^one  Artikel  vorniutct.  dali  es  ^i(•L  hier  um  (iie 
^röütB  und  KcliwcrstR  MsHcliin«  ilii'Hcr  .\rt,  ilic  \n»- 
lau^  gebaut  worden  sei,  bandle.  Und  in  der  Tat  gibt 
e»  wobl  keine  Walzemengmaachino  der  ganzen  Welt, 
die  an  Ue wicht  dieaem  Uieaen  «ach  nur  ann&bernd 
gleiehkime;  daB  es  mit  der  Leietangsfftbi^koit  anders 
leatnllt  ist,  werden  wir  nntea  eehen.  Die  Uanptab» 
mewungen  der  Mascbine  sind:  1118  mm  <|>  der  beiden 
llochdruckzyliiuh'r.  1778  mm  <:^:  lU  r  iH'iiti n  Niedt'rdrutk- 
zjlinder,  1524  nun  Hub.  Hoi  eiiii  r  K<'''.';eliipannung  Ton 
10,5  at  Kull  hin  norm«!  mit  liiohis  1 50  l'nidrehungoii 
minatliih  arbeiten  und  ttei  100  Lindrehungen  200uO 
Fferdekräfte  leisten.  Hierzu  wQrde  allerdings  eine 
anlecovdentliob  groBe  Füllung  gebdren,  denn  der  be- 
nBtigte  mittlere  indiüerte  DruelC  int  6,8  at,  bwogen  auf 
den  Niedcrdruckkolben,  oder  15,7  at,  bezogen  auf  den 
Hocfadrockkolben.  Daß  es  müglieh  int,  derartige 
mittlere  Drucke  zu  iTzioli.'n,  darf  billig  bezweifelt 
werden.  Aber  selbst  wen»  mau  die  Möglichkeit  zu- 
geben wollte,  wo  würde  man  es  doch  mit  einer  hörhHt 
unwirtschaftlichen  Dampfauanutzung  zu  tun  haben, 
die  für  die  l'raxia  nicht  ernHihaft  in  Betracht  kommt. 
Man  wijrd  also  gut  tun,  die  Angabe  von  20000  Fferde- 
krSften,  w«nn  nicht  auf  da«  Konto  eines  gewimen 

l^eklainebodfirfnieses,  so  dnrh  nuf  l{«'ilinunir  o\ocf* 
very.eihliohen  VatwrHtidzcf.  /.u  ^c•t/t■ll.  Ivn  lini  t  iimn 
mit    cirifin    liei    uirt-^luiltliclKTii     llrtrirlu'    ctun  vnr- 

haniU'Mi'])  iiuttU-ren  Drurk  von  i  at,  bezogen  auf  den 
NieiitMdru.  kk<ilhen,  so  kann  man  dl«  Maechine  aU 
12  «OO'pferdig  bezeichnen. 

In  bezog  auf  die  altgemeine  Anordnung  fftllt  be« 
•onders  auf,  daß  timdiehe  Steuersohieber  im  Interesse 
einer  guten  Entwlseemng  unter  die  Zjiinder  gelegt 
sind,  l'in  dalx  i  die  .Sfbieber  gut  zogängig  zu  halten, 
bat  man  die  Rahmen,  auf  denen  die  Zylinder  ruhen, 
und  die  zugl<<irli  ilit>  \  rrbindung  zwischen  dem  lloch- 
(Inif krylindcr  und  dem  llauptrahmen  herstellen,  auf 
ti.ihi-  >üulen  gestellt.  Die  Oberkante  dt-«  hinteren 
Fuudamenlea  liegt  4,5  m  unter  der  Zjiindermitte. 
Weil  die  Stanerexzenter  in  gewShnlieher  Weiae  aof 
der  Hauptwelie  angeordnet  sind,  mußte  man  zahlreiche 
(Mieder  —  Wellen,  Zupfen,  l''ühr(mgeii  zwiHchen 
Kuli-iM  II  um!  .■^rhii'bern  auDrdnen.  Dii-  Kutwä^Hcrung 
der  t  uikehriiiascLine  bei  der  üblichen  Anordnung  der 

*  Vergi.  ,Ttae  iron  Trade  Keview**  lUUÖ,  7.  Mai, 
9.  84S  Ua  848. 


.'Schieber  neben  den  Zylindern  hat  bisher  keinerlei 
Schwierigkeiten  gemacht,  legt  man  doch  bei  Drillingen 
sogar  die  Steuerungen  mit  bestem  Krfolg  Aber  die 
Zylinder.  Man  kommt  deehalb  au  dam  äohluB,  dafi 
im  vorliegenden  Falle  Zweck  nnd  Mittel  nicht  im 
richtigen  YerhUtni«  zueinander  stehen. 

Haaptrahmcn  sind  kastenartig  ausgebildet, 
jeder  i!<t  '.ifi  m  lircit  und  1 1  m  liu]^'.  Dabei  hat  man 
jeden  Hahm*>n  iu  zwei  liiiki  zerl«3gf.  die  annähernd 
gleiche  l.iing>'  von  5,5  m  haben;  zur  V<-rliimliii)g  werden 
neben  4  Htück  droizölliger  Ileftschrauben  27  Scbrumpf- 
bAnder  von  6.H  mm  [p  verwendet.  Aufiardem  tilld 
dureh  Jeden  Rakman  zwei  Llngaankar  geaogm  Tum 
fi9  mm  4^.  Die  KrettBkopfftthrungen  aina  nicht  BTlin> 
ilrini  li.  Hondern  flach  und  mit  starken,  seitlich  n«f- 
^n  r>f hraulnon  Deckplatten  vursehon.  Die  (iloitachuhe 
iji  Mtt'hi'ii  AUS  Bronze  und  sind  mit  \\'i<ilinn'tHll  armii  rt. 
Die  Niederdruckzf  linder  sind  direkt  an  den  Maaehinen- 
rahmen  befestigt;  die  Zyliuderdi'ckelschrauben  lind 
TerbältniamftBig  aebwach  gehalten,  so  daß  sie  bei 
WaaseraehllfMi  abreißen,  ohne  daß  die  Zylinder  «« 
fibrdet  werden.  i^Smtlicbe  Zylinder  haben  weder 
Laaffntter  noch  Dampfmfintel.  Die  Kolben  ans  Stahl- 
guß sind  hohl  ntnl  mit  aufg.  Hchraiibten  Deckeln  ver- 
sehen. Die  F'ilrrti  -»imi  nun  (hilSoison  umi  haben 
gruBe  HpiMtr.  I)i,>  ^'l  iiarti/toti  .Niedoninn  kkolben- 
stangen  —  äutierer  liurcbmesser  40ti  mm  —  sind  durch- 
bohrt, die  Horhdruckstangen  massiv  bei  23h  mm  . 
Dia  aoB  einem  ätfick  geschmiedeta  Kurbelwelle  ist  an 
der  dem  Wiüzwerk  zugekehrten  8elt«  gekröpft,  an 
der  andern  St'ito  trügt  sie  eine  aufgesetzte  Knrbel. 
Der  freie  Kurbelzapfen  hat  48'  mm  C'  ,  der  Zapfen 
in  iJei-  Kröpfung  680  rain,  die  drei  Lagerstellen  haben 
sogHf  lüH  mm  ]  .  Das  (iexanitgt-wieht  einer  Ma- 
schine wird  mit  rund  954  000  kg  angegeben. 

Dieses  kolossale  Gewicht  steht  in  reboreinstim- 
mung  mit  den  mitgeteilten  gewaltigen  Abmessangan 
der  Maaehinenteile.  £e  igt  »bor  eahr  lahneick  n 
unteriueben,  wie  'der  Konetvnktenr  in  eoleh  abaonder» 
liehen  Abmessungen  gekommen  ii<t.  l'm  hierQber 
Klarheit  /u  lickommen,  inrtgi>n  pini^rf  licutM  he  Stau- 
ventilnii(-<rhinen  /'nn  N'('rf,'l.-ii  h  tiiTftn^<v(i:.-.'n  wprdiMi. 
Ks  liefinduti  tuch  am  Ni<.'dtjrrh<  in,  au  der  .Saar  und  in 
lidthriiigcn  vier  direkt  gekuppoltu  Maschinen  von 
1200  und  IBQO  mm  Zylinderdurcliniaiafr  und  IbOO  mm 
Hub  in  itetrfeli«,  die  gleichfalla  beatimmt  sind  mit 
100  bis  150  Umdrehungen  zu  laufen.  Die  Dampf- 
drücke sind  etwa»  geringer  als  bei  der  hesebriebenen 
Machine,  uäinlieli  9  at  ,  liit  -  ^  irA  nber  durch  die  um 
14'^«  größeren  Hocti  i  rm  kivlaitu  r  wieder  ausgeglichen. 
Man  kann  desb  u'i  (ii<  I.('iNtniigsfAbi;.'keit  dieser  .Ma- 
schinen, Boutdt  die  llauptabineHHungeu  in  Hetraeht 
kommen,  unter  sich  als  praktisch  volikouimen  gleich 
anaeben.  Nun  haben  aber  die  deutaclien  Maeohinen 
nur  nngenbr  ein  Drittel  de«  Oewiehtea  der  Amerika- 
nerin. Man  wird  geneigt  nein  daraus  zu  schließen, 
daß  hei  letzterer  die  HeAnKpruchuiigen  bei  gegebener 
Arbeiisleititung  hedeiiten  I  lT'  r:iiL' -r  au^^fullini  mQssten, 
oder,  was  gioichbi-deutciul  dai«  die  tsoiiwerere  Ma- 
Hchiiit^  iiei  gic'iclier  Itcannpruchung  ihrer  Teile  eine 
viel  bübere  Leiatuug  erzielen  mUsae.  Hierbei  iat  aua* 
echlaggebend,  dali  die  grlSftten  Boaaaprnchnngan  der- 
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»rt5:.''  r  MaBchiiif n  nioht  v  iiti  1  Vi :ii|ifdnicko  li-T/urOhroii 
ptiegtto,  ttODdern  von  dein  .Mapnendrucke,  deu  die  hin 
und  her  ;^ehenden  Oestfing^  Teroriachen.  Leider  «a^t 
die  Quelle  Ober  die  Oewichto  der  Uestfto(feteile  nicht«. 
Die  beigefOgten  Abbildunj^en  orlauben  aber,  weDig^staiM 
eine  annXhomde  Ilei«chliBB(  dnnbxafiUifaa,  aad  d*bei 
ergibt  »ich,  dat  die  ••  bewof enden  Maieen  eefier- 
orilfiiilifh  bedfott-nd  !<inil.  Die  notweodipi"  Fols»" 
daö  iiDguheure  MartHcridrückii  «uftreton,  die  (tiili  achun 
bei  der  anjro)f£'l>enoii  üencliwiiulik^kt'it  tchi  150  Um- 
drebangen  auf  rneiir  al»  dan  l>ü|>|»«)lt«  dos  Dampf- 
druckes berechnen.  Wenn  aber,  wie  es  im  Botriebe 
seiir  iMcht  TerkomneB  k«aa»  aeitweiUg  weeenttich 
hdhera  Oeeehvlndlxkeiten  «iftretos,  m»  kOvneB  fahr 
bald  VerhlltniaM  entttehen,  die  loni  Zeeunraenbruch 
der  ungefaenrea  Meeehlne  fahren  milMen.  An  der 
oben  angefOhrten  lothrinifiarhcn  Maurbinc  I  mti-  in«n 
ein  Tachometer  mit  Ma^iniunr/t'i^wr  üujjflirtti-ht.  I.ium« 
Tages  stellte  ranti  fönt,  dati  <Ho  Umdrehiint^Mzahl  bis 
Mf  888  gestiegen  war:  das  hatte  keineriei  bemerkbare 
Folgen  gehabt  Dii-  Hcaneprneliniif  der  Korbelwelle 
wnr  naf  9,0  kf  f.  d.  qmm  gaitiegeii,  da*  Mnteriel 
bette,  wie  xn  erwerteu  wer,  sieht  deranter  gelitten. 
IVcirii  die  atnprikaiiihchf  MaHr  liiiio  eiiin  gleiche  Oe- 
hwiiidiirkeit  iinnimmt.  h<i  Ht<  iirt  die  lieaimpruchune  in 
d'T  Wfllc  von  73Ä  mtii  IKckc  auf  rund  ■JO  kjc  f.d.  quiin. 
Es  xeigt  iich  also,  da6  truu  der  ungebeuruii  Matertal- 
aufwendung faat  die  dreifa<-he  Inanaprochnahme  bei 
fieieher  UmdrefanngiizaJil  entateht  tiieraas  erkennt  mu, 
•nf  -welebem  Irrwege  ninn  n  den  groBen  Abneeenngen 
und  dem  gewaltl^a  Qewielil  nkonimen  ist.  Der 
Konstmlcteur  bnt  olTenbsr  die  Attdeht  gehabt,  eine 
MaAi  hiiip  Ton  nuBerordentlicber  LeistongMfähigkoit  xu 
AobatTen  unter  Aufwondung  der  großartigsten  Mittel 
und  oliia'  hIIh  Hückiiicht  auf  die  KostiMi.  .Muti  LCl'^^innt 
aber  nicht  den  Eindruck,  dafi  er  dieser  AufgAbe  g«- 
wnehaan  gewesen  ist. 

Die  Torliegende  Masohine  kann  «le  ein  tichal* 
beispiel  dnfHr  betrai^tet  werden,  wie  ftdacb  ee  iet, 
wenn  uen,  wie  es  leider  hfiufig  gesobiebt,  den  Wert 
einer  Hasi-hino  nach  dem  Ciowiiht  beurteilt.  Klebt 

auf  d8^<    rit>-iih'i>  (it>nirht    kiiinnü    i'h   hm,    lOBdera  Mkt 

die  richtige  Verwendung  dos  Materials. 

C.  Kie/StUtuh  in  Rath. 

Ans  den  Jabretberichten  der  PreafiiMcken 
■•glaraaf»*  ni  €tow«rb«rtto  flr  1M7.* 

Im  I!eriiht«iabre  untorstandiTi  dor  .-^iiiHiili!  411! 
Anlagen  den  HergbauOM,  Hütten-  und  .SaliiienwcKt'ni«, 
M7  Walz-  und  H  ammerwerlce,  7  Drabt/.ichereieii  mit 
Waeeerbetrieb,**  in  denen  in^geaant  819921  Arbeiter 
beaebifllgt  waren,  and  «war: 

nilDoUch  weiblich  iiMtmmrn 
Kinder  unter  14  Jahren  19         1  20 

Junge  Leute  von  14  bla 

16  Jahren   10  300     209      10  50!) 

Arboitorinncn  Ibär  16 

bla  21  Jabre  ...       —      UM      1 484 
Arbeiterinnen  Uber 

21  Jahre   Kl]  1«1] 

Erwacheene  niMDulichu 

Arbeiter  2or.  2U-  20t>  .".»7 

Im 'ganzen    21t;»;  IG    3.(05    'JI'J  !>J1 

Die  Gesamtzahl  der  KcviBionen  belief  sich  auf 
tJlT'»,***  (Inruiilur  r,4_'  in  der  .Niirbt,  H79  an  Solin- 
und  !■  eettagen,  1648  Anlagen  wurden  drei-  oder  muhr- 
nal  randiart.   In  1I61B  Fillen  worden  rnfallvatcr- 


•  lierlin  1908,  R.  v.  Dockers  Yerlag. 
**  I>ie  Zahlen  bezieben  tick  nnr  auf  die  nicbt 
unter  Aufeiebt  der  BergbobSrden  eteheaden  Betriebe. 

***  In  diexer  Ziihl  nind  dieRemioDeD  Ton  4t  Zink- 
hütten mit  enttaaiieii. 


suchnngen  angestellt.  In  7"!  .\nla^,'i  n  wurden  Zuwider- 
handlungen gegen  Melml/ijeMet/.e  und  VerordiiuriLTeii 
betr.  die  Beschäftig  im  ^'  ju^'endlieber  und  wci)iiirh«r 
Arbeiter  ermittelt,  Personen  wurden  Jittserbalb 
bestraft. 

Aue  der  FllUe  de»  Beriehtamaterialea  kftnnen  wir 
nur  einige  Angaben  bereorbeben,  die  fOr  nneeren 

I.eserkrei«  von  Interesse  sein  dtlrfien.  T'cber  Hp- 
t  r  i  e  Ii  H  u  II  f  H  11  ü  wird  atm  einzelnen  Anfsieht»lK';rirkt»« 
folgendoN  ^'etneldet: 

An  einem  DampfkeHrtel  jdatztu  t«iu  ätederobr. 
Der  ausHtWSmende  Dampf  verbrQbte  vier  Arbeiter,  die 
•ich  anter  dem  Kessel  im  Ascbenabfuhrtuuial  auf- 
hielteo.  Der  Vorfall  mahnt  erneut  dain,  die  Aachen- 
kanKle  fOB  giMena  Kmwalanlagan  mit  iappaliaB  Aaa> 
u'Hivk'on  n  Tereebea,  die  eine  Flnebl  aaeli  beiden 
Kanalenden  jederzeit  cmiöi^liehon. 

Ein  Former,  der  ofl'eue  Kokskürbe  bediente,  welche 
in  eiiinr  Kit-engie6erei  eine  groBe,  tief  in  den  Buden 
eingebaute  Form  austrocknen  sollten,  wurde  plfitllioh 
von  Unwohlsein  befallen  und  veriiehicd  oaeh  knrsar 
Zelt  an  Vergiftung  dareb  Kublenozjd. 

Dnrdi  daa  Anflegen  von  Treibrienan  wihrend 
des  Ganges  der  Tranitmission  sind  wiederum  mehrere 
Todea-  und  schwere  l'nglacksfAlle  Terursarht  worden. 
Mit  einer  verhiiifiiinriittllij;  ieieliten  \'erletzunj;  kam 
ein  Fabrikuiätsier  davon,  dur  «iiteu  tu  Uewk^gun^-  be- 
findlichen TransmisHionsriemen  anfaßte,  dessen  Riemen- 
•ebnalle  eiob  in  den  Trauring  des  Meisters  einhakte. 
Dar  Haan  wurde  dnrcb  die  RiomenHchnallo  mit  hoch- 
geiogen,  eo  daft  er  schon  mit  dem  Kopfe  gegen  die 
Deeke  den  Raumes  sehlug,  als  der  Ring  g11l«klieher> 
weise  Ki  il  pt  glitt. 

liilii  ittii  i-n  (}  i  e  fi  p  f  a  II  n  n  haben  sii  li  zwei 
»ehwere  l  nfälie  durch  nnzeitige^  l\  ;  :  -  )i  infolce  Itrnclies 
von  Teilen  der  KippTorrtobtung  ereignet.  In  dem  einen 
Falle  kippte  nach  vorberiger  Entgleisuiii:  de»  NS'agens 
die  darauf  rubende  Oietpfnana  mit  18  bis  20  t  Inhalt 
am,  waliei  fBnf  Arbeiter  Tamnglflelclen.  Der  Unfall 
war  auf  das  Abbrechen  eines  guBeieemen  Lagert>oekee 
der  Schnecke  zurflckzufQhrcn,  welche  die  Drehung 
der  Pfanne  Termittelte.  Infolge  der  Stoßwirkung  bei 
der  Entgleisung  im  w^ltrüibtsiiiUch  der  Rruch  und 
gleich  darauf  beim  Versuch,  die  sicli  »enkende  I'fiiiiiie 
biicbzadreben,  dm  Umkippen  erfolgt,  Line  vorliaudeno 
Einrichtung  (einhakende  Stange)  zur  Hicherung  der 
Pfanne  gagaii  Umkippen,  die  gleiehaeitig  dasu  bestimmt 
Iii,  die  Balm  Transport  der  Pfanne  aalrretenden  Stufte 
;:e^en  die  Kippvorrichtung  anfzanebmen,  war  an- 
»<  heinend  nicht  benutzt  worden.  Der  Unfall  gab  Vor- 
anlasBuntr.  die  Ki|<]i-  und  l'est-^tellvorrii  btiiiiL,-en  an 
anderen  Ui''ljviu;^-eii  zu  prüfen.  Kit  war  tiütig,  eine 
Anzahl  gußoiscrner,  ungQnstig  beansprnchter  Teile 
duroll  anders  konstruiert«!  und  aus  besserem  Material 
hergestellte  Teile  zu  erHetzen.  In  einem  anderen 
Falle  brach  an  der  Drehaohse  der  Qieftpfanne  der 
ISO  mm  starke  Teil  swisehen  Tragrjipfen  und  R^hneeken* 
rad,  anscheinend  infolci'  einen  alten  .\ nbrui  be«.  Auch 
hier  war  die  vurliandeiie,  Aur  Kiitlafttuji^-  der  Kipp- 
vurrii  lititiu'  dienende  'Sicberungseinrichtung  nicht  zur 
Anwendung  gebracht  worden.  —  In  xwei  Fällen  ver- 
nnglQckten  Arbeiter  dadurch,  dali  ans  OieBpfannen, 
die  an  Lianffcranen  hingen»  9cbla«ke  und  Ktsen  spritzte^ 
als  die  Pfannen  inäBehaukein  kamen.  In  dem  einen 
Palte  hing  die  Pfanne  an  einem  Einmotorenkran,  der 
nicbt  stoßfrei  arbeitete.  Dur  Kran  wurde  deslialb 
durch  einen  Dreimotorenkran  moderner  Bauart  ersetst. 

Vergiftungen  infolge  Einatmens  von  llochofen- 
t:<i«6n  sind  vielfach  eingetreten;  in  /»ei  F"ällen 
war  ein  tödlicher  Ausgang  zu  verxeii-hneii.  Vielf:ieh 
konnten  die  auf  aHea  Hocbofenwerken  ••incführteil 
SaaerstoCRahalatioaaapparate  tur  Wiederbelebung  der 
Hetlubtea  mit  Erfolg  benutzt  werden.  Wegen  der 
Mangelhaftigkeit  di»  WaMterveraehlussos  in  einer 
zu  deu  Oaijiuai»L'biueu  tübreiiden  Leitung  tOr  liouh- 
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ofen^au  ereignete  sich  ein  derartiffer  prSSarer  Unfall. 
Der  WasBorTorichluli  befand  aich  in  einer  an  diu 
Orundmaucro  imih««  N<'ubau<'i-  NioLii'inU'ii  ilmlie,  durch 
di<>  ditt  Oasloitung  zu  den  Ua^imüdcLiiDeii  hiudiiri'b)<in(;. 
Keim  UniHchaUen  der  Oaiireini|;eranlage  erfolgte  dai 
0«ffacn  doB  llaoptHrbiebora  vor  dem  neu  zu  benutMU- 
den  OaMreiuiger  nicht  schnell  genug.  Die  iufol^ 
4e«a«n  in  d»r  HknptUitang  Mitotehoade  LnfdMre 
den  liraMerTerteUafl  1e«r,  to  daB  du  Om  beim  Wieder- 
oinströinen  in  tlio  T.i  itinif,'  hier  austreten  Ic.ir'^t: 
drang  »uh  der  (irulu!  durch  dio  starken  Gruiiamau'  rn 
hindurch  in  dk'  Ki  llcrräum«,  wo  ^.'i'riulc  <lri;i  Maurer 
baacb&ftigt  war«u,  die  iuloige  Einatmen»  den  giftigen 
QMMzam  Teil  Hvhon  besinnungBloB  au«  dorn  Raum  her- 
ftiugvholt  Verden  mnfiten.  —  Auf  einem  Mdern  groBen 
Htttenwerlc*  -«nnrde  ein  Werkmeliler  Mf  einem  eol« 
eben  WeatenrertiehluB  liegend  tot  anfgefunden.  Auch 
in  dieaem  Falle  war  der  Verschluß  leergeKaugt;  augen- 
Hclicinlich  hatte  der  VerunglQcktn  ihn  wieder  mit 
Walser  füllen  wollen.  Man  iitt  jetzt  bfmnht,  geeig- 
nete Einrichtungen  ku  treffen,  um  die  \VftiiB<Tv"er»chlü*Bt> 
gegen  unvurhergenehene  Entleerungen  xu  eichero. 
KonHtruktionen,  die  unbedingte  Sicherheit  Meten, 
linben  aieb  noch  oicbt  heranaf  ebildet. 

In  einer  Teordeatilleiion  erlitten  Kwet  Arbeiter 
Brandwiindüii  h-Am  Pci  luililo'isnti.  wr>il  der  Stutzen 
ZwUclioM  lliihii  und  LiLasu  abbrui  li,  aln  wie  mit  Uewalt 
den  Huhn  Mchließon  wollton.  E«  werdni  'y\/\  Alir^in-rr- 
Hchieber,  die  durch  Hchraubenspindein  bewegt  werdeu, 
angebracht.  -  In  der  Feuerung  einer  DoHtillationa- 
bieee  )a,m  eine  Exploeion  vor,  sl«  ein  Arbeiter,  ebe 
er  Fener  unter  der  Biaae  gemäebt  iMtte,  lleiigu  nne- 
atrSmen  Hell  and  dann  erel  dieeee  anslnden  wollte. 
El  wurden  Anachläge  angebracht  mit  der  Warnung: 
,ErHt  l'ciiiT,  diiim 

An  I .  ,\  II  I  K  1  )i  n  en  sind  drei  't'od.  sliillt"  und  mehrere 
Hchwen^  \  i  r!ctMin;.;i  ii  \ urirekuminoti.  iiidoiii  Arhidti-r, 
die  sich  an  der  ijaut'babn  zu  «cbatTen  machten,  übor- 
fahron  oder  stark  gequetscht  wurden.  Dio  lliiulig- 
keit  dieeer  Art  von  UnfiUen  hebt  immer  mehr  die 
Notwendi|fkeit  hervw,  dne  Satreten  der  lAnfechienen 
für  nicht  mit  dem  Kran  bMobifUgte  Peraonea  nn« 
möglich  zn  maehen. 

Die  iiiißrnirdi  nrli.  h  -itiirk  /unehmtinde  Vit»  cnilunt: 
df'H  (' 1  c  k  t  r  i  I  Ii  <■  II  Strome»,  insbesondere  zu  ivratc- 
/wcrki  ii,  iiirik  i  !!•  liiich  im  letzten  ■labre  eine  grflöere 
Anzahl  von  Opfern.  Von  den  in  einem  Aufsichts- 
bezirk  gemeldeten  sieben  TodesfSlIen  kamen  allein 
drei  an  den  elektriiohen  Krananlaicen  einen  großen 
HUttenwerke  vor.  In  demselben  Werk  Tenininflekte 
ein  Arbeiter  au  einer  WechMelstromleituiit;  von  500  Volt 
tödlicb,  alH  er  durch  zu  banticet«  uinl  unci^Hohii^ktes 
Hi'raiisrcilH'Ti  i'unT  Sieherunt:  luiHtHTt  li^'s  o!ii  rL';i  Kon« 
takie»  den  iiuieren  zuernt  iüMte  und  hierbei  otna  an 
dem  unteren  MesHingkoiitakt  beiindlicbe  Schraube  in 
unmittelbar«  Ueriihrong  mit  seinem  llaodgelenk  brachte. 
Es  sei  erwihnt,  daS  jenes  Hüttenwerk  auf  Vereehlaf 
des  Qewerbe>lDepektoia  sur  Belebrung  der  Elektro- 
monteure  und  Kranführer  Instrektionsutundon,  die  in 
vierzehntüu'iu''  n  KriHten  Htatttindcn,  eingerichtet  hat. 
Die  Sniiiilcri  hind  nbli<j«tori»ch  und  wordeu  aU  Arbeitn- 
.'i-'y  lii'/iihll.  Zur  VrniM-idiinL'  der  /.-itil reichen  Unfälle, 
die  itelbst  an  „gedeckten"  Kiiii«cbiiIiL>rn  immer  uncli  beim 
Einaehalten  den  StromcH  durch  herauHKcblageiule  Flam- 
men Terureacbt  werden,  werden  auf  demselben  Werke 
an  Stolle  der  blaherigea  Sebalter  na«h  nnd  narb  die 
durehauK  xicher  arbeitenden  OclMcbalter  eingebaut. 

Zur  mtiglicliHten  Vervollknmmnuni:  der  Scbutz- 
■vorkebrunueii  doM  Hetri.  In  i  'iml  zur  Vorhümnj:  von 
l'nfüllen  i-^t  in  einer  Fai>fik  diu  Kuiruhtuni:  fretriilfcn 
worden,  daß  jedem  Arbeiter,  welcher  der  HetriobH- 
leitaiig  anseigt,  dnli  an  einer  Stelle  de^  |{«trii  Ih  k  eine 
Sdlutnofrlebtung  fehlt,  oder  der  brnucbbare  Ver- 
beMerongen  eoleber  Vorrichtungen  in  Vorechlag  bringt, 
eine  Belohnung  gezahlt  wird. 


Aue  fast  allen  Bezirken  wird  eine  erfreuliche 

Entwicklung  der  Woblfahrtseinrichiungen 
usw.  gemeldet.    Es  sei  liier  nur  t'id;.'cndeB  angefflhrt: 

Eine  xehr  i4egensnd<  he  L-iuriclitung  hat  df>r  Vster- 
lAndiMchi'  Frauriiverein,  unterstützt  vongroii<'ii  Workw- 
verwaltungen  im  liiduHtriebe/irk,  durch  Kiniabrung 
von  W9chiierinnen|*tlegestellen*  gi-gründet.  Die  Pflege 
xbinea  eteben  Arbeiterfamilien  im  Bedarfefalle  kosten« 
los  sur  Verfügung.  In  der  Doanemraarokbfitte  wurde 
eine  l'flegerin  angestellt,  welche  in  A  rh.  if ■  rfaniiü.  n 
die  erkrankte  und  arbeitHunfäh  ii.-c  IhtiiNtrüu  er- 
setzen soll.  Sie  besorgt  der  Kr«t;kcii  die  Mcdi/in,  m  lii.  t 
auf  richtige  Befolgung  ärztlicher  l{at>«cbli<4;i\  ni  hiekt 
ilie  Kinder  cur  rechten  Zeit  und  sauber  zur  Schule, 
koebt  daa  Esaen  und  bUt  die  Wische  imstande.  l>ie 
Pflegerin  wird  bedttrltigen  Familien  nnentgeltlteb  n- 
gosandt  und  von  der  Firma  selbst  hekfistlgt,  nachdem 
«ich  herausgftstoUt  hat,  daß  dem  durch  Krankheit  in 
.\nt  geratenen  Arbeiterhaushalte  Aw  Beköntigung  der 
l'Hegerin  zu  teunr  wird.  —  Bedeutende  .Summen  «ind 
aui  h  anläßlich  d.  -i  Wcihnachtsfestes  fttr  bedürftige  Ar- 
beiter und  ihre  Familien  aiiMgogcben  wordoa.  Auob 
hier  Hteht  die  Doonersmarck hätte  Torbildlich  da>  Ferien* 
kolonisten  wurden  von  verscbiedenen  Orten  ausgesaadt. 
Die  KSnigB-  und  LanrahBtte  richtete  in  Ihrem  Rienkof» 
parke  ein  Ferienheim  ein,  da»  von  Mitte  Mai  hit«  Mitte 
September  Htetn  vier  Wochen  lan>:  je  24  Arbeiter- 
kindern iincntL,'elili(  he  A Iii iiiiliiin.-  <;owährt. 

Die  guten  Erfahrungen,  welche  die  Firma  Tlivisden 
&  f'o.  in  Mülheim  (liuhr)  mit  der  Einstellung  einex 
geprüften  Heilgehilfen  sur  ersten  Uilfeloistung 
bei  Unfällen  und  Ueiterwachong  der  Verlelsten  wlh- 
rend  der  irstlldien  BebaodluRg  und  der  salbotiodinn 
l'Hoifo  bAi  leichten  Vorletzun;ren  gemacht  hat,  huen 
sie  veranliiüf,  einen  /weiten  Ileiii.-,  |ii1fi.n  einxuHtellen. 
Neben  den  iil-<  >;unHrtt>  rii  mi-j,-'  hildeten  Mei.'4tern, 
Vorarbeitern  und  honhtlL'en  .\n.re«te[lten  i«t  nunmehr 
sowohl  in  der  Tag-  wie  in  der  Nachtt^cbicht  eine 
l'eriton  vorhanden,  welche  bei  ('nftillen  die  orsto 
Hilfeleistung  sachgemiß  und  schnell  su  leiten  vermag. 
INe  von  derselben  Firma  erbaute  Unfallstation,  be- 
stehend  aus  Warte-,  Arzt-,  Operation«-,  lleilgeUifon-' 
und  Badc/.iuimer,  IhI  inzwitichen  ferti^^eHtcllt. 

Ih^'  {{'■ehlin.'-elii-ii  iiven-  und  >l.ihlÄetk,'  ui 
Vidklingi'U  untiniiiilte!!  l  uie  E  e  Ii  rl  i  n  g  »  w  o  t  k  >  t  ii  t  to 
verbunden  mit  einer  Werk-wchub»,  in  welcbt-r  die 
jugeudlicbou  .\rbeiter  vor  Eintritt  in  die  Uütte  zu- 
nlehet  mehrere  .Monate  praktUcb  nnd  tbeoretisch 
unter  glei(^liz<'itiger  Lobugewihmng  unterrichtet  wer- 
den. Die  jungen  Barschen  werden  anOerdem  noch 
in  dem  Ijebri;arten  einer  (ülrtncrei  bc-.  hrtTti^-t,  ihinilt 
in  ihnen  da«  Verständnis  für  Oarten-  niul  Feldli.iu 
geweckt  werde. 

Die  Bekämpfung  <les  .\  I  k  o  li<>  I  m  i  b  b  ra  u  c  ii  e  h  go- 
scbioht  jetzt  von  allen  Seiten  mit  ani'rkennennwerter 
Eioeiebt  Urolüe  Verdienste  hat  sich  auf  diesem  tie- 
biete der  Deutsche  Verein  gegen  den  MiSbrauoh 
geistiger  tietrinke  (E.  V.)  in  Berlin  erworben,  der  io 
wirk^mer  Weise  jjroße  Krei-ie  über  die  Verderb- 
lichkeit der«  .\lkid  .d^'ei;ii--r^  n  ifgekliirt  bat  und  in 
alle  KreiHe  VcrHfH!idiar>  liii  duse  imgenieiii  wichtige 
Frs^re  hineinträgt,  .\ucli  der  Verein  für  (iastbaua- 
reform  und  die  vielen  Al>!<tinenzvereiiie,  dauedieii  die 
Fürrxirgebestrehungon  vieler  Stiidce  zur  Itokämpfung 
und  VcrbatiiHg  des  AlkoholmiBbraucbe«  beteiligen 
sich  in  wirksamer  Weise  an  dem  so  notwendigen  Auf- 
kläruniTHWi-rk.  Die  nndsteii  .Vrheitu'eiier  beHchrSnken 
Bich  in  der  |tckäni(>fiiiiir  ilos  .\lkidioliniDliraucbeH  in 
ihren  Betrielieii  darauf.  da(i  nie  in  den  \il  n-inhiun- 
i:en  dan  Kinbriiigeii  und  den  (ienntt  von  llranntwein 
unter  .Striiriindr>diiiii<_'en  verl)ieteii.  und  daß  «ie  Ar- 
beiter, die  dem  Trünke  ergeben  sind,  ontlasscn.  Viele 

*  Vergl.  auob  .Htahl  und  Eisen*  I90B  5r.  9 
8.  28»  u.  f. 
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Arbeitgeber  sind  aber  in  eiDaichtig^er  Weise  dazu 
abt>ri;eiran)i<;en,  ibre  Arh»it«r  Ober  die  Foljfi>n  de« 
iU><-rnmliip<'n  A Ik^lml /u  belehrt'n  und  r-ie 
<lur(.'U  Darbiotuii);  atkaboUfftfr  (ietriinko,  wi<*  Milcb, 
MinoralwsHser,  Kaifee  uaw.,  von  dem  ^fewohnheita- 
mAKimn  U«nii8*e  alkoholii<i-bt<r  üetränice  zu  entwöbneD. 

Brfirmilicb  ist  auch,  daB  seit  eini|^en  Jataran  <U« 
AfMtor  MllNt  Bit  Eifer  •»(  di«  ßinwbriiikaBf  de« 
AlkoliolfenaMiHi  hlmrlrken;  b«ii(tiid«t«  ^«M«lit  iKm 
in  ihr.->n  Orpjiniaationen.  Auih  die  ArhciterprcBsc 
uininit  -lit  längerer  Zeit  io  dir  l('l.(irii|ifiinp  den 
Alk"lu>liiiililiriiui|ic»  einen  anerkfimcn^wirtin  Stand- 
punkt ein.  In  linternebmerkreicen  int  auch  die  An- 
siebt  geäußert  worden,  daü  die  starke  Eatwicklung 
des  Ter«iiuleb«iu  in  ArbelterkreiMii  gtgeii  den  AI* 
kobolgemift  wihrend  der  Arbeil  wirk«,  wril  die  hieflgen 
Terrtamtnluni^n  einen  Teil  der  früher  Är  BfABIltweill 
Tcraiif>tfabton  Gelder  beansprurhlen. 

l  titt-r  cit  ri  alkoholfreien  KrKatzpetränken  crfriMit 
sich  die  Mileli  einer  steiifeiiden  Itcliebtbeii.  Dir 
Aktien^exelUebaft  Union  Terabfoljft  monatlicli  .-tw» 
450<)  I  MteriliBiorte  Vollmilch ;  die  Aktieni^eaetlscbaft 
Phfinix,  Abteilung  Ilörder  Verein  in  Hürde,  Terabfolg^t 
Bonadicli  1700  1,  dee  Eime-  und  Stehlwerk  UeeirJi 
in  Dortarand  etwa  81001  Im  flefeben  ZeitrauiB,  nnd 
die  MaBchinenfabrik  Scbilrhtermann  i!^  Kreinor  in 
Dortmund  netzt  monailich  •J.VM»  FlaMcben  an  ihre  Ar- 
beiter ab.  Die  letztere  Firm«  wird  iiilul.-.-  ,-iiH  r  An- 
regunjf  de»  <<ewerbe-rn8pekt<>r«  noch  eine  binricbtun^; 
iiir  Erwlrniun^  der  Milch  irelTen.  In  TerRchiedenen 
ÜetrieiMn  iet  durch  Verebfolgung  von  kaaatlicheni 
«der  Betfiiliebem  MinerelwBeeer  ein  nennemirerter 
RBek^an^  dc^r  alknholiitehon  QertHlDke  eingetreten. 
Keit«(»iülBweiee  ist  in  einem  Betriebe  der  Oroßeisen- 
j  induntrie  durch  Vi'r;ilifi>lt(unK  von  kiiiiHtli<  lu  in  MiinTHl- 
waswer  der  Bierverbrauch  im  UericliUjttlir  von  6UOL1U  I 
auf  27  000  I  (bei  etwa  1800  Arbeitern) /unlckjjeffanjfen. 
Xicht  irnmer  »ind  gleich  i^ünsti^e  Krful^e  er/ielt  wor- 
den. BeiMpieUweiM  bat  ein  Kisenwerk  vor  drei 
Jabren  die  LiefeniD|;  tob  Fieechenbier  eingestellt  and 
nettlrliebea  UftnerwlwiuMer  nie  Rruts  einffeführt;  im 

ersten  •Inhri''  wnr  ilii  -^e-  «"ihr  begehrt,  im  /«.Mtr-n 
Jahre  liett  der  Uiin^ut^  uui'h,  und  im  driitfn  Juhre 
irardo  TaA  nichts  mehr  getranken. 

Zur  Förderung  der  Ahf<tin»>n/bewe(^ung  Jablt  der 
Fabrikant  C'nrl  Keinliinder  in  i'l>  iteubor^  jedem  seiner 
Leute,  der  eni  MonetMclilutt  eine  £rklftrang  ttater* 
•cbreibl,  d«B  er  wlbrend  de*  Hontee  keine  geletigen 
ßetrfinke  genossen  habe,  Knthalt><amki>itrtprAniien,  und 
«war  rar  die  ernten  fünf  Monale  je  1  für  den 
ürtti'ii  Monat  5  .«,  für  den  aiebenten  .  Iften 
MoiiAt  je  1  .A  und  für  den  zwölften  Monat  10  *. 
Hei  etwa  60  bis  80  Arbeitern  beweir'e"  "icli  die  jShr- 
lii-b  iiMgesanit  aiiNgezablten  Prämien  xelt  It^'JT  zwihcben 
^\  und  154  :*.  Nach  einem  neuerdinp<  erlaMHonen 
Anfmfe  will  er  in  Zaknnft  demjenigen  seiner  er- 
wadteeoen  Arlieiler,  Arbeiterinnen  und  Beamten, 
welche  den  Nachwein  liefern,  dafl  nie  ein  Vierteljahr 
einem  Ab^tinentenveroin  anir<'b>»rt  haben,  nach  .\blauf 
riiK-s  \' ii-rtri  jjili  res    Iii  .«,    'iml    -«iiirn  jugend- 

lichen Arlj>eiieru  und  lk*aini(Mi  uuitr  In  .Jaliien  T,.'>0  ■ 
anazahlcn. 

Der  Uewerbe-Inipuktor  in  Bochum  liat  d«r  Sache 
der  BekMmpfung   des  AlkobolmiBbraacbes  dadurch 

wirksam  gedient,  daB  er  viele  IndiiHtrielle  reranlaßt 
hat,  dem  Dautechen  Verein  go:;eii  den  MiBlirnnch 
geistic'  T  «irtränke  b''i/iitr.-ti  ii .  iii  i  li.i.  ImitirT  Verein 
lilr  litTgLiau  und  UiibiitabiijiitrikHtioa  Imt  ilrm  ga- 
nannten  Verein  einen  lieitrai;  von  8<iO  ^-i  nälirt 
und  erbAlk  dagegen  eine  griiiiere  AjuuüiI  vuu  Druck- 
■durifküi  snr  VeriellaDg  an  Mine  Angestellten  und 
Arbeiter. 

Im  Beriefatsjabre  haben  die  RArbtingscben  Kisen- 

nnd  ^^tahlwerko  in  Völklingen  den  He^^inn  damit  ;;('- 
macht,  Prämien  f&r  dlejcuigeu  Arbuitur  uuHzuäetzen, 


welche  Mitglied  einer  Oottemplerlogc  oder  eines  Ahn- 
lichen konfessionslosen  Arbeiterverein«  aind.  Eine 
Prämie  von  10  für  da^  Vii'rt.4j«hr  erhiilt  jnlitr 
Arbeiter,  welcbur  ein  Jalir  .Mitglied  eiaeit  dur  vor- 
benannten Vereine  ist,  !.*>  wer  zwei  Jahre  Mitglied 
ist,  'JO  wer  drei  Jahre  Mitglied  int,  und  ho  fort 
eine  Je  um  5  -Jt  für  das  Vierteljahr  höhere  Bo- 
lobnnng  fOr  jede»  weitere  Jahr  der  Mityliedicbaft 

Bei  den  grSSem  nnd  vereincelt  aneb  bei  den 
kleineren  NVfrk.n  wird  der  Alkoholgcnuß  teils  ledig- 
licti  durch  Darbietung  koHtenloxer  oder  billiger  alkohol- 
freier Getränke  allein,  teils  durch  Verabreichung  sol- 
cher Getränke  bei  fjleiehieitiger  strenger  Dur«  lifübrung 
dea  AlkoholverIxiti'K  auf  der  Arbeitnatittr  iM-kümpft. 
Ton  Intereme  dürften  nachstehende  Zahlen  aelD. 
Die  RUdtUnfaehen  Biaen-  nnd  Stahlwerke  geben 
kostenlos  zu  jeder  Tagen-  und  Nachtzeit  Tee  ab. 
Durch  besonders  gQnstigo  Aufstellung  der  Teebaden, 
in  denen  aui  Ii  K»iTee  und  Mil'  li  vi  rkauft  wird,  i«t  ■••^ 
gelunguu,  dtiu  Vorbrauch  derart  zu  heben,  daü  in  den 
heißen  Monaten  rund  9000  I  Tee  innerhalb  24  Stun- 
den verabreicht  wurden.  In  den  Herbstnionaten  stellte 
sich  der  Teeverbrauch  auf  etwa  5»iOO  I  täglich.  Der 
Milcbverbrauch  auf  der  fialbergerhUtte  in  Brebach 
belinft  eieb  auf  duichsehnittlich  10  ODO  1  im  Monat 

Maschinenba«»  and  Klelnelsenindastrie-Bernfs» 

Dem  Bericht  f&r  1907  entnehmen  wir:  Die  Zahl 
der  Betriebe  hat  nich  um  rnnd  290  (90)  vermehrt; 
sie  lioiru;;  hjxle  I'jOT:  77:!r>.  Die  verdienten  Gehälter 
nnd  höhne  sind  von  rund  200  «uf  2^9  Millionen  ge- 
stiegen, haben  also  um  rund  29  0Oon  (k)OOOO)^ 
lagenemmen^  wodareh  der  j&hrlicbu  Durchse.hnitts- 
▼erdieaet  erwaobwaer  Tollarbeiter  (bezogen  auf  800 
Arbeitstage)  «w  UM  anf  1448,  mitbin  um  44  ((9)^ 
größer  geworden  iat.  Dieser  DarcbeehnltleTeirdieut 
betrug  im  Jiilire  1902  1L''>3,  I90:i  1277,  1904  laiO, 
190.%  t:ur>,  l  .<üG  1404  <t,  ist  also  im  Jahre  1907  gegen 
duh  J;üir  l'ni2  am  etwa  H'<  v.  it.  gewaclii«i'n.  I)ie 
Zahi  <l>'r  be-chAftigteu  Personen  alie);  go^en  da«  Vor- 
jahr von  -Ml  :j2l  auf  227  091  um  rund  16  700  =  7  v.  II. 
Diese  Zunahme,  welche  im  Vorjahre  rnnd  17  800 
sa  *  ▼.  B.  betrag,  iet  alao  im  Jahre  lÜOT  kleiner  ge- 
worden. 

Die  Zahl  der  neu  hin/ugetretonon  eutschädignngs- 
ptiii'litigen  l'nfälle  iat  nicht  unerheldich  größer  ge- 
wor<len.  iF.s  kamen  im  Beriebtnjabre  2319  vor  gegen 
P.f.M  im  Jahre  1906  und  IH.'i4  im  Jahre  1905.  Im 
Verhältnin  zu  DHJO  der  Versicherten  betrug  die  Zahl 
der  neuen  Unfälle  10,.')  |9,2:t|.)  Die  Unaebe  liegt 
wohl  in  erster  Linie  in  der  Einstellung  aahlreieber 
ungeübter  Ärbeitiikrtfto.  deren  Annahme  auch  in 
diesem  .luhro  häutig  noch  notwendig  war. 

Die  2919  neueu  Unfüllu  sind  auf  folgende  haupt- 
alchlielut«  TeranlaaBungaa  inrtlekmf&hren : 

iramiir 

a)  auf  Verschulden  des  Arbeitgebern  .  .  27 

b)  auf  Verseholden  des  Arbeitert    .  .  .  1071 

c)  anf  aonatige  Uraaefaen   .......  1821 

Znaamman  1819 

Xaeb  den  Arbeitsrichtnngen  getrennt  ergeben 
sieh  922  Unfälle  ati  Mancbinen  und  maschinellen  FMn- 

richtiinfjeri  und  1  (  'T  I  t-tull'    anderer  Art. 

Die  KntHeliHdii<(tiighautvt<'ndiingen  betrugen  im 
Jahre  l'.»07:  ^ 

fflr  11 024  Uafille  ans  frahercn  Jahren  2  283  V<XA^'J> 
nnd  fftr  2819     ,      ,  dem  Jahre  11107    4C9  88ft,78 

ineg.  18348  UnOUle  2  TÜB  019,32 

Im  Jshrr 

<l«K.'K''«i    12  2Tt;   -2.  ifbt.,u., 

Zugang    1007  rnlüll«, u.E«tnebHai-,'uiii:en  2fM0r>H,2T 
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Bicherichau, 


M.  Jiibrg;  Vr.  SO. 


Von  dftr  Oeiamfumbg«  fOr 

1.  Die  EnUrbAdi^ungen  u«w. .  . 

2.  Djf  ReMrrefondMiwclilag, 
sttfHeh  dsr  Zlnaea  dw  lU« 
Bervcfoddt  

n.  Die  laafenden  Yerwaltung:»- 
kobtt'u,  nlizQi^lich  der  Yorwal- 
tun^üeiQiialimen  und  der  Ab- 
liiidungnn  

6.  Di«  UnfalluntonKioliaii«»-, 
8obiedag«rlcbia-  «ad  uoftll- 
▼•rbtttanfikoitoD ...... 

6.  Die  AmftOe  

ß  Der  Erneueriini^fonda    .  .  . 

7.  Die  Ergftiu.  dos  Uctrieb»fuud« 


1907  betragen: 

M  II. 

8  76714«,»  M,8» 
224980,17  6,89 


144  888,08  4,42 


188  997,64 
10880,78 

750,00 
40ß,48 


8,96 
0^88 

0,08 


8iinme  8  866960.18  100,00 


Der  A  baefaluS  de»  Betriebefood»  ergibt  3  067  0«<>,84  Jk, 
der  dee  Bmerrefonde  6  907  660,88  Jl. 

ZsBnBfMgJlltrig«iiJ«linfaBtfMB«M«iii«ntolilM« 

Am  18.  Juli  konnte  liiT  Bi'Hrt(Miii»r:«tahl  Hfiti  .'lOjSli- 
riges  Jubiläum  füiörn,  »q  dieaem  T»k'''  «''>'■  gerade 
ein  halbes  Jabrhundtirt  verflogen,  »eit  ilom  l»'- 
kaanten  achwediachen  EiBenbQttenmanii  (loraa  Fre- 
drik -OSranaeon,  der  einen  Teil  der  »chwediacben 
Beeaemcrpatente  erworben  hatte,  nach  rnftheToUer  Ar- 
bett  geglQckt  war,  in  Mtnvm  neaen  Benenerwerfce 
za  Bdsko  Tollkonimr  n  tinunniirrcie^i  Material  herza- 
Btellen,  daB  aicb  Hnwohl  z.i  M«>»<Hern,  Slnbeeren  und 
Werkzeagen  al«  fviu'h  /u  HliM-lion  Torarbeiion  l'n  ü. 
16  t  voo  diesem  Hiahl  Bcbickte  er  an  da«  i>tiblwork 
von  Beatewer  &  (  n.  in  Bbeffield. 

Die«  «ar  «omil  der  orete  Triampf,  deo  daa  Bea- 
iemerrerfalireB  in  fcfieielm«*  hatte.  0.  V. 


Bflcherschau. 


Frelae,  DTt-fiig.  F.:   Vorkommen  und  Vtrturn- 

tung  der  Steinkohle.   Mit  12  TextnbMlJimp-n. 

Stuttgart  1908,  Ferdinand  Enke.  1,60 
Daa  kleine  BQehlein  bringt  in  gedrängter  Furm 
etno  IM  crnirbt  Ober  die  g«olo<gieebe,  »traticraphiach« 
und  t«{Mi;.,'ra|)bi8ch«  Terbreitniig  der  Steinkohle  und 
soll  dem  Studierendon  rti  r  •.'ndo'^isf  li.  n  Formations- 
kunde  eine  Ergllnzung  zu  dem  ihm  vnn  l,('lirliilrh«rii 
der  Geologie  gebotenen  Stoffe  biotoii.  DitM  r  Zw.-i  k 
wird  Tom  VerfasHcr  unatreitig  erreicht;  er  bat 
verstaitden,  auf  etwa  60  Seiten  die  geologischen  usw. 
Hauptmomente  der  vorhandenen  Steinkohlenlager  unter 
beeonderer  Berlekmchtigong  DentioUanda  und  Bag^ 
lands  kurz  zueammensuraaeen  und  til»erBichtlieh  vor 
Augen  XU  fahren.  Ea  wäre  nelir  tn  «nnschcn,  veon 
auf  Ii  juulore  Kapitel  der  gjH'zk-lIi.'ii  ni»oln;;ii.',  z.  B.  die 
EisenerzTorkommen  in  aiiiilirln'r  Wt;!»«  behandelt 
würden.  Gerade  der  ani;<'h>'nilo  Eiaenhüttenmann 
kann  derartige  kurze  ZuHanimenfasBungcn  aebr  gut 
Mfwerten. 

Leider  hat  der  Verrawer  nicht  aberall  die  neueeta 
Literatur  benutst   8e  iet  daa  l)8lxfBhr«nde  Karbon 

im  iiiedf  rrlicini^cb  -  weetfÄliscben  Steinkohlenbecken 
biahi-r  aoLon  auf  einer  l''läcbe  von  rund  3000  (|km 
aufgeHchloHHen  worden  (statt  1900  bia  2000  qkin  S.  21); 
ferner  geht  die  StatiHtik  der  Steinkohlencrzeugung 
KuDlandH  doeb  arhon  Ober  die  Jahre  1898  bia  18U8 
(8.  42)  hinaua!  Bei  einer  »weiten  Auflage  wire  die« 
tu  bMfflekNebtig«!.  (Mkar  SimmerOaA, 

Peteri,  Profenaor  Dr.  Frans ,  Doxent  an  der 

Ktjl.  Horir.%1<ruli-rn!(-  zu  Bi-rlin.  Th^nnrirffnirnfe 
und    ThermosäuUn-     ilire   Herstellung  und 
AnwenduBK^  (Ifonographien  8ber  angewandte 
Klektrochemie.    X\X.  Hand  .    Mit  192  Ab- 
bildungen. Halle  a.S.  190»,  W.  Knapp.  10 
Die  Monographie  über  dl*«*«  ln'grenzte  Spe/.ial» 
gebiet    liclmiiililt   nach   eiücr    r'tiL'rsii-ht   über  die 
i'hermoblrönu'  ilic  cbemiwi  iif  lifM  li;illi  tibeit  de»  Klek- 
lrodonmatcriai^,    ilii'     uum  haiii:-cln>    (ii^htaltiiriL;  lit-T 
Thermoelemente,   ihr«?   /u)<aiiiiiteii«»tultung  /u  Siiulen 
nnd  die  Anwendung  vun  I'bormoelcmenten  und  Thermo- 
■ialen.  Der  Zweck  tlea  Buche»  iet,  eine  nmfa««ende 
Znaaounenatellang  der  In  Patent-  and  Zettaohrifteii 
Tortiandonen  Yoraebltige  %a  geben  und  damit  ein  eu- 
verläiiBigos  Nachschlagebuch  fBr  Erfinder,  Patentan- 
wälte,  I'livbiki  r  uHw.  zu   tichftffen.     Die  Durchsieht 
zeigt,  dab  die  vorliegende  .Monographie  «ich   für  den 
gedachten  Zweck,  d.  h.  aU  >'uehHi-hlagebuch,  jeden- 
falls ebenao  b«wäfaren  wird  wie  die  Elektrochemie 
«fea  Petars.   Wae  nnn  die  Anaieht  dea  Verfaiaera  be- 


trifft, nach  der  ea  „iii<  Jii  niisfc;<--i  lilosm-ii  i-t,  daß  die 
Tbermoiäulen  eine  Quelle  tur  Erzeugung  elektriacher 
Energie  worden,  mit  der  in  der  Fraxifi  auch  fOr 
grofien  Btrombedarf  gerechnet  werden  muß",  ao  wird 
die««  Bnffaung,  wie  aleh  leieht  beweiann  l&Bt,  für 
immer  aar  «in  frommer  Wonieh  der  Erfinder  Mi'ilx  n. 

H.  fieumann. 

H  ii  a  ä  e ,  E. :  Ijötrohrpraktikum .  l^fipzi^j  1 90ti, 
Erwin  Nagele.    Kart.  1,20  J^. 

Dan  vorliegende  Bflcbloin  lirinsjt  in  gniu  ?<eblichter 
Weise  die  BeHchreibung  der  wiiihtigstrn  Arhuiten  mit 
lii'tii  liötr.ihre.  Irgendwelche  VorkeiiiitnisHf  werden 
nicht  vorauHgeseizt.  Die  AnwoiHungon  nind  in  großer 
und  florgfAltiger  Aaefabrlicbkoit  gegeben  und  nehmen 
sich  in  ihrem  swangloeen  Stile  fa«t  wie  daa  Steno* 
gramin  einer  im  bequemen  Labomtorinmaton«  g«- 
gebeneo  mündlichen  Anltdtung  aua.  ao  da8  ele  «rall 
wohl  als  Ersatz  dafür  eignen.  Heiiondera  aeheint  dem 
Bericbtcr-tHtt.  r  lia«  klnini-  Hm  h  für  SrliüUir  em|>- 
fehlenowort,  die  iltr  crwaclu'ude».  I  iit.  ri  Mic  tilrChnmie 
utiil  Mineralogie  durch  erste»  ei^jenen  Hatnbitili'^'cn 
nützlieb  betätigen  wollen.  Die  Aiiwi'ioungeu  schließen 
nich  an  die  Untorwunliung  eiiifjn  her,  zweckmXBig  g^ 
wAhlter  Hiueralteo  an,  wie  Bleiglaoz,  Brauneiaenen, 
Roteieenerz,  Oip«,  CAleatin,  Scbwerapat,  Kalkspat, 
Ton,  Zinkblende  und  einige  gesteinsbildende  Mine- 
ralien. Den  8chluU  bilden  einige  zum  Teil  mehr 
■jetemallaob«  CebertiehtoD.  w".  Bätt. 

Gölllei,  Paul.  Haiiinpenieur:  Ifie  l'nixis  und 
Tliton'e  dfü  Etsenhetous.  Hcrliii  (XW.  -Jl) 
li>08,  Verlag  der  Toujnduslrie-Zcituug,  U.  lu. 
1>.  U.    Ghüb.  8  J^. 

Dan  Uli  Ii  /erfrillt  in  zwei  ungefähr  gleich  groBe 
Uaufitahnt  hauiu :  die  l'raxia  und  die  Theorie  des 
EiaenbetonH. 

!>er  erste  Teil  enthält  die  gest  biebtlicbc  Entwick- 
lung sowie  die  BeHprechung  und  ErlSuterung  der 
haoptaAcblicliatea  Formen  dea  Eiaenbetonbauea  aetrat 
Anwendtingabeiepielen  der  oinsolnen  Bauformen. 

Im  zweiten  Teile  sind  die  lur  Ermittlung  der 
KonHtruktionwHtürken  erforderlichen  Formeln  und  Be- 
reehnungsweisen  auf  der  (iniudld;;"  il'  f  diesbezflg- 
licliiMi  preuUiHchon  ministeriellen  l>«.'»üiiimuiigon  ont- 
wickvlt  und  zaiilreiulie  pruktiMfho  Hcispielo  durtth* 
gorechnttt.  Hei  «lein  Umfange  des  HnclieH  liiiite  m.  E. 
aueh  das  Here(•hnll^l::^v<•^ffthren  nach  der  »<'br  be- 
lii'btuu  und  praktisi'lien  Kiii-fiizlcntenmeibode,  die  nach 

der  allgemeiuen  Eorm  h  —  Ivoütr.  \  ü.  bezw.  fe  ^ 

Kocir.     IT  mr  beliebige  Haterialbeanapruefaaagea 
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■dn  raieh  die  wfontorlldMB  AI»BMraiig«B  Itofert, 
snaffllirlicb  behaadtll  wBrd«n  mfliMii.    Auph  «ntblh 

(!f>M  AVerk  nichts  übt'f  die  Hi^rc.  hniing  doppi  lt  firmierter 
Litt<'iit>fton<|uerBchnitte.  Bei  einer  evontuvlli'n  weitereo 
AuflaiTc  dri  HiicheM  ditrfto  «h  nirh  einiifftilca,  auch 
diew  Kft|iital  dar  £iMob«toiutotik  mit  zu  bträck- 
•iebtig«!!.  Ä  Tkritf. 


Ferner  Ut  d«r  Red«ktlon  folgeadM  Werk  su- 

^egani^n,  deueB  Baspreehanif  T0rb«hm]t*ii  b1«l1>t: 

Daiiniel,  I'r.  Heinrich:  KUktrochfinf.  II,  Kx- 
lieriiiieiitt'Ilo  Elektrochemie.  (SammluDpr  Cloacheo, 
263.  Uindcheti.)  Mit  2tS  Figaren  und  mehreren  Ta- 
baUen.  Lei|izif  IVOS,  U.  QOsdian'ach«  Verls^- 
iMndlung.   Ueb.  0,80^1. 


Nachrichten  vom  Eiseiunarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Von  eagUscheB  RoheiMiifASchftfte  wird  uns 

WM  Middlesbrougli  iintomi  10.  d.  .Mts.  tx-richti-t :  I*it 
Roheisenmarkt  \m  in  dirrtiT  Wocti-'  ro  iir  uttU.  i>ie 
Warrantelager  zcii^tfii  furl»  äliromlo  /uiiahmen,  so  daß 
der  Preis  dieser  l'apiure  biü  auf  ah  50/1'  >  d  berah- 
gesetzt  wurde  and  sie  heute  zu  sb  50  4';t  d  Kiufer 
tDd  ab  ÖOy6Vt  d  Abgeber  adiUaftan.  £4d  Qraod  für 
di*  Preiab«aaertMig  tat,  daS  dl«  Otaagowar  BSn»  faevta 
mittu^r  ['ionntag  foiertagshalber  schließt  und  daher 
griiüere  l'aititm,  die  in  dieser  Woche  fäilijr  waren, 
^■ed)'(kt  wurden;  dadurch  er^'sli  «ich  •in  )  nihiiiz  vxii 
2500  tuns,  d.  i.  erheblich  mehr,  «ta  seit  läiiKurer  '/,<ä\% 
dorcfaschnittlich  auf  einer  Börsenversammlung  um- 
geseUt  wurde.  Die  Freiae  »b  Werk  hängen  von  den 
Warrant«  »b,  beltupten  aloh  aber  liemlich  gut,  da 
die  TinttenTorriie  interat  gering  aind.  Die  Ter- 
aebiflu Ilgen  btiaben  nm  etwa  4000  tona  bister  denen  das 
Juni  zurQck.  Heuti;:e  l'r.  in,,  ab  Werk  Bind:  für(i.  M.  B. 
Nr.  1  dh  53'  —  .  für  .Nr.  1  sli  50;  :i  d.  wahrend  Nr.  4 
so  wenig  ▼erluii^t  wurdr,  diilj  »  »  nur  iiuf  ^)l  4H'3d 
«teilt;  HSniatit  in  ^leicbou  Mengen  Nr.  1,  2  und  'S 
notiert  A\  i>  d.  Die  hiesigen  Warrantslager  ent- 
balteii  .'»;■)  .'):it;  titn?*,  duninti'r  Tri  ri'_' tnn^i  N'r  :i      M.  H. 

Ver<>»nd  des  Stflhl wcrkH-Ver))»u(l«.<$  im  Juui 
1!M)S.  —  l't'r  \  iT.Hanil  di  H  ■'tiUilwiTks- Verbandes  an 
Produkten  A  lietru^  im  ik-rirlitMiiiouate  :<78  301  t 
iHohstahl^rewii  ht) :  er  blieb  damit  hinter  dem  Mai- 
Versande  t41'i  -^*H>  t)  nm  30  4^4  t  und  hinter  dem 
Krgebniitse  Am  Monates  Juni  1907  (514)164  t)  am 
136 30S  t  zurück.  l>ea  Veraand  beeintrichtigten  aaSer 
den  PeierUgen  die  in  der  swefteo  Hilfke  dw  Nmialet 
erfolgenden  liiventur.irUoiten  Bowohl  der  Verbnode- 
werke  wiu  di»r  NCrlirmu  her, 

Im  t'irui  hu'M  wiirdi  n  v< THHudt ;  an  Halbzeug 
98056  t  gegen  il45lj<J  t  iiit  Mut  d.  J.  und  VM,9ri  i 
im  Juni  I9U7,  an  Fomicisen  115  109  t  gegen  137  3431 
im  Mai  d.  J.  and  171697  t  im  Juni  1907,  an  Kiaen- 
bahnmatorlal  IM  19«  t  gegen  t«2«lS  t  im  Mal  d.  J. 
nnd  20012b  t  im  Juni  1007.  Der  die»«jihrige  JwA' 
Versand  war  also  in  Halbzeug  um  lt;548  t  and  In 
Formeisen  um  22 '2M  t  riledriger,  in  Kisenbahnmaterial 
dagegen  um  22^:i  t  ii''i|i(»r  als  im  Vormonat«.  Vor- 
glichen mit  dem  .Juni  l'JoT  wurden  in  di  r  B'  ri<  ht«- 
Mit  an  Halbzeug  3HHb6  t,  an  Faraieisen  «12  488  t  und 
aa  Eisen babnmateiial  34       t  weniger  Tentandt. 

In  den  letztes  18  Monates  geataltete  eicb  der 
Vemod  folgendenuades: 


laet 

Juni  .  .  . 
JaU  .  .  . 
Angvat  .  . 

September . 
Oktober .  . 

NoToniSiT  . 
Oeseruber  . 

190« 

Januar  .  . 

Februar .  . 

Min  .  .  . 

Ajwif .  .  . 


136  942 
121574 

mm 

126  891 

120  014 

1  I  5  Hl)  1 
Hl  lütt 

101  460 
108  854 
132  Vi\i 
104  70S 
1U699 
•8066 


177  597 
179  701 
1BC106 
117  259 
129  921 
85  091 
58  279 

07  03» 
IU4  092 
155  437 
126  125 
187  84B 
116106 


matcrlsl 

» 

2(>0  125 

187  161 
196  718 
176  978 

188  998 

222  074 
219  530 

214  557 

l'.tS  Sil 
141  128 
162  918 
166  196 


l 

514  i\U 
488  42« 
6S1  468 
419  628 

488  988 

423  055 
359  515 

383  05« 
4  20.508 
48C  468 
871  95<; 
414  856 
878  801 


Die  liBire  Am  Scblffbaaea.*  —  Wie  der  tob 

^I.liivd-«  l{e>,-iHt>.T-  ji'ni:;«t  veröffentlichte  Viertelj&hro*- 
auNwvi»  übür  die  H<'Niliiifti:,'ong  der  Schiffbau  in  du  «trie 
zeigt,  hatten  die  gr'itSt/ntiuiuischen  Worfton  um  30.  Juni 
d.  J.«  verglioben  mit  demaelhea  Tage  des  Vorjahres,  fol- 
gend« BaiileB  (HkbgMabas  ««sKrlegiaohlttan)  la  Arbeit: 


aa  80.  Jaal 

iMta 

•n  .W.  Juni 
1*07 

Art  4«r  MUb 

UraUo- 
Teaoea. 
fbslt 

BnilMt- 
TwuMa- 
ffsbab 

a;  l>uui{ifschiffe : 

2.  aua  Eiaas  ..... 
9.  ana  Holl  n.  varadiie- 
denan  BaaatoffaB  .  . 

348 

1 

793980 

25 

500 
1 

1SS6780 

500 

Znaamman 

849 

794006|aOl 

1288280 

b)  SegelscMiTe: 

1.  ana  Stahl  

3.  aus  Holz  u.  vprschie- 
duoon  Baustoffen  .  . 

24 

13 

4362 
821 

43 
20 

18149 

930 

Zaaammen 

5173 

«8 

14088 

a)  and  b)  inagaaamt 

88« 

799178|564 

lltUi  laau  hiergegen  noch  die  /ilTern  vom  31.  MIrz 
d.  J.,**  so  ergibt  sich,  datt  am  ■^■■IMuh-h  de«  /weiten 
Jahreeviertels  1908  der  Raumgohalt  der  auf  Euglanda 
Werften  im  Bau  b«tindlichen  Schiffe  um  48  000  tons  ge- 
ringer war,  ala  drei  Monate  Torber,  and  aogar  46 1 000  t«na 
niedriger  ala  am  80.  Juni  1907.  AUe  Htfen,  In  denen 
Schiffswerften  bestehen,  haben  tm  Schiffbau  einen 
KUckgang  aufzuweisen,  nur  in  N'ewcastle  ist  die  An- 
zahl der  Schifft'  tcc^^un  An<-  Vorjaitr  Vdn  6^*  »uf  71 
gontiegen.  Von  den  iatigt.-Maiiit  -inu  äibiffen,  die  am 
30.  Juni  d.  J.  in  Arbeit  waren,  sind  229  mit  einem 
Kaumgobalte  von  513  451  tons  fOr  Uroßbritannion 
selbst  und  31  mit  38  013  tons  fQr  die  hritisi-lien  Ko- 
lonien bestimmt.  England  am  niebatan  im  Schillban 
kommt  DeuiRRhIand,  wo  am  80.  Jnni  46  SebiiFe  von 
zusamm.  n  188 '.70  .i.  V.  278  7R2)  tons  Brutto-Raum- 
geh&lt  »jth  im  liau  ii-'l'iitidcu,  danach  die  n<>rd- 
ainerikanische  1  nion  mit  44  Schiilen  von  4li4r>2 
(i.  V.  117  256)  tons.  Kiii  Vorgleich  der  /.ahleu  des 
Kaumgebalte»  im  laufenden  uud  verHnssenen  Jahre 
iat  für  die  Vereini^n  ätaaten  inaofem  irrefübrend) 
ala  der  Raumgebalt  van  vier  groBen  Schiffen,  die  in 
New  Vork  gebaut  werden,  nicht  festsastelkn  war. 

An  KriegNHcbiffcn  hatten  die  englischen  Werften 
66  mit  250  552  tons  WaHserTerdriin-uMj:^  im  Mnu,  und 
zwar  waren  die  StaatHWsrftoii  düc^iu  mit  12  Srliifft-u 
von  112  820  ton»  beteiligt,  wühr<Mid  von  di-n  üliriiti  n 
Schiffen,  die  auf  l'rivatwerlton  orl>nut  werden,  ;J7  mit 
8tjr.72  tons  für  clie  briti.*clie  Krieif'^niarinc  und  17 
mit  .'•1  06(>  touH  für  fremde  Staaten  lie>tiintnt  sind. 

*  ,Tbe  Kcenomtat*'  1908,  11.  Juli,  .S  6h. 

Vergl.  „Stahl  und  Kiscn*  1908  Nr.  17  S.  607. 
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lBt«rMBrafeiii«iBM>haft  In  MaaeUauilMa.  — 

Yo«  untorriebtoter  8etl»  effalirmi  wir  41«  OrOndun^ 
einer  Iiitorcgftengfeincinacbftft  twüctaen  An  Benrath  er 
MaBchiiienfubrik,  Akt.-Oea.  in  Ronrath  bei  DOmcI- 
dorf,  der  Märkischen  MnscIiinenUauangtalt 
Ludwif;  Stücken  Ii  nl/,  Akt. -iie«.  in  Wetter  a.  d. 
Uabr  und  der  Duisbur^'t  r  M  agrhin enbaa-Akt^ 
Oes.  vorm.  Recbt-ni  <,t  Keetnian  io  DuiNbur^;. 

/weck  der8ell)en  ist,  die  ■Ugttmeinon  Koxton  zu 
▼ermindern,  die  Fabrikation  xu  Tereinfaobea  usd  tn 
verbilligen  and  die  LeietunRsfAblfrkeit  (m  In-  und 
Auslände  «encntlirb  zu  crln'ibf'n.  Wütirciid  ji-dn  der 
drei  <U>Ht>ll8cb«fte«  ihre  volle  8elbiitiinili^k>  it  beliAlt 
imd  Dritten  ^^ccMiilu-r  uiuit  jilli'iiii;;i'r  H;iriharkiit 
handelt,  werden  dii-  lun  h  gk-ieben  (irundsützen  zu  be- 
rechnenden Oewinno  zuRainmongdog^  und  nach  ver- 
einbarten Auteilen  verteilt.  Dieser  cor  Hebung  der 
wirtBchaftlichen  Ln^^e  gewählt»  Vfug  iat  cw&r  in  einem 
Teil  dar  «bemiidiae  ladaalfie  and  b«i  aiasdnea 
OfaBbanken  achon  durcbgefttbrt,  in  der  MaRchinen- 
induHtric  wird  er  aber  hier  zum  erBtemniil  prnl.- 
tlscli  zor  AuHfQlirung  gebrach».  Die  dri  i  <i«-well- 
t*cliiirtfO  Htehen  an  der  S[iit/:t!  ili's  in  I »mi^rliiand 
hocli  entwickelten  llebezeugbaue«  und  tabrizioren 
Bclion  jetzt  zufianinion  mehr  als  die  tl&lfto  der  in 
Dentacbland  liergeatellten  Krana,  «Ifarend  sie  tick  in 
ibraa  flbrigan  Enenitniaiea  erginsen.  Ea  kaan  niebt 
sweifelbaft  «ein,  daß  der  Au§tau8ch  der  zaiilroichon 
wertvollen  l'atonte  und  aller  Krfnbrun^en  der  Kinnen 
auf  ihre  I.i'irttun^'rtfiilii;,-koil,  die  Oekonomie  im  Hctriobe 
und  damit  auf  die  tluansielien  Ergebuitae  tun  güu- 
atifstam  Binflnfi  aabi  nafi.   ftanantiicfa  wird  der  Zu- 


2f».  Jalir^'.  Xr.  3rt. 


aaramanaohlafi  »icb  für  dia  (amaiaaaai«  Baarbaitnaf 
grotet  Objftkta  im  Aoalaada  ««rtvoli  »nraina.  Dia 

Erhaltung  der   vollen  SelbstÄndiu'krit  f^ewlhrieiatet, 

daß  der  geistige  Wettbewerb  der  Inireriicure  durf^h  die 
finanzielle  Intere«8cn^emeiti-r  halt  nn  lit  >;«  !ii>"rt  «ird. 

Für  die  Abnehmer  wini  hich  e^i  »««»ntiieliör 
Vorteil  aui«  der  Vorbillijyunp  der  l'rojekte  nnd  der 
freien  Wahl  unter  allen  Patenten  und  Modellen  er^:oben. 

4,  P.  Pt«dl»a«ar  A  Ca.,  Bikreawark,  A.«. 
la  BDar  h«l  DSraeMarf.  —  Karb  dam  Beriobt«  d«a 

VorMtaiide«  war  /».-ir  ille  Er/eujfim)»  des  Hohrwerko« 
im  letzten  (tcHohäft-inlire   inf.dije  AbHchwnchung  der 

M  Jirkt  liiLTe    el'.Nii^  ^'eniijer    alh    im    \'i 'T  jilli  re,   der  (le- 

aamtverHand  nlier  üii|;i!iabr  den^elbe,  weil  noch  einige 
Altere  Auftrüge  auHzufilhren  waren.  Wlhrond  die 
üobstoiTpreiao  in  der  eraten  Jahreaiillfta  stiegea  uod 
•pSter  —  ahgeii^hea  von  Kohlen  —  aiinifalidi  ai^ 
mtttigfc  wufdea,  blieben  dia  RftbreayraiM  in»  gaaa» 
Jabr  hfndnrcb  aaTerlndert.   Aoalandranftrili^  waren 

nur  /.II  niedrigen,  teilweise  verlii-thririL'eiel':>n  l'reisen 
beroituubolon.  Die  unifiiugfeiciieu  .Neubauten  der 
WanKergaiiHrhweilleri'i  wurden  vollendet,  ebenso  wurde 
die  neue  elektrische  Zentrale  fertiggestellt.  —  l>er 
UechnungKiiliHi  hluil  «vom  1.  Ajiril  d.  J.)  zeigt  ohne 
Vortrag  «inen  Kotagewina  von  70999C,4S  Jf.  Für  all- 
gemeine Vnkoiten  aad  ffiaaeo  «ind  U8  4tl  ,47  ftr  Ali- 
(tcbreibungen  '215  28r>,8(>  ond  für  Ueberweianng  lar 
Kiieklagi'  24  524,79  .»■  lu  kOrzeii.  Ans  dorn  aladann 
noch  verbb'ibeiiilein  IIeiii;,'ew  inne  »erden  I8OO1K).* 
(lU^/o)  Dividende  auAgezalilt,  während  die  übrigen 
97894,14.4  aaf  aaae  Itaebaang  Torgetragen  «ardea. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 
Ftr  dia  TanliuMbUafhak  alad  eingegangen : 

(Dl«  GloMDdor  ilatl  durch  *  beielcboct.t 

Aetien'0«$dhehttft  Lauehhammer*.  Dem  Verein  deat* 

aebar  Ingenieure  snm  1.  Jnli  IIMM. 
A9.  Berieht  dtr  Lut-  «iwf  JtcdeAolb*  itr  dmta^ntn 

Studentm  in  Prag. 

Damfifkettiiel  -  Heberw  n  ■  h  u  11^' «  -  Vt-rein*  der 
Zechen  im  Oberbe  rganitxhezirk  Dortmund: 
Jahf  jibrricht.     J.  April  l'M)7  bin  Hl.  Märs  l:>t>H. 

Handelskammer*  für  den  Kegie rungebezirk 
Oppeln:  /.  Jahrrgötinekt  ftr  «07.  —  2.  Diu 
leaufmäHHitehe  VnterrickUwf*en  Am  B^teruH0»- 
benirh  Oppdn.    1907—19fjfi.    Von  Direktor  Jaba. 

Heck,  Feter:  />/•  ,ltut^i  Ii,  fu;ii:!nni,t»fri':  DiHiier- 
tation.     1907.    |  L"nivei^itiUii-Jiildioibek  *  zu  Heidel- 

ller-.| 

.M  a  IS  tili  n  e  n  b  a  II  -  und  K 1  c  i  n  e  i  e  e  n  i  n  d  u  •  t  r  i  e  - 
HernfHgonosiienBcliaft:  VtrmMunffeitridU 
für  doä  H«chnung»Jmhr  Ii*07. 
▼ei^l.  8.  107«  dieaea  Hefloa. 

Meyer*,  Engen:  üntrrmfhungen  iih>r  llärtr- 
prüfunif  und  llärlf.  (.Vub  der  „Zult«ehrift  de«  Ver- 
eineM  deutnclier  IriL'eiiioure".) 

Vergl.  ,Stahi  und  Eisen"  l'JÜ»  .Nr.  11  S.  4.'):». 

HbeiniHch- WestfAllHcbe  Hütten-  un  I  VVal/.- 
werkw  -  Be r u  f Hge noHse n H c baf t*  :  /.  Virwal- 
luni/$h»richt  für  das  Hrchnunt/nfiihr  l;><t7.  — 
2.  Jahregherieht  det  teekniaehea  ÄufakhUbvcaiUt» 
für  1907. 

Vergl.  „Stahl  tind  Kinen"  ÜMils  Nr.  2;t  S.  IO:tö. 
r  n  g  e  III  a  <■  h  ,    Henri   Leon:    lUr  Krzlai/rr.iii'liUii 
ilfs   Wt  il<  rtiih».    Dinsertation.    1907.  (KttiHerliche 
L'nivrr«itÄt8-  und  LaiHU-Hbibliuthok  *  /u  .Str»ljl>iirg.| 

i  Vergl.  .Btabl  und  BiBon"  19U8  Kr.  2l>  ä.  712; 
Nr.  28  S.  im 


Ferner,  infolge  unserer  Aufforderung 
□  Zum  .VuHbau  der  Vereiaabibllothek §  Q 

noch  folgende  Ueüclienke: 

VI.  £inaander  Ingenieur  Otto  Vogel,  Daiaaldor^ 

Ubercatael : 

Jakr^Hiih  DatttMatute  Bergwerke  und  BÜUm,  Yierler 
Jahrgang. 

VII.  Einsender  Ingenieur  Krn»t  Arnold,  Dillingcn : 
Kille  -ri'diere  Sendung  von  Sonderabdrilcken, 

(ieNchäftükatalugen  und  Firmenicbriftcn. 

Aaadanngaa  la  dar  Mltf  Iladarliite» 

Brenner,  lltiuriekf  Dlpl.-Iag.,  KafaMrtlaatorn,  Park- 

stralie  27  c. 

(iiiihin  h.  h'rnst,  |)i|d.-Ing.,  Botriebsingenieur  iler  llobeB* 
lübe-Werke,  Akk-Ües^  ilolionl*>li<  büito  <>.-S. 

Goetßb^,  Beinr.,  Dl|il.-Ing.,  Hochoreningenieurdei«  llaa» 
per  Eiaen-nnd  Htablwerka,  H«a|»a  i.  W.«  Bahnhofatr. 4. 

.funff,  Carl,  Ingenieur,  Akt-Oes.  W.Fltsner  &  K.Oam- 

per,  Sjclee  bei  Snniiow ii'o. 
Luiiije,  Hrni/t,  Betrieli>»clH'f  de«  l'hönix,   .\bf.  Iliirder 

lliii>hi>renw(.'rk,  Hörde  i.  S\  . 
l.iDigeriih,  .Josrf,  |)ipl.-liig.,  K tieuttingeii  i.  Lotlir. 
Railwauski.  Jo-i  f,  Ingenieur,  Hetriel>»!i-iter  iler  Cliem- 

nitser  £iaengiei(erei,  Cbemniti,  Aunabcrgeratr.  18. 
Sehnig,  Htinrieh,  Oberingenienr,  Olmrdoilendorf  a.  Kb., 

Mflhlental  '1. 

Uilmann,  Max,  OberbOltenin8]iektor,  Katharinahütte, 
Soanowtcet  Kuee.-l*«len. 

Nene  Mitglieder. 

Fiichtr,  Ertisi,  In^;^•lliour,  Diisaeldorf,  ImmerniaunBtr.9. 
I.i'ick-,   lltnnttn»,    l'nikuriHt  iIoh  < ' '•lii-MliMCiier  Borg* 

werk-.\ktieii-Vereiiis.  t'reuztlml  i.  W. 
Siliweil:' r,    /.'■•>,  Irij:i'iii''iir,  fieneral  Superintendent, 

l  ia.  l'inididi>rrt  de  Kierrn  _v  .\eern,  Moiiterey  N,  l<., 

Mexiko,  Apftrtndo  20*1. 
Starke,  HudUf,  Oberingenieur  und  Ltetrlebeohef  der 

»kodawerk«  Akt.-(i<<rt.,  Al>t.  (iulUtahlbQtte,  Pilaen. 
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JTSÄ  ZEITSCHRIFT  "•s^iT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  31.   29.  Juli  1908.  28.  Jahrgang. 

Ueber  MaterialeigenschaFten  im  Zerreiß-,  Kerbreiß-  und 

Kerbschiagversuch.  * 

Eb»  tufthnlMhi  Studie  tob  0.  Thallner  In  Bitaardditttta. 


Seit  einer  gHIAeren  Bellw  von  Jahren  den 
Biep:?-  Tind  Srhla<rMegeveraucli  an  niclit  l'p- 
kerbten  und  gekerbten  St&ben  zum  Zwecke  der 
prakttsehen  IbterfnlprUflinc  benntzend,  halte  liA 

in  vielen  Taugenden  ran  Tenuclien  deren  }iosi- 
tivt-n  Wert  zu  ermitteln  und  ein  Bild  über  die 
darin  zum  Au.^drucke  kommende  ^ )iaterlaleigen- 
»cliaff  /.u  erlangen  gesucht.  In  der  Annaiimu, 
daß  das  Ergebnis  dieser  VerHiichc  von  allg»^- 
neiaem  laterease  ist,  sei  es  in  foigendem  nieder- 
«alflft. 

In  bezog  auf  die  Entwicklung  des  Knrh- 
tcbJagversuchee  sei  auf  den  Artikel  ^Ueber 
den  gegenwärtigen  Stand  derSehlaf- 
biegeprobe  mit  eingelcerbten  Stftben" 
in  der  vorliegenden  Zeitschrift  verwiesen.** 
Hier  sei  nur  bemerkt,  daü  die  Biegeversuche 
an  gnkerblen  nad  nicht  gekerbten  .Stäben  von 
hohem  Alter  sind  und  stets  in  rohster  Form 
am  Amboß  vorgenommen  wurden.  Erst  den 
letzten  Jahren  blieb  das  Beatreben  vorbehalten, 
den  V>  r-;iirh  r^xakt  auszugestalten.  Man  suchte 
zoerst  die  im  Versuche  som  Ausdruck  gelangende 
¥aterlalefgen8diaft  in  der  «Biegefühigkeft*^,  aleo 
im  Maß  der  Biegung  bis  zum  Bruche  zu  linden. 

Der  Versuch  ergab  unrichtige  Resultate,  denn 
die  verschiedenen  Sorten  erwiesen  sich  boziitflich 
dei  Btogungsmaiies,  des  Ktnilfibeginnes.  der  Kiß- 
tiefe  und  des  Widpr^tfindi"^  £r*»!rfn  die  V.  rli!>  _'nng 
durchaus  verschieden.  Dadurch  wurde  (ier  Maß- 
stab Ar  dio  Zihlglmlt  um  so  nnaleberer,  je 
steifpr  litzw.  weniger  bieg^^ini  sirh  fin  .z/tlio^^" 
Material  erwies.  Mit  vollem  Hechte  suchte  man 
■daher  dn«  Ergebnis  dee  Verenehea  In  der  lum 
Zerbrechen  de«  StabM  «rfordarlichen  Arbeit  in 

•  Torliegende   Arbeit   ist  ue'n    Xn'.nnj;  il.-. 

Jahre»  liMJl  in  Vorbereitung,  konnte  iit>er  we);oD 
Mangola  an  Zeit  erat  im  Laufe  dieses  Jabroit  forti;;- 
fwteUt  werden.  Sie  kann  deber  in  keine  Hezlebnogen 
M  d»  neneren  beifl^ieiien  Y«rötfentlirliungoB  ge- 
bracht werdsn.  (Der  Vtttfatttr.) 

••  ,stahl  ond  EliWi«  1W1  Vr.  31  B.  1181;  Mr.  S2 
8. 1160. 


gewinnen  und  gelangte  dadurch  snm  «Fntlwerke*. 

Unter  dem  Fall  werke  siiilit.-  man  den  Bruch 
bei  Einwirkung  einer  größeren  Zahl  kleiner 
Schlagarbelten  berbeltofBhren  oder  die  tum 
j>|ritzli<-)ien  vollständigen  Durchschlagen  defl 
iStabea  erforderliche  Schlagarbeit  unmittelbar  zu 
gewinnen.  Die  erste  Richtung  konnte  nicht  be- 
stehen bleilien,  sie  zeitigte  völlig  unzuverlftsglge 
ErL't'bni«;sf'.  Dies  ist  auch  natürlich;  der  ge- 
kerbte Stab  besitzt  ein  bestimmte«  Maß  an 
Elaatitittt,  nlio  an  elastlaehem  Wideratandsver- 
m«!rfn.  An  dnr  einen  Sorto  «ftzt  der  Einriß 
unmittelbar  nach  Ueberechreitung  der  Elastizi- 
tatairrenze  ein,  an  der  andern  aber  der  Fltefl- 
bcL'inn.  und  erst  nach  einem  liestimmten  Knfi 
der  Durchbiegung  der  Einriß.  Hierin  sind  al!»» 
Stahlsorten  verschieden  beschaffen.  Wenn  iitau 
die  einzelne  Schlagarbeit  nicht  ao  bemeeaen  kann, 
daiS  .sie  stets  zu  den  vorerwähnten  Grenzen  in 
richtiger  Lage  ist,  so  müssen  unrichtige  Resul- 
tate erfolgen.  Ea  wttre  dasselbe,  als  wenn  tum 
übereinkommen  wollt»',  im  Zerreißversuche  die 
Zähigkeit  aller  Stahl-  und  Eiseneorten  nach  der 
Zahl  der  einaelnen  Belastungen  mit  irgend  etnw 
fest  gegebenen  Last  zw  ermitteln.  Dessenunge- 
achtet bietet,  wenn  bestimmte  Voraussetzungen 
erfüllt  sind,  der  Sehiagverauch  mit  einer  größe- 
ren Zahl  kleiner  ScbUgariMiten  nicht  nur  der 
interessanten  Er<»chojniingpn  genug,  sondern  er 
gestattet  auch  die  Erlangung  einer  viel  iu- 
ttneren  Kenntnis  der  Materialelgensebaften, 
als  dies  in  d'^r  M*^tlind'^  df^r  einfachen  Bestim- 
mung der  üt'samtschlagarbelt  möglich  ist.  Die 
letxterwalinte  Ifethede  hat  den  Vorteil,  daß  sie 
uns  in  der  Schlagnrbeit  einen  exakten,  ra.sch  zu 
gewinnenden  Wert  bietet,  aber  den  Nachtt  il, 
dafi  dieser  Wert  fttr  sich  allein  nichts  bp<<afrt. 

Im  Zerroilischaubiid  .-Vbliilduntr  1  Hmlfi  diirth 
K,<  )„  das  i»lnsf  is'clic  Arbeits-  od'-r  Wi  h  r  strin  ls- 
vermögen,  als  ein  untMidliches.  Au^ii  uck.  ]:>  ist 
gana  gleich,  ob  der  Stab  d:is  G-ewleht  £  «Liiiernd 
trfigt,  oder  ob  er  bis  dahin  uiiendii<  |i  oftinbe- 
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Uebiger  Zeitfolge  liennsprucht  wurde.  Dagegen 
nrafi  dM  Arbdtsrermögen  Pp<^ffi  sebou  ab  end- 
liches betrachtet  werden,  wi  inLkich  viele  Mil- 
lloneu  Beau^pruchungen  einaiidi  r  folgen  können, 
ohne  die  Eigeuijchaften  des  Maturiales  erheldich 
zn  ändern.* 

Sobald  Rf'finspnichunfren  ülitr  P  hinausgehen, 
andern  sich  die  Eigenschatten  de»  Materiales** 
oanaterbroch«!!,  daa  Arb«ltsT6nii0g«]i  wird  ein 
begrtnztes  im  Hinblick  auf  die  ^Zahl"  der  Be- 
anspruchungen in  den  Belastuogwtufen  zwischen 
F  und  B,  nsd  fttr  letzt«-»  iet  diese  Zabi  1. 
Weil  sich  oberhalb  P  die  Materialeigenschaften 
stetifT  andern,  so  erscheint  es  ganz  unmöglich,  das 
Arbeiisschaubild  Abbild.  1  etwa  so  geteilt  zu 
denken,  dafl  oberhalb  Fp  bezw.  E.  das  Wider- 
standsvermSgen  gegen  die  Formänderung,  unter- 
halb derselben  das  elastische  gegeben  sei.*** 

Nun  lehrt  der  Rdttrersnch,  daß  oberhalb  P 
die  Dclinun^'snstft  rascher  wachsen,  als  die 
Lasten,  daher  müssen  auch  jene  inneren  Vor- 


AbbUdusg  1. 

g&nge,  welche  dies  bewirken,  ganz  abweichend 
sein  von  jenen,  welche  mit  der  elastischen  Ver- 
laogeruBfr  elnhergehen.  Dies  tat  Ja  auch  an- 
erkannt, man  sucht  sie  in  den  Fließvorgängen. 
Um  ermessen  zu  können,  welches  gesamte 
elastlflehe  WlderstandB^ermSgen  zwischen  0  und 
B  bei  Belastung  in  einer  einziirt'ii  Belastungs- 
stufe zur  Geltung  kommt,  muß  man  die  Sache 
so  betrachten,  als  wenn  die  Fließvorgftnge  gar 
nicht  vorhandtn  wftren.  Dann  erstellt  sich  das 
Bild  Abluld.  2  ;  das  elastische  Gesamtwiderstands- 
vermögen ist  fiir  alle  Tunkte  zwischen  0  und 
E  sireng  gegeben  und  leicht  erreobenbar.  Er- 
scli.Mnt  nun  EE,  =  /.,  so  ist  OE  ;  OB  ^  X  :  BB,, 
und  BBt  wird  völlig  abhängig  sein  von  jenen 
VmstSnden,  von  welchen  auch  \  abhängig  ist, 
also  vor  allem  von  der  ZerrelBlflnge  besw.  dem 
beanspruchten  „Volumen''. 

Sind  die  Spannungen  an  der  EUGrenze  Aber 
den  ganzen  Stab  gleiebmlfiig  Terbreitet  —  das 
wird  ja  angenommen  - .  so  muß  unzweifelhaft 
bei  konstanter  E-Grerize  für  verschi<>dpne  St.ib- 


AbUldoBg  t. 


*  Marten«:    .,il4udbu(;h  «it-r  .Matt-rialienkunde 
für  den  Mascliiiieribtiu"  .\b».  ;t24  S.  224. 
**  Marten«  a.  g.  Ü.  Abs.  4ä  8.  2ä. 
•**  Martens  a.  g.  0.  Abs.  48  9.  S6. 


längen  auch  ein  verschiedenes  X  erfolgen  und 
dieies  wird  für  venchiedene  LMagen  immer  pro- 
portional denselben  sein  müssen.  Es  ergibt  sich 
dann  z.  B.  das  Bild  Abbild.  3  für  die  Stab- 
längen Ii  h  U  und  cti  wird  sich  der  elastische 
Arbdtowideretand  OE,  :  OE* :  OE ,  =  1,  :  1» :  U 
verhalten,  und  liit>r.aus  leiten  wir  die  Berechti- 
gung ab,  das  elastische  Ar- 
bdtavennVgenfBrdieVolmn- 
einheit  als  spezifisch  iinvfr- 
änderliobes  anzusehen,  ohne 
BOeksleht  anf  die  BeiO- 
länge. 

Oberhalb  der  E-6renze 
gestalten  sich  die  Verhält- 
nisse indessen  anders :  Wenn 
dif  Fließvorpünge  unter- 
halb der  E-Grenze  nicht  vor- 
handen sind  und  an  dieser 
Grenze  erst  einzusetzen  lie- 
ginnen,  so  müßten  sie  sich, 
weil  Ja  die  Spannungen  fiber 
die  ganze  Masse  ^^leich- 
mäßig  ausgebreitet  gedacht  sind,  über  diese  auch 
gleichzeitig  erstrecken.  Dies  darf  man  aber 
aicher  nur  bis  an  die  S-Grenze  so  denken,  denn 
nach  Ueberscbreiten  derselli.'u  Vic^'innen  die  Fließ- 
vorgänge meist  an  den  Stabköpfen  und  schreiten 
nach  der  Stabmitte  zu  vor.*  Wir  haben  hier 
also  um  so  mehr  ♦dnen  inneren  Vor^',in^'.  wel- 
cher sich  in  der  Fortpflanzung  über  die  ganze 
Masse  erstreelct,  vorhanden 
zu  erachtt  n,  als  anerkannt 
ist,  daß  sicli  auch  die  FlielJ- 
Vorgänge  im  Einschniinirigs- 
beginn  auf  einen  begrenz- 
ten* S-tableil  er>:trecken 
bezw.  konzentrieren. 

Dies  nStigt  vor  allem 
festzustellen,  daß  die  Natur 
der  Öleitvorgäuge  eine  ver- 
schiedene ist.  Sie  erstrecken 
deb:  a)  zwischen  E-  und  S- 
Grenze  gleichzeitig  anf  den 
ganzen  Stab,  b)  zwischen 
S-  und  B-Grenze  in  der 
„Fortpflanzung*  vorerst  nach  und  naeli  auf  den 
ganzen  Stab  und  c)  zwischen  B-  und  Z-Grenze 
In  der  Quersehnittsverminderung  auf  dnea  «ng 
bepfrnzdn  Stnl^t'dl. 

Es  ist  sicher  ausgeschlossen,  daß  an  einem 
und  demselben  Orte  gleichzeitig  die  dastisohe 
Anspannung  und  der  FUeß-  oder  Oleltvorgaag 
vorhanden  sein  kann.** 

*  .M  artens  a.  ff.  O.  Abi.  10«  S.  67. 
•*  Vorgi.  aooh  die  sehr  bwnvrlcsBswerte  Arbeit 

von  iCwald  Karich:  .Beetlmmun^  der  kriiHichen 

S|>anniin;,'(>n  in  fentun  K^rpem".  Sitzun^rsbericht«  der 
Knnijrl.  l'riM)lii~«hfn  Akademie  der  WissenBchaflen. 
Sitzung  der  pbyeikaliw;li-u)atben)ati»i;boa  KlasM  vom 
20.  Febroar  1008. 


Abbildung  3. 
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Wann  wir  also  aimdiiiMB,  d«0  ae  OMtvor^ 
gingt  siefa  s«iach*'n  K-  und  S-Orooie  auf  den 
ganzen  SUb  entrecken,  so  kuin  iaadt  nur  ge- 
sagt sein,  dnfl  ihre  riumltehe  «Verteilnng*  «In« 

gleichmäßige  ist. 

Da  nun  anderseits  das  Fortscbreiten,  die 
Fortpflanzung  an  sich  bedingt,  daß  der  Vorgang 
wandert,  indem  er  von  Ort  zu  Ort  fortschreitet, 
so  scliließt  dies  klar  in  sich,  daß  er  nicht  an 
allen  Orten  gleichzeitig  wahren  kann.  Daher 
mBsien  wir  aneb  logtwh  folgern,  daft  «In  steUger 
Wechsel  zwischen  Gltittti  uml  elnstisclicr  An- 
spannung vor  sich  geht.  \  on  besondi  rnii  Inter- 
«flM  für  die  Erlcenntni«  der  Gleitvoii..tnK*-  iet 
die  Art,  in  welcher  die  S-Grenze  in  Erscheinung 
tritt.  In  Abbild.  1  und  4  (Schaulinien  a.  b,  c,d,ej 
sind  typische  Formen  skizziert.  In  Abbild.  1  ist 
dM  obÄre  ud  uitere  Streekgrenze  S»,  S«  toi^ 


— 
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handen,  in  Abbildung^  4  (.Scbaulinie  a)  die  ein- 
fkehe  Stufe,  in  Abbildung  4  (Sduuilinie  b,  c,  d,  e» 
der  verschieden  scharf  ausgeprigte,  aUjUlUiche 
üei>ergaDg  der  Ulcitvorg&nge. 

Die  pralcttaehe  Beobaelitnag  ergibt,  daß  die 
scharfe  Trennung  der  Flielh  or^riln^'^t'.  wie  in 
Abbildung  1,  ebensowohl  durch  die  Bearbeitung* 
ab  doreh  Hirtuiig  bezw.  Anlassen  in  tief  ge- 
legenen  Tem|ieraturstufen  hintangehalten,  daß  sie 
aber  durch  das  Glühen  in  höheren  Temperaturen 
wieder  herbeigeführt  wird. 

Die  ersterwähnten  Einwirkungen  zielen  auf 
eine  Verkleinerung  des  Kristallkorns,  das  Glüh'-n 
positiv  auf  eine  Vergrößerung  ab.  Daher  müssen 
die  ErtelMhiangen  an  der  S-Orenze  daza  in 
Beziehungen  stehen. 

Wenn  man  die  Ergebnisse  der  vielseitigen 
ÜntenoebiiDgen  Heyne**  B1>er  dieFlIefiTorgänge 
In  die  Praxi)«  übertragt,  so  findet  sich  nur  eine 
Ursache  hierfür,  und  zwar  das  Gleiten  nach  Gleit- 
fläcben.    Wenn  wir  nun  die  Begrenzungsflachen 


•  Japtner:  .Siderologie"  8.  206. 
**  Jflptner:  ^Siderologie*  S.  374. 


kriitalltaleeber  Natar  aneh  als  eolebe  einer  ver^ 

minderten  Knlirision  h>'t  rm-lit  i-n  i  riiisj.'-eschliissi.ii 
muß  die  Minderung  durch  eineu  tipannuugszustand 
Rein),  so  mSMen  lUeseFlBehea  rorerst  aueb  als 
Gleittluchen  betrachtet  werden,  da  nach  ihrem 
Verlauf  der  geringste  Gleitwiderstand  vorhanden 
ist.  und  es  kann  die  Translation  nach  Kristall- 
spaltflachen *  durch  die  Kristallinasse  erst  in 
zweite  Linie  rücken.  Mit  Recht  darf  daher 
aogenominen  worden,  daß  an  der  E-Grenze  die 
OleitvergUge  vorertt  naeb  jMien  krtetalHaiseben 
Begrenziinu''sflli  hen  einsetzen  werden.  n;u  h  deren 
Verlauf  der  geringste  Gleitwiderstand  vorbanden 
ist,  und  daß  sie  naeb  und  nach  mit  waebsender 
Erschöpfung  der  Gleitwege  auf  Jene  des  größeren 
Gle i l Widerstandes  übergehen . 

Dies  muß  eine  Grenze  haben,  und  sie  lindet 
inder  .S-Grenze  überhaupt,  an  der  oberen  $-Greue 
aber  besonders  scharft-n  Ausdruck.**  Die  S-Grenze 
erscheint  dann  als  jene  Festigkcitsgrenze,  bei  wel- 
«her  das  Gleiten  In  der  Translation  naeb  Kristall- 
si>altflflchen.  also  dun  li  (He  Masse  de'r  Kristall- 
körper, einsetzt.  Wenn  die  kristaillniscben  Be- 
grenzungsUfteben  kleiner  sind  als  die  Kristall- 
Spaltflächen,  so  ergibt  sich  ohne  weiteres,  daß 
die  plötzlich  einsetzende  Translation  im  Zerreiß- 
vorgang selbst  um  so  meiir  zn  prägnantem  Aus- 
dmoke  kommen  muß,  als  die  Snrame  der  Olelt- 
wetre  zwischen  den  Berührungspunkten  zweier 
Körper  sich  wie  die  Berührungsflächen  zuein- 
ander rerbalten.  Es  erwaduan  dann  plStsUeh 
grnßrn>  Gleitwege  und  damit  der  Spannungs^ 
abfall  zwischen      und  S«  (Abbild.  1). 

Ist  der  Ab^  S*>Sa  nicht  vorhanden,  so 
gesellen  sich  an  der  Streckgrenze  beide  Vor- 
gänge zusammen,  wobei  ,nach  und  nach*  jener 
In  der  Translation  zu  überwiegen  beginnt.  Das 
Maß  dieses  Ueberwt^fens  ist  an  verschiedenen 
Stahl-  und  ?'isi'nsorten  verschieden  und  sicher 
nicht  vorhanden,  wenn  B-  und  Z-Grcnze  zu- 
sasuaenfallen,  eine  EinsebnQmng  und  Triebter- 
blldung  tMilt. 

Die  Beubachtungstatsachen  der  i'raxis  stehen 
mit  dieser  Anschauung  durebans  In  gutem  Ein* 
klänge  und  ergibt  sich  daraus  ganz  ungezwungen, 
daU  an  allen  Orten,  an  welchen  ilie  Gleitvor- 
gange haften,  nicht  auch  gleichzeitig  elastische 
Spannungen  vorhanden  sein  kOnnen.  HSrt  an 
diesen  Orten  iler  Gleit  Vorgang  auf.  so  muß  die 
elastische  Spannung  mit  dem  der  betreffenden 
Last  entspreebenden  Käß  einsetzen.  Da  das 
GleitiTi  nur  so  lang«  Währen  kann.  Ms  ein  neuer 
Gleitwiderstand  erwachst,  wenn  es  nicht  zur 
Trennung  führen  soll,  so  muß  in  S«  auch  das 
Gleiten  nach  den  zwischen  So  und  S,  vorhan- 
denen Gleitflächen  aufhören  und  infolge  des  ent- 

•  J  ü  p  t  n  o  r  :  „SiderMlojcie"  S.  rtT'.t. 
••  Vergl.    Hacb:    »Zum   ÜejfritV  Strerkgrenze« ; 
.ZoitKchrift  den  Vereines  dentsrher  Ingenienra',  1904 
9.  Juli,  S.  1040. 
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Tabelle  1. 
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Belaalung  an  der 

1 

A|ll 



rni>k( 
ccm 

S-OrCBH  1 

mm 

c 

499.5 

597,5 

0,1  »o 

tfk  MS 

19,6 

o<,v(l 

la  tfOU 

A  ATA 
*  Dill 

i 

400,0 

477,0 

77 

0,198 

19,25 

65,6 

8800 

18800 

2880 

4  680 

870,8  I 

300,05 

3G4 

63,95 

0,213 

21  3 

61,6 

8800 

1 4  900 

2850 

4  890 

1041,6 

1 

200,05  245 

44,9 

0.224 

22.5 

62  6 

9  020 

14  800 

2930 

4  800 

1075.2 

e 

100,0 

130,5 

30,5 

0,3i>5 

in.  5 

10  000 

14  650 

3240 

4  740 

1364,9  1 

50,0 

70,0 

20,0 

0,40Ü 

4M.0 

69,1 

10  000 

14  950 

3250 

4  780 

1792,5  1 

40,0 

56,0 

61  3 

10  000 

14  700 

3280 

4  THO 

1944,0 

S 

30,0 

43,0 

13,0 

0,433 

43,3 

66!4 

10  000 

15  080 

a2(K> 

4  920 

2130 

V 

"E 

19,5 

26.25 

6,75 

0,8M 

84,6 

41,9 

16  100 

6  800 

1840 

9,7 

13,75 

4,05 

0,418 

41.« 

37,6 

18  300 

6  200 

2  5  SO 

500 

581 

31 

0,062 

6,16 

54,2 

25  600 

30  600 

8050 

9  650 

«i(K) 

s 

1 

400 

430 

30 

0,075 

7,5 

55,7 

25  300 

30  700 

8180 

9  »30 

745 

Welali 

1 

SOO 

329 

29 

0,097 

9,06 

51,1 

25  800 

81900 

8000 

10  ISO 

980 

200 

220 

20 

0,100 

10.0 

56,8 

85800 

80850 

6380 

10050 

1005 

100 

113 

13 

0,13 

13,0 

51,3 

»850 

32  000 

8400 

10  600 

1370 

8 

e 

50 

56,2 

0,2 

0,124 

12,4 

24 

38  000 

12  300 

1525 

40,6 

48 

0,069 

5.» 

10,6 

85  800 

11  460 

564 

B«l 

i 

80  • 

33,25 

3.26 

0,108 

10,8 

17,2 

88  680 

12  280 

1325 

TM'»  C.  «In« 

20 

— ,o 

2,500 

0.125 

12,5 

liJ.O 

40100 

18  000 

1625 

.Stand).' 

10 

11,25 

1,25 

0,125 

12,5 

7,6 

44  800 

14  050 

1756 

staadenen  Gleitwidentandes  auf  andere  0-lelt- 
flttcheo  übergehen. 

Wonn   wir  vor  allem  aas  dam  Sekaablld 

AhbÜd.  1  den  Teil  der  Arbeit  zwischen  B-  und 
Z-Ctrenze  ausschalten  und  annehmen,  daü  die 
GHdtriiTgSDge  switchen  E>  und  B-Orenze  vOl% 
aufgehoben  sind,  so  würde  noch  Immer  logisch 
das  Arbeitssdiaubild  OB|Zi  bezw.  OD«Z|  (Ab- 


io  der  Form,  wie  sie  gewonnen  wurden,  und 
awar  für  die  beigesetzten  Zern;iOlangen  von 
500,  400,  300,  200,  100,  50,  40,  80,  20,  10, 
6,  4,  3,  2  T!ini  bf'i  rund  20  mm  konstantem  Durch- 
mes^Msr.  Das  Kisen  wurde  zur  Erzielung  mög» 
liclui  gtelehioifilger  Eri^lMilsse  SO  Iftnutea  bei 
730  bis  7.00"  im  TllrinrnJ»^  pfiglüht.  Die  Er- 
gebniäse  sind  in  Tabelle  1  und  2  enthalten. 


bildung  2)  orlolgen  miisseu,  und  es  entsteht  dann 
die  Frage,  was  dieser  Abschaitt  des  Arbeits- 
verniögeus  für  sieb  bedeutet. 

Verkürzt  man.  um  diese  Frago,  zu  beant- 
worten, die  Zerreililängen  bei  konstantem  ätali- 
quersohnltt  allmshlleb,  so  ergibt  sieh  natorgemftß 
anrli  i'in  verkürztes.  ziisammongiMlrllngtL's  Ar- 
beiLsschaubild,  aiu  welchem  der  EiulluU  der  Ver- 
kürzung klar  ersichtlich  ist.* 

In  den  Schauliibiern  1  bis  1."»  dor  Abbild.  5 
sind  die  ZerretUschaubilder  für  ein  .sdir  woiclies 
Chrom-NielcelfluOei sen  entbalttn.  gtnau 

*  Ich  bemerke,  datt  faM  alle  folgend  beschrie- 
liencn  VorBuoiii!  vnii  Hm  I - Iti^'.  A.  Daevors 
gewiMeubaft  durchgeführt  wurden. 


Aus  diesen  N'ersuchen  gehl  mit  Sieiierheit  her- 
vor, dali  der  Einfluli  der  i-ltablänge,  wenn  er  durch 
die  Hildung  melirerer  Kinschnttrungen  nicht  TOr- 
wischt  wird.*  ein  posilivcr  ist.  Wenn  man  aus 
dem  einzelnen  Versuch  auch  nicht  zu  weit- 
gehende Folgerungen  si<)hen  darf,  so  endbt  sich 
dftr.'Uis  j.Mj.M'li  lii.'  T.'itsnrfi,',  il.'iH  ilri^  .-spezifische 
Widerstautisvennogt'n  mit  abnehmender  .Stablänge, 
oder  richtiger  g<  ^agt,  daß  die  speziUsche  Be- 
anspruchnng  um  so  gröüer  wird,  je  kleiner  die  ein 


*  Bei  Flu6eis«n  erwies  sieh  bei  800  mm  R«i6> 

Iflnge  eine  sehr  tirliarf  au,'<^'e|irä>;ti:',  und  »elbi«!  nocli 
bei  200  mn)  eine,  wfntijjb-ich  niolit  ^fltMch  ausu^prÄgte, 
iNeliunritischnfiruriK  vorliariden.  I>('h1i,-iI1'  «imii  rum 
vorüugeuduu  Vi>raucüe  Cbromuickelvi!<en  verwendtit. 
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T«ImU«  t.  K«rbr«itT«rB««]i  bei  T»r»ehi«deii«r  KerbfoTin. 

(Randitlbe.) 
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1^1  1 

kn  der 

1  j 

1  1 
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*» 
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I  3 
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«'"SS? 


LrJ  : 
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—    I   5»S0  ,  — 
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n  ^ 
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4 

9 
S 

5 
4 
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2 


13  000 

18  400 
14600 

14  900 

1«  300 

15  lOO 
17  400 

19  400 
19  600 


I  170,8 

186 
I  186 

1  199,5 
1K\5 

■»•»1  K 

16«,S 
914,0 


o 


■ 


5         fi  700 

4  ,    G  600 

5  I  7450 
9  *  7  630 
h  8080 
4  . 
3       fi  (■>:>(»? 

•2         9  000 

—  '    8 100 


8U0  — 


82,5 
98,7 
101,8 

103 
101,5 

72:- 
101.9 


_  I 


*  Die  gleiehmAftige  Hirtuag 
in  der  Kerbe  enriee  a!eh  sehr 
•chwer,  besw.  aicht  durchrohrbar. 
l>p'!"<f>rtnnf:pnrht<>t  erwoiMt  «ich  die 
Steigerung  Tun  '}|t=  159  auf  214 
beiw.  991,9  kf  f.  d.  qmm  •n6er- 
onleiitlicfa  fiot. 
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and  deraelbsn  BeMspruehnng  gegenfibergrestellte 
Hasse  ist. 

Natürlich  lianu  diese  Tatsache  nicht  in  Er- 
scheinung treten  ohne  Eindul5  auf  die  Fcstig- 
keits-  und  Formäßderungaweirto.  So  findet  sich 
ein  •rlicbliches  Aii\vaclis(>n  von  A,,  wie  in  be- 
zug  auf  Sb,  der  Einriuü  der  Subkiipfe  bei  1 
=  40  mm  zu  Geltung  gelugend.  Bei  1  =  100  mm 
setzt  riiif'  ErhSlnitiir  rier  Streckgrenze  ein  und. 
wie  die  Scliaubilder  zeigen,  auch  ein  atlmählicbea 
Verwfscliea  derselben.  Aus  nabellegenden  OrOnden 
muß  hier  der  Wert  von  A,  als  recht  unsicher 
bezeichnet  werden,  seine  Gestaltung  bestätigt 
aber  die  vorher  berülirte  Tatsache. 

Die  ZerreiU-Schaubildcr  lassen  die  Eiawlrkug 
der  Sta^n'erki'irztmg  auf  die  H-  und  S-Grenze  un- 
gemein deutlich  erkennen.  Die  Schauliuie  ufthert 
sieh  immer  mehr  der  geetreekteo  Linie  und  es 
stellt  sich  dir  Erschniminpr  nn.  daß  mit  abnclitnon- 
der  Hcililänge  auch  die  Tendenz  zur  ^Erhöhung" 
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der  S-  und  B-Grenze*  eintritt.  Für  .  rsfor»-  ist 
dies  nicht  verwunderlich,  denn  sie  muß  ja  bei 
Aufbebung  der  G-Ieitvorginge  bis  snr  B^Grense 

empörst  Citren,  aber  die  Erhöhung  der  Bruchgrenze 
bildet  wohl  ein  Moment,  das  fUr  den  Hütlenmaun 
von  größter  Beachtung  sdo  mu0.   Denn  findet 

in  eine  Materialeigenschaft  ihren  Ausdruck, 
80  kann  es  nur  im  Maß  der  Kohäsion  zwischen 
den  Molekülen  (oder  eventuell  iliren  Berülirungs- 
piinlcten)  zu  siu  Ik  n  sein. 

Um  hierin  klan  r  zu  sehen,  wurden  vorprst 
Stabe  aus  Cbronniickelei&eu  großer  Festigkeit 
bei  etwa  20  mm  Zerreißdurehmesser  und  den 
Zcrrc-ißlangeu  von  500,  400,  300.  200.  100, 
50,  40,  30.  20,  10  mm,  wie  im  vurerwabnteu 
Versncbe.  geprüft.  Die  ZerreiBstl1>e,  500  bis 
100  mm  lang,  wurden  aus  einer  Temperatur  von 
850  bis  900"  C.  in  Oel  gehärtet,  dann  bei 
730  bis  750»  C.  im  Bleibade  30  Sekunden  ge- 
glüht, teils  um  recht  gleiclimflßige  physUialisi^he 
EiL'^'^nschnftfn  zu  erziel!  n ,  t-  iU  um  die  be- 
greuztinp  lifT  (rl^^itvori-'^aiiL^"  ;ua'  ciuen  zu  kurzt-n 

*  leb  verweise  acbun  liier  auf  die  8chrift  von 
A.  .Martens:  „Zugrersaebe  mit  eingekerbtan  Probe- 
kdrpern**. 


StabteU  In  etwa  hlntaozohalten.   Von  50  mm 

Lange  altwarts  wurden  die  Stabe  nur  geglüht 
f*2ü  Minuten  bei  750"  C.  in  Blei),  um  den  großen 
Einfluß  der  Veredlung  auf  dio  Einschnürung  nicht 
zur  Geltung  gelangen  i  i  i  < n.  In  Tabelle  I 
sind  die  Ergebnisse  enilittltcn,  in  .Abbild.  6  die 
zugehörigen  Zerreißscbaubilder  i  (>  bib  25.  Es  stellt 
sieh  hier  derselbe  allgemeine  Verlauf  von  A|  ein 
und  derselbe  Einfluß  auf  da^  Zorreillschanhild, 
indessen  mit  einer  spater  eintretenden  erheb- 
lieheren  Ehiwirkuag  auf  die  B-Orense.  Unwill- 
kürlich drangt  sich  schon  hier  der  Gedanke  auf, 
wie  ungerecht  wir  in  der  Beurteilung  eines 
Materials  sein  würden,  wenn  wir  A,  als  spezi- 
fisches Widerstandsverraögen  desselben  auffassen 
wollten,  nicht  aber  als  liasjenige  eines  „Stabes*^ 
verschiedener  ZerreiUlange. 

Um  weitere  Klariielt  zu  schaffen,  wurden  Zer- 
reißstabe aus  Flußeisen  und  ebenso  das  feste 
CbromniclEeleisea  mit  Kerben  von  verschiedener 
Breite,  com  Teil  auch  verschio« 
dener  Form  versehen  und  dann 
geprüft.  Die  Stabformen  und  Ab- 
messungen sind  in  Tabelle  2  dar- 
gestellt, die  erzielten  Schautiil>li  r 
in  Allbildung  7  (26  bis  r)Ji.  Zu 
diesem  Versuche  wurde  das  Fluß- 
eisen, wie  eine  Probenreihe  des 
festen  Phrorriiiicki'leiscns.  30  Mi- 
nuten int  lUeibade  von  730  bis 
760^  C.  geglüht,  die  zweite  Pro- 
benreihe des  letzteren  aber  aus 
einer  Temperatur  von  etwa  850  bis 
870  C.  in  Oel  gehartet.  In  der 
Tabelle  2  sind  die  gewonnenen 
Zerreißergebnisse  enthalten.  Die  gleichf»  Ta- 
belle 2  bezw.  Abbildung  »  (53  bis  61)  enthalt 
auch  die  erglnsenden  Ergebnisse  an  einem  reinen 
K  0  h  1  enslof  fstahl  mit  etwa  0,65*/»  Kokleu- 
stoft'geUalt,  gleich  hebaodelt. 

An  allen  geprfiften  Sorten  zeigt  sich  das- 
selbe Bild  wie  am  weichen  ('liromuickeleisen, 
und  als  durchaus  nicht  unvermutete  Erscheinung, 
daß  die  getrennte  B-  und  Z-Orenzc  zu  einem 
verschiedenen  Zeitpunkte  vorschwindet.  (Vergl. 
21  bis  25  in  .\bbildung  (>.  und  35  bis  61  in 
Abbildung  7  und  8.)  Ist  letzteres  der  Fall,  so 
erhebt  sieh  die  B-Grenze  über  ihr  fast  kon- 
^•t>iTitf»<;  Mnß  l.ri  pr'TC'i-rcr  ZfrrrMfil.Ingt^.  Für 
Flußeisen  und  weiches  t'hrouinickeleisen  ist  ge- 
trennte B-  und  Z-Grenze  bei  2  mm  Ker1>e  noch 
immer  vorhanden,  sie  verschwindet  Ik  i  1  oiliT 
'/t  mm  Breite  wahrscheinlich  ebenfalls  voll- 
kommi.-n. 

Mit  gnißter  Sicherheit  kanti  mau  hieraus  zu 
ciiit'm  Schluß  gclaiitTt-n,  w.leber  sich  etwa  in 
l'olgenüeui  kurz  zusauimeniassen  lassen  dürfte. 
Das  siieziftsche  ArbeitsvermHgen  Ist  Im  Beiß« 

vt'r.'<uclie  für  \  t  rscliit'den»'  Eisensorten  nur  bis 
zu  einer  bestimmten  minimalen  Zerreißlange  kon- 
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Unterhalb  dieser  ZerrelßlOage  setzt  sich 
ein  um  so  grOBerer  Teti  den  GldtTwnSgen  tu 

elastisches  Widerstandsvermögen  um,  je  klein -  r 
sie  ist.  Bei  irgend  einer  weiterhin  verrinperleu 
ZerreiülOnge  wird  auch  das  Arbeitsverinügeu 
swiMfaM  B-  und  Z-OreiiM  nioht  nalir  ▼«nrlngmrt. 


f 

9 


Abblldng  T.  ZemiMlagraoin  bei  TtkUfiten  Btobliagw. 


ohne  vfiffr*'  Umsetzung  in  elastisches  Wider- 
stands vermügen  bei  gleichzeitiger  Erhöhung  der 
B-Onnc«,  also  auch  ErbSbung  der  Kobtsion. 
Betrachtet  man  dieses  ÄlIirt'iiK'ine  BiM.  so  er- 
scheint alles  als  natürliche  Folge  der  Form  und 
ihres  ElnfluMM  aaf  die  Entwleklong  der  01fili- 
▼orfrriniff.  nur  die  letzterwähnte  Tatsache  nicht. 

An  eiae  Einwirkung  der  Form,  welche 
aa  liflli  Ytel  mehr  geeignet  erscheint, 
die  nun  Smch  erforderliche  Last  herab- 
XQsetzen.  diese  als  trrölier  erscheinen  zu 
lassen,  kann  der  nüchterne  Verstand 
nicht  glauben.  Es  maB  daher  aogmioin» 
men  werden,  daß  wir  im  normalen  Reiß- 
rersuch  in  der  Bruchfestigkeit  niemals 
du  ¥aB  der  wahren  KohSaion  swischen 
den  Mai^st-nelenienten  gawlDnCb .  sondern  nur 
jene  Last,  von  welcher  aagefuigen  die  Quer- 
•dudttarernrittdenug  rancher  erfolgt,  als  der 
Spannungsznwachs.*  Im  Augenblicke,  wo  kein 
neuer  Gleitwiderstand  erwru  bst,  entstellt  Tronnuutr 
im  Gleitvorgang.  Hält  man  dieser  Anschauung 
^  Tataafibe  entgegen,  dafi  Stahl  und  Eäseo  in 

*  Ee  ist  daher  aaranehmen,  ja  als  steber  zu  er- 
achten, daß  zwischen  B-  und  /-(irenze  liiin  Oliiti-n 
bei  äpannangunwachs  erfolgt.  (MarttJUH:  ,.Matt>- 
Aba.  US  8.  74.  litt  die  Frag«  offen.) 


ohemisch  unveränderten  Zuständen  dennoch  ver- 
änderliche physikalische  Eigenschaften  besitzen, 
so  findet  sich  in  vorstehendem  eine  begründete 
Erklärung  hierfür  und  sie  lautet,  daß  alle  Ein- 
wirkungen auf  den  physikalischen  (.hier  krisial- 
linlsehen)  Aufbau,  welebe  daa  CMeitidderstaad 
erhiihen.  auch  die  Festfgkdtsgrencen  er* 
höhen  müssen. 

Daa  VaxlnaiR  der  Bmehfestifkett  er^ 
scheint  in  jeni-ni  Zustande  vorliaiulen .  in 
welchem  der  Gleilwiderstand  sein  Ma.\imum 
erlangt  bat,  also  das  dleitrermögen  völlig 
aufgehoben  ist,  in  welchem  aber  ein,  die 
Kohftsion  mindernder  Sjiannungszustand 
noch  nicht  eingesetzt  hat.  Der  Reib  versuch 
aa  la  ▼eraehledeaaB  Abstufiingen  gekerbten 
Stnlu  n  veniiair  uns  SC  die  Kenntnis  neuer 
Maierialeigeuschaften  tatalchllch  au  er- 
sdUieBen,  Indessen  mOssen  diese  mit  großer 
Vorsicht  geprüft  werden. 

Wie  insbesondere  die  SchaaMlder  21 
bis  25  in  Abbildung  <S  erkennen  lassen, 
findet  sieh  keine  getrennte  B-  und  Z-Grenze 
mehr  vor.  trotz  noch  recht  erheblicher 
Einschnürung  und  sehr  starker  Trichter* 
blldang.  Dagegen  findet  sidi  mit  abnehnwn- 

der  Sf.ihlflnc"  «'ine  deutlicli  ausgeaproebOM 
Erhöhung  der  Bruchfestigkeit. 

Daher  kann  man  nicht  sagen,  daB 
es  sich  hier  um  eine  Umformung  des  im 
normalen  Beiflversucbe  zwischen  B-  und 
Z-Orenze  vorhandenen  Arbeitsvermögens 
handelt,  es  mnB  vielmehr  angenommen 
werden,  daß  im  normalen  ReiÜversuche  infolge 
der  unbehinderten  bezw.  ungehemmteu  Gleit- 
iiehenblldvng  an  der  Z-Orense  das  ganae 
Widerstandsvennögon  der  Moleküle  gegen  ihre 
Trennung  gar  nicht  zur  Geltung  gelangt.  In 
besag  auf  diesen  Umstand  sehen  wir  indessen 
viel  SU  wenig  klar,  um  die  Ergebnisse  Im  Kerb- 


f0    H'J     tt'g  m'f< 


y 


60 


Abbilduug  8.    Zerreilidiagramm  bei  verkQrzteu  ätabläogen. 


reiOversut'he  i  xakt  formen  und  mit  Nutzen  prak- 
tisch verwerten  zu  können.  Es  müüten  erst 
Tausende  wissenschaftlich  einwandfM  durch- 
geführter \"ersuche  bezw.  X'ersuchsreihen  die 
(TruiiiUaL'i'  hierzu  bieten.  Ihr  Nutzen  wttr<!e  in- 
de».>«en  ein  unbedingter  sein  im  lliuldick  aut'  die 
Erkenntnis  jener  Halerialeigenschaften.  welche 
im  KiTli-<clilair\  •  r-iiiche  ztir  lifltiuiir  gelangen, 
denn  mau  darf  sieh  darüber  keinem  Zweii'el  liiu- 
geben,  daß  In  beiden  Versuchsarten  dieselben 
Eigenschaften  fSr  das  Ergebnis  bestimmend  sind. 
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Der  Unterschied  besteht  nur  darin,  daß  sie  im 
Kerbreiß  versuche  klarer  zutage  treten;  im  ver- 
iftdcdteii  KerbsehlagTenuehe  Terbergea  aie  ilch 

unserer  Erkenntnis  viel  rnolir,  weil  einerseits  die 
Spannungsverteilung  eine  unglcichoDAßige  und 
stetig  wechselnde  Ist,  die  Trennung  über  etsen 
gegebenen  Querschnitt  nach  und  nach  erfolgt 
und  die  Entstehung  der  FUeßvorgftnge  durch  die 
Kerbe  nur  ,,zuni  Teil"  gehemmt  ersdieint.  Durch 
die  Kerbe  wird,  wie  im  Kerbreißversuche^  das 
Wi(I(  i-8tandsverm9gea  einer  geringen  Material- 
menge  geprQft. 

Dem  Nachwdie  am  AbbUdoiifr  6,  6,  T  mid  8 
und  Tabelle  1  ist  zti  cntnrlunen.  daß  im  Vfr- 
laufe  des  Zugversuches  nicht  alle  Kaumteile  des 
geprOften  Vaterlals  an  Widerstände  den  gleichen 
Anteil  haben.  Je  kürzer  die  Stablflnge  wird, 
um  80  mehr  Raumteile  erfahren  eine  maximale 
Beanspruchung,  daher  wird  auch  A,  grnßer,  bis 
durch  die  Gleitheminung  infolge  der  Form  bezw. 
de.s  Einflusses  der  Stabköitfo.  A,  wieder  gerinirf^r 
werden  muß,  und  schlieUiich  bei  völliger  Auf- 
hebung der  Gleltrorgflttge  aus  A|  alle  Fonnande- 
rungsari»rit  verschwuiulcn  iüt.  wflr-hf  deron 
Unterhaltung  beanspruclit.  Es  wird  also  A|  im 
Belfirersnehe  bei  einer  bestimmten  minlmaten 
Stablänge  ein  Maximum  zukommen,  dariilier  hinaus 
aber  einem  Minimum  entgegengehen.  Da  aber  Ä| 
aus  der  Zerrdfiarbeit  hervorgeht,  diese  ans  Kraft 
mal  Weg  und  aus  dem  veränderlichen  Material- 
volamen (der  verllnderlichen  Stablttnge)  je  nach 
den  Eigenschaften  der  verschiedenen  Qualitäten, 
so  kann  aueh  A,  fir  sieh  aUetn  niemals  etaea 
Qualitntsmaf'stah  hildpn. 

Setzt  die  Wirkung  der  Stabköpfe  hemmend 
ein,  se  yerlleren  wir  vor  allem  jedes  Bild  dafür, 
auf  u  i'lches  Vohtmcn  sich  die  Fließvorgange  er- 
strecken. Wenn  man  flache  Zerreißstabe  hoch- 
kant kerbt,  an  don  Flachheiten  poliert,  ähnlich 
wie  dies  an  der  Fremontschen  ZerreiOmaschint- 
für  Bleche  geschiebt,  und  dann  xerreifit,  so  wird 


man  unter  dem  Mikroslcofi  uliiie  alle  Schwierig- 
keiten die  Fließgrenze  (ab  bis  cd,  Abbildung  9) 
erkennen  und  de  sn  erndtleln  vermagen.  Indem 
man  den  Querschnitt  ab  =  cd  in  die  Bruchlast 
dlvlttert.  FUr  den  Querschnitt  m  n  ist  dann  das 
Maß  der  elastischen  Spannungen  gegeben,  unter 
welchen  sich  der  übrige  Stabteil  befand.  Für 
die  eckige  Kerbe  erstellt  sich  das  Bild  Abbil- 
dung 10,  es  erstrecken  sich  die  Fließvorgänge 
über  den  durrh  al»,  cd  ^rcgthenen  Stabteil  „fain- 
aoa*.    Wir  würden  also  für  das  durch  ab,  ed 


Abbildnng  9,  10  und  lt. 

gegebene  Volumen  A,  zu  <rrnR  pcwinncn,  ander- 
seits aber,  weun  an  festen  Sorten  das  Bild  Ab- 
bildung 11  erwachst,  zu  klein. 

Soll  in  diesen  Beziehungen  das  Erjrehnis  im 
Kerbsclilagversuche,  welches  ja  nur  die  Schlag- 
arbett  sein  kann,  richtig  gewatet  werden,  so 
mUOte  man  vor  allem  ein  allgemeines  Bild  er> 
langen,  woliht-  Mu((rialinfnt'f>n  im  htziiglichen 
Versuih  zum  Widerstände  gelangen,  und  welche 
Einwirkung  den  verschieden  geformten  Kerben 
auf  d).>  Hemmung  der  Gleltvorgflnge  an  den  ver- 
schiedenen EUeusorteQ  zukommt.  Da  das  erstere 
nicht  mSgllch  Ist,  so  bezieht  man  die  Schlag* 
arliL-if  auf  die  Querschnittsfl-Jchc  bezw.  den  ge- 
ringsten Querschnitt  hinter  der  Kerbe. 

( FortMtzuDi^  folgt.; 


Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Von  Professor  Dr.-Ing.  O.  Stauber  in  Charlottenburg. 
(Fortoetnuig  von  Seite  1014.) 


Der  eigentliche  Hnldentransport  Ist  In 
seinen  Formen  meist  von  der  Oertlichkcit  be- 
stimmt unil  tritt  deshalb  mit  den  verschiedensten 
llilfsniiitclu  auf.  Liegt  in  der  bequemsten  An- 
ordnung der  Schrottplatz  direkt  an  der  Ofen- 
halle.  dann  ist  der  Kran  in  seinen  gewöhnlichen 
Formen  die  gegebene  Lösung,  und  zwar  wird 
zunflehst  wegen  der  Vielseitigkeit  Im  Anftaehmen 
und  Al>setzen  der  Mulden  ein  Aii^logerdrehkran 
iu  Frage  kommen  küuneu.  Abbildung  8  zeigt 
Ae  elofachsie  Form,  In  welcher  dieser  Kran  bei 
dem  Ifnldentranaport  anftreten  kann.  Der  Auf- 


hftngezapfen  des  Auslegern  Ist  durch  Lanf^Uen 

gegen  Biegung  entlastet ;  die  Muldenbügel  selbst 
sind  drehbar  aufgehängt  und  werden  durch  Gegen- 
bewegung in  ihren  AufhAngepunkten  geöö'net 
und  geschlossen,  letzteres  naturgemäß  immer 
unter  Eigonpewiciit.  Alter  di'  si  Aufhangung 
hat  keine  Versteifung  und  erlordert  deshalb 
Handbedienung  beim  Aufhehmen  der  Holden. 
Dasselbe  trilt  für  den  Auslegerkran  mit  zwei- 
seitigem Ausleger,  wie  ihn  Abbildung  'J  zeigt} 
auch  hier  ist  keine  starre  Führung  für  die 
Mnldeabttgel  vorbanden,  ohne  wesentliche  Kom- 
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plikationen  auch  wohl  nicht  möglich.  Gerade 
beim  Muldentransport  wird  aber  die  starre  Füh- 
rung große  Vortdle  reraprechen.  da  hier  wie 
Mspielsweise  beim  BlocIitraTisi'ort  hohe  Fahr- 
grescliwinditrkpit  nehen  raschem  und  sicherem  Auf- 
nehmen und  Absetzen  verlangt  werden  müssen. 


ihren  vielen  Zapfen  einen  otwas  unsicheren  Ein- 
druck ;  aber  da  die  Last  nicht  am  Lenker  sondern 
an  Sellen  hingt,  Ist  in  der  Lenker-  und  Schlitten- 
konatruktion  nur  Massenwirkung  zu  berücksich- 
tigen. Kann  den  örtlichen  Verhaltnissen  nach 
der  Ausleger  entfallen,  so  wird  fUr  den  Mulden- 


Analegerkran  für  Muldentranaport. 

(tienrath.) 


Diese  starre  Führung  uud  damit  die  Möglichkeit 
einer  maschinellen  Drehung  der  Muldenbügel 
kun  Iran  dndnrdi  errdcht  «ein,  daA,  wl«  In  AIh 
bildiing^  9,  SeÜH  für  die  RügelaufhAngiing^  ver- 
mieden werden.  Die  Bügel  sind  vielmehr  in 
dlMmr  Anordnong  drehbtr  Im  Ausleger  Mltet 
gebgert  und  dieser 
wird  als  Ganzes  ge- 
hoben .  gesenkt  und 
gedreht.  Mit  einfache- 
ren und  für  die  mei- 
sten Fälle  wohl  ge- 
nflgeoden  Mitteln  15tt 
dip  Anonlnunsr  nach 
Abbildung  10  dieselbe 
Aufgabe.  Hier  tat  die 
AufbftngUDg  der  Mul- 
denbfigel  an  Seilen  bei- 
behalten, ihre  Steue- 
mag  in  gewöhnlicher 
Weise  mittels  Rei- 
bungskupplung und 
BreoiM  von  der  Hnb- 

trommel  aus  vorgesehen:  aber  die  bewegliche 
Flasche  ist  an  einer  Lenkergeradführung  be- 
festigt und  eriuUt  dadaroh  bei  ^enugend  kräf- 
tiger Ausführung  des  Lenkers  und  .seines  auf 
dem  Ausleger  laufenden  Schlittens  Führung  und 
Versteifung  in  billigerer  Welse.  Die  Verbindung 
der  Flasche  mit  solchem  Lcnkir  ermöglicht 
außerdem  eine  Drehbarkeit  der  Flasche  mittel.s 
Seilzag  vom  Fübrerstand  aus  ^Abbildiiu^'  11). 
Die  Anordaung  niMht  «nf  den  enten  BUek  mit 


transportkran  eine  ;iliii]icb>-  Anordung  möglldl 
wie  fiir  Zangen-  und  Pratzenkrane  (Abbild.  12). 
Wie  bei  dleMa  hangen  hier  bei  ileherater  Fflh- 
mog  die  Huldenbügel  an  einer  senkrecht  be- 
wegUehea  Slole,  welche  am  oberen  Ende  einen 
Motor  sur  BOgdsteuerung  trogt.   IMe  Dreliiuig 


AbUldung  9.  Meldentransportkran  (Benrath). 


der  I^ii^'elaufhttngunir  jrescbielit  von  Rand  vom 
Führerstand  aus  mittels  Kegelräderpaar  und 
Vterkaatwelle.  Ein  Gegengewtebt  hilt  die  Hu1>- 
seile  bei  etwaigem  Aufsitzen  wfthrend  des  Senkens 
gespannt  und  kann  gegebenenfalls  den  unrichtig 
gesteuerten  Hubmotdr  stromlos  machen.  Die 
ganze  wuchtige  Anordnung  wird  besonder«  für 
große  Belastungen  am  Plat/e  sein. 

Ueber  die  Anlage  der  Kraui)ahn  gegen- 
über der  Ofenhalle  ist  eigentlich  nur  Selbat- 
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Abbildung  10.   Dreblikufkrau  (B«cbem  &  Keetmao). 


verstaadlicho«  zu  bemerken;  bei  einer  Anonlnimjr  nach  Ab- 

Iviliiutif:;'  ] ln-k'iiiinif  ili-r  Ki'.'in  (iic  MiiMcD  \  <iii  W'rvi^nMj  ;ui> 
UU(i  kauu  aiks  iiur  HUi  verlikiluiäUJäUig  klt^iafui  ieil  der  Üt'eu- 
balle  absetzen;  man  zwingt  also  den  Chargierkran,  auf  großen 

r"alir\vrt:i-n  ili-ii  nlij-i^''''"  1  rriti-^ii.iff.  /ii  ^iIi.TiichriiiM.  ,Mi-lst 
Wtrdtu  IUI  Ni-uliaiUvn  die  ^riiiciitu  Verbaituis»si;  ma  luln^aen. 
daß  der  Muldeotraasportkran  die  ganzo  Ofenlange  bestreicht 
und  damit  uogehiodert  die  Mulden  vor  jedem  Ofen  setbat 

abaetZfMi  kann, 

La^eoverhnltBisRe  zwischen  Schrotiplatz  und  Ofenhalle  anzu- 

ji;is.s>-n  isr  .Ii.'  Hiiii'.-rl,;ilii,,  A  1'liilvhinir  !!  ■itpl  1  :i.  u.'l.h- 
eatsiirecbtadKi-  Auwrdnung  das  Vtrsduedeü  von  a»il  lur  lauiea 
den  Wagen  eranz  außerordentlich  besehrAnlcen  kann.  Zwei 
Muldenwaifii  ul"rtr:tu-.':i  >  i:h.'n  Teil  ibn  -  ^^■■\w\:  -  -ww  il;.' 
zwischen  ih:i.'ii  iai;tViifi'  Katzf:  luinn  Kriiöliun^r  <ii's  Kad- 
druckes  für  die  Ks^iiv.  «  rgibt  sich  dadurch  eine  gelenkige  Gu- 
aamtanordiuuig.  Dm  UuldeogehaBge  fObrt  »ich  in  oberor  Lage 
um  feststehende  FlihrungBachienen  und  liegt  mit  seinem  Rnbrnen 


Abbildung  11. 
FlaHChe  mit  Zange  anm  Kim 
Abbild.  10  (llecbem  A  Koetmaa). 
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Iii  sw«t  SeÜM,  deren  Tromneln  dnrdi  Lenker- 
stangen gleklie  Umlaafzahlen  erhalten.  Die 

<;r.iftrstpnening  endlich  erfnl^rt  in  ähnlicher  Weise 
wie  früher  durch  ein  Seil,  das  einerseits  auf  einer 
4er  Hubtronaeln  nnfliirfk,  udereeite  so  einer 
Kipptrommel  führt.  In  di*  ^  r  \noHnun<r  macht 
die  iian^eb&lm  immer  noch  einen.  Führer  nötig, 
der  eine  der  beeehrtebenen  Efathelten  begleitet.  Die 
Entwicklung  der  ,  führerlosen  Elektro-Hängebahn* 
wird  auch  auf  dem  Gebiete  des  Muldentraneporte* 
neue  Anregungen  gehen. 

Die  größte  VerelDfacbungr  des  Betriebes  aber 
vprspricht  auch  hier  dip  Anwendung  von  Hnh- 
magoeten,  sofern  das  verarbeitete  Material  von 
Vagneteo  aaeb  sieher  frelkßt  werden  kann.  In 
der  AnurJuuii^'  AlihiM.  1    kommt  der  Schrott  zum 
Teil  in  Eisenbahnwagen,  zum  Teil  in  Sclmialspur- 
wagen  vom  Walzwerk. 
Oer  Kran  verfuhrt  längs 
der  OfpDhallt'    und  fnt- 
ladt  nun  direkt  aus  dem 
Wagen  auf  Lager  oder 
in  die  Muld*'n,  woboi  nlso 
diese    überhaupt  nicht 
mehr  die  Ofenballe  n 
verlasson  brauchen.  Die 
HuliiiiapnetP    ■sind  ohne 
starre  Führung'  au  Seilen 
«lifgeliingt;  sie  bestehen 
aus  einzelnen  Einheiten 
und  können  demnach  in 
ihrer  TragfUiigkeit  naeb 
Bedarf  verändert  werden.    Die  Botriebs- 
vereinfachung,  welche  hier  angedeutet  ist. 
ist  eine  ganz  außerordentliche;  die  Schwie- 
rigkeiten, welebe  ihrer  Verwirklicbung  zu* 
narh?!t  noch  entgegenstehen.  liPtrpn  nicht 
auf  dem  maachinentechnischeu,  'souilern  nur 
auf  dem  elektroteehniseben  Gebiet.  Der 
Magnet  faßt  wirr  diircheinundfr  Ii.  i;.  udes 
Kleinmaterial  hauHg  zu  unsiclier  an  und 
maß  nach  genanen  Studium  der  jeweiligen 
Betriebaverhaltttiue  welter  durchgebildet 
werden. 

Das  nächste  Hilfsmittel  für  den  Material- 
dnrdigaag  im  Hartlnwerk,  d«r  }fiild«n- 

«hargi  erkran,  hat  sich  uritpr  dem  Zeichen 
4es  nLauohhaauner-Patcntes"  weiter  ent- 
wlekdt  und  swar  an  seinem  Vorteil  nach 
^er  ersichtliehen  Ver^Lindiirung  unter  den 
erzeugendfn  Firmen.  Der  Aiifbnu  des 
Chargierkrane  hat  sich  dadurch  uberall 
verelnfaebt,  und  Notkoastruktlonen,  wie 
schrn<r  gestellte  Sfjiilpn  nnd  dfr^rl..  künnten 
zunicktreten.  Die  Gegenüberstellung  der  Ab- 
bildong  17  und  18  Iftfit  diese  Yereinfaebung  für 
den  Muldenchargierkran,  und  Abbildung  1  !>  sinn- 
gemäU  für  den  Blockchargierkrau  deutlicli  er- 
kennen. Das  starre  Gerüst  mit  seiueu  Sicht-ruu^g- 
zvlten  gegen  Abheben  ist  nnverftndert  geblieben; 


dne  Hllftwinde  auf  gldeber  oder  eigener  Laaf<* 

bahn,  je  nach  den  Breitenverhältnisseo  ^>ii  fen 
und  Bühne,  ist  ebenfall«)  schon  an  früheren  An- 
ordnungen zu  Anden.  Dagegen  bat  sich  die 
Form  der  Anslegeranfhingung  fBr  diese  Stahl* 
gußkonstruktion  wesentlich  ver- 
:.  -  — '  einfacht.  Die  früher  bereits  be- 
sprochene Wippbewegung  des 
Auslegers  tritt  fast  immer  in  Ver- 
bindung mit  der  Tluhbewegung 
auf,  wie  schon  Abbildung  17  zeigt. 
Diese  Vereinigung  muß  eigentlich 
als  eine  Komplikation  bezeichnet 
werden,  wenn  es  sich  für  ge- 
gebene Ofenverhlltnlsse  nur  dar- 
um handelt,  einen  auf  Flur  lau- 
fenden Wagen  durch  einen  Krau 


zu  ersetzen,  da  der 
Wagen  ja  .mch  nnr 
die  Wippbewegung 
besaß.  Für  Neu- 
anlagen  wird  da- 
gegen doch  ins  Ge- 
wicht fallen,  daß 
die  Wippte\\ef.'ung 
auf  alle  Fälle  das 
Einführen  der  Mul- 
de in  den  Ofen  er- 
leichtert, willirend 
die  Möglichkeit, 
dayoa  unabhängig 
den  Ausleger  zu  he- 
tzen und  zu  senken, 
geringste  .Abmes- 
sungen der  Ofen- 
türen ergiiit.  Ab- 
bildung 2U  zeigt 
einen  solchen  Kran 
in  Schiiiieilpisf'nkotistniktirin  für  S'äule  und  Bühne 
und  federnde  AiijilegeraufhiUjgung  uubeo  der 
MSglicbkeit  des  Wipiietis,  und  zw%r  für  besonders 
große  Verliilltnisse.  Das  Kraniril  i ■  n  ist  mit 
100  m  i.  d.  Minute  vorgesehi-n,  das  Ii»  tu  n  mit 
10  m;  für  beide  Be\vfgun;:tu  >iud  je  .">.")  l'.S.- 
Uotore  eingebaut,  Insgesamt  Motore  von  *210  P.S. 


Abbildung  12.  MulduutranHportkraii 

(Benrath). 
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Abbildang  IS.  MutiBMilage  mit  Maldentraatportknui  (Beumtb). 


Ocsamtletotiiii;.  Beionden  elnfMb  ^«stalten  aldi 

die  Beschickungsvorrichtungen  für  >>lek  tri  sehe 
Oefen,  wie  etwa  Abbildung  21  erkenncD  laßt. 
Auf  dem  ohne  Habbewegung  drehbaren  Ausleger 
ist  ein  Kübel  gdagert,  gegien  den  eine  wage- 
rechte Triebstange  mit  Traverse  und  (TleitroUeil 
anfahrt  und  ihn  dadurch  nach  vorn  kippt. 

Wihroid  auf  dem  Gebiet  der  Chuglerkraiie 
•0  am  raaehesten  einheltlfehe  Formeii  errdeht 


n  werden  sehetiien,  treten  auf  dem  OeUet  der 

Blockabstreifer  die  vcrscliicdenartigsten  Be- 
strebungen auf.  In  dem  an  früherer  Stelle  über 
die  Abstreifer  Gesagten  ist  als  letzte  Form  der 
ZaDgensteueruHL'  diejenige  durch  den  Druck- 
stempel 8elbst  bereits  crwfthnt,  weldio  w>  s>  nt- 
lich  einfacht-r  und  vur  allem  kleiner  \^\.  als  ihre 
VorgiB(a4iuien,  und  den  Abetretfkran  aueb  bd  uo- 
günstigen  OfcnverhaUnissen  gleiobzeitig  cum  Ein- 


Abbndnay  14  and  14  a.  Eleictriwbe  Hiagebabn  znin  Maldentraaaporl  (Benratby. 
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setzea  brauch- 
iMmMebt.  Aneh 

die  neiK^sten 
Formen  der  glel- 
dm  Vinn  h»r  ^  » \ 

bw  diese  Zan-  — y——, 

genstenertiog 
beibehalten  (Ab- 
bildung 22);  ito  selg«a 
nach  dem  söllMnMit 
über  die  Erfahrugw  in 
«HeMT  Biehtmif  ber«Hi 
Erwähnten  vBlÜLi-n  Ver- 
zicht auf  ein  eigt  atUches 

Entlastungsg  egeii- 
gewicht  fQr  die  Haupt- 
last des  Abstreift-rs.  und 
enthalten  eine  Deckelab- 
bd»eToiTiclitiuig,  weldi« 
in  dem  gerade  !  r^  -^t.  Ilten  Fall 
einfach  aui  einem  gekühltra  Hnb- 
nagnetAB  besteht.  Oharakterl- 
«tisch  f&r  die  vorliegende  Aus- 
führung ist  aber  die  besondere 
geringe  BaohShe  des  Krans,  welche 
dem  dektiiiehen  Blockahatraifar 
auch  in  bestehen-lf  n  niedrifren  Ge- 
bäuden zul&Qt.  \  ergleicht  uiao 
nni  dleae  Zangraateaemag  mit  der- 
Jenigen  durchFübrungsschilde  (  Abbildung  23».  wie 
aie  für  eigentliche  Blockzangen  benöti^rt  »ind.  so 
fUlt  auf,  daß  die  Klemmung  der  ZaiiK^tiscltetikel 
gegttl  den  von  ihnen  erfaßten  Kßrjier  durch  dessen 
Rigengewicht  s*  l)ist  mit  dem  Verlassen  der  frft- 
beren  Führungs-sclilitze  für  rück- 
wirtlge  Sebenkdenden  aafge> 
{reb.-n  i-;t,  daß  also  die  Verein- 
facboog  mit  diesem  bewußten 
Versieht  ei^anft  wurde.  Die 


A 

 1 

1  

Abbildmif  1«. 

8chrotttr«Diiportkraa 
mit  Magaettwtrieb 
(StoflkMihoht). 


Tii  triebssicherheit  hat  indessen  dadurch  keine 
Einbuße  erlitten  :  ist  der  TÜock  einmal  gefaßt,  so 
Ideibt  er  auch  in  der  etwa  stromlos  gewurdem-n 
Zange  genOgend  lange  hangen.  Für  die  Beurtei- 
lung der  Bauart  kann  also  ihre  Einfachheit  un- 


Abbildnng  15.   MarMnanlage  mit  MuldvnhKiiirebabn  (StuckenhoUl. 
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Abbildvor  17.  Mddeoeliargiwkna  (Btnrath). 


werdMi.EiaeaolttlwZaogtt 

ist  in  den  Abbildungen  24 
und  25  dargestellt.  Der 
•iiß«n  Auf  b««  de«  Kitu» 

ist  in  der  Hauptsache 
gleichgeblieben,  nur  ist 
die  Befestigung  des  Hub- 
mUm  u  ^em  Gewicht 
vorireaehen,  welches  bei 
unrichtigem  Senken  und 
Attftetzen  der  Zuge  bei 
weiterlriufendem  Motor 
das  Seil  sicher  gespannt 
llBt.  Die  Zange  bin« 
gegen  ist  nach  den  oben 
abgeleiteten  Grundsätzen 
ausgebildet.  Der  Druck- 
•tempel  bat  neben  Gleit* 
l)ahnen  für  bewfpliche 
KSUchen  in  den  Zangen- 
sobenkclnamimttrenfiDde 
auch  nochAnscbl&ge  in  der 
Ei>ene  senkrecht  zu  der- 
jenigen der  Oleitbahnen. 


eingescbrankt  berangezogen  werden.  Insbesondere  Von  der  Lage  ms«  wddie  In  dem  Uittelbilde  darge- 
dann,  wenn  im  (trol^ix  tri«  ^<  etwa  eine  AHnitH-  stoUtistiWirddleKokUlegefofltnnddannabgestreift 

aufteilung  zwischen  Abstreiler  und  reinem  Trans- 
port- und  Einsetzkran  nStlg  wird. 

Indessen  kann  auch  bei  der  Zangenst»  iierung 
durch  den  Druckstemrcl  «uf  die  Klemmwirkung 
durch  Steuerschlitze  zur»*  kgegriffen  werden,  aller- 
dingi  unter  gewissen  Hinzuflignngen ;  die  Zan- 
genschenkel mii*jsen  wieder  rnckwarti^M'  Verlän- 
gerungen bekommen  für  die  Führung  in  einem  an 
der  SBole  festen  Schild,  und  die  Znagakdrehponkte 
mttnen  gegen  diesM  SoUld  wieder  bewegUeb 


»vfJtJ 

Abbildung  18.   Muldsaeliar^ttrkran  (UanrathJ. 


Abbildung  1«. 
Bloekcbargierkran  (Bsorath). 
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Abbildunt:  22. 

Ab«tri'ifkran 
(8tuckeubolz). 


durch  Scnkon  des  Dnickstem- 
pels,  wobei  die  Zangeoschenkel 
dmreh  ihr  Eigengewtciht  «loh 
gchließen;  durch  Heben  des 
Stempels  1o  die  darg:esteUte 
Lage  zurück  wird  die  Zange 
wieder  geöffnet  und  Kokille 
frel;refre)ien.  Das  entspricht  bis 
jetzt  ganz  dem  Arbeiten  mit 
4er  Zange  la  AbbUdoo^  22, 
und  die  Steoemng  geschah 
durch  die  Oleitbahnen  des  Stem- 
pels irt'^^en  die  beweglichen 
Röllchen  in  den  Zangenschen- 
keln. Diese  Schenkel  sind  aber 
nicht  mehr  lest  im  Schild  ge- 
lagert, londern  nur  mit  einer 
Traverse  pepren  einandrr  ver- 
bunden und  mit  dieser  zugleich 
Im  Ffihmngsschlld  beweglich. 
Wird  nun  der  Stempel  über  die 
dargestellte  Lage  gehoben,  so 
fallen  die  L>ruckrollcn  der  Z&n- 
genacbenkel  in  ihren  Schlitzen 
nach  unten  durch  ganz  aus  den 
Bereich  der  üleitbahneu  des 
Stempels,  die  Zangenschenkel 
schließen  sich  durch  ihr  (Je- 
wicht  und  öffnen  sich  erst  wie- 
der, wenn  der  Stempel  mit  sei- 
nen unteren  .Ahsätzm  liii-  'J'ra- 
verso  hebt  und  dadurch  liie 
Zangenköpfe  mit  ihren  Rollen 
in  die  oberen  FtthmngsechUtze 


Abbildung  SS. 


Bloekicangonkrau 
(Benrath). 
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des  Schildes  schiebt.  Von  jetzt  ab  arbeitet  die 
Zant^e  als  Blockzange;  der  Stempel  geht  nach 
abwärts  und  laUt  die  Schenicel  nachsinken  bis 


zum  Blockfassen,  und  danach  wird  der  Block 
mit  Eigenklemmung  gepackt  durch  Hochziehen 
der  Säule  samt  ilirem  Führungsschild.  Eine 
etwaige  Sperrung  des  niedergehenden  Stempels 
an  den  Röllchen  in  den  Zangenschenkeln  ist 
vermieden  dadurch,  daß  diese  in  ihren  Schlitzen 
durchgefallen  sind.  Damit  ist  die  sichere  Klemm- 
wirkung der  ursprünglichen  Abstreiferzangen 
wieder  erreicht  mit  einfachen  Mitteln  und  unter 
Umgehung  einer  besonderen  Äußeren  Steuerung 
von  Idotor  oder  Kupplung  aus. 

(Scblafi  folgt.) 


Abbildung  2-1. 
Ab<ttreirkr«n  (Itenratb). 


Abbildung  25. 
Kombinierte  Abstreiferzange  D.  R.  P.  (Benrath). 

lieber  Zinnoxydersatz.* 

Von  Ing.-ClH-m.  IMi,  Eyt-r,  Vfltm  in  di-r  Mark, 


I  |as  «'inzige  wcißfilrbend«-  Mittel,  wd^-ln-s  man 
lit'i  Hi'ginu  des  Einaillicn-iiK  kannte,  war 
das  Zinnoxyd.    Kfzeptt-  für  \Vfiliglasnn*n,  dii- 
aus  jener  Zeit  stammen,  bezeugen,  daß  mit  dem 


•  Die  von  dem  VerfanHer  bier  behandulte  An- 
gelegenheit int  in  den  letzten  Jahren  für  die  Kniaillier- 
werke  und  /innoxy(iral>riknnti-n  zu  einer  brennondcn 
Ta);e«frage  gcwordfn,  weil  infolge  »ii-r  liolii'n  Zirin- 
preine  au<-h  die  PreiHe  fOr  /.inmixyd  gun/.  Itfdcutend 
g<'stiegon  sind.  ErHt  »eit  un^ffAlir  einem  halben  Jahre 
sind  irifder  einigerinalien  normale  Pn-ine  t>ingctrt'tfn, 
die  jednrh  immer  ni«-h  annüiiornd  m  hoch  »ind  wie 
die  hörhxten  Preine  dt-r  früheren  Jahn'.  Der  «Twflhnto 
Uegenntand  wurde  in  letzter  Zeit  uiugeheud  auch  von 


Zinnoxytizusatze  nicht  sparsam  umgegangen 
wiirdi-,  denn  derselbe  l)ewegti'  sieh  zwischen  20 
bi«  40  "ü.  Mit  der  waehsendi  n  Eintuhrung 
emaillierter  (legenstAnde    im   Haushalte  suchte 


folgenden  ZeitHchriften  behandelt:  ,Kframit<e)ie  Kund- 
ai-lian''  IDUK  vom  .HU.  Januar  und  14.  Mai.  (In  di-r 
zuh'tzt  erwiihnten  Althaixilun^  b«-/:iolit  nirb  ilcr  Vt-r- 
fansi-r  auf  eine  Schrift  von  Philipp  Kyer:  »l>ie 
Kitienfmaillierun^",  beHprochcn  in  „Htald  und  FiiHen* 
l!»tt8  Nr.  4  8.  142.)   „("hemiki-r-Zcitunc"  I'IOS,  2.  Mai. 

FerniT  hat  der  Verein  l>euti»<-ber  Kniuillierwerke 
in  einem  Kuuilrti-hreiben  an  Keine  Miti;lie<ler  «-ine 
Warnung  tot  den  ZinnoxyderKatzmittfln  auHijeHprocben. 

DU  kttiaktion. 
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der  Fabrikant  die  CrlaRur  zu  verbilligra  und 

machti-  sfllmtviTstiliullicli  ht-i  dt-iii  tciin-n  Zinn- 
oxj'il  (U'n  Antnnfr.  S«  cntslandt-n  dit-  Krvolitli- 
gla«urt'n,  ht-i  (l»'iifn  znr  Weißtrttlmnjr  dt-r  Emaille 
aufler  Zinnovyil  ili'i-  in  Cti-iinlAnii  votkoinmend«, 
w«'it  Itillifreiv  Kryoliil»  1"  nutzt,  wird.  W.  nn  >  « 
leidor  auch  nie  mög^lii-h  iteiu  wird,  durdi 
Kryolith  das  Zinnoxyd  ganz  zu  verdrflnfrc»,  «o 
ist  düfli  sciion  jetzt  «'in  jrroßcr  Teil  des  Zinn- 
oxyds dun  li  Kryulith  ersetzt  worden.  AnHtatt 
2070  Zinno.xyd  allein  nimmt  man  j^tzt  12^ 
Krynlilh  iintl  H  °/o  Zinnoxyd  und  i'Hirilt  dndurch 
ciiir  iniiitli  stt'iis  »'Im'Hso  ucißc,  .iImt  vi-  I  Icin-li- 
tcndiTc  Eniailh-,  als  boi  Verw^udung  von  Zinn- 
oxyd allein,  und  apart  auflerdem  bei  100  k^r 
Etunilh-  40  Jt  (das  Zinnoxyd  zu  4  f.  d.  kg 
gerec'luiet). 

Der  Fabrikant  kOnnte  mit  einem  wichen 
EiliiL-  zufrieden  siin,  .iImt  dii-  unfrltittliclH' 
Konkurrt'nz  zwinfrt  ilin  ant-Ii  norli  daz\i,  liir  di« 
üliriggiltüf  luntat  »  °;o  teilweise  Ersatz  zu  sucJi^n. 
So  entstand  eine  ganze  Reihe  von  Zinnoxyd« 
»Tsatzniittrln,  dit-  zum  Ti-il  zwar  niiti-r  cini-ni 
wolilkliJigeudeD  trumdlaudittcht^n  Nanieu  vcrlrifbun 
werden,  Mch  aber  ^enau  in  bestimmte  Gruppen 
t<'il<*n  lassen.  IMese  (irii]»pfn  sollen  nun  nach- 
folgend  uälu-r  liftraciitvt  wcrdi-u. 

An  der  Spitzt'  der  Ersatzmittfl  tur  Zinn- 
oxyd steht  dessen  naher  chcmificher  Verwandter. 
Has  A  II  t  i  tii  o  n  o  X  y  <l ,  iin<l  veT-sfltii-dnie  Anti- 
nionjiritparate,  wie  z.  Ii.  das  lieiikonin.  Anti- 
monoxyd  kann  bis  2^  des  Zinnoxydzusatzes 
letzteres  «-rsetzen,  ohne  daß  ein  auj.'eiiliilli}rer 
Unterschied  in  der  erzeugten  Ware  ziit^i^'e  treti-n 
würde.  Jedoch  Ist  das  Amtimonoxyd  ^'iitlL'',  und 
tiuin  muß  deswe>ren  mit  Vorsieht  nn  den  Ver- 
br  nicli  herantrelien.  \V«  nn  .im  Ii  die  nuxlernen 
hoelisiiureb(!stiiudigen  Emaiileii  die  Müglkiikeit 
nicht  leicht  aufkommen  laiwen,  daß  durch  Kochen 
Antinmii  in  Lnsuni:'  so  ist  dru-h  wohl  zn 

liedenkeu,  daß  duri'h  Faljrikationsstöruniieu  die 
Emaille  an  Sfiurebe8tandifrkeit  «nd  LfisSichkeit 
einbüßen  kann  nml  daß  ee^'i-n  t^ewiMo  Fruriit- 
sflnren,  wie  z.  Ii.  Zitnmeiisilure.  kenn-  Küinill. 
bestiUidij;  ist,  es  also  wohl  vorkumim  li  kann, 
daß  durch  Kochen  in  solchen  Emaillen  Vnr- 
^it'tiinjLrsffllle  sieh  ereiirnen  künni  n.  T>  is  I'  irl!».- 
ge«t^tz  verbietet  ja  uur  den  Zusatz  \  on  gesund- 
h«its$ichadUchen  Stoffen,  wenn  sieli  «olehc  bei 

halli>riii!ili;reni  Korlieli  mit  Essijrsiliire  hisen.  ller 
Isilirikaut  kann  also  ^anz  gut  hei  HäureiiM'Htilu- 
di^'en  Emaillen  eegundheitsschfldliche  Stoffe  ver- 
wenden, ohne  sieh  stral'liar  zu  muehen.  ah«  r  er 
soll  in  diesem  I'unkte  scliilrler  als  das  (Jisii/, 
Kein  und  bei  üiiiaiUierteu  Kochgcsehirren  jetles 
Glift,  mithin  anch  da»  Antimonoxyd,  an«<schließen. 
Viele  Faiiriken  handeln  naeh  dii>;cni  (iniiiils-itzf. 
wüiirend  auHcheiueud  andere  doch  Antiiiionoxyd 
ZU  Koclitrescliirremaillen  verwenden.  Dadurch 
entstehen  schwere  Schadigungttn  des  Anwehen» 


deutscher  Emaillefabrikate,  tu»  daß  In  Fach- 
zeitungen, wie  in  Nr.  3ß  Jahrgang'  1908  der 
„Chemiker-Zeitung'*,  von  InterefiKenton  aus  dem 
Auflandp  vor  solchen  antitnonhaltigen  deutschen 
(säohsisrhen)  Kocbfreschirren  gewarnt  winl. 

Für  I'ruh  wnnitt  i!  uml  amb  re  (»ein  ,un  li-;- 
gegenstände,  die  niehl  zu  Koch-  und  ti]ieise- 
auflwwahruni^szweeken  dienen,  steht  natärlich 
der  Verwenduni;  antimonfaaltiger  Emaillen  nlchtn 
im  Wege. 

Ein  anderen,  aber  noch  viel  giftigi-reu  Zlnn- 
oxydersatzniittel  ist  die  arsenige  Sftiire.  |)ii- 
selln-  i<f  lianjitsflfhlirli  iti  <1'  r  \m  iHen  l'tiilcr- 
cmaille  tiir  .Sehilder,  dann  in  Biuli  wannenemaillen 
enthalten.  Arsenige  Slore  Ist  das  beste  Zinn- 
nvyiicixntzniittt  1.  Ja  es  ülM-rtrifTt  «»L'nr  das  Zinn- 
oxyd an  Farlikratt,  denn  eine  .solche  sattweiß*- 
und  leuchtende  Emaille,  Mde  sie  die  arsenhaltige 
weiße  l'ariser  PuderemwUe  ergibt,  Ist  mit  Zinn- 
oxyd allein  nie  zu  erreichen. 

Selbstverstüudlith  ist  arsenhaltige  Emailb' 
selbst  auch  für  die  sfturebefitflndigsten  Emaillen 
bi'i  Koehgesehin-'H  vnilkünmien  ausgeschlossen. 
zud«'m  uiuU  liei  dem  Aul  bringen  der  am>nhaltigiai 
Emaille,  wie  Auftragen,  Aufstreuen,  der  damit 
Hetraute  durch  eimn  IJespirntor  gegen  Ver- 
giftung durch  Einatmen  des  giftigen  SjtaulH-s 
geschützt  sein. 

Weiter  koninn-n  als  Ersatz  für  Zinnoxyd 
jdiospliorsaure  Halze.  insiiesondei"  Ivnoilieii- 
asvhe,  die  iu  der  UauptMiche  idiosphorsaurer 
Kalk  iflt,  zur  Verwendung.  Aber  die  Erfolge, 
ilie  man  mit  Knochenaschi-  erzielt  hat.  sind  keine 
guten.  Sie  macht  Hclion  bei  ganz  kleinen  Zu- 
galH'u  die  Emaillen  Idind,  obwohl  sie  deckende 
bezw.  dii-  Emaille  weißtriibenile  Eigenschaften 
besitzt.     Bei    Unti  rglasur  ii  :i\<'.>   Kii  m  Ih  n- 

asche  als  Ersat>zniitt>d  von  Zinnoxyd  nur  in  ge- 
ringem ItaßMtalH»  zu  gi>l)niuchen.  Büdlich  setzt 
sie  auch  dii'  Haltbarkeit  l  1  (JIkiii-.  n  lin  imti  r, 
denn  üalkHal^e  sind  der  Emailb-  nie  zuträglich, 
Rio  machen  dieselbe  itii^tR  nprßde.  Will  man 
ib  n  Knochenascheznsatz  erhöhen,  sn  wird  manno<-h 
trübere  Erfahrungen  machen:  die  Emaille  wird 
vollkommen  rauh  und  löcherig.  Diese  Krsi-lieinung 
sowie  das  Bliudwerden  der  Emaillen  iiei  geringem 
Zu  alz  von  KiiiM  Ii  nasche  lial>en  alle  eine  l'r- 
.saclie.  I'hospliorsilure  int  eine  st-ltwüchert'  Sflure 
als  KieMehnnro  und  BorHüim*,  die  ja  auch  in 
di-r  Emaille  enthalten  sind.  I>a  schwächere 
Säuren  durch  stürk^n^  Silureii  im  Feuer  aus- 
gotrii'ben  werden,  so  entweicht  l»ei  Anwesenheit 
von  Kit  si  |s;Siire  und  Borüilure  die  flchwflclien^ 
l'huspliorsäufe  in  F<  r'i<  vm  Gas.  was  bei  gp- 
riugiiui  Gehalte  von  pliospborsuurei»  Kalk  Trü- 
imng,  Iwl  stärkerem  G<dialte  al)er  durch  starke 
(iascnt wicklniiir  ein  Aufwerten  der  ganzen  (Jlasur 
verursndit.  Alle  pluisjdiorwuiret»  Salzv  nind  aus 
diesem  Grunde  ungirignete  Ersatzmittel  Hir 
Zinnoxyd. 


Digitized  by  Google 


* 


29.  Juli  im. 


AuM  der  PraxU  in-  w.  auriändUeker  Eiten-  tk  Stoktfiefiereien.      äubl  und  EUen.  1099 


Auch  Titansitiirt'  und  lioren  Sah«  wurdfn 
schon  ao  Stelle  von  Ziiinoxyd  fr(*s(>tzt,  do<;li 
nmi'iit  dieKolli«  die  Kiunillm  sehr  spriide  und  int 
deswefren  nur  mit  Vorsii-Iit  zu  viTwcntlen.  Eud- 
lirli  wirti  nocli  Zirkoiioxytl  <  iii|»t'<>lil<'n.  ji  doeli 
ist  reine»  Zirkonoxyü  viel  t«-urer  als  Ziuno\vd, 
80  daß  es  alu  Ermtz  fttr  Zinnoxyd  ernstlich 
nicht  in  Fra^re  komin«. 

Ich  sellnit  bin  der  Ansicht,  daß  man  sich 
(gewisse  Falle  natQrlich  autijjrenoninien)  gar  nicht 
aiif  die  ttelst  iweifelhaften  ZUmoxydenaUcndttel 


i'inlnssen  soll.  Man  kann  frroße  Deckkrnft 
durch  hohe  Zuirabe  von  Kryolith  und  Tonerde 
(Frld.spal)  in  di«  Emaille  lirin>ren,  dann  wird 
man  mit  ft  */»  Zinnoxyd  für  /\veimali|;en  Auftrafr 
aiiskomiiH-ii.  Man  inalilt  das  Weiß,  ilas  tiiati 
zum  ersten  Auttrag  Itrauclit,  gröber  und  erliillt 
dadurch  ein«  deckender«  Emaille;  denn  ürrohg«- 
mahl<  II.  Glasuren  drckt  u  viel  mehr  als  iVin- 
tceuialilene,  weil  Mich  in  ihnen  da«  Zinnoxyd 
nicht  80  Uar  iQaen  kann  wie  in  feingemahlenen 
(ilasuren. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgießereien.* 


I.  Forminderung  eines  Stahlgußsiückes  zur  Ver- 
neidung  von  Sebwindungsrisaeii. 

Eine  Hi'ihi-  vnn  (iüssen  des  in  AbbiUttl^  1, 
linkf  Hälft»',  dar|r<  stellten  (Jut^^nickes  war. 
wie  H.  J.  M'Caslin  berichtet,**  nilL;;:luckt,  da 
die  Abgihme  am  ftiißeren  Rande  a  KIflae  hattan, 
weicht'  zwar  nicht  selir  tief  in  Ja-;  Siiick  ein- 
drängten, nber  dennoch  das  GuUsiück  unbrauch- 
liar  mnehten.  Der  Innere  Reif  b  blieb  stettt 
trt->iind.  \v;is  man  sowohl  der  Verstärkung  infolge 
d>  -  Flan-^«  In  s  c.  wie  seiner  günstigen  Lage  ün 
Inni-n-n  dt-s  (iuü.stüekes  zuschrieb.     Um  aach 

dem  aufleren 
Keife  vi  rmelirtH 
Widerstands- 
fähigkeit xu  ge- 
ben ,  entschloß 
man  sich,  die- 
sen wellig  zu 
gestaltiti,  wii' 
<s  der  ri'clilen 
Hallte  der  Ab- 
bildung 1  lu 
entneliirnn  ist. 
Man  i  rwartete, 
diese  gewellte 
Form  werde  in 

sich  sf-IhiT  nachgitbiper  und  itnstandi-  sein, 
dii-  auftrett-nden  .Schwindungsspannungen  nufüu- 
nehmen  und  auszugleichen.    Der  Erfolg  gab 

ili<'ser  Annahme  ri-dit ,  dt  nii  e'^  v<  rur>;:liii  ki'' 
nach  vorgenommener  Aeuderung  kein  wtiiter<s 
Gufistfick  an  diesem  frflher  schier  unüberwind- 
lich sein  ini  ndt  n  Kehler. 

Bemerkenswt-rt  ist  aucli  die  einfaclie  .Art,  in 
der  die  erforderliche  Modi  ll-  und  Kt'rnbii<-hsen- 
änii<  rung  Ix'wirkt  wurde.  Das  Modell  (Abbild.  2) 
bestand  aus  dr«  i  Stiicken.  dem  K.  rninarkenteil  d. 
dem  Mittt'UtUck  e  und  dem  uutt-ren  Uiugstuck  f. 


Abbildung  1. 


'  Wir  iMiiliriirlit i^'cn,  unt'T  dicHer  I  fluT-ilirift 
eino  iit.'ibc  kür/.ort>r  IJerii'hte  über  beachteuaworte  Kin- 
fortüTerfahren  unil  derg).  zu  TeröifentHchen,  deren 
Bssrbeituig  Herr  Ingenitiir  C.  Irresberger  in  Mal- 
hafan-Bolir  frenadlidut  Ibemommen  hst.  Die  Red. 
^  .CMtings*  DMsmberheft  1907  8. 112. 


(Die  Form  wurde  teilweise  durch  Kerne  her^ 
gestellt,  wie  Abbildnng  8  veranschaulicht,  die 

punktierten  rmrißlinitn  des  Gußstückes  in  .Ab- 
bildung 2  sind  nur  der  besst-ren  Ansciiaiilicliki  it 
zuliul^e  eingezeichm-t  worden.)  Das  Kcrnmarken- 
tell  d  erhielt  für  jeden  Kern  eine  Harke  h. 


Abbildung  t. 


AbbIMng  8. 


wflhri'ud  das  Mittelstflck  e  ndt  der  erforderlichen 
.Anzahl  Modell|dattehen  g  versehen  wurde.  Da 
Leim  auf  dem  lackierti-n  Modell«  kt  in  ■  haltbare 

Verliiiidiing  gt'gi  ln  ti  hfltte,  verwi  nib  ii 


mnn  zur 


iiefestigung  Schellack,  der  durch  .Auskochen 
brelarUg  dick  gemacht  worden  war.    Nur  teil- 


Abbildung  4. 


«.•!-•■  f^eliniucbte  man  aiißifilnn  eini^'<  Flarli- 
kopfnilgt'l.  £bi  usu  einfach  war  die  Aeuderung 
der  aus  einem  festen,  auf  klappbaren  Rahmen 
iiiid  lose  eiiiürfb  <:ten  Hölzern  b-  -ii  lu  iidcn  Kern- 
büchse  i.AbIdidung  4).  E»  bcduriic  nur  des 
.\ns.«)chneidens  der  Kernmarke  k  aus  dem  Modell- 
stücke m  und  der  Ausbauchungen  1  aus  den 
Uülzem  n  und  p. 
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Die  bei  Betrachtung  der  lieabaiciitifrten  Mo- 
dellftnderung  CAhbild.  1,  rechte  und  linke  Hälfte) 
zanAchflt  ziemlich  umständlich,  zeitraubend  und 
kostspielig  enebdnffiide  Aendernng  wurde  ao 
ganz  ausgezeiciinet  auf  die  elnfaehite,  ichaellBte 
und  billigste  Weise  bewirkt. 

II.  Kernformerei. 

Ein  recht  bemerlsenawertes  Beispiel  dicH*-» 
Formverfahrens  gibt  M'Caslin.*  Einer  Gießerei 
war  der  Auftrag  zugefallen,  150  Stüclc  Lauf- 
ringe (Abbildun^r  l)  in  Raten  von  wöchentlich 
sechs  8tUck  zu  liefern.  Da  eine  besondere 
QuaUttt  hoehgekoblteii  StaUes  yorgeaehrieben 
welebe  für  andere  Guflatücke  nur  seltan 


■ 

 1 

AbbilduDg  1. 

l)enötigt  wurde,  ergab  sich  die  NotwondifrViif , 
jeweils  sechs  Kinge  zu  gleiober  Zeit  zu  gießen. 
Der  Bann  der  Gtefittwl  war  tehon  mit  den 
laufenden  Arbdtea  auf  das  iuflente  beansprucht, 
und  es  war  ganz  ausgeschlossen ,  diese  seclis 
Foruit-n  nacheinander  anzufertigen  und  zum  ge- 
melmebafUlcben  Guase  aufzubewabren.   Da  bot 


Der  .\ufbau  der  ganzen  Form  konnte  jeweils 
in  wenigen  Stunden  vor  dem  Gusse  bewirlct 
werden,  während  die  Anfertigung  der  in«g»'8anit 
benVtiiEten  106  Kmia  allmählich  im  Laufe  der 
Wnche  erfolpto.  Im  (rrnnde  der  Gielignibe  war 
ein  King  D  (Abbild.  3  und  4)  ein  für  allemal 
genau  in  derWaeeer- 
wajre  eingelegt  und 
festjrestanipft  worden, 
so  daß  beim  wieder- 
holten Beginn  der 
ZusanimeDstelhings- 
arbeit  nicht  viel  Zeit 
mit  dem  Auarlabten 
des  Bodens  verloren 
ging.  Mit  einer  glat- 
ten Schablone  B  (Ab- 
bildung 4)  wird  zu- 
nflchst  der  Boden  eben- 
gestrichen und  dann 
mit  Hilfe  der  gletoben 
Sehablone  die  unterste  Kernlago  aus  Kernen  der 
Form  III  (Abbild.  2)  gelegt.  Die  Unterkante  A 
der  Sebablone  sowie  dne  nach  dem  Abdrehen 
der  BodenUScbs  angeschraubte  T.ehre  ('  siehern 
eine  völlifr  genaue  T,age  der  Kerne.  In  gleiclier 
Weise  wird  jede  folgende  Kernreihe  eingelegt. 
Nadi  Entfernung  der  Spindel  stellt  man  in  den 
entsf  MrKli'nen  leeren  Raum  riimle 
Formkasten  £,  setzt  an  die 
Steiger-  besw.  längußiichlltM  a 
(Abbildung  8)  Steiger-  und  Ein- 


Abbildong  2. 


AbUUvng  8. 

das  Kemformverfiüiren  den  gesuehten  Ausweg 

aus  allen  Schwierii;l<eiten. 

Ein  Uodeil  otler  eine  besondere  Schablone 
wurde  zur  Ausf&hrung  nicbt  benötigt.  Es  be- 
durfte nur  der  Anferti^rung  von  drei  Kern- 
bOchsen  für  die  in  Abbild.  2  veranscbaiiliehten 
Kerne.  Lu  Kreise  wurden  je  ir>  Kerne  vor- 
gesehen und  es  erhielten  in  Jedem  Kreise  vier 
Kerne  der  Vnrm  II  und  III  .Xiissjianinfreri  a, 
von  deneu  eine  zur  Verbindung  mit  dem  E\n- 
guß,  und  drei  zur  Verbindung  mit  den  Steigern 
dienten.  Die  gesamte  Anordnung  der  Form  Ist 
in  Abbildung  3  veransobaulicbt. 


•  Csatfatt*  Oktoberbeft  1907  8. 14. 


Abbildung  4. 

gußhöizcr  und  stampft  den 
inner-  und  außerhalb  der  Kerne 

veri  li  ili'  iden  leeren  Raum  voll. 
Die  iu  die  Mitte  «restellten  Form- 
kasteuneluiien  den  nucli  innen  ge- 
rlohteten  Gleßdruek  auf,  sie  verringern  die  Stampf- 
arbeit und  dienen  ganz  besonders  ancli  zum  guten 
Beschweren  der  fertigen  Foriu.  Letzteres  ist  be- 
sonders wichtig,  da  d«r  Auftrieb  recht  betriehtlicb 
ist  un<l  eine  Beschwerung  der  Form  ohne  besondere 
Sicherheitsvorkebrungen  die  einzelnen  Teile  in 
Gefahr  bringen  würde,  zerdrückt  zu  werden. 

Vorstehende  Anordnung  bedingt  unzweifel- 
haft eine  sran/  liesnudei^  wirtscliaftlichc  Er- 
stellung der  zu  lieteruden  GuUstücke.  Gegen- 
fiber der  gewShnlldhen  Forraarbeit  des  Bin- 
stamjtfens  cdnes  Hodelles  wird  nur  ein  Bruchteil 
der  dafür  nntitren  Löhne  ausgegeben  und  sowohl 
an  Forutinaterial  wie  an  Eingüssen  und  Steigern 
die  denkbar  weitestgehende  Sparsamkdt  gefibt. 
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Taylors  Werkstittenorganisation. 

Von  Profeator  A.  Wallleli*  In  Aadiea. 


Mitte  v<)r!;"'T?  'n!>rcs  lierii^htftp  ich  geniein- 
sam um  Hrn.  x^'t.'^n^.  i'eteraen  in 
«8toU  und  EImo**  fll»er  F.  W.  Taylors  ein- 
eth. Tille  Versuche  »her  die  T.fhtungsmöirlich- 
keiten  der  DrekbADke  und  das  Verhalten  der 
Werkzeugstohle.  Diese  Venitche  wurden  durdb 
die  Einrührung  einer  panz  eigenartigen  Werk- 
stattenorganisation  veranlaßt,  deren  VVoaen  in 
Taylor»  Schrift  ,Sliop  Management"  ein- 
gehend behandelt  ist,  und  über  d- rt  n  ( rrumizüge 
ich  liiiT  kurz  berichten  will.  Na>  li  I  rsaclu'  und 
Wirkung  geordnet,  hatte  demnach  der  Bericht 
Ober  diese  Arbelt  dem  obenerwthnten  eigentlich 
Torangestellt  »ein  miisstn. 

Die  Bestrebungen  Taylors,  eine  Organisation 
oder  ein  Lohnverfahren  für  WerksUtten  elnsn- 
ricbteo,  das  die  Mangel  alier  bestehenden  Ein- 
richtungen aus  der  Welt  scliafft,  und  insbesondere 
das  Ausbringen  d.  h.  die  Arbeitsmengo  für  die 
Lohnelnholt  weaentUeh  erh9ht,  reichen  bis  In  den 
Anfang  di-r  ^0  er  ahrp  Jt^s  vnrijrf'n  JnhrhumlrTts 
zurück;  sie  fülirten  bereit«  wenige  Jahre  darauf 
bei  der  Ißdvale  Steel  Co.  und  spater  bei  der 
Bethlehem  Steel  Co.  zur  Einführung  der  von  ihm 
ansgenrNUt'tt'n  Organisation,  die  an  boiden 
Stellea  bis  zum  heutigen  Tage  mit  Erfolg  an- 
gewendet wird.  Die  firfolife  in  diesen  Betrieben 
sind  in  hrdrntcnd.  daü  sie  mit  Kecht  die  aller- 
größte Heachtung  der  Induntriekreise  der  ganzen 
Welt  anf  sieh  gezogen  haben. 

Taylor  hat  mit  seiner  Organisation  da.s  Ziel 
erreicht,  das  in  den  Worten:  „Hohe  Löhne 
bei  geringen  Selbstkosten"  seinen  Aus- 
druck findet.  Als  Voraussetzung  wird  von  ihm  die 
genaue  Kenntnis  der  Höchstleistung  der  Arbeiter 
und  der  Hiilfsmittel  bei  der  Arbeit,  also  der 
Werkzeugmaschinen  asw.  bezeichnet.  Ist  erst 
die  Werkstattenlf'ititti^  dun  h  cingehi^nde  Zeit- 
studien und  Versuche  au  den  Maschinen  auf  das 
genaueste  Ober  die  kürzest  mögliche  Dauer  Jeder 
vorkommenden  .Arbeit  bei  Anspannung  aller  Kräfte 
«nd  höchster  .Ausnutzuni.'  di  r  Maschinen  unter- 
richtet, dann  kann  sie  dazu  iibergchen,  jedem  Ar- 
beiter fDr  jeden  Tag  ein  ganz  bestlnuntes  und 
hoch  bemesseneH  Teil  Arbeit  znznwcis.  n  und  ihn 
nach  Erreichung  dieses  ArbeitsmaUus  um  30  bis 


•  ,8talil  und  TÄHCu"  1907  S.  105.'}  und  S.  1085. 
„Tr»ii»actiün8  of  the  Ait»cric*n  Sociolv  of  Mo- 
ebaniral  Engineers*  Bd.  24  S.  1337  bis  1480.  —  Von 
dieiter  Schrift  wird,  wie  wir  höron,  der  VerfnHHor  <lsa 
vorllagenden  Aufxatzc»,  der  tschnn  dio  d«>iit8rho  Auf- 
gabe der  Tayloracben  Arbeit:  «On  tbe  art  of  cotting 
metalff"  besorgt  hat  (•.  die  BMpreobnng  „Stabl  ond  Riran" 
I9u8  Nr.  in  S.  .'if'S),  o'iuf  vonst.'iriiitL'f'  I '.-Iii' rs,  t/iMii; 
—  and  zwar  wiederum  im  Verlage  von  Julius 
Spriuger  In  BeiUa,  eneheinen  lasma.     Dit  Std» 


100  vH.  filier  (las  hi^lieri'^r  dnrchschnittliche  Maß 
zu  euiiuhtibu.  Dabei  wird  erfahrungsgemäß  die 
Leistung  an  fertiger  Ware  um  einen  noch  hVherea 
Krtrap:  vermelirt.  >!n  daß  der  I.nhnlietr.itr  ftär 
das  fertige  StUck  in  erwünschtem  Maße  er- 
miOigt  wird.  Bhe  jedoch  eine  Werkstatt  in 
der  Verfa-ssung  ist,  ein  derartiges  System  ein- 
zuführen, bedarf  es  mannigfaclior  und  nüihe- 
voUer  Vorarbeiten;  so  ist  z.  B.  fiir  eine  Ma- 
schinenfabrik die  Anwendung  vSllig  undenkbar, 
wenn  nicht  dit(  Ziiriehfuog  der  Werkzrtipp  in 
einer  gesonderten  Werkzcugmacherei  nach  gauz< 
bestimmten  Begeln  vor  sidi  geht,  so  daß  die/ 
Arbeiter  keine  luilzloseii  Paiiscn  diir<  Ii  Aiiwhleifeii 
und  Uerricliten  der  Stahle  usw.  zu  machen  go4 
nttigt  rind;  femer  muß  die  HeranschafTung  dc^ 
Arbeit  an  jede  Arbeitatelle  zur  richtigen  Zeit 
und  auf  das  genaueste  geregelt  sein.  Bei  allen 
Aufsichtorganen  muß  der  feste  Wille  und  un- 
«rschfttterUche  Glauben  an  den  sohlleßllchen  Er^ 
fnlg  der  Organisation  vorlinndon  sein,  und  bei 
der  Werkleitung  darf  die  Bereitwilligkeit  zu  , 
Oeldopfem  nicht  fehlen,  denn  Jegliche  neue  und  -l 
gute  Organisation  kostet  zunftcfist  6elC~  sclioii  ; 
Infolge  der  T-  r-e»  ]iriing  der  sogen nnnteh  un- 
produktiven ivriiUc  in  Werkstatt  und  Bureau:  : 
soll  doch  jcdw  Arbeiter  tBgUeh  eine  sehrlftUehe 
Anvvrisiinr:  über  die  von  ilim  zu  erlrdifendc 
Arbeit,  die  darauf  zu  verwendende  Zelt,  Wahl 
der  Werkzeuge,  ArlteltgesehwlBdlgkelt  usw.  be- 
kommen. 

Nicht  in  letzter  Linie  Ist  der  sehr  erfreu- 
liche Erfolg  der  Taylorschen  Maßnahmen  in 
dem  Verbftltnis  swisehen  Arbeitgeber  und  Ar- 
beitnehmer zu  nennen;  an  Stt'Ue  des  Mißtrauens, 
der  künstlichen  Verzögerung  der  Fertigstellungs- 
zeit, UnzuMedenheit  mit  dem  enrelohten  Lohn  und 
der  daraus  hervorgehenden  Arbeitsniederlegungen 
zum  Schaden  beider  Teile  treten  Arbeitsfreudig- 
keit, Vertrauen,  bessere  Lebenshaltung,  Nüchtern- 
heit und  Sparsinn,  gewiß  außerordentlich  erfreu- 
liche Nebenerschidnungen. 

Als  Urundsiitze  für  die  Einrichtung  eines 
guten  Lohnrerfahrens,  auf  dem  sieh  die  Werk- 
>t.it  tenorganisation  aufbaut,  stellt  Taylor  folgende 
vier  auf: 

1.  eine  titglirli  be«liiiunto,  hoeli  iM-moHttcn«^  ArbeitK- 

2.  gleii  tiiiiiiiiiigtt  Arbuitol>i;tiiDgungea,  iuNlteaonduro 
KorrnaliHtvruri^r  aller  hAoflg  Tarkominonden  T«Ib 
und  der  WorkMoge; 

S.  bohe  Lflhne   bei  Erreichung  der  Torgeaohcnea 

Arbid  tHlei!«tung; 
4.  Hinbuüc  an  Lohn  Iiei  Mind^rloiDtimg. 

Unter  „gleichmäßige  Arbeit^^lfcdingungen" 
ist  femer  auch  die  Entlatüuog  des  Arbeiters 
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von  «llen  NelMHiarbeit«ii,  reehtx«itlg«  Anliefe- 
rung il'T  stets  clpirhniilßifi:  hcrpestelltea  Werk- 
zeuge, Zustellung  der  Uülfsmittel,  genaue  Vor- 
iebrift  Über  die  Binstellang  der  Ifowshinen  fBr 

bestitiimte  Arbeiten  usw.  verstanden. 

Die  Eiufiilininfr  der  Organisation  ist  niclit 
etwa  auf  Maschiat'ut'abrilcen  beschrüukt,  auch  uictit 
etwa  auf  die  Arbelten  der  Werkstätten  allein, 
8ondprn  s5f^  kann  auf  alle  Arlititsiil.ltze  der  In- 
dustrie, wo  eine  Anzahl  von  Arbeitern  genau  mett« 
bare  und  daher  im  Toraus  in  ihrer  Zeitdauer  be- 
stimmbare Arbeiten  verrichten,  ausgedehnt  wrrilen. 
Als  Beis]ii><il  sei  die  Neuorganisation  der  Flatz- 
arbeiter- Löhnung  in  der  Bethlehem  Steel  Co.  an- 
geführt. Dii  sr  llot.irheiter,  mehrere  Himiit  rt  an 
der  Zahl,  arlM  itctcti  in  Ilotten  am  Entladen  der 
£irzwagen^  Beladen  der  Wagen  mit  dem  fertigen 
Roheieen  usw.  nnd  verdienten  in  gewöhnlichem 
Tagelohn  1,15  ß  (4,80  Tayl.ir  war  übf^r- 

zeugt,  daß  die  Leute  zu  wenig  leisteten,  und 
ließ  zunächst  dnrch  einen  iraeonders  dazu  an- 
geleiteten Mann  genaue  Studien  über  die  für  die 
einzrlnen  Arbeitslt  istiingen  erforderlichen  Zeiten 
au  eioem  erstlclaBsigen,  angestrengt  arbeitenden 
Kann  vornehmen,  um  über  die  wirldiche,  dureh- 
schnittliclir-  Tlüchstlpistiintr  trt-nan  nntcrnchtet  zu 
sein.  Dabei  ergab  aicli,  daß  das  Dreiundeinhalb- 
fache von  der  bisherigen  mittleren  Leiitnng  ge- 
schafft wwden  Iconnte.  Hierauf  wurde  zunächst 
ein  Mann  gesondert  von  (Ut  iJniiipe  mit  der 
entsprechenden  Arbeitsleistuu;;  m  Alikordlohn 
angentellt,  woliel  der  Akkordsatz  so  gewühlt 
wurde,  datt  er  einem  Tagesverdienst  von  I.Hfi  ß 
(7.80  entsprach.  Natürlich  wurde  dieser 
Veränderung  seitens  der"^brigen  Leute 'TVrant 
mit  Mißtrauen  begegnet,  und  eine  große  Anzahl 
4er  Platzarbeitcr,  welche  die  angestrengte  Arbeit 
scheuten  oder  die  Leistung  nicht  vollbringen 
koaaten,  verlieb  den  Dienst  der  Gesellsohaft. 
Aber  die  Tatsaclü .  dali  di  m  unter  den  neuen 
Bedingungen  angestellten  Mann  »ein  t&glicher 
Verdienst  von  1,85  $  nicht  gesehmSlert  wurde, 
wirkt«'  loch  auf  die  Leute  ein  und  bald  bot  es 
keine  Schwierigkeit  mehr,  erstklassige  Leute  für 
diese  Arbeit  in  Akkordlohn  zu  bekommen.  ISne 
Aufstellung  der  genannten  (resellscbaft  zeigt, 
daß  flieh  die  tägliche  Leistung  für  den  Mann 
unter  der  neuen  Arbeitsweise  von  16  t  auf  ö7  t 
gehoben  hat. 

Ks  ist  natürlich,  daß  .sich  die  Taylorschen 
Grundsätze  um  so  leichter  dort  einführen  lassen, 
wo  die  Arbeit  in  ihrer  Art  einfach  ist  und  sich 
tJlglicii  immer  wiederholt.  Am  schwierigsten  ge- 
staltet sich  die  Anf- i't.  \\\  Maschinenfabriken, 
wo  die  Arbeit  sehr  iiiauiiigtHlüg  und  verwickelt 
ist,  und  wo  sich  die  einzelnen  Aufgaben,  ins- 
l)esonderc  l>eim  Zusammensetzen  größerer  Ma- 
schiuen,  über  eine  lange  Zeit  hinziehen.  Aber 
audi  hier  ist  Taylor  der  Verhältnisse  Herr  ge- 
worden und  in  der  vorli^endcn  Schrift  bat  er 


gerade  das  Briqdel  einer  Haschinenwerkstatt 

gewählt,  um  seine  Gedanken  klarzulegen. 

Es  muß  vorausgeschickt  werden,  daß  die 
Zahl  der  Betriebsbeamten  bei  einer  Organisation, 

bei  der  alles  bis  auf  das  Kleinste  vorgeschrieben 
und  «rerfgL-Ir  ist.  das  gewöhnliche  Maß  erheblich 
überüolireitei.  Wie  kann  ein  Betriebsleiter  mit 
wenigen  Asdstenten  und  Heistern  in  dner  grSBe- 
ren  Werkstatt  dafür  sortren,  dal?  an  jfdem  Tage 
jeder  Arbeiter  schriftliche  Anweisung  für  die  von 
ihm  zn  erledigende  Arbeitsleistung  erhilt,  daß 
er  genau  die  Vorschriften  über  AufH)iannung, 
Wahl  der  Spanstärke,  Arbeitgescbwindigkeit 
einhält  'i  Das  ist  uumßglich !  Es  mußte  daher  ge- 
brochen wirden  mit  der  Unterordnuiigs-  oder 
militärischen  •  >rfranisation.  wir'  Taylor  die  Ids- 
herige  Arbeitsweise  nennt,  worin  die  Meister 
den  BetriebslHMimten  und  diese  dem  Leiter  unter- 
sti'llt  sind,  nnd  jeder  von  ihnen  eine  irrone  An- 
zahl von  Arbeiten  nebeneinander  ausführen  muß 
und  sich  daher  in  stetem  Kampf  mit  der  Ein- 
teilung der  Zeit  befindet,  bei  weleher  ft-riier  die 
[Meister  einen  großen  Teil  ihrer  Z-it  in  der 
Bude  sitzend  mit  Schreiben  von  Arbeitzetteln, 
Suchen  von  Zeichnungen  nnd  d«rglelelMii  su- 
bringen.  anstatt  dem  Arbeiter  an  dl«  Hand  su 
geben! 

Zeitlich  genau  eingeteilte  und  be- 
grenzte Arbeit  #uch  für  den  Betriebs- 
beamten lautet  die  TaylorRcb*'  Vorschrift  und 
damit  füllt  das  S3'>tem  der  l  nterurduung  und  an 
seine  Stelle  tritt  die  „Ordnung  nach  Binselanf- 
sichten*.  Jeder  Arbeiter  ist  dabei  nicht  mehr  allein 
einem  Heister  unterstellt,  sondern  einer  ganzen 
Reihe  von  Heistern,  von  denen  jeder  sein  ab- 
gegrenztes Gebiet  hat,  auf  dem  er  wirklich 
, Meister'  ist.  Daß  eine  Aufteilung  der  Obliegen- 
heiten des  Meisters  und  ihre  Verteilung  auf 
mehrere  Personen  nötig  ist,  erhellt  am  Insten 
aus  der  folgenden  Uebersitlit  der  Ei^reiischaften, 
die  bei  der  jetzigen  Arbeitsweise  von  einem 
H<dBter  erwartet  werden. 

Er  muß  ein  erstklassiger  Facharbeiter 
sein,  um  die  ihm  unterstellten  Leute  bei  Aus- 
übung der  Arbeiten  anweisen  zu  können.  ESr 
muß  die  Zeichnungen  gut  verstehen 
können,  was  ein  gewiss-  s  Maß  von  teclinischer 
Erziehung  und  Auö'assungsgatie  bedingt.  Er  mu|j 
die  Arbeit  einteilen  kSnnen,  d.  h.  fUr  den 
raschen  Wechsel  der  Arl)eiten  autMi  n  Werkbänken 
und  für  die  Bereitschaft  der  nötigen  Aufspannvor- 
richtnngen  und  Werkzeuge  im  voraus  besorgt 
sein.  Er  muß  Ordnnngsinn  haben,  d.  h. 
auf  die  Itoinhaltung  und  den  dauernden  guten 
Zustand  der  Werkzeugmaschiuea  aciiieu.  Er  ist 
für  dieGüte  der  seine  Abteilung  verlangenden 
Ferti^'.sf  ückc  verantwortlich.  Er  muß 
energisch  sein,  d.  h.  seiue  Leute  in  steter  au- 
gestrengter  Arbeit  halten.  Dazu  mnfi  er  selbst 
arbeitsam  und  frisch  veranlagt  sein  und  die  ihm 
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uateretellten  Arbeiter  beeindussen  und  mit  tticb 
fortreiBfia  kdnnen.  Das  ganze  Arbeitafeld 
ikr  Werkst.lttc  muß  er  überblickpn  und  den 
Uang  der  Arbeitstücke  äb«r  die  verscliiedenea 
Weirkbliike  writ  in  yorsna  leiten.  Er  maß 
die  Arbeitzeiten  der  verschiedenen  Aufgaben 
sicher  beurteilen  können,  da  er  den  Lolm 
oder  Akkord  festsetzen  muß. 

Die  Vereinigung  selbst  nur  einiger  dieser 
Eigenschaften  in  einer  Person  flndft  man  nun 
äufierst  selten  unter  den  Leuten,  die  für  die 
Wahl  zum  Ifeiater  in  Betradife  kommen.  Taylor 
fnlirtc  (leshalb  für  «li  ii  uiimittelltarpn  AusfQhrungi4- 
dieiut  in  der  Werkstatt  zunächst  vier  sogenannte 
laalBhmngni^aUr  (executire  bosae«)  ein: 

die  Vonfelrtaii^ittelftor  (ir»ng  boMe«), 
die  Oe«ebwi■d^^l'eitHm(•iMt4>r  (eiieed  Inmee)« 
die  PrUfmeiator  (inapcetora), 
die  iBetaodbaltttiigiimeiBter  (repair  boaMt). 

l>to  V<»  r  ri c h  t  II  n  m  p i  s  t er  sollen  die  Ar- 
beit vorbereiten,  insbesondere  dafür  sorgen,  daß 
Bteta  mindestens  ein  AriieitstOek  auf  Jeder  Bank 
ist,  dafl  der  Arbeiter  das  StÜok  «ACbgenftit  aufge- 
spannt hat,  und  daß  ihm  die  dazu  notwendipron  Vor- 
richtungen und  Uülfseinrichtunp'^a  rechtzeitig  ge- 
liefert werden.  Sie  sollen  persSnlieh  eioftrrdfett 
und  helfen,  wenn  die  Vorrichtung»-  und  Auf- 
spannarbeit nicht  rasch  genug  voo^tatten  geht. 

Die  Oeschwindigkeitsmetster  sollen 
vornehmlich  darauf  achten,  daß  die  vorgeschrie- 
benen Arbeitgeschwindigkeiten,  .Schnittiefen  und 
Vorsciiubgrniicn  innegehalten  werden,  sowi*'  daß 
die  Werkzeuge  iDrebstAhle,  Frilscr.  Schleifstehle 
mw.)  zur  Hand  sind  and  gleicbmftflig  herge- 
richtet werden. 

Die  PrBfmeister  rind  ffir  die  genaue 
An>fiilinini,'  ih  r  Stücke  nach  den  vorgeschriebenen 
Maßen,  überhaupt  für  die  Güte  der  Arbeit 
veraatwortlieh;  sie  prQfen  die  ArbeitstQcke 
wibrend  und  nach  der  I^iarbeitung. 

Die    Instand  Ii  altungsm  eis  ti>r  sargen 
für  die  Reinhaltung,  Schmierung  und  Wartung 
der  Vaseklnen  und  flberwaelien  den  Zustand  der 
Ri'  nn-ntrielie,  Antrit^Tinintnren  usw. 
.      Alle   diese  Ausführuugs-  oder  Werk^tatt- 
f  nelster,  die  von  der  Leistung  jedweder  Sehreib- 
j  arbeit    tViM^'t'lialten    wrMpif  ntus^i'^n."  siUTen  In 
)  ilennhnen  ytT^rwT^si^n^Tr  »extrk  Tttfaisj' i/t  von 
^  Mann  zu  Mann  gelien,  wobei  sie  der  .Nntur  iiirer 
Tätigkeit  gemäß  Tenchieden  gro8e  Besfrke  er- 
halten; wahrend  z.  B.  in  einer  niiftclirrol  i  n  Wt»rk- 
stalt  nur  ein  InstandhaUuugsmeister  nötig  ist, 
werden  vielleicht  zwei  Oeschwindigkeitsmeister 
und  mehrere  Vorrichtungsmeister  notwendig  sein; 
jeder  Meister  soll  seine  Arl»eitzeit  voll  besetzt 
haben,  aber  auch  da«  von  ihm  Verlangte  taglich 
ganz  und  ohne  Lflcke  ausfüllen  k{inn«;n. 

r»ie  Fcst^pf iriintr  Her  t?5::Ijf!inTi  ArlifitsniengO, 
die  .\ui'sicht  iiber  die  wirklich  gelei.sltlü  Arbeit, 
die  Voraashestinunung  über  die  Besetznng  der 


Werkbänke  uud  die  Erledigung  der  laufenden 
AnftrSge  überhaupt,  die  Aufriebt  über  die  ge- 
samto  Arbi^iter^schaft.  kurzum  die  g.inzr  schrift- 
liche und  (jcistesarbeit  ist  in  dum  Be- 
triebs» oder  Arbeitsbnreau  (üannlng 
room)  vereinigt,  da.s  in  unmittelbarer  Nähe  der 
Werkstatt  liegen  muß.  Den  regelmäßigen  Dienst 
in  diesem  Bureau  und  seinen  Verkehr  mit  den 
WerkatAtten  Tersehen  vier  Beamte: 

(l<'r  A  rl'eitHverteiler. 

(liT  AnwoiMungi«l>eanite, 

der  /.«>it-  und  KosteolieaBBte, 

lif-r  .\iif«tcht«tht>«nnte. 

Der  Arbeitsverteiler  schreibt,  nachdem 
die  Reibenfolge  der  zu  erledigenden  Auftrage  in 
großen  ZUgen  vom  Betriel)sleitt  r  f.  stL-t  l-  irt  ist, 
die  täglichen  Anweisungen  für  die  Ausführungs- 
meister, die  insbesondere  den  Gang  dt>r  Arb»it- 
sttteke  ttber  die  Werkbänke  regeln. 

IV'p  A  n  w  e  i 9 u  n  g  ^5  b  <■  am  t  >'  ftillt  nllo  drn 
Arbeitern  selbst  zugehenden  Zettel  über  die  Ar- 
bdtsmenge  und  die  Art  der  Ausführung  be- 
züglich Aufs]iannen,  SpanstSrke,  Spantiefe  und 
Schnittt-'t'sfhwiniliirkt'it  niis.  Er  setzt  atiPn  nifra 
die  Art  der  i.öhnung  lesl.  oli  tu  Akkordlohn 
oder  oaeb  dem  Primiea-  oder  Differential-Lohn- 
verfahren ^'f'nHtoitpt  werden  soll,  und  bestimmt 
die  Zeiten  und  Lohnsatze. 

Der  Zeit-  und  Kostenbearate  regelt 
die  Vorschriften  über  die  Arlteitzeit  und  die 
Eintragungen  in  die  Zeitkarten  durch  die  Ariieiter 
selbst,  sorgt  dafür.  dai>  diese  Angaben  t/iglich 
rechtseitig  eingeben  und  pQnktlieh  an  die  Kalku- 
latoren weiterge'^eben  werden. 

Der  Aufsichtsbeauite  sorgt  für  Autrecht- 
erfaaltung  der  nStigen  Ordnung,  prOft  die  ein- 
gelaufeii'-n  Hrscliwrrilen,  setzt  di»-  Str;if'ii  für 
ZuH{){itkaouuen  un<l  Fehlen  fe<«t  und  s^tricht  das 
letzte  Wort  über  etwaige  Veränderung  der 
Lohnsätze. 

So  ist  rill.  '<  in  streng  abgegrenzte  uud  grnau 
vorgeschriebene  Eiuzelarbeiten  zerlegt  und  die 
btsberlge  Sehwierigkett  behoben,  stets  geeignete 
lifiitf  alsMelstt  r  (idi  r  !?i'triel)8b**ainte  m  t  rlialtt  n ; 
die  Beamten  brauchen  nun  nicht  mehr  allumfassend 
veranlagt  zu  sein,sie  kOnnensichlnTarhlltnlamAßig 
kurzer  Zeit  vollkommen  ftr  ihren  besonderen 
Zweig  ausiülden. 

Die  Zuiiamuiensetzung  de.s  lietriebsbureaus 
ist  ndt  der  obigen  AnfxBhIung  allerdings  noch 
nicht  erschripft;  es  sind  bisher  nur  die  d'-n  tin- 
mittelbaren Zusammenhang  und  den  »tilndigeu 
Verkehr  mit  der  Werkstatt  regelnden  Beamten  ge- 
nannt. Diese  müssen  noch  durrli  die  versciiiedenen 
Kalkulatoren  und  Keiristrnloren  ergänzt  werden, 
welche  die  eingegangenen  WerkstattlN  richte 
buchen  und  zur  Ermittlini;.'  der  Kosten,  Seliaffiuig 
von  Ueliersieliten  usw.  liearlieiten. 

In  seinem  liurhe  gie.lit  laylor  geu.-iue  .\u- 
weisungen,  wie  das  Itetrielislmrean  einer  Ma- 
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8ohin«Bf»biik  znsunineiigttietzt  aelii  soll,  «u 

diest'tn  H>:isiiiL'l  ergeben  sich  zahlreiche  An» 
r«^uu(fen  filr  andere  Betriebszweige. 

Bise  derartige  OrgBnisfttton  gibt  dwii  Werk« 
■ttttenleiter  das  Mittel  in  die  Hand,  ein  Lohn- 
verfahren  eiiizufiiliren,  das,  wie  eingan«r^  erwähnt, 
i>eidea  Teilen   arhSbten  Nutzeu   bringen  soll. 
Taylor  st«Ute  steh  vw  allem  die  Aufgabe,  das 
p-'wohnht»it3m.lßifre ,    beabsichtigte    und  verab- 
redete Bummela  oder  Arbeiteo  mit  der  unter  dem 
j  dauernden  Höchstwert  bldbenden  Sehnfttgesohwin« 
(digkeit  zu  beseitigen.   Der  Arbeiter  sollte  nicht 
mehr  seinen  Nutzen  darin  fiiult  n.  durch  itünst- 
Uche   Verzögerung   iaslieüoudere   bei  Erstaug- 
(iQbrungeni/  den  Akkordsatz  hochzuhalten,  am 
{  dann  mit  aller  Tluhe  und  Gi  miitlichkeit  prornde 
;  so  viel  zu  verdteaeu,  daU  der  ^&tz  seinen  ver- 
:  fltnbarten  hSehsten  Stundenlohn  idoht  ftberschritt. 
Die  genauen  Zeitstudien  der  einzelnen  Arbeits- 
vorgänge lieferten  das  Mittel,  um  dem  Arbeiter 
,den  £Uufluß  auf  den  Lohnsatz  f.  d.  Stäclc  aus 
,'d«r  Hand  zu  nehmen  und  ihn  der  Werkst&tten- 
leitung  vorzubt^halten.    Dn<!  ist  dfr  Kt»rnpunlct 
des  Tayiorscben  Gedaniceus.  lind  nur  infolge  des 
Umstandes,  daflunterden  bisherigen  Organisationen 
wesentlich    \Vi  iiii.'er   geleistet  wurde,  als  unter 
Anspannung  aller  Kriifte,  aber  ohne  schädlichen 
Einfluß  auf  die  Gesundheit  der  Arbeiter,  geleistet 
werden  Icounte,  ließ  sich  der  Grundsatz :  ,  höhere 
Löluie    bei    niedritrer<>n    SilliÄlkosten'"  eruu'ig- 
lichea.    Außer  dem  Lohn  wurde  nunmehr  für 
jade  Arbfdtsletstung  auch  die  Zeit  Torge- 

8Chriel)en. 

Zweierlei  Loiinverfahreu  erwiesen  sich  als 
brauehbar,  um  mit  ihnen  die  Taylorsehen  Grund« 

sfltse  durchzuführ«;n:  das  „Leistungs- Lohn- 
verfahren  mit  Prümie"  von  H.  T,  (Jantt,  einem 
Schüler  von  Taylor,  und  das  von  Taylor  selbst 
erfhindene  Dlfferaatlal-Lohnrar fahren. 

Beide  8chrf^it»f'n  nuf  Grund  der  Zeitstiulien  die 
Zeit  fiir  die  Arbeit  vor,  und  zwar  nahezu 
;  lUe  kUrzeste  Zelt,  In  der       Arbeit  durch 
;  einen  erstklassigen  und  auf  diu  liesundere  Art 
■  df^r  Arbeit  geschulten  Arlielter  geleistet  werden 
kikiiu.   Das  Ganttsehe  Verfahren  Hetzt  nun  ebenso 
wie  das  Tavlorschc  Ix-sunders  hohen  Lohn  iSU 
bis  100  vH.  über  dem  üblichen)  fest,  wenn  die 
Arbeil  in  der  vorgescluiebenen  Zeit  geleistet 
wird,  und  den  gewSbnlicben  Lohnsatz,  wenn  die 
Zeit  üJier-i  !iritten  wird;   bei  dem  Taylorschen 
DitVerentiallohn  verringert  sich  der  Lohnnatz 
lür        Stück  l>ei  Zeituberseli  rt'if  ung ;  der 
Arbeiter  errLiirlit   also  hierbei  nicht  nur  nicht 
den  hohen  .Stundenlohnsatz,  weil  sidi  der  l.oliu- 
belrag  auf  eine  längere  Zeit  verteilt,  sondern 
'  er  erleidet  außerdem  noch  einen  Abzug,  indem 
iler  Preis  gcmfii'  ■]>■)■  Zeitiil»erscln-i-itiinfr  ht-runti-r- 
'  gesetzt  wird;  er  wird  demnach  für  langt^aiiies 
.  Arbeiten  doppelt  gestraft.    Der  einmal  feat- 
gesetste  Preis  bleibt  aber  unbedingt  be- 


stehen; nur  so  kann  der  Arbeiter  Vertranan 

SU  der  neuen  Kntlohnung  gewinnen. 

Die  Einführung  des  neuen  Lohnverfohrens 
fM>ll  langsam  erfolgen,  indem  ein  Mann  naeh  dem 
andern  unter  den  ueiiin  Bedingungen  angestellt 
wird,  und  nur  die  Tatsache,  daß  die  einzelnen 
Leute  Monat  für  Monat  gegen  früher  erheblich 
gesteigerten  Lohn  -  verdienen,  llOt  den  Jeder 
Neuerun;:  ziinHchnt  entgegenf;:ebrftrbt(»n  Wider- 
stand der  noch  unter  den  alten  Bedingungen 
arbeitenden  Leute  Tereckwlnden. 

Der  Ditferentiallohn  ist  dart  am  Platze,  wo 
eine  bestimmte  Arbeit  jahraus  jahrein  immer 
wiederkehrt,  der  Arbeiter  sich  somit  rasch  ein- 
arbeiten und  demgemsO  bald  den  Höchstverdierntt 
erreiclien  kann.  Bei  sehr  häutig  wechselnder 
Arbeit  ist  dieses  Lobnverfahren  zu  streng,  da 
selbst  dem  befittdgten  Arbeiter  durch  das  Fehlen 
der  Einarbeitungszeit  es  schwer  werden  wird, 
die  kürzeste  Zeit  und  damit  dKU  Höchstlohn  zu 
erreichen ;  hier  soll  das  Ganttsche  Verfahren  an- 
gewendet werden.  Insbesondere  auch  während 
der  Einführung  der  neuen  Orjzani.sation.  damit  die 
Harten  des  Preisabzuges  nicht  die  Kegel  bilden. 

Zwischen  dem  einfachen  Akkordlohn  und  den 
beiden  Lolmverfahren  der  Taylorscle  n  Kichtung 
liegt  das  Halseysclic  Lobnverfahren,  von  dem 
in  der  Taylorschen  Schrift  auch  mehrfach  die 
lledi'  ist.  Auch  bei  diesem  Verfahren  wird  die 
Zelt  der  AHieit  festgesetzt,  jedoch  nicht  auf 
Grund  genauer  Zeitstudien,  sondern  gemäß  der 
Erstausführung  und  demnach  beelnflu&t  von  dem 
Willen  des  Arlielter.'^.  Der  einmal  frsl^'i  -j-  tzlc 
Akkordpreis  bleibt  be8teb<)n,  es  hndet  nicht  die 
das  Verhältnis  zwischen  Arlteitgeber  und  Arbeit- 
nehmer so  sehr  schädigende  HerabsetznnL'  des 
.\kk(irdes  statt,  sondern  der  .Arbeiter  erhält  bei 
Ablieferung  In  kürzerer  Zvii  zwar  zunächst  nur 
seinen  Stundenlohn,  aber  außerdem  eine  Prämie 
Itistiliend  in  eimni  Teil  ('',.  oder  'f,!  des 
ersparten  Lolmes.  Auch  hier  ist  also  der  Sporn 
zur  Leistung  der  Arbeit  in  kürzester  Zelt  vor- 
handen. 

Ein  nicht  zu  unterschätzender  Vorteil  des 
Taylorscheu  Verfalirens  liegt  in  der  Tatsache,  daß 
die  Leute  nach  ihrer  Leistung  bezahlt  werden: 
I  N u r  den»  e r s t  k  1  a Ä s i  jr II  Arbeiter  den 
)  Hö cbst  1 0 hu !  Das  Streben  der  besseren  Leute 
nach  hSherem  Gewinn  wird  nicht  durch  Tarif- 
verträge, nicht  durch  Gpw.  rkschaften  unterbun- 
den. Die  freien  Kräfte  kimneu  sich  entf&lteu. 
Hat  sieb  erst  der  befähigte  Mann  zum  HSchst- 
lohn  heraufgearlioitet  und  diesen  andauernd  ge- 
h.ilti  n.  «10  wird  iliiii  auch  ein  italdit'cs  .Viifrücken 
zum  Vorarli«'iter  oder  Mciister  nicht  verschlossen 
sein.  Aber  auch  der  von  Natur  weniger  Ver^ 
anlagte  w  ird  nicht  zu  kurz  kommcu ;  wird  ihm 
die  Erreichung  des  Höcbstlohnes  in  einer  be- 
stimmten Klasse  von  Arbeit  nicht  möglich,  dann 
wird  er  Ihn  in  einer  anderen  Klasse,  in  der 
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mehr  für  ihn  passemie  Aufurderungea  gestellt 
werden,  zu  erreichen  sncbeii  und  nnebdrfiek- 
lirheni  StTpben  finden. 

Bei  der  Eioführung  der  Urganisation 
sollte  stets  ▼orsichtip  und  sehrittwefse  verfiduren 
werden.  Zunächst  ist  die  Einführung  von  Normalien 
sowohl  in  den  Bureaus  als  auch  in  den  Werkstätten 
zu  betreiben:  darauf  aollen  die  Zeitstudien  beginnen 
und  zwar  mit  grofler  Gründlichkeit  und  unter 
BerücksichtigTinpr  aller  NebenumstAndr.  Nicht 
mit  einer  Beobachtung  gebe  man  sich  zufrieden; 
«•  mttssen  iplelehnrtig«  Btobnehtinifen  wieder^ 
holt  Tind  das  Mittel  gezogen  werden :  ili-nn  die 
genaue  Kenntnis  der  Arlieitzeiten  bildet  eine 
der  Grundlagen  der  Organisation.  Wie  wir 
aus  den  Mitteilungen  Taylors  über  die  Versuche 
an  Drphh.inkrn  ersehen,  können  HIpsp  Zeit- 
siudieu  sich  über  Jahre  ausdehnen  und  sollten 
auch  nach  EüafUimng  der  Organisation  bei 
Einf[ilinm<r  npuer  Arbfkstücke.  zur  Narhiirüfunp 
der  festgesetzten  Zeiten  und  zur  bestmöglichen 
Ausnutzung  der  Neuerungen  an  den  Werkzeug- 
maschinen stets  noch  nebenher  betrieben  werden. 
Gleichzeitig  mit  den  Zeitstudien  sollten  die  Zeit- 
karten, vorlaufig  ohne  an  den  Arbeiter  zu  kommen^ 
bereits  von  den  Meistern  benutzt  werden  und  die 
vielen  Vordrucke  vom  Betriebsbureau  ausg»»arb«'itet 
und  sorgfältige  Uaterialienverwaltung,  Buchung 
samtlieher  Bewegungen  der  Arbeitetttcke  in  die 
Wege  geleitet  werden.  Erst  nach  allen  diesen 
\'orbereitangsn  gehe  man  an  die  schwierigste  Auf- 
gabe :  die  Anlemuttg  und  Enielnuig  des  Arbdters  i 
Hier  heißt  es  mit  Geduld,  Takt  und  Umsicht,  da- 
neben aber  auch  mit  unbpus-samer  Festigkeit 
vorgehen.  Nicht  viele  gleichzeitig  sollen  sich 
der  neuen  Ordnung  anpassen;  dlijealgen  aber, 
die  einin.tl  iiirefangen  haben,  müssin  dabei 
bleiben  oder  austreten.  Versuchsweises  Vor- 
geben Ist  niebt  angebracht.  Die  Tatsachen  mQssen 
die  Einsichtigen  nach  und  nach  Uberzeugen,  die 
dauernd  besserer  Einsicht  sich  Verschlielienden 
und  die  Unwilligen  mü^en  ausgeschaltot  werden.  — 


leb  will  diese  kurze  luiialtsangabe  uicht 
aeblleßen,  ohne  dem  erfolgreichen  Beorganfatator 
jenseits  des  Ozeans  die  verdiente  Anerkennung 
gezollt  zu  haben.  Es  zwingt  sich  dem  aufmerk- 
samen Leser  der  Sehrlft  die  Deberseugung  auf, 
daü  hier  von  Taylor  und  seinen  Mitarbeitern 
Großes  geleistet  worden  ist,  und  man  muß  der 
scharfen  Beobachtung  selbst  der  kleinen  und  be- 
langlos erscheinenden  Nebendinge  im  Leben  und 
Treiben  der  Werkstatt,  dem  klaren  Verstände, 
mit  dem  die  Beziehungen  zwischen  Menschen 
und  Bingen  Im  Organismus  elnea  industrieUen 
Betriebe-;  nach  Ursache  und  Wirkung  erkannt 
worden  sind,  der  unermüdlichen  Ausdauer  in  der 
Verfolgung  der  als  rtebttg  erkannten  Zlde  gegen- 
über den  vielfachen  seit  Jahrzehnten  einge- 
wurzelten Vorurteilen  der  UntemehmcT.  T?e- 
amtcu  und  Arbeiter  die  höchste  Bewunderung 
aoUen.  Der  Erfolg  Ist  muA  nicht  ausgeblieben. 
r>ic  Tat?;nche  des  jahrzehntelang-en  einwand- 
freien Betriebes,  z.  B.  bei  der  Midvole  Steel  Co., 
hat  Taylor  recht  gegeben,  so  daB  tat  jedem  Jahre 
neue  Werke  sich  für  die  Einführung  seiner  Orgsnl- 
^  satlon  entschließen,  und  noch  nicht  ein  einziger 
Arbeiterausstand  Ist  In  den  nach  Taylor  organi- 
sierten Betrieben  wahrend  nunmehr  26jiihriger 
Dauer  zu  verzeichnen  gewesen.  Das  ist  ^'ewili  der 
beste  Beweis  für  die  Behauptung,  daß  das  Ein- 
▼emefamen  swlseben  Untemehmem  und  Arbeitern 
uiitHi-  der  neuen  Organisation  als  das  denkliar  beste 
zu  bezeichnen  ist.  Ob  dieses  gute  Einvernehmen 
sieh  audi  dann  noch  aufrecht  erlialtea  lassen 
wird,  wenn  sie  allgemein  eingeführt  sein  wird, 
wenn  also  die  jetzt  als  außergewöhnlich  hoch 
zu  bezeichnenden  Löhne  allgemein  üblich  geworden 
sind,  scheintmltRfieksieht  auf  die  fUr  eine  dauernde 
Zufriedenheit  nlclit  L'ceignete  menschliche  Natur 
allerdings  zweifelhaft.  Wir  wollen  aber  dis 
sehr  weit  Torausllegenden  HSgUehkdten  nicht 
Uberdenken  und  zunächst  den  Taylorseben  Orund- 
Hätzen  die  weiteste  Verbreitung  auch  in  unserem 
Lande  wünschen. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

SJ«MP  Unbrlk  tvMMncDSm  Anik«!  Sbtnilmt  die  UeMHoB  Mne  V«nai 
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Wichtige  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Gaserzeuger-Anlagen  bei 

Martinwerken.* 


In  dem  Aufsatue**  des  Hrn.  Cunuris  fiadea 
sieh  einige  Irrtümer»  deren  Richtigstellung  not- 
wendig erscheint. 

Es  ist  nidit  sutreffend,  dafi  das  Gas  ron 
Wassorabschluß-Guserzeiigorii  bei  westfiilisclior 
Kohle  ÖO  g  Feuchtigkeit  im  cl>in  und  mehr  ent- 
halten mttsse.  Es  ist  durch  eine  nach  Hunderten 
zälilende  Anzahl  von  Generatoren  mit  Wasserab- 
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Verfaesera  verapitct  elugegangtiu.  Di<  Beti. 


seblufi  nRcbgowleeen,  dai>  .sie  so  gut  wie  jedes 

nmlore  S^■'■•te^l  hol  wostrni-'-1ier  C loiier.itorkdhle 
mit  2")  Ijis  ;K>g  i-ouclitigkoit  arbeiten  könueu. 

Fahicb  ist  ferner  die  Ansicht,  dafi  aus  dem 
W!i!^st>rab.si'filuf'i{)a-->i!i  Wasser  in  nennons\\orteti 
Mougen  verdiuiipi'i  und  in  das  Giu«  Ubergolit.  leb 
halte  wiederbolt  festgestellt,  daß,  wenn  man  \  »r- 
suehsweise  miIcIio  Generatoren  olme  Dani(>f/iif  ui  - 
rung  betreib),  «las  crzeuirio  (las  mir  -i  l'i>  'i  '  ■ 
Wuüäorsluff  eulhäll  und  daii  »lor  V\  it^-üisjtit'gel 
nicht  merklich  sinkt.  Sollte  i'unart!«  etwa  eben- 
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falls  einen  solchen  Versuch  gomu(?ht  hahen,  bei 
dem  er  andere  ErgebniflM  erhielt,  ao  muß  «r 
dabei  oino  unrichtig  bf>mpf^spno  Wiiniciiifiilminjfs- 
haube  verwendet  haben.  Wie  Canuris  selbst  or- 
wBhnt,  Ulflt  der  WaaaeistoffgehiJt  einea  Gaues 
stets  unter  sonst  gleichen  Vorhiiltnissen  einen 
Rttoksobluß  aur  die  Feuchtigkeit  zu.  Nach  den 
mir  bekannten  Ergebnissen  der  in  Westfalen  in 
Betriel)  befindlichen  Drehrost-(iaserzeugi  r  arlieiiLMi 
dieselben  mit  <lein  irlftifhon  WasserstoH'gehalt, 
wie  die  Wiu»erabächlul>-Generatoren ,  nämlich  12 
bis  14  */••  Infolgedesswa  dOrft»  auoh  der  Feaobtigw 
ksitÄkTisIiiilt  ilberoin-itiiiimon. 

Dali  für  alle  Generatoren  zur  Erzeugung  eines 
hoobwertigen,  trocknen  Gases  trockner  und  wenn 
müglich  Überhitzter  Dampf  verwendet  worden 
soll,  dürfte  allgemein  als  einer  <ler  wichtigsten 
Gesichtspunkte  bekannt  sein;  Canuris  erwähnt 
dies  allerdings  nicht.  Auf  die  in  der  Rode  stehen- 
den Arbeit  nioderfrdfgt on  Ansifhtpn  iilii<r  die 
Vorgänge  im  Martinofen  einzugehen,  üborlaiise 
ich  berufeneren  Flaobgenwaen.  Beweise  fUr  seine 
Behauptungen  bringt  der  V^orfaHser  ohnoilii-s  nii  lit. 

Wenn  Übrigens  Canari.s  meint,  nur  bei  ver- 
mindertem Druck  unddesluilb  geringerer  Leistimg  * 
k<anu<  ein  einigennaßen  erträf^licber  Zustund  ge- 
schutfeu  werden,  so  liegt  auch  hier  ein  Irrtum 
des  Verfassers  vor.  Der  Druck  ist  gar  kein  abso> 
lutes  Mafi  für  die  Leistung;  im  Qcgantett:  bei 
einer  nruckstoiperun^r  über  etwa  40  bis  '>n  mm 
hinaus  wird  Gas^ualität  und  Lroistung  geringer. 
Ich  liabe  bei  vielen  Werken  beobachtet»  dafi 
Wasserabschluß-Generatoren  bei  rd,  3».l  mm  Druck 
täglich  12  bis  13 1  westfiUische  Fdrderkohlen  ver- 
gasen. 

'  Die   mechanische  Besohiokonnsvorrichtuag 

vfrurteilt  Cnnaris'.  woil  sie  nifbt  g-enüppnd  be- 
triebssicher sei  und  die  titaubbildung  begünstige. 
Becaglich  des  ersten  Pünktes  weise  ich  nur 
darauf  hin,  daß  Hunderte  solcher  Apparate  seit 
Jahren,  meistens  ohne  Reserve,  arbeiten.  Bei 
sachgemäßer  Wartung  dürften  Störungen  wohl 
kaum  vorkommen:  übrigens  bedürfen  zweifellos 
Drehroste  mindestens  der  pleich  sorgrältigen 
Ueberwachung.  Eine  auHdlligo  Staubabscheidung 
ist  in  einigen  FHleo  beobachtet  worden;  es  ist 
aber  ni(  bt  erwiesen,  daß  hieran  die  Bepoliiekmiirs- 
vorriohtung  schuld  war.  Die  Art  der  Kohle,  die 
Dnidcverbältnlsse,  die  GasfDhrung  und  vielleicht 
auch  fehlerhafte  Konstruktion  der  Apparate  mögen 
hierzu  beigetragen  haben,  denn  eine  sri](  liO  V «  r- 
richtung  darf  keinesfalls  das  Material  zermahleu. 
Die  Vorteile  einer  richtig  konstruierten  Aufgabe- 
viirri''hl  uiitr  hin^-iolitlich  (!i'r  rrloirhmät'iiponKuhlen- 
vorieilung  und  Uiiäzusammensetzung  sind  jeden- 
falls gans  zweifellos. 
Schlei fmiihlo  bei  Saarbrücken, 
Juni  im 

Dipl.-lug.  0.  Wolff. 


Ich  möchte  auch  auf  einige  Punkte  de« 
oben  angezogenen  Aufsatzes  dos  Hrn.  Cunaris 
eiiigohmi.  Zuiiiirlist  bodiirf  kanm  dor  Erörte- 
rung, daß  t  anaris  Recht  hat,  wenn  er  vor  einem 
hohen  Wasaeigehalt  des  Gases  warat.  Der  grofle 
Wärnit'verhist  diiri  h  deti  Wasserdampf  allein 
wird  jeden  Hültenmann  veranlassen,  fUr  mög- 
Kohst  trockenes  Qbs  zu  sorgen,  auch  wenn  er 
an  alle  die  anderen  üblen  Eigenschaften,  die 
C'anaris  licm  Wasser  zuschreibt,  nicht  glaubt. 
Bei  seiner  kritischen  Betrachtung  der  einzelnen 
Gaseneugeiaysteme  sagt  nun  der  Verfasser,  daft 
es  nirli!  niö^lirh  sei,  mit  einem  Wa.ssen»lisehluß- 
Generator  bei  Verarbeitung  westfälischer  Gas- 
flarom-FSrderkohle  im  Dauorbetriebe  Gas  mit 
einem  Fem  iniL'keitsgebalt  von  weniger  als  öO  g 
im  Kubikmeter  zu  orzeupen.  oder  daß  es  d  u  Ii 
nur  dann  niögiich  sei,  wenn  iiiil  einer  niedrigeren 
WindpresBung,  als  zur  Vergasung  der  normalen 
Kohlpnmonpe  nöii^  sei,  ifoarbeitet  würde.  Im 
aUgemeinou  enthalte  das  Gas  tiü,  ja  sogar  oft  bi« 
Uber  100  g  Feuchtigkeit.  Dem  muß  idi  ganz 
onlschiodea  widersprochen.  Wir  vergasen  dauernd 
mit  jedem  unserer  3  m  .Morgangeneratoren  im 
12 1  Kohlen  und  haben  nie  mehr  als  30  g 
Wa.ssor  im  Kubikmeter  Gas  festgsateUt.  Dabei 
ist  das  Gas  hochwertig,  die  Asi  iie  gut  ausprpbrnnnt, 
und  e«  kommen  keine  Betriebsstörungen  durch 
Schlaokenrenetsungen  oder  dei^eiohen  vor.  Voi^ 
büdin^img  für  die  Erzeugung  eines  pnlon  und 
trockenen  Gases  ist  selbstveniändUoh  ein  sach- 
gemiUIer  Betrieb  der  Gasenenger.  Vor  altem  mufi 
die  Kokssäule  im  Generator  dicht  gehalten  werden. 
Das  läßt  sich  bei  der  Streuvorricbtunp  jedru-h 
auch  leicht  erreichen,  denn  einmal  sorgt  diese 
selbst  fUr  f^eichmltflige  Varteilong  der  Kohl«  auf 
der  Oherfliicli»'  iir!  ^  anderseits  kann  man  dnr<h 
Festhalten  des  Streuers  beliebige  Mengen  Kohlen 
in  etwaige,  durah  das  Ausschlacken  entstandene 
Hohlräume  werfen  lassen. 

Vergast  wurden  frUlier  in  der  Hauptsache 
Gaskohlen  der  Zeche  Dorstfeld,  dann  aber,  als 
diese  Zeche  mehrere  Monate  nicht  lieferte,  alle 
möglichen  anderen  Sorten  wostRiliseher  Kohle. 
Seil  einigen  Wocheu  wird  nur  noch  Förderkohle 
der  Zeche  Moltke  verarbeitet  Bei  all  diesen  rei^ 
M  liie denen  Koblonsorton  haben  wir  mit  den  Gen«- 
raloren  zufriedenstellende  Resultate  erzielt. 
Hoorde,  Juni  lÜÜS.  Carl  Jatger. 

« 

Zu  den  Au.sfUhruugen  des  Hrn.  Woiff  muß 
ich  zunächst  bemerken,  daO  selbstverstifndlich 

nur  (iolelie  Hrpebuisse  gepon  die  in  meiner  Arbeit 
enthaltenen  Feststellungen  angeführt  werden 
kennen,  die  ebenso  wie  die  meinigen  gewonnen 
worden  sind,  n&nilich  durch  phiumiitiigo  Unier- 
iäucbnnpon  an  einer  im  V(dlen  Hetriül)0  beiind- 
lichen  und  mir  uiil  Wasserubschluß-Gasorzeugern 
ausgerüsteten  Martinanlage,  in  der  die  Gaserzeuger 
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•amtlich  dauernd  mit  üiier  rollen  Normalleistiuig 

beanHpnieht  sind.  Die  Ergebnisse  solcher  For- 
«chuogeo  fuhrt  WolfT  nicht  an:  rieltnehr  bfl- 
echrKnkt  er  Bich  darauf,  ganz  aUgemein  und  un- 
beeÜmint  gefaßte  Behauptungen  aufzustellen,  die 
man  iv  r  h  dazu  auf  den  ersten  Bli'  k  als  unhalt- 
bar erkonxion  umC.  Oder  verlangt  er  etwa,  daü 
man  glauben  soll,  Hunderte  von  WaMe> 
ahsfhfiit'.-t^aserzeugern  arbeiteten  auf  Murtin- 
werken  mit  westfäliciüber  Generatorkoble 
und  seien  sXnitUch  eingehenden  Untersuchungen 
auf  den  Wassergehalt  des  run  ihnen  erzeugten 
»tases  unterworfen  worden?  Auch  zeigt  schon 
eine  ganz  einfache  Ueberlegung,  dal^  die  Be- 
bauptung  falsch  ist,  WaaseiabBohlutMjaserseuger 
könnten  „so  gut  wie  jerles  andere  Systom*  mir 
25  bi»  30  g  Feuchtigkeit  arbeiten,  dai>  dies  viel- 
mehr in  Drehrost-Gaserseugem  viel  leichter  ist^ 
da  man  in  i!iiu>ri  infolge  der  die  Sclila<ke  zer- 
drückenden und  lockernden  Wirkung  des  Dreh- 
rostes mit  wesentlich  ^Kriagurein  Dainpfzusatz 
arbeiten  kann.  Die  FestateUung,  dafi  aus  dem 
Wn^scrali-i  hlui;  ki'iiio  nennenswerten  Wasser- 
mengen  in  das  Uas  Ubergehen,  bat  Wolff  zweifel- 
los an  einem  Vemuchsgenerator  gemacht  Denn 
bei  im  vollen  Botriebe  eines  Martinwerkes 
stehenden  WasHerabsdilulMjiaaerzeugem  wird  da« 
Wasser  in  großen  Mengen  aus  dem  Waseerheoken 
aufgeeaugt  i  Kapillurattraktioni  und  im  (laseneuger 
vcr^!:ufi{ift :  dies  kann  ich  Joderzeit,  und  zwar  nuch 
zahlonmäCig,  nachweiseu.  Untersuchungen  an 
VersttchsgeneRatoren  beweisen  demgegenüber  gar 
nichts,  donn  in  solchen  Gaserzeugern  k;inn  man 
ionerhalb  rocht  weiter  Grenzen  nach  Belieben 
Gasarten  von  den  Tenobiedensten  Zusammen- 
setzungen und  Wassergehalten  erzeugen.  Was 
die  WindeinfUhrungshaube  anbetrifft,  so  kommt 
68  bezüglich  des  Wasser-Mitreiliens  weniger  auf 
die  richtige  Dimeusionierung  als  auf  die  richtige 
H"h<^ntago  dorselfion  an :  im  Ubrigo n  kann  ich 
Woltf  die  Versicherung  geben,  dal»  die  bei  meinen 
Untersuchungen  verwendeten  WindeinfUhnings- 
bnuben  richtig  konstruiert  waren. 

Die  Anisifht  WolfTs,  daf»  man  Vn'irn  Arbeiten 
tnit  WasserHb8chlul.>-Gaj^rzeugeru  und  Drehrost- 
Gaseizeugem,  also  beim  Arbeiten  unter  ganz 
vr. r>phief!cnf<n  Vf>r(i  ä  1 1  n i*;^  r>  n ,  denselben 
Waj>6ergehalt  eriuUton  raUsse,  du  der  Wa»,>erslötf- 
gebalt  in  beiden  Fallen  gleich  sei,  ergibt  sich 
BchOB  aus  seinen  eigenen  .\usfiilirungen  als  falsch. 
Denn  kurz  vorher  sagt  Woltf  selbst,  dal)  nur 
unter  sonst  gleichen  Verhiiltuisseii  der 
Wu-sserstoffgehalt  einen  Rilcks(  lihiU  auf  die 
Feuchtickoit  zn!as-i>.  ("nii  fiaC  'lio  Verliiiltni.-so 
gerade  bezUghcli  der  W  its^erzorsei^ung  in  beiden 
Fmien  gana  verschieden  liegen,  wird  Wolff  doch 
wohl  nicht  bestreiten  woIIlmi.  Denn  es  liegt  do.  h 
auf  der  Hand,  dafi  Drebrost-Gaserzetiger,  weil  mit 
niedrigerem  Dampfiiusats,  viel  heißer  betrieben 
werden  kUnnen  als  WssserabecbluO-Gaserzeuger, 


und  dal}  infolgedsssen  in  ersteren  ein  viel  grBlterer 

Prozentsatz  des  Wassers  zor^et/t  wird  als  in 
letzteren.  —  Die  Notwendigkeit,  dafi  mau  Gas- 
erzeuger mit  trockenem  und  wenn  mQglioh  ttber- 

hit/tem  Dampf  botreiben  muß,  ergibt  sich  ohne 
weiteres  aus  den  .\iisrtiliningen  in  meinor  Arbeit 
und  ist  so  selbstverstiindlicii  und  so  allgemdio 
bekannt«  dafi  ich  sie  nicht  noch  einmal  besonders 
herviir/ulir»ben  brauchte. 

In  den  folgenden  Ausführungen  verwechselt 
Wolff  die  «Windprmung*,  die  in  der  Windleitung 
v<»r  den  Gasorzi-uci  ru  gt-incssen  wird,  mit  dem 
,<  tasdrur  k*-,  di  r  liinter  denselben  in  der  Gas- 
sammelleitung  besteht.  Auf  den  Untersciiied  und 
den  Zusammenhang  zwischen  beiden  brauche  ich 
w.ilil  ni'  lit  nithor  cinzngelieii.  W.>  Ptolit  donn 
in  meiner  Arbeit  die  Bebau()tung,  der  L)ruck  (der 
durch  die  finer^everluste  in  den  Leitungen,  Kap 
nSlen,  Ventilen  u>\\ .  ganz  wesentlich  beeinfluAt 
wird)  sei  ,oin  al>s.ilvitcs  Mat"  für  die  l.oisttmg 
der  Gaserzeuger!.'  Dagegen  wird  die  Wind- 
pressung,  von  der  ich  allein  gesproohen  habe^ 
in  der  Praxis  alli^^einein  al-;  Mal'  fiir  die  einem 
Gatterzeuger  zugefUhrte  Winduienge  und  somit 
für  seine  Beanspruchung  benutzt.  Dafi  eine  Ehw 
höhung  dor  Windpressimg  Uber  ein  gewisses  Mafi 
hinaus  den  Generatorgang  ungUnstig  Iteeintlufit, 
habe  ich  in  meiner  Arbeit  unter  Angabo  einer 
aasfUhrlicbcn  I.it«raturstelle  selbst  ausdrücklich 
erwähnt.  Von  den  nic<  hani.schen  Beschickungs« 
vorrichtutigen  habe  ich  behauptet,  dafi  sie  ihren 
Zweck,  eine  grOAere  Gleiehmttttigkeit  des  Gasse 
zu  erzielen,  al«  sie  mit  gewöhnlichen  Auf/^aho- 
apparaten  erreichbar  i&t,  bei  Verwendung  von 
F^rderkohlsm  meist  verfehlen  und  dabei  durch 
Erhöhung  der  Staubbildung  don  Betriel<  venouem 
und  erschweren.  Auf  Grund  dieser  Erfahrungen 
aiud  sie  auf  einer  ganzen  Reibe  von  Werken 
entfernt  und  durch  gewöhnliobe  Aufgabeapparate 
ersetzt  worden,  und  zwar  jedesmal  mit  dem  Rr- 
folge,  dafi  die  Verataubimg  ganz  wesentlich  nacb- 
liefi  und  die  OleichmUligkeit  des  Oeses  diseelbe 
blieb.  Dafi  sie  sorgfiiltiger  Wartung  bedürfen, 
gibt  WolfT  zu,  und  daß  derartige  sich  drehende 
Apparate  leicht  Butriobsstörungeu  imterworfen 
sind,  kann  niemand  bezweifeln.  Dasselbe  gilt 
für  die  Tatsache,  dafi  sie,  au«-!i  wenn  vio  rmrh 
so  richtig  kou.struiert  sind,  zum  mindesten  durch 
Abrieb  den  Staubgehalt  der  Kohle  erhöhen.  Indem 
er  meint,  Drohrosto  bedürfen  einer  ebenso  si»rg- 
niltigeu  Ueberwachung  wie  mechanische  Be* 
schickungRVorriohtungen ,  vergleicht  Wolff  die 
beiden  Apparate  miteinander.  Ein  solcher  Ver- 
gleich isi  unlogiscli;  mir  mir  ge\völinli(?tion  Auf- 
gubevorriuhtuugen  kann  man  die  meclmnisehea 
Apparate  vergleichen,  wie  es  in  meiner  Arbeit 
gescholuTi  ist.  Im  übrigen  niinint  man  bei  Hndi- 
rust«u  die  .Mühe  der  sorgtiiltigeu  Uei*ervvu(  huiig 
gern  in  K»uf,  da  durch  die  Drchrosio  grofie  Vor- 
teile für  den  Betrieb  horheigeführt  worden.  Dies 
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28.  Jahrg.  Nr.  81. 


ist  bei  den  mechannchen  Bef^cbidcungsvoinch« 
tuDfiren,  wie  emütuit,  moisi  nicht  der  Fall. 

• 

Der  Ziisuhrift  dw  Hru.  Jaeger  enUi«hme 
ioh  mit  Interesse  die  Mitteilung»  dafi  er  beim  Ver- 

arhoitvii    vcui    wostflUiscber   Generatorkolile  in 
\Vassor!il)achluß-G:i-sorzeiigorn  nio  inolir  a!^  •'¥)  g 
Wussor  im  Kul>ikmoler  Gas  foslKeslolll  hat.  .\ucli 
hier  muß  ioh  sunäobet  die  Präge  aufwerfen«  ob 
t?oinf>  Krgobnisso  inif  die.-iftll»«  Wt>iso  gowrinr-n 
itind  wie  die  meiDigen,  nämlich  dureb  in  ullou 
mSglioben  Betriebsatadien  planmäßig  ausgeführte 
llntersuehun^fen  an  einer  im  vollen  Bolriobe  be- 
ündlicben  und  nur  mit  Wassorabschluß-Gaserzeti- 
gem  auKgorUsteton  Martinanlage.  Wenn  dies,  wio 
ii-b  anzunehmen  genügend  (irund  habe,  nicht  der 
Fall  ist,  so  wird  die  Verscbiodenl)oit  nn^f  rot  !{o- 
sultat«  Uioht  zu  erklären  iwin.  Iiit  Übrigen  stehen 
die  günstigen  Erfahrungetat  dteJaeger  mit  Wasaer* 
abschlurj-niisorzfiugern    machte,    nicht    nur  im 
Wideniprucb  2u  den  meinigen;  vielmehr  sind 
mir  noch  mehrere  andere  Martinwerde  bekannt, 
auT  denen  8i(?h  dieselben  Uebelstände  zeigen.  So 
weit»  ich  z.  H.  vtui  einem  rheinisfli-westfülischen 
Martinwerk,  dal]  ms,  um  eiuigormaljeu  zufriedeu- 
steUend  arbeiten  »u  können,  seine  Wasserabeoblufl- 
Gaserzeuger  mir  rnil   rd  *!i)*/o  ihrer  X'  .ÜolsiniiLr 
betreibt,  und  trulzdom  goliugi  es  auch  dort  nicht, 
den  Wassergehalt  des  Gase«  dauernd  unter  SO  g 
im  Kubikmeter  zu  halten.   Und  sogar  beim  Yer^ 
arbeiten  von  englischen  Uoskohlen  zeigen  sich 
die  Nachteile  der  Wasserahscliluß-Gaserzoinrer, 
nKmlicb  vor  allem  ihre  viel  zu  geringe  Keuer- 
zugüntrli' tiki'ii .    Desiialb  hat  sich  noucrding-  »  in 
grube.s  italienischem  Martin  werk  enUschlu»seu,  soino 
Waaserabscblnfi  -  Gaserzenger  in  Festrost  -  Gas- 
erzeuger umzubauen.    Ks  ist  woiil  kaum  anzu- 
nehmen, dai»  alle  diese  Werke  es  nicht  verstanden 
haben  sollten,  ihre  Gaserzeuger  „sa(>hgemSfi''  zu 
betreiben.    Als  Krklärung  für  <!ie  abweichenden 
Ergebni.sse  .laegors  l>loil>t  "hihcr  nur.  daU  rlif»  Ver- 
Jiältuisüe,  unter  denen  die  VN  asserab-schluß-lias- 


erzeuger  in  der  von  ihm  geleiteten  Anlage  ar- 
beit »mi,  keine  normalen,  sondern  ganz  außer- 
gewöhnlich günstige  sind.  Ich  bedaure 
de!>hulb  hehr,  nicht  in  der  Luge  zu  a&in,  diec>o 
VerliSltnisse  eingehend  zu  studieren.  —  Darauf, 
»lad  man  die  (iaserzoiigor,  um  ein  hochw«  rti^n-s, 
trockene«)  Gus  zu  erzielen,  saehgeniiili  betreibeu 
muli,  habe  ich  in  metner  Arbeit  ausdrücklich  hin» 
gewiesen,  und  zwar  insbesondere  audi  auf  die 
Notwendigkeit,  die  Heschickungssäule  im  Gas- 
erzeuger dicht  zu  hiUten.  Diesas  Ziel  kann  man 
jedoch  meines  Erachtens  nur  durch  regel- 
mäßiges und  a  u  s  ? i e l>  i  g e s  Stoclicn  or- 
reichüu;  die  mechanischo  BoHchickungs Vorrich- 
tung dürfte  hierzu  kaum  etwas  beitragen.  Keines- 
falls aber  kjum  ich  die  Met  hode  .laogers  als  sach- 
gemäß anerkennen,  Ihddräumo  in  der  Be- 
Bchickungssäule  mit  frischen  Kohlen  auszufüllen. 
Meines  I'>achtens  müssen  derarligo  Hohlräume 
liiin  li  criiii(i]i' lies  St  H'lH>n  beseitigt  worden,  und 
darl  mau  frische  Kohlen  erst  dunu  uufgebeu, 
nachdem  die  gleicbmSßige  Lagerung  und  Dichte 
diT  !\iik»;iiilo  durch  das  Stochen  \\ii-dor!ir>r- 
gestellt  worden  ist.  Dal«  Jueger  überhaupt  auf 
den  Gedanken  kommen  konnte,  zu  einem  det^ 
artigen  Mittel  zu  greifen,  beweist  im  übrigen, 
daß  die  beim  Aussciilacken  eiil-t,  !>rii!.  ii  Hohl- 
räume recht  grüß  sein  uiUs^en.  K.s  sciieini  aku, 
daß  audi  der  von  Jaeger  geleitete  Betrieb  unter 
dem  Hauptfehler  di>r  Wassorn)  >i  lilnr.-f;,isorzi-uger, 
ihrer  viel  zu  geringen  l-'euerzugänglichkeit,  zu 
leiden  hat.  Und  liiftte  Jaeger  an  einem  in  der- 
artigem Zustande  belitidlichon  i  iiiserzouger  Wasser- 
bestimmuugen  ausfilhren  l:\^-^<'n.  dann  \v  ürde  er 
sicher  meine  Ansiebt  bestiitii^t  gefunden  haben, 
(laßes  unmöglich  ist,  bei  Verarbeitung  von  west- 
ralis<hen  <  ieneratnrkohlen  in  voll!>eauspruchten 
Wusserabschiuß-Gaiierzeugeru  deu  l'ouchtigkeit«- 
gehalt  des  Gases  dauernd  unter  50  g  im  Kubik* 
metor  zu  halten. 

Fra  bei  Genua,  im  Jimi  1908. 

C.  Canari*. 


Der  Vorging  des  Walzens. 

Unter  dieser  Uebersehrift  ist  in  dieser  Zeit-  auf  der  anderen  Seite  soll  das  Material  zur  Er- 

schrift*  ein  Aufsatz  erschienen,  in  welchem  u.a.  zielung  der  nötigen  Walzgenauigkeit,  zur  Kraft- 

berichtet  wird,   daß  ein  Schmiedestück  unter  ersparnis  und  zum  Schulz  der  Walzen  und  i''Uh- 

einem  sohnellgehenden  Hammer  wHrmer  wird,  rangen  usw.  müglicbst  warm  zum  Fertigkaliber 

Diese  wohl  allgemein  bekannte  Talsacbe  l>eruht  kommen. 

auf  der  gleichen  Ursaelie  wie  das  .Vachwärmen  l'm  dic<,'  >[,  Ii  widersprechenden  I 'i'  lingungen 
beim  Walzen.  Von  dieser  letzteren  Tatsache  ist  zu  erfüllen,  kann  als  Hilfe  das  .Xachwarmeu  beim 
mit  Vorteil  dann  Gebrauch  zu  machen,  wenn  WaJzvorgang  benutzt  werden,  indem  durch  Spezial- 
harte .Stalilsorten  ib'  chprozentigo  Kohleiisioir-  eiiirichtnniron  iSellislstecheri  ein  besihlcuingter 
stälile,  Klektrostähle  usw.)  auf  leine  rrutUe  aub-  automatischer  Walzprozeß  bei  Feiueiseu-  und 
gewalzt  werden  sollen.  Auf  der  einen  Seite  dUrfen  Drahtwalzwerken  durchgeführt  wird.  Man  kann 
solche  Stahlsorten  wegen  der  Gefahr  des  Ver-  bei  genii);onder'\Vnlzges<  l)vviiuli<koil  inattwarmen 
brennen«  niolit  zu  warm  geraucht  werden  und  Stahl  uacli  einigen  Stichen,  die  nbne  Zeitverlust 

  mittels  SelbsUte*  hur  auleiaauderlolgou  müssen, 

*  ,9taU  aad  Eisen"  1908  Nr.  24  8.  846.  auf  hellrote  Temperatur  bringen.    Dabei  wird 
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nur  die  StnhltmgsvMnii«,  die  namentlidi  l>ei  aus-  nigten  WalzproseO  in  seinen  Einselheiten  doroh» 

laufenden  Ovalen  sehr  bedeutend  iat,  infolge  Zeitp  probiert  wurde,  ist  zurzeit  bereits  ein  sniche«  DrahW 

mangelü  nicht  verloren.  ^  walzwerk  für  Hartstülilo  im  Bau  und  kann  joden- 

Xaohdem  durch  weitgebende  Versuche  ein  falls  innerhalb  Jalireslrist  darüber  beriulitet  worden, 
derartige«  antomatisobes  Walsweric  für  besohleu-       St  Johann  (Saar).  Anton  Sckäff. 


Bericht  aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Pateotanmeldtiogen.* 

Ui.  .Iiili  1908.  Kl.  180,  X  33914.  Peckelabheb«- 
Torricbtiinf;  für  Ticfofenknuie.  Iflrklnrlie  Maschinen» 
bftuanjitalt  Ludwig  Stuckeiiholz,  Wetter  ii.  il.  K\ilir. 

Kl.  "^46.  K  35310.  V.  rfiihreii  zur  AuhI..  ite  ile« 
AniinoDiakfl  aus  bitumiiK ir^i  m  lin  unstoffiBii  unter  ^'k<i(  h- 
Mitifer  Oewinnang  too  kuka  in  eiaam  Aliaohgaa- 
•rwnger,  b«l  dem  der  BreaDstoff  aiehl  'volbttodig 
▼ergaat,  aoBdeni  nnr  verkokt,  teilweise  Terf^aat  und 
der  Beat  de«  Kok«  unten  ab^'f/o^t^n  wird.  Karl 
Kntzbaob,  Nürnberg'.  Kloi-'tHtr.  15. 

20.  Juli  r.tOK,  Kl.  Tb.  C  l5t;C0.  Zielmcheibe 
gum  Ziehen  tou  ^'ekeliiti-in  Draht  untor  Verwendun«; 
TOD  da«  Zieb|>rotil  bildenden  Kugeln,  thistaf  Verner 
Celind  und  Axel  Salotnon  l'rice,  Hjulebro,  .Schw<>di<n. 

la  10  a.  B  44788.  Durch  Oaa  boheUte  Koka- 
ofeDtflr.  Tbomaa  Beaeb,  Featherttone  bei  Pontefiraot, 
England.    Priorität  der  Aniiioldun<;  in  Hni^land. 

Kl.  10  a.  K  3i;4nl.  KokBolentarTenehlalS,  Ina- 
besondere  tür  -^ehräj^kaiiimeröfeD.  Hoiarich  KoppOTt, 
EaMD  a.  d.  Kühr,  laenbergikr.  80. 

Kl.  18  b,  ti  28084.  YorriditaBg  tum  Entferaea 
der  oa  dar  MOndaag  voa  Beaaemer»  oder  TboaMM- 
biraea  aieb  bildeaden  Aaaltte.  OelaenUrcbener  Berg^ 
werks-.Vrt.-Gea.,  Aachen-Rothe  Fr  ie. 

Kl.  24e,  II  41  0<;:t.  WiiHi.er;,'aMer/fiiL'iiii_'<nnlage 
mit  einem  oder  inehrtTeii  he^üi^licli  ilirrr  I  m -ti'Uun^ 
mit  dem  Abzugitventil  der  Anlage  zwangläulig  ver- 
buadeoea  LuftcinlASTeatilea.  HaiBphre]ra  &  Olaagow, 
Weatmiaater,  £iicl. 

KL  81«,  L28958.  Aas  Slibea  gabUdeto  Oat- 
forai  nnd  Verfahren  nm  Hsratellen  von  HartguS- 
wahen.  Lothringer  WakengiaBerei,  Aet-Ues.,  Buaen- 
dorf«  Lothr. 

Gebrauchsmustefeintragungen. 

Iii.  Juli  l'JNs.  Kl.  49f.  Nr.  34;ii»ö4.  Stauch-, 
.^cliweili-  und  Strei'kiiia-eliirie  für  MetslL  Job.  MBUsr« 
Dtiiaburg-Huchfeld,  KngelHtr.  50. 

20.  Juli  1903.  Kl.  7a,  .Nr.  344  719.  BrechklOppel 
fdr  Walamaacliinea  mit  eingelegter  Feder  sar  Ver- 
hitaag  der  TetseUsbangen  der  walzenkappelnden 
Mttffea  und  zur  Vermeidung  deH  Schlotterns  derselben. 
Rheinische  Walzmasebinenfabrik,  (r.  m.  I>.  II.,  Küln- 
Ehrenfcld. 

Kl.  24  f.  Nr.  344  7S1.  Schüttelr.mt  für  (ienerrttttren 
mit  festen  RoststAben.  zwischen  welchen  sieb  beweg- 
liche, auf  einer  Scbüttelwelle  befestigte  Bostatäbe  be> 
linden.    .August  Koch,  Caasel,  Udlniaeheatr.  62  e. 

KL  241,  Kr.  844912.  Dureh  DQsen  verbesserter 
Zahnhohtratt   Panl  Orenlich,  Berlin,  Franzstr.  2. 

Kl.  24  k.  Nr.  Mit  l--.,|ierfütter  versehene 

Tür  far  Koks-,  Scbinelz-,  Cililh-  und  ähnliche  Üefen. 
iHolierwsrk,  Q.  m.  b.  H.,  WIttea  a.  d.  Bohr-St^haaaer- 
hatto. 

KL  31b,  Nr.  345  l'JU.  Zentrierrahinen  fQr  Form- 
mssshlnea«  dadareh  gskeanseichaat,  da£  er  aas  wahe> 
«issraea  Profilen  sasammengesehweiSt  uad  ia  ^n 
EekSB  durch  .\rinaturteile  aiwcciteift  ist.  Hermaaa 
Fritzsche.  I.eijizig.  Flösiur  Wei:  14. 

•  Die  Annielduiifren  lie<:en  von  dem  aiik,'eu:elieneii 
Tage  an  wÄhrem!  zsseier  MuMHte  t'iir  jederiimiiu  zur 
Eiuieht  und  Einspruchserhebung  im  l'ateutaxnte  zu 
BerUa 


Deutsche  Reichsptiente. 

KL  10a,  Hr.  101 81«,  vom  28.  Dezember  1908. 
Thomas  Parker  ia  Loadoa.  Verfahre  tmr 
HerOettmu  etna  raadUss  ocrtrmKenAm,  A«r«rw 
BiiHtuto^  imrtk  trodeene  DetÜttathn  bUtminSaer 

Kohh. 

|)ie  bituiniiirme  Kolilo  wird  in  Retorten  bei  einer 
Temperatur,  hei  der  alle  wilssorigen  teerartigen  Be> 
standteile  »owie  die  leuchtenden  (schweren)  Kohlen- 
waaaerstoflfe  und  auch  der  gesamte  ätiokatoff  ant- 
weichen,  so  lange  erhitzt,  bis  die  Entwicklung  der 
leuehtenden  Qase  aufhört.  Die  Dehtill.ntionbteniiieratur 
lie^t    etwa   bei   430^    Die    Destillation   wird  dann 

H(  tili«  II,  zwecknalSig  dnroh  Eialaitoa  tob  Wasssrdanapf 

unterbrochen. 

Der  erhaltene  Brennstoff  soll  sehr  hart  sein  nnd 
dadurch  und  durch  seinen  Oehalt  aa  Wasserstoff* 
rsiehea  Ossoa  wsrtvollsr  als  ChidEoks,  aueh  inr  Her- 
steUaag  von  tiencratori^'an  und  Motorgan  geeignet  sein. 

Kl.  81b»  Xr.  191476,  vom  8.  Oktober  1906. 
Ferdinand   Laiszle   ia   Taagsrhfttt«  bei 

Magdeburg.   Formmatehine  zur  Mtratdiung  von 

Teilen  der  Kemform  von  Rundkfirpem. 

Die  Kernfortn  tNabe  und  Speii  lieii  von  Riem- 
sc'beiben.  /.«Iiurjidern  uhw.)  wird  /.wihrheii  teil«  festen, 
teils  bewc;^'lieben  Funiiwänden  ho  aufgeMtainiift,  daß 
die  gekrümmte  Seite  (innerer  Teil  der  Krati/.llüebe) 
ohea  liegt.  Km  bedouiot  a  die  auf  dem  (ioittell  b 
moatierte  fest«  Wand,  c  die  bawegliebe  Wand,  weiche 


um  8eitliehe  Si-hrauben- 
bolzeo  dy  auf  denen  sie 
auch  verechoben  werden 

kann,  drehbar  ist  und 
initteli«  der  StrlUehraii- 
ben  e  in  den  ;_-elii)i;i'ii.-n 
KuÜHsen  f  eiii^'e^tidlt 
werden  kann.  Die  bei- 
den   SeiteawAade  der 


Perm  beatehen  ans  einzelnenRingstilcken  q,  die  je 

narh  der  Orößc  des  Huridkrirpers  »iifeinander^reHetzt 
werden  und  sieh  hierbei  mittel-*  «n^re^'OHMener  Norken  h 
in  Stellung  halten.  D.t  unternfe  Teil  einer  jeden 
Seitenwand  üitzt  mit  Muttergewinde  auf  einer|Spiiider» 
mit  Rechts-  nnd  Linkt^^ewinde. 

Nach  Einlegen  der  Kemmarke  ii:  werden  die 
Soiteiiwände  g  durch  Drehen  der  Well«  i  auf  die 
richtige  Entfsmaag  «uigestellt  und  nun  die  I-nrm 
Aber  der  Nabe  t  nnd  den  Siieirbi-n  m  iiuf.:i  ■.i.ini|ift 
und  mittels  der  Sclialdone  n  abi:ezi>i;eri.  I>,i«  tertii^-e 
I  uruistm  k  wird  «odann  nach  .Xuseinandersehieiten  der 
SeiteuArtiide  ^  ans  der  Maxchinc  hentUHt;enomnien  und 
mit  drei  anderen  gleichen  Fornistricken  zu  einer  voll«>n 
Kemform  zusammen  und  in  die  Mantelfurm  eingesetzt. 
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B'richt  Über  in-  und  <ni>!h1t\<litchi  l'ii'>  )itt. 


28.  .lahrir.  Nr.  31. 


n.  WUf  Hr.  im  BM,  Yom  «1.  Anirust  1900.  O  e- 

w  1-  r  k  H  <■  Ii  n  f  t  S  c  Ir  a  I  k  <•  r  i  b  c  ii  Ii  ü  1 1  c<  i  ii  (i  1  - 
8  e  u  k  i  r  i'  h  c  n  -  S  f  Im  1  k  f.  Planiervorrichtung  für 
Koktöfn,  bei  dtr  dtr  außeHiaib  dtr  Ofenleammtr 


r  er  bleibe  II  df  Teil  d^r  PfanierKtanfjf  nur  auf  rin^r  zum 
Pionieren  »uurtirhmi  /iimenneneii  Jji'inge  rfrzuhnt  ist. 

Vm  die  liinln-r  nur  zum  Planieren  benutzte  Ver- 
zahnung^ <ler  nur  auf  einem  Teile  ilirer  I.Hiiire  iiier- 
mit  Tersehenen  Flanierataoge  a  auch  /.u  ilm  in  .Vuh- 
nod  Einfahren  benutzen  zu  können,  aind  auf  dem 
Planiergerllat  b  gvmematan  nntreibbare  Zabnrider  c 
in  einem  Aiiütamle  voneinnn<li'r  iiiigeor<lnet.  der  kleiner 
ist  al»  die  r^Siii:!'  de»  Ycr/aliati  ii  StHngenteileH.  l»ie 
Stnn^i'  Mritit  lii<  rli«-i  luuli  licini  Kiii-  und  .Vu-fniiren 
»tet»  mit  einem  der  Zahnräder  c  in  Eiiigrill.  Antrieli 
erhalten  »ämtlielie  Zahnräder  c  von  einer  Querwelle  </, 
die  mit  dem  enten  direiit  nngetriebenen  Zahnrade  c 
in  Einiirriff  ateht.  Ein  Handrade  dient  sarBewet;ung 
der  IMnniorBtiiii!::!-  Im'I  8tinMtand  des  Aiirrielimotor». 

EL  ilh,  ür.  187  786»  vom  1.  31ai  liW.  Her- 
mann Lew!«  Hartenetain  in  Oonatantine 
(V.  8t.  A.).  Femrjatf  Futter  fthf  eleHHedie 
SehmeMfen. 

Van  Futter  lieHtelit  aus  einem  ( inni  niri'  vnii 
AsheMt,  einem  Kohlenwasserstoff  wie  i'cib,  'l  eer  oder 
Harz,  als  Bindemittel,  Kalkmilch  und  fein^epulvertem 
Koke.  Hieraue  geformte  Blöelie  oder  Platten  vrerden  unter 
■iek  nnd  mit  den  Ofenwladen  darch  ein  im  Feuer  sin- 
terndes,  aas  Atbeal»  KeUenvMMratoiff  und  geimlvartem 
gebranntem  Kalk  lieetehettdea  Bindemittel  Yerbnndeo. 

KI.  Sic,  Nr.  105  418,  vom  3U.  Dezember  I'.)()B. 
Charles  Spitxkopf  Sz^kely  er.  in  ^ew  York. 
Verfahre»  zur  Eer^älung  ron  OufiHHeWn  an»  Gufi- 
fisiii  it'lir  Sttilil. 

Uegenstaad  desamerikaniHchen  Fatente»Nr.  h412«'J; 
TorgU  ,8Ubl  OBd  Eiaen-  IMM  Kr.  SO  8.  ?01. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 


Hr.  Frank  H.  Croekard  und  Aeth 

HoskiriLj  in  "NVheeling,  W.  Va.  Bcgmineranlaiie. 

Jede  iüriie  a.  deren  zwei  oder  mehr  nebeiieinnnder 
licj.'en,  hat  >'itirn  lief-mi  1iti  :i  ( iii  li\Mi;:i';i  /- .  licr  auf 
einem  aufbtciyonden  (.ieleihe  c  lault  und  iniitel-  einer 
Winde  üIht  die  Oeleise  d  und  »'  für  die  Klookform- 
wagen  f  gefahren  werden  luan.  Da  fQr  jeden  l>iel^- 
wagan  b  ein  GelalM  d  basw.  e  vorgeaeben  ist,  so 
atBren  aieh  die  Wagen  beim  QleBen  ni'  lit     Der  im 


Gießhaua  hetindliche  Teil  der  Geleise  e  ruht  auf  je 
iwei  hydranüecfaen  Hebevorricbtnngeii  g  und  h  und 
kann,  nachdem  der  OieSwagen  anfgefahren  ist,  nach 

lü  lii  In  n  mit  der  (Üefipfaniie  i  treHenkt  werden,  k  ist 
ein  Laufkran  für  dii'  lüiM-kfornieii  und  die  (iieii|ifaiilie  i. 
/  imI  (K  r  Si  lilaekei'.«  .it:«'".  eine  N\  inde.  um  die  (ii^-Li- 
pfanneu  nach  beendetem  tiutt  iu  den  ächlackenwageu 


in  entleeren,    n  iit  das  Oeieise  für  die  Roheisen* 

wa^en  o.  Vor  jeder  Hirne  befindet  sich  ein  hydrau- 
iiaches  Hebewerk  u,  mittels  dessen  die  Pfanne  o  in 
den  n  fBUoadaD  KooTorter  anegokippt  wardan  kaaa. 

>'r.  |S2.  S  a  m  u  e  1  E.  H  i  1 1  und 
G  e  o  r  t,'  e  3! .  Black  in  < '  I  e  v  e  1  n  n  d  , 
Ohio.     li'Kdunhip  flir  lli>ch~ifen. 

I)ie  (laHaustritiüfTnuni;  a  i«t  im  Ofen- 
^'emituer  mit  einem  aus  einzelnen  um 
die  Acbee  b  ecbwingbaren  Eieenetilien 
c  iMMtoheodeii  Rott  anegeetattat.  Die 
StAbe  lei;en  itlch  mit  ihrem  unteren 
Ende  auf  ein  zur  BQchBe  d  i;eliOrende« 
HahmeuHlQek  r  auf. 

1-j  Außerdem  i-st  eine 
xweitc  OetTnuiig  f 
vorgesehen,  die 
icbrftg  nach  oben 
▼arlinlt  und  in  die 
BOehee  ef  einmttndet 
Auch  diese  OofTnunc 
ist  gegen  das  Ofen- 
innere  durch  ^täbe  y 
abgeschiossen .  die 
um  d«i  Belsen  h  nach 
innen  aoeaohiringen 
kSnnen.  Werden  bei 
ExploBioncn  oder 
Honistwie  [dötzlirli 
auftrciundeiii  l  clu  r- 
druck  Teile  der  He- 
aeUeknng  in  Richtung  d>  >t  Oaaaoelaüne»  ^'e^^ehleudert, 
so  wird  ihre  lebendige  Bewegung  durch  Auftrefleu 
gegen  die  Stäbe  e  n  weit  verlaagiamt,  daS  eia  nicht 
mehr  in  die  Gasleitung  gclani^en  kOnnen,  sondern  auf 
die  achrBt;e  FIArhe  i  fallen  und  Ton  hier  unter  Bei- 
seiteHchieben  di-r  Stäbe  g  in  den  Ofen  lurttckrutachen. 
k  ist  eine  Heiuigungsüthiung. 

Nr.  800070.   Austin  J.  Fnlton  in  Sharon, 

l*a.  Hochofen. 

Die  Erfindung  betrifTl  eine  Kinrichtunj;  an  Hoch- 
öfen, die  bei  Explosionen  und  eouHtigen  plötzlichen 
Druckvermehrnugen  verhindern  hoII,  daß  von  der  Bc- 
•chicknag  au  dem  Ofen  geeehleudert  wird.  .*<ie  be- 
sieht aus  einem  ringfOrmig  Qber 
der  Ofengicht  gefOhrten  Rohre  fr, 
weicht«*  bei  l'  mit  einem  j-ich 
nach  unten  «".tViii'ndeii  Wtitil  und 
bei  (■  mit  einen»  für  pew.ilinlieb 
durch  eine  Kia|t|ie  (/  ge-rhloMse- 
ncn  AuhIuU  versehen  ist.  lu  die- 
sem Bohre  e  sind  rostartig  neben- 
einmder  Platten  e  ehigehant,  die 
wohl  den  ausgestoBenen  Oasen, 
nicht  aber  der  emporgeschleuder- 
ten lloehofenbeschickunc  einen 
Durchgang  gestatten.  Auch  das 
Klapponventil  d  int  rostartig  aun- 
gehildet  und  legt  sich  mit  seinen 
Stlbea  auf  die  spaltenflimtlgen 
OeiTnungen  der  Platten  e. 

Bei  einer  Explosion  im  Ofen 

wird  d.  II  em|ior^;e-elileuderten 
GaHi  ti  Kiid  Mu?![Mii  diircii  dab  j;e- 
bcIiIh^-i  ii  gehaltene  Ventil  /'  d<  r 
A Ulitritt  nur  in  Kichtuug  der 
■'feile  (^cHtattet.  Die  (iase  und  der  ;>taub  entweichen 
durch  das  geüttneie  Ventil  d,  die  emporgescbleudertaD 
grnhcren  8t0cke  hingegen  prallen  von  den  Kanten 
der  Platten  >  ab  und  fallen  auf  das  Ventil  b,  dat)  sie 
dun  b  ilir  tiewieht  i'itVnen.  und  gelangen  so  in  den 
(Ifen  /nrülk.  Ain  li  das  Ventil  st-blleBt  eteh  mit 
Abnahme  des  Drucke»  wieder. 
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Stitistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-Juni  1908. 


T 


Eisenerze,  eisen-  oder  man^&nhAltige  Oasrelnigangfloii 
MsgebrumMr  «is«niialtiger  Scbwefelkiea  (287 e)* 
(•»»1»)  


;  KooTert«n«hUekeJi; 


Roheuea  (T77)  

BrulidMa,  AlteiMm  (Behtott);  ]EiaraitU«]ilBe  um.  (848a,  84Bb)  .... 
Rlthrai  «M  'BBluviifoniwHIdn  su  nfohl  wtmilsdbnvin  Ovft,  HUiii«,  Vratil» 

(TTSft  n.  Ii,  779  b  n.  b,  783 e)  

WaUen  au«  nioht  «ohmiodhorem  Ouß  (TSÜ»  u.  ........... 

HMchinen teile   roh  u.  bearbeitet**  auB  nicht  gchtniedb.  GuU  (782a.  783a  —  d) 
Sonstig«  HiHengatiwaren  rob  and  bearbeitet  (781*  n.b,  782  b,  788  f  u.|^) 
Rohlnppen ;  Robschienen ;  RohblScke  ;  Rrsnunmi;  Ti»g«valst«BIBok*;Pläi 


•EiwD)  (T86«) 


KnÜro*!;  Iieg«Jitalil  in  BUtoken  (784) 
BdnBiadbum  Bfawn  In  MUNm:  TrSger  (J-,  (J-  mi 

Eck-  and  Winkeleisen,  Knieitflcke  (785  b)    .  . 

Anderes  geformtes  (fsf^soni^rtes)  Stabeisen  (785  r)  

Band-,  Reifeiven  i785  1   

Anderes  nicht  gefonutve)  StAbeisen;  fiÜMi  in  Stftben  aam  Unuchmelzen  (78&«; 

Grobbleche :  roh,  enUandert,  gerionM,  ilMltort,  geflmUt  (T8ft»>  

Feinbleche:  wie  vor.  (786b  n.  e).,....  

Yerzhioto  Blech«  (7B8a)  

Taniiikte  Bleche  (788b)  

Bleche:  ali>fü»ehliffen,  Isckiert,  poliert,  gebriutt  nsw.  (787,  788c)   

Wellblech  :  Dehn- 1 Strecke-,  HifTel-,  Waffel-,  Warzen; ander« Btoeh« (789« n.b, TM) 

Draiit,  gewalzt  odur  ^re/m,'»'"  (791a  —  c,  792a  —  e)  

Schlangenrübreo.  gewalzt  oder  gesogen;  Rilhrenforiiistacke  (798a  Q.  b)     .  .  . 

Andere  Höhren,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  n.  b,  T'J5a  a.  b)  

Eisenbahnschienen  (796  a  n.  b)   . 

KiewibahawflhwUen,  EiMDbahnLuohea  anil  Uaterlageplatten  (796e  n.  d) .  .  .  . 

EbnbahiiadiMii,  -radelt«!!,  -rider,  •radaltte  (797)  

Schmiedbarer  Huß;  Scbmiedeit  i  k         i798a    d.  799a--n  

0eech0S*e,  KHiionenrohre,  Sii^'i  /nln.  kratzen  iinw.  i70'.'*^).  ,  

Brficken-  und  KiHcnkonstruktionen  (80l>«  ii.  In  

Anker,  Ambosse,  Schrnubatöck«,  Urecbeii»«Q,  iiämmer,  Ktoben  and  Köllen  in 

Flascbenzageu ;  Winden  (80«a— c,  807)  ,  , 

Laodwirtmsbafdieh«  Oarit«  (B08a  n.  b,  80»,  BIO,  811»  a.  b,  816»  n.  b).  .  .  , 

W«rkse«g«  (SISa  «.  b,  818a—«,  8t4a  «.  b,  816a— d,  B8«a)  

Eisenbabniaerhensrhrauben,  -keile,  Schwellcnachrauben  ni^w.  ro20a)  

Sonstiges  EiHenbahnmattrial  (821a  u.  b,  824«)   .  . 

Schrauben,  Ni  ■     i        HiOb  u.  c,  825e>   

Achsen  und  Aib«ent*»il«  (822,  828«  n.  b)  

Wagenfedem  (824b)  

DrahtMil«  (826  a)  ,  

Aad«r«  Drahtwaren  (6Mb— 4)  

DrahtatUU  (8861;  826a  n.  b,  827)  

Haas-  und  IflebengerAte  (828  b  a.  e>  .  .  .  

Ketten  (829a  u.  b,  830)  

Feine  Me«»er,  feine  Beberen  usw.  (886  b  u.  c)  

Näh-,  .Strick-,  Stick-  uaw.  Nadeln  (841a — c)  

Alle  abrigen  Kinenwaren  (816o  o.  d— 819,  828«,  882— 836,  886d  a.  «— 840, 

848)  .   

nod  SiaaaJagiefaagwi,  ■OTolhitiadig  aag«m«ldet  

ik  and  EaMofadmudeariMitwi  <801a— d,  808— «)5)  


I 


;  320  (i82 

1  675  128 

180008 

1006 

r>6  0S5 

113943 

7S458 

46  424 

1  078 

27  611 

314 

5  953 

3  228 

2  301 

4  471 

29  8S<) 

4  588 

199  844 

610 

148608 

•2  073 

29  783 

1  934 

30  409 

i  7  ( ;  1  '1 

7  994 

204  8t;9 

1 1  342 

100  722 

2  676 

59190 

17  780 

82 

11 

7  696 

48 

1844 

54 

9  842 

8  878 

170  799 

72 

1  773 

6  688 

Ö2  085 

106 

181  695 

68 

68  442 

841 

41  800 

3  074 

24  717 

1  628 

16  020 

im* 

481 

8  597 

1  864 

81908 

777 

8  081 

43 

4  300 

37ft 

5  194 

768 

8  278 

:i6 

47») 

9i 

2145 

816 

16608 

1187 

88  864 

zlo 

IS  993 

1  609 

1  5Hi; 

1  m4 

100 

1406 

1  141 

28  718 

393 

764  i 

12  957 

284  582 

1806643 

46  857  1 

174  883 

330  :iT'' 

l  98Ü  52ii 

38;t  087  1 

1  680  SU5 

50»8*J  ' 

164  752 

48S  StiO 

1  8»5  117 

lud  Efaeowaren  ia  den  Mooatea  iasaar^Jani  1806 

'B  «     •  »  •         ■  • 


Januar-Juni  19U7 : 


Eisen  und  Eisenwaren  . 
Haachinea  ...... 

Stnnme 


*  Di«  in  Klammem  stehenden  Ziffern  bedeoteu  die  ^'ummerti  des  btatiHtiiiclten  \S'«renvt;rxeicttuii»HeB. 
**  IN«  Anaf  ohr  aa  b«arb«[t«t«D  gu6«i«ern«a  MaaehÜMateitoa  iat  nnter  den  betr.  Masciiinen  mit  aufgenibrl. 
jHa  Aaafahr  aa  8ohmiedc«t6ek«B  (dr  MaachiaeD  iat  uatar  den  b«tr.  Mascbinen  mit  aufgefahrt. 
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ftrofibittottal«Di  UmIiSIvb  Bade  Ival  19QS.* 


im  lietrlebe 

auO«r 

tJpIrleo 

April- J  II  nt 

April-Jasi 

Im  BmM« 

«■«■«MB 

••bnltlUok 

190s 
durcb- 

Schottland  . 

79 

79 

25 

Durham  and  2(ortliUQi* 

bcrlftod  ...... 

•23 

16 

56 

*s 

21 

Northkmntonfthln  ... 

12 

12 

8 

13 

IH 

2 

DerbvsLiro  

a2 

11 

Notts  und  LoicoHtorhiro 

9 

• 

2 

SQd  -  ■Staffordehire  und 

Worcestershire  .  ,  . 

IS 

19'/, 

13  »;$ 

Nord-Staffordahir« .  .  . 

15 

lö 

It 

Weit^CumberUnd  .  .  . 

15 

15 

21 

9 

9»/» 

25  Vi 

Sad-WalcB  

13 

21 

SOd.  n.  ^Ye•t•TorluJliM 

11 

1 2 » '5 

1.!  ' 

H 

2 

« 

1 

QloQOMtor,  Som«rset, 

1  '> 

WUto  .  

1 

i 

Zusatum«« 

308 

313 

200  "/u 

Die  El8«aittda«trie  Laxeiubur^s  im  Jahre  1907.** 

Dem  vor  knneeni  enehienenen  Jehmberiehte  der 

r-ii\oiiiIiuri^'inrlieM  TTaiulrl.-tkaiiiinpr**"  entnobmen  wir 
Da«  hbteüeiidc  Aiigabuu  übtr  die  iliitwicklang  der  £uea- 
und  StahlinduHtrie  dos  Oroßherzu^'tuiiiH  während  dee 
letzten  Jahre»  im  VerhUtnia  zum  Jahre  190ß. 

Danedk  betrog  beim  Eieeoeribergb«»  dee 
Lende»: 


im    [  IM» 

die  Anzahl  der  Gruben   .  .  . 
die  Qeitanitförderuni;    .  .  .  t 
der  AVert  der  Förderung  Fr. 
der  Dnroheohnitteprei»  fttr  die 

93 
<  492  870 
1997  404 

8,98 

't  229 

17  979 103{ 
2,40 

die  Anzaltl  der  Arl>oitcr  unter 
die  Xnzehl  der  Arlwiter  Uber 

4  864 

2  898 

4479 
8  896 

eemil  dMen  Zahl  ioegeaamt 

8762 

6875 

Demnach  hak  die  EiaenerxfSrderunff  dee  Beriehtijahret 
gegenttber  1908  nar  um  -iC^  4n5  t  oder  3,6 o;;^  m- 
genommen,  wKlirond  die  btuigH^lMl^'  i!et«  Jahres  1906, 

verglichen  mit  iltjasen  Vorgänpor,  ruiullü^',,  Iji'traiji  ri 
liatlo.  I'ali  diä  Förderung  nicht  Htttrker  iiu^'ewaobi>t«u 
iet,  bat  seinen  tlrund  in  der  Einfahrun^  der  Erze  von 
Itriey  durch  die  RQttenwerke  in  Diffordinsron.  In  dorn 
herichte  heittt  es  hiorOber:  .,In  uuNerni  Keriehte  für 
1905  hatten  wir  auf  den  £iaflttfi  Mngewieeen,  den  der 
Beginn  der  Anabenhisg  der  reichen  ]Qeenateinla(;er 


*  Nach  ,Tbe  Iren  and  Coal  Trade»  Beview'' 
1008,  17.  Jttll,  S.  284.  —  Vcrgi.  „Stahl  nnd  Eiaen* 
1908  Xr.  8  S.  274. 

**  VergL  .ätalil  und  Eiaea'  1907  Nr.  36  S.  1298 
und  1299. 

••*  firtmd-I'ni  hl'  ilf  T-iixemliourg:  .Ka|>)i(irt  Ot^iK-ral 
»ur  1h  Situation  de  i  Induätric  et  du  Commerce  |ik.-ndant 
l'ADnee  1907*. 


Ton  Briey  leider  auf  die  l'ntwii  kliui^'  dva  luxem- 
burgischen Erzbeckena  auszuüben  berufen  sei.  Wir 
hatten  der  licfarcbtang  Ausdrook  Terliehen.  daB  in 
einer  Zelt  wirtecbaftliehen  NiedergangeB  die  £ns  woa 
Hriey,  die  97  bi»  42  */o  El«en  enuatten,  den  Inxem- 
burgischen  Kr/.en  einen  ernsten  Wettbewerb  auf  dem 
belgirtcben  Markte  machon  könnten.  Wenn  nir  li  am  b 
im  Jiihrc  U'OT  liiiTtt'  Mi'tiirchtungen  nicht  verwirk- 
licht haben,  so  ist  doch  die  Ausfuhrnachfrage  seit 
Beginn  dea  laufenden  Jahres  ganz  beträchtUeh  snrOek'» 
gegangen,  und  gerade  uaer  Becken  hat  s«m  groBea 
Teile  die  Wirkung  der  venninderton  TiHgkett  In  der 
belgischen  Eisenindustrie  verspOren  mQsHen.  i^oit  dem 
1.  .MSrz  l'.)U8  iHt  diu  Lage  durch  die  Anwendung 
dir«  kttT  tliiiUilirtarife  für  franzüoiscbi.'  \'.r/e  mich  ilcm 
rheinibcb-weHtfätischen  Induittrietentrum  ab  lutliria- 
gi»cbe  Orenzatationon  noi  Ii  drückender  geworden. 
Die  Fracht  von  Brie;  nach  Iiortmund,  die  sich  auf 
9JM  Jt  belief,  iet  auf  6,98  ermäßigt  worden.  Wenn 
dierheiniach-woHtmische  Eisenindustrie  »e  mehr  und 
mehr  ein  OroUabnebtner  französischer  Minette  wird, 
»<i  ist  CS  uii^'-ciü^cheinlich,  daß  diese  VcrHcliiel'un::  der 
wirtschaftlichen  Bedingungen  nicht  vcr;Vlilcn  »inl.  auf 
ani<ern  Erzbergbau  und  unsere  Eiüenindustric  zuriirk- 
Sttwirken."  —  I>ie  mittlere  Leistung  de«  einzehien 
Erzgrubenarbeiters  belief  »ich  fOr  1907  auf  II08,0H4 
(u  V.  1051,547)  t  im  Werte  Ton  3-268,09  (i.  T.  2680,55)  Fr. 
Auf  die  Tereehledenen  Bergbaubeiirke  ▼erteilte  eich 
der  Eisenersbergban  de»  Berieht^jahrea  in  naehetahen* 
der  Weise: 


B«slrk 

1? 

Sc 
•< 

rördcnitif 
» 

Wer* 

fr. 

ArbsMrr 

17 

2002  018 

6  784  944 

1797 

DQdelingon  -  ROme- 

lingen  

41 

2  992  299 

8  752  879 

2  795  ' 

Differdingen  -  I*«- 

2  498  558 

7  459  581 

2  170 

Znaammen  wie  eben 

» 

7  492  870 

21 997  40l[  6  762 

Dae  Verhäitoi»  swiedien  der  Forderung  der  Erx- 
gmben  und  dem  BriTeibranolie  der  Hoi»6feD  (ohne 

Berth  ksichtigung  des  Ursprunges  der  Erse)  geataltet« 

sieb  ui  dun  beiden  Jahren  wie  folgt: 


m  Jahn' 

1907 
1906 


BrtffirderoBr  nmcreraneh 


7  492  870 
7  229  885 


4  757  864 
4  688919 


Krivorbraurh 
In  rroMQMo 
d.  Kördenac 

64 
66 


Nach  Ländern,  die  nicht  zum  ZollTerebiageblele 
gehören.  fnhrt<>  L«\oinburg  aus: 

ThMattditacks 


tra  Jalirr 


.Mlnrit« 


1907 
1900 


2806294 
2  908150 


« 

165 
62360 


Die  Einfuhr  von  Manganerz,  die  »ich  im  Jahre 
inoo  auf  59168  t  belaufen  hatte,  betrug  im  Berichte- 
iabre  insgeeami  57  761  t  und  vertailte  »leb  auf  die 
Ureprungdiader  folgendermaBen : 


I907 
t 

190« 
t 

923 

3  246 

l  109 

11650 

(iriccbfnlanl  .... 

45 

Üritiscb-ludiun  .  .  . 

37  43» 

21  81M 

538 

21« 

Kuttlaad  

Iti  063 

la  782 

tjpanien  ...... 

1  689 

8  406 

Inageaammt 

57  761 

69168 
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Wlbreod  alio  die  M«ii|;«ii«miiftibr  ron  BthI» 

lien.   ün^land  and  Spanien  viesiiiiilirli  nailicfludtion 
hat.  nmclite  Hich  bei  den  Mciil'*'"  nns  Ivijiiiaiul  aml 
Tor  allem   —  Ibnliiii   wi(^  hrlmn  im  .liilir<-  zuvor 
«IIS  üntiacb-iadien  eine  erbebliehe  Steigerung  be- 

9tihT  Stork  hat  auch,  wie  oben  boroitH  aiigedputet 
worden  {st.  die  Einfuhr  französiMcber  Minettu  zuge- 
iiOfnni>-ti:  von  151467  t  im  J«]ir«  19011  Mf  889014  t 
im  Berichtsjahre. 

Veber  d«n  Hoehofenbotriob  ist  aua  dem  Be- 
richte tn  enehea,  daB  di«  Zahl  der  in  Lusemburg 
Torfaandeneo  Hoehltfea  im  Jahre  1907  mit  nnver- 

ändert  dieselbe  war  wie  U»0«'>.  Im  Feuer  «taaden  in 
bt'iden  Jahren  :{2  Ocfeo,  und  zwar  in  letzten  Jabre 
inügesamt  1620.  im  torherfahniden  1840  Wooh»B. 
Uer(featelU  wurden : 


1 

AB 

im  Jahre  IW7             Im  Jalire  IMMV  1 

t 

Im 

Werte  TOD 

F». 

1      1«  1 

Werl«  »OB 
t  Ff. 

PttMebohBiMn  <  107065 

ThomaaroliiUeii  127637.1 
tiießereirobeis. 

8103688 

87s7:tlsO 
7605339 

123050|  T456S79 

123t!<iHl  77'.)flti891 
100374,  5'Js2l05j 

Iiu|{««am( 

Darcbaolodtt»- 
werte 

1484872'l03642S07 

1 460105-91 S45435I 

r.  d.  TODD« 

6!>.H0  Fr. 

r.  d.  Tonn«  , 

f.2.5C  Fr. 

Die  Ajuahl  der  im  Uociiofenbetriobe  betcbiftigten 
Arbeiter  betra«  im  BeriebUjahre  4268  ge^eii  41»! 

im  Jahre  znTcr. 

CiieBeroien  waren  in  beiden  Jahren  acht  im  Be« 
trieb«;  ei«  eteUten  her: 

aa 

l 

1     IB  Jahre  iter 

ba  Jabfe  IBM 

1 

t 

1»  Werte 
vea 

Fr. 

* 

1»  Wefla 
von 

rr. 

Poteriepuß    .  . 
Kohren  .  .  ,  . 
^las<  liinen*  and 
wni«tigem  Oufi 

481 

1 7  540 

142i00t  486 
8000^  21 

2  678  8H2    16  371 

148  564 

4  860f 

2  25»  4'J2 

ImgeMmt 

Im  Durob- 

18053!  8  81»  08t 

l«8T8lS407  915 

f.  d.  Toaaa 

t  4.  Teaaa 

iMbiutliwort«  Ton 


15«;. TO  Fr. 


142,70  Fr. 


Der  Terbraneh  ao  KobetMu  bei  den  Uieftereiea  be< 
lief  flieh  im  lelrten  Jahr«  auf  19770  t,  im  Torletzten 
•  ir  loriss  I;  di«  AnsaU  dar  Arbeiter  etieg  tob  817 

auf  Hin. 

l'eber  die  Leiatung  der  Stahl  werke,  deren  Zahl 
■oirohl  rar  1907  wie  für  1906  mit  drei  anvertadert 
biiai),  gibl  die  folfende  Zaaammeaetellnng  AnfaehluB. 
Daaacfa  wurden  hergeetelit: 


Im  iahn  190' 

In  Jahre  IV06 

Aa 

Im  HVarte 

im  Weric 

TOS 

TOD 

t 

Kr. 

t 

Fr. 

Blöcken    .  .  . 

DS.1 1 

Halbfabrikaten 

f.  d.  Verkauf  . 

17676072 

168678 

M  WWW  MV 

Fertigerzeuf- 

i 

niesen: 

1 

atSchienea  und 

Laseben    .  . 

42003 

5;j8<>s7t 

3f;n4.'i 

4l84!K)Oi 

b»  fSchwellen  .  . 

15524 

H385 

15S01!)4 

ci  HandoU-  und 

verseh.  Eisen 

169669 

l!t.VJ2M4« 

16!»821 

•.>1036I78' 

dl  Wakdraht  . 

8ft7ai 

45n:i621 

38511 

4:i57405 

i!)  Maschinen 

•201 1 

I4:.7894 

I7n 

I(v_';i4'_'o 

5134.3214 

4352H4 

4>»  l;»84>s2 

hii  hurcli- 

r.  d.  Tobak 

f.  d  toBn*  1 

eebnittswerte  von 

115.57  Fr. 

110,78  Pr. 

An  RoheiM-:!  \ •  rlprain  liti'n  iTift  Stahlwerke  im  let/.ten 
Jahre  613  4H2  t  und  int  vnrlctzteo  581192  t  Sie  be- 
•ohlftigiten  im  gaogen  4178  bexw.  3846  Arbeiter. 

B«li«ls«ierMapiiiff  ta  den  Yareialftoa  Staataa.* 

lieber  die  Leistuu);  d«T  Koka-  und  Anthrtizithoeh- 
üfen  der  Vfreinit;ten  Staaten  im  Juni  1906,  verglichen 
mit  ili'iii  vxrluT:.'!  )i''(uiHii  Monate,  gibt  f(>l);eude  Zu- 
sammonstellun^  Aufsi-Iiluß: 


L  Gesamt- Erzeugung .  .  , 
Arbeitatftgl.  Enengang . 
n.  Anteil  der  .Stahiwerlce- 
OeMellschaften    .  .  . 
darunter  Ferromangan 
und  Spiegeleisea   .  . 


Juni  1908 

1 106  062 


Mal  1908 
I 

1 184  339«* 
88  204** 


789172     771  829 


16213 
■m  I-  Juli 

894 

151 


18  108 


ain  1.  Juni 

139»» 


268  688  263  43H»* 
on  UobkobleuroheiHt'i) 


III.  Zahl  liiT  Iloi  hijfen  ,  , 
daron  im  Feuer    .  .  . 
lY.  Woehonleiatangen  der 

n.Mliofcn  

%V  .•uMirlcic  li  (lit>  lir/i-u^uli;. 
InnlaMl^  nur  i^c»«  ln'it/.t  w.-rti.  u  k;iiui.  mi  iIhtI'  iiuui  (.liM'b 
wohl  daiiiit  ri'L'lineD.  duij  die  (>  enaiti  t  •  Hol)  e  iae  n- 
erzeuffuii;;  il'i  Vereini^rten  Staaten  im  e  r  s  t  n 
Halbjahre  1908  rund  7  OIUÜUO  t  betragen  hat.  Dem- 
nach  ward«,  da  die  Herttellnng  in  der  eraten  MUfte 
1907  sieb  auf  13  693  693  t  belauf«-»  butte.  das  diesjährige 
Krgebnis  der  Monate  Januar  biii  Juui  hinter  dem  vor- 
jährigen um  etwa  8684  000  t  «der  48  o;«  mrackbleiben. 

*  .The  Iroii  Aife"  l!»08.  9.  Juli,  8.  122. 
**  Diese  Ziffern  etimniun   mit  den  früher  vom 
,fron  Age*  mitgeteilten  nicht  genau  Obervie.  —  Vergl. 
.Stab!  und  Eieun*  1908  Nr.  27  S.  966. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


IMa  fi«fl«o%«Htandtell«  4«r  BIseiikelilenstol*- 

I.eKlprnnsTPn. 

.\n);ere^t  liurcb  wiederholte  lütten  ans  der  Praxis 
und  akadi.'mi--^<  lien  Kreisen,  in  einfacher  und  exakter 
Weite  die  verschiedenen  UefUgebeetandieile  der  Eiaon- 
Itohleasloir-Le^ierangen  r.n  deflnieren,  »ucht  H.  Le 

(■  ii  11 1 1' I  i  (' r  •  ilii'Soiii  Verlangen  nach  Möi^lichkeit 
K«ret:Lt  /.ü  »erden.  Alterding»  ist  es  nicht  angängig, 
«ine  utsicbli<-h  einfacba  imd  exalcte  Definition  an 

*  «lUvatde  MdtaUargi««  1906  Nr.  3  S.  167  bi»  172. 


geben,  einmal  weil  diiM  (iefflt^e  de»  Stahle»  seiner 
Natur  nach  ein  sehr  komplizierte»  Uebild«  int.  und 
dann,  weil  trotz  der  vlnlcii  I  ntrr-'ucliuiii;'  n  lujf  'üettcni 
Gebiete  dait  Problem  keineswfj^»  aU  iiereii-~  gi'liisi 
betrachtet  werden  kann.  Indctssen  ist  e«  mitt'li'li, 
aae  der  Meoge  des  verliagenden  Materials  die  lest- 
•tehenden  Tauacben  zn  siebten,  ferner  antngelicn, 
web  be  Fragen  tmcli  unentschieden  sind  und  weiteren 
Studiums  bedürfen.  Zwei  l  insrÜMfl.»  sind  en,  die  da« 
Studium  i1<  r  KiseiikobleiiHtot^'- 1-' ::ieniii!,'i-ii  -"iir  er- 
schweren; der  ointt  ist  rein  tecliui»<  lit-'r  Nntur  «ud 
bemht  darauf,  datt  die  einzelnen  tSefatrelwKtaudteile 
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StfirttU  und  klthurt  Mitttäwitgen. 


tS.  Jahrg.  Nr.  M. 


^ewfihiilich  Bi'lir  kh  in  nind  und  »irh  in  ein  und  >it  r- 
telbea  l'robe  ia  iuaij;cr  Mischnnj^  befinden,  wodurch 
M  in  den  infdaten  FlUen  nninSgUch  ist,  «ie  zu  iao* 
Heran  und  Mtrannt  su  untcrBuoban;  dU  bei  weitem 
I^Bte  Sehirwripkelt  lio^  jedoob  darin,  d*6  von  einen 
Teil  d<ir  FnrHchiT  pini'  ln-illnKi-  Verw irrinii,'  ftiitj'Tichtet 
Wordiai  iht  dndun  Ii,  rl«l5  i»ie  t'iiiinal  ftiitri  tiiniiirieni' 
Ilenenimnjjen  äiidertoii,  lifill  mit  <li;ni»i  ll»i'ti  \\  ort 
b«i  Terachicdenon  Autoren  ufc  ^aiu  TerHchiedentf  Diu^^e 
bezeichnet  werden. 

EinteilQDf  der  Oefftgebeeteiidteile.  Man 
knnn  wenfgetene  vier  venehiedene  Arten  t«i  Geflife» 
bestandteilen  in  den  BiMDkoblmetolF  -  LefieruBgeo 
onterachciden : 

1.  Chfinische  Eletnoiite. 

2.  Cheniixche  Verbindungen. 

S.  Feste  LStunfroo.  auch  Miscbkriittall«  oder 
isomorphe  Miecbuugeu  genannt;  dieeolben  sind  homo- 
gene Oamiaelie  «ecbeelnder  Zoeammensetzoog  toq 
zwei  oder  mehr  veradiiedeDeB  Kdrpero,  den  Oldeem 
und  Alaunen  verglelehbar. 

4.  A^);regHte;  hii<runter  TcrHtebt  man  hetero- 
gene (iem«^ngo,  gebildet  aus  den  Nebeneinanderla^e- 
rungen  zweier  oder  mehrerer  der  unter  1  bin  3  ge- 
nannten Arten.  Die  A^grot;ato  Aind  den  Uraniten 
vergleichbar,  welche  bekanntlich  ein  innige*  Oememge 
▼oa  Feldtpat,  Quan  und  Olintwer  dareteUen. 

BndUeh  Bimmt  etae  ABtahl  Chemiker  Boeb  eine 
beaundore  Art  mi,  «clrhn  zwiRi^Iiin  i!<  ii  ffitirn  T.ömiii- 
gen  und  den  A^^jjregaten  He^t,  die  I^niulHinueu  oder 
kolloiiialen  I. '> 8u n ju^e n. 

l'hemiBcbe  Elemente,  in  den  Ei»enkohlon- 
Btoff-Leijierungen  finden  sich  »;wei  flementar«'  (J>'fiige« 
iMBtaudtaile,  der  O  r  a  p  h  i  t  und  der  Ferrit.  £r»terer 
itt  reiner  KaUeBetoff,  ktsterar  reinea  (oder  nahean 
reines)  EiMD.  Freier  KobleDetoff  kommt  nur  ale 
Urapbit  vor;  die  sogenannte  Temperkohle  ist  mit  dem 
Graphit  in  «•ht  rui-^i  inT  Hf/.iehuniL:  identiscli  und  untcr- 
scheidet  »\<-\i  von  atcsem  nor  in  der  Form.  Die  lie- 
zeichnung  Ferrit  sendet  man  ntclit  nur  fQr  chumioob 
reiaee  Eieen  au,  aondern  auch  für  Eisen,  welches 
Fremdkörper  ia  feater  LSaang  entliält,  Hofern  deren 
Gehalt  eine  gewisie  Oreni«  aielit  liberetaigt,  mit 
anderen  Worten,  eorern  ale  keinen  weeentUcben  Be> 
Btandteil         I'iTrit.-*  auHmarhon. 

( '  b  e  m  i  a  f  Ii  V  Verbindungen.  Als  einzige 
chemische  Verbindanf;  zwischen  EiHen  und  KoblenstolT 
kommt  das  Eiwenkorhid,  F*''  ('.  als  l-iefQ^t*hoi>iandteil 
Z  f  III  0  u  t  i  t  genannt,  in  IJ.  tüH  h:.  Wie  der  Ferrit  kann 
aueh  der  Zamantit  geringe  Meugen  anderer  KSrpar 
in  fester  LOenng  enthalten,  ^k»  entbllt  der  Zementit 
der  llandelsstaiilHiH  t.'U  immer  Man);an;  o!i  nm  Ii  Jindi-ie 
VerunreiniifunLri'ii  darin  vorkommen,  ist  nicht  bL-kaunt. 

Die  jv  1 !  o  1 1  '1  p  II  ,M  (1  li  i  f  i  k  1»  I  1  o  I)  i>  ii  il  h 
Eisen».  Zuui  VerHtändnis  der  h<tu>u  Lösungen 
muü  man  zunächst  der  Ton  Osmond  entdeckten 
Allotropie  de»  Eiaen«  EnrAbnang  tan.  Mau  kennt 
venigatene  zwei  allolro]ie  Modifikationan  dee  Bieent, 
das  a-  und  das  j-Eisi'n.  Die  7-Mudifika({on  ist  bei  ge- 
wötmliclier  Temperatur  stabil  und  wird  unmentlich 
dnreh  sein*'  niii^,'netiH.  Iumi  Kic  n^i  li  tften  charakterisiert. 
Dil*  Y'^l(><l''^'^''t'"U  xiiitiil  bei  Temperaturen  über 
90<»  '-'y  besitzt  keine  inagnetiBchen  Ijgenscbafteti  und 
bat  einen  etwa  zehnmal  gröberen  elektrischen  L^eitnugs- 
widerataad  als  a-Eiaen.  Die  l'mwandlung  tob  7-  in 
o-fiiaea  iat  mit  einer  aebroffen  VolamenBiäamng  and 
mit  'Wlrmeentwieldung  verluittpft.  Oamond  nimmt 
rtu!SprdiMii  iMch  eine  dritte,  tiie  .'.-.Modilikatioti,  an, 
weU'he  Muh  von  a-Eihon  nur  durch  da«  Fehlen  der 
magnetischen  F.iK"n''chaften  imterMcbeidet. 

Feste  LöMun^ren.  Keine  der  als  UefücctieHtand- 
teile  des  ."^tables  in  Hetntoht  kommenden  testen  Lö- 
aangen  ist  bei  gewöhnlicher  Tem|>eratur  etabil,  wo- 
dnrcb  deren  (»tadlom  eebr  erschwert  wird.  Es  be» 
fltctaea  miadestena  svei,  der  Aasteoit  and  dar  Mar* 


teii-ii.  Der  Austenit  ist  eine  fehle  I<  iBimp  von 
Koblenstotf  bezw.  Risenkarbid  in  7-EiKen.  Üer  Koblen- 
ataffgehalt  kann  schwanken  bis  zu  einem  Höchstgehalt 
Tan  2  o/q.  Diese  LSaaag  iet  atabil  zwiachan  dem  £r- 
etarraagapnakt  dee  geeelmolBeBeB  Hetallai  and  eteam 
tiefer  gelegenen  Umwandlungspunkt,  welcher  je  nacb 
dem  Kohlenstoffgehalt  zwischen  700  und  1300* 
ei'hwankt.  Nur  durch  sehr  M-lirotTen  Abschrecken  ist 
es  möglich,  den  Austenit  bei  gewöhnticher  Tempe- 
ratur fesfanihalten,  und  selbst  dann  gelin^^t  es  aar 
anroilkommen.  Beiaer  Aaetenit  iat  bis  jatit  bei  ga- 
wSlinlicher  Temperatar  IlberiiaBpt  aocb  aieht  geaehan 
Warden.  Er  iat  stets  vermengt  mit  Martensit,  Trooftit, 
Zementit  usw.  Dagegen  ist  die  dem  Austenit  ent- 
sprt  i  liende  fe^-t.'  Lnuiui^,  -^flbst  ohno  Abschrecken,  Ids 
zu  gewohitlicbtjr  'l'euqieratur  stabil,  wenn  ein  gewisser 
Gehalt  an  Nickel  oder  Mangan  vorhanden  ist  (25 
Nicke!  nder  l^**'o  Mangan).  Gleich  dem  ^Eieen  Ünd 
diese  Legierun^'e!)  uniiui^'uctineh  und  halMD  aiBea 
aebr  hohen  elektriachen  Widarataad. 

Der  Hartenait  iet  gieiehralle  eine  fatte  LSaung 
Ton  Kohlenstoff  bezw.  Eisenkarbid  in  Ei-<en;  er  unter- 
scheidet «ich  vom  Austenit  nanientlicb  dadurch,  daB 
er  lnii;:tietiKrh  iitt.  Mihi  kjinii  dah>'r  Hiiiielinu-ii.  daß 
sich  das  Eisen  des  .Martonsita  im  o-Zusiand  betindet. 
Der  Martenait  ist  das  normale  Ab^icbreckprodakt  aller 
StAbie  TOD  Temperaturen  Ober  800*.  Dia  acbraffa 
Abkflblang  nnterbindet  den  ToUstindlgeB  Zerfall  der 
iiiiNit  nitisrhen  I.r'.-nng,  doch  kann  sie  nicht  verhindern, 
lul>  —  abgesehen  von  einigen  besonderen  F&llen  — 
das  in  Lrnung  baüadlicbe  Y>Eiaan  in  den  ««Zaitand 
abergeht. 

Oefflgebestandteil  \.  Vj»  exiwtiert  außerdem 
ein  gewiaiar  QefiigebeataadteU  x,  deeaen  Natur  nach 
ananfgakllri  lat;  man  weift  nicht,  ab  er  eina  feeta 
L9eun||  oder  ein  Aggregat  ans  sehr  feüien,  mit  unseren 
Hilfsmitteln  nicht  nntcrMcheidbaren  Rostandteilen  ist. 
I"r  it-t  in  alli  11  Fiilb'ii  dudnridi  cliarHk [eri-.iert,  dnli  er 
durch  saure  Act/mittel  iuteutiiv  dmikrl  ^etilrbt  wird. 
Diesem  liestandteü  wurden  die  N.iniin  Tro  >i«tit, 
Osmondit,  Troaata-Sorbit  und  seibat  Surbit 
(Stcad)  baigalarl,  ja  nach  daa  Bedlagaagea,  ualer 
walcfaen  ar  ainaltan  warda.  Der  Name  Trooetlt 
stammt  tob  Oamoad  nad  Ist  allgemein  gebräuchlich 
für  die  durcL  Aetzung  dunkel  j^eHirbto  Mat^se,  woli  lie 
iiiiin  beim  AbHchrockeu  eutrktihi  Ikmi  Stahles  wühriMid 
de--  [mwandlungspunkte-i  irliält.  nKirmiidit  nennt 
mau  den  BcMtandteil,  der  erhalten  wird,  wenn  mau 
martensiti>tehen  Stahl  bei  einer  Temperatur  von  300** 
aaUfit  Dia  Bezeiobaang  Troosto  -  Sorbit  iat  einem 
durch  Aetzaa  dunkel  reflrbten  Gefnv'ebestandteil  bei- 
trelegt  worden,  well  In  r  Htrh  nelieu  Martensit  und 
Aimtenit  in  bei 'l^•nl[^^l  ut  nren  über  1000  '  »l»ir«»Hchreck- 
ten  hy[ier>'iiti'ktiii*  1,1)1  Siiihlen  findet.  Endh.  Ii  i..t  der 
■Sorbit  von  ."iiead  der  llauptbestaudteü  von  St&blen, 
well  h'  Iii.  ht  schroiT,  s.  B.  in  Oel  oder  dargl.,  alige- 
echrevkt  wurden. 

Aggregate.  In  langsam  erkalteten  Eiaen- 
kolilenKtnfl-|,e!;ierun;;en  tiridet  man  ein  wohlausgeliil- 
deteit  At^u'rev'at,  den  l'erlit,  welcher  »ich  «u.s  ab- 
wechselnden Earnellen  von  Ferrit  und  Zementit  zu- 
sammensetzt. Er  bildet  nicii  bei  lanirsanier  Erkaltung 
auH  der  auetenitiitclieii  l.iisun-:  dadurch,  daß  deren 
Bofltandteile,  Ferrit  und  Zementit,  auakristaliisieren. 
Der  Sorbit  Üamonda  ist  Perlit,  welcher  acMecht 
anagebildet  i>t  oder  dessen  Struktur  zu  fein  ist,  um 
seine  Bratandteile  unter  demMikronkop  unterscheiden 
/•n  (■.'■'in  .  1.  \>TninlerMei«e  bibiet  sicli  diewer  Sorbit, 
\>  t  un  ruiii!  umrteiiüitischen  i^tahl  bei  einer  Temperatur 
li''  r  SOO  '  nnläßt.  Je  höher  die  Anlalitemperatur, 
unt  SU  heiler  wird  beim  Aet/en  der  t^orltit,  bis  mau 
eebliaftliah  bei  Uaberacbreituug  dee  Umwandlungs- 
pnuktee  and  darauffolgender  fangeamer  Abkahlung 
wieder  normalen,  d.  b.  lampUaren  l'erlit  arbilt.  Der 
Sorbit  Osmoads  unteracbeidet  eich  alao  Tom  Perlit 
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nnr  dareb  eine  Yorechiedenheit  iB  i«r  SlnkliiT.  DtoM 
BM  nur  swei  BaetandtoiUB  niMHmnwigjNaMM  tim* 
fachen  Aggregate  Pwlit  und  Sorbit  mbimb  Ib  d«y 
MlbM  Prob«  sauunmen  mit  Ferrit,  Zeinentit,  Mar- 
tearit  new.  auftreton  nnd  «o  Aggregate  t'rüBerer 
Kompliziortlit'it  MMun.  EiiiiL'''  von  dieh.  n  linl.cii  be- 
Hondere  Namea  crlialteu.  Aut  den  VürftckUi( 
Howe  hat  man  allgemein  folgende  BezeiclinuiiireD 
angeoDinmen :  Eutektischer  Stahl  Hir «in  Material 
mit  0,8  biA  0,9o.o  C,  hT(»<K>utektiach«r  SUhl  für 
«in  Matatial  aiit  w*iiig«r  »l»  0|8  «nd  b7p«r««t«k' 
lierher  Stabl  fBr  «in  Material  inft  mabr  ala 
0.9  %  V.  TjangHam  abgekühlt  enthält  der  eoti'ktinflie 
.•^talil  (iiiHs>  hlielUirh  Perlit.  iler  hTpooiitektiftclio  St«lil 
r>--rl.'  ,:i  I  freien  FiTrit  uini  der  hv piTrutckti.seht' 
Stahl  l't-rlit  und  freien  Zemontit.  Aehiiliche  Be- 
aaicbnungen  oxiittleren  auch  für  UiiUeiBeo ;  man  »pricht 
ton  entakkiacham,  hvpoantektiacham  nnd  byperaatek» 
Kaehain  OttHaiiaii,  je  Daebdem  et  4,  weniger  da  4 
oder  nielir  als  4 "/«  C  enthält.  DieMM  «ind  di»  ein- 
zigen Asrgregftte,  für  welche  besondere  IteEcichnuniron 

j;.-l<ni(lr|ili(-|l    »ind,    doch    tfibt    vi     nm  li    vielr  ftiuitTC, 

weiciien  man  gbicbfalle  eigene  Naiituii  halte  bi>iie);en 
könoen.  So  enthält  beiH|tii-lf<weiKe  ein  enu-ktisi-lier 
Stahl,  welcher  «Ahrand  d«a  t'miraodliui2a|»i>tüitea  ab- 
gaaftbrackt  warde,  im  allgeniriiMB  glelcbMltlg  Parlit, 
Martaiuit  und  Troostit  bezw.  den  Bartandtail  x,  ferner 
beateht  ein  Stahl  von  Juo  C,  welcher  bei  1200'  ab- 
geschreckt wurdi-,  Hti  t-.  zu  gleicher  Zeit  auN  Zenenüt, 
AusteniL,  Martenoit  uod  dem  Bestandteil  x. 

Bisher  uncnttichiedcne  Fragen.  Unter 
dea  der  Lü»ung  bedQrftigun  Fragen  aind  folgende 
drei  die  wichtigsten : 

1.  Welcben  iet  die  .N*tur  de«  Beatandteila  x,  tat  «r 
ein  Aggregat  <td«r  »Ine  fette  LSenng* 

2.  Spielt  dio  vMiHlilikjitiDn  de»  I-Üwenn  irirend  eine 
KdlU«  in  Ui'it  tcotiL-it  Lüllingen  gewiKtter  gehärteter 
Stähle  Y 

V.  %Vit>  kommt  t>H,  daü  der  elektriacbe  Widcr»t«nd 
de»  Martcni«ir(t  mit  «leigeador  Abaefarecklemperatiir 
w&ctaaty  Hört  ar  auf  bomagan  lu  eein,  entbAlt 
er  einen  gewitcen  Prosenttata  Anttenlt,  welober 

dvr  mikrottkopii»)-ben  Prüfung  ciiti^ettt  y 

Vorw  Irrung  in  der  N  ti  in  e  n  k  l  «  t  u  r.  Die 
Vervirrung,  webli.  durrii  ■.nu' Miktc  Anwendiiiip  L'f- 
wi«»fr  Auüdrücke  verursacht  worden  ist,  bezieht  »wh 
hauptsächlich  auf  d<*n  Bentaudteil  X.  Fine  Anzahl 
Foiaoher  beteicbnet  ihn  uoricbtigarweiao  mit  Marteneit, 
weil  er  im  aligemeinen  der  Beataudtell  normal  ge- 
blrtet&r  Werkzeugtt&hle  iat,  welche  ateta  etwaw  an- 
gelasupD  »ind.  In  Wirklichkeit  hatOnmond.  der  Vater 
!!■  .  Aufdruckt-,  imt  Mmieii^it  ji-uen  spröd)'n  He- 
««tAitiittiti    liuxeicliuet,  mau    durch  xriirotfes 

Absrhreeken  genügend  kleiner  l'rolieii  in  kaltem 
NVastter  erhält.  Man  hat  nicht  das  Hecht,  an  dicHor 
l>otinition  irgend  etwa«  zu  än<lern.  Eine  weitere 
DimkeUiaift  dar  Homenklatur  haruhfc  auf  dar  An  wendnog 
det  Aaadrueka  Sorbit  aowohl  fOr  ichleebt  auagebil- 
dt: teil  I'erlit  als  auch  für  den  n<'>)taiidtuil  x.  1)»h 
:it'iL'  linrin  «eitlen  Grund  haben,  dai>  cini<;e  Forttchcr 
>ii  Ii  für  l-ereehtigt  hielten,  den  Bestanilteil  x,  welchi.T 
ja  nicht  genau  deliniert  iat,  mit  einem  benachbarten 
Bestandteil,  ia  welcban  er  efcb  leicht  Torwandelt,  zu 
identifizieren. 

ScblioBlieb  findet  man  noch  TeraebiedentHch  In 
der  Literatur  die  Bezeichnung  Hnrdenit,  bald  für 
einen  Martenmt  ton  bestimmten  KLdilanHti-flgehalt, 
bald  fiir  Marienöit  uii  ;illireiiiiMiifii.  für  den  Be- 

Ktandteii  x;  da  aber  der  (.tebrauih  dieueei  AuiMirucket  für 
keinen  der  genannten  OefrigebettaadtttUe  Torimrrtcbead 
iat,  to  iat  «a  am  betten,  ihn  gau  sn  verwerfen.  —  . 

Zn  voratabandaB  Anafahnngen  Leühatellera 
afanmt  Oamond*  Stellung.  Dan  Anatenii  bttit  auch 

*  ,B«TH«  dalCdtallnTgia"  1908  No.  4  8. 20.'^  Mb  206. 


er  für  eine  feste  Lö»uDg  von  Kohlenstoff  bezw.  Eitieo- 
karbid  in  7-£iaen.  £r  erwibnt  nnr  bei  diäter  Ue- 
legenhalt,  daS  vamblodena  Foracber,  die  «leb  mit 

dem  Studium  dea  Austenita  beachiftlgt  haben,  be- 
haupten, seine  Härte  untertcheide  sich  nicht  oder 
wetiiir><tens  nicht  wesentlich  t<>ii  der  Maxinnilhiiite 
dea  Martensits.  Otimond  dagegeu  litiit  die  ilürte  des 
Auatenits  (im  mineralogischen  Sinne)  für  nicht  viel 
höher  als  die  des  Ferrits,  and  führt  rlie  '„gegenteilige 
Annahme  darauf  zurück,  daß  die  betrt^tlendeu  Fortahar 
abajrbaupt  keinen  wirkliehen  Anttanit  gefunden  haben. 

Bezüglich  dea  Martandfe,  den  La  Ohalelier  fBr 
eine  Ichte  Lösung  von  Koblenstuff  in  a-Eixeii  hält, 
gilit  <  iBiiiutiii  ^u,  daB  er  iweifello»  i-lÜKen  enthidt, 
weil  er  ma|t;iii«ti»r'h  int,  und  er  betraohtet  direkt  den 
(trad  des  magneiischen  Sättigungsvermogeus  als  eiu 
.Maß  für  dan  Öebalt  an  3- Eilten.  Die»ei«  inajfnetiaebe 
SAttignnfSTarmögan  ninunt  nimllch  mit  ataigendem 
Kohlenatoili^ebalt  ab  und  lebeint  aain  Minirnnm  bei 
l,«i"M  ('  ZU  erreichen,  irenjin  bri  tliiu  KoblenstolT- 
gi  lialt,  df'o  Osntond  a1»  den  güuntigsten  für  die 
liilduu^'  deH  Austejiits  festgestellt  hat.  Ilierasis 
ttcltlielit  er,  daß  der  Uehalt  d**»  MartciiHits«  an 
i-F.isen  in  gleichem  Matte  wie  nein  ma^'uetisches 
HittignngaTennSgen  mit  ataigendem  Kohlensttiffgehalt 
abnimmt.  Daa  ai>Ele«B  mutt  alao  durch  ein«  ander« 
llodillkation  eraetzt  werden,  und  da  letztere  kein 
7* Elten  »ein  kann,  weil  dessen  Eigenschaften  sich  auf- 
full-'tul  \ciii  iliiifji  den  Martensits  unterscheiden,  so 
uiniitit  er  au,  dat>  ei«  ,i-Eisen  ist.  Was  die  Holle  des 
KuhlenetolTs  im  Martensit  betrifft,  so  ist  anzunehmcti. 
daß  er  mit  dem  i-  bezw.  ^-Eiseu  eine  IVeudoloaung 
bildet.  Den  bypotbeUacben  Charakter  dieser  Er- 
klAmng  bebt  ftbrigena  Oamond  «aadrftcklich  hervor. 

Dee  weiteren  wird  n  dem  von  Ee  Cbatelier 
mit  x  In  zeit  Inn  ten  ' lefilgebestandteil  Stellung  j;e- 
noiiinieu.  Ottiiiuud  betont  zunächst,  dali  N^in  Sorbit 
mit  dem  von  .Stead  ideiitisih  ist.  Der  Ausdroek 
Troosto-Sorbit  scheint  ihm  nicht  gerechtfertigt.  Das 
Wort  beeat't,  daß  man  es  mit  einem  l  eborgangi»- 
beatandteil  awiacben  Trooatit  und  Sorbit  zu  tan  habe. 
Jener  von  aanren  Aetzflüaiigkeiten  leicht  angreifbare 
Bestandteil,  den  man  iirlien  Martt  ii-it  und  .Vustenit 
in  sehr  harten  v^^tiililtn  findet  nnd  dem  diei^e  Be- 
/eleliiiuni;'  beigelegt  wunie,  [M  jedm  li  verschieden 
wie  möglieh  ¥on  Sorbit,  sowohl  was  »eine  Entstehuugs- 
weiae,  als  auch  was  seine  Kigenschnften  <  namentlich 
■ein«  Ilftrte)  betrifft.  Ea  kann  diäter  Uefügebestaitd- 
tell  nicht«  andere«  sein  alt  Trovatit,  ea  tei  denn,  daB 
es  sich  Oberhaupt  um  einen  neuen  Bettandteil  bandelt, 
für  den  eine  neue  Be«eic.hiiung  erforderlich  wire. 
Den  Osmoudit  hält  Osmond  zu  1  zeit  l:rilnlet^i^ch 
gesprochen  —  nur  für  eine  tJrenziinie  «wische«!  Tiuosiit 
und  Sorbit,  der  als  besonderer  liefQgebestandtcil  nicht 
in  Betracht  kommt.  .\lle  Oefflgebestandteile,  die  Ee 
Cbatelier  mit  dem  Buchstaben  \  bo/eichnet,  lassen 
aich  »ieo  auf  Trooatit  im  Oatnondioh«n  Sinne  zorHek* 
führen.  Zum  8ehlufi  bekennt  Otmond,  dafl  er  so 
wenig  wie  irgend  eiii  /inderer  weiß,  was  <  itr.  ntÜeh 
Troostit  ist.  \n>  r  aueb  die  Natur  de»  AluitcutitiH  ist 
ja  bis  heute  mit  h  nnhekannt.  TrMt/  dieser  Unkennt- 
nis ist  man  berechtigt,  die  Gcfiigebestandteile  der 
Eisenkolilenstotf-  Legierungen  naeh  ihren  mikrogra- 
pbiacheu  Keaktioneu  und  womöglich  nach  ihren  phyai- 
kaltechen  Bigenechaften  zn  klaaaifizieren.  So  ecbeint 
der  el"  ktrisclie  Widerstand  nach  den  Versuchen  \on 
Barnh  und  Strouhal  «iner^tei«!»  und  «'harpv  unil 
(iffiLct  «hiiersi-il-  ein  .^litiei  an  üe  Hand  /u  ;;ebeii. 
Truustst  von  ><irbit  zu  uuterscbeitteu.  Auch  Härte- 
prüfungen und  kabtrimeirische  Metautigeii  k><tinte 
man  heranziehen.  Zweifellot  wire  mau  ohne  gruUe 
Hobe  imetande,  qaantitatiTe  Trennungtmcthoden  aus* 
Hndii:  zu  machen,  >Ta-*  nuBcre  Kei  utni«  toti  den  (.<*• 
fiigubestandteilen  um  einen  giu^en  Schritt  weiter 
brächte.  —Irr. 
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€tat»kklwiwra  in  Stahl. 

Im  YorlBiif  hi  inr^r  riitcr«iiclions;en  übiT  die  Tbermo- 
ElektrizitiU  von  Liseii  und  Stahl  hat  <>.  lielloc*  dio 
Uaitiikklii-iiMK'ti  gtudiert  und  ist  hierbei  zu  intereBoanten 
Ergebniisen  gelangt.  V.t  «»iblte  für  »eine  Versuche  ein 
liasiiti-beK  Martinoineu  von  folgon<t^r  /uAammenxetzung: 
<;  0,12  7»,  8i  0,03  */«,  8  0,02  F  0,018  Mn  0,86 
Die  Amicht  hierbei  war,  einerseits  ein  mSglicbst 
ri  nie«  Eiüon  zu  haben,  bei  welchem  Hieb  die  Um- 
vviiiidliiiigen  von  '/-  in  S-Kisen  und  v(m  ,-1-  in  |-Ki»en 
-■■hHrl'  h-oiia'.'liti'ji  (imliTscitH  Hüllte  da»  Eisen 

einen  i^t-nüircrul  Imlicii  K iililenatotl^'ebalt  haben,  um 
den  Ai-I*urikt  in  dif  KrHi  hoinung  treten  zu  laHnen. 
Belloc  entzog  die  tia««  in  der  Weise,  dalt  er  das  zer» 
lüeinerte  Tarsncbemateriid  in  einem  einseitl;  g«- 
Bcblossenen  Porzellanrohr  erhitzte,  dessen  andere« 
Gnde  mit  einer  selbüttAtig  arbcttenden  4^ie<  kMilbcr- 
luftpumpi'  vi-rhundcn  war.  l>ir  l'^  niin  riiturcn  wurden 
in  Abständen  von  100  zu  luo  "  niindot»t«iiK  je  24  Stunden, 
unter  Uniütiindon  lAngor,  konittant  gohulten  und  dan 
auf  die«e  Weine  entzogene  Oan  gemestten  und  analy- 
•ieri.  Hie  Arbeit  fflbrte  tu  folgenden  Kefultaten : 
fi«lange  »ich  das  Eisen  Im  a-Zustande  befindet,  ist  die 
Oa»nbgabe  nur  sebr  schwaeb;  sie  nimmt,  abffesehen 
von  einer  kleinen  rr.r.  £jolmfil5igkoit  bei  aOO",  mit 
Bteigeiider  Temiieratur  »tfii^;.  aber  in  geringem  Maße 
zu.  .Mit  dein  H'-i;iiiii  di  r  Uiiiwjiiidivin::  di—  v-/w~t.<inde8 
in  den  ;i-/uHtand  wird  die  Uaäabgabe  idötzlicb  sehr 
erheblich,  um  im  Vorlauf  der  Umwandlung  allmählicb 
wieder  absanehmen.  Di«  Umwandlung  des  ^-Eisens 
in  T'Biien  bat  eine  erneute  yermebrnog  der  Om- 
sbgabo  im  Gefolge;  sie  durchliiuft,  wfthrend  die  Um- 
wandlung Rieh  vollzieht,  ein  Maximum  und  scheint 
dann  mit  steivrciidt-r  rrni[ii  ratui-  «tutig  ssuzunidiincii. 
Die  Umwandlung  der  Karbidkohle  in  llürtungskohlc 
hat  (bei  einem  KohlonfltofTgehalle  TOD  0,12 */o)  Iceinen 
merklieben  EiuÜuB.  Die  Oltklnalansgasa,  walehe  sich 
bekanntlich  aus  Kobleniiare,  Kohlenozyd,  Wssier- 
stofF  und  Stickstofi  zasammonHotzen,  entweichen  nicht 
in  gleichbleibenden  MengenverbHitnis^en.  Stuerat  ent- 
wrii  In  fürt  reine  Kohlensäure;  sie  nimmt  allmählich 
ab  und  verscbwindet  bei  550*.  dem  lieginn  der  Um- 
wandlung von  a-EiHcn  in  ,:i-Ei»eu,  Hei  es,  daß  sich  ihr 
Vorrat  erschöpft  hat,  sei  es,  daß  sie  von  dieser  Tem- 

Eeratur  ab  duri  ti  den  Wasserstoff  reduziert  wird, 
»er  Stickstoff  tritt  errt  -mn  MO*  an  »b(;  «ein  Oabalt, 
etwa  ein  Zehntel  de«  GKwamtrolnraeus ,  hlolbt  bai 
alten  hrdiereii  Temperaturen  ziemlich  konstant;  jeilen- 
falU  -ind  rtu-<f:i'prairte  Maxima  oder  Minima  nicht  zu 
li.^diurLtci).     Von  Iii)    Idldt'n    Wasserstoff  und 

Koiiieaoxyd  fast  die  einzigen  lie^tandteile  des  einge- 
schlo»genen  (iases.  Ihr  relative«  MengenTerhiUtnis  wech- 
selt ziemlich  schroff  mit  der  Tamperattir  und  selbst 
bei  gleichbleibender  Temperatur  mit  aufeinanderfol- 
genden Extraktionen;  indessen  scheint  docli  ein  Mini- 
mum der  WasserBtoflabgabe  bei  dem  kritischen  l'nukt 
Ai  zu  liestTdicn.  Was  dio  OcHamtiiivii;;!-  di  r  iMit- 
/.ogenua  Uiinti  betrifft,  so  fand  üelloo  grobe  Unter- 
schiede bei  zwei  verHchiodenen  i'roben,  welche  dem- 
selben block  entstammten;  er  Igfit  die  Frage  offen, 
ob  dieses  Ergebnis  auf  UagleiclmiBtgkeit  des  Bloekea 
tnrOckznflÜiren  ist  oder  anf  ein«  Varscbiedenheit  in 
der  Zurichtung  de«  Probemateriales.  Femer  erirah 
sich,  daß  in  den  nln  Vcriu' hsmitteriat  dii  im'i^  '  ) 
Schmiedestücken  die  Uutoe  nicht  gleiclimiitSig  über  dcu 
ganzen  Querschnitt  verteilt  waren.  sond)>rn  daß  der 
Kern  und  die  ÖberHächenschicht  bedeutend  weniger 
Gas  abgaben,  als  die  dazwischen  li<-gende  Schicht. 
Bdloo  nimmt  schlieUlioh  an,  daß  nicht  nur  die  ver- 
schiedenen allotropen  ZustHnde  als  solche  bei  der  Un- 
rfi,'etm,"iflii:keit  der  'Imihgalio  eint'  Ifidl.'  --ijicli'n, 
sondern   diili  uutd»   du:   mit  den  Uirn\nii;lliiugeii  /u- 

*  aliulletio  de  la  Societe  d  encouragement"  lÜÜS, 
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sanimenhängenden  molekularen  Uewegungen  in  rein  me- 
chanischer Weise  «inen  die  Qasabgabe  b«gQnstigendea 
EinlluB  aasilben.   /^^^ 

EmäruiQug  beim  Hchiuieden. 

Direktor  II  ae  d  i  c  k  e  schreibt  in  seiner  Mitteilung 
über  den  Vorgiuig  des  Walzens*  an  einer  SiuUe; 

.Verfasser  hatf«  schon  iSngst  vorgehabt,  die  Er- 
wärmung beim  >  i'  h  m  i  e d c n  e x  p e r !  lu  en  t  e 1 1  für 
Unterrichtszwecke  dar/u^-rollen,  wie  man  ja  das  Er- 
wärmen durch  llätiiiiii  rii  uuberordentlich  leicht  zeigen 
kann.  Aber  es  ist  ihm  nicht  vergönnt  gewesen,  diene 
Versuche  durchsuführeii." 

Tiellcicht  hat  unter  diesen  Umstinden  die  nach» 
at«hende  kiaina  Notiz,  dio  ich  einem  ans  dem  Jahr« 
17x5  stammooden  Buche  entoobme,**  auch  boote  nooh 

Interesse. 

„Ilericht  von  der  Invention.  das  Eison 
ohne  Feuer  gltthend  zu  machen  und  kalt 
so  schmieden. 

Man  läßt  ein  Eisen  von  drr  lii.  ki'  riiu-s  Feder- 
kieles, viereckig  schmieden,  so.  dal»  es  vier  i:l(>iche 
t]cken  bekommt.  Der  ganze  Vorteil  beruht  durin, 
daß  man  es  wohl  ausglühe,  daher  man  dasselbe  nicht, 
wie  gewöhnlich,  im  Wassor  ablüseboB,  sondom  von 
selbst  kalt  werden  lassen  mnS.  Dieses  Kii,en  nun 
kann  man  zu  dem  Fx|i«rimente  bestfindic  gebraachen. 
Denn  »mn  in.ui  solches  auf  einem  Anil'oli  udiT  an- 
dern Eisen  der  linken  Hand  halt,  mit  der  rei  bcen 
aber  mit  dem  Hammer  nach  vorn  zu  dergestalt  schlägt, 
als  wolle  man  selbiges  damit  zuspitzen :  so  wird 
dadurch  die  Hitze  in  die  Extremität  des  Eisens  ge- 
trieben, und  daaselbige  nach  wenigen  ScUAgen  glflhend. 
Hierbei  Ist  aber  nodi  in  Acht  tu  nehmen,  dat  man 
den  Hamnii  r  ^fhr  aciinii  frihf«'.  und  daß.  wi^nn  die 
linke  Hand  .-uil  jeden  8chlag  das  Eisen  wendet,  der 

llamnu  r  nii  ht  bio8  «uf  die  Reken,  lOBdon  mC  den 

platten  i'eii  treffe. 

Der  Nutzen,  den  man  von  diesem  Kunststücke 
hat,  ist  dieser,  daft  «in  Coustahlor,  d«r  keine  ZQnd- 
rote  oder  Lunte  hStte,  glelcbwohl,  wenn  er  «Jeh  mit 
diTfrlf  ii^li'Mi  Ei«eii  VL-rBohen  hätte,  da  tici  ji  dom  Stücke 
uiu  Uaimuer  und  ein  bewchlagenes  liad  auzutreffen. 
welches  anstatt  des  AinlxmM-s  zu  gebrauchen  wärr, 
seine  Kanone  abfeuern  kuuitte.  Hierher  konnte  mau 
auch  das  den  .Müllern  gewöhnliche  Experiment  dobei* 
in  £ilc  Feaer  oder  Licht  vermittels  eines  aisemon 
Stibcbeos  n  maohea,  weldhes  eio  an  doa  umlanfenden 
Mahlst«>in  halten  und  welches  daher  fast  in  einem 
Augenblick  gtfihend  wird,  woranf  sie  alsdann  etwas 

Seil«,  fid  lullten  und  i>in  I.i'dit  iin/iunU'n." 

Eis  int  sehr  ^woiSelbaK,  ob  selbst  eiu  ge»chickter 
Nagelsclimied  das  Kunststück  fertig  bekommt,  den 
•Stab  zum  (ilQhcn  sa  bringen;  an  eine  Nutzanwendung 
der  .Invention*  in  dom  aOgOgobenon  8inne  ist  natSr» 
lieh  nicht  zu  denken.  Otto  Voffel. 

ZerstSniaf  des  Teeres  im  (laserzenger. 

Ueber  diesen  tiegenstand  veröffentlicht***  U.  P. 
Bell  einen  Mageren  Aufsatz,  der  kurz  znsammon« 
gefaSt  ongefihr  folgenden  Inhalt  hat. 

Wenn    man    im   einfachen  Schachtgaserteuigrer 

'  II  isicnlialtige,  also  gewölmm  lic  St.-inkidil.',  vergrast, 
HO  t.mni  ein  teerige?»  lias  aU.  Im  die  iieiiutzung 
diesem  Uases  in  Vi-rbrennuiigsmascliinen  ist  es  nötig, 
den  Teer  auszuscheiden.  Dazu  sind  umfangreiche 
Einricfatangen  erforderlieh,  die  nur  dann  möglich  er- 
scheinen, wenn  en  sich  um  sebr  grolio  Anlagen  bandelt. 

*  .Stahl  und  Eisen"  wm  Nr.  24  S.  846  bis  848. 
**  11  Johann  tSeorg  Krfinitz:  ^Oekonomiseh- 

t<>i  litn  !  L'!-' Ii''    I'ncvkiopiidie"   1785.    X..  Teil  8.  •>57, 
uaili:  II.  Ii.  V.  S.  iu  der  iireslaiier  -Sammlung,  172U. 
*•*  ^Engineering«  1908,81.  Jan.,  S  141  ;7.Fobr.S.  171. 
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la  den  meitlW  Werken  wardcn  aber  suU-Le  AaU^-an 
ImIm  ftm  p-eaehonen  Zugab«n  Mio,  aod  da  itis  bei 
Iclahira  OaMr/iMi^cni  kaum  T«rw»fidbsr  mnd,  int  di« 

Ti-f r/iTHtriniu^-  im  ( iu»erzcu;,'i'r  frlliNt  rinf  Vrn;^>-  vnn 
}»rülit»'r  Uedeutiirit,»,  Ilienft  kniiii  «jutwcilrr  ilurch  v<plli^-«3 
Vcrbrennunff  iIcn  'lc<>ri-  mit  Luft  od.  r  iliir.li  Zor- 
Mtzuug  (UestiiUeiüiii  tii  tiüheren  Temperaturen  §^e- 
•clwk«ll.  Im  erNteii  Falle  iiia!<KeQ  die  aus  der  Teer- 
TerbrenntUlg  herrfibreiide  Kohlenadare  nad  W«eaer- 
dampf  ane  OrOnden  der  Wirtteluiftllelikeit  in  Kohlen» 
oxvit  iin>l  WnHM  r-tufT  /rirrn  kv.  rwandelt  werden, 
«  aw  rinn  Ii  H  iirliirrtileiten  iliir<  |i  i;liih.>nili'H  Kok«  ge- 
iiiolit.  Uri  iIii-fiMM  Vcrliri'iiiuili;;H\cr!'iilirf:i  •■i/i'-lt 
man  eiutt  Toükomineae  Verbreunuitg  U<j»  l'eenrs,  aber 
auch  eino  Vi*rariiiunf;  doc  OaHeH,  weil  der  hohe  Heiz- 
wert, den  die  ÜQclitii^  Bestandteile  boHitiun,  nicht 
lur  Twllen  AnuiBtsiiagr  konmt  Im  sweilen  Falle  ent- 
stehen TeerdSmpfe  sogleich  mit  schweren  Kohlen* 
WMMritnfl°^ai«en.  Diese  muBHeu  ebenfalU  Qber  ^Iflhen* 
den  Koka  gef3hrt  werden,  wo  *\v  /.u  ^ninpfgas, 
Aethylen  nvben  Kohlenosyd  ond  \S'i*.-»orr»iofT  Ter- 
wandelt  werden.  Die  schweren  KohlenwasserstofTf^atto 
verbrenaen  dabei  fast  Tollatindig.  Das  auf  solche 
Weil«  entvteliende  Uas  iet  reicher  an  brennbaren 
^ftoffen,  »le  das  auf  die  erste  Art  hergtetallte,  aber 
die  TeerxerstSrun«;  iHt  meiet  etne  «eni|f«r  voUkommene. 
Deshalb  sinrl  auch  Teerb('sriti;;iinsMiiilft^'i-n  für  da« 
fertiire  On»  hiiTl>i»i  nicht  enttitilirlieh,  ilin  li  kiuin  man 
dun  h  iiriirti'  I  ■'  ■^taltun^'  der  (ianerzeiiirtr  crreicheD» 
(laU  «te  nur  verhältuinmälii;;  klein  auürallrii. 

Die  jeweilig  zur  Teerzerxtönln;;  noitKi:  gliilu-nde 
Kokaaiale  matt  oaa  in  jedem  Fall  ton  bober  lern- 
peratnr  und  darf  an  sieh  anoh  nicht  xn  klein  «ein, 
wenn  nie  genti:,-fiul  wirlsHHin  -«ein  soll.  Wenn,  wie  es 
meist  der  Fnll  11.1.  '\\>-  Ti  rii;»erstur  in  (li<'»er  durch 
Zufülirutii;  von  l.utt  •■i  lisiti'n  w  ir't,  uUo  diirrli  \  rr- 
brennuni;  eines  TeileH  des  Hrennotottes,  so  ist  auch 
bei  dt'iii  zweiten  Yerfahteo  eine  gewisse  Verbrenmulg 
der  Teerdimpfe  nnTermeidlicb,  und  zwar  wird,  je 
mehr  Lnft  tageaetst  wird,  deeto  mehr  Keblenainre  Im 
fertif^en  Oase  enthalten  Hein.  Bei  beiden  Verfahren 
bleibt  nach  der  Fntfernun^'  des  Teeri-H  aus  der  Kohle 
reiner  Kohlcii-ti)!!'.  aUo  Koks,  zurück.  Das  Wort 
,Kuki:>"  gilt  faior  fUr  Jodes  Knticerungsprodukt,  ob  ch 
Mich  nun  um  stflcki(;cn  Koks,  feinkörnig««  »der  »taub- 
förmige  Kokstfilcben  bandelt.  Bei  unvollstiindiger 
Kntieerung  ist  natllrUcJl  anob  der  Koka  nicht  reiner 
Kohlenatoff,  eondem  einer  bitnmenlrmeren  Kohle  ver- 
(^leichbar.  Dtesen  bei  der  ßntteemnir  der  u  ver^ 
jrii^c-ndi'n  Kohle  .■ritHti'liiMii!<'n  Koks  itmi;  iiuiii  nun  im 
tisserieuger  selbst  auch  als  Kokssäulo  bt^üutzi.u,  wenn 
mau  mit  keiner  zweiten  BrennHt4>tTart,  aUo  t..  it.  Ih  - 
soaderem  Koks  arbeiten  will,  ein  Verfiiliren.  das  in 
•der  Praxis  nnr  aoenahaunreiee  iu  1  ra^'e  kommen 
könnte.  Der  im  Geaerteuger  «ntoteheude  Koke  miili 
•neh  an  der  Stelle,  an  der  er  entsteht,  Terbletben, 
wenn  man  WilrineTerluste  vermeiden  will.  Die  bei 
<ler  Fiitf.iTiinc  entstehenden  tiase  niOHsen  deshalb 
dtirrli  i:>'i'i;,'iM'te  l-'iitiniiii:  i.ii-r  K  > iKh-.'i ult- ,  iliit  liunn 
gleichzeitig  die  Yergasungszone  winl,  zu:;elüürt  werden. 

Bali  bcHchreibt  nun  die  verschiedenen  zur  Kr- 
relebuig  obi^r  Ziele  bielang  beechritteiien  Wege  nnd 
•erwSlint,  daB  beraito  Bbtlmen  IS42  und  Siemene 
1864  Versuche  mit  der  Zeratörong  des  Teercx  in  (liu- 
erzengern   gemacht   haben.     Einer   der  eint'atb^ten 
Wege  zur  ürrciciiinii,'  d.'«;  /.ieli'H  ist  iler  < t»><«'r/i-in,'fr 
mit  umgekehrter  Verbrciinunv'.  1  Itivcrt-t laKerzeii^LT.) 
Man  etellc  sich  den  einfachen   S.  hn«  bti,M''>'r/>'iii,'»^r, 
aber  mit  Oaeabgang  nach  unten  vur.    Die  frische 
Kohle  Kegi  wie  immer  ftlwr  der  darunter  befiudlichen 
'  erganungszone  (KokseKale).  Die  «ich  an«  der  «retereil 
suK/öMendcii  Tecrteiie  gehen  abwärts  ziisammen  mit 
der  Ver^'/if-iiMLrrtliift  in  die  Vergasunjjszone  und  wi-nli  n 
dort  in  /ür  do^  Ua**  brauchbare  liei«taudtcile  uuige^ct/t. 
•tfflbt  die  gaose  Verfaaungeluft  diesen  Weg,  «u  lindet 


dic<  erste  Art  der  TeerzerstArung,  d.  h.  aiNO  die  völlige 
Verbrennung  des  Teeres  nnd  aachherige  Redaktien 
in  Koblenoxyd  nnd  Waesorstoff  statt.   Da  ImI  diesem 

Vcrfnlir.  II  dli'  Kok-sHule  nur  sehr  klein  ist.  »o  bo- 
uuutti  i»aii  si  lioii  trühzeitig  zur  Vergriilieruntr  der- 
selben bei  •.iilrliLii  naserzfUgern  die  Vorwflrmun.,-  ii<  r 
l.uft  durch  die  (.la>terzeuger,  die  durch  die  Wärme 
des  abgehenden  Oaserzeugcrifases  g<dicizt  werden 
(P  Ata  ob  Ea  hat  auch  nicht  an  Verauchen 

gefehlt,  die  Arbeitsweise  des  1nTert<0aaeneugers  mit 
eint'in  'i:i-a)</iiir  iia  Ii  oben  durchzuführen  und  dan 
geschuli  ilitdurcli.  ilaij  man  den  frischen  ürennstod 
von   an(oii   uut.  r  die  VargaenDgetene  durch  eine 

(Schraube  eiitbracbte. 

Ein  vit-lfach  beschritteoer  Weg,  um  mit  Zer» 
Setzung  de«  Teeres,  also  auf  dam  aweiton  Wege  zn 
arbeiten,  iet  der,  die  frische  Kehle  durch  FOllsehlchte 
fallen  an  laaeen,  die  von  anBen  dureh  die  Wirme  des 
abliebenden  Oases  geheizt  werden.  Das  Verfahren 
gleicht  di  :n  .Ir-  Kctortfiilii  trii-ld  i*  ili  r  ' uiKnn-'lnl len, 
bei  denen  bukauntlich  die  iJestiliatiuii  der  Kohlv  uiioe 
Lufuiitritt  vor  sich  gebt.  .le  nach  der  Ati-tührung 
und  (iröite  der  lierührungsflfteho  des  ab/.iehenden  (ias« 
erzeugergaeee  mit  dem  Hrennstott  laUo  der  HeizHücbe 
der  Ketortan),  wird  diese  Destillatioa  eine  stArkere 
oder  ein«  sehwtehere,  der  terbleibende  Koks  wird 
iiu'lir  '"li-r  weniger  stark  entv:»pii  ».1111  «  r  der 

\  rr;:/i>iiriL'i<zonc  (Kokssäulo  »ii  Ii  iiiilii'rt.  \S \<'  nun 
QlKrliiiii|)t  liicN«  beiden  äuBertwn  Fiillr  in  lii  r  l'rjiMS 
kaiuii  jemals  theoretisch  genau  durcligefübrt  werden, 
Bondern  beide  stets  ineinander  biDflbenpielen,  so  gibt 
es  Bon  anob  eine  Beibs  von  Uaaer zeuge m,  bei  denen 
▼on  Torobereln  eine  Terbindeng  beider  Terfahreo 
—  Verbrennung  iaii1  Zernetzung  -  .  beabsichtigt  wird. 
Bei  clieseni  winl  dann  nur  oin  Teil  der  Vergasungt- 
luft  der  fritrlien  Kotile  zuir'  luiirt.  während  dit-  Hiiu|it- 
meiige  dieser  der  VergaMungtiZone  direkt  zustrOmt. 
Mit  diesen  Oaserzeiigern  erhält  man  leichter  ilie  .:<•- 
wünsohta  grolle  KokssAule,  als  tieim  einfacbeu  Invert- 
Qaaerseoger.  D«r  OasanaUtB  befindet  eieb  in  der 
Mitte  dea  Qaseraeugers,  etwa  neben  der  Vorirrirnngs- 
zone,  wSbrend  die  Ilauptmonge  der  VerK'ai^nui.'Hluft 
wie  beim  irewiihnli'  lo  ti  .Seliachtgascrzeui;er  von  unten 
eintritt.  Die  Zululiruiij;  der  aus  der  frischen  Kohle 
entstehenden  teerigen  Uase  zu  der  darunter  liegenden 
Kokssäule  geschieht  nun  entweder  auf  direktem  Wege, 
d.  h.  sie  sinken  einfach  nach  nnten  und  werden,  da 
sie  die  bsiAe  Zooe  dee  Qaseneugers  dnrebstrdmen, 
Tergast  besw.  reduziert,  oder  es  werden  Umfnhnings« 
kaniile  f(ir  die  teeriiriMi  'ia-fo  angelegt,  wodur<  Ii  lii'  ss» 
entweder  unmittelbar  iu  die  Verbrennungs/om,'  oilur 
niii  T  iint'  r  ili  n  Uost  der  Oaserzeuger  gebracht  werden. 
Diese  L  mtUbrung  ;;eschieht  entweder  dadurch,  daß 
man  den  <iaserzeu;;er  unter  einen  natflrlicben  Unter- 
drück aetxt,  oder  «laA  mao  bei  Oaeersengem,  ia  denen 
Drnck  herrscht,  FIflgel-  oder  Dampfstrahlgebilse  in 
Hilfe  nimmt.  Von  dieser  Hauart  sind  mit  der  Zeit 
eine  irroüe  Zahl  verschiedener  KoDstruktionen  cut- 
staii  i.  n.  von  denen  Bell  auch  eine  Beibe  im  Bilde 

vcirführt. 

Bei  all  den  vorbesehriebenen  Gaserzeugern  war 
nur  ein  Hchaobt  vorbanden.  21  un  gibt  es  aber  noch 
eine  ganee  Kelhe  von  Uaserxengerarten,  in  denen 
zwei  oder  mehrere,  meist  nebeneinander  gHschaltele 

Selulehte  benutzt  werden.  In  der  Kegel  wird  h(erl»ei 
s.i  \  .Tfiih t  .11.  daü  im  ersten  Seliii<-bt  die  Teeraus- 
f*ciieiiiun^  statttindet,  während  im  /weiten  die  Keliaud- 
luiiir  in  der  Kokssäule  vor  sich  gebt.  Der  erste 
Srhacht  entliHlt  also  frische  Kuhle,  der  zweite  die 
eigentliche  VergasuogszoRe,  besteht  aus  entgaster 
Koble.  Das  Bestreben  liegt  am-k  liier  vor.  nur  eine 
Brennstoirart  tu  gebrauchen.   Das  hat  datiii  vielfach 

zur  F(»ti;e.  diili  ili''  Si-hiirlife  wecli-n') ml  ^i'  HUt/.t  «ei  ij,-!,. 
d.  h.  uacbdeiii  in  eiitein  ?cii«>  lit  liiiu-u»  uij,-  fiiuii- 
gefunden  hat,  QUemimnit  dieser  die  Kolb»  der  Koks- 
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sfiale,  wAhrend  der  andpre  mit  frbdi«ni  BrentiMtoff 

geflUlt,  dann  TorireHc  fialtot  wird.  Bell  erwÄlint  hier 
die  Koiiatruktionen  vou  Tweathe,  Rioli«'-,  Deutz,  CrutiNLey, 
Jahns  und  eine  eigener  Bauart. 

Dfr  VorgliMph.  welcheH  der  lieidon  Verfahren  das 
l)c^*te  i**!,  iht  viirliiiiäg  noch  sehr  schwer,  weil  man 
ntrgeoda  Angsbsu  üiMr  dU  M«ng«  der  TeerdAmpf« 
In  den  Onsen  findst.  B*  «llrd«  wertroll  nnd  lüetat 
^:ftr  zu  schwierig  sein,  wenn  man.  um  ilii.'  Wirkrtain- 
kfcit  eini>8  (iaserzougors  kennen  zu  lernen.  iii<  lit  allein 
die  Menge  de»  uiiergehendiMi  Ti  iTeh  im  Verliiiltiii» 
tum  Oase,  »ondem  aucli  vor  alluin  du-  Ztir«torungii- 
flhigktft  der  einzelnen  Gaserzeugerarten  feststellen 
«Srde.  Attg:eDblii'klicb  »iod  die«»  Voi^Anga  im  Qa^ 
tatug»  m  wenig  studivrt,  tH»  daB  M  mSgUdl  wire, 
di«  Leistungen  der  Tersehiedenen  Bauarten  gegen- 
einander  einwandfrei  abzusebAtzen.  Welche  Zer- 
htiiruii^'.-tnu'tlind.'  tniiii  alu'r  aiirli  hi'nutzt,  so  fr^'ilu 
isii  h  docii  vor  allern,  datt  eine  inögiichst  innige  Be- 
rührung der  Teerdämpfe  mit  dem  heiBen  Koks  nötig 
i8t,  und  um  diese  zu  sicbeni,  muO  eben,  wie  schon 
•rwäbnt,  die  Kokssäule  T<m  aasgiobiger  GrÖBe  sein. 

Kadidem  Bell  aodana  oecb  eingebend  die  Vor- 
und  Naehtafle,  welche  die  Tersehiedenen  Verfahren 
und  daH  aus  ihnen  erzeug-tr  mefir  oder  weniger  reiche 
(in^  besitzen,  geschildert  liAt.  krtmnit  er  zu  dem 
i^ihlull,  daß  es  richtig  erwrlnint,  (iie  (ifiKi  rzeii^Tr  ho 
auazubilden,  daß  womöglich  beide  Verfahren  in  Ver- 
blndattf  verwandt  werden,  weil  es  hiermit  am  leich- 

teatBD  teia  wflrde,  bei  guter  Katswirirnng  rl>>A  (iM- 
arteugera  ein  teerfreiea  6a«  la  «ihaltan.  j, 


iBbetrlebaetKMf  Tan  ElektroBtatalaBUgea. 

In  den  letitaa  Woehen  vurdaa  twel  badautenda 

Elektrostablanlagen  naeh  dem  System  Hironlt  dem 
Betrieb  Qborgeben,  nnd  zwar  wurde  am  2.  Juli  in 
dem  TOn  ilcr  l  irnia  •■cbr.  HühliT  \  (  ic.  A.-(i..  Wien, 
in  Kap  feil  bor);  (.'Steiermark»  errichteteu  'l'Mi^  ki;-Ofen 
und  am  l.'l.  Juli  in  dem  t-Ofen  der  BismarckbCitte 
in  B i  B  m ar  ck  ha  t  te  0.-8.  die  erste  Charge  ge- 
schmolzen. Die  latztgenaonte  Aula^a  besteht  aus  zwei 
Oefen,  eiiMOi  n  tOOO  Itf  asd  «io«m  ni  1000  Iks;  beide 
Anlagen  arbalten  für  gawSbnneb  mit  flll«elganlSloeats. 

nie  Inl)l;tril•t>^^etzungen  votlzo^on  »ich  glatt  ohne 
jede  Htörung,  und  In  beiden  Fällen  ergab  schon  die 
arete  Cbacfa  Material  von  eahr  guter  Baeebaffeabrit. 

AiMtollttof  ▼«!!  8«h«tnüttelii  fag«B  Ualllle 

bei  Maschinen  nnd  Werkxengen,  KopeuhagaB  IMMk» 

Die  «laduetii  Foreninxeo"  in  Kopenhagen  Ter> 
anataltet  in  Tarbindnng  mit  der  «UnfaUTersieberung 
der  .^rhpitgeber'  im  Januar,  Fe braar  IMO  ailie  Aaa» 

Mtollitti^'  \  011  Schutnnitteln  gegen  UnfUla  hei  Maaehinen 

und  W'i  rkzcu^'LMi  iiii>)  /wur  in  den  Rfiumlichkciten 
ihren  eii;t'ia'ii  (i«»bttudL*«.  Da  der  zur  Verfflgung 
stehende  Kaum  nur  besi-hraKkt  i»t  —  es  kommen 
im  ganzen  lediglich  M0<»  t\m  in  Betracht  — ,  ko  ist^ 
\«io  uns  die  .Ständige  Aassteliungskommieitioit  für  die 
Dentacbe  Indaatria  mitteilt,  die  Orgaoieation  einer  be> 
sonderen  'Deutschen  Abteilung  nieht  In  Auialcbt  ga- 
noninu-ii.  tiKt/iiIein  iliirrtc  tlic  VerftnutftUxiiiij  aaoh  ftt? 
die  lieutHcbe  IndustriL'  von  Uedeutung  sein. 


BQcherschau. 


Caro,  Dr.  pfaU.  Nikodem,  dipl.  techn.  Che« 

miker:  !>!>-  Sfi,kstoff frage  in  D'-ulsrhluml. 
Berlin  ÜJOS,  Leonhard  Siuiion  Naciit.  l.hO   » . 

Die  Torliegende  kleine  Schrift  (63  Seiten  Oktav) 
^'ibt  <lt  ii  Inhalt  eines  VortratreH  wicdi  r.  den  Dr.  N.  Caro 
im  Polytechnischen  Verein  zu  MUticben  am  23.  April 
1907  gehalten  hat.  Die  StickHtoiTfrage,  d.  h.  die  Frage 
nach  kflnstlichem  Krsatz  der  uatttrlichen  sticlutoff- 
baltigen  Dangemittel,  ist  schon  seit  einer  Beiha  TOn 
Jabran  bei  an«  aaf^roUt,  ja  sie  kann  in  IhttD  wesast- 
lleben  OrandxOgen  schon  als  gelöst  gelten.  Baa  Ter^ 
dienst  dos  VerfftHHfrs  ist  en.  hierzu  in  bnlmm  Maße 
beigetragen  zu  liaben.  Kiin  h  der  mn  inoiaten  ge- 
brauchten StickstofThaltiiren  nüiit;tiiutte!  ii»t  das 
acbwefelsaaro  Ammoniak,  das  in  Deutschland  bislang 
ausaeilUeBlich  in  Leuchtgasfabriken  und  Kokereien 
gewoBBes  wird.  Caro  zeigt  nun,  daft  man  dureb 
Anwendnng  des  sogen.  H  o  n  d  g  a  s  proieeses  auf  die 
Vi-rarbeitung  von  tnindorwertii^em  Brennmaterial, 
Waschbertren.  Torf  bezw.  S,  hlii  k  die  inländische  l'ro- 
duktinti  at>  si  liwrfi'lsauri-tii  ,\nHiiiitii2ik  ganz  bedeutend 
steigern  kann.  Dabei  bat  die  technische  Durch- 
fObruDg  de)<  Pruzesseä  ergeben,  da8  hlerl>ei  niclit  nur 
so  viel  Oa»  erhalten  wird,  um  den  aigenao  Verbrauch 
der  Aalage  nr  EaNtallung  des  erforderlichen  Dampfes 
aaw.  za  declten,  sondern  auch,  daß  noch  GasOlier- 
aehuB  verbleibt,  so  daB  bei  der  Vergasung  von  t  t 
Wasebbergen  25  bi;>  k::  si  liw.  ;»  l-fniit"s  Ammoniak 
nnd  50  bis  lOO  I'.  S.-8tundeii  in  t'onn  von  eltiktriHrhor 
Kraft  erhallen  werden.  Die  erste  deutsche  Anlage 
zur  Durchführung  des  Caro- Mo  ad  «eben  Prozesses 
iHt  auf  Zeche  MoBt  Cents  in  Bödingen  Tor  kurzem 
in  Betrieb  genommen;  nach  allem,  waa  man  Uiher 
darQber  gehört  hat,  verdient  das  Verfiüiren«  daS  sich 
iiurii  andere  frroße  Anla^'en  (bei  der  jetzii;eti  Hro- 
duktitmcieinHchrHnkung  fielloicht  auch  Elsenhiitten) 
damit  heikamu  iiuk  Ikmi. 

ich  habe  aus  der  Torliegenden  Schrift  die  vor- 
ctehendaB  kunea  ABgaben  hervorgehoben,  weil  sie 


mir  fflr  weitere  Kreise  der  Eisenliattenleute  von  be- 
aanderem  Intareiae  erschienea.  Caro  bespricht  salbet» 
veretindlteh  auch  die  anderen  wichtigen  Vorsebltge, 

die  in  den  letzten  Jahren  zur  Lösung  der  StickstufT- 
frago  gemacht  worden  sind :  die  Bindung  des  Lnft- 
Htick-tofts  mit  Hülfi'  eli'ktrioclu'r  (Energie  al«  n\Mie 
nach  den  Verfahren  von  Birkoland  und  Eyde,  der 
Badiachen  Anilin-  und  So  da  - Fabrik,  von 
Pauling  u.  a.,  sowie  durch  Kalziumkarbid  (als  Kalk« 
stickatoff  naeh  Frank  nnd  Caro).  Wie  gewaltig  aieh 
letztere  Industrie  entwickelt  hat,  gabt  aoa  der  Aagaba 
(S.  48)  hervor,  daß  «heute  (d.  h.  im  Frflhjahr  1907) 
in  den  verschiedenen  l.HndiTii  Furo|iiis  und  Amerikas 
etwa  10<)  Millionen  Mark  Kafiital  in  diener  Industrie 
iiivcstiiM  I  -  sind.  —  Wenngleich  die  Verfahren,  die  sii  li 
auf  dir  Oxydation  des  LuftHtickstofTs  grOnden,  in  dfin 
Vürtrage  etwas  kurz  behandelt  sind,  —  natur>,-<'tuüB 
sind  diem  Vater  seine  eigenen  Kinder  lieber  ala 
fremde  —  so  kann  man  doch  sagen,  dafi  die  Schrift 
im  i,'.'in/i'ii  <'incn  recht  guten  l'eberblick  Ober  die 
Bedeutung'  und  die  LriNiuig  der  StickatofTfrago  fflr 
Deutschland  bringt;  daB  diese  Fr.'ii:>>  liii'  h  für  andere 
Länder  anfängt,  brennend  zu  werden  (S.  t^.  Ver- 
einigte Staaten  von  Nordamerika)  Hei  nebenbei  er- 
wfthnt.  Der  Sohrift  sind  einige  60  Abbildungen  b«i> 

fefBgt,  die  eich  anf  Dflngeversncbe  mit  kttneilieiiem 
tickstoffdünijer,  .Mondgns-,  Wasserkraft-,  Kalkstick» 
HtofTanlat^en  u.  a.  beziehen.  Jedem,  der  Verntändnis 
fUr  >«lli;i-iiu'iii  wichtige  Fragen  liat,  nei  dir  (  jiroNcbo 
Schrift  eitipfotiloD.  Wohlgemuth. 

Möller, Sie{,'mund,  Prof.  an  der  Kgl.  Techalichen 

Hocbitcliule  Berlin:  Techniifi-he  Ihtrhxrhuhn  in 
XonluiHi  rihi.  (,.\us  Nntiir  nnd  <i(istr'3welt''. 
Sammluug  wisseuacliafiiicli  -  gemeinversiäad- 
Ueher  DarBtelluBgen.  190.  Baadckeni.  Leipslg 

lyos,   B.  G.  Tenbmtr.     1    '  .  ^^-h.  1.25  -  f. 

In  knappen  Zügen  verbucht  der  Verfasser  uns 
mit  der  Eigenart  der  tt'cbnisefaen  LebraBStaltea  der 
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Vereiiiit^Uu  StMten  hekannt  xn  inacben,  und  »eio  Vor- 
iiaheD  irtt  ihm  durchwoi:  i:eliint'cii.  Die  Vieljrebtaltiir- 
keit  der  technischen  BilduD>f»aoBtalten,  die  in  der 
Eigenart  des  amerik&niiichen  StaatAweAenH  bedingt  i«t, 
wkd  riditif  MkMiBMicluial.  Bei  una  ist  di«  ILuinkDk 
dieter  «menkMiuebeB  Veriilliniue  Itütr  no<h  m 
wenig  verbreitet  und  daher  kann  daa  BllchUll  alt  «ntt 
Einfflhrunj^  «ehr  empfohlen  werden. 

Treffend  «tollt  der  Verfiit<-or  aln  Vorteil  d'-r 
«neriluuiiKchen  llochachulen  eimnttl  die  rorzflgUt-hen 
lAbontoriunueinricIltangen  hin.  die  m.  K.  allording* 
infolge  du  gviingsreit  irinaiuiohaftlicbea  Anabllduag 
der  lohlUer  nieht  m  ^rrtndlieb  »aiirenattt  werden 
können,  wie  die  bencheideneren  Einrichtiinc<^n  an 
unseren  dcutNchen  Ilocbsrholen;  in  zweiter  Linie  aber 
die  dauernde  (lerBÖnliobc  FüliluQg  swiacJm  StadilTtil- 
d«il  und  Hochisohallehrern. 

Wenn  der  Verfasser  najjt : 

,IMe  Förderun^r,  welche  der  daatHcbe  Studierende 
bei  neineD  Entworfettbaafen  in  etaer  (irappe  ton 
90  Mitatadiereaden  d«f«h  dea  HOlnMattenleB  er> 
halten  kaae,  der  nur  in  wenigen  Iehri>lanmiBigen 
Standen  den  Studierenden  zor  Verfügung  itteht.  ist 
df-r  FOrsoriT*'.  weli  be  dein  «iiierikadinchrii  Stuili  riii  ii 
durch  dio  TAcigkeit  dur  <s«birvieli«tu  iimti<iehrer  im 
Hanptamte  zuteil  wird,  nicht  gleichwertig.  Kei  Ver> 
bewemagen  auf  dieeem  Qebiete  würde  ea  aioii  bei 
HM  weniger  am  eine  Ternwhmng  der  Zahl  der 


Aiti«i«tenten  aU  um  eine  iieform  ihrer  iiültotfttig- 

keit  handeln", 
•o  darf  mafi  dabei  allerdings  nicht  Torgeasen,  daß 
an  deu  iiniiTikaniscben  Lebranstalten  nicht  wie  bei 
ans  Lernfretiieit  im  Besuoli  der  Uebungen  nad  Vor- 
trBire.  sondem  etn  Zwang  beetehi,  wie  Uta  bei  iine 
die  Mittelorhuleit  h)k)>on.  Immi'rhin  entfallen  an  den 
»iiit<rikanischen  Anstalten  aut  l  iiu  n  l'rufeii»or  hßchstens 
zwoi  Hfllfokrifte.  ani:'  «ii  lit-.  de»  ausiroilphnton  Labora- 
toriumsunterrtcbtes  ein  sehr  gesondea  VsrtaÜtaie. 

Fr.  FHOiek. 


Ferner  »ind  uns  folgende  Werk«  zugegaxtgen: 

Brnnelc,  Dr.  Otto,  Profeetorder  Ctaeoiie  a. d. K.  8. 

Bergakademie  zu  Freiherr:  W'  ehmiiifhe  Unter- 
gUchUHQ  Her  Ortihfntrttttr.  Zwciti-,  vernii'lirti'  Auf- 
liic>>.  Mit  JH  \  I  iunpou  im  re\t.  Froilseig  L  8. 
l'.to?*,  C'ra«  »V  t-erlatb  (Joit.  SteUuen.  3,60.^. 

Lauwirk,  Marcel,  Avocat  ii  la  Cour  d'Appol : 
L'InäuttriedoHi  la  Buane  M^ridionate,  ea  Situation 
—  ton  Avmir.  Rapnort,  prdMBt^  k  M.  le  Ministre 
de  rindeatrie  et  da  TraTaU  d«  fidgi^a«,  BrasaUes 
1907.  Misch  *  Thron. 

l'shcr,  John  T. :  Moderm-  A  rh<  itutm  thoJfn  im 
Masehinrnbau.  Autorisierte  iteuttM  he  Hearheitung 
Ton  A.  Elf  es,  Ingonioor.  Dritte.  viTl.i-''ert''  und 
erweiteru  Auflage.  Mit  S16  Textligarea.  Uerlin 
190S,  Jalive  Spi&gtr.  Geb.  ^Jt, 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


IH«  lag«  dM  RohelBengesehillea.  —  Tom 
deataehenBoheiaeaaiarkte  wird  ana  gemetdet,  dafi 
fertgeaetet  gvUere  and  Ueiaere  Anflrlg«  in  dea  ver- 

schiedonen  Rribeiseni^ortrii  oinirelieii.  Indessen  wird 
nach  wie  vor  Dur  auf  gaoz  kurze  t'ri»ieü  gekauft.  Iiii 
ftbvigeB  iat  die  Lage  des  Roheisenmarkte»  unverAndort. 

Tom  «ofliaclien  Roiieia«Bniarkte  wird  noe 
oatenn  tft.  d.  V.  aas  Middletbrovgb  getehrieben: 

Das  Robeirteugeschäft  bleibt  »ehr  «tili;  die  Verschif- 
fungen sind  geringer  ifeworden.  haoptsAchlich  weil 
weniger  KiHcn  iiiieh  Sihottljiiiil  und  den  eiiirlinelien 
Häfen  geht,  doch  werden  utehrure  grotte  l'auipfor  iiier 
erwartet.  Die  Warrants  gaben  bei  geringem  Umsätze 
nach  und  drückten  hier  den  Irrels  ab  W^erlu  Oielterei- 
eiaen  Kr.  3  ist  bei  den  Hatten  noch  immer  Itoapp, 
doch  haben  tk»  grofie  Posten  Nr.  4  und  graues  Puddel» 
eisen  anf  Lager.  Zwsl  bisher  auf  Rtaiatit  gehende 
Horhnfen  »ind  au(n;t>hlHBen  Wftrdeii.  Heutige  Prel-e 
tiir  «ofurti>,'e  Lieferung  sind;  Ii.  .M .  Ii.  Nr.  I  sh  52  3  d 
bis  »h  52;(i  d,    Nr.  :t  ah  50  —,  Nr.  4  hL  -is  :\  d  und 

SraneH  I'uddeleiseu  sh  47,  ,  Htttnatit  in  gleichen 
[engen  Nr.  1,  2  und  3  sh  6C  — ,  sAmtlich  netto  Kaese 
ab  Werk.  Hiesige  Warrants  2ir.  8  werden  gestern 
n  eh  SO/—  gehandelt,  Abgeber  ah  SO'l  Vi  d  Kaese 
und  gh  4'.»  9  d  in  einem  Mnnat.  Die  Warrantslager 
bierselltst  enthalten  Ö3  lüt  tons,  darunter  52t>til  tous 
Sr.  S  Q.  M.  B. 

Ver««lnlgung  Ton  Feinhlerhwaliwerken.  —  Die 
in  der  legten,  am  2&.  d.  M.  tagenden  Veraamiiilung 
der  Hagener  Vereinigung  der  Feinblecbwalxwerke 
▼eranstaltete  Bundltage  ergab,  wie  die  j,KSla.  Ztg.* 
altMtlt,  da6  die  Beeeltlftigvng  mit  Raeicsieht  auf  die 
jetzige  Jahreszeit  gut  iat.  Ferner  wurde  feHtgeDtellt, 
daß  die  in  einigen  Eisenmarktberiohtou  aiix'es^-oboneu 
niedrigen  Orundpreiserlo.e  ^iell  mir  ai;t  .  ii  /eine  tie- 
scbAfte  haben  bezieheu  küuQfu.  <iw  uiilHijlit'h  der 
Jabresinventar  Ton  einigen  Werken  in  einzelnen  nicht 
marktgAogigen  Lagentorten  gemacht  wurden  «iiul. 
Tallicbiich  wurde  eine  größere  Belebung  des  Markten 
ia  lafaiter  Zeit  festges(eUt{  besoders  der  Abruf  iet 
stets  dringand. 


Ansfohr  roa  Elsen-  und  Xaa gasen  tlmr 
Nikol^ia«  is  Jahr«  1807.*  -  tTeber  Nilc«l4»v 
gingen  im  Terfloseenea  Jahre  insgesamt  86 Sil  801  Pnd 

il  Pud  =  kfir)  Frie  sun,  w'ilirend  im  Jiihre  lOOR 
nur  etwa  21  OOU OUH  l'uJ  zur  Auafuiir  f,'piant;ten.  Von 
der  Auiifubr  des  Jahres  1907  enttiolen  .tl  710  7u5  Pud 
auf  KriToi-Roger  Eisenerze  uud  3  500590  l'ud  auf 
Hlkopoler  Manganerze.  Nach  den  sfaMHiien  Bestiin» 
mnngsllndera  worden  feigende  Mengen  verschitTt: 

KriTol-Koc«r  Xlkopatvr 


Xeah  BItsasn  JfaegäaMs 

N-rdunierlka   3  766  1!»0  — 

England   16  720  780  — 

Belgien   2  922  603 

DeuUchland   1  240  000  18«  510 

Holland   8  968  425  901488 

Fraakreiob   1020210  — 


Zusammen    :n7lO  705'»    3  500  596 

Siegerl&nder  Eisenstein  rerein,  6.  m.  b.  H.  ia 
Siegen.  —  Nach  dem  in  der  llauptvertta  mini  unk:  ynm 
17.  d.  .M.  Torgetragonen  Berichte  betrug.  \ue  dio 
„Köln.  Ztg."  mitteilt,  die  Förderung  tou  Eisenstein 
im  Monat  Mai  d.  J.  14»  065  (i.  V.  1691881 1,  im  Juni 
185804  tie»745>t  und  der  Tersand  im  Mal  141  SM» 
(lT2iif<I*t.  im  .lujii  12s  i57  il77«9llt.  Es  ergibt 
sich  liicraach  für  die  Ueiden  Monate  gegen  die  ent- 
sprechenden .Monate  des  NUrinlin  s  in  di  r  l  iirdoruu:: 
ein  Rückgang  um  54  024  t  und  im  Vori«audt<  ein  W  euiger 
Ton  7'j7:iOt.  Der  AuftragMbestand  betrug  am  Ver- 
samminngstage  H8U  TuO  t  Eisenstein.  l>er  Beirat  be- 
richtete, daB  einige  Hatten  ebe  wettere  ErmiBIgnng 
des  zurzeit  1B5  betragenden  UoHtfi|iat|irei.HeH  bean- 
tragt hiliten.  daU  diesem  Antrage  aber  nieht  ent- 
sprochen werden  kOane,  weil  bereits  dieser  Preis  für 

•  Naeh  einem  IJerit'bte  ile«  KhihitI.  K  nsulatef«  in 
Nikoleiew.  ^Natbriehten  fAr  Handel  und  Industriv 
1906  Nr.  88  S.  5.  —  VergL  .Stahl  und  Kinen"  190T 
Xr.  33  H.  läll;  1«08  >'r-  20  s,  70H  und  7U9. 

hie  IHffereas  in  der  Addition  i»t  nifht  aiifxnkliiren. 


Digitized  by  Google 


1120    S^lnhl  und  Eisen. 


I  VreiJK-  Nachrichten . 


28,  Jahrg.  Xr.  Hl. 


di«  grafi«  M«lirheit  d«r  Qraban  TflrlastbriBgend  tri. 

1>Ie  I{au|itTeri4aDinilung  orklürt«  sich  mit  den  Maß- 
nahmen des  lieirateH  eiDvorBtaiidon  und  bcsrhlott.  deni- 

eiitN|irfi-)u'iul  die  KtinlfTunf;  vvoittr  rin/iiMlirünkcii. 
Die  Kiiiachräukiuig  wurdo  auf  ÖO  "y»  erhöht,  während 
•ie  btaher  nur  20  o'o  betraf^en  hatt«. 

Diiigrlernch«  NaHcliinPiirabrik,  Zwei- 
brQcken.  —  Dai«  am  :u.  MSrz  d.  J.  ahjfelaufene  Oe- 
«cbaft«jabr  der  CteBelUchaft  erzielte  unter  KioBchlaB 
Ton  27  159,49  t#  Vortrag  einen  Kohgewinn  von 
604;{-»4,15  M  und  nach  Abzug  von  324  214.23  >  Ab- 
schreihungen einen  Keinerlün  von  ä40  1 2^,92  «4C.  Da 
der  goaetzlicben  Rücklage  15  648,50  <4(  SO  flbenreiMNB 
und  an  Oewinnanteilan  54967  Jl  an  varfttton  alnd,  lo 


bleiben  269  5I4,4f  sv  fol(«ider  YenrendaBf  verfllf- 
bai:  224  000  m  (8  o'o)  ala  DlTideode.  11  Mn  M  i'Qr  Be« 

lohnnngen  und  je  5000  .M  zn  Zuwendungen  an  den 
l!t'iunti'[i|ii'nsiiiii4fundH  und  an  die  I'irnktion  /u  Ar- 
beiti.ruuterKtüt/ungBZwecken.  Die  übrigen  23 '■•'.'8,42  iM 
werden  auf  neue  Kechnung  vorgetragen.  Der  l'ro- 
fchlag  doM  Werken  ntieg  voo  ä|7  Millioueu  Mark  im 
vorigen  auf  5,4  Millionen  Hark  Im  letzten  OeachifM- 
ißkft  die  Zahl  der  Beamten  und  Arbeiter  erreiebte 
rund  1000.  Der  Beriebt  betaiebnet  daa  Erf^bnla  des 
Jahres  angesichtK  der  Tatsache,  dall  weit  Heim  in  !!>  - 
ginn  die  Marktlage  merklich  flauer  geworden  Hci,  üIs 
durchaus  befriedigend.  Die  AuHMiclitin  für  da«  laufende 
OeaebAftajabr  werden  als  nirbt  «oblecbt  biogeatallu 


Vereins- Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Annftknermektaiti«  fBr  Phoiphnttreld«.* 

Vom  Herrn  Minister  der  >iT<  iitUehan  Arbeiten  iat 

uns  folgender  liescheid  t;«  « nrd.  ii ; 

,Dein  Antrage,  Phiisjiljiitkri  iili'  in  iIimi  Aii'-iuthuie- 
tarif  .für  Eiaenen  anm  Iluchofenbetrieb  aufzanebtuen, 
Icann  niebt  alatlg«|;ebeD  werden,  weil,  wie  aueb  der 
Landeu-Kisen  bahn  rat  in  dar  Sitsnnc  Tom  18.  Juni  190% 
anerkannt  hat,  ein  BedQrrhis  fOr  aleae  Frachtermäßi- 
gung  nicht  nachgewiesen 

l'boHpbatkreide  gebart  zu  den  mineralischen  I'Iioh- 
phateu,  die  im  A>»>ebnitt  »Düngemittel«  iIon  KohxtofT- 
tarifa  aufgeführt  sind.  Gegenüber  diesem  Ausnahme- 
larif  bietet  der  genannte  Rinenerztarif  im  Verkehre 
TOB  den  Rbein-RnfarUlfea  nach  den  weatlicben  Boeb« 
ofenstatlonen  d^a  Rnhrbesirke,  t.  B.  Oberbanaen  und 
Müllh  itn  a.  li.  Ruhr,  iUierhaupt  keine  ErmÄßignni,' : 
nach  den  mittleren  und  üstlicheu  liochofenstationen 
batrigt  der  Unlerachiod  nur  bflcbatena  3      für  10  t* 

(l'Dlcnchrlfl.) 

Mascbiueu  -  VersicberuBg. 
Hit  der  .KSlniselien  TTnfaU-Veraieberunga-Aktien- 

Oesollscbaft'*  in  KHln  und  dir  ^Alllttiw".  Versiche- 
rungM-Aktien-Ueselit-i  hsft  in  Herlin  \V.  haben  wir 
einen  Vorgünstigunf^H-X'i  rtrHi:  lür  M  h  s  ■  Ii  i  n  c  m  -  Ve  r- 
sichernng  abgeschlossen,  der  unseren  .Mitgliedern 
einen  Rabatt  von  10  ^9  gewShrt.  Wir  bringen  diea 
blarmit  aur  J^enntaia  naaerer  Mitglieder  ond  eraoebaa 
lettteret  alob  bei  etwaigen  Terbandlnngan  mit  den 
beiden  Oeaellaebafttn  darauf  r.u  hc/h  tim. 

Das  l'rAsidium: 
Senat»,  Beumtr. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
AflifedcnittyM  In  4«r  KltgllcAtrllMn. 

ton  üriuer,  .}<■.■' f.  M'..> vk-di i'ck 1 1 >r  d L' r  0,  -tr r r.- A liMii>>ri 

Montan-UeHvllHi'biitt,  Dounwic/.  b.  lifoben,  •Sti'iermark. 
hriihl,  J-.'mil.  HetriebÄleiter  des  Stahl-  und  Walzwerks 

der  FergCH  et  Funderies  de  .^loutatairo,  Frouard 

(Heurtbe  et  Moaelle). 
Daever»,  Äthttt,  Dtiil.'Iug.,  Hitlnbaber  der  Finna 

Jtger  ft  Baerare,  Bentben  0.-B. 
Dan",   h  raiik\  in  Fa.  Dana  &  Co.,  32  Broadway,' 

New  N'iirk.  ("iti. 
£'i/f„.it-,\  n\''tcr,  Dipl -In;:.,  Iktriebi>luiter  dea  Kre- 

feliler  litalilwerk«,  Akt.-(ie8.,  ürefeld. 
Oenmger,  Uirhard,  higeoiear  der  Friedridi^Alfred- 

Hatte,  Duiabarg,  Mercataratrafla  lUO. 
/foMr,  Jttt^  Betmbeebef  der  Akt.-Get.  Pbfinix,  Abt 

Hürder  Verain,  U9rde  i.  W. 

*  Vergl.  „Stahl  and  Eisen«'  1907  Xr.  42  S.  1610; 

Xr.  4G  S.  lÜtiS, 


von    h'iigelgfn,    Hruno,    Betrielinchf  t,  llMciioli'n\iL'rk 

l.üliick,  llorren\v\k  bei  i.iiliei'k. 
huhimaiin.  Ma^,  Dipl. -lug.,  Märk.  ManchiimubauatuUilt 

Ludwig  Stuckenholz,  Akt.-Oes.,  Wetter  a.  d.  U. 
Lens,  Otto,  DipL-Ing.,  Aaaietent  de»  Direktohuma  der 

Fa.  Fried.  Krapp,  Altt.<Oea.,  Baten  a.  d.  Bahr, 

LeaaingHtr.  12. 
MrhrUna  Jhh.,  J.,   Batriebtdirektor  der  Märki»chen 

EiitengieBerei  F.  W.  Friedeberg,  Eberewalde,  Kaiaer- 

Friedrichstralio  57. 
M'  in«,  Ernst,  Ingenieur  in  Firma  Fr.  Maina  Co., 

WaodHhek.  Quarreo  7/8. 
Nenkawt,  lt'ilhe>m,  llatteningeniear  der  Niederrbaini- 

acben  Hütte,  Duisburg,  Wabnheimeritr.  tl4. 
Preufi,  Dr.-Ing.  Erntt,  SIbIIt.  Voratahar  dar  Matarinl- 

prUfungsanstalt  an  der  Teehn.  Hochachnle,  Darm- 
stadt, Moserstr.  5. 
Sillfff,  Frit:,   Hetriehsdirektor  der  1  •euiHch  -  Luxem- 

burgischeu  llergworks-  und  Hütten- Akt. -lie».,  DiflTer- 

dingcn. 

üher,  WUh.,  //.»  Ins.,  Betriebeleiter  der  Stahlhütte 
der  Blektr.-Akt.-Oee.  Torm.  Kolben  &  Co.,  Prag- 

Karulineuthal,  PiKii"!)Tftdi,'-iiw-<f  Nu.  4:il. 
ff'arlittunit,  Feli.r,  1  lipl.-}! iitteuing.,  Üotriobsiciter  der 
Mitt<'ilrer^;er  K u|>r>'ri:>' werkaoluft,  AnBorfeldeB  bei 
Biachofshofeu,  SaUln;r^' 

Neue  Mitglieder. 
Grzotidsiel,  Joh.,  itetriebsleiter  des  Walzwerkea  der 
Libanar  EiB«n-  and  Stabiwerke,  Akt.-äea.,  vorm. 
B6ekar  &  Co^  Libaa,  RaUand. 

Ilemschri'it,   Herrn.,   Ingenienr  der  Deutsch  -  l^u.Nem- 

burgisi'hen  Bergwerks-  und  HOtten-Akt.-ties.,  Abt. 

l'rii'd rii'li- \V ilhelm.Hliiittr',  \li"illi<  im  n.  d.  ){\ilir. 
hetztr,  Miir,  I ii:.-i'iii(  ur  in  l-'trma  Duiüburkjwr  iJampf- 

kesselfnUrik  II.  K^tZiT,  U.  m.  b.  Ii.,  Duisburg. 
Krämer,  Wilhelm,  BetriebsiMgenieur,  Bochum,  Hat- 

tingeratrafie  84. 
Boeder,  Alphonse.  Chemiker  der  Eiiiaeiaohen  Maachi- 

nenhaugesellschaft,  MOlhanaen  i.  Ela. 
Schilling,  Hunt,  Ingenieur.  Betrielmleiter  der  Wittener 

Stahl  röhren  werke,  Witte»,  OerichiH<tr.  13. 

Pflr  die  Yoreinabibliothek  sind  eingegangent 

(Olli  KlD>rndrr  •loil  durch  *  lK>(»lrhDct.> 

Dan  Haiti  Mitmi.    (Ingenieur  IL  Niilkc*  Hamburg.] 
Heyn,   Profob-or  K. .    und    rrivatdo/.cnt  Uipt.-Ing. 
O.  Bauer*:   VergleickeHde  Vntertuehnng  gtMitr 
BleehMorten,  die  »ich  beim   Verzinken  tergthieden 

(trhi'lttii.  i.VuH  den  „Mitteilungen  aus  dem  König- 
liehen .Mitterialprilfunirflamt  ( i roll- Liehterfelde West".» 

N  t)  r  d  r>  s  1 1  i  c  Ii  e  K.  i  1  n  -  u  i.  1  S  t  n  b  1  -  It  e  r  u  f  s  - 
geuoMHeUMchiilt*.  lierlin:  Vericnltung'^l'irH-ht  für 
daa  Jii/tr  r»i7. 

Rapport  ii-'if'rni  mr  la  »ituatiot»  dt  Vinduttrie  et  du 
eommerrt  p>t,'fatU  l'anttee  J9f)7.  [üooTemamant* 
du  ••raiul-l'uclie  de  L>i Neinbnnrg.] 
VergL  S.  1112  dietM.*  Heftes. 
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JT«.  ZEITSCHRIFT       '  ""SF 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  32.  5.  August  1906.  28.  Jahrgang. 


Die  Zusammensetzung  der  Hochofenschlacke  in  graphischer 
Darstellung.   Graphische  Möllerberechnung. 

Von  Frof«Nor  W.  Hathesius  io  Cbarlott«aburg. * 


Hocbofenscblack«  iit  MnalehtUch  ihrer  che- 
mischen Zugamm*»ns*>tzung'  bisher  als  ein 
Gemenge  von  Silikaten  aufgefaül  wartlea.  Ks 
tot  indMsen  zweifeUiRfk,  welche  Rolle  in  dem 
OemeDjTP  der  hier  vorhan<1f:n<  n  Vi  rliiiKinnprn  drr 
Tonerde  zugewiesen  werden  muU.  Versucht  man 
tm  der  AnBlyse  herens  diejenige  SlUxlentitg«- 
stufe  zu  berechnen,  weiche  der  ZuHamtnensetzung 
der  untersuchten  Proben  entspricht,  so  gelangt 
nutn  zu  vollkommen  voneinander  abweichenden 
Ergebnissen,  je  nachdem  man  die  Tonerde  als 
Ba<?f!,  al.-<  Sfture  oder  neutralen  Körper  in 
Bechnung  stellt.  Alle  drei  Anschauungen  haben 
umhAfte  wissenschaftUebe  Vertreter  geftanden, 
uriil  wir  Ij^sit/cii  d«'iii.Tif s|H'frli<n(!  aiir-h  drei 
nach  Krdzek,  Platz**  und  Blum***  benannte 
KSllerbereehnnng^verfaliren  auf  stVchioraetrIscher 
i^mndlage  aufgebaut,  in  welchen  die  oben  ge- 
nannten drei  Anschauungen  eine  entsprechende 
Verwertung  gefunden  haben.  Die  vorerwähnte 
Ungewißheit,  welchen  dieser  Ywfalurea  die  grS- 
ßere  Annäherung  an  die  Wahrheit  zuznerkennf'n 
Mi,  mag  nicht  zum  geringsten  Teil  die  Ursache 
«ein,  daß  IceiBes  derselben  dch  bieber  hat  eine 
überwiegende  Anwendung  erringen  können.  Es 
wird  im  Ocgenteil  heute  recht  hüiitig  die  Möllfr- 
berechnung  lediglich  im  Hinblick  auf  die  pro- 
sentaale  Zoeamraeneetzung  der  Schlacke  durcb- 
gefiihrt. 

Bei  dieser  Arbeitsweise  ist  es  schwer,  einen 
ansehaaliehen  Ueberblick  über  die  MTlrkuag  einer 

Veränderung  der  chemisclion  Zus.ininienst'tzung 
hinsichtlich  der  für  den  Hiittenmann  wichtigen 
Eigenschaften  der  ächlacko  zu  gewinuen.  Um 
«dneii  solchen  Ueberblick  zu  erleichtem,  habe 

•  Vortr»»;,  gebalteu  auf  linr  /iUMniiiin<>nkiinft  ilur 
•Eiwnhatte  DüMscMorr*  am  i.  Mai  I90S  i  Vorabend 
der  HaoptrerMmmlDiig  dM  Vereint  dentscber  LiHon» 
hnttenleato). 

♦•  .stahl  nnti  Ei.*en»  1892  Kr.  1  H.  2. 
•**  .Stahl  und  Eisen«  1901  Nr.  19  1024. 

XZZII.« 


ich  nun  unter  aUeiaiger  Berücksichtigung  der 
prozentualen  Zu<(ammf>n8etzung  der  ^^chlacke  eine 
erhebliche  Zahl  vou  iu  der  Literatur  befindlichen 
Schlackenanalysen  dorchrechnen  lassen  und  habe, 
nachdem  hier  grwisse  Ergebnisse  zutage  ge- 
treten waren,  an  eine  größere  Zahl  deutscher 
HoebofBuwerke  die  Bitte  gerichtet,  mir  aus  dein 
Bftriibc  vnllstfindige  Schlackenanalyscn  zugung- 
lieh  zu  machen,  die  von  Schlacken  stammten, 
von  denen  mit  Sicherheit  anireu'ebcn  werden 
konnte,  bei  welchem  Eisen  sie  ^refallen  waren. 
DifKer  mfinf>r  Bitte  ist  in  der  ui-itans  jrrößten 
Mehrzahl  aller  Kftlie  in  liebenswürdigster  \Vei«e 
entsprochen  worden;  Ich  gestatte  mir  deshalb, 
heute  den  iM  tretTi-ndi  n  Verwaltungen  hier  im  iiien 
verbiudlichäten  Dank  für  diese  Unterstützung 
auszusprechen. 

Diese  Analysen  Anden  Sic  in  der  Tabelle  I 
al>irednickt.  Eine  graphi-<^he  oder  körperliche 
Darstellung  der  Zusammensetzung  dieser  Schlacken 
war  indessen  nur  dann  mSgllcb,  wenn  Ihre 
Rest,indr-Mle  derart  gruppiert  werden  kannten,  daß 
höchstens  eine  Dreiteilung  derselben  übrig  blieb. 

Die  graphische  Darstellung  dreier  voneinander 
unabhängiger  Variablen  erfordert  im  allgemeinen 
die  Anwendung  eines  dreiachsigen  Koordin.iten- 
systems,  also  körperliche  Darstellung.  Der  Um- 
stand indessen,  dafi  bei  der  VersinnbildUchung 
der  cliemisi  Ii.  11  Zusammensetzung  die.ser  Körper, 
weil  die  Analyse  immer  auf  lUU^y«  ben^chnet 
ist,  auch  die  Summe  der  drei  Koordinaten  100 
betragen  nniß.  ermöglicht  es,  die  Darstellung  nach 
drei  Koordinaten  in  einer  Ebene  auszuführen. 

InSkizze  1  IS.1 12H)8eiendieKoordlnatenachsen 
in  üblicher  Weise  als  X,  V  und  Z-Achsc  bOi<.  irljin  t, 
und  i'S  sei  nun  festzustellen,  innerhalli  wclclit-r 
figürlichen  Begrenzung  alle  diejenigeu  Punkte 
liegen  mässen,  die  d»r  Gleichung  entsprechen 
X  ■  \  '-'A=H)0  Xrhnien  wir  zuri.lelist  an. 
dafi  V  und  Z  =  0  geworden  seien,  so  ergil>t 
sich  ohne  weiteres,  daü  in  dii^iem  Ausnahmefalle 

I 
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Tabelle  1. 

A)  Schlacken  der  grauen  Eisensorten. 


BctelebDanc 
der  Paaktfi 

«H  Tafrl 

Käme  des  HocbofenwerkeB 

8I(>, 

AI,Ü> 

C«U 

MnO 

Mn 

FeO 

1  Mr. 

1. 1 


1.  F«rroBlItsf «m 


HSrder  Y«r«iiif 


26,70::U,69  3,46, Spur. 
24,5ti{2ft^2i  S,97j  0^7| 


jSpur 


BenoemerroheiseD. 


0. 

2 

0. 

4 

a. 

5 

II. 

2 

H. 

S 

H. 

6 

H. 

H. 

15 

H. 

16 

H. 

17 

J. 

4 

J. 

J 

P. 

0 

3 

H 

1 

U 

8 

H 

9 

H 

10 

Bochumer  V>r<'in  für  T5orjrhau  and  (iuüit«bl> 

fftbrikrtiKin  

Königin  Marienhntt«'  liei  Zwi-k!>M  '  1891).  .  . 


29,HI  II, l;i  46,79  10,851 
:{0,20   9,2J  39,23  12,31 


I 

—  0,14  — 
1,13  0,82  — 


GeorgB-Marienhütte,  Bergw.-  u.  iiuUenTereiii  ,^3,41  5,t;2  37,85  12,04 1  2,.'}0i  — 

Bochumer  Verein  f.  B«rglNWll.OiiBafadillf*brik. '29,26  10,30  49,13  7,74|  —  0,046 

HCrdo  f  l8S  >)  2»,4.V  12,83  39,78  8,10  1,95 

Wilkowitz  in  Mähren   ,30,94i  9,70,46,08  4,49 


BodiiimerYmüii;B«rglmii.<liilliteblfalifik.  81,^^  8,75j  — 


2,47 


0,55 


Georgs-Marienbfltto  b«l  Onabrtdc  {168S).  .  30,60  11,20127,02  8,fl9il0,»H  — 

Luxemburg  !37,38jlU,94'46,14   l,9tfi  0,72 

17  i  Vereinigte  Königs- u.  Laurahütte,  0.-8.  (1902)  j37,3  10,5 


Boebamer  Ter«in  f.  Bergbau  u.  GhiBaUblfabrik. 
Yweinigita  KSoiga-  u.  Laurahaite,  0.-8. 
MuimiUMhaito  bi  BoMobett  


45,1     4,7  I  1,29 
37,00;  17,35  37,57   5,00  — 


36,6  lie,e 


38,1  '  4,0  1,42 


38,14  in,59  1",77|  7,661 


2,11 

0,54 
1,60 


0,97 
1,00 
—  I  n.  b. 


0,266 
10,10 


0,49 
-  I 


0,»» 

1,28 

0,86  — 

I   

—  !  8,8« 

0,61  j  — 

  j 

0,97'  — 


8.  HAmattt-Robeiit«u. 


Ooorga-Marionhtttto,  Ikrgw.-  «.  Bfttl«nT«Min  30,70l  8,96140,83  12,19.  0,64^  —  0,75 
BochumorVeroin  f.  Bergbau  ii.Qii8ktellUkbirik.  |29,47|l3,96  45,65  6,2ü  o,iH    —  0,77] 


Mülheim  a.  d.  Ruhr  (1896)   31,72  13,07  46,47  2,03  n.  b. 


—    1,09  \ 

Servola  bei  Trie«t  134,00  15.50  40,00  2,25,  2,75    —  .  1,16 

OotehoffB«iisilitttt»  (18<M)  ^;^oo  14,00|41,1  ^  4,6  |  2,00|  —  |0,60| 

4.  Q  i  e  ß  «>  r  (.•  i  -  ir^  i  N  e  n. 


-  !  -  1  1,16 


4,76 


0 

1 

E 

1 

F 

1 

ö 

1 

F. 

1 

G 

6 

0 

7 

H 

6 

H 

11 

H 

12 

II 

18 

II 

18 

J 

0 

J 

1 

J 

2 

J 

8 

J 

6 

N 

1 

'  0 

1 

0 

2 

1  0 

3 

0 

4 

0 

5 

0 

6 

0 

7 

0 

8 

p 

2 

Qu 

1 

R 

1 

H 

2 

8 

1 

8 

8 

1  I  JfAthlldenhnttfl  bai  Harzburg 


Engliüche  tnn.  rili  reiche  Schlacken  

Donnersiuarckhilttc  

Oeorgi»Huteiibfltl«,  Bvrgww-  a.  HattanTereia 

OeorgA-Marienhatto  bei  Omabrnck  (1896) .  .  ;29,20 

DonoeriimarckhUtto  35,01 

Varel*  in  Bosnien  83,70 

Hörde  

Schweebat  bei  Wien  

Cöln-MüBcnnr  BcrgworkH-Aktienvcrcin   .  . 

13  '  Zoltneg  in  >Stoicrmark  

Salzau -Werfen  bei  Sabtborg  .  ...... 

Htttta  Friada  

Malheim  an  der  Ruhr  

QeUetikirehener  Bergwerln>AktieDg«8cU«eh. 

Kratzwiek  b.  Stettin  

Zaltweg  in  KAraten  

!  Sandwieken  bei  Oefla  (Sahwadan} 


l23,59|19,44'49,51   4,20  0,80  — 


27,65,24, f.'i  '.U-.JM  3,56  0,35 
24,93i.32,21. 57,38  0,46    —  0,40] 
30,35  8,23|40,8ü:  14,04  0,5S|  — 


7,14  :^r>,4n  1R,30  n.  b. 
7,i>ö  37, b3|  13,62  — 

8,30|38,97|  0,()2  2,45; 

11,70        I  11,54  0,20 


0,27 

0.  72 

1.  »l  I 

1,60  I 


1,63    —  — 


29,40 

33,25  12,17  31,26 
,34,80'll,6l]48,89 

.T.t.H.'j  13,2^37,71 
38,90  10,60  38,90 
29,98  18,20  44,90 
80,88' 16,95  43,01 
32,55  16,16  47,66 

81,85  18,95147,16 

13,21  37,71 
3,14  33,77 


12,94!  4,91:  — 
4,58'  0,S<|'  — 


83,36 
46,18 


7,32 
9,25 
3,83 
1,68 


1,48  - 

1,30,  - 

—  '  0,23 

n.  b.  — 


2,59  — 


Nouberg  in  S*(  ir  rmark  ;40,95  8,70  30,35| 


3,42 

7,32 
10,18 

16,32 


0,86! 

0,67i 
2,18 


1,43 


146,37   4,30  38,141  7,40:  l.Hf; 

4,09 


2,81 
7,19 


Edüken  (Scinvcdcn)  . 

I  Krombach  (I  nL'rtrn)  ,44,90  7,00  2.5,05  14,12 

!  Demii  in  Ungarn  ! 45,57  7,35  33,20:  6,13 

!  Kornna  bei  Falnn  (Schweden!  |47,08  6,.50  24,8«  12,54 

j  Bangbro  bei  Kopparberg  (Schweden)  .   .   .  .  47,f.6  ,\4S  32,26   8,65  5,06 

Sandwicken  bei  üeflo  (Schweden)   46,44   3,88  34,90  6,76  1,88 

Begefors  bei  Finspong  (Schweden)   49,60  8,67  32,90  7,;.*  '*,4:> 

Kgl.  aD|ariBobe  «taatowerke  in  Tiasolos  .  .  88,30il2,00i86,13|  6,71  .Spur 
Cadar  Ponit  Hoebofan  in  Port  Haniy  am  |       \       \       |  | 

Lake  Champlain  ,47,94  12,01  31,20  4,36  0,19 

DonneraniarckhUtro  .  *   35,54  2:!,21  29,21    3,97  — 

Anniston  ,  Aluh  uii  i'    ...........  4ii,.'M  1<),56  30,80   1,00  — 
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W.  M.  l>urciL»chnlU  Ton 
8  AaalyMa. 

1,28 

0,28 

»2.08 

17,«fl 

50,20 

W.  M. 

4,S(; 

,._ 

.■t3.f,0 

10.35 

50,05 

L.  S.  229. 

4,25 

- 

33,»8 

I2,y3 

53,19 

L.  S.  229. 

Kok» 


n 

■t 

» 
ra 
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Tabell«  I  (Sehl&fi). 


dlT  l'UDkt* 
i  D 

dai  Tüfcl 
1  Nr. 

Vftin«  im%  HochofoowerkM 

41.  0> 

C>0 

x«o 

Ho 

r« 

BaO 

H 

Qntehdfikaiigalifltte  In  OberbMtoa  (1904)  .  . 

38,00 

14,0041,20 

4,50 

4,50 

0,50 

— ^ 

H 

Maximili«nhütt«)  in  H  i-  r'n  r.-  

:u,'J2 

10.:!0  40,90 

l,f.4 

0,'.>ft 

0.:.', 

H 
J 

14 

(  Bach  in  Luxembnrg.  .  

92,05 

I2,;i'.»  43,0i 
17,19,44,87 

2,03 

0,46 

1,20 

44,24 

:(,.M 

i.rif. 

0.54 

J 

2 

K3olilinp8ch(?  Kinon-  und  Stabhverko  .... 

:iO.O;» 

1  7,91. 

4:!,44 

0,40 

1.52 

o,;ki 

J 

3 

(.leUenkirrhoncr  liörgwi>rkM-.\kii<>n-Oi'«fll(icb. 

I. '>,•*: 

4.^,1 1 

2,r>it 

o,:i".i 

0,72 

0,s2 

0.04 

V 

l 

\ 

Vert'iiiij^t»  KTtnig^  and  Laiirnbüttc-,  ().-S.  .  . 
Vereinig  KSnigfl»  und  Lauialiatte,  0.*8. .  . 
Yerainiito  KSnigt*  ud  Lnanbttto,  0.^. .  . 

:iT.H 
40,T4 

10,4  47.0 
U,Ö0|34,0 
15,öO|88,7« 

5,2 
11,09 
7,32 

4,40 
3,89 
2,01 

i|ie 

0.75 

B 

1 

29,94 

»,47|49,56 

10,14 

_  1 

1,06 

_ 

Fl 

o 

!^it'>;i!rlan(l  

2f  .0 

;t,o 

1  .'•,<) 

o,r. 

F, 

Ilörilo  (1883)  

2^1.00 

8.1  1 

4:{,o5 

7,14 

7,0t 

11,42 

l'i 

5 

0 he rHc hl .  E i tse  n  Ii a hnbednrfk-Akti«ngM«UMh*r t 

;i2,4;( 

4,7*i  4:i,sf 

1  l.:!i 

4.:i:i 

1  ..^4 

F, 

« 

HoMigwf-rk,  O.-H  

I,H7 

2.">,tKl 

24.20 

7.'.':' 

1,71 

0 

ao,t>.') 

^»,18 

40,2.^ 

7,f>8 

2.''7 

i.rvi 

a 

8 

32,70 

8,01 

ä2,lö 

7,69 

8,07 
5,78 

0,41 

Ö 

10 

OfavndiL  I3aentMlrabMl>rfB-Aktteiige8eU«cliftfk 

36,85 

6,60 

38,43 

10,16 

1,60 

z. 

0 

14 

88,40 

6,14 

29,95 

17,21 

7,7» 

1,34 



0 

18 

Goor^fs-Marionhüiti!  

35,60 

3,ft7 

S4.14 

10,26 

f,,m 

1,87 

1,04 

0 

22 

Gleiwiti,  O.-is  

:i'<,4!i 

:(S,t;o 

(i,:ts 

.S.-_M1 

0,*i:i 

H 

t> 

(  ffuztliAl  (IHHH)  

:tii,70 

1  1  .HO 

:i:).7:! 

8,r.t 

K,7S 

i»,s4 

H 

10 

Borsiirwerk.  O.-S  

:!:t,2« 

10.27 

2'<.0!i  lii,:JO 

0,12 

1,04 

N 

2 

6.4  j 

1,48|39,49 

1,03 

F  err  o  m  (i  n  II. 


A 

1 

K 

2 

K 

3 

C 

1 

C" 

'> 

c 

4 

F, 

4 

0 

1 

O 

4 

0 

9 

0 

15 

H 

1 

H 

3 

H 

7 

Hörd.i  ,   2'..')0       10' 42,40 

\Vf (Illing,  III.  Hand  Eia«nbattoDkiinde,  8.  875  2.),2ä  44,U1 

Weddioff,  III.  Band  T:i«(«fihnt{enk<inde.  R  RTf.  29,021  7,05  37,08, 

PMnix  bei  Rnhrort  ilSHO)   2S,60' 15,30  48,94 

<iutohofTnung«him«  (l!H>4)   27,00  1 1 ,00  :iO,7o 

l'liöni:^  liei  Kubrort  (187KI   2i;.n.')  1.'.,!  ^  41.2!» 

Wedding,  III.  Hund  Fisenliiittenkunde,  S.  H7:>  :t0.«0    7,^7  :i7,.'ir> 

Weddini;.  Iii,  Band  £iaeai)üttenkuDd«,  S.  tt7'>  ><i,2.'> 

i)oiiiiur»ni»takhötte   ;{2,'^2 

He«obito»   36,60| 

DonnenmanUiStte   [36,321 

Tftrro  iKiiru  (187SI   27,7.') 

DouacrüinttrckLUlk«  ,   ;10,04 


s,;i2  ;ivi> 
6,95  2ß,22 
9,49|19,9S 
7,5l|33,49 

1  :),2:)  :i7,77 


I  NiederrbeinkcbM  BiUnwerk'  !  l3o!o4,14i84;3li24|  l,37|l7,00|  ^ 


I 


H,HO 

J0,7ß 

n.  h. 

'4M 

13.96 

1,H'> 

0.48 

2,72 

7.t'.:i 

0,71 

:i,.5o 

22.110 

(i.:iO 

O.SC. 

I  4.  14 

0,7!t 

2.4  1 

1  M.'il.' 

(1,4:, 

4,ki,') 

14. 7S 

0.4  Ii 

9,45 

21.27 

0,.'i2 

5,14 

27,69 

0,74 

7.94 

10,43 

1,36 

4.110 

7.r>.', 

1  1  .">o 

ia,48 

1,37 

17,00 

0«B8 

Ml 

1,64 


Es  bad«iit»t:  L.  8.  ss  Ledebur,  Seite  — ;  Anfto  Auflage.    W.  ~  Weddiuff,  Baito  — ;  ElaankUtenkaBda. 


die  Zasamroensetzung  des  betreifenden  KQrper^ 
durch  deigeoigeu  Punkt  auf  der  X-Aclise  dar- 
gwtetlt  wird,  deinn  Abszisge  =100  iit.  Setsen 
wir  X  und  Z  =  0,  so  wiril  Y  =  100,  uml  wf^nn 
wir  Y  und  X  =  0  setzen,  so  ergibt  »icli  Z  =  100. 
IilBe  weitere  eiofeche  üeberlegung  zeigt,  daß 
die  Znnnmenaetzung  aller  deijwiigen  Kör])er 
In  nnserem  Sch.auliild  auf  der  geradfii  Link' 
X — Y  liegeu  muJi,  hui  denen  Z  =  0  ist.  ELcuso 
liegen  alle  Punkte,  bei  denen  X  bs  0  ist,  in  der 
geraden  Linie  V— Z  und  diejeni^'fn.  bei  denen 
Y  s  0  ist,  in  der  geraden  Linie  X — Z.  Ferner 
ist  leldit  «II  bewelMii,  d«&  batuaehr  «Ue  Punkte 
mit  anderen  Werten  der  drei  Größen  innerlialb 
derjenigen  Ebene  liegen  müssen,  die  durch  das 


Dreieck  X,  Y,  Z  umprcnzt  wird.  Dipsps  ist  ein 
gleichseitiges  Dreieck.  Wir  sehen  also,  daß  es 
mSglieh  iit,  unter  Benntznng  des  drelndialgen 
Koordinateasysteriis  die  Ziisanimensetzung  aller 
Verbindungen,  die  aus  drei  Komponenten  besteben, 
inniwlialb  eines  ebenen,  gleichseitigen  Dreieeka  zur 
Darstellung  zu  bringen.* 

Botracliten  svir  zunächst  Verbindungen  oder 
Mischuügeu  aus  den  drei  Körpern:  Tonerde, 


•  Einer  mir  nach  dem  VortTac  K''^'*  '»*-""«  An- 
rojfunjT  Fdlp«  Iniittcnd  woi«o  inh  (Urftuf  !iin,  diib  die 
Liil;i'  4i  h  I)rL'ieck>  im  K (ii>rdiiiati'ii»v-4t<'rn  »im  deut- 
licii8t«n  vi  r-iniibildlicbt  wird  durcli  die  Abstumpfung 
einer  rinos  AVarfela,  yA»  disB  in  Skizae  1*  mr 

Dantellung  gebracht  iat. 
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T«b«U«  I  (SeUnfl). 
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«10,  JUiO« 


—  |2,»0 
0,98 
(2,0) 


(2,40) 
(».iOJ 

(2,68) 
l  (2.68) 


_  I 

0,38  0,099 
0,232 


0,tO 


-  .0,02  1 


MO 


88,78  14,82 

85,11  10,57 

34,67  18,09 
82,77  17,88 

32,72  17,96 
39,02  19,71 

16,73 

11,33 

lO.Ofi 
16,24  , 

8.  Spieg«I«ii«ii. 


35,19 

41,19 
42,16 
42,68  , 


Sl,90 

54,82 

58,25 
49,66 

49,69 
47,27 
47,78 

47,78 

47,7ti 
41,08 


L.  8.  n«. 

w.  H.  PtnhMteltt  mm 

4  AMiftw. 
w.ü.  JahTMAmkMtaitl 

L.  8.  219. 

W.  K,  Parrh*cbnlt(  tob 

W.  M.  DareluebiiUt  ton 

V  AnalyicB. 
W.  M.  Darr  lue  Ii  »iU  f  od 

W.  M, 

W.  M. 
W.  M. 


0,73 

6,02 

86,66 

10,15 

64.19 

W.  M. 

3,5 

SO.'i.i 

8,94 

60,:)0 

L.  S.  231. 

3,74 

30,Ü0 

8,55 

60,85 

L.  t>.  231. 

• 

0,6« 

33,38 

4,91 

61,71 

W.  M. 

:  — 

Spur 

38,01 

1,95 

60,04 

W.M. 

Z 

2,22 

6,24 

85,25 

»,96 

66,79 

L.  8.  281. 

2,68 

6,93 

36,62 

9,11 

54,27 

L.  S.  281. 

1,26 

— 

37,12 

6,87 

56,01 

W.  M. 

1,51 

87,79 

6,38 

55,83 

W.  M. 

3,77 

— 

38,41 

4,27 

57,32 

W.  M. 

2,40 

89.76 

7,22 

53,02 

L.  S.  229. 

4,15 

_ 

82,04 

12,10 
10,81 

56,6« 
66,30 

L.  8.  281. 

0,88 

Spur 

- 

UM 

W.M. 

1  - 

-  ;o,8i 

0,6 

3 

41,68 

6,61 

51,«6 

L.  8.  »1. 

4.  FerroBiftngftB. 
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4,87 

1  = 
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8,43 

03,98 
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Koki 

0,55 

29,53 

8,66 

61,81 

W.  676. 

«1 

O.tiT 

29,73 

7,21 
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w 

(2,2; 

-  - 

24,71 
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»1 

1,66 
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3,46 

28.73 
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M 

(2,2) 

27,82 

15,82 

56,3« 
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«• 

1,19 

31,04 

7,9» 
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W.  876. 

n 

1,32 
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8.37 
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W.  876. 

n 

84,19 

7,3.'. 

58,4« 

P.  M. 

« 

0,23 

Spar 

3«,73 

9,53 

53,74 

L.  8.  234. 

Ilolikohl. 

- 

1,83 

— 

37,37 

7.02 

54.01 

\V.  M. 

Kok« 

2,23 

4,30 

30,0« 
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L.  S.  234, 
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1,23 

30,70 

11,35 

57,95 
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4,48 

31,68 

16,86 

68,67 
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n 

B«ad  III,  zweite  Auilkge  1906.    W.  iL  =  Worka-Mitteilnnu.    P.  M.  =  Penöalivbe  Mitteilung. 


Kieselsäure  und  Kalk,  und  irajrtni  auf  der  Ah- 
sxisM  X  den  Prozeutgebalt  &a  Tonerde,  nach 
dar  Ordinst«  T  denjenigen  an  Kleselsture  und 
nach  der  OriJnate  Z  denjenigen  an  Kalk  auf, 
«0  bekommen  wir  das  Bild  der  Skizze  2,  bei 
dem  im  Punkt  X  diejenige  Verbindung  verzeichnet 
lat,  dl«  ana  100  «/o  Tonerde,  im  Punkte  Y  dle- 
jfnlpp,  die  ans  lOO'/o  KifSPhntire.  und  Im 
Punkte  Z  digenige,  die  aus  1 00  °  o  Kalk  be- 
ateht.  Auf  d«r  Linie  X—Y  liegen  alle  Verbin- 
dungen oder  Mischungen,  die  aus  Tonerde  and 
KieselsAnre  liestehen,  und  zwar  tlerart  verzeichnet, 
daß,  wenn  wir  diese  Linie  in  zehn  gleiche  Teile 
teilen,  an  jedem  der  Tellpiinkte  eine  Zusammen- 
oetzoBg  Teneiohaat  werden  muß,  wie  die  Skizze 


zeitrt.  Da«  gleiche  gilt  vm  dr-n  (Ibripen  Selten 
des  Dreiecks.  Verbinden  wir  nun  die  einzelnen 
Tellpnnkte  ivartk  Parallelen  zu  den  Dreleok- 
aeltM  miteinander,  so  können  wir  iro  Innern  dee 
großen  Dreiecks  an  jedem  der  kleinen  Unterteil- 
punkte  ohne  weiteres  genau  feststellen,  wieviel 
Prozent  ▼on  jedem  der  drei  Komponenten  der 
dii'Sf-in  Punkte  dt-.^  Diafrrnmmes  ent8pr<>chende 
Körper  enthalten  muß,*  und  wir  sind  in  der 
Lage,  etwa  dnrek  Ordinaten,  welche  in.  diesen 
einzelnen  Punkten  auf  der  Ebene  dea  Drdeeka 

•  In  Skiz/t  -  t  «Ut  dem«ntH(iifchi'nd  Funkt  A 
eino  Verbindung  dar,  die  aas  60  o/o  CaO  +  20  */•  ^tOa 
+  20  AliOa  bestobt,  and  Punkt  B  «ins  solche,  die 
20  •/»  CaO  +  80  •/•  SiO«  +     '/•  ^  0>  entbilt. 
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•rrlchtct  werden,  wiederum  jeweils  bestimmte 
EJ^Tf nscliafteii  dieser  Körjter  zh  übersichtlicher 
körperlicher  Darstelliung  zu  bringen.  Eine  der- 
artige Darstellung  Ist  bereits  frOber  tob  rer- 


bkizze  1. 


langt,  die  liei  mannigfaltigen  Nachprüfungen, 
welche  in  den  Irtzten  Monaten  im  Ei.sfnhütten- 
manniscben  Laboratorium  der  Charlottenburger 
Hodiscliiile  ausgefOlirt  worden  sind,  sl^  nfdit 


— v— * 


schiedenen  Seiten  gegeben  worden;  besoadm 

amfassende  Versuche  zur  Feststellung  (mit  daran 
anschließenden  graphischen  Darstellungen»  der 
Schmelzpunkte  aller  Verbindungen,  die  aus  Kalk, 
Klesetsiure  und  Tonerde  bestdieo,  hat  der  fran- 


SUsM  S. 


tOCaO 


TOAfiOt 


SOCaO, 


eocao 


SOCaO  öVCaO  »CaO  6i)CaO  JOCaO  *i/iaü  Mac)  ^-i/Laf  rßCaO 


»AH«» 


»MtO» 


zöslscbe  Forseber  Boudouard  pemacl»t.  Die 
Arbuit  ist  erschienen  im  ^Journal  ot  the  Iron 
and  Steel  laatitate"  1906  I.  Band  S.  889 
\A%  und   ich   selbst   habe   über  dieselbe 

ein  Keferat  in  „Stahl  und  Eisen"*  erstattet. 
Boodouard  war  zn  eigenartigen  Ergebnissen  ge- 


überall itestätigt  haben;  das  g&bmirVerattlitfsung, 

die  Boudouardschen  Originalzahlen  nochmals  ein- 
zeln in  k'iriiorliolifr  Darstrllunir  TUfammenzTifüg'en. 
ich  erhielt  daraus  die  Darstellung,  welch»  unter 
der  Bezeichnnng  I  Uer  ansgestellt  ist  (vergL 
Abbildung  1). 

Der  mit  Nr.  II  bezeiobnete  Gipsabguß  (Ab- 
bildnng  2)  Ist  naob  den  Einselyersndisdaten 
modelliert;  der  Maßstab  dieser  Darstellung  ist 
80  gewählt,  daß  die  Dreiecksebeue  die  Tempe- 
ratur von  lOÜÜ*^  repräsentiert;  die  oberhalb 
1000^  liegenden  Temperaturen  sind  als  Ordioaten 
in  MilliTtiifcrn  aufgetrapren.  Vergleicht  man 
mit  dieser  Darstellung  diejenige,  die  Boudouard 
in  seiner  Origlnalarbett  gegeben  lukt,  so  ergibt 
sich  ohne  weiteres,  daß  der  franzr>-;5- 
sche  Forscher  mit  etwas  lebhafter 
Phantasie  gearbeitet  hat,  -da  ins- 
iNMondere  fttr  die  außerordentlich 
schroftVn  und  steilen  Teniperatiir- 
anatiege  au  der  Kalkecke  in  seinen 
Versucbidaten  Icelnerlei  Unterlage 
pefunden  werden  bann.  Aehnliche 
Arbeiten,  aber  mit  augenscbcinlich 
eriieblleb  grOfierer  Genauigkeit,  hat 
der  Chemiker  der  Kgl.  Porzellan- 
manufaktur, Dr.  Ki ecke,  vor  etwa 
einem  halben  Jahr  im  „Sprechsaal* 
veröflentlicht.*  Eine  Darstellung  sd- 
ner  Erfri  Imissr  ini  ilreiaclisigen  Koordinatensystem 
hat  Kiecke  jedoch  nicht  gegeben;  es  kommen 
daher  in  seiner  Arbeit  die  außerordentlieh  guten 
und  wfrtvfillt  n  Ergebnisse  niclit  klar  ^rtMiug'  zum 
Ausdruck.  Ich  habe  die  Originalzahlen  der 
Riedeeschen  Arbeit,  genau  so  wie  diejenigen 


•  Jahrgang  1905  Nr.  28  8. 1851  bi«  1868. 


•  Yergl.  »Stahl  und  Eiaen«  1908  Kr.  1  8.  1«. 
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Abliildun^  1.    Yeraurhc  von  Boudouard. 

IOO\  SiOt 

r 

lOO  V 
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Abbildung  2.    VerHuche  von  liouduuard. 


der  Boudouardschen  Arbeit ,  körperlich  dar- 
stellen lassen.  Die  gewonnenen  Figuren  sind 
hier  unter  der  Bezeichnung  III  und  I\'  lim  Gips- 
abguß)* zur  Aufstellung  gelangt  i  Altbildung  3 
und  4i. 

In  den  Rieckeschen  Versuchen  heben  sich 
zunächst  bei  der  Linie  der  reinen  Kalksilikatf 
außerordentlich  deutlich   zwei  Scbmelzpunkts- 


*  Der  OipsabguB  IV  steht,  einem  in  d<T  Ver- 
aammlung  gofluBcrten  WunHcbe  (>ntii|)r)>chend,  in  Ori- 

f'inalgrüße  (DreiecksBeitenläDure  =  etwa  60  rm)  all<*n 
nterOHsenten  einschließUch  Kitite  und  V<>r|ia('kung  zum 
Preise  von  25  Jt  zur  V'erfQi^ung.  Beittollungen  nind 
an  den  Vortragenden  zn  richten. 


maxima  ab,  die  genau  den  Körpern  der  chemi- 
schen Zusammensetzung  CaO,  Si  i  Bisilikat) 
und  2  Ca  0,  Si  0<  (Singulosilikat  i  entsprechen. 
Die  Tatsache .  daß  hier  Schmelzpunktsma.xima 
auftreten,  weist  darauf  hin,  daß  wir  hier  wirk- 
liche chemische  Verbindungen  vor  uns  haben. 
Zwischen  beiden  liegt  ein  Minimum,  welches  der 
Zusammensetzung  des  Sestjuisilikates  entspricht 
und  darauf  hinweist,  daß  wir  hierin  nur  ein 
eutektisches  Gemisch  zu  erblicken  haben.  Rbenso 
lie^'t  jenseits  des  Bisilikates  nach  der  Kiesel- 
saureecke hin  nochmals  ein  Minimum,  etwa  dem 
sogenannten  Trisilikat  entsprechend,  dessen  Exi- 
stenz  hierdurch   mindestens   in  Frage  gestellt 
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wird.  In  weniger  genauer  Ausführung  zeigt 
im  allgemeinen  das  Boudouardsche  Diagramm 
denselben  Verlauf. 

Auf  der  Linie  der  reinen  KieseUäure-Tonerde- 
Verbindungen  erblicken  wir  bei  Boudouard  nur 
ein  einziges,  schwach  ausgebildetes  Minimum, 
wahrend  Scbmelzpunktsmaxima  nicht  vorhanden 
zu  sein  scheinen.  Riecke  hat  diese  Verbin- 
dungen leider  nicht  vollst&ndig  genug  gepriift, 
um  aus  den  wenigen  Ergebnissen  ein  Urteil 
ziehen  zu  können.  Ein  Blick  auf  die  körper- 
liche Darstellung  Nr.  III  (Abbild.  3)  lehrt  ohne 
weiteres,  daß  Riecke  von  bestimmten  Mischungen 
zwischen  Kieselsflure  und  Tonerde  ausgegangen  ist, 
denen  er  einen  jeweils  wechselnden  Gehalt  an  Kalk 
hinzugefügt  hat.   Die  Ergebnisse  dieser  Schmelz- 


erde die  Mischung  aufweist.  Es  dürfte  nicht 
unberechtigt  sein .  hierauf  die  Schlußfolgerung 
aufzubauen,  daß  in  diesen  Schmelzen  tats&chlich 
Kalk  und  Kieselsaure  zum  Singulosilikat  ver- 
einigt sind,  und  daß  die  Tonerde  lediglich  als 
neutraler  Körper  sich  in  der  Lösung  befindet. 
Sowie  die  Tonerde  wieder  aktiv  in  die  Ver- 
bindung eintreten  kann,  d.  b.  sowie  also  auch 
nur  wenig  mehr  Kieselsaure  vorhanden  ist,  als 
dem  Kalksingulosilikat  entspricht,  haben  wir  die 
den  Schmelzpunkt  erniedrigende  Wirkung  einer 
wahrscheinlich  sich  bildenden  Doppelverbindung 
aus  allen  drei  Komponenten. 

Gehen  wir  von  dem  eben  erwähnten  Hügel- 
rücken weiter  nach  der  Linie  der  Kalktonerde- 
verbindungen zu,  so  sehen  wir  wieder  ein  be- 


im % 

CaO 


,«00% 
81  Ot 


i 

100%  Al,«h 

Abbildung  3.    Versuche  von  Dr.  Kiecke. 


▼ersuche  liegen  deshalb  auf  geraden  Linien,  weiche 
samtlich  der  Kalkecke  zustreben.  Aber  gerade 
hier  an  dieser  Kalkecke  ergibt  sich  ein  sehr 
lehrreicher  Unterschied  zwischen  den  Resultaten 
von  Riecke  und  Boudouard.  Bei  Boudouard  er- 
blicken wir  eine  nur  wenig  gewölbte  Ebene, 
deren  abwechselnde  Erhöhungen  und  Vertiefungen 
innerhall)  der  Fehlergrenzen  liegen.  Bei  Riecke 
zeigt  sich  dagegen  unverkennbar  ein  scharfer 
Hügelrücken  von  dem  Punkte  des  Kalksingulo- 
silikates  aus  direkt  auf  die  Tonerdespitzc  zu, 
d.  h.  also,  wir  haben  hier  ein  außerordentlich 
schroffes  und  plötzliches  Anstelgen  des  Schmelz- 
punktes vor  uns.  wenn  der  Kalkgehalt  der  Ver- 
bindung in  demjenigen  Verhältnis  zum  Kiesel- 
sfluregehalt  steht,  daß  aus  beiden  Körpern  sich 
das  Singulosilikat  bilden  kann,  und  es  scheint 
dann  ganz  gleichgültig,  wieviel  Prozent  Ton- 


trflchtliches  Sinken  des  Schmelzpunktes,  wodurch 
die  l^ildung  von  Alitminaten  angezeigt  wird. 

Die  Verschiedenheit  in  den  Ergebnissen  Rieckes 
und  Boudouards  erklart  sich  leicht  aus  einer  Angabe 
des  letzteren,  da  er  an  Stelle  von  chemisch  reinem 
Kalk  für  seine  Versuche  Marmor  gewählt  hat, 
ohne  zu  berücksichtigen,  daß  derselbe  erhebliche 
Mengen  von  Alkalien  zu  enthalten  pflegt. 

Das  Drciecks-Diagranmi  kann  nun  auch  zur 
Klassifikation  und  gegenseitigen  Ordnung  der 
Hochofenschlacken  hinsichtlich  ihrer  chemischen 
Zusammensetzung  benutzt  werden,  wenn  man 
an  Stelle  des  Kalkes  lediglich  die  prozentische 
Summe  der  Basen  in  Rechnung  stellt.  Es  ist 
hierfür  allerdings  notwendig,  nur  solche  Analysen 
zu  benutzen,  in  denen  auch  der  Schwefelgehalt 
bestimmt  ist,  und  in  denen  die  Summe  der 
Bestandteile  nicht  weit  von  100  abweicht,  so 
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daß  die  Gewißheit  gegeben  ist,  daß  nicht  etwa 
erhebliche  Mengen  von  TitansAure  oder  dergleichen 
in  den  Schlaclcen  vorbanden  sind.  Der  Gehalt 
an  Schwefellcalziani  oder  Schwefelbaryum  ist  dann 
in  Abzug  zu  bringen  und  es  ist  jede  der  drei 
Komponenten,  Kieselsaure,  Tonerde  und  Basen, 
mit  einem  derartigen  Falctor  zu  multiplizieren, 
daß  ihre  Summe  wieder  100  ergibt.  Die  lo 
berechneten  Scblaclcenbestandteile  haben  unter 


des  Alphabetes  bezeichnet,  und  es  sind  dann 
innerhalb  jedes  einzelnen  dieser  Dreiecke  den 
Schlacken  Nummern  von  1  anfangend  gegeben 
worden.  Dieselben  Bezeichnungen  haben  in 
Tabelle  I  Aufnahme  gefunden.  Die  punktierten 
Linien,  welche  die  Ifach,  1,6  fach,  2  fach  usw. 
Kaiksilikatc  mit  den  entsprechenden  Tonerde- 
silikatcn  verbinden,  bezeichnen  diejenigen  Punkte 
des  Schaubilds,  in  denen  die  durch  die  Kand- 
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Abbildung  4.    Voraucho  Ton  Ür.  Riocke. 


der  Bezeichnung  Dreiecks-Ordlnaten  in  Tabelle  I 
bei  jeder  Analyse  Vermerkung  gefunden. 

Hiernach  bat  nun  die  Eintragung  der  Er- 
gebnisse in  zwei  gesonderte  Schaubilder  statt- 
gefunden und  zwar  sind  in  dem  ersten  derselben 
(Tafel  I*)  die  Schlacken  der  grauen  Koheisensorten, 
in  dem  zweiten  (Tafel  II)  diejenigen  der  weißen 
Eisensorten  verzeichnet  worden.  Vm  die  einzelnen 
Schlacken  in  den  Diagrammen  leicht  auffinden  zu 
kdnnen,  sind  diejenigen  kleinen  Dreiecke,  welche 
durch  die  Unterteilung  der  Seiten  der  I  tiagramme  in 
je  10  Teile  entstanden  sind,  mit  den  I^uchstaben 


bezeichnungen  charakterisierte  Silizierungsstufe 
vorherrscht,  wenn  die  Tonerde  als  Base  ge- 
rechnet wird.  Diejenigen  strichpunktierten  Linien, 
welche  von  den  Kalksillkaten  ausgehend  nach  der 
Grundlinie  des  großen  Dreiecks  fuhren,  bezeichnen 
diejenigen  Stellen  des  Schaubilds,  an  denen  die 
durch  die  Randbezeichnung  gegebene  Zusammen- 
setzung vorherrscht,  wenn  die  Tonerde  als 
Saure  gerechnet  wird,  und  die  strichpunktierten 
Verbindungslinien,  die  von  den  Kalksilikaten  nach 
dt'r  Tonerdespitze  führen,  entsprechen  der  Vor- 
aussetzung, daß  die  Tonerde  als  neutraler 
Körper  in  der  Schmelze  vorhanden  sei.* 


*  Die  Tafeln  sind  dorn  Abdrucke  de«  Vortraget 
in  der  Zeitscbrift  in  Terkleinerter  Form  itinK<>fUct 
worden.  Sie  atehen  in  Orif^inalgröße  jedem  Inter- 
essenten koitonloa  zur  VerfQgiin^.  wenn  der  Kedaktion 
der  Zeitschrift  ein  Wunsch  nach  l'ebisrsendung  aus- 
gesprochen wird. 


*  Betrachton  wir  zum  Keinpiel  auf  Tafel  I  die 
Lage  de»  l'unktes  1  im  J,  L,  für  welr  hen  die  Ordi- 
naten  ans  Tabelle  I  die  /.uoamnienHOtztint;  eri;el>eii : 
SiO,  36,28  0,,.  Haaen  .ItJ.sO ''/o ,  Ali«)»  2r>,9'_' »/«,  z«i- 
Hammen  104»       ***  können  wir  i>line  weitereu  au«  der 
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BetnMjbten  wir  zunächst  das  Scüaubild  der 
Schlacken  des  prranon  HohRisens  (TafiU  I),  so  er- 
kenntiu  wir,  liaü  sich  anscheinend  zwei  Gruppen 
yon  Schlacken  scharf  von  einander  sctieidcn,  näm- 
lich die  Schlacken  der  Holzkohlenbetriebft  von  <l(«n- 
j«QjgenderKokshochofenbotriebe.  Diese  Scheidung 
ist  tnderaen  bur  dann  ToUkonmen,  wenn,  win  dies 
ja  allerdings  meistens  der  Fall  ist, 
Erze  mit  überwiegend  kiescliger 
Ganpart  vorarbeltflit  wordon ;  der 
HolzkolilouiM'trieb  erfordert  <lunn  nur 
die  Anwesenheit  von  so  viel  K;ilk 
im  Möller,  dAÜ  ebeA  noch  die  enurdür- 
li«he  Sdunelsbnrkdt  Torhanden  Ist. 
Ein  Bllek  «af  dte  Urperlleh«  Dantd- 


des  Ilülzknhlen  -  Hochofenbetriebes  ermöglicht. 
Ein  st  ärkerer  Kalkzuschlag  zu  Erzen  mit  kiescligcr 
Gangart,  würde  Verüchwcndung  sein.  Es  scheint 
bei  der  Bereduung  des  Möllen  hier  der  Grund- 
satz überwiegend  obirewaltft  zn  habpn,  die 
Tonerde  aU  Base  in  Rechnung  zu  stellen  und 
nnn  den  SlUsierangsgrad  der  Sehlaeke  so  zu 


OnutMM  lCtm*n  mit  ^lotMkobim 


iCoä^/Vfl^  JlwÜ^Oj  ^CoaAi/Üj  JCei^.eAii-äj 


T»fel  I.  Orane  RoheiaenMrteB. 


luog  der  Boudou&rdschen  Arbeitsergebnisse  zeigt 
nna,  weshalb  bei  den  Schlacken  der  Heiakohlen» 

betriebe  alle  p^erade  in  di^era  Teile  des  Schaubilds 
sich  vereinigt  finden.  Wir  sehen  hier  eine 
genügend  weitgehende  Erniedrigung  des  Sohmela- 
pnnktes,  welche  eine  befriedigende  Dnithführnng 

TafeJ  mit  Hilfe  der  obenerwShnten  schrägen  YerbiD- 
dnngliBteB  sbleseQ,  dafi  diese  Boblacke,  wenn  wir 
die  Tonerde  als  Base  rechnen,  basmeber  ist  ala  daa 

Singuloailikat  ^einfR(  Ii  SilikntV  Rc -hnen  wir  die  Ton- 
erde als  Sflurr,  HO  irtt  ilii'  Si  hlacki'  »surer  ft!«  (I.'ih 
Trisilikai  nlreifarli  Silikati  und  rirlimii  wir  Ti.u- 
erde  ale  neutralen  Kfirper,  so  ist  die  lächlacke  etwas 
beilMber  «U  dem  Bieilikal  (sveifaeb  Hilikat)  «ot- 
^recben  wftrdei. 


wählen,  daß  derselbe  etwa  zwischen  den  Grenzen 
des  Sesqui-  nnd  Tri^SIlikatee  liegt.  Die  punktierten 
Linien,  welche  da«;  Mann  im  iler  Verkleinerung 
das  0 1>  0  r  c  schraffierte)  Feld  des  Scbaubilds  um- 
stehen, bcgrensen  die  entsprechenden  Zosammen- 
setzongen.  Es  dftrfte  für  den  Betrieh  der  Osfhn 

Nach  den  stdehiomotriM  l^  n  Mi.>llorberediBttnge- 
varfabren  vilrde  diese  ticblaoko  also  im  eisten  FaUe 
einen  lebr  basimheD,  im  iweiten  FaUe  «inen  itark 

Hauren  und  im  dritten  Falle  einen  nnlir  neutralen 
I  hurakter  l>»'HitJt(?ii.  Dii>  «infacbe  Hetrac  litiuig  ioijfl, 
/u  wie  an ßcrn iilcni I i(  Ii  \ rrhi-hiedonfMi  KrgebniMeo 
man  nseb  ii<^tm  «itoctuometriscbea  Müllerberecbounge- 
verfabron  goiant^t.  jo  naebdem,  indcbe  Anaebaanng 
angmnde  gelegt  wird. 


Digitized  by  Google 


5.  Aofaat  1908.  Zummmtnsetxung  der  Hochofenschlacke  in  gnfkkAer  DarttMung.  Stohl  nad  EiiAil.  113S 


an  sich  zieuilich  trl^'it'litröltig  sein,  welchem 
Punkte  de«  blauen  Feldes  die  Scblackeazusammen- 
Mtsuf  enUpficht. 

Nicht  alle  Holzkohlen  -  Horhofpnschlacken 
liegen  im  blauen  Felde,  sondern  es  fladen  sioh 
einige  aneh  in  der  rot  angelegten  (in  der  Ver- 
Uelnemng  der  unteren  schmfllerteD)  Fliebe  dei 


diesen  m\\{\  mit  Rücksicht  auf  den  SclnvtMirflwiIt 
der  Koks,  auch  wenn  kiesolige  £rze  die  (iruiid- 
Ing»  des  Betriebe»  bUden,  der  Knlkgelwlt  des 
Mnllrrs  so  liorh  ?cNv,iMt  werden,  daß  die  SohUcken 
in  das  rote  Feld  Callen. 

Für  dieae  Sehlneken  bildet  die  liemHeh 
•dufffe,  untere  Orendlnie  die  YerbiodongBlinle 


Tafel  II.    WeiCe  UoheiMniorlen. 


Sehaubildee.    Das  sind  die  Schlacken  von  den* 

jttiitren  Holzkohlenbetriel>en.  die  überwiejrend 
basische  Erze  verhütten,  z.  B.  die  kalkigen 
Spateisensteine  Ungarns.  IMe  Hochöfner  dieser 
Betriebe  setzen  ihrer  Möllerung  erfalirungsgem.lU 
ntir  <;n  viel  klcselige  Erze  hinzu,  dall  eine 
genügende  Öchmclzbarkelt  der  Schlacke  erreicht 
wird.  Wie  die  körperliche  Darstellung  aus  den 
Boudouardschen  Versiu  lu  n  In  w.  ist .  Ii'  ^rt  ili-' 
Schmelsbarkelt  der  üuchofensublackc  iui  roten 
Felde  des  Sehaublldes,  nur  unwesentlich  oder 
V^&r  nicht  höher  als  bei  den  Scblackt'n  im  blauen 
Felde.  Da«  rote  Feld  enthalt  dageci^n  die 
Schlacken    sämtlicher    Kokaofoubutricbe.  Uei 


vom  einfachen  Kalksilikat  (SinguloslHkat)  nach 

der  Tonerdesjiitze  hin,  d.  h.  also  diejenige  Linie, 
welche  der  merkwürdigen  Höhenwellc  in  der 
körperlichen  Darstellung  der  Ergebnisse  der 
Kieckcschen  Arbeit  entspricht.  Mit  anderen 
Worten,  dif  Hocliöfri!'!-  haben  durch  l:iiiLri;'iliri^:f' 
Erfahrung  erkannt,  dab  eine  Schlackenzusammen- 
setznng,  welche  unterhalb  dieser  Linie  nach  der 
Kaiksjiitzi^  ziill*'i:f.  sii'  zu  clii'  ni  iin\  i  rhältDism,'ißii» 
großen  Aufwauide  an  Koks  zwingt,  um  die  hoho 
Sehmelzteniperatur  im  Ofen  2u  erreichen,  welche 
den  Schlacken  dieser  Zusammensetzung  eigen- 
ftirnlich  i<?t.  l't-r  schrolYe  relitT^ranir  aus  der 
6cliaielzlei«i>cf  alur  der  Sclilaoke  der  rutcu  1-  lache 
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nach  den  jenseits  dieser  Linie  gelegenen  Teilen 
des  Schaubildea  (von  1400  auf  ITOO")  gibt  eine 
interessante  Erkl&rung  dafür,  weshalb  bei  nur 
geringen  Aenderungen  dea  Kalkgehaltes  hier 
h&ufig  im  Hochofen  höchst  unangenehme  Ueber- 
raschungen  sich  herausstellen.  Die  Erscheinung 
erwähnt  schon  Gustav  Hilgenstock  in  seinen 
Veröffentlichungen  in  der  Mitte  der  80  er  Jaiire 
des  vorigen  Jahrhunderts  mit  dem  bezeichnenden 
Namen  des  Kalk-Elends".  Es  dürfte  ein  einfaches 
Rechenexempel  sein,  festzustellen  ob  es  Wirtschaft- 


Sl.U  t.*5J 


Abbildong  5.    Basen  der  Hochofenschlacken 
TOD  grauen  Koheiaenaorten. 

licher  ist,  ein  Eisen  dadurch  praktisch  schwefel- 
frei zu  erblasen,  daß  man  die  Schlackenznsammen- 
setzung  kalkreicher  wählt,  als  der  erwähnten 
unteren  BegrenzungHÜnie  des  roten  Feldes  ent- 
spricht, oder  ob  man  die  Schlacke  saurer  wflhlt, 
damit  einen  geringeren  Koksverbrauch  und 
sichereren  Gang  des  Ofens  erzielt  und  dem 
Möller  so  viel  Man^^an  einverleibt,  daß  trotz- 
dem eine  genügende  Schwefelfreiheit  des 
Eisens  erreicht  wird. 

In  der  Richtung  auf  die  Tonerdesiiitze  hin 
wird  das  rote  Feld  wiederum  durch  eine  gerade 
Linie  begrenzt.    Diese  Linie  lauft  fa.st  parallel 


einer  feineren,  strichpunktierten  Verbindungslinie 
der  Basenspitze  mit  demjenigen  Punkte  auf  der 
Kieselsfture-Tonerde-Seite  des  Dreiecks,  welcher 
mit  dem  Worte  Ton  bezeichnet  ist.  Dieser  Punkt 
entspricht  der  Zusammensetzung  des  wasser- 
freien Kaolins,  der  Tonsubatanz.  Die  oben 
erwähnte  punktierte  Verbindungslinie  berührt 
alle  die  Punkte  des  Dreiecks,  bei  denen  die 


Si.u.bMSe 


Abbildung  6.    Basen  der  IIorhofenBchlackon 
TOD  w  e  i  U  e  n  Rolieieenaorten. 

Schlacken  derjenigen  Zusammensetzung  liegen, 
die  Kieselsäure  und  Tonerde  in  dem  Verhältnis 
aufweisen,  in  dem  sie  in  der  Natur  im  Ton  vor- 
kommen, und  die  dann  außerdem  wechselnde 
Mengen  von  Basen  enthalten.  Da  in  den  Erzen 
eine  andere  Tonerdeqiielle,  als  der  Ton,  im  all- 
gemeinen nicht  vorhanden  ist,  können  Schlacken, 
welche  einen  höheren  Tonerdegehalt  enthalten, 
nur  dann  existieren,  wenn  Im  Verlaufe  des  Hoch- 
ofenprozesses erhebliche  Mengen  von  Kiesel- 
säure in  der  Form  von  Silizium  aus  der  Schlacke 
heraus  und  in  das  Eisen  übergeführt  worden  sind. 
Das  werden  also  nur  diejenigen  Betriebe  sein 
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könAen,  in  deaen  bei  äberwiegend  toniger  Gang- 
art  de*  Brt«8  hocIttUlziMi«  SohdiwuorteB 

«rblasen  worden  sind.  Im  übrigen  wird  die 
Lage  der  Schlackenpunkte  naturgemäß  vno  i\om- 
jenigen  Verhältnis  abb&ngen,  in  dem  ionsubst&tiz 
und  KleselsAure  sich  in  der  Gangart  der  Erze 
befinden,  und  dürfte  \vT^tl'»r  zif^mÜch  pleich- 
g&lÜg  aein^  in  welchem  Punkte  des  roten  Feldes 
die  Selila«k«iiivtUMiieiuetsiiBg  Ueirt,  w«im  maa 

sich  nur  der  gefährlichen  unteren  Grenze,  die 
durch  die  Kalksingulosilikat-Tonerde-Linle  be- 
zeichnet wird,  nicht  allzusehr  nähert.  IM«  Er- 
Ulmag,  weshalb  in  deai  farblosen  Zwlschen- 
ranme  zwischen  dem  roten  und  dem  hlatien  Felde 
bisher  Schlaekenzuwunmensetzungen  nicht  nach- 
fowleaea  dad,  «rglbt  aich  aehr  elaliioh  ans  dem 
oben  Gesagten,  der  Natur  der  Erze  enf  . sprechen ) 

Betrachten  wir  nonmehr  das  Schaubild  der 
a«Wa«lnwi  Ton  mUea  ffiMNUorten  (TaM  II), 
so  ergibt  sioh  auikerad  dasselbe  Bild,  wie  bei 
dem  Betrifbe  atif  j^rauea  Elsen.  Sowohl  die  Holz- 
kohleQuchiacken  von  Erzen  mit  kieseliger  Gang- 
art, ab  amh  die  KofcsitoeitofeBschlaekea  saminela 
ddk  in  stärkerem  Maße  in  denjenigen  Gebieten 
an,  in  denen  die  niedrigsten  Schmelztemperaturen 
lismdieD.  LedigUdi  die  Betriebe  aaf  Ferro- 
mangan  und  Spiegeleisen  machen  hier  eine  Aus- 
nahme, weil  der  mehr  oder  minder  hohe  Gehalt 
der  Schlacken  an  Uanganoxydul  die  Schmelz- 
barkeit derselben  so  stark  herabsetzt,  daß  hier 
die  bereits  mehrfach  erwiihute  gefährliche  Grenz- 
linie nicht  in  Frage  kommt.  Interessant  erscheint 
ledigHch  dieOrappieniiif  derTiiomasefseasehlaekeB 
nach  denjenigen  Landschaften,  in  denen  die  I?e- 
triebe  liegen.  Wo  tonerdehalüge  Erze  vor- 
faerrsclien,  beisplelswetBe  Im  Mtnettebezlrlc,  mnli 
natürlich  der  Tonerdegehalt  der  Schlacke  er^ 
heblich  anwachsen.  Wir  finden  diese  Schlacken 
deshalb  in  der  Nähe  der  unteren  Spitze  des 
Dreieek*  J  Tersaiaaielt.  Bei  geringem  Maogan- 
gehalt  des  M?lllers  erf5chcint  auch  hier  die  Nähe 
der  gefahrlichen  Grenzlinie  beachtenswert.  Die 
Sehlaekea  der  riietniseli-westfUlscbeB  Thonias- 
r<il  ■  i  i  nbetrlebe  liegen  überwiegend  im  oberen 
Teil  der  Dreiecke  O  und  H.  Ihre  Zusamnien- 
setzung  verbürgt  einen  rulügen  und  sicheren 
Betrieb.  Elnaelne  blervon  abweichende  SchUekm- 
zusammensetzungen  dürften  hnuflg'ere  Störungen 
des  Ofengaages  Terursachen.  Es  würde  außer- 
ordentHdi  waivoU  sein,  wena  Aber  diese  Be- 
tricbserfalirun|j:en  in  dem  Meinungsaustausch 
nachher  möglichst  eingebende  Mitteiluagen  ge- 
geben würden.  — 

Bieber  sind  bei  diesen  Zusammenstellungen 
die  Basen  lediglich  stimmarisch  addiert  worden; 
um  vielleicht  die  Einzelwirkung  derselben  scharfer 
berrertreten  tu  lassnn,  habe  Idi  in  grSOerem 
Maßstabe  diejenic"fn  Teile  der  Schauhilder  zur 
Dan^tellong  gebracht,  in  deneu  Schlackeupunkte 
nachgewiesen  worden  lind  ^vcrgl.  Abbildung  5 


und  6).  Es  sind  wiedertun  getrennt  nach  grauen 
nad  welBea  Eiseaaonea  in  dieaea  Dartteilongen 
bei  jedem  Seblackenpniikte  Ordinaten  errichtet, 

deren  Gesamtlänge  der  prozenti8eh"n  ?!iimme  der 
Basen  entspricht.  Die  oberen  Eadpunikte  dieser 
Ordinatea  mftssen  deshalb  wlederam  in  einer 
EHpHt"  liegen,  die  in  der  Ba<*enäpltze  um  tVw 
Maiieinheit  100  von  der  Dreiecksebene  entfernt 
Hegt  nnd  diese  Bbeae  dann  in  der  Kleielslnre- 
Tonerde-Linie  schneidet. 

Auf  den  Ordinaten  sind  nun  in  farbiger  Dar- 
stellung von  oben  nach  unten  abgetragen  die 
Prozentgebalte  an  Magnesia,  Kalkerde,  Hangan- 
oxydul und  Einenoxydul.  Bei  denjenigen  Schlacken, 
bei  denen  Baryumoxyd  (ül»er  den  Schwefelbaryum- 
gdialt  binaas)  vorliaadea  war,  ist  dieaee  dem 
Kalv  zutrezahlt  worden  und  dann  oberhalb  der 
Kaikll&che  durch  eine  feine  schwarze  Linie  von 
dieser  abgetrennt  wiHrden. 

* 

Die  Darsteiiungsart,  welche  uns  bisher  einen 
üeberblldt  iUber  die  Znsammenaetaang  der  Hoeb- 

ofenschlacke  pewfthrt  hat,  iTßt  sieh  nun  auch 
sehr  leicht  dazu  verwenden,  eine  graphische 
HSllerbereebnuag  dnrohnafUiren.  leb  liabe  in 
der  Tabelle  II  eine  Reihe  von  18  beliebig 
gewählten  Hochofenrohatoffen  zusammengestellt 
und  habe  nun  die  schlackenbildenden  Bestand- 
teile derselben,  genau  wie  vorher  bei  den  Hoch- 
ofennehlacken.  berechnet  und  in  das  dritte  Drei- 
ecks-Scbaubild  Tafel  III  eingetragen.  Die  ver- 
eebiedenea  Ponlcte  des  Sebanbildes  zeigen  an, 
wo  das  jeweilige  Rohmaterial  seines  Bchladten« 
bildenden  Charakters  wegen  iiingehört. 

Ein  Erz  wird  als  8elb«tgfingiges  Brs  be- 
zeiclinet  werden  können,  wenn  sein  Schlacken- 
punkt in  Tafel  III  innerhalb  derjenigen  Trile  de» 
Schaubilds  liegt,  welche  Schlacken  von  passen- 
der Sobmelstemperatur  nnd  im  Hinblick  auf  die 
zu  rrz'  ufrende  Rohelsensorte  geeigneter  son- 
stiger genschaften  entsprechen  z.  B.  Erz  II, 
K,  XI,  XV. 

Ein  Vergleich  der  Tafel  III  mit  I  und  II 
gibt  den  erforderlichen  Aufschluß.  DerSchlacken- 
punkl  von  Erz  VII  liegt  dagegen  unterhalb  der 
OrenzUnie,  welche,  wie  bereits  uhbrfach  er- 
wähnt wurde,  sich  vom  einfachen  Kalksilikat 
nach  der  Tonerdespitze  hinzieht.  Erz  VII  allein 
yersobmolzen  wftrde  also  elae  aa  streagflasaig« 
Schlacke  geben.  wHhrend  beispiel>\s  eisi'  T.r/.  l 
allein  verschmolzen  für  den  Koksofcubetrieb  eine 
allzusaure  Schlacke  liefern  w&rde.  Erz  VII 
würde  rUo  mit  einem  sauren,  Ers  I  mit  eiaeis 
basischen  Erz  oder  mit  Kalk  rn  pnttieren  «ein. 

Man  erkennt  ohne  weiteres  bei  der  Betrachtung 
der  Tafel  III,  dafl  aas  der  IDsdivng  sweier  Erze, 
lieispielsweise  der  Erze  TU  uml  TX.  wie  iii-au  diese 
auch  immer  mischen  mag,  nur  eine  Sehlackeu- 
znsammensetzang  sich  ergeben  kann,  welche 
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durch  die  gerade  Verbinduofi^IiJiie  der  beiden 
Erspunkte  gekemizeiehBCt  wird. 

Die  Lap-  des  Punkt-  s  wird  auf  ilitiser 
Liuie  he»timint  durch  das  MUchiuigäverbfllt- 
nis,  iu  welchem  die  scblackenbUdeBden  Be- 
standteile der  beiden  Erze  tm  MOIImt  rer- 
tretpti  sin<r 

Will  ich  einen  Möller  aus  drei  Erzen 
sosaiDineiiRtellen,  m>  ergU>t  ein  Bliek  Mf 
daA  SchaubiM,  ilaß  ich  durch  heüelti^'f 
scbung  dieser  drei  Erze  nur  solclie  Schiacken- 
zosammoniietziingon  gewinnen  kmn,  die 
innerhalb  des  l>reiecka  liegen,  welches  die 
geraden  Verbindunglinicn  der  drei  Erz- 
punkte  bilden.  Das  Mlscbungsverhaltnis, 
welfihee  ich  IQr  die  schladtenlilldenden 
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Skine  >. 

Bestandteile  dieser  Erze  anwenden  muß, 
ergibt  eich  ans  einem  altbekannten  maChe* 

matischeu  Lehrsatz,  der  unter  Bezugnahme 
auf  die  Figur  der  Sliizze  3  fiir  jfdcn  be- 
liebigen Punkt  0  einer  Dreieckstiiiche  von 
beliebiger  Gleetalt  durch  nachfolgende  G'Iei« 
chang;  dargestellt  wird: 

Die  Gleichung  laßt  sieh  auch  so  snsammen- 
f aasen,  daß  man  die  echten  Briiclie  " 

A 

usw.  in  Dezimalbruche  verwandelt,  indetn 
man  a,  b.  c  als  Dczimalteile  von  Jeweils 
A,  B,  C  in  Ansatz  bringt.  Werden  die 
OrOfien  a,  Ii,  e  In  diesem  Sinne  rer^ 

standen,  so  la\itet  die  «llelchunK  dann  ein- 
fach :  a  -i-  l)  4-  c  =  1 .  Brini^t  man  die 
Größen  a,  b,  c  als  ProzonUnteile  von 
A,  B,  C  in  Ansatz,  so  lautet  die  Gleichung: 

a  -f-  b  ■  r  lOit. 

Icli  habe  aho  nur  durch  ein  einfaches 
Meßverfahren,  das  spater  ntther  erlant^ 
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werden  soll,  onmittelb&r  aus  der  Figur  die  dezi- 
male oder  prozentische  LAnge  der  Linien  a,  b,  e 
f«gtziisten«ii,  mn  dMj«iiltE«  lOwhniigtTwhlltnia 

der  die  Schlackon  lüldenden 
Stoffe  der  £lrze  zu  erhalten, 
welches  mir  eine  Schlacke  der 
durch  die  Lage  des  Punlcte«  0 
(Slcizze  3'i  ).'pkennzeichnetenZu> 
sammensetzung  gibt.  Es  ist 
ohne  weitere*  erafehtUdi,  daft 
ich  durch  dif  Wahl  des  Punk- 
te« 0  das  MiscbuBgsverb&ltnis 
der  Erae  beliebig  Tertndem 
kann,  oder  daü  ich  het  fest- 
gelegtem Punkte  0  doroh  die 


Kombinationen  eintietcn  lassen,  bei  sechs  Erzen 
drei  Korabinationen  usf.,  um  wieder  zu  der  be> 
lOtbarea  DreleekMn^ifabe  tu  gdanfen. 

Um  zu  z  i-en,  wie  einfach 
giGh  in  W  irklichkeit  die  Be- 
rechnung gestaltet,  habe  Ich 
auf  liein  ijriiti'n  irroßt-u  HrfieclW" 
Schaubild  (Tafel  III)  zwei  ver- 
schiedene MöUerberecbnungen 
durcbgelBhrt.  Es  Ist  angenom- 
men worden,  daß  die  fünf  Erze: 
m,  V,  VII.  Vm  und  IX  »ur 
Verfügung  stehen,  und  es  toll 
aus  diesen  Erzen  eine  Schlacke 
giMldet  werden,  deren  Zu- 


Tafi'l  IM.    —  Brat«  MSllerberechauttg.  Zweit«  HBIlarberecbiuni):. 

—  ■  —  £ndgiUtif«  SeJUaokwausainnieiuelsMig  luitar  £tnreduinng  d«r  Koksasdi«. 


Wahl  derjenigen  Gestall,  welche  ich  dein  Dreieck 
gebe,  ebeofiüls  das  UlschunpsverhAltnis  zu  be- 
herrschen im  Stande  bin.  I'ie  i  ir.st;ilt  des  Dreiecks 
Ist,  wenn  nur  drei  Erze  vorbanden  sind,  un- 
verlnderlieh.  FQge  ich  aber  «in  viertes  Ers 
hinzu,  so  ergiht  der  Versuch,  daß  in  dem  durch 
die  vier  £rzpuakte  umgrenzten  Viereck  ein» 
unendliche  Zahl  TOn  Kombinationen  für  jeden 
Punkt  0  möglich  Ist.  Die  AutVntie  wird  erat 
wieder  hestimmt  l?5shar,  wenn  icli  zw^  i  von  dlp'?en 
Erzen  miteinander  zu  einer  besonderen  Mischung 
znsunmeDStelle,  die  In  Drelecks-Schaubild  durch 
einen  Punkt  auf  der  Verbindiin>r?^Iinie  zweier 
der  vier  Erzponkte  gekennzeichnet  wird  (siebte 
Skizze  4),  da  dann  sofort  wieder  das  ein- 
deutige Drdeek  entsteht.  Durch  Vorschifbun^'' 
de>  Mi.st  hnngspunktes  X  auf  lirr  V.  rbinduntrslinie 
der  Erzpuokte  W  und  Z  bin  ich  imstande,  die 
proxentualen  Liogen  der  Linlmi  a,  b,  e  in  weit- 
L-  ^irndi-ru  Maße  zu  biv  influ-;-' n.  Stehen  fünf 
Erze  iw  meiner  Verfügung,  so  muß  leb  zwei 


sammensetzung  deui  i'unkte  0  entspricht,  d.  h 
einer  Schlacke,  welche  20*/«  Tonerde,  SO  ^ 

Kieselsflure  und  50  "fo  Kalk  (bezw.  Majrnosia) 
enthalt.    Da  fünf  Erze  zur  Verfügung  stehen, 


müssen  zwei  bcssnnih  rr  Hrdinpinfren  eingeschaltet 
werden.  Ich  ueliiuu  dttshalb  an,  dali  die  Rrze. 
V  und  Vin,  und  III  und  YSi  vorab  zu  einer 
ideellen  Mischunp  kombiniert  wenii  ii,  der.  ti  Zu- 
üammensetzung  nach  demjenigen  Verhiiliui!«,  in 
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welclieiii  dio  Erze  mir  zur  Verfügung  stoben, 
bestiuitiit  werden  muß. 

In  der  Tabelle  II  enthttlt  die  senkrechte 
Reihe  D  dir  prozentuale  Summe  der  schlacken- 
hililfiiiltn   Bestandttiile  im   Erz.     Die  nächste 

1 00 

lieilie  E  überschrieben  ^  ,  ealliält  den  reziproken 

Wert  der  Beihe  D,  d.  b.  sie  gibt  an,  wieviel 
Oewiehtstelle  Erz  fcb  in  meinen  UOUer  ttber^ 

fuhren  muß,  um  einen  (lewichtsteil  flchlacken- 
bildende  Stoffe  ihm  einzuverleiben. 

Will  ich  aus  zwei  Erzen  einen  HSller  bcr- 

stellin.  in  dcssin  Schlacke  aus  jedem  Erz  gleidl- 
vicl  schlack. nbildende  Bestandteile  übersehen. 
80  uiuü  ich  die  Erze  im  Verhältnis  der  Zalih  n 

E(=  ^)  im  Möller  anwenden;  d.  h.  also  E  kg 


eines  jeden  Erzes  mit  D  "/o  schlackenbildendcn 


Bestandteilen  geben  dann  E  .  D  = 


100 


D  =  100, 


also  gleichviele  Anteile  Schlacken.*  Bei  anderen 
Verhältnissen  in  entsprechender  Abänderung. 
Sollen  die  Erz«  Im  HOller  Im  Verbflltols  der 

hi  lTchlL''  niizun»  hmt  ridrn  Zahlen  a  und  b  stehen, 
so  habe  ich  an  schlackenbiidenden  Bestandteilen 
Im  SebauMld  zu  verzeichnen  a  .  D  bez.  b  .  D  Oe- 
wiehtstelle. Diese  Elntrafrinif.'  ^reschieht  am  ein- 
fachsten auf  graphischem  Wege  (s.  Skizze  r>). 

Es  seien  z.  R.  die  Erze  III  und  IX  zu 
kombinieren  im  Verhältnis  a  :  b.  Man  ziehe  eine 
Paralh'le     N  zur  Verbindungslinie  von  TU  und 

und  trage  auf  ihr  in  beliebigem  Manistabe 
die  Grflflen  a.D  =  Pl[ttndb.D  =  PN  ab, 
woi»ei  zu  beachten  ist.  daß  die  Größe 
a.  U,  welche  den  Auteil  von  Erz  III  be- 
zeichnet, nach  der  Seite  von  Erz  IX,  und 


*  Domnach  mOßte  ich  x.  lt.,  um  auH  den  lioiden 
Kr/rn  I  und  11  gleiche  Schlackeiinien^en  iti  eim-ii 
Müller  überzuführen,  von  Er/.  I  5,9!)  und  voti  Kr/.  11 
8,i:t  OowichtAloile  anwenden.  Er/  I  tiofort  dann 
X  IMS  =  99^91  and  Etz  II  3,13  X  -^U^*  =  99fil 
Oewiobtoteile  8eU«!k«. 


umgekehrt  b  .  D,  welcher  Wert  zu  Erz  IX 
gehört,  nach  der  Seite  von  Erz  III  hin  ab« 

zut  ragen  ist.  Verbindet  man  nun  N  mit  III  und 
M  mit  IX.  und  verlängert  diese  Linien  bis  zum 
Schnittpunkt  und  zieht  l^inie  Q  P,  so  teilt 
diese  Im  Punkte  B  die  Linie  III— IX  im  Verw 
hflltnis  a  .  D  :  h  .  I>.  Der  Punkt  R  ist  nun  der- 
jenige Punkt  des  Schaubildes,  welcher 
die  ZusamwensetzunfiT  der  Sehlaeke  an» 
zeigt,  die  aus  den  lieiden  Erzen  III  und 
IX  erschniolzen  werden  würde,  wpnn  man 
aus  ihnen  einen  Mtiller  bildet,  der  aus 
a  ^  von  Erz  III  und  b  ^  von  Erz  IX  be* 
s  t  r  ii  t.  In  dieser  Sehlncke  würden  die  schlacken- 
bildenden Bestandteile  der  Erze  III  und  IX  im 
Verfailtnts  a .  D :  b .  D  oder  in  Yerbaltnis  der 
Linien  R    IX  zu  R  — III  vorhanden  «ein. 

Die  wirkliche  Berechnung  eines  MJillers  ge- 
staltet sich  nun  im  Verhältnis  zu  den  sonstigen 
KöUerberechnungen  außerordentlich  einfach,  wie 
das  folponde  Berechiii:r;'sf  l  isniel  i  r;:iiit  :  Es  war 
aus  den  fiinf  Erzen  Iii,  V,  Vil,  VIll  und  IX 
ein  MOUer  tu  bareohnmi  fUr  eine  Schlacke  ans 

Wf*  AltOi,  W>lt  SiOt,  60*/>  OsO  (bsx.  Bssm). 

Dies»  r  Zusammenset  zun}^  entspricht  der  Punkt 
0  in  Tafel  III.  Da  fünf  Erze  vorhanden  sind, 
so  haben  wir  noch  zwei  besondere  Bedingungen 
autzniteUenf  um  eine  elndeutts  lltobare  Aufgabe 
zu  erhalten.   Et  werde  gefiirdAri,  dafi 

1.  Erz  V  und  VTTI  im  VerhaltniB  7:4 

2.  En  III  und  IX  im  YerhUtnitt  3:7 

im  Möller  Verwendung  finden  sollen.  Es  uinen 

sich  dann  die  schlackenljildenden  Bestandteile 
dieser  Erze  im  MßUer  verhalten  bei 

1.  Erz  VrVllI  wie  7  1> :  4  J)  =  7  . 18,1  :  4 .  29,3. 
(Wert  für  D  aus  Tabelle  U.) 
Erz  Y:  VIll  =  91,7: 117,2. 
t.  En  IU:IX  SS  8D:7D»8.44,n:7  .  28,08  = 

132,66: 1»il,21. 

Man  teilt  nun  nach  der  Art  des  Vorgehens  in 
Skizze  5  die  Verbindungslinien  V  —  VUl  und 
ni— IX  auf  Tafel  III  im  Verhältnis  der  obigen 
Zahlen  und  kommt  dadurch  zu  den  ErzmIsch« 
punkten  A  und  Ii. 

Auf  graphlscbeni  Wege  iKfit  sich  dann  außer- 
ordentlich bequem  dif  Umwandlung  dieser  Ver- 
hültnlszahlen  in  Prozent  vornehmen,  wenn  man 
in  die  Figur  nach  Skizze  5  einen  Millimeter- 
Maßstab  parallel  zu  M  X  oder  III --IX  .so  anlegt, 
daß  von  den  Seheukf  ln  AI  -  und  X  — Q  die 
Länge  von  lUO  mm  umfaßt  wird.  Die  Linie 
PQ  teilt  dann  diese  100  mm  in  zwei  TdJe, 
deren  Lilnge  in  Millimetern  den  prozentischen 
Anteil  der  schlackenbilileuden  Bestandteile  der 
beiden  Erze  im  Clemiscb  angibt. 

Auf  <liese  Wei^e  Stellen  wir  fest,  daß  die 

Mi'-i  liuiiL'-'H  bestehen  : 

et)  ttii»  44  0,)  |H('hla('k<]ubildt'iult>  ItoHtnniiiuilti^  von 

V  +  .".i;"/«  von  VII. 
b)  aus  45  0;'o  (arblackonbildeude  Beatandteile)  ?on 

lU  H-Ofi<>f«  von 
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Wir  haben  nun  aus  A.  B  und  Erz  Vü, 
in  dem  durch  ihre  Verbindungslinien  entstan- 
denen Dreloek,*  den  Möller  für  die  gewünschte 
Schlacke  festzustellen  und  zithon  zu  diesem 
Zwecke  die  Linien  VII  (\  A  E  uml  K  — D 
aus  den  Ecken  des  ^  durch  dt  n  Punkt  O  nach 
des  g«g«nftberllegenden  Selten  und  erlialten  In 
tlen  Ahschnittrn  O— (.'.  0  — D,  0— E  nach  liem 
oben  aDgeführten  trigoDometrischen  Lehrsätze  die 
Veritaltnitzfthlen  fOr  die 
EMdackenmen^en.  Die 
pTMteuii  sehen  LAogendie- 


spr  Absclinif tc  im  Verhältnis  zu  den 
ganzen  Linien  Vil— C  usw.  kann  ouui 
■an  entweder  wie  oben  mit  TDHH  einer 
kleinen  gr.i{ibi8chi'n  Konstruktion  und 
eines  Millimeter-MaÜstabdS  oder  be- 
quemer mittels  eines  BUttee  Pano- 
papier  ablesen,  auf  welches  nach  An- 
leitung (ItT  Skizze  6  ein  Tdlongi- 
scheroa  aufgetragen  Ist. 

Legt  nsn  dieaei  Sehema  to  auf 
die  Zeichnung,  riaß  /  R.  die  Linie 
VII— C  parallel  zu  den  senkrechten 
BlehtUnlen  und  mit  den  Punkten  TII 
und  C  unter  den  Schenkeln  V— W 
und  V — U  Hegt,  so  gibt  die  Ver- 
folgung des  Polstrahles  V— 0  bis  zur 
Linie  W — okne  wdtere»  dm  pro- 
zpntischcn  Anteil  der  Linie  0— C  an 
der  ganzen  Länge  VII— C  zu  73,5°/* 
an.  fii  derselben  Welse  slellea  wir. 
O— D  zu  HO/o  und  0-E  zu  12,B7o  fest  Die 
Schlacke  ri  hcsti'lit  .l.-mnnrh  ans: 


73^      T.  Erz  Vil -1-12^7,  v.  Misch. 
-f*14>  T.llb«b.B. 


A 


oder,  wenn  wir  die  Werte  von  A  und  B  eio- 
■etfen,  an«: 

TB,»7i  ».  VII  +  12,5  (0,44  V.  V  +  0,56  v.  VllI) 
U  (0,46  T.  MI  +  0.65  T.  U) 


•  lafolg«   d«r  o)i(>n- 
Teridefaicruii^ 

der  Tafeln  fflr  dio  WiiMlcr- 
ifabe  dea  Vortrai;e«  in  di-r 
/t'ituckrift  war  ch  (-rforiiiT- 
lich,  das  ^  A  U  Vli  ftoa 
TAfel  ill  bcMsdera  (tIelM 
BUno  1)  kenHusaseU^eu. 


\ 


7, 


'// 


\ 


/ 


/ 


mitti.  ls  Rrcli«  nschii  her  ausmul« 
tipli>:i<  rt  •  t  ^ilfl  sicli : 


H.  Ii1»c|i.-tll.i;  lii  T  Ii  -inh.  il.'ii  ).-,i,wt 

7:V>  V.  VU  X  ä,»;>  =  437  X  0,47  =  2üö 

6,5  ,     V  X  7,68  =    42  X  0,50  =  21 

7    ,  VIII  X  3,41  =    24  X  0,28  =s  7 

6.8  ,    III  y  2.26  =    14  X  0.41  =  6 


III  X  2,26  =    14  X  0,41  = 
...    IX  X         =T   34  >  0.40  ■- 

iuu.it    0  551 

Möllcraiisbrinfren  ~       *=  4o 

—  -  —  Oal  1 

*  /.atiieu  au»  Tabulle  11. 


6 
14 
53 
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Es  ist  nun  der  Beweis  zu  liefern,  daß  dieser 
MdUtf  der  Bedingunff  entopricht,  du«  SetüMke 

von  der  geforderten  Zuaammensetzunii:  zn  liefern. 
Wir  multiplizieren  deshalb  die  Möllereinlieiteii 
mit  dm  au  Tabelle  n  so  entnebnieiideii  Drei- 
ecksordinaten  eines  jeden  Erzes  und  crb&lten 
liierdurch  die  Daten  der  Tabt  llo  III.  durch  deren 
Addition  die  prozentisciie  Zuaauimensetzuni;  der 
ScUaeke  aleh  ergeben  nofl.  Dae  Resultat  stimmt 
genügend  genau  mit  der  TorgeeclurlebeneB  Zu- 
sammeosetzung  Uberein. 


Tabelld  m. 


MSIler- 

i'ln!ii-il.-ii 

81  Ol 

vn 

431 

19,00 

15,46 

38,84 

V 

42 

3.92 

0,38 

1.1!) 

YIU 

84 

1,0» 

0,48 

»,»4 

in 

" 

9M 

1,«S 

1,83 

IX 

M 

2,96 

2,11 

2,76 

30,32 

20,05 

49.78 

Es  ist  auch  den  beiden  Kombinations- liedin- 
gungen  genügt,  denn  die  Menge  von  Erz  V  ver- 
bot rieb  m  der  von  Ers  VHI  wie  48  : 84  edw 
wie  7  :  4  und  Erz  TU :  IX  wie  14  :  34  oder  \np 
3 :  7f  wie  vorgeschrieben  worden  war.  Eine 
knrie  Betrmditaag  des  USUers  ergibt,  daB  der* 
selbe  llbwwiegead  ans  Erz  VII  gebildet  ist. 
Das  war  schon  ans  der  Gesfrilt  <]vs  Dreiecks 
A  B  VII  und  seiner  Lage  zum  i'uukt  t>  vorher- 
snaagea. 

Wenn  der  Anteil  dieses  Erzes  im  Möller 
vermindert  werden  soll,  po  muß  die  Gestalt  iles 
Druiecks  AB  VII  entsprechüüd  verludert  werdeu, 
um  die  Lftnge  der  Linie  0 — C  im  Verhältnis 
zu  VII- -C  entsprechend  zu  vermindern.  Die  Ver- 
änderung der  Dreieckagestalt  wird  möglich  durch 
AblDderung  der  Komblnatioasbedlnguogen  zwi- 
schen den  beiden  Erzpaaren  V  und  VIII  und 
III  und  IX.  Am  wirksamsten  wird  eine  Ver- 
schiebung des  Punktes  A  auf  der  Linie  V — VTH 
in  Bichtung  auf  den  Punkt  VIII  zu  sein.  Wir 
können  die  Größe  dieser  Vrr.schieliung  beispiels- 
weise von  vornherein  dadurch  bestimmen,  daU 
wir  fordern,  der  Antril  dea  Braes  VII  am 
Möller  soll  sn  groß  sein,  daß  ans  ihm  50"',,  der 
sohlackenbildenden  Bestandteile  stammen.  Es  ist 
dann  die  Linie  0—0  bis  zum  Punkte  U  zu  Ter- 
kürzen,  so  daß  nun  t)  11=0 — VII  wird,  oder 
0— H  =  50ö/o  von  H-VII  betragt. 

Die  Gestalt  des  Dreiecks  ist  hierdurch  be- 
atimmi  zu  VII  B  A|,  and  die  Iftschong  Ai  be- 
steht dann  aus  8.75  "i'o  von  Erz  V  und  91,2.5*^/0 
von  Erz  VIII.  Die  roten  (in  der  Verkleinerung 
punktierten)  Linien  O  — G,  O  —  F  und  die  Linie 
0— vn  geben  dann  die  Grundlage  fttr  die 
MöHeraufstelliinp  nai-h  dem  Dn  i  rkstresetz.  nam- 
üch  50  7«  v.  Vll  +  18  7o  V.  A  -\-  32  7»  v.  B 
and  ansgerecbnet  folgenden  HSller: 


VcthUtnt*  drr  M&Ucr-     y^,  '  j(„  A«»- 

S4Usck«abll4orr  l>         elnbrlirn  3  brinfro 

50      r.  VII  X  5,95       2t»7,5  •  0.47  :=  139,8 

1,58  ,    V    V  7,«3  =    1-2,0  «  o..".(i  —  e.o 

16,42  ,  VlU  X  Mi  =  X  0,28  =  16,8 

14,40  ,  III  X  2fM  ■>    ^2,5  <  0,41  s=  13,8 

17. CO  ,  IX.  X  4,a«  as_  77,0  X  0,40  »  30,8 

100,00  *;«  479,0  200,1 

.  206,7 
Ausbringen  »  --^^  «  48  »/i. 

Die  Bedlogungen  sind  wieder  gewahrt: 

1,  Krz  VII  sti  llt  5070  der  Schlackenbildner, 

2.  Erz  III  und  IX  stehen  im  VerbAltnia  S2,ö :  77 
SB  3  :  7  im  Möller, 

6.  die  geforderte  SeblaekensusainmeasetsttBg 

ist  vorhauden. 
wie  die  nachstehende  Tabelle  IV  zeigt: 


Tabelle  IT. 


- 

MöUcr- 

«Ol 

ai.0,  1 

vn 

S9T,6 

H,»4 

10,68 

t6,44 

V 

12,0 

1,12 

0,10 

0,34 

VIII 

60,0 

2,64 

1,08 

13,8C 

III 

32,5 

7,12 

3.84 

•^,33  ■ 

IX 

17 

6,69 

4,78 

6.25  1 

S0,53 

20,35 

50,23 

Mau  kann  also  die  Menge  jedes  Erzes  be- 
liebig im  Möller  verindern,  maß  dann  aber 

naturgemäß  die  Veränderung  im  Mengenver- 
hältnis der  übrigen  Erze,  die  sich  hierdurch  er- 
gibt, in  Kauf  nehmen.  Das  Ausbriogcu  des 
zweiten  MSllers  Ist  um  3  °jo  kleiner  als  da» 
des  ersten,  weil  ein  Teil  des  reichen  Erzes  VII 
durch  das  ärmere  Erz  VIII  ersetzt  wurde. 

Bei  den  blsberigen  Bereehnnngen  ist  die 
Koksasche  noch  nicht  berückslcliti^rt  wurden. 
Nehmen  wir  an,  bei  Möller  2  wurden  auf  lOUU  kg 
Eisen  1000  kg  Koks  mit  10  7o  Asche  verbraucht. 
Möller  2  liefert  auf  lO^)  T  'ile  Schlacke  206,7 
Teile  Kisen.  Auf  100  Teile  Schlack.-  entfallen 
dann  also  auch  206,7  Teile  Koks  mit  20,67 
Teilen  Asche.  Im  Dreieebssebaubild  Tafel  III  stellt 
der  Punkt  XVII  die  Zusammensetzung  der  Koks- 
asche dar.  Die  Linie  XVil — 0  ist  deshalb  im  Ver- 
bftltnis  der  beiden  Lsagen  100  und  20,67  su 
teilen,  was.  wii-  vorher  durch  Skizze  5  erläutert, 
mit  Hilfe  der  l'arallelen  J  K  I..  auf  der  die*?p 
Liingen  in  Millimetern  abgetragen  werden,  und 
der  HiUblinien  XVU— L-H  und  M-K-S  gescblebt. 

Di-r  Punkt  S  giht  dnnu  uacli  seiner  I.atre 
im  großen  Dreiecksschaubild  die  endgültige  Zu- 
sammensetzung der  Schlacice  an. 

Der  Betriebsleiter  hat  nach  Lage  dieses 
Punktes  zu  beurteilen,  oii  nach  den  Ergebnissen 
der  Schmelzpunktshestiuimungen  eine  Schlacke 
dieser  Zusammensetzung  dem  beabsichtigten  Be- 
tri'  h  entspricht.  Kann  man  mit  einiger  Sicher- 
heil die  Höhe  dea  Koksverbrauches  und  das 
Ausbringen  vor  der  Berechnung  des  HVllers  nach 
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Aiifilrtjrie  des  frOlh-ren  Schmt'lz^.mfr«^!»  «cliätzen, 
äo  kauu  die  Betitimmuiig  der  relativen  Lage 
der  Pnnkte  XYI!«  8  und  0  lehon  vonl»  erfolgen, 
und  die  Rechniincr  vereinfacht  lieli  dann  etwas 
bei  MdUerverOnderungen.  — 

Die  Anfirabe,  ana  6  Erzen  einen  WtUer  m 
berechnen,  war  unter  der  Annahme  gestellt 
worden,  daß  die  Mentrf-n  der  zn  Vorarbeit endon 
Erze  nach  der  gewuuächteu  .Sciiiackea/.u»auiuiea* 
aetzoag  reguliert  werden  konnten.  IMe  Betriebe* 
Verhältnisse  wcril'>n  nidit  Immor 
80  Uegeu,  sondern  es  wird  viel-  «^äp 
faeb  die  Notwendigkeit 
en,  eine  bcstimrute  Monj^e 
von  jedem  £rz  zu  verarbeiten 
und  dann  zwecks  Regulierung 
der  Scblackonzusammensctzung 
zum  Schluß  r  ine  durch  die  Bo- 
reehnung  festzustellende  üenge 
eines  Ideseligen  oder  kalkigen 
Erzes  oder  von  Kalkstein  su- 
anschlagen. 


TabeUe  V. 


1 

1  a 

M 

Ihm 

ICrafva 

Zahl.n  r> 
•na  Tabelle  II 

% 

S^aII*  t  Xi 

IT 

vr 

XI 
XIV 

0,5 
0,5 
3,0 

1,0 

27,84 
40,14 
14,4« 

0,15 
0,14 
1.20 
0,14 

.•i,0 

1,G3 

IV — VI  nach  dor  Regel  der '-ki;-,-"  ' 
im  Verhältnis  der  Zahlen  der 
Spalte  4  (Tabelle  V)  geteUt  wird. 
Der  Punkt  H  entspricht  dann 
0,15  +  0,14  =  0,29  t  Schlaoken- 
bildner  der  Erze  IV  -f  VI. 

Ijk  gleicher  Weise  vereinigt 
man  nun  H  z.  B.  mit  XIV,  indem 
die  Verbindungslinie  H — XIV  im 
Verhältnis  der  Zahlen  0,29  nnd 
0.14  ^'>RltM    i   Tabelle  V) 

geteUt  wird.  Funkt  J  entspricht 


Siüsie  8. 


Die  Bereohnung  des  Mi^Uers  gestaltet  sich 
dann  nodi  wesentlich  einfacher,  was  ein  Beispiel 
am  besten  klarstellen  wird.  Angenommen,  es 
seien  die  Erze  IV,  VI,  XI  und  XIV  aus  Ta- 
belle II  in  nachstehenden  Mengen  (Tabelle  V)  für 
eine  (Hebt  an  Torwenden,  and  es  sei  dann  die 
Mmpe  des  erforderlichen  Zuschiap^kalkes  für  die 
Bildung  einer  ziemlich  stark  basischen  Schlacke 
sn  bereehnen. 

Die  Menge  der  Schlackenbildner  aus  Spalte  4 
ist  jftzt  maß^'^ebend  fOr  die  graphische  Berech- 
nung des  Möllers. 

In  Skizze  8  werden  sonftchst  zwei  Erze, 
z.  B.  IV  und  VI,  zu  einer  provisorischen  Mi- 
schung vereinigt,  iodcm  die  Verbinduiigäliuie 


nun  0,29  -f  0,14  =  0,43  t  Schlackenbildner 
der  Erze  IV,  VI  +  XIV  und  ist  mit  XI  zu 
kombinieren.  Linie  .1  — XI  geteilt  im  Verhältnis 
der  Zahlen  0,43  -\-  1,20  ergibt  in  K  denjenigen 
Punkt,  der  die  chemische  Zusammensetzung  der 
1,68 1  Schlacke  angibt,  die  Idi  ans  den  vier  Ersen 
allein  erlialton  würde. 

Alle  nunmehr  durch  Uinzufiigen  von  Kalk 
snm  Hfiller  erreichbaren  Schlackenzusammen- 
Setzungen  liegen  auf  der  Verbindungslinie  von  K 
mit  dem  Kalkpunkte  XVIll  und  es  h.'ln^'t  nur 
von  der  Wahl  der  Mangenverbaltuisse  ab,  wie 
weit  Ich  in  der  Baslzitlt  der  Seblacke  geben 
will.  Angenommen,  ich  wilhle  d<n  Punkt  L. 
so  daß  sich  k — L  zu  L — XVlii  verhält  wie 
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1:3.  so  wiirilo  oin  Toil  Schlacki-nliiMncr  von 
Kalk  zu  luisclieu  suiu  mit  drei  i  fileu  Sühlackeu- 
bililnarn  aw  den  Erzen,  also  wOrdMi  zu  1,68  t 

I  63 

▼en  K  hinzutreten  \^  —  0,54  t  von  Kalk,  oder 

100 

da  nacb  Tabelle  II  Spalte  E  die  viröße  für 

Kalk  ==  l,7ö  ist,  würden  0,54  X  =  t 
Kalket^  den  5 1  Erzen  Im  MSller  zozofDgen  lein. 

Das  Ausbringen  und  der  endgültigt-  Schlacken- 
imnlct  wrirnn  imninchr  genau  wio  In  im  ersten  Bel- 
Bpiol  mit  KUcIcsicht  auf  die  Koks&scbe  zu  er- 
mitteln. Die  BerQekeiebtigimg  des  Sebwefel- 
gehaltes  der  Bescbickunp  knim  dann  pntwnior 
in  der  Weise  erfolgen,  daß  man  für  den  Schwefel 
eine  heiosdere  Erhöhung  des  Kalknuchlagea  in 

Hebe-  und  Transportmittel  in 

Von  Professor  Dr.-Inir.  (t. 

(Seblafi  TOD 

Die  bisher  behandelten  Abstreifkrane  tragen 
nun  o'ifrentlich  diesen  Namen  mit  Unrecht, 
denn  sie  ätruiten  nicht  die  Kokille  ab,  sondern 
drfieken  den  Block  aus  der  vorher  etwas  an» 
gphoViencn  iukI  dann  ständig  hochgezogenen 
Kokille  aus,  wobei  also  stets  zwei  Uotore 
gleichseitig  sn  steuern  sind.  Angenommen, 
der  Ausdrückmol or  könnte  anlaufen,  bevor  die 
Kolülle  samt  dem  ganzen  Abstreifer  angehoben 
Ist,  so  wiirde  die  Unterlage,  also  etwa  der 
Kokillettwagen,  mit  dem  Gewicht  des  ganzen 
Ab'^trcifers  samt  der  Katze  belastest.  Dagegen 
ist  zwar  eine  Sicherung  in  der  Schaltung  mög- 
lich, welche  den  Abstrdftnotor  nicht  eher  an> 
laufen  laßt,  bevor  der  Abstreifer  selbst  antrehoben 
ist;  indessen  ist  der  ganze  Vorgang  des  Ab- 
strelfens  auch  möglich  mit  einem  einzigen 
Hotor.  wobei  Block  md  Druckstempel  in  ihrer 
r.üpe  bleiben,  tl<afri»fr<>n  nur  die  Kokille  hoch- 
gezogen wird.  Abbildung  2ö  zeigt  einen  der- 
artigen Abstr^kran  In  eehematiseher  Dar- 
stellung. Das  Abstreifersystem  selbst  hängt, 
von  Hand  drehbar,  in  einer  Traverse,  welche 
vom  Hubmotor  gehoben  und  gesenkt  wird;  der 
.\b8treifmotor  treibt  auf  eine  Vierkantwelle,  von 
der  da.s  Antriel)8ritzel  der  Abstreifvorrichtung 
seine  Bewegung  in  jeder  Höhenlage  der  Tra- 
verse abnehmen  kann.  Dieser  Antrieb  wirkt 
nun  nicht  auf  den  Druckstempel,  wie  fnibor. 
sondern  auf  eine  Hülse  um  den  Drucksiempel, 
welche  am  oberen  Ende  mittels  Kammlager  gegen 
das  Druckstempelende  nii1ie>:t.  am  unteren  Ende 
dagegen  ein  Gewinde  tragt.  Dieses  Gewinde 
wieder  verschiebt  ein  Rohr  nach  oben  bezw. 
unten,  an  welchem  die  Zangeuschenkel  fest  ge- 
lagert sind,  um!  wi  Ichcs  seine  Führung  in  einem 
Welteren  äuberen  Hohr  erhalt,  das  endlich  seiner- 


Ansat/C  liriiigt.  oder  daß  man  den  Punkt  ],  nach 
der  Erfahrung  entsprechend  melir  uaeb  dem 
Kalkpunkte  zu  verlegt. 

Das  Schaiibild  Ifißt  ohne  weitere^  erkennen, 
daß  man  an  Stelle  des  Kalkzuschlages,  walir- 
aeheinlich  wirtschaftlich  glinstiger,  entsprechende 
Mengen  der  Erze  Vlll  oder  XIII  zuschlagen 
könnte.  Es  dürfte  möglich  sein,  in  vielen  Fallen 
einen  besonderen  Kalkznschlag  ganz  zu  vermeiden. 

Die  graphische  XOllerberechnung  gestattet, 
wenn  die  Vorbedinguneren  für  ihre  Anwendung 
einmal  erfüllt  sind,  in  auüerst  kurzer  Zeit  und 
mit  einer  nebersichtlichkelt  und  Sicherheit,  die 
auf  anderen  We^'-  n  nicht  erreichbar  ^ind.  alle 
irgendwie  in  dieser  Hinsieht  vorkommenden  Auf* 
g^Mn  des  Hochofenbetriebes  zu  erledigen. 

Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Stauber  in  Üharlottenburg. 
Holte  1097.) 

seit«  mit  dem  ganzen  in  ihm  enthaltenen  Ab- 
streifwerk auf  der  Traverse  drehbar  gelagert 
Ist.  Das  ganze  System  wird  mit  der  Traverse 
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auf  den  Block  auf^rpsetzt.  «n<i  die  Zangen- 
scheakel  steuern  sich  ganz  ähnlich  wie  bei  der 
fiamiH  nach  AWIdung  28,  alrar  beim  Alwtnlfeii 


bleibt  (las  Iliibwerk  und  mit  ihm  der  Druck- 
8tdia|)el  ganz  in  iiuhe  und  der  Absfcreifer  klettert 
g«wiM»miaBen  an  dieien  Stempel  in  die  Hobe, 
Jndeiii  er  den  Block  über  die  Ko- 
kille nach  oben  abzieht.  Mit  klei- 
neren Aenderungen  ist  der  gleiche 
Gedanke    baulich  Tollkommener 
durch^'-efiilirt  bei  dem  Abstreifnr 
nach  Abbildung  27,  28  und  2i^; 
mit  wesentUeh  kilrserer  Auf» 
iialune  dor  wirkenden  Kräfte  übcr- 
trAgt  nach  Abbildung  27  der  Ab- 
atreifiBotor  dureh  eine  Tlerinuit- 
welle  hindurch  die  Bewegung  ml 
ein  Zahnrad,  das  auf  einer  kraf- 
tigen Mutter  aufgekeilt  ist.  Diese 
Hotter  tat  außen  In  einem  auf 
der  Traverse  befestigten  Kamm- 
lager gelagert  und  zieht  fQr  das 
Abitrrifen  eine  Zugspindel  hoch, 
welche  an  ihrem   unteren  Ende 
(Abbildung'  'iHi  mit  einem  Rohr 
fest  verbuuiiüQ  ist,  welches  «nbließ- 
lich  die  Zangeniehenlcel  trigt.  Der 
Dnickstempel  fihprtr9frt  mit  einem 
Keil  durch  eben  dieses  Rohr  hia- 
dureh    seine   Dmckkrifte  anf 
Winkeleisen,  welche  mit  einem 
Ringlager  von  unten  gegen  die 
Traverse  drücken  nnd  damit  daa 
Krtftespiel  schließen.    Die  Zug- 
spindel und  ihr  unteres  geschlitz- 
tes BohrstUok  führen  sich  also 
am  Keil  des  DniekatempeU  in  die 
Höhe,  und  die  mit  dem  Keil  ver- 
bundenen Winkel  können  wieder 
fQr  das  Abstreifen  gefBhrt  werden 
durch  einen  Rin^'  ( AMiilduiifr  29), 
welcher  sie  umschließt,  aber  an- 
derseits drehbar  in  einem  unteren 
TraversenetQck  gelagert  iat  und 
gegen  difsos  mittels  Bandbremse 
festgelegt  werden  kann ;  diese  Tra- 
verse, wie  aneb  die  obere,  erbftlt 
ihre  FQhrung  in  der  Äußeren  6e- 
riistkoiistniktiiiu.  Wird  die  Bremse 
zvs'iücliHU   uul^^rer  Traverse  und 
FQbrnngning  aber  gelltet,  lo  ist 
vom  Abstreifmotor  aus  auch  eine 
Drehung  des  ganzen  Abstreifers 
samt  der  Zange  mOglieb  und  xwar 
auf  dem  Kugellager  zwischen  der 
oberen   Traverse  und  dem  sich 
gegen  sie  anlegenden  Druckring, 
an  welciiem  die  Winkeleisen  be- 
festigt sind.  Man  }      I  i'ioli  wohl 
zunächst  den  Eimiruck,  daß  die 
VerwIrkUcbong  des  an  aieb  so 
einfu  licTi  (iedanktins  umstäinlliohe 
und  für  staubige  betriebe  nichts 


Abbildung  30. 

Kombinierter  AbMtroif- 

und  Zangenkran 
(Becfaem  &  K««'tmsn), 
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AbbUdvBs  81. 

Abalniiulsge 
(BmIahi  &  KmIouui). 

"wen1j.'er  als  unempfind- 
liche Koiutruktionea  be- 
ding, Mf«ra  die  Im  ge- 
Bchlossenen  Al>><treifer- 
STstem  auftretenden  ho- 
Ittsn  Kräfte  betriebssicher 
M%«iMiiiiiiMi  und  alle 
Bewej2Ting8inögUchkelt<'n 
geschaffen  werdeo  sollen, 
wie  de  sonst  an  Abstreif- 
kranen  gegeben  sind. 

Indessen  ist  dergU'iche 
Grundgedanke  auch  mit 
Tlel  einfacheren  Mitteln 
zn  verwirklichen  in  einem 
Kran,  dessen  Zange  zu- 
gleldi  dnrdi  Gclenksteae- 
riini:  statt  der  Sflilitz- 
Steuerung  die  Kleoiuiwir- 
kaag  der  etnfitdieB  Block- 


sange  eriialteB  kann.  In  Abbild.  60 

ist  eine  Anordnung  fjojjrflien.  welche 
wieder  wie  die  vorigen  sämtliche 
Hauptmotore  auf  der  Eatse  bequem 
sagftQgllch  maebt»  iQr  das  Zangen- 
drehen einen  eigenen  Antrieb  vr>r- 
sieht  und  im  Abstreifer  selbst  in 
übersichtlich i>r  Anordnung  mit  den 
einfac.listen  Miiteln  arlaitcf.  Von 
zwei  miteinander  durch  Zahnrader  und 
Befbungskupplung  verbundenen  Hnb- 
trommeln  wird  ein  oben  s  und  ein 
unteres  RoUeupaar  bewegt,  ganz  ahn- 
lich wie  beim  einfachen  Zangenirran. 
Das  obere  Itollenpaar  tr.'ijrt  in  einer 
Traverse  festgekeilt  eine  nach  oben  führende 
Scliraubensjandel,  und  nach  unten,  von  einem 
Uotor  drehbar,  den  Druekstenipel,  der  ridi  mit 
breiter  Platte  u'cpon  d^^n  IJlock  lögt.  Um  die 
80  gehaltene  Schraubenspindel  legt  sich  ein  innen 
nnd  aufien  mit  Gewinde  versehenes  RohntQdc, 
und  das  Kanimlager  der  früheren  Konstruktion 
wird  hier  zur  Mutter.  Wird  mm  dieses  Rnhr- 
stück  angedreht  vum  Abstreifmotor,  so  wird  die 
im  Gerüst  geltthrte  Ifotter  entsprechend  auf-  oder 
abwärts  bf'wegt.  und  mit  ihr  p\n  (iurch  kraftige 
Laschen  verbundener  unterer  King,  auf  dem  das 
Traversenstfiek  der  Zange  selbst  gelagert  Ist 
Dieser  ganze  Aufitau  li.lnirt  also  an  dem  oberen 
Hollenpaar  und  wird  mit  ihm  vor  dem  Abstreifen 
mit  (.'«'ütfneter  Zange  auf  Kokille  und  Block  nieder« 
gesenkt.  Die  Steuerung  der  Zange  ist  dem 
T)riic]s"^tirn|iil  abgenommen  und  geht  vnn  dem 
unteren  Koilenpaar  aus,  an  dessen  Traverse 
mittels  gesehlltsten  Oestsnges  eine  Steaemngs- 
hülse  ;rehängf  i«f.  Gohen  beide  RoUenpaaro 
mit  gleichen  Geschwindigkeiten,  so  Ändert  sich 
in  der  Z&ngsastdhing  nichts ;  dne  Oegenbewegung 
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sivlieheD  den  Rollen  jedoch  steuert  die  Zange. 

Beim  Abstreifen  arbeitet  somit  nur  der  Abstrelf- 
motor ;  beide  Bollenpaare  und  die  mit  ihnen  ver- 
bundenen Teile  des  gesMBten  AbetrelfsyeteHiee 
bleiben  in  ■Ruhe,  und  nur  die  Znntre  ^eht  in  di»' 
Höbe,  wobei  sieb  die  geschützten  Zugstangen 
ttlier  ihrai  Hnbzapfen  in  der  unteren  Trareree 
anheben.  Die  übersichtliche  Zangenkonstruktion 
mit  ihren  offen  lit-fronden  Tdlen,  die  vfSlIi^  pp- 
kapsclton  üewiudeleile  geben  dieser  Bauart 
wieder  die  UnempfindlidikdtT  welche  neben  der 
Einfachheit  der  Bedienung  in  erster  Linie  zu 
fordern  ist,  und  die  ganze  Anordnung  bedeutet 
eine  Interessante  Nenersehefaiung  auf  dem  Oe> 
biete  der  Ahstreifkrauc. 

Ueber  die  Arbeitsteilung  zwischen 
Abstreifkran  und  Einsetzkran  ist  früher 
bereits  Grundsätzliches  Imnerkt  worden;  sie  wird 
nötig  bei  hoher  Erzeugung,  und  legt  dann  eine 
völlige  Trennung  zwischen  Abstreit-  und  £in- 
setckran  nahe.    Eine  Anordnung  uaeh  Abl>il<- 

dunt;  31.  welche  in  ein  einzi^res  frerüst  einen 
schweren  Abstreifer,  eine  Blockzange  und  eine 
HUf^ade  TOtt  60  t  Tragkraft  featlegt,  wird 
also  nur  für  besondere  örtliche  Verhältnisse, 
mit  kurzen  Fahrwepen  fiir  da«;  Einsetzen  der 
Blöcke,  am  Platze  sein.  Der  Einsetzkrau  wird 
in  Neuanlagen  mit  hoher  Erzeugung  meist  mit 


bedeutenden  Fahrgeschwindigkeiten  für  größere 

Entfernungen  zu  arbeiten  haben  imd  wird  des- 
halb in  völliger  Unabhängigkeit  vom  Abstreifer  ent- 
sprediend  leieht  ausgebildet  werden  müssen.  Der 

Aiistreifer  datre^'»'!!  l<rinntf  fiir  si(;h  mit  einem 
üilfawindwerk  gekuppelt  werden,  denn  er  braucht 
M  entsprechender  Betriebseinteilung  seinra  Ge- 
wichten gemftß  nur  geringe  Fahrwege  zurfielt> 
zulepen.  Ja,  man  wird  mit  Vrirteil  in  dem  Be- 
8lrebeu,  jede  gegenseitige  Beschränkung  in  der 
BewegUchkelt  zwischen  Abstreifbr  und  Absetzer 
auszuschließen,  noch  ein^n  Sehritt  weiter  (;ehen 
können  und  beide  mit  getrennten  Fahrbahnen 
versehoi,  wie  es  naeh  Abbild.  82  für  zwei  Ein- 
setzkrane vorgesehen  ist.  Der  untere  kleinere 
Kran,  dessen  Anordnung  an  der  Wand  jede 
Schienen  Verlegung  auf  Flur  umgeht,  könnte  dann 
etwa  als  Abstreifer  ausgebildet  werden,  wenn 
die  Bl'H  ke  in  Längsrichtung  der  Gießhalle  ver- 
gossen werden;  der  obere  Kran  hingegen,  der 
trotz  sdnes  FÜhrungegerBstes  ffla  gante  Halte 
iiestreichen  kann,  würde  bei  meiner  wcitfreliea- 
deu  Bewegungsmöglichkeit  wohl  den  Blocktrans- 
port und  das  Einsetzen  in  die  TiefSfen  ttber» 
nehmen.  Diese  Anordnung  ermöglicht  somit  bei 
geringer  Bauhöhe  flotten  Eelrieh  und  hat  für 
Neuanlagen  wie  auch  für  Uiultauteu  besondere 
Bedeutung. 


Moderne  Sandaufbereitungsanlagen.* 


L  All^remeiue  schematische  Darstellnng  einer 
selbsttätigen  Sandanfbereltnngsanlage. 

Abliildun^'  1  zriut  .  itie  selbsttiitige  Anla^re 
in  zwei  btookwf'rke  verteilt,  wobei  der 
neue  frische  Sand  in  den  rotierenden  Sand- 
trockena[pji,ir{»t  .\  von  Hnnd  autVegeben  wird  und 
sodann  in  vollständig  getrocknetem  Zustand  auf 
der  BOekselte  der  Trockentrommet  in  den  Ele- 
vator B  abfilllt.  Letzterer  fördert  den  getrock- 
neten neuen  .Sand  nacii  dein  Koll«'r??ui^  C,  welcher 
ihn  zu  vermählen  und  mittels  Polyguuäicb  !> 
auf  die  gewQnschte  Feinheit  abzusieben  hat.  Der 
abgesiebte  neue  Sand  ffillr  .ins  dfnn  Pnlyjronsieh 
In  den  Elevator  E,  welcher  den  Saudbehalter  F 
für  neuen  fertigen  Sand  besehlekt.  Dieser  letz- 
tere  besitzt  an  unterster  Stelle  einen  Scliieher- 
absclilul5.  80  dnfi  der  neue  Snnd  in  l>estininiter 
Jlenjre  für  die  weitere  Verarbeitiinir  abgelassen 
werden  kann;  der  Sand  tftlU  aus  dem  Sand- 
behälter uumittelliar  in  di n  ViiiuiiMlia|i]iarai  IL 
Der  alte  gebrauchte  Formsand  wird 
von  der  GieOhaUe  ans  in  dfU  Elerator  U  von 
Hand  eingeworfen,  oder  durch  Transporteure 

*  Die  DAihuteht'iid  beHchrit^henen  AnIngen  »ind 
Banarteo  der  Vadivehen  Xaacbin«n(»brlk  io 
Durlaeh  (Torgl.  aueh  den  Tortrag  toii  Oberbigenieur 
Beer:  »Stahl  und  Eiseu«  1908  Nr.  27  8.966). 


beigi-schatl't,  gelangt  sodann  nach  dein  hoch- 
stehenden Sandwalzwerk  N,  welches  die  iro  alten 
Sand  enthaltenen  Sandknollen  und  Brocken  zer- 
khiui  rt  und  nucli  den  enthaltenen  Eisenteilea 
und  sonstigen  Fremd  kör]u'rn  infolge  leichter  Ver- 
stellbarkeit der  einen  Walze  ft«Ien  Durchgang 
läßt.  Der  zerri.l»eiii'  alt--  S'and  fflllt  Tiunnu  hr 
mittels  eines  Schüttelbodeuä  auf  den  elektro- 
magnetischen Scheider  0,  welcher  die  sämtlichen 
Eisenteile  ans  dem  alten  .Sand  entfernt,  worauf 
dflp  Sand  in  das  große  Polyjronsleb  P  gelangt. 
Wm  diesem  werdeu  die  sonstigen  noch  iui  alten 
Sand  enthaltenen  Fremdkörper  beseitigt;  der 

Sand  wird  <rh>icii'/>:'itif;  durch  die  i-ntsprcche ntie 
Siebweite  auf  eitle  bestimmte  Korngröße  separiert 
tmd  fUIt  sodann  vollständig  gereinigt  in  den 
Vormischaiijiarat  IL  Dieser  Vonnischapparat 
itezweckt  vor  alh  tn  die  innige  Vereinigung  der 
beiden  Sandsorten  und  weiterer  Znsätze,  wobei 
gleichz4'itie^  der  zur  Mkscluinjr  erfonierliche  Kohlen- 
staub durch  ein<'n  Kohlenstaubverteiler  G  zn- 
getülirt  wird.  Letzterer  ist  mit  einer  Vertel- 
langswalze  und  einem  RegulierscUieber  verseben, 
wodurch  die  .Staulmienpe  frenauestens  d^  ni  ge- 
wünschten Mischungsverhältnis  angepaßt  wer- 
den kann. 

Das  Sandgemen^'e  wird  durcli  die  in  dem 
Mischapparat  enthaltenen  Mischdügel  oder  Misch- 
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>  Imügat  s«rt«nt  and  nttetnuder  vernengt, 
weiter  befSrdert  und  erlillt  gegt  n  da«  Ende  de« 

Misrhnpi>arati'S  ans  t-inf-r  r<  <ruli<  rliarpii  Iti-aiisf 
die  eiiorderliclii'  Aoleuclituug  durcli  eiot-u  fein 
zeitdltm,  mter  Dnwk  ttehendra  WatsentrahL 
Da«  rviiir.  fi  iiclif- tf  >',n:iiL''  Hi!«ch  fÄUt  un- 
iiiiitf  lliar  iu  di«-  lioclisielK-ude  Saodmiscliinasi-hine, 
welche  durch  die  Anordnonfr  Ihrer  beiden  ge^en- 
finander  amlaafend<-n  Stifti  tisclieiben  W\  großer 
Umdrehungugeficliwindigkeitdas  Sandgemiscii  voll- 
ständig gleicbnäßig  vermischt  und  in  hervor- 
ragender Welte  dnrehlftftet.   Der  voUlcommeD 


den  Elevatoren  B  und  auBer  Betrieb  geaetzt. 
Ferner  gestattet  eine  iolflihe  Anlage  auch  das 

iintiiitti  n>nr<'  Aiü'l''  Wn  von  neuem,  friscbeiii  Sand 
iu  den  VorinUchapiiarat,  wenn  dieser  Sand  die 
eDtspreehende  natirllebe  Feinheit  schon  beaitzt, 
wobei  eltenfalls  das  Trockn<  n  und  Mahlen  aus- 
geschaltet sein  würde.  Außerdem  kann  sehr 
leicht  die  Vorkehmng  getroffen  werden,  daß  hei 
Aufbereitung  des  FüllRandes  die  Sandniiseh- 
masehine  ausgesebaltet  wird,  so  daU  der  Sand 
unmittelbar  von  dem  Miscbapitarat  nach  unten 
in  Sanunelbehllter  oder  Traosportenr«  ahfallen 


Abbildung  1.    Selbsttätige  Saiuiauf bcreitangganlagc. 


Iträjiarierte,  formgerecbte  Moiiellsand  füllt  in 
den  darunter  stehendt  n  SamilH  li-ilter  K.  welclit  r 
mit  einem  Absperrschieber  verseilen  ist.  »o  «lali 
der  fertige  Ifodellaaiid  in  Sandwagea  oder  son* 
stigen  Ii  altem  sehr  leicht  abgenommen  wer- 
den kann. 

Eine   derartige   selbsttätige  Sandaufberei- 

tuagsanlage  bietet  außer  der  Ersparni-^  an  Ar- 
beitslcrfiften  und  stflnditrer  •iclljstt.itiirer  Wir- 
kungsweise den  weiteren  Vorteil,  dali  die  ver- 
schiedensten Sandaorten  fQr  beliebige  Uixchunfren 
ohne  rnterscliied  von  ilir  .luf li-  nitet  w.nlen 
können;  ebenso  können  diene  Anlagen  jederzeit 
audi  zur  .\nfbaroltattg  des  alten  gebrauchten 
Sandes  od^r  des  sogenannten  Füllsandes  allein 
sehr  vorteilhaft  benutzt  wenlen.  In  Ietxt<-rüw 
Fatlo  wird  die  Aufbereitung  des  neuen  Sandes, 
bestehend  ans  Troekenapparat,  KoUergang  und 


kann.  Auf  diese  Weise  wird  eine  derartig« 
Anlage  liir  alle  Zweeke  bcstinögliehst  ausgenutzt. 

Die  Ausführung  einer  solehen  selbsttätigen 
Aufbereitung  richtet  sieb  In  erster  LInl«  nach 
der  verlanL'ten  I.eisfiinp  sowie  nach  d'n  ört- 
lichen Verhaltnissen,  welche  zu  Gebote  stehen, 
unt(>r  Umstanden  auch  nach  den  Atttrlebsv«r- 
hfiltnisM'ii.  \v<  Iclie  insbesondere  bei  alteren,  um- 
zubaut  nden  .\iiiaL'en  von  wichtigem  Einfluli  sind. 
Es  können  deshalb  derartige  Anlag«-n  ebensogut 
auf  einer  Bodenlidhe  wie  in  zwei  und  drei  Stoek- 
Wei-ken  rtn;reordnet  werden,  wo!»  i  frrunds-lf /lieb 
keinerlei  Aenderung  in  der  Üearbcitung  des 
Sandes  eintreten  würde,  sondern  nur  eine  Ver- 
si  lii»  bung  der  'dnzidnen  Ajiparate  zueinander 
und  die  geeign«  te  Verbinduntr  di  rseliien  durch 
Elevatoren  oder  sonstige  'I  nins|>ortmitte|  an- 
zuordnen würe.  «Si'hluB  folgt.) 
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Bericht  Aber  in-  und  tuslindische  P»tente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

88.  Jnli  190f(.   Kl.  Ta,  O  88818.   Terfkhreii  and 

VorrirhtunK  zum  Womlen  mn  Wnl/Htahcii.  Ocwcrk- 
«chaft  DciitwlH-r  Kaiwer.  Flaiiilxirii   Ilrui  khau»*!'!!,  Ithld. 

Kl.  7  II,  K  .'{ÖO*^.'!.  Triowftl/.werk  mit  einer  in 
festeii  l,a|ii;erii  de»  NValzetintänderH  ruhendon  Mittel- 
«ftlze.    Fa.  Fr.  Kämmerer,  Pforzheim. 

KL  35  a,  B  48466.  »ctaragaufuig  fQr  ScbMbt- 
Sfen.  Bmiimtber  ÜMohiiMafMbrik,  Aet-OM.,  Baarktk. 

Kl.  49  b,  Sch  29888.  JBdiwallmloohttMiie.  J«Mf 
Schnitzler,  Borhum. 

KI.  49  f,  K  25  658.  Yorrichtun;;  zum  «i-hrAaben- 
fSrmigen  Vurwinden  von  kantiKfu  Eisen-  und  Stahl- 
sUben;  Zaa.  i.  I'at.  179  407.  Kemscheider  Walz-  and 
Hammarwerka,  BdUiiighaua  &  Co.,  R«macb«id. 

87.  Jnli  1908.  D.  84«,  Seh  27  901.  Oeii«ntof^ 
gasfeuerung  zur  Beheizung  von  Pfannen  und  Ihn- 
lichen  OefABen.  Ernnt  SolimatoUa,  Rerliu,  Waterloo- 
nfer  15. 

Kl.  24  f,  T  12621.  Uoet  mit  quer  iu  der  Feuerung 
liezanden,  nacheinander  zu  kippenden  BmtkSipan. 
Robert  Arnold  Tarr,  BadminBter,  Engl. 

Kl.  81b,  B  46  15Y.  Tarfabrcn  und  Durcbzugrorm- 
uuwebiM  mit  einandar  gMWiftbafatabaiidan  PraSkolbaii 
nr  Herttellang  Ton  romieii  fBr  hob«  ChiSitOeke. 
Ph.  üonvilliiiii  nnd  F..  Rnin  cruN,  l'nrih. 

Kl.  UU-,  ü  56i^'.'.  FormkabtL-n  mit  leatcni  Üodun; 
Zu«,  z.  I'at  185038.  Qttfla?  Adolf  OtrtBMi,  Obareaaael, 

Hez.  ItÜBHeidorf. 

Kl.  41tf,  I)  17452.  Vorriohtung  zum  Hioliton  »0« 
Flach-  ond  l  iiiversaleisen.  Frani  Dabl,  BtaokhaaMD 
a.  Bh. 

Gebrauchsmustereintraguncen. 

27.  Jnli  ni»8.  Kl.  Itia,  Nr.  .'»45  808.  Wind- 
•rhltzer  uiii  in  lien  Abgaskanal  oinirt-banti-n  Wärme- 
atlitauHch  -  Apparaten.  Jos.  IVi'irardien,  m.  b.  II., 
K«In  a.  Rh. 

Kl.  18a,  Nr.  345304.  In  den  Abgaekanal  einea 
Winderhitsaia  aiafabMiar  WlrmeanatauHch  •  Apparat. 
Joa.  Pr^gardien,  O.  m.  b.  H..  K51n  a.  Kh. 

KI.  49b,  Nr.  345  ß6&.    Kombinierter  Niederhalter 

und  Anschlag  fQr  I'rofileinon-  and  (ielinincH^i  hören. 
Maschinenfabrik  Weingarten  vorm.  lieh.  .Sc  liatz,  A.-(i., 
Wcinpartun,  Wilrlt. 

Kl.  4Ub  Nr.  345  COU.  Kombinierte  FlacheiBeo-, 
l'rotiloisan«  nnd  <ielirunguchare.  Maschinenfabrik 
Waingarton  Torm.  Ucb.  äehats,  A.-ti.,  Waingartan, 
Wflrtt. 

Kl.  49  b,  Nr.  345  677.  I.oohtttanzo  vereinigt  mit 
FIft<-)ieiH<>n-.  {'rotileihen-  und  (iehrangsschere.  Ma- 
Hriii:i'  u:iriirik  Wcmj^artaB  Toroi.  Heb.  Scbati,  A.-U., 

Wein^farten,  NN  ürtt. 

Kl.  4'Je,  Nr.  .14.^229.  Yorricblnilg  snni  Auoaelsan 
dea  Haamerbira  bei  FallUhnaieni  raittala  etnea  tob 
eiiiani  FuSbabel  n  bewegenden  flperrelflekea.  Fa. 
Job.  Peter  Kinreis.  Solingen. 

Kl.  49 f.  Nr.  34.^  2.(0.  Vorriilitunj,' zum  Amlrücken 
de»  Hionion-i  ^-iL'i'n  liir  I  riktioiifthchciin-  bei  lli'-tni  ti- 
friktionHhänimern  mittels  einer  e-xzeatrincü  gelugorten 
Scbeib«.   Fa.  Job.  Peter  EtogeU>  Solingen. 

Deutsche  Reichspatence. 

Kl.  81c,  >r.  11^2407,  vom  18.  Dezember  1906. 
Cbemiache  Fabrik  Orieabeim  -  Elektron 
in  Frankfnrt  a.  M.    Vrrfahrr»  wur  Bfioiliputig 

*  Dia  Anmeldungen  liegen  Ton  dem  angegebenen 
Tage  an  w8brend  aweier  Monate  fQr  jedermann  zur 
Eiiuloht  und  Binapraeherbebang  im  Patentante  zu 
Berlin  aus. 


«0M  Lmdtem  •«*  StaMguflblSdtfn  tfwrdk  mnMtendeM 

M^ßießenlaMnin  von  M'  tall. 

Der  Liinkerraum  wird,  fall«  er  nicht  offen  »ein 
8i>llte,  oi)eu  jre'iffnet  und  dann  li  r  SMhl^Miliiil.n  k,  am 
besten   noch  in  heißem  Zuatand,  an  der  .Seit«  dort, 

wo  aicli  die  tiebte  Stalle  dea  LunkammMt  batslet, 
bis  IU  dieaem  bin  mit  einer  Bobnag  T«rt^M,  dia 
weit  genng  iat,  nm  nie  OnSkanal  diaaan  m  kSnnan. 

Aladann  gießt  man  in  den  Lunker  Metall  ein,  nnd 
twar  Bo  lange,  bis  man  die  OewiBheit  hat,  daS 
der  LunkerniLini  ilun  h  das  durchfließende  Metall  auf 
Schweißbitze  gebracht  ist,  was  z.  B.  daran  erkennbar 
int,  daß  »ich  die  Außere  Oclfnang  daa  laitUdian  ChiB» 
kanala  zu  erweitem  beeiant 

Sobald  die  SehweiSbitse  erzielt  iat,  wird  der  Mit- 
lieba  ChiBlnanl  in  bekannter  Weiaa  geecIdoMaB  and 
der  Lunker  vollends  aoBgegoaeen.   Auf  diese  Weise 

erliült  man  mit  cerin;;i m  MetiillverluBt  einen  vnn  oben 
bis  unten  durebauB  gieicbmüüig  dichten  Stahlgußblock. 

KI.  81  b,  Nr.  182284,  vom  89.  Deiember  1905. 

Karl  Orote  in  I)ortmund.  Vnrrichtunij  zur 
Hfrutellunif  limr  Form  ilurch  Fin-  wri  Au^ruiinuier- 
trfilieii  fiinH  mfhrteUigtn  Modells. 

Dai»  auaeinandoraprei%liare  .Mo<iell  a,  «reiches 
hauptaichlich  lur  Herateilung  von  Blockformen  dient, 
beateht  ana  vier  beweglich  Obereinaadar  greifenden 
Winkelblecban  die  aaf  an  ener  DeekpUtle  e  be> 
faatigtoa  kailfStnälgaa  FBhmagaatackea  d  veraebiebbar 


sind  aad  unter  dem  Einfloß  ihres  Eigengewichtes  bis 
IU  einer  Grenze  nach  unten  rutitchen,  wobei  sich  ihr 

(JuerHchnitt  vcri'iii^-t. 

Sie  Himl  an  liem  .\rtn  f  einer  KolbenHtange  f  be- 
feMtigt  und  werden  beim  Gebrauch  zuniehst  bis  auf 
den  Boden  des  Formkatttens  g  gesenkt.  Nachdem 
letzterer  mit  Formsand  gefüllt  worden  ist,  werden  die 
Fabrnagen  d  weiter  gesenkt,  wobei  aie  dnrob  eine 
mittlere  Ooffnnng  dea  Formkastens,  die  fllr  gewöhn- 
lich ilurrh  eitun  Srliiehcr  A  ;,'i  r>ohlor*sen  int.  treten, 
wälirefnl  die  lie\vei;lleiietl  h  iTUUeile  A,  die  nii  lit  durv  ll- 

treten  können,  isieb  npreizr:)  und  die  Fornim ver- 
dichten. Ist  liiexe  Heiilielüirh  diireh  die  Dci  kplatte  C 
genOgend  ziiHammengedrihkt,  i<o  wird  daa  Modell 
wieder  angehoben,  wobei  die  Winkeibleche  5  unter 
fortwlbrender  Verkleinerung  ibre«  tiueraebnittes  ao 
lange  in  der  Form  verbleiben,  bi«  sie  Bchließlich 
durch  die  Anschläge  der  Führungen  d  mit  bocbge* 
nommen  werden. 
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KI.  4»r,  Nr.  1922(11,  Tom  22.  September  1905. 
Arnold  Schwiegor  in  Berlin.  Verfahren  zur 
Hemtellung  ron  Metallblöcken  durch  Zu»ammenpren»en 
von  MetalUpänen  und  anderen  iSetallteilchen. 

Die  durch  Freeien  xn  einem  Barren  in  vereini- 
genden Metallapine  oder  derf^l.  werden  znnAchat  mit- 
tel« Bora.x,  Borslore,  Aetznatron  oder  dergi.  Ton  an- 
haftonden)  Gel  und  .Schmutz  gereini^rt  und  dann  in 
einem  erhitzten  ProÜzylinder  mittels  eines  zweckmäßig 
hydrauliHob  betriebenen  Stempels  zusammengepreßt. 
Der  so  hergestellte  Metallbarren  wird  dann  auf  gal- 
vanischem Wege  mit  einer  Metallhaut  Aberzogen,  um 
die  eventuell  noch  losen  Metallteilcben  innig  za  ver- 
binden. Der  .Metallbarren  wird  hierauf  nochmals  er- 
hitzt und  in  einem  zweiten  l'reBzjlinder  zu  einem 
Stab  oder  Rohr  verarbeitet. 

Kl.  18b,  Nr.  192818,  vom  15.  Januar  1905.  8o- 
ciett*  de  Moya  &  Cie.  in  Paris.  Vrrfahrm  zur 
Hrrntellung  von  Flußritrn  und  Flufintahl. 

Die  Erfindung  bezweckt,  die  Menge  des  zum  Des- 
oxydieren des  Hflssigen  Eisens  gebrauchten  Ferro- 
mangans  oder  Spiegeleiitens  herabzusetzen  und  eine 
fQr  die  Beschaffenheit  oder  das  GcfQge  des  Metalles 
gflnstigero  RQckkohlung  zu  erzielen,  und  zwar  durch 
Zusatz  von  Salzen  der  Alkalimetalle  (Chlnrnatrium) 
in  der  Birne  oder  im  Ofen  zweckmäßig  vor  Beginn 
des  Prozesses. 

Kl.  10a,  Nr.  192848,  vom  30.  August  1906. 
Victor  Defaya  in  BrQsscI.  Lirgrmler  firgim- 
rittiekokKoftn  mit  glrichb/fibetider  Ri<-htung  drr 
Hammr. 

Der  Ofen  besitzt  unter  jeder  Kokskammer  einen 
durchgehenden  Sohlkanal  a,  welcher  an  jedem  seiner 
Enden  mit  einem  der  beiden  Regeneratoren  b  und  c 
verbonden  ist  und  zur  Abfahrung  der  Abhitze  dient. 


Femer  liegen  unter  jeder  Ileizwand,  und  zwar  zu 
beiden  Seiten  des  HoizgaszufahrungskanalM  t/,  ;ewei 
unter  der  ganzen  Ofenlüngv  sich  erstre<'kcn<le  Heiß- 
luftkan&le  r  und  f,  vun  denen  jeder  mit  je  einem  der 
beiden  Regeneratoren  in  uffener  Verbindung;  steht  und 
die  vorgewärmte  Luft  durch  Kanäle  g  zu  den  Bren- 
nern h  leitet. 

Die  Abhitze  und  die  Verbrennungsluft  werden 
li'Jiglich  durch  Bewegung  der  beiden  .Schieber  k  ge- 
leitet, weitere  Steuerorgane  werden  nicht  benötigt. 

KI.  7a,  Nr.  19818N,  vom  3.  Mai  l!)0»;.  Franz 
Dahl  in  Bruckhausen  a.  Rh.  Schleppvorrichtung  für 
»tabfÖrmiges  Material,  im  betonderrn  für  ^^'alte^*en. 

Der  zum  Befördern  des  WalzeiKen-«  dienende 
Wagen  a,  der  zwischen  8<-hien)>ii  b  und  <-  iiin  und  hi<r 


läuft  und  hierbei  da*  Srhioppgut  in  der  einen  Rich- 
tung aber  den  Tisch  d  zieht,  wird  bewegt  durch  einen 
endlosen  Soilzug  e,  der  Ober  zwei  Fülirungss<-heiben  / 
iSuft,  von  denen  die  eine  von  dem  Motor  g  stAndig 
in  der  einen  Richtung  angetrieben  wird.  Der  Wagen  a 
itit  mit  dem  .Seilzuge  e  durch  einen  aus  zwei  federnd 
ineinander  »itzenden  Teilen  bestehenden  Arm  h  ver- 


bunden, der  um  einen  Zapfen  i  des  Wagens  greift. 
Bei  der  Umkehr  der  Beweirungsrichtung  des  Wagens 
wird  der  Zapfen  i  gedreht  und  durch  iliese  Bewegung 
regelmäßig  an  den  beiden  Endi>unkten  der  Wagen- 
bahn eine  auf  dem  Wagen  a  Hitzende  Einspannvor- 
richtung fflr  das  Schlcppgut  gescblosaen  oder  geöffnet, 
HO  daß  da«  Schleppgut  selbsltlti^;  eingespannt  und 
nach  beendetem  Schleppen  wieder  freigegeben  wird. 

Kl.  24e,  Nr.  195604,  vom  26.  April  1907. 
Uebr.  Körting  Akt-Ues.  in  Linden  b.  Han- 
nover. Vrrfahrtn  und  Vorrichtung  :um  Almchridrn 
der  t'lugaxche  au»  lirn  Brrniiya»rn  con  Htilbyu*feue- 
rungfn  bri  Hrrnnöfrn. 

Die  in  der  Feuerung  a  erzeugten  Gase  gelangen 
zunächst  in  einen  Raum  6,  in  dem  sie  zur  vollstän- 
digen Verbrennung  mit  der  erforderlichen  Luft  ge- 


mixcht  werden.  Die  Luft  wird  in  an  sich  bekannter 
Weise  durch  schraubenförmig  verlaufende  Kanäle  d 
zugeführt  und  versetzt  hierdurch  die  Heizgase  im 
Räume  b  in  eine  kreisende  Bewegung',  durch  die  sie 
die  iiiitgeriNxene  Flugasche  ausschleudern,  bevnr  »ie 
durch  schmale  Oeffnuni^cn  in  die  Iteizzü^e  eintreten. 
Die  niederfallende  Flugasche  kann,  da  di'-  Tem- 
peratur im  Raum  b  noch  niedrig  ist  und  die  Sclunel/- 
temperatur  der  Asche  nicht  erreicht,  leiclil  uiitl'ernt 
werden.  Ein  Veri«chlacken  der  llei//ii;;e  soll  «o  vor* 
mieden  werden. 


Digitized  by  Google 


1150    Suhl  uud  Eisen. 


Slatistitche».  —  Äu»  Fachvtreintu.  —  ßeftrate. 


26.  Jahrg.  Nr.  6t. 


Statistisches. 


Kahlen»r*^winntiniur,  -Anßfnhandel  und  'Vr-rhraurh 
des  tt6Dt<i(-hen  Reiches  im  ersten  Halbjahr«  liK>H.* 

Nach  d«n  im  KeiehBamte  des  Innorn  zuaammen- 
geatellten  Ziffeni  vrarden  im  DeollohAB  iUidl«  g«> 
fordert  b«iw.  hergestellt: 

iai  •(•l«a  Halbjahr« 

«a  t»08  1807 

t  t 

Steinilohlen  72  695  452  69  571  431 

BrannkoUail                     82  047  328  29  G02  U22 

Koke  10  612 140  10  628  561 

BteinkohlenbrlkeUa  .  .  . 

Braonkohlenbrikcttfl  und)    aana«««/  7  711908 
Naßpreßateine  .  .  .  ./ 

Tob  dfeMn  Henfeii  entflelen  «uf  PreoBeB: 

Steinkohien   68  0^0  618    U5  1'.I3  435 

Braunkohlen  853  H52        106  065 

Koks  1 0  580  1 92    10  566  721 

SteiakoUenbriketta  ...     1  9.34  59.'>| 
BraukoUenbrikette  iindt    efiir.>Q.w    6  886  602 
Naßpreßateine  .  .  .  .J 

Der  AuSenbMidel  geetaltete  aicb  ia  der  Beriohte> 
Mit  folgondonuaAen: 

f«e<-Jiel  Aeijihr 

SteinkobieQ  ....  1908  5  559  354  98.H8175 

,  1907  8T80  078  9  5>*.5  270 

BwaliboHwi.  .  .  .  1908  4  4:{2  2HH  I.M  328 

,  1907  4:^41  279  9  836 


Jui.-JunI 

Einfuhr 
( 

Aonfubr 

.SteüikuliltiukokR  .  . 

1U08 

258  21.4 

l  811  871 

1907 

230  420 

1802  420 

Braunkohleiiiioke  . 

1908 

3sa 

771 

Steinkobleabclketto  . 

I90T 

12888 

1068 

1908 

55150 

607  898 

• 

1907 

61  241 

HÜB  754 

Br*«akoUaiibtiketta 

1908 

88  98:^ 

194  570 

• 

1907 

22  624 

210011; 

Torf,  Torfkoks   .  . 

19M 

6  040 

12  :{36 

1907 

5  127 

!1  141 

*  aNochricbtea  für  Handel  und  lodustfie«  1908 
Mr.  86,  Boilogo.  —  Vergl.  ,StaU  «nd  Eieea'  1908 
Hr.  6  S.  206. 


RffhiiBi  iiian  die  Fürdur-  bu/.w.  ll<TMtellan>;»- 
zifT<>iu  /II  den  Einfuhrzablen  und  zieht  davon  die  Aus- 
fuhr ab,  eo  ergibt  sich  fOr  doe  erste  Helbjfthr  1908, 
Ter^licben  mit  dem  gleichea  Zeitranino  de«  Torjabres, 
a««h>teben>ii'r  Vorbraacb:        lai  enlM  BalM^ 

UM  im 
"  t  » 

SteinkoUoB   68416  631  68  786  299 

Rraankohlen   36  46«  283  3n  On  t  4^5 

Kok-*   9  058  482      9  U."»?  561 

StL'inkolik'nbrikotti*  .  .  .  1  407  252\     -  «aii  m« 

BraunkohlenbrikettB  ,  .  6  649  Ö26j  * 

Diese  Zahlen  seigoo  durchweg  IQr  das  laofeado 

Jabr  eine  Zunahme;  indDr<i«oM  ist  ilaTiei  zu  bcrflck- 
»icbtigen,  daß  die  Vorrttttt  /u  Hf.,Miin  und  jwm  äcblu»«e 
der  in  V«r|;lf)i'h  ;.'(■^tl•llt(■n  UHlltjuliro  niolit  in  Ansatz 
gebracht  worden  sind.  Honst  würden  die  Verbrauch»- 
ziiTern  für  1908  ohne  Zweifel  niedriger  sein;  denn  es 
unterließt  keinem  Zweifel,  dafi  in  den  letstem  Monaten 
erhebliche  Mengen  an  Steinkohleo,  vor  allem  aber 
auch  an  Kok»  auf  Lager  genommen  worden  sind,  um 
den  Betrieb  der  Zechen  and  Kokeret  e'inigernia&ea  im 
frflfaoreii  Umfange  anfreektorbaltoD  eu  fcOoBeau 


Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  EisengieOerelen. 

Die  vicr/ii^Hte  nrdcntlii  lu'  II  m  u  |i  i  v  c  j— a  m  tu  1  ung 
dc8  Vereins  wird  am  «Sonnabend,  duo  12.  äe|it>'it)lMT  d.  J., 
Torm.  10  Uhr.  in  der  Liederhallc  zu  .Stuttgart  ab- 
g«balteB  «erden.  Rieben  Oeecbifts-  und  Jabreebericht 
sowie  Neowahlen  etebt  die  Aufnahme  neaar  Om|»paB 
in  den  Verein  und  ontuprocbtMidi'  Aendomn^  dor 
Satzungen  auf  der  'rftgewordmint;. 

Wie  die  Ordnung'  der  ViTJitiMtaltiin^'cn  an;:il)t, 
sind  bereits  auf  Douuerstag,  den  10.,  und  Freitag, 
dem  11.,  oiniolne  kleinere  KommissionHsitxun^^en  nad 
Beapreebiiageii  der  Marktlage  festgeaeiat  Der  am 
Donnerstag,  doa  10.,  abeoda  6  Uhr,  in  der  Lieder» 


balle  stHtlfindrtuli-ii  V  e  mam  m  I  n  n  ^'  i!i<r  füvöi'rei- 
fachU'ute,  der  lieizu wohnen  auch  die  Mit::!ifder  de* 
Vereine  di  iitHi  licr  tli-enliüttiMiliMitp  da^  Fverht  haben, • 
wird  sich  ein  Be^rUttungsabuitd  aul  der  .l  liiaudshSbe" 
an^chlioBoB.  An  geselligen  Veranstaltungen  sind  ferner* 
bin  Zttoammonkdnfte  im  dtadtgartea,  im  Knrsaal  an 
Cannstatt,  sowie  etn  Ausflog  nach  dem  Ltnbtenstein 
atn   Sdniitft^,  df^n  \ nr^tsclii'n.    Für  die  Daiiii'ii 

der  'iViliioliirtiT  an  doi  Hauptversammlung  ist  ein  be- 

Hotuieres    i'rocroiiim    der  Eanptseheaaw6rdigkeilaB 

.Stuttgart«)  aUHg-earbeitet. 

*  BesOgiiob  der  Tagesordaung  fOr  diaaa  Toreamm- 
Inag  «iehe  die  lotarto  Seite  dieses  Eollaa. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Die  Gajleysche  YVlndtrocknnng  im  Bessemer- 
Terlabrea.'* 

Schon  vnr  .lalir  \iii<!  Tai:  liiit'e  J.  Oayley,  der 
Erfitidur  den  WindtrocknungHTerfahrous,**  der  Ueber- 
Zeugung  Ansdruek  gegeben,  daB  die  Praxis  desWlad- 

•  Nach  ,The  Iron  Ak«"  1908.  2.  Juli,  .S.  39. 
**  Vergl.  „tJtabl  und  Eieea*'  1904  Jir.  22  ä.  1289, 
ITr.  28  a  1872  and  1898.  Nr.  24  8.  1467 ;  1906 

Nr.  1  .S.  .H  und  .'»S,  Nr.  2  73,  Nr.  8  S.  l.>2.  Nr.  4 
S.  2i:{,  Nr.  7  S.  410,  Nr.  8  .S.  489,  Nr.  11  .S.  645; 
1906  Nr.  4  s.  236,  Nr.  7  S.  423;  1908  Nr  4  &  136, 
Nr.  14  ü.  474. 


friachverfahrens  erbebiieh  durch  die  Verminderung 
des  Wassergehaltes  im  tioblisewiad  auf  ein  praktisch 

mögliches  HindestmsS  und  dadurch  herbeigefBhrlen 

tcIcicliinäUig  ni«  itri_<  :>  WH--t'ri:' tmlt  desselben  vor- 
besHt-rt  werden  konnte.  .Man  entschloß  üich  eitdlirh, 
die  Sache  genauer  in  der  üettseineranlage  der  Suuth 
Cbii'AKe  Works  der  Jllinoia  Steel  Company  za 
studieren,  auf  welchem  Werke  Hchon  eine  Windtrock« 
Bongsaulage  für  eine  Gruppe  von  HochSfon  lar  Ver- 
fflgung  stand. 

Nach  den  Torlieirenden  zunH<'liKt  noch  etwas  dürf- 
tigen -Mitteilungen  Heheiiien  bei  den  Vi  rsu:  tn-n  auf  dem 
tfenaiinteii  Werke  ermutiu'iMi  l  •  liri,'!  Iiiii>s'  or/ii  1; 
worden  zu  sein  binsicbtlivh  bOborcn  Scbrottzusatzes 
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heferate  und  kleint-ri>  Mitteilui,<je>i. 


Stuhl  im.l  E)8^n.  liöl 


im  KoBTert«r  and  «iiii«rar  F«ktor«a,  waleh«  di«  Ua- 
ttahufikottoii  beeinUmMn;  aber  d«r  uu  «Wrlnton 

hervorgetretene  Vorteil  »oll  in  der  Richtung:  einer 
»U!*ge»prorh('iien  Verbeswerung  des  Er/t^ui;- 
nissox  Ii- -II  Wir  laiiscn  hierüber  naohstobeN  1  ,  n- 
nicbist  ohne  jede  Kritik  dt«  Aasfütarungen  eioe» 
Briefen  falgi<n,  die  I'.  H.  Dudler,  ein  b«kannler 
UDOrikftiÜBokec  SohienenMcbTerBt&ndiger,  anter  dam 
23.  J«ai  d.  J.  «b  J.  Oajley  geriebt«t  b«t: 

„Die  erste  Anwendung  Ihres  WindtrocknungsVer- 
fahreiu  im  BeaoemerproteB  durch  W.  A.  F  i  e  I  d  und 
eeine  Mitarbeiter  auf  den  South  Chicago  Work^  int 
Tou  hiitoriscLum  und  technlBchem  IntereiMe  in  dem 
Bestreben,  don  von  Tag  zu  Tag  wechttelndon  Feuchti^'- 
keitagebalt  der  Luft  auf  ein  gleichbleibendes  Matt 
herontorzumindern  beim  Verblasen  des  Metallbades 
im  £oBT«rter,  Der  JBiBfluB  Mf  di«  AaHvoMita  d«r 
BUIeke  itt  sofort  brnnerkbar  dareh  di«  Abw«««Bheit 
von  UasblSschen  ^pit  marks)  an  den  Seiten,  auB^^e- 
Domtnen  am  obersten  Blockende,  das  abgeschnitten 
«ird.  DaH  M«t«riBl  T«rwBlst  lieb,  obw«U  «•  diebtair 
int,  wie  sonst. 

Ein  Rohblock,  1346  mm  lang,  in  einer  neuen 
Form  TOB  KokiU«B  (1661  mm  1«^,  438  X  mm 
«m  Bod«B  ind  419X446  mm  ob«n  m««WBd)  Ter* 

gössen,  wurde  der  Lflnire  nach  in  zwo!  ÜSlfleii  zer- 
»clinitten,  ohne  liaÜ  hi<  h  eine  Spur  von  liasldfv-ten 
an  den  Seit<n  außer  am  <jlierBtin  Fmit«  festritellen 
lieB,  wodurch  die  früher  gemachte  Auuabiue  von  der 
bOluren  Dichtigkeit  de«  Blockniaterial«  ihre  Beitt&ti- 
tuar  findet.  Di«  ««niyeo  in  der  Mitte  befindlicben 
QMbl«Mn  bsttea  reine,  «BOXTdierteOberfllebeB,  leldit 
gefärbt  (fltiated),  sie  schienen  der  Mittelpunkt  einer 
^'eriii^'en  Seigeruug  ZU  sein.  Ein  anderer  Block,  in  einer 
Kiikitle  von  der  alten  Form  gegOHSon  i470  X  •4"' »  "n" 
am  FiiÜ  iiml  4B2  X  444,5  mm  oben  messend),  wurde 
auch  /.<Tteilt  und  wies  viele  Oasblasen  und  Hohlräume 
am  oberen  Ende  auf.  Die  benutzte  Kokille  entsprach 
dem  Modell,  da«  seit  langen  Jahren  in  Gebrauch  ist. 
Der  fiioek  rifi  erbeblicb  beim  T«r««lMB  im  Irie- 
OerStt,  besonder«  «n  «ebam  dleker«n  End«. 

Der  mit  „trockenem  ^'ind"  erblasene  ^^tahl  er- 
in  einer  Kokille  alten  Modells  vergossen  einen 
Bloek.  der  dem  schnellen  \'iirwiilzen  im  Triowalzwerk 
zweimal  so  gut  widerstand,  als  der  im  gewöhnlichen 
Verfahren  lMlg««tellte  Block,  wobei  das  Ausbringen 
BB  Scbianea  «weiter  Sorte  als  Urundlage  der  Be- 
nteilnaf  diente. 

Am  19.  und  '20.  Juni  standen  '15  ^'Stir,  im  nAtin'u 
240  Kokillen  deti  neuen  iNps  zur  Ncrlügunir.  8ie 
Wurden  benutzt  zum  Vergii'ben  von  2.'iin,i  t  Seliient-n- 
stahl  für  Schienen  von  49,ti  kg/m  für  die  Lake  ähore 
&  Micbigen  Bonthem  und  Michigan  Central  Eisenbahn. 
Ec  wnr&  mit  getrecknetem  Wind  geblaaeo,  d«a  Me> 
t«U  in  der  ZwtiA«iq^f«iin«  tttitekg«kohIt  und  in  der- 
selben drei  Minvtvn  •bat«b«n  gelaieen,  dann  in  die 
Gießpfanne  gebracht  und  mit  einem  Ausgufi  von 
38.1  mm  verf,'i(Hseii.  T)i>5  Blöcke  blieben  etwa  zwei 
Stunden  in  den  Tiefgruben  und  wurden  in  dem  Trio- 
blockwalzwerk Terwalzt;  nach  dem  ersten  .Stich  wurde 
der  Block  von  einer  Wendevorricbtung  auf  der  Hinter» 
•ait»  der  Strel«  gedreht.  IMe  Sehienen  h*ttea  «in« 
gni«  Farbe,  waren  lAb  nnd  frei  nm  Binen  («eamel 
n  Kopf  and  Fnft.  Die  Ältesten  AngeetelHen  des 
Walzwerkes  sagten,  vh  wjlren  die  besten  himon 
vuii  iliesem  Profil,  die  xie  jemaln  hier  gowal/t  »ühen. 
In  einer  Partie  von  li;:t8  W'al/Hfidien  auf  i  iai*r  Seite 
des  Walzwerkes  fanden  lueiue  Abnabin(tt>eainlen  nur 
14  S<<liien«n,  die  verworfen  werden  muUteu. 

Der  dareheclmittUdie  Wassergehalt  im  KnbikfuB 
Lnfl  betrag  wihrend  der  «wei  Tage  5,98  graina*  beim 
rantiitt  vad  1,3»  graina  Ot  den  KabikfuS**  bei  d«m 

*  18,7  g  im  cbm. 
3,19  g  im  cbm. 


Aaatritt  der  jpetroolmetea  Luft  Diaeer  verringerte 
Wawergelialt  Im  Konverter  g«wilirl«ist«t  «in«n  b««««> 

rcn  und  glelchmftfiigeren  Stahl  fflr  d(>n  Verbrancbcr 
und  eine  V«>rringeruag  des  Ausbringeuii  ait  .Schienen 
zweiter  Sorte  für  den  Erzeuser.  Die  Enden  der  Blücke 
zeigtiu  nacb  dem  Abschneiden  gesunden  Schnitt  b«i 
dem  wie  gewöhnlich  im  Betrieb  bemessonen  Abfall» 
£s  ist  dies  ein  großer  Fortschritt  ffir  daa  Bes««m«r- 
T«rfahren  von  jedem  Qeslchtspanlrt. 

Das  Verwalzen  der  Blöcke  aoUte  langsam  und 
vorsichtig  vor  sich  gehen,  bis  die  AnBenseite  dichter 
geworden  int,  und  nach  al!i;em^^:l' n  P.c  I  in  lir  intren 
tialte  ich  dan  inni^KJim  laufende  thiowalzwerk  mit 
leichten  Stichen  am  Anfang  für  das  vorteilhaftere. 
Die  Möglichkeit,  niedrig-  oder  hochsiliziertes  Eisen 
zu  verblauen,  ist  erhSht.  Es  ist  festgestellt,  daS  ia 
der  letitea  Woob«  80  iiiBt«i«inand«r(olg«nd«  CliargaD 
Ton  dirsbt  d«m  Hoebof«tt  «ntnonmenem  Metall  mit 
etwa  0,8  Ofl  8i  Verblasen  worden  sind.  Wir  werden 
voraunMicbtlich  unsere  Versache  in  diener  und  der 
ntcliaceii  Woche  fortHotzen. 

leb  bin  noch  ebenso  begeistert,  dichtes  ßlock- 
material  hergestellt  zu  sehen,  wie  bei  Ihrem  Besuche 
im  Wtarter  ISiM  in  8cranton;  der  getrocknete  Oe- 
bUMwind  ist  «ine  wiohtig«  HUfe  bei  die««m  f«aehteB, 
heißen  Wetter.**  -  - 

R»  muß  abgewartet  bleiben,  welche  Erfolge  weiter- 
hin in  ('hicago  mit  der  Anwendung  des  Ciayleyschen 
Verfahrens  auf  das  Windfriscb verfahren  erzielt  worden. 
Wenn  \\ir  auch  nicht  so  weit  gehen,  wie  der  Beriebt 
des  glron  Age",  an«  dieeen  Versnoben  ableiten  in 
wollen,  d«6  dantit  «Uein  nun  dem  BeaMnwrrarfbbHNif 
welchem  in  den  Vereinigten  Staaten  in  dem  ffiemea«* 
Martinverfabren  ein  sehr  gefährlicher  Wettbewerber* 
erstanden  war,  der  imstande  sein  sollte,  besonders 
fflr  r^chienenstahl  ein  zuverlässigeres  Material  zu 
liefern,  sein  altes  Arbeitsfeld  im  vollen  Umfange 
wiedergegeben  ist,  so  verdienen  jedenfalls  die  oben 
näher  beecbriebeneD  Vorgänge  das  lebhafteste  Inter* 
«aae  allar  Fachleute.  Der  anfänglichen  Begeistenug 
1>ei  dem  Bekaanlwerden  des  Öayleyseben  wtndtroek- 
nungsverfahrens  folgte  nach  und  nach  eine  skepti- 
schere AnffasBung  in  den  Kreisen  unserer  Uochofen- 
ieute  be/ii^'lirh  der  Wirtschaftlichkeit  dieses  Ver- 
fahrens, und  erst  in  den  letzten  Jahren  hörte  man 
wieder,  daß  in  Amerika  und  Lugland  manche  Ilüib- 
ofenwerke  zu  einer  laufenden  Anwendang  deaeelben 
mit  Erfolg  gekommen  «ind.**  Man  wird  dahar  all« 
I'rsacbe  haben,  in  stiller,  ernster  Arfieit  die  .Anwend- 
barkeit des  WindtrocknuiigMverfahrenB  aucli  im  Wind- 
frischprozeß  uachzu prüfen. 

Wir  werden,  wenn  ausführlichere  Angaben  Uber 
die  im  Zuge  befindlichen  Versuche  in  Chicago  von 
U«g«n,  auf  dieselben  hier  eingehender  snrflckkommeB. 

0.  P. 

EUaab«th  Fnrnac«  —  eine  Hochof«n-BBin«. 

Die  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  hatten 

im  Jahre  ISl*,  an;,'«  Idic  li  zur  Deckung:  der  Krior'^- 
koNton ,  ein  strenL'ereH  ZolUvstem  einjjefühi  t  und 
fremdes  Roheisen  mit  einem  l'.inf;aui:!*i;oll  von  1  Dollar 
f.  d.  Tonne  belegt.  Ganz  aümäblich  ging  man  mit  diesem 
Zoll  hinauf,  bis  er  sich  im  Jahre  I83Ü  auf  IS'.}  Dollar 
f.  d,  Tonne  Roheiaen  belieL  Daß  sich  nnter  einem 
solefaen  Scbatzzoil  die  Eisenerzeugung  de«  L«nd«a 
rati  h  entfftltetiT,  lieri-t  ;it;f  der  Hand,  und  in  der  Tat  ent- 
slaildL-u  allenlhaiheii  neue  W  erki'.  .\'.ih  jener  Zeit 
stammt  aufli  der  ,  Kliriabetli  l'urnai'i-""  l'oi  .ViUf -td«  n  im 
nächster  Nähe  von  Altuona,  i'a.,  der  im  Jahre  1824  er- 


♦  Vergl.  u.  a.  „fitabl  und  Ei^en'*  190"  Är,  »4 
S.  1217  II.  IT..  Nr.  •.'•)  .S.  8!»4,  Nr.  10  S.  5Cb. 

„-tahl  und  Eisen"   r.Hi«   Nr.  4  S.  13«;  1907 
Är.  45  S.  Itiaa,  Nr.  dd  S.  l:i«>ti. 
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richtet  wurde  und  bis  1871  in  Betrieb  blieb.  Die  Ruine 
die§ea  alten  Hochofens  ist,  wie  das  nebenstehende 
lüldcbeii*  zci^'t,  huoIi  heute  noch  erhalten.  Da«  zur 
Verwendunif  pelanjjte  llAmatitor/  wurde  in  der  N'ähe 
gewonnen,  doch  niußti*  en  vor  dem  VerHcbnu-lzon  ge- 
waitchen  werdon.  Der  erforderliche  Kalkstein  stammte 
auH  einem  300  m  abseits  liegen- 
deti  Kalkbrucb.  Pan  AiiHliringen 
dea  Ofena  belief  aich  nur  auf 
etwa  8  bis  10  t  Holzkohlenroh- 
eisen im  Tage.  Sonntags  wurde 
nicht  geblasen,  aus  welchem 
Grunde  der  Ofen  im  Volksmunde 
,Sabath  Kent-  hioU.  Der  Eiisa- 
buth-Ofen  soll  der  erste  ameri- 
kanische Hochofen  mitOasabfQh- 
rung  gewesen  sein,  die  seinom 
Ueaitzir  Martin  Hell  im  Jahre 
1840  patentiert  wurde. 

Di«  (leschwindigkeit  der 
eIaBtifi<-hiMi  Durrhbifgungen 
eineü  niiiferecliten,  auf  zn»«i 

StflUeu  frei  anfiiegeuüeu 
Trägers,  t 

Zur  Ausbildung  einer  joden 
l>eformation .  gleichviel,  ob  es 
sich  um  eine  /ug-.  I>ruck-,  Iti4-- 
gunga-  iider  Vt^rdreliuniTHdefor- 
mation  handelt,  ist  ein  bestimm- 
ter Zeitraum  erforderlich.  Findet 

die  Wirkung  der  deformierenden  Kraft  nur  eine  so 
kurze  Zeit  hindurch  statt,  daß  sieh  die  dieser  Kraft  ent- 
aprechende  Deformation  nicht  ausbilden  kann,  so  kann 
auch  nicht  die  der  Wirkung  diener  krnl't  unter  normalen 
Umständen  entsprechende  Spannung  auftreten,  Hoodern 
nur  eine  kleinere,  der  Länge  der  Zeit,  welche  die 
Kraft  einwirkt,  entsprechende  Spannung.  .Man  kann  sieh 
z.  B.  vorstellen,  dalt  eine  Lokomotive  ao  schnell  Qber 
einen  BrOckentr&ger  fShrt,  daß  dem  Träger  gewisaer- 
tiiaßen  gar  keine  Zeit  gelassen  ist,  die  dem  (iewichte 
der  Lokomotive  entsprochende  Durchbiegung  und 
damit  auch  Spannung  Anzunehmen.  Diese  Verbültnisse 
der  Durchbiegungsgeschwindigkeit  wurden  an  wage- 
rechten, auf  zwei  Stützen  frei  aufliegenden  Trägern 
untoraucbt,  die  in  ihrer  Mitte  durch  (iewichte  belastet 
wurden.  Es  ergab  aich,  daß  aich  bei  Vernachlässigung 
der  Trflgermasse  die  Dnrchbiegungszeit  t  daratellt  ala: 


J  daa  Trägheitamoment.  M  die  Masse  de«  Belastunga- 
gcwicbtea,  m  die  Triigermaase  und  I  die  Trflgerlänge 


bedeutet: 


t  = 


W     144  K 
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J 

mi  I* 
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worin  a  die  Durchbiegung  in  cm  und  g  die  Erd- 
beschleunigung bedeutet.  Berücksichtigt  man  die 
Trägermasse,  so  wird,  wenn  K  den  Klastizitätsmodul, 


*  Die  Vorlage  zu  dieser  Abbildung  verdanken  wir 
einem  treuen  Freunde  unserer  Zeitsrhrift,  Herrn 
Ingenieur  Paul  K  reux poi n  t  n e r  in  Altoona.  Aehn- 
liche  amerikanische  Hochofenruinen  sind  abgebildet 
in  .Iron  Age"  1907,  4.  April,  S.  1045  und  .Industrinl 
World"  1907,  29.  Juli  S.  944.  /He  H,,l. 

t  Autoreternt.  Dissertation.  Darmstaiit  1 908.  Job.  Conr. 
ilerbertache  Hot'buchdruckorei  Nachf.,  Dr.  Adolf  Koch. 


Aua  der  Erörterung  dieaer  (ticichung  folgt,  daß 
unter  jeweils  sonst  gleichen  Umstanden  die  !>urch- 
biegungszcit  kleiner  ist  bei  dickeren  Stäben  ala 
bei  dünneren,  bei  kürzeren  Stäben  ala  bei  längeren, 
bei  grSBerem  ElaNtizitätsmodul  als  bei  kleinerem 
Elaatizitätsmodul  und  hei  röhrenförmigem  (Quer- 
schnitt ala  bei  vollem  (Quer- 
schnitt. Die  Versuche  er- 
gaben durchschnittlich  eine 
um  3  bis  5  größere  Durch- 
biegnngszeit  ala  die  Kechnung. 
was  auf  die  Auflagerreibung 
und  den  Luftwiderstand  zu- 
rückzuführen ist. 

Dr.-Ing.  E.  Preuß. 

UepreOte  Seilrollen. 

Die  in  nebenstehender  Ab- 
bildung dargestellten  gepreßten 
Seilrollen  haben  gegenüber  den 
gegossenen  Köllen  mancherlei 
Vorzüge :  höhere  Bruchfestig- 
keit, geringeres  ( iewicht,  gleich- 
mäßigere .Material  Verteilung, 
glattere  Kille  und  Nabe,  wo- 
durch natürlich  ein  leichter  und 
richtiger  Lauf  erzielt  wird.* 

*  Die  Herstellung  dieser  und  ähnlicher  Köllen  hat 
die  Firma  (iretsch  &  (-'o.  in  l'euerbach,  Württem- 
berg, übernommen. 


BOcherschau. 


[^edebur,  A.,  weil.  Geh.  Iterjrrat  und  Professor 
an  der  KöniL'l.  Berirakadeniie  zu  Fre">ory  in 
S&chsvüillandhurhtlir  fiftttfiilllenfiitntl  f. Fiiü{\K\ 
neu  Itearlieitt'te  Aufla^'o.  I »ritte  Aliielliinj.'.- 
l>ns  scbniiedliare  Eisen  und  seine  l)ariiteilun<r. 
Mit  zahlreichen  AlibildunL'cn.  Leipziiir  l'JUh, 
Arthur  Feli.\.    18,G0  .y6,  geb.  20,20  ..jC. 


Der  vorliegende  Band,  die  dritte  Abteilung*  dieses 
klAHsiMcben  Handbuches  der  EisonhOttenkundo,  iat,  wie 
der  Herausg<>ber  l'rofeHhor  (ialli  im  Vorwort  sagt, 
,,der  letzte  Uruß  des  verstorbenen  .VltmeiHters  an  alle 
seine  Schüler,  Freunde  und  Fachgciiossen".  In  weh- 
mütigem Uedenken  durchblättert  man  daa  Werk,  mit 

*  Besprechung  der  beiden  ersten  Abteilungen 
vergl.  ,SUhl  und  Eisen"  1907  Nr.  49  S.  1793. 
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4«aiL«d«bar  luu  Mb ttafes nnd amfuMndM  WImab 
veraütlelt:  ein  Drakmal,  da*  n«hr       «IIm  andeN 

seinem  Nanii^n  für  nll  it<>n  einen  ehrenvoUitt  FUlll 
in  d(?n  HiMheti  der  Kitieniiüttt'nleutB  nii-hert. 

Hie  Etntoiluog  und  die  Anordnuni;  de^  StoHea  ist 
in  der  bewährten  frflhereo  Weise  beibehalten  worden. 
Der  rmfang  des  BuchcH  i^t  am  iK)  StilMl  Termehrt 
wordfln,  di«  AniAhl  der  AbbUdongM  un  «dkt.  l>ie 
den  0tiii«lBeiiK«pitelii  Mif«fllfteB  utontorfllMnichtoB 
H!nd  erL'3nzt  worden,  doch  scheint  es  un-i,  als  ob  hier 
ducb  iMch  oiniire  l.ii<  k«o  geblieben  sind,  diy  lei^-ht 
bftttcn  au«(jet'iillt  werden  können.  DitM'  Liter  r  ir 
hinweise  »ind  t'är  Jeden  Benutzer  des  üucfae«  ätut« 
Ton  besonderem  Werte  geweeen,  nnd  da  der  Nator 
d«r  liaeh*  nach  ein  eoiehea  amfuKreiebea  Werk,  wie 
dM  TOiUegeade.  aar  in  ZeiMhinMi  von  fielloieht  ftaf  U* 
■edia  Jsbrea  neu  verlegt  werden  kann,  eo  wire  «ine  ge- 
aane  FortfOhning  der  LfteratnrUnweiae  bU  in  die  neneete 
Zeit  ^i')>otet>  ^L'^sesen.  Ks  dürfte  sich  ancb  empfehlen, 
diese  Hinweise  allgemein  in  chronologischer  Reihen» 
folge  zu  gehen  und  nicht,  wie  an  der  einen  oder  an- 
dern 8 teile  geschehen,  die  neueeten  Eracheinungen 
den  Ältesten  voraosnatallen;  ae  «nehwart  daa  die 
Uebecaiobt  oanStif. 

DaS  den  allemeoeetan  Fortaohritten  auf  dam  Oa* 
biete  ile?>  Ei-eiilillttfiUM-sena,  t.  H.  der  Elektrostahl- 
darstcllun^,  liie  iiirli  bcIihii  einen  festen  l'lstz  in  der 
Praxis  erworlien  hat,  ki-ine  Keehmini;  ^'etriit'en  ist, 
dürfte  ai»  eine  Lücke  empfunden  werden.  Es  it«t 
damit  begründet,  daß  der  lleraasgeber  dieser  Abteilung 
•icJi  danaf  beechrinken  moftte,  die  faal  beendete 
Arbalt  Ladabnra  nnr  einer  I>nrelieteht  tn  nnteniehan, 
ohne  neue  Kapitel  lilnzitzurnceii. 

lÜeae  kleinen  Auet^tulluii;,-«!!  herQhren  «elbst- 
Terstindlicb  nicht  den  inneren  Wert  de»  Huc  hes.  Wir 
lind  Qberzengt,  datt  die  neue  Anflage  des  Werkes 
wieder  ihren  Weg  machen  wird  und  daß  vasdier 
ittagar  der  Eiaooliilttanknade  danemde  Anremy  nnd 
Belehiu^  aaa  dam  Bnaha  aehflpfea  wird  tm  Nota  umI 
Proaunan  aiiaeMa  aohfineii  Berufes. 

Dr.-lti^'.  Piterten. 

Kakndtr   f$r   Sien'<jea  htfrgshandten'ng 

Femte  Arpäntreu.    Utgifreo  af  J.  Hyberir. 

GCteborp,  N..T.(itimiit'rtsBokluuidi-l.  Gt  li.  5Kr. 

Ueber  Zwaek  aad  Ziel  diaaaa  vartraflUdian  Naeb- 
•eblageworkee  ist  aehon  Mher  anafBlirNeh  beriebtet 

worden  *  r»le  Finteilun^  un^l  Aiiordnong  des  Stoffes 
int  diiT«üll)o  sreblieLien  wie  bei  iloni  vorijien  Jahrgang, 
diH  b  Bind  nittürlicfi  alh'  ftstiHtiNclii  ii  Tuliellen  eiit- 
(prechend  ergänzt,  and  die  Atu'  i*  "mi  über  die  Berg- 
ond  Hflttenwerke  daa  Landaa  l.  .  .  u  i  Zeitpunkte  de» 
luadudBeiia  na«hgatra|an  worden.  I>er  allgemeine 
Teil  dea  Kalender«  bringt  dteimal  einiges  Ober  Denk- 
münzen nn«i  An8zeir  hnuii|,;en  im  m  hw  ediHi-iien  l?er^- 
und  Hiittenwoften,  über  olüktririclio  Jbliöi  ner/eiifjunj^'. 
über  Lnftkoni  '  1 1  I ri'n  mul  rretJlQftwerk/enjji  fiir 
Eisenwerke  nnd  (rrubeo,  eine  Be»cbreibung  der  im 
Jahr«  1906  gagrlbideteB  Drafattallfabrik  «Uarphvttan" 
0.  a.  m.  0.  Y. 

Wirtachafispoliiisrh«  Annulen.  Zweiter  '  ilir- 
gang.  lyoT.  HorausgegelKjü  von  Friedrich 
GUser.   Stuttgart  nnd  B«rlin  1906.  J,  (i. 

Cottasche  Huohhandlunc  NjiditolpT.  ( iel».  S  cM. 

Unter  Hinwei«  auf  die  auHfQhrlii  he  lievprecbnng 
daa  aialan  Jahrgange«  der  Torliegendeu  VerBIfent- 
Uebnng*  bemerken  wir  Aber  den  Inhalt  de«  neuen 
Baadea  Inn»  daft  er  in  Ihnlleher  Farm  wie  mIu  Vor- 
glager  die  wiebligataD  Eraigniaaa  und  Beetrabungen 


•  ,8tfthl  und  Ei-en-  HHu,  ».  Ii)  8.  «HT. 
**  .ätalti  and  üUeen*  1907  ^r.  29  8.  lo:8. 


auf  dam  Oabiate  der  wirtsohaftiiehea,  aulaieB  nnd 
inauieliaii  Oeeetzgehung  —  fbr  die  eiaiehea  Kvltar- 
•taaten  gesondert  —  in  chronoto^iKcher  Reihenfolge 
▼erzeicbnet,  Aoch  die  internatiimalon  Beziehungen 
werden  lierili  k»iciitia;t.  Ein  Vor/d-^  des  /weiten  Jaiire»- 
bände«  vor  dem  cr«t«n  beotuhl  in  der  vermehrten  An- 
gahe Ton  Literaturnachweisen,  die  um  »o  orwflnschter 
alnd,  ala  die  FfiUe  der  Ueaohehnlaaa  in  vielen  FlUen 
die  triltB*«  Enappbeit  der  DaretaUunff  errorderUdi 
macht,  rphersichtlich  zu^ammengpftellte  «yntematiurlio 
und  aliduilii^tiscbe  InhaltaverzeiehniHKe  »or^^en  dafdr, 
lull  d  .-  I'tenntzer  de-t  Huclien  dai«  ihn  vnrnehmliob 
luterei*»itirende  aohneU  aufzalindun  vermag. 


Femer  sind  der  Redaktion  folgende  Werke  aa« 
gegangen,  deren  Beeprecbnnpr  vorbahalten  bleibt: 

Bausehlicher,  August,  .Ingenieur:  Dif  Kugel' 
lagern )iijfn,  ihre  Konstruktion  und  ihre  Anwendung 
für  lifH  Molorwa<)en'  und  Maschinenbau.  (Auto- 
mobiltechnihi  ho  liibliotliek.  ilj.  IV.)  Mit  267  Tett- 
figurea.    Berlin  W.  iy08,  M.  Kravn.    7,50  ^,  geb. 

Hagemann,  Dr.-Ing.  Ferdinand,  Oiplom-Barg» 
ingeoienr:  BerfmännMUt  Bettung»-  und  Ftutr- 

$chut2teete'>  t/i  di:r  Fraxt*  und  mi  Lichlr  <ler  Berg- 
potizei-Veror<lnungtn  IhutitrhlniMi»  und  f ktterreicha. 
Mit  6  Ab'  il  .[jj.">n  und  1  lafei,  Krdiberg  L  8. 
1908,  (  raz  iN;  Üerliich  (.J.ih.  Stettner).  0^4. 
Bandbuch  dfr  K/fkirorhemic.  Bearbeitet  von  Ooh. 
Reg.-Kat  Prof.  Dr.  W.  Bor ob«ra>Aaehaii,  XL  a.i 
SpttUOt  Ehktroekmtie,  I.  Teil;  läemente  nnd 
arlor^-ani»rlle  Verbiudiinjfeii.  V.)n  Dr,  phil-  H. 
Ilanneel.  Lieferung  .").  Hallo  a.  d.  S,  lyOs,  Wilb. 
Knapp. 

Jahresbericht  über  die  Leistungen  der  cheminchfn 
Technologie  mit  betoitdtrtr  Berücksichtigung  der 
JSelar9chemi«  und  OewerbetUttittOe  für  da»  Jahr 
im.  LIU.  Jahrgang  oder  Nene  Folge  XXXTIIL 
Jahrgang.  Bearbeitet Ton Dr.  Ferdinand  Fiarber, 
Professor  an  der  Vnivertiitftt  in  OSttingen.  i.  Ab' 
teilunt::  Organincber  Teil.  Mit  41  Abbildongan. 
Leipzig  Vjv6,  Uitu  Wigand.    15  ^<(. 

Müller,  Richard,  Diplom-Ingenieur,  UQttenter- 
walior  dea  Emser  Blei-  und  Silberwerkea  zu  Ems: 
Die  Bekämpf  UHf  der  Bleigefahr  in  BlttkütUn.  Von 
dar  Intaraatiooalan  Terabigant  fOr  geMtztichen  Ar- 
beltariebatB  preiegekrSnte  Arbeit  Mit  sieben  Tafeln. 

Jona  ly08,  (iuslav  Eiweiler.  ». 
OeflfritGetchäft^hiuidLuch.  lUi«  k&ulinKiiniHclie  I'nivis.t 

ileraueifei^'eben  unter  .Mitwirkung  bewiihrter  l'ach- 

leute.  Neunte,  vurbesüorle  Auflage.  HerliiM"^ W.  61 ), 

Riebard  Oetler.    Oeb.  3  «. 
Bnnpreoht,  Heinrich,  Dipl^iog.:  SdmkrmiUü. 

Ibra  Heratelinng,  Yerwendang  nnd  irntenwebonc. 

(Bibliotbek  di>r  cenainten  Tecljnik.    SO.  Hand.i  Mit 

ö'.l  Abbildunu'ea  im  Tevt.    Hnniuiver  I9'J8.  Dr.  .Miix 

.liiiU'i  ke.     4.SÜ         geb.  -V-'J  ■ 

äi  hiudlur,  Karl,  Ingenieur:  Die  im  Euenhoch' 
b<iu  gebräuchlichsten  Konstruktionen  schmiedet üiemer 
Saiden,  Ein  Eandbnah  fOr  Ingenianre,  Architekten, 
Teehnlkar  nnd  Bauflhrer.  Hit  100  Textabbildungen, 

zahlreichen  Tabellen  und  Rechnungsbeispielen.  Wien 
und  Lei)>zi(r  1908,  A.  Hartleben's  Vorlag.  4*. 

^  '  e  I»  >T  ^ .  \  u  :.'  11  h  t .  Techniseher  Sekretär  dor 
Kaieet Uctitia  Ii iiii)it^4ijici(>n  für  ErdbebeiiforHehung  in 
StraUlierg  i.  E.  Jhrr  Krdball,  seine  Enttcickluttg 
und  Meine  Kräfte.  Mit  (Mi  Bildertafeln  und  mehr 
aU  220  Abbildungen.  LIaremng  1.  Eßlingen  1908, 
J.  F.  Schreiber.  0,78  (D«e  Werk  aoll  in 
20  Lieferangen  ersetelnen.) 

S  u  nd  nio  w  itHcb  ,  Sergius;  Lh  iiixrli  -  /■'/'"i,- "'-••m  A'v 
und    Framiitisih-  Dtutschts  httck   fiif  äu- 

l'aiititenhrtutche.  Hannaver  IttUS,  Dr.  Ma.x  Jänecku. 
l.tti) 
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Kataloge  und  Firmenschriften: 
Hüttenwerk  der  Gewerkschaft   Dfutnchrr  Koifer  in 

Bn$ekhau$m  am  Mein,  1890—1908. 
Poattar     Co.,  A.-CI.,  Dortmand  iKataar^WiHMlan» 

Allee  491:    Beschf^^tmf  dtr  JüktSfm  ^fwtem 

^SitHOn-Carii'.^". 
MaB  c  h  i  II  e  II  f  B  Ii  r  i  k  Orrlikmi,  (»crlikon  bei  Zürirh: 
1.  Fahrbare  und  tragbare  elektriecht  Antriebe  für 


Fabrikation»-,  Montatte-  und  Baii:u!fck>:  —  2.  Ein- 
phasrnwrthitrhtronib'tlin  L'icarwi  ■—  Pont»  hrull"  — 
Bifftuuco.  —  3.  Die  Werkstätten  für  LleinmolorcH- 
hau  der  MmMneHftiiräe  Oerlik^iu 
V^eriMnii^te  Kabrikeii  filr  Laboratorinaia-Ba- 
darf,  U.  m.  b.  H.,  Borlin  N.:  PreiavergetAnie  über 
Apparate  für  praktinc/te  und  laiMbeirteAafWehe 
Chemie.    (Liste  Nr.  6.i.J 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  industrielle  Rundschau. 


Ton  enrllBcheR  JKahalaemfaMkifte  wird  au« 

ans  Mlddlesbrongfa  aittarm  1.  d.  M.  beriehtot:  D«r 
RohiMHünnuirkt  Bi'hllcßt  ilic«c  Worlio  ciitscliiedon  TL-wtcr. 
Di»  V'erscliiÜ'uutfüu  dö»  varigeti  Monats  vuu  hier  H.in<i 
un^f&hr  120  000  tonn,  aUo  nur  »fiiigeti  fi^eriii;;i'r  alu 
im  Joni.  Oiefiereioisen  ist  bei  den  Hütten  knapp, 
«Ibraild  yaiin^re  Sorten  leicht  erhältlich  sind.  Die 
Watraatiiafar  «ntlialtaii  68  818  toaa,  davon  50  818  toa« 
Nr.  8  O.  IL  d.  i.  ein«  iLbnahme  von  «twa  jlOOO  toaa 
in  den  letzten  acht  Tajff  n.  Di>r  ITninfttz  scheint  leb- 
hafter zu  tterden,  auch  lür  den  Uerbst  und  den  Winter 
iflt  etwas  gehandelt  worden.  Heutige  l'rt  isi'  »ind  für 
Augu8tver»cbiffung  guter  Marken  in  Yerküuiera  Wahl 
O.M.B.  Nr.3  Bh50/6d,  Nr.  1  BhS  Sdbii  Bh2/Cd  f.d. ton 
mahr,  biflaige«  Uämatit  in  glaidben  Quaatititen  ^r.  1, 
S  and  8  ab  56/—,  allaa  nalto  Kawa  ab  Warb.  Dia 
hiesigen  Warrants  zu  sb  50/4'/t  d  gesucht,  Abgeber 
•b  dO/ö  d.  Die  Differenz  fOr  drei  Monate  ist  geringer 
gawordan  and  worda  dalttr  ab  49/4'/»  d  bacabit. 

Zur  Lage  des  nordaiuf^rlkunlsohen  Klsener/.- 
Uiarkteei.  *  —  Es  ist  nur  zu  natürlich,  datl  bei  der 
jatxigen  Erzeugung  der  amerikanischen  Hochofenwerke 

sie  betrSfft  in  d«n  letzten  Monaten  kaum  die 
Hilfte  der  Bnangang  dar  antsprechenden  Monate 
daa  Yorjabraa  —  andn  die  Lage  daa  Eramarlrtea  eine 
fibaraofl  acbwaebe  nnd  anklara  IiL  Den  HoohOfan 
feb!t  jeder  AnliaU,  um  üire  vorrtiisairlitliclieii  RedOrf- 
niitee  an  l.r/  für  die  nicliHtcn  /fün  Monaio  irg-ondwie 
fcstxulegi'M,  uud  sie  lassen  in  den  ineisteti  l-ällen  di>/ 
Dinge  gehen,  in  der  Flonnan^;.  daß  sie  in  zwei  oder 
drai  Monaten  die  VorbältniMu  klarer  abaraebaaail 
kSnoen.  Die  Verkfiufar  wiederam  bai>an  ao  wenige 
feata  Beatellungen,  daS  sio  nur  daa  atne  als  aiebar 
annehmen  kSnnen,  dr-r  Hau]>ttoiI  des  Oeschfiftos  wenti- 
sich  in  den  HerbAtinonaten  /u^.^iuuiendrSngen.  Zwisi  hcn- 
zeitlich  felilt  ji'dn  (inuuilaire  für  die  sonst  Mitte  dt-« 
^>(>tl)m(>rM  H(  hon  iiiiii^lu  ho  annfthernde  licbittttllg  der 
von  den  iörzhergwerki'ii  tnid  SchlffsgeaaUaebaflan  TOF 

SubüEabrtiacltluß  zu  leiateuden  LiafaruBgen. 

Einige  Zablen  betenabtan  am  baatea  die  ganie 

Lage:  Bis  zum  1.  Juli  d.  J.  worden  nur  rund 
2  1110  9:^2  t  Erz  auf  dem  Wasserwege  von  dem  Obern 
See  verHi'liilit,  duri  .sind  mir  22 '/«  der  l  '-rzverHi  ii  1 1' n  i; 
(12  6bä4ää  S)  bis  zu  dem  |rleicheQ  Zuit|>uukti'  lieti 
Vorjahres.  Dabei  hatten  die  früheren  Schätzungen 
dar  £rzflrmon  bezüglich  der  diesjährigen  Uesamt- 
anlieferungen  auf  20  und  25  Millionan  Tonnen  ge- 
faMtat  Da  aUardings  die  ErzachiflUotte  dar  Obern 
Seen  eine  monatHehe  Menge  von  8  Millionen  Tonnen 
Er/,  bewältigen  kann,  ro  hat  man  noch  keinen  Urund, 
zu  füxobten,  daß  am  Ende  der  Saison  der  Abfall  in 
d«D  Oesamtliafeimagen  lu  aabr  aaigaprlgt  aain  wird. 

Slahlwerks-Verband,  Aktlcngest^lis«  liaft  xn 
Düsseldorf.  —  Am  30.  vor.  Mts.  fand  die  16.  urdent- 
Jiche  HauptTersammlung  dea  Verbandes  statt,  auf 
deren  Xageaordnung  ala  aweittr  Punkt  die  Entgegen- 
nabme  daa  Jabraaberlebtea  fOr  daa  am  1.  Aprii 
d.  J.  ibgdMftooe  Bacbnimgajjdir  ataod.  Der  Baricbt 


*  üaeb  »Tba  Iran  Age*  1908.  1«.  JnU,  8. 182. 


gebt  lunidiat  auf  die  Emeaamng  daa  Yerbandaa* 
•ewie  die  damit  im  Zniammenbange  atabaade  Orfin« 

dunt;  der  _0!jersr  hIeHi(*t  lien  Sialil  '  .--r'ir  OeseUaabaft*** 

ein  und  führt  dann  folfjeinleriiiuljefi  lurt: 

^I)ie  tier-chiiftHtHti^'kidt  den  neuen  Verlmndes 
setzte  in  einer  Zeit  ein,  als  iü  der  wirtschaftlichen 

Lage  Deut-MiiiUndb  wie  «nf  dem  Weltmärkte  dia 
aobJhUioben  Folgen  daa  nugawöhnlich  angaapanntaii 
Oeldatandea  einsatraten  begannen.   Zwar  war  in  den 

erHten  beiden  Vierteln  des  Ooschäftsjahres  die  Lage 
(ier  syndizierten  Krz-Mii,'nIsso  de«  Stahlwerks- Verbandes 
noeli  recht  irut;  die  N ,  i  >  ij  h  si^'i'  Holl  nieht«  /u  wünschen 
iibrig  und  ausgedelinte  Lieferfristen  von  mehreren 
Monaten  worden  beansprucht.  Die  Baaciiiftigoag  der 
Werke  war  nacb  wie  vor  sehr  atark,  und  Eiagan  Aber 
nngenOgende  LIefernsgan  wurden  immer  noeb  laat. 
Die  Leistungsfähigkeit  der  Yerbandswerke  wurde  in- 
dem, wie  auch  im  Vorjahre,  durch  Mangel  an  Brenn» 
und  Uohstoffen,  dur<  li  gerin^^'ere  I.eiHtuni:  der  vielfach 
ungeschulten  Arbeiter  und  zahlreich«)  lletriobsstörangen 
beeinträchtigt  Der  Versand,  der  von  seinem  bis- 
herigen Umfang«  nicbta  einbüßte  and  im  Angoat  den 
bOcbaten  Stand  dea  Jahres  1907  erraiabia«  wurde 
immer  noch  dureh  anpflndlicben  Wagenuagal  un- 
günstig boeinfluUt;  anfierdera  im  September  dnrdi  den 
beinahe  achtwöcbigeii  .\iihstund  der  Hiifenarheiter  in 
Antwerjmn.  Erst  gö^'on  den  Herbat  hin  erfuhr  die 
Marktlage  atljjeniein  eine  .MtHi  iiwäidinng.  N'erursai  lit 
war  sie  durch  den  oben  erwähnton.  vum  Verbände 
Torschiedentlioh  ala  eine  Gefahr  fur  die  Marktlage 
gekannzeiebneteB  taaren  Oeidttand;  di«  in  den  Ver- 
«inifften  Staaten  hereinbreehende  Geldkrteie  fttbrte 
>»chIioBlich  einen  I'reii»rri(k>jnnt,'  auf  dem  Flsennuirkte 
herbei,  welcher  xuorst  bei  den  nii  ht<i\  ndizierten  Walz- 
werknorzengnissen  in  Erscheinun<;  trat  und  hieb  s|i(iter 
allmfitillch  auch  auf  die  syndizierten  t'rodukte  dos 
Stnhlwerks-VerbandoB  übertrug.  Dabei  orreichte  der 
fi«i«h«bankdiakont  Anfang  Kovamber  die  HAba  van 
7 '/•*/•  nnd  maebt«  eine  raaehe  Erliolmig  dea  deut- 
schen Wirticlinfttileberi!)  nnmüglich,  obgleich  an  sich 
die  Verhiiltuie*e  getjund  und  H;iekulati?e  Auswüchse 
in  der  diesmaligen  IIochkiHijuiiktur  vermieiien  waren. 
Die  Zurüekhaltung  der  Verbraucher  verstärkte  sich 
Ligen  dHH  .labresande  hin  weiter,  m  daB  nur  der 
dringendste  Bedarf  gedeckt  wurde  und  die  Preiae  fOr 
die  ungeecbatxleii  B>Produkte  teilwaiaa  bia  la  dar 
Grenze  der  Selliakkoatea  banmter^gen.  Der  Stahl- 
werks-Verband  hat  weder  Zeit  noch  Mühen  geschont, 
um  den  iM  huiuier^  auf  dem  Stabeisenmarkt  eingetretenen 
i-'reiBrück«;aug  und  die  dadurch  beitonders  für  die 
reinen  Werke  entHtehondon  .Schwierigkeiten  durch 
Gründung  eines  Stabeisenverbandes  aufzuhalten.  Ali 
er  dieee  Bemühungen  am  4.  Dezember  abbreeben 
mulitat  da  ea  auaaichtsloa  war,  Uber  die  gaograpliiaabaB 
nnd  ökonomlseben  Versrbiedenheiten  der  einzelnen 
Stabeiseuwerke  liinweu'  /u  einer  ^'••r■^t^lndiglmg  zu  ge- 
langen and  die  Schwierigkeiten  mit  einzelnen  Händler^ 
ftrmen  au  baeeitigea,  iat  er  glaiefaaaitig  mit  nambaflaii 

•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen- 1Ö'  >T  .N  r.  19  S.  645  u.  64»!, 
**  YergL  ,Stabi  und  Eisou"  l»üi  Ar.  27  8.  691; 
Nr.  44  S.  1599. 
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I'reisDachlbMn  den  heimiMhui  HalbseojiabjMhiMm 
entgegen  gekomnian,  obgl«ieb  di«M  m^leieh  di«  Kon» 

kurreiiteo  der  gemiBcliten  WitV«*  -liiul  <iiul  jinle  ihnen 
gewährte  PreUermASigting  in  der  ilircrsi'it«  iTfrt!s;«n- 
den  PreiMfeüti«teIlang  auf  «ieui  Weltniarkt«^'  diin  h  eiit- 
•praobeodes  Heroatergeheu  zom  Aamiruck  zu  bhiiKi'u 

alHa  »oBn  gambehtea  Werk«  brMbten  «Im  mit 
den  rma  8teUw«rl»-V«rbMid  im  Intcmw  d«r  b«i- 

mUchen  Halbseogabnehmer  gew&hrten  Freianacbliuen 
ein  doppeltfg  Opfer;  und  wenn  die  reinoti  Werke 
trut/.il  ' in  ir,  der  Oeffentlichkcit  ^'egen  den  Stahlworks- 
Verband  Stiuitnung  zu  maclteu  «uiiien,  ku  ii^t  ett  nur 
zu  bedaaern,  daß  man  in  der  Oeffentlichkoit  aicli  über 
da«  ao  sich  TeratSndlicbe  UitgeftUil  mit  dem  >iebwäcber«ii 
binaus  za  anbegrflndaten  and  ang«recbteD  Asgriffw 
•nf  d«n  Steblwerka- Verband  aelbat  mtoiten  Ußt  Der 
8tabIwerk»>Terband  bat  den  reiaen  "Werken  alle  dureb 
ihre  ecbwlcbere  Lni:e  trebotenen  ROrkrtiiliteo  zuteil 
werden  la^nen;  er  Imt  ihiii'ii  itt  der  iiocbkunjnnktur 
«Iii  Konten  »einer  Auslandkunden  Halbzeug  versnhafft 
uud  tboen  derartige  Mengen  auf  so  weite  Termine 
bin  Torkauft,  daß  zur  Zeit  der  FeAtaetzung  eines  M- 
heren  PreiM»  ti»  bsl  ibm  noob  groi»  Mangan  la  d«ni 
billigeren  Preis«  Btebeo  baiton.  ümi^kehrt  verwahrt 
v  I,  ili'iT-  hfiite  nii'lit,  Ton  der  Hand  in  den  Muud 
zu  kmiien,  um  nie  lu'i  initglicbeil  I 'rei«lieralii»et/.uii);eu 
vor  Scbaden  /u  tiewahren.  Dt-r  Vcrlmm!  durfte  ferner 
von  einer  Preiüberabsetznng  ia  Halbzeug  für  da» 
rierte  Quartal  1907  abaeliea,  d*Dn  die  im  Tieften 
Qsnrtal  tat  AbUefarung  gekommenen  Fabrikate  der 
ralnea  Werke  waren  noeh  so  gnten  Preben  wihrend 
der  Hochkonjanktnr  bi  Bt*  llt  worden." 

„Auch  In  Foriiieihcii  liat  der  ütablwerkH- Vorband 
den  WQnsciien  «einer  Atnichiner  bei  der  Prei(»Ktellung 
möglichst  20  entsprechen  geauobt  In  Ueberointttim- 
naag  mit  dam  Handel  wnfde  «in  erheblicher  KQck- 
gaag  der  liasugrerpflicbtaiigeiB  and  der  Leger  ab« 
gewartet,  ehe  eiae  PreielierabeelKangitattfand;  frOber 
bitte  aie  dem  Haadel  empfindliche  Verluste  zufHgen 
mOMen.  Wahrend  die  früheren  ErhSbungon  jeweils 
um  nur  5  Ji  vorgenommen  wurden.  Iint  di  r  ViTlinnd 
am  4.  Dezember  1907  bei  Freigabe  de«  VerkaufM  für 
das  erste  Quartal  1908  die  Inlandpreiüe  für  Halbzeug 
und  Formeieen  um  je  lU  Jt  orm>(Uigt.  Für  die  Aae* 
fuhr  waren  den  reinen  Werken  bereite  vom  16.  Ok- 
tober ab  beaoadere  PreinaeUlae«  eingeriaml  worden.*^ 

,Aaeh  daa  nane  Jabr  1908  bracht«  keine  dauernde 
Bessertiiii:  der  Marktlii;;»'.  obgleich  gelegentliche  An- 
»ätxe  da/.u  /.u  lieinerken  waren.  Hie  Herabttetzuiig 
de«  Reichiibftnkdiekonts,  der  weit  Mitte  .liinuar  »tufen- 
weite  Ton  7'/i  auf  5'/t  im  M&r/.  ertuAttigt  wurde, 
eifclgte  zu  *]tit,  um  auf  die  Bauttaison  dex  neuen 
JaliNe  and  die  allgemeiDe  Unteniebnuuigalttat  einen 
■aefahalttgeo  länflnB  noeb  anaflben  zn  kSnnen.  Der 
in  den  letzten  Monaicn  d^H  ,Iii|ir<i8  1907  zurückge- 
gangene Ver*»Rnd  heisserte  bich  zwar  von  Januar  bin 
)i<rz,  blieb  aln  r  din  \\  nirtit  iiiilifträchtlich  hinter  dem 
des  Vorjahres  zurück.  Dan  ( «ettanitergebnis  de«  Ver- 
sandes in  Produkten  A  weist  demgemäß  im  GeHchiftM- 
jabre  1907/08  gegesttber  dem  Vorjabra  einen  Auafall 
TOD  rund  MO 000  t  auf,  der  faat  gant  anf  Formeiien 
entfUlt,  weil  die  Beteiligung  in  Halbzeug  \n\  :i>?uen 
Verbände  etwa  670000  t  niedriger  ist  und  di  r  llalb- 
zi  iiifviTHaiid  dir  Ji-tziLri-  Üetrilii^'iinj;  nn.  li  ain  1  ^'  a 
Übersteigt.  Die  Äbscbwäcbung  der  Marktl»gt'  »uwie 
die  PreisermAßigung  für  Halbzeug  und  Fornieii^en 
hatten  noch  keinen  Einliufi  auf  da«  geldliche  £r- 

Cbnia  de»  UcHi  bäftsjahraa,  znroal  da  die  bei  Beginn 
I  neaen  Varbaadee  etwas  erhdbten  Preise  für  Ober» 
baamaterialien  auagleichend  wirken  k  onnten.'' 

»Die  in  den  neuen  Verträgen  mit  dt-n  deutschen 
Eisenbahnverwaltangen  erzielten  l'rei«aufheHs..'run!:en 
bitten  nur  einen  teilweisen  Ausgleich  für  die  auf 
allen  Uobieton  geatiegeoea  Selbalkoateu,  können  aber 


keine  £ntwb«digniig  briagea  Ar  den  Auafadl«  wekthen 
die  Werke  bei  den  Inludllefernngen  wlbrend  der 

Hochkonjunktur  gegeiinbor  den  hSberen  Weltrnarkr- 
j)rf«isen  hatten,  ein  AiiKf&ll,  der  um  so  mehr  in  die 
WajrHcliale  fällt,  uln  diese  zu  diMi  hUhh  tiii  drigen 
Preisen  erfolgten  lulandbestellungeu  von  den  -SiaatH- 
bahuTerwaltungon  zum  Teil  in  einer  Weise  forciert 
Warden,  daß  der  Verbaad  ao  Leietnageflbigkeit  anf 
dem  Weltmarkte  einbMto  «nd  hier  anf  ^Be  Auf- 
träge zn  weit  hubortn  Preltten  viT/icliteti  mußte.  Por 
Vertiand  tifU  Bciiierzeit  dienen  -\ii-fall  loichtor  er- 
traj^i'ii,  weil  >-r  (irund  /u  der  Annahme  halten  zu 
dttrfeu  glaubte,  daß  der  Bedarf  der  preuUini  hen  Ki<>en- 
babnvorwaltung  an  Oberbaumaterialien  t-ich  dauernd 
anf  der  Udbe  des  Jahree  1907  halten  wdrde.  Leider 
iiebt  er  lieh  in  diaear  Asnahme  getinaelil  and  er 
mal  neben  dem  Yerlaet  lohnender  Anafubrauftrlge 
noch  mit  der  Tataaebe  sieh  abfiaden,  daB  die  preu- 
ßische Eirtenbahnverwaltung  ihm  um  ebenHuviel  ^o- 
ringere  Auftrüge  in  der  Zeit  der  Depressiuu  zuwendet, 
wie  sie  ihm  in  der  Hochkonjunktur  in  unerwünschtem 
Maße  zu  viel  gab.  Es  iat  sehr  sa  wünschen,  daß  die 
Eisenbabntrerwaltung  duioh  vermehrte,  durchaus  im 
allgemeinen  Verkebrebitereeee  und  der  Sicherheit  dee 
Betriebe«  gelegene  NaehbeetelluHgen  aa«b  threraeft« 
dazu  beitrüge,  der  Eiaenindutitrle  über  die  Zeit  ge- 
ringerer Beacbiftigung  hinweg  /u  helfen  und  ihr  und 
ihren  .Vrlu'itHrn  unifiinirreicbe  Betriel>s<'irisi  liriinkun(i;en 
mit  ihrem  Ausfall  au  Frachten  usw.  zu  ersparen. " 

aUeber  die  Oeschftftslage  in  den  eiuelaen  Br- 
seagniasen  iet  felgendee  n  bemerken: 

Halbzeng — Inland.  Daa  Inlaadgeaehlfi  in 
nnlli/eiik:  war  in  der  ersten  TTBlfte  den  fieMrhSfthjalireB 
reeht  gut.  Die  gleich  nach  Verlängerung  den  Vor- 
bandeH  eiiiiaiifetiden  Anfragen  für  dan  dritte  (Quartal 
Überschritten  die  seitherigen  Bezüge  betrüchtlich. 
VerscIdedeM  größere  BetriebeatAniDgen  erschwerten 
die  Veraomag  der  Abnebmeirt  «o  daB  der  Verband 
aar  nnter  EjnaärBakang  der  Amfnliv  den  lidiadiiehen 
Abnehmern  die  angeforderten  Mengen  safübren  k<mnte. 
Der  Inlandabsatz  im  August  war  der  hSchste  seit 
l!e_-inn  de«  ( ieMi  häftf* Jahren.  I  .rst  in  den  letzten  Tier 
Monaten  des  Jahres  1907  machte  oicb  die  abflauende 
Bewegung  auf  dem  Eisenmarkte  auch  im  Halbzeug- 
geechifte  bemerkbar,  indem  die  Abnahme  der  Be« 
■ehifttganginleidlten  Wlltfabrikaten  die  Verbraaehar 
IM  &rlekliallBaf  TinnilaMa.  Mit  der  Bindecking 
ihree  Bedarfa  für  daa  letite  Qaartal  1907  hielt  die 
Kundschaft  >^i  hr  zurück  und  iutufte  in  l'.rwartung 
einer  PreiBeriiutütgung  nur  die  notwenditjHten  Menden. 
Nach  Eröffnung  iles  Verkauf»  für  da.s  crMti-  (Quartal 
1908  traten  die  Abnehmer  aus  ihrer  seitht  ri;:en  Zurück- 
haitang mehr  herrer;  jedoch  war  ein  Teil  der  Ab- 
nehmer wegen  der  anabereicbtüehen  Marktlage  in 
der  Bemeeenng  aelner  Abeehlfiaae  Toreichtlg,  andere 
wiillten  sich  nicht  eher  eindecken,  äIh  bi>  die  aUeu 
AbüclilüSHe  orledi^'f  waren.  Oer  .\briif,  der  /ii  IJe- 
ginn  des  neuen  Jahres  zu  ^s^inHl'heIl  Utiri^'  lieli, 
beHtterte  sich  im  Laufe  des  Vierteljahres,  lileich- 
wohl  dauerten  die  Klagen  der  Verbraucher  Ober  un- 
genügende  BeeehlfliguBg  M  dalt  die  BesOge 
bintor  denen  des  Vorjabree  eriwblittb  nrflckbUeben. 
-  Die  Entwlckelung  de«  InlandabsatzeH  in  den  letzten 
Jahren  zeigt  folgende  Aufstellung  (Fertiggewicht): 


Vom  1.  April  1902  bie  81.  Hin  1908     758669  t 
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Danach  war  «b  r  Inlnndabsatz  «llerdim,'"  2.M  IVi  t 
niedriger  »Im  tin  Vurjabre.  Ks  i-^t  hi<Tbei  abiT  /u 
bemerken,  daß  bei  der  bedeutend  vemiiiiderteu  llail)- 
zeugbeteiligung  uater  dem  neuen  Verbände  der  ver- 
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UltaiMn&Bige  Allteil  de«  Inland««  mm  0««MBtferMiid« 

▼OB  Hslbzoog  nicht  {geringer  war  ah  fan  Torjahr«. 

l!ernr  V,Hiclitii,'t  mjin  ft>rn(?r,  dRll  meliriTe  frrili«>n>  rcrlit 
bcdcuti  iiiio  Unlbzi'LifjvorlirftucluT  ^auz  oder  teilwi'ise 
aiifgeliört  bnbeii,  Almt'hnier  de«  Verbände*  su  sein, 
bezw.  mit  den  eut«|iretbtfud«n  .Siongeo  —  oa  bandelt 
»ich  um  mehrere  Ilunderttaunend  Tonnen  —  in  d«B 
B«t«iUgonK«sifeni  dar  Prodokt«  B  d««  Stahlwerka- 
Tarfcattdi  In  Snehtimnig  treten,  a«  lat  Mcfb  b  dan 
absolnten  InlaodabMtziiiengen  go^'enQber  dem  Yor> 
jähre  kaum  ein  Kflckgang  zu  vorzeiobnen. 

Halbzeug  —  A  u  h  1  n  n d.  Auf  dem  Aimlandmarkte 
lagen  die  VerbAltniitito  ähtilicb  wie  im  Inlande.  In 
der  eraten  Hälfte  den  (JeschlftsjahreH  war  die  Kauf- 
lust lobhaft  und  hie  und  da  wurde  Ober  ungenOgenda 
Lieferung  geklagt.  I>ie  Preise  waren  fest,  besondeis 
tn  Engiand,  «nd  sum  Teil  höher  ala  di«  Inlanderlöaa. 
Doch  wurden,  wie  adiAtt  Im  Torigen  Jahre  mit  Rück» 
Hiebt  auf  den  starken  inlAndiHchen  Bedarf,  Aunland- 
«bdrhlRsHe  nur  in  geringem  Umfange  getitigt,  obwohl 
;.'r«ilic  Mengen  zu  guten  Preihcn  liütten  herein^reiiDniiTU'ii 
werden  kdnnen.  Der  AuttlandabHatz  erfuhr  daher 
wieder  eine  Abnahme  gegenüber  dem  Vorjahre,  und 
wwKt  nm  rnnd  CS  000  t  Im  dritten  Quartal  wwde 
der  Aaalandmarkt  ruM^r  und  Preimuterbiehmgea 
Ton  belffiMcheii  uiul  fran/.t^ai«cben  Wi-rkcn  Tcranidßti'n 
die  Kimd»cliaft  zu  aljw artender  Halluiii;.  so  dall  Ifdig- 
lich  Al)«eli!ii«»if  auf  haldiirc  LieferuriL;  erfolgten, 
(iogen  Jahrenetida  trat  die  ZurQckbaltung  noch  HcbArfer 
herver.  Neigung  fQr  lang«iehtige  AbschlOssa  war 
nicht  vorhanden,  und  die  geringen  Mengen«  die  snr 
Xiiefemog  aaf  allemSehate  Zeit  anf  den  Harfcl  kämm, 
werden  Ton  den  amerikanischen,  englischen,  belgiBchen, 
fitauaSakchen  and  sogar  russischen  Werken  lebhaft 
nnetritten.  Aach  im  ersten  Viorteljahre  ltH)8  änderte 
eich  an  dieser  ungflnstigen  Lage  des  Auslandmarktee 
nichts;  nur  wenige  Anfragen  lagen  ror,  da  man  all- 
gemein weitere  Freiserm&ftignngen  erwartete 

Der  <)e  Harn  tv  er  sandTenSalbteugTom  I.April 
1907  bis  31.  Min  im  bel»g  146644(1  (RohetahU 
gewicht),  bleibt  alao  hinter  dem  der  gleichen  TorjahnH 
zeit  ilT'.)5:!2«H  um  SHI!  t  zurii.  k.  Ynn  dem  Ce- 
tiauitverHanilf  eiitfalieo  bl,61  <*'ü  auf  das  Inland  und 
18,4G  O  q  'kuf  da»  Ausland,  gegen  61^''  «^beiw.  16,4S*A 
im  llescbÄftejahri'  190ti?07. 

Eisen ba Ii  n  III a  t  e  r I a  I  —  I  n  1  a n d.  Am  günstigsten 
verlief  da«  OesohAft  in  Eiaenbahnoberbaomaterial, 
wenn  natargemtl  aodi  der  Absatx  In  Killen-  nnd 
Qrubenschienen  unter  dern  Kinflushe  ilv-i  ffir  die  t(e- 
stellenden  8tädt«>  und  lieBelUcbaften  jrleich  binder- 
liclieii  hohen  (ioldrttaiide«  /.urilek^jeliiMi  niulSte.  Der 
l^ingaiig  Tuti  ä|)e2itikutii)ucn  »owohl  wie  von  neueu 
AuftrSgen  war  den  größten  Teil  des  Jahres  bindorch 
sehr  stark,  lo  dalt  die  Werke  eehon  bei  Beginn  dea 
Qesehiftsjahree  bia  Ende  de«  Jahre«  1907  mit  Arbeit 
reichlich  beaetzt  waren.  Die  im  Juni  vorliegonden 
Arbeitsmengen  waren  Aber  300000  t  höher  als  im  Vor- 
jahre iiiid  überschritten  die  Beteilii:uri>js/ifVerii  der 
Werke  erheblich.  —  Der  wAbrund  dö«  ^anxeu  Jährte» 
umfattgreieho  Vorsand  war  335  000  t  höher  als  im 
Vorjahre  und  zeigte  unr  im  März  1!)08  einen  Kück- 
gang  Ten  etwa  lOOU^t  gegeoaber  März  ll>07.  —  In 
aehwerem  Oberbau  ^ngen  von  einer  Ansehl  deuteober 
8taatBbabnTerwaItnne«n  nmfaagrelehe  Naobbeetel- 
longon  ein,  dii'  aIIordiiii;<i  noch  /u  den  bisherigen 
billigen  VertraLrtfireioen  /m  liefern  waren.  Audi  mit 
Kreis-  und  l'rivatLiahiien  »urd«-  eim-  An/uliI  UeHchafte 
getätigt.  Im  September  kam  mit  den  proußischea 
Staatsbabnen  und  den  ReirbRi'isenbabnvn  ein  neuer 
drei  jfthriger  Vertrag  Aber  denäesamtbedarf  an  Schienen, 
Sehwellen  nnd  ZubehSr  sostande.  Aueh  die  Vertrtge 
mit  den  übrigen  deutschen  Staab>bahneii  sind  U'm  zum 
Schlüsse  dos  (.io«ehÄft«)ahrew  bezw.  bei  Heginn  des 
neuen  üeschäftsjaliri-j  /um  AI'-:hli;LJ  _-i  l.i:i_-f.  1  -  i  1er 
haben  die  deatscheu  K^taatsbahnen,  wie  bereits  ervrübut. 


«elir  weaentUohe  Abatriehe  in  den  Beeehaffungen  fOr 
Eieenbahnmatorial  für  da«  laufende  Ktatajahr  nnd  In 

noch  «ti5rfc«»rem  Maße  für  das  kommende  FtatHjahr 
▼orgenomnien,  so  dall  mit  eineiu  Hückgaiij^'e  de-*  Ab- 
riat/eri  tu  rei'hiien  sein  wird.  Soweit  die  preuftischen 
ätaatsbahoirii  in  Uetraebt  kommen,  ist  der  Terminderte 
Bedarf  auf  die  Hudgetabstricbe  in  Höhe  von  SO  Milli- 
onen Mark  dareh  den  Prenftiaeben  Landtag  snrftek« 
mfShren.  —  Dae  Billen»,  Graben*  nnd  Feldbahs- 
aobienengeaehäft,  worin  vor  der  Terbandieraeuerung 
etwas  RtHie  herrschte,  wnrde  tob  Mal  ab  wieder  sehr 
lebhaft:  Anftrage-  und  >^|.e/i(lkation.teitigang  waren 
sehr  gut,  und  Forderung  Ton  Lieferfristen  bis  zu  acht 
Monaten  an  der  Tagesordnung.  Der  Abruf  erfuhr  in 
den  nächsten  Monaten  noch  eine  Steigerung,  so  daß 
die  betreffenden  SeblenenitraSen  der  Werke  bis  Jahres- 
ende voll  besetzt  waren.  Ten  der  rieUAnfigen  Ken- 
jnnktnrbewegang  wurde  Im  Herbet  aoeh  daa  Feldbahn- 
und  RillenHchienengcHcbäit  betroffen,  da  die  Haupt- 
abnehmer dieser  Krzeugnisse  -  Oemoinden,  Verwal- 
tungen und  Oe«ellnehafien  das  zur  Aiilai:e  von 
8tra6on-  nnd  Feldbahtiau  usw.  nötige  Kapital  kaum 
noch  zu  einem  annehmbaren  ZinsfuBe  beschaffuu  konnten 
und  dealialb  alle  nicht  unbedingt  erforderiicben  Arbeiten 
bl«  «um  Bitttritt  beaserer  OeldverhIltniBee  znrttok- 
stellten-  T>it  Einj^'ani;  ton  Sjurzifikationen  und  neuen 
Auftragen  lieli  daher  etwa»  uaeh,  und  aueh  im  ersten 
Viertel  de«  .lalires  190S  hielt  die  Kuhe  in  diesem  Oe- 
BcbilftK/.\s  oi;,'e  an.  Mit  den  Zeehon  deH  rheinisoh- 
wentfüliH'  hei)  Industriegebietes  wurde  der  Jahr esbedarf 
für  1908  au  Qrubenaohienen  abgeeciiloaiten,  ebenen  in 
Rlllenachienen  mit  atidttaBhen  Btratenbahnen  eine 
Reihe  neuer  Abschlüsse  getätigt,  wogegen  eich  die 
Abnehmer  Ton  Feldbahnschienen  für  grOSere  Abschldsse 
Torerst  nicht  dfekeu  wollton.  Am  Schluf*"e  des  Ge- 
schäftsjahres befand  sich  eine  ganze  Anzahl  von  StraBen- 
und  KJeinbahnprojekten  in  der  Schwebe,  die  infolge  der 
Oeidluiappbeit  noch  nicht  in  AngriiT  genommen  wurden. 

Eieenbahnmaterial  —  Aualand.  Inaehweren 
Schienen  und  Schwellen  wnvde  eine  gro6e  Anzahl 
Aufträge  ani  dem  Anatande  hereingenommen,  nnd 
zwar  /u  l'rei'-en,  die  we-entli>  Ii  üIkt  denen  des  In- 
landcn,  biisunder»  jedoch  über  di?ueij  iler  alten  8taats- 
bahnverträge  standen.  Noch  im  Okttdier  wurden  nam- 
irnfte  Auslandgeschäfte  abgeschlosseu,  wobei  die  Kr- 
I9«e  anm  Teil  sogar  erbeblich  höber  wnren,  als  die 
neneo  mit  den  ftrettfliaohen  Stantabahnen  vereinbarten 
Preifl».  In  den  teilten  Monaten  dea  deaehlftsjahree 
i:entat(etp  «ich  das  Auslandsgeschäft  >'l'enfnlls  etwas 
ruhif^er,  und  die  seither  guten  Preise  wurden  auf  dem 
Weltmärkte  diireli  den  Wettbewerl'  der  rii,-*Hi!«chen 
Werke  verdorben.  —  Das  Auslandir<"^eliiift  in  Killen- 
und  leichten  Schienen  war  in  der  ersten  Hälfte  dos 
tieschäftsjahre«  gut,  und  namhafte  Auftrige  konnten 
an  gün stieren  Preieen  hereingenommen  werden.  Leider 
erschwerten  die  TOn  den  Werken  geforderten  langen 
Lieferfristen  viele  Oeschäfto  und  machten  sie  zum  Teil 
unnii'^'Ueti.  Voti  llerl'Ht  an  liei!  der  liuiicaiii;  von 
Mpu/ihUticixie.-a  und  Auftragen  infotgi»  dv»  hahau  Ueld- 
standes  nach:  da/u  wurde  das  tteseiiAft  durch  den 
Wettliewerb  der  auelindisehen  Werke  besondera  hin- 
nichtlioh  der  Preise  nachteilig  beeinflnBt. 

Oer  Gesamt  Ter  send  ton  Eisenbahnmateriat 
im  vierten  Geschäfts  jähre  stellte  sich  auf  2  36H658  t 
(Kobstahlgcwicht»  gesjen  ■_'<»33  237  t  in  r.'m  07  also 
:tH.''*42l  t  höber.  .Nacti  dem  Inlande  wurden  von  dem 
(iesointversande  Gn.öy ''/o  alttfenet/t,  nach  dem  Aus- 
lände 31,42  >  gegenüber  t;7,0(;  bezw.  3-.',!t4  «/o  im 
Vorjahre. 

Kormeiaen  —  Inland.  Du»  Formeiaengeachift 
wnrde  während  dea  ganzen  Oeachäftsjahre«  durch  eine 

Iteihe  Hn^'rin^ti^:er  .Momente  heeinHnbf.  Im  April  verhielt 
hieb  die  KutidHchaft  wegen  der  Uni;ewiflbe!t  über  die 
VerlMni:L>rung  de^t  Verhandes  /uriickiialieiMl.  Narh 
der  \  crbandserneueruDg  trat  wieder  regere  Kaufinet 
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herTor,  doch  mftohten  sich  die  8chwieripl\<  itcii  dor 
RegreluDg  der  IländlerrereiuifuBgeB,  die  monatelang 
ungelöst  ItlieUen.  in  der  Abrnblnßtitiglceit  Htürend  >ie- 
nwrkbM'.  (}l«i«|a«iti^  Warden  BJ«fr«n  dM  laUndiMliea 
Rtndeb  fautt,  dnl  inroltr«  dM  fortffswtilen  bofa« 
OiiliiHtande»,  anf  deuen  Folgen  dor  Verliaml  riliriiceiii* 
•cliuii  im  Vorjahre  hin>fewie»eii  liatti-,  die  lti»utfiti_-ki'it 
nicht  hl  dem  «■  rw arti'tfii  Malii'  oingenetzt  iiniti-.  l'or 
8|)ezifik&tion»ciiigang  war  jedoch  bvfriijdigend  und  dor 
im  Juli  Torliegende  AuftragebeBtand,  der  etwa  100000  t 
niedriger  w«r  wie  ^eiohxeiti^  im  Vorjahre,  eotspiMh 
efaittr  B«ee(xaii(t  der  ForaieiMBwerke  tob  8  Vi  bie 
4  Mnnatfn.  —  Im  Sonunor  wirkten  anf  dan  TrSger- 
jreachäft  vorHchiedeut;  Amtdtttnde  Ton  Baiihandwcrkcm 
nachtciÜL,'  ein.  vrorunter  lienondiT»*  da-  I!fTliii>T  üan- 
goach&tt  £0  leiden  hatte.  Immerhin  bot  der  g«geu 
Ende  des  Jahres  vorliegende  starke  Auftragilieetand 
in  Eieeababainnterini  einen  Auegleicli  für  die  ge> 
ringeren  Arbeidneogen  lo  ForoMiiMi  and  ermdgiicfate 
•H  den  Werken,  Ül>er  die  effilere  Arbeitszeit  im 
Winter  ohne  größere  Schwierigkeiten  hinwt^gzo- 
kommen.  Anfang  Dezember  wardiii  dir  l'rtiae  fQr 
Formoisen  um  10  die  Tomie  b«3ral>i;«;Ket2t.  and 
iwar  nicht,  wie  sonst  üblich,  fflr  ein  Vierteljahr, 
•oadem  fttr  dee  erete  Helbjabr  r.tOd,  am  dadurch  dem 
Bändel  fOr  das  PriUijalirsgeschift  eine  atetige  nnd 
•iebera  Oroodlage  so  geben.  Im  nenen  Jahre  tnU 
auch  eine  kleino  Belohong  dee  Qe««hlftee  ein.  nnd 
dt-r  S|)czifikatioiiNiiii,-aii^  wwriii'  tpfsner.  |)er  Triiirer- 
*b»atz  hob  sich  Ton  Janu:ir  uii  utsd  der  MürzTerHand 
»iir  um  etwa  50000  t  hölu  r  als  im  Februar  und  um 
ruud  89(MK)  t  betkser  al»  im  .lanuar.  l'.iner  knlfti^'crf  n 
Beleliniig  der  Bautätigkeit  und  damit  de«  Trä^or- 
Terbraaehe  stand  jedoch  der  immer  necb  zu  hohe 
Oeldatand  hemmend  im  Wege,  so  daS  der  Ende  dee 
OeschfiftBjahre^  vorliegende  AoftragebettMd  erbelitleh 
niedriger  war  aU  im  Vt>r)«lire. 

ForiiiiMoii  Aii-liiiid.  Im  Au-!iind(;c«chMfte 
wirkte  die  Verbandi«ern»?ufrung  ebenfalU  belebend 
anf  dM  Geecbsrt  ein,  and  die  Nachfrage  nach  Form» 
eiaen  aowia  der  SpesifiltationMiagang  waren  gat  Leider 
gingen  dnreb  die  geforderten  langen  LIeferfriaton  der 
Werke  mancho  Geschäfte  Tcrinren.  SpHtcrhin  machten 
sich  im  AoHlandgeHchtifte  dit-ftclbcn  itrQnde  wie  im 
Inlande  geltend,  das  andauernd  teure  (JrKi  si.wie 
HauhandwerkerHtreikH  in  yerHchiedonen  I.Snü<^^ni  be- 
einträchtigten die  Bautätigkeit  und  hatten  eine  zu- 
nehmende Zurackbaltuog  der  Abnehmer  zur  l-'oko, 
die  eich  wegen  der  UnabereiebÜichlEeit  der  Marktlage 
Ar  gT08ere  Mengen  nicht  binden  wollten.  Der  Form- 
eiaenabsats  nach  dem  Auslände  litt  im  Herbete  anter- 
dem  durch  den  Antwerpcnei  lliifenarheiterausstand. 
In  den  letzten  Monaten  dt  .h  Utischäftjabrej*  war  der 
Abruf  vom  Auslande  etwas  lebhafter,  do,  Ii  ließ  dc^r 
Auftragseingang  immer  noch  zu  wünt«  hi'n  übrig.  In 
Öroßhritaniiien  besonder«  war  infolge  dci*  schon  länger« 
Zeit  damiaderiiegenden  ScbiSbaagewerbea  itark.  mit 
dem  Wettbewerbe  der  britteeben  Werlte  zu  rechnen. 

FiiH»  kräftigere  Belfbntis:  de»  ( iescbäfted.  win  «oiiHt  im 
l'riUijahr,  war  im  groDen  und  ganzen  nicht  fentzuHtelleii. 

l)er  (■  esam  t- For moii«en  V e  rna n  il  von  April 
1907  bi»  März  1008  betrug  I  f.oi  SIC.  t  iRohntahl- 
gewicht),  da«  ist  .'<26  3;tT  t  weniger  ah  im  vorher- 
gehenden Ueaehäftejabre  «1988  232  t).  Aa£  daa  Inland 
entfUIen  hierron  TS,4S  */*.  Mf  daa  Aueland  26,58  e «, 
gegen  74,44  •/»  bezw.  25.5f.  */•  im  Vorjahre. ' 

lieber  den  monatlichen  Verwand  in  I'ro- 
dukten  A  -nwolil  eiiiziln  wie  zii->amnK'ii  wiibreiid  des 
Berichtajabres  tiHl>eii  «ir  '.m  s  r  Stelle  reu'eliuiiUig 
Nitteilnng  gcnKirlit;*  iinlch-, n  Meiiit  norli  naili^.u- 
tnigen,  datt  dich  der  arbeitHtägliche  Versand 
fogendermaten  geetaltet«: 

*  Yergi.  inebesondere  die  Aufstellung  in  ^Stahl 
ind  Eimn"  1808  Nr.  18  S.  64&. 
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Die  oben  iion  ^unaunten  Verwandmengen  de« 
Oeachäftsjahres  verhalten  sich  zu  den  Boteiligungs- 
siffern  derart,  datt  der  Yereand  von  Halbzeug  die 
BeteilignnganJfer  um  61 188  t  oder  S,ßi  */•  Qbertrifft, 
wlhrend  der  Versand  Ton  läaenbabnmateria)  um 
14  875  t  oder  0,62  */«  und  der  Yereand  von  Formeisen 
um  T05  41:;t  orier  :(n.')7  ''o  hinter  ihr  zurückbleibt. 
L>er  (it<«amiverKiiiul  iu  i'rodukten  A  bleibt  somit  hinter 
der  Beteiligungsziflfor  um  ti*;9  D  'o  t  oder  10,97  »  o  zurück. 

Der  (ieoamtverHand  in  I'rodukten  \  (5426998  t) 
get/to  sich  zusammen  aus  175  IUI  t  Vorverbands- 
geschftften  und  5851 8^7  t  Verbandegeaehiftan 
(Rohstahlgewiobt).  Auf  die  einielnen  Produkte  verteilen 
«ich  Vorverbands-  und  Verbandsgeeohift«  (einm  lilieB- 
lieh  dex  eigenen  Bedarfs!  getrennt  nach  Inland  und 
Ausland  folgondermaBen: 

Tepmeaad  1       VorbaDd      1     ^  | 

 ^  I  Ztt- 

InUr,  1  loUnd  \u.Und' 

^  I     ;  t  : 

|Halbfleng.  .  .  |tt8849|ll388il098872i25800lil46844Öi 

I  £i«enbahn-  '  I 

I     material  .  .  ,:i6749,:i2747  15»7724!71 1438,2.<)63658 

I  Fonnolaen  .  .j  —  |  108Bjll76188|484668|  1601896 

lieber  die  ai)^<  iiMii'k1i<  hr  <  •  e  s  <  Ii  A  ftslage  wurde 
in  der  IlauptverHammhiiig  nueb  berictitet: 

lo  Halbzeug  hat  die  inlundiscbe  Kundiichaft 
ihren  Bedarf  für  daH  III.  Vierteljahr  durchweg  ge> 
deckt  und  zwar  ungefähr  in  der  lldhe  der  Bezüge 
fAr  daa  II.  JabresTiertel.  J^acbdem  der  Zweck,  der 
mit  der  Peataetxung  des  15.  Juli  ala  Termine  fltr  den 
Vcikinif  /u  den  eriii.'t[jii,'{'  ii  IVimnimi  Vi>rfolgt  wurde, 
erreitlit  wi>rdLMi  ist.  s«ill  naclirrii^^iich  uoch  eintreten- 
der Bedarf,  lien  dh'  Kund^.  luiH  im  voraus  zu  über- 
aobeii  nicht  in  der  Ijage  war,  ebenfalie  zn  dem  er» 
mattigten  freite  abgegeben  werden.  —  Im  Analand- 
geechlft  lierracbt  wie  aeither  Bnbe. 

In  tehwerem  Fleenbabnmaterial  Bind  nnnmebr 
von  Kämtlichen  driut^i  lieM  KioenbahnverwaUiin^'i  n  die 
.lahreslieJarf»meii:;iMi  aufj^ögebon  worden;  sie  bieiiien 
iluriliweLT  und  /um  Teil  erheblich  hinter  dem  vor- 
jiibngeu  liedurte  ^urüek.  Vom  Auslände  wanlen 
mehrere  .\iiftrHge  nuft  Hiertiaumaterial  hereingenommen. 
Teilapezililcatiooeu  fOr  die  Deutach^Oetafrika-Bahn 
Morogoro — Tabora  alnd  deomlcbet  zu  erwarten.  In 
Rillen-  und  Qrul>enitclilenen  beobachtet  man  immer  no<  h 
Zurflcklialtung,  und  die  vorliegenden  AiiHlandsgeschitrie 
werdet    v^üi  diMi  rriimien   Werki'ii  srhiiri  Li  mihi  ritten. 

Forineiäün.  ^iacb  VerlÄntrerung  der  TrÜLrer- 
b&niller- Vereinigungen  wurde  die  AbBehhilitiliigkeit 
etwa«  besiter,  doch  iKirrecht  im  grotien  und  ganzen 
im  TrAgergeschäfte  Ruhe,  da  die  erhoffte  Belebung 
dee  Bangtacbftftea  nicht  eingetreten  int  und  im  Hoch- 
eommer  an  nnd  fflr'eieh  die  Bautftligkeit  nlljährlkh 
eine  Ermattong  steigt.  —  In  der  Letfe  dee  Amtlandn- 
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markte»  ist  eine  wcaenlliche  Aenderon;;  »eit  dem  letzten 
B«riciit«  Diolit  «ingetreteii,  die  Kuiid«cb«ft  bilt  oacli 
wl«       in  der  Titigaofr  mn«r  AbaehJUw«  torOdc. 

Der  Rnck^ran^'  des  HaIbc«ngrhan(I«<1s  In  den 
TerelnliPtcn  S|iiat«Mi.*  —  I*er  «iiffalk-udf  liilrk- 
gnng  (li'H  H«n>/cui^((  als  pines  wichtigen  Fnktiird 
des  offenen  E  i  m  e  it  in  a  r  k  t  e  8  bat  in  den  Vereinig- 
ten h^taaten  nocb  viel  AtSrkere  Fortsrhritt«  gemacht 
•la  bei  nn»:  in  den  Islzton  drei  Jabren  Ut  »m 
fati  TSWfea  Tertohwinden  nehr  und  nebr  zum 
Äii«drack  gekommen.  tn  der  ersten  Hälfte  de« 
Jahres  al»  die  nordamerikanisrhe  Ei»enindu- 

•trie  Hieb  vollständig  von  dem  Rückschläge  der  beiden 
vorhergehenden  Jahre  erholt  luittp.  bezifferten  sich 
die  UniMAtie  an  Ilalli/.t'ug  auf  dem  offenen  Markte 
im  Monat  auf  etwa  25  000  bis  30  000 1  -  ein  geringer 
Betrag,  vergliehw  mit  den  Umsätzen  der  neontif^r 
Jnbre  — ,  wogegen  beute,  Ibniiche  VerhNhnifse  dn« 
Biflenmarktea  wie  Tor  drei  Jahren  aDgenommen,  die 
VerkSiife  sich  wahrscheinlich  nicbt  nnf  die  HUfta  d«a 
Umschlages  stellen  wQrden. 

Während  eine  Reibe  von  Werken,  dif  Zoii  hon 
der  Zeit  rechtxeitig  erkennend,  sich  durch  di  n  ISau 
von  eigenen  Stahlwerken  uhw.  von  dem  Kauf  von 
Halbieng  ^Igemaeiit  hAben,  und  in  den  letalen  drei 
Jahren  neue  Terbraneheir  Torgewalston  Mntoriala  in 
irgend  einem  bedeutenderen  l'mfange  nicht  erstanden, 
und  es  ist  ganz  unwahrscheinlich.  daS  jemals  eine 
Neuanlage,  die  den  Einkauf  von  [lalltzt-ui;  nuf  dem 
offenen  Markte  zur  Voraussetzung  hat,  norli  jj^ebaut 
werden  wird. 

Die  Zeiten,  in  denen  gioAe  Meogeu  Ualbxeug  im 
Hnndel  omgingen,  waren  Im  besten  Falle  nur  Ueber» 
gangszeiton.  und  ch  int  nicht  flliornisrhond,  daß  sie 
nur  wenige  J ab re  dRiiertcn.  Mus  Vfirlumdi'iininn  größerer 
IlHlli/.i!n;,'mcnj;i'n  im  fn-i-'n  Vi-rkolir  cntKjiriin^,'  /.uiiudst 
der  Tat«acbf,  dab  viele  Walzwerke  mit  den  zugehö- 
rigen l'addclwerken  gebaut  worden  waren.  AI«  dann 
ftber  FluSeiMn  bezw.  ütahl  dae  8ohwei8eieen  in  eraetsen 
begnan,  wardedieBrriebtang  leietnngaOhlger  Anlagen 
notwendig,  um  nach  dam  BeeBemerverfahron  ar- 
beiten zu  können,  und  die  Walzwerke  worden  erst 
nach  und  lunli  auf  den  Stand  ;:r1irArht,  den  KohstufT 
zu  verbrauchen.  Kiiie  \V  ouiiaelwirkuug  zwinehen  iStahi- 
und  Walswerken  war  in  diesen  Zeiten  ganz  natürlich. 
Dann  kamen  die  großen  Zusammenlegungen  der  Werke, 
welche  die  UmaAtze  an  Halbzeug  auf  dem  offenen 
Markte  «raetatea  darch  eine«  NZniecben^WerlMprei«'', 
und  so  komte  ea  mSglleh  werden,  daS  im  letaten 
Jrtliro  der  DurrliM-linittspreis  für  BesHemerroheisen 
sii'h  liöhcr  bteütt:  aU  der  „Zwischen-Werkaprois", 
selbst  für  Platinen.  l)ur(  li  dinsc  /ii(iainnienit.>L:iini»eii 
wurde  ein  sehr  «^roRiBr  Aiuoil  doH  üuiiht  im  Handel 
umgaaetzten  liall>/eugs  demselben  entzogen,  und  die 
Anlag«  nnabbJLngiger  ötablwerke  in  den  letaten  Jahren 
hat  fiiat  den  ganzen  Reet  dieee«  ITalbzenghandele  be- 
seitigt. Zweifellos  ist  diiHtih  Nruunlfgen  von  Stn!il- 
werken  befördert  wor<ii'D  dcitcb  da^  Vorhsridenhc-iii 
bezw.  die  Entwickrluiif.'  dt  -  \lartiiiv(«rralirriiH,  du-*  lit>i 
einer  geringeren  Kapitalanlage  und  einer  geringeren 
Erzeugung  noch  wirtschafttich  Robotahl  heriuatellen 

Kitattet,  deasen  Oeatebqngapreia  eich  mit  dem  dea 
■aemerrerrahrana  vargMeben  llBt 
Wrnn  ein  berrorragender  Hilttenmann  einmal 
Kicngt  liat,  der  100  mm-Knfippel  «ei  eine  der  grüßten 
Ertindun>,'rj[  dc^  Ainerikanischt'n  ['.ihcnlioiidels,  so  ist 
auch  die  Bedeutung  diexcs  ZwiBchenorzeugnisses  mit 
der  Entwickcluii:;  d«<r  Walzwerke  geschwunden.  In 
den  meisten  l  allen  ixt  oh  eben  leichter,  einige  (ierUttti; 
noch  an  das  Blockwalzwerk  oder  die  Urobstrecken 
«mrablngen  nnd  die  Herstellung  der  Fertigerzengniaee 
mit  alneni  latebteran  Knappel'  zn  beginnen.  Eäner 
der  HanpiTorieile  daa  100  mm-KnQppa)a  lag  tn  den 

*  Nach  »The  Iron  Aga"  1908,  10.  JvH,  8. 188. 


weiten  (>rpnren  t><'it;pr  Verwi'iidliorkeit,  alier  das  int 
gerade  da»,  wai«  der  moderne  Walzbeirieb  nicbt  mehr 
erfordert.  Er  baut  seine  WalzenstraSe  so,  daß  sie 
•ich  nur  einem  beetimmton  Enaugniaia  anpaftt.  Bei 
dem  Walzen  von  Stabeiaen  naw.  TOm  Robbloek  au« 
ftuf  einer  Strecke  hat  man  e«  vortoilhafter  frefnnden, 
h\»  zum  KnQppol  von  etwa  4^  nun  la<runtor/uwalzen 
und  diesen  wieder  im  wärmen.  /iIh  lieim  lOD  mni- 
Knüpp«!  aufzuboren  und  dicHen  QO<:lii)iu.iü  in  den 
SobweiBofen  zu  schicken.  Man  erzielt  dabei  Erspar- 
niMe  bai  den  Wirmöfen  und  apart  an  Kraft  bei  den 
naehfolgenden  Walzoperatloneii.  Dar  glaioha  Clrund- 
sat/.  gilt  bei  dem  Walzen  von  Handalaaiaen  in  koD> 
tinuierlichen  Walzwerken. 

So  hat  also  in  w  irt^i  liaftlicher  als  auch  walz- 
tecbniacber  Besiebung  der  „Knüppel"  früherer  Jabre 
aaina  beata  Zelt  hinter  aleh. 

AktiengesellBchafI  Rronu,  Boverl  k  rtc.'ia 
Baden  (Schweiz).  —  >iach  dem  Uorichto  des  Vor- 
waltungsrates  über  daxam  ai.  März  d.  J.  abgeschlossene 
Oeschftftsjahr  waren  die  Erträgnis««  der  Werke  der 
tlesellschaft  durchgehend«  höher  als  im  Vorjahre;  da 
aber  auch  dl«  ünkoaten  nnd  Abaehraibungan  ateigenda 
Beträge  erforderten,  ao  tlbertriffl  der  Reingewinn  den 
des  Toranffetjantrenen  Jahrc'H  niriit  weHt^ntlich.  liaut 
Ermächtigung  di-r  (Jeneralversnnnulmig  vom  27.  August 
1907  wurde  dan  A ktieiikniiital  der  OeBellttliaft  vdh 
!«000000  Fr.  auf  2üU0üiiuü  l'r.  erhöht;  von  dem  bei 
AuHgabe  der  neuen  Aktien  er/.)elten  Aofgelde  flössen 
biaher  1000000 Fr.  der  ordenUicbanBflcklag« zu.  Inder 
Fabrikation  dar  Tereebladenan  Erzeagniiae  dea  Unter- 
nehmens wurden  tilieral!  Verbessernniren  diT  Kr>n- 
Htruktionen  ancL'>trelit  und  namentlieU  an  dm  I)ftm|if- 
turl'iniMi  \viciitiL:e  .Neuerun^jen  einijefülirt.  l'ie  üus 
den  W  erken  in  Baden  und  Mannheim  an  die  Kaiser- 
lieli  HiMjtHcbe  Harine  gelieferten  Tnrhinenmaschinen 
fOr  den  Kranaar  ^Stettin"  und  daa  BLoehaeetorpedo- 
booi  J3i  187"  Abertrafen  In  ihren  tieiatangen  oelbat 
hoebgeepannte  Erwartungen.  Die  elektrische  Anlage 
im  Sunplonhinnel  arbeitete  auch  während  des  zweiten 
Jahres  befriedi^'end,  unil  iieHondert,  die  von  tier  Firma 
nea  konstruierten  groUeu  Ltikunuitiven  bewährten  sich 
vollkommen.  I>ie  schweizerischen  Bojidesbahnen  be- 
Bcbloaaen  daher  die  Erwerbung  der  geaamten  Ein- 
ridhtnngaii  und  haben  am  1.  Juni  1908  ihren  Bealte 
Mgatrataa.  Dia  Zahl  der  AngasteUten  und  Arbaltar 
In  Baden  betrtgt  zurzeit  3090.  Dem  Beamton-Peneione- 
uiid  dem  A  rlieiter  -  Untorstfitzungsfonds  wurden  im 
Laufe  den  (ie^chaftsjahros  je  50  000  Fr.  zuge«  ioKi  ti. 
Der  Ret  Lininirsahscbluß  ergibt  bei  I10!t24,75  Fr.  Vor- 
trag, 5  4U4B27,07  Fr.  FabrikationsüberschuO  und 
1055  320,58  Fr.  sonstigen  Einnahmen  einerseits  und 
981287,02  Fr.  Abaebreibungen.  2498  062.76  Fr.  all' 
remeinen  ünkoaten  eowie  TSR '297,19  Fr.  Aufwendun- 
i:en  für  Versicherungen,  KeparfttiiriMi  und  rililit'ationK- 
/inMrn  anderseits  einen  Rt«ingew  inn  \nti  J  H.M  4-l."),.i3  Fr. 
Hiervon  Holl, Ml  insgesamt  IMTüOno  Fr.  ill'/«'  Divi- 
döudu  ^aul  die  neuen  Aktien  nur  für  «iahrt  ausge- 
BchOttet,  139  050  Fr.  als  Tantieme  an  den  Verwaltungs- 
rat vergfltot  und  220000  Fr.  an  den  Arbeiter- Unter» 
atlltenngn-  und  den  Baamtan-Pmaionefanda  ttbarwieaen 
sowie  zu  Belohnungen  verwendet  werden,  so  daß  nocb 
122  389.38  Fr.  auf  neue  Hechnuni;  vor/.utnigen  wären. 

Von  iIi'H  r  n  te  rn!lininn>,'i-[),  mi  denen  die  de^ell- 
fichait  Ijy tcilij^'t  i-*i,  \vrtr  die  A ktirtigesellsclmft  l>r>i\vn, 
Boveri    iV  in    M  .i  n  n  Ii  (» i  m  das    L-unze  .(iihr 

hindurch  voll  beschäftigt.  Die  Dividende  wird  hier 
wieder  (>  7o  lietragen.  Dia  Oaaamtzabl  der  Ange- 
atellteii  und  Arbeiter  belief  aleh  In  Mannheim  am 
I.  April  d.  ,1.  auf  etwa  1780. 

Berg-  nnd  Xetallbank»  AktJ«ttg«s«ll8chafl  n 
Frankfurt  a*  M.  —  Wie  wir  dem  Berichte  des  Vor- 
ataadea  aber  daa  am  81,  Al&rz  d,  J.  abgelaufene 
zweite  —  daa  erate  volle  —  Oeachdftajahr  enteahman. 
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M  OMelUchaft  «a  folgaadeD  VstonMlimuiKra  ba> 
«■Oigt:  Am  MatallgeBellieliftft  inFiankftirt  am 
Main,  der  Metallurgi«eb«n  Oe««llaeh*ft, 

A.4t.  in  Frankfurt  a.  M..  d>'r  Firma  Hesrj  R. 
Morton  &Co. ,  Ltd.,  London,  der  erat  Anfang  1907 
peirründL-ten  Merten  MetaUnri^ical  Co.,  Ltd., 
London,  der  American  Metal  Company,  Ltd., 
Haw  York,  und  der  Metalluri<ical  Tompany 
•  f  AmAri«;«,  New  York.  Oer  Beetend  m  Effekten 
dieeer  QI«MlleelinfteB  (eiaeelilieBlIeh  der  Uferen 
Beteili^iui;^i>D  und  der  zu  Torflherg-i<hoiulor  Anlage 
angekauftiui  Papiere)  belief  sich  am  Scbluüao  des  <.te< 
«häfthjahrea  auf  B061flS71,25  (i-  V.  2!) 8.^7  920 1  . «. 
Die  UeHcUachaft  wurde  infolg«  dieser  Verbindungen 
durch  den  Preisrückgang  der  wichtigaten  Metalle,  der 
die  Ergebniaae  der  EiaMlceeeUeeh*fteii  mm  Teil  be- 
einflntte,  berührt,  vemoento  nber  bei  «nderen  üoter- 
nehmungon  vollen  Ausgleich  zu  finden.  Der  Roh- 
ertrag  des  (ieachAftajahreB  einachließlich  112  433,18^ 
Vortrag'  lioliiuft  «ioii  auf  2  486  330,47.«,  d.-r  Rein- 
gewinn nach  Abxug  von  223  412,81  ■«  Unkosten  auf 
2262917,66.«.  An  Tantit-men  sind  70 156,46  .4  zu 
ttbien»  ao  daS  nach  dem  Voreelilace  der  Verweltmig 
auf  dM  bnher  rin«eMUteAkti«Bkapltel  von  SdOOOOOOui 
(die  weiteren  6000000  Jl  eteben  noch  aae)  •  */«  Di- 
vidende mit  S  040  000  anageflcbflttet  and  die  übrigen 
152  762,20  Jt  anf  nene  BacbsuDg  vorgetragen  werden 

können. 

Fried.  Kmpii,  Akti(»ng(Mi«>11»chaft  xn  Essen 

a.  d.  Ruhr.  —  Her  jüngw  i  -  1  ..•nene  II.  Teil  den 
Jahro-<tieric)it(>H  Avt  KHHi'ncr  H Hinit  lttkammer  für  l'JOT 
eniliält  eiiif  iieihe  intereg»»aiiter  Angaben  über  die 
Kruppsche  Outintablfahrik  iu  i!<tseu.  Wir  geben  da- 
von unter  Auslaatiing  dessen,  was  die  Kammer  schon 
in  ibrem  JBeriabte  fikc  dae  vorheigelieade  Jfabi  mit» 
geteilt  baita  nid  irir  an  fieeer  SteDe  bereite  frllber 
verSITentlicbt  haben,*  Na'b-'tehende«  wieder - 

Da«  EIektrir.itItHwt<rk  dor  ()ußr<tiihlfabrik  ia  K-^Hon 
terfOgt  über  drei  Manchincnhäuser  mit  fünf  Umformer- 
Ktationen,  sirka  8"i, .">.')  km  untt>rirdiach  gelegte  Kabel 
un  l  SO  km  oberirdii^cb  gelc^'tt-  Llebtkabel  und  speiste 
2273  Bogenlampen,  28232  ÖiähUmpen  und  1240  Elek- 
tteawtoren.  Dae  Elektrisititewark  tmatete  im  Jahre 
1906,07  20584  482  Kilowattstunden. 

Auf  Orond  der  ReicbsTersicberung8gc«etzo  wurden 
im  Jahre  r.«06  Ton  der  Fima  {elnacU.  dar  An8«n> 
werke)  bezahlt  fUr  die  «• 

Krankenversicherung  ...  1  808  888,87 

rnfallTeraicberung  ....  1  557  014,46 
Invalidenversicherung     .  .     614  9:<4,29 
insgCHamt    3  466  832,62 

Aafter  den  gaeetilidiMi  Kaeeen  beiteben  bei  der  Fima 
•me  Belbe  von  Hflfaka«a«A  «ovrie  Ibniidie  Untere 

«tfltzungaeinrichf mitten.  Pii-  >iat/imf,'Hi,->'milßen  Lei- 
«tongen  der  Firma  zu  gcsuulicb  nicht  vorgescbrie- 
benen  Kassen  betrugen  in  demselben  Jahre  xn  dan 

UnteretAtennga!  and  Familien»  ji 
kaatea   18088,38 

Arbeiterpen-iidtiHkafäsen  ....   l  847  "54,»»)* 
Beamtanpensionskaasen     ,  .  .     286  145,70 
inngeeamt  1  «48  »88^ 
Die  au»  den  besonderen  Stiftungen  und  Fonds  der 
Firma  geleisteten  Unterstützuntren  einmcblieUlich  der 
Zuschfiase    zu    verHciiiediMioii    Werkskiuisen  und  ilir 
Aufwendungen  zur  Förderung  allgemeiner  Wohlfahrtn- 
einrichtungen  und  Interessen  betrugen  im  gleichen 
Jahre  insgesamt  4  732447,36        Die  gesamte  Jabrea- 

*  fiimlicb  die  .Anzahl  der  Betriebsmaacfaiaen  der 
OoSalaUfabrik,  die  Kohlenförderung  der  Ze«ben  und 
den  Kohlenverbraueh  der  Werke  -^owii-  iHf  Leistungen 
des  Waaaerwerkea  und  der  tiaaanatalt  im  Jahre  190G.  — 
VeigL  ,8taU  «nd  Rlaen*  1807  Nr.  SO  S.  1116. 


Meteng  der  Firma  an  TentcheniBge-  nnd  Kaaaen» 

beitrftgen,  Unterstützungen  nnd  ZuschfiMan  atallta  aleh 

somit  für  1906  auf  9  847  218,74 

Nach  der  .\iifnahme  vom  1.  Januar  1P08  betruij 
die  Oeaamtzahl  der  auf  den  Kruppschen  Werken  be- 
achlftigten  Pereonen  einachließlich  6198  Beamten 
63  084  (1.  April  1907:  64  397  einacbL  5809  Beamten). 
Von  diesen  entfaUan  anf  die  Onllelabirabrik  Eaaen 
mit  dan  ScbieSplttMn  SISfit  (88  688),  die  Friedrieb- 
Alfred-Hfltto  tn  Rheinhaaean  5878  (47lS),  das  Oruaon- 
werk  in  l?ufJiau  43nn  i45m2».  die  Uermaniawerft  in 
Kiel  .Hrisi)  <:<;)5'Ji,  die  Kahlen/.ecben  9447  (9273».  die 
mitlflriifliiihi  iii'n  Hüttenwerke  1  lOS  da«  ?^tahl- 

werk  Annen  1002  (870),  die  Risensteiugrnben  5171 
<i780}. 

Die  profentaalo  Steigemng  dee  Arbeitelobnea  vom 
Jdire  1807  betrug  gegenBber  demjenigen  Ton  1878 

77  *yVi.  T>r'r  Duri'hiii'liiiiltstagelobn  auf  der  (rn6stalll* 
fabrik  erreichte  sowohl  1906  wie  1907  5,35  .4. 

SocIH*  AnoBTse  4'0ngr<N»-Mariha7ft,  Ongr<« 

(BelglenL  —  Der  RechnungaabachluB  vom  30.  April 
d.  J.  zei;;t,  daß  die  Oeselldchaft  im  Ciescbaftsjahre 
l'.'OT  OH  einen  Kohgewinn  von  y,'j;>ti'.U4  Fr.  und, 
fact  KcMiAu  wie  im  Vorjahre,  eiui-n  lieinerlös  'von 
8911  710  Fr.  erzielte.  Hiervon  werden  5624378  Fr. 
abgeschrieben,  2630000  Fr.  ala  Dividende  verteilt 
ond  637332  Fr.  in  Form  von  Taodimen  and  Qra* 
tifikationen  ausbezahlt.  Die  icblechtora  OeaebAfte- 
lage  in  den  letzten  zwei  oder  drei  Monaten  der  B»- 
riclitdzeit  wurde  ausgeglichen  durch  die  verlii'^merten 
HcrKti'llun^'KlpeiliM^fiin^'fn,  die  als  eine  Folge  der  im 
November  11105  bei«  liUmaenon  Anlagen  anzuaohon 
sind.  Die  Kolüenfürderuog,  Koksherstellung  und  Roh- 
eisenerzeugung war  etwaa  geringer  ala  im  Vorjahre. 
Die  Stu}iU.r/,eti;:nnir  sank  von  ft^rM'.M  t  auf  290431  t, 

Elneweitamapauuendc  Verkiinfsorgauisatlon» — 
Die  Zeitschrift  „The  Iron  A^m  ~  behandalt  in  ainar 
ihrer  lotsten  Anegaben*  die  zielbewuBton  nnd  aeoer- 
dings  von  waebeendom  Erfolge  begleitetanBoatrebungen 

der  United  8tatesHteel  l'rftdncts  Export 
C  o  nj  pB  n  y  ,  den  Krzeafrnissen  der  Vcrciuigten  Staaten 
anf  dem  (icbieie  dcH  LiMenlmeii-  und  Brückenbauer 
im  Auslände  immer  weiteren  Absatz  zu  verschaffen. 
Ro  hat  die  genannte  Uesellschaft.  die  für  eine  Reihe 
bekannter,  der  United  Stetee  Steel  Corporation '  an- 
gehSreoder  nordamerikaaladMr  Eieanworko,  n.  a.  dar 
Carnegie  Steel  Company,  der  Jllinoie  Steol  Company« 
der  American  Bridge  ('ompanj,  die  Aanfnhiatolle 
bildet,  in  neuerer  Zeit  das  gesamte  Hrückenbaumaterial 
für  die  Südmandscburiscbe  Eisenbahn  sowie  verschie- 
dene wichtige  Bahnbauten  im  fernen  Osten,  in  Hüd- 
amerika  und  an  anderen  Stellen  geliefert,  nnd  be* 
müht  sich  jetzt  besonders  auch,  Eiienbaoton  nadi 
dem  Vorbilde  der  bekannten  aWolkeakratzer**  zn  er- 
riebten.  Ala  Beiaplel  dieser  Art  nennt  das  ,lron  Age" 
das  Phoeuix-Hotel  in  Hncno«  AiroH.  Ferner  bringt 
die  genannte  Zeilscbritt  die  liilder  /.weier  i>iVentlicher 
Oobfludc,  für  welche  die  Eittenkdiistruktioniu  durch 
Vermittlung  der  Export  Ca.  von  der  American  Bridge 
Company  geliefert  worden  sind,  nftmlicb  der  National- 
Bibliothek  und  des  Auaatollangspalastea  in  Bio  de 
Janeiro,  in  dem  die  Tersammlungen  de*  Pan-Ameri* 
kanischen  Kongresses  abiT'-liiilten  wurdei:.  Uelier- 
baupt  hat  die  Oesellscbaft  ::erade  in  Südninerika 
;,'lHii/,ende  Krfol;,-e  ihrer  BemOhunt:'-)i  und  ihrer  <»rj,'ani- 
Hation  zu  ver/eiebiien.  Unter  uinierern  hat  sie  einen 
Vortrag  zur  Lieferung  von  4()0o  t  üiHenkonstruktionon 
fflr  die  Uütteuaulage  der  Cerro  de  Paaco  Mining  Com- 
pany in  Peru  abgeaehlossen  nnd  eieb  zahlrelebe  Anf- 
trige  BOirobl  aaf  Baukonstruktionou  wie  Brücken- 
banten  in  Chile,  Argantioieo,  Paraguay,  Brasilien, 
Columbia,  Eenador,  Bolivien  und  Uruguay  gealcbert. 


•  1808,  16.  Jnli,  t«.  1413  bia  165. 
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Die  Auftdehnung  ihrer  T&tigkeit  verdankt  die 
Export  Co.  AUf^ensrh^inlirb  dem  Umstände,  daß  sie 
&n  wiciitigi'ii  riat/eii  ilt-n  AuMlrirjde«  Vertrt'tuiijjt>ri  i'in- 
gericbtet  hat,  deren  technisch  darcbi^ebiltiete  Kräfie 
weht  nar  in  der  Lage  sind,  die  I'iftne  der  Eiseobauten 
sn  entwerfeDf  aoodeni  die  den  Auftraggebern  Mcb 
die  geeamten  Koaten  der  Errtehtnng  der  Oeblude  je 
nach  den  örtlichen  Vr-rhriUniasen  genau  aufjeugplxn 
vermögen.  Dio  Vertreter  lmb«n  also  nur  nötijr,  wich 
von  Ihrer  (}e»ellHclmft  ticji  (  it'.-l'n'i«  licH  urfnr  ''  r  :i  i, 
Risonhaumatorials  kaliein  zu  lassen,  zumal  iln  iliiiaii 
in  kurzen  ZwiichenrftumeB  Ml  Ouer  Orientierong  von 
der  Americaii  Bridge  Coinpairr  Ina  «Ulseliie  gebende 
A«firtellaag«ii  fiber  die  FabnkatioiMkoaten  sng«b«n. 
Per  Käufer  im  Analande  braveht  ao  aiebt  lange  aof 
Erledigung  seiner  Aofragen  in  warten,  hat  rieh  um 
l-rarlitkoHtcn  und  sonstige  Details  nicht  zu  sur^'eii 
und  erhält  zusammen  mit  deaKonstruktionazeichnungcn 
«in  naab  Jeder  Riehtang  bin  beedmmtet  Angebot  nnter 


EinscbluB  der  Zabl«nir«tifif1in^riinircn.  bei  denen  Aii- 
Landesmflnze  zugrunde  troK-gt  »inl.  Den  Bri^fw <>rhh(jl 
mit  dem  Kunden  führt  I  i  <  ^ -icliHr  lmft  in  i1<t  Hcpt-l  in 
»einur  Muttersprache.  Vertrotuugon  der  geschilderten 
Art  besitzt  die  Export  Co.  zurzeit  in  Buenos  Airee« 
Valparaiao,  tfjdnej  und  ttbangltat  AoBerdem  beatehea, 
am  die  Organiaanon,  die  ngleieb  dem  Yerlcaofe  dee 
von  der  (iesell-^chaft  vertriebonon  UoliHtofTr-  iZinn) 
dient,  vollstÄndi^'  zu  inachen,  ZwoigUureau^i  in  l.nndon, 
\?it»  (-r|.f  I).  MKUtren!,  ItufTalo,  Mexiko.  .lohanin-Mluiri;. 
Cape  Tuwit,  Kio  de  Janeiro,  JJma,  Yokobaiiia.  Untovia, 
Aleppo,  Alexandrien,  Barcelona.  Beyrut,  Hombaj, 
Cairo,  Calcutta,  Ctariatiania,  Conetantinopel,  Uenua, 
Kopenhagen,  UmaKit,  MeraiiM,  New  Orleana,  Piraea«. 
Portland  lOriM,  Rotterdam,  St.  Johns  i Neufundland), 
St.  Paul  I.Minnesotal.  8an  Francisco,  .Smyma.  Triewt, 
'!"ri|inliH,  Turin.  Vsiwuj ver.  Varim.  Kilr  ciniMi  weiteren 
Aushau  der  Urganieation,  die  in  wenigen  Jahren  ge- 
aahaffon  wurde,  alnd  die  Yorbereiinngea  getreffen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  dettiseher  EiseohOnenleute. 

Aendernngen  In  der  XitgUederliste. 

BnottowiCBt  St^  UocIiofenbctriebaiDgenieur  der  Hüitten- 
werke  Kramatontkaja,  Alct.-Oes.,  Kramatorskaja, 

Süd-HuIUfind. 

Conrad.  |)r -liisf.  Walter.   Zivilin::cMii.'ur,  Wii-ii  l\  -1, 

S,uilriii.MHne  11. 
Ka.-'^rl.  i>r.-lng.  Georg.  Botrieliiiingenieur  in»  Martin- 

work  der  Hillen  Stool  llail  Works,  Utrecht,  Holland. 
MülUr,  Faul,  Dipt.-lng.,  Betriebaaesiatent  im  Blech- 

waliwerk  der  OatehoffirangBhlltte,  OberhauMm  II, 

Rheiiil.,  ßismnrkstr.  24. 
Ne.uho/d,  Josef,  Ingeniour,  Stahlwerk  Koni^'nimf  bei 

Herdun,  HrdimeTi. 
CO"  Schiip)it:n6aeh,    Freiliorr,    Huchofendirektor  der 

Dontsch-Luxemburgiscben  Bergwerk«-  und  Hfittsn- 

Akt-Oe».,  Differdiagen,  Luxemburg. 
TAaüMMr,  Dr.-lDg.  Martin,  .Vä^istent  an  der  Königl. 

Tedin.  Hodhtcluile  sn  Berlin,  Ubarlottenburg,  Kant- 

atraS«  56  A  II. 

nr  4i«  Terelntbibliothek  alnd  eingegangen: 

(I>i*  BIOMBdcr  •lad  durch  *  bcxrl<  Ikk  i 

üandelshocbschule*  Berlin:  1.  Vorlesunfffn  und 
Gängen  im  Winter- Semf^ter  Itms.og.  —  V.  Das». 
Sommer^SemtiUr  1908,  —  3,  Da$9.  Sommer -Se- 
metter  1907. 

Handel )i  III      r*  fUr  den  Kreia  Eaaen:  J!atm- 

berickl  (iir  J'J07.  Teil  IL 
Hochstrate,  A. :  Di'  Siim.hfiuiln'ir  llif^rii-h  ff' 
Uobt  rl  dfit  Sttiitkohlenl)i  r;/ii  erks  „tie  H  i  ttiii  t"  in 
lierrinifen  f'ei  Hamm  i.  IC.  (Aus  .Eli^ktrisciie 
Kraftbetriebe  nnd  Babnen".)  [8ieraena-Sobuckert- 
Verke,*  U.  m.  b.  H.,  Berlin.f 


Koi  Ii*.    I'ftuI,   Oberingenieur   (Oleiwitzl:  L'nter- 
xufhuny  der   DampfcrzeufunamnlatfeM    auf  ihrt 
WirtgckaftliMBtit  umi  VartMäge  MH  deren  £r> 
hiViurtg. 

National  Society  for  the  l'romotion  of  Iiidu- 
atrial  £dneation,  New  York:  Pfoeeeding*  of 
firrt  Annual  Meeting,  Chicago;  Pnrt.  tt.  [Paul 

Kr(»ir,rpiiintiier*,  Altoona.] 

P  r  e  u  Ii  *  ,  i j  r  n  !•  t :  />i>  Gixchwindi^k-eit  der  elaslitchen 
Durchbifqumi'  n  iinrf  n  ai/er'  f  hti  n.  mit  ;irti  St''itc^'i 
frei  aufliegendfn  Trfit^ers.  I  hrti<«^rtntioii.  Uarm- 
Btadt  1<)0H.'   Ycrcl.  S.  11.52  dicReit  Heftes. 

Schmidt*,  Dr.  Albert  (Wunsiedel):  Mineralien 
at$9  den  ttufläengen  Btrgmrbe»  dee  Fiektd^irgee, 

Ferner,  Infolge  nnaerar  Auftorderang 

□  Zum  Ausbau  der  Vereinabibliotbekf  B 
noch  folgende  Uescheoke: 

VUI.  Bbaeader  Dr.-Ing.  Otto  Peteraen, 

Kerp'-lt/'t  Brricht  Uber  die  Fortschritte  der  Ki«en- 
hatt.  n-Tet^ik  im  Jahre  1896  und  t997,  Leipiig 

1901. 

IX.  Einsender  Kegicrun^'H-  und  Oeweibeedinirat 
T  h.  B  e  <  k  o  r  t ,  Schleswig : 
Kerptitf'»  Hericht  übtr  die  Fortsehrifti'  dtr  Ki^en- 

hetten-Technik  im  Jahre  ISUH.    Leipzi>f  190J. 
Bockert,  T  h. :  Eiern.    (Ane  den  ^Chemisch  -  tech- 

nitk<  ben  Uiitereucbungsmethoden*.  Herausgegeben 

von  l>r.  Ueerg  Lauge.    Zweiter  Band,  hflnft'e 

Auflage.) 

§  Vergl.  «Siabl  und  Eisen*  1U08  Nr.  20  $.712; 
Nr.  80  S.  1060. 


In  VerbindiiiiR  mit  di-r  vierzigsten  ordentlichen 

Hauptversaminiung  des  Vereins  deutscher  üiseiii^ießereien, 

Hndet  am  Dontierstag,  den  10.  September  d.J.,  nachmittag»  6  Uhr.  im  Scluilersaale  der  Lieder- 
iMll«  SU  Stuttgart  eine 

Versammlung  der  Gießereifachleute 

statte  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenbattenleute  hierdurch  eing«laden  werden. 

Die  Tagesordnung  lautet: 
!.  Zur  Geschichte  der  württembergischen  Eisenindustrie.  Vortrag  von  Professor  A.  Widmaier 
aus  Stuttgart. 

2.  Ueber  die  Berechnung  der  Kupolofenabmessungen.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann  aus 
Zellerfeld  i.  H.       .      .    .     '  . 
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12.  August  ld08. 


28.  Jahrgang. 


Röchling- Rodenhausers  neuer  Drehstromofen  und  weitere 
Fortschritte  in  der  Elektrostahlerzeugung. 

Von  lYolfssor  Dr.  B.  Neumann  in  Darmst;nlt. 


Vr.r  'MTiiiTfr  Zeit  hat  W.  iI.liiiL'  in  lii^-scr 
ZtiUiiluitt*  aber  den  liuliiktionsoten,  Sy- 
«teiD  Röeblio{r*HodenhAuser,  berichtet  nod 
dabei  ir«zeiirt,  wtichfn  Fortsrliritt  di<>i  Kr.n- 
.«truktion  in  bezug  auf  Arlwitaweis«  imd  Er- 
/fu^rnis  p'irenflber  tl«ni  Kj<  iiinofen  bedeutet, 
Inzvvisclun  ist  auch  tlitsc  .rsl«»  KonstrukUoD 
dr-  l;  ■M-li  I  i  II  L'- K  in!  »-n  h  .1  II  «.tT-Ort-iis  wciit-r  ver- 
vollkommnet wonlcn,  so  liali  ein«  B»'.scliri  ibung 
des  neoeo  Ofens  an  und  ffir  «iclt  sehon  für 
Faihkrtisf  Intenssc  haJun  .lirft..  Andtrsfits 
siüd  auf  den  KöcblingHcbt^u  Eisen-  und  Stahl- 
wprken  mit  dieiten  Oefen  Ergubnüne  erzielt 
W(»rii«n,  Wficlu'  das  Virw«>ndallg8gebift  d»-r 
Elt'ktrostahlöttMi  stark  crwi  itt-rn  und  welelu-  bc- 
»•»'jseu,  dali  die  Erzeugung  von  Material  für 
8ebinied«»t&ek«  und  Schienen  im  elektrisch<>n 
Ofen,  welche  Eiclihoff**  im  Laufe  der  Vor- 
tragäbeiipreGbiuig  auf  der  iet^tt-u  V'ersaiuiuluDK 
des  Vereint  deittdcher  Eisesbüttenleitte  fOr  das 
He  roult  verfahren  als  niöiyriich  und  erreiehbar 
biiisielltc,  bereits  Talsailie  i^^t.  Im  Röchling- 
Kodenhauser-Ofpn  «Ind  nilmlicli  bereltR  Ober 
1000  t  verschleißfeste  EK  ktrosI  ahUchlencn 
ri'rst.'lll  und  an  deutsch'  i:  ihnen  tr-  liffert 
worden;  ein  Ergebnis,  das  einen  weitereu  Mark- 
stein in  der  Geachiehte  der  Elekirostahlerzeu^unir 
bedeut'-t. 

Bei  der  nachfolgenden  liesprecliuujr  wird 
.sich  audi  lielegenhelt  finden,  zu  z(>i|;««a,  daß 
sich  nicht  nur  \Verkzeu^4tabl  in  dem  einen 
Ofen»ystem.  Stahl  form  i^n  Ii  im  andern,  oder 
Sdiieüen  im  tlriltcu  darstellen  lassen,  sond-  ru 
dal)  die  biiüier  fUr  einzelne  Ofensiysteme  in  An« 
Spruch  j:erininrn>'nen  tiualitilf sresultate  niciit  das 
besondere  Keuiucicbeu  gerade  des  bctrctVendi-u 
Ofensystemeti  sind,  sondem  daß  si«  der  be- 
aonderen  Eiirenart  des  elektrischi  n  Of-  njiro- 
zessf'S  an  und  für  Hieb  zugeschrieben  werdi'U 
müssf-n.     Man  darf  df»n  elektrisch»-«  Oft'U  eben 
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nur  als  .-Vpiiarat  betrachten,  welcher  zwar  hi-[ 
dt^r  AuHfübrung  uietallurgtscher  Prozesse  beson- 
dere Leistuufren  ermOgrIlebt,  bei  dem  aber  der 
elektrische  Strom  itraktisch  nichts  anderes  als 
eine  sehr  reine  Würm eiju)dle  vorstellt.  Es  bleiben 
dann  immer  noch  ^'enug  I  nterschied*«  nbrig,  die 
das  eine  Ofensystem  vorteilhafter  oder  viel- 
seiti;.'er  beim  praktischen  (ielir.im  lir  erscheinen 
lassen,  als  ein  anderes.  Es  kann  aber  heute 
niemand  mehr  davon  sprechen,  daß  „geradezu  mit 
zwiiiL'pmii  r  N  itwi miiirkeit"  *  nur  ein  Ofensystem 
für  ulnea  bestimmten  Zweck,  z.  B.  der  Siassaoo- 
ofen  für  Stahlfonnguß.  gewählt  werden  muß. 

Für  die  Bewertung  eines  Ofensystems  wird 
für  dt-n  Hiiftenmann  in  h-tzter  Instanz  immer 
der  Gesichtspunkt  ausscidaggebeud  sein,  dab  die 
AosftihruDg  bekannter  und  bewiUirter  Haffinations« 
TTi'  thdibn  leicht  möglich  ist.  I>i(  S(  r  Fordenm^^ 
wird  aber  am  besten  derjenige  Ofen  entsprechen, 
der  eine  große  Ireie,  auch  von  Kohteaelektroden 
nicht  behinderte,  dem  ICartinofen  Sbnlich«  Herd« 

üflcbe  besitzt. 

Die  nachstehenden  Ausführungen  InTuhen  in 
der  Hauptsache  auf  Beobachtuniren,  die  ich  bei 
einem  ein;_''''henili>n  Sriidiutn  iler  :\u(  ilm  K''"ich- 
iingschen  Kisen-  und  Stahlwerken  in  Völklingen 
in  Bi'trieb  beßndlirbea  KSchllnfr-Roden- 
hauser-Oefcn  sremacht  habe.  Der  Direktion 
dieser  Werke,  sowie  der  Gesellscliaft  tiir 
Elßktrostafaianlafjen  in  Berlin  -  Nonnendamm  bin 
ich  für  die  fcätige  Erlaubnis  zur  VerötVentlichung 
des  <iesi  in  iien  und  für  «Ii'  li»benswiirdige  l'nter- 
stützung  mit  Zeiuluiungeu  und  anderen  Unter- 
lagen zu  besonderem  Danke  verplllehiet. 

\II;remein .  s.  Der  l!i  >flireihiin;r  der  Ein- 
richtung des  Drehstromofens  miigeu  einige  Be- 
merkungen über  die  QrBnde  vorau«goschickt 
Werden,  welche  dazu  führl'ri,  dif  KtichiiiiL'- 
Kodfiihauser-O'  fen  auch  für  Drehst  roiii  aus- 
zubilden,  sowie   über   die  \orteile,   die  durch 
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SScMing  •  RodenhoHter»  neuer  Drehetromofen. 


28.  Jfthrit.  Nr.  83. 


diese  neue  Konstruktion  erzielt  werden.  Die 
früher  konstruierten  Induktionsöfen  verlanicrten, 
um  nicht  allzu  unpiinstijre  elektrische  Verhnlt- 
nisse  zu  bekommen.  Maschinen  mit  etwas  un- 
g'ewöbnlicher  Periodenzahl.  Belm  Kjellinofen 
mußte  man  schon  hei  Einsatzgewichten  von 
500  k^'  mit  der  Periodenzahl  auf  25,  d.  h.  auf 
die  Hälfte  der  sonHt  üblichen  50  Perioden  her- 
untergehen; bei  einem  Ofen  für  1500  k>r  Ein- 
satz mußte  die  I'erlodenzalil  auf  15  erniedrigt 
werden.    Die  Richtung,  in  der  eine  Vervoll- 


und  Stahlwerken  seit  mehreren  Monaten  ununter- 
brochen arbeitende  Drehstromofen.  System  Röch- 
ling-Rodenhauser,  welcher  für  1 7«  t  Ein- 
satzgewieht  gebaut  und  an  das  allgemeine 
Werks-Drehstromnetz,  welches  mit  50  Perioden 
arbeitet,  unmittelbar  angeschlossen  ist.  E* 
werden  heute  scbon  Drehstromöfen  bis  zu  3  t 
Einsatz  mit  50  Perioden  arbeitend,  und  bis  zu  8 
bis  10  t  mit  25  Perioden  arbeitend,  gebaut. 
Der  große  Vorteil,  der  in  der  Konstruktion 


der  Drehstromöfen  für 


Abbildung  1.    Aufsicht  auf  don  1,5  t-DrchBtromofon. 


komriinung  der  Induktionsöfen  bewirkt  werden 
mußte,  war  also  vorgezeichnet.  Dem  mit  ein- 
phasigem Wechselstrom  arbeitenden  Röchling- 
Rodenliauser-Ofen *  war  es  bereits  gelungen, 
noeh  bei  700  kg  Einsatz  mit  50  Period.-n  gün- 
stig zu  arbeiten,  wahrend  man  mit  2.'»  Perioden 
bis  zu  3  t  Einsat/,  ln-rautgehcn  konnte.  Diese 
einphasigen  Oefen  erforderten  aber  immer  noch 
teure  Maschinen,  deren  Kosten  namentlich  bei 
kleinen  Anlagen  sehwer  ins  Gewicht  fallen 
mußten.  Hierin  h.'it  jetzt  der  Bau  von  I>rch- 
Btrom-Induktiousiifen  gründlich  Wandel  gi  schaftt-n 
und  die  Stromfrnge  ist  als  vollkommen  gelöst 
zu  betrachten.  Den  beweis  für  dii-  L>'isung 
erbringt  der  auf  den   Köchlingschen  Eisen- 


normale Periodenzahl 
liegt,  besteht  dar- 
in, daß  man  bei 
Neuaufstellung  von 
Maschinen  die  weit 
liilligeren  Dreh- 

stromniaschlnen 
verwenden  kann ; 
noch  deutlicher 
wird  der  Vorteil 
in  den  Fallen,  wo 
ausreichend  große 
Elcktrizitfltszen- 
tralen,  seien  es 
städtische,  Ueber- 
land-  o<ler  Werks- 
zentralen, vorhan- 
den sind.  Die  Oefen 
brauelien  dann  nur 
an  die  bestehenden 
NN'tze  angeschlos- 
sen zu  werden. 
Eine  ungleiche  Be- 
lastung der  einzel- 
nen Phasen  oder 

gar  schädliche 
Stromstöße  sind 
nicht  zu  befürch- 
ten. Falls  aber  doch 
auf  einem  Werke 
neue  Mascbinen- 
aggregate  aufge- 
stellt werden  niüs- 
ein  sehr  beruhlgen- 
da  sie  ja  normale 
als  Reserve  für  die 
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sen,  so  Ist  es  jedenfalls 
der  (tedanke,  daß  diese, 
Periodenznlii  halten,  auch 
bestehende  Werksanlage  benutzt  werden  können. 
Die  Induktionsöfen  lassen  sich  für  jede  be- 
liebige, gerade  vorhandene  Spannung  bauen, 
Transformierungsvcrlustc  kommt'n  also  in  Weg- 
fall. Sellist  bei  Verwendung  von  Hochspannung 
entsteht  für  die  Hedienung  keinerlei  (iefahr,  da  die 
Wicklungen  usw.  im  Röchling-l»  odenhauser- 
Ofen  volistnndig  gckapsi  lt  und  für  zufJlUige  und 
unbeabsichtigte  iierülirung  unzugänglich  sind. 

Der  Ofen.  Der  Drehstromofen  ühnelt  In 
S'inem  Aeußeren  weitgehend  dem  von  Wedding 
beschriebenen  Wecliselstromofen.  Die  photo- 
grajihische  Wiedergabe  der  Äußeren  Ofenform 
in  Abbild.  1  zeigt  eine  .\nsicht  des  fast  kreis- 
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ftratgu  OfiNM  TOB  «ben.  Aenflerlieh  (Ult  tM- 
lelcht  mir  Boeh  4m  hufeisenförmige  Joch  auf 
und  (las  Vorhandengein  von  drei  Arl>eit8tiirt>n, 
ausutt  zwei  beim  Wechselstromofen.  B«ijn 
OeffheD  einer  ArbdtotOr  belehrt  ein  Blick  in 
4m  Innere  dn  Ofou  nllerdlnga  sofort,  daA  die 


dnreh  Indnktton  in  den  Sdinelsrimien,  andere 
seiu  durch  direkte  Widerstandst  rhitzunK  durch 
die  in  den  OfeBWudangea  eingebetteten  Fol- 

platten. 

Aus  beistehendenSehnitlNi  durch  einen  kleinen 
Drehstronofen  ftr  fiO  Perioden  nnd  !■/■  t  EÜa- 


Herdausbildnng  beim  Drohst romof<>n  west-ntlich 
▼ervollkommnet  ist.  Bei  der  Konstruktion  des 
Drelistromofcns  ist  mit  voller  Abdebt  eine  mög- 
lichst weitgehend»«  Anlehnung  an  dif  f^nt  i)e- 
wahrten  Formen  des  Martinofens  augestrelit 
worden.  Der  Ofen  zdirt  deutlfeh  die  plantnftßiire 
Zusatnmcnarlit-it  von  Elektrot«  c!iniki  r  und  Hiitteii- 
mann.  Die  Jilrhitzung  des  Schuielzguies  ge- 
aehUbt  selbstredend  ebenso  wie  beim  Wechtiel« 
stroBofen  in  doppelter  Weise,  ninlich  einmal 


Abbildung  2,  3  und  4. 
öcbnitte  durch  den  ItrehBtromofen  für  1,5  t-Eiaiats, 
M  Perioden. 

satz  (Abbild.  2.  3  und  4),  ist  die  Gesamtanord- 
nuog  des  Ofens  genau  zu  erkennen.  A  ist  der 
Artieitsherd ;  er  erscheint  auf  der  Zeichnung 
etwa-^  schmal.  (>r  mißt  in  WlricUelikeit  in  der 
Breite  '  ,  m  hei  einer  Lanire  von  etwa  1',',  in; 
die  Breite  wächst  natürlich  bei  größeren  Uefen. 
Der  Herd  kann  durch  drei  swlschsn  je  swel 
benachliarti  n  Srh^nki  ln  iles  Transformators  pe- 
legene  ArbeitHtüren  bequem  übeniehen  und  be> 
dient  werden.  Die  Herdfliehe  ei^bt  sieh  dnreh 
die  Stellung  dtr  drei  Schenkel  des  Trans- 
formator«, die  durch  das  eharakti  ristisehe  huf- 
eisenförmige Jot'h  verbunden  sind.  Die  Trana- 
formatorsebenkel  werden  von  den  als  Heli> 
kanille  (iienendt^n  Tfiiinm  H  innsdilossen.  Diese 
Kinnen  erscheinen  l>eim  Drcbstromofeu  kürzer 
als  beim  Wechselstromofen,  wlbrend  der  AiMts- 
räum  beim  Drehstronofen  gertumiger  ausgebildet 
ist.  An  den  Stellen,  wo  je  zwei  Selimelzrinnen 
in  den  Arbeitsherd  Qber^'ehen,  sind  die  Polplatten 
angeordnet.  Diese  der  Röchling  -  Roden- 
hauserschen  l\onsiriiktion  ei<:enen  Polscheilien 
liegen  eingebettet  in  der  (Menwand;  zwischen 
ihnen  ond  dem  Bade  befindet  sich  eine  feuer- 
feste Ma--^-  .  die  in  dt-r  Hitze  ;:iit  leitet  und 
den  Strom  an  das  Uetallbad  ülH  rträgt. 

Jeder  der  drei  Schenkel  ixt.  vrie  aus  den 
Zeichnungen  deutlich  ersichtlich,  von  der  pri- 
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mären  Wicklung  «ungeben.    Ueber  diemr  pri<- 

iiirircn  WickluDfr  ist  nnrh  cinr  srkiinilace  vor- 
haadeo.  Wobreud  das  eine  Ende  der  letzteren 
sn  «inw  am  unteren  Joeb  befestigten  Nnll- 
punkUschione  N  führt,  werden  die  freien  Enden 
untiT  V.rmiitlun;;:  briMtcr  KupferachienHn  mit 
olieiigennnnten  Poljiljittt'a  verbunden,  so  «lali  der 
Verkcttungspunkt  dieser  sekunderen  StrSme  In 
dem  seihst  als  Hei/widr  i  slnml  irienendeii  Sehinelz- 
gut  im  mittleren  Herd  lic^^t.  Die  Wicklungen 
sind,  wie  «s  ebenfalls  die  Zetcbnnngen  zeijren, 
vollständig  gekaiiSi  U,  so  daß  sie  wflbrend  des 
Betrielies  iinzugSlnglieh  sind.  Sie  werden  (lun-ii 
geringe  Mengen  Kühlvvind  genügend  gekühlt; 
Stfirungen  erscheinen  deshalb  bei  einiger  Auf- 
merksntnktMt  der  Bedienungsmannsehaft  fast  ans- 
gescltlofttten. 

Der  Ofen  Ist  mit  einzelnen  GewSlbebogen  ab- 
gedeekt,  welche  nur  hei  Ausbesserungen  ent- 
fernt zu  werden  brauchen;  sie  sind  in  Abbild.  1 
deutlich  »ichtbar.  Das  Einsetzen  Ton  Schrott 
oiI«  r  ilas  Eingießen  von  Hüsslgem  Elsen  erfolgt 
dureh  eine  der  iteiden  hinteren  Arbeitstüren, 
ebenso  das  Abziehen  der  Schlacke;  Kalk  und 
sonstige  ZusStze  können  dureh  jede  beliebige 
Tür  eingetragen  werden.  Di  r  .Abstich  geschieht 
durch  Neigen  de»  Ofens  nach  vorn  und  durch 
Ausgießen  aus  der  Abstiobsclmauze  tn  eine 
Gießi>fanne. 

Arbeitsweise,  Die  .Arbeitsweise  am  Drch- 
stromofen  ist  der  am  Wcchselslromofeu  ganz 
fthnlich,  aber  auch  hier  sind  seit  der  VerSlfent* 
liclinnfT  Woddings  oinicro  V>rlies=;eningen  ein- 
geführt worden.  Die  Uefeu  werden  jetzt  in 
Völklingen  mit  Preßluflstampfem  In  sehr  kurzer 
Zeit  neu  zugestellt.  Der  Boden  nutzt  sieh  nur 
wenig  ab  und  wird  deshail)  wilhrend  mehrerer 
Hüttenreisen  benutzt.  Das  Neustampfen  der 
Winde  des  Drehst romofeuH  erfordert  In  ut>'  nur 
nrich  nuid  nolil  Stnnd'-n.  Tn  zwri  Stnnilen 
kann  dann  der  Uten  dureh  <lie  herkengewiilbe 
abgedecict  und  zum  Einscbalt«n  bereit  sein. 
r>as  Anheizen  mit  Hing.  n  beansprueht  nur  noeh 
vier  Stunden,  wonach  der  Ofen  mit  llii«sigem 
Einsatz  beschickt  werden  kann.  In  Wlklingen 
verwendet  man  als  ersten  Kitisatz  Roheisenf  um 
damit  dt-n  Ofen  auf  volle  Hitze  zu  bringen. 
Dies  i.st  in  weitereu  vier  Stunden  erreicht;  nach 
acht  Stunden  also,  vom  Augenblick  des  Ein» 
Schaltens  an  gt-n-elin-  t,  ist  ib-r  ofm  hetrii  bs- 
fertig.  Diese  Anheizperiode  erfordert  beim 
3 t-Wechüelstromofen  einen  Stromanfwand  von 
rund  2000  KW. -Stunden,  lu  im  l'  g  t-Dnhstrom- 
ofen  rund  l.")iH)  KW. -.stunden.  Dit  st-  Zahlen 
beststigen  wieder  die  Tatsaclu  .  die  auch  von 
anderer  Seite  für  andrre  o.  tVn  si  lion  festgesti  llt 
worden  i-;t,  daß  die  Kraftv eriirauciisz.ihbn  für 
das  Anheizen  bei  größeren  Oefeu  viel  günstiger 
sind  als  bei  kleinen,  well  die  Außenmaße  weit 
langsamer  wachsen  als  die  EinsAtzgewIditi*;  die 


Wirmeverluste  werden  also  verhtltaismtOlg  ge> 

ringcr,  je  größer  der  Of.  n  wird. 

Ist  der  üfen  in  oben  angegebener  Weise 
angebeizt,  so  wird  er  In  VKlkllngen  im  nor- 
malen lietriebe  mit  Thomasstahl  beschickt,  der 
im  Konverter  fertig  geMa<5(>n  ist.  Dir  weit-re 
Arbeitsweise  ist  diesell)c  wie  sie  frülier  tur  den 
Elnpbaseoofen  beschrieben  wurde.  Auf  das  Bad 
wird  gebrannter  Kalk  mit  W.ilzensinter  oder 
mit  Erz  aufgebracht  und  dic^se  Entphusphurungs- 
sebtaeke  nach  etwa  einer  Stunde  abgezogen. 
Nach  Beseitigung  dieser  eisenhaiii^.'^'  n  Sriilaekc 
findet  bei  der  Krzeut'imt.'  von  Koiiienstotlälfihlen 
jetzt  sofort  ein  der  .-Analyse  d"S  Fertigerzeug- 
nissi-s  entsprechender  Zusatz  von  Kohle  statt; 
durch  Aufwerfeu  von  Kalk  büd.  t  mrin  dann  eine 
zweite  Schlacke,  die  zur  Entschwfelung  des 
Ofeniohaltes  dient,  und  unter  welcher  die  Charge 
Sil  I  iii-re  absteht,  bis  krine  Flammenbildung  mehr 
auftritt,  d.  h.  bis  das  Bad  vullkoiumeü  entgast 
ist.  Die  auf  dem  Bade  beflndliebe  zweite 
Schlacke  ist  V(dlki*mmeu  weiß.  d.  h.  eisenfrei, 
sie  zerfällt  nn  dor  Luft  zu  einem  weißen  Pulver. 
Die  De)»o.\ydation  des  Bades  geschiebt  durch 
Zusatz  von  Ferrosilizlum  bei  dem  Aufbringen 
dt-r  zwriti»  Sehlacke. 

Bei  der  Herstellung  vuu  KohleustoAstahlen 
wird  jetzt  die  Charge  sofort  abgestochen  und 
vergossen,  wilhrenil.  wenn  legierte  Stallte  her- 
gestellt werden  sollen,  zuiincli<t  noch  die  ent- 
sprechenden Zuschlage  gl  tnaeiiL  werden.  Infolge 
iler  nachher  noeh  zu  besprechenden  lebhaften 
Zirktilnri'm  des  Ofeninfinltp-;  ist  di"  liCgiening 
schon  nach  wenigen  Minuten  .so  gleichmäßig  in 
ihrer  Hischiug.  daß  die  Charge  abgestochen 
werden  kann.  Kür  die  Sehneiligkeit  der  Durch- 
ttiiscliung  im  hrehstromofen  und  di«-  daliei  er- 
zielte (ileichuiaßigkeit  des  legierten  Stahles  soll 
nachher  noch  ein  einwandfreier  Beleg  angeführt 
werden. 

Eine  eigenartige  Crsi;lieinung,  diu  jedem  auf- 
fkllt,  der  In  den  Drehstromofen  gesehen  hat, 

ist  die  lehlniftf»  Uotatinn  des  1  )feninhaltes. 
NHiuentlicli  nach  dem  Abziehen  der  ernten 
Sdilaeke  Kieht  man  beim  Aufbringen  des  frischen 
Kalkes  dio  itoeh  nicht  gtrseliiiidlzeiien  Kalkstücke 
ziemlich  raseli  kreisen.  IMese  kreisende  Be- 
wegung ist  keine  zufiiiiige,  sondern  diese  Ku- 
tation  des  Schmelxgiites  um  eine  im  Herde 
lieir»       L"- "daelitc  v-  rtikale  i^T  oini-  Folge 

der  in  .Vbliihlung  1  sichtbaren  .lochanorduuug  in 
Hufeisenfonn.  Zwisclien  den  drei  Schenkeln 
entsieht  ein  Dreiifeld  wie  an  Drelistrommotoren. 
Man  kann  deshalb  aueh  die  Drehbewegung  des 
Si'hnielzgutes  wie  den  Kotor  eines  Motors  um- 
m  I  ,li.n,  so  daß  der  DrelMniL'^sinn  dem  vor- 
herigen entL'>'irengese»/t  wird.  Diese  Dn-h- 
licwegung  des  Schmelzliailes  ist  charakteristisch 
filr  den  Kochling-Kodenhauser*Drehstrom- 
ofen.  Bei  dem  Stassanoofen  wird  die  Durch- 
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iniscliuug  unter  AufwenduD{;  inecbanischer  Mittel 
erzielt,  liei  deBUItrigen  KohlenelektrodenSfen  ilQrfte 
sit'  iilterh.iujit  nur  sehr  liin^.'s.Tni  crfoli^,  da  tUo 
heibeüleu  uud  somit  leicüteüten  MeAaÄbchicbteu 
•ich  obenaaf  beiaden. 

Diese  krlfUge  newcfninfr  des  Bades  im 
Drehstromofen  ist  «'in  proUer  Vorteil  und  wirkt 
natürlicli  sehr  ^'iinsti^,'  auf  die  im  Ofen  vorzu- 
nebineudeu  luetallur^'^ischen  Prozesse,  denn  es 
i.st  einleuchtend,  dali  auf  diese  W«'ise  stets  neue 
Teile  des  Scbmelzgutes  mit  der  Schlacke  in  Be- 
ribmnir  konmen  and  somit  die  RafHnationsarbett 
wesentlich  beschleunigt  wird.  Ferner  tritt  b«'i 
Zusätzen  eine  rasche  innige  i  >urcbmi8cbung  ein, 
welehe  eine  weitgeliende  OlelchiBllßipkeft  der 
Zosammensetzunt;  des  fertip>n  Mnteriales  ge- 
währleistet, uud  schließlich  wird  aii<  li  i»t  im  Ein- 
scbmelzfU  von  Schrott  die  Einschiuel/.uriieit  be- 
schlenniirt,  weil  stets  neue  flOssiire  Hassen  die 
elnpes.  tzTt  i:  "^rhrDttstiicke  umspülen. 

Hierbei  soll  gleich  noch  ein  anderer  Punkt 
berfihrt  werden.  Man  hat  htnll^  dem  Induktions- 
ofen den  Vorwurf  gemacht,  daß  die  Schlacke 
niclit  genügend  beiß  werde,  weil  sie  ihre  Hitze 
nur  vom  Eisenbade  empfilngt.  Die  Arbeitsweise 
in  VOlklinfTcn  zei^'t  aber,  daß  die  zur  Entphos- 
jiborung  ib  s  Kades  dienende  hoeliltasische  Frisch- 
sclilacke  vollkommen  dünnflüssig;  ist.  Auch  die 
zweite,  die  Desoxydatlons-  und  Entachwefeluogs- 
sehl.'icke  ist  ^'.iiiz  Jiinnfliissipr  und  sehr  heifl,  was 
sich  leicht  daran  erkennen  Iflßt.  daß  beim  Ab- 
steeben  der  Oiarge  eine  Heuge  Schlacke  mit  in 
die  Pfanne  gebt  und  daß  diese  nach  dein  Ver- 
gießen der  ganzen  Charpe  noch  oluie  Rücksiand 
auH  der  Pfanne  fließt.  Wenn  l>ei  der  Desoxy- 
da^on  und  Entschwefelung  die  Schlacke  Im  Ofen 
selbst  nicht  so  flüssiir  erseluiiit.  wie  z.  \^.  in 
LichtbogenSfen,  so  ist  die  Erklärung  wohl  nur 
darin  zu  suchen,  da6  Im  Induktionsofen  die 
Schlacke  el»en  nur  von  unten  geheizt  wird.  Da 
die  metallurgischen  l'rozesse  bei  dieser  Art  der 
Schlackenheizung  aher  durchaus  uoruial  und 
schnell  verlaufen,  so  ist  dieses  Verhalten  dpr 
Sehlacke  durehntis  kein  Nnchteil.  Im  ( ;eu'eiit>  il. 
es  werden  hierdurch  die  Gewollte  weitgehend  vor 
dem  Abschmelzen  gesehfitzt. 

Bet  ri  i  lisresultate.  a»  Legierte  Stflhle. 
Die  An  der  Herstellung  legierter  Stahlsorten 
war  vorher  schon  kurz  erwähnt.  Hier  soll  nur 
ein  einwandfreier  interessanter  Beweis  für  die 
im  Drehstromofen  zu  erzielende  (J 1  ei  c  h  ni  Jl  Ii  i  g- 
keit  in  der  Zusammenselzung  der  Legierung 
beigebracht  werden.  Die  Poldlhütteln  Kladno 
in  Hnhin<  n  liat  bei  einem  genaueren  Stiidimn  des 
Drehst  romofeuA  in  Völklingen  auch  folgenden  Ver- 
such zur  Ermittlung  der  Oleichiuttfligkeit  der 
Charge  im  Ofen  am.,  ^l■  llt  :  sie  liat  an  ver^elii«  - 
«lenen  Stellen  im  Herd  und  in  den  Kinnen  I'r.itH  ii 
entnommen  und  die.se  mit  dem  Dun  liselmiits- 
resultat  des  Abstiches  verglichen.    Die  Leitung 


der  Poldibütte  hat  in  lielienswürdigster  Weihe  die 
von  ihr  gewonnenen  Resultate  zur  VerfSgung 
gestellt  und  die  Vi-riiflentliehnng  gestattet,  wofür 
ich  auch  an  dieser  Stelle  meinen  besonderen 
Dank  zum  Ausdruck  bringen  mOdite.  Der  Be- 
richt hlerfiber  lau- 
tet: .Die  Charge 
Nr.  14  am  Röch- 
ling -  Rodenhauser- 

Drei|ihasenofen 
wurde  um  2  Uhr 
nachmittags  In  den 
Ofen  eini.'efiJllt. 
Von  5»' bis  r»'»  Uhr 
wurden  20  kg  Fer- 
rochroni  (mit  B5*/o 
Cr),  stückweise  gut 
verteilt,  zugesetzt. 
Um  5»«  ühr  wurde 

das  Had  mit  \iis-  ^•'i»«  FrobeonlnahmeateUen 


nähme  der  Kinnen 


bei  den  Ysrsaehen  der  Poldikfltto. 


gut  durcbgekrOckt. 

Von  5*"  Uhr  bis  5'*  I  hr  wurden  die  Proben  1 
bis  7  genommen,  deren  Anah'se  ergab: 

f  1 ,00 

l  1,01 
(  1,00 
\  1,01 
/0,9« 
\l,OI 
/  0,9H 
\0,»9 

f0,«9 

)  0,9« 


c 

Mn 

Si 

e 

8 

1 

u,.i;ti> 

(),ü;n 

0,007 

2 

0.77 

0,26 

0.340 

0,030 

0,008 

8 

0,85 

0.28 

0,846 

0,029 

0.007 

4 

0,82 

0,27 

0,0S0 

0,009 

5 

0,8a 

U,25 

o,a:(& 

o,o:iu 

0  009 

6 

0,78 

0.27 

0,41» 

0,031 

0,010 

7 

0,79 

0.28 

0,32« 

0,080 

0,009 

/  0,99 
\0,99 
(0,98 
\0,98 


Um  6*'  Uhr  wurde  der  Ofen  entleert  und 

eine  aus  >]•  t  Pfanne  abgegossene  Probe  ergab 

folgende  .\nalyse; 
C         nn  Si 


Cr 

f  0,'jy 

11,00 


p  • 

0,77     0,89     0»896     0,081  0,009 
Poldihfltte,  im  Marz  1908. 

In  der  beistehenden  Skizze  (Abbildung  5) 

sind  die  Steilen  im  Ofen  mit  Zahlen  liezeielinet. 
an  denen  die  mit  gleicher  Nummer  augefübrieu 
Proben  entnommen  wurden.  Der  Versuch  ergibt 
also  eine  praktisch  vr>llst:'lntlig  einwandfreie  Ver- 
teilung aller  Heslandleile  des  Stalil' Außer- 
dem zeigt  die  um  i") Uhr  genommene  .\nalyse 
Nr.  7  und  die  6"  Uhr  genommene  Sehluftanalyse 
d' III  lieh,  daß  sich  das  im  Dt'en  l»efindliclie  M  a- 
terial wahrend  des  37  Uinulen  dauenulen  Ab- 
stehens  in  seiner  ZiisaninicnHetzung  praktiscli 
gar  nicht  änderte. 

Einii.'-e  weitrii  An.ilysen  von  .\usgangs-  und 
Fertigmat.  rial  legierter  ('li.ir«^eu  usw.  finden 
sich  auf  der  im  Scliiuliteil  abgedruckten  Znhlnn- 
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Abbildung  6.    St&hlformgiiBteile,  gogosten 
aus  dem  Rßchling-RoitcnbAUAer-DrehstromufeD 
(links  normale  Qußteile,  recbt»  IteauHprucbanga- 
proben  dentvlben). 

tafel  mit  dt'n  Untersuchun^'srt'sultatf'n  Vfi-scliif- 
doner  Chargen. 

h)  Formtruß.  Schrottcliargi'n.  Wie 
schon  ••rwflhnt,  läßt  sich  der  Köchling-Ko- 
denhauser-Ofcn  auch  ««'hr  gut  vcrweiidi-n,  um 
Schrott  einzuschmelzen  und  zu  verarbeiten. 
Gorade  hierbei  ist  der  Induktionsofen  den  Kohlen- 

♦'lektrodenöft-n 
gegenüber  im  Vor- 
teil, weil  das  Ein- 
schmelzen ohne 
Stromstöße  oder 
stärkere  Strom- 

seliwankun^on 
vorsieh  ;:i  lit,  was 
nnturp-iiiaß  bei 
Oefen,  in  denen 
die  Elektnuli  ii  in 
«tetsfrleichem  Ab- 
stände  von  der 

Schlackendecke 
hezw.  der  Bad- 
olierttilche  bleiben 
sollen ,  auspe- 
schloHsen  ist.  Es 
sollen  spater  noch 
einijr«' Kurven  tier 

Kraftant'naiimc 
des  Drehstrom- 
ofens wnhrend 
dreier  aufeinan- 


derfolgender Schrott charfren  gc^'elten  werden,  und 
zwar  ebenfalls  solche,  die  unter  Aufsicht  eines 
fremden  Stahlwerkes  bei  Abnahmeversuchen  fest- 
p-stellt  wurden.  Die  Acieries  Lligeolses  in 
Bressou.x-lez-Li»^ge,  die  inzwischen  auch  eine 
Lizenz  fiir  die  Patente  der  Gesellschaft  für  Elek- 
trostablanlagen  erworben  und  einen  Drehstroni- 
otVn  aufgestellt  haben,  ließen  in  Völklinp-n  ver- 
sehiedene  Schrotlchargen  erschmelzen  und  genau 
verfolgen.  Als  Einsat/.material  wurilen  RIsenabfAlIe 
verwendet,  wftlirend  ans  dem  Fertit'inaterial  nach 
Modellen  des  genannten  Werkes  dünnwandige 
Formtrußteile  für  Automobilbau  i:egosaen  wurden. 
Die  beigefugten  Phottigra|ihien  i.\bbild.  6)  zeigen 
die  Stücke,  und  zwar  links  in  normaler  Form, 
wahrend  die  auf  der  rechten  Seite  der  Abbil- 
dung betindlichen  ohne  weitere  Erläuterung  die 
Güte  des  Materiales  bei  den  lieansprurhungs- 
proben  beweisen.  Die  angeführten  Belege  zeigen 
deutlich,  daß  gerade  der  K  öch  1  i  n g- Ro d  en - 
ha  u  ser-Drehstromoten  auch  in  Stahlgießereien 
sich  als  ein  sehr  brauclibares  und  leistungsfähiges 
Hilfsmittel  erweisen  wird. 

c)  S ch  i en e n s  t  a hl  Diese  von  den  R öch- 
1  i  ngscben  Eisen-  und  Stahlwerken  zuerst  auf- 
genommene und  zurzeit  noch  allein  ausgeführte 
Fabrikation  ist  eine  bemerkenswerte  Neuheit  in 
der  Elektrostahlerzeiigung,  weil  hierdurch  der 
Verwendungsmöglichkeit  des  Elektrostables  ein 
ganz  neues  Gebiet  erschlossen  wurde.  Dieser 
Sehritt  wird  vielleicht  der  Ausgangspunkt  sein 
fiir  eine  kommende  weitere  Steigerung  der  Quali- 
tätsansprüche und  die  damit  verbundene  not- 
wendige vermehrte  Verwendung  des  elektrischen 
Ofens  in  Stahlwerken.  Ks  handelt  sich  in  Völk- 
lingen bei  der  Erzeugung  von  Klektroschienen- 
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sUhl  nldit  «twft  «B  ein«  g«lefntllcbe  Frobe^ 

gon<l<  rn  es  sind  Inreit«  1000  t  solcli.  r  verschL  iß- 
fe8t«o  Schieaea  an  preußUcbe  Bahnen  geliefert, 
ind  weitere  Anfing«  dentsdier  und  Mialindisdier 
Bebnen  sind  in  Arbeit.  Der  Vorteil  der  Elektro- 
stahlschiene  gegenüber  der  Tlioina»8cliiene  liegt 
in  der  größeren  Dichte  und  Homogenität  des 
elektrisch  raffinierten  Uateriales.  Der  im  Kon- 
verter fertijr  ^rclilasi'np  Stahl  wird  im  »■Icktri- 
achen  Ofen  einer  kurzen  Kaftination  unterworfen 
und  Int  dabei  Oelei^nbeit ,  «biusteheii  nnd 
zu  «  nt^'asen :  hienlun  h  wird  <  iii  ausgezeichn»  t 
homogenes  Material  mit  wesentlich  höheren 
<jualitataeip'enschaften  gewonnen.  Znr  Erliu- 
iening  des  Gesagten  in  Abbildung'  T  .\i  \z- 
proben  einer  Thoma'"»eh!en<f»  nnd  >'m<  v  Klektro- 
stabkchiene  wiedergeget)«n,  die  wohl  auch  in  der 


etWM  groben  Wiedergabe  de»  DnuAei  den  be- 
deutenden ünterschi.  d  im  Mat<Tlnl  hiiiUülgHeh 
deutlich  zum  Aasdruck  bringen. 

leb  habe  in  Völklingen  aufier  veracbiedenen 

Zerreißproben  auch  einer  Schlagprol}e  beigewohnt, 
die  mit  einer  ganzen  Schiene  vorgenommen  wurde. 
Die  Entfernung  der  .Auflager  itetrug  1  m.  da« 
Gewicht  de«  Fallliflrs  800  kg,  die  FallhSbe  sn- 
nru  hst  1,875  ro.  Der  erste  Schla^r  erzielte  eine 
Durchbiegung  tou  16  niui,  nach  dem  zweiten 
Sehlage  war  sie  80  mm,  nach  den  drietra  6  t  mm, 
ilt'iii  vi.  rt'  ii  Rl  nirii.  dem  filnften  71  mm,  dem 
Sechsten  80  mtn.  Dann  folgte  ein  Sehlag  mit 
6000  mkg,  wonach  die  Durchbiegung  13<i  mm 
b<  trug,  erst  beim  zweiten  derartigen  SeUage 
braeb  die  Sehiene. 


Ueber  Materialeigenschaften  im  Zerreiß-,  Kerbreiß-  und 

Kerbschlagversuch. 

Eine  teebniacbe  Studie  von  0.  Tb  allner  in  Bismarclüitttte. 
(Fertaetmag  von  Seite  1088.) 


I  |eD  Einfluß  der  Kerbenform  zu  ermitteln, 
'  wurde  folgende  Versuchsreihe  vorgenommen: 
Es  wurdeu  aus  folgenden  Stahl-  und  Eisensorten 
Stabe  vom  Querschnitt  20  X  ^'^  '»"'  gesobmiedet* 
und  daran«!:  Kerbschlagproben  der  Altmessungen, 
wie  in  Abbildung  12  skizziert,  gefertigt. 


Abbildung  IS. 

Zur  Prüfung  gelangte: 

1.  Martin  -  FluBeisen ,  wie  Torher,  20  Miontea  bei 
700«  C.  im  Bleibsde  gej^laht  (9^  =  89  kg,  «a=3 
«2  kg,  8  =  32  7»,  <j  =  64  n  0» ; 

2.  festes  CbromDiekeleiacn,  (gleich  behandelt; 

3.  ,  ,  in  Oel  gehärtet j 

4.  Kohlen«tolTHtalil.  nie  1.  >>t-hnndelt; 
6.  iLobUoMoffatahl,  wie  3.  bebaudalt; 

8.  CbromkoUaaatoflUmU,  wio  I.  bobandalt; 
T.  ,  •    8.  . 

8.  ScbwodiMliM  Laaeaahir«-8obw«iO«iMn,  wie  I.  be- 
beadelb 


Die  Kerbformen,   welche  gewählt  wurden, 

sind  hei  konstanter  Tiefe  von  5  mm  frdgond»': 

a)  dii!  inü|;Ucliiit  acbarfe  Kerb«,  so  scharf  sie  mit 
der  Schlichtfeile  bargeeteUt  tieidea  konnte  (Ab- 
bildung 12); 

b)  die  Kerbe  wie  ror,  in  Kombinatloa  mit  der 
Darehbobmag  (Abbildong  18); 

o)  die  aoharfe  eehrlge  ICerbe  (Abbtidnnf  14); 

d)  die  scharfe  Flacbkerbe,  and  zwar:  n  =  5  mm, 
n  =  4  mm,  n  :=  3  mm,  n  =  2  mm,  n  =  1  mm  (Ab- 

liiiiiiin;:  l.'ii; 

e)  die  Hache  Halbrundkerbe,  und  zwar:  0  =  6  mm, 
a  ■»  4  mm,  a  a  8  mtn,  a  s  S  mm  (Abbildang  I6)u 

Von  jeder  dii  ser  Formen  wurden  spchs  Stück 
geprüft,  80  daß  die  insgesamt  erfolgenden  270 
ErgebniiM  reicbUch  genug  ersdteinen,  um  daa 
Bild  zu  erlangen,  welches  geboten  werden  soll. 
Die  Ergebnisse  dos  Versuches  sind  einerseits 
tabellarisch  in  der  folgenden  Tabelle  3  zu- 
Munmengetragen,  anderseits  der  besseren  Uel>er- 
•«iehtlichlceit  wegen  in  Abbildung  17  SU  Scbau- 
bilderu  vereinigt. 

Diesen  Bilde  gegenQber  entstand  natürlich 
die  Fra^'e.  ob  die  8|>eziflschen  Schlagarbeiten  bei 
Anwendung  derselben  Kerbe,  aber  bei  veränder- 
liclicr  Stabbreite  hinter  der  Kerbe  konstant  sind, 
wie  sich  die  Vorginge  im  Verlaafe  des  Bruches 
analysieren  lassen,  von  welchem  £influß  sie  auf 


*  Die  Srbmiedun^  wurde  ge- 
wählt, weil  sie  nicht  wie  die  Wal- 
znng  t?itit"  l  iiiHt  itiiT»'  Wirkutii;  licr 
Bearbeitung  herbeiführt.  Daiiur 
fordert  sie  auch  die  größere»  Ab- 
weichungen selbst  in  demselben 
Stabe,  Durch  die  angewendete 
Qlab«ng  lieiw.  Hirtnag  wurde  der 
Ebiflni  der  Bearbeiinng  Indeesea 
nieder  etwae  berabgeeetsi 


LiJ 


Abbildung  18,  14,  tA  nnd  16. 
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Flnlemn  gaglCht .  .  . 

ChromniRkol*  (  geglüht 
eiMn       ^  gehärtet 

Xobleartoff-  ( g«g\aht 
\  gehSrtet 

/  geglüht 
\gohi?l«k 


Chromstahl 


FloBeiaea  geglüht  .  .  . 

ChroiiiBick«!.  (  gtKlübt 
eisen       ( gehärtet 

Cohtanctoff-  I  gaglfiht 
ataU       ( geSirttt 

ScbweiÜeiiteu  geglüht  . 


Wie  Abbildung  12. 


1  «,» 

«,» 

2.« 

11,6 

8,16 

2,0 

8,71 

1  H,1F» 

16,8 

17,2 

14,6 

14,3 

H,2 

15,0 

i  11,35 

9.8Ö 

10,7 

8,8 

11,6 

11,1 

10,75 

i  4,-»3 

8,81 

2,95 

8,77 

8,44 

S.OS 

3,39 

3.41 

3,84 

2,37 

3,66 

3,07 

3,30 

4,33 

1,8U 

1,75 

2,82 

1,87 

1,47 

2,08 

4,49 

2,87 

2,88 

2,88 

8,09 

2,56 

8,86 

1  10,« 

18,1» 

10,0 

24.» 

16,5 

18.6 

1838 

7 

Ii 


Wie  Abbildoog  15. 
v  =  1  nm. 


15,8 

9,9 

12.8 

1  4,65 

14.5 

8.3.') 

12,96 

15.0 
12,05 

16,1 
10,95  1 

14,75 
9,55 

15,5 
10,8 

1G,Ü 
11/»  1 

18,5 
10,1 

15,65 
10.725 

6.38 
5,6 

5,38 
4,6 

6,72 
6,22 

5,47 
5,32 

6,21 
4,62 

6,19 
5,52 

6,oe 

5,26 

2.98 
2.84 

2.34 
4,66 

1,98 
3,25 

2. OH 
6,4H 

I.9H 

3.07 

2,05 
3,54 

2,11 
3.»".3 

15,85 

14,75 

23,5 

17,15 

16,9  : 

13,0 

16,16 

FloSeiaen  geglDht. 

I  ührooinick«!-  /  geblüht 
,        eisen       \  n^ehSrtet 

I  Kohlonotoff-    I  ^ogiaht 

ütBhl         )  >.'<'))  iirtet 

/  geglüht 
\  g«h8rtat 

SchwnBkiMn  gvglfifat  . 


Chromstahl 


Ii 


Wie  Abbildung  15. 
n  =  2  mut. 


16,7 

15,25 

15,6  ' 

IT,0  1 

2,62 

21,0 

16,14 

22.8 

17,8.^ 

15,2 

1K.8 

1 8,0 

18,4 

18.26 

1 3,2 

11,65 

10,75 

13,25 

11,90 

12,70 

12,J)6 

8,03 

7,24 

6,44' 

7,57  1 

8,8 

4,93 

7,82 

<,4 

4.76 

7,26 

6,76 

6,25 

1,H0 

1,97 

3,7 

2,i)U 

2,20 

1,80 

2,09 

8,28, 

2,90 

2,97, 

S,»3j 

8,14 

2,88 

8,00 

14,95 

25,2 

25,6 

10,6 

24.5 

5,15 

16,81 

Flalieittea  geglflht .  .  . 

I  Cbromnickel-  f  f;o^'lflht 
I         eiHcn        (  gehärtet 

Kobleiwtoif*  f  gtfgiabt 
'      itahl        \  gekartet 

i  Chramstabl  I 

j  \  gi-hflrU't 


Wie  Abbildung  15. 
D  »  8  mm. 


1  22,6 

18.2 

1>*,2 

20,2 

15,5  ' 

19,0 

18,9 

'  24.4  ! 
1  14.3  , 

27.5 
15,15 

21,4 
17,65  1 

24.3 
12,40 

23,9 
17,20 

23..'» 
14,75  1 

24.25 
15,35 

i    6,69 ' 
6.56 

6,52 
4,85 

5,12  , 
9,6 

6,99 
3,11 

9,16* 
9,68  1 

~  1 

6,73 
6,87 

2.(»: 

S.52 

■_■.!»  1 

.•.,;ts 

4.14 

3,75 

1.97 
3,21 

2,10 

3,44 

2l».l 

10,7 

24,,-. 

24.i> 

22.0 

24. s2 

•  Die  obcDalelicildco  Mlltelwerta  ilnd  b»l  kerli«  V,  r-u«li«B  unva  Au.nvli.  ijung  de»  151.jt.t1u  uuii  kk-luxeu  Kficrboi»»»  ■v««anru. 
vier  TcniMthfe  «erd«  «r  mi«  diMta  «hna  AuMcfacidUBf  gemaoa^u. 
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Vernich 


W».  1 


«r.S  I  1^.»  i  llr.4  I  Vr.t  j  Kr.« 


\  (,'ehArtet 


\  Gbromnirki'l 
I  eiocD 

;  KoUeoBtofT- 


\  ((«hirtet 

t  gehAHet 
SdiweiBdMa  K«f  lUii  . 


CbrouMtabl 


22,5 

24,0 

7,45 

S4,4 

19.7 

20,8 

26,4 

25,9 

28,3 

25,1 

23,8 

23,9 

13,4.5 

13,90 

14,60 

14,55 

13,75 

14,5 

7,6 

7.74 

11,0 

12,8 

10,1 

6,75 

8,« 

5,28 

4,98 

10,3 

12,1 

8.7 

6.6.5 

1,80 

6,77 

3,3(', 

2.06 

2.0 

4,36 

8,36 

3,27 

.s,:t2 

3,75 

3,93 

80,5 

29,3 

2«,6 

28,B 

29,9 

26,6 

Flußei»en  geglüht  .  .  . 

Cliromoickei-  /  geglüht 
\  g«hlrtet 

(  gehärtet 

I  geglüht 

\  ».'chlrtct 

geglüht  . 


KohleriHtofT- 

Chromstahl 
ScbwaiUviüeu 


FlaAaiMii  {«irlfliit.  * 

!  Cbroinnickel-  |  ^'eclüht 
•üea        i  ^cbirtct 

!  Kohlnaloff-   /  geglOfak 
■Uhl  XgabSrtot 

cb«».ubi  {ja£g, 

8diw«iB«iNB  gaglflbi  . 


FJußi-fseii  geglüht  .  .  . 

l  brumnickel-  I  geglüht 
eitt«n        \  gehärtet 

Koh]«iMtair-   /  geglüht 
(  gebartet 

<  geglüht 
\  gehArtct 

Schweiß«Ueu  geglüht  . 


Cbromiitahl 


nnftetMD  gtflObt .  .  . 

Obromnirkel-  (  geglüht 
eiBen        ^  gebftrtet 

Kobleustoff-    f  geglüht 
stahl         t  Fr"^Ärtet 

<*~-*  {'Xi^ 

Schweifieiaen  geglüht  . 


FluBeisen  gesrl'iht  .  ,  . 

rhromnickel-  )  ge;;lübt 
lügen        ( gehurtitt 

Kohtonetoir«    f  geglüht 
I  g«hSiiet 

I  geslüht 
I  gehärtet 

1  SebweiOeiiion  gt  -^lüht  . 


CbromeUhl 


Wie  AbbiHnnc  15 
n  =  5  mm. 


Wi«  Abbildon§  16 
Bat  mm. 


Wie  Abbildang  16 
B  =  9  mm. 


Wie  Abbildnog  16 
n  =  4  mm. 


— r  ■ 
I 


Wie  Abliilduiig  16 
n  =  5  mm. 


14,1 

18,4 
10,55 


14,45  I 

22,4 
11,30 


16,4  I 

17,55 
12,35  , 


2,8 

21  2 

loi» 


16,6 

14,6 
12,7 


16,7 

19.7 
12,6 


6.0       5,8  5,82 

4,83  ,  6,58 1  8,68 
4,62  j    8,06  j  4,66 


6,32  6,1 

8,58  L  5,2 
4,92  6,0 


1 


18,75;  18,0 

.30,5  21.0 


22,0 

10,7 

6,04 
3,75 


19.25 

8,8 
10,8 

5,26 
4,86 


16,9 

22,7 
20,6 

7,08 
11.7 


19,9 

2.;,i 

21,4 

7,0:5 
9.47 


11,15  20,7 


20,0  I 

19.4 
10.9 

6.48 
12,2 

5,35  10,45 
8,76.  S,2S 


5,37 

Stb6 ,  . 

80,0  :  60,0  I  8,7 


19,6 

26,7 
14,6 

1 1.9 

4,48 
6,83 

1T,I  j 


21,75 

25,8 
14,17 

9,11 
T,Al 

8,51 
3,59 

29,07 


30.2 

31,2 

34,4 

32,9 

33.5 

25,0 

81,95 

27,4 
18,86 

24,4 
16,85  j 

22,2 
18,6 

21,7 
18,0 

24,2 
19,46 

25,4 
18,1 

25,35  f 
18,46  \ 

S,65 
13,1 

7,75 
11,6 

14,5 
11,0 

9.93 
10,4 

8,47 
9,35 

10,4 

7.6 

10,5^ 

4,57 
4,4 

1,87 
4,43 

4,60 
3,88 

2,94 

6,78 

4,68 

3,54 

7,65 
3,34 

4,18  ' 
4,06  1 

29,9 

28,8 

_  J 

31,0 

29,6 

19,4 

14,7 

26,92 

14,46 

19,215 
11,8 


7,32  6,06 

4,49 )  6,21 
8,27  8,8 


18.5 

15,8 

17,0 

14,« 

l.'i.7 

14,9 

1.5,85 

19,8 

20,6 

19,2 

19,4 

17,3 

21,0 

19,75 

i:<.*i5 

13,55 

14,35 

14,45 

14.8.5 

15.1 

14,4 

7,86 

6,48 

6,8 

7,15 

9,17 

6,56 

6,87 

6,37 

7,8 

8,22 

6,37 

6,62 

7,94 

7,08 

4.05 

4,84 

4,52 

6,32 

5.0M 

4,12 

4,04 

3,53 

3.(15 

3,18 

H.12 

5,75 

3,28 

3,41 

2»,9 

26,3 

13,99 

12,4 

25,0 

28,3 

23,39 

17,7 

24,125 
19,54 

7,74 
11.27 

5.50 
8,71 

19,73 


2.5.2 

24,4 

25.7 

21,1 

25,3 

20,9  1 

24,0 

35.1 
19,35 

.^2.3 
20,1 

30,2 
20,f. 

28.2 
2(1.7 

38,8  1 
20.3 

28,t  ' 

20,7 

SM25 

20. 4'.'.'. 

8,7 
12,0 

10,8  i 
10,9 

10.2 
7,48 

»0,2  . 
19,8  ! 

10,85 : 
6,14' 

9,45 
M.O 

10,04 
10,84 

7.:t(i 
;{,t'.i 

5.*.4 
3,23. 

12.25 

:i.yj 

6,1'» 

a,3rf 

5,10 
3,Mt 

I.":? 
3,79 

6.03 

3.n6 

22.0  ' 

ly.o 

22.9 

24.« 

20,5 

22,5 
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Abbildung  17.    Links  oben:  KorbgcblagTerBuoh  bis  zum  AnriBboginn  (Tabelle  4  und  4a), 
recht«  und  link«  unti>n:  RinHuB  der  Kerbrorm. 

daa  Erjrebnia  sind,  wie  der 
Kerbschlag  versuch  mit  Nutzen 
angewendet  werden  soll  und 
Bcbließlicb,  ob  er  geeignet  ist, 
in  die  Reihe  der  normalen  .Ma- 
terialprüfungs-  und  Lieferungs- 
vorschriften aufgenommen  zu 
werden.  Diese  Kragen  voll- 
ständig zu  l)eantworlen,  ist 
natürlich  ganz  unmöglich  ohne 
sehr  weitgehende  Untersuchun- 
gen und  daraus  gewonnen«' 
wissenschaftlich  und  praktisch 
einwandfreie  Merkmale,  wie  sie 
z.  B.  A.  Martens  für  den 
Zerreißversucli  gesclialVen  hat. 

Es  ist  klar,  daU  wir  vorerst 
die  iSchlaparbeit  in  zwei  stri'ng 
zu  trennende  Teile  zi-rlfgeii 
müssi'n,  und  zwar: 

a)  in  die  Arbeit  bis  zum 
KiUbeginn  und  b)  in  jene,  welcho 
aufgewendet  werden  muß.  die 
Trennung  Ul)er  den  (Querschnitt 
fortzusetzen. 


Google 
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TftMle  4.  SahUf  prob«  bli  saoi  AnrlBbeg ins. 


«Wm  «•Cspfarllcb  mk«  Schlag arlMlt :   

^  i  — I  _  ,  a.»i|a,a4        is,3 .  le.s  iis,4r>  28,8 


1 

0,25i  0,50 

1  ».1 12 

2 

0,75 

1,43 

u,iö 

0,05 

o,ul 



3 

1,50 

4,07 

0,38 

0,13 

0,07 

0.04 

4 

2,50 

0,7fr 

0,26 

0,13 

U,06 

0,02 

5 

3,75 

1,28 

0.42 

0,22 

0,10 

0,05 

6 

6,25 

2,96 

0,68 

0,38 

0,16 

0,06 

7 

7,0 

1,0 

0,50 

0,20 

0,06 

8 

9,0 

2,10 

0,»i6 

0,2« 

'1,01 

9 

11,25 

— 

0,92 

0,3.'> 

0,ia 

0,01 

10 

13,76 

1.47 

0,4« 

0,1« 

0,02 

11 

16,5 

0,00 

0,17 

0,03 

12 

IM 

0,20 

0,04 

0,05  , 

18 

22,25 

0,23 

14 

25,75 

0,26 

0,07 

15 

29,50 

0,31 

0.1 1<» 

Iß 

33,50 

0,3« 

tt.o;< 

17 

37,75 

0,45 

D.ll 

18 

42,25 

0,14 

19 

47,0 

0,16 

20 

52,0 

0,20 

21 

57,25 

1 

/.um   ^Mlll|;,M>  i<u'<  h.r:ri.,-..'u  'Irr  ctagcilaMMD  Ptnben 
«arrn  rrfonirrUrb  nli(  Scblafcarhrll : 

[—   —  [  —  I  0,96  8,54  I  n.2S   4.4     4.62   3.9  7,43 J 

•  Wlp  an*  dem  ächaublldc  Abbild.  IT,  obrn  link».  rnlchtlUb. 
•mmt  Im  tl.  ScUif  dl*  AtbcU  M«  i«b  Einrifibcglmm  iMrolt*  crii«b> 
llck  «bMWklUUM. 


XTm  Sb«r  den  enten  Teil  der  Sehk^vb^t 

Klarheit  zu  erlanpen.  hali«  ich  mich  vergeblich 
benäht,  eine  Vorricbtung  zu  erfinden,  welche  es 
gestatten  wftrde,  den  Terlanf  der  Bnehehrangea 
WihreDd  des  Durchschlagens  aufzuzeichnen.  Dft- 

gppen  j^elan»:  i^s.  dt^n  in  Abbildung  1^  darpe- 
stellteu  Apparat  au  der  Zerreiüuia^chiiie  anzu- 
wenden, hier  bruehbare  ArbetteeebaubUder  s« 
erzielen  und  hieraus  ein  allfremcines  Kild  fflr 
den  Verlauf  der  Erscheinungen  zu  gewinnen. 
ha  flbrigen  wurde  folgender  Vorgang  eingehalten : 
Aua  demselben  Flußeisen  wie  vorher,  bei  700  ^  C, 
20  Miauten  geglüht,  und  festem  Chromnickeleisfn, 
a)  wie  oben  geglüht,  b)  in  Oel  gehärtet,  wurden 
Kerbstabchen  gefertiigt«  für  welche  bei  konstanter 
Dicke  von  10  mm.  m  ^  5.  7'/i,  10,  12,5,  15, 
20  und  25  mm  gewählt  wurde  (Abbild.  19).  Die 
Prttfymf  iMd  vBter  dem  Fallweirk  etatt  und 


Abbildung  19. 


«war  mit  genau  bemessenen,  wachsenden  Schlag- 
momenten, welche  ans  der  Tabelle  4  hervor- 
gehen. 

Re  wurde  su  ermitteln  gesucht: 

a)  bei  wt>!i  Ii  r   ^i  hla^^ariieit  die  BlastisitItifMnse 

des  SUboH  ühorscbritten  wird; 

b)  bei  welcher  der  EinriBbegiiiD  liegt  and 

c)  welche  bleibenden  Durchbief^onf^n  sieb  bis  dabin 
ergeben ; 

d)  wäfihe  8chUf;arbeik  «rfotdsrlieh  ist,  den  Brach 
daeb  erfolgtem  EtnrlS  n  TwwUsUbMlIgsa. 

Die  Durchbiegung  wurde  direkt  mMsls  ellMS  b«- 

sonderen  .\[)|mrat<"»  g;»?ni<»»««»n. 

In  Tabelle  4  und  4  a  sind  die  Ergebnisse  dieses 
Versoehes  an  den  180  Versaehsatftben  enthalten, 

ausgenommen  die  sehr  zahireirhen  Vorversucho 
fttr  die  Orientierung.  Aus  ilinen  ist  zu  lesen.  daU 

t.  die  Elastizität  des  geprüften  Stabes  gauz 
und  (rar  abhangitr  ist  von  m,  nicht  minder  die 
Schlaf;arl>eit  bis  zum  Kinrißbe^nn. 

DaU  Elastizitnt  und  Steifigkeit  eines  Stabes 
mit  seinem  Querschnitt  wachst,  ist  indessen  nioht« 
Xenc!;:  die  ( Jp.^amt^rhlagarbeit,  ihn  zu  verbieten 
oder  zu  zerbrechen,  ist  in  derjenigen  ßicbtuog 
ani  (freuten,  in  welcher  er  der  mecbanisehen 
Einwirkung  die  größte  Abnie.ssiing  entgegensetzt. 

2.  Neu  datrepen  ist.  daß  auch  der  spezilische 
Schlag  widerstand  mit  m  bezw.  dem  (^uerMlmitte 
wächst,  nnd  zwar  für  jecie  Sorte  in  einer  andern 
Proportion  zum  f^ner-i-lmitt«». 

3.  Das  Verh.'4llnis  zwischen  der  bis  ziiui 
Einrißboginn  und  der  zum  völligen  Durchschlagen 
erforderlichen  Schhigarbeit  l:lüt  erki>nnen,  daü 
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0,25 
0,76 
1.50 
2.50 
8,75 
5,25 
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2 
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4 
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8 
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2,53 
6,46 
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1,5 

4,24 

8,21 


0,57 
1.89 
3,76 
6,17 
9,08  I 


0,24 
1,12 
2,78 
4,24 
8,06 


-  !   -     -  18,14 


0,06 

0,40 

0,05 

1.12 

0,28 

0.02 

2,12 

0,72 

0.10 

3,34 

1,32 

0,15 

4,75 

2.10 

0,58 

3,0 

0,94 

4,0 

1,30 
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1,88 
2,50 

Zaa  Töllif««  Darehacblaxen  in 
wmrtu  erfoTdcrMefc  wltf  Sthlagarbf It : 


rlogertMrncB  I'robco 
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0,25 

1,43 

0,3 

0,1« 

0,08 

o,o.^ 

2 

0,75 

3,61 

0,91 

0,47 

0,29 

0,15 

0,03 

3 

l,.^ 

7,08 

1,79 

0,95 

0,62 

0,33 

0,08 

2,50 

2,94 

1.59 

1,04 

0,M 

0,1. -> 

0,04 

8,75 

2,41 

1,64 

1,15 

0,25 

0,08 

ja 

\ 

6,25 

3,44 

2,32 

l,<5 

0,39 

0,10 

& 

■ 

7,0 

8,06 

1,95 

0,59 

0,16 

8 

9,0 

8,99 

2,45 

0,75 

0,20 

9 

11,25 

8,09 

0,95 

0,.30 

10 

l.t.75 

1.25 

0.38 

1 1 

l.;'..S 

'S 

12 

19,5 

1,93 

0,63 

e 

13 

22,25 

0,6S 

Ja 

1* 

2Ö,7Ö 

0,78 

« 

16 

29,50 

0,81 

% 

«* 

1« 

38,50 

- 

- 

0,8« 

»b 

17 
18 
19 

.37,75 
42,25 
47,00 

- 

0,96 
1,13 
1,20 

20 

52,00 

_ 

_ 

1,33 

21 

.^7,25 
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Taballe  4*.   OeBsmtabersicht  der  Er^ebniaBe  im  SchlagyorHucb  bi«  zum  AnriBbegino. 


FMIM  Cliromnlekrl4-UaB,  feflihl 

IleMM  CkromnlckclelscD,  (vblrtrl  { 

& 

B 

SpoilflMke 

Sun  f  SlllgtM 

«pailliiet« 

" 
S 

tS<-hlllir<irl.ru  Ml  BU- 

bvgino 

BaU^M-b«)!  bl.  KU- 

& 

T,ö 
10 
18,6 
16 
20 
26 

1,50 
1,50 
3.75 
6,25 
6,26 
tl,S6 
18,76 

3,0 

2,0 

3,75 

4.2 

8,6 

Ö36 

6,6 

2,02 

3,54 

3,28 

4,4 

4,62 

8.8 

7,48 

1,50 
2,50 
5,25 
9,0 

11.26 

19.6 

57.26? 

3,0 
3,85 
5,25 
7,2 
8.2 
9,76 
88,0? 

2,91 
3,34 
9,22 
15,3 
16,8 
18.45 
28,8 

1,5 
5,25 
9,0 
13,75 
16,5 
87.76 
58,0 

3,0 
7,0 

9.0 

11,0 

ll.U 
18,9 
80.8 

0,90  1 

3,54 

8,28 

4,4 

4,68 

8.» 

7,48 

auch  hierill  die  vendriedeneD  Oattongen  ▼5ll)g 

verschiofli'n  sind. 

Faüt  man  die^Hä  Bild  zusammen,  so  gelangt 
man  yorerBt  abermals  zu  einem  wAa  erheblichen 
Mißtrauen  in  den  Versuch  selbst,  insoweit  die 
io  einer  Operation  gewonnene  SchUgarbeit  als 
Bevertniif  sfaktor  in  Betracht  kommt.  Bei  einiger 
Ueberlegttiig  findet  neh  indevien,  dafl  die  vor- 


Abbildung  20.  Dmekiobwibllder  bei  verinderliebem  Abstand  der  Auf  lagapanlcto, 

besprochenen  Versuchsreihen  im  Hinblick  auf 
dnea  wichtigen  Punlct  in  der  AusfttliniDg  mangel- 
haft sind,  denn  es  wurde  hierltni  das  Arhnlirh- 
keitegesetz*  nicht  beachtet.  Dieses  fordert,  da 
hier  bei  150  mm  Qneredinitt  eine  Linge  von 
100  mm  normal  gewählt  ist.  für  2.50  mm  Quer- 
schnitt und  konstanter  Dielte  von  10  mm  167'/,, 
für  200  =  133'  %  für  125  =  83,  für  100  =  0". 
fOr  75  aas  50  und  ffir  50  mm  =  33 '/s  mm  Ab- 
«tnml  fkr  I'ntpf'tützungspunkte.  und  nur  dann 
wurde,  Itoi  sonst  gleichmäüiger  Beschaä'unheit 
des  Materials,  aach  ein  gleichmäßiges  spezlflscbeB 
Arbeitsvermötjen  g^ewonnon  werden. 

Es  entsteht  die  Frage,  ob  mau  sich  im 
Kerbachlairversnebe  filwr  das  Aehttlicbheitsgesetz 
dadurch  hinwegsetzen  darf,  dati  man  den  Ab- 
stand der  Auf lafrt'punkto  beliel)!^?  wfihlr.  oder 
konstant  für  beliebige  Querschnitte.  Icli  Iiabe 
lange  Zeit  hindurch  Uber  diesen  Punlct  Auf- 
klanm::  zu  erlan^'-en  c  anritt  und  schließlich 
gefunden,  daß  dem  Aelmlicbkeit.sge»etz  hier  die- 
selbe Bedeutung  zuitommt,  wie  im  Reiflverstiche, 
ja  vielleicht  eine  noch  viel  i:t><i<r!,'. 

In  Abbilduntr  20  sind  die  i>ruekseli.iui»ildt'r 
(1  bis  lüi  bei  veraudurlichem  Abstand  der  Auf- 


lagejiunkte  für  Flußeisen  (1  bis  5)  und  festes 
(Uiromnickeleisen  (6  bis  10)  enthalten  (vergl. 
Ta))elle  5).  Denselben  ist  zu  entuehuien,  daß 
sich  hier  dieselbe  Erscfednong  seigt,  wie  im 
Rcißversiirlie  hei  verkürzten  Stablnn^ren :  das 
allmähliche  Heraufgehen  der  Festigkeitsgrenzen 
mit  wachsender  Hemmung  der  Uolekularbeweg- 
ÜchkmL  Natürlich  andern  an  diesen  Erscheinun- 
gen ebensowohl  der 
Querschnitt  hinter  der 
Kerbe,  als  die  iihysi- 
kalische  Beschaffen- 
beit  des  geprüften 
Haterials.  FOr  das 
Erg-ebni<i  im  Kerb- 
schlagversuch ist  es 
natürlich  Erfordernis, 
daß  diese  Hemmung 
weitPsf !r<'hi^nd  ist.  da- 
mit der  möglichst  uuelsuitische  hioii  entsteht 
bezw.  der  Einfluß  der  Elastizität  des  ganzen  Stahes 
auf  (las  KriTi-liiiis  Tnöu'lii'?isf  ;.''*Ting  wird.  Aus 
den  Druckschaubildern  Abbildung  21  (l  bis  82> 
geht  hervor,  daß  sich  diejeni;ren  für  Flußeisen 
jenen  für  festes  Chromnickeleisen  in  den  größten 
Breiten  hinter  der  Kerbe  zu  niihern  beginnen. 
Die  S-Grenze  wird  verwischt,  die  B-Ureiize  tritt 
niher  an  sie  heran  und  es  erscheint  wahrscheln- 

Tabello  5.    Druck  veriueb  an  der  gekerbten 
Probe  bei  Terlnderiiobam  Abstand  der 
SfOtspaskte. 
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Abbildung  tl.   DraelraeliBnbiMer  b«i  ▼vrindsrlteber  Brdto  biator  der  K«rba. 


lieh,  d«ß  bei  eioer  bestimmtea  größtea  Breite 
hinter  der  Kerl»  Mcb  fQr  FluBeteen  ein  Schau* 
bUd  entsteht,  weldiea  jenem  de»  festen  ('hrom- 
Dickeidsens  H*»!  frt'rinererer  Breite  sehr  ftbulicb 
sein  wird;  dann  würde  es  sich  wahrscheinlich 
herauMtellmi,  daß  aneh  gMdie  Brueblasten  vor- 
banden  sinfl.  von  wckhon  nhcv  spl>r  vprsehipfl-np 
i^uerschnitte  betrofTca  werden  (vergl.  auch  Ta- 
belle 6>. 

Wenn  der  Einfluß  der  (Teschwindijrkeit  ,  be- 
langlos' ist,  dann  ist  auch  unbedingt  anzunehmen, 


Tabell»  6.   DrackvaraBoh  »a  ^«kerbteii  Stibeo. 
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daß  in  jedem  VersufihA,  mit  welcher  Geschwin- 
digkeit Iminer  er  auob  dnreligelQhrt  wird,  genau 
das.selbe  Diagramm  erfolgen  nittfi,  wie  Ina  par- 

allelßu  Druckversurfio. 

Dann  fragt  es  »ich  aber,  ob  es  nicht  von 
Tomhereln  riehtiger  ist,  an  Stelle  des  Sehlag- 

vi^r.'^iirheR  don  onientllcli  dunbgeflUurten  Dmek- 
ver.such  zu  setzen? 

Ich  flihle  mich  Teranlaßt,  hierauf  mit  „ja*  zu 

antworten  in  der  festen  relier/eiitfung,  daß  dies 
ungemein  viel  nützlicher  sein  würde.  vn  W  wir 

dann  auch  ein  Bild  für 
jene  Faktoren  gewinnen, 
aus  welchen  die  an  sich 
gar  nicht«  Busooderes 
sagende  Sohlagarbelt  in 
der  Scblagprobe  entstan- 
den ist. 

Die  Driiclcsehaubilder 
Ahi.iM.  Ji  ,  N  r.  I  bis  ein- 
schlieülii'li  Iris^fn  er- 
kennen, daß  im  l>ruck- 
▼ersuche  nach  Ueber- 
Ml  r-itrii  <Irr  Brudiinst 
der  Bruch  allmablicb  fort- 
setzt, Nr.  29  bis  82  aber, 
dafl  dies  an  der  Brucli- 
grenzc  plötztieh  gf  scliiehl. 
Im  orsieu  Kalle  er  wachsen 
immer  grofle,  im  zweiten 
immer  kleine  Sfhlajr.'irlMi- 
ten.  Im  Druck ver.'<>iM.liu 
kann  ich  zwi»ch(>n  den 
Kr^'el>niss»Ti  difterenzi«- 
ren.  im  Si  lil.iirver^iuclic 
nicht,  trotzdem  ich  aus 
beiden  daxKelbe  zu 
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k«inen  veraag:  ,ob  d«r  Bnud»  plStxlich  oder 
naeb  und  nach  erfolgt*. 

Eine  ahnliche  Differenzierung  ist  im  Reifl- 
▼ernidie  Mlbst  am  so  wenl^  mBplidi,  alt  wtr 

die  Bedeutung  der  Einsclniiinintr  für  die  Material 
eigenschafteu  auch  nicht  annähernd  in  ihrem 
vollen  Umfange  und  richtig  zu  , bewerten*  v«JS 
mOgen. 

Ich  fiiero  mit  vollem  Bedacht  hinzu,  «laß  dies 
in  noch  größerem  Umfange  der  Fall  ist  bezüg- 
lich der  TriehterUlduiif  und  der  Eracheiaangeo 
im  Brucbtrifi]-  ',  iIta-oIiI  aus  ihnen  allein  schon 
auf  Crrund  der  Erfahrung  mit  großer  Sicherheit 
▼orhergesagt  za  werden  ▼enpe;,  ob  eine  mehr 
oder  minder  erbeblldte  SoUlagarbeit  im  Kerb- 
pchlaprversuche  zu  erwarten  steht.  Es  kann  der 
Schlagversuch  auch  in  dieser  Beziehung  nur  ein 
OrientiwttDgsbeh^df  sein.  Er  erbringt  lediglich 
die  Bestfltipimg  für  das  im  BriK  htreniire  der 
ReiQprobe  üeseheae,  aber  Iceinesfalls  seine  Be- 
wertung. Diese  EMkhmngen  sollen  Mer  kurz 
skizziert  werden: 

1.  Wenn  im  Reiüversuche  Iceine  EinsclmOrung 
und  das  kristallinisch  körnige  Brucligcfiige  Aber 
den  gwuten  Querschnitt  vorhanden  ist,  so  erfolgt 
sicher  auch  keine  erhebliche  Schlagarbeit,  und 
das  BrucbgefUge  der  gekerbten  Probe  zeigt  die- 
selben Brsohetonngen  wie  an  den  ZerrellMftben. 

2.  Erscheint  das  Bnich^Tftiire  iiiattscimpjiic. 
80  erfolgt,  ohne  Rücksicht  darauf,  ob  eine  Ein- 
schniiruttg  dn  Int  oder  nieht,  der  Ihvcb  bei 
dlner  oft  sehr  erhebUehen  Sehbignrbeit,  sonst 
wio  vor. 

3.  Sind  bei  geringer  Eiuschuürung  erheb- 
Udie  Dehnnafen  Torbnnden,  so  folgt  die  Schlaga 

arbeit  rjiTi  Prhnungen  innerhalb  sehr  enper 
Grenzen,  wenn  das  kristallinische  Bruchgefüge, 
innerhalb  weiterer,  wran  das  schuppige  vorhim- 
den  ist. 

4.  Wenn  im  Reiß  versuche  eine  Einschnäning 
ohne  Trichterbildung  vorhanden  ist,  so  findet 
sich  auch  an  den  gekerbten  Stäbchen  kein 
Trichter,  der  Bruch  zeigt  das  GefÜL'i-  wie  im 
Reiß  versuche  oder,  wenn  dieses  schuppig  Ist, 
das  kVraig». 


6.  Wenn  dagegen  im  Reiß  versuche  Trichter- 
bildung vorhanden  ist.  so  findet  sie  sich  im 
Kerbfichlagversuche  dann  nicht,  wenn  das  Ge- 
fBg«  am  Trlehtergrunde  kristalUnhnh  fot. 

In  beiden  Fnilen  'nd  keine  orheblleheB 
Scblagarbeiten  zu  erwarten. 

6.  Ist  in  RelBverandi  Trlditerbfldung  yor> 
handtti,  und  das  schuppige  GefQge  im  Trichter- 
prnnd*',  sn  t>rfnlL't'T!,  shXiZ  ohne  Rücksicht  auf 
daä  Alaü  der  auücrua  Einschn&rung,  immer  grobe 
Sddagrarbeiten,  vnd  es  findet  sieh  an  den  Scblag- 
proben  dlp«;elhp  Trirhtfrblldnnp-  wie  an  der  Zer- 
reißprobe, das  GefUge  im  Trichtergruode  weicht 
aber  manchmal  von  jenem  der  Zerreißproben  ab, 
ea  erscheint  dann  kristallinisch  oder  körnig. 

Immer  wird  man  finden,  daß  an  derselben 
Sorte  die  Schlagarbeit  mit  der  Trichtertiefe 
wftehst.  Diese  allgemeinen  Beziehungen  werden 
natürlich  modifizliTt  durch  die  Festifrki'itsgrenzfn 
und  das  Uemmungsmaß  der  Gleitvorgange  unter 
der  Btnwlrknnf  der  Form.  Bs  bedarf  daber 
mehr  als  der  einfachen  Schla^'arlH-it.  sie  richtig 
zu  werten.  Erscheint  der  Kerbscblagversach 
als  sehr  willkommenes  Mittel,  in  nngemdn  ein- 
facher Weise  darüber  Aufkhining  zu  erlangen, 
ob  bei  einer  begrenzten  iienimung  der  Gleit- 
vorgange noch  Gleitvermögen  vorhanden  ist  oder 
nieht,  so  darf  die  Wertung-  nicht  in  der  ge- 
fundenen Schlaparheit  allein  stattfinden.  Die 
Schlagarbeit  unmittelbar  und  kurzerhand  ermitteln 
zu  können,  ist  besonders  dann  von  Vortdl,  wenn 
Äquivalente  praktische Bennspruehungen  vorliegen, 
also  die  Biepranp  prek«'rhter  Konstruktionsele- 
mente. Ob  dieäe  Biejj;ungcu  stoßfrei  oder  im 
Stofi  erwadisea,  ist  völlig  belanglos,  cn  wissen 
ist  nur  nötig,  oh  die  E-drcnze  gegenüber  der 
tatsächlichen  Beanspruchung  hoch  genug  liegt 
und  ob,  wenn  sie  htfher  gelegt  wird,  noch  aus- 
reichende Sicherheit  da  ist.  daß  sie  also  nicht 
auf  Kosten  der  Zähigkeit  höber  gelegt  wurde, 
ganz  gleich,  ob  durch  Wärmebehandlung  luw. 
oder  durcli  Wahl  von  Sorten  mit  höherer  E-Grenze. 
In  diesem  Sinne  angewendet,  Mhlet  die  Kerb- 
sohlagprobe  allerdings  einen  wertvollen  Orien- 
Üeningsbehelf.  (SoUnt  folgt.) 


Moderne  Sandaufbereitungsanlagen« 

(BehlaS  von  Seite  1147.) 


II.  Selbsttätige  AnfbereitnBgsanlage  der  Firma 
P.  Kippersbnsch  &  Söhne  AktiengsssUsehaft 

in  Gelsenkirchen-Sehnl)«». 

Die  im  vergangenen  Jalire  gebaute  selbsttätige 
Sandaufbereitnngsanlage  besteht  aus  drei 
Gruppen,  und  zwar  einer  rechten  und  linken  Auf- 
Itereitung  für  den  alten.  gebrau<-hten  Sand  und 
zug<'hörige  Vermischung  sowie  furmgerct  hte  Zu- 
bereitung der  Sandgemische  nnd  einer  mcin- 
schaftlichen  Aufbereitung  des  neuen  frischen 


SandeH.  Die  Arbeitsweise  dieser  Anlage  ist 
nadistebead  beschrieben: 

Der  neue  frisfho  v'nnd  cjjehe  AldiiM.  2a> 
wird  auf  Gekiscu  dem  Sandlager  zugefahren  und 
▼on  hier  in  den  Elevator  1  auftrepeben,  sowie 
nach  dem  rotierenden  Sandtrockenajii  arat  2  ge- 
fördert. Der  dort  f^i  trocknete  Sand  fällt  auf  der 
Rückseite  in  den  Elevator  3.  welcher  das  hoch- 
stehende Poly.:onsieb  4  hesi  ldckt.  Von  diesem 
Polygonsieb  wird  zunächst  der  natürliche  feine 
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8«dü  lad  im 


Sand  abgvgiclit;  Umer  thgeiAfht»  aene  Saad  fkllt  Sand  nach  Bedarf  der  Jewelligea  Sandnliehnnf 

unmittelbar  in  den  darunter  befindltehM  grofiea  «Btaprechend  in  eine  kleine    darunter  liegende 

Saadbehllter  8,  wfthrend  die  zu  groben  nnge-  Transportsclinecke  abgelten,  welch  letztere  den 

sfebtea  Teile  nach  dem  Kollergang  6  abfallen,  neaan  Saod  dem  Elevator  10  zuiüiirt.  Gleich- 

VoB  d«m  KoUargaag  6  galaagt  daa  Kahlfii  seitSg  belndat  ddi  aa  den  Blarator  10  der 


AbUtdnag  la.  QraadiU  der  AafterettnngMulage. 


durch  eine  kleine  Transportsclinecke  7  wieder 
nach  dem  fUevator  3.  Es  ist  durch  diese  An- 
ordaong  besonders  der  Kollei^ang  6  wesentlich 
entlastet,  da  dar  neue  feine  Sand  in  diesem 
Falle  gar  aieht  mir  Vermahlung  gelangt.  Oer 
groAa  SaadbeklUflir  8  IHr  den  neuen  gemahlenen 
Baad  iat  mit  Sclilabeni  versehen,  die  den  neuen 


sellKttritiL''  Kohlcnstaubverti-iler  9,  welcher  ilen 
beiiütigteu  Kohlenstaub  ebenfalls  in  regulierbarer 
Weise  in  den  Elevator  aufgibt.  Der  Elevator  10 
fordert  den  neuen  Saml  nct'St  Kohlenstanh  nach 
der  hochliegenden  Tranäportschnecke  11,  welche 
denselben  nunmehr  nach  beiden  Seiten  durch  die 
Schliuche  1 8  den  beiden  VormiHcbwerken  rechts 
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nad  linkfl  entweder  einzeln  oder  glelebxeltff 

zufahrt. 

Der  alte,  gebrauchte  Saud  (siebe  Ab- 
bildnnf  2  a  und  1))  g:clan»;t  durcb  zwei  HAnge- 

bahnen  nach  den  hciden  Elevatoren  13  und  22, 
in  weli  ho  dif>  Sandkasten  dtT  Hängebahn  ent- 
leei-t  werden,  von  wo  er  zunfichat  nach  den 
beiden  boeliiieseiiden  Walzwerken  14  und  23 
befördert  wird.  T>f'r  -/prriolipno  altt»  Sand  wird 
sodann  durcii  Transportbänder  zu  den  elektro- 
magnetieeben  Scheidern  16  und  24  befSrdert. 
T)f>r  von  Eisen  gereinigte  Sand  gelangt  nun  nach 
den  beiden  großen  Polygonsieben  17  und  2«, 
Welche  die  im  Sande  noch  enthaltenen  Freind- 
k&rper  auescheiden  und  gleichzeitig  den  Sand 
separieren;  in  vollstilndig  gereinigtem  Zustand 
föilt  er  in  die  beiden  Vormiacbapparata  16 
«nd  25.  Diese  beiden  letzteren  bewirlcen  durcb 
ihre  Mischflügel  die  iiiiiitrr  \%'riiiis(hiing  der 
beiden  Sandsorten  samt  Kohlenstaub  unter  gleich- 
zeitiger Beförderung  nach  den  Anfeuchtungs- 
tronneln  18  und  27,  in  welchen  die  Sand- 
gemische durch  eine  Brause  in  regulierbarer 
Weise  angefeuchtet  werden. 

Die  Sandgemische  fallen  sodann  aus  den  An- 
feucht iin<rsf  rommein  unmittelbar  in  Jit-  beiden 
Desintegratoren  19  and  2b,  welche  die  voU- 
stSndige  Vermiscbungr  und  DurcUttftnng  des 
Sandes  bewirken,  so  daß  der  formgerechle  Mo- 
dHlsnnil  auf  zwei  Si  hütti  lriunen  nach  unten  a'i- 
fäiit,  welche  die  beiden  Elevatoren  2U  und  2ü 
besebicken,  die  den  fertigen  Modellsand  nach  den 


beiden  Ablanfrinnen  21  und  SO  befürdem.  Diese 

beiden  letzfrrcn  sind  mit  Alisin  irschiebern  ver- 
sehen, so  daß  sich  der  fertige  Sand  in  diesen 
Sehliochen  fOr  2  bis  S  WagenfÜUungen  an* 
sammeln  und  nach  Bedarf  durch  Ziehen  des 
Schiebers  In  di  «  Wagen  der  Hanffebahn  abge- 
lassen werden  kann.  Die  beiden  Elevatoren  für 
alten,  gebraochten  Sand  s«wle  ftlr  fertigen  Mo- 
doll^and  licirf'n  so  nnhe  bpifinandor,  daß  die  von 
dem  alten  Sand  entleerten  IlongeUahowagea 
sofort  unter  die  Abfallsehiftucbe  21  und  SO  ge- 
fahren werden  können,  um  eine  Ladung  fertigen 
Sand  wieder  aufzunehmen,  wodurch  dieser  Sand- 
transport  in  bester  Weise  aus;ienutzt  wird. 

.Jede  der  beiden  Anlagen  rechts  und  links  ht 
imstande,  in  der  Stunde  rund  15  cbni  odi  r  irb'irh- 
zeitig  im  ganzen  30  cbu  separierten  Modell- 
sand zu  liefern,  wobei  zur  Bedienung  der  An- 
Iniren  selliÄt  nur  zwei  Leute  erfordrrlirh  sind, 
von  welchen  der  eine  die  Aufbereitung  de« 
neuen  und  der  andere  die  beiden  Aufbereitungen 
des  alten  Sandes  zu  überwachen  hat,  wahrend 
die  Zuführung  des  alten,  p.diraiii  litrn  Sandes 
durcb  Handlanger  mittels  Hängebahnen  erfolgt, 
die  auch  den  fertig  zubereiteten  Modellsand 
nach  der  rripHballo  nbfiihrrn.  Der  Kraftfird.irf 
der  einzelnen  Anlage  beträgt  etwa  40  t.  S.  und 
der  jeder  Gesamtaalage  etwa  76  P.S. 

Die  vorstehende  Anlage  hat  sich  für  diesen 
( rroübetrich  si'hr  i^ut  bewnhrt  und  liefert  einen 
Sand,  der  dt^u  liüchsten  Aulorderungeu  in  bezug 
auf  Piastizitat  und  Feinheit  entspricht. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgießereien.* 


III.  Kemformerei. 

Ueber  eine  andere  Ausführung  berilditet 
Tabr  z  Nal!.**  Für  eine  Reparatur  war  ein 
Uobeltisch  (Abbildung  1)  allerraschest  anzufer- 
tigen. Da  die  Beschaffung  des  fehlenden  llo- 
delles  und  Formkastens  zu  teuer  gewesen  wJlre 
und  zu  viel  Zeit  beansprucht  iuitte,  entschloß 
man  sieh  zur  Ansfülirnng  nach  dem  Kernfnrm- 
verfahren. 

Die  Ti.schlerei  fertiirtf>  twc'i  Teilmodelle  von 
je  'j'i«  Länge  des  ganzen  (iußstückcs  und  eine 
dazu  passende  Kembfichse  an.  Form  und  GrOße 
di.M»r  ^Todillo  /Abbildung  2.  Bild  I  und  II) 
entsprachen  .Abschnitten  ab  cd  und  efgb  der 
Abbildung  1.  Hit  diesen  Modellen  und  der  Kern- 
büchse  (Altbildiing  3)  wurden  zwei  End»  und 
vierzehn  Miltelkerne  angefertigt.  Das  Modell 
saß  nur  lose  in  der  Kernbüchsc  und  wurde  an 
den  beiden  Enden  durch  die  Brettchen  A  und  B 


*  Vergleich«  „ölabl  und  £i8en*'  1908  Mr.  31 

8.  lfm. 
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(Abbildung  3)  in  richtiger  Lage  gehalten.  Jeder 
zweite  Kern  wurde  mit  Steigern  E  vorsehen. 
Die  Querrippen  DD  und  Stege  (  C  saßen  nur 
lose  am  Modell,  um  nach  An>}h'bung  des  Haintt- 
körpers  gesondert  aus  dem  Sande  gezogen  zu 
weisen.  Die  Zugabe  an  den  beiden  Stirnseiten 
des  Kernes  bei  A  und  Vi  betrug  100  min.  so 
daü  der  einzelne  Kern  eine  Lange  von  1 1 00  uuu 
bei  800  mm  Breite  erhielt.  Die  Starke  des 
Kernes  oberhalb  der  winkeligen  Führungen  des 
Gußstückes  betrug  mm.  .\acli  Fertigstampfen 
der  Kernbücbse  wurde  sie  auf  eine  Eiseuplatie 
gewendet,  die  Bodenplatte  G  (Abbildung  S)  ab- 
gebiibfn.  die  Plflttcbfn  .\  und  B  entfernt,  der 
dadurch  entstandeuc  Hohlraum  nachgestampft  und 
der  Kern  glattgestrichen.  Die  Qbrige  Fertig« 
Stellung  des  Kernes  l>edarf  keiner  Krürterung. 
Ein  für  die  Mitte  bestiimnler  Kern  wurde  mit 
den  (.iuerri|>|iea  D  1)  an  beiden  Seiten  versehen. 
Man  entfernte  zu  diesem  Zwecke  die  eine  Seiten- 
wsTnl  li'  r  Kernl»üchse  des  fertiggestamjift'  n 
Kornes,  hob  die  liipjieuwodellf  D  D  aus  und 
schnitt  sie  an  der  andern  Seite  des  Kernes  in 
den  Sand  ein.    Zum  Schluß  wurden  noch  zwei 
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AbadilvBkenie  ndt  Ongiiß  ud  Amduütt  (Ab> 
bildung  4 1  anf^efertigt,  und  et  konnts  aadi  dem 

Trocknen  aller  Kerne  mit  ilem  Zusammenbauen 
der  Form  begonnen  werden.  Mau  hob  eine  Qrube 
tarn  und  «riMitete  In  denelben  «ia  PlattaibeU 
in  eiiuT  Tiefe,  daß  die  auf  dasselbe  gel»-j,'tfn 
Kerne  mit  ihrer  Oberkante  20  bis  30  mm  unter 
HtttteatoUe  blieben.  10t  ffilfe  einer  u  der 
I.angesdte  des  Plattenbettes  abgesteckten  geraden 
Linie  und  einer  Waaserwa^e  wunlt-n  dann  liie 
Kerne,  beginnend  mit  d«.-m  dopjiellv  (^uerri|ipen 
«nftralMaden  MlttdkAne  vad  gleteluuiNf  gegen 


der  RlwgaMe  und  üeberlllafe  konnte  der  GoS 
mit  gutem  Erfolge  l»ewirkt  werden. 

Das  vorgeschilderte  Formverfahren  ist  nehr 
bemt-rkenswert ;  i>s  erspart  «-inen  groUen  Teil 
der  beim  Arbeiten  mit  Modell  and  Formkasten 
für  di'  SP  beiden  Hilfsmittel  aufzuwendenden  Un- 
kosten, und  beansprucht  auüt  rdeui  den  zum 
Abgofi  benötigten  Platz  nvr  flr  ein  bii  swel 
Tage,  wfthrcnd  dieser  Platz  sonst  fBr  vier  bis 
fünf  Tage  erforderlich  gewesen  wire.  Es  ist 
aber  anderseits  nicht  zu  verkennen,  wie  schon 
Kall  andeutet,  dnfi  diese  Fonnart  eine  sehr 


AbbOdmig  I.  AbbUdaag  4. 


beide  Enden  vorschreitend,  eingelegt.  Nach  dem 
yolbtampfen  dee  rings  um  die  Kerne  frei- 
geliehenen  Raumes  wurde  die  Form  degchwert. 
Man  legte  quer  ül>er  dieselbe  schmale  Form- 
kasten Ton  etwa  fiOOO  nun  Lange  (Abbild.  6), 
welche  auf  der  HflttensoUe  auflagen,  aber  auch 
dort  durch  Unterlagen  vor  allzu  tiefem  Ein- 
dringen in  den  Boden  geschützt  waren.  Die 
Kerne  bUeben  demnaeh  aueh  naeb  dem  Auflegen 
der  Bf'<chwert  isen  von  jedem  Drueke  frei  und 
worden  zuletzt  gegen  die  Formkasten  auf  das 
vorsiditlgBte  rerkeilt.  Die  Formkasten  selbst 
wurden  mit  Haufensand  vollgestampft  sowohl 
sur  weiteren  Sicherung  der  Kerne  wie  zur  Ver- 
hfttung  des  Austretens  von  flOssigem  Eisen 
swiaeliea  den  Kemfligen.  Naoh  Fertigstellung 

xzxniM 


AbbUdnng  B. 


große  Oefahr  des  lOftUngeos  in  sieh  birgt.  Die 

einzelnen  \  erhaltnism.ll^itr  L'''tir»M'hli('hen  Kerne 
sind  sehr  starkem  Auftriebe  ausgesetzt  uud  ver- 
tragen doch  keine  nennenswerte  Besehwemng. 
Der  Erfolg  des  Gusses  hangt  von  einer  aufier- 
ordentlich  gewissenhaften  Zusammensetzung,  Be- 
schwerung und  Verkeilung  der  Form  ab.  Die 
hieranf  in  Torwendende  Sorgfalt  und  Gewissen- 
haftigkeit ist  so  irroh.  daß  sie  einer  Verallge- 
meinerung des  Verfahrens  in  der  vorliegenden 
Form  im  Wege  sein  wird. 

IV.  Geteilte  Gußstücke. 

Größere,  mit  Schablonen  hergestellte  Ouß- 
stOeke  müssen  häufig  in  kleineren  Abschnitten 
ireL'oxsen  werden.  <ei  es.  daß  Montatrerin  k-iichten, 
allzu  großes  Gewicht,  Transportscbwierigkeiien 
bei  besonders  sperrigen  StQeken,  oder  andere 
Erwilguntren  eine  Teilung:  n^twemlig  in.teti.n. 
Die  Teilung  bietet  gewöhnlich  keiue  Schwierig- 
keiten, wenn  sie  in  einer  zur  DrehungMobse 
senkrechten  Ebene  erfolgen  kann.   Dagegen  bat 
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gl«  im  Unfasg«  des  GnAstttekei  Bftdi  etnor  durch 

die  DrehungsacliHc  gelegten  Ebene  verschiedene 
IJebelstnnd«?  im  (Tefolfro.  insliesondero  wenn  es 
darauf  ankommt,  für  das  aus  seinen  einzelnen 
Teilen  snsaniittengesetzte  Gußstück  genau  Krde» 
form  einzuhalten.  In  vieli  n  Fallen ,  z.  B.  bei 
Kiemenscbeiben,  kann  man  das  Stück  im  ganzen 
formen  nnd  gleBen  und  es  dann  ahbohrmi  und 
dureli  Treibdorne  sprengen.  Aber  schon  bei 
einigermnl3en  breiten  Biemscheiben  kommt  es 
trotz  sorgfältiger  Arbelt  nicht  allzu  selten  vor, 
daß  die  Trennung  utoht  nach  der  gewUsscbten 


Abbildung  i. 


FlUen  bleibt  nichts  anderes  flbrig,  als  das  StOek 

in  einzelnen  Teilen  zn  gießen,  oder  nuf  genaue 
Einhaltung  des  kreisförmigen  Qucrsrhnitls  im 
zusanimengesetzten   Öulistücke    zu  verzichten, 
oder  aber  durch  besondere  Vorkehrungen  mehr 
oder  weniger  genau  dor   Krcislinii-   nahe  zu 
kommen.    Die  Hersteiiung  in  einzelnen  für  sich 
schabloBierteu  TellstOcken  Ist  wesentlich  tourer, 
als  die  Herstellung  in  einem  Stücke.    Sic  bringt 
die  besonders  bei  großem  Umfange  recht  beträcht- 
liche Gefahr,  daß  die  einzelnen  Teile,  sei  es  in- 
folge nngeoauer  Arbelt  oder  ungleichen  Schwin- 
dens, nicht  genau  genu^r  aneinander  |)a'!sen.  In 
sehr  vielen  Fällen  muß  man  sich  anders  helfen, 
llaa  macht  due  Hilfto  der  Form  fwtlg  und 
versrliielif  dann  die  S|iindel  mit  ihrem  Stocke 
um  das  Maß  des  Teilkernes  und  der  beider" 
seitigen  Bearbeitungszugaben.  Auf  diese  Welse 
sind  zwar  tbeuretiNch,  aber  kaum  in  Wirklich» 
keit  genaue  Er^'cbiiissp  zu  erzielen.  Diese  Ar- 
beit.sweii<e  ist  nicht  billiger  als  das  Formen  ge- 


vorgebuhrten  IJnie  erfolgt  und  daß  deshalb  das 
Stück  unbrauchbar  wird.  Diese  (Jefahr  steifet 
natürlich  mit  der  Breite  der  Sprenguahi  und 
mit  der  Vielgcstaltigkeit  des  GaBstdokes.  Bs 
können  durch  das  Antreiben  dir  Sjirengbolzen 
GußsjKinuungen  ausgelöst  werden,  die  das  Ab- 
■pilagen  entfernt  liegender  Teile  des  Gufistflckes 
bewirken. 

Ein  weilerer  nicht  allzu  selten  auftretender 
Uehelstnnd  ixt  das  Verziehen  der  einzelnen  Teile 
während  uii  l  ji  rli  der  Sprengung,  viicderum 
eine  Folge  ib  r  im  Stücke  vnrhanilenen  Span- 
nung. Bei  Gußstücken,  weh  he  einem  äuliereu 
oder  Inneren  FlüsslgkeUs-  oder  Oasdruck  zu 
wlderstelien  haben,  verbietet  ^icli  liie  Sprengung 
von  8elh.st,  da  eine  Siirengnaht,  auch  nur  einiger- 
mafien  nennenswertem  Drucke  gegenüber,  nicht 
dauernd  dicht  gemaeht  wenlen  kann.  In  solchen 


Irennter  Stücke,  und  bringt  zudem  die  Gefahr, 
daß  bi'i  nicht  ganz  .sorgfiiiliger  Arbeit  die  beiden 
Formhälften  ungenügend  sicher  miteinander  In 
VerUndong  gebracht  werden  und  der  QnB  da- 
durch mißglückt.  Besser  ist  die  Einschaltung 
eines  Exzenters  zwischen  Spindel  und  Scha- 
blonentrsger,  wodureh  ovale  Formen  entstehen, 
welche  nach  We<rfall  der  Stärke  des  Teilungs- 
kerncs  und  der  Bearbeitungszugabe  annähernd 
kreisrunde  Guüsliicko  ergeben.  Ganz  genau 
kreismnde  Gußstecke  hissen  sidi  aber  bei  Ver- 
wendung einer  \'(>rrirlitunir.  wie  sie  Jaliez  Nall* 
beschreibt,  erreichen.  Mit  iiiifc  derselben  können 
Gußstücke  in  zwei,  drei,  vier  und  jeder  be- 
liebigeti  vernünftigen  Anzahl  von  Kreisabschnitten 
hergestellt  werden,  ohne  daU  die  gestampfte 


•  ,Ths  Foundry-,  USrsbeft  1908  8.  80. 
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oder  gemaueric  Form  in  ihn  m  Zusammenhang 
and  ihrar  Widerstandfit'abigki-it  beeintrftchHgt 
wird.  Das  Verfahren  ist  in  KQrze  folgendes: 
Der  Scliablonentrager  (  Abbildun>:  I  i  licsitzt 
zweierlei  Führungen.  Einmal  die  beari)eiteten 
FlSehen  e  e  uad  d  d^  welche  in  der  FQlirniig  a  a 
bis  b  h  ile<  Dn  Imniu  s  (Al)bilduog  2)  pleiten, 
und  zum  andernuial  die  am  Arme  e  (Abbild.  1) 
mit  Bolzen  und  Mntter  liefestigte  Oleitrolle  g. 
Letztere  gleitet  in  der  Rinne  r  eines  FUbrungs- 
ko}it>s.  wi<'  solche  in  Abbildiin:.'  3  dargestellt 
sind.  Wie  die  Zusaumenst^-Uuug  in  Abbildung  4 
zeigt,  Ist  die  Arbeltekante  der  ScbabloM  g^- 
zwiinfroi».  tre-nati  im  PX7:pntnsch.  nTCrt»i^rihschnitten 
dt  r  Kinne  des  Fulirungskopfea  zu  folgen.  Wird 
der  Teiliiiigidcem  unter  Ber&ektlchtigung  dw 
Bearbeltuigvzugabe   genan   entsprecliend  den 


zwischen  den  Ansätzen  f  f  des  Koj^fes  frelegenen 
ZwischenrAumt'n  bemessen,  so  ergibt  eine  Form 
die  gewünschte  Anzahl  Einzelteile,  w«lche  znsatn- 
mengesetzt  ein  Werkstück  von  genau  kreis- 
förraigi-m  Querschnitte  liefern.  Die  in  Abbild,  i 
dai^esteliteo  Kotifet&«ke  alnd  f&r  zwei-,  drei- 
und  vierfacfw?  Tiilunfr  entworfen,  sie  lassen  nbi  r 
erkennen,  daß  auch  jede  andere  Teilaog  auf 
gleiebem  Wege  errelebbar  ist.  Die  FObmngs- 
rinne  r  kann  bei  sauberer  Arbeit  roh  bleiben, 
dagegen  ist  e»  notwfniHji:.  dtf*  Leisten  f  auf  das 
genaueste,  insbesondere  in  bezug  auf  ilire  Winkel- 
fttellung  cam  lllttelponkte  d<»8  Koplktfiekes,  za 
hrnrh^it-'n.  dn  zum  Anzeichnen  der  Teiliings- 
linien  der  einzelnen  Abschnitte  und  zum  Ein- 
legen der  Teilkerna  dienen.        ,  . 


Zuscfariften  an  die  Redaktion. 


(Nrdit 


Beitrag  zur  Eatschwefeluog  des  Eiseos  Im  Kjellinschen  InduktlODSofbii. 


Im  November  vorigen  Jahres  veröffentlichte 
ifh  in  dieser  Zeitsohrift  *  einige  von  mir  gemachte 
Beubaehtungen  Uber  die  Entschwefelung  d©K  Kisons 
im  Kjellinsohen  Induktionsofen.  Ich  konstatierte 
'latnnls,  dad  f1ur<  !i  Zusrblap  von  oxydi'srlion  I'r/cn 
der  Schwefel  fast  vollständig  aus  dem  Kisonbade  ent- 
fernt wurde  und  als  Sehwefeldioxyd  in  die  Atmo- 
sphäre entwich.  Diese  Entschwefelung  erfolgte 
auch  bei  verhältnismäßig  niedriger  Tomporatur 
und  wenig  Schlacke.  Letztere  war  üliriL'^tMis  nur 
Mliwacb  basisch  und  erreichte  nie  <iie  Tetiiperatur 
oder  den  FIllssifrki'itsgrHd,  der  für  eitio  krüftiire 
Sulilatikenreaktion  erforderlich  isL  Da  nun  meines 
Wissens  liei  anderen  Stahlsobmelzrerfahren  eine 
ähnliche  direkte  Oxydatitin  iles  Schwefeln  durch 
den  ülrzsauerstoff  uooh  nicht  beobachtet  wurde« 
glaubte  idh  miob  zu  der  Annahme  berechtigt, 
daC  hier  eine  spezifische  Mitwirkung  der 
daH  Bad  darohfliefiendeu  Wechselströme 
vorliege. 

Leider  waren  die  Vorauohe  in  Gurtnelten 

von  zu  knr/or  Diiiior,  als  dafi  dio  günst iu;.slon 
Bedingungen  fUr  die  Entschwefelung  hätten  aus- 
probiarl  werden  können,  wie  z.  R.  die  Temperatur, 
dia  obamische  Zusammensetzung  dos  Kinsnt/.rv. 
sowie  die  Art  d«>>^  /iipe'^rhlHBr«nen  Erzes.  Ks  scheint 
mir,  dal>  der  leli&lere  i'uukt  vuu  groiler  Wichtigkeit 
ist,  konnte  ioh  dodi  diese  direkte  Entschwefelung 
nur  beim  Arhoiton  mit  Hiimutit,  IV^Oi  heoh- 
aohten,  nicht  aifer  beim  Krischen  mit  Muguetil, 
Ke«0«.  In  der  angezogenen  Yeröffentlicbung  be- 
tonte icb  diese  Einschränkung  nun  goschiittlichon 
Riifk.sichton  nicht:  doch  erwähnte  ich  diunnlssrlion 
au  Hund  eines  Beispiels,  dati  Schrott  zur  Eut- 
sebwefelung  nidit  genügte. 


In  einem  Aufsatz:  „Ueber  die  Entschwefelung 
im  H^rnnif  verfaliren"  •  sprir-ht  nun  Dr. -Ing. 
Th.  Ueilenkirchen  meinem  Versuch,  die  un- 
gvwShnlicb  intensive  Bntscbwafalung  im  KJellio- 
ofon  7.U  Pfklriren,  jedf»  Boroclitigtin^r  n\\  Meine 
Theorie,  erklärt  der  Verfasser,  könne  vuu  einem 
Metallurgen  unter  keinen  Umstftnden  als  stich- 
haltig anerkannt  werden.  .Der  eloklriscbo  Strom 
ist  nichts  weiter  als  Wärmecjuello,  und  es  ist  und 
bleibt  vorkehrt,  ihm  irgend  eine  andere  Holle 
Zasusciircihen". 

Zu  meinem  Erstaunen  unterläßt  Dr.  (roilen- 
lürchon  jeden  Versuch,  die  von  mir  boubachteten 
Tatsachen  nach  bisher  geltenden  Regeln  zu  erlclKren. 
Ii  !i  hallt'  ilnrf  hntis  nicht  unbedingt  an  meiner 
Annahme  fest,  aber  solange  dieselbe  nicht  durch 
eine  einleuobtendara  Theorie  ersetzt  oder  durch 
Beispiele  aus  der  Praxi«  widerlegt  wird,  habe 
ich  wirklif'li  keine  Ursa<  hr»,  sie  aufzu^'f'  ""  Als 
einzigen  Beweis  gegen  meine  Ansicht  urwuhnt 
Dr.  Geilenkireben  die  Mitteilungen  Weddings 
über  dr'n  IJöi  Iilin^r-Hodenlmusorsi  !ien  Induktions- 
ofen.** Die  in  der  ungegebenen  Arbeit  verütfenl- 
lichten  Betrietieergebnisse  lassen  nun  allerdings 
keine  so  weitf^ohcndo  Knt.Hchwefelung  erkennen» 
wie  sie  sonst  bei  Elektrostahlverfabren  hoobaohtot 
wurde;  ininiorhui  beträgt  die  Schwefelabnahnio 
Ußi  bis  Ofiß'l:  Zudem  betrug  die  Dauer  der 
llil/.en  nur  2  bis  Sfiin  !(»ti,  und  wie  die  geringe 
Abnalinie  der  Silizium-  und  Maugangebalte  jedem 
Metallurgen  zeigt,  wurde  nur  in  sehr  geringem 
Maße  oxydiert,  und  zwar  mit  M  si  mm  erschlug, 
womit  wohl  die  etwas  geringe  Eulschwefidung 
erklärt  ist  (\orgl.  oben). 


*  .Stahl  and  Eisen"  19ü«  Nr.  45  ä.  Itil.i. 


♦    .Stahl   i:rnl   KtM-lx'    l'j'lS    Nr.  S, 
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Was  nun  die  sehr  intoroiwanton  AusfUlirungen 
Dr.  Gtoilenkirdi«!»  Uber  dem  Bntaohwefaluiig»» 
Vorgang  im  H^'jrou  1 1  ofon  aiibotrifTt,  >o  ist  die 
daselbsb  entwickelt«  Tboori«  wohl  für  dus  H^roult- 
verfahren  durebauB  xutreffwid  und  beledigend; 
selbstverstiindlich  aber  ikI  Hie  niemale  auf  den 
Kjollinnfon  iUiortrugttar,  hoi  dem  bekaantlieti 
die  Verhaltnisse  durchaus  andere,  teiU  sogar  ent- 
gegengOMtste  sind.  Wird  dooh  im  Hdroultofen 
durch  den  I.irlitbnppn  dio  Sohliioko  v^n  nhnn 
erbitet  und  auf  die  höchste  Temperatur  gebracht, 
wlbrend  im  Kjellinofen  die  Hitee  im  Metallbade 
gelbst  eizeugl  wird;  die  Schlacke  wird  jedoch 
erst  in  zweit«r  Linie  erhitzt  und  ist  zudem  einer 
bedeutenden  Abkiililung  von  oben  ausgesetst. 

Sohiießlinh  sei  nooli  ergänzend  bemerkt,  duU 
jonop  aufTallendo  ^Verschwinden*  des  Schwefel» 
nicht  nur  von  mir  in  Gurtnellen  beobachtet  wurde, 
sondern,  wie  mir  Ingenieur  E.  Lustig  pereitnliob 
mitteilte,  schon  viel  frülier  hoini  orsdMi  Kjollii;- 
ofen  in  Uysinge,  Schwaden.  Bekannt  sind  ja 
aucii  die  Mitteilungen  H.  ROehlings*  Uber  den 
Kjellinofen  in  Völklingen,  in  \\  «>l<  liem  ebenfalls 
eine  aufTallend  starke  Entaobwefelung  erreiobt 
wurde. 

Fttr  eine  einfachem  ESrklirung  meiner  Beob* 

a<  ht  untren  hin  ich  je(1er7.oit  sphr  ({ankb;ir.  Kino 
solche  ist  bisher  nicht  gegeben  worden  und  somit 

•  .Stalü  und  Eisea*  1907  Kr.  S  8.  8t  «.  f. 


liegt  für  einen  Metallurgen  noch  kein  (iruud  vor, 
meine  Ansicht^  mit  der  iob  Übrigens  niebt  allein 

dastehe,  als  nicht  sti.  hhaltig  zu  verwerfen. 

ZUrioh,  im  Juli  im.         Dr.  A.  Sckmid. 
« 

Hr.  Hr.  Sehmid  hat  fUr  seine  Theorie  der 
Entschwefelung  durch  Mitwirkung  der  liajs  Bad 
dmrohffiefienden  WeohBelstrSme,  welche  allen  bis- 
horiijen  Anschauungen  über  metalhirgisrhr.  Vor- 
gänge widerspricht,  keinerlei  Beweis  erbracht  j 
die  Theorie  kennieiohnet  sieh  lediglich  als  eine 
Vermutung  und  gewinnt  weder  durch  die  in 
obiger  Zuschrift  ausgesprochene  Atifforderung  an 
die  Fachgenossen  zur  Widerlegung  noch  durch 
das  neu  hineingebrachte  Moment  der  grSflerm 
oder  geringeren  Kignune  vprschiodener  Erzo  an 
VValiRicheiulichkeit.  Es  kann  daher  auch  nicht 
meine  Aufgabe  sein,  den  Trugsohlliseen,  welche 

Dr.  S(  limi<l  zu  .soinor  .AufTassuiig  irofillirt  linVipn, 
nachzuforschen  und  für  seine  Beobachtungen 
natQrliohe  Erklärungen  zu  finden.  Sachlich  brauche 
ich  indessen  nur  auf  den  in  dieaer  Zeitschrift* 
verüffentlicliten  .\ut.^a(z  von  Osann  tu  ver- 
weisen, um  darzutun,  (iaii  auch  im  Induktions- 
ofen nur  metallurgwoh  genau  umsebriebene  Vor- 
giingo  stob  nh;s]iiplnn  können. 

Remscheid,  im  Juli  lUUB.  GeileHkirchtn. 

*  »Stahl  vad  Eisen«  1908  Nr.  B9  Sw  lOlT. 


WSrmeleitung  f 

Die  FVage  in  .Stahl  und  Eiseo'  1906  Kr.  11 

Seite  381,  und  die  Mitteilungen  dazu  Nr.  25 
Seite  883  voranlassen  mich,  auf  die  Veröffent- 
lichung in  .Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  15  Seite 
fßß  tt.  f.  hinzuweisen. 

Um  iibor  dio  Fragen,  die  Kigenschaften  der 
feuerfesten  Steine  betreffend,  aufgeklärt  zu  wer- 
den, habe  ich  schon  am  8w  Februar  1904  an  die 
KtniiplicheMechanisch-TerlmiM'IioVersuchsanstalt 
in  Uroli-Liohtorfelde  bei  Berlin  wie  folgt  ge- 
schrieben: 

„Die  Volumbestiindigkeit  der  St<'iiu>  würde 
violleicht  so  zu  bestimmen  sfin,  daß  das  Wachsen 
oder  Schwinden  der  Steine  vor  und  nach  dem 
viermaligen  Erhitzen  bis  au  Temperaturen  ge- 
moKSon  wird,  welche  der  Nr  dor  Sotrnrkegol, 
U.  b.  etwa  1  löÜ  °  C,  entsprechen.  Die  Druck- 
festigkeit würde  vielleieht  zu  bestimmen  sein; 
1.  bei  gewöhnlii  lipu  Teniperaturen,  2.  bei  einer 
Temperatur,  wei(;ho  der  Nr.  b  der  Sogerkegol,  also 
etwa  800"  U.,  entspricht,  und  3.  bei  der  Tempe- 
ratur, welche  der  Nr.  20  der  Segerkegel,  also 

etwa  UBO"  C.  nnts[«rif>ht. 

Dafl  flir  diese  Bestimmungen  ein  Bedürfnis 
vorhanden  ist,  haben  die  Erfahrungen  der  letzten 

Jahre  bewiesen. 

Zur  Ausmauerung  von  !<teineriien  Wiiui- 
•rbitaem  Ckiwpezscber  Art,  welche  zwiacheu  üüü 


lerfester  Steine. 

und  1100  t  feuerfeste  Steine  enthalten,  und  von 

denen  ein  Winderhitzer  ()00(X)  bis  H()0l)O  kostet, 
sind  Steine  verwendet,  deren  Volumen  bei  jeder 
Erhitzung  zunahm.  Die  Wärmespeicher  dieser 
steinernen  Winderhitzer  werden  während  etwa 
zwei  Sluniltvii  durt  1)  ■iit"  pUiliiviiden  VerbrennungB» 
produkte  von  liochofengusen  erhitzt;  dann  wird 
die  Heilung  abgestellt  und  etwa  eine  Stunde 
kalter  Wind  durohgeloitet.  Dir.se  Krliit/un^  un<I 
Abkühlung  wiederholt  sieb  iuuuorwührend.  Wenn 
die  Steine  dabei  auch  nur  minimal  wachsen,  so 
nimmt  der  Druck  innerhalb  derselben  immer  mehr 
■/M :  mv'h  drSifk^n  dio  Stcim^  di'>  Wärinpspoichers  bei 
ihrer  Vohimvorgröterung  auf  ihru  Nachbarn,  also 
auch  auf  ihre  Untentttteung,  den  Unterban  der 
Wintlerhitzer.  Diese  Wirkungen  haben  zur  Folge 
gehabt,  doli  die  gesarate  teure  Ausmauerung,  zu 
Staub  serdrttckt,  aus  den  Winderhitzern  heraus* 
gekarrt  werden  mußte.  Ks  i.st  auch  vorgekommen, 
daß  zunächst  nur  der  Uiilorbaii  zu  Staub  zer- 
drückt wurde,  weil  dessen  Steine  eine  geringere 
Druckfestigkeit  hatten,  als  diejenigen  des  Warme- 
sj)eic!:>  rs.  Der  gesatnf  >'  \\'!iniii>spoicbor  aber  hatte 
sich  schon  so  ausgedehnt  und  im  Bleohmuntel 
festgekletunit,  dafi  deiaclbe  nach  Herausnahme 
des  Unterbaues  in  dem  Winderhitzer  so  ohne 
Uniorstüt/.ung  fest  sali,  daK  oin  neuer  Unterbau 
darunter  aufgeführt  worden  konnte.  Nachdem 
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jftdoob  dieser  WinderfaitMV  nur  noch  einige  Mo- 
nato  betrieben  worden,  hatten  «mh  die  f^t«ine 
des  Wiirmespeichers  ihre  DruckfesiigkeitögTonza 
•mioht  und  Mirfl«l«n  dann  Oueneita  bu  Steub. 
T>]>  Wichtigkeit  der  Bestimmungen  dllrfte  mit 
Vorst ehendaui  begründet  aein.  Wir  Terlaogeu 
seitdem  Verwendung  der  beaten  fenerfeaten  Steina 
und  Feststellung  der:  I.  Feuerfestigkeiti,  2.Dniok> 
festigkeit,  und  3.  Volumboatttndigkeit  danelben 
vor  deren  Verwendung.* 

Daraaf  aihiali  iob  von  der  KSnigliohen  M e- 
obanisch- Technischen  Versuchsanatalt  folgende 
Antwurt  vom  12.  Februiu-  1904: 

,Die  Versaohaanatait  dankt  Ihnen  fQr  die 
gefälligen  Auskihifio  und  Anregungen,  die  sie 
gern  weiter  verfolgen  wird,  und  teilt  ergebeost 
mi^  daß  Versuche  zur  Ermittelung  der  Raum- 
beeUindigkeit  bei  wiederholtem  Erbitaen  bia  an 
14(10 0  C.  horints  in  Angriff  genomrnon  sind,  um 
ein  geeignetes  Vorfahren  Busxubilden.  Weitere 
Veiatt<Aie  aur  Featatellung  der  Druckfestigkeit  bei 
höheren  Wärmegraden  slml  in  Aussicht  geni im mon, 
indessen  bedarf  es  hierzu  be.sondorer  Einriub- 
tungon,  auf  deren  Koschaffung  die  Anstalt  be- 
dacht eain  wird,  nachdem  hIo  aus  Ihren  Mit- 
teilungen ersehtMi  haf.  >ta(<  <1i(<  Versuche  für  die 
Industrie  von  Wichtigkeit  sin«!.* 

Die  eingangs  angeführte  Frage  nnd  Zusebrifi 
veriinlaC.ten  mich  /ii  folgender  Anfnif^o  vnm 
22.  Juni  d.  J.  bei  der  Königlioben  Mecbaniiicb- 

TarifVerträge  und 

Von  Dr.  Leo  Vossen,  Kecbtsanwalt 

Wir  befinden  uns  auf  ilem  Gcliiete  der  Vi^r- 
einigung  von  Kapital  und  Arbelt  in  einer 
Zelt  der  CHlraiig.  Es  schwirrt  nur  so  in  der  Lnft 
herum  von  niehlreohtsfkhigeQ  oder  rccbtsfAbigen 
Berufsvercinen,  Arbeits-  oder  Arbeiter- 
kammern,  AussUuul  und  Ausstierrung,  Stücklobn- 
oad  Tarlfrertrlgen.  Die  für  uosmv  Zweek  loter- 
e^santestt'  und  wichtig-ste  Fr.ifj-e  niif  diesem 
Q^ebiete  ist  für  absehbare  Zeit  diejenige  der 
Tarifverträge,  da  sie  nicht  allein  die  SfTentliehe 
Meinung  fortgesetzt  beschilftigt  und  in  AttMn 
hält,  sondern  auch  allem  Anscheinf^  nach  dazu 
berufen  ist,  in  naber  Zukunft  wirtschaftlich  eine 
greOe^  wenn  Mob  vielleleht  irieht  aonderlieh  be- 
neidenswerte  RoUf  zu  spielen.  Diese  grund- 
legende, stets  wieder  auftauchende  Frage  spitzt 
sieh  hier  dahin  so:  «Sind  Tarifrertrige  fSr  die 
Arbeitnehmer,  fiir  die  Fniemehmungen  und  für 
unsere  gesamte  volkswirtschaftliche  Rntwicklung 
überhaupt  wesentlich  vorteilhaft,  oder  ist  im 
Gegenteil  zu  befürchten,  daß  sie  in  der  Haupt- 
sache die  erpdachten  Beziehuii^^pn  niehteilifr 
beeinflussen  können':"'    Da  wir,  tia  U«'K'ensatz  zu 

*  Aus    dem    im  Ilurbat    er^cbeincudoii  Buche 
»BaiahüTeieinigimgarechf  des  gleiehea  Verfassers. 


Technisdhen  Yenudmuutalt  io  Grofi-Liohter^ 

felde: 

, Bezugnehmend  auf  den  intialt  des  gefälligen 
Sdireibena  Xo.  129B  B.  Tom  12.  Februar  1904» 

bitten  wir  nrcfhonsf  um  Mittoiliinp  der  Ergeb- 
nisse der  darin  in  Aussicht  genonuuenea  Bestim- 
mungen derVolnmbestSndigkeitfeuerfssterSteine. 
Bei  dieser  Gelegenheit  erlauben  wir  uns  die  er- 
gebene Anfrage,  ob  die  Ktlnigliolie  Mechanisch- 
Technische  Versuchsanstalt  nicht  auch  schon 
Bestimmungen  Ulier  die  Wärmeleitungsfähigkeit 
fcuprfostpr  Steine  anxtoltpn  lieü.  Im  hpjahondon 
Falle  erbitten  wir  auch  Mitteilung  der  hierbei 
erlangten  Bigebnisse.* 

I<eidor  erhielt  ich  darauf  die  Antwort  ▼om 
<jO.  Juni  d.  J.,  welche  lautet: 

.Das  Amt  bedauert,  Ihnen  die  gewUnsobten 
ErgehnisHo  nicht  Übermitteln  zu  können,  da  die 
nnch  beiden  Kii'litTin^on  oiiiifeieittiton  Versm-lip 
aus  Mangel  an  Mitteln  und  geeigneten  iiilfs- 
kfiften  bisher  nooh  nidit  «u  Ende  gefUbrt  werden 
konntoii.  Bei  dor  \ urireset/ton  Behiirde  ist  der  An- 
trag getttellt,  die  Mitlei  fUr  die  erforderlioben  Ein- 
lidhtungen  cu  bewilligen.  Sobald  das  geschehen 
iat^  wird  der  Frage  näher  getreten  werden.* 

Es  ist  als«)  doch  Aussicht  vorhanden,  über 
diese  für  die  Praxis  so  wichtige  Frage  Aufklärung 
stt  eriuJten. 

Berlin,  im  .luli  V.m. 

Dr.-lng.  h-  c.  FrUz  W.  Lürmann. 

Großindustrie.* 

am  Oberiandesgericht  in  Düsseldorf. 

der  11.  E.  etwas  voreiligen  .\iifrn.''''nnL'  d<>.^  Deut- 
schen Juristentages  —  der  den  Gegenstand  in 
dtesem  Jahre  schon  vom  nin  jarlstlsehen 
Standpunkte  aus  zu  behaaiieln  gedenkt,  bevor 
er  wirt.^chaftllch  auch  nur  annühernd  spruchreif 
ist  —  der  Meinung  sind,  daß  es  für  die  rein 
jar Ist! sehe  ErOrterang  der  BeohtifStmen  der 
Tarifvertrüpp  noch  viel  zu  friib,  und  daß  vor- 
läufig nur  die  privat-  und  volkswirtschaftliche 
Frage :  ,  Tarifverträge  oder  keine  Tarifrertrige*"  ? 
zu  erörtern  ist.  so  werden  wir  Im  Nachstehen- 
den ledifrlich  diese  für  unsere  wichtigsten  Ge- 
werb- und  Industriezweige  vom  |»raktlscben  Ge- 
tlditapunkte  mligliehat  antreffend  und  einwand- 
frei 7A\  Jipantwortcn  versuchen. 

Auszugebon  ist  von  einer  Begriffsbestimmung 
de«  Tarifvertrages;  denn  auch  sie  ist  keines- 
wegs selbstverständlich  und  unl)est ritten,  km 
richtigsten  dürfte  der  Tarifvertrag  etwa  dabin 
zu  delinieren  sein,  daß  er  alle  auf  eine  dauernde 
einheitliche  Regelung  der  Arbeitsbedingungen 
i/fricliteton  '/t^y-'nsf^itiir  bindenden  Vereinlianin^ren 
zwischen  einem  Arlicitgeber  oder  eiucr  orj^aui- 
sierten  Arbeitgebervereinigung  einerseits  and 
einer  organisierten  Arbeitnehmervereinigong 
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(Berofsvweiii)  ABdemiU  umfaßt.    Zwar  sind 

auch  Filllf  (IcnkKir  iint!  tatsnt^hlich  gegeben, 
in  denen  ein  Unteruehmer  nur  mit  seinen  eignen 
ArlMltoni  Tari(V«rtri|^  abwsliltoßt,  ohne  mit 
irgend  t  incr  Arheitcrortranisalion  in  Vcrliiiuinnp: 
sa  treten;  sie  bleiben  indessen  wegen  ilirer  ver- 
hnltttlsuBBigen  BedeDtnngsloifgkelt  ini  IntereRW 
der  Vereinfachung  und  Klarheit  d«r  DanteUnng 
hier  besser  außer  Betracht. 

Ist  nun  der  Tarifvertrag  in  seiner  hier  an- 
gegebenen Begrenzung  wirtschaftlich  überwi6gtnd 
vorteilhaft  oder  überwiegend  schadlii  h  r 

Die  Frage  ist  u.  £.  nicht  einheitlich  zu  be- 
antworten, sondern  es  muß  unterschieden 
werden.  Auszugehen  ist  iintfr  allen  I  mstflndeu 
von  der  Ertragsfilhigkeit  der  Unternehmung. 
Sie  allein  bildet,  ganz  abgesehen  von  dem  flntn- 
ziellen  Privalinteresee  des  Unternehmers,  die 
Grundlftfj:»'  fi'ir  ein  volkswirtschaftliches  Voran- 
schreiten des  Staates,  aber  auch  für  eine  auskömm- 
liche Daeeinshaltung  dee  Arbeitnehnen.  Wird  die 
UntornehmiinfT  auf  irfrend  eino  Weise  prschadigt, 
80  feiilt  einem  Teile  der  Arbeitnehmer  die  Arbeits- 
gelegenheit und  dHniit  die  erste  Vorbedingung 
für  die  Verwertung  seines  „Kapitals*  —  näm- 
lich der  Arbeit  —  und  für  den  andern  Teil 
werden  die  Bediuguugeu  der  Elntlobuuug  wesent- 
lich herabgeeetst  werden  mfissen;  der  Arbeit- 
nehmer schneidet  sich  also  ins  eigene  Fleiscli. 
wenn  er  dazu  beitragt,  die  Ertragstählgkeit 
der  Unternehmung  zu  untergraben  oder  auch 
nur  zu  mindern,  und  die  Tarifvertrage  werden 
sowohl  volkswirtschaftlich  als  privatwirtschaft- 
lich,  und  zwar  auch  vom  Staudpunkt  des  Ar- 
beitnehmers, als  verwerrileh  und  in  Wirklidi- 
keit  nicht  mehr  geeignet  znr  Kn"irtinin<r  an- 
gesehen werden  müssen,  sobald  durch  den  Ab- 
schloß von  Tarifvertrlgea  die  ErtragsfUiigkeit 
der  Unternehmung  beeinträchtigt  oder  auch  nur 
emstlich  bedroht  wird. 

Nach  den  nicht  wegzuleugnenden  bisher  ge- 
machten Erfahrungen  gibt  es  nun  zweifellos 
eine  Reihe  von  Fallen,  in  denen  tler  Abschluß 
von  Tarifverträgen  zwischen  Arbeitgeber-  und 
Arbeltnehmerrerbanden  nicht  alldn  ein  gutes 
oder  ;veniL-^teiis  leidliches  Einvernehtnrn  zwischen 
beiden  Bc Völker ungsklassen  hergestellt  oder  doch 
geArdert  nnd  aufrecht  erhidten,  sondern  auch 
zur  Hebung  eines  ganzen  Gewerhszweiges  in 
dem  Sinne  beigetragen  hat,  daß  die  infolge  des 
gegenseitigen  Zusammenhaltens  beider  Klassen 
untereinander  herbeigeführte  PreiserfaShung  der 
Fertitrware  sowohl  Arbeitgebern  wie  Arbeit- 
nelunern  zuLMite  kam,  also  in  ihrer  unangenehmen 
Endwlrkung  l>j>iiglleh  auf  die  Verbraucher  ab- 
gewalzt wurde.*    Es  sei  nur  auf  die  Tarif- 

*  Daß  aber  dieHe  Tarirveririigi'  iiianclic  sooBtigen 
Unzutrü^licbkeiten  mit  sich  geiirueht  bation,  )«t  im 
Laufs  der  jflii^MteD  Zeit  immer  molir  h«rvorg«treton. 
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verträtre  im  Huchdniekcr-.  im  Bau-  und  im 
Schneidert'fwerbe  verwiesen,  die  im  ganzen  eine 
wesentliche  ViTteuerung  der  Büeher,  der  Hauten 
und  AnzOgp  bewirkt  haiHm.  Wi*ntt  wir  aber 
nJlher  zusehen,  »o  stellt  sieh  lier.ni-;.  d.Tß  hier 
nur  Kolclie  (iewerbtizweige  iu  Frage  kommen,  In-i 
denen  ein  Internationaler  WettlM-werb  aus- 
geschlossen ersehfint,  die  also  im  Ininnde  naeh 
Belielten  Kchalt«-u  und  walten  können,  ohne  dati 
uns  «las  .Ausland  einen  Strich  durch  die  Kech- 
nung  niacht.  Wenn  ich  als  Verfasser  oder  V^  r- 
!•  "  I  rill  liih  Ii  drucken  lassen  will,  bin  ich. 
st  Ihui  wegen  der  Sprache,  im  grolk-n  und  ganzeu 
auf  den  Inlfindlsrhen  Drucker  angewiesen,  dieser 
kann  mir  in  seiner  (lesanitheit  seine  Be- 

dingungen mehr  oder  weniger  vorschreiben,  und 
auch  die  durrh  den  Tarifvertrag  der  Arbeft- 
nehmer  und  Arbeit ireher  im  Druckereijrewerbe 
lieHH'it'enihrte  l'reis(>rhöhung  verma<r  niielt  nieht 
abzuschrecken,  weil  ich  das  Buch  i-lten  im  .Vus- 
lande  nicht  drucken  lassen  kann;  ich  muß  ahu> 
im  Inlande  zu  höhtn m  Prri-i  ilriifk'  n  lassen, 
sellmt  wenn  im  Auslände  keine  Tarifverträge 
bestehen  und  daber  dort  der  Druck  an  sich 
bedeutend  billiger  ist.  Noch  viel  weniger  kann 
natürlich  der  Bauherr  oder  Baumeister  seinen 
Bau  im  Auslande  ausfülm-n  lassen,  er  ist  viel- 
mehr auf  den  Baumarkt  des  Inlandes  angewiesen 
und  muß  in  den  ^nnr<  n  ApfVI  d<r  durch  die 
Tarifverträge  herlteigelUhrteu  höheren  Preise 
der  Bauarbelt  auch  dann  beißen,  wenn  sein  aus- 
ländischer Facligenosse  weit  billifrere  .\rbeits- 
kriifle  zur  Verführung  hat  und  daher  im  Aus- 
lande wohlfeiler  bauen  lassen  kann.  In  ähnlicher 
Weise  hißt  natürlich  der  1).  ut-  In  auch  seine 
Kleider  im  nllL't  iie  iti.'ii  im  Iiil.imir.  niclit  im 
Auslande,  nufertigr-u,  und  ist  alsdann  an  und 
durch  die  PrelserhShungen  der  TarlfTertr8|re 
gebunden. 

(ianz  anders  und  gerade  unigekelut  liegen 
aber  die  Verhältnisse  bei  den  versnndfBhlgen 
Erzeugnissen  unserer  heimischen  Urohindustrie, 
aus  denen  nur  KoMc.  Eisen-  und  chemische  Er- 
zeugnisse hervorgelioben  sein  mögen.  Eine  jede 
durch  Tarifverträge  notwendlgerwi'eis«  hewlrkte 
l*reiserh«iliunjr  der  Warf  wird  vom  nuslJlndisehen 
iIitlM'werber,  der  mit  Tarifverträgen  nichts  zu 
sehafTen  hat  oder  sonst  unter  günstigeren  Be- 
diuLninirt-n  arbeittet,  sofort  amgenatzt.  Nicht 
allein  wird  uns  iler  Alisatz  unseres  Ui  berschusses 
an  Krzeugiiissen  ins  Ausland  im  FaUe  einer 
Preiserh'ihuniT  unsererseits  durch  den  Internatio- 
nalen VV'i  ttliewerlt  «  intacli  unferbun'!' m.  sondern 
das  Ausland  tritt  auch  auf  dem  deutscheu  In- 
landstnarkte  als  \VpttbewerlN>r  auf  und  unter- 
bii  ti  t  iins<  I  I-  iiiiiilL'f  ih  r  Tarifvereinbarunü:  not- 
gedrii»j.'en  liöln  n  ii  l'teise.  Hierdurch  aber  wird 
die  ErtrafsiiMtL'liclikif  unserer  Unternehmungen 
iiiiil  il.imit  unsere  privat-  und  volkswirtseliaft- 
liehe  Kraft  nntiirlicli  gt'seliwächt  und  unterbunden» 
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Ans  (li*'S)<n  i'int'aolh'ii  uml  fVilirfrt'clitfnEnvfljrunirPB, 
dert  n  Kirhfiirki  if  für  inlni  IVaktikt-r  wohl  kfiiu-in 
Zwt^itel  unt,»rli«';:rn  kann ,  »Tgild  »icli  olim* 
w4>itf>iT«i.  daß  an«  dem  (fninde.  well  Dputnch- 
Irmil  nirlit  all'  in  auf  «I«t  \V.  It  .InslHit.  soiult-ni 
aicli  iiu  inti-ruatioualen  V\  iitbewirlH*  kräftii; 
seiner  Hnut  zn  wehren  irezwuniren  tot,  der  AIk 
sohliili  von  Taril'vt'rtrfl^r«'n  niitulrstt-ns  in  allen 
<l<  üj' 111-' II  Fällen  uulM'ilin^rt  sclifl.llii  h  wirkm 
niiih  uukI  zwar  in  gl«'iclier  Wi-ist-  tiii-  iti«'  Volks- 
wlrtRcliAft,  wiit  Ar  die  ÜBtenieliiuiuijr  und  den 
VOM  ihn'nErtr!l;rTiiss<>n  aliliin^ML'fH  Arlifitinliiiifr!), 
in  denen  durch  den  TaJii vertrag  viiue  Erliöhuug 
den  ArlieitB-  und  damit  des  HertttellunjiritpreiKeti 
di-r  \Vnr<'  lirrhci^ri-nilirt  winl.  \va»i  nat&rlicb  auf 
dii'  I>un  r  wohl  stets  der  Fall  ist. 

Hiii/ii  koiiiiiit  aher  uoch  ein  anderer  Tni» 
tttAnd,  der  nielir  oder  weniir*-r  auf  das  ethi^^clie 
Ueltict  biniil>ers|tielt.    Im  Wes*  ii   i\<  <  Tarifver- 
ira^ft*«  lietfl  bekanutlidi  t^'mv  gewisse  Lauglrislig- 
keit;  das  ist  ja  iDflofem  innerlich  hegrihidet  und 
kann  in  einer  Iteziehunjr  auch  seir«'nsreich  wirken, 
als  der  AliKchluÜ  den  Tarit'vertraKeK  auf  einen 
n)ö;:lichst   dauernden  FriedeniizuittaBd  zwischen 
rmernelinier  und  Arlicitnehiner  ahzielt.  Diese 
I.an<rfris»L'k.  it  hat  aber  zur  notwendi>ri  n  Fnlire. 
UaÜ  bei  sriiiechter  werdenden  üfschattsverliall- 
aissen  der  Unternehmer,  wenn  er  den  Tarifver^ 
tra^r  halten  will,  ui  illc  zur  Zeit  der  wirtsehaft- 
licht-n  Hochliewej^ung  vereinbarten  höheren  Löhne 
auf  lan^e  Monate,  unter  Cuistfinden  auf  Jahre 
hinaus  jrebunden  ist,  wodurch  selbst verstflndlich 
seine  (Unternehmung  wiederum  erheblichen  Sehaden 
und   trrolit'  Henachteili^run^r  im  Ver>rlei<'he  mit 
den  nidit  In  gleicher  La^e  Itcfindiiehen  L'nter- 
n«  ?iiiHiTiiren  des  Auslandes  erleidet.    l>em  kann 
auch  nicht  etwa  eutxegeugehalteu  werden,  dali 
ein  AuRirleich  darin  zn  finden  sei,  daß  in  Zeiten 
ansteijrender   Marktla^re    ib-r   .\rbeitnelimer  an 
die  in  schlechten  Zeitt-u  vereinbarten  billi;:eren 
L<ühuc  gebunden  hH,  ho  dnll  nlicH  in  allem  dit* 
Unternehmung  keinen  s<  Ii.kI  -u  erleide.  Denn 
erfalirungsgemflf^  haln-n  sii  Ii.   W'-nn  die  Zeiten 
sich  btrt^sem,  die  Arbeituehnierv<'rbauUe  au  früher 
vereinbarte  niedrigere  LShne  nicht  gehunden; 
sie  bephren  vielmehr  ihren  st»i;renden  .\nteil 
am  steigenden  Erfolge  der  UntcnK'limung  und 
scheuen,  wenn  ihnen  dleHer  mit  dem  HinweiHe 
auf  d<  n  lH  strli.  ini.  11  Tarifvertrag  ftligelelint  wird, 
vor  »leni  liruchi   d'^  TaritVertratres  re^relmjmii: 
nicht  zurück.   Will  also  der  l'nti  ruehmer  ge<:en- 
Qber  dem  Arheitnebmer  nicht  ins  wirtsebaftllelie 
HinfertrefTen  L'^-  intt  ii.   <n  i^f   .  r  ;reradez»  ^-e- 
nütigt,  ia  Zeiten  sinkender  liescIUiftigung  lien 
Tarifvertrag  auch  selnerseltM  eiafach  zu  brechen, 
wa»  natUrlich  dem  Tarifverträge  als  solclieni  jedf 


Bedeutung  und  jeda  Berechtitrunv''  ninnut.  Hierin 
liej.'t  dns  von  uns  hervorgeholieni-  i  thische  Mo- 
ment: lu'im  uuveruieidlicheu  Wechsel  der  Markt» 
läge  sind  sowohl  Unternehmer  wie  Arbeitnehmer 
iliirt'li  l,inirfri-;ti'_'i'  'rnrif\'i'rtrfl<ri'  iri-ni'fiL'f .  ent- 
weder ungerechtfertigte  wirtschaftliche  ik-uaclt' 
teiinntren  auf  sich  zu  nehmen,  oder  aber  das 
ge;reb»'ne  Wort  einfach  ti  '  tiin-  /u  lin  rli.  n. 

l  Uli  noch  ein  drittes  lii-denken  tritt  scliliell- 
lich  hinzu.  Wahrend  die  —  bekanntlich  in  die 
Verhältnisse  «ach  unbeteiligter  .Arlteitnehmer 
aulierordentlich  tief  einschneidende  ,Aus- 
Hperruug  der  Arbeiter  und  ihrer  Vereinigungen 
bisher  seitens  der  Uuteraehmer  immer  nur  in  lie- 
rechtigter  Notwehr  geiren  .\rl>eiterftusstnnde  ge- 
handhabt wurde  und  im  Interesse  der  Sellwt- 
erhnltuii;:  ;:rliandhabt  zu  werden  brauchte,  ver- 
schiebt sich  nach  dem  .\bsi  lilu>>i-  und  iwinnutlicll 
zu  y.'  lU  n  des  .Milnnfes  und  der  bevorstehenden 
Erneuerung  des  Tarifvertrages  da»  ganze  Itild, 
Indem  die  AusM|ierruttg,  um  den  stets  wieder- 
kehrenden überspannten  und  wirtscbufrlii  Ii  un- 
möglichen Ansprüchen  der  Arbeitnehmer  in  solchen 
Fläen  wirksam  zu  begegnen,  als  Angriffs- 
mittel geliniidhabt  werden  muli.  Vor  uns  liegen 
beispielsweise  Zeitungsberichte.  Iificli  den»  n  ein 
bedeutender  Arbeitgeberverband  lür  den  l-all  der 
nicht  unverRndcrten  Annahme  seines  Tarifver> 
tragsentwurfes  >  infnrli  di.'  (i-  schnfte  seiner  Mit- 
glieder zu  schliebeu  in  Aussicht  stellt,  während 
ein  anderer  Arbeitgeberverband  für  den  Fall  der 
Nichtannahme  seines  un\ «'r.'lnderten  Entwurfes 
die  Aussperrung  .sflmtlicher  Arbeitnehmer  ge- 
radezu anilroht  >isf.  Kurz,  die  Streitigkeiten 
zwischen  Arbeitnehmern  und  Arbeitgebern  werden 
vielleicht  —  aber  keineswegs  sirln  i  !  '  t^Tis 
Hekener  werden,  dafÜJ'  aber  notwendigerweise 
und  ganz  gewiß  —  liei  noch  so  gutem  Willen 
aller  Ib-teiligteu  um  so  heftiger,  un  l  liaran 
ist  niemand  anderes  schuld,  als  der  unglück- 
selige, auf  Verhaltnisse,  für  die  er  sich  schlechter- 
dings nicht  eignet,  angewendete  Tarifvertrag! 

.\ls  das  Ergebrii-<  vorstehend»'r  Erörterungen 
sei  zum  t5cliJus.se  die  .Aufstellung  des  Satzes  ge- 
stattet, daß  fUr  die  Hauptzweige  unserer  deutseJien 
(irotiindustrie  uu^  (Jt-ilml'  U  iI- -  iiiti  i  u.itii.nalen 
Wettl»ewerbeH,  der  Ethik  und  der  Moral,  Tarif- 
verträge zwischen  Arbeitgebern  und  Arlwit- 
nejimern  so  lange  im  allgemeinen  praktisch  un- 
möirlicli  sind,  als  die  Tarifverträge  selbst  nicht 
atif  internationaler  Grundlage  geregelt  sind. 
Und  auch  in  diesem  Falle  wOrd«  die  volkswirt- 
schaftlich luierwüM'^elni'  K"lL'f^«  f-' Ii'  iiniii;:  sich 
notgedrungen  herausstellen  müssen,  dal»  der 
letzte  Waren  Verbraucher  die  ganzi*  Preis- 
erlifiliung  und  den  ganzen  Schaden  zit  tragfU  bat. 
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Kl.  84  e,  H  88895.  Cteaerseager  fflr  omkahrbam 
Betrieb,  deaaen  Schacht  durch  eine  mittlere  Sdioide- 
wand  in  zwei  Teile  geteilt  winl.  l'ranz  Hunziker, 
Wlntertliiir,  Srliwwi/.. 

Kl.  49  l;,  V  7114.  Maschiiio  zur  Hersti-llunj^  Ton 
Hofeiaen  in  einem  Arbeitsgange  nach  Pat.  177  540; 
Zna.  I.  Pat  177  640.  Ueddo  Yoaberg,  Laer,  OaUr. 

8.  Angut  1908.  KL  Tb,  T  10888.  Drahtriah' 
moaehine.  Hngb  LiadMyTbompeon.Walerburgiy.  StA. 

Kl.  18  a,  8ch  87716.  Verfahren  zur  Herateilung 
von  TerhüttungHftihigen  Itrikctts  aiM  OichtHtJuili  und 
anderen  eiHenhaltigen  Auagangüstotti  n.  Waltor  Schwarz, 
Dortmund,  Friedenatr.  72. 

Kl.  18  b,  G  25246.  Yerfahren  lar  Ra^lnng  der 
TemMratnrao  vad  der  Baakttonan  fan  Koavartar. 
Oeaellaohaft  für  Linde'*  Eiamaaobinen,  Akt*Oea., 
Filiale  HQncben.  Abt.  R:  OaaTerflflaaigung,  Manchen. 

Kl.  18c,  H  4H''5'i.  Srh weitiofcii  mit  regelbarer 
Anwärmnng  dea  Schweib^'utBH  durcli  (iiu  li('iz;;aHe  dea 
BahwciBufenH.    Axel  Hermanaoii,  nromöla,  Schweden. 

Kl.  2111,  H  42  461.  ÜUektriacher  Induktlonaofen. 
Albert  Hlorth,  ChilallaBia.  FriorilBI  der  AameMvag 
io  MorwefMi. 

Kl.  81b,  L  85498.  Kemfeminiaaebine  mit  mitt* 
lorein  RaluaeB  und  nach  oben  und  unten  ati/lcliharcn 
KerukaatenbiUten ;  Zua.  z.  Pat.  20UÜ77.  Emil  Lübcke, 
8t  Johann  a.  d.  Saar. 

Kl.  35  a,  V  ti700.  DoppoUfiufigor  Schrägaufzng 
fBr  Hochöfen  mit  über  einander  binwegfahrenden 
WagoD.  Vereinigt«  MaaeliinaBfabrik  Aagaburg  uad 
MaaehfaMBbaagaaallaohafl  HSrnbarg  A.-0.,  NBrabarg. 


8.  August  190H.  Kl.  10a,  Nr.  :j4.%H70.  KokHÖfaB 
mit  seitlich  am  Steigrohr  abzweig<-ndeni,  von  untaB 
iti  ciiio  LöHi'livurrii'litun^  taucliundem  Hohr  Blit 
LtloekenTerachluß.    OuHtav  LoKHiric  Horbcck. 

Kl.  10a,  Nr.  34.'>8Ht;.  Kuk^auHdnlckmaachine 
BiU  portalartig  aauebildetem,  fahrbarem  UatergeateU. 
Btehord  Sohiäd,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

*  Dia  ABmaldongen  liegen  tob  dtm  aBgegeboBOB 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  Jedermann  zur 
Bariaht  und  Kinaprnohaerhebang  im  Patontamte  zu 
Barlin  ona. 


r 


Kl.  21  h,  Nr.  84«  IM.  Blektri«sber  SehmeliefeB 
ans  >wei  ioeinandor  paaaenden,  durch  feinkSmigeo 
Widentandematerial  getrennten,  feuerfeaten  KOrpeni 
mit  BaehftaUbareB  ElektrodoB.  Qebr.  Bobattot,  QOU 
fingen. 

Kl.  31c.  Nr.  :t4C02J.  Rotierende  (iiiUfnit/trammel 
mit  äaiidatrablgeblftae  und  Schüttelsieb.  Juliua  Fohdt, 
Draadaa,  Bobaaantr.  B. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  ISe,  Nr.  19S084,  vom  13.  Januar  1905. 
Felix  Capron  in  Uarcolona.  Verfahrtm  mim 
Anrtiehmm  von  Wasterga»  oder  Giehtga». 

Daa  ABreiebenmgaTerrahren  bernbt  aaf  dem  ba* 

kannten  Zurtat/,  daß  Oaac  pi^r  'Hr  TN'andungen  mit 
einer  Geitcbwindigkeit  dnrcbatrömen,  die  im  nmgo» 
kehrten  VcrhaitBii  BBr QBadraitwaraal ihrer  apaaiflaoliaB 
Oowicbte  ateht. 

Daa  Wasaergaa  oder  Uichtgaa  wird  an  poröaen 
WiBdaB  ▼orbdgefOhrt,  durch  die  ihre  leichteroB  Be- 
atandtelle  flehneller  und  daher  ia  gr08erer  Ifeag«  hin- 
durchtri'teii  »Ih  ihre  xchweren  Beatandteile.  Dieaet 
Verfahren  kann,  wenn  nütig,  wiederholt  werden. 

Kl.  21b,  llr.  190272,  rom  87.  Februar  1904. 
Otto  Fr  ick  in  S  a  1 1 1*  j  ö  b  a  d  OB  (SabvodOB).  JBab> 

tritcher  Trantformatorofen. 

Die  BrfinduBg  bezieht  aich  auf  aolche  elaktriaeha 
TraaeforaiatorOfeB,  bei  d«B«B  die  tu  arfaitMada  Mama  • 
(daa  Schmelibad),  dl«  daa  aeknndiren  Stsomkrela 

bildet,  und  die  primSre 
Spule  b  di>n  einen  Schen- 
kel deii  Eisenkerne«  e 
umgeben,  wihrend  die 
übrifOB  Teile  dea  Eiaen- 
keinea  auBerboib  dar 
prtmireB  and  lelnmdi- 
ren  Stromkreise  und  in 
aolcber  l^nfft'rniiui:  vnn 
dicHi'M  miLT.onltn't  sind, 
daß  Eist<n    nicht  oder 
nur  in  geringem  Maße  in  diesen  Streufeldern  Tor> 
kommt  m»  Erfindung  beatebt  darin,  dafi  die  pii- 
mire  Spule  b  olierbalb  oder  unterhalb  daa  Sebmels- 
hades  anircbrni-htiit  Bs  wird  hier- 
— -y-^  durch  diu  Verwendung  von  tlachen 

ff*y-|4         prlmXr<-n  SjMilcn   ermöglicht,  bei 
*        *         denen  der  niagnetiache  Streufluft 
und    die    bierdurdl  OBtatahaBda 
SeibatindnktioBiapaaBaBf  goriagar 
ist,  als  bei  hohen  Spulen. 

n.  nh.  Kr.  188CM»  Tom 

5.Dcz.l!K)5.  Louis Alexaadr« 
David  in  Paria.  Sthutmor- 
richtunij  für  </«•  £ZaUrad!tl»  00» 
elektrischen  Oefen. 

Diu  die  Blaktrode  a  umga> 
bende  und  sie  gegen  Flammen 
aebOtseade  Yorriebtung  6,  die  aas 
einem  durch  Wasser  oder  Luft 
kahlbaren  HohlkOrper  hcateht,  ist 
an  .'^i'ileii   <•    oder    dcrijl.  derart 
auff,'eliiiiigt,  daß  die  Elektrode  in 
aunkrcchter  und  wagerechtfr  Rich- 
tung aowio  gegen  die  Lotrechte 
Terachoben,  die  Scbutzvorricbtung 
aclbat  aber  unabblogig  TOB  der  Elektrode  ia  jeder 
gewanachten  Höhe  Aber  dem  Ofeabard«  efaigaalaUt 
wardaa  Imbb. 
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Kl.  7  a,  Nr.  192160,  vom  1.  Juli  1906.  Aot.-Oei. 
PeinerWaliwerk  in  Poine.    Vorriehtumf  »um 
AmfirtdUtm  «iar  Vmv>dlzen  von  StabtUa^  tmdooil 
4mf  w»  teiektn  mit  T-  odrr  [^-ftrat^ftm  Qtur- 
»dUtitt  vährend  der  Semeppbetefgung. 

TVr  Sfhleppwagi'n  a  besitzt  einen  .\nMchlAK:  b, 
welcher  während  der  Schleppbewe^'unt;  ffepen  einen 

auf  Jer  Welle  c  lo§e 
gelagerten,  in  «eine 
Bahn  ragenden  He- 
d  itBBt  und  ihn 
nnlect,  der  fOr  ge- 
wöhnlich durch  ein 

Gegengewicht  in 
angehnlioncr  Stel- 
lung erhalten  wird. 
Auf  der  Welle  e 
Ut  «iiMiMiti  «in 
KarMkm  f  mit 

Anarhla^zapfen 
und  ferner  ein  He- 
bel e  befentigt,  der 
eine  Stange  f  tr&gt. 
Letztere  wird  durah 
•is  O«ni>g«wiolit  ia  Mokrcchtor  StoUang  orhaltMi, 
dMj^idi«!  wird  der  Ami  •  dareh  ein  Oegsngewieht  k  i 
ia  Miliar  RnhelAg«  g«bslton. 

Dm  Gegengewicht  dee  Armes  d  trifft  bei  seiner 
Drehung  rlurrb  den  Schlefipwagen  a  gegen  den  Zapfen 
der  Kurbel  so  daß  diese  mitgenommen  wird.  Diese 
Bewegung  QbertrSgt  sieh  auf  den  Uebel  t,  dessen 
Stange  f  heim  Emporgehen  gegen  dM  gMohleppte 
Walzeisen  trifft  und  dieses  MuiohtoL  NmIi  Freigabe 
dM  Hebels«/  kehren  alle  Teile  ia  iliM  Ruhelig«  nrtok. 

XL  Sie.  Xr.  192161,  lt.  AprU  19M. 

J.  Otto  Bsaiea-Rnnge  In DUtriobedor f  bei 
Kiel.   Ofmvnhtf&mtw  f9r  gewarartiyM  pdtr  BmSb- 

gasöfeti. 

Die  Kanftle  a  für  die  Abhitze  und  die  Kanäle  b 
für  die  n  erhitzende  Verbrennangslufk  »ind  Mnkreobt 


Uebelainnde  durch  eine  Yerbreileniif  dM  elektrieehea 
Liehtbogeu  ebsahelfen. 

Zu  dieMm  Zweck  wird  ein  elektrlMber  Ltekl» 
bogen  derjenigen  boMnderen  Art  in  Anwendung  ge- 
bracht,  welcher  errielt  wird,  wenn  ein  Strom  von 
linher  Spannung  zwischen  in  einem  magnetischen  Felde 
nahe  aneinanderliof^emlen  Elektrodennpitzen  geleitet 
wird.  Man  kann  auf  diese  'NVeiae  bekanntlich  einen 
■tindigen  eeheibenfSmaigen  Lichtbogen  mit  einem 
1,5  m  adar  amh  mdv  swiMhea 


anja  aban  |a- 

gebbaren  Sam- 
nelkanal  e  bezw. 
d  angeschlossen, 

in  weichen  die 
Luft-  und  Abhitz- 

kanAle  a  und  b  bOecbelartig  einmflnden.  Dieee  £in- 
liefatong  soll  ohM  grSBere  BetriebsstSrang  Bdnl> 
'  Anabeaaenagaarbaiten  emiBgliebea. 


fUÜiJÜUÜ 


neiwneinander 


Kl.  21h,  \r.  lf«.'?4.'J,  vom  11  Januar  1Ü06. 
(.'hristian  Hirkuland  und  .Samuel  Eyde  in 
eil  r  i  h  1 1  n  n  I  a.     •^tralilimgtafM  für  wuUMurfiaeke 

und  äh'ilirlii  Zu  r  riet: 

Die  durch  die  Strahlung  eines  elektrischen  Licht- 
bogeaa  baheuten  Oefen  sind  bisher  nur  ia  verbAltnie<- 
MlBig  kleinen  AInaMenngen  gebaot  worden,  weil  der 
Wirkungsbereich  des  nur  kloitn  n  cIcktriHrhcn  l.i.  ht- 
bogens  trotz  seiner  groUen  liitze  uaturgfuiäli  nur  ein 
IHa  Erfladaag  bMweckt,  diMam 


einem  einzigen  Rlektrodonpaare  erzielen  und  Tage 
und  Wochen  brennend  erhalten.  Ein  xolcher  Licht- 
bogen i§t  fQr  Schmelzzwecke  besonders  gut  geeignet, 
and  zwar  nicht  nar  wegen  aeiner  grofien  Au^ehnang 
und  dar  TatMche,  daB  Mine  Energie  zum  grofien  TeU 
im  Umfang  konzentriert  izt,  Mndem  aneh  a«a  dam 
Grunde,  dafi  die  EUaktroden  anf  aolche  Weiae  in  dam 
Herde  angeordnet  werden  können,  dntj  sie  sich  außer* 
halb  der  eigentlichen  Schnielzzoii«  In  tinden  and  dem- 
zufulge  nicht  bei  der  Behandlung  des  Golaa  oder  dar 
BeaolUekang  dM  Ofens  zerstört  werden. 

Hiermit  im  ZuMmmenhang 
steht  eine  eigenartige  .\ni>rdnun^ 
de«  magnetitteben  l"el<ieH,  durch 
eicht)  die  (icNtalt  der  Scheihon- 
Haninie  derart  abgetindert  wer- 
den kann,  daß  hIo  eine  mehr  oder 
weniger  ^hArische,  gewölbte  Oe- 
atalt  annimmt,  wie  sie  fBr  Oefen 
der  vorliegenden  Art  vorteilhaft 
iHt.  Diene  sphärische  (icHtait  der 
Flamme  wird  mittel«  einen  magne- 
tischen Feldes  erzielt,  in  welchem  die  Kraftlinien  mit 
Rücksicht  auf  die  Flammenscbeibe  unsymmetrisch 
Tartailt  aind.  Ein  MlohM  Feld  kann  dadnroh  erhalten 
werden,  weil  die  iadniieraadaB  Talle  aaf  dar  einen 
Seite  der  Elalrtredan  eine  grSBere  Kapanttt  haben 
als  die  auf  der  anderen  Seite,  oder  in  anderer  WeiM 
gruppiert  werden. 

Der  Herd  a  des  Ofens  ist  ringförmig  und  so  zu 
den  Elektroden  b  angeordnet,  daß  das  Schmelzgut  sich 
in  dem  Bereich  der  von  den  ElektrodoMpitsen  ent- 
fernteren Teile  der  Flammaaanheiba  e  buindat  Ia 
dar  HacdaahM  aiad  iw«i  Magnete  d  und  «  angaordaal, 
von  denen  der  nntera  der  krlftigere  ist  Der  Herd 
kann  auch  terrassenfurmig  geHtaltet  sein,  und  zwar 
entweder  der  Innenraum  oder  der  AuBenraum  um 
den  ringförmigen  Herd  a.  Der  Liclitbiii,'en  wird 
hierbei  dem  Profile  der  Terrassen  angepaßt  dadurch, 
dafi  der  krlftigere  Magnot  entweder  nach  oben  o<ler 
nach  nuten  venegt  wird.  Aach  kann  ein  pulsierendes 
magnetssehes  Feld  benntit  werden,  wodarch  die 
Flamme    znm     Vibrieren    oder  und  Nieder- 

schwingen  und  so  zum  beMHereu  Herttrcicben  dee  ia 
daa  TarrMMB  liegenden  Gutes  veranlafit  wird. 
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n.  Jahxf  .  Vr.  SS. 


Kl.  81c,  Nr.  192121,  vom 
24.  Januar  1907.  C  a  rl  Sattl  er  und 
Friedrich  Sattler  In  Haideck 
b.  KrefakL  Verfahren  zur  Ilertttl- 
lung  wm  W8eken  geringen,  beliebig 
gestalteten  Querschiu'ttf.-i  in  eintr  für 
mehrere  Blöcke  gemeinsamen,  durch 

Blockform. 

Im  Gegensatz  zu  dem  bekannten 
VerfAhron,  In  einer  dureh  eineetsbere 
Zwiecbenwtade  (feteilten  Bloekforai 

mehrere  I?lücki'  kloineren  (inerMchnll» 
tcs  ^eriiciiihHiii  zu  ffii-ßi-ii,  hi>11  nach 
dor  p]rHmluiiiC  so  verfahr'  ii  wi  rdi  ii, 
daQ  die  ZwischcnwündL'  h  ernt  nach  dem  Ivingietieu 
einer  beetimmten  Metallmongo  in  die  Form  a  ein» 
gedrflekt  «erden.  £•  aoU  hierdarcb  die  Oiefideoer 
•bfektnt  und  eaeh'  ein  diehteree  Meterial  erhalten 
«erden. 

Kl.  Utf  Nr.  lM2d6,  vom  26.  Angnat  1906. 
Felix  Ebellnfr  in  Blbinf.  Wmderrott. 

Der  Wanderroflt  a  beolM  zwei  Antriohnvorrirh- 
tuDgoQ  b  und  c,  wodnrek  eowohl  der  belastete  als 


Mcb  der  onbeUitete  Teil  dee  Boitea  Tonvtrte  gesogMi 
nnd  alle  Boattalle  gMebmlUg  beanapraeht  «erden. 
Dim  Traomeln  d  and  «  dienen  bierbei  nvr  noeh  nr 
Fahmng  dea  Boetea. 

Kl.  49b,  Nr.  192811, 
Tom  8.  December  1906. 
Maaebinenfabrik  Dia- 
mant Alwin  Kirsten 
in  Waren  bei  Lt>\]>z\g. 
EisenkaUetlije. 

Die  Fahrung  a  für  den 
Schlitten  b  dei  SAgeblattos  c 
iHt  um  die  Welle  d  frei 
pendelnd  anfgehingi.  Der 
Antrieb  dea  BcUittana  «r- 
folgt  von  einer  Knrbel  < 
ana,  deren  Drehach'^e  ni  it- 
llch  zur  H(«wo>runfr!*''irbtuiig 
de«  Kurbi'langrifTpunkti'H 
am  Schlitten  b  liegt.  Bei  dieser  Anordimn);  wird  da« 
Sigeblatt  aelbsttitig  «Ibrend  seines  ^iiidtr^Minges 
gegen  das  WerkstOck  f  gedftekfe  nnd  bei  aeinem  Uoch- 
gaug  davon  abgezogen. 

KL7a,  Hr.  199470»  vom  T.  Jan!  1906.  Mir  ki  aehe 
HaaebinenbauanntAlt  Ludwig  Stacken» 
holt  A.-O.  in  Wetter,  Kühr.  AuabaloHcierifT 
fuMarer  Hebetitdi  für  WviaweHee. 


das  dem  AVal/<:erQBt  zugekehrte  Ende  dt'H  einen 
Teile«  a  in  die  jeweils  erforderliche  Ilühentaga  ein- 
gestellt werden  kann,  während  das  dem  Walxgerüst 
abgekehrte  Ende  dea  andern  Teilea  b  bei  allen  8lel> 
langen  dea  Qdankea  t  dteaalba 
HSbealaf  e  eianiaunt 

Kl.  24 f,  >r.  li)2222,  vom 
4.  Januar  1907,  Zusatz  zu  Nr. 
189  688;  Torgl.  «Htahl  und  Eisen" 
1908  Kr.  80  &  1069.  Willy 
8eh«arser  In  NBrnberg. 
Rott  mit  einem  Aufsatzatein  für 
Tiegel-   un<l  ilei-ql.  Schachtöfen. 

Dil  \V.  11(11  ,(  und  b  der  narh 
unten  klappbaren  Hostst&be  c  aind 
nicht  unter  dem  Anfaatsstein  d 
des  Tiegels  e,  sondern  anter  iwei 
gegenaberliegeaden  Ofenmaaem 
angeordnet.  Der  Tiegelaufsatz- 
Htein  d  ist  auf  besonderen  Stäben  f 
gelagert.  /um  Ablassen  der 
BrcnnstofTrQckstände  werden  die 
Roststäbe  c  wie  beim  Uanptpalent 
nach  onten  geklappt. 

Kl.''49n),  Nr.ll»28l2i  vom  5.  Märx  1907.  Ma- 
■  chinenfabrik     Weingarten     vorm.  Heb. 

Schatz,  A.-O.  in 
Weingarten,  WQrtt. 
Vorriektunf  an  Utt^t- 
adurtm  Bum  StJmtUm 
•en  Oekrunftn  wiUr 
rer$chiedenen  Winkeln. 

Zu  beiden  Seiten  der 
ProfileisonscherenmeHsor 
ist  je  ein  Aupe  c  nnd 
d  an  einer  (iuerleiHte 
oder  am  Maschinen- 
geatell  selbst  angeord* 
nei  Je  nach  der  Her* 
■teilong  einet  linken 
oder  rechten  (ii  linings- 
schnittes  wird  die  auf  der  Stange  a  sitzende  Kinne  b, 

die  dem  l'rofiloiKen  als  .\aflage  ^ent,  in  elnea  der 

beiden  Augen  gesteckt. 

KL  7b,  Nr.  192471,  vom  11.  Jnli  1906,  Znaati  an 
Kr.  167898;  vergl.  „Suhl  und  Eiaen«  1906  Nr.  18  8. 816. 

Arnold  Schwieger  in  Berlin  und  Firma  R.  & 
0.  Schniöle  in  Menden  i.  W  Hif<h-iiuli>rhf 
l^eane  zur  H>  r^ttllung  ron  liohrm. 

Oer  in  dem  l'reBstempel  a  gefahrte  Dorn  b  iat 
hohl  nnd  %em  durah  ein  eine  Körnerspitze  trafendea 

nfcben    e  vai^ 


Yeiaohlufipfiröpf 
aehloaaen,  «eiebee  nach  be> 


Der  Hebetiach  besteht  aoa  a«d  gelenkig  mlt- 
einander  verbundenen  Teilen  a  and  6,  die  auf  dem 
Dnterwagen  d  so  gelagert  sind,  daB  durch  Heben 
oder  Benken  dea  Oelenkea    a.  B.  daroh  die  Kurbel  e. 


gonnener  Bildung  des  Rohres 
von  dessen  geschlossenem  Ende 
mitgenoiiim<'n  wird.  Ferner  ist 
die  den  llohldorn  uinseblieBonde 
Scheibe  d  mit  einem  Ring  e  rersehen,  der  am  P^nde 
dea  PreBvorgaagee  mit  der  Kante  der  Matriae  f 
aeherenartig  aar  Wlrkong  Imnmt  and  daa  Bohr  von 
dem  Rfickstande  abschneidet.  Durch  den  Hobldom 
wird  zur  Kühlung  dienendes  Prelt;^'aH  in  das  Innere  des 
sicii  bildenden  KohroH  einjjeli  itet,  um  bei  Kohren  mit 
geringer  Wandstärke  ein  ZusauunuudrUckea  deesellien 
daroh  dea  inSeren  Laftdraek  n  verbaten. 

KL  18c,  Nr.  198498^  vom  30.  Juni  1906.  Hein- 
rieh  Kranteohneider  In  Schlachtensee  bei 

Berlin.    Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Anlamen 

von   M>  tftllfJ'(J'  ii-<f''iinl'i'.   1/1  '/*  VOM./.  )  .     Wrrkti  UlJt  ti. 

Uogenstand  des  f ran/A>siscben  l'atentes Nr.  379 244 ; 
vergL  .Stahl  und  üliaen'  1906  Kr.  16  8.  561. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


AalaMcr  fir  froße  WalzeBstraßeninotorea. 

Die  KoaBtroktioD  toii  j^eeigneten  AnlaMern  fOr 
WaUenHtraBenmotoren  bat  insofern  Schwierigkeiten, 
weil  ea  aich  hier  moist  una  Mehr  große  Stromstärken 
handelt  (iieraoa  ergibt  aich  die  Notwendigkeit  großer 
KontaktHftchen  und  uinfangreirher  WiderHtAnde.  Ab- 
bildung 1  xeigt  eine  Ton  den  Feiten  &  Uuilleaume- 


AbtrUdasa  1.    Anla*ter  für  WaUca*lrkAcBaiolarea. 

Lahme jerwerken  in  Frankfurt  a.  M.  fOr  nolche 
Zwecke  konatraiorte  AnlaDNertype,  die  sich  durcii  einige 
bemerkeriawerte  Kinxelheiten  auHZoichnet. 

Die  Kontaktbabn  iHt  bei  dieitem  AnlaHKer  zwoi> 
teilig  auagefahrt  Hierdurch  wird  eineraeita  die  Wahr- 
acheinlichkcit  eine»  aicheron  Kontakte»  eine  größere, 
und  anderaeit«  der  etwa  eintretunJi-  unaichere  Kontakt 
an  einem  TeilstQck  der  beweglichen  Kontakte  für  die 
Ueaamtwirkung  bedi^utungaloHi-r.  Aua  iUt  zweiteiligen 
Auafülirung  der  Kontaktbahn  ergibt  aich  iiatiircemäU 
auch  eine  zweiteilige  Auafülirung  dos  WiiUTHtaiiitea, 
die  in  Abbildung  1  deutlich  erkennbar  iat.   Die  beiden 


Hüften  des  Wideratandes  sind  durch  die  doppelte 
Kontaktbahn  atet^  parallel  geacbaltet,  nur  bei  der 
eraten  Kontaktatufe  ist  das  Kontaktaegment  der  einen 
KontaktbalinhAlfte  breiter  als  dait  andere.  Auf  dieae 
Weiae  wird  erreicht,  daß  die  mit  dem  Itedienungahobel 
verbundenen  beweglichen  Kontakte  zunlclist  nur  auf 
der  einen  Hälfte  der  Kontaktbahn  den  Stromkreia 
schließen  nnd  deshalb  nur  die  eine  lIAlfte  dea  Wider- 
Standes  einschalten.  Infolgedessen  ist  der  Stromstoß 
auf  du«  Netz  nicht  nnznläiiaig  groß,  aondern  erreicht 
Dor  etwa  ein  Viertel  der  normalen  HetriebsatromatArko 
des  Motorn.  Bei  Weiterbewegung  berühren  die  beweg- 
lichen Kontakte  auch  den  eraten  Kontakt  der  anderen 
Hilft*'  der  Kontaktbahn,  wodurch  beide  Widerstands- 
biilften  parallel  geschaltet  werden.  Der  Strom  steigt 
dabei  auf  «las  Doppelte  des  Anfangaatromea.  Ks  wird 
als«!  durch  die  Verbreiterung  dea  Anfangskontaktes 
der  einen  Kontaktbahnhllfte  eine  weitere  Stufe  hinzu- 
gewtinnen,  ohne  daß  eine  Vergrößerung  der  gesamten 
Kontaktzabl  erforderlich  ist.  Die  Qbrigen  Stufen  sind 
ao  berechnet,  daß  die  normale  Betriebsstromstärke  des 
Motora  nicht  flberachritten  wird.  Dabei  ist  natürlich  vor- 
auMgeaetzt.  daß  das  Einschalten  mit  der  genügenden 
1-angaantkeit  erfolgt.  Um  mm  die  Zeit  ^es  Einachal- 
tena  Ton  di-r  Willkür  dea  Bedienenden  möglichst  un- 
abhängig zu  machon,  iat  der  Schalthebel  für  swangs- 
weise  Langsamschaltung  eingerichtet.  Die  Konstruk- 
tion ist  ähnlich  der  an  anderer  Stelle*  beschriebenen 
KlinkTorrirbtung,  natürlich  in  entsprechend  Tergrößor- 
teni  Maßstäbe.  Der  in  der  Abbildung  deutlich  erkennbare 
BedieniingKhebel  muß  zur  Erreichung  der  nächaton 
Kontaktatufe  eine  volle  Hin-  und  Kückbewegang 
machen,  ao  daß  sich  ein  unzulässig  schnelles  Anlassen 
Ton  sclhat  verbietet.  Die  bewegten  Kontakte  sind 
UoUenkontnkte,  die  durch  ein  Gegengewicht  aus- 
balanciert sind,  so  daß  die  Bewegung 
dea  Bedienungaheliels  keine  große 
Kraftanatrcngung  orfordert.  Da  die 
Kollenkontakte  nur  einen  vorQbor- 
gehenden  Kontakt  bilden  sollen,  ist 
ein  Kurzschiaßkontakt  vorgesehen,  der 
in  Tätigkeit  tritt,  sobald  die  Kollen- 
kontakte die  letzte  Stufe  der  Kontakt- 
babn erreicht  haben. 

Der  Bedienungshebel  mit  der  Klink- 
vorrichtang  iat  so  eingerichtet,  daß 
ein  schnelles  Auaachalten  möglich  ist, 
indem  er  beim  Ausachalten  die  Kollen- 
kontakte mittels  eines  Anschlags  direkt 
mitnimmt.  Damit  beim  Ausschalten 
am  letzten  Kontakt  kein  Lichtbogen 
stehen  bleibt,  ist  für  jode  Hälfte  der 
Kontaktbahn  ein  kräftiger  Blasmagnet 
vorgesehen. 

Bemerkenswert  iat   noch   die  An- 
ordnung der  Kontaktbahn.    Die  Kon- 
takte sind,  wie  die  Abbildung  zoigt, 
in  zwei  parallelen  Kreisbogen  ant^e- 
ordnet.   .Sie  sind  nur  an  ihren  beidi-r- 
seitii^en  Enden  auf  entsprechen«!  gebogenen  Schienen 
auH  Winkeleiacn  isoliert  aufgeacbraubt,  während  sie  im 
ülirigen  durch   Luftzwiachenräume  von  einander  ge- 
trennt sind.     Hierdurch  wird  einmal  eine  gute  Ab- 
kühlung der  Kontakte  erreicht,  zweitens  nach  Möglich- 
keit verhindert,  daß  sich  Schmatz.  Schmolzpcrlen  und 
dergl.  zwiachen  benachbarte  Kontakte  Hi-tzcri  und  eine 
leitende  Verbindung  herstellen. 

Die  gewählte  .\norilnuri;r  läßt  arhließlich  norli 
eine  sehr  ttberaicbtlicho  und  vorii-ilbafte  Anordnun;; 

•  ,Elektr.  Kraftbelriebo  u.  llabneir  li>07  .\r.  I  s.  15. 
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di  r  YorbindQngBdräbte  twiacben  den  Kontakten  und 
den  Abteilungen  des  WiderstAnde«  zu.  Der  Wider* 
stand  aelbat  ist  in  bekannter  Weise  aus  einzelnen,  ans 
OufioiMO  bwtalMndea  Elementen  zusammengesetzt. 

BdlUtÜidl  migtilt  Abbildung,  daß  Anlasser  und 
mdcntaad  tnrtS  der  erforderlicben  großen  Abmes- 
Bnngen  so  «iaMii  kompaktan  Apparat  vereinigt  sind, 
der  sich  ohne  nennenswerte  Monta^i-iirbiMt  am  (ie- 
brauchsortfl  aufstellen  lÄBt.  Wiile^taiid  und  AnUnm  r 
werileu  durch  alli!i'iti;.'i>  N  urkli-idniij,»  mit  durclilm  litom 
HIim')h>  ^egen  Beriihrun^  geaciiüizt,  ohne  daü  dadurch 
die  Lufizirkulatioti  ^L'hiudert  wird.  Die  Befestigung 
dar  fiieeh»  an  dem  Winkelrdimea  iat  d«rMt,  d*B  ri« 
mhr  Iflieht  •bg«DOBm«D  weidsn  kfinora,  watM  «In 
NacbHtben  des  AoltAMM  odcr  dm  WidMttoiidM  er* 

fi>riierliih  ist. 

Der  aii^'i-Uildete  Anla!»i-er  dient  zum  AnlnNhen 
eines  fQr  die  Laminoirs  de  Tliy  le  Utiateau  in  Cbarleroi 
(Belgien)  gelieferten  WalsenetntBenmotors  Ton  500  P.  8. 
ttittmg  bei  240  Volt  Smiiiuiiik  aad  200  bU  260  Ura- 
dMhungVB  1.  d.  Min.  Die  BetriebHrtroiiiitIrke  betrlgl 
alio  ruDd  tOOO  Ainpir«. 

Z«r  Lage  i«r  WdBUMh«BtiliiaQac»4Bdmtrl«* 

Die  bei  der  Verarbeitung  dos  W  eiUlilf  lif «  ei>t- 
atebeuden  Abfälle  bilden  den  AusgaiiK^-«|>iiiikt  für  die 
Welfiblechentunnungs-Induatrie.  *  Es  wiird)-  zu  weit 
niiMii,  AÜe  die  Tenebiedenutigen  VoracbUige  xnr 
Qewiniiaiig  dee  Zinne  Ton  WeiBbledi,  irntar  denen 
aicb  einige  von  kaum  glaublicher  Wunderlichkeit 
finden,  hier  zu  belcucliton;  keine«  der  vorgeschla- 
genen Vorfahren  Imtte  Krtol::.  Iiis  man  im  Anl'ikn^'e 
der  achtziger  .lahro  diw.xi  überging,  die  W^eiliblecb- 
abfälle  e)i  ktrnIvtiHch  zu  behandeln.  Man  brachte  die 
WeiAbiechabfAli«  ala  Anoden  in  BUer,  die  bleweiien 
Mvez,  meist  Jedodi  ilknllaeh  gehnlteii  wurden,  nod 
lieB  dnrch  die  Bad  dann  einen  elektrischen  Strom 
geben.  Die  Wirkung  des  letzteren  iiuttert  sich  darin, 
daß  da»  Zinn,  da«  von  den  Anodin  ulit;elÖ!4t  wurde, 
als  Metall,  und  zwar  in  schwammiger  Form,  an  dau 
Kathuden  abgeschieden  wird.  Diesem  Verfahren,  das 
rein  elektroobemiecb  betrecbket  eelir  einfach  nod  klar 
int»  eteben  aber  bei  der  praktfiohan  AuafOhning  eine 
gn>6e  Menge  Schwierigkeiten  obeonisoher,  elelctro- 
ehemisrbor,  boaondera  aber  raechaniacher  Art  ent- 
gegen. M»iii  HiK'hto  alle  diene  U«'belf>inndi'  nuf  ilii> 
versohiedentit«  \V«äitto  au  überwiiidea,  und  c«  i  iitrtftiuleii 
im  Laufe  der  Zeit  eine  große  Zahl  von  Iktneliou, 
welche  sich  der  elektrolTtlsohen  WeiBblechentzinnung 
zuwandten.  DnS  ee  aber  in  den  wenigsten  K&llen 
wirklich  gelangen  war,  die  Schwierigkeiten  aua  dem 
Wege  zo  rlnnten  und  daa  elektrolytiaebe  Yerfahren 
zu  einem  praktini  li  hrBin  hbarL'n  und  iTrül;.'reirhr>n  rii 
gestalten,  das  beweint  der  l  iuHtand,  d)il>  von  alt  Ueti 
Anlagen,  welche  im  Liiufe  iIit  /uit  eiitstnnden  waren, 
die  weitaus  meisten  narh  hartem  kämpf  eingingen, 
nur  einige  wenige  haben  bis  heute  den  W^eohsel  der 
Zeiten  aberatanden.  Ka  zeigte  eich  immer  wieder, 
dafi  ein  Verfahren,  welobea  im  fjaboratorinm  aelbat  bei 
grSßcreri  ViTmii  lien  mit  la  -item  ürfiil^-e  diirchfQhrbar 
war,  in  der  l'fjixiw  \  iTHni^tr,  uami'DiUt  li,  da  e»  sich 
um  die  Vorarbeit urij,'  eine-i  sn  sperrigen,  «cbleclit  /u 
liantierenden  Uutes,  wie  die  WeittblecbabfftUe,  han- 
dfllle,  MUliiinen  sind  bei  dleeeo  Veraoohen  terloren 
gegangen. 

Aber  nieht  allein  die  teehniaehen  Schwierigkeiten 

waren  der  Grund  dafür,  daß  die  jun^^e  Entxinniings- 
industrio  so  vM  h'eliUcbläi^e  aufwieM.  e»  waren  viel- 
mehr zum  'I'-il  lim  t)  (iriiiidi'  vvirtHi  iiJiltlii'lier 
^'atur.  Durch  den  starken  Wettbewerb,  den  Hieb  die 
▼ielm  oen  entstandenen  Ealxinnangeanlagen  gegen- 


*  Vergl.  das  Ueaamt-Inhalts-Verzeicbnb  zu  „Stalil 
und  rasMi''  1881  Ua  1806  S.  S4S  and  S.  890. 


seitig  machten,  wurde  das  Kohmaterial.  die  Weißiilecb- 
abfülle,  im  Preise  unverhältnismäßig  hoch  ^^etriebun: 
dar  Erlös  fUr  die  )>;owonnenen  Produkte,  nämiicL  Zinn 
und  Hchwarzblech,  war  jedoch  nicht  derartig,  um  jeTi« 
Steigerung  im  Preise  de«  Rohmaterial«  auszui^leii  lien. 
Dasn  Itommt  noch,  daft  Zinn  nad  Eisen  und  damit 
aiiob  die  entdnnten  Bleehabfille  trolletXndtg  von  der 
Konjunktur  ttldmni^ig  sind.  r)i'r  Kut/inner  muß  sich 
■einen  Bedarf  an  Weißblechabt'üiltsu  im  allgemeinen 
diiri'ii  AbHi'lilüHse  fQr  die  ganze  Jahresproduktion  <ler 
in  Frage  kommenden  AVerke  aiobern,  AbachlUsae,  die 
zum  großen  1  eil  «chon  in  der  jnrelten  Hälfte  des  vor» 
hergebenden  Jahres  geaelüossan  werden,  wihread  er 
Kinn  ond  RIaen  hfl«hatena  auf  drei  Monate  htaane  im 
vnraiiH  verkaufen  kann.  T^as  Kntzinnungsgeacbäft  ist 
diilier  für  die  mei-tteii  KritfJnner  wider  Willen  zu 
einer  waghal»i<;<'n  S|>eku!iition  ^'ewordon.  die  bereit« 
eine  große  Zahl  von  Opfern  geiurdert  bat,  vor  allem 
in  den  Fällen,  wo  dem  Rntzinner  nicht  eine  große 
Erfahrong  anf  dem  Metallmarkt,  atota  Fflhlong  mit 
der  Londoner  Hetallbfira«  nnd  den  Stahlwerken,  Uhle 
Besonnenheit  und  reii  Vitiehe  Mittel  zur  Beite  standen. 
So  kam  et-  ilenn,  dall  die  Weißblechentzinnungs-In- 
duHtrie  in  den  let/.teii  Jaliren  immur  \vetiii;er  bihneiid 
geworden  iüt.  Alle  Berichte  der  lliiudeUkaiiimeru,  in 
deren  Bezirk  diese  Industrie  haupthüchlich  festen  FnS 
gefallt  bat,  nämlich  Krefeld  und  £aeeB,  betonen  diea» 
ungünstige  Lage  der  Entsinnnngnndnstrie. 

In  besonderem  Maße  hat  auch  der  in  der  zweiten 
Hälfte  des  Jahrea  1907  einsetzende  Niederirang  auf 
dem  Metnllniarkte  die  I.afjo  der  Weitildo«  hent^iniuine^»- 
Industrie  bi»eintiubt.  VViitirend  Zinn  im  Jabre  h'iJ6 
•inen  Preis  erreichte,  der  über  200  X  hinaasging, 
sank  der  Preis  für  Zinn  im  darauffolgenden  Jahre 
leitweise  bis  anf  116  X  und  hUt  ai«b  aaeb  jetsti  Joli 
1908,  kaum  auf  180  ^  fttr  1  t  Auch  die  Pr^e  fBr 
daa  entzinnte  Rieeb,  das  an  die  Stahlwerke  verkanfl 
wird,  sind  i'eit  H)07  um  etwa  20  bis  ^'^t  <i  für  die 
Tonne  gesunken.  Die  Frage  der  Lebuustäbigkeit 
spitzt  sich  immer  mehr  zu  einer  Frage  des  Maa»en- 
bctriebes  zu,  der  allein  imstande  ist,  daroh  maschinelle 
Behandlung  dee  schwer  zo  handhabeadan  OotoS  die 
ArbeitsUMme  sowie  die  Oeneralunkoaten  auf  das  ge* 
ringate  Ma8  berabndrflckon  nnd  die  Preiaveraehieden- 
holten  der  Abfülle,  die  durch  örtliche  Konkurrenz- 
Verhältnisse  vielfach  ttudiugt  werden,  auszugleichen. 

■Sind  im  Vurstehcndcn  schon  eine  ganze  Anzahl 
von  Tatsachen  aufgeführt,  welche  dazu  beigetragen 
hüben,  die  Lage  der  WalBbloehentatnaang  mittels 
Elektroljaa  immer  aehwieriger  su  gastaltvnj  an  kommt 
als  nenestee  Moment  hinsa,  daB  es  Yor  kartem  ge> 
lungen  ist,  ein  iieite«,  durch  zahlreiche  I'atento  (D.  R. P. 
17«45ß.  lTf;4:)T,  188018)  gcschOtztes  Verfahren  ane- 
^uarbi  iten,  das  berul'en  ers.  lieint,  da«  elektrolv tii*i  ho 
V'-rfabreu  binnen  kurzem  ganz  zu  verdrängen.  Es 
bandelt  Hieb  um  die  Behandlung  von  Weißblech- 
abfälien  mit  trockenem  Chlor.  Dieaee  Verfahren  der 
Behandlnng  der  Weiflbleobabfille  raitCblor* 
int  «ch'in  in  frnheren  Jahren  ron  .incleren  Fabriken 
(Z.  B.  Lnmbotte  ni  UrüHnel,  Sclumrl'  in  Tetuoii  in  der 
Seins n/i  verniirlit  worden,  dnrli  iiuititen  diese  Fabriken 
wep.  n  verM  hiüdeiier  .S«  bwierigkeiten  ihren  Betrieb 
einsti'lb  n.  \>.i»  Verfahren  ist  nun  weiter  ausgearbeitet 
worden,  ao  datt  es  jetst  daa  alte  elektroljtlsoha  Ver> 
fahren  verdrtngt.  LtBt  man  trookenes  Chlor  in  riaen 
geHi'lilussenen  .\p|tarat  treten,  in  dem  sich  Weißblech- 
abfälle  lieKnden,  so  verbindet  «ich  da«  Chlor  sofort 
mit  dem  /.iii'i.  um  /.iiiiirhi'irid  /.u  liildeu,  welches 
i'rodukt  in  der  SSeidenludustrie  Absatz  findet,  ü» 
findet  so  a«br  sebnell  ein«  Tollstladige  AbUsaag  dee 

•  Vergl.  Dr.  Adolph  Ott:  ,Uebsr  daa  Ent- 

/inncn  de^  verzinnten  FiH(>nbl4!('b-AbCalIs  mittela  Chlor- 
gas".  („l>erg-  und  liQttenniiUuiiaclia  Zeitung"  1873, 
I.  lOS  bu  105.)  M»  SM. 
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ZinoM  von  d«in  We!Bbl«eh  flteM,  wlhrcnd  dM  Bbin 

bei  der  im  Apparat  herrachenden  Temperatur  nicht 
anj^grifTen  und  in  reinem  Zustande  (gewonnen  wird. 
Das  neue  Yerfahrt'n  hnt  außerdem  den  Vorti'il.  'laL 
ea  sich  für  einen  MassenUetrieb  eehr  ^iit  ei|fn«*t,  und 
io  der  T«t  hftt  die  da«  Verfahren  auaQbende  Firma 
ihra  Anlif  «n  mr  ElatiiBBaaK  mit  Chlor  bareita  dwwt 
v«rfrS6«H.  daS  sttmtt  MOOObit  ftOOOOt  WeiBUadi' 
ahfällc  im  Jahre  entzinnt  werden.  l>ipi«Bra  Verfahren 
und  dein  diiri-h  dasselbe  h»>r"rnrjteriifetiHii  ventchSrften 
Kain]ife  um  die  \\'eiil(l)li  r h m I  f.i  i  rui'n  n  die  Wt'ili- 
blecbverarbeiter  es  zo  danken,  dali  die  Abf<iUc>  beute 
weit  Gber  ihren  wirklieben  Wert  hexablt  werden  und 
der  Freie  den  geeankeaen  Preisen  fBr  £i«en  and  Zinn 
■neb  iddrt  anithemd  fefolft  Iii. 

Nach  allem,  wa«  in  Vorstehendem  aueinander- 
gesotzt  worden  ist,  dürfte  es  kaum  Bwelfelhaft  sein, 
daß  da«  elektmUtis.  In-  Verfnliren  der  Weilildi  cli- 
entztonunK,  uai-bdem  e«  utwa  oin  Vierteljahr)) uiuiert 
geherrscht  hat,  in  kurzer  Zeit  von  der  Schau bülme 
der  induKtriellen  Tfttigkeit  Teteehwiaden  wird,  da  ea 
den  Wettbewerb  mit  der  nanen  Ciderenbüannfl^  nieht 
Muhallen  Itann. 

Ton  unseren  Hochschnlea. 

Die  Königliebe Techniecbe  Hoohsebule  sn 
Aachon  wird  mit  RetHnn  de«  Winteraemestera  eine  er> 

heblu'lii'  Vrriiirliruiii;  ilin  r  I.'  tirinHtitiiti  i  rlialten.  Die 
Abt'-ilun::  l'iir  Ar<hi(>  ttur  If/ii  ht  •  iiii'ii  N '  tibau,  dessen 
KntBtidiuii;:  einer  Stiftung'  d- h  v<  rMiorlieiii'n  l'rofosaora 
Keiff  zu  danken  ist.  Im  Anschluß  aa  daa  zur  Auf- 
nahme der  von  Professor  Ki^ifT  der  Hodieehtlle  bintiT- 
loaeenen  äammlani^  bestimmte  Moaenmegeblnde*  ««-l- 
ebee  gleiebzeitig  als  kunnt^eHchiehtliehe  Sammluni; 
dienen  soll,  ist  ein  (i^  liiiiirii-  für  Hör-  und  Z>-ii'Ji(  (i- 
■äle,  Atelieis,  8amiMliin>:i'ii  und  frofcsHorfn/inimi-r 
der  Alitciluii;:  für  Anliit.  ktur  errichtet  w.tniiMi. 

Oer  (j^rofSe  Neubau  für  das  gesamte  llat- 
tenweaen  gebt  ebenfalls  seiner  Vollendung  ent- 
eegen.  Dank  der  Freigebigkeit  rheiniech-weetfiliieher 
IndaetrieHer  nnd  dem  Etiig»«enkommen  der  Aachener 
Stadtverwaltung  konnte  ein  Institut  erbaut  werit  u. 
welches  seinesgleichen  noch  nicht  bat.  Die  Oesatiit- 
ki>stfn  hi'lftdfen  ^ticli  auf  etwa  I '/i  Milliuih  ri  .Mark, 
wovon  die  obenerwähnten  Stifter  etwa  eine  hallte 
Million  gegeben  haben.  Das  Institut  konnte  daher 
mit  allen  HUfamitteln  derJKeuseit  lam  emfaaeendaten 
Studium  der  Htttenproieaee  und  HAttenerMUgnieae 
anageetattet  werden.  Ea  enthalt  r-unüchst  eine  Ab- 
teilong  für  Eisen*  und  eine  fflr  Metallbüttcnweci-ii. 
Kür  beide  Zweige  aind  dntin  mich  Kinrichtungen  für 
Elektrometallurgie,  Kis<-n-  und  .Metallgießerei,  mei-ha- 
nische  Metallbearbeitung,  konstruktive  llattonkundi< 
und  Metallographie  Torgeeehen.  Daa  Inatitut  iat  eo  weit 
gefordert,  daft  ea  im  Oktober  in  Benntiwng  genommen 
werden  kann. 

Daa  erst  im  'Wintersemester  1001/02  orüilTnelc 
j<-t/ii,'f  I.nbnraf.irium  für  Metainiütii  n  a ero n  mhl  Eli-k- 
truiiH  tallurgie  wird  zu  einem  I'  Ii  y  -<  i  k  i>  -  r-  h  *•  in  i  sc  Ii  f  o 
Institut  umgebaut,  das  eliMifaK-.  mit  liogiiin  des 
dieajäbrigen  Wiateraemeeters  Wmk  ü9  bezogen  wer- 
den kann. 

Daia  kommen  nnn  oocb  einige  neoe  Stadien- 
sweig«'   Die  Bntwlekelung  unserer  Indnatrlen  and  der 

Kolonien  verlangt  beute  mehr  und  mehr  i^'erude  für 
die  führenden  St^-Ilen  einerseits  Ingenieure,  welche 
eine  möglichst  W'-ii^^rlieinlr  kaufniiiiini^telir  un  l  vi  i- 
waltongetecbuieche  Ausbildung  geoosseo  haben,  auder- 
aeile  knnfmMnnieehe  Yerwattungabeamte,  welohe  nm- 


fiuBende  allgemeine  tecliinecbe  Kenntdiaae  bealtaen. 

Die?*!'  Konleriiinr  will  die  Teehni^ielie  Hochschule  durch 
EinfiUiniiij:  ciiii  r  studienrichtuii;;  fiir  .W  i  rtschafts- 
i  II  i;  e  n  i  e  u  r  ••"  zu  erfüllen  «Liciien.  Hi iij^eschlossen 
in  diese  Btudienricbtung  ist  ein  abeufail»  neuer  Rtudien* 
zweig :  .KeuerTersichemilgs-Ingenieure*' 
Die  bedeutenderen  Teraicherungageeeiiadiaften  nebmon 
aehon  eeit  lingerer  Zeit  einen  großen  Teil  ihrer  Be* 
amten  ana  dem  Kreise  der  Int^enieure,  haben  den- 
selben aber  bisher  die  apeziüll  fiir  da«  Versichcrungs- 
«ei»on  erforderliche  Ausbildung  »elbst  geben  inühHcn. 
Auf  Anregung  der  Direktion  der  Aachener  and  Mün- 
ebener  Feuer^Veffeiehernnge-Oesellaebaft  toll  die  Aua* 
bildung  fon  bgenienren  dieaerRicbtanff  nun  auf  dar 
Aaehener  Hoebeebule  vorgenommen  werden.  Die  fBr 
die  Ausbildung  von  .Wirtschaftiiingonieuren''  ein- 
gerichteten Vorlesungen  and  Uobungen  dürften  ganz 
l)eHoiider>*  mich  für  die  Aasbildung  liiilierer  Post«, 
Telegrik|iben-  und  Zollbeamten  sowie  für  die  in  unaeren 
Kolonien  üeschAftigung  suchenden  kanftaiinniaehain 
aud  tecbniaehen  Krifte  geeignet  aoiu. 

Im  Wlnierhnlbjabr  1906/09  beginnen  die  Bin- 
aehreiboDgen  am  12.  Oktober,  die  Vorieeungen  am 
19.  Oktober.  I'rograrnm  wird  nach  Eineeodung  von 
00  Pfg.  im  Inltiiid,  v>,n  HO  iTg.  naeh  dem  Analand 
vom  Si>kretariat  übersandt.  — 

An  der  Königlichen  Bergakademie  zu 
Herl  in  werden  im  kommenden  Wintersenieater  taut 
dem  soeben  eraebienenen  Verzeichnis  oaciialahende 
daa  GieenhAttenweaan  liatreffenda  Torleaungen  und 
üetrangen   abgehalten  werden:   Prof.  Ei  ebbe  ff: 

IjHenliüttenkunde  I  und  in.  Enf\>prreii  Ton  Eisen- 
hültcuvverken  und  Einzelanliit;<'ii ;  Dr.  Kruj^:  Qrund- 
züge  der  KiHi'ntinttenkunde,  |]ir(en|iroliiiTknnHl  ein«!  hl. 
technischer  (lasanalyse;  Regierungsrat  Schlenker: 
Formgebung  und  Bearbeitung  der  Metalle  II.  Außer- 
dem find  daa  Qebiet  der  Hetallograpliie  betreffende 
'Vorieeungen  und  ITebungen  TOrgesehen. 

Sisenertanafnbr  nnd  Elsenenlager  in  Frankreich. 

Der  ^Reiehaanzeiger*  vom  4.  Attgust  beriehtet: 

rier  frmi/risirichr  MiiuNter  der  rilTentliilieii  Arlu-itsn 
hat,  naihdeiii  iliin  der  WiniHch  uaeii  l.infüliriiiif,'  <'iiies 
Aui)gangS7.oll.-<  imi  l  incnpr/e  unterbreitet  war.  seiner- 
zeit eine  Prüfung'  der  Angelegenheit  durch  die  Berg- 
ingenieure der  in  Frage  kommenden  Distrikte  an- 
geordnet und  aich  von  dem  Cooeeii  ü(tnit$X  dee  Minee 
einen  gutaehtliehen  Bericht  daau  eietatten  laaaen. 

Der  von  dem  Guneralinspekteur  des  Bergwesens 
Aguillon,  verfaßte  und  von  dem  Conseil  U^neral  des 
.Mint  B  am  Nov. mluT  v.  J.  einstimmig  ^,'e|jillii,'ie 
Bericht  wei«t  diiraul  hin,  daU  die  Ausfuhr  von  EiM-n- 
erxen  für  die  französischen  Ctruben  eine  dringende 
jiotwendigkeit  aei  und  mit  allen  Mitteln  gefördert 
werden  münie,  daB  daher  die  EinfUirnng  einen  Ana- 
gangmtolia  auf  dieae  Erze  geradeto  ein  nationalea 
ITnglflck  für  Frankreich  bedeuten  würde.  Der  Bericht 
eiithiilt  iuii  ri'Hhimti'  nillü-Ti-  .\ iitjaln-n  lilier  den  fran/.ösi- 
Licteoer^hergbau  und  über  beiue  Autmivhten  fQr 
die  Zukunft,  inHbesondero  in  den  drei  Hauptgebieten: 
den  üstlioben  Pjrenäen,  der  Normandie  und  Bretagne 
und  dem  Departement  .Meurthe-et-Monelle. 

Dw  gtPMinte  Bericht  liegt  während  der  nicheten 
▼ier  Worfien  im  Heiehaamte  doa  Innern  In  Rerlln, 

Witli  -lni-triiCc  74,  Im  /imiiiE'r  IT4.  für  Interessenten 
'mt  Eiiuit  hiuiihiiie  auü  mui  kmiu  uni  h  Ablaut  dieser 
t  rist  auf  Antrag  an  auswärtige  Interessenten  auf  kunte 
Frist  zur  Einsichtnahme  Qbersaudt  werden. 

(»Msk  ataa»  BartalM«  dta  Salaarilehce  Koasalals  la  P«rU.| 
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Bücherschau. 


Sübwatoila,  Ernst:   Z/iV  Gmerzmg^r  uttd 
GagftueruitgeH,  ZwHte  Auflag.  Mit  138  Ab- 

liildunp'ti  im  T<'xt  und  auf  2  TatVln.  HainiovtT 
1908,    T>r.  Max  .IfhitM-kr.    n,«0  tr-d.  f^.f^n  f. 

Pie  i^iitv  Aufnahme.  wf>lch<'  ilif  crsto  Auflagi-  iIbh 
Torlieirendeii  BuoIich  trefuiiiirii  hat,  vf^ralllalito  den 
VerfasHer,  «einem  Werkciien  bei  der  neuen  Auflage 
dn«n  wesenüich  grSßeren  Umfang  su  geben,  und  ioi« 
bttondei«  di«  Anubl  d«r  Abbildaagsn  badrateod  m 
T«rn0br«n;  veraltote  KonitrakttoiMO  diid  d*b«l  dnrdi 

molifrTH'  iirtietzl  uii<!  aurh  ullo  wiihti^jcti  Noiii^riin^ji-n 
«uf  dem  (iobiete  der  tiaser/eugiint,'  und  GaNfouiTung 
oingi'hcnd  lufrüi  kHiftiti;,'!  wordoti.  l'as  in  ithIit  Linie 
fQr  den  Praktiker  butitimmto  Buch  bahandolt  in  acht 
Kapitals:  1.  die  chomiacbaii  Onmdaloffe  und  TttrUa- 
dnogvn,  v«tcb«  b«i  den  OaierMiifeni  und  QMfeifliniii- 
gen  bMoadMM  in  Betradit  Iconuncn.  t.  Vergleicb  der 
OeoeratorgaafeueruDg  mit  der  gewöhnlichen  Rost- 
feaerung.  3.  die  Ganerzeuger  im  allgemeinen.  4.  die 
.Vrtec  der  <  ianerzeiigor.  5.  NVaHHcri^ns  nnd  Wngnorira»- 
erzeuger.  (>.  die  Anlag«  der  Ciaugent  ratDren.  7.  die 
Verbrennung  des  (ieneratorgaaes.  8.  («asfeucrungen  und 
ÜMftfeii.  —  Bei  einer  weiteren  Neuauflage  das  Bucbea 
würden  wir  der  yeringtbueUMUndlnng  empfeblm,  dam 


Die  Lage  des  Ilohelsengeach&ftes.  Vom 
deutHcben  Uuiitiiiieaniarktti  wird  uns  gemeldet,  daß  der 
Bedarf  fQr  da«  III.  Quartal  d.  J.  im  großen  (Janzeo 
gedeckt  itt.  Es  geben  jedoch  noch  viele  kleine  Zu» 
eatzbestellnngen  ein,  da  die  Abnehmer  ideh  seit  luger 
Z«U  InSenit.  knapp  eindecicen.  Der  Yeraand  im  Jnii 
tbarlfifll  den  —  anerdlnga  sehr  schwachen  -  des 
Yonnonates  nktit  unweH.  ntlich. 

Vom  c  n  ^'  1  i  M  <  Ii  i>  n  Robeiaonmarkto  wird  uns 
untorm  H.  d.  M.  au^i  Middleabrough  geschrieben:  Auf 
dem  BnhoiBenmarkte  haben  üefa  die  I'reise  in  dieser 
Woche  weiter  befestigt.  Die  HBtten  scboinon  ffli 
Augnst  gnt  mit  Anftrl^  vaiaaliMi  an  aein  nnd  faaban 
in  den  meielen  FlUea  ibre  Ptriae  (Qr  Nr.  3  für  aofor» 
tijro  Liifcning  Ober  Warrantsnotiorungen  erhöht. 
]I.  utig..  Preise  sind  für  G.M.B.  Nr.  3  »h  51/8  d, 
Nr.  1  8h  2/B  d  bis  sh  2/0  d  mehr,  HSmatit  Nr.  1,  J 
und  3  in  gleichen  Quantitäten  sh  55  6  d,  sämtlich  für 
dl«  ton  netto  Kanse  ab  Werk.  Ilienige  Warrant« 
so  sh  5l/l7s  d  Ka«M  iUnfer.  Connals  Wnnanta« 
lagor  zeigen  In  dieaer  Wodia  wladar  aina  Znaalima 
nnd  enthiilttn  jotzt  ML68  toni,  davoa  52#88  tons 
0.  M.  H.  Nr.  3. 

YerelniKTto  Stahlwerke  Tan  der  Zjpen  nnd 
Wiaaener  £ia«abätton*  Aktien- (]aaallsehAll,KliiA- 
Drati.   —   Wie  ana  dem  Berichl«  de«  Toratan* 

des  zu  ('rs<-hon  ist,  blieb  das  Unternehmen  während 
des  am  3U.  Juni  abgelaufenen  GesehAftsjahres  von 
di'm  »IIl,"  rn>  im  11  KiickHcblu::<  ,  di  r  sich  im  Ei",  n- 
^'■«'•rlii;  »ollzog,  nicht  unbeeiiiliiilit.  -  l)ie  vom 
Sii'^'i'rlätider  Eitiensteiiiverein  für  dnn  ernte  llnlbjabr 
1908  beschlossene  Fördereinscbränkung,  diu  von  10  "/o 
im  Januar  auf  £0'/«  im  April  ativg,  wtirdv  von  den 
Erzgruben  der  (iesellHcbaft  nicht  allein  iMngehaiten, 
sondern  mußten  infolge  der  besonderen  Verbititnisie 
in  di-r  linlii  iMi  in  r n^-rn^^  -ugar  uocli  üiMTHtbriften 
wirdi'n.  ri«i»it    li>rdfrie(i   di<'    drüben    im  Be- 

richtsjahre •_M19;t7  (im  Viirjabre  L'Oi;_':!()i  t  Spateiwen- 
stein,  ßll  (f^:!l)  t  Kiipfurorze,  12  {Ii  t  Bleiur/.v,  1  t 
Hlenderzo  und  7  t  Niokelerze.  Die  Zahl  der  im 
Orubenbetrieb«  bosabAfligten  Arbeiter  helief  aieb  anf 
dureiiaehiHttlieb  1S8Q  (1309)  mit  einer  Lohncimiahme 


Zeicbninig«n\uterial  noch  mehr  Aufmerk»»amk«»it  al» 
bihlior  zii/.uwendrn,  denn  die  Alil)ilduiij;en  landen,  wa?^ 
die  Gleicliartigkeit  der  AusfOhroog  anbelangt,  noch 
OMUiebarUi  aa  «Onaohan  übitg. 

Famer  sind  mta  folganda  Werke  angefangen: 

Crantz,  Foul,  I'rofeHsor  am  Askanisehen  tiymnai-iiim 
zu  Berlin:  Arithmriik-  und  Algtbra.  Zweiter  Teil: 
Olaiabaog«'!!  —  Aritlimetihcbe  und  geometrische 
Reiben  —  Zinaeezins  and  RentanMcbnang  Kom- 
plexe Zahlen  —  Binomieeher  Lebnal«.   (Ava  17 atvr 

und  ftpisti'ütwelt.  Sammlung  winNenHeliafllicb-^'omein- 
verstiindliclier  Darstelluniren.  iOT).  ÜHiidchen.  Leipzig 
niOS.  K    Ii.    Teubner.     Vi<-\>.   \  ^Ih  .* 

Dessauer,  Lrirdrlch:  Technische  Kuitur f  8ecliB 
Essays.  Kem(>ten  und  Münahao  IINW,  Job.  KOaalaeiia 
BnoldiaBdlang.  1 

HSriaeb,  Otto  Herrn.,  BMur-BavIaor:  ÄwictMft 
in  Mahn-  mi't  Klaymchtn.  Ein  Ililfsbucb  zur 
SeUwtvertretunK  vor  den  Amtsgerichten.  Dresden 
i  Nr.  17.  HanriastraBe  SO  <)  IMS,  Balbatvorlag  dea 
Verfassern.    1  •<(. 

I>ers. :  Aunkunft  in  Vergleichamchen.  Ein 
Hilfsbuch  für  die  mit  Zahlungaacbwiarigkeitan 
kilmpfenda  GeMhiflswelt  Ebendaaelbat  1908.  t  *4. 

Industrielle  Rundschau. 

von     150G63:V^1     (1  59!)  768,74)  —    l  eber  den 

Hat  ton  betrieb  ist  zu  bemorkco,  daS  Ofen  ill  dor 
Alfrt'dbStto  das  ganze  Jahr  bindurch  ununterbrochen 
iia  Feuer  stand.    Ofen  IV  derselben  Rütte,  der  e«it 

September  1900  ununterbrochen  im  Betriebe  gewesen 
war,  mußte  belintB  Xrii7ii'*tellung  im  Novemb-T  lOit' 
ausgeblasen  werden.  Hierdureh  trat  eim«  Verinind. - 
rung  in  der  Roheisengewinnung  von  monatlich  etwa 
4.'»U0  t  ein.  Indessen  hatte  diese  Einxcbränkung  der 
Erzeugung  einen  Ausfall  im  Versande  nicht  inr 
Folge,  weil  die  Tom  Boheisen-Syndikntc  ftborwiesenan 
Aufträge  ans  der  Erxeugun»;  der  beiden  noeb  im 
Feuer  befindlieiii  n  Oi  f, n  snwie  uns  <l(  ii  Lm.'erbestän- 
deu  gedt-'ckt  werden  konnten.  lU  r  sUrkt  liQckgsng 
im  Verbrauche  tou  Roheisen  zwang  dann  dazu,  am 
17.  Februar  1908  auch  noch  den  Ofen  V  auf  der 
IleinriohshÜtte  auszublasen.  Die^e  Umstünde  bildeten 
nucli  die  Ureacbe  für  die  schon  oben  orwihnte  frei- 
willige FArderoinscfarXnknng  der  Erzgruben,  dio  Tot^ 
i;i  iiiiinnir  n  w  iirrli-»,  um  ein.  r  verlu«tbrinf;enden  An- 
b.iutuii:,'  von  l.r/.v(irriiti  ti  vi)r/.ul>eugi"n.  Die  Zeit  der 
.MiiUi'  boimt/t'  n  dit_-  (rruInMi  zti  Aus-  und  Vorrithtmi;,':*- 
arbeiti'ii,  um  spater  eine  ergiebige  Förderung  ««rzielen 
zu  können.  Die  (ieAamterzeugung  an  Koheisen  betrug 
89986  t  gegen  125468,2  t  im  Jahre  auTor;  der  Oe- 
eamtabaatr  bedfferte  sich  auf  86  687,47  (ItS  84<,SO)  t 
Ungeachtet  des  starken  Rückgange««  in  der  Rohoisen- 
er/.eutruns.'  beli.-f  »ich  infolge  de»  verminderten  Ab- 
satz, d.is  K..hri-.Milii'.;.M  am  Si  lil.is-.'  des  Berichts- 
jahres auf  54JU  t.  Verliraueht  wurden  für  den  Hoch- 
ofenbetrieb 199  287,4  t  F.iKeUHtein,  27  105,7  t  Kalkstein 
und  96  211,8  t  Roks.  Dio  Hatten  beschäftigten  im 
Darebsehnitt  872  (411)  Arbeiter  mit  mar  Lohnsumme 
von  468  032,52  (527  69ö,94i  ^4.  Dio  Erzeugung  des 
Stahlwerkes  betrn<;  im  Ueriebt!<jabre  7688.'t,62  t 
Rollblü<:ke,  die  /.u  HalbilenK,  Wiil/.riMen  und  Wal/- 
Htiihl,  Formeiirn.  KiüenbHbn-Obcrbaiimaterial,  liad- 
reil'en,  Aclis,.n,  Sebmiedi.Ktücken,  Rädern  und  Rad- 
s^tzon  weiterverarbeitet  wurden.  Die  Anzahl  der 
»<tahltrorkssrl>eiter  bczllTerte  sieb  auf  dnrchschnittlieb 
1 1 74  iimu  die  iusgovamt  1 8ül  i>3<l,2$  (l  9.ia995,«8l 
Iiohn  arhialten.    Auoh  hol  den  durch  den  8taUwerka> 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  — 
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Verband  veTtrlebt'iu'D  Lr/tugniftit^ii  machte  sich  eine 
Varmiiidcniaf  Mwohl  das  TurwuMiaa  «ia  dea  Erlftaaa 
fttUbar.   Der  Gaaftattremad  in  Prodakten  A  bllvb 

tiin  5  */•  hinter  dem  de»  Vorjahr«^«  ziirOck,  wolx'i 
namentlich  in  Formeigon  der  UQckgani;  inioli^e  der 
sehr  ^tark  >'in;:<-9cliränktL'ii  Itautfttigkeit  rocht  cmp- 
iudlicb  war.  Am  meinten  «>»i>r  wurde  daa  nicllk 
ayndiueite  Stabeiscn  tuu  dL-ui  ^Vl.  ch.tül  der  MarkÜfl^ 
betfoffan,  ao  dafi  der  Vefaaad  ain  3a  */•  gelinget  irar 
als  im  Jahre  1S06/07,  wibrend  Ai»  Htabeiaenpreia»  in 
wenigen  Monaten  um  :{0  */»  ges;<  iiaVii  r  d<  n  bfi  ScbluB 
dt>4  Vorjahre«  ertieltcn  tiflon.  llttdrrHclimiede  tmti 
Hammerwerk  »ann  wiilin  ini  de«  ^fanzm  .lÄlin-H  (,'ut 
beachäfti^.  Vm  die  Kad»atxabteiliing  unabhängig  zu 
■l>cb«ll,  wiir<l<'  U-t^noci),  ein  Walzwerk  Sur  Haratot* 
lauf  Ttni  Badacbaiben  eiasariehtan;  mra  raebnat 
damit,  daB  aa  im  fl|iW;berbat  fprti|ri^at(>1ll  aain  wird. 

Inagesamt  wiiriicn  für  dir  Er« <  itfruiii;  der  Retri.lis- 
anla^en,  neiiti  .Masrlrüi-u  und  VLrim-hruug  der  Trauh- 
in.rtniitt.  l  in  Ih-wu  4<.'J  ^<T.',01  Ji,  in  Winsen  23J  7  1J.4T.4 
Tcrauggabt.  J>ie  Zahl  der  »"O  di»r  f}»»«ell-<i  haft  be- 
aahiftigten  Pereonan  l>atrui,'  ini  Uerirlit><jaljre  durth- 
admittUcb  2916.  Dar  Kobaberacbuft  aiaMhUaaUcb 
«90 345,27 UP  Tottn«  bamiTart  ü«b  auf  85ni74.Sl  jK. 
FQr  AbuchreibuDgen  gehen  800  064,44  fOr  ZinMO 
der  .Schuldtersrhreibungeti  IttOOOO^,  fQr  Zuweisung 
zum  Hocliofcii-l^riKu.  rii:i;;T»fcind»  lOüOOO.*  und  für 
•tttzungagem&be  Utwinnsuuile  162  5M2,-.>1  .a  ab,  ao 
diil>  ein  Reingewinn  von  348  577,66  verbleibt. 
Uiervon  aoUen  nach  dam  Voraebiage  dea  Aufaiobto» 
rataa  ISOOOOOUP  (12*/*)  Dltidende  varteUt,  76000  jC 
dem  Beamten-Penaioga-,  Witwail'  und  WaiMcnfoodB 
Qbcrwieiien,  '.'5000^1  aU  Balohnungeu  an  Angestellte 
Tt  rteilr  und  endlich  1  1 148 577»(6  aaf  Ddua  Be«h- 
nung  vorgetragen  werden. 

BliMW«rk««Ml]Mfc*fl  ■utelUMuhnto  Im 

B«MBk«rf  (01»MrpraU).  —  Dam  Bericht  Aber  daa 
am  St.  Mdfs  1906  abgelaufene  QeaohiftHjahr  1907/U8 
i«t  u.a.  folgenden  zu  entneliMien  :  IMe  aligomoine  Lage 
der  deotscheti  Kincn-  und  StahlindoHtrie,  welche 
wibrend  dur  ur>«teii  Ilalfto  lies  Berichti>jahrefl  noch 
eine  befriedigende  war,  hat  sich  mit  Beginn  der 
zweiten  ungfiBattf  aotwiekeU.  Die  Zorackhaltnng,  di« 
im  Herbat  daa  Tatgaugwian  Jabraa  infolge  dar  all« 
gamatBen  Abaebwiebnag  auf  dem  Els^nmarkte  l>a- 
<>tia<  htet  warde,  hielt  auch  in  dem  )'ri4f<'ti  Viertel  des 
Jalin»«  UM»8,  veranlaßt  dnrch  den  liithuii  GeldMtand, 
an.  Ja  Krwartun^'  weitorer  iVeirtnachlisie  war  die 
Nachfrage  schleppend,  die  Auftrüge  giogeu  uiobt  Aber 
den  Rahmen  de«  notwendigiiten  lledarfe  binaua.  In- 
folg*  dieser  rückUafigan  Konjunktur  nnd  dea 
riagaran  F.ingangN  an  Beatellungen  konntan  die  Werke« 
anlagen  der  Maxliütto  vom  llrrbnt  v.  J.  ah  nicht  mehr 
voll  au-i:eiiutzt  werden.  I  »an  nrziolte  (iewinnergebnis 
int  (;c;;cniU>cr  dftii  V.irjdlir  /u riic'k^^-'-MiL'liLMi,  vranlaßt 
dnrch  die  Mehrauagabca  {&r  Kohlen,  koka  und  I<übne 
in  einem  Betrage  von  Uber  1  '.'öü  UOO  .4  gogenflber 
dem  Vorjahr,  («roer  durch  den  16  Wochen  daaomdaa 
Streik  dea  griiteffmi  TeOeii  der  nuf  dem  Wark  in  Max- 
bütta-Hi^dbor  baacbifttgtan  Arbeiter  aowia  dnrch  di« 


uene  Abreohnaogaweise  mit  dem  Stahlwerke- Verband. 
Bai  Barlicitaiehtignng  dieser  Umstände  kann  daa  eraielta 
Oevrlfloergebnls  noch  als  günstig  betelebnet  werden. 

Auf  der  K  i  b  1  n  /  •  c  h  e  Maximilian  wurden  «uüer 
den  im  Torigi-ti  Jahre  bereit«  durchteuftcn  drei  Fläzen 
weitere  vier  Flffse  dorchfahren  mit  einer  Oo^amt- 
mAclitigkeit  von  18,6  m  KoUe.  welche  dar  Fwttkoblen- 
pnrtia  aagehSrt.  Die  BanaobM  wordi  bei  766  m  an* 
geaatst  nsd  elnd  die  FQlldrter  auf  dieeer  Sohle  im 
Monat  Jannar  In  Angriff  genommen  worden;  gegen 
Ende  dieheK  Moriatr»  trat  jedurh  einh'  lii'trielxtHtöruiig 
ein,  welche  veranlagte,  dati  die  Arbeitet!  auf  der  Bau- 
Holilf  >a  lange  eingestellt  wurden,  bis  die  elektrische 
Zentral«  in  itetrieb  kommt;  «a  ward«  iniwiaohen  mit 
dam  Auffahren  der  V«tt«retra«ka  bei  669  m  Tanfe 
begonnen.  Die  Nenbanlen  der  Hochofenanlage 
In  Rotenberg,  welche  nunmehr  fQnf  HochSfen  nebet 
den  dazogehüri^en  Fflllrritn[iron,  Transportvorrich- 
taiigtiii,  Winderhitzeni,  KeANcIn,  Dampf-  und  Oas- 
gcbltSsemaschinen  umfaßt,  ist  vollendet  und  arbeitet 
zur  vollkommenen  Zufriedenheit.  Das  nana  Thomaa» 
Stahlwerk  in  Rosenberg  iet  im  Hoant  Angnot  1907 
in  regalmiSigen  B«tri«b  gekommen. 

Auf  den  Bergwerken  worden  478  589  t  Spat*  nnd 
Uraiinei-o'nHtein  f,'efr>rder( ,  die  nm-höfen  erzeugten 
180  Iba  l  lwuheiiML*a  ;  die  Kr^eugung  an  Walzt'abrikaten 
betrug  149  830  t  and  diejenige  an  OuOwaren  8538  t. 

Im  Beriehtajahre  worden  becahlt:  an  lüaenb^n- 
fraofalen  (für  migokainmen«  OBter)  4416991,68.4, 
an  Arbeiisluhnen  (ohne  Beamtengeh&lter)  4  407  .')77,09Ur, 
au  Staats-  und  Oemeindeatpuern  242  541,31  ferner 
an  KrankenunterstUtzungen,  Invaliden-,  W  itN'.m-  und 
Waisen  -  Pensionen  und  fQr  die  Unfallversicberong 
2ti4  IU0,07  UC,  Howie  für  aufterordentliche  Unter- 
atfitningeu  an  Arbuiter,  tUeinkinderacbnleo  nod  ILuitna» 
sweok«  10827,84  Jf.  Nach  Deckung  dor  Oeneral- 
koaten  nnd  Anleihoidnaea  ergibt  sieb  ein  Qewina 
von  418754H,K»  (i.  Y.  4765213,44»  Jt.  Auf  die  im 
Vi  r:.'Hii^,'rn'  II  .lahri'  au«<grführti  n  Ni  u-  und  rml/autcn 
und  -ürwerbuiisea  im  Hi  trage  vuii  5  Ü*U  .H16,6<i  »4 
und  von  den  im  voiii;i  ii  Jahre  als  Anlagewerte  vor- 
getragenen 10  238:^9U,2U  <4  wurden  als  ordentliche 
Abaehrelbnng  1  5U1  82I..^7  .4  dem  <lewinn  entnommen 
«od  deuM  aUgemoinen  Betriebaraoervo-  nnd  Amorti- 
aatioaafonda  286394,19  Jl  Qberwli^tf'n.  Ton  d(>m  ver* 
bleibenden  Ueberschuß  tollen  -  auC.  r  di  ii  alljäliflich 
gewfthrteii  (iratifikationen  naeli  l>^dii/.uiig  des 
DiKpositionsfonds  sowie  d<  H  K>v<>'rv<>fi)tids  für  Hoeh- 
ofenreparaturen  der  Betrag  von  ^iOOOUU  ^4  der  Ke- 
aervo  für  die  Kohlenzeche  .Maximilian ,  ferner  der 
KeaerT«  für  die  Um-  nnd  N«abaut«n  dor  Werke« 
anlagen  in  nos«nbarg  250000  Jl  zngowleaen,  tor  Bil- 
dung eines  Anleihetilgungsfonds  77H20  .4  jturn«  k- 
gentellt,  der  Heamten-fftiKionskasHe  HÜOOO  .«  ühi  r- 
«Hun  utiil  dann  drji   A'  i'miiren  eine  Uividi'ndi'  von 

.I.MI  «  f.  d,  Aktie  —  1  ;j;it;  u^o  .«  (i.  v.  4ao  .4  r.  d.  Aktie 

-— -  ir>lls><U  «)  zugeteilt  werden.  Prozentual  aus- 
gedrückt badeatet  daa  eine  Dlridende  Ton  28,16  ojn 
(86.08 •^  ly.).  Der  B«at  ton  99218,67  J^  wird  auf 
neue  Koebming  forgctragea. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüitenleute, 
AenderBogea  In  der  Mitgliederllate* 
Bojemüci,  M.,  Dipl.-Ing.,  Direktor  der  „Iluta  CeooIo* 

ehowa*  d«r  Metallgeaelliohaft  B.  Hanlke,  Czen- 

«toeban,  Ruea.*Poten. 
B'ftenbruch,  Carl.  Ingenieur,  Betrioltslriicr  den 

Klektrostahlwerks    uuJ  Hammerwerk«   <le.<  Liciier 

Hütten- Vereins,  Dummeldingon,  J.u.vt^iiiburi.'. 
Kerlen,  Kurt,  l'antog  Houae,  >ir.  Newport,  Mon. 

tnglaiid. 


KolltMann,  Fritz,  Stalilw«rkaing«nienr,  Aktieeeiakabet 
Barmeiater  &  Wain'aMaakiBF  «g  8kibabygir»ri,Kopan« 
bag«n  B.,  Vcstre  BooloTard  87  et.  tr.' 

Sehroedetf  Dr.  Emat,  Coblenz,  Moltkeatr.  6 

Veoe  Hitgiied«r. 

lin-ht*l,  Uirhnril  (',  Tecliliiselier  l.i  iter  nnd  l'ruknri-t 
di'B  lliii^iiifirinsr  Pcpt.  dor  Lilleflmll  in.,  I.id., 
<  ►akeni.'ati'H,  I  jiirland. 

Uavck,  Friedrich,  Bremen,  L«n;renHtr. 

iliU/er,  K.  F.,  Köln,  KisniarrkKir.  51. 
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Vtrtint-  Nachrichten. 


28.  Jafelf,  Jßr. Jl. 


Oberingenieur  Friedrich  Böcking  f. 


Am  Vormittage  des  18.  Juli  verschied  an  einem 
Herzleiden  der  Oborin^enieur  des  Rbcinischen  Dampf- 
lces»el-Uoberwachung«t- Vereins  Friedrich  Böcking. 

Der  VerHtorbene  wurde  am  23.  Mftrz  1843  zu  Betten- 
hauHen  im  Regiorangabezirk  Cassel  geboren.  Seine 
Ausbildung  und  seine  TAtig- 
keit  war    von   Beginn  auf 
die  Entwicklung  des  Dampf- 
kesselbaus    gerichtet,  und 

durcli  die  großen  und  viel-  '-^  ^ 

seitigon  Erfahrungen,  die  er 
im  Laufe  der  Jahre  sich  er-  * 
worben  hat,  war  er  befähigt, 
auf  diesem  Gebiete  Oroßes 
zu  leisten.  Nachdem  er  zu- 
erst bei  der  Firma  Ilenscbel 
&  Sohn  in  f'asst'l  tätig  ge- 
wesen war,  Ubernahm  er  vor 
f<2  Jahren  in  dem  damals 
nengegrOndeten  Rheinischen 
Dampfkessel-UeberwachungB* 
Verein  die  Leitung,  die  er  bi« 
zu  seinem  Tode  fortführte. 
In  dieser  Stellnng  aber  inter- 
essierte er  sich  lebhaft  fQr 
die  deutsch  -  nationalen  und 
internationalen  Verbände  der 
DampfkoBBeM^eborwachungB- 
vereinc  \  er  war  stets  ein 
äußerst  tätiges  und  anregen- 
des Mitglied  in  ihren  Vor- 
ständen und  technischen  Kom- 
missionen, aus  deren  Bera- 
tungen die  bekannten  WQrz- 
burger  und  Hamburger  Nor- 
men herTorgingen.  Auch  im  Verein  deutscher  Eisen- 
httttenleute  hat  er  in  verschiedenen  Aassrhflssen  mit- 
gewirkt, in  denen  es  sich  um  Fragen  hinsichtlich  der 
Beschaffenheit  von  Kesselblechon  und  den  Anforde- 
rungen, die  zweckmäßig  an  dieselben  zu  stellen  sind, 
handelte.    So  war  er  Mitglied  der  Kommission,  die 


sich  seinerzeit  mit  den  Ursachen  der  Kesselexplosion 
auf  Friedenshfltt«  in  Oberschlesion  beschäftigte,  ferner 
der  Unterabteilung  für  Bleche  bei  der  Klassifikations- 
Kommissinn,  und  ebenso  auch  der  deutschen  Dampf- 
kessel •  Normen  -  Kommission.    Auch  den  städtischen 

Angelegenheiten  der  Stadt 
Düsseldorf  widmete  der  Heim- 
gegangene bereitwilligst  seine 
reichen  Kenntnisse  und  große 
•■      *  Arbeitskraft   in  uneigennüt- 

ziger Weise.  Er  gehörte  der 
Stadtverordneten  -  V^ersamm- 
lung  seit  15  Jahren  an  und 
war  ein  arbeitsames  Mitglied 
in  den  Deputationen  der 
Straßenbahn,  der  Oas-,  Waa- 
ser- und  Elektrizitätswerke 
und  der  Tiofbau-KommiHsion. 
Ebenfalls  an  den  Ausstel- 
lungen der  Stadt  DQsKeldorf 
in  den  Jahren  1U02  und  1904 
hat  er  Anteil  genommen  und  so 
an  dem  AufHchwuni;  der  Stadt 
Düsseldorf  in  hervorragender 
Weise  mitgearbeitet.  Seine 
Verdienste  wurden  durch  die 
Verleihung  dos  Roten  Adler- 
ordens auch  schon  zu  seinen 
Lebzeiten  anerkannt.  , Seine 
Kollegen  und  die  städtische 
Verwaltung",  so  heißt  es  in 
dem  Nachrufe,  der  ihm  von 
der  Stadtverordneten  -  Ver- 
sammlung gewidmet  wurde, 
.und  so  mancher  seiner  Mit- 
bürger haben  Friedrich  Böcking,  seinem  vornehmen 
Charakter,  seiner  lauteren  Gesinnung,  seinem  ruhigen, 
allem  äußeren  ■'Schein  abholden  Wesen,  die  größte 
Wertschätzung  und  Hochachtung  entgegengebracht. 
Sie  werden  ihm  für  alle  Zeit  ein  dankbares  Angodenkon 
bewahren.    Möge  er  in  Frieden  ruhen.* 


Zeppelin-Spende. 

^^9^ir  haben  in  Verbindung  mit  dem  Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtschaftlichen  intereisen 
in  Rheinland  und  Westfalen  und  dem  Verein  deutscher  Maschinenbau  -  Anstalten  am  6.  d.  M.  nachstehende 
Kundgebung  an  den  Grafen  Zeppelin,  Exzellenz,  gerichtet: 

Tiefergriffen  von  dem  Mißgeschick,  das  Sie  betroffen,  senden  vrir  Ew.  Exzellenz  den  Ausdruck 
unserer  herzlichsten  und  innigsten  Teilnahme.  Anderseits  erfüllt  uns  aufrichtige  Freude,  daß  durch 
diesen  Unfall  die  technischen  Erfolge  in  keiner  Weise  beeinträchtigt  werden,  die  als  Frucht  jahre- 
langer eifrigster  und  aufopferndster  Tätigkeit  Ew.  Exzellenz  anzusehen  sind.  Mit  dem  ganzen  deut- 
schen Volke  wird  Ihnen  die  InduHtrio  zur  weiteren  Durchführung  Ihres  nationalen  Werkes  in  werk- 
tätiger Hilfe  treu  zur  Seite  stehen.    Dessen  versichern  Ew.  Exzellenz  mit  herzlichem  Glückauf! 

Verein  deutscher  EisenhQttonleute. 
Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Indem  wir  hiervon  unseren  Mitgliedern  Kenntnis  geben,  teilen  wir  zugleich  mit,  daß  wir  von  einer 
Geldsammlung  in  unseren  Kreisen  absehen,  da  wir  annehmen,  daß  es  unseren  Mitgliedern  angenehmer  sein 
wird,  ihren  Beitrag  den  Ortsausschüssen  zuzuwenden,  die  sich  zweifellos  allenthalben  gebildet  haben  oder 
bilden  werden. 
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ZEITSCHRIFT  «tJSir 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  34.  19.  August  1908.  28.  Jahrgang. 


Das  Brikettieren  ^ 

In  einem  frOherea  Artikel*  wurdeii  fblfende 
Verfahren  eing^ehend  beschrieben; 

1.  Dm  Terfkhm  von  Dt.  8diaaiMh«r, 

2.  ,         ,       der  DMder  Hllttt, 

9.    ^         ,       der  (ItutHclicn  Brikeltien»g»4e* 

Hl'llnl'liaft, 

mimd, 

5.    •         ,       von  BedoMliewitMh  In  Oloaeti. 

In  der  am  2.  Mai  d.  J.  abgehaltenen  Sitzung 
der  vom  Vt-n-i«  D«*ut8cber  £Ii&enhUttenleute  ein- 
gt'Mt'tzten  „Erz brikettierungü- Kommission* 
barichete Dr.-lBg. Ii. c.  Fritz  W.LQrmnnn  ttber 
den  ppfrfinwflrti<rpn  Stand  des  Verf&hnHIS  von 
Dr.  Schumacher  wie  folgt: 

,Ztt  den  naeh  dem  frfiher  besproehenen 
\'  r';ihrpn  dp!?  Hrn.  Dr.  Schumacher  einge- 
richteten BriketUenugsanla^eo  in  Kheinhnusen 
VBd  KSnignhllUe  ist  eine  neue  Anlage  hinzu», 
gekommen,  welche  vor  einigen  Tngen  naek  J^tMi 
«um  Verffand  prplantrtc 

Kiltltirweiltt  hat  Dr.  Schuiu acher  «in  neueä 
Verfahren  znm  Patent  angemeldet,  welehes  auf 
dfir  Tat><aobe  beruht,  dal'  mancher  Gichfstanb, 
besonders  solcher,  der  aui'  Hochofenanlagen, 
welobe  Terechiedene  Eäseosteine  versehmeltmi, 
gewonnen  wird,  die  Binderoittel  für  die  Brikett- 
bildung schon  enthalt  und  daü  diese  höchstens 
durch  geringen  Zusatz  eines  katalytisch  wirkenden 
Mittels  reaktionsfähig  gemacht  werden.  Nach 
diesem  Verfahren  arbtiti-t  seit  elni^'i-n  Tagen 
eine  neue  Anlage  in  Haspe,  während  für  den 
Bedinmer  Verein  Ar  Bergbau  und  Gtiflstabl- 
fabrikation  eine  sulchc  in  ilf  r  .\u8führung  be- 
griffen Ut.  Die  Kosten  dieser  Zusätze  betragen 
ofeht  Behr  ab  60  Ms  60  Pfg.  f.  d.  Tenne  Briketts. 
Diese  Briketts  worden  stark  gepreßt,  und  macht 
eich  die  eigentümliche,  aber  für  das  Verfahren 
bezeichnende  Elrscbeiaung  bemerkbar,  daß  nach 
der  Varprssamig  Infolge  der  eintretenden  Reaktion 
eine  ziemlich  starke  Erwärmung  der  Ürik.  tts 
Auftritt.  Nachdem  die  Briketts  von  dieser  Er- 
wärmung wieder  an  der  Luft  erkaltet  sind,  was 
etwa  10  Standen  dauert,  ist  der  Abbiodeprozeß 
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m  Eisenerzen.  II.    (iff.,M»>t  i.mrt.ni 

beendet  IHe  Festigkeit  dieser  Oiehtstanbbrlkelts 

ist  größer,  als  die  mit  jedem  anderen  Verfahren 
und  Bindemittel  hergestellten  Briketts.  Die 
Bindekraft,  welche  im  Gichtstaube  selbst  nach 
der  Aureizung  auf  örund  dieses  neuen  Dr.  Schu- 
machor.schen  Verfahrens  enthalten  ist,  ist  so  groß, 
daü  man  die  Hälfte  bis  zur  gleichen  Henge 
andere  Erse  einbinden  kann,  wodnreh  wieder 
ein  besonderer  Vorteil  entsteht. 

Es  liegen  hier  zwei  nach  diesem  Verfahren 
hergestellte  Briketts  aus.  Das  Brikett  Nr.  062 
hat  folgende  Zusammensetzung:  70 Gichtstaub 
vom  Sclialkcr  Gruben-  und  Hilf tenverein.  30°/o 
Qellivarakonzentrat  und  l,4t*;0  ^^aiz.  Das  Bri- 
kett Xr.  964  bat  folgende  Zosanunensetxung: 
100''..  Gichtstatib  vom  Si'halkor  Gruben»  nnd 
Hüttenrerein  und  2''/o  Salz. 

Weitere  Beriehte  über  dieses  Verfhhren 
behalte  ich  mir  vor. 

Ein  drittes  Verfahren  des  Dr.  Schumacher 
beruht  auf  folgenden  Beobachluugun :  Eü  ist 
bekannt,  daß  der  Zement  um  so  starker  bindet, 
je  fi  ini?r  derselbe  gemahlen  ist.  Dieselbe  I't  ob- 
achtung  hat  Dr.  Schumacher  auch  bei  dem 
sementartig  bindenden  Olehtstaube  gemacht  und 
hat  mit  der  feinen  .Mahlung  desiselhen  ent- 
sprechende Resultate  bei  dessen  Hindung  erzielt. 

Es  ist  festgestellt,  daß  die  Erhärtung  aller 
dieser  Briketts,  welehe  bei  einem  Zusatse  von 
Salzen  oder  von  Säuren  durch  Stehfnla.<«sf»n  an 
der  freien  Luft  erfolgte,  ohne  diesen  Zusatz  nur 
dann  Tor  sieh  gebt,  wenn  man  die  Briketts  nach 
der  Veri>reHsuntr  etwa  10  Stundt-n  unter  elncro 
Dampfdrücke  von  8  at  erhitzt.  Dabei  hat  es 
sich  gezeigt,  dafi  die  Vermahlung  und  naoh- 
tragliche  Dampferhirtung  immerhin  noch  billiger 
itit,  als  selbst  nur  unter  1  <*o  Zusatz  an  Säure, 
und  bietet  deshalb  diese  den  wissentlichen  Vorteil, 
daß  man  bei  Anwendung  der  Dampferhlrtung 
vnn  der  Temperatur  im  Winter  in  keiner 
Weise  abhängig  ist,  da  die  Dampferhärtung 
selbstveratOttdlieh  bei  allen  Witteruugs Verhält- 
nissen gleichmäßig  funktioniert  und  stets  narlj 
zehnstündiger  Dauer  tadellos«-  Rriketts  er^'^ilii, 
während  es  bei  dem  oben  ^resibiiiierieu  N  crtabrun 
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mi<r1irh  ist,  daß  infolg«  FfMi  die  Beaktioa 

TerlaJiKsaint  wird.* 

Hr.  OberiBgvnirar  Kratid  bemerkt  hiencu: 
«Das  luiTst  an^Ttührtc  Vcrtaliivu,  (Jiclitslaub 
ohnp  IJindfraittel  lediglich  unter  gauz  bubem 
l>i  uck  zu  Rriki'tt«  z«  jirt  ssi-n,  dörfto  der  Neu- 
heit entl>flinn.  In  dii-st-r  Wt-ist-  hat  iHi  lt- 
••in  Herr  Wilhelm  Sclmlt'  in  iXlssrldoif  i-in- 
gcUt'nde  Versuche  gcuiaclil,  imd  zwar  auf  »-iuer 
bei  der  Duisbarirer  Hasehinenfabrik  vormala 
Hccheni  t*t  K('«-tnian  ;reltautiMi  rnssc,  auf  wel- 
cher runde  Üriketts  von  10  cm  Durchmenser 
aus  Oichtstaab  bei  einem  Drucke  von  filter 
800  kff  f.  d.  qcm.  der  seilest  Iiis  zu  2000  k- 
j!-t'8teij:rrt  wurde,  herv^cstt  llt  wurden.  Kie  Uri- 
kt'tts  ergaWn  gut«  Festigkeiten,  jedoch  sind  die 
Versuche  «pSter  aufgegeben  werden.* 

Hr.  <>h(  ringenieiir  Kraus  bemerkt  weiter: 
,Bei  deu  verschiedeuen  PreßverlaUreu,  welche 
ein  Nachharten  im  Hiirtekesttel  notwendig  machen 
und  welclie  schon  ■  iiw  jrewisse  Hedeutung  in  der 
I'raxis  erlangt  hal»en,  i.stder  außerordentlicheNach- 
teil  eiuer  viel  zu  weit  gehenden  Handarbeit  vor- 
handMi,  da  die  Steine  von  Hand  von  der  l'reiiitc 
ahgeholti  ii,  ntif  Wrtiri-Ti  tr'-'-'ini"  It,  in  d'  ii  Hflrte- 
kesi^el  eingescholieu  und  aus  diesem  wieder  her- 
ausgeholt werden  mOssen  und  dann  erst  sur  Sta- 
pelung gelangen.  iMesein  ^'ert"allren  stellt  die  Ma- 
sehlnenliauauHtnlt  Hunikildt  gemiiß  neueren  Pa- 
tenten ein  rein  automatische«  gegpnfiher,  indem 
statt  der  Ziegell'onn  der  Hriketts  ritlllilliige  l'rell- 
liuL-^e  i."  l'il''t  f  Werden  •  und  diese  l'relllinge  in 
den  HrirteiH  hillter  dureli  ein»-  Schleuse  selitslliltig 
eintreten  und  am  entgeg^engesetzten  Ende  der 

HiSrlekessel     dunh     eine     ilienstdelie  Selileuse 

>(e|hsttatig  ziu»  .Austritt  gelaiigeu.  Die  Harte- 
kesvsel  sind  entweder  «o  eingerichtet,  dnfl  sie 

als  rotieiende  Troinnieln  die  l'relilinge  weiter 
fördern,   oder  daß  in   l'esl stehenden  Kesseln  die 

Foriiilinge  diuxh  methaiiische  Fördennittel  sellist- 
tfitig  weitergeschoben  werden. 

Kine  intiress.uif '  l'.rikeitieranlage.  die  sich 
allertliugü  nicht  aul'  Eisenerze  Iw-zieht,  ist  iu 
Oker  am  Har«  In  großem  Stile  erltant  und  vor 
einigen  Monaten  iu  lietrieli  ges.tzt  worden. 
IMo  auf  ihm  dortigen  0»nininni<>n-Hülteu-.\uite 
seit  mehreren  .lalnhunderten  ange»ainMieIten 
Sdiincken  entlmlteti  18  l.is  iJ^/o  Zink,  weielie 
nicht  dnreli  irgeiuh\  i  lehe  .\rten  der  .\nl- 
bereituug  gewnuiieii  werden  kinuUeu,  jedoch 
jetit  auf  metallurgim-hem  Wege  in  wlrtseliaftlieh 

srlir   erliilL'^reieli-  T  Alt    ailSL-i-nutZt    WiTdell.  I>ie 

Sclilucken  wenlen  teiii  gemahlen,  dann  mit  Koks- 
leia  gi'iiiii^eht  und  unter  5/ngal»e  eine«  ge- 
ringen l'r'»/.rnt<,-tt/.r-.  i'i-rli  .'nit  Kii-rlirikenjireHsen, 
S'vsterti  HuiiilioMt.  /AI  l'reliliiiireK  vernrli.  ii.  t . 
l>ie.s«'  Hrikelts  w«  nleii  in  id  i.  n.  w.  h  h,-  eine 
Kcsselliatterie  von  2fiOO  qm  für  di<'  elektrische 
Zentrale  lu  izeii,  verliiitt'  l.  in  (!■  r  Art.  (Inli 
8ich   bildende  Ziukoxyd  in   Kanälen   utxl  i^ich 


daran  anschließenden  Sackkammern  aufgefangen 
wird,  uui  dann  aU  weiteres  .Ausgangrümaterial 
für  Zinkhütten,  Farbenfabriken  usw.  zu  dienen. 

Itie  Maschinenbauan^talt  Huinluddt  hat  auch 

Versuche  vornehmen  lassen,  um  das  .\'_'L'I'>nierier- 
verfahren  auf  seinen  Wert  zu  itruieii,  und 
zwar  mit  einem  Drehrotirofen  mit  KoIUen- 
staulifenenmir  vnn  2,2  m  !  und  30  m  Lange. 
I>ie  KesuJtate  wareu  bei  (.ücht^taub  ausgezeich- 
net, da  hierliei  ganz  scltwammige,  fest«  Ue- 
bildi-  erzielt  wurden.  Hingegen  wurden  beitn 
Verarl»eiten  schweilischer  üagnetite  glasige 
Produkte  erzielt,  welche  den  Reduktionstrasen 
im  Hochoi'en  in  keiner  Weise  Zutritt  gestatten. 
Dieser  ti#'!vt;irid  ist  ird.M-h  dui-cli  .  in  drr  Mn- 
.schinenliauanstalt  Humbüldt  i»atentjeries  \ Crtahri-n 
beseitigt,  gemiiß  welchem  dem  Feinerze  kohlen- 
siluretnlil'  inli' Zuschlüge,  insbesondere  also  kohlen- 
saurer Kalk,  beigegek>en  Werden,  wodurch  beim 
Sintern  im  Drebrolirofen  die  Kohlensflure  frei 
wiril  und  blasige,  gasdurchlUssige  Sinterprodukte 
erzielt  werden.  Sicherlich  lillU  sich  nicht  in 
Abrede  stellen,  daß  sich  der  l)rehrohrofeii  für 
bestimmte  Erze  ein  AnwendungiMfeldet  schaffen 
wird,  mnientlich  in  dem  I'-iII.  .  in  'iv.  Ii-b<  tii  zum 
Itetriebe  statt  der  teuren  Kohlenstaubfeuerung 
Gichtgase  zur  Verfllgung  sind.  Da  die  fOr  die 
Kostenermittluntr  i>ei  Verwendung  von  («icbt- 
gasen  aulgestellten  Zahlen  bislang  nur  rein  theo- 
retisch sind,  erülirigt  sich  .\ngalM'  derselben.* 

Dr.  Q.  Gr$ndal  in  Stockbolui  hatte  fol- 
genden Beriebt  Uber  tein  Verfahren  eingesendet: 

,.Das  Gröndalscbe  Verfahren  besteht  darin,  daß 
feuchte  Erzschliepe,  vernehmlich  solche,  ans  den 
magnetischen  Auf  bereitungswerken  stammend,  in 
Stamp(t>Te«8ea  zu  SSiegtdn  gepreßt  und  diese  Erz- 
ziegel  sodann  in  Kanalöfen  gebrannt  werden. 
Das  Verfahren  hat  sich  in  Schweden  in  letzter 
Zeit  rasch  eingebürgert,  und  scheint  man  mit  den 
erzielten  Resultaten  durchaus  zufrieden  zu  sein; 
es  ist  aber  auch  für  schwedische  Verhaltnisse 
besonders  geeignet  und  zwar  aus  folgenden 
OrQnden:  Mit  den  sonstigen  Brikettierungsver^ 
fahren  hat  d^'i  vorlii'LT'-ni!'"'  V.'rfahrnn  nur  das 
gemeinsam,  dali  die  feineren  J^rzschlioge  in 
Stficirfbnn  übergeführt  werden;  es  bietet  aber 
noch  andere  Vorteile,  die  von  eiienso  oder  noch 
größerer  Wiclitiirk- it  sind,  als  diese. 

Für  diu  schwedische  Eiseuiudustrie,  die  fast 
durchweg  mit  Holzkohle  und  ziemlich  saurer 
HiH-hr.fi>nschlacke  arbeit- l.  i-t  es  unerläßlldi. 
über  ein  fast  schwefel freies  Erz  zu  verfügen. 
Ein  Schwefelgehalt  in  den  Erzen  Uber  0,01 
bis  0,0 ir»  wird  sehr  ungern  gesehen:  da  al»er 
die  von  den  inagnf'ti>^ch<n  .Autberci?nnp=:werken 
komniondou  Schliege,  sei  es  infolge  des  im  Roh- 
erze  oft  vorkommenden  Magnetkieses  oder  durch 

fein    Verwaelisene   Se]i\M.-l"i-lkiei.e     i.ft    bis    0,2 '\> 

Schwefel  enthalten,  so  ist  es  unbedingt  uülig, 
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diesen  Schwefel  wegzuschaffen.    In  den  für  die 

Stiickcrze  gebrauchten  liüstfifeu  von  AVestman 
ist  (lies  au9  Grfind^^n.  ili«;  zu  crwfthnen  wohl  nicht 
nötig  ist,  nicht  ausführbar.  Es  war  de&balb 
TOB  Wlditigl^elt,  Ulttal  und  Wege  su  Hoden,  im 
die  Entschwpfi  !ung  der  Schliejre  zu  errnJiglichen. 
Es  wurden  hierfür  rotierende  Köstöt'en  vor- 
gescblairen,  ffie  aber  nicht  entsprochen  htben. 

Das  Gröndal-Brikcttierungs  verfahren  hingegen 
ergibt  gerade  für  diese  Zwecke  ?;elir  !>rRiiohl>ar<> 
Resultate,  wie  die  oben  augefuhrleu  Analysea 
zur  (renOge  zeigen.  Hierbei  ist  zu  erwähnen, 
daß  die  nahezu  vnllstflndige  Ents»  liwt  felung  erst 
bei  einer  Temperatur  von  etwa  1400"  C.  er- 
reicht wird. 

Eine  ebenfalls  für  die  schwedische  Eisenindustrie 
»ehr  wichtige  Frage  ist  die  leichte  lieduzierbarkeit 
der  Erze.  Da,  wie  bekaunt,  die  schwedischen  Hoch- 
öfen Inst  ausschließlich  mit  Unlzkuiili-  iMilrielten 
w«^rden  und  nicht  nur  der  l'reis  »!•  r  lli)Izkohle 
die  Tendeiu  bat  in  die  Höhe  zu  gehen,  sondern 
•ach  die  zu  beschaffende  Menge  immer  schwerer 
zu  b>  li.in.>n  i*t,  so  ist  es  natürlich  '  lr.<  <■  lir 
wültöcheaswerte  ijacbe,  den  BrennstoÜ'verbraucU 
zu  redttzieren.  Nun  ist  aber  der  Verbrauch 
an  Holzkohle  bei  Verwendung  von  Uagueterzen 
bedeutend  größer  als  bei  Verhüttung  von  Ei.sen- 
uxjdea.  Der  Mehrverbrauch  betrügt  bei  sonst 
glncher  Bescbaffenheit  und  gleichem  Eisengehalt 
f'tu-a  10  Ii!  t^b-ich  ir.Ok;:  f.  il.  'I'univ-  !;.'hfi>.  n. 
Da  ein  Ht  ki  .liier  Holzkohle  .in  dt:r  Hütte  ruad 
60  bis  To  ;  kostet,  repräsentiert  ein  Mebrver^ 
brauch  von  10  hl  Holzkohle  6  bis  7  K  f.  d. 
Tonne  Roheisen.  .Nun  erzielt  man  aber  bei  dem 
Gröndal-Iirikettierungsverfaliren  ans  Magnet- 
eiaemcUieg  ein  Brikett,  das  fast  autuHekliettUch 
aus  Eisenoxy»!  besteht,  'ratsncblieh  wird  aurli 
bei  Vtsrhüttung  der  Briketts  eine  »ehr  gri>üe 
Kohlenersparnia  erzielt*  und  ist  dieses  wohl 

*  Dabei  ipielt  aacb  die  Pornalt&t  dor  Itrikctta, 
di«  «twa  80*/*  bebigt,  »in*  ziemlich  gruBo  Rolle. 
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einer  der  Hauptgründe,  daß  die  schwedischen 
Hochöfen  die  Briketts  mit  Vorliebe  ZU  ver- 
hält nismüni;.'  boht  n  I'ri-isen  bf»«chaflen. 

Vergleicht  man  nun  die  Bedingungen,  unter 
welchen  die  Koks-und  HolzkohlenhochSfen  arbeiteUf 
HO  wird  man  finden,  daß  die  Kokshochöfen  nicht 
in  der  Lage  sind,  die  Vorteile,  die  die  Gröndal- 
scben  Briketts  aufweisen,  voll  auszunutzen. 

Dafl  der  Scbwefelgehalt  bis  auf  Sporen  ent> 
fiTtit  wird,  sjib'lt  bri  ib-ni  -itnrk  =;rlnvi'tVUialtipr''n 
Koks  keine  ailzugroßu  Kolie.  Die  Kokscrsparuis, 
obwohl  dieselbe  aller  Wahrseheinllehkeit  nach  im 
Verhältnis  ebenso  groß  ist,  wie  die  Ersparnis 
beim  Holzkohlenbetrieb,  betragt  In  Heller  und 
Pfennig  umgerechnet  noch  lange  nicht  so  viel, 
wie  bei  der  l>edentend  teureren  Holzkohle.  Immer'* 
hin  wird  dit  I>Nii;irnis  an  Koks  bei  20  "  v.  tre- 
ringereui  Verbrauch  einen  großen,  um  nicht  zu 
sagnn  den  grüßten  Teil  der  Brtkettierunirskosten 
bezahlen. 

Solche  eisenreiche  und  schwefelfreie  Briketts 
haben  aber  noch  eine  anderweitige  Verwendung, 
b>'i  welcher  ihre  .Sehwefelfreiheit  und  ihr  hohOT 
Uxydatiorisgrai  v  ll  znr  .Ausnutzung  kommSD, 
und  da»  iäl  beim  Martinbetrieb. 

Das  QrVndalsehe  Verfahren,  so  einfach  es 
auch  seheint,  ist  in  der  Tat  vnn  .Anfang  an 
falsch  aufgefaßt  worden.  Man  glaubt  im  ail- 
geroeinen,  daß  es  ein  Sintern ngs verfahren  ist, 
d.  h..  daß  <lie  Briketts  bis  zum  Sintern  ■  rbitzt 
werd<  n;  das  ist  nbor  durchaus  nicht  der  Fall. 
Die  hohe  Temjieratur,  welcher  die  BrikelU»  aus- 
gesetzt werden,  ist  bedingt  durch  den  Umstand, 
daß  di<'  vorhandenen  Srbw*  felvi^rbindungen  erst 
bei  HO  hoher  Erhitzung  zersetzt  werden.  Diu 
Brikettierung  an  sich  erfordert  lange  nicht  solche 
Tt-niiieratur.  I><t  IJ  r  i  k  e  1 1  i  e  r  u  n  tr  >  v  o  r  k  ;»  n  c 
ist  darauf  zuriickzuführeu ,  daii  die  in 
robcn  Briketts  vorhandenen  Kisfiiverbiit-luiitreu 
in  dem  \'erbrennuni:sraum.  frill-  i.i  Iii.  frülu'r.  in 
Eisenoxyduloxyd  (FosO^t  ülHtr;:  r  l.rt  werden. 
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um  gleich  darauf  in  Berühruiiir  mit  hocherhitzter 
Luft  fast  momentan  zu  Eisenoxyd  (Ve«  Ot) 
oxydiert  zu  werden;  der  dabei  itAltflndendd 
B^iistallinationsvorgaog  bewirkt,  daß  die  kleineren 
Erzpartikelchen  «ich  fest  zusammenfügen.  Hiorhei 
ist  noch  zu  beachten,  daß  bei  der  Oxydation 
die  Tempwator  erbeblleh  steigt,  om  so  melir.  Je 
Bcliiit'ller  tlie  Reaktion  \or  sich  cht:  insofern 
spielt  die  Anfaagsteiuperatur  eine  ulclit  ua- 
bedeuteaite  Rolle,  weil  der  Oxydatlonsvorgang 
bei  höherer  Temperatur  stark  beschleunigt  wird 
und  iliesps  vemnlaßt.  lialj  die  FfStitrkcit  hrzw. 
Haltl>arkeit  der  üriketiä  iu  Mulchein  i^'alte  auch 
grSOer  wird. 

Immerhin  haben  Briketts,  die  bei  700  |»is 
800  "  C.  gebrannt  sind,  eine  ziemlich  hohe  Festig- 
keit, was  Datflrllch  nidit  Irgendwelcher  SlDtenuig 
zugeschrieben  werden  kann,  sonderti  all^  dureb 
die  Kristallisation  bedingt  ist. 

Zu  erwähnen  ist  noch,  daß  die  Jetzige  jähr- 
liche Produktion  an  Brikett«  In  Sehweden  Ober 
800000  t  1u'tr,1t,'t.« 

Hierzu  bemerkt  Dr.  Weiskopf:  nGegt-n 
die  Torgvlegte  AusfOhrunir  des  Hm.  Dr.  G. 
Grrtndal ,  betreffend  das  brikettieren  der 
Eisenerze  uacb  dem  (jröndalverfahren, 
muß  ich  nach  wie  vor  die  größten  Bedenken 
erteilen.  Soweit  ich  perattnlich  Ertahrun^'en 
mit  dem  Gröndalvertnhren  sretnaeht  habe,  und 
soweit  es  von  anderer  eiinvandlreier  Seile  lesl- 
geatellt  ist,  kann  das  OrQndalverfabre«  niebt 
den  Anspruch  darnuf  riliehin,  den  UeilitiLninjfen 
eines  Brikettieruugävcrfaluvus  in  wirtschaftlicher 
Beziehung  zn  entsprechen.  Die  theoretischen 
j\ustührungen  über  „Kristnliisntionsvorjfanjre"  liei 
<ler  Hrikettierunfr  sind  sehr  fatalistisch  aufzu- 
nehmen. Die  in  dvr  Zusaninienstelhiiig  auf- 
g«flllirtea  ESrgebntase  des  Gründalverfalirens  der 
Erzanreii-herung  sind  pleichfalls  uiit  entspreohen- 
der  Vorsicht  aufzufassen.  Solcite  Zahlen,  die 
nur  auf  Grand  von  LaboratorliunBer^bnissen  auf« 
pesteilt  sind,  pel)en  kein  Hild  dariUi^  r.  u  it  sich  ein 
V  rt'ahren  im  (Jroßbetrieb  verhalt.  Eine  Mustor- 
anla;^( ,  die  mit  dem  (irRndnlverfahren  angeblich 
die  besten  Erfolfre  haln  ti  x.ll,  ist  in  Horrfing, 
uiiil  TVofessor  I.Hiiis  hat  in  «Lr  Fnihjahrsver- 
sammlung  des  ,lron  and  Steei  iustitutf-  190-1 
einen  Vortrag  gehalten  unter  dem  Tit«l:  ,Di« 
Erzeiiviniir  von  Hoheisen  aus  Uriketts  in  II' n  .in::'' , 
weldier  in  dem  „Journal  des  Irou  and  öteel  In- 
stitute*' 1904  Nr.  I  Seite  40  zum  Abdruck  gelan^rt 
Ist.  Aui  li  iloi  t  sind  keine  anderen  Ansralten  zu 
sehen,  als  die  im  Laiioraturium  iTiiiittelien  eiie- 
niischeu  .\nalytien  des  rohen.  auHkreiteteu  und 
brikettierten  Erzfs,  und  ich  liatte  schon  damals 
in  der  Disknssinn ,  *  folrri  ude  Fr-i  j-  n  mi  di-ti 
Vortragenden    gerichtet:     WeUlies    sind  die 


*  ^Joarnsl  of  the  Iren  and  Steel  loslitolo'  1904 
I.  Bs^d  S.  67. 


Kosten  des  ganzen  N  erl'.ilii  -  ns ,  l)ezoj;en  auf 
di«  Tonne  aufbereitetes  Erz'f  Ich  vermißte  die 
Angabe  der  Kosten  der  verschiedenen  Operationen 
und  ftugte: 

1.  Wn<.  ko^trt  fli.   Tonne  Koherz? 

2.  Wclcbes  sind  die  Autbereitungskosteulr 
8.  Welche  Gewichts-  nod  Eüsen verloste  ent- 

Rtt  fu  n  bei  der  AuflMTeitungV 

4.  Welches  sind  die  Kosten  der  Hrikettierunjr? 

Seit  mehr  als  vier  Jaiiren  warte  ich  auf  die 
Beantwortung  dieser  Fragen,  welche  mir  Hr.  Pro- 
fessor Henry  Louis  nieht  zukommen  liet\.  und 
bis  heute  ist  weder  in  einer  wissensehaftliclien 
noch  in  einer  wirtschaftlichen  Veröffentlichung; 
ülier  diesen  Punkt  die  Rede  gewesen.  .\ueh  aus 
den  \  iM-liegi-nden  .Austulinini.'«  n  di  s  yTrn.  Gröndal 
kann  uiau  keinen  Schluß  ziehen,  welche  wirt- 
schaftlichen Ei^rebniss«  bei  der  GrSndalbrikettie- 
run;j^  ■  r  /i'  li  worden  sind,  deren  Wert  i' ii  auf 
Grund  der  derzeitigen  Angaben  nur  sehr  niedrig 
einschätzen  muß." 

Von  Hm.  Dr.-Ing.  h.  c,  Fritz  W.  I.  iir- 
ni  a  n  n  ist  nachträglich  noi  Ii  folgende  Bemerkung 
zu  den  (iröndalscbeu  Ausführungen  eingegangen: 

,Ztt  dem  GrOndalschen  Verfahren  wird  als 
empfehlend  an;ir'  tuhrt .  dal!  liasselh.  fast  »  liwif'  l- 
flreie  Brikett^}  liefere,  weil  der  Schwefel  bei  der 
Erhitzung  und  nachfolgenden  Oxydation  fhst  voll* 
stflndig  entfernt  würde.  Dii-'  VurgJlnge  aber 
l'ühren  das  in  den  Erzen  vot  lianii' ne  FeS,  zu- 
nächst höchstens  in  FeS,  und  daim  in  FeSO^ 
über;  aus  diesem  kann  durch  die  Erhitzung 
auth  noeh  .  in  Teil  der  SOj  vernnlaßi  werden 
zu  entweichen;  immer  aber  bleibt  ein  Teil  des 
Schwefels  zurück.  Vtrarum  aber  zur  Verhüttung 
der  Briketts  mit  Holzkohlen  der  Schwefelgehalt 
geringer  sein  muß,  als  zur  Verhüttung  mit  l^oks, 
verstehe  Ich  nlclit.  Wenn  man  eine  Sehlacke  mit 
iilnilicher  Zusammensetzung  wi«  beim  Betriebe  mit 
l\oks  erzeoL't,  und  wenn  man  mit  beiliem  Winde 
arbeitet,  wird  man  auch  ein  au  Schwefel  gering- 
haltiges Roheisen  erblasen,  wie  Ich  das  scbon 
1M57  in  dem  Hol/cknlilrrihochofen  in  Beckerode 
bei  Osnabrück  getan  iiabe.'' 

Von  Dr.  W.  igkoi  f  ist  folgender  Bericht 
über  die  Verwendung  von  .Vbfallaugen 
bei  der  Erzbrikettiorung  eingelaufen: 

,  Hi  n  it«  in  meinem  Vortra;:  ül»er  Brikettierung 
von  Eisenerzen*  ist  unter  la  erwähnt,  daß  ein- 
tredickte  AirfallaMgen  untt'r  Itestimmten  Verhält- 
nissen si'  Ii  iK  unile  Uindt-niittej  l»  wahrt  linlu  n, 
doch  wenien  durch  dies.  llien  Stoffe  lingelührt. 
die  die  qualitative  Besi  liatTenlo-it  des  Eisenerzes 
ungünstig  lieeinäustten,  wie  z.  B.  Schwefel. 

In  M<  iii-stcr  Z<-it  sind  nun  die  AbfnllaiiL'i'n 
vou  Sultil/.ellulose^'ewiiinung  für  Brikeltiertmgs- 
xwecke  von  Eisenerz,  Gichtittaub  und  dergleichen 
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mehr  !ii  Frafre  gekommra.    Es  handelt  «ich  In 

erster  Linie  ilnrum,  die  in  «Uesen  Laufen  atet« 
enthnltenen  ziemlieh  erhelilirhen  Menjren  von 
Schwefelverbinduutren  zu  entfernen.  Ein  Teil  des 
S^weteis,  und  zwar  derjenip'.  weleher  in  Form 
von  n  -  ii  r  uiiil  jrebundener  selnveni).'er  SJlure 
enihalien  ist,  kann  leicht  entfernt  werden,  der 
ander»  Teil  hiniteiren,  der  stets  die  grftütin 
Hälfte  darstelllt,  findet  sieli  in  (irstalt  von  or- 
franiBcben  VerbindunireD  der  »chwetliKen  Sflure 
sowie  als  Snifln«  und  Sulfonsiluren  vorhanden. 
Auf  Grund  il<  r  BeoluicIitWlfren,  die  an  Lautren 
versehiedener  Herkunft  irninarlil  wuidni.  kannte 
ftsit^eüteilt  werden,  daü  das  Vt-rliftltniH  zwincheti 
aaorinuliBchein  nnd  orirBnisehem  Schwefel  im 
Diiri'Vi-'  finitt  1  :  2  iM'tr.lirt.  AtH  >  vm-v  Lauere, 
die  eine  Dichte  =:  6,8  "  Be.  hatte,  konnte  bei- 
spielsweise iinrh  dem  Entfernen  der  schweflieen 
$ftar>    iiiul  impfen  auf  eine  Konzt-ntration 

von  *^  He.  ein  Extrakt  erlialt»-n  werden,  der 
noch  3.8  'y'o  Schwefel  in  Form  von  organiHcheu 
Verbindunjren  enthalt. 

Sauitliche  S«  hw(  fi  |v<'rltiiidun>."'n  finden  sich 
als  ivalksaize  in  den  Laugen  K('''>>^L  Zerleift 
man  nun  diese  Salxe  durch  eine  stSrltere  Minerai- 
s.lure.  am  zweekmaüig^stt'n  Siliweft  isaure.  und 
dampft  Im  Vakuum  ein,  so  kann  auf  diesr  Weise 
die  freie  and  jrehundene  seliwt'tlijre  Saure  eut- 
lernt  werden,  wflhrend  der  Anteil  des  Schwefels, 
der  als  or^rnnisi  lii-  Sulfiii-  und  SnirniKntin'  vor- 
handen ii»t,  ijuruekl)|eil)t.  Z»Tle{jt  mau  diese 
org^anischen  Schwefelverbinduniren  unter  Ah- 
sjialtunjr  von  scliweflltrer  S.'lure,  so  wird  dit>  in 
Form  von  äulfoiwauren  lü»U«;he  orKaniticlie  Sub- 
stanz  onlfisUch  gemacht,  und  die  konzentrierte 
Masse  nimmt  eine  Beschaffenheit  an,  die  nie  zu 
A^'^'l^iiiierieruntrszwecken  nicht  mehr  geeignet 
erticheineu  l&ül. 

In  neuester  Zeit  sind  zwei  Methoden  zur 
H>  rst>  llun>f  von  Hriketts  mit  Hilfe  von  8ullit- 
zeliulo&eabfaUautireQ  der  lirikettieruiig«koiumiK- 
sion  zur  Beurteilung  vorgelegt  worden,  und 
zwar: 

l.  Das  Hrikett  iemnirsverfahren  di  r 
Gewerkschaft  Eduard,  zuerst  aiisi:>(iltt  von 
der  Firma  Pionier  in  Duisbury^-Kulirort.  Wir 
peben  Iiier  foljrendrti  Au-^zuir  aus  dem  Prospekt 
der  letzteren  Finna  wieder: 

Der  Zweck  des  üntemehmens  ist,  die  nicht 
nur  wertlosen,  sondtrii  auch  seli,"idlich<n 
wilsser  der  Sultitzellstofl'aI)nken  zu  Brikiiti«- 
rungszwecken  zu  verwend<  n.  Die  Verwert rniu's- 
mögiiehkeit  beruht  in  diirt  Uinst.ind.  daß  di>M- 
A>>w;l«;sf>r  f>in»»  lt'»!»-  Meiit:.'  liruzii.'' r  Stoff.-  nit- 
halt»n,  welche  eine  groüe  Kleliekraft  lit-.-.ii/.cn. 
Objektiv  ist  diese  Tatsache  allerdingd  IjintrKt  Im- 
kannt,  nur  war  >  -  liisln  r  scluvii  ri^'.  d.  n  in 
diesen  Abwassern  vorhaadeucn  Kiebstoil  wirklich 
nntztMingeBd  zu  verwerten.  Dieses  Pr«blem  ist 
indessen  nach  langjährigen  mülievollen  Stintien 


und  praktischen  Versuchen  als  gelöst  zu  be- 
trachten. Es  ist  ein  praktischer  We^r  gefunden 
wonlen,  auf  dem  die  Sultitabfallaußre  ökonomisch 
in  den  Zustand  der  festen  Sub.stanz  übergeführt 
wird.  Dieses  Verfahren,  welches  zun  Teil  ganz 
neue  Wi-ir<-  cinM  liln^rt,  ist  patentamtlich  fre- 
»chützt.  Weiter  ist  aber  auch  die  Auweodimg 
des  auf  diese  Weise  gewonnenen  Kleliestoffes 
zu  Hrikettierunpszwecken  patentiert.  W.  un  al>f) 
der  Klelicstoff  von  anderer  Seite  wirklich  mjt 
Umtrebuntr  der  vorhandenen  Patente  hergestellt 
werden  könnte,  so  igt  dock  die  Anwentluntr  des- 
selben zu  Hrikettier«njrszw<'cke?i  von  onliemfener 
dritter  Seile  vulktflndig  unmöghch. 

Die  Inhalierin  der  einschllgigen  Patente  ist 
dir  (t  p  WC rk < i  ha ft  Eduard  in  Frankfurt  mit 
dem  VerwaltuQgHttitz  in  J«augen  (Bezirk  Darm- 
stadt). Diese  Oewerkschaft  hat  einer  Gruppe 
von  Inten-ssciitt-n  und  Kapitalisten  die  lizenZ'> 
Weise  .\usi>.  utiinir  ihr^r  i'at'  iit»  itti  rli-  inisch- 
weslfälisclien  industriebezirk  tur  ilen  Fiublauf 
des  Eheines  und  fBr  Emden  Ubertragen.  Diese 
Gruppe  hat  sieb  unt»'r  der  Form  «dner  tausend- 
teiligeu  Gewerkschaft  mit  dem  Namen  , Pionier" 
konstituiert. 

Die  Gewerkschaft  Pionier  hat  zunächst 
die  .\ulVabe.  eine  Hrikettierun^rsanlage  und  eine 
Fabrik  zur  Herstellung  des  Bindemittels  zu  er- 
richten. Sie  liat  aber  auch  das  au^schließUcbe 
Keclit.  in  ifirem  jranzen  WirkiniL-kr' i-.f>  das 
Zellpecli  aul  möglichst  billige  Weise  zu  be- 
schaffen und  an  Interessenten  ahzuHefern.  Die 
Gewinnchanc»'n,  die  sieb  damit  di  r  (!•  wi  rk^diaft 
Pionier  bieten,  sind  äberauM  günstig,  wie  aus 
dem  Nachstehenden  hervorireht. 

Zutii  list  sind  dif  Eipnschaften  des  Zell* 
peches  dt  rart,  das  sie  di>  i>  ni_'<  n  di-s  bisher  am 
nieiäteu  gebräuchlichen  Sti-inkoblenteerpecheH  teils 
ergftnzen,  teils  übertreiFen.  Wibrend  das  Stein* 
kohli  ntrt  rp.  ch  (Braii  bi<hi  r  nur  für  di-  Hri- 
kettieruug  von  ICohle  Anwendung  fand,  eignet 
sich  das  Zellpech  für  die  Bindung  von  allerhand 
Arten  Feinkörper.  Das  sind  also  außer  Fein- 
kobb'  Koksascbe  sowie  Feinerzi-  alb  r  Art,  eisen* 
haltige  .Xlifallprodukti-  und  Gichtstaub. 

Die  Eigenschaften  des  Zeilpechs  lassen  sich 
in  folf.'<nd<Ti  fj  it^'lt/»  n  ziisammenfa'<--'n  : 

1.  Da.s  Zellpedi  vertragt  eijieu  weit  höheren 
Pressendruck  als  das  Brai.  Letzteres  kann 
Wfjren  si-iiii's  wnrmtli— i_  >  n  Zustandes  einen 
Druck  von  liöchsii  ns  200  bis  300  Atmosphären 
vt-rtm-ren.  Ibi  höherem  Dniek  würde  eine 
K'Mn'sjoji  d.  r  iStiketfS  eiiitr>  t«'n.  Die  gebrSuch- 
iii  li.  ii  «_".iul'liiilialliir''ss<  ii  arlx  ilen  im  ailif  nn  iiii  ii 
mit  ein«  III  Druck  von  .'»»)  bis  lOU  at.  iiii  raus 
renultlert.    daß    die   Zelipechbrikett:»   »ii  sieh 

vii  I    l'i  slff    L-"' liiMidit    w<  rd<n  li    :\\<  l>y:t.- 

ttrikt-tts.  .Allerdings  spi<dl  die  l>rui  kin»!:«-  Im  I 
der  Kohle  nicht  solch  erlHddiche  liolle  wie  bei 
Bindung  von  Feim*rzen  und  Gichistaub. 


Digitized  by  Google 


1198  Stahl  und  £u«q. 


I/M  Brikettitrt»  MM  SktnetMM,  IL 


n.  Ithtg.  Nr.  84< 


2,  Das  Zrllpii'li  rußt  und  raucht  niclit. 
Dii  srr  Umstand  ist  ln-sondiT»  wesi-ntlifh  liei  der 
hrikt'tticrung  vou  Kohlen,  hei  welchen  es  ent- 
weder auf  Zinunerheiztm^  fn  AmeriktnerSfea 
oder  auf  wi>sriitli(  hi'  Knuchytrinindeninf  beider 
Kesselfeuerung  abgenehen  ist. 

Infolprc  df*r  be8«gt<<ii  Eigenschaften  des  2<eU- 
j)t  rlir^  in  V(  i  hiudunir  mit  eineoi  hfihm'n  Prcssen- 
dnick  orzifit  man  (und  zwar  uichf  in  niis 
uferen,  sondern  auch  aus  F<-tt-  und  FiaMiiii- 
kohlen)  Briketts,  deren  Verbrenniinir  so  ver- 
Ian;rsanit  wird,  ilnß  f!ii  Kauchhilduu«;  auf  i'iii 
Hrriiiirt-s  Maü  hcruutt-rgfst'tat  wii-d.  Die  bw- 
iipri^rt  n  Versuche  in  dieser  Blchtung  sind  zwar 
iioi-h  nirht  ati^'i  schlosson,  Ussen  aber  für  die 
Zukunft  das  Bt  sti-  lioflVn. 

S.  Das  Z<*Upt'i-h  wird  im  Gi'^t'usatz  zum 
Brai  nicht  flüssifr  und  vi  i-lircnnt  auch  nur  bei 
höhcn-r  Tcmjn'ratur.  fis  verkokt  im  F«'Ui>r  und 
cThillt  auf  diese  Weise  das  Brikett  in  der  Hitze 
sehr  konsistent. 

Di4  s*  r  Umstand  ist  Uberall  da  wichtlgi  wo 
es  sioli  dar<ini  handi-lt: 

a)  4'ine  grolie  Tragfähigkeit  im  Feuer  und 

Ii)  eine  fute  Durehlfisslg^keli  der  Zug-  und 

Preßluft  ZI!  «Tzit'lfn. 

Die  Oewerksrliaft  Pionior  wendet  .sich  gegejo 
die  Brikettierungrsuietbode  flir  Erze  mit  an- 
organisrhen  Bindeniittf'In  rhu cli  t'nl:.'! ml.  s  P.(  i<|  iel : 

,£ine  Brikettterung  mit  anorgauisclieu  Binde- 
mitteln bringt,  da  eine  Art  kflnstlicher  Ze- 
mentierung heri)eigefl!lhrt  werden  soll,  eine  IJiiek- 
standsveriiiehnintr  von  12  ";<»  mit  sieh.    Hie  rzu 
tritt  noch  ein  Wassergeiialt,  der  mit  wenigstens 
H      ansunehmen  ist.   Nehmen  wir  an,  das  zu 
liHkettierentlf    F*'inerz  entli.Tlt  5(1  %  Ki'^i'ii, 
wird  infolge  des  12  0/0  igen  Biudemittelzusatzes 
und  des  8      itren  Feuchtigkeitsgehaltes  der 
EiseiiL;i'1ialt  um  10  "/o  heruntertrehen.   Da  jedes 
Prozent  0,30  -/^  wert  ist,  so  lietrSirt  die  her- 
vorgerufene Wertverminderun^T  Ii       f.  d.  Tonne. 
Hierzu  tritt  der  höhere  Koksverhraueh  lUr  die 
8' Iniii-l/tmir  der  Kalksilikat'  .     D.  rsi  !be  betrügt 
mindestens  1  "/o.   Da  jede.s  Prozent  wasiserfreier 
Koks  mind«>sti-ns  0,18      kostet,  so  macht  das 
hei  7  o/o  7  >(  (M8  =  l,2«i       f.  d.  Tonne.  Der 
<fesamtkustenaufwand  betrflgt  also  bei  Anwen- 
ilung  diesem  Bindemittels  4,26  Jt  f.  d.  Tonne. 
Unser  Zellpech,  welehe.s  mit  etwa  4','j"  o  zuge- 
setzt werden  nnili.  bedintrt  in  ^^  Hlt^<l^^lu"  mit 
<leu»  im  Brikett  verbleiliend<  n  Wassergehalt  von 
hVchstens  1 V«  ^/s  zwar  auch  einen  BQckgang 
des  Eisengehaltes  im  Brikett  um  3  "/o  =  O.'JO  ,J 
f.  d.  Tonne,    Da  es  abor  zu  gleicher  Zeit  eine 
erheblieke  Menge  von  Koks  und  Heizgasen  mit- 
liefert (es  besteht  ungeflihr  /nr  Hüllte  aus  Koks), 
so  kann  man  nnrh  unseren  iiisberigen  Erfnlirun- 
geu  annehmen,  daß  man  2  '^';o  naturellen  Koks 
erspart.   Da  2  7o  einen  Gewinn  von  2  X  Ot^^ 
=5  0,36  Jt  i.  d,  Tonne  ausmachen,  so  lietrAgt 


die  Wertrerminderung  bei  unseren  Zellpecb- 

lirik.  tts  mir  ().r)4  ^M,  f.  d.  Tonne.    Die  Differenz 
zu  unseren  (iunsten  ist  also  mindestens  3,7ü 
f.  d.  Tonne  In  der  VeriiOttang. 

Die  K  i'linung  Ändert  sieh  allerdinfzs  norb 
etwas  zugunsten  der  Siiikatbriketts,  da,  um 
genau  zu  sein,  die  durch  den  Bindemlttelzuaatz 
hervorgerufen«  Gewichtaverm.  in  ung  mit  in  Keeb- 
miHL'  gestellt  werden  miiü.  Dir  (tewichtsver- 
meliruug  betrügt  bei  den  ersten  20,  bei  dem 
unsrlgen  8  */s.  Um  diesen  Unterschied  genau 
festzustellen,  iiiul')  nKin  berück; <icliliir''n,  dnß  in- 
folge der  beiden  geschilderten  I  mstilnde  unsere 
Briketts  mindestens  2  JE  auf  die  Tonne  mehr 
wert  sind.  Nehmen  wir  also  für  die  Konkurrenz- 
brikett'; einen  Verkaufswert  von  10  für  ili»- 
Tonne  an,  so  sind  die  unsrigen  12  Ji  f.  d.  Tonne 
wert.  Bei  den  ersteren  bringt  also  die  Oe- 
wichtsvermehrnng  eine  Einnahme  von  20 "/o  X 
=  2,00  f.  d.  Tonne,  während  dieselbe  bei 
den  unsrigen  6  X  12  =s  0,72  ^.M  t.  d.  Tonne 
ausmacht.  Die  Difl'erenz  von  1.28  ,f  f.  '1.  Tonne 
kommt  zugunsten  der  Silikatbriketts  in  .Anrech- 
nung, so  daß  der  endgültige  L'utem'hied  ZU 
uns.  rem  Vorteil  3,70  Jt  —  1,28  Jt  »  2,40  Jt 
f.  d.  Tonne  bptT:lL'"t. 

Wichtig  ist  noch  bei  dem  Vergleich  beider 
Brikvttierungsmethoden  der  Umstand,  daß  die 
direkte  Herstellung  unserer  Zelipechbrikelta 
billiger  und  einfacher  ist  als  die  Anl'ertigung 
solrher  Briketts,  die  dem  kflnstUchen  Zemeotle- 
rungsverfahren  unterworfen  werden.  Auch  die 
Ant.(L'ekosten  für  die  Brik'  f tirning  sind  geringer. 
Des  weiteren  erfordert  auch  eine  Prcßanlage 
nach  unserem  System  bei  weitem  nicht  den  Raum 
wie  bei  dem  Kalksilikntv  rtnliri  ti." 

Ueber  die  ökonomische  Verwendung  schreibt 
die  Gewerkschaft  Pionier  wie  folgt: 

„Der  letzte,  aber  nirlit  der  geringste  Vor- 
teil unseres  Bindemittels  ist  die  billige  Her- 
stellung desselben  und  gaiiz  besonders  die  öko- 
nomische Verwendung.  Da«  Zellpech  kostet,  im 
rheiniscb-westfillisehen  Bezirk  h>  rir.  >t.11i  i  W.il- 
huni),  im  Verkauf  etwa  40  die  l  oune,  also 
kaum  mehr  als  Brai,  welches  nmd  35  c4(  die 
Tonne  kostet.  Dagejren  ist  der  Verbrauch  de.s 
ersteren  wesentlich  ökonomischer.  Die  Klebe- 
kralt  des  Zellpechea  übertrifft  diejenige  des 
Braies  ganz  bedeutend.  Das  Verhilltnis  ist  un- 
gef-ihr  fi:10.  Da.  wo  man  also  10  *'/o  Brai 
braucht,  kommt  man  mit  etwa  6  "/o  Zellpech 
aus.  Bei  Erz4>n  lH>triigt  der  Zellpechzusatz  je 
nach  Bescbaffenlieit  derselh«  n  4  bis  5  Oo,  bei 
Koksasche  ö  bis  t>'^/o,  bei  Authrazitkohlen  5  bis 
6  7oi  bei  mageren  Kohlen  5  bis  6^/o,  bei  halb- 
tt  tt'u  Kohlen  4  bis  5*/«,  bei  fetten  Kohlen 
3  bis  4  "  m 

Ferner  intli  die  Utwerkschaft  Pionier  die 
Brikettierung  von  Koksasehe  und  Kohle  mittete 
Zellpechs  für  sehr  zweckmftßig.    Eine  Anlage 
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ist  bereit!  bei  der  Gewericseluift  Deutscher  Kätner 

autiTf stellt  und  von  il'  r  Firma  in  B^tri»'!)  e*'- 
noiuuieQ.  Die  Kosuu  tür  <Ue  Brikettierung;»- 
aniaire.  das  ist  fllr  die  Presse  und  die  daza- 
fTi  höri)?»-  Apparatur^  belaufen  sit-h  aul'  60  000  JH. 
di»  Kosttn  der  franztu  Fabrik  werden  mit 
125000  Ji  veranschlagt. 

Di«  Resultate,  wel^e  die  Gewerkschaft  Pio- 
ni' r  in  der  auf  dcni  (it-land«  il<  r  (!>  w.  rk-;rli;itt 
Dt-uischer  Kaiser  au%e8tcliten  Anlagt^  t-rzieit 
hat,  sind  eine  Produktion  von  80  t  Gichtstaub- 
hrikctts  in  Zi-hn  Stundin.  und  wurde  auf  Gmod 
dt-r  Ertalirunjren  folt'fnd*  s  k'^nstatit-rt : 

Die  lirikutticrung  mit  Z>  ilp«  t'h  ist  sehr  ein- 
fach. Sie  unterscheidet  sicli  kaum  von  der  lie- 
kannten  Art,  wie  man  Kolilen  l»rikettiert.  Nach 
dem  Vfrla&teu  der  Presse  sind  die  Briketts  in 
Terfaöttun^fUiigem  Zustand  und  liedfirfen  keiner 
weiteren  Heliandlunu^.  I)er  Kaum  für  die  Hri- 
kettierungsaulajfe  ist  K'Ting.  Die  Arlieitslöhne 
Ijetrapen  hfichstens  70  ^  f.  d.  Tonne.  Femer 
ist  mit  einem  Zellpcelipreise  von  45  J$  f.  d.  Tonne 
frei  Fabrik  zu  rechnen. 

Bei    einem  Zusat/    von  4"i  "'.i    kostet  die        "l- » 

RribrikettieninL'  an  /i  ll].»  «  h    .....  2,05 

uuii  an  .\rl>eitfir)luieii   (k|70 

i'ÜT  Betriebskraft  und  an  soDstigen  kleinen 

Kosten  und  noch  sn  rsehnen  .....  0,25 

so  daB  das  fertige  Brikett  kostet    ....  3,^ 
Amortisation  ijt  hierbei  nicht  berficksichtigt." 

L'eber  die  weitereu  Vorteile  Auflert  sich  der 
Prospekt  wie  folgt: 

.Ein  weiterer  Vorteil  Ist  der,  daB  die  Gicht- 

<rnnMiriki  tt<  nDh<>zii  m  .-is^ierfrei  sind,  indi  iu  hei 
der  ganzen  I'ruzedur  dem  an  aich  troekeuen 
Gichtstaub  nur  etwas  aberhitzter  Dampf  zu« 
gfs.-tzt  wird.  I'i'-^  L'^>'seliielit  zu  dem  Zweekr, 
damit  das  Kondensat  das  im  (üelitstanli  ent- 
haltene liindemittel  heim  Eintritt  in  die  l're.sse 
zum  Kleheii  lirin^rt.  Infolge  des  niedriiren  Wadser- 
trehalti's,  der  lu'ielistens  I  l)is  1 '  i- hctrilgt. 
uud  in  V^erhiudung  mit  dem  geringen  Zellpi-ch- 
zusatz  von  etwa  4'/t*/s  behalten  die  (ficht- 
staulihriketts  ein  liolies  .Ausbringen  an  Kis.n. 
Bei  allen  anden  n  Itrikettierung-smetboden  driickeu 
die  Zunrhlitge  an  Kalk,  Qnarz  und  Wasi^er  den 
Eist-ntrehnlt  in>  Brikett  sehr  we«enthVli  ln-runt.T. 
Ht'i  der  VriliiUtung  unserer  Briketts  im  Hoeli- 
ofi'Q  sLU<i  denn  aueh  die  liesullate  iiht  r  Er- 
warten fnit  ausgefallen.  Es  hat  sich  gezeigt, 
daß  r-t.  n<  iin'ir  r>  < Ü  litstanldiriki  lls  si  llist 
TuUstiiudig  zur  iiedukiiou  gelangen,  und  zweitens, 
daß  anch  andere,  in  gli'iciier  Hoehofpnzone 
liegende  Erze  triinsti}:  durch  iinst-n-  lJrik>lts 
heeinflulit  werden.  E«  trat  näuilicli  di«-  auf- 
fallende Tatsache  zutagi-,  dali,  wenn  wir  lui- 
«pielsw«-ise  15*/»  Briketts  demUfiller  heixetzten 
«ii'i  li.ifur  irgend  eirn-  Er/«"r-te.  s,ii:.  n  wir  Mi- 
nette,  wegließen,  der  Giclitst.\ub  nicht  nur  um 
volle  15*/o,  modern  sogar  uin  30«'«  ahnahm 


und  das  Ausbringen  nicht  unwesentUoh  hSher 

wurde.  Daß  infolgedessen  auch  die  Selhstkusten 
l'iir  die  Herstellung  nicht  unerlichlich  herunter- 
gehen, ist  eiy-entlich  selhstverstiUidHeh. 

Mit  der  (Tfwerk.schaft  Deutscher  Kaiser  ist 
ein  zehnjähriger  T.i»  f. ningsvertrag  aitf  Knlt  u- 
tt'Ude  Mengen  Zelli.i  rli  .ilijrfscIilDsseu  Warden. 

II.  Das  Vertahren  von  Professor 
HSnig  in  Brfinn,  welches  im  wesentliebeo  da- 
durch chnrnktt  risiert  ist,  dnß  i  s  durch  eine 
besondere  Arbeitsweise  ein»?  möglichst  weit- 
gehende Entfernung  des  Schwefels,  der  durch 
die  eingedickten  .Mifallaugen  sonst  eintretührt 
wird,  anstrebt  und  gleichzeitig  auch  die  I.tis- 
lichkeit  dieses  llrikettierungsmiltels  im  \Va.«jser 

i»ehebt. 

I>as  Verfahren,  aus  den  .\hfallaugen  der 
Sulfitzellulose  ein  Brikettieruogsniittel  zu  ge- 
winnen, ist  in  Kttrze  folgendes:  Die  Langen, 
deren  durchschnittliche  Zusammensetzung  vorher 
sorgfältig  ermittelt  wurde,  werden  mit  so  viel 
Schwefelsflure  versetzt,  als  zum  Freimachen  der 
schwefligen  Sfiure  und  der  organischen  Sutfon» 
>«niir'>u  notwendig  ersch.  iitt.  von  (It-ni  fui><'_''-'"'hie- 
denen  üips  durch  Filtrieren  li'  lreit,  und  hierauf 
im  Vakuum  Iiis  zu  einer  Konzentration  von 
mindestens  3.'i"H^  i-ingedamvit.  Tri  Iii  s,  ni  Zu- 
stande benutzt  man  sie  hierauf  2um  hrikettieren 
und  erhitzt  die  erhaltenen  Briketts  in  geeigneter 
Weise  durch  ilrei  Iiis  \ier  Stunden  auf  IHO  bis 
220*  ('..  um  auf  diese  Weise  auch  den  srrülUen 
Teil  des  organisch  gebundenen  Schwefels  zu 
entfernen.  Unter  der  Vomussetznng,  dafi  eine 
Kehli'  mit  siebenfnctu  r  \'rt(lnir.]>t'ini'.'  /n  einem 
I'reise  von  20  v*'  f.  d.  Tonne  uud  eine  Ahfall- 
sehwefelsflure  zum  Prei«!  von  18  Jl  f.d.  Tonne 
zur  \  i  rtiiinin;.'  steht,  ist  man  in  der  Iiage,  die 
Tonne  ein;redickter  L.ni^'e  einschl.  Verzinsung 
und  Amortisation  der  .Vnlage  usw.  zum  Preise 
von  12  .ü^  hef/ustellen.  Die  Kost'-n  des  Er- 
hitjfeü»;  i!.  I  l'iikftfs  auf  200 sind  trerintr.  da 
Aldiitze  stets  in  ausreichender  Menge  zur  Ver- 
fOgung  steht. 

Aus  Je  1  cbm  AMVilI.iiiiri'  können,  je  nach 
iiirer  Aulaugskouzeuiraliou ,  160  bis  1«U  kg 
eingedickter  Extrakt  von  85**  ße.  erzeugt  werden. 
Auf  je  lOOOO  kjf  =  1  Watriron  produzierter 
Zellulose  rechnet  man  »Inn  Iis(  fmitTüch  100  cbin 
.\bfallaugen,  aus  denen  demnacli  rund  16000  kg 
s  1,6  Waggon  Extrakt  gewonnen  werden  können. 
Eine  Fabrik  iiiitlli  nr  'iröße.  die  t.ütrlich  drei 
Waggons  Zellulose  erzeugt,  könnte  daher  un- 
gefähr fünf  AVaggons  Extrakt  herstellen,  die 
angenfthert  zur  Brikettierung  von  1000  t  Erz 
ausreichen  würden. 

Bei  den  Versuchen  koanU-u  Itei  Auwi  uiliiuir 
von  7  0/»  Extrakt  zur  Brikettierung  stets  he- 
friedigen*le  Erl" '■riK'^e  erzi»  It  w-  r;!.  ii.  si>  itaß 
diese  Zahl  die  olierc  (»reu/.e  darslelleu  wiid; 
wie  weit  man  sie  nach  unten  \-erscliielien  k.inn, 
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müßt«  erat  dareh  riditigr  dnrebgefOhrte  prak- 

tisclu'  Vt'rsui'hc  fe8tfr<'stellt  \vt'rd«*n.  Sdiließlicli 
ist  noch  anzofüUu'cii,  daß  Eisenerze  von  genau 
beitannten  Schwefeli;ehalt,  die  mit  10<*/o  ihres 
(•ewichts  mit  dem  Lau-rt'iu'xtrakt  brikrttifrt  wur- 
den, ihren  J^cbwcfflgflialt  um  0,1  "i>  .uirt  icherten. 

Am  cintachsti-u  wird  die  Zerlcguiijr  der 
oryanlsehen  Sebwefelverbinduo^en  Dach  Be- 
obachtungen vfin  ProfcH^'U'  H<'iiiiir  ditrcli  Erfiitzi-n 
auf  180  bis  220"  ('.  erreicht  un»!  "rscht-iut  es 
am  zweelcmflßigHten,  diese  Zerli-gung  erst  nach 
der  vordren  o  m  m  e  n  e  n  Hrikettierung 
durchzuführen,  indem  man  die  gewonnenen  Hri- 
IkCttä  dui'ch  Jflngere  Zeit  auf  die  vorliin  an- 
ir«get)eae  Temperatur  erhitzt.  Man  hat  dai»ei 
lii'ineswegs  zu  iM  fun  litt  ii.  daß  infolp-  der  ein- 
tretendeu  Entwicklung  von  »(-tmet  liger  Säure  ein 
Zerfailen  oder  AbbrVelceln  der  Brilcetts  eintritt, 
da  bei  dieser  Tem|»eratur  die  organisclie  Substanz 
der  I^augenrückstaude  erreicht  und  eine  teigige 
Beschnlienheit  annimmt,  durch  welche  ein  Zu- 
sammenliacken  )»ezw.  Fritten  der  BrUcettierungs- 
massr  JirrlMMtri-ftihrf  wii-il. 

l'adurch  gewinnen  die  Brikett*  weiter  die 
wertvoll«  Ei^nschaft,  auch  beim  Liefreniassen 
im  Freien,  l)ei  h'Jngerer  Einwirkung  von  Xilsne 
Uiren  Zusammenhang  nicht  einzubüßen,  da  dan 
Brikettiemngsmittel,  welebes  in  seiner  ursprüng- 
lichen Form  in  Wasser  leiclit  iQslicb  und  ii.Vfrro- 
skopisch  ist,  nacli  dem  Erhitzen  seine  Löslich- 
keit vollständig  verloren  hat. 

Hinaiehtlich  der  Uengren  von  Abfallaufren, 
Wf'Ifb''  in  l>i'tit<chland  auf  (irnnd  ilir  .ta?irr<- 
erzeugung  au  Holztitoft'  nach  den  stati.stischen 
Attfzeiebnuflgen  zur  VerfQgung  stehen,  ist  zn 
bemerken,  daß  jährlich  200  ()()()  t  Zellulose  da- 
selbst gewonnen  werden  und  diesen  entsprechend 
dem  früher  angegebenen  nach  300  000  cbm  Ab- 
fnllaugen,  aus  «'elcben  820  000  t  eiugetlicktcr 
Extrakt  hergestellt  werden  können.  Diese  M.  nirc 
würde  l>ei  Auwendung  vuu  10  "^'o  £.\trakf  zur 
Brikettienrngr  von  3,2  Ifillionen  Tonnen  Erz 
ausreichen.* 

Dr.  Frieilr.  Wilhelm  Dünkclberg  in 
AViesbaden  teilt  uachtrfigiich  noch  folgende  Einzel- 
heiten über  sein  Verfahren*  mit; 

I.  Die  Binduii:::  lies  Erzmulms  und  Gichtstaubes 
wird  (hiiih  Zugabe  von  einem  I^iterprozcnt 
Zuckern>eias«e  der  billigsten  Il&ndel&sorten, 
welche  am  Uebreichsten  sind,  eingeleitet.  Von 
solchen  .-^ind  '^11  */c  v.  rim^nnlicb ,  1 1";. Asche, 
worin  0,071  °o  Alkalien.  Der  Marktpreis  von 
100  kg  wechselt  von  5  bis  6  Jl^  und  daranter. 
das  spezitisclie  Gewicht  desgleichen  und  ist  im 
Mittel  1.412.  K-soiwagen  von  10000  kg 
laufen  leer  frei  zurück. 

Die  bandlicbste  Fonn  A«r  Briketts  ist  die 
zyUttdriflche  von  10  bis  12  cm  Durchmesser  und 

•  B.B.  P.  191020  und  Zasatz  Patoot  197284. 


30  bli  26  cm  Lange  mit  einer  sehmalen  ebenen 

I^angseite  als  Auflager.  Die  Vfj-Jirlitung  der 
Hassen  erfolgt  am  sichersten  mittels  der  be- 
wlbrten  Ziegelpressen  der  Btxdorfbr  Hasehinen- 
fabrik,  vormals  Srlilickeysen.  deren  größte  in 
10  Stunden  loo  ibm  Rohmaterial  verarbeitet. 
Es  sind  augenaiiut*-  „Strangpressen",  die  kon- 
tlnnierllcb  arbeiten  und  sich  dadurch  vwtdl- 
haft  von  den  nnlprweit  mit  Vorliebe  henutsteo 
Exzenter^,  Hebel-  und  Trockenpressen  nnter- 
scbeiden,  die  anssatzend  einzelne  oder  2  bis  4 
Briketts  zugleich  liefern,  deren  höchste  zehn- 
stiindlse  lieistung  nur  etwa  75  cbm  betrügt, 
weshalb  sie  mit  Strangitressen  nicht  konkurrieren 
können  und  die  Arbeit  verteuern.  Man  ist  da- 
her gonfStigt.  Tatr-  und  Xaditsihirliten  einzu- 
legen und  die  Arbeiterzahi  zu  verdoppeln. 

Es  ist  ein  nachtelUger  Irrtum,  wenn  bei 
dem  Pressen  d;is  Schwergewicht  auf  eine  sehr 
starke  Verdichtung,  besonders  bei  Trockenpressen, 
gelegt  wird,  weil  dadurch  der  Austritt  von 
Wasaerdampf  und  Verbrennungsgasen,  der  Ein- 
tritt der  Hitze  in  das  Innere  der  Briketts  und 
auch  ihr  .\u8trocknen  an  der  Luft,  was  sich  in 

1  bis  2  Tagen  —  ohne  Troekengeslell«  —  voU- 
zieliRü  könnte,  behindert  wird,  wahrend  die  srlirau- 
benförmige  Wirkung  der  Rixdorfer  Pres.«««  eine 
sehr  günstige,  aber  nicht  jede  im  Ziegeleibetrieb  be- 
wahrte Presse  auch  für  Erzbriketts  zweckm.Tßig  ist, 

TT.  nie  Slnteriitiir  der  Briketts  muß  eine  wetter- 
feste, dem  Druck  der  Mos^ieu  im  Hochofen  und 
dem  Versand  ohne  Gefahr  wldersUhenda  Wir- 
kung gewährleisten.  Seither  waren  ZU  dem 
islnde  zweierlei  Verfahren  Üblich: 

1.  Einsetzen  in  Kessel  und  Einwirkung  von 
gespanntem  Wasserdampf,  wobei  sich  in  feuchter 
Hitze  Ifydroly-^en  bilden,  die  verkittend  wirken 
und  ilie  Briketts  soweit  verhflrten,  daß  sie  an 
Ort  und  Stelle  zu  verhütten  sind; 

2.  die  zweite  weit  krnftiircf  wirkend''  Me- 
thode beruht  dagegen  auf  8ilikatbildung  in 
trockener  Hitze  —  elgentUche  Sinterung  — ,  in- 
dem die  Silikatbildner  erweichen,  gelatinieren 
und  Kolloide  Idlden,  die  erkaltet  das  Erz  viel 
fester  verkitten  und  nicht  rückfällig  werden. 

Die  Silikntbildncr  —  Kieselsaure,  .Alkalien 
nnd  alkali-i'  lh'  Kr<len  <!ind  im  Erzmulm  und 
(iiclitstaub  naturlicli,  aber  in  wechselnder  Menge 
vertreten  and  bedürfen  daher  analyaengemlB 
einer  in  engeren  Ort-nzi  ii  wi-'lis.-lmlen  künst- 
lichen Nachhilfe;  denn  die  natürliche  KieäelsAure 
ist  selbst  in  Gegenwart  von  Basen  chemisch 
minder  aktiv  und  schmilzt  s<'hwicrig  in  höheren 
Hitzejrraden.  Datregen  ist  Kieselgur,  weil  von 
biologisciier  Kutstchuug  und  sehr  porös,  leicht 
fein  zu  mahlen,  dabei  von  geringem  speziflsebem 
wicht  i0.2."ti  und  chemisch  aktiver.  Ein 
Kilogramm  Nr.  3   kostet  im  Handel  4  und 

2  1  (0,.ö  kg)  genägen  meist,  nm  100  1  Holm 
mit  Millionen  feinster  SUiubdien  zu  darchsatzen. 
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in  der  Hitze  nur  eines  ZiMdiUge»(  von  etwa 
0,5  kj^-Prozpnt  Hi-^fn.  an!  •^infnoli^ten  vtnd 
biüigstea  in  SUbiurier  Abrauiasaizt-n  ~  t  ar- 
nallit  und  Barfkleserit  —  zag«g«b«ii  werd«o. 
Per  Preis  von  lon  k(r  dieser  fein  ppmnhlt^nfn 
SaIz«  ist  für  Kabrikzwecke  1,20  im  in-  und 
Ausland,  für  deotache  Landwirte  nur  0,90  Ji, 
und  dieser  Preis  ist  hei  Massenverbraudi  nach 
den  Hüttenleuten  zu  (]^ewfl)iren. 

Der  etwaige  Einwurf,  daß  alkalisclio  Sili- 
kate den  HooliQfen  -<  ij.i.llich  werden,  ist  wehren 
des  sehr  geringen  Zusdilages  von  Aiknlit-n  mit 
etwa  nur  kg  zu  100  1  £r2,  die  je  nach 
Ihrem  upesiflschen  Gewicht  150  bia  800  kg 
wiegen,  gegenstandslos. 

Zur  innigsten  nascbineileo  Vemüacbung  der 
gerincren  Zuschlfige  mit  dem  Enmnlm  bedarf 
e>  It  s  einfachen  aber  wirkeamen  Vormisehera 
der  Hixdorfer  Fabrik,  um  die  zur  MpIrmwo  ge- 
gebenen feingemahlenen  Zuschläge  mit  dieser 
innig  zu  TerraischAo  und  in  dem  Erzmnlm  gleich» 
BUißig  zu  vt  rtcilfn. 

Die  Sinterung  dieser  Hischung  in  höheren 
IIitz«>graden  (1000*  C.)  kann  io  einfachster 
Weise  schon  in  Feldhrandöfen  erfolgen,  wenn 
auch  in  diesen  keine  Briketts  von  2-!f>ioh»»r  Er- 
härtung, sondern  sowohl  «tSchuiolz'  als  minder 
gesinterte  Ware  erzeugt  wird.  Dennoch  genBgt 
dieser  Betriff!)  für  kleinen^  B.  rcworkr  nn(i  Hütten. 

Handelt  es  sich  aber  um  einen  grölioren  Be- 
trieb und  Kfthlenerspamis,  ferner  am  eine  gleich- 
oAßige  Erhärtung  und  besonders  um  einen 
sicheren  V'ersand  in  die  Kerne,  so  sind  die  beim 
Ziegeleibetrieb  erj>robten  Ringöfen  unbedingt 
vorzuziehen,  weil  sie  durch  Zahl  und  Größe  der 
einzelnen  Kammern  ''irh  r  i  it  trn  l^-  ilistufung 
anpassen  lassen,  die  Temiieratur  in  den  Kammern 
eine  Terschfedene  ist  und  in  den  minder  heißen 
ein  allmÄhlichc-*  Au-trocknen  der  fri^ff  fn  l!ri- 
ketts,  bei  größerer  Hitze  ein  sogeuanntoi«  ,An- 
scbmanchen'  und  eine  allmfthliche  Verbrennonf 
der  organischen  Reste  in  der  schilrfstcn  Glut 
die  eigentliche  Sinterung  Systematisch  durchzu- 
führen gestatten. 

m.  Di«  Kosten  der  Bilkettlerung  werden 
v.  n  ,h  r  t.ltrlicli  frzciigten  T<>nnenz;ilil  —  n\ao 
nicht  allein  von  der  Prelileistung  in  zehn  Stun- 
den — ,  weil  wesentlich  von  dem  siiezifischen  Oe- 
wicht  des  Erzmulms  beherrscht,  während  die  Tages- 
kosten etwa  dieselben  bleiben.  Hieraus  fol^rt  u.  a. : 

1.  daß  Gichtstaub  allein  tür  sicli  mit  etwa 
t,b0  apez.  Gewicht  bei  einer  tagliciien  Pressung 
von  100  cbm  nur  150  t  licffTt,  wnhretid  rel.iti\ 
schwere  Erze  bei  gleichen  Küsten  200  biä  auo  t 
erireben; 

2.  (l;if)  tlesliuH»  eirif  Mischung  von  t  tii  ht-f  aub. 
z.  ß.  mit  Kiesabbrand  und  eigentlichem  Erzraulni, 
die  Toonenzalil  direkt  erhöht  und  die  Kosten 
fOr  die  Toinne  demgem&ß  abmindert: 


8.  daB  ein«  maaaenhafte  Verhttttang  von 

Gichtstaubbriketts  durch  ihren  starken  Alknlieo- 
gebalt  den  HAchofenwflnden  schädlich  werden 
kann;  denn  in  den  durch  Wasser  geleiteten  (iicht- 
gn««n  der  HOrder  HOtte  wurden  18,02o/«  (^ijIq,^ 
nntrinm.  19,2r.ö/o  Kalium  tinfl  31.14%  Kalium- 
suifld  nachgewiesen.  Auch  enthielt  der  Gichtstaub 
der  Redenhotte  in  den  einselnen  Kammern  82,66, 
14,17,  10,66,  10,41,  7.49*/»  Kieselsflure.  Es 
sind  nUo  d'u-  Elem-  nte  für  Bildung  schildlicher 
Alkalisiiikale  im  GichtstAub  gegeben,  jedoch 
durch  Vermischung  mit  schwerem  Erzmultn  vor 
der  Ürikettierung  in  ihrer  Wirkung  nlizuschwflchen. 

Bei  ratiouelleiu  Verl'ahreu  darf  der  Qe- 
atehungspreia  einer  Tonne  Briketts  den  Markt- 
preis der  Stückerze  von  etwa  2,50  bis  S  ,  * 
nicht  übersteigen,  was  nach  dem  neuen  System 
zutrifft,  da  es  ermöglicht,  je  nach  der  Natur 
dea  Erzmulms  and  der  Größe  des  BetrielMa  die 
Tonne  zu  0,75  bis  2       zu  briki  rtiercn. 

IV.  Der  Uarktpreiji  der  Briketts  gegenüber 
dem  Preis  des  Rohmaterials  darf  nicht  nach 
ihrem  Eisengehalt  allein  berechnet,  snmr  rn  sollte 
auob  nach  ihrem  Mehrwert  für  Vcrhüttuugs- 
zwecke  bemessen  werden,  well  Brikett*  das 
Gattiwen  und  Möllern  erlelditen,  eine  danach 
bemessene  beliebign  Massenverwendung  ermfSg- 
lichen,  die  Erzeugung  von  Gichtstaub  vermiudern 
und  unter  Braparung  von  Koks  rascher  und 
ghtt'T  al^  Stfickerzi'  iliirrhir»'li«n. 

Eine  nach  diesen  Gesichtspunkten  richtig 
bemessene  Preiabestimmung  wUrde  nach  Abrech- 
nung der  Gestehungskosten  der  Briketts  noch 
einen  besonderen  Reinertrair  ergeben,  der  bisher 
nicht  zu  verwirklichen  war. 

Wenn  x.  B.  rohe  Kiesabbrände  zum  Markt- 
pr«  is  v<»n  1.1.50  <'  jf  zur  Hitlfte  mit  rohrn 
Anilinrückständen  zum  Preise,  von  15  vM>  gemischt 
werden,  so  ergiltt  sirh  ein  Mittelprela  von 
14,25  ^.  Der  Eisengehalt  der  Mischung  be- 
trägt ^**^H±^),  im  Mittel  68  7o.  Es  fragt 

sich  also,  um  wieviel  durch  Brikettieren  der 
Verhüttungswert  ül)er  den  Marktpreis  des  Bob- 
uiaterials  gesteigert  wird.  Man  dürfte  wohl 
annehmen,  daß  fine  Tonne  sulcher  Brik«tts 
mit  etwa  20  >■'  nicht  zu  hoch  bezahlt  ist : 
denn  solche  euthnlteu  ein  sehr  reines  Eisen  iu 
feinster  Verteilung,  sind  daher  ieieht  und 
Jiillig  zu  verhütten  und  eiLMirn  ^i'h  beson- 
ders für  die  Erzeugung  von  St<ibl  und  Ferro- 
Silizium  im  elelctriscben  <)f<>n,  welcher  Legierung 
durch  den  Zuschl-tg  größerer  Mengen  Kiesel- 
pur  vor  d' r  Briketfierung  vorgearlieitet  wer- 
den kann.  Außerdem  konnte  das  nem 
flshren  die  Entfernung  von  fiir  Hüttenx wecke 

Ulllielt-^rUllfn  Xelx'Uliestiiniltril'  n  (.'i  'ii  I  ii  •  r  1^ 

durch  die  Wirkung  der  Zusrlil.i-.'  i..  i  .1.  i  Sin- 
terung in  höheren  Hitzrtrradi^n  fnniiirlichen.  wie 
solche  durch  die  Wirkung  gespr» unter  Wasser- 
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dRmpf»  M  der  EriUMmigr  d«r  R1k«tto  nieht 

zu  erzielen  ist.  Tu  r-lillirun<!-  un-l  Ilin^'fjtcn 
dagegeu  verflUchtigea  »ich  iScLwetei,  Ar.seu  und 
Zink  leichter;  aber  auch  der  etwaige  Oehalt 
an  Kupfer,  der  in  manehen  KieAabbrnnden,  be- 
sonders der  Kui»ferhütten  und  hei  d«^r  S<-Ii\vefel- 
saurel'nbrikntion.  zurückbleibt  und  der  Verhüttung 
nachteilig  ist,  könnte  durch  das  neue  Verfahren 
unsehndlich  fjeiimclit  winlen,  indem  das  Kupfer 
bei  der  Sinterung  in  Chlorid  (CugCli)  ver- 
waadelt  und  dieses  bei  1000  *  C.  verflBchUgft  wird. 
I)a8  hierzu  erfonlerliilien  Clilor  liefert  der  Zu- 
schlag au  Abraumsalzen  mit  30   bis   'iü  "yo 


CUer.   Aveh  das  mltnater  durch  Kristallisation 

den  HocIiofentraniT  scliiidigende  Titan  verdaiii|ift 
als  Chlorverbindung  bereits  bei  135",  Zinn- 
Chlorid  bei  680*  C,  und  könnten  d^r  htSm 
Sintern  mittels  des  Chlors  der  Abmvrasalze  ent» 
femt  werden. 

Aus  dem  (resAgten  darf  ohne  üeberhebung 
gefolgert  werden,  daß  das  neue  Verfahren  die 
Vorziifre  ilcr  Kiiifachht  it  und  Billigkeit  und  •  im  r 
(luaniitativ  wie  qualitativ  mehr  als  genügenden 
Leistungsfuhigkrtt  bei  relativ  besdbrlnktem  An> 
Ingekapital  und  geringen  Tageskosten  bean- 
spruchen kann. 


Röchling- Rodenhausers  neuer  Drehstromofen  und  weitere 
Fortschritte  in  der  Elektrostahlerzeugung. 

Von  Professor  Dr.  B.  Neumann  in  Darmstadt. 
(SeblnB  ton  Seile  1187.) 


Chemische  und  physikalische  Unter- 
suchung. Die  vorher  besprochenen  Resul- 
tate haben  bereits  deutlich  bewiesen«  daß  sich  der 
Rr»ch  1  i  II g- Ro  d  e  n  h  a  11  s  e  r- Of'  ti  zur  H  i  sr,  I- 
luug  von  legierten  Stählen  oder  1-ormguß  miu- 
deetens  ebensogut  eignet,  wie  Jeder  andere  Elektro- 
stahloffn,  ja  daß  er  sogar  in  luufi  ndi  m  Betrii  be 
mit  wirtschaftlichem  Erfolge  Krzeugnisse  her- 
stellt, die  bisher  noch  kein  anderes  Ofensystem 


Ziehung  ist  auch  die  zuletzt  mitgeteilte  Analyse 
der  Siliziumcharge  Ijemerkeuswert. 

Kraftverbrauck  und  Stromkurven.  Diese 
\'t  r!i.'ilt!iisse  bei  fliissi^'-eiii  Einsätze  sind  in  dieser 
Zeitschrift  schon  von  Wedding*  behandelt  wor- 
den. Die  Hersteilong  einer  l»esseren  Martin-  oder 
Tiegelstahlqualitat.  wie  sie  in  dt-r  nebi  nsteliciul 
wiedergegebenen  Zatalentafel  gekennzeichnet  Ist, 
▼erlangt  bei  zwei-  bis  dreistündiger  ("hargen- 


AbbilduDg  H.    Elektrische  YerhiltoiMe  am  1,6  t-Drehgtromofen  bei  8cbrottcb«rg«n  zur  Eoratellong 

TOB  StahlfennguB. 

I  wM  Aap.  t:^  2&  ToU  =  iO  KW.     0.1  für  cok  S  r=  lO  MlnaMD.   An  d«B  alt  K 
Zeilpmlitea  vanlaB  JcweUa  100  kg  SobrM«  DuhgvNtM. 


geliefert  bat.  Hieraus  ergilit  sicli  oline  weiteres, 
daß  es  keine  Scliw  i<  riL:k<  iten  macht,  in  deiu- 
«elben  Ofen  auch  andi-ru  Materialien ,~  etwa 
besewe  Martin- oder  Tiegelstahlqualitlt,  hersn- 
slellen.  Als  Beleg  gebe  ich  nachstehend  in  der 
Zahleutafel  die  Analysen Iwfunde  und  Qualitats- 
«tgensehaften  einer  großen  Anzahl  venefaiedener 
Chargen.  Die  Analysen  zeigen,  daß  es  gelingt, 
das  Material  bis  auf  Spun-n  von  I'bos|ilior  uml 
.Schwefel  zu  reinigen,  und  daß  sicii  Material 
Jeder  gewünschten  Festigkeit  und  Zusamuen- 
«etsung  im  Ofen  herstellen  Iftßt.   In  dieser  Be- 


dauer  rd.  200  bte  800  KW.-Stunden.  Nach- 
stehend soll  nur  etwas  nflher  auf  die  Herstellnnir 
von  ijtahlfunuguß  im  Hüchling-Bodenhauser 
Drdistromofen  eingegangen  werden. 

Der  in  Völklin^'eu  arbeitende  Dreli.stroniofen 
faüt  rd.  1,5  t;  er  nimmt  wahrend  der  Charge 
bei  400  bis  420  Volt  verketteter  Spannung  vnd 

HNO  bis  400  Amp.  tür  di>-  Phase  rd.  200  bis 

2:^1)  KW.  auf,  so  liali  sieb  »in  eos,  5  von  0,75 
bis  0,8  ergibt.  Da^  Eiuächuiclzeu  des  Schrottes, 
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BSckJhtf-BodtnküUMn 


Drtkttnmcfnu 


fiteia  aii4  SfMO.  ItOS 


ZahUaUf«! 


%  L 


IIb 


KoB- 

Itorj 


IfftUrUL 


I 


t. 

8. 

9. 
10. 
11. 
It. 
13. 
U. 
lö. 
16. 
17. 
18. 


1.  0,050  0.081    U.OSil  (i,;{05  O.Ot'.S  spyreii  »>,Olf. 

2.  0,127  O.Of.S  ü.otiH  0,'.*7.'>  0.0:f,'  'spureu  0.024 
-i.  0,058  0,07:;  0,074  0,;<:t4  O.O.tO  '»parrn  0,040  1 

4.  10,085  [0.065  0,084 10,317  10,027  {0,006  10,040 

5.  |0,060  {0,057  0,099 10,542  lo.Sl   l»p,r«>ii|o,Oa2  I 

6.  0,075  0,07a  0,154  0.:t4G  0,26  O.OI.-i  0,0:J2 
O.O.M  —  0,194  <»,420  ri.5.-.  0,020  t.i.U'.U 
O.OHÜ  0,121  0.590  0,37.%  0.10  0,02M  O.Olf. 
0,072  0,073  0,440  0,7:{H  O.aO  0.024  0.024 
0.066  0,10.%  0.45K  0,702  0,151  0,005  j 0.032  ^ 
0,025  ;0,09i  ||0.7 18  0,376  |0,29  0,01 8  0,020  ; 
0.066 :0,l  VA ||0,T<«  0,072  |0.l  7  |0,02l  |0,0«4 
0,045  0,0«;.%  0,835  (t,.[2|  (»,2;<    ti,0|5  0.O2H 

0.87»;  o.niH  0.41   o.iii's  0,01»; 

"■'r'(>,2GI  0.25    0,011  0.02S 

M,.<yo  0,4:»."»  u,02'.t  o.02;i  o.crr.' 

1,170  0,2t;  1  0,:u  0.024  -.puri-n 
I,2tf0.0,:i50  0,19  ,0,015  10,020 
l,4tO:0,377  i0,l9  'o,08:!  {tp.». 


0,050  0,089 
0,C6U  O.Ul 
,0,078  0,1  u.t 
0,055  0.1 1:» 
>0,026 10,105 

0,064  [o,mi 


so. 
tu 


82. 

2B, 


(MM5 


0,069 


0,000  0.0BI 
0,074  I  — 


:i2,8  ;i>*,25 
:»;i,:t  3t>,o 
34,4  40,0 
35,8140,0 
43,b|.S4,0 
4t;.  1  :{i,5 

51.1  27.5 
»;.'>,o  24,0 
70,0  2:i,0 
72.4  |20,25 
89.8  1 13,5 
92,«  il5,0 
9»;,8  12.5 
102,7  ft.o 


74,4 

76,2 
73,6 
73,2 

55.7 

*;.H.2 

45,6 

4:».s 
5t>,4 

15,:» 
ia,7 

17.H 

U),a 


Cbftrgen-Reaaltkt«  b«i  SebroU>Ef»ii*ti. 


0,024  0,032  — 

0,011  0,024  — 


0,244  0,499  iO,20 
0,715  |O,607  ;0.:i3 

Oharg«B-Roaalt«t»  von  legierten  Cb^rgoii. 


0,212  o.5ir>  0,2<i 
1.170  o.:i20  o,ao 


0,0  h;  o.ojs 
o,o_'2  O.OK. 


0.T4 

I  .i;o 


24. 
25. 

0.06'.» 
O.OSl 

0.078 

"1 

0,OH0  0.2".  t  0,14 
0,750  |0,2N.f  ,0,41 

0,ÜI5  0,0(2    O.MI     4.0  (    *;j.5  IT..'.     4»:. 4 
0,022  o.Olfi     l.t.i;,     -  -             ,    _       _  1 

1 

•"^  t  ah  1  f  0  r  ilt  t;  u  t>  •  C  harf;e  a. 

26. 
S7. 

0,043 
0,056 

0,121 
0,097 

0,35610,841  |0,25 
0,»»7jO,4O5|0,10 

0,040  0,028     —       —   '    —       —       —  ■ 
.0,01  it  ,0,01»    —           i            —  — 

Sihziiini*Cb*rge. 

28. 

0,021 

0,081 

0,076  0,467  4,05 

.0,014  jsparca     —       —       —       —  — 

der  bequem  durch  all«  drei  Türen  in  den  (»fen 
einiresetzt  werden  kann,  j^eht  rasch  vor  sich, 
»o  daß  der  Ofen  bei  der  anKe^rdienen  Knergie- 
«ttfnlir  etwa  400  Mg  500  k;r  i.  d.  Stunde  auf- 
nimmt. Sind  rd.  700  kg  Schrott  einjfeschmolzen, 
■so  wird  in  derselben  Webe  raffiuiert,  wie  es 
beiai  lIllMlg«n  Einsaiz  geschieht,  und  ebenso 
al'stelicn  gelassen;  hierzu  sind  für  die  Totin. 
nochoial«  rd.  200  bi»  300  K  W.-Stimdea  erfor- 
derileh.  AHe  8  bla  8*/*  Stunden  fet  bei  dieser 
Arbeitsweise  eine  Charge  von  700  kg  fertig. 
Beim  Abstich  iaUt  man  einen  Rest  von  etwa 
400  kg  zur  Einleitung  der  neuen  Charge  im 
Ofea  snrfkek.  Vbk  genaues  Bild  fiber  den  Ver- 
latif  von  Schrot*  l  arL'i'H  g-*  1..^n  die  Aufzoicli- 
nungcu  auf  dem  beistehenden  Kurvenblatt  (Ab- 
hUdung  8).  Aufgetragen  sind  die  elelctrischMi 
Werte  la  ihrer  Ahhiaglgkdt  von  der  Zeit.  Die 


AufseiohatiBgen  gehören 

zn  drei  hintereinander 
folgenden  Schrottchar- 
gen,  die  oben  aeben  er- 
WBhnt  wurden.  Die  Kur* 
ven  zeigen  ganz  deut- 
lich, daß  auch  heim  Ar- 
beiten mit  festem  Einsatz 
k.  inf>riei  Stromstöße  auf- 
treten, denn  sie  ver- 
laufen fast  geradlinig. 
Der  N'erlauf  der  ersten 
und  drittt'u  Sclini.  !""  int 
geradezu  ideal  zu  ueaneu. 
Wird  die  Spannui^  k«n- 
Rtant  <rf'h,iltr'n.  so  steigt 
natürlich  mit  dem  wiUi- 
rend  des  Eänsebinelzens 

wachsenden  Badquer- 
schnitt auch  die  Strom- 
und  Kraftaufnahnie,  was 
die  Kurven  ebenfalls  deut- 
lich erkennen  l.iss.  n.  Das 
aus  dem  Schrott  erschmol- 
zene Material  (zu  dem 
die  Kurven  ^'.hönni 
wurde,  wie  schon  ange- 
geben, zu  Formguß  ver» 
wendet;  es  hatte  eine 
.so  holu'  Trinperatur.  daß 
die  schwierigsten  Stücke 
mit  sehr  geringer  Wand» 
sttlrke  bei  großer  T.nnirf 
und  kom|)lizit  rter  Form 
lefdit  ab^'e<roHsen  wer- 
den konnten.  Der  Kraft- 
verbratirh  für  die  Tonne 
Stahl  tteitu  Verschmelzen 
▼«B  Sclirott  ist  rund 
900  KW.-Stnndpn. 

Kosteuberechnung. 
Wedding  hat  seiner- 
zeit*  auch  eine  Kostenberechnung  bei  Ver- 
wendung eines  5  t-<tfens  gcfreben.  In  dem  I'reise 
für  den  Ofeu  samt  Zubehör  «170  000  ,H)  ist  dort 
eint;  Daiupfinastdiine  und  ein  Generator  mitent- 
halten, außenItMM  sin.l  für  den  Kraftprcis  ?>  '> 
eingesetzt,  so  ilaß  die  Amortisation  do]ipelt 
erfolgt  ist.  Für  einen  5  t-Ürehstromofen  ergeben 
sirli  für  die  Herstellung'  einer  Tonne  flUssigen 

UfcD  fQr  5  t  LiuHäiz  mit  allem  Zobehör 
fd.  lOooOO  B<-i  10 uo  fflr  AmorÜMlIien 
«iind  jlhrUcJi  10000  <.«  «ufsiibringen. 
Reebnet  man  250  Arbeitstage  mit  je  seht 

Hitzen  von  jo  5  t,  80  eri^bt  lieh  «ine 
Jalire»erzeuL.'uti^  vua  10000  t  8Uhl.  l>a- 
I  arli  cBtfilU  *af  1  t  Stahl  fflr  Ain«>rii- 

»ation   1,00 


2,98   95,6  12,5  2S,5 


1 
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Kr>ftT«rbr«icb,  einscbl.  Anheizon,  auch  b«i 
H«ntellui^  bodiwertigsten  Materiait,  in 
monalHchM  DBrebsehntUoii  280  bis  280 
KW.-8tundeD  fSr  It  BtaU.  Reohnen  wir 
den  Höchstwert  von  280  KW.-Standen, 

HO  hat.en  wir  2ftO  •  4.j  J  12,60 

Verbrauch  an  Zaschlägen  raad  *  2,25 

ZuBtelluDgskostea  flir  die  Toam  Btiilil  .  .  2,50 

Betriebilöline  0,15 

"WinA  nr  Kühlung  der  TranMrormatompnlen 
(Motor  tu  8  KW.  —  tSfpUeb  192  KW^-Std. 
X  4,5  .)  =  8,64  Jl  fflr  40tX  «Im»  t  d^rane^  0.2t 

OcHanitkoecon    (ohne  Pateiitbeiitttiungnb» 

gaben)  fQr  1  t  Stahl   19,31 

Nachdem  auf  den  vorhergehenden  Seiten  dar- 
gelegt worden  ist,  daß  der  Röchling-Roden- 
hau8er-Dreh«itromofen  auch  fiir  die  Erzeugung 
von  Stahlformguß  sehr  gut  geeignet  ist,  wird 
es  fBr  muiche  Kreise  von  Intereme  «ein,  aueh 
zu  wissen,  wie  ilic  wirtscliaflliclii'  Si'itc  i!<r 
Sache  aussiebt,  zumal  auch  Osann  kürzlich* 
ein»  Kostenberechnung  für  Stahl formguß  aui  dem 
Stassano  - Ofen  bekanntgegeben  hat.  Die  QACh- 
stehendo  Berechnung  bezieht  sich  auf  den  kleinen 
in  Völklingen  arbeitenden  Drelistromofen  mit  1 
bia  1,6  t  Sioaats.  Wird  Tag  und  Kadit  ge- 
arbeitet, 80  werden  in  '24  Stunden  lici  ?<-  bis 
3  ständiger  Cbargendauer  sieben  Chargen  zu 
700  kg  erseliniolzeD,  entspreohend  4,9  t.  Da 
der  Ofen  bequem  wahrend  des  Sonntags  neu 
zugestellt  worden  kann,  so  k-inn  er  dip  panzc 
Woche  normal  arbeiten,  su  daü  mau  mit  2S)0 
Arbeltatagen  im  Jahr»  reelmen  kann.  Dag  ergibt 
rdni'  Erzeugung  von  1421  t  im  Jnhr-'.  Da  es 
für  manche  Werke  erwünscht  sein  mag,  wahrend 
gewisser  Stunden  Nachts  nicht  zu  schnielxen,  so 
soll  auch  der  Fall  berechnet  werden,  daß  der 
Ofen  Nachts  drei  Stunden  nicht  arbeitet.  Bei 
21  stundigem  Betriebe  werden  dann  sechs  Chargen 
zu  700  kg  =  4,2  t,  im  Jahre  also  1218  t  er- 
schmolzen. 

Ein  Drehstromofeu  System  Köchling-Ho- 
denhauser  fOr  1  bis       t  Einsatz  kostet  mit 

sämtlichem  Zubehör,  wie  Kippwerk.  Ventilator- 
anlage, Schalttafel  usw.,  rtl.  42  000,,^.  Bei  lü7e 
Amortisation  sind  also  jahrlich  4200  iJf  auf- 
zuwenden. Boi  einer  .lahrescrzeugung  von  1421  t 
entfallen  demnach  auf  die  Tonne  2,95  «4,  bei 
einer  solchen  von  121b  t  3,4.'>  t.S. 

Zur  Bedienung  des  Ofens  sind  zwei  Hann 
vfdlkoinni'  n  ausreichend,  da  der  elektrische  Teil 
keine  besondere  Wartung  erfordert.  Der  erste 
Schmelzer  stellt  sich  selbst  den  Ofen  auf  die 
gewünschte  Hitze  ein  und  kann  dann  die  Auf- 
merksnuikeit  dem  motnilurgischen  Prozesse  wid- 
men. Dabei  bleibt  für  die  Bedienungsmannschaft 
des  Ofens  noeh  genügend  Zelt,  um  die  Pfannen 
usw.  in  Ordnnn?  zu  halten.  Für  die  D()|i|>cl- 
schicht  sind  also  vier  Usnn  zu  stellen,  wofür 
rd.  20  Lohn  aufzuwenden  sind,  d.  h.  bei 
4,'.)  t  TageserzeugUDg  4,08      bei  4,2  t  4,76  ^S, 
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Betreffs  der  Ofennnterhaltung  ist  zu  be- 
merken, daß  der  Ofen  sowohl  alle  acht  als  auch 
alle  14  Tage  zugestellt  werden  kann.  Dabei 
werden  fOr  jede  NeuznsteUung  rd.  3  t  Magnesit 

mit  l2^'o  Teer  =«  360  kj:  Teer  gemischt.  Die 
Zustellungsmasse  besteht  aber  nur  zur  HAlfte 
ans  neuem  Material,  die  andere  Hlilfte  liefert 
das  a.m  dem  Ofen  erhaltme  Altmaterial.  Es 
kostet  also  die  Zustellunp^masse :  t  MatrncHit 
(zu  65  «^)  97,50  V«  4-  3tiO  kg  Teer  ^zu  2a,öO 
die  Tonne)  8,46  Jt,  zusammen  also  t05,96  Jt. 

Für  d.is  Entfernen  des  Altmaterials  aus  dem 
Ofen,  für  das  Neu^tampfen  und  Wiederabdecken 
des  Ofens,  kurz  fQr  die  zwischen  zwei  Betriebs- 
perioden erforderlichen  Arbeiten  werden  vier 
Mann  etwa  sechs  Stunden  lang  zu  tun  haben, 
so  daß  wir  bei  50  Stundenlohn  trotzdem  zur 
NeustampAing  keine  geschulten  Arbdter  erfor- 
derlich sind^  noch  4  X  16  X  0,5^  S2,0.^L»hn6 
zu  rechnen  haben. 

Kosten  fitr  Gewftlbe  oder  für  die  Abdeckung 
des  Ofens  kommen  nicht  In  Frage,  da  die  größte 
Hitze  bei  allen  Induktionsofen  Ja  im  Schmelzgut 
selbst  herrscht  und  die  zum  .\l)beben  eingerich- 
teten GewSlbe  durch  die  Sehlackendecke  ziem- 
lich ^--.'schfitzt  siri't.  Die  einmal  «nt'eferti^'ttjn 
Gewölbe  werden  deslialb  immer  wieder  von  neuem 
benutzt;  fBr  die  Nenzustdlnng  kommen  also  nur 
die  oben  angegebenen  105.96  +  =  1  r^T.'tf.  * 
in  Frage.  Hieraus  berechnen  sich  bei  sechs 
Arbeitstagen  und  4,!>  t  Erzeugung  im  Tag  die 
187  96 

Kosten  zu  ^         =  4,61)  oM,  bezw.  bei  4,2  t 

137,3ü  _  .  ^ 
1,2X6  —  *'*'  **• 

Wenn  der  Ofon  wdlirend  iler  Nacht  ver- 
schiedene Stunden  nicht  betrieben  wird,  so  muß 
er  wahrend  dieser  Zdt  warmgehalten  werden, 

wozu  etwa  ein  Drittel  der  fQr  normalen  Betrieb 
erforderliehen  Energie  nfitig  ist.  Bei  drei- 
stündiger Betriebsjtause    und    normalem  Kraft- 

200 

verbrauch   von  rd.  200  KW.    w-rdeu  also  ^■ 

X  3  =  200  kW.-Stuuden  zum  Warmhalten  ver- 
braucht.   Dieses  Warmhalten  Ist  wAhrend  der 

Woche  füntnial  nötig,  so  daß  auf  eine  Erzeugung 
von  6  X  +.2  =  25.2  L  rd.  5  V  200  =  1000 KW.- 
Stunden  zum  Durchheizen  entfallen. 

Schließlich  Ist  noch  die  Kühlung  der  Wick- 
lungen zu  berücksichtigen.  Für  den  kleinen  Itreh- 
stromofen  genügt  ein  Ventilator  mit  einem  Motor 
Ton  rd.  2,5  P.S.  Da  die  Vcntilatoranlage  bereits 
mit  in  dem  Preise  von  42  000  ■  fi"  enthalten  ist, 
so  ist  auch  die  .Amortisation  der  Ventilatoranlage 
schon  mit  berücksichtigt :  In  Bechnung  zu  stellen 
sind  also  nur  die  Betriebskosten.  Der  Motor 
wird  rd.  l.s.')KW.  anfnehiiien,  so  daß  die  Wind- 
liel'eruug.  w»:nn  mau  ebenfalls  4,5  cj  f.  d.  KW.- 
Stund«  ansetzt,  wfthrend  24  Stunden  rd.  24 
X        X      —  l"^^^  «^^1  «>s<*  3*00  kostet. 
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Di«  KttUung  kMtet  also  für  die  Tonne  ErMiigiili 
b«i  4,9  t  UgliolMr  Erzeugung      =  40  ^,  bei 

An  Hand  dieser  Gmndlngea  laeees  sieb  nun 
Ifiichk  die  Betriebekoeten  xasunmeneteUen: 


1.  A iii')riiHiitii)n  do» 
ÄulxucukapiUles  .  2,95 

2.  Kosten  d.  Einsätzen: 
1000  k|;  S<  hrott  m 

(Im  W»)   .    .    .    .  67,00 

20  kg  WalMiatw 
(17  jK)  .  .  .  . 

20  k?  Kalk  (12^)  0,14 
etwa6,5  kg  50prz. 
Ferrosilbium 

(306         .  .  .  2,00 
4  kg  80  proz.  Ferro- 


3.46 


70,M  70,4»  70,46 

3.  KiMton  fBr  Knftt«r> 
brmcb : 

a>  fSr   An1i«iB«n  1B00 

KW.-St.J,  auf  29,4  t  »*»  Kw.-9i4. 


=  ölKW..Ötd.f.d.t,  t,"'"wlHu 
51 X«.«^*)   «,«9        •  . 


s,e6 


PavMB  t4M 

KW..Sld.attr 
g6.2  I  1.  39,7 

4^4  ..  .  1,76 

c)  fttrKiiiNr'liinelz'-D  und 
Fertijfinm  lii'ii  etw» 
850    KW.  ■  dkd., 

VOOKW.-Std.a  .  .  40,50    40,50 

\.  Zu8t(<lloni><KkoHten    .  .  4,69  .....  5,47 

5.  Löbue   4,0H  .....  4,76 

6.  Kraftverbnnebd.yenti- 

Utora  0.40  .....  0,48_ 

Di«  erreobneten  Znblen  (oline  Patentftbgnb«n) 

gelti-n  fiir  acliliairii,'eii  Tlf-triol)  der  Oefen  mit 
der  gleichen  ZusteUuug,  wobei  al«  Zusteilung«- 
materlal  der  teure  Hafoesit  in  BeehnuiiK  gesetzt 
iat.  Es  kann  aber  ebenso^rut.  wie  der  dauernd« 
Betrieli  mit  dem  H"..  t-Ofcn  in  ViilklinpcD  hf- 
weisl,  der  biiligere  Dolomit  verwendet.  werJ.u. 
Ganz  totaraamnt  tat  ea  andif  nachsmeben,  wie 
dip  Ko^tnn  hei  14tagiger  Beoutsang  des  Ofen» 
(Utters  siob  »teilen. 

Ju  Ilawie««rl«k.  B.  B«M«k  alt  Pmmm. 

1.  Amortiaationbletbtdie-      •*  •* 

»•Ib«   2,95    3,4Ä 

2.  Kill. atz  Ueibt  eng»» 

ändert   10,46    70,46 

3.  Kraftverbraucb : 

«)  fflr  Anbwwaa.  Mit«lii- 
maligem  Aabeii en 

wird   die  doppelte 
MenK^  erschtnolzea, 

alHo  ■    1,15   1,34 

b)  für  Durfliheizen : 

1.  wAbrend  d.Wocb«     —    wi«  vorber  1,76 

2.  -wahrend  dM^MU- 
tege  werden  ver« 
braaebtS4XM>M 


A.  Dauerbetrieb.  BL  BaMak  litt  \ 

=  1600  KW..8td.  >* 
>  4..-.    ---  72.00.«, 
ror  l'roduktion 
Toa  zwei  WoebCD 
"2.00  „  72.00 

2X29,4=°  •  •  •  2^2ä;2 
C)  für  Kiuscbnielrt'ii  und 
FertigTnachen,  wie 

frUbor   40,50    40.50 

4.  Zueteiluni^koeten  liu- 

kep  anf  die  Hilft«  .  .     1,85   S,T4 

5.  LÜine,  bleiben  dieselb.  4,08     .....  4,76 

6.  Kraftrerbrancli  fOr  den 

Teotilator   0,40   0,46 

2.  w&hrend  dea  8oaa- 
taga  24  X  1,85X4.5  4 

2,00  2,00 

'=2X1M=  •  2X25,2  ""^^ 

u»12S,t4  ^127,0ar 

IMe  Untersebiede  zwiidien  adit-  nnd  14  tflgiger 
Benutzung  des  Ofenfutters  sind  also  verliflltnis- 
mflUig  gering.  Sie  sind  praktisch  jedenfalls 
noch  unbedeutender,  da  man  bei  14  tflgiger  Be- 
nutzung nicht  mehr  die  Hfllfte  des  Futters  alt 
Altmaterial  in  Ansatz  brin^'in  kann,  sondern 
böchsteos  noch  ein  Drittel.  Hieraus  ist  zu 
lebließen,  dafl  bei  den  verhBltaisnilBig^  f  erIngen 
Ki'Stf  n  der  Zustellung  und  dem  p>Tin{r<'n  Zeit- 
aut  vvaud  für  die  Auswechslung  die  kürzere  oder 
längere  Benutzung  des  Futtert  weniger  ein« 
Frage  des  Preises  als  eine  Frage  der  Betriobs- 
verhältnisse  ist.  drnon  sich  der  elektrische  Ofen 
in  verschiedenen  Fallen  anzupassen  hat. 

Qualitltsarbeit  dea  elelttrischen 
Raf  f  i  n  n  t  i  n ns  V  er  f  all  IT  n  s.  E-^  iriltt  schon 
eine  ganze  Heihc  Veröffentlichungen  über  die 
Qualitfttereaultate,  die  in  Teraebiedenen  Ofra> 
Systemen  erzielt  worden  sind.  .\u-  ilrnsrlliiMi 
ergibt  sieh  unzweideutig-,  dalli  der  elektrisciie 
Ofen,  oder  besser  gesagt,  das  durch  elektrische 
Erhitzung  ermtiglicbte  Arbeitsrerfaliren,  eine 
qualitative  Verteil' rnniL'  des  behandelten  Ma- 
teriale^  bewirkt,  wie  wir  es  früher  eigentlich 
nur  vom  Tiegelprozeß  kannten.  Die  Hauptrelle 
dabei  fallt  ortenbar  der  i  li  ktrischen  Beheizung 
zu.  die  weit  höhere  Temperaturen  hervorzubringen 
gestattet,  wudiircb  wieder  eine  wirksamere  Ent- 
fernung von  Verunreinigungen  und  (rasen  er- 
m'>'_'!i''ht  wird.  .\n  eine  Mitwirkung  eim-r  , mole- 
kularen Erschütterung"  durch  den  elektrischen 
Strem,  die  A.  Schmld*  vermutet,  glaube 
ich  ebensowenig  wie  aiid.>re  F.ictiu'enossen.  Tat- 
sache iat  jedenfalls,  dal)  iler  Elektrostahl  auch 
bei  Bonat  gleldien  Bedingungen  eine  Ueberlegen- 
heit  Uber  Martin-  und  Tit-gebtahl  zeigt,  die 
namentlich  auch  l>el  Sehlagprril'en  l)einerki>ar 
wird.  Diese  Uel*erlegcuheit  ist  zweifellos  svhu  r 
aufierord«ntliehen  Homogenität  zuzuschreihitn. 
Sic  wird  erreicht  durch  eine  wciti:  m  vAi-  V.w'- 
phosphorung  und  Eutiichwefelinit:.   und  n  lUit  la- 
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lieh  durch  die  vollständige  Desoxydation  und 
Entgasung  bei  der  höheren  Temperatur  des 
delctrischen  Ofens.  Da  fast  genau  dieselben 
Besultnte  in  vi  rschiedenen  i  )fensysteuien  erreicht 
worden  sind,  so  kann  man  dieselben  nicht  mehr 
wie  biühei'  als  eine  Wirkung  eines  einzelnen 
Of^NuysteniR  ansehen,  sondern  nls  Erfolg  eines 
besonderen  Hntfinationsverfahrens,  welches  aller- 
dings nur  im  elektrischen  Ofen  ausführbar  ist. 

Das  in  VOlidingen  an{;ewandte  BafSnations- 
Terfnhren  weicht  von  dem  Hö  r  ouH-VMrfAhren 
etwas  all,  ti  itzdeni  sind  die  Resultate  praktisch 
dieselben,  ^«achstchfnd  soll  hierauf  etwas  nitber 
eingegangen  werden. 

Die  EntphosphoruTi  jc-.  Die  Kntfcrnung 
des  Phosphor»  geschiebt  bei  allen  Verfahren  lu 
derselben  Welse  durch  eine  Kalkschlaekr.  Es 
wird  wohl  von  kcin';r  Seite  bezwi-ifelt.  dsiß  durch 
lanpiT?»  Kinwirkung  oder  mehrmalige  Ent- 
schlackung auch  grölSere  Mengen  Phosphor  bis 
zu  beliebig  geringen  (Tchalten  entfernt  wenlen 
ktnncn:  icli  kann  mioh  deshalb  mit  diesem  Hin- 
weise begnügen. 

Df«  Desoxydation.  Die  außerordentUoh 
weitgohendi-  De-DWilafinn  dos  Stalilbade»  ist 
zweifellos  einer  der  hauptsächlichsten  Vorzöge 
des  elektrlsehea  BafBnatlonsverMirens.  Eieh- 
hoff  hat  in  seiaeni  Vortnige*  die  Wichtigkeit 
dieses  Punkfi's  sehr  anschaulich  erläutert.  Zur 
volistamligen  Desoxydation  ist  allerdings  eine 
ganz  eisenfreie  Sohlaeke  ofltig.  Die  Bildung 
einer  solchen  .weißm"  Seltlnrke  ist  sowohl  im 
Heroult-OtVn  wie  im  IviicliliDg-Rodeu- 
b  ans  er- Ofen  leicht  zu  erzielen;  der  dan)alige 
ZweiiVI  Eiclilioffs,  Oh  auch  andere  Verfahren 
außer  dem  H  ^  r  o  u  1 1  -  Verfahren  diese  Bedingung 
würden  erfüllen  können,  ist  also  nicht  nielir  lie- 
rechtigt;  auch  ist  seine  Ansicht  nicht  mehr  zn- 
treffi-ns!.  d-ift  L'frad.  >lie  ^xrußr  Hitze  unter  dem 
Lichtbogen  der  Orrund  für  die  weiigeheude  Xieiui- 
gung und  Desoxydation  sei,  denn  der  BOchling- 
Kodenhau8er-(jfen  beweist,  daß  auch  Induk- 
tionsbitze dieselbe  Wirkung'  hervorbringt. 

Die  Desoxydation  gesj-.hieht  bfti  den  ver- 
-I  liieii  iH'H  Verfahren  in  etwas  verschiedener 
Weise.  H  e  r  (>  u  1 1  -  Verfahren  kommt  nach 

dem  .\ blieben  der  rhosjthurachlaukc  auf  das 
nackte  Bad  eine  gewisse  Hrage  Kohlenstoff  und 
neue  ox.vdfn  ie  Schlacke  ( Ixnlk  i.  Unter  dem  Eiu- 
äull  desi  Lichtbogens  bildet  sich  Kalziumkai-))id, 
das  Desoxydationsmittel  ist  also  Kohlenstoff.  Heim 
Böchling-Kode  «  ii  a  n  s  e r- Vi  rfahreu  Itringt 
mannaeli  dem  .\b/ielieii  dei-  eiseiiliaitigeii  Sciilacke 
frischen  l\aik  auf  und  (i'  so\y>ii'  i  t  mit  l"t  no- 
silizium.  Der  Krfolg  ist  in  beiden  Fflilm  der 
irleii'li".  Mnn  lini  j;i  aucli  sch'Hi  früher  mit 
.Silizium  dcäoxydierl.  DjiU  man  aiso  ein  i)es- 
oxydationsinittel  wühlen  rauft,  dessen  Oxyde  gns- 
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förmig  sind  (Kohlenstoff),  weil  andernfalls  die 
Oxydationsprodukte  (also  Kieselsaure)  ab  Emul- 
sion im  Stahlbad«  bleiben  wOrden,  Ist  durchaus 

nicht  zutreffend,  denn  bei  der  TUinnflüssigkeit  des 
Jletalles  und  der  Durchmischung  in  Gegenwart 
einer  so  stark  basischen  Schlacke  bleibt,  wie 
die  chemischen  und  physikalischen  Untmuchuagen 
zeigen,  nicht  mehr  Silizium  (Metnl!  0\yd  ,  ^  (>n- 
tuell)  im  Metall  als  bei  der  Kohlo-Desoxydation. 
Daß  die  Desoxydation  auch  mit  Silizium  eine  voll- 
ständige ist,  beweist  das  vollstilndig  ruhige  Stehen 
ile'i  Elektr^istalilcs  in  den  Kokillen  lieim  Verfrießen, 
wovon  ich  mich  wiederholt  über/«  iigt  habe. 

Entschwefelung,  üeber  die  elektrisclte 
Entschwefelung  liegen  bereits  einige  VerötTent- 
lichungeu  vor,  eine  von  Sc  hm  id*  und  eine  vuu 
Oeilenkirchen,**  erstere  ttber  Beobach- 
tungen am  Kjeilin -Ofen,  letztere  am  Heroult- 
üfen.  Aus  der  zuletzt  ;:enannten  ergibt  siob, 
daß  der  Schwefelgehalt  bei  rund  der  In  Rem- 
scheid erschmolzenen  Cb  an:  en  liöchstens  0,01  o/i> 
befrSfrt.  eine  T-t-istunsr.  d'  r  nii  ni.uid  S' in''  An- 
erkennung versagen  wird.  Wen»  nun  die  von 
Wedding  mltgetirilten  Resultate  des  VKlkllnger 
Wecbselstromotens  »lit  0,0')  Iiis  0,07  0,0  Schwefel 
dagegen  gesetzt  Wiarden,  so  sieht  der  Abstand 
allei^gs  etwas  groß  aus.  TatsMchlich  ist  er 
nicht  mehr  so  groß,  wie  die  olien  mitgeteilten 
Analysenresultate  (die  ich  übrigens  -^chon  einige 
Zeit  besitze)  zeigen,  danach  betragt  der  Schwefel- 
durchHchnitt  nur  noch  0,02  bht  0^04  */*.  In 
Völklingen  li  it  man  ehi  n  inirb  erst  Erfahrungen 
sammeln  müssen,  gerade  so  wie  beim  llüroult- 
Verfahren.  denn  die  von  der  kanadischen  Kom- 
mission im  Höroultslahl  gifiindenen  Schwefel- 
gehalte la-  n  auch  nicht  b.-i  o,ui  ^o.  Ol»  übri- 
gens bei  <  iu<  r  so  weitgehenden  Reinigung  bis 
zu  0,02*^/0  ein  hundert  stel  Prozent  mehr  oder 
weniger  praktisch  noch  eini'  große  Ucdle  s|ti.  l-. 
mag  dahingestellt  .sein.  St>  viel  kann  jeiieufails 
als  «erwiesen  gelten,  daß  die  elektrische  Kaffi« 
nation  mit  Sicherheit  und  Li'icbtigkeit  einen 
ürad  der  Ents<  liwelelung  erreicht,  wie  er  bei 
and- ren  hüttenmännischen  Verfahren  unt>eknnnt 
war.  In  der  anL'ezogeneu  Verötlentlichung 
vf  i  lii  i  iti  t  sich  Ci  ei  lo  n  k  i  r  c he  n  auch  ■  :n- 
geliend  über  den  Mechauismus  der  Eutüchw.fe- 
lung.  Da  EntMChwefelung  und  Desoxydation 
ll.'ind  in  Hand  gi  lien  und  die  Mi  thod*'  in  beiden 
Oelen,  mit  .-Vusualime  des  Desoxydationsmittcls, 
dieselbe  ist,  so  kann  man  seine  Ausftthningen 
unmittelbar  aul  dSH  KSehUng-Rode  uha  user- 
Verfahren  iil)erti  M>:en.  wenn  man  nur  statt  Kohlen- 
stolV  ."^iii/ium  in  die.  Formel  «  insclzt; 

2  C»0  +  2  Ki'S  -f  .Si  ä=  2("aS  -|-  Fei  -|-  .SiOi. 

•  ^Stjiiil  uihi  19üT  Nr.  4.^  S.  lHia.  Nililt 

diT  l'.iiisi'nduttu'  ili'H  .MJlnll^k^i]^t<>H  iHt  noch  eine  Studie 
().-uiiiiH  '.Smlil  iin.l  füm-u"         Nr.  21»  8,  IDlIjüber 
die  KntHi  liweleliiM):  im  Indoktioii-ot.'n  ersi-hieneiu 
**  ,i>t«bl  uud  Ki^eu"  1908  Nr.  26  S.  873. 
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Die  von  Metalloxyden  fr.  ie  8chla«-k»^  ist  eb«-n- 
falls  vorbanden,  also  könnte  die  Entschwefelung 
in  derselben  Welse  vor  sich  gehen.  Ein  Untere 
schied  li'  stelit  ;iher  doch  wohl,  h-h  hnlie  nftm- 
licb  lii  i  drjn  Ausfri»  ß'-n  in  (I'T  N.ilie  'It-r  Ar- 
beitsluren  eiueu  iüteiisiven  Ueruch  nach  schwef- 
Hf«r  Sftnre  wabrfenoBiiueii,  eine  Oxydation  des 
Schlackenschw.  f.  Is  find- 1  a\<<\  w  ftnifr-itens  zeit- 
weilig, siehvr  »tatt.  Wie  entstellt  die  scbwef- 
li|re  Saure  f  Üntwedor  nuB  man  anaehiBeii,  daß 
<ich  eine  Silizium-Schwefeh  erhindung  gebildet 
hat,  deren  I^  stainUeile  an  der  Luft  owdieren, 
oder  was  viel  tjinfacher  ist,  e«  tritt  derselbe 
Vorgang  ein.  der  nener^ngR  als  wahmclieiDlIcIk 
h'  im  Kntschwof.  In  des  Bleiglnuzes  nach  dem 
Verblaseverfahren  angenoauuen  wird,  nttulich  die 
^bildete  KieaeUänr«  wirkt  auf  Sobwefelkalsium 
i>ez\v.  da^  Sulfat  und  trdbt  Sdiwefol  bezvr. 
desgen  Oxyd  aus.  * 

Die  Koblung  geschieht  btl  der  Erzeugung 
boctag<>1rohlter  SUÜile  beim  RSeblinier-Rodi'n- 

hauger-Vertaliren  unmittelbar  nach  Entfernung 
der  Pbosjihorschlacke  vor  der  Eotachwefelung; 
beiin  H^roult-Verfahren  wird  erst  das  fertig 
raffinierte  Bad  riick^ekohli.  Im  erNteren  Falle 
•  rgibt  »ich  der  Vorteil,  dall  man  wrii  i  nd  der 
Zeit  de»  Abätebens  eine  Probe  neimien  und 
Icolorinetrlseli  untersaeben  Itans,  ob  der  ffe- 
wüii-  lit-  K'ilil,  nsttitTfffhalt  vnrliand<  n  ist.  Man 
kann  dann  unter  UmsiftnUeo  nach  der  einen  oder 
udern  Seite  abhelfen. 

Die  große  Ueb4*rli«geabeit  deit  elektrischen 
Raffinationsverfahrens  beruht,  wie  wir  i:esth<n, 
sunflcbst  auf  der  Möglichkeit  einer  fast 
vollstnndigen  Entfernung  der  Verunreini- 
gungen ;  hierzu  tritt  ah  niindestt-ns  ifienso 
wirlitiger  Faktor  die  Siclnrheit  und  Zuver- 
lässigkeit, mit  der  jenes  Kesultat  ern  iclit 
wird.  Austührlich  hat  diese  Verh«ltni>sr  <). 
Thullner**  In  «inir  Sriidie  über  das  el'k- 
triäcbe  Schuielzverfaliren  erlflutert.  Darin  linden 
sieh  auch  eine  Kolbe  graidiincher  Dar^teilun- 
fT'-n,  welche  für  Ii'  ■  iiiz<lnen  Köri'cr  ilas 
.Maß  dtr  praktisch  erzie Hören  Sicherheit  zur 
Entfernung  derselben  veranschatiliclien.  Die 
Anj^^aben  Iteziehen  «ich  aut'  t  ine  f^roße  .•Vnzaiil 
H •'•  rou  1 1  -  Chargen,  es  sprieht  abt  r  kein  (iriind 
dagegen,  da«  Ergeboi»  zu  verall^'euieiueru  und 
diege  erzielbare  Sieberheit  auch  anderen  nhnlich 
art '  it.  'i)l<  n  elektriticben  Rnfflnationttverfatiren 
zuzutrauen. 

Voraussichtliube  weitere  EutwieklunK 
de«  Elektrostahlprozesses.    Als  sich  an- 

fnn:.'lirli  .ni-  ler  Flu'  von  \' irschb'l^'en  fiir  elek- 
trische Uefeu  einige  Ofeutypi  u  herausjrehübea 


*  OsAnn  vertritt  in  d«r  angozogenen  Abhand« 
lui]<;  dio  pleicho  Aiuiicltt. 

**  „Stahl  und  Fuea«  lfl07  Kr.  44  S.  IC77  und 
.\r.  48  ä.  1721. 


Iiatti  n.  die  ileii  Beweis  erbrachten,  daß  sich  mit 
ihnen  auch  wirklich  arbeiten  ließ,  entstand  bald 
die  Frage:  Kann  bei  unser<-n  Kraft|irei8en  der 
elektriMke  Ofen  mit  den  bestehenden  Eiaen- 
erzeugungs-  und  Raftinationseinrichtung-cn  5n 
Wettbewerb  tretony  Die  Frage  muüte  in  dieser 
Form,  wie  leb  damals  g«>elirt  habe,*  fflr  d«i 
Hochofen  und  für  den  Martiinifen  vi  nu  inr  wrrden. 
F&r  den  eiektriaohen  Dfen  schien  bei  unti  als  aus- 
Btehtirelebes  Feld  zunichnt  nnr  die  Verdrflngting 
des  Tie<relol'en8  übrig  zu  bleiben.  Es  lag  Ja 
auch  natu:-,  den  elektrisiiim  Ofen  als  proßen 
Tiegel  aufzufassen,  in  welchem  das  Utnschnielzcn 
ohne  Zutritt  von  Feuencaaen  vor  lieh  gehen 
konnte.  Bei  nMh'Ti-r  Hf-tiMchtunnf  nlinelt  der 
elektrische  OfenprozeU  alierding.s  mehr  der  .Ar- 
beit In  basischen  Hartlnofen,  denn  der  Tiegel 
arlieitet  mit  aanr^'m  Futter  und  mit  Luft- 
abschluß. Inzwischen  hat  sich  herausrestrllt. 
dalt  man  den  elektrisehen  Ofen  eigentlich  iiber- 
baupt  nicht  mit  einem  der  bekannten  bitten- 
ni'innisclri  ti  Ai'j'ar.ntc  direkt  vergleichen  kann, 
und  daii  man  das  in  ihm  auszuführende  Ver- 
fahren alB  ein  besonderes  betrachten  mnfi.  Der 
elektrische  Ofen  ahmt  also  nicht  irgend  ein 
bültenmännisehes  Verfahren  nach,  sondern  er 
führt  infolge  seiner  größeren  Wflrmeleistung  ein 
besondereSt  und  zwar  weit  wirksameres  BafR- 
nationsverfnhr«  n  dtiidi.  als  es  die  anderen  Appa^ 
rate  bisbt-r  leisten  konnten. 

Wenn  wir  jetzt  den  RSehlinfr-Boden- 
hauser-Ofen  Ähnlich  wie  eini  ti  Martinofen  ar- 
beiten und  Scbieuenstabi  erzeug*  n  sehen,  so  darf 
das  nicht  zn  der  Auffassung  verleiten,  als  ob 
es  nnn  doch  noch  gelungen  wiin-,  im  elektri- 
schen <  »fen  Konstnikti.insstahl  herzustellen  von 
gleicher  iSesehatienheit  und  mit  gleichen 
Koxten  wie  etwa  im  Martlnoftn,  sondern  man 
'  rzeu;.'t  jetzt  ini  ■  b  '  tris<  lien  Ofen  Konstruktions- 
stahl von  höherwertiger  tjualititt,  natürlich 
aueh  nnr  mit  etwas  erhShten  Kosten.  Ist  aber 
•Tst  l  inmal  di'-  Krzeugnny  einer  höheren  Qiialitftt 
mit  mnlii).'em  Aufschla«:  möglich,  dann  werden 
diesellien  (^ualitfltsans|irüclie  bald  allgemeiner 
gestellt  werden,  denn  es  ist  eittlencbtend,  daß, 
wenn  z.  H.  -^<  liii  m»  ii.  [?;iiidagen,  Achsen  usw. 
mit  jrröüeror  Sielierheit  gegen  Bruch  und  \'er- 
scbleiß  hergestellt  werden  kSnnen,  aneh  bei 
liöheren  Preisen  der  Vorteil  für  den  Verbraucher 
immer  noch  erheblich  i:;t.  Hieraus  darf  man 
wohl  schließen,  daß  die  Anzalil  der  elektrischen 
t>ef.n.  wflche  vorL'ereinijrtes  M.tterinl  auf  höhere 
(Qualität  bringen^  sich  stark  weiter  vermehren 
wird. 

Daneben  blellit  Kelbtttredend  die  Fabrikation 

von  liöchstwertiirem  Mat^-rial  im  eliktri-cli'ü 
Ofen  ein  Gebiet  für  sich.  —  Die  \'er\vendliarKeit 

*  ,.StAlil  und  Vam'u-  l;n!4  N  r.  1 :!  >.  'Nl'.  Nr.  |:l 
fi.  761,  Xr.  14  .H.  821,  Är.  15      8^,  >r.  ü;  H.  U44. 
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verscliifdeiier  Oftnsjstrme  für  Stahlformguß  ist 
bereits  praktisch  erwiesen.  —  Wir  werden  jeden- 
ftUla  1U>or  kurz  oder  Iaiik  tber  auch  den  elek- 
triBcben  Ofen  in  die  Eisengießerei  einziehen 
sehen. 

Die  Plane  fQr  die  Verwendung  elektrischer 
Oefen  auf  Hüttenwerken  gehen  aber  noch  weiter. 
Das  Hi)cliof.Mnv<'rk  Dommeidingen  beabsichtigt. 
Staiiltormguß  und  Stahl  höherer  Qualität  unter 
VerwendvB?  des  Boheisens  aas  den  Hochofen 
horzustellon.  Im  allgemeinen  wird  man  ja  der 
Ansicht  sein,  daß  bei  uns  ddr  übliohe  Grad  der 
Raffination  in  Birne  oder  Martinofen  billiger 
erreicht  wird  als  im  elektrischen  Ofen.  Soviel 
mir  bekannt,  wird  aber  in  ili-rn  Angeppbonon 
Falle  die  gewünschte  Stahlerzeugung  zunächst 
nieht  so  groß  s^,  daß  ein  neu  zu  errtehtendes 
Tbomasstahlwerk  gewinnbringend  bPscliFlftl<rt 
werden  konnte,  ^an  hat  sich  deshalb  nach 
einerebenden  Versuchen  mit  dem  R  Sehl  in 
Bodenhauser-Ofen  entschlossen,  mehrere  solche 
Oefen  anfznstellpn  und  i!a^  vom  TTuchofen  kom- 
mende Tbomasroheisea  uacheinander  iu  zwei 
elektrlsdien  Oefen  direkt  zu  raffinieren.  Ob 
man  hm  weiterem  Aiisli;iu  des  r»oniuu'ldiiifrer 
EUektrostahlwerkes  später  dazu  kommen  wird, 
KonTorter  zwischen  Hoehofm  und  Elektroofen 
einzuschalten,  müssen  die  in  Donuneldlngen  zu 
machenden  Erfahrungen  lehren. 

Nun  wird  in  vielen  FiUen  die  Frage  ent- 
stellen: Welchen  Ofensystem  soll  man  für  einen 
bestimmten  Zweck  wählen?  Praktisch  kommen 
wohl  nur  folgende  Oefen  in  Betracht:  von  den 
Eielctrodeiilifen  die  Oefen  tob  Hiroult,  Girod 
und  Stassano:  \on  den  Induktionsöfen  die  von 
Röchling-Eodeubauser  und  Kjellin.  Einen 
«DDiversalofen*  gibt  es  nicht  Van  kann  nur 
sagen,  diese  oder  jene  Ofenkonstruktion  hat  lür 
diesen  oder  jenen  Zweck  Ivsonder«  Nachteile 
oder  Vorteile.  Nachstehend  sollen  deshalb  die 
verseldedenen  Oefen  anoh  nur  von  dem  Gesichts- 
punkt r-  aus  betrachtet  werden,  wie  sie  sich  den 
beiden  hauptsachliohBten  Arbeitsweisen:  Scluroit- 
edimelzen  und  BafRnleren  anpassen. 

Beim  Verschmelzen  von  Schrott  sind 
die  Induktionsöfen  allen  Kohlenelektrodenüfen  da- 
durch überlegen,  daß,  wie  die,  oben  wiedergegei»enen 
Stromkurven  des  Köchling-Rodenhauser- 
Ofens  beweisen,  keinerlei  Strotnstöße  auftreten, 
die  sielt  an  der  Maschine  oder  in  der  Zentrale 
«nangenebm  besoerkbar  machen  künoteo.  Daß 
bei  den  tiefen  von  Heroult  und  Girod  das 
Einschmelzen  fester  Einsätze  nicht  so  >rlatt  vor 
sieb  geht,  zeigen  die  Ang'abeii  von  Saconey,* 
Eichhoff**  und  Bian.***  Zwisdien  den 
Elektroden    und   den   scluneiseuden  Schrott- 


«  «Stau  und  Eisen"  1907  Nr.  27  S.  95». 

,Stald  und  Einen"  lt*ü7  Xr.  JT  S.  065. 
,SUU  und  EiMu"  iWi  Nr.  3  8.  8(i. 


stocken  müssen  eben  notgedrungen  fortwuhrende 
Aenderungeu  der  Lichtbogenlänge  eintreten.  Der 
St  ass  ans -Ofen  bringt  seine  Elektroden  zwar 
nicht  in  die  unmittelliare  Nahe  des  Schmelzgutes, 
beim  Einsetzen  von  Schrott  müssen  aber,  wie 
Osann  angibt,*  die  Elektroden  zurückgezogen 
und  wahrend  der  ganzen  Seime  l/.dauer  von 
Hand  reguliert  werden.  Wenn  dabei  auch  unmittel- 
bare Stromstöße,  wie  sie  beim  H^ruult-  und 
Girod -Ofen  auftreten,  nleht  vorkommen,  so  wird 
inffilf^e  der  Keirulieniiig  \  tm  Hand  eine  ungleiche 
Belastung  der  Phasen  wohl  nur  schwer  zu  ver- 
meiden sein,  die  keiner  elektrischen  Zentrale 
erwünscht  ist.  Das  alles  füllt  beim  Induktions- 
ofen weg,  es  findet  keinerlei  Regulierung  der 
Stromverhaltnisse  statt.  Beim  Induktionsofen 
muß  allerdings  beim  Binsehmelzen  von  Sdirott 
ein  Rest  der  vor  li'-rt:' Ie  nd(»n  Charge  ah  Sumpf 
zurückbleiben,  während  Elektrodenüfen  voll- 
ständig entleert  werden  kSnnen.  Bei  der  Her- 
stellung von  Stahlfassonguß  ist  dieser  Umstand 
bcdeutunp>-Iit<s;  ln-i  der  Herstellung  von  leg-ierten 
Stähleu  mit  kaltem  Einsatz  müßte  mau  mit  zwei 
Induktionsöfen  arbeiten,  um  den  zweiten  Ofen 
jedesmal  vollkommen  entleeren  und  mit  flü-^sigeni 
Einsatz  aus  dem  ersten  Ofen  beschicken  zu 
können. 

Die  Raffination  laßt  sich  in  allen  üfen- 
systemen  ausführen,  am  besten  natürlich  in  den- 
jenigen Oefen,  die  eine  möglichst  freie,  bequem 
zugängliche  HerdßAche  besitzen.  Aus  diesem 
Grunde  ist  von  den  Induklinusöt'cn  dir  liöch- 
ling-Rodcnhauser-i )feu  mit  seiner  Herdflacbe 
der  Kjelllnschen  Rinne  weit  Qberiegen,  zumal 
auch  kein  Bedniken  vorliegt,  die  Abmessungen 
des  Ofens  für  größere  Einsätze  omzuiUidem, 
was  bdm  KjelllnofBn  zu  ünzutrignchkeHen 
geführt  hat.  Ein  ahnliches  Verhältnis  liegt  viel- 
leielit  anch  lici  ilen  fli'-ronlt-  und  O  i  rod  -  Olfen 
gegenüber  dem  Stassano-ofen  vor.  Nach  Mit- 
teilnng  Saconeys**  soll  im  Staasano-Ofen 
die  Raffination  nicht  gut  dnrchfiibrbar  sein,  da 
der  Ofen  nicht  heiß  genug  gehtj  die  mitgeteilten 
mangelhaften  RafBnationresoltate  bestntlgen  diese 
Angalu'. 

Die  ausgezeirlineten  Ratfinationsleistungen 
des  He r o u  1 1 ofen;5  sind  bekannt.  Nach  den 
Mitteilungen  Saconeys  ist  auch  nicht  mehr  ZU 
bezweifeln,  daß  der  <  ;  i  i  (MlotVii  ebenfalls  den  ge- 
Hüuschteu  Zweck  zu  erreichen  vermag;  es 
scheint  aber  nach  den  Angaben  Eilenders*** 
Schwierigkeiten  zu  machen,  den  Stahl  genügend 
heiß  /u  bekommen.  In  betrtff  der  Konstruktion 
des  Girod  ofens  teile  ich  allerdings  auch  die  Be- 
fOrcfatungen  Eichhoff8.t 

•  „Stahl  und  Eiaeu-  lüü8  Nr.  18  &.  W7. 
**  ,8tahl  und  Eisen«  1907  Nr.  S7  9.  M4. 

•••  , Stahl  und  Einen"  l'JÜT  Nr.  't  8.  85. 
t  «»Mbi  und  Eben'  1907  Nr.  27  8.  957. 
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In  Tabellen  7  und  H  sind  einige  Beispielt;  Cur  die 
praktisohe  Anwendung  der  Kertünclilagprobe 

enthalten.  Bi  i  Betrachtung  dieser  Tabellen  fallt 
sofort  auf,  daü  unter  der  BiDwirktiDg  der  verschie- 
denen Bebaadluniren  ebensowohl  die  Fesii^'-keits- 
grensenAlsdieSchla^arbeiten  erheblichen  Schwan- 
kiin>ren  unterworfen  sind.  Wir  finden  diesen  EinfliiR 
verscUieden  ausj^opräj^t,  je  nach  cbeiDiscber  Zu- 
aamneMetsung  and  dun  Oefügestttitand ;  ee  ^lan^ 
der  Einfluß  der  Bearheitunu'.  «I»-;  (i'lfihcns  und 
dra  üärteos  za  venchiedener  Geltung,  ein  gesetz- 
mnß\g  pleiehartiger  ist  dieser  ebensowcniik',  wie 
der  Einfluli  des  AnlaSMU  b«SW.  Olttben»  in  nie- 
deren Temperaturen,  aber  er  findet  sich  sofort 
bei  Ueborschreitung  einer  bestimmten  Glühtem- 
pwator  and  eraehelBt  In  dieser  durehnos  ver> 
schiedenarti^  nach  diT  Dauer  der  Einwirkiin<r. 
I/iea  gilt  natürlich  nur,  wenn  die  betreflcnde 
WanneeinivlrkanK  den  gehärteten  Zastnnd  znm 
Ausgange  hat.  Da  der  Hartun^aetl'ekt  aber  ab- 
hängig ist  vom  Querschnitte,  so  müssen  auch 
gleiche  Querschnitte  vorausgesetzt  werden,  wenn 
wir  etwa  das  Ocsetz  konRtmieren  wollten, 
da»  Mlrtunc  mit  foliri  ndcin  (rlillifn  bei  n;^(>'>L'., 
eine  Minute  hindurch,  groUe  Zähigkeit  im  Kerb- 
sehlagrersnche  erkennen  lasse.  Diese«  Gesetz 
würde  bittere  Enttäuschungen  bereiten.  .Anders 
verhalt  es  sich  in  einem  zweiten  Tunkte.  Hie 
Üebersicht  der  Tabelle  ergibt  nämlich.  dalS  die 
Sdilagarbeiten  in  direkten  Beziehungen  zur  l'ro- 
portion;iliUlt8-  und  Briirlipri^nze  stcbon.  Si>'  faiiL-eu 
erst  in  dem  Augenblicke  an,  erheblich  zu  werden, 
in  welehem  die  P-  nnd  B-Orenze  einen  ge* 
wissen  Tiefsland  erlangt  haben  untl  es  scheint, 
daß  nicht  abweisbare  Beziehungen  zwisclien  der 
gegenseitigen  Lage  von  F-,  S-  und  B-Orenze 
nnd  der  aufzuwendenden  ^Schlagarbeit  im  Kerb- 
seblag versuche  bestehen.* 

Dies  erscheint  für  jeden  uatürlicb,  welcher 
lUe  DmefcsehauUlder  zu  lesen  versteht  nnd  es 
ist  auch  von  Natur  aus  so  g«  gelien.  Im  Krrb- 
reiüversuche  führt  die  Einwirkung  der  Kurui, 
ako  ein  inBerer  ElnfltiB.  die  Hemmung  der 
Glfsitvorgänge  herbei  t  l  in  Verbindung  damit 
findet  ein  Verwischen  Uer  vorher  vorliaiideii 
gewesenen  Festigkeitsgrcnzcu  statt,  ja  sie  ver- 
schwinden im  Arbeitssehanbild«  vollkommen. 


*  Xach  den  Krf^i'lmiHiitMi  im  Kerlirciliversuclif 
«ind  <lif  grüliti'ii  S.hlut;arbeitcn  im  KorliHclilajfvcr- 
•sebe  SB  erwarten,  wenn  nickt  nur  die  E-Urenze, 
•ondern  aoeb  di«  B-Qrsnzo  eine  ticiHte  Lag«  hat, 
vorAQBgesetzt  den  spaansiigtftelaa  Zustand. 

xxxiVjs 


Genau  dieselbe  Ersdieinung  führt  die  Härtung 
in  der  inneren  Hemmung  der  GleltvorgSoge 

herbei.  E-,  P-  und  S-Grenze  verscliwinden  voll- 
ständig und  sie  erscheinen  erst  infolge  der  Er« 
wKrmung,  welche  die  innere  Hemmung  der  Oldt« 
Vorgänge  aufbebt,  wieder.  Es  ist  tli.  s  der  Beweis 
für  die  nicht  angezweifeltr  I'atsache,  daß  die 
K-,  i'-,  S-  und  B-Grenze  im  wesentlichen  vom 
Inneren  physilcallseben  Aufbau  abhingig  sind 
und  den  daraus  liiTVorf.'.henil»'n  (Tlr-itln  iniiuingfn. 
Letztere  sind  natürlich  gleichzeitig  vom  erbeb- 
liohsten  Einfluß  auf  die  Art  der  erfolgenden 
Formänderung  und  wir  dürfen  ohne  weiteres 
hierher  setzen,  daß  sie  selbst  In  Jenem  Zustande 
am  grüßten  sein  wird,  in  welchem  die  Gleit- 
heoimungen  am  kMnsten  sind.  Theoretisch  wird« 
dies  in  jenem  Z'isf  finde  der  Fall  sein,  in  welchem 
eine  Gleitbemmung  überhaupt  nicht  vorbanden 
ist.  Dann  wQrde  natfirlleh  P-,  S-  und  B-Chrenze 
völlig  verschwinden  und  die  Gleitvorgange  bczw. 
das  Flielien  an  der  E-Grenze  einsetzen  mtissen. 
Damit  hätten  wir  sicher  nichts  gewonnen,  als 
ein  größt  erlangbarcs  BiegevermSgen;  das  HUsen 
wiinle  sich  wif  Hlci  verhalten. 

Zum  Glück  vermögen  wir  unser  gutes  Eisen 
nicht  so  weit  zu  verderben,  denn  wir  bringen 
durch  geeignete  Wärmebehandlung  die  B-(irenze 
nur  auf  ein  bestimmtes  geringstes  Maß  her- 
ab, welchem  ein  maximales  Formänderungsver- 
mögen entspricht:  Jede  weitere  Herabsetzung 
(durch  Verglühen,  Verbrennen  usw.)  der  B-(irenze 
geht  mit  einer  Hinderung  desselben  einher,  weil 
ein  Spannongazustasd  nach  dem  Verlaufe  der 
kristallinischen  HegrenzungsflAchen  entsteht.  Die 
Tatsache,  daß  einerseits  das  Gleitvermögen  um 
so  größer  wird,  je  tiefer  die  Festigkeitsgrenzen 
liegen,  andersfits  aber  die  Ergebnisse  im  Kerb' 
schlagversuche  mit  dem  Gleitvermögen  anwachsen, 
gestaltet  es  ungeheuer  schwierig,  zwischen  den 
letzterwähnten  Ergebnissen  zn  differenzieren. 
A\'ir  svliiMi.  iIaP).  von  einer  bestimmten  Wfirmo- 
eiuwirkuug  angefangen,  die  Kerbscblagarbeiten 
wachsen.  Wer  vennSehte  aber  zn  sagen,  welche 
in  Anbetraeht  der  vorliegenden  praktischen  Be- 
anspruchung die  größte  Sicherheit  frewahr- 
leisteude  ist?  In  dieser  Beziehung  mub  sieb 
jeder  mit  sich  selbst  und  mit  seinen  Anschau- 
ungen abfinden. 

Die  aus  Tabellen  7  und  b  hervorgeiioude 
praktlftehe  Anwendungsart  der  Kerbscblagprobe 
wird  Ulli  so  scliwierigt'T.  je  uulir  is  si<  li  um 
Sorten  handelt,   welcheu  von  Natur  aus  ein 
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großes  FI ii^ßvermßffen  zukonimt.  Hier- 
zu Zählt  in  erster  Reziehuug  da» 
FlußetMO.  Im  «rut  gej^lQhton  Zn- 
stande findet  sich  fast  stets,  daß  das 
Stilbchen  hei  mehr  oder  minder  er- 
heblicher Schlajrarbeit  nicht  vSlIig 
diirchschlag«jn  wird.  Dann  kann  natür- 
lich das  im  Versuche  {refundene  Er- 
gebnis als  üewertungamafistab  nichi 
mehr  dien«!!.  Es  wird  sfeh  nieraud 
finden,  welcher  ohne  weiteres  ent- 
scheiden wollte,  ob  die  aufgewendete 
Schlagarbcit  in  jenem  Teil  grSQer 
war.  Ober  welchen  sieb  der  Einriß 
erstreckte,  oder  über  jenem,  welrbiT 
verbogen  alier  nicht  durchschlagen 
wurde.  Da  der  Blefun^widersUmd 
nicht  gekerbter  Stälic  liekanntlich 
erbeblich  grö^r  ist  als  jeuer  ge- 
Icerbter  Stib«,  ao  maß  wohl  erwognn 
werden  f  ob  der  Arbeitewldentand 
de«  nicht  eintrerissenen  'IVilr*'  ohne 
weiteres  zuaddiert  werden  darf. 

Man  muß  hier  die  zwei  Erschei» 
nunpsfornu^ii  in  Hrtracht  ziehet),  unter 
welcUeu  dasNichtdurcbsoblagen  statt- 
ßndet.  In  der  dnen  Form  endnint 
meist  das  S<  hla^'nioment  zu  klein  be- 
messen,  dann  ist  auch  die  Verhie<^nnß 
des  Stabes  nicht  jene  maximale,  welche 
das  betrelTende  Sehlafwerk  frestattet; 
i's  miifi  f»in  irröllrrrs  ScMajrnioTTH'nt 
angewendet  werden  —  aber  nicht 
bervorgrehend  aus  der  größeren  Ge- 
schwindigkeit ,  sondern  aas  dem 
^rrißeren  Gewichte,  sonst  operiert 
man  falsch. 

tn  dw  zweiten  Form  erleidet  der 
Stab  ilio  innxirnalf  I^urrlililefritnü:, 
ohne  durchzureißen,  und  dann  kann 
die  gewonnene  Schlagar1»elt  (wie  an 
Blei  ersichtlich)  überhaupt  nicht  in 
Betracht  kommen. 

Wenn  man  nicht  völlig  durch- 
schlagene Kerbstäbe  liesieht,  so  findet 
man  ganz  verschiedene  Krsclieinun- 
gen.  Wie  Abbildung  22  an  Blei  er- 
kennen Iftfit,  endet  der  Einriß  dort, 
wo  die  Einschnürung  bezw.  t^uer- 
schnittsvcnnindf'runtr  Null  ist,  der 
restliche  Teil  verbicjrt  sirh  als  ob  eine 
Kerbe  und  «n  Einriß  nicht  vorhanden 
gewesen  w.'lrc.  (Jonan  nfmliche  Bilder 
findet  mau  an  Eisen,  indessen  nie 
80  ausgeprftgt.  Die  EinBcbnürung  am 
I  jii!-'  li'S  Risses  orsi  In  int  mehr  oder 
minder  erheblich,  immer  aber  darf 
anpen^mmen  werden,  daß  dort,  wo 
si-  iiiiliin.  das  FÜt-ßvermögen  In 
die  Tiefe  auch  verbraaobt  ist. 
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Roh  g«Mlldlicd«t  ...... 

B«i  800  *  C.  K^lflQhti  >o  Asche 


NorniHl  in  I  ».1  fjrhiirt.-t   .  . 
In  Üt>l  Ktfiiiirtet,  sb|;«-     j  ^ 

brannt  5  J 

In  0«!  g«bArtot,  b«i  >  B 1 

300U«810*CjMin. 

m^Umco  ....  -E^ 
In  Oel  g«birt«t,  bei  300  bis 

320"  (  .  10  Min.  ant;eU8een 
In  <>el  ifehäfUtt,  b<>i   CTO  bt« 

630  M'.  Min.  anf^elAMon 
in  0«1  f  eb&rtat,  bei  «00  bis 

700«  C.  1  " 


6,57 

4,0« 

8,661  6,45,  6,0 

7,06 

9,06 
S,08 

2.«2 
2,03 

3,52  5,0    1 3.55 
1,08  0,57  8,28 

i 

5.0 
5,0 

M3 

2,4$ 

1,68,  4,97  10,1 

5,82' 

8,19 

2,50 

j  I 

1,59  8,60  4,15 

1 

5,48 

3,81 

2,58 

3,57|  5,04  5,7 

5,0 

18,87 

9,05 

10,67  13,86:10,0« 

11,15 

24«SÖ 

8,09 

16,1  1 15,65  11,15 

1S,S5 

An.1t  rsfU<5  flndet  man  aber,  daß  tiu  rü  In  n 
oder  Uogilnzea,  Kisse,  Lanker  usw.  von  sehr 
erheblichem  Ebflufi  sein  kOnneo,  wenn  ihre 
Riohtuni;  nicht  In  die  Stobrichtiin^'  fallt,  sie 
selbst  nicht  etwa  al»  K»'rl*p  wirken.  Dai^s.  Ibf» 
gilt  für  Seigerungeu  und  im  bctyuudürn  auch 
bestgrlich  der  Verteiluofr  ven  Le«rteniBg«neUllen 
(Xikel,  riirom  usw.  >  mu\  si-MIt  Pilich  fir  ib'ii  pliysi- 
kaliscbon  Aufbau.  Dies  belegen  diu  ErgebDt$$i>e 
(Tabelle  S)  an  besten  Sehweifieisen, 
und  die  Hetracbtun^r  dt-s  Hruch- 
gefüsres,  es  ist  voll  liöcber  und  Hi»se. 

In  Tabelle  9  sind  die  Ergebnis?*« 
des  Kerbeehla^erauchee  aa  frekerb- 
ten  Stabehen.   wrJche  einrni  V\n?>- 
eisenbleclie  längs  und  quer  zur  \\  alz- 
riehtnnfr  entnommen  wurden,  enthal- 
ten.    Wii-  zu   erwarten ,   sind  die 
Schlagarbeltcn  langst  und  quer  ver^ 
schieden.  FHese  Verschiedenheit  wird 
dorch  die  Hiirfun^'  fa^^t  ausgeglichen, 
aber  durch  das  Glühen  sofort  wieder 
Abbild.  22.  hervorgerul'eo,  ein  Zeichen,  daü  sie 
praktisch  onzeratBrbar  ist. 
Der  Keimversuch   ergilii    als  Kegel   für  die 
L&Dgsrichtung   geringere   Bruchfestigkeit  und 
größere  Dehnung,  als  quer  zur  Walzrichtunf;. 

Weiche  Rolle  kommt  der  gröliereii  Bruch» 
fp>tiirki"it  in  d-n  gfriri-reren  Selila;rartieiten  zu? 
Ist  die  groliere  Bruchfestigkeit  auf  Kosten  der 
Zlhlfrkeit  entstanden? 

Anfsrlihifi  ergeben  hier  allein  die  Dniek- 
icbaubilder  Abbildung  23  und  24.  Ihnen  ist 
ohne  weitere*  su  entnehmea,  daß  die  Eigen» 
tehaften  des  Eisens  liogs  und  quer  durchaus 


1 

Abbndnag  23  «ad  24.  Druckuchanhilder 
b«i  venehiedeaer  Karbenform  (Tergl.  Taltolle  3f. 


ahnlleh  rind,  daß  aber  da«  Ar- 
beitsvermögen nach  beiden  Rich- 
tungen verticLiedea  ist. 

Unter  diesen  ümstKnden  hilt 
es  natürlich  doppelr  schwer  (in 
Tabelle  10  ist  an  einigen  I^el- 
spielen  d«>r  Einfluß  der  Kalt- 
bearbeitung in  der  Höhe  der 
K-  rli>-  trezeigt).  in  il*  r  spezi- 
HschenScUlagarbeit  irgend  einen 
Bewertuninfaktor  so  erblicken. 
Er  wird  .  s  .ib.  r  in  dem  Moment, 
in  welchem  man  Uun  eine  posi- 
Uve  praktische  Bedeutung  xu- 
SChreibt,  und  dies  geschieht  un- 
zweifelhaft, sobald  er  als  das 
Ergebnis  des  Kerbscblagvor- 
mehes  anriehst.  Da  man  einen 
<iolrlien  AS'ert  durchaus  nicht  betrachten  kann, 
ohne  sidt  dabui  etwas  zu  denken,  so  liegt  tatsach- 
lich Gefahr  Tor,  ihn  als  KaO  für  die  Kerbsehla^ • 
Brftchigkeit  oder  -Zihigkeit  aufsafusen  und 

Tabelle  9.    •SchlaK^CKiicii  nn  lt» kerbten 
ätibeu  au«  einem  Fl  u  Be  i  h  e  n  b  I  e  e  h  llflgS 
und  quer  zur  Walzricbtung. 

T 


ür. 


1 

2 
3 
4 
5 
« 
7 
8 
9 
10 
1 1 
12 
13 


I  . 

M  S 


S<-hl«(fi»rbell 
laac  qu«r 


»k|c;<|«M 


roh 

m 


\  Itei  9lKl "  ('.  in  Oel  ge- 

/  härtet 

l  Wie  vor,  5  Minat«u  bei 


05 


14  /  MO"»,  in  Blei  geglObt 


1«," 

17.3 
1-.3 
I«,0 
17,6 
H5.7 
1H,0 
18,0 
IK,0  ; 

1H,0 
9,62  1 
«,14  1 
J  «,0.''»  I 
19,28 


10,6 
9,65 
9,65 

10,6 

10,1 
9,65 

10,1 

10.6 

9,ti5 
8,61 
6,05 

10,6 

10,« 


T*h*lle  10. 


£lnflii6  der  Kaltbearbeitang 
■  n  der  Kerb«. 


naSelie> 


Frst««  Chrom- 
nickt  Ulüro 


B*erMl«iit 


Scbliic- 


ohne 


mit  '/ 


■  o 


mit  /Cuttcbiag- 
liammer  jeetn 
Sciüag  .  .  . 


IH,ti3 

I8.ti3 

IS,ti3 

31,1 

18,68 

18,63 

31,1 


18,ft3 


■rUU 

9,92 
10,15 
12,9.'i» 
20,3  • 
12,46» 
11,8  • 

5,0 


9.3H 


Sehl«K- 
m«ment 

1S,«3 

IH.63 
1H,63 
16,63 
18,63 
18.68 
18,63 


SrhUs- 
Hrbrll 

9,6 
5,85 

4,9 
5,66 
6,37 
4,72 


4,03 


*  Nickt  derchaeklagen. 
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Tabeltoll.  Er^ebniHHo  im  Drackvt>r»ach«  ab  Ttrtehicden 
gekerbten  Stftbea. 


1 

2 

3 
4 
5 

6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 

1» 
14 
15 

Iß 
17 

18 
11» 
2Ü 
21 

28 

28 
24  j 


-** 

ja 

11 

.  20  Min. 

LnJ 

!  AsiJ 

acbrKgo  IL 
gelochter  Stab 

"u 

t« 

b5 

G4 

Lrü 

o 

*5 

gelochter  8Ub 

a  = 
■in 

\ 

Qurr- 
qra 

Bnich- 

*t_ 

\ 

bleitUDf  bU 
am.  dl* 
B-OWBM 

1 

1,65 

2320 

1410 

4,45 

2 

1,65 

2830 

1730 

6,4 

f> 

1  tlK 

1  <  uU 

4 

l,DO 

8,i 

ö 

1,628 

2800 

1720 

7,4—8,5 

8 

1,706 

2720 

1588 

5,0 

8 

1,872 

2630 

1572 

5,5 

4 

1 ,083 

3120 

1^55 

7.5 

5 

1,628 

2980 

i8d0 

9J 
•'t  * 

1,705 

2420 

1420 

4,7 

1,760 

2450 

1380 

4,5 

1,865 

2000 

1580 

8,5 

1 

1470 

O,  1 

8 

1,480 

1410 

954 

9,8 

8 

l,6fi0 

1490 

904 

16,5 

4 

1,760 

I  iwn 

955 

30,8 

5 

1,545 

1 430 

923 

15  5    21  9 

2 

1,69« 

1680 

932 

10,5 

3 

1,581 

1590 

1008 

14,26 

1,530 

1540 

10U8 

13  —  17 

l 

1,617 

1570 

10S5 

14—16^8 

_ 

1,760 

1680 

1016 

9,3 

1 .7r.M 

1  »Liri 

790 

8.0 

1.219 

1000 

820 

8,5 

schlirßlich  für  die  Znhisjkeit  glattwef?.  Tti  ki  inctii 
Falle  darf  er  ab  dies  aDgesprocheu  werden.  Da 
außerdem  aber  der  Zweck  der  Kerbschlaf  probe  In 
der  andern  Kichtunir,  die  iOgenannte  unverninti'te 
Sprörtjerkpit  nachweisbar  zu  <r«"<?f nlft  n.  verfeblt 
ist,  30  verliert  sie  an  allgenieiacni  imtkUsclien 
Wert.  Der  btefbeade  Rest,  riehtfir  aDg«wendet, 
ist  noch  immpr  rrroß  crnmi«r.  Er  gestattet,  mit 
einiger  Sicherheit  zu  ermitteln,  ob  Sorten  mit 
hochgelegenen  Feitigkeltegrenzen  »reniigondes 
Flieüvermfif^en  besitzen,  um  Sicherheit  gegOl 
plötzlichen  Bruch  zu  bieten,  dann  kann  man 
aber  der  Ergobui.sse  im  Druckversuch  ebenso- 
weni^r  entraten,  das  Ergebnis  im  Schlagversuehe 
richtitr  zu  wertn;i.  als-  im  Keillversuche,  wenn 
etwa  da.«?  Arbeitsvermögen  für  sich  allein  ge- 
wertet  werden  sollte. 

So  interessant  und  lehrreich  der  Kcrhsehla^r- 
verancb  ist,  so  wenig  geeignet  erscheint  er  als 
qualitatives  Prfifnngsverfahrcn  eingeführt  zu 
werden.  Er  gebOrt  v.irrrst  m  «las  idiyaikalische 
Laboratorium,  um  in  eiiifrehender  wissenschaft- 
licher Prüfung  analy»iert  und  auf  seiutu  tatsüch- 
Hohen  praktischen  Wert  geprüft  zu  werden. 

Dazu  gehören  viele  Taiisende  Versuche,  viel 
verschiedenartiges  Material,  kürzer  ausgedrückt, 
viel  Zelt  und  Geld. 


ebne  es  mesien  ss  kfinnen. 


üm  dn^  in  TaboUe  3  wwA  \hh\\- 
dung  17  gebotene  Bild  über  den  Ein- 
flnft  der  Kerbenferra  zu  Terrollstan- 
digen,  habe  ich  in  Tabelle  11  und  in 
den  Druckschaubildern  Abbildung  25 
(1  big  24i)  die  parallelen  Ergebnisse 
des  DnickverBuchee  «uaaiBHmgefitßt. 

Dip  Erjrehnisse  diesi  r  rsiichs- 
reihe  stehen  zu  jenen  der  erHi<;rwahn- 
ten  Tabelle  ta  gaten  Beziehungen. 
Wie  daraus  ersichtlich,  steigt  die 
Bruchfestigkeit  nur  tnnnig  mit  der 
Korbenbreite,  der  Hauiitaiiteil  au  der 
vefgröOertein  Schlagarholt  im  Schlag- 
versuehe kommt  d  =  dem  Maße  der 
Durchbiegung  bis  zum  Eintritt  der 
Brnehgrence  zu. 

Abweichend  ist  das  Bild  für  die 
schräge  Kerbe  Abbildung  25  (11 
und  29).  welche  im  Kerbschlag- 
versuche grßtiere  Schlagarbeiten  er- 
gibt, als  die  einfache  achartV  Ki  i  ltr: 
hier  aber  geringe  Bruchgrenze  und 
Biegung  bis  an  dieselbe.  Dies  wfirde 
nur  dadurch  iikiarlich  sein,  dali 
die  StoÜgeschwindigkeit  bei  dieser 
Kerbenfonn  die  Brucbgrenze  erheb» 
lieber  emporwirft,  als  bei  den  an* 
deren  Formen. 

Wie  die  Durchsicht  der  Druck- 
sebaobllder  In  allgemelaen  erkennen 
Laßt,  ergctiTi  >i(:h  ;.Mnz  natürlielic  und  gleich- 
artige Verhültuisse  bis  an  die  B-Grenze,  aber 
reeht  verschiedenartige  darüber  hinaus.  IMe  Proben 
sind  bis  zu  einem  Winkel  von  etwa  ge- 
drückt, also  nicht  völHir  durchitrochen.  der  Einriß 
reicht  auf  t  biä  5  mm  au  die  Oberkaute  des  Stabes. 

Es  leuchtet  ein,  daß  der  Teil  des  Arbelte- 
schaubildes zwi-rlun  I?-(;rin/.'  und  beendetem 
Zerbrechen  niclit  ohne  allergrüßten  Einfluß  sein 
kann  auf  das  Ergebnis  im  Kerbschlagversuche. 
Keinesfalls  kann  es  gleichgültig  sein,  ob  das 
Maximum  <lt  r  Kerbschlagarb«  it  liiiitt  r  (mIi  r  vor 
der  B-Urenze  liegt.  (Jelangt  der  Liuliuii  der  er- 
höhten Qeschwindigkeit  zur  (ieltung,  so  kann  es 
nur  in  d^^r  Art  si-in.  (Inl5  die  B-Grenze  empor- 
geworfen wird,  und  cä  ist  dann  mit  Recht  zu 
vermuten,  dafl  das  Scbaubild  mit  wachsender  Ge- 
schwindigkeit auch  für  weichstes  Flußeisen  immer 
ahnlicher  wird  dem  Sehnubild  fUr  feste  und  zfthe 
Sorten  —  der  Teil  des  Arbeitsschaubildes  vor  der 
B-(trenze  wird  im  Verhfiltni«  zu  .jenem  dahinter 
grölier,  ganz  so.  als  ob  die  Breite  hinter  der 
Kerbe  vergrcüert  würde  (vergl,  Drucksebau- 
bilder  Abbild.  21  fUr  Fiußeisen).* 

*  KiTiMlruckapimtniK  iimi  DingrAmnizoichner  und 
verHtoilUiaren  .\uflaijel>ackt'n  in  8achgemAlier  Äu»- 
fttbrung  zu  banen,  bat  die  aVereinifcte  Msiehinenfabrik 
Augebnrg  und  MeBchinenbaugewIlidiaft  Hflmberg  A.-0. 
in  Narnberg"  bsreitwilllgst  ftbernommea. 
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war  mit  einpin  Anfzeichner  vpraeln-n,  welcher 
ilif  Ziisiuiiiin-nilriickiint;  der  Feder  <;enau  angab, 
iinil  A\urili  int  Itiiekiir.nll  diinli  eine  AiilYaiifr- 
vorrieliiunji  aiit-iefangeii.  Nach  dem  jeweilijren 
8chlairvmiiche  wurde  die  Fmler,  welche  hierbei 
Iii-'  i\\\>  iiießliare.  Vili  iliriuli  I hireIil»'ie;.'in»L.' ''"fuhr, 
lan;r'*<iin  so  weil  belastet,  bis  sii'h  Uiei^elhe  Durcli- 
hjeffuiit'  ergrab,  nachdem  dl©  belastete  Feder  in 
.'^eli\vintrun}r«"n  versetzt  worden  war.  IHe  Feder- 
enden waren  nind  iK-selilitVen  nnd  konnlen  auf 
einer  glatten  ruterlage  aus  Stahl  in  Uei  frei 
frlelten.  Die  VerHuchtu'rpeUniftfte  Hind  tu  Tabelle  1 3 

enthalten.  Wie  hieraua  entiehtlich,  Ist  ^inner- 
halb en^r  Grenzen  konatant,  die  Er¥r<^1)iiiaae  Im 
Schtagveranche  dfirfen  daher  irewertet  werden. 

^  IflAt  erkennen,  daß  die  Durcltbie^ngs- 

yesehwindijrkeit.  ohne  h'iieksielit  auf'  die  Auftreif- 
geKchwindiirkeitrn.  fast  konstant  ist. 

^   ertrilu ,    dali    iiiii    v. -i.  Ii-,  tider  Auftrefl- 

jreseliwindi'^'keit  warlisen<li-  Ailtejten  nöti}?  sind, 
die  iMirrliliie-ruiiL'  mit  deise|i»en  tiesrliwindi^'keit 

lierliei/nliihreii.  und  der  reziiuoke  Wert  .  zei^rt, 

A 

dali  die  Wirkiin;:  ein  und  derselben  .Sclila^rarlieit 

.      Mv«  . 
Hill  SO  L'roiier  wird,  .je  kleiner  v   m  ^ 

ki>n'<t,M!i»r    Massi'    ist.     Uies   Itele^rt    aneli  die 

s|m  /.iiis<1m   ttitekw ii'knn^'  "     i)a  nur  dann 

u  IL 

T* 

Null  werden  kann,  wenn  dii'ti  bejtttgUch  der 

Fall  lüt,  «0  f rtpltt  Kicli  aus  y  =  h  die  apezifiscbe 

HemmnnfT,  welcho,  wie  hier  emicbtnch,  mit  v 
wflchstj  wMhrend  i»ic  kunntant  sein  uiUßte,  wenn 


In  der  rorUe^nden  Arbeit  waren  ur8|o  iin^'licb 
einige  Taliellen  enthalten,  welche  den  Kinfluli  der 
StoßfrfschwiniHj^keit  darfun  sollten.  Hie  Kr<rel)- 
uiss«  der  tiezügiicheu  Versuchsreihen  deuteten 
klar  und  beBtimntt  darauf  bin,  daß  ein  solcher 
Einfluß  vorhanden  ist.  und  zwar  in  ^h-v  Wiis'-, 
daü  der  grül^ereu  liurdischlH^sgescliwindi^keit 
auch  eine  prSRere  spezifische  Schla^arlieit  pefren- 
iilt.  iNtruid.  I>]es  trat'  auch  für  Hlei  und  andere 
zäin  Mn.ille  zu  und  •relantrle  In  i  kleineren  t^uer- 
sdinilieu  hinter  der  Kerl»e  zu  .sehilrl»-rein  Aus- 
druck, als  bei  ^'^röUereii.  Gerade  der  letxte 
l'nistnnfl  mir  Vi  ranlassunjr  zu  wi  it <Tt  n  um- 
fangreichen Versuchen,  uuii  es  ergab  sieh  hierin, 
daß  die  Uerauslüstui^  des  reinen  Einflüsse«  der 
(Jesehwindigkeit  an  Vorbedingungen  geknüptf  ist, 
welche  gerade  am  Pendelschlagwerk  nur  ftulierst 
schwierig  zu  erfüllen  sind.  Dir  BerückRiehtigiing 
gewisRer  Fehlerquellen,  welche  aus  der  N'ersuclis- 
ausfiihrung  bervorL'ingen,  anderseits  diireli  ilie 
nicht  hiiitanzubnltenden  Uugldchniflüigkeiteu  im 
Material  bedinirt  waren,  zeitifrt«  spnmKhatYe, 

unsichere  Ergebnisse. 

Dies  nötigte,  die  Sache  weiter  2U  vprtolgeu, 
da  ihr  vom  ninterialtechnischen  Standpunkte  ans 
größte  Ibdeiitung  ziikonirnt.  Hit  Hüeksielit  auf 
den  l  infang  der  sieb  hieraus  ergebenden  Arbeit 
hielt  ich  es  für  richtig,  .sie  gesondert  zu  be- 
handeln und  deren  Ergehnisse,  soltald  sie  gesichert 
Bind,  in  einer  besonderen  Arlieit  zu  veiöfientlieb>  n. 

Hier  iü^ts  icli  inilesäcn  da»  Ergebnis  eines 
grundlegenden  Versuches  1>pI. 

Kine  gut  gelirirtete  Ilirtttfi  ib  r  vom  gleich- 
mütigen C^uerschnilic  fiO  X  5  mm.  712  mm  Ib'iren- 
länge  und  ur.s|»rünglielier  Hogt  nluibe  von  146  miu 
wnrde  der  Einwrirknntr  eines  Failitilrs  von  15  kg 
tiei  wachsenden  Falliiölien  unt^Tworten.   Der  Jiär 
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<li«  iMii-clihit'inuiK  mit  waeh»t>nder  Gciwhwlndtf^ 

k>it  rrlol^rt. 

I»nraus  er^riltt  sich       Krwnfruii^'.  daIV,  wi-nn 
(lif   zum   Ihm'liJii-hlairfu   fiius  >rfki-rl>tfu 
Stalt»"»  erfonl>  rücli'   Srhl.iL'arlM-it  ist,  i-iiu-m 


s<  lilagnom^nt 
Mti* 

—  -im  rebcrocbuß  gleich  M'ta  muß 


die  Schla^arbeit 


Mvk'     Mf*  Hti 


-  V!-. 


2  2  2 

Ertol^'I  tlics*  |lH>  l>iir«'lil>i»';ruiijr  d,  oüiie  kiifivsiclit 

auf  V , .  •«>  ist  n  —       , , 

2d 

Ks  ist  klar,  ilali  l>«  i  konstant*-!-  Sclilat.'arln-it, 
oiim-  Kücksiclit  nul  Vx  uucti  Ii  kouistant  sein  niuli, 
dann  aber  ?i  «tch  um  ao  mehr  v  ,  nAhert,  j«-  ^UWr 
letzttT»-  wtrH,  d.  h.  fs  nnili  ili«-  I  »i-l'onnation 
auf  (leu  konstAuteu  UV^f  d  mit  wai-itsfudt-r 
tieiicbwlndiirkeit  ertbliren,  ohnn  daß  der  Be- 
si-lili-iini;riinir  <i*-r  Formniidirunir  ein  Uehrauf* 
wand  an  Arbeit  {fi^^enüber  alünde. 


Hflit  tiinn  sich  vor  Auiri'O,  daß  di»'  Knün- 
flnd«-ninjr  niflit  vor  sich  p-hcn  kann  olni>'  dt  n 
KUt'üvurgauK,  »o  uiüUte  dit's  hi'iUcu,  dab  fin 
Material  der  FlIeAlieMshleunlgunir  Iceinea  Wider^ 
stand  i'nt>r»  jrt  n.si-t/t.  Uaran  zn  irl'nil)«  n,  Iflllt  si  liu  i  r. 

Wie  aus  den  DruektichuubildtTii  und  au« 
Tahell«  4  und  4  a  xu  ersehen,  «Ind  die  Horten 
durchaus  vt-i-schicdcn  nadi  dt  r  f.a;rc  der  S-  und 
U-(trcHzc  und  di<-sc  für  di»^'  l'i»-  Sorte  aldi.ln^i|f 
von  der  Aullap-cnticrnunir.  Ki  rln-nl'orni,  Keriit  n- 
tiete  und  Qaerschniit  hlntt^r  der  Kerb«. 

Ks  ist  natiirlicli.  tInCi.  da  wir  nur  mit  Unich- 
tfileu  der  lirui-idast  schiaj^eu,  dat;  Verhältui» 
deH  Bar^rewiehtR  zu  den  vorerwBlinten  (frenzen 
nirllt  oliiie  KinHuli  sein  kann.  Celierdi«^  riinli 
der  Kinlluli  der  Verhnitnisse  nacii  l'el»erschreilea 
der  n-f»r<'nze  auf  die  Stoli}.'esehwindijrkeit  un- 
hedinu''t  iiestmdeis  {rejirüft  wenlen. 

Dadurcli  er^'ü't  si<  h  .ihn«-  \\  i  i1<  ri's.  Aa[\ 
die  l'rUfuiiK  des  Kintlussis  di  r  (iescliwindifrkeit 
eine  Hehr  vernickelte  Aufgabe  ist,  deren  LOaung 
viel  Arlieit  erfordert,  wenn  sie  im  Kerbachlai^- 
versuidie  tilHThaupl  möglich  erncbeiut. 


Ueber  Kupolöfen 

¥|it  beute  mit  am  meisten  aar  Verweadoni^ 

koininende  Eiseiisorte  ist  das  (inßeiscn. 
einmal  seiner  Billigkeit  wegen  und  «laon  auch 
wegen  seiner  leiebten  Formgebung.  Oft  witrd 
aber  der  Konstrukteur  wQnschen,  ein  hesserps 
Material  zu  halieti,  das  etwa  in  (jualilftt  und 
Preis  zwbcbea  (iubeisen  und  Stahl  liegt.  Ein 
derartii^fi  Material  kann  niaa  wohl  im  Flamm- 
oft-n,  Sieinens-Martin-  im],  r  TicL'^.  {cfi'n  iti  lic/nt: 
auf  (Qualität  erzeugen,  aber  nicht  in  bexug  auf 
dflii  Preis.  Flamm-  und  Tlegelöfen  produzieren 
SU  teuer,  der  Siemens- .Martinofen  Würd«-  einen 
ununt'  Hirochenpn  Hetrii  Ii  tu  (lin;ren,  und  Iroizdem 
diu-ften  die  Produktionskosten  die.  wünschenswerte 
Grense  Qberaehreften.  Es  sind  schon  Tielfarh 
Versiifhf  nniri'JtflU  worden,  im  Kuimlnf.'ii  ein 
beütiertK,  kotüenätoti&rui^res,  weicheres  und  ziLhercs 
Elsen  zn  erblasen,  als  beim  gewöhnlichen  Rupol- 
ofenh-  tri"  b  fallt,  aber  immer  ohne  den  irewünsehten 
Erföljr.  Der  niedritrste  Kohlenstort'fr<^halt.  den 
man  bis  jetzt  erreicht  hat,  betru»;  2,()'>u.  Eh 
dürfte  aaeh  zn  beswelfeln  sein,  eh  eti  mOtrlirh 
ist,  'lei  'inem  Schnulzverfaliren  wie  litt  Ktivd- 
ol'en,  bei  dem  Scbmelzgut  und  Brennst oti  mit- 
einander so  enge  in  BwOhruntr  kommen,  ein 
iiiedriu'»'»'  jrekohltes  Eisen  zu  erzielen.  X.u-h- 
trägllche  Entkohltin<r  wie  beitn  Besseineriirozeli 
würde   die   Erzeuiiuntrskosten   wieiler    zu  sehr 

*  ÜAch  ttinem  Vortrag  tod  Ing.  K.  Schiel  in 
K51d  a.  Hb.,  gefiahea  mai  der  ZuMunmenkunft  der 

Küln-Aachoner  Bfzirk8^ru|i(ie  lieM  Vert-iiiM  ii««uthrln'r 
iliMOgietSereien  am  2.  Juai  l'.)Uä  i\x  Uürcu.  Ver^i. 
.Stalil  uiHl  BiMa«  IM»  Nr.  8»  8.  1089. 


lür  Oeifeuerung. 

erhUhes.    Dnreh  Vermlsehen  von  Bassemorstahl 

und  GuHeiseD  ließe  sirli  der  Preis  bei  gewünschter 
(Qualität  wohl  in  angemessenen  Grenzen  lialton, 
doch  wird  dadurch  do]>i>elter  Betrieb  bedingt, 
was  für  die  weni^'ston  Qießereicn  anKSnj.'ig  ist. 

Ilm  also  solches  Material  unmittpilttar  in  einem 
Dfen  zu  erzeugen,  darf  das  Seiimeizgur  mit  dem 
kohleostoffhaltigen  Brennstoff  nicht  in  BeHIhrung 
k'Hiimf>n.  '  »efen,  bei  den-'H  dii  s  i1*t  Kai!  ist, 
liabeii  aber,  abgem'htin  von  Uefen  lür  ga.sförmige 
BreuDittoffe,  einen  zn  niedrigen  Ausnutznngs- 
koeftizii  nteii.  l>och  auch  bei  letzteren  übersteigi'n 
ilie  I'roi!iikti(>nskosten  die  zuln.ssi^'o  CJrenze.  well 
die  Erzeugung  des  Gases  die  Betriebskosten 
wieder  erhöht. 

Ntin  vor'fiL'en  wir  a?if^r  iil>fT  Hri-nnstoffe.  die 
keine  grolieu  .AiUlagen  und  Apparate  zur  Ver- 
gasung und  Verbrennung  erfordern  und  die  es 
doch  ermSgllehen  dürften,  die  Produktionskosten 
in  anpeiriessenen  Grenzen  zu  halten.  Es  sind 
dies  die  Hüssigen  Kohlenwasserstoffe  wie  Roh- 
petroleuin,  desi^en  Riiekitlinde  und  Destillate  s<<\s  ie 
ilti  Ti  orfilo.  Dor  An<:ntit5rijnfr?'koeftlzient  ist  bei 
besten  offenen  Keuem,  wie  ein  Klammofeo,  etwa 
40%,  bei  gaHfSrmigen  Brennstoffen  etwa  60'*/e, 
l>eini  Kupolofenlietrieb  etwa  «0°/o,  l>ei  Koks- 
tii'gelöfen  etwa  40 ",'0,  bei  Üüssigen  Brenosioft'en 
etwa  !M)  his  95  7«. 

Di  \>i  Wendung  von  tlüsslgt«n  Brennstoffen 
in  Deutsehland  für  Kesself<^iieniniri'ii  ist  l<ekant>t, 
weniger  jedoch  die  für  industrielle  Oeiti).  trotz- 
dem dieselben  durch  reinllclien  Betrieb,  einfache 
Bedlenunir  und  große  Au$nntzu»gsfflhigkeit  des 


Digitized  by  Google 


1216   Suhl  und  £i8fln. 


Ueber  Kupolöfen  für  Oelfeuerung. 


28.  Jahrg.  Nr.  34. 


Heizwertes  ^ToBe  Vorteile  Meten.  Per  allire- 
meinen  Verbreitung  dieaor  Feuerungen  stellten 
sieb  bisher  Schwierigkeiten  durch  den  hohen 
Preis  des  BremutoiTei  und  den  Mnnt.cl  an 
Erfahrung  <>ntgegen.  Der  erste  Punkt  besteht 
htiute  nicht  mehr  in  seiner  früheren  Uröße  infolge 
EmhUeßuiig'  rtitiuaf  OelqueU«!!  In  der  Provfns 
Hannover,  in  d.ilizkn  und  Uiiniilnjen  sowie  infolfze 
der  reicblicben  Uersteliung  von  Steinkohlenteoröl. 
Bei  dem  zweiten  Punkte  muht  man  sich  die 
ESrfahrangi'n  amerikanischer  und  russischer  Werke 
zunutze,  so  daß  man  jeist  vorsQgliehe  Ergebnisse 
erzielt. 

Unter  der  Voranmetsung,  daß  Koka  8,10  «4», 

Kohle  1,50  .y.  Tef-rill  4,50  iiml  H^liö!  S  1^ 
kostet,  erbalt  man  für  1  ^  bei  Verwendung 
von  Steinkohle  in  offenen  Fenern  1860  WB., 
im  Siemens-Martinofen  1750  \VE.,  im  kuiioloren 
etwa  2400  WE. ,  im  Knk.stie|;elofen  etwa  1 350  WE., 
bei  Verwendung  von  liüssigen  Brennstoffen  und 
TeerU  etwa  2t00  WE.,  von  Boh«l  etwa 
1400  WE.,  80  daß  man  fBr  1  ^  festen  Brean- 
Btofi  schmelzen  kann: 

kr  %  0  IM 

etwft  3    Eisen       von  3,4  FIanimi>r«n 

*    4       ,  «3,4  SiuiDenM-Martinoreo 

,     2,6  Stahl  ,    1,2        ,  , 

,  6,3  Eifteu  ,  Kupolofen 
«    2,5    ,  g   a,4  Ti^^elofen 

„  4,0  Batgvi  , 
,    0,5  FlaBeisen  , 

Ed  Verwendung  von  TeerOl  wSrde  man  für 
1  ^  sehmelaeii  kOnnen: 

k»  %  C  »w 

etwa  6    Qsen       tod  8,2  Kupolofen 

5,5     „  ,    3,2  F'lammofen 

»  2 


n  5.2  , 

^  3,5  Stahl 

,  7,0  Kotgttfi  , 

»  S,5  FlnBelsm  ,  0,8 


Man  üieht  aus  dieser  Zusammenstellung,  daß 
sich  die  flüssigen  Brennstoffe  mit  Vorteil  zum 
Ersdimelzen  von  niedriggekohltem  Gußeisen  l)ei 
geringen  Produktionsk  oste  u  so  w  i  e  z  u  ni  Erschm  elz  cn 
von  Ketallgiiß  und  Qunlitiitseisen  (EluOeisenguß) 
gebrauchen  lassen  werden. 

Bei  Benutzung  von  flüssigen  Brennstoffen  ist 
die  gewllhlto  ntVnform  fast  ^'leieli-üliit.',  es  ist 
nur  Sorgfalt  auf  die  Anordnung  und  Oröße  des 
Verbrennnngsrauraps  zu  verwenden.  Die  Haupt- 
sache bleibt  bei  diesem  Ofen  die  OeleinfUhrungs- 
düse.  Es  sind  hier  schon  viele  Versucht'  freniarbi 
worden,  eine  üniveriialdüse  zu  schatten,  bis  jetzt 
aber  ohne  Erfolg.  Innerbalb  gewisser  Grenzen 
ist  di"  Mfiffliehkeit  vorhanden,  besser  ist  es  aber, 
für  jeden  Zweck  eine  besondere  Diise  zu  ver- 
wenden. Ftr  das  eine  oder  andere  Material 
wird  sieb  dits  efaie  oder  andere  Ofencinrichtnn^' 
besser  bewahren,  und  j.  de  Ofenform  bedinjrt  eine 
besondere  Elammeni>reite,  bezw.  -länge  Wenn 
es  am  aiKh  aagebraeht  ist,  des  Vorteiles  wegen 
für  Jedes  Metall  und  jede  Ofenform  eine  andere 


Ooleinfiihninu'sdij.sr  zu  wählen,  so  hat  man  es 
doeh  in  der  Hand,  mit  joder  Diise  eine  redu- 
zierende, o.xydierende  oder  neutrale  Flamme  zu 
erzeugen. 

Um  eine  günstige  Ausnutzung  zw  erreichen, 
luuß  der  flüssige  Brennstoff  ent.siirechend  vor- 
bereitet werden,  vnd  mftssen  die  Däsen  aneh 
diesem  Zweck  entsiirechen.  Dii  Hauptaufgabe 
hierbui  ist,  das  Gel  zu  zertt^Uen  und  zu  zerstäuben 
und  zwar  aus  zwei  Orfindeo.  Das  Oel,  das  nnr 
Verbrennung  kommen  soll,  muß  erst  auf  Ent* 
zilndtinfTstemperatur  vorgewärmt  werden,  wozu 
ein  großer  Ueltropfen  eine  größere  Wärmemenge 
benötigt  als  ein  kleiner.  JM  feinen  TrOpfohen 
gesehi'"'}it  die  Ent/.iiiidnnL''  •^clineller.  Weiter 
wird  bei  der  Entzündung  das  Oel  verdamptt  und 
als  Rückstand  bleibt  ein  Kokateilehen  znrftok. 
Dieses  Koksteilchen  wlrd  sieh  nOB  sehwrrer 
entzünden  und  langsamer  verbrennen  al.n  die 
vergasten  Oelteile;  je  kleiner  nun  alter  das 
Kokspartikdchea  ist,  desto  schneller  wird  auch 
EntzüiidiinfT  und  Verhrrnnnn^r  'Stattfinden.  Das* 
Koksteilchen  hat  durch  seine  Schwere  auch  eine 
größere  Geschwindigkeit  ab  das  gebildete  Gas. 
Es  wird  den  Verbrennungsraum  infolge  der 
Einströmungsgesrbwindigkeit  schneller  durcheilen 
und  vielfach  an  Ecken  des  Ofens  oder  da,  wo  die 
Gase  einen  Wirbel  bilden  oder  an  der  Äustritts- 
öffnung  des  Ofens  Koksniederschlntre  bilden,  l^t 
nun  das  Koksteilcbeu  winzig  klein,  so  wird  die 
Geschwindigkeit  eine  geringe  sein,  andi  infolge 
der  schnelleren  V^erbrennong  winl  die  vollständige 
Verbrennung  schon  beendet  sein,  ehe  sich  die 
Koksteilchen  niederschlagen  können.  Hieraus  ist 
also  «1  folgern,  daß,  je  kleiner  die  Oeltropfen 
sind  nnd  je  feiner  die  Zerstäubung  ist,  desto 
günstiger  auch  Verbrennung  und  Ausnutzung 
des  Heizmaterials  sein  wird.  Lei«^te  Oele 
brauchen  weniger  fein  zerstäubt  zu  u  »  rdeii  als 
schwere.  Hieraus  ergibt  sich  wieder  die  größere 
Schwierigkeit,  schwere  «)ele  zu  verbrennen,  da 
die  Zerstäuber  sich  leicht  zusetzen.  Aus  letzterem 
(irunde  mii-^'^en  die  Zer-t:uiiior  also  auch  der 
Schwere  der  Oele  angepaßt  sein.  Ferner  bedingt 
die  Schwere  des  Oeles  eine  mehr  oder  weniger 
große  Vorwärmung  und  Filtrierung  «Üeinlgnng 
von  Faserstoffen,  Asidiultniederschiagenj. 

Die  ältesten  auch  für  industrielle  Zwecke 
verwen<leten  Oelfeuerongen  waren  die  Schalen-, 
Tropf-  und  Sickerfeuerungen.*  Hei  den  Schalen- 
feuerungen wurdt-n  Schalen  mit  Oel  gefüllt, 
letzteres  entzündet  und  durch  Darfiiierffthren 
viiM  T.iift  vi-rbrannt.  E-;  war  die  ursiirünirlieliste 
Art  der  Oelfeuerung.  Eine  Verbesserung  in  der 
An«nntzung  zeigten  die  Tropffeuernngen. 
Man  l.ilit  Oel  in  einen  erhitzten  Raum  eintropfen, 
tias  dort  veriffi^f  mni  durch  Scliornstiin  «der 
künstlichen  Zug  ztun  Verbreiinungsraum  geführt 
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wird,  an  btor  durch  Zuführung;  frischer  Luft 
verbrannt  zu  werden.  Bei  der  Sick<'rfeii.  runer 
wird  einer  groäea  Schale,  die  mit  8&ud  usw. 
gefBni  ist,  witer  I>nide  Oel  tufeflihrt,  dtt  langw 
sam  durch  dio  Sandschicht  emiior^tflirt  iin<l  durch 
daräbergeföhrte  Luft  verbraant  wird.  Da  man 
laiwtedieii  «rkaaiit  littt«,  daS  die  ftine  Vertellong 
der  Ot  ltropfen  von  Vorteil  sei.  so  lielS  man  Oel 
in  einen  scharfen  l>ain|(fstroni,  der  pioichz-  itip 
das  Oel  erwärmte,  eintropfen,  so  daü  der  Strom 
die  Tropfen  sa  kleineren  Trttpfclien  lerteüte. 
Dann  {ring  man  noch  einen  S'fhritt  weiter  iiml 
führte  Oel  und  Dampf  ausammeu  ein,  wodurch 
•elion  eine  beMereZeritlnbung  erreleht  wurde, 


nnng  b|  angewwgt.  Diese  Oefbang  iet  mit  einem 

Rundachieher  versehen,  der  p«i  ermfisrllcht,  die 
Luftmenge  zu  regulieren.  Man  icann  bei  dieser 
DOse  aneh  die  Veitrennnn^lnft  dnreh  dnen 
Ventilator  zuführen  und  wird  dann  der  Zwisehen- 
steg  bg  eingebaut.  Auch  diese  Wand  ist  mit 
einem  Rundsehieber  versehen,  so  daB  die  ein- 
geblasene  Luftmen^e  rei;iiliert  werden  loum. 
AhViild.  "2  zei^'t  eine  Düse  mit  Innenzeri^tflubunßr, 
bei  der  noch  weitere  Stege  eingebaut  sind,  um 
eine  ftuftersk  feine  ZersUnbnng  sn  erreieheo. 
Aucli  diese  Düse  hat  sirh  bewilhrt  und  kann  man 
mit  derselben  eine  recht  kurze  Flamme  erruiclteu. 
Die  Verbrennnngslaft  kann  man  firel  ansaugen 


Abbildung  ^.  Abbildung  4. 


und  endtteh  Tersuchte  man  an  Stelle  des  Dampfes 
Luft  zu  verwenden,  ohne  aber  im  Anfang'  viel 
zu  erreichen.  Die  Luftzerstaubungsdüsen  eiit- 
wlekelten  ildi  ent  ^ter,  als  man  anflog,  die 
Oelfeuerungea  für  metallarglsclie  Oefen  su  ver^ 
wenden. 

Heute  sind  nun  diese  ZerstAuber  schon  so 
vervollkommnet,  daß  man  eine  Ausnutzung  des 
Heizwertes  von  85  bis  95  ".i  zu  erreichen  ver- 
mag. Abbildung  1  zeigt  einen  Zerstäuber  mit 
sogenannter  Innenserstftobung.  Das  Oel  wird 
durch  Rohr  a  zugeführt,  der  Dampf  oder  die 
PreUluft  zum  ZersUuben  dnreh  dio  Rühre  b. 
Das  Oel  wird  bei  Anstritt  aus  dem  zu^respitzten 
Ende  des  Rohres  a  vom  l>anipt'-  oder  l.ut'tstrom 
erfaßt  und  beim  Austritt  aus  dem  Mundstück  c 
in  kleine  Tröpfchen  zerteilt.  Die  Verl»rennunprs- 
Inft  wird  infolge  der  ii^ektorartigen  Wirkung  des 
Oelluft-  bezw.  Dampüigemisehes  durch  die  Oeff- 

XXX1T4S 


l'issen,  oder  man  kann  wie  bei  Al>ljilJuug  1  ein 
.■\n»au{jerolir  mit  Sciiieher  anordnen.  Eine  weitere 
Düse  mit  luuenzcrstäubung  zeigt  Abbildung  8. 
Diese  findet  vielfach  fOrFlaehbrenner  Anwendung. 
In  die  Oel/iitÜlinin?  a  ist  hit  r  zur  Reinigung 
des  Oeles,  da  der  Austrittsschlitz  aus  c  recht 
klein  ist,  ein  Siebtopf  eingeschaltet.  Flachbrenner 
verwendet  man  nur  fiir  l)esondcre  Zwecke,  da 
es  vorkommen  kann,  <l;iB  sieh  eine  Seite  des 
Drenners  verstopft  und  die  Klamme  dann  einseitig 
brennt.  Abbildung  4  stellt  eine  weitere  DOse 
mit  InnenmiHchiin^r  dar.  hei  der  es  erm.iL'licht  ist, 
durch  Drehen  des  Handrades  d  die  Lut'tdurchtritts- 
SiTnuttg  {  XU  verengen  oder  zu  erweitem  und 
hierdurch  die  Menge  der  Zerst;iul)iinv'slut't  li.-zw. 
d'  s  I>ampfes  zu  repuliereii.  Ks  i.st  ilii  s  vnn  \  or- 
teil, wenn  man  verschiedene  Flammeiite:ii|.  m  .-lüin  n 
mit  einer  Diis-'  sclineli  «rreichen  will.  Auüer- 
dem  ist  dii'se  Düse  noch  in  i-inen  Misi-hraum 
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dogelMUlt, in  dem  das  Oellufr-  hezw.  Dampf^cmisch 
sich  mit  der  VerbreunuDgsluft  mi»cbt.  Auch 
diese  Anordnung  hat  ifeh  zur  Erreidiung  koner 
FUunmrn  gut  bewiihrt. 

Aliliildung  5  zeigt  eine  Düse  mit  .Außen- 
zerstäubung, d.  h.  Oel  und  Luft  bezw.  Dainiit' 
trifll  erst  außerhalb  der  DOM  sasamin«!.  Die 
ZerstauliiinfT  ist  sc\h<i^  lici  oinfncluTer  Anord- 
nimg  uioe  inteosivere  als  bei  Düsen  mit  Innen- 
zerstiobong,  doch  ist  die  Flamne  eine  verhilt- 
nismaßig  ISngere.  Es  ist  auch  die  Bildung 
von  StidiflaiDmen  weniger  zu  befOrehten  als  bei 


Flammen  mit  dem  breitesten  Flammenkegel,  die 
sogenannte  Rosenflamme,  erreicht.  Aucb  ist 
mit  dieser  DOse  die  Bmlcbung  verschiedener 
Flammcntemperaturen  in  den  weitesten  Grenzen 
iniiirlicb.  In  Aliliildunt;  7  ist  eine  iMi'^o  mit 
gemischter  Innen-  und  AuLienmiscliung  wieder- 
gegeben, bei  der  Oel-  und  LuftanstriltsOilnuog 
in  pe;.'<'nseitiv'er  Aldi.lnfripkeit  voneinander  vor- 
stellbar sind.  Diese  Düse  war  lange  Zeit  dit< 
aaerkannt  beste  verstellbare  Dflse,  ist  aber  beute 
von  den  schon  vorgenannten  vers^ti-llhareu  Düsen 
{ibertroffen  worden.   Abbildung  8  zeigt  weiter 


Abbilduug  ti.  Abbildung  H. 


Dfisen  mit  Inni-nzerstünbiing.  Die  Weite  des 
Luftschutzes  l.'tUt  sich  in  i  dieser  Düse  ebenfalls 
verstellen.  Aulierdt-m  besitzt  die  Luttröhre  noch 
Kübrungsste^re  (Ic),  die  spiralfBnnig  gestellt  sind 
lind  iler  Z<TstJluJMiii;rs!iift  rine  rotierende  Be- 
wegung erteilen,  hierdurch  den  Flammenliegel 
durdi  die  Zentrifu^allcraft  verteilend.  Abbild.  5a 
\  •■raiiscliaulii  ht  dicsidlM-  iHise  mit  einem  andi  r.  u 
Mundstücke,  wodurch  es  möglich  ist.  den  Wink»  I  7 
innerhalb  gewisser  Grenzen  zu  vrnindern  und 
die  Flamme  hicrdureh  /u  verlitir/«  !!  oder  zu 
vcrl;in£rern.  AI>ttiM.  i\  z-  i^rt  eine  Diisi'  ähnlicher 
Anordnung,  bei  dir  aucli  die  (»eleinstriMiiungs- 
Sffnung  m  sieh  verstellen  Iftüt.  Außerdem  besitzt 
diese  Düse  noch  einen  Luftaii-aiipunpskopf.  Mit 
dieser  Düse  wurden    bis  jetzt  die  kürzesten 


eine  Düse  mit  .\ußenmi8chun^  und  voneinander 
unaliiiiln^'iir  verstellbaren  <>el-  und  I.ufiaustritts- 
ötinungen.  iiei  derselben  mischt  sich  das  Zer- 
stttubungsgemisch  in  einem  Mischranm  h  mit  der 
VcrbrennunfTsluft.  Gleiehzeiti^'^  ist  eine  Spirale 
eingebaut,  die  dem  Gase  eine  wirbelude  Bewegung 
erteilt,  um  der  etwaigen  Bildung  von  Stich- 
tlaiiinien  bei  der  .Ausströmung  vorzubeutri  u,  sowie 
den  Klatnmenke<,'el  zu  vt^rbreitern.  AhliildiiMLr  9 
stellt  eine  i>ü>e  dar,  bei  der  die  Zerstäulniug 
auf  mechanische  Weise  erreicht  wird.  Et  ist 
dies  die  Tentel w liiisc.  dit«  der  Kö rtinjrsrhen 
Streudüse  nacbgebildei  ist.*  Das  Oel  wird  itei  a 
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unter  Druck  zugeführt,  mltteb  der  Spirale  n 
!n  eine  dn  hende  HcwotrtiDjr  ver-ftzt  und  l>ei  di  r 
Au^trömung  durcit  die  Zentrifugalkratl  zerstäul^t. 
AbbUdnog  10  endlich  zeigt  eine  DOae,  bei  der 


Art'ii.  Abbildung  11  zeigt  eine  vollstfiiidi^'e 
Kujiolofenanla^'e  mit  •  »elteiitTuiifr  für  etwa  1000  k^r 
ütündliehe  Öcljmflzliiütung,  deren  AnsciiatYuo^;^- 
koeten  sich  «nf  etw«  8200  Jt  olmc  den  Bau  beUufr n. 


Abbildung 

meehaBlsehe  «nd  Luftzersttubang 

verliiinden  simi.  I'.is  '  >,  I  wird 
l>fi  a  zugeführt  uud  duruli  eine 
KQrtingeebe  StreadOse  zerstiubt. 
tileichzftitiyr  wird  die  Verbren- 
nuDg.slnft  l)ei  b  ziitreftihrt  und  der- 
selben iu  dein  iMircbströmungs- 
Mhlits  i  durch  spiralfSrmif;  ein- 
srebaute  Stetre  k  eine  der  Streii- 
düse  entgegcogesetztü  Wirbel- 
bewegung erteilt.  Welter  sind  In 
Miscliraum  b  noch  klein«-  nctYnnn- 
geo  I.  die  wiedt  r  dieser  Wirltel- 
bewegung  entgegengesetzt  die  Luft 
dnströmen  Imssen.  Daß  die  Zer^ 


.  m -  —  —  —  —  — 


v 

t  I 


▲bbildong  10. 


Abbildung  11. 


stflulnHiir  d«'S  Orls  .irio  aiißtTst  ffine  s-iii  wird, 
ist  einleuchtend.  Die  Düse  soll  sieb  auch  lie- 
stena  bewährt  haben,  doch  dürfte  liie  Neiirnng  zur 
Bildung  von  Stichflammen  irroß  s<  in. 

Die  angefiilirt<n  Zerstrmlierdnsen  umfassen 
ian^re  nicht  alle  ItoHtehrmien  Düsen,  sondern 
gelten  nur  ein  Bild  Ober  die  für  inctallurgiKclic 
Oefen  hauptsSdilich  In  Vorwendunir  kommenden 


In  nnseremZeitalfer.  in  welclieni  .  Korisoliritf  •* 
und  «Konloirrenz''  auf  der  Faline  d<T  Industrie 
p'scbileben  steht,  sollte  man  der  Oelfrucnin^ 
erhölitc  Aufmerksamkeit  sein  nken.  Nielii  nll/ut<  :  a 
dürfte  die  Zeit  lieir<  ii.  w.»  .Sp''/;iriL'iilii  is  n  di-s 
Kij|><dofens  und  des  DtVns  ilir  ll"i>--i::e  |;r.  iiiisi<>ile 
scharf  miteinander  in  Wettbcwürh  tiefen  werden, 
und  deslialb  dürfte  es   beute   schon  Interi'KKC 
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bieten,  den  Kupolofen  und  dessen  mögliclie  V^t- 
voUkommnuiig  mit  don  OelfeuerungsSfcn  und 
deren  Vorteilen  zu  vergleichen,  ist  doch  aach 
die  einfache  Bedienung  des  0(  lfiMi<'niD^'sofena  und 
dip  KfinHchlceit  des  I5e!ricbr  ili-sm-llicn  nicht  zu 
unterschätzen.  Was  die  in  Ut.-lteuerungsÖlVn  er- 
reicbten  ErgebnfeBe  betrifft,  so  seien  bier  vier  Vei^ 
«oeho  mit  Gußeisen  angeführt.  hr-\  denen  mit  redu- 
ziereader  Wirkung  der  Flamme  gearbeitet  wurde. 
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0,C08 

40 

2,10 

3,4 

0»011 

Stahl  

26 

0,60 

1.2 

Kalkilein  SOA» 

ZiiBamtnen 

100 

1>1 

2,99 

0.0072 

Ergoboia 

97 

1,20 

2,3 

0,001 

III.  Vemuch. 

eilltlMa 

Hftmatit  .... 

ao 

2,65 

3,8 

O.OOH 

GießereieiHen  III 

4ü 

2,30 

3,25 

0,01$* 

.Stahl  

20 

0,48 

1,2 

ächmiedeiiwa .  . 

10 

0,2 

ZuMuaiea 

lOQ 

1»81 

«J 

OtOOOO 

Erfebni» 

»6 

0,08 

8.1 

0,0076 

lY.  Yaraneb. 

kt  suuiuB  K«M«a*Mff  atlraeM 

Hftmatit  ....     10  2,65        83  0,008 

GieboreieiaaDlII     20  2,3         3,86  0.018 

Bmeh   40  2,06        8,8  0,08 

LMxambnrffar  .     80  1,8         8, 0,8 
Katkataim  8•^ 

Zuaammaa   100  2,085      H,21  (3fim\ 

Erffeboia  I    08.6  1.81       8,68  0,008 

Dm  Brgvkab  i  wurde  DiKtimaU  iinii;>'irhmiii>rn  nrit  «taMi 
ZitMU  (OB  \J>\  iüUk^eln. 

Erfebnton    07,8      0^78       8,1  0,001 

Leider  war  et  vereiuiBt  worden,  die  Unter- 

s!ifhnnfr»''n  üucli  ,iiif  den  Mangan-  und  l'hoaphor- 
gebalt  auazudebACQ,  ebenio  war  der  Gebalt  an 
gebundenuD  Koblenstoff  und  GnqpUt  idcbt  ge> 
tremi  bestimmt  worden.  Die  Festigkeits versuche 
waren  nur  !>»  zfifrlich  d»>r  Bifgungsfestigkeif  vor- 
geQommi'u  worden.  Der  Trobestal»  hatte  äü  mm 
Seitenbrelte,  die  freie  Bntfernung  zwiaehci  den 
Auflagern  betrog  0,6  m.  Die  Festigkeit  er- 
reichte bei 

Versuch  I  =  28  kg  f.  d.qinin,  der  Brach  war  feinkörnig, 
,     II  —  32.6  kg,  Braeb  rainkOrnig, 
,   m  =  2a  , 
,    IV  =  42  , 

Die  I>t>hnun^'  In  tn:^'  lu'i  \  t  rsuch  I  und  IV  rund 
l.S«*,'©,  bei  Versuch  11  umi  III  rund  18%. 

W<'nn  diese  Versuche  auch  noch  kein  klares 
Bild  gelten,  su  zeigen  eio  un»  doch,  daß  flQssige 
Brennstolf«-  für  (jiialiiatseisen,  das  zwisoben  Stabl 
und  Gaflelson  liegt,  Beachtung  verdienen. 


Nickel-  und  Mangan^Gufleisen. 

LöoD  Uu  ill  et  hat  «eine  It  kiiniitcn  Ftiti  r'viii  hunpon 


Gießerei-Mitteilungen. 

BobmelKTarNeba  mit  grauam  Rotaaisaa. 


Qber  die  Spor.ialat&hie*  nun  auch  auf  .Sttezial-UuBeiüen 
aiiBgodehnt  and  barlcbtat**  aimishat  uW  üiiekal«  und 
]iangan-Oo6eiaen. 


1.  Nickal-OnSeiaen.  Y^rfasaer  ging  sowobl 
von  weißem  aU  am  h  von  grauem  OaBaiaaa  aus,  denen 

er  Hli^i^endo  MtMigen  N'ickul  zuoetr-t«.  Schon  die  cbe* 

inisfho  Anahx-  lii  ti  rti',  ui.-  aus  nachBtohendeo  Ta- 
bttlien  lifrvor^t!ht,  beinorkeneiwurto  Ergebniase. 

8rlimel/.vereacb«  mit  veiBem  Robeiaen. 


1 

2 

3 
4 

5 

i  ' 


JU 


iMimu  I 

,  C 


Or«- 
phto 


j  üD  ,  m  ^  s  ^  p 


Iii 

S,200'0,062M^i'>"'   0,20  0,018  si>ur 

1  0^  2,300  0,I8h1  0,02  i  0,20  ,0,010,  , 

2  "/c  2,S72  l,224i  0,02  , 0,20  O.OlO'  , 

I'.     .  2,H7i'Hi,;t'.i4  0,H>  0,l:i  n,in5  „ 

12  ,«  2,s:t7  l,47«i  (>,o:)  ü.-JO  O.ous  „ 

20  "o  2,si'"           <  ,1"    '<.'■'•>  (».OO«",  ^ 

40''/o  |2,iiu  i,b.sa  o.o;t  o,ii  ,u,oü<i  , 

öO'/o  ,1,890  1.540  0,10  0,20  0,012  , 


0,98, 
2,00 

6.19 
I0.7S 
20.79 

ao.ui 

4«,27 


♦  VergL  ,.Stahl  und  KisLii''  l'JOö  >ir.  21  Ü.  1439; 
1008  Nr.  19  a.  1814. 

.Ravaa  de  M^lorgio*  11K>8,  »aiboft  8.  806. 


CbrmUrhe 

1 

MBl* 

1  c 

Ora- 

Ha 

ei 

1  vi' 

,  w  . 

'  1 

,  Ü  if  I         2.759, l,6!l7  0,1(1  2,38  0,098  1,40     —  \ 

llO  |z    2  »/e  2,495  2,a2M  0,24  2,81  0,110  1,47  I  2,73| 

i  1 1  5  I    6  0/0  2,420  2,1 12,  0,18  i  2,27  0,1 40  1.30  bfiO 

,2  -<8ii2<'/o2,3,SH2,03S  0,17    1.1)8  0,0S!)  1,8<I  12,oo 

Mangan,  Silizium,  ^<chwo^*>l  und  l'boHphor  hieibeu 
nahezu  unverändert:.    Dagegen  wird  daa  YerbiUnla 

 Q^pbit  ~  —         duMb  daa  Nickaignbalt  be- 

einfluOt;  je  höher  der  Nickel:;' Imlr,  um  md  g'rößor  ist 
im  all;;<Muoinen  diu  (irn|ilutaus.s«.:hi'uiuii^.  Inter- 
e*Hanter  -iuil  ili.  l;rHultato  der  mikro^'raphirf  lu-n 
riilt-rHucbunj;.  l-d  er);il)t  Bich  zuiiHelmt,  daß  uutor 
dein  l'^inHuß  nebon  ttiiicH  pi-rin(^cn  Niekel^ehaltei  dar 
Pcrlit  allroiblicb  in  Sorbit  Qbergeht;  bei  bObarem 
Nickelgeball  tritt  an  Stella  dea  Sorbiti  Analanlt.  Dar 
/(•iiientit  wird  mit  wacheieiidem  Nickelgebalt  geringer 
und  nitiunt  die  Form  viin  Nudeln  an,  welche  von 
TrooHlo-Sorliit  umjjclion  «lud;  die  Meni.'c  (r rii|  lntH 
nimmt  IM.  In  dfin  Mn(ie,  ia  welcliem  Auitcnit  und 
<iruphic  /uneLin<-ii.  vorNi  liM'indan Zamc^ntit  undTrooitto- 
äorbit,  und  iK'hiießlich  (von  einem  N^ickelgahalte  au, 
welcbor  «wiarhen  12  und  20  *ft  liegt)  iMitebt  daa 
ganze  Oofüge  nur  noch  aua  Anatonit  nad  Graphit. 
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PboBpbiil  1!'  il  1  ln'rtlfhfn,  Huforn  da«  Aii-:,'jinL:i*iiinlt'rlftl 
PboMpbor  enthielt.  Vom  nitkro^r*pijiii(  Ii-mi  Statul- 
punkto  au«  bat  man  alto  zwei  Hauptzonen  in  dt^r  R<nlie 
der  Niek«l-OitleiaeiiMrt«a.    £in«  Zoo«,  welobe  voa 

Seriofer  'Wielitlg:k*it  kl,  «iitliilt  dl«  vnpHliiirliebra 
iefOgeelemente  de»  OuBeiAcna,  nur  mit  dem  Unter- 
•fhiede,  daß  der  Porlit  mebr  oder  weni^r  in  Sorbit 
flbertrciriin^'fri  int.  Ijnc  Aniiorc  /.'ino  i'iitliiilt  iiichtn 
den  Veruureiui^uiif^en)  nur  Äuatenit  und  Urapbit.  Die 
Ueberffaniurazone,  welcbe  zwiscben  beiden  liect,  i»t 
dicjanig«,  welcher  nach  Anaicbt  de«  Verfaxi^iTe  die 
Sr5lt»  Wichtigkeit  beizumeaMn  iat.  Die  Wirkungs- 
w«iM  »teigi^nden  XiokalgehkltM  In  OaAeiMO  »iif 
deMM  UauptboRtandteile  Pvrlil  ond  Zammtlt  wlid 
f«]gCDd«nil*Ben  Teranerbaulicbt : 

Ferlit  — *  Sorbit  — •  Anstenit 

y-^  Trooato-tiorbtt  — »  Aaatenit. 
Ztuenlit  ^ 

II.  >f  a  n  a  n  -  O  u  6  e  i  B  e  II  Ain  h  hei  rli>r  llar- 
atellung  der  Mangan-UuBeiHeneorten  ging  Vi)rta«B«r 


BMWoh!  von  «iMllf'i!!  wi  -  von  grauem  t ■  iibfliKcn  bii.-<. 
Die  KeBultüto  der  clicniiio.  hen  AimlvHe  biu(«n  wenig 
Bomerkcnaworte«,  so  daß  «ich  ihre  Wiedergabe  er- 
flbrigt;  aia  b«atitig«ii  lediglich  dia  bekannte  Tat- 
ncbe^  d»l  HMtraa  dM  OrapnttMMebeldnng  entgef«ii- 
wirkt.  Bebr  interaaaant  sind  jedocb  die  Ergeh» 
nieae  der  mikrographiechen  rntentuchang.  Ein  g*- 
riiiirrr  Maiii:Hn/iinalr.  wirkt  lutmiljht  wii-  ein  ijfrintjvr 
^ickelzusjktz,  der  rorlit  ^t4u  iiUitiäijlii  k  in  Horbit 
Ober;  bei  höherem  Manganj?ebalt  verMcbwindet  anoh 
der  Sorbit,  und  an  aeio«  Stelle  tritt  Auatenit.  Der 
Zementit  oimmt  mit  eteigendeiii  Meagaagebalt  lo,  in- 
dem aieb  webnoheinlieh  eis  EiMa«MMigrU'J>oiipelk*rbid 
bildet;  iefateree  18ct  aleh  teihreiae  im  Aastenit  auf, 
•odaO  man  bei  höhereni  Mftiii,'an<;i'liult  »tfti*  i  in  (ii'- 
menge  ton  Zent^ntit  umi  Au.-tenii  hat.  Uei  i.fi  ' » 
KohlenntoiT  uikI  I  r>  °  d  Maui,'an  besteht  anacheinend 
ein  Eutektikum  Anstenit-i^emt^ntit,  während  bei  nie- 
drigerem Mangangehalt  freier  Auntenit,  b<>i  hSherem 
MeagaafehAlt  freier  Zementit  hinxotritt.  AuSerdem 
■et  noch  herTnrgehobeo,  daB  bei  Zaeats  f  ob  Mangao 
711  trraih'iii  (Mif>)  iijcn  zunftchet  Austenit  gebildet  wird, 
be»or  der  (iraphit  tervchwiudet  — /«r — . 


Bericht  über  m-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patenttaineldungen.* 

6.  August  1^^0fi.  Kl.  1 1>.  U  29"4.  Elektromagneti- 
Bcber  Erzs<;heider  mit  l>refapol.  (iiovanni  Itattieta 
Ubftldlf  Kern    Priorität  der  Anmeldung  in  Italien. 

Kl.  Ta,  Y  2<j7.  ^laschine  zum  Auawalzeu  vun 
abgwniltsten  Eiecnbahnnrhioncn.  Jane«  Edwin  Tork, 
Boroafb  of  Breokljrn,  üew  l'ork. 

U.  1»«,  M  90M>7.  SehiMMBttol  anf  ikam  mit 
Mittelrippe  ventehenen  Rreiliehwell«.  Gottfried  Jlaaa, 
Berlin,  AHkanixcherpl.  5. 

Kl.  2  » f ,  I*  l■''i.^T.  r)<itn|if  ki't-Ji'lrott  mit  in  Reiner 
Neigung  TemteiUiareiit  ."^cliraigrüat.  (fUstaT  Pölitz, 
KAttowitx,  O.-H. 

Kl.  241,  8ch  26  701.  EntaotalackiingaTorricbtoDg 
für  ebene  Oaaerzeagerroete;  Zus.  %.  kam.  Hvh  SUk80(. 
Enwt  8chmatolls,  BerUin,  Waterloonfer  15. 

Kl.  31a,  V  IßOI».  Tiegelofen  nm  Schmelzen 
von  t<ttl.  n.  Kölner  )letallwerk,  0.  m.  b.  H.  Kllla- 
Zolletock,  Küln-ZollMock. 

Kl.  31b,  H  39  301.  JIh-*<  liiiii'  zur  H.THtellunt,' 
TOO  äiandformen  für  aufrechten  Köhreoguß  mittoU 
UnnsbtiebenH  einen  oben  Terjüngttm  Kohrmodella  durch 
eine  inieehen  Formflnacbe  und  einen  tentrierten 
FflUkem  eingebrachte  Sandfnllnng.  Fred  Herbert, 
Moaley  Houxe,  Durbam,  f'nt:'. 

Kl.  31b,  <)  &»59l,  i  (iriiiniH-.  huK"  mit  zwei  in 
eiiioiii  i:>'i:i!li'-niMiijillM  dri'ht'itrrMi  (il  11  in  ihrer  I.3ni,'n- 
riciatuuK  vemciiiebbaren,  durch  Kurtx'ln  oder  dergl. 
f!^egeneinander  beweglichen  MudLdlplatten.  Quatav 
▲dolf  Üertxeo,  Obercaaeel  b.  DOatieldorf. 

KI.  ."tlc,  B  47651.  Verfahren,  MetellblOcke  von 
gleii  hiiiHlii^jciii  und  ilii  lili-iii  ( i i  filge  untt'r  VermeiduOg 
von  Liinkcrtiilduii;:  durch  Pruliuii;;  der  Foriii  während 
des  .\ t>{j;iiHHeis  liiH  /um  ErntamMi  dpa  Metallee  ber<n- 
Btellen.    hduard  Urunncr,  Zürich. 

Kl.  31c,  II  41  l.')6.  Verfahren  und  HioLkform 
xam  Verdiehten  von  Metallbläcken.  Paul  lieidtkamp, 
Dortmnnd,  Saarbrftekeratr.  29. 

Kl.  31c,  M  88  927.  Verfahren  zur  Ueaebaufelung 
von  Leitradern  von  Turbineu  und  verwandteD  .M«^ 
oehinen   anf  den  Wege  de«  Eiogicßona  einzelner 


*  Bio  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tag«  an  wlhrend  «w«ier  Monat,'  frir  jedermann  znr 
ElBidebt  vad  Einepmdtaoriiebuug  im  Patentamte  Jto 
BerÜD  au. 


Schaufelu  niiitelH  K<>rne.  Ma«uhiiic>nfabrtk  Uerlikon, 
Oerlikon  h.  Zürii  h. 

Kl.  4»d,  F  Ü4  784.  TiaebflUinuig  für  Feilenhan- 
nasehinen  mit  «erlnderliahem  Voraehnb.  Fa.  Eo- 
dolpb  Fnmm,  Chemnitz. 

10.  August  190H,  Kl.  7a,  H  47t*IO.  Wende-  und 
Verechiebevorriihiuiii:  für  lange  Walntlbe.  Leo 
Becker,  DÜHiteldorf,  <  bariutteuatr.  (>9. 

Kl.  10a,  K  34  594.  Stopfenartiger  Verschluß  far 
die  Dustillatiooarinme  vun  Koksöfen  oder  Uaaretorten. 
Heinrich  Koppera,  Käsen  a.  d.  Bnbr. 

KI.  Sic,  R  24  034.  OuBform  zor  Äusabung  des 
Verfahren»!  nach  Anm.  R  82  629;  Zuaatx  z.  Aom. 
W  ..'623.  Iloinrioh  Roiftig,  Krofeld-Booknm,  8cbta-> 
waHscr-Alle«  33. 

Gobnucbsmustereintragungen. 

10.  Angurtt  l'JO«.  Kl.  1»,  Xr.  346'JOS.  Apparat 
zum  r.ntwAsHern  von  Kohlen,  Ersen  a.  dergl.,  mit 
einem  nacht;iohignn.  holanteten  Deckel.  XaeebiaeDltau- 
Anetalt  Eemboldt,  Kalk. 

Kl.  lOa,  Nr.  B46:tKß.  Kokitnren  mit  lirgAniten 
Rciorten,  auf  deren  Hi'^*  n  .\  i.f  bi  n  l^i  ij'i  ih-n  für  die 
Laufrollen  tlew  ttcitn  AuHdrüikcn  liui«  Koks  in  den 
Oft  n  i  iii^Tiiilirten  Au(«drückHtom|iflH  angeordnet  «illd, 
Kichard  Schinid.  Wetter  a.  d.  Kiihr. 

Kl.  10«,  .N  r.  34ti  4.'».'».  Br<<iiuerko|if  für  Koke» 
ünterbrenoeröfen.  Coucordia  Bergbau>Akt^e«.,  Ober- 
hausen,  Rheinl. 

Kl.  10a,  Nr.  346  481.  KoksausdrUckmasrhine  mit 
balbportalartig  ausgobildetem,  fahrbarem  Untergestell. 
Richard  Scbmid,  Wetter  a.  d.  Rohr. 

Deutsche  Refchspsteute. 

KI.  IHa,  Mr.  I1U020,  vom  11.  A|iril  1906. 
Dr.  Friedrich  Wilhelm  Dünkelberg  in 
Wieahaden.    Verftthren  zur  HtrwteHmg  von  g«^ 

formten  und  ifest'ntKrten  Brikettt  au«  einem  Qtmitck 

AI«  Sinteriiiittid  werden  dt^ni  Krzmulm  fi.'inpiil vcri^'o 
Ku'n<di,'iiral>fiille  und  Kaitiit,  dcH>«'n  Alkali  <:ii<i  al- 
kaliHctif  F.rde  mit  i-  r  KieHelHÜure  in  der  Hit/.L'  als 
Bindemittel  wirkende  .*>ilikate  bilden,  zugCMetxt.  L  m 
diese  Zusätze  mit  dem  Erze  innig  an  vorniiiiclien,  vird 
zweckm&ttig  waaserTerdQnnte  Melaese  eingerührt. 

Vor  dem  Sintern  wird  die  gaiue  Mhsho  stark  ge- 
preßt und  an  der  Luft  getrocknet. 
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28.  Jftbrg.  Nr.  84. 


Statistisches. 

Erzeugung  der  deutseben  Hochofenwerke  im  Juli  1906. 


Bezirk« 

ta 

T«DBea 

In 

MI  1«M 

TOQD«n 

Tom  1.  Jao. 
MaU.J«U 

Tonnrn 

Im 

Ml  um 

TonaeD 

Tom  I.J»n. 

IMT 

Tonni-n 

■s  a 

1' 

SiegerlMid,  LalmbedTk  und  Bsiwa-HwHHi  . 
Bayern,  WarManbuy  oad  ThOilafMi  .  .  . 

61  57fi 
14  860 

7  457 
23  548 

2  814 

8  800 
46418 

80106 
14  7TT 

4  598 
24  244 
2  838 
8900 
50100 

546  770 
120  282 

47  900 

180  887 

20 

(>4  404 
947  518 

88159 
81  110 

6  132 
17  «04 
■J  TtH* 
■J  307 
98  588 

(i38  899 

146818 
56  844 

ISS  17S 
IS  324 
Ö8  'Jbi 

248884 

Oi«BMf«i>Roli8iMa  Ba. 

167  662 

186688 

1808458 

188849 

18t8  874 

Iii 


Rill«!  rilanil- Westfalen*  

Sicgorlanri,  Labnbczirk  and  Haweu-NMMUi 

Schlesien  .,»,., 

Mittel-  uud  Oatdoutsoliland**  


23  K20 
939 
1  9r>a 

3  070 


20  54» 

2  Glö 

3  2r,6 
3  250 


ITI  344 

II  970  ' 

IG  1G9 
41  730 


BeBBemer-Roboieon  8a. 


29  787 


29  080  I  241213 


27  396 

3  306 
2  559 
8  (520 

41  8M1 


169  722 
26  836 
2(;  851 
54  2(i0 

277  (iB9 


9  E 

Ii 


Ulioinland-Weetfalea*  

Siege  rlniKl,  Li^bwifk  aad  E«Mea*lfMtkn  . 

ScbleHien  ,  ,  .  . 

Mittel-  und  Ostdeutschland**  

Bkyani,  WOrttembere  nod  Tbariiuen  .  .  . 

SMrIwBirk  

LvthrliigwB  mid  Lnxeinburg^  


261  549     aü7  üi'J  i 


28  009 
19  528 
14  710 
78  462 

22«  390 


27  874 
80618 
18800 
78288 

221  050 


1  K'J5  067  I 

201  523  I 
142  866  ! 
952401 
588  906  , 
1  668  572  I 


301  873     1  950  5(11 


81081 
86882 
13  «20 
78  190 
888888 


179  326 
178780 

89  450 
475  764 
1998  676 


TliomM-ItobeiaAD  Sa.  ,   62(5  043  i   6C8  669  ;  4  532  499 


789  884  !  4  888  467 


•Ii' 
J  1 1 

^1 


Rbetiil«ad-We»tfiil«n*  

SiegerUttd,  Lahabexiric  aad  HeMen<VMnv 

Schleston  

HUteU  aad  Oatdeutachland**  

Bayero,  WOrttemberg  aad  Tb8riag»o  .  . 


51  091 
15  174 

9  026 
342 


40  161 
18  326 

9  523 
835 


Stahl-  aad  Bpiegel«iaeo  wnr.  Sa. 


846  481 
139  178 

74  157 
3  786 
7  210 


44  167  I 

84  880 

13  229 


292922 
228  620 
77  676 

786 


76  888  1     88  846  1     670  807  {     92  218 1     693  908 


5  I 


Rheinland- We«tfalen*.  .  .  ,  ,  
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MchleHien  
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Bajera,  WOrtteniberg  und  ThOrioi^en   .  .  . 

Saarhasric  

Lotbringaa  aad  Lozamburg  


5  220 

3  781 

40  OIS 

2  344 

,      13  111 

9  152 

bti  i.W  ; 

16  112 

28  509 

31  796 

209  053 

80 129  f 

1  60:{ 

1  340 

8  446  i 

2  4241 

1  510  1 

H  357 

II  944 

61  424  1 

1«  241 

58  013 

407  5i;t 

6«  33« 

j    403  255 

452  540 

2  9!»!l  «SO 

463  929 

1      44  174 

44  870 

.157  884 

75  358  i 

74  968 

76  457 

548  811^ 

88  180  j 

48  088 

60182 

357  695  ' 

52  916  1 

17  524 

16  43H 

125  637 

18  03» 

85  262 

87  183 

598  370 

87  497 

1    288  165 

288  094 

2  072  514 

848  097  : 
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27  36« 
120  543 
808  227 

6  105 

103  775 

4«»  016 

3  068  970  j 
515  712 
643  924 
362  218 

in  €-r4  ' 

534  J21  t 
8  889  715 


OieBorai-Roheiaen  .  . 
Bessemar^Robeisen .  .  . 

Tbonias-RobeiBon    .  .  . 
Stahl-  und  äpiegclelBou 
Paddal-RohaiaeD  .  .  .  , 


187662 

29  787 

C2ö  «43 
75  U33 
56  800 


185563 

29  680 
668  «i;i» 
U8  845 
58018 


1  308  4:>3  ; 
241  213  I 

4  532  4.>!> 
570  S07 
407519  1 


183  649 
41  8Ht 

739  SN4 
92  216  I 
66  336 


I  278  874 
27  7  »;69 

4  8«8  457 
593  903  I 
461  016 


tieMiml>Bnenguag  Sa.  I    956  425  '  1  010  770  '  7  060  491  j  I  123  966    7  479  919 


Jali  1908: 

Stoinkofalaa  .  . 
Braankohlen  .  . 
Eiienenu)  .  .  . 
Roheisea  ... 
Kupfer  .... 


Kiufatir 
993  352  t 
646  229  t 

750  856  t 

2 1  3;<'.>  t 
1 1  388  t 


I  625  806  t 

2  2.^Ü  t 
242  013  t 
27  2  (5  ( 
704  t 


IlobetaanaraeaguBg  im  Aualande: 


Ver.  Staatea  von  Ameriku:  Juli  11)08 
Belgien:  Juli  1908   


I 237000  t 
102890  t 


*  Hi8  Ende  1907:  eiuaclii.  Lül>eck. 
**  Vuin  1.  Januar  1908  ab:  flannovar,  Braaaaobweig, 

Lübeck,  Pommern. 
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:i7  877 
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154  S12 

101  779 
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2H9  698 
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— 

42  15! 
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23  K.W 

30  34;i 

28  b03 

29  81« 

88  678 

17  6&1 

22  581 

Dnhtetifto 

22  8TI 

23  495 

Näg«!,  Hobnebraaben,  Nittc-n   

I  ■:::! 

.H  2S4 

17  342 

14.104 

Schrauben  nnd  Mattorn  

'i-l  i 

2  ;<«!0 

15!tlT 

12  72» 

Bandeisen  und  Krilireriiitreifen  .... 
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13 

2.»  552 

19  733 

Höliruo  and  KührtiUTerbindangeo  an«  ächweiQeinen 

10  082 

11  414 

6S  :M7 

69  404 

1603 
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100  706 
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8  958 
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III«  Klh««uiuüu«trie  dvr  Vt^einiirteu  Staatt^u  im  Jahre  1UU7. 


Dom  vor  etwa  Beehs«  Monaten  DrHrhieiieneii  llo- 
riebte  Aber  die  EUwn-  und  ."^inhlinduHtrio  der  Ver- 
«ioigtes  StaAlen  im  Jabra  190«  bat  J amaa  M.  d wank, 
der  OaaebtfiBfnbrer  dar  .Am«r1e«ti  fron  and  8t«el 

A»H<»ciation",  jetzt  eirn'  Hhnli.  lic  Vcr<"fTi'iitlir)iriiii;  üljor 
dan  letxtvcrtli)H«i>ne  Jahr  («il^en  lrt?.nfn.*  Wir  irelicn 
dHr.ii!-.  damaU.**  cinf  it.'ihe  vim  /«liU-n  wieder, 
uifi  ntrlit  nur  uoeere  frOLoren  Liii/el-M  iitiMliitii:<-u  über 
die  KiitwiokluQf  dar  k<?"<^ii '>(•*"  Industrie  im  Jabra 
1907  xa  «rgioxM,  tondem  dieaa  auch  durcb  ein»  «w«,r 
kom,  aber  sntammanbingande  Dantellunf^  unoeren 
Lasern  flberBichtlirher  vor  Auir*  »  zu  fuhrei). 

Die  Kinleitung  den  iSwankxclie»  liericliteH  knü|>ft 
an  die  Ausfahrungan  an,  di«  der  Verfaiwer  achwn  in 


•  ,8tBti«ti<'H  of  the  Amerii-nn  and  l-'iir*'i:;n  ln>n 
Trade»  for  1SK>7.  Anuual  ätatiaticat  K\>|ii>rt  of  tiie 
Anterteaa  Iren  and  8t«al  Aesocintion*.  I'liiiadvlphia 
(Ho.  261  Hootb  Founh  Street)  190H,  Tba  Am«ricaQ 
Jron  and  8teel  Aaaooiation. 

**  Targi  »Stehl  u.  EiMn*  l»OB  ».  7  S.  287  bi«  241. 


iteinir  letzten  JabreHwIinu  über  die  Oeldkrise  im 
Oktober  rM>7  ^goiien  hatte,  und  hebt  hervor,  daS 
l^erade  die  Eisen-  und  Ktablinduatri«  von  dem  pl5tii> 
lieben  I^muchwnnfre  der  «frteehaftlicben  Laire  beaon- 

d<<r«  bftri  /.  tP'tTr.ii  wi.rd'-.n  sei.  Witlirr-nd  der  Krihie 
hidlist  ui.il  i  Im  iiMii  Miilirviid  di'H  naitblui^eiidoM  Wintern 
Ki'i  die  KrNrhiltteruMt;  den  .Marktes  80  ütark,  die  Zurück- 
naliine  uder  die  llinaasücbiebunf;  von  Aufträgen 
nlli^eniein,  und  die  Uolaat,  neBO  lüwtellun^'en  auf  KiHcn 
nnd  Stabl  xu  machen,  ao  groß  gaweiien,  datt  die  mouat- 
llcben  llefMtelluoirBslIfvm  der  meisten  Eisen-  nnd  Stahl- 
er/eui.MiiriHe  durrbM-bnittlieh  um  inobr  ala  die  Ilfilfte 
zurili  ki;ei.'»niren  («eieri-  l'.in  derart  heftiirer,  plötzlicher 
und  die  wi  it'  -ii  .i  KiciM'  /.I  lir^ni.  r  K:iekHi'blA^  im 
Kinen^revM.  I  l.L  Jcr  \  enjii)i>;teii  ."^UiJtU'ii  cei  ^iin/  nlnie 
I5eis|.iel  unil  habe,  da  die  N'aehfraire  nii'  h  den  It  >tj- 
stolTen  der  Eisen-  und  »Stahlindustrie  erheblieb  na«li> 
lieb,  natnrgemiS  aaeb  dl«  BMdiftftijfuiifr  der  Eisen- 
bahnen gleichzeitit;  wesentlich  boointrilcfatiKt. 

Diese  Verbiltnisse  dauerten,  so  führt  Swnnk 
fort.  obD«  weMDtiicbe  Unterbrechung  bis  zum  .Mai 
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nnd  Juni  d,  J.  m.  In  dt«Ma  b«4«ii  Noofttm  »«ditft 
•fdi  vemehrtar  B«darf  tu  d«n  mklsfan  tSm-  and 

StahlcrzoQgniraen  bomorkfiar,  vcrurHarht  diirrli  eine 
namentlirh  im  Jnni  in  henierk<-ri8«  iTlcm  rtnfnnge 
uod  alli^einoiiiHr  vor^enfttnniciie  MiTalist-tzuntj  der 
Preise  lär  Kuh  eisen  und  einige  ander«  ErznugnisHe, 
deren  NotIeran);ea  Ut  dahin  durch  das  gemeinsame 
Vorgahm  dar  Üntmgn  galuütaa  worden  waran.  Die 
Im  Mol  nnd  Jnni  vorheiraeliende  Lag«  eetit»  rieb  im 
Juli  forf,  fodoch  ohne  diiß  dti»  cri^nsti^en  Verhaltnisse, 
deren  mcli  das  Jahr  1906  und  der  grüfite  Teil  de» 
Jahre«  r.M)7  zu  crfrisuen  hatte,  zurückgekehrt  wären. 
Eine  wesentliche  Holle  bei  der  l/Dterbrechung,  die  »eit 
Oktober  1907  in  der  lebhaften  Tätigkeit  der  Eisen- 
industrie «ihrend  der  leUten  Jahre  eintrat,  apielt  daa 
AnaUelben  Ton  Anftrlgvn  auf  StaUaddenen,  Eiaen- 
bahnwagen  und  Lokomotiven,  ein  l'mstand,  der  neinon 
(trund  in  don  schlechten  (iesehäften  der  EixenliHlinen 
findet.  Denn  dicae  mflssen  fiiiüer-'te  SparHanikeit 
walten  lassen,  da  sie  seit  dem  Beginn  der  Wirtvcbafti«- 
krisis  infolge  der  stark  Yerminderlen  Verfrachtung 
von  Kohle,  Koka  und  £iaenen,  lüükatein  und  Eisen- 
fabrikaten  mit  einer  groBen  AnnU  anbenatsl  atehen» 
der  Wagen  nnd  LokomotiTon  zu  rechnen  und  schon 
deshalb  keinerlei  Yeranlansung  haben,  ihr  rollendos 
Material  /.u  viTmehren. 

8wank  glaubt  die  Wirkung  des  l'iiihcbUgea  iu 
der  wirtschaftlichen  Lage  der  Union  auf  die  Eisen- 
industrie nioht  beasar  veranschaulichen  zu  kOnnen, 
alx  durch  eine  den  .Iron  Age'  entnommene  Wiedor- 
i;abe  der  —  mweren  Leioni  binUoglicb  bekaDOteo  — 
Ersengungsziffem  tob  Koks-  ond  Antbrazftroheisen 
für  die  acht  Monate  von  Oktober  1907  Ms  Mai  1908.» 
Wie  er  weiter  bemerkt,  hnt  ssiihrciui  lier  mit  I>e- 
Zfmlxir  1907  beginne iiiltn  seuliH  Monate  die  I [olieiHeii- 
erzeugung  der  Vereinigten  Staatün  —  abgesehen  tou 
HoltkoUenroheiMin  —  nur  54,8  o/o  der  Uesamtrob- 
•laenerzeogaDK  im  wtUa  Uaibjahre  1906»  64,2  7»  <)or 
Erzeugung  des  xwetten  Halbjahre«  1906  und  sogar 
nur  51.1  "/d  dprietiiL'cn  dm  iTsti'ii  Ilfitlijali  rus  \W~ 
bütrai^eu.  Dabei  ist  in  d.-n  erBtuu  .Motuiten.  diu  der 
Krisi«  folgten,  melir  KulieiHiMi  hert,'i-.-itelU  nl-'  ver- 
braucht worden,  ein  YerüäitiiiB,  das  indessen  heute 
nickt  mehr  beatekt.  Ob  der  weitere  Verlauf  dieses 
Jabres  «ine  BeeMrang  oder  aber  einen  «eiteren  KQck- 
gaog  der  allgoraeinen  ivirtacbafUieben  1t*Pf  >»  den 
Vereinigten  Staaten,  unter  Einschluß  der  Eisenindu- 
strie, bringen  wird,  kann,  so  meint  Swank,  mit  Sicher- 
heit heute  noch  ki'in  Mensch  voriiersairen.  Wiilirond 
oinorseits  Geld  im  Ueberflusse  vurhaiiden  ist  und  nnih 
Anlage  sneht,  muB  ander>*eitH  in  Betraeht  gezogen 
Verden,  dafl  am  die  Wahlen  zum  KongreB  nnd  die 
Nenvahl  dee  Prlaideoten  «in  heftiger  Kampf  «nt* 
brnnnt  ist,  von  dessen  Ausgang  es  schliefilich  abliingt, 
ob  man  an  eine  KoviMion  des  Dingley-Tarifes,  die  mit 
einer  Iloriilim  tziing  der  Zölle  zutrunrid'H  der  Ausländer 
gleioiiltfdiiuteitd  ist,  herangehen  wird  oder  nicht.  lUese 
l'ngowißheit  muß  nach  Swank»  Aio-ieht  einen  un- 
günstif^en  KinlltiU  auf  die  Industriezwcitre  des  Landes 
nnd  die  gan/.e  genehüftliche  Lage  liesHellieii  ausüben. 

Nach  dieser  Abachweifang  nocbnwls  »nf  das  Jahr 
1907  surlickkoramend,  bebt  der  Verfasser  herTor,  dafl 
der  fühlbare  und  weitgreifende  WeeliMel,  dem  die 
Tätigkeit  der  Kisenindustrie  der  Veroini<rteQ  Staaten 
im  pcnaniiti  M  ,l;iiiri'  unterworfen  war,  /u  n|u'it  eintrat, 
um  die  Erzeugnngexift'eru  in  den  wichtigeren  Füllen 
ireaeatltch  geringer  getttalten  zu  kSnnen,  als  in  den 
Torkergehenden  Jahren  des  Aufecbwting««,  Im  Oegen* 
teil  waren  die  Ergebnisse  zum  Teil  sogar  noch  bessere. 

Zu  den  Einzel-Statistiken  da»  "^  winÄ-flien  Jahres- 
berichtes übergebend,  ceberj  wir  /unucfiHt  in  der 
Z;ilili'nr(  itie   1     fluc    l  >■       -1  i'li t     iilii  r    di  ii  K'M-^IrtlMl 

der  Aktien  der  l'uitt«d  S  taten  Steel  Corpo- 
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ration  von  Januar  1907  bis  Juni  1908.  Danach  sind 
die  Yonngeaktian  d«B  Trusts  im  November,  di«  Stamm* 
aktl«n  im  Oictobor  t.  J.  am  niedrigsten  notiert  word«tt» 
um  dann  mit  der  zunehmenden  Dernhiguug  der  ameri* 
kaniHcliiMi  Bfir-ton  liiii  Mitie  die«««  Jahr««  langsam 
aber  stetig  wieder  zu  steigen. 

In  der  Zahlenreihe  2  folgt  eine  Qesamtüber- 
8 lebt  ftlier  die  Förderung  von  Kohle  nnd  Erz,  die 
RaxateUnng  von  Koks  und  aller  Arten  von  Eisea- 
enengniiMMn  ii«b«t  d«s  8«bla9riff«rn  d«t  AaA«nlMad«U 
in  Eiseneiz,  Bisen  und  Stahl,  sowie  die  Linge  der 
neu  vt  rU'i^ten  Eittenbahnen  und  der  Tonnengehalt  der 
neu  erliaiiti^n  Schiffe,  alles  für  dag  Jahr  1907  im  Ver- 
gleich /u  r,t(i(',.  Iitt/te  Spalte  der  Tabelle  zeigt, 
in  wetchom  Verhältnis  die  Monge  der  einzelnen  Er>- 
s«ttgni«s«  wAhrend  des  lotsten  Jahres  zu-  oder  ab- 
genommen hat.  Die  ZnaarnnMostellnng  gibt  insofern 
schon  zum  Teil  bekannte  Zahlen,  als  wir  bereits  Uber 
diu  n  o  Ii  ei  sen  e  rze  n  >;  u  n  1^  .  don  A  ii  F>  e  ii  ii  a  n  d  >»| , 
die  K  i  M  ('  n  e  rz  e  o  w  i  n  II  11  n  und  die  Stählernen- 
gunij  >*>uwe  neufrditii,-H  iM''h  über  die  K  o  Ii  1  e  n - 
förderung  der  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1907 
lo  rii  btct  haben.  Wir  dürfen  um  so  eher  aaf  da« 
friUier  Mitgeteilte*  Torweisen,  als  an  den  angMOgesAD 
Stellen  durchweg  ansfübrliehere,  wenn  aneb  bin  nnd 
wieder  unwesentlich  abweichende  Angaben  >:*-nT»<'ht 
wor<len  sind.  ErijÄnzt  wird  die  vorliegende  Zalili'n- 
miiL'  des  \\eit<reii  dnirh  die  ebenfallf  von  Swank 
tjerrübreniie.  früliür  hu  diei>er  Stelle  abgedruckt«  Zn- 
i<ammen!<tellung  der  Eisen-  u  n  d -St  a  h  1  w  e  r  k  e  der 
Vereinigten  Staaten,  die  uns,  den  Stand  Tom  Kovember 
1907  imd«rg«beiMl»  der  Notw«iidigk«it  «atbebt,  hi«r 
nochmal«  aof  die  Anzahl  der  Werke  «iaxagelien, 
zumal  da  die  Yergleicbsziffem  für  1906  in  dem  ein- 
gangs erwähnten  Boriehlr  ülier  dir  Ij-i-niiidustrie  der 
Vereinigten  Staaten  im  Jahre  ii»Otj  uuschwer  zu 
finden  Hind. 

Zahlenreihe  3  enthiilt  eine  Uebersiobt  der  go- 
tiamten  Koksherstellung  der  Union,  nach  den 
Hanptstaaten  gotronnt  Vir  verweisen  dabei  noch 
auf  die  frObere  Statistik  Aber  die  Knkserzeugung  im 

Bezirke  von  ClonnelHvillc  ** 

r>]e  beiden  folgenden  Zalilenreilion  4  und  .5  geben 
sodann,  elienfalls  ältere  MittoUungen***  orgintend» 

♦  Veru'l.  , Stahl  und  RiHen"    1!»08  Nr.  8  S.  274, 
Mr.  t»  S.  MM).  Nr.      S.  411,  Nr.  Iti  s..'it;4.  Nr.      S.  1073. 
, Stahl  und  Eirten»  1S»08  Nr.  12  S.  412. 
***  »Stahl  und  Kisen"  1908  Nr.  12  S.  410  und  411. 
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Z«bl»nr»ik«  S. 


OMMilälMralebt 


um 


80«M  flr  IWT 
% 


1Si«ii«r««*rt«l«Bg«n  von  Ober«»  8m  t 

O.'iminlfrinli'niin;  vnn  r'rHiTHT/.  t 

Verladuu^en  von  poniiBv Ivikiüschor  Anthrftzitkoble  ......  t 

Oeisamtförderang  von  KdIiIod  aller  Art.  ...*  t 

(ieaAmterMagaof;  rou  Kuks  »...t 

VerlftduafMI  '«OD  CooneUville-Koks  ............t 

VerUduoftn  von  Po«»liootM>Koki  ,  ,  ,  .  % 

0«Mnit«R«iig«ii|r  ''OB  RolulMa  (duekl.  Spio^eloian  und  Twro- 

le^ierungSD)  t 

Rrzeuguni^  von  8piof(eli'i>«n,  Ferromao^An,  Ferrophosiibor  usw-  t 
Erzeog'ari^  Ton  UcssemorBtAbl-Ulöckcn  nu<\  -Vormgui  *  ■  .  .  t 
Erzeogun;  von  M«rtiDiitahl-Bl^<-k*<ii  mui  -Kurmfutt  <  .  .  *  ■  t 
Eneagitag  aller  Arten  von  Htahl-Hirtckon  and  -FonilgvS .  .  .  t 

ErMoguog  Toa  Baueisen  (ansicbl.  ülache)    .  t 

En»Qgang  ron  Orob-  und  Feinblechen  <««MeliL  Vagelbleehe)  t 

Erzeu<;un^'  Yon  Eisen-  und  8tahl-I)ralitetAben  t 

Er/eugiuig  TOD  A\'alzeiten  (auHKcbl.  Schienen)  .  t 

F.rzeugung  von  BeMemerstahlBchieneii   t 

Krzoognng  aller  Arten  von  Schienen  t 

Gesamterzeagung  von  Walzeisen  (einscbl.  Schienen}  t 

EfMHguag  von  sMclmittonen  Nigeln  »m  Eieen  a»d  dtebl  .  »  t 

Emngang  tob  Drablitlftaii  t 

Eiofabr  foa  EiMoen  t 

Aaxfahr  Ton  Eiaenerz   t 

Kiiiful)r  von  EiNeii  iiiul  Siahl,  Wert  in  /  

Ausfuhr  villi  Minen  und  Stab),  Wert  io  /  ..«.*  

Nea  verletzte  Kieenbahnen,  LSnge  in  km  

ToiineogehaU  der  nea  erbMtea  t^ohiffe  


89  tS9Bi4 

43  OSO  99 1 

hl» 

48  518  724 

52  548  149 

-  8 

56  5H9  7  <  .1 

68  183  143 

-20 

375  699  81 4 

48.')  >*'M'>  823 

H 

-  16 

33  015  W4 

36  987  005 

r-  12 

18  139  389 

1  7  259  356 

-  5 

1  864  797 

%  099  649 

+  13 

25  <  12  10b 

26  193  86.H 

+  2 

:{05  308 

344  778 

+  13 

12  472  443 

1 1  854  229 

-  5 

1 1  156  100 

H  "  H4  53 1 

+  5 

'i'.i  772  506 

2't  7:ui  :i96 

-  '/• 

•  ■    •       Uli  IVA 

2  lös  678 

1  )[>(l  398 

-  8 

4 149  070 

4  816  813 

+  Vh 

1  noi  560 

2  049  864 

15  860  350 

16  490  867 

3  852  r-»2 

3  434  1U5 

-  11 

4  041  5.(3 

3  691  792 

-  8 

19  901  H83 

20  182  659 

+  IV» 

&3il4& 

5U310 

-  7 

521 0S4 

5SS1S0 

+  « 

1 077  IM 

IS48  836 

+  t7 

2119  4«4 

283066 

+  8 

34  827  132 

38  789  851 

+  11 

172  565  58 H 

197  066  781 

+  14 

9  080 

H  848 

-  3 

336  500 

43«  188 

+  89 

Z  a  b  1  e  n  r  e  i  b  0  3. 


Zableoreibo  5. 


1«M  1 

t 

IMT  1 

Wea4.TtrgiiileB  .... 

.'4 

047  4  «5 

.  . 

.i».s  |  .'i7 

3 

7;f0  397' 

Alabams    .  ,  

..12 

752  292, 

2 

740  767, 

Maryland,  MMeaebtteetto  t 

lew.  1 

891  «55: 

S 

293  5671 

1 

4:»»i  9K7 

1 

4<>1  .Miy 

Colorado  u.  ütaii     .  .  . 

320  Ü06 

1 

2.yj  372 

Uahric«  atMtes  .... 

•l! 

336  4741 

1 

483  908j 

BiMiMrs-Kinfuhr 


I 


Im  Jahr«  IMe 


im  Wert« 
na 


In  Jabre  IMT 


In  Wert« 


In^eeamt  38015  904  36  987  005; 


Zehlenreibe  4. 


IMW 

t 


t 


Orubeu   am  Oberen  ^ee  in 

Hiekigan  nnd  Wisconiiin 
Vermilion-  ood  Meeabi-Urubea 

in  Minnesota  

Miaeouri-Oraben  

Cornwall-Orob<>n  in  i'ennitji- 

vanien   .  . 

New-Jersey-G  ruhen 
(Jbateaugay  -  QnibeD 

(Jbamplain   

i'ort-Henrv-Oruben  

HndeoD-ofub«  (Hew  York)  . 
Selubarr-Bedrk  In  OoBBecdcut 
Cranberry-OrobeB    Ib  Nord- 

(.'arolina   

Gruben   der   '['ennesttee  Loa], 

IroD  aad  Kaiiroad  Co.  in 

jUabama  nnd  Oeoifla    .  . 

In-::(>s.<i,iii  ans  den  gmanaten 
Bezirken   


18  145  547113  275  9X4 

25  994  267!s904$067 
90150:    106  492 


Kuba  

Spaiiitti)    .  ,   .  . 

(irii  rluTilrtiiil  .  . 

Notiluiiiiiand  .  . 
Orolibritatmiun 

and  Iriaod  .  . 
Deutachland  .  . 
Kanacia  .... 
Htd^ion  .... 
Kurnp.  UuUluiid  . 
I'raiis.  Afrika .  . 
Honatig.  Lftadern 


649.Mt2  2 1 78997 
174620  4IMt22 
4941IH  6l.'»6lt 
1274U1,  12."..'<y.'. 

235i  19551 

IIOII  8»49 

6881«  10OI25 

40ti!  6662' 


<    15777  64869 


 =—| 

6t>7647  2522710" 
301059  760801 

24181  42927; 

91120  977H5 


Ö8.=>7, 
277| 
27308 
127 
55875 
66995 

88(m 


16491 
2096 
51328 
1102 
161697 
252897 
27699 


Inegeeamt  1077356  2967434  1246834|39374a3 


776  OOM 
551  l'J^ 

litt  340 
572  714 
2  681 
19  505 

50  iK'jr» 


7l5  2r.s 
55>^ 

Iii  112 
»52  KU 
28  245 
22  377 

51  41  t 


1  tliii;  515    1  •»7H  '^72 


42  934  887  46  775  4n^ 


•ia«  üeberaiehk  der  Etaen  e  rz  f SrdernBg»  aller 
wichtigeren  Eiaenengebiel«  der  VereiDigten  Staaten 
eovrie  die  Ziffern  der  Eiaeneri-Binfnbr,  nach 

I. lindern  geordnet.  Ilemerkynswcrt  int  biorhoi,  duß 
nn  dtT  Kinfubr  von  KiMem-r/  im  Bericbtfijfthre  auch 
Kiililiiiid  und  die  franztirtincbon  Kolonien  in  Afrika  mit 
iii(  ht  unt'rlK'lditben  .MeiiRen  b^teili^t  waren.  Kür  die 
Dteigeud*!  Kinfubr  au*  Kuba,  die  auHschlieülirh  die 
Union  ab  Boaümmangaland  hatte,  kamen  «iedernm 
die  Jnragna  iron  Companj  nnd  die  f^panisb-Amaricaa 
Iroii  ('i)m|iany  allein  in  Trage,  und  ;cwar  (.Mitlieli'n  auf 
die  tt'tztü  ÜenelUcliaft  mehr  nl»  dri-i  Vitriol  der  (io- 
Haiiitiiifiif^c.  An  ili.  -'  T  Stolle  möjje  norli  or»i<lint  wer- 
deu,  dali  die  Maiitraiierzf  iirderu  iil' dtir  Wn  üii^-ii-ii 
Staaten  im  letzten  Jahn»  nich  auf  X  li.-lirt;  liie 

Kinfubr  betrug'  212977  t  gegen  224800  t  im  Jahre  I9ü6. 

Eine  Ergiiu/.ung  der  Roheiaenstatietik  bilden 
die  Zablenreibeo  6  bia  8;  sie  zeigrn  die  Zahl  der  in 
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Z»hleDr«ib»  6. 


HMh. 
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'  de« 
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1 

Koka  und 
bltumlDvae 
Kohl« 

Antbrult; 

ADihr. 
und  Kolui 

IloUkoble; 

liollk. 
und  Koks 

Im 
Uriabe 

/■hl 

Um 
Be. 

iilabe 

Im 
Ii.-. 
trt<-br 

^•bl 

Im 

Be> 

120 

77 

IT 



60 

Srt 

42.') 

182 

'    1  'J04 

3Ü0 

20« 

73 

38 

50 

i? 

•l-2'.i 

2Ül 

1905 

300 

242 

«9 

46 

55 

2.'> 

424 

;ii3 

1906 

813 

269 

66 

48 

ÖO 

23 

42U 

,  340 

1907 

3S7 

182 

56 

SS 

60 

22 

44S 

1  167 

Z»bl«iireib<i  7. 


Bai»  Hockofenlwlrlrb«  t«UkobUcb 
Trriiraaeht«  BrvnnttolTc 

1906 
. 

1907 
1 

1  Bituminöse  Kohlo  and  Koks  . 

23  (Jbti  515 

24  355  9tl9 

Anthrazit  inul  Rokt  .... 

1  5<)0  184 

1  :«5t;  <i51 

Aatbriait  allein  ...... 

25  473 

:<6  84S 

43'.t  !t3."i 

444  395 

IniffMBiiil  25  718  107  86 198  663 

1  1 

Z*hleat«lh«  8. 


Rrscttgia  BohcUcDfonrn 

■ 

• 

1M>7 
* 

BoMemer-  und  pho^ihorarnes 

14  0I>1  9('>t; 

13  443  32*i 

5  098  973 

5  4t'.  1  223 

60tJ  971» 

ti94  09>* 

Gießerei-  niid  •ilUiumreicbM 

4  849  379 

5  233  628 

IUih«l»Mi  Ar  Teinii«rgtt6  .  . 

710  896 

935  015 

248  900 

2H7  965 

5ti  40S 

5tl  M3 

Wei6eB.   lialbierteM  Roheiten 

and  Hoi'hofoii^tiß  ..... 

7S  H05 

81  7!h: 

Kobeisen  insgesamt 

25  106 

•^Ü  193  864 

den  letzten  fünf  Jabron  vorhandonon  und  betriebenen 
Hochöfen  nach  der  Art  den  betiut/t<  ii  BrcnnstofTeH. 
(iic  .Mcn^,'i.  deH  im  Bi'tii  htK-  und  Vorjuhrf  tatsiirlilidi 
von  ihnen  verbrauchten  Brennütofle»  und  die 
«ährend  der  gleichen  /.eit  er%t>iiK't<^n  Rohcidon- 
•  orton.  Zu  baachton  bleibt  hlarbai  wiedar  dia  Tat» 
■ache,  dafi  die  Erieugung  Ton  BMMtnerroheiiien  nieht 
unerheblich  zurückj,'ci;aiii:cii  int.  wniircMil  tiii  allen 
übrigon  Roheiaensorten  eine  Zunahme  zu  Torzcichnen 


Zabloaraib«  9 


I  i 

8cliUaaD«rx*iifUBf  j 

unter  'J'i,^  ktg 
t.  d.  Ild.  lu 

t 

hl.  kg 
t.  d.  IM.  n 

t 

Ohft  4S.I  k«r 
r.  d.  lfd.  III. 

[  ♦ 

1 

laarwavt  j 

«  1 

BaBaemerätahUchtttieii  

MartiMtablacbienaQ  

283  468 
16  164  1 
940 

1  430  010 
165  095 

1  720  627 
75  489 

3  434  105  ' 
256  748  1 
910  1 

Jmgaaaait  für  1907  j 
laafaaamt  für  190$  | 

190^78  1 
289  165  1 

1  595  105 
1  777  645 

1  796116 
1  974  788 

3  691  793 

4  041  533  1 

Zablanraib»  10. 


1 

«an  OeMat«ic«baU 

1  Uli'  il 
äUtr*  älc«l 

CofpaialioD 

t 

rii. 

Mliafteo 

t 

"       \atall  d«r  0.  S.  SlMl 
CoipoMilea 

t      \      %      \  % 

EiaaDerzvarladunsan  am  Oberen  See  23ai$842|I»402  14H 

43  920  991 
53  B48  149 

:m  ;J87  Oß5 

54,7 
48,8 

80.9 

54,8 
43,8 

36,5 

lüiliii-fen  aller  Art  

^'i  ii'goleiften,  P«rrQmaa|^MD,  FerrKj  u  si^Uor  und  Ferro- 
ailuiom  

10  803  632:15  045  45:4|25  64V  085 

I89  4r.r.      ],Vj:!2'»'     344  778 

41,7 

54.9 

67,2 

[OHgvflamt  110  993  iN*:  1 5  200  T 15 

2rt       '^t.  ;  41.9 

44.5 

7  677  363  4176  866 
5631  777;  6  102  754 

1 1  854  2291  64,7 
11  734  531 1  47,9 

65,7 
49,6 

Insf^esaint  13  309  140|10  279  630j23  5BK  760 

66,4 

58,1 

Orob-  II.  I'.'iiililiTh' ■  riiiMi  liL           ;ir/:i;,  rhi'      \  ^  r/iji  ii i  n 

1  773  m 

1  OS 3  795 

2  110  458 

1  466  382 

2  859  067 

1  661  «14'  3  434  ]05l  5t,6 

hnT  Mi:;    ■  :.,  1  398  54,9 
l  01.11,  .^ii    1  ;iti8l3'  .^5,« 
663  562^  2  049  864|  71,5 

5  551  412  8  4l0  479j  33,9 

5S,6 

5  4.0 
56,J 
71.7 

88^ 

btabeiiten,  Kohr^lrcii««,  .^J»»riiii»tnljl-  unU  tecbweiijeitiea' 
1         acblenea  ao wie  andere  fertige  Walz«  orkaori  eu  sa« 

Iliaga««liit  fertiLTC  \N' ri'/ wtirkpt'rz'-Uüjni»!*.!  c  im-,!' Ii  1 ,  V'ir- 
£'H«iilxtc  I'lr'u'ki'  fiir  S<       ii'ii  r -M*  t..,k IIM^1      II  Ii  1  i>ii' 1 

•1  :,■!  >  II',..: 

1 

II        568  20  182  659  47,5 
1 78  500     532  I20j  66,4 

4!*,1 
65,5 
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war.  DI«  McBf»  der  im  Ilo^ofmbetofobe  der  .Unioa- 
•tutao  ▼•rbraaebtea  EUsnari»  «liÜMbniMber 
■nd  framdar  Hcrkaaft  Mhitst  8««ok  fir  dM  Jahr 

1M7  Mf  rand  60000000  I,  gtgn  60100000  t  Im 

Jahre  zuTor. 

Pif  KrzeufjuDi:  tom  KonstruktionHoispri, 
worunter  Trager,  '^-Eisen,  ^-Kirien,  Q-Kii-rii,  Winkel 
and  andere  Formeisensorteo.  jedoch  keiiK-  15lf<  lu'  und 
Blecbtri^r  la  Terttehen  sind,  gmg,  wie  «uii  Zahlen- 
Ttike  8  enicbdidi  bt,  im  Hericbtajaht«  an  8  */i  geg«B- 
Sber  dem  Vorjabr*  sarOek.  Ym  d«M  ffMMDton  Kon- 
itnktioDiieiMn  wurden  im  Jtkf  lOOT  1007161  t 
Kl»  Flußeiticn  und  4037  t  aiiH  SehViiBtlMB  |tt«*lsl, 
wäbreiui  tiich  für  I9i)6  die  Zaiilen  eaf  8147877  t  und 
47y5  t  belaufen  liatten.  l'riter  den  zelin  Staatfii  der 
Tnion.  die  K<in«truktionF<«-i)*fii  lirrMteUten,  nabiii  l'enn- 
ejlTAnii  n  mit  75,1  (i.  V.  IH.'.ti "  o  den  ereten  IMtttl 
ein.  Danaob  folflra  JUinoie,  New  Torl^  Indiui«, 
Obio,  mieoiHin  and  Vew  Jermr. 

Die  Hernti'Iltin(f  Ton  <  i  r  o  b  -  u  n  (J  F  f  i  n  Ii  1 1>  <•  h  e  n 
(ohne  Nairi'li'lci  hf  I,  die  fich  dtif  17  (i.  V.  Iiii  Stunten 
rerteilte,  blieli  in  d>'ii  I  i-  Irn  li-izten  Jahren  onf^efAbr 
(gleich.  Von  der  (ieMauitfr/eucunjf  an  Orobldcdien 
entfielen  aaf  PMnaylvanicn  75,3  (i.  V.  7f>,7)"u.  von 
der  EneugnBf  no  Feinbleoben  40,6  */•.  —  Die  lier> 
■tollaag TOBSebwarsbleeben  lanYersinnen, 
die  fal  die  Toratehenden  ZifTern  eingeachloaaeD  int,  fiel 
TOB  585896  t  im  .lahrc  IO')r.  auf  51.' 137  t  im  lie- 
ricbtsjahrt'.  d.  Ii.  imi  IJ.'i  Der  Anteil  FennHvl- 
»atiieUH  l.etnig  daliei  .')4,.i  Im  iw.  50,3  %.  3212  (&«&«)  t 
der  ;;:enannten  Memsen  wurden  im  lelrten  Jahr*  MM 
SchweiAeiaen,  608  926  (679640)  t  ans  Flatdaaa  aaa- 
icewalxt  ->  Dia  Bnaafasfc  voa  WaiObleeh  aebitit 
8irank  fOr  1907  auf  452  479  t,  ffir  190«;  anf  499  669  t, 
dlejeniiire  ron  Mattblech  auf  71  02'^  bezw.  87  789  t. 

Die  Horetellunf;  von  Schienen,  narli  Material 
nnd  Gewirbt  getrennt,  int  aun  der  Zahli  nreihe  9  zu 
ersehen.  Aueh  hier  sii  llt  Hirh,  wenn  nmn  <iie  /Mh-rn 
für  1906  znm  Vergleiche  beraoziefat,  heraua,  daß  der 
ROekfaiif  der  Bnetutnng  im  leisten  Jabra,  dar  8 
belfigt,  alleiB  aar  BeeaamemtableebtaBatt  antfillt, 
«Mbrend  Marttnatabl-  nnd  ScbwelBeieenichlraen  io^^r 
noch  eine  Zunahme  auf/uweirien  liatteu. 

An  Walz  ei  Ben  niler  Art  u'inHililielilich 
Schienen)  wurden  im  l.'tzten  Jahre  1.4  f'o  mehr  her- 
geetellt,  ala  1906;  der  Anteil  von  FluUxisen  h*T*<ebnet 
»idi  dabei  fOr  1907  auf  17947  372  ti.  V.  17))SUS42)  t, 
derjeniae  von  ScbweiBeiaen  auf  2  286  287  (2  221 641 )  t 
In  beiden  Jabren  wurde  Walzeiaen  in  87  Ktaaten 
betgestellt,  unter  clctipn  l'eMn»ylvanien  mit  einem  An- 
teil ton  5<»,7  0o  der  F.r/.4'u^uMir  liir  lias  llericliN Jahr 
wiederum  unl>e»tritien  an  der  Spit/e  riiar;«' liierte, 
baiiaeb  »ehluHHcn  »ich  Ohio,  Jlliuoia  und  >ew  York 
mit  ^Töberen,  die  ttbrigea  Staaten  ia  weitem  Abetande 
mit  kleineren  Mengn  an. 

Uen  SebluB  daieen«  was  wir  au«  dorn  Swankscben 
lleiicbte  «iederi;el)en,  mögen  die  in  Zahlenreibe  10 
lasattimeni^CHtellten  Ziffern  hilien;  »ie  veran^eliau- 
lii'lleii  -t.m.ihl  den  Alllei!  li.-r  I  n  i  t  e  .1  t  a  t  e  ^<  >  t  e  e  1 
*  "r|iorati<»n  und  der  utmldninijifjen  tJeneilschalten 
an  dem  (iegamtergehniH  der  amiTikanii«<-hen  F.iaen- 
und  btahl-lnduatrie  des  Jahrca  19U7  ala  auch  die  Ver- 
änderungen dieaea  Anteils  gegenOberdem  Jahre  1906. 
£ioer  Erklärung  bedftrfen  die  ainzoloen  Posten  der 
Kahlentafol  kaum. 

Die  Kobeisenerxeogang  der  Vereinigtou  Staatou 
tu  entoB  Halljafer«  IMK.* 

Nai  h  der  jetzt  M>rlie:.'enden  gonanen  Stutitttik 
der  , American  Iren  and  (»teel  Assoctaticn"  **  betrug 
die  geaamta  Enengang  an  Roheisen  in  d<>n  Ver- 

•  Yai^.  „Stahl  und  Eisen"  IKOH  Nr.  il  S.  1)13. 
**  Vargl.  «Tha  Iran  Aga«  1908,  80.  Juli,  S.  313. 


eiiiitrten  Staaten  wähnnid  der  ernten  Ilfilfte  des  lau- 
fenden Jabr«s  7028692  t.  Die  Enieugung  im  ersten 
Halbjahr  1908  ist  die  Ueiaate  eeit  den  iwelten  Halb- 
jahr 1900,  indem  6 846 020t Rnheinen  eneogt wordaa. 
Die  folgende  Zusammenstellung  gibt  oinea  uabailtllek 
flbar  die  Halbjabrseneagnagea  eeit  1900: 

§•06  I90S  IMT  im 

1.  Halbjahr  11341780  18788668  ISOOSSOS  7028082 
t.  Halbjahr   »01847«  18828640  18600160       —  _ 

lasgaaamt  88860268  86718106  86108802  — 

Denuiaeh  erj;ilit  (tii  Ii  ;:i  .,-(  iiüber  dem  2.  Halbjahre 
1907  eine  um  6471  477  t  —  rd.  43,770/e  und  gegen- 
aber  der  ersten  Hilfte  des  vorigen  Jabraa  ein«  uai 
6  666001  tssrd.48,7>  gariagera  Enaogaag. 


Auf  die  einzelnen  R  n  h  i  ^  ii  i.  o  r  t  e  n  eiitfalU  n 
Ton  den  obengenannten  Ziffern  aus  den  letzten  drei 
Halbjahren  falgeada  Haagea: 

I»07  IBOT  iMa 

I.  lUlbJahr  «.Halbjahr  l.natigalnr 

KeaHemerrohetacn  und 

Stahleisen  ....       73O0s-,>  «14-2474  3442707 

Thomawroheisen    ,   .   .    271;!h74  •_'747.U'.t  ir.ööaiS 

liolzkohlenrobeiaen  .  .  209UHi«  23530Ü  I3179tt 
Spiegeleiaen  nnd  Ferro* 

man-ian                          I7643H  M'.'^rv.i  hOS'JI 

Am  1.  Juni  TJOH  waren  "24  neue  ll<ii  li<il'eii  im 
Hau,  von  denen  einer  mit  Holzkidileii.  J  ;  mit  K^ixs 
betrieben  werden  aollen.  Zu  dem  gleichen  Zeitpunkt 
befanden  sieh  17  Oefen  im  Umbau,  uro  ni>u  zugeatellt 

zu  Werden. 

In  dieaem  Zuaammenbun*;  iat  Ca  ioterea^ant,  zu 
sehen,  wie  die  Linien  eines  Schaubildes  der  deutschen 
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88.  Jahff .  Nr.  84. 


nnd  nordaiiiurikanischen  Ri)hi'i«pnprzpii>rung  der  Ictzton 
18  Monate  sich  zaeinnndfT  verhalten,  nin  lnleni  wir 
Bction  an  diem-r  Stidl«?*  den  Tiffutaiui  in  der  amori- 
k&nischen  Ensogung  im  Januar  d.  J.  lu  der  da- 
maligen deutwduMi  Bi»b«ifl«üientollii]ig  In  BaiUhuitr 

Wie  man  ant  der  Sahanliid«  rieht,  folgte  dem 
tteftten  Punkt  d^r  RohAiAentrsmigunif  Act  Vcroini^ton 
Staaten  ein  kleiner  Aufaehwnng,  der  im  März  mit 
1247  855  t  einen  HShapnnkt  hnt.  Ton  dn  ab  flUlt 

•  „Stahl  nnd  Elaan«  1908  Nr.  9  8. 809. 


in  jedem  der  folf^enden  Monute  die  ErzpUffun^Brifft^r 
gegvn  dii'  de«  vnrlieryi'hi'iiiii'n  wieder  ab.  Nach  der 
Hteif^endon  Zshl  der  wieder  in  Hitricl)  ^etiornrneni'n 
llooböfoB  zu  srhlietien,  kann  man  wahrscheinlich  mit 
einer  Znnahme  der  nordamerikaouchen  Rohelsen- 
•numgaag  in  den  niohaten  Monaten  rechnen.  Die 
Kurve  der  deataehen  Prodaktton  bewegt  eich  in 
den  letzten  Monaten  mit  kleinen  Knicken  in  abuteipen- 
der  KichtuD^.  Eine  HeHnerunjj  wird  hier  auch  wohl 
ori4t  eintreten,  wenn  Aiv  an^'enlilirkliehen  unklaren  Ver- 
hUtniaae  nnaeres  KoheiHenmarktoB  etwas  mehr  ge- 
Uirt  find. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Blira«rM  ta  STinranfw* 

Die  in  Kristiania  erachtende  /.eit<^rhrift  .Teknisk 
Ugeblad"  brachte  an  Beginn  diese«  Jahres*  in  ihrer 
nMb«crOnd«4«o  Abteilong  tüt  Chemie  nnd  Bergwesen 
ten  Ittngeren  Bericht  Ober  das  Eisenerzvorkommen 
Ton  Sjdvaranf^er,  zu  deH«en  Aiisbeutauf;  »ich  eine 
kapitalkrüfti}:''  AktienpegelUohaft  fi^ehildet  hat.  Wir 
entnehmen  dem  «rwiUinten  Aufsatz  zur  Ergftnzong 
nnaerer  fraheron  Mitleilnngen**  die  nnohatebenden 
Einzelheiten. 

Die  in  Sommer  1902  entdeokten  BrxTorkommen 
tn  j^wanger  sind,  wie  nM»  mw  der  MMbatebeoden 
Knrtenakiise  (AbMId.  1)  eretebt,  Im  hoben  Norden, 


AbMian«  1. 

in  der  go^^enannten  l'agvikshaUiinsel  /.wigelien  dem 
I.anKf.iord  unil  ilein  l'n»vikHilrni:  L'i  li  !_'.  ti.  I  »as  l\lima 
ist  in  Anbetrat  ht  de«  hoben  Breitengrades  »ehr  mild 
nnd  viel  bogser,  als  man  Im  allgemeuen  annimmt. 

Daa  Ers  kommt  anaammen  mit  Qnandt  und 
anderen  Bergarten  Im  Gneis  eingelagert  vor.  Das 
Streieben  der  LagerttStten  int  im  i;rotten  und  ganzen 
ein  nordnordwostlichcs.  und  ihr  Fjiifallen  >«<  hwankt 
zwiMelien  4»»  und  TO".  Pie  fin/fln<'n  Vtirk  umiü  ii  nind 
Ton  aobr  verHchiedener  (iriiUe ;  e»  linden  Nieii  itnrunter 
gewaltige  Ansammlungen  von  Erz,  wie  z.  lt.  nördlirb 
TOD  Örnevand  (vand  =  Wasser.  Bee),  wo  die  M&chtigkeit 


•  „Teknink  l'-.  iila.i-  l'-os  Nr.  1,  Abteilung  (Qr 

Chemie  und  15er>;weHen,  .S.  14. 

**  „Stahl  und  Eisen-  1902  Nr.  24  8.  1374;  1904 
Nr.  10  8. 678,  Nr.  21  tt.  1S77. 


auf  einem  Krzfelde  von  400  000  (|m  mehr  als  200  m 
betrügt.  DiesAs  Vorkommen  allein  umfaüt  beinahe 
150  .Millionen  Tonoeo  Erz,  selbst  wenn  man  annimmt, 
daB  es  nicht  tiefer  reicht  als  100  m,  bis  aef  welche 
Hefe  man  es  mit  Diamantbobrenjren  nnohgewieeen  bat. 
In  diesem  groBen  Vorkommen  ribt  es  verbUtnismiBig 
wenig  taubes  Gestein,  hauptsSchlich  Oabbrogftnge,  so 
daß  der  Erzgehalt  liier  Kehr  lioi  li  int  (etwa  90  "  o).  An 
anderen  Stellen  tritt  dun  Krz  in  zulilreichen  parallelen 
(•Angen  auf.  z.  ü.  um  '  »rtieviind  herum,  und  der  Erzgehalt 
wird  hier  demgemfttt  niedriger.  Wie  gruü  die  ganze 
Enfliche  tatgächileh  ist,  darQbor  ist  man  sieb  noch 
nieht  vAllig  im  reinen,  well  der  grOfite  Teil  dea  En- 
feldes  von  Erde  bedeckt  ist;  einstweilen  bat  man  daa 
Feld  zu  1  100000  <im  geHchät/t,  docli  dürfte  es  be- 
deutend grABer  nein  und  walir»!  >ieinli<  h  1'  I  Millionen 
(.Quadratmeter  umfasgeu.  \\  ie  ijroll  liir  l'r/menge 
innerhalb  diese«  groiien  Areaig  ist,  kann  man  nur 
ungef&hr  berechnen,  da  die  bisherigen  Bohrungen  nicht 
tiefer  als  etwa  100  m  anagefohrt  sind.  Bia  auf  diese 
Tiefe  hat  man  keine  Yerlnderungen  im  Brte  bemerkt,  so 
daß  man  annehmen  kann,  daA  ea  noch  viel  tiefer,  viel- 
leicht mehrere  tiniidert  If eter  weit  hinab  reicht;  doch 
v^<'Il^l  iii.iM  Hellirt  tuir  mit  dieser  m&ßigen  Zahl  rechnet, 
erhält  man  schon  eine  .Menge  von  etwa  400  Millionen 
Tonnen  all  wahrttcheinlieheg  Minimum,  ao  da8  man 
bei  diesem  groBen  Areale  die  gnnae  Emnenge  ohne 
Uebertreibnng  anfrand  eine  MilUiffde  Tennen  aobltien 
kann.  Die  Sebitanng  ist  dabei  von  der  Heurteilimg 
der  kleineren  Vorkommen  abhtngig.  Km  ist  anzu- 
nehmen, daß  letztere  «ich  nicht  in  grüliert«  Tiefen 
erstrecken,  und  es  int  fraglieh,  ob  unter  den  l>e- 
kannten  kleineren  Vorkommen  andere,  ihnen  ähnliche 
gefunden  werden.  Die  Untersuchung  eines  Feldes 
Ton  einer  derartig  großen  Ausdehnung  tat  naMriieb 
eine  seitranbende  uai  kootapleU^  Arbmt,  nnd  aa  wird 
Jahre  dauern,  ehe  sie  gans  fertig  Ist. 

Das  Frz  benteht  fagt  auggcblietilieh  aug  Mngnet- 
eisenxtein,  liümatit  konnte  man  bigher  nur  in  Spuren 
nachweisen;  die  am  häuKgsten  vorkommenden  Neben- 
gcHteine  sind  entweder  ljuarzit  oder  Uomblend^ 
minerale,  wodurch  zwei  Krztypen  entstehen.  Daa 
I':rz  beeteht  siemlich  regelmifiig  rar  Uilfte  aas 
Magnetit  nnd  zur  HUfte  ans  taubem  Gestein,  einem 
I  jhi  [i_-(  liiiHi'  vini  3*1 '\)  entsprechend.  Kg  i:ilit  Bin-h 
l'ai  Uen  nill  nirlir  hU  .'lO  %■  l.')'.'  Iii«  .'iH  u,it,  hiUipt.Hueh- 
lich  im  O^ten  von  ( »rnevnini  :  im  Vorgleich  mit  dem 
Uauzcn  aber  sind  diese  Vorkommen,  soviel  man  weitt, 
Terhiltaiamifiig  klein;  anderseite  gibt  es  auch  l'ar- 
tien  von  geringem  Eisengelialt,  grilBtenteils  nnd  io 
den  bedeutendsten  Vorkommen  abier  betrigt  der  Blaen* 
gehalt  35  "ja.  Die  Ilauptmen^re  deg  Erzeg  kaim  somit 
nieht  in  rohem  ZiiHtiinde  exportiert  werden,  letztereg  muli 
vielmehr  einer  magnetiMclien  Anreielieriini;  unterworfen 
wurden,  wozu  eg  auch  »ehr  geeignet  igt.  l)as  Krz  ist 
im  groiien  (tanzen  titanf^ei,  auch  sein  Phosphor-  und 
Hchwefelgehalt  ist  gering  nnd  betrigt  0,035 besw. 
0,060 "/••  Dareh  die  magnetlsehe  Anfltereituig  wird 
der  größte  Teil  der  Phosphor»  und  Scbvefelverbbi- 
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doDgen  ab^oBcbiedeo,  so  daB  da#  K>>ri;;entrat  durchachnittlich  0,006 */• 
l'hoft|>bor  lind  0,015 •/•  Schwefel  mit  otwn  <jHO„  EinBn  «nthalt«n  wird. 

N'<irua?n<ftiun(f  für  den  jot3!ij,'>ii  Alilmu  lic«  Fcilic»  itit  eine  P>- 
xeuguüg  000  000  t  Fertigprodakt,  teil»  als  BrikviU,  tuÜM  mIh  Kon- 
zentrat. Dio  Björne T«ndTOrk<Mnnion  werden  als  die  machtij>«ton 
and  «m  beqa«iD«teii  geUgeoMi  suerat  «bgübaat  werden.  Von  hier 
wird  «ioe  6  km  l»eg«  Ebubsba  naeh  KirkttOMt  g»li«vt,  wo  grol« 
SeparationM-  and  Brik«tti«r«]IKftlllAK6ll  erriditet  w«rd«n 
(Terfrl.  Abb.  2  and  3). 

\m  600  000  t  Ki>nzeiitriit  /u  er^eagen,  mQ»Bffi  1  200  000  t  roii.'g 
Krz  and  taubes  Uimtoiu  i^bgobaut  werden.  I>io8er  Aliljun  wird  auf 
vcrst'hiedone  AngrifTttpunkte  verteilt,  die  in  Absätzen  vim  15  bis  20  ra 
Höbe  liegen.  Die  Bohruo|;  erfolgt  ntMcbinell,  und  di«  Verledunj;  mit 
Dampf  baggenif  die  eo  kriftig  gebant  atnd,  daS  rie  BMcke  Ten  4  t 
bewiUigea  kSBoen,  woderch  die  gewShaliche  Dlockepron^ung  Tcmiieden 
wird.  abirebaute  Erx  wird  Ton  den  Graben  nach  der  in  der  Nähe 

gttio^'.  n.  ii  Kr/brei'buranlage  gcM  luifTt.  Iiii  -.iT  Trnii><|>ort  soll  mit  fouor- 
loiii'h  L«iki)itiittiven  g<'!<chcben,  wobei  da»  V.n  in  niedrige  8elb«tki|>pende 
AVagen  goladi-ii  wiid,  welche  lO  big  15  t  faHHcn  und  ein  Eigengewicht 
von  Ü  t  be!«i(/en.  Kino  Fr/.hrt-cheranlage  dient  dazu,  um  da«  Krz  Ton 
den  größten  Blöcken  an  auf  eine  durcbBcbnittlicho  tiröBe  von  nicht  Qber 
9  Zoll  XU  breohen.  Dm  in  dieier  Weiae  ||«broelieao  Eta  wird  mittel» 
oinee  roementransporleura  zb  dem  Magasni  befördert,  daa  naeh  dem 
KrrtR'srli -1  t  ili  r^t  baut  i-it.  um!  von  dem  es  in  die  Wagen  liiTiiriti  r- 
g<-kippt  um!  All  die  SepÄratioiiBaniage  bei  Kirkenae»  tranHiMiriifrt  winl. 
Per  in  AnxHirbt  gonoiiinione  Erzwagen  wird  ln-i  vi>T  Ai-liriii  und 
einem  Kiganguwicbt  roti  15  t  45  t  Ladungsfäbigkeit  biHitxeu.  Jeder 
Wagen  wird  aUo  beladen  (lO  t  wiegen^  nad  VorauuMetzung  ist,  daü 
jeder  Zag  aua  zwfilf  xolcfaer  Wagea  zuMmmeiigakuppeit  wird.  Vor- 
llafil*  iat  die  Anwendung  gewSbnIlcher  Dampflokomotirea  Torreeehen. 
Iift  die  Balm  in  der  Kirbtung  nach  Kirkenaes  ein  Oe»anitgef311o  von 
17  m  hat  und  die  ennze  Steiiruntr  von  8,5  Iii  in  der  Weise  verteilt  int, 
daÜ  nie  viiL  (l'-i  U-Itii  liL'i  ii  krjilt  di'«  Zugeft  iiiii  oinor  (■'•Hrliwiiidi;rkrit 
von  M'i  km  überwiitiüeii  werden  kann,  ho  bratirhen  die  Lokomotiven 
nur  «(>  stark  zu  »ein,  um  die  leeren  Wagen  nach  den  OrttbeA  nwlck« 
zubefördern.  Im  Hinblick  auf  die  öcbneeTerbUtnieie  a.  a.  m.  hat  mao 
•ieb  jedoeb  fflr  eeehagekuppelt»  Tanklokomotheo  mit  89  t  Treibrad- 
dmik  <>ntHrhlo»8ea. 

Km  würde  zu  weit  führen,  hier  genauer  auf  die  Behandlung,  der 
d»N  l!rz  in  den  Scparatiooe*  und  ÜrilMttieruiiL'sjinlH^'t'a  unterzogen 
wird.  ein/ii);('lii'n.  F.h  Hei  nnr  daraul  üiugeM it5aeu ,  daiS  die  niointen 
diT  Mai*i'biiien ,  die  für  daH  Brechen,  die  Anreicherung  und  die  Bri- 
kettierung de«  Erze»  uutwendig  »iud,  nach  Zeichnungen  und  Fateoten 
aoBgefiibrt  «erden,  welche  der  Metatlnrgieka  Aktiebolaget  ge- 
bl^reu,  die  an'  diesem  Oebiete  eine  maßgebende  Stellang  oitinimml, 
und  deren  Methoden  hereit«  in  der  ganzen  Welt  verbrottot  «lind. 

OtiL'leicb  diese  .\'inii  ri'it'ini;swerke  ohne  Zweifel  di.'  trri  liti  u  iljr«'r 
.\rt  Hi'in  werden,  ri*>  »erJi  ii  doch  keine  neuen  Mhm'  tiiin  (itv  |  '  Pi  <»d-  r 
der^-liii  ln-ii  zur  Verwendung  gelangen.  In  Si  liw.iicu  ^-idt  c,-<  tuTtiti* 
»ecbe  derartige  ti«paratioaMiilagen,  welche  alle  in  aelir  bemedtgeatler 
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WiiiHf  arl)piten;  da«  VcrrnJircii,  welnbea  dort  zur  Ver- 
wpndiin:,'  kommt,  lAt  tiho  beri'its  in  »rroBem  Maßflabe 
aiisjirobiort ,  liio  Anlage  in  S\ ilviinii)i:or  kImt  w  ird 
etwa  achtmal  größer  sein,  als  dio  größte  in  Si  liwi  doa 
VOrliandone. 

Die  £iBricbtaDg«a  fUr  dMAnsUd«o  d«r£rz»  und 
dM  Ltlaeben  än  Köhlen  Bollen  ndt  d«B  besten  meeha- 

oIbcIuti  UnfHrnitti'ln  ausgerütitet  wonlrn. 

Hl.!)  Kirkcrmcs  wird  eine  1  »11111  |ifzontrale  Ton 
6100  off.  P.S.  mit  I  )iiiniiftiirbiiii'ii,  SyHtt-ni  ilc  i.aval, 
errichtet  und  nach  den  tiruben  eine  Ft>rnloitunjj  für 
die  Kraftabertragung  gebaut  AuUerdem  werden 
Woihnangen  tit  600  bia  ttOO  Arbeiter  nnd  Beamten, 
ein  Krankenbette,  Badebans,  Speieehlnaer,  Verwal- 
tungHgebäude  gebaut  sowie  Straßen ,  KanaliaatiOB 
und  WanserleituDeren  angeleift.  E«  boateht  die  Ab- 
sicht, d'w  AiiU^^e  Mittr  r.tlO  in  Betrieb  zu  bringen, 
um  welche  Zeit  die  ErzauHtuhr  beginnen  soll,  auch 
ebid  acbon  mit  norwegischen  Reedern  Vcrcinbarangen 
wegen  der  Yeracbiffung  des  gröfiten  Teilen  der  Fro- 
dnktion  TMi  der  erwibotea  Zeit  ab  getroffen. 

Knt«  EnUding  für  Gary. 

Die  Rieeenanlage*  der  Indiana  Steel  Company 
nahm  in  dem  Hafen  Gary  am  23.  Jnli  d.  J.  ihr«  er«^ 
SebiffeladiiiiK  "><t  i"'!-  lÖßOO  t  Mosaiii  -  KinriuT/  ah. 
Die  Hafouaiilagea  und  Transporteinriehtungen  des 
neuen  Werkes  wurden  damit  ofKziell  dem  Vorkehr 
dbergoben.  l>er  denkwürdige  Tag  wurde  in  einer 
entaprecbeuden  Form  gefeiert. 

Vier  floebsrea  eteben  zum  ADblaaen  fertig.  Bine 
«weite  Seri«  von  HonUtfen  ist  im  Ban  begrUmi.  Die 
Arbeiten  an  doD  Qbrigen  Werketeilen  eind  is  vollem 
Gange. 

Sadwestdentielie  Elsen-BerafügeMOiaeMohaft. 

Dem  lii-ri<  hic  fttr  1907  üufolge  betrug  die  Zahl 
der  am  Jahrc8ächlu6  eingetragenen  Uctriebe  686,  die 
Zahl  der  Vereiclierten  7Hfi57.  Die  Zahl  der  ers^Jlt/- 
pflichtig  gewordenen  VnfAUe  stellte  sich  auf  821;  in 
105  FlUen  trat  der  Tod  ein,  dauernde  Erwerbs- 
nnfAbigkeit  in  einrni  Fn])i\  teilweise  ErworbsaDffthig- 
keit  in  461,  TorUber^'elieiidu  iu  2.'>4  KiiUun. 


Als  An  lad  der  Ualllle  mit  l8dli<Aem  Ansgang 

ergab  sich : 

1.  Fehlen  von  Sohutzvorricbtungcn  oder 
UittoUngliebkeitder  Betriebeeinricb- 

ttmgen  in  2  FiUcn 

S.  XicbthcachtungderUnfallTerlliltangt* 
vorscIiriftiMi,  l.eichti«inn 

a)  di>r  (ii-tiUctcn    ......  in    68  , 

8.      b)  der  Mitarbeiter     ....     in     3  , 

4.  Eigenart  des  Betriebes  und  unvor- 

faergeaehene  ZnfAlie  « in   88  , 

105  FRlIe 

Die  gezahlten  Löhne  betragen  97  '4    »  der 

Durfh«rhtiittHjahr«»8lohn  fitpHtp  ii<'h  auf  1  'i^U,m  Jt, 

Die  Umlage  verteile  sich  wie  folgt : 

Entscbftdignngsbetrige   1  431  333,6S 

Yprwaltnngekosten   189  558,84 

7  m(hl  i;;(>  zum  ReserrefMid«  .  .  .  117  052^0 

Kr;,'!i:i/.iii)g  dfti  Betriebsfoiidg  .  .  .  5000, — 


UierTon  ab : 
Hekreimalimen  ans  der  Umlage, 
Zinsen  des  Betriebsfonds,  Strafen 


»42,78 


7  919,77 


1  nn:,  {f:2.'M> 


*  Vergi.  «Stahl  und  Eisen"  li)06  Nr.  Ii  S.  692; 
1807  TSr.  13  8.  446. 


DeaUcher  Verband  fOr  die  Materiaiprüfimgen 
der  Tech  Utk. 

Die  neunte  Hauptversammlung'  dv^  Ver« 
baadea  wird  in  Darmstadt  am  Freitag,  den  18.  Sep- 
tember 1908,  TormittagB  10  Dhr,  in  der  Aola  der 

Tecbnischen  Hochschule  abgehalten.  Am  VonilK'nd 
ist  eine  zwanglose  ZusamincDkuoft  der  Toilnchmor  an 
der  Hau|itvorsan)mlung  im  Restaurant  der  KOnstler* 
ftusRtellang  vorgesehen. 

l>ie  TageHordnuug  lautet:  Bericht  des  Vorsitzen- 
den; Bericht  des  Kaaaenffthrers;  Berichte  der  Ob- 
manner  der  ArbeitsausaehBsse,  inebesondere  des  Üntnr- 
aii'«K(>buH8es  .'Ui  fQr  (jußeisen:  Vereinheitlichung 
dur  l»estehcnden  LieferDngMb<'diiigunir»'n  für  (iußeisen. 

Amin  lduMt;cn  sind  Ihh  /um  1.  Sc|-irmli,T  au  d'-ii 
-Ueutscltcn  Verband  für  die  Matcrialpriitungeu  der 
Teefaaik',  Or.-Lichttrfelde  W.  8,  zu  riehten. 


Bficherschau. 


Dar  Bedaktion  sind  folgende  Werke  mgegangen, 
deren  Beaprscboag  Torbehalteii  bleibt: 

lUrdey,  Dr.  E.:  Arithmel Ischl  Aufiinbvn.  Nebt*t 
Lehrbuch  der  Arithmetik  für  MctallindiiNtrieHohulon. 
Nai  li  i'.'-r  \ii-*i;(iln!  fiir  Iu  al-icbulen  von  l'ietzker 
und  i'rfHit-r  licuriieitec  vuit  i>r.  Siegfried  Jakabi 
und  .\  rnuld  Scblie.  Mit  3  Doppeltafeln,  Lelpvg 
1908,  H.  0.  Teubner.    üeb.  2,40  Jt. 

Btrgg€»etzf,  Die  I'reußitcheHf  in  der  pegeHwMiff  gH' 
tenden  Fattung-  Textaosgabe  mit  Terweisenden 
Anmerkungen.  Herlin  190»,  Carl  llevmanns  Ver- 
\>\<Z.    (ieb.  2  >*. 

Düliiiie,  A.,  Dipl.-Irii:.:  Ih»  KiiihenpHmi'*-.  |-.in  Lclir- 
und  itandliuob  für  Stiulifrciidi'  uiul  angebc'nde  Koii- 
atrukleure.   Jllit  284  Textabbildungen  und  'i  iilho- 


grapbierten    Tafeln.     MOnehcn   nnd  Berlin  1008, 
U,  Oldenbgnrg.   Ueb.  7,50  Jt. 
Dannenbaam,  Ad.,  Dipl.oing.:  DU  DompfmatdUtw 

und  ihre  Steuern»)/.  Leitfaden  zur  Kinfflbmng  in 
das  Studium  den  Dnnipfmaiichinenbaues  auf  Grund 
der  I 'i.i^Tamme  von  /euner,  Müller  und  der  Scbieher- 
F.lliji^t  Mit  82  IV.\ttiguren  und  1 1  Trtfeln.  Münchi  a 
und  lierlin  I;t08,  H.  ( »Idt-niKiurg.    tieb.  4, .50 

Fleck,  Dr.  Alfred:  Btiträg*  sur  GtachichU  drx 
Ktipfertf  iiuiöf'Mnderr  erinrr  Grwinnung  und  Ver- 
orbeitHHjt.   Jena  19U8,  Quatav  Piaeher.  l,GOwC. 

For«eherarbeiten  auf  dem  fJehiete  de*  Btiienbftottf. 
lieft  VIII:  Vt,M-'i'li''  riiii  Siiiilon  ans  Ei-ictilintoii 
und  mit  cinlii  touii  i  U:u  l.i-tii  .milen.  Von  Dr.-Itig. 
Fritz  v.  i:iiiporg>-r,  k.  k.  liaurat  Berlin  1909, 
Wilhelm  l^rnat  A;.  tiobn.  b 


Nachrichten  vom  Hiscnmarkte  —  InduNtrielle  Rundschau. 


Die  I.agp  des  Kohelsengesrhäftes.  —  Ytnn 
englischen  Hobeihengt'öcbiit'tc  «ird  uok  au-.  MifldKs- 
brough  unterm  15.  d.  M.  berichtet:  Auf  dem  Kob- 
elsenmarkt  werde  in  dieser  Woche  Eisen  fast  nur  für 
prompte  Lieferung  gehandelt.  Verbraucher  wie  Händler 


ncliiiHti    (u>c>h   immer  i'iii«'   abwartend4!  Ilaitunu'  ein. 
H'-i  di'ii   liedrar-lvi^i'inviTkcM  sind  drei  Hochöfen 
dämpft  wegen  Luhnatreitigkeiten  zwischen  den  Hoch* 
ofenbesitzern  und  den  Arbeitern  in  den  Eisengruben; 
dadurch  wird  die  wv^lientliclio  Qoaamtproduktion  um 
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etwa  2200  ton«  verriii;:<Tt.  lleutii:«'  Prcihi  „U\i]  für 
Nr.  S  (f.  M.  B.  Roheiten  ^ulo  .Vlarktu  iii  VerkäuU  rit  W  ahl 
«ii  :>  1  .-i  d  biB  sh  &I  ;6  d,  Xr.  1  sh  ö3/6d  bia  «h  54  —  jo  nacb 
Marke;  UiawtU  Hr.  1,  2  uad  3  gemitclit  «b  55/—  «imt- 
lieh  f.  d.  toB  netto  Kmm  «b  Werk.  Middleabroairb  Nr.  8 
Wamati  ■eUIeSea  so  sh  51  3  d  Kmm  Kinter.  Connala 
Warreniiila^r  «ntbaltcn  beut«  66114  ton«,  «omit 
eine  Zuiiahtn<-  von  3796  toaa  seit  di-ni  .Hl.  Juli  i{.  J. 
I>ie   VvrschitluD^eD  «iad  nicht  »ehr  groli  und  etw» 

15000  ton»  biotor  de^jeBigen  dee  vorigen  Jfouto 

mfick.  — 

Im  Tergleicb  mit  den  (•ntH|)r<'chenden  Mtuten 
de*  Tergaageoen  Jahre«  eind  Cleveland-WanMte  nnr 

Beb  f.  d.  ton  g:«ranken,  Nr.  8  C1eT«1*iid>Robeti*ti  nm 

6  »h,  djiiri'j^'on  iat  N  o  rtli  a  iii  p  t  o  n  *  h  i  r o  -  iin<!  Lincoln- 
»h  ir>- -  Roheisen  um  i:!  f,  d  ^^ewiclien.  I>ieiko  niedrigen 
I'rei«''  für  liic  let/t;:i'ri«Tiriten  Koheii»eni»orten  ver- 
scbafiva  ihnen  Kiiiirant;  auf  Märkten,  auf  H<>n<>n  tiio 
biBher  in  nur  Tvr-vli» inili.-nilcn  Mengen  iil>y^et2t 
werden  lutunten.  Beeonder»  trifft  dies  fQ«  den  acbot« 
tIerbeB  Markt  tm ;  letzthin  atnd  TauMinde  Ton  Tonnen 
I.incoliifiJitri'-ris.^n  im  Crlii^^kruwcr  Itc/irk  Terkanft 
worden  an  Vt-rtirancher,  diu  la^ht-r  kein  findcrea  »l» 
si  (inttig<  ii«''*  odor  <  levelanil-Kobi-iHrii  vi  rnrlioiieten. 
Dieser  Wettbewerb  Mcbeint  den  Cieveiand-liocbofen- 
werken  keine  i^orf^e  zu  marlien;  sie  aetsen  ihre 
Preiee  nieht  herunter,  nm  ihm  m  begegnen.  Im 
Oegentei],  die  Preiee  für  CleTeland-Bobeiaen  eind 
no<-b  gestiegen  im  Oegensatz  zu  den  Verkaiifsjireiüen 
für  da«  im  Wettbewerb  befindlirbn  KiHen,  und 
'Ii"  Hocliöfon  < 'level.'i:iii^  liittti'n  k'-ui<-  .■^rhwi.-n^-- 
keii,  höhere  I'relHe  für  allen  Ei)i*-ti.  dan  nie  für 
den  Verkauf  frei  batteo,  zu  enielon.  Dan  bilngt 
oatflrlicüi  damit  maammen,  datt  gen&gend  Anftrige 
fir  dio  CleTelaad-Mnrken  vorliegen  und  daB  die  Vor» 
rite  in  den  Cktnnalelagem  olienito  nie  die  BcittSnde 
auf  den  Werken  «eth»t  nur  lan^'^am  zunehmen.  Ea 
moB  luge^f  clicii  wi-nJi'n.  (lull  tii<<  ::f^T:i«  lirtiu'''  ■  iifi-n- 
artit;e  .Marktla^L-  die  w irklieb  getiiinde  und  starke 
Stellung  der  <"lcTeland-H<)cb<ifenwerke  dartut.  Auf 
der  anderen  Seite  i«t  der  Markt  ffir  daa  im  Wett- 
bewerb etobend«  LinoolnehJre-EiMB  ein  beaehrlnkter; 


tma 

Halbievir 
IM? 

ITft  »82 

154  816 

Februar   

188813 

141  34T 

178082 

14T769 

Ajiril   . 

l.Vi  s:n 

142  51*; 

l.'is  <.)4T 

i:io  ;{t;:i 

Jani  ....... 

13t;  [tri 

Juli  

14.")  »i.'.T 

r.M  .-.74 

Angnat  

147  -^Hi 

139  Ö45 

Beptomber  

138  2>40 

12,^291 

Oktober  

158  284 

I200M 

November  ..... 

ir.o  077 

1  ir.  s'.M 

l'ezembor  ..... 

142  uns 

Ml  ;üti 

Akti«nge«i«IlH(  liHrt  Alphons  Custudlfi,  IMInsel- 
dorf«  —  Im  zweiten  Uenrhiift.-ijahre  l'»07  liut  dir  i<v 
'•ellaebaft  einen  nenneiin« crti-ti  (iewinii  nirht  /»  ver- 
loichnen.  Das  lag,  wie  der  Bericht  auafahrt.  daran, 
daft  aie  im  aiigelanfenen  Jahre  dasu  dbergeg«ini;en 
War,  Tallstiliidige  indutttrit-lle  .Xrila^'i-n  /ai  crrii  IiI'mi. 
Ihiroh  die  Neuaufnahme  von  grulli-i»  l'.is.  rilH-tnii-  urid 
Ilnrbhau-.XriM  it.'ti  iil»er  waren  dii'  S,  |)iHtki>>[i  ()  für 
die  ersten  .^rtteiti'ii  ii<>her  f;<'w.-~rn.  iil-  -i-  m  /i.kiintt 
i't-i  iler  für  diesen  Teil  de«  ( ii'H.  htifti'M  iü'u  i^ch.  liDif.-iicn 
Orgaaiaation  «ein  würden.  Das  Ufetibaugeitehüft,  wel- 
ebea  der  Oeeotliehaft  Verlnetc  braeht«.  wtinlc,  tueam' 
men  mit  dem8ehomsteinhaD,  vom  ii>  <(atntiM>tri«b  Ioh- 
gelöat  und  mit  fremder  Heteili;;utL::  unter  für  die  (•('• 
eelleebaft  gttnetig en  Bedingungen  Helbi.tnnili|;  gontarkt. 


dicBi  !«  r'iM'ii  wird  ::''Woluillr|i  In  den  l!iduMtrii'l>'-/.irkcn 
«erbraueht,  die  dem  erzeugenden  llucbofeuworke  urt- 
lieh  nahegerttoki  sind.  I>a  nun  in  den  letzten  Monaten 
dieee  Verbraucher  in  der  Abnahme  von  iiancaehire- 
BobeieoB  etark  naohlioBen,  so  rnntten  nndore  Abeatc« 
gelegonheiten,  wenn  auch  ferner  liegende,  bei  herab- 
geaetzten  Preisen,  die  wohl  kaum  noch  einen  Ver- 
dienst lasaen,  gesurhi  w<'nii'n. 

Dieses  soll  nach  eugÜNcbea  (Quellen  *  die  Er- 
klärung dafür  »ein,  weshalb  die  (.'levelander  Iloch- 
ofenbesitzer  keinen  Qrond  lehen,  ihre  l'reiae  auf  die 
niedrigsten  Marktpreiee  hamntannaetien,  und  gleich- 
seitig dorn  Wettbewerb  der  gonnaBtoB  Bexirke  mit 
Rnhe  zuaehen.  — 

Pi.  V  1' r  «■  i  n  1 t  e  n  Btaateo  erzeugten  in  den 
Koks-  uud  AutLraiEilbuchören  im  .Monat  .Ttili  I  237  'M'.i  t. 
Wir  kommen  in  der  nächsten  Niiminer  uuf  Einzel- 
heiten dieser  Boheitenprodaktioo,  diu  um  ruud 
ISl  800  t  die  dea  Juni  d.  J.  Obertrifft,  suriidc. 

Verein  fUr  den  Verkauf  Ton  Slegerl&nder 
KobeiKen,  ü.  m.  b.  U.  in  Siegen.  —  Infolge  der 
Tijm  Kolieiseii'Syndiknt  Dflaeeldorf  vorgenommenen 
Freieermifttgnng  von  4  .4  f.  d.  Tonne  Koheieen  bat 
die  Oeneralveraamminng  dea  Vereine  beeeUoasen.  vom 
1.  .Tuli  )ih  intic  rli/ilh  des  VeteinH  die  VorrechnungH|ir.  is(' 
tür  samtiiebe  HobeiBenttorten  um  denselbeu  Betrag  zu 

«nnlftigeB. 

Der  Teritand  des  Stahlwerke -Verbandes  an 

Produklrji  A   betrug   im   Juli    :<H8  709  t  (Koht-tabl- 

f'wicbt)  gegen  ;t78  tl>l    t  iiri  .luiu  d.  J.   i^lui  »--^J-I'jt 

im  Juli  l'.*o7.  Auf  Halbzeug  i'niiiiden  IH.^.'iö  t 
<980.')G  t  tw  Juni  d.  J.  und  121574  t  im  Juli  1907|. 
auf  Eiaenbahnmaterial  147  420  t  (186198  t  im  Jnni 
d.  J.  und  187161  t  fu  JuU  19071  und  anfFormeieen 
128  9M  t  <  116109  t  im  Juni  d.  J.  und  179  701  t  im 
Juli  1907).  —  Der  Versand  von  F.isenbahnmaterlal 

stellte  eich  ITTTH  t  nledriL''  r.  iliT  von  Il/illi/i-ug 
11^279  t  und  der  von  Forineiseii  1 1  ä45  t  buber  als 
im  Vormonate. 

Verglichen  mit  den  Ziffern  der  Vorjahre  ergibt 
■Ich  danach  folgendes  Bild: 


Im  ZtiHaminriibang  liierniii  «iril  di  r  '^i!.-  il>  r  (ir-.  ll- 
schaft  niieb  Uegentiburg  verlegt.  Nur  da»  St  liorii^^iiii»- 
tind  •  >fi')ibaageacfaftft  bleibt  in  DüHNeldorf.  Dan  Ton- 
werk 8atxvej  hat  wieder  befriedigend  gearbeitet. 
Oer  AhschluB  ergab  einen  Koingewinn  von  18314,87 
(i.  V.  4:u7li.«.  Nach  Ai>zng  von  529,87  die  dem 
^'ei»et/li(  lit  ti  Uenorvefond«  zuznfDhren  sind,  werden 
ITTSj.^'i  (i.  V.  77I7,4".'>  *  auf  neue  Ki'ilinuiiL;  voi- 
Crtrnu'eii.  Im  latiffiidfU  Jahre  geben  tlie  .\ nftrH^,-!' 
Hi'lir  /.dgcrnd  ein,  doch  hat  die  OeaeIls<  ImU  Aus- 
siebt, die  Auftr&ge  ffir  einige  gnlUeru  ünuien  zu 
erhalten. 

•  .The  Iron  and  0<>al  Trade*  Keview-  |iM»y, 
14.  August^  S,  KBti. 


Elwabalinnairrtal  tumthn 

laos        laa«        laor        mos        lant        laor  leoa 


IUI  480  I  154  85»  1M8  888  t  214  567  I  129  012  146  870  !    67  080  j 

108 »64    166 «71  18.1  III  j  207  662    125 .176  '  184  806  104  092  I 

182  100  '  172  »98  2<i8  188  1  198  841  '  177  107  '  162  ?I72  166  4S7  ; 

104  70!)     147  000  I7H-.'I,1     141128     If.Si.tiH  1<;6  245  12iil-'5j 

1I45W    179191»  lKH9lt>     lt)291H    IH4  434  l75o:;s  i:t7  H4:! 

;»•*  05ti    14>*  K'.H  2IIII  1J4     n,.'.  i;»t,    17()4.'i7  I77.V.»7  ll.'ilO'i! 

114»:t5    141KKH  IH7  151     147  420     1>*'.»".j75  17it701  126  9M 

—  146  354  l'.<.")71H        —      |lH;iitl!i  ISCIO«'.  —  , 

—  14i)480  176  978       —      I  156  869  117  369  —  r 

—  ,  17(i974  18H998       —      1  166  804  129  921  —  i 

—  ISl  :!.t|  •:  *.'  ':!       —        15.'.  :i>*5  H.'Hi9l  —  I 

—  175  144  2I'.».»3U  —  131  «73  58279  —  i 
 ^  t 
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18.  Jtbre.  Nr.  84. 


Tnteresfl(4ii^fimelB8chaft  Im  Maschlnenban.*  — 
Der  Vertrag  über  die  IntereBBengameinachaft  zwischeu 
dor  UenratherMaschtnenfabrik  A.-O.  in  Ben- 
rath bei  DQgseldorf,  der  MArkiscben  Maschinen- 
bao-Anstalt  Ludwig  Stuckenboli  A.-Q.  in 
Wetter  a.  d.  Rnbr  uod  der  Daiaburvar  Ma» 
flchinonbftu-A.-O.  Torm.  Bednen  S  Keet- 
man  in  Diiisburi;  \hI  von  ilen  TTnu[>tYi'ri<jinimlnDgeD 
der  droi  (ic-HcllHehartiMi  am  12.  Augoat  d.  J.  geneb- 
Diiet   worden.   Dil-   Dauer  dM  TartragM  bt  anf 

SO'/t  Jahro  vcirgcHtflif ii. 

Der  ZusanimenscbluB  hat  die  Selbständigkeit  joder 
der  drei  üeMlUoiiaften  gur  Grandlage  ond  118t  jeder 
die  MSgliolikefi,  neh  auch  fernerhin  avnndeuieD. 

T'iii  dii'sc  Selhstäniü^ktfU  liurchzufQhren,  bleiben  die 
i'Hdti-.lich  vort:i!Hi>ljriL't)oni'ii  Aufaichtsorifane  jeder  (le- 
BoUaclifift  erhalten.  Zur  YervolUtäiuliguii:,'  dietter  Or- 
gane wird  außerdem  ein  Deiegationitrat  au»  sieben 
jilitgliodern  bestimmt,  der  sich  aus  Mitgliedern  des 
Yoratandea  und  dea  Aafaichttratea  Jeder  ÜeeeUaohaft 
sneamineneetsl.  Die  drei  OeiellacbafIeD  stellen  ihr« 
Ali8ch]nR8e  gemeinsam  nach  festgelegten  Grundsätzen 
auf.  Dor  Oewinn  der  voreiniiftcn  OesoUschaften  wird 
zu  jo  einem  Drittel  jeder  Uesellschaft  /ut^cw ionon. 
Die  drei  Uesellscbafteo  gewühren  sieb  gegenseitig 
und  ohne  besonderes  Entgelt  die  Berechtiguaf  WU 
Benatzuflg  aller  gegenwirtig  oder  künftig  Uinea  m- 
itabenden  Patente  nnd  Oebravehanuiter. 


*  «Stahl  und  Eisen'  1908  üt.  80  S.  1080. 


Oberschleaisches  BoheiMB'Syndikatt  Zabrr.o.  - 

l>ii>  am  8.  d.  M.  in  Benthen  abi^rehaltenR  lUuptver- 
sammlung  des  Syndikates  hat  beHchlos-ten.  dieHOM  auf 
ein  weiteres  Jahr,  d.h.  bis  Knde  X'MY.i,  zu  vurlüngern. 
Es  warde  ferner  auoh  der  Beitritt  m  einem  etwa  sieb 
bildenden-  aUgemeiaen  deataehen  Boheiaen- Syndikat 
bewbloftten. 

Haftitflichtrerband  der  dentachen  Kixon-  nud 
Statal'lndDStrie,  V*.  n.  G.  (Zentralstelle  tii.  .lohnnn- 
Saarbrücken).  l'em  .lahroübericht  für  1907  de»  \  er- 
bandee,  der  seinen  Mitgliedern  die  weiteatgebeade 
Deekung  gegen  HaftpflichtMhlden  Jeder  Art  an  den 
billigsten  nedinfrunu'en  ijilit,  eiitnubnieii  wir  folgendes: 
Der  VerMiclieruni,'Nl«iMtftnd  int  weiter  an^'ewachsen; 
Ende  lUiJT  waren  1  TjS-l  Urkunden  mit  4H|  Hn«  «hin 
I.olinritimme  in  Kraft.  Die  Versicberungitbeiträg«  bo- 
truj<eu  im  Jahre  1907  152  071  Jt  (gegen  190G  -f- 
34  028  Zar  Brledigang  lagen,  «iuehUetUob  der 
Ton  dem  Yorjahre  abemommenen,  1§1  BchadeafiUe 
Tor;  hiervon  wurden  156  Fälle  erledigt.  Die  Schaden- 
aufwendun^  im  .Ulir«  1907  betrug  rund  16  947  Jl 
und  für  scbweliendr  Fülle  wurden  85200  UeserTen 
/urflckgestelit.  l>er  N'erhand  hatte  einen  l'oberschuß 
von  14  415  ^4  zu  vi-r/i'ii  lutcn,  der  dem  KeserTofonds 
mgefiUirt  ward».  Dieser  hat  nonmehr  eine  Höhe  von 
64  U5  erreiebl.  Ei  fit  neeb  an  bemerken,  da8 
dar  Yarband  Oeechiltagewinne  nicht  endelt.  I>eB 
auafUirllehen  OesebSftsbericbt  versendet  die  Zentral* 
stelle  in  8(.  Johann-Siiar  an  Interessenten  der  Biaas- 
ond  Stahl-Iadustrie  auf  Wunsch  kusteofrei. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Elseohflttenleate. 

TiiHoron  MitKlieilern  geben  wir  davon  Kenntnis, 
tiHli  tiraf  Zeppelin  auf  diu  in  der  vorigen  Nuuuiicr 
tm^t  rer  /,eii-<  hrift  mitgeteilte  Kundgebung  der  wirt- 
echaftiich-technisebcn  Voroinc  aus  FriodrichHhafon  am 
10.  Angnat  d.  J.  an  den  Verein  zur  Wahrung  der  ge- 
meinaamwi  virtachafUiohen  Intereaaen  in  liheinlaad 
und  Weatfalen  s.  H.  des  Hrn.  Dr.  Banner  telcgraphiseb 
alao  geantwortet  hat: 

Ihnen  ui>d  den  mitunterzeichneten  InduHtrie- 
vi'reiiien  aut'riehtif;en  Dank  für  Antoilimliino ,  für 
festes  Vertrauen  in  mein  Werk  und  fär  angekün- 
digt» werktttige  HUfe>  die  aehr  werttoU. 

Oraf  Zeppelin, 

Aendernngea  in  der  Mitgllederlist«. 

Abelt,  Karl,  Dipl.-Ing.,  (  lierniker,   I.eijizig-Hj'tili  ii/itj, 

Kösncritzstr.  3. 
hojfntHki,    Marjum,    i>ipl.-lug.,   Direktor   der  Uuta 

C'zeitochowa  der  Metnilges.  B.  Hantke,  'Waracbau. 
Brandenburg,  Füul,  BetriebaingeBienr  im  Stahlwerk 

der  Bombacber  HNttenwerk«,  Rombaoh  In  Lothr. 


Chtjet,  Max,  Dipl.-Ing.,  Dortmund,  Rheinisehe  Str.  9, 
Got  riiki,  Jok.,  Ingenieur,  AltanvVrda  i,W. 

Ooucy,  Alexander,  Ingenieur  und  tecAn.  Koniolent, 

Düsseldorf,  (iraf- Ailulfplatz  :i. 
Lippert,  J.  r.,  üipl.-liij<.,  Villa  Klein,  Limpertsberg, 
Luxenibnrg. 

Schott,  Ermt  A.,  OioBoroi-Inpenicur  im  Alexander- 
werk, Remscheid. 

Treuheil.  J.,  Ingenieur,  Seleeain  bei  Li^e,  Bne  de  U 
Cit«  62,  Belgien. 

Venaltn-,  \\'ilh>l)it.  Ingeriieur-flHiulker,  Klot/sfhe« 
Künigswaid  bei  Dresden,  Richard  Wagncrstr.  11. 

fTiniwr,  F.  IT.,  Direktor,  Kemaabeid,  AUaeatr.  4. 

^'eue  Mitglieder. 

Beek,  Dr.-Ing.  Erich,  Völklingen  a.  d.  Saar,  Gatter- 
•tra6e  21. 

n^frtner,  Dr.  F.       StaUwerk^genieur,  Friedena- 

liiitt^  o.-s. 

<;i,-u<i,  i'tid.  Direktor  d.T  Sn,'.  .\n. BleetronMlaUwglqne^ 

l'nul  (iirod,  Lgitiu,  ."^«voie. 
Miit\i  Inn  <i,  hram,  Injjenieur,  FriedenshQtte  O.-S. 
l'farr,  G.  Otto,  Fabrikant,  lab.  der  Maichinenfabrik 

R.  Spalleken  Nachf.,  Barmen-Ritterabauaan. 


In  \'erbindiinR  mir  der  vierzigsten  ordentlichen 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengielkreien, 

findet  am  Donnerstag,  den  10.  September  d.J.,  nacbmitiags  t)  Uhr,  im  Schillersaale  der  Lieder- 
balle zu  Stuttgart  eine 

Versammlung  der  GieBereifachleute 

»latt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenb&tteoleute  hierdureb  eingeladen  werden. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Z.II  Gc-:,thichte  der  württembergischen  Eisenindustrie.   Vortrag  von  Professor  A.  Widmaier 

aus  Stuttgart. 

2.  Ueber  die  Berecbnuog  der  Kupolofenabmessungen.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann  aus 
Zellerfeld  i.  H. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 
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felAifUrefirfT  4«- 
Har<vatlkh«i  &rsim 
4tt  Vcrtfau  tnüdur 


Nr.  35. 


26.  August  190S. 


28.  Jahrgang. 


Die  Winkelprofile  im  Handelsschiffbau. 

Von  ächiffbau-Iogemeur  C»rl  Kielborn  in  tieegtemünde. 


Die  Venrendiuicr  der  WfnkelprolUe  im  Eisen- 
»chiiTliau  Ist  so  alt  wip  ihr  Fisciischiffbau 
selliet.  Sie  beschrankte  ^ith  ursprünglich  nur 
anf  die  Spanten,  allmlliUch  thnd  dann  das  Winkel- 
eisen eine  weitere  Verwen»luni|f,  tmleiii  mau  die 
inueren  Lftngsvcrbände.  die  Kielschweine,  Kimni- 
wäger,  ZwisclteDWAger  und  eodlich  auch  die 
Deekbnikan  daraus  herstellte.  l>i«'  Zahl  der 
im  Schiffbriu  vcrwt^ndften  Winkeiprolile  war  schon 
Ton  Aoi'ang  an  ziemlieh  l>edeutend.  Nach 
J.  Scott  Bussel  «The  modom  System  of 
Xaval  ardkiteetare"  1866  Chapter  XII:  „On  thf 
principles  of  combining  piecf»  of  iroii  to  form 
the  structure  ofa  shiii"  schwankten  dit- Srhenkel- 
breiten  der  Winkt-I  von  2"  bis  12  *  i51  mm 
bis  30f>  mm).  Die  Dicko  der  Winkelprofile  war 
proportional  der  ächealcel  breite,  und  zwar  war 
das  nomale  Terbftltins  8:1,  so  daß  also  dl« 
Nonnallen  der  gleicbschenkJigen  Winkel 

2'  X  2-  X  '/♦"  (51  X  51  X  6,4  mm) 
3*  X  3'  X  '/»'  (76  X  76  X  9,ö  mm) 
4*  X       -  '  '"  <'02  X  li>2  X  12,7  mmi 
ft"  X  5"  X  *;»"  (127  X  127  X  1&.8  mm» 

nsw.  waren. 

Die  unjrleichschenklijri-n  Winkel  scliwaiiken 

beziitrlioli  der  Schcnkelbreiten  von  1  :  1  bis  1  :  .'>. 

Die  normale  Dicke  war         der  Summe  beider 

Schmkelhreiten,  so  daß  man  *.  B.  die  Profllreihe 

6"  X  6"X*/*"  llö2  X  lf>2  X  19  n»nO 

y'X'"X  V  (larxiis  xi»  mm) 
4'  X  «•  X  V  (IM  X  «04  X  1»  mm) 

wtw.  hatte.  IHe  antcleichacbenklitron  ['rofib- 
warrn  al^o  im  Verbflltnis  ZU  den  ^ieiclMcbenk- 
lit^en  sehr  zahlreich. 

Auch  die  ersten  enirlischeii  Voractiriften  Ober 

den  Bau  eiserner  Scbirte  venu  .lalire  1S5.")  weisen 
neben  der  besrlieiilenm  Zahl  \ou  zwei  gieicb- 
schenkli^fen  Winkelprofilen  die  stattliche  ZUthl 
von  20  verschiedenen  iinirleieiiseliotikliL'en  Pro- 
filen auf.  beginnend  v,*ii  2'  i"  X  ^"  X  i.f" 
(fi3.5  X  öl  X  i""'»  ^'^  /N 
X  '7i/'  X  1*0  X  15,0  mm).  Der  «rund 
für  das  tleberwi^o  der  ungleiehoclifnkli^'en 

XXXT.« 


Profile  Im  .Schiftbau  war  der,  daß  die  Winkel 

fri-^t  atis>chließlich  nirr  .tK  Trnprer  sowl.»  zur 
Vorsteituu^  der  Aulilenhaut  des  Schiffes  dienten. 
Verldodongen  reditwinklig  suelaander  stehender 
Pl:iltrulNon8truktionen,  die  heute  im  Schlilbau  die 
Mehrzahl  bilden,  und  welehe  die  Verwendung 
gleicliHchenkltger  Winkel  bedin^^en,  waren  abge- 
sehen von  der  Verldndung  von  Deckstringvr  und 
Außenhaut  im  H.indeUsehifntnn  selten. 

Die  vorerwähnte  Zaiil  von  20  ungleioh- 
sebenklli^B  Proftlen  im  Jahre  1S56  war  im 
Tahre  1 H60  auf  28  ^'osticLTt  n,  und  zwar  iti 
ytufen  von  Sie  schwankten  von  2*;  4"  X  *-  */»" 
(70  X  68,5mm)  bisÖV/'X  5'y'<186X  l^Oram). 
Entspreebend  der  gerinp>n  Qualität  des  damaligen 
.SchitThaueisens.  war  die  Dicke  dieser  Profil«'  p  oQ. 
Die  KlaasifikationsgeseU.si-hatten  schrieben  naro- 
lleh  damals  keine  Qaalltfttoslffem  für  das  Elsen 
vor.  snndrrn  verlnnptcn  nur.  <l.if5  jerles  Stück 
die  Fabrikmarke  tragen  muiite,  damit  man  er- 
kennen konnte,  wo  das  Winkeleisen,  das  sieh 
etwa  bei  der  Hearbeltunjr  als  schlecht  erwies, 
herstammte.  Mit  dem  Hesserwerden  der  Qualität 
des  Winkeleisens  zu  Knde  der  seehzij^er  .lahre 
^riiijf  man  um  '  ig"  (1,6  mm)  in  der  Dicke  der 
Winkcljirnfilf  /uiu.  k.  Jic  ltoCic  Zaiil  ilci-  vrr- 
sciiiedeueu  l'rofile  behielt  tiian  indessen  bei.  Als 
dann  1870  der  Engrlische  Llojd  seine  Baureireln 
naeli  i.'aii2  neuen,  beute  noeh  {geltenden  Grund- 
sätzen auistellte,  räumte  er  auch  mit  der  I'eber- 
zahl  der  Prodle  auf.  Statt  der  28  uiiv'leich- 
sebeukligei)  Profile  kam  man  trotz  erhel)lieh  er- 
weiterter Vorselirit'ten  mit  14  aus.  Anch  treten 
jetzt  die  gleichschenkligen  Winkel  schon  in 
einen  fGhlbaren  Wetttiewerb  mit  den  ongleiidt- 
sehenkli^'cTi.  iiiil'-m  die  Winkel  der  Zwischen- 
Uuter-  und  Orlopdeekstringer  gleichschenklig 
▼orgesciirieben  wnrdt^n.  Als  dann  1H72  die 
UeLM'ln  tör  g:rr»(5ere  Schitle  ei  weiieri  w  enicn 
iimlitcn,  süi'iz  die  Zahl  der  un^rb  ii  h-,ch(  !ikli_'eii 
l'rofile  auf  Hi.  Statt  der  friilu  n  u  .Sinti  ti  iu 
den  Sclienkelbrelten  von  \ miii.j  hatte 
man  solche  von         <12,7  mm)  gescliatten. 
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Van  lit  also  aelion  vor  dnem  Hen- 

scli(-nalt<-r  in  Kii^'tand  dazu  ül>cr- 
^'eganiren,  die  Uelierzahl  der  kleinen 
Stufen  abzuschaffen,  wahrend  unser 
heutiiTi-s  deutsches  Nonnali»rolilver- 
Zficlinis  ttii  Si  hiO'bauKtahle  nacli  sehr 
viele  Stufen  vou  weniger  al«  V/', 
nlmlieh  nur  von  S  mm,  aufweist. 

IMe  unf.'leiclN'li.  nkli!.'-n  ^Vitlkel 
hatteu  bis  dabin  als  Spautwiukelf 
Gesenspantwinkel ,  als  Oberdeck- 
sti  iiiL-t  rwinkel ,  Kielschwein-  und 
Kaunistrin;rerwinkel,  sowie  al«?  n.ir- 
uieruDKSwinkel  der  WulstplatienbaU 
kea  V«rweDd«nf  irpftaoden.  1874 
kamen  die  Wink«  Iprnfile  der  D.  ck- 
baiken  unter  Eiaeudeck  hinzu.  Hier- 
durob  «tiefr  dl«  Zahl  der  unpleich- 
SolieDkli^'en  Winkelprolile,  trotzdem 
man  die  kleinen  l'rofilc  unter  3"  X 
2'/s"  (76  X  gestrithen 
hatte,  auf  19,  und  al«  fnfolfre  der 
wachsenden  (rrößenverhaltnisse  der 
ScliittV  jfrößere  äjiant-  und  iiegeu- 
s]>antwlnke1  erforderlich  wurden,  auf 
21  im  Jahre  1881  Zu  dieser  Zeit 
hatte  die  Verwendung  der  ungleich- 
schenkliiren  Winkelprofile  im  Eisen- 
8Chift1»nu  ihren  llühepunkt  erreicht; 
VOM  at>  tl- irinnt  sie  allmählich 
aus  dem  EisensehiflTbau  zu  ver»chwiu- 
den.  Die  Crrftode  hierfDr  sind  maonip- 
facher  Art.  Durrli  Eintuhrung  der 
Doppelbüden  traten  an  Stelle  der  im 
wesentlichen  aus  ungleich$cbenkUgea 
Winkeln  bestehenden  Kielschwein» 
konstniktiiiiien  die  Seitentrager  aus 
Intcrcoi<talplatten,  welclie  uüt  der 
Außenhaut,  dem  Doppelboden  und 
den  Hoilenstilcken  durch  ^■^If  iehscheuk- 
lige  Winkel  verbunden  werden.  Span- 
ten und  Gegenspanten,  welche  im 
Doppelboden  nur  mehr  zur  Verbin- 
dung der  Bodenstücke  mit  der  Außen- 
haut und  Tankdecke  dienten,  werden 
aus  glelchsolmkUfen  Profilen  ge- 
noninii  n.  Als  Strint-erwinkel  der 
unteren  Deck«  waren  die  ungleich- 
schenkUgen  Winkel  schon  1870,  wie 
bereits  erwähnt,  durch  die  gleich- 
sciienkligen  Winkel  verdrängt  wor- 
den Es  folgten  nunmehr  auch  die 
Oberdeckstringer  Winkel.  Als  Oar- 
nierungswinkf'l  lii  r  WulstjilrxtienLal- 
ken  verschwanden  sie  mit  der  Ver- 
dr.in^ung  dieser  Balkenkonstruktien 
durch  die  J-,  [-  und  f-Protile.  Bis 
in  die  neueste  Zeit  hatten  sich  die 
ungleichüchenkligen  Winkel  noch  als 
VerbindttDgswinkel  des  Mitteltrigers 
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8UU  und  Eisen,  im 


des  Doppelbodens  mit  dem  Fiaclikk-l  ^rebaJtea. 
Jetcl  sind  «le  auch  dort  dttreh  glelehsehenkllge 

Winkel  f'r>rtzr. 

Wenden  wir  uns  nun  dem  deutedien  £tiieu- 
aeUffbaa  sq.  der  tldi  Ja  bis  Eitm  Jahre  1H77 

AusachlieQlirli  nach  den  enpliechen  od«r  franzö- 
sischen Ke^'eln  richten  mußte ,  da  es  keine 
deutschen  gab,  so  finden  wir  hier  öberein^«lin)Il)<'nde 
Verhiilinissi!.  Wir  haben  gleich  in  den  ernten 
deotscheii  Haurt  iri'In  h<-l  Grolle nsliifen  der 
Schifie  nicht  weniger  als  4:')  verschiedene  un- 
glelclMcheiikllfe  Proflle,  jedee  Profil  wteder  in 
verschiedenen  Dicken.  Wir  müssen  e»  iidk  des 
Kaumiiiangela  and  der  Uebersichilicbkeit  wegen 
versajren.  die  ZnminmeiMtenun^  der  ungleich- 
S4:heDkli^»-n  Winkelprofile  In  HandelsschitTtiau 
in  den  einzelnen  Jahren  von  1ST7  bis  heute 
wiederzugeben,  doch  wird  Zahlentafel  1,  die 
4ie  Remltat«  der  einseinen  Zniunmenetel- 
luniren  vrran>:chniilirht .  cr-wis-»  \  un  Inti'resse 
sein,  weil  &ie  klar  das  Zurückweichen  des  un- 
gieicbschenklifen  Winlcds  al*  KonstralrtiottB- 
eleneat  ana  dem  Handelsschiintau  erkennen  Iftßt. 
iy<c  nt*uesten  deut^iclirn  Bauvorschriften  vom 
I.  Juli  iy08  weisen  für  117  Größenstufen  der 
Sebiffe  aoeh  88  verschiedene  uni^rleichschenklii^e 
Winkelprofilc  riiif.  In  der  Zahlentafel  -  ?in<l 
diese  3H  unglcichschenkligen  Wiukelprotile  dann 
bmIi  der  HlnfiglceU  ilirer  Verwendung  sosammen- 
^estellt.  Dabei  zeij^t  sich,  daß  die  Spantwinkfl 
die  meisten  ungleichächenklipen  l'rolile  erfordern. 
Uan  darf  sich  indessen  durch  die  Zahl  nicht 
Uoschen  laasen,  denn  tataidilich  verwendet  man 
zu  Spanten  für  mindesten«;  '  i  ,  bis  der 
Schinsiange  mittschiäs  [  -  Protiie  oder  Wulst- 
winltel,  well  man  bei  VerwpndnnK  derselben  die 
Arbeit  des  Zusactrr  n  ii  t.  ns  vnn  Spant-  und 
Gegenspantwinitel  spart,  und  nur  an  den  £oden 
des  Schiffes,  wo  die  Sehnieire  zu  stark  wird, 
al>  ilaii  man  ohne  langwierige  Feuerarbeit  nech 
d'H  Flanschen  tl»  r  und  f-Sjianten  in  die  er- 
forderliche Form  bringen  könnte,  verwendet  man 
noch  die  Winitelapanten.  Bei  Uelnerea  Scbiffen, 
wo  man  mit  diinneren  WnlMf winkrlpr^tllf !i  aus- 
kommen kann,  nimmt  man  .selbst  an  den  Enden 
keine  luammengenleteten  Winkel  mebr.  Der 
wirkliche  Verbrauch  von  unfrleichHchenklitren 
Winkeln  zu  Spantproflien  ist  also  mit  25  der 
Spantwinkel  reichlich  angenommen. 

Die  nflehst  hlufigere  Vorwendung  tindet  der 
ungleichschenkitge  Winkel  als  Kielschwein-  und 
Raumstringerwinkel.  Kielsehweiuvviukel  kommen 
indessen  nur  noch  bei  Schiffen  ohne  Doppelboden, 
also  bei  Leichtern.  Tankilauiptern,  Set-'t-lscliiffi  ti 
und  kleinen  Kiistendampfern  vor.  Die^e  ;^chiti's- 
t^pcn  bilden  aber  nur  einen  sehr  kleinen  Bnich* 
teil  der  Erseugnisse  des  Handelsschiiibaui Zn- 
d''m  ersetzt  man  bei  di»'«"n  w<'nii:cn  Srliiit.n 
auch  noch  alle  aus  Platten  und  Winkeln  zu- 
sanuneu  su  nietenden  Trngerkielschweine  der  ge- 


Zahlentafel  2. 
Znsamnenslell a n dar  in  den  nenen  Baa- 

ro^pln  ffoforilerteii  ungleich  »chenkligen 
8obiffbea>Winkelpro  rile  nach  ihrer  Y«r- 
Wendung. 
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ringeren  Ko9tt»n  wo^ron  ans  Rücken  an  Rücken 
genieteten  [-Profilen,  unter  Umst&udea  mit  einer 
Zwischenplatte  oder  ans  swei  Rflcken  an  RBeken 
genieteten  Wulstwinkeln,  so  daß  also  nur  noch 
die  Verwendung  als  Kaunistringerwinkel  bleibt. 
Als  letzterer  kommt  er  aber  auch  nur  noch  bei 
der  heute  sehr  seltenen,  nur  auf  große  Tank« 
dampfer  und  gr^H*'  S'  l-i  l^rliiffc  beschrflnkten 
Bauweise  mit  schweren  Kaumbalkeu  vor,  denn 
die  Banrastringerwlnkel  bei  der  (ibJichen  Bau« 
weise  nach  den)  Kahnenspantengyatcm  sind 
gleichschenklig. 

Ein  Beispiel,  mit  wie  wenig  i'rotilcn  mau 
sehr  irut  auskommen  kann,  zeitri  die  Verwendung 
di-r  l>aiitnütriiii:erwink>-l  I  fitu  lloch>|.aiitvu<ystriii. 
Hier  ist  mau  Jür  alle  Ur<»bt  ukl«is>*<  ii  vom  kieiueu 
Kastendampfer  bis  zum  großen  transatlantiiftchen 
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ZkUttBtelvl  a. 

T«rs«iehBis  der 

zurzoit  im  Han- 

d«ls8cbiffb«u 
DO«h  erfordere 
lieben  Winkel- 
etAlile. 


Fracht-  untJ  P;r«sri<'h^r  Irtiny  f  'r  mit  im  irnnzon 
vier  Profilen  auägekouiiufn.  £2ijier  ohniicii  ge- 
nflgflameD  Venrendong  als  BMinstTliigerwInkel 
l)ol  der  atten  Bauart,  die  jetzt,  wie  die  Zahlon- 
tafel  zeigt,  17  Profil«  erfordert,  dCirfte  uiclita 
Im  W«ge  8teh«ii.  Die  fBnf  Profile,  welohe  als 
Hittelkielschwoiiiwinkel.  Rücken  an  Rücken  ge- 
nietet, nur  für  rranz  kleine  Schiffe  in  Betracht 
kommen,  können  ganz  entbehrt  wt^rden,  da  sich 
doeb  wohl  heute  kaum  noch  Jemand  dte  Hohe 
nehmen  dürffp,  (litse  Winkel  Rücken  an  Riickfn 
zugammenzunieteu,  sondern  man  verwendet  statt 
deaseo  allgemein  das  X-ProflI. 

l)ie  12  Deckbalken  wollen  für  sich  lietrachtet 
si'in.  Auch  hier  linden  dir  unfflcichschcnklijren 
Winkt'l  nuj-  noch  b«l  jjauz  kleint-n  Scbifftn  Ver- 
wendung, da  ja  der  Wulslwinkel  und  das  C-ProlU 
die  .  ii:f  ntlichen  Balk.  n]»rrtfile  jrt'wonl'  n  -^ind, 
welche  mit  £iui'ührun^  der  eisernen  Decks- 
beplattungeo  den  urs^rriin^lich  Knsammengebauten 
sowie  d<'U  J- Balken  vfillifr  verdrünfrt 
lif\lMni.  Vom  rein  theoretischen  Standpunkte 
kiinnti'  man  die  Winkelbalken  von  130  X 
75  mm  an  aufwärts  streichen,  da  iler  W  ulst- 
winkel 1  Hf>  fif)  li.'i  ernMcr.-iM  Wiil.  i-^tnrida- 
uiomeut  leiclit'T  ist  als  jedes  (lirser  \\  inkeiprolile. 
Indesaon  haben  die  Winkelbalken  bei  den  Auf- 
bauten den  Vorteil,  dall  sie  sich  leichtt-r  ab- 
dichten la^isen  als  der  leichlere  und  theoretisch 
l)ess(  re  Wulstwinkel.  Praktisch  bedeutungslos 
sind  die  zwei  Witik*-1  nn  der  Oberkante  der  aus 
Wulstplatten  und  Winkeln  zusainnnii^'ibauten 
schweren  Kaumbalken,  für  welche  die  Bauvor- 
schriften noch  acht  verschiedene  Profile  vor- 
selu^,  denn  wie  bei  den  gew6hnlichen  Di*ek- 


balkeu,  so  hat  auch  bi-i  den  «ebweren  Rauui- 
balken  das  ^-l'rofil  den  aus  Wiils[]ilatt>  n  Stt- 
sammengf.'baufen  Balk*  m  i  ~»|'~-  <mI.  r  |r--i|>  ver- 
drängt; man  baut  dieselben  entweder  aus  Rücken 
an  Bficken  genieteten  C-F^ofllen  oder  ans  zwei 
voneinander  um  eint-  S'jiantentfernung' abstehenden 
Profileu  mit  einer  Deckplatte  Sieht 
man  sich  aber  wirklich  gezwungm,  im  M.i- 
schinenraum  oder  Kesselraum  Plattcnbalken  zu 
bauen,  so  bi-rei^lnipf  titnn  die  erforderlichen  AIk 
nu'ssungen  oline  Rücksicht  auf  die  als  Topwinkel 
an  Wuhti^atten  vorgeschriebenen  Winkel. 

Es  blirlii  n  zum  Schluli  imch  die  Wink.  I- 
profile  fiir  die  Schottversteif ungeu.  Uieruater 
wiron  eigentlidi  fUr  gewQhnlidi  versteifte 
Schotte  die  siimtiiehen  SpantwinkelprvlUe  auf- 
zuzahlen. Indessen  kommen  hier  au»-h  nur 
kleinere  Schiffe  in  Betracht,  da  sich  einmal 
simtliche  Spantwlakel  von  180  X  75  nun  an 
vorteilhafter  durch  Wulstwinknl  riN,  tzen  lass.  n, 
sodann  wird  auch  bei  größeren  Schiffen  ail^'e- 
mein  die  sogenannte  Sehottversteifung^  ausgeführt, 
weil  sie  merkwürdijtferweise  in  der  Rejrel  leichter 
im  Gewicht  ist  als  die  ^Gewöhnliche  Art  der 
Schottversteifung,  und  einfachere  Arbeiwmetlioden 
erlordert.  Für  die  verstärkte  .Schottverstelftang 
kommen  abrr,  uii  die  ZalileiitatVl  zeigt,  nur  vier 
WinkelprotUe  in  Betracht.  Von  diesen  vier  ist 
praktiseh  auch  nur  das  leichteste,  ntralich 
H  5  X  6.')  X  7  mm.  von  Bedeutuntr.  welcbes  zur 
Versteifung  der  wasserdichten  Schotte  zwischen 
dem  obersten  Deck  und  dem  zweiten  Deck  ver- 
wendet wird,  soweit  man  dort  nicht  auch  einfach  die 
senkrecht  IruitVmicn  Sehottplatten  Harisrlit.  statt 
sie  mit  Winkeln  zu  versteifen.  Die  drei  übrigen 
SchottversteifungsproRle  kommen  für  diesen 
Z\M  I  k  iin  ist  cv^v  iiiclit  in  Fratro.  da  sie  durch 
erheblich  leichtere  uuii  niedrigere  Wulstwinkel 
▼on  bedeutend  grOBereni  Widerstaadsmoment  er- 
setzt werden,  hidessen  linden  die  letztgenannten 
drei  I'rotile  vielfach  r.n  anderen  Zwecken  im 
Scliiiibau,  für  welche  in  den  Hauvorschriften 
keine  Angaben  eotbalten  ^d,  Vwwendung,  so 
z.  I!.  nls  Fußwinkel  d^r  DecK-shnuser,  wo  der 
hohe  Schenkel  für  die  Verbindung  mit  den  Wan- 
den der  Seitenhanser  sehr  praktisch  ist. 

Wir  sehen  also  aus  der  Zahlentafel  2  ein- 
mal, daß  tatsAcblich  von  den  46  gleichschenk- 
ligen Winkeln  des  Verzeichnisses  der  Xormal- 
protile  für  Schiff baustahle  1908  nur  3S  in  den 
Banvorsclir iiteii  Anfnaliine  gefunden  haben,  daß 
aber  von  diesen  3.H  wieder  ein  großer  Teil  gar 
keine  oder  doeb  nur  mehr  sehr  besohrlnkt« 
Vt'r\s  i^ndunj;  tindet.  Von  den  HS  Profilen  sind 
nun  fünf  Normniprolile  des  deutschen  Normal- 
profilbuches, nämlich  4.t  <  30,  60X  40,  75X60, 
100  X  tJ.'i  und  läo  X  100  mm,  so  dai)  alsn  noch 
33  Spezi.ilschitniauprotile  bleiben.  Von  letzteren 
sind  die  Profile  V.t  X  35,  bli  X  45,  üO  X  50, 
65  X  45  und  («5  X  55  ohne  weiteres  durch  die 
Xormalprofile  45  X  30  und  GO  X  40  sowie  dnrdi 
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Profil  65  X  50  m  enetien.   Profil  90  X  60  ist 

gleichwertig  ersetzt  durch  x  f..'.  wrilirtml 
100  X  90  lediglich  als  Topivinkel  an  Wulst,- 
b&lkenplatten  kaum  noeh  eine  Berechtigung  hat. 
l)«  gleiche  gilt  von  den  Protilen  120  X  75  und 
120  X  90.  welche  luMilrt  ohne  Nachri  il  durch 
das  Normalprofll  1 20  X  ^o  ersetzt  werden  kSimea. 
Aveh  für  die  Beibelwitanp  von  140  X  75,  du 
allfin  als  BaIk»n[>rofiI  vorkommt,  liegt  keine 
Berechtigung  vor,  da  es  durob  das  Wulstwiokel- 
profil  130X65  vorteilhaft  ersetzt  ist.  Profit 
160  X  90  könnte  ohne  weiteres  durch  Normal- 
j»rofil  160  X  SO  ersetzt  werdfii  'l'-rm  als  Spant- 
winkel  genügt  t'iir  die  Vernietung  uat  der  Auüen- 
haat  die  Breite  von  80  nun,  bat  ja  doch  daa 
Wuhtwinkelprofil  von  l»'!.*)  mm  H5hf'  nur  T'->  mm 
im  schmalen  ächcukel.  Für  die  Beibehaltung 
als  Topwinkel  an  febantoa  WalstplattenbalkeB, 
als  wtlcher  C8  sonst  allein  noch  vorkommt, 
fehlt  aber,  wie  vorher  gezeigt,  jede  Berechti- 
gung. Aach  fOr  Proäl  160  X  lOO  mm,  das  allein 
noch  aU  Kielschweinwinkel  bei  großen  SegcUchiiTen 
in  Betrncht  kommen  würde,  liegt  kein«  N'otwi^n- 
digkoit  vor,  da  man  bei  derartig  groUen  Sciütt'en 
die  Klelaehwelne  wohl  stete  aas  BQcken  aa  RUeken 
gieniotetcn      ^t"'^'^'''"  herstellen  wird. 

Wir  sehen  aUo,  daß  sich  ohne  Jede  Qt- 
wlebtsvermehrung  oder  BeaacbteUigung  der  kon- 
struktiven Elemente  die  noch  verbliebene  Zahl 
von  38  ungleirhschenkligen  Winkelprotilcn  im 
Schiffbau  auf  2ü  vermindern  läüt,  was  gegen- 
äber  den  im  Veri^ehnia  der  Normalprofile  Ar 
Scbiflfbaustnhh"  anjpfiHirten  46  verschiedenen 
Proälea  eine  \  «rriugerung  in  der  Zahl  um  rund 
40*/s  bedeutet.  Eine  ZuianneDstellung  der 
noch  verbleibenden  i'rotile  ist  in  Zahleiitat'el  H 
gegelien.  Bei  der  großen  Aehnlichkeit  vieler 
dieser  Prolile  würde  eine  weitere  noch  viel  er- 
Leblichere  Veradadt  riin^'  in  der  Zahl  denelben 
bei  einigem  (niten  Willen  leicht  zu  erzielen 
suifl,  technische  Bedenken  ließen  sich  dagegen 
kann  geltend  oMcben.  (}lelehzeiti|^  wir«  aber 
damit  ein  weiterer  ^Tußi  i-  Schritt  zur 
•Schaffung  geuieinsamor  I'rofilreihen  für 
Hoehbau  und  Schiffbau  getan. 

Was  aber  endlich  Erzeuger  und  Verbraueber 
zwingen  mfilVt«'.  die  Zahl  der  impleichschcnkligpn 
Winkelprotiie  itu  Sciiiffbau  zu  verringeru,  ist 
das  Hifiveililltiiia  swlaclien  der  Uebf^mbl  der 


Profile  und  dem  so  erheblteb  znrfiekfflfraBgenen 

wiikliclii  n  \'r  rhrauch  derselben.  Wir  hahen  im 
Eiagaug  gezeigt,  wie  das  unicleichschenklige 
Profit  Im  Sehlffbau  nodi  tils  vor  25  Jahren  ana- 
schUaSHoh  vorherrschte.  Damnlt«  bildeten  32  ^'.^ 
des  gesamten  Elsen-  und  Stahlgcwichtes  des 
Schiflskörpeis  ungloiclisclienkUge  Winkel.  Die 
nenen  Bannotboden,  wto  di«  ElnfUmiDf  dar 
l)o]'p>  Uiodeii,  il'  T  Ral"t''"v  |>anf en  mit  den  Inter- 
custalstringeru  und  anderer  Plattenverbftade  an 
Stelle  der  frSheron  Winkelkoutnücttonen,  nicht 
zum  wenigsten  ferner  die  Ende  der  neunziger 
Jahre  atiftrekommene  Arbeitsweise  des  Flanschons 
der  Platu  u,  endlich  die  Einführung  der  [-  uüd 
P«  Profile  statt  der  zusnmnienp-bnuten  Spanten 
und  Denkbalken  ha)»  ii  die  Verwendung  der 
Winkelprotiie  aut  weniger  als  die  Hälfte  den 
frfthrren  ProzMitsatzei,  auf  18  Ms  14  7* 
Gesamtstahlgewichtes  des  Schiffskörpers,  /iiriiek- 
geliracht.  Von  diesen  verbliebenen  13  bis  14°/« 
entfallen  aber  reioblich  10  bis  ll^/o,  d.  h.  *k 
des  G^samtverbrnuchs,  auf  die  gleichschenklig >  n 
Wink«'!,  vor  denen  der  un^rleichschenkligo  Winkel, 
wie  wir  gesehen  haben,  in  deu  letzten  3U  Jahren 
atsndig  zurQckgwwicben  iit.  Ziiraeit  betragt 
der  An  feil,  den  die  uugleichsr;henkli(.''n  Winkel 
am  Uosajutstahigewicbt  des  t^cUiäfskörjters  bilden, 
In  keinem  Fall«  Ober  8  '/e.  Er  schwankt  zwi- 
schen 2,3  und  3,0  ^/o,  sei  es  nun.  daß  wir  dai 
Stahlgewicht  eines  klfinon  Kiislenfalirt  rn  luler 
eines  Ozeandampfers  uulert>uclien.  in  dieMeiu 
Prozeatnts  von  8^  ist  auch  die  Verwendunir 
der  nnfThlchschenkllgen  Winkel  zu  all  jenen 
Teilen  mit  eingerechnet,  für  welciie  die  Klas.si- 
flkatlonsgesellscbaften  In  Ihren  Baavorscbriftea 
keine  Angaben  machen. 

Berücksiclitigt  man  nun.  daß  der  SchifTliau 
von  den  gleich:<chenkligpn  Profilen  nur  Winkel 
von  80  bis  150  mm,  im  ganzen  17  Profile  vor« 
wentif't.  l'ei  linein  4  bis  5 mal  gri^Rcnn  Ver- 
brauch an  Materini,  gegenüber  den  46  ungleich- 
sebenkllgen  Profilen  dra  neuesten  yerzelehnlsse« 
der  .\riniial|irofili  für  Schiff l)austah]e.  s.i  wird 
mau  sich  sowohl  auf  der  i^eit«  der  Erzeuger 
als  auch  naraentUdi  der  Verbraucher  der  Ein- 
sieht  nicht  verscbliefien  kfinnen,  daß  eine  gründ- 
liehe  Verminderung  der  unirleichsohenk- 
ligen  Winkelprufilc  im  Schiffbau  eine' 
dringende  Notwendigkeit  lat. 


Magnetstahl.* 

Von  Oiplom-Intrenieur  U.  Hannack. 


1h in  einsames  (Jeiiiet  will  ich  heute  betreteti. 

ein  (rebiet,  in  da?*  noch  «eni;r  I-icht  ge- 
drungcu  ist.  So  wenig  geklflrt  heute  noch  din 
Theorien  ftber  das  Wesen  des  Magoetisuxii«  sind. 


*  Wenn  der  VerfMser  in  der  obij^en  Abhandlung 
sieh  dahin  auwprieht,  datt  er  mit  ihr  ein  bisher  in 
der  Ulwatar  ao^  wwiig  hdMuideHes  Oebiot  betritt,  so 
venBiOgan  wir  ihm  nur  beizopliehten;  wir  hoffen  ai>er, 


so  unsicher  und  lastend  ist  nnsi  r  Wisst-n  dar- 
über, wie  sich  Jene  rätseUialte  Naturkrait  ani 
b«'s«ten  unter  deu  Willen  des  M<'n.«<olien  beu;:'  u  l.iüt, 
wie  wir  sie,  ist  sie  einmal  da.  festhaltt-n  künnm. 


daß  die  Arbeit  für  Tide  unserer  I.  •  t  r  <iie  Anregung 
aeia  wird,  mit  dem  Schatxo  iUr«r  LriAhrungeii  im 
AnselilBB  an  die  obigen  Mitteilungen  aicht  zurOt-k' 
zuhalten.  Die  Hrdoktten. 
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Dafi  fUr  unsere  roodeine  Technik  nur  da« 
Eisen  Ih'Zw.  Bisen-  uod  Stnlillc<ri*-riin^cu  in  He- 
tr.irht  konitnHi.  ist  stMI».st\'frst.{luiUit']i.  ilcun  das 
MafruetisikTfU  andiTiT  \vcnl4r»'r  Kor|n'r  ist  wohl 
vom  wtosenschaftlidiea  Standimnkte  aus  inter- 
i'ssant,  t'ür  t!i  n  ^rr^taltfinlcn  Iii;r«'nii  ur  aber  Im-- 
laugloti.  Von  \orulifi-eiu  umß  man  da«  Mate- 
rial, das  den  lEagnetlsmus  festhatten  soll,  in 
zwei  Oruppen  sdieideni  eininnl  wollen  wir  ein  Ma- 
terial halten,  (las  momentan  hoch  uiaguetiseli 
wird,  aber  ebenso  si-hne||  den  Magnetismus 
wieder  \  cfliri-t.  ;imli-i-si'ii  s  udIIi'H  wir  Magnete 
herstellen,  ili-  dauernd  den  Matrnetisnius  iVst- 
baltfu:  „Danernjaguete"  will  ich  sie  Ufuueu. 

Die  UDtereuchung^en  filier  erstere«  Material 
sind  /.iemlicli  weit  vor^resdiritten,  wahrend  die 
ForschunK  bezüiriieh  der  Daueroiagneie  weitaa» 
unbefriedigender  j^eblielten  i«t.  Hauptidlchliefi 
sind  ea  die  Beziehnogen  der  chcmiscliea  Zn- 
saniniensetzuiifr  des  ^Intt  ria|v>  znr  I.i  istiinL's- 
fälUgkeit  des  Magneten,  di«-  noch  in  reclit  tietes 
Dunkel  ^hflllt  sind^  und  jrerade  die  clieaiitielie 
Zusamnu  risi-tzuufr  der  I-i  iri- riniL'  i-1  r'iir  d\r 
Leistwj^rsl'aJiigkeit  der  Magnete  ein  überaus 
achwerwlegender  Faktor,  wenngleich  die  Behand- 
lungsweiae  wShrend  der  Fabrikation  eine  ebenso- 
wenig untertreorduete  Holle  sjnelt.  Iiewies<»n  ist, 
daß  sieb  nur  eine  härtbare  Eisenlegierung'  tlir 
die  DarBtellun^  von  Davermafneten  eitmet,  algo 
Stahl.  Im  al1>remeinen  ^t.ij-t  mit  zunehmender 
Märte  auch  die  Koerzitivkaatt,  bei  einem  ge- 
wifisen  Härtegrade  alter  hört  die  Zunahme  an 
Koerzitivkral't  auf  und  sinkt  l>ei  weiter  L'e- 
stei;rtrter  Ufirte  wieder  herab.  Ich  habe  iiu 
ivesentlichen  die  ,\njraben  von  Frau  Sklodowska- 
t'urie*  itestätigt  ;relunden.  daß  di«-  tirenze  de* 
KoliIi-ristnlTurlialti-  l.ri  \.2<'\.  Ii.'-,-.  Ich  möchte 
die  XohlensfoÖgrenze  —  wenigstens  tür  Wolt- 
ramstflhle  —  nocli  etwas  niedriger  legen. 

Vor  allen  IMngeu  muß  der  Stritil  teinkörniu'^ 
sein.  Man  hat  dies  mit  außerordeullieli  gutem 
Erfolg«  durch  Zusatz  von  Wolfram  erreicht. 
Ganz  merkwürdig  ist.  daß  auch  d*  r  Zusatz  von 
\\'oll'rHm  an  ganz  Im  ■.tittitfitf  (trenzwerte  ge- 
bunden ist.  Ks  ist  mir  liüutig  liegegnct,  daß 
guter  Uagnetxtnhl  durch  Erhöhung  des  Wolfram-' 
gehaltes  um  nur  wenige  Hundertst*!  Prozent 
nicht  nur  nicht  be.s.sir,  i^ondern  direkt  seiilecbt 
wurde.  NatürUch  wird  es  das  Bpstrel)pn  des 
konkun  enztTihigen  Hfltti'niiia»nes  sein,  dm  Wolf- 
i-anigelialt  mö-rlichsf  zu  i'mieilrigen,  da  Ja  das 
Wollram  trotz  seiner  ausgedehnt  i  n  Anwendung 
immer  noch  recht  teuer  ist,  schwankt  doch  sein 
Pfi  i-  stets  zwischen  ö  bis  10  "  f.  il.  Kilogramm. 
Das  XN'olt'ram  allein  aiadit  alii  r  durchauH  uielit 
die  Güte  des  Magnotstahles  ans.  vielmehr  ist 
es  das  Zusammenwirken  verschiedener  Elemente, 

*  E.  Schmidt;  «Ui«  maguetiflcho  l'uteri>uchuu|f 
des  KIsens  und  Tenrnndlvr  HetsUe«  1900  S.  129. 


die  die  LeistungsfUliigfceit  des  Magneten  nach 

der  guten  oder  schlerliten  Seite  hin  beeinHusseii, 
iiml  ■  <  i-(  fast  so.  als  ob  die  Nnttir  für  den 
Hticli>iigrad  der  uiaguetischeu  Kapazität  eiu  ganz 
l)est{oimte8  Mengenveriialtnhi  der  Legierungs- 

best/indteilc   fe<ttre<5etZt  linfte. 

Was  uuu  die  Wirkung  der  verschiedenen 
Elemente  anbelangt,  so  bin  ich  zu  folgendem 

IJesnltat  gekommen,  Kohlenstoff  und  Wolf- 
ram sind  die  wichtigsten  Mestandteile  guten 
Maguetstahles.  Auf  das  riciitig«'  Mengenver- 
hältnis dies  I  Ii.  ideii  Element«  hat  der  Hütten- 

mann  vor  all- u  liiiiL'i'ti  sein  Airj-enmerk  zu 
richteil,  gegen  »liege  h»'ideu  llestandteile  treten 

alle  (ihrigen  mehr  oder  weniger  zurfiek.  Man* 

gan  soll  die  Koerzitivkraft  des  .Stahles  wesent- 
lich Verringern;  alle  Maguetstahl|»roduzenti-n 
sciieinen  diesellM*  Meinung  zit  vertreten,  ich  bin 

durch  vielfache  Versuclie  zu  der  Ue1)ri /,  iiginig 
L"*l<oriititeii,  (Liß  rill  hüli-  TiT  Maugangchalt  die 
Kcierzitivkratt  ( Kaitazitat  >  nicht  wet«eutlich  b»»- 
einiluOt,  wahrend  er  sicher  schildlich  auf  dif^ 
P- niianenz  (ich  nenne  so  die  Kraft,  den  Mag- 
netismus dauernd  zu  behalten^  einwirkt.  Ein 
Hagnetstahl  mit  höherem  Mangangelmit  ab 
0.2  Iiis  0  laßt  sich  gut  nmgnetisiereti.  ver- 

liert aber  den  Magnetismus  zi^ mlirli  schnell. 
Silizium  wii-kt  in  kleiner  Menge  niclit  schäd- 
lich, ja  der  Silizinrogehalt,  den  nachstehende 
Annlyo  >  iiu  -;  v(>rziiglichen  nölilermagiieteJl  auf- 
weist, ist  sogar  verhi'iltnisMinßig  hoch: 

C   0,597  O  y       S   0,03S»/« 

W   5.369  .        .^i   o.'25.)  , 

Mb  ....  0,176  „  Ca  ...  .  0,004  , 

P   Oi,OIS  r,  Cr    ,     ,  .  0,000  , 

Schwefel  beeintmchtigt  in  Mengen,  wie 
er  in  einiirermaß4'n  reinen  Stahlsorten  autitritt, 
Weiler  Koerzitivkraft  noch  l'eruiaueaz.  Mit 
dem  Phosphor  sciteint  es  eich  ebenso  zu  ver- 
halten. Kupfer  ist  scbndlicli:  ich  muß  in 
diesem  Pimkte  vei^schiedeiien  For«clieni  wider- 
8|ireehen:  es  mag  sieh  darHlier  streiten  lassen. 
Wenn  man  nur  reine  KohlenstotTstfible  in  Be- 
tracht  zi^lii.  W^lniiinstfililen  und  nur 
diese  hallen  lUr  l»auermagnete  ]»raktiscbe  IJe- 
deutung  —  ist  ein  KnpfergebaH  entschieden  zn 

Verwelfen. 

Nickel  läßt  sich  iu  dersellien  Weise  be- 
urteilen wie  Kupfer:  sellist  in  ganz  geringer 
.Menge  dem  Stahl  zugesetzt,  merkt  man  die 
Schiidlichkeir  deutlich. 

Molybdän  laßt  sich  verwerten,  doch  steht 
sein  Wirkungsgrad  altsohit.  in  keinem  VerliBltni« 
zu  >eiii('m  Indien  Preise.  Ein  MoIybdiUistahl  von 
Chäiillon-Commeiiirv  mit  Molybdän  neben 

0,51V  Kohlenstolf  zeigt  nach  Angalien  von  Dr. 
E.  Schnddl  eine  Koerzitivkraft  von  60  ".  w  .ilii  enii 
ein  solcher  mit  4  "yo  ^lolybdiln  und  1,24  "yg 
Kohlcn.siul\  eine  Koerzitivkrati  von  Bh  •  be- 
sitzen soll.    Ganz  abgesehen  von  dem  enorm 
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ho]i«*D  Preise  *ii-s  Hol.rb«liins  ist  «  in*-  vTölit-r*' 
Vtrwwliinjr  tlitsfs  MctalUs  für  I>;ui*-riiin;n)<-tf 
»iwirMHilosHen,  »li-im  Jtdfr  S|i<>/ialstahlMinnii 
kwint  »lif  Scliattfiisfitrn.  die  difsi'»  Matt-iial 
Tn  rniilukt  v»  i-lfiht.  FJnmal  ist  «las  Schiii<-Iztii 
«1er  Molyb(laiii»lfl)Uv  M'hr  uuangeuehni  we^eu  der 
leidit<>a  OxydterlmrkHt.  «ndemitH  «dod  Molyh- 
•iiinst.llilf  sehr  sehwer  zu  l>elian«li  lii :  iieim  HiJrfen 
erhalt«>n  de  leicbt  Hisse,  utitl  weiiu  tnan  aiit  die 
hgsdcrterlel  v^rsphiedenen  Fortnen  der  Majriiete 
liia\^>*ist.  wird  j«d»-r  Facliinann  ;r«rn  aiil  iii<s<-s 
Ma».  ri'il  Vi  rzii  hteij.  da  das  irlrieliniftßitre  Hilrt«  n 
uiauciier  Majrueie  wegeu  di-r  koui|>li2ierten 
SpMumiiirRverhBltiilsiie  ohnehin  ««nufr  8chwfi»rlp- 
keiten  l>ietet. 

Chrom  Kteiit  au  Wirkung  deiu  Wollnuu 
ganz  l)edput«nd  nach  und  Ut  wt^^vn  d«s  durch 
mHim  ABWi'setitieil  lM  (iiiiirt«'ii  ersehwfiti  n  Hürtt-ns 
t'atiz  außer  aclil  zu  h>i->  n.  Ti  t  n  n  v. •rs«-hl»M  lilert 
sowohl  die  Koerzitivkrait  als  auch  die  l'er- 
maiiens  und  itit  seines  hohen  Preitiea  wegen 
^38  f.  d.  ksrt  ohiii<lies  lür  die  Htrsf«lluny  v<tii 
Maj^nieteD  nicht  iirauchimr,  deren  Uohiiiateriali>reis 
Ja  s wischen  100  Ms  140  ««^  fHr  hundert  KUo- 
imnuii  sehwankt. 

Einganirs  s|iracli  1«  Ii  davon,  «laß  der  Mairni-t- 
»iiahl  vor  allem  sehr  teiukiiruiff  stin  müsse;  ich 
will  intr  darin  ttellwt  widerMpri'clieQ :  irh  vor- 
suchte.  Mav'neti-  aus  nnttirfinrt>  in  Stahl  lit-rzu- 
stelU-u,  dessen  Wollraiii-  uii«t  (  hroui;:ebalt  icauz 
bedeutend  war,  e«  war  ait««  ein  ^«nx  iinendlieh 
lVink;irnijr>-s  Material :  und  «las  h'csultat  I)«  r  Stalil 
naliiu  sozusagen  nicht  eine  f>|iur  von  Maguetisniii» 
auf;  Ma-mete  ans  Schiniedelsen  konnte  man  da- 
Ipejren  vorzü^'lieii  n>'hn<  ii. 

Aus  «liest-m  Vfrsuch«'  plit  h<  r\<«r.  daß  ;nieii 
der  Feinkorui^fkeit  «'in  Ziel  p-setzl  ist.  Ein 
Arbeiter  toßerte,  als  er  das  mdih'chto  Resultat 
an  «leui  Sehiifll«lr»'hstnlil  sali:  ..Fa.  licr  ist  viti 
zu  dicht,  da  kann  der  lia^etiMnuH  ni^  lit  ilureh:" 
Ich  will  noch  erwähnen,  daß  <'m  ndr  frelan;;. 
hervorra^reu«!  g-ute  Majrnete  aus  limui  Stahl 
herzustollt-n,  d«'r  des  Woltranis  vöHiy^  i  iitl»  hrtf. 
uiimlieh  aus  eiu4>m  Chrom  -  Vanailiuiiistalil.  l)i<- 
arhlechten  Eigenschaften,  die  das  Chrom  tlir 
das  Hflrt<'n  besitzt,  wurdm  «lureh  das  Va- 
nadium beseitigt  »Hier  diK'h  we.sentlich  lieral»- 
gendndert.  Dieser  Magnet  ist  al»er  nur  in 
wiss»-ns«-hal't lieher  Beziehung  int«  r«  ssaut.  «la  Ma:r- 
nete,  aus  solehem  stallte  her>re«t«'llt ,  kaum  zu 
liezahlen  wiln-n. 

Werfen  wir  nun  einen  lifiekldirk  auf  meine 
knrZ' Ti  A ii>tTi!)run;ri-n.  so  iliirllt  ii  daraus  «Pn- 
Schwit'fifrkeiteu  einit:eniiali«  H  «  rhi  lh  n.  dii-  d«  »i 
Hiittenmann   Wim   Ersehnielxen   von  Magnet- 

»<tahlili     tnts:e'_'elltretcu.      Sei    wir    sirh  iliinli 

Peruiutation  die  Heiheu  ver.<ehi*>deuer  (.tn'iüen 
in«  Unendlirhe  steigern  lassen.  <«o  tuiendlieii  sind 

dl«  Variftflt«'n  «h-r  ehi-iiiisclivu  Zn^'uiiiu'  iivrr/.iiiiL'- 
von  JCagnetMtiililen,  zuMinl  e.s  diirelinnii  keiju-r 


jrrtiß.n  M<nürfn  lM-«lart".  ilit-  die  Braucldmrkeil 
«hs  Ma;rnetslahles  in  Fra^'«'  stelh-n:  wi-ni;:«' 
Humh  rtstcl  einer  lieiuienguii^  ^euüjfeu  Ott,  um 
alle  initen  Eigenseliaften  des  Magneten  bedeutend 
h>-ral«zuilrüek<-ii. 

£iu  Troüt  alM-r  hleilil  dem  itijreuii'ur  -  Che- 
miker, der  Magnetstahl  herstellen  muB :  nicht  er 
ist  es  ininit  r.  «h-r  dii-  l{<  klamati«)neii  «ler  Kaut«-r 
herautlM'sehwiirt.  n<in.  s.in  Kolh-fre,  dem  die 
Fabrikation  der  Majrueie  ohliifrt,  vernicht«'t  oft 
mit  einem  .Streich,  was  der  erste  erruiijreii  hat. 
V«>r  allem  ist  es  ein  niisru-hL'etnnß-  s  H.irif  n,  *las 
die  scIiwerHlH  legenden  K«>l(.'en  nach  sieh  zieht. 
Bei  S50*  Ü.  liegt  Im  allgemeinen  die  richtige 
HiIrteteni|M-ratur.  «enn;rleieli  ili-  Ahkiihlun}:s- 
kurve  eines  vorzügiiciieu  Maguetst^hleH  der 
Firma  J.  A.  Henekels-ZwilUngswerk,  Holingen, 
nocli  zwei  Halt*-|Minkte.  den  einen  hei  740 
«len  amleiii.  sehr  scharf  ausp'jir:l;rl«"U.  uurk- 
wüj'digerweis«*  hei  500  "  zeigt.  Die  ideal(»t<: 
Härtung  seheint  die  Im  elektrischen  Hirteofen 
zu  sein,  ilcrh  liietet  «lie  Hilrtuit.^  mit  Hilt'e  i!es 
»ciiuielzfliiäsig«!!  Salzbade»  erbehlich«-  Schwierig- 
kHten.  nirht  weil  lUe  anhaftende  Salzschieht 
eine  allseiti;:  soiorti^re  Iteriihrung  des  Mafrin  ten 
mit  «h  r  Hi'Jrtefliissi;jrkeit  hinderte,  «ler  (trun«l  ist 
vieliiiehr  d«-r;  hei  Magneten  verlauireii  die  Ali- 
nehnier  oft  ZehntehniUimeter-Gfnauigkeit  in  «hn 
Ahniessun^'en.  IUese  wird  liauiils.lehlieh  in  il<>r 
Maulw  «-ite  nur  eri-»*icl»t,  wenn  man  vor  dem 
Eintauchen  in  die  HarteflQssigkeit  ein  haarscharf 
|tassen«l<  s  Zwiselieiistiiek  in  das  Maul  eins«  hiel»l : 
diese  Prozedur  zusammen  mit  «leni  Uerautsm-hmen 
de»  Magneten  aii<<  dem  Bade  und  dem  richtigen 
Fassen  mit  t  /  ititn«  dauert  mitunter  aher  so 
lauire.  «lab  die  Hf'lrtetemperatur  s«-ln>n  lM'«leiiten«l 
gei;»||en  ist,  U  vor  der  Magn«l  in  die  liäiae- 
AlisHigkrit  gelangt:  nnangfUehm  ist  auch  das 
F.-t»siii  des  Ulli  tiii»si:retii  Salz  lieliatt<  ten  MaK- 
neteu  mit  der  leucltteu  Zange  bezw.  das  Eiu- 
srhielxn  des  nassen  Zwischenstückes  in  das  Maul. 
Ifei  der  Ik'rühniii-  ■!  s  Zwisriienstiiekes  oder 
ih  r  Zanp-  mit  «lein  .MaL-'Ueten  s|«ritzt  «las  fliissiLM- 
Salz  um  die  ,\rlieits.stiltle  des  Härtens.  Eine 
große  Mißliehkelt  iiesteht  auch  darin,  tUiß 
liein»  enienleii  Einhiliiyen  'jTnß.  rrr  'Mnpiete  di<- 
'i'em|>eralur  de:«  Bades  erheMieii  sinkt  und  auf 
diese  Weise  eine  ideal«  gleichmäßige  Hürtung 
inusniiscli  gi-maeht  wird. 

Um  zu  zei«.'i>».  w«leh  verschiedene  Maguet- 
Itiniieu  die  El«ktr<»technik  verlan;.'t.  lasse  ich 
i-iniL'e  «ler  Ma;:netf(irmen  fulireii.  wie  sie  h.'lntig 
1»  kannte  ^la^'ueihersteller  wie  Hencke|s-Zw  illiuL's- 
werk.  Sidingeii,  oder  G«'lir.  iWdder  A.-li.  jiihrlieii 
XU  Hiuiilerttausenden  liefern.  Man  erhült  durch 
eim  (1  lllick  aiil  ilie  Ai»liil«liiiij:i n  eiih  ii  tm:;i  - 
fiUireii  BegriA  davou,  wie  schwierig  iM-i  lier  und 
jener  Form  eine  gleichmflßiire  Ht'lrtnng  «ii  ei^ 
/i.  l.  ii  ist.  (<hiie  ilaÜ  il>  r  'M  iLiiet  ln  im  H^irleu 
detorndert  wird  otler  Bisse  hi  ki>itinit. 
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28.  Jahrg.  ITr*  S6. 


Der  Vprwendnngszwpck  von  Daurtmaitfu^tfii 

ist  sriir  VfrHcliifdfnartijr.  Ich  zühlc  hiiT  tlcn 
HAiipthcdarl'  auf.  ^ogenanntt*  I'<»stiiia(fnct»'  wer- 
den jährlich  zn  vielpn  Tausendern  zur  Hrrsti-Ihinf: 
von  Telephonen  gr^braucht  (H«*rlin  sdirirli  vor 
«•inip<Ti  -frilinn  «-in''  KininiiissiuTi  von  30  000 
Stück  ausj,  icrnor  (»eansitniclu  n  i  'ine  »Air  großü 
Uen^  die  Werke,  die  sich  mit  der  Herstelltintr 
von  elektrischen  Zahl-  imd  KontrollapiMiraten 


i  t 


lu  fassi-n;  «'ine  proßo  Anzahl  sop-nanntt-r  Wcckt-r- 
uia^nete  werdt^u  \>'rbraucht  lur  die  Weckappa- 
rate und  LRutewerke  der  Hotels  und  der  Block- 
Stationen  d«'r  Eisfn))alin«-n.  und  in  ncut-rcr  und 
mnrstcr  Zeit  p'lien  eine  l»etrflelitliche  Anzahl 
nach  den  AutoriioldUahrikeM  als  Zünderuiairnetc 
lÄr  die  Motoren. 

An  dieser  »Stelle  in<"<'!iit'  i'-li  nodi  auf  citifni 
Punkt  aut'nierksaiu  machen,  der  itir  den  Magnet- 
fabrikanten  oft  äußerst  anliebmm  ist:  Die  Blek- 
tro-Inpenieure  scheinen  haufitr  Apjiarate  zu  kon- 
simieren,  iH'vor  sie.  sich  über  Zweckuiiißijrkeit 
oder  Unsweckmflßigkeit  der  für  die  Apparatur 
nQti^en  Hafniete  im  klaren  sind.   Dies  maeht 


dem  HQttenmann,  der  den  8taht  herstellt,  und 

ehf'tiso  ilfin  lietriehsleiter  der  M;(i:ii' I  lülirik  «U 
;ranz  auberordentliche  SchwitTigkciteu,  dcim  Jlir 
ein»'n  (rufen  Daucrtiiayrneten  bedeutet  die  zweck- 
maUipste  Form  oft  fast  alles.  Man  kann  den 
besten  Ma^rnef stniil  verwcTuii  ii,  dii  Hiißerste 
Vorsicht  beim  Harten  usw.  walten  lassen,  zuui 
Schluß  taufrt  der  Kaimet  doch  nichts.  So  kommt 
es  liflilfiir  vnf,  (1r»P)  ein  Ma<rn.f  >\n  (tewieht  Ite- 
sitzt,  das  io  keinem  auch  nur  aunältemden  Ver- 
hältnis zu  seiner  Kapazitit  und  Permanenz  steht. 

Zum  Messen  der  mai^netischen  Kraft  ttedient 
man  sieh  für  Dauermapnete  in  der  Praxis  eines 
Apparates  der  Deutlichen  Telephonp-sellsehaft. 
Berlin.  Die  Wirkunirsweise  dessellien  beruht 
auf  Induktion,  deren  Starke  von  dem  Kern 
einer  «Spule  auH  durch  Hebelwerk  auf  einen 
horizontal  schwingenden  Zeiper  übertrairen  und 
auf  einer  in  (trade  eingeteilten  Skala  abgelesen 
winl.  Leider  ist  dieser  Apjtarat  nur  für  eine 
jrauz  beBtimmte  Sorte  von  Magneten  brauchbar, 
und  es  wäre  eine  dankenswerte  Aufpai)«  filr 
EI' kf  !-.tfr  i'tiiiiki  r.  eii^  n  Apparat  zu  konstruieren, 
dessen  Einrichtung  eine  viel  autigedeliutere  Au- 
wendonpr  g'estattete,  weil  eben,  wie  oben  er- 
waliiit.  1  in  Mapnetstahl  in  der  Form  d<'s  zum 
Apparat  pasaendenUagaetett  vorzügliche  Leistung 
anzeigen  kann,  wahrend  ein  anderer  Magnet  aus 
demselben  Stahl  ganz  und  par  lahra  bleibt  und 
dem  Mapnet prorlii?;ent<'n  jetli  Hnndhabe  genODMIW 
ist,  die  Fehlerquelle  zu  entdecken. 

So  harren  denn  des  Forschers,  der  sich  auf 
iliesi^-^  kurz  skizzierte  Siieziftl;ri  ''i(  t  ibr  Stahl- 
erz<'iipunp  bepilit.  viele  Kütsel,  die  aber  einer 
LSsnng  würdig  sind;  beißt  es  doch,  damit  der 
modernsten  aller  (Großindustrien,  der  Elektro- 
technik, einen  trroß<'n  IMenst  zu  leisten  und  dem 
Spezialstahlmann  den  Weg  zu  weisen,  auf  dem 
er  dem  überhaupt  erreichbaren  Resultat,  was 
Mapnetstahl  anbel.nnL't.  iiübiT  rfirkeii  kann.  Eine 
Schwierigkeit  wird  die  Sache  haben:  \h'\  den 
Forschem,  die  In  der  Praxis  stehMi,  dftrfta 
wenip  Unterstützunp  zu  timlt  ii  sein,  iletin  ilie 
, Kniffe"  muß  der  Praktiker  für  sich  behalten, 
und  Kniffe  gibt  es  auf  dein  zitierten  QeUete 
unangbni*  viele. 


Untersuchung  der  Bruchenden  eines  im  Betriebe 
gerissenen  Drahtseiles. 

Von  Pfofessor  E.  Heyn  und  Privatdozent  Dipl.-Ing.  0,  Bauer. 
(Hitteilnng  aus  dem  KSnigliehen  HatsrUlprOfonssamt  tu  OroB  -  Liehtarfelde.) 


Unter  He/ugnahme  auf  den  von  Ä.  Martens 
erstatteten  „Herielit*  über  die  uiikro- 
skopische  rntersuchuiij  lies  am  Dezember 
1882  auf  der  Steink«>hl<  iizeeli>'  »Fürst  Harden- 

*  j, .Mitteilungen  au«  deu  Küniglicbcu  Tt'chuic>eh«!U 
TenuehMostalttn*,  II.  Jahrgaof  1884,  8.  84. 


berp«  gebnu-henen  Kiirderseiles"  sollen  hier  mit 
Genebiiiiputip  des  .Antragstellers  einige  kenn- 
zeichnende Hrucheisebeitiunpen  an  einem  im  be- 
triebe gerissenen  l>ralit»eil  mitgeteilt  werden. 
Die  Bruchenden  sind  in  Abbildung  1  wieder- 
gegeben.   Die  Enden  t  und  2  gehören  laut 
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.Anhalte  des  .XntrajrstellerH  zuüainnu'n.  Die  tult 
einem  vom  Bnicli  ♦•ntfi-rnt  liegemlen  .Abschnitt 
<lessellten    S«'ilt'S    ausgeführt  eti    Priifim<;tn  auf 


Abbildung  1.    Brachenden  do8  unteraucbten  DrabtaoiieH. 


Zu(iffestigkeit  und  Dehnung  frpaWn  hefriediirende 
Erfrelmisse  (verglfirhe  Zalileniafel  Ii. 

Ks  bestand  der  Vi'rda<'lit,  dali  der  Sfilhnii-Ii 
durch  fr»-vciliafle  Hand  verschuldet  war. 


mit  Sellschmler«'  eingeschniicrt  und  nicht  vor- 
roctet.  Dir  Kniclienden  der  i-lnzelnen  Dr.'lhto 
zelfrten  folirendcs  .Xuast-hen: 

1.  Zum  Teil  waren  Ein- 
schnürungen der  Drflhte  zu 
erkennen,  nhnlich  wie  sie  licini 
Zt  rreiüversuch  auftreten  (ver- 
pieiclie  .Miliildun}^  2  von  Seil- 
ahsclinitt  Nr.  1 1. 

2.  Zum  Teil  war  iler  Hrurh 
erfolgt.  *dine  dali  an  der  Hnich- 
stelle  deutliche  Einschnürung 
erkennitar  war  ( vergl.  .\hhild.  3 
von  Seilaltschnitt  .\r.  2». 

^.  All  zahlreichen  Stellen, 
sowohl  in  unmittelbarer  Nflhe 
des  Bruches,  wie  auch  in 
gröiicrer  Entfernung  von  ihm, 
waren  spiraltormig  verlaufende 
rillenartige  Vertiefungen  sicht- 
bar «vergl.  .Abbildung  4  von 
Seilnbschnitt  Nr.  2). 

4.  Vereinzelt  traten  auch 
rundliche  Kindrücke  auf  •  vergl. 
.Allbildung  H  bei  e   von  Seil- 
abschnltt  Nr.  2». 
Drahtenden,  namentlich 
2  wiesen 
in  der 


Ä.  Zahlreiche 
Seilabschnitt  Nr. 
achnittsveranderungen 
ches  auf. 


vom 
starke  t^uer- 
Nflhe  de«  Bru- 


Abbild.  2.    Rruchende  dee  'Seilatmchnittea  1.     X  l< 


Abbild.  3.    Bruchende  dea  SeiUbaehnittcB  2.    X  i< 


BrticJistellen  1  bia  3  (siehe  .Alil>ilil.  I »  wurden 
daher  auf  Spuren  gewaltsamer  Einwirkung  von 
außen,  z.  B.  durch  Feile  oder  Meiilid.  unter- 
sucht. Seilabschnif t  Nr.  3  (siehe  Abliildting  1 1 
war  im  Zustand  der  Einliefeniiig  in-^  Amt  stark 
verrostet.   Die  Seilabscbnitte  Nr.  l  uml  2  waren 


H.  Teilweise  war  <ler  ursprüngliche  runde 
Draht  flach  oder  kantig  gedrückt  i vergl.  .Abbil- 
dung 5  von  Seilabschnitt  Nr.  2). 

Stellen  mit  Meilieleinf  rieben.  Ein- 
feilungen usw.  wann  niclil  voriianden. 
Die  im  vorstehenden  beschrielii  nen  Veriliidenin- 
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gell  iler  iirs|inin{rlifli«'ii  Qiiorsrliniitf  dor  I^rillite 
sinil  k)-i)n7.)>i(>lnii-iHl  fiir  niccliaiiisrhr  .-Vbiiutzungi'U 
(los  Dralitiiiatirinls  u.iIii-iikI  <Ics  Hctriilics,  lici- 


Abbildun;;  4.  X  >• 

Brueliendc  dcH  Scilabscbnittes  2. 


Abbildung  5 


Briichende  de« 


X  1« 

SoilabscbnittPfl  2. 


firhDlll  a  -  b. 


vorpt-rnfi-n  »hirch  stflli'iiwfise  stark<'  Hfaii- 
spriH-lniii;;.  V<  rlctzimsi-ii  iliin-li  fiweliiaft«'  Hand 
la^rt-n  an  den  Itnicli^tolli-n  iiii-lit  vor. 
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Eisengewinnung  im  nördlichen  Bayern  vor  hundert  Jahren. 


Von  Dr.  Alb<>rt  Schmidt  In  Wnnsit-d«!. 


Wif  in  •  iii'  iii  ffi'Vitf  t'-.  in  ui  li  ii.  m  iJti-  W1i*l'i- 
des  (li-utsclu  n  HtTjjItftiH  s  stJind,  in  dt-tn 
6e1ii<>te  A**  «'hpinali|r«ii  If  ark|mf4*iituuiH  Bayreuth, 
d' m  lu  ll.  II  il.  r  .  i  /ivirh«'n  L'mv'»"l>Hii;r  •»•'!  St«-Ii>*n 
und  N'Htia  vor  allem  das  noch  t>rzivicbfre  Ficbtt^l- 
irehir^^e  zu;r*'hOrte.  —  dt«  HnKt  blttbende  Etsen- 
frewinnunp*  endi^'tc,  das  zu  z«-ii.'4'ii.  ist  d<T  Zweck 
der  vorlit'L'fndeii  Arln  it.  hie  Ti  <.«i  }i.  n  des 
Vfrtalls  waren  lokaler  Natur,  inHnchiiial  aurh 
PamitienrcrhiltnitHie,  bmooders  aber  die  sltvn 
BerirwerkskrnnV,iii  iTt-n  nii  1?  »yr.  iith.  r  Lande: 
Maagf i  aa  Mut,  wenig  Öiun  lür  Neuerungen, 
WM  veraalaflte,  da«  za  aberaehcn^  was  eln<r 
nrae  Zeit  irebleterisdi  forderte,  (iar  zu  gerne 
wollte  man  eni»>  n  ohne  zu  silen.  und  wi  rni  i  •« 
galt,  Opter  iki  l)riu»ren  und  zu  ri^kiereu,  liano 
t*flegte  man  in  der  Kegel  aufzohSreit ;  eine  Er- 
srhcinnn^'.  die  ül>ri[r<  n<  andarwtrta  auch  be- 
obachtet worden  Hein  soll. 

Je  mehr  man  in  di«  (T«gelileht6  di^  Bar- 
reiitlier  B<-r};baue9  eindrinjrt.  desto  mehr  i  rki  nnt 
man  nach  dem  Weniiren,  was  vorlie^rt.  daiv  diese 
Blüte  vor  den  Jaltreu  1430  oder  1431  (;ele;u:i-n 
iat.  Daniala  Helen  die  Hussitcn  in  das  I.an<l. 
tind  nur  weniges  von  (1>  rn  diii  rli  sie  roli  und 
»innlus  Zerstörten  erstand  zur  alten  Blüte  wieder, 
manche«  erlai;  auf  immer.  Aber  der  Reiebtum 
nn  Kisen  war  im  Fiehtelgeiiii v'e  viel  zu  ^jreß. 
aU  daß  man  es  hfttte  liegen  lassen  können,  und 
die  BlMnfewfmninir  Melt  sich  Jabriiiindertelang 
doch  auf  solrher  Höbe.  daU  dahei  ein  großer 
Teil  der  ein  beimischen  Bevölkemag  Nahrung  und 
Arbeit  fand. 

Je  aaeh  der  Zeit  and  der  Ansieht  des  l»e- 
trpff'-ndf'n  IIinTschfrs  war  >  s  vpr^chi.-dfn.  wl.-  sieh 
die  markgrSflicb-bobeuifollernsche  Ke^'ierung  zu 
diesen  Bergwerksbetrlehen  stellte.  Das  Eine  iri>er 
war  allen  Herren  gemeinsam,  daß  sie  stetit  geld- 
}te<lnrt'tifr  waren,  und  M<^  meisten  davon  glauhteii, 
daß  du-  Erzieicbtuui  des  Ficbleitrehirges  am 
besten  geeignet  wftre,  ohne  viel  Riniko  dieses 
Bedürfnis  zu  Itefrfi  dliren.  Was  da  alles  unter- 
nommen wurde,  gehört  nicht  in  den  Itabmen 
dieses  Beriehtes.  Um  aber  su  zeigen,  wie  sehr 
man  ol't  d.'inebensdilu|:r.  möjre  nur  die  Tarsache 
angeführt  werden,  daß  von  17 '»4  bis  17 GH  ein 
ehemaliger  Baderiregelle,  namens  Schräder,  als  Di- 
rektor Bimtlicber  Bergwerke  im  Lande  ang"8tcllt 
war.  Ab<>r  durch  MertrtVeiheiten,  die  immer 
wieder  erneuert  und  immer  ausgedebuier  wurden, 
wurde  d«eb  lange  Zelt  fOr  die  Eisenwerke  ge- 
sorgt, ü.  a.  wurden  di?  U  tmmerwerkr  mit  Holz- 
rechten  liegnadet,  die  beute,  trotzdem  «iie  indu- 
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striellfn  Anlagin  verschwunden  sind,  .üIs  kost- 
bare Hecbte  für  die  Anwesen  noch  tortbesteben. 
Als  1791  der  letsta  der  Ansbadiiseb-Bajreath« 
sehen  HobenzoUern  Alexander  das  Land  an  Preußen 
abgetreten  hatte,  kam  Karl  August  von  Uarden* 
barg  als  Resldait  naäi  Bayreuth.  Was  er  in 
dem  FOretcntum  antraf,  legte  er  in  dn«m  Be- 
richte an  die  Regierung  nieder,  der  zum  größten 
Teile  in  einer  Studie  von  Dr.  Chr.  Meyer  über 
Hardanbsrg  nnd  saine  Zeit  und  seüie  Verwaltung 
der  Fürstentümer  .Ansbach  und  Havrr-uth  I  Breslau 
18S^2^  wiedergegeben  ist.  Auf  köuigliclieu  be- 
fahl hin  wurden  von  der  neuen  Regierung  ge- 
rado  die  Bergbauverhftltnisse  genau  untersucht, 
Alexander  von  Hum^<»!dt  erscliien  im  Aiif- 
Irage  der  Regierung  und  wi>bnte  vou  17ii3  bis 
1 804  abwechaalnd  in  Steban,  Anberg  und  Gold* 
Kr«>nacb. 

Zunächst  löste  man  das  alte  martcgrAflicbe 
Bergdepartement  auf,  «rrtohtet«  drei  Bergtmter 

und   eine  Bergbauhilfskasse  und  eröffnete  die 
B«>rg8cbule  in  Stehen.    Ks  waren  in  den  ersten 
Jahren  des  1 9.  Jahrhunderts  im  Ficbtelgebirge 
I  I    Hochöfen,    5   KauHfea,    2h  Friscbfeuer, 
1  Zain-  und     BI>  chhflmnier  eingoricbtet;  kleine 
Hammeiwerksbetriebe,  welche  die  Taler  belebten, 
sftbUe  man  gegen  40.  Gearbeitet  wurde  nur  mit 
Rol/kMli!,  ti.  weshalb  man  auf  allen  Wegen  und 
St<'geu  Im  Walde  heute  noch  auf  die  unverwüst- 
lleben  Hpurea  von  KShlerelen  sttfBt.  1791  ver- 
schlangen diese  Köhlereien  im  Verein  mit  '21 
vorhandenen  Kalknlen  33  600  Klafter  (mifretalir 
zu  3  Sterj   Holz,  zu  denen  die  Staatsforsten 
20230  allgaben,  wlhrend  8750  aus  dem  benaeh* 
l>arten  Böhmen  finiri  f'ihrt.  die  übrigen  aber  aus 
Privatwalduogeu  geholt  wurden.    Man  darf  der 
damaligen  tireu0iftehen  Regierung  die  Anerkennung 
nicht  versagen,  dali  sie  bestrebt  war.  die  im 
Mark^rrafenlande  vorget'undenen  Eisenwerke  zu 
fördern.    l)a.s  waren  zunnchst  die  Sjtateisenstein- 
gruben  in  der  Mortllau  hei  Stehen  und  dann  die 
zahlreichen,  oft  kleinen  Eisengruben  l.'lnfr^-  der 
beiden   Fichtelgebirger    Kalkzüge    im  Norden 
und  SQden  der  KOsxeinelterga,  wo  Spat-,  Rot- 
und  erklärlicherweise  viel  Brauneisenstein  ge- 
wonnen wurde.    Die  Erze  folgen  getreulich  den 
beiden  Zügen  von   kHi«tallini8cbom  Kalke  im 
Pichtelgeldrge. 

knmen  l)ewegie  Zeiten,  die  aher  der  Eisen- 
gewinnung wenig  scltadeleu.  E»  findet  dies  dai-in 
seine  Erklärung,  daß  der  Verkehr  im  allgemeinen 
i-'.n  Ui'iii:.^  ;u'.^;:r(!f  !int' ]■  w  ir.  uiii!  daü  i-iaii,  ein 
Zeichen  der  damaligen  Zeit,  auf  den  Verhraueli 
der  Produkte  des  eigenen  Landes  doch  zumeist 
angewiesen  war. 
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So  sah  68  verliiltntetnaßig  gut  in  den  Tagen 
aU8,  in  denen  das  Mark^rafeutuni  Bayreuth  unter 

|.r«>iihi-?ch«T  TTdIioU  stund,  was  von  1791  his  1806 
der  Fall  war.  Nach  der  Schiacht  bei  Jena  und 
swar  tm  Oktober  1806  sogen  die  FrauoMn  ein,  und 
urteil  dem  Tilsitr-r  Frieden  kam  d.iR  Rrwretithr-r 
Gebiet  unter  fraozösi»che  Verwaltung,  Baron 
de  Touraon  erschien  als  franzSsischer  Ztyll» 
gouvcrneur  in  der  Landeshauptstadt.  Die  Art, 
in  welcher  die  Franzosen  die  Verwaltuntr  dii'-'^s 
itiutiu  gkiizlich  freiiideu  Landes  aui'taLiteu  und 
wie  sie  namentlich  die  Bergwerksbetrielte  be- 
urteilten  und  beliandelten ,  verdient  alle  An- 
erkennung. Tournons  Bericht  an  Napoleon  über 
Land  und  Volk,  dessen  virtachaftUche  Yerbllt- 
nisse,  seine  Vorschläge,  diese  zu  heben,  zei^t 
von  außerordentlicher  Begabung  und  liebevoller 
Hingabe.  Die  Art  und  Wei.se  der  Beurteilung 
der  ihm  anvertrauten  Provinz  läßt  den  Bericht- 
erstatter als  geistrciehen  Puldizisten  erkennen. 
Das  französisch  abgefaßte  Schrit'tätQck,  welches 
sieh  in  der  oberfrinklschen  Kreisbibtioihek  be- 
findet, liat  der  \erstorl)ene  Tle^'ierunKsdirektor 
von  Fahrenbacher  1900  Ubersetzt  und  im  Drook 
erschetuen  lassen.* 

Tournon  traf  bei  seinen  Reisen  im  Wun- 
siodler  Bezirke,  also  im  Gebiete  des  kristalli- 
nischen Kalkes,  das  ia  zwei  Streifen  sich  in 
einer  Linge  Ton  nur  nageftbr  je  18  Kilometer 
und  einer  Breite  von  2  bis  3  Kilometer  hin- 
zieht, 52  Kiseubergwerke  an.  £s  bedarf  nicht 
der  Bnrshnung,  dafi  es  ungemein  kieiBe  Betriebe 
waren;  keine  Grube  ^ng  tiefer  als  ungefähr 
30  m :  es  war  das  alte  systemlose,  oberfl.'Jehliche 
Gescharre  iiu  Bayreuther  Lande.  Aber  trotz- 
dem war  man  zufrieden,  die  kleinen  BigenlShner 
fanden  ihn-  Kecliniing.  Di-r  Wert  der  damals 
gefundenen  Eisenerze  berechnete  sich  auf 3  7  500  Fl. 
(etwa  64000  Jt)  im  Jahre,  von  denen  ein  Viertel 
nach  Böhmen  und  in  die  Oberpfalz  verkauft, 
das  andere  im  Inlande  verhüttet  wurde.  1806 
waren  in  2  staatlichen  und  75  privaten  Berg- 
werken 335  Arbeiter  beschäftigt,  und  im  Lande 
selbst,  das  nur  61  Quadratmeilen  (335  86H  ha 
=  3308  qkm)  groß  war,  und  dessen  eisenerz- 
llefemde  Bezirke  sieh  wie  erwihnt  auf  wenige 
Kilometer  Ausdelinung  beschränkten,  wurden  trotz 
vieler  Mangel  in  den  Betrieben  1806  210  644 
Zentner  EHsen  hergestellt,  und  89076  Quiden 
(ungefähr  6r)5ii0  fM}  dafür  aus^regeben.  Ge- 
rechnet wurde  d.as  E5-?en  auf  ni.  73  600  ,  .  1  «07 
gingen  in  dem  kleinen  Bezirke  14  Hochöfen, 
40  Blsenhftmmer,  8  Belnigungsanstalten  sur  Her* 
Stellung  von  Stabeisen,  2  Waftenhämmer,  2  Woiß- 
blechfabriken  und  7  Drabtfabriken.  Die  Preis- 
verhlltaisse  waren  folgende: 


*  Siehe  Ludwig  yon  Fahr enba eher:  Die 
ProTinx  B«ji«uth  nnter  fraiud>bcher  Herrtchaft, 
Vansiedel  IMO. 


Rolleisen     1  Ztr.    it    CKdden  foogef.  tl,M  Jt) 

Cieenplatten    „     13—14      „       i  22,75  .4) 

WerkxouK«  ,30  »  t  ,  S2,50  .«1 
Eisenbleche  ,  19  ,  (  .  3H,25  Jt) 
RiMCnarslit      .42         „      l    .      7»,50  Jt) 

Der  Export  von  7380  Zentner  Roheisen  und 
natten,  von  1000  Zentner  Eisenbleeh  und  800 

Zentner  Fi-endraht  brachte  gegen  250  000  t.M 
in  das  Land.  Die  1'e^'ierini(>-  hatte  also  alle 
Ursache,  diese  Eisengewinnung  zu  fördern  und 
man  kann  der  flransSsisdieu  Verwaltung  auch 
nicht  nachsagen,  daß  nicht  alle^i  gesehah,  was 
In  <lamaliger  Zeit  geschehen  konnte.  Daß  d^r 
Krieg  im  allgemeinen  atdit  ao  naehtdlig  auf 
diesen  Industriezweig  einwirkte,  wie  man  an- 
nehmen sollte,  hatte  «meinen  Grund  darin,  daß 
der  Konsum,  wie  wir  ächoa  anführten,  doch  zum 
größten  Teile  in  dem  engen  Gebiete  de^  eigenen 
Landes  stattfand  und  die  geologisclieu  Verliiiir- 
nisse,  vor  allem  der  Verlauf  der  Tflier,  so  ist, 
daß  die  Heer-  und  HandelsstraSea  von  jeher 
irezwiini^i-n  waren,  das  Geliirtre  zu  luufrrhen. 
Entscheidungen  kriegerischer  Art  werden  sich 
wohl  stets  außerhalb  der  Berge  dos  FiohteU 
f  eblrges  abapielen. 

1810  zogen  die  Franzosen  ab  und  die 
Bayern  ein.  Im  Fiohfeelgebirge  und  im  nahen 
FrankeuwaMe  wurden  zuniehst  die  zwei  Berg- 
amter  Stehen  und  Wunsiedel  belassen,  beide 
unter  das  Oberbergamt  Gold- Kronacli  j:este!lt. 
Zu  diesen  kam  in  dem  ersten  Jahrzehnte  der 
itayrisehen  Herrschaft  noch  das  Berg^  und 
Hüttenamt  Fichtelberjr  am  Herfre  Ochsenkopf, 
das  wir  bisher  noch  nicht  erwähnten,  weil  wir 
nur  die  markgrftflieh-brandenbor^aeheu  Verhlllt^ 
nisse  zu  schildern  hatten.  Nachdem  das  Land 
zu  Bayern  gekommen  war.  waren  die  Fichtel- 
berger  .\nlageu  mitzurecimea,  welche  von  jeher 
unter  bayrischer  Direktion  standen.  Bs  wurde 
dort  der  «ehöne  Kigentrianz  vom  GIoi>jinger  Fels 
verarbeitet,  was  dem  gröüten  Teil  der  unmittel- 
bar am  SQdhange  vom  Ochsenkopf  wohnenden 
Bevölkerung  Nahrung  gab,  welche  auch  rasch 
verarmte,  als  die  Eisengewinnung  dort  aufborte. 

In  diesen  nun  vereinigten,  räumlich  so  sehr 
wenig  ausgedehnten  Bezirken  waren  1812/18 

73  Kisfn1>irf»werke.  im  Wunsiedler  Gold-Kronacher 
allein  50  im  Betriebe  (3  bei  Scblrnding,  41  bei 
Arzberg  und  Rothenbach,  2  bei  (»öpfersgrün, 
4  unweit  IIoI>  n}iruun  bei  Wunsiedel),  welche  247 
Per^rietiie  beschäfii^'-ten.  Gefördert  wurden  l.'j.'iH.T 
iSeidel  dichter  Brauneisenstein,  das  äeidel  zu 
8060  NOmberger  KuUksoll,  etwa'M  KuUkmeter; 
die  Stebener  Bergwerke  lieferten  in  31  Gruben 
15  861  Seidel  Braun-  und  Spateisenttiein.  Die 
Eisenwei^e,  wie  Oberhaupt  die  einschlägigen  Ver- 
hiiltnisse  waren  in  bayrisdior  Zeit  die  gleichen  ge- 
blieben, die  Eisenfireise  waren  um  ein  klein  weni? 
billiger  geworden,  Kuh-  und  Gußeisen  kosteten 
gegen  früher  21  ^.H^  t  d.  Zentner  nur  noch  8  bis 
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10  «.4  (6  Ma  6  Onldeii),  di«  BImIu  at*U  M^2b  Jt 

Gulden»  jetzt  nm  2S  ,r  »16  Gulden).  Die«e 
Eisenwerke  verbrauchten  aber  im  Jabre  die 
riesige  MoUrnenge  tob  SB  190  Klafter  (die 
Klafter  zu  ungefSbr  3  Ster  gerechnet  i.  be- 
«chAftigtcn  725  Arbeiter  unil  viTbrauchten  3*2 8H4 
Seidel  Eisensteio.  Dabei  ist  zu  berUcksiclitigen, 
daB  hferau  Doeb  Brs  au  reehncD  Itt.  da«  aot 
dt'Ti  iinmittelhar  bennchbarten  ( t"e;:i-nilfri  ^ler 
Oberpfalz  eingeführt  und  mit  verhüttet  wurde. 
Die  alten  bayilacheii  Werke  bei  Fiditelbergr,  die 
weder  IIusaiten-Einfalle.  noch  der  DreißigilSbrige 
Krieg  vernichten  konnte,  bestandeu  aus  1  Hoch- 
ofen, 2  Frischfeuern,  1  Zainhammer.  2  Itlech- 
walzwerken  und  8|iater  aus  einer  (iießerei.  Sie 
lieferten  IHTi  13  5647  Zentner  Hob-  und  (iuß- 
ei«en,  10  85ä  Zentner  Stabeiseu  iiud  Elsenbleche, 
669  Zentner  Zaineieen,  wosa  6896  Klafter  Holt 
und  486")  Seidel  Kis*  iistein  t'r  fni  derlicb  waren. 

Die  Hochöfen  im  i^yrouth^chen  Ficbtelge- 
blrge  pflegten  Bor  ST  bis  80  Faß  hoch  iit  mIb 
und  hatten  eine  Betriebazelt  von  nur  2,  MltOlier 
von  9  Monaten.  In  24  Ptatul-  n  wurde  «reWihn- 
Uch  zweimal  abgestochen  und  bei  gutem  Liange 
gowMmlleh  100  Zentner  Rohelsen  gawonnen. 
Auf  4  Kubikful'y  Fr/,  r  rh^  !«•  man  im  allgemeinen 
20  Kubiktiiü  Kobi«a  il:ö),  aU  Flußmittel 
diente  V«  Kalk.   Um  einen  Zmitner  Roh- 

eisen zu  schmelzen,  verbrauclite  man  */6  Klafter 
Holz,  diese  zu  126  Kubikschuh  frerpchnet 

i>ie  Zahlen  geben  annähernde,  aber  keine 
ganz  genauen  Bilder,  weil  mao,  wie  Mher 
wohl  allgemein,  so  auch  im  Fichtelgeldrge,  alles 
gemessen  und  nie  gewogen  hat.  Im  Bayreuthschen 
wurde  Qberbaupt  alles,  auoh  die  Nabmngsnlttel, 
z.  H.  Ob-t.  Kartofffln  iimi  ili  rgl.  gempsscn. 

Die  Hammer  wofren  nur  3  bis  3  \ »  Zentner 
and  machten  in  der  Minute  90  bis  1 20  SchUgo. 
die  Walzwerke  wurden  von  gußeisernen  Wasser- 
r;idern  bedient,  (troße  Kiseu.schen'U  beschnitten 
die  Bleche,  die  Abfälle  verarbeitete  die  bay- 
riaehe  Oewebrfobrik  su  Fortsdia  u  bei  Keronatb. 
Die  Fichteli.'eViirL't'r  Kisenhlrrlii  wui-.li-n  ;illt':i'tiirhi 
gelobt.  Das  \'erziuuen  derselben  liracbte  vor 
dem  Dreißigjährigen  Kriege  das  mittelaUerlicbe 
Wunsiedel  zu  hober  Blüte.  Di«-  Wafleiihilmiiier 
lit^fertfn  Sngeblatter,  Sensen,  Heircii.  Schaufeln 
und  dergl.  im  Kleinbetriebe.  Der  Zentner  der- 
artiger Ware  wurde  Im  Durchschnitt  auf  80 
Gulden  (52..^  ,7/'  nnfri-^^rblT^en.  .An  tlt-ri  FÜi^-'  ii 
Elgi^r  und  der  S&h  lagen  die  Drahtwerke,  welche 
uogefUir  70  Arbeiter  beschäftigten.  Durch 
Wasserkraft  bewi  gte  Zangen  zoireri  den  Draht 
durch  Löcher  einer  Stahlplatte.  aiitangs  durch 
größere,  dann  durch  feinere;  und  ilurch  Schütteln 
und  Kciben  der  Draht bundo  aneinander  gelang 
es,  den  Draht  in  einfachsier  Wt  ise  zu  jiolirren. 
Noch  zu  erwähnen  ist  lüer  das  ijohmieden  \on 
Blechlffffehi  Im  Schneeberggebiete  und  das  Her- 
ateiktt  von  dauerhaften  Nfigeb  mittels  Hand- 


arbdt  In  snUreUhin  kMnon  Botrleben  in  Wun> 

8ie<lel  und  WeiOenstadt. 

So  war  es  in  den  ersten  zwei,  Ja  fast  drei 
Jahrzelinton  im  Frankenwalde  und  im  Flebtel' 

gebirge,  wo  überall  die  kleinen  Hämmer  pochten 
und  die  Feuer  leuchteten.  Heute  noch  stehen 
wie  Edelsltzo  die  alten  Wohnungen  der  Hammer- 
herren nn  den  FlulWaufen.  wohl  erkenntlich  and 
von  f-liPiiialirri  n  Wi  iilstinnii'  zeii^rmil.  Ein  üiier- 
schwenglicher  Beschreiber  des  Ficbtelgebirgcü 
erklart,  dafl  er  beim  Uebo-bHoken  des  Wunsiedler 
Tales  den  Eindruck  gehabt  bnttr.  aU  hätte  Vulkan 
mit  seinen  (resollen  Memnos  verlassen  und  hätte 
sich  hier  angesiedelt.  .Als  Merkwürdigkeit  mag 
gelten,  daß,  als  im  Jahre  IHO.t  Kiinitrin  Luise 
von  PreiilU'n  zu  Alexatiil>T*l>a«l  bei  Wiinsitilcl 
weilte,  nielit  weniger  wie  .öuu  Berg-  und  Hütten- 
leute vor  das  Heltloß  sogen,  Ihr  tu  huldigen. 
Di-'  Hamiin  rx  liniied-  Familien  i  R.  ß.  .TilinL'.  Müller. 
Schreier  usw.;,  deren  Namen  auch  im  Harz  und 
In  Thüringen  anftauehen,  haben  sieh  Jahrhunderte- 
lang erhalt«'n  bis  auf  den  heutigen  Tag.  In 
trili  icr  Zeit  war  Wunsiedel  der  Hauptver- 
ä^iiiimlungsort  und  an  den  Soautagen  strömten 
ans  der  gansen  Gegend  die  Bergleute  dort  su« 
sammen. 

Schon  in  den  ibäUer  Jahren  war  der  Rück- 
gang zu  bemerken.  Zunächst  wurden  die  Gruben 

wassernötig,  es  hieß  Opfer  bringen  und  da 
maeyilf  sich  auch  bald  die  i  iic^'^uu'--  >  rwFlhnte 
uiarkgräflich-bayrcuther  BergüraakUf  il  bemerk- 
iMtr  —  man  entachloA  sieh  nteht  tum  Stollen- 
han  und  nur,  v  i  '!  fg  gchr  gün<ri;.''  ginc,  zum 
Auistelleu  voii  Maschinen  oder  Pumpwerken, 
lieber  hVrte  man  auf.  In  Anberg  stellte  man 
im  Sta;iiHbt'tri»'b<.'  '  in  Pumpwerk  her,  das  durch 
reine  Kompliziertheit  itcrücbtigt  wurde.  Die 
Zeil  verlangte  auch  immer  mehr  Fintellung, 
mehr  Kechinii.  -^larcn  an  Arlnit  und  <U-\d. 
Wfun  mau  hcdfiikt.  daß  man  lir  als  liund'  rt 
Jahre  laug  au  einer  Stelle  das  Eisen  grub,  dauu 
es  auf  schleebtem  Wege  zwei  Stunden  weit  sum 
Hochoti'ii  scIiAiTti  .  um  »-s  über  di«-  Berge  wi-g 
vier  Stunden  laug  auf  unbeschreiblichem  Wege 
zur  Schmiede  zu  transportieren,  so  ist  verstAnd- 
lich.  daß  dies  cininal  aufliören  mußte.  Der 
Din-ktion  il-  i-  ^ta.tilirhrn  W  .  tki-  zu  Fichtelberg 
.sagte  man.  ub  mit  oder  ohne  <«ruud  sei  hier 
nicht  entschieden,  nach,  daft  ale  gezwungen  war. 
einen  Teil  der  zn  Fichtelberg  gewonnenen  und 
dort  ausgeschmokeueu  Erze  24  kin  weit  zum 
glfichfalls  staatlichen  Werke  Kiinigshütte  und 
dann  zur  w.  itereii  Behandlung  wieder  zurück- 
zufühn  n,  da  Jedeni  der  ^renannten  W  erke  die 
entsprecliendo  Einrichtung  des  oudercu  lelilic. 
Um  die  iM'.steh>  nden  .\nlagen  zu  scbfitsfa,  ver- 
sa^'te  die  It'  gierung  auch  Privaten  j.  ihvr  ii  Kon- 
zession zu  Neuaulagen,  und  die  B:ivri»ciK-  Kaniui<-r 
«■ar  nicht  mehr  sur  Bewilltgnng  von  Lieldroitielti 
zu  halM'n.  Dann  üngen  die  Wälder  b«>l  ileui  großen 
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Hole-  nnd  KohlPBrerimuiob  an,  nacbsnlaaseD,  die 

Taglöhnt',  dw  sonst  ganz  <r»'ring^  waren,  gingen 
in  lür  Tlöhe,  Stein-  und  Braunkoblf»  kannt« 

man  nicht. 

Ein  8«hr  bexfiehnendes  Bild  der  Ausbeute 
derBraundseiigrubeii  von  Arzbei^,  derbedentend- 


Rten  tn  der  G^end  ^'ev'en  Mitte  des  vorigen 
JahrhiindertSt  gibt  nnchstehunde  Aufstellung: 

I84S/4T  1847/411  1M8/49 

Heilige  drei  Könige    1S17     2250     2199  8«idei 
MorgenfBte  ....    1S87      IMO      1618  , 
Segen  dM  H«mi .  .   8668      1877     2828  , 
Oold-a.eilb«rkainm»r  468»     8906     4680  • 


1846/47 

1»47;4S 
lS4S;4ö 


l'ürdrniDg 
1837  Heide! 

1  '.t.'iO 

4588  , 

3'iRr)  „ 

4530 


2;;»8  Uuldeii  (4079  .ft) 
2693  fl.  54  kr.  (4712.75  .) 
8Uöa.l2kr.(3701,öO«) 
88»6fl.a6kr.<lll96  ,) 

5a91  H.  (9414,25,1 
6:i42H.  Gkr.ni  1h5,-5_) 


EntAg 

l.ilOfl.  (2413,25  ,4) 

135511.25  kr.  i2.i:i,25  „  ) 
189fl.  9kr.(  330.85  „) 
(ZnbaS«) 


Unterdessen  vollzog  «ich  nußerball»  der  Berge 
die  große  Umwälzung  unter  dem  Einflüsse  mo- 
derner Hilfsmittel  und  moderner  Reehnungswei.se. 
In  den  1840  er  Jahren  schon  erschienen  Reist>nde 
und  boten  auswärts  gewozmeaes  Eisen  zu  viel 
billigerea  Freisen  an,  als  das  einbeimische  ge- 
liefert werden  konnte,  uml.  meikw  iirilifrt  ru  eise. 
trotzdem  wehrten  sielt  zunüchät  gerade  die  Ver- 
brandier  gegen  die  Einführ.  Das  auswärtige 
Eisen  sei  „Dreck",  hieß  es.  Aber  die  Kata- 
strophe war  doch  nicht  mehr  aufznlialien.  Erst 
löschten  die  Hochöfen  ilire  Feuer  aus,  dann 
versehwanden  die  Hammerwerke  langsam  eines 
nach  dem  anderen,  bis  in  den  18.50 er  .T'iliren 
die  Eisenindustrie  erloschen  war.  Da  man  die 
vorhandenen  Wasserkrftfte  ausnQtzen  wollte, 
verw.iudeho  man  die  Schmieden  meist  in  .Mühlen, 
am  NabHiisso  und  am  Main  zum  Teil  in  Splegel- 
schleilin.  Offiziell  behii-lten  sie  und  fuhren  sie 
ilire  Hanimemamen  zwar  noch,  aber  das  Volk 
kennt  sie  nnr  noch  al<  Stühlen.  Im  Fi'in'l- 
gebirge  gingen  1864  nur  noch  drei  Hammer- 
werke, die  wie  Siegfriedsehuieden  bente  noch 
aussehen,  aber  sie  erzeugten  nicht  Stabeisen 
mehr,  sondern  dienten  dazu,  die  Heräte  im  Klein- 
betriebe herzustellen,  die  sonst  in  den  sogenannten 


1689  fl.  ai»  kr.  r2T«l.;il  .Hi 
1443fl.  25kr.  (2.52B,— 
1467  tt.  30  kr.  (8ööO,7ö  .) 

78618  48kr.(18S66,X0«| 

«320fl. 22  kr.(l  I  062,60  ,  ) 
ii24Ifl.52  kr.(10922,50,  »     653  fl.  (1I  422,«I 

Watienhnmmern  hergestellt  wurden.  Die  Hoch- 
ofen fielen  ein,  die  Bauern  fuhren  die  Stein« 
weg,  und  von  den  staatlichen  \\  >  rk< n  wurden 
.Anfang  der  sechziger  .Tahre  die  äciiönen  Ge- 
bäude um  billiges  Geld  versteigert.  — 

So  endete  die  Eisengewinnung  in  ^er  Ge- 
^-•''nd.  in  welolie  -le  lange  viel  Sotrfn  ^»'bracht 
hatte.  Die  Klage,  ob^ieje  wieder  erstellen  wird, 
kann  bejaht  werden.  Zu  groß  ist  doch  der  Erz- 
reichtum  des  Fichtelgebirges,  als  daß  die  ober- 
flrii  lilichen  .\rbeit<  n  der  Alten  mit  ihrer  iinsPÜ-ren 
Miitelteufe  ihn  erscli<)|>ii  iiabi-n  könnt eo.  in  den 
lieiden  Kalkzttgen  liegen  noch  Simt-,  Rot-  und 
Brauneisenstein,  ebenso  stellenweise  recht  schöne 
Manganerze,  und  wenn  man  auch  auf  das  Eisen- 
glanzvorkomnen  am  OleisLnger  Fels  bei  Fiehtel- 
berg  nicht  mehr  viel  Hoft'nung  setzen  kann.  ~-o 
kann,  nachilem  das  schöne  Erz  am  Ochsenkopf 
oft  zutage  tritt  ,  bei  gründlichem  und  eingehendem 
Studium  der  liegend  vielldcht  einmal  auch  wieder 
ein  Bergwerks -Sr^-fn  über  diese  kommen.  An 
gründlidie,  moderne  Bergwerksarbeit  heran- 
sugelien.  waren  jedoch  in  der  neuesten  Zeit  im 
Fi(  htelirel»irt;e  die  Verh.lltnisse  nicht  günstig 
und  niclii  zwingend  genug  —  neue  jirojeküerte 
Bahnanlagen  werden  sie  aber  schaffen. 


Ueber  Verwendung  hochprozentigen  Ferrosiliziums 

in  der  Eisengießerei.* 


Von  Dr.  Weatboff,  Hatteningenienr  in  Aachen. 


(Nccbdruck  \erb«l«D.) 


Kein  Element  ist  bekanntlich  für  uns  Gießerei- 
faeblente  von  solcher  Wichtigkeit  wie  das 

Silizium.  Seine  Kinwirkung  auf  den  Kohlenstott 
jribt  uns  die  Möglichkeit,  in  dem  Kupolofen  ein 
beliebig  weiches  bearl)eitung8fahiges  Material 
zn  erzengOB,  es  ist  derjenige  der  verschöe* 
denen  im  Eisen  enthaltenen  Fremdkörper,  wel- 
cher in  erster  Linie  dem  Roh-  und  Gußeisen 
sein  charakteristiBcbea  Aussehen  auf  der  Bruch- 
fläche  verleibt,  das  Kom.    Es  rauB  also  fKr 

'  Vortrag,  gehalten  «uf  der  Zusanimonkuiift  r 
Köln-Aftcheaer  liezirkBgrupi>e  de«  Verein«  deuucber 
Eisengie8«r«ian  am  7.  Juli  1808  zu  K61n. 


einen  bestimmten  Fall  in  entsprechender  Menge 
voriiandmi  sein,  um  Clraugußwaren  erzengen  zu 

können.  Wir  erreichen  dies  durch  .Mischen 
höher  mit  sjerin^'er  silizierten  Eisensortcu.  Im 
allgemeinen  schwankt  der  (iehalt  an  Silizium  in 
den  zur  Verwendung  kommenden  Eisensorten 
zwischen  1  ^md  4  *'/o.  IIöherwerti;.'e  Silizium- 
eisen werden  bei  Darstellung  von  Guüwaren 
ans  den  verschiedensten  Griinden  nicht  ange- 
wandt, einmal  wegen  des  hohen  Preises,  dann 
wegen  der  erhöhten  Schmelztemperatur  und  der 
ungenügenden  Homogenität  der  Erzeugnisse. 
Um  eine  gewünschte  gleiebmißige  QuaUtit  zu 
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erhalten,  ist  das  Mischen  verseUedeDer  Eist  u- 
sortf^n  (In  cinf.ic  h.  u  r»  Stück«  V'>n  ziomlich 
gleichmabigeo  Abnieä»uogen  gego&sen  wenleo. 
Dieser  Fall  ist  jedoch  selten,  und  dIeMefarsahl 
Jfir  Klsengießereien  ist  gczwuntren.  durch  ver- 
Mcliiedeue  MischuJigen.  sehr  hilutig  sellist  wahrend 
derselben  Schmelzung  ihr  Uaterial  den  jeweilig 
durch  die  Art  der  XU  erzeugenden  \\'ar>  n  be- 
dingten AnfordfninfTfn  nnzuiuissen.  Da  diese 
Anforderungen  vielfach  durch  dit-  Verschiedeu- 
lioit  der  Abmessungen  bedlnirt  sind,  ist  «-s  meist 
di«-  Verantieninjr  des  Siliz!iiiii;.'ihnlt.-8,  welche 
darcb  solche  MaUnabmeu  erstrebt  wird. 

Daß  diese  Methode,  versebi<fdene  QualiUllen 
in  derselben  .'-ichniel/ung  zu  erzeugen,  nicht 
immer  zu  l)el'riedi{;enderii  Kifebnis  führt,  mit 
Verlusten  verbunden  ist  und  grolier  Vorsicht 
liedarf»  weifl  jeder,  der  elmnal  in  der  Weise 
hat  arbeit'-n  miisstii.  <1.  h.  jeder  GielW-reifach- 
niann.  Bei  der  Hrkenntoiti  der  großen  Dedeu- 
tnng  des  SiUiiunas,  vor  allem  auch  fBr  die  Stahl- 
industrie, wenn  auch  hier  aus  anderen  Gründen, 
ist  es  begreiflicli.  daß  es  nicht  an  Versuchen 
gefehlt  hat.  diesen  wichtigen  Köriier  rein  oder 
doch  in  möglichst  hocliprozeotlgw  Ware  ber- 
ziiatellen.  Reines  Silizium  zu  erzeugen,  ist  ver- 
hültoittuiäßig  einfach,  aber  wegen  der  bedeuten- 
den Herstelluogskosten  ist  das  Material  zu  teuer, 
und  kommt  schon  aus  diesem  Grunde  tTir  die 
Praxi«  nicht  in  Frage.  Die  Herstellung  hochpro- 
zcntigcr  Silizium-ElHcnlegierungen  gelang  mit  den 
alten  metallurgischen  Hilfsmitteln  nur  bis  zu  einer 
Legierunir  mit  etwa  1(»  ",0  Silizium.  IM^  s  ist 
das  Ma.\iuiuiit  dessen,  was  durchgängig  im  li<a-h- 
ofen  enielt  wird.  Diese«  Material  bietet  jedoch 
aus  oben  angt-führti-n  (iründen.  mit  .\usnahme 
von  St^eaiUülegieruugea,  wenig  Interesse  ftr  die 
Eiseogieflereien  und  findet  aosschllefilleh  Ver- 
wendnog  in  der  Stahlindustrie.  Erst  dureh  An- 
wendung der  elektrischen  Schmelzöfen  trelang 
es,  büher]>rozeQtige  Ware,  zunächst  mit  to  ^jo, 
dann  mit  50  0/0,  «chlleSlieb  Ober  90  Silizinm 
iftj  ( rzf'tipen.  Es  waren  meinem  Wissens-  frnn- 
zösiäcbe  Firmen,  welche  zuerst  nennenswerte 
Mengen  hOher^  und  hochprozentig  War«*  auf 
den  Markt  brachten.*  Intensse  und  -Absatz 
fand  sieh  hierfür  zunächst  wieder  in  d<  r  Stalil- 
induatrie.  Bald  wurde  die  Fabrikation  vitu  den 
▼erachiedensten  Seiten  aufgenommen,  vor  allem 
von  den  Karbidfabrikanti  n.  di  n  ?i  HotTnunuen 
auf  großen  Verbrauch  von  Kalziumkarbid  nicht 
In  erwart«*tem  Maflc  in  ErfOllung  gegangen 
wartn,  und  deren  Oettn,  zuiiflcbst  w  «•nij.'stins 
in  den  kleineren  Typen,  sich  uhu«  w.  it.  r<  s  zur 
Ferrosilizinmfabrikation  eigneten.**  Immer  noch 
war  das  Absatzgebiet  die  Stahlindustrie :  nn  die 

*  >'ftherM  tlAbe  „Stahl  vnd  ElBea«  1908  Xr.  8 
8.  48,  Kr.  8  8.  82. 

•*  Vergl.  ,StaLl  und  Eiaen-  1908  Xr.  23  S.  798, 
Xr.  U  S.  896. 


Verwendung  dieses  Materials  für  so  große  Sl- 
Itziumverbraucher.  wie  die  Eisengießerden  es 
sind,  dachte  niemanil. 

Ich  lernte  dan  Material  Im  Jahre  1901  als 

Assistent  am  eisenhüttenniflnnischen  Iii-titut  der 
Technisehen  Hochschule  in  Aachen  kennen,  wo 
ein  Doktorand  üiier  den  vielunistrittenen  Rinfluß 
des  Siliziuittf  auf  Schwefel  arl>eit*-te.  Dersetite 
verwendete  lM>cli|ir<>z»'ntige«  Ferrosilizium  (80'/o 
Silizium)  zu  seinen  Lt-j^ieruugen,  die  er  im  be- 
deckten Tiegel  herstellte  und  denen  er  nach 
di'TTi  Einschmelzen  wechselnde  M  ngen  dieses 
Köri'ers  zusetzte.  *  Al>$  ich  im  folgenden 
Jahre  die  l^iton^  einer  Eiseosriellerei  abemahm, 
war  mein  er»tt  s,  \  ersuclie  mit  dem  neuen  Ma- 
terial anzustellen.  Dieselben  befriedigten  voll- 
kommen, so  daß  ich  einmal,  als  Hämatit  knajtp 
wurde,  dnen  ganzen  Guß  dünnwandiger  Ware 
dur«-h  Zn<af/  von  i.  fntsprechenilen  Meiipt  ri 
Ferrosilizium  in  eiuwandtreier  (^ualtt&t  herstellte. 

leh  bemflht<>  mich,  «oweic  es  meine  Zeit  zu- 
ließ. ;rrfißere  Werke  fÖr  die  Sache  zu  inter- 
essieren, muß  aller  gestehen,  daß  ich  ein  sehr 
geringes  Verständnis  für  diese  Neuerung  fand, 
die  doch  eigentlich  auf  den  Gmndbegritlen  des 
Klsent'tef'i'^rei Wesens  bcnihr.  So  gab  irh  vor- 
l&ulig  meine  Bemühungen  auf,  bessere  Zeit  ab- 
wartend. In  all  den  Jahren  ist  scheinbar  nie- 
mand auf  den  gleichen  Gedanken  verfallen,  nur 
einmal  tand  sich  eine  kurze  Notiz  in  eiuer 
amerikanischen  Fachsehrift,  die  aber  wiederum 
scheinbar  niemand  beobaehtet  hat.** 

M«^in.  kurzen  Ausführungen  bezwecken,  mm 
auch  andere  zu  Versuchen  auf  diesem  Gebiete 
anzuregen,  um  so  das  Material  fOr  unser  ge- 
samtes Gießereiwesi  n  <  ndlii  Ii  imf/bar  zu  itaclien. 

Die  praktische  Verwendung  des  Ferrosiiiziums 
gestaltet  «ich  m-br  dnfacb.  Man  zerkleinert 
dassell)e  zu  einem  grolien  Pulver,  gibt  eine 
"•ntspreebpude  \|e?ii."'  auf  di-n  n.nlon  il-  i'  'Heß- 
])fanne  und  läiji  Eisen  zuiautcu.  Das  Kisen 
nimmt  das  Silizinm  schnell  auf  und  so  wird  der 
Ii- rt'ehnete  Grail  der  Weichheit  erreicht.  Be- 
.sonders  interessant  wird  dieser  Vorgang,  wenn 
man  mit  W^eiflstrahleisen  arbdtet,  also  einem 
Matertal,  wie  es  die  Tempergieflerden  verwenden. 


•  nie  Arbeit  Ui  in  „Stnlil  iiiui  Va^qw"  1903  Xr.  20 

a,    I12S   Mm    1133   «UK/ii_-lii  il    W  irllrr-,M:.  h.'Il. 

l)iese  AliHiebt  de«  \  ei l'aBwef i»  kruuteii  wir  nicht 
als  zulretleiid  bi-zeicbiien.  Udh  sind  verwcliiodene 
dcutarlic  £i»engic6ereicn  bekannt,  die  schon  seit 
mehreren  Jahnen  —  eine  i;rö6«re  Tempergieftorpl  loit 
19ü:i  —  regelmfilH;^  mit  liiicii|irozenti);eni  FerroBilizium 
arbeiten,  das  «ie  iu  der  Pfanne  /naetzen.  Was  die  IJe- 
liiin»lluii^  i'  I  I  rutT'-  ir  der  Facli(>rt>*«ii  beirifTt,  »o  ver- 
weisen wir  u.  I».  ttul  naeh^tellende  AulKiltze:  ^\'er»«  n- 
diinj;  von  h<tcli|irozentit'eni  Ferrosilizium  im  (tielJi  ri-i- 
betriob«,  j.ätabl  and  Eisen*  190tt  Nr.  7  s.  414;  ».S|>e/ial- 
le^iemngen  im  OieBcreibotrieb«,  „Stahl  und  Elaeu" 
lyOT  Xr.  35  S.  12(i9;  »IT«  r:.tr-IUm(;  diehler  Oü.»«e  durrli 
deiiowdierendc  Zu»elilii),n  «,  .Stahl  und  Ki«en"  l!*06 
Xr.  17  ä.  ö»2.  Rtilaktion. 
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Mao  erhllt  bei  geiill|r*'in  entspreclit'ndein  Zusatz 
Pill  Eisen  mit  grnuetn  nnicli  und  k:uiii  ilun-li 
Steigerung  der  zugese  tzten  Menge  jeden  ge- 
wttDscbten  Orad  von  Weichheit  errdchen.  ^Die 
Tenii  erLM'  ßi  n-ii'ti  sind  also  imstaDde,  ftttchgleidi- 
zeitig  Grauguß  zu  vergiolkn. 

Den  Hauptwert  der  Verw»  nduntr  \on  hocli- 
prozentigeiii  Ferrosiliziuin  habe  ich  schon  kurz 
angedeutef,  dfrsf-lht'  liegt  darin,  dal»  m"»;.'- 
lich  ist,  ohne  (jattieruugsanderuog  dttni  Kisi-n 
naoh  dem  Abstich  Jeden  frewBnechten  Weich- 
lii  itsL'iad  zu  geben.  I>an  diesen  Vorteil  vor 
allem  W frke  auHDUtzea  küna«;a,  die  voraelimlioh 
schweren  Gaß  ausfuhren,  lieft  auf  der  Hand. 
Nehmen  wir  an,  daß  eine  Reihe  Körjter  zu 
gießen  ist,  die  auf  Grund  ihrer  Wandstärke 
etwa  1,4  7«  Siliziuju  btuötigea.  Ferner  wäre 
es  erwftnsdit,  an  gleidiem  Tage  einige  wenige 
Stfirkf  nnrh  iiiitztibf^konniien.  die  2  "/o  Silizium 
erionlern,  dann  solche  mit  2,5  Dieäelüea 
brauchen  nicht  nielir  xurttckzuhleiben,  weil  es 
sich  in  Kücksieht  auf  die  geringe  Men^re  niclit 
lohnt,  einen  neuen  Satz  zu  setzen,  sondern  man 
gibt,  um  2'*/o  Silizium  zu  erzielen,  von  T5]>ro- 
lentitrem  Ferrosilizium  800  g  f.  d.  100  kg  in  die 
Pfannr,  itnd  um  '2,6  «u  erzieli-n,  1466  g»  und 
«tichr  dai-auf  ab. 

Meine  Versuche  ludien  ergreben,  daß  allest 
Ferrosilizium  irlatt  .luf-enommen  wird  und  mir 
ein  ganz  geiinger  Bruchteil  verloren  geht,  was 
jeiloch  einen  Vorteil  bedeutet,  ind<»m  dieser 
Bruchteil  durch  Aufnahme  von  Sauer>^tosV  zur 
Beini^ning  des  Bades  dient,  so  dati  lud  Verwen- 
dung dienen  Mat«rialä  auch  ein  dichtCji,  reine» 
Produkt  erzielt  wird.  Dieser  f  Ninge  Verlust 
kann  HorcehniiiiL''  der  zuzuführiMidcn  ^I'Mif^c 
unberücksichtigt  bleiben.  Daß  ein  Ferrosilizium- 
ausatn  auf  die  Fostiglceit  des  Haterials  günstig 
wirkt,  hat  bereits  Jüngst  Im  Jahre  1890* 
nach^'-ewiesen  und  haben  von  mir  aogestellte 
Zerreißvorsuche  dieses  betätigt. 

Ich  komme  nun  zu  einigen  Angairan  Aber  die 
Arbeitsweise  mit  borltpro/onti^'f^ni  Frrro>4ilizium. 
Mau  tut  gut,  da»  Ferrosilizium  etwas  vorzuwärmen, 
und  gibt  es  deshalb  in  Hno  Pfanne,  mit  der  bereits 
f;e;.'osm'u  wurde,  deckt  einen  D<  ckel  darauf  unti 
läßt  es  so  rutwanii  wcnlcn.  stiebt  dann  in  diese 
Pfanne  ab,  läßt  etwa  1  Minute  stehen,  rührt 
gut  um  und  tricßt.  Von  Wichtigkeit  ist,  daß 
vor  dem  (Juß  dem  Siliziutn  ^'eniigcnd  Zeit  ge- 
lassen wird,  um  von  dem  Eiäeubad  aut'genommen 
zn  werden.  Eine  Gefahr,  daß  dsH  EiHeii  kalt 
wird,  besteht  so  leiclit  nicht,  da  durch  Oxy- 
dation eines,  wenn  auch  geringen  Teiles  des 
Siliziums,  eine  gewisse  Wftrmemenge  erzeugt 
wird.  Um  die  .Vutnahmezeit  des  Siliziums  bei 
Zu^rabe  griißerer  Men^ren  n.ninentlieh,  wo  kleinere 
Pfannen  benutzt  werden,  alizukärzen,  liabe  ich 


*  TergL  »Stahl  und  Eisen'*  1890  Kr.  4  B.  292. 


In  jüngster  Zeit  die  verschieilensten  Vcrsnehe 
an^'-fstellt  und  habe  folgenden  Weg  als  sehr  gut 
befunden:  Ich  gebe  0,03  7«  Aluminlumspäne 
mit  auf  den  Boden.  Das  Aluminium  bringt  das 
tliissiy^e  Eisen  in  starke  Bew«'gung.  wodurch  eine 
schnellere  Aufnahme  de»  Siliziums  durch  das 
Risenhad  stattfindet.  Ei«  ist  jedoch  darauf  zu 
achten,  daß  der  Prozentsatz  der  AluminiumstiSne 
nicht  wesentlich  iiliersrhritten  wird,  und  zwar 
infolge  der  Eigenschaft  des  Aluminiums,  Wasser- 
dampf bei  hoher  Temperatur  zu  zersetzen,  wo- 
dureli  leieht  Ausschuß  entsteht.  Es  gilt  dies 
natürlich  nur  bei  Anwendung  nasser  Formen, 
wihrend  diese  Qefabr  bei  trockenen  Formen 
nicht  vorbanden  ist. 

Ich  komme  nun  zu  einer  Rentabilitätsberech- 
nung.   Von  Ferrosilizium  kosten  heute  1000  kg: 

5ü  0'^  ige»  etwa  h:(ü  :  K 
75  "ja  ,  ,  600  * 
90       ,       ,     900  * 

Wie  ich  oben  zeigte,  waren,  um  einen  Satz 
von  1,4  «ft  Silizium  auf  2  heben,  800  g 

1h  "loiger  Ware  bei  100  kg  nntig.  also  für 
4S  =  -»3  tür  l  kg.  Eine  Rewiinachte  Stei- 
gerung um  0,6  **/o  ist  nun  aber  schon  eine  be- 
deutende  und  dürfte  es  sich  in  den  mei8ten  Fällen 
nur  um  «  iii'  »joIi  Iic  von  0,2  bis  Ü.-t  »o  handeln. 
l)ii>se  wiirdo  also  eine  Ausgabe  von  16  bezw. 
32  x%  t  d.  100  kg  erfordern.  Bei  Verwendung 
von  90  "ii  ii,'!  rri  Material  fällt  diesi^  l'nkosten- 
rechiiung  etwa  folgendermaßen  aus.  Eine  £r> 
bSbung  um: 

0,6  7»  erfordert  6««  g  fBr  100  g  =  60  A 

0.4%  ^  Hig  -  100  g  =  40 
0.2  .       222  ff   „    100  g  20 

Einen  Vergleich  dieser  Zahlen  mit  dem  Kosten- 
punkt auf  gewohnte  Weise  erzeugten  gleich 

silizicrten  Eisens  kann  iel)  Ilmen  nicht  l'>  nau 
gebeu,  da  je  nach  der  Qualität  der  zu  einem 
!$atz  verwendeten  Eisensorlen  naturgemäß  große 

Preisscli wankungen  bestehen.  Es  ist  elnleudi* 
tend.  daß  die  Vorrcili',  welche  die  Verwondunjr 
von  Ferrosili-ci  im  bringt,  bei  der  großen  Span- 
nung zwischen  Luxemburger  Einen  einerseits  und 
r>eutsch  Xr.  III  und  Häinatit  .mdirsiit-;  am 
moisteu  den  Werken  zugute  kommen,  die  vor- 
wiegend minderwertige  Sorten  verarbeiten  kSnnen, 
also  ütwa  viel  Luxemlnirgcr  Nr.  III. 

Wir  wollen  jedoch,  um  ein  ungcf.iliros  Hibl 
zu  erhalten,  eiumal  folgende  Gatlierung  annehmen ; 

SUIclM  41 

lOOtxg  LuxiMuburu'iT  Xr.  III  mit   1,T0ö  = 

100  ,   DcutstU  Nr.  III  ,    2,0  ,  —  7,80 

lOO»    Kcbrolt  „    1,9  ,  =6,80 

Der  Guß  cnril)t  rund  1,8  "o  Silizium  und 
kostet  tl.öO,/'  f.  d.  100  kg.  Soll  vorptoheiider 
Salz  in  einen  solchen  mit  einem  Siliziumgehall 
von  2.1  */«  umgeändert  werden,  so  ktfnnte  man, 
die  entstehende  Differenz  im  Phospborgebatt  um 
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etwa  0^2  oaberOeksiebti)^  lauend»  dies  etwa 

folgrendermaßt'n  erreichen:        hxm^^  « 

100  k«  LDZ«mbarg*r  Kr.  lU  mU  1,7  »/•  =«,00 

100  ,  Deatnh  Sir.  HI  .    2.0  ,  =s  7,80 

100  ,   Schrott  I  S  ,  rs&,80 

100  ,   UäniAtit  il,U  ,  =8,SU 

Die  100  kg  dieser  OattleruBg  enthalten  rund 

2,2*0  Silizium  nnil  kosten  't 

Gebe  ich  nun  zum  (ersten  Satz  4üO  g 
75prozentigen  PerroslUziums,  weldw  24  ^  kosten, 
80  erhalt»'  ioti  A'w  lOi)  zu  6.74  j|,  also  2ß 
bilÜrrer.  als  bei  Steigerung  des  Silizmmgfhaltes 
durch  U&matit,  doppelter  Kokasatz,  Abbraad  au 
Sitlzinm  usw.  nidit  eingerechnet.  Andere  Bei- 
spiele wenl<ui  7.n  nhnlichen  Kesult.iten  führen. 

Wird  UD3  nun  auch  das  Ferro&iliziuiu  nie 
muere  altbewährten  Arbeitsmethoden  ersetzen, 
80  d&rfto  es  doch  berufen  sein»  für  virl>-  Falle 
uns  eine  angenehme  nnd  rereinfacht«  Arbeits- 
weise zu  bieten. 

Ich  habe  nur  noch  die  Frage  sa  beantworten : 
Wann  trf  braucht  man  TT)  proz»nitifrfs.  wnnn 
dOprozentiges  Material';^  Die  Antwort  hierauf 
ist  die,  daß  man  bei  benVtigtem  geringem  Zusats 
Tr)iirozentige  Ware  verwendet,  hei  größerem 
9üprüzentige.  Es  steht  natürlich  nichts  im 
Wege,  stet«  90|irozentige  anzuwenden. 

Ehe  ich  meinen  Vortrag  heschlieiM'.  iii;>chte 
ich  Doch  kurz  auf  zwei  andere  für  das  Eisen- 
gießereiwesen wichtige  Eiseolegierungeu  auf- 
merksam machen.  Es  sind  dies  Ferrophos- 
j>]iiir  und  F  e  r  r  0  man  II.  T'as  F.  rrophosphor 
kommt  heute  als  etwa  2.5prozentige  Ware  in 
den  Handel,  Fenromaogan  bekanntlich  mit  einem 
0«balt  bis  über  80  ^  Uaagan. 


Der  Einfliill  dus  Phosphors  auf  Gußeisen  ist 
bekannt.  Vs  lirürkt  den  Schmelz|ninkt  licrunter 
und  macht  so  das  Eisen  dUiuiriii.ssiger.  Diese 
Kigenschaft  ist  besonders  für  ddnnwandige  Gegen- 
.-itatul.!  tTUiinscht.  die  keine  Spannung  besitzen, 
und  au  welche  keine  Festiirkf  it-Jrinsprüehe  ge- 
stellt werden,  also  Kunstgtiiitr<-L'<mstande  und 
ili^rgleichen  mehr.  Die  Art  der  \  i  rwmduiig  des 
Ferrophosphors  Ist  dieselbe  wie  die  des  Ferro- 
siliziums.  Man  gibt  es  in  entsprechender  Menge 
In  die  OleBpfiuine,  Iftßt  es  anwirmen,  sticht  ab 
uHil  riilirt  um.  Es  war  z.  B.  mit  einem  Eisen 
von  1 ,2Ub  7«  Pbosphorgehalt  nicht  möglieh,  eine 
dflnne  Platte  ron  einer  Seite  ans  vollzugießen. 
Nacli  Zusatz  von  160  g  24prozcntigen  Ferro- 
phosphors auf  IT  Iiis  \\)  kfr  Eisen  ließ  sich 
jedoch  der  üub  glatt  ausfuhren.  Das  Uaterial 
zeigte  dam  1,889  */e  Phosphor.  Bei  hSherem 
Phosphorgehalt  fallen  derartige  Yersnche  noch 
günstiger  aus. 

Was  das  Ferromangan  anbetrifft,  so  ist 
dasselbe  ein  vorzügliches  Mittel,  dichten  blasen- 
frelen  Guß  zu  erzeugen.*  Nur  rinil^  e«?  in 
richtiger  Menge  verwendet  werden ,  da  es 
sonst  infolge  seiner  Eigenschaft,  sich  leicht  mit 
Schwefel  tw  verbinden  und  ancli  liii-  Ga.<;,nif- 
naliuie  zu  befördern,  leicht  das  Gegenteil  be- 
wirkt. Ich  habe  awsgezeielinete  Resnltate  er- 
zielt durch  Zusatz  von  je  1  g  SO  prozenfigen 
Ferromangans  in  Pulverform  auf  1  kg  Eisen. 
Die  Wirkungsweise  ist  Uar,  da  Mangan  »ich 
leicht  nlt  Sauerstoff  verbindet. 


•  VergL  ,St«U  und  Eiaen"  1004  24r.  9  8.  ÖS7 ; 
lOOB  Nr.  18  8.  788. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausliUidischer  Eisen-  und  Stahlgießereien.* 


V.  Zusammenlegbare  Modelte. 

In  fielen  FftUen  bringt  die  Anwendung  eines 

*■  zrrlf'gbrirpn  Alnd-Iles  ErH|iarnisse,  ^ei  i>  bei 
der  ModellherAtcIluog,  bei  der  Formarbeit  oder 
aveh  in  beiden  Beziehungen.  Ein  sehr  lehr- 
reiches Heispiei  dieser  Art  gibt  H.  .T.  M'Caslin.** 
Zum  Abformen  des  in  Abbildung  1  dargt  sfolltt-n 
Gußstückes  wird  der  llauptküriH-r  des  Modelh  s 
in  die  vier  Teile  I,  IT,  III  und  IV  der  Abbil- 
dung 2  irffronnt,  w.'lhrend  die  beiden  Flanschen 
lose  und  nicht  mit  dem  Modeil  verbunden  bleib<  n. 
Das  untere  Flanschmo<leli  U  ist  in  THle  ge- 
schnitten, die  de-;si>n  st  itlielh-s  F.iiizieht  n  nach 
dem  Ausheben  des  llaiipiiticidtlles  gestatten, 
wahrend  der  obere  Flanseb  ()  nacii  oIm-ii  an>  der 
Form  gihoben  wird.  I>as  Abformen  ir'-<talret 
»Ich  äußf-rst  einfacii.  \- r!t  dnii  .XiKh'  b.  n  rint  r 
entsprechenden  Grube  wird  d*-r  lose  Kt  rumarkeu- 
rahmoa  R  (Abbildung  2)  im  Grunde  eingebettet 

•  Vergl.  ,fitabl  aud  EUeu"  I  jun  Nr.  .il  S.  lU;il». 
„Castiage''  1908,  Februarbeft,  i^.  175. 
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und  das  Modoll  auf  den  Dübeln  dieses  Rahnii-ns 
zureeiitgestellt.  Isi  dann  die  äußere  Fi>rm  Iiis 
ZU!"  Höhe  des  oberen  lijinde.s  aulgestampft,  s<» 
zieht  man  mit  Hilfe  eines  Meinen  StreU-librett- 
ch«-ns  lii'i'.  ("tiiind  t'nr  i\<  n  oliprci!  Flansch  und 
legt  auf  die  su  gescliatleue  Luterlagc  die  ein- 
zelnen Abschnitte  des  Flanschmodelles.  Um  das 
Hauj>t(i(iMlell  auszuheben,  werden  zunächst  die 
Lasellen  L  ( Alddldung  2»,  welche  die  vier  Modell- 
teile  in  gutem  \'rrbande  hielten,  gelöst  und  dann 
das  Mndeilteil  l  in  der  Richtung  des  Pfeiles 
( Altbildung  2)  von  der  Hdßeren  Form  nach  innen 
abgezogen.  Da  das  Modell  nach  den  sehrfigeu 
Linien  i  k  und  m  n  p  geteilt  Ist,  bietet 
Arlx  it  keine  .Sehwii-rigkeiten.  Kbenso  eiufneb 
gestaltet  üich  das  Einziehen  der  Teile  II,  iV 
und  IIT.  Es  sind  nun  noch  die  Ahsehnitte  d«>s 
unteren  Flansches  und  der  Kerninarkeiir  ilnncn  K 
der  Form  zu  entnehmen,  wehlir  ,<1sdaun  in  üb- 
lieber  Weise  fertiggcsleili  wird. 

Die  innere  Wand  des  (hilisliiek«;.«  wird  durel) 
serhs  Kerne  f^eMldet  lAblKldung  4>.  Wficlw  alle 
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tu  einer  KembQebse  (Abbttdiuifr  8)  aagefeHtgt 

werden.  Diese  Kernliftchse  besteht  in  der  Haupt- 
sache aus  einem  festen  auüeren  Eahmen  und 
Boden  lowie  Uwe  efaigesetxten  Inneatellen  E,  F 
and  8.   Der  Teil  E  ftidet  Ar  alle  aeelis  Kerne 


des  Teiles  n  Jew^  den  riehtigen  AnaehluA  an 

(las  narli  vor-  oder  rttckwftrts  pestelite  Moilell- 
teil  E  zu  gewinnen.  Die  Marken  alier  Kerne 
haben  gleiche  Breite  und  Tiefe,  wlhrend  Ihre 
Lange  bei  den  hOher  gelegenen  Kernen  kürzer 
wird.  Diese  Verktirzunp  wird  durch  cnt'jjireciiende 
Einlagen  d  e  am  Boden  der  Kerubüchse,  bezw. 
dnrob  Fortlassung  der  Beilage  c  am  oberen  Kern- 
markenmodell  K  bewirkt.  Die  Iketter  f  und  ^ 
sowie  die  Klötze  h  dienen  zur  richtigen  Fest- 
stellnng  der  loaen  Modell-  bezw.  Kembflehsteile 
E,  F  und  S. 

Der  Aufbau  der  ganzen  Form  ist  aus  Ah- 
bildung  4  ersichtlich.  Uni  das  Einsetzen  der 
Kerne  ohne  Beschädijürung  ihrer  selbst  oder  der 
aiißi  ren  Form  bewirkrri  zu  können,  muß  der 
Winkel  \  (Abbildung  4j  kleiner  sein  als  Win- 
kel y.  Die  Form  wird  nleht  mit  einem  Ober- 
teil, sondf-rn  nur  mit  glatten  Lehmkernen  ab- 
gedeckt. Die  Anfertigung  eines  richtigen  01>er- 
ielles  würde  aber  keine  Schwierigkeiten  bieten 
und  wfire  wohl  vor  zü/ciehen. 

Die  Vorteile  der  beschriebenen  Anordnung' 
gegenüber  den  sonst  gebrauchlichen  Formarteu 
Bind  Tieleeitig  und  wesentlich.  Bin  kurzer  Ver^ 
pleich  wird  dies  dnrtun.  Man  hatte  entweder 
ein  massives  Modell  anfertigen  und  dasselbe 
nach  der  Linie  CD  (Abbildung  1)  teilen,  ent- 
sjirechend  große  Kernmarken  vorsa  hen  und  zwei 
halbe  Kerne  in  einer  KembUchsenhalfte  anfertigen 


r-  ! 

-ß 

(f. 


AbbltduBg  t. 


Abbildang  S. 


Verwendung,  er  muß  nur  zur  Gewinnung  des 
richtigen  Stoßes  jeweils  gewendet  werden,  wie 
dies  im  Schnitte  AB  (Abbildung  3)  punktiert 
anirid'iitet  ist.  Die  Seit« utiile  S  und  das  di«' 
Üunduug  gül)eude  btück  F  müssen  dagegen  für 
die  Kerne  versdiiedener  H5henlage  ausgewechselt 
wirden.  .ledes  .Seitend  il  S  i>f  in  dii-  litidcn 
Abschnitte  a  und  b  geteilt.  Diese  Teilung  ist 
notwendig,  um  durdi  entsprechende  Drehung 


mü.Hsen.  Das  Modell  mit  den  großen  Kernmnrken 
hfttte  sehr  viel  Holz  verschlungen,  für  das  Ober- 
teil wfire  ein  ■^\'»\S^v  Kontikasten  herzustellen 
tidi-r  ein  viirhandein  r  llaliin-'n  niHZMl>;nii-n  irt- 
wesen,  füj-  den  Kern  hatte  man  schwere  Kern- 
eisen  gebraucht  und  zur  Anfertigung  des  Kernes 
sciii,-kt<  r  (irolikernniacher  bedurft.  Dazu  War- 
den noch  die  großen  Kosten  für  die  Kentbldise 
selbst  gdcommen  sein.  Die  Kontrolle  dcar  Wand- 
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stürken  Mfln*  schwierig,  und  eine  größere  Zahl 
von  I)o|i|t4-lkernstützen  im  Ober-  und  Unterteil 
würde  nicht  zu  vermeiden  trewesen  sein,  l'n- 
genaue  Wandstärken  und  die  größere  (tefahr 
eines  Mißlingens  des  (tusses  sind  mit  dieser 
Methode  unzweifelhaft  verbunden. 

Auch  der  andere  Weg,  die  Anfertipung  eines 
vollstfindigen  Modelles,  welches  das  Aufstampfen 
eines  griinen  Kernes  im  Modell  selbst  ermöglicht, 
ist  mit  betrflclitlicben  Mißstflnden  verbunden. 
Zunächst  wflren  die  Tischlereikosten  trotz  der 
Ersparung  jeder  Kernbüchsenarbeit  zum  min- 
desten nicht  geringer  gewesen  als  bei  einem 
zerlegbaren  Modelle.  Hann  hatte  man  die  Außere 
Form  teilea  und  jede  Hälfte  auf  eine  genügend 


Abbildung  4. 


widerstandsfähige  Platte  stampfen  mü.ssen,  um 
sie  seitlich  vom  Modell  abzuziehen.  Die  Former- 
löhne na<'h  dieser  .Anordnung  wflren  auf  ein 
M'  lirfaches  derjenigen  der  vorbeschriebenen  Forni- 
arteu  angewachsen  und  die  genaue  Einhaltung 
der  Wandstärken  ganz  wesentlich  erschwert 
worden.  In  diesen  beiden  Fallen  wäre  zum 
Transporte  des  großen  Kernes  wie  zum  Kewegen 
der  auf  Platten  gestampften  Forniteile  oder  eines 
die  halbe  Form  entlialteudi  n  <  iberteiles  schwere 
Kranarlteit  erforderlich  gewesen,  welche  im  ein- 
gangs dart'estellteii  Falle  nur  zum  (Jii  ßen  und  Aus- 
heben des  fertigen  (Tußstü<'kes  geleistet  wt  nlen 
mußte.  Kin  wesentlicher  Vorteil  liegt  auch  in 
der  riatzers|mrnis,  am  Modellager,  denn  die  vier 
Viertel  des  Modelles  samt  der  kleim-n  Kornbüchse 
nehme«  sehr  viel  weniger  Kaum  in  Anspruch,  als 
ein  vollstanditres  Modell,  oder  gar  ein  massives 
Moilfll  mit  Kerumarken  und  halber  Kernbüchse. 

VI.  Ein  Beispiel  teilweiser  Kernformerei. 

I)as  in  .\bliild.  1  und  1  a  dargestellte  Gulistiick,* 
die  .'^ehutzhaube  für  einen  .Motor,  muiUe  ein- 
mal abgegossen  werden,  und  es  war  unu'ewiß. 
ob  ein  zweiter  .Abguß  nacliliestellt  werden 
würde.  IUe  Wandstnrke  sollte  mit  Ausnahme 
der  beiden  Fuliplatteu  durchwcL'  nur  9  nun  be- 

*  Da  der  Aufxatx  nur  l'rin2ipiclleH  behandeln  will, 
sind  Terschiedene  KInzelheiten  t;e<;en(ji)er  .Vbtiililiiii^  1 
vereinfacht,  innbevondere  »ind  /wi>i  gleicbo  KiiUo  an- 
genonimen  worden. 


tragen.  Die  Anfertigung  eines  vollständigen 
Modelles  war  in  .Anitetracht  der  voraussichtlich 
nur  einmaligen  .Anfertigung  des  Gußstückes  nicht 
lohnend,  um  so  weniger,  als  auch  ein  Aufstampf- 
bezw.  Fällklotz  hatte  hergestellt  werden  müssen, 
da  das  schwache  Modell  ohne  einen  solchen  der 


Abbildung  1. 


Arbeit  de«  AufstamidVns  keinen  genügenden 
W'iderstand  hatte  leisten  können.  I>as  von 
Jabez  Na  11*  angegebene  Verfahren  löst  die 
gestellte  Aufgabe  unter  größter  Sparsamkeit  an 
Modellkosten  und  Formerlöhnen.  Er  ließ  Mo- 
delle tür  die  beiden  Füße  anfertigen  und  stellte 


Abbildung  1  n. 


mit  ihnen  Kerne  her  (.Abbildung  "ii,  welche  die 
(irundlaj:e  der  spateren  Fminarlieit  bibieten. 
Dieses  Fußiiiodell  wurde  in  drei  Teile  A.  H 
und  (.'  geteilt,  um  .A  und  15  nach  oben  aiis- 
zielion  zu  kt'lmien.  wahrend  ('  i-rst  n.n  li  Wen- 
dung der  Kernbüchse  uutl  Kutfernuii;:  ihres 
Bodenbritles   aus   dem  Sande   gezugen  werden 

•  »Caating»'  l'JOS,  Aj.rilboft,  S.  27. 
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koBnte.    Weiter  wurde  ein  Rin^  (Abbildnnif  8) 

im  Ganzen  pedreht  und  .ins  ilim  dii  Mndellteile  M 
und  N  (Abbild.  4)  gewonnen.    Mit  Anfertit^ung 


AbbUdvog  S. 

des  Vodelles  L  and  eines  einfaelieQ  Streichbrettes 

war  da^iui  die  Arbeit  des  Modelltischlers  beendigt. 

Die  beiden  das  FiiBstiick  enthaltenden  Ki  rne 
bettete  man  nun  in  richtiger  Steilung  zuein- 
ander In  den  Boden, 
f»o  daß  ihre  Oberkante 
bündig  mit  der  Hütten- 
sohle lag.  Nach  sorg- 
falti;rer  Verstopfunff 
di  s  ofVenen  Teiles  die- 
ser Kerne  istellte  man 
durch  Aufsieben  and 
Glattstreielien  von  et- 
was  Formsand  eine 
ebene  und  glatte  Fis- 
che her,  auf  der  die 
Umrisse  des  Gußstüli- 
Iceg  aufgerissen  wer- 
den konnten   ( Abbil- 
dunjr  4i.    Naeb  Anf- 
)<tellung  der  Modellteile  M,  N  und  L,  welche 
nach  außen  durch  die  Pfosten  P  abgestützt 
wai'en   und  niiCx  rdi m  durch   cini^^r  Nii^rel  und 
Eisenstücice  in  richtiger  iiagv  gehalten  wurden, 
stampfte  man  zwischen  diesen  Modellteilen  eine 
iSebicht  Fonnsand  nach  der  andern  ruif,  I>is  man 
schlielilieb    mit  einem    dem  liande  der  Moib  Ue 
folgeuden  .Streichbrette   die   äuüere   Form  des 
Gaflstftckes  modellieren  konnt<'.   Besondere  Auf- 


AbbUduig  S. 


merksamkelt  mußte  dabei  der  Stelle  zwischen  B 

lind  F  gewidmet  werden,  da  dieser  T«'il  frei  zu 
modellieren  war.  An  den  beiden  Stirnseiten  der 
Form  wurden  nach  Entfernung  der  Pfähle  P 
schräge  Flftchen  angedUnmt,  um  ein  ^utes  Ab- 
heben des  Oberteiles  zu  frewUhrleisten.  Die  He- 
bandlung  der  so  gewonnenen  Form  sowia  das 
Auftetsen  und  die  Herstellong  des  Oberteiles 
erfolgten  in  der  üblichen  Weise.  Nadi  dem 
Abheben  des  fertigen  Ubertciles  wurden  von  der 
Font  ntt  HOfiB  elnea  um  dl«  Wandstftrk«  der 


■-1' .  «tt  1 ,  ' 


Abbildung  4. 

Modelle  altgesetzten  Ziehbrettes  die  Wandstärke 
swlschen  den  vorderen  und  hinteren  Modellteilen 

we<rerestrieben.  das  nhcrtei)  |ir«>vis<iriseb  auf- 
gesetzt und  durch  i^ehmitfropfeu  die  Wandstärke 
insbesondere  an  der  Stelle  bei  G  F  geprfift  und 
hierauf  die  f;an/e  Form  in  geliriluehlieher  Weise 
fertig^'emacht  und  aI)gegos8en.  Die  ganze  Arbeit 
erledigte  ein  Former  mit  Hill'e  eines  Handlangers 
in  einem  Tage. 

.\b;resehen  vnn  den  Ers|iarnissen  an  Modell- 
kosten, bot  diese  Fonnnnordnung  den  Vorteil, 
daß  ein  geeigneter  Formkasten  leicht  tu  finden 
war,  wahrend  für  die  HerstelluiiLr  df>s  (inßstüekeg 
nach  einem  ganzen  .Modelle  ein  dreiteiliger  iSon- 
derformkasten  notweiulifr  gewesen  wlre,  falls 
man  niclit  vorL'ezoiren  hatte,  die  nicht  weniger 
kosts|iieIi;:e  H-  rstellimi:  nnifanirreiclier  , falscher 
Teile"  (nbziehi)urer  Kenislüekei  zu  wählen. 
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vordere  Kolle «/,  dann 
nach  einer  Toilnaf 
über  am  hinti-ren 
'Wagsnenilc  ;r»)li«ir»'- 
te  IJ  .11  i:  .  und 
Hi'blii'bi.t  h  ulier  zwei 
ÄiiUore  vonleri-  ScLci- 
bf'n  f  niK-h  utiti-ii 
fiibrt  utui  hier  »tu 
i  t  ^  ^  \/''//^  \.  BoBohickungagefitt  b 
LI  befj*«t5)ft.  Nachdem 

fiilii'H  h  auf  ilie  <  (fen- 
piclit  vor<io]n><'lt  nicli 
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Kußl.i.  Dopf>t Urr  (li<  htri  r-"  iihiC  nut  <  i  i-  m  <{■  •<  Si  hiiit- 

Der  unten-  lür  htveraeltluß  wird  in  Qhlirhor  Weise 
hergealaUt  xwierhcn  dem  feetea  Trirbter  «r  und  d«r 
beweglichen  Glocke  4,  «Sbrend  der  Mtore  Versehliiß 
dtireh  den  fe«l»lehenden  Heikel  r.  der  «m  ?pntral*"n 
Uaarobr  d  bofei»tigt  und  mit  ein.  ni  I 'irlitmiL'-riiii:  < 
Tersetaeu  ist,  und  den  gleicblalU  mit  etiK  in  l»ir)iUiii;;^' 


d 


ring  /  aaageatatteten,  in  aenkrechter  Bichtang  beweg« 
liebaB  Kjiindar  9  geUldat  wird.   Letalerer  aitit  Iii 


eini-m  den  S4'bfltttrirhtcr  ii  iHii_''  ln  riiii  :i  \VH--t'rv'  r- 
scliluli  k,  der  dur<-h  den  Z\  liuder  g  in  »eiaur  unteren 
Lage  mlttelB  des  DicbtnngBringea  f  abgedeckt  [»ird. 

K'l.  -.Mb.  Xr.  muistt,  v.kh  IT.  D.vrmli.r  l"ii5. 
Alliiiuuita  ^Tenska  lilikcriska  Aktie- 
bolaf*et  in  Webterü»,  S,  Imidt-n.  FAflctrisch  ht- 
hfiit-y  Schachtofen,  bei  welchem  die  elektritche 
Enerpititm  Herdt  mitteh  BUktrodtn 
ton  einer  aufiertn  Str«mqiuiUt  «n« 

geführt  wird. 

I>er  Herd  d.  h  ^chaohtofons  ist 
durch  einen  oder  mi  iirero  —  in  letz- 
terem   Falle    ftliwi  .'li^flnd    von  ent- 

fegengeselxten  Seiten  auagebendo  — 
*Xmnie  a  geteilt,  wodnrcn  eine  hin 
nnd  her  gewundene  Rinne  b  «ntateht, 
deren  beide  Rnden  mit  Ktebtroden  « 
in  Verbindun»;  stehen.  Ks  liior- 
duri'li  ein  lan^'or  Stroinweg  und  da- 
durch ein  ^enO^end  hober  Widentand 
erzielt  wnlcn. 

IMedie  Hinno  be^rrenzonden  Zwi- 
acbenvtndo  dea  Uerdea  kennen  «ich 
auch  durch  die  ganze  HBhe  dee 
^1  li/ii  htt'H  erstrecken  und  mit  l.nfc- 
kiibl,iii)j  TerHflici!  «ein.  l>or  Ofeu 
HoU  inttbesondei''  /i  r  l'.rzeugang  TOB 
ilobc'sen  oder  ^tttbl  liienon. 

Kl.  4Mb,  Sr.  lUiail,  vom  .Mai  1907.  Franz 
FritzKciie  in  N  o  «  s  e  n  i.  S.  Hl'th't-h'n-. 

in  der  gegen  die  S»tätsHAebe  am  Scberenm'ehüuse  a 
anliegenden   Meltenllfteba  dea  HeMortrli^ers  b  sind 

Köllen  e  gelagert, 
f  die  anf  einer  Fflb- 

run^sbabn  d  dea 
Scberen>;ebSu»cw 
(t  laufen  und  dazo 

bestimmt  sind, 
beim  .\rl>eitender 
Scbore  (icgen- 
drarki»;;er  zu  bil- 
den, die  dan  AuK- 
«lu'btcn  des  üol- 
/.viiA  r  und  (Ins 
s<'liräi:ilriirkiMi 

den  M  i-M-iTt  r:l  L''  TS 

bindern.  I)it'  li<>l- 
leu  c  wild  TerHtell- 
bar  gviagert.  um 
d?n  Xwiadien- 

nium  zwif^chcn  dem  Mcs-^.  ri n._'.»r  und  dem  Scbt-ren- 
gestell  verändern  zu  koitiKsi. 
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BeHrht  üUr  ht-  und  muMMÜtO»  FutmU. 


28.  .lahrp.  Nr.  8ö. 


Kl.  10a,  Nr.  1»808K,  vom  14.  Mär/.  190C. 
Bochuinor  Eitenhatte  Heintzninnn  \  Drey<  r 
io  Boohum.  Vorndttung  sum  Einebnen  der  Kohle 
M'UtftHdm  SMfm  mit  6«/-  oder  RtttemmMa 
fVr  iag  £Km-  und  Anufakrtn  der  Flankrtlmnfe. 


Die  Flaiiior»tanj{o  besitzt  für  das  Kiii-  uiui  .Vhh- 
fahren  sowie  für  die  KinebnungHarbeit  im  Ofen  /-wi'i 
geBonderte  Autriebe.  Erstere  Arbeit  wird  darch  den 
•af^dvin  OoiteU  •  durch  da»  iSeil  b  yor-  ond  zariick- 
bewegbaren  Wafen  c,  der  hierbei  die  Plaoiaretanged 
mit  »ich  nimmt,  bewirkt,  irKbrand  die  Planfentaafe 
zum  Hiwc^cn  der  Kiililr  im  nf,..)  nuf  oinem  ent- 
B|)re<lifiid  Ittti^'nu  Ttil  i  ii  t n  r  Zähnung  e  Terftehen 
ist  und  durch  ein  N\  <  :  i  i,  (  •  i  iobe  mit  selbsttätiger 
Aenderung  der  Boweguugsrirhtung  in  den  Hubendon 
vor-  und  zarQcklMWagt  wird.  Beide  Antriebe  erhalten 
Ihr«  DrehbawegVBg  von  dem  atindig  in  cLeieham 
8buM  vnlanfeiidaB  Motor  f,  der  aaeh  nooh  dld  Koka- 
anadrlcktorriehtung  badlant 

KI.  81c,  Xr.  198075,  vom 
18.  Nov.  1906.  Friedrich 
.lohann  Fritz  in  Dflssel- 
dorL  Kern  aar  HertUUung 
der  Sandform  für  ttthtnd  *• 
gießende  Rohre. 

Die  Formung  und  Pressung 
de«  ForniHandes  in  dein  l'orm- 
kaaten  a  crfulgt  dun  h  ;;lei(  h- 
seitiges  UebiMi  und  Uri'lit'ti 
Miiae  Kernes  6,  der  sowohl  die 
bakaoote,  unten  zylindrische, 
allmUilioli  eich  versohwieheada 
und  wieder  zylindrieebe  Oeetalt 
hat,  als  auch  mit  bekannten 
Lingswulsten  c  vcrsclien  int. 

Kl.  la,  Nr.  IIWSUO,  vom 
S.  Desember  luoi;.  Zeitzor 
Eieengießerei    and  Ma- 
schinenbaa-Akt.-Oee.  Ab- 
teil uns;    Köln  -  Khrenfcld 
(vorniaU   Louis  Jäger)  in 
KOIn-Kbrenfeld.  SehMtet- 
siehnufhäiigung. 
Daa  Sieb  a  ist  an  Ketten  oder  Sebalben  b  auf- 
geUbugt,  die  Aber  BoUaa  oder  Kolleaa^nante  c  gelegt 
ond  Mar  b«i  d  bafeatfgt  Nod.  Der  Antrieb  «  greift 
entweder  an  daa  Sieb  a  oder  an  die  Rollen  e  an.  Daa 


Kl.  7  a,  Nr.  198187,  *em  6.  Angnstim.  Karl 

Koricl  und  Heinrich  Becki  r  in  I-uiriinnk,  Sfld- 
ruttland.  Fährung»vorrichlun</  S!<!h^i>fiiKalzwtrke 
mit  einer  fetttn  und  einer  '>^u  >'<r k  kr  \t  Führung^ 
tadcf,  die  mrimiien  den  Walz'  n  hnuiur,  h>  eichen. 

Die  neue  Führungavorrichtung  ist 
▼orwiecend  fOr  Fein-  und  MitteletraBea 
mit  aelinenaBfeadeB  Walzen  beaUmmt 

lind  Holl  zum  AnHWHken  von  'NValzgnt  auf 
kaliberlofen  Walzen  verwendet  werden. 

Hie  besteht  au»  einer  festen  und 
einer  beweglichen  Führungsbacke  o  und 
b,  die  zwischen  die  Walzen  c  reichen. 
Die  bewegliche  Beeke  b  iat  um  eine 

aenkreehta 
Aehae  d  dreh- 
bar, die  In  der 
Nilhe  d.  r  klein- 
sten KulfernuDg 
der  beiden  DVal- 
len  e  angeord- 
net iat,  wo  dieae 
daaWalzgnter- 
faaaen.  Die  be- 
weglii'^i.'  I!(ii'ki' 
öffnet  null  ilciii 
nnkomni.tid.-r. 
\V allgut,  stellt 
sich,  sobald  die 

WaUen  daa 
WerkatQck  er» 
faßt  haben, 
selbsttätig 

gleichlaufend  zur  feston  Backe  ein  and  gibt  aehliellUeh 
daa  Walzgut  bei  aeinem  Austritt  frei. 

Kl.  »4f,  Nr.  194411,  vnm  .tO.  Januar  1907. 
\V  alther  &  Cie.  Cora.-U  ene  1 1  h  c  h.  auf  .Vitien  in 
Dellbrück  b.  Köln.  Kitt  entölt  mit  auf  Hollen  in 
seitlichen  Führungen  gleitenden  l^uerträgern  für  die 
Sotttedrper. 

Die  FOhrnngen  •  fllr  die  BoUen  b  dea  aoa  linga- 
liegenden  Rostglledeni  e  naammengesetzten  Roste« 

sind  ;;ogeii  l'indrinirrn  von 
Ai«cho  mit  reberdai  liiiiii^en  d 
und  f  versehen.  Zu  ilein  1,'h  ii  lion 
Zwecke  nind  die  Hollenbahnen 
nach  dem  Kost  /u  abgeschrigt. 
Die  Rollen  b  aind  den  Bahnen 
entsprechend  gestaltet  und  be- 
sitzen, um  ein  .^birleiton  gn 
verliindcrn,  entweder  einen 
W'ulstring  /  oder  alnd  doppel- 
kegelig  geformt. 

Kl.  1«,  Nr.  108101,  vom  6.  Mai  190«.  Eugen 
KreiB  in  llamburg.  Ih  dir  LüHgaHehtung  schwin- 
gende Siebaniage. 

I — I 


Sieb  erhftlt  hierdurch  aulier  einer  bin  und  her  gehen- 
den Bewegung  infolge  der  abwechselnden  Verkürzung 
and  Yerlingemng  der  teilenden  eine  sclilingerndu 
BewcguDg.  die  sMimierigem  oder  nassem  tint  eine  so 
intentiivo  Hi  N\  <M.un<;  erteilt,  daB  ea  aicb  auf  dem  Sieb 
nicht  festeetzeti  kann. 


In  einer  ein/.i'.-in  Hinne  n  sind  mehrere  Siebe  b 
mit  vom  Kitilmif  nfli'li  deiii  AuHlauf  aluiebimnder 
Locbweile  und  mit  .s.  itlieben  Austrägen  für  li.  ii  Hüi  k- 
lialt  jedes  Siebe»  ontergebraebt.  Jedes  Sieb  betiiiiict 
sich  über  einem  Stück  Rinnciiboden,  dessen  Fort- 
aetzung  daa  nichstfolgende  Sieb  bildet. 
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Statistisches. 


RoIiAiseiieneagVBg  iu  deo  Ver«ijil|rt«n  Ht«»teii. 

Uober  die  Leistang*  der  Koks-  und  Antbrazit- 

Uocbüren  der  Vereinigten  Staaton  itn  Juli  lliüs.  mt- 
ftliefaen  mit  dam  vorbergehenden  Monate,  ^itit  folgende 


ZnaaauiiMuUlliiiic  AoftehlnB: 

Juli  ;sH>» 

Juni  im» 

I.  Oeaamt-Erzeu^un^  .  .  . 

< 

1  237  383 

t 

1 109  605 

Arbeitatigl.  Erzeu^nn;;  . 

s»m 

S698T 

U.  Anteil    der  Stablwerlu- 

gNellaehaften  

611417 

mnt 

ÜArwiter  Ferromangaa 

nad  8piegolei«eu  .  . 

10414 

16S1S 

Am  1.  Aaffwt 

Am  1.  JiH 

IMS 

IWM 

HL  Zahl  der  TTocböfen     .  . 

394 

891 

Davon  im  Feuer   .  .  . 

161 

151 

lY.  >Vo('bi<nli>it(taogWI  dCT 

289  143 

266  683 

Bntaprechand  d«r  erliSfatoa  Anialil  der  Im  Pansr 

h^'Radlichcn  Oi'fiMi  ölnTfrifft  die  Er/nu)fun)c  de»  Juli 
die  düs  vorhcrfri'bi'ii'leii  Monut«  um  127  778  t.  Ilie 
artieitötai^lichH  l'roiiuktini)  in  ileni  U«richt«i)ionari.> 
migt  (l«ua  auili  oitieii  doutUctaen  Anfacbwung,  aie 
kommt  beinah  der  des  März  d.  J.  (40 UM  t>,  An  bMtMt 
LeiatuU};  in  diesem  Jabr«,  nnh^. 

Die  £iM>Nhn«'n  der  Verelniirtea  StMt«ii 
im  Jahr«  lUO;. 

yPonr'a  Manual  of  RailroadsV**  Handbuch  flir 
•»•rikaiiiacbe«  Eiaeoba)tQW«MB^  iat  in  miaar  Bfttt«n 
(41.)  Auflag«  0908)  Mi«ban  erseliien«!!  nnd  bebmddt 

in  der  lickHiiritiTi  Hu-iffilirlicht'n  Weine  die  Yerhiltniese 
deratiii  rilMininclic  ii  KiTtcutiahneD  im  Kalenderjahre  1007. 

•  „Iha  Irori  Acb"  1908,  6.  Auirudt,  S  H'M):  vijr^'l. 
Mcb  , Stahl  und  l  iKpn"  1!»08  Nr.  :f )  s.  i  j  il. 

DioBO  Ziilern  Htimmen  mit  den  trüber  Tom  „Iron 
Age"  mitgeteilten  nicht  genau  Uberein.  Vcrgl.  .Stahl 
nnd  EiMO-  1908  Nr.  81  8.  1113.  —  Wir  bemerken 
«aadrttekUcli,  dnS  der  T»retehende  Hinweis  ebene» 
^'la  die  früheren  nnd  etwa  npätor  folgenden  nur  dazu 
dienen  sollen,  unsere  LeKor  tlarübi'r  Muf/iiklfiren,  daü 
die  kleinen  Abweichuntj.-n  in  di-n  ^.  liliiii^'jililrii  iiirlit 
etwa  auf  iinriobticer  lli  rirliti  r->t;iti'.Ti;j  oder  gar  l  n- 
zuTerläsHigkeit  dvr  timi  rikAui-rin  n  stnliMlik,  die  wir 
atete  dem  nlron  Ago"  BotDebDieu,  beruhen,  aondern 
in  der  Nntar  der  Seehe  liejtM.  Die  aebnelle  «nd 
doch  zuTerUeaige  Art  der  Beriehteretattung  den  „Iron 
Age",  aber  die  fflr  Handel  und  fndnatri«  mo  wlclitit;e 
l^>llei^cnKtatiNtik.  dir  \\]r\<>r  iillinn  »einen)  bewührCen 
.Schrifti»?it»?r  Hrn.  t_ .  K  i  r  ti  b  L  o  f  f  zu  danken  haben, 
Terdient  im  Gegenteil  hohe  liewuiiderutig,  wenn  man 
bedenkt,  daß  z.  l^.  die  abachliebeuden  Zahlen  für  die 
jeweila  vorhergehenden  Mon*t»iD  den  lluften  de»  „Iron 
Age«  Teröffeatlielit  wurden,  dje  «m  7.  Hei,  4.  Juni« 
9.  Jali  besw.  0.  Angaat  d.  J.  zor  Ausgabe  kamen. 
Bei  der  KroRpii  Zahl  v.in  II..,  böfen,  die  über  den 
frnnyi-n  ainerikaititicbt-»  KuiitiiiiMit  Weit  Verleilt  Hinii, 
i-t  di.  s.'  jirompte  Art  de»  Kitibob'ns  der  Produktion;*- 
zaiiien  eine  Überaua  anerkeuneriHWi.rt4r  l.ei.ttiin);. 
Weichen  auch  die  ScblnSzablen  dann  lüeblieOlieb  mn 
einige  llundertetel  Preaent  ven  den  »pjU«r  endgültig 
feHtgowtellten  Zahlen  ab,  ao  apielen  diene  kleinen 
Differenzen  gar  keine  Rolle  k;i-;:eniil>er  dem  Vort.  il, 
daß  Httri'lel  und  Industrie  in  der  denkltar  kUii'>--«eia 
Zeit  zuverlü.shicoB  ZablenniateriHl  ülter  ilie  ie\\<üi:,'e 
Kobeiaenerzeugung',  diesen  wicbti;;eii  Wertnu'^-er  de» 
Eiaenniarktea,  orbuh.  n.  I>ir  Jifluict mii. 

***  Poor's  Kaürood  Manual  Co.,  68  William  i^lrvet, 
Jf  ew  York. 


Die  BotriebalSnKe  der  Hahnen  der  Union  iat 
danach  in  dem  genannton  Jahre  um  5362  Meilen,* 
d.  i.  Tgn  iii  78«  Meilen  am  ttoblueae  dae  Jlabree  IM«  auf 
tt8128  Meilen  am  91.  Deiember  1907  geatiegeit.  Der 

Zu waebh  ar  kli  in.  r  im  Jahr.'  \  orher,  in  dem  er  5425 
Meilen  betrug',  aber  ;,-rüljer  ul.-*  in  irjfend  einem  anderen 
Jahre  aeit  ism.  Die  stfirkste  Zunahme  den  amerika- 
niachen  Kiaeutiahnnetzea  fällt  in  die  achtziger  Jabre. 

Die  Kapitalauf  wend  un^'en  der  liabnen  nakmen 
am  ruod  908  Millionen  Dollar  lo,  denn  die  Summe 
der  SehnldTeraebrelbnoiten  nnd  Aktien  elleg  von 
I55!>3548957  /  auf  If,  .^.ni  4i:!069 /,  und  dir  Kftpital- 
aufwendun^  für  di^'  ein/eine  Meile  betrui,'  7:if)4'i  $. 
Wtibr.  nd  der  Ict/ti  ii  zwan/ij;  .labrc  sind  <lie  Kosten  tQr 
die  Meile  ütetii:  k""»'  baupts-äcblielt  infolge  der 

Auamerzun,;.:  i:rolj.Ter  Steigungen,  der  besseren  Ane- 
führuog  des  liahnolrarbautia  und  der  AnUffO  TOB 
KunststraBen,  Bracken,  Tniuiela  ntw.  Bei  der  Vermoh- 
rang  dos  Kapitale  entfllll  auf  die  SehuldTerscbreibungen 
ein  grüUerer  Teil  als  anf  dfe  Aktien;  denn  jene  nahmen 
während  den  J«br(s  um  H77IH7  479  /  zo  und  be- 
trugen am  Helilu-se  ib  s  .Jahr.•^  s2ä»246  267  ^,  wahrend 
das  Akti.  nkii|.itul  um  717  ^  von  7  106  408  970  / 
auf  7  4bb  12»>  785  g  Hfieg.  Ks  wird  dadurch  bewieaen,dafi 
ea  den  Bahnen  zur  Zeit  des  starken  Oeldbedarfea  in 
letalen  Jabre  leicliter  fiel,  Scbaldteracbreibungen  sn 
Tvrkaufen,  ala  neue  Aktien. 

Di'-  ton  den  amcrikaniHrben  Bahnen  im  Jabre  1  n07 
erzielten  K  .>  Ii  e  i  n  n  a  Ii  lu  e  ii  betrujfen  2602  757  f>OH  f. 
verglichen  mit  2  .M'i  lUO 826  /  im  .labr<-  vorher  und  mit 
2  112  197  770  $  im  Jahre  1905.  Die  Zunahme  ist  wah- 
rend der  letzten  zwölf  Jahre  bedeutend,  denn  im  Jahre 
1896  betragen  <üe  Boheinnabmen  nur  1092  SM  487  /. 
Dae  TerhlitBie  tod  Rein«  nnd  Roheinnahmen  wuchs 
nifbt  in  i!.-msell.en  Maße,  insofern  aln  die  Koinein- 
nabmcu  f  ür  dni.  .laiir  Ilt07  8Sa  ;ia9  »'00  j(  betrugen,  im 
Veffrleiche  --u  7!tii  IH7  7 !_'  im  Jabr.'  1906.  Im  Jabre 
IH'Jä  erreichten  die  Keineinnabmen  für  179  154  Meilen 
Datriebaiinge  323  19(;454  /.  Kür  die  Meile  Hetrieba> 
lioge  beitttgen  die  Roheinnahmen  im  letiten  Jahre 
11558  I,  im  Jahre  190«  10881  |  und  im  Jahre  1895 
6097  $.  Die  Keineinnabmen  für  die  Meile  stellten  sich 
iiu  Jahre  1907  auf  3700  $,  im  Jahre  \'.m<  auf  S.'>HO  | 
iiml  im  .lalir.-  Is't,"»  .-nil  lNii4  $.  I lur.  iisrhnittlich  be- 
tru;;en  im  letzten  Jahre  die  Aut«;;i*iien  67,98  */o  der 
Hobeinnahmen,  während  im  Vorjahre  die  Vcrhdltnis- 
siiler  sich  nur  auf  66,33  7«,  im  Jabre  1895  aber  auf 
70.41  beliel 

Bomerkenewert  ist  die  wShrend  der  letzten  zw8lf 
Jahre  eingetretene  l'>niedrigung  des  ZlBsfuSes  für 
Eisenbahn  -  .SeliuldverschreibuiiLreii.  Der  diirchi*chnitt- 
liebe  ZinHfuß  betru)!  im  let/.teti  Jahre  3,87  */o,  gegen 
S.yit  '/o  im  Vorjohre  und  4,24  >  im  Jahre  1895.  Der 
l'irtrag  der  Kisenbahnaktien  ist  im  (iegensatzo  hierzu 
etwas  gestiegen,  denn  er  betrug  IHHö  nur  1,'ilKO/s, 
190ti  a,(}3>  und  im  letztan  Jahre  9,737«. 
der  Diridenden  anf  Aktien  schwankte  swiaefaen  0  und 
12'  t'Vj  jahrlieh. 

Die  tiestalluiif,'  .1-  r  Fraehti^Ht^e  die  Tonnen- 
.M<;ile  drückt  sich  in  loU'.  aden  Ziffern  au« :  e»  kontete 
die  Tonnen  -  .Meile  im  Jaiire  I!t07  O't'S'l  Cents  ;re;r<'"- 
iÜMir  0,76t»  Cents  im  Jahre  zuvor.  L)ie  Kracht  war  am 
nicdrigeten  1899  mit  0,426  Ceuta,  aber  b^trftcbtlicb 
bSber  in  friUieren  Jahren,  so  1895  noch  mit  0,839  Cents 
und  iss.t  mit  Cent«  f.  A.  Tonnen- .M.iie.  I'ur 

die  J' e  r « <> n  e  n  b e  I' ii  r d  e r  II  11  i;  ber<  ejiiieten  «Iii-  l!jibi:i  ii 
im  Jahr.  l  'nT  durebscbtiitf iii  b  'i.'U  <  .  iits  I.  il.  l'i  i- 
sonen-3lL'ilu  ge^eii  t'ems  im  Jalire  verlier:  am 

niedrigsten  waren  in  neuerer        die  l'jHcnbabnfahr- 
•  1  Ncilo  =  IGOt)  m. 
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n.  JOag.  Nr.  SS. 


prei»e  im  Jalire  1898  mit  l,!>'.t4  (  «ms,  und  am  1jü<  h.»ten 
1888  mit  2,422  Cents  f.  d.  Meile. 

FAr  dia  «incrikaiiischen  BaluMil  war  das  Jahr 
1907  Boeh  ein  urHprießlicheR.  da  der  Rflck^ani;  dor 

Frachten  orst  in  die  letzten  zwei  Monate  dea  Jahreg 
fiel  und  die  ernte  JatireHhfllfte  infulgede^sen  weit  gün- 
?-tii,'i^rr  Z.ihleii  aufweiHt  aU  ilie  /weite.  Die  Itetriolm- 
koMten  waren  infolge  dor  Lolinerbühungen  und  der 
höheren  Preise  für  KiHenUedarf  hOher  als  111(16.  Im 
laufenden  Jabre  haben  aich  die  firtrageverhiltniaee 


für  die  amerikanischen  Hahnen  beträchtlich  vorschlech- 
tert.  die  Kohcinnahmun  weisen  jetzt  schon  eine  Ab- 
nahme von  rund  iO'jo,  Terglicben  mit  der  ersten 
Hfilfta  des  Vorjahres,  auf,  und  einzelne  Bahnen  hatten 
im  Mai  AnefiUe  bis  tu  507>  ibren  Reineinnahmen. 
FDr  die  Bahnen  irird  allem  Aneebeine  naeh  dat  Jahr 
l!i08  »rhlor-hto-ti'  -^eit  lantjer  Zeit  werden,  da  der 
Umfang  der  Verfrachtungen  viel  btürker  ali^^enommen 

bat,  als  in  den  leMen  Krieiejahreti  ih9  i  und  1694. 

IVaiter  Gieee». 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Zir  Vrmge  der  Seii;emngen  in  StahlblScken. 

Henry  M.  Hove*  stiltit  »eine  weiteren  Studien 
Ober  Seigerungen  In  StahlblScken  anf  eine  Znaammen- 

Stellung  'ler  in  iler  Literatur  ^M-it  Terntreuti-ii  Ver- 
enchsergelmi^-'C  Jiinl«r<>r  ForHchn-  mit  -•»ciiieii  eigenen. 
Er  stellt  eine  Reihe  von  Fruu'en  "uf  ül'er  die  Art 
und  die  Lage  der  Seigerungea,  buautwurtet  aber 
lianplsIcliUch  nur  die  folgenden:  welchen  EiuBull 


Baum  K  F  (■  H  surflckgegangen  iet,  eohon  bedeutende 
Seigerungen  erfahren  üben.  Erstarrt  nun  auch  der 
20  cm -Block,  10  werden  tn  idaon  normalen  8ot- 
gerungen  noch  die  Seivemngen  hiniotratem,  die  heim 
FrHtarren  des  Süßeren  Baumen  swiechon  A  B  0  D  nnd 

K  F  ()  II  eintreten. 

Nach  diesen  allgi  nielni'n  rel>erleijiin:,'oii  wendet 
sich  Howe  zu  den  von  ihm  fei«tgestelUen  Tataachen. 
Unter  xahlreichon  Analjien  Ton  Bohrsplnen  fand  er 


w  - 


AbbUdoBK  t. 

BlaMul  dw  BloaltfrMa  aar  die  Sei^cnnr  dM  KohUaateff* 

la  riaOsiMabliekeB. 


hallen  die  Rloekgrülle  und  die  A  Ij  k  fl  Ii  1  u  n  gs- 
g  e  s  e  h  w  i  n  d  i  g  k  e  i  t  auf  den  (Jrnd  der  8ei};erung  in 
8tablblücken  ?  Er  begründet  zuerHt  ailL'em.  iii  seine 
Ansicht,  daß  Seigerungeii  durch  langsame  Abkühlung 
und  in  großen  Blöcken  begilnatigk  werden  ilarch  die 
Scbicbtentbeorie.  Jede  Sobioht  analtet  eich  beim  £r> 
starren  in  zwei  anfelnanderlieg ende  t^ehiehton,  in  eine 
reinere  Unterschicht,  die  erstarrt,  und  eine  weniger 
reine  Oberschicht,  die  Hü^-sig  hleiht.  Uiesi'  his  zum 
voll»t»lndi:;on  EiHtnrretl  dew  Stahlldiieke»  furt^ebrei- 
tende  8ehichtenhildung  ist  der  llau|it;,'rund  der  Sei- 
gemngcn.  Bei  sehr  langsanier  AUkühlong  der  er- 
atarronden  Schiebt  haben  die  fremden  iiestaudteiie  in 
der  flBseiffen  OberBchieht  Zeit,  naeh  der  Mitte  des 
Itlockes  zu  wandern;  hei  nehr  schneller  Abkühlung 
werden  wie  in  der  erstnrronden  rnterseliicht  mehr 
/.uriii  kL'elialten  nien.  i>ie«H  F.rKcbcinung  wird  na- 
türlich durch  den  (iuHaintgehalt  der  Blöcke  nn  fremden 
Bestandteilen  entsjircehend  beeinHuUt.  Der  Einfloß  der 
QrOSe  des  »tahlblockes  auf  die  Seigerung  ist 
ebenso  leicht  zu  erklSren.  Ein  großer  Block  kfihlt 
eben  langnanier  ab,  als  ein  kleiner;  und  wie  wir 
gesehen  haUen,  bewirkt  langsame  Abkühlung  erhöhte 
Seiirerunir.  I' n  ainici.  r  niuriil  winl  ilurcli  ein  ein- 
fttche»  lloi!>j)iel  Y.T-»iiiiHllicli  I  \ti)Hld.  Ii.  Man  denke 
sich  in  dem  Hlock  A  H  ('  1>  totna  40  etn  "p  «dKiU) 
den  Raum  £  P  Q  11  als  einen  Bl<»ck  von  2U  cm  («citen- 
Mnge.  Wann  dar  40  em-BIook  erstarrt,  wird  er,  wenn 
der  noch  flflaiigo  Teil  des  Blockes  annähernd  anf  den 

*  „The  Engineering  and  Mining  Jonmal*,  30.  No- 
vember 1907.  8.  1011. 


70  FAlle,  die  ilen  erwähnten  ViThflltnisHen  ents|irechen. 
Zur  Nacii[inilun<,'  und  völligen  Khirsteilung  aller'Fragen 
untersuchte  er  noch  eine  Reihe  von  St.Hhii'liicken, 
die  zu  diesem  Zwecke  für  ihn  gogoHSen  wurden. 
17  Stahlblöcke  von  5,7  bis  48  cm  [|]  mit  einem  Oo- 
samtgewieht  von  rund  9900  kg  wnrden,  abgesehen 


0  ^u^♦  »rr"  atf^tMiMt 


10         SO         30  W  SO 

G^trmMf¥omHt^ iMj  Sipckej  mfYutufioätrLmge. 

AbMMaav  S.  BlaflaB  dar  AMiObtao(sc«sab«lRdlsfcrt« 
aar  di«  S»iK«raa(  das  Kohleestaf fs  la  FlaOalaaa« 
MietMB,  »7  mm  [{]• 

Ton  der  Bloekgröße,  unter  nxigliclist  gleichen  Be- 
dingungen gegossen,  l'm  den  Einfluß  vertchiedener 
Abkflhinngsgesehwindigkeiten  festzestellen ,  wurden 
femer  4  Paar  Guüei-enblöcke  unter  gleichbleibenden 
VerhaltniHson,  ahge>«dien  von  dor  .MikQhlung,  gegoxsen. 
Bei  der  I  ntersui  K m^-  liie^^iT  lüTicke  wurden  Bnhr- 
sjiäne  aus  der  Bluckmitte  analysiert,  aber  für  jeden 
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Fall  nur  ein  Kiemi>nt  lH'-«iimnit;  in  den  StahlbliSiken 
Kohlenstoff,  in  den  (julnM-i-nl.löclien  Schwefel,  weil 
Trühere  Vsnooh«  feteigt  hatten,  d»tt  die  tieigerangeo 
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te  Blackcr<.a>-  aaf  dl* 

ia  FUAclMBblSckra. 


des  Kohlenstoffs,  Phoapbon  und  Schwefels  gleich  Ter- 
lauien.  Au»  den  obereo  Teilen  der  UI5cko  wurden 
•benfalle  viele  Bohrepia«  anterraeht,  dagegen  Mhr 
wenig*  Proben  des  aalnren  Tellea  «ataeainiea.  Di« 


etsor 


.Atwsumfum- 


F  ii  i!  I.'  J-r  Abkli>iluiu-K'"»-)j«lndlclirU 
iruDg  dv>  Kobleoiiofft  bei  (iuU<:l»CM> 


Ergebnieie  der  Analrien  bat  der  Verfaaser  durch 

fol;,'i  ndo  Kurven  dArsrt'Ht.-llt  (AliliiM.  -J  Iii«  T>.  In  Ab- 
bildung 2  und  3  kann  man  ktiuen  lioweiii  dafür 
üadea,  dafi  di«  Seigerangea  mit  der  BlodtgrOBe  »- 


M  90 


AbbilduDf  «.    KlaflaB  der  AbkühlaaK«Kr<«  bwlndl<lirlt 
auf  di«  BrlgeniDK  da*  8rhw«rrlii  in  UuttaUsa- 
bMckea  von  57  mm  rp. 


nehmen.  In  Abbild.  4  uml  5  erkennt  man  in  d(>m 
■chnell  abgekahlten  5,7  cm-Blnrk  and  dem  I7.H  X 
25  em-Bloek  nfttei«  «(eicarungen,  ala  in  d«m  BIopIc 
Ton  40  cm  (jj.  Dar  Koblenstoffirehalt  der  beiden 
letzteren  iHt  |>raktiH<-h  ^Icii  h ,  tmr  Jim  oIkt' ii  r.iiile 
11,8  X  2&  cm-üloekcH  erget>eii  r^ii-h  ul>erraK<'li>>nilt> 


Versrliitnieiiheiten  int  Kuhlenstitfr^ehalt.  Es  laasen 
sich  alxii  keine  Beziehuii^^en  zwitu  hcii  der  RIockgröBe 
und  dem  Urad  der  iieigerang  erkennen.  Ks  ist  daher 
»ehr  wabrsrbeiniich,  daB  der 
Biaflat  der  BlocIcgrftSe  ent- 
weder gant  aaweMntllch  ist, 
oder  durch  anilerc  verfinder- 
liche  ne<lint:iinf;cn  vulUtilndii; 
vcnli'i'kt  winl.  l'm  den  I'inHuli 
der  AbkQhlunirsgescbwin- 
digkeit  auf  den  Urad  der 
•Seigeraag  feettaatellea,  wurden 
▼OD  dea  fa  Abbtldnag  8  and  B 
aufgezi'ichnefen  ItlTicken  je 
zwei  in  Saiulfurtncii  ^ei^nnHen 
an<l  iim^'itani  abt^ekiililt,  und 
je  eiucr  in  cinerin-  Kuriiion  und 
■chnoll  ah>;ekiilili ;  der  (inli 
aller  Blöcke  geachab  nnmittel» 
bar  biatereinaader  «ac  einer 
Pfana«. 

Abhildnni;  li  uml  "  *  zeitren 
die  ViTt' iliiii;,-  de«  S  <■  h  w  e - 
fels  in  /. wci  laii^t-ain  und  zwei 
all  ab^«''^''''''*")  OuUeisenbliicken,  die  ^leicbzeitig 
an«  derselben  Pfanne  durch  einen  (üeBtrichter  ia  je 
elae  Baad-  aad  eia«  Eieeaform  gegoiaen  Warden.  Um 
die  Seigerung  dea  Schwefel«  d«ntUeiier  «a  machen, 
wurde  der  Schwefel);ehalt  durch  Hfnznfllgen  Ton  fein- 
i;»'IiulTiTtem  l'vrit  f,'e»tei)fert.  Hie  üri^.  liniKso  der  vor- 
genommenen Anaiv  sen  lassen  erkennen,  daß  in  aech« 


70 


SO  90 
liKaufJTSr. 


die  Kahleastorfs 


aMOdaa«  7.  ■a>a«  der  Abklblunfa«es«a«ladl(k«lt 
a«(  dl«  SelgeruBK  <!•-•  Sehwafals  bei  OnBelsea- 

blö«k«a  Toa  57  aiai 


der  acht  Hir.ckc  die  SchwefelauDsci^erunK  >»  di-ii 
■cbnell  abgekahlten  viel  grSBer  ist,  als  in  den  lang- 
sam abgekOhlten. 

Warum  haben  nun  eine  bedeutend«  Blockgrfiße 
und  die  lani^Manie  Ahknhlunir  niebt  die  erwartete 
Wirkung'  in  der  lü^  lituii:,'  :,'c-tci^'iTtiT  '^•'iireruns; y  Howe 
gibt  folgende  KrklÄrung:  U.  l'albot"  und  Ötead*** 
babea  behauptet,  daü  der  gOaatige  EiaflnB  d(>a  Alu- 


*  Wir  bringen  nur  zwei  Ablüiduiigen  von  d«>n 
vier  ia  der  Quelle  TerSffeatliebten. 

**  .Journal  of  tho  fron  and  Steel  Institut«'"  l!«ü5, 
II.  S.  204. 

•••  A.  a.  O.  S 
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28.  Jah^^,^  Xr.  35. 


minimna  «nf  dte  ßcif^erungrea  durch  Reine  beruhigende 

"Wirkung'  fitilrcto.  Diene  beetobt  anHclieinend  in  der 
Üoterdrückunir  der  (livsentwickUinf^,  entweder  dureh 
die  Vermeliruiij;  der  I .cihun|.,'srHlii;:keit  licH  Metallbado« 
fOr  Ga«  oder  in  der  Kntferoung  des  baut^rittot]«»  und 
der  dadurch  Terhinderten  Entstehung  von  Koblonoxjd, 
vielleicht  «neb  durch  bddna.  Auf  dreifache  Art  alao 
kann  die  Oneentwiokloni?  die  Beigeruiifcen  besänftigen. 

Wenn  beim  ErHtarren  den  HlinkcM  Seliirhtenbil- 
duiij;  eintritt,  worden  die  fremden  Hentandtijile  der 
Oberscbicbi  tjrolle  Nt'i:,Mnii:  ziuii  Aufirieh  )taben,  weil 
bekanntlirli  die  Verbindungon  deo  LiBens  leichter  sind, 
ak  dnr4  KiHcu ;  wenn  nan  gleichzeitig  beim  Erstarren 
«ine  GaaentwicJ&lunx  etAttfindct,  wird  d«r  an  den  «r- 
•tnmndvn  Bindern  anfeteifande  Oatctro«  du  kaU 
wIrtsBcbwimmen  der  fremden  Bestandteile  begünatigen. 
Steigen  in  dorn  Qußblock,  der  noch  flOasig  ist,  keine 
OaMldaseii  mehr  iiuf,  so  Hclireitet  diese  Art  der  Er- 
etarrnng  fort  darcki  da«  AuMhL'Lielii'ti  vun  'l'unnanbanm- 
kriatallen  von  den  WAndcn  der  lUöcke  in  da«  flÜBsige 
Innere.  Die  Zweige  di«ii«r  Kriatali«  «ciüießea  das  g«> 
admiots«n«  Metall  ein  nnd  verbindcm  ao  neclianiech 
die  dem  Mittelpunkt  zoatrebende  Bewegnng  des 
KohlenstolTB ,  Phoxphor«  und  Schwefels,  d.  h.  die 
Soigorung.  wird  also  durch  den  ruhigen  Fluß  de« 
Metallen  die  VVaudtirung  der  Verunreinigungen  in  die 
zuletzt  erstarrenden  Teile  vermieden  und  ho  die  Seige- 
rung Termindort.  Die  dritte  Art,  die  äeigernngen 
durch  Kube  zu  vermindern,  das  HerbciflUiren  der 
«iD«chUeli«Dd«B,  etralüvnförniigQn  Eratarrung  durch 
üflt«rkah]un;.  D«r  Verfaner  erinnert  an  den  be* 
kannton  einfachen  Versuch  mit  unt^r^i  hweflir-hmirein 
Natrium  und  weist  duniuf  hin,  daß  äfnilicbe  Verhält- 
nisse beim  Alikiihlen  Y(in  i:es[')iinol/i'neri  Metallen  und 
Legierungen  eintreten  können.  Das  Erstarren  kann 
«ehon  eingetreten  sein,  ehe  noch  der  wirkliihe  Er- 
etarrangmullcl  «rreicht  iat,  bei  «iner  betrichtlirh 
tieferen  Temperatur.  Tritt  dann  die  Eratarrnng  ein, 
so  gleicht  dag  Metnlllnid  reiner  gespnnnton  I'i-iIit.  die 
immer  bereit  iat,  in  die  normale  Sielluni:  /iirQi  k/tj- 
s]irin^'en,  d.  Ii.  dai  Metiillhad  kann  aii^eiililii  klieli  er- 
starren. Diesen  Erütürrungoverxug  iti<ant  iimn  die 
Unterkühlung.  Hei  dem  Zusatz  von  Aluminium  beim 
Qi«B«D  von  StablbiOckeo  hatte  man  lUinltoli«  Erachel- 
nnngen  «eben  frOber  beobaehtet.  Als  dann  der  0»> 
brauch  des  Aluminiums  in  der  Praxis  allgemein 
wurde,  beobachtete  man  auch,  daß  Stablblöcke,  denen 
Aluminium  /iiK't'Het/t  war,  manchmal  augenblicklich 
erstarrten,  nachdem  die  Erstarrung  begonnen  hatte. 
Die  Bedeutung  dieser  Tatsache  wurde  aber  QberHehen 
oder  aborbanpt  angesweifelt.  Sieber  unterlagen  di«M 
Stahlbificke  der  Vnterkllblang,  weil  daa  AlnmlnUm 
durch  UnterdrQcken  der  Oaseotwicklang  die  Ruhe, 
die  Hau|ttbediiigung  der  l'nterkQhlung,  sicherte. 
Wenn  mm  diiN  Aliiniinium  (nt-iielilirh  1  riterküliliit»^' 
huriii^ifulirt,  »u  kiliiutti  die  IvrHtarrunfj,  wenii  bie  ein- 
mal einsetzt,  gut  au<;enblicklich  durch  den  gany:cn 
Block  geilen.  Dadurch  würde  wabracbeinlicb  das  Au»- 
eehieBen  der  TanneubaumkriHtalle  Huhr  begünMigt 
und  die  Heigernng  aebr  beachrinkt  ««rden.  Der 
ruhige  FlnB  des  Matailhades.  d«r  durdi  d«n  Zuaata 
von  Aluminium  ent-t<  iit.  bcHchrftnkt  aUu  die  Belge- 
rnng  huh  fuljrenden  (j runden: 

1.  l>  M  rliindert  den  Auftrieb  der  fremden  Be- 
standteile durch  die  Uasstrünie. 

2.  Die  Bildung  der  Tannenbaumkriatalle  wird 
nicht  goatört. 

8.  E«  befördert  üntericfthlung,  die  ikrencita  ein 
fluücrst  nchnellea  Entarren  de«  gansen  Blocke«  her* 

bf!  füll  It. 

In  dies,  in  ruhigen  Fluß  sielit  Howe  die  ein/itje 
Erklärung  dafür,  daU  bei  semen  Verbuebeu  weder 
eine  bedeutende  BlockgrOfie,  ttocb  die  lan^'xame  Ab- 
kühlung die  {Weigerungen  vernichrten.  Die  lang«am« 
Abkttfalung  begünatigt  dio  Kuba  durch  das  Vermin- 


dern d«r  WlmiMtrSmnngen  und  der  Oaaentwicklung. 

Dadurch  könnti^  rnterkahlan<;  eintreten,  nnd  auf 
diese  Weihe  würde  die  langsnnie  Aljkülilnn;;  praktifich 
in  BchnelU'ti  Ih-^tarren  üher^elieD.  Hi  i  der  l  iiter- 
Muchung  seiner  Blöcke  fand  Howe  'den  lieweit«  für  die 
beruhigende  Wirkung  der  langsamen  AbkQhluD^.  Die 
beiden  echnell  abg«k(kblten  6,6  om  [p  ätahlblöcke 
«etiegen",  wtbrend  die  Tier  langaam  abgekflhlten 
jfBanken",  d.  h.  die  Oasentwicklnng  in  den  ersten  war 
so  stark,  daß  die  oberen  EndflAcben  der  Blöcke  nach 
dem  Kr»*tarren  nturk  konvex  waren,  während  sie  in 
den  letzteren  so  girin^  war,  dati  die  oberen  lüiid- 
fiflchen  konkav  waren.  In  derselben  Weiw  külllt 
natOrUch  auch  ein  grofier  Block  ah,  nnr  tI«!  ]ang<- 
eaner  ab  ein  kleiner. 

Ein  großer  Block  erhitzt  echnell  die  Winde  der 
Kokille,  fast  tu  «einer  eigenen  Temperatur,  so  daß 
die  Wiirniostrahlung  TOin  t.'e.'<elimi>lzonen  Metsll  iu 
die  Wände  der  Kokille  vurhäluiismAUig  langsam  ist; 
ferner  bildet  die  Wärmemenge,  die  in  gegebener  Zeit 
in  dio  WAndo  geleitet  wird,  einen  kleineren  Teil  der 
ganzen  WArmemenge  eines  groBan,  als  eiaM  kleinen 
Biockee.  Aue  beiden  CModen  kOblt  also  der  große 
Block  langsamer  ab,  und  dadurch  würden  dio  Gas- 
uml  W^rmoBtrömungen  und  in  der  Foti^e  die  Seigo- 
ru«K'  'i  vermindert  werden.  Entsteht  durch  die  ein- 
tretende Ruhe  Unterkühlung,  so  wQrden  dio  Seigo- 
rungen  noch  mehr  beHchränkt  werden.  Es  scheinen 
mithin  zwei  Kr&fte  einander  entgegenzuwirken,  und 
ihr«  Reaultant«  mag  in  der  Tat  «elir  Terecbieden  «ein 
ans  dem  einfachen  Grunde,  well  die  Unterkllhlang 
sehr  unzuTorlässig  ist  und  dunli  unbedeutende  Ur- 
sachen beeinflußt  werden  kann.  Der  Verfasser  zählt 
auch  einige  Fälle  auf,  hei  denen  im  (ie(,'en8atz  zu 
den  obenerwähnten  die  scbnello  AbkQhlung  die  Soige- 
rung  vermehrt: 

1.  Er  fand  geringer«  Seigernngen  in  «ioem  tebnell 
abgekühlten  ala  In  einem  langaam  abgehüblten  Kopfer- 
Silberblock.  • 

2.  Er  fsnd  mit  St  out:  Iii  "n  geringere  Scigo- 
run>:en  in  einem  hi  linell  alit,'ek>ililten  als  in  einam 
gleichen  langsam  abgekühlten  Wacbsblock.  ** 

'^.  Bei  einem  l'aar  der  untersuchten  OuBeisen- 
blöoke,  von  denen  der  siiiuell  abgekühlte  eb«nfalla 
weniger  Seigerungen  zeigte  alt  der  langsam  abge- 
kühlte. 

4.  Die  Erfahrung  eine«  hervorra»renden  Fabri- 
kanten ri'iner  Chemikalien,  dab  die  hrhnelle  Ab- 
kühlung wü^tteri^'rr   l.'iüungeu  der  Weigerung  VS  ider- 

Stand  leistet. 

5.  Die  Tataacbe,  dafi  in  ätablblOcken  der  Kohlen- 
Stoff-,  Phosphor-  und  Sclrwefelg«halt  Ton  anBen  naeh 
innen  soerst  abnimmt  und  sich  dann  lugsam  ver- 
mehrt, scheint  anzudeuten,  daß  die  sohneile  Abkühlung 
der  iiui.i  I  I  n  Knisto  wabraeheialieh  di«  8«ig«r«ng  b«- 

setll  tilikl. 

Feber  den  Einfluß  der  Itlockgrüße  kann  Howe 
bestimmte  Erklärungen  nicht  gebetu  Wen»  in  sehr 
großen  Blöcken  auch  größere  Ruhe  Torbanden  ist,  so 
haben  dagegen  die  fremden  Bestandteil«  ««hr  Zeit, 
nach  der  Uitte  zu  wandern ;  auBerdem  ▼ermehren  neh 
die  normalen  Sei<;eruii;ren  des  inneren  Mlockraumes 
um  die  des  Hulicren.  Der  Verfasser  gibt  einige  Bei- 
spiele für  fi;rolSe  Kliieke  in  Tabolle  1. 

Wenn  Jedoi-h  die  l'nterkühlung  in  großen,  lang- 
sam ab^'ekiiblten  Itii'x'ken  die  (>eigerung  hemmt,  er- 
gibt «ich  ein«  wichtige  praktische  Folge  J  CS  nnB 
alles  getan  werden,  um  die  Unterkühlung  berbeizn- 
fiihren.  flie  Blöcke  sollten  licsanders  kurz  na<!h  dem 
(.üclica  nicht  geatürt  werden,  weil  jede  Bewegung  des 
Metalles  die  UatorkOblung  sicher  verhindert.  Howe 

*  „Bi-Moiitlilv  Rulletin  Am.  hiNt.  uf  Miolng  Bn- 
gincttrs'  1907,  Mürzbeft,  S.  262  bis  253. 
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T«b«U«  1.   9eig«r«igeB  in  aebr  ((roBoo  8t«hlbldck«n. 


i  Kealt  (.8t«hl  und  Eben*  1891 

\     Mr.  8  a.  648)  

Ho^K  (.Joini.  'Sog.  Cbem.  Ind.*^  )  71  mn  In  DarchmeiKur, 

1803,  31.  MirzI   I            9  m  Ung 

^'ul'  /STs'^oor"'  ;  )  »»Ommdick.  2.». 

C«U»y  UIr«iAg»M899,80.X«.,  ,  |        ^„^0  X  2000  mm 

Cftlbj  (•.'g/o'.}!               i  I         1090  X  8000  nm 


WC 

Ik  t 

DabanekaO  u  0,  i>  u.  8  der 
Mtriut  Mgtraickrrlvn  Slrlte 

M«r  4«B  l>u«b«elialU  la 
PioaMtM  b«i««;*B  rar  <!•■ 

DarrhteholU 

C              H  S 

/«hl  d.T 
Prob«D 
•u  d«r 
Achte  der 
Biö«k« 

7 

188 

897 

389 

268 

826 

306 

27 

U» 

172 

«44 

2 

IBS 

12 

57 

155 

325 

568 

1 

58 

827  ; 

286 

646 

1 

kommt  •eblisSlirb  in  fblfraden  SchlfliMn:  In  den 

Grenzen  von  .'i.C  f-m  liih  40  ( m  i-»t  der  Einfluß 
dor  Blo'ktrrölic  vdn  mu  tjcrui^-ir  lk«ic<utung,  daD  er 
durch  nndcri'  Frrtilioiniitigon  Terdcckt  wird;  jedoch 
zei^t  dftH  Auftreten  b'  triu  htlicher  Seigernogen  in  Helir 
groben  Bli^rken  von  7.0  im  [T]  und  mehrt  ^^^^  '''"^ 
Mhr  bMlentend«  Blockgröfiu  dM  Seignruig  Tennohrt. 
In  den  meitton  Fillen  elnil  in  •eho«!!  «bgekBbUen 
Blöcken  mehr  Beigerungen  Torhnnr!eii  in  langKam 
ahgukühlten.  Sowohl  die  ZunAhnn'  der  HloekgröBe 
«1h  aur  Ii  die  langsame  AhkQlilun;,'  xivlltt  n  die 
rungoo  yermehreo.  Die  Tatsache,  ilati  m  uft  uiitrr 
den  goe<-hild«rlea  Bedingungen  nirht  gctrhiebt,  be- 
deutet, dafi  «bM  ander«  wiehtige  Urencbe  entgegen 
nirkt.  Dieae  ünaebe  iit  die  Rabe,  die  dor«b  be- 
dentende  OrSBe  und  Inngeeme  AbkOblung  in  Avn 
Blffck«n  eintriK.  Die  Ruhe  Tennind«>rt  di«-  (laHont- 
wi<  kluiiir  umi  die  WÄrmei»fröniiink'«'n,  begOnetiL,'!  dü- 
dur<h  die  kritttallinische  ErstarruDg  und  /.uweiUüi  liiü 
CntHtkOhlung,  und  verhindert  8o  die  Seigerung.  Die 
titelten  größter  AnreicberuDg  liegen  in  der  BlorkAchtie, 
gewfibnlirh  in  einer  Entfernang  von  6  \Ai>  28  o/o  der 
gmuen  BlocklAoge  ven  der  Kopfiiehe.  Der  «a  Seige- 
rangea  irmete  T^il  iet  webrichelnlieb  aelton,  Tio11<>ipht 
nif  in  der  .\ch»e  zu  suchen.  Die  A nr- ii  !a nin^'cii 
ViiQ  i'hoBpbor  und  .Srliwefel  achcintni  iiui  di  r  du« 
KiihlenKtufTeH  gleichlaufend  zu  nein.  Ein  allgoineinor 
Durchaobnitt  vit-lor  Falle  »«'igt,  dalJ  die  flauptanrcit  hi'- 
rung  de«  I'hoHpbors  ungefähr  zwritnal  und  die  dcH 
ScbwefeU  ungefihr  dreim»l  ao  groß  ist  wie  die  dea 
Koblenatoifefl;  aber  in  Iwlonderen  Flllen  iat  die  An» 
rcirborung  dieser  drei  Klemeiite  sehr  verschieden. 
Große  Keinhrit  de«  MateriaU  nn  Sehwefel  und  I'hos- 
|ihor  scheint  die  >i'i;;i  ruti|^'  de«  Kohlenstoffes  nieht  zu 
Terniinderii,  idicr  ctwa-i  /.w  ^■'riii'  1ir''n.  h'ftiifnik. 

Ansfiihrnug  vergleictaender  Versacbe 
Mit  CokMotirndnelfm.* 

Ein  ErlaB  des  'riMiUigeheu  lyiNonbalintninii^tern 
vom  T.  Juli  d.  J.  im  das  Ei»erilia)in  -  /enlralnnit  be- 
stimmt zu  dem  vorgelegter-  aun  den  ItiTatun- 
gen  des  I.okumotivaussebuHiies,  diili  die  durch  eiueu 
früheren  Erlaß  genehmigten  vergleii  iienilen  VerHucbe 
mit  LokomotiTriädreifen  au»  Tiogelftu ttatabl,  nm- 
geecbmolxenem  Tiegelatahl  tind  äiomeiia'Martin« 
flußstabl  von  mlndaatena  65  kgi«|mm  und  70  kg/qmm 
Zugfestigkeit  bei  den  vorhandenen  I^okoniotiTcn  am 
1.  Oktober  d.  .T.  /it  beginnen  und  Wiilireiid  einca  JSoit« 
raumea  Tun  drt.-i  Jahren  fortzusetzen  Mtid. 

*  ^acb  a^eitang  dos  Vereins  Deutscher  Eison- 
bahnTerwaltuigen'  1906  >*r.  58  dw  922. 


Um  einwandfreie  Ergebniaan  in  errielen  nnd  ein 

absehlieBendes,  durch  die  Ent\vi<  klun;;  beHiuidprer  ürt- 
licher  VerbÄltuisHe  oder  durdi  /.ufiil!ii,-keiten  mög- 
lichst woiii;,'  tieeinHulitert  I  rteil  ülier  die  Uraui  lidfirkeit 
letzterer  beiden  Stahlsorten  für  iAlkl>^uui^  raüreifen  zu 
erhalten,  ist  die  Zahl  dor  Vorsuelihlolv'ftMotivon  aua* 
reiflbend  gro6  zu  witüen,  and  xwar  können  an  den 
Yefeneben  nitTiegelfluBetahlradreifen  aimtliebe  Loko« 
motivgattuncon  herangezogen  Verden,  w&hrend  für 
die  Krprohiini,'  der  beiden  flbrigen  .Stutalsorten  Güter- 
zul:-  iinil  TeiidiTlokomotivon  zu  wAhlen  «ind,  die 
höehstens  drei  gekuppelte  Achsen  besitzen  und  vor- 
wiegend im  VerMcbiebedieniit  oder  auf  Nebenbahnen 
Verwendang  linden.  AuBerdem  aoüen  bei  den  weiteren 
Tergebnngen  mit  Lieferfrist  vom  1.  April  1909  ab 
zHoek«  Benutzung  fQr  die  Versuch^  iMgeaantt  etwa 
12^,'a  der  '''/«gekuppelten  OQtorzugverbandlokomotivon 
und  l8<>'o  der  ^  i  uek ii]i|teU('n  '  iiiierzugtenderlokomo- 
tiven  mit  Radreifen  aus  umgest-hiuül/enem  Tiegolstahl 
lind  Siemens  -  MartinMuUstahl  von  der  angegebenen 
Zugfestigkeit  auagerflatet  werden,  deren  Uetriuba« 
nammem  nnd  Anliefemngazeitpunkte  daa  Eisenbabn« 
Zenbralamt  den  £igiMitunNdirektioBen  in  jeden  Falle 
renbtzeitifr  bekanntj^eben  wird. 

Verhiilten  und  'Ii.»  r.igensehHftcn  der  I.oko- 
inuEivradreiten  au»  umgesehmol/.onom  Tiegelstahl  und 
•Siemens-Marlintluttstabl  im  allgenii  ineii  -.iwi,.  ihre  Be- 
triebstQcbtix'keit  und  Haltbarkeit  und  ihre  .\bnutzung 
im  Vergleich  zu  solchon  auH  Tiegeltlußstahl  ist  wah- 
rend der  Veraucbsxeit  aorgfJUtig  an  beobacbtea.  Ueber 
die  Beobaebtungsergebnieae  haben  die  KSniglicben 
Eisenbahiidirektioiien  behufs  tiewimiiin:^'  vi  ri^leiclibarer 
Werte  fortlaufende  AufHcbroibuti;;i  a  uAvii  dem  vom 
Au>-' hiil-  tiw  I.  «komiitiv.-n  vorgeschlagenen  Mu^-ter. 
und  /Vir  iiir  Jede  StalUart  gesondert,  zu  führen,  in 
denen  Nutntner  und  (i«ttung  dos  beobachteten  Bad- 
aataea,  die  Betriebanaatnef  dar  Lokometive,  unter  der 
er  llnft.  die  ReifenstlTfce  im  Laufkranz  bei  dem  eral- 
nialit;en  und  jedem  folgenden  i"nterset/eu  und  Aus- 
Het/.en.  die  eingetretene  Abnutzung,  die  dnreblaufont^n 
Kilometer,  die  Abnutzung,  bezogen  atif  h  h  'O  km, 
sowie  endlich  —  «hwciebend  vom  V»r»ebla};e  dea 
Lukomotivatteac1iu»se>  —  aueb  die  Lieferer  einzeln 
zu  bezeichnen  aind  und  außerdem  aaivge)>en  iat, 
welche  Neigonga*  «nd  KrfimmoagaverliiltniBtte  die  i)e* 
fabrenen  Sireeken  beaaBon.  welche  Fehler  am  Reifen 
>:efuni)eii  wurden,  ans  welchen  OrSnilen  z«im  Abtlr<»hen 
gewebritlen  werden  niiilite,  welidie  .Si.  lli;i^-  lei  U  i.;- 
Hrttz  unter  der  Lokomotive  einiiiilnii.  <i)i  er  ;:e Ii i  .  in 
wurde,  und  welche  NVabriiehinuii_-e;i  ii i n  i  Ii i : v  Ii 
Verhaltens  de«  BaustotTes  biini  AuiViebea  and  beim 
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28.  Jahrp.  Xr.  35. 


(jit)ftell»churt  für  wirtttchafUivhe  AosbUdunf  e.  Y. 
ra  FrtBkfterl  a«  M>tii. 

Aus  (k  ill  Hi-rieht  des  YoretaniloH  über  ilan  fünfte 
Gvscbäftejahr  \W1  entnehnifi)  wir,  daß  wi«  bisher 
•noh  in  dam  Berichtsjahro  die  llanptarb«U  auf  dl» 
TorboraitWIf  und  dio  Vcranstaltuni;  von  Yortrsft* 
und  FortbÜd Uli  i;sk Ursen  ^criobtct  geweran  ial. 
Lh  fatuii'ii  i:  ,  LI'  t  (irci  Vortrngskursi'  für  Ingenieure, 
Cbeniikur  und  Knutltiite  sywiü  für  VerwaUunjr«beafnte, 
Lebror  und  Stu  liirt'iule  in  I^armon,  Mu^-iloburg' 
bezw.  Frankfurt  a.  M.  statt,  die  »leb  »ftmtlicb  einet« 
auOorordentUlsfa  regen  ItettucbcH  ia  erfreuen  battcn. 
In  Berlin  vertiistoltet«  der  Berliner  Upr.irkiverein 
devtscher  Infenieure  unter  Hitwirkung  der  OeeeU- 
Hcbnft  einen  sec-iistA^'i:.-!'»  Vortra^skurtiut)  Ober  'wirt- 
Hciiaftlicbo  Fragen,  dir  bicb  eine«  auHgezi-iobneten 
lJe(iLii'tp-8,  inMlioiiiuiiliTo  ufitoii''  (irnÜiiKlii-'truill'T  und 
Techniker,  xu  erfreuen  batte.  Im  üoriobtsjabre  fanden 
der  V.  und  VI.  Fortbildung^kumuH  fQr  höbere  Ver' 
wnltungsbeamte  atntl,  die  wie  bisher  im  Verein  mit 
der  Yerwaltnogr  der  Stadt  fVnnkfnrt,  dem  Inntilnt  Ar 
(iomeinwobl  und  der  Akademie  für  Sotinl* nd  Handelt» 
wiijHeni«cbaften  veranNtaltct  wurden. 

Wiu  in  alli'ii   vnrliciL''"jfangenen  .Inliri'ii  iht 
dcrum  11  Herren  tielegeuheit  atu  eiimuliondor  vrirt- 
■ehnfUicIl-kMlfoitnniscbor  AuMbildiing  gegeben  worden. 
Ee  wnren  bei  der  GeMllechnft  titig  2  Ber^genieure, 

I  MetnllhOtt«Dfiig«ile«r,  1  EfaiealiatteBiagvnieur,  1  V«r- 
waltangsingenieur,  1  WneeerlNHiingenieur,  S  Xntionnl- 
Ökonomen,  2  Juristen. 

Von  den  .Mitteilungen  li  r  in  sollHchaft  fttr  wirt- 
ncbaftlictio  Ausbildung*  ist  ditn  Heft  2  erHcbienen. 
((}.  Ein  ecke.  Der  Ktt^enorzbergbau  urul  der  Eisen- 
hfittenbetrieb  an  der  Lahn,  Iiill  und  in  den  benacb- 
karten  KeTieren.)*  Heft  9  (Kan  d  Ii  a b  n ,  her  Wett- 
bewerb der  deHtaeben  Braunkobbnioduatrie  i^gen  die 
Einfuhr  der  bShmiflcben  Braunkohle)  tat  im  Druck 
und  erscheint  ilf  rmirn  li^l.  Heft  4  (Wulff,  Die  Tal- 
«]terrougenoftsenH<  liuttfii  im  Ruhr-  und  Wupporgebiet) 
ist  zum  l»riirti  i;cL'i'ben.  --  L'i  li.  r  iIuh  PreisauHscbreiben 
betr.  S(>lhhtk(i(5tenberecbnung  iriduHtrieller  Botriebe, 
von  dt-m  vsir  früher  hier**  schon  berichteten,  int  noch 
keine  Entacheidung  gofJUlt,  da  die  Begutacbtuog  der 
fast  hundert  eingegangenen  Arbeiten  noch  nicht  alv 
fjcrti'liloM-.'n  i>t.  —  Auf  die  Ausdehnung  Ton  Hibliotbek 
uu<l  Archiv  iht  wie  bisher  grolle  Sorgfalt  viTuendet 
worden.  Ht^K  Oidors  das  letztere  wSchst  xicii  nninL-r 
mehr  zu  einer  .Hammlung  von  privatwirts('baftii<-li>-ni 
.Material  im  weitesten  Sinne  doH  Wortes  aus.  dio  rege 
Benatsnng  aoiteus  Gelehrter  und  Studierender  ündet.  — 

6leich«eitig  veraendet  die  Oeaelleebart  die  Pro» 
irriiiiirnf»  für  zwei  im  Herbst  d.  J.  ah/ubaltoiide  Vor- 

I I  11  j,' jik  u  r  se.  Der  ernte,  lindet  in  S  t  u  1 1  g  <i  r  t  vom  23. 
Iiih  zum  29.  Sirptrmbor  <1.  .1.  stiitt.  1!^  wi  rdci»  dort 
lesen;  Lambert  (Frankfurt  u.  M.;:  Bilanzen  und 
S«lbstkostenrechiiiing  (10  Stunden  i;  Dr.  Arndt  (Fruik« 
furt  a.  M.>:  Urundzflge  des  ti^ld-  und  Kreditweeene 
(6  Std.);  Pohle  (Prankfurt  a.  M.):  Urandzhge  des  Bank- 
wesens (6  Std.);  P.  II  über  i  stu(t;,'ftrt):  lDdnetrialt«i»> 

ruiig  un<l  ihre  I$eg]eiteri«  h*'iiiun:;en  f6  >*td.);  T.  Zwie- 
(1  i  n  1  1  k  -  S  11  d  r  II  U  o  r  s  t  (  KarUriilii'» ;  ( >rgani><Htion  und 
dnrauf  abzielende  'rendenzt-ii  in  der  modernen  In- 
dustrie mit  besonderer  Herücksicbtigung  des  Kartell- 
weaena  (<i  %itd.>;  Wirth  (Frankfurt  a.  Patent- 
nnd  Oebrauobamneterrecht  (4  Std.)'  Oer  zweite 
Knrena  fliid^  ia  Dretden  Tom  5.  bia  inini  17. Ok- 
tober d.  J.  fltatt  und  oh  wird  über  folgend«  Tbomata 
vorgetraget; :  II  i  ndlinuseti  diresdcn):  I'.i^iit  anlagen 
<t)  Std.i;  \Wiiiilig  (ll;ill>'»:  Knli)nial|HihltK  i.'i  Stil.): 
liosenick  (Frankfurt  a.  .^l.l:  <  iruud/Lii'.;e  de«  Hniik- 
wesens  (<J  Std.);  i'assow  <  K'-'inVI'nrt  a.       :  lirund- 
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zfige  dea  ItManrweaena  (5  9td.>;  Leitner  f Berlin):  Ein- 

fOhriiriu'  in  die  liuebhaltungstechnik  iC  Std.},  Selbst- 
kosteu wust^M  (4  Std.);  Sehumaehoi  (Bonn):  Ameri- 
kaniaebo  (iroHindustrie  iirirl  ihre  Arbeiter  (5  Std.i; 
Wuttke  (Dresden):  Die  Koblenindustrie  (6  Std.», 
Agrarproblemo  des  Deutseben  Roicbes  (b  Std.  i ;  8  c  b  a  nite 
(Dreadeni:  Die  (iegenatinde  dea  gewerblichen  Urhebeis 
rechte«  f5  8td.);  Pohle  {Frankfurt  a.  X.|:  Probleme 
der  W(  t(w  irtschaft  ((}  Std.l,  Wirtschaftakrisen  und 
<;>ld markt  i5  Std.);  Stein  (Frankfurt  a.  .M.»:  <ie- 
^^  liirhte  di  r  deutsrben  Arbeiterlied  eLTung  (5  Std.i ; 
Thieaa  (Danzig):  Verkebrswirtschaft  und  Verkebrs- 

politik  (6  Std.i. 

Nihoroa  Ober  dieae  Kurae  iet  bei  dem  Sekretariat 
der  aeaeUaobaft,  Frankfort  a.  M.,  Joidautr.  17/19, 
an  erfahren. 

Pr©lBan<»schreIbon  betreffend  VnfiiitiTng  ynn 
Ranchschädeu  in  der  LmuU>  nud  Fortsnirtüchaft. 

Das  Kgl.  Säcbsiscbe  i'inanzininisterium  zu  Dresden 
■ehreibt  folgenden  Wettbewerb  aus  : 

Kaucbschflden,  d.  b.  die  schädliche  Beeinflussung 
dea  Pflaaiauwueb!<08  durch  sebwofelige  Siuro  und 
andere  aanre  Oaae,  treten  hftulig  da  ein,  wo  grdftere 
Mengen  von  Kohlen  ferbnwat  werden  oder  eonatige 

ProzcsHe  in  Aiisfabrung  sind,  bei  donen  saure  Gase  ent- 
stehen. I(er  Onind,  weshalb  bet  Verbrennung  von  Kohlen 
schwefelige  Sfture  iri  i  wird,  Iii':;!  in  dem  (.teil,  vor- 
handenen .Scbwefeigehait  der  Kohle,  der  im  iMirdi- 
Bcbnitt  zu  1  "/o  angenommen  werden  kann,  oebr  bdafig 
jedoch  weit  ii$ber  iat 

In  der  Literatur  lat  eine  ganze  Anzahl  von  Tor- 
aohligen  gemacht  woidea«  wie  di«  achwefoligo  Sinra 
aus  dra  Flammongaaen  oder  aonatigen  Indnatrle-Ab- 
gax  n  entfernt  und  iinscliädlieb  gemacht  werden  kann; 
judoeb  dürften  (abgosebon  von  einzelnen,  insbesondere 
auf  Anregung  des  (kdieinii  n  Kats  Professor  Clemens 
Winkler  getroffenen  Kinriclitungen  bei  Anlagen  mit 
ho4-bhaltigcn  sauren  .Vbgason)  gewöhnliche  Flaminen- 
gaae  nirgenda  mit  dauerndem  Erfolg  in  größerem 
MaBatabe  gereinigt  worden  aein. 

Die  groBen  Fortschriüf  .  die  liei  der  UeiniguQg 
der  Hochofengase  gemacht  worden  sind,  berechtigen 
Zu  d<  r  llofl'nung.  daß  es  auch  möglich  sein  wird,  die 
ZusainmeiiHetzung  der  entweichenden  Feuerungs-  und 
sonstigen  Indiistrie-Iiase  derart  zu  gestalten,  daü  eio 
ihren  scbSdlicbeu  EinfiuB  auf  die  Pflanzenwelt  ver- 
lieren, sei  ea  nun,  da6  die  Bildung  aebidUelier  Oaae 

überhaupt    verhindert    wird    oder    daß  eatatandane 

schädliche  Uase  wieder  beseitigt  werden. 

Ea  werden  folgende  zwei  Prelae  anageeetat: 

1.  2000  für  denjenigen,  der  die  beste  Be- 
arbeitung der  in  der  gesamten  Ijteratur  der  Kultur- 
völker enthaltenen  \  i.r-rhLiiTe  zur  VerliiitiuiL:  von 
Raueiiscbäden  in  eimi  Weise  liefert,  d  ih  nie  an- 
regend auf  die  Ib'Mitzer  von  grollen  F'  ui  riiM^'-i;iida:,v  ri 
nnd  ander»,  sauere  Uase  entaendenden  Anlagen  wirkt. 

2.  10000  .<  für  die  Erfindung  oder  Erfindungen, 
die  es  auch  bei  di-r  gewöhnlichen  Bedienung  der 
Feuerungen  oder  anderen  Anlagen  durch  einen 
nehliehten  .\rl>eiter  ermö^'^lii  Inn,  die  ^i  li.i  1 1  e  hkeit  der 
FeueriiiigHHlignse  wie  Hun^a^ei  buuciui  ludustrie- 
A)>gase  oder  weni^iiteii»  eines  dieser  .\ligase  n»it 
Sieiierlieit  »u.szuschlielicii.  Der  Nachweis  hierfür  ist 
durch  Analxsen  der  ScborusteiDgaae  (nach  znver- 
lasaigen  Methoden  fttr  Bestimmung  dea  (leaamtaiure- 
gfthaltf^s  nnd  der  echwefeligen  Siure)  zu  erbringen. 

Iis  bleiltt  vorbehalten,  die  ausgese*/ (<ii  Preise 
verseliiedenen  Itewerhern  oder  teilweise  zuzuerkennen. 
Der  unter  2.  erwähnte  l'rein  kann  erst  nach  zwei- 
jHhrii,'er  Kr|>n>hiing  in  der  Praxis  unter  .Nachprüfung 
der  niiaiv  tiiieheii  Belege  sugesproeben  werden.  Die 
kaufmAnniacbe  oder  gcwerbUahe  Verwertung  der  Er- 
findung bleibt  dem  firllnder  onbeaekrSakt  fibailaaiaB. 
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Uebor  die  Erteilung  d«r  PrtiM  «nlMlivid»!  il«t 
KfinigUeh  SieluiMb«  FiaaMainiiterlim  bmIi  An- 
bSroBi;  «iner  Kmnmiwioii,  di«  «iib  «inam  Vsrtrvtor 

der  küaiglich  SAcb§i8clien  .Staatärp.'ioruTii:  Vor- 
»iUendpn,  «iiiem  Mitifliedo  dor  Techntm-In  ti  Doimtatuni, 
einem  MiU'licilc  il'-r  forstlichen  Versiich'<aii:itiilt,  iMiii-m 
Frofe««Kir  der  Ü^rKakademio  Kreiberf^,  einem  büberen 
mMcbinentvchniMhen  ik<amien  auo  dem  Beworl  dei 
Fio*nnBiiu«t«riamB  and  twai  tron  d«r  tLeg^eiwag  naek 
fMien  BrmctMB  tu  bMtiniim«adwi  Iadiutri«Uea  b«> 
«toht.  Jertc  n»u  t?rbun(^«Hchrift  i§t  in  di>ut))cbt»r  Sprache 
abzufaa»«'!!  und  in  wenigstens  »leben  Exemplaren  bi« 
ziiti)  M.  li<'/,embor  l!>OV  beim  Könikclich  Stichsinohi'H 
Finanzminiittorinni  einzureichen.  Sie  kann  ohne  Namen§- 
nmumog,  nur  mit  einem  KtMuiwurt  veneben,  übergeben 
«erdan,  in  dl«Mm  F»U*  i«t  j«doch  «im  T«r«clilOTWii« 
Htlia,  die  Nanaa  and  Adrotw  dat  Bawarbefa  antblH 
tod  auilen  da«  (gleiche  Kennwort  trigK,  boituniKen. 
Dieae  HQlle  wird  nach  erfolgtem  Spruch  der  l'reis- 
richt.-r  nur  ilüon  g^eülfaet,  \\i  t\u  du  Arli>-it  finen  l'r-iH 
«rxielt  bat.    tiedruckte  Abhandlungen  sind  zulAstig. 

TIL  totenulitaaler  Konirrr  fi  f|r  mif«wmtt4le 

Chemie. 

AIb  Mitglied  dm  deutm-ben  Or^'aniNation«komit««a 
deB  VII.  Internationalen  Kongresses  lluVt  /u  London 
und  Vorsitzender  der  Sektion  3a  , Bergbau  und  liUtteo- 
kundc'  ist  l'rof.  MatheMiua  an  der  Königlichen 
T««taniachaa  Hoobaobale  id  Berlin  gewihlt  worden. 
£•  «itd  gebatan,  ABOMldongaa  van  Yiutrigen  «ad 


Ton  Barieblen  aber  wiaaenschaftlicbe  Arbeiten,  waloba 
dem  KnngroB  Torfalagt  werden  aoUea,  an  den  Ua- 
BMmten  gelanipeD  cv  lenea. 

XXIL  üit«niatt*Mü«  Waatferremnailaiiy  itr 

Bohriufenleare  nnd  Bobrtecbnlkcr* 

Diese  Versammlung  ündet  in  den  Tagen  vom 
n.  Angoal  bia  1.  Heptember  in  Lemberg  atett, 
Mgleldh  mit  der  XIV.  ordentlichen  ( ■  eneralTeniftmm- 
lang  dei  Ver^ea  der  buhrtecbuikvr. 

Hetttflek  MMekerl«  f. 

Am  7.  Aui,'iiHt  l'.'IVH  st»rl)  di-r  <  tvhi'iiiie  homiiiiT- 
zienrat  Huiiiriob  .Stegmund  liiaackertx  in  B«*rlin.  Dor 
Verstorbene,  der  vor  wenigen  Monaten  Hein  85.  Lebens- 
jahr ToUaodet  hatte,  wurde  1828  in  JOebea  a.  Bb.  ge* 
oertto.  In  den  vleraiger  Jahren  dea  Torigen  Jahr- 
hunderts grCndete  er  die  Firma  Ileintze  vV  lilanckertz 
in  Berlin,  die  sich  bald  mit  der  llerKtrllunt;  von  Stahl- 
Bcliri-itiffiU  rri  lipi^i  hiilti.'tf.  KIuim  kL-rti  wurde  damit 
der  Uegriiudtr  diT  deuisulifu  >>!.iililit,-il«rimluntrie ;  seine 
Firma  blieb  jahr/ijhnteliing  die  einzige  Stahlfedor- 
fabrik  in  Dentaoblaad,  die  den  hartuickigen  Kampf 
gegen  die  engliaehe  Feder  au«  eigener  Kraft  nod  mit 
gllnsenden  Erfolgen  durchzufahren  wußte. 

Ein  Mann  ron  rastloHer  Energie  und  Noltener  Be- 
gabung iftt  in  dem  EiitnchlAfcnen  dahingegan;;en.  Es 
ist  «ein  Werk  und  seine  Arbeit,  wenn  die  Siablfeder- 
Industrie  in  Deutschland  festn  Wurzeln  faßte  und 
heute  Bu  einem  blähenden  Zweige  heimiaeben  Ue- 
werbfleiBei  heraogewaehaen  iat 


Bücherschau. 


llitteiluntr en  aus  dem  BiHenli  ü  it  *  ii III ii  ii- 
nisi-h'  II  Institut  df-r  Köni^'l.  '!'••<•  Im. 
Hoch  .schult-  Aar  heu.  lierauüKcp-heu  vun 
Professor  Dr.  F.  Wa*l,  G«*h.  Rcgricmbirarat. 
Zweiter  IJainl.  Mit  '2KH  Al>l>il<luiii.'»  n  nini  dn  i 
farbi;r.  ti  Taft  lii.  Hallo  a,  j>.  lUO«,  \Vilh«-lm 
Knapp.     14  >•'',. 

Nach  kaum  zwei  Jahren  «eit  dem  Er<«cbeinon  des 
ereten  Baadea*  unterbreitet  der  TerdianatvoUe  Leiter 
dea  BiaenbftteDminnieeben  fnelitiita  an  der  Techn. 

Hocbdchttle  zu  Ain  bi^n,  tiehoimrat  Pntfewsor  Hr.  Wilst, 
der<*effentlicJikeit  li.-n  «weiten  Band  der  .Mitteilimtren". 
Der  Band  entlmlt  14  ArlM  itcn,  t.-  U  a  i-  der  Feder 
des  genannten  Leiters  des  InxiituleH  stammend,  teils 
von  seinen  Mitarl>eitera  und  Belittlern  \>;rrntit,  die  aber 
wohl  alle  aataer  Aoregnog  ond  aeiner  Forderung  tioI 
M  Terdankea  haben.  Ee  erdbrigt  eleb,  an  dleeer  Stelle 
näher  auf  die  einzidnen  Arbeiten,  die  in  Tultem  Um- 
fange in  der  Zeitschrift  „Metallurgie*  erschienen 
Kind,  cin^ii;:'  lii  II.  da  di>  -rllir:i  m  ihr-  r  Mi  lir/ahl  auch 
an  diccer  >ielle**  sciioi)  au*tührii<'he  Würdigung  gi'- 
fenden  haben. 

Der  Hand  legt  wiederam  Zeugni«  ab  von  dem 
enietan  Treben  dea  Aaeheoer  EisonhOttenmbiniacben 
Inatituta,  die  wiaeenschaflliche  Ausbildung  des  Hfitten- 
Wesen«  und  aeiner  Jün^rer  zo  ffSrdern,  Da  da«  Er- 
»cheinen  dieses  IWmd.--  zcitlii'h  fiiMt  / u^jktn rm-nfällt 
mit  der  endgilltigeu  L  eberHiedi-lung  d«.«  lii«iitutH  in 
das  groBzQgig  und  auf  breiter  Huhis  aiii:el<-<.''te  neue 
(üebiude  für  daa  gesamte  ]lfitti.'nw>'Hon  iler  .Xacbener 
Hocbacbwle»  so  wollen  wir  es  aU  ein  guti's  Omett 
nehmen,  daft  atteh  in  Zakuaft  das  Inatitut  eine  Stätte 
emston  wieiensehartUeben  Arbeitena  eeln  wird,  Ton 

•  Verffl,  .Stahl  und  Kis.-n-    l'Jnr,  Xr.  i;i  S.  S.ST. 
Ver-1.   II.  a.   .Stahl  und    l  i^.n"    l'.iilT    Nr.  13 
8,  412,  Nr.  14  8.  482,  Xr.  20      721,  St.  m  8.  lU;<;i, 
Sr.  49  8.  1165}  1906  Nr.  16  8.  Ui,  454. 


desNen  Wirken  wir  noch  manche  frut  hil>are  Anregung 
erboffen  dürfen.  Seinem  Leiter  aber  wird  man  beute 
sahen  die  Anerkennung  nicht  rersagon  dQrfen,  dal 
er«  nm  mit  seinen  AuitOhmogea  j^egaatUoh  der 
OroBdsteisIcgung  xu  dem  neusD  Institnt  zv  sprechen, 
«mit  dem  ihm  ttbergebenen  Pfunde  gewuchert  habe". 

lir.'Ing.  l'etergen. 

( ■  I  a  s  H  «•  II ,  A  I  (•  .\  a  II  der:  Qunnttlatire  Anali/ne 
durrh  Eleklrolyse.  Kiiiittf  Aiitla^'f  in  durch- 
aus neuor  Bearlteitiinir.  Cnti-r  .Mitwirkung 
von  H.  Clot'i  cn.  Mit  r>4  r.Mabbildim^cll 
und  2  Tat'elu.  ilt-rliu  19U8,  Julius  .spriugtT. 

<I  Ith  MC  11:4  KlcktridvHO  erscheint  jetzt  in  fünfti'r 
Auflage,  diesmal  unter  .Mitnirkung  von  IL  Cloeren. 
WAbrend  die  ersten  drei  Auflagen  gar  keine  theo- 
retiBchen  Betrachtungen  enthielten,  wurden  der  vierten 
Auflage  einige  soldie  veransgeaebieltt.  Die  neue 
theoretiHche  Einleitung  in  der  letzten  Auflage  bringt 
nun  auf  5ii  Hciten  eine  ganz  zweckmißige  l'ebersicht 
über  die  wissetiitrhaftlichen  ( iroii'iljiL.'i'n  drr  Klektro- 
analvse.  Die  in  früheren  Auflagen  enthaltenen  Be- 
schreibungen Teraltetor  Einrichtungen  sind  diesmal 
gläoklicherweiae  geetricheu  worden.  l>afQr  i«t  melir 
Raum  auf  die  einzelneo  Elektroanalysen-Metbnden 
verwendet  worden,  deren  Aosehl  ▼ermahrt  nnd  wobei 
dieetnal  auch  die  Arbeiten  anderer  Autoren  weit- 
gehend berQck.»ichti^'t  siml  U(  h(ni(ier«>  Urft'  liiniii.' haben 
die  in  den  letzten  Jalireu  aufj^ckimiiiieueu  »t>«;enannten 
Schnell-Analysen  erfahren.  Auch  im  Text  sind  Ji'l/.t 
vielfach  die  ErgobnixHu  der  wiH.Henschaltlirlien  Für- 
■ehnag  eingeHocbten  worden,  so  dalS  dio  fünfte  Auf- 
lage anf  ein  hfiherea  wiasenachaftüchea  Niveau  g«'- 
kommen  i»t,  aiii  die  früheren  Auflncen  es  wuren. 
.ledenfalls  hat  'Vic  in-ih  ViiIUil"-  v  'ü  *  ^i-  i  ii^-  I  !•  k- 
trol)»e  au  lirauchbark-it  »  -.-.11111,11  v u!iia.u  und 
Itann  bestent  empfoblvn  werdi'u.        /i,  Seaittaun. 


Digitized  by  Google 


ItSS  BtaU  ond  JBtMB. 


Darbyshir«,  H.:  Dit  SehMfmawkIm  in  d§r 

Metallbiiirhu'linifj.  Autoriaierte  deutsrhe  Be- 
arbeitaog  des  Buches  «Precisioo  (irinding'' 
▼OB  Q.  L.  8.  Kr«Bfeld.  Wt  77  Textflgnmii. 
Berlin  1908,  Juliu»  Springer.    Geb.  6  ^4. 

Ea  liegt  hier  wieder  ein  Werk  Tor,  mldlM  tkk 
der  HO  enraoBchten  TermtttlDni^  zwuchenThtori«  ud 
Praxis  widmet,  ein  Werk,  welchi's  i  '  rnsogut  für  den 
Arbeiter  wie  für  don  Botrii'bfiUiftBtiiinir  beitimmt 
ist  nnd  von  jodom  intelligenten  Arbeiter  Ter»t»n(leD 
worden  kann.  Eb  ist  an«  der  Fraxii  für  die  Praxi« 
IKescIiriebeii  and  nbt  nnr  kq  dem  einzigen  Bedauam 
TaraidMMiiig' ,  daf  «t  aiiiar  MuUadtadMU  Feder  ent» 
ettwnmt.  Aber  der  Bearbeiter  bat  es  Tentanden,  des 
engliachi'n  Tfxt  nicht  nur  vöHij:-  in  unfii-'re  '^■■[Tfii'ho 
hineinziuwkii^en,  Kinili'rn  ftutJi  dui;  liilmli  /.u  klaren 
ond  durch  /.weckmäßigo  HiiizufQgun^  tch  ^'e^i^neten 
Abbildungen,  welche  deatochen  Werken  cntnotntnen 
aind,  zu  verrollatändigen. 

Bei  der  beben  Bedeutanf ,  welebe  die  Sebleif- 
teebadE  bereite  eeit  linferer  Zeil  fBtr  den  Miaeebineii- 
ban  and  die  'Werk/.ougfabrikation  gewonnen  hst,  ist 
ein  weiterer  Beitrag  zur  Literatur  auf  diesem  Gebiete 
die  Bich  jQngit  entwickilt  h  it  um!  bpHtrebt  iht,  die 
Intelligeuz  in  die  Werkstatt  zu  leiten  freudig  zu  be- 
grOfien.  In  diesem  Suine  behandelt  das  vorliegende 
Weri^  oaebdem  ee  die  YoraOM  des  Scblaifeoi  der 
MUier  allebiberraeheadeB  iDnliarbeit  gegeoAber  1»e> 
sprochen,  in  leicht  faßlicher  Form  und  unter  AnaschluB 
tiefgehender  theoroti«cher  Erörterungen  die  Torschie- 
denen  hier  Torkomni 'ml n  Arl  t-iten  Tom  Htandpunkte 
des  unterweisenden  l'raktikora,  ohne  jedoch  auf  die 
Verechiedenheiten  in  den  Konstruktionen  der  heute 
bereite  aebr  mannigfaoben  ScUetfmasehinen  ein- 
nwebea.  Be  entbllt  ebe  Meofe  praktischer  Winite 
von  i*t  «am  sä  empfeblen.  Ha*dieke, 

Stillich,  Dr.  Oscar,  Dozont  an  der  Hum- 
boldt-Akademie, und  Arthur  üerk«,  DipL- 
Bergingenieur:  KoMtnbergwerk,  Eäne  Ho&o- 
graphie.  Mit  56  Abl»ildungen  nach  Auf- 
nahmen von  Mn\  Steckel.  Leipzig,  R.  Voigt- 
länders  Verlag.    4  Ji. 

Stillicfa,  Dr.  Oscar,  Dozent  an  der  Hum- 
boldt-Akademie zu  Herlin,  und  Infreuieur 
H.  Steudel,  Assistent  an  der  Kgl.  Techn. 
Hoclischulc  zu  Charlottenlmrg :  h'ixenhUtte. 
Eine  Monograpliie  Hit  62  .Abbildungen  meist 
na<-h  Aufnahmen  von  Max  Steckel.  Leipzig, 
11.  Voigtländers  Verlag.    4  ^j^. 

Die  Verfaseer,  die  den  Zweck  Terfolg^en,  dem 

r.etier  einen  Einblick  in  den  KobIonl)ergbau  und  das 
KiitenhUttouwescti,  „di»f«e«  ||fewalti|>:e  (iebiet  nien«eh- 
lirhen  >rliiitTiMi,--.  zu  i:i|M;-ii  und  du-  IiitcifUHi'  für 
diese,  in  »tt'tiifi<r  Maehtviitwicklung  belmdlicbeu  lii- 
duHtriezweige  anzuregen,  gebaren  zu  der  Sorte  der 
Weltverbeeserer.  Ini  ■'^cbluUworte  den  Baches  aEiseo- 
bttte*  heißt  ee  bezeichnenderweiee :  „Die  Stellen^ 
der  mensclüichen  Arbeit  hat  sich  mit  der  zunehmen- 
den Antomati^iernng  des  Betrieb»  im  Eisenhütten- 
we§en  prinzipiell  reriindert.  Auf  die  sozialen  Vcr- 
lifiltnisse  der  Arbeiter  in  der  KisenbüttonindoHtrio  ist 
an  dieHor  StfUe  nirht  näher  eingegangen  worden; 
aber  wer  »ie  kennt,  wird  Hie  kaum  bruoidon.  Viel- 
leicht ist  jetzt  bcrt'ifH  die  Stumli-  <la,  die  BOe  zoin 
Haehdenken  darflber  auffordert,^  ob  nicli^  an  i^telle 
der  lediglieb  wn  Profit  beherntebten  Kietiennntexw 
(icbmungon  rin  andere!«  Synteiii  /u  tri'tfn  bfn.'clitigt 
ist,  das  auf  die  MeusvUen  etwu»  nulir  Kucküichi 
nimmt,  als  avf  eine  ndgiicbet  grotto  Produktion  und 


einen  mSglicbst  hohen  Gewinn  "  Solche  AeuBerungen,. 
die  lediglich  auf  Unkenntoie  der  tataCcblidien  Verhilt- 
nisse  beruhen,  sind  ala  ebie  bedauerUebe  AamaBnog 
dee  oder  der  Terfauwer  m  beeeiehnep;  ee  iet  ba- 
trttbend,  daS  immer  und  immer  wieder  aneb  von  wimen- 
schafflii  her  Seite  Holclie  verhet/.ünden  Sr  !ila:^-.vii-tp, 
dii'  man  fOglich  den  sozialdemokratitiobcn  Agitatoren 

fibcrlae.men  aellto,  BiilMgrtadat  in  die  Welt  g<'t<et/t 

werden.  Die  Hedaktion. 

Tlioiiiüi-u,    Julius,    Emeritus    Professor  of 

Cltemistry  in  tho  rnlvt  rsit  j  <>f  Copenhagen : 

Thermorhemistry.  Traiislated  from  the  Danieh 

bj  Katharine  A.  Burke,  B.  i>c.  (Iiond.). 

London  1908,  Longmaos,  Green  ud  Co. 

Geb.  8h  9/  —  . 

Dee  Torliegende  Waik  gibt  aimtliebe  namerieeben 
und  tbeoretiieneQ  Brgebnieie  der  wertToUen  Ualer- 

Ruchaiigca  des  VerfasserB,  wi«  sie  auch  in  dem 
groben  vierliandigen  Werke  „Thermochemiarhe  ünter- 
sufhungeii"  enthaldti  "i'i'l,  .^-ilrjuu-t'-rfr  ru-HTi^-. 
Zu  dieeem  Zweuk  wurden  e.^periiiienteile  i>  tailH  nur 
auf  das  unentbehrliche  Minimum  beschränkt,  und  so 
ein  baodliobes  Baeb  geeebaffon,  da«  jedem,  der  thermo* 
ohemiaehe  Daieil  Iftr  «isMnacbafUiche  Unter- 
suchungen oder  für  technische  Zwecke  benötigt,  er- 
wQnncht  sein  wird.  —  In  der  englischen  Uebersetzung 
wii.'-  Io  versiui'ht,  tli»  A  jodruckHweiae  de*  Originales, 
diö  rtlteren  AuKchauungou  eiitspricbt,  dem  modernen 
Stande  unserer  Wissenschaft  anzupasaen,  wo  dies  ohne 
erhebliche  testliehe  Aendernngen  möglich  war.  An 
Stellen,  wo  diee  «atanlich  ereebien,  mußte  es  dem 
Leser  Aberiaaeen  bleiben,  nnter  BAokeiebtnahme  aaf 
diesen  Umstand  sich  im  Geiste  die  moderne  Forma* 
lierung  selbst  zu  konstruieren.  Diebe  unleugbare  Un- 
bequemlichkeit dürfte  jedoch  zurzeit  kaum  ernste 
Schwierigkeiten  bieten,  da  ja  wohl  sftmtlicbe  heute 
tfttigon  Chemiker  mit  den  alten  Anschauungen  noch 
genügend  vertraut  sind. 

Der  Inhalt  dee  Bnobee  iet  knrx  folgender:  Bin« 
leitung  (Uegenttaad  der  tbermochemuieheD  ünter- 
8u<-hungen,tberniochemiechcFiirmeln,Sy  mbole  und  l'riu- 
zipien;  experimentelle  Methudeu  dur  calorinu  trihchcn 
Messungen).  —  I.Teil:  Bildung  und  Eigen- 
II  c  haften  wäasoriger  Lösungen:  1.  Kapitel: 
Absorption  Ton  Uaeen  nnd  Auflösung  von  FlOasigkciten 
nnd  feetea  Kdrpem  in  Waeaer;  t,  Kapitel:  Uydra- 
tatiouwtrroe  nnd  LSenngswirme  von  Selsen ;  3.  Kapitel  : 
Einfluß  der  Waitserinenge  nnf  die  J.ösungswftrme ; 
VerdünnunpswRrnje  von  Lösungen  ;  4.  Kapitel :  Neu- 
tralisation vun  SÄuren ;  b.  Ka[iitel:  ^t'utrBll^atilln  von 
Basen;  6.  Kapitül:  PartioUii  Zeri^otzungen ;  7.  Kapitel: 
Einfluß  der  Temperatur  auf  die  W&rmeUianng  chO' 
miacher  Proseate.  —  IL  Teil:  Verbindangen  von 
Vicbtmetallen:  8.  Kapitel:  ünteranehvagemetbodeii 
( WasitorHtoflfvorbindungen,  Oxyde,  Chloride, Oxjcbloride 
und  Verbindungen  des  KoblenKtofTx  mit  Schwefel  nnd 
St;.  k^tiifT»  und  theoretische  Ki  i,'.  l>niMi*e :  9.  Kapitel: 
.NuiixjriHcbe  Daten.  -  III.  Teil:  \  erbindungen  von 
Metallen  mit  Nichtmetallen:  10.  Kapitel:  Oxyde, 
Hydroxvde,  UaloidTerbindongen,  Salz«  uhw.;  11.  Ka- 
pitel: Byatematieebe  UeberNcht;  12.  Kapitel:  Natnr 
der  cbemiKchen  Verbindungen  vom  dynamleeben  Staad« 
punkte.  -  IV.  Teil:  Organische  Snbetanzen: 
13.  Ku|iitel:  VerbrennungHWürme  flüchtiger  organiischer 
Stotfe;  I  I.  Kaiiitel :  Theoretische  l  nternucbungen, 
tileicliheit  der  vier  Valen/.cn  den  KohlonHtoffH,  Ver- 
breanungawArme  honujloger  Verbindungen,  Verbren- 
nongitwilTme  einee  KohleuHtolVatoniH,  .Xlihängigkeit  der 
Yerbreannngttwirme  von  der  HelokBlarkouatitutioD,  Ver- 
brennungawirme  toh  Rofaienwassenitoiren ;  Konttf tntioB 
der  iii-n/i HC  ;  Hitduni,-''\viiririe  der  Koh''  ii «  iiR^jorBtoffe, 
Alkiiliulk*,  Alilili>de,  Ketout!,  isauren,  ."aureanhydride, 
Eeter,  IlalogenTerblndgngeD,  Aetber  uew.;  tabellariBche 
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ZuMDBeoRtellung  d«r  VsrbrennaBg«-  and  Bildanf»- 
irlraien  ftllchHfir  oiyudMsher  Stoff«;  Ift.  Kapitel: 
Uebcnidrt  fllwr  di*  tti«ontiteb«fi  ErfreboiiM  dar 

thennochemiachen  üntcnuchun^  flficbti^r  or(,'itii{Bcher 
Stoffe;  16.  Kapit«!:  BUduae  nod  Zaraetzuug  orgA- 
nif«hi-r  V.TbiiMiuigMi  Tom  dynainaehaB  8taadp««kto 

betrachtet. 

Uebar  den  Wert  den  vorliegenden  Werke«  bleibt 
nichts  2a  aagaa;  iat  doch  der  Yerfaaser  auf  dieeem 
Gebiete  afate  Aatoritftt  eraten  Range«  1  Et  wird  daher 
Ar  j«da  BatanrlaNBialiaflUehe,  «hMaiielKtoGliBiaelM 
■ad  aMteaiirgiaeha  Btbaolliak  «a  lalmt  aehilxlMtw 
Bnrarb  aaio,  dar  mit  om  eo  gr06«r<>m  Yorteil  hf- 
avtzt  werden  wird,  wenn  der  Letier  aurh  mit  der 
boote  anentbehrlichen  modornen  tliermodynAmittihen 
Behandlnng  der  Lehre  Tom  cbemiechon  (iUnch^ewichta 
■ad  dar  Allntellainaniwg'  Twtamut  int. 

  h.  a.  J^ftntr. 


Pamir  Hin  )  der  Redaktion  folgende  Werkte 
gegaogan,  deren  Besprechung:  rorbebalten  bleibt: 

Arndt,  Dr.  l'mil,  l'rnf.:  D'uh^chlaiids  Strilunij  in 
ihr  Wr  i'.iri  chaft.  (AuK  Natur  und  (ieisti'Hnelt. 
>aninilung  wiaseuecbafklich  -  gemainTerat&ndlicber 
DarNtdliuigen.  179.  Iltadelm.)  Laipiif  1908«  O. 
Taoboar.  Oah.  «di. 


Allitach,  Karl,  Ing.,  k.  k.  Profaiaor  in  Innabruek: 
Jhe  Erdöemefung  6ti  Jng4mietirmrieit«M,  Unter  ba« 
iOBdarar  Barttolraiditigaiig  dar  »nafllhrUebaii  Tor- 
•rbaitea  aowia  dar  Abrechnung  fOr  Traaaiemng  von 
Straßen,  EiaanbahDan  und  anderen  Verkebrawagan. 
Mit  10  Abbildungen  im  Text.  .Mflnchail  iilulBarlla 
190»,  K.  Oldanboorg.    Kart.  1,Ö0  ul. 

Guillery,  C,  Kgl.  Banrat:  Bau  d*r  Eisenbahn- 
wmgtn  ut%d  ihre  VnterhaltHng  im  Betritbf.  (BiUio» 
ttiak  der  gcaamten  Technik.  101.  Band.)  Mit 
79  ▲bbUduBfw  im  Taxt  and  8  Tafaln.  HannoYair 
1908,  Dr.  Vax  Jlnaeka.   9,40  Ji,  geb.  9.80  Ji, 

HUIIe,  Fr.  W.,  In^'enieur.Oberlehrer  andarKSnigUoliM 
bßheren  .Msitrhinenbaofirbnle  in  Stettin:  Di«  Werk- 
sevgmatchinfii  und  ihrt  Konitruklionsflfmentf.  Kin 
Lehrburb  zur  Kinfülirung  in  den  Werkzeagmaachinen- 
btto.  Zweite.  Tprbctigertc  Aufla);«.  Mit  590  Tex(> 
In»»  und  9  Tafaln.   Bartin  laoä,  Jallna  Sprionr. 

a«b.  10  uK. 

YargL  ,8teU  und  Siaaa"  1906  Nr.  1 1  8. 700. 

Kataloc**  und  Pirmensrhriftenr 
Brown,  BoTeri  &  Cia,  A.-U.,  baden:  />i>  Mimp/"» 
turbint  Syittm  Brtwn,  B99€n-Ban»nt,  8i.  Awgaba. 
Janaar  li»U7. 

Foetter  &  Co.,  Akti«Dg«MUadMfl» Doftmniid:  A- 
taiofAiug^  1908, 


Nachrichten  vom  Eisen  markte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  La^e  (ios  Kokel8«nf»aebiirt<>s.  Vom  dnut- 
ii  lien  UoheiHeninarkte  wird  uti«  ^'crnoldet ,  dat!  die 
Lage  unverAudim  iat.  Aofträge  komiiion  mit  Kflck- 
aicht  auf  die  rnsicberhalt  wegen  Verlängerung  daa 
Rohaiaan-Srndikate  oor  in  nABigam  Umifanga  ain. 
IMa  Abmfungen  im  lanfandan  Momnt  rind  atiraa  bataar 
ala  im  vt-rtioHMMii'n. 

Vom  engliKchen  Robaiaeamarkt«  wird  una 
anter  dam  22.  d.  M.  aua  Xiddiaabrongh  faaduteban: 

Da»  Roheiaengeachift  int  swar  «tili ,  aber  dio 
Ppeiflf»  haben  aich  dennoch  etwa«  i;ehoben,  und  trots 
d-  r  -ijjt'Ti  l' i'ii>rtftLr''  Idniht  <  ii('l)*  rcii"ihei)  Hplir  knapp, 
hii'  WarraiitAla^vr  zeigen  weui|;  Auudoriin^'.  l>ii'  \  ur- 
aohiffungen  aind  nur  wenig  geringer  aU  dii>  ini  Juli. 
Die  Fraiaa  ffir  aofortige  Lieferung  aind:  0.  M.  B.  Nr.  1 
ab  M/B  d.  Kr.  8  A  51  9  d,  Himntit  Nr.  1  ak  M/— , 
Nr.  3  ah  65/ —  aimtlich  fQr  die  ton  netto  Kaaae  ab 
Werk  fBr  Marken  in  dea  VerkSufeni  Wahl.  Fflr  hieaigo 
Warranta  bieten  die  Kiiufi-r  sh  r>l  "  '  .■  d  für  nofurt  und 
ab  d  tu  a'inem  Monat.    Hieaige  Warrantvlager 

antbaltoa  86  898  tooa,  daTon  88898  toaa  U.M.  8.  Nr.  8. 

Ansfnbr  8«hw»Mn<<rhpr  FIsenente.  —  In  vor- 
erhiedenen  Bltttt«rn  (A-itüt^utm  hUudH  jat  zu  loaeii.  daü 
die  achwediache  Regierung  die  An^ifulir  von  Kiaen- 
erzen  einschränken  oder  ^ar  Terbii-tt^n  wolle.  Ourch 
dieae  falschen  Boriobte  mOtuten  die  deutnrhen  Vor- 
btanahar  vanrirrt  nnd  baaarahi(t  werdan.  Wir  ba* 
nerkan  damgegenflbar,  daß  an  dem  Abkommen 
zwischen  dem  Si  h» '■di«rli,  ii  f^ta.it  utkI  rJen  (irulien- 
fj^eiifllMchaften,  üIkt  wi'U  lu!«  wir  iiu.-fulirü<-h  boriclitt't* 
liuix  II.  iliclita  gcAii'li  rt  i4t  und  nirhttt  ^otind(>rt  worden 
kauu.  Em  mQi^iten  daher  die  .Mitteilun){i>n  Otter  ^'i');en- 
teili^e  Beatrebungen  der  .Seiiwedii»«  hen  Kei;ieriing  «nt- 
aahiadan  baatritten  werden.  Dia  achwediaeba  £rzaaa* 
fahr  wird  hi  der  I.age  aein,  den  Anfordeningon  dar 
dantaelien  Vorbrnuclier  zu  ffi-nüfrun. 

Ela«ahlttaa*Akti«n*  Verein  Dttdeilngaa.  — 
Einem  Bariehto  dar  „Köln.  Ztg*  aber  daa  abgelaufene 

Oesehäftajalir  190" 'M8  entnehmen  wir  foljjendft» :  I»«* 
unbefriedigende   Krgehnitt  d«jH   Ictztfri  |le1ril'll^  jdtires 

•  VergL  „Suhl  und  Lirwu"  lw7  .Nr.  -JS  «i.  llot.; 
1966  Nr.  18  8.  641,  Hr-  32  K.  708. 


wird  hauptcMchlich  auf  die  allgemeine  Krise  in  der 
Industrie  zurOckgefOhrt.  Es  kommt  noch  hinzu,  da6 
die  vorgenommenen  Vergr^Berangren  and  Verbaaaa- 
rungan  nur  teilweise  wirk<ii  kutmten,  nnd  dn8  ea 
•ognr  oft  nnr  mit  fnoiar  JCttha  mögiioli  kvwmuu  iai, 
^a  Wark«  «fhrand  dlanai  üebargangnMlt  in  Betrieb 
zn  halten.  Die  Neueinrichtungen  haben  die  in 
aie  geaeisten  Erwartungen  bis  jetzt  erfüllt.  Die 
Qesamtanlagen  «rhOban  nleh  tan  10848980  Fr.  aaf 
17  202  470  Fr. 

Die  Robeisenerzengung  atellte  aich  auf  24-  1T<) 
(i.  V.  mo»8)  t,  die  Konverter  verarbeiteten  196160 
(L  Y.  817880)  t  Vtmn  ««rdan  88880  t  Knflppel, 
11B4Q8  t  Luppen,  87040  t  Schienen  und  SohwallaOv 
98041  t  Trlger  usw.  und  16880  t  Handelaeiaen  ber^ 
Kestellt.  t)(  r  (Je'^inituinanta  betrag  91 976 000  (Im  Vor- 
jahre 23.^0:1  OiM'l  i  r- 

I»er  Reinpowiun  Ton  794  598  (i.  V.  laOiMHTi  l'r. 
wird  wie  folgt  verwendet ;  Gewiriiibeteilijfungün  122  969 
(i.  V.  214  890»  Fr.,  an  .lic  Aktionäre  20  (i.V.  86) Fr. 
gleich  640  OUU  (i.  V.  1120000)  Fr..  Vertrag  81619 
(L  V.  «60871  Fr. 

Dominion  fron  and  .Steel  Company,  .Sydney* 
(KuiAda)*  —  Dieae  OesellHcbaft,  die  umfangreioba 
Stahlwarksaalagen  **  in  Sydney,  Krzgraben  in  Nova 

Srnfi.i  uriil  N'owfoundlanii  tu--itzt,  berichtet  Ober  da« 
Uen.  liJift«jiihr,  endi^'end  mit  dein  .11.  Mai  1908:  Die 
fie»-r  II -iliftft.die  mit  einem  A  Kfi>-nkapital  von  •jiHi'HMjoo^. 
5  00<M.)00  /  Vor/njr>«aktien  nnd  9  :i68  8S;»  #  Obliga- 
tionen arheitot,  erzielte  einen  Rohgewinn  von2Ci;)S25/, 
\-f  3662^9  I  aber  daa  Vorjahr).  Von  dieeem  Ge- 
winn kommen  in  Abcng  766  Mb  t  f&r  Zinaen  nnd  Ab- 
«ehreiliuD^'eD,  i:i7*lH;tI  /  für  Sonderrücklagen,  zu- 
Haiiunen  '2l4:i;ir>6  f.  Zu  dem  verhleihendcn  l'eher- 
»ehuli  v<iii  4  711  !■  ;>  f  tritt  noeh  der  I  cbertriig  vom 
vorigen  lie^trliäft^ijahre.  «o  dnit  ein  (ieHnrntiiberiiehuli 
Ten  789  17H  ^  am  1)1.  ;  .  i  .öMehiitt-^  jähre«  auK-. 
gewieaen  winl.  —  Aua  dem  VorwaltungHboriclit  ist 
SU  antni'bmen,  daS  die  UeberdehBaae  «i«;ditr  bt>urtcilt 
werden  mflascn  unter  dem  (iaairhta|>uaktB  den  gogen 

•  Niirh    ,'riii'  rii'fri  HC    ui:il    !^liniii_-  ,1  n  ii  r  i.-i!" 

•*  \  »Tj;!.  ,r»tttlil  und  l-,iB.  a-  iJi'l  Nr.  U  .t/)  i..  IT. 
1908,  Sfr.  Juli,  i>.  Dil). 
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t».  Jahrg.  Nr.  86. 


die  Dominion  Coal  Company  ergangenen  l'rtrilH, 
walchea  die  EiHengetnellHchaft  beri't.-)itigt,  von  Uer  erHt- 
genranton  OcxolWhaft  di«  BetrAj^o  fflr  Kokinnlicfe- 
nag «V  mriiokzafonlerii«  die  über  den  Ab^cblußprei» 
von  1^8  I  f.  d.  t  btiUHMfelira.  D«r  Ampraeh  gogßa 
di«  Koblent^eMllBcbaft  belief  sich  »m  31.  Mfti  1908 
■nf  2923  809  /  ohne  Zinsen  nnd  Koeten.  Die  end- 
gültige OerirhtsmüHi  hoiiluiiir  kann  oret  nacl»  den 
Sommorferien  herbeigetuhrt  worden.  —  Die  verBohio- 
denen  Abteilungen  den  Werkes  konnten  wftlirend  des 
Bericbtsmbre«  mil  geeteigerter  Eneuguos  bei  ge- 
rmgem  Belbatkoateii  »rbeiteil.  Die  RobstkUerteiigailg 
atollte  ildl  Auf  2909B8  t  1016  kg)  gogen  238000 1 
im  Jahre  1907.  —  Der  HMiptTen«niinlung  aoll  eine 
Erhüliung  des  Aklienkft|>i(ulrt  mul  AuftiftliTui'  einer 
Aoleilie  TorgescbUguii  werden,  um  die  Hetriebxmittel 
dM  Werke»  zu  etirken, 

Znr  Lage  der  rnflsischen  HnttenlDdnfltrie.  — 
F.iin-iii  H'-richtc*  des  Kais.  («eucralkDiihuU  in  St.  I'otors- 
biirt,'  iiitii.  Innen  wir  eine  Anzahl  iiiterossanter  An- 
gulx'ii  (itiiT  die  Lage  der  ruHAiHi'hou  H&tleninduetrie. 
Es  erscheint  danach,  daß  die  KnansleDe  Lag*  der 
loduetrie  eine  reckt  bedenkliche  iat 

Von  53  Rllttenirorken  heben  rieh  nur  18  einer 
dftiieriulf'ii,  1:5  iiiicr  schwankenden  HiMitaliilitiit  zu 
♦•rfrt'ueii,  die  übrigi  ii  22  arbeiten  nur  mit  \  -rlust.  Die 
18  guten  Werke  mit  77  Miiliom  n  HI4.  Aktienkapital, 
von  im  ganzen  'JoT  Millionen,  haben  im  Jahre  190(i 
nur  noch  6,'iO*/«  Dividende  gezahlt,  wahrend  diese 
im  Jahre  1901  noch  ll^llV*  betrug.  Der  im  Jahre 
1906  im  gansen  genblten  Dividende  von  5,8  VUlionen 
Rubel  (1  Rubel  =  '2,iri  .4  i  steht  ein  Verlust  von 
4,8  Millionen  gegenüber,  »o  daß  eine  XottoTorzingung 
ilfh  Aktii'iikii|iitalM  M>n  Oj'iO'jo  übrig  bleibt.  Aus 
der  (iru|>|»e  der  Unternehmungen  mit  dauernder  Renta« 
biiitil  sind  im  Jahre  1900  zwei  GesellHcharten  mit 
einem  Aktienkapital  von  6875000  Rbl.  in  die  Uruppe 
mit  Mhirankender  Rentabilltit  fibergogangen.  Be- 
rücksichtigt man  die«,  ho  haben  im  b-tzten  Jahre  mit 
dauernder  ReutabilitAt  nur  noch  715TS380  RbL  oder 
27,8*/»  dee  gMamten  Akttenkspitale  der  Httttenlndn- 


*  ^^Nachrichten  fDr  Handel  und  Industrie"  IWH, 
8.  Augnat,  A.  6. 


Ml rle  gearbeitet.  .\uf  lii-- rnt<'riirhimin:.rrii  mii  i  liwan- 
ki^ader  Rentabilität  entfallen  Iml  au  "^e  dei<  ^t>>^amten 
Aktienkapitals,  auf  die  vt  rlustbringeuden  'i'J"/*  und 
auf  die  io  2waDgaTerw»ltung  stehenden  2U*'y».  Von 
dem  gesamten  in  der  nnsheliea  Hfltteninduitrie  an« 
gelegten  Kapital  werfen  also  kaum  28  «  o  einen  regel- 
mSUigeu  Ertrag  ab  und  aueh  diese  nur  in  der  be- 
scheidenen Höbe  Ton  etwa  *i*>'«. 

In  der  Zeit  der  Auslese,  von  1901  bi«  1904,  sind 
Im  ganzen  18  Unternehmungen  li(|uidi<  rt  wonli  ii, 
woiwi  an  der  russischen  Uattenioduetrie  54 1109  »Ii  Rbl. 
verJoien  wurden.  Die  unrentabeln  nnd  unter  Zwangs- 
•Verwaltung  stehenden  Unternehmungen  haben  in  den 
letzten  eeehs  Jahren  in  Ermangelung  eines  newinnea 
iiii  litM  amoriisieren  können.  Ll-i;{  nmii  eir\o  Aniorti- 
sationt(|uote  von  8  "  o  zugrunde,  so  habtnt  diese  Unter- 
nehmungeii  mithin  in  seehs  Jahren  517äO9.50  Rbl. 
an  ihrem  Vermögen  eingebüBt,  und  der  Verlust,  den 
die  KapitaliHteu,  die  ihr  <ield  in  der  rusaischcn  Eucn- 
industrie  angelegt  haben,  erlitten  h«ben,  erhöht  sich 
auf  105e907«>*  RM.  Dieser  Verlust  «rbsbt  steh  weiter 
auf  rd.  troMili.  Khl.  (bei  eineni  t,'oniiiiiii  ii  in\ .  Htierten 
Kapital  von  uur  250  Mill.  Rbl..<,  wenn  mnu  ^\^•n  V,nt- 
gaug  der  Verzinsung  des  Kapitalb  in  .Xiiki  IiIhi,'  lirttiL^t. 

Auch  die  Aufstellungen  über  die  Erzeugung  von 
Roheisen,  Halb-  und  Fertigfabrikaten  geben  ein  deut- 
liches Bild  Ton  der  £at«iekelung  der  Indnatrie.  Sie 
zeigen  das  sehneile  Wachstum  in  dem  Jahrzehnt  iron 
1890  bis  1900,  dem  dann  «lie  Zcii  ilf r  .Staguatimi  diI.t 
wenigstens  ilis  r-i-hr  lHii;:niim.ii  Fortnehritt*  folt,'t. 
So  it^t  die  l'ruiiuktiün  v<iii  K  <>  Ii  i' i  »  e  ii  »ti'tit;  von 
rd.  900 aeo  t  Im  Jahre  lbt>u  auf  ni.  '.^.^  .Mill.  Tonnen  im 
Jithro  1900,  d.  h.  Uber  200  gCMtio^'Lii,  wAhrend  von 
da  bis  1907  ein  Schwanken  stattgefunden  hat  und  die 
Ziffer  des  Jahres  1900  nar  von  der  des  Jahres  1904 
OhertrofTen  worden  isL 

Aehnlich  liegt  ei*  bei  di>ri  llalli-  und  i  rrtigfabri- 
kateu.  i?ei  ersteren  ist  in  ilrr  Zeit  von  IHUi  Iiis  1900 
die  Menge  von  rd.  HOB  600  t  auf  rd.  2,i>  Mill.  lonnen, 
d.  h.  um  224  V  gestiegen  nmd  seitdem  mit  Schwan- 
kungen in .  aieben  Jahren  nur  aa(  2,8  Mill.  Tonnen 
oder  um  7,8  */«,  und  bei  letzteren  in  den  entsprechen* 
den  Zeiträumen  von  rd.  842  900  t  a«if  rd.  2,17  HilL 
Touuen  und  weiter  auf  rd.  2,4  MilL  Tonnen,  d.  h.  nm 
176,6  bexw.  10«7>. 


Vereins -1 

Verein  deutscher  Eiseohatienleute. 
Zefvpnlln-SpMii«. 

Die  „Offiziello  .Vusj^atjüHtolU-  fflr  Jic  /■•ppelin- 
."^nnunel marke  der  Mosoiluitsi  iiill-titudieBgesellschaft", 
lierlin  Vt'.  9.  Einkcitr.  29,  bittet  unit,  uusern  Mitglie- 
dern znr  Kenntnis  zu  bringen,  daß  sie  es  als  eine 
Ehrenpflicht  bt  trschtet  habe,  nofort  nach  Bekannt- 
werden der  Zerstörung  des  Zeppeiinschen  Loft- 
scbiffes  eine  l^atlonalsamralun«;  eiasuleiten  unter  Zu- 
grundelegim;,'  einer  künntleriseben  S  a  m  rn  ■  1  m  «  r  k  e  , 
die  e»  jf ilrrniHiin   erinüglicheu   soll,  in  klemcn  IW- 

truL-cn  v.Ti  ii)  i'x  nnigen  dem  Zeppelinfondi  Zawen- 

diiii^oii  /II  iiKii'hen. 

Fflr  di«  TernlnnblbUoIhnlt  «lad  eUgeffnofrat 

ITHS  KlasaB4cr  stad  dartfk  •  bcMtehaet^ 

Et  kort.  l'rMfessor  Dr.  Chr.:  Üie  sfälti-^che  HnH'Irfn- 
UucJmhuU*  in  (''iln.  Bericht  über  die  Studieu- 
Jnhre  1906  und 

Hollernng*,  Üabor:  A  HirtSipar  Jtlentött'ije. 

Bummel,  K.:  Turbogehtil$e,  Bauart  Brorrn-lfot>eri- 
Rateau,  von  7,')0  PS.  (.\uh  .ZciiM'hrift  Vit- 
eiues  deutscher  Ingenieure*.  Il*u7.»  [Brown,  Buvuri 
A  Cie.,*  A.-0.,  Baden.] 
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Abltildun^  1.    Anaicbt  doi  WcrkeM  im  Jahre  1898  99. 

Die  Gießerei  der  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  G.  m.  b.  H., 

in  Schleifmühle-Saarbrücken. 

Von  Gießerei-Iiigenkur  J.  Treubeit  in  Sclessin  bei  LUtticb. 


I  |ie  Mauchinent'abrik  Ehrhardt  &  Sehmer 
wurde  im  Jahre  1876  gegründet:  sie  um- 
faßte eine  Maschinenbearbeitung^s-  und  Montage- 
Werkstatte,  Schreinerei,  Schmiede.  Maschinen- 
und  Kesselhaus  sowie  ein  Magazin.  Die  gesamte 
Grundfläche  betrug  im  (Trundunpsjahn'  15  156  qm, 
wovon  rund  1500  qm  bebaut  waren.  Als  Betriebs- 
kraft  diente  eine  40  P.  S.-Dain]ifiiia8cbine.  Bei  In- 
betriebnahme der  Werkstätten  beliet'  sich  die  .\rbei- 
terzahl  auf  75.  Heute  sind  von  den  1H7  141  i|m 
Grundflache  des  Werkes  23  207  qm  überbaut. 
Die  Zahl  der  beschäftigten  Arlieiter  und  Betriebs- 
beamten betragt  rund  sOO.  I>ie  erforderliche 
Betriebskraft  wird  von  einer  250  P.  S.-Verbund- 
Dampfmaschine  eigener  l^auart  und  einem  400  P.  S.- 
Sauggasmotor  System  l>eutz  geliefert. 

Seit  ihrer  Gründung  befaßt  sich  die  Firma 
mit  dem  Bau  großer  Maschinen  für  Gruben-  und 
Hüttenbetrieb,  wie  Wasserhaltungsiiiaschinen  unil 
Pumpen,  Walzenzugiiiaschinen  «Zwillings-  und 
Drillingsmaschinen),  Betriebsmaschinen  aller  Art. 
Geblasemaschinen  für  Hochiifen  und  Besseiiiereien 
und  Fördermaschinen.  Seit  dem  Jahre  1903 
ist  noch  der  Bau  von  kontinuierlichen  Walz- 

XXXVI.« 


(^■chdniek  verbotoa.) 

werken  System  Morgan,  Gasmotoren  eigenen 
Systems  und  Generatoren  hinzugekommen,  wahrend 
injüngsJer  Zeit  auch  die  .Anfertigung  von  Kreisel- 
pumpen aufgenommen  wurde. 

I>ie  I>age  des  Werkes  ist  aus  .\l>bildung  1, 
die  der  einzelnen  Werkstatten  aus  «leiii  Kage- 
plan  (  Abbildung  2)  zu  ersehen,  in  letzterem  sind 
die  Gießereigebaulichkeiten  durrh  Schraffur  be- 
sonders kenntlich  gemacht.  Die  in  dem  Lage- 
plan i.Mdiildung  2)  eingetragenen  Jahreszahlen 
bezeiehnen  die  Erbauung  der  einzelnen  Gießerei- 
geii.'iude. 

Die  steten  Fortschritte  im  (troßmasehinenbau, 
sowie  die  .Anpassungsfähigkeit,  welche  trroße  Ma- 
schinen an  die  verschiedensten  Verhaltnisse  ihrer 
Bef rieiisstatte  besitzen  müssen,  gestattete  aus 
wirtschal't liehen  Gründen  eine  Massenfalirikation 
der  benötigten  Maschinenteile  nicht;  aus  diesem 
(iniiide  fehlen  in  der  Gießerei  des  Werkes  Ein- 
richtungen der  verscliieilensten  Art.  welche  sonst 
h4'ute  in  fast  allen  Gießereien  des  Klein-  und 
Mittelniascliinenbaues  mit  großem  Vorteil  ange- 
wandt werden.  Entsprechend  der  Eigenart  der  Ka- 
brikaiiun  nimmt  somit  die  Gi<  rit:rei  der  Firma 
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Dh  Wißtrti  der-  Ftrmm  Bwitari*  4t  flUmer. 


Ehrhardt    Sehmer  eise  besondere  Stellnog  ein, 

80  daß  es  \  m  Tntoresst^  sein  «lUrfte.  dit  se  Anla}ri- 
etwas  genauer  zu  beschreiben.  Zwecks  besserea 
Ueberblickes  und  in  Riicicsiclit  auf  die  heutig«! 
Ausdebmug  der  Gießereianlage  »oll  der  Ent- 
wioklttngsgang,  den  sie  im  Lnafe  der  Jahre 


AbtnlduDg  t. 
OieBarel  im  Jahre  1879/80. 


genommen  hat,  au  Hand  iler  Gruuilri«se 
kurz  g^Kchlldert  werden. 

Bis  zum  Jahre  1879,80  bezog  das 
Werk  <iie  von  ihm  benöiig'ten  (rußwaren 
von  auswärtigen  Gießereien  nach  eigenen 
Modellen.  Die  lebhafte  Nachfrage  nach 
si'inen  F,rzi-ugni-;,<fn  brachte  es  sehr  bnlil 
in  ein  tiir  die  pünktliche  Einhaltung  der 
Lieferfrinten  uniranstiges  AbhSngigkeits- 
\  I  rli;iltiii> .  umi  so  >  ntschlossen  sieli  (Iii- 
Inhaber  zur  Errichtung  einer  eigenen 
Gießerei.  Bei  ihrer  Anlage  wurde  ebt  o-so 


wie  bei  doi  mcehanlBoheii  Werksatten  anf  eine 
stete  ErwdtenungsmOi^chkelt  Rückridit  ge- 
nommen. 

Die  Gießerei,  mit  deren  Bau  im  Jahre  1879 
begonnen  wnrd«,  konnte  schon  1880  in  Betrieb 
genommen  werden;  sie  war  (vergl.  Abbildung  8) 
als  Steinbauwerk  ausgeführt  und  mit  einem  Kupol- 
ofen mit  Vorherd  von  2000  kg  stitndUcii«* 
Schmelzli  istuntr,  System  Krignr.  rir  i  Hand- 
drehkrau  von  10  t  Tragicraft  und  einer  Trockea- 
kamner  avsgerOstet.  Die  Sand«  nnd  Lehnaufberd- 
tong,  sowie  die  Metallgießerei  und  (hißputzerel 
waren  in  ent^^jin  clienden  An-  und  Nebenbauten 
untergebracht.  Der  lebhafte  Gescb&ftsgang  zwang 
bereits  Im  Jahre  18B4  sur  Erweitemng^  welche  In 
der  aus  Abbild.  4  crsiclitlii^ht  n  Weise  durchge- 
führt wurde.  Es  fanden  ein  zweiter  Kupolofen 
ohne  Vorherd,  von  StstOndficbfrSchinelzleietung, 
eigener  Konstruktion,  sowie  i  in  durch  Vierkant- 
welle maschinell  angetrieli- m  r  r.auJ'kr.in  von  15  t 
Tragfähigkeit  Aufstellung.  In  dem  neu  binzu> 
gekommenen  Teile,  d«r  ebenfalls  mit  Trocken- 


1^: 
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Abbildung  4. 
EFwviterte  OieBerei  im  Jabrt  1^4. 
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kauimeru  imd  einer  Dammgrube  veraehen  war, 
wurde  die  Lelunfomerei  untergebracht.  Im 
Jahre  1890  erfolgte  sodann  eine  Bockmli::' 
Erw»  jt»-rtinp,  die  in  Ei«»'nkonstruktlon  von  il'  tn 
Eisenwerk  Kaiserälautt- rn  ausgei'iihn  wurde. 
ZaUrelcbe  Airftrtge  fllluten  1804/96  sum  Bwi 
>  iner  neupH  Gipßen  i.  wt  lchcr  der  G  ti  f  >■  b  o  f't  - 
Dttngt»batte  in  Sterkrade  übertragen  wurde. 
Der  Neubau  (Abblldang  6)  schließt  mit  seiner 
westlichen  Längswand  an  die  Östliche  Seitenhalle 
der  alten  Gießeret  ans  dem  Jahre  1879/80  an 
nnd  iüt  mit  Ihr  tu 
einem  Ganzen  ver))un- 
den.  Die  Haui»thalle 
der  neuen  Gießerei 
wurde  mit  einem  «lek- 
trlsch  angetrie)»enen 
Laufkran  von  25  t 
TnMfkraft  und  vier 
Handdr*  hkrnnen  %'on 
je  6  t  Tia;:kraft  aiis- 
gestattft.  In  der  öst- 
liehea  Seitenhalle  flui- 
den zw>i  KiipolöfVn 
ohne  Vorherd  von  5 
nnd  8  t  stQndlicher 

Sehmelffftlii»rkeit, 
eigener  Konstruktion, 
Anstellung.  Die  Ku- 
polofen iaderOitfierei 
ansdein  Jahre  1 879  '80 
wurden  niedergelegt. 

Die  Blnflhrang  der 
Drillings-Walzen- 


tngmaschlno  durch  die 

Firma  Elirhftnh  Ä  Sehraer 
und  die  dadurch  notwen- 
dig gewordwe  Vormeli- 
rung  von  Dampfeylinder- 
(Tttß  führten  im  Jahre 
1898/99  zum  Bau  einer 
besonderen,  aus  AbUld.  6 
ersiehtllehen  Lelunfnrme- 
rei,  welche  aber  bereits 
1904/06  in  eine  Kern- 
macherei umgewandelt 
wurdf.  An  die  Erbauung- 
der  Lelimforiiierei  schloß 
Bich  im  Jahre  1899/1900 
noch  die  Anlape  einer 
besonderen  Aufbereitung, 
die  an  spiterer  Stelle 
l»eschriel»en  werden  soll. 
Es  bedarf  keiner  beson- 
deren Erwähnung,  daß 
die  flbrigen  Werkstätten 
eine  ents]irecliende  Aus- 
dehnung erlangt  haben. 

Die  Anftialime  des 
G  r  0  ß  g  a  s  ni  0  t  o  r  «•  n  - 
bau  es  mit  seinen  gesteigerten  Anforderungen  an 
die  LeistungsfUiigkeit  der  Gießerei  wurde  der 
Anlaß  zu  einem  vollen  Aus-  und  Umbau  in  dem 
hedtifren  rinf'ange.  Die  Gielierei  aus  dem  Jahre 
lMy4;y5  wurde  1 904/00  nach  der  der  Werk- 
stttte  entf^engesetiten  Seite  durch  eine  von 
der  Fnion  in  DofftmiBd  ausgeführte  TTall«  mit 
Seitenschiff  veilingert.  Der  Umbau  wurde  so 
durcbgeAhrt,  daß  ffie  einzelnen  GohlullchkelteB 
aus  den  verschieden«  II  .I.ilu-.  n  nunmehr  ein  ein- 
heitliches Ganzes  bilden,  und  daher  die  Gießerei  in 


Jahf«  1994195. 


Abbildnng  0.  Lebmformeroi  aus  dem  Jahre  1698-99  (jetsige  Kcmmacbciri). 
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ihrem  vollendpten  Ausbau  Iieiite  zu  dt-n  {rrfißti-n 
Gießereien  Kheinlaiuis  rechnet.  .AM)!!«!.  7  zeig't 
den  VerlänjrePunpsbau  von  110  ni  Lange  und 
29  m  Breite  während  der  Erbauung.  Die  An- 
ordnung und  Einriciitung  ist  aus  Alddldung  H 
ersichtlich.  Die  (Jesauitgrundflilcbe  einnchließlich 
aller  Neben-  und  Anbauten  betrügt  heute  9300  qm. 


Hiervon  entfallen  für: 

qm 

reine  Formereizwecke   4200 

Trockenkammern  {20  StQck)   840 

MetallgieUerei   280 

Kupolofenanlaffe                           ....  300 

OuBputzerei   2120 


Gußstücke  bis  50  t  Stüekgewicht,  die  Seiten- 
hallen gestatten  die  Anfertitrung  mittelgroßen 
Gusses  von  500  kg  i)is  5000  kg.  In  einer 
kleinen  Zwisclienhalle  wird  der  nur  15  bis  20  "/o 
der  Gesauiterzeugung  betragende  Kleinguß  her- 
gestellt. 

Die  Lehinformerei  hat,  wie  schon  er- 
wähnt, eine  für  den  Großmaschinenbau  besondere 
Bedeutung  und  .\u8dehnung  gewonnen.  Die  nionat- 
liclie  Erzeugung  an  Zylinderguß  erreicht  heute 
die  Höhe  von  100  bis  120  t  und  kann  leicht 
gesteigert  werden.    Die  für  die  Jjehnifornierel 


Abbildung  7.    OioBerei  aus  dem  Jahre  1904/05  während  der  Erbauung. 


Formi*toffttufbercit»ing   445 

llilfawerkatStten,  WaHchräume,  Magazine, 

Klosette,  Oeleisanlage  usw  1165 

Im  nördlichen  Teile  der  Haupthalle  und  der 
östlichen  Seitenhalle  ist  die  Lehmtormerei  unter- 
gebracht, der  übrige  Teil  dient  der  .Sandformi'n-i. 
Im  südliehen  Teil  der  östlichen  Sfitcnhalle  be- 
findet sieh  die  Kupolot'enanlage  und  abgetrennt 
die  Metallgieüerei.  Wie  schon  erwähnt,  ist  die 
Kernmacherei  in  der  im  westlichen  Teil  als 
N«'l»enhalle  anjr'schlossent-n  Lt-hmfornierei  aus 
dem  Jahre  1H98/99  eingerichtet.  An  dersfibm 
Seite  befindet  sich  zentral  zu  der  Gesnnitanlage 
die  FornistDftaHlbfreitung.  Die  Haupthalb-n 
dienen  vornehmlich  zur  Herstellung  der  schweren 


bestimmten  vit-r  Trockenkammern  haben  ins- 
gesamt eine  nutzbare  (rrundfiäche  von  190  qm 
und  sind  im  Gegensatz  zu  den  Trockenkammern 
in  der  Sandfornierei  mit  Hodenheizung  versehen. 
Vornehmlich  die  Trockenkammern  mit  Boden- 
heizung haben  sich  gut  zum  Trocknen  großer 
Lehmformen  bewährt,  da  sie  ein  sauberes, 
«rleichmäßiges  Trocknen  unter  Vermeidung  ein- 
8)'itigcn  Verbrennens  der  Formen  gestatten. 
Es  ist  dies  von  besonderer  Wichtigkeit,  weil 
das  am  Ort  erhältliche  Formmaterial  kein 
zu  scharfes  Trocknen  verträgt  und  weil 
bei  großen  Lehmforiiieu  im  Verlauf  der  nach 
Wochen  zählenden  .\rlieitszeit  öfters  getrocknet 
wi-rden  muß.   Die  Teniin-ralur  in  diesen  Trocken- 
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kaminern  kann  leicht 
Iii«  300  »C.  jresteipert 
werden.  Di«  «Amtli- 
chen  Troekeakanunei^ 
Heizungen ,  «'infache 
PlanrostfeueruBgen, 
werden  ndt  AbfklUtoks 
beschickt  und  erlialten 
(Tebliseuntfrwind,  um 
durch  die  Kammern 
ein  grofles  Volomen 
heißer  Luft  streichen 
zu  lassen,  weiche  als» 
daut,  mit  der  ans  den 
Formen  auf^esau^'ten 
Feuchtiglceit  angerei- 
chert, aus  den  Kam- 

aem  dtirch  awd 
SchornstHn»'  von  20iB 
Höhe  entweicht.  Zur 
Anfealme  anch  der 
gröl'ti  n  T.ehmforracn 
dienen  zwei  Trocken- 
karamern, 4  ni  hoch, 
a  m  breit  und  8  m  tief. 
Alibililiinit:  9  Z(  it^t  ilir 
Einrichtung  der  Trok- 
kenkamm«rfeuamng 
im  Schnitt.  Versuche, 
die  Kammem  mit  iiaa 
za  beizen,  sind  vor- 
bereitet. 

Giforrnt  uird  in 
ilt*r  Lehnilorinerei  nur 
nach  SohaUonen,  ent> 
gegen  dem  Arhei fs- 
verfahren, wie  es  viel- 
fbch  in  England  nnd 
aucli  in  Xorddeutseh- 
land  iU)!i''h  'st,  liri 
welchem  mau  ^'leicli- 

seitig  neb«!  den 
Srlmhlnnon  miphHolz- 
modeiie  verwendet. 
Die  In  der  Lehnifor- 
merei     vordres. hcnen 

Schabloniervorrieh- 
tongen  sind  mm  Teil 
an  den  VV&nden  und 
2\s  isihen  dcnGeb.liide- 
pl'eiiern   von    15  m 

Spannweite  ange> 
bracht  und  gestatten 
eine  oi»ere  ond  untere 
Lage  der  S^bloilMl' 
Stange;  siun  Teil,  be- 
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Lchniioruien,  uud  lu 
Büekalebt  «tf  dne 
«eitgeliende  Ansrnit- 
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zung  d<T  Gruiulflriclu-  d-'T  Gießerei,  sind  jfdofli 
die  Scbabloueostaogen  von  entsprechend  großem 
DniThtDesser  nur  am  Fußende  in  Spurbftchgen 
rirtlibar  gelagert.  Abbildung  10  verdeutlicht 
das  Arbeiten  an  den  vfrschifdonen  Schablonit^r- 
vorrichtungen.  Die  Lehmformen  werden  durcli 
die  auch  Ar  dl«  Sudlonnerel  Torgeaehenen 
scImeUaufenden  Kraru  n  li  iclit  und  sicher  trans- 
portiert. Die  größeren  Lehmformen  werden  in 
einer  gegenüber  der  Enpoli^aiilage  vorgeiebeae 
Dnoimgmbe  von  10  m  Lfinge,  6  m  Breite  imd 


unter  din  Fiu-iiifu  nicht  zu  ungeheodm  Be- 
festigungsarbeiten verrichten. 

In  der  Sandformerei  wird  meist  von  Hand 
nach  Modellen  und  vornehmlich  nach  Schablonen 
gefoniit.  N'nr  eine  Foniimai^chine  mit  hydrau- 
lischer Modellaushebung,  System  Dehne,  hat 
blslier  velle  Anwendung  snr  HMsenhereteUuiif 
der  der  Finna  patentierten  (Tt^blnsfventile  finden 
kennen.  Diese  werden  zusauimeu  mit  dem  kom- 
pliiieitea  Eleinguß  ta  etnw  U^erai  Sfture- 
putserei  geputzt.   Die  Gieflerel  fUr  «ehwerea 


6  m  Tiefe,  welche  In  Jeder  gewfinschten  Wdse 

alitoilfiar  Ist,  eingostÄmpft.  Versuche,  die  großen 
Lebfflforuicn  wirtschaftlich  mit  Hilfe  einei»  durch 
Elektromotor  nD|u:<'trieb«nen  Stampkrs  einzu- 
8tatii]ifen,  haben  we^'-en  der  geringen  Hand- 
lichkeit dieser  Werkzcup:'"  zu  keineTii  Itefrie- 
dipenden  Erjreimis  geführt.  Die  Anwendung 
von  Preßluftwerkzengen  Ist  geplant.  Das  Zu« 
Hellt  i-n  (l<T  T.rlimformen  fTfol^'t  über  einer 
kleinen  Zurichtgrubu  mittels  eines  10  t-Hand- 
drehkranefl  vor  dem  Transport  der  Formen 
in  die  Daiiiragrubi".  Die  besondere  Zuriclit* 
grübe  frestattet  die  sichere  Zugflnglichkeit  zu 
den  Formen  von  unten  und  ist  sehr  ange- 
bracht, da  gerade  die  Former  vielfach  unter 
AuAerachtlassung  jeder  Vorsicht^mafiregel  die 


Gu6  (sl^e  auch  Abbild.  1 1)  nimmt  den  grSfiten 

Teil  der  .Abteilung'  in  An-iinu-h:  Aldiildnn^-  1*2 
gestattet  einen  Blick  in  die  m  lange  Haupt- 
halle. .Abbildung  13  zeigt  die  Seitenhalle  fttr 
niiti.'lgroßen  Guß.  Die  größeren,  im  vt  rii-  ckieu 
li'-rd  ]i'TL''(  «t'-llten  Formen  (vrrirl.  ,\libild.  14) 
werden  mit  HeiÜwind-Trockeuapparaten,  System 
Hansen,  getrocknet,  von  denen  eine  große 
.Anzahl  vorhanden  ist.  Versuche,  die  Heißwind- 
apparate  einzeln  mit  Elektro-Ventilatoren  zu 
betreiben,  fDltrten  zu  keinem  befirledlgenden  Er> 
gebnis.  und  so  entschloß  man  sich  zur  Anlage 
einer  haltbaren,  mit  reichlichen  Abnalinv  sti  llen 
versehenen  Windleitung  durch  die  ganze  üielierei. 
Ein  ebenfalli  hochgelegener,  durch  Elektromotor 
angetriebener  Ventilator,  System  Seh iele,  von 
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Abbildung  lU.    SchablonierTorrichtung  in  der  Li'limformcreL 


9  P.S.  Kraftbedarf  v»Ts<)rpt  dif  |u:aDZ>'  Glelierei 
einschl.  Uctall^ieOerei,  Trockenlcanimem,  Gieße- 
reischiniede  usw.  mit  Gebläsewind  von  100  bis 
120  mm  Wassersäule.  Das  Trocknt-n  der  übri^ren 
Formen  und  Formteile  erfol|Lrt  in  acht  Trocken- 
kammern   von  zusammen 
240  qm  Grundfläche.  Nur 
der  einfache  Kleinpiß  wird 
als  Naßprijß  in  einer  kleinen 
Seitenhalle  heri^^'stellt.  Um 
ein  wirtschaftliches  Arbeiten 
und  eine  rasche  B«'fi)rderun(? 
der  großen  Stücke  zu  er- 
mdglichen,  ist  die  (rießerei 
mit  folgenden  kräftigen  und 
schnellaufenden  Kranen  aus- 
gestattet : 


2  Stack  40  t-Laafkranen 

1  „      25  t-l^aiifkranen 

2  „  15  t-LaufkraiK'n 
2.3  blH  H  t-Uaiid- 

laufkranen  mit 
4,6  t-Haiiddreh- 

kranen  mit 
8     ,      3  bis  12  t-Harul- 

laufkranen  ohne 
8,6   t- Handdreh- 

krauen  oline 


lieh.  Die  Bet'örderung  des  flüs- 
sigen Eisens  erfolgt  ausschließ- 
lich in  Kranenpfannen  yon  der 
Firma  Senssenlireuner  in 
Düsseldorf  von  1000  bis 
2Ö000  kg  Inhalt.  Die  Gieß- 
wagen zur  Beförderung  des 
flüssigen  Eisens  in  die  Seiten- 
hallen sind  wegen  der  kurzen 
Fahrstrecke  von  nur  10  ids 
15  m  einfach  und  werden  von 
Hand  l»ewegt.  Die  erforder- 
lichen Formkasten  und  Lehm- 
tbriuplatten  werden  sAmtlieh 
nach  dem  (Gebrauch  sofort  auf 
einem  nahe  an  der  Gießerei 
gelegenen  Formkastenlager- 
platz von  200  m  Lflnge  und 
12,5  m  Breite  (siehe  Abbild.  15) 
gelagert.  Die  Beförderung  der 
Formkasten  auf  dem  Lager- 
jdatz  erfolgt  mittels  zweier 
Bockkranen  eigener  Bauart  von 
H  und  25  t  Tragkraft,  welche 
von  Hand  auf  Xormalspurgeleisi-n  l»ewegt  werden. 
Wenn  auch  die  Lehmformerei  für  den  größeren 
komplizi)-rten  Dampf-  und  Gaszylinderguß  haupt- 
sächlich in  Betracht  kommt,  so  werden  doch  die 
kleineren  Zylinder  für  Dampfmaschinen  vorteilhaft 


AbbilduDi;  II.    Habmen  fflr  eine  2000  H.S.- Gasmaschine. 


Die  elektrisch  angetriebenen  Laufkranen  sind 
von  zeitgemäßer  Bauart  nach  dem  Dreimotoren- 
system,  haben  eine  Fahrgi-schwindigkeit  von 
120  m  i.  d.  Minute  und  wurdi-n  teilwi-ise  von 
der  Firma  Stucken  holz  in  Wetter  a.  d.  Ruhr. 
Zobel  - Neubert  in  Schmalkalden  und 
Bechern  &  Keetman  in  Duisburg  gelit'f»'rt. 
Die  Verteilung  der  Kranen  auf  die  einzelnen 
Oießereiabteiluugen  ist  auf  Alddldung  S  ersicht- 


in  Sandguß  nach  Modell  hergestellt,  ebenso  in 
Rücksicht  auf  Zeit  und  Lohn  die  sAmtlielien 
Gaszylinder  bis  IH  t  Einzelgewicht. 

Dit"  lür  die  SandtormtM-ei  erlordi-rliclHii 
Modelle  Werden  in  dt-r  M  o  d  e  1 1  s  e  lire  i  n  e  r  e  i 
hergestellt.  Was  die  .Anfertigung  der  Sehaldonen 
lii-trifft,  so  hat  es  sich  in  Kiiekslcht  nut  li.as 
••Uirer»'  und  mit  di-r  Hersi-llunL'  <\>\-  Forme» 
fortschreitende   Zusamiin-uarbeiten    von  Former 
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und  Modi'llschrfilier  und  auch  zur  Vfrnieidun}: 
von  Zeitverlusten  als  vort^'ilhaft  erwlest'n,  die 
Schablonen  in  einer  in  der  Uießerei  befindlichen 
Hilfsschreinerei,  welche  auch  Reparaturrwecken 
dient,  anzufertigen.  Die  Einrichtunju:  der  eip-nt- 
lichen  Modellschreinerei  ist  aus  Abltildun^'  1(> 
ersichtlich.  Altbildunp  17  zeigt  das  an  der 
Ludwiirsberjrstraße  frelepene  Modellschreinerel- 
{i^ebäude.  Die  oberen  Räume  und  das  Kelh-r- 
geschoß  dienen  als  Modella^rerraum  und  sind 
unter  sich  und  mit  dem  Erdgeschoß,  dem  eigent- 
lichen   Arbeitaraum,    durch   einen  elektrischen 


von  den  Vereinigten  Sch  m  i  rge  I  f  a  bri  k  en 
Hannover- Hainholz  gelieferte  Einrichtung 
gestattet  die  Vermeidung  großer  Holzvorrflte. 

Die  sämtlichen  Modelle  haben  Markierung 
durch  die  verschiedensten  Farben.    Es  liedeutet: 

•cbarUchrot  RohguO 

zitronengelb  Bearbeitung 

berlinorblau  Verlorener  Kopf 

f^raflgrOn  MetallgiiB 

schwarz  Kürnmarke. 

Auf  die  Vorzüge,  die  die  Farbenmarkierung 
der   Modelle   gewahrt,    soll   hier  nicht  weiter 


Abbildong  12.    Blick  in  die  150  m  lange  Haupthalle  der  Gießerei. 


Aufzug  verbunden.  Die  Lagerung  der  Modelle 
t-rfolgt  in  Rücksicht  auf  ihre  Abmessungen, 
wie  Versuche  erwie.sen  habt-n,  am  besten  nacli 
(iattungen.  An  Holzbearbeitungsmaschinen  sind 
aufgestellt :  3  BandsJlgen,  2  H<»belmnschinen, 
4  Drechslerbänke,  1  Kernkastenfrflsiiiasrhine. 
nebst  SfigeschJIrfmaschine  und  Sciileifmaschine. 
Eine  Einrichtung  zur  Staubab.saugung  von  den 
verschiedenen  Maschinen  ist  geplant. 

Fern«'r  ist  »lio  Modellschreinerei  mit  besonderer 
Niederdruckheizung,  die  mit  den  im  Betriebe 
fallenden  Sägespänen  und  Holzabfällen  geheizt 
wird,  für  die  verschiedensten  Zwecke,  vornehm- 
lich auch  zum  Trocknen  der  Modellhfilzer,  in 
einem  besonderen  Trockenraum  versehen.  Diese 


eingegangen  werden.  Die  Maßkontrolle  der 
Modell*'  i-rfolgt  auf  einer  großen  Richtplatte, 
ähnlich  der,  wie  sie  in  mechanischen  Werkstätten 
benutzt  werden. 

Die  Einrichtung  der  Kernmacherei ,  welche, 
wie  oben  erwähnt,  in  der  früheren  l.ehmfornierel 
aus  dem  Jahre  18HH/99  unlergeliracht  ist 
(Abl>ildung  (5),  ist  der  Herstellung  der  meist 
größeren  Kerne  angepaßt.  Abbildung  18  zeigt 
das  Innere  der  Kernmacherei.  D«'r  Transport 
der  Kerne  erfolgt  durch  zwei  Handlaufkranen 
von  je  12  t  Tragkraft,  von  denen  einer  mit 
elektrischem  Hubwerk  ausgerüstet  ist.  Als 
Formstoff  für  die  Kerne  dient  mit  Ausnahme  der 
kleineren  Kerne  ein  steifer,  knet-  und  stampf- 
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Abbildung  14.    Zurichton  einer  Bajonettralimcnform.    Ocwicht  des  GulistQclies  80  t. 
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hanT  Lehm,  wolcher  sicli  leicht  in  den  Kern- 
kasten verarheiten  laßt.  Kerne,  welche  eine 
g^rößere  Kernspindel  henöti^'en,  werden  auf 
einer  Kerndrelihank  init  Zahnradvorgelege  her- 
jrestellt.  Auf  dieser  einfachen  Vorrichtung 
können  Kerne  mit  Kernspindeln  l»is  zu  den 
größten  vorkommenden  Dur«-hme8Sern  durcii 
einen  Ari»eiter  gedreht  werden.  Der  Bedarf 
an  kleineren  Kernen  ist  verhältnismäßig  ge- 
ring, und  hat  daher  die  Herstellung  der  Kerne 
in  Sand  liisher  nur  geringe  Bedeutung  erlangt. 
Oft  vorkommende,  sehr  komplizierte  Kerne 
werden  in  eisernen  Kernkasten  angefertigt. 
Kernformmaschinen  haben  bis  jetzt  ebenfalls 
noch  keine  .Anwendung  finden  können.  Zum 
Trocknen  der  sllnitlichen  Kerne  dienen  seebs 
Trockenkammern  mit  zusammen  120  qm 
(inindfliiche.  Wie  bei  den  übrigen  Trocken- 
kammern der  Gießerei,  so  erfolgt  auch  hier 
die  Beförderung  der  einzelnen  Trockenkammer- 
wagen 8(»wie  das  RangitTen  derselben  auf 
einer  vor  den  Trockenkammern  eingerichteten 
Handschiel)eliühne. 

Die  Form  s  t  of  f  a  u  f  liere  i  t  u  n  g.  Da  die 
Formerei  vornehmlich  auf  Handarbeit  durch 
geübte  Former  angewiesen  ist,  so  erfordert 
auch  der  Formstoff  für  die  meist  größeren 
Formen  nicht  die  weitgehende,  sorgfältige 
.\ufl)ereitung.  wie  sie  bei  Kleinguß  und  be- 
sonders Formmaschinengnß  heute  nicht  mehr 
zu  umgehen  ist.  Diese  größeren  Formen  be- 
nötigen einen  etwas  groltkörnigeren,  durch- 
lassigen Sand,  wodurch  eine  verhnitnismflßig 
einfädle  Einrichtung  der  Fonnstoffaufberei- 
lung  fregeht-n  war.  Ein  weittrehender  maschi- 
neller Zusammenhang  zwisrhen  den  einzelnen 
Apparaten  ist  zurzeit  nicht  durchgeführt, 
dagegen  sind  dieselben  entsprechend  dem  Ma- 
terialvi-rbrauch  genügend  groß  und  kräftig 
gewnhlt.  Abbildung  19  zeigt  einen  Blick  in 
das  Innere  der  .Aufbereitungsanlage.  Die 
Mnterial-Zu-  und  -.Aitt'uhr  laßt  sich  aus  .Ab- 
bildung H  entnehmen.  Der  zur  Verwendung 
gelangen<le  Sand  entstammt  einer  in  ihrem 
Tongehalt  stark  wechselntlen  Ablagerung  des 
Buntsandsieins. 

Der  Fontisand  für  den  Kleinguß  wird  auf 
einem  unmittelliar  vor  dem  .Sandlager  an- 
geordneten, feststehenden  Trockenofen  ge- 
trocknet und  in  einem  mit  Staubmantel  ver- 
sehenen Kollergang  in  entsprerhender  Mi- 
schung mit  anderen  geeigneten  Sanden  ge- 
mahlen, gesiebt  und  in  der  nahe  zur  Hand 
stehenden  kleineren  Misciimascliine  aufge- 
lockert. Ein  .\rbeiter  liefert  so  den  Bedarf 
an  Form-  und  Kernsand  für  den  gesamten 
Klein-  und  .Metallguß.  Der  Rohsand  tllr  die 
mittli-ren  und  groben  Formen,  welche  ge- 
trocknet werden,  winl  auf  eimm  .Sehüttelsieb 
abgesiebt,  nicht  getroeknet  und  ist  nach  ent- 
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AbbildunfT  16.    Inneres  der  Hchreinerei  au«  dem  Jahre  1898/99. 


Kpr«'clien»k'r  Veraetzunjr  mit  etwa  40  Iiis  ßO  "/o 
Alt.sand  ans  dein  eijL't'nen  H<'trl<'li  und  der  t-rforder- 
lirhi-n  Kohl<>nin)-nge  und  nach  d*-in  ])ur(-)itrantr 
durch  zwei  Schlfuderinasflnm-»  jrfl»rauchstVrtit: 
und  zur  Aimaiiiiie  ix-queiu  »rfla^ri  rt.  Dit-sc  .\rbi-it 
wlnl  von  zwei  ArlM'it<rn  bewalti^rt.  Zur  Jhr- 
stelluDi;  dt's  in  ^rrolit-r  Mt-ny^e  iieniiti^-tt-n  I.eliins 
dient  fln  gröberer  LehMilioliertrantf  i"it  lireliliarer 
SchÜHsel  von  der  Firma  H  r  i  n  Ii  H  ü  b  n  e  r  in 
Manniieim  »owie  eine  LehiiilinetmasHiine  von  der 


Abbildnn);  17.    Modell8cbr<-ini>ri-i  au»  dem  Jahre  1901,02 


Firma  Werner  Ä  Pf  leiderer  in  Cannstatt. 
Diese  Apparate  werdt-n  dureli  zwei  .\rlieiter  be- 
dient. Die  nötige  (iraphitsohw«rze  wird  in  zwei 
Sehwarzeniischern.  mit  mascliinell  autretriebt-nem 
Külirwt-rk  und  Daropfltcizuit^  verseilen,  liereitei. 
Zum  Sielten  der  Roh-  und  .\Itsande  Ist  ein  rotie- 
rendes Sieb,  sow  ie  zur  Herstellung'  des  Kolilen- 
iin<l  KoksstaubfH  eine  Kutrelmühle  von  iler  Firma 
Herjrner  &  Cie,  in  H.-(iladbaeli  autV'estellt. 
Der  Antrieb  der  einzelnen  Apparate  erfolgt  durch 
einen  Klektroniotor;  der 
Krat'tbedarf  der  .\nlage  be- 
trSitrt  rund  20  P.S.  Fünf 
.\rbeiter  können  taglieli 
l.'i  ebni  Formsand  und  S 
bis  10  cbni  Lehm  einachlieli- 
lieh  der  erforderlielien  Klein- 
inaterialien  herstellen.  Drei 
weitere  Arbeiter  befördern 
den  gesamten  Formstoft'  aul 
Hand-  und  Kippwn^en  au 
die  finzelneu  Arbeitssi»'llen 
der  Former.  Die  Zuberei- 
tung des  gesamt <Mi  Form- 
■it.ifft'S  einschlielUieli  Beför- 
derung gescliirht  im  Akkord. 
Welcher  auf  das  Kuldkmeter 
ferti^'en  Formst otTes  bemes- 
sen wild.  D<r  Foriiistot^ 
wird   gegen    vom  Meister 
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«UB^e^'i  *!  rif  Zihlniarken  abpi  jrt  ben .  auf  denen  an  Fornist'iff  uiiil   <\or  voll- n  Ausnutzung  der 

die  Menge  und  die  fiesobaffenlieit  verzeichnet  Anlage,  die  bei  einem  Mindeetbetrag  an  Bepara- 

steht   Da  nach  Foruer  und  BesehaiTeiihelt  be-  tnren   imd  der  dadorch  beugten  Betriebe- 

sonders  geordnet  gebucht  wird,  kann  der  Gießerei-  sfit^irun^en  «ebr  anpamangefthig  ist,  Ideht  Ter- 

leiter  sich  an  Hand  iler  Zahlenuiarken  eine  genaue  Schäften.                              .  ^       t  \»t\ 

Ueberslcht  bezüglich  de«  sparsamen  Verbrauche»  • 

Ueber  die  Koksausbeute  von  Steinkohlen. 

V«»«  Dr.  F.  Willy  ilinrichs»-!!  iiml  lii{jl.-Iuv^  S.  Taezak. 
(Mitteilung  aus  dem  Kdnigl.  Matcri«lprüfangMMnte  tiroft«  Licbterfeide.) 


Die  Fratf»'  dt-r  H«-stiiiiiiiuii^'  dt>r  Koksaiisliciitc 
v.m  Steinkohlen,  Ic  k.umtlich  lür  dl»' 
Beurteilung  üirer  Natur  und  \  envt'rtbarkeil  von 
hervorrairetider  B^dratung  ist,  wurde  in  neu<-rer 
Zt  it  zumal  von  ('r)nstani*  un<l  seinen  Mitarbeiten! 
eingehend  untersucht.  Üei  dem  V.  rv'b  i'  lie  der 
vembipden^n  in  der  Praxi«  ttWfchen  Tiejrelproltpn 
er;:al»  sich,  dali  die  sop  n  !u:ii.  B ne Ii  u m e r  (Er- 
hitzen im  Tietrd  mit  dun  lilHrlii. üi  IVckd)  iui<! 
die  amerikanische  (i  Minuten  langem  Ki- 
hftsen  In  der  teilen  FteoMM*  des  BuBsenbrenoers) 
Pr'<l"'  Znhlin  li<'tVrt<  n.  mit  den   ini  Groß- 

bt;triebe  erhaltenen  Ausbeuten  am  besinn  üImt- 
einstimraten.  Die  nach  der  STnck  sehen  Probe 
trefundeiien  Werte  «ollen  da^'f^'cn  iiaeli  Consiam 
stets  höhere  Ergebnisse  liefern  als  der  tiroli- 
betriel». 

Im  KSnlgHeben  XaterialprüfungHumt«-  ist  noch 
ein  anilt-ri  ?  hishi  r  imvcrötl'entllehtea  Vi-rt'ahren 
zur  Ermittlung  der  Koksausbfute  in  tiebrauch, 
da«  von  der  ehemallgf^n  KSnigllchen  eh^misch- 
teehnisehen  Vi-rsuchsanstalt  il'rof.  Finken  »-r) 
übernommen  ist.  Es  unterseht-idet  sich  von  allen 
ttbrigeo  von  t  onstam  zusammt>n;:estellten  Proben 
dadnreb^  daß  die  Eriiitzuniu'  im  Wass«  rstotf- 
sfrome,  also  nntft-  v  o  If  -  r  n  ipl  i  l' '  in  l.ut't- 
ausschluß,  vorgenommen  wird.  Man  vertiiliri 
zweckmäßig  In  folgender  WHse: 

4  bis  5  g  der  fVin^'epulverten  K<dili-  \vfrd»-n 
in  einem  gerfiomigen  Kosetiegel  (Inhalt  40  bb 
50  oem,  Durchmesser  des  Bodens  30  mm.  HSlie 
60  nun,  oberer  Durrhmesser  50  mm  »  abgeMdjren. 
Durch  den  Ti<  in  1  wird  eini>:f  Zeit  lanj.'  (min- 
deüteus  10  Minuten;  zur  Verdrängung  der  Luft 
Wnnerstoff  hindureligeleltet.  Hierauf  wird  mit 
kleiner  Flntnun'  antri'Wflrmt  \<-twr\  2  'MilHtr'ii' 
und  diese  dann  allmalilich  xrgrüliert,  wflhrend 
irieiehzeltig  der  Tlejrel  von  iwel  leiten  mit 
fächelnder  Flamme  erhitzt  wird  (5  Minuten). 
Schließlich  wird  die  Verkokun^r  über  einem  Ih-ei- 
brenner  zu  Ende  geführt.  Wenn  die  ;jenie  Flamnie 
der  in  dem  Tieirel  sich  entwickelnden  Uase  ver- 
schwindet, wird  der  Tiegel  an  dengelten  «tark 

•  Constam  und  Ron  ^  cot;  ,Zeit8cbr.  f.  aojrew. 
Cbem.''  iW)4,  1,  ö.  7»7 :  „01ü<  kauf-  l'MK,  I,  s.  4ö2. 
Coastam  Wid  Sehls  pf  er:  „Joum.  f.  Gii'tbeleuch- 
tttflg  n. 'WasservwseifQog'-  1906  Bd.  49  8.  «77. 


erhitzt,  um  etwa  trebildeien  Ansatz  noch  ilflcll- 
fiL'''!"  StrifT"  v\ eL'/UL'lulii'ii.  Siuinnii  laßt  man  im 
Wasserstotistrom  erkalten  und  witgt. 

IHe  auf  diese  Weise  erhaltenen  Zahlen  fHr 
iiir  Kok^nn^ItiMite  stimmen  im  alL' iii'-nieu  iriit 
miteinander  iiberein.  äie  liegen  im  DuichiMdmitt 
noch  einige  Prozente  hBher  als  die  nach  den 
übrigen  \'erfalireu  gefundenen  Werte.  Das  aus- 
'iihrliilti  Vi'fsuchsmaterial  wini  demnftclist  in 
iUn  ..Mitteilungen  des  Königlichen  Material- 
prflftingMamtes*  verOlTentUcbt  werden. 

Da  nacli  d>  n  Versuchen  von  (_'<in-f  Uli  im 
HÜgemeiueQ  schon  die  uiitteU  der  Muckücheu 
Probe  erhaltenen  Zahlen  merklich  hSher  Hegen, 
1  I  !  Erfahrungen  den  (Troßbetriebes  ents|)richt, 
auili  rs.  it-  die  nach  dem  lu  schriebenen  Wasser- 
jitoft\ eitHlireu  gefundenen  Koksausbeuten  UOch 
uro  2  bis  S^/o  h9her  sind  als  die  Hueksehen, 
so  wurde  auch  im  Königlirlh  u  Mar»  rialpriitungs- 
auitc  eine  Zeitlang  der  Annäherung  au  die  Be- 
dfirfnisse  der  Praxis  zuliebe  eine  der  sonst 
üblichen  Tiegpljiroben  zur  Ermittlnntr  der  Koks- 
ausbeute, in  erster  Linie  das  Muckscbe  Ver- 
fahren als  das  verbreitetste  bei  den  aus^culÜhrea- 
den  Untersuchnn^'en  benutzt. 

(Jelegcntlicb  einer  solchen  liestimmnng  wurde 
nun  von  dem  Antragsteller  mitgeteilt,  «laß  der 
von  selten  des  Amtes  angegebene,  nach  der 
Muckschen  l'robe  ermittelte  Wert  niedriger 
sei,  als  die  hei  Versuchen  im  großen  erzielten 
Ausbeuten.  Diese  Tatsache  gab  Veranlassunir, 
von  neuem  der  Frage  der  Bestimmung  der  Koks- 
ausbeute nnherzutreten.  Hierin  i  iriiiiren  wir 
von  den  folgenden  Uetrachtuugen  aus ; 

Zur  Erklftrung  der  Unterschiede  zwischen 
ih'n  Fvirelini-;<''n.  W'-Ii'ln'  In  i  i\>  v  Krniittlung  der 
Koksauslieute  von  .Steinkohlen  nach  den  ver- 
schiedenen bisher  QbUchen  Verfahren  erhalten 
werden,  kommen  in  erster  Linie  zwei  rrsachen 
in  Betracht,  daß  niimlicli  entweder  die  Kntirasunir 
nicht  vt>llstnndi'r  erlViL't  ist  oder  daß  durch  di-n 
nicht  völligen  .\iissehtuß  von  Luft,  zumal  zn 
iJeirinn  des  VersucI'.  i'ine  kleine  Meui^e  d.  r 
Kohle  Verbrannt  wird.  Der  letztere  L'm>i.ind 
wQrde  die  KokNAUHbeute  zu  klein,  die  zuerst 
irenannte  Fehlerquelle  sie  zu  groß  erjsehidnen 
ia.sseu. 
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Nun  ist  hei  den  liohen  Warmf-frratifn,  welche 
bei  der  Koksgewinnung  im  groben  angewendet 
W6rd«ii,  die  Wabr«el)«tend)k«tt  xlemUcb  grofi, 
daß  ji  (It  nfalls  die  Ent>,Ms;iin^'  bei  den  Vi-rsnchen 
der  Praxis  vollständig  erreicht  ist.  Eher  ist  es 
denkbar,  daß  die  andere  oben  genannte  Fehler- 
quelle, Verbrennung  kleiner  Kohlenienpen,  be- 
sonders im  Bi  L'inn  der  Erliitzimir,  V»'riustc  in 
der  Koksausbeute  bedingt,  uuil  zwar  muß  die 
Grüfie  dieser  etwalurm  Verluste  In  erster  Lüde 
von  der  Bauart  der  angewendeten  Oefen  oder 
Ketortea  abhängig  sein.  Anderseits  wftre  zu 
schUeBen,  dafi  lUe  gleidie  Fehlerquelle  auch  ffir 
diejenigen  Verfaliren  zur  Elmiitthing  der  Kok.s- 
ausl»eiite  In  I^efrachl  knuinien  mfiBto.  dtn  iT  Er- 
gebni.sse  mit  den  Erlahnuigea  *ler  Technik  am 
besten  ftbereinstiinnien,  also  besonders  fttr  die 
HofhtniK  r  und  amerikanische  Probe.  (Top-fii  orstere 
ivurde  in  der  Tat  der  gleiche  £inwand  bereits 
von  Bender*  erhoben,  der  darauf  hinwies,  daß 
es  unstatthaft  »ei,  für  derartige  Versuche  Tiegel 
mit  diirchlochtem  Deckel  zu  ix-nutzen,  wie  dies 
bei  der  Bochiunor  Probe  vorgeschrieben  ist. 

Wenn  dlnrn»  Parlegimgen  richtig  sind,  muß 
also  gefolgert  werden  I"  ü  diejenigen  Vorfahren 
zur  Bestijuulung  der  Koksausbeute,  welche  die 
hSherett  Zahlen  liefern,  theoretisch  xuver- 
Iflssiger  sind  als  diejenigen,  deren  Ei  iri  Imissc 
den  praktischen  B«'funden  im  (iroUbetrieb  zurzeit 
entsprechen.  Dann  liegt  aber  auch  in  der  von 
Constam  und  seinen  Mitarbeitern  vertretenen 
Auffassiinfr  i1<t  allL'iiniiiirii  EiiiiTilininir  dfr 
Bochumer  oder  der  anu-rikanisciien  Probe  eine  ge- 
wisse Gefahr.  Da  nOnilicb,  wie  erwähnt,  die 
durcb  Verbrennen  vcm  Kohle  ilintrten  Verluste 
in  hohem  Matie  von  der  Bauart  der  verwendeten 
Oefen  abhflngen,  ist  zu  b«>fürchten,  daß  die 
Uebereinstimmung  <ler  praktisclien  Ergebnisse 
des  GiiiIUm  trii  mit  den  nach  der  Bochumer 
odei'  amerikanischen  Probe  gefundenen  Zahlen 
an  d^  Tage  anf  hVren  wird,  an  dem  es  gelingt, 
die  Bauart  der  Oefen  in  der  angegebenen  Hin- 
Richt  2U  verbessern. 

Um  Anhaltspunkte  dafKr  zu  erlangen,  ob 
der  vorerwähnte  Fall,  in  welchem  der  Antrag« 
steiler  iirif triltc.  daß  dii-  in  dt'r  l'M\is  erzielten 
AusbeutfU  ilif  uadi  dfiii  Eigi'bnis  der  Muck- 
schen  Probe  zu  erwartenden  ttbertrftfen,  ver- 
einzelt dastände,  wnndtt  sich  d.ns  Amt  nn  vcr- 
»cluedene  Firmen  der  Uroliindustrie  mit  der  Bitte, 
ihre  Erfahrungen  bezflglieh  der  Uebereinstim- 
umng  der  F>gebnis.se  des  (trolJbetriebes  mit  der 
Ermittlung  der  Koksausbeuten  im  Tieg«  1  nach 
einem  der  bekannten  Verfahren  zugänglich  zu 
machen. 

Bei  dieser  (ielt-genlieit  teilte  die  Finna 
l>r.  Otto  &  Co.,  Dahlhausen,  mit,  dali  nach 
ihren  Erfahrungen  die  im  BetHH>e  erhaltenen 
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Koksnii^;betiti>n  stet«  erheblich  größer  sind  als 
die  mittels  der  Muckschen  Probe  gefundenen 
Werte.  Dies  geht  ans  den  folgenden  Zahlen 
der  Tabollf  1  ht  rvor,  in  welcher  für  zehn  ver- 
schiedene Kohlensorten  die  Ergebnisse  der  Destil- 
litionsrmuehe  mit  den  Beftmden  dar  Kncksdien 
Probe  nach  den  Angaben  der  erwlhnten  Finna 
zusanunengesiellt  sind: 

Taliollo  1.    Vergleich  der  KnkgauHhouteD 
nach  Muck  mit  den  JErgebnisssn  der 
DfiRtillstioaiTerenehe. 


Da  von  der  Firma  in  freundlicher  Weise 
gleichzeitig  Proben  von  allen  zehn  Materialien 
zur  Verfügung  gestellt  waren,  lag  es  n&lie,  die 
vorher  beschriebene  Arlteitsweis«'  durcli  Krliitzen 
der  Kohle  im  Wasserstofifstrome  auf  diese  Kohlen- 
sorten anzuwenden  und  mit  den  Ergebnissen  der 
Ji.  srillafionvvi  i-siiclif  zu  vcr^l.  iclirn.  Zitr  S'  lben 
Zeit  wurden  ferner  vergleichsweise  auch  Tiegei- 
proben  nach  Muck  angestellt.  Die  gefundenen 
Werte  sind  In  der  folgenden  Tabelle  2  wieder^ 

gegeben : 

Tabelle  2.    rnterMiiobuDg  der  eingesandten 
Materialien  aach  der  Waeserttof fprobe 
and  nneh  Xnek. 


« 

a  « 

II 

n 

% 

Keuch- 
kell 
% 

Kok^ftUebrutr 

Im  U-Slrom,  : 
bcreehMl  aef  [ 

K  oksKiisbrutr 
Dach  Huck«  i 

e  e 

II 

\ 

1  ' 

Ml|si| 
%  % 

s  a 

Ii 

% 

Ii« 

\ 

"1 

% 

1 

4,33 

1,47 

70,6 

71,65  70,35 

67,8 

68,81 

67,38 

2 

5,,S9 

0.80 

76,9 

77,52  7K,2.{ 

73.5 

74,09 

72,60  1 

H 

7,09 

0,77 

H0,1 

«0,72  TS'.-24 

TH.y 

77,50 

75.77 

4 

U,G3 

0,90 

76,5 

77,20  7i,iO 

la.u 

7i,C.s 

7a,94  , 

5 

7,30 

0,76 

Hl,3 

si.SfJ  80,49 

78,0 

78,60 

76,90 

6 

5,H7 

0,78 

81,2 

8I,H4  80,80 

78,2 

78,82 

77,60 

7 

6,67 

0.41 

84,1 

84,46  S3.61 

81,6 

81,94 

80.84 

8 

)'>,44 

0,71 

88,8 

84,40  8a,32, 

81,8 

82,S8 

80,09 

9 

8,84 

0,S2 

84,7 

85,28  83,79, 

8S.3 

83,82 

82,24 

,  10 
1  

11,16 

0.50 

89,26  87,32 

86.7 

87,14 

84,94 

*  Berechnet  auf  wuser-  und  aachefreie«  Material. 


m 

tc  « 

la-a 

12"= 

c  m 

M 

A«che 
% 

. 

KttkMUwbtaM 
aa*  Ifwk 

Im  gneSee 

i 

*■  .  • 

\ 

* 

*  M 
% 

1 

6,40 

0,66 

66,96 

67,40  65,15 

7:j,I7 

73,65  7 1,88 

'  2 

5,20 

0,71 

70,37 

70,87 

69,26 

76,75 

77,30  76,04 

1  ' 

6,86 

0,55 

74,50 

74.91 

78,19 

77,76 

78,19 

76,70 ' 

\  4 

7,07 

0,36 

72,90 

73.161  71,11 

77,85 

78,16;76,49  1 

1  fi 

6,92 

0,31 

75,60 

75,83 

74,80 

79,77 

80,02 

78,76  j 

6 

r>,3i 

0,2 1 

76,72 

7(;,88 

75,58 

80,68 

80,80 

79,72 

7 

ü,yi 

0,30 

7h, Lm 

7H.',n 

77,34 

82,37 

82,62 

81,82 

6,65 

0,28 

80, -.7 

80.H0 

7'.t,42 

8:i,57 

83,81182.65 

|i 

8,51 

0,86 

81,62 

81,92  80,23 

84.65 

84,96  83,55 

11,05 

0,35 

84,99 

85,28;  83,44 

86,84 

87,14186,64 

Digitized  by  Google 


Spmrftllung  für  WärrnttfeUktt. 


Suhl  und  Htm.  It7« 


Vergleicht  nifin  diese  Zalilf>n  mit  den  Iwi 
den  Destillationaversuchen  in  Dahlhansen  ge< 
Audenen  Auslienten,  m  erhllt  man  fBr  Rein- 
kohle,  also  das  wa&ser-  aad  Mchefrel«  llttteffial, 

die  folp'enden  Wprte: 

Tabelle  3.  Vergleich  der  Koksaaabeutea  im 
0roCb«trl«b   mW   da«  Brgebaiteen  der 

Tie(;elpTobf>n  neeh  dem  Weiierstoffrer- 
fehren   und   nach   Maek,   berechnet  euf 
Baiakohl«. 


1  „irtwet 

Ib 

Or«abc«ri«b 
% 

■ach  dcB 
% 

Maah  I« 
* 

■Mk  II** 

I 

71,88 

70,85 

«6,15 

•7,88 

t 

76,04 

76,23 

f'^,26 

78,60 

8 

76,70 

79.24 

73,19 

75,77 

4 

76.49 

75,56 

71, t1 

73.«4 

5 

78,76 

80,49 

74,80 

76.90 

< 

79,72 

80,80 

76,58 

77.60 

7 

81,8S 

88^1 

77.84 

80,84 

1  8 

88,65 

88^ 

79,48 

80,09 

9 

8a,55 

88,79 

80,23 

82.24 

10 

85.54 

87,82 

83,44 

84.94 

Aas  dieser  ZuaamiueasleUuttg  ert:ilit  »ich, 
daß  das  im  KSDlurllchen  HaterfalpriifiinirBaiiite 
flbtiche  Verfahren  /.\ir  Erniitllunp  der  Koksaaa- 

iK'ut«-  mittel»»  Erhifziinir  im  WaHSi-rstoflstrom 
luit  den  in  Daliihausen  erzielten  Kuk^auHln-uten 
wHtaw  die  beste  ürbrreliistiilUBiini;:  aufwefat. 
Di-nn  alle  tthriin  n  hekannterrn  Arln  it^^w»  i>t  n 
lieiVm  ja  nach  den  trülit^reu  Darlegungen  noch 
merklich  niedrigere  Zahlen  als  die  Muekiehe 
Prob*'.  Die  von  Constam  vorgeschlagene  all- 
tr'-uifine  Einführung  der  Boehuuier  od«'r 
der  anierikanischt-n  l'roi»e  ist  untt-r 
diesen  Dnstftnden  nicht  /.u  eni|ifehien. 

Dag»'ir''n  ith  tt^t  iHi-  Anw i  inliinLr  <ler  Wanst-r- 
6U>ä'prol>e  noch  einen  andeni  weHi  ntlieheu  Vor- 
teil. Wie  froher  aosirefabrt,  kommen  fDr  jede 
Tiegelprol»«'  vornehmlich  zwei  Fehler<|uellen  in  Be- 
tracht: unvollkomiuenc  Eutjyrasung  und  teilweise 

*  Eataommen  ana  TabeUo  1. 
**  EklBMimD  aat  Tabelle  S. 


Verbrennung  der  Kolilo.  Ereifere  laßt  sich  durch 
Verwendung  genügi-ud  itolier  Temperaturen  und 
Beantfung  von  gepolvertem  Katarlal  amiehalton. 
Dagegen  sind  die  l'ntersichled* .  wflchr'  l»ti  An- 
wendung versdiiedeaer  Verfahren  für  die  Be- 
itimmnng  der  KokMvibente  beobachtet  Warden, 
in  erster  Linie  auf  mehr  oder  weniger  große 
Verluste  infolge  Verbrennen»  von  Kohleteilrhen, 
zumal  bei  Beginn  der  Erhitzung,  zurfickzul'iihrtio. 
Durch  das  Arbeiten  im  Wassfrstoflstrom,  also 
in  einer  Atninsphflri'.  welche  ktine  Oxydation 
xulaßt,  wird  auch  diese  Fehlerquelle  ausge- 
adilassen.  Dafi  dureh  Einwirkung  dea  Waaser- 
Stoffes  auf  etwaiL'e  in  d>T  Kolilc  enflialii  n--  un- 
gesftttigte  Verbindungen  oder  ilurch  Okklusion 
dea  UaseH  in  dem  Koks  ein  merklicher  neuer 
Fahler  in  die  Analyse  iiineingehracht  wird,  ist 
Wenig  wahrncli.  inlii'li.  Man  inun  li-  iiinadi  an- 
oebmeu,  daß  die  nacli  dem  \\  anserstollVenahren 
ermittelten  Brgebnisae  die  theoretisch  steheraten 
Werte  unti-r  allen  Tii  ireliirolK-n  zur  BeKtinimung 
der  Koksausbeutc  von  .Steinkolile  darstellen. 

Es  ist  vorher  gesagt  worden,  daB  die  in 
der  Praxis  erzielten  Ausbeuten  in  hohem  Maße 
von  di  r  Uaiiart  d.  r  zur  Destillation  lienutzten 
Eiurichtungen  nlihängen.  Aus  den  Zahlen  der 
TObeUe  t  folgt,  daß  bereite  heute  Keksanebeatea 
erlialr-  n  wr-rdi-n  k"'nn>>n.  welche  ili-n  , theoreti- 
schen" Wert  der  Wasserstoflfprolie  last  erreichen, 
die  nach  den  fibrigen  Verfahren  ermittelten 
Zahlen  aiier  bereits  erheblich  iibertreffen.  Aus 
diesem  fi runde  dürfte  es  t^ich  ejiijiffhlen.  das 
hier  mitgeteilte  Waäseratoftvertahreu  aligeuiein 
zur  Beatimmnag  der  Koksansbeote  von  Btein» 
k'^hlt'ii  zu  vrrwpiiilen.  Denn  di'  <o  L'"ofinidenen 
Zahlen  geben  den  im  günstigsten  Falle  erreich- 
baren Hdcbatwert  der  Koksausbente,  also 
eine  fiir  jede  Kohlensortc  fest  itestimmte  Uröße 
an.  die  ohne  weiteres  zum  Vergleich  verschiedener 
Materialien  dienen  kann.  Die  zurzeit  noch  Iteste- 
hende  hautige  rebereinstimmung  zwlsdu  n  i<)rfah- 
rungen  des  GrolilK  trieli*  s  mit  ili  r  Mui  kschen,  der 
iiochumer  und  der  amerikanischen  Probe  kann  nach 
dem  vorherCresagten  nir  eine  vorübergehende  sein. 


SparfilUung  fflr  Wflrmespetcber. 

Von  Patentanwalt  Dr.  Gnstav  Banter  in  Charlotieabnrg. 


Seitens  der  Westdeutschen  Steinzeug-,Chainot  le- 
nnd  DIaaawerke  in  Euskirchen  (Rheinland) 

vfrlfT  seit  einiger  Zeit  sngenannte  S{iarf5111un^-s- 
sieiue  für  Wärmespeicher  in  den  Handel  ge- 
bracht, die  sieh  durch  verschiedene  vorteilhafte 
E^enschaften  auszeichnen,  und  die  auf  der  .\us- 
BUtzung  einer  Reilie  von  iJeohachtungen  beruhen, 
die  bis  jetzt  noch  uicht  die  genugende  Ueacbtuug 
gefbaden  hatten. 

Läßt  man  einen  Strnm  von  Gasen  einen 
leeren  oder  in  bekannter  Weise  gitterförmig 


ausgesetzten  Raum  durchströmen,  so  werden  die 
Gase  naturgemäß  bestrebt  sein,  den  kOrsesten 

W.'L'  zwischf-n  «leni  Eintrittspiinkte  und  dem 
Austrittspuukte  zu  wählen.  Zum  Beispiel  zeigt 
AblHldung  1  das  Schema  eines  derartigen  Oas- 
weges, das  dem  Werke  von  Toldt  über  Kegem  - 
rativ-Gasiifen  entnommen  ist.*  Der  sich  von  Nl' 
nach  ÜM  bewegende  (ra:!i8trom  wird  sich  fast 


*  Dritte  Auflntre.  Lripzig  1907.  V»rlag  v«iD 
Artbor  t'eii.x.  273. 
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nur  in  der  trestrlchelten  Zone  bewegen,  wahrend 
die  bei  A  und  hei  B  {relegenen  Teile  des  Regene- 
rators unausgeniitzt  bleiben  und  demgemal^  nur 
die  Anlagokosten  unnötig  verteuern.  Eine  solche 
Verteuerung  der  Anlagekosten  führt  aber  leiclit 
dazu,  Wäniiespeichcr  zu  bauen,  die  für  ihre 
jedesmalige  Aufgabe  zu  klein  sind.    Wird  es 

also  möglich  sein,  den 
Gasen  einen  Weg  durch 
den  Warmespeicher  an- 
zuweisen, der  sie  besser 
ausnutzt ,  so  werden 
einerseits  die  bisherigen 
Anlagen  bedeutend  lei- 
stungsfähiger gemacht 
werden  können ,  ander- 
seits Neuanlagen  von 
vornherein  allen  an  sie 
zu  stellenden  .Anforde- 
rungen gewachsen  sein. 

Die  nachfolgend  zu 
beschreibende  .Anordnung 
stellt  die  lange  gesuchte  Lösung  dieser  Aufgabe 
dar.  Der  Ertinder  hat  sich  dabei  einen  Warme- 
speicher gedacht,  der  aus  vielen  senkrechten 
Kanälen  besteht,  die,  ähnlich  wie  die  Kanäle  in 
den  Cowpera])paraten,  in  keiner  unmittelbaren 
Verbindung  miteinander  stehen.  Angenommen, 
die  Luft  streicht  durch  eine  solche  Kammer,  so 


Abbildung  1. 


Abbildung  2. 

werden  in  der  Tat  die  höher  erhitzten  Kanflle, 
falls  die  Wrirme  nicht  uberall  gleich  ist,  einen 
stärkeren  Zug  ausüben  und  mehr  Luft  durch- 
lassen. Infolgedessen  wird  die  Temperatur  an 
dieser  Stelle  sinken,  so  daU  sie  in  allen  Kanälen 
gleichförmig  wird.  Ziehen  umgekehrt  Fruergase 
durch  den  Warmespeicher,  so  werden  sie  in  den 
heißesten  Kanälen  am  stärksten  zurückgedrängt, 
so  dali  der  gröLite  Teil  der  (iase  seinen  Weg 
durch  kühlere  Kanäle  nimmt,  somit  eine  voll- 
ständige Ausnutzung  der   Kammer  stnttlindet. 

Es  zeigte  sicli  jedoch,  dali  sich  Wnrme- 
speichcr,  wegen  ihrer  verhältnismäliig  geringen 


Höhe,  nicht  ohne  weiteres  in  dieser  Welse 
bauen  ließen.  Bei  geringerer  Höhe  findet  näm- 
lich keine  genügende  Durchmischung  der  Gase 
statt,  sondern  diese  treten  nur  in  ihren  äußeren 
Schichten  in  Wechselwirkung  mit  den  Wandungen 
der  Kanäle,  Es  stellte  sich  heraus,  daß  durch 
die  Verwendung  eigens  zu  diesem  Zwecke  kon- 
struierter Ziegel  diese  Aufgabe  sehr  leicht  ge- 
löst werden  konnte.  Dabei  ergab  sich  noch,  daß 
diese  Ziegel  auch  eine  Form  erhalten  konnten, 
die  es  ermöglicht,  die  W^ärmespeicher  ohne  Ver- 
hau damit  auszusetzen.  Diese  Ziegel,  die  in 
Abbildung  2  dargestellt  sind,  bestehen  aus  einem 
brettförmigen  Körper,  der  auf  einer  Seite  zwei 
.Ansätze  enthält.  Körper  und  Ansätze  sind  nach 
oben  und  unten  abgeschrägt.  Die  Abmessungen 
der  Ziegel  sind  je  nach  der  Bestimmung  ver- 
schieden: zum  Beispiel  werden  für  (llüh-  und 
Siemens-Martin-Oefen  Ziegel  von  320  mm  Länge. 
160  mm  Höhe  und  mit  40  mm  hohen  .Ansätzen 
hergestellt.  Das 
Gewicht  eines  Zie- 
gels von  dieser 
tiröße  beträgt  et- 
wa 4  kg.  Bei  Gas- 
öfen verwendet 
man,  des  Staubes 
wegen,  ebensolche 
Ziegel,  jedoch  mit 
.50  mm  hohem  An- 
satz. 

In  Abbildung  3 
ist  Hchematisch  ge- 
zeigt, wie  ein  Kaum 
mit  solchen  Zie- 
geln ausgesetzt  i.st 
Quadrat  A  B  C  D, 
die  vier  Wände  AB 


Abbildung  3. 


Betrachtet  man  hier  das 
80  sieht  man,  daß  hierbei 
BC.  CD,  D.A  einen  quadra- 
tischen Kanal  bilden,  der  ohne  l'nterbrechung 
von  oben  bis  unten  durch  die  ganze  SteinfUllung 
hindurchgeht.  Dieser  Kanal  wird  durch  die  kreuz- 
weise gegeneinander  versetzten  Zwischenwände 
EF  und  GH  derartig  in  je  zwei  Paar  Hälften 
abgeteilt,  daß  ein  vollkommenes  Durchmischen 
der  Gase  beim  Uebergang  in  jede  neue  Schicht 
hierdurch  hervorgerufen  wird. 

Vergleichen  wir  einen  Wilrmespeiclier,  der, 
wie  jetzt  besehrieben,  mit  Sparfüllung  ausgesetzt 
ist,  und  einen  solchen,  der  in  bisheriger  Weise 
mit  gewöiinlichen  Steinen  gefüllt  ist,  so  ergibt 
sich,  daß  die  Heizfläche  eines  Kubikm*-ters 
Warmespeicherraum  l)ei  gewöhnlicher  Füllung 
20  qm,  bei  Spfirfüllung  2U  qm  beträgt.  Die 
Vermehrung-  beträgt  also  45  °/o.  Die  engste 
Stelle  zwischen  je  zwei  Steinen  betra^rt  dabei 
für  die  gewöhnliche  Füllung  25  mm,  für  die 
Sparfüllung  3 1  mm.  Eine  Verstopfung  der  FüUun&r 
durch  Flu^'^asche  ist  demgemäß,  trotz  der  bessen-n 
Ausnutzung  des  Raumes,  durchaus  nicht  zu  bt- 
fürchten.  Es  kommt  hinzu,  daß  die  Absciiragungen 
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den  Ansatz  der  Fln^'asche  auf  J«'n  wagerechtfii 
ZiegtslflAclien  ülHirdieti  möglichst  vennindem.  Da- 
gegt'D  kann  lii^  di«  Flngaache,  von  den  geradem 
Wänden  der  Mokrcchtcii  Kanll«  heraUWUeodf 
i'  icbt  am  Boden  der  Kamm(;r  anMmnelBi  wo 
sie  bequem  entfernt  werden  kann. 

Du  Oewidit  der  feuerfesten  Steine  betrtflrt 
bei  trfwillinlii  her  Fülliiii!.'  9.')0  kg  für  da«  Kubik- 
meter Speicberraum,  bei  .SparfUUung  1050  k^^ 
also  nur  tO*/i  mehr.  Dagegen  wird  die  Ober- 
flache  für  die  Tonne  tVu-rt^ater  Steine  von 
21,8  qm  auf  27.7  (jn),  also  uin  27  7©,  vergrßlicrt. 
Welchen  Werl  diei»  erlieblicli  vergrü^rte  Uber- 
flaehenverhaltnia  bat.  ist  klv.  ^  eel  In  dieser 
Bczifliimtr  nur  auf  das  Hiich  von  Rauter*  ver- 
wieseu,  wo  sich  hierüber  eingehende  BerecJuiuageu 
linden.  Für  den  rorlfegeaden  Fall  tat  su  be- 
merken, daU  man  demnach  bei  Anwendung  der 
Sparfüllung  fiur  eine  Kmamer  von  g«f(ebenem 


*  »Beferiebendllel  der  eheodidiin  Todmik,  Hea> 
■ever  1«»*  Seile  400. 


Flflchcüinlialt  die  Ki  izfläche  um  40 '/o  vergröfiern 
kann,  wahrend  man  zugleich  das  Gewicht  dio- 
Stdne  Bvr  an  10*/»  vemehrt.  Ancb  ist  neeb 
n  bemerken,  daü  die  Wirkung  von  Explosionen, 
denen  Warmespeiclier  viilfacli  austr>fef zt  sind, 
bei  iSparfülluug  viel  weniger  schädlich  ist,  als 
bei  soniUffer  FAlInng.  Da  swliahen  den  4duelnen 
Kanälen  liirr  kfine  nnniitt(>lbare  Verbindung  be- 
steht, werden  die  Explosionen  abgeschwächt  and 
▼ielfaeb  aitf  elani  kiptnen  Rannt  besohrftakt. 
AttBerdem  bihlen  dit-  Ziegel  der  Sparriillangf 
wenn  •Ac  oinmai  »'iiigebaut  sind,  eine  fest  zu- 
sammenhangende Masse,  die  an  allen  Seiten 
g^gfin  die  Vaaeni  der  Kammer  anlieft.  Das 
sonst  HO  hnnfi^--  \  orkfiniiinMulf  Ztisammpnstlirzi'n 
der  SteinfUliungen  ist  hier  ausgeschlossen.  Alle 
diese  Vorteile  werden  IlbenUee  mittels  dnes  so 
einfachen  Mift.ls  »rzleit.  daß  der  Preis  der 
Füllung  virliiilrniHmaßig  sehr  niedrig  gehalten 
werden  kann,  und  somit  auch  wirtschaftlich  eine 
gute  Aasaatsong  des  fOr  die  Anschaffong  dieser 
FttUnng  angelegten  Kapitales  stattfladet. 


Ueber  die  Wirkungsweise  der.  Panzergeschosse. 

Von  J.  Caatner. 


I  |er  als  Fachmann  und  Sehriftsteller  auf  dem 

^  ^  Gelneti-  des  Panzerwe«en«  rühtiiiiclist  l)f>- 
kannte  Captain  F.  J.  Tresiddor  hat  am  April 
1908  vor  der  «Institution  of  Naval  Arehitects* 
einen  Vorfrair  über  moderne  Panzer  und  ihren 
Angriff  gehalten.*  £s  sind  theoretische  Betrach-| 
tttugen  Aber  die  Wirkungsweise  der  Paasergraiiaten  I 
gegen  Panzer  und  das  Verhalten  beider  hierbei.  | 
l>;i  der  Kru](ji--i  lie  Hartpanzer  die  Iiöi  liste  Stufe 
ist,  welehe  der  Sehidspanzer  in  seiner  Entwii-k- 
loag  bisher  «rreieht  bat,  so  lanfsa  aach  die  Be- 
trarhtunirrn  Tn-siddor-*  darauf  hinaus,  die  Wir- 
kungsweise der  KappengcschoäSR  zur  Bekämpfung 
dieses  Pansers,  worttber  schon  eine  ganxe  Reih« 
von  Hypothesen  aufgestellt  worden  sind,  SU  er- 
klären. Bevor  iih  jedofh  den  Tresiddersehen 
Ausführungen  uiieli  zuwuude,  scheint  et«  mir  in 
RDcksleht  aof  die  Leser  dieser  Zeitschrift  angc- 
niev*en.  eine  kurze  Srhildcrung  der  L'<  s(  hi(  Iit- 
lichen  tintwiekiung  von  Panzer  und  Panzer- 
g^hosaea  voraossosdiicken. 

Das  Best  liießcn  eines  Panzers  hat  den  Zwerk.' 
mit  einem  Sprengstoff  gefüllte  Hohlgesrhosi^e 
durch  den  Panzer  hindurehzutreil>en,  so  dal5  sie 
hinter  der  Pauerwand  zerspringen  und  ilire 
Spren '.'Wirkung  gegen  die  Streitmittel,  die  sieh 
in  dem  Raum  befinden,  den  der  Panzer  sehützen . 
soll,  znr  Geltang  bringen  kSnnen.  Daxa  ist  es 
nötig,  daß  das  Geschoß  di*  zutn  Durehsehlairen  des 
Panzers  erforderliche  Durchschlagskraft  and 
Dttrehseldagsfestigfcelt  besUzt.  Das  sind  die  Auf 
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*  ,The  fingineer^  vom  17.  April  1908. 


gaben,  welche  in  dem  Wettstreit  zwischen  Ge- 
srliütz  und  Panzer  für  ersteres  das  Ziel  zur  Be- 
herrschung des  letzteren  bilden.  Je  mehr  aber  die 
WidentaadsfMiIgkeit  des  Pancers  gehoben  warde, 
um  so  grl5ßer  mußten  die  Durehschlairskraft  und 
Durobachlagstestigkeit  des  Oesebosses  werden. 
Die  Darcbsehlagdtraft,  lebendige  Kraft  oder 
kinetische  Energie  wird  dem  Geschoß  vom  Ge- 
schütz erteilt.  Sie  möge  als  der  Aufgabe  ent- 
sprechend vorausgesetzt  sein,  da  es  nicht  Zweck 
dim»  Zeilen  ist,  ttber  den  Entwicklnngsgang  des 
Gcsehiltzes  Betrachtungen  anznstellr-n. 

Gegen  Walzeisenpanzer  war  die  Durchschlags- 
festigkeit der  Hartgußgranaten  aasrelehend.  Ate 
aller  in  der  zweiten  H&lflc  der  siebziger  .fahre 
vorigen  .fnhrhunderts  der  Oompoundpanzer  auf- 
iiam,  versagten  sie  um  so  mehr,  je  besser,  d.  h. 
widerstandsftblger  dieser  Panzer  wurde.  Die 
(n «hasse  zersrhcllten  heim  Auftritten  auf  die 
aus  hartem  Stahl  bestehende  Vorderseite  des 
Panzers.  Schon  damals,  es  soll  im  Jahre  1878 
oder  1H79  gewesen  sein,  machte  der  englischts 
Captain  English  bei  einem  Versuch  über  das 
Verhalten  von  Geschoß  und  Panzer,  wenn  des 
letzteren  weiche  Seite  aus  Schmiedeisen  nach 
vorn  gikKhrt  ist,  dif  Erfahrung,  daß  Geschosse 
gleicher  Art,  welche  beim  Auftreffen  auf  die 
stihlerne  Vorderseite  zerschellten,  durch  den 
Panzer  glatt  hindurchginpi  n.  ohne  zu  zerbrechen. 
Die  Ursache  dieses  Verhaltens  des  GeKchusses 
schrieb  «r  dem  T7mstande  zn,  daß  die  .Spitze  des 
Geschosses  durch  die  SrliiniedeiHPnsiiiirht  der 
Panzerplatte  gegen  Zertrümmern  gesdiützt  war, 
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wenn  sie  an  der  St&blschicbt  ankam,  t'iu  die 
Richtigkeit  seiner  Anmüuue  zu  prüfen,  soll 
Captatn  Engrlisb  venueht  od«r  yorgeaciilafi;«« 
halifin.  zum  Beschrpßen  ein^"?  ("ompoundiianzcrs 
auf  die  Spitze  des  Gesoboases  eine  Kappe  aus 
S«hiiii«dei8eii  zu  setzen. 

TJÜR  Fortsetzung  der  von  Englisli  begonnenen 
Versuche  mit  Kapp^ngescbossen  scbeint  durch 
irgendwelche  Umstünde  nicht  begünstigt  worden 
•  so  sein.    Ob  es  zutrifft,  wie  P.  M.  Staunton 
;   meint, *ilan  das  Ur teil      rfuitainOrde  Brown,  die 
h  Anwendung  von  GescboUkapjien  verspreclie  keinen 
[  Verteil,  aoflwlteBd  auf  die  Veravcbe  gewirkt 
bal)c.    möge    dahingestellt  bleiben.  Vielleicht 
i  .  war  auch  die  Herstellung  von  Geschossen  aus 
'    Tiegelguüstahl  zum  Ersatz  der  versagenden  Hart- 
I  guAi^anaton  von  wirksameran  Eiaflofl  daraaf, 
denn   die  StaliL-ranatcn  Krupps  sowie  franzo- 
.  Bischer  und  englisclier  Fabrikanten  erwiesen  sieb 
'  I  mit  forteohreltender  yerbeBsenmer  voh  geoflgen* 
der  Diircliscblagsfestigkeit  gegen  die  Jiesten  Com- 
I  poundpanzer.    Ein  dringendes  Bedürfnis  za  der 
Immerltlii  etwae  tttnatindUdMa  Anwenduog  tob 
(Timchoßkappen  machte  ddk  iilebt  geltend,  solange 
kein  widerstandsfahicrerer  Panzer  als  der  <'oni- 
I  poundpanzer  zu  bekämpfen  war,  wenngleich  es 
.  auch  danala  nicht  an  verelnzelien  VorscUsgcB 
I  fBr  Kappengeschosso  fehlto. 

£in  Wandel  der  Verhältnisse  wurde  jedoch 
angebalmt,  alR  Schneider  in  Le  Crenzoi  Ende  der 
achtziger    .lahro    Ganzstahlpanzerplatteji  her- 
stellte ;   liald   darauf  >  rl.ielt    ier    Stahl  einen 
j    Nickelzusatz,  uud  18*j^  trai  iiarvey  mit  äeiaeui 
i    an  der  Vorderseite   zementierten  Stahl|»anzer 
I ,  hervor.  Von  diirehs('hla*rendem  Erfoltr  war  jedoch 
,  erst  die  Herstellung  des  Kruppschen  Nickelstahl- 
j  iMinzers,  dessen  erste  der  OeffentUcblcelt  vnd  zwar 
I  auf  der  Ausstellung  in  Chicago  1893,  gezeigte  be- 
j  schossene  Platte  noch  wenig  Beachtung  und  Wür- 
digung fand.   Vielleicht  hatte  sie  mehr  die  Auf- 
merkBamkett  auf  sich  gezogen,  wäre  sie  aus 
einer  der  englischen  oder  französischen  Fabri- 
ken von  altem,  gefestigtem  Ruf,  wie  Camniell, 
Brown,  Marrel  firires,  St.  Gbanond  u.  a.,  her* 
vorfre!.'anf^en.     Krupp  war  damals  ein  \euling 
unter  den  Panzerfabrikanten,  dem  man  anschei- 
nend eine  die  alten  Fabriken' fiberholende  Leistung 
'  nicllt  zutraute.     Das  ist  begreiflich.    Erst  die 
I  Kruppschen  Schießversuche  im   Oktober  1894 
und  Marz  1895  erzwangen  sich  die  Auerken- 
I  onng,  ^e  der  in  Gbieago  ausgestellten  Platte 
■  Tersagt  blieb. 

Obgleich  die  Fabrikation  von  Stahlpanzer- 
granaten im  Wettstrelt  mit  dem  Panzer  bereits 
große  Fort.schritte  gemacht  hatte,  wollte  es  doch 
nicht  {felinfren,  ihnen  eine  solche  Festigkeit  zu 
gel)en,  daß  sie  beim  Auftrefl'en  auf  einen  Krupp- 
sch«! Hartpanzer  von  der  Dleke  de«  Geschoß- 
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kalihers  nicht  zerschellten.    I>a  erinnerte  sich 
der  im  Russisch- Japanischen  Kriege  mit  äeintiUi 
SdiUfe  natergegangeae  Admiral  Hakaro w  (der 
in  weiteren  Kreisen  dtireh  den  nach  seinen  Vor- 
schlagen gebauten  Eisbrecher  ^Jermak'  bekannt . 
geworden  ist)  der  halb  Tergesseneo  OesefaoB-lf 
kappe,  die  er  l>ei  einem  PanzerschießvcfsuCli  zu': 
Ochta  im  Jahre  1M94  mit  solchem  Erfolge  inj 
Anwendung  brachte,  daß  die  Nachricht  davon'' 
sich  schnell  Überallhin  verbreitete.    Das  Ist  die 
lebenskraftige  Wiedertreliurt  der  Kappengeschosse. 
Seitdem  ist  durch  zahllose  \  ersuche  in  allen  j 
Lindern  festgestellt  worden,  daß  mit  bekappten 
Gesrlidssen  unter  {lewissen  I'ediniruntren  treiben 
Kruppsche    Hartpanzerplatten   Erfolge  erzielt 
werden  kennen,  die  mit  unbekappten  Oeschossen  l 
nicht  erreichbar  sind.  Ein  Kappengeschoß  kann! 
durch  einen  solchen  Panzer  glatt  hindurchgehen  i 
und  seine  ganze  Spreugv^irkung  hinter  dem- 
selben laßem,  wAhrend  ein  unter  den  gldefaen; 
Bedingungen  gegen  denselhen  Panzer  verfeuertes; 
unbekapptes  Gesohoß  des  gleichen  Kalibers  anl 
demselben  machtlos  zersdiellt  und  sebien  Zweck  . 
verfehlt. 

Da  eine   Beobachtung  des  Vorjranires  lioim  , 
Hindurchgehen  des  Kappengescbusse)«  durch  den 
Panzer  mit  bloßmn  Auge  ganz  aiMgesehlossen' 
ist  und  bis  jetzt  eine  solche  mit  irgendwelchen 
Hilfsmitteln  nicht  gelang,  da  auch  femer  auf  me- 
chanlsdiem  Wege  versaobsweise  der  Vorgang 
nicht  nachzuahmen  ist,  weil  der  Einfluß  der  Be-' 
we^rnn?  des  auftrefTenden  Geschosses  sich  liierbei 
uicbt  darstellen  laßt,  so  ist  es  erklärlich,  daß  eine 
ganze  Anzahl  Hypothesen  zur  Erklärung  dieser 
merkwürdigenErscheiniing  aufitrestent  wordm  sind.  ^ 
Nach  einer  der  ältesten  und  vielleicht  der  am  weite-].' 
Bten  yeibreiteten  ErUlrong  soll  der  WerkstM'l. 
der  Kappe  sozusagen  als  Schmiermitter  dienen,» J 
indem  er  durch  Verminderung  der  Reibung  demt 
Geschoß  den  Durchdrang  durch  die  Panzerplattef' 
erleichtert.    Dieser  Annahme  entsprach  das  Ver- 
sin-hen   verseliiedener,   mtiglichst   weicher  und 
zäher  Metalle,  wie  Schmiedeisen,  weicher  Stahl, 
Bronze,  Kupfer  usw.,  mit  mehr  oder  minder  > 
befriedigendem  Erfolge.    Wäre  diese  Annahme 
zutreffend,  so  würde  sie  das  Schmelzen,  das 
Fließen  des  Kapponmetalles,  durch  Umsetzen  von 
Bewegungsarbeit  des  Geschosses  in  Warme  zur 
Voraussetzung  haben.    Die  hierzu  aufgewendete 
Energiemenge  müßte  natürlich  der  eigentlichen 
Durchschlagsarbelt  Terloren  gehen,  so  daß  die 
lebendige   Kraft  (kinetische  Euerrif"^   des  Cle- 
sobosses  bei  seinem  Auftreffen  auf  den  Panzer 
(die  Anfkreftkraft)  nach  Abzug  der  in  Wirme 
verwandelten   Enery-ie  zum  Durchschlagen  des 
Panzers  hinreicht.    Nacli  .A,n^^1lle  des  k.  und  k. 
Marine-Artillerie- Ingenieurs  i\oiiar  vou  Thuru- 
werth*  Ist  durch  Versache  die  UnmBgUehkdt 

*  «Mittenimgen  an«  dem  Oebieto  des  Seewesens* 
1900  B.  158, 
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difSiT  Annahme  erwiesen  worden.  Zur  Erwilr- 
muDg  auf  die  Scbmelztemperatur  von  1400**  C. 
einer  1,5  kfr  icliwereo  12  eni-Knp]ie  ane  Stahl 
wflrden  1.5  X  0,1 165  X  1^00  ^  246  Kalorien, 
ztim  Schmtlzrn  >icll>-t  .  twa  50,  zusammen  etwa 
2H5  Kalorien  verbraucht,  die  einem  Arbeitsver* 
last  von  124  mt  entcprieliMi.  Da  nun  ein 
12  cm-KajiiM'ngcschoß  rnit  3  7f",  mt  'Miiniliin;r>- 
ener^e  die  Panzerplatte  mit  ^roUem  KraftUber- 
sehoft  dnrohichlug,  an  welcher  eine  nnbelwppte 
12  cm-Panzergranate  zr-rsdn  llte.  s<>  wird  darans 
pefolpert.  daß  jenes  Durclisclilagen  des  Panzers 
mit  grobem  kraftUb&rschuÜ  l»ei  einem  Energie- 
verltttl  Ton  124  nt  nlebt  mSglich  gewesen  wire. 

Gegen  die  Annahme  des  Schtuflzvorganges 
s|iricbt  auch  noch  die  oft  beobai-hteie  Erscbei- 
niug,  daß  in  der  Treffstelle  der  Platte  steckende 
Bruchstücke  unhekn]i|iter  nicht  durch  die  I'latte  hin- 
durchgegangener Gescliosse,  deren  ganze  Energie 
mitbin  beim  AuftreiTeu  verbraucht  wurde,  gelbe 
und  blaae  Anlauffarben  zeigen,  die  auf  eine  Er- 
wArnirmfr  von  300  bis  ;?2n"  f.  hiiuLutcn.  l>ic 
Anlauffarben  eat»tebeu  aber  nur,  wenn  bei  ihrem 
Braeheinen  die  Erwiminnr  des  Anlanfstiekes 
abgebrochen  wird,  denn  1km  «««iterer  Erwärmung 
verschwinden  die  Anlauffarben,  ohne  \w\  der 
folgenden  AbkOhInng  «iederzakonmen.  Die  An- 
lauf farla-n  entHtehen  nur  liet  steigender,  ideht 
bei  «irikenili-r  Warme. 

A«8  dieser  Betrachtung  gebt  auch  hervor, 
daO  die  gebrlueUlche  Angabe  von  Elnsobweifien 
des  rJt'sclioOkoiifes  in  di  !'!  itte  nur  bildlich  zu 
verstehen  Ut,  weil  beim  Anprall  des  (jescbosges 
an  die  Platte  keine  Sehweißhltse  entwickelt 
wird,  was  auch  dadurch  l)<>statigt  wird,  daß  an- 
geblich einjreschweiHlo  ('MHchoßkfi]ift»  bei  weite- 
rem Beschießen  der  Platte  durch  die  Erschiit- 
tMmngwi  deneHiea  durch  Greaehoßtreffer  wieder 
herausfallen.  Hätte  wirklich  ein  FVinHchwpiUen 
stattgefunden,  so  würd«>  ilas  Herauafallen  des 
Oeaehoftkepfes  nicht  mö^li«  !>  gewesen  sein.  Es 
hat  nur  ein  mechanisches  Hincindrücken  statt- 
gefnnden.  dan  einem  EinschweiUen  ilhnlich  sieht. 

Die  wörtliche  Auffassung  der  Annahme,  dali 
ein  Schmiermittel  das  leichtere  DurehHchtagen 
des  Panzers  befördern  kfinne.  mag  manebe  Fa- 
briken dahin  geführt  haben,  eine  gewisse  Menge 
Graphiit  in  der  Gescheßlcappe  unterzubringen, 
die  hierzu  mit  Rillen  ala  Oraphithehllter  ver» 
sehen  ist. 

Daß  man  der  Kapi»»,  teils  durch  die  ihr  zu- 
geschriebene Wirkungsweise  veranlaßt,  maunig- 
fache  Form  und  Hinrichtung  gegeben  hat.  ist 
aus  der  erwilhnten  Studie  htauutous  ülier  die 
gesehiehtilehe  Entwfddmng  der  Kapiiengeffchosse 
und  den  ihr  iielgegebenen  Skizzen  ersiciiflii  Ii. 
Ein  näheres  Eingeben  auf  dieselben  mir  ver- 
sagend, wende  ich  mich  nunmehr  dem  bereits  er* 
wähnten  Vortrag  Captain  Tresidders  zu.  der 
etwa  folgendes  ausführt: 


Trifft  ein  Oeschoß  auf  eine  Panzerplatte,  so 
ist  F,  S  *  die  von  der  Platte  zu  leistende  Wider- 
standsarbeit.  die  gleich  der  dem  Oeschoß  Inne- 
wohnenden Bewegungs^arbt'it  ist.  Diese  kann 
zwar  klein,  aber  niemals  gleich  \uU  sein,  worauH 
folgt,  daß  auch  S  uiemal«  gleicli  Null  sein  kann. 
Es  lindet  Tielmehr  stets  eine  gewisse  Etndrln-> 
frung  des  Geschosses  in  die  Oberfläche  der  Pl;it  te 
statt,  so  daß  die  Angabe  in  Schießberichu^n 
.Keine  Eindringung"  tatalditieh  nicht  richtig  ist. 

Die  Widerstandsflüllgkeit  einer  Pans^'  rpiatte 
gegen  das  Diirrlischlagen  von  Gesebossen  kann 
Htcii  auf  drt-i  Eigenschaften  stützen: 

a)  Blrte  und  Dichte  des  Materiales, 

b)  Zfiliigkeit.  verbunden  mit  geringerer  IMchte, 

c)  Vereinigung  von  a  und  b.  ! 
Beim  Panzer  a  setxen  die  Holelt&Ie  etner 

Aendening  ilirer  gegenseitigen  Lage  einen  hohen  ' 
Widerstand  entge-geii,  sind  aber  weniger  imstande,  ' 
ihren   Zusammenhang   festzuiialtea,   wenn  eine 
Veränderung  dieser  gegenseitigen  Lage  Statt- 
findet.   Ein  Beispiel  für  diese  Art  l'anzer  sind  , 
die  durch  ihre  ganze  Dicke  gehärteten  Platten.  ■ 
Sie  zeigen  an  der  Treflbtelle  zwar  einen  auf  I 
die  Flächeneinheit  bezogein  n  iiohen  Widerstand,  ' 
aber  die   l'ebertragung  der  Widerstandsarbeit 
gegen  das  iMireliHchlagen  auf  die  benachbarten  I 
Xasaentelle  ist  räumlich  um  so  beschränkter,  je 
geringer  die  Zähigkeit   ist.    Die  Widerstands- 
arlveit  F  8  dieser  Platten  beruht  hauptsäclilich 
auf  der  GrSße  von  F. 

Platten,  die  diireli  und  durch  zähe  sind,  sind 
Beispiele  fär  die  Klasse  b.  Sie  besitzen  einen 
geringeren  auf  die  Flftcheneinhelt  bezogenen 
Widerstand  der  Treffstelle  gegen  das  Eindringen 
de«  (füscbossps ,  ;tl)-r  iit>ertragen  die  Wider« 
staudsarbtät  auf  das  Metall  in  weiterem  Um- 
kreise. Die  MolekQle  widerstehen  zwar  weniger 
citt  einer  gewaltsanien  Verschiebung  ihrer  Lage, 
vermögen  aber  iluren  Zusammenliaug  in  böberem 
Xaßn  hierbei  zu  wahren.  Hier  beruht  FS  haupt^ 
sAeblieb  auf  der  GnW..  von  S.  Der  wesentliche 
Unterschied  zwiseheii  Vtin/.<rn  der  Klasse  a 
und  b  liegt  in  der  Struktur  dt;s  Mctalles,  ersteres 
zeigt  kristallinisches,  letzteres  amorphes  Gefüge. 

Betrachte  man  zwei   Plntten  von  gleicher 
Dicke  beider  Klassen,  die  der  Klasse  a  mit  einer 
Zugfestigkeit  von  100,  die  der  Klasse  b  mit 
fiO  tons  f.  d.  Qnadratzoll  Zugfestigkeit.    Beide l 
i'Intten  mögen  durch  gleichartige,  aber  unzer-' 
bre  oll  liehe    Geschosse   in   senkrechtem  Auf-- 

I 

tretTt^i  mit  gleichen,  wachsenden  (tescbwlndig- 

keiten  Ite.scbo.ssen  werden.  F]s  >ei  f. hht  ange- 
nommen, daß  keine.  Risse  in  den  l'laiten^  eut- 


•  Eh  heile'iten  :   F  ii''n   mittleren  Wert  in   fur  -  i'.'  « 

WitlerstandoB,  den  ilit-  l'Intie  ilom  Kitiilrii);.'('n  iteti  iie- 
sdlOUeH  auf  «einem  Wege  in  ilr-r  l'lHtte  i  iit- 

gegensl«llt,  ä  den  Weg  der  UeHcl)i>Us|titzo  in  engl. 
Zoll,  auf  dom  der  Widerstand  F  wirkt,  V  die  Aaf- 
trelTgeschwindigkeit  des  Ue*clioNH«n  in  «ngl.  ifuft. 
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sft'lK'ii.    Dann    wird   die  hiuW   Platte  zuerst 
durchbohrt  werden,  deun  obwolü  iiire  Zugfestig- 
keit f.  d.  Flieheiietnhelt  gHlfier  ist,  wird  die- 
selbe doch  nur  von  einer  kleinen  Anzahl  Flachcn- 
einheiteu  in  Anspruch  genommen  (der  geringen 
Zlhlg'kelt  we^n),  so  daß  der  ganze  vom  6e- 
sciiol)  austri  ülitr  Druck  dividiert  diircli  die  An- 
zaiil  Fiächeneinlieiten  den  Wert  100  eher  Uber- 
liclireiten  wird,  als  der  gleiclie  GesclioQdraek  durch 
die  in  der  weicheren  Platre  zur  Widcrstau<b- 
arbeit  lipran^ezogene  gröliere  Anzahl  von  FlAehen- 
einheiten  den  Betrag  von  50  erreicht. 
1       Unter  der  Voratm^img  efaiea  oaseriMreeh- 
■    liehen  Geschosses  ist  deshalb  di»!  weich?  Platte^ 
\  der  harten  ttberle^en«  außerdem  erleidet  sie 
\venlgcf  l^dhi^^tt^T'  Iii  der  Praxis  Ändert  lieh 
I  '^''^cirdreses  Verhältnis,  zunflclist  weil  so  gro(ie 
l  I  Formveranderungpn.  wio  weiche  Platten  sie  an- 
I  I  nehmen  können,  b«'Vor  sie  brechen,  nicht  immer 
^1  zulässig    sind.     Bei    Geschiit7.|)anzem    z.  H. 
!'  können  sie  die  Ganjrhfirkf.it  der  Lafette  stören. 
I  Hier  w&re  deshalb  eine  harte  PhätLe  vortdl- 
baftdr.   Sodana  iat  so  beachten,  daß  die  Ver* 
änderunp  dor  Form  weiclier  Platten  einer  ge- 
^  wiasen  Zeit  bedarf.    Ihre  Ueberlegeoheit  siukt, 
irmn  die  Auftreffkraft  des  Geäcbomes  mehr  auf 
seiner  liohTTTGescliwIndigkeU,  als  »einem  großen 
Gewicht    t)eruht.     P'ine    5,7  cm-(?ranate  von 
2,12  kg  Gewicht  und  914  m  Auftreffgeschwin- 
dlgkeit  und  eine  30,5  cm-(traimtr  von  385,6  kg 
Gewicht  und    17  7,7  m   Aiiftri  ft^i-äcltwindiirki  it 
haben  die  gleiche  lebendige  kraft  auf  dan  Zenti- 
\  meter  Oeschefliunfang.  Aber  wahrend  eine  diinn« 
1  Platte  mit   ;.'rlinrt*trr   OlierflJlclu-  der  ernteren 

«widersteht,  würde  die  letztere  sie  durchschlagen. 
Bei  einer  dlekea,  zflhen,  homogenen  Platte,  die 
y  am  Durchbiegon  nicht  behindert  istf  kann  daa 
I  ümgekelirte  eintreten. 
-   Der  Kruppsche  Hartpanzer  mit  einseitig  ge- 
,^  hirteter  Oberfläche  fflllt  in  die  Klasse  a.  Die 
harte  Vorderschieht   stei^rirt  den  Gegendruck 
gegen  die  Spitze  des  auftreitenden  unbekappten 
OesehomeB.    Ba  die  gehftrtete  Vorderschieht 
i,  nicht   oline  weiteres  Anlaß  zu  ganz  durch  die 
Platten  hiadurchgehenden  Hissen  gibt,  so  eignen 
sich  Platten  dieaer  Art  fOr  GenchützKchilde, 
j  deren  I Kirchhiejrung  die  Bewegi»arkeit  d-  s  (if- 
Hchützes  beeinträchtigen  würde  —  unr«rl»rt  i  h- 
1  liehe  Geschosse  vorausgesetzt.   Da  ai>er  Platten 
der  Kla.sse  h  hergestellt  werden  kUniien,  die  so- 
wohl uToßi  s  F  .-ils  auch  proßesS  ergeben,  so  würdf» 
wahrscheinlich  fUr  die  Verwendung  von  Platten 
mit  gehorteter  Oberfliche  wenig  Aiimicht  eich! 
biet(M),  wi  IUI  <Iio  Geschosse  tatsilchlich  unzcr- 
I  brechlich  wären.    Gegen  unbekappte  zerbrech- 
liche (Jeidiosse  bieten       jedoch  den  Vorteil, 
daß  sie  die  Spitze  aiiftretl-nder  Geschosse  zer- 
stör, n.     Wäre   die   Spit/e    iinzcrstört    in  di. 
überdache  eingedrungen,  so  besäße  sie  genüp-end 
aeitUeben  Halt  zu  weiterem  Eindringen.  Des» 


halb  ist  es  wiclitiir  für  die  Widerstandsleistun;^ 
des  Panzers,  daß  sich  niemals  eine  weiche  voi* 
der  harten  Schicht  beflodet. 

Die  Spitze  eines  unbekappt*  n  Geschosses  »•r-"'» 
leidet  beim  AuftreA'eo  auf  die  harte  Vorderi^eite  ' 
einer  Platte  «inen  Gegendruck,  der  direkt  pro- • 
portional  ist  dem  (Quadrat  der  Gcsclioßgeschwin- 
dlgkeit  und  umgekehrt  proportional  der  Form- 
verftnderung  der  Platte,    l  >ie  Spitze  wird  etark  | 
^'eiitii:  sein,  diesen  Druck  zu  ertragen,  wenn  V  ! 
eine  tn  wi.sse  Höhft  nicht  flberstei^'t.  -.vr-lr-he  die  • 
„erste  kritische  dreschwindigkeit"  k^  i^^uui^^  seini> 
mSgo.   Bbi  ni  dieeer  auf^Orta  bedarf  das  Ge- 
schoß keiner  Kappe.    I>ann  besteht  die  g-anzf) 
Arbeit  des  Geschosses  in  Form  Veränderung  der 
Platte,  das  Gesehofl  Udbt  uaverletst.   b(  dieji 
Platte  dQnn  genug,  kann  du  Durehadhlacon  dor>j 
selben  statt  finden. 

Wird  V  über  die  , erste  kritische  Gesehwln-f 
digkeit*^  gesteigert,  wozu  unter  riiiätänden  ein' 
einziges   Meter  ausreicht,   -io  äiulern  sich  dieJ 
Verhältnisse  völlig.    Der  Druck  auf  die  Ge-l 
seboOspitse  wird  dann  so  frro0,  daß  sie  renagt,! 
worauf  das  Zertrümmern  iles  ganzen  Geschosses' 
folgt.    Die  daau  aufgewendete  Arbeit  iat  so^ 
groß,  daß  nur  noch  wenig  daron  aaf  die  PlatleV 
zn  übertragen  verbleibt,  die  demnach  nur  ge-[ 
ringen  Schaden  erleidet.    In  drm  Maße  al)er,  j 
wie  die  (reschwindigkeit  des  Geschosses  gesteigert 
wird,  wachst  auch  die  Zerstörung  des  Geschosses  , 
und  mit  Ihr  die  Anzw  vpHiraiichte  Arbelt,  jedoch  ! 
nicht  in  dem  gleichen  Verhältnis  wie  die  ge- !, 
samte  Arbeit.    Ein  üeberscbuß,  der  auf  (He* 
Platte  übertrafen   wird,   steigt  gleichfalls  und 
bewirkt  schließlich  das  Durchschlagen  derselben,  i 
Dieee  BurefaschlagsSffnung  Ist  jedoch  kein  glattes , 
cjUndrisehes  Loch,  sondwn  eine  rauhe  kegel- 
fönnlge  Oeffnung,  deren  großer  Iturchmesser  an 
der  Küc  kseite  liegt,  aus  der  eine  große  Scheibe 
abgespningen  Ist. 

Wird  die  Geschwindigkeit  noch  wiii  r  sre-' 
steigert,   so   kann  eine   .dritte  kritische  Ge- 1 
achwindigkeit*,  die  sehr  groß  Ist,  erreicht  wer- 1 
tli  n.  I)<'i  der  auch  das  unbekappte  (iesrhdi  un-  ■ 
versehrt  die  Platte  in  einem  glatten  Loch  durch-  ^ 
sobifigt.  Zur  RrklÄriing  dieser  F.mcheiming  kann  , 
man  huh'    n  u    daß  die  Mnl.  kiilr  des  Geschoß- 
metallc!«   iti   diesem  Falle  infolge  der  Trägheit 
eine  besondere  Hilrtt;  besitzen,  oder  daß  dies  , 
zutrifft  und-  außerdem  der  tatsächliche  Druck ' 
der  Platte  sinkt. 

Die  Tatsache,  daß  die  unbekappt«-  Geschoß-  i 
spitze  zwitoheo  der  ersten  und  dritten  kriUschen  1 
(roschwindigiieit  z«Thricht,  kann  etwa  so  erkliirt  | 
wrrden:  Ein  kleines  Stück  der  äußersten  Spitze  j 
in  Form  eines  Doppelkegels  h'i.st  sieh  los  und 
dringt  in  den  <;  >ri>,>ßkopf,  ihn  spaltend,  ein 
Alihililimg    Ii.      Dieser   ersten  Z<'rsplitterung 
folgen  zahlreiche  andere,  wie  Abbildung  2  an- 
deutet, die  all«  der  ersten  filinliche  Hohlkegel  j 
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darstellen.    Sie  s«rl»ivch«n  dann  nnd  l»reiten  ^ 

niah  teitlich.  sn  schnell  wie  8i<-  »ich  biMen.  an ' 
der  Platti'  aus,  wi«>  Abbildung  H  zeigt,  die  nach 
einem  wirklieben  Ergebnis  ^ezeirhnet  worden 
ist.  IiaB  Vei'sa{;<-n  dei  Qi'scbosscg  hftngt  also 
allein  von  ilom  Versappn  (kr  Spitz«'  und  davon 
ab,  daü  der  erste  vt-rbängnisvolle  K<-il  den  Ge- 
•chofikopf  Mitlleh  aiiMlnandenpnltet.  Würde 
d  fei  Ar  Teil  des  KoptVs  (Inrdi  Aw^-n  umgelfjrlfn 
Bing  ▼erstarkt  (Abbildung  4;,  so  wiinle  die  | 
ZwatOntng  unterbleiben.  Für  jeden  der  In  Ab-  ' 
Uldvig  2  an^redeuteten  Hohlkegel  wAre  ein 
fernerer  VerstarkungBring  notwendig  (liehe  Ab- 
Mldung  5  und  ß).  I>a  aber  der  Geschoßkopf' 
nach  hinten  zu  an  und  für  sich  gegf^n  das 
Si>alten  wiiicrstandsfnhi'rcr  wird,  so  können  die 
hint«-r«-n  \  erdtärkungsringe  schwacher  gi-halten 
werden.  Ans  der  Vereinignag  aller  Ringe  entsteht 


AbUMuog  1  md  t. 


AbUldaaf  8,  4  «ad  ö. 


Es  gibt  natargemftfi  gewtsie  Üeberganga- 

strf'cken  in  den  ( Jeschwiniligrkeiten.  in  denen  je 
nach  (iiite  der  UeicboBse,  Platten  und  Kap)>en 
die  Bedingungen  und  ffle  SehaBwlrkungen  wechseln 
können.  Paü  die  dritte,  die  höchste  kritische 
ücschwindigkoit  wirklich  nifi{rlich  ist,  geht,  wie 
Tresidder  austübrt,  schon  daraus  hervor,  daß 
«ine  weiche  Rene  bei  genOgead  hoher  Gesehwin« 
dit'keit  ohne  Formverändening  durch  ein  höl- 
zernes Brett  getrieben  werden  l»nn,  was  er 
selbst  bei  den  Varstudleii  xn  seinem  Vortrag 
ausführte.* 

l>ie  zweite  kritische  Geschwindigkeit  liegt 
je  nach  der  Gattung  der  Platte,  wie  nach  Art 
und  Form  deit  (ieHchos.ses  und  der  Kappe  zwischen 
h{)'.\  und  549  m.  Für  eine  Kruppsche  12  cm- 
(irauatti  und  eine  15,2  cm-Uarvey-Platte  ist  die 
ernte  kritische  Geschwindigkeit  au  494  m  er- 


Abbildang  6,  7  nnd  8. 


Abbildang  9,  10  oad  11. 


die  bekannte  GesciioUlvap]ie.  Die  Abbildungen  7  , 
bis  II  aeigen  versehiedene  Kafip«!  fllr  15.2  em- 

Granaten  vor  und  nach  ihr<  r  Auftreibiiui;  durch 
einen  einzigen  Schlag.  Unterhalb  der  ersten  m 
and  oberhalb  der  dritten  krltisehen  Oesehwindig^  < 
keit  bedarf  das  Geschoß  keiner  Kappe.  l»a  das 
.\uftreii)en  der  Kappe  eine  gewisse  Zeil  erfonlert, 
so  gibt  es  irgend  eine  Geschwindigkeit,  bei  der 
die  nfitzUehe  ABwaadaag  der  Kappe  beginnt, 
sie  möge  die  „zweite  kritisehe  Geschwindigkeit* 
genannt  werden. 

Das  Gesagte  snsammenfassend,  ergibt  sieh:, 

Die  erste  kritisehe  Geschwindigkeit  ist  das 
HSchatmaß  von  \,  bei  der  die  (ieschoßspitze  oocli 
eben  dem  (legendruek  der  Platte  widerati-hen  kann.' 

Die  zweite  kritische  lieschwinilit.'keit  ist  das; 
Mintlestinaß   von  \'.  bei  iji  m  die  üesehol^sjiitze 
die  l'nterstützung  einer  Kap]ic  niciit  mehr  ent-* 
behren  kann,  nn  diesen  und  einen  hSheren  Druck 
aushalten  zu  können. 

i>ie  dritte  kritische  Geschwindigkeit  ist  das 
lOndestmaß  von  V.  bei  dem  die  OeschoBspitze 
wieder  imstande  ist.  dem  Ge^eadmck  der  Platte 
ohne  Kappe  zu  widerstelieu. 


,  mittelt  worden,  also  ziemlich  hoch.    Bei  einer 
'  KrapfMchen  Platte  wird  sie  wahrMdwinlich  viel 
tiefer  liegen. 

Durch  »eine  Untersuehunpen  ist  Captain 
Trpsidder  zn  der  Ansicht  gelangt,  dali  die 
idii  h).  Unterstützung  der  Geschoßspitze  zwar 
der  hauptsachli<'hsie,  aber  tiiehl  iintner  der  einzige 
Vorteil  ist,  den  die  Kajipe  bietet.  Kr  ist  der 
Ansicht,  daB  für  niedrige  Gefechtsgeschwindig^ 
keiten  die  Form  di  r  Kniipe  nnr  ilem  Zwerke 
der  seitlichen  Unterstützung  zu  entsprechen  bat 
und  dann  die  in  den  AbUldoagen  7  bis  11  au- 
sgedeutete Form  naeb  der  ersten  Stanchong 

'  mrti:  l>ei  liioHer  Ot«ii't,'enlieil  un  den  Versuch 
zur  Krk ljiriiii;r  der  I iowelifHchttsiie  im  Kriei;«  1H70/71, 
die  in  r*  i(  b  mit  Kläi8i|;keit  gefflllt«n  Körperteilen 
von  ^«nachen  und  Tieren  explosionsartige  Wirkung 
aasllbtea,  eriaaert  sein.  Man  eehoB  mit  liober  Oa- 
sohoBgescbwindigkeit  gegen  ein  vollkonimpn  mit 
WanHer  (refölltes  and  fpst  Tersrhlossenes  KflMtehen, 
und  das  liei«choß  «|>reD(ftt<  ilus  KüNtehen.  Man  erl-.  Iiirt 
aieh  diese  Wirkung  dadurch,  dali  die  ticsi  liwimÜL'lvi'it 
de»  lieiiehoiisea  grßB«r  ist,  alu  da«  W/i^-tr  ~i«>  ii  rt- 
zuleituD  vermag-  Oa  Walser  «ii-h  nlcLt  vi  riiirliteti 
liBt,  so  verhalt  es  sieb  beim  ijnirint'"!)  iIcm  <ie- 
Bchoeees  wie  ein  fester  unelaHtiitcütT  K<>r|ier.   J.  C. 
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hahen  sollte,  woil  <!S  eine  Vtr^^eudung  vou  Ge- 
schoßeaergie  ist,  dem  Ueschoß  dicäe  Stauchimg 
>  zu  ülMrtragBii,  dto  Ihm  iü«ht8  nutzt.  Sind  ab«r 
dieGi'ffchtsfrcschwiiiilifrk^'itcn  •^dir  lioch,  so  sollte 

I  die  Kappo  eine  scharfe  Spitze  erbaltuu.  Eiue 
I ;  tbeontlBohe  Reohtferti^runi?  für  einen  stumpfen 
j  J  oder  runden  Kopf  der  Kappe  habe  er  nicht 
!  1  linden   kßnoen.    Die  Kappe  mildert  allerdlugü 

1  den  Anprall  de«  Onscboss«8  an  der  Platin  nnd 

I I  nntzi  <lamU  beiden,  aber  da«  Geschoß  hat  ilt  n 
i  I  <rrnRcrnn  Voi  feil  von  der  Kapiie,  weil  sie  seine 
,    Widerstandst abigkeit  gegen  den  Druck  bebt. 

Wien  die  Kappe  imitande,  die  harte  OberUlcbe 
der  Panzerplatfi  zn  durchbreehen.  noch  ehe  die 
I  GescboUspitze  dort  anlangt,  so  würde  dies  der 
!  guten  Wirkung  der  Kappenjurescbowie  dienlich 
sein.    Das  könnte  aber  nur  bei  sehr  hohen  Ge- 
»chwindiffkeiten  eintreten,  welche  auch  die  Ge- 
'  schoßspitze  vor  der  Zerstörunj;  bewahrt,  dann 
wftre  die  Kappe  überhaupt  überfliissifr. 

Captain  Tresidder  hillt  ziir/ril  Ansirlit 
aufrecht,  daß  die  Hauptaufgabe  iler  Kappe  die 
Beitllehe  ünterstatxnnir  der  Geecbofispitze  ist. 
Die  Milderun»;  des  Stoßes  für  GeschePi  iiml 
Platte  i»t  nebensächlich.  Bei  den  Üblichen  Auf- 
trefTgeschwindiglceiten  Ist  die  Vorarlmit,  welche 
die  Kapj»e  vor  Ankunft  der  (resclioßspitie  an 
der  Platte  jirelcistet  hat,  unbedeutend. 

Die  voi"stehen»len  Betraelitnnpen  gelten  nur 
für  senkrechtes  Auftreffen  der  Geschosse;  da 
(lassi'H)!'  im  Gt'fi  rlit  ji'doeti  mir  die  .An^nahme 
bilden  wird,  so  folgt  daraus,  daß  der  wirkliche 
Wert  des  Panzenchutzes  grftfler  ist«  als  die 
Sehießplatsversacho  zeigen. 

Titan  im 

I  |er  Bedeutung,  welche  das  Titan  für  die 
'  Eisen-  und  Ptahünfltistrie  gewinnt,  ent- 
sprechend, meiiren  sich  die  Verüffentlichungen 
fiber  Versnebe  und  Ergebnisse  ans  der  Praxi«. 
In  diesrr  Zeitschrift*  ift  l<erfit<«  auf  eine  Ite- 
nierkenswerte  Arbeit  des  bekannten  Dr.  K.  Mol- 
denke** hingewiesen  worden,  welcho  einen 
dankenswerten  neuen  Beitrag  über  die  Wirkuii«,-- 
des  Titans  auf  Kisen  liefert  und  von  weitgelu  n- 
dem  Interesse  ist.  Ifancbem  Leser  von  ^ Stahl 
und  Eisen"  dürftr-  diese  zeitgemäße  Aidiandliing 
von  solchem  Intorr^s«»  spin.  dnl^  es  angehraeht  er- 
scheint, dieselbe  annfthernd  vollstiiodig  zu  bringen. 
Die  von  Dr.  Moldenice  erzielten  Ergebnisse  mit 
Ferrotitan  di  rk>  n  sich  mit  denen,  w  elche  «»'itcns  d'T 
Titan-GesellschaftiuDresdeumit  metallischem 
Titan  erhalten  wurden,  und  von  welchen  Di])l.-Ing. 
B.  Feise  lieffits  einige  veroftentlicht  iiat.*** 
Eine  weitere  Keilie  betrii'bsmfißig  durch- 
geführter Versuche  zeiti>;te  nicht  minder  gün- 

•  „Stahl  und  Kisen"  1908  Nr.  2ft  S.  1038. 

„Irnii  Ago"  1908,  IS.  .luiii,  8.  19.S4. 
,8tabl  und  Eisen"  1908  >r,  20  S.  69 1. 


DirMir  Ansicht  de»  Captaiu  Tresidder  wird 
man  nur  beipflichten  küunen.  Um  Jedoch  nach 
«einen  intwessanten  tlieoretisehen  Betrachtungen 
auch  die  Praxis  zu  Worte  kommen  zu  laj;<i^n, 
möge  folgendes  JÜeii^piel  vom  Nutzen  der  Gc- 
«choBkappe  angeführt  aefai.  Die  Firma  Krupp 
hatte  in  Lüttich  1905  eine  15  cm-Pauzergranate 
ausgestellt,  deren  sich  vielleicht  manche  Leiter 
vom  Besuch  der  Ausstellung^  lier  noch  erinnern. 
Nach  de»  der  Granate  an;;>  iiängten  Angaben 
hat  das  mit  K.ippe  vers-  ht m-  Geschoß  von  etwa 
53  kg  Gowiclit  {mit  Kappe)  am  18.  Oktober 
1908  ndt  850  m  Anftreffgeschwindigkelt  dieselbe 
^00  mm  dicke  Knippplatto  nebst  30  cm  Eichen- 
holzhiutcria^e  und  40  mm  dicker  Biechbaut  glatt 
durchschlagen,  an  der  In  Hftrz  1895  die  80,5  cm* 
Panzergranaten  ohne  Kappe  bei  ()07,5  m  Auf- 
tretYgesebwindigkeit  machtlos  zerschellten.* 

Die  15  cm  -  Panzergranate  erlitt  hei  ihrem 
Hindurchgehen  durch  die  Platte  weder  einen  Riß 
noch  eine  Abbröckelun^,  auch  die  Spitze  blieb 
ganz  unversehrt.  Dieser  Erfolg  int  natürlich  der 
GesehoOkappe  zn  danken,  aber  er  zeigt  doch, 
zn  welchen  Leistungen  mancli*'  der  lifutiircn  (ie- 
schütze  und  Geschosse  befftliigt  sind,  und  daß  sie 
auch  dann  noch  den  Panzer  gegenSber  ein  macbtp 
voller  Gegner  bleiben,  wenn  man  von  den  Scbieß- 
platzergebnissen  einen  erhrbÜrhen  Abstrich  macht. 

*  Das  Bild  dieBer  Platte  Nr.  4:V2  a  beliadet  mch 
in  ,8tahl  and  Eisen-  1895  Nr.  17  S.  52.  Die  Platte 
selbst  befand  sieh  aneh  auf  der  AoMtelliuie  in  IXftstel» 
dorf  1902  und  steht  jetzt  mit  der  durdi  sie  UnduTeh- 

ge^angenen  15  cm  -  Oranuto  in  dor  Sammlung  be- 
achoBaener  Panzeridatten  der  Kruppschen  Fabrik  in 
Essen. 

Gußeisen. 

stige  Ergalndase.  Im  besonderen  trifft  dies  auch 
für  Temperguß  zu.  Das  bei  den  Versuchen 
entfallende  Erzeugnis  wurde  in  der  Königlich 
Siebs.  Meclianisch-Tpchniscben  Versuchsanstalt 

auf  j!<ini'  KifT'nschaften  hin  iinf-rsncht.  Von 
den  Ergebnissen  seien  hier  einige  mitgeteilt: 
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Bemerkt  n.sU  t  rt  Ist,  daß  anch  die  Versurhe  Mol- 
d>  nkc8  den  Nacbwei«  erbriugea,  djkß  salbst  ge- 
riage  Mengen  Titu  eine  itark  TerlMMsertide 
Wirkung  auf  >Ias  Eisen  ausQhen.  Die  Titan- 
(Tesellsohaft  hat  vorzügliche  Ergebnisse  erzielt 
BÜt  Zusiltzen  von  nur  0,05  ^/q  metallisehem 
Titan,  so  daß  die  Verwendung  dieses  Metalles, 
anp'psichts  der  vielseltig^fti  ^\■irkung,  in  kom- 
merzieller Hiosi<*iit  die  beütun  Aussichten  bietet. 
Es  dflrfte  sicli  bald  sn  den  bekannten  Desoxy- 
dationsmifti  In  gesellen  und  kann  In  plcicli»  r 
WeiiM*  im  EisengifUerei-  und  SUüilwerksbeirieix- 
verwendet  werden.  Nadi  den  Beobaehttitig' n 
Moldenkes  wird  dasselbe  auch  berufen  sein,  in 
der  Herstellung  des  Hartgusses  gänstige  Erfreh- 
niäse  zu  liefern.  l)eni  Titan  steht  aller  Wahr- 
scheinliehki-it  nach  auch  ein  groü*-s  Feld  in  der 
eigentliclim  Metüllp'KfxTei  (itTcn.  da  t^s  die  (Kyii- 
verbinduogen  aus  dem  Kuijfer  entfernt  und  die 
Erzettgttnir  von  gefinaden  KupfnrgQssen  er- 
möglicht. * 

In  Nacbfolgendt^m  ist  in  freier  Ueberaetzung 
die  angefahrte  Voldenkesdie  Arbeit  wieder^ 
gegeben. 

«  • 

FUr  den  Kisenhiittennmnn  hat  die  Anwen- 
dung der  oloktriHchen  Kraft  zum  Betriebe  elek- 
trischer Oefen  die  größto  Beachtung  gefunden. 
Mit  Hilfe  dieses  Orons  kMnnpn  nTinm«>!ir  Eison- 
lej^ieruDgeu  mit  Metallen,  welche  früher  als  uu- 
sebmeizbar  galten,  in  einfaelwter  Weise  erzeugt 
\ver>1on.  Da  die  Herstellungskosten  dieser  Metalle 
bedeutend  niedriger  geworden  sind,  so  steht  in 
wirtsohaKlioher  Besiebunfr  Ihrer  ausgiebigen  Ver^ 
Wendung  nicht«  mehr  im  Woge,  und  das  sehuli«;hHt 
erstrebte  Zi«l,  unsere  Erzeugnisse  der  Eisen- 
industrie in  ])hysikali.scher  Beziehung  mügliohsl 
lo  ▼ert»eesem,  erscheint  erreichbar. 

t>hnf>  ZwtiiFcl  ist  r»s  A.  .1.  l?ossi  cf^wespii, 
weicher  die  Eigeusuhuften  de»  Titans  und  seine 
Verwendunif  in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
iiiii  g^rüinllli  tistou  untersucht  hat. ••  Sciumi  Be- 
mühungen i8t  es  SU  verdanken,  daß  dem  Titan, 
troti  der  griHtten  Vorurteile^  Beachtung  geachenkt 
wird,  und  dalt  die  Bedeutung  dieses  Metalles 
stetig  wächst. 

Die  Herstellung  der  Titaniegierungon  und  des 
metallisobeD  Titane  geschieht  entweder  auf  atu- 
niinothermischem  Wcjjp  oder  wahrselioinlieh 
billiger  im  elektrischen  Ofen.  Eine  Titaa-Eisou- 
legieruttg  mit  10«^  Titan  kann  heute  so  billig 
erhalten  werden,  daU  ihre  Verwen<lung  im  Eisen- 
gieCoreibetriebe  gewianbringend  erseheiut  und 
ins  Auge  gefaflt  werden  sollte.  Auf  Veranlassung 
der  „American  Foundrymen's  Association*  sind 

*  l'n  mir  Oelegfnhcit  ^elxiton  \nx,  A'u>  Wirkun^r 
dM  Titan*  eingehead  zu  uuiersuch^n.  «o  iiott'o  ii-k  in 
einiger  Zeit  ireitere  Beitrige  zu  a >  ^  r  Krace  Hofern 
sn  nhinen.  WüMm  Vfnator, 

—  TergL  ,8laU  nad  Eisen*  1906  Xr.  S  8.  259. 


umfassende  Verstiehe  vorgenommen  worden,  deren 
Eigebnisse  nnclistebend  ausammeogestellt  sind. 

Bei  den  Vorvenuohen  wurden  swei  Titan- 
legierungen, eine  koblenstoiTfreie  und  eine  mit 
ö  Kohlenstoff,  benutzt.  Es  hat  sich  dabei  her- 
ausgestellt, daß  beide  Legierungen  für  geringe 
Eisenmengen  verwendbar  sind;  fUr  Eisongioßeroi- 
/\v«.  kl'  bowährto  .sicli  alloniinCTS  die  kulilonstofT- 
liuiiige  L>egierutig  besser,  weil  sie  einen  niedri- 
geren Sohmebpunkt  bat.  Handelt  es  sich  dagegen 
darum,  im  Risengießereibetriplio  prnüp  Mpnpon 
von  Eisen  zu  verbessern,  wo  genügend  Zeit  zur 
innigen  Mischung  gegeben  wird,  so  ist  diekohlen- 
stolTfroie  Legierung  am  Plat/e. 

Bisher  Imt  die  SehwerschnielzbHrkoit  der 
Titan-Eiseulegioriitigen  ihrer  Verwendung  Sthwie- 
rigkeiten  bereitet.  Dieser  Frage  seien  einige 
Worte  gewidmet.  Wenn  die  Lt  plt'nnur  in  Slilckcii 
in  die  üießpfaune  gegeben  ist,  so  nmß  das  Bad  gut 
umgerOhrt,  und  muß  abgewartet  werden,  bis  eine 
voUkommeno  Misrlmng  >tattgefunfli'n  bnt.  Hierzu 
ist  Zeit  erforderlich;  die  Furcht,  daß  sich  uanieut- 
lioh  der  Stahl  zu  weit  abktthlt,  bewirkt  oft,  dafi 
man  zum  Gießen  schreitet,  ehe  dio  Wirkung  des 
Titans  beendigt  isU  Moldenke  rät  deshalb,  wenn 
die  Legierung  in  Stücken  verwendet  werden  soll, 
dieselbe  in  geeigneter  Weise  vorher  auf  Rotglut 
zu  erhitzen. 

Zu  den  Versuchen  wurde  einerseits  als  Urau- 
eisMi  ein  Roheisen,  wie  es  fUr  Masohinengufl  in 
Verwendung  kommt,  mit  'i.W'/»  Siliziutii.  0.54  o'o 
Phosphor,  U^747«  Mangan  und  OAM^»^«  Schwefel 
benutzt,  wihrend  anderseits  fUr  Wmfteisen  Hartp 
gußbrueh,  von  EiseubabnwagenrUdern  Stammend, 
mit  einem  (iebalt  von  n,Hi"»»/«  Silizium,  0,42 •/• 
Phosphor,  ü,(K)tVo  Mangan  und  0,07*;*  Suhwefel 
genommen  wurde.  Dieees  Rohmaterial  wurde  um- 
gesc'bmolzen,  darauf  in  der  Pfanne  die  Lcgioninp 
zugegebeo,  und  alsdann  wurden  Frobestäbe  von 
81,75  mm  1  */<")  <(>  in  getrockneten  Sandformen 
gegossen.  Dio  Titunlegierimgon  enthielt  n  1'"'. 
Titan,  so  daß  ein  Zusata  von  1  kg  der  Legierung 
su  lUü  kg  des  (jufieisens  einen  Gehalt  Ton  0,1  ^ 
Titan  ergab.  Die  Frobostähe  wurden  nur  ab- 
gebilr»*tot  und  dünn  auf  Biegefestigkeit  bei  einer 
froien  Kutlernung  der  Auflageschneiden  von 
äÜOmm  geprüft.* 

Von  den  insgesamt  Versin  ben  Moldenkes 
seien  nachstehende iilrgebnisse  mitgeteiltes. nüuhste 
Seite». 

Bei  dem  grauen  Eisen  steigerte  sich  also  die 
Fostipkoil  diin  h  Tii .in/ii'iit /.  um  annähonnl  .V")"/*» 
wälirond  sie  beim  weißen  nur  um  ifi",o  zunahm. 
Diese  Ersi^einung  ist  insofeni  intersnant,  ab  ftlr 
Vanadium  durch  die  jttngst  angestellten  Versuche 

*  Eh  sei  darauf  iiiagewifwi!«.  HutS  im  fi.':,'iiis»it/i' 
zu  dienen  KeHtijfki'itüprobcn  an  Stallen  tnit  <Ivt  Outi- 
bant,  die  von  ü.  Felse  v«rr>ircntltt'lueD  Ftjvtigkttiu- 
aahlen  mit  abgedrehten  l'robi>»tMben  »rzirlt  wurd(>n. 
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die  FeBtigkAitenmahnie  in  ontgogenge««tzt«r 
W«i«e  sich  ergab,  f 

Die  Verbesserung  des  Gusses  (iiirch  Zusatz  von 
Titan  suiu  gmuen  RLsen  tritt  bei  obenstehoodeu 
Pnbon  Bohärrer  hervor,  als  bei  den  im  Jahre  1902 
VCD  Roßsi  und  Moldenke  dunlipofiilirtcn  Ver- 
suchen. Doch  kunDlen  im  allgemeinen  bezüglich 
der  ESnwtrkuDff  di«a«s  Metalls  dieselben  Beob- 
aohtunp-nn  ppnianht  werilim. 

Wenn  man  den  DurchHohnitt  der  Ergebnisse 
betraolitet,  so  füllt  auf,  daß  die  Verbeeserung  des 
GuUeisens  bei  Zusätzen  von  0,(V),  0,10  und  O.lö"/» 
Titan  ziemlich  di«  gleiche  bleibt  .  DiosoErsdioiming 
dritligt  zu  der  Annahme,  dnil  oine  Mehr/.iigabe 
▼<m  Titan  unnötig  ist,  sobald  dl«  Desoxydation 
beendot  ist.  Im  Eisengießoroibetrieb  wird  daher 
ein  Gehalt  von  Ü,U5o/«  Titan  genügen»  und  nur 
in  AuanabmeflÜlen  ein«  grfiflere  Menge  erforder- 
Uob  sein. 

Weiter  ist  bemerkenswert  die  Einwirkung 
des  Titans  auf  die  Verringerung  der  Stärke  der 
weißen  Kru.st«  beim  HartguU,  Jüiiocih  zeigt 
letztere  größere  Märte.  Durch  Vitsik  im  in  den 
Keystone  t'ar  Wheol  Works  konnte  an 
Proben  für  EiHenbahnwageniüder  feetgestelit 
werden,  daß  die  Kruste  bei  einom  Tit.inztisutz 
25  mm,  ohne  denselben  diigegen  38  mm  stark 

•  Verfluche  mit  0,15  «/o  Titea  aui  kohlenstoff- 
frsier  Legieruii>r  iTiittglackton,  da  dIeaoMie  «ich  nic  ht 
TOUstäiuli^'  im  jtiüi  ir^t*'. 

lli-i  dioHiT  N  iTsiich-n  iln-  wurde  die  kublontitolT- 
frcic  l.cu'iiTuni:  im  K up.iliitcn  Hofi-rt  narh  «lern  KüU- 
kokfl  aufgogeboD.  Die  Ergebaiwie  waren  xu  anregel- 
inäßig,  an  einen  riebligeo  Durdtacknilt  angeben  ta 

kÖllDOD. 

***  Yersuebe  mit  Zasitsea  der  kohlenstofffreien 
Leginrua«,  die  einen  hSheren  Titangebalt  benweckten« 
mifiglOokteiL 

t  Vergl.  «Stabl  nnd  Blieu*  1900  Nr.  17  8.  596. 


war.  Versuche  an  Teilen  aus  diesen  Probestücken 
seitigten  in  der  Carnegie  Teohnical  Sohool 

folgende  Resultate: 

Das  Ausgangseison  wurde  bei  121,8  kg/<jmm 
Druck  zertrümmert  und  ergab  nach  BrinoU  die 
Härtezahl  =  44ö  (weicher  Stahl  =  106),  withrend 
der  titanhaltige  HarttruC  21(i  kp:'i|tiim  auHhiolt 
und  die  Härtezahl  s  hhl  aufwies.  Der  graue  Kern 
ergab  die  HSrtesafaJ  =332  fUr  das  onprOnglidie 
Matorial  und  =  :J22  nach  Titansusata,  nlso  filr  die 
Praxis  dasselbe  Härteergebnis. 

Noch  anf  eine  weitere  Erscheinung  madit 
Moldenke  aufmerksam.  Um  Tost  zustellen,  wolcho 
Veröndoningcii  liurrh  iJits  llinsclmudzün  titan- 
haltigen  HohtiisMu»  uiuLr<aluu,  wurde  eine  l>osondere 
(Charge  mit  3,14«/»  Titan  und  ß,78«/b  Graphit  im 
elektrischen  Ofen  hergestellt  und  sndnnn  im 
Kupolofen  umgesobmulsen.  \''on  dem  Abstich 
worden  wie  gewOlinlioh  ProbestKbe  vergossen, 
während  eine  geringe  Menge  in  oino  Kokille  ge- 
gossen wurde.  Das  aus  dem  elektrischen  Ofen 
kommende  Eisen  war  so  zähe,  dafl  es  nur  mit 
MUbo  L^^nbrochen  werden  konnte.  Durch  das 
riiisi  limelzen  jedoch  verlor  os  viel  von  seiner 
Festigkeit,  so  daß  die  elf  ProbesUiiie  im  Duroh- 
sohnitt  bei  1030  kg  Belastung  brachen.  Ihre 
Analyse  zeigte  O.ltT"'.  Silizium,  n,(Jß4»/«  Phosptior, 
0,27  >  Mangan,  0,(j<i7^;.  Schwefel,  iJ>»4>  Gesamt^ 
kohlenstofl',  8,18  %  Graphit  und  0,72  o/o  Titan. 
Die  Stühe  waren  im  Bruch  dunkolgrau,  während 
in  Anbutracht  ihrer  chemischen  Zusammen- 
setzung und  dos  verhältnismäßig  schwachen 
Durchmessen  ein  stark  ha1bie<rte8  oder  nur  licht- 

gratios  Kisen  zu  erwarten  war.  AufTallfnil  war, 
daß  die  Stäbe  dreimal  so  lange  rotwartn  blieben, 
wie  dies  bei  gewOlmliohem  Gufielsen  der  Fall 
ist.  Hieraus  läßt  sich  müglichorweise  die  starke 
Grapbitbildung  und  das  Enteteben  des  dunkel- 
grauen Bruchs  ableiten.  Beachtenswert  war  auch, 
daß  bei  der  in  oine  Kokille  gogos-sonon  Probe  am 
Kopfende  ein  Aiisw  ui  iis  (intsiaiiil.  DusStück  zeigte 
außerdem  im  Bru<-ii  Hiisge|iriigLo  Kristallisatiuus- 
enoheinongen  in  Form  des  Andreoskrenies.  Es 
wies  0,(»"in'n  (rniphif  hot  srins't  c:ipii"bor  Zn<;airuiii>n- 
sotzung  wie  die  in  Sund  vergossenen  Probostäbe  auf. 

Die  Ursachen  fttr  die  IKngere  FlHssigerhaliuttg 
•  los  Kisonbados  durch  Titan  fostzustollen,  muß 
späteren  Vcrsuchon  vorbehalten  bleiben,  obschon 
nacbfltehend  g(i>s<-hildertor  Vorsuch  immerbin 
einiges  Licht  auf  die  Frage  werfen  dürfte. 
Ki  t/.g«>r,T  I  ti  in  Niugum  Falls  Iiis!,,  in  (lüssigom 
Eisen  vi>n  i2t^>''  U.  I*/»  Titan.  Durch  diesen  Zusatz 
wurde  die  Temperatur  des  Bades  eine  Minut« 
lang  um  K?"<  '.  orhciht,  worauf  .sie  langsam  w  Ic  lt«r 
auf  die  ursprüngliche  sank.  Zweifellos  trat  oine 
Reaktitm  mit  Wärmeentwicklung  ein.  Vielleicht 
findet  da.s  länger«  Hotu  ?irmbleiben  der  oben 
anjfofUhrten  Prolxvstali»  hierin  eine  F.rkliirung. 
Möglicherweise  wird  -  welcher  { 'msiaml  vor  allem 
für  Stahlwerke  in  Betracht  kSme  —  durch  den 
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Zvmtm  ron  TStan  und  di«  dadttrob  ■tatcflndend« 

Df-iuxyfliUioii  \nu\  Au>s<li(>ii1iini:  \r<n  Sti(''ksf.>ff 
der  Schmelzpunkt  de^  (innzea  erniedrigt  uud 
blieb«  diihttr  dM  Bad  länger  llUssig. 

Zum  Schluß  berichtet  Mi'lil(>tik.c  iilM>r  die 
Mioigeode  Wirkung  des  Tittuu»  beim  Kupfer- 


•ohmalsMn.  Eiii«Tiluilrapf6ri«gi«ning,  demKupfer^ 

hii'ti*  zuiri»s«it7t,  entfernt  den  Sauerstoff  so  «chnell, 
dai*  vollkuutioea  gesunde  GuÜütUoke  bei  nur 
geringem  Titanzumtz  erhalten  w«rd«n.  Bwtimmto 
Angaben  sind  jedoch  zur/.4>it  noch  oiobt  Dl^lioh» 
die  Veisuobe  werden  weitergeführt. 


Holzschwelle  oder  Eisenschwelle. 
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In  den  letzten  Wochen  habe  ich  durch  die 

(lüte  der  (jt-iieraldiri'ktion  der  Nie<lerlnndi- 
aclieu  Staatsbahn  (Exploitatit*  van  Staat8S|>oor- 
wegen>  ein  Geleisstiick  nit^ines  kombinierten  I.an>r- 
und  Querschwellen-Oberbaues,  das  im  Jahre  IHT'i 
auf  der  Strecke  Tla.iL'-Sch.  vi uuijren  der  Xied»T- 
l^discben  Staatsbalin  eingebaut  worden  war, 
nadi  einer  annmehr  neunnodzwuMlgjAhrlgen  Be- 
tri<  V'sdnn''r  'lom  '>-n.ibrürkf=r  ('ii'!(>is-Ttni>'('tiTii  ein- 
verleiben künnea.  Bei  dieser  Gelegenheit  konnte 
mit  Sleberheit  nach  sehr  gründlicher  Beseitigung 
des  anliaftenden  Schmutzes  und  liostes  lest- 
gestellt  werden,  dali  die  (ie wicbtsabnahme, 
welche  die  Schwellen  dieses  selbstverRtandlich 
noch  nicht  auf  der  Höhe  ib  r  liculigen  eisernen 
Schwellen  stehenden  Oberbaues  in  den  '2U  Jahren 
unter  der  Einwirkung  des  Uoste^j  wie  de«  Be- 
triebes erlitten  haben,  8,53  */o  des  ursprDng- 
lichcTi  (rrwirlitrH  ausmacht.  Auf  :$0  Jabre  um- 
gerechnet, ergäbe  dt»  b,H2^l*  Giiwicbt«verruia- 
derung. 

Als  der  durch  seine  Eiseuquerschwellen  mit 
veränderlichem  Profil  td.  h.  mit  verdickt  einge- 
walzten Schienensitzen)  bekannte  Ingenieur  der 
Niederländischen  St:i;u>li;ilin.  W.  Post,  im 
J.ihre  18K7  über  die  S'  ii  Iii  riiri-n  Erfahrungen 
mit  Kisenqueri*cbweUen-ühertjau  berichtete,  sulUe 
er  fest,  daß  die  im  Jabre  1865  beim  Bau  der 
l.inii'  Devenf' r  Zwolle  verlegten  F^iseuquer- 
scb wellen  des  Systems  Cosjrns  nach  damals 
bereits  zwanzigjähriger  Betrieiradauer  sehr  wenig 
mitgenommen  waren  und  durch  Kost  nur  un- 
bedeutend gelitten  hatten,  indem  die  Gewichts- 
abnalime  nur  etwa  4  «b  betrug.  Auf  30  Jahre 
umgerechnet,  ergibt  das  eine  (Jewichtsvermin- 
derung  der  Schwellen  um  <>*/p.  Hl.  .  Cosyns- 
Scbwelleu,  welche  ich  auch  in  meinem  Vortrage 
im  Dezember  v.  J.  in  DüsHeldorf*  erwähnt  habe, 
liegen  heute  43  Jaht  '  ,  und  es  ist  höchst  walir- 
scbeinlicb,  daß  sie  mit  den  verbesserten  Schienen* 
befestignngen  oeoh  mindestens  sieben  Jahre,  also 
eine  Gesamt- Betriebszeit  von  50  Jahren  im  Oe- 
leise  aushalten  werden. 

Auf  der  Strecke  Thalsee  — Tremessen,  weder 
bekannte  sclwere  Eisenbahnunfall  am  7.  August 
1907  sich  ereignete,  hat  t  u  liie  dort  in  Kies 
verlegt  gewesenen  Ei9euquer.->chwi.'llen  Profil 

•  Vcrgl.  „Suhl  and  Eis«!»**  190»  :Sr.  Ö  Ü.  186. 
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eine  zwanzigjährige  Betriebszeit  hinter  sieh. 

Das  will  was  heißen,  wenn  man  bedenkt,  daß 
dabei  die  siimtlirhen  Verbesserungen  und  Verstär- 
kungen konstruktiver  und  materieller  Art.  die 
dem  heuti;.'.  !!  ilisenquerscbwellen-Oberbau  zuteil 
geworden  siml.  noch  gilnzlirh  f.  hlten.  Die  Strecke 
hatte  noch  die  leichte  preubische  Schiene  Gt>  vom 
Jahre  1885  bei  9  m  Lange  und  nur  11  Schwellen 
auf  y  m  Geleise;  ili<^  Srlnvi  llcnlnnL't'  bcfnitr  zwar 
2,7  m,  es  waren  aber  die  für  die  fealc  Seitcn- 
lage  so  bedeutsamen  Endverschlttsse  noch  nicht 
vorgesehen.  Angesichts  der  Beanspruchung  der 
Schwellen  ohne  Ki|)|)en  lici  Mittenabstilnden  von 
H34  mm  (am  Stoü  HIm  mm>  unter  den  leichten 
Schienen,  die  mit  kurzein  und  auf  der  glatten 
>i  Ii  wellendecke  noch  im  vollkommen  gelagerten 
iiakeuplatteu  befestigt  waren,  niuli  die  Leistuugs- 
fthigkslt  dieses  gegeuBber  dem  Rippenschwellen« 
Oberbau  norh  rrlifV'tich  zun'ickf^t'  brmlrn  Ki-^fminer- 
schwellen-Oburbaues  immerhio  schon  als  eine  recht 
bedeutende  angesehen  werden.  Der  Umstand,  daß 
auf  der  Strecke  Thalsee  Tremessen  bei  der  Er- 
neuerung llolzsohwellen  Verwendung  gefunden 
haben,  hangt  keineswegs  mit  dem  Unfall  zu- 
sammen, wie  di< nt.  iiig  gewisse  Berichte 
In  der  Tagespresse  haben  glauben  machen  wollen. 
Die  „Wochenschrift  für  deutsche  Bahnmeister"* 
hat  das  im  Anschluß  an  eine  diesbezOgliche  richtig« 
üende  Zeitungsnotiz  In  r\ .ir- 1  liotmn.  Die  An- 
ordnung, daß  Uulzscbwellen  dort  verlegt  werden 
sollten,  war  llngst  getroffen,  und  es  ist  offen- 
bar ein  reiner  Zufall,  daß  die  erst  ganz  kürz- 
lich dort  neu  verlegten  12  km  Ei.senqucrschwellen- 
Olierbau  Form  'A'  mit  Hakenjdatten  aufStein- 
schlagl>e!tang  nii  Iii  auch  zum  Teil  auf  der  ün- 
fallstrecke  selbst  eiu^'.-L-uir  wncibn  <ind. 

Wenn  jener  nberliaii  es  schon  auf  20  Be- 
triebsjahre  brachte,  so  kann  es  wobt  kaum  einem 
Zw.if«!  unlerlieL'rn,  daß  liippenschwellcn  mit 
HakeHza]ifeuptattea  in  der  Anordnung,  die  ich 
der  Vergleiehsreehnung  in  meinem  Tortrage  zu- 
grunde gelegt  habe,  allermindestens  30  Jahro 
ausgehalten  haben  wurden.  Die  Inanspruchnahme 
der  Gelelse  durch  den  Betrieb  iat  freilich  mit 
der  stetigen  allgemeinen  Verk'hrN^teigcning 
in  den  letzten  20  Jahren  erheldii  li  gewa  ■h-;eii. 
In  außerordentlich  viel  hohcrt  m  llalii  .aber  iiai 
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die  Leistiin^sf;ilii^'kt'it  des  eisernen  Quersohwellen- 
Oberbaus  durch  die  EinfUbroog  der  Bippea- 
sehwelltB  und  Hftk«m»pfenpl«tt«B  iiig«iioiuD«ii. 
Diese  d«r  «IteijfiiigttAii  Zoii  «nlaomineiien 

iiniH'streitbaren  Tat<»achen  legen  es  nun  sehr  nahe, 
daß  ich  dem  eisernen  Ki]>penschwelien-Oberbau 
bd  den  meinen  Vergletebsrechauogen  zugrunde 
gelegten  Annahmen  gegenüber  dem  Holzquer- 
schwellen-Oberbau  gar  nicht  einmal  habe  sein 
Recht  zuteil  werden  luien.  Oanz  beionders 
klar  Ist  mir  dies  freworden,  nachilem  ieli  in 
Nr.  80  dieser  Zeitschrift  meine  kurze  Erwiderung 
nnf  Aualnssungen  aus  den  Reiben  der  Hotz- 
echwellen-Intereeeenten  bereits  gegeben  hatte. 
Dabei  wurden  auch  der  Bettiin^'sfrage  einige 
Ausführungen  gewidmet,  die  einem  auf  aach- 
Uobem  Boden  etehendeD  FacbBenn  eehwerlleh  zu 
Mißverständnissen  Anlaß  bieten  könnt- n  P  ruler- 
barerweiae  hat  sich  die  Zeitschrift  d««i  Verciuii  zur 
FSrdemng  der  Verwendnag  des  HolziehweUen« 
Oberhaus  daraus  die  Auffassung-  zurecht  gelegt, 
als  ob  ich  mlcb  grundsatzlich  zu  ihren  An- 
schauungen bekenne.*  Das  ist  nun  doch  eine 
arge  Mißdeutung,  lieber  Auffassungen  laßt  sich 
schlecht  rechten.  Ich  wilrde  auch,  da  es  mir 
nur  um  die  Sache  als  solche  zu  tun  ist,  kaum 
etwa«  dagegen  elnwendM,  dnß  den  Terftditnu 
der  Tlnlzschwelle  solche  offensichtlich  falsche 
Auffassungen  unterlaufen.  Ich  habe  den  Holz- 
Bcbwellen  von  jeher,  sowohl  in  inehier  ,0e> 
liii  1  1  ■  als  in  der  , Kritik  des  Eisenbahu- 
geleines"  ***  und  auch  in  meinem  Vortrage  vom 
8.  Dezember  v.  J.  nach  bestem  Wissen  eine 
eachgeiniße  Würdigung  xuteil  wi-rden  lassen. 
Aber  es  geht  docbwolil  nicht  an,  dati  die 
Herren  Holzinteressentea  mich  quasi  vor  ihren 
Wagen  sn  spuinen  soeben.  Ich  eigne  mich 
dafür  wirklich  zu  wenig.  Irnnierhin  liin  ieh 
wegen  der  Angrifie,  die  meine  Darlegungen  und 
insooderbelt  auch  meine  yerglelchsrecbmingen  im 
Vortrage  vom  Dezember  v.  .1.  jUngst  wieder  von 
jener  Seite  erfahren  haben,  aufrichtig  dankbar, 
weil  sie  mir  den  Anlaß  boten,  die  ürumüagea 
meiner  Keehtiung  nochnink  ernsthaft  nachzuprüfen. 
iXu:^  d'  iii  ^\■illt■r^treit  der  Ansichten  pHcgt  sich 
doch  jedesmal  eine  gewisse  Förderung  der  klaren 
El*kenntni8  der  Dinge  zu  ergeben.  Vir  sebeint, 
daß  das  auch  im  vorliegenden  Fall  zutrifft. 
In  der  nachfolgenden  neuen  Vergleichsreclmung 
habe  leb,  um  g^eieb  eine  Differenz  auszuräumen, 
darauf  verzichtet,  die  Frachten-Einnahmen  seitens 
derjenigen  Eisenliahnen,  auf  denen  sich  die 
Transporte  der  Fertigerzeiignis.se,  Halbfabrikate, 
Rohmaterialien  und  Abfülle,  die  bei  der  Eisen« 


*  „Zeitsohrift  des  Vervin«  xur  Förderung  d^r  Vor- 
wendunf  de«  HoLMehwvlIen-Oberbaus"  1908  S.  19«. 
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schwtdh'iifabrikatiöu  in  TJetracht  kiiintiim,  voll- 
ziehen, zu  berücksichtigen.  Es  ist  im  Grunde 
jeder  Bahnverwaltung  nur  selbst  7on  Fall  zu  Fall 
möglich,  den  Nutzen  zu  berechnen,  der  ihr  aus 
derartigen  Frachten-Einnahmen  erwachst.  Schon 
in  meinem  Vortrage*  hatte  ich  gesagt,  daß  jene 
„Frachtenbetrfige  natürlich  nicht  In  jedem  ein- 
zelnen Fall  immer  derjenigen  Balm,  welche  die 
Schwellen  beschafft  und  veilegt,  in  vollem  Um- 
fange direkt  zugute  kommen.*  —  »Den  gr06eren 
Vorteil  davnn  w»  rdt  n  unter  allen  Umstanden 
die  Balmen  im  ludustriebezlrk  haben  "  Um 
meine  Rechnung  auch  für  solche  Bahnen  ohne 
weiteres  gültig  zu  machen,  die  nicht  in  Landern 
mit  eigener  Industrie  lies-en  ,  sull  also  von 
einer  Berücksichtiguog  jener  Frachten-Einnahmen 
ginclich  Abstand  genommen  werden.  Auch  ist 
in  der  neuen  Berechnung  darauf  Rücksicht  ge- 
nou^men,  daß  die  oftiziellen  Zeichnungen  des 
Oberbaues  15*  B  der  preußischen  8taatsbahnen 
Hiit  24  Mittelschwellen  Form  71''  und  einer 
Breitschwelle  Form  66''  in  Einzelheiten  von 
den  meinem  Vortrage  zugrunde  gelegten  etwas 
abweiclii-n. 

Nach  wie  vor  muR  bei  dem  rechneri sehen 
Vergleich  des  wirtschaftlichen  Wertes  der  im- 
pitgniertMi  Klefernsdiwenen  tinerstiU  und  der 
liil>penschwi'lleu  nndersr-its  die  größere  T^otricb'c- 
äicherheit  der  letzteren  und  die  Schonung  des 
rollenden  Materials  ausgeschaltet  bleiben,  well 
sie  sieh,  so  wichtig  diese  Faktoren  auch  sind, 
der  Berechnung  einfach  entziehen.  Angesichts 
der  unbedingten  Gleichheit  der  Eiscnschwellen 
nach  Material  und  Form  und  der  demgegenüber 
bekannten  Unmöglichkeit,  die  Holzschwcllen  in 
übereinstimmender  (.^^ualitAt  und  Abmessungen  zu 
beschaffen,  geschweige  denn  zu  erhalten,  sind 
di'  Eiscnschwellen  nach  Beseitigung  der  un- 
sicheren Lage  der  Unterlagsplatten  und  der 
damit  in  Verbindung  stehenden  Bruehgefahr  duroh 
die  Ripjien  und  die  Locbüberdeckung  in  beiden 
Beziehungen  den  Holzschwellen  weit  überlegen. 
Das  findet,  sich  in  der  Praxis  bewahrheitet  und 
wird  neuerdings  auch  vontfsterreichisclier  Seite  in 
einer  V.  rr.tTentlichung  anerkannt,**  die  durchaus 
keine  Kmpt'eliluug  der  Uippenschwelle  bezweckt, 
sondern  Tielmehreine  Befürwortung  von  Versuchen 
mit  K  i  s  0  nbetonachwellen ,  mit  denen  man  ja 
mancherorts  in  den  verschiedensten  Ausfüh- 
rungsformea  experimentiert.  Das  ist  doch  wohl 
auch  ein  Zeichen  der  Zeit  und  beweist  immer 
wieder  von  neuem  das  Nieht/ufriedensein  weiter 
Krei.se  mit  den  Ilolzsehwellen.  Die  Bestre- 
bungen der  Eisenbahntechuiker,  das  Holz  als 
ungenögendes  Konstruktionselement  durch  ein 

**  Leriiel:  »Diu  liaariitunDiiclie  liippvuncbwellet. 
„Zeitung  des  Vereins  der  KiMnbAhnvorwftltnngen"  1909 
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rationellere«  zu  ersetzen,  können  zuinnl  im  Ge- 
liiir-tf  iI.'Ä  Vertina  deutscher  Eiseuli;ihn- Verwal- 
tung» n,  wo  dieisen  Bestrebungen  schon  so  viel 
Forderung  zuteil  geworden  Ist,  aiiiDSglleli  im 
Santl  vi  rlanftTi.  Schade  wäre  es  nur.  w  -ni-  ■!< 
auf  Abwege  geri«tea.  la  diesem  Siuut  »iaU 
aodi  solehe  Stinmeo  auB  OeBterreieh  beachtens- 
wert. Zwar  bnl-eii .  soviel  ieh  weiß,  zurzeit 
wobl  nur  luij^efälir  2  der  dsterreichischen 
Hanptbahng«l«lw  «Iflerne  Unteneliwelliuig.  Die 
dortigen  Erfahrungen  werden  also  mit  den  tn 
Deutschland  und  besondern  in  Preußen  {remachten 
aUerdiogs  nicht  verglichen  werden  können,  wo 
jetst  «ehon  viele  Hunderte  von  Kilometern  fal 
sasammenhängciiili'n  ITaii|ifiri-l<'isi'n  mit,  ••Isernem 
Eisenschwellea -Uberbau  ausgerüstet  »ind.  Was 
Eiwnbetonsehweilen  betrifft,  lo  habe  Ich  whon 
vor  2r>  ,Tabr»«n  dahin  gehende  praktische  Ver- 
suche angestellt,  aber  wieder  aufgegetien,  nach- 
dem de  mich  bald  belehrt  hatten,  die  V«r- 
Undoog  von  EiHen  mit  Beton  für  die  den  Br- 
sohütteruDgen  durch  den  BahnhetHel»  ausgesetz- 
ten Eii<enl*ahn8PhwuUen  langst  nicht  die  gleiclien 
Vorteile  bietet,  wie  Ar  mUg  belastete  Bau- 
glieder. Zurzeit  ist  die  rein  eisernf^  Scbw.  Hn 
als  Kippensubwelie  von  entsprechenden  Abmes- 
aoagen  und  mit  to  sweckmlBigr  ansfeBtal- 
tetfn  Sclii' ii'-i)li<  festigung«mittel!i,  vs  ic  es  die 
Hakeozapfenplntten  sind,  die  denkbar  einfachste 
und  vollkommenitB  Lteung  der  SchwellenfhMre. 
Dies  gilt  ebenso  in  bezug  auf  (ileithmflßigkeit 
der  Druekvertelhing ,  nnil  die  Schonung  des 
rollenden  Materials  als  auch  hinsichtlich  der 
Betriebssicherheit,  wenngleich  sich  der  Hehrwert 
des  Oberbaues  nach  dieser  Hicbtunjr  iii<  lit  in 
Zahlen  zum  Ausdruck  bringen  l&i^t.  i'aineben 
wireo  Obrigens  auch  noch  die  bei  Herstt^llung 
der  EiseDHebwellen  im  Inlande  dt-r  deutsrhen  Ar- 
beiterschaft zugute  konuneuden  Löhne  in  Be- 
tracht zu  ziehen,  anf  die  der  Eiaenbahnlngenieur 
Post  schon  vor  mehr  als  20  Jahren  hinwies, 
wobei  »T  die  Zahl  der  Arheitstatre  berechnete, 
weicht*  die  Herstellung  einer  Tonne  Eisi-n^cbwellen 
erheischt.*  .Vuch  dieser  Anteil  der  Rippea- 
schwelle  an  der  Erb'"'liini^r  il<  s  Volk^iV^rmöL'fn'; 
soll  in  meiner  Kechnuug  wie  bislit-r  unberück- 
sichtigt bleiben.  Was  Ich  Ober  die  Kosten  der 
Schien  ii,  I.ischen,  Bittun^r  iiml  L'iittrhaltuntr, 
die  ich  für  beide  t)berbaiisysti-tii<-  t'leitb  an- 
nehme, in  neinen  Vortrng  gesagt  liabe,  er- 
halte loh  anflrecbt.  Für  die  Menge  di-«  Altma- 
terial« kant»  man  dann  aber  nach  den  ein'^angs 
erwiiliuleti  Eriaittlungeu  nicht  l>ei  d<  r  Aniiahuie 
von  20  */•  Abnntzong  der  Rippenschwellen  nebst 
Zulii'hür  v»T'>leil»en.  sondern  muß  di'  se  auf  höch- 
stens 10  •*yo  wahrend  ihrer  B'-lrii-bsdauer  be- 
messen.   Die  zugehSrigen  Schrauben  nutzen  sieh 

*  .Stsfal  ood  Eisen"  1887  Nr.  I  8.  88. 


natürlich  schneller  ab.  Desgleichen  ist  die  Ab- 
niitziinp  der  weniger  festliegenden  und  daher  mehr 
hin  und  her  Hcheuernden  Befestiguogsteile  des 
Holzquerschwellen-Oberbaues  eine  raschere,  als 
Hei  dem  Rippensi^hwr  llen-Oiierban.  wo  jctrliche 
scheuernde  Bewegung  durch  die  Kippen  der 
Sehwellen  aufgehoben  Ist.  Fflr  die  Imprägnierten 
Kii  f.  riisch«  eilen  lasse  Ich  wieder  nur  4,2.5  , 
An^chaö'ungspreis  gelten.  Den  Altwert  des  bis  zu 
Ihrer  Answedmelung  und  zwar  Ms  zur  Grenze 
Ihrer  Gebrauehsfflhigkeit  Im  IIaapti)ahngeleise 
gewesenen  Holzst  hwellen  muß  ich  alier  nach 
neueren  Ermittlungen  von  1,25  auf  1  das 
Stück  herabsetzen. 

Andrrsfits  will  ii  h  den  Holzintercssenten 
darin  entgegenkommen,  daß  ich  die  Lebens- 
dauer, d.  h.  in  diesem  Fall  die  dnrehaeludtt- 
liehe  Bcnutzungsdauor  der  imprftgnierten  Kiefem- 
sehwellen  auf  stark  beanspruchten  Uauptbahu- 
geleisen  von  12  auf  15  Jtüire  hinanfsetze,  von 
dem  Gerichtapnnkt  ansgelniiJ.  daß  der  Regel 
nach  anf  Hanptbahnstrii  ki  M  iii<>  Holzsciiw.llen 
bis  zu  solchem  (.rrad  der  Abuuuuug  verbieibeii, 
daA  ihre  Verwenduag  auch  anf  wenig«'  stark 
ht-anspruchten  (tolciscn  im  allfremoinen  nicht 
mehr  mit  Vorteil  in  Frage  kommen  kann.  In 
Oebereinstlrnnwuig  hiermit  muß  man  aber  dann 
auf  (irund  der  oben  anjr>  füln  tcn  Tatsa<  Iien  für 
die  Kippenschwellen  mit  Hakenzapfenplatten  eine 
mindestens  dreißigjährige  Dauer  in  Rechnung 
stellen.  iM<>  iMsln  ri^ren  Erfahrungen  mit  den 
Ripi»enflehwellen-Oberba»  Lere*  litiiren  rii  dieser 
Aiuiahme  in  jeglicher  Beziehung.  .Nach  allen 
diesen  Nachpflügen  stellt  sich  meine  Ver* 
gleicharechnnng  nim  folgendermaßen: 

1.  Kiefernsehwellen^Oberban. 

(S6  8cbw«llsn  enier  16  n  lugen  Behleoea.) 

Stack  U  JR 
1867  Sobwallenxn  4,15  —  1,00  » 

8,26  *•   MI7,75  — 

Dazu  AuswuchgluncBkosten 

0,Ö0  Jk  die  Schwelle  .  ,  ,  833,50  6251,86 

SO08  Hnksaplatten  Ar  Mittel- 
sehweUsR  je  6,630  kg  «e 

S0,341  t 
26(^  Ilakenpiattun     fQr  Stoi- 
Bchwfllien  je  6,4ti4  Itg  s 
1,79»  t 

zusftiiiiM.  II  22,14  t  zu  180  *     8980,20  — 

Davon  ab  19,92ä  t  Altniato- 

rial  SU  60    996,80  8988,90 

3800  Klemmplatti'n   j<    i.'.-'^  kj; 

*=  -l^mh  l  zu  ibO  .*  .  .  .  52K.7.'»  — 

Davon  ab  1,886  t  Allmele- 

rial  zu  00  U(  .....  .  94,.')0  42»,45 

10268  ächweUeDsebrmben  je 

0,460  kg  =  4,8t«  t  SU  260  1  s:>2. 1»  — 

Davea  ab  4,385  l  Altmate- 

fitl  SU  50  3   2IC.7.'>  l0:tA,4l 


d  by  Google 
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28.  Jahrg.  Nr.  3G. 


2.  R  i  p  p  e  n  8  c  h  w  e  1 1  e  n  -  f  1 1]  (?  r  ti  ft  (I. 
(24  Mittel-  und  eine  Stoßbreitscbwelle  unter 

16M  HlttelMbwellen  J»  6S,8»  kg 

=  !)!t,82  t 
67  Breitscbwellt  n  je  128,02  kp 
=  «,58  t 

zuBanimen  luH,4Ützu  112.4i  12l40,bU  — 
Davon  ab  97,A<]  t  Altmale- 

rial  SU  60  ^   4878,00  — 

7»2^0  — 

Dazu  Auiiw«clit«lungsko8ten 

0.  50  ,«  für  MitteUch wellen, 

1.00  für  Brettochwellen  8<7,|00  SI«»,80 
8468  H*kep<apfenpUiton  je  " 

3.1  S«  kg  =  11 ,04  tsa2S0Jf  2780,00  — 
DaTon  ab  i),9a()  t  Altm«te- 

rial  zu  50    496.80  2263,20 

8488  Kloiiitnplatton  je  l,:<36  kg 

=  4,63  t  sa  105  ,4  .  .  .  902,86  — 

DaTon  ab  4,167  t  Altaiate- 

rlal  711  50  .*   208,85  <>*.5Q 

3468  ilftkeiiitchrauben  {<>  0,)'.81  kg 

^  2,A6 1  zu  2i)0    •    ...  884,40  — 

DaTon  ab  9t,lii4  t  Altniate- 

lial  n  50  ^   106,20  578.20 

Die  Jabre8rQ«klage  bei  4o^  Zlnseszineen  fflr 

die  IJestreitungf  dieser  Uctrflge  für  Schwelli'ii 
und  Zubehör  am  Jeweilig  wiederkehrenden  Zeit- 
punkt der  notwendigen  Erneuerung  betragt 
hiernach : 

1.  for  den  HolKf«bw«llen>Ob«rbaa 

/6251,25  +  1035.41      298H.90  -|-  429,45\  .jf  „- 

[       1,04-  ~,        +       1.01-  -1 

2.  für  den  Kippoueicli  cllen-Oberbau 
/Hi29.80-f22C3.20-f  094.50  .    578.20  \ 

\  1,04~  - 1       + i;ö4"'»rii  0'0*=**«'" 

Ee  i«t  niclit  nn/unelunen,  daß  fCBfren  diese 

Kfchnimfr  mm  wiiiltr  nu<  dftt  irfiriHM-isc}!«-!! 
Jü'eiseu  erQbtlialtc  SLiiniiifn  sich  iTtn-licn  können.* 
Nicht  meine  Schuld  ist  ee  aber,  wenn  die  Er- 

*  ^achde^1  der  Torliogende  Aufsats  schon  ge- 
echrieben  war,  iat  durch  die  Veröff*-iiilichanK  >»  der 

d.  V.  «,  F.  d.  V,  d,  B.  0."  (Jahrgang'  1908,  Heft  8, 
?>.  197)  eine  „tiuf  Aiirejfunp  de»  Yert-inM"  von  niin^r 
.grolien  /alil  vnii  l:itf>r<,?»i*t'nten'  dem  Herrn  Minister 
der  öffentlicli-  ri  AilnMti-u  lil/nri-irliii-  IjulthIic  lirkmitu 
geworden.  Die  darin  angchiieb  entliniti  ne  Klar»teltung 
deH  \VertTerhAltniaaei  des  iiülzernon  zu  dem  oisernou 
Oberbau  Teraiiwen  wir  voUatBndig,  und  wird  der  mit 
der  Materie  nur  elolgemiafiea  ▼erlrante  Leaer  acbon 
auf  Urund  der  in  dem  ITaariiiannHchen  Vorträte 
entliHltenei)  tatHuchliclien  .MitleilunKen  in  der  Lage 
sein,  ilii'  Heilen»  der  Vertreter  der  H^l /schwelle  ewf- 
geatellteu  ISeliauptungeu  richtig  zu  stellen. 

Die  BedQktioH. 


^■^.'■1)111  SN"  nirht  nur  niclit  nutriinstiirrr  tTir  df^n 
Kiiipeuscliwi'lU'ii-UlMTbau,  sondt-ru  noch  wesnut- 
lieh  günstiger  für  ihn  auegefnllen  sind.  Nach 
Ad.THi  iiicse  sind  also  rd.  450  Jahresrück- 
lage erfurdcrlich,  uiu  für  l  ktu  (ieieis  mit  Holz- 
querschweHen  dlfEmeuerun^sk  ostender  Schwellen 
nebst  Zuljehiir  .im  Ji-weilifreii  Zeitpunkt  der  not» 
wendiir«  11  Au>w<  (  IisIimL'  .•1ttf/'llltrin^'«•n,  für  Kippen- 
scliwellen-»  »i»orbau  (iagej^en  nur  die  Haltti-.  Mit 
anderen  Worten:  Uan  kann  für  dassell>e  Geld 
die  doppelt!  I.finL'f  fteleis  niit  RijUM  Msi-hwellen 
als  mit  Uolz.sciiwulleu  au.srUHten  und  erhalteu. 
Wenn  aber  infolee  dieser  großen  technische 
und  wirtsehaftliehen  lli'brrlfyrtnheit  d'M-  eisernen 
Kipponsehwelleu  ülier  die  Holzsrhwellen  die  Ver- 
wendung: der  letzteren  Einschrflnkunu^en  erfahrt, 
so  wird  liocli  anderseits  durch  den  «rt  waltigen 
I'.i  il'irf  il'  r  T<t'r>rwerks-  und  Hütt<-n-Iudustrie  an 
«trui>enlioiz  ein  Ausgleich  im  Uulzverhraucii  iier- 
beignffihrt,  der  bei  der  Beurteilung  der  Sehwellen- 
frnjre  nielit  iilxT^'  hen  witi!«  n  ilrirf.  u;n  80  weniger 
als  die  iulHudiäcliu  Hulzpruduktiua  dabei  —  wie 
dies  durch  die  Verteuerung  dee  Orulienholzes 
seinen  Ausdruck  findet  —  kcineswe^rs  zu  kurz 
kommt.  Nur  muß  d*r  immer  wierier  nufzu- 
.stelhnde  Grundsatz  (ieltuntr  behalten,  daß  die 
V'erwenduntr  von  Holzschwellen  aus  volke* 
wirt^i  Ii  iidip  In  :i  (iründen  auf  den  Hezu-r  von 
Sthwelien  aus  lieiMiinchen  Wäldern  zu  beüclu-üu- 
ken  wilre. 

Vergegi^nwflrtigt  man  sich  netten  dem  Er- 

•rehnis  nieini  r  \'.  t  L'l'  ichsrcchnun^'  nun  noch  ein- 
mal alle  die  unlurecbuet  geblieheneu  Vorzüge 
der  eisernen  Hippenschwellen  vor  den  Helxquer- 
achweilen,  als  da  Himl; 

ß^leichmHOigere  Dmckttliertragung  auf  die  Bet- 
tung, 

Schouuug  de»  rollenden  Materials, 

gr8ß«*re  Frachteneinnahroen  der  Ei!ti>nhRhnen 

durch  den  Transport  von  Koliltii,  Kok». 
F>zen,  Knlksti  in.  Schlacken  und  .Sclil;tcken- 
stcinen.  Thoni.t>imehl,  Uoheisen,  Kertiglabri- 
knten.  Schrott.  Ton  und  Quarz  für  fener- 

(estc  .Mat<'riaüen, 

die  dem  luhinde  verhleibendeu  Loliusuniineu, 
die  bis  lu  die  kleinsten  Kanüle  das  wirt- 
Sithaftliche  Leben  der  Nation  befruchten, 

so  ist  fortan  kein  Zweifel  d.iran.  da  Ii  imVer- 
•rleieh  zur  iJijipensehw  eil«-  die  llolz- 
i> c h w  eile  u o e, ii  z u  t e u e r  w ü r c ,  s o  1  b s t  w n u 
man  sie  geschenkt  bekSme. 
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Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

tO.  Aofruit  1*J08.  Kl.  lOa.  I'  19  927.  Retorte 
z,ir  DeHtillatinn  von  Kohle  und  licri.'!.  ini(  tUKtiM-h 
'i<ä((eo  die  Ausbringnffnung  geprelJteni  Ver-i  til uLiliodeii. 
ThomaH  i'arker,  I.oiiilon. 

Kl.  18  b,  8ch  27  873.  Verfahran  tur  Ile»binia> 
derung  dea  Kohlenctoffgebaltea  tob  OuIoImb.  Budolf 
ScUoSI,  8*.  PUtra,  OMtemieh. 

KL  t4f,  H '40  701.  Finriebtuni;  zor  Eatlmiaaf 
d«>r  VerieraHUDg:!>nlrk''(rin  Ii  hei  «teilenden  (iMeneagera 
luittala  oioea  Taraebiebbaren  nnd  AoawaohMlbiirvB 
Bofltoi.  Dr.  Ovitav  HMlwrt,  M iBttteii,  IbwarMr.  tB. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

24.  Aagvat  1908.  KU  18  b,  St.  847  018.  ttmw 
fMtor  PomatoiB  aüt  aUMÜlffdr  KbI  aad  F«d«r  IBr 

den  Terbaad  und  I>orcbbreohang  für  das  Abiof  dar 

FeuerifARe.    Leo  Rakus,  BudapeHt. 

KI.  Nr   »47  341.    Sandaieb  fflr  (iieSarales 

mit  (lurfli  Zähnung  und  Scbubstange  featetaUbBNm 
Laufrad  Patent»  BM  Tdduiifldiaa  BuiMB  BaehmflUar, 
FrMkfurt  a.  M. 

KL  49b,  Nr.  :(47  221.  Feile  mit  ziekzack förmig 
iBafaadaa  HiabrUlaa  and  bfibaran  nnd  niadrigaran 
ZnlmgmppaB.  Oaerg  Niabeh  ft  8Bhna,  Barg  an  dar 
Wupper. 

Kl.  49 f,  Nr.  .t47  193.  Kleimnapparat  zum  Rin- 
h|iannen  und  ZuoanimenHtauchen  von  llinenbabn- 
»chienen,  Tri^ern  und  der^luichen  beim  VerHcbweiBiin 
mittela  in  der  (jaer-  und  LSngariehtun^'  gei^i'noinander 
bawadUebar,  parBlIal  gafHbrtar  KJornrnbacken.  Firm» 
Tb.  OoMMbiBidt,  EaaaB  n.  d.  Rnhr. 

Deutsche  Reichspatente. 

n.  18(N  Nr.  m804, 

vom    lm.    .\iii:iiHt  \'H):,. 

Tlii'oilor  .M  II  Ol  III  III  iKi»- 

h  '  1  il  • I  r  J  -  1  •  1/  !•  r  I  a  H  «  e  I. 
üärterorrii  hl u ntjf  ilr  li'erk- 
MOtfe  wie  SekraubenltohrtTt 
«ofmaniite  Spiralbohrerp 
JMteMcfi  «Ter  dergl. 

DI«  ta  blrienden  Werk- 
senge a  werden  in  Halter  b 
eiriir'''<p«nnt,  dii-  au  ciiifm 
bi'b-  iindMi'iikliari'n  Kall  iiii-ü'' 
in  Kugfiliiffcni  (/  ■Irt  liliar 
aufgehängt  «ind,  und  in 
OlOhkamniern  e  eingeführt, 
die  von  einer  Feaeraog  f 
umgehen  aind.  Dia  arbitzten 
Werkzeuge  werden  dann 
nach  HciHcitezichen  de«  Mo- 
dem g  in  ein  Il8rt-Ua<l  h 
getaueht,  das  «ich  uiid'r  ilun 
Kammern  r-  betitnii-t  und 
mit  dieaan  dicbt  verbunden  iat.  Beim  Eintauchen  in 
dan  Waaiar  wardan  die  gewusdanan  Werkzeuge  in- 
folge dat  gagaa  ibra  Wiadnagan  wirkenden  Wnaaer- 
dracka  ga^ht. 

KL  40a,  Kr.  ItS'IM.  Tom  15.  Mai  1906,  nnd 
ZnaaUlM8M,TOBi  15.  Mai  19<i6.  Harconrt  Taakor 
f^impaoa  in  Bilbao,  Span.,  und  Augnatin  Emiiio 
Bonreoad  ia  Oijon,  Bpaa.    Yrrfahrrn  tur  Er- 

*  Die  Aiimi'Mun;_'i  n  Iii  i.'(>n  von  dem  anLjfi:<*!"'ii>'ii 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
Einsicht  nnd  BafpfaetMarbabnag  im  Pataatomta  in 
Berlin  ana. 


nehiHftzung  von  MetaUen  durch  Reduktion  von  Erzen 
mittel»  erkitattr  redtuiereiider  Oom  im  Mudigem 

KreiiJauf. 

UaM  Hauptpatent  iat  identiH<  Ii  mit  der  briti.'tehen 
Patentaebrift  Nr.  21 060  vom  Jabre  1905  ivergl.  ,8(ahl 

and  BlaaB«  1907  Nr.  1» 
a<«7.) 


n 


1 


Wlhrand    naeb  dem 

Hauptpatent  die  (iii  htgu^e 
de«  Hi'hachtofenH  a  mittels 
j  —  f    \  ^     '     <t       I  <>eliltt»e!t  h  dureh  die 

\  fLu     (    a  iHJ*    Leitung  c  sunächat  einem 

Erlrilaar  A,  daaa  aa  ihrar 
Kof  aaarieruag  einem  OoMiiaagor  t  aad  biaraal,  an 
■ia  mSgBcbat  heiB  dam  Sabaebtofea  a  lasafllbreB, 
einem  zweiten  Erhitzer  f  zugeleitet  werden,  iat  aack 
dem  Zusatzpatent  eine  Leitung  g  vorgegeben,  die  er- 
m'i^-'  rii:,  da«  au«  dem  ( ia^er/.cuL'cr  »'  au'-^trömende 
(iu^,  l'alU  e«  nofli  kolilenHÄiirehaltii:  nicht  dem 
8ehaehtofen  a,  Honderu,  bi«  der  flawerzeuger  gut  ar- 
beitet, im  Kreialauf  auaacblieBlich  durch  dieaen  und 
daa  arataa  Erbitiar  d  ra  aandea. 

Kl.  24  f,  Nr.  1!W:44,  vom  8.  Mar/  l»ü7.  Finna 
11.  Theodor  Lange  inDeaaau.  Srhrd^rost  (iir 
FemrmHfm. 

Der  Scbrlgrmt  a 
iat  am  aiaa  Walle  b 

drehbar.  Er  ruht 
auf  ."^rhienen  r,  die 
mit  Stiitzfii  il  ver- 
leben Hind.  Da«  un- 
tere Kohteiide  ruht 
nicht  auf.  In  ArbcitM- 
atellnng  wird  der 
Roat  gahaltaa  dareb 
ein«  mit  mabraraa 
ZShnen  v  auageatat- 
tete  Wellf  f,  die  mit 
ilireti  Zäbnen  in  enl- 
«prechendo  Vertie- 
tnBfan  der  Stützen  d 
«ingrairt.  AufWalia 
f  iat  aia  Habel  f  be* 
faatigt ,  der  durch 
einen  verachiebbaren  Rotzen  %  In  Stellung  gehalten 
wird.  In  .Vu:;i'iiblickiMi  il-  r  'iefalir  (Kvplosion)  wird 
Holzen  h  zuriickgi'/.ot,'.  n,  wodurch  der  lli'bcl  g  nach 
unten  Hcliwingt  und  die  /iiliiii'  <  die  Stützen  >l  frei- 
geben. Den  Kost  a  Hchwingt  nieder  und  anblägt  mit 
Hcharfem  .Stoß  auf  der  Walla  f  Bttf;  dar  getiamta 
Brannatoff  rutacbt  InfolgadaMan  vom  Boit  ab  in  ein« 
Ombe  L  Durch  daa  NiedereobwlDgan  daa  Habel«  g  kana 
atiGcrdein  ein  Kaucliachiebor  k  ausgelöst  werden,  der 
durch  aein  Niederfallen  die  Feuerung  gegen  diu  lleix- 
liig«  abaparrt 

Kl.  I^c,   Nr.  19681R,  vom  20.  Februar  1006. 

Walter  Urinton  in  High  Bridge  (Hunterdon, 
New  Ji  THi  s.  V.  St.  A.l.  \'i  rfiihrr  ii  ;iim  Z'ihniiii  li'  n 
ton  Mii IIIIII ii^tiili/  i/iirrli  W  ii'lirrrtntrmuiiy  dt»  rum 
Oufi  Uzte,  rom  Wahl  II  -»./,  r  Si  hmiede»  HOck  warme» 
M'frkxtScke»  in  rinim  Wiirtuofen. 

Daa  zu  behandelnde  UuUHtflek  oder  dergl.  wird  in 
einem  vom  (inß  oder  dar  vorhergegangenen  Bearbeitung 
bar  noeb  vrorman  Zoataade  in  einen  Warmofcn  ce« 
bracht  nnd  hierin  ohne  ZwiHchenHitifi  n   bin  auf  die 


hochMte  anzuwendende  Teinperntiir 


i; 


IMtlfH 


imhernd  auf  die  'ri'ni|ieriit'ir  der  J,iii«iit/»Iiieke  zu 
bringen  und  ferner  die  Hitze  aelir  aehnell  bin  zur 
llAchaltcntperatur  zu  ateigeru. 
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Bericht  über  in-  und  ausländiaehe  I'ateHte. 


28.  Jahrg.  Nr.  36. 


Kl.  49«,  Nr.  19$m,  tob 
«.  Angait  1806.  Frittdrleh 
Seebeek  in  Oeeitemflade. 

VorHehtuHff 
9itn  Siitin. 

Mit  dem  .Stemmwerkzeu(f  a 
ifit  ein  Haitor  b  foJcrnd  verbun- 
den, der  mit  seinem  Füll  c  ho 
auf  den  Xietkopf  d  Mf((ei«etzt 
wird,  dkfi  dtdareh  d»8  Werk- 
lenif  s  anf  dem  IVietkopfrand 
sicher  geführt  wird.  Zwerk- 
mflßig  erhält  der  Haiterfiili  c 
für  Yori^teliende  Nietköpfe  die 

Form  einer  halbkogeligen 
Schale  oder  eines  Ringe«  und 
für  verunkte  Kietköpfe  eine 
KOreenpItM  lum  rieheren  Auf* 
setzen. 

Kl.  18  c,  ?ir.  19663«,  Tom 
20.  Februar  1907.  Benrftther 

MsachinenfAbrik  Akt.- 
Oee.  in  Benratli.  Dtckel' 

ahhi  beVorrichtung  für  Tief- 
ofi  iilcriine.  Die  mit  ilcrri  Tief- 
nfonkriiii  verliumicne  Alihfbe- 
vorricbtuOK  für  die  Tieföfeo- 
deckel  i  beeteht  aus  einem 
Hubliakea  d«v  mit  dem 
Krangeriet  e  imth  ete  iwnag- 
liniig  gesteuerte*  Odrakviev^ 
eck  d,  e,  f,  g  nnd  anSerdem 
mit  einem  Windwerk  A  ver- 
bunden iMt.  Dan  (Jelenkviereck 
ist  mit  dem  KrangcrÜHt  entweder 
durch  Lunker  k  oder  durch 
eine  feete  FQlirung  verbunden. 
Bdm  Anheben  wird  der  Deckel  b 
innlchet  aenlrredit  und  dann 
«chn'lj;  zur  Seite  ueholicn,  «i^ 
dali  er  die  Arbeit  der  lilock- 
iMV*  '  oiobt  bindert 

Kl.  40a,  Nr.  vom  8.  Angiiat  1905.  Stcb 

Lmil  tjieurin  inliriganili»,  Schweden.  Drehrohr- 
■Cfm  zum  Erzeugen  von  Gitn,  zum  Höst' n  und  di  rgl. 

Der  (ichrÜL:  gelagerte  Ofen  ist  durch  mehrere 
Zwischen wiui  ii-  a  in  Kammern  geti'ilt,  die  durch 
Oeffinnn(ea  b  miteinander  Terbunden  sind.  Letztere 


die  Fomeii  TOiebmiert  wurden  and  Verachlackan^n 
im  Hoebofen  eialmten. 

Diea  soll  dnreh  das  neue  Verfahren  dadurch  ver- 
mieden werden,  da6  der  Staub  durch  Mahlen  mög- 
lichst zerkleinert,  mit  Kohle,  Koks  oder  sonstigem 
Urconi^tolT,  i.  U.  ^apbtha,  gemischt  und  mit  llUfe 
eines  Zerstdubors  in  lUe  WiadMtnngwi  den  Hoehofeni 
eingeführt  wird. 

Kl.  18b,  Sr.  l»45ätt,  vom  3.  Februar  1906. 
Firma  Fr.  (jebauer  inBerlin  und  A 1  e  x  ander 
Zenaea  in  Oharlottenbnrg.  Verfohrm  tum 
Beruhigen  de»  in  eüur  EteiMbettemerHrtie  tfHaauun, 
gonM  fertigen  MetaBu  MÜMeto  Zutatiui  «e»  iUI»ri§tm 

Roheisen. 

Dein  erblasenon  Flußeiscii  wird  stfitt  des  Ablieben 
äilizium-ManganzuHatzcH  zum  Beruhigen  dasMellie  ge- 
aehmolzene  Hftmatitroheisan,  welches  zum  Verblasen 
dient,  xttgeMtzt.  Da  von  seinem  Koblenatoff  erfab- 
rnngagemU  makr  als  50  o/g  bei  der  Beaktlon  var- 
brennea,  no  kSaaen  snr  Erzielnog  tob  nnMaeBlomi- 
goB  Ms  an  lOo^  an  HimntItelMn  dem  Bade  Unn- 
gefOgt  werden. 

100  k(  erblMMiaB  FluAeitMi  ant-  c  %  si  % 

halten   .  0,1  0,1 

10  kg  geschmolzenes HAmatiteisen 

enthalten   0.a8  0.22 

110  kg  Stahlbad  enthalten  ....  V,48  0,8S 

Efl  gehen  ▼erloren   0,17  OgOS 

100  kg  Flußeiaenformgoß  enthalten 

eomit   0;28  0,M 

Kl.  18h,  Nr.  194614,  vom  4.  Juli  1906.  Walter 
Henry  Wcbb,  William  George  Brettell  und 
.VIexander  John  Adamsun  in  Liverpool,  Kngl. 
Vorbehandlung  von  Verbrennung»-  oder  (iehliiMeluft 
für  metallurgische  Oefen,  inJtbrMondere  für  Hochöfen. 

Die  Qebliaelnft  wird  ver  dem  Kintritt  in  den 
Ofen  anf  einen  gleichbleibenden  IVlrme-  nnd  Penebtig^ 
kcitsgrad  gchrarlir,  iini  li-n  (Ti'n  uii.ilihÄngig  von  di-r 
herrschenden  Witteruug  stets  mit  Luft  von  der  gleichen 
BeaeliaJIIanheit  an  iMtreiben. 

KL  7  a,  Kr.  194388,  vom  8.  April  1906.  J.  Ban- 

ning,  A.-O.  in  Hatnm  i.  W.  SM^prorriehtung 
zum  sehr itlu einen  Schleppt  n  ron  Wt^zmah  ritil  mit 
in  Reihen  hintereinander  auf  Zügen  oder  Wagen  an- 
geordneten, flodk  einer  Mkkitmg  utmUi^eurm  ScMqfp- 
doumen. 


Bind  80  verteilt,  dab  sie  hi-i  benachbarten  Kuinmorn 
in  verschiedenen  Ebenen  lie>;cn,  um  zu  verhindern, 
daB  der  Brennatoff  oder  das  Röstgut  zu  rasch  durch 
den  Ofen  rntaelit. 

Das  Material  wird  bei  e  anfg«geb«n,  wandert 
durch  den  Ofen  und  fMIt  Bchliefilich  in  den  gasdieht 
mit  dem  Oren  xcrlmmL-nen  A Hi-h.'iifall  d.  Durch  f 
wird  YerbrenDUDgHluft  in  den  Ofen  eingeführt;  bei  f 
tritt  daa  eräeugte  Oaa  ans. 

Kl.  IHR,  >r.  19404-2,  vom  je.  Mal  1006.  AI- 
phons  CuHtoiÜH  in  I)  ii  •«  »*f  I  il  o  r  f.  Verfahren  zum 
Verhütten  ron  Gicht-  F.rz-Uiuh  tliti-  h  I'.'ifäkren 

mitteh  den  G>  bl>ifnrinil>  n  in  den  Hochntt  n. 

Die  Versuche,  (ticht-  oder  Erzstaub  mittel«  «le« 
Oebiiaea  durch  die  Formen  in  den  Hoebofen  ein- 
snfBhrea,  daA  an  dem  üebelataade  geaeheltert,  daS 


I)ie  Sclili'[i|i(inium>n  a.  die  auf  NVuiren  b  oder  auf 
Zügen  angeordnet  sind,  ^^ind  unterhiilli  ihri'H  Dreh- 
punktes c  durch  xtarre  Stunj^'en  miteinander  ver- 
bunden. An  dicHe  greifen  di<>  Hewegungsmittol,  Seile, 
Ketten  oder  dergl.  e  an,  die  mit  dem  Antriebmotor  / 
verbunden  «Ind. 

Heim  Vor/.ui.'i'  wiTilt'ii  dii'  r>)iumi  ii  >i  iiiif;^erii'llti't, 
wobei  sie  »ich  gegen  AusehlAgc  g  am  Wagen  t>  legen  ; 
daaa  gehen  sie  mit  den  Wagen  vorwärts.  Beim  Kück- 
auge  werden  die  Daumen  gleich  falla  vor  der  Rfick- 
bewegnag  dea  Wagens  swanirlluHg  umgelegt 

Die  EinrirliiuiiL.'  n.  II  vi)r/iiic.vfi*e  für  »o  Irii'liti's 
Walzgut,  dal»  es  die  hckaiuiten  Daumen  nicht  mit 
.■Sicherheit  umzulegen  vermag,  snndcrn  Gefahr  läuft, 
von  diesen  wieder  zurückgeschoben  zu  werden,  ver- 
wendet werden. 
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KI.  24f,  Nr.  ISW302,  vom  Juni  l'-OC.  Wilh. 
Kremaer  in  Berlin.  Verfahren  und  Vorrichtung 
mur  Beförderung  der  Verltrtnnung  auf  Wanderrouten 
dmrA  MMdboiuMA«  EertUUmuf  unfkicher  Bratnetoff- 
•ekidUMhm  mn  den  »er»ehtet£entn  SieBem  de$  Rotte». 

Zur  Beförderung;  der  Verbrennung  (it<r  «uf  dem 
WaaderrtMt  liegenden  Brennatoffsctaicbt   werden  in 


doin  damit  Torhuiuli'tu'n  FormkartttMi  il  kann  gicli 
senken  und  ermÖKliobt  ein  glattea  Austreten  dea 
MoiellM  «m  d«r  Form. 

Kl.  Ib,  Nr.  194711,  yom  16.  Oktoli.  r  l90fi. 
Maschinenbauanntalt  Humboldt  und  Aiit,'u8t 
Klinpehiel  in  K  ii  1  k  I..  K'iiii.  Klrk-trnmai/r,' (iseltt 
Scheidetorrkktung  mit  rtnyfurmiyer  Sicheidezone, 


nlehk  tnaemmenhingende  YertaefaDgen  er- 
aMgt,  i«  4*1  daaelne,  durch  di«  Yertiirfii«g*ii  rioft- 
h«mni  voMteuidar  getränite  Hnofn  aaMeheo.  Elena 

dient  eine  in  entsprechender  Entfernung  Aber  dem 
Roet  f^elAirerte  Schaufelwalze  a,  welche  die  Ver- 
tiefungen •■inf^ebaufolt,  oder  ein  auf  und  nii^der  gehen- 
der Scbii'UiT,  (ItT  die  Vertiefungen  in  die  Ureunstoff- 
scliicht  eindrackt  odor  einstreicht.  Die  gleiche  Wir- 
kung laut  »ieh  auch  durch  in  der  Oberseite  des  Wen- 
derroitee  TorgeeehrnM,  voMluMider  f«lreBate  Bfk 
hßbungen  erzielen. 

Kl.  31b,  Nr.  vom  H;.  November  1900. 

Jjiineti  .Jftcksoii  ( '  h  i  |i  c  Ii  a  -  f  in  Ilirwich  (Lan- 
ca!<ter,  üngl.i.  Formnuuehine  mU  zum  Wenden  ein- 
gerichttttr  und  aenkrtAi  httOtgUther  ModdifHuMt 
mebtt  DurchMumpkUte, 

Dto  ModillpUtto  a  ni«  dem  lledeU  »  und  die 
e  ntt  den  damnf  befestigten  Form« 
kMten   beiiitzen  auf- 
einander  paünende 

balltkreiffürmtge 
Zapfen  c.  diu  in 
LagerbiH-ken  f  ge- 
dreht ,  aber  durch 
seitlich  einHchiebbwre 
Sperrstflcke  9  sowob! 
zuMHnnnen  hIs  auch 
einzeln  in  wager. •tli- 
ter  Lage  gehalten 
werden  können,  h 
sind  Sclieihcnh&lften 
zum  Drehen  der  bei- 
den Platten  a  und  «. 
Nach  beendetem EIB' 
stampfen  der  Form- 
ma>«^e  wertleti  die 
Sperrfttüeko  g  her- 
ausgezogen und  nach 
Kippen  des  Furmkaa- 
teaa  wieder  uinge> 
aehoban.  Werden 
jetst  die  beiden  La- 
gerbSeke  f,  die  auf  der  mit  dem  hydraullHcben 
Kolben  i  verbundenen  Platte  h  befestigt  i>ind.  gehenkt, 
ao  wird  die  Mt»dell|datte  u    dureh   die  SiierrstiH  ke  ij 

lioefagehallea,  die  Durchzugsi*lalto  c  hingegen  mit 


Um  bei  Scheide rn  mit  liagCtolKiger  Seheldefllehe 
derea  wirkaaaM  Fliehe  ni  vergrlllen«  beeitst  der 
obere  Pal  «  dea  Blrirtramagnetea  mehrere  von  Innen 
nach  anSen  scbneidenfSrmige  Polaehuhe      die  daa 

durch  die  Rinne  c  zentral  zogefDhrte  Out  nach  au6en 
ziehen  und  tto  tom  unmagnetiselien  tri-nnen.  Die 
Teller  d  und  e,  zwiHclien  denen  die  Srlieidung  erfoltrt, 
werden  gedreht.  Der  untere  wird,  um  ein  Uerah- 
rutschen  des  Materials  sicher  zu  bewirken,  im  dar- 
geeteUlea  Falle  geaebflHel«. 

Kl.  31c,  Nr,  l{»4T7r»,  vom  26.  Januar  ia07.  nebst 
Zuaatz    Nr.    1'.*,')  •i4<;,    vimi    6.  Juli    190".  Kobert 
lleimgartner  80  bn  in  Baden,  Hchwoiü.  Ver- 
zum  Htrate/len  lifgendtr  Formm  für  fuß- 
ebum*  Sdulen  nach  ModeUen. 

Die  Formen  werdea  mr  Yermladeraaf  der  Her- 
atellungskoeten  ohne  Formkasten  hergestellt.  Daa 
Siulenschaftmodell  a,  deaaen  Bund  d,  Kopf-  nnd  PuB- 

teil  f  auH  mob- 
^  reren  Teilen  bc- 

•  Avvo  .  V.  mehen,    wird  in 

Formsand  h  ein- 

Sebettetund  seine 
tiraeeiten  durch 
AbaehlaftwlBde  « 
begrenzt.  Nach 
Auffallung  und 

Fe(lt^t.'ilIlllf^n:^ 
dos  KorniHHndeH 
sowie  Entfernung 

der  AbHrliluU- 
wfinde  c  wird  das 
Modell  II  Heitlich 
herauHgezogen, 
worauf  fiih  die  einzelnen  Stücke  de»  Hundes  d  ubw. 
leiiht  lierausnelimen  laHwen.  Es  wird  nun  der  Kern// 
Heitiieli  in  die  Form  l  itii^enc  Indien  und  nach  Zu- 
sammenHetxung  der  Keriilager  h  /um  bes.Heren  Halten 
eiae  Schicht  (■  von  Formsand  gegengeHtampft. 

Sach  dem  ZnaaUpatent  sollen  Kopf-  und  FuUteil  f 
der  BAale  für  sieh  In  Kaaten  geformt  werden.  Diese 
Möllen  dann  nach  Fertigstellen  der  Si-Iiaftform  auf 
beiden  Seiten  an  die  Schaftform  angefügt  und  «entriprt 
\v.\A  hierauf  der  Kem  aeitlicb  eingeführt  und  abge- 
stützt werden. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfiihr  des  Deuticheii  Reiches  In  den  Moosien  Jsouar-|all  1008. 


Einfuhr 


Aiufukr 


Eisenerze;  eisen-  oder  manganhmltige  Oaareiaigua^8iaas»e;  EonTerter»uiiUckeu ; 

auH^ehranntcr  eiMiAalt^W  SahwaftlkifM  <SIT«>*  

MaQg«ner7F>  i'?37h)  ..,,,*.*,».  »*,,,,••■«.,•,.« 

RoheiMn  (777)  

BnidNiMiit  IHalaM  (Sdirott);  BttaaftUaptae  «aw.  (BiSa,  84S1»>  

BMireil  niid  TUlhrenrormitQcke  aos  nicht  Bchmiedbarem  OdB,  Hfthoe,  Tentile  dbw. 
(778a  n.  b,  779a  n.  b,  788e)  

Walzen  au»  niobt  Achniiedbftrcm  (juß  (780a  u.  bi  

MaHihmenteilo   roh  u.  liearljuitet  •*   au»  iiiclit  Hchmiedli.  (iuli  (782a,  78Ha  —  dl 

8on*ti^'c  EiaengnBwaren  roh  und  bearlteitet  (781*  u.b,  782b,  788f  u.  ^'.)  .  .  . 

Rohlappen;  RoliBchieneu ;  Hobblöcke;  Brammoo;  Tor^^cwalzte  Hlöikv;  l'latinen; 
Knüppel;  Tiegelatahl  in  Blöcken  (784)  

SchmiadbuM  Eiaan  in  SUban:  TrKger  (J.,  U*  «d  J~1.-£umi>  (786«)  . 

Eck-  und  Winkaletaaii,  KaiaaMeke  (785  b)   

An(!eri'K  ^'cforintos  (fassoniertes)  Stabeisen  (785c)  ,  . 

Band-,  itcifeisea  (78öd)  

AndoroA  nicht  goformtes  Stabcii«on;  Eieon  in  StSbon  zum  UinachmaliaD  (T85a) 

Orobbk'cbo:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dressiert,  gefirnißt  (786a)  

Feinbleche:  wie  vor.  (78Sb  oue)..   

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Taninkta  Bleche  (788b)  

Blaobe:  abgescblüfen,  Uckiart,  poliert,  gebräunt  usw.  (787,  788 o)   

WellUeoh ;  Dehn-  (StreekK  Biffel-,  Waffel-,  Warzen ;  andere  Bleehe  (789a  u.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a  — c,  792a— o  

Schlangenrdhren.  i^ewabet  oder  gezogen;  liöhrenformstflcke  (798a  a.  b)    .  .  . 

Andere  Röhren,  ^'owalzt  oder  g^eaagVQ  (794*  «.  b,  7M*  S.  b)  ........ 

Eisenbahngchienen  (796  a  o.  b)  

Eiaenbahnschwellen,  EiBenbabnlasahao  nnd  UnterlagepUMas  (TMo  n.  d) .  •  .  • 

EiMDbnhnacbaen,  •radaiaao,  •ridar,  4BdaltM  (797)  

Sebniadbwar  OvB;  eduidadaaMaka***  (7»S»-d,  T»»n— f)  

OeacboiM,  Kanonenrohre,  Bägezabnkratzen  usw.  (799g)  

BrQcken-  and  Eieenkonstruktionen  (800a  a.  b)   . 

Anker,  AmboHHe,  SchraubstScke,  BrecbeiNen,  Hlatvair,  IDabMI  Uld  Bidlan  sn 
Flascbenzügen ;  Winden  (806a— c,  807)  

Landwirtschaftliche  OorSto  (8üHa  u  b,  809,  810,  811a  u.  b,  81<n  «.b).  .  .  . 

Werkzeo^e  (812a  n.  b,  818a— e,  814a  n.  b,  815a— d,  S88a)  

RiHenbahuliutclieuacbrauben,  -keile,  SchweltenüchraabaD  vaw.  (8t0n)  ..... 

Sonattgaa  fiiaaDbduunntarUd  (821a  n.  b,  824  a)  

Sehrsoben,  Niet«  «aw.  (8S0b  n.  e,  825  e)  

I  Achsen  und  Achsenteile  (822,  828 a  n.  b)  

i  Wagenfedorii  (824  b)  

■  DrabUeile  (H25al  

Aodere  Drahtwsren  (826  b— dl  

Drditatifte  (82Br,  82Ga  u.  b,  H27)  

Ha«a-  nad  KOehmigerftta  (828  b  a.  o)  

Kattao  (BS9n  o.  b,  880)  

Feine  Messer,  feine  Scheren  usw.  (836  b  n.  ci  

VÜf^  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a— c)  

Alle  ttbrigau  Biaanwaren  (818  a  n.  d— 819^  itSa,  881—886,  888d  «.  «—840, 
842)  ,  . 

Kisen  und  Eisenlegierungen,  uiivolNiiindiij  im;,'iM)u-ldei  

Keasel-  und  Ke8Heisehmii»donrKi'it(>ii  (SOi« — il.       — sa5i  

Eiaen  und  KiHenwsrcn  in  den  Monaten  Januar-Juli  1908 


Janaar-Joll  1907: 


Fi-'  !i  and  Eiaanwareo  . 

MaHchinen  

äuiiune 


4  080  5:<H 

4  745  )>49 

200  31 1 

220  Sftl 

147  447 

889  489 

89040 

86  991 

1  208 

34  662 

357 

7  ;i05 

3  821 

2  (i08 

5  988 

38099 

6878 

22«  392 

€18 

164  781 

2  959 

85  071 

2  220 

86717 

1  ti34 

66  899 

9  81  :i 

236  539 

11  H96 

11"  319 

2  ot;:p 

67  lif.i 

20  465 

128 

11 

9  396 

64 

2  239 

80 

11  750 

8  8i)S 

97 

'1  015 

7  843 

fi2  554 

177 

204  43? 

(>l 

70  'i'''.t 

331 

46  757 

4  449 

99  946 

1  890 

19  008 

195 

35  013 

r»6i 

4  131 

1  45ii 

25  430 

894 

9  335 

47 

5  171 

408 

6  228 

928 

9844 

45 

990 

68 

560 

1 4<t 

854 

1  f*  462 

1883 

45  547 

268 

14  913 

8068 

1880 

64 

2120 

10» 

1  571 

1  Sil 

2C  37.'» 

454 

870 

15  504 

•  i'-'  t  '.H»2 

2  229  040 

53  817 

208  478 

878  719 

~2  487  618 

4»;.">  4i;< 

1  981  909 

tiO  If.t 

\m  484 

.".2:>  h77 

2  1 393 

•  I>i<«  in  KlüTnnifrn  Mtrl. enden  Ziffern  bodouteii  die  Nummern  <\-^  -'"iti.stiHiben  Warenverzeichnisses. 
Die  A  0  a  f  u  b  r  an  bvaroeiteteu  gußeisernen  Mascbiueutuileu  iat  unter  deu  b^cr.  Ma«uhluoa  mit  aufgeführt. 
***  Dia  Anafnbr  «n  SehmiadaBtackan  für  Haaoblnaa  iak  antar  den  betr.  Maadiiaan  mit  anlgafObxk 


d  by  GüOgl 


S.  8«plMnb«r  1M0. 


Am»  #VMft«e»«fiMii. 


8«aU  rai  »mil  IM? 


Aasfnhr  der  Tereinl^n  .SiMt«iu 

DieOMMBtaMfolir  In  dem  Fi«k«ljsbr,  «adigMid 

mit  Jani  d.  J.,  belief  «k-li  «iif  1  179850  t,  «ie  zei^t 
eine  Abnahme  um  5,5  b«zw.  123%  i;ej;onflber  den 
Ausfuhmilili'H  lür  die  h  Uk»lj;ilirc  r.'iiT  Ii,'/»  1 '^^tii;. 
Die  mooAtüche  Aanfubr  stellte  ^ich  in  den  letzten 
Mdm  Fiikaljttartn  f«lg«Bd«raMUBM: 


IMT  IM« 

t  « 

Juli   !..ri4l«  123  3-12 

Aojfuot   lli^  40«  120847 

September  ftO  "81  1  17  722 

Oktob«r   1U(;2UH  125  187 

KoTOBber   101 015  1 18  168 

DMMnbw   101  474  87  S74 

Jstraftr   104  87S  T5  641 

Fct>ruÄr   8!»:^18  83  0»i;t 

Märt   114  6'.>1  97  97!» 

Ai»ril   lH4tll6  95  018 

Mm   »3  007  Ö5  044 

Jani   98  44C  70  565 


ZuMmmen    1248912  1I79M5Ü 

im  OeMmiwL'rt.'  von  is'i  530  871  .f  If?"!!'-".'  1H2| 

ist  b(tin«rkeu»«urL,  dali  trotz  der  Abuüliiiie  im 
OMamtgewicht  der  Wert  der  Aa^fubr  im  letzten 
Jahr  «loh  i^ebobeo  bat.  Die  Wertziflcr  der  Aunfubr 
fQr  das  Fiskalljalir  1908  Qbertrifft  alle  entsprechenden 
Zftblen  der  frUwren  J»br».  Dieaa  Erscbemanf  htagi 
damit  siKiamineii,  d*B  man  bertnbt  itt,  mehr  and 
ni'lir  FiTti;,'i'r/ou(fniisse  auüzufQhren.  WJSliri'inI  für 
Scbrott,  ItoheihMn.  KohNtahl,  Prabt,  Si-hirniMi  u'«w, 
niedritrer«'  Aii->fiil)rziihlcii  au8p>'wi.'Hi'ii  wi  ril-  ii,  luilicn 
iiioti  'Ii"  /:ihl«3n  für  F.iNenkunHtruktionitmaterial,  W«>ili- 
blach.  Baiuieiaen,  Röhren  usw.  erhöbt. 

I>ie  (ulgeode  Auhtellaii;  gibt  AufacblaS  Aber  den 
Anteil  der  «InielBaa  Borten  an  der  Auafahr  {Qr  daa 
Fiekaljabr,  endigend  mit  Jani  d.  J.: 


1(07 
t 

t9M 
t 

X2Ö07 

20846 

Roheiaan  

86  SCO 

IUS57 

Torgewalste  Blöcke,  Pia- 

115688 

94  378 

10  414 

fi  637 

295  »tut 

28a  327 

1«7  IS4 

138448 

IMff 
IWI 

t 

im 
t 

4a  imJ 

IS  s74 

StahlknOptiel  ,  . 

Frin-  «Bd  f  aug  SchwaUelien 

08  187 

64  139 

SU  0»4 

(rrobblfchr  1  FInlai— n 

«II  7fi7 

i/S»  IUI 

WeiBblecbe  ....... 

9  023 

15  250 

fiandeiaoB  oaw.  

r,  !»Hii 

8  695 

Draht   

Itiä  821 

159  470 

Drahtn&i^l,  Hcbienennlgel 

40  5»2 

SR  108 

Oeaelinittene  Kigel  na«.  . 

7  987 

«588 

BoBStige  Nägel  oaw.  .  .  . 

T8S2 

5885 

BSbren  oaw. ..... 

130  6r»6 

171  286 

Zusammen 

1  24S  912 

1  1  «Ml 

Wir  w>  r>leii  aocb  Uelegenbeit  haben,  Mpftter  an 
dietier  ^tellv  »uf  die  Kid-  «od  Attafahr  der  Vardnlgiaa 
Staalea  nftkar  einzugeben. 


KisenencrertichlfrangeB  Ton  Oberen  See.* 

Wir  haben  kürzlich"  Bohon  darauf  binK>*wieeen, 
daß  unter  der  unklaren  La^e  des  Kobeinenniarktea 
der  Tereinigtaa  Staaten  natflrlicb  aueb  die  Eravar» 
acbUTangen  rom  Oberen  Be«  in  leiden  babea.  Die 

Ziffern  für  die  Juli-Hrzverlndangon  kcMninen  abfr 
denen  des  gleichen  Monates  dcH  Vorjahren  iihIut,  aU 
man  iiarh  den  peT^-Kni-tisihen  H<Ticliti'ii  <ni»  (icii 
KeedereikreiMon  hAite  annehmen  kuniien  :  die  (gesamten 
Erzabladoniren  bt^laufi-n  sicii  für  Juli  1908  auf 
4484112  t  gegenüber  4  926  703  t  im  Monat  Juli  1907. 
Die  Yereeblffangen  naob  Hflfen  geordnet  geben  flr 
die  loteten  awei  Jahre  folgendes  Bild : 


Ma  LA««. 

bU  1.  Aag. 

Ifl« 

IM» 

t 

1 

Bwanaba  

788  388 

2  857  885 

Marquette  .... 

:i51  322 

1  371  402 

6U2  42C 

1  ia4  421 

1  129  677 

3  130  971 

2  8«ri  05:« 

6  2:ia  787 

Tvo  Harbore  .... 

t  636  206 

3  486  832 

Znaammen 

7  851046 

17  815  888 

Der  Abfall  ^c^ren  das  Vorjahr  iat  noch  immer 
ein  sehr  großer,  er  beträgt  10464  252  t  oder  fast  5!lo^. 


*  ^Tbo  IroB  Age"  lUOiS,  13.  August,  S.  435. 
,8tahl  and  Eiaan«  1808  Nr.  82  8. 1184. 


Aus  Fflchvereinen. 


Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbfleiües. 

In  der  anter  dem  Voraita  von  UateraUataMkretir 
Ploek  abgobaUenan  ▼ereinaveraaninilang  am  1.  Jnni 

d.  J.  entrollte  Hr.  Legationgrat  Rruno  Wedding 
ans  Berlin  in  einem  kurzen  Vortrag  ein  Lebeosbüd 
seines  verstorbenen  Tataro,  dee  (lobeimen  Bergratea 
i'rofetavr 

Dr.  Haraisnm  W«44lbif> 

da^  den  Werdegang  und  diwt  Wirken  dcH  VerMlrlienfn 
bia  zu  «einem  zu  DüMteldnrf  erfolgten  Hinschi-itlen  in 
schlichten  Worten  aobildiirte. 

Da  wir  anmittelbar  nacb  dem  Tode  uneerea  Alt- 
moiatero  nnd  langjährigen  Ebreomitgliedea  aein  Leben 
nnd  Wirken  in  großen  ZQgun  dargelegt  and  auch 
Seine  Bedeutung  für  die  Rntwifkilmiir  dt.<r  heimiHclii'Tt 
Ei>>enindut)triu  gewürdigt  hüben,  no  wullrn  wir  uns  aii 
dieser  i:^telle  darauf  hesrhrunkt  ii,  ulic  I  r>'iind<-  limi 
Sobüler  des  Verstorbenen,  dtTfü  nicht  w.  i  li,"-  ^md, 
aof  diea  von  Minem  iltestea  nobue  entworieiiu  ge- 


treue LebeuHbild.  da«  in  den  Verbandlungeo  des  oben» 
genannceii  \  •■r<'ino-<     iedorgegaben  iat,  enttpreobood 

aufinerkMam  üu  uiaubun,* 

Wermländska  Bergsmannaföreningen. 

Auf  der  am  30.  April  i:*ii8  abgehaltenen  Jahrea- 
VerHammlung  **    sprachen    l'rofesHor  Odelatiorna 

nnd  inp'Tii'  Ur  (i  r     n  w  n  I  '   iihvr  dir 

Aoasicbten  ffir  eine  Vergrößernng  der  Eisen* 
prodnktlmi  In  SohwMra. 

Beide  Redner  netzten  große  Hoffnung  in  die  Zu- 
kunft der  elektriaeben  Oafeu  nicht  nar  als  U mscbmeiz- 
and  RaffinierSfen,  aondern  aneh  zur  Erzeugung  rna 

*  Auch  da«  soeben  er«r<hit'nonf'  l'niijraenm  der 
KiMMirl.  ItiTirakitdemie  in  BcMÜn  tur  d.i-  .l.il'  l:><>s 
\n*  l'.iUl*  itnttiiilt  einen  liitiu-i'r''ii  .Nj».  In  .il  t  u  dmi  Ail- 
int  inti'r  Wcdding. 

,Tekni»k  Tid^krilf,  -^J.  Juiii  l'Mm. 


uiyitized  by  Google 


1S9S  StiiU  and  EU«b. 


Äu»  FaehtertiHen. 


Bohei»eti  und  Stalil  unmittelbar  aus  Erzen  anter  An- 
irendung  Ton  nur  derjenigen  Menge  Koblo,  welclM 
für  di«  Reduktion  nötig  ist.  Auf  des  Eisens crk«B 
BomnHfTet  nnd  Lodovik»  Iwt  SMD  ta.  der  LOrang 
dIeMr  Frag«  eifrig  geerbeUet  wtd  dabei  gate  Ke- 
Boltate  erlangt.  Man  hat  i.  B,  »cbmiedbaren  SteU 
mit  einem  Kohlenetoffgehalt  Ton  3,65  */•  and  weichet 
Roheisen  mit  nur  2, '^5  o'q  Kohlenstoff  liergontolll. 
Die  UnterduchHtifjen  haben  erpeben,  dal3  die  neue 
DarstellungH'H  (■INI)  KUciilc^'iorunpon  von  t)i8hor  un- 
bekannter Nator  liefert,  und  dafl  man  erwarten 
darf,  Stahl  von  beaondera  guter  Beschaffenheit  oa- 
mitteUiaT  aus  Enan  hentaUen  au  kButea.  Profeeeor 
OdeUtieraa  bemerkt,  daB  die  HSgliehkeh,  Stahl 
anmitteUiflr  aus  Fr/en  (larzustellen,  lu'rfitN  I)ewi(>Non 
eei,  und  dall  es  hei  fortareaetzti^n  Vorsurhcu  auch  gL^- 
üngen  werde,  das  w  ii  hsii-  Kispn  ebBnfallH  unmiitcl- 
bar  aus  Erzen  darzustelien.  —  Ausseblaggebend  für 
die  WirttchaftUchkeit  der  neuen  Darstellungsweise 
iet  die  Frage,  wieviel  Kohle  sie  sar  Reduktion  er- 
fordert. OberiDgeniear  Brineil  hat  in  seinem  Qat- 
aehten*  an  die  Regienug  anlftfiUob  der  Enausfuhr- 
Ira^'o  den  Koblenverbraneh  zu  60  */•  erzeugten 
KiBCDB  angegeben.  Auf  Orund  der  obene^enannten  Yer- 
HuriiNschnielzangen  zu  Domnarfvct  und  Ludovika  »owie 
nach  eit^enen  Berecbnaii^eii  tiitnnit  ( )  d  c  1  a  t  i  e  r  n  a 
den  Hokkohleaverbraucb  su  dlb  kg  f .  d.  Tonoe  Stahl 
•B,  wahrend  Ingenieur  OrOnwall  ilm  m  SOO  kg 
angibt  Bei  der  heaUgen  Roheieeaeneagnas  ia 
8eEweden  werden  000000  t  HoliltoUe  verbran«»!** 
Diese  nnd  weitere  1  740000  t,  auf  welche  man  rechnen 
kann,  wenn  die  «lolandsbana''  —  die  neue  Bahn  von 
Ostergund  nach  Ström  in  Jemtland  —  fortip  nein 
wird,  wiirdeu  genügen,  um  etwa  6'/«  Millionen  Tonnen 
Kohstahl  im  elektrischen  Schmelzofen  zu  erzeugen. 

Der  Kraftbedarf  bei  der  elektrischen  Eisen- 
gewinnung wird  ta  'Ii  P.  S.  für  das  Jahr  and  die 
Toaae  Eisen  veranechlagt.  Billige  Waeeerkraft  iet  in 
Schweden  genügend  Terkanden,  aaeb  ebne  den  Waeeer- 
fall  Harapränget  in  Lappmarken  in  Anspruch  nehmen 
zu  MiüÄHon.  Letzterer  mit  seinen  600  000  l'.S.  würde 
allein  ireniigende  Kraft  für  die  elektrische  Darstellung' 
von  dreimal  so  viel  Eisen,  wie  heute  in  Schweden  ge- 
wonnen wird,  liefern  kOnnen.  Die  Kraftfibertragung 
Ton  «iaigea  gat  gelegenen  Waaaerftllen  mit  50  000 
bia  lOOOOO  P.  8.  aa  für  Eleenwerk«  geeignete  Steliao 
würde  30  Kr.  f.  d.  P.  8.  und  Jahr  koaten.  Man  wflrde 
folglich  an  dienen  Orten  Koheiaen  bei  10  Er.  Kraft- 
koston und  10  Kr.  Ilolikohlenkoston  f.  d.  Toniie  dar- 
etellen  kffnnen.  und  dieses  Eisen  würde  billig'  Hcia. 
wenn  man  bedenkt,  daB  es  bei  den  reinen  Er/.en 
pliosphor-  und  «chwefelfrei  wftre.  In  dem  elektrischen 
Ofen  \v(irde  man  zudem  leicht  Roheisen  mit  nur 
iKeUeBBtoffgehalt  oder  weniger  dareteilenkdnnen,  so  daß 
aioh  aae  dieaem  kohlenetoffanneo  Elaen  mit  geringen 
XLoBten  Stahl  und  Hohinicdeinen  herstellen  ließi'. 

Die  Möglichkeit  einer  großen  Entwicklunir  der 
Eisenproduktion  iHt  h'ho  in  Schweden  vorhanden.  Ob 
diese  Entwicklung  aber  utatttiudeu  wird,  das  hängt 
natürlich  davon  ab,  ob  man  gonDgondos  Kapital  be- 
schaffen kann,  und  ob  man  fl^rhaapt  veieucbeD  wird, 
die  Produktion  wesentlich  an  TergrOBem.  Man  ist 
in  Schweden  viellach  der  Andeht,  &B  man  keine  Ab- 
nehmer für  eine  erhobUoh  TOrgrSBerte  Eieenerzeugunj; 
linden  wAide. 

Die   Ruheisenjtroduktion   ScbwedenH  belief  sieh 
im  Jahre  1891  auf  t  '^gis  t  und  im  dnhre  i'.iO.'>  auf 
t.  •••   Die  l'rwduktionszunahme  betrug  somit  in 

•  Tergl.  «Stahl  und  Eiaeo"  1907  .\r.  26  S.  910. 
**  „Stahl  and  Eieen*'  1908  Nr.  9  B.  818. 
***  ^«rgL  »Stahl  and  Eisen"  1908  Nr.  9  &  312. 


14  Jahren  nur  4h.'i24  t  oder  10  ":o,  wSlirend  die  Welt- 
prodoktion  in  denselben  II  Jatiren  am  110 ''  o  tr»- 
•liegeBlat.  Die  Entwicklung  der  schwedischen  lüHen- 
enengniig  hAlt  demnach  mit  der  Entwiolünng  der 
VeltprodaklliHii  nicht  Schritt  In  dem  letsten  twel 
Jahren  iat  eie  aUerdinga  etwae  mehr  gestiegen  als 
bisher;  da  aber  die  Eiaenprodaktion  Schwedena  nur 
1  Weltprodaktion  anemacht,  so  dürfte  es  doch 

wohl  m^irlich  sein,  auch  die  doppelt»  Menff««  Eisen 
nnteriubriinren.  Die  große  ProduktionBateigeriiiig,  die 
Amerika,  England  und  Doutscbland  aufzuweisen  haben, 
■Ittd  den  baeiachen  Schmelzmethoden  nnd  der  Ver* 

wendnag  von  Steinkolden  ausaechreiben.  Schweden 
vermeehte  in  dieeer  Bettehang  nicht  Sohritt  sa  halten, 

da  es  keine  oisronon  Steinkohlen  Iiositzt,  \sohl  aber 
konnte  pb  in  der  Merütellung  Ton  (jualiteitscisen  den  crHten 
i'latz  behaupten,  weil  man  bisher  nicht  imstande  war 
Qualititaei^eii  aus  Kokseiaen  darzustellen.  Durch  die. 
EinfQhrnng  der  elektrischen  Schmolzmothoden  dQrften 
aloh  diese  Verhiltaiaae  in  der  Zukunft  allerdiuga 
tadem.  Schweden  liat  aber  vermöge  seiner  billigen 
BiMMice  ind  groim  Waaierbrifle  aUa  AoMioht,  in 
grafiam  MaMaSa  Baan  and  Stahl  anf  elektrliehani 
Wege  henlelleo  in  Unnau.  e.  M. 

In»  ind  Steel  Institute. 

Dia  dieojihrlge    Ii  e  r  b  •<  t  v  e  r  x  n  m  m  1  u  n  g  wird 

in  den  Tagen  Tom  28.  September  bia  2,  Oktober  d.  J. 
inMlddleebroiigh  abgebalten.  Der  ▼ertaatmlang 

werden  IC  Abhandlungen  vorgelegt  werden.  Vorabzäge 
dieser  Arbeiten  werden  von  dem  SekretAr  des  Insti- 
tuts etwa  eine  Woche  vor  der  Vi-rsaninihing  auf 
Wunacb  abgegeben.  Anmeldungen  zur  Teilnahme  an 
den  Yenammlungen  nnd  den  AueflBgan  aind  mfigUehat 
sofort  tu  bewirken. 

Daa  Programm  der  Tagnag  atellt  sich  in  den 
Haaptzügen  folgendermaBen :  Am  Abend  de»  88.  Sept 
Empfang  and  Abendanterhaltattg  ht  der  Stadtballe. 

■jy.  s  r  p  t  e  III  her :  11  Uhr  Enlffnun^'Mtifzunj,'  in 
Victoria  Uall,  Vorträge,  Beratungen ;  1  l'lir  KrüliHtik-k 
in  der  Stadthalle.  \n\  N«chiuiitA^;e  tinden  HeMichti- 
gangen  folgender  Werke  statt:  I.  iiolckow,  Vaugiiau 
&  Co.,  Ltd. ;  2.  Dorman,  Long  &  Co.,  Ltd.  (Britannia 
Worka);  3.  Linkborpe^IHnedale  Smelting  Co.,  Ltd., 
oder  4.  Ojera,  IDllo  Co.,  Ltd.  FOr  die  Damen  iat 
ein  Ausflug  in  die  Umgebong  ▼orgeeelMO.  Ai»eittdi 
ist  Feetvorstellnng  im  Grand  Opera  nonia. 

30.  September:  Morpin«  Vortrag«  in  Victoria 
Hall,  FrübstQck  in  der  Stadtiialle;  uacbmittags  Be- 
sichtigung der  Dockanlagen  der  Sniith'a  Dock  Co., 
Ltd.;  ferner  Besuch  folgender  Werke :  1.  Cargo  Kieet 
Tron  Co.,  Ltd.;  2.  Boll  Brothers,  Ltd.,  und  Dorman, 
Long  &  OOnLtd.  (Clarence  Steel  Worke);  8.  the  North- 
Eaetern  Steel  Co.,  Ltd.,  oder  4.  Uie  SIdnniugrove 
Iron  Co.,  Ltd.    .^bemln  auf  Einladung  dce  Empfaago- 

uu»i5ciiu»«0H  Rull  in  der  .-'ladthalle. 

I.Oktober:  .Mor^;enn  N'ortriiLrc  iti  V  ictoriu  Hall, 
dann  Frühstück  iu  der  Stttdtiialle  auf  Liuladuug  der 
Cleveland  Institution  of  Engineers.  Später  findet  ein 
Oartenfeat  «tatt,  au  dem  Sir  11  u  g  h  Bell  einladet 
Folgende  Werke  aoUen  besichtigt  werden:  1.  Sir  B. 
SamtteIson&Co.,Ltd.;  2.  William  WhitweUdl^Go.,Ltd.; 
3.  HichardttonK,  Westgarth  &  Co.,  Ltd. ,  oder  4.  theDar- 
linffton  Forgc  Co.,  Ltd. 

Am  2.  Oktober  Hndet  eine  Fatirt  auf  dem  Flusoo 
Tees  und  Uesiihtigung  von  doriipen  Anlagen  statt 
(elektriBche  Zentralen,  Dorkanlagen  usw.,  Blair  vt^  Co., 
Ltd.). 

Niihere  Angaben  über  da«  Programm,  Fahrpreia- 
ermlBiguiigL-n  aaf  den  Eleenbafanea  vew.  eind  liäi  der 
GeachUtastelle  dee  Inetitata  an  erfragen. 
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2.  Beptrabw  1908. 


SeferaU  und  Uektere  Mitteilungen. 


Buhl  nnd  EImb.  1S8« 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Dnckrenvche  an  aantreftlhrtcii  nrOrkf<nt<>ilcii. 

Za  den  Drutk vcrHiicbeD  von  Bucbanan  mii  «u«< 
gefflhrten  Brflt-kentoiU  n,  Uber  die  wir  an  dioaer  Stelle* 
berichtoteB,  giU  A.  W.  C«rp*at»r  «Inig«  £rii«t*> 
ruBMii,**  di«  wir  hm  kon  ■olUiren  mSdilnu  Df« 
ScbiaMe,  dto  Car|»PDter  «oa  jenen  Vprraebsn  lieht, 
and  seine  Ansichten  Qber  die  Wahl  ireei|^eter  Qnar- 
•chnittsfiirtii  iiii<i  zw ickmäBi^-i  Am  liiuiii;  der  Quer- 
schnitte »lud  wert,  von  den  Kijiiittri]kt«ur«Mi  beachtet 
XII  «erden. 

l>i«  aatt«rordeBÜjch  niedrige  ^icherbaik,  di*  nach. 
Buchanai»  ▼•nmohwi  «toem  DruHtakiäf  iaii«wobttk, 
rthrt  h«r 

1.  TO«  dam  «nantrtaefaaii  AARtiff  dar  Laak, 

2.  Viin  Acr  un^^eci^ni'Ci-n.  t>e/«  .  man^elhAflMI  AlM> 
tilduDg  der  Kin/elteile  des  I 'rm  kstabea, 

3.  von  dt-n  verbältniüintiliii:  dlllllWB  QaaiMhBtttMl 
der  siuammengeitietxteu  l'rotile, 

4.  in  manchen  Fällen  von  der  Vorbio|;ang  der 
fliole  an  und  fflr  sich  oder  einea  KooatraktionateUeR 
deraelben. 

Vor  «Uen  aal  aa  bafan  KonatmiaraB  tob  Oraak- 
•tlb«n  Orandaata,  tat  Ctanalhalten  n  aeblen.  wla 

jtuHHende  ond  gc-tiüi;i'nil<'  Qtu>ri»rljiiiU«form  ur  I  -  in- 
ZWeckmlfiige  Anordimn^  diT  VcrhtürkutlglijjiUltcn  an 
den  Stabenden,  damit  kiiiiL-  cv/L-ntriache  KraftQber- 
tragoog  aufträte.  Kin  ««»«»ntiicher  (ieKichtHpnnkt  int 
faniar  oliia  UuMlohende  Starke  der  Kinzelglieder 
tnaaannaBgOMtften  Drackatabaa,  kiurs  eine 
■da  Qaanohidttabaineiaiiiig.  An  dlaaaitt  Mangel 
Bfctea  Tido  der  BnebaaaD«cben  DruckMtSbe,  auch 
würde  bet  maaehen  8tlb«n  eine  ateifere  Vergitterung 
günatigere  Ergebniaae  gezeigt  ImbLii.  In  fül^'c-ndcr 
Tabelle  iat  eine  ZuMmmeni<tclliinL:  von  VerlinltniK- 
zablen  für  KonHtruktionnoinzellu  uoti  ^o^'oIm'm,  >sio  Hie 
deo  Aaasohreibbediognngea  der  Americaa  Aailway 

« — __j    « —   ^  yf^j 


Ein  Yerfteleb  der  hei  den  BaehananaobeB  Ter- 

sucbaatfibL-n  vi-rw4'ii(leten  KiaenstSrken  mit  den  in  den 
oben  miL't'riilirti'n  Vorschriften  verlanifti'ti  VUitiea- 
.•>ii!ii.-on  liltjt  erkonni-n,  duLl  tuet  iillf  I »rui  kstälie  don 
hediiiguiiKvu  nicht  ^rnügen ;  teiin  wnri'ti  du*  Hteg- 
bleche  nicht  atark  genug,  teile  die  s^iumwinkel  zu 
dünn,  teile  die  Vergitterung  mangelhaft.  Carpentor 
iat  aogar  dar  Aaaicbt,  dalS  die  in  den  Auaachreib- 
bedinguagen  Tarlai^ftaii  VerhAltniaaablao  noch  erbOht 
werdea  niBBten,  nm  den  allgemein  Qblioben  Formela 
für   DnirkHtSlic   ^jcrocht  rdon.     Er  vorgloicht 

ferfHT  die  nu!>  d(<n  Hnchfiiuiiim  hcn  Veraiichen  gewon- 
iiiiun  Kettiiltftto  mit  dm  vitl  i:iiii>-tij;pifi;.  welrho  die 
AV  H  1 1' r  t  o  w  u  veraucb«*  ergeben  haben,  die  in  einem 
Hericht***  Ton  Th.  C'ooper  veröffentlicht  wurden. 
Die  bOhereo  Werte  der  Braebgrease,  die  dieee  Ver- 
•aeho  ofgaboB,  ladni  Ibra  Bridlraag  In  der  baeMren 
Bauart  der  Slulea,  eie  waren  viel  gedrun$>ener  ala 
die  Buchaoanachen  nnicketlbe  und  entsprachen  mehr 
den  Auaachreibbedlniriin^'^'ti.  iln^'h  benaitHen  auch  sie 
in  der  Nietung  verachiedene  MAngel.  Auf  Orund  der 
niedrii:on  Veraachareaultate,  die  Ruchanan  fQr  die  Elaati- 
zitAta-  und  RrurhL'rf«nze  gefunden  hat.  wurdo  iu  eioem 
VodBktioiiclUMi  Bt  richtf  eine  zullaaige  I>ruckheaaapni- 
ehang  oin|>fri)ilfn,  dit-  etwa  i^O  "o  dor  ZuglieaaRpm- 

*  •titabl  and  Kiaen*  1»08  Kr.  17  8.  581. 
**  „Engineering  ITewe*  190«,  9.  April,  9.  491. 

N'^ortrag  Ober  »American  Rttilrond  Bridgeet. 
.Tranaactiona  of  the  Anioriran  Soc  iety  of  Civil  Engi- 
neera".  Hund  X\l,  l-^-^'j,  Juli.  In  der  i»t)cn  aii^»»«- 
xogenen  l^mdle  »ind  die  Erifolini^Me  der  Wiitertowti- 
Vers"ii  )ic  teil»  i  ih»«  wiederj^i'^i'tien. 

t  al^gineering  Kewa*  lUUl,  2a.  Dezember,  7o2. 


chung  botragen  aolle.  Dieapr  AnHicht  kann  nirli  Cnr- 
penter  nicht  anachlieften:  er  bült  int  llinl>li<'k  auf /um 
Teil  o|/r>n  ani;cfülirti'.  iiirlit  einwandfreie  KciiiHtruktian 
der  BunbaoanMctaen  »äulen  eine  Orucktx'AnHprucbung 
von  mindeatena  80  */•  der  Zagbaan^pruidning  ffir  zn- 
Uaeig.  Eine  Feadagang  dieser  Orenze  könne  erat 
feigen,  «OBB  ain«  M^amlaa*  Reib*  tob  Yomehan 


ff 


■II 


1.  TarblltBb  tob  Taflang 

snm  RfoMaraliinaaNr  «4- 
d 

Bichl  ftbar  4. 

2.  VerhAltnia  der  Lftnge  der 
Nietung  zur  Stabbreite 

!=  i  nicht  onter  1,5. 
b 

t  —  Vii  mm   fOr  Nieten 
IS  BUB  Dnrehnaaaar. 


(oO. 


t  =  152  mm    fflr  Nieten 
von  20  mm  I>urcbme8aer. 


Ver- 
4.  hAltaia 


V.T- 

5.  biltoia 


Ver- 

6.  hSItiiiM 
von 


BatfcrnaBf 

bei  l>*rk- 

1  ■  ..  ■  der 
DerkpUtlra 

BalferouDf 

4.  Vl»(lialea 
IB  drr  Hiey. 

Dicke  der 

RatfvniaDK 

4.  XlptliBlsD 
In  <f  V»rblB. 

duti;,'.)>tBttaB 

TarUaeaaga» 


,  nicht 

',1 

aber  40. 


~  **  nicht 
ab^r  80. 


n 


«bar  «0. 


7.  Tetbiltala  der  LInge  der  Yer- 

bindungHplatten  zur  Entfernung 

zwiiichen    den   Kietllnien  — 


nicht  anter  1,0. 


8.  VürbAitni»    der    L&nge  dea 
Oittoralabea  von  Mitte  bU  lUlt« 

sor  Dfoka  dar  8ttba  A.  siebt 
«bar  40. 


Vorhftltnia  der  Lftni;^  d< 
atefaendoD  Scbeakebi  zu 

iHaka  1.  nksbt  über  IS. 


aemor 


[ 


10.«  Verfailtnia  dea 

iwlaoben  den  Nieten  der  Ver- 
gitterung zur  Breite  di-a  Scbail- 

kfile  '  nicht  aber  8. 


•  l>ies<'!4  Vorhiitiiiti  ist  in  d.  ii  V'iir».  Ii rj mi  -i  iUt 
.\moric.  Kail  WAV  Eng.ntid  Mnint  o;  \^  jis  \  h-,.;  n  i  li.t  an- 
gegeben, aondern  aua  anderen  Vurt«t-br)lien  f;iitiitiu»iiii''U. 
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Beferatt  und  Js^etiMre  UitteHmuftn, 


S8.  Jsbrg.  ITr.  8«. 


gemacht  worden  wäre  mit  Säolon  von  wlrlvürlicr,  vrjü- 
kominener  (irößo  und  anorkunnt  moderner  Konstruk- 
tion and  Parftllelvt  rHiictie  nit  fOltittoJig  laMnoiW- 
gtDieteten  Zuggliedern. 

Im  Scbluliwort  »einer  Erörterungen  bctuut  Car- 
pvntor,  d^B  «in  grofisr  Wert  der  BaebaoauMsliea  V«f 
•uehe,  die  J*  mit  virklioli  in  BrBck««  eiiig«bMtea  Druok- 
BtAlien  angestellt  wurden,  darin 
beMtehe,  da6  nie  klar  erkennen 
!/ihHcn.    wii'    niinirii»  die  Sicher- 
heit eo  niangolhafi  konstruierter 
Stfbo  i«t.  — 

Es  steht  außer  Zweifel,  daß  in 
HIabliek  auf  dieoe  Ergebnivse  und 
unter  dem  Eindruck  d««  Znaun- 
menbraebes  der  Qnebe«>BrOeke 
der  Konatruktion  von  1'rarkglie- 
dero  naehr  lieacbtuiig  und  Sorg- 
Inlt  gewidmet  werden  wird. 


TMTfMaiifaTcnvehe  mit  im  ■orfUif«B«rmtar.* 

In  eicr  vorlict'iMulen  ArliHÜ  ist  viTsurlit  wortloo, 
genaue  Daten  über  den  Verga»un)r«proze8  Teraohie- 
dencr  Koklenaorton  foatzulegeu  und  dM  TeiMltois 
Bwisohea  dem  Brennstoff  und  dem  derau  erseuytsn 
Om«  tn  bestirameo.  Zu  denTmnchen  dienton  Koblen 
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AbMMue»  1. 


Zmai»      ÜiMiit     Atmvek     Otifim  :fa'/K<^.-y 

.sr.titJit* 


von  Neurodo,  Holgion,  Göttelborn,  Z*>nica  in  BoHuion 
nnd  GoUzien,  die  in  einem  von  Ehrhardt  Sl  8ehmer 
in  SehleifmOlile  i^bnuten  Vorganf^eneretor  Tergeet 

wurden.  Von  jeder  Sorte  kamen  I  bis  H  "Waggon  zur 
Verwuiiiliiiiir  Die  Daten  wurdoii  mt4«t  HtUndlic^h  be- 
stimint,  Linil  /.wiir  Zu-tüiiiiiUMiHct/'un;:  ilc*  llrennstofTeH, 
Auaiytte,  VVat>äerg<.^tialc,  I  (>m]>«ratiir  und  Hoiiiwert  doa 
OaseH,  Kflblwa«HorTerbrauch,  Mi-i.->'  liikI  PressengVOD 
Lnft  und  Pampf  und  Kohlcgobalt  der  Aaohe. 

Mit  Hilfe  dieser  Zahlen  wurde  dann  die  Yer- 
toiiang  der  £lemeato  in  den  Robetoffen  und  £neug^ 
nl8B«n  berechnet  and  eine  Wlrmebtlens  eufgestoilt. 

Ii  >  AuHzuKü  wind  die  MitlclwrrCo  der  tjewonnenen 
Zaliii-'ii  ui  Zahlenreibe  1  und  2  wiederirt'irehon.  Die 
Vt'rteiluiijr  der  viTr4i'hicdctU'n  Sti>fro  ist  o  .-  Ii .'uilnitt 
Abbildung  1,  die  der  Wärmewerte  auti  Abbildung  2 
ereiehtlicb.  Zvr  Dsratellung  der  Beziehung  zwischen 

*  Autororeral  Ober  den  gleichnemigen  Aufiteli  in 
der  .Metallurgie"  1908,  Heft  M  a.  S24  bis  287;  Heft  « 
S.  249  bia  25«. 
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S.  8»pt«nib«r  1908. 


Meferat«  und  JuMner»  Mituaunftm. 


Stahl  v»A  EiMD.  1101 


/DRammenatolluii^'  der  VerauchaergcbDisae. 


Z&bleareUic 

1. 

K  o  h  1  •  s 

1 

Kohlrn- 
j  Mot 

■MIV    ,    MM  j 

,^.co»|oo 

ntur  1 

•r. 

I  1.  Hteinkniile  Nuurode 

8.  Balgiache  Steinkohle 
,  3. 9talBkoUe6«ttelbora 
'  4.  Brmnnknble  Zenica  . 

9.  G«lb.  Bnonkohlv  . 


«'-'i:)  (i.M  -.'ii.s  11,2  1.0  «o.H 

«520  6,0  (23,5  18,6  1,5 ,56,6 

6449  5,7  25,0  14,t  1,7  58,4 

4?tfI0  3,7  'hm  14.3  2.0  '4»,2 

4800  1,H         12,9  3,6  51,4 


1120 
1860 
1875 
1970 
1700 


85 
8fi 
80 
100 


,54.5  i 

620  i 

600  : 

400 

850  I 


ZahlenrMli«  8. 


1 

Kokl«n- 

»erltruui  h 

L  (L  äioad« 

durrhsatz 
r.  d.  <|in 
Qawtche. 

cbm  Lnfl 

f.  4. 
kf  XaM 

kg  LofI  1 
krKoUa  1 

kg  OmapiT 

IVA 
kf  KoUa 

kg  Lvd 

t  4. 
k(  Daapr 

Liter  KAM-     «b*  Um 

1 

«etaar  »na 
t.  4.  Siesda  |  1  kg  Xebfo 

1  1.  StoiBkobl«  Nrarod«  . 

240 

58 

8,67    1     8,88  ! 

0,80 

8,7 

900 

8,34 

8.  BclgUelM  SteiDkohle 

70 

,  8,85 

8,64  t 

0,45 

".7 

800 

8,84 

3.  Steinkohle  Onttelborn 

2  TO 

KO 

1  2,96 

3.14  1 

0,30 

10,4 

540 

8,56 

4.  BrnutikohU  /enicA  . 

050 

120 

1,33 

i,t;o 

0,05 

32.0 

180 

2,02 

5.  (toiiz.  Brauskohle  . 

300 

65 

1,58  , 

1,«5  j 

0,45  ( 
1 

4.« 

ÖO 

[  2,81 

Brünnstuff  und  V»»«  i;*!  <li.'  I'lailiondftrftollons  ge- 
wählt, die  eioen  guten  Ver;,'k'ii  h  zwit»cbeti  iIhh  i-iricel* 
aen  BrenosUtffeo  ennü^Ucbt  «Abbildung  3  und  4). 

Dr.-lng.  K.  i^uattbart 
tii  hVnnmn,  Sehl. 

Hie  nnUbaren  UodeMcbätx«  und  die  tiutwicieluaijf: 
4M  HMTgteiM  !■  iM  d«atiehM  SehHli8«M«tfl«** 

Unter  T«ntdMiid«r  Uebenebrift  bat  Berghaapl- 
roua  Scbmeiaaer  in  Brealan  in  der  «Scbleeiacben 
Z#{tBD(»*  eint)  Kuibe  von  AnriiSt7.(>n  TerAfFentlieht,  die 

>  in«'  Hi'tir  wcrtvulk»  Ilri^'jinziiri;^-  drr  von  ilem  Ut'rg- 
ajiBtibnor  A.  Mac  CO  voröHcniln-bten  Schrift  „DieAua- 
«ichten  dM  BsrgbMM  In  DantHcboBidwetUrrika*** 

bilden. 

Diamanten.  Während  dio  bereitN  im  Jahre 
1908  mit  «inem  Kapital  von  rd.  1  Million  Mark  ge- 
grBndcto,  dareh  d«n  Hftrero*Attfatand  linirer«  Zeit 

»uf);ebaltene  (übeon-SrhOrf-  und  tlaDdel8g<^'»ellHcbaft: 
trotz  Abteufung  zahlreicher  VerMucbitNchäcbte  in  den 
Blaugrnndatellen  vnii  i>iL>'-on,  In-iKtiitt.  yiniiiiu'.  I'jilil- 
gra«,  Urocndorn  u.  a.  ii<>iuu  Diamant«-»  gcfundeu  bat, 
aind  ^anz  zufüllig  10  bis  12  km  von  Lüderitzbucht 
an  der  Hfldbabn  im  Pancngflrt«!  xablreicbii  Hianianton 
gefunden  worden,  die  aicli  anofa  naflh  UnterHucbung 
•l»  eohte  afrikaniaob«  Diamanten  «rwiasMi  haben. 

Gold.  Oold  ist  «war  an  TeracMedenen  Stellen 
in  •'ildweHt-  und  Otitnfrik n  in  Vi-rljinilun;.'  mit  Wismut 
miij  K  Ii  j>ferorzon  tffriiuclf'ii  »uni'Mi,  ciiif  *  icw  iniiuiig 
dii'-'i''-^  Mi'tullH  Imt  icdiii  I:,  Iii.  lit  ^trtüirul  uiMli'!!.  Auch  dif 
in  Oatatrika  gUdlich  den  X  icturia-Nvaiiza  aufgefiiiido' 
DCD  (ioldfelder  haben  üich  bisher  im  Abbau  nicht  aU 
lobneod  erwiaaan.   Da»  von  der  Zentralafrikaniachen 


*  Nach  .Verkehra-KorreipoiHleaz*  1008  Kr.  30. 
**  7«rgl.  .Stabl  nnd  fiiflen*  1007  Xr.  48  S.  1748. 


Bcrtrvvork-t  -  A  ktuMti»««ollHcliaft  im  BoricbtHjabre  go- 
wotitii'iii-  (folil  littttc  iiar  c'ineD  Wert  ton  rd.  :{2  000 

K  11  ].  f  «•  r  Ii  n  d  Iii  e  i.  l'ntur  den  nutzbaren  üodun- 
Hchätzi'ti  Niiiil  von  größtem  Wert  die  Ku(ifererze,  welrbc 
iMaondera  in  Sttdweatafrilca  eine  groBe  wirtaehaft- 
liebe  Bedeutnng  baben.  Ton  den  uhlroidieD  Pnnd- 
"teilen  aind  in  erster  Reibe  die  bereite  Heit  einigen 
Jahren  in  erfolgreichem  Abbau  begriiTonon  Otavi- 
griili<  II  /II  iK'Uiien;  ala  l>urch»ciiii itist:>>lialt  doH  ganzen 
dort  aufgoiteliloHiienen  VorkoraiiitJUej  werden  für  daa 
hocbproxeiitige  l'lrz  in  geringer  Teufe  12,60*/o  Kupfer, 
in  gröBoror  Teufe  aogar  1^"/«  Kupfur  und  25,29 
Hil  l  angegeben.  Bereits  im  Jabre  1902  waren  293000 1 
bocbprozentigen,  abbanwBrdigoa  Erzoe  im  Werte  toh 
6'/«  Millionen  Harle  anfgetcbloeafln.  Die  5ll"*^'<'li* 
Erzausfuhr  wird  auf  ."lOOOO  t  gc»ch;it/e 

■'Steinkohlen.         ist  bekannt,  djill  Afrlku  arm 

an    StrillkilllliTl     Int      und     W.T     filli'     ^'iTIII^-c  .lahn:«- 

fördorung  bat.  Dabei  iie>;t  dan  uordticbHt«  ."^tuin- 
ktlhienbergwerk  bei  Wankle  in  Nord-RhodeHien.  Die 
weBurova  eingeführten  Steinkohlen  ntelien  sich  daher 
■ehr  ho«h,  oämltöb  50  bie  60  Jt  f.  d.  Tonne  im  Hafen. 
Wenn  nun  auch  auf  den  oatafrilcaiiiMhen  EJeenbabneii 
die  Lokomotiven,  und  auf  den  Seen  die  Dampfer  mit 
dem  in  geuQg»Mi  l.  r  Mi-ii;;r  \tirhandenen  Holz  gebei/t 
werden,  HO  int  dticli  der  grotien  Keuersgefahr  wegen 
ein  Krnatz  d>'8  Molzen  durch  Steinkohlen  von  groüetn 
Wert.  UlQ'  klii-lii'rweiHC  haben  sich  in  < >Htafrika,  nord- 
weetlioh  d'^  N  s  {{.-«sa  -  See«  am  KiviratiusMO  au  der 
Orense  Ton  Rhödeaien  und  dem  Katangagebieto  dee 
Kongoalaate«,  Steinkohlen  gefunden,  die  swar  im  Heis- 
wert nur  einer  guten  Brannkohle  gleichkommen,  aber 
einen  ziemlich  fenten,  dichten  Koks  geben;  iiiittelt*  eines 
M  rlnili'uciiiiiiii;,'  i'iiifBrheu  Stollenbetricbe»  IStlt  sich 
eine  i>e<(ueiiic  luaiigriffnabme  der  Steinkohlen  ermög- 
liclion.  Da«  l'rteil  von  Fachleuten  geht  daher  dithin, 
datt  jedenfalla  der  reiche,  «ich  aaecheineud  auf  große 
Fltchenrlume  Torbreitende  Koblen^orrat  von  bobem 
Wert»  ttad  »ur  Auebentang  eebr  wohl  geeignet  ist. 


180t  8t«U  ttd  'Btnt. 


18.  Jahif.  Kr.  86. 


T  0 1  (1 1 ,  F  r  i  I  <1  r  i  1-  h.  Regenerativ- Gasöfen.  Wissen- 
scbaftiicbe  GruadsAtKe  für  die  Anlagt;  und 
Berechnaofr  aoldier  Oefen.  Dritte  Auflage, 
tit-arboitet  und  erweitert  von  F.  Wilcke. 
Mit  32  AlilnMtiiiL'fn  und  9  TalV-ln.  Lt-ipzlfr 
lyOi,  Anliur  Felix.    18        geb.  19,20  c/K. 

B«i  d«in  prakütchm  Hattemuaa  stSBI  nu  woU 

stets  auf  'Widerstand,  wenn  man  Ton  ibm  Terlangt, 
die  Abniossongen  soiner  Oofcii  auf  rfiin  wiiwcnschaft- 
licber  Orundlatje  zu  bercclmcn  iiinl  si««  denient- 
•precbend  an'^ zu  führen.  Er  wird  i««  vor/ii-lim,  hcm« 
wgonmi  praku  I  livti  Erfahrun^on  mit  deut  ii  nnderer 
in  varaincii  und  auf  dieser  Grundlage  unter  Uerilck- 
•ioliti|r<UDf  der  ▼arU«g«ndM  beeonderen  VerUUtniu« 
seine  Oefen  zu  entwerfiMl.  Und  das  vobl  audi  mit 
Recht;  bedingt  doob  die  SOcIrsichtnahme  aof  viele 
unbi'reclienbare  VorffRnge,  auf  <1aH  mit  Verfügung 
(ttebende  Ofonbau-Matorial,  auf  lu  honden'  drtliche  Ver- 
billtnisse  und  dergl.  derarti^T  A «■ir)n]n^''eri  vnn  doii 
theoretiscb  ermittelten  Ofenabmessuugcn,  daß  Ibre 
Berecbnung  häufig  nur  von  geringen  Wert  ftt  die 
iiiufaiinuif  eines  Ofens  erscheint. 

Toldt  ww  «leb  dieee«  UnutuidM  wohl  bew«6t,  alt 
er  Tor  zehn  Jahren  die  zweite  Auflage  seines  Huchr-i 
über  wis9en»cbaftlicb«^  (irundT-Atio  für  die  UHrvcLuuag 
der  Querschnitte  von  Kotroii^rativ-Uasöfoa  herausgab. 
Wenn  er  sich  diestir  Arbeit  trotzdem  mit  anerkennens- 
wertem, grobem  Fleibe  unterzog,  «o  wollte  er  damit 
den  Hütteomann  zu  einer  rechnt<ri<ii-hen  Verfolgung 
d«r  Terbreannngsvorgange  in  seinen  Oefen  anregwi, 
nbeneosk  daven,  dnfi  die  wi«e(maolMftii«li«D  Lebnllie 
dnreh  inre  hSufige  ^wendnog  allmlhBoh  Terrolt- 
kommin't  wenliii,  HtiJaß  iliro  Ergebnisse  sich  mclir 
und  int'lir  dt'ii  {»raktiNctteii  Werten  nSbern,  und  daü 
umgekolirt  a<i<  Ii  der  Betriebsbeamtr  himtig  durch  der- 
artige Voraucbo  und  berecliauugeu  zu  Verbeeserangen 
In  der  Konstrulcflon  oder  Im  Betrieb«  «einer  0«f«n 
▼eranl»ft(  iKrd. 

Li  «eiBaai  Baeb  gjbl  Toldi  imidiBt  «nafUiilicb« 
B««cbreibttngen  und  Tnltellen  aber  alle  in  Frage 
Icommenden  Brennstoffe,  erl&utcrt  dann  die  b<>i  ihr<>r 
Vtrlirciinurif;  i-irL  abspielenden  Vorg&ngo  uiul  1  •  u 
IW-n'(  litiuDg  und  gibt  in  »ehr  reichhaltigen  Zusuniinen- 
xu-lluiigen  alle  für  die  Durcbfiihruii;;  derselben  nötigen 
Zalüenwerte.  Nacb  dieeem  «inleitenden  ersten  Teil  des 
Bnchee  erklärt  er  im  zweiten  Tt<il  die  Flinzelbeitcn  der 
B«geiiMmtiv>OefeB  and  fttbrt  in  einem  dritten  Teil  an 
Teraebiedenen  Beiepielen  ibre  Berechnung  auf  Grond 
der  anfangt«  entwickelten  wi^sotiHcbaftlioben  I.cli^-iit  h 
durch.  Das  Buch  bietet  dein  denkenden  ilütCuiiiiiuan 
eine  Fülle  von  AnreumiK*^'"'  ««"IhU  hi-ih  Stiiiliimi  auf 
das  angelegentlichste  empfohlen  werden  kann.  Manche 
von  ibm  angeführte  theoretin<  he  Üerei  liuungen  z.  B. 
die  der  Herdgrdfie  eine*  Martiiiufeaa,  bei  der  er  den 
Inbait  de«  Bmo«  eogar  mit  BvrSekneihtignng  aeioer 
An«detaniu|g  bti  b.8]iw«r  T«Bp«rntnr  tdi  in  Dermalen 
ermittelt,  nm  dann  «lnfa«h  SOo/o  f^r  Schlacke  zu- 

7.usrlilau'''ii,  oder  die  Bereidmuiii:  di.T  ZuHaniineiiHi't/.un^ 
(Uh  (luuoraturgarteb  üuh  derjeni^'eii  de«  lirvuueiioUik  uud 
daraus  die  Ermittlung  der  Ofeiiulmit  Hituiigen  kann  man 
alierdiiigH  nur  unter  l<erficki«ichtig<iDg  de»  Zweckes  des 
Buehes,  d.  b.  der  Anwendung  wiKHHnHeliaftlicher  l.ebr- 
•Atze,  begreiflich  hnden,  praittiicheu  Wert  haben  rie 
nleht 

Wi  I  c  k  e  bat  dies  vor  10  Jahren  ereehienene  Toldt  Hche 
Buch  neuerdings  „bearbeitet  und  erweitert-  in  dritter 
Auflage  herauHgegeben.  Kitie  diu  Furtnehnlte  dei«  let/.ten 
Jahrzehnts  berttckaiobtigeude  Bearbeitung  uud  Er- 
weiterung de«  Toldt'eeben  W«rk«t  wir«  ein«  Mhdne, 


dankbar«  Aafgabe  gew«i«n.  In  ihr  bitten  vor  allen 

die  seitdem  aufgetretenen  Fragen  and  Fortschritte,  z.  B. 

die  Verrturho  Eiicen  MeviTS  und  anderer  ülier  die 
Dampfxul'übriiog  beim  üenerat<)rl>etrieli,  die  Vor-  und 
Nachteile  des  entatehondoa  waHitertttofTreicheKn 
Gases,  die  Fortachritte  in  pjrometrischen  Meeeangea, 
die  Forschungen  Boodouards  über  den  Gleicbgewidht«- 
Zutand  ron  Oaaen  bei  terechiadenen  T«mp«ratai«n 
und  dergt.  AnfkialuRe  and  Erwlbnnng  finden  ratMen; 
dann  waren  did  wihfiehHi^haftlichen  OrundtiHlze,  die 
i'oldt  in  *eincni  HueU  gab,  wirklich  , erweitert  und 
bearbeitet"  wurden.  Statt  d(<Hi«cn  hat  Wilcke  «ii  h  darauf 
beschränkt,  nur  ganz  unwesentiicbe  Aenderuugen  vor- 
ziiiiohiiieu.  Keine  Erweiterungen  bestehen  fast  nur  in 
der  Angab«  «inigar  neuer  Kuksofea-ttjatam«,  Keversir« 
Tenttl«  «ad  Q^enerator-Syeteme,  wobei  auSer  Kon- 
•tniktionen  von  Sciunidt  &  Deegra«  gerade  die 
wichtigeren,  wie  die  von  Talhot,  Morgan,  Kerpely, 
Mitnd  II.  a.  nicht  einmal  erwähnt  sind.  Es  erscheint 
Wi  lli);  fiirthclirittlli  li,  Mciin  in  einem  derartigen  Buche 
BUS  dem  Jaiire  IIHIT  noi  Ii  viele  Seiten  voll  tbeoretls€b<'>r 
lietranbtungen  Uber  die  Frage  der  Nebenprodukten- 
Uewinnnng  aus  Oenemtoigaa  und  die  Biniebaltung  Ton 
Kondanaatione-Anlagoo  in  dessen  Loitnngaa  geeebrieben 
werden,  ohne  daß  die  mitMondgas  in  dieeer  Beiiehang 
gemachten  praktischen  Erfahrungen  in  Staifordshire 
und  Glasgow  auch  nur  erwähnt  werden,  ebenso  wenn 
als  BeiHplel  für  die  Berechnung  eines  Martinofens  ein 
20-t-()ren  mit  nur  49,2  t  Erzeugung  in  24  Stunden 
gewühlt  wird  usw.  Nicht  einmal  das  von  Toldt  vor 
10  Jahren  gegebene  I^itteratur -Yeneiduiis  ist  toq 
WDcIm  erweitert  worden;  außer  zwat  von  Uim  seibat 
■tanmonden  TerOflentUehnngaa  hat  «r  nioht  ein« 
einsige  der  tm  letzten  Jahrsehnt  ereehienenen  Arbelten 

auM  dam  ;,'ri)Qen  Oeliiet  der  Feuerun-^sf echiiik  or- 
wahneiiH wi-rC  befiind.'n,  yielriiebr  iedij^lich  da«  i.itte- 
ratiir-Ver/eicliiii»  der  zweiten  Aurta;;e  iiribehalten.  Wer 
im  lieaitze  des  loldtttciien  Werke»  aus  dem  Jabre 
1896  i«t,  kann  das  Geld  für  die  dritte  Auflage  «t> 
■paren;  denn  Neues  wird  er  darin  kaum  finden. 

3)r.<^0.  Kart  Wendt,  Oeorgemarienbatt«. 

Femer  aind  bei  der  Kedalction  «ingagangen  und 
werden  der  Baiproehung  rorbefaatten : 

B  ö  n  i  n  t,' e  r  .  Fu^cn,  Dr.  jur. :   Voti  d-  r  ITf  rstrafle. 

KeiKeHki/zen  auH  IIiimtu  uud  l'ifol.   Dutisoldort  liiüS, 

Schmit/  \   (  »Ib.  rt/.,  2,5(1 
G  b  n  t  ti  e  r ,  i-:  r  n  h  t ,  i)r. :  Die  Entlöhn  ung$metkoden  in 

der    bayrischen    Eisen  •    und  Maschin*nimdM$tH$. 

Berlin  1908,  Leonh.  Himion.   7  Jt. 
Hemptenmaeher,  WirkL  Oeh.  Reg.-Rai.:  Börten- 

(If^rU  nehnt  AuHführunfixhriitimmHngen,  Berlin  1808, 

j.  (Juttentag,  (J.  m.  b.  H.    Geb.  2 
Luttor,  Geh.  Kop.-Hnt:     l'ut-  nlrjes'  Ic   com  7.  Äf'ril 

isui.  7.  Aufl.  Berlin  190«,  J.  OHiteut»;;,  li.  iti.  b.  H. 

(ieb.  2.80 

MiUeUunjfCH  über  Eor$chung»arbeiten  auf  dan  Qt- 
biete  de»  Itu/eHieurweeena.  Herauagegelien  vom  T«r> 
eind«utaeberlngenienre.  H«flö6tt.67.  Kammerer: 
Veranche  mit  Riemen-  und  Beiltrieben.  Berlin,  Juline 

8[)rin>:er  (in  KotnmiKHioni.    Jr  I  .H. 
Kftdloff,  Albert:  Jahrbueh  baHrechliich^r  Entitchet- 
dun(/i  n.    Herlin  1908,  A.  fiodenberg.  Ueb.  8,80  j$. 
Kataloge: 

W.  Oerhardi,  Maacbinen-Bauanatalt  and 

E  i  He  n  «;i  e  Q  u  r  f  i ,  i,' •  ^' r.  Lüdenaoheid: 

Maachlnr  n  für  liif   l >riiHhriit u.tt rif. 

Seh  wein  turter  l'riiiiKioiis-Kugol-Lager* 
W  erke  FicbtuKVtiacbti,  äcbweuifurta.M.: 
f  A  8  Kugel-Lager. 
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a.  8qitenb«r  1908. 


Naekridltm  vom  Eitumarkt*  ^ 


£ndu$tridh  MmuMwu,    8teU  «od  EiMO.  ISOS 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


■>  KohUa. 
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Dl«  lAge  4m  KobeiMUgeBchÄftc».  —  Vnm 
•  B^litell*D  RolieiMllgescbifte  wird  uo«  aas  Middiea- 
braiick  «atonn  tt.  v.  M.  beriobtet:  Im  Rolieiven- 
I^Mblll  Mheint  luffnni  «In*  leblwftora  Titigkeit 

einzutreten.  Preise  Hchcinoti  a'icb  auch  für  lläinatit 
la  hewi^rn.  OießfreiqiialitÄt' m  bleiben  knapp.  Die 
WarrttiUKlnf^i-r  /i'iijcti  /.war  lÄL'liib  niohr  luiiT  mitidiT 
groß.'  /iinahm>n.  dennoch  t^iu^en  Warrant«  auf 
»h  5J  i  d,  Al-K'i'lier  verlangen  ah  52/0  d  bei  lebhaftem 
Oaachätt.  Di«  Diffarau  fikr  Lieferung  in  einem  Monat 
Iwtotgt  nur  S  d.  Ablfwk  atellt  «ich  U.  M.  ii.  .\r.  3 
aaf  «h  5S  »  d,  Nr.  1  ab  S/6  d  mehr.  Hlmatit  in 
gleichen  Mengen  Nr.  1.  S  ud  B  dl  65/6  d  Detto  Kam 
ab  Werlc  I»ie  V.  rcrhiffangeo  sind  etwa  11000  ton« 
^egen  Juli  zurück  mul  be- 
laufen sich  auf  st;  000  ti)n^. 
Üit  Warranulager  hier 
•nUwlten  59  471  tons,  da- 
TOB  57971  too6  Nr.  3. 
BehottiMbe  Wefk*  «riilHi* 
ten  ihre  Preiet  «m  ib  1/ — 
f.  d.  ton. 

Bh«lBl8cb .  WeetnUi- 
tehes  KoU«B»rBdikBt  sa 
iMeB  B.  d.  Bakr.  —  Nccb 
dem  Beliebte  det  TonteB» 
de«,  der  in  der  Zeebenbe- 
eitzcr  -  Vereaniiiilun^'  atii 
16.  August  d.  J.  prstftttet 
wunle.  ^'«'«taltete  eit  h  För- 
derung und  Absatz  der 
Sjadikatazechen  in  den  Mo- 
BBten  Juli  aad  Jani  d.  J., 
veifUebeB  mit  dem  yormoBate  aBd  dBBi 
Jall  1907,  wie  vorstehende  Tabelle  Wligi. 

Wie  der  Vorstand  zu  den  Torstehenden  Ziffern  weiter 
ausführt,  int  (iio  HrlifitKtHKli<'t>f  Förderleistung  des  Mo- 
nat« Juni  d.  J.  hinter  dem  tn,'i  l>i)iii  den  plMlchen  Monat« 
des  Vorjahres  wie  auch  hinter  dvm  iloi*  Monat-*  Mai  d.  J. 
zurückgeblieben.  Der  Urund  di  n  (iückgaDgeH  ist  auf 
den  ungünstigen  Einflufi  zurück/ufuhren,  dea  die  große 
Zahl  der  WaittUtf»  and  die  Wablen  tarn  Abgeord- 
Betoabaase  !m  Vooet  Jnnf  d.  J.  auf  die  LeiitaageB  der 
Arbeiter  anH^efibt  }ia)i*'n.  Tin  Monat  Juli  d.  J.  hat 
die  Förderleihtung  »lederuiTi  eiiir  luifsteigende  Rich- 
tung angenommen  und  nicht  nur  d>  n  Auhfalldes  Monitts 
Juni  d.  J.  überholt,  sondern  auch  fivt  Krgcbnis  dcii 
Moaato  Jali  1907  noch  Uborsrhritten.  Dagegen  hat 
die  mit  Beginn  dee  Monats  Mftrz  d.  J.  infulge  der 
•tarkeB  AbnahBM  dee  Kokaabutzee  in  die  £ra«hei> 
aaag  gatreiteB«  rbekliufiga  Bawegwv  det  reobaunge- 
mlSigen  Abeatzea  In  beiden  Be^ebtemonaten  ange- 
halten. Im  arboitstHf^liclif  n  T'ur.  lirtclmitt  wt  diT  ruch» 
nunttsmAßige  Ab8at£  itii  M»uat  Jiiui  tl.  J.  gugoti  M'ü 
um  \'t'.<^  t  zurückgegangen,  während  der  Monat  JuÜ 
gegen  Juni  d.  J.  einen  weiteren  Rückgang  von  '^351  t 
aufzuweisen  hat.  In  den  Absat/.vcrhSItuissen  für 
Koblen  riad  «eit  der  letzten  Berichteretattung 
veeeBlIiebe  Aaiidemngen  nlebt  eingetreten.  Die 
scbw&chere  Förderung  im  Mona»  .tuni  d.  J.  hat  zwar 
auch  eine  entsprechende  Verriiu- 'i  uni:  de«  Kohlen- 
absatzes,  der  «ich  arli«it«t!it,'li.:  li  im  *  !>  HarntM-r-iinilo 
auf  185255  t  und  im  Veri^ande  tur  lit-riuiun^  des 
SvndikaU  auf  iriSI.'i.'i  t  beziflVrtc  gecon  |SI1>94H  (  und 
1«S1£S  t  im  Monat  Mai  d.  J.,  /.ur  l  oli:tt  gehabt,  itt- 
danen  bat  der  Ansfaii  des  Monate  Juni  d.  J.  durch 
den  BttrkcfBB  Versand  dea  Moaata  Jnü  d.  J.  seinen 
Anegleieb  gefunden,  indem  in  dleMem  Monat  der  Oe- 
SHtntTprxaiKl  auf  I90.'i''Tt  und  iler  Verband  für  Kp'-Ii- 
nuug  do!<  SyndikiitH  üuf  164         t  ?ftiti('i,'<"n  iM.  Dor 

*  Auf  die  volle  Zahl  der  .MouHtHtage  gerticbuft. 


Brikett  absatz  ist  in  beiden  Berichtsmonaten  an- 
nAbemd  auf  der  bisherigen  II6he  geblieben,  wogegen 

der  Kokeabeals  gegen  dea  Vormonat  im  Jani  d.  J. 
ariMltatlgUoh  an  l«l  t»  Im  Jall  d.  J.  weiter  um 
t6S(  t  abgenommen  bat. 

l'm  auf  die  abschließenden  Zahlen  des  I.  Halb- 

jähr  OS  1908  bezw.  IdOT  einzugehen,  so  int  gegen- 
über der  Steigernni;  der  Förderung  im  I.  Halbjahre 
lft08  gegen  1907  von  4.51  "/»  In-im  rf cUnunirnrnHliii^en 
Absatz  eine  solche  von  nur  2,11  *>;o  zu  vt-rzcicbnen. 
Diese  ErHcheinung  findet  ihre  Erklärung  darin,  daS 
der  venaiBderte  Kokaabsatz  eine  etarke  VenaebraBf 
der  anf  dea  ISechen  lagerndea  Kofcabeetiad*  inr 
Folge  gehabt  hat   Daft  anob  da«  Veriiiltnia  dee  re«b- 
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BBBgenifligen  Absatzes  zur  Beteiligung  im  I.  Hall>* 
jalir  1908  trots  der  Steigofang  dea  recbnangeaiAAigen 

Aiiaatzes  ungünstiger  gewordea  tet,  Ist  anf  die  einge- 
tretene Erhübung  der  BeteiligongsxiffLr  /urark/ufilliron, 
welche  am  1.  Januar  d.  J.  um  I  ,H98'i77  t  ^jt^ntje^jeu  ist. 

Im  ülirlgen  lassen  dU-  vorBteheiidiMi-Zahlen  er- 
kennen, daß  trotz  der  gegen  Knde  dea  vergaogenen 
Jahres  im  Erwerbsleben  eingetretenen  Abüa««Dg  der 
Kodden-  nad  Brikettabeats  ib  dea  TerfloMeaen  Mo- 
naten des  iaalbnden  Jabraa  afai  befriadigeodee  Er* 
gebnis  geliefert  hat,  da  der  AbutS  darchwt'fr  cini^ 
betrAcbtliche  8teig>'rn!i£:  aufweist,  die  die  St<'i^'i-run>; 
der  1  ;'irdorung  weit  iilu  rci  hrcit>'t  und  ^^ic•^l  in  «ii-r 
ersten  Hälfte  diese«  Jahren  für  Kulileii  auf  t.4i  "/« 
und  für  Kriketts  auf  18,72  O'o  der  im  1.  Halbjahre 
1907  abgesetzten  Mengen  belSuft.  KrAchwort  wurde 
der  Kiobienabsatz  dadurch,  daß  die  verminderte  Koka- 
enaagang  nickt  nur  eine  nambafte  Verattrkung  der 
Koldenliefernngen  der  Zeoben,  sondeni  au«b  eine  ge> 
ringere  Beschickung  di-r  Aiifbfr*itun>^HftnUirrii  und 
daher  eine  Verschiebtini:  in  den  dem  Svudikat  zur 
Verfügung  geHtelltrii  S.nii  h  der  Aufboreitungserzoug- 
nii>8e  zeitigte.  Während  wir  infolgedessen  in  Koks- 
kohlen und  F5rdergru8  mit  Absatzmangel  zu  kftmpfcn 
hatten,  konnte  dem  Betiarfe  in  den  aafbereitetea 
grOberea  Koblenaorfeen  aeitweiae  in  vtdlem  tTmfanga 
nicbt  eotaprooben  werden. 

Eine  weaentliebe  Erieiehtemng  tat  der  Abwieldnng 
des  V«-rtiandgeNchäfte«  dadurch  zuteil  gewordt^n,  daß 
einerMeits  der  Ki(>ent>ahnver«and  von  Störungen  durch 
Wageninan^el  \  i  r-tt  lumt  geblieben  ist,  und  daß  ander- 
seits die  ScIiitliitirtsverhnltniHHe  auf  dem  Rheine 
gQaatig  Maren  und  uns  ireatattctcn,  auf  dem  WaaMtfr- 
Wege  rfaainauf-  and  -abwirta  große  Mengt'ii  zu  rer- 
fracbten. 

Hin  weniger  befriediu'endc«  ItHd  zeii.'t  der  Vi-r- 
lauf  de»  Koksabaatzo  «  ,  d-  r  In  ii«  r  •'r-t>'ti  Iftilfte 
dii'M'!«  Jahres  gegen  den  n  L.'ii  /■  himikm  li.:-  \  tir- 
jahres  insgesamt  um   6:»^        i   —  H.-i>  "  „  ^urüi.W- 
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Verein«-  Nae/triehten. 


28.  Jahrg.  Nr.  36. 


gegAOgen  int   Wftbread  rieh  d«r  Abiati  in  den  «raten 

beiden  Monaten  noeh  aanihernd  auf  der  in  d«ii  Tor- 

liergehenden  Monaten  des  viT^'ainrcMnii  JiilircH  or- 
erreichten  Höhe  hielt  nnd  «ich  im  .Monat  Fubroar 
d.  J.  noch  arb<>iti«tii^lirh  aaf  84  271  t  bclief,  ist  er 
mit  Beginn  des  Monat«  MArx  fort8chreitf«n»?  ppfftllpn ; 
im  Monat  Juli  d.  J.  wurden  arbeitHta;;licli  'iö  J  i'i  t 
oder  11  760  t  —  81,74  •/«  weniger  alt  im  Juli  v.  J. 
•bf^etst.  Der  Minderremsad  eatflUt  MBeehHeBlicb 
auf  ITdiViofrnkiiksi.  Rhic  wiKundichc'  BosKoninir  int 
für  die  nüi'hHte  Ziikuntt  noch  nicht  zu  erwarten.  —  Im 

ümeeUeffTerkthr  der  BlMiii«Rtttarbif(-ii  l>etrug: 


h'  Ml-  Schiff«, 
ahfulir  >  UN  'l''H 
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850  177 


4-  131  744 
5  178  4111 

I.  1907    4  221  42a 

mithin  1908    -|- 956  996 


1  216  306 

954  493 

-f  2t;i  8i:i 

6  2G9  Htt 

5  04  2  IW 
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Zollbehandinng   von  Ifalzenspeck.  Der 

iCgl.  ProuB.  Finanzminieter  hat  an  die  Kgl.  Oberxoll- 
iliri'ktioii  in  Kiiln  t'ine  Verf üf,'uni;  *  erlasHeii.  dsb  i'8 
utcbt  iür  2ulii«taig  zu  oracbten  iüt,  ät-hwaiuettpt^ck,  der 
aU  Schmiermittel  in  IlOttenwerken  Verwendung  findet, 
T»m  ermäßigten  ZoUaatse  von  2  «4»  fllr  100  kg  ah« 
zufürtig^a  oder  nnter  Uebofwaohnng  deirTemrendang 
aoUfrei  absulaaaea. 

Antrlf^n  auf  F«berwa«hung  der  Verwendung  de« 
!^pecki  SU  SchmicrzvM'cken  int  daher  niclit  mehr  zu  ent- 
K|>rf('b(»n,  sondert)  Ani<riliiuag  zu  truilVii,  daß  der  Speck 
lii'i  lier  hvzcirhjHUeii  \  erwendung  kfinftig  zum  Satze 
▼on  ;Jü  .Ä  für  iOO       zur  Vers^'ilhinp  Ej<>znrrpn  wird. 

Gaylfiys  Torfahren  zur  Windtrocknung.  - 
In  li't/tor  /.L'it  liiiln-ii  in  Knro|iu  ic*  kiMUint  v'.iihl  Mii;:- 
land  und  houtNchiand  in  iietraiht^  acbt  und  in  Nord- 
amerika neun  Ilochofenwerke  die  Lizenz  zur  Aua- 
fObrnng  dee  daylojacben  Vorfahiena  aui  Windtroek* 
nnng  erworben.** 


*  „Naohriohtenblatt  fttr  die  Zollatellen«  190S, 
1.  Juli,  Nr.  18  S.  l«9. 

**  .Iroa  Age",  13.  Auguat  1908  8.  4&5;  und  „Iron 
Trade  Beview*,  SO.  Augnet  1908  8. 397. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  ElsenhQtteiileute. 

FIr  41a  Tereinabibliothek  sind  eingegangen t 

(PI*  Elosrndpr  >Id>1  idn-h  *  ba^ipicbnrl.) 

D't*  Uhus  Mitiui.  jlngetiitiur  II.  Niiike*,  Hamburg.] 
E  i  1  h  h  i>  r  r.  t ,  Dr.  Max.:  Rcchtulage  öri  Ufr  StiUetjung 

eine«   liitffwerksbelrieba  nach  treufiiachem  Berg- 

und    Veriealtunfjertcht.    Inaug.-Di$»»  [KOolgliobe 

UMTeraitAt*  an  Üreifswald.] 
Frlderlolana.  OroBbercoirlieli  Bndieebe  Teeb- 

niaehe  Hochachulo*  zu  Karlarnbe:  Fnfrmum 

f9r  da»  Studienjahr  i:H)>i/o'J. 
O  ro  ß  1j  e  r  z  I)   1  i  <■  ii  !■  TecbnimliH  H  och  8c  Ii  u  1  e*  zu 

DiirtiiHtüilt  1  K'.iii  — 1908  :    Festschrift  zur  Feier  der 

l\r'tffnunij  (/>  r  KneeiterungabauteH  <im  23.  Juli  /.*>"■•. 
ilandeUkammer*  zu  Elberfeld:  Juhrenbericht 

für  19m,  II.  T$a, 


Fernert  Infolge  nnaereir  Anffordenmg 
Q  Zum  Anebnn  der  Tereineblbllothek$  Q 
noeh  folgende  Geschenke: 

X.  Einsender  l'rofeHHor  Dr.  Ludwig  Beck, 
Biebrich  a.  Kb. : 
Beck,  L. :  Der  KinfluQ  der  römlcichen  IlerrHcbali  anf 
die  deataohe  £ie«n-iaduBtrie.   Mains  1902. 


Der«. :  Beiträge  zor  (ieschichtc  der  SlaeoiBdutrie  10 

NasBau.    Sonderabdr.  1904. 
Der».:  Die  Familie  Kemv  und  die IndnaMe  MD HiMel- 

rhein.    Souderabdr.  IftOß. 
Dort«.:  Die  alte  Bmderschatt  der  Stafalaehmiede  in 

^egen.    Sonderabdr.  1908. 

Aendomngen  in  der  Mitgltederllst«. 

Biosfeld,   Dr.  Paul,  Ritterstr.  14,  Quartier  «,  Maua 

Lajua,  Keval,  Rußland. 
Droetf  Ad.,  Oberingenienr  der  Bobr»  nnd  Scbaditban* 

Oes.  m.  b.  H.,  Mandofa,  Parkatr.  10. 

Hirse],  Dr.  HermanA,  Duisburg,  HohcHtr.  14. 
Oheregqer,    Frans,    Ingenieur,    Üniz    11.  Iricdricb 

HobbelgaAHc  10. 
Schmidt,    Frieitr.,    Chemiker,    WnUerthur,  Schweiz, 

Gratlistr.  4. 

Seeger,  WtUUt,  Ingeniear-Cbemiker  auf  Zooho  Khein- 
elbe,  Oelaenlirohoa,  GlOekanfelr.  40. 

Xea«  Mitglledor. 

Gerhard,  F.,  Dipl.-Ing.,  Reuthen  t).-S.,  Kai*er«tr.  7. 
Meteener,  Georg,  Ing.,  Direktor  der  Titan-üeseUacbaft 
m.  b.  H.,  Dreaden-Strehlen. 

i;  Vergl.  „Stahl  nnd  Siaon«  190B  Nr.  20  S.  718; 
Nr.  S2  8.  1160. 


In  Verbindung  mit  der  vierzigsten  ordentlichen 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien 

findet  am  Donnerstag,  den  10.  September  d.  J.,  nachmittags  6  Uhr,  im  Schillersaale  der  Lieder» 
halle  tu  Stuttgart  eine 

Versammlung  der  Gießereifachleute 

statt,  XU  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eiaeohfitteuleute  hierdurch  elngeliden  werden. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Zur  Geschichte  der  wfirttemberglschen  Eisenindustrie.  Vortrag  von  Proressor  A.  Wldmaier 

aus  Stuttgart. 

2.  üeber  die  Berechnung  der  Kupolofenabmessungen.   Vortrag  von  Professor  B.  Osann  aus 
Zellerfeld  1.  H. 


d  by  Google 


m  STAHL  üini  EISEU 


M,  Itaatr. 

Ibta-  ami  Suhl- 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN, 


Nr.  37. 


9.  September  1906. 


28.jahiigiuig. 


Ueber  den  Brennstoffverbrauch  beim  Hochofenbetriebe. 

Von  logieiilrttr  Carl  Briak«r  in  Lvoben. 


BvkaimtlicU  «'rhalten  wir  dtirrh  die  Auf» 
Stellung  '  iti.  1  \\  ärnicltllanz  Aufachlüss«- 
üIkt  dl«'  Art  und  Weise  d«T  Verw«>ndnng  dt-r 
beim  Uocliofenbi'trielK'  iHiDiitigtfU  Wärm«*.  Die 
DnrehflilimB^  diciaer  Redraunf  fir  «Iura  Ini  Be- 
trielw  stehenden  Ofen  ist  '  ino  belcannte  und 
eiofavlie  Saclie,  da  die  meisten  in  Bftraclit 
kommeaden  Werte  io  dieseni  Falle  gemenen 
werden  können.  Anders  gestalten  sich  jedoch 
die  V»  rlinltnisse",  wenn  wir  uns  üi>er  einen  noch 
nicht  bestehenden,  erst  zu  erbauenden  Ot'en 
ontcirlehten  wollen  oder  z.  lt.  t*ätzu§t«lldn 
"wiinsch^^n,  ^v^»^  ^^icli  i1<t  Tlcti'id»  L'i-rmdiTter 
Gattieroag  liinsichtlich  der  Warme  Verhältnisse 
gwtalten  dürfte.  In  dieiera  Falle  Ist  uns  «Ine 
Beihe  von  Bcotiailittingswerten  nicht  bekannt, 
Insbesondere  fehlt  una  die  Kenntois  de«t  Kobleo- 
«toflFveHirauches. 

Es  soll  nun  im  folgenden  zuerst  ein  kurzer 
und  einfacher  Weg  aitgelfitct  wcfilin.  iHei5?n 
mutmaüUcben  Brennstoffaufwand  berediauu, 
und  da  wir  dabei  ffans  allfemein  j«'den  g*- 
wünedlten  Fall  lertlcksichtigm.  sind  wir  schiifli- 
Ueh  in  der  Lage,  allgemein  gültige  Folgerungen 
n  ilelwo,  weldie  dne  Selbe  von  bOdwt 
achtenswerten  Einblicken  in  daa  Weeen  dea 
Hochofenbetriebes  gestatten. 

Der  Hochöfner,  welcher  8^«  IDUlenillg  ttt 
andern  beabalebtigt,  ist  in  der  Lage,  dnreh  Vor- 
nabme  t-iner  Beschick  iing<<r»'chnung  nach 
dem  VerJfabrcn  von  Mrazek,*  Flatz**  oder 
Blom***  rieh  Uber  die  erforderlteb«  Zuamiiii  n- 
setznng  dis  Maliers  zu  tmtprricht'n.  Durch 
»eine  praktische  Erfaliruog  wird  er  auch  in  der 
Lage  eeln,  dea  nngef&hren  Brennatoffanfvand  zu 
schätzen;  doch  lienötigt  er  diese  Annahme  nur 
für  die  Berücksichtigung  der  notwendigen  Kuka- 
aschenmenge  bei  Bestimmung  des  ZuscMagea. 
Der  Fehler,  der  dnreh  eine  allxn  nnrlehilg« 

•  .Jahrbneii  der  Bergakademien*,  Bd.  18  8.  282, 
Bd.  19  S.  375. 

„Stahl  und  Eüaa'  1892  Ht.  1  9.  S. 
*••  ^8t«hl  and  Ksw«  liWl  Nr.  18  8. 1024. 
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Ännaluue  entstehen  könnte,  kann  durch  eine  nach- 
trägliche Urareehiinng  wieder  beseiügt  werden. 

Df»r  Uftcbfifiicr  knnn  sich  ferner  auf  (irund 
naclistehender  e|ieDJi(*cher  üleicbuogen  die  bei 
der  Reduktion  der  Eisenerze  erforderliehen 
Wfirni  1  V rrhaltnisse  ber.  rlinon  und  ermitteln, 
welche  Kohlenstoffmenge  zur  Durchführung  der- 
selben erforderlich  Ist,  und  welche  Oasmengen 
dabei  entstehen.  Du-  Itt-duktkMlsgleichungen, 
nach  welchen  diese  Kechnungen  dun  liL^efülirt 
werden  müssen,  um  in  Uebereinstimmung  mit 
dem  wirklichen  Verlaufe  dos  ReduktioosForganges 
zu  bleiliou,*  lia1>e  idi  in  iler  Taln-Ile  1  znsnmmcn- 
gestellt  und  die  KeclinuDgswerte  bezogen  auf 
1  Gewtcbtateil  Brs  besw.  auf  1  Oewlebtstell 
Metall  ermittelt.  Mit  Hilfe  dies  r  I'^iielle  lassen 
sich  die  Reduktionsvorgaugesehrsclinell  bestimmen. 

Den  Beehnungsvorgang  der  Qbrigen  vorbe- 
reitenden I^'^hnungen  setzen  wir  als  bekannt 
voraus.  IHc  liislinr  ermittelten  Zalilpn  wi  rd(  n 
zweckmäßig  in  einer  vorläufigen  Wflrmebilanz 
zusatiiiaeagestelli.  Dies  ist  In  Tabelle  2  ge- 
schehen, wobei,  um  ein  ZahlenbHspicl  j.u  hositzm. 
ein  mit  «teirischen  Spateisuuerzen  beäctiickter 
Kokshochofen  durchgerechnet  wurde. 

Wir  köiin»  II  nun  direkt  an  die  Bestimmung 
der  Brennstoffmenge,  welche  der  Hochofenbetrieb 
erfordertt  schreiten.  Dieselbe  setzt  sich  be- 
kanntUeh  aus  drei  Faktoren  zasammen: 

1.  .T»'j!»'ni  Kolih  nstoff,  welcht  r  vom  Eis- n 
aulgtuoiiuneu  \\\n\  Cg.  Dersellte  richtet  sich 
nach  der  Eisenzasanunenscttung.  In  nnserein 
Beispiele  ist  Cg  =  40  kir: 

2.  jenem  Kohleustoll,  welcher  bei  der  Ho- 
duktion  verbraucht  wird  und  der  glefchfallH 
früher  l)estimint  werden  konnte.  In  unserem  Bei- 
spiel wurde  derselbe  mit  ('g  =  107,2  kg  eniiittelt ; 

8.  jener  Kohlenstofimenge,  welche  bestimmt 
ist,  zur  Deckung  dee  Wtnnemangels  der  vor- 
läutigen  Wirmebllana,  vennehrt  um  den  Verlust 


*  TeigL  meine  Arbeit  »Stahl  und  Eiaen"  1908 
Nr.  18  8.  8>1. 
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dorch  die  OlelitgAse.  zu  dienen.  Aus  der  Tabelle  ergibt  sidi  dlMer 
Wftrmemangel  K  mit  1469000  Kalorien.  Diese  Kohli  nstoffmene*', 
welche  bekaontUch  mit  kaltem  oder  warmem  Winde  unter  Bildung 
▼on  E«ideiMM7igM  sa  TtrbreiiiiMi  Ist,  knniien  wir  nicht  «id 
haben  sie  zu  bestimmen,  nm  die  Seohnong  dorohführen  n  kVniMii. 
Wir  bezeichnen  sip  mit  Ck. 

In  der  Tabelle  2  haben  wir  zwischen  tatsächlich  berechen- 
iNuren  Werten  und  soleben,  die  angenommen  werden  mHiMO,  sn 

unterschcidin.  Zn  crsteren  gehören  die  Wertf»  der  erston  drei 
Posten.  Der  Vcrlu«t  durch  Kühlwaaser  und  durch  Strahlung 
kann  immer  ntir  idutsungewelse  bestimmt  werden,  und  kSnnen 
die  Werte  insbcsomlen'  flir  dt  n  Strahlunpsverlust  ganz  betrncht- 
Uch  schwanken.  Allerdings  laßt  sich  der  letztere  für  einen  be- 
stfmiten  Betrieb  auch  durch  Differenz  aus  der  Wtrmebilanz  be- 
gtinmen,  was  wir  in  der  Folge  noch  zeigen  werden.  Es  i>;t  an- 
zunehmen, daß  derselbe  bei  gtnndert>  r  (Jaftieruii};  für  ein  und 
denselben  Ofen  nicht  wesentlich  vcrachioden  sein  wird,  es  wAre 
denn,  deB  SpeslalrolMiMiiMrteii,  wie  FemMurngm,  FerrMlBxtam 
zu  frzeufTf-n  sind,  wo  die  Strahl iings Verluste  den  doppelten  Wert 
des  normalen  Betriebes  erreichen  können.  Infolge  dieser  Schwan- 
kungen det  StraUvngiverliistei,  welehe  allein  Üb  10  ^  und 
mehr  der  gesamten  in  der  Bilanz  verrechneten  Werte  ausmachen 
können,  ist  es  auch  nicht  notwendig,  bei  der  Aufstellung  der 
WOrmebilanz  allzu  sorgrfoltig  und  peinlich  vorzugehen  und  Posten 
mit  inininmlen  Wärmewerten  zu  Iteriicksichtigen.  Auf  einen  Punkt 
möchte  irli  aufmcrVsain  ninrhen.  Die  Ermittlunjr  der  dem  Ofen 
durch  das  Kühlwasser  entzogenen  Warmefflcnge  -kann  unmöglich 
sdir  ■ehwlerig  sein,  vnd  d«  die  modernen  HocbQfen  xnmeist 
übenii>  stark  mit  WassiT  pekühlt  sind,  werden  ihr»  Ausstrah- 
lungsverluste nur  gering  sein.  Ich  glaube  die  Behauptung  auf- 
«teilen  m  kSnnen,  dafi,  je  grSBer  dleVerliute  durch  KiililwMeer 
sind,  desto  geringer  die  Strahlungsverluste  sein  müssen,  ja  daß 
dieselben  nur  einen  kleinen  Bruchteil  der  durch  das  Kühlwasser 
verursachten  Verluste  betragen. 

tn  dem  Torllullgea  Warmehanshalte  vermissen  wir  den  dorch 

die  Gicbt^-rise  inf stehenden  Verlust  (Iiis  auf  jenv'  geringen  Gas- 
mengen, welche  aus  dem  KrzmöUer  und  von  den  Reduktions- 
vorgangen  stammen),  d.  h.  die  Biluiz  ist,  mathematisch  ge- 
sprochen, für  eine  Gichtgasteniper»tur  =  0"  aufgestellt  worden. 
Da  wir  die  zur  Bildung  der  Gichtgase  beitrag-eiideii  wiclitipsten 
Werte,  also  insbesondere  die  mit  Windsauerstoä  zu  verbrennende 
Kohlenstoffinenge  nnd  daher  die  Windmenge  sellwt  aoeli  nidit 
kennen,  sind  wir  auch  noch  niclit  In  der  Lage,  diesen  Verlnai 
durch  die  (ticbtgase  in  die  Biian/.  einzuführen. 

Zur  Bestimmung  der  Kohlenstoffinengc  Ck.  welche  mit  Wind 
zn  CO-Oas  verbrannt  werden  muß,  um  den  Wanneniangel  K  der 
provisorischen  Bilanz  vermehrt  inn  den  Wftrmeverlust  durch 
die  hierbei  gebildeten  Gichtgase  zu  decken,  gehen  wir  von  folgender 
Erwftgnng  aus: 

Ware  die  Gichtgastemperatnr  wirklich  =  C*,  so  hatten  wir 
nur  nn<«eren  Wftrmemanfrel  K  =  14G9  000  Kalorien  zu  decken. 
Uni  diese  Wärmemenge  durch  Verbrennung  von  Kohlenstoil  Ck  bei 
Verweadnng  von  Wind  von  der  Temperatur  T«*  an  decken^ 
branchea  wir 

=  8470+6-7^ :o,24Tt;- Koblenslof .  • 


*        (iie  zur  Vi  rhrennang  voB  1  C  erforderliche  Xieftnenge^  0,M 

die  Bpezif.  Wärme  der  Luft. 


Digitized  by  Google 


ütier  im  Bremutoffwei^rauA  heim  SoektfntetrM«.      BtaU  and 


Tab«!!«  2.    VorUufig«  W ftrin»bil«ns. 


f.  d.  1 IL-I. 

- 

■ 

'■    IMOSIO  1 

1 

1 
! 

■ 

1.  WlnnMUgabMi  bei  d«r  Redaktion 

t.  Wirme  dt^r  g^tchmolseDen  Prodnkte: 

m)  im  EiseoB  

bl  diT   '^t  llUe  lvC  

3.  Wlrroeentualiin«  durch  die  äQobtigen 
Beetandteilo: 

mi  AiiitrettMiii  der  COi  

b)  Autreiben  dee  WMeerfeh^lei 

der  B«tciiickun^  u.  Ueberhitzang 
auf  die  Oidittemporatur  (200 
i  )  )i  i  ti  h  e  r  gebildete  dicht^'n»«;  von 
der  Redttküoo  Bteoimend  .  ,  . 

1  702  900 

26Ö0Ü0 

tsesoo 

166000 

S4Ö00 
44  HOO 

Wlnnemragal  K  = 

1  469  080 

4.  KQhlwaaHer^  und  ^tralilua^sTerluate 
etwe  13  o<g  der  bistior  auf  ^wendeten 
Wftmie  

Z  46S  500 
320  800 

•i'iH'.l  400 

1    2  78»  400 

Diaea  Koblenstoffmeoge  BteUt  uns  eine  (iicht- 
gasmeng«  tob; 

Ck,  •  6,79  =       ^   .  ~    ^    .  ^  •  «.«9  kg  Oichtgaee.  • 

D«  diese  Gichtgasmenge  den  Ofen  mit  «iner 
T«iBp«ntiir  Tf  *  verilfit»  «o  •atlBlurt  tte  d«m 
Ofm 

Um  BttB  diesen  Kebfrerlnwieli  an  Wftmie  unter 

gleichen  Bedingungen  wie  vorhin  zu  decken,  be- 
nSÜgen  wir  eine  weitere  Kohlenstoffmenge  von 
Kk  b 

Cta  —  —  •  —  kg  KoUeutoff, 


im 

ab 


wenn  ytit  den  Audniek 

2470+5,79  0,24  Tw*'- 
6,79  ■  0,24  Tg» 

•etien.   Dndnreli  vennehrl  doh  nbenaale  die 

Girhtgaamenge  um  Ck,  •  6,7^).  Wt  Icli*"  neuerlich 
durch  Kohlenstoff  zu  decken  Ut,  und  so  fort. 
IMc  Summe  nller  dieser  elncelnen  KoUrastoff* 
mengen 


.). 


Das  Summenglied  der  geometrischen  Beihe: 


(1+,  +  ,.+ 


b 


i--~»-b' 


oder 


K     a    _  K 
•     — b~»— b' 


wenn 

a  ^  2470  +  5,79  -0.24  Tw 
b  =  6.79  .  0,24  . 

K  s  W&rmemengel  der  TorläuUgcn  Wftrniebilans. 


In  Tabeiiti  '^   sind  die  Zablenwerta   iür  Ck 
10000 

=  ^  _    berechnet,  so  daß  sich  »Vw  ?:ifrernn)äßi(;e 

Rechniinff  mit  Hilfe  dieser  Tabelle  noch  weiter 
vereinfacht.  Diese  Tabelle  gibt  uns  alier  auch 
deotlleb  den  Biniluft  der  Wind«  besw.  Oichtgas- 

temfieratur  auf  den  Kohlcnstoffvcrlirauch  an, 
worauf  wir  im  aligemeinen  Teil  noch  zuriick- 
kommeu.* 

Um  nun  un8er  Zahlenbeispiel  weiter  aus- 
zuführen, erfdbt  Tabelle  3  liei  Annahme  einer 
Wlndtemperatur  von  800"  und  einer  (iiditgas- 
temperatur  von  200  welclie  Be- 
triebe mit  Ateirlschen  Spaten  als  normale  an« 
gesehen  werden  müsäeu, 

Ck«:  US,»  X  ^91  =  574,4  kg 
das«  Cb—  »  40,0  , 

Ca«  =107,2  , 

OesantkohlenstofT- 

Terbrsoeh  =  721.6  kg 

l>ivä  entspricht  bei  einem  Koblenstoffgehalte 
des  Koke  ron  BO*/«  einer  Koksmenge  von  900  kg 

auf  1  t  Kolieiflen.  Mit  diesem  geringen  Urenn- 
Btoffsatz  (derärllte  ist  ohne  Einrieb  gerechnet) 
wird  nun  tittsachlich  heim  Betriebe  mit  steiri- 
scfaen  Si>aten  im  Kokshochofen  gearbeitet. 

Nach  Bestimmung  der  Kohlcnstoffmenge 
bezw.  des  Gesamtkohlenstotfverbrauches  können 
wir  die  Wlndmeoge  md  die  Oiehtgasmeog«  in 
bekannter  Wcisi'  berechnen,  und  sind  nnnmehr 
in  der  Lage,  die  endgültige  Warmebilanz 
asfettstellen.  Das  ist  in  TabeUe  4  fOr  unser 
Beispiel  durchgeführt  worden. 

In  dieser  Wärmebilanz  können  wir  die 
Strahlungaverliistc  in  Uebereinstimmung  mit  den 

*  i'rof.  J.  T.  Ebreawertli  vatonilmmteBiDeeiDen 
Vorkenngon  gleleihlalli,  dieae  KoblrnstolfnieDge  bu 
beraebaea.  Leider  ist  mir  eine  Wiedergabe  und  Be- 
•prediang  der  ton  Ibm  erltaltenen  Forme)  nicht  ge- 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 


im   ftahl  maA  Bban.       üeber  den  Brmnttoffverbraueh  beim  Hochofenbtt riebe. 


28.  Ji^rg.  Nr.  87. 


Tabelle  8.  Ck«* 


W«rte  fUr 


10000 
a-b' 


0« 

20" 

«)• 

JO» 

60> 

70» 

«0" 

«0» 

100» 

HO« 

IJO« 

lao» 

HO» 

\m  ■ 

IM» 

Tw  =  0« 

4,048 

4,105 

4,169 

4,184 

4,219 

4,246 

4,273 

4,310 

4,829 

4,40R 

4,424 

4,464 

4,504  4,524 

25* 

3,992 

(►48 

098 

132 

166 

201 

219 

237 

i  25.') 

:uo 

:i47 

366 

405 

425 

464 

50° 

987 

3.984 

032 

005 

098 

132 

149 

184 

219 

237 

273 

291 

329 

367 

385 

100» 

3,881 

3.891 

3,937 

3,952 

3,984 

4,016 

4.U.12 

4,065 

4,098 

1 

4.115 

4,149 

4,166 

4,201 

4,237 

4,225 

— 
125" 

787 

831 

875 

- 

90C 

— 
937 

3,968 

3,984 

016 

048 

065 

098 

115 

149 

zvl 

150» 

731 

787 

831 

861 

891 

921 

987 

3,868 

3,984 

016 

048 

065 

088 

115 

148 

800* 

686 

690 

781 

759 

787 

816 

831 

861 

876 

3,906 

3,937 

8,952 

3,984 

4,000 

032 

885* 

587 

6S6 

676 

703 

781 

769 

773 

802 

816 

846 

875 

891 

921 

3,937 

3,968 

250» 

546 

öflT 

r36 

663 

690 

717 

r.\\ 

t:.".i 

773 

802 

S46 

875 

891 

921 

öU8 

54  ti 

Ö84 

610 

C36 

663 

67t) 

71)3 

717 

745 

773 

787 

Oll* 

81b 

831 

861 

800* 

3,460 

3,509 

3,546 

3,571 

3,584 

3,610 

3,630 

3,649 

3,676 

3,690 

8,717 

8.786 

8,759 

82«« 

484 

460 

496 

581 

546 

571 

584 

610 

_   

.-.23 

649 

676 

690 

717 

781 

75» 

350« 

389 

424 

46Ü 

484 

508 

533 

546 

571 

5H4 

RIO 

636 

649 

676 

III 

»75« 

344 

378 

412 

436 

460 

484 

496 

521 

533 

558 

584 

597 

623 

636 

663 

400° 

311 

344 

378 

401 

424 

448 

460 

484 

49«; 

521 

558 

.■.S4 

.■i'.»7 

450» 

236 

257 

289 

311 

333 

355 

367 

389 

424 

430 

448 

460 

484 

5Ü» 

Ö2i 

500« 

3,104 

3,194 

3,225 

3,246 

3,267 

3,289 

3,800 

3,322 

3,344 

3.355 

3,378 

3,389 

3,412 

3.424 

3,448 

550« 

09ü 

125 

154 

171 

215 

22i> 

■_'-»() 

268 

278 

300 

311 

3.13 

344 

867 

000° 

030 

05H 

i)S(; 

lOj 

1*5 

144 

154 

IT» 

195 

205 

225 

236 

■J.'.T 

2 1,7 

650" 

2,967 

2,994 

021 

039 

058 

076 

086 

105 

125 

184 

154 

164 

184 

196 

215 

700* 

906 

»82 

2,968 

2,976 

2,994 

018 

3,02t 

3,039 

058 

067 

086 

095 

115 

125 

144 

TW» 

64» 

873 

898 

»15 

988 

2,949 

8,958 

2.976 

2,994 

003 

021 

030 

048 

0.'.8 

078 

800* 

T8S 

81« 

840 

857 

878 

2.890 

2,898 

2,915 

2,932 

2,941 

2,958 

2,967 

2,985 

2.994 

012 

850« 

739 

762 

7S5 

Rfil 

SI7 

832 

840 

867 

873 

881 

898 

906 

923 

932 

2,949 

»00» 

2,688 

2,710, 

2,732 

2,747 

2.762  ^ 

2,777 

2,785  ^ 

2,80. 

2,817 

2,824 

2,840 

2,849 

2,865 

2,882 

2,890 

Uaherfgen  Bedmung«!!  ab  Bestbatrag  be- 
sttmmeb.* 

Um  den  VerbAltnisseD  der  deutschen  Hoch- 
oiiBiÜBdttBtrie  BiechBunf  zu  tragen,  babe  tdi  das 
BdBpi«I,  w«ldiei  Prof.  Osann  in  seinor  Artwit 


<,Stabl  und  Eisen"  1901  Nr.  17  S.  907)  zeigt, 
auf  Grimil  vorstehender  Rpchniinpcn  p^eprüft. 

Die  vorläufige  Warmebllanz  tür  diesou  Ofen 
«rbalten  wir  mit  HUfe  der  Werte  d«r  Tabelle  1 
•dir  elnikdi: 


WkrinrelaBahiBi) 

Kalorien 
rir  100  kr  B.-E. 

Kalorien 
rSr  100  hv  R..r.. 

Fe  reduziert  nns  FciOi  92  X  1464  . 
Mn       ,        ,  MmO«  0,3  X  1169  . 
n        ,         ,  8iOt  2,0  X  2087    .  . 
P         ,        ,  P»0»  1,7  X  2886  .  . 

lirinnvinaQffel  K 

184  688 

850 

4  174 
4  054 

3.  .    AiiHtrcihen  iter  COj  

4.  kühlwMHtir-  u.  ätrahlungSTeriuBte  ** 

191  866  i 
88000  1 

fiR  «23 
4V  18d 

148  816 

249  162 

892  878 

1                                                       1     892  378 

Unier  W  .'irtnemangel  Ict  also  rund  249  000 
Kalorien.  Die  Windtpmppratnr  f^^t  Osann  mit 
670  ^.         von  ilim  uiclit  gtiaanntti  (iiclitgas- 

*  Ledebur:  .Handbuch  der  EiBenhUttenkanda", 
6.  Anfbfe  Bd.  II  S.  261.  Vergleiche  auch  die  bereite 
dtlerte  Arbeit  Fraf.  OMona  aber  »Die  Bereehauug 
der  Zueaauneiia«ltDni;^  der  Hoehofent^aHe,  der  hi  den 

Hochofen  c<lti>rt>frilirten  AVindmengf  iiml  der  Windver« 
hmte«,  .Stalifiiiul  LIhch"  1901  Nr.  17  8.90.'). 

•'  l'm  in  Ui'bt'ri'iiir>tiiiiinuiit^  mit  dein  Osann- 
achen  Werte  zu  bleiben,  babo  ich  den  VurluHt  durch 
^e  Oicbtgaie^  welchen  wir  noch  nicht  eioboziehen 
kflonen,  von  eeioem  Wert«  mit  85  797  Kalorien  in 
Abzei;  gebraut  nnter  Annabme  einer  Qiehtgae» 
tomperatur  ron  200".  Leider  Ist  dieselbe  in  dem 
Beispiele  nicht  aof^entuben,  dBrfte  aber  in  der 
Nih«  diceea  Wertet  «aia. 


temperatur  schätzen  wir  auf  200  Nach  Ta- 
belle 3  ist  der  Wert  für  10  000  Kalorien 
T,  =  6  40  ",  Tg  =  200  ~  3,25  C.  Bei  einem 
Warmemaagel  von  24,9  X  10000  «rbalten  irir 
also  eine  Kohlenstoffmenge  i  \      >iO,9  kg. 

Filr  die  Reduktion  benötigen  wir  (nach  Ta- 
belle l)  an  KoMenstoiT: 

Fo  !*2  X  0,107  ^  9,84 

Mn  0,3  X  0,142  0.04 

Si  2,0  X  *' .^'IS  1,69 

J'  1.7  X  0  "'ß6      1.64    Tu  =  13,21 

illis  Klüi  ti  i;t'li»>l!     ("e  -i.  4,00 

Der  Gesamtkobienstotiverbrauch  =  90,11  kg, 
w&brend  Osann  eine  Koblenatoffmenge  von 
94,4  -|-  4,0  ins  Eisen  gebend  =  98,4  kg  aciner 


d  by  Google 


9.SqklMnbw  190«. 


CMer  im  BrMntl^fh$rhrmutk  Mm  H9ch«f*i»bUrkte,      StaU  «ad  Kmm.  IMt 


K  V 

A  —  b  a 


170* 

IM* 

MO* 

110* 

110* 

tSO" 

SM" 

tfO" 

SV)" 

400" 

4S0* 

\ 

4JMII 

AMtt 

4  StA 

4.6T8 

4.684 

4  789 

4.764 

4.607 

4^ 

4,878 

4,950 

5,050 

5,263 

5.494  1 

5,881 

S04 

6S4 

666 

587 

6t9 

67t 

716 

78»! 

784 

807 

878 

4,975 

181 

4051 

780 

tB« 

444 

484 

524 

545 

587 

629 

651 

694 

716 

784 

854 

076 

291 

649 

50« 

4^10 

4,347 

4,886 

4.406 

4,444 

4,464 

4,504 

4,545  1 4,566 

4,629 

4,716 

4,901 

5,108 

5,435 

100« 

237 

255 

•Ol 

291 

BIO 

847 

424 

444 

AAä 

fU\A 

566 

651 

830 

025 

125" 

184 

201 

237 

Oft  K 

255 

291 

329 

885 

4U0 

AAA 

504 

ft87 

«Ol 

4,950 

1  K  A  0 

IJjO' 

065 

OK  1 

115 

182 

166 

201 

237 

205 

£io 

Ql  II 

Sdo 

444 

oOo 

784 

ZOO" 

4,000 

0 1  t'i 

048 

0A5 

098 

182 

16ü 

184 

91  Q 

9R7 
£0  4 

291 

866 

524 

694 

4  975 

225" 

3^952 

.H.96S 

4.0011 

Ol»! 

048 

081 

115 

132 

1  o4 

237 

310 

464 

629 

901 

260  • 

891 

906 

3,937 

3,952 

4.CHM» 

016 

048 

Ofiji 

1  1 

Ion 

237 

98A 

545 

807 

a<viL  0 
» lö 

3,831 

3,861 

3,885 

3,906 

3,92 1 

H,984 

4 ,0OO 

4,04« 

4,065 

4.n98 

4,166 

4.310 

4,464 

4,4 17 

•  JA/,  0 

300" 

787 

802 

831 

861 

875 

952 

4,0<Mt 

048 

1 15 

255 

405 

651 

325' 

745 

759 

787 

802 

831 

861 

89 1 

9l»>. 

l 

4.000 

065 

•JIM 

587 

350« 

690 

703 

731 

769 

773 

802 

881 

846 

875 

Ü91 

;{,937 

4,000 

l.t2 

273 

504 

375* 

649 

663 

690 

703 

7HI 

mW 

787 

802 

816 

846 

891 

3,952 

081 

219 

444 

400* 

5r,s 

filO 

623 

649 

676 

690 

731 

731 

TTH 

831 

:!.9r»2 

4,081 

291 

450» 

a,472 

ä,484 

a,508 

a,d21 

3,54« 

8,571 

3,597 

3,610 

3,636 

3,649 

;M45 

3,801 

3,984 

4,16t> 

500« 

889 

401 

424 

436 

460 

484 

606 

581 

54B 

558 

587 

640 

759 

875 

065 

550* 

811 

8tt 

844 

887 

ST8 

401 

484 

486 

460 

472 

SOS 

»58 

668 

778 

8,985 

600* 

236 

246 

2C7 

289 

300 

322 

344 

355 

378 

38!i 

424 

472 

571 

676 

846 

650* 

164 

174 

194 

215 

225 

246 

267 

278 

SOO 

Sil 

344 

MM«» 

484 

584 

745 

700» 

095 

105 

125 

144 

154 

1  74 

194 

205 

225 

2:1 

;  1  1 

401 

496 

649 

750» 

030 

039 

058 

077 

iiht» 

105 

1?5 

134 

154 

164 

194 

2:;''i 

322 

412 

558 

800" 

■.».9r,7 

2.976 

2.994 

Ol  2 

021 

039 

O.'.v 

ot".7 

086 

095 

125 

164 

■  246 

833 

472 

850» 

2,906 

2,916 

1 

^32 , 2,94» 

8,968 

2,976 

1 

3,003 

3,081 

3,060 

1  3,056 

8,095 

3,174 

8,857 

8,898 

1  900» 

TalMll«  4.  Endgültige  WirmAbllftBt. 


WiMMlauliaM 

% 

1 

% 

1.  Verbrenaunjf    Hriii»! : 
,        C  »11  CO,  167,2  X  «O80  .... 

C       (  0  514,4  X  2470  .... 

H  lu  H«0  8X^8000  .... 
S.  Wlrownühihr  dmrsfc  im  Wind: 

674,4  X  a«79  X  0.14  X  800*  .  . 

1 
1 
1 

1  350  976 
1  270  5t.s 
87  000 

k 

S88400 

] 

j9|,4 
8,6 

i 

1.  R«duklii)ii»wHrint'  

2.  Wftrni«    der  goacbmolsenea 
MateridiflBt 

S)  EiMD  ........«,« 

8.  WiraiMbralir  dwob  di»  flOcMgtD 

Produkt«: 

al  AuitreiboD  der  f'O,  .... 
h)  AuDtrpibiin  de*  IliO  .  .  ,  . 
•  • )  (üchtKane  i200  "}  

4.  KaUwMMr  u.  ätrAbliiiigtverlatt 

1  70S000 

805000 
180800 

165  000 
84  500 
208  000 

810844 

58,0 

«,0 
8,6 

6.6 

l.l 

7,0 

10,7 

8  947  844  1  100 1 

jS94T944 

100 

Rpohniing  zugrunde  legt.  Wir  sehen  also  ans 
diesem  Beispiel  eine  vollstAndige  Uebereinstitn- 
miiit^  d«o  roelmiiiigaiiilfiig  ttiiiitt«lt«ii  Bnnn- 
stofFverbranches  mit  dem  in  Wirklichkeit  t"'- 
gichteten,  und  entaehmen  auch  diesem  Zahlen- 
bdepiel,  wi6  einüRch  KontrolLreebnuig  dureh- 
gttflUirt  werden  kann. 

Nach  diesem  Beispiele  haben  wir  eine  Kohlen- 
stoffmenge C-k  =  ^u.u  kg  mit  Windsanerstoff  zu 
rorbrennen.  Dies  entspricht  einer  Windmenge 
Ton  SO. 9  X  =  -teS  kg    Luft,  wflhren.i 

Osann  eine  solche  von  478  kg  berechnet,  ein 
Wertt  w«loli«r  g lelolifiüls  liinwh»!!»  der  fOr  diete 
Bodniuigf  n  siiliailg«ii  Feldorgreiize  UeIbL 


IM«  Fora«!  Ck  K         setit  nat  nna  donh 

Ihre  flbenuia  einfiMthe  Anordnimg  In  die  Loge, 

den  Brennstoffverbrauch  dos  Hochofeno  BOOh 
jeder  Weise  bin  beurteilen  zu  können. 

Der  Wirmenuuigel  E  tet  elB  W«rt,  welcher 
in  erster  IJnie  durch  die  Reduktionsvorhflltnisse 
der  Erze  bedingt  wird,  also  für  gegebene  Erze 
und  ein  bestimmtes  Bohcisen  ein  konstanter 
Wert.  Die  SteUgkdt  dieses  Wertes  wird  nur 
ilurch  du'  Kühlwasser-  und  Strahlungsverlusr»» 
beeinträchtigt.  Wir  können  jedoch  auch  diese 
Werte  für  bootlmnito  TeriiAltoisBe  ermitteln  tiod 
für  ofageiaderte  entepreeheod  angestalten,  wobei 
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wir  uns  nicbt  verhehlen  dürfen,  daß,  wie  auoh 
Prof.  Osann  in  der  angafOhrtmi  ÄtMt  « 
sprielit,  hier  der  schwache  PttBki  aller 
'Wärmebc'rechniin<_''<>n  lipyt. 

a  und  b  sind  Funktionen  der  Wind-  bezw. 
Giehtgutemperatur.  Die  Diskmlon  der  Formel 
setzt  uns  zuerst  in  die  Lage,  sagen  zu  k6nnen, 
wann  der  Kolilenatoffverbrauch  ein  Maximum 
besw.  flln  MWf*™  werde»  miifl. 

Ot  tvlril  ein  Haxiiiiiini,  wenn  In  der  Formel 

  K  

2470 -j- 5,79  •t>,:24  l',  —  6,79  •  0,24  Tg 

ö,79  •  0,24  (Tw  —       T,^  =  0  wird,  wenn  also 


Cenoigt       a      49  o  30')  und  schneidet  auf  der 

y-AfliM  dl«  8tr«<±o  A  ab. 

A  beredinet  aieb  für  uniere  Beieplele: 
I  n 
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flelunUld  1.  Oraphteehe  Danlsliaog  dee  Zesammenhaiig»  swiMboi 
mndtenpetatar  «nd  Oiohtg—toanperahif  hA  ^eishUeibeiidem  EoIok 

verbfaneh. 


Tw  =  1,1 'i  T,  ist,  d.  h.  der  Koblüusioflfverbrauch 
latdann  ein  Haximum,  wenn  dieWindteoferalurmir 
1,1?  mal  (größer  Ist  als  die  Gichtpastemperatur. 
Ck  wird  ein  Minimum,  wenn  Tw — 1,17  = 
leltr  groß  wird,  ein  Beeultnt,  «elcbee  eboieo 
bekannt  alä  unbefriedigend  iit.  "Wir  kOBtSien 
aber  noch  darauf  zurück. 

Ans  Aeien  OMohungen  geht  aneb  berror. 
daß  der  Zusammenbang  zwischen  Wind-  und 
Gichtpastemperattir  und  Kohlenstoffverbrauch  die 
Form  der  (rleicbuug  einer  Geraden  hat  von 
der  Fenn: 


1,39  Ck 

Wean  wtr  ein  reobtwinbHgee  Koordinaten- 
system wählen  und  auf  der  v- Achse  die  Wind- 
temperaturen, auf  der  X-Achse  die  (^^ichtgastempe- 
raturen  auftragen,  dann  ist  unsere  Oerade  unter 
don  Winkel  tg  a  b  1,17  gegen  die  x-Adiee 


Li  der  oUgea  Olelehong  wird  A  =  0,  d.  b. 

die  Crieicbung  nimmt  die  Form  an  T,  =:  1,17  T^, 

wenn       Tw  =  800*>  Tw=670'* 
T,  =  tOO«  Tr  — tOO» 

d.  h.  fdr  die  Normalteiniieraturen  der  berechneten 
Oefen  geht  die  Gerade  durch  den  Koordinaten- 
Ursprung. 

Dieses  interessante  Ergebnis  setzt  uni  In  die 
Lage,  fttr  einen  jeden  Hochofen  den  Zui^ammen- 
hang  zvriscben  Wind-  und 
Gicbtgaatemperatttr  gra^dseb 
aufzeichnen  zu  kSnneD,  wenn 
wir  annehmen,  daß  der  Kolüen- 
fltoffverbrandi  steU  der  gldebe 
bleiben  soll.  Wir  brauchen  zu 
diesem  Zwecke  nur  ein  Dia- 
gramm zu  zeichnen,  welches 
ein  rechtwinkliges  Koordinaten- 
system umfaßt,  dessen  Schnitt- 
punkt die  Normaltemperaturea 
für  Wind  und  Giehtgaa  sind. 
Auf  irr  '.--  Achse  trafjen  vir 
die  W'indtemperaturen  auf,  auf 
der  x-Adise  die  der  Olebt- 
gase,  so  gibt  uns  eine  unter 
dem  Winkel  von  49  •  30' 
gegen  die  x- Achse  geneigte 
Gerade  jene  Temperataren  an, 
auf  welche  die  Windtemperatur 
erhöht  bezw.  erniedrigt  wer- 
den mOOte,  wenn  die  Gicbt- 
gastemperatur  steigt  bezw. 
CftUt,  um  etets  mit  einer  glei- 
eben  Brennstottnenge  zu  ar- 
beiten. Ffir  unsere  Beispiele  ist 
dies  im  Srhaubild  1  erfolgt. 
Wir  ersehen  daraus,  daß  wir  bei  einem  Steigen 
der  Giebtgmtempcratur  z.  B.  um  SO*  eine 
Tcmperaturerhfihung  des  Windes  uiti  3.'>  ^  vor- 
zunehmen haben,  und  umgekehrt,  wenn  die 
Oiebtgastemperatnr  aai  30  *  fbUt,  die  Wbid- 
leiiiperatur  um  35  "  ernii  drijjen  künnen.  Aller- 
dings ist  die  Aufgabe  des  Hochöfners  nicbt  allein 
in  der  fireanetoffenpamis  gelegen,  sondern  er 
muß  ein  Beheisen  von  bestimmter  Zusammen- 
setzung erzeugen,  und  dieser  Umstand  wird  es 
ihm  oft  uuiiiüglicb  uiacben,  eine  derartige 
Begelnng  der  Wlndtemperatur  nadi  der  Giebt- 
gastemperatur  zu  bcfolg-t  n.  da  die  Zusammen- 
setzung des  Roheisens  oft  von  wenigen  Graden 
der  Windtenperatur  abbRngt. 

Pas'^L'llie  RfHultat,  welches  wir  hier  f^raphisch 
veranschaulicht  haben,  ergibt  sieb  auch  aus  der 
Betmditang  der  Tabelle  3,  nur  gröber  wegen 
der  maagdnden  Zwieebenwerte.    Wir  brandken 
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nur  einen  bestlmmtrn  Wert  für  (\  in  den  ein- 
zelnen Kolonnen  za  verfolgen,  um  zu  erkennen, 
welch«  Wlndtenperator  der  ^laderten  OUsht- 
t>'m[i<'ratar  entspriclit.  Aus  Tabelle  3  ersehen 
wir  aber  auch,  und  das  wird  ihren  größten 
Wert  beftimmeo,  wie  dieee  Tempermtsren  ab« 
zuandern  sind,  wem  bei  ein  und  demselben 
Möller  eine  Ersparnis  an  Brennstoff  ein- 
treten soll.  In  unseren  Zablenbeiapielen  er- 
ibrderCe  der  Betrieb  (Ar  100  kf  RohfliMn): 

I  II     (naoli  Oeaaa) 

C     72,1  C  98,1 

Koks  90,0  1^       Kokt  120,0  kg 

(mit  800/0(1  (mit78«wy 

Wir  beabsichtigen  jetzt  den  Kokssatz  zu 
erniedrigen,  und  zwar  im  ersten  Falle  tun  2  kg 
Koks,  im  zvv<  ]t>  a  Falle  um  6  kg  Koks;  wir 
babea  daher  ia  der  I^okagfasht  Kohlenstoff: 

I  n 
C  7M  n,s 

davon  ilsd  abzaslehen  die  unrerladerUcInn 
Menden  an  BednkÜoukoUenitoiF  nnd  Btsen- 
kolüenstoff: 

Ca-I-Cg  14,7«      tl^l  • 

Torbleibt 

Ck  ujn  7M« 

Der  Wkmemangt-l  betrl^: 

IM  900  249  168 

Ct.  .   B,7M  S*OM 

In  Tabelle  S  eot^reekeii  dleien  Werten: 


800»  .  .  . 
325"  .  .  . 
WO*  .  .  . 


•  •  •  • 


IBO» 

170« 

190  » 


700  • 


f 

110* 

7»«  ....  IM» 

800"  ...  .  19Ö« 


«      •      ■  0 


850' 


•     •     «  « 


240  < 


Wenn  wir  daher  die  obige  Brennstoflfersparnis 
erzielen  wollten,  hatten  wir  unsere  betriebe 
bIntlehtHeb  der  Wind-  und  Giehtgastempemtor 
in  deu  an^'e^^elieneii  Grenzen  zu  haiton.  Je 
nachdem  nun  das  zu  erzeugende  Roheisen  eine 
ESiliSlnutg  der  l^dtenperatnr  überhaupt  ver- 
tragt, werden  wir  aus  diesen  Zahlen  erkennen, 
ol)  die  irewOnschto  Brennstoffersparnis  in  den 
Bereich  der  Möglichkeit  fällt  oder  nicht. 

Aneh  für  den  praktischen  HeekOflner  w«räen 
vorstehende  Erörterungen,  die  in  erster  TJnie 
rein  theoretische  Resultate  bedeuten,  eine  Falle 
von  Anregungen  bieten,  seinen  Hockofenbetrieb 
auf  Grund  dersellien  zu  überprüfen.  Das  Ziel 
aller  dieser  Eecimungen  wäre  nun  darin  zu 
suchen,  die  günstigste  Gichtgastemperatur  fOr 
einen  einzelnen  Betrieb  reclinungsmaßig  be- 
stimmen zu  kf)nnen.  Dann  wäre  auch  die  offen- 
gebliebene Frage  nach  dem  Minimum  des  Kolüen» 
stoffverbraaehes  gelOtt,  da,  wie  wir  geeeben 
haben,  das  Minimum  an  Brennstoff  von  dem 
Werte  der  Diflerenz  T«  —  1,17  abhängt  und 
om  eo  Mfliser  wird,  je  großer  dleee  IMfferetts 
gehalten  werden  kann.  Dieselbe  nur  auf  Kosten 
der  Wiudteuiperatur  zu  vergrößeni,  ist  nicht 
immer  möglich,  da  die  verlangte  BoheisengatAung 
hierin  maßgebend  ist  und  schließlich  der  wArmere 
Wind  auch  mehr  Brennstoff  kostet;  denn  die 
Gichtgase  zur  W  iuderhitzung  sind  nicht  wertlos. 
Else  redmnngamifif g«  Beetlmniiuig  der  günttlfr- 
sten  Gichtgastemperatur,  welche  von  so  vielfin 
der  Erwägung  unzugängUohen  Faktoren  beein- 
UnBt  wird,  tat  abtf  dne  nnai8gll«Aie  Sache, 
—  weni^^'stens  will  es  mir  so  scheinen  —  und 
es  wäre  nur  freudigst  zu  begrilßen,  wenn  dem 
nlebt  10  wäre. 


Die  Gießerei  der  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  G.  m.  b.  H., 

in  Schleifmahle-Saarbrücken. 

Von  CHeAerel-Ligenieur  J.  Trevhelt  ia  Sclenln  bei  Lattich. 
(Forleeliiiag  and  8eUnI  von  Mte  11T7.) 


Die  Kupolot enanlaff e  ist  als  Zentral- 
anlag«  anaigehlldet  nnd  ihre  Anordnung  aus 
Ahblldnn^r  8  ersichtlich.  Abhildung  20  zeigt  die 
Kupolofen  von  der  Gießereiselte  au«.  Aufge- 
•teUt  dnd: 


1  Knpeloren  mit  Torherd  von 

i     >      •     »  V 

1  jp  ohne  ,  , 
1       •        «       •  • 


Bauart 
Bulxer 

eigene 

Buuart 


t 

1»  \ 

8  \ 
0  / 

.    )  Bauart  Kau- 
fmann (ZOricb). 

Die  Kupolöfen  haben  eine  Höhe  von  Mitte 
Düaen  bis  Unteriuutte  Gichtüfinuug  von  4,0  bis 
4,7  DL    Das  Qnenchaitteverbftltnia  von  Ofen- 


schaeht  zn  den  Dfisen  schwankt  siriidben  4  Ua 
6  zu  1.    Geblasen  wird  mit  60  bis  80  am 

Wassersäule'  Windilrurk.  unter  st&ndiger  Be- 
obachtung der  Wiudmenge.  Der  Geblasewind 
wird  durah  twri  direkt  mit  dun  Elektromotor 

gekuppelte  Hochdnickvt  ntilfttoren.  Bauart  Su!- 
zer,  von  denen  einer  als  Reserve  dient,  erzeugt. 
Die  HoehdmckventUatoren  mit  einer  HSelut- 
leistung  von  2,5  un<l  4,5  chui  sekundlicher  Wiuil- 
men^re  (»ei  70  cm  Wassersfiule  speisen  den  Wind 
in  ein  längs  den  Kupolöfen  bocbgeleg-enes  Haupt» 
windrolir  von  entsprechend  großem  Durrhme.Hser. 
Diese?»  dient  pi  wis<erm?ilien  als  Windkess«  I.  aus 
dem  der  W  ind  je  narh  Bedarf  entnommen  wird. 
El  können  im  BedaHhflüle  zwei  KupoUffen  zu 
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gleicher  Zeit  betrieben  werden.  Für  die  Zy- 
linder- und  sonstigen  Spezialgrüsse  kommen  nur 
die  Kupolöfen  mit  Vorberd  in  Anwendung,  für 
den  Spezialkleinguß  der  Kupolofen,  Bauart  Bau- 
mann. Die  sämtlichen  Kupolöfen  liefern  ein 
heißes  Eisen  von  1380  bis  U20»C.  Die  Kupol- 
öfen mit  Vorberd  gestatten  eine  leichte  Ver- 
arbeitung der  im  Betriebe  fallenden,  meist 
schweren,  verlorenen  Köpfe,  Trichter  und  dick- 
wandigen Brucheisens.  Als  sonstige  Vorteile  sin<l 
folgende  zu  erwähnen: 


richtung  des  Vorherdofens  kostet  dagegen  etwas 
mehr  Arbeit,  als  die  der  ünterherdöfen.  Für 
den  gewölinlicheu  Maschinenguß  mittlerer  Größe 
hat  sich  der  Unterherdofen  eln-nso  gut  wie  der 
Vorherdofen  erwiesen,  dagegen  versagte  der 
große  Unterhenlofen  bei  der  Herstellung  dichter, 
dickwandiger  Spezialgüsse.  Für  Rahmen-  und 
Schwungradguß  hat  sich  der  große  Unterherd- 
ofen bestens  bewahrt.  Geschmolzen  wird  in  allen 
Kupolöfen  mit  9  bis  10  "/o  Schmelzkoks  und  be- 
trogt der  Gesamtkoksverbrauch  unter  Einrech- 


Das  kohlenstoffflniiere  Gußeisen,  wie  es  flir 
Spezialgüsse  im  Maschinenbau  verwendet  wird, 
hat  keine  Gelegenheit,  durch  lange  Berührung 
mit  dem  Koks  Schwefel  aufzunehmen  und  sich 
mit  Kohlenstoff  in  erhöhtereiii  Maße,  als  beab- 
sichtigt ist,  zu  sättigen.  Der  Vorherdofen 
schmilzt  gleichmäßiger  herunter;  dies  ist  Itt-son- 
ders  beim  Vergleich  mit  großen  Ünterherdöfen 
festgestellt.  Im  Vorherdofen  kann  eine  größere 
Menge  flüssigen  Eisens  l»ei  hoher  Temperatur 
angesammelt  werden,  als  es  in  Ünterherdöfen 
oder  Gießpfannen  möglich  ist.  Das  .Absehincken 
an  Vorherdöfen  ist  leichter  zu  bewerkstelligen 
und  verursacht  keine  Schmelzunterbrechung.  Die 
Ersparnis  an  Füllkoks  ist  beträchtlich.   Die  Zu- 


nung  des  Füllkoks  durchschnittlich  12  »o.  Der 
Koksverlirauch  von  10  "/o  erklflrt  sich  durch  die 
Verarbeitung  meist  schweren  Hruchcisens  nnd  ver- 
lorener Köpfe.  Der  Kalksteinzusehlag  schwankt 
zwischen  4  bis  5  "/o  vom  Einsatz.  Der  zur  Ver- 
arbeitung gelangende  Kalkstein  ist  durchschnitt- 
lich wie  folgt  zusammengesetzt : 

2,5  bia    3,0  •/«  SiO«       1,0  bis  1,5  FeO 
48,0    ,    49,0  „   CaO       2.0    „     2,5  „  MgO 

Es  wird  so  gearbeitet,  daß  die  Schlacke  In 
folgender  chemischer  Zusammensetzung  fällt: 

45    bis  48    o/o  .SiOt       12,0  bis  13,0  «/•  AltOs 
29      ,    32     ,   CaO         2,0    „      2,5  ,  MnO 
3,0  „      4,0  „  FeO 
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Auf  100  kg^  flüssigen  Eisens  werden  etwa 
6  l)ls  8  kg  Schlacke  erzeugt,  deren  Hrucliaus- 
sehen  l>«im  Erstarren  in  dicken  Blöcken  stfinig, 
nicht  glasier  ist.  Das  .\us.seh)'n  einer  solchen 
Schlacke  bietet  eine  Gewahr  für  den  hinreichen- 
den Kalkgehalt  der  Schlacke  und  eine  geringe 
Schwefelaufnahme  durch  das  Eisen.  Eine  He- 
Ustigung  durch  Schlackenwolle  tritt  bei  den 
Unterherdöfen  ein,  wenn  l)ei  vollem  Winddruck 
die  Schlacke  abgeblasen  wird.  Zur  F>haltung 
derOfenausiiiauening  und  Abmessung  der  Schinelz- 
zone  wird  letztere  regelmäßig  nach  jedem  Ouü 


mit  einem  hochfeuerfesten,  knt>t)iar  weichen  Ge- 
misch von  Eisenberger  Kaolinsand,  weißem  Ton 
und  Schamottemehl  ausu'ekleidi^t ;  aueh  wird 
darauf  geachtet,  daß  die  Tagesleistung'  für  jedm 
Ofen  eine  gewisse  Größe,  welche  auf  je<lem  Ofen 
in  großer  Sehrlft  aufgezeichnt-t  ist.  nicht  über- 
schreitet. Der  hoh<'  Tongfhalt  der  Auskb'ide- 
mischung  erkiflrt  auch  dt-n  hohen  Tongt^halt  dt-r 
Schlacke.  In  Rücksiriit  auf  dif  große  Erzeu- 
gung an  Zylinderguß  für  Dampfmaschinen  aller 
Art  und  Großgasmotoren,  bei  der  rs  sich  um 
die  schnelle  Ansammlung  betrachtlichiT  Mengen 
flüssigen  und  sehr  heiß<-n  Eisens  in  kürzester 
Zeit  handelt,  hat  sich  die  getrogene  Einrichtung 
gut  bewährt.    Das  einlaufende  Kohei<en  wird 


dicht  vor  der  Kupolofenanlage  waggonweise  ge- 
lagert, auch  gestattet  die  geräumige  Gichtbühne 
in  6  m  Höhe  über  tiießereisohle  die  waggon- 
weise Lagerung  von  300  t  Schmelzkoks.  Die 
Gichtl)ühne  mit  den  Kupolofengichteu  ist  aus 
Abbildung  21  ersichtlich.  Die  Zerkleinerung  des 
Roheisens  erfolgt  auf  einem  fahrbaren,  elektrisch 
angetrielienen  Massellirecher.  Uauart  R.  Hart- 
mann In  Chemnitz,  die  des  eigenen  und  ge- 
kauften Brucheisens  sowie  der  verlorenen  Köpfe 
in  einem  Ijesonders  stark  gebauten  Fallwerk. 
Angekauft  winl  nur  Maschinenbruch,  kein  Poterie- 


liruch.  Die  verschiedenen  (rattierungen  werden 
vor  den  (tichtaufzügen  in  einem  außerhalb  i'er 
Gießerei  angeordneten  Wagehaus  auf  besonderer 
Gattierungswage  von  der  Firma  Schenck  in 
Darmstadt  abgewogen. 

Zurzeit  erfdlgt  die  Beschickung  der  Kupol- 
öfen von  Hand,  doch  ist  eine  mechanische  Be- 
schickung in  V'eriiindung  mit  einer  Schweiiel»ahn 
geplant.  Der  Wechsel  der  (»attierung  wird  dun  h 
Zahlwerk  und  (tlockenzeichen  angezeigt.  Das 
Gießen  entwickelt  sicli  an  Hand  eines  Gießplanes, 
welcher  auf  großer,  weithin  sichtiiarer  Tafel  auf- 
gezeichnet ist.  Vor  den  Alistichrinnen  der  (tefen 
ist  eine  durchlaufende  Gießgrube,  wi-lche  mit 
Schutzvorrichtung  ausgerüstet  Ist,  angeordnet, 
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Abbildung  22.  Schlackenwagen. 


wodurch  eine  sichere  und  leichte  Ahnahme  des 
flUssi<;en  Eisens  in  die  meist  großen  Gießpfannen 
sowie  ein  leiolites  Alischlaclien  ermöglicht  wird. 
Die  abgestochene ,  sehr  dünnflüssige  Schlacke 
wird  in  kippitare,  auf  Schmalspurgelcisen  lau- 
tende Schlackenwngen  (s.  Abbildung  22)  abge- 
lassen und  auf  die  Halde  gefahren.  Die  Kupol- 
öfen haben  eiserne  Funkenfiluger,  wie  die  ver- 
schiedenen Aiibildungen  erkennen  lassen.  Die 
Entleerung  erfolgt  in  einfacher  Weise  durch  den 
Ofenschaclit. 

Die  Kontrolle  dos  Schmelzbetriebes 
Ist  weltgehend  durchgeführt  und  erstreckt  sich 
nicht  nur  auf  die  KontroUwilguugen  der  Einsätze 
und  die  Registrierung  der  richtigen  Anzahl  der- 
selben durch  selbsttätige  Zahlwerke,  sondern 
auch  auf  die  laufenden  Messungen  der  Tempe- 
ratur des  flüssigen  Eisens  bei  jedem  Abstich, 
der  Winilnienge  und  der  Windpressung  kurz  vor 
den  Düsen,  der  Temperatur  der  Abgase  und  die 
regelmäßige  Analyse  derselben.  Die  Messungen 
werden  in  kurzen  Zeitabschnitten  von  30  zu  30 
Minuten  von  dem  Schmelzmeister  und  im  Labora- 
torium mit  den  bekannten  Meßinstrumenten  vor- 
genommen und  von  ersterem  in  einem  Schaubild 
(siehe  Abbildung  28)  durch  Auftragen  der  Er- 
gebnisse in  einer  fortlaufenden  Reihe  von  Punkten 


24.  Mai  1908.    OuB  Nr.  3481. 


Bemerkungen. 


O.  C.  and 


1.  Oattierung: 

B.  0. 1. 

2.  Leistung  far  die  Stand* 

=  14  000  kg. 

3.  Windmenge    fOr  1 

Koks  —  7,6  cbm. 

4.  Eiaennatz  =  600  kg. 
ö.  KoksHAtz  =  10  7o. 

6.  KalksteinHAtz  =  4  */•■ 

7.  OröBtes  Bracheii«enstack 

=  180  kg. 


^•w     ^Jj  J-" 


Apparate  zurMessang. 

1.  Wiadpressung :  Feder- 

manometer (8chftffer  & 
Budonberg). 

2.  Windgeschwindigkeit: 

Windmesser  (K.  Faes», 
Steglitz). 

3.  Toarenzahl :  gewöhn- 

liche Konstruktion. 

4.  Kraftverbrauch :  Am- 

p^romoter. 

5.  Temperatur  des  flflssigen 

Eisens :  Wannorpyro- 
meter  (Dr.  Hase,  Han- 
noTer). 

6.  Temperatur  der  Abgase 

Pyromet.  Le  Chatelier. 

7.  Analyse  der  Abgase  Or- 

satapparat  Dr.  Hahn. 

Abbildung  23. 
Schmelzbericht  des  SuLzer- 

Ofens  mit  Yorherd. 
(15  t  Schmelzf&higkeit  Std.) 
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Suhl  und  Eilen.  1815 


festgelegt.  Durch  <Ue  V»Tl»indunp  dieser  Punkte 
zu  einem  Linienzu^  und  unter  Beitu;riin;;r  son- 
stiger Anmerkungen  entAteht  ein  einfacher  und 
sehr  Qbeniichtlicher  Scbmelzbericht,  der  gute 
Rückschlüsse  gestattet. 

Wie  wichtig  gerade  ein  gleichmäßiger  und 
dem  Schmelzgut  angepaßter  Ofengang  trotz 
l>ester  GattltTungen  nach  sorgfflltigen  Analysen 
ist,  braucht  hier  nicht  n&her  auseinandergesetzt 
zu  werden.  Die  Ansichten  Ober  den  Kupolofen, 
seine  richtige  Konstruktion  (ob  mit  oder  ohne 
Vorherd)    und  seinen   wirtschaftlichen  Betrieb 


eisens*  und  die  recht  dürftigen  Normen  des 
Roheisen  -  Syndikates  *•  hinausgekommen.  Die 
(iattierungen  unterliegen  einer  nachherigen  che- 
mischen und  physikalischen  Prüfung  im  eigenen 
Laboratorium. 

Die  Einrichtung  des  Laboratoriums, 
in  welchem  auch  die  \>ei  dem  Oeneratorbetrieh 
notwendig  werdenden  Kohlen-,  .Aschen-  und  Ga.s- 
analysen  usw.  angefertigt  werden,  Ist  aus  Ab- 
bildung 24  teilweise  zu  ersehen.  Die  Analysen 
werden  nach  einfachen,  tiewahrten  Methoden  aus- 
geführt. Die  Analyse  der  Kohstofl'e  hat  die  sichere 


Abbildang  24.  Laborftiorium. 


sind  ja  heute  noch  sehr  gt-tellt  und  fußen  nieist 
auf  augenscheinlichen  Heoltachtungen  ohne  ein- 
gebende  Messungen   der  wirksamen  Faktoren. 

Die  Oattierungen  werden  nur  an  Hand 
sorgföltlger  Analysen  zusammengestellt,  und  gilt 
dabei  der  Grundsatz  :  „Wenige  (Tuttlerungen.  diese 
ai)er  dauernd  vervollkommnen".  Die  Erfüllung 
dieses  Grundsatzes,  welcher  allein  die  wirtschaft- 
liche und  gleichmäßige  Erzeugung  eines  den  ge- 
stellten Anforderungen  entsprechenden,  hochwer- 
tigen Gusses  gestattet,  setzt  die  .AnliefVning  eines 
glelchmiLßlg  zusammengesetzten  Roheisens  vor- 
aus, da  besonders  für  hochwertigen  Guß  fremdes 
Brucheisen  nicht  in  Frage  kommt.  Leider  ist 
man  bis  jetzt  in  dieser  Angelegenheit  nicht  über 
die  bekannten  Klassiflkationsvorsehlage  des  Koh- 


und  wirtschaftliche  Erzeugung  eines  Gußeisens 
von  liestimmten,  den  Anforderungen  entsprechen- 
den Eigenschaften  zum  Endzweck. 

Im  Großniaschinenbau  spielt  das  Arbeitsver- 
mögen des  Gußeis<'n8  eine  Hauptrolle,  und  be- 
nutzt die  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer  In  Rück- 
sicht auf  den  bisher  vorwiegend  vorhandenen 
Schwerguß  seit  Jahren  zur  Prüfung  der 
Festigkeitseigenschaften  Probekörper, 
welche  die  Abmessungen  der  in  den  Lieferungs- 
vorschriften des  Vereins  deutscher  Eisengieße- 
reien*** vorgesehenen  wesentlich  überschreiten. 


•  ,Stahl  und  Elsen"   1905  Nr.  5   S.  283. 

„Uemcinfaßlichc  Darntellung  dos  EisenhQttcn- 
weten*«'  1007  8.  49. 

•••  .Suhl  und  Eisen'  1904  Nr.  -'1  8.  1257. 
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Die  Probestäbe  zur  Prüfung  der  Biegefestigkeit 
haben  runden  Querschnitt,  der  nach  den  in  den 
üulistüclcen  meist  vorkommenden  Wandstarken 
bis  120  mm  abgestuft  ist.  Die  freie  Auflage- 
Iflnge  Itetrftgt  meist  1  m  und  für  besondere  Prü- 
fungen das  20  fache  des  Durchmessers  der  Probe- 
stitbe.  Abbildung  25  deutet  die  Herstellung  der 
Probestabe  zur  Messung  der  Biegefestigkeit  an. 
Die  physikalischen  Prüfungen  werden  in  einem 
lyesonderen  Kaum  ausgeführt,  in  welcliem  eine 
Zerreiß-  und  Biegemaschine  aufgestellt  ist. 
Dieselbe  wurde  von  der  Firma  L.  Losen  hausen 
in  Düsseldorf  als  erste  derartige  Maschine  ge- 
liefert (siehe  Abbildung  26).  Die  Prüfung  der 
Schlagfestigkeit  geschieht  nach  erfolgter  Biege- 
prüfung auf  einem  Pendelschlagwerk  eigener 
Konstruktion  (Abliildung  27  i,  desjsen  Fallgewicht 
50  kg  l»etr«gt,  und  das  eine  Pendellflnge  von 
4  m  besitzt.  Die  Harte  des  Gußeisens  wird  auf 
dem  bekannten  Sulzerschen  Schlagwerk  (siehe 
Abbildung  26  rechts),  dessen  Fallgewicht  mit 
einer  geharteten  Stahlkugel  versehen  ist,  an 
Keili>rol>en  gemessen,  deren  Abmessung  alle  vor- 
kommenden Wandstarken  vorsieht.  Die  Be- 
rechnung der  Hartezitfer  erfolgt  nach  Brinell. 
Nach  dieser  Prüfungsweise  erhalt  man  ein 
Bild  ülier  die   Almahme    der    Hflrte   mit  der 


Abbildung  26.    Zerreiß-  und  HiegeprQfmuchine,  System  J.  Loienhaiiscn  -  DflHHeldorf. 
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Tabelle  I. 


Oattternng: 

Mehr» : 

O.e. 

D.  C.  H. 

D.  r.  w. 

B.a.1. 

B.  O.  IL 

K.S. 

A  oal  TM 

Oasitlladw 

V.  P. 

% 

DaaphTllBdcr 
(•bohrt 

% 

DaaipfiTllad*r 

Bit  KiDMtl 
1  > 

B«kacB  asd 
% 

OevSkalleher 
Ma«rhiDeB(vO 

% 

Kolbearlnc«  aad 

8|>c(.-KlelDiruO 

% 

Oef.-KohlenBtoff .  .  .  . 

Siliiium  

2.»  -8,2 
0,9  -1,0 
0,(5  —0.9 
0.1  -0,2 

0,05 

8,2  -3,4 
1,0  -1,2 
0,6  —0,8 
0,3  —0,6 
0,08—0.09 
0,06 

8,4  —3,5 
1,3  —1,6 
0,6  —0,7 
0,4  —0,5 
0,08—0,09 
Spur 

8,4  -8,8 

1.4  -1.« 
0,5  -0,7 
0.5  —0,8 

0,08—0,08 

3,6  —3,8 
1,6  -1,9 
0,6  —0,6 
0,8  —1,0 

0  08  0  1 0 

0,08-0,10 

8,0  —8.8 
1,2  -1,6  • 
0,7  —0,8 
0,6  —0,8 

0  07  0  08 

0,03 

Festif^k  elt: 

1 
• 

WaadBlArke  in  mm  .  . 

Zu^foBti^keit  in  k^'qrom 
fiie^i'festi^k.  in  kg/<|inm 
Durchbiegung;  in  mm  . 

Probestab^  C  .  •  •  • 

1   

50-100 

26—22 

45-40 

22—7 

40—100 

1  m 
850  000 

35—55 
22  —  18 
42—38 
18—8 
40—80 
1  m 
1  100  000 

35—55 
20—16 

:i8-32 

15-10 
40-80 
1  m 
1  000000 

85-100 
18—14 

35-30 

18—8 

30-80 

1  m 
950  000 

10—86 
16  —  12 

30—26 
16—10 
30—50 

1  m 
925  000 

10—40 

22—18  i 
40—36 
26-12 
30-50 

1  m 
900  000 

Zunabiii*'  der  Wandstflrkr. 
Aulit-rilfiii  wird  «Ii«'  H/lrtc  noi-li 
durch  Hohn-n  ln'i  konstantt-r 
Hclastiiii;:  und  bt'stiiiiniti'r  Tiu- 
dn-liuntrszalil  t-nnitlflt.  IM«- 
Prüf  ung  der  ZujrlVstijrkt'it.  wel- 
cher immer  noch  »-in  hoht»r  Wrrt 
bui^t-mesHen  wird,  erfol^'t  an 
besonderen  Probcstftlien.  welche 
aus  den  Biefrejirohen  je  nacli 
Erfordernis  und  unter  Üerilek- 
8icbti>rung  der  zutreffenden 
"NVandstJlrke  herauspedreht  wer- 
den. Die  Zujrprüfunp  n  können 
auch  an  Hohtrußstülien  durcb- 
trelührt  werden.  Bezüjrlich  der 
Herütellun^  und  Abnahme  de.s 
(rulJeisens  fiir  die  verschieden- 
sten Zwecke  pelten  Normen, 
die  aus  Tabelle  I  crsichtiich 
sind.  Diese  Normen  dienen 
auch  dem  Konstrukteur  als 
Berechnun^rsunterlape.  Es  soll 
hier  gleich  bemerkt  werden, 
daß  bei  den  vergleichenden 
Beurteilungen  der  Festitrkeits- 
eigenschaften  von  Probestab 
und  Gußstück,  trotz  der  Ab- 
stufungen der  Probestabdurch- 
raesser  nach  Wandstärken  der 
vorkommenden  Gußstücke,  ein 
Probestab  von  z.  B.  80  mm 
Durchmesser  nicht  maßgehend 
ist  Tür  die  Kestigkeitseit'en- 
schaften  eines  Gußstückes  aus 
gleichem  Material  und  eben- 
falls 80  mm  Wandstarke.  Reide 
kühlen  sich  je  nach  der  Ver- 
schiedenheit der  (Jewichte  und 
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AJlbildnn^  28.    AbküblungiiTerlnuf  eines  Probeet&ba  Ton  80  mm  ^  ™  Lftn^e  und  eines  OaSttflckl 

TOD  60  mm  WMid»Urke ;  beide  Stücke  je  In  besondere  Kaaten  geformt  and  gegouen. 


Abbildung  29.    AbkAUan^Byprlanf  cineH  diszylinderB  von  18  t  Gewicht  und  eme«  ProbMtab« 

TOD  80  mm  DurcbmenBer  und  1200  mm  Länge. 

foo  SO 


W  so  60 

Abbilduif  80.  FMtlgk«te  and  DarehMagnog  v«ndii8d«n«r  Probwllbe. 


Abbildung  31.   Featigkeit  und  Durchbiegung  Terachiedener  ProbeeUibe. 
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Ufr 


Abbildung  32.    Meisang  der  Schwindang. 

wirksamen  Abkühlun^'stlflcht'  sehr  verKchied^n  ab 
und  pilt  hier  da»  von  Ilej'n  abjjelclU't«'  Gesetz* 
neben  der  Massenwirkun^'.    Die  Ver«chiedenhelt 
der  Abkühlung'  zwiacin  n  Proln-- 
stab  und  Gußstück,  welche  einen 
großen   Einfluß   auf  dt-n  er- 
reichten Grad  des  Ueberfranjres 
vom   labilen  in  den  stabilen 
Zustand  des  Gefü^^es  hat,  treht 
am  besten  aus  dem  im  Sehau- 
bild  Abbildung;  28  ersichtlichen 
.\bküblun(rsverlauf  naeh  Mes- 
Runjren  mit  dem  Le  Chate- 
I  i  e  r  sehen  Pyrometer  hervor. 
Die  Messung  des  Alikühlungs- 
verlauf  t'8  wurde  an  einem  Probe- 
stab von  SO  mm  Durchmesser 
und   einem   Gaszylinder  von 
HO  mm  Wandstflrke  wiederholt 
durchgeführt.      Es  bestfltii.'t 
sich,  daß  die  Abkühlung  des 
Gußeisens  in  großt-n  Formen 
»'Htsprechend  der  Temj>eratur 
diflferenz  anfangs  schnell  ver- 
lauft und  dann,  wenn  sich  die 
Temperatur  zwischen  Gußeisen 
un«l  Formmaterial  etwas  aus- 
geglichen hat,  eine  langsamere  Abkühlung  ein- 
tritt,  welche  sich  bis  zu  der  Temperatur,  bei 
der  das  .Ausleeren  des  Gußstückes  statttinden 
kann,  sehr  verzögert.  Dagegen  zeigt  der  Probe- 


stab eine  gleichmaßig  verlaufende  Abkühlung 
von  verhflltnismflßig  geringer  Dauer,  welche  im 
Vergleich  mit  der  des  Zylinders  als  sehr  rasch 
angesehen  werden  muß.  Das  Verharren  des 
Gußeisens  im  Zylinder  bei  der  Temperatur  von 
fi80  bis  700"  C.  ist  nieht  bei  allen  Messungen 
festgestellt  worden,  und  zwar  dann  nicht,  wenn 
die  (tußfonn  mehrere  Tage  vor  dem  Abguß  ge- 
standen hatte,  also  kalter  war.  Aus  Vorstehen- 
dem ergilit  sich  noch,  wieviel  weniger  zutreffend 
die  Festigkeitsergebni.sse,  erhalten  an  noch  dün- 
neren Proiiestaben  —  z.  H.  denen  nach  Wach- 
1  e r  und  besonders  naeh  Er *1  mann  &  Kirch- 
eis — ,  wie  sie  in  vielen  größeren  Gießereien 
zur  Beurteilung  der  Festigkeit  großer  Ciußstücke 
noch  heute  in  alleinigem  Gebrauch  sind,  sein 
müssen.  Die  obigen  Ergebnisse  in  Veri)indung 
mit  anderen  Messungen  und  Beobachtungen 
führen  in  der  Praxis  bei  der  Beurteilung  der 
Festigkeitseigenschaft  von  Probestab  und  Guß- 
stück dazu,  entweder  das  Gußstück  in  seiner 
Festigkeit  geringer  anzusetzen  bezw.  einen  Probe- 
st;»b  von  entsprechend  großem  Durchmesser,  der 
gleiche  Korngröße  des  Gefüges  mit  dem  Guß- 
stück gewnhrt,  als  maßgebend  anzusehen.  Den 
Probestab  jedoch  an  das  Gußstück  zu  gießen, 
wie  es  vielfach  gebrauclilich  ist  und  gewünscht 
wird,  um  die  Differenzen  der  Al)kühlung  auszu- 
gleichen, führt,  wie  aus  Schaubild  Abidldung  29 
ersichtlich  ist,  wohl  zu  einem  Ausgleich  der  Ah- 


*  ;,SUhl  und  Riten"  1906  Nr.  21  S.  1295. 


.Abbildung  SS.    Klick  in  die  Oußpntzerei. 

kühlung.  wenn  der  Stab  mindestens  so  dick  ist 
wie  die  Wandstärke.  Dünnere  Prol>cstabe  kühlen 
nichtsdestoweniger  eiienfalls  schneller  ab.  Das 
Verfahren  ist  teuer  und  gewahrt  nicht  immer 
die  einwandfreie  Herstellung  dichter  Probestabe 
von  genauer  Abmessung  in  L'enüirender  Anzahl. 
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F<'nit'r  ist  boi  diesem  Verfaliren  die  einseitige 
Alilcühlun);  von  großem  Einfluß  auf  die  Festig- 
kfitseifreuschaft  des  Probestabes. 

Daß  außerdem  die  Querschnittsform ,  ihre 
Größe  und  <lie  Auflajreflflche  der  Proltestabe  für 
die  Festigkeitsf'rgebnisse  ein«*  einschneidende 
Rolle  spielen,  ist  bekannt.*  Abbildun;.'-  30  und  31 
lassen  die  Ai-nderung  der  Fesfigkeitseigenschaft 


Abbildung  »4.    Ganzylindcr  im  Rohguß  von  30  t  Rohgewicht. 


und  Durchbiegung  an  verschieden  dimensio- 
nierten Proliestilbon,  welche  zu  gleicher  Zeit 
aus  einer  Pfanne  gegossen  wurden,  also  das 
gleiche  Material  (hier  ein  .Spezial-Zylindercisen) 
enthalten,  erkennen.  Aufschluß  gil»t  l)ei  der  großen 
Gleichmäßigkeit  des  Materials  Ijesondei-s  der  Aus- 
dehnungskoeflizient ,  welcher  mehr  zur  Beurtei- 
lung des  Materials  herangezogen  werden  müßte. 

Besondere  Beachtung  findet  auch  die  Seh  Win- 
dung des  Gußeisens,  und  l>esltzen  die  hochwer- 


•  ,Z.  d.  Y.  d.  I.-  1888,  1889  und  1900;  ,8tahl 
nnd  Eiaen"  1fl03  Nr.  21  8.  1185. 


tigen,  kolilenstoffSrmoren  Gußeisenqualitnten  meist 
eine  größere  Schwindung.  als  man  im  allgemeinen 
anzunehmen  pflegt.    Die  tJrüße  der  Scliwindung 
ist  von  großem    Einfluß  auf  den  Spannungs- 
zustand komplizierter  Gußstücke,  vornehmlich  der 
doi»pelwandigen.  wie  z.  B,  der  Gas-  und  Dampf- 
zylinder   mit  eingegossenen   Laufbürhsen,  der 
Kolben  und  a.  m.    Da  praktisch  das  Maß  der 
sfattgeliabten  Schwindung  inter- 
essiert, 80  wird  diese  an  quadra- 
tischen, ebenfalls  nach  den  vor- 
kommenden  Wandstärken  abge- 
stuften   Prol)estaben    von    1  m 
I^Jlnge  regelmäßig  gemessen.  Ab- 
bildung 32  zeigt  die  Einrichtung 
zur  Herstellung  und  Messung  der 
Scliwindung.  welche  ohne  weitere 
Erklil Hing  verständlich  sein  dürfte. 
Es  wird  die  Abnahme  der  Schwin- 
dung mit  der  Zunahme  der  Stab- 
dicke  regelmäßig  festgestellt.  Es 
wurde  fenier  die  Erfahrung  ge- 
macht, daß  die  Srhwindung  großer 
(iußstücke.  Welche  iangsatn  er- 
kalten, kleiner  ist,  als  man  über- 
haupt an  den  Stfll)en  messen  kann. 
Die  Schwindung  großer  Gußstücke 
wird  mit   0,7  »o    in  Rechnung 
gebracht. 

Di«<  Verwertung  der  sorgfältig 
gebuchten  Ergebnisse  nacii  den 
dem  Betriebe  angepaßten  Prü- 
fungen führt  wieder  und  in  sicherer 
Welse  zur  richtigen  Ausbildung 
der  Gattierung.  Namentlich  die 
doppel wandigen  Gußstücke,  wie 
Heißdampfzylinder  und  Gasmoto- 
ren zy  linder,  sind  hervorragende 
Probestücke  für  die  Leistungs- 
fähigkeit einer  (tießerei.  Guß- 
stücke dieser  Art  erfordern  ein 
Gußeisen  von  größtem  Arbeitsver- 
mögen neben  geringster  SchMrin- 
dung.  Diese  Eigenschaft  kann 
der  (ließer  nur  an  entsprediend 
bemessenen  ProbestJlben  feststel- 
len, welche  aber  als  von  Guß- 
anzusehen sind.  Anders  verbült 
einem  Gußstück  selbst.  Durch 
seinen  eigentümlichen,  bei  doppelwandigen  Guß- 
stücken sehr  verschiedenen  Abkülilungsverlauf 
nach  erfolgtem  Guß  entstehen  Spannungen,  die 
sidi  bis  jetzt  nicht  zifl'ernmflßig  ausdrücken 
lassen  und  eim-n  großen  Teil  des  Arbeits- 
vermögens vorwegnehmen.  Vui  sich  von  dem 
SjiannnngszustHud  solcher  Gußstücke,  inslieson- 
dere  der  (iasmotoi  enzylinder ,  ein  richtiges 
Bild  zu  machen,  ließ  die  Firma  Ehrhardt  <^ 
Sehmer  bei  Aufnahme  des  Uroßgasmotorenbaues 
mehrere  derselben,  auch  (»as-  und  Danipfkolben, 
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Abbildung  35.    Öchiffaxyltnder  für  die  deutsche  U*ndelam*rine. 
20  t  Rohgewicht. 


in  <ler  cipcnfn  Werkstatte  nicht 
wlf  Itei  Haniii'isf^uli  dif  er- 
linlit»-n  -Ansprüche  und  .\us- 
{falit'n  tlir  das  voHendetslH  Au.s- 
sehcn  der  (ruhstücke  durch 
wt'itfr«'h»>nd<'8  Putzt-n  r»'cht- 
fertlgen ;  oh  mit  Kecht,  will 
der  VerfaüSfr  dahingestellt  sein 
lassen. 

l>er  ins^'esanit  erzeugte 
KleinguO  wird  bequem  von 
zwei  Putzern  geputzt.  In 
.•Knlietracht  der  durchganfrig 
grolien  (iulistUcke  von  meist 
betrflchtlicheiu  (iewicht  (sieht» 
.\bbildung  34  und  35)  ist  im 
Putzhaus  ein  krflftiyer  Lauf- 
kran von  fiO  t  Höehsttrag- 
fahigkeit  auf^M-stellt.  Derselbe 
wurde  von  lier  Firma  Zobel- 
Neubert  in  Sehmalkalden  ge- 
liefert. Der  in  der  Eisen- 
gießerei und  im  Putzhaus  fal- 


an  den  fOr  die  Haltiiarkeit  in  Frage  kommenden 
Stellen  unter  Aufwendung  grolier  Kosten  auf- 
drehi-n  und  aufl>ohren.  Die  (irOße  der  auftre- 
tenden Spannunysrisse  ermöglichte  sn  die  rech- 
nerische Verwertung  der  Ergehnisse  durch  den 
Konstrukteur  und  die  sachgemillie  Aeuderung  der 
natürlichen  AbkUhlungsweise  nach  erfolgtem  Guß 
in  der  Gietk>rei.  Hier  liegt  neben  der  Herstel- 
lung eines  entsprechenden  (Jnl4- 
«Isens  der  zweite  und  wich- 
tigste Teil  der  .Aufgalie,  die 
der  (fießer  sich  zu  lösen  be- 
müht, um  vor  allem  zu  einem 
hochwertigen  Gullstiick  zu  ge- 
langen. Wie  in  den  amieren 
Fällen,  bedarf  es  hier  noch 
weitgehender  Zusammenarbeit 
von  Wissenschaft  und  Praxis.* 
Die  Einrichtung  der  (ruß- 
putzerei,  die  sich  allmflhlich 
aus  einer  einfachen  Hofüber- 
dachung entwickelte,  ist  aus 
Abbildung  33  ersichtlich. 
Transport  iler  (»ullstücke 
der  (iießerei  ins  Putzhaus 
von  hier  in  die  Werkstillten 
erfolgt  auf  elektrisch  angetrie- 
bener Schiebebühne,  (iiillputz- 
maschinen .  wie  pneumatische 
Meißel,  haben  zur/eit  noch 
keine  .\nwenduni:  iiml  Ein- 
führuntr  gefunden,  da  die  wei- 
tere Behamllung  des  Kohgusses 


wairen  auf  dit 


lende  .Schutt  wird  mittels  Kipp- 
Halde  gefahren  und  dort  durch 
einen  fahrbaren  Eisenausscheider,  System  Geist 
in  Köln  (siehe  Abbildung  36),  von  dem  einge- 
niengten  Spritzeisen  und  Gußrate  befreit. 

In  der  Metallgießerei  (Abbildung  37»  sind 
zum  .Schmelz«-n  der  verschiedenen,  langj.lbrig 
bewahrten  Legierungen  zwei  Raumann-Tiegel- 
öfen  von  löU  und  300  kg  Tiegelinhalt  aufge- 
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Abbildung  nt>.    KiscDauanicheider,  Svstem  !'.  H.  <ioi§t,  Köln. 
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sti'llt.  Geblasen  wird  in  diesen  Oefen  nur  mit 
3  bis  4  ein  Preßung.  Der  Koksverbrauch  schwankt 
zwischen  18  bis  20  kg  fftr  sehwerscbmclzbare 
Bronzen.  Auch  hier  haben  wegt-n  Mangel  an 
Massenartikeln  Formniaschinen  und  sonstige 
bekannte  Hilfsmascbinen  keine  Anwendung  finden 
könnten.  Di«'  Anordnung  der  übrigen  Einrich- 
tung in  der  Metallgießerei  gehl  aus  .Abbildung  8 
hervor.  Der  Transport  der  Formen  und  schweren 
Lagerschalen  zum  Ausguß  mit  Weißmetall  er- 


Arbeiter innerhalb  der  (Jießerei  durch  die  reich- 
lich bemessenen  Waschr&ume  geboten,  in  denen 
zu  gleicher  Zeit  200  Arlieiter  sich  waschen  und 
ihre  (larderobe  unterbringen  können.  Samtliche 
Klosetts  sind  abgeschlossen  und  mit  Wasser- 
spülung versehen.  Ebenso  befindet  sieb  in  der 
Nnhe  der  tüeßerei  eine  in  iresundheitlicber  Hin- 
sicht gut  eingerichtete  Krankenstube,  in  der 
Verletzten,  auch  aus  den  übrigen  Werkstätten, 
sofort  die  erste  Hilfeleistung  zuteil  wird. 


t 


Abbildung  37.    Blick  in  die  Metnll^ietterei. 


folgt  hier  mittels  zweier  Handlaufkranen  von 
je  3  t  Tragfähigkeit.  Die  Mctallspane  werden 
von  eingemengten  Eisenspanen  ebenfalls  durch 
einen  Eisenausscheider,  System  Geist,  befreit. 

Allgemeines.  Die  Tagesbeleuchtnng 
der  Gießerei  erfolgt  durch  Ober-  und  Seiten- 
licht, gleich  30  o/o  der  Gießereigrundflache.  Aii- 
bildung  38  zeigt  die  Seitenfenster,  welche  bis 
m  vom  Erdboden  berali  reichen  Die 
Abendbeleuchtung  wird  durcli  40  Uogenlampen 
in  entsprechender  Verteilung  ermßglicbt.  .Außer- 
dem hat  jeder  Former  noch  (iaslicbt  zur  Ver- 
fügung. Die  Wasserentnahme  ist  an  jedem 
(tcbfludepfeiler  leicht  möglich.  Da  taglieb  ge- 
gossen wird  und  zur  Winterszeit  die  Kammern 
am  Tage  gebeizt  werden,  so  sinkt  die  Tempe- 
ratur in  der  kälteren  Jahreszeit  selten  unter 
die  zur  gedeihlichen  .Ausführung  der  Former- 
arbeiten notwendige.  Wascbgelegenheit  ist  jedem 


Die  Leistung  der  Gießerei  wird  durch  be- 
währte .Arbeitstellung  unter  wirtscbaftlicher  Aus- 
nutzung vorhandener,  der  Fabrikation  ange- 
paßter Hetriebsmittel  gewährleistet.  Durch  die 
regelmäßige  Aufstellung  von  bis  ins  Einzelne 
gehenden  Arlteitsplanen.  in  denen  jede  Maschine 
bezw.  die  dazugehörigen  wichtigsten  Maschinen- 
teile einzeln  sofort  nach  erfolgter  Bestellung 
unter  Berücksichtigung  der  Lieferzeit  und  der 
Leistungsfähigkeit  der  Gießer  und  Werkbänke 
verzeichnet  werden,  ist  ein  l'eberblick  über  die 
Leistung  der  Gießerei  und  ebenso  der  mecha- 
nischen Werkstatten  und  deren  volle  Ausnutzung 
gegeben. 

Diese  Einrichtung  erklärt  zum  Teil  die  Tat- 
snchi'  mit,  daß  die  Firma  Kliriiardt  &  Sebmer 
aus  kleinsten  Anfangen  hernus  und  nocii  heute 
mit  verhältnismäßig  wenigen  .Arlieiiskraften  bei 
einfachen  Kinriclitungen  so  beachtenswerte  Lei- 
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stunden  im  (irohmaschiiit-nbau  «Tzielt.  I>ie  Lohn- 
und  ProtluktionsverhflItnisHe  der  Gießerei  sind 
aus  dem  Scliaiibild  Abiiildun^'  39  ersichtlirli.  In 
demselben  f&llt  besonders  der  EintItiU  der  Kon- 
junktur und  der  Wandel  in  der  Kalirikation  durch 
Vorherrschen  der  einen  oder  anderen  Maschinen- 
gattung auf.  Pa  in  Groilgieliereicn  durch  Auh- 
fall  eines  gröberen  Gußstückes  die  AusschuU- 
liffer  mehr  als  in  Klein-  und  Mittelgieliereien  ein- 
seitig erhöht  wird,  so  ist  auch  diese  aufgenommen. 
I>aU  der  dauernd  auftretende  Mangel  an 
tüchtigen  Formern  diese  Ziffern  ungünstig 
beeinflußt,  ist  heute  eine  laute  Klage  aller  Gie- 
IVereiliesitzer.    Der  geringe  Nachwuchs  an  Gie- 


duktion  bemessen  sind.  Diese  Maßnahme,  welche 
sich  seit  Jahren  gut  bewflbrt  hat.  fuhrt  in 
bester  Weise  zu  einem  richtigen  Verhältnis  von 
Arbi'itskrftften  und  Beschäftigungsgrad. 

Der  Geschäftsgang  wickelt  sich  in  fol- 
gender Weise  ab :  Nach  Fertigstellung  der 
Zeichnung  gelangt  diese  mit  für  jedes  danach 
zu  fertigende  Gußstück  beigegebenen  Laufzetteln 
in  den  Betrieb  und  wird  hier,  nachdem  die  Werk- 
stattvorsteher sich  üi)er  die  Art  und  (iröße  des 
Auftrages  unterrichtet  haben,  in  einer  Zeichnungs- 
zentrale.  welche  für  den  ganzen  Betrieb  gilt, 
abgeliefert  uml  registriert.  \"<>n  hier  kommt  die 
Zeichnung  nebst  Laufzettel  zur  (iießerei.  Nach- 


Abbildong  S8.    Fenstoraoordniuig  im  der  UieSerei  aus  dtm  Jahre  1904j05. 


ßereiarbcitem  und  geeigneten  Meistern  sieht  der 
Verfasser  vornehmlich  darin,  daß  das  Former- 
handwerk, wenn  auch  zur  Kunst  gehörig,  von 
fast  allen  mit  demselben  in  Berührung  kommen- 
den Kreisen  keine  genügende  Beachtung  und 
nur  geringste  Wertschätzung  gegenülier  anderen 
Berufsarten  findet.* 

Die  Leitung  der  Gießerei  war  dem  Verfasser, 
dem  drei  Formermeister,  ein  Schreinermeister 
sowie  ein  Chemiker  beigegeben  waren.  ül»ertragen. 
.Außerdem  ist  der  Kupolofenanlage,  dem  Putz- 
haus, der  Hilfsarbeiterkolonne  und  der  Aiiflierel- 
tungsanlage  je  ein  Vorarbeiter,  unabhniigig  vom 
Meister,  zugeteilt.  Alle  .Arbeiten,  auch  die  der 
Hilfsarbeiter,  erfolgen  im  .Xkkonl  nach  fest- 
stehenden Akkordsätzen,  welche  auf  die  Pro- 


Nr. 


•  Vergl.  biorflber  auch 
16  S.  551. 


,9tahl  und  KiHen"  1008 


dem  dort  die  auftragsweise  Buchung  und  die 
Besprechungen  zur  Aust'ührung  stattgefunden 
haben,  wandert  die  Zeichnung  zur  Schreinerei. 
Sind  die  Modelle  fertig,  so  wird  dies  durch  Ab- 
gabe der  Laufzettel  der  Gießerei  angezeigt,  da- 
gegen kehrt  die  Zeichnung  sol'ort  an  die  Zeich- 
nuugszentrale  zurück.  Laufzettel  nebst  Modell 
wandern,  nach  vorheriger  Buchung,  durcli  den 
Meister  zu  dem  Gießer.  Nach  Herstellung  des 
•Abgusses  gibt  der  Gießer  den  Laufzettel,  der 
mit  den  vorherigen  Vermerken  üi»er  Stücklohn 
und  Arbeitszeit  sowie  Materialbeschafl'enheit  ver- 
sehen ist,  an  den  Gießereischreiber  ab.  Die  so 
nach  jedem  Gießtng  gesammelten  Laufzettel 
werden  in  ein  (tußbuch  eingetragen,  an  Hand 
dessen  nun  die  (rußaufnaiune  im  Piitzlinus  und 
Uel>ergabe  an  das  Fal)rikmagazin  erfolgt.  Durch- 
schriften der  Magazinaufiialiiiie  wanil<i-n  zur 
Werkstiltte  und  zum  KalkuL-itiiuisbureau.  Diu 
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Laafzettel  gelten,  nacUein  auf  d«iis«lbeii  noch  das 

Rohgewicht  tiiniri  tmircn  ist.  eltenfalls  zur  Werk- 
statt, wo  an  Hand  dt-rselheii  die  Abaahiu«  aus 
dem  Hairiizln  und  die  Verteilunir  der  ChiOstfleke  an 
dii- einzrlnrn  Artit-itsl'änkr  .  rfnlL't.  IMe  (Mili-Auf- 
und-Abualimt-  wird  sciu-  durch  deDAul'guü  von  Ar- 
beiter-, Auftrag-  und  If odelliiaininer  erleichtert. 
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tuAg,  welche  »ich  fiir  die  Terhaltntne  des  Ba- 

tri'  ?i»'8  »ehr  Im  w  i'iJirt  !iat  und  l»isher  durch  keine 
anderen,  versuciisweise  eingeftUirten  Eiuricb- 
taii(pen  an  Einfaehheit  und  ZuverliUiei^keit  fiber- 
troffen  wurde  ist  rs  mJifrlirh,  jedf  >^  (  lufistru  k 
auf  seioem  Arbeitsgang  durch  die  Werkstätten 
za  verfolgen  und  zu  beefnUussen.  — 
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Apiidt'rrnmrn  ron  9»"iten  ili  >  Tcclinisrhcn  Burenus 
sowie  Ft'hlguß  werden  durch  farbige  2^ttel  au- 
gi  zeigt  und  beatellt.  Dte  Zelcbniiiiiren  sind  fttr 
jede  Arbeitsstelle  nur  aus  der  Zcichnunt^s/.entrale 
gepen  Marken  erhnltlieli.  Krwflhut  sei  iiiMh, 
daß  auf  den  Laufzetteln  mit  fortselireiteiider 
Arbeit  alle  sonstigen  Vermerke  in  logischer 
RoilifiifoIiTP  ptmarht  WT(1in,  und  die  Bufltunp 
der  einzelnen  Vermerke  die  üiilichon  IJetrieb»- 
blieher  ergeben.   Durch  diese  eln&che  Elurlcb- 


A US  Vorstehendem  m5p'  >  rlu'llen,  weldi''  Knt- 
witikiung  die  iiießerei  der  Fii-iua  Ehrhardt  & 
Sehraer  bisher  genonnnen  hat,  und  daß  sie  sieb 
lieute  würdig  den  hervorraffenden  Gießereien  des 
Rlieinlandes  anseliließen  darf.  Mö|a:e  der  Firma, 
die  dein  deutäcbeu  Ma^ciiiuenbau  mit  zu  seinem 
heutigen  großen  Ansehen  rerbalf  und  ihm  auch 
an  der  Saar  eine  Heimstatt'  si  liiif.  fiir  die  Zu- 
kunft eine  weitere  gedeililicJie  Eutwicldung  lie- 
scbleden  sein! 
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Der  unmittelbare  GuO  vom  Hochofen»  insbesondere  in  Rohrgießereien. 


Der  Artikel  in  .Stahl  und  Eisen*  vom 

22.  .Tanuur  d.  J.  (Xr.4  S.  122;,  den  unmiitoünaron  ' hill 
vom  Hoohofen  betretTend,  gilu  dorn  Uulorzoich- 
neten  zu  folgenden  Mittoiiungun  Veranlassung: 
Ks  war  auch  frlihor  iii'  In  möglich,  im  Hooh- 
ofen immf>r  'la!-f)oll>o,  für  die  leichten  I'oterie- 
gogouütuudB  orfurderltctie  Ciulleison  zu  erblühen, 
auch  wenn  immer  gute  Holzkohlen  und  dieselben 
Erze  zur  VerfUc'Tifr  stnnclon.  Hol  nmiielimal 
sehr  viel  Urapbit  aus:jchoideud&ü  Eii>ea,  d.  b.  ein 


EU  «gares*  Eisen,  welches  an  den  scharfen  Kanten 

■  ti  r  (liiC^tii'ko  und  »loron  Verzierungen  (Oefen) 
düu  Graphit  ausschied  und  so  die  QuyetUoke  un- 
brauchbar machte.  Oder  es  fiel  ein  zu  .spitass* 

Bi^on:  die  daraus  liorfjoütelllen  dünnen  Ofenteile 
und  Koehtüpfo  wurden  nuf  dem  Bruche  weil», 
zersprangen  <ie.shnib  gleich  oder  später,  waren 
also  auch  unbrau(!htinr. 

Tin  zu  -iiil/^'  ].i~on  zu  vorniei<lon,  filhrto 
muQ  den  llochutonbelriob  mügliuhst  gar,  erzeugte 
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deahalb  hlaflg  ein  flb«igar«B,  Gmphit  aiiMohtidoii- 

des  Roheisen.  Um  dann  dosson  (lolmll  an  Kuhlon- 
stoff  auf  die  für  die  Herstellung  feiner  (Juiltuichen 
tolSnigtt  Heng»  h«niiitonubriiig«n«  wandte  man 
ein  Verfahren  an,  das  man  auf  allen  für  Gießerei 
l>etTiebenen  Hochöfen  —  z.  B.  der  Eisenhütte 
Wotitfalia  bei  Lünen  a.  d.  Lippe  (frtllier  der  Firma 
Wehrenboldt  &  Co.  gehürigt  —  ,Filttom*'  nannte 
und  dati  man  nm  h  in  den  fliofsiger  Jahna  das 
vorigen  Jahrhunderte  aubUbte. 

Ana  dem  offenan  Herda  daa  Ofena  aohSpfta 
man  mit  einer  Kell^  eine  kleine  Prohn  de?!  pr- 
zeogten  Koheisans  und  goC  dieses  in  eine  kleine 
Sandfonn,  in  walofaar  daa  flOaaiga  Etaen  atnan 
Raum  in  Form  einer  rundon  Platte  von  8Ö  bis 
100  mm  Durchmesser  und  -ff)  bis  40  mm  Dicke 
einnahm.  Auf  der  Oberfläche  des  langsam  er- 
lultenden  Eisens  bildet  sich  eine  dünne  Haut, 
und  in  dieser  —  indem  sie  /orroifU  und  sii  Ii  hin 
und  her  bewegt  —  erscheinen  glänzende  Durch» 
blicke  daa  flOsaigen  Biaana. 

Dio  so  entfitclienden  F'iguren,  wcl'  ho  fllr  jede 
Eisemiorie  vencbiodea  «ind,  werden  .Blume"  ge- 
nannt. Die  Art  dieeer  BInme  dea  fllr  Potoriegufl 
am  besten  geeigneten  Eisens  war  dem  Schmelz* 
und  Gießermeister  bekannt.  Wenn  die  Blume  der 
dem  Herde  des  Hochofens  entnoauneuen  Roheisen- 
probe diesen  Prüfenden  zeigte,  daß  das  Roheiaan 
j!u  viel  KohlenstofT enthielt,  wurile  nine  FUttprunp 
Torgeoommeo,  d.  h.  durch  die  Windform  wurde 
feiner  Eüaenatein  (Oxyd)  in  den  Herd  eingafilhrt 
und  dio'srir  wiirdt«  sotn  Vürhordt^  ilu^;  mit  lan^ron 
Haken  mit  dem  Roheisen  durchgerührt.  Es  bildete 
flieh  dann,  indem  der  Kohlenstoff  dea  Roheiaena 
aildi  mit  dem  Sauerstoffe  des  Bisenox yde«s  verband, 
Risenoxydul.  Diesos  ginf;  in  die  Schlacke  Uber, 
welche  häutig,  infolge  der  heftigen  [{eakti<m.  aus 

lieber  das  Wasseraufnah 

Die  in  den  ^Zuaohriften  an  die  Redaktion* 
Uber  daa  Waaaeraufaahmevoifahren  von  Koka  rar- 

ijfTent lichten  Artikel  erinnern  raidli  an  derartige 

Ermittlunpen.  welche  ich  soinerzoit  in  meiner 
Praxis  als  Koksofen-  und  Hochofonletter  durch- 
geführt habe.  Von  dieaen  Unt«r8uchungen«  welohe 
sich  atif  die  nestinirmmp  der  Kuks/u  isphenriinmo. 
der  Koksporosität,  de»  W  asseraufnahmovermögens 
von  Koka  und  dea  Trookeogewiehtea  eines  Kubik- 
meters Koks  Im'zuuimi.  linde  ich  noch  eine  der- 
artige Ermittlung  in  meinen  Notizen,  die  ich  im 
Nachstehenden  mitteilen  will. 

Ich  benutzte  für  die  Bestimmungen  ein  zvlin- 
drisehes  Rk  <  liirofiiU  von  '-MO  mm  und  HJ.K)  mm 
Höhe.  Dasselt>e  wurde  auf  eine  Deziiuuiwugo  un- 
mittelbar an  Kokaofanrampe  gestellt  und  ab- 
gewogen. Das  Gewicht  bftrtip  _*"'t  k^-  M  i-  <;,if;i{l 
wurde  nun  mit  einem  au.'s  dorn  Kok^^ofon  frix  h 


*  VergL  ,BtaU  aad  Eiaao-  Xr.  SS  8.  800«  N  r.  SS 
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dam  Vorherde  anatrat  und  JSdbbmn'  genannt 

wurde. 

War  die  Reaktion  beendet,  so  wurde  das 
Roheiaen  noohnuüs  umgerOhrt  und  wieder  eine 

Schiiiifprobe  genommen.    Die  Sachverständigen 

—  der  Gießer-  und  der  Schmelzmeister  —  be- 

v^stimraten  dann  nach  der  Blume,  ob  das  Roheisen 

nun  zum  Abgttft  paaaend  war,  oder  ob  noeh  ein 

Schisser  gemacht  werden  mui^te. 

An  diesen  Proben  naiuuon  selbstverständlich 

alle  Former  den  grSflton  Anteil,  weil  dadurdi, 

daß  das  zu  vergießende  Eisen  ^iiton  Guß  lieferte^ 

ihr  VerdieQüt  weaeaüicb  beeiniiußt  wurde. 

Berlin,  im  Juli  190B.  „ 

FHU  fr.  Lürmmtu 

• 

Die  Eingangsworte  vorstehender  Mitteilung 
lassen  den  Schluß  lu,  der  Au&ata  Tom  22.  Januar 

hätte  die  Behauptung  enthalten,  es  sei  früher 
möglich  gewesen,  immer  gleiches,  zum  unmittel- 
baren Guaae  ragelmlflls  geeignetea  Roheiaen  au 
erhliisen.  Das  ij;t  nicht  der  Fall.  Em  wurde  im 
Gegenteil  auf  , zuzeiten  auftretende  Störungen" 
hingewieaen,  ,welohe  eelbat  bei  tagelangen 
Aufenthalten,  infolge  der  damaligen  patriarchali- 
schen Verhältnisse,  mit  Qletohmut  ertragen  und 
Uberwunden  wurden". 

Ea  wurde  nur  ausgeführt,  daß  neben  anderen 
TTjnetSndon  gute  Holzkohlen  und  gleichrnüflice 
Erze  es  dem  Hochöfner  früherer  Zeil  leiuhter 
gemaoht  hatten,  «um  unmittelbaren  Guaae  ge- 
ei^neles  Eisen  zu  erhlasen,  als  dies  heiit/uta^e 
der  Fall  ist,  wo  neben  den  stetig  wechselnden 
Emen  nicht  allzu  aalten  aaob  minderwertiger 
Koka  den  regelmäßigen  Gang  dea  Ofens  schädigt 
Mülheim  a.d.  Ruhr,  im  luli  im 

C  IrraslHiyer. 

mevertnögen  von  Koks.* 

geatoßenen  glühenden  (also  ungelöschten)  Koks 
raaoheaten«  gefüllt  und  wiederum  abgewogen. 
Wenn  mu  h  diese  Arbeit  infolge  der  strahlenden 
Wärme  des  ^'liihnnden  Koks  beschwerlich  ist,  so 
ist  sie  immeriiiu  durchführbar.  Das  mit  dem 
giahenden  Koka  angeflUlte  GeRia  wog  665  kg.  Im 
GefiiT.  wtiren  sumit  W)  -  "J^Tt  =  2tX)  kp  frni  kenen 
Koks  enthalten.  Aus  dem  Raomiuhalt  des  Ver- 
auehagefitfleB  (0,766  obm)  und  dem  Kokagewiehte 
berechnet  sich  das  Gewicht  eines  Kubikmeters 
trockenen  Koks  mit  äh4  kg.  Dieses  (lewicht  be- 
zog sich  auf  Koka  aua  Karwiner  ungostampfter 
Kohle  und  war  nun  fUr  die  Matorialverrechnun^ 
zwischen  dem  Kokaofen»  und  Hochofenbetrieb 
maßgebend. 

Naoh  der  maoh  Torgwommenen  Abwäge  dea 
plUhenden  Koks  wurde  der  Koks  im  (Icfälie  ul>- 
golösfht  und  das  Gefäß  mit  Wa.s.st)r  bis  uu  dun 
Rand  angefüllt.  Durch  das  allmohliche  Eindringen 
des  Witssers  in  die  Koksporen  siuik  d(>r  W  .«>N('r- 
spi^el  im  Gefäß  entsprechend  uuc-h  und  wurde 
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demzufolge  immer  Wasser  nacbgegoflsen,  da* 

GefKfi  konstant  vollpafulU  blieb.  K»  «tiegon  nun 
keine  Blaseu  mehr  auf  und  konnte  man  annehmen, 
daft  di9  Koksporen  mit  Wanor  uag<enillt  waren. 
Darauf  wiiriJo  dus  mit  Koks  und  ^Vass(?^  (inpp- 
fUllte  Gefäti  gewogen.  Die  Abwäge  ergab  ein 
Gewicht  von  tl60  kg.  Sodann  wurde  daaWaaaer 
aus  dem  Gefäße  mittels  einer  auf  dem  OefUfiboden 
angebrachten  Sohraube  abgelassen  und  mit  der 
abermaligen  Abwäge  so  lange  zugewartet,  bis  sich 
am  Schraubenlocb  kein  Wussori  ropf'on  mehr  zeigte. 
Das  Gofiiß  mit  dem  ersoffenen,  ji>il<M  h  abgetropften 
Kokt»  wog  liiö  kg.  Aus  den  beiden  letstou  Ge- 
wiohten  war  ioh  nun  in  der  hagh,  die  Hohlrtume, 
welche  zwischen  don  Knksstn<kt>ii  vorhaniion 
waren  und  welche  fUr  den  Hochöfner  von  Interesse 
sind,  au  bereohnen.  Aus  dem  QefBfie  floasen 
IITjO  ~  735  =  41.'i  kg  (Liter)  Was»er  ab.  In  dem 
7Ö61  fassenden  Gefäße  waren  somit  4151  Zwisohon- 
rSume  bezw.  54,9  o/o  Hohlräume  in  der  Kokssäule 
vorhanden.  Eine  eiiifiK  iie  Rechnung  ergibt  nun, 
daü  die  Hoohc>feni>rzl)(>s(.'lii('kunp,  s'nforn  diasollie 
nicht  aus  gröfieren  Stücken  besteht,  in  den  Hohl- 
räumen der  KolcBBllule  veraohwindet. 

Dns  Gerfiri  mit  dorn  orsofTtMion,  abgetropruni 
Koks  wog,  wie  erwähnt,  'i-My  kg.  Hiervon  das 
Gefliflgewioht  mit  295  kg  abgezogen,  ergibt  das 
Gewicht  des  ersoffenen  Koks  —  440  kg.  Der 
trockene,  glühende  Koks  hatte  ein  Gewicht  von 
290  kg,  die  GewichtsTermehrung  durch  die  Wasser- 
aufnahmo  betrug  somit  löO  kg.  Daraus  errechnet 
si'  Ii  der  Maximal-Wasseigehatt  das  naaaen  Koks 
mit  34«/e. 

Aua  dem  Kokarolumen  und  dem  Volumen 
d«a  in  dem  Kokaporen  aarttokgehalteoen  Waaaen 

Mitteilungen  aus  dem 

Besttinmuiig  von  Schwefel  in  Schmelzen, 
Elsen  un4  Suhl, 

In  Gegenwart  liodouloiidor Kisem-ldoridniongen 
erhält  man  bei  kleinen  Sohwef elmengen  und  di- 
rekter Oxydation  bekanntlioh  immer  zu  niedrige 
Resultate.  E.  Jabouley*  aohlilgt  deshalb  ein 
Anderes  Vorfiihron  rnr!  Man  ontwifkolt  durch 
Einwirkung  von  Süurou  uul  <las  MotuU  schwefel- 
ludtigen  Waaaetetoif  und  verbrennt  dieaea  Gas» 
gemisch  in  I  uft  und  Sanorstoff.  Aus  Srhwofcl- 
wasserstofiT  und  den  organischen  Sohwefelverbin- 
dungen  entateht  dabei  aobwefUge  SSure,  welohe 
durch  UborschUssigoi«  Wa-s-sorstofTsupproxyd  zu 
Sohwefelsiiure  oxydiert  und  dann  als  Baryum- 
aulfat  gewogen  oder  duroh  RUoktitration  des 
nicht  vorbruuchtea  WaS8eratoflsui)Or(4\yd.s  be- 
Hlinimt  wird.  In  niTxni  (»twHS  koiiipti/.iorten 
Apparat  mit  zwm  KUbierii  und  itiehreran  Droi- 


*  .,n<>vuo  g^ni'Tule  de  Cbimie  pure  et  appli- 
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kann  man  die  Koksporosität  bestimmen.  Das 
Koksvohnnon  ergiid  sidi  aus  dorn  (iL^düinhalt 
(7561)  abzüglich  des  Volumens  des  abgelassenen 
Waasera  (4161).  Ea  batrtgt  aomit  daa  Koka- 
vnliimf>n  S41  1.  In  diesem  Knkpvohimen  blieben 
1501  Wa^er  zurück,  oder  mit  anderen  Worten: 
1601  Wasser  waren  erfordariioh,  um  die  KokapOiren 
auszufiillcn  Daraus  erreehttat  sloh  ein«  Kok«- 
porositUt  von  rund  44  0/«. 

Auob  unterliegt  die  Bestimmung  des  spesi- 
flschen  Gewicht  i^s  <lör  KoksstUoke  und  jenes  der 
KokKsulistanz  keint-r  Schwieriirkeit.  Da.>  Kok>*- 
volumen  betrug  im  vorliegenden  Kalle  H4\  1  und 
das  Ko1i[^ewiobt  290  kg.  Darana  eigibt  aieh  daa 
spezifi<<(-ho  Gewicht  dor  Koksstücko  =  0,8.ö. 

In  dem  Koksvolumeu  von  341 1  waren  150  1 
Wasser  enthalten;  es  lietriigt  aomit  das  Volumen 
der  Kokssubstanz  191  I.  Aus  dem  Gewicht  des 
trockenen  Koks  (290  kg)  und  der  letzteren  Zahl 
bereohnet  sich  das  speziäsohe  Gewicht  der  Koka- 
anbalanz  mit  l/)2. 

Irli  irliiiiliH.  daß  <]\mf  oitilacho  praktische 
Ermittlung  obiger  Daten  ein  für  die  l'raxis  hin- 
reiohend  genauea  Ergebnia  lieferte  Derartig» 
mit  prrößeron  Koksmengen  durcVipof'iihrto  Be- 
stimmungen verdienen  jedenfalls  mehr  Vertrauen 
als  jene  Reaultate,  welohe  durch  die  Untermobung 
kleiner  KoksstOoka  im  diemiaoben  Laboratorium 
erzielt  werden. 

Es  wUrde  mich  freuen,  wenn  ich  mit  diesen 
Zellen  die  Praktiker  su  Mbnlichen  Verauohan 
angeregt  hätte. 

Karlsbtttte,  im  Juli  1806. 

40ai««nv-a«blMtoB| 

Ott«  Str^maifw. 

Eisenhüttenlaboratorium. 

wegehähnen  bringt  man  in  den  Entwicklung;«- 
kolben  5  g  Metall  und  füllt  den  Kolben  mit 
Wasserstoff ;  in  das  am  Endo  des  Apparates  be- 
findliche AbsorptioDsflüschchen  gießt  man  je  nach 
dem  Schwefelgehalte  (0,1  bis  0.5  »/o  S)  10  bis 
50  ccm  einer  VVasserstoffsuperoxydlüsung,  welohe 
80  eingestellt  ist,  daß  ei»  daa  gleiche  Volumen  einer 
0,9875  g  enthaltenden  Pormanganatlösung  ent- 
färbt (bei  5  g  Ein  wage  ^  •/>•  ecm  0,001  Die 
xweite  Hälfte  des  Apparates  wird  mit  Luft  und 
Sauerstoff  gefüllt.  In  einer  Glocke  läßt  man 
nun  zwi.sohon  Platinspitzen  Funk*»n  Mberspringon 
und  beginnt  mit  dor  Gu.sontwiokliing  durch  Zusatz 
von  Sfiure  sum  Metall.  .Man  kocht  dann  nooh 
.'3  Minn*f^n  und  titriert  .s<hlioßlicb  das  Wasser- 
stoffsuperoxyd nach  Zuäutz  vuu  5  com  Salpeter- 
säure mit  Permanganat  xurilek. 

Apparat  für  genaue  Gasanalysen. 

William  Bona  hatte  einen  Gasanalysen- 

npparat  konstruiert,  den  or  mit  Rioli.  V.  Wheeler 
jetzt  v«rbe.s«ert  hat ;  der  Apparat  wird  ausdrilck- 
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lioh  all  aOonmiOToral*  bcMichnet,  d.  h.  ab  t«oh> 
niioher  Apparat,  wa«  er  nicht  ist,  er  biotot  abor 
verschiedene  originolle  KonKtruktionseinzelheiten 
und  liefert  sicher  sein  exakte  Resultate,  so  daß 


•in«  kune  Bcspreohung  schon  lohnt.  Als  Sperr- 

niittel  wird  ausschlielUirh  Quecksilber  benutzt, 
wodurcli  allein  xcbon  .soine  Verwendung  nur  an 
einem  beetitnmten  Platze  in  einem  I^boratorium 
mSgUch  ist.  Vorstehende  Abbildung  zeigt  die 
Einrichtung  der  Apparatur.  In  oint'iu  Wa-^s»»r- 
ujautei  sind  die  kunimuniziorenden  HohreA  und 


B,  das  Meft-  und  Dniokrohr,  nntergebraoht,  dnroh 

einen  Hahn  ('  stoben  .sie  mit  dem  mit  (^ueck- 
ailber  gefüllten  und  auf  und  ah  bowoglicben 
Nivnaugoniß  I)  in  Verbindung.  In  eine  Queck- 
silberwanne  0  taucht  das  eigenartige  Absorptions- 
goHiß  F  ein,  welches  durch  einen  Droiwogehahn 
mit  dem  Meßrohr  oder  mit  einer  Saugleitung 
rerbonden  werden  kann.  E  ist  das  Explosions« 
fuhr  iT)it  /woi  uhen  eing^ohmolzenen  Platin- 
dräbten,  welcbeo  reichlich  grofl  bemestten  ist  und 
•In  bwonderes  NIreaugeflIfi  H  hat.  Zwischen 
ExploBionsrohr  und  Meßrohr  ist  noch  ein  (ihiH- 
stut/en  angebracht,  an  welchen  das  (ia.ssaitimel- 
gefiiß  K  angesetzt  wird  zur  KinfUhrung  der  Üas> 
probe.  Vor  Bsginn  des  Vefsucbes  füllt  man  den 
ganzen  .Apporat  und  ullo  Verhindunircn  und 
Bohrungen  mit  Quecküilber.  Der  ganze  Apparat 
ist  auf  einem  starken  Holagestell  montiert,  vier 
KiseiiHtühe  trugen  die  seitlichen  Bretter.  EigQn« 
artig  ist  die  Art  der  Absorptionen.  Hierfür  ist 
nnr  das  Oeftfi  F  vorband«!.  Man  bringt  in  das- 
selho  jode.'imul  2  bis  5  ccm  frisches  Reagons. 
Nach  der  .Misorptinn  winl  dasselbe  durch  den 
zweiten  Weg  des  Dreiwegebabnd  von  der  Saug- 
pumpe in  eine  swisohengesohaltete  Flasche  ab- 
gezogen, das  Aufiwasclien  geschieht  in  dorHoIben 
Weise.  Zur  Absorption  schwerer  Kohlenwasser- 
stoffe nehmen  Boneft Wheeler  anstatt  Brom- 
Wasser  Brom  in  Kuliumbromid.  Das  Gas  wird 
nicht  unter  Atmospbärendruck  abgemesaen, 
sondern  unter  .konstantem  Volum",  d.  h.  mit 
einem  hestinunten  I'eherdruck  (KU)  oder  200  mm 
Hgl  in  der  Drucknihre  H,  wodurch  die  Verf. 
allorioi  Vorteile  zu  erroiehen  botfün.  Der  Apparat 
eignet  sich  für  die  veraohiedensten  Gasgemische. 


*  „.lournal  of  the  Sooiety  of  Chemtoal  In- 
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Die  Knappschafb-Benifsgenossenscbaft. 


Aus  dem  Bericht  für  190(7  teilen  wir  folgendes 
mit:  Eine  Angelegenheit,  die  in  besonderem 
Mafia  das  Interesso  in  Anspruch  nimmt,  ist  die 
Frage  der  Vereinheitlichung  der  Arbeiterversiche- 
rung.  Es  ist  kaum  anzunehmen,  <lnß  dor  gegen 
den  Willen  der  Re^nerung  in  die  Ouirönllich- 
keit  gelangte  Plan,  wonach  die  Borufsgenossen- 
sohaften  vollstKndig  entrechtet  würden,  vor  den 
Reichstag  kommt.  Sollte  abor  dor  Entwurf  Ge- 
sets  werden,  dann  wUrden  Tausende  von  Män- 
nern, die  mit  selbstloser  Hingabe  seit  Jahren, 
snm  Teil  seit  Inkrafttreten  der  rnfallgeaetse^ 
einen  großen  Teil  ihrer  Kraft  der  Arbeiterver- 
sicherung gewidmet,  es  ablehnen,  den  Berufs- 
genossenschaften in  der  denselben  zugedachten 
emio>lri<;tcn  Stellnag  noch  weiter  ihre  Dienste 
zu  widmen. 

Von  dem  Recht»  das  Heilverfahren  innerhalb 
der  ersten  18  Woohen  nach  dem  Unfall  zu  Ober- 


nehmen, hat  die  Berafiigencasensohaft  in  1648 

FVWen  Gebrauch  gemacht. 

Kreiwillig  waren  Oöl  Betriebs-  und  Bureau- 
beamte, Markäiheidor  und  Genossenschaftsmit- 
glieder (im  Vorjahr  880)  mit  einem  Jahreearbeits- 

verdion.st  von  78.H4  249  *  versichert. 

Die  durch  die  rechtsprechende  TSttgksit  der 
SchietlMgeriohte  erwachsenen  Koetsa  betrugen 
17329830 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  Tonrille  ver- 
teilten sich  nach  den  einzelnen  Wochentagen: 


Sonau« 

214» 


Moataff 

14  714 


14  704 


14  680 


Sam«ta« 

15  852 


lftS87 

15119 
Zusammen:  92455. 
Die  meisten  UnflUle  weist  der  Monat  Oktober, 
die  wenigsten  der  Monat  April  auf. 


im  Stilil  uaA  XiiW. 


StfkM  Ater  in-  und  »mUhtditdU  PMenie. 


98.  Idug.  St,  ST. 


Die  Zahl  der  aogetoeldeten,  der  entschädi- 
gungspflichtigen  Unrüllo  sowi»  derjeDigen  oiü 
t^iohea  Ausgaog  betrug 

Panonrn 

Angemeldet«  VsfUle  ...  .  92  45.5  126,20 
£iitMhldigaagS|)IUolitice  UnfUle  11888  15,64 
UllflUl»  mit  Ukllidi«m  Ausgango     1 748  2^8 

Die  Zahl  der  tSdltoh  Tenini^ttokten  Peisonen 

hnt  infolpo  mphrorer  MasAenuuflillo  oine  miRpr- 
ordoatliohe  Hüho  erreicht.  Gegen  das  Vorjahr  ist 
diese  Zahl  von  1211  auf  174^  also  um  632  ge- 
■tiegen. 

Die  Zahl  der  zur  Anmeldung  gekommenen 
UnfSile  ist  gegen  das  Vorjahr  von  87892  auf 
02455  gestiegen;  da  aher  die  Zahl  der  Ver- 
sicherten um  4^W>  zugenommen,  ist  in  der  auf 
lOüU  Versicherte  berechneten  Unfalkitfer  ein  Rück- 
gang SU  vwMiehaen:  1906  betrug  diese  Zahl 
127,52.  Awih  bei  den  entschädigunp^jpHichtigen 
UnfiUlen,  deren  Zahl  eioh  von  10827  im  Vorjahr 
auf  11  ^  erbSht  hat^  ist  der  gteiohe  Umstand 
eingetreten;  die  Verhnitniszahl  ging  von  15,71 
auf  15,54  zurück.  lyMassenunntlle"  ereigneten 
sieh  5,  die  Zahl  der  Toten  betrug  253  und  die 
der  Veiletsten  BR. 

Tnnere  Ursachen  der  enteohibUgungspflieh- 
tigen  UnHUl«»: 

iroftile,  veraiilaBt  dwreh  die  Oe- 

fftbrlichkeit  des  Betriebet  an  <">  ;s<i<»n  \ 

eich   7  659  67,29 

.Mftngel  dea  Bakririws  im  Iweoii- 

deren   145  1,27 

Bcbuld  der  Mitarbeiter  ....  387  3,40 
Schuld  de«  Verletstaa  eelbit  .  .      8  i»l  28.04 

11888  100,00~~ 

Der  CtofUirliohkeit  des  Betriebes  an  sich  fallen 

weniger  Unriillo  zur  I.<ast  als  im  Vorjalir:  rlor 
Prozentsatz  ging  von  68,31  auf  zuriiok. 
Duroh  die  Mlpgd  des  Betriebes  wurden  1,27  o/o 
der  UnflÜIe  gegen  0,78  ijA»  190t>  veranlaßt.  Im 
Vorjahr  betrugen  die  Znhlpri  für  SdiuM  der  Mit- 
arbeiter 3,24  0^,  Schuld  Ueä  V'erlaizleu  26,67  o/o> 


Die  Umlage  setate  sidi  wie  felgt  \ 

M 

1.  Au8  den   tofalleatscbädigungen  20  786  852,25 

2.  Aua  den  Kosten  der  FQreorge  fUr 

Verletzte  innerhalb  der  Warteieit  214  461,28 

3.  ünfaUuntersncbang  uew   684  146,35 

4.  Tenraltaai{ricaeten  der  Sektinaen  708  046^fr 

5.  Dt*  von  drni  flektionan  geraein- 

Mm  zu  trag'eiulcn  Liistcn    .   .   .  81  ftl5|j68 
(i.  Einlage  in  den  Keeervefonds  ab- 

SOgUeb  ZiDMa   .  .   2  190.568^2 

84  611  »90,61 
Ab^tege         8  485,4S_ 

24  615  076,04 
Die  Zunalime  der  Arbeiterzahl  hatte  zur  Folge, 
dafi  die  auf  einen  Versicherten  entfallenden  Qo- 
sumtunkoston  nur  um  0,l-'{  <4  gestiegen  sind,  wäh- 
rend die  auf  1000  .4  Lohnsumme  entfallenden 
Kosten  sogar  um  2  Jt  zurllckgingen. 

Der  Reservefonds,  der  sieh  auf  496S1 061,03  Jt 
fioliinft,  berechnet  «ich  auf  den  hohen  Satz  von 
15  7»  der  Gesamtumiage.  Es  besteht  die  Auasioht, 
dafi  der  su  erwartende  Gesetzentwurf  eine  Er- 
leichterung bringt. 

Die  Verwaltungekoeten  ergaben  insgesamt 

% 

1907    7S1  [12,92  oder  3,2 

I90G  7lU»y»,Ql     ,  3,1 

Die  Kostem  der  UnfMUuDteiraohungon,  der 
FestflteHung  der  Entmdilldigungen  usw.  stell- 
ten sieh  ji 

1907  auf  889  346^66  oder  3,6 
180«   ,  718  831,89    ,  8,1 
Die  Steigerung  in  der  Zahl  der  Betriebe,  der 
versicherten  Personen ,  der  gezahlten  Geeanit- 
lühne  sowie  der  auf  einen  Versicherten  entfallen- 
den Lohnsumme  aeigt  folgende  Tabelle: 


1906 
1807- 


68»  248 
732  ö84 


1906 
1907 


S'.M  .'^„'054 
1  030  970  622 

AbicU  4«r 
.  .  .  .  2186 
.  .  .  .  2258 


1 293,04 
1407,31 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

27.  AogoBt  1908.  Kl.  19a,  U  23  894.  8traBen- 
bahv-IieitBcbione  mit  in  die  Hohlkehlen  der  Fahr- 
•oUene  eiagreifenden  Leisten.  Oeorgs-Merien-fierg- 
werkfl-  und  Hotten- Verein,  A.-0.,  Oanabrtck. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
31.  An^'ust  läOH.  Kl.  10a,  Xr.  847  9»'3.  Ver- 
ticbliittrahmen  and  Deckel  mit  doppelter  Dirlitunj;  für 
die  FülldfllaaDgen  an  KokaSfen  and  anderen  Ver- 
gasuncs-  oder  BrenaOfen.  Joseph  MflUar,  Ratikau- 
Herrti'  i.  ^V. 

Kl.  49 f,  Nr.  347  706.    Zwinge  zum  IvuiHpanuon 

aad  Zusammenatanebea  voa  Sehienen,  Trtgera  and 

•  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  R(ii:i'i;ebt'nen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedormaun  zur 
Ei  II  hI  cht  iiiid  mnaproflherhebang  im  Pateatamte  su 
Berlin  aus. 


dergleichen  beim  YerscbiretSen  mittels  qasr-  und 
lAngabewoglichor ,  nrft  KellaanigiAtDhiB  vnneheaer 
Klemmlaeobeo.  Fe.Tb.t}oldBcbmidtt  Bisen  a.  d.  Ruhr. 

Deutsche  Reichspatente. 

II.  10a,  Hr.  m4(M»  Tom  20.  /nU  1907.  Salaa 

Ä  Birk  hol/,  iu  Esoen,  Kühr.  Einrichtung  mr 
«chnellen  Üeseiti</iiny  der  in  den  Sffit/rohren  ron 
Kokaöf'en  sich  bildenden  Antätaie. 

Die  äteigrolir«  wardea  mit  einem  laicht  heiana- 
aehmbMen  Futterrohr  an*  Bleeh  oder  dergl.  wreeben, 
das,  sobald  die  AneStze  den  I>arehg:ang8quor8cbnitt 
in  merklichf^r  Weini?  vi-reiti;!  haben,  berauAffozoKen 
und  durch  ein  Rndcr<v-i  Futterrohr  ersvi/t  vfirii.  Du* 
Futterrohr  kann  /um  luiuhturen  llorauKZiohon  xchwat  h 
koni<<i  h  co^tultet  oder  aufgaachnitten  seht  and  federnd 
eingeoetzt  werden. 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 


Stptonbor  IM«. 


Btriekt  §ttr  ü^•  mmi  amiMitdimAt  DatMutt. 


BtaU  muA 


I.  ist» 


Kl.  10»,  Nr.  1N867,  Tom  U.  Sej  umber  1906. 
Hainrieh  Koppen  in  Etten.  Ruhr.  Kammer' 
«der  Relorlatafm,  heaoMkr»  rar  Entugung  *0m  Gm 

und  Kok$,  hei  dem  das  Heizgaa  heiß  tuströmt  und 
itt  ^-förmigen  Crilckkfhrrnden )  HeifsSgen  rerbrennt. 

Bei  diettem  Ofen  erfolgt  der  Vuntritt  do»  hi-iBen, 
in  einem  mit  lit^m  Kammerofen  aninittelhar  Terbun- 
denen  Generator  erzouj;tcn  Heizgasea  steta  an  der 
gteiehea  ätell«:  rmHchalteTorrioiikuiigeii  tind  aar  fftr 
dit  in  «inräumigen  Erhitxeni  TOrg«winate  TwbgMi- 
maf^tefl  uBd  fOr  di«  AbhilM  vorgMchra. 

IM«  daivettellt«  Of<HHii1ag«  bmlttt  iw«!  pMaUcI* 
Reihen  stehender  Vi-rkokunf^srctorten  a.  Zwischen 
beiden  befindet  «ich  der  ilauptgaaicanal  b,  der  daa 
HeufM  v«n  d«  Qeaeratorea  e  dm  SSmi^itngan  d 


«•rttOnigflkMitt»  «,  f  und  g  fuhren  die  warme  Lnfl 
TM  Mhnraa,  idoltt  wu  der  EAIm,  Mmdam  nooli  dem 
QnenehnMe  nach  ▼eieeMea  Stallen  den  SeUiteen  d 

in  gleichmlBif^er  Vertcilnni;  zu. 

KI.  18a,  Nr.  1»S£6K,  rom  15.  äe|>teinbc<r  I1I04, 
Zuaatz  tu  Nr.  13.<:{8:<:  rergl.  , Stahl  und  Eisen'  1903 
Nr.  1  S.  70.  Jamee  Oayley  in  liew  York. 
VerfahreH  *tmt  KdUm  mimI  Trodenen  mm  laift  hei 
AMmMophärmdrude. 

Dae  Verfahren  dee  Hauptpatente«,  naebdera  die 
OetilÜRfliift  kQiit^tlirh  bis  nuf  alii:ckrihlt  und  da- 
durch auf  i"iin»ii  praktiHrh  gt-riniri'n  uinl  ^"^leii  hfuriiiit't'ii 
FeuchtipkeitHi,'eh«li  ^^i'hrai'ht  winl,  int  dahin  ver- 
beaeert,  datt  die  Luft  bei  AtmoH|>titirondruck  durch 
dl«  KflhlkaaiBem  feflkrt  wird.  Dies  wird  dadardi 
eirreioht,  daB  den  Kammern 
nnd  den  iageh8ri|^n  Lettoii» 
^n  Mlche  Abmeunn|;en  ge- 
i^oben  werden,  daß  die  Lnft 
bis  r.um  Flintritt  in  die  He- 
blftsemaHchinc  AtmospbSren- 
•panniin^  Itexit/t  UepreUte 
Luft  hftlt  die  Fenchtif^keit  hart- 
n&ckig  snrflck,  rerdünnte  Luft 
nnS  hingogon  in  der  OeUdae- 
■leohine  «iitivfeder  aaf  A1no> 
■phlrendmek  gebracht  werden, 
•rCgiderl  alao  n  ihrer  Yerdiebtnsg  mehr  Kraft  ala 
Lnft  -  - 


und  aus  diesen  den  UaHilQiien  t  zufUlirt.  I'ie  in  den 
Crliit/.0m  f  Torgewftrnite  Luft  wird  su  den  OaadQien  t 
durch  Hammelkaniie  g  gefOlirt,  die  auch  die  AliUtM 
sn  den  Erhitsem  f  nraokMtaii. 

Die  HellrtM  afald  («fSmiig  gestaltet;  in  der 
Mitte  befinden  aleh  die  Oaadliaen  t  tragende  Mittei* 
winde.  Die  so  f^esrliafTi  nen  Heliillge  h  aind  nnten 
mit  di'ii  Kanälen  g  verbunden. 

,le  nai'h  Stolluiijf  der  Schieber  tritt  die  Tor- 
gewftrmto  Luft  in  die  rechten  oder  linken  Heiszflge  A 
ein  und  verbrennt  mit  dem  nnabftnd»rli<-h  bei  e  aus- 
tMmeiiden  nnd  heiAan  Oaae.  Die  Flamme  fällt  in 
den  swdtan  (linken  oder  reebten)  Heinnge  *  ab, 
nnd  die  Abhitze  gelangt  durch  die  ngehSrigen 
Kanäle  >/  zu  dem  zof^ehfirigen  Erhitzer.  Nach  der 
rmsrhaltMiiLT  i  rrol^t  nur  ein  Kichtungawecheei  der 
Laft,  der  Flamme  and  der  Abhitze,  wohingegen  da« 
Oaa  nnvorlndorlieh  bei  e  nnaiMmt. 

vom  8.  SepÄember  1M6. 
Karl  Ui'itmayer  in 

Wi  e  n .  Wai!i><ertja»er- 
zruf/r  i\  hi-i  irrli  hnn  die 
WarmUagtluft  in  ver- 
»chirdenen  Hohen  de» 
Brentutoffa  und  am 
gatumt  Umfange  de» 
Schachte»  ei»§efdkrt 
wird. 

1  >i-       A  li-iiui  run^j 
des  ( inwi  f /,<  u;;er»  üiior- 
halli    di>r  Si'hlacketi- 
türen  a  bin  zum  Abgas- 
kanal b  besteht  auM 
•enkrecbt  stehenden, 
ringförmig  angeordae- 
tan  OtIterstSben  e,  die  einzeln  auswerlmeibar  sind  und 
iwiachen  sich  Durchtrittsschlitze  d  fQr  die  Warmluft 
beattMn.  Dio  hinter  den  Stiben  «  liegenden  Wind» 


Kl.  7e.  Nr.  1932r>0,  vom  23.  Dezember  1906. 
bnnner  Maschinenfabrik   uml  KisengieBerei 

Fr.  Mönkemniler  Jt 
Cie.  in  Bonn  a.  Rh. 
Ziehpreste. 

Die  den  Ziehtiaeh  g 
aamt  der  PreBmatrlie 
bewegenden  Hulmehei- 
ben  a  sind  nicht  fest 
mit  der  den  Zi<  b'-tempel 

bewegenden  llaupt- 
wolle  b  verliunden  und 
laufen  nicht  mit  dieaer 
um,  Bondern  aitsen  auf 
•iner  die  Hanptwelle  b 
loae  umgreifenden  Htllae, 
die  unalihAngig  so  ge- 
lagert ist,  dnb  die  Üe- 
In^tiint;  der  lIuliMcbeilien  nicht  auf  die  Hauptwollc 
üburtragcti  wird.  Sie  «ind  in  dem  Lager  C  gelagert 
und  erhalten  von  entsprechend  geemlaten  Nnten- 
acheiben  f  nebHt  llebelgestAnge  e  Bewegung. 

1.  la,  Nr.  mSttl,  vom  11.  April  19U7;  Znaats 
zu  Nr.  173  076  (vergL  ,8Ubi  und  EW*  1907  Nr.  38 
a  818).   Dopjtdplaaeieb  mü  meei  MeMbißmder  liegen- 
den Siebkaeten, 

bisondern  fd  r  G  ut 

von  lleiujUgrr 
Struktur. 
Nachdem  Haupt- 
patent sind  die  bei- 
den Qboreinander 
liegenden  Sieb- 
kaaten    a  durch 
«tarr  mit  ihnen 
verbundene  Stüt- 
zen b  unniilieibar  auf  die  Zapfen  c  der  beiden  vier- 
facli  gekrtlpfteti  Antriebwellen  d  aufgenteckt. 

Nach  dem  Zuaatzpatent  sollen  Hoaniiprurhungen 
der  Siebkaaten,  di«  aich  nach  dem  liaupt|iatent  nie- 
mala  ToUkommen  TArmeiden  iaaaon,  dadurch  aichar 
auBgeBcbloaaan  werden,  da0  die  Stfltronpaaro  b  ffir 
die  eine  Welle  niclit  f.'Ht  mit  den  Siebkawten  a  ver- 
Bchraubt,  tiondorn  durch  ein  Uelenk  e  mit  ihnen  ver- 
banden werden. 


Digitized  by  Google 


IttO  Stahl  ma  mna. 


tS.  Jalttf.  Nr.87. 


Statistisches. 


Ifallijnhrt»  imH,* 


"SacU  dt 
de  France" 


1, 
beti 


Upen  iIi'M  ^1 '(in)itti  (Ihi*  l''ort;os 


reicbt  im  letzten  balbün  Jübre,  vergUchen  mit  dem 
gMohen  Ziitnuime  des  ToijahtvB: 


In 

M                                l«M  IWT 

t  I 

Gaßwaron  erstar  Sehmafantig      h^:>  HHi  «12  5f;9 

UieBereiroheiaen  .......    i9iWd  326  664 

FilidunlrolitiNo  SUIKS  323  065 

BanenMirokeiMB                   66  746  67160 

TboniMn)b«lMn                      982  008  1  021  089 

8pf  i  il  'l  eiMon  fSpiegeleiBsn, 

FurromAogan  usw.)    ...      32  ÖdO  98  466 


1746  6M  t  797  848 

Di«  ZilTfrr.  Ii  r  I^nriohtHmonate  zeigen  noniit 
geppnüher  dem  tratüii  llalbjaljrü  190"  einen  Kückgang 
um  T)!  209  t  oder  2,9 -'/u.  wfthreml,  w  enn  man  die 
fraDzösiHcbe  Koheiienerzea^iin^  Ton  Januar  bis  Jani 
1906  dagegenhftit,  sieb  eine  Zunahme  utii  1 79 130  t 
oder  11  *U  «rgibL  Jimeh  Bezirken  getrennt  gaBt«ll«t« 
•idi  Ii»  BobeitHMiMagaog  wie  folgt: 

Ii   


IMI 

t  K  t  » 

Meartfa«*et-MoMUe  1  178  872  67^  1240  768  69 

Nord-Frankreieb  .    854486  14.6  887  980  18,7 

Loiragebiet  and 

Sad-Frankreuh  .    100  787  6,8  10688«  6,9 

Mittel-  und  West- 

Frankreit  h  .   .   .       !»9  51ti  5,7  100  074  5,5 

Südw.-Frankreich  .      58  926  3,:t  68  244  S,« 

Avoyi«!!,  Altig«   .       35  997  2,1  30  502  1,7 

Cbampagnc    .   .  .      23  151  1,8  34  047  1,4 

Zuaamiuea  1  746  634  100,0      1  't'^l  843  100,0 

•  Vergl.  „Stahl  ond  EiBen"  1»07  Nr.  44  8.  1589, 
1908  Mr.  12  S.  412  nnd  Nr.  30  8.  1073. 

**  «BoUetia"  Nr.  2792  (vom  20.  Aaguat  1908). 


Schwedens  EUealiidii»trie  im  Jahre  1»0;.* 

Ka«h  der  ofUslelleii  sehwedtaeben  Stattaltk«* 

wurden  im  Jahre  1907  4  300.H50  t  direkt  verhfitChare 
und  lid2  055  t  zur  Anreicberting^  beetimmtu  Lisuiierzo 
geffirdert.  Aue  den  letzteren  worden  in  19  Auf- 
bareitunr«*anlageu  178  567  t  l-irzscblieg  im  Werte  von 
1681  H09  Kronen  gewonnen.  Aua  dem  Erzachliog 
wardea  18«  700 1  Briketts  im  Werte  Ton  8 168 186  Kr. 
hergeeteUt,  gegen  78805  I  in  Wert*  ▼on  1 810460  Kr. 
im  Torjahre.  Insgesamt  betrug  also  die  Eiaenerz- 
gewinnnng  im  Berichtsjahre  4  478  917  t  gegen 
4  501  056  t  im  VorjaJiro,  «io  /ei^'i  Homit  eine  Verringe- 
rung' um  22789  t  oder  0,5ij,i.  I'ie  trewnnnfjno  Erx- 
mont;e  entn[iraeb  einem  Wenn  vnn  27  59H  404  Kr.,«  or»u» 
sich  ein  Mittelwert  tod  6,16  ikr.  f.  d.  Tonne  ergibt. 

An  Roheisen  worden  auf  102  Werken  mit  ISO 
im  Betrieb  stehenden  HoobOfen  616778  t  Eoheieen 
hergestellt,  gegen  604789  t  im  Torjahre.  In  obigen 
Mengen  sind  10  727  t  be/».  D5^4  t  (lußwaren  erstor 
Schmelzung  enthalten.  Die  Anzahl  der  vorhandenen 
LancaMhirelierde  lielief  nich  auf  2.';^.  .v  iiii  -  im  Be- 
richtsjahre 164  639  t  Lancaübireeiseu  lieferten,  da- 
gegen stand  nur  noch  ein  f'uddelofen  in  Betrieb.  Der 
FiuBmetailerzeagung  dienten:  21  Beeaemerbimen, 
69  Jbrtia-.  9  Tiegel-  nnd  4  «lektrisehe  SebmelsOin, 
Ton  letsteren  drei  zu  Kortfore  und  einer  in  Qysinge. 
Erseagt  wnrden  77036  t  Bcsaemer-,  341  898  t  Martin- 
Mnteria)  nnd  128"  t  Tiep  ■L-ii:'  .tÄhl. 

Der  Holzkohlen rcrbrhueU  wird  zn  46  945  420  hl 
im  Werte  von  25t,4G  449  Kr.  angegeben.  Die  Stein- 
kohlenrürderung  balief  aich  im  Jahr«>  1907  auf  305338 1. 
Beschaftffi  waren  Mi  den  Ei«ener/grnbon  9520,  bei 
der  £is«aeruBreleb«raog  460  und  bei  den  Eisen-  und 
StsUwerfctn  16688  Arbeiter. 


*  YefgL  Ober  die  frOheiren  Jahre:  yBtahi  nml 
Biaen"  1906  Nr.  9  8.  810. 

**  Bidragtill  STeriges  officielln  Stalisk:  e) 
liandtaringen.   Stockholm  1908. 


Aus  Fachvereinen. 


XI.  Internationaler  Kongreß 
för gewerblichen  Rechtsschutz  in  Stockholm 

vom  26.  bis  30.  August  190JS. 

l)ie  Teilnahme  an  di-ni  dieHf&hrii,'en  Kon^reBse, 
der  in  der  .Küni»;in  dos  Norden»',  der  schönen  Stadt 
am  MAlanee,  abgebalten  wnrde,  war  recht  gut,  es 
wurden  Uber  900  Mitglieder  gez&blt.  Während  die 
BegiemageD  Ton  Argentiniea,  Belgien,  DAnemarlc, 
Frankreich,  Italien,  Japan,  Heziko,  Hledetlande,  Vor- 
wogen, Oetiturreich,  Portugal,  Rußland,  Schweden, 
Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  Vertreter  ent- 
sandt   hatten,    \sar    ItentMehland    ofti/iell  nicht 

▼ertreten,  was  bereeLiti|;(eii  Aufsehen  «^rregtt».  Ent- 
hielt doch  die  Tagesordnung  vorschiedone  Punkte 
<z.  B.  AusQbungS7.wang  oder  Zwangslizenz),  die  fOr 
unsere  deutsche  Industrie  von  ganz  außerordentlicher 
Bedeotnng  eind  und  in  ietster  Zeit  den  Oegenstand 
▼eraehledener  Eingaben  an  die  denlache  Regierung 
gebildet  hatteti.  Dan  Vi'rlinlf«n  der  deutschen  Rcgio- 
runt:  dürlie  daher  in  den  Kreisen  der  deutschen  In- 
dustrie kaum  Itilligunf,'  tinden.  Ii«merkt  Mfi  noch,  daii 
die  Prisidenien  dus  auierikauineheu,  dänmchen.  öster- 
reiebisehen,  Bchwedischen  und  ungarischen  Patent- 
amtes persönlich  den  Verhandlungen  beiwohnteni 


Einige  l'atMcben,  die  in  den  Ansprachen  der  Re- 
gierungsTertretor  erwAhnt  wurden,  ▼erdlenen  nllg^ 
meine  Benohtnog.  Der  Präsident  desnBgnrieeben 
Patratamtsa  leBte  i^l,  dnft  «neib  Vagn»  lam 
1.  Jannnr  1909  der  Internationalen  Union  beitreten 
werde;  der  Vertreter  der  Niederlande  kflodigte 
unter  lubiiaftem  lirifaile  der  VerHainmlunp  an,  daß 
die  ileriituiigeu  über  dac»  h  o  1 1  a  a  ili  n  e  h  i*  i'at(-nt- 
gesetz  so  gut  wie  abgeschlossen  sind,  «o  dab  zu  er- 
warten ist,  daß  auch  Holland  bald  ein  Patoutgosetz 
haben  wird.  In  P  o  r  t  u  j;;  a  I  wird  die  Ehiflbniikg  der 
/.wangsliaens  an  fiteUe  dea  Aoeabnagsswaages  be- 
raten, in  Sehweden  md  Norwegen  Abiade- 
rungen der  Oesetie  Olwr  Pnteota,  Mnster  nnd  'Waren- 
zeichen. 

AuM  den  Verhandlun^ren  -'i'-ti  nur  diejenigen 
l'unkte  hier  kurz,  erwttbnt,  die  zn  einem  Beschlasse 
geführt  haben. 

I.  Patentrecht.  Auf  Ornnd  Ton  swei  Denk- 
schriften von  Nile  Rahm -Stoekhclm  nnd  Dr. 
Kloepp ei- Elberfeld,  die  nnabblagig  voneinaodef 
za  demselben  Ergabnisne  gekommen  waren,  wurde 
auf  Vor-,  lila;^'  K  1  o  e  |i  p  e  1  h  folgender  BeacblnB  ein* 
s  1 1  ni  nt  i  g  u  a  g  e  n  o  m  m  e  n ; 

„Der  K<ingre6  billigt  ernent  den  Ton  dem  Ber- 
liner Kongrefi  nnsgesprochenen  Qmndsnhi,  dnB  die 


9.  8«ptomb«r  IM«. 


Referat«  und  Ueinere  Mitteilungen. 


suhl  und  Bisen.  IMl 


ViebikatHbang  «iner  pMtoiiliwtaa  Erfindung 
aleht  den  T«rf«U  de«  Pfttento«,  toiideni  di«  Er« 

teilnnf;  Ton  Zwsnif  aliisnien  snr  Folgte hsb«tt 
solle.  D«  ei«  nicht  möglich  erecheiiit.  iHc<4i-n  Oniii>i- 
Bata  ftchoD  jetzt  in  allen  KonTenüuDrtittnaten  r.ur 
Anerkennuiii.'  im  l>rinf;en,  empfiehlt  6vt  K><[ii:ri'l> 
deDjenig>.>n  KonTontionaetaaton,  welche  schon  heate 
den  AntUliun^Hzwaiijjf  durch  die  Zwai»g|]Jami  «1^ 
sAtnn  können,  d«n  Abiehluft  «ines  «Bgerta 
Ter  bandet,  d«r  Abw  d«B  AnsBbmgsiwMif  fol- 
gendes Torschreibt :  In  denjenigen  Staaten  dieses 
•nureren  Verbandes,  deren  Oeitctze  Bestimmonfren 
ülttT  A  urtfuliriii)(f»/wsng  oder  Liien/xwnnt'  l'ür 
pattiuiiorte  Lrtiuduujfon  enthalten,  soll  tl«r  Maugel 
der  Aasrohrunic  »der  eine  IJjienxTerweig«*ranir  nie- 
mals die  Zorflcknahme  oder  den  Vorfall  des  Patentes 
eines  Angebi^rig^n  dieMt>«  engeren  Vurbandes  lor 
Folg»  luhin.  Vi«ln«ihr  mU  in  dlMu  StMtm  dar 
PiteBänlialwr  niir  f«iwaiig«n  ««rdM  MHuim,  m 
andere  die  Kriaabnis  zur  Benatzung  der  patentierten 
Rränduii^'  f.'<-een  eine  ani^emttiisene  Entsrhftdigang 
and  genüi,'enile  Sicberptf-lluiii,'  /u  'Ttcilfii,  wenn  im 
fifTentlicben  iiiter«si«e  die  lürteiluiifr  <-innr  solcbeo 
Erlaubnis  (I.izenx)  geboten  tnelMiiii  i  I  irei  Jahr» 
•eit  ErtoUnns  batw.  EinlrMowr  de«  Fatenlae  «m- 
lloMMi  lind.  WoitoifeliMd*  SrIeiebtervBgeo  des 
Auslbnnfuwang««,  dl*  die  einzelnen  l^andesgesetie 
gewthren,  bleiben  nnherflbrt.  —  AaBerdem  em|>fiehU 
d<  r  Kiini.'rcß  unafihängi^'  hiervon  drin kTiMid  ilen  Ab- 
setalaU  von  iSiinderabkommeu,  durch  di«  die 
betreffenden  Staat«-n  analog  demdentsrh-ita- 
lieBieehea  Vertrage  vom  8. Juinar  IHUii  betir. 
4.  Jaai  IMC  fafensoitif  aaf  dea  4an> 
flbiing«iwan>;  v  <•  r  /  i  r  h  te  n.'' 

In  dem  M(>inuu^nautoiausch,  der  der  Aiiuabme 
difjT-  Ii- KchluHsei»  voranjjinj;,  i-rrcctc  bpsotidcn-  Auf- 
iiicrkaamkeit  die  scharfe  Kritik,  die  der  Vorstand  des 
englischen  Fatentanwaltverbandes  (Gbartorad  Tastitute 
of  Patent  Agenis)  in  Losdoa,  Mr.  Inray,  aa  den 
aaaaD  engiiseben  Pataalg »«ati«  tob  1907 
jUrfa  hineiehtlich  der  Vorschriften  Ober  den  AusUbun^H- 
rwaag.  Er  bedauerte,  daB  das  neue  englische  ßi  Hitz 
den  A  n«ütpun>f8zwan(,'  ein^'efilhrt  habe,  ein«'  ^Mafi- 
nahiiK-,  dio  in  di<r  i'rn\iK  rem  anderen  Lftnderu  uX» 
MiUn^riff  ifailurei  ancrkaiinc  worden  int  und  seiner 
Meinung  nach  als  BQckscliritt  bezeichnet 
«erden  mttlte*. 

U.  Waraaiaiebearaeht.  Uebwrdi«  inkar« 
aationala  Bagriffabattiniinung  dar  Marke 

und  den  Artlkt-l  C  der  F'«riHer  Konvention 
wurde  einb>  Ki'Hoiution  niif  Vorschlag  von  Capitaine 

angonoM  't,    Artikcd  8  ist  folgaadarmaBea  sa  ar- 

giiu£eu  he/w.  ali/iiHodern : 

Jede  Fabrik-  oder  Handelamarka,  die  im  l'r- 
spraagelande  vorschriftsaiiflig  eingetragen  iat*  soll  ao» 
wie  ala  iai  (teile  qnalla),  to  dao  anderen  Uafoaaatealea 
aiagatrami  odar  gaaohOlst  werden.  Die  Eintragung 
kani  Jadoah  varwaifaii  werden  oder  nichtig  sein, 


1.  wenn  aia  ia  Reebte  Dritter  im  BalUmniKa- 

laade  olni^rfift:  S.  wenn  der  Gegenstand,  für  dea  dla 
Statra^'ung  verlangt  wird,  den  guten  Bitten  and  der 
ülTi'ntlii'bi'n  Ordnung  zuwider  ist;  3.  wenn  dip  ein- 
iTPtrBkjene  Marke  nur  die  notwendiffe  Beceichnung  für 
'lie  Uattung.  HcttchatTonheit.  den  I  rBprungsort.  die 
Yerkaufsbedingungen  der  Ware  ist,  oder  auch  wenn 
aie  in  den  Spraefagobrauch  oder  dla  BHadigaB  Haodala- 
gabriaoba  abaff^caagaa  iat 

III.  lataraaMoBala  Baklnpfnag  da«  aa- 
laatoroa  Wattbewarbea  aaeh  der  Pariaer 
KoDTention  (Art.  10b).  Aaf  Vorschlag  tob  Prof. 
Dsterrieth  waida  fol(Midar  BaaeblaB  aiaatimmif 

»ngeniiinmen : 

.I>io  I uternationale  Voridnii^uni.-  für  jr^werb- 
licben  Rechtsschutz  mSge  einen  besonderen 
Anaeohaß  einsetzen  zur  PrilfaBg  dar  F'raga^  wia 
die  iatamationale  BekAmpfaaf  daa  anlanlarMi  ITatt« 
bawarbaa  «Irkaam  gefordert  werden  kaan.  Dabal 
ist  besonders  in  Erwilg-ung  /u  ziehen  die  Möglich- 
keit der  Aufstellung  beittimmter  cioheitlieher  Vor- 
aehriften  in  der  Pariser  Konvention  oder  die  Ein- 
wirkung auf  iie»etagebung  und  Rechtsprechung  der 
einzelnen  Verbandstaaten. " 

Im  niebaten  Jahre  wird  die  Internationale  Ver« 

ainigung  kalaaB  Kongreß  großen  Stiles,  sondern  nur 

eine  Hauptveraanmluas  aUiallaa;  fdr  1910  lag  aiaa 

Eialadung  nach  Belglea  vor. 

Canadian  Mining  inscttute. 

IHa  aaa  daa  Aatatgan  ta  dieaar  Zaltaehrlfl  ba* 

kennt  geworden  ixt.  bat  dioHo  Vereinigung  in  gast- 
freier Weise  «uih  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher 
(  1 -1  iihQttenleute  eingeladen,  an  neiner  .SumnierTer- 
•amtnlung  und  deu  damit  verbundenen  Ausflogen 
teilzunehmen.  Dieser  Einladung  ist  im  Hinblick  auf 
die  wtite  f'ntfornuag  und  die  lange  Dauer  der  Reise 
nur  von  weni);t'i3  MitgliedaCB  OBtsprochen  worden, 
Von  dantMhaa  Tailaalunani  mwen  bei  da?  antaa 
YaraaiBBitaag  anweaend  dla  HB.  Bergrat  Geabal, 
Ingenieur  K  r  a  y  n  i  k  Professor  Fotonie.  Die 

ertite  ZunariitMenkuntt  Tdad  im  Cbat<»HU  Fronteiiac 
in  der  '~rji'  :  (»uebec  statt  und  waren  anweHend  außer 
duu  t>^"'^u'^^'>  Teilnehmern  aus  Dentnebland  auch 
Vertreter  Rnglaada,  Frankreichs  nnd  Helgienx.  Der 
Minister  des  Bargwasana  dar  Proviaz  Uuebe«  und  dar 
BOrgermeister  von  Qaabae  bagrUteo  bi  tramaa  Wortaa 
die  Teünebner,  die  alsdann  mit  Vertretern  der  Be- 
hörden eine  Dampferfahrt  auf  dem  8t.  Lorenzskrom  an- 
traten.  I>er  l'anij»f«'r,  auf  dem  sich  eis  h1  r  regeH  Leben 
entwickelte,  fuhr  etwa  10  Meilen  »trdrimiii  wiirttt  zur  Be- 
sichtigiinL.'  der  «>iiige»türzf en  linieke  der  TrantcDtitiiieo- 
tal-Kailwav.  Auf  der  Kückfahrt  richteten  der  Vor- 
aittende  de»  Institutes  Dr.  .Maller  und  Minister  Deolla 
franadlieba  Worte  an  die  Fabrttailnebmar  und  wOnaobtaa 
in  lannigaa  Worten  gutaa  Erfolg.  Am  t4.  Angnat  aaebia 
um  12  Uhr  traten  etvra  25  TaUnahmer  eine  Fehlt 
nach  Sydney,  Nova  Scotia,  an.  [Kra^nik, 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Ria  nener  Dampf meaaer. 
Dia  Farbenfabrikaa  vorm.  Frledr.  Bayer  ft  Co.  in 
Elberfeld  haben  naeb  den  Angaben  nnd  Bereebnnngen 

von  Ingenieur  K.  A.  J.  Kuhnke  einen  neuen  Dampf- 
niehHer  konwiruitsrl,  welcher  in  den  genannten  Werken 
>cliiiii  Hi'i(  sechs  Jahren  in  (< -l  rum  Ii  i-t  und  M'  b  j^'ut 
bewährt  bat.  Schuberg  mactit  daruiter  •' i n^-e  \!;Uei- 
hingen.*  Abbildung  t  zeigt  die  Bauwei>^<'  >t< '^  A|ipa- 
ratee.  An  ^eu  Robrstutzen  ist  ein  zylindriHcheii 
Gailt  a  angagoasan,  welehee  oben  durch  eine  Platte 
abgeachlo«ts«n  ist,  die  da»  CeKtSnge   führt  und  die 

•  •2aitaobrlft  f.  Appaiatonkonde*  IftOHNr.  1 1  ä.260. 


Re|^'iHtrierv»rri(  litang  trflgt.  Innerbalb  des  UefAttes  a 
ist  auf  den  Htutxen  noch  ein  Eegelstumpf  b  eingo- 
aatit.  Oer  Dampf  tritt  durch  e  ein,  durchströmt  b 
von  oben  bar  nnd  gebl  in  die  Yerbraacbalaltnag.  Die 
oberete  nnd  untartta  Kegelst  umpfRtcbe  Obernlmmt 
die  Führung  des  tiestAngeH ;  an  letzterem  ist  ein 
tellerfffrmigeH  DrosHelorgan  c  befestigt  von  gl.  ioher 
Fläche  wie  der  obere  Kegeli(tuinpff|uer»i  hnitt.  UieM.  r 
Teller  hängt  an  einem  Draht,  der  ofiiMi  iilx  r  eine 
Rolle  i^eführt  und  mit  dein  (»ewit  iit  d  lieh!  |i wert  )»-t. 
Das  (iewicht  d  faAlt  der  Druekditleren^  de»  lidinpfcs 
und  dem  Reibongawiderstand  vou  lieHiünge  und  Rulle 
daa  Ulaiabgairiobt.  Aendert  sich  dvr  Dampf verbranch, 


d  by  Google 


188S  Stahl  and  EUaa. 


ßtferaU  itntf  UdMrt  MtUeäungtu. 


28.  Jahrg.  Nr.  87. 


HO  jiriiliTt  NU'li  »uch  die  l'ruckilincrcnz,  und  dor  Ti>llor  c 
BtelU  Bich  jeweils  dort  ein,  wo  die  I 'ruckdiffereiu 
wieder  den  kotiMtaiiten  tin|iirtllclicheo  d  entaprochMiden 
Wart  hat.  Der  Tallar  mdll  uao  »teti  den  dem  aag:en- 
bUddiehra  Daiapf^arbraiMh  «atoprechenden  Qaer- 
admitt  anf  und  die  StrtmiuifvgeaehiriBdigkait  (o) 
des  Dampfes  bleibt  konstant.  —  Die  Konttniktton 
fnßte  zniiilchBt  finf  der  Formel:  (<  -  F  -  u  -y,  in 
welcher  <i  das  pan/.e  durch  den  Messer  gebi^nde  l)onij»f- 
ffewiclit  in  kt:  lür  di«'  Hi'kimdc,  F  den  Durohganga- 
qoerscbnitt  in  (|ro,  u  die  Ström ungsgeacbwindigkeit 
de»  Dampfe»  im  m/nee. ,  y  daa  Gewicht  afaiaa  Xaliifc* 
matera  Dampf  in  1^  der  mittleren  Bpamranc  n  ha« 
dentek  In  der  Formel  aind  ■  and  j  TWladarlieB  and 
F  unTer&nderlicb.  wie  aber  nchon  oben  angegeben, 
ist  hier  F  za  einer  veränderlichen  GrSBe  gemacht 
worden,  wofür  das  sentit  pniktiM  h  s(  hlorbt  meßbare  u 
konstant  wird.  Das  spezitiHcho  iiewicht  7  ist  ab- 
hängig vom  Druck  bezw.  der  Temperatur  dca  Dampfes. 
Wird  also  der  Druck  des  Dampfes  gemeitBen,  so  ist  7 
bekannt  Zeichnet  man  nan  danernd  7  bezw.  den 
Druck  auf  und  dar  StrSmnngaqneraehnitt  lUt  aioh  ao 
Terlnderlieh  machen,  dafl  n  konstant  wird,  ao  tat  O 
nur  noch  von  (i  und  F  (ibhiinrrii,''.  !)ic«c  boBondero 
Veränderlichkeit  von  F  wird  durch  Kinschultunk;  eine» 

!)rosi«ttlorgans  1  Teller  ci  er- 
'  reicht,  welches  sich  selbst- 

tiltig  HO  einstellt,  daß  o  kon- 
stant bleibt  Die  Bereeh> 
nung  Ton  O  iat  fflr  Jeden 
▲nge^Bek  arili^fah*  wenn 
die  OrBSen  p  In  kg^qem 
ifQr  7)  und  die  (irciBo  h 
Tellernhstnnd  von  der  obe- 
ren I'lattc  ifürFi  auf  einer 
Trommel  als  Diagramm 
aufgezeichnet  werden ;  die 

Älanimetriertan  Fliehen 
Idiert  dnreh  die  Zelt 
ergeben  den  gesacbten  Kit- 
telwert.  —  Auf  der  Deekel- 
|dat(<>  den  A[)|)arateH  befin- 
det sich  die  l'hrtrommel  f, 
welche  dan  mit  der  nötigen 
Teilung  [oben  Millimeter- 
teilungfOrhcTellerabBtand), 
nBtea  Alm.-Teilung  fOr  p] 
Tanehvne  Papier  trägt  (Ab- 
tiildnnt:  2i.  Au»  dem  Dia- 
gramm kann  für  jeden 
Zeitpunkt  die  sekundliche 
Dampfverbrauchsmenge  er- 
rechnet werden.  Zur  Re- 
stimmnng  dar  geaamteo 
Yerbraachamanga  nmerbalb 
ainar  bestimmten  Zeit  schUgt  Kahnke  einen  sehr 
einfachen  M'cg  ein.  Er  siellt  für  1  mm  Tellorabetand 
und  verHcliiediTie  Drücke  die  ftampfvi^rbrauchsmenge 
fest  und  stellt  dieH«>  Ziffern  in  Tabellen  zusammen, 
I.  B. 


5.()  a(  und  so  mm  Abstand  ermittelt,  so  liest  man 
in  der  Tabelle  die  Zahl  fQr  5,6  at  fOr  12  Stunden 
nad  1  mm  Abatnad  ab  und  raohnat  da  iria  folgt  an: 

Ottt.=  1«7,4.  Ii  •  80  -  IHM  kg. 


l'ftiopfatriuKr. 


Oabar- 
dniek  p 
in  at 

Dampf 

DehaihlMct  Dampt  \ 

18»" 

2*1" 

»eo« 

aoo*  1 

OampfiBeace  in  kf  In  IS  Maadtn  flr  t  mm 

5.0 

1  (10,2 

1 00,0 

15.3,4 

147,3 

14 -'.0 

5,2 

lf,2,6 

Iß-'.f) 

14!»,7 

144.2 

5,4 

105,0 

105,2 

I5H,8 

152,0 

146,5  ; 

5,6 

167,4 

167,8 

160,7 

154,4 

148.7  ( 

5.8 

lÖlt,!» 

17(».4 

1  <;:!.! 

1 56,7 

l.M.O 

Man  planimctriort  beide  I  ijagratninHüchen  und 
arhllt  dadurch  die  mittlere  Tellerentfernung  und  den 

nnittlaran  Dmek.  Hat  man  beiapieleweiee  fOr  10  Stunden 


das  DaapfhisM«««. 


Die  anafnhrlidiaa  Taballan  werden  dem  Apparate 
beigegeben.  Der  Knkakaaeba  Dampfteeaaer  Terbiadat 
Einfachheit  dar  KoMtroktu»  nnd  Oenanigkelt  der 
Angaben  miteinander  und  kann  Tielleicbt  aaeh  in  der 
EiMiündBatrla  mit  Natiaii  Anwanduig  indan. 

Ton  nnMrea  HochseknleB« 

In  £rgiaz«Dg  uwarwr  TafAffeatUahong*  tbar  dla 
Gaetaltnag  dea  unterrlehta  in  dar  Eiaenhilttenlninde 

an  der  Königlichen  Bergakademie  in  Berlin 
geben  uns  von  dort  folgende  Mitteilungen  über  die 
Aenderungon  zu.  Da  licj  let/toren  besonders  aus- 
ge8|)rocbene  Wünsche  unacror  Fachkreise  berflck- 
sichtigt  zu  sein  achetnen,  dürften  die  aaa  gaward«DaB 
Mitteilungen  Ton  allgemeiaam  lateraMO  sein. 

Der  Untarriebt  baot  atoh,  wie  bei  allen  tadi- 
nischen  Hoehaehalan,  auf  den  allgemeinen  Fächern, 
Mathematik,  Mechanik,  Chemie,  Physik,  Maschinen- 
zeichnen  und  MaschinencIerneiUe,  in  den  ontaD  beiden 
Semestern  auf.  Im  /weiten  Studienjahr  folgen  dann 
die  Vorlesungen  über  Mineralogie,  Geologie,  allge- 
meine UOttenknodo,  analytische  Chemie,  Arbeiten  im 
cbeminehea  Laboratoriom  and  Maachinenlehre  mit 
Uebnagaa  «atar  beaoadarar  Bartickaiahtigaag  dar 
Hflttan-  und  Bergwerlcsmaschinen.  Im  vierten  Se- 
mester beginnt  der  eisonhüttenmSnniHche  Unterricht 
mit  einer  dreistünditjen  Vorlesung  ül)ür  die  Entwick- 
lung des  EisenhQttenweHenH.  in  welcher  die  historinche 
Entwicklung  der  Eisenbüttenprozcsso  und  deren  theo- 
retische Erklärung  gegeben  wird,  wobei  alle  Prozesse 
bis  inr  Neuaeit,  unter  anderem  nach  solche  VorachUga 
nnd  Yaranaba  babandelt  werden,  welaha  tu  kataaa 
praktischen  Ergebnissen  geführt  hal>en.  Daneben 
wird  in  einem  einstflndigen  italleg  Aber  Feneningskunde 
und  < 'fiMiliHiniiRt'  rialien  voriretra^^on.  Nach  diopien 
aligenu'inea  l>runiila;;en  beginnt  dann  im  dritten  und 
vierten  Studienjahr  der  >|ie/ialunterriclit,  Zanächat 
wird  der  pbynikaliMi  beu  und  ihermisclien  Chemie  eine 
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/woistQndit^'f  Ynrlcsang  gewldnirt,  wfli-lie  dnrcb 
L  ebaa^ttu  im  pbvHikochemischea  LAburAturiam  unter- 
•tützt  wird.  Auf  den  Vorle«unK«D  fflr  MMi-hinenban 
und  Pbyaik  baut  «ich  ein  zweiittQndiger  Vortrag  Ober 
Elflktrote«bnik  mit  Uebuof^en  im  Laboratoriam  auf. 
An  di*  Toitrlg«  tb«r  Ch«mi«  and  Hliyiik  M)üi«ii«a 
•loh  in  sw«iiitandig«r  Toriesung  mit  ü«hiiii|^  in 
Kleingerüffelabordttirium,  die  I.i'hreii  dt-r  M^-talltH 
graphie  uud  dit>  Vorli'Huiii^t'ii  üIht  Kincniirobierkunst 
■ad  technischf  (taHaiisIvHi'  an. 

im  fOnfU'n  .Senu.-»t<!r  Mi<ueii  dann  die  aechastfln- 
dlgMl  Vorlesangen  flbcr  moderne  f^Uenhattenkunde 
«nit  waldi*  durcli  aechaatandige  Uobnngan  im  Be- 
Ntdraea  nid  Bolwwfeii  von  EiiiMUiilag«n  fOr  Eia«a- 
hfltten  Btttorat&tit  werden.  Im  aechstea  Semester  be> 
ginnen  die  Ttervtflndigen  Vorlesungen  Ober  Formgebung 
und  Hearboitoag  der  Metalle,  im  dritt<>ii  St mtion infir 
wi  rileTi  aiK-h  die  Yorl<>Ann^en  Über  Einführung  in  dio 
BfT;;baiikuiid>'  ^'ebalton.    Hi»  TorgenaiiiitHii  Vorlc-mii- 

en  eratrciiki'u  itirb  ab  gaacbloAscnoH  <>aiizob  über 
Ide  iSemetter  de»  dritten  Stadieiijahrrei,  in  welchem 
«Mb  nocli  Aber  ToiktwirtaehnfUlehre,  WohlfslirtapAetB 
•ad  0«ttt&dheitif«f«lireii  In  BwgbM«  und  HBttwi- 
wveen  geloaen  wird. 

Im  vierten  8tndienjahre  fcilgen  dreiatflndigo  Vor- 
leaangen  iUn-r  Klekrroihemic  und  l^li'lstrorrn'tüIiurK'ie, 
welche  wiederum  durch  Ucbungen  iti  t>iuem  beaonderun 
Laboratorium  anteratützt  werden.  Die  Ki««nhQtten- 
chemie  wird  durch  praktiaehe  Arbeitt-n  wAhrend  de« 
gansen  Jahrea  im  Eiaenprobterlab<>ratorinm  und  dt« 
Metallographie  dnrcb  Arbsitaa  im  lU«iiic«fBfelabor«- 
toriwn  fortgeeeUt,  ia  wHdi  )«lxt»rem  ueli  Gelegen- 
heil  BU  besondorH  t'in(;eh>-iid'^r  Aui*biliJutii;  geboten  i»t. 
Die  Eiaenhflttenkuiide  ■itdbni  wird  durch  ein  zwid- 
8tQßdii;eM  Kolir^  flbor  di  ti  /nitammcnbaa  ein/tditi'r 
Mütteuaniageu  und  den  Betrieb  ganzer  ÜQtteuwcrke, 
darah  »ecbaatündige  l'ebungen  im  Entwerfen  von 
ffMMa  HttttananliifeB,  durcb  «in  elutOod^««  KoUag 
SlMr  KeHI»riereB  mr  Walten  and  ^  «ueMlBdlgee 
Kollr-s;  aber  die  Eigeoanbafton  deit  Eiaea«  and  deren 
Prfifunt,'  im  Betriebe  fortgest>t2t.  Endlich  werden  ein 
xweiatQndigea  Kolleg  Uber  Heboma<ti'li!i\<'n  und  Traiin- 
portanla»;«*n  und  Vorleaungeu  über  Itaukoniitrnktionfl- 
lehr<  ,  K<  chtawiMeaaolMtftaB  aad  SlhntUehae  Becht 
«baltea. 

•      •  • 

Aa  der  KSnigUehea  Teebalachea  noeheehule 

zu  !?<'rlin  wird  mit  Be;rinn  d'H  kamnii-ndcn  Wiriti<r- 
halbjaliri?  in  der  Abteiluiit,-  für  ('heinie  und  Mritti-u- 
kunda  i'ini-  Irwcitcrullif  di-s  bishorif;t'li  Lriirptanea 
eingericbt«t.  liit>ber  war  der  Ötudiengang  für  iiütten- 
leuie  an  der  HorhNohule  derart,  daß  dio  ebcmisch- 
btttteamänDiache  Auabildung  im  Vordergrund  ataad; 
erst  im  letBt«a  Sommerhalbjahr  «rmOglicbte  di«  B«- 
•«traog  der  Profemir  Ar  fiHtteBmaeebiaenJainde,  den 
ankünftigen  Lebrplan  fBr  HQtten-Ingenievre  den  Vor- 
ecblAgon  den  Vcri'inF«  dt'Utxi  Iut  l'iHt'riiiütCt'tili'iito  Venn 
Jahre  i%(>\  anznpaHÄCB,  u«<  !i  wcli  iie.u>  lUU'  für  die 
l'ctriHiirtvtirhiiliniHwi-  jugcHrhiiittciii',  eingehende  nia- 
achineuti-«  bnische  AuHbildung  an  Stell»'  den  enzvklo- 
pidiacbt  ii   l  II t erriebt«  in  dieaem  Fa<  he  troten  8olli<<. 

In  der  Hüttenindustrie  ergibt  «leb  Jedoob  aelir 
hlollif  ein  Bedarf  an  juiij^on  Hnttea-Ingenienren  fülr 
leiteoile  Stellungen  in  Hetricben,  für  wel<-h»>  noch  fin- 
j^chendere  maachinentechniHrho  KenntnieHe  erforderlich 
sind,  ai-.  sie  das  Tierjrthrijji'  >t'iilLUMi  Af-  „Normal- 
plaoöb"  dea  V.  d.  E.  erreichen  l»iit  bexw.  ua«  h  d<jr  Art 
der  Diplom-Arbeit  anatri'bt.  I>ii-Hi>m  rmHtaiidi»  Itcrb- 
nung  tragend,  wird  vom  kommeudea  üaü'jabr  ab  ein 
weeentliche  Erweiterung  dcH  Lihrplaae«  dadurrb  ein- 
geriebtet,  daft  ein  dritter  Studiengaog  fQr  Uattenleote 
eiagefnbrt  wird,  ao  daS  nunmehr  an  der  hieaigen 
Horhachtil--  da»  Siudium  ih  r  Hiin.  rtleute  in  drei  v»;r- 
achiedenen  Hichtungeu:  1.  Metailbiittotikunde,  2.  Kiiivu- 


liattt^nkunde.  3.  Htttottnaaahinen-  and  WaltwarklcBBde, 

«rfulgea  kann. 

liei  dieaer  Einteilung  entepricht  daa  unter  1.  und 
2.  genannte  Studium  in  Eilten-  und  MetallbQttenkunde 
bis  auf  unweaentliche  Abweichungen  dem  Normal* 
plan,  ao  daA  ia  dieaea  Stadieaxweigea  di«  Stadie» 
renden,  wie  aneb  an  anderen  Hoeliaebn1«B,  anter 
Httrkerer  HiTrirkHiciiti^iinj:^  dt?-i  i  iieminoh-bflttenmänni- 
Bchen  Teiles  anK^fbildit  wcrdi'u  Idr  die  apfttere  Be- 
tAtiguog  im  Ilm  b>ir*Mi-  oder  Stahlwerkabetrieb ;  der 
machinentochniacb«  I  nterriebt  bo?nflg~t  flirh  dabei  mit 
einfacherer  Vorbildung  in  den  beidpn  ernten  Studien« 
jähren,  aad  die  Diplom-Arbeit  iat  ohne  maachiiMn- 
teebatachea  TtXL  Die  aeoe  Faobriohtnag  fOr  Hutten- 
maeclÜBea-  und  Waliwerltkaade  soll  dagegen  Ingenieur« 
heranbilden,  welche  aowohl  fflr  den  Walzwerk- 
bt'trieli,  ftln  i\\\<\\  för  dii-  »iptisti^^en  Kornieii  der 
W  (•  i  t  0  r  V  0  r  a  r  b  I'  i  t  u  II  i,'  den  h  o  h  m  i  o  d  b  a  r  e  ii  F.  i  r  n  «, 
für  dii'  r  e  b  1'  r  w  a  <■  h  11  n  i:  der  11  ii  1 1  e  ii  in  a  ■<  c  ti  i  n  e  n  und 
die  wichtigen  Fra^'ou  di»  Materialtraneiporta 
auf  Hatten  werken  bcaonder«  Torgebildet  aind; 
bierflir  iat  dar  cmadiegeade  Unterriebt  in  Hecbaaik, 
Matbamattk  aad  WimalechBik  itSrkar  baloak»  and 
die  Diplom-Arbeit  «Bihllt  aadh  riB«  maacMnanlaab- 
niache  Aufgabe. 

Auf  di'-^e  Wei§e  int  jodom  Stndierenden  der 
Hattenkandu  tielegeubuit  gegebt^u,  aieh  ganz  aeinen 
Neigungen  antaprechend  su  betAtigen.  ueabaichtigt 

I'eaMud  aaeb  Ablegung  der  Hauptprüfung  in  der  einen 
raehllebtang  sich  auch  nach  der  zweiten  Richtung 
aaaaabtldea,  «o  dOrfta  ««  niebt  Mli««r  fallaa,  aacn 
einem  weiteren  Aufwand  tob  xwel  Semealem  daa 
Examen  in  dem  andern  Studienzwoige  ab/ulepen. 

Mit  Hegiuij  de»  kommenden  Semeaterrt  winl  auch 
der  Hetriob  in  dem  neuerrichteten  Metallogra- 
pbiachen  Institut  aufgenommen  werden.  Üaaweibe 
iat  in  reichatem  MaBe  mit  Apparaten  ansgeatattet 
aad  «o  gerinnig,  daS  ia  ibm  gleiebieitig  SO  Sta- 
dlerenda  arbeilan  kSBaen. 

P«iii«r  iind  b«r«lt«  mod«ni«  NensiarieUaamn  für 
den  fcoaetraktiTen  Unterricht  In  BfltteBkanda  ge« 
nehaffen  worden,  und  weitere  nmfangrefab«  Bblricb- 
tungeo  bierfflr  aind  im  Bau  l>egriffen. 

OemlS  dl«Mr  Vevregelang  sind  auch  die  PrB» 
faagabeetimmnBgaa  eotapreebaad  galadert  wordea 
und  dareb  ErbiB  de«  Herrn  Mintaien  der  goiatUchen, 

Unterrichts-  und  Mr-dizinftlnti^'el.-^enbehen  vom  4.  Juli 
lilUH  genebmi^t  wurden.  Danach  kann  die  Prüfung 
in  d<>n  drei  l>ereitH  angegabaBOB  Fiehem  abgelegt 
werden.    Sie  acrfiUt  in: 

a)  BflartkeltnaK  sweler  DInloBiaafgabeD,  derea 
Themata  den   nweiligen  Faebriehtongea  eat- 

•prechend  geatellt  werden; 

b)  eine  mandliche  l'rflfung,  deren  Fleiwr  aaa  dam 
Prbfaagaplan  in  eraeben  aiad. 

•  * 
• 

Nach  dem  Projrramni  der  K  ö  n  i  ff  1.  S  ä  c  h  - 
ai  (teilen  l!  •■  r  »  k  »  li  I' in  i  ü  lu  |1'  reib^rt;  werden 
im  konimendeu  Winterhalbjahr  \ii^mO\»  nacb»tehonde 
daH  Eisenhflttenweson  speziell  angehende  Vorlesungen 
und  Uebangen  abgebaltoa  werden:  Profeeaor  Oalli: 
ESeenbUttoakaad«  (4  Stundnn  Vorteag  wSebaatUab), 
AbriÜ  der  Eisenhüttenkunde  (I  Bt  Vortrag),  Allge- 
inoiiio  mechaniseh-motallurgiscbe  Tecbnolu);ie  (2  8t. 
Vurtragi,  l'eber  Eisenhilttenanlagun  i  l  St.  \  urtra^), 
Feuerungakunde  (1  8t.  Vortrag!;  Dipl.-lng.  H  «  i  k  e  : 
EiHenprobierkunde  (1  St.  Vortrajf)  ucbst  l'ebiint'en  . 
Prof.  Fr  ie  d  r  i  eh  :  .Metallurgisclie  Frobierkunde  1 1  St. 
Vertrag)  nebst  l'ebungen,  Metall()gra|*bio  (1  St.  VKr- 
tr«g);  Prof.  Sobiffaor:  HattenkunU«  |5  fit.  Vor- 
trag), Eleklrometallni^e  (l  St.  Vortrag».^  UMtten- 
manni.xehes  Praktikum.  Di«  Vortrige  beginnen  »m 
Dienstag,  den  t>.  Oktuber. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lajfe  des  Koh*»isen?ns<häftes.  ücber 
den  di'utsphen  Ri  lie;r''iiiviur-.i  l.-i-.t  m,  h  ^»ues  nicht 
mitteilea,  dft  neu  unauroin  letzten  Bürichto  keio« 
Aenderuogen  «ingetreten  sind. 

Vom  »Dflisobwo  Markte  wird  ans  untdrB 
5.  d.  H.  ]fidd]«ibroDgh  wie  folgt  geaebrieben: 
Trotz  steter  ZQUabme  der  Warrantueger  lind  die 
Preise  fOr  Olefiereieiten  in  dieser  Wocne  weiter  g»- 
stiegen.  Da  dor  (irldniarkt  ülierall  {iir  neue  l'nter- 
neliinangeQ  (^üBSti^i^r  ^ewurdon  int,  wächst  daa  alljfo- 
meine  Yerirauon  auch  für  Anla^^e  von  Ka|iital  in 
Eisen-Warraets.  Oieäereieiseu  ixt  »ehr  knapp,  Hä* 
matit  ist  ebenfalls  fester.  Hieutige  ['rt  itte  för  Sep- 
tenber^ofoniBg  und:  flU  Q.JLB.  lic  1  ab  fi(/— , 
für  Vr.  B  «b  62|6  d  nad  ttt  Hlmatlt  fn  gleldieD 
Meniren  I.  2,  3  ah  .'.''R  d  bis  sh  56/  ,  BSnitlicli  für 
die  tun  netto  Kattaa  nh  Werk.  ilii'niffO  Warrant» 
Nr.  {  tiotiercii  gL  52/ft  d  Kassa  Käufer,  sh  bijl'j-t  d 
Abgeber.  Die  Warraatslager  ))ierselb«t  enthalten 
«8641  tom,  dwaator  62  141  tona  Nr.  3. 

Dentftch  -  Lnxembargiseho  Bergwerks*  wid 
Hutten  •  AktlengesellBctaaft  ni  Bocham  —  Il«rt> 
niQuder  Steinkoblenbergwerk  L<»al8«  Tiefbau  %u 
Barop.  —  Die  Aufsichtsrtite  diesor  (iosellgcbaften 
halifn.  wie  wir  Nachrichten  der  Taj^HspresHe  ent- 
Dohnxin,  kürzlich  beschlossen,  den  aaf  den  Oktober 
eiazuberufenden  Uauptversammluagun  die  Vereinigung 
beide*  Uatemebiiieii,  imamt  die  AuBgab«  Ton  18  Mü- 
Uenen  neaer,  eb  1.  Jraaer  1409  dmdeDdeBberechtägter 
Aktien  der  Deutsch-Liuemburgiacben  Bergwerks-  and 
Hütteti- Aktiengesellschaft  und  von  8  Millionen  zu  4Vt7« 
Tensinglichen,  za  103  r  i>  k  »ihlbaren  hypothekarisch 
eingetragenen  SchuldvorAchreibungeu  vorzuschlagen. 
llierTon  sind  4  Millionen  Mark  nene  Aktien  für  den 
£rwerb  des  Louise  Tiefbaa-Unteniebinens,  Ton  dessen 
Akfleo  die  Dentsch-Luxembiurg^e^e  Oeaellschaft  übri- 
lena  aehen  einen  Teil  Int  Betrage  tos  etwa  einer  MilUon 
Merk  bedtct,  beetlmmt,  wibrend  die  Sbrigen  nee  ku 
Bohafienden  Aktien  zur  Al)»toBung  derBankBchuldi  n  von 
Dentsoh-LuxomliLir^'  und  liOuir<e  TieH)««  diencii  noUen. 

tieorgs-Marieu-Bergwerks-  und  Hütten-Verein, 
AkttoageaeUstiaft  m  Ouabritok.  —  Wie  der  Be- 
liebt den  Tontudee  aneftbrt,  konnte  daa  Ergebnis 
de«  Oescbtftajahree  1907/06  in  der  ersten  Hilfte  ale 
im  allgemeinen  befriedigend  angesehen  werden,  da- 
m'f-^:  11  \  »rminderten  »Ich  im  zweiten  Halbjahre  die 
Auftragamengea  ganz  erheblich  und  zugleich  Tor- 
schlechterten  eich  die  Preise  immer  mehr.  Diese 
Vorginge  trafen  den  Verein  doppelt  schwer,  da  er 
iich  Ton  dem  Unglücksfalle  auf  Zeche  Werne*  noch 
sieht  T«Ulg  erholt  hatte.  Bo  atellt  aieh  der  BeMehe- 
flbendraS  (eiuehUeBlIeb  Zeebe  Wemey  ant  nur 
404,'ifin6,25  (im  Vorjahre  4  1"7C73,3r?)  .f.  T>\o 
Hypotheken-  und  »onatigen  Zinnon  botrugun  81  7  601, M 
(672  59Ä)  .  «,  die  ftllf;emeinen  I  nkosten  1)85  722,15 
(758  772,7;*)  *,  während  die  Abschreibungen  auf 
1  439462,42  (1  9t;:)  t)70,.'):t)  Jt  bemessen  sind,  so  daii 
für  daa  Beiichtajabr,  unter  EinacUaA  von  354968,07  Jt 
Oewianrortrag  ans  1906/07,  ein  TTebereelniS  von 
TW 670,19  Jt  Terbleibt.  Eine  DiTidende  kann  bei  der 
aagenbUeklichen  Finanzlage  der  QcselUchaft  (Hiebe 
weiter  unten)  wiederKTn  nicht  verleilt  werden, ••  — 
Ueber  den  lletrieli  dor  einzelnen  Abtciliiuj;en  de» 
UnternehiiK'tiH  im  i<ilL,'eniirs  zu  licmerken  :  Der  Gruben- 
betrieb der  Zeche  Werne  konnte  uhno  gröliere 
Störungen  durch>f<?fUhrt  werdeti,  nur  gestalteten  sich 
die  Arbeiterverbftltuiaao  infolge  des  Eiofiaues  der 
neuen  Nacbbaraeebea  reobt  ungünittig,  to  daB  die 
tilgliche  Förderung  noch  nicht  weit  über  lUDOt  stie<;. 

*  Vergi.  «Stahl  and  £iaen>  1906  Kr.  24  8. 1&80. 
**  Te^L  »Stahl  aod  Efeen"  1907  Nr.  ftO  8. 182«. 


InB^'eaanit  betrug  die  Kohlenförderiini:  288  450  (98  '.i'M)  t, 
DiH  Kokerei,  deren  Wiederherhtellung  erbttiilieiie 
KoüCeu  verursachte,  arbeitete  seit  dem  1.  Januar  d.J. 
ohne  Unterbrechungen  and  stellte  bis  zum  Schlüsse 
dar  Bericbtszeit  53  295  t  Koks  her,  wobei  noeh  1937  t 
Teer  and  831 1  acbwofalsaarea  Amnumiak  gewoanen 
worden.  Die  Ringofenaiegelel  enengte  8013680 
(9  8S5  250)  Steine.  Die  Arbeiterzahl  der  Abteilong 
betrug  im  Durchschnitt  1498  Mann.  Iri  den  Stein- 
brüeben  der  Abteilung  Piesberg,  die  1040  Arbeiter 
lieHi  liüftigtc,  wurden  insgesamt  467  607  (489  950)  t 
bearbeitete  und  unbearbeitete  Steine  sowie  132  855  t 
SteinabfXlIe  gewonnen,  wAhrend  die  Durilitfabrik 
Fabrikat«  im  Warto  von  282  42A  (816965)  Jt  abaetite. 
Bei  derAbteUtung  QeorgemarienbUtte  konnte  die 
Erzförderung  auu  den  eigenen  Gruben  bis  zum  An- 
fange dos  Kalenderjahres  auf  der  alten  HChu  erhalten 
werden;  dann  aber  ninÜte  nie  infolge  des  schwächeren 
Ilüchutenbetriebes  um  über  BU  uingeschrftnkt  wer- 
den. Anfang  September  wurde  mit  dem  Abteufen 
des  beim  l'ermer  Stollen  geplanten  Schachtes  be- 
gönne!. Am  meisten  hatte  der  Hüttenbetrieb  unter 
den  uglmtigeD  irirteehaftUeheo  TerUUtnieMD  in  der 
EiMmlndattrie  za  leiden.  Da  eleb  die  Lagerbeetlade 
an  RoheiMen  infolge  iiiarr;,  Inden  Absatzes  flbarmißig 
TPrgröliert  hatten  oti  l  Lih  neue  .Martin werk  nicht  in 
vollem  l'nifange  in  l'iriijl  gesetzt  werden  konnte, 
wurde  Hochofen  111  am  1.  Marz  und  Hochofen  I 
am  12.  April  d.  J.  ged&mpft.  Seitdem  standen  nur 
noch  awei  BoebOfea  im  Feaer.  Darnntar  litten  aatar- 
gemkB  aueh  der  Kokerelbelrieb  und  die  Oewlnnaaf 
der  Nebeneneeegnisse.  In  der  Gießerei  war,  abge- 
sehen Ton  Bau-  und  MaschinenguB,  die  BescL&ftigung 
durchweg  befriedigend.  Die  neuen  .Martinstahl-  und 
Walzwerks- .\nlagen,  die  bis  auf  das  Grobwalzwerk 
fertiggetitelll  >M)rden  und  gr(l6tentoilti  im  Betriebe 
sind,  arbeiteten  nach  Beseitigung  anfänglicher  kleiner 
Mängel  dauernd  gut.  Seit  Anfang  d.  J.  wurde  die 
direkte  Verarbeitang  flfleaigen  Bolieieeni  aa  Bitil 
mit  ffilfe  dei  Biaenmfaehen  darebgefDbrl.  Daa  Bleek- 
wftl/.werk,  da«  als  erHte«  in  Deutschland  elektrideh 
angetriebtju  wird,*  halt«  keinerlei  Störungen 
verzeichnen,  entsprach  »ielmei  r  Ii  n  an  i  <  geknüpften 
Erwartungen.  Das  neue  FeineiBenwalzwerk,  das  probe- 
weise im  Betriebe  war,  aber  wegen  Mangels  as  Auf- 
trigen  einatweilen  wioder  stillgelegt  werden  mußte, 
ergab  ebenfaUa  keine  Anetlnde  von  Belang.  Die  Ab- 
taUung  ChBorgsmarienhAtte  f5rderte  im  Bmeht^jahre 
278022  (814  387)  t  En»  aod  erzengte  in  den  ver» 
Bchiedenon  Iktrieben  137  770  (157  140)  t  Kok«,  112480 
(1H105H)  t  KohüiBon,  49061  (1517)  t  Martinstahl- 
bliieke,  9220  (UKM2)  t  Gußwaren  —  von  denen 
ti316  t  an  Fremde,  12747  t  an  die  eigenen  Werke 
geliefert  wurden  — ,  üH4  0^-^'')  i  Zement,  24t 
(858)  t  Mörtel  nnd  15670  000  (16725800)  äehlaokea> 
•t^e.  Die  dnrebeehnitflidie  Arbeitenabi  der  Ab- 
teiluni; belief  sich  auf  2*<59.  Die  Abteihing  Osna- 
brück inuSte,  wenn  auch  nicht  so  stark  wie 
die  Geortjsmarii'nhütte ,  den  Hetrieb,  inabeiiondero 
d««  linttttemer-  und  Martinwerke^,  ebeufalU  einschrän- 
ken, doch  milderte  der  größere  Absatz  der  bewährten 
Spezialitäten  des  Vereint«  die  eintretenden  Schwierig- 
keiten. Die  Fabrikation  Tun  liadreifen,  Radsätzen  und 
Weichen  war  im  allgtMneinen  ziemlich  befriedigend,  da» 
gegen  ließ  die  Beaob&ftigung  In  8chmiede«taeken  viel 
zu  wünsohrn  ülirig.  In  den  Ofinalirückrr  Werken,  die 
1H!>(»  Arbeiter  beschäftifft.  n.  wunl.  ii  r.r.:i21  1^7  148)  t 
Hftlbtadrikatc  (Roht«tnhl  umw.i,  7'i:;t>:i  i74.'l<>2(  t 
Fertigfabrikate  (Svtüeneu,  Schwellen  und  dergleichen), 
6956  (6529)  t  OoBwaron  nnd  7127  «758)  t  teveviNte 
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Vtre^U'yachriekttM. 


Steine  htTK'eiitwIlt.  —  Die  an  fremde  Almehrnor  at()fH- 
Rftzten  Erzeii)ini»8o  aller  Tior  A  b  1 1 1 1  u  n  n  hatten 
einen  W«n  von  IT^a'i«  (21 4stf)  daneben 
betrug  die  Summe  der  Lieferungen  der  einielnen  Ab- 
«•Uuig«B  iwtoraiMiider  »407889  f51M8l7jU(.  Die 
CtoMiBtaahl  d«r  Arbeiter  »nf  du  YareliMwarlcMi  b«- 
Haf  rieh  aaf  7296  (6741),  der  von  ihnen  verdiente  < 
Mintlohn  auf  8  842  992  (7  779  712»^.  —  Dem  H« 
richte  de«  Vorstandet  »»itul  Hemerkmu^en  lit'-i  Aaf- 
8ipht«rate«  Ober  die  Finaazlaif»  dm  Vureititüi  au^tw 
i)rhloH«>'n  und  ferner  iHt  ihm  eine  gemeinsame  Denk- 
schrift beider  Verwaltungaorgane  beigegeben,  die  den 
AktkmirMi  darlagen  soll,  wnshalb  die  bevoretehMMl» 
H»VDlT«n«Balanff  Aber  Antrlf«  tat  Bwchaffang  ron 
Ctelmnitttla  bflwslmvIeB  aiid  w1«  die*«  Frage  gelS«t 
wenlon  goll.    'Wir  V^nrinti  »im  ,  :i_-,i|iiMnleti  T>ar- 

lt'f:un);en  nur  kuri  wiedi  r^jclmu,  JüU  aai-li  drm  Ann- 
wei«f  de»  RechnnngeabHcliliiK«!'«  iIit  lifi-i-lUihaft 
deren  Finanzlage  insofern  ftulicr»!  giiuitaitiit  ist,  als 
den  Anlagowerten  in  HOhe  von  C17  2!*5,H7  ^  Ml 
•iganan  Mitteln  im  «asm  umr  2lt64068M'i  «4 
nbantelien.  Di«  Ihweben  flr  dl«M«  MUT«rlitttiib 
■lad  BMh  d*r  DtakMlirifk  In  den  vielen,  jedoch  fflr 
dl«  Wvtdtewvrbflflhigkelt  d««  Unternehroeni  nStigon 
N'euanlagen  w&brend  der  letzten  zehn  Jahn-  /li  hu«  tu  n, 
zutiial  da  deren  Kosten  durchweg  viel  hflluT  i^^uwesea 
«Ulli,  al?<  nach  di.'n  Vnrani«i  hlilgon  vt'rniiitnt  worden 
war.  8o  waren  die  Aufwtuduogea  fflr  die  ZeolM 
Werne  anf  nur  7bOv'»><)  <i  berechnet,  wAhrend  di« 
Zech«  bis  sbib  tO.  Jaoi  1907  bereite  ein  Anlan- 
knpital  wn  1689T41t,WjK  bMMepnieht  bette.  Die 
Nenaolagen  der  Hatte  sollten  einBchlieBru:h  dex  noch 
nicht  gebauten  Grobwalzwerkes  6  580  000.«  kmtteii, 
,  halM-n  aber  ohne  dieses  Werk  Hchon  h  8(H)  Ol  l .76 
erfordert,  wobei  noch  (iOOOOO  geechuldct  werden. 
Die  Denkschrift  kommt  zu  dem  Ergebnis,  dn6  tnr 
Oeeandong  der  YerhAltniae«  dee  Vereine«  wimwwmB 
8872  500  «  neuer  Mittel  erforderUeli  eeten«  dnnuitor 
rond  2  500  000  wl  nr  Beeeitlgaat  der  BeoMeracheld 
nnd  enderer  D»rl«lui,  I  S87  600  Jt  tnr  RQckzahlang 
der  kurzfristigen  Piesberg-Anleibe,  2  2h:>  oo*»  <  für 
lieruitM  vollendete  und  noch  ansznfiüireuii«  liauteu 
(«itnecblioblich  ilee  Orobwal/werkes)  nnd  das  l'ebrige 
für  kleinere  Anlagen  nnd  insbesondere  fflr  Arbeiter- 
hlnser.  Die  Vorschllge  der  Verwaltung  gehen  nun 
deUo,  dnB  von  den  Stemmektionaren  45  von  d«D 
FriaflitllMklientfw  M*/b  Znii^lang  gelehtel,  deB 
vem  dm  MoritiiaaktionAren  die  VorrHi  hiu  t^t'^tnialu  r 
den  Stemm aktioniren  aufgegeben.  daUdie  Aktien  d«>r 
StanimaktionAre,  «eiche  die  get  m  t-r-c  Zuzalilung 
aicUt  leiüteo,  wie  2:  1  and  di«  Aktit>n  der  l'riohtata- 
aktionftre,  die  ihr  Vorrecht  unter  Znxahlung  von 
20  */•  nicht  aafg«ben,  nnter  Aufhebung  der  Vorrechte 
wie  4  :  3  zueaaunengelegt  werden  unter  ErmAchtigung 
de«  ▲aftiabtaxetes  and  Venteadee,  fur  die  inulg« 
d«r  2awanB«ttlegung  von  A1cÜ«tt  «rmAliigteii  Aktien- 
b«trAg«  und  darüber  biriauM  nouo  Aktien  in  der  Zeit 
bis  zum  1.  Juli  1909  nicht  unter  dem  .Nennwerte  und 
anter  AuHNebluB  des  Bezngsrei  hiH  dor  alten  AktionAre 
bis  zu  einer  Hüli«  aaszagobon,  daß  das  (iriindkapitai 
der  Oesellschaft  21  000  000.4  nicht  QbeMteigt  Bei 
•olelieni  Yorg«b«n  «rhielto  d«r  V«nin  nn  ■en«ni 
KnpMal       dudi  Znieldanr  der  SluMMklioDli« 


,'»  so.'i  OCH)  b>  durch  Zuzahlong  der  Prioritrttdnktio- 
nSre  1  '.'72  ODO  t  ,  oi  durch  nene  Aktien  l  740  000  Jl, 
zaaemroea  H  Uli  000  ^,  oder,  aeoh  Absof  der  mit 
500000 U  geeeblteton  Keeten,  8 317 000 ul.* 

Vrledrlch  Thom^,  Aktlen-Gefiellschaft,  Wer- 
dohl i.  W,  —  Wie  dem  Beridito  den  Vi>rüitaDdcft  ^a 
enteehman  ist,  wxiNt  daH  Kr^elmiii  de«  am  30.  Joni 
ahgescbloaseneD  (ieechiftsjahres  der  Gesellschaft 
^'tigenaber  dem  des  Vorjahres  infolge  der  verAnderten 
L«Hg«  de«  EiMnmnrkte«  «in«n  itemlioh  erhebliehen 
Rfickgenf  anf.  Zvar  vrarden  im  Drnbtirnlswerke  «nd 
in  der  IDeherei  noch  etwas  höhere  Erzeugungsziffem 
•rr«iebt  als  1906,07,  dagegen  muBto  die  Horatollung 
von  Stebeinen  «ehr  «ingeechrAnkt  werden,  ho  daü  es 
erforderlich  wurde,  zahlreiche  Feierschichteu  lhuku- 
legen.  Erzeugt  worden  3985  (i.  V.  4210)  t  Scliweitt- 
ei^nloppen,  9236  (9142)  t  .Schweißeisen  and  äp«iiel- 
waizdraht,  3969  (.'i875)  t  8tabei«eD  «o«  8ebv«iMhmi, 
flutteieen  nnd  SteJtl,  lowie  6811  (6781)  t  gezogener 
Draht  vnd  Dnhtilifie.   Der  CtemmtomeeUag  betrug 

28TrV253,71    (8226O09,84i  Zur  Verarbeitung  ge- 

laiiijton  4630  (4887 1  t  Kolieisen,  4406  (.^575i  t  Ki^L-n- 
iiippen,  10274  Ü12TII  Flut5eii»eri  und  Stahlknü|i|iel 
ond  7025  (693g|  t  Wal/-  und  ätiftdraht.  Daa  Werk 
bMfihAftigte  durcb»chnittlich  258  (267)  Arbeiter  mit 
in«g«Bamt  387  847,85  (391  295,90)  Jl  Lohn,  d.  L  enf 
den  Kopf  1503  (1465)  jf  Jahrecverdien««.  Der  Be«h> 
nvngaabeeblofi  deaBoriehtejehr««  Migi  bei  28887,67  Jt 
Yorlrag  einen  Rohaberschn6  von  245882,28  jf, 
der  sieh  dunb  Skonto-  und  ZinwdifTerenÄen  sowie 
Handlaugxunkogten  auf  1'>B  947.90  f  erniäßitrt.  Von 
diesem  Betra^;e  Bellen  2S '.»41,14  ♦  ali>;e«chrieben  und 
6250,34  Jt  der  gi-HotiLlicheD  iitlcklage  Uberwiesea 
werden,  insgesamt  7.4^:1,93  JH  den  Konten  far  Re» 

Kntnran,  8te««r-B&okUg«  ond  Wohlfnhrteainiieh- 
gen  itiffieBen,  6889,94  J^  nn  Tentlimen  and  Be- 
lohnungen verteilt,  sowie  endlich  72  000  .4  (6*/*)  all 
Dividende  ausgezahlt  werden ;  die  Übrigen  83  792,52  .A 
verbleiben  zum  Vortrage  aaf  neue  Rechnung. 

0«rt«rreleU«eh*AM6rUMuüiche  Mafne»lt-6«- 
Mlliehnft,  b.  H*.  Wlea*  —  Unter  dieser  Firme 
haben,  wie  die  »K.  Z.*  meldet,  die  Fabrikanten  Hogo 

WiUseh  in  KSnigsvrinter,  Otto  Brlede  In  Benrath, 
Kaufmann  HeRhenbruch  in  riftHneMorr  und  rienoHgon 
ein  neiiM  Unifrnelimen  mit  llOOOüO  Kr.  Ütamm- 
ka|)ital  /u  dem  Zwecke  ^'e^Tutulrt,  ein  Magnesit-Yor- 

kommen  bei  MillMtatt  in  Käruton  auttrobenten. 

•  Nac  bträ^'lich  teilt  die  Verwaltung  mit,  d»6  die 
(leM-!!-'  1)ilI>.h  rgane  dea  d«r  Hauptversammlung  za 
unterbreitenden  WioderaufrichtangsantrAgen  ehie  Fas- 
«nog  geben  werden,  die  sich  den  Anschauungen  dee 
B«iolMg«iiobtee  «npaSt.  E«  bandelt  sich  hierbei  darum, 
dat  die  nnaUettden  und  die  nicht  zuzahlenden  Aktio» 
nire  niebt  onglelähmitig  bellaadelt  weiden  dürfen, 
wie  die«  naeh  den  ersten  Antrigen  der  Terweltung 
der  Fall  sein  würde.  Zuijleicli  wird  rlnr  luf  aufnterk- 
»fttn  gemacht,  daü  die  dem  (Jei»cliHluljöricht  bei- 
gegebene He^TünduDg  einen  Fobb'r  entbält,  dn  die 
Pieaberg- Anleihe  von  1250000  nur  mit  102  0/« 
(ndeht  mit  108  o/o)  rückzahlbar  ist,  so  daß  daffir  Ine- 
geeamt  1S750Q0  (etatt  1287600  ul>  in  Beobnanf  sn 
«teilen  ifnd. 


Vereins*Nacfarichten. 


Verein  deutscher  bisenhüttenleute. 
ftr  U%  T«r*laablbll«Mek  sind  einfegeagent 
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Theodor  Peters  f. 


Am  Mittaf!;«  dos  2.  Soptembera  Terschied  in  (Grune- 
wald bei  lierlin  nach  langem  Hrhworem  Leiden  der 
Geheime  Baurat  Dr.-In^.  h.  c.  Theodor  Peters, 
Direktor  den  \rereine8  deutscher  Inf^enieure. 

Diese  Kunde  hat  Qberall  im  In-  wie  Auslande, 
wo  nur  deutMche  Ingenieure  Torkobron,  tiefschmerz- 
liche  Trauer  hervorgerufen  ;  war  doch  der  Verewigte 
bis  zu  der  Stunde,  in  der  er  dem  Siechtum  unrettbar 
anheimgefallen  war,  stets  mit  der  ganzen  l-'Qile  »einer 
Lebenskraft  und  unermQdlicher  Tätigkeit,  mit  seinem 
reichen  Wissen  und  Terbindlichen  Wesen  fflr  den 
Stand  und  den  Zusammenschluß  der  deutschen  In- 
genieure eingetreten. 

Der  Heimgegangene  war  am  15.  November  1841  zu 
Menden  bei  Siegburg  geboren,  wo  sein  Vater  Dr.  jur. 
Ludwig  l'eters  ein  Hammerwerk  be- 
saß. Nach  des  Vaters  Tode  siedelte 
die  Familie  nach  Berlin  über  und 
hier  genoß  auch  Theodor  Peters 
ebenso  wie  sein  ihm  bereits  im 
Jahre  1S69  im  Tode  vorausge- 
gangener Bruder  Richard  Peters 
seine  Erziehung  und  Ausbildung 
im  Köllnischen  Gymnasium  und 
im  Königlichen  Uewerbe-Institut. 
Praktisch  arbeitete  er  auf  der 
Quint  bei  Trier  und  ging  dann 
nach  Hiegen ,  wo  er  zuerst  als 
Ingenieur,  später  als  Teilhaber 
der  Siegener  Maschinenbau-Anstalt 
vorm.  A.  &  H.  OechelhäuHer  tätig 
war.  In  seiner  damaligen  Heschäf- 
tigung  wurde  er  auch  im  Jahre 
1H78  Mitglied  des  Vorstandes  des 
„Technischen  Vereins  für  Eisen- 
hattenweson' ,  und  trat  bei  der 
Neubegriludung  dieses  Vereins, 
der  damals  ein  Zweigverein  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure  war, 
in  den  Vorstand  deH  Verein« 
deutscher  EisenhQttenleute  über, 
legte  aber  dieses  Amt  nieder, 
nachdem  er  im  Jahre  1882  als 
OeMcbäfisfQhrer  des  „Vereines 
deutscher  Ingenieure'  berufen 
wurde. 

Als  solcher  bis  zum  Jahre  1891  unter  dem  da- 
maligen Direktor  (irashof  und  sodann  als  Direktor 
tätig,  hat  Peters  seine  ganze  Kraft  dem  Ingenieur- 
Htiiiiilt!  gewidmet.  Es  würde  zu  weit  führen,  die 
mannigfachen  Arbeiten  aufzuzählen,  mit  denen  sein 
Name  verknüpft  gewesen  int,  und  bei  denen  er  füh- 
rend mitgewirkt  hat.  Kaum  eine  Seite  des  technisch- 
industriellen  und  technisch-wissenschaftlichen  Lebens 
wird  es  geben,  an  der  Peters  nicht  regen  Anteil  ge- 
nommen. Nur  einige  besonders  wichtige  Arbeiten, 
«lenen  er  mit  besonderer  Liebe  nacliging  und  in  deren 
Erfüllung  er  seine  Lebensaufgabe  erblickte,  mögen 
herauHgegrifTsn  werden.  So  bat  der  Verstorbono  die 
als  Erbe  von  seinem  Druder  Richard  Peters  über- 
nommenen Arbeiten  an  der  Ausgestaltung  des  deut- 
schen Patentgesetzes  stets  als  ein  wichtiges  Ver- 
mächtnis angesehen,  dem  er  seine  persönliche  Mit- 
arbeit in  hervorragendem  Maße  widmete.  Bei  der 
Mitwirkung  des  Vereines  deutscher  Ingenieure  an 
der  I)ami»fke8Helge»etzgebung ,  insbesondere  ihrer 
Vereinboitlicbung  für  das  ganze  Deutsche  Reich,  war 
er  in  solchem  Maße  persönlich  führend  tätig,  <iaU 


ihm  in  der  im  vorigen  Jahre  zustande  gekommenen 
Dampfkessel -Normen -Kommission  der  Vorsitz  über- 
tragen «urde. 

Seine  eigentliche  Schöpfung  aber  war  der  Ge- 
danke der  Schulreform,  die  sich  von  so  hervorragen- 
der Bedeutung  für  den  Ingenieurstand  erwiesen  hat. 
Bereits  im  Jahre  1886  stellte  er  den  Leitsatz  auf: 
„daß  die  deutschen  Ingenieuro  für  ihre  allgemeine 
Bildung  dieNelhen  Bedürfnisse  haben  und  derselben 
Beurteilung  unterliegen  wollen,  wie  die  Vertreter  der 
übrigen  Berufszweige  mit  höherer  wissenschaftlicher 
Bildung",  und  mit  zäher  Ausdauer  hat  er  fflr  die 
Anerkennung  dieses  Grundsatzes  gefochten,  Schulter 
an  .Schulter  mit  dem  unter  seiner  tätigen  Mitwirkung 
ins  Leben  gerufenen  Verein  für  Schulreform,  und  hat 
so  dem  Gedanken  der  Gleich- 
berechtigung der  drei  Schularten 
zum  Siege  verhelfen. 

An  dem  Ausbau  des  tech- 
nischen Schulwesens,  der  Hoch- 
schulen wie  Mittelschulen,  hat 
Peters  stets  eifrigst  mitgearbeitet. 
Den  Dank  bierfür  haben  ihm  die 
Technischen  Hochschulen  durch 
die  Verleihung  des  Grades  eines 
Doktoringeniours  ehrenhalber  ge- 
zollt. 

Auch  die  Staatsrogierungen 
haben  die  Verdienste  des  Ver- 
storbenen anerkannt  durch  Ver- 
leihung mehrerer  Orden  und  des 
Titels  eines  Geheimen  Bauratos. 
Der  Stadt  Charlottenbnrg  hat  er 
längere  Zeit  als  Stadtverordneter 
wertvolle  Dienste  geleistet. 

Die  „Zeitschrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure'  ist  unter 
seiner  Leitung  die  erste  allgemeine 
technische  Zeitschrift  Deutschlands 
und  der  Welt  geworden  und  hat 
nicht  wenig  dazu  beigetragen,  das 
Ansehen  der  deutschen  Technik 
im  In-  und  Auslande  zu  verbreiten 
und  zu  heben. 

Theodor  Peters  hatte  bei  der 
Begründung  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleute  eine  gegensätzliche  Stellung  ein- 
genommen, aber  freimütig  bekannte  er  wenige  Jahre, 
nachdem  der  Verein  ins  Leben  getreten  war,  daß 
dessen  Aufgaben  auf  seinem  Sondergebiete  so  große 
und  wichtige  seien,  daß  die  Trennung  zweckmäßig 
gewesen  war. 

Unser  Verein  hatte  die  Freude,  ihn  später  zu  den 
regelmäßigen  Besuchern  seiner  Versammlungen  zählen 
zu  dürfen  und  mit  ihm  stets  einträchtig  bei  vielen 
und  großen  Aufgaben  Hand  in  Hand  zu  arbeiten. 
Der  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  ist  daher  durch 
den  Verluft  von  Theodor  l'eter»,  durch  den  der  Verein 
deutKcber  Ingenieure  in  erster  Linie  hart  betroffen 
wurde,  ebenfalls  in  Mitleidenschaft  gezogen  und  in 
tiefe  Trauer  vorsetzt  worden. 

„Denn  er  war  unser"!  Diese  Worte,  die  seinem  ihm 
im  Tode  vorausgegangenen  Bruder  Richard  bei  seinem 
frühzeitigen  ilinscheiden  von  seinen  Fachgenosson 
gewidmet  wurden,  rufen  wir  auch  Theodor  Peters 
nach,  fügen  ihnen  aber  schnierzbewegt  als  daa  Motto 
seines  Lebens  noch  hinzu: 

.Treu  bis  in  den  Tod." 
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L/er  aspera  ad  astra!  I>a8  ist  «las  Motto. 
*  unter  dem  die  Jlseder  Hütte  ihr  goldenes 
JuWIfest  zu  bepehen  vermag.  Wer  die  Jlseder 
Hütte  und  das  mit  ihr  verbundene  Peiner  Walz- 
werk nach  ihrer  jetzipon  ebenso  eigenartigen  wie 
günstigen  Stellung  un- 
terden  deutschen  Scbwe- 
sterwerken  beurteilt, 
vergißt  leicht,  daß  der 
heutigen  guten  Zeit 
Tage  schwerer  Not  vor- 
ausgingen und  nur  durch 
unersrhütterlichen  Mut 
und  z&hes  Aushalten  die 
Wendung  zum  Besseren 
herbeigeführt  wurde. 
Die  guten  Ertragnisse, 
die  die  (resellschaft  in 
der  neueren  Zeit  ver- 
zeichnen konnte ,  sind 
xwar  in  erster  Linie  auf 
ihre  besonders  günsti- 
gen Produktions-  und 
Absatzltedingungen  zu- 
rückzuführen, nicht  zum 
wenigsten  aber  auch  auf 
den  Umstand,  daß  sie 
stets  ihren  von  Anfang 
An  befolgten  Holiden  und 
vorsichtigen  Grundsät- 
zen treu  geblieben  ist. 
^'ur  80  ist  es  möglich 
gewesen,  alle  die  großen 
Ausgaben  zu  bestreiten, 
welche  erforderlich  wa- 
ren, um  das  Werk  auf 

«eine  Jetzige  Höhe  zu  lirin^'en  und  alle  Krrungen- 
«chaften  der  Technik  nutzbar  zu  machen,  ohne  das 
Aktienkapital  übermAßig  anschwellen  zu  lassen. 

Einer  au.s  Anlaß  der  Jubel-Feier  erschie- 
nenen Festschrift  entnehmen  wir  das  Nachstehende 
über  den  Werdegang  der  vereinigten  Werke.* 
Etwa  7  km  südlich  von  der  Stadt  Peine  ist 
das  Dorf  Groß-JIsede   gelegen,   in  dessen  un- 
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mittelbarer  Nähe  sich  die  Ortschaften  Groß- 
Bülten  und  Adenstedt  befinden.  Die  hier  in 
einer  Mächtigkeit  von  8  bis  10  m  vorkommen- 
den und  auch  zu  Tage  tretenden  Eisenerze 
wurden   in   den  50  er  Jahren  des  verflossenen 

Jahrhunderts  i)ekannt 
und  durch  Schürfungen 
auf  eine  Erstreckung 
von  4  km  über  Groß- 
BQlten  hinaus  nachge- 
wiesen. Auf  Grund  die- 
ses Vorkommens  plante 
derBankierCarl  Host- 
mann  in  Celle,  der 
auch  bei  anderen  Indu- 
striellen Unternehmun- 
gen beteiligt  war,  die 
.'\nlage  eines  großen 
Hüttenwerkes.  Er  grün- 
dete  zu  diesem  Zwecke 
im  Jahre  1856  die  Ak- 
tiengesellschaft .Berg- 
bau- und  Hüttenge- 
sellschaft zu  Pei- 
ne". l>.i«  Unternehmen, 
das  in  der  großartigsten 
Weise  gedacht  war, 
sollte  acht  Hochßfen 
mit  allem  Zuliehßr,  eine 
Gießerei,  ein  Walzwerk 
und  eine  Maschinen- 
fabrik erhalten.  Man 
nahm  an,  daß  das  er- 
blasene  Roheisen  von 
vorzüglicher  Qualität 
sein  würde,  und  stützte 
sich  dabei  hauptsichlich  auf  die  (rutachten  zweier 
berüliiiiter  Chemiker,  der  Professoren  von  Liebig 
in  München  und  Wöhler  in  Göttingen,  nach 
denen  die  Erze  sich  durch  besondere  Reinheit 
von  Schwefel  und  auch  von  Phosjdior  aua- 
zeichnctcn.  Deshalb  würde,  so  meinte  man, 
das  Robeisen  sich  gut  zur  Herstelluni;  von 
Schmiedeisen  und  Stahl  eignen.  Man  rechnete 
dabei  mit  einer  jnhrlichen  HerstelliinL'  von 
1 000  000    bis    1  200  000    Zentnern  Roheisen, 
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das  in  d<  r  Hauptsache  auf  dem  eigenen  Werke 
weiter  verarbeitet  werden  sollte.  Für  den 
üebwsolinB  glnbte  man  einBB  TorteiUiaflen  Ab- 
satz  bei  Jfin  Eispn^f  Herrii^n  und  Ma-scliinen- 
fabriken  in  der  Nähe  und  weiter  üstlicli  zu 
liAb«]i.  Bd  der  erwarteten  guten  Besohaffenheit 
dea  Elaeoa  und  dem  Frachtvor8])ruug  gegenüber 
westfRliscbem  Eisen  rechnete  man  mit  einem 
Verkaufspreise  von  etwa  20  Talern  für  1000 
Pftind,  wahrend  man  die  Selbstkosten  auf  12'/t 
Taler  schätzte.  Drr  Gnißc  dss  gejdanten  Hnter- 
nehmeng  entsprechend  sollte  die  Gesellschaft  ein 
Aktienkapital  Ten  8000000  Talern  haben. 

Der  Bergbau  war  damals  im  ehemaligen  Ftir- 
•teutumHUdesheim Regal.  Am  29. Dezember  1856 
wnrde  Hoatmann  rem  KOnlgUeh  Hannovenehen 
Finanzministeriom  die  Konzession  zur  Gewinnung 
von  Eisenerzen  in  den  Feldmarken  Adenstedt, 
Gr.-BUlten,  Gr.-Jlaede  und  Gadenstedt  verliehen. 
Mit  dem  Bau  des  Hütteuwerkes  wurde,  nachdem 
der  erforderliche  Grund  und  Boden  erworbf'^n 
war,  in  Gr.-Jlsede  begonnen.  Aber  alle  die 
■chSnen  Heffnungen,  die  man  auf  daa  Unter- 
nehmen pesetzt  hatte,  sollten,  wenig.^tfns  vor- 
l&afig,  betrogen  werden.  Es  kam  die  große 
Haaddakrisis  des  Jakrei  1857,  TOn  der  das 
TiaiifcfcMi«  Hostmann  so  in  Mitleldeiiaeliaft  ge- 
zogen wurdi-,  daß  Hostmann  zusammenbrach. 
Bald  darauf  starb  er ;  über  »einen  Nachlaß  wurde 
der  Konkurs  eröffnet. 

Nach  dem  Tode  Hoetmanns  herrschtp  in  den 
Yerholtoisseo  der  Bergbau-  und  Hüttcngesell- 
•elwfl  an  Pdne  eine  Unklarheit,  von  der  man 
sich  heute  schwer  einen  Begriff  macht  r  knnn 
Ein  Handeligeaetzbuoh,  das  Qber  die  Gründung, 
VaifamiBg  und  aonsUgen  Beditareriitltniiae 
dimr  AklienjL-^es<  llschaft  feste  Normen  aufstellte, 
^nh  es  noch  nicht.  Es  herrschte  in  der  Be- 
ziehung mehr  oder  weniger  Willkür.  Die  Berg- 
bau- und  Hüttengesellschaft  zu  Peine  war  ron 
den  Gerichten  und  dem  Ministerium  des  Innern 
als  Korporation  anerkannt,  vom  Finanzministerium 
dagegen  nleht.  Bin  Teil  der  Aktien  der  Ge- 
sellschaft war  ausgegeben,  alur  nur  wenig:*- 
Inhaber  der  Aktien  liatten  Einzaiilungen  darauf 
gemacht.  Die  Konsesalon  nur  Engewlnnung 
war  nicht  der  Gesellschaft,  «•■deis  Hostmann 
persönlich  erteilt.  Zur  tTfliertraeriing  auf  andere 
Personen  als  seine  Erben  oder  auf  eine  Geseliscbaft 
war  die  Oendunigung  dei  FiaanamlnlsterlunM 
erforderlich. 

Der  Uostmannsohe  Konkursverwalter,  Uber- 
appeUationigerichtsanwalt  Heyershurg  in  Celle, 
der  später  lange  Jahre  bis  zu  seinem  Tode  dem 
Aulsicbtsrate  der  Geseliscbaft  angehörte,  be- 
anspruehte  zuaiehet  aftnt&ehe  Vermögen  sgegen- 
stande  der  Gesellschaft  als  zur  Konkursmasae 
gehflri^'-.  Dift  Biiultn  in  .Tlsede  wurd-Ti  i'iiii,'e- 
stellt.  Von  den  Äkiiouilren  wurde  eiue  koai- 
miiaion  eingesetzt,  die  den  Auftrag  erhielt,  die 


verworrenen  Verhältnisse  zu  klaren  und  Vor- 
sciü&ge  für  die  Fortführung  dos  iintemebmens- 
zu  nuaehen.  Diese  Kemmlsrion  legte  das  Er^ 
gebnis  Ihrer  .■Vrhriten  in  eini-'m  Berichte  vorn 
2.  äeptember  185i5  nieder.  Sie  führte  aus,  daß 
es  nicht  mSglich  sei,  die  Bergbau-  und  Hfitten» 
geseliscbaft  zu  halten.  Die  Zeichnungen  auf 
Aktien  dieser  Geseliscbaft  seien  zum  großen  Teil 
wertlos,  Insbesondere  sei  der  größte  Zeichner, 
ein  Graf  Fugger  in  Wien,  der  i  ooo  OOO  Taler 
pezrichnet  und  darauf  500000  Taler  Wechsel- 
akzepte gegeben  habe,  völlig  mittellos.  Um 
klare  Verhlltolsse  au  sdmibn,  schlug  die  Kom- 
missinn  vor,  die  Gesellschaft  als  von  vorn- 
herein nicht  zustande  gekommen  zu  betrachten 
und  eine  neue  OeseUschaft  unter  dem  Kamen 
„Jlseder  Hütte"  zu  bilden.  Die  Kommission 
hatte  einen  Vertrag  mit  der  Witwe  Hostmann, 
der  alleinigen  Erbin  des  verstorbenen  Hostmann, 
abireschlossen,  nach  dem  sich  diese  verpflichtete, 
die  Erzkonzcssion  gegen  eine  entsprechende  Ent- 
schädigung auf  die  neu  zu  bildende  Gesellschaft 
zu  1i1>ertragen.  Einen  welt«ren  Vortrag  hatte  die 
Kommission  mit  dem  Konkursverwalter  getJititrt. 

Eine  Versammlung,  die  am  6.  September  1 858 
Stattfond,  genehmigte  alle  Vorsdillge  der  Kern- 
mission  sowie  auch  das  vorgelegte  Statut  und 
koDstitiiicrtt'  sich  als  .\ktienge.sell3chaft  , Jlseder 
Hülle."  Zum  erbten  Verwaituugsrate  wurden 
die  Herren  Oberappellatioasgerichteanwalt  Haar- 
mann in  Celle  (Präsident').  Amtsrichter  !-i  i"t  in 
Münden  (Vizepräsident),  Staatsarchitekt  JDumont 
in  BrOssel,  Gutsbesltaer  Ulchaells  in  WeyhauaeOf 
Ki.ienhnndler  Hoitrrevi-  in  Celle  und  Advokat  Dr. 
Fürst  in  Peine  bestellt  und  zum  provisorischen 
Direktor  der  Fshilkant  F.  Hurtzig  in  linden 
bei  Hannover  gewählt.  Damit  war  die  Jlseder 
Hütte  gegründet!  In  erster  Linie  war  es  dem 
zum  Pr&sideuteu  de:«  Verwaliungsrates  ernannten 
OberappeUationsgarlcbtsanwalt,  späteren  Juattnal 
Haarmann,  einem  Schwiegersohne  Hostmanns, 
zu  danken,  daß  man  so  weit  gekommen  war. 
Seinem  klaren  Blick  und  seiner  uaemSdUehen 
Arlieitskraft  war  es  gelungen,  In  die  fast  un- 
ütiersehbarea  Verhältnisse  die  erforderliche  lUar- 
heit  zu  bringen. 

Voller  Hoffnung  ging  man  ans  Werk. 
Gegeniil«er  dpn  4,'roßen  Plilnen  des  Jahres  1856 
war  mau  aiiurmugs  bescheidener  geworden.  Es 
sollten  Torllufig  nur  zwei  Hochofen  fertiggestellt 
■werden,  mit  denen  man  jährlich  280  000  Zentner 
Koheisen  herzustellen  beabsichtigte.  Wegen  der 
inzwischen  gesunkenen  Konjunktur  nahm  man 
nur  nucli  einen  Verkaufspreis  von  IT  Talern 
an,  wahrend  man  die  Selbstkosten  wie  früher 
auf  12</i  Taier  schätzte.  Dabei  hoffte  um  bei 
einer  Schuldentilgung  von  jährlich  ISOOOTslsra 
nocli  eine  recht  stattliche  Dividende  verteilen 
zn  können.  In  seinem  Bericht  au  die  General- 
▼ersanmiuug  vom  19.  Marz  1859  «glwiht  der 
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Verwaltungsrat  behaupten  zu  können,  daB  die 
JLseder  JMtte  so  günstig  situiert  sei.  al?  irgend 
ein  iodostrielles  rntfmebmen  der  Jetztzeit,  und 
mit  Sicherheit  den  Aktionaren  eine  reichliche 
Rente  aimrrfen  wi<rfl'  ".  I>iesn  zuv.— i -1  -lirli.  n 
Worte  stellten  sich  für  die  Folgezeil  al»  dureh- 
«QS  sutr«iR>Dd  ll«nMU.  Ab«r  m  aoUten  aodi 
Jahre  v  II  luirter  Knmpfi?  und  schw- 1  - r  Eiit- 
tlttsehungen  Tergehsu,  in  denen  die  Verwaltung 
fast  aa  dem  CkUnfen  det  Warfcet  rerswaifUt«, 
ehe  «ich  die  gebofften  Erfolge  zeigen  wollten. 

Das  Finanzministerium  sreuelimitrte  ilic  T'('bt»r- 
tragung  der  Erzkonzossion  auf  die  ueue  Uesell- 
■cbafk  and  stellte  am  10.  April  1859  eiaeaeve 
Konze9sion«urkund<»  für  die  Jlseder  Hütte  aus, 
doch  erfolgte  die  Anerkennung  der  Oeselhichaft 
vad  die  Terlaihiuif  dar  KorpoFatioasnebte  mIteBa 
dt's  Ministeriums  des  Innern  erst  am  2n.  Januar 
Ibtil.  Infolge  der  Schwierigkeit  der  Beschaffung 
der  Geldmittel  TencSgerte  rieh  auch  die  Fertig- 
stellung und  Inbetriebsetzung  des  Werkes  der- 
artf  daß  es  erst  am  12.  S(>iiieml>er  1860  mög- 
ttdi  war,  den  Uodiot'un  1  anzublasen.  Aber 
aclioa  am  24.  September  mußte  der  Be- 
trieb wegen  eines  Unfalles  an  der  ftebl.l.se- 
maschine  eingestellt  werden  und  konnte  erst  am 
27.  Oktober  wieder  aoffeaoBuaea  werdea.  Voa 
da  an  arbeitete  der  oft  n  zunächst  zufrieden- 
stellend. Die  Fertigstellung  des  Ofens  II  wurde 
««weit  gefordert,  daß  er  am  5.  Nov^ember  1861 
aagablasen  werden  konnte.  Das  Jahr  1861  ist 
also,  da  die  cerinpe  Prndtiktion  von  1860  nicht 
ins  Gewicht  fällt,  als  das  erste  eigentliche  Be- 
trietaijalir  aasuiehen.  In  diesem  ersten  Jalire 
wurden  rrzeufrt  mit  Ofen  I  11  T22!>40  Pfand  Oder 
für  den  Tag  40  337  Pfund  Koheiseu.  Ofon  H 
Mveogte  1898690  Pfbad.  Er  hatte  sdioa  Im 
Novenil>er  eine  durclisclmittltclie  Tagesleistung 
von  38000  Pfund  und  im  l>ezfmber  eine  solche 
Toa  48800  Pfond  Roheisen.  Dies  waren  Tages- 
prodaktionen.  mit  denen  man  durcliaus  zufrieden 
war.  Die  Selbstkosten  blieben  mit  9  Talern 
17  Groschen  schon  im  ersten  Jahre  Vreit  unter 
d«B  aagMioniasiBeB  Betrage.  Versaadt  wvrdea  Im 
.Tahre  1  Mt:  1  13  778  000  Pfund.  Die  Verkanfspreise 
ließen  einen  solchen  Nutzen,  daß  eine  Dividende 
▼OB  8  ^  Tertellt  werden  konnte. 

Das  Jahr  1S02  Iirai'lite  einen  seliweren  Ifiiclc- 
schlag.  Wie  schon  erwähnt,  hatte  man  geliolTt, 
daß  das  erzeugte  Roheisen  von  ganz  besonderer 
Güte  sein  wOrde;  es  stellte  sich  aber  heraus, 
daß  das  Eisen  weL'en  -^i  iriei^  iiohen  f'hosphor- 
gebaltes,  den  man  nicht  erwartet  hatte,  nur 
voa  dorehans  mittelmäßiger  BesehalTenbelt  war. 
Gießereielsen.  für  welrlir^  in  der  Nniie  wohl  Aii- 
satJE  gewesen  wäre,  war  überhaupt  mcht  herzu- 
stellen. So  mußte  man  Absatz  bei  denPuddel- 
und  Walzwerken  in  Westfalen  in  Konicurrenz 
mit  den  dortigen  HocIiotVnwerken  suchen  uud 
hatta  dabei  noch  einen  Fracbtverlust  zu  tra- 


gen, der  2  Taler  auf  1000  Pfund  ausmachte. 
Alter  oliw-'lil  min  iriit  Jen  Preisen  auf  II  Taler 
zurückging,  iau<i  da»  Eisen  doch  su  wenig 
Abn^ime,  daß  der  Hoehofen  I  am  11.  No« 
vfmhcr  18r>2  .nusiiriilasen  werden  iiiunte.  nach- 
dem schon  vorher  die  Produktion  beider  Oefen 
verringert  worden  war.  Infolge  der  geringeren 
Kr/.'  Utrunc:  stiegen  naturfiemnß  die  Herstellunfrs. 
kosten,  wahrend  die  (iener&lkosten  dieselben 
bttebea.  8n  ging  man  denn  mit  großen  Sorgen 
in  da»  Gescliiiftsjaiir  1  >^n3:  Der  Lngerbestand  war 
auf  S  OSO  000  Pfund  angewachsen,  die  Geldmittel 
waren  völlig  enichöpft.  Dazu  mußte  von  1H63 
an  die  erste  Anleihe  mit  Jihrliob  16000  Talern 
zurückg^ezahlt  werden;  überdies  steütr-  «^ich,  da 
die  vorhandenen  zwei  zusammengekuppeiten  Ge- 
blisenuHcldaen  mit  640  ebm  ansaagbarem  Lnf^ 
ijuantuni  nicht  ausreichten,  die  Anschaffung  einer 
weiteren  GeblAsemaschine  für  das  Jahr  1863  als 
dringende  Notwendigkeit  heraus.  Die  Konjunk- 
tur, die  sciion  zur  Zeit  der  BetriobserOffnung 
zunächst  infoige  der  Finanzkrisis  von  18fi7, 
dann  wegen  der  Kriege  zwischen  Oesterreich, 
Italtea  and  Fraakrdeb  aafOastig  gewesoa  war, 
wurde  immer  srhlechter.  Die  Preise  für  Roh- 
eisen fleleo  in  Westfalen  immer  mehr. 

Am  27.  April  1868  trat  der  jetzige  Vor- 
sitzende des  Aut'sirhtsrates,  Gerb.  I..  Meyer 
in  Celle,  in  den  Verwaltungsrat.  Er  war  Mit- 
glied des  (ilaubigerausschusses  in  der  Hostmann- 
schen  Konkurs^iache  ^ew^  sen  und  daher  mit  den 
Verhältnissen  der  Jlseder  Hütte  wolil  vertraut. 
Auf  seine  Anregung  entschloß  man  sich  zu  einem 
vSlilgea  Systsmweebsel,  dw  sa  der  heutigen 
flbnrlerrenen  Lage  d-  ^\■  rks  führte.  Meyer 
hatte  In  weitsichtiger  Weise  erkannt,  daß  bei 
eisern  rationellen  Betriebe  unter  möglichst  großer 
Steigerung  der  I'roduktion  in  Jlsede  das  Roheisen 
so  billig  herzustellen  sein  würde,  wie  auf  keinem 
andern  deutschen  Hoehofenwerke,  und  daß  man 
de.ihalb  weniger  aal  hohe  Preise  als  auf  ge- 
nügenden Absatz  zu  sehen  habe;  ebenso  zähe 
wie  zielbewußt  fiilirt  er  seine  Plftne  durch. 
Die  Frage,  ob  bd  «lasr  erhebUdiea  Stetgeruag 
der  Produktion  auch  genügender  .Absatz  vor- 
handen sei,  war  in  befriedigender  Welse  gelöst, 
als  es  gelang,  tn  wenigen  Tagen  26000000 
1*fund  Rohelsen  zu  vorl<aufen,  allerdings  zu 
Preisen,  die  vorläufig  noch  einen  Verlust 
brachten.  Die  Produktion  des  noch  im  Betriebe 
beflndlichen  Ofens  II  wurde  nun  allmählich  auf 
etwa  70  000  Pfund  für  den  Tag  gesteigert, 
auch  wurde  Ofen  I  am  5.  April  1864  wieder 
angeblasen  und  auf  dtasdbe  Leistuag  gebracht. 
Gleiehzeftiir  wurde  der  Bau  einer  Ei.senb.Thu 
von  der  Station  Peine  nach  dem  UUttenplatz 
energisch  in  Angriff  genommen.  Eine  schmal- 
spurige PtVrde-Kisenijalin  von  den  (iruiieu  zur 
Hütte  war  »dion  seit  Antau^  Ifitil  ini  Be- 
triebe.   Die  Notwendigkeil  des  B.iu(«s  der  Elsen- 
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bahn  nach  Peiiiß  war  ebenfalls  schon  in  dem 
Qeschaftabericbte  fär  das  Jahr  1861  hervor- 
gehoben, d«r  Plan  nrafite  «b«r  weg«n  Kangeb 

an  Geldmitteln  immer  wieder  zurfickierestellt 
werden,  und  selbst  jetzt  gelang  es  der  Jlseder 
Hütte  nicht,  die  nötigen  Uittel  aufzubringen. 
Es  bildete  sich  vielmehr  fQr  den  Bau  der  Bahn 
ein  Konsortium,  dem  auch  Industrielle  aus  West- 
falen beitraten,  die  sich  von  den  günstigen 
J1aederProdalttiouT«riiiltiiiBienflberxeagtl»tteo. 
Die  Bahn,  die  am  2.  Mai  lfiß5  in  Betriel.  k-im, 
wurde  spfttar  von  der  Gesellsdiaft  übernommen. 
Es  ift  flb  die  danallgen  Amcbauniii^  b»» 
E«iclm«iidf  daß  die  Königliche  Generaldirektion 
der  Eisenbahnen  und  Teletrraphi  n  sich  in  einem 
Bericlite  dahin  aussprach ,  es  dürfte  sich  emp- 
fehlen, auf  der  Balm  die  schweren  GBterzttge 
mit  Lokomotiven,  die  leichteren  Pi^rs  ^neiizlipe 
dagegen  mit  Fferden  zu  befördern.  Tatsächlich 
wurde  die  Babii  Mb  1872  mit  Pferden  imd  tob' 
dieser  7.nt  an  mit  Dampf  hctriehen. 

Als  man  sich  zum  Bau  eines  dritten  Hoch- 
ofens entiobloasen  hatte,  sab  sieh  die  Gesell- 
schaft geiwfuigen,  unter  sehr  ungünstigen  Be- 
dingun§:en  abermals  Geld  aufzunehmen.  Von 
den  drei  Üefen  aollte  immer  einer  in  iieserve 
Stehen,  damit  ein  ununterbrochener  Betriel»  mit 
zwei  Oefen  ^'csichprt  sd.  Die  Produktions- 
verbOltDisae  in  den  Jahren  Itiai  bis  1B68 
WM-SO  folfende: 
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Das  Jahr  1862  hatte  einen  buchmäßigen  Ge- 
winn von  etwa«  über  2000  Talern  gebracht, 
der  aber  insofern  nur  auf  dem  Pa])ier  stand,  als 
sich  die  großen  Roheisenbestftnde  nicht  zu  In- 
▼entarpreisen  verkaufen  ließen.  Das  Jahr  11168 
schloß  wriren  der  bedeutenden  billigen  Rolteisen- 
verkaufe  mit  einem  Verlust  von  rund  14000 
Talern  ab.  Der  Gewinn  des  Jahres  1B64  relebte 
eben  bin,  um  diesen  Verlust  zu  decken.  Für 
die  beiden  Jahre  IKOf)  und  1866  konnte  eine 
Dividende  von  5  o«  zur  Verteilunje:  gelangen. 
Infolge  des  Krieges  von  1866  stockte  dann  vor- 
übergehend der  Absatz,  ancli  gingen  die  Preise 
nicht  unbedeutend  zurück.  Für  IHtil  konnte 
deriialb  wieder  keine  Dividende  verteilt  werden; 
für  da>  Jahr  1868  wurden  zum  rsttnmnl  f*. 
Dividende  verteilt.  Die  Schwierigkeiten  der 
ersten  2elt,  in  der  das  Fortbesteben  des  WeAes 


htuflg  in  Frage  stand,  waren  daailt  danerad 

überwunden. 

Die  niehsten  Jahre  waren  für  die  Jlaeder 

Hütte  eine  Zeit  stetiger  erfreulicher  Etttwieke> 
lunp.  Die  Verhaltnisse  auf  drm  Eigenmarkte 
lagen  günstig,  und  das  Roheisen  t'aud  bei  gestei- 
gerter Produktion  zu  liesseren  Preisen  glatten 
Absatz.  Infolgedessen  konnte  die  Dividende  für 
1869  auf  8  0/^  erb6bt  werden.  Das  Jahr  1870 
braebte  den  Ausbmdi  de«  Krieges  mit  Frank- 
reich.  Der  Produktionsausfall  infolge  des  Krieges 
betrug  12000  t.  Aber  die  Jlseder  Hütte  war 
jetzt  sehen  se  gefestigt,  daB  sie  trotx  dieses 
Ausfalles  bei  erbeblich  größeren  Rücklagen  ihre 
Dividende  gegen  da.s  Vorjahr  noch  um  1  '/»  er- 
höhen konnte.  Sadi  denj  Kriege  hoffte  mau 
andi  auf  ^en  allgemeinen  wirtsehaftüchen 
.^ufschwunfj.  Derselbe  kam  aiu  h.  dauerte  aber 
nur  zwei  Jalire.  Die  AufwOrtshewegung  setzte 
sn  Btflrmiseb  ein,  um  Uatgc  anhalten  zu  können. 
IMr  Jlseder  Tliittf  erzielte  fiir  ihr  Roheisen  einen 
durchschnittlichen  Verkaufspreis  fiir  lOOOkg  im 
Jahre  1869  von  68,40  ,S  and  Im  Jahre  1870 
von  55,89  Jt.  Dieser  Preis  stieg  Im  Jahre 
1H71  auf  60,84  .J^,  IHT2  auf  72,43  Jl  und 
isTä  gar  auf  107,31  Obwohl  der  Preis 
für  Koks  im  Jahre  1878  87,50  Jt  frei  Jlsede 
betrug  und  dadurch  die  Selbstkosten  sich  auf 
64,66  v4»  f.  d.  Tonne  erhöhten,  so  konnten  bei 
den  hohen  Prdsen  fOr  das  Roheisen  doeh  für 
die  Jahre  1B73  und  IS 74  bei  großen  Rück- 
stellungen Je  20  Dividende  ansgeschttttet 
werden. 

Hit  derselben  Heftigkeit  wie  die  Aufw&rts- 
bf.wp.j'nnL'-  setzte  der  HUckschlag  ein.  Das  infolge 
der  Zatiiuag  der  französischen  Kriegsentscb&di- 
fnng  in  Deutsohlaad  im  Ueberfluß  veriiandene 
Geld  begfinslig^te  eine  Reihe  von  Gründungen, 
zu  denen  der  hohe  Preis  dos  Eisens  und  die 
guten  Abschlflsse  bestehender  OeseUseluiltea  ver> 
leiteten.  Die  Roheisenerzeugung  stieL'  in  I^eiitseii- 
land  von  l  209  484  t  im  Durohscbnitt  der  Jahre 
1»66  bis  1869  auf  2  240  576  t  Im  Jahre  1878. 
Für  diese  SteljL'erunjLT  der  Produktion  war  der 
Markt  nicht  aufnalimffahig.  Der  .\l)satz  stockte 
und  die  Preise  gingen  so  gewaltig  zurück,  daß 
die  Jheder  Hitte  Im  Jahre  1874  nur  63  Jt 
für  die  Tonne  Roheisen  erzielte  gcfren  107,:?1  ,  ^' 
im  Jahre  vorher.  In  den  nächsten  Jahren  ver- 
schärfte sieh  iHe  Krisls  immer  meiir,  und  erst 
im  Jahre  1879  erreichten  die  Verkaufspreise 
mit  34,.')0  r  ^  ihren  tiefsten  Stand.  Diese  lang- 
andauernde Krisis  hat  in  der  deutschen  Eisen- 
industrie treradezu  verheerend  gewirkt;  wesent- 
lich verschärft  wurde  sie  dadurch,  daß  in  die- 
selbe Zeit  die  L'eriode  der  völligen  Aufbebung 
der  GiüenzQlle  fiel,  wodondi  der  deutsche  Markt 
-i-hutzlos  der  Ueber|iroduktion  des  Auslandes 
preiägegel»en  wurde.  Auch  die  Jlseder  Hütte 
war  zeitweilig  zu  Produktionselnschrtakungen 
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jerezwuDgen.  Wenn  die  Gesellschaft  Uber  die 
scliweren  Jabri'  besKer  hinweggekommen  ist  als 
die  meisten  anderen  deutschen  Ei^enwerlic,  so 
hat  sie  dies  neben  ihren  vorzü>rlichen  natür- 
lichen Produktion8b*-din§:ung:en  vor  allem  der 
vorsichtigen  Hilanziening  in  den  vorhergehenden 
guten  Jahren  zu  verdanken.  Schon  im  GeschAfts- 

!  , 


Abbildong  2.    Tagebau  BOltes. 

berichte  für  1868  hatte  der  Verwaltung«rat  seine 
Ansicht  daiiin  auagesprochen: 

,Wenn  ein  industrieller  Betrieb  nach  lang- 
jährigem Mißgeschick   zum  erstenmal  in  die 
Lage  kommt,  über  einen  bedeutenden  Gewinn 
verfügen  zu  können,   so  ist  es  unbestritten 
die  erste  Pflicht  des  Vorstandes,  die  Bilanz 
nach  den  solidesten  und  vorsichtigsten  Prin- 
zipien aufzustellen  und  im  Zweifel   eher  die 
Reserven  als  die  Dividenden  zu  erhöhen.* 
Nach  diesem  vorsielitigen  Grundsatz  wurde 
auch  spAter  verfahren,  und  so  sind  die  wesent- 
lichen  Betriei)8erweifeningen   und  Betriebsver- 
liesserungen  der  Zeit   von  18()H  ins  1879  zum 
großen  Teil  aus  den  Kücksteliungen  vom  (iewinn 
bestritten  worden. 

In  den  .fahren  von  18»;8  bis  IHiy  wurden 
zu  den  vorhandenen  drei  (ieblflst-miisehinen  noeh 
drei  weitere  aufgestellt,  wodurch  man  eine 
wesentlich  grölW-re  Produktion  fm  icliti- ;  aulier- 
deui  wurde  im  .Jahre  187ü  mit  dem  iJau  einer 


Suhl  nnd  Eiaen.  1S41 


Kokerei  begonnen,  die  1879  60  Oefen  umfaßte. 
Wertvolle  Bereicherung  erfuhr  in  jener  Zeit 
audi  der  Grubenl)esitz  der  Gesellschaft. 

Die   Erze    des  Bodenstedt  -  Lengeder  Vor- 
kommens gleichen  in  der  Zusammensetzung  denen 
von  Bülten-Adenstedt,  sind  aiier  etwas  reicher 
und  wesentlich  leichter  zu  gewinnen.  Die  .Tlseder 
Hütte  bezieht  zurzeit  etwa 

 ]      2070  ihrerCJesanitbeschickung 

aus  diesen  Gruben.  Die  Ge- 
winnung der  Erze  geschieht 
heute  und  voraussichtlich  noch 
auf  lange  Zeit  im  Tagebau 
(.\bbild.  2).  Ein  zur  Fuhse- 
niederung  führender ,  etwa 
1500  m  langer  Grundstollen 
sorgt  für  natürliche  Wasser- 
Uisung.  Seit  dem  Jahre  1884 
verbindet  eine  schmalspurige 
Bahn  diese  (i  ruhen  mit  dem 
Hüttenplatze. 

1H76  i)achtete  die  Jlseder 
Hütte  die  fiskalische  Eisen- 
erzgrulte  , Georg  Friedrich* 
(Abl)ildung  3>  bei  der  Station 
Dörnten  der  Eisenbahnstrecke 
Goslar— Hildesheira.  Die  Erze 
halten,  wie  alle  Erze  in  dem 
sogenannten  Salzgitterschen 
Zuge,  zu  dem  die  Grube  ge- 
hört, einen  großen  Ueber- 
schuß  an  Saure.*  Sie  sind 
(ifshall)  wegen  des  erforder- 
lichen hohen  Kalkzuschlages 
für  andere  Hütten  schwer 
verwertbar,  wahrend  sie  sich 
zur  Gattierung  mit  den  kal- 
kigen BUltener  Erzen  wohl 
eignen.  Der  Pachtvertrag  mit 
dem  Fiskus  lauft  Ende  1908  ab,  ist  aber  in- 
zwischen auf  weitere  30  Jahre  erneuert.  Da- 
neben Itesitzt  die  Jlseder  Hütte  noch  die  Grube 
„Sprung  ins  Freie"  und  außerdem  im  Salzgitter- 
schen Zuge  noch  1 4  weitere  teils  gekaufte,  teils 
selbst  gemutete  Eisenerzfelder.  Die  Jlseder 
Hütte  hat  damit  einen  Erzreichtum,  wie  ihn 
wohl  nur  wenige  Werke  Deutschlands  aufzu- 
weisen haben,  durch  den  das  Bestehen  des  Werkes 
auf  lange  Zeit  gewahrleistet  ist. 

Schon  in  den  ersten  Jahren,  in  denen  die 
Jlseder  Hätte  in  die  Lage  kam  zu  verdienen, 
wurde  mit  Einrichtungen  für  die  Wohlfahrt  iler 
Beamten  und  Arbeiter  begonnen.  So  wurden 
Arbeiter-Familienwohnungen  errichtet,  von  denen 
jede  mit  80  (juadratruten  Gartenland  ausge- 
stattet ist;   ferner  wurde   1870   für  die  An- 

•  Wegen  weiterer  tünzelhoiton  über  die  ßcxchairen- 
beit  der  Jlseder  Eisenerze  wio  auch  wciren  der  Hri- 
kettierung  demellien  Hei  auf  .Stahl  und  Kisen"  r.M>8 
Nr.  lU  8.  322  verwiaHen. 
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gestellten  und  Arbeiter  eine  Sfiarkasse  einge- 
richtet, bei  der  die  Einleger  je  nach  der  ver- 
teilten Dividende  bis  zu  20  "/o  Zinsen  erhalten. 
Durch  diese  Einrichtung  sollte  nicht  nur  der 
Siiarsinn,  sondern  auch  das  Interesse  der  Arbeiter 
an  dem  Gedeihen  des  Werkes  geweckt  werden. 


der  die  Verwaltung  von  Anfang  an  besondere  Auf- 
merksamkeit zugewandt  hatte,  fülirte  im  Jahro 
1H8U  zur  Vereinigung  des  Peiner  Walz- 
werkes mit  der  Jlseder  Hütte. 

Die  hauptsaciilichsten  Al»nehmer  der  Jlseder 
Hütte  waren  die  Puddel-  und  Walzwerke  in 


Abbildung  3.    Tagebau  Uoorg  Friedrich. 


Schließlich  wurde  in  demselben  Jabre  eine  Be- 
amten- und  eine  UnteHieamten -Witwen-  und 
Waisenkasse  gegründet.  Dank  der  unermüd- 
liclien  Fürsorge  der  Verwaltung  sind  die  Ar- 
lifittrvcrhaltiiisse  der  Werke  tatsachlich  die 
denkbar  gunstigsten. 

Die  nebenstehende  Aufstellung  gilit  ein  Bild 
von  di'U  Fortschritten,  die  die  .llsedi-r  Hütt«'  in 
der  Zeit  vdu  lH(iH  bis  IHT'J  in  wirtschaftlicher 
und  lu't riebst erhnischer  Hinsicht  gemacht  hat: 

Das  Jahr  IHT'J  brachte  einen  Umschwung 
in  der  deutschen  Zollpolitik.  Man  gewährte  der 
Industrie  wieiler  iU  n  Schutz,  den  sie  dringend 
nötig  hatte.  Noch  ein  anderes  Ereignis  von 
ganz  hervorragender  Bedeutung  für  die  di  utscht- 
Eisenindustrie  und  namentlich  auch  für  die 
Jlseder  Hütte  fiel  in  dies«-  Zeit:  die  Krfimlung 
der  E  n  t  ]i  Ii  o  s  |t  h  or  u  n  sr  des  Roheisi-ns  im 
sogenannten  Tlioniasverfnhren.   Difsi>  Erfindung, 


Westfalen.  Diese  setzten 
zum  Teil  in  den  Ucbieten 
von  Jlscde  ali.    W«'nn  das 


ihre  F'ertigfabrikate 
nördlich  und  östlich 
Jlseder  Roheisen  an 
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Ort  und  Steile  verarbeitet  lud  die  fertig«iB 
Pro<lukte  in  iliespn  Gf'hipten  Ahj?eKetzt  wtirrJfn. 
«0  konnte  die  Fracht  fttr  das  Kobeisea  von  Jl8«>de 
■adi  Westfalen  xmA  tob  der  Fnuilit  flUr  die 
fertifre  Ware  von  Wpstfalcn  nach  ilt-r  Ver 
ImuichssteUe  der  TeU  bis  Jlaede  gespart  werden, 
mnigeftenttber  itud  nur  die  Fradit  fflr  die  t«ur 
Verarbeitung  notwendigen  Kohlen  von  WeKtfalen 
nach  Jlsede.  Um  den  Unterschied  mußte  ein 
bei  Jlsedf  gelegenes  Waliwerlt  denen  in  West- 
faUni  in  N  orapnoig  sein.  Die  Erkenotnis  dieser 
Tatsache  führte  twr  Griindung  dos  Pein  er 
Walswerkes,  die  am  7.  April  lb72  erfolgte. 
Der  «rrte  AvMelUmi  iMetand  us  den  Hemn 
Oberapiiellntionsgerichtsanwalt  V.  Haanuann  in 
Celle,  (Vorsitaender),  Kaufmann  G.  L.  Ueyer  in 
Celle,  (stetlTertreteider  V«»r«ltseiider),  Genend» 
konsul  Goßler  in  Hamburg,  Konimerzienrat 
Loui»  E.  Meyer  in  Hannover  und  Olterappellations- 
gerichtsanwalt  Meyersburg  in  Celle.  Die  Grün- 
dung geschah  im  engen  Einvernehmen  nlt  der 
Jlsedi-r  Hüttt\  der  es  mir  Heli  sein  konnte,  in 
unmittelbarer  Nähe  einen  leistungsfähigen  größeren 
Abnelimer  sn  bekomnen.  So  ifrebSrten  nneli  die 
Mitglieder  d»'s  Aiif^iclitsral*'»  mit  Aiisnalitrif  des 
Koamerzienrates  Louis  £.  Heyer  sämtlich  dem 
AnfUdttmle  der  Jlseder  Rütte  an.  V ft  dfeeer 
wurden  Ton  Anfang  an  langfristige  Vertrag:.- 
abgeschlossen,  nach  denen  dem  Peiner  ^^  al>;- 
vrtrke  der  Bezug  von  Jlseder  Roheisen  zu  an- 
gemessenen Preisen  gesichert  war.  Das  Aktien- 
kapital wurde  auf  1  050  000  i'  f,  «tiri^s.  tzt,  von 
denen  aber  nur  90  ''/o  eingezahlt  wurden,  llan 
tteabfllebtlgte  mit  dner  Produktion  von  5000  t 
Fertigfabrikat  S't.-ilieist-n  iiml  rrriitifiis<-IiicTi>'n 
—  SU  b^inneu  und  sie  allmählich  aut  vorläufig 
10000  t  zu  erli9lien.  Im  Hai  1878  wurde  der 
Betrieb  mit  sieben  Puddel-  und  drei  SchweißSfen, 
einer  Walzenstraße  zum  Auswalzen  von  Lu|)p«-n 
und  zur  P/rzeugung  von  schwerem  .stal>eiäen 
und  einer  Walsenttrafie  flir  Idehteres  Stabeleen 
«rOffnet. 

Die  Gründung  der  Gesellschaft  fiel  noch  in 
die  ittite  Kenfonktor.    Diese  «dhlui?  dann  aber 

so  irrfindlicli  um,  daß  im  Laufe  des  ersten  He- 
trieb^jahres  die  Preiae  fUr  Stabeisen  ▼ou  300 
«nf  180  Jt  f.  d.  Tonne  fielen.  Wie  sieb  die 
Erisis  im  Laufe  der  nAebeten  .Talir"  verschartte.  ist 
weiter  oben  schon  ansjreführt.  Im  Jahre  1878  7y 
hatten  die  Stabeisenpreist-  selilieUlieh  einen  Stand 
▼en  110  ._K^  erreicht.  Es  ist  desiiall»  nicht  zu 
verwundf  in,  dritS  iIt?*  iner  Walzwerk  in  den 
ersten  Jahren  keine  günstigen  Ergebnisse  er- 
hielte. Erst  Anfang  1876  trat  eine  Wendung 
zum  Hes^errn  ein.  i>ie  Produktion  wurde  erli.ilit 
nud  die  Lrzeugungskosten  konnten  mit  lien  ge- 
sunkenen Verkaufspreisen  in  Einklang  gebracht 
werden.   Dl«  Produktion  an  Walzeisen  betrug: 

1873."4    2''S-r  i  imTT  .'iiX'i-«  t 

1875/76    .%SI6  t  1157a  SO    lütfll  t 


Wlhrend  in  den  ersten  Jahren  mit  Verlust 
gearbeitet  wurde,  brachten  schon  die  Jahre 
187  7/78  und  1Ö78/79  einen  Ueberschuß,  der 
rar  Vennlndening  des  Yerlustea  der  Vorjabre 

v  nr ^  ndet  wurde.  Eine  Dividende  konnte  aller- 
dings noch  nicht  verteilt  werden,  aber  angealchta 
der  Tatsaeh«,  daß  htX  samtliebe  deutsdian 

Walzwerke  mii  Verlust  arbeiteten,  war  dienaa 
Ergebnis  schon  i>efriedigend  zu  nennen. 

Hatte  man  es  im  Jahre  1872  bei  der 
Cr  rändung  des  Peiner  Walzwerkes  aus  Iteson- 
deren  Gründen  für  rwerkmilßit,'  (;tlialten,  das 
zu  errichtende  Walzwerk  nicht  mit  der  Jlseder 
HQtte  SU  ▼erblndoi,  sondern  dafür  «Ine  besondere 
Gesellschaft  zu  bilden,  so  Änderte  sich  die  Sach- 
lage mit  der  Erfindung  des  Tbomasveriabrens 
ToUstflndig.  Es  war  von  vornherein  klar,  daS 
dieses  Verfahren  gcraile  für  das  Jlseder  Roh- 
eisen  mit  seinem  liolien  Phosphorgehalt  von 
ganz  besonderer  Hedeutung  sein  würde.  Wollte 
aber  die  Jlseder  HOtte  ihr  Roheisen  weiter 
nai  h  W.  stfalen  alisetzen.  und  zwar  In  Zukunft 
in  der  Hauptsache  zur  Verarbeitung  zu  Stahl 
nach  dem  neuen  VerCahren,  so  hatte  sie  hier 
in  erster  T.inie  nai  li  wie  v  or  mit  dem  im  allge- 
meinen gleichartigen  Lothringer  und  Luxemburger 
Bobeisen  ra  konkurrieren.  Bei  zunehmender 
Produktion  in  Jlsede  hatte  sich  diese  Konkurrenz 
schon  jetzt  immer  unangenehmer  fühlbar  ge- 
macht. Eh  laj.'  im  Interesse  der  Jlseder  Hütte, 
sich  von  dem  westfftliscli«  n  ^larkt  nad  damit 
von  diesem  Wi  tlliewerb  unabhängig  zu  machen, 
zugleich  aber  auch  die  Vorteile  des  neuen  Ver- 
fahrens fir  sieh  ra  verwerten.  Für  das  Peiner 
Wal/w.-rk  atiiliT-rits  la^'  die  Gefahr  nahe, 
daß  das  weit  billiger  herzustellende  Tboniaa- 
HuBeisen  das  SehweiBelsen  mit  der  Zeit  mehr 
und  mehr  verdrängen  würde,  und  daß  i  s  (!•  s- 
halb  auf  die  Dauer  nicht  wettbewerbsfäiilg 
bleiben  würde,  w  enn  es  seine  bisherige  Produk- 
tionsmetbode beibehielte.  Außerdem  sprachen 
dies»'!l>«n  Gründe,  die  zur  Errichtung  des  Peiner 
AN'alzwerkes  geführt  hatten,  in  noch  höherem 
Grade  fftr  die  Anlage  «tnes  Tbomasstahlwerkes 
in  der  N'nlie  V(Hi  .Tls.de,  da  zur  Vcrarlieitung 
von  Rohvisen  zur  fertigen  Ware  im  Thomaa- 
verfahren  viel  weniger  Bknnnstoff  gebraucht 
wird  als  im  Puddel-  und  SehwelAverfahren. 

Für  die  Anlage  eines  Thomasstahhverkes 
eiL'nete  sich  aber  das  Peiner  Walzwerk  besser 
als  die  Jlseder  Hütte,  denn  abtresehen  von  der 
PlatztVagf.  war  in  Peine  i  in  frtii->\s  Walzwerk 
und  ein  tüchtiger  Stamm  von  Kcamteu  und 
Arbeitern  vorhaadlen,  mit  dem  die  Anlag«  des 
lonien  Wi-rkes  und  die  Eintühninir  dt-r  neuen 
Erzeugnisse  leichter  schien  als  mit  uugescbulteni 
Personal.  Beide  Werke  hatten  somit  das  gleiche 
Ini>r'>is>'  an  der  Einführung'  des  ThMii:.'isver- 
fnlirt-n»  und  waren  in  du-- r  l'm.'^i'  jititVinnnder 
angewiesen.    Die  Ver«  ini^Mui^'      scliah  in  der 
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Weise,  daß  die  Jbeder  Hfiite  sftmiUche  Aktiea 
des  Feiner  Walzwerkes  ühcrnnhm.  Die  JUeder 
Hütte  erwarb  damit  das  in  dottum  Betriebe  be- 
lhuUi«he  Walzwerk,  das  fUr  das  Jabr  1879/80 
schon  Pinea  bedeutenden  Gewinn  aufzuweisen 
hatte,  mit  einem  großen  Grundbesitz  und  einer 
Bdhe  yoii  Beftmten-  und  Arbeltorhlua«ni.  Die 
Anlagen  waren  im  Laute  der  Zeit  so  vertrrößerf , 
daß  sie  zur  Zeit  der  Vereinigung  aua  12  Puddel- 
lutd  4  SdiwelfiVfttif  2  LnmMohiuiBeni  iid  S  Wal^ 
zeDsiraßen  beBtandeii.  Die  Zaiil  der  Arbeiter 
betrug  219. 

Die  ersten  Verüuclie,  aus  Jlsodcr  Kobi'isi-n 
nach  dem  Thomasverfahreo  Flußei»en  herzu- 
stellpn,  ^nirden  im  Jahre  1879  nuf  den  Rheini- 
schen Stahlwerken  in  Meiderich  angestellt.  Sie 
hatten  ein  so  fotes  Ei^bnls,  da£  dieaee  Werk 
JRSn  iWn'v  llOOn  t  Roheisen  von  .Tlsedc  b./zojr. 
Auch  an  den  Uörder  Bergwerks-  und  Hütten- 
yerein,  an  den  Bechnnw  Gußstahlveretn  und 
an  den  Aachener  Hütten-Verein  u  urdt  n  in  dem' 
8Plben  Jabre  kleinere  Mengen  Roheisen  zum 
Verarbeiten  im  Thomasverfaiu  eu  geliefert.  Sogar 
ein  tn  dw  Nihe  Lvxembarga  gelegenes  belgisches 
Wtrl:  )«-Tog  1«S0  1000  t  und  1881  3000  t 
Jlseder  Koheisen  für  diesen  Zweck.  Bei  den 
bShratschen  Werken,  «Ue  das  Tbomaspatent  er- 
worben hatten,  fand  das  .Tlst'<lt  r  Eist  n  ebenfalls 
guten  Alwatz,  so  bei  der  Prager  Eisenindustrie- 
Oesellsehaft  nnd  namentlich  beim  Tepützer 
Walzwerke. 

Im  Januar  18H1  erwarb  das  Peiner  Walz- 
werk das  Thomaspateat.  Es  hatte  dafür  den 
Patentfnhabem  fOr  Deutechlaad,  den  Bheialschen 
Stahlwerken  und  dem  Hftrder  Verein,  eine  ein- 
malige Summe  von  300  000  j|  und  außerdem 
fBr  jede  nach  dem  Patente  hergestellte  Tonne 
Stahl  eine  Gebühr  von  3,50  zu  zahlen,  eine 
Tonnenabgabe,  die  spftter  durch  eine  einmalige 
Zahlung  von  6S0000      abgelöst  wnrde. 

Am  Donnerstag,  den  7.  April  1881,  vnrde 
In  feierlicher  Weise  der  Grunfistein  zum  Bau 
der  Tbomashütte  gelegt  und  am  6.  September 
des  folgenden  Jahren  konnte  die  «sie  Charge 
erblasen  werden.  Zugleich  mit  dem  Stahlwerke 
war  auch  der  Bau  eines  neuen  Walzwerkes  in 
Angriff  genommen,  das  eme  Bloekstraße  nnd 
eine  schwere  Walzenstraßc  zur  Herstellung  von 
Knüppeln  und  schweren  Wellen,  femer  eine  Blech- 
straße und  einen  Dampfhammer  für  Schmiede- 
stücke erhalten  sollte.  Zunächst  wurden  a)>er  nur 
die  Blockstraße  und  die  Walzenstraßi  für  Knüppel 
fertiggestellt,  die  beide  am  lä.  Oktober  I8»2 
in  Betrieb  kamen;  die  Fabrikatton  Ton  Blechen 
und  Schmiedestücken  hin:repen  wurde  erst  .\nfnng 
1881  aufgenommen.  Die  erzeugten  Staltlkuüppel 
wnrdoi  znm  Tdl  in  dem  Torhandenen  alten  Walz« 
werke  zu  Stabeisen  ausgewalzt,  zum  größeren 
Teil  aber  an  die  Drahtwalzwerke  in  Westfalen 
abgesetzt.    Auch  rohe  StalüblScke  wurden  ver- 


kauft. Spater  wurde  noch  ein  zweites  Walz- 
werk mit  einer  Grob-,  einer  Mittel-  und  einer 
Feinstraße  errichtet.  Nachdem  dies«»  in  flotten 
Betrieb  gekommen  war,  v. rmochte  das  Peinnr 
Walzwerk  die  ganze  Tlseder  Roheisenerzeugung, 
die  inzwischen  von  76(^54  t  im  Jahre  1879  auf 
104960  t  im  Jahre  1885  gewadiBen  war,  m 
verarbeiten. 

Die  Jlseder  Hütte  war  in  einer  Zeit  abstei- 
gender Konjunktur  In  Betrieb  gekommen.  AI» 
das  Peiner  Walzwerk  im  Jalire  1873  den  Be- 
trieb eröffnete,  war  ebenfalls  die  bis  dahin  trute 
Konjunktur  in  das  Gegenteil  umgesclilagen, 
nicht  anders  sollte  es  ergehw,  ab  das  Stalil- 
werk  in  Peine  fertiggestellt  war.  Mitte  1R82 
war  der  Preis  für  Stahlknüppei  ab  Peine  120  ^4 
gewesen.  Im  Jahre  1883  wnrde  schon  der  ano 
den  Knüppeln  liergestellte  Draht  für  den  Export 
frei  London  mit  120  Jü  verkauft,  für  Knüppel 
war  ntoht  mebr  als  90  Jt  zu  erzielen.  In  den 
BAchsten  .Taliren  sank  der  Preis  immer  mehr  und 
erreirlite  ls86  mit  67  bis  R8  J'  ab  Peine  seinen 
niedrigsten  Stand.  Die  Preise  für  Stabeisen 
fielen  in  derselben  SSelt  in  ähnlicher  Weise. 
Mit  deiu  Jahre  1887  trat  dann  wieder  eine 
Wendung  zum  Besseren  ein.  Trotz  dieser 
auBerordentlidi  nngtastlgen  Eo^Jnnktnr  waren 
die  Gesclififtsergebnisse  der  .Tlse<ler  Hütte  noch 
befriedigend.  Für  das  Jahr  1880  war  mit 
42*/s  *'/o  die  bis  dahin  hüehste  Dividende  zur 
Verteilung  gelangt.  In  den  nächsten  vier  Jahren 
schwankte  sie  zwischen  18  nnd  25  "/o.  fiel  dann 
aber  für  1885  und  1886  auf  14  und  10  «yo. 
Naehdem  im  Jalire  1887  die  Verhiltnisse  wiedw 
günstifrer  geworden  waren,  konnten  für  diese» 
Jahr  20  «/o  und  für  1888  30  »/o  Dividende  ver- 
teilt werden.  Daneben  wnrde  1888  eine  auBer» 
ordentliehi'  Sdnldentilgung  von  1000 000  «4P 
vorgenommen. 

Die  Rolleisenerzeugung  in  Jlsede  stieg  in- 
zwlitdien  infolge  von  Betriebsverbesserungen 
immer  mehr  und  erreichte  1891  134  270  t. 
Die  Thomasbütte  in  Peine  wurde  im  Laufe  der 
Zdt  so  ▼erbeMort  nnd  erweitert,  daß  sie  dleee 
Erzeugung  mit  T.eichtigtelt  v>^rb!a.sen  konnte. 
1889  wurde  mit  dem  Bau  eiues  dritten  Walz- 
werkes begonnen,  in  dem  hanptstehlieh  sdiwere 
Träger  hergestellt  werden  sollten  (.\bbild.  4). 
Die  Aufnahme  der  Trägerproduküon  im  Großen 
war  für  das  Peiner  Walzwerk  wieder  ein  be- 
deutender Fortsehritt.  Schon  im  Jahre  1892  war 
der  Ai)satz  an  Tragereiaen  grfSßer  als  der  an 
Stabeisen.  In  den  nächsten  Jahren  entwickelte 
er  sieh  immo'  erfireulieher.  Das  Walzwerk  III 
wurde  sp.lter  durch  den  Bau  einer  neuen  großen 
Walzen:<traße  mit  850  lum  Walzendurchmesser 
erweitert,  die  im  Herbst  1899  in  Betrieb  kam. 
Seitdem  ist  das  Peiner  Walzwerk  gerade  für 
die  Herstellunk'  von  Trägern  außerordentlich 
leistungsfähig  und  es  hat  auch  seit  einer  Reihe 
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Ton  Jahren  die  ^ößU*  Tr&gerproduktion  von 
allen  deutschen  Eisenwerken. 

GünKtiKe  und  un^ünsti^e  Konjunkturen  lösen 
sich  im  Wandel  der  Zeiten  mit  einer  gewissen 
Re^elmflßiifkeit  ab ,  doch  kehrt  die  eine  Erschei- 
nung immer  wieder,  dali  bei  jeder  folgenden 
Hochkonjunktur  gejrenüber  der  vorheriffen  die 
RoheisenerzeuKun^  und  der  Eisenverbrauch  in 
I>eutscbland  erheblich  steitren.  Auch  die  Jlseder 
Hütte  hatte  ihren  Anteil  an  dieser  Zunahme  der 
Erzeu^rung.  indem  sie  ihre  Roheixenproduktion 
von  12M731  t  im  .lahre  1S90  auf  312  498  t 
im  Jahre  1907  steigerte.  Im  Mai  190(i  wurde 
der  vierte  Hochofen  an^'eblaHcn  und  der  Hau 
eincM  fünften  in  Ang^riff  genommen.   Bei  dem  Um- 


trieben werden,  und  drei  GasgeblflsemaKchinen 
mit  zusammen  2100  P.  S.  «ind  schon  im  Betriebe, 
wahrend  die  Aufstellung  weiterer  solcher  Ma- 
schinen in  Aussicht  genommen  ist.  Bei  der  7  km 
betragenden  Entfernung  des  Peiner  Walzwerke» 
von  der  Jlseder  Hütte  sprang  die  Elcktrizit&t 
helfend  ein.  Schon  1898  wurde  in  .Ilsede  eine 
größere  elektrische  I  >anipfzentrale  mit  1 800  P.  8. 
gebaut.  Iien  nötigen  Uamjtf  liefern  mit  Hoch- 
ofengas gefeuerte  Kessel.  Ein  Teil  der  Elek- 
trizität wurde  nach  Peine,  ein  anderer  zu  den 
Bültener  (Jruben  geleitet.  1899  wurde  mit  dem 
Bau  einer  Gaszentrale  (.Abbild.  5)  begonnen, 
die  jetzt  sechs  Gasdynamomascliinen  mit  zusam- 
men 8400  P.  S.  umfaßt ;  eine  Erweiterung  der 


Abbildung  4.    750  er  TrlgerstraBe  im  Feiner  Walzwerk. 


schlage  der  Konjunktur  Anfang  1908  mußte 
allerdings  ein  Ofen  wieder  kaltgestellt  werden, 
so  daß  zurzeit  nur  drei  Oefen  im  Betrieb  sind. 

Beim  Peiner  Walzwerke  stiegen  die  Ver- 
sendungen an  Erzeugnissen  des  Stahlwerkes  und 
der  Walzwerke  von  rund  100000  t  im  Jahre 
1890  auf  258  750  t  Im  Jahre  1906.  um  dann 
jedoch  1907  auf  239  107  t  zurückzugehen.  Zu 
dem  vorhandenen  Thomasstahlwerke  wurde  ein 
Siemens-Martin-Stahlwerk  gebaut,  das  1902  in 
Betrieb  kam.  IMeses  neue  Stahlwerk  ist  an  die 
Stelle  des  Walzwerkes  I  gesetzt,  das  abgehrochen 
wurde.  Die  Erzeugung  von  Blechen  und  Schniiede- 
KlQcken  wurde  damit  eingestellt. 

In  der  jüngsten  Zeit  wurde  die  Eisenindustrie 
wesentlich  gefördert  durch  die  Verwendung  von 
Großgasmaschinen  und  durch  die  Fortschritte  auf 
dem  Gebiete  der  Elektrizität,  welche  dif  Aus- 
nutzung dieser  Kraft<iuelle  auf  größere  Ent- 
fernungen ermöglichten.  In  .Ilsede  selbst  können 
nur  die  Hoehofengeidase  direkt  mit  Gas  ange- 


Zentrale  um  zwei  Maschinen  zu  je  1600  P.S. 
ist  im  Bau.  Im  Jahre  1907  wurden  in  Jlsede 
über  22  000  000  Kilowattstunden  erzeugt,  von 
denen  fast  16  000  000  an  das  Peiner  Walzwerk 
abgegeben  wurden.  Seit  1902  wird  die  Schnell- 
straße im  sogenannten  alten  Werk  elektrisch 
angetrieben,  jetzt  haben  alle  sechs  Walzen- 
straßen im  alten  Werke  und  Walzwerke  II 
elektrischen  .Antrieb,  so  daß  nur  noch  die  ganz 
schweren  Walzenzugmaschinen  des  Walzwerkes  III 
mit  l>ampf  arbeiten.  Doch  auch  diese  I>ampf- 
maschinen  sollen  spllter  elektrischen  Motoren  IMatz 
machen,  die  sich  durchaus  bewahrt  haben.  Außer- 
dem werden  samtliche  Krane,  Kollgange  und 
kleineren  Ma.schinen  elektrisch  angetriel»en.  und 
auch  ein  Stahlwerksgeblftse  ist  mit  elektrisehi-m 
Antrieb  versehen. 

Nun  noch  i-in  Wort  üImt  ilie  Phosphat- 
fabrik: Im  Jahre  1890  schloß  das  P.  iner  Walz- 
werk mit  tierhard  Hoyerinaiiii  in  H'ih<n- 
eggelsen  und  i-iner  MaL'<l>'biii  irer  Firma  d'  T  l'iintre- 
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niittell)ranchi'  mehrjährige  Lieferungsverträge  ab, 
durch  »He  den  Käufern  die  Vermahlung  dt-r 
Schlacken  und  der  Vertrieb  des  Tboma-sphos- 
piiatniebles  überlassen  wurde.  Später  wurde 
eine  Kommanditgesellschaft  mit  Hoyermann  als 
persönlich  haftendem  (iesellschafter  und  dem 
Pciner  Walzwerke  als  Kommanditistin  gebildet. 
Gemäß  den  Bestimmungen  des  Vertrages  til>er- 
nahm  das  Peiner  Walzwerk  am  1  .I.inuar  189.'j, 


neuerer  Zeit  wird  sie  auch  granuliert  sowie  in 
Stücken  für  Iletonzwecke  verwendet.  Der  Al)- 
satz  an  Hochofenschlacken  i)etrugl!J07 :  280941 1. 
Seit  1890  ist  das  Peiner  Walzwerk  auch  bei  dem 
Kalkwerke  Fr.  Kogge  &  Co.  in  Marienhagen. 
Kreis  (rronau,  kommanditistisch  beteiligt  und 
mit  diesem  durch  eine  ihm  gehörige  8  km  lange 
schmalspurige  Riseul)ahn  mit  der  Station  Banteln 
der   Strecke   Hannover —  tJöttingen  verbunden. 


Abbildung  5.    (iaazentrale  der  JItteder  Hütte. 


nachdem  das  Phosphatmehl  Inzwischen  einge- 
führt worden  war,  selbst  die  Mühle  und  den 
Vertrieb  des  Thoniasniehles.  Im  Jalire  189<> 
gründ«'te  da»  P«'iner  Walzwerk  mit  den  übrigen 
Thomasschlnckenmühlen  Deutsehlands  und  einigen 
ausländischen  den  ,  Verein  der  Thoma8phos|iliat- 
fabrlken",  dessen  Tätigkeit  es  in  erster  Linie  zu 
danken  ist,  dali  der  Alisatz  von  Tlioniasmelil  in 
Deutschland  von  :{U.')ü;*4  l 
1  202  4r)l  t  im  Jahre  1907 
l'einer  Walzwerk  war  an 
:^8  507  t  Absatz  im  .lahre 
Absatz  im  .labre  1907  Iteteiligt. 

Die  beim  Hochofenbetrieb  fallende  Schlacke 
findet  als  Wegebaumaterial  und  als  Schotter 
für   Kisenbahuoberbau    schlanken   Absatz;  in 


im  .lahre  1895  auf 
gestiegen  ist.  Das 
diesen  ZiüVrn  mit 
189.")  und  91  530  t 


Im  Jahre  1907  bezog  das  Peiner  Walzwerk  von 
Marienbagen  r)<i750  t  Kalk  und  Kalkstein. 

Die  liesaiiit-Herstelbingskosfen  beider  W'erke 
betrugen  nadi  dem  Stande  am  31.  Dezember 
1907  rund  48000  000  ./!^.  Ihnen  stehen  Ab- 
schreibungen und  Ive.serven  in  Höbe  von  rund 
:^8  000  000  r/^  gegenüber,  während  das  Aktien- 
kaiiital  noch  nicht  10  000  000  .  ((^  beträgt. 

l>ir  durch  den  Heilritt  zum  Stahlwerks-Ver- 
bande  bedingte  Kestleirung  tier  Produktion  und 
die  Notwendigkt'it,  bei  rückgängiger  Konjunktur 
tien  Alisatz  in  dem  Verhältnis  einzusdiränken, 
wie  der  (ti'sauitnlisatz  altnimnit,  b^rtc  dem  Pi-ine- 
Jlseder  Werk,  das,  wie  erwähnt,  über  einen  un- 
gewöbnliclii-n  h'eicbnini  an  Krzen  verlüirt.  und  das, 
wie  die  Vergangenheit  gezeigt  hat,  auch  dann 
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noch  in  der  Labtet,  einen  r'iht  ^.Mit'n  Nutxtn  /u 
f»rzip|*»n,  wf^nn  viel»»  nndtre  WVrke  mit  Verlust 
arbeiten,  groüc  » »pfer  auf.  Aaderi*eiU  sind  at>er 
b«l  der  r^wftltiir  frettlegeneii  Prodoktion  die 
Verluste,  i]\c  hr^  zfii:fUo»er  Konkurn-n«  sowohl 
im  Inland-  wie  im  Au^andalwaU  entoteben,  »o 
groB,  daß  eine  ZosanunenfasnaMr  der  steh  sonst 
|regen«eiti|!r  bekAmpfenden  Krflfte  jreboten  ist. 

Schon  früh  ist  die  (TesellBchaft  ihrer  l*flirhlpn 
freien  ihre  Beamten  und  Arbeiter  sich  bewußt 
frewenen,  und  lange  bevor  von  einer  staatlichen 
Fürsorge  in  «Iii  s<  r  IJezirhting  die  Rede  war,  hat 
sie  WohJt'ahrtiieinrichtungen  getroffen,  auf  die 
wir  an  dieser  Stelle  Bnunn»ng«li  wegen  nleht 
nilh'T  f'in^' lim  kriniu  ii.  di-'  hIht  il<  n  Vi  rL'l'  ii  li 
mit  deoco  jedes  anderen  großen  \\  t?rke<i  aus- 
halten.  Daffir  int  rie  aneh  die  freudige  (ienu^'- 
tuunu'.  »Mnen  hervorragend  tflchtitren  .Stamm  von 
H<  amten  und  treu  zu  ihr  stehenden  Arbeitern 
zu  i>eaitzeu,  die  stoU  auf  ihr«  Zugehörigkeit 
tum  Weirke  ^d.  — 


Di«'  i^rjiten  50  Jahre  haben  die  Jlseder  Hütte 
auf  ihn'  j4  tzi«»'e  Höhe  pebraeht,  und  alle  Hoff- 
nungen sind  reichlich  in  Erfüllung  gegangen,  die 
der  AnMehtant-Yonitsende  Gerb.  L.  Meyer 

bei  (l>  r  Grurnlstelnlegung  des  P»-5nt-r  Stahlwerkes 
in  seini-iii  Weihcapruch  susamnit- maßte: 

.MA^  d«r  Heften  (iotteii  «af  d»m  im  henti-ri 
QIauIx'ii  ^'ei:rüii<ieten  Untemehm«ii  ruhen;  tnö^'u 
(las  iioiie  Werk  werden  eine  Qiielli'  ili>*  Vorteilos 
für  liit'  Ut.'st'lltti.h«ft.  wf'l<-lie  es  gründft,  möge  es 
b«fOrdern  «Im  Wohl  aller  derer,  welohe  in  Unn 
beteblfUgt  leia  werden,  mSg«  ea  werden  ein  Rejjen 
für  die  Umgegend,  ond  n)Og«n  aein«  Frndukto 
dermaleioMt  zur  Eiire  redlicher  deutscher  Arbeit 
gereiclieB!*' 

Mit  ;:«  r' (  litt  in  Stolz  kann  er  ain  hi-utiirfn 
Jubeltage  auf  das  Werk  sobaaen  und  fiir  sieb 
In  Anspruch  nehmen,  ^laft  durch  seine  Torsich- 
tige  (iesch&ft<!geltahrung  in  der  VerganL'i  iihelt, 
in  der  weisen  Ausbeutung  der  Erzschfltze  die 
beste  Bürgschaft  für  die  Zukunft  des  schönen 
Werkes  liegt. 


Die  neuen  Werksanlagen  der  Cargo  Fleet  Iron  Company 

in  Middlesbrough. 

Von  Enil  Jagsch,  Hnchoienchef  litr  (  arira  Fleet  Iren  Company. 
lUimaa  Tafel  XIV  and  XV.) 


||ie  Grandlage  für  den  austfedehnten  RUen- 
^— ^  hfittenbetri*  1>  'Ifs  ricvt-lamlliczirks  in  York- 
ahire  bilden  tonige  Sphärosiderite,  die  im  aiittlerea 
Llai  in  vnf eftbr  8  m  Blehtigen  Lagern  aoflreten. 
Die  Elisenwerke,  welche  diese  Erze  verbütt''ii.  li'iren 
fast  alle  an  der  Mündung  des  schiffbaren  Flusses 
Tee«.  Oute  Kokskohle  und  reiner  Kalkstein 
kommen  in  großer  Menge  In  der  Nahe,  im  süd- 
lichen Durhamdistrikt,  vor.  Für  den  Hetrieli 
von  Eisenhütten  konnte  also  kein  besserer  Platz 
greftinden  werden ;  hier  Ist  alles  vorbanden:  gute 
backentti  K>>h1<'.  El<«pnerze.  Kalkstein  Qttd  vor 
allem  ein  gutes  Absatzgebiet. 

Hit  wenig  AosaahDen  dnd  fast  alle  dortigen 
Eisenhütten  reine  Hochofenwerke,  so  war  au<  Ii  Jns 
alte  aCargo  Fleet"  ein  Werk,  das  nur  aus  fünf 
HoehSfen  bestand.  Dieses  wurde  vor  einigen  Jahren 
nahezu  gfnzlicb  niedergelegt,  um  für  eine  An- 
lapr«'  Platz  zu  scharten,  die  heute  da-s  Interesse 
der  Kachkreise  in  liesonderem  Maße  auf  sich  lenkt. 
Kan  war  beim  Bau  dieser  Anlage  in  erster  Linie 
darnnf  lu-rlarlit,  ii.ifh  Mfi'jliehkeit  JeL'liclir-  Hand- 
arbeit durch  Maschinen  zu  ersetzen,  um  sich  von 
den  mißlichen  Arbelterverbiltnissen  möglichst  un- 
abhängig zu  iiiaclicn.  Dieser  (iru«<lfreilanke  ist 
auch  fast  bis  in  alle  Einzelheiten  durcbgefubrt 
worden. 

Der  Cart'o  Fleet  Iron  (  »inpany  g- - 

hören  ilie  t-inige  Meilen  \<>iii  Wvrk  intlVnit 
liegenileu  Ei8enerzgrul>eii  vuii  1^1  verton  und 


Kalksteinbrüche  von  M  i  c  k  e  1 1  o  n ;  Kohlenzechen 
L(  Nitzt  Ii»  (resellscbaft  nicht,  alle  KohlM  mOssen 

gekauft  wrrdcn. 

Kohlenwischs  and  KoksAfeaanlage. 

Es  werden  bauptsAcblich  Durbam-,  luitunter 
auch  Yorkshlre-Kohlen  verkokt,  letztere  geben 
jedoch  einen  splitterigen  und  wenig  festen  Koks. 

Zuweilpn  ist  ili>'  Vi  r^chiffung  nach  dem  Festland 
so  groü,  daß  gute  Kokskohlen  gar  nicht  auf 
dem  Harkte  tu  haben  sind;  man  Ist  afaidnan 
gezwungen,  zu  minderwertigen  Kohlen  zu 
greifen.  Wie  schwierig  für  englische  Werke 
die  Kohlenfrage  ist,  geht  ans  dem  Umstände  her^ 
vor.  daß  zuweilen  mit  Kokskolil'  ii  von  20  ver- 
schiedenen Zechen  gearbeitet  wird.  Nach  eingeben- 
der Untersnehnng  mufi  man  dann  eine  Mischung  zu> 
aamnienset/eu,  die  l)ei  niedrigem  Preise  noch  einen 
verhlltnismäßijr  festen  Koks  liefert.  Sflrntiiche 
kolilensorten  werden  zuerst  auf  den  Schwefel- 
und  Aschengehalt  chemisch  untersucht  unddamaeh 
peordnet,  dann  \\'\ri\  Hne  T'robe  jeder  Sorte  im 
gewai>cheneu  und  ungewaschenen  Zustande  ge- 
trennt verkokt  und  mit  den  nach  Dr.  Fischer 
aiiirefertigten  Hlah|»rt>ben  vertriicbeii.  Nacb  d.  ni 
Schwefel-,  dem  Aschengehalt  und  der  liack- 
füiigkeit  der  Kohle  haben  wir  drei  KtoitHcn 
iTtbilili't  und  zwar  trute.  niiftlif  -  und  schlcclile 
Kok!*kolile :  li-'i*  ilarii'  il>'>  H'"  !i"''''tis  -Ü't  ari. 
wie  weit  man  uiii  iminii  ru .  ri u  K'»li|.  h  j;:rii>n 
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kann.  Die  Blahproben  werden  jede  Woche  an- 
gefertigt und  zum  Vergleich  gesammelt;  fallen 
dieselben  ungünstig  aus,  dann  müssen  die  Kohlen 
eingehend  untttsueht  werden.  Mit  Hilfe  der 
Blähproben  kann  mnn  .uidi  nadiwt  isen,  ob  Irische 
oder  Bestandkohle  angeliefert  wurde. 

Es  dOrfte  nicht  nnlnteressMit  sein,  wenn  ieb 
hier  die  Ivohltn  verschiedenpr  ZedH^n,  in  drri 
Klassen  geteilt  anführe,  wie  sie  vor  einiger  Zeit 
snr  Terkokmifr  kamen: 
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Da  auf  unserem  Werke  sehr  verschiedene 
KoUensorten  tat  Verarbeitmifr  pelufren,  wurde 

CS  in  .\nbi'f raclit  der  be88er<-n  Wascliergobnisse 
für  gut  befanden,  die  Kohlen  vor  dem  Waschen 
zuerst  zu  klaaaleren  und  dann  jedes  Korn  für 
sich  auf  eigener  Setzmascliine  zu  .setzen.  Mit 
dem  Bau  einer  derartigen  Kohlenwäsche  wurde 
die  Maschinenbau- Anstalt  Humboldt  in  Kalk 
bei  K«ln  betraut.  IMe  atfludUeh«  Lelttnn«  d«r 
Anlftire  beträgt  60  t  Nußprnskohl.'.  welche  ohne 
Ausnahme  zur  Koksbereitung  verwendet  wird. 
Außerdem  ^d  Elnriehtangen  sor  AnAMbme  tob 
stündlich  30  t  gekaufter,  bereits  gewssohener 
Kokskohle  getroffen. 

Die  auf  12,5  m  hohen  Brucken  anfahrenden 
Selbstentlader  werden  in  li'  n  FiiUruniiii"  A  ent- 
leert (Abbildung  1).  üelM  r  (!■  insi  llit-n  ist  ein 
Kost  mit  etwa  lüO  X  i"™  Durchtallöffnung 
vetiresefaen,  anf  welchem  zn  groAe  Stücke  aus* 
i:t'li,'ilti  n  und  mit  Hflmmorn  zr  r'jchlatri  n  worden. 
Aus  diesem  Fülirumpf  wird  die  Kohle  vom  Aut- 
irebebeoherwerk  6  in  dUe  Klaseiertromnel  €  ge- 
hoben. Um  VcrstopfunfTcn  der  Becherketten  und 
damit  Betriebsstörun^^en  möglichst  zu  venm-iden, 
«rird  die  Aufgabe  der  Kohle  in  die  Becher  durch 


einen  von  Hand  einstellbaren  und  vom  Vorgelege 
des  Becherwerkes  stetig  bewegten  Schielnsr  ge- 
regelt. Die  Klassiertrommel  hat  vier  Mäntel  mit 
etwa  80  mm,  32  mm,  10  mm  und  3  mm  .Ma- 
schenweite.  Tins  Korn  lilier  80  mm  wird  nach  ib-m 
Walzenbrecher  Ü  geleitet,  dort  gebrochen  und  fallt 
bleraaf  durch  die  Butsdie  E  in  den  Fflllrumpf  A 
zuriirk.  I>as  Setzg^ut  von  80  mm  bis  32  mm 
wird  auf  einer,  das  Korn  von  32  mm  bis  10  nun  auf 
swel  weiteren,  das  Korn  ron  10  mm  bis  8  mm 
auf  den  restlichen  zwei  Abteilungen  der  schmied- 
eisemen  Setzmaschine  F,  wohin  es  in  «'isernon 
Binnen  mit  Wasser  gei^pült  wird,  gewaschen. 
Unter  Umstanden  kann  auch  der  Staut»  von  0 
bis  3  mm  mit  dem  Korn  von  S  mm  bis  20  mm 
gemeinsam  gewaschen  werden.  Geschieht  dies 
nicht,  80  wird  der  Staub  am  Anfkn;  der 
Trommeleinkleidnng  hoch^'r-kratzt.  fallt  dureh 
die  Eatsche  (r  auf  das  Feinkolilenkratzband  H 
und  wird  von  diesem  ungewasdien  nach  den 
Si-iileudennühlen  gebracht.  In  der  Hauptsache 
dient  dieses  Kratzband  jedoch  zur  Aufbringung 
von  bereits  gewaschener  oder  genügend  reiner 
Feinkolüe.  die  nicht  gewaschen  zu  werden 
hrniirht.  PiiSf  Fririkohlr-  kommt  r(iinfall->  in 
Brückenhöh«  an  und  wird  In  den  zweiten  FQll- 
rumpf  J  gesebtlttet,  ans  welchem  ste  Tom  Fela- 
koliii'iiautVelielieeherwerk  K  auf  das  erwähnte 
Kratzband  U  gehoben  wird.  Ist  die  Anfuhr 
soldier  FainkoUe  zeitweilig  so  groß,  dafi  das 
Becherwerk  K  nicht  genügt,  so  wird  auch  Füll- 
rumpf A  und  Bt  rhcrwerk  B  zu  dieser  Ari>eit 
herangezogen;  dann  t^llt  die  gehobene  Feiu- 
kohle  durch  ^e  geSthete  Klappe  im  Becher^ 
werkstrichtrr  und  wird  In  dw  Lutte  auf  das 
Kratzband  H  gebracht. 

Die  auf  der  Setsmasehln«  von  Sddefer  be- 
freit p  Kohle  fließt  mit  dem  Wascliwasser  in  den 
Baggersumpf  L  und  wird  aus  diesem,  nachdem 
sie  das  Vorentwässerungssieb  passiert  hat,  von 
dem  Becherwerk  M  hochgehoben  und  wlhnnd 
des  Transportes  weiter  entwil.ssert. 

Trockener  Staub  und  gewaschene  Kohle  ge- 
langen nnn  gemdnsam  in  die  Verteilungs- 
Schnecke  N,  welche  je  dJe  Hälfte  di'  ^>  r  Kolilen 
nach  rechts  und  links  in  die  beiden  Schleuder- 
mfihlan  0  befördert.  Zur  gleiehmftftigen  Be- 
schickung dieser  Schleudermühlen  ist  über  der 
Schnecke  eine  Kegulierklappe  angebracht.  Die 
in  den  Schleudermühion  auf  den  gewünschten 
Grad  von  Folnlu-it  ^'ematilene  und  gleichzeitig 
gut  treiiiiscliif  Kokskohle  wird  von  der  Gurt- 
förderung  l^*  nach  den  Vorrat.sturmen  gebradit, 
wo  ihr  genOgend  Zeit  xum  Trocknen  Ueibt. 

Dir  r?i  r:ri  .  welche  auf  der  Setzmaschine 
fadleu,  werden  in  das  üuterfaß  ausgetragen,  von 
der  hier  angeordneten  Sehieferschneeke  Q  in 
das  Becherwerk  B  gesebalil,  und  Ton  diesen 

•  Vergl.  ^SUhi  umi  Kwea"  10O4  ür.  4  S.  246. 
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unter  gleichzeitigem  Entwässern  in  die  Rlech- 
rinnc  S  gehoben.  Durch  diese  rutschen  die 
Berge  in  den  BehAlter  T,  aus  welchem  sie  mit- 
tels c'\ms.  BiMlenschieben  in  Bahmraffen  auf 
Hüitt  usalilo  ailgezogen  werden. 

Das  am  Kande  des  Baggersumpfes  L  über- 
tretende Waner  klirt  lieh  In  dem  benaditbarteD 
sechsspitzipcn  Sjiif zkaslcn  T'  und  wird  liieranf 
von  der  Zentrifugalpunipe  V  der  Setzmaschine 
and  den  Spillrinnen  wieder  aofehoben.  Der 
■Ich  in  dem  Spitikasten  ü  abeetsende  Schlamm 


der  beiden  Scbli  uJermfllilen  samt  ilirer  Scbm  i  ke. 
des  EntwftsserungslMMdiamrlceB  und  des  iü'atz- 
bände«,  nnd  schließlich  ^ner  Ton  10  P.S.  Ar 
den  zeitweiligen  Antrieb  des  FelnkoUenanfgebe- 
beclierwerl<f's. 

Unter  dem  Kohlenturni  sind  vier  Kofalen- 
Btampfmaicht  n  en  angeordoet;  dleBeadiiekongs» 
iiiaschinen  mit  je  zwei  Stampfkasten  werden 
mittels  ScbiebebUline  unter  die  Stampfmaschinen 
gefahren.  Die  KohlencnfBhnuig  zu  den  Stampf* 
erfolgt  mittele  Kratsbiader.  and  swar 


AbUldang  t.  KohleastaaptaMchine  tob  L.  Onmke,  IDddleehrough. 


wird  aus  den  Spitzen  ahfrezopen  und  fließt  in 
den  Pumpensumpf  W,  wird  von  der  Schlanuu- 
pnmpe  X  in  den  h51z«neo  Konsentrieronga- 
sjiitzkasten  Y  gehoben,  hier  verdichtet  und  hier- 
auf entweder  auf  die  Becher  des  Entwiisserungs- 
werkes  M  oder,  wenn  aschenreich,  aus  der 
Wäsche  hinausgeleitet.  Das  U eberlau fswasser 
des  Konzentrierspitzkastens  Y  fließt  in  den  ge- 
mauerten Spitzkasten  U  zurück. 

Zara  Betriebe  ^raen  vier  Motoren  fttr  Oleich- 
strom von  220  Yolt  5>pannun<r.  und  zwar  ein 
SOpferdiger,  der  die  beiden  Pumpen  treilit,  einer 
Ton  hO  P.S.,  der  die  Setzmaschinen,  das  Berge- 
l>echerwerk,  die  Berpeschnecke,  Klassii  rtrommel, 
das  Hauptbeclierwerk  B  und  den  Walzenbrecher 
bedient,  einer  von  140  P.S.  für  den  Antrieb 


sind  für  jede  Sfampfrnaschine  drei  Kratzhänder 
erforderlich.  Unter  den  Entleerungsachiebem 
des  Vorratstormee  sind  swd  atationire  Binder 
angebracht,  welche  die  Köhlen  in  ein  mit  der 
St^mpfmaschine  verbundenes,  fahrbares  Kratz- 
band fördern.  Am  Ende  dieses  fahrbaren  Bandes 
sind  zwei  Rutschen  ebenfalls  fahrbar  und  mit 
der  Stamjifmascliinf-  verbiind<*n  anereordnet.  durch 
welche  die  Kuhlen  abwechselnd  au  den  Stauipf- 
kaaten  gelangen,  and  zwar  ist  immer  die  Bntsdie 
in  Tntiirki  it.  w  lrlie  sich  beim  Hin-  und  Her- 
fahren der  Maschine  vor  deu  Stampfern  befindet. 

Abbildung  2  zeigt  eine  Seiten-  and  eine  Vorder- 
ansicht von  L.  Crooke's  patentierter  Koblen- 
stamiifmaschinc,  die  hier  seit  Iflngerer  Zeit  ar- 
beitet und  sich  gut  bewährt  hat,  aber  noch  nicht 
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allfretnoin  bekannt  sein  dürft«-.  Ihre  Wirkungs- 
weise ist  folir<'nile :  Der  (ireifapiiarat  winl  von 
einem  Kreuzkopf  getragen,  der  von  einer  Gra»l- 
ftihruni:  mittels  eines  Motors  und  Zahnra<l- 
tretrieJies  auf  und  alt  beweyrt  wird.  Xm  Ende 
der  Abwllrtsbewegung  w<'rden  die  (Jreifer  aus- 
gelöst und  fallen  gegen  die  Staiiii>t'erstange. 
Diese  Gn-ifer  siml  mit  weichen  Kinsatzstücken 
Versehen,  welche  genügend  Reiliung  an  der 
Staiii]iferRtange  erzeugen,  so  dali  diese  bei  der 
AufwOrtsbewegung  des  Kreuzko|>fes  angehohen 
wird.  Am  ?]nde  des  Hubes  sin«!  .Anschlage  an- 
gebracht, Welche  diu  Greifervorricbtung  auslösen 


Kegelung  der  Verbrennung8ga.se  in  den  lieizzUgen 
möglich  ist,  so  daU  eine  große  überschüssige 
Gasmenge  tlir  anderweitige  Zwecke  verfügbar 
wird.  Der  Rau  der  Oefen  wurde  im  Jahre  1902 
begonnen  und  im  darauffolgenden  .Jahre  fertig- 
gestellt. Die  Anlage  besteht  aux  100  Oefen 
mit  Nebenproduktengewinnung.  zwei  Kühlen- 
tünnen von  je  rund  800  t  Fassungsrauiii  und  der 
KohlenstAmpfanlage.  Die  Uefen  sind  in  zwei 
Batterien  von  je  .lO  Oefen  mit  einem  Kohlen- 
turine  zwischen  diesen  zusammengefaßt .  der 
zweite  Turm  befindet  sich  am  Ende  der  zweiten 
Batterie,  so  daß  derselbe  bei  einer  Erweiterung 


I 


Abbildung  \\.    AoNicht  der  Hochofenanlage. 


und  so  den  St.imiifer  fallen  lassen.  An  dem 
Kreuzkopfe  siml  zwei  Haken  angeitraeht.  welrhe 
tlie  Greifer  in  der  ausgelösten  Stellung  fest- 
halten. Die  Haken  werden  durch  zwei  An- 
Kchl&ge,  welche  am  unteren  Teile  des  Kähmens 
gelagert  sind,  am  Emle  des  Hubes  zurück- 
gedrückt und  die  (Jreifer  erfassen  die  Stampfer- 
stange  wieiler.  Diese  unteren  Anschlage  können 
auch  ilurch  einen  Handhebel  ausgeschaltet  werden, 
wodurch  die  Greifer  außer  Tätigkeit  ldeil>en. 
Die  Vorwärtsbewegung  der  Stampfmascliinc  wird 
durch  einen  KlinkeniiuchanismuH  liet.ltigt. 

Als  Ofensystem  wurde  der  Kopperssche* 
Koksofen  mit  Nebenproduktengewinnung  gewaiilt. 
Hei  diesem  System  ist  <lie  Heheizung  der  Wämle 
eine    vollständig   gleiehmflßigc,   da  eine  gute 


•  Vergl.  u.  a.  .Stahl  und  Einen*  IftOS  Nr.  7  S.  46S  : 
1»04  Nr.  24  S.  1451,  Nr.  18  8.  108»;  l»0:i  .Nr.  5  S.  :i01. 


der  Anlage  von  einer  dritten  Batterie  benutzt 
werden  kann.  Die  Oefen  sind  je  10  m  lang, 
2180  mm  hoch  bis  zum  Scheitel  des  GewSibes, 
in  der  Mitte  h&Q  mm  weit  und  40  mm  konisch. 
I)ie  Heizzüge  sind  senkrecht  angeordnet,  ein 
Hauptvorzug  des  Systems  liegt  darin,  daß  jeder 
Zug  seine  eigene  Ga.s-  und  Luftzufuhning 
besitzt.  Dadurch  wird  der  Ofen  der  ganz*'n 
Lange  nach  und  auf  beiden  Seiten  an  allen 
Stellen  beheizt,  es  erfolgt  also  unbedingt  eine 
gleiriimaßige  Beheizung.  Jeder  Heizzug  kann 
dureh  eine  in  der  Ofendecke  angebraohte  und 
mit  einem  leicht  herausnehniharen  feuerfesten 
Steinstopfen  verschlossene  Oeffnung  besichtiirt 
werden.  Diese  Oeft'nungen  sintI  von  besonderem 
Vorteil,  da  ohne  dieselben  eine  Hegi-Iung  der 
Verhrennung  in  den  einzehxn  Hrj/ziigfn  un- 
möglich wttre.  Das  Gas  tritt  dtm  li  Scliainotte- 
düsen  in  die  Heiz/üge  ein;  di'se  Düs<n  können 
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durch  die  Oeffnungen  über  den  Ziig^en  mittels 
einer  besonders  dazu  anpeferti^en  Stange  her- 
ausgehoben und  ausgewechselt  werden.  Die 
Oefen  sind  mit  Siemeng-Regeneratoren  versehen. 


sowie  Erz-  und  Kokstaschen  mit  selbsttätiger 
Beschickung.  Die  Gesainthöhe  des  Ofenschachtes 
von  Gicht  bis  zum  Bodenstein  beträgt  27,48  m, 
der  Glchtdurclyuesser  4,67  m,  die  Kohlensackweite 


Abbildang  4.  Hochofong;aBgebläBeinMchinen. 


Eine  Reihe  von  Versuchen,  welche  von  Koppers 
angestellt  worden  sind,  haben  ergeben,  daß  nur 
4.5  bis  50  "/o  von  der  gesamten  Gaserzeugung 
zum  Heizen  der  Oefen  gebraucht  werden,  und 
die  überschüssige  Gasmenge  von  50  bis  55  °/o 
an  andere  Betrieiie  abgegeben  werden  kann.  Wir 
haben  nntrefflhr  50°i'o  Gasüberschuß  erreicht, 
welcher  zum  Betriebe  von  Gasmaschinen,  zum 
Heizen  von  Dampfkesseln  und  der  Robeisenmischer 
Verwendung  findet. 

Die  Koksöfen  sind  mit  einer  geneigten  Koks- 
liank  versehen,  so  daß  der  Koks  beim  Aus- 
drücken aus  dem  Ofen  unmittelbar  in  einen 
Kokswagen  fallt.  Der  Kokswagen  ist  elektrisch 
angetrieben  und  so  konstruiert,  daß  der  Wagen- 
kasten gehoben  werden  kann,  um  den  Koks  in 
die  höher  liegenden  Koksbehfllter  für  die  Hoch- 
öfen entleeren  zu  können.  Der  übrige  Teil  der 
Koksofenanlage  enthalt  keine  Neuerungen  von 
besonderem  Interesse. 

Die  Hochofenaulage. 

Die  allgemeine  Grumlrißanordnung  <ler  Hoch- 
ofenanlage ist  aus  Tafel  XIV  zu  erkennen;  Ab- 
bildung 3  gibt  eint'  Ansicht  des  Werks  wieder.  Die 
nach  amerikanischem  Muster  ausgeführte  Anlage 
besteht  aus  zwei  Oefen  mit  Schragaufzug,  zwölf 
<Jowi)erapparaten,  drei  Theisenscheu  Gaswäschern, 
sieben   Gas-   und   drei  Danipfgeblilssmaschiuen 


ist  6,32  m,  der  Gestelldurchmesser  3,35  m,  die 
Rasthöhe  betrügt  6,40  m,  die  Gestellhöhe 
3,05  m.  Die  Oefen  sind  mit  Brownscher  Gicht- 
förderung,* doppeltem  Gicht  Verschluß  un<l  Ver- 
teilungstrichter au.4gerU8tet.  Die  Rast  wird  mittels 


Abbildong  ö.  Sislbstontlader. 


der  S  ah  Ii  n  sehen  spiralförmigen  Kühlvorrichtung 
gekühlt.**  Der  Gebläsewind  tritt  durch  10  Düsen 
von  152,4  mni  lichter  Weite  in  den  Ofen.  Drei 
T h  e  i  s  e  n  sehe    Zentrifugal  -  Gegeustrom  -  lias- 


•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen*  1901,  Nr.  19  8.  10.^9. 
Vergl.  ,8tiihl  und  Linon"  1901,  Xr.  l.H  8.  688. 
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WMcher  (diesflben  sind  auf  Ab- 
bildung 3  reobu  zu  erkeamia)  von 
der  OrOBe  Nr.  6  nit  je  800  ebm 

Leistunier  in  der  Hinute  reinigen 
die  Hochofengase  zum  Antrieb  der 
Gfas^Oeblasemaschinen  und  -Dyna- 
mos. Dies  sind  die  größten  Theisen» 
Reinitrer,  welche  meines  Wissens 
im  Betriebe  sind.  Die  sielten  Ga«- 
gebliae  wurden  nadi  der  CeekerlU- 
b.niart  ron  Ri  cfi  ardsons  ,  West» 
gartti  &  Comp,  in  Middles- 
brouirli  geUefert  (AMUdung  4). 
Auf  die  selbsttätige  Zuführung  dor 
Eohatoffe  zu  den  OetVn,  die  be- 
sondere Beachtang  v(trdient,  will 
leb  spftter  eingehnn. 

Die  der  Gesellschaft  ^'t  li  ireu- 
den  £isenerzgruben  von  Liver- 
ten  venorgen  die  Oefen  hlnreiebend 
rnlr  Ef^cn-iteinen,  die  aber  erst  durch 
Aufbereitung  angereichert  wurden 
mttsaen.  Man  verwendet  hierbei  efn 
langes  Band  ohne  Ende,  auf  welches 
die  geförderten  Eisensteine  gestürzt 
werden ;  durch  Handarbeit  wird  das 
taube  i'i  siein  ausgeschieden.  Ein 
solches  Klauhcbaiul  ist  unjreführ 
50  m  lang,  'l^^t  m  breit  und  besitzt 
drd  Abtettnngen :  eine  «ngeftlir  1  m 
breite  für  großstflrkiges  Uaterial, 
eine  '/a  m  breite  fUr  feine«  Material; 
fOr  da«  taube  Oeatein  dient  die 
dritte,  mittlere  Abteilung.  Nach  der  Aufbereitung 
\v>'nli  ii  dir  Erze  geröstet  und  verlieren  dabei  uu- 
geti'llir  ein  Viertel  an  Gewicht.  Das  Küsten 
geschieht  In  Soliachtöfen  von  nindt-ni  Querschnitt, 
wi  l.-lii'  iiiiireffllir  14  tn  liorli  ntul  7  m  u'rit  ^iml. 
.Si  itisteiitlader,  die  di-r  North  Kasteni  Kailway 
gehören,  brini^n  dann  die  gerSsteten  Erze  aaeb 
Car>ro  FI'  i  t. 

Di'-si-  s-elbstentlader  (Abbildung  5),  die  be- 
sondere ErwlhnuDg  verdienen,  sind  sweiadttige 
W'agfii.  Per  Wagenkasten  ist  >-'\w  mit  <i>'r  Spitze 
riaeh  iiiit>n  gekehrter  Trichter  mit  vier  Boden- 
klapiM  ii.  durch  welche  zwischen  die  Schienen  ent^ 
laden  vvini.  Der  trichterförmige  Kasten  ist  oben 
()  III  lang.  2,4  ni  breit,  unten  2.7  m  lanc  und 
1.2  ni  breit.  Die  Uöhe  des  Wagens  betragt  vou 
oberlcante  Schiene  bis  Obei^aiite  Wagen- 3  m. 
l'i'-  Wa^eii  Imljcn  hei  r-inem  EiL'enir«'wirlit  von  12  t 
iKi  X  IVagfAhigkeit,  sind  mit  Hand-  und  Luftbreuise 
ausgestattet,  lanfen  leicht  und  sind  sehr  einfheh 
zu  bedienen.  Zum  Einsetzen,  Enth'eren  und 
Herausschieben  der  Wagen  ist  nur  ein  Mann 
notweniiig.  der  20  Wagen  in  einer  Stunde  be- 

«lii- in  i  iitl  nli  u  kann,  (.\ehnlielie  Seitjsleiitlader 
laiit'-ii  seit  einiger  Zeit  in  I>eutseliland  aiit  ili  in 
llasi"  1  F.  Isen- und  St  a  Iii  werk  in  Ha.siie.*i 
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Die  Wagen  wmlon  in  parnbolisclic  Bunkt-r 
entleert.  Für  jeilen  Ofen  ist  ein  Hunker  vor- 
handen (siehe  Lapejilan  Tafel  XIV),  <ler  24,4  m 
lang  und  15,2  m  breit  ist,  und  ungefähr  3500  t 
faßt  (Abbildung  6).  Der  Behälter  besteht  aus 
10  mm  starken  Stahlplatten,  die  in  Form  einer 
Parabel  gebogen  sind.  Der  ganze  iiarabolische 
Kasten  winl  von  schiniedeisernen  Sflulen  ge- 
lragen, die  auf  Betonfundamenten  ruhen.  Er 
ist  zur  Aufnahme  verschiedener 
Sorten  von  Rohstoffen  in  vier 
Fflcher  geteilt;  der  Ofenkoks 
wird,  wie  oben  angegeben,  von 
einem  Kokswngen  in  einen  be- 
sonderen Koksbehalter  enth-ert. 
Zu  beiden  Seiten  des  jiar.ibo- 
lischen  Bunkers  ist  eine  Anzahl 
Rutsrhen  nngeltracht,  so  daU, 
im  Fallt-  die  sclbsttfttige  Be- 
schickung versagt,  die  Mate- 
rialien von  einer  Zwischenbühne 
aus  an  den  Förderkübel  auf- 
gegeben werden  können.  Dif 
selbsttätige  Zuführung  der 
Rohstoffe  erfolgt  auf  zwei- 
erlei Weise:  Bei  Ofen  1  hat 
jedes  Buiikerfac'h  ein  flelv- 
trisch  angetriebenes  Trans- 
l»ortband,  welches  da«  Ma- 
terial in  einen  Wiegekasten 
entleert,  aus  dem  es  dann  durch 


Abbildung  7. 
Bankeranlage  Ton  Ofen  1. 

d»-n  Boden  in  den  Förderkübel  fflllt  (Abbild,  7). 
Von  einem  Wiegehause  aus,  in  dem  sieh  eine 
Fairbankssche  Wage  und  die  Anlaßvorriclitungen 
der  Transportbänder  befinden,  besorgt  ein  Hann 
die  ganze  Begichtung  des  Ofens.  Die  Fairbanks- 
sehen  Wagen  haben  eine  Anzahl  von  Wagebalken 
mit  Laufgewichten ;  für  jede  Sorte  Material  ist 
ein  besonderer  Wagebalken  vorhanden,  der  durch 
Ausklinken  in  Tflti^rkt-it  tritt. 


Abbild.  8.  Bunker  fClr  Ofen  2.   (Im  Hintergrunde  der  Transportwagen.) 
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H^X  der  Bunkt-ranlafre  für  Of.  n  2  (Abb.  6  u.  8) 
sind  die  Bodciiftflnunfren  der  einzelnen  Fflcher 
mit  Türen  versehen,  unter  denen  sich  ein  elek- 
trisch angetriebener  Transjiortwagen  bewegt,  von 
dem  das  Material  aufgenommen,  gewogen  und 
nach  dem  Förderkübel  geschafft  wird.  Von 
diesem  Transportwagen  aus  werd»'n  auch  die 
Türen  des  Hiinkers  betätigt. 

Die  Anlagekosten  der  Bunker  sind  ziemlich 
betrachtlich,  fallen  alter  wenig  ins  (iewiclit,  da 
derartig  dauerhaft  gebaute  Einrichtungen  für  eine 
Reihe  von  Jahren  ohne  größere  Re]iaraturen  be- 
nutzt werden  können.  Nach  nahezu  dreijiihrigeni 
Betriebe  ist  ein  Verschleiß  der  Bunkerwandungen 
nicht  zu  bemerken,  Türen  und  Kähmen  sind  bis 


etwas  über  ein  Jahr,  bei  Koks  ist  der  Ver- 
schleiß am  größten,  man  kann  ungefähr  10  Mo- 
nate big  zur  Auswechslung  rechnen. 

Die  zweite  Begichtungsart  mit  Transport- 
wagen hat  den  Vorteil,  daß  man  eine  größere 
.Anzahl  verschiedener  Rohstoffe  einzeln  oder  ge- 
möllert aufgeben  kann,  dagegen  den  großen  Nach- 
teil, daß  die  Transjiortwagen  einem  sehr  starken 
Verschleiß  ausge.setzt  sind  und  daher  genügend  Re- 
serve vorhanden  sein  muß.  Besonders  wird  der 
elektrische  Teil  und  die  Wage  in  Mitleidenschaft 
gezogen.  lUesem  Uebelstande  bin  ich  auch  auf 
einer  Reihe  anderer  Hochofenwerke  begegnet. 
Ein  weiterer  Nacliteil  dieser  Begichtungsart  liegt 
in  dem  Umstände,  daß  jede  Kontrolle  fehlt,  da 


Abbildung;  10.    Vorder  -  Ansicht  des  176  t- Ofens. 


jetzt  noch  nicht  ausgewechselt  worden.  Der 
Inhalt  der  Bunker  ist  so  beniessen.  daß  der  Vor- 
rat nur  einige  Tage  ausreicht;  die  Erzgruben 
usw.  müssen  daher,  falls  man  keinen  Bestand 
hat,  in  der  Nahe  liegen,  so  daß  die  Rohstoffe 
rcgelmllßig  angeliefert  werden  können.  Auch  wo 
Raumbeschrllnkung  herrscht,  sind  derartige  Bunker 
am  Platze. 

Die  Trans|iortbandbegiclitung  arbeitet  dort 
wirtschaftlich,  wo  nur  wenige  Erzsorten  zur 
Verhüttung  konuneu,  denn  jede  Sorte  muß,  um 
sie  wiegen  zu  können,  ein  besonderes  Band 
haben;  es  wird  sicli  also  nicht  lohnen,  wenige 
Tonnen  Erz  oder  Zuschlage  auf  diese  Weise  auf- 
zugeben. Der  Verschleiß  der  Bflnder  ist  nicht 
sehr  bedeutend.  Die  Belagplatten  halten  iiei 
Kalkstein  ungefähr  l'/t  Jahre,  bei  Eisenerzen 


man  das  aufgegebene  Material  niemals  sieht  Der 
HochotVnniann  ist  damit  nicht  einverstanden.  Bei 
der  Transportbandbegiditung  fällt  dieser  Uebel- 
stand  weg.  Fester  Koks  ist  bei  beiden  Begich- 
tunirsarten  notwendig,  da  der  .Abrieb  hier  sehr 
groß  ist. 

Die  Stahl  Werksanlage. 

Gaserzeuger.  Von  einer  Zentrale  aus,  in 
der  16  Gaserzeuger  stehen,  werden  die  Talbot- 
öfen, die  Durchweichungsgruben  und  Warmöfen 
des  Walzwerks  mit  Heizgasen  versorgt  (vergl. 
Lage]dan  Tafel  XIV).  Es  sind  kontinuierlich 
arbeitende  Talbotgeneratoren  alteren  und  neueren 
Systems  in  zwei  Reihen  zu  zehn  und  sechs  aufge- 
stellt (Abb.  !)  Imzw.  Tafel  XV).  Zur  Verwendung 
kommt  Nußkohle,  die  von  Selbstentladern  einem 
Füllrumpfe  zugeführt  und  aus  diesem  durch  einen 
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Qreiferkübel  in  einen  langen  Bunker,  der  swi- 
Bclien  den  beiden  Gencratorn-ihen  liegt,  trans- 
portiert wird.  Die  Beschickung  der  Generatoren 
erfolgt  auf  mecbaniAchem  Wege  mittels  einer 
gasdichten  Drehtronmiel  und  zweier  Füllrohre 
mit  Verteilungskegel.  Ein  Zermahlen  der  Kohle, 
wodurch  der  Staubgehalt  erhöht  wird,  tindet  bei 
dieser  Begichtungsart  durchaus  nicht  statt.  Bei 
den  alteren  Generatoren  ist  der  ganze  Schacht 
ausgemauert,  bei  den  neueren  nur  der  obere 
Teil,  wahrend  der  untere  nur  aus  leicht  aus- 


gen  ausführt.  Spindel  und  Arm  sind  aus  Stahl- 
guß und  mit  Wasser  derart  gekühlt,  daß  das 
kftlteste  Wasser  am  Ende  des  Armes,  das  ist 
die  heißeste  Stelle,  aus  einem  engen  Rohre  aus- 
tritt und  Arm  und  Spindel  füllt.  Durch  eine 
gute  Wasserzirkulation  wird  der  Arm  voll- 
ständig kühl  gehalten.  Alle  Teile,  die  sonst 
einem  starken  Verschleiß  ausgesetzt  sein  würden, 
sind  durch  zweckentsprechende  Vorrichtungen 
geschützt.  $0  ist  der  .Arm  mit  losen,  leicht 
auswechselbaren  Stahlrin^en  versehen.  Das  Ende 


wechselbaren  schmiedeisernen  Segmenten  besteht, 
die  durch  Wasserberieselung  gekühlt  werden. 
Diese  Bauart  hat  den  bedeutenden  Vorteil,  daß 
Ansatzbildung  und  Hängen  der  Kohle,  wodurch 
die  Bewegung  des  Kührwerkes  behindert  wurde, 
vermieden  wird.  Derartige  (»eneratoren  sind 
bei  größerer  Schütthöhe  bedeutend  langer  im 
Betriebe  zu  halten.  Der  untere  Teil  des  Gene- 
rators taucht  in  ein  Wassergtfilß,  die  nieder- 
fallende Asche  wird  von  außen  entfernt.  Die 
Verbrennungsluft  tritt  durch  ein  Ruhr,  das  von 
einem  hohlen  Kegel  bedeckt  ist.  in  der  Mitte 
des  Generators  ein  und  wird  nach  allen  Seiten 
gut  verteilt.  Das  Kührwerk  besteht  aus  einem 
Arm  mit  einer  vertikalen  Spindel,  die  sich  in 
5  bis  8  Minuten  langsam  einmal  um  ihre  .\chse 
dreht  und  dabei  auch  Auf-  und  .\b\vartsbewegun- 


des  Armes  besteht  aus  einer  abschraubbaren 
Kappe,  die  in  kurzer  Zeit  durch  eise  neue  er- 
setzt werden  kann.  Die  Rührspindcl  ist  gasdicht 
abgeschlossen  und  taucht  außerdem  auch  noch  in 
einen  Wasserabschtuß  ein,  um  ein  Entweichen  des 
Gases  zu  verhindern.  Die  Külirwerke  hab«n  den 
Zweck,  die  zusammengebackenen  Kohlenteilchen 
zu  lockern  und  so  den  aufsteigenden  (rasen  einen 
leichteren  und  gleichmäßigen  Durchtritt  durch 
die  Beschickungssftule  zu  ermöglichen,  ferner  eine 
ebene  OberHache  der  Kohlenbeschiekung  zu  schaffen, 
vor  allem  aber  die  lastigen  Stocharbeiten  auf 
ein  Mindestmaß  zu  beschränken.  Das  Sioclien 
von  oben  fällt  am  (ienerator  t::xnz  weg.  es 
tindet  nur  am  unteren  Teile  statt,  seltener  in 
der  Mitte.  Das  iirsiirünirlii'he  Kiilirwt  rk.  d.a«?  aus 
einer   senkrechten  Achse  mit  zwei  Kiihrarmen 
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bestand,  hat  zu  Störungen  AnlaU  gegeben,  in- 
dem die  Verbindungsstücke  undicht  wurden  und 
das  Kuhlwasser  in  den  Generator  trat.  Der 
untere  Teil   der  Spindel   setzte  sich  hin  und 


Abbildung  12.    Kopf  doa  Tttlbot-Ofen»,  zur  Ueparatur  zurQckgezogon. 


wieder  fest,  zuweilen  bog  sich  auch  die  S|)indel 
durch.  Der  Antrieb  der  selbsttätigen  Beschickung 
erfolgte  früher  durch  Kettenantrieb,  jetzt  werden 
beide,  sowohl  Rührwerk  wie  Beschickungsvor- 
richtung, von  einer  gemein- 
samen Welle  durch  Exzenter 
direkt  angetrieben  und  ist 
durch  diese  wesentliche  Ver- 
einfachung der  Kraftverbraucli 
heruntergegangen ;  er  betragt 
bei  den  alteren  Talbotgene- 
ratoren P/i  P.S.,  bei  den 
neuen  nur  l  P.S.  f.d.  Gene- 
rator. Ein  neuer  Talbotgene- 
rator vergast  in  24  Stunden 
28  bis  30  t  Kohle  und  liefert 
ein  (tas  von  4  bis  6  ">  COj, 
2:i  bis  26"|oCO,  11  bis  14  «o 
11.  2  bis  3  "  o  CH,.  Dies  sind 
Durchsobiiittsanalysen  einer 
längeren  Periode.* 

Das  Gas  gelangt,  nachdem 
es  eine  Staubkammer  durch- 
strichen hat,  in  den  gemein- 
samen Sammclkanal,  aus  die- 
sem durch  ein  Kegulierventil  und  ein  Gasventil 
mit  Waaserabsehluß  in  den  Talbotofen.  Das  Um- 
steuern geschieht  durch  eine  \Vech8eIkla|t)>e.  Die 
Essenventile  sind  ebenfalls  mit  WasserabschluQ 
versehen.  Mit  Ausnahme  des  Kegulierventils 
werden  alle  anderen  Ventile,  so  auch  die  Wechsel- 


klappc,  von  der  Arbeitsbühne  des  Stahlwerke» 
aus  hydraulisch  betätigt. 

Da  die  Hochofenanlage  nicht  hinreichend 
genug  RoheLsen  abgeben  kann,  befinden  sich  in 
unmittelbarer  Nahe  des  Stahl- 
werkes zwei  von  einem  Lauf- 
kran Uberspannte  Kupolöfen 
(vergl.  Lageplan)  von  folgen- 
den Dimensionen:  .Schaolit- 
hiilie  =  9,14  m,  Herddurch- 
messer  =  I  .R3  m,Giehtdurch- 
messer  =  1.90  m,  Höhe  der 
Formenreihe  vom  Boden  = 
1,83  m.  Ein  Sturtevant-Zen- 
trifugalgebläse .  von  einem 
100  P.S. -Motor  mit  1800 
bis  2000  Umdrehungen  in  der 
Minute  angetrieben,  liefert 
den  Gebläsewind,  der  durch 
24  in  zwei  Reihen  überein- 
ander angeordneten  Düsen  in 
den  Ofen  tritt.  Die  Wind- 
pressung beträgt  24"  Wasser- 
druck, die  stündliche  Schmelz- 
leistung 18  t.  Ein  Kranlast- 
die  Roheisenniasseln  von  der 
Hutteusohle  nach  einem  Begichtungskübel ,  der 
beim  Aufsetzen  auf  die  Gicht  des  Kupolofens 
selbsttätig  aufklappt  und  die  Masseln   in  den 


magnet  schafft 


•  Ich  behalte  mir  Tor  epSter  in  einer  beson- 
deren Arbeit  auf  alle  Rinzelbciten  der  Talbot^eiie- 
ratoren  näher  einzuziehen. 


Althildunt;  19.    Kopf  den  Talbot-Ofenx,  zur  Reparatur  zurQck|;ezuKon- 


Ofen  -stürzt.  Das  geschmolzene  Eisen  von  den 
Hoch-  und  Kupolöfen  wird  in  zwei  Kippmischer 
von  ungefähr  je  175  t  Inhalt,  die  mit  Koks- 
ofengas geheizt  werden,  eingesetzt  (vergleiche 
Tafel  XV). 

Die  Ofenhallo  des  Stahlwerkes  hat  eine 
Länge  von  173  ra,  eine  Breite  von  30,4  m 
und  enthält  vier  Talbotöfen.  Drei  mit  je  175  t 
Fassung  sind  bereits  einige  Jahre  im  Betriebe, 
einer  mit  2.'>0  t  Fassung  ist  erst  vor  kurzer 
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Zeit  fertiggestellt  worden.  In  derselben  Halle  ist 
noch  Kaum  für  einen  fQnften  Talbotofen.  Die 
Herdflache  der  175  t-Oefen  betrn^'t  11,4  X  4,4  m, 
die  Badtiefe  Ü,9  m ;  die  Abmessungen  der  Luft- 
kammern sind  6,2  X  3,0  X  4,1  m.  die  der  Gas- 


Abbildung  14.    Talliot-Ofen  zum  TolUtändigen  Entloercn  gekippt 


kammern  ri,2  X  2,4  X  4,1  m.  Die  Herdflache  des 
2.'>0  t-Ofens  ist  11, 9  >  4,4  ro,  die  badtiefe  1,1  m. 
Die  Luftkammern  diesfs  Ofens  messen  6,2  X  3,0  X 
5,6  m,  di»-  Gaskammern  6,2  X  2,4  X  .'j.6  m.  Hei 
den  Talbotöfen  wird  nur  mit  flüssigem  Einsatz 
gearbeitet.  Das  Iiischereisen  wird  den  Oefen 
in  25  t-Pfannen  von  zwei  Kranen,  von  denen 
der  eine  von  Brodben ts  &  Son 
in  Leeds,  der  andere  von 
Vaughan  &  Son  in  Manche- 
ster geliefert  worden  ist.  zu- 
geführt. Beide  Krane  haben 
40  t  Tragkraft  und  sind  mit 
einem  10  t-Hilfshultwrrk  aus- 
gestattet. Die  Besi-hickung 
der  Zuschlage  erfolgt  mittels 
Mulden  durch  zwei  Wellnian- 
Cbargierniascbinen ,  die  auf 
Schienen  durch  die  ganze 
Lange  des  Gebäudes  vert'ahr- 
bar  sind.  Die  Gießhalle 
befindet  sich  in  demselben 
Gebäude,  sie  ist  verhältnis- 
mäßig klein,  da  die  Gieß- 
grube fortfallt.  Die  Halle 
ist  von  zwei  Kranen  von  Brodbents  &  Son  in 
Leeds  und  Uanson  und  Rapier  in  Ipswich  über- 
spannt, die  je  7.'>  t  Tragkraft  haben  und  mit 
einem  20  t-Hilfsbubwork  ausgerüstet  sind.  Der 
Stahl,  wird  aus  50  t- Pfannen  in  auf  Wagen 
stehende  Kokillen  abg»>go8sen. 

Der  kontinuifrliclu-  Talbotprozeß  ist  be- 
reits aus  frühern  Mitteilungen  bekannt.*  ebenso 

^Stahl  u.  Eisen-  1900  Nr.  5  8.  263,  Nr.  11  S.  564, 
Nr.  19  8.  1023;  1902  Nr.  1  S.  50;  1903  Nr.  11  S.  «H_>. 


die  Beschreiltung  der  Talbotöfen  (nur  die  der 
175  t-Oefeni  der  Cargo  Fleet  Iron  Company;* 
da  aber  bisher  noch  keine  Abbildungen  bezw. 
Zeichnungen  hierüber  veröfl°entlicht  worden  sind, 
so  bringe  ich  in  Tafel  X\'  einen  Schnitt  durch 
eine  kontinuierlich  arbeitende 
Talbotanlage  sowie  in  einer 
Anzahl  Abbildungen  Ansichten 
von  Talbotöfen.  Abbild.  10 
und  1 1  zeigen  die  vordere 
und  hintere  Ansicht  der  175  t- 
Oefen,  Abbild.  12  und  18  die 
zur  Reparatur  zurückgezoge- 
nen Kö]ife  mit  drei  ellipti- 
schen Kanälen  und  elliptischen 
Kühlringen;  der  mittlere  Ka- 
nal ist  für  Gas,  die  beiden 
seitlichen  für  Luft.  Abbild.  1 4 
veransehaulieht  einen  175  t- 
Ofen,  zum  vollständigen  Ent- 
leeren gekippt.  Die  Betriebs- 
resultatc  des  250  t- Ofens 
werde  ich  spater  in  einem 
besonderen  Artikel  veröftent- 
lichen. 

Ich  will  noch  auf  die  Arbeitsweise  der  Tal- 
botöfen beim  Wochenschluß  eingehen.  Sonn- 
abend morgens  muß  so  gearbeitet  werden,  daß 
die  Mischer  gegen  1 1  l'hr  geleert  sind,  um 
das  Roheisen,  das  nachmittags  fallt,  nul'nehnien 
zu  können.  Von  11  bis  2  Uhr  können  kleinere 
.Ausbesserungen    an    den    Mischern  ausgeführt 


Abbililung  !.'>.    Kokillen  auf  Wagen. 

werden.  Die  Misch«'ranlage  wird  mit  Koksofen- 
gas geheizt  und  ist  deshalli  unabhängig  von  den 
(teneratort-n.  Die  Talbotöfcn,  die  nm  Hodf» 
schadhaft  geworden  sind,  werden  g.nnz  entleert, 
die  anderen  nur  teilweise,  so  daß  sie  mit  uuiri  - 
fabr  40  Itis  HO  t  sretüllt  bleiben  und  doch  kl.  iin  re 
Reparaturen,  z.  H.  .Ausbessern  di  r  H.lnke.  vor- 
genommen Werden   können.     Um  2  l'lir  nach- 


•  .Stehl  und  Eisen"  lft06  Nr. -M  S,  1301. 
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Abbildung  16.  Blockwalzwerk. 


Mittags  wiril  das  Gas  aUp-stcllt  und  die  Lei- 
tungen durch  einfaches  Ausbrennen  gereinigt. 
Der  Stillstand  des  panzen  Stahlwerkes  wird  nur 
durch  das  Reinigen  der  Generatoren  und  Lei- 
tungen verursacht.  Um  6  Uhr  erhalten  die 
Oel'en  das  erste  Gas,  das  Umstellen  kann  schon 
eine  Stunde  nachher  erfolgen.  Uhj  10  Uhr 
nachts  sind  die  Oefen  so  weit  fertig,  dalJ  sie 
mit  flüssigem  Roheisen  beschickt  werden  können. 

Du-,  Belegschaft  eines 
Talbotofcns  l>esteht  für  diese 
Schicht  aus  einem  Schmelzer 
und  zwei  Hilfsariteitern.  die 
Sonnabend  nachmittags  gegen 
3  Uhr  ihre  Arbeit  beendet 
haben.  Von  3  bis  9  Uhr 
ist  niemand  an  den  Oeft-n. 
Um  9  Uhr  tritt  die  folgende 
Belegschaft,  die  für  alle  Tal- 
botöfen nur  aus  einem  Schmel- 
zergehilfen.  einem  Mann  tür 
die  \V«dinian-ChArgieriiiasehi- 
ne,  einem  Kran-  und  Miseher- 
mann  besteht,  an,  arln-ifet  bis 
SonntJig  morgens  6  Uhr  und 
wird  von  dersellw-n  .Anzahl 
Leute  abgelöst.  Sonntag  nach- 


mittag sind  an  jedem  Ofen  zwei  Mann,  die  vom 
Schmelzer,  der  gegen  Abend  antritt,  unterstützt 
bis  Montag  früh  6  Uhr  arbeiten. 

Das  Oeffnen  der  Türen,  Zurückziehen  der 
Köpfe.  Kippen  der  Oefen,  Unistellen  der  Ven- 
tile usw.  erfolgt  hydraulisch  von  einer  gemein- 
samen Bühne  aus. 

Der  fertige  Stahl  wird,  wie  schon  oben 
erwähnt,  in  50  t- Pfannen  abgestochen  und  von 


Abbildung  17.    CbargiermaBchine  von  Collin. 
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einer  besonderen  Plattform  aus,  die  2,8  m  äber 
der  Hütten»ohle  lieget,  in  Kokillen,  die  auf  fahr- 
baren Wa^'t-n  stehen,  gegossen  (Abbildung  151. 
Die  Gießpfanne  wird  dabei  nicht  bewegrt,  nur 
der  Kokillenwafren  wird  durch  ein«'  hydraulische 


Iflngs  den  TielTSfen  liefrt,  von  wo  dann  die  ein- 
zelnt-n  Blßck»'  mittels  eines  Krane«,  freliefert  von 
der  Finna  L.  Stuckenhulz  in  Wetter  an  der 
Ruhr,  in  die  Tiefbfen  einpesetzt  werden  (vertrl. 
Tafel  XIV).   Die  Tiefofenanlape  besteht  aus  zwei 


Abbildang  18.    Wlrniofea  mit  ChftrgiermMchina. 


Fortrückvorrichtunp,  die  sich  neben  dem  Scbienen- 
peleise  befindet,  verschoben  (s.  Tafel  XV».  In  der 
N'Ahe  des  Walzwerkes  sind  zum  Al»ziehen  der  Ko- 
killen zwei  hydraulische  Stripper  aufgestellt.  Die 


Oefen  mit  Gasfeuerunjir  nach  dem  Repenerativ- 
system,  jeder  Ofen  enthfllt  zwei  Gruben  von 
6,17  m  Lanp',  1,98  m  Breite  und  2,74  m 
Höhe  und  kann  20  Blöcke  aufnehmen.  Die  Deckel 


Kokillen  wenlen  von  einer  Zanpe  gehoben  und  auf    der  Tieföfen  und  die  Umstellvorrichtunpen  der 


.Mibildani?  19.  FertigstraQu. 


einen  danelM-nstehenden  Wnpen  alipesetzt.  .Auch 
hier  befindet  sich  zwischen  den  i)eiden  (releisen 
eine  hydraulische  Fortriickvorricblunp.  um  die 
i>eladenen  und  leeren  Wat'eu  an  die  richlipe 
Stelle  zum  Abstreifen  zu  bringen. 

Die  Walzwerksanlaire. 

Eine  Lokomotive  transportiert  <ien  tranzen  Zuir 
mit  Blöcken  nach  einetu  Anfulirgeleise,  welches 


Repenerntoren  werden  von  einer  Steuerbiihne  aus 
hydraulisch  betätig«.  Derselbe  Kran,  der  das 
Einsetzen  liesorirt.  nimmt  den  gleichniflnip  durch- 
gewärmten Blork  aus  dem  Ofen,  l»rint:t  ihn  nach 
dem  Walzwerk  und  setzt  ihn  auf  einen  hydrau- 
lisch ariM'ilenden  Kipiistuhl,  von  wo  er  mittels 
eines  kurzen  Zufiihrun::sri'ili:an:.'es  di-m  Block- 
walzwerk zuctiulirt  wini. 
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Da«  Blockwalzwerk  (Abl)il«liin>f  10)  ist 
eino  Keversierstraßt*,  dii-  imstanil«'  ist,  die  ■ranze 
Erzeug^in^r  des  Stahlwerkes  zu  verarbeiten.  Aul" 
dieser  Straße  werden  Stahlldöcke  von  635  X 
762  mm  auf  197  mm  H  in  22  Stichen  in 
2Y,  Minuten  heninterpeblockt.  Der  Durchmesser 
der  Walzen  ist  1020  mm,  die  Länge  des 
Walzenltiuides  2610  mm.     Die  Anstellvorrich- 


Abbildung  20.    18  000  P.  S.  -  Walzenzuginascbine. 


tunfr  der  Oberwalze  wird  elektrisch  betfltifrt, 
die  KntlastuDL'  erfolL't  durch  hydraulische  Zy- 
linder. Ellens«  wi  nlen  auch  alle  Walzens|tin- 
deln  hydraulisch  entlastet.  Zum  Kauten  und 
Verschieben  der  Blöcke  sind  hydraulische  Kant- 
vorrichtun^'en  vorhantleu.  Am  Ende  des  Roll- 
gauges  werden  die  ^rewalzten  Blöcke  auf  einer 
vertikalen  hydraulisch  anjretriebenen  .Schere.  >:e- 
liefert  von  R  i  c  h  a  r  d  s  o  n  s ,  W  e  s  t  g  a  r  t  h  Co.. 
Ltd.,  Middlesbrousrh.  in  die  erforderlichen  Landen 
geschnitten.  Das  Oberniesser  ist  fest,  das  be- 
wefrliche  Untermesser  führt  df-n   Schnitt  aus. 


Die  Schere,  die  sehr  kmftifr  gebaut  ist,  schneidet 
Blöcke  bis  zu  914  X  305  mm. 

Eine  {'harfriermaschi  ne,  die  auch  zu- 
gleich als  Transi>ortwa>.'en  aus^rerüstet  ist,  schafft 
das  vorgewalzte  Material  nach  dem  Wärmofen. 
Dies4>  Maschine  (Abbildung  17)  ist  von  S.  C. 
(.'ollin  konstruiert  und  zuerst  auf  den  Pencoyd 
Ironworks  in  Pencoyd  ausgeführt  worden.  Sie 

besteht  aus  einem  aui 
fünf  Schienen  laufenden 
Rollgang.  Bei  den  er- 
sten Maschinen,  die 
jetzt  noch  im  Betriebe 
sind,  wird  der  Arm. 
der  die  Zange  trägt, 
von  den  Rollen  anire- 
trieben  (siehe  Abbil- 
dung 17).  Man  hat  dies 
aber  geändert,  da  man 
fand,  daß  es  eine  we- 
sentliche Verbesserung 
ist,  wenn  der  Zangen- 
träger  unabhilngig  von 
den  Rollen  mittels  Zahn- 
stange und  Zahnrad 
angetrieben  wird  (Ab- 
bildung 1 7  t.  I  )urch  diese 
Einrichtung  wird  der 
Block  viel  sdmeller  auf 
den  Rollen  fortl>ewegt, 
das  Einsetzen  erfolgt 
also  in  kürzerer  Zeit, 
da  die  Rollen  frei  sind. 
Zwei  bis  drei  Blöcke 
können  zu  gleicher  Zeit 
in  den  Ofen  eingesetzt 
werden,  und  ein  leich- 
ter Stoß  mit  dem  Zan- 
genende ist  erforder- 
lieh, um  das  Einsetzen 
zu  beenden.  Die  Be- 
wegung der  Zange  er- 
folgt auf  mechanischem 
Wege  mittels  einer 
rechts-  und  linksgängi- 
iren  Schraube,  welche 
von  Riemen  und  Elek- 
tromotor angetriel>en 
wird.  Zur  Bedienung  ilieser  Chargiermaschine  ist 
nur  ein  Junge  cri'ordi'rlicb,  der  die  Blöcke  von 
der  Schere  abholt,  in  de»  Wnrmofen  einsetzt,  die 
durchgewärmten  Blooms  herauszieht  und  auf  den 
Knllirang  der  Firligstralie  alisetzt.  Die  Ge- 
schwindigkeit der  <  liargierrollen  betrflgt  122  m, 
die  Maschine  selbst  fährt  mit  153  m  Geschwin- 
digkeit in  der  Minute. 

Der  Wnrmofen  (Abbildung  18)  hat  fünf 
Einsatztüren  und  ist  mit  Oasfeuening  nach  dem 
R'-generativsystem  versehen.  \Zv  ist  10,67  in 
lang,    :-|,49  m  breit    und  1.S3  ra    hoch.  Das 
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Oeft'nen  dtT  Türm  und  Uiii- 
stfllen  der  Vt-ntil«'  g<'Hc-lii»'ht 
♦■bt-nfalls  hydraulisrh  von  einer 
In-sonden-n  Buhn»'  aus. 

IMf  FprtU'straßp  (Al»- 
bildiing  1  9 1  ist  <'inc  Duo-Urii- 
kfiirstralW'  mit  vii-r  tn-rüstfu. 
In  den  «'rsten  lM'id«'n  (iiTÜstm 
wird  vorp-wnizt.  I>er  erstt- 
Zut'Ulinin^8roll^Nin;r  ist  icst- 
8t»-hend  und  mit  hydraulischen 
Kantvorrifhtunjrcn  vi-rsehen. 
l»i<*  andi-n-n  drei  Gerüste 
w  erden  von  h«weglichen  Koll- 
gänpcn  bedient.  Das  An- 
stellen der  Oherwnlzc  jre- 
seliieht  heim  ersten  Crerüst 
elektrisch,  hei  den  anderen 
durch  Handräder.  Auf  die- 
ser Fertigstralie  werden  zwei 
Blöcke  immer  zu  ;rleicher 
Zeit  ausjrcwalzt.  Das  \V  a  I  z  - 
prosrrainm  ist  l'oljr«udes : 
Billat*  von  51  mm      «teigeDd  am  12,T  mm  bia  zu  1 14  mm 


Blooma  Ton 

w       —     •  •  • 

O  leichichenkli^ 
Winkel  von  .  . 

Ungleichscbenkli^e 
Winicel  Ton  .  . 

Walatwinkel  Ton  . 

T-KiBfn  von 


146  146  mm  bia  S*i8 
146  X  I««  .      .  368 

76  X  76 


20:{  mm 
356 


178  X  178 


102  X    «9  .      .    •-'03  >    89  . 
140  •    7t)  .      ,    -'79  X  n 
.  .    127  X  114  ,      ,    «10  ,N  191  , 

f  Eilten  178  X   7«  .      .    305  X  102  , 

Kundeiaen  von  102  mm  atei^end  um  3.2  mm  biazu  15'imm 
Eiaenbahnachiencn  34.7  bia  4!^6       f.  d.  lfd.  m. 

Um  kleinere  Profile  walzen  zu  können,  hat 
«ich  die  Cargo  Fleet  Iron  Conjpany  entschlossen, 
ihre  WalzwerksanlaL'en  zu  erweitern. 

Das  Block-  und  Ferti^'walzwerk  werden  anjre- 
triehen  von  zwei  IXOOOP.  S.  stehenden  \Va  1  ze  n- 


Abbildung  2*2.    Antrieb  doh  Warmbelta. 


Abhildunv'  21.  Warmboti. 

Zugmaschinen,  welche  von  der  Finna  Klchard- 
8ons,  Westjrartli  &  Co.  in  MIddlesliroutrh  >rel»aut 
worden  sind  ( .\bl»ihlunf?  2(>>.  Pie  Maschinen 
arbeiten  mit  l^aiupt'  von  14  at  uml  haben  eine 
Höchstp-schwindi>:keit  von  200  l'mdrehungen  in 
der  Minute :  sie  sind  außerordentlich  schwer 
konstruiert,  jede  Maschine  wie;rt  .'>00  t.  Sie 
halten  je  drei  Zylinder  von  1143  mm  Durch- 
messer und  einen  tremeinsatuen  Hub  von  1321  mm. 
Die  Maschinen  können  als  Verbundmaschinen 
laufen,  wobei  der  mittlere  Zylinder  als  Hoch- 
druck-, und  die  beiden  seitlichen  als  Nieder- 
druckzylinder arbeiten,  oder  es  kann  mit  hoch- 
trespannlem  Dampf  in  allen  Zylindern  frearlieitet 
werden.  Das  rmwechseln  peht  mit  Hilfe  von 
Proliwasser  und  einem  beson- 
deren patentierten  Ventil  sehr 
schnell  vor  sich.  Die  Maschi- 
nen sind  mit  Rottinann- 
Steuerung  versehen.  Daneben 
sind  aus  Rücksicht  der  Be- 
triebssicherheit Stauventile  in 
bekannter  Wi-ise  einpeitaut. 
.Ms  weitere  Schutzmalirepel 
pejren  das  Durchirehen  ist  ein 
( '  r  o  w  e  s  -  Zen  t  ri  fupal  •  .Sicher- 
heitsrepulator  am  Knde  der 
Kurbelwelle  an>rcbraclit  wor- 
den ;  sobald  eine  bestimmte 
Gesell  wintlipkeit  überschritten 
wird,  schließt  der  Rejrulator 
mit  Hilfe  von  l>ruckwasser  ein 
Sich"'rheit-<venfil.  .Mle Ventile 
und  Schieber  wenicn  von  ein«  r 
seitlich  neben  di-n  Zylindern 
liependi  n  Biiline  beilii-ni,  so 
daß  der  Ma-ehinist  da>  Walz- 


L^iyi .  ..Co  Ly  Google 


1864    Stahl  und  EiMn.      Die  neuen  Werksanlagen  der  Pargo  Fleet  Iron  Companff. 
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bpstrichi-n.  Für  schwiTe  Pro- 
file sind  die  Adjusta^fniaschi- 
non  mit  besondt-ren  elektrisch 
anget  rielienen  Rollgangen  ver- 
Reiien.  um  ein  srhnelleres  und 
leichteres  bearbeiten  derselben 
zu  ermöglichen  (Abbild.  23). 
Der  Antrieb  erfolgt  von  einer 
.Steuerbühne  aus.  Auf  die  Ad- 
justfltre  der  Trftger  und  Schie- 
nen konime  ich  «pater  noch 
zurück. 

Das  gesamte  Walzwerk  i«t 
nach  amerikanischem  Muster 
gebaut.  Die  Tieföfen,  alle 
Rollgangc.  sowohl  von  den 
Walzenstraßen  wie  von  dem 
Kalt-  und  Warmbett,  liegen  un- 
gefähr 1 ni  über  dem  Hütten- 
flur;  sie  sind  infolgedessen 
leicht  zuganglich,  wodurch 
schnell»-  Reparatur  und  .Aus- 
wechselung der  schadhaften 

werk  bequem  übersehen  kann.  Das  Blockwalz-  Teile  erfolgen  kann.  Nehmen  wir  z.  B.  an,  daU 
werk  wird  von  der  Maschine  durch  Zahnrader     bei  dem  umfangreichen  .Antrieb  des  Warmbettes 


Abbildung  23.    Rollgang  und  Richtmaachine  fAr  ichwere  Profile. 


mit  einer  Uebersetzung  von  2 
während  das  Fertigwalzwerk 
mit  seiner  Maschine  direkt  ge- 
kuppelt ist.  Die  Kammwalz- 
gerüste  sind  geschlossen  und 
mit  zwei  gestaffelten  Kränzen 
gerader  Zahne  versehen. 

Das  fertige  Material 
gelangt  auf  ein  selbsttätig 
arbeitendes  Warmbett  von 
54,26  m  Länge  und  16,46  m 
Breite  (Abbild.  21  und  22 1. 
Zwei  elektrisch  angetriebene 
Warrasagen  schneiden  das  Ma- 
terial auf  Maß.  Das  Warmbett 
ist  mit  gut  arbeitenden  Schlepji- 
zügen  ausgestattet,  ferner  sind 
zum  Aufstellen  von  schweren 
Trägern  hydraulische  Kant- 
vorrichtungen vorhanden.*  Von 
einer  Steuerbühne  aus  erfolgt 
die  Bedienung  des  ganzen 
Warmbettes. 

Die  Kaltlager  für  Schif- 
neu  liegen  in  der  Walzrichtung 
hinter  dt  ni  W'armbett.  die  Zu- 
führung erfolgt  mittels  Trans- 
liortrollganges.  Die  Kaltlager 
für  die  anderen  Profile  liegen 
parallel  zum  Warmbett  und 
werden  von  zwei  Laufkranen 
von  je  27,13  ni  Sjiannweiti- 
über  eine  Lange  von  166,42  ni 


1  angetrieben,     (s.  Abbild.  22)  eine  Kette  des  Schleppzuges  aus- 


•  ,Vergl.  „Stahl 
im  Nr.  16  S.  9-26. 


und  Lisen* 


Abl>ildung  24.    Doppelte  Srhienenrirhtmasehine. 


16.  September  1908.        Dir  t%«i*«n  Werktoniagrn  der  Cargo  Fttet  Iron  Companif.      Suhl  and  Eisen.  ISüb 


Abbildung  2b.  8chienenendfrA«ma»cliine 


zuWechseln  ist,  wit-  uinxtflnillirli  iitul  zeitrniilM-n<l 
WÄre  eine  solche  Reparatur,  wenn  der  ^anze 
Antrieb  versenkt  läge. 

Der  Antrieb  der  Zuführuritrs-  und  Transport- 
rollgflnire.  iVmer  der  der  fahrbaren  Walzroll- 
g^antre  wird  mittels  Winkelgetriebe  von  Wellen 
aus)  b«t&tiKt.  L>ie  Antriebsmotoren  stehen  senk- 
recht zu  den  .Achsen  der  Köllen.  Bei  der  Mlock- 
straße  sind  die  Koll|i:än>re  sehr  kurz,  das  l'm- 
steuem  erfolg  sehr  schnell.  Die  einzelnen  Rollen 
mQssen  sehr  nahe  zusanimenliep-n  und  werden 
deshalb  von  .^tinirfltlern  angetrieben,  «la  für 
Winkeigetriebe  der  Raum  zwi- 
schen zwei  Rollen  nicht  »rroii 
genug  ist. 

Besondere  Erwähnung  ver- 
dient hier  noch  das  sclinelle 
Auswechseln  der  Wal- 
zen. Dies  geschieht  durch  Aus- 
wechseln des  ganzen  Walzen- 
gerilstes.  In  einem  von  der 
Walzenstraße  getrennit-n  Kati- 
me  werden  in  einem  zweit »-n 
Walzenstfinder  die  neuen  Kali- 
berwalzen eingelegt  und  das 
g^anze  Gerüst  durch  einen  Lauf- 
kran nach  der  Strecke  trans- 
portiert und  in  so  kurzer  Z<  il 
g'ewechselt,  daß  schon  nach 
20  Minuten  ein  anderes  Protil 
gewalzt  werilen  kann.  Dit-se 
Vorrichtung  gi-stattt-t  es,  im 
Tage  mehrere  Male  umzusetzen 
und  daher  auch  kleinere  Auf- 
trage, die  sich  bei  andi-ren 
Walzwerken  nicht  lohnen  wür- 


den, in  wirtschaftlicher  Weise 
abzuwälzen.  In  Zeiten  schlech- 
terer Konjunktur  muß  man  auch 
mit  kleineren  .\uftrflgen  rech- 
nen. Wir  haben  häufig  an 
einem  Tage  bis  zu  fünfmal  un- 
sere Kaliber  gewechselt. 

Heim  Bau  der  W'alzwerks- 
anlagc  ging  man  davon  aus, 
möglichst  alle  Handarbeit  durch 
Maschinenarlieit  zu  ersetzen ; 
<lies  ist  Iiis  in  alle  Einzelheiten 
durchgeführt  worden.  Nur  Eisen- 
iiahnschienen  niü.ssen  beim  letz- 
ten Stich  der  Fertigwalze  ge- 
kantet Werden,  wozu  zwei  Mann 
nötig  sind.  Durch  Einbauen 
von  mechanischen  Kantvorrich- 
tungen fallen  diese  aber  auch 
Weg.  Sonst  ist  im  ganzen 
Walzwerk  kein  einziger  Ar- 
iifiter  sichtbar.  Die  Steuerung 
aller  Antriebe  erfolgt  von  l)e- 
sondern  Hteuerbühnen  aus. 
Hedienungsmannschaft.  1.  Zur  Be- 
dienung der  Tiet^fcn  sind  für  den  Ofen  je  ein 
Mann  und  ein  Gehilfe  nötig,  die  das  Umstelien  der 
Ventile  und  das  Auf-  und  Zuschielien  der  Tief- 
ofentüreu  besorgen,  beides  auf  hydraulischem 
Wege.  2.  Beim  Blockwalzwerk  sind  ein  Mann 
(Walzer)  und  zwei  Jungen  beschäftigt.  Ersterer 
walzt  und  stellt  die  Oberwalze,  die  beiden  Jungen 
steuern  die  Rollgänge.  Kantvorrichtung,  den 
Kippstuhl  und  den  Zuführungsrollgang.  3.  Am 
Ende  des  Blockwalzwerkes  stehen  zwei  Jungen 
zur  Bedienung  der  Blockschere  und  einer  kurzen 


Abbildung  26.  Schienenfrftsmascbine. 


1866    Suhl  uud  Eisen.      DU  neuen  Werluanlayen  der  Curgo  Fleet  Iron  Companif. 
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ScluplieltUhne.  4.  Die  Collin -CliarfrUTtnaschlno 
bedient  ein  Junge.  5.  Helm  ersten  Gerüst  der 
Fertigstraße  sind  zwei  Jungen,  einer  steuert  die 
AnStellvorrichtung  der  Walze  und  walzt,  der 
andere  bedient  den  Kollgang  und  die  Kant- 
vorrichtung.    6.  Für  die  drei  fahrbafen  Roll- 


AbbilduDg  27.  Vierapindel-Schienenbobrmiscbine. 


gänge  ist  je  ein  Junge  vorhanden,  der  die  Ver- 
.schiehung  der  Tische  und  die  Bewegung  der  Roll- 
gänge besorgt.  7.  An  der  Steuerbühne  desWarni- 
bettes  sind  vier  Jungen  beschäftigt.  Der  erste 
steuert  den  Zufdlirungsrollgang  und  die  erste 
Sflge;  der  zweite  steuert  den  ersten  Warmbett- 
rollgang ,  die  Schleppzüge 
und  die  Kantvorrichtung  für 
schwere  Trager;  der  dritte 
steuert  den  zweiten  Warm- 
bettroUgang,  die  Schlejipzüge 
und  die  Kantvorrichtung  für 
schwere  Trflger;  der  vierte 
steuert  den  Transportrollgang 
und  die  zweite  Säge.  8.  Das 
Umstellen  der  Regeneratoren 
und  Oeffnen  der  Türen  des 
Wärniofens  besorgt  ein  Mann 
und  ein  Gehilfe. 

Es  kommen  noch   hinzu : 

1  Mann  für  den  Tiefofenkran, 

2  Mann  und  2  Gehilfen  für 
die  beiden  Walzenzuginaschi- 
nen,  so  daß  die  ganze  Beleg- 
schaft von  zwei  Tieföfen  (ein- 
schließlichTiefofenkran  ».Block- 
walzwerk, Blockschere,  Chargiermaschine,  Wflnn- 
ofen,  Fertigstraße,  der  zwei  Walzenzugraaschinen 
und  des  Warmbetts  aus  7  Mann,  6  Gehilfen  und 
14  Jungen  besteht. 

Von  den  Adjustageniaschinen  sollen 
hier  nur  einige  erwähnt  und  im  Bild  vorgeführt 
werden,  in  der  Annahme,  daß  es  nicht  uninter- 
essant sein  dürfte,  englische  Ausführungen  dieser 


Art  kennen  zu  lernen.  .Abbild.  24  zeigt  eine 
doppelte  S  c  h  i  «•  n  e  n  r  i  c  h  t  Hl  a  s  c  h  i  n  e ,  vom 
Elektromotor  direkt  angetrieben.  Die  Maschine 
macht  ungefähr  24  Hübe  in  der  Minute.  Die 
Druckstempel  sind  von  Stahlguß,  .\bbild.  25  ver- 
anschaulicht eine  Sch i ene n  en d  f räs  masch  i  ne 
mit  Klinkenmechanismus  zum 
Verschieben  der  Schienen  gegen 
die  Frasmesser.  l)iese  Maschi- 
nen sind  von  Craig  &  Do- 
nald, Ltd.,  in  Johnstone  hei 
Glasgow  geliefert  worden. 

Abbildung  26  zeigt  eine 
Schienen -  Fräs  masch  ine 
von  Scrivan  &  Co.  in  Leeds. 
Die  beiden  Messer  zum  B'rflsen 
der  Schienen  8in<l  in  einer  Plan- 
scheibe befestigt,  welche  am  Um- 
fange mit  einem  Zahnkranze  ver- 
sehen ist  und  durch  ein  kleines 
(iußstahlzalinrad  und  ein  zwei- 
tes Vorgelege  augetrieben  wird. 
Durch  diese  Einrichtung  wird 
<lie  Kraft  von  außen  auf  «lie 
Fräsmesser  übertragen,  wo- 
durch ein  gleichmäßiger  Schnitt 
erzielt  und  ein  Verdrehen  der  Spindel  ver- 
mieden wird.  Die  Spindel  läuft  in  Kanonen- 
metallageru  und  ist  am  Ende  mit  einem  gehär- 
teten Stahlwiderlager  versehen.  Die  zu  fräsen- 
den Schienen  werden  in  einem  Gleitschlitten 
mittels  einer  Stahlschratibe  gehalten.    Die  Vor- 


Abbildung  28.  Trägerrichtmaschino. 

wärtsbewegung  des  Gleitschlittens  wird  mittels 
Schnecke  und  Schneckenräder  betätigt.  In  Ab- 
bildung 27  ist  eine  Vierspindel-Schienen- 
bobrmaschine  dargestellt,  ebenfalls  von  Scri- 
van &  Co.  in  Leeds  geliefert.  Die  zwei  horizon- 
talen Gleitschlitten  sind  mit  Bohrspindeln  von 
63  mm  Durchmesser  versehen  und  sind  auf  beiden 
Seiten  der  zu  bohrenden  Schiene  angebracht. 


-  .j   ^'O' 


16.  September  1908.        Die  neuen  Werksanlage»  der  Cargo  Fleet  Iran  Company.      8tahl  and  Eiaeo.  13ü7 


DtT  selh-stiftti^e  Vorsi-huh  der  SpindflMtörke 
betrugt  152  luiu;  dun-h  eine  Vorrichtunp  könnt-n 
diesel>>en  sehr  srhnell  der  Schiene  ^enflhert  be- 
ziehun^'sweiHf  ziirückfrezofrrn  wt-rdcn.  Man  kann 
die  Spindeln  »o  etnHtellen,  daU  zu  »rieirher  Zeit 
zwei,  drei  oder  vier  Löcher  iireliohrt  »enlen 
können.  Die  Bohrspindeln  werden  mittels  ge- 
schmiedeter Stahlrflder  und  jfetra.ster  Zshne  mit 
28,57  mm  Teilung'  anjrelrieben ;  die  Spindeln 
sind  verstellbar,   der  Zahnradantrieb   paUt  sich 


am  Ende  der  Hasrhine  angebracht,  aber  auf  der 
Abbildung  nicht  sichtbar  ist.  dient  zum  schnellen 
Einstellen  des  schweren  Stahlhalters,  welcher 
die  verstellbaren  Pruckstenipel  trajft.  Mit  dieser 
Maschine  können  J -Eisen  l»is  zu  610  mm  Höhe 
jrerichtet  werden.  — 

I>ie  Kesselanlage  besteht  aus  zehn  ,Ne8- 
drum"-\Vasserröhrenkt'sseln  (.Alibildung  2\i)  von 
Kichardson8,Westtrarth  &  Co.,  Middlesbrough 
geliefert,  die  mit  Westgarth-Ueberhitzern  versehen 


_JJ]ilflfflL 
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Abbildang  29.    Kesnelanlage  mit  Naadrum  -  KeBMln. 


automatisch  der  Entfernung  der  Spindeln  an. 
Die  Entfernung  der  Spindeln  voneinander  kann 
eingestellt  werden  von  101  bis  152  mm  Iteim 
Bohren  von  vier  Löchern,  von  101  bis  22 S  mm 
bei  drei  Löchern  und  Iiis  zu  457  mm  beim  Bohren 
von  zwei  Löchern,  so  dali  Löcher  auf  ver- 
schiedene Entfernung  gebohrt  werden  können. 
Die  Schienen  werden  in  einem  Gleitschlitten  von 
einer  Schraui»e  gehalten  und  dieser  Schlitten 
kann  quer  zu  den  Bohrern  verschoben  werden, 
so  daß  auch  ovale  Löcher  gebohrt  werden  können. 

Abbildung  28  zeigt  eine  einseitige  Trflger- 
Kichtmaschine  mit  einem  35  B.  S.  •  Motor  und 
Zahnradantrieb.  Ein  zweiter  kleinerer  Motor,  der 


sind  und  den  Dampf  auf  232'*  C.  überhitzen. 
Der  Dampfdruck  betrflgt  14  at.  Jeder  Kessel 
hat  rund  260  qm  HeizHflche  und  vermag  in  der 
Stunde  5720  1  Wasser  von  100 '  C.  zu  ver- 
dampfen. Die  Höchstleistung  betrflgt  8860  kg 
i.  d.  Stunde.  Die  Kessel  sind  mit  je  zwei 
Eriths  -  Unterstopf  -  Beschickungsvorrichtungen 
versehen,  die  künstlichen  Zug  von  l'  i"  Iiis 
2'/*"  Wassersäule  gebrauchen.  Mit  tlen  Unter- 
stopfbeschickern kann  man  eine  billige  Klein- 
kohle vorteilhaft  Itenutzen.  Unter  normalen 
Bedingungen  werden  9.5  kg  Dampf  mit  1  kg 
Kohle  erzeugt.  Der  Kamin  hat  3,1)6  m  Durch- 
messer und  ist  22,8  m  hoch. 


1868    Bt-ahl  und  Eiien.      Die  neuen  Werkmnlagen  drr  Cargo  Fleet  Iron  Company. 
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Die  Konstruktion  (Abbild.  30)  dieser  Kessel 
ist  sehr  einfach.  Der  Kessel  besteht  aus  einer 
Beihe  tob  BoluMBdeln,  deren  Robre  «n  beideii 
Enden  in  kleine  zylindrisdn-  Trommeln  münden. 
Die  Trommeln,  von  denen  die  oberen  als  Dampf- 
ranm,  die  unteren  als  Wassemum  dienen,  staid 
durch  kurze  g:erade  Rolire  mitelMUlder  verbunden. 
Die  lu  ideti  vorderen  Reihen  von  Rohrbiindeln 
stehen  schrflg  mit  un-refahr  30**  gegen  die  Vertikale, 


tentierten  Lufterhitzern  vt'ri5<'li<'n  -^ind.  Diese 
bestehen  aus  einem  System  von  Koliren,  durch 
welehe  die  BmcIiifMe  mittele  elnee  Ventliatort 
alif^esopea  werden.  Dieses  Robrsj'stein  ist  aunni 
umbaut.  Die  Verforennuogsluft  durrlistreieht 
diesen  LnfterUtzer  nnd  kommt  mit  ungeffthr 
1 50  '  C.  in  den  Verbrennungsraum.  Versuche, 
die  an  diesen  beiden  Kesseln  anpestellt  worden 
sind,  sind  in  dieser  Zfitsehrift*  l>escbrieben. 


jr.m^.mt. 


Abbilduif  Mk.  KMMtnikliiNi  Am  NeadnnK*KeiaeIa. 


Wihrend  das  letzte  Rohrbfindel  senkrecht  .steht. 
Dieses  dient  sowohl  als  Speisewasservorwärmer 
wie  auch  als  Schlammabscheider.  Da  die  Rohre 
senkrecht  stehen,  sinkt  der  Schlamm,  sowie  er  sieh 
anssi  heidet,  in  die  untere  Trommel,  von  wo  ans  er 
durch  Ausblasen  bequem  entfernt  werden  kann. 

Zwischen  den  beidra  vorderen  und  der 
hinteren  Reihe  sind  der  Ui  herhitzcr  smvie  zwei 
Dampfsammler  eingebaut.  Der  obere  Dampt- 
sammler  soll  besonders  dem  sehwankenden  Ver^ 
brauch  der  Walsensngniascbine  Rechnung  tragen. 
Infoige  der  großen  Temperaturunterschiede  des 
Wassers  zwischen  den  beiden  vorderen  und  dein 
hinteren  Rohrbündcl  findet  ein  sehr  energischer 
Wasserumlauf  statt. 

Außer  den  „Nesdrum"  -  Kesseln  sind  noch 
iwei  Lanoasbire- Kessel  rorbaiiden,  die  mit  pa- 


Die  Zentralkondensation  (Abbildung  31) 
für  die  beiden  stehenden  Walzenzugmaschinen 
Ist  Ton  der  Firma  Richardsons,  Westgarth  db  Co. 
In  Hiddlesbroogh  gebaut  und  besteht  aus  einem 
ßegenstrom-Einspritzkondensator,  Paten  t  W  e  i  ß . 
für  eine  Leistung  von  6M  UOO  kg  Dampf  in  der 
Stunde.  IHe  swei  Wabenzngmaschlnen  liefern 
4.5  400  kir  Dampf;  bei  einem  Erweiteninirsbau  ist 
die  Kondensation  groß  genug  für  eine  dritte 
Maschine  gleicher  Gr5ße. 

Der  Kondensator  erzeugt  hei  einer  Tempe- 
ratur des  Kühlwassers  von  26  "  C.  und  der  oben 
genannten  Dampfmenge  ein  Vakuum  von  635  mm. 
Der  Dampf  tritt  durch  das  abwlrts  gebogene 

*  1907  Nr.  83  8. 819.  Vergl.  »acb  «Jonm.  of 
tho  Iron  and  Stosl  Inst.«  IMT,  I,  8.  «76. 


i^iyiu^cd  by  Google 


16.  8«ptember  1908.       Dit  tutnen  WerktatUagtn  der  Cargo  Flttt  Iran  C4>mp<tn^.      StelU  und  EiMB.  1869 


Aiisstrumun^'<;rohr  in  den  uiit>T>  ii  Teil,  und  Hns 
WasHpr  oben  in  den  Kondensator  ein.  Die  Luft- 
dnd  dl«  bskannt«!!  trockenen  Luftpumpen 
Patent  Wt>iß,  bei  dt>nAn  die  Pumpenzyllnder 
direkt  über  den  Daiiipfzyliodern  »'iner  st>  ticnden 
Verbundmascblnt*  angobrat^ht  «lud.  Die  Dauijtf- 
masrbiiie  ist  «tark  (cenuf?,  um  mit  BQlfe  elaes 
Seillriebea  eine  rotierend«  Bibue-Wamerpuinpe 


Vor  dem  Kondensator  ist  ein  0<'lab-<f  hi  lder, 
Patent  Biüier,  eingebaut.  Dieser  besteht  aus 
einer  mnden  Stahlblechtronunel»  welche  mit  einer 
großen  Anzahl  von  Wlnkflstoßblechen  versehen 
iHt,  (regen  die  der  Dampf  anstößt ;  die  Oeltropfen 
bleiben  an  den  Stoßblechen  haften  und  fallen 
SU  Bodeu.  —  Die  Hochofen-  und  Kokoreiaiihige 
sowie  die  ELrnftst&tion  werden  von  einer  Kessei- 


mf^   D-iWIwUcwmL  C« 
r  -  WMNrabMMiw.    O  < 

Kondeaulor.    K  -  Zar  Luftpampo.    L  -  AbfaUrohr 

iktMchfttlrr.  Tom  nrUburhridar  las  Koailea- 

MM>r.  O  =  AMkmpn«ltaii(  Toa  lUm  HillamK'hlpau 
P  I 
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Abbildung  31. 
Aoardnneg  der  Zentral -Kimdanaatioii 
fir  die  IfaliensiifmaaoUiien. 
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anrntr^'ibrn,  die  das  Knlilwas^n-r  in  d»'n  Kondtn- 
sator  drückt.  Durdi  dii-äv  Anordnung  iHt  die 
KOhlwuaemenge,  die  in  den  Kondensator  {re> 
langt,  uual)hangig  von  dorn  Vakuum,  und  zwar 
ist  das  \Vass«<r  so  rcirlilich  lii  mi-ssm,  daß  auch 
bei  plützlicht-r  Uebrrlastung  das  Vakuum  nicht 
erlieblidi  rinkt. 

Das  verbrauchtt'  Kühl-  und  K<»n  iensw  fK^cr 
sammelt  sioli  in  einem  geuiauertt-n  l^assin  unicr- 
hnlb  dee  Kondensators  und  wird  von  da  aus 
durch  i  rlcktrisrh  anp-triel'tnc  Zentrifiitral- 
pumpeu  auf  zwei  von  Richardsons,  U  rstgarth 
4t  Co.  gebaute  Kami nkOh Irr  gedrückt. 

XXXTlILn 


anlagt*,  bestehend  .nus  acht  Habcock 
&  Wilcox-,  einem  Nesdrum-  und 
einem  Laneasbire-Kessel,  mit  Dampf 
versorgt. 

In  der  Kraftstation  befinden 
sieh  folgende  UagcMnen:  Zwei  hori- 
zontale Parsons-DampfturbiMen  von 
je  750  KW.,  die  eine  geliefert  von 
ilichardsou» ,  Westgarth  &  Co.  mit 
swel  Brown-Boveri-Glelchstromgene- 
ratoren,  die  andt^re  von  d.  r  British  Westinghousc 
Co.  in  Manchester.  Ferner  eine  stehende  Verbund- 
maachine  von  650  KW.  von  Ricfaardsons,  West- 
trarth  &  Co.:  zwei  Premier-Gasdynamos  von  je 
300  KW.,  mit  Koksuieugas  betrieben, ein Oockerill- 
l+asdynamo  von  875  KW.  von  Hicharditons,  West- 
garth  Ä  Co.,  sowie  ein  37.^  KW.  -  (rasd\ nai?io 
von  Kbrbardt  Ä  Sehmer  in  S'rlilf  ifmiihle.  Das 
Werk  selbst  wird  mit  Gleichstrom  von  •J40  Volt 
versorgt,  iür  einzelne  femer  Hfgt'ndc  Bedarfs- 
stellen,  z.  I?.  dif  Werft,  wird  ikm  Ii  Di-tdisirniii 
von  2200  Volt  durch  einen  Moioruiiitoriuer  uud 
Transfomatormaiilage  erzeugt. 


Google 


1370   Stahl  und  £i»ea. 


Berieht  über  in-  und  aualänditcke  Artante. 


M.  Jahrg.  Nr.  38. 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

a.8^nbMr  190S.  Kl.  S6d,  F  21  48r>.  Verfaliron 
sor  gtetareaatea  AtoeiieidiniK  ron  Teer,  Wauar  and 
AmmoRiak  an«  Oaaen.  Walther  Ffid,  Zohlendorf  bai 
Barlin. 

7.  SeptiMiilier  litOH.  Kl.  l«»,  bell  IHI^».  Al>- 
H(ierrv(irri('litun^  für  lIoiliofoii^'aHlaitUllgan.  Asgait 
Sch&fcr,  >ieu-üeUburjf  bei  l'ein«-. 

Kl.  24  c,  H  4S2Ü9.  Feuerzug  für  VerKHitiingS« 
fifan.   Ouatav  Horn,  BrauDaehweig,  Mordatr.  28. 

KL  S4h,  J  lOOlS.  YarfahraB  and  Yorrlditoar 
zur  Beschickung  von  Kaaaalfaoarungcn  mittels  eine« 
zum  Aiif^ohioliten  den  BrennotofTr«  dienenden  Ver- 
teilern, ss.llur  um  zwei  reclilw  iiiklii:  ziioiiminler. 
quer  und  |iarull«-l  zur  Läugavorrichtung  de»  KoHte» 
gelegene  AcbHen  acbwiagbar  Ist.  lotamatnaal  Stokar 
Company,  Chicago. 

Kl.  Sie,  L  S6S4H.  Verfahren  zur  Ueritellung 
Ton  KerMtUmn  nüt  swei  Tragplattan  and  alneni  oder 
mehreren  Tragatiflen.  A.  LomTober  Co.,  U.  m.  b.  U., 
Qlriwitx  II. 

Cebraucbsmustereintragungen. 

7.  September  IMS.  Kl.  7  a,  Kr.  848  «70.  ValMn- 
gorQitt  mit  einer  hydranlisrhen,  da»*  KinhaostQck  mittele 
Zugstangen  tragenden  EntlastungsvorricbtUDg.  Doia- 
burger  MaBchinenlmn-AktFUea.  vorm.  fiaeham  &  Kaet- 
man,  Duixburg. 

Kl.  19  a,  Nr.  348  594.  HcbienenHtoBverbindung, 
gakennzelebnet  durch  einen  den  Srbiononhteg  vod 
beiden  Seiten  U-förmig  and  den  HcbienenfuU  gans 
amfaasenden  Schub.  Heinrieb  liajar,  Uackandorfar- 
BtraBe  136,  und  Gaitav  Key  er,  ITImenatr.  SB,  Oelien- 
kircben. 

Kl.  31a,  Nr.  :J48024.  MullVlofcii  in  V..|  l.iiuiuiig 
mit  einem  Tii-geli«<-hmclzofen,  weli'her  mit  licn  Ali- 
gaaen  di-H  letzteren  geheizt  wird,  l'aul  A.  F.  Sebulze, 
Dresden,  >sadMtr.  44. 

Kl.  Sla,  Nr.  84802».  Tiegel  •  HchmaIxofeB  mit 
fai  die  Breite  geaecenamf  dueh  «Ina  Zunge  geteOtam 
Abnuf  .  Paul  A.  F.  Scbdbn,  Diaedea,  SOdatr.  44. 

Deutsche  Reielttpatente. 

KL  der,  Nr.  lltttttt,  vom  4.  Desember  1906. 
Joaef  Pikal  in  Ninbnrg  and  Frani  Lejeune 
in  Klagenf  art.   th^weiflofeH  für  Rohre  und  Stahe 

  mit  an  tirri  j/» y/iÄftpr/üe- 

I  I  f/i  iiilrii  Slrttri,  ',1,'r  UmflUche 

I         "  I ^  ''''''      Offii"  rorijfKf'hmen 

Otff'iiuiiijiii,  iturch  <{»<■ 
Schwt  ifistück  in  ilt  ii  Of>  ii 
'iyia^jrf   riiii/rf'ührt  urinl. 

Uie  die  Ueffnungen  für 
die  ScbweiBetfleke  ver> 

BchlieBenden  Deckel  a  sind 
aweilnilig  und  auHweehaol- 
bar  auMi^'efQbrt;  ttie  ha()en 

dem  ( jui-mebnitt  dos 
8clnM.'iljt*tückes  entspre- 
t;heiide  A usanarnngon,  so 
datt  sie  es  dieht  n  nn> 
•ehUeSea  und  ein  AmatrSmoa  der  Haisgaee  la  var- 
biadem  Term5gen.  Die  Deckelbllflon  sind  an  Z-fllr- 
mlgen  NVinkfllicticln  b  \ii'\'rH\\i;t,  dii"  iiin  Itol/oii  c  dreh- 
bar «lud  und  dun  li  i'inc  mit  zwei  Stiften  </  li.-^i't/.ti' 
Wi'lli',  die  auf  in  den  Mi  ludn  /'  Hit/iMidc  Stitti'  >  ln-i 
ihrer  Ilridmn;:  wirkt,  ;T|.,illii.-t  und  i,'i_'si  lilii>Bi'n  «. nli'ii. 

*  Die  Aiunuldungen  liegen  vuii  dem  angegebeuou 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
Einaiobt  und  Kinaprncluarhabung  im  Fatentamle  in 
Berlin 


Kl.  7e,  Nr.  I»ä0;ä,  rom  19.  Jali  l«oe.  Dentsch- 
( )  e  H  t  H  r  r  e  i  ('  Ii  i  H  <■  h  e  .M  iv  n  n  e  h  m  a n  n  r  ö  b  r  e  ii  -  W e  r  k >' 
in  I)  ü  B  H  e  1  d  o  r  f.  Verfuhri  n  zur  Bi  fisligung  de» 
HantchfH  auf  liohrtn. 

Das  erhitzte  Kohr  a  wird  in  eine  Klammvorrich- 
i  •bigespaaat,  dar  Flansch  c  in  elnam  für  die 

BSrdelbildaag  vor  und 
hinter  dem  Flaaaeb  er^ 
forderlichen  Abstände 
Tom  Kohrende  und  der 
Kicmmvorrirbtung  auf- 
geschoben und  ein  Dorn  d 
eingeschoben.  Durch 
einen  Schlag  auf  diesen 
Dom  «erden  die  beiden 
Bohntflcke  tn  den  Seiten 
des  Flansches  ausge- 
baui'ht  und  letztiTiT  da- 
durch feHtge|ireßt.  Zur 
besseren  liildong  der  beiden  Bördel  int  die  Klemm  vor* 
richtang  b  mit  einer  Ringnut  e  versehen,  desgleichen 
eia  »nr  den  Dom  d  lose  aufgeseUter  Ring  f.  Um 
den  Flansch  «  beim  Bördeln  an  der  gewfinaehten  Stelle 
•ichor  festzuhalten,  besitzt  der  Dom  i<  sweekmUig 
ciiii'  Hidi  he  Stärke.  dnlS  er  Hhh  Rohr  u  beim  KinfllhraB 
etwa«  weitet  und  hierbei  den  Flansch  c  darauf  fest- 
Uammt. 

KU  24«,  Nr. 


190«. 
Jnlea  Jean 

I) e H (' h  a tr.  \>»  in 
Paris.  (i(tsi  r:f  u- 
t/rr  mit  M'tull- 
herd,  Oei  dem  ärr 
Herd  eon  oben 
naehunttHbreiter 
wird. 

Der  naoh  oataa 
sich  ervreitemda 
Metalllierd  u  ist 
auf  der  Innenseite 
mit  umlautenden 
/  vorspringenden 
'      Rippen  b  verae- 
ben. Dieaaeollea 
zurQckhalten,   um  die 


stAndi^'   i:«  niii^end  Schlacke 
eint;L'l)liinune  \  erlireiinungHluft  zu  verhindamf 
genutzt  an  der  W  uiiii  liorlizusteigen. 


Kl.  la,  Nr.  ISN» 712,  vom  3.  Mai  1«07.  Her- 
mann Schubert  in  Beuthcn,  o.-S.  Siebvor- 
riektung  mit  mehrtreit  endluaen  Fördertiebeit. 

Die  aadloaea  Siebe  u  b  ed  Uegea  ia  dar  An& 
gaheatelle  diebt  aufeinMidar,  de  gehea  erst  hinter 


der  Führungsrolle  <  nuheinnnder  und  werden  über 
Köllen  I  g  Ii  1  hi  Ui^iiiiuliL'  weitergefilhrl.  Die  OefT- 
nungeu  der  sii  lie  tielinion  vom  obersten  iiaeb  dem 
untersten  iil>.  An  di-r  HretiuHtello  r  wird  simtllchen 
Siehon  oioo  Kfitielung  erteilt.  Das  ontorata  Band  k 
iat  ohne  jede  Loebong. 


I«.  S^itvmlMr  190«. 


euhl  und  RiMii.  1871 


Statistisches. 

«NftMtMaiMtt  Bis-  maA  Awtakr. 


Alt«iif«n  

Roheisen  .  

F'.-f[iL:iiE  •«•••••«•••••«>«•.■ 

8t«bl^ub  

ScbmiodcHtürke  ...,,.,,,,,,,,», 

8tahl«ohiniede«täcke  

SchweiBeiaen  (8Ub-,  Winkel-,  ProU«)  

HtihliWK  Winkal  nd  Profil«  

GvMmii,  iddit  IwMiideni  geiuuuil  

f^chiiiiedei»en,  nicht  beiondera  genannt  

Rohblörke  

Vorgewal/.te  iMöcke,  Knüppel  um)  PlatinSD  .  .  ,  . 
Brammen  und  Wei8blechbr»mmen  ......  . 

Träger    ......   

SekiMMB  

BohiMMBitnhl«  und  B«liir«Bmi  


RadreifMi,  AdtMn  

Sonatigea  Eiaenbahnmateriftl^  Biobt  Im«. 
Bleche,  nirht  nnter  '/«ZoU  .  

Deagleichon  unter  '/a  2Soll  .......... 

Verzinkte  umw.  Bleob«  

Schwarzbleche  zu  in  TaidniMD  

y«niDBto  BlMlie  

PsiiM*plaM*B  

Draht  (('inH^blteBliob  Telegraphen-  n.  Telephondrahti 

Drahtfabrilcate  

Wakdraht  

Drahtatifte  

Nlgel,  Holzacbraaben,  Klclea  ......... 

SoluMbao  ud  Mattem  ............ 

Baadaiaae  nd  RSbraMlraifan   

BBliren  and  R9luaiiTarbinduntc*'n  koh  Mdiweißeiaen 

Deagleirhen  aoa  OaEeiaeo  

Ketten,  .\riktr,  Knbil  ,  

Bettstellen  und  Teile  davon   

FAMkmta  von  Eiaen  and  Sulii,  nloilt  bM. 


bUfMMttt  Baeo-  und  Stablwamn   

Im  Warta  voo   X 


S«kf«fStngntiL'  <!(-r  TiTi  inirtaB  Htmatoa 

im  Juhri^  UM7.** 

l'niteren  früliercn  kur/.cn  Atigiiben  üIht  dit-  lot/l- 
jSlirij;!'  K<>k«lierst>'lliMi_'  in  lim  \  (r.iiiijrcn  ^t:i,it>' ii  '  " 
laaacu  wir  no<-h  «•iiiiLre  weitere  Mtttf iliin-,'eti  nach  >li>iii 
Ton  Edward  W.  I'nrki-r  benrlieiti'tcn  und  vom 
pL'nitad  Statea  GI<»ological  SorTey"  kflrzUcb  verOffant- 
liehtan  Bariobte  folgen. f  —  Danach  betrug  der  Oe- 
aamtwart  daa  Koka,  dt>r  wAbrend  df>a  Jahroa  1907  in 
den  Yereinfgtan  Staaten  «r/nu^'t  nurdf,  III  539  136  | 
gcpen  IM  •iOS  034  j(  im  Jnhre  zuvor;  er  xtiop  also  um 
i;»93I092jf  odi'r  21,7»!  "u,  wiilir.iid  die  Mt  ut;*-  nur 
um  12  "i,  /wiiihm.  l)i'r  Kiiizi-lpri-iii  d«'r  Toiim-  Kok«, 
der  19uti  im  Ituri-hiiriinitt  2,T^  /  MiiH::oniarlit  battu, 
<(rrei('hte  im  letzten  Jnhr<'  mit  3,02  für  die  Timna 
v«D  lOoO  kg  den  bAcbaten  Mtand  aeit  fimcfaeiaeD  der 
ertten  KokatUtiatik  dea  «Oeological  Kurve;*  vor 
n  Jabran.  —  Von  der  UoMmt«KokBenenguiig  dee 


■atekt                [  aailakr 

Jiina«r  bl«  Atit;a>l 

taa«» 

l»n« 
«aat* 

ISO? 

•oaa* 

Ii 

1"  H90 

15  4!  10 

124  00 1 

64  47  t; 

39  1J*7 

1  410  lOH 

HHO  405 

2  794 

2  247 

8  758 

3  5N>< 

1  98.^ 

I  94.'> 

771 

ul  < 

1  329 

807 

544 

4  123 

1  940 

99  Ii» 

02  796 

110409 

Ti  782 

11  VIS 

25198 

180  401 

1 10  Hl  1 

26  734 

91  OllS 



35  187 

84  912 

1 

1  3  log 

i 

281 

\   108 184 

2."»il  180 

1      1 1  069 

1  4.t9 

HS3 

f 

3 

6S  TRM 

41  H39 

7ü  :{0!s 

<0  I9ti 

11  7U3 

16  S99 

894  787 
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316  a97 

00  872 

99  Ton 

1  IIKI 

1  511  •» 

;il  037 

2a  <M| 

1  480 

2  .(40 

1 5  202 

14  4)- 

44  775 
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2b  Iba 

29  177 

iny  ;{52 

108  .HHH 

10  149 

13  861 

47  204 

40  1  43 

331  277 

258  018 



48070 

89788 

— 

— 

874  951 

870418 

STo 

8  630 

41  »37 

2«  894 

3:>  222 

82  278 

33  4Ö2 

81  72» 

21 

25  «41 

25  318 

27  210 

5  012 

:j  040 

19  985 
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3  170 

S702 

17  886 

14  720 

10  «es 

15686 

84  586 

88986 

1 2  520 

12  21t5 

80  04!t 

76  299 

2  7U4 

2  lai 

144  373 

1 10  70.'i 

22  819 

1 9  2HH 

12  4Ü» 

tti  am  j 

1710» 

1487S 

51  741 

•8089 

704  064 

»78«  006 

«  8«7  086  ' 

4  56992t 

4  ins  143 

32  417  743 

25  650  670 

•  Zu  1016  lis. 

VerRl.  .Stalil  und  ri-en"  l',iü7  Nr.  48  S.  1  747. 

..Stahl  und  Kirnen-  1!>0>S  .Nr.  84  S.  r2J4  und  122.'.. 
t  Aoatag  in  ,Tba  Iron  Aga"  iw»,  20.  Aug.,  S.  51 1. 


Jabrea   1907   in   Höbe  36987065  t  entHelen 

SMOO  700  <i.  V.  28  H8l  68»)  I  oder  86,25  <i.  V.  87.48)  «/o 

auf  Hirn,  .('....rhöfen  und  '.ri^t];<('>5  li.  V.  4n422t;  t 
oder  1  !.T.'i  u.  V.  12.52i  H  mit  Offen  mit  (itwiiiuuii;; 
li'-r  N i  lu'norzenjjniHui".  -  \n  hi'hi"n  «unlen  für  dif 
KnkHhcrittiiliun;;  di<!>  ]<-t/.teo  Jalirua  56IK3  12I  t  im 
Werte  von  72  784  851  ^  K<'l"'aiicbt  gegnn  .V)5H|y«l  t 
im  Wert«  von  62  232  524  |  während  dea  Vorjahraa. 
— .  Die  Amabl  der  Koksüfen,  die  in  Knde  dea  Be« 
rirhtajahrea  in  den  Vereinigten  Staaten  vorbanden 
wan-n,  belii-r  nich  auf  99  980  ndnr  K779  mehr  ala  am 
31.  Hczoinlii'r  Auli.  r  'lHti;;lMif  Idichon  wih- 

rt'nd  de«  k*""'"'  <J«lir<'B  -VJ'M  ih'ien.  l)i«' illiriirfn  or- 
/.iclien  eine  I)ur('liHebnitti»loistuii>,'  von  .'('.«OiOiU  lim 
Vorjahre  :t72.<'8tM  i.  In  der  vor};fiiaiiittt'n  (M'Humt/ahl 
dor  KokaSfen  §ind  3892  li.  V.  3»><>;ii  Oi-f.-n  mit  <ii> 
wiannitg  der  Neltenprodukte  anthalu'n,  in  TAtigkt-it 
waren  Ton  ihnen  3811  (^Hi),  von  den  Biencnkorb- 
("ifi-n  90'.<:t5.  I)i<?  I>«irrhn«-hnitt*!iihtui);;  iI'T 
;^*'nannten  (•»•fcii  betrug;  im  Iteriilitt. lahri'  I  ;  ir..|(M  i, 
di«?  d<T  liioiieiikiirhrifoii   3,')ii,?s2"*  t   iri  -!-ii  1  •  J  f 

Uezw.  ;{3S.>^''>.'t  t  im  Jahr«.!  üuvor.  Im  Uhu  iii'taiitliii 
•ich End.'  1907  2546  Koksöfen,  darunter  3.10  mit  (Jowin. 
Düng  der  ^«benerzeugniat^e. 


üy  Google 


ivn  Stilil  and  EImd. 


26.  Jalirg.  Nr.  88. 


BaUuiAi  BIm»*  ud  gtakleneavoBf  In  Jahr«  1907.  • 


»•sirk 

««iMiwn 

Vtitigtna  11(11  l*M 

um 
* 

IM« 

* 

IWt 
* 

1 

INT 
t 

IM« 

1 

üml-nebiet  

1  818  180 

U22  440 
78  624 

288  288 
3876 

1645  884 

UI0S75 

84  344 



297  621 
4110 

1  187878 

496  314 
127  764 
121  212 
324  324 
184  816 

1288058 

617  925 
132  584 
13H  53» 
381  205 
144  889 

1 190  88« 

616  789 
88  174 
102  801 
118  968 
118  591 

1  018  10» 

489  559 
193  5<'>4 
i'M) 
313  068 
156  040 

iSioaoBl 

S841 1S8 

8401808 

8  848  864]  2  28»  148 

2807  880 

IlsmpfkeflHd-ExplosIoneo  im  Deutscben  Kelche.** 
Wie  wir  einer  ZuBammenittellung  de«  Kaiaer- 
Uch«ii  Statistiacli«»  Amt««***  «Btaehmtii,  batruy  b«i 
d«B  in  D«ut«eh«n  1l«i«b«  Torha]id«B«D  DaiBplk««i«lB 


Im  ttkr* 


die  Z«hl  <l<'r 


di-'  Z«hl  der 

1907         1«              16  7  4  0 

1906         15               8  5^-3 

1905         t9                9  4  8  3 

Nirbt  berDckitichtigt  »ind  hierbei  die  ExploisionaD 
•alober  Oampfkessel,  die  tod  der  Militftmrwaltaag 
oder  der  YerwaltuDg-  der  Kriegsroarine  benutzt  ««rdaa, 
■owl«  die  Kessel  der  EieoiilmiB-LokoinotiTen. 

Die  iMDtmaBUclie  UrMche  der  Exploaionen  de« 
letzten  Jabrea  bildete  in  neun  Ffillen  Waaaermangel 
sowie  lueiHtena  auch  nrvr.liUHhi^i'  Wjirtuti^,  hol  einer 
Explosion  niansjelhnfto  ftffestiffung  der  Kolire  nebat 
Keaaelateiuabla^eruogen,  iu  Tier  FUien  zu  liolie  Dampf* 
apaonung  und  in  «w«I  P8ll«lt  I76b«i>'hflaallf,  varanaclit 
durch  Oclablagerunt^pn. 

Fkuikrtfeha  FloaeiMaeneainiBf  In  «rslM 

Halbjahre  1908.  tt 
Nach  den  ToriAaflfaBf  im  «Joanial  orticiel" fff 
Tar6ff«BtU€ht«n  £rg«liBiMaD  4«r  «BiUicheo  t^tatiatik 
g««talf«te  «ich  di«  ]na6«ti«B«n*a^nf  Frankrtleh«  ia 
der  ersten  Hftlfta  dl««««  Jahr««,  varsIieheB  mit  den 
Ziffern  der  gleichen  Moaato  d««  Vorjahres,  folgender- 


Bohatahlblöcke  ^H^*"  »uibjj*,« 

I.  Im  KoBverter  her|pa«lelU:  i  t 

a)  n.d.ifuirön  Vorfahr«B  .  .  38  626  41  t5<l 

b)  n.  d.  ba^ihchon    ^        .  .  807  192  81U993 

II.  im  Martitinf.-n  lior^-eatelU  .  508  368  466  841 
III.  im  Tiegel  oder  elcktrischon 

Of«B  h«i«««t«llt   10  798  »537 

Insgesamt  1  364  979    1  818580 

Somit  i«t  bei  BeaaenterctaU  eise  Abaahn«  an 
2588  t  oder  6       bei  ThonaaBtahi  eine  Bolohe  tob 

3801  t  oilor  Taat  0,5 */a  «n  T«n«iohnen,  wahrend  die 
Brzc^iiis'ini^;  von  Siemena-Martinatahl  um  51  527  t  oder 
mehr  alH  11 '/o,  dit>jenigo  »on  Tiogel-  und  l'li'ktrn- 
atabi  um  l'J.'if.  t  <icipr  l3*/o  geaticgen  ist.  Das  Krid- 
orgebnis  ii«t.  dnü  die  Stahlerzeugung  inageHanit  im 
emtea  Ualbjabre  1908  gegenflber  dem  gleiohea  Zeit- 
ranaie  1907  nm  46448  t  oder  3,5  */i  gewaehiMi  ist 

•  Narh  der  .Kigaschen  Induntrle-Zeituntj"  1908 
Nr.  12  8. 156  and  157,  Nr.  18  S.  178.  -  Vergl.  »Stahl 
Bod  Eia«n'  1907  Nr.  29  8.  1073. 

Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  1907  Nr.  38  H.  \^(i>. 
„VierteljahroHbefte  zur  Statistik  des  Deut«(-hea 
Reichs"  1908,  Dritte-*  lieft,  s.  i  I  i.  28. 
t  Durch  Nachtrag  erböbt«  Zitier, 
tt  Vergl.  „suhl  und  Elsen"  1903  Nr.  15  8.  588. 
ttt  1908,  10.  September,  S.  6806. 


FraBkreioha  KohleugewiauBBg  im  erstea 
Halljftlir«  1908.« 

Wie  wir  dorn  .Journal  Officiel"**  entnehmen, 
wurden  nach  den  vorläutigen  amtlichen  Ermittlungen 
während  der  ernteu  itecbs  Monate  dieses  Jahre»  im 
Terhiltai«  aar  gleiohen  Zeit  de«  Vorjabrea  Ton  dea 
fraaaSaiaohan  KoU«Bgr«b«B  g«nrd«ft: 

im  mttm  Balb|aht* 

IM«  ItOT 

itn 

t  t 

Stetnkobie  aad  ABthradt  18 1 16 148  17  708  884 
BrauBkoU«   38349»  880884 


lBag««amt   18  499  648    18009  718 

Die  StcinkohlonfOrderung  hat  sumit  um  407  309  t 
oder  2,8 '/o,  die  BraunlwhlonrörderaRg  um  2615  t 
oder  0,7  */«  and  dl«  0«aamtr5rderang  am  409  924  t 
od«r  2,8  «Bf  «BomnaB.  Yen  d«B  im  letstea  halben 
Jahre  gel3rderl«B  M«Bg«n  StelBkohl»  aad  AotbraxU 
«BtHelen  allein  1 1  800 187  t  aaf  da«  KoUanheokcn 
Nord  et  Pae-de-Calais. 

Kanada«  RoheiseBerzfiBgang  im  ersten  Halb* 
Jahr«  1808.  •** 

NbcIi  di'ii  Erinitti'IiinKen  der  , American  Iron  and 
Steel  As.mi  iiition"  t  j,"'!-t*ltet('  «ich  diu  Gosamt-Roh- 
eiHenerzeii^'iiüi;  K*riinlaH  in  den  eritteii  .4ecbs  Monatf^n 
dieses  Jabrea,  Tergiicboo  mit  den  Ergebniaaen  der 
vonwrg«faBf«iB«ii  Hall^afara,  folgmidarniaBan: 

IM«  IMT  IM»  IM» 

t  I  I  t 

1.  Hfill.jnhr    811975    274  432   286522    213  569 

2.  Halbjahr       —        316  028    284  106    261  922 

tnageaant      —       580444   550  688~475  481 

Die  Zahl  der  Ho«b6fen,  die  am  3ü.  Juni  1908  tu 
Kaaada  torhaadan  war«»,  b«li«f  «ich  auf  16;  tob 
IbDOB  irarea  7  «um  genannten  Zritponkte  im  Betriebe. 

El8«nerxgowiBBung  der  Vereinl^eB  Staaten 
Im  JBkn  1807.  tt 

N'ailidem  wir  schon  vor  einigen  Monaten  daa 
ungefähr«  Eri^ebnis  der  Kisenerzförderung  der 
Vereinigten  Staaten  im  Jahre  litUi  mitgeteilt  hatten,  fff 
geben  wir  heute  nach  der  Ütatiatik  Ed  w  i  u  0.  E  c  k  e  I  a 
Tom  ^Fnitod  .^tatos  Oeelogieal  8nrTey'§  die  ge- 
nauen  ZifTern   für  den  genannten  Zeitraum  wieder. 

•  Vergl.  «Stahl  und  Riaen«  1908  Nr.  11  8.  874. 
1908.  10.  September,  8.  6808. 
Vergl  „Stahl  nad  Bison  1907  Nr.  84  8.  1884, 

190S  Nr.  y  S.  :{10. 

t  .TIm!  Huir  tui-,  15.  Augu«t  1908,  S.  84. 
tt  Vercl.  , Stahl  und  Kisen»  1!>07  Nr.  49  S.  1782. 
ttt  „Stahl  und  KiHen-  iy08  Nr.  12  S.  411. 
§  .The  Iren  Age"  1908,  27.  Aaguet»  8.  578. 


Digitized  by  Google 


lö.  September  IftOS.      Naehrichlfn  tom  EutenmarkU  — 


lndm»tritile  HuntUtkau.     Hubl  und  Eieen.  1318 


Hie  zoiiTt'ii.  daß  die  Wirklichkeit  hint«r  deo  frtbermi 
HcbÄtzuti^'eii  nur  w#uig  isurflcik<reblipben  l«t.  Penn 
in*i:»»'*'»i">'  liflief  »iih  di*'  li'tztjiilirii:!'  KiMiiicr/tjcw iii- 
nnnj^  aller  Sl4tAt«a  d<;r  L'uiuu.  iimu  mit  .'rj  ,  bitt 
54'  <  MillionoD  Tonnen  berechnet  batt«!,  auf  '>  J  149  t 
in  Werte  «od  13199«;  147  f  (ce^^enfiber  48  518  724  t 
Im  Werte  Ton  100597106  |  fQr  das  Jahr  1906.  Da- 
aadl  kl  die  Mum  der  Förderuif  im  Berirbt«jabr« 
mm  «,OTe'o.  Ilir  Wer*  da^^en  «m  81,21  o  «  |(e«tio|?on. 

Nrtcli  den  nüliprcri  Aii;^'iil'i'ii  l'arkvrK  witnii 
wiederum  26  .Staaten  an  der  KtHeuer<trewiiiniing  be- 
teillfit,  die  nach  ihrer  ^eojrraph lachen  Ija^e  und  ihrer 
Bedeutung  für  die  Hocbofeninduetrie  la  vier  große 
OmppoB,  nlnlieh  dM  Gebiet  m  Obereo  Seei,  deo 
Sfldea,  den  Nvrden  uod  dea  Weetoa  KMMiUB«ngefatt 


werden.  Auf  diene  Oruppea  verteilten  sieb  alnbM 
die  PSrdermeoKen  dei«  Jahree  1907,  veri^UoheB  mit 
denen  dee  Jnhree  1906,  wie  folgt: 


leer  i«m 

1 

OMaH*>! 

«  «er 
Oetem» 
Mag* 

nii(.  rnr  ^^ee  . 
Siulcu  .... 
Nor  li'P  .  .  , 
\V  eitten  .  .  . 

42  .m  9t>4 
6  530  O.HO 
88i;8  I\97 
844  55H 

H0.51 
1 2.42 
5.4»; 

i.»;i 

:t8  f,V.\  »145 
6  42t>  922 
2  «23  989 
K|9  I6H 

79.fi6 
13,24 
5.41 

1,«9 

Inagcaamt 

52  54»  149 

100,00 

48  513  724 

100,00 1 

Ntchrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Tom  RobeiM«-8f  lilkat«*  —  In  der  *m  IQ.  d.  Ji. 

in  Köln  abK^baltenen  8{lraB|;  dea  Rbeinlich- Weat- 

fdüscben  Uolieitien-$(jodikatee  int  vin»ticnmif;  folt^endi  r 
KenrhhiB  ^efaBt  worden  :  «Oie  Vi-rMmmlan^  bencblieUt 
nai  li  eingehender  I  .riirti  rurtL.'  in  Ueberoin.ttimmuni^ 
mit  der  Stellungnahme  de«  iiruppen- Aut»cbuMieH.  die 
weiteren  Verbandlungen  bezüjflifb  iCrneuerung  den 
Sjndikntoe  etuneteUeaf  ao  deS  die  Anfiaeung  dee 
Roheieen-Syadikntee  mit  dem  81.  Dezember  d.  J. 
eintritt.*  Durch  diesen  Schritt,  der  in  der  ablehnenden 
Haltung  de«  KiHenwerke«  Kraft  «einen  (irund  hat,  ist 
alatt  den  Miti,'lioili.-rri  des  .Syndikate«  die  Mögti<'fiki-'it 
gegeben,  bereit«  am  1.  Oktober  d.  J.  die  Verkiufe  fQr 
da*  aieliete  Jahr  eolbet  In  die  Baad  an  nahaiea. 

Vom  ^ufcll^rhen  Elsenuarkt«  wird  unH  aua 
.Middleabrough  unterm  12.  A.  M,  foltfende»  berichtet:  Der 
Koheiaenmarkt  int  hit-r  plrit/.lirh  llau  geworden.  Die 
üachCrage  von  aeiten  der  Ahnebmer  bat  sich  nicbt 
▼eratlrbk.  Die  Naebrirht  von  der  bovoratebenden  Auf* 
ICauagr  de»  dentacben  Kobeleea^Hjadikatea  nnd  da»  Atr 
dnreh  berrorfernrene  vielaeitife  Verlaogen,  Oewinne 
auf  Warrant«  einzu8tr<ücbi-n,  brHchte  ein  HtarkcH  An- 
gebot derselben.  Obgleich  bei  den  ilQttun  tlicßerei- 
Qualitiiteii  tiix  li  iiiiiiuT  Iir  kiiaji]!  nind,  tfini;  ili  r  l'r«i>t 
für  biesigee«  ttitfliereieiMen  .Nr.  3  auf  «h  52 —  zurtii'k. 
für  Nr.  I  mit  i«h  2,«  d  f.  d.  ton  extra,  Hlmatit-tjuali- 
tlten  bleiben  feet  in  ab  5(i/t>  d  fflr  prompte  Lieferang, 
rtmtlidi  oetta  Kaa»e  ab  Werk.  Hierige  Wafranta  Nr.  9 
notieren  ah  58/ —  Kaaee.  Die  VeracbilTungen  «iml  etwa 
4000  ton«  höher  aln  im  »origcn  Monate.  Die  hieNigen 
Warraiiti>1a;;cr  enthalten  t;5  795  ton«,  davon  »;4  485  ton« 
Nr.  (  Ii.  M  B.  —  Die  8tahl-  und  Walzwerke  an  der 
Noni  i^ikn^ti)  haben  «ich  mit  den  oehottiMehen  IlDtton 
zusamittengeitehlos«en  und  i)i<>  l'rei-io  fQr  »irobbliK-he, 
Winkel  u«w.  um  «Ii  2,'t!  d  f  d.  tmi  •  riiöht.  l>ie  Preii^e 
für  Walxeiaeo  Warden  in  »cbotlland  ebenfail»  um  ab  1/ — 
h»raafga»attt 

81«f«rl&nder  Risenfiteinroreiii,  8.  b.  H. 
!■  8l«fM*  —  Enteprecbend  der  vor  einiger  Zeit  be- 
reite vorgenommenen  PreieerroUIgnng  von  10  .4  fflr 

KobKpat  hat,  wie  die  .K.  '/.."  mitteilt,  der  Sii't;er- 
läoder  EisenxteinTerein  die  I'reiite  für  Iioli«|iat,  Glaii/- 
und  BrauiU'i>(n'<t*'in  jetzt  um  7  4  für  lot  für  Ir- 
rung im  »ierten  Vierteljiihrt'  ermiiliij;t.  Der  Urund- 
prei«  fQr  Hobi»|>at  betnitrt  daiiacii  108  "and  für 
tiianz-  and  lirauneii^enotfin  123  ' 

Tereln  dentHrh«»r  Werkxeugmasi  hirH'ufabrikea 
In  DiÄBeldorf.  —  In  t  ^ner  «m  10.  d.  M.  rii  Dreitden 
abgebaltenon  An«««eiiulj>4itzung  des«  Vereina  ergab  der 
fiblioballeiaungsauHtauHrh  ubordie  Oeacbaftelag«, 
daB,  waoB  ea  in  den  letzten  Monatpn  annb  gerade 
Hiebt  an  Anfragen  vom  In-  und  Aaelande  gef«blt  hat. 
dieae  doch  nur  in  bi'Ni-hränktetn  .MaBe  zu  .^bhciilQxHen 
fahrten.    Der  Auftra^abeütand  ist  dadurch  iu  buisurg- 


Diaarragaoder  Weiaa  laraekfegaogeo,  dann  die  nenpn 

Anfkrlge  konnten  aar  einen  Teil  der  lur  Erledigung 

Ur  lanifetulcn  cri^ct/on.  i i i'nQi,'<-in1r  ncHi  lirifti^ung  ist 
tialinr  vi>rwici..'.'rid  nur  »ioeb  aul  kur/,e  Zi-it  ::L'«ii'hert. 
An^i  ii  bell  mruT  Rückkehr  de«  früheren  i^'uien  (je- 
Mch&ftngang««  ia^sen  «ich  bi«  jetzt  ni<-bt  wabraubmen. 
Der  unter  die«eu  rmatünden  hcrrHcbeude  »tarke  Wett- 
bewerb kommt  den  Verbranebeni  in  Preiaen  nnd 
Liefernngabedingungen  leider  »ehr  entgegen.  Aneb 
haben  «ich  viele  Fal>rikun  wegen  der  geringeren  Bo> 
«cbiftigung  entAchloit8eu,  Maschinen  auf  Vorrat  an- 
/ufiTtitr>'n.  Dank  dieaer  .Mabnalnne  h»i  di«-  Zahl  der 
buot-bäiugten  Arbeiter  «ich  bi«her  nicht  we»entlich 
geändert,  l'ebrigena  berechtigen  die.  wie  «chon  er- 
wähnt, Tcrhftltni«müBig  Kablrcichon  Anfragen  xa  dar 
Annahme,  dali  Bedarf  an  WerkzeugmaHchioen  vor^ 
liegt  «nd  daB,  anoh  aogeaiebt»  dar  wieder  gOiMtigeraB 
Oeldverblltabwe,  Ontnd  mn  Yarlraiien  anf  die  Zn- 
kunft  boateht. 

Aiafalv  tidnunliokM  BiMnww  Mber  die 
WMtgr«H«  RaBlnnd«.  -  lieber  dieae  Frag«,  die 

für  ( *i  hti  rrclrb  und  ^i  blf'^ion  !i('rti>nd'^re  Bedeutung 
brtt,  Kind  in  tii',ii«rfr  /.t-it  in  dtir  Taf;t!hpre««e  insofern 
irn  fiilirc  iidc  M it teil un.'en  verbreitet  worden,  al«  man 
Ton  einem  ge|)ianten  Ausfuhrverbote  geaprocbeo  bat. 
Demgegenüber  hat  der  Deut»»elia  Auidebvartrage- 
vereln  in  Berlin  janjit  Veranlaaavng  ganomman,  dla 
aacbiaga  Offeatlicb  dannlegen.  Wie  er  anf  Orand 
genauer  firkundlgnngen  featatellt,  ist  nacb  Artikel  5 
der  Linte  der  Auafahrwaren  de«  ruaaiHcben  Zolltarifea 
die  Auafuhr  von  KiKriu  riren  au«  den  i<ü<1rurtNiMr|ii<n 
Flrzlagern  Ober  die  wt-tlii  ho  Landosgren/c  vcrhKten. 
Früher  «ind  hiervon  aber  ddri  li  beKundere  kaiMf'rli(  lie 
Befehle  einzelne  Auanahmen  gemacht  und  «chlieBlich 
im  vorigen  Jahre  dem  HandeUminieter  weitergebende 
Vollmaebten  arteilt  worden,  fiber  die  wir  »eioeraeit 
beriehtet  beben.*  Neaerdiog»  haben  Indewen  die 
Stirmnen,  die  in  Rußland  gegen  die  Ausfuhr  der 
beiiiii^i'lieii  i.rze  tichon  «eit  längerer  /i»it  laut  ge- 
vsurdi'n  waren,  tdeh  riti  ninfigcbend<>r  Stelle  OehSr  zu 
vervcbatfen  gewuttt  und  erreicht,  daß  der  HandelH- 
miniater  eich  entachlo«i«en  hat.  keine  neue  Oonehmi- 
gong  snr  Enaiiafnbr  au  erteilen.  Der  Mioiaterrat  Itat 
aieb  dieaam  Entaeblnaae  dea  Handelaminiatera  dadnrafa 
ai^t«»elilo««en,  da8  ar  aiaam  AnttMa  dataalbam,  w«- 
naeb  da««  oben  orwibnt«  im  Zolltarif  enibaltene  Ver- 
bot genau  iniu>,n  hahen  werden  null,  /ui.'i  stimmt  bat. 
.Soweit  ttUu  Uli  ki(  eebon  die  Krlautmia  ^ur  Ausfuhr 
itQdruNMirtcher  Krze  über  die  WeHtgren/.e  iri-wiibrl. 
aber  noch  nicht  auagenatzt  iat,  wird  dieae  Auofiibr 
bi»  anf  weitere»  varUadart  werden.  ** 

•  ,Stahl  und  Eieen*  1907  Nr.  81  S.  1147. 
**  „Anzeiger  für  dla  Draht-lndu>itrii-  19«i8  Nr.  17 


d  by  Google 


28.  Jabrg.  Nr.  38. 


Bagllwli«  EoUen  fir  fhiiHriMMiftBiMMnw.* 

—  Bei  einem  FeBtcB«en,  da6  der  Pnmko  -  Brlttarfae 

AüsM  liut'  fiuthriii;.'i'n.s  ciiic  Or^aiiUntinn,  tlii-  Kiih 
(iii-  Fr>rili  riiii;,'  d'-n  lli  t^in  hes  der  Londoner  Au8HteiUiii|^ 
viHi  tiMti'ii  ili  I  l!i)wii|iin»r  di,'H  frAn/.ÖHiHfhcn  Owtfii« 
zur  Aufgabe  geiniu  ljt  lim  —  kürzlich  zu  Ehren  de;» 
Vertreter»  il«r  l-'rnii/ii^isrlu  ii  NUnliiahn  -  OoMtsllitchaft 
vermaslaltet  hatte,  beiiaudeit«  L.  Bailly  vom  .Cor^ 
dea  MinM'  in  einer  bemerlcenawerteD  Anapraclie  die 
Möglichkeit  geHchäftliebcr  Üoziehung'en  zwischen  Eng- 
land und  der  l^iseiiitiiluHtrie  OHtfrankrcichH  durch  die 
AuHfuhr  von  IjNi  ii.-rzen  aub  (Inn  It.  rki  ti  vnii  JSricy. 
Wenngleich  man  vnr  drei  Jahren,  »U  er  di«i»i'  Frai;v 
mit  dem  Vor»itz>  inli  n  iler  KandeiHkammer  von  |)ün- 
kirchen  Howio  di-ri  liCitern  dor  Nord-  und  der  Ost- 
bahn-OesellBchaft  heHproehen  habe,  sich  ihm  gegen- 
alier  Kkoptiwli  verbalten  babe,  ao  glauba  er  doch,  die 
Angelegenheit  at«  fSr  dte  üatcunft  wichtlff  und  vor- 
toilhaft  liotrarhtcn  /n  Hiillcii.  In  rtwa  .'0  Juhren 
würden  die  KoiizeBBi<inen  di  r  ^-i  naaiiten  b»'ni«-ii  Halmen 
ablaufen  und  bi*  dudln  lii.»  benten  Erjtviirriitc  von 
Briey,  die  man  jetzt  noch  alB  unerHchöpflich  betrachte, 
Qber  die  deiitHche  Grenze  gewandert  Bein,  Bofern 
mau  den  Uin^n  ihren  Lanf  laue.  Unter  aolobon 
Vmatlnden  lie^  es  aowolil  im  Interease  der  Bahn- 
geBeÜBchaften  und  der  Stadt  l^ünkirchen  aIb  ancti 
EnglaniU,  daß  man  i«ieh  verBtAndige,  um  einen  guten  Teil 
der  Kr/e  nach  ti  n  g  I  n  n  d  auBZufüiiriMi.  \  urauBHctzung 
fQr  die  Verwirklichung  dicBett  QodütikuiiB  Bei,  daß  die 
FrachtH|>eHen  von  Hriey  nach  den  englincben  Hafen 
um  nur  Bh  li7  d  biB  «b  2/4  d  f.  d.  Tonne  ermäßigt 
würden.  Außerdem  »ei  es  nötig,  die  engli»chen 
HüttanboBitzer  mit  dem  Orabeobsiirka  von  Briej,  der 
ihnen  faKt  ganz  fremd  «ei,  —  am  beaten  bei  dem  im 

AnBchluB  an  ilir  Aii^strllung  in  Nancy  für  ilu»  nfichnte 
Jahr  geplttiiteii  lutiTiiationalen  EiweniT/kmi^-reBBe  — 
iiiilier  bekannt  zu  roaehon.  Tnil  miiliili  iruiw-r  dir 
Eiüenindutttrie  OntfrankreicbB,  die  unter  diMn  .Mangi  l 
an  Kokk  leide,  in  doit  Stand  gcBotzt  werden,  anter 
Einacbrilakttiig  der  Ausfuhr  mehr  Ton  den  haimiacbeu 
Bitan  iD  den  eii^enen  HoebOfen  n  Terbranoben.  Daa 
aai  rnftgiicb,  wenn  man  einen  wechBeUciiigen  Verkehr 
In  der  TVeiee  einführe,  daß  England  die  SchilTe  und 

Eieanbabowagen,  die  idm  rran/i''sih<  he  i;r/.r  /uriUirt.Ti, 

auf  dem  Rückwege  mit  KukBkohle  auü  dein  Bezirk 
von  Durham  b«!fra<-hte.  Damit  würde  die  Kokefrage 
gelöst  werden,  und  flir  daa  Gebiet,  daa  man  ao  er- 
obere, wOrda  Dantaebland  di«  Kotten  im  be- 
saiilen  haben. 

Stahl»rzpngung  in  Holland.  —  Wie  wir  dem 
^Ironmon^'i-r"  **  cntiu'limcii.  hiit  man  vor  knr/fiii  in 
dum  MartiuBlaliiwtirkt)  di^r  l'  irtna  A.  Hillen  t  u.  zu 
Utrecht  dun  ernten  Htablblock  auf  holländiBcbem  Boden 
gagoBaen.  Die  orBten  von  der  Firma  erbauten  An- 
lagan  waran  vor  einigen  Jahren  zu  dem  Zwecke  er- 
richtet «rordan,  altea  ächienaDmaterial  an  leichtareo  Pro- 
filen anazawalsen,  und  man  nimmt  an,  dafi  die  Firma 
jetzt  i!<if  Sfnlilv.i'rk  aii;,'C'!i'f:t  hat,  um  sieb  von  dor  au»- 
Bcbliiililirhi  ii  ViT^M'iiduni:  *les  Akmaterialn  unabhängig 
zu  machen,  lii  limri  tiien,  bo  dürtlf  tnaii  <i«riM  rmc 
Wendung  der  Dinge  erblicken,  die,  Boweit  Holland 
und  Heine  Kolonien  in  Frage  kommen,  von  Hedeu- 
tung  far  di«  Kiseninduatrie  su  werden  Teiapricht.  Der 
erwlhale  Btahlblock  i«t  darKSnigin  TonHoliand  snm 
Oeaohenk  gemacht  und  von  ihr  einem  .Muneum  über- 
wieaen  worden,  damit  er  dort  zur  Erinnerung  au  die 
Begrandiuii^'  pinor  neuen  Induatri«  in  ihrem  Lande 
aufl)cwahrt  werde. 

Actien  -CoHimaudit  •tiesellsi-haft  Aplerli^ki^r 
Htttt^  BrügmaM,  Wejtou4  ä  Co.,  Aplerbeck.  — 
Nach  dam  Raebanaehaflaberichta  fttr  JiNIT/08  vird  die 


*  Nach  ,Tbe  Iran  «ad  Coal  Tradca  Aoviow«  190S, 
18.  AuguBt,  3.  878. 

*♦  1908,  5.  September,  8.  444. 


Marktlag«  fftr  Bobeiaea  im  abgelaaftoen  Oeaobifta» 
Jahre  am  beaten  dadorofa  gokennaefcbnet,  dat  der 

Versand  nuiti  Anfguhe  de»  RoheiAenHyridikateB  in 
der  zweiten  JalirfMliKlfte  trotz  erheblicher  Ermlßigung 
drr  Verkaiits|>ri  iK<'  nur  22  728  t  betrug,  wiihrfnd  er 
sich  im  <  TBCeu  Halbjahre  auf  42  716  t  belaufen  hatte. 
Die  RohoiBenerzeugung  konnte  diesem  HOckgaog« 
nieht  T«U  angepattt  werden,  da  die  Qeaallacliaft  wvgan 
d«r  ▼enehiadenen  Boheieenaorten  zwd  HoebSfen  io 
Betrieb  halten  mußte.  Krblasen  worden  in»;:resamt 
77  66(»  (i.  V.  Sfi  770)  t  Roheisen,  von  <it'rieu  vom 
1.  .InnuHr  liii*  Iii).  Juni  üIilt  ToiKi  t  den  I.ai^erbcgtand 
vergrößerten.  In  di  r  ( iiclli  rci  wurden  4i('J3  (5&81)  t 
Eisenguttwaren  her!:>'Mti?11t.  An  Kteenerzen  förderte 
Grube  Zufällig  Glück  59i)83  (63  480)  t  Öpateieeaateio 
und  Grube  Martenberg  23918  (28989)  t  BoteiBanateEn. 
Da  ein«  VerbUtuDg  diea«r  «iaanarmea  Stein«  b«i  den 
hoben  Kokapreben  eich  nicht  mehr  lohnt,  wnrd«  ein 
Teil  des  Tiefbaubetriclirü  der  /nlet/.t  ^'i'nanntcn  Grnbo 
eingoBtellt.  —  Xacli  vurbic  htiger  Bewertung  aller  Re- 
Btfindo  Btellt  sich  dv  r  Itohgewinu  auf  54(>  724,26 
(70d4>06,79)  an  AbBchreibungon  sind  314  425,79 
(.SI4  224,2H»  .4  zu  kürzen,  ho  daß  ein  Heinerlö«  von 
232298,47  (895382,&1)  .4  TerblaibL  Di«  Verwaltung 
aehllgt  vor,  von  dieiem  B«trag«  11900.4  der  Rfidt» 
läge  zu  flbcrweiBen,  20  566,78  Ji-  satzungB-  und  ver- 
tragBgemAU  aia  Tantiemen  auHZuzablen,  180000  Jt 
(t>",oi  iilf  nividrnde  ;iLi>z\iBrliii(trn  und  Kt-^/iUtiy  ,4 
zu  Helobnungen  und  l  nterMtiltzungen  zu  verwenden. 

Actien  -  (}«8«llflchaft    llleirir«ner  Walswerk, 

Meggt^n  1.  W.  l'i'r  in  dar  Huu|>tverMiitniiilniig  vom 
8.  d.  Mt«.  vorgelegte  üüiRiittt'cBberiibt  düH  VuritandeB 
bcBpricbt  zunächnt  den  im  abgelaufenen  Jahre  einge- 
tretenen  l'mMchwung  in  der  Lage  der  EiseninduBtrie, 
durch  ilcu  diu  MogcuaaiitL-n  reinen  Wal/werke  ganz 
beBoader«  au  leiden  hatten,  and  teilt  sodano  mit,  dal 
das  Unternehmen  bei  Erneneraog  des  Drahtverbandei 
auf  »einen  Kr/eu^'nnirs/intfil  in  gewöhnlichem  FlußoiBen- 
drahi  ;,'i%,''-'n  einr  itihrlirlic  Vi>rt,'flt\irig  von  6H  7.^0 
ver/irliit't  halle.  \\Hhrcnd  or^  diu  HiTBtellung  von 
Hpezialwalzdraht  auf  irrund  Heiner  Iteteiligung  beim 
Verbände  fortt>etze.  Wie  dem  Rerichte  weiter  zu  ent- 
nahmen ist,  wurden  an  Fertigfabrikatan  (dtabeiB«n, 
Bleeb,  DmU  und  Hofeiaenl  22501  (i.  V.  28922)  t  im 
Warte  von  8S64308  (3  81.H  IM)  -K-  vernandt.  Der  (ie- 
aamtumacblag  betrag  3  78!)979  (4  l2l5r>4)  Für 
den  Neubau  dcB  altin  Teiles  de»  W'alzwerkitgcbilude« 
der  Abteilung  <"arlwiiütti'  wurden  19  7H8, 40  »4,  für  eine 
I)am|ifmaBcbinc  nebst  r>am|ifkeMBel,  einen  neuen 
Puddelofen,  eine  neue  SchleifmaBchine  und  »onatigD 
TerbeBBerungen  der  BctriebBcinrichtungen  des  Heg- 
gener  Wcrkea  81 463,1»  Jt  verausgabt  Der  Wert  der 
Warenbeatlnde  verminderte  sich  von  411  191  Jl  auf 
270  «1  f.  ,#  Hi'i  einem  <  lewinnvortrn von  2Si'.;{8,00  f 
uüü  tineiii  FttbrtkationBÜberBchuli  von  rt9648  ♦  einer- 
HeitH,10t;005,.'!.'<. 4 allgemeinen  Fnki  -t.  ti  und  34  857,ii'» 
Abschreibungen  anderBcitB  ergibt  der  BecbnuogB- 
abBchluß  einen  Verlust  von  ft2S7tt,48  Jt,  der  ao«  den 
Rücklnu-  n  f'  deekt  wird 

IK'UtHi  h  -  Luxemburgische  RergtterkB*  und 
Hiitten-Ak1iengP8«ll!!ichaft  xu  Bochnni.  --  Nach 
dem  Berichte  des  VurstaudeB  erbrachte  das  Oescblfts* 
Jabr  1907/08  in  den  drei  Abteilungen  des  Untar- 
nebmcuB  na<  h  AbzNg  «Uei  BetfiebaMagsbea,  Hand' 
lungBunkoBten,  Bankieninsen,  Provieionen,  Bntsetatdi- 
gungen,  S'.  n  ' ilaf-miilngen ,  Tantiemen  U8W.  einen 
Retriebhüberi*i'hui>  vou  8900622.47  ii.  V.  8  716220,50)-*. 
/u  kürzen  Bind  hiervon  nuUor  '.<i n;  :>i)(;,45  .4  ZinHi'ti 
für  SchuldverNchreibungen  und  Hypotheken  noch 
424747,07  ,4  filr  .Steuern,  wührcnd  der  Vortrag  «US 
dem  Jahre  1900/0!  mit  ÖU2  840,92 .4  hinzukommt,  ao 
daB  ein  Bobgewinn  von  8071709,87  (8039072,98)^ 
verbleibt.  Dieser  Retrag  vermindert  »ich  durch  die 
Abbukreibuugcn  um  5  O50  170,42  (5  044  480,22)  ^it ;  aua 


IQ.  tSeptaraber  1906.      NacJtrickten  vom  EitenmmrkU  — 


induatritUe  Humätkau,    8t»bl  uod  £iMB.  1876 


dem  alHilrtnii  vprhli'ihftbltin  Hfingi'» itiri  in  Hüli.'  von 
3  ul  5  :i:i.t..".:.  i2'.<U4  5»i;.7t;  >  »  ^»II.mi  narh  dem  Vor- 
m  lilii-f  il.  r  V.  rwaliunfr  2-»0<»0O(i  »  hiviilend«  (10«/o 
w»«  im  Vorjabrel  bpMtritten  und  ''H  l  ''l,ä5  «  Tantiönion 
an  den  Aiif»irliti«rat  T<>rt;iltet  'nordfti,  mithin  Ideilien 
noch  522348  Jt  «la  Vortrag  auf  neue  KechaBog.  Dktt 
trotB  der  YereebleebteniBfr  in  der  dee  BieeBmerktee 
und  trotz  erbelilich  f^oittiri^eocr  Au»CAh<*<>  fOr  Bankivr- 
zinnen  und  Provisionen  ein  r«iner  l<t<trieliKai><>rAchuli 
er/i.'lt   »iinli\   dtT  >?t»a  *  li^ilicr  i-t.  im 

Jabrii  tuntr,  bat  2unH<'b<«t  darin  n«'rri4>ii  tirund.  dati  dio 
Neuanla^on  in  hifTerdingen  daa  (;an/e  Jahr  hindurch 
werbend  mitwirken  fcooBt«u,  «Ahroud  diee  im  Ue- 
•cUftaJabre  isoe/ü?  bei  eiiuralnea  Anlagen  nirht  der 
Fall  war.  Attl«rd«B  w  «•  lofelg*  der  erbShten 
Beteili^un^HsUfer  beim  StaUwerka-Verbande  mSffllch, 
die  Kiiiri<  litun^en  benNer  anHzunutxon  alit  frUhor. 
l"nd  endli'  h  ertielti-n  die  Kohlenzechen  der  <iei»ell- 
schaft  8ß\Me  die  .^btcilunj^  Mülheim  ^tlnsti^ere  Flr- 
geboiaee  aU  im  Vorjahre.  Wenn  nicbl  der  Arbeiler- 
■laagel  in  ini%ermiiiderter  etirke  «ngebalten  hätte, 
wir»  ee  mü^licb  jcewceea,  die  gate  Lage  dea  Koblen- 
■larktm  in  )r<>Rt«igertem  MaB*  aeetunutsen.  So  aber 
niiiBte  ein  ^rotier  Teil  der  «onHt  ftlr  die  Koblenf;ewin> 
niini;  verwendeten  Hauer  zu  den  un>ran;:reioben  und 
eiligen  UeüteinHs  riieiteii  lit'r(in:.'i'Z'ii;in  w.Tiien, 
Ueber  die  einzebi«*n  Al>teituii)^«:ti  den  1  Unternehmen« 
jfeben  wir  au»  dem  (iesebüftsberiehte  Nachstehende»« 
«iedvr :  Die  OeMMitförderuog  der  K  o  b  I  o  n  z  e  c  b  e  n 
betrag  2002855  t  Kohlen  nnd  613,5  t  KiNemstein: 
von  dienen  Mengen«  in  denen  aoeb  S105  t  Beatand 
ana  den  Torjebr  kamen,  werden  12991  t  fOr 
die  eigenen  Hetrielie  »erw cn il<i,  »älir.  ii-l  ls7:K!tti  t 
teil«  verkauft,  teil«  an  it;i'  K  iikin  im  und  llrikett- 
fabriken  abge(;eli.  n  «iir  lt'M.  An  K.ik-.  wurden 
686.'i40  t  hergetiteiit  und  versandt,  tUr  die  1^4^43  t 
Kokskohlen  verwendet  wurden.  Die  Hrikottrabrikation 
•rgab  202061  t,  die  aimttloh  abgeaetst  wurden.  Bei 
der  Abteilnng  Dlfferdingen  worden  auf  Gmbe 
f)ettin|(en  III  H83  5«);»  (rt.M  TtJS»  t.  auf  (Irube  l.anK'eti- 
gmnd  I20;hm«i  (1340I5U,  auf  (irube  Tetincen,  die  vor- 
l&uÜK  außer  H-  tri.l.  jr.-i't/t  \s(iril.  ri  iHt,  ü'iHl  t,  auf  («ruhe 
Oberkorn  152.>»iO  (iä.)24y)  t,  auf  Urube  Thillenberj; 
234  637  (217 '.»UO;  t  und  auf  Urube  .MontierB  «H.'i  7H4  t 
Minette,  von  denen  indeh^ien  nur  2.'»7  451  t  aU  Anteil 
der  (ieeelUchaft  zufielen,  gefördert;  inHgeiiamt  Htanden 
dienet  aUo  11S7S;0  (lUdZSft)  t  Minette  aue  dem 
Omlienbetrieb«,  der  nnir<tetart  verlief,  lar  Terfatranf^. 
Ans  ili'n  KjiIlM<tei[i>irrir)irii  }Iaraukourt  wurden  2d'.M4 
(2:{8ai)  t  j^ubraiuiii'r  K.tlk  für  Stahlwerkn/weeke  {re- 
liefert. Von  den  Ilorböfen  standen  bin  zum  1.  ''k- 
tobor  1907  sieben  im  Fi-uer.  An  diexeni  Tn);e  wurde 
Ofen  III  zweck»  Neuzuxrellung  nnd  L'mbaueM  nieder- 

gvbiaeeo.  Kr  kam  am  14.  Janaar  1W>8  wieder  in  Be- 
trieb.   Bla  tarn  20.  Janner  1908  wnrde  wrador  mit 

•ieben  Oefen  gearbeitet.  Onnn  wurde  Ofeo  IV  eben- 
fellt  wehren  Neuzustellinu'  und  L'mbane«  aaBer  Betrieb 
fr.-.i't/.t  und  am  2".  A(iril  l'.*'»s  \»icrl,-r  rtn:,'.'l>l.i><.-n.  -(I 
dati  i>i(i  zum  .Sehliii<Me  tIeH  <ie«cliü(t>«|»brei(  erneut 
Hieben  Oefen  im  Feuer  waren  Die  Krzeu);unt;  an 
Kobeieen  betrug  37169)',  i:<4H»lti|  t.  I>ie  neu  suge> 
ntelltan  Oefen  III  und  IV  $^ingen  tren  Anfang  an  xnr 
vollen  Zufriedenheit.  Nennenawerte  Störongen  an 
den  HoebSfen  kamen  wftlirend  dos  Oeacblftajabree 
nicht  vor.  Im  Januar  kam  ein  lei-bite)«  (iHs^i>blH.He 
in  Betrieb.  Die  Iliimpft;ebUAe  dienen  \ft/.t  nur  als 
HcKerve.  h-T  SihIiI"  ■  rktibetrieb  verü'  1  nr  inun.'-niiilH^- 
und  ohne  MOruiijjen.  Neubnuten  wurUcn  im  M»iil- 
werke  nicht  auH^efülirt.  Hie  H<'rHti'lluni»  von  Koh- 
bldckeu  betrug;  3i:iHätt  <9U9  4S8I  t.  Im  Blockwals- 
wark«  wnrde  durch  BettcbalTunit  oines  nenen  Kamm* 
wabtgariUte«  fdr  die  Bbickstraiie  I  der  Betrieb  der 
beiden  BtockstraBen  unabbSn.'ii;er  vnn^inantler  ge- 
strtlt.  t  nli  tiinti.  !.  \n  iler  lUmk iiirtscbine  II  wnni.-n 
einige  Vetbeiuierungen  vurgeuunimeii.   Hie  t.ire}atralie 


sowie  ilii'  ülirilfi'n  Fcrtii,'-!  ruHen  erfuliren  keinerlei 
Aeudt^runjf  1  II.  Im  Dnihtwulz« --rk"'  war  ch  m6|;^licb, 
die  Erzeuifuni;  nii  ht  iinwe-  iitlicli  zu  erlii'iben.  Der 
Oesamtversatnl  nn  l'  i  rti;:f<kbrikateii  aller  Art  betrug 
2t>7  I7H  t.  ^^i'hlit'lili<  h  i'.t  noch  zu  bemerken,  da6  ia 
den  Oauentralen  im  Laafe  dee  tiesobAftejabree  neben 
der  eebon  erwlboten  eeebeten  Oaegebiliemaaebine 
eine  15(K)  P.  S.-Drebdtromdampfturbine  und  Ende  1907 
eine  1500  l'.S. .  (Mfit-hatrnmjjasniaacbine  in  Betrieb 
karn.  .Mit  iliMii  Ai  -  I  t  j  1er  titralen  hielten  die 
Vorbeftseruufjen  und  Erweiturunp-n  d<'r  zu  den  (ias- 
zentralen  (;ebürigen  tiaiireinig'ungMnIagün  und  der 
Wa«servereorgOBg  durch  den  Bau  einer  Pumpstation 
und  einee  Hochofenreeervoirs  am  Hochofen  urleichen 

Bcbritt  Auf  dar  mr  Abtetlniig  Friedrich  Wil. 
helma>Hlltte  In  MUhet«  a.  d.  Ruhr  gehörif^en 

Orube  8tan{;enw'age  bei  Haider  wurden  —  außer  III  t 
Kupfererzen  —  5!t37  t  Roteisenstein  (jefördert,  voo 
denen  'J.'i  l  im  iii,'tMH  ii  U'  triebe  verhDttot,  die  übritfcn 
Mengen  ebenso  wie  die  Kupfererze  verkauft  wurden. 
Die  Mfilheimer  HorbOfen  orzeuj^ten  U2  81U  (93  470)  t 
Koheieeo.  Hoebofen  Ii  wurde  am  4.  Detember  1907 
anler  Betrieb  geeeixt  nnd  Hoebofen  I  wegen  Arbeiter- 
Ncbwterigkeiten  vom  24.  Itezember  1907  bi»  13.  Januar 
1908  gt^Bmpft.  Die  UielSerei  der  Hatte,  die  za  Be- 
ginn de»  Oexi  iiafl'^  {abr<!h  ilie  M.'iHMi'nralinkation  von 
KleioeiKenguttwaren  und  ^et^fii  deit  .Schluti  deseelb«<n 
die  llerntellunK  von  Kokillen  und  Tilbbin);«  atili:'- 
nonimen  bat,  erzeut;te  .10:171  (38  098t  t.  Der  Absatz 
von  kleineren  ^uUeii«ernen  Kühr(>n  war  l>efriedigeBd, 
wihrend  Anftrij^e  auf  grdBere  Röhren  in  aabr  ge- 
ringem  MaBe  einirin^^en,  no  dafi  die  OieBerei  II  Tnilif^ 
umtri'liHut  werden  koritiiiv  !')ie  Maschinerbanabteiluiig 
war  im  Hericbujahru  n  it  lilich  mit  Arbeit  verHubeu.* 

RiBerfelder  HOtt«,  ActiengeflellMkaft  In  F.leef 
feld.  --  Niii'li  il.'m  i{.  i'bnunK»e'"*'  'iIi"'f"'  !^<*'r  «1«"  «"> 
80.  J«n!  d.  .Jrt.  al>tril;uifcne  H.tiietiHjaiir  erzielte 
die  •Mv-.  jlxchaft  bei  ,  '  M  *  « <i  w  ituivurtriif;  ans 
l90ti/07  nnd  K273.64  4  /in^^etnuaiimen  einen  Hetriebs» 
QberKcbuü   von  4t}  775.12  Die  alljfemeinen  l'n- 

keeten  bcliefea  eiob  auf  14307,92  Jl  und  die  Ab- 
■cbreibungen  auf  18  201,89  Ji,  eo  ilaB  ein  ReinerlOa 
von  •-'<:'.>,90  .«  verbleibt,  lliervon  »»ollen  HtOO  .4 
der  Kü.  kiMi,'!'  überwiesen  und  Ii  HO  *  (8  "«>  als 
Dividende  aiiMi:iKi  hottet  werden;  als  Vnrtnii,-  iint  rn ne 
UecbouDg  bleiben  demoaeb  oocli  7629,90  ,«  zu  ver- 
buchen. 

S|pgen«Sollnifer  GuBMabl'ActIen  -  Verein,  So« 
liniren.  Nach  dem  Kerichte  de«  \ . irNtandtsw  war 
iIiT  (leaehaftHKanf;  de»  Unternehmen^  in  der  ersten 
Hiilfte  des  letzten  UetricbajabreH  k'**'''^'^^'''*'!*  »OCb 
AutierMt  Hott,  und  crdt  gefsen  Bnde  des  Semeetert 
machte  sieh  die  anderwirte  •eben  frflber  eini^etretene 
Htoekung  bemerkbar,  die  dann  lu  einer  nngenQKOt>den 
IteHchArti^unK  des  Werkes  führte.  (ileichzeiti(f  inuUten 
in  den  Preisen  Zut^oständnisse  gemacht  werden,  die 
teilwciMe  unmittelbare  \erlur<te  luHieuteten.  Unter 
dem  uagQoatigen  EiullusM««  dieser  VerhAltniss«  g\nf( 
der  tTraeatt  auf  7  879871  kg  oder  2  090  408,50  .« 
zurück,  naebdem  er  im  Jahre  luvor  8  999870  kg  im 
Werte  Ton  2867042,45  erreiebt  hatte.  Daneben 
atieg  der  Wert  der  VorrAte  von  481  984,85  auf 
599  371,70  -t.  Für  Rri^Snznnff  und  Krweiteran|i>  der 
ltetriel>Hanla(;en  wurden  lt;0t>l.91  •«  verrechnet.  Hei 
(>|:{l,8t;  t  Vortrag.  2.(7  riT7,.'>2  .<  BetriebHÜbi-rsebnÜ 
und  714,10  •  Kinna)nni-n  in  Mn'trii  bleibt  nach  Ah/.UK 
HHintlii'lier  l'nkoHten  tn  llotie  von  l54  8SI,y4.*  Kowie 
nach  44<i'.M,04  .*  Abi»chr4-ibungen  ein  Keint'ewiiifi  Ten 
44Ht,T   «     At-  I<ividende  Mcbia^ft  .!.T  Vi  '-t,inil  1  "„Vi)r. 

.Sofi('t<^  deH  Acierles  de  Lonjcwjr  in  .Hout-Sulut' 
XartfBi  —  Mach  dem  Berichte,  den  di<*  Verwaltung 

<  Verjfl.ttueL  »Suhl  und  l. Hit  Ji"  t  JUS  Nr.  a7  .s.  13.14. 
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des  Unternehmoiiii  in  dor  HauptTeraaniinJung  vonri 
16.  vor.  Sit»,  erdtftttete,  betrag  der  Rohifewinn  der 
Oeeelhtchtf»  bei  einem  Umistae  tqh  89976000  (i.  V. 
88  857000)  Fr.  7548898  (9170195)  Fr.,  der  Reineria* 

6196  408  (8  043  4f)2i  Kr.  Von  dio-iom  Hr  trago  werden 
458290  Fr.  zu  Gewiiiriivnteiluii  verwi'udet,  18331«;  Kr. 
an  den  Vorstand  und  an  Angestellte  vorgQtit, 
100000  Fr.  der  Arbeiter- Vprsorgungsanstalt  über- 
wiesen, 2641296  Fr.  für  Almrlireibungon  auf  neue 
Aniaffen  nurflckgcBtollt,  413500  Fr.  tut  Kaduablung 
TOB  SolmldTerichreibangea  benatet  and  8400000  Fr. 
(10*/*)  ebi  Dividende  easgeechflttet  Der  Beriehl 
glaubt,  die  TTrsache  für  das  weniger  gute  Ergebnle 
in  der  allpomeiiien  wirtBclmftliclu'n  ItH^r  vrhWt-Vvii  /ti 
sollen.  In  Fraukreioh  sellmt  hnlu'  iImh  OoHrhiift  uiiii'H 
befriedigenden  Verlauf  f:L'iiiiiniiR'n,  ilnijcjjfn  habe  man 
bei  der  AuHfuhr  die  Preise  um  25  bis  30  "j«  erniiiüigeu 
m8escn.  Die  Krise  scheine  indessen  ihren  Höhepunkt 
erreicht  xa  lutben,  und  seit  einiger  Zeit  eeiea  Anseichea 
einer  Wiederbelebung  des  0«ee1tiMei  vorbenden. 

Tliö  Rnpablic  Immi  huiI  Ste^l  Company,  IMtls- 
bnrgh.  Pe.  —  Dem  Üe»cbäftHberichte  Uber  das  am 
SO.  Jnni  d.  J.  abgelanfene  nennte  Betriebsjahr  der 
Oeeelleelieft  entnebme«  -wir,*  d*B  diese  bei  einem 
UmeatM  von  18088881  (Im  Torjehre  81887488)  i 
«ioen  Oewinn  tob  8  046818  (6087741)  |  enieMe; 

•  Naeli  .The  Iroa  Age«  1908,  80.  Angoat,  8.504 
nnd  605. 


von  dieBeni  Hetrage  sind  für  Neubauten.  Absehrei- 
bungon  und  Zinsen  1075199  (1  298  496)  g  und  fUr 
Dividende  auf  die  VorxQKeaktieB  1 071 867  (3  062  534)  | 
n  kflneB,  wihrend  andenelli  der  Oewtnnvortng  «u 

dem  Vorjahre  mit  3  799  994  (8 188 883 1  /  hinEukommt, 
so  daß  sich  ein  üeberschuB  von  4  699  527  (3  7»9  994)  | 
erf^ilit.  Der  biuliinüüiijf  WitI  diT  Anlagen  stieg  in» 
folge  einer  lieihe  loa  Neubauten  und  Neuerwerbungen 
im  Beriohte jähre  von  53  092  152,80/  auf  53  998 189,03  $. 
Die  Roheisenerxengnng  belief  sich  bei  einer  Leistungs- 
fihigkeit  der  HochSfen  von  rund  913  000  t  auf  nur 
508581  «84788)  t;  gleiohxaitig  wurden  an  BobetaU- 
bl8elteii  847467  (515891)  t,  an  Schienen,  Bleeben, 
Stttli.'iHHn,  Brammen  v.r.r'  Knüppetn  308  ISI  i:4r)R0n3)  t, 
au  Forti|;fabrikaten  un(i  tlulb/.nu^  (Kuweit  dioTti-H  nicht 
weiterverarbeitet  wird)  441  178  (817  230)  t  her^eHtHÜt. 
Die  EisenerzförderungderGeHellschaft  betrug  1  041  8ö7 
(96122211,  die  Kokserzengnng  433  799  (529  906)  t 
Die  durcheebnittliehe  Arbeitenabl  bezifferte  eich  aaf 
8647  (18896).  An  merledlgten  Anftrigen  waren  am 
S\  LluHrtf  des  Berichtsjahres  60  143  (75  692)  t  Roheisen 
und  2S8  2S3  (455  805)  t  Fortigfabrikate  und  Halbzeug 
vor-  1,  [  I  t.  —  Uor  Vergleich  der  >r<'rtamti  u  F.rgeb- 
nisse   des   Jahres    1907/08   mit   deuea   dut*  vnrnuf- 

E>gaagenen  Jahres  gibt  ein  Bild  davon,  in  \solr'hem 
mfange  die  Wirtschaftskrisis,  die  Im  Teri;iini;i'ni>n 
HerlMt  die  Vereinigten  Staaten  heimgesucht  bat,  u.  a. 
auch  die  Eieea*  «ad  Stahlwerke  in  Mitleideuechaft 
gezogen  hat. 


Vereins  -  Nachrichten. 


VerelD  deuttcher  Eiseohllnenleute. 
PIr  41*  T«c«iubfUla«h«k  M  «biwcmmgra* 

(DU  EiDMBdcr  tiad  dareh  *  betclehDct.) 

Britiah  Irou  Trade  AeaoeiatioQ*:  Bt^ort  o( 
FfroeeeiiHffa  ot  ihe  Annual  Meeting,  Matf  ISih  i908. 

Howe*,  Henry  M.:  The  Carbon- Iran  Diagram.  (Aus 
„Transactions  of  the  American  Institute  of  Mining 
Engineers*.) 

Knappschafts-Berufsgenossenttibaft*,  Berlin: 
Vtrwaliungtbericht  für  da^  Jahr  1907. 
Vergl.  .Stahl  und  Rieeu"  1908  Nr.  37  8.  1327. 

yerein*  Xnr  'IS'ahmng  der  wirtschaftliihen 
IniereBien  der  Eisen-  nnd  Stnblindaetrte 
▼OB  BlaaB-Lethringen  nnd  Lnxambnrg  lu 
Mets:  JMfMderidh«  für  da»  Jahr  1907, 

Ferner,  infolge  unserer  Aufforderung 
Q  Zum  Ausbau  der  Vereinsbibliotbek§  B 
Boeh  folgende  Oeeehenke: 

XI.  Einsender  Eschweiler-Ka tinger 

Ma8chinenban-Akti<'npettellsrhaft- 
Engineering.    Vol.  XXXII,  XXXIV  XWIX 
v^on    I'rechtl,    .lith.    Job..     Tii-hnoloiiischf  Ei{'t/- 
klopädie.  Kupfcrtafclu.   Krsto  bis  vierte  Abteilung. 

Stuttgart. 

Portefeuille  de  John  CockeriU.  Zwei  Bände  nebat 
iwei  Tafelbanden.  Pari«  und  Lttltieh  1B59  nad  1886. 

Armengaud  Ain^:  Vublicotio»  Industridle  d«a 
Machines,  Outibi  H  Appareih,  emploifi'»  dan»  le» 
diffirentes  Hrtnu-hrt  de  riiiduslrie  fran^aiite  et 
itrangire.   Tafeln.    Bandl  -  X  XlI.   I'aris  1841  u.  ff. 

Aendemngen  in  der  Mltgliederliate« 

Amemaim,  Conrad,  Dipl.-Ing.,  HanBOver,  1f  «rienitr.  10. 

Bungtroth,  Und.,  l)in'ktor  der  Deutuch-OoKtorr.  Man- 
nesmanurShron  -  Werke  ,   DQHHelilitrf ,   .Xderi^Hlr.  :«>. 

i  Vergl.  »»tahl  und  J^ieen"  1908  Nr.  20  ».712; 
Nr.  86  8. 1804. 


Bckardt,  Paul,  Ingeadenr,  UroBzschocher  bei  Leipzig. 
Eiehf  Hieoiaiu,  Oeneraldirelttor  der  Deutaeh-Oeeterr. 
ManneamaBBrOfaren-Werke,  Düaaeldorf,  DnJabnrger« 

straBe  118. 

Galopin,  Qirard,  Ing.,  Chef  du  Service  des  laoilnoin 
ik  U  Sof.  HuiiHo-bMge,  BBakie^  Qonv.  Ekalemee- 
law,  liuUland. 

Hermann,  Kgi.  KeauBWiieBralt  Fabrikaot,  El- 

broich  bei  Bonrath. 
Kollmann- Bi*marckhiitte,  Wilh.,  Kgl.  Oeh.  KoiBBier- 

nenrat,  Cbarlottenborg  8,  Barlineratx,  168. 
BeM,  Oiear,  K8BfgL  Ocb,  Kammersieniat,  General« 

direkter  der  Eloktfiiit8lB-Akt.FOeB.TonB.8dnnkertft 

Co.,  Nilrnbertf. 
Schmidt,  Utinru-h,  b(-h.  autor.  Maflohlneaingeaiear, 

Aussig  a.  d.  iü.,  üoithestr.  13. 
Torkar,  Jofvf,  Oberingeniour,  Zenica,  Bosnien. 
TwciMniiattMy  Krnatf  Dipl.-lng.,  Hambarg,  LAbeoker- 

etraBe  86. 

Wtrndl,  Josef,  Dipl.-Ing.,  Oleiwitz  O.-S.,  Wilhelmstr.88. 
Zatearicki,  A.,  Bergingenieur,  St.  Petersburg,  Tvere- 

kaja  4,  l>ii.  '2U, 
Ziegler,  Ootlfried,  Kgl.  Kominersienrat,  DQsseldorf, 

AhofeldetraBe  17. 

Nene  Hitglieder. 

Brinkmann,  OttOy  Ingenienr^  Sterkrad«,  Brandenbarg» 

StraBe  34. 

Ket:er,.  Hermann.  ln;,'enicur,  Teilh.  der  Firma  Dnie> 
hurger  DampfkeKHellabrik  U.  ILetzer,  Duisburg. 

Neuh^u»,  l'h.,  Prokurist  dar  Firma  Thjaaen  Oo., 
Mttlbeira  a.  d.  Knbr. 

Pelkea,  Pierre^  Ing^nlenr  de  1a  Co.  de  U  Marine  et 
d'Uom^eourt. 

Riemtr  jr.,  .fuliux,  Ingenieur,  lictrlebeBaatstent  bei  der 

Firmn  ITtuiiel  \  l^uri;,  1  i':i-..ii'liinrr. 
Schniick,  Hiinruh,  tixdui.  l<in  kU)r  di-H  Wunrerwerkes 

für  das  mlrdl.  wcstf.  Kithleiin-vier,  < i(>lNi'nkirchen. 
Schrieeer,   .luguxf .    Iii^'eniciir   dor  .Vla»ebiueafabrik 

!<ack,  ii.  m.  \>.  II.,  Uath  bei  lHlKneldorf. 
Weatphal,  üan«,  ingenienr  der  Duisburger  Maaohinen« 

baa-Akt-Oea.  vorm.  Becheu  &  KeetnaaB,  Dniebnrg. 
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Die  neuen  Werksanlagen  der 
Cargo  Fleet  Iron  Company 
in  Middlesbrough. 
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Tcrttci  drall  iluf 
tan   vni  SÜW- 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  30. 


23.  September  1906. 


28.  Jahfgpng. 


Borsigketten  und  Kenterschäkel.* 

Ton  Baurat  H»x  Kran*«,  Direktor  von  A,  Boraig  in  Berlin. 


|Hl««rne  Ketten  werden  seit  Anbegtun  ihrer 

Verwendung'  von  Hand  her»r<'st»'llt  und  zwar 
in  der  Weise,  dali  man  jedes  einzelne  Glied  aus 
«inem  KundeisenHtube  zusaninienscbweißt,  dessen 
BarebmeHäer  gleich  der  Gliedatlrke  ist  und  de^^en 
Lfintre  d»  in  rinfanirr  d>  >  {Jlif.lfs  entspricht.  DicHe 
btübe  werden  an  Iteitien  Enden  schräg  zu- 
gesdinitteft  und  v«n  Hand  oder  mit  der  Haachine 
in  die  elliptische  GHedt'onii  pclmg^en.  so  daß  die 
beiden  sugescfaAritun  Enden  auleioandt-r  liegen, 
dann  auf  Schweifthitze  erwlnnt  und  TOn  Hand 
zusamnienireäehweiUt.  Diese  Arbeit  besorgt  bei 
schwächeren  Ketten  ein  Schmied  allein  oder  mit 
einem  Zuschliljrer  in  einmaliger  Hitze,  bei  stär- 
keren Gliedern  sind  zwei  oder  drei  Zusehlsger 
und  mehrere  Hit/en  ert'orderlieli.  I>ie  Schweiß- 
steile  wird  entweder  an  da«  Kopt'eude  de»  Giie- 
das,  also  an  dai  eine  Ende  der  irrofiett  Achm 
der  Ellipse  gelegt,  oder  seitlich,  d.  h.  an  den 
einen  Endpunkt  der  kleinen  Achite  oder 
zwiieben  diese  twel  Punkte.  Sie  ist  und  bleibt 
aiii  r.  wu  Nie  auch  liegt,  naturgemäß  der  scliwachste 
Punkt  des  ganzen  Gliedes.  Von  der  tadellosen 
SchweiBung  jedes  einzelnen  Gliedes  Ist  die 
Haltbarlieit  der  ganzen  Kette  abbinf^. 
Dabfi  gibt  .^s  ki  in  Mittel,  die  einwandfrf  ie  Au.s- 
fiilirung  einer  solchen  Schweiüung  zuverlAsüig 
festtnstellen.  Man  ist  darauf  angewiesen,  eine 
ftiißt  re  Bcsiclitiinin^'  y  tl,  -.  l  in/i  luen  Gliedes  vor- 
zuneluneu  und  dann  die  ganze  Kette  probeweise 
einer  Belastung  bis  za  einem  bestimmten  Pro- 
zentsatz ihrer  Tragfähigkeit  tder  so>:*  nannten 
ReclcprobeJ  zu  unterwerfen.  W.'llni nd  dieser 
Belastung  wird  jedes  einzeln«*  Glied  luit  dem 
Handbapun«  r  .abgehAmmort'  und  hierbei  ein» 
gehend  besichtigt.  Selbst  bei  Av-r  H.nfh<.remftße- 
sten  Auafübruug  zeigen  sich  bei  dieser  i'rüfuug 
sehr  hiaü;  Fehlstellen,  die  wihrend  der  Fahrt* 
kation  gar  nteht  zu  ericennen  nnd  an  vermeiden 

*  Nach  einem  Vortrage,  gehalten  in  der  Somnner- 
verMDunlaDg  der  SchUrbautochnisohen  OsMUsohaft  sa 
Berlin  an  16.  Juni  IMM.  TeigL  ,8tald  «nd  EiMn* 
1908  Nr.  30  8.  10(9. 


waren,  hauflg  auch  Glieder,  deren  Verbfaidungs« 

stelle  nur  an  ihrem  äußeren  l'nifantre  in  einem 
sehmalen  Rande  gesehweißt  war,  aber  innerhalb 
dieses  Randes  iiiterhaupt  nicht  gelninden  hatte. 
Kleine  Abweichungen  in  der  chemischen  Zu- 
sammensetzung des  Eisens  oil<  r  in  «l.s^i  n  Er- 
wärmung auf  Sdiweißhitze  bedingen  oft  selir 
große  Sehwlerigkelten  in  der  Bnielunir  einer 
durchweg geauTuli-ii  S'nhweißung.  Diese  '^'i  IiwirriL'- 
keiten  wachsen  naturgemäß  im  quadratiaclien 
Verhältnis  mit  der  QliedsUrke  und  wiederholen 
'Sich  bei  Jeden  einzelnen  Gliede  einer  Kette. 
Wieweit  e!?  gelingt,  sie  zii  üb-  rvviii.li  ii,  ist  ali- 
haugig  von  der  Erfahrung.  H&udfei  ügkeit  und 
Anfnerkeamkeit  der  Arbeiter,  welch  letotere 
unter  Cmstflnden  durch  zuf;UIii:>>  Einflüsse  erhel»« 
liehen  Schwankungen  unten^'orfeu  ist. 

Man  fflofi  auch  ohne  weiteres  zugeben,  daß 
im  Hinlillck  nut"  srlir  stark  gesteigerten  An- 
sprüche an  die  Leistungen  der  Ketteni'abiikaüon 
nach  Menge  und  Güte,  zumal  flir  die  Ankerketten 
der  Kriegs-  und  Handelsmarine,  die  Kettenhcr- 
stellunt;  mit  Handarbeit  als  eine  primitiv  H-t- 
stellungsmethode  zu  bezeichnen  ist.  Daü  mau 
diesen  Ansprüchen  Uberhaupt  noch  in  der  Wdse 
genügen  kann,  wit-  is  bei  eltuT  Tft  lbe  lierror- 
ragender  Kettenfabriicen  iles  In-  and  Auslandes 
geschieht,  erUlrt  sieh  ans  dem  Umstände,  daß 
dii  >t  Faln  ikation  ^'^(•<)ji;iaiiliiseh  auf  bestimmtf 
Bezirke  verteilt  ist,  deren  gesamte  Bevölkerung 
seit  Jahrhunderten  sich  ausssdiUeflUdi  dem  alt* 
ehrwünligen  Handwerk  der  KettMiehiniede  zu- 
wendet, und  ihre  Erfahninsren  und  Geschick- 
lichkeit von  einer  (teneratiou  auf  diu  andere 
vererbt.  Seit  langer  Zeit  hat  sich  daher  das 
Bestreben  -Tü  t<rt,  durch  die  Anwendung'  der 
Maschinenarbeit  eine  Erhöhung  der  quanti- 
tativen Leistungsikhigkeit  und  eine  größere 
Gewahr  fUr  die  GleichmflniL'ktit  und  Sicherlieit 
der  so  hergestellten  Ketten  zu  erreichen.  Eine 
große  Beihe  von  IMnduBgen  auf  diesem  Gebiete 
mit  und  ohne  Pateuts<'liutz  sind  im  Laufe  der 
letzten  Jahrzehnte  probiert  worden.    Eine  rein 
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Abbildang  1  bis  7. 
Vorgang  bei  der  maschinellen  Herstellung 
von  Ketten  nach  dem  Verfahren  von  Masion. 

maschinelle  Herstellunfj  fertiger  Ketten  ist  jeJoch 
nirgend.s  gelungen,  abpesehcn  vielleicht  von  jjanz 
dünnen,  wenig  beanspruchten  Ketten  aus  Dralit 
oder  Feineisen,  bei  denen  man  die  Schweißhitze 
auf  elektrischem  Wege  und  das  Zusammeniiressen 
durch  mechanische  Vorrichtungen  erzielte.  Ins- 
besondere war  man  auch  bestrebt,  die  Schweiß- 
arbeit gänzlich  zu  vermeiden,  also  Ketten  aus 
völlig  nahtlosen  Gliedern  herzustellen.  In  Eng- 
land waren  es  Rougier  und  Strathern,* 
in  Frankreich  Kavid,  Daiiioiseau  und  Oury,** 
in  Belgien  G  i  r  I  o  t  ***  und  C  a  s  t  i  n ,  f  die  auf 
diesem  Wege  vorangingen.  Uauitt- 
sachlicb  sind  ferner  die  vortrefl- 
lichen  Arbeiten  von  Klatteft  zu 
erwähnen.  Er  walzte  Flußeisen- 
stfibe  von  kreuzfiirmigeni  Quer- 
schnitt und  stellte  hieraus  durch 
Frils-  und  Walzarbeit  die  lose  in- 
einaiiderhftngenden  „  Ket  teugliedcr 
ohne  jede  Verbindungsstelle"  her, 


d.  b.  also  eine  nahtlose  Kette  von  der  Lange 
des  verwendeten  Stabes.  Trotz  der  bewunderns- 
werten Umsicht  und  Ausdauer,  mit  derKlatte 
diese  Arbeiten  seit  nahezu  20  Jahren  durch- 
geführt hat,  scheint  es  ihm  bisher  nicht  ge- 
lungen zu  sein,  nach  seinem  Verfahren  stär- 
kere Kran-  oder  Ankerketten  herzustellen,  die 
zu  annehmbaren  Preisen  in  größeren  Mengen 
auf  den  Markt  zu  bringen  waren.  Aber  selbst 
wenn  eine  solche  Fabrikation  durchgeführt  werden 
sollte,  80  wäre  hierfür  wegen  der  Faserlagerung 
die  Verwendung  von  Schweißeisen  unmög- 
lich, das  aber  allgemein  als  Kettenmaterial  ent- 
schieden bevorzugt  und  von  den  meisten  Marinc- 
behörden  und  Klassiiikationsgesellschaften  sogar 
ausdrücklich  vorgeschrieben  wird. 

Einen  vollständig  neuen  Weg  zur  maschi- 
nellen Herstellung  gewalzter  schweißeiser- 
ner Ketten  hat  nun  der  Belgier  Alfred 
Masion*  eingeschlagen,  der  als  Eisenbahn- 
Ingenieur  lange  Zeit  in  dem  Mittelpunkt  der 
belgischen  Kettenindustrie  tätig  war  und  hier 
Gelegenheit  hatte,  alle  Einzelheiten  der  Fabri- 
kation kennen  zu  lernen  und  seine  neuen  Ideen 
jiraktisch  zu  erproben  und  auszubilden.  Hasion 
geht  aus  von  einem  Flacheisenstabe  (Abbild.  1), 
dessen  Querschnitt  und  Länge  genau  nach  den 
Abmessungen  de«  hieraus  zu  walzenden  Ketten- 
gliedes bestimmt  und  der  an  beiden  Enden  in 
der  Höhenrichtung  zugespitzt  wird.  Dieser  Flach- 
stab  wird  in  Srhweißhitze  um  er  Druck  zu  einem 
Hinge  von  rechteckigem  Querschnitt  aufgewickelt 
und  zusammengeschweißt  (Abbildung  2),  in  der- 
selben Hitze  unter  noch  stärkerem  Drucke  zu 
einem  Ringe  von  kreisrundem  Querschnitt  (Ab- 
bildung 3)  ausgewalzt  und  verdichtet  und  als- 
dann, ebenfalls  nocli  in  derselben  Hitze,  in  einem 


*  .Stab!  und  Eisen"  1900  Nr.  20  S.  1058;  1901 
Nr.  7  8.  854. 


*  .Stahl  und  Eisen-  1901  Nr.  13 
8.  717. 

.suhl  und  Eisen"  1893  Nr.  7 

S.  30.3. 

•••  „Suhl  und  Eisen"  1904  Nr.  6 
8.  361. 

t  .Stahl  und  Eisen"  1904  Nr.  8 
8.  469. 

tt  , Stahl  und  Eisen»  I89;j  Nr.  H 
8.  126;  1894  Nr.  15  ü.  COO:  1895 
Nr.  4  8.  212;  1896  Nr.  4  S.  152;  IHöf, 
Nr.  17  8.  685;  l'.lOl  Nr.  15  8.  8.16; 
1904  Nr.  22  8.  1307 ,  Nr.  23  8.  1363. 
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Abbild.  8.    Herstellung  von  Ketten  nach  dem  Vorfahren  von  Maaion. 
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•ataprechemlen  Qesank  Bit  hydraulischem  Druck 
in  die  elliptische  Form  d«a  KetteogUedes  gepreßt 
(  Abbild.  4).  Bei  Stegketten  wird  bei  diesem 
Arbeitsvorgang  gieiebzeitiir  der  Steg  eingesetzt 
und  somit  ist  das  orste  Glied  der  Kftte  ferti^r- 
gestellt.  Genau  iu  derselben  Weise  wird  durch  das 
•nka  Glied  «Ib  swclter  Fbdittab  UBdanbfeMf««, 
zu  einem  Rlnfre  mit  rechteckigem  Quersdinitt 
aufgewickelt  und  zusaaunengescbweiiit  (Abbil- 


bildung  10  und  11).  Diesen  Rutuiwnlzwerk  zeigt 
drei  tuAere  Walzen  mit  halbrundem,  der 
GUeistirlce  entsprechendem  Kaliber,  von  denen 
die  «Ine.  j^i.  feststeht,  wflhrend  die  beiden  aadereB, 
gl  und  gs,  durch  eine  hydraulische  Steuervor- 
richtung In  der  liicbtung  der  Pfeile  verschoben 
fpardea  könneo,  w  d«ft  de  den  Blag  i  Ton  uAen 
halten  tind  führen.  Eine  innere  Walzeh  mit 
demselben   halbrunden  Kaiiber   kann  ebenfalls 


AbMIdmf  ».  Anfwiekalappanit. 


AbUUitng  10.  Rvndwaliwerk. 


dnnjr  5).  zu  rundem  Quersrlinitt  nu-Lewalzt  C.\i)- 
bfldung  6>,  in  die  elliptische  Form  gepreßt  und 
Bit  den  Steg  renehen  (Abbild.  7),  und  eo  ist 
das  zweite  Glied,  lose  im  ersten  Oliede  hängend, 
fertiggestellt.  Ebenso  wird  dann  jedt-s  nach- 
folgende (iiicd,  indem  der  Flacii.stab  immer  wieder 
durch  das  vorhergehende  hindurefageflihrt  wird, 
fertiggewalzt  und  gejm-ßt  und  so  erhnit  man 
aof  rein  maschinellem  Wege  eine  Kette  von  be- 
HeUg  cu  wihlender  Llnge.  Die  in  Abirtld.  6 
bis  7  schematisch  d.argestellteu  Vorgflug'-  sind 
in  Abbild.  8  nach  der  Natur  wiedergegeben.  Wie 
diese  eJnzelBai  Arbdtsvorgange  ausgefBhrt  wer- 
den, ergibt  sieb  aus  den  .M>hildungen  9  bin  11. 
Der  in  dem  Schweilioten  a  liegende  Fl;i<  listali  l> 
v'ird,  .sobald  er  die  richtige  Scliweiüüitze  erlaugt 
hat,  mit  der  Zange  herausgezogen  nnd  mit  seinem 
vorderen  Ende  in  den  dicht  vor  dem  Ofen  auf- 
gestellten Aufwiclweiapparat  eingeführt,  und  hier 
mittele  sweler  Draekwmizen  e  and  d  nnd  eines 
Fiihrungswinkel.s  i-  auf  dt  ii  -.t^tt-lK-mlen  Dorn  f 
aufgewickelt  und  verschweißt  (Abbildung  ü). 
Wihrend  dieses  Vorganges  ruht  das  letzte  Glied 
der  fertigen  Kette  fest  in  einer  liaii '  vorrich- 
tnng  k,  80  daß  die  .Ant  wirk  «  hing  durch  dieses 
letzte  Glied  hindurch  ertLdgt  und  der  aufgewiclielte 
Bing  Ton  viereckigem  Querschnitt  lose  in  dem 
letzten  Kettengliede  hangt.  Derseli>e  wird,  noch 
in  schweißwarmem  Zu.stande,  iu  das  daneben- 
•tdiende  «Bnndwaixwerlr*  Unfibergehoben  (Ab- 


hvdraulisch  geholten  und  ge.senkt  und  außerdem 
in  wagerecbter  Kichtung  verschoben  werden. 
Vor  Beginn  des  Jedesmaligen  Walsrorgangea 
stehen  die  beiden  Führungswalzen  gj  und  g, 
in  der  punktiert  gezeichneten  Lage,  d.  h.  nach 
außen  zurückgezogen  und  die  innere  Druck- 
walze h  in  ihrer  hSchsten  Stellung  (wie  pnnk> 
tiert  angegihen)  und 
ebenfalls  nach  außen 
zurQekgeiogen.  Inden 
Augenlilicke .  wo  der 
schweißwarme  Vier- 
kantring  t  eingelegt 
worden  int.  senkt  sich 
liie  inn>  re  Druckwaize  h 
nach  uuteu  in  die  genau 
richtige  Tiefstellung 
und  wird  unter  hohem 
Druck  radial  gegen  die 
sehnell  deh  drehende 
.\ußi-uwalze  g,  gepreßt,  so  daß  in  dem  sich  all- 
mählich schließenden  Kaliber  der  Vierkautring 
itt  krdtrandeni  Querschnitt  anagewalst  nnd  noch 
fester  zusammengeschweißt  wird.  Gleidueitig 
werden  die  beiden  Führungswalzen  g»  und 
in  lier  Kiehtung  der  Pfeile  nach  innen  vor- 
geschoben. 80  daß  8ie  fortdauernd  den  King  i 
in  der  .'<ch\vehe  halten.  Hei  dit  ser  Kumlwalziing 
bildet  sich  naturgemäß  da.  wo  die  hciden  Ka- 
lÜMr  von  g  nnd  h  zusammenstoßen,  auf  der 


Abbildung  11. 
Abgratvorriebtuag. 
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Unter-  und  Oberseite  des  Kinires  i  ein  Grat 
(Allbild.  11),  der  in  dem  Augi-nbliclce,  wo  die 
Kalibrierung  des  Walzringes  beendet  ist.  durch 
zwei  KrrisacheriiiesBer  sauber  abgeschnitten  wird 
und  von  selber  nbfallt. 

Die  sämtlichen  soeben  beschriebenen  Vor- 
gange werden  durch  hydraulische  Steuerungen 
in  äußerst  einfacher  Weise  betfttigf  und  voll- 
ziehen sich  mit  vollkommener  Sieherbeil  Itinnen 
fünf  Sekunden,  also  viel  rascher,  als  sie  mit 
Worten  zu  beschreiben  sind.    Bei  Beendigung 


der  Satz  von  kalibrierten  Walzen  und  Kreis- 
schermessem  und  ein  besonderes  Preßgesenk  be- 
reit zu  halten  und  für  die  verschiedenen  Gruppen 
von  Kettenkalibern  sind  entsprechend  stärkere 
oder  schwächere  Walzapparntf  zu  verwenden. 

In  Borsigwerk  sind  gegenwärtig  drei 
solcher  Kettenwalzwerke  in  Gang,  von  denen 
das  kleinst!'  für  Ketten  von  2.')  I»is  36  nim,  das 
mittlere  für  Ketten  von  36  bis  öl  mm,  das 
größte  für  Ketten  von  51  bis  90  mm  Glied- 
starke b«'stimmt  ist.    Die  Abbild.  12  gewährt 


Attliilduog  12.    Ansicht  deti  Walzapparatoi  und  der  Kettentranaportvorriclituii);. 


dieses  Arbeitsvorganges  hangt  also  der  Ring 
mit  kreisrundem  Querschnitt  in  hellrotwarmein 
Zustande  lose  in  dem  letzten  (iliede  der  fertigen 
Kett«.  Er  wird  so  in  das  unmittelbar  neben 
dem  Kundwalzwerk  stehende  Preligesenk  hinüiier- 
gehobeu,  dessen  Backen  el>ont'alls  hydraulisch  ge- 
Cffnet  und  geschlossen  werden  können;  dieselben 
pressen  den  runden  King  in  die  ellipiiscbe  Form 
von  den  genauen  Almiessungen  des  fertigen 
Gliedes.  Bei  Stegketti  n  wird  wahrend  dieses 
Vorganges  gleichzeitig  der  Steg  eingelegt,  auf 
den  das  langsam  erkaltende  Kettenglied  un- 
wandelbar fest  aufschrumitft.  Damit  ist  das 
Kettenglied  fertig  und  es  schlielJt  sich  unmittel- 
bar und  in  dersellien  Weise  die  Ht-rstellung 
des  nächstfolgenden  Gliedes  an.  Für  jede  ein- 
zelne Gliedstarke  ist  natürlich  ein  entsprechen- 


einen Anblick  des  Walzapparates  und  der  Ketten- 
transportvorrichtung. 

In  .\bl)tldung  13  sind  geatzte  Querschnitte 
von  aufgewickelten  Ringen  und  fertigen  Ketten- 
gliedern dargestellt,  welche  in  Wirklichkeit  noch 
iM'sser  als  in  der  Wiedergabe  durchweg  die 
spiralförmige  Aufwickelung  des  ursprünglichen 
Flachstribfs  und  dessen  vorzügliche  Scbweißung 
erkennen  lasst-n.  In  Al)bildung  14  sind  ver- 
schiedene Qualitatsprobeu  von  fertigen  Ketten- 
gliedern wiedergegeben,  die  teils  verbogen  oder 
vi-rwunden,  teils  in  der  Richtung  der  kleinen 
oder  der  groben  Ellipsenacbse  bis  zun«  voll- 
staudigen  Aufeinaiiderliegen  kalt  zusammen- 
geschlatren  sind. 

Es  sei  noch  erwähnt,  daß  auch  eine  Ketten- 
probieranstalt    zur    vollständigen  Durch- 
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fUhrunp  d*-r  anitlichfn  Abnaliin«-versuche  in 
Borsi^WfTk  t'ing«'richt«'t  worden  ist.  I>i«*8t'lb«' 
t-ntli&lt :  ein»'  Kettenz t'rr»'iürna8chint',  auf 
der  die  üblichen  I»rei-  oder  Fünfjrliederproben 
mit  Brlastungen  bis  zu  550  t  zerrissen  werden 
können:  eine  K  e  1 1 1- n  r  *'ck  m  a  s  eh  i  ne  (Abbil- 
dunjr  15),  mit  welcher  t:anze  Ketten  bis  rn 
30  m  Länge  unter  Heiastungen  bis  zu  300  t 
der  vorgeschriebruen  Keok- 
probe  unterworfen  werden 
können,  sowie  die  zugehörigen 
Tran8|i(irt  Vorrichtungen. 

l)ie  zuerst  genannten  Pro- 
biermaschinen  sind  von  der 
Maschinenfabrik  von  A.  Hor- 
sig  in  Tegel  hei  H<  rlin  ge- 
liefert und  zwar  nach  deren 
eigenen  Entwlirfen,  die  vor 
ihrer  Austiihrung  dt-ni  Heichs- 
marineamt  in  Herlin.  dem 
Künigliehen  Materialprüfungs- 
anit  in  (rroß-I.ichterfelde.deni 
Britischt-n  Lloyd  und  di>m 
(lermanischen  Lloyd  zur  Be- 
gutachtung und  Genehmigung 
unterbreitet  wurden.  Beide 
Maschinen  bestimmen  die  je- 
weils zur  Wirkung  y^elangen- 
den  Belastungen  unti  r  Ver- 
wendung von  M  a  r  1 1-  n  s  scht-n 
Meßdosen  durch  Manometer, 
also  ohne  Hebel  und  Wage; 
sie  sind  durch  das  Königliche 
Materialprüfungsamt  abge- 
nommen und  dessen  stHndiger 
Kontrolle  unterstellt. 

Eine  Anzalil  von  Zern  iß- 
resultaten,  die  teils  bei  Fabri- 
kationsversuchen ,  teils  bei 
Abnahnu-proben  mit  Borsig- 
werker  Ketten  erzielt  wur- 
den, sind  in  Znlilentafel  1 
(alehe  1HK2)  zusammenge- 
stellt. Zum  Vergleiche  sind  Abbildung  la. 
daneben  diejenigen  Zahlen  an- 
gegeben, welche  für  die  pro- 
bierten Ketten  von  der  Kaisi-rlichen  Marine  uml 
den  drei  größten  Klassitikationsgesellschaften 
vorgeschriol>en  sind.  .\iis  dieser  Zusammen- 
stellung ergibt  sieb,  daß  die  .siimt  liehen  liestehen- 
den  Vorschriften  in  bezug  auf  Hniehfestigk'it 
und  Itehnung  von  den  Horsigschi  n  Ketten  nicht 
nur  erfüllt,  sondern  teilweise  sthr  bi  trflehtlieh 
ubertroffen  werden.  Auch  die  üiirigen  .Anforde- 
rungen der  genannten  Behörden  hinsichtlich  der 
.SaulH-rkeit  und  GleichmJlßigkt-it  d>  r  Austiihrung 
sind  schon  bei  dem  heutigi-n  Stand)-  der  Fabri- 
kation einwandfn  'i  erreicht ;  es  wi-rden  bei  den 
Abnahmen  dunliweg  dii-  bisher  gültigen  Vnr- 
schriftrn    zugrunde    gelegt;    nur   einige  Aus- 


fdhrungsbestimmungen  erforderten  eine  gewisse 
Berücksichtigung  der  Eigenart  dieser  neuen  Her- 
stellungsweise. 

Bei  der  Kaiserlichen  Marine  sind  die  Borsig- 
ketten  nach  sehr  umfassenden  und  sorgfältigen 
Untersuchungen  durch  Erlaß  des  Herrn  Staats- 
sekretärs vom  7.  Mai  1907  endgültig  auf  die 
Lieferliste  gesetzt  und  seitdem  auch  für  ver- 
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schiedene  Kreuzer  und  Linienschiffe  in  Glied- 
starken  bis  zu  69  mm  beschafft  worden. 

Wie  oben  bereits  erwähnt,  stammen  die 
grundlegenden  Erfindungen  für  diese  Ketten- 
fabrikation von  dem  belgischen  Ingenieur  A 1  - 
fred  Masion  in  HrUssel  her.  Sein  erstes  Pa- 
tent datiert  bereits  vom  2.  Mal  189S.  Er  hat 
aber  mit  einer  anerkennenswerten  .Ausdauer  und 
Zurüekhaltung  ganz  im  stillen  an  der  .Aus- 
bildung seines  Verfahrens  gearbeitet  und  trat 
erst  dann  an  die  Oeffentliehkeit,  als  er  durch 
Versuche  und  Probelieferungen  die  volle  Sicher- 
heit gewonni-n  hatte,  daß  er  l  in  Fabrikat  er- 
zielte, welches  allen  .Anforderungen  der  Pra.\is 
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Zahlentafel  1.    Ergebnisse  von  ZerreiBTeriuchen,  die  mit  Dr«i- 
gliederproben  von  Borsigketten  erzielt  wurden. 
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über  60  Jahren  die  Her- 
Btellung  von  hervorra- 
gend guten  Schweißeisen- 
qualitatoQ  als  Spezialität 
betreibt,  und  seit  langer 
Zeit  auch  Kotteneisen  für 
die  Marine  standig  ge- 
liefert hat.  Sie  hatte  aus 
bestimmten  Gründen,  die 
hier  nicht  näher  zu  er- 
örtern sind,  den  Wunsch, 
diese  Fabrikation  auf- 
recht zu  erhalten,  trotz- 
dem erfahrungsgemäß  d«*r 
Verbrauch  an  Schweiß- 
eisen im  allgemeinen  in 
einem  stetig  zunehmen- 
den Rückgänge  begriffen 
ist,  und  glaubte  durch  die 
Aufnahme  dieser  neuen 
Kettenfabrikation  sich 
dauernd  ein  ansehnlicb«'8 
Absatzgebiet  für  Quali- 
tfttsschweißeisen  zu  ai- 
chern. In  Frankreich 
haben  die  Etablissements 
Alfred  Haguin  in  Char- 
mes pr6s  La  F^re,  in 
England  die  Herren 
John  Brown  &  Co.,  Ltd. 


in  hervorragender 
Weise  zu  entspre- 
chen vermag.  Er 
begründete  in  Brüs- 
sel unter  der  Firma 
,Soci6t6  du  Lami- 
nage  Annulaire" 
eine  Gesellschaft, 
welche  die  ersten 
Ketten  praktisch 
herstellte  und  die 
VerwertungderPa- 
tente  übernalini. 
Von  dieser  Gesell- 
schaft hat  die  Firma 
A.  Borsig  das  allei- 
nige Ausführungs- 
recbt  für  Deutseh- 
land, Oesterreich- 
Ungarn,  Rußland 
und  gemeinschaft- 
lich mit  andert'n  Li- 
zenznehmern auch 
noch  für  einige 
weitere  Gebiete  er- 
worben. EinHau]it- 
grund  für  dieses 
Vorgehen  war  der 
Umstand,  daß  die 
Firma  Horsig  seit 


Abbildung  14.    (jualttätHiirolifii  von  fertigen  Kettengliedern. 
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in  Sheffield,  und  in  Amerika  die  Empire  Chain 
Works  Braillee  &  Co.  in  Philadelphia  die  aus- 
schlieülichen  Lizenzen  für  dieae  I'atente  er- 
worben. — 

Unmittelbar  nach  der  Errichtung  des  neuen 
Kettenwalzwerkes  erhielt  die  Firma  Borsig 
Keontni»  von  den  erfolgreichen  Versuchen, 
welche  bei  der  Kaiserlichen  Marine  mit  einem 
neuen  Kettenschftkel  durehgefiilirt  wurden, 


große  Schake'  b  mit  dem  „gewöhnlichen  Gllede'  c 
verbunden  wird.  Hieraus  ergibt  sich,  daß  jede 
einzeln«'  der  neun  VerbindungSHtellen  einer  nor- 
malen Ankerkette  hintereinander  fünf  (ilieder 
von  abweichend  {größeren  Abmessungen  aufweist, 
die  aber  genau  so  wie  die  bei  weitem  ^ößere 
Zahl  der  „gewöhnlichen  Glieder'  über  dati  Spill, 
die  Führuntrsrollen.  Klüsen  und  sonstige  zur 
Führung   der    Ketten    dienende   Teile  laufen 


Abbildung  10.  KettenreckmMrbine. 


der  inzwischen  seinem  Erfinder,  dem  Kaiser- 
lichen Marineliaumeister  Kenter  in  Kiel,  pa- 
tentiert worden  ist  und  der  ganz  besonders  für 
die  patentge walzten  Ketten  eine  hervorragende 
Bedeutung  hatte. 

Fast  überall  werden  bisher  die  einzelnen 
Kettenlangen,  aus  denen  die  Ankerketten  zu- 
sammengesetzt sind,  durch  U-fßrmipe  Schäkel 
miteinander  verbündten,  wie  sie  in  Al»bil<luug  16 
dargestellt  sind.  Ein  solcher  Schäkel  kann 
aber  durch  ein  gewöhnliches  Kettenglied  nicht 
hindurchpeführl  werden.  F^s  muß  daher  jede 
Kettenlange  an  jedem  ihrer  beiden  Enden  mit 
einer  sogenannten  großen  Endschak*'  a  ohne 
Steg  verlKinden  werden,  die  durch  eine  , mittel- 


müssen. Infolgedessen  müssen  diese  Teile,  die 
eigentlich  den  Aiimeasungen  der  gewöhnlichen 
Kettenglieder  entsprechend  zu  konstruieren  sind, 
samtlich  so  ausgeführt  werden,  daß  sie  auch 
noch  diesen  fünf  abnorm  großen  Verbindungs- 
gliedern genügenden  Spielraum  gewahren,  und 
hieraus  ergibt  sich  naturgemäß,  daß  der  weit- 
aus größte  Teil  der  ganzen  Kette,  der  aus 
, gewöhnlichen  Gliedern "  besteht,  zu  lose  gt-- 
fübrt  ist  und  daß  jedesmal,  wenn  beim  Aus- 
rauschen oder  Einhieven  der  Ankerkette  eine 
Schakelung  Uber  die  KlüsenrBnder  «der  das  Spill 
läuft,  eine  heftige  stoßweise  Beanspruehun^r  der 
Kette  erfolgt.  Häufig  kommt  es  auch  vor,  daß 
ein  solcher  Sdiäkel  mit  seinen  vorsprinirenden 
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Abbildung  16.    Ankerkottc  mit  dem  gebrAuchlichen  Schäkel  verbunden. 


Abbildung  17.    Aukerkcttc  mit  dem  „KeiiterBcLäkel'  verbunden. 


Augen  an  den  Rändern  dos  Spills  odiT  der 
Klüse  festhakt  und  hierdurch  unmittelbar  ein 
Brechen  der  Kette  herbeiführt.  Es  ist  ferner 
nachgewiesen,  daß  zwischen  der  Endschakt;  und 
dem  Schflkel,  infolge  der  Unfönni{rkfit  der 
Schftkelaugen,  eine  bedeutend  geringere  Beweg- 
lichkeit geboten  ist,  als  zwischen  den  gewöhn- 
lichen Kettengliedern,  und  dnü  daher  an  diesen 
Stellen  oft  Bicgungsbeansprucluingen  eintreten, 
die  ein  Brechen  des  Sch&kels  veranlassen.* 

Seit  langen  .Tahren  und  bei  allen  Marinen 
hat  man  daher  versucht,  diese  anerkannten 
Hllngel  der  bisherigen  Schitkelung  zu  umgehen 
und  einen  Schftkel  herzustellen,  welcher  in  seinen 
äußeren  Formen,  besonders  in  der  Lftnge  (bezw. 
.Teilung")  dem  gewiihnlichen  Kettengliede  mög- 
lichst gleichkommt,  alle  vorspringenden  Teile 
vermeidet  und  eine  unitedingt  sichere  und  dabei 
leicht  zu  bedienende  Verbindung  der  einzelnen 
Ket  renlängen  gewahrleistet.  Diese  Anforde- 
rungen fiiKien  siimtlich  eine  vorzügliche  Lösuntr 
in  dem  d<*m  Marinebauiiieister  Kenter  patentierten 
Kettcnverbindungsgliedc  (Abbildung  17),  welches 
genau  dieselbe  Teilung  aufweist  wie  die  zuge- 

•  Vergl.  den  in  ,.8<hiin»«u"  r.»<'4  Xr.  II  veröfT.iit- 
lichten  Bericht,  der  zun»  >;rößtfn  l'iil  auf  ilcn  Ver- 
•uchHer(;ebniitBon  der  Kaiserlichen  .Marine  beruht. 


hörigen  gewöhn- 
lichen Kettenglie- 
der und  nur  ein 
wenig  breiter  als 
diese  I>eme8sen  ist. 
Der  Kenterschfl- 
kel  b«steht,  wie 
aus  Abbildung  18 
Iiis  20  ersichtliclu 
aus  zwei  gleichen 
Hälften  (1  und  II), 
die  jede  für  sich 
in  ein  gewöhnliches 
Kettenglied  glei- 
cher Starke  einge- 
fügt werden  kön- 
nen. Diese  beiden 
Schakeihfliftensind 
jede  an  dem  einen 
Ende  mit  einem 
abgesetzten  Zap- 
fen, am  andern  mit 
einer  demselben  ent- 
sprechenden Aus- 
sparung versehen 
und  können  seit- 
wflrts  ineinander- 
geschoben wenlen 
(  Abbildung  I»).  la 
dieser  Stellung  wer- 
den sie  dann  durch 
einen  eingeschobe- 
nen Steg  f  und  eine 
durch  beide  Schakelarme  und  den  Steg  hindurch- 
gehende Pinne  h  fest  miteinander  verliunden. 
Die  Pinne  h  wird  außerdem  noch  durch  einen 
nach  innen  konisch  erweiterten  Bleipfropfen  i, 
tler  an  ihrem  stärkeren  Ende  nngebracht  wird, 

A 


.XliblKlun;;  18  bis  2Ü. 


KuntcrMchikel. 


festgehalten  und  so  die  ganze  Verldndung  des 
Schäkels  unbedingt  zuverlässig  gesichert. 

Die  Kaiserliche  Marine  hat  gleichzeitig  auf 
mehreren  Schiffen  der  aktiven  Schlachtrtotte  den 
Kenterschäkel  zu  vergleichenilen  Versuchen  mit 
den  bislicr  gebräuchlichen  Schäkeln  (.Abbild.  16) 
und  einer  Reihe  von  anderen  neueren  Ketten- 
verbindung.sgliederu  herangezogen.  Aus  diesen 
Erprobungen,  die  eine  mehr  als  einjährige  be- 
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triebsmAßiiare  Benutzung  der  zu  vertrleichenden 
Schakelungen  umfaßti*.  ist  der  Kenterscbe  P»- 
tenUchlkel  siegreich  hervor^rfiranfren;  seine  BIb- 
Abnuig  für  alle  Schiffe  der  K&iaerlicben  Karin« 
ist  von  dem  Herrn  Staatsspljretftr  verfQfft  wor- 
den und  zu  einem  groben  Teile  inzwischen  erfolgt. 

Du  OosaiBtcirfirokBi»  dieser  V«nuehe  uad  d«r 
bisherigen  Betrlfliserführun^^  ••!  i  ^t  dabin  zu- 
sammenzufassen: Der  Keater»chAkel  ist  mit 
jed«n  g«w5]iiilidMii  K«tteB^«de  der  entapreelieii* 
den  Gliedstftrke  ohne  weiteres  zu  verbinden,  it 
hat  dieselbe  Teilung  wie  die  gewöhnlichen 
Olieder  nnd  dieselbe  Beweglichkeit.  Eine  da- 
■ilt  ausgerüstete  Kette  besteht  somit  aus  dnrch- 
wee  gleichen  Elementen  ohnt  alle  \  orsju'ingen- 
den  Teile.  Daher  können  die  zur  i<ührung  der 
K«tte  dienenden  SplUs,  Fllhniiigwolleo,  KlSsea 
usw.  B&mtlich  di^r  f  inen  Fnrni  d*"*  trewllhnlirlipn 
Gliedes  angepaßt  werden  und  die  ganze  Kette 
llaft  ohne  die  StOfie  and  Enchfittermigeii,  die 
l>>  i  il.'in  ultt  n  .^cliäkel  so  oft  zu  Stockungen 
und  Ketteobrttdien  Veranlassung  bieten.  Ein 
Loaewerden  «dar  «In  Festroaten  oder  Irgend  ein 
■osstiges  UngaiiglMnrerden  dei  Kaiteraeliftkels 
i(4t  niemals  vnrsrekommen.  Auch  nach  monntf- 
langem  Crebrauch  war  eine  Lösung  des  Schakeis 
jederzeit  raach  nad  leicht  mit  WMlgen  Hammar- 
schlilgen  zu  l)ewerk»te!!iu'«Mi.  Der  Kentersrhftki'l 
wird  aus  Siemens  •  Martin  •  Fluikisen  (Marine* 
qoalitit  voa  41  bia  47  leg  Festigkeit  und  SO^ 
Dehnang)  aageferilgt  and  hat  bei  allem  Zerreiß- 


versuchen eine  wesentlich  hiihi  re  Bruchf<  sti(^keit 
ergeben,  als  sie  für  die  Ankerketten  der  zuge- 
hörigen Gliedst&rke  vorgeschriebaa  Ist.  Einige 
Bei«tiltate,  die  bei  ZerreiOverMMlMin  mit  Kenter- 
schäkeln verschiedener  Alimfs<)i)nGren  festgastelli 
wurden,  seien  hier  zu-sammengesteiit: 


KrikU» 

T^igcMshTlebca*  Brat 

B  m 

kr 

t 

1 

t 

i 

'  «0 
46 
45 

l«8  246 
175000 

ir>3»i7 

113  400 
109  000 

168,88 
158,88 

890,1)4 
890,64 
77,58 

142,1 
Ut,l 

T7.125 
77,125 
71,75 

142,9 
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Durch  heftig«  StSße  und  ErsohatterungeB, 

illf  he!  (lipr  lii«h.  rig.  n  Schükeltinfr  j>d>'snia!  ein- 
treten müssen,  wenn  eine  Verbindungsstelle  das 
Spill  oder  andere  Ftthningstalle  dnreUlvft,  wird 
die  Kette  zweifellos  einer  starken  Beansprucluint: 
unterworfen,  durch  deren  Vermeidung  bei  der 
Verwendung  des  Kenterschflltels  mit  Sicherheit 
•Mii<  geringere  Abnutzung  und  damit  eine  lungere 
Lebensdauer  und  erhöht''  Hn1riebS8lolierh«it  der 
ganzen  Kette  gewührleistet  ist. 

Jedenfall*  durfte  j«der  SaohTerständige  in 
der  patentge^'Alztpti  Kf'ttf  ohnr-  Querschweiß- 
stelle,  und  zumal  wenn  deren  einzelne  Longen 
dorch  Kentanehftkal  Terbnnden  werdm,  einen 
beachtenswerten  Fortsebrltt  erblicken. 


Die  Seilf6rderung  im  Caristolln  bei  Diedenhofen. 

Von  Oberlageaifliir  Sehwartskapff  In  Völklingen. 


In  Nr.  5  dee  Jahrganges  1902  der  Z«ltsohrlft 

*  .Gliickauf*  beachrit^ti  Professor  Heise  die 
Seilförderung  im  Caristolln  der  im  Lothringer 
Minetterevier  gelegenen  Bisenerzgrabe  „B5eh- 
lin;:"  bei  Algringen.  Der  Verfasser  konnte,  ob- 
gleich die  in  Rede  stehende  Seilforderung  erst 
kürzere  Zeit  im  Betriebe  war,  bereits  damals 
über  eine  ungewöhnlich  hohe  Leistung  und  sehr 
tu-tnerkenswert  M:iinatige  wlrtachaf tllehe Hesultate 
der  Anlage  berichten. 

Die  sdt  j«n«r  VerBffentUebnng  durch  «ln«n 
fünfjährigen,  von  keinerlei  nennon^werffn  Si.l- 
rungen  unterbrochenen  Betrieb  erzielten  Ergeb- 
nisse liaban  «rwtesnn,  daß  mit  elnsr  gut  ange> 
legten,  unter  günstigen  Verhältnissen  arbeiten- 
den SeiUörderung  eine  Leistung  zu  erzielen  ist, 
Ae  woM  nehwerHch  von  irgend  einer  andern 
■odamen  Förderanlage  wird  übertroflfcn  werden 
können,  in  bezug  auf  Wirtschaftlichkeit  des  Be- 
triebes aber  unerreicht  dastehen  dürfte. 

Die  SeiUBrderung.  welche  damals  eine  FOrder* 
wetrlflntre  von  -tnr^T  m  liatt.^  w-inL^  ■Ji'ithi-r  .mit- 
sprechend dem  \  ornickeii  des  Stollonbaues  und 
d^  Anlage  nener  Abbauten  mehrfach  verlängert, 


wUelt  eine  Reihe  neuer  Anschlagspankte  und  hat 

im  .Tannar  A.  .T.  ihre  pndiriilti^r'  Fnrderl.lnpe  von 
6000  m  erreicht.  Sie  hat  vor  ^urzcu  von  der  £r- 
banerin  aaeh  des  ersten  Antriebes,  der  jetzigen 
, Gesellschaft  für  FörderanlJHTf n  Ernst  TIcckt  l 
m.  b.  H."  in  St.  Jobann-Saar,  einen  neuen,  in 
derartigen  Abmessungen  vielleicht  nirgends  Ids- 
her  vorhandenen  Aiurii  ii  erhalten,  der  allseitigea 
Interesse  findet.  Es  dürfte  daher  ein»'  ein- 
gehende Erörterung  der  seit  jener  Verörteiit- 
Uchung  adt  der  Anlage  erzielten  anfiergewShn- 
lich  günstigen  betriebstechnischen  und  wirt- 
schaftlichen Kesultate  und  eine  Beschreibung 
der  vor  knrzem  in  Betrieb  gekommenen  umfange 
rt'icle  n  Neuanlagen  auch  Wfltercn  Knist-n  will- 
kommen sein.  Da  nicht  iedem  Leser  die  oben 
erwttlinte  Vf>rllif*'ntlidning  znr  Hand  Ist,  sei 
iitf  r  dit"  Lag«-  und  die  örtlichen  Vt-rhältniss« 
d' r  Anlage  folgendes  erwähnt.  Di»- Finna  Köch- 
iingsche  Eisen- und  Stahlwerke.  G.  m.  b.  H., 
Völklingen«Saar,  besitzt  im  gpnannti-n  Bezirk  im 
llni'hl'lati  an  mti  Aum<-tz  zw<  i  groß'  Mini  tt'  - 
grubt  n,  Köchling  bei  Algringt  u  und  liiichliug  I 
bei  Trmtng«n,  von  di'u^n  die  Algringfr  Grube 
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in  flotter  Förderung  steht.  Von  (lii  scm  Gruben- 
felde ist  der  Feldeateil  Pensbrimnen  durch  den 
€arlstoIlQ  erscbloasen,  welcher  am  Talgehange 
des  Starzenberges  bei  Metsiog«]!  «Sgesetzt  ist. 
Durch  letzteren  werden  die  Erze  mittels  der 
unten  beschriebenen  Seilförderung  in  einen  £rz- 
MillltMr  am  SMleBmaiidlooh  g«fVrd«rt,  «u 
welchi  iii  s5e  in  «ehr  scliw^ro  50  t  Erz  fasa»>ndf 
Selbsteotladerwagen  umgeladen  und  auf  der 
<l  km  langen,  norraabpnrigen  Ombenbabn  nach 
•dem  in  Diedenhofen  iri'l*  ^^'nf'n.  plciciifalls  ilcn 
üdchUngschen  Elsen-  und  Stahlwerken  in  Völk- 
Ifagf^n  gehörigen  Hoohofenwerk  Carlabfltte 
aur  V.rliiitluag  befördert  W(>rd«n.  Der  Carl- 
«tolln  dui'ehfahrt  fast  (renau  die  Mitte  der  jranzen 
Orube  Böchllng  in  gerader  Linie  bis  in  die 
Nlhe  iw  w«atUeh«ii  MarkaeheMe,  tob  wo  «r 
unter  einem  Knick  von  18**  gegen  die  Gerade 
wiederum  in  gerader  Linie  bia  zum  Kaiaer- 
WlUiebB-Schadit  Im  Orubenfelde  BSeUiiig-  I 
weitergcfülirt  wird.  Snnt'  Lflngf  vom  Mund- 
loch bis  zum  Knickpunkt  beträgt  5734  m,  vom 
Knickpunkt  bis  zum  Kaiser -Wilhelm -Scbacht 
4940  m.  Seine  ganze  Lange  wird  demnach  nach 
4er  Fertigstellung  10  674  m  betragen. 

Für  den  flrztransport  in  diesem  hinteren 
Stollen  Itt  eine  gesondert  angetriebene  swelte 
Seilfördenmj.'  vorir^  S'-lu  n,  di  rt  n  Antriob  in  einer 
in  der  verlängerten  Achse  desselben  kurz  vor 
4em  Kniekpttiikt  dee  CarlttoUna  liegenden  Mar 
schinenkainnifT  eingebaut  wird.  Z\un  Antrieb 
4ieaer  Seilbahn  wird  der  vor  kurzem  ausgebaute, 
für  die  Hauptforderung  nicht  mehr  ausreichende 
Antrieb  der  letzteren  benutzt  werden.  Der  Carl- 
«tolln  ist  schnurgerntlt'  ?tiitr<'lf7rt,  er  hat  eine 
lichte  Höhe  von  2,«  m,  eine  lichte  Weite  von 
8,0  m  und  liat  naeh  dem  Hundloch  ein  stetes 
Ocfitlle  von  l^t  mm  auf  das  Keter,  ist  also 
fast  söhlig. 

Die  Frage,  weldie  FSrderungsart  fBr  den 
Erztransport  im  Carlntolln  zu  wfllilcn  sei,  führte 
seinerzeit  nach  elogebender  Prüfung  aller  Ver- 
hftltnlsBe  zur  Wahl  einer  Seilfördemng.  Einer- 
seits ließ  sich  eine  solche  Förderung  mit  den 
gerln;.'sten  Kosten  herstellen,  tJnnn  bot  diesellie 
eine  uubedingle  HetriebsHiciierheit  und  sclüieü- 
licb  Ue6  de  bei  den  auBwordentllch  gOnstlgon 
"Vi-rluaitnissi^n  tlie  Ii(>';ten  vrirtsrhaftlirhen  Resul- 
tate erwarten.  Die  Länge  der  iSeilförderuag 
von  Mitte  Antrieb  bis  Kitte  Endsdiieibe  beträgt 
6010  m.  Bit;  Fördi'run;:  winl  an  frinf  Anschlags- 
punkten an  das  Seil  angeschlagen.  Den  größten 
Teil  dw  FSrdemng  liefert  zurzeit  der  Anschlags- 
pnnkt  Pensbrunnenschacht ,  der  in  einer  Ent- 
fernung von  3490  m  vom  Mundloch  entfernt  liegt. 

Die  leeren  Wagen  \ver«len  am  Schacht 
durch  das  Seil  auf  eine  Rampe  bomufgefib^ 
dert.,  an  deren  Br<  i  }i|ninkt  das  Vollgpleise 
überbrückt  ist,  um  die  leeren  Wagun,  deren 
Bntnabmo  durch  einen  Anachliirer  nach  Be> 


(Lirf  am  Breclipunkt  «li'r  Rampe  crfnlyt.  ülter 
das  VoUgeleise  hinweg  durch  einen  Umbruchsort 
im  Gefälle  nach  dem  Sehacht  laufen  lassen  zu 
können.  Die  vollea  Wagen  werden  in  unmittel- 
barer Nfthe  des  .Sdiaclites  an  das  Vollgeleise 
angeschlagen.  Diese  Anordnung  bat  sich  gut 
bewahrt.  Die  durch  den  StoU»  gefBrder(«t 
Erzwagen  gehen  Ws  zu  der  190  m  vor  dem 
Mundloch  liegenden  Abnahmestelle,  von  wo  sie 
durdi  eine  gesondert  angetriebene  Si^fSrdenmg 
auf  piner  120  in  langen,  unter  14  "  o  Steigung 
ansteigenden  Rampe  zum  Erzbehalter  gefördert 
werden.  Bis  vor  kurzem  wurde  die  SellfBrde- 
rung  durch  den  in  der  schon  erwähnten  Heise- 
Bchen  Abhandlung  al'ireViildeten  imd  beschrie- 
benen, von  der  Finna  E.  Meckel  in  St.  Johann 
gsUefertsn  Antrieb  botrieben.    Das  Seil  um- 

<?rh!ingt  zwei  gleich  große,  durch  Zwtschenr.tder 
mit  gleicher  Umfangsgeschwindigkeit,  aber  in 
entgegengesetzter  Brebungsrichtung  getrieiiene 
Seilscheiben,  und  zwar  je  ''  s  des  Umfanges  tU-r- 
selben,  und  wird  durch  eine  horizontal  gelagerte 
Spann8cheil)e  am  Ablauf  der  hinteren  Seilscheibe 
in  .S|)annung  erhalten.  Der  Zweischeibenantrieb, 
den  die  ausfülireuile  Firma  als  ihr  System  hei 
allen  ihren  Aulageu  anwendet,  ist  außerordent- 
li(A  dafach  und  botriobssidiw,  «r  rolelit  «ucii 
für  die  größten  zu  übertragenden  Seil,v;t-.-e  bei 
entsprecbeader  Spaongewicbtsbelastung  unbedingt 
aus.  Der  jetzt  ausgebaute  Antrieb  hatte  Trdb- 
Scheiben  von  3.9  m  <t>.  Derselbe  war  für  eine 
höchste  Leistung  von  200  t  i.  d.  Stunde  bei 
einem  FOrderweg  von  6  km  gebaut.  Zum  An- 
tripii  (lesst'iiien  diente  cfo  Drehstrommotor  von 
nominell  80  P.S. 

Seit  der  Inbetriebsetzung  eines  dritten  und 
vierten  Hoehofons  auf  der  Carishtttte  wudm  der 
Erxbedarf  bis  auf  2400  t  \m  Tatr.  Diese  För- 
dening  mußte  aus  wirtschaftlichen  Uründen  un- 
liedingt  in  einer  zehnstfindigen  Schicht  geleistet 
werden.  Zurzeit  beträgt  die  Durchselinitts- 
torderleistung  rund  2000  t  Erze  und  100  t  Ma- 
terial. Die  Förderleistung  stellt  sich  auf  1 0  300 1/  km 
In  zehn  Stunden.  Die  Wagen  werden  zu  je  zwei 
znsamnienirekuppelt  und  mit  Hilfe  t  iner  FSrder- 
znnge  an  das  Seil  angeschlagen.  Je  zwei  Wagen 
folgen  einander  In  Abständra  von  26  bis  80  m. 
Die  Seilgeschwindigkeit  ixt  1  m'S-k. 

Das  vor  kurzem  abgelegte  erste  Förderseil 
wurde  von  der  Firma  Georg  Heekel  in  St.  Jo« 
bann  geliefert.  Es  hatte  23  mm  Starke.  29  000  kg 
Bruchfestigkeit,  bestand  aus  sechs  Litzen  zu  16 
Drahten  von  je  1  ,G  mm  Stärke  und  war  in  Langs- 
schlag  gefertigt.  Es  wurde  Mitte  Sei)ten)ber 
lt>00  aufgelegt  und  Anfang  September  1^07  ab- 
gelegt; es  ist  also  sieben  Jahre  im  Betrieb  gewesen 
und  hat  während  dieser  Zelt  rund  21 000  000  t/km 
trelcistet,  eine  für  Förderseile  kaum  jemals  er- 
reichte Förderleistung.  Es  mußte  leider  ab- 
gelegt werden,  weil  es  für  die  jetzige  F9rdeir- 
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leistung  und  den  bedeutend  verlängerten  FOrder- 
weg  zu  schwach  geworden  war  und  in  der 
letzten  Zeit  infolge  von  Ueberlastung  einige 
Male  an  ganz  gesunden  Stellt*n  riU  und  rwar 
beim  Anfahren.    Es  befindet  sich  in  noch  durch- 


Abbildung I. 

RAmpe  iiAob  dem  ErxbehAlter  mit  Ab-  und  An8ohl»g8telle  der  Seilbahn. 


aus  brauchbarem  Zustande ,  zeigt  nirgends 
Quetschungen  oder  sichtbare  Knicke,  ist  viel- 
mehr durchweg  glatt  und  hat  überall  seine  volle 
Rundung,  nur  ist  es  durch  das  fortwährende 
Gleiten  auf  den  Wagenkanten  ftuüerlich  etwas 
abgeschliffen.  Draht- 
brüche finden  sich  nur 
vereinzelt,  «rrößere 
Partien  dieses  Seiles 
sollen  auf  den  konti- 
nuierlich arbeitenden 
Seilbremsbergen  der 
Grube  wieder  aufge- 
legt werden,  wo  si»-  vor- 
aussichtlich noch  län- 
gere Zeit  gute  Dienste 
leisten  werden. 

Anfang  September 
vergangenen  Jahres 
wurde  ein  neues  2  7  mm 
starkes  Förderseil,  das 
ebenfalls  die  Firma 
G.  Ueckel  in  St.  Jo- 
hann lieferte,  aufge- 
legt, das  sich  seitdem 
gut  bewährt  hat. 

Die  erwähnten  För- 
derzangen haben  sich 
in  sechsjährigem  Be- 
triebe gut  gehalten.  Sit-  siml  aus  weichem  Schwt-iß- 
eisen  gefertigt  und  wirken  weniger  durch  Klem- 
mung als  durch  Keibung.  sie  greifen  das  Seil 
durchaus  zuverlässig,  ohne  dasselbe  je  zu  ver- 
letzen, wie  der  ungewöhnlich  gute  Zustand  des 
abgelegten  Seiles  beweist,  lösen  sich  durch  Kuck- 


drall des  Seilea  niemals  und  verhindern  das  .\uf- 
wickeln  der  Zangenkette  auf  das  Seil.  Auch  faßten 
sie  gleich  sicher  sowohl  das  27  mm  starke 
Stollenförderseil  wie  das  19  mm  starke  Seil  der 
vorhin  erwähnten  Rampenförderung. 

Allbildung  1  zeigt  einige 
auf  der  Rampe  naeh  tlem  Erz- 
Itehfllfer  aufwärts  fahrende 
volle  und  abwärts  gehende 
leere  Wagen  sowie  das  .■Mi- 
nehmen der  Zangen  am  Hrech- 
]Minkt  der  Rampe.  Hei  ab- 
wflrtsgehenden  Wagen  muß 
natürlich  die  Zange  hinten 
antreschlagen  werden,  wäh- 
rend sie  im  Stölln,  wie  \\\- 
liildung  2  zeigt,  an  den  vollen 
und  leeren  Wagen  vom  an- 
geschlagen wird.  Es  werden 
je  zwei  zusammengekuppelte 
\\'agen  mit  einer  Zange  an 
das  Seil  angeschlagen.  Kräf- 
tigen und  geübten  .Anschlä- 
gern gelingt  es  ohne  Schwie- 
rigkeit, je  zwei  Wagen  in 
einem  .Abstand  von  20  m  anzuschlagen.  Das  ergilit 
eine  höchste  Förderleistung  von  sechs  Wagen 
i.  d.  Minute  Im  zw.  von  6  X  Ii*  X  6^  =  rund 
.500  t  Erz  i.d.  Stunde.  Uei  häufigen  Förderpausen 
können  jetzt  ohne  Schwierigkeiten  300  t  Erz 


Allbildung  2.    Seilbahn  vor  dem  Eintritt  in  den  Stollen. 


in  der  Stunde  gefördert  werden.  Der  Neuantrieb 
wurde  für  eine  t'rölUe  Förderleistung  von  400  t  Erz 
in  der  Stunde  und  6  km  Hahiiläni:e,  entsprecln  ntl 
einem  Seilzuge  von  18  000  kir.  vonreseln-n. 

Die  liest imniung  der  Abnii>siini.''  n  des  .An- 
triebes erfolgte  mit  aller  Snrgf.ill.    Vor  alli  in 
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galt  es,  die  lieim  Antriebe  der  alten  Anlage 

ppsammelten  Erfahnmtren  für  «lif  Histimniuniz' 
der  Abmessungen  des  neuen  Antriela-s  zu  ver- 
werten. AttB  dw  bekannten  Fonnel  T  =  tef«, 
in  wt-lclii  r  T  die  Spannuiifr  des  einlaufenden, 
t  die  iS]iunnun<r  des  auslaufenden  Seiltniuts,  a  den 
Umschlin^nfTKMinkel  und  f  den  Reibongskoefll- 
zienten  liezeichiu  n,  prellt  hervor,  daß  die  Größe 
des  ScheiliendurcliinesserH  für  den  /u  üliertra^en- 
den  Seilzug  ^^nr  keine  Rolle  «pielt,  sondern  nur 
die  GrSOe  des  v  om  Seile  umspannten  Teiles  des 
Umfanpcs  di  <  Zyliiidi  rfi  Diese  Tatsache  ver- 
leitet vlelfacli  zu  veriiiiiij,'uisvoUeu  Fehlern  iu 
der  Bemessung  von  Seilantrielien,  Indem  man, 
um  einen  möirlicbst  »rrol^en  ümschlinirun^rswinliel 
des  Seiles  auf  der  Antriebsscheibe  zu  erhalten, 
das  Seil  in  mehreren  Windungen  um  die  Scheibe 
schlingt.    Infolge  der  sehr  ungleichen  Span- 


Abbildung  8.  lUhrrilUgo  AoMebeMhelbe 

SaiKQidmog  aadi  dieyUurigem  Betrieb. 


nungen  des  Seiles  in  den  einzelnen  Hullen  ent- 
stehen aller  In  verbftltnismlßlg  IranEer  Zelt  nicht 

bloß  bei  hiilziTnen.  sondern  aiieh  !>•  i  ^nilieiseriien 
und  selbst  liei  harten  StahlguU-Seiltroiuiueln  sehr 
große  Dlirerenzen  in  den  Dnrcbmrasem  der 
Kimmen  des  anflaufendeii  uml  aldaufenden  Seil- 
trums. Die  am  perintrsien  Iieaiispniclitc  ;:riWiere 
Kimme  des  aldaufenden  Seiltrunis  uiclielt  mehr 
Seil  ab,  a]g  die  durch  den  (rröheren  Seiiauflager- 
druck  stilrker  absreniitzte  kltinere  Kimim-  des 
auflaufenden  Seiltrunis  aufwickelt.  Das  bat 
selbstredend  sehr  hohe  difTwentielle  S|»annnngen 
In  den  einzelnen  S'rilmiischliiiiriiiitren  zur  Fnlire. 
Der  Autrieh  arbeit^-t  wie  ein  umgekehrter  DiÜ'e- 
rential-FUsehenzufr. 

Bei  sehr  ungleicher  Kinimenabnutzun>r 
Abliildun;;  8  zei^-t  eine  siilche  liei  einer  ehemals 
lederKefiitterten  dreirilli^^en  Antriehsscheibe  nach 
der  Natur  entnommen  findet  aber  noch  außer- 
dem infidjre  der  schriiiiiiifeiuleii  ili  weu'iniL'  des 
Seiles  beim  Gleiten  in  den  Kimmen  eine  fort- 
wfthrend  relativ  rttckvrffrtige  Bewemintr  desselben 
unter  betrnclitlichem  AufiaL'enlruok  vfatt.  waseinen 
unter  Umständen  sehr  l>etr.ichtlichen  Ki-ckungs- 
nnd  Reibungs  •  Arbeitsverlust  zur  Folge  hat. 


Um  die  differentiellen  Beckungsspannungen  de» 
Seiles  auf  ein  miiprliclist  fierinpes  Maü  zu  be- 
schränken und  die  Abnutzung  der  Seilscheiben- 
Umnen  nach  HSgUchkeit  zu  verringern,  Ist 
erforderlich,  die  Seilsfli- ibcndurchmesser  so 
groß  wie  möglich  zu  nehmen,  wodurch  einerseits 
die  Seilrecknng  auf  eine  mOgllcliBt  große  Seil« 
lanfTi  verteilt  und  die  schädlichen  zusatzlichen 
SeiUpauuungen  entsprechend  verringert  werden, 
andererseits  aber  der  spezttlsehe  Sellanflage- 
dmck  und  damit  die  Abnutzun^r  der  Seilscheiben- 
kimmen auf  ein  Mindestmaß  gehracht  wird. 

Der  Zweiächeibenantrieb  hat  nun,  wie  viel- 
seitige und  langj&hrige  Br&hmng  gelehrt  hat, 
die  pute  Eigenschaft,  daß  die  Abnutzungrsdlflfe- 
renz  der  Seilkimnien  der  vorderen  und  hinteren 
TrelhMhelbe  gegenQber  der  sehr  ungleichen  Ab- 
nutzung nehrrilliger  Antriebe  mit  Trommel  und 
Oegenscheibeu  ganz  gering  ist  und 
In  Jedem  Stadium  der  Kimmenabnut^ 
zung  stets  in  gleichem  Verhältnis 
sti  )it.  daher  d'-m  Seil  niemals  ge- 
fiihrlich  werden  kann. 

Wenn  eingewendet  wird,  daß  die 
Spannung  von  '  i  P,  wenn  P  den  zu 
übertragenden  Seilzug  bedeutet,  im 
ablaufenden  Seiltrum  beim  Zweisehel- 
benantrieb unbequem  hoch  ist,  so 
ist  dagegen  zu  erwidern,  daß  diese 
j  ederzeit  naehzaprfifende,  stets  gleich- 
mäßig wirkende  Spannung  durch 
Spanngewichtsbelastung,  weil  sie  sich 
auf  die  ganze  Seillänge  verteilt,  das 
ArbeltsvermQgen  des  Seiles  nur  wenig 
in  Anspruch  nimmt  und  unscluldlich 
ist  gegenüber  den  gänzlich  unkontrollierbaren, 
sehr  hohen  dlfTerentiellen  Seilspannungen,  die 
durch  Reckimtr  di's  Seiles  auf  kurze  Etitt'rruung 
infolge  ungleicher  Abnutzung  einer  mehrfach 
um!«chlungenen  Trommel  entstehen.  Belm  Zwel- 
scheiiienantrieb  sind  die  differentiellen  Abnutzun- 
gen der  beidi-n  Treibscheiben  jrnnz  unhedeiitend. 

Wiederholte  sorgsame  Messungen  de>  Ver- 
fassers an  dem  jetzt  ausgebauten  Antrieb,  der 
3,9  m  Treiliseh-ibeiulun  limt  ssi  r  hatte,  haben 
stets  ergeben,  dali  die  X'orderscheibe,  die  das 
Seil  einholt,  trotz  des  selir  viel  grSßeren  Seil- 
auflagerdnickes  höchstens  l'/i  bis  3  mm  kleiner 
im  DurclimeK«er  war,  als  die  erheblich  geringer 
belastete  Hinterseheibe.  THeses  Verhältnis  war 
auch  bei  weitest  vorgeschrittener  Kimmen- 
aimutznng  stets  li.isseilie,  wie  wiederholte  ge- 
naue Messungen  kurz  vor  dem  Aufbringen  neuer 
Holzfutter  ergeben  haben.  Dieser  Durchmesser^ 
ilit^Vrenz  entspri<ht  eine  zusätzliche  Reckiinirs- 
spaunung  des  Seiles  von  etwa  5  bis  8  kg  f.  d.  qmm 
Drahtqnersehnitt. 

W.iv  nun  dl«'  wichtige  Frape  der  .\linir<suiitri-n 
der  rreili.scbeilien  anbetrifft,  so  hat  mau  vier 
Bedingungen  zu  beräcksichtigen.    Erstens  darf 
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der  spezifiscln-  .\iif  latrt'nlruck  d«'S  Seiles  auf  tieiii 
Holztutter  ein  p-wisses  zulflssitres  Mali  nicht 
überschreiten,  »laniil  »h-r  Verschleiß  di-r  Futter 
ertrajflicli  Ideiht,  zweitens  darf  die  Hietrunjrs- 
»Iinnnuntr  und  drittens  die  «•rtahrunirsiiiilliitr  zu 
erwartende  difl'erentiellc  Sfil>|ianuun)r  ein  l»«-- 
stimnites  Mali  nicht  ülierschreiti-n.  Viertens  darf 
auch  der  .Arheifsvt-rlust.  der  zur  Uelterwindun«: 
der  Seilsleifi^keit  aufzuwenden  ist  und  iler  hf\ 
krilftifren  Seilen  und  knn]i|ien  SeilscheilM-ndurch- 
uiessern  recht  hetrilchtlich  sein  kann.  Iiei  den 
Aimiessunjren  der  Treihschi-ihen  nicht  unherück- 
sichtit:t  IdeÜH'n.  Was  die  t-rste  Hedin^in^  an- 
lietritlt.  so  hat  die  Erfahninjr  gelehrt,  dall  man 
mit  dem  spezifi- 
schen Seilauf  lapr- 
druck  hei  Kichen- 
holz  nicht  iiher  h 
bis  «.  »H-i  Weilt- 
buchen-  und  Que 
brachoholz  nicht 
übi-r  7  bis  8  V\l 
f.  d.  (|CTii  trchen  soll. 
Was  die  zweite  und 
dritte  Hcdin^'iiiiir 
anbetrifft,  so  sinil 
die  Scheibendurch- 
messer so  zu  wäh- 
len, dali  die  zu- 
sätzlichen Seilsjian- 
nunp-n  womü^lich 
nicht  üli^-r  h  ^lo 
der  Krucliff'sti>:keit 
de»  Seiles  hinaus- 
frehen.  Bei  Treib- 
.scheilx'n.  die  dem- 
entsprechend  be- 
messen sind,  ist 
auch  der  .Arbeits- 
verlust infoljre  der 
Seilsteili^'keit  so 

jreriniL'.  daß  er  nicht  über  1  der  Hetrieliskraft 
hinaus^'cht  und  außer  acht  y-elassen  werden  darf. 

I)er  Neuantrieb  (.Abbild.  4i  iTir  die  <  arlstolln- 
Seilfördeninp  war  nun  für  einen  vrrößten  Seilzu»r 
von  18  000  k>r  zu  liestimmen.  Die  Seilstflrke  wurde 
zu  33  mm,  die  l>ra]itstflrke  zu  2  nini,  die  Praht- 
festijfkeit  zu  150  kjr  f.  d.  qmm.  der  spezifische 
Seilauf  lap-rdruck  zu  8  k>r  f.  d.  qcni  an^'enomnien. 
Die  fresanite  zusätzliche  Seils|tannun»r  sollte  5'/o 
der  l>rahtfestifrkeit  niclit  ülierschrelten.  Für  die 
Ermittlung'  der  Treibsclieibcndurchriiesser  aus 
dem  zulassijren  Seilauf latrerdruck  ist  sclbstrfdenil 
die  S)iannunir  des  Seiles  auf  der  Vordersclifibe. 
welche  das  Seil  einholt  und  die  trrößtt-  Scil- 
Kpannun^  aufzunehmen  hat,  maß;:elicnd.  Hieraus 
berechnete  sich  der  .Seilscheibi-ndurehmesser  zu 
I>  =  709  cm.  wofür  rund  7  m  auirenommen 
wurde.  Die  zwei  Treibscheiiii-n  bestehen  aus 
einem  sehr  kraftiffen,  jruüeisernen  sechsteiliycn 


Kranz,  jrußeiserner  Nabe  und  sehr  krftftifren  Q- 
Eisenspeichen.  Die  hölzernen  Futft-r  der  Seil- 
scheiiien  sind  nach  .Art  der  Futter  der  Köpe- 
Scheil»en  in  den  keiltormijr  au.sifesjiarten  Kranz 
der  Scheilien  stramm  eingepaßt  und  mit  radial 
angeordneten  Schraulien  verschraubt.  .Außerdem 
sind  die  Futti>rklötze  mit  quer  durchlaufenden 
hölzernen  Dübeln  trep-n  Sj»alten  ^•esichert.  Die 
Khitze  bestehen  aus  astreinem  l  lmenhirnholz. 
Die  Achsen  und  LapT  der  Seilscheib«*n  sind 
entsprechend  kr.lftitr  dimensioniert  und  ruhen 
auf  einem  sehr  kraftivren  jriilleisernen  Hohltruß- 
rahmen.  Die  .Xchslap-r  der  schneller  laufenden  Vor- 
treletrerflder  hallen  Kintrs«'hniierlnjrer.   Alle  Zahn- 


Abbildung  4.    Der  neue  Antrieb  fOr  die  C'arlitolln -Seilffirderung. 


railer  bis  auf  ilie  Zahnkrflnze  der  Treiltscheilx'n 
bestehen  aus  Stahl^ruß  um!  sind  trefrflst.  Die 
Achsen  sind  von  bestem  Martinstahl.  Die  An- 
triebsritzel der  Motoren  sind  Kohhautritzel. 

Für  den  .Antrieb  sind  zwei  gleich  »rroße 
Drehstrommotoren  von  je  250  P.S.  vorjresehen. 
Dieselben  sind  zu  beiden  Seiten  des  ersten  Vor- 
jreletreradesanjrebracht.  Die  KohhautAntrielmritzel 
sind  auf  den  mit  den  Motoren  elastisch  ge- 
kuppelten .Achsen  verschiebliar  antreordnet,  so 
daß  man  nach  Helieben  den  einen  oder  anderen 
Motor  in  Betrieb  nehmen  kann.  Die  Motoren 
werden  mit  Vorschaltun>r  eines  Transformators 
10  000/5000  Volt  durch  eine  mit  10  000  Volt 
Spannung  betriebene  Hochspannungsleitunir  von 
der  elektrischen  Zentrale  der  »i  km  entfernten 
Carlshütte  aus  aiiiretrieben.  Der  .Antrieli  ist 
sehr  gut  ausL'eführt  und  befriedigt  in  jeder  Hin- 
sicht.    Das  (tewicht  der  .Maschinenteile  des  .An- 
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triohes  mit  nvucr  Spannvorriclituntr  und  neuer 
Endscheibe  betragt  rund  i  2ü  000  kg.  i)ie  Mo- 
tofta  afiid  von  Atr  SaarlnHleker  Elektrbtitita- 
A.-G.  in  St.  Johann  geliefert,  fle  lind  Ar  eine 
Dauerleistung  von  260  P.  S.  gebaut. 

Das  Anfahren  der  Hotoren  geiehieht  mittols 
eines  FlüdsigkeitsanlagserA.  der  ein  ganz  all- 
mähliches  Anlauft  n  des  Motors  ermöglicht, 
bei  der  gehr  groüeu  zu  beHchleunigenden  Last 
besonders  wlebtlgr  tatf  um  eine  aairenblMdielie 
SfllüVif  rinstung  zu  verhüten.  Dii'  iM'im  prstrn 
Seile  vorgekonunenen  i>eilbrüche  geschahen  alle 
beim  Anfahren,  welches  bei  den  Hotoren  des 
altin  Antriebes  mittels  WidtrstJindsanlassers 
geschah,  mit  denen  selbst  bei  vorsichtiger  Hand- 
hahnng:  eine  genügend  gleichmäßige  Kraftateige- 
rung  nicht  zu  erreichen  w  ar.  Die  Montage  des 
Antri^'lips  mußte  unter  den  in  Bewegung  befind- 
lichen teilen  des  alten  Autriebe»  vorgenommen 
werden.  Das  Umlegen  dee  Seiles  vom  alten 
Antri'  ''  niif  den  neuen  nnlim  rinf  Srh'n  lit  in 
Anspruch.  Der  neue  Anti-ieb  arbeitete  vom 
ersten  Augenblick  an  tadellos.  Irgendwelche 
Anstünde  hal)en  sich  nicht  gezeigt.  Die  bis- 
herige Abnutzung  des  öeilscheibenfatters  laßt 
schließen,  daß  dasselbe  2i/i  Jahre  auahalten 
wird.  Seilmtaduai  ist  nicht  vorgekommen,  trotz- 
dem der  Spanngewichtszug  nur  nuf  nnd  ein 
Fünftel  des  Seilzuges  gehalten  wird. 

Die  wirtscbaftlicben  Resultate  der  Anlage 
ents]irr(ii.'ii  dm  i.'nnstii.-i'n  Vi-rlinltnisM-n  <lrr- 
sclben.  Die  t-»gltulun  Kosten  an  Material  und 
Ersatzteilen  sind  gegenüber  den  sonst  im  Seil- 
fftrderung8i»etriflM'  zu  lindenden  Verhältnissen 
gering.  Die  Dauer  ih-»  Seiles  ist  bei  2000  t 
Leistung  in  einer  zehnstündigen  Schicht  für  den 
Tag  auf  mindestens  sechs  Jahre  zu  veranschlagen. 
Dasselbe  hat  rund  19  000  ^.f  frrkosfff.  r)if> 
tflglichen  AmortiBationskostf^n  liir  d.is  Seil  sind 
19  000 

demnach:  5^-  —- =  10,66  Die   zu  ver- 


zinsende  und  zu  amorti«iiertn(i>  KostenKumme 
beträgt  zurzeit  rund  200  000  r,ä>.  Bei  10  «/o 
Verainsnng  und  Amortisation  betragt  demnach 
die  AmortiRations-  und  Zlns^ttote  Ar  den  Tag 
mnd  67  Jk. 

Die  tiglichfiii  Betriebskoaten  stellen  sich  (fBr 
zehn  Stunden): 

L  Antrieb:    Ji 

Kosten  d»r«lektrisebeBK»fl,lMOCW-Bl. 

zu  4  4   48,00 

Schmier-  und  Putxm«t«rial,  Eraalttelie.  8,M 

Maachiniat   MO 

II.  Seilbahn : 

Ifatflrial  und  Ersatzteile  einschl.  Amorti* 
letioa  d«a  Seile«,  Reparatur  und  Ertats 

TOB  Antcblag^Anfen   t2,— 

T>nhno  für  TJfdioDuag   56,— 

III.  Amortisation  und  Verailuupg .  .  .  .  ■  61, — 

-  .    20  ÖHO      -       .  -  j 

Dazu  ist  zu  bemerken,  daß  für  die  Kosten 
der  t'lcktri'^cben  Kraft  —  zurzeit  durchschnitt- 
lich lyo  F.S.  —  ein  Preis  eingesetzt  ist,  für 
welehen  die  Grobe  den  Strom  von  einer  nicht 
in  eigener  Regie  betrie>'enen  Piffentlicben  Zentrale 
beziehen  würde,  obgleich  der  Strom  von  der 
durch  Olehtgasmotoren  betriebenen  elektrisdien 
Zentral-'  der  Carlshüttc-  geliefert  wird  und  daher 
erheblich  billiger  zu  stehen  kommt  Es  mag 
noch  crwfihnt  sein,  daß  «ich  die  Betriebskosten 
für  GrubenseilfBrderungen  im  allgemeinen  auf 
T)  bis  10  ej  f.  d.  t'km  stellen.  Die  Betriebs- 
kosten elektrischer  und  Benzinlokomotiven  stellen 
sich  durchs^ittlieh  ebenso  hoch,  fttr  Uelnere 
elektrisrlii-  Lokomotiven  eher  noch  hßher. 

Die  iiisherigen  Betriebsresultate  der  Carl- 
stoUn-Seilbahn  Tassen  zweifellos  erwarten,  daß, 
sobald  erst  größere  Quantitilten  Erz  an  der  End- 
scheibe iieim  Hermannschacbt  angeschlagen  wer- 
den und  der  Ffirderweg  auf  6  km  verlängert 
wird,  die  Selbstkosten  auf  1,6^  f.  d,  t/km  und 
darunter  zurilckgeben  werden. 


Die  Bachschen  Versuche  mit  gewölbten  Flammroiirböden. 


f|ie  vor  einigen  Honaten  erschienenen  Hefte 

51  und  52  der  .Mitteilungen  über  For- 
schungsarbeiten* enthalten  die  „Versuche  mit  ge- 
wOlbtenFlammrohrbdden" ,  welche  vonHm.  C.  Bach 

auf  Veranlassung  des  friiheren  S  erhandea 
deutscher  Grobblechwalzwerke  aus- 
geführt, M'orden  sind.  Im  Jahre  1901  stellte  dieser 
Verband  zu  dem  Zwecke  öOOO  Jt  in  bar  und 
Versuchsstücke  im  Wi  rte  von  rd.  5500  zur 
Verfügung,  also  zusammen  10  500  der 
Verein  devtseher  Ingenieure  ffigte  diesem 
IJetraire  im  Jahre  1906  noch  liOftO  ,  f.  und  der 
Internationale    Verband    der    D  a  tu  ]■  f  kesa e  1- 

*  UerauBgegcbeu  vom  Verein  deutscher  Ingenieure, 
Berlin  1908,  AosamlnloaB-TwIaf  toq  Julius  Springer. 


Ueberwach  u  n  gs-V  ereine  In  demselben  Jahre 

ÜKiO  r  f/'  liitizii.  Diese  Betrflgft  wi  rden  von 
Hrn.  Bach  nicht  mitgeteilt,  er  erwähnt  nur  die 
drei  Gruppen  von  Interessenten. 

Die  Arbeiten  sind  sehr  umfangreich,  die 
Ergebnisse  sind  in  seitenlansren  Tabellen  nieder- 
gelegt, und  es  ist  leicht  begreiflich,  daß  eine 
Zeit  von  4  bis  5  Jahren  zur  Auaführnng  der 
Untersiichnni:'  n  nfitig  war.  Bei  den  Vcrsuclien 
waren,  was  llr.  Bach  besonders  erwähnt,  wesent- 
lich beteiligt  die  HH.  Ingenieure  G.  Schee r er 
und  F.  Lappe,  welche  mit  anerkennenswerter 
Ausdauer  die  vielen  Tausende  von  Messungen 
ausgeführt  und  die  wiedergegebeneii  Zahlen- 
tafeln sttSunmengeateUt  haben. 
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ÄVbOAvMg  1.  Ytnaehtketpcr  Ar 


£8  wurden  ein-  und  au6gelial6te  Ein-  und 
ZweUUuMBTohrbOd«!!  Ton  2000  nn  DvrehmMaw 

und  je  17  und  25  mm  Dicke  atif  Hire  Wider- 
suadsfAbigkeit  geprüft;  beim  fiinften  Versucbs- 
kOrp^  hftt  Bau  ZwtiflanuBrohrbOdMi  ron  17  dib 
Dicke  b«inttit,  dl*  Hodt  mit  einer  Wamer- 

Standfläche  versehen  waren.  Die  Form  des 
Versuclukörpent  zei^  Abbildung  1.*  hei  allen 
KVipera  trar  der  HlBterbodeo  nrit  einem 
bezw.  xwei  nach  Inn»  n  .  kr'  nijiton 
Löchern  versehen,  und  t^«  war  da8 
Rolir  beiw.  die  Bohre  dnroh  Nie- 
tung  mit  dem  Boden  verbunden.  Die 
Vorderböden  waren  mit  einem  bezw. 
swel  aedi  anBen  gekrempten  L9ebem 
augeaUttet  und  es  war  das  Kohr 
bezw.  difi  Ro)ir"  mit  einer  Diclituni,' 
nach  Abbildung'  eingesetzt.  tiat> 
Rdir  bildete  also  keinen  Anker. 
Vor  jedem  Boden  war  oinf  Meü- 
piatte  aufgestellt,  welche  zahlreiche 
Heflstlfte  trag,  die  in  Ihr  lelebt  io  i 

liorizontalfiii  Sinne  versrtiifbh.'tr  wa 
ren.  Die  Verbindung  von  Ueßplatt 
und  VerraehakSrper  zeigt  Abb.  3.*** 
Abbild.  4  und  5  t  z«^itren  die  La^'e 
der  6Ö  bezw.  107  Meßpunkte. 


Schon  im  .Talire  1897 
haben  die  Blechwalzwerke 
Bich  für  derartige  Unter- 
suchungen interessiert. 
Abbildungen  6,  7,  8  und  » 
zeigen  Vorschlftge  de» 
BlMliwalswarkee  Schvls 
Knaudt  A.-O.  in  Essen, 
die  unter  dem  8.  und  30.  Juli 
1897  Hn.  Bach  mitge- 
teilt wurden.  In  seiner 
Arbeit  erwähnt  er  die  Ab- 
bildungen 7,  8  and  9  nicht 
genauer,  bennttt  aber  die 
Stiil]>dichtunp  von  .Abbil- 
dung 9  zu  seinen  Versuchen. 
Hr.  Baah  aagt  darftber 
folgendes  (S.  6): 

yEino  ganze  Anzahl 
Yon  Konatraktionai  ist 
entworfen  worden;  aucli 
Hr.  Knaudt  hat  sich 
auf  Grund  mttadlidier 
Besprechung  darum  be- 
müht. Daß  darunter  die 
StopfbUchseu-Kuastruk- 
tlon  mit  Brille  nicht  ge- 
fphlt  hat.  soll  nicht  un- 
erwähnt bleiben;  aber  eine  Stopfbuchse  von 
reichlich  1VO0  mm  lichter  Wette  erschien  mir 
doch  al.s  eine  recht  unangenehme  Zugabe,  ganz 
abgesehen  von  dem  großen  Beibungswlder- 
stand,  der  ^^eeignet  gewesen  wlre,  die  Ver^ 
suchsergebnisse  zu  beeinträchtigen.  .Auch  ela- 
stische Konstruktionen,  wie  eine  solche  in 
Abbildung  6  dargestellt  Ist,  wurden  meiner- 
selta  erwogen,  jedoch  wieder  ▼erworfen." 


le  *.! 


•  AUMasg  4:der  Qnelle. 


6« 


10  benr.  43  der  Quelle. 


Abbüdung  2. 

Rinricbteag  der  Abdlchteng  de«  Rohres  im  VerauphnkArp^r. 
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Die  Böden  sind,  nachdem  sie  von  den  Hütten- 
werken an  Uro.  Bach  abgeliefert  waren,  von 
Aast  KeneUkbrik  Wai^ner  ft  Blaenmann  wa^ 

recht  liegenii  in  einem  Flammofen  ausgeglüht 
worden.  Nach  dfin  Ausglühen  beließ  man  den 
Boden  in  dem  Ofen,  so  daß  er  langsam  mit 


muttingcn  aus.  Wahrschfinllch  ist  es,  daß  der 
Ofen  bei  diesem  einen  Stück  nicht  gleichmftßig 
enrlnnt  wart  «In  Felder  der  bei  einer  eoleh 
•ehwiwlgen  Arbeit  dnrobaui  oidit  MllUlig  iet^ 


AbbUdnag  8. 
Teibindiiiif  von  MeSplatte  and  TemobtkSrper. 


Abbfldang  6. 
TenaehikOrper  8  end  4^ 


«liesem  abkühlte.  Da  fast  alle  Böden  nach  dem 
Brkalten  Im  Ofen,  was  dnlge  Tn«»  dauerte, 

nicht  ihre  irutr»,  krpisrnr;li  Ffirm  verloren  haheii. 
Ko  ist  daraus  zu  schließen,  daß  diese  Arbelt  mit 


Abbi!duii(f  4. 
Ver«ueb«kürp«r  1  und  2,  vorderer  Boden. 


im  i^regentoil  muß  man  daraus  schließen,  daß, 
da  nur  ein  Beden  v«n  den  elf  Teranglllelrtie,  die 

Ausführung  dieser  Arbeit  seilen*?  obiper  Kessel- 
fabrik eine  sehr  sorgfältige  gewesen  ist.  Auf  den 
Hüttenwerken,  wo  man  die  B8d«n  fabrikniBig 

herstellt,  kann  man  sie  nach  dem  .VustrlTihen 
nicht  im  Ofen  erkalten  lassen,  da  die  Zahl  der 
Oefen  hierdurch  ins  Ungemessene  steigen  würde. 


-7S9- 


Abbildung  6.  VerauchskSrper  nach  8ohulz- 
Koaudtacbem  Voraohlag  Tom  8.  Juli  189«. 


äußerster  Vorsiclii  aus^'efUhrt  worden  ist.  Nur 
einer  der  Böden  wurde  um  26  mm  unrund  und 
wurde  nicht  zur  Untersuchung  benutzt.  Der 
Ersatzboden  wurde  beim  .\u8glühen  nicht  unrund. 
Auf  welchen  Qrund  das  rnnindw.  rden  s  .  inen 
Bodens  zurückzuführen  ist,  wird  von  Hrn.  Hach 
nicht  aafegeben,  lOttdeni  er  spriebt  nur  Ver- 


Bei  den  drei  Paar  Böden  von  1  7  mm  Dicke  er- 
reichte man  einen  Höchstdruck  von  17  bis  18  at, 
bei  den  zwei  Paar  Böden  von  25  mm  Dicke  einen 
solchen  \  '>[i  HO  at  Die  einzelnen  Versuche  wurden 
durrh  riidichlwerden  der  Nietungen  beendet,  was 
so  bedeutend  war,  daß  die  Pumpen  den  Druck 
nleht  mehr  aufrecht  eilialten  konnten. 
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V«nuchskörp«r  nach  8cbulz- Kuftudtacbem  VurtcliUf 
8.  JoU  1897. 


Abbildaog 


Was  die  E riy: c  1> n  i sse  der  Versuche  an- 
geht, so  kann  man  die  Böden  in  zwei  große 
Gruppen  trennen ;  die  eine  Gruppe  bilden  die 
Vorderböden  mit  ausgezogenen  Lochtl  In  n 
nrnl  Stoiitl'iiclixverbindung  und  die  an  It  r  e  <lie 
Uinterbodea  mit  eingezogenen  Kohriochtianächen 


Xf9 


Abbttdnng  8.  TemehakSrper  aaeh  Sohali» 
KnwidlMlMni  Yoradili«  vom  80.  Joll  1897. 

und  Nietverbindung  mit  dem  Uohre.  Augen- 
flcbelnlieb  itt  ee,  da6  die  elDgenieteteii  Rohre 

eine  auüerst  Icrilfti^'e  V*Tsteifung  der  BSden 
bilden.  Bei  12  at  Dniclt  hat  der  Kinflamm- 
rohrboden  von  17  mm  Dicke  mit  Stopfbüchse 
»ich  2,8  mal  eo  eUA  bleibend  durehg8b<^;en,  wia 
der  mit  angenietetem  Rohr:  bei 
dem  25  mm  dicicen  Zweiflamuiruhr- 
boden  Ist  dleaee  Verliiltali  aaf  4,8 

gestie^'eii ,  \v;llir"!:i!  im  Mittel  h,  i 
allen  fünf  Kürpern  der  V'order- 
boden  «l«h  8,7  mal  lo  vtuk  dureb- 
gebeult  hat.  wie  der  Hinterboden 
mit  angenietetem  Rohr.  Bei  den 
höchsten  Drüclien  von  18  bezw. 
80  at  bat  der  Eintlammrohrtiuden 
von  25  mm  1  Helte  mit  St"|itl)ijclis- 
dicbtung  sich  5,2  mal  hu  tief  durcb- 
febenlt,  wie  sein  xuf^hVriger  Boden 
mit  angeniett-tetii  IN  lir.  Ix'i  dem 
17  mm  dielten  Zweitiainuirohrboden 
iat  dieaa  Zahl  auf  8,8  gefkUen  und 
bei  aUan  fünf  Köi  |  eni  ergibt  sich 
im  Mittel  hierfür  4.ti.  l>a  man  nun 
im  praktischen  Gebrauch  Rohr  und 

ZXXIILm 


Baden  aar  dareh  Nie- 
tung verbindet,  so  ha- 
ben auch  nur  die  £rgeb- 
nine  der  einen  Gmppe 
*  Hmlen  mit  angeniete- 
tem Rohrj  praktischen 
Wert,  das  Reeultat  der 
andern  Gruppe  ist  nur 
für  dif  Theorie  inter- 
essant. 

Dia  Fraga,  ob  eine 
WiisstTHtandflftcha 
eine  Versteifung  für  den 
Boden  bildet,  wurde, 
wie  oben  erwähnt,  auch  untersucht,  und  es  >  r- 
gibt  eich,  dafl  diese  Flache  eine  Versteifung 
bildet.  AbUldong  10*  gibt  die  bleibende  Durcb- 
tdagaag,  die  am  aaakreehten  lOttabebnitt  ga* 
maiaan  wurde. 

Die  Versuche  zeigen  noch  einmul  klar,  daß 
dae  Baraohnong  der  WaadstA^a,  wie  man  ala 
für  geschlossene  Hohlkörj^er  anwenden  kann,  fUr 
die  Böden  mit  ausgezogenen  Löchern  nicht 
liranebbar  ist.  — 

In  einem  Anhang  zu  der  Harhschen  .Arbeit 
bebandelt  Hr.  Dr.-ing.  C.  I'f leiderer  die 
«Olelebnngaa  cor  Berechnung  der  Flanunrohr- 
bOden*.  Er  stellt  eine  neue  Formel  fQr  die 
Berechnung  auf,  d.ren  Kntwicklnng  auch  mit- 
geteilt wird.  Die  Formel  üieht  vom  Wölbungs- 
halbmesser ab,  sie  enthalt  nur  die  Halbmeeaer 
den  Hodens  R,  und  d«  •<  Lncheg  Rj  bezw.  der 
Löcher  R^,  den  Abstand  djer  Mitten  von  Loch 
and  Boden  a  and  die  PfeilhOha  h.  Abstand  der 
Bodenwölbung  von  der  Ebene  der  ersten  Mantei- 
Nietlocbreihe  und  zwar  sämtliche  MaUe  in  cm. 
In  der  folgenden  Formal  Ar  Einflammrdns 
böden  bedeutet  faraar 

kb  dieBiegungsanstfeagaBf  des  Materials  iakg/qeaif 
s  die  WaadstBrke  ia  em, 


*  AbbildoBg  89  der  QneUe. 


Abbildung  9.    EinriclituriK  zum  AlnlicbteD  de*  Rohres 
im  Veriiacbskür|iiT. 
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Zuaehriftm  an  die  BedakUon. 


28.Jkhig.Nr.S9. 


))aues  bUdea,  aeit  etwa  25  Jaliren  in  richtiger 
Aliiiiessung  ausgeführt  werdPD.  Praktisch  macht 
im  Landkesselbau  auf  dem  Festland  niemand 
»«hr  fladie  BOdcn;  dl«m  veralteten  Koastruk- 
tionen  findet  man  nur  noch  in  Enirland,  wt^nn- 
gleicb  uiau  auch  da  anfangt,  gewölbte  Büden  in 
Deutichland  zu  kaufen.   Die  Walswerke  haben 
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AbbUdiing  10.    Bleibende  Durchbiegangen  im  senkrechten  Scboitt  durch  die  hiutenn  B5den 
Ton  VenuchabSrper  8  und  (  b«i  18  «t,  (fioffacb  ab«rbdbt. 


p  ^  FUlMigkeltopreeraDy  in  at, 

ta-M.p!!-üL(i.._^-4^-:) 

Für  den  Z  weif  Lamm  robrboden  erbtit  Pf  lei- 
derer folgenden  Ausdruck: 
i_     *„    Bw— /»      1»      .2h  — e\ 


Wendet  man  diese  Formeln  auf  die  früheren 

AuHfnhningen  an,  liio  sich  in  fast  25jahripem 
Betriebe  bewährt  haben,  so  sieht  man,  daß  die 
bfaiberigea  BSden  allen  AnsprOehen  genß^n. 
wenngleich  I'i  aiisiiruohuagen  bis  zu  \'\ 
i.  d.  qmm  sich  rechnerisch  ergeben,  was  ja 
sonst  als  tn  hoek  beim  Kesselbau  gilt  — . 

Mit  dem  Endcrgelmisse  der  Verauclie  könn<-n 
die  Walzwerke  wohl  zufriedfri  sfin,  fs  ist  aufs 
neue  der  Beweis  geliefert,  daü  die  Bodeu,  die 
heute  einen  wesentlichen  Teil  des  modernen  Eessel- 


die  Genugtuung,  daß  diese  Böden,  die  infolge 
eines  rein  jirakti>;chfn  Bedürfnisses  bei  ihnen 
entstanden  sind,  bei  der  auf  ihre  Veranlassung 
und  auf  ihre  Kosten  erfolgten  PrQAmg  steh  als 
^'ut  erwiesen  haben.  Da  andorc  Interessen- 
gruppen, wie  der  Verein  deutscher  Ingenieure 
und  der  Internationale  Verband  der  Dampfkessel- 
Ueberwachiings -Vereine,  ein  starkes  Viertel  der 
Kosten  getragen  haliiMi,  so  <r<'lit  daraus  hervor,  ilaß 
auch  andere  Kreise  als  die  Walzwerke  au  demst-lben 
Gegenstand  Interesse  beben.         0.  Knmiit, 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 
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RriMk 


KraftbedarF  von  Umkehrwalzverken  mit  Dampf-  und  elektrischem  Antrieb. 


Bs  sind  uns  in  den  letzten  Monaten  im  Ad- 
schlufi  an  die  früheren  Verttffentliciuintrtnk  n<>rli 
melirnro  Zuscliriften  znirefirnnpoTi,  ilin  wir  iiat  h- 
6t«hdud  iu  der  Reihoufulge  dos  b^ingangs  zum 
Abdrucdc  bringen.  Wir  soliiieflen  damit  yorlKuflg 
den  Meinungsauatauaah  Uber  diesen  OotronsTanri. 

Die  Redaktion. 


In  seiner  Erwiderung  unf  iiieiuo  Ausfühnin- 
gen  zu  obiger  Frage*  verläßt  Hr.  Direktor  Urt- 
mana  den  Boden  ruhiger  sachlicher  Erörterung. 
Kr  gellt  auf  meinen  Kinu  ar.  !,  I.it'  es  iii  '!it  genüge 
anzugeben,  wieviel  au  Euorgio  vorbraucht  ist, 
sondern  dafi  es  erfordoriioli  sei,  auch  hinmzufügon, 
was  geleistet  wurde,  nicht  ein,  ninimt  nii  lit  Notiz 
von  den  in  Ueorgsinarienhiitto  goiundeaen  um 
rund  yO"/»  bossoron  Zalilen,  wirft  dafür  aber  die 
der  tatsädilieben  Unterlage  entliehrende  Zahl 

*  .Stahl  BDd  EiMD*  1908  Nr.  29  S.  1034. 


von  1  Million  Mark  Anlagekosten  fUr  den  Walz- 
werksantrieb einschließlich  Umformer  in  die  Er- 
örtornntr  und  erzählt  dann  eine  nicht  znr  Saoho 
gehöreuile  i^c^ebenbeit  von  einem  Turbogenerator, 
um  die  Betriebssioheriieit  des  elektriseben  An- 
triebes  zu  liiskroditierou. 

Es  dürfte  wohl  verstäudlich  sein,  wenn  ich 
darauf  verzichte,  Hrn.  Ortmann  auf  diesem  nicht 

saohli«  lii'iH  loläiM (!  zu  fnli^'on:  Idt  iikm'Iiio  nur  nooh 
dem  Wunsche  Ausdnuik  geben,  daß  die  vom 
Verein  deiitj>«her  Kisenhüttenloute  eingesetzte 
Kommission  für  die  Untersuchung  des  Kraft- 
bedarfes von  Walzwerken  sich  am  h  der  zur  Be- 
sprechung steheodea  Frage  annehmen  möge,  und 
daß  eie  beeondeis  Versache  an  neueren  Dampf- 
unilvi'lirwal/workiMi  aii^tcllr*,  hoi  welchen  rirlif 
nur  der  Dumpfverbruuclt  iu  uurmulem  VValzbetrieb 
gemessen,  sondern  auoh  gieidizeitig  duroh  Ihdi- 
zierung  die  geleistete  Arbeit  festgestelit  wird. 

London,  im  Juli  1906. 

C.  Koeltgen. 


tS.  Septoabw  1906. 


Anschließend  an  die  vanohiedeaen  VerSffant- 
liohunger.  in  di«Mr  Zeitsohrift  *  Uber  Versuche 
an  rmkehrstraßen  sowie  an  dio  lotzton  Aus- 
führungen de«  Hm.  KOtlgen,**  will  iuh  nach- 
fltahand  Yeimidwaqfabniim  bakanntgebflo,  wie 
sie  bei  oinervon  der  Firma  Klirfiardt  iVSehnier, 
G.  m.  b.  H.,  Maschinenfabrik,  SchieifmUhle,  an  die 
OtwnohlaidBdie  EiM«il>aliii-B«daTlii-Aoti«D-G«Mll- 
soliaft  in  Friedenshiltt«,  gelieferten  ZwiHings- 
Tandem-Unikehrauischine  gefttnden  worden  «ind. 


ersichtlich.  Das  gewalzte  Material  hatte  eine 
Fesiigkoit  ron  IM>  bis  40  kg.  Jedes  Profll  wurde 
für  dio  Dauer  einer  Stunde  gewalzt  und  hei 
einzelnen  das  Kondensat  fUr  diese  Dauer  ge- 
niMMO.  Demi  kein  die  Menge  Kondenaal,  welche 

sifh  in  den  Hoizniänteln  und  \\';i-^sora1)srhoidorn 
niederschlug.  Wenn  man  zu  diesen  Werten  als 
Verbrauch  für  die  Kondenaationemaflohine,  Speiee- 
)>uni|)en  und  Kundonsationsverlust  in  der  Dampf- 
leitung lä**/«  xuzählt^  ein  sicher  nicht  zu  niedrig 


AbUMaag  1.  Dchaabild  des  garaatiertea  aad  bd  den  VenmdiMi  arreiclitai  Daiapfirarbrandi« 

für  Tenebiedeae  Btreckaagen. 


Dio  Muäcliine  dient  zum  .Antrieb  einer  Block- 
atrafle  (1050  mm  BallendttrohmeHser)  mittels  Zahn- 

radvor>;clepo  )ind  piiior  Trii^'frst ratio ;  ><in  hat 
folgende  Abnie«*.sungen :  Hub  —  l-'lt)  mm,  Durch- 
messer der  Hocbdruokajrlinder  « lODO  mm,  Durvh- 
nesser  der  Niederdnickzv  lindur  1  MKInnii.  Zweck 
der  Versuche  war,  die  seitens  der  l-'irtua  gegebenen 
Garantien  für  den  Dampfverbrauoh  auf  ihre 
Richtig^it  SU  prttfen.  Die  fQr  die  ein/<'Iii<-ti 
Streckungen  jrogelioueu  Garantien  sind  durch 
die  in  Abbildung  1  dargestellte  untere  Kurve 
geltennseichnet.  Die  Garantien  wurden,  wie  die 
N'crsmho  bewioson,  (MntT'diMll  en.  Au.«  XaldiTi- 
tafel  1  ist  dius  \\  al/.|irt>graiinu  zu  den  N'ersii.  hi-u 

•  Vergl.  ,Si*bi  und  EiHi-n-  IüUH  Xr.  11  S.  Abb, 
TSt.  11  8.  677,  .Nr.  18  S.  «21. 
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gegrilfeuer  Wert,  so  erhält  man  die  in  Ab- 
bildung 1   durch   die  strichpunktierte  Kurve 

gekenuzoiclinoten  V('rliraii'  !is/alili<n. 

Au!«  den  Kurven  und  den  Angaben  der  Zahlen- 
tafel ist  ersichtlich,  daft 
1.  der    r)ani{)rverl)rauch    der    Ma.'^chino  weit 

niedriger  ist,  als  er  bei  den  bis  jetzt  ver- 

Offentliditen  Venmoh«i  festgestellt  werden 

konnte,* 

*  8o  s.  B.  findet  Ort  mann  bei  den  Versnchea 
in  TSlkliSKen  fQr  oino  *<,0U4  farhf  Strf.  kiiiii;  ITSku'. 
für  eine  11,9  farh««  Mri-i  kimir  21  ('..TT  kr  uimI  für  nm« 
17,85  fache  dlreckiing  2TT.-_'  V'j  I  iiiniii' \  .Tlir.ni  h  ivi  ri;!. 
.Htsbl  und  EiHcii"  l'.tOüi  .Nr.  IT  >.  '».'■•i.  i'n 
vorliefrenden  Vergtichen  er;;rlii'n  «irh  li<  i  i  .ne  r 
Streckung  lt'>2.196  bozw.  iMi  kg  ltaii)|it\i'rl>rau<  ti. 
Letztere  Zahlen  gelten  einxelil.  ■•'»v'p  Ziim-blag  fQr 
KondenMäoB  oad  Speisung. 
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ZftUeDtofel  1.  ZatammeDitellaDK  d«r  wihrcnd  det  Tertvcli««  gewslsten  B16eke. 
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Yereach  8.   Profil  800  mm  [p,  mittlere  Yerlingeruug  6,5  fach. 


Beim  10.  SSck  Block  snrllck 

Beim  1.  iStich  blieb  der  Block  stecken 

Beim  13.  ätioh  fiel  der  Kopf  ab,  Block  zorttok 
Beim  20.  Stick  ging  Bioek  schief  aae  der  Walze, 
Block  warde  gerichtat  and  ging  sorftek. 
Beim  9.  Stich  Blook  bleibt  stecken,  80.  S»ck  Block 
acbiaf  dnrch  die  Walze,  wird  geriehtat  und  gebt  znrflck 
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2.  das  Walzprograinm  wälirtm«!  der  Vorsucho  dou 
durohBohnittlichen  Vertmitnissan  wMhrend  des 
gewühnlinhon  VV'alzbntriehos  entsprielit. 
Es  ist  noob  zu  orwäliuon,  duC  dttö  Vorgelege 
an  der  Masehme  eine  UebersetEutig  tod  1 : 2,5 
Imt  und  dal!  die  Mascliine  iiiil  oiiior  dor  Finna 
Eiirbardt  &  Suhnier  |mieotierteu  Steuerung  aus- 


p<<rü.stot  ist,  wolclio  den  grotien  Vorteil  biotot,  dal» 
der  Masi'liinUt  imnior  mit  K\|>ansi<in  fahran  muß, 
d.  Ii.  er  kann  der  Mas<  liino  nur  die  l'^iÜtintr  fr>^^on, 
welche  der  jeweiligou  Wulzarbeit  entspricht. 
Auch  bot  verschiedenen  anderen  Maachinao 
wurdon  mit  di(»scr  neuen  Stoiiorung  ! c  !out«md0 
DumplersparniMse  und  groüe  Manövriornihigkeil^ 


Google 
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FortMtaan^  ZablenUfet  1. 
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Taimcli  4.  Profil  100  mm  (Q,  ■ittlm  Tsrilafwan^  tSfuh. 


88 
SO 

40 
41 
48 


48 
44 

45 
46 


84T0: 
8480 1 

I  2620 
,  3480 
I  8600 


3030 
3420 
8680 
2990 


118» 
1104 


6«484 
6^4 


1102  5.32 
1139  ,  6,24 
1010  6,ftT 


1058  ,  6,414 

1060  i  6,384 

1066  i  ß.:i4 

1060  I  k>,\b 


B«iin  86.  atidi  Bloek  lartek 
Bloek  bleibt  b«im  8.  Stieb  ttookai.  Binde  fevpaltoii, 
fftflf  M-hlacht 

Blo(-1<  ln'irn  IT.  iinii  '!<'•.  S'ticli  /tirück 
Itloi-'k  l)i;iiit  2ti.  iätai)  zurück 
Block  blieb  Wnn  9  Stich  Ktfckt-n  (kallK  beim  22  ^üvh 
zurQck,  beim  26.  Stich  zweimal  zurQck  am  die  Walze 
Ifeochluiif^en 
Bloelt  beim  21.,  88.  niid  86.  Stich  xnrack 
Bl«ek  b«im  88.  Stidi  s«raim*l  nrilck 
Hlnck  beim  22. 8t  tarBok,  beim  26. 8t  cw«lmid  nrfick 
Block  beim  10.,  21.,  26.,  37.  Stich  lurOfik 


fö,»5 
|6,96 

5,95 

<i,0 

,5.« 


188 
191 


18,8  8S 
27,8  88 


19.1,5  29,8 
194  30,0 
1191  27,8 


IM 
!«.0 

.'..«5 
,6,9 


!  187,5  23,6 
Ii  87,5  28,6 
iss.r.  24.8 
188,5  25,1 


si; 

84 


S4 
86 
84 
84 


•MB»*  I  29670  I 
t;  3286^, 


—  166,266  ; 
1080,8]  0,141  I 

YeniQch  6.    Profil  130  mm       mittler«  Verlingerung  18,7  fach. 
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Beim  88.  Stieb  HIock  verkantet  wird  nicht  gefafit, 
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besonders  selir  jironatt«  und  aoh&eile  Unuit«u«r- 
barkeit,  emiell. 

Was  nun  (ton  Vergleioh  des  Hrn.  Kttttgen 

zwischpn  oinr-r  l''i"irilnrmasi  liino  iiml  einer  W;il?pn- 

xugtuasclilae  unbetriirt,  su  muß  iuli  bemerken,  Uuii 
Hr.  KUttgon  wohl  Übersehen  hnt,  daß  FSrdei^ 
msSohineQ  nicht   unmittelbar   mit  Waixsnsug- 

maschinen  vorgiiohen  werden  kennen,  und  zwar 
aus  dem  Gruudo,  weil  die  Fürdorma^rhine  eine 
sehr  langaam  laufende  Umkehrmasohine  ist, 
die  Walzen/iipmoj-^-fiine  dagegen  durchweg  sehr 
scbnell  läuft  und  zwar  durch»chnittlicb  mit  lüU 
bü  180  ümdrebungen  L  d.  Minute  und  mehr. 
Der  Datrij>fv  or!<r;iuf  li  hiintrl  nun  bekannt  Iii  Ii  \ mi 
der  Kolbengescbwindigkeit  ub,  m  daß  der  Dampf- 
verhrauch  f.  d.  P.S.  und  Stunde  bei  einer  schnell- 
laufenden  Walzenzugmosehino  hodeiitond  geringer 
iüt,  als  bei  einer  langsam  laufenden  Fürder- 
maifchine. 

Da-igleichea  befindet  sich  Hr.  K  r»  1 1  g  e  n  in- 
SdftTii  im  Irrt:im,  ii!''  fr  annimmt,  dal»  bei  Datnpf- 
nia!<ciiiuen  httulig  ij(>gf<ii<iampf  gegebeo  werden 
mufi.  Bei  einer  modernen  Maschine  ist  dies  eus- 


gß.sohlos.son  \nv\  witrdo  am  h  lu-»!  n!ten  Masohinea 
kaum  xu  diesem  Hilfsmittel  gegrilTea. 

Den  Naohteil  der  Betriehspftusen  hat  die 
cloktri.st'h  angotriebenu  Straße  mit  dem  Dampf- 
uulrieb  insQfem  gemein,  als  wUhreud  des  Still- 
standes der  Strafte  die  elektrische  Zentrale  weit«r- 
liiuft  und  dasJIgnorrad  gas]>eiäl  werden  muß.  Dies» 
Verluste  sind  aber  bei  weitem  gnUInr.  fils  die  Ktm- 
don.svorluste  bei  der  abgesperrten  DatupfleiUmg. 

Jedenfalls  ist  bei  mehreren  Anlagen  fest- 
ges-te'lt,  dat!  Imi  mittlorer  Leistung  von 
z.  H.  ZwillingN-Umkehrmoschinea  als  Uoohdruok- 
swilling  mit  Anschluß  an  Zentnükondensation 
.1  r  Dampfverbraucb  f.  d.  l'.Se  und  Stunde 
2U  kg  sehr  selten  Uberstiegen  bat  und  daU  bei 
Umhauten  in  ZwiDings-Tandem-Masohinen  mit 
Anschluß  an  Zentralkondenaation  bis  60«^  Dampf« 
ersparnis  erzielt  wurden. 

Dies  nur  zum  Beweis,  daß  die  von  Hrn. 
K{J Ilgen  angefahrten  Zahlen  mit  den  In  der 

Praxis  gowonnonon  nicht  iil>cn-i(ist inimen. 
Suhloifmiiüle-Suur  brück  ou, 

im  Juli  mos.  Theodur  ^rkanit. 
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Ziuduriftm  an  die  Redaktion. 


t8.  Jahrg.  Nr.  39. 


Meine  VeröfTentlidiung  in  dieser  Zeitechrift* 
war  insofern  nicht  ganz  vollständig,  als  der 
Dempfverbrauoh  und  die  Wolzknston  nur  fiir  >lio 
Tonne  Walzgut  antrotrohon  sind.  —  Wio  sicli  durch 
die  spätere  Verütreuliichuug  vuu  Koettgen** 
berauBgestellt  hat>,  iet  hier  eine  Laolce  geblieben, 
w«^lrli('  ich  in  N'm  h-'tnhondotii  porne  ausflillon 
müclite.  Die  Berechnung  der  hei  den  Vöiklinger 
Verauoben  genommenen  forllaufenden  Indikator- 
Diagramme  ist  immerhin  sehr  zeitraubend  go\ve.sen, 
und  ich  hatte  ni(;ht  die  IIotTnung,  die  Zahlen, 
weiche  den  Kraft-  und  Dampfverbrauoh  fUr  die 
Pferdeetürke  angeben,  in  absehbarer  Zeit  zu 
oHiiiltiMi.  N'achlioit)  aber  die  Ausrcchnunfr  sehr 
beschleunigt  wurden  ist,  will  ich  die  dabei  ge- 


Abbildaaf  2. 

fundoncu  iuteiüs.sanlcu  Zahlen  der  Uutreathchkoil 
nicbt  vorenthalten. 

In  der  Botri«  !  sporiodo  von  f!"  bis  S'*  Uhr  des 
damaligen  VeröucliüH  war  die  mittlere  Streckung 
17340  faeb.  Der  Kraftveibrauoh  f.  d.  Tonne  be- 
rechnet sich  hiorfiir  zu  22,.'l  P.Si  f.  d.  Tonne  und 
Stunde.  Der  Dauipfverbrauob  f.  d.  Tonne  betrug 
Mineneit  277,2  kg  f.  d.  Stande^  mithin  f.  d. 
ludikatoi^Pferdestärke  12,45  leg;  nimmt  man  einen 
Wirkungsgrad  von  Hö'/o  an,  so  ontspricht  (Hes 
«inem  Dampf  verbrauch  vuu  I4,li0  kg  f.  d.  etl'ektive 
PferdestMrke. 

FUr  die  Zoit  von  S'»  bis  10'»  Uhr  war  die 
Streckung  rd.  !S,lfach.  Der  Kraftverbrauch  f.  d. 
Tonne  und  Stunde  l>ereohnet  sieb  su  15,1  P.Si  f.d. 
Tonne  und  Sitinde.  Da  der  Dani|)fv(>rl)raiiih 
f.  d.  Tonne  178  kg  betrug,  so  ist  der  Verbrauch 
fUr  P.Si  113  kg,  und  18,9  kg  FOr  P.S.  und  Stunde. 

*  „ätalii  und  EiHtJu"  lüu»  Nr.  17  8.  ö77. 
•*  „Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  SO  8.  1029. 


FUr  die  gesamte  Versuchszeit  war  die 
Streckung  11,9 fach.  Der  Aufwand  an  P.Si  f.  d. 
Stundentonne  botrufr  17,8.  Auf  die  Tonne  Walzgut 
wurden  21(1,77  Dampf  verbraucht,  mithin  ist  der 
Dampfverbrauch  im  Mittel  des  ganzen  Versuchs 
fttr  «ine  PSi.Stonde  12,2  und  fUr  die  P.S«.Stande 

Die  geleifilete  Arbeit  in  P.S.  fUr  Tonne  und 
Stunde  habe  ieh  mir  erlaubt  in  das  von  KOttgen 
veWifTentlichte  Diagramm  einzutragen,  und  geht 
daraus  hervor,  (Abbild.  2),  dal>  die  P.  S.-Leistung  bei 
dem  VUlklinger  Versuche  durchaus  nicht  anormal 
niedrig  ist,  sondern  sich  in  der  richtigen  Hübe  fllr 
Blöcke  mit  norriialen  und  richtiiren  Tomporatureo, 
wie  sie  fUr  das  Blocken  nötig  sind,  bewegt. 

Im  llbrigea  iat  die 
I^eistung  in  P.  S.  ja 
auch  in  beiden  Füllen 
TollstSndig  gleioh,  un- 
abhingig  davon,  ob 
die  Walze  mit  einer 
elektrischen  oder  mit 
einer  DamitfmsLschine 
ang-ol  rieben  wird.  Man 
könnte  also  zur  Be- 
stimmung der  Be« 
triebski  i-t  (V!  nuch  dio 
an  der  elekirischen 
Strafie  gemeeeenen 
I'.  .S.  verwenden  und 
sie  mit  dem  Danipf- 
verhrauch  der  Dampf- 
maschiuo,  also  etwa 
18  kjf  f.  -I.  r.  und 
Stunde,  multiplizieren,  um  sie  mit  den  Be- 
trielMkoeten  der  etektriacdien  MaiohiDe  su  tm^ 
gleichen :  denn  bei  einer  gewissen  Temperatur 
der  Blöcke,  seien  sie  kalt  oder  warm,  ist  die 
aufzubringende  Arbeit  in  P.S.  jedaemal  ^eioh, 
unabhängig  von  der  Art  dee  Antriebes  der 
Walaenstrafie. 

Statt  eines  Dampfverbraudbee  von  14,36  kg, 
welcher  bei  neueren  Maschinen  noch  we«ent]ioh 
unters(  britten  worden  kann,*  hat  Köttgon  einen 
solchen  von  2U  bis  80  kg  in  seine  Berechnungen 
eingeeetst  —  Diese  Kallralationsweise  bedarf  also 
wohl  keines  Kommentars. 

Völklingen,  im  August  im 

//.  Ortmann. 


*  nii'  von  Th.  Khrhardt  Tcr-iMi  ntliobten  Zahlen 
(.Stalil  und  Miscn"  190H  Nr.  39  S.  1H95I  haben  pezoigt, 
dab  iler  Danipfvt'rliraut-h  niindoHteiiN  um  10 ''/o  noch 
unt«rrtcliritten  vird,  so  dafi  also  liöcbatenB  13  kg  in 
die  KostenberaehaeDg  von  KSttgea  einsesettea  wire. 
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Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deunclie  Patentaimeldttagai*  * 

10.  Si  pteml.er  lOn«.  KI.  I  a,  B  4.'.  « Vorrieh- 
tung  zur  KntwäMeruug  yod  Kuhle  und  der);!.,  Wei  dar 
dM  EDtw&as«ran|^H|(Mt  miltelM  i-iner  Fürdervorrichtuni; 
fibcr  eine  siebartige  KlArhe  hinwegi^efUhrt  wird. 
Hofo  BraunM,  Dortmund,  KliaAbsthltr.  9. 

KL  tili,  B  4684».  Vorrioiituif  iiir  «lektriMbta 
B«b«inBff  ▼OH  Tlegclii,  Mnffola  ed«r  d*rgrl.  Friedrieh 
BSllinc.  Frankfurt  «.  M.,  Fr»nkfurter«lr.  36. 

Kl.  iMc.  K  H.''if*42.  Ket'enemtivofen,  unti'r  deiwen 
Herd  lU  l  •■;'U'ii  Scili-n  jt«  «Mtl  ( iiMn-ratur  für  (ini  und 
Luft  eini^ebsut  L»t.  l^niil  KirchbtT^,  Durtmund, 
Kll«ppenb«ri;«traBe  112. 

lU.  S4a,  P  SOaee.  Vorriebtaa^  tum  Auawerfen 
dar  AmIm  «ad  SehlMka  Ma  Oaaaneugern  mit  nn- 
«■tarbrodiaMin  Bettiab,  mit  dieblMrer  Boataehda, 
ma  diaaar  angabraditm  Kairel  und  iaalnlar,  Iaa4> 
atahender  WindliMb«.  Poattar  Oa.,  Akb-OaB^ 
Dortmund. 

Kl.  4»c,  J  10210.  II) draulin.  hu  !<chere  für  Me- 
teil^efenatliide.  .Mas  Jenacb,  br«m«o  •  U5p«liagea, 
Paatoranwag  134. 

KL  49C,  J  9248.  Yarfahran  nr  Yar^aicu«  von 
MataHataekaiB  In  aiaar  Fora,  fai  walelMr  &  Endan 
der  MetallaMako  orUtsk  wardoa.  Cauvloo  Fraaklia 
Jacub8,  Chicago. 

14.  September  1908.  Kl.  24  c,  .S  2C  Htl2.  l'm- 
steuerklappe  fflr  IlegeneratiTfeuorungen.  Conrad 
Ki)mm«r,  StefanionstraBe  7,  und  Hoiuidl  SohlmaiUL 
<>eibeUtraS«  40,  DOmldorf. 

Kl.  sed,  W  S7944.  OaawMehar.  Qoofgo  Wlltoa, 
Loodoa. 

n.  Sie,  B  48 MS.  TorfabMii  tom  DidilmaelMn 

KrSaor  GuBataeko.  Jaoapli  Bayar,  FrulEfMi  %.  M., 
ndwpir  t'iO. 

Kl  ).<ti,  L  23  42I.  I>ri-|j-.  Ihre  mit  Terändorllahor 
t'eberaetitung.    Liebig  &,  Ludewig,  Drewlen. 

Oesterrelchitclie  Patentanmeldungen.* 

L  flaptaabor  1908.  Kl.  81«,  ▲  8188/06.  Stoob- 
•od  Sehwinmittal  für  OoSforman  and  Verfahren  ta 
daaten  HLTutellun^.    Jogef  Kudlic/.,  Prai;. 

Kl.  .'U  a,  V  2103/08.  Verfahren  zur  HerMiuUuiig 
von   <<i<iit>n   ^tahlguBaMekaB.    Miaolaiia  8k«radoff, 

äU  l'etürnburg. 

KL  49b,  A  I3'ji  ht.    Verfahrao  aar  Haratollaag 
fon  gaaahwaiftlen  Muffeorohroa.   Firaa  Witkowitiar 
Bargbaa-  aad  Klaaahttltaa*Oewerkaehaft  ia  Witkowite. 
KL  49e,  A  4827/0«.    Verfahren  rar  Heratellnng 
SehnalUufwerkxaagen    für  Metallbaarbaittuiga- 
Aatoa  Oaorg  Ludwig,  Tagal  hol  Borfla. 

Dentsehe  Reichspatente. 

Kl.  Sie,  Nr.  196^8,  vom  I2.  Juli  19U6.  Her- 
■aaa  OoahU  ia  Uildaabeim  und  Richard 
Sehalso  ia  Morlftabarg.  Oa»erxe»g«r  mit  dreh- 
barem S^hadkie  und  tetttralem  LuftzufttkruHf/iroMlt; 
bei  dem  dir  Luftnu»trittnl-anAlt  uh  i»  dm  Brennstoff 

•aorf^"'""/' '  ■'•    I 'r.f  /7,-»  im    hii-i,  f 

Hei  diewfiii  (iu-nTiciii^i  r  mit  ilri  liliitrom  ^^<'ba('hte  n 
und  feHtMtehender  zcntraliT  I.iifiziifiihruni;  b  mit  vor- 
•priagandaa  LuftaustrittMkuilen  c  sind  letitore  mit  nach 
«ÄoB  apMa  salaafaadaa  Barflhrangafllehan  anagobUdet 

•  Die  .Anmeldungen  liptrpn  von  dtMu  an:,'i>;,'C'lii'nen 
Tage  an  während  xweicr  .Muruitf  für  je  t,  r:iiHiiti  zut 
BiiMieht  und  Einapmeherbebung  im  Patentamte  xn 
Biriia  bai«.  maa 


Oioia  aohaeidea 
bat  dar  Drahaag 

das  Schachtes 
pfln^artig  in  den 

ItrcnrintofTcinund 
l)üwci;en  ihn  wel- 
lenartig; auf  nnd 
niedi>r.  Her  den 
Boden  des^^chaoh- 
kaa  bildanda  Boal 
baaitst  mahrara 
AbteUuni^en,  von 
denen  die  innere 
/'  (vergl.  Ahhilil. 
rocht»)  die  Luft 
zafOhrt,  während 
dnri-h  die  Sußera 
<f  die  Schlacke  ab- 

gtfOhrt  wird, 
üm  Mieh  aia  Znaammeabaflten  dar  obaraa  Braaa» 

stoirsrhichten  zu  verbind,  rn,  IhI  der  < UHalifOhrunp«- 
atutzen  e  exzcntriHoh  aufi^ehÄnu't  und  iiulicii  mit 
Hcbanfelflächen  f  verneben.  An  der  fegemUir 1 1  i,  |_'.-n- 
den  Schachtwand  sind  ferner  Ilippeu  g  vorgesalitin. 

■L 1%%,  Mr.  1M&817,  Toai  lt.  Mai  1908.  Jag or 
laraol  Broaa  ia  Rombach  i.  Lothr.  EhktriteKer 
Bitmeaafta  ataa  Umeehmelzen  und  Umwandeln  von 
Roheisen  ia  Fltißtt$m  arfer  #7M/MaW  n«b$t  BelHebt' 

rtr  fahren. 

I».  r  I  ifrn  b.  »teilt  aus  einer  Anzahl  von  Kinnen  a, 
die  gesuueinaader  abgaachioaaon  werden  können  nnd 
antar  VoraiUllnag  von  laRaadan  ElektrodeokUHMa  b 

BadMiaaadar  tob  dana- 
aalbea  alaktfiaehen  Strome 
durchflössen  werden.  Die 
Verbindung  der  einzelnen 
Rinnen  ermri^^li.  Inn  in  der 
N4he  der  l.lektroden- 
klötzo  b  vorf^oaehene  Ka- 
n&ie  c,  die  durch  Bcha- 
motteschieber  verschlieB- 
baraiad.  tfalad  Abatiaba. 
Ia  waehaelttder  Folge  wird 
•US  der  ein>-n  Kinne  mit 

höherem  .MetallKtjiiide 
durch  Lüften  de».*^i  Ini  tu  r» 
Metall  in  die  nüi  hstful- 


gande  mit  niedrigerem  Blande  abgelassen,  jedoch 
ao  «ait»  dafi  der  Ofaabatriab  kaina  Cnkerbrochung  ar- 
flUni.  Aoa  dar  vorttargahoadoB  Rlaae  wird  dana 
wieder  Metall  in  die  eben  teilweise  entleerte  Rinne 
eingelassen.  In  den  vemehtedenen  Rinnen  wird  daa 
lÜHon  verhchierti'iieii  IlehHndlun^'en  und  je  nach  dem 
Wcehsel  HcinüM  y ucr»cluiitto8  );rrißeren  und  (geringeren 
Erhitzungen  unterworfen. 

Kl.  tlo,  Mr.  197  781,  vom  9.  Sept.  1906;  Zuaats 
saai  Patoat  198  910.  Quergeteitte,  in  der  Mitte  rerjüngU 
aad  mit  ajfttadritehea  K»ilt,i!,n  rfmehen»  Gußform, 
Nach  dem  ZuHst/.|iatent  int  die  ke^'el- 
fürmi^'e  InnenjfL'Htalt  der  verjüngten 
Doppelform  ersetzt  durch  eine  in  ihrt>m 
luUeren  Teile  b  zylindrische  und  hieran 
sich  anschliettende  kurreofSrmige  Form  c. 
Die  Kurve  verlluft  sinus-  oder  parabal» 
(Sraiig.  £a  aoU  Uardardi  aiae  gflnetigere 
Preesnng  daa  Metallea  ertielt  nnd  eine 
Zermng  seioes(iefiik;>-^  Ternii'.I.-n  »erden. 
DeriylindrischeTeil  il.TK.im  knnn  mit^e- 
riiden  oder  Mchuii:'  II  Zii_'i  'i  \-  r-rh.  ii  -■■in, 
wodurch  eine  weltur^cbemlo  Venlichtuag 
dea  Blockes  sich  erreichen  laexen  eoll. 


Digitized  by  Google 


1400   suhl  ond  Eimd. 


M.        .  Vr.  99. 


Französische  Patente. 

Kr.  S7S16t.  AlpliOBt«  Bftndnin  Oh*n- 
rftia«  «ed  BmiU  Qobba  tu  Balciea.  Ofen 
nm  OlUhem  von  fairen,  SAraubm  u.  derfl. 


Dl«  la  erUtMnden  Qegeattlad»  wtrden  eiaxeln 
in  ImiifSnnJf  neben»  und  ttbweinwidar  angeordnete 

OltUirDhro  a  aug  feuerfestem  Metsritl  eingelegt.  Diese 
Bind  au  beiden  Enden  offen  und  mhen  innen  auf 
einorn  /nit riilori  Auflai^cr  h  auf.  Tntor  don  Qlüh- 
rohren  befindet  »ich  ein  (ieuerator  c,  dem  BreniiBtofT 
aus  den  schrtgen  Kanilen  d  tugofuhrt  \sirJ.  Die 
Vergasung  der  Kohle  erfolgt  durch  unter  den  Host  e 

Stblasene  Luft.  Ein  Teil  der  lelsteren  gelangt  dareh 
e  Odtanng  f  ia  den  Oeoerator  e  nmgeoende  Zage  g 
and  ane  dieeen  bei  h  dnreh  iwei  tangential  angelegte 
OofTnunpen  al«  SekandSrhift  in  dt-n  OfenHchacht  i. 
Üas  und  ],»h  tiiisilion  girh  hier  sehr  innig  und  um- 
spülon  allseitig  die  «Uiiiiniiire  «.  Dann  sieban  ei« 
daroh  dieselben  ins  Freie. 

Nr.  8^44(1.   Feiten  ft  On tlleanma-Lab- 

in  e  y  ('  r  w  0  r  k  0  .  A.  -  <>.  in  I"  r  n  n  k  T  u  r  t  a.  II.  Fir» 
fahrtn  uii<{  Ofen  zur  Stuhhji  u  innuiig. 

Die  Krlindung  lic^wiM'kt,  iiiHlieBondori)  den  xweitaB 
Teil  der  Stahlgewiniiuii>;  aus  Uoheiaen,  die  Vt  rfeine- 
rungsarbeiten,  zu  Tcrvollkommnen«  Uld  Ewar  dadurch, 
daB  dieiar  Teil  der  Arbeit  ia  elaMB  elelitriechen  Ofen 
aii«g«Ährt  wM,  hierbei  wird  aber  aieht,  wie  bereite 
bekannt,  der  erste  Teil  der  Roheisenverarbeitang,  dae 
Frischen,  in  einem  besonderen  Ofen  (Bessemer-  oder 
Martinofen),  sondern  in  demselben  Ofen,  in  dem  die 
den  zweiten  Teil  di-s  VerfahriMi»  bildenden  Vorfoine- 
nagsarbeiton  auB^'i-führt  werden,  vorgenommen. 

Es  wird  deKhalb  ciu  Frischofou,  i.  B.  ein  Martin- 
ofen, benutzt,  in  dem  das  Kobeisen  zunächst  nach  be- 
kannten Methodeo  getrisoht  wird.  Nach  beendetem 
Frtoehen  wird  die  Schlaeke  wie  flblieb  abgeiogen  ond 
dnreh  frische  ersetzt.  Dann  werden  die  Ofentürea 
und  die  Züge  TollHtAndig  f^eaohlossen,  so  daß  jeder 
Gas-  und  Luftzutritt  vom  EiHenbade  praktisch  fern- 
gehalten wird.  Das  Bad  wird  nun  elektrigch  weiter 
erhitzt,  z.  B.  durch  Elektnideu,  die  durch  im  Ofen- 
gewSlbo  vorgesehene  Oeffnungen  eingesenkt  werden. 
Auch  kann  neben  der  clektrlüchen  Erhitzung  die  ge- 
wfihnliche  Oaaheixoag  in  der  Weise  weiter  benatat 
werden,  daB  man  Qn  nad  Laft  dnreh  im  Ofen» 
gemiuer  angeordnete  beeondere  Ueinü^e  Hebickt. 
Die  Vorfeineruugsarbeiten  werden  nnn  bei  einer  prak- 
tisch inditfereatea  Ofenatmeepbire  in  tblieher  Weite 
aaegefahrt. 

Nr.  nein«.   Oarl  OostaT  Patrick  de 

Lav al  ia  Stock  h olm.  Bisengewinnuniinrerfahrt^n. 
Die  fbingepulverte  eisenhaltige  Beschickung  wird 
aüt  Badnktieuatoff  dnreh  eiae  FSrder- 


Bchnecke  a  auf  eine  Sclilenderscheibe  b  gebracht,  die 
in  Verbindung  mit  auf  der  Reichen  W^ eile  c  sitzenden 
Ilügeln  d  die  Beschickung  gegen  die  Wand  einee  Toa 
aaOen  beheiaton  zTÜndrisdien  BehUtere  e  eclileBderL 
Aa  dieaer  bewcirt  sieh  dae  Qat  aMmIhlioh  abwliii, 

wird  redadert  . 
und  sammelt  Bich 
in  einem  unteren 
Haume  f  an,  aus 
dem  es  zeitwei- 
lig entfernt  wird. 
Bei  g  tritt  daa 
Heiina  «in,  bat 
h  ziehen  die  Yer^ 

brennunge- 
piodukte  ab. 

Nr.SSliMS.  J. 
Pohlic  Aet- 
Oae.  tn  CSla- 

Zollatock.  Be- 

»chickunggvor- 
richtung  für 
Uochöfen  mit  ein- 
fachem OiMwer- 
gcMuß. 

Die  Einrichtung  bezieht  sich  auf  solche  Betricli- 
tungSTorrichtungen,  liei  denen  sich  der  Beschickungs- 
kabel mit  Henkbarem  Boden  mit  einer  Abschrttgung 
abdichtend  auf  die  Oichtöffiiung  aufsetzt  und  der 
weiter  gesenkte  durch  die  Beschickung  bdaetete 
Boden  den  Ofinverhchluli  niederdrflckt  nad  daa 
Kabeltnhalt  ia  den  Uoohofaa  glaitaa  litt; 

OeraiS  dar  Ürtedaaff  wbd  wihrend  dteeer  Be> 

gicbtuni;  der  nOdga  AhawUaB  gegen  die  Atmi>H|ihiiro 
durch  eine  «af  wai  UMgdinge  a  gasdicht  glei- 


tende Haube  b  hergestellt,  die  sich  hierbei  abdich- 
tend entweder  auf  den  oberen  liand  des  Beschickungs- 
kübels  c  oder  aber  auf  die  Oicbt  selbst  aufsetzt. 

Am  uatarea  Ende  dea  Anizagea  wird  die  Baabe  b 
eelbittatig  Ton  dem  Kflbel  e  abgehoben,  am  dieeen 
abhaken  und  zum  Fallort  schaffen  oder  ia  der  am 
Aufzuge  »elbHt  vorgeHehenen  Fttllgrobe  wieder  be- 
Hcliirkeii  zu  künn4-n.  llier/ii  lietindet  »ich  zu  beiden 
Seiten  der  Seilsi-Iieibe  it  für  das  (iohänge  a  des 
Kübelbodens  lose  drehbar  je  ein  hallikreinfürmige» 
Segment  «,  dae  je  ein  Seil  fttr  die  Haube  b  trägt. 
Diese  Segmente  liegen  fOr  gewöhnlich  gegen  An- 
aebllge  f  der  Heüecbeib«  d  an,  laufen  aber  ailt  «laem 
voretehenden  Bolzen  g  auf  Anschlaga«hienen  h  aof^ 
und  werden  hieniurch  ini  Sinne  der  rhrzeigcr  ge- 
dreht, wobei  sie  die  Haube  aun  der  punktierten  Stel- 
lung in  die  aaageiogene  hellen. 
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Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Die  4U,  ordentliche  Hauptvurtiaiiimlunf^  den  Vor- 
eilig, fQr  die  auf  der  letztj&bri^en  'I'n^'iin^  in  Wer* 
nigerode  ala  l'e«tort  das  robennmrahinto  Stuttgart 
•rwAbU  worden  war,  uabiu  ilin'ii  AnfAiig  am  DOD« 
Mntaf,  den  10.  Septamber.  üaohdam  im  Lauf*  dM 
Ta^ea  TBrachiedene  81ttitiig«D  kleinerer  EomaiisnoBeB 
abgehalten  wordon  warm,  fand  abends  6  Uhr  im 
8chi!lbriiaal  der  Lit»lerluilli>  eine  Versam m l uni;  der 
*■  ik'ßeroifaehloute  statt,  zu  der  wi<  h  etwa  llcrron 
eingefunden  batti'n.  Na«'ii  kurzen  Uegrütiungsworton 
•eiten«  des  den  Vorsitz  führenden  Hrn.  Kommerzien- 
rate»  U  g  c' •  Kaiseralautero,  in  denen  der  Rodner  auf 
den  alten  Ruf  der  bereite  xo  Heginn  des  vorigen 
Jahrhunderte  niebt  anbedenteBdaa  Eiseninduatiie  in 
dem  kohlen-  and  enamteo  wflrttemhergischen  Lende 
und  Tornehmlicb  auf  den  den  Wusgeratfintrer  IlQtten- 
werkes  hinwies,  sprach  Prdft  HHor  Wi  iltaaier-Stutt- 
gart  fibiT  dan  Thema:  ,Z  ii  r  UuHi^hichte  der 
württembergischeii  K  i «  u  u i n d  u s t  r i o".  Wir 
werden  diesen  Vortrag  Mowie  den  anschlieBendea  VOB 
Frofeaaor  Oeann>Cl«n»Uial  aber  «Die  Berechnnnf 
der  Kap«lofaa*bmeeeaageB  nnterBrSrte« 
rung  der  Frare  der  Winderhitzang*  dom- 
ufichst  in  dieser  Zeitschrift  ausfObrlich  wiedergeben. 
Infolge  drr  l)(>rt'it(i  Mtark  vorgeitchrittfnen  Zeit  ergab 
der  letztere  Vortraj^  nur  eine  kurze  [{('«prechuag  und 
eilten  die  Teiltiotiiiier,  sich  mit  ihren  Damen  zu  dem 
Begraßuogaabend  in  dem  Restaurant  Ublandsböbe 
wieder  saeammensnUndan. 

Wenn  auch  die  Wittemng  fOr  die  mttheTollen 
Anordnungen  des  vorbereitenden  Ortsausschusses  sehr 
wcni;;  Hinsehen  hatte,  und  der  Trininiei  seine  Tore  zu 
einen»  .  kontinuierlielu  rt  OuB"  (»eüftnet  hielt,  wodurch  die 
Zii-aiiinienkunft  ntntt  auf  die  l'erraKhe  mit  ih  rem  hühsehen 
Blick  Uber  die  tief  unten  iin  Tai  liegende  nehwäbiscbe 
Hauptstadt  in  den  8aal  gebannt  wurde,  »«i  griff  doeht 
aadtdem  Bergr»t  Hersog- WaHeralfingen  den  er- 
•ohlenenen  Qiateo  and  Hitglledem  den  WUlkommen- 
ijruB  der  wflrttombergischen  GieBereileuto  ühcrhrarht 
hatte,  raHch  eine  frohe,  heit«re  Stimmung  l'latz,  die 
aui'li  den  geHelUehaftHchen  VeranHta1tuo|fon  der  irei- 
teren  läge  bis  /.um  Sebluß  treu  blieb. 

Der  folgende  Mor^'en  hr;;ann  mit  einer  SUtBBg 
dee  Aueachnaaea.  Während  weiterhin  die  Damen  nnd 
elidg«  Herren  unter  «aehknndigerFahrun;  ÄeSebene» 
Würdigkeiten  Stuttgarts  und  seiner  Umgebung  besich- 
tigten, fanden  Besprechungen  Uber  die  Marktlage 
unter  den  einzelnen  (iru|i|ien  Htntt.  Sowohl  von  den 
Handelsgioßereiea  als  aucii  vuu  d«iu  Bau-  und  Ma- 
schinenguß-OieBereien  wurde  beschlossen,  an  den  bis- 
herigen Preisen  festzuhalten,  da  einerseits  die  letaten 
HSebatmbeieenpreise  nicht  im  OuBwarenpreis  Ml> 
gerechnet  worden  aind,  anderaelto  die  Oaatehnnga> 
kosten  die  alte  HAbe  behaupten. 

Der  Abend  vereinigte  eine  groBe  Zahl  der  Teil- 
nehnier  bei  MilitArkonzert  im  8tadtgarten. 

Den  Mittelpunkt  der  Veranrihdtmgen  bildete  die 
•nf  SaoMteg,  deo  12.  September,  TOrmittage  10  Ubr 
im  Konaerttaal  der  Llederballe  nnberanrnte  Haapt- 
Tcreammlung  des  Vereins.  Sie  wurde  vom  Vor- 
sitzenden, Kommerzienrat  Uge.  mit  einer  herzlichen 
BegrüBung  der  Mitglieder  und  (lÜHtc  sowie  der  Ver- 
treter der  Behörden  und  hi  l r»i)i»deten  Vereine  nnd 
Verbände  eröffnet  Unter  den  Anw-  -  -ndon  befandi  ii 
sich  Hergratsdirektor  Dr.  %.  K  1  i  j»  f  e  I  -  Stuttifsrt, 
(icneralsekrotär  und  M.  d.  A.  l)r.  B  e  u  m  e  r  •  DQsüel- 
dorf,OeoenlaekretArH.  JL  Buecit- Berlin,  Ueb.  Kixn- 
merzieont  C.  DSr tenba eh  -  Stuttgart,  Dr.  -  Ing. 


SchrSdter-DDaseldorf  sowie  mehrere  Vertreter  dee 
Verbandes  schweizerischer  Eisengießereien. 

In  dem  ßeschaftsberioh  t  machte  der  Vor- 
ilteeade  kurie  Mitteilnngen  Ober  die  T&tlgkeit  der 
eimeinen  Komminionen  de«  Yereina  wHirend  dee  ver- 

pan;,'erieri  Jahren  ,  er  erwähnte,  daß  nieh  die  Mil- 
glieder/.ahl  auf  ,'00  ^^esteii^ert  iiahe.  \Va»  weiterliin  die 
V  i  r  t  H  e  h  a  f  1 1  i  e  h  e  II  VerhüitniHHe  hetreffe,  m.i  hal>en 
sie  seit  dem  Vorjahre  sich  sehr  verschlechtert.  Trotz 
aller  BeHtrebungen  der  TereimleitnDg.  einen  festen 
Zusammenhalt  der  UieBereien  zu  ermdgUoben,  sei 
dleaea  Ziel  nur  teilweise  erreleht  worden,  da  nicht 
nur  durch  auBerhalb  de«  Vereint  stehende  Qiefiereien, 
sondern  teilweise  auch  von  Vereinsmitgliedern  selbst  an- 
angehraehte  I'  r  e  i  h  k  o  n  z  e  h  s  i  o  n  o  n  tjeniacht  werden. 
Besonderri  Hchädi;,M-iid  auf  den  Markt  hätten  die  mit 
Hochiifen  verhundeiien  OieBereien  gewirkt,  indem  die- 
selben mit  l'rcieou  auf  den  Markt  kamen,  die  zu  den 
Tagespreisen  des  Koheisens  in  keinem  Verhältnis 
stehen.  Dadaroh  werde  der  Freie  fAr  QuAwaren  aof 
dem  ganxen  Markt  geworfen  und  den  Abnehmern 
von  Roheisen  die  Existenz  erschwert.  Das  Roheisen- 
syndikat habe  wenig  Verständnis  für  die  OieGereien 
gezeigt:  die  vonrehraeiiten  Kla<;en  seien  vielfach  als 
ungerechtfertigt  von  ihm  aug«Hehen  worden.  Doit  Be- 
streben mQsse  dahin  geben,  gegenüber  den  Syndikaten 
als  gleichberechtigter  Paktor  angesehen  zu  worden 
und  eine  neutrale  Stelle  zu  erhalten,  die  unter  Ans- 
aehlaS  der  ordentlichen  Cleriobte  über  baatehende 
DlffertBseB  «nteehefde.  Eine  Beeeerung  dee  Marktee 
werde  erst  zu  erwarten  sein,  ■wenn  wieder  eine  Be- 
lebung de»  daniederliegenden  Ban^'ew  erbe«  eintn^te. 

Hen  ,1  ah  res  b  Bricht  crntattete  der  I  lescbHlt.-- 
fflhrer  des  Vereins,  Dr.Brandt-Düssoidurf ;  er  besprach 
znnlehnt  den  Uesctzentwurf  Aber  die  Arbeita» 
kammern  und  fahrte  «u,  daS  e»  dabei  darauf  an- 
komme, ob  man  den  Kampf  um  die  Bedingungen  dee 
Arbeitsvertrages  mit  Hilfe  der  Arbeitskammern  mildem 
könne.  Diese  Hoffnung  sei  aber  nichtig,  da  man  die 
Gewerkschaftsarlieit  nieht  durrh  dio  Arbeitskammern 
zu  neutrnlisipren  verniöi;e.  Ks  komme  aof  die  Ver- 
minderiin*;  oder  Verhindorun';  von  Stroiks  nnd  Atii*- 
Bperrtin^'en  an,  und  da  habe  die  Arbeit^kaininer  keine 
Machtmittel,  um  den  Frieden  an  fSrdern,  nnd  wenn 
man  ihr  die  notwendige  Mnebt,  nm  ihre  BeeohlOeae 
durehanaetzen,  geben  wolle,  so  zeretfire  man  die 
Grundlagen  der  l'rivatwirfHrliafl  in  Deutschland. 
Hieran  «iiknü|>fend  wird  die  « 1  riimliin^;  eines  Hundes 
gewerblicher  rnternibmer  und  die  Sehiiffunj;  einer 
politischen  Industriepartei  t<ehaudeit.  Hedner 
weist  auf  die  Bodenken  hin,  die  der  Lebensfähigkeit  der 
einen  wie  der  andern  UrOndaug  eutgegenetohen;  er 
halt  BcblieBlich  einen  Bund  der  Unternehmer  Booh 
•m  eheetra  fbr  dnnhflUurbar  und  wanit  vor  aBem 
▼er  einer  politisehen  fndoitriepartei,  ohne  ileb  nnd 
den  Vorein  indessen  vorläufig  festzulegen.  Oecen  die 
OrQndung  einer  politischen  Partei  sei  vor  allem  einzn- 
w  ciideii,  dati  man  die  liborslin  l'iirteii  n  nii  lit  schwächen 
dürfe,  wenn  man  nicht  ganz  sicher  Hei,  etwa»  liessertiFi 
an  ihre  .Stolle  setzen  £U  können.  Die  Industrie  habe  die 
erhebliobaten  Beechwerden  gegen  die  liberalen  Par- 
teien, aber  man  dflrfe  alebt  reigenen,  daft  dio  Qnnd- 
säi/e  des  f.iberaiiemue  es  gewesen  seien,  die  der  In- 
dustrio die  Hahn  zu  ihrer  BlQto  geöffnet  haben  and 
noch  heute  von  dicHcn  Parteien  lincligohalten  werden. 
Die  dringendeite  .Aufgabe  sei  jetzt,  auf  eine  Veroini- 
gunv'  aller  deutHcben  .\rlieit;:el)or verbünde  hinzuwirken, 
aus  der  Zurückhaltung  g<<geniiber  dem  (lolitiscben 
Lohen  heraiiHZutreten  und  FQblung  mit  den  politischen 
Parteien  zu  bekomtnea.  Im  weiteren  Verlauf  eeiner 
AuifOhmngen  bezeichnete  Dr.  Brandt  den  Kuteen  der 
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anjteblich  bevorstehenden  TArifreTiiion  mit  iii>ii  Vi>r- 
«inifrten  SUuiten,  die  einen  Doppeltarif  roritohi  t).  als 
sehr  zweifelhaft.  GegenQber  den  BestrelniDj;«'!!,  i-im-n 
deatMb'truutaiaeheD  Tarif v«iiraic  absuMbUaAan,  ««i 
raiflieli  tu  UlMrlageD,  ob  di«  Ewigkeit  dm  H«iit> 
be^anetigung  zugunsten  aogMibUekliölicr  Tviiaila  uf* 
gegeben  werden  »olle. 

Im  AiiHrhluti  an  den  mit  (rroBem  Beifdll  /mfiri-- 
nommenen,  b<rd«<ut«aiiit;i)  Vurtr»{<  wurUeu  oai-ltutehende 
£nt«cblieBungen,  die  in  d«'in  Itericht  ihrit  nAhers  B*> 
gTttodaoK  gafandon  hatten,  einstimmig  gofa&t; 

1.  Dar  Yarein  deotacher  KiHengielSpreien  kann 
viehl  «awkaaun«  dafl  die  Arbaitakammern  dan  «itt- 
achafUtekan  Friadaa  n  Atdan  geeiin«<*t  ttod,  Dar 
am  4.  Februar  1908  Ton  der  Ki'iihc-  .ii-  nn»  ver- 
{SfTcntlicht«  Entwurf  eine«  (}e«et/i's  /ur  l.rricbtung 
aolcbor  Kammorii  i-r»eikt  in  vifieu  l'tinktin,  nicht 
zum  wenigoten  in  der  K>-p'lung  der  KoHtendackuBg, 
dla  schwersten  Bedenken.  Der  YeroiB  tUtt  dlaien 
Oaaatzetentwarf  dabar  ablehnen. 

2.  l>ar  yaraio  deutaeber  KiaangtaSaralan  idmoil 
nur  Fiaga  dar  OrOndunf  einaa  Bniuiaa  gawarbliehar 
Arbeitgeber  oder  einer  ron  anderer  Sötte  TorgOMchla- 
genen  lD(Iii>»tri('[>arti'i  k'-ine  nnik^iiiil:,'!?  StrllnnL:,  so- 
lange ni'  lit  klar  i-rkeuubar  int,  weltrha  Vorm  uutl 
welciii'x  l'ro^Tniiiiii  eine  solche  Vereinigung  haben 
aoll  und  haben  kann.  Es  ist  aber  dringend  wünschens- 
wert, eine  Tollkoromenere  Rini^^un^'  der  Industrie  zur 
Tartretnng  dar  wirtaobaftlicban  and  Dntaraabmar* 
Intaraaws  berbeisufUiraB,  «nd  dieea  aollte  mit  aller 
Entschiedenheit  gefordert  werden.  Der  Verein  bilt 
«8  ferner  fdr  notwendii;.  d«B  zwischen  den  Mitgliedern 
des  Keiohstat^e«  nnd  iUt  l!in/.i  llttii(llin:f  uiiil  <l<>r  fn- 
dastrie  eiuu  gruüer^  Küblnnt,'  aii;;iiluihiit  »  jrd,  uls  da» 
bisher  der  Fall  iHt.  Dies«-  I  üIiIuhl:  >nul  eine  besaere 
Unterrirhtttng  der  OelTentli«  hkeit  über  die  Interessen 
der  liniuriiriü  ist  zu  suchen  durch  eine  vermehrte  An* 
teilnabma  dar  IndaatrieUen  an  Affantlicben  partei> 
politischen  Laban,  darcb  die  Haraniiebunf  in» 
d  II  K  t  r  i  ■  1 1  (•  r  S  a  c  Ii  V  H  r  H  t  H  tnl  i  !•  r  zu  lU'ii  Rsra- 
tuugeu  der  FacbausscfauMic  der  Parlamente  und  durch 

«ine  häufigere  Binietniig  interperlaBeatarieeber  Aue* 

echQs^e. 

8.  Dor  Verein  dankt  dam  Herrn  HandeUniinister 
in  Praaban  für  die  Erklimngen,  die  er  im  Abgaord* 
netanbanaa  gegen  eine  Benndahung  der  Indnetrie 
sa  beaendercn  Ht  itrA^en  Stt  AttlbUdttBf  des  Huid» 
werliarB  abgegeben  hat,  ottd  ariclirt.  daB  eine  aolcba 
HerftM/lüliiiii^'  dar  Industrie  itarhiich  nicht  gt-rccht- 
fertitrt  wär«.  I>  tritt  ferner  der  Meinung  entgegen, 
daß  die  Industrie  ilin  ii  Arlx  itemaebiracbe  Diebt  eelbat 
auikbilde  and  aii^ibilden  könne. 

4.  Der  Vi  rein,  der  zu  seinen  Hit^iedem  ricle 
Maaebinanfabrikan  sibit,  bAlt  ea  angeaidita  dar 
Stellung  daa  Baiehagerichta  luni  EigantnmaTorbebalt 
•a  Maschinen  nnd  dar  dadoreb  berforgerufenea  Er- 
achütterung  dar  Absatzgrundlaj^cn  der  Maxchinenbau- 
an*taltcii  für  notwi'iKÜ.:.  ■Wr  'jr-^ftiWthfu  HehiLininuiiLri'!! 
dahin  io  ändern,  dati  die  W irktiaiiiketl  df«  Eigentuiii»- 
vorbehalts  gesichert  wird.  — 

Dia  Antrige  der  KommiHsion  zur  Aafatailnng 
einbeitlioher  FaatiglEeitapr&fungon,  auf  die  wir  aptter 
sarQckkommen  werden,  worden  ebenfalla  angonomnen. 

Xacb  einer  Ininan  PrObatOelupanae  worden  eodann 
die  Vf rliniiJluti:,'0n  fort^rewiazt.  /un&ch-<t  wurde  nach 
lÄngTrcn  A usinuandcrHetzun^cn  zu  zwei  Ai  triii:i'n  der 
IIiiiuiüvorHi'tien  KIb-  und  Ilar/^frupiie,  welcii'->  It  auf 
die  Mollunt:  der  HochofengielJercien  zu  dun  ruinen 
Gie6i'r<>ii>ii  und  den  AnscUluli  an  die  liestrebun^ron 
snr  Aufhebung  oder  ErmftBigung  der  KuluMHenzolla 
besleken,  aus  formellen  Gründen  nicht  .Stellung  g«- 
nommen.  In  der  Erörterung  trug  dar  Geecbif tafObrer 
aia  Aneicht  des  AoRschuBflea  vor,  daB  aa  tor  allem 
die  Auftiiut/untr  der  Koboisen/ölle  dun'h  die  S\t»dikntH- 
politik  sei,  welche  die  (üeUereieu  belaste.    Mau  dürto 


»ich  aber  nicht  dun  Ii  t>inc  augenlilirkliche  Verhitta- 
riint:  zu  Scbrittou  treiben  iaoMen,  (iie  das  ganze 
(ti'utscbo  Wirtschaftsleben  berOhreii.  I>is  ErmASigang 
oder  Aufhebung  der  RobeieeniOUa  dfirfte  nnob  eine 
ErmIMignng  der  Qbrigen  ffieenSUe  nit  aieh  lirfngen, 
and  es  sei  zweifelhaft,  ob  die  Aufhebung  der  (Tuß- 
eiaenzüUe  fQr  die  deutsche  Qußeisenindastrie  ein 
Sogen  sein  »enlp.  Wenn  Icriier  durch  Aufhebung 
der  Koheii^enzölle  der  Nutzen  am  Koheieen  sinke, 
dann  sei  zu  bofOrchten.  datt  die  HochofengieSeroien 
erst  recht  zu  einer  Ausdehnung  ihres  (Heflareibetriebee 
flbergehan.  Die  HochofengieBereien  mflBten  aicdi  abar 
•neb  engen,  datt  eie  dnrob  ibr  Torgebeo  nloht  die 
reinen  OieBereiMi  in  Tenwalfeltea  Sekfitten  treiben 
sollten.  Sollte  ein.'  Verstflndigong  mit  den  Hoch- 
ofengipllereii'u  nii  ht  mT.jflich  »ein,  so  sei  immerhin 
nicht  auH;,T«<  liioMHi'M .  (Uit  auch  ron  ilur  WtifTe,  die 
lieKtrebuDgen  auf  Beseitigung  der  Koheisen- 
lOllo  zu  unterstatzen,  Oebrauch  gemacht  werden  solle. 

Es  wurde  aladann  eine  EntacliUeBnog  gefaJit,  oaek 
walcher  dar  im  Tereina  l»estekeade  Aneadmtt  Är 
Verbnadtaag  mit  den  Syndikaten  mit  den  Heehoreo- 
warkan,  «He  Onttwaran  herstellen,  unmittalbar  über 
die  .\nbiihnung  eine«  liaui  rriib  ii  <:iiton  VcrhBltnIaaea 
/-wirti  hfii  den  reinen  Kirteiit^ieliereien  und  den  Hoch- 
i>fen:.'ieliereiL'ii  vcrhandi'ln  hoII,  insbesondere  darüber, 
ilnli  die  (iuliwarenpreise  nicht  in  ungesunder  und  zu 
lii  n  Hoheisenhandelspreisen  in  keinem  Verbfiltnisse 
atabeader  Weine  geworfen  werden  und  die  Hoehofen- 
gleterelen  Ikr  Aneitaprogramm  nnob  Art  nnd  Menge 
ikrea  Onttwarennbentiea  nicht  erweitem. 

Da  auf  den  Vorachla?  dos  AuHichussei,  als  Ort 
für  ilii-  njichstjälirigi-  Hiiu|itversBiiiinbinf:  l.e)|izi);  /u 
beütintiiiüu,  Dessau  aU  UegenTorschlag  genannt  wor- 
den war,  wurde  es  dem  Ausacbnl  überiaieea,  swlaobea 
beiden  StAdten  zu  wAhlen. 

Nachdem  hiermit  die  Tagesordnung  erledigt  war, 
epraeb  der  PrAaidant  dee  Verliandae  aebweiserieeber 
EieengleBereien,  Hr.  H.  BS  teter  Ii  ana  f!l«eba«h  bei 
/Qrich,  dem  Vorein  seinen  Dank  für  die  Kinlndung 
nu.4  und  betonte  das  erfolgreiche  einmUtitfe  /.unanimen- 
i^l  Ih  ii  d<  r  ib  iitschen  und  hi  h » ••i/criMi  ben  l/itieii- 
gieüer«t»u.  Liticn  wirkongSTollen  .Sehlutl  erhielten  die 
Verhandlungen  durch  die  anschlieliend  an  die  An- 
apraebe  dea  acbwelMriachen  Abgoaandten  der  Ter> 
enmmlnag  vom  Yonitienden  sogerufanea  bekertigeae« 
wertettScbttleieebeDWertB:  „Heidatnig— einig— «inigt« 

Naeb  knneer  Panaa  vereinigte  im  gleichen  Saal  die 
anf  B  Uhr  fehtccHctzte  gcnieinName  Festtafel  gegen 
150  Datneti  uiiil  Herren.  Alter,  guter  Sitte  folgend, 
eröffnete  Koiiini-  r/uiinit  l'^re  ileii  Heigen  der  Trink- 
sprQche  mit  einem  dreifachen  Hoch  »uf  die  beiden 
LandesfOrsten,  den  Deutschen  Kaiser  uiai  den  König 
von  WfirttemlMrg,  in  dna  die  Yeraamnilung  bagelatart 
eittatimmte.  In  aobier  endloaer  Beibe  aeUoMea  aieb 
teile  SB  ernsten  Worten,  teile  zu  lannlgen  Weisen  die 
Radner  an.  Alle  diese  Anaprachen  auch  nnr  in 
kurzen  /.Amn  hier  wiedi-rzugebon,  würde  r.u  weit 
fahren;  e«  sprachen  u.a.  die  IUI.  Itueck,  üergrats- 
direktor  v.  liiapfel,  Geh.  Ki>mmerzienrat  Dörten- 
bach,  UeaeralaekretAr  F.  Htumpf,  Carl  Weicheit. 
Dr.  BrnKdt  ]Mien  die  EisengieBareirrau,  w&brend 
Dr.  fienmer  d«k  an  die  begelatemngafühige,  za 
beeten  Hoffnungen  1>er«cbtlgeDde  dantaetae  Jugend 
wandte.  Sein  Hoch  palt  dem  jinjemlfri^chen  UeschÄftn- 
ftthrer  de«  Verein»  Hrn.  I>r.  liraudt.  Zum  8chliili 
—  last  but  nnt  leasl  —  kamen  auch  die  Daincu  /n 
Wort,  irau  l>r,  W  e  d  <■  m  <■  \  o  r  -  Mülheim-Kuhr  »firach 
in  gereimter  Rede  niif  dii-  Hi-rren,  während  Frau 
(.Iberiiigenieur  Neu  fang- Deutz  den  Dank  der  Damen 
für  die  Einladung  zu  den  Veraaelaltoneen  des  Vereins 
zum  Anidruck  braebte.  Nicht  Terge«j<«n  werdan  darf 
an  dieaer  Stalle  die  von  dar  Kirma  Alfred  Out- 
mann in  ( )tten!*en  •  Hambn r:r  den  l  iMl^ielim.' m  i:!'- 
widmete  Feeitgabe  ia  Form  eine»  ruisenzfujjun.  Lia 
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Ileffrale  und  kleinere  Mitteilungen. 


28.  Jahi^.  Nr.  89. 


iwuf  loMr  Bier»b«iid  im  Kutm«!  n  8ttUtg«rt-CMiii- 
■tatt,  tu  dem  cleh  aoeh  «Iii  f  ro6«r  TaU  der  Feetgiete 
einlMid,  echloß  den  Taj>. 

Der  folgende  Sonntat:  t'iitfiilirtfi  ^'c^feii  40  Teil- 
iiehini T  zu  einem  AuhHui;  \\f\i  \\  dem  i(iylli«cli  ge- 
legeiiuii  Schloß  L  i  c  Ii  t  e  ii  i>  t  e  i  u ,  der,  untoratQtzt 
durch  das  W«>ttiT,  das  «ob  endliob  zn  einer  Auf- 
heiterung ontHcbloitaen  hatte,  zu  allgemeinster  Zn- 
frledeahett  aubfiel.  Einer  Einladung  von  Bergrat 
Heriof  folgend,  tenden  eieii  am  komatendeD  HmitM 
frfib  Boeb  etwa  15  Teilnehmer  in  einer  Fahrt  neffb 

W«  B  §  e  r  a  1  f  i  n  ^  1' n  und  einem  Heitnrh  des  dortiuen 
Kgl.  HQttenweriiii  zuHamnieu,  d«r  mit  einer  Nachfeier 
»u  der  Eieearteiiignihft,  die  troti  der  vlelikeh  mil- 


üehen  Witteranc  in  allen  Teilen  wolilgelanf  enen  Feat- 
Uokkeiten  «flrdfip  abaehloB.  c.  G. 

Niederrheinischer  Bezirksverein 
des  Vereins  deutscher  Ingenieure. 

Am  5.  Oktober  d.  J.,  abends  8  Uhr,  wird  Dipl.-Ing. 
Conrad  MatacboB  aus  Berlin  im  Oberiicbtsaaie 
der  SifldtiBcben  Tonballe  zu  Daaaeldorf  Aber  pDie 
HaeehiDen  dee  deataehea  Berg^  nad  HOttenweaena  vor 
hundert  Jahren"  epreohen.  Zu  dieeem  Tortrage  bat  der 
Vorsitzende  dos  NicdorrhcinlHilicn  Rc/.irkhvcrein(>» 
auch  die  Mitglieder  des  Vereines  deutscher 
Eieeahftttanlaate  freaadliehat  eingeladeB. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


lir  CtaaeUchto  4m  MetaUfrflAngswM««!. 

l'nifeHsiir  Hannover,  der  Leiter  der  Material- 
prUfuogtiauittalt  in  Kopenhagen,  hat  anfangs  diescH 
Jahres  au«  Anlaß  einer  dortigen  llochsrhulfeierlirhkeit 
eine  Abhandlung  Ober  die  Oeacbicbte  de»  Metall- 


brit  von  Framont  mit  1S6  zeitgenossischen  AbUl» 
duBgen  Terdlent  eingehende  Beachtung.   Es  seien  bler 

einici.'  M't'ildiint^fii  iiu'^  der  friibo»irti  Zeit  ilrn  Mute- 
rial|irüfuri(;b»  ('«fMn  w  ii  durge^ehen.  l>ti  man  damal» 
naturgfinüß  gruüo  Kraftwirkun;,-i:'n  mit  i-infarlieii  Mitteln 
nicht  direkt  erzielen  konnte,  »u  war  man  auf  Fallwerke 


und  Biegerereueha  aagewiesen.  Abbildung  1  zeigt  ein 
von  Rt'anmur  17SS  verOfTentlichtes  Schlagwerk,  das 

wenigi'r  dazu  benutzt  wurde,  um  dii-  S|.ri''ü::ki'it,  all 
den  (trad  der  Ih-arbuitbarkeit  festzustellen,  indem  die 


1. 


AbWIdsar  S. 

prQfungHwesens  verfifTentlicht.*  Sie 
entbllt  in  gekfirzter  Form  ungefibr 
daaaelbe  wie  die  von  Fremoat  im 
Jahre  190O  dem  ^Congr^  intematlo- 

nal  des  Methode»  d'KKsai  des  Mate- 
riaux  de  ConHtructiim"  in  l'ari» 
vorgelegte  Schrift.  I>a  diese  beiden 
Sehrilteii,  uieilieh  \\  isseiiM  die  ein- 
zigen über  dieses  Uebiet,  nicht  allge- 
mein bekannt  und  leicht  zugAogiich 
■lad,  eo  aol  hier  im  Intereeee  fpe- 
Bobicbtlicber  Forsebung  auf  sie  Ter* 
wiesen.  Inshosondere  die  fleißige  Ar- 

•  K(i|ienl]iii,'en  bei  Jörgeu- 

sen  i\:  Co.  Vt  ri;!.  , Stahl  und  läBan* 
1908  ist.  26  S.  »1». 

Paria  1900  bei  Ch.  Danod. 
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ataU  ra4  BiNB.  im 


£indrin^ti«fe  i  ini-H  «uf  die  l'robo  oufjrcwot/ti  ii  und  vonv 
biren  fetroffanen  M«itt«ls  (c«m»»«en  wurde.  U^aatnur 
vaiHlto  ueh  ab   erHt«r  du  Mikroskop  xur  EImH- 

«BtorMiebvac  m.  AUerding«  «atonndit«  er  aiehl  ge- 
■ehllffeB«  FUtobm,  lOBdAra  B«r  dl«  Bra«bfll«h«.  Ab- 

bildan^  2  ^bt  eine  etwa«  Terklcinerte  Parstelluni:^ 
nach  »«?inem  Bnrh  wieder.  Er  »chreibt  darüber:  , Be- 
trachten wir  einen  der  lihtMikri-tdllitrii  (i  <irrain), 
wie  or  «ich  d«ni  unbewaiTiK'teu  Aug«  Xüigt.  IHener 
Kristallit  ist  ein  Haufen  Ton  unzibligen  anderen 
Krittalliten,  die  wir  >MoIekfllo<  nennen  wullon.  DaM 
MikroHkop  Itttt  unt  die»e  Moleküle  erkennen.  M  M 
lind  di*  Molakdla,  d^ran  Zahl  Tial  grSSw  iat,  «b  «i« 
liier  «nebeiDt  Di«  w«B«b  Felder  VY  «bid  dl« 
Zwigcbenrinm»  zwiHcben  den  i'inzelnen  Mnleküien. 
Die  MidekQle  bestehen  ibrer^cit«  wieder  hu^  kleinen 
Teilen,  die  'iiartifH  ■  liinentflirf««  4;eimniit  »iumi." 
MuBihenbruck  -».ai  der  erxt«,  der  im  Jabre  172» 
für  «eine  VerHorhe  be»onderi«  hergeriebtete  l'robettAbe 
benutst«.  Abbildung  3  zeigt  «eioe  ProbeaUbe  für 
Metalle,  AI»bUdang  4  seine  VeraoeliwisriebtaDg  für 
L«d«r  md  Oeepinst«.  AbbUduif  5  Migk  «bie  Ver- 
•Bchaeliirlebtuig  fOr  BlegeTereacbe  too  Dnbamel 
d«  Moo<«ftit  V««  J«br«  17<7,  dl«  dl«  aoob  beato 


zum  Teil  bomit/te  ÜfiliiHtunt:  diin  h  H^chrotsulauf  zei^'t. 
Abbildung  6  gibt  die  HiegnngMTeriiui-haeinrtcbtting 
TOR  KamuB,  Direktor  in  Crogsot,  aus  dem  Jahre  1790 
wieder,  die  beaonder«  (ftr  OnB«i«en  b«Botit  word«, 
«jid  di«  Itt  nvr  iiniraaenlilleb  ««itlBdertar  Form  ao«b 

jahr/.ehntolang  TM  den  Tenddedensten  SaltMl  be- 
nutst wurde.  ^  J\'eii/ti 

R«b«rt  A.  Hadfleld 

ist  die  Ritterwflrde  verlieben  worden,  und  wir  beglQck- 
wflnacben  ihn  herzlichst  zu  dieHer  wohlverdienten  Ani<> 
leiebnaiic.  Sir  B«bert,  der  Leiter  «ine»  der  srOSten 
Stahlwerk«  In  SbefReld,  and  in  der  gasten  DOtteii- 
mflnnihi  In  n  Welt  dun  h  scino  w  ertrollen  Arbeiten  auf 
iii(>tailLiri;iHrhem  Urtiiftt-  Ix'kiiuiit,  bat  iu  den  letzt- 
voriToiiij'  tii'n  /w.  i  Julif-n  den  Vorsitz  im  Irnn  and 
f>t«>el  liiKtitutc  gt^fiibrt.  Am  IT.  September  wurde  ihm 
im  Sheffielder  Keform-CInb  au»  AnlaB  Heiner  Krbebang 
gor  RitterwArd«  «in  Fo«t  gegeben,  liei  d«m  in  mabreren 
Aaipraeben  dt«  V«rd[ienste  d«e  n«B«n  Ritt«n  b«rv«r- 
gehoben  wurden.  Bir  Kobart  aatwofteto  In  aaliisr 
beaebeideoeD  Weiae,  indem  «r  TOD  den  Terdl«nalen 
•iae«  Baaaenar  and  «inaa  Hantanail  «pmeb. 


Bflcherschau. 


l>eitmanu,  Eduard:  HrasiUms  Aufschwung 
in  dmt$ektr  Beleurhtuny.  }i\t  41  Abbildungen 
umi  einer  Karle  von  Sii<lani«Tikn.  Berlin  1908, 
Uemiann  Paetel.    (ieh.  11      .  12,^. 

Das  Buch  gibt  ein  eingehende«  und  lt>at>iitiwtirtea 
Vild  von  den  gegenwärtigen  wirtschaftlichen  Zu- 
atinden  Brasiliens.  Der  Verfaitser,  der  lange  Jahre 
ia  Biaailien  gelebt  bat,  stützt  seine  Aasführungen 
aof  aaitlidia  Ziibl«naagab«n|  di«  «r  mit  groAem  FleiS 
ipeaammalt  hat.  Br  fObrI  taniebel  im  ang«m«in«B  ans, 
d«Q  die  >,'ekfonvt(lrtige  Regierung  bestrebt  sei,  die 
ba'idolH{i<ilinHi'lieti  Hi-ziebungen  zu  anderen  Nationen 
zu  entwickeln,  um  aus  dorn  unermeBlti  hon  nAtürlirhen 
Reichtum  doit  Landes  Kapital  zu  schlagen,  und  im  ii«- 
gaaaatx  zu  den  früheren  ein  große«  InteresKe  an  der 
Entvlflklaog  der  heimischen  Industrie  nehme.  AaBar- 
d«m  i«t  die  Regierang  von  der  rein  flekalieeben  ZoU- 
polWk  sn  einer  weisen  SchutxxoUpolitik  flbetgagaBgttB. 
Eine  für  die  gesundn  Weiterentwicklung  dea  Landea 
K'fir  wichtige  MaBrogcl  i«t  durdi  dii-  'irilndung  der  »og. 
KunverNionskass«  getrolh-n  wurden,  welche  die  doppelte 
Aufj^-alii'  txtt,  Tür  niüglichste  Stetigkeit  den  KnrHuti  zu 
sorgen  und  durch  Ansammlung  einer  OoldreHorvo  eine 
Verbeasernng  der  WAbrung  Tur^ulu  ri  itca.  Hivrdnrcb 
ddrA«  ein  Haaptbadaaliaa  acbwinden,  da«  biaber  geg«B 
die  -^■^■g*  aaeliadiaehen  Kapitalea  in  braeiliaDiaelMn 
mdaitriellen  Unternehmungen  sprach.  Die  Vereiaigian 
Staaten  geben  in  letzter  Zeit  energisch  an  die  wirt- 
schaftli«  Iii-  KrclitTiiii::  d<  i  ^üdAinerikaniNrbeii  Mirkte, 
und  ei  ertilii'int  hütlint«  ZfU,  aus  unserer  Zurück- 
haitang :n  tit-Aug  auf  die  KajütallieteiliLCuiig  berauszu- 
treten,  wenn  wir  unsere  gegenwürti^e  Stellung  be- 
Itaapten  oder  gar  verboHMern  wollen. 

Die  Tataacbe,  datt  die  deutliche  Indaatrle  biaber 
nicht  den  ibr«r  Wiehtigkvit  enti^prci  henden  Anteil  in 
Brasilien  erhalten  hal.  führt  iter  ViTfattHer  namentlich 
auch  mit  darauf  zurück,  dnll  unsere  Werbe-  und  Ver- 
kaofseinrichtung- u  ^H  fi  d' n  I  r  i-iIimiNi  hen  VerliAlt- 
nissen  nicht  ange|itil>(  hi)l> n  \hi  vi  di  u  meisten  Fallen 
die  brasilianit^cht-iL  Kuln  ikuiit>  ii  <  iii  »elbHt  die  zur  Kin- 
ricbtoug  einer  Fabrik  nötige  praktibcbe  Erfabrung  be- 
aitMB,  so  b«ndtigen  ue  ateta  fachminnischer  Beratung. 
Aua  dieaam  Ornnde  «•nd«n  neb  di«  Br«ailiaa«r  im 
allgemeinen  atobt  unmittelbar  an  die  Fabrikanten, 
sondern  lieber  an  ein  im  Lande  anHiiM<ii^'>-M  ki>tii- 
misatuusbaua  dea  äuuder<cw«igu»,  welobcs  die  ganze 


.Anlage  unter  Berücksicliligung  der  örtlichen  Verhält- 
niss«  (Wasser,  Kraft,  Raum  usw.)  veranacblagen  kann. 
Um  erf«lgr«ieb  ia  Braeiiiea  Maaoliiaengeaoblft«  in 
maeh«a,  wiBaBan  dabar  die  KommiariowahiBaar  aiah  ao- 
woU  bier  wi«  drBlwn  «ia  toebaiach  gesehalte«  Peraonal 
balten,  woran  ea  bia  jetzt  bei  uns  fast  ginzlich  ge- 
fehlt hat.  Für  diohc  n<  <|uuiii[i<'lik«>it  und  di«  «icwiß- 
beit,  eine  vollstäudige  und  teebnisch  richtige  Anlage 
zu  erhalten,  bezahlt  der  Brasilianer  gern  d«tt  PnU« 
aufscblag  des  Kummissionshausea. 

Hemmend  auf  die  Entwicklang  der  IiuluHtrio  Bra- 
aiU«n«  wirkt  d«r  Umataad,  daS  die  Steinkohle,  die  in  ob- 
geb«uf«n  H«ng«B,  teilwria«  ntaga  liegend,  verband«« 
ist,  soweit  bis  jetzt  bekannt,  für  iriduHtritdle  Zwui  ka 
nicht  besonders  gat  verwendltar  int  und  jiuücrdem 
wi'^'r-a  deo  noch  luirr-cliendcn  Miinirci»  an  Transport- 
gelegenbniten  vorlttoHg  kaum  in  Betracht  kommt. 
Auch  an  Kiseneraen,  die  teilweise  bis  80  vH.  Uebalt 
haben  «ad  tutago  liegen,  sind  riesige  liagor  vor- 
banden, d«r«n  Abbaa  aber  ebenfalls  wegen  Mangele 
an  Traaaportgalaganbeiten  aoeb  nicht  wirtaebaftlieb 
gestaltet  werden  konnte. 

Im  Laufe  der  Zoit  wird  sich  aller  Voraassicht 
uaob  m  Urasilu'u  eine  bedeutend«  Bergwerke-  uad 
KiseniiidiiKtrio  eiitw  ii  kelii,  für  di-rcn  Zwecke  da«  Land 
noch  auf  lange  Jahre  bitmuit  für  den  Hezug  dar  be- 
nötigten Maschinen  ayf  das  Ausland  angewiesen  sein 
wird.  Wenn  Deutachland  den  ihm  «nkemmeaden  An- 
teil aa  die««m  0««ehlfl  bab«a  will,  mal  ea  «ba« 
weiteres  ZOgem  aeine  beaondere  Anfmerkaamkatt 
diesem  eebr  wiebtigen  Markt«  aaw«ndea. 


Ferner  sind  der  Redaktiuu  fult^'endii  Werke  zu- 
gegangen, dereu  ütisprucbuug  vurbubalteu  bleibt : 
Chemigch-'IWhnitchcj  Lexikon.  V'Mw  Sammlung  von 
mehr  ala  17  000  Vorachriftan  für  alle  Gewerbe  uad 
teebniaehe  KSnete.  Heranagegaben  mn  den  Hi^ 
arbeiiern  der  ('hemiHch-techniscben  Bibliothek.  Re- 
digiert von  I>r,  Josef  Kersch.  .Mit  Hh  Abbil- 
dungen. Zweite,  ni-u  bmirlieitete  und  verlx-Nhertc 
Auflage.  15.  bia  20.  Lieferung  (ächluüi.  Wieu  und 
Leipzig  i!iU8,  A,  Hartlabeaa  Verla«.  J«d«  Livfo- 
rung  0,60  Jt. 

Ib«rlng,  Atbr«ch<  Ton,  KaisprI.  RA-jriernin-t'rat, 
Mitglied  des  Kaiscrl.  l'rttintuiPi'i-..  ]>>/4rit  an  der 
L  uivorijität  Berlin:  Iht  (iuiMiUi^rUin'  n.  lior»'<duiung, 
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Untersuchung  und  Ansfübrorig.  !.Ti<il:  DIh  Gene- 
ratoren zur  UaserzougiinK'.  Mit  l'd'A  Figuren  im 
Text.  Zugleich  dritt«,  völlig  unifi^earbeitete  Aufla^o 
der  deutüchen  Aa^^abo  des  Werkoa  »Die  Uaa- 
moschinen  von  Gustave  Cbauveau«.  Leipzig  1907« 
WUbelm  ÜDgelinaiui.  16  «4,  geb.  17,20  .4L 
Mitteilungen  Über  FtreehunffearbeOeH  auf  dem  Ge- 
biete drit  Ingenieuneeetn».  Ileraungegeben  vom 
Verein  deutacher  Ingenieure.  Heft  &4. 
NAgol,  A.;  Versuche  flher  die  /.iiiuit^c««  Ii wiodig- 
keit explosibler  üasgemiBcbe.  —  Nil>,'el,  Dr.-lng.  A.: 
Versuche  an  der  Uasma«cbintt  üIk  t  den  Einfluß  des 
MiaobongiTerb&ltaisaeB.  b«rlio  1908,  JuUo«  Springer 
(ia  EomniMioo).   V  Ji, 


Siegnhuf,  lhr,ii(r  Tf.hniK:  Ein  lliuid-  nnd  Hansbuch 
der  Erfind LiiiicLii  und  toflnii-dlu-n  Hrrutivrinarhaften 
aller  ZiMten.  1  iiter  Mifwirkunjj  hervDrriiircriiliT  h'at  li- 
minner  und  lu'lr-brteti  herausgegeben  von  iteh.  Re* 
gitrungirat  Mu\  (i eitel.  Mit  mobr  aU  10*)0  Abbil- 
Snngea  und  öQ  Kuiutbeilegea.  Liefermig  3  bie  10 
Stnttgsrt  1906,  Uatoo  Denttdie  Y«Tl«ng«eelleeh«(l. 
Je  0,60  .4.  (Dia  W«rk  mU  ia  60  LlerecaagaD  ei^ 
Rcheinon.) 

Sch  (' i  1)  !i  e  r  ,  S.,  Ui'>,'i<'rung«-  and  Tl«iirnt:  s'.7i  rriirAr>i 
und  IVarnunffitafeln.  (Aus  «Haudbuch  der  Inge- 
nieurwisaenscbaften".  Fünfter  Teil :  l)«r  EiHonbabn- 
b«a.  äecheter  Band.)  Mit  12  A.bbi)dangen  im  TexW 
Leipiig  1909,  Wilbelm  Engvlmaaii.   1,20  Jt. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrieile  Rundschau. 


Die  Ijigc  de»  Rohelsi^ni;t'<;<-häfto.s.  —  Für  duu 
deutücheu  Alarkt  steht  im  Voriior^Tunde,  dali  seit 
unserm  vorigen  Berichte  die  Auflusun^'  Ac>i  Boheiwn- 
äyndikates  mit  Wirkung  ab  1.  Januar  1909  beschlosaen 
worden  ist  Für  daa  leUte  Tierteljahr  1908  werden 
dl«  Abtoklllaw  noeh  dofch  daa  Sjndlkst  bawirkt, 
wBhrend  VerkBnfe  tür  1909  Tom  1.  Oktober  d.  3.  ab 
von  den  WiTkcn  ^ottiht  ;,'i'tri4ij;t  wi  rd'>n  krinnon.  Die 
Aurii>8uiig  des  !^yndikatt<ti  hat  iiia  Zurüi  kluiltiing  der 
Abnehmer  noch  weiter  vorscbArft. 

lieber  das  englische  RohcisengoscbSft  wird 
uns  aas  Middlesbrough  onterm  19.  d.  M.  wie  fotgl 
geacbrieben:  Nachdem  dar  Roheiaenmarfct  bia  Mitte 
der  Waehe  flau  (greblleben  nnd  die  Pretae  cnrOelc- 
gegan;,'oii  waren,  i-t  die  Stimmung  seit  gestern  wieder 
entm-liu-den  li-htiT.  Ktwas  lebhafter«»  Nachfrage  für 
Warrant''  linn  lite  ntiili  bofort  inolir  Aiit'rneen  für 
Eisen  ab  Werk.  i>ie  V  erHcbiHungett  sind  auch  schon 
aber  10  000  tons  größer  als  im  gleichen  Abachnitte 
des  vorigen  Monates.  Die  heutigen  Preiae  «nd  für 
Bohaitm  ab  Werk  O.  M.  B.  Nr.  1  ah.  94/—,  fOr  Nr.  9 
ah  61/6  d,  für  HSmatit  in  gleichen  Mengen  Nr.  1,  S 
und  9  nh  9()/6  d,  sftnitlicb  netto  Kasse,  fOr  spAtero 
Termine  kann  man  Gicßc'reir(iiftlitaten  einige  Pencc 
billiger  erhalten,  wübrend  für  HAmatit  mehr  zu  be- 
zahlen ist.  Hiesige  Warrants  Nr.  3  notieren  sh  •'Sl/8d 
Käufer,  sh  51/9  d  Abgeber.  In  Connala  hiesigen 
Lagern  betindeo  sidl  68989  tona,  difaater  9T6t9tOBS 
a.  M.  B.  Nr.  8. 

In  den  Yereinigten  Staaten  ist  die  Roheisen- 
cr7.pMi;;ii[ik'  im  August  auf  1370  4  !'2  t  (CO  o/o  der  l>ei- 
btuitg!>t'>iliiKkL'ic  di>r  Hochüferi)  guttciegeD,  nachdem  sie 
im  Jnli  nur  I  '2:;Ttll<i  t  lietragen  ItattOk  Nibera  An» 
gaben  lassen  wir  in  Nr.  41  folgen. 

Verein   deutacher   Bisengießerelen.  —  Der 

Vorein  boschloli  in  seiner  .Stuttgarter  llauptvernniinn- 
lung  am  12  d.  M.,  gemäß  dem  Antrage  der  AUici- 
lungen  fQr  Handels-,  liau-  und  M Li^cliiiienguU,  an  den 
biaherigen  l'reisen  feHtzukaUen,  da  einerseits  die  letzten 
hSchaten  BohciHen[»reise  nicht  im  UuUwarenpreise  an- 

Sirachaet  worden  aind  nnd  andereeita  die  Obrigaa 
eetebuDvakoaten  die  alte  FreiiliOhe  bobauptaB. 

Versand  des  Stablncrks-TerbandeH  im  Aogunt 
l'JOH.  —  Der  Versand  des  Htahlworks-Vorbaudes  an 
Produkten  A  betrag  im  Uerichtemonate  401  159  t 
(itobatahlgawicbt);  er  Qbartraf  damit  den  Juli- Veraand 
(988709  t)  nm  12  490  t,  blieb  abar  Unter  dem  Ver> 
sand  Er.rohni«>«ii>  dos  .Honataa  Angoet  1907  (691 499  t) 

um  lUtKllO  t  /uriirk. 

Im    einzeliit-n    ^v  urden    ver-tandi :    an  Halbzeug 

125  464  t  gegen  tl4a.H5  t  im  .luli  d.  J.  und  i:<!)()45t 
im    August    1907,    an    Kormeisen    IltKiTl   t  gegen 

126  954  t  im  Juli  d.  J.  und  1  HO  106  t  im  August  I;i07, 
an  Eisenbahnmaterial  159824  t  gegen  147  420  t  im 
Juli  d  .T  und  195719  t  im  Angnat  1907.  Der  diea- 
j^hnge  AuguaiTaraand  war  alao  ia  Ealbseog  um 


II  rZl*  t  und  in  EisenbahniiiHlcrial  um  1!  9<M  l  IiüIiit, 
in  Furmeisen  dagegen  um  loöhü  t  ni>^dri^'er  als  im 
Vormonate.  Verglichen  mit  dem  Augur<t  l:)(i7  wurden 
in  der  Beriehtaseit  an  Halbseng  14  läl  t,  an  Form» 
69786  t  und  an  Eiaenbabnmatorial  S6894  t 
Torsandt. 

In  den  letzten  13  Monaten  ^'tKtalti'ti'  nirb  der 
YaiMod  fotgendarmaflen : 

—  — ■  Fom-  fUwnbaliD-  ae*>mt> 

IfVr  mMuM  pteMMA 

t  t  «  t 

August  .  .    139  R45  186  106  195  718  521  469 

September.    lJ5  2yi  117  969  176Ü73  419  623 

Oktober.  .    120  014  129  921  188  998  438  933 

November.    115  891  86  091  222  074  428  056 

Dezember.     81  706  68  979  919690  969616 

1*0« 

Januar  ,  .  1014(50  (17  O.V.t  ^14  557  883  066 

Februar.  .  108  864  104  092  207  66-2  420  608 

MXrz  .  .  .  182  190  166  487  198  841  486  468 

April.  ,  .  104  709  196126  141198  871  96B 

Hai    ...  114599  197948  169  919  414  856 

Juni  .  .  .  ^»S0ö6  115  109  165  196  97^  ;t(U 

Juli    .  .  .  114  335  126  954  147  420  388  709 

Aagnat  .  .  196  494  116871  169  994  401169 

Englische  Riesendampfer.  —  Wie  die  „K.  Z." 

mitteilt,  sind  in  der  vorigen  Woche  in  Itelfast  die 
Kielliini  k.-  für  einen  nenti)  Utuiipfer  der  White-SUr- 
Janie,  die  „Olynipic'',  gelegt  worden;  im  Januar  1909 
wird  mit  dem  Bau  eines  Schwesterschiffes,  der  „Ti- 
tanic", begonnen  werden.  Die  stählernen  Meeruuge* 
heuer  werden  mit  einer  I^ttngo  von  annähernd  1000  Fo6 
(rund  300  m),  ^ar  Bnite  von  80  Fni  (mnd  94  m) 
nnd  einem  Tonnengebalte  von  800QO  aUe  bfÄarlgen 
Schiffe  Qbertretfen.  Sit'  \M  rd«  ii  idi  Iit  für  große 
Schnellitrkeit  irebaia,  dorh  li.itlt  nmti  <»ino  Durch- 
h(  lmit(«^e-'rli\>.  iniÜLTkcit  von  'J I  Kuoti'u  zu  errfirlifii. 
nie  Kosten  der  beiden  SchitVo  nind  nucii  dem  .Daiiv 
ExpreS"  auf  etwa  ;^50000tli  M  .Millionen  Mark» 
Teran^clilagt ;  danach  wird  also  jedea  8cbiff  aar  die 
Kleinigkeit  von  einigen  Millionen  weniger  koatadä,  läm 
der  Terschwenderiaon  ausgestattete,  m&chtigo  Pracht- 
bau der  Pariser  Großen  Oper,  deren  Gesamtkosten 
auf  4t!  Millionen  Franken  angereln-n  wordt-n.  Die 
drn  beiden  Kiesen  am  nächsten  kmiutit  iidui)  Uampfer, 
dii'  .  M  au n  taiiia"  und  dit>  .,  Ijunitatiia",*  die  sich  augen- 
blicklich mit  dem  blauen  Band«  de«  Useaiu  acbmückt, 
haben  je  einen  Ttmnengehjüt  tob  «twaa  ttber  91000 

und  :-iriil  l-'iiH  liiHL'. 

Fa(;oneisen  -  Wulznerk  I„  .Vaun»«taßdt  &  Cle.» 
AktieDge^ellMchaft  zu  Kalk.  —  Nni  h  dem  llericbte 
de«  Vurstandee  hatte  daa  Werk  im  abgelaufenen  Ge- 
schäftsjahre aueb  onter  dem  allgemeinea  Niedergange 
der  Eiaeniadustrie  zu  l.  iden.  INe  guten  l^nrichtungen 
sowie  die  bestimlig  zunoiimeBde  Ausdehnung  der 

*  Vergl.  j,8tahl  und  Eisen'  1907  Nr.  84  8. 1986. 
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18.  Saptombar  1908.      Jfathriekten  vom  Ei$enmarkte  — 
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Klein«iHenwaren-S|M>7.iaIiUlt«n  erm<tg;lirhten  indPBion, 
ein  unter  d<>n  obwaltenden  Verh&ltniKiien  bffrit>di^'en- 
liott  Kr^fflini«  zu  erreichen.  I>ie  Frcirir  für  Walz- 
werkiterzi'u^niHH«,  die  in  dt<n  ernten  Monaten  etwas 
abflaoten,  Terringerten  sieb  stetig  bi»  zum  Srhiueiie  des 
tiettohäftajahrea,  wibrand  jene  für  Kleineisenwaren 
•ich  eioiitennaBen  hMten.  Die  WaliwerksanUga 
mai»  «Mtsr  varbaaaarl  und  dar  Batriab  dar  Klain- 
eiwwMWHAbtaBoBg  arwailart.  Trott  der  angemain 
noch  nr^i-klärten  Ln>fe  di-r  Fiitenindii«trif  hat  daa 
l^nterni-hiiii'u  imiIi  für  linii;««  MoiiBtc  hinreichende 
Arlieit  zn  aii!*kömiiilii  tu  n  i'reinen  und  hofft  daher, 
auch  im  neuen  i  rc' liaftHjahri'  ein  /ufriedcngtellendea 
Ergeblüfl  anielen  zu  können.  l>ie  Krzeugang  an 
Paaioii-Eiaaa,  -Stahl,  -Kopfer,  -Moaaing  und  daraua 
bargaatelllaB  Stau-  maA  Pralärtikalii,  aovia  an  klet- 
oaran  KoBatmktionaB  batmf  ia  dar  Btttioblnaik 
91 S55  (i.  y.  47  B45)  t.  Dorehschnittlieh  wen  76S 
(775)  Arbeiter  baaeblftift  Der  Itucbwert  der  Werkn- 
anlagen  erfuhr  eine  Zunahme  von  299  0U5,0k  ,4.  Der 
Kohgewinn  liclitult  hIiIi  iini-h  Verrechnung  der  all- 
gemeinen rakosten  auf  h  i  :i  225,41  ;  da  hiervon 
einerneitH  für  Abaebraibun^'i  u  L'lt]i6C|94  .4  su  kOrxen 
aind  nnd  andanritt  der  Vortraf  mm  190ö;07  mit 
109 149^  Ji  UuBkommt,  ao  aiiibt  aioh  aiii  Balö* 
•rUa  TOB  710107«50  Die  Verwaltung  achllgt  Tor, 
TOB  dlaMm  Betrage  an  DiTidende  Iß&OOOU;  (]l"o) 
•nf  die  Vor/ui;»aktii'ii  uni!  JT,')  oori  .*  ill'  <,i  auf  lii« 
Stammaktien  zu  verIciU'n,  diMii  Anfsirhtiirate  2.'» 257,.')0 .« 
zu  vergüten,  an  <iewinii*iii.  ilcti  r>2!M5  *  atigzu/ahleii 
und  je  10  000  .*  der  Arbeiter-  und  der  Üeamtan- 
Unterstütxuo^'Hkaese  zu  QbarwaiaaB,  ao  daB  Boeh 
171936  ^4  auf  neue  Rechnung  TortntTBgaB  wiren. 

IJbIob,  Artieng^sellacbaft  fUr  Berfban,  Eisen« 
nnd  Stakl-IaduHtrie  xn  Dortmand.  —  \Vie  wir  dem 
Kehr  eingehenden  lii-rii'hte  de«  VnrHtaiides  i-innchmen, 
wurden  auf  1'  it  K  <>  Ii  I  c  n /.  c  <  Ii  e  n  <li'r  <  Ni  llHchaft 
im  UuachäftHjaüre  lUOiyOM  inagesamt  »ll'J'.Mj  (i.  V. 
868 860)  t  KoUen  fafSrdert  and  345  925  (27!*  984)  t 
Kdn  «(108«^  oad  awar  «atflalm  tob  di«Mn  Maagaa 
40404t  (88t  TM)  I  KolttoB  aad  tlOTM  (188188)  t 
Koka  aaf  Zach«  Adolph  tob  Hanxemaaa,  821824 
(236  680)  t  Kohlen  'und  82  305  0.%0>  t  Koka  aof 
Zeche  (JlQckauf  TieDiau  nowir  2^  ^  lO  (274  2;iOi  t 
Kohlen  und  50N:i4  (.M»T»ilM  t  Kok«  luif  /e<  h.-  (  iirl 
l-  ricilrichB  Erbstollu.  Auf  der  zuerst  genannten  Zeche 
wurden  außerdem  noch  3116  |lt>74)  t  Ammoniak  nel>st 
68S&  (3907)  t  Teer  gewonnen  and  5  472  100  (ö  Js  i  •;  >!•) 
Ziagalataiaa  borgaatallt.  Dia  DBrebaehaittasiffer  der 
auf  aOen  drei  Zeebaa  beachlftIgtaB  Arbaitar  batrng 
50.^9  (4710)  Mann.  Für  Neubauten,  InstandsetzungB- 
arbeiten,  Kr^jän/.unK'eii  und  Verbesseriiniren  der  Zecben- 
und  Kokereianlagon  waren  im  fjui/eii  2  04^1  aori.25  ,il 
aufzuwenden.  I  >ie  K  i  h  e  n  h  t  e  i  n  i:  r  u  Ii  e  n  ,  deren  Ent- 
wicklung im  UeriehtHjahre  gute  Fortschritt«  machte, 
ffirdarten  nMmman  lSH&r>t(  (14H.%3*>)  t;  an  dicMom 
Bfgabnia  war  Oraba  Friadrieb  bei  NiederhSvel  an  der 
81^  Bit  18888  (18898)  t,  Urube  Wohlvarwahrt  mit 
148 861  (1I83S7)  t  and  Orobe  Quick  mit  21 848 
(14  606)  t  betpili;:t.  Die  Aungabeii  für  Neiinnlnijen 
UHw.  auf  den  Fiseimteingruhen  heliefeu  nieti  auf 
8fi3  40.'),02  .«.  l  eher  den  üetrieh  d.  r  I  •  r  l  in  u  n  li  e  r 
Werke,  der  von  grötteren  ätorungeu  verhchone  lilieh, 
ist  zu  berichten,  da6  Ton  den  UoebSfan  durehitchnitt- 
lieh  Tier  im  Fanar  ataadaa.  Dar  aaua  Hochofen  1 
«nrda  Antraf  Oktobar  1907  aag aUaiaa  aad  flaieh- 
sritif  mit  IldB  die  Uaaiantrala  II,  in  dar  Baamahr 
aadw  Oasmaiichinen  mit  inngesamt  1 1  000  P.  ff.  aaf- 
fastallt  siiul.  in  itetrieb  geiminnu  n.  i  >f.  n  II  wurde 
Btillge»ef/t  lunl  niedertrelej;!,  dii  er  bcLuii  l'.'.liilire  im 
Feuer  leii   hatte  uiei  inftdgeilesHcii  riieht  mehr 

Torteilhaft  arl>eitete.  l.rbiaNen  wurden  auf  <leiii  lloi  h- 
ofaavarka  in  der  Beri<  htK/eit  261031  r-^^'äT-i  t 
TboBiaarobaiaaB.  Im  Stahlwerka  warda  da«  alte  Ue- 
bliaa  BBifebaal,  aad  faraar  wardan  daaelbat  die  alten 


Danpfpumpen  fOr  die  Druck  waaserbetriebe  durch 
elektriBch  aniretriebcne  Pumpen  eraetzt.  Entsprechend 
der  (reriM::eren  Nai  hfrago  konnten  im  Stahlwerke  nur 
inH^'HHanit  :tl'.«!t27  i3)nS5l3l  t  flohstahl  erzeugt  werden. 
Ebenso  ging  das  Hetriebsergebni«  der  Walzwerke  von 
294H9'J  t  auf  267  596  t  snrQck.  Im  Walzwerk  I  kamen 
twei  Abdampfturbinen  von  je  lOOO  P.S.  in  Betrieb. 
Ana  den  Warkatittas,  dia  andanarad  fot  baaeblftift 
waran,  and  in  denen  dank  dar  Tnbatriebnahma  dar 
neuen  (laHzentrale  HÄmtliehe  DampfnioHchinen  durch 
erheliltch  liillii;er  arliuiteuili'  Klektrmnotoren  omctzt 
werden  konnten,  ijelangti  n  2S  _' 14  i  HO  J'i'.f  i  t  /uii«  \  er- 
sand.  Daa  l'uddelwerk  wurde  /u  Anfang  November 
1907  stillgeaetit,  da  die  Herstellung  tob  Lappen 
aatar  den  obwalteadan  MarktTerh&ltniasen  nicht  ge- 
wiaabriafand  war.  FOr  Neuanlagen,  Erginsangen 
nnd  Terbaaaaninfan  der  Dortmnndar  Werke,  die 
dnrchachnittlich  5396  (5649)  Arbeiter  beacblftigton, 
niulUen  3  900  .'itl-^HG  .4  verauHgabt  werden.  Auf  den 
Hörster  Werken  verlief  der  Betrieb  zwar  onge- 
Htört,  doch  war  cx,  um  die  .Viisaininlung  /.u  grotler 
Koheisenvorrätv  zu  Terhindern,  erforderlich,  am 
11.  Dezember  1907  den  iwallvB  Boebofaa  aaaiaUaaaB; 
aafaablickUoh  wird  der  Ofen  aan  nfaatallt,  am  jadar» 
smt  wieder  aagablaaeB  werden  sa  kSanea.  Ercaafi 
WBfdaa  41818  t  Thumasroheisen,  17  984  t  Stahleisen 
nnd    4315  t    l'uddeleisen ,    insgesamt    also    63  912 

|SHSs7(  t  Roheirten  Howie  ferner  r.lOO:i  (4T  796)  t 
Koki*.  Die  Schrauben-  und  Mutternfahrik  der  Ab- 
teiliinir  war  während  des  ganzen  Jahres  ausreichend 
beschäftigt  und  stelita  28.'>8  {iShU)  t  Fertigfabrikate 
her,  wfthrend  die  Erxeng nng  der  Aehaenfabrik  iBfolga 
arhebUchea  Haafeta  an  AaftrifaB  tob  488  t  aaf 
188  t  aaak.  Gegaa  Bnda  dea  OeaehBflaJahrea  warda 
in  Horst  eine  kleine  Federnfahrik,  die  hanptsAchlich 
Federn  für  die  Wagironbauanntalt  liefern  soll,  in  , Be- 
trieb genommen.  Für  Neu«nlfti.r' !i  nww.  waren  auf 
den  Hörster  Werken,  die  durcb»c.hnittii<h  40H(459| 
Arbeiter  beschäftigten,  111236,00  .4  aufzuwenden. 
Von  allen  Werken  der  Union  wurden  824  948 
(887  488)  t  Roheiaan  aoiria  803  718  (882  876)  t 
Elaaa-  aad  Stabifabriliata  hargaatallt;  dia  aaaamt- 
tabt  der  Beamten  nnd  Arbeiter  bellef  rieh  im 
r>ur<h-<.iinitt  auf  II  72H  illf.nSi,  ihr  (Jesamtver. 
dienet  auf  I  7  7^4  1  l.')..'>7  ( 1  7  lül  21  !».h5i  .«.  Her 
Jahresah-chluli  zeigt  auf  der  einen  .''eite  neben  dem 
{}ewinnvortrai,'e  von  512. 579, 51  «  einen  Itetriebe- 
überschuli  von  f,  »it;;»  816,25  «,  iil-<o  7  182  394,76 
(6  725  951,74)  Jt  Hohgawinn,  auf  der  anderen  ti^eite 
489108,18    (470091,88)  allfemelne  Unkoeten, 

1612  460.52  (1278  470,63)  .«  Zinsen  nnd  I'roriaio- 
nen,  2191621,.M  (2048  442,H2)  r  regelmaSige  vnd 
592661,54  •*  auBerordentüche  .^liHchrcibunircn  auf 
Immobilien  und  Anlagen,  6';  173.71  .4  Honstige  Ab- 
schreibungen und  endlii  h  .Si h 1 1 lOo  ,  «■  Kackstcllangen 
—  besonders  im  Hinblick  auf  das  noch  anaufcekUrte 
Unglück  an  der  Ki'dner  Südbrflcke  — ,  so  dalj  »ich 
ein  RainerlOa  tob  1960869,80  .4  erfibt.  HiervoB 
aollen  97618,46  Jt  der  RScklage  zagefflhrt,  840000.« 
|5'>/*)  DiTidende  auf  die  Aktien  Lit  D,  504000  U( 
i2  0o*  desgleichen  anf  die  Aktien  Lit  C  verteilt  und 
die  übrii;en  50H  s.'i0.S4  •  auf  neue  Rechnung  vor- 
getragen »<!rdon.  Dali  ein  solches  Ergebnis  trotz  der 
Versciilechterung  des  Eisenmarktes  orreicht  wurde, 
bat.  wie  der  Bericht  ausführt,  seinen  Orund  haupt- 
Hit<  hlii  h  in  don  UeberschÜBsen,  die  man  in  der  ersten 
iUlfte  dee  Jahrea  bei  daa  damala  aocb  laufenden 
tHeren  Absehlllaaen  erzielte,  aowie  aaraentlieh  in  der 
Frniäßiciini:  der  SolliHtkosten  infolg«  Vervollkomm- 
nung der  Dortmunder  Ania^jen  im  Verein  mit  den 
hriheren  (iewinneii  der  A lileilnngen  K olih'n-  und  l.i-en- 
steinliertrbau,  während  die  l'ebersehiix-'e  den  ll.irster 
\N  erke»  !«tark  zurQckgiugeu.  An  Auftrn»:'  !!  n  ain 
30.  Juni  1908  62  104  t  vor  gegen  151  716  t  am  gleit  licii 
Tage  dea  Torjahrei. 
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Verein»  -  Naehrichten. 


28.  Jahrg.  St.  89. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhünenleure. 

Zorn  SOJ&hrlgeii  Jnbll&nm  der  Jliteder  Hütte.* 

Die  am  16.  d.  M.  veranstaltete  Feier  dea  fllnfng- 
illirieea  B«»t»lMM  i»t  „  Jlsedor  Hatte'  war  fflr  uhmtd 
V«nlll  die  ▼•ranlMtong  zu  folgendem  Telegramm  an 
di»  Werkeleitung: 

Zu  Ihrem  heatigen  gold«neii  JubilAumsfeele 
bitten  wir  Bie,  untere  berzlicliHten  Oiackwanmlie 
umdmeii  la  wollen.  Mit  berechtigtem  Stols  T«r> 
mSgen  Sie  heute  uf  dl«  YergMifenheit  Ihres 

Werkos  zurückzublicken.  Dank  kluger  Vorauaaicht 
and  zfther  Ausdauer  haben  Sie  08  vorstanden,  Ihr 
AVork  iiiiH  »iifäti^lich  Hchwieriger  La^jc  zu  dotn 
glänzenden  iieutii^en  Stande,  den  oh  unter  dou  deut- 
schen Eisenwerken  t-imiimmt,  zu  führen.  Möge  Ihr 
•cb6iie»  Unternehmen,  auf  das  die  ganze  deutsche 
BiMaiaduBtrie  heute  mit  Stolz  blickt,  auch  furaerbin 
•ImbmwoU  die  teohniMben  f  ortiehritte  aieh  n 
eigen  muhea,  bIs  neb  da*  weite  HaShelten  in  der 
Ausnutzuni.'  «einer  ErzHcliHir-ti  wie  InHlicr  l><>wabren. 
iboea  zu  weiterein  Blühen  und  Gedeihen  ein  frohes 
OMolmaf  inrnffiid 

Yerein  deutscher  Eisenhüttenleute: 

Uar  VenilMad«:  Der  OcaehUMShMr: 

SÜprA^emm.  SdkrSiitr. 

Bei  dem  in  Peine  veranstalteten  Festaktus,  an 
dem  die  lieamten-  und  Arbeiterschaft  des  Werkee 
ond  xahlreiche  Oiisto  teilnahmen,  vericündete  der  Tor* 
•itiende  dee  Aufsichtsretes,  Oeheimer  KenuaersiMmt 
Oerberd  L.  Meyer,  dnB die OeBellaehoft  znm Tage 
i'iiic  Stirtunt.''  von  100000  ~^  lH4s<  liIi>K»(>ri  luitie.  itcri'n 
Zinsen  dazu  dienen  sollen,  in  aulitTordeutliclion  Ftilluti, 
in  denen  dio  hiatutaririrli-'n  I  ntt  THtützungen  nicht  ans- 
reichen,  weitere  iiilte  zu  gewähren.  Weitere  100000  Jt 
stellte  er  als  Beitrag  zum  Bau  eines  KreiB-  oder 
•tädtischen  KrankenhÄum  io  ▲oseicbt.  Er  dracitte 
dann  acht  Kameraden,  die  mit  ihm  ein  gieicbee  Dienet« 
•Iter  lütten,  die  Hnad  und  etaUte  de  dem  nnweaeo- 
den  Hnndelsminieter  Bznilenz  Dr.  DelbrBelc  vor. 
Illiriiur  crgrifif  Rechtsanwalt  W.  Meyer  das  Wort 
zu  einer  Festrede  und  gab  einen  knap|>on  AbriU  der 
Geschichte  des  HQttenwerkea  und  si-iner  i'ii:enartigen 
Stellung  zur  flbrigen  deutschen  Eiseniudastrie  in  inter- 
essanter Weise.  „Was  die  Jlsoder  HUtte  und  da* 
Feiner  Weliwerlt  vor  nnderen  Werl^en  nnueieiuet, 
Itt  der  daist,  der  In  allen  lebt«  die  naf  den  Werken 
beeidiiftigt  sind.  E«  ist  der  Qeist  des  völligen  Ver- 
treaeas  der  Verwaltung  in  die  Arbeiterschaft,  und  der 
Arlioiterrtcliaft  iti  die  Verwaltutifj,  und  termir  der 
Geist  der  echten  Kameradarhaft  unter  den  Arbeitern. " 
Hierauf  sprach  der  StaalBiuiniittir  Dr.  DelbrQck 
die  Wunsche  der  ijtaatsregieruag  aus  uod  teilte  mit, 
datt  folgende  Auszeichnungen  verliehen  worden  seien, 
aimliebdem  Qeb.  JLommenienrat  Oer  hm  cd  Lnitne 
II  eye  r  der  Kronenorden  S.  Klaaae,  dem  Direictor 
Paul  Tlrf'tjor  di'K  l'<  incr  Walzwfrkpti  der  Roto 
Adlerorden  4.  Klji:<He,  dein  Direktor  <  i  <■  rbard  Mc  y  er 
j  u  n.  d>'M  reiner  Wul/werk.  «  liiT  I  lniriiktür  alH  Kom- 
iittir^ienrat,  dem  l'rokuriKteii  und  tiiellvertretendcn 
Direktor  Ravenstein  in  i'eino  der  Kroneuorden 
4.  Kleea«,  dem  Bergwerkedirektor  Bergmann  in 
Or.«BlUlen  der  Kronenorden  4.  lUasae.  Außerdem 
erbieltes  noch  eine  AonU  Meister  und  Arbeiter  das 
Krens  snm  Allgemeinen  Gbrenxeicben. 

*  YergL  »Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  S8  8.  1337 
bis  1S47. 


Blit  Mttaaw  fKMHhu. 

Am  0.  Si'|,teini>er  konnte  «iraf  (iuido  Henckel, 
F drst  von  Donuersmarck,  der  bekannte oberschle» 
■isobo  Großindustrielle,  auf  eine  60 jährige  Zugehörig- 
keit sar  Bergbau-  und  EbMnindnstrie  «ni-BolTi^imf^. 
Bei  dieeer  OeTegenbeit  hat  der  Tenin  deatschsr  Bisen- 
hQttenleute  an  den  Jibilar  das  "itflhstffhflade  Tele« 
gramm  gerichtet: 

Kuero  Durchlaucht  bitten  vir  Zu  dem  heutigen 
seltenen  Krinnerungstage  unsere  bersIieheB  and 
ergebenen  Olackwünscbe  hoebgeneigtest  annehmen 
s«  wollen.  Euere  Dnrcblaucbt  sind  in  reger  Weise 
an  dem  erfreullehen  Anfachwnng,  den  unsere  vater- 
lindiarhe  RiseninduKtrie  in  diesem  Zeitraum  genom- 
men liat,  i)eteilipt  und  ist  letztere  htoU,  Euere  Durch- 
lauelit  zu  den  ilirlijen  zählen  zu  dürfen.  Mit  einem 
frohen  (iitickauf  zu  weiterer  gesegneter  TAtigkeit 
verbinden  wir  den  Wunsch,  daS  das  gute  Kinver^ 
nehmen  Euerer  Duroblauoht  mit  der  Qbrigen  Eisen- 
luduetrie  som  Heib  dee  gesamtMt  Taterlandea  tu» 
getrübt  fortbestehen  möge. 

Verein  deutscher  EisenhAttenlente 
Dar  ▼«Mitasaist  Itar  OsaahafliMItnrt 

SfTüigürum.  StMdUr. 

Fttr  die  VerelnsblbUotliek  lind  eiagegangea; 
flNe  üessedsr  «ta«  «unk  *  hMriShasil 

Knni(^lioli<>  Bergak  n(i em  i  e *  in  Berlin:  JVsyrmmis 

für  dag  Studienjahr  l''0-^ii)i)9. 
KSniglicho    SuchMiüche    Technische  Hoch» 

eehule*  zu  Dresden:  ^ericM  über  das  Studiem- 

Jahr  1906107. 
—  Verzeichnig  der  Vorlegungen  und  Uebuttgcn  namt 

den  Stunden-  und  Studienplänen.  Wintersewt^ter 

l'JOHjVJD'.K 

König  1.  8äohB.  Bergakadeniie*  zu  Freiberg: 
Programm  für  dag  Studienjahr  190S^1'J09. 

Königliche  Technische  Hochschule*  sn  Han- 
nover: Programm  für  das  Studienjahr  1908fl$6$, 

Meltxer*,  H.,  Direktor,  Berlin:  JMMoUttu-  und 
ScUsfJwffentMse».  (Ans  «Zettmlizlfl  des  Tereinee 
dentsclier  Ingenlanre*.) 

limtoiMim  ife  4m  mh^Mvtm». 

Helme,  R.,  Hflsten  i.  W, 

Jung,  Albert,  Komnierzienrat,  HilttoubeBit/er, 

Hauptmann  a.  D.,  biedenknpf. 
Lämmerhirt,  Hugo,  Inhabur  der  l'irma  üuiil  ilernüug- 

haus  Nachf.,  Verneis,  Bez.  Arnslier:^'. 
Meger,  Gerhat^,  Königl  Konimerzienrat,  Direktor  der 

Akt.-Ges.  Peiner  Walzwerk,  Peine. 
Oeenierg,  Arthnr,  Betriebsclief  der  llaschinanfabzik 

Sack,  Q.  m.  b.  H.,  Rath  bei  Daseeldorl 
Schmelzer,  Hartmaun.  Irii^'tiiieur,  Direktor  der  Gewefk- 

«cbaft  Quint,  ('uint  liei   I  ricr. 
Sobhe.  Dr  - lui:.  (  df ^,  ( >l).  rink:eiiieur  und  Trokurist  der 

Hbeiu.  .Vli>iMllwar«ii-  und  Maitt iiinenfabrik,  DQssel- 

dorf,  Gartenstr.  12«. 
WeitUig,  Aug.,  Kgi.  Kommerztenrat,  Uattendirektor  a.  D., 

Siegen  i.  W.,  Koblenaerstr.  14. 

Ifen«  Mitglieder. 

Erhardt,  Harry,  Dipl.-Ing.,  Ri?«,  Georgenstraßo  1. 
Flieh,  Friedrich,  ProkuriBt  der  Akt.-Ges.  HremerhOtte, 

Weidenau  a.  d.  Sie>;. 
Sterthoff,  Franz,  Ingenieur,  Boulevard  de  la  liliertd  7, 

D6ie,  Frankreich. 
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A.  Allgemeiner  Teil. 

Dr.  Edmund  O.  v.  Lippmann:  Chemiaches 
bei  Marco  f'oio.  Der  herülinite  V'enetianer 
Marco  Polo,  der  in  der  zweiten  Hälfte  des 
I  3.  Jahrliundert-s  Asirii  lu  rfi-tte,  berichtete  auch 
Ober  den  ätand  der  dortigen  £isen-  und  ätabl- 
f  ewlmittiiir.  Eimn  und  Stahl  enenpen  in  vor- 
tri-fflicJier  R-  s'cfiaffrnfit  it  K.^rTnan  im  sildMsf ]itli.-n 
Persien  und  da»  benachbart«  Coblnani,  wo  man 
a.  A.  grofie  Spiegel  wu  herrlfeb  pollerteni  Steh! 
zu  fabrizieren  versteht;  machtige  Eisengruben 
besitzen  Chingitalas  am  Altai  und  OioL'iu 
(d.  i.  Tscho-Tscbeu,  südwärts  von  Felcingi,  und 
diese  tiegenden  liefen  auch  die  eisernen  Speere 
und  Kolben  der  in'>T!t'"'>lisf:b'^n  Soldaten,  sowie 
die  feineren  Feld-  und  Prunltwaöen  der  cbine- 
«lielieD  Vrteger  wid  Voraebmen.  Neben  dem 
Stahl  von  Kerman,  Cobin;irii  und  niinü'itala«  er- 
wähnt Polo  noch  ein  Produkt  unter  dt-in  Namen 
«Andalne*,  «Andoine*  oder  „Oadanlqne*,  das 
den  Erklarern  vieles  Koitt'zerbrerhen  verursachte 
und  ganz  fliüschUch  auch  auf  Autitiion  gedeutet 
wurde.  Schon  der  renetianisrhe  Oelehrt<»  Ra- 
nrasle  (1485 — 1557).  dessen  San  nilim^'  mi  rk- 
wftrdiger  Seiaebeecbreibungen  auch  die  des  Polo 


enthilt,  befragte  abo*  seine  Im  Levantebandel 

erfahrenen  Landalente  über  „Andaine",  und  hörte 
von  ihnen,  ea  sein  ein  vortrelTlichcr  Stahl;  auch 
Rulnndus  erklärt  in  seinem  ^Lexicon  Alcbemiao" 
die  .,Andana**  der  mittelalterlich«  ii  rhemischen 
Schriften  fiir  orientalischen  Sfalil.  Fraclos  liegt 
daher  der  Benennung  das  persische  und  arabische 
Wort  «Hindwaniy*  oder  «Hundwan*  sugninde, 
das  mit  , Indisches"  zu  Ul>ersetzen  Ist,  so  daß 
ursprünglich  Ondanique,  Andanicum,  Andoine, 
Andalne,  Andanla  uiw.  nichts  anderes  bedentea 
als  etwas  von  indischer  Herkunft.  Man  findet 
daher  auch  z.  B.  ein  indisches  F&rbeholz  als 
,Andam"  angeführt,  aber  im  besonderen  iie- 
zelcbnet  der  Name  den  schon  im  Altertum  hocb- 
borähmf»>n  indisilit  n  Stahl.  Hereits  die  arabischen 
Schriftsteller  Ibn-Sina  (Avicenna)  im  11.,  und 
Edrlsl  ün  18.  Jahrhvndert  erwthnen  diesen  als 
Hindiah  —  .Indischen"  i><  il.  Stahl),  woraus  da« 
spanische  Wort  Aihinde,  Alfinde,  Alinde,  sowie 
das  berberisehe  HInt,  Alldnt,  für  Stahl,  Stahl» 
spie^'el  und  .Spiejjrelfolie  hervorglnfj:  zu  Pol"s  Z>'it 
itezog  sich  „Andaiue*  nur  mehr  auf  di»'  Xaiur 
der  Ware,  nicht  mehr  auf  das  l'rs{iruD^--,laöd. 
(.Z.  {.  nng.  ehem.*  1908,  21.  August,  S.  1171 
bis  nt(8.J 
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Zur  Geschieht«  des  Eisenhütteuwesens 
Im  Sftftr^ebfet.  In  Kafttd  a.  d.  Prima  bestand 
eine  Hfltte,  die,  wie  auch  die  meisten  anderen  der 
Umgegend,  in  der  Zeit  der  lothrinfrischen  Herrschaft 
auf  Veranlassung  der  herzogltclieu  Domaniah  er- 
waltuDg  errichtet  war  und  am  86.  August  1621 
in  die  Hönde  der  Familie  v.  Lenoncourt  überging, 
die  in  der  Geschichte  der  lothringischen  und  Saar- 
Diditttrl«  eine  berromgend«  Rolle  qilelt.  Von 
1764  ab  wird  LeojKdil  Cliölsi  und  von  ITfiO  ali 
Peter  Martin  Binot  aus  Varenne  -als  Besitzer 
(oder  Püditerf)  der  Hütte  genannt;  1786  ge- 
hörte sie  einer  Frau  Bourson  in  Paris.  Nach 
einem  aus  diesem  Jahro  staintriendcn  Berichte 
gehörte  zur  Hütte:  eiu  HocUoIcd,  sechs  Frlsch- 
feuer,  zwei  Blechhammer,  ein  Zainhawnier,  ein 
Stampfwerk,  eine  Sägemühle  (oder  Eisensebneid- 
werk?  BCierie)  und  zwei  Kohlenachuppen.  ' 

Bd  vollem  Betrieb  wird  der  Verbraueli  an 
Erzen  auf  täglich  in 000  Pfipi !  In  r-chnt  t  oder 
auf  jährlich  54000  Bütten  i^cuveaux),  wobei 
angenommen  wird,  daß  der  Hochofen  Mdutene 
neun  Monate  im  Jahre  arbeiten  kann.  Die  Grube, 
welche  das  Erz  lieferte,  la?"  nur  500  Klafter 
von  der  Hütte  entfernt  und  wurde  im  Tagebau 
abgebaut.  Sie  wird  als  unerschöpflich  bezeichnet, 
denn  das  Lager,  welches  den  kalkhaltigen  Eisen- 
stein enttüelt,  war  30  bis  50  Fuß  mächtig. 
Die  Ene  wurden  mit  der  Hand  aus  dem  Ton 
heratiggrelcsen,  der  I'reis  für  eme  Bütte  Erz 
stellte  sich  frei  Hütte  auf  2^/«  Sou.  An  Uoiz- 
koUe  wurden  zur  Verh&tteng  der  Erze  bei  yollem 
Betrieb  täglich  20  Scheflfel  verbraucht,  wovon 
2  bis  3  Scheffel  auf  das  Rösten  der  Erze  zu 
rechnen  sind,  in  9  Monaten  also  5400  Scheffel. 
Die  FrischariMit,  d.  h.  die  HersteUang  des 
Schmiedeisens  S'is  ti-  m  Roheisen,  erfordert-'  für 
je  1000  Pfund  äciimiedelseu  9  SchefTel.  Da  die 
Hfttte  auf  eine  Bneugung  fon  ungefthr  400000 
Pfund  Schmiedeisen  eingerichtet  war,  würrien 
bei  der  Frischarbeit  im  Ganzen  8600  Scheffel 
erforderHeh  gewesen  sein.  Die  Sehwierigkeit, 
diese  Mengen  Holz  zu  beschaffen,  mag  wohl  mit 
Ursache  gewesen  sein,  warum  das  Werk  1785 
zum  Stillstand  gekommen  war,  denn  die  loth- 
ringischen Wälder  wurden  auch  von  den  anderen 
Hüttenwerken  der  Nachbarschaft,  z.  B.  von  di^r 
Bettinger  Schmelze,  in  Anspruch  genommen, 
so  dafl  man  auf  den  Bezog  von  Holz  aus  dem 
Kurfürstentum  Trier  und  ilcm  Herzogtum  Zwt-i- 
brücken  hätte  zurückgreii'en  müaaen  Der  Prei^ 
fUr  Orobeisen  (gros  fers)  betrag  ISO  Livres  für 
je  1000  Pfund,  für  Feineisen  139  bis  132  Livres. 
[,  Süd  westdeutsche  Wirtsdiaftszeitoog"  1^08, 
26.  Juni,  S.  162.J 

Jayanisohe  Waffen  mit  Heteoreisen* 

pamor.  Es  ist  bekannt,  daß  ab  und  zu  kleine 
Mengen  Meteoreisen  verscbmiedet  worden  sind  und 
daß  die  verkrümmten  Kanuuit-  und  Taenitfiguren 
das  Urbild  fbr  den  damaszierten  Stahl  abgegeben 


haben.  Man  weiß,  daß  die  alten  mexikanischen 
Meteoretoenbl8eke  im  Fener  gewesen  sind,  Aber 

eine  handwerksmäßige  Verarbeitung  von  Meteor- 
eis<»ii  ist  bisher  aber  nie  berichtet  worden.  (?)  Jetzt 
hat  F.  Berwerth  der  Wiener  Mineralogischen 
Gesellschaft  fünf  Duklte  (Kris)  mit  knnstToU 
eingeschmiedcteni  .Meteoreisenpamor"  vor^elefrt. 
Das  dazu  verwendete  Meteoreisen  stammt  vom 
Blocke  von  Prambanan,  der  Im  Kraton  (Patast) 
<lrs  Sii-<(ihiinan  (Kaiser)  von  Solo,  Soerakarta 
auf  Mittel-Java  aufbewaiirt,  wird.  Dieses  Meteor- 
eisen  wird  als  Pamor  (Zeichnung,  Huster)  nur 
für  die  Waffen  des  Fürsten  verwendet.  Dieser 
bar  nun  fünf  Kris  für  den  österreichischen  Kaiser 
sclimieden  lassen,  wozu  vier  Monate  Arbeit  nötig 
waren.  So  oft  man  Meteoreisen  braucht,  legt 
man  ii<n  Bbirk  von  Prambanan  ins  Feuer,  bis 
er  weich  wird,  und  stemmt  mit  Hammer  und 
HelAel  so  viel  ab,  wie  man  braucht.  Der  Schmied 
des  Kaisi^rs  von  S'iln  siill  d\>-  Pnmnrschmiede- 
kuniit  mit  künstlerischer  Vollendung  ausüben. 
[.Tsebennaha  Mineral. ondPetrogr. MitteH."  1908 
I.  Bd.  26  S.  b06.] 

Dr.-Ing.  Frd.  Freise:  Berg-  und  hütten- 
männische Unternehmungen  in  Asien 
und  Afrika  während  des  Altertums. 
Enthalt  auch  •  inlge  kl- ine  Beiträge  zur  Ge- 
schichte des  Eisens.  [,Z,  f.  B.,  H.U.S."  1908 
Heft  3  S.  347-416.] 

K.  F.  NystrSm:  Sebwedisehe  Erfinder.* 
Der  Verfasser  macht  u.  a.  einige  Angaben  über 
fnlirentlc  fiir  di««  «Tescbicbte  iit>s  EisenbUtten- 
wes-'Uä  bedeutsam  gi-wordene  Altoner:  Emanuel 
Swedenborg,  Kristoffer  Polhetn,  Sven  Rinman, 
G.  F.  Göransson,  de  Laval,  Brinell,  GrSndal, 
Kjellin.  [.Industrietidningen  Morden"  1908, 
27.  August,  8.  277--28S.] 

Robert  Forrester  Mushet  (eine  bio- 
graphische Skizze).*  [»(Tass.  Mag."  1908  Angust- 
beft  S.  883-384]. 

R.  Seymonr  Barosdale:  William  James 
unil  dir  Gescbtobte  der  Eisenliahn>>n.  [«Eagiaoer'' 
1908,  14.  August,  S.  162—163.] 

Cb.  Frömont;  Ursprung  des  Walzwerkes.* 
[,Rev.  ItH.'^  190S  Angustheft  8.  505—508.] 

James  H.  Baker:    Zur  Oesehfebte  der 

Kettenfabrikation  i\vr<^\.  S.  dieser  Nummer). 
f,Tnd.  W."  r.tos,  1.  Juni,  S.  »Ul  -  fi44.1 

R.  P.  Aähton:  Kohle  und  Rauch- 
belAstigung  im  17.  Jahrhundert.  Aus- 
zug aus  dem  Tafrelmch  von  John  Evelyn.  [,TranR- 
actious  of  the  Miniiie  and  Geolofrical  Institute 
of  India"  1908  Juuilu  tt  S.  75  -80.] 

George  Turner:  Die  Eisenindustrie 
Englands.  Der  Artikel  zerfällt  in  folgende 
Abächiiitte:  Eisenauiifuhr  zur  Römerzeit}  Eisen- 
erzeugung in  Kent  und  Susaex;  der  Anteil 
Surrejs  an  der  Industrie;  Eisenerseugung  Im 
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Westen;  Hocbüfea  im  Forest  of  Dean;  Eisen» 
flneDfimf  In  Sonenet  nad  Wllls  usw.;  dl« 

elioDinlige  und  moderne  EiKenindu«trie  in  Süd- 
Wales.    [„Ironro.',  22.  August,  S.  358  —  361.] 

Zur  &e«ebiefate  der  £i«eD|;ießer«)«n 
SU  Frankfurt  n.  IL  Kvnrtr  Atuzug  aiii  d«r 
anltflUch  des  100  jahrigen  Bestehens  der  Hnndnli- 

kammer  zu  Frankfurt  n.  M.  herÄw««r*>'r*»h«»npn 
Fe«t8clirift.  Er  b.  talit  sit-Ji  niii  Jen  Eineu- 
gfeßereien  von  J.  S.  Fries  Sohn,  Joh.  Friedr. 
Mack.  .Ttilius  Wuriiibach  und  Pli.  Mavfarrh  v*?  r«,. 
(.Mitteilungen  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
gi«flerei«n"  1908,  15.  JnU,  S.  804.) 

Dr.  B.  Nenninniii  Dm  SSsenliattMwesea 
im  Jahre   1907.    [.aiteknuf  1»0S  Nr.  88 

S.  lUT-  Iis:.] 

ür.  G.  üoldsteln:  Die  Entwicklung  der 
deaUehen  Roheisenindustri«  8«U  1878. 

S<  liilileriiiip  di  r  VerliUltnisse  in  der  Eisenindu- 
strie der  TOer  Jahr«  des  vorigen  Jalirhunderts. 
Roheitienpreite  nnd  Selbstkosten  deutscher  und 
en^'lischer Hochofenwerke.  Verhandlungen  zvv»;cki 
Einführung  eines  Kohet.senscbutzzolleH  in  wirt- 
schaftlichen Vereioigtiagen  und  dem  Beictistag. 
[,VerL  Oewerbfl.*  1808,  V.  H«ft  (Mal),  S.  176 
U»  214;  wird  fortgesetzt.! 

John  Geo.  T;er<:h:  Bergbau  und  indu- 
strielle Fortschritte  in  Schweden.  (Be- 
schrBlbans  einiger  sehwedlidier  Ebenwerke, 

z.  B.  Eskilstuna.   Sandwiken.   Bofon.)  [«Eng. 

Mag."  Aiisrustheft  S.  fiTs-t;;»!).] 

P.  £.  Kowalew:  Die  Lage  des  Berg-  und 
HflttenweeenflnRnBlandi»J(direl906.[,Goni.J.* 
1808  Jollheft  8.  84-^86.] 

Baum:  K  o  1»  1  e  und  Eisen  i  ti  X  r  d  - 
amerika.  Die  Hidieisenindustrie  in  den  Ver. 
Staaten.  Außenhandel  der  amerikanischen  Eisen- 
industrie. [, Glückauf"  1<)08.  13.  Jiuil,  S.  885 
bi«  873;  4.  Juli,  S.  9r,9-  976.] 

R.  B.lrtlinir:  IM.  Erhaltung  von  Erz-  und 
Miutral Vorräten.  Auszug  aus  einer  licde  von 
Andrew  Camegte.  [«Z.  f.  pr.  Geol.*  1908  Juli- 
heft  8.  887->281;  Anpistheft  S.  351.] 

Bruno  l^immersiiach:  Die  Eisen-  und 
Stahlindustrie  Nordamerikas  im  Jahre  1906.  Freie 
aaszogsweise  Wiedergabe  nach  «The  Mineral  In- 
dustrv-  Bd.  XV.  [,Z,  f.  B.,  H.  a.  8.«  1808 
Heft  3  8.  421  436.] 

Bruuu  Siuiiiiersbach:  Die  ataatlicben  Pra- 
niea  In  der  Eisen-  nnd  StahUndnatrle  Kanadas. 
[,B.  u.  H.  Rund.»  1908,  5.  Juli.  S.  270-274.] 

Kanadas  Eisenindu.<)trie  und  lült'squellen. 
[,Eng.  Min.  J."  1908.  2!>.  Aujrust.  8.419.) 

Einheitliche  Nnmengcbung  von  Eisen  und 
Stahl.  [J^iili  Am.  Inst.  Min.  Eng.*  1908  Jall- 
heft  S.  615— 620. j 


B.  Brennstoffe. 

1.  Hotz  und  Holzkohlen. 

Hildlng  BergstrSm  beschreibt  Verkoh- 
Inngsöfen  verscliiedener  Konstruktion  nebst  An- 
trabe der  dabei  t»rh/i1fincn  Nebenprodukte  nach 
Menge  und  Wert.  [,Tek.  T."  1908,  29.  August, 
Abi.  f.  Chemie,  S.  117—118.) 

R.  Sohl  man  berichtet  in  einem  Vortrag  vor 
der  ersten  allgemeinen  Schwedischen  Chemiker- 
Versammlung  in  Stockholm  über  Kohlungsvemuche 
in  Bofors.*  („Tek.  T.*  1908.  22.  August,  Abt.  f. 
Chenae,S.  108  —  104;  29.  August,  S.  106—107.] 

2.  Tolf. 

B5ttteher:  Torfkohle.  {.Braunkohle*  1908, 
18.  August,  S.  345  —  347.] 

Dr.  A.  Frank:  L'cber  G(  winniin?  von 
schwefelsaurem  Anuaooium  und  von  Kraftgas 
ana  Torf.  (,Z.  f.  ang.  Chm,'  1808,  24.  JuU, 

S.  1597—1600.] 

Etwns-  nhr-r  Torfgas  und  Torfbriketts.  (,In- 
duatritidningen  Norden'  1908,  24.  Juli,  S.  235.] 

3.  Steinkohle  und  Braunkohle. 

Bre  n  ns  to  f  f  k  OS  te  n ,  Heizwert  und 
Daoipf preis.  Abdruck  und  Erläuterung  einer 
von  W  a  1 1  e  r  D  ü  rr  in  München  verfaßten  Zahlen- 
taf«  I,  in  der  die  Bezit  liuniren  zwischen  obigen 
drei  Faktoren  hf\  bestimmten  Werten  dpr  Wrinne- 
ausnützung  aus  dem  Heizwerte  der  Brennstoff 
niedwgttlegt  rind.  [,Z.  d.  Bayer.  Eev.-V.'  1908, 
15.  Juli,  S.  133-135  1 

Dr.  Aufhftuser:  wertung  der  Kohlen 
nach  dem  Heizwert.  [,Z.  f.  Dampfk.  u.  M." 
1908,  81.  Jon,  8.  299---295.] 

Dr.  M.  rr.]Ml:  Die  Steinkohlen- 
industrie. Erwähnung  der  aus  der  Steinkohle 
SU  gewinnenden  Brneugnisee.  [,Z.  d.  T.  d,  I." 
1908,  18.  Juli,  S.  1182^1184.] 

Dr.  Rudolf  Dr ! fs-knni ]. :  Das  T?raiinkohlen- 
vorkommen  am  Sudabliang  des  Taunus  und  im 
unteren  Maintale.  [„Braunkohle*  1908  Nr.  28 
S.  381  —  384.] 

Dr.-Inir.  F.  Froise:  Die  Braunkohl»  nlager- 
stiltt^'n  des  hohen  Wcsterwaldes.  [«Z.f.  pr.  Geol." 
1908  Juaibeft  8.  225—237.] 

H.  E.  liokcr:  Dif  Entwicklung  der  rhdnl- 
scht  ii  T^raiuikolili  aindustrie  und  lliro  Beilcutung 
für  die  liauhliraudversortrunjr  des  westlichen  und 
südlichen  Deutschlands.  (Fortsetaung  folgt.) 
[, Glückauf"  190H.  22.  August.  S.  1219—1228; 
29.  August,  S.  1252  1262.J 

N.  W.  Lord:  Brcnn*«ioffe  in  den  Ver- 
einigten Staaten.  VHri.'l<  ii  ht  nd»?  d- ^'ftiiiber» 
Rtellnng  einiger  tyi>ischcr  \'ertrcter  verschiedener 
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Koiiienarten.  llitteiluug  ihrer  chemiBoheu  Ana- 
lysen und  Heisirarta.  [«Ind;  W."  1908,  20.  JvU, 
&  849—861.] 

Thomas  T.  Read:  Kohle  in  China.  [,Eng. 
Hin  J."  1908,  27.  Juni,  S.  129« -1297.] 

U.  Bennstedt  and  B.  Bfinz:  Die  Gefahren 
der  Steinkohle.  1.  Die  Explosiongefabr.  2.  Die 
Selbstentzündlichkeit.  [,Z.  f.  anp.  Chom.-  1908 
Nr.  21  S.  lOfiO  — 1064;  Nr.  35  S.  1825—1835.] 

Horace  C.  Porter  und  F.K.  Ovltz:  Die 
flüchtige  Substanz  der  Kohle  unter  verschiedenen 
Bedingungen.  [«Eng.  News*  1908,  27.  August, 
S.  237-238.] 

Joseph  A.  Holmes:  Die  Untosnehnng 
der  Brennstoffe  durcli  die  technologische  Abteilung 
der  Geologischen  Lamicsan.stalt  in  den  Ver- 
einigten Staaten.  [,üuU.  Am.  Inst.  Uin.  Eng." 
1908  Jaliheft  8.  681—545.] 

Randolph  Bollinjir:  Chemische  Kontrolle 
der  Kohlenwäschen.  [,Eng.  Ein.  J.'  1908, 
29.  August,  S.  424-426.] 

E.  Ruland-Rlein:  Ueber  moderne  Auf- 
bereitung von  Kohle  und  Erz.*  [„Oest.  Z.  f. 
B.  u.  H."  1908  Nr.  80  S.  S66— 370,  Nr.  81 

S.  384—389.] 

Ollfford  D.  Meeker:  Brikettierte 
Kohle  in  Brooklyn.*  Enthftlt  Abbildug  und 
Beschreibung  einer  Brikettierungsanlage  von 
BobertDeviüers  in  Brooklyn.  [.Eng.Bec."  1908, 
16.  August,  S.  178—180.] 

Gertner;  Ueber  Entstaubun^'-^anlagen  in 
Braiinkohlen-Brikettfabriken.  [,Z.  f.  B.,  Ii.  u.  S." 
1908  Nr.  2  S.  257  —  346.] 

Koblenteer  sls  Bindemittel  fBr  Briketts. 
[„Ir.  Goal  Tr.  Bot.«  1908,  81.  Juli,  S.  489 

bis  4  90.] 

Bindemittel  für  Koliienbriketta.  L»Eag.  News*^ 
1908,  26.  Juni,  8.  694.] 

«Ooslesine*,  ein  Brenumsterlal  *us 

Müll.  Von  Intrii-;>if'  (|iir''f<>  ein  von  Herbert 
G.  Coales  zu  Market  Uarborough  ausgearbeitetes 
Verfahren  sein,  dureh  das  die  üeberfQlimng  von 
U611  in  Brennmaterial,  .Coalesine*,  bewirkt 
wird;  das  Brennmaterial  kommt  in  Brikettform 
in  den  Handel  und  soll  sich  zum  Heizen  von 
Kesseln  eignen.  Um  ein  brauchbares  Brenn- 
material zu  erhalten,  wird  d<  r  Müll  zuerst  pul- 
verisiert, wodurch  ein  gieichmüljiges  und  leines 
Material  erhalten  wird.  Dasselbe  wird  sodann 
mit  Teerverbindungen  gemisclit,  um  eine  Dee- 
infektion  zu  bewirken,  gleichzeitig  aber,  um 
durch  ein  gutes  Bindemittel  den  Brennwert  des 
Materials  zn  erhöhen.  Zur  Erlangunir  einer 
zweckdienlichen  Form  zum  Lagern  als  auch  fUr 
die  Verbrennung  wird  daa  Ganze  zu  Briketts 
gepreßt.  Die  Ueberführung  »Iit  v.rsrhitdcn» 
artigen  Bestandteile  des  HUlls  in  die  Pulverform 


ist  erst  durch  das  Zer8tfiul)ungsverl'ahren  der 
«Patent  Lightning  Cruslier  Company*  sn  Sonth- 
wark  ermRglichi  worden. 

Die  Walil  von  Teer  als  Desinfektions-  und 
^demlttel  Ist  wegen  seines  hohmi  Brennwertes 
von  großer  Bedeutiinir.  Tmtz  dii-se^  linln  n 
Brennwertes  ist  die  Benutzung  von  Teer  allein 
als  Brennmaterial  In  der  Praxis  schwierig,  da 
derselbe  in  der  Hitze  durch  den  Rost  lauft, 
außerdem  eine  starke  Rauchentwicklung  bedinj^'t. 
Es  wird  daher  bei  dem  „Coalesiuc'-Brennstoff 
nur  eben  so  viel  Teer  verwendet,  als  zur  Des- 
infektion und  Bindung  il<  s  pulverisierten  Mülls 
erforderlich  ist;  hierdurch  wird  auch  die  sch&d- 
Uehe  BanehbUdnug  Tormleden.  Durch  den  Teo«- 
ZttSatz  wird  der  Rn  nnwert  dst  pulverisierten 
Holls,  je  nachdem,  um  50  bis  100  <{|l>  gesteigert» 
Die  Kosten  einer  Tollstlndlgen  Anlage  zur  Er- 
zeugung von  10  000  t  Briketts  jälirlich  belaufen 
sich  auf  40  000  .f^-.  Die  Herstellungskosten 
von  1  t  Briketts  einschließlich  aller  Unkosten 
betragen  4../^.  Der  Heizwert  von  «Coalesine''. 
Brennstoff  ist  geringer  als  der  guter  Kohlen 
und  beträgt  ungefähr  ein  Drittel  desselben.  Die 
Verwendnng  kann  also  nur  dann  In  Frage  kommen, 
wenn  die  Tonne  Kohlen  mehr  a\n  dreimal  SO 
teuer  ist,  als  die  Tonne  .('oalesiue'^-Briketts. 
Dieselben  kSnnen  zur  Heizung  von  Dampfkesseln 
ohne  besondere  Feuerungseinrichtungen  benutzt 
werden,  auch  mit  Kohlen  zusammen.  [«Eng.  fiev.* 
1908  Juniheft  S.  388  —  390.] 

4.  Koks. 

C.  Still:  Kritische  Streifzüge  durch  das 
tedwisdie  Oehiet  der  Koksindustrie.*  («fflüek- 
auf"  1908,  4.  Juli,  8.  961  —  969.] 

Neue  Koksofenanlagen  nach  System  Körpers.* 
[,li-.Coal  Tr.Kov."  1908,  24.  Juli, b.  31 1  -3bU.J 

Eba  Verfahren,  um  Koks  ohne  Wasser 

SU  löschen,  wurde  dem  Amerikaner  Ch. 
E.  Arnold  patentiert.  Der  aus  dem  Ofen  aus- 
gestofiene  Koks  gelangt  in  eine  luftdicht  abge- 
schlossene Kammer  (vgl.  Abbild.  1),  dureh  welobe 


Abbildung  1.  KokalSsehTorriehtnng. 
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«Ab  StrwB  pMsiTW  Gm«  (SMdntdr  «4«r  EoUmp 

säuret  gflflt*t  wird.  Die  On^o  WfH<»n  durch 
KüUacblangen  mit  Wasser  abgekühlt  und  köonen 
wtedciriiolt  T«rw«adet  werden,  bb  der  Koks 
unter  seinen  Entzündunj^sininTit  abyeVühlt  ist. 
Das  ErzoH^is  soll  ein  sehr  fester  wasserfreier 
Koke  sein.    [,Eng.  News*   1908,   18.  Juni, 

5.  666;  ,Ir.  Tr.  B«t.«  1906,  26.  JnU,  S.  166.] 

F.  Fii'schi:  Ein  neues  Koksofen-Systf'm.* 
[.Eng.  Min.  J.'  Hdis.  22.  .\u-ust.  S.  378-  :^'*2.] 

James  W.  Knowlton:  Kokserzeugung  im 
AordwesUldMa  Virgtnien.  [ ,  Eng.  Mfn.  J."  1 908, 
29.  August,  8.  426-427.] 

Abbiliinnp  und  Rvschrelbung  der  Haiiiilton- 
Koks-Verlade-Vorrichiung.*  [,Ir.  Age"  1908, 
28.  Jntt,  S.  281—282.) 

Dr.  Terneden:  Ktlnstliche  und  natürlich«* 
Gasreinigungsmasscn.     [,J.  f.  Qaabel.*  1908, 

6.  Juni,  S.  490— 492.J 

Dt.  fitekcr:  R«e6tt«la«iiert  und  Lux- 
fliftite.  [,J.f.GMbel.*  1008,  6.Jtial,  8.402.] 

Die  ?rflßte  Kok'ofpnpasmasrhinen- 
Zentraie  der  Welt.*  Besctireibung  der  Anlage 
des  ÜBehwetter  BerfTweikverelas  auf  der  Grabe 
,Anna  II*  bei  Alsloif.  [,0k6.>Zff.*  1008, 
1.  Jiill.  8.  8H5  bi.s  3'.>n.J 

Battig:  Vergleich  der  Betriebsresultate 
sw«ler  KokMgaasMitrftleD.    [.Olflekuf*  1908, 

26.  Juli,  S.  1075-1077.] 

A.  Berthold:  Beitrag  zur  Bestim- 
mung der  Koksausbeute  aus  Kohle u. 
Die  Abhandlunf  weist  auf  die  Wiehtlirkeit  Ua, 
für  die  Bcslimmuntr  der  Koksausbeute  aus  S'tpin- 
koblea  nur  Piatinticgel  von  ganz  bestimmten 
Dlneuloiuai  in  Terweuden.  [.J.  f.  Qatbel.* 
1908,  lt.  Jon,  S.  628-680.] 

E.  J.  Constani  iiml  E.  .\.  Kolbe:  Stu- 
dien Ober  die  Entgasung  der  baupt- 
liebnehtteB  SteinkoblentjpeB.  Ver- 
suche mit  11  verschifdeuen  Steinkohlen  au.sNord-, 
Mittel-  und  äüdfrankroich,  einer  spanischen  Kohle 
aus  den  Pyrenften.  sowie  einem  frauzüsiscben 
Lignit.  Mitteilung  der  chemi<  h*  n  Ziisamnea- 
sotzung  und  der  Ilt'uw  .-rte  d«'r  Ausgan^'-smate- 
rialiea,  der  Deütiliationsprodukte  äowie  der  Teuhe. 
[.J.  f.  Gaebel.'  1908,  25.  Jaü,  S.  669—678; 
1.  August,  S.  693—699.1 

H,  Bunte:  Leintungsv  ersuche  an 
Vertikalöfen  auf  den  (ta.swerken  in  Berliu- 
Mariendorf  und  Zürich-Schlieren.  f.  Oaebel.* 
1908.  27.  Juni,  S.  .')H9— 591.] 

A.  Thau:  Uebtr  ineclianische  Planiervor- 
riubtuugen.*  [, Glückauf-'  19U8  .Nr.  32  S.  1U9 
bis  1168.] 

Produktion  (rroßbritaDoiens  ao 
schwefelsaurem  .\mmoniak  im  Jahre 
1907.   Nach  dem  Bericht  der  Firuia  Bradbury  &. 


Hfanwh  la  Liverpool  wordea  aa  idiwefeliaiireni 

Ammonink  creliefVrt: 

Von  den  Oaawerkan  ........  162000  t 

»     ,   HoebAfen   22  000  1 

.     ,   ScUeferdMtUlatioaeD .  ...  61  000  t 

„    ,  Kttlnretea  o.  Kgaftgaewett—  61 000 1 

ZoewimMi   816000 1 
[»Glttekanf"  1908,  4.  Jatt.  8.  977—979.] 

5.  Petroleum. 

L.  Deniaret:  Die  PetroleumiagersUltten  Ku* 
mlnieai.*  f „Ann.  Mio.  Belgr-*  1908,  Tome  XIII, 

8.  Llv.,  S.  689  —  778.1 

Die  rumänische  Petroleumindustric  im  Jahre 
1907.  [,Chem.  Ind.'  1908,  I.Juni,  S.  339— 842.J 

G.  J.  Kellaer:  Petroleom  ia  d«r  Oraage 

River  (  olonie  (Südafrika).    f,Z.  f.  |ir.  Geol.» 

190H  Julib«>fl  S.  2H8  —  284.1 

Die  Entwicklung  der  rumänischen  i'etroleum- 
fadustrie  Im  Jahre  1907.    (,Petrol.*  1908, 

1.  Juli,  S.  1006—1010.] 

Heizen  mit  Kohle  und  flüssigem 
Brennstoff  zugleich.  Es  werden  die  Er- 
gebnisse einiger  Versuche  zur  Keaselfeuemng 

mit  ^^«niiischtem  Brennmaterial  angegeben.  [,Ir. 
Coal  Tr.  Kev."  1908,  28.  August,  S.  864— 865.J 

6.  Naturgas. 

Mary  an  Wielezynski:  Zur  Erdgasver- 
wenduug  in  Boryslaw.  (.Petrol."  1908,  17.  Juni» 
8.  947-948.] 

7.  Generatorgas  und  Wassergas. 

Jal.  Voigt:  Ueber  den  Einfluß  des  Wasaer- 
dampfes  und  des  8trablung«verlD8tes  der  Ver- 

ga.sungszone  airf  die  Vergasung  fester  Brenn- 
stoffe im  Gast-rz'Mvper.*  [..Met.''  1908  Nr.  13 
S.  383  — ärt6;  „Dauipik.  u.  M."  1908  Xr.  34 
S.  828—627.] 

W.  Heym:  Die  Vernichtung  des  Teers  in 
Gasgeneratoren.  [.Gasm.-T.''  1908  JulibeftS.  66 
bis  58.) 

DuBoU-Sanggas-Geaerator.*  Die  In  der 

Quelle  abK-ebildetp  und  kurz  beschriebene,  von 
Peter  Eyertuann  für  die  Du  Bois  Iren  Werke 
konstruierte  Generatoranlage  aoll  mit  den  Natnr- 

gasanla^'eii  in  Wettbewerb  treten,  (alr.  Aga* 
lyOH.  13.  August,  S.  440  —  441,] 

Kraftanlagen  mit  Generatoren  in  den  Ver- 
eiaigtea  Staatea.  [»BranakoUe*  1908,  4.Aagaat, 
8.  817—822.] 

Ein  neues  Leucht-  und  Heizgas.  (,Brantt- 
kohle'*  1908,  18.  August,  S.  353.] 

Em.  Lemaitre:  Das  Waesergas.  Dar- 
stellung und  Verwendung  von  \\  assfiriras  für 
hüttenmännische  Zwecke.  [,Kev.  univ,"  1908 
Juliheft  S.  1  — 30.J 
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Die  explosive  Verbrennung  von  KoUenWMSer- 
Stoffen.  Bespreche  Ufr  dt«  V(irtraf»9  von  Prof. 
W,  A.  Boae  vor  der  Koyal  loiititutioQ  m 
London.  [,J.  f.  (»Mb«!.'^  1908,  1.  August, 
S.  706—708.] 

C.  Feuerungen. 

Banofefrnsre. 

Ueber  die  RaiiHi-  und  Rußfrage,  insbeson- 
dere vom  gesundheidicben  Standpunkte,  und  eine 
Meibodo  d«i  BuflnachwelMS  in  d«r  Lnft.  [,J.  f. 
Qastral.''  1908  Nr.  31  8.  709—710.] 

lilamiBotbermle. 

H.  Goldschinidt:  Neue  ThtTtnilrfaktionen. 
l.„Z.  t.  Elelitrodi.''  1908,  28.  August,  S.  558.] 

Unter  dem  Titel  «Beaetions*  gribt  die 

^Groldschmidt  Themiit  Company"  in  New- York 
nunmehr  eine  besondere,  der  Aluminothermie  ge- 
widmete VterteUftbrasehrift  heratts.  Das  one  vor^ 

liegende  erste  Heft  umfaßt  24  gut  ausgestattete 
Selten  und  bringt  Bericht«*  aus  den  vtrscliiedenen 
Auwendungsgebieten  der  Aluminothermie. 

Antevene  Sdiwelfinng. 

Autogene  Sehweißung  von  G^ofistflcken.*  [„Z. 
f.  Dampfk.  u.  M."  1908,  28.  August,  S.  336.] 

Sauerstoff- Azetylen- Schweiß-  und  Scbneide- 
vorrichtung.  l„Ir.  As'e"  190B,  1«.  Juli.  S.  176.J 

D.  Feuerfestes  Material. 

Fr.  J.  Bywater:  Feuerteates  Material. 
T«rAi88erer6rtert  den  Ursprung  und  dieZusammon» 

Setzung  der  feuerfesten  Tone  und  Quarze,  sowie 
ihre  Untersuchung,  ohenso  wie  die  Zusauioien- 
setzung  und  i'rüluag  leurrtoster  Steine.  Auf 
Oruiul  umfangreicher  Untersucbungen  kommt  er 
zu  fol^'i-miLin  Schluß:  Feuerfegte  Tone  und 
Steine  leiden  nicht,  wenn  sie  der  Witterung 
ansgeietzt  werden,  doeh  boU  man  de  in  solchen 
Füllfn  narh  dem  Flnliau  ■.ehr  Inngsam  erhitzen. 
Dinassteine  untl  ftbuliche«  Material  müssen  vor 
der  Witterung  geschQtzt  werden.  Oute  hritfiche 
Schamottsteine  ertragen  mäßig  hohe  Temperaturen 
sehr  gut,  bei  höheren  Temperaturen  ist  ihnen 
deutsche  Ware  teilweise:  überlegen.  Diu  Ursache 
hierfür  liegt  darin,  daß  die  deutschen  Werke 
ihr  Material  wissenschaftlich  iinforstichen  und 
ihm  ein  sehr  »orgfältigos  Studium  durch  vor- 
sBgUeh  geschulte  Kräfte  widmen.  Wahrend 
früher  das  Festland  von  Enirland  mit  feuer- 
festem Material  versorgt  wurde,  ist  heute  das 
Umgekehrte  der  Fall.  Die  deutschen  Oas- 
retorten halten  oft  doppelt  so  lange  wie  die 
englischen.  Da  die  in  der  Uasindustrie  ange- 
wandten Temperaturen  in  Zukunft  eher  höher  denn 
niedriger  werden  als  heute,  ist  es  höchste  Zeit, 
daß  die  englischen  Fabrikanten  sich  bemühen,  ein 
besseres  feuerfestes  Material  zu  erzeugen  als 
bisher.  („Chem.-Zg."  1908,  22.  Juli,  S.  699.] 


F.  Cornu:  Ueber  die  mineralogische  Zu- 
sammensetzung künstlicher  Mrtgnesit- 
s  teine,  insbesondere  über  ihren  Gehalt  an  Perikla^ . 
Der  Veitacher  Magnesit  wird  seclis  Stunden  lang 
bei  höchster  Weißglut  zu  Sintermagnesit  ge- 
brannt, das  Pulver  desselben  wird  dann  mit  einem 
teerarttgen  Bindemittel  versetst,  dorch  Drnek 
(300  at)  in  Ziegelform  gepreßt,  getrocknet, 
längere  Zeit  im  Mendbeiniofen  gebrannt  und  so 
zu  Ifagnesitziegeln  verarbeitet.  Der  Sinter- 
magnesit  besteht  aus  stark  lichtbrediendem, 
isotropem,  amorphem  Magnesiumoxyd  und  kleinen 
bräunlichen  Körnchen  eisenreichem  Periklas), 
die  Ix  idf  Mikrolithen  von  Magnesioferrit  (?) 
enthalten.  Die  Maj^nositziegel  bestehen  über- 
wiegend aus  Periklas,  ferner  Magnesioferrit  (mit 
Jenem  zusammen  94<*/o)  und  Glaskitt,  welcher  etwa 
58'*'ü5^iO,,  ^li*'  ,,  TaO  und  13»/oAl,Oa  enthnit. 
[„Zentralbl.  f.  Min.  u.  Ueol."  iaü8  S.  305—310 
durch  ,Chem.  Zentralblatt*  1908, 15.Juli,S.I91.] 

Die  Bauxitgewinnung  im  Jahre  1907. 

Die  Bauxitförderung  der  Vcriinigten  Staaten 
betrug  im  Jahre  1907  99  340  t  im  Werte  von 
2017  386  Die  Förderung  ist  in  den  leUten 
Jahren  stetig  gestiegen;  dieselbe  belief  sieh 

im  Jabro  Ui05  »uf  48  900  im  Werte  von  1  Oöi«  226 
„      „     1906    ,   76r»a7    ,      ,  1  546  906 

„      ,     1907    ,   99  iSO    _       ,       ,  2017. H86 

Die  Steigerung  des  Jahres  1907  gegen  das 
Vorjahr  betrug  etwa  80^.  Dureh  die  eigene 
Förderung  wird  jedoch  der  ehenfall>  stetig  wach- 
sende Verbrauch  der  Vereinigten  Suaten  nicht 
gedeckt.  Folgende  Tabelle  gibt  einen  Ueberblick 
über  Förderung,  Einfuhr  und  Verbrauch  der 
letzten  drei  Jahre; 


Förder  uag 

Vcrbrcuch 

t 

1005          48  900 

( 

11  913 

1 

60  Hl  8 

1900           76  537 

18  094 

1>4  631 

li»07           9!^»  340 

25  467 

124  Sit? 

Die  VVeltförderung 

betrug  in 

den  Jahren 

1905  und  1906: 

ISM 

INS 

ViTfitiiK'tö  StMlen  . 

t 

4«  900 

1 

76  537 

Frankreich  

103  000 

117  780 

OroSbriteonieB  .  .  . 

7  416 

6  760 

159  316 

201  077 

Oeiiamtwert  in 

1  910  622 

2  &6i>  455 

In  den  Vereinigten  Staaten  Ut  im  letzten  Jahre 
ein  neues  Bauxitvorkommen  entdeckt  worden 
und  zwar  in  Wilkinson  County  in  Georgia. 
Analysen  von  Proben  dieser  neuen  Lager  haben 


folgende  Besultate  ergeben: 


t 

3 

A1,Ü  .»   .  ,  .  . 

52,92 

55,21 

10,17 

12,40 

7.66 

0,96 

Tio,  

2,76 

2,30 

2.16 

gab.  HtO.  .  . 

.  .  .  2».l2 

26,&5 

29,10 

bygr.  HfO  ,  . 

,  .  .  0,Sft 

0,8» 

0,88 
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SchatzunpTswelse  entbftlt  <Hrse3  neur  T.afrrr 
mehr  als  100  000  t  Bauxit,  eine  genauere  Be- 
•tljBiBniif  kaaB  Jedoch  erst  oaeh  dofehenderea 
Ünter9uchuuj.'>^n  erfolireu.  Au?  Imlirr  wird  elien- 
falla  die  Entdeckung  aluminium  haitiger  Laterit- 
TcrlcoittBMtt  r«D  ungeheoNT  Aanlohiimig  ge- 
meldet. Latcrit  ist  Jedoch  dManlcher  als 
Bauxit. 

Sein«  tiauptvtirweuduiig  ^det  dt:r  Bauxit  als 
AusgangBinalerial  bei  der  .^luminiumgewlliliniif ; 
ferner  znr  Iiarstellung  von  Alumininmsalzen,  zur 
Herstellung  kOastlicber  Schleifmittel  und  von 
Bauxttiteinen.  die  als  feaerfeete  Steine  Ver^ 
Wendung'  fiiidfii,  da  sie  vorzii^rlich  don  zer- 
stdrenden  Wirkungen  von  lietallbAdern  bei  hohen 
TeupenHaren  vridentehen;  so  namokUIeh  bei 
basischcii  Kartinöfen,  Bleirafflnationflöfen,  Kupfer- 
schmelzSfen  sriwu-  drehbaren  Portlandzement- 
öfon.  Bei  der  Fabrikaliuu  der  Bauxitziet^el  erfolgt 
zunächst  eine  Entfernung  der  freien  KieBclsinre 
durch  Waschen,  sodann  (  in  Brennen  bei  etwa 
1370^0.  Unterhalb  von  1310*  C  findet  kein 
oder  dooh  enr  ein  g«riagm  Sintern  «talt. 

Um  dem  gebrannten  Material  wieder  die 
erforderliche  Bindefahigkeit  zu  verleihen,  wird 
daasellM  mit  feuerfestem  Ton,  Irieselsanrem  Kiüiam 
oder  Kalk  versetzt.  Die  f;cformt*^n  Steine  werden 
nach  dem  Trocknen  bei  hohen  Temperaturen 
gebrannt,  wodurch  sie  äußerst  hart  und  fest 
werden.  Für  Martinlifen  sind  Steine  niii  iiohem 
Tonerde-  und  niedrigem  Kiesflsnurt^rihalt  fr- 
forderlich;  je  reiner  die  verwendete  Tonerde 
war,  deeto  l>emere  Resnitate  erleben  sieb.  Die 
knolenfoniii^'en  Bauxite  «•i^.MH')!  >icli  hirTfiir  am 
besten,  da  sie  einen  höheren  Tonerdegebalt  auf- 
weisen ab  die  iibrigeii  Arten  des  Vorkommens. 
Purch  Aussuchen,  Waschen  und  Sieben  des 
reinsten  Bauxits  auf  der  Grube  wird  di»'ses 
Material  erhalten.  Wie  neuere  Vf-rsuche  ergeben 
haben,  liefern  Steine  mit  weniger  als  12  Kiesel- 
säure znfritdenstellend  T'i-^iiltate  und  linden  im 
Martinofen  ebensogut  \  erwendung  wie  Magnesit- 
Steine.  I>er  Qmnd  für  diese  WiderstandsfUiigkeit 
des  Bauxits  pecrrn  d\r-  zf'r>!t;>r'-inl>^  Wirkung  durch 
das  Metallbad  und  die  basische  Schlacke  beruht 
woU  nach  Beobaehtnngen  tob  Sir  William 
Siemens  haupt.sach!ioh  darauf,  daß  der  Bauxit 
infolge  der  intensiven  Hitze  des  Ofens  in  eine 
feste  und  harte  Schmir^relmasse  verwandelt  wird, 
die  kaum  von  Slablwerkzeugin  aniregritlfn  werden 
kann  und  den  mecliauischfu  und  cliemischen 
Wirkungen  sowie  denen  der  Wärme  zu  wider- 
«tehea  vemagr.  Die  Erfahrungen  mit  Bauxit- 
zi^e-fln  hei  den  IVfdiöfi n  in  der  I'.-i  llandzfnie'nt- 
Fabrikation  sind  ebenso  äußerst  zufriedenstellend, 
wie  aneh  Versuebe  im  Blei-  und  Kupferhütten« 
th  frii-bii  fiiii'  fünf-  bis  sechsmal  lan/irere  Lebens- 
dauer der  Bauxitziegel  gegeuiiber  den  gewühulich 
gebrauchten  kieselsftureiialtigen  Ziegeln  ergeben 
haben.    [,Uln.  J.*  1908,  18.  Juni,  3.  722.J 


S.  Woloq-dine  macht  einige  vorläufige  Mit- 
teUungon  über  die  WArmeleitung,  Porosität  und 
Oaidttrdiliasigkeitfenerfeater  HaterialSen.  Ti^BttU. 

S,  d'Enc*  1908  Nr.  6  S.  820-821.) 

Fenerft  st»'  Steine.  Qualitfttsf ragen  von  Scha- 
moiteateinen.  [^iTieß.-Zg."  1908,  1&.  August, 
8.  498—496.) 

EinwirkuMt:  der  Hitze  auf  feunrfest«  Stoffe. 
(^Tonlnd.-Zg."   1908  Nr.  74  S.  1128-1127.] 

Koks«  und  KupolofenziegeL  Beant- 
wortung- der  Frage:  Welche  leuerfMteB  Zle^rel 

(basische  oder  saure)  werden  in  Rheinland  und 
Westfalen  fUr  Koks-  und  Kupolöfen  im  allge- 
meinen benStigt.  [„Tottind.-Zg."  1908,  23.  Juni, 
8.  1117.] 

Feuerfeste  Warf  n  InSrluv  >  d-n.  [.Tonind.-Zg.* 
1908,  6.  August,  ö.  13;r_'-l394.J 

E.  Schlacken. 

Dr.  ü.  Passow:  Die  Verwendung  d  er 
Hochofensehlacken.  Dieser  wie  der  nach- 
stfbende  Artikel  enthält  eine  Kritik  des  (.'olioseus 
Verfahrens,    f. Met."  1908.  Nr.  14.  S.  4in.] 

Zement  aus  Hochofenschlacke.  [,Tonlnd.-Zg.* 
1908  Nr.  81  S.  1286.1 

F.  Erze. 

A.  Couroux:  Die  Eisenerze  der  Welt 
und  die  Bedeutung  der  Erzvorkommen  im 
I!,'i-siu  Von  Briey.  Vt^rfa.sser  iu'.sprirht  der 
Keihe  nach  die  Erzvcrhaltnissc  der  Vereinigten 
Staaten,  Deut«eblands,  Orofibritanniens  und  Frank- 
reiclia.  Während  das  Itizt^'i-nannte  Land  mit 
S'/s  Millionen  Tonnen  im  Jahre  1907  den  vierten 
Fiats  unter  den  roheisenerzeugenden  Lindem 
einnimmt,  stand  es  hinsichtlich  der  Eisenerz- 
forderung mit  H  48 1  000  t  iffl  Jahre  1906  an 
fünfterstelle.  Frankreich  besitzt  verschiedenerlei 
ErzRorten,  allein  die  meisten  Lagerstätten  sind 
ersiiiöpft  und  licf  rn  nur  noch  unbedeutende 
Mengen,  nur  die  iotiiringischen  Erze  nehmen 
von  Tag  zu  Tag  an  Bedeutung  so.  In  der 
('li.'irnpa;rni.-  tr^winnt  man  kanm  noch  100  000  t 
oolithisches  Eiäeuerz;  die  (iruben  von  Mazenaj 
und  Change  im  Departement  Sadne>et-Loire 
(  30  km  von  Creusot  )  geben  jährlich  kaum  60000  t 
Brauueisenerz ;  in  Berry  ist  die  Förderung  fast 
Null,  kaum  3000  t  im  Jahre.  Die  Bretagne 
liefert  etwa  .80  000  t  im  Jahre,  allein  die  ganse 
Fördermenn«  preht  nach  England.  Eiuic-e  Hraiin- 
eisenerzgruben  linden  sich  noch  in  den  Deitarte- 
ments  Lot-et-Oaronne  und  Loire -InfMeux«, 
Spateisensteine  gibt  es  in  Ari^-ge  und  Ist^re, 
allein  alle  diese  ürubenzusanimengenommeuUeferu 
kaum  400  000  t  Im  Jahre.  In  den  Ost-PyrenSen 
ist  der  Erzbergbau  noch  ziemlich  tloti,  d.ts 
ganze  Fönlerquantum  von  300 000  t  geht  Jedoch 
nach  England.  Die  Norroaudie  hat  Im  letzten 
Jahre  290000  t  Erz  geliefert,  wovon  aber 
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237  000  t  ausgeführt  wurlen,  131000  t  davon 
gingen  nach  Westfalea,  die  restlichen  106  000  t 
aber  nach  England.  "Wie  »cbon  oben  erwfthnt, 
liefert  die  Hauptmeoge  (mehr  als  85  o/o)  der 
französischen  Eisenerze  das  Dciuirtf  mcnt  Menrthe- 
et-Moselle.  Uan  schätzt  den  Erzvorrat  daselbst 
auf  mehr  all  S^i  Mmiarden  TonaeD.  Im 
Jaltre  1906  lieferte  das  genannte  Departement 
T 64 1000  (  Erz,  gegen  500000  t  im  Jahre 
1871.  Dte  AusbeutuDpr  erfolgt  tu  dra  drei 
Bauptbezirkon :  LoriL'wv,  Nancy  und  Bru  v. 

Zurzeit  sind  acht  (trüben  in  normaler  Aua- 
beutoog  begrifl'en,  nämlich: 

IMT  UM 


.  mit 

1 181000 

1084  000 

918810 

Houtier*  .  .  . 

n 

«19  S&O 

488  T»8 

S54  500 

320  428 

LutxlrBtl    .   ,  . 

u 

289  500 

lor.  4:i7 

Tiiri[UogIlleilX  t 

•  m 

288  500 

104  r.ir. 

Pieuu«  .  t  .  * 

* 

253  000 

123  690 

91000 

6160 

Den  Schluß  des  beachtenswerten  Artikeln 
bilden  ins  Einzflnt»  gehende  An^'.ilien  über  die 
Torhandenea  Erz-konzessionen,  bezüglich  welcher 
wir  auf  dia  Quelle  lellMt  Terweieen  mOiaen. 
UW>ta.  S.  lag.  dT."  1908  Nr.  5S.  745^776.] 

F.  Kerforne:  Eisenerzvorkommen 
V ou  Coatquidan.  lieber  diese  zwischen  üuer 
und  BeIgnMi,  aüdllefa  dar  Straße  Ten  Ploermel 
nach  Vanncs  gelegenen  Fr/ vorkommen  berichtet 
der  VerfaMser  der  ,Acadeiuie  des  äciences" :  Der 
Abbau  der  leit  einer  gewleaea  Zelt  aufgegebenen 
Lager  datiert  schon  aus  dem  Jahre  1825.  Nach 
de  Fonrcy  beflndet  aidi  das  Lager  in  Sand- 
itelii  eingebettet,  ▼ermteeht  mit  Ablagerungen  von 
weißem  Ton,  und  bildet  ellMB  Teil  derselben 
Schicht  wie  die  Erzlafrer  von  Saint-Saturnin 
(.rile-et-Vilaine>  und  Rougü  (Loire-lnlÄrieuro;. 
Die  Natur  dieaei  Yerkommens  ist  von  der  der 
meisten  Erzvorkommr>n  der  Nnrninntüe  und  dor 
Bretagne  sehr  versciiieden.  Wir  haben  es  mit 
einem  roten,  mitnntl^  erdigen,  oftmale  kdmigen 
Hämatit  zu  tan,  der  aus  kleinen  abgeplatteten 
und  unregelmäßigen  Körnern  besteht,  die  in 
einem  feineren  roten  Erz,  das  sehr  vid  feine 
Quarzkörner  enthalt,  einu'elit  ttet  sind.  IDtUter 
findet  man  abperundeto  H.'imatitkiumpen  von 
äußerst  unregelüiäliiger  Form  in  einer  eisen- 
haltigen Majtse  großer  Quarzkörner. 

Das  Erzl.a^'fr  streicht  fast  horizontal,  mit 
einem  leichten  Einfall  gegen  Nordwesten  geneigt, 
und  erretebt  suwellen  eine  Mächtigkeit  von  9  m. 
Die  untere  Schicht  hestt^ht  aus  rosa  Sandstein 
und  ist  sicherlich  dem  Oambrium  zuzuschreiben. 
All  Ueberlagerung  findet  stdi  wdßer  Saadsteln 
Min  •  inigen  Uetern  MAcbtigkeit.  [„Compt.  read.' 
1908  Nr.  23  S.  1226.] 

Die  Eisenerzlagerstätten  von  Ezcar&y 
(ProTina  Logrosa,  Spanien).  Die  beiden  Haupt- 


vorkommeu  h  iR  n  I.a  Marte  und  Protectora ; 
die  letztgenannten  Erze  sind  die  besaeren,  sie 
ergeben  bei  der  Analyse: 

%  % 

Einen    ....    57,64       Kalk  6,T6 

Man^'Hii  .  .  .    3,46      Xagaesia  .  .  .  t,90 

KloseUHuro  .  .  4,4t 
Der  Erzvorrat  wird  auf  7  Millionen  Tonnen 
geschätzt.    [«Echo  des  K.*  1908,  18.  August, 

5.  810.] 

Lucius  W.  Mayer:  Die  Hämatitgruben  in 
Cumberlaud,  England.*  [,Eng.  Min.  J.'  1908, 
22.  August,  S.  887^868.] 

William  T5.  Phillips  berichtet  iu  ein- 
gehender Weise  Uber  die  Brauneisenerziager- 
stttten  Alabama«.  Oeologiaehe  Bmaerkungen. 
Statistische  Angaben  fiber  Förderung  und  W^t- 
brauch  in  den  letzten  Jahren.*  [„Jr.  Age"  1908, 
4.Juni,  S.1788  1790;  11. Juni,S.  1856— 1867 ; 
25.  Juni,  S.  2008—2010;  9.  Juli,  S.  108^109; 

6,  August.  S.  381.] 

Edwin  C.Eckel:  Eisenerze  aus  dem 
(rray-Erzrevler  im  Sstlichen  Alabama. 

Oiiwohl  man  seit  einigen  Jahren  dem  Hämatit- 
vorkommen  in TallaJe^ra County.  Alahama, größere 
Aufmerksamkeit  zugewendet  hat,  ist  doch  bisher 
noch  wenig  darflber  in  die  OeffentUchkeit  ge- 
drunp-cn.  Die  Erze  erstrecken  sich  von  der 
Stadt  Talladega  südwestlich  bis  gegen  Sylacaoga 
zu.  Das  erzfbbrende  Oeblet  relebt  20  englische 
Meilen  von  Nordost  nach  Sii  Iwest  und  i«t 
2  englische  Meilen  breit,  doch  nehmen  die  Erz- 
lager selbst  nur  einen  Teil  davon  ein.  Um  die 
Erforschung  des  Reviers  haben  sich  die  „Gray 
Ore  Iron  Company",  die  mit  der  .,Shelby  Iron 
Company*'  eng  verbunden  ist,  und  die  , Alabama 
Ore  and  Iron  Company*  bemUht. 

Die  Zusammensettung  der  Erze  ist  folgende : 
MetaUiBohea  EltMk    ....   68      bis  64  > 


Mangan   0,1     ,     0,5  , 

.Schwefel    0,007  „     0,4  „ 

I'huspilur    0,15    ,     0,29  , 

E.ieiiels£are   lß,0     „  26,0  , 

Tonerd*   2,0     .    4,0  . 

Knlk   0,8     »    1,6  , 


[,Ir.  Tr.  BeV .  1!)0h,  6.  August,  S.  228—280.1 

EiHfnerze  in  Kanada.  [«Eng.  Min.  J.* 
1908,  2y.  August,  S.  419.] 

Henry  W.  Kümmel:  Eisenerae  In  New* 
Jersey.  [,Eng.  Min.  J.*  1908, 18.  Juni,  S.  1 198.] 

Eisenerze  auf  der  Sinfilhalbinsel. 
Teils  reine  Koteisensteine,  teils  stark  mangan- 
haltige  Eisenerze  sind  an  rerschiedmen  SteUen, 
nicht  weit  vom  Meer  entfernt,  nesterförmlg  Iiis 
zu  1,3  m  machtig  .entdeckt  worden.  [,Ir.  Co&l 
Tr.  Rer.*  1908,  19.  Jualf  S.  2494.] 

Thomas  F.  Read:  Eisenerze  in  China. 

Eisenerze  kominrn  in  11  von  IM  Provinzen  vor; 
iu  fünf  Trovinzeu  werden  sie  in  ausgedehntem 
Maßstäbe  gewonnen.    Die  Erzvorkommen  In 
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Sbaui  Hefern  du  If  Aterial  fitr  zahlreiche  Uefne 
Oefm,  wührt'nd  andere  in  Hönau  und  Hupeh 
g^lppfne  Erzfi  lil-T  sowohl  kleine  Ot*fen  als  auch 
die  Hegierungsworke  in  Uan-Yang  mit  Erz  ver- 
•«h«B.  Di«  JA|i«id«ih«ii  B«gl«niBgtw«rlM  iMiteben 
ihre  F.rze  aii'*  AnliWf^i  und  Kwangtung  in  Thina. 
Die  Deutschen  beabsichtigen,  die  Magnetite  von 
Shantnng  abtnbaven.  Elsen  kommt  Sberdlei 
vor  in  Shansi,  SsQchunan.  Hunan.  KiangRU  und 
Kwelchow.  allein  di^  LagerstAtten  sind  wenig 
entwickelt.  [.Eng.  Min.  J.*  1908,  27.  Juni, 
S.  1997.1 

Marc  ir  1  II  r >■ :  Di.'  E i  s n  p  r z  e  auf 
Martinique.*  Nach  den  in  der  ,KcoIe  de« 
Mine*''  In  Pnris  ansgefllhrt«!  Analysen  «nthtltra 


die  Bne: 

BMmoiydttlosjd   ei,00*/« 

StsMoz^dot   18,60  , 

Magnesift   0.70  , 

PhMptaor«4oro   0,01  , 

UnlMiebOT  BttokrtHd   9,60  . 


Eine  «weite  Frobtr  erpab: 

KlflMlalwfl   10,00  7» 

KiHctioAMhiloxyd   88,60  , 

M««Q«itt*   0,10  , 

TtteiisKai*   6,00  . 


ZuHummei»    99,70  O/o 


l.BuU.  S.  Ind.  mio."  1»0»  Bd.  iX  4.  Heft  ä.  36 
bfi  89.) 

H.  Martyn  Chance:  Der  pyritleelie  Ur- 
sprung dor  EigeiK^rzla^erstAtten.  [,2ingr<  lOa»  J<* 
180H.  2'.).  Au'Tust,  S.  iOH  — 410.] 

Die  Maagauiuduütrie  Indiens.  Uebersicht 
Sber  dto  gegenwirtii^  Lage  des  Berirbauee,  der 
Transport-  und  Absatz  Verhältnisse  von  Mnniran- 
erzen  in  Üritisch-Ustindiea.  [,lr.  Goal  Tr.  Kt  v." 
1908,  81.  JnU,  8.  484.] 

Yorkomnien  und  Verwendung  von  Molybdftn- 
erzen.  [,Ir.  Goal  Tr.  Sev.''  1908,  28.  August, 
S.  812  — 878.J 

Dr.  0.  Stntser:  Die  Niekelerslager* 
statten  bei  Sudbun.*  in  Kanada.  [,Z.  f.  pr.  Qeol.'* 
1908  Juliheft  S.  2^^5  2«?.^ 

Agglomerieren  der  Eisenerze  in  den 
üraban  dar  Slwra  Menera  (Twnel).  [.Rev.Wn.* 

1908,  24.  Juni,  S.  318— 3ia.) 

Gre vi  Ii  e  J  0 n  e s ;  I?  li.s  t  ii  ii.*  Vf>r«rhipdene 
Typen  von  Ruatöfen  für  Eisenerze  wenlen  be- 
sprochen. [,Ir.  Goal  Tr.  Rev.*  1908,  6.  Juni, 
8.  8877— 8279.J 

G.  Werksiiilagen. 

J.  B.  ran  Brnssel:    Die  Werke  zu 

Creusot.*  Bi-schreibung  der  HochotVu-,  Stabl- 
und  Walz  Werksanlagen,  Uieiiereien,  Hammer- 
werke, Montage-  und  AiQustagvraume.  Von  den 
fünf  Hochöfen  gehen  dn-i  auf  Th<>ma^<  is(  n. 
(«Am.  Mach.*"  1908,  20.  Juni.  S.  857  — 8ö2.J 


Die  Olengamock  und  Ardeerwerke  der 
Glen^'aniack  Iron  and  Steel  Company . *  [,Ir.  ("oal 
Tr.  Bev.«"  1908,  31.  August,  8.  764—766.] 

Drew^:  Entwicklung  und  gf^frt-nwflr- 
tiger  Stand  der  modernen  Hebezeug- 
teehnlk.*  (Forts.)  Bremsen,  Stenerapparat«>, 
SciiützenHteuerung,  Elektromotoren,  Br«  nisliift- 
magneto,  Sicberheitsvorrichtungen.  [„DingiiT'^ 
1908.  6.  Joni,  S.  855— 858;  27.  Juui,  S.  401 
bis  403 ;  4.  Jnli,  S.  417—419;  11.  JuU,  S.  486 
bis  440.] 

r.  M  i  c  h n  f  f !  d»^r :  Neuere  Gesichtspunkte 
bei  liüiLeuubfkisirauitporten.*  [,Üest.  Z.  f.  B. 
n.  H.''  1908,  6.  Juni,  S.  288.~886;  18.  Jnal, 
8.  889—892.] 

Tran.sportvorrichtungen  in  ein«  m  Rniirwerk.* 
[,Ir.  Aire»  190H.  16.  Juli,  S.  174  llfi.] 

Walter  G.  Stephan:  Moderne  £rz- 
Terlade-Vorrlchtnngen.*  Beschreibung 

di  r  Konstruktionen  di  r  Wellman-Sfaver  Co.  und 
der  Brown  HointitiL'  M.icliiiu'  t',,.  \^\r.  Tr.  Kev.* 
1908,  20.  AiiLMist.  S.  314  — :n  7.] 

Abbildung  und  Besclireibung  einer  vou  der 
Case  Mfjr.  Company  In  Colnmbns,  Ohio,  «rbauten 

Isolilen-  und  .Asche-Verladevorrichtung.* 
l,lr.  Age"  lUOH,  13.  August,  S.  437-43H.J 

Der  elflvlrische  Kr.aftiiHiricii  der  Gute- 
boffaungsbutte.  Das  Werk  besitzt  ein  Oruod- 
elgentam  von  1000  ha,  auf  dmn  atwa  800000  qm 
Bauliclikoitcn  errlcliti  t  sind,  und  beschllftigt 
heute  etwa  22  000  Beamte  und  Arbeiter  auf 
sehn  TerBchiedenen  Werken.  Bei  solch  aus» 
gedehntem  und  umfaiigriiclirm  Betriebe  sind 
Kraftanlagen  von  etwa  46  000  F.  S.  Leistung  vor- 
handen. Die  einzelnen  Werke  sind  zum  Zwecke 
(Ion  Transportes  von  Bohstoffen  untereinander 
durch  Geleise  von  etwa  100  km  Gpfsamtlant'e 
verbunden,  auf  denen  27  Lokomotiven  und 
1200  Wagen  ▼erkabren.  Von  den  genannten 
Werken  besitzon  die  Abteilungen  Eisenhütte. 
Abteilung  isterkrade,  Zeche  Sterkrade  und  Oster- 
feld elcktrisehe  Kraftwerke,  welche  teils  mit 
Dampfmaschinen  und  nt  uerdings  Dami>fturbinen. 
teils  mit  Gasmaschinen  arbeiten  und  insgesamt 
eine  I^ielstung  von  1 1 800  KW.  abgeben  kdnnen. 
Eine  in  der  <^uelle  abgedruckte  Tabelle  enthllt 
sehr  interessanti  .Xnu'.iben  für  alle  g:f»nftnnten 
Werke  über  die  im  Jahre  nutziiar  abgegebenen 
Kilowattstunden,  die  jthrlloho  Ausnntning  der 
Ma'schinen,  die  Zahl  tmd  Leistung'  der  Elektro- 
motoren sowie  Zahl  und  Leistung  der  GlUh-  und 
Bogenlampen.  Alle  Kraftwerke  sind  miteinander 
durch  Hochspannungserdkabel  für  3"(m>  Volt 
verkettete  Drehstromspannuog  elektrisch  ver- 
bunden und  unterstützen  «ich  gegen-seltip.  Diese 
Spannung  wird  demnaclint  aui  IuhOd  \  oll  <.r- 
b5bt  werden.    Das  griUhe  Krattwt  rk  ist  das- 
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Jeirige  der  Abt«fluiig  «EasenlittUe*  Bit  i^nnr 

möglichen  llr)ch8tleistujig  von  rund  8000  KW. 
Die  übrigen  Kraftwerke  zusammen  haben  etwa  ^/s 
der  KUowattetttiiden  abgev'eben  wie  das  Kraftwerk 

Eisenhiitte.  Als  Antriebsmaschinen  der  Kraft- 
werke sind  Kolbendampfniftgchinen,  Gasmascbinon 
und  auch  neuerdiners  Dampfturbinen  angewendet. 
Ebt'nso  übersichtlich,  wie  die  Ausrüstung'  dt-r 
Elektrizitfitswcrko  mit  Kraftmaschinen  in  Ta- 
bellen aufgeführt  ist,  ebenso  slud  auch  die  in 
den  eiaselaen  Abteilnngeii  eiD|:ebftiite&  eldctrl- 
schen  Antriebsmotoren  in  TabeMenforrn  zusammen- 
gestellt und  zwar  getrennt  für  Hüttenwerke 
nsd  fUr  Bergwerke.  Die  Uotoren  der  Abteilung 
Sterkrade  sind  Gleichstrommotoren  für  220  Volt, 
meist  mit  kleineren  Leistungen  bis  etwa  50  P.S. 
Alle  übrigen  Motoren  sind  Drehstrommotoren. 
Das  System  der  Verteilung  ist  also,  wie  bei  der 
großen  Ausdehnung  nicht  anders  zn  erwarten, 
vorwiegend  Drebstrom. 

Jm  der  Abtdlinig  ^Eisenbatte"  sind  einige 
größere  Motoren  mit  I.f i^tuntren  zwischen  100 
und  200  P.S.  eingebaut,  die  zum  Pumpen-, 
Kompressor^  oder  Ventilatonuitrleb  dienen.  Die 
beiden  Walzwerke  Oberhausen  und  Neuoberhausen 
besitzen  ein  paar  Walzenzugsmotoren  für  un- 
mittelbar 3000  Volt  Spannung  von  1000  und 
1200 P.S.  Leistung,  die  außerdem  mit  Schwun^^- 
niassen  tr'*kujipf'lt  ständig  umlanl'i  ndi-  Walzen 
antreiben  für  das  8tabei»en-  und  Feinblechwalz- 
werk; im  übrigen  bieten  die  Motoren  fQr  die  ver- 
schiedenen W'  Tkzntii^masJchinen  ki  ine  Wfsriitlic.hi'n 
Abweichungen  von  den  üblichen  Konstruktionen 
fOr  50  Perioden  nnd  Niedersi^annung  von  190  Volt. 
Niedrige  Spannung  nimmt  man  in  diesen  Work- 
stiltten  gern  wegen  (Irr  jreringeren  Gefahr  und 
kann  sie  auch  ganz  ;.'iic  anwenden,  weil  meist 
dne  größere  Anzahl  Motoren  dicht  beieiliailder 
liegen,  also  kleine  Li  itmiirsvi  rinsfo  auftreten, 
und  für  den  betrettenden  Bezirk  ein  größerer 
Krafttrajisforaatw  die  a5tige  Eaeri^e  ohne  große 
Verluste  von  Hoch-  auf  Nii  ilerspaunun;.'  ntnzu- 
formen  vermag.  Dagegen  ist  für  die  Bergwerke- 
motoren der  versebledeaen  Zeehen  meist  eine 
höhere  Spannung  von  500  bis  3000  Volt  gcw?lhlt, 
weil  diese  weiter  voneinander  entfernt  liegen  und 
bei  niedriiferen  Si>aunungen  zu  große  Leitung«- 
verloste  inn  .  t  u  würden.  Unter  den  Bergl)au- 
motoreii  ist  ein  stärkerer  von  700  P.S.  für 
unterirdische  WasKerhaltung  aufgestellt,  sonst 
sind  Motoren  von  10  big  100  P.S.  im  Gebrauch. 
r,El.  Kraftbetr.  ij.  B."  190s  Nr.  16  S.  819  bis 
324,  Nr.  17  S.  343  bis  348.] 

Scheihen-K  ess  eisiieise-Wass*  erniesser.* 
Derselbe  misst  das  durchfließende  Wasser  (Urekt 
nach  seinem  cflVktiveu  Volumen,  fiie  ^\  irktit]f:>- 
weise  der  von  der  Firma  Siemens  &  Haiskc  in 
Berlin  konstruierten  Wasaermesser  wird  An- 
gehend besclirif'lipu.  [,Z.  f.  Dampfk.  u.  M.* 
iy08,  24.  Juü,  S.  283.] 


Dr.-Ing.  Ensslin:  Ueber  die  Wandani«!«- 

teinperntnren  in  einem  Gasinaschiiien- 
zyliader.*  Versuche  am  Zylinder  einer  DW.- 
yiortakt^Hoehofettgasmascbine  und  einer  Oeebei- 
hAlser-Mas«  iiine  wurde  u.  a.  gefunden,  daß 
der  Unterschied  der  Temperaturen  in  Laufbüch.se 
und  Kühlmantel  eines  (iasma-schinenzylinders  ver- 
hältnismäßig gl  rinir  i>t  1 1  twa  35"  C.),  daß  femer 
die  geschmierte  Laufflilchr*  nicht  sehr  heiß  ist 
und  daß  eine  ungekühlte  Wand,  z.  B.  die  eines 
elnfiiebwtrkendea  Kolbenbodens,  obne  Wasser- 
köhhiiip  eine  hohe  Temperatur  haben  wird. 
[»Din-hr"  1908,  25.  .Juli,  S.  465-470  ] 

Köster:  Amerikanische  Dampfkraft- 
werke.* Aiiiremeine  Anordnung  der  Kraftwerke, 
Kesselhäuser,  Kohlenijunker,  Dampfkesselsysleme 
(Babcox  &  Wilcox  und  Sürling),  Koste,  Schorn- 
steine aus  Bleeb  und  Eisenbeton,  Größe  des 
Schornsteinfuchses,  Vorwärmer,  Rohrleitungen. 
l,Z.  d.  V.  d.  L"  1908,  13.  .Juni,  S.  941—952.] 

Stahlbänder  an  Stelle  von  Riemen- 
antrieben.* [«Tonind.  •  Zg.'^  1908  Nr.  97 
S.  1452^1453.] 

Vorsicht  beim  Gebrauche  von  SMahlkr.ift- 
bändcru.  Als  Ersatz  von  Treibriemen  werden 
von  der  Eloesser  Kraftband-Gesellschaft  m.  b.  H., 
Berlin  -  rh.'irlottenliui  fjr,  Stahlb&nder  eingeführt. 
Diese  verlangen  eine  sorgfältige  Montage,  ferner 
glatte  Oberflleben  und  genaue  Ausriebtung  der 
Hicnienfselieilicn  uml  Weilen,  wenn  nicht  häiifiire 
Brüche  eintreten  sollen.  In  einem  Betriebe  ist  an 
einen  und  demselben  Antrieb  innerhalb  von  swei 
Monaten  dreimal  Bruch  eingetreten.  Wenn  die 
Umfanirspe^ehwimiig-keit  der  Riemenscheiben  eine 
erhebliche  ist,  so  kann  ein  lieißea  des  Stabl- 
bandea  sehwere  Unfitlle  veranlassen,  da  ein 
zerrissenes,  uroherpresclileiuiertes  Stahlband  wie 
ein  scharfes  Messer  wirkt.  Die  Kraftbänder 
müssen  deshalb  immer,  auch  wenn  de  außerhalb 
des  Vt  ikeln-slioreichs  laufen,  sicher  umwehrt 
werden,  sofern  sie  eine  erhebliche  Umlaufs- 
gesebwlndigkeit  besitsen.  J,Z.  f.  Gew.-Hyg.*' 
1908  Nr.  16  S.  888.] 

Dr.  Brat:  Die  Bedeutung  der  Sauerstoflf- 
tberai)ie  in  der  Gewerbehygiene.  *  [,Z.  f.  Gew.- 
Hyg  "  1908  Nr.  13  S.  806—306.] 

AusziebbarerHast,  System  Delagneanx.* 

Dieser  ausziehbare  Mast,  der  in  Altlnldung  2 
dargestellt  ist,  hat  den  Vorteil,  sich  schnell  zu- 
sammenlegen und  auseinanderzleben  zn  lassen 

und  doch  eine  i:roße  Widerstandsfäliigkeit  zu 
besitzen.  Er  ist  an  jedem  (ielenkpunkte  mit 
eisernen  Rieireln  a  versehen  (siehe  Alildhiungi, 
welche  ein  Zusammensinken  des  Mastes  ver- 
hindern, III  -ii'  ili''  Arli-i-ii  il>T  Gelenkt  in 
einer  unveränderlichen  Euileruuug  halten.  Ander- 
seits kann  man  durch  IXisen  der  Aiegel  a  den 
Mast  dureli  einen  b-ichten  l)ruck  voll«t;lu(iiir  /u- 
samuieulegoQ  zum  ln.'quemrn  rraiis]iort  mit  der 
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▲bbiUaiif  S. 


E^benhahn  oder  In 

scinv.r  zu^rflnp* 
liehen  Gt-gendeii. 
Die  bneliriebeBe 
Anordnung  (regtat- 
t»  t ,  (l<  n  jrlciohpn 
Uatit  auf  vt-rüchie» 
dene  Liniren  etn- 
zustellen.  was  L.-i 
Lol'tleitungen  usw. 

vorteilhaft  sein 
kann.   Has  leicht«' 
Ufwicbt  und  die 

Einfachheit  der 
Htrstt-Ihintr  (alle 


dea  auHziehbaren 


Aarichl  .»I  Scbalti  VluerHtürke  wml.n 
nach  uerseliit'n 
Schablono  ^psrliiiit- 
tpn.    trtloclit  und 
dann  zuA»niu)i-nKf- 
setzt)  lam«n  diese  Art  von  Hast  tn 
niarn  lii  II  F;illi  n  als  liilliir  und  nuiz- 
briu^k-nd  t-rticheinen.    [,lien.  Civ." 
1908,  22.Aup.,  8.  293.] 


H.  Roheisenerzeugung. 

S.  J.  Kosbkio:  Uocbofi'arechnuD^''en. 
Auf  Grund  der  AnalyRen  der  KohHtofTe  wird 
«ine  ToUstflndi^'c  Mölli*rberechnun(r  tiir  verschie- 
dene Silikatschlacken.  Omer  eirw  Berecliimnjr 
der  Windiuenge  und  der  Zusanaiieusetzuntr  der 
Gichtgase  (Ür  einen  600  t-Hoehofen  angegelien. 
I,Ir.  Ajre«  1908,  28.  Mal,  S.  1700— 1T04.) 

J.  V.  E  Ii  ren  we  r  t  Ii :  Haiisystenie  der  Eis.  n- 
hoch&fun,  deren  Beurteilung  und  Wahl.*  [nUest. 
Z.  f.  B.  u.  H.*  1908,  20.  Juni,  S.  801—304.] 

N.  Surdnl:  Mitteilung«*!!  Ober  den  Betrieb 

der  Hochiifen  im  l'ral  um!  im  Hezirk  olonetz 
iiu  Jahre  1»Ü6.*  l.Üoru.  1906  Juliheft 
S.  70—88.] 

Die  Hoehotenanlage  der  Northwestern 

Iren  To.  zu  Mayville,  Wisc*  Genannte  Ge- 
seliscbalt  wurde  im  Jahre  1854  zweokK  Betriebs 
eines  kleinen  Holzlcoblenhochofen!«  zur  Verhüt- 
tung eines  in  <ler  Nachbarschaft  vorkomnienii«  ii 
tViiikürni;:en  UrauneiHensteins  yeu'rüntl'i.  l>ie 
Anlage,  die  nach  Plänen  von  Julian  Kennedy 
getrenwftrtig  vmgebaut  wird,  soll  nach  ihrer 
Fertii.-^f.  llung  zwei  Hochnfen  vnn  'i")t>  :<oo  t 
Tagesletäluag  nebät  zugehörigen  je  vier  W'iud- 
erhitsem  und  (Heßhflusem  für  Hasselguß  in 
Sand,  (iranulalioiis.  iiiriclitunL'  lÜr  die  •tarnte 
Schlacke,  groUe  Erz-  und  Kukttlagerplatze  ent- 
halten. Das  En  hat  heute  etwa  48  «o  Eisi  n, 
1,26  '/o  Phosphor  um!  einen  ziemlich  leili.  n 
Tonordegehalt.  [,Ir.  Tr.  Kev.»  l9üH,  25.  Juni, 
S.  1165— 116S>.J 


iz: 


AbbUdang  B. 


Eine  Neuerung 

beim  Bau  von  Hoch- 
öfen. Es  wird  dor  Vor- 
schlag gemliebt,  iweehs 
größerer  Widerstaads* 
fahi^rkeit  p>gcn  wape- 
reebte  Drücke  aus  dem 
Ofeninnern  die  einzel- 
nen St>  im-   des  Kern- 
schachtmauerwerksvom 
Bodenstein    bia  etwa 
zur  ballten  Schacbthiihe 
nicht  melir  wie  bisher 
allgemein  ttblich  wage- 
recht, sondern  nach  der 
( >t'enTnitte  zu  geneigt 
anzuordnen.    Zu  dem 
Zweck  wird  die  erste 
Steiulape  über  dein  W>- 
deuätein  (A)  sowie  eine 
Laire  (C)  des  Sehaehti 
aus  keilfiirniigen  Forni- 
steinen  herge- 
stellt. Femer 
erhalten  die  ein- 
selnen  Steine 
einer  Lage  einen 
festeren  Ver- 
band (ladurrh. 
daß  die  Seiten- 
Hieben  mit  an- 

V'fsetzten  Nasen  in  Form  eines  halben  Scluvalben- 
schwanzes  verftebeu  üind.  ^Vergl.  Abbildung  3.) 
[,Ir.  Goal  Tr.  Bey.**  1908,  17.  Juli,  S.  278. 

Ein  Hochofen  mit  ovalem  Querschnitt,  f  »En- 
gineer*  1908,  2R.  August,  S.  •2-2.').] 

Der  neue  V ander bilt-Hochofen  der 
Birmingham  Coal  &  Iren  Co.,  zu  Boyles, 
Ala.*  Beschreibung  dieser  modernen  Hochofen- 
an1a>;e.  f  .Ir.  Tr.  Bev."  1908,  6.  August,  S.  235 
bin  23«.] 

1.  Giefiereiwesen. 

(VoryL  aneh  AbsohntU  A,  K,  N  und  P.J 
Allgemeines.  —  OleSereianiagen. 

Prof.  I»r.  H.  N(>uniann:  Das  Eisengießerel- 
wesen  im  Jalirc  1007.  Kurze  Uebersicht  über 
die  Literatur.  [„OlQekanf  1908,  16.  August, 
S.  1184.1 

Kine  Uebersicht  über  die  Vertellunfr  der 
Eisen-,  Stahl-,  Tenipor-  und  Metallgieljereien  in 
den  Vereinigten  Staaten  und  in  Canada  ist  ent- 
halten in  J'oundry"  1!»08  .Tuliheft  S.  •24'2 -'24.'».* 

W.  T.  Haich:  Fragen  beim  Bau  und 
bei  der  Einrichtung  einer  modernen  fie- 
bere i.  Vertrleicb  einer  tJas-  undDam|tlnia.scliiuen- 
aula^'e,  Vorleilli'ittere  \'er\v.  ii.|iiiii;  der  ersteren 
ist  durch  die  L'm>t;iinle  li-din^'t.   tlektrisclie  An- 
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läge  für  Uebertrag'un?  der  Eraft.  Beleuchtung 
dorcli  Bogen-  und  Glühlampen.  Anordnung  der 
Fenster  und  Oherlichtpr  pepren  Norden.  Lüftung: 
durch  Dachreiter  und  Ventilatoren.  Putzen  der 
Ghifiatflelte  mittels  SaadstnblfeUise.  Tranaport- 
uml  Hi^li'-vorrichtnnfrr'n.  Es  ist  vortoilhaft,  dr-n 
Fußboden  durch  eijie  dünne  L>age  Sand  gegen 
Verspritzen  von  Eisen  zn  seh&tzen.  [.Foundry'^ 
1908  Junibeft  S.  193  —  196;  «CtttlngB*  1008 
Augustheft  S.  194-1  90.] 

Die  neue  (iiclierei  der  Kennedy  Valve  Com- 
9auy*   [.CMtiugs«  1008  JuUheft  S.  80.] 

Du  Vander^rift-Werk  der  United  En- 
gineering and  Founilry  CompanT.*  Diese 
Anlage  stellt  im  Jahre  etwa  2000  t  ätahUorm- 
guB,  1000  t  Hartgoßwaken  und  100  t  Ketall- 
guß  her.  Beschreibung  des  Werks.  AnA  rtitruntr 
von  Zahnrädern  und  Walzen.  Castings*  L908 
Juniheft  8.  81—84.] 

Die  neue  Radergießerei  der  Dickson  Car 
Wheel  Co.  zu  Houston,  Texas,  wird  beschrieben.* 
[.Foundry"  1908  Juliheft  S.  211—217.] 

Die  Toronto  -  Gießerei  zu  Toronto, 
Kanada.*  Beschreibung  der  Anlage.  Dir  Ver- 
fahren zur  Herstellunu-  von  Röhren  und 
Fiitinga.  Die  Köhren  werden  auf  Sonder- 
formmasehiBeD  in  besonderen  Kasten  hergestellt 
und  liegend  gegossen.  Bei  dem  Vorfahrten  Ist 
sehr  wenig  Formsand  erforderlich.  Beschreibung 
der  Anfertigung  der  Fittings.  [„Castings*  1008 
Angvstheft  S.  160—178.] 

Anfertifrnn?  von  Ra^liatoreii.  *  lU-sohreibung 
der  Einrichtung  der  Radlatorengifüerei  der  King 
Eadlator  Co.,  Ltd.,  zu  Teronto.  (yFoundry* 
1908  Junibeft  S.  1 56-- 169.] 

CMefteralbelrleb. 

Milton  Hersey  und  Ira  B.  Lesh:  Der 
Wert  der  Chemie  im  modernen  Gießerel- 
betrieb. (Vortrag  vor  dem  Kanadischen  Zweig- 
yer^  der  Society  of  Chemical  Industry.)  Aus- 
flltterung  und  Beschickung  vt  r^chieden  großer 
Kupolöfen.  Die  größten  Möglichkeiten,  Erspar- 
nisse im  OieOereibetrieb  zu  erzteleo,  liegen  In 
der  Fülining  der  Kupolöf'  n  auf  (rrnnd  chemischer 
Untersuchungen.  Für  den  Kupolofen  gibt  es 
kein  ,sehleebtes  Rohelsen*.  Jedes  Eisen  hann  in 
bestimmten  Mengen  bei  dt-r  Gattierung  verwendet 
\v(>rii»'n,  wenn  es  nur  sein<*r  chemischen  Zusammen- 
setzung nach  uiit  anderen  Sorten  zusanunen 
bestinuntfu  Anforderungen  genügt.  Verfasser 
H'oht  soilnim  ili  s  näheren  auf  «lif  Kornbildung 
beim  grauen  Eisen  ein.  Die  entschwelelnde  Ein- 
«rlrkung  des  Mangans.  Form  und  Große  der 
Prntii  stfilii  sollen  einheitlich  sein.  Empfohlen 
wird  der  Vierkantstab  von  1"  Seitenlange.  Be- 
züglich i«r  Probenahme  werden  naohstehende 
Ausführungen  gemacht:  Die  Eist-nprobcn  .sind 
von  Stöcken  zu  nehmen,  die  frei  von  Schmutz, 


Sand.  Schlacke  und  Rost  sind.  8  bis  12  Masseln 
aoUen  herausgegriffen  und  in  jede  mlndeaten» 
zwei  Löcher  bis  zur  Mitte  geboltrt  wertlrn,  wor- 
auf die  Bohrspilne  gut  gemischt  werden  sollen. 
Bei  der  Probeaahne  Ton  Koks  Ist  ron  etwa 
25  bis  80  großen  F?tfirkpti  ji>  cm  kleines  Stück 
abzuschlagen;  aus  diesen  wird  nach  der  Zer- 
Ueinenmir  und  Teilung  in  übBcher  Weise  die 
Probe  für  ili**  chemische  Analyse  hergestellt. 
Empfohlen  wird  ferner  eine  öftere  Untersuchung 
des  verwendeten  Kalksteins,  Sands,  Kernmehls, 
Lehms  und  dergl.  [„Journal  of  the  Society  of  Che- 
mical Industry*  1908,  15.  Juni,  3.531—534.] 

Oscar  E.  Pcrrigo:  Vollstan(l!).'c  Si:'lbst- 
kodtou  -  Aufstellung  für  eine  Luhngießerci. 
[.Castings''  1908  Aogoatheft  S.  180-186.] 

Kurze  Beschreibungen  nadntelH»der  Neue- 

rnniren  flir  f^ii  Hf n  it  ii :  Formmaschinen  mit 
ät'lbättäiigcr  Saudzulubruug.  Kupolofen  von 
Baiilot  (vergl.  , Stahl  und  Elsen«  1907  Nr.  33 
8.  1201).  Sandstrahlgeblase  von  Danic.  Tiegel- 
ofen mit  Oelfeuerung.  [„Foundry'^  1908  Juni- 
beft S.  208—200.] 

OieftereipAnlagen  und  -Haschinen  für  den 
AutnmnHlbau.*  Beschrieben  wcnlcn  Einrich- 
tungen, geliefert  von  nachstehenden  Firmen: 
Badlsehe  Kasehinenfabrlk  In  Dnrladi,  Ver. 
Schiuirirt  l-  und  Maschinenfalirikcn  A.-G.  in  Haii- 
nover-Bainholz,  König!.  Württemb.  Uütteuamt 
Wasseralfingen,  BonvUlain  A  Boneer^y.  [,Z.  f. 
Werkz.«  1908,  25.  Juni,  S.  418—488.] 

Th.  Löhe:  Git-ß-Tei-Hilfsinittd.  Es  wenbn 
besprochen:  Modellanfertigung  und  Modellsand, 
Formsand,  Kemsand,  Lehm,  Gießen  tn  nasse  und 
getrocknete  Formen;  femer  Gestalt  der  Form- 
kasten, KtipoliHVn,  Gießpfannen,  Putzen  der 
fertigen  Stücke,  Arbeiterauswahl.  [,Gieß.-Zg.* 
1008,  16.  Jnni,  S.  858—885;  1.  JaU,  S.  885 
bis 

A.  Z'  nze«:  E<ne  praktische  Neuerung  för 
die  Gießerei.*  Beschreibung  eines  aus  mehreren 
iwllebigen  TeUen  zusammensetzbarenFormkastens. 
Die  an  sich  schwacht  n  Wandnnsrcn  sind  durch 
Rippen  verstärkt.  Diu  Verbindung  der  einzelnen 
Teile  geaehlelit  dmrdi  Keil  und  Spannriegel. 
[.Gieß.-Zg."  1008,  15.  August,  S.  488—48«.] 

Einten  Abschlagformkastrn  bringt  die 
Obermayer  Company  als  Neuheit  auf  den  Markt. 
Derselbe  ist  zweiteilig,  aus  KIrsebbanmholz  aa> 
gefertigt  und  mit  Bamli  is-n  oben  und  unten 
lieschlagen.  Die  einzelnen  Wandungen  sind  durch 
Scharniere  bezw.  einen  eiafsdien  Zapfenvwsdiluß 
miteinanderTerhunden.  [,Ir.  Age**  1008, 20.  Ang., 
S.  498.] 

R.  Lots:  Dic.Vnlage  von  Trockenkammern.* 
(Fortsetzung.)    Ausfllhrttngsart  der  Seitenwinde 

und  tliT  Decke  zur  möglichsten  Verhinderung 
von  Wanneverluaten,    Anordnung  der  Tfiren, 
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der  BedivnuugBÖüuuut^en  und  EntlQftunto^klappen. 
S«gale.  Heismig  mit  Kokskörben.  (.fi'nerator- 
feueninfr.  Schorugt^^inanlage.  (,(Tieß.-Z«r.*  1908, 
1.  Juni,  S.  824—329;  1.  August,  S.  451 -454.J 
Herrn.  F.  Llohte:  Verir«ndiingr  d«s  Hoeb- 
■of<engaHes  znin  Trocknen  V'>n  (  lußtonnen,  insbe- 
sondere Kr>hrengxißtorm»'!i.*  Hfschreibunfr  «Ifs 
den  BuderuHücbea  Eisenwerken  in  Wetzlar  durch 
•das  D.  R.  P.  Nr.  172198  (verg-L  ,St4»hl  und 
Eisen"  1907  N'r.  8  S.  279)  L'eridiiitzten  Ver- 
fahrens. |  ,(Tieti.-Zjr."  190H,  I.JuH,  S.392  Ä95.J 

Trockenofen  nir  kleine  Platten.*  [,\Verk- 
msister-Z«."  1908,  81.  JnU«  8.  785—787.] 

H.  Iti'  -;:  T5i  zlr1iiifiLr'"  /wischen  der  j>hysi- 
kaliacheu  und  cheulücben  l'ntersachung  von  Form- 
ModeD.  r»FottDdi7*  1908  JulUieft  8.224—286; 
«FouDdiy  Tr.  J.«  1908  Angrostbeft  S.  467—470,] 

M.  Buhle:  Beil rafä:  zur  Frajre  der  selb st- 
tfttigen  Sandnufbereltuugaanlagen.*  AU- 
gemeinw  Gan^  der  Attfb«r«itaBgr  fOr  den  neue« 
und  alten  Sand.  VVnnlHchunj;  und  Beförderung 
des  Sandes.  Anordnung  «iner  seibettAtigen  Auf- 
bereitung fttr  12  Us  IS  ebm  f.  d.  Stande.  Be- 
•ebrieben  sind  lediglich  AuHführuairen  der  Ba- 
dischen Maschinenfabrik  In  Thirl.ich.  [«Dingler* 
1908,  18.  JuU,  S.  449— 45H.J 

FonoMuid-lfficbnMcbinen,  Pntont  Blnerle.* 
[«Z.  f.  Werks.«,  1908,  25.Aiigittt,  S.  648— 549-1 

W.  (.'aspary:  KntstniilMinL'snrln<.ren  für  Guü- 
putzertsittD,  iti8))esundere  tiir  hanilstralügeblAKe- 
Etiulebtiingen,  Scbleifereien  a.  dergl.*  [«OteD.' 
Zg.*  1908,  15.  JuU,  S.  420-428.1 

Eisenfteparatoren.*  Pas  System  adeist* 
besteht  in  der  Hauptüacha  aus  einer  durch 
Oleiebstrom  erregten  ndetTMangnetwaite,  ttber 
wf'Ifhf  die  zu  verarh'  u ,.n<!»;n  Stoffe  freleitet  w  ril-n. 
Die  btablmagaete  sitzen  einseitig  auf  der  Achse; 
nof  dieeer  «Irebt  ileb  In  geringem  Abstand  ein 
unmapnetischer,  peschlossener  Mantel.  Der 
Mantel  trügt  in  kurzen  Abstanden  gezahnt« 
efaeme  Langsleisten.  Mittels  eines  Hebels  kann 
der  ganze  Majrnetschild  gedreht  bezw.  einjre- 
stellt  wenlen.  IMi-  ?m  sortierende!!  St  iff  n-frHf'n 
aus  einer  Schüttelrinne  oder  derj;!.  aut  den  sich 
nndrebenden  Hantel  aufgegeben.  Die  Eisen- 
teile  Werden  init^'tii'nnmen,  bis  sie  außerhalb 
des  Magnetfeldes  von  s<dbst  abfallen  (ver^^l.  auch 
«Stahl  nnd  Eisen"  1908  Nr.  87  S.  1821).  [„Bi^j- 
risches  Ttiiluvtrie-  nnd  ücwerbelilatt*  1908, 
25.  Juü,  S.  26  t.  1 

()>i<«UereiroheUen« 
F.  M.  Tbomae:  Auswahl  nod  PrOfüng  von 

Gießereiroheisen.  (Vortra{^  vor  der  Biriiii]ii.'hain 
Metallurtrical  Society  )  f,Foundrjr  Tr.  J."  1908 
Junibeft  S.  329  —  336.] 

Elntellong  von  Boheisen,  £]senleglcningen 
und  Koks.  [  Jr.  Tr.  Bev.*^  1908,  25,  Juni, 
S.  1188—1186.] 


Osear  E.  Perrif  o:  Die  ElnteÜnng  der  Mo- 

iMl. .  Vt-rfasser  teilt  die  Modelle  in  solche  ans 
Metall  und  aus  Hobe.  Letztere  wiederum  zerfallen 
In  ModeUe,  die  nnr  einmal,  dte  geleKentlieb  und 
die  standig  ^rebraueht  werden.  Anforderungen 
an  den  Modf-llrnarlH  r.  Verwendung  der  einzelnen 
Holzsorten.  l.FuundrV*  1908  Juniheft  S.  163 
bU  168.] 

.\ufbew,ihninL'  von  Modellen  nach  Büchern 
und  Karten.  Vergleich  der  beiden  Systeme. 
{.Gieß.-Zg."  1908,  15.  Juni,  S.  865— 869.] 

M.  AvbK:  Methodlscbe  ABordovog  der  Xo> 

dellaufhpwahnmp.  *  TVlierüPtznnsr  drr  Arbeit 
Ton  0.  Perngo:  Ein  praktisches  System  fär  die 
Hodellverwaltung  (vergl.  ,Stabl  und  Elsen* 

1908  Nr.  2K  Zeifs.  liriftenschau  S.  9101.  f,La 
Fondoric  inndeme'    l'JüR  .Timiheft   S.  lO^U.J 

Paul  H.  Ramp:  Irrtümer  bei  der  Anfertigung 
TOB  ModelleB.*  («Foondiy«  1908  Junibefl  8. 160 
bis  163.] 

Jabez  Nall:  Sparsamkeit  beim  Modell- 
anfertigen und  Formen.  [.Castings*^  1908 
Angoatheft  8.  177—179.] 

Faniani. 

Eindrücke  eines  Amerikaners  in  einer  brl- 
tisrlirn  Gießerei.  Verglfirhc  zwischen  den  in 
Amerika  und  Großbritannien  üblichen  Verfahren 
des  Formens.  [«Gastiags*  1908  Juniheft  S.  85 
bis  88. 1 

Pulver  zum  Ausstauben  der  Gießerei- 
formen. Die  Notiz  enth&lt  lolgendo  für  weitere 
Kreise  Interessante  lOttsUungMi:  «Vor  knraer 

Zeit  «>rhielten  wir  aus  Kußland  ein  weiße« 
Pulver  zur  Analyse  eingeschickt,  welches  zum 
Ansstanben  der  Formen  dienen  sollte,  vm  das 

Aiil>ri  iinen  des  Formsandes  zu  vermeiden.  Dem 
betretlenden  Gießereibetriebsleiter,  der  uns  das 
Pulver  zuschickte,  wurde  dai^selbe  von  einem 
Agenten  zum  Kaufe  angeboten  mit  der  Hitteilung, 
daß  es  unter  Patentsihiitz  stehn  und  seine 
Zusammensetzung  Geheimnis  sei.  Nach  Angabe 
des  Agenten  bestände  das  Fnlvw  au  twSlf 
Eli'm-'fif .»II  lind  rwii  S!ttiren;  seine  Schmelz- 
temperatur läge  bei  3800**  CA  Wie  uns  mit- 
geteilt wurde,  waren  die  bei  Yerwendong  dieses 
Pulvers  erreiclittn  Hesultati-  irlfinzi-ml.  Die 
Güiise  waren  ganz  blank,  das  .Anbrennen  de.s 
Formsandes  wurde  vollkommen  verhütet.  Es 
wire  daher  Im  Interesse  dea  Untemebmens 
sreb>Eren.  dieses  Pulver  immer  zu  verwenden; 
allein  der  Preis  stellte  sich  zu  hoch.  Die  t'utvr- 
snebuog  ergab  nno  99,59*/»  KleselsBore  neben 
gerinpi^n  Mmipeii  Elsen.  Alnrnitiiiiiri.  MruiL'uu. 
iiLalzium  und  Magnesium.  Dies>;r  Befund  ttowie 
die  Feinheit  des  Pulvers  berech  ligtt^n  zu  der 
Atiiialitii'  .  '\nV)  \v\r  es  liier  init  ^T'  t'^tiU.T  Kiesi-l- 
s&ure  zu  tuu  haben,  um  so  nu-lir,  nis  das  Pulver 
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lam  größten  Teile  in  kochender  Natronlauge 
Italieli  war.    DI«  nUcroekoplteb*  B«traebtiuier 

ließ  jedoch  schließfn,  daß  ilns  trnnzp,  so  schwer 
Kebilieter .  CbbeimniB  nichts  anderes  als  feinst- 
j;e|Nilv«rter  Quarz  war;  daan  bei  fttwaa  atlrkerer 
Verorderung  konnten  aoab  deatUcbe  Splitter 

mit  scharfen  Kanten  wahrgenommen  werden. 
Diese  Hitteilung  dürfte  vielleicht  fiir  manchen 
Gießereibetriebsleiter  von  Interesse  sein;  denn 
daß  feinstes  Quarzpulver  infolge  seiner  hohen 
Stibmelztemperatur  zum  Ausstauben  der  Formen 
mit  VarteO  Tarwandet  Warden  kann,  lat  wobl 
einleuchtend.  Sie  soll  a!ur  auch  zf-i^'Hn,  daß 
beim  Anbieten  darartiger  Mittel  Vorsicht  geboten 
ist,  damit  nicht  für  Mcht  an  beidiaffende 
Produkte  hohe  Botr;i|Lr*'  ausgegeben  worden." 
[,0e8t.  Z.  f.  B.  u.  H."  1908,  1.  Aug..  S.  3!)2.1 

Joseph  Horner:  Einfurmen  de«  Zylinders 
fUr  ^en  Danpfkraaan.*    [«Faundry**  1908 

Joniheft  S.  168  —  169.] 

C.  Pattou  l»i'schreil>l  das  EiriftTrnen  von 
Lokomotivzjiindern  mittels  dcä  ivorutorraver- 
fahrana.»  {.Ajb.  Madi.»  1906,  15.  Angait, 
S.  150-152.] 

D.  S.  Fides:  Einfonnm  rines  hydrauli- 
schen Zylinders.*  [„Am.  Mucii.'*  1908,  6.  Juni, 
8.  918-619.] 

Alibütluii;.'^  und  Beschreibung  ein'iL'cr  ^Toßer 
Gußstücke.*  Eine  Seilscheibe  von  ^  m  Durcb- 
■awar  mit  20  Seilrillen  fOr  ein  zweizSlllges 
8eil.  Getriebe  aoa  Halbstaiil  von  114  mm  und 
203  mm  Durchni^^sser.  68.6  mm  Zahnlftnge  und 
nur  9,6  mm  Teilung,  Die  Getriebe  wurden  zwei- 
tdliir  gegaasan.  [„Ir.  Aga*  1908,  26.  Jonl, 
8.  2007.] 

Einige  Fingerzeige  beim  Einformen 
von  Röhren.*  Anweisungen  zur  Anfertigung 
konisclier  Röhren,  femer  von  Krümmern,  X-  ""d 
sonstigen  Formst iRk'  D.  [  .Foundry  Tr.  J."  1908 
Augustheft  8.  465  —  467.] 

Alfrad  Hibb«:  Einformen  einea  BOkrtn^ 
Formi^tücks  in  nassem  Sand.*  [«Castlngz*'  190B 
Angustheft  S.  ISf"    Ihh  ] 

Anwendung  der  Kernformerei  bei  Turbinen- 
riogen.*  [,Am.  Hack  *  1908«  25.  Juli,  S.  60 
bis  52.] 

Neuen-  F o  rni iii  a <  c Iti :i  f  n.*  Bewhrei- 
bungen  mehrerer  von  den  V  ereinigten  Schmirgel- 
und  M^Bcbinenfabriken  A.>6.  zu  Haiiiiover>Hain' 
holz  g:  li.  fprt  n  Bauarten.  [„Giefl.-Zg."  1908, 
1.  Juni,  8.  32y  :'.34.) 

Neue  Tojtffüiinmasrhine*  (erbaut  von  den 
Vereinigten  Schroirtrel-  und  Mascbinenfabrlken 
A.-G.  zu  Uannover-Hainhulz).  tyGieß.-Zg."  1908, 
15.  Juni,  S.  357  —  360.] 

F.  Titz:  Formmaschinen  für  Uaaaenerzeu* 
gung.*  (  Vortrag.)  (Trundsfitzllche  Uatarachiede 
der  Uodellformraascbinen.  Fonnpreesen..  Ki^m- 


fonumaschinen.  Beschreibungen  einzelner  Kon- 
atruktloneii.  [«BayrlBches  luduatrie'  und  Oe> 
werbeblatt-  1 908,  27.  Jonl,  S,  243—247 ;  4.  Jnli, 

S.  251  — 2.')5.] 

Eine  Kadergießerei.*  Beschreibung  der  in 
der  Frankenthaler  Maschinenfabrik  Kttbnle.  Kopp 

Kaiisih  in  H<trieb  befliulliclifn  Tisch-Rflder- 
formmascbinen  und  transportablen  j^aderform* 
maacUnen.  [,T7M.  Wocheuschr.  f.  Ind.  o.  Techn.*^ 
1908}  6.  August.  S.  59.] 

Umbau  von  Hand  form masohinen  in  hydrau- 
lische.* l,La  Fonderie  moderne"  1908,  20.  Juli, 
8.  28.) 

Neue  Eadiatoren-Formmaschine.*  Beschrei- 
bung der  von  i\pn  Vereinigten  Sehmiriri  l-  und 
Maschinenfabrikrn  .V.-G.  zu  Hnnnover-iiaiuholz 
auf  den  Markt  gebrachten  Maecbiae.  f„Oieß.- 
Zg."  1908.  If).  Juli,  S.  426     12!». 1 

Alex  M.  Thompson:  Verfaliren,  um  Mo- 
delle rasch  und  genau  auf  Formmascbinen  zu 
befestigen.»  [,Foundi7*  1908  JuDlheft  8. 180 
bis  183.1 

Sdnadaea* 

Walter  B.  Snow:  Eine  Studie  über  den 
Winddruclc  im  Kupolofenbetrieb.*  B»  >  it  lninpon 
zwischen  Höhe  und  Weite  des  KupoloieuH  uud 
Winddruck.  [«Fouttdi^*  1908  Auguathaft  8.287 

bis  288.1 

M.  Paltram:  Betrachtungen  über  daa 
Sdinielzan.  Dar  Verfanar  bespricht  das  Schmelzen 
im  Knpal«  wie  im  Tiegelofen  und  die  Verflnde- 
rungen,  denen  das  Eisen  dabei  unterworfen  ist. 
(Die  Ausführungen  enthalten  mehrfach  Trug- 
schlUflfla  bealtglich  der  metallnrglaeban  Cbeaiia 
des  Eisens.)  Eilen -Zg.*^  1908,  8.  Attgoat, 
S.  625-626.] 

Ein  neuer  Schmelzofen  für  Oel- 
feuorung.*  Die  Rockwell  Fumace  Co.,  Naw 
Yoric,  ijringt  einen  kippban n  Tiogclofen  für  ge- 
nannte Feuerung  auf  den  Markt.  [,Ir.  Tr.  Bev." 
1908,  13.  August,  8.  287—288;  «Caatings* 
1908  Augustheft  S.  200  —  201.] 

^^mtilatoren  mit  I'-füntnirliinfu  -  Autrieb.* 
l^Eugineer'  1908,  14.  Au^-usl,  S.  113.] 

SandergnO. 

Uax  Orthey:  Die  Beziehungen  zwischen 

HtTstclhingsweise.  Behandlung  und  Baltli.uk.  it 
der  Stahlwerkskokilien.  .-Vnforderungeu  betn-flend 
die  Herstellung.  Einfluß  von  Verstärkungen  der 
Winda.  Analysen  und  Verbfiltni?<  zur  Anzahl 
der  ausgi'haltenen  CharL't-n.  i'^chhiR  folgt.) 
[„Gieü.-Zg."  1908,  15.  Juli,  8.  417  —  420; 
1.  Aug.,  S.  449—461;  15.  Aug.,  8.  481—488.] 
H.  Hiiiro:  KiniL'i-.s  über  die  W5Jzenfabri- 
kation  im  Sit'u'«'rlanii.*  Herst«>llunfr  von  Kaliber-, 
Haihharf-  und  Hartvval/en.  Mitteilungen  über 
das  l;  i^t  n  tiir  Wal/.  utruft.  (,(Heß.-Zg.'^  1908, 
1.  Juni,  334—337.] 
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A.£.Outerbridge:  Uartgußwalzea.*  [,Foaa- 
dry*  1908  Julhcft  S.  187—168.] 

Tkoma«  D.  West:  V«rftüireii,  un  pMch- 
nftfilge  Hftrtung  bt-i  H&rt^ußwalzen  zu  erreichen.* 
[•It.  Ag«'  1808,  25.  Juni,  8.2016-2017.] 

P.  H.  Orlffin:  Dm  HartpuOrad  für  Etien- 
bahnwa^en.  Ausführungen  über  die  Verbesse- 
mngsfahigkeit  dieser  Räder.  [»Ir.  A^*'  1908, 
4.  Juni,  S.  1791  — 1792.J 

1I.B.  Smith:  H&lbiUlillegierungeii.  Dordi- 
schnittsanal ysen  fltar  .Hftlbstahl*  «iiidiftfolg»iMl«iD 
wiaderg«g«beii: 

%  % 

eiliiium  .  .  I,>i0-2.(>0  MMfran  .  .  .  0.85—0,96 
Schwefel  .  .  0,06—0,10  Graphit.  .  .  .  S,SO— 2,40 
Phoqiko»  .  .  0,66— 0*1i.KoUMtteff  0,80—1,00 

Zum  Sclmn  I/en  ilit-nt  di  r  Kupolofen.  .Anleitiin;/ 
zu  dessen  lkschickung  sowie  xor  Uattierung. 
r^PowidiT*  1908  JiiiiUi«ft  S.  166-167.J 

Asa  W.  Whitney:  Ein«  Bemerkung  Aber 

Halbstahl.  [.r-i^tink'«*  1»0«  Ausrustheft  S.  189.] 

Dr.  K.  Moldenke:  Darstellung  de» 
schmiedbaren  Gusses  V.  In  früheren  Jahren, 
all  noch  Hokkohlenroheigen  ohne  Schrottzusatz 
umgcschmolzen  wurde,  gattierf''  mnn  (l<rart,  daß 
dio  Ulsdiung  etwa  0,55  <>e  Silizium  enthielt  und 
daher  der  TemperguB  0,80  bis  0,40  ^  SUizfaiii 
aufwies.  Iliufc  hf-trHirt  dir  Pr.>/^r^nrsntz  O.MO 
bezw.  0,50  ^/e  Silizium.  Anfertigung  der  (ilüh- 
tifpfe.  [,Ir.  Tr.  R«r.«  1908,  25.  Juni,  S.  1176 
bis    1177;    ^Foundry"  Juniheft  S.  173  —  174.] 

I>r.  K.  M  (1 1  (1 V  M k  •■ :  I> a r stell  II  n  i1<  s 
»cbmledbaren  (iusses  VI.*  Sehr  wichtig 
för  die  TempeitrteiBerel  ist  liel  der  großen  Antalil 
und  dem  pi  riiiL- n  ni  wicht  der  üuünrirfn  lili' 
Anlage  und  Einrichtung  der  Modelltischlerei. 
KoBtraktton  und  Sebwlndong  des  Efaena.  Ver- 
wendung von  Schreckplatten  heim  Temperguli. 
Gebrauch  von  St.nhix  hrdtt.  .\nfertigung  der 
Modellplatten  und  Anbringen  der  1'richler  und 
LAufer.  [»Fouiidrr*  1908  Junihea  ä.  278-277.1 

Beschreibung  ilcr  neuen  Teniperöfen  der 
Allegheny  Valley  Malleahle  Iron  Co.,*  bei  denen 
drei  Tage  für  den  QlilbprozeO  genügen.  [.Fouii- 
di7«  1908  Jnnibeft  S.  189>-19].] 

R.  Moldenke:  Verzinnter  Te!ii|..  t^'iil', 
leichte  Brechen  von  kleinen  verzinnten  Waren- 
teilen ati«  aciunledbareni  6ii6  wird  darauf  zurAck- 
geführt,  daß  dieselben  entweder  bei  zu  lioher 
Temperatur  verzinnt  oder  zu  früh  abgeschreckt 
wurden,  wodurch  die  Kühlensloöuniicn  gcilndert 
trardeii.  [«Foniidry«  1 908  Junibrft  S.  1 86  - 187.] 

Soaatigee. 

Die  autogene  Schwenkung  im  Dienste 
de»  Gießereiwesens.*  Die  aiH<>irene  Schwei- 
ßung ist  In  erster  Linie  dazu  geeignet,  porüse  Stel- 
len auszufallen  and  SchSnheitül'ohler  zu  beseiti- 
gen. Eine  weitergehende  Benutzimg  kann  nur  in 


solchen  Folien  in  Betracht  konunen,  wo  das 
BmcbstOek  oder  der  Rlfl  niekt  starker  fat  als 

20  bis  höcluitens  30  mm  und  wo  das  nachherige 
Auftreten  von  Spannungsriasen  auKge.schlossen 
erscheint.  Beflohreibung  einer  transportablen 
Schweißanlage.    (»Oieß.-Zg.*  1908«  l.Angnat, 

8,  45«  4.-.<).] 

Das  Löten  von  gesprungenen  Ghiß-Badiatoren- 
kOrpem.  Anwendung  des  Verfahrens  der  ameri- 
kanischen National  Brazing  Compound  Co.  il<  s  Ver- 
fahrens von  Friedrich  Pich  (D.  R.  F.  Nr.  110  319) 
und  der  Lötpasta  Ferroftx.  [»Werkmelster-Zg.*' 
1908,  81.  Angiwt,  S.  807.] 

Klemmschuhe  für  Holzmaste.*  Durch 
die  nfther  beschriebene  Ausfitbrung  der  Eisen-  und 
Metalli^eßerei  Seebach  vorm.  H.  BSlsterli  &  Co. 
in  Seebadl-Zürich  »ollen  die  Mäste  elektriaeher 
Leitungen  vor  dem  Anfaulen  im  Erdreich  ge- 
schützt werden.  Der  Klemmschuh  besteht  im 
wesentlichen  ans  vier  goBelsemen  Llngstelten, 
die  zusammengestellt  einen  runden  Querschnitt 
haben  und  verschraubt  werden.  Nacb  außen 
lind  die  Llngiteile  mit  VeriteifugvripfeB  Ter- 
lehen.  [,E.  T.  Z.'  1908,  18.  August,  S.  791.] 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

Daa  Verfahren  von  D.  Buenaventura  Juaquera 
nur  direkten  Eisen-  nnd  Stabldantellang  iit  ein- 
gehend beschrieben.  [«BeT.Min.*  1908,  16.  Jool, 
S.  804  —  305.) 

Das  Lash-Verfahren  zur  elektrischen  Stahl- 
erseugang.  (Vergl.  „Stahl  undEhMn*^  1908  Nr.  1 8 
8.444.)  [,Eng  Min.J.'  1908,  29.  Aug.,  S.  419.J 

Dir  !;.  iiitktinn  der  Eisenerze  mittels  Elek-  , 
trizitat.  t,lr.  Tr.  Rev."  190H,  27.  Aug.,  S.  364.J 

Job.  Hard^n:  Ent])hosphoren  und  Entschwe- 
feln  im  elektrischen  Stahlofeu.*  [«EngineMing* 
lyOM,  14.  August.  S.  205-206.] 

F.  WUst  und  L.  Laval:  Experimentelle 
Untenmchnng  des  Thomasprozesses.*  (fän  aus- 
führliches Referat  hierüber  ist  In  Vorbereitung 
begriffen.)  l,Met."  liJOS  Nr.  15  S.  431— 40.2.] 

W.  M.  Carr;  Konverter  gegen  Ueiue  Martin- 
Ofen.  [«Ir.  Tr.  Bot.*  1908,  18.  August,  S.  292.] 

Oefen  für  die  Eisenindustrie.*  [„Uhlnnds 
Techn.  Rundschau"  1908  Nr.  7  S.  .'>5— 56.] 

Schlackenwageu  (fabrl)are  Schlackentaächen) 
für  Martinofen.*  (Vergl.  .Stahl  nnd  Eiien'^'1908 

Nr.  5  S.  171.)  („Ir.Age*  1 908«  l8.JunI,8.  1951.) 

Stahlgießerei.  Bearbeitung  einer  franzfisi- 
scheu  Abhandlung  von  Tissot.  [„Gieß.-Zg.'' 
1908,  1.  JnU,  8.  898—400.1 

Flußmittel  beim  Stahlschiii-  Izt  n.  D«  r  Aufsatz 
empfiehlt  für  das  Warmhalteu  von  StnhlhlÖcken 
die  Verwendung  von  metalliseheni  Aluteiniam 
bezw.  als  noch  besser  Tli- niiit.  |  ..Foundry  IV.  J-* 
1908  AugttSthi^ft  S.  4H0--4H1.J 
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R.  F.  Böhlen  Werkzeu^atahlerxeugung 

in  Steiermark,  In kttttenmilnnischor  Beziehung 
gehßrt  diT  östprroichischc  Kaisurstaat  zu  den 
gescgnetiiten  Läudcrn  Europas,  und  Steiermark 
nuDentlicb  ist  ein  ideales  Lud  für  die  Werk- 
zengstalilfahrikation,  denn  es  besitzt  du-  vor- 
zUglicbsten  Spateisensteiue,  während  seine  W&lder 
die  erforderlldie  HolxkoMe,  die  reifieoden  Qeblrge- 
hflche  abt  r  die  nötigen  Wasserkniftp  liefern.  Daa 
Land  besitzt  aber  auch  guten  Graphit  und 
feueifeiten  Ton  snr  HenteUnogr  der  Sefameli- 
tiegel.  Franz  Mayer  in  Steiermark  war  der 
Erste,  wtleher  Wolfram  in  f,'rl»ß«Ten  Mengen 
zur  StahUabrikalion  verwendete ;  bereits  im  Jahre 
18f>8  stellte  er  Wolframstabl  in  Wien  aus.  Dm 
bedeutendste  steierische  Gußstahlwerk  ist  Kapfen- 
berg;  das  Eisenwerk  wurde  schon  im  Jahre  1446 
IpegrllBdet.  Verfuier  beiprteht  die  dort  ver- 
wendeten Rohmaterialien  und  iribt  >  inen  panz 
kurzen  Ueberblick  über  die  übliche  Fabrikatioos- 
mlM.  [,The  Sdiool  of  MliiM  QMarterty*  1908 
JoHheft  8.  880—841.] 

L.  Venrbeltttiig  des  schmiedbaren 
Eisens. 
1.  Walzweiice. 

Die  neuen  Anlagen  der  Ldnnd  Steel  Company 
mit  Beschreibung  des  neuen  Morgan  Walzwerkes. 
l,lr.  Tr.  ßev.*  1908,  27.  August,  S.  349—352; 
«Ir.  Age*f  87.  August,  8.  568—669.] 

Das  neue  Blechwalzwerk  der  La  Belle  Iren 
Works  zu  Steubenville,  0.  [,lr.  Tr.  Bev." 
1908,  8.  Juli,  8.  86—81.] 

Andrew  Lambarton:  Britische  und  ameri- 
kaniselie  Neuerungen  in  Blechwalzwerken,* 
Amerikanische  Bleche  wurden  in  Englaad  nicht 
ikemoninien.  (Vtrfß.  «StaU  and  rasen"  1908, 
Nr.  22  S.  75.3.)  [„Ind.W."  1908,  1 .  Juni,  S.  637.] 

Kontinuierliches  Walzwerk  für  Bett- 
stattwfnkeleisen.*  Das  Ausbringen  dieses  im 
Besitze  der  District  L-on  Company,  Birmingham, 
befindliehen  Walzwerks  bt  trilet  300  bis  500  t  in 
der  Woche.  [„Ir.  Coal  Tr.  Kev.-,  3.  Juli,  S.  42.J 

Besohreibnng  einer  Spezlal-Waltvorrieh- 
tun^'.  um  genaue  Dickenverhultnisse  bei  Metall- 
streifen zu  erhalten,  die  zur  Herstellung  von 
Patronenhttlsen  dienen.*  Die  Vorrichtung  kann 
aueh  benutzt  werden  zum  Dickoiausgldeb  bei 


▲iibildnag  4.   Neue  EiienbahnMhwelie. 


Stahl-  oder  EfseastretfiMi,  M  denen  «s  auf  ab- 

sohlte  (Jttiauigkeit  bezüglich  der  Dieke  an- 
kommt. Es  werden  drei  Typen  dieser  Maschine 
gebaut  mit  Walzen  von  856,  406  bezw.  508  mm 
Durchmesser.  Die  Walzen  werden  aus  einem 
vollen  Gnßstahlblock  ans^redreht.  die  Walzober- 
flache ist  gehärtet  und  auf  genaues  Maß  ge- 
sdhlUfen  und  poliert.  Alle  sonstigen  Teile  sfaid 
sehr  kraftig  gehalten,  um  die  auftn  rr  nden  Krflfte 
aufnehmen  zu  können.  Die  Einstellung  der 
Walzen  wird  dnrch  KeOanstellung  mit  Handrad 
bewirkt.  Angaben  Uber  den  Antrieb  usw.  Diese 
Maschinen  werden  von  der  Firma  A.  Schmitz 
in  Dusseldorf  gebaut.  [,Ir.  Tr.  Bev."  1908, 
80.  Aognsi,  8.  888—888.] 

8cbweißglahöfen,  Patent  Simonet.*  [«UUailds 
Techn.  Rundschau"  190H  Nr.  7  S.  56  ] 

Blechricbtmaschine  der  Maschinenfabrik  Sack, 
Q.  m.  b.  H.  In  DBaseldorf-Batb.*  [,Uh1aads  Teehn. 
Rundschau*  1908  Nr.  7  S.  52.] 

•Abbildung  und  Beschreibung  einer  großen, 
von  der  Mesta  Macblne  Company  in  Pittsburg, 
Pa.,  gebauten  Sebere,  die  ImMaade  Ist,  kaltoi 
Stahl  von  150  X  ^-''^  Querschnitt  zu  schnei- 
den und  dabei  12  Schnitte  in  der  Minute  macht. 
Die  Messer  dieser  flir  die  Central  Iren  and  Goal 
Co.,  Liiianon,  gebauten  Schere  sind  760  mm 
lang  und  zum  Umwenden  eingerichtet.*  l,lr. 
Age'  1908,  20.  August,  S.  608.] 

Ealtsige  der  Edipse  Haehine  Co.*  [.Ir.  Age' 

1908,  2-1.  .Tiiui,  S.  2012—2018.] 

.T.  W.  (  hubii:  Al)biMun!r  und  Beschreiimng 
einer  englischen  schueilscluieidenden  KaltsOge.* 
(.Am.]la«h.*  1908,  11.  JnU,  8.984—986.] 

2.  Eisenbalinscilieneii  tiod  -Scliveilea. 

H.  Dndley:  Stablsebienen;  ihre  Her' 

Stellung  und  ihre  Fehler.  Zu  dii  ser  in  den  letzten 
Jahren  in  den  Vereinigten  Staaten  zu  einer 
wahren  Ealamittt  gewordenen  Frage  macht  da> 
Verfasser  eine  Reihe  beherzi^^enswerter  Vor- 
schl.lpe ;  diesell>en  gipfeln  darin,  bei  der  Her- 
stellung des  Stahles  diesem  genügend  Zeit  zu 
laissa,  die  Desoxydation  und  andere  Realctioae« 
TollatAndig  zu  beendigen.  S.  ine  Vnrschlflge  ver- 
dienen deshalb  große  Beachtung,  weil  sie  sich  auf 
langjährige  Beobachtungen  im  Betriebe  stataen. 
[«Eng.  News*  1908  Bd.  69  Nr.  25  S.  676.] 

Kasper  lies<liri'ibt  eine 
*  neue  Eisenbahnschwelle, 
die  aus  Holz  und  Bisen  besteht. 
Sie  hat  J-Qik  r^^i-linif  t  mit  zwei 
rechteckigen  Holzeinlagen  un- 
ter den  Seblenensltzen.  Oben 
und  unten  über  die  Flanschen 
gebotene  Bügel  spannen  die 
Holzblöcke  zwischen  die  ^ 
Elsen  ein.*  (Abb.  4.)  [.Organ" 
1908,16.Augttst, 8.899— 801.] 
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3.  Ptnzerplatien. 

Versuclit?  mit  Pnnzt  rplatten  für  <li>-  neiipn 
braulianischeu  Kriegsschiffe.*  £, Engineering" 
1908,  14.  Antust,  S.  214—216.] 

Panzerpiattendrehofen.*  [,UbliiidB  Tcchn. 
fiundsclwu*  1908  Nr.  7  8.  56.] 

4.  GesehQtze  und  Geschosse. 
(PeUt.) 

5.  Röbrenliibrikstloo. 

F.  N.  8p«ller:    Verbdigerungen  tob 

Flußeisenmaterial  für  Rohre.  In  seineo 
Au»fQbrungen  wendet  sich  der  VerfaKser  gegen 
die  Auffassung,  daß  bei  schweilSeisemen  Rohren 
die  SfiUaeke  K«g«B  Kost  «  n  schauoii  aollte.  Er 
erwähnt  weiter,  daß  bei  Entfernung  der  ober- 
Hächlieh  anbafteaden  Schickt  ron  Walzainter 
die  KorrorioB  aldt  iMdentwid  gldeliaisfiigw  rer- 
teilte.  Auch  lokale  niechanisrlir  Ppartifitunjr  ist 
geeignet,  den  Angriff  auszugleichen,  wag  zu 
einem  b<«onderen  Terfabr«a  geflllirt  hat,  weldiM 
in  den  Walzwerlcen  der  National  Tube  Company, 
Pittsburgh,  anagefiUijt  wird.  i.Ir.  Age'  1908 
Bd.  82  S.  2».] 

6.  Draht. 

M ehrf aeh-Dr4btsiigmsBehin e ,  System 
Cftrter-HodgsoQ.*   Eine  Hawdiine,  die  da« 

Einzelzupsysf '  III  in  Rnpemp^x'-ner  \Vei«e  abzu- 
lösen geeignet  t»eiu  soll,  umü  in  der  Lage  sein, 
<lie  ungleichmäßige  V'erlftngerung  der  Drlihte 
durch  Na(  hiflicn  il»r  Zichlnchrr.  *lurch  eine 
etwaige  ungleichmaiiige  llartc  de»  Drahtes  selbst 
mw.  in  vollkommener  Welse  anezngletelieo.  Die 
hlshi-r  vorwin£ri"'nd  !>i'knnnt'  ii  Systeme  versuchten 
die  Frage  dadurch  zu  lOsen,  daß  sie  den  Draht 
nielit  wie  6ei  dem  Einzelzug  fest  auf  den  Sebel- 
b«B  aufliegen,  sondern  auf  denselben  lose  gleiten 
lassen.  Dieser  Auswr  hrachte  u.  a.  den  Uebel- 
staud  mit  sich,  daß  eiu  rascher  Verschleiß  der 
IQeliaelieiben  eintrat.  Die  weiter  in  ili  i  Quelle 
noch  genannten,  den  gebräuchlichen  Mclirfach- 
zugmaschinen  anhaftenden  Mangel  haben  ihre 
Beoutinng  nelatens  aof  das  Zidien  von  wefeben 
MctAlIpn  sowie  Eisendrahten  aii^  besonders 
zflhem  Material  bescbrAnkt.  Bei  dein  von  Car- 
ter und  Hodgson  ersonnenen  ICehrftietizug- 
mascbinen-System  gribt  die  geschiciste  Einsclial- 
tung  eines  einen  vollkommenen  .\uKgleich  sclialien- 
den  Planetengetriebes  der  Mehrfacbzugma«chine 
nun  die  Möglichkeit,  in  <i<T  gesamten  Draht- 
industrie für  die  Hl  I  <t'  liiiTiL'  lior  härtesten  bis 
zu  den  weichsten  Drahten  Anwendung  zu  finden. 
Die  Verwertung  dieser  Maschine  ist  von  der 
Firma  Darwin  Milner  in  .SheftielJ  (En^rland) 
uberuommea  worden.  In  der  (Quelle  wird  die 
Einrichtung  der  Kaschine  genau  beschrieben  und 
bildlich  erllutert.   Das  Wesentliche  derselbea 


ist,  daß  die  gemeinschaftliche  Hauptantriebs- 
wellc  nicht  als  starres  ät&ck  ausgebildet  wird, 
sondern  aus  elnssineii,  gugunubundor  ▼«rdreb- 

baren  konacbsiali  n  Teilen  besteht,  von  denen  ein 
jeder  den  Antrieb  zu  einer  Ziebscbeibe  vermittelt. 
In  Deutsehland  belndet  sich  die  Carter^Hodgson» 
Mascbin>'  bt-i  iler  Meclianischc-ii  Kratzenfabrik 
Mittweida  in  Mittweida  in  31  Stück  in  Betrieb 
zum  Ziehen  vonSeildrfihten  mit  200  bis  SOOkg/qmm 
Bruchfestigkeit.  [„Anzeiger  für  die  Drahtfudn« 
strie«  li»08  Nr.  18  8.  211—212.] 

7.  Giahen  uod  Hiiteo. 

C.  R.  Straube:  lieber  einen  Härteofen  mit 
elektrisch  geheiztem  Schmelzbad.*  [„E.  T.  Z.** 
1908  Nr.  82  S.  T56-760.] 

0.  H.  Beek  er :  Harten  von  Schnelldrebstahl- 
werkzeujren  nach  dem  Chlorlmrium- Verfahren.* 
[,Eug.  Mag."  Augufitbeft  S.  728—738.] 

Doitpel-Regenerator^Oas-QlBb-  und  Hlrteofen 
der  Firma  lialni  Koib  in  Stutt^rart.*  [,Dt.  Me- 
tallind.-Zg.-  lltos  Nr.  f?0  S.  934.J 

S.  N.  Brajsbaw  beschreibt  einen  zwei- 
kammerigen  Ofni  nun  Hurteo  von  Sehnelldreh« 
stahl.*  [,.\m.  Naoli.*  1908,  15.  August,  S.  147 

bis  ir>ü.] 

£.  F.  Lake:  Elektrische  Oefen  zur  Stahl- 
bcliMidlung.*  [,Am.  ICaeh.*  1908,  S9.  August, 
S,  284—287.] 

8.  Rostschutz. 

Ver>!innen  von  Dmht.    [,Eiaen<2^.'  1908 

Nr.  30  S.  592.] 

Die  Wiedergewinnung  il  e  s  Zinns  aus 
Weißblech-  uad  anderen  .\bfallen  wird 
In  dl  n  Vr  reinigten  Staaten  von  16  Firmen  be- 
trieben, die  insgesamt  1662  net  tons  im  Werte 
von  914404  g  enlelten:  98  t  vurdsm  als  reines 
Zinn  verkauft,  der  T'  t  u-iirdi-  in  Mt'tnlltr1i'ßf"ri'ii-n 
zur  Herstellung  versihieJener  Legierungen  ver- 
wendet.   [,Ir.  Age*  1908,  6.  August,  S.  874.] 

Wiedergewinnung  des  Zinns  aus  W'eiß- 
blechabfftl len.  Folg- mle  MctlKnb  wird  als 
vielversprechende  amerikanische  Erfindung  be- 
sslehnet:  Die  ZlnnabflUe  werd«i  eiiüge  Zeit  in 
eine  LSsuii>r  von  20  "/o  Zinnchlorid  auf  80  '/o 
W'asser  eingetaucht.  Hierzu  fligt  man  1  bis 
6*/>  Satatssure.  Die  BleclmbfliUa  uBwen  mit 
einer  RQhrvorrichtung  ununterbrochen  in  Be- 
wegung gehalten  werden,  damit  der  Prozeß 
schnell  vor  sich  geht.  Das  Zinn  des  Abfall- 
bleches  löst  sich  im  Zinnehlorid  auf,  welches 
zn  '/innohlorür  n  liuziert  wird.  l>as  Eisen  des 
Weißbleche»  wird  nur  wenig  angfgritTeu.  Die 
Losung  wird  lodncn  abgezogen,  die  Wieder* 
gewinnung  de«:  Zinns  aus  der  Lfisiini:  erfnlirt 
dann  auf  elektrolytischem  Weg«.-.  Mau  benutzt 
dazu  kleioe  Badgeftße.  Die  Anode  besteht  aus 
Kohle,  als  Kathode  kann  ein  Stüek  Eisenblech 
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oder  anütres  Metall  verwendet  werden.  Ein 
Strom  von  4  Volt  Spannong  und  eine  Strom- 

(ücfitc  von  etwa  1  AinpAn"  auf  einen  Qiiadrat- 
zoll  KatbodenoberflAdie  genügt.  Das  Ziiui  »clieldet 
sieh  in  Form  eines  kristallinlselien  Polvers  ab, 
welches  ohne  Schwierijrkeiten  entfernt  und  nieder- 
geschmolzen  oder  aui'  andere  Weise  behandelt 
werden  kann,  um  reinos  Zinn  zu  erhalten.  [„Dt. 
Helalllnd.-Zg.«  1908  Nr.  85  S.  It08.] 

Sherard  Cowper  Coles:  Das  Ueber- 
ziehen  von  Eisen  mittels  Zink,  znm 
Schutze  der  Oberflächen.  Vergleich  der 
auf,'enblicklich  in  Verwendung  stehenden  vier 
Methoden  ztim  Verzinken  von  Eisen  und  Stahl: 
Heißgaivanisieren ,  Kalt-  oder  Elekiriscbgal» 
vaadsioron,  Trockengalvanislaren  odar  Shanürdi- 
sieren  uml  Galvanisit-ren  mittels  Dampf  oder 
Cowperiäieren.  Verfasser  unterzieht  XYobanf 
velebo  naeh  den  reTsehiedenen  Methoden  gal- 
vanisiert worden  sind,  einer  metallograiihiM'heii 
Untersuchung,  und  stellt  einen  aUmfthlichen 
Uebergang  vom  reinen  Zink  Aber  zinkfirmere 
Zinkeisenlegierungen  bis  zum  Elsen  fest.  [,,Ir.  Age* 
190«  V,d.  82  S.  2t2.| 

Everctt  Tbompäon  beschreibt  das  Ver- 
zinken nadi  dmn  sog.  Sheradlsleren.  [„Ir.  Age*^ 
1»08,  80.  Juli,  S.  319.] 

Ein  neues  Vorialum  zum  Verzinken  vnn 
Niigelu  und  kleinen  iTi;g«>natänden.*  Das  Ver- 
fahren, das  auf  der  neuen  Anlage  der  Eeystone 
Nail  Company  zu  -Ii.  ster,  Pa.,  naeli  rijrcnen 
Patenten  ausgeführt  wird,  ist,  abgesehen  vom 
Beizen,  ganz  kontinuierlich  und  automatisob. 
Der  Ver/.inkkessi'l  ist  14  Fuß  =  4,27  in  lang, 
30  Zoll  =  760  mm  tief  und  20  Zoll  —  ö08  mm 
wi-it.  Kr  faßt  23  000  Pfd.  =  10  400  kg  Zink. 
Die  Leistungsfühigkeit  einer  Hascliine  betrflgt 
fiOn  FAßchen  Nflfrel  in  24  Stnnden.  [ , Ir. Tr. Rcv.* 
lyUS,  20.  Ajitriist.  S.  321  322.] 

Bei  dem  Projekt,  ei  ner  V  e  r  z  i  n  k  ere  i , 
die  in  einem  nmfangrdehen  Shedlmn  im  Begle- 

rungsltf^zirko  Arr^'bortr  von  4000  ijrii  »ntor- 
gebracht  werden  sollte,  waren  nur  einige  Uefi- 
nungen  in  den  Sbeddaehflichen  für  die  Lüftung 
des  großen  Raumes  vorgesehen.  r)a  erfahrungs- 
maßig  derartig  große  Haume  durch  solche  am 
Dache  angebrachte  Oelfiiungen  nicht  ausreichend 
gelfiftel  werden  können,  wurden  bei  der  Ertei- 
lung dt  r  Honehmigung  u.  a.  folfr<  nt!.'  ljr>sondereu 
Bedingungen  gestellt:  Die  Seiienwände  des 
großen  Arbeitaraumes  sollten  mit  großen,  zum 
fTiit-n  eingerichteten  Seitenfen-^tcrn  versehen 
werden.  Um  dem  großen  Arbcitsraum,  nament- 
lich nach  der  Mitte  zu,  eine  ausreichende  Menipe 
frischer  Luft  zuzuführen,  sollten  niindesiens  zwei 
unterirdische  Luftzuführungskanalu  angelegt  wer- 
den, die  In  der  Mitte  des  Raumes  lotrecht  hoch- 
gehende Austrittsschächte  haben.  Es  wurde  auch 
empfohlen,  diese  Schachte  durch  die  Wände  der 


88.  Jaiirg.  9r.  40. 


aufzustellenden  itlühSfen  zu  erwarmen  und  in 
der  heißen  Jahreszeit  die  Mache  Luft  dnrdi 
Fxliausfnren  anziisang-en.  Nach  Tnbetriebnnhme 
der  Verzinkerei  haben  sich  Jene  Einrichtungen 
▼orzfiglloh  bewahrt.  —  Aneh  in  «dnem  andern 
großen  Betriebe  ist  diese  Einrichtung  mit  Erfolg 
durchgeführt  worden.  [,Z.  f.  €tow.-fljrg.*  1908 
Nr.  U  S.  263.] 

B.  Heokel:  Verfahrmi  zum  Schutze  tou 
Eisen  und  Stahl  ;regcn  Korrosion.  Zusammen- 
stellung der  verschiedenen  Mittel,  welche  diesen 
Zweok  Torfolfen.  (,J.  FranU.  hmt.*  1908 
Bd.  168  S.  449.J 

M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

Belsen. 

Die  Abführung  von  Beizdampfen 
bietet  meistens  große  Schwierigkeiten.  Die  über 

den  Boiztrögen  angeordn*»t«n  Deckel  nnt  Abzugs- 
röiiren  haben  sich  niciii  bewährt,  sofern  künst- 
liche IDttel  zur  BrhBhung  der  Zagwirkung 
fehlen.  Die  Dfckrl  stehen  meisten.';  oflFrn  imfl 
werden  häutig,  well  mit  ilirer  Benutzung  Be- 
triebsstVntngen  verbunden  sind,  wieder  ent- 
fernt. Tn  l  iiiiT  B-.'izerei  ist  jetzr  folffciul«-  Ein- 
richtung mit  gutem  Erfolg  zur  Durchführung 
gebracht  worden.  Vor  den  an  der  Wand  stehen* 
(!•  n  liriztrögen  ist  in  der  ganzen  Breite  der 
Bfi/.Tvi  rin  ^^cbir^l  von  der  Decke  bis  nnf  etwa 
2  m  Höhe  iilier  den  Fußboden  herabreichend  an- 
geordnet worden.  Ueher  dem  so  gebildeten  Dnnst- 
fange  ist  im  Dache  t  ili  lanircr  Dachreiter  an- 
gebracht, durch  den  die  beizdämpfe  abgeführt 
werden.  [„Z.f.G-ew.-Hyg.''  1908, 1.  Juni,  S.  261.] 
A.  (iawalowski:  Eisenvitriol  aus  Eisen- 
abfilllen.  I,'>r>:an  des  Vereins  der  Bohrtech- 
niker"  liiOS.   lä.  Tnni,  S.  142.) 

Sckmiedou  und  Pressen. 

Carl  Sobbe:  Beitrage  zur  Technologie  des 
Schmiedei)res»en8.*  (Forts,  folgt.)  [„W.-Techu.* 

Heft  8  S.  i'Mi- 

Der  neueste  Beil-Dampf  h&muer  ist  abgebildet 
und  beschrieben.*  [^Ir.  Age*^  1908,  28.  Juni, 
S.  2006.J 

Tli^rm.  Meyer:  NiMi"re  T.ut'thümmi  r  mit  sre- 
trennlem  Bär-  und  Luflpumpenz^'linder.*  [,Z. 
d.  V.  d.  I."  1908  Nr.  34  S.  1341—1845.1 

Sebweifien. 

Ein  neues  Seh  weiß  verfahren.  Infolge 

tif  >  hnhon  Preises  der  heute  vielfach  in  An- 
wendung betindlicheu  gächnelldrehstähle"  ist  der 
Verbraucher,  um  seine  Betriebskosten  nicht  un- 
nölit:t'rwei.-<e  zu  erliölien,  ^^ezwunu'  n,  naeh  Mitteln 
zu  sueliutt,  die  es  ihm  ermöglichen,  auch  die 
geriiitrsten  JUengen  dieses  kostbaren  Materials 
uocb  /AI  verwemieu.  Linter  anderem  sind  auch 
\' ersuche  gemacht  wonlen,  kleine  StUokchen  dieser 


XtIttdtrifteimtMm. 
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Stahl  vmi  Ekm,  im 


SchncUdreh^itilhle  mit  Flulkisen  oder  Kohlen- 
stoffstAhleu  dun  h  Scliwpjß»'n  zu  verhiudi-n  D^x  h 
vergeblich.  Eia  neu«»  ächweUiverfahren,  d&s  fast 
«Ib  Jalur  alt  tot,  aebeint  j«d«eh  zun  Zi«lo  n  llUmii. 
Itii-  iViih' r.  II  Versuche,  hoohpirocentigen  Kohlen- 
«toffstabl  m  geschmolzenem  Zastande  um  eioeo 
dOBBerea  Stab  aas  SdraeUdrahstaU  zu  ffe6«a 
zwecks  Vt'rblnduntr  beider  ^»»langfn  zwar,  doch 
bei  der  Wiedererbitzung  der  beiden  Stähle  lockerte 
sich  die  Verbindung  derselben  infolge  verschieden 
■tarimr  Aoadelinunt:  der  beiden  Stalilnorten. 

Pas  neue  VerCahren  ist  selir  'iiitach.  I'as 
Scbweiüea  erfolgt  mittels  eines  dünnen  Kupfer- 
streiffliu,  den  auu  llags  der  Verbliidiuifrniaht 
der  beiden  StJlhli-  I'  irt.  Das  Ganze  wird  mit 
einer  reduzierenden  \  erbtudung  umgeben  und  in 
einem  Ofen  auf  etwa  1200*  C.  erldtzt.  Die 
dnrch  Vi-rltrennen  dieser  nduzierentlrn  Verldn- 
dong  entstehenden  (fase  beeinflussen  das  Kupfer 
derart,  daß  es  durch  molekulares  Eindringen  in 
beide  Suhlsorten  wirkliehe  Kohiision.  nicht  nur 
AdhJision  <lers.|lien  bewirkt.  Angestellt.  \'.r- 
suebe  lutben  die  Festigkeit  dieser  Verltiixluugä- 
art  TOB  zwei  verioUedeBartl^Q  Staklaorten 
erwies-  n.  Der  Hrueh  frfoltrt  nieht  an  der  Seliwt  i(U 
stellf,  sondern  an  einer  gesunden  Stelle  des 
Stahlea.  Bei  Mkhen  Sehweiftproben  iat  es  oft- 
mals unnSgUeb,  aueh  nur  die  Spur  von  Kupfer 
Boch  SB  sehen. 


Die  .Metal  Fualoo  ( 


oiiiiiany", 


Ltd.,  West- 


minster.  stellt  BBch  diesem  Verfahren  l>erelts 

znlilr>ii(if  zusanifnencespfztc  Werkziiitre  (.fnm- 
posite  lools">  her.  Auüer  bei  Werlizeuj:üU  lur 
WerkseugniaseldneB  erBfltoeB  sieh  dem  aeuea  Ver- 
fahren manch«'  and>  rfn  Geiiiete :  so  l\ann  es 
z.  B.  mit  Vorteil  l>ei  der  Herstellung  von  ire- 
stehubohrerayerwendangfindeB.  [«Enfrlneerlnir* 
190«,  19.  Juni,  S.  H'23.] 

Die  naehstehenden  Slvizzen  veran^«  liaulii-lieii. 
wie  nach  obigem  Verfahren  z.  Ii.  ein  Stück  Sehnell- 
diehatahl  mit  FhißetMeB  ▼erimnden  werdM  kasa. 
Eint-  HauiitlMMlinv'nntr  zur  Erzi'  Iunp  u'uter  Erfoli:'' 
Ist,  daß  die  aufeinander  zu  sclnveibenden  Flachen 
BdSgUehst  rein  sind:  Hn  besonderes  Fluftmittel 

wird  nieht  ange- 
lt wandt.  Der  benutzte 
K  upferstreifen  miifi 
aadl  dem  Schmel- 
zen dif  Verbin- 
dungsnalit  ganz 
ausfallen.  Vor  dem 
Erhitzi-n  \hz\\. 
\  ei  schweiben  der 
beiden  Stahle  in  der  durch  B,  Abbildung  4,  an« 
gedeuteten  An« ni nun wir.l  il<  r  HiitV.iischweißeude 
Spezialstahl,  ähnlich  dem  Einstampfen  einer 
Form  in  der  Gießerei,  mit  einer  «besonderen 
Hasse"  von  der  Konsistenz  des  Formsandes 
in  ein*'  Nute  di's  Kluliei'ipns  eingestatniift.  I'in 
der  oxydierenden  FlaniiiH'  de.s  ufens  keine  Ein- 


Abbildung  4. 


Wirkung  auf  die  Verbindungstlfichen  zu  gestatten, 
umgilit  man  die  Stflhie  mit  einer  schützenden  Hiill<- 
von  feuerfestem  Ton.  Eine  Erhitzung  des  Ganzen 
in  einem  mit  BobSl  aaf  etwa  1200*  C.  erhitzten 
Ofen  liewirkf  ein  F!ns<ii:wer<Icn  iles  Kupfers,  das 
nun  die  Verbinduugsuaht  bezw.  -najite  voilst&ndig 
aosAllt  und  eine  rollkommene,  homogene 
Schwi  iCiuni,'  der  beiii<  n  vi-rschiedenartigen  Stahle 
bewirkt.  Die  oben  erwflbnte  , besondere  Masse'' 
entwickelt  bei  der  Erhitzung  Gase,  die  gewisser- 
maßen eine  Verflüchtigung  ii<  s  Kupfi  rs  be- 
wirken, wodurch  erst  <las  molekulan-  Einilriii:ren 
desselben  in  beide  Stahlsorten  möglich  wird. 
Seihat  etwa  noch  ▼orhandene  Oxyde  von  Bisen 
und  Kupfer  wrrilen  zu  Mi  tall  riiluziert  und 
zwar  durch  das  von  der  , besonderen  Hasse" 
entwickelte  Eohlenozydfras,  welches  zn  Kohlen- 
dioxyd oxydiert  und  entw.icht.  Wie  bereits 
erwälmt,  bandelt  es  sich  nicht  um  eine  inter- 
kristalline Durchdringung  sondern  am  eine 
wirkliche  molekulare  SchweiOnng  tob  außer- 
ordentlicher Fe8fi;:keit. 

Das  Ausschmieden  und  Schleifen  eines  solchen 
zusammengesetzten  Stahles  Ist  natOriieh  einfacher 
als  i)>  l  einem  Schnelldrehstahl  gl<  iclier  Größe, 
da  derselbe  zum  grdikren  Teil  aus  FluAeiaen 
besteht.  Das  Rlrtea  saldier  susammengesetnter 
Werkzeugstflhle  erfolgt  geradeso  wie  das  dar 
benutzten  Schnelhlrohstalile.  Will  man  einem 
solchen  Stahl  eine  uem-  Form  gelven  oder  ihn 
seharfea,  so  ist  kein  Schmieden  erforderlich, 
SOadern  man  ern  ioht  s«'in  Ziel  durch  Schleifen. 

Sehr  l»enterkenswert  ist  die  Tatsache,  daß 
die  znm  Harten  erforderliehe  Temperatnr  von 
rj(»0  Iiis  rj.'iO^C.,  welehe  auch  di.-  Srliweißung 
bewirkte,  diese  gar  nieht  iteeinflußt,  ol)schon  di*- 
Temperatur  bedeutend  oberhalb  des  Se.hmelz- 
punkti  s  von  Kupfer  liegt  (1065  "  (  .  i.  I>as 
Anwriniiinirsgt  hii  t  dieses  ni  uen  Sehweißv  erlahreiis 
ist  sehr  mannigfaltig.  So  Iflßt  sich  dasseltie 
mit  Vorteil  bei  der  Herstellung  Ton  Sagen  and 
WalzenfrUsern  verw«nd'n.  In  li.iden  Fnlltn 
erzielt  man  durch  Aufschweißen  eines  Kinges 
des  härteren,  der  Arbeitsleistung  dienenden 
M'-talls.  auf  ein  Mittel  von  w.  iclierem  Material 
ein  äußerst  billiges  Werkzeug,  da  ni<ht 
mehr  Ton  dem  teuren  Stahl  zur  Verwendung 
gelangt,  als  zur  Herst i  llung  der  Zahne  unbedingt 
t-rfonlt  rlich  Ist.  So  sclieint  auch  namentlich  der 
Motorenbau  ein  großes  Anwendungsgebiet  des 
neuen  Scbweißverfklmas  au  seta.  Z.  B.  wurdea 
(lif  SeliwieriL-'keiti  n  \»'\  der  Herst ellnn^r  melir- 
lach  gekröpfter  Wellen  dadurch  umgangen,  daß 
man  die  vorgebohrten  Kurbeln  B  auf  eine  glatte 
Welle  k  nach  Aiiliilduiij:  zii<r  und  s.  Ih-it  die 
kurzen  Zapfen  für  .sich  herstellte  und  dann  einzog ; 
das  Ganze  wurde  nach  dem  neuen  Verfahren  zu 
einer  soliden  Kurbelwelle  verschweilit.  Ks  blieb 
nur  das  Aussüjren  d«'r  ülierflüss:-.  n  \\ .  Il.  nstiieke 
und  das  Putzen  und  l'olieren  der  W  eile  ul>rig. 
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Auch  Kettenglit'der  lassen  sich  auf  diese 
Weise  herstellen.  Die  Zugfestigkeit  solcher 
Kettenglieder,  deren  HerstcllHnp  nach  Abbild.  6 
erfolgtof  soll  sor;,ir  die  ursprüngliche  des  ver- 
wf^ndotcn  Mati'ri:iU  um  7  bis  12  "/o  übortroffen 
halten.  Kerner  sollen  durch  einen  transportablen 
Ofen  StimBenbabnschieiien  an^andei^clraeifit 


AbbUdnoff  s. 

wurdeu,  da  durch  das  zur  Verwendung  ^■^elaugcnde 
Kupfer  eine  gute,  leitende  Verbindung  der  ein- 
zelnen Schienon  bewirkt  wird.  Auch  können 
praktisch  unverwüstliche  Badkränze  auf  ein 
weiehes  Material  aafgesehwelfit  werden,  wodurch 
eine  längere  Lebfni.'iilaiit'r  ilor  Wa^rtMiräilcr  go- 
eichert  wird.  Durch  Aufschweißen  von  harten 
Stahlstreifen  auf  die  Schienen,  wo  diese  starlc 
ihm  Vo.sclileiü  ausgesetzt  sind,  wie  z.  B.  an 
den  Stößen  oder  den  KrtMizunpr-n.  können  auch 
diese  langer  betriebsfähig  «Tlialtf  ti  werden. 

Ferner  steht  zu  erwarten,  daß  dieses  neue 
Schweißvf  rfahren  bei  der  Herstellung  von  Panzer- 
platten durch  .ibwcchseindes  Aufeinanderschweiücu 

von  welchem  und  hartem 
Material,  sowie  in  der 
GescJiüt2fahrikation  eine 
grofie  Bolle  spiel«!  wird. 
Das  Anwendungsgebiet  die- 
ses neuen  Verfahrens  ist 
sehr  groß,  zumal  man  nicht 
nur  Tonchiedenc  Stalil> 
Sorten  untereinander,  sondern  auch  Stahl  mit 
anderen  Legierungen  verschweißen  kann.  Selbst 
OußelBen  hat  man  nach  diesem  YerfUiren  mit 
einer  dünnen  Kupfcrsrliir-Iit  üHersogen,  um  dan* 
selbe  vor  Kost  zu  schützen. 

Bei  dem  Versuch,  eine  aus  drei  Stahlsorten 
zusammengeschweißte  Platte  in  den  Schweiß- 
fugen auseinander  zu  reißen,  zeigte  sich,  daß 
diese  von  außerordentlicher  Festigkeit  waren, 
so  daß  das  Material  neben  den  Fugen  riß,  ein 
Zeichen,  daß  die  Festigkeit  der  einz<  lnt  n  Platten 
kleiner  war  als  die  der  Schweißfugen.  [„Ir.  Coal 
Tr.  Hey,*  Bd.  77  Nr.  2118  S.  8«1.1 

Elektrisches  Schweißen  und  damit 
hergestellte  ErzeiiL'iii^se.*  Besprechung  des 
auf  Widerstandserhit/uiit:  beruhenden  .Schweiß- 
V^fahrens  (Thomiison-Verfnhren)  in  seiner 
Anwfndiinc'  in  dm  W,  rkni  der  Electric  Welding 
Products  Company  in  i  levcland  (Ohio>  zur  Her- 
stellung von  Maschinen',  Eonstruktions-,  Auto» 
oliil-  Tisw.  Teilen.  P.-  srhrr  itidng  des  Verfahrens 


Abbildung  6. 


in 


und  seiner  VurteUegegeuühur  andern.  Angalieu  über 
die  elektrisobe  Sebweifiung  verschiedener  Metalle 


miteinander  zur  Herstellung  von  z.B.V.  ntilstangen 
für  echnellaufende  Qasnuisclüneu,  wobei  ein  VeatU- 
kopf  ans  NickelstaM  mit  einer  stthlemen  Venti1> 
Stange  verschweißt  wird.  Der  Nickelstabl  wirft 
sich  nicht,  noch  korrodiert  er  wie  Stahl,  wahrend 
die  Ventilstange  aus  Kohlenstoffstahl  dem  Ver- 
seUeiA  besser  widersteht  als  Nickeistahl.  Ebenso 
werden  aus  Gründen  der  Wirtschaftlichkeit  und 
Festigkeit  Schrauben  elektrisch  geschweißt,  deren 
Kopf  aus  Bronne,  der  Schaft  aus  Stahl  her^ 
gestellt  ist.  Angaben  über  Festipkel tsversuche 
an  Kopfschrauben.  Anwendung  des  Verfahrens 
zum  Yersdiwelßen  von  zwei  einfachen  Schmiede» 
stücken  in  ein  Stück,  dessen  direkte  Herstellung 
schwieritHst.  [.Ir.  Age*  1908,  4.Junt,  8.1761 
bis  liGä.J 

(Ueber  autoicene  Schweißung  s.  8. 1414.) 

Blnietao  Fabrlkattonmrelfo. 

Per  k  i  n  s '  Spi  ral  -  K  o pf  -  Drah  ts tift- 
m  a  s  0  h  i  n  e.  *  Die  von  der  Henry  Perkins  Com- 
pany in  Bridgewater,  Mass.,  gebaute  Maschine 
läuft  mit  110  Touren  in  der  Minute  und  macht 
einen  ''iZiilligen  Kojif  an  Draht  Nr.  9  und  einen 
regulären  Kopf  an  Draht  Nr.  6.  [,Ir.  Age"  1908, 
80.  Ängust,  S.  499.] 

J.  H.  Baker:  Ketten  und  Herstellun|( 
dfrselhen.*  Geschichtliche  Darstellung  d<r  Ent- 
stehung und  Entwicklung  der  Kettenfabrikation 
unter  Besnimabm«  auf  fast  nur  ongllaeh«  und 
amerikanisclif»  Patrnte.  Angabfn  filier  .\limes- 
suogeu  von  Kettengliedern  nach  Trail,  Gewichte 
und  Bruchfestigkeiten,  kurne  Bemerkungen  fiher 
den  Versclileiß  und  die  Zuverlässigkeit  V(m 
Ketten.  [,Ind.W."  190S,  I.Juni,  S.  641  — 644.] 

J.  H.  Baker:  Geschmiedete  und  ge- 
wallte Ridor.*  Zusammenstelluniir  von  ameri- 
kanischen Patenten  seit  den  dreiliiL'ir  Jahren 
des  vorigen  Jalirhundcrts  bis  auf  die  neueste 
Zeit,  die  sich  anf  die  Herstellung  von  Btdem 
durch  Schmieden  und  Walzen  beziehen.  Genau« 
Antralie  dir  In  Frage  kommenden  Patentnum- 
uiern  ujid  zeichnerische  Erläuterung  der  Patent- 
anspr&che  durch  schematische  Skizzen.  [,Ind.W.* 
1908.  8.  Juni,  8.  668—674.1 

Herstellung  sSchweizer  Fellen"  in  Amerika.* 
[„Ublands  Techn.  Rundschau«  1908  Nr.  7  8.  63 
bis  54.) 

Dr.  Albert  Chyzer:  Die  Hygiene  der 
Feilenhauerei.  i,Z.  f."  Gtsw.-Hyg.*  1908  Nr.  13 
8.  302—805,  Nr.  14  S.  829—332.] 

B.  Domin icus:  Ueber  H»  Zabnong  von 
Kreissilgen.*    (,Z.  f.  Werkz.'  1908,  (.Juni, 

S.  36.-)  -368.] 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 

K.  A  ni  b  e  r  g :  Notiz  zur  D  .'i  r  s  1 1- 1 1  im  l'  von 
Eiektrolyteiaen.  Bericht  über  Versuche,  die  im 
EisenhOttonmanutscben  Institut  der  Taehnlsoheii 
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Hochaehule  zu  Aachen  anfrestellt  wurden.  [,Z.  f. 
Blftktroch."  190S.  \2.  Juni,  S.  326-328  ] 

H.  M.  Howe:  Da»  ZustAodsdiagramm 
der  Eisenkohl«nst«ffl«fleriiiip«ii.    Li  d«r 

rorlietr'-'nd.n  Arbeit  er^irtert  der  Verfasser  die 
aagenblicküchen  Theorien  über  die  Form  das 
Zustandsdiatcrainmes  der  EisenkoUenstoffle^e« 
magen  uiit>-r  Benutzung  der  neuesten  experi- 
mentellen Arbeiten  auf  diesem  (^reH^te.  Zunächst 
gibt  er  eine  Anzahl  von  Definitionen,  welche 
den  ZwMk  IuiImii,  durch  den  Namen  der  vw 
schiedetipn  Gef55!rf>bt"'Standfeile  deren  Kn*<;teTiunfr 
anzudeuten.  Hii-rauf  bespricht  er  .  kurz  das 
BooE«b4KNiiaelie  IMagrAiMA  aowl»  die  Grüiide, 


AbbUdaag  7. 


welche   zu  ilfss^n  Aufstellung  geführt  haben 
Es  folgen  Ausführungen  Uber  die  jetzige  Form 
de«  DiagnuBinea,  welches  iBe  Fmni  eise«  Doppel- 

dia^rrammea  'lesitzt,  sowie  die  Gründe,  wnlcht» 
riir  dieses  sprechen.  Längere  Ausführungen 
widmet  er  der  Frage  Ober  die  Stabilität  der 

Komponenten  Zemenlit  und  (irapliit.  Im  zweiten 
Teile  der  Arbeit  wird  das  Diagramm  Graphit- 
Eisen  untorsocbt. 

DtT  normale  Cferüpobestandtell  des  Feldes  4 
in  Al»l'il(lunfr  7.  .-iiK'  f.-str  Lögunjf  v«>n  KuMen- 
stoff  oder  einem  Eisenkarbid  in  Eisen,  wird  nieiait 
als  Oanunaeiaett  eder  Uischkristalle  bezeichnet. 
Kühlt  sich  dersellif'  mit"  tiffere  Temiieratun-n 
ab,  so  hat  er  das  Bestreben,  sich  in  Ferrit  und 
ZnneaUt  zu  tpalten;  bei  hohen  Kohlenstoff* 
gehalten,  etwrv  k.ti.ii  .liit-rl.  A i>-''!irfcken 

diese  Zerlejrung  vorhindert  W'-rdt-n,  daü  die 
feste  Lösung  bei  g<  wühuliclier  Tiinperaiur  fast 


unrerändert  bestehen  bleibt.  So  erhalten,  be- 
zeichnet man  sie  mit  dem  NTamen  Austenit. 

Es  ersdieint  dem  Verfasser  praktisch,  unsere 
Temiliieloi^e  dadoreh  cn  TerelnfMshen,  daO  wir 
annehmen^  d^r  Vame  Austenit  bezßfre  sich  nicht 
anr  auf  diese  im  kalten  Zustande  erhaltene 
FoTiD  der  festen  Ldtiuig,  sondern  auch  auf  die 
unzerlejrte  feste  Lüsnnir  in  Ft-id  4  u.  a.  Aus 
diesem  Grunde  schlagt  Verfasser  folgende  Defini- 
tionen vor,  welche  er  auch  in  seiner  ganzen 
Arbeit  konsequent  durchfuhrt : 

1.  Austenit  (A)  allgemt-in  dir-  feste  Losung 
von  Eisenkarbid  in  Eisen  stabil  oberhalb  der 
UnwaDdlniigstempentar  A|  bis  A«. 

(  H'  ^i'eziell  dieselbe  feste 
Lösung  durch  intensives  Ab- 
sehrecken bei  gewBlinlloher 
Temperatur  erhalten. 

2.  Primärer  Austenit,  d.i. 
derjeuige,  welcher  sich  aus 
der  geschmolzenen  Masse 
wahrend  der  Abkühlung 
durch  Feld  2  in  Abbild.  7 
«bseheidet. 

3.  Primärer  Zementlt, 
welcher  aas  dem  geschmol- 
zenen Uetall  wlhrend  der 
Abkühlung  durdi  Feld  8 
auskristalllsiert. 

4.  Eutektischer  Austenit 
Iiildui  h'k'Ii  wahrend  des 
Durchlaufens  der  Tf'mi>era- 
turgrade  a  b  c  bei  der  Ab- 
klUttug  von  Feld  2  und  3 
in  Feld  7,  und  blldft  einen 
Teil  des  Eutektikums. 

6.  Eutektischer  Zementlt, 
Ähnlich  entstanden  wie  der 
entektische  Austenit. 

6.  Pro-eutektoider  Ferrit 
bildet  sich  aus  di  lu  Austenit 
bei  der  AhkuMuntr  durch  Feld  5.  W  ird  vielf'arh  mit 
dem  Naineu  , überschüssiger  Ferrit"*  bezeichnet. 

7.  Pro*entektoider  Zementlt  entsteht  aas  dem 
Austenit  wiihrend  der  Abkühlnng  durch  Feld  7. 

8.  Eutektoider  Ferrit  entsteht  beim  Durch- 
laufen der  Linie  PSF',  oder  Art  wahrend  der 
Abkühlung  von  Feld  7  und  5  nach  6  oder  8, 
dasselbe  gilt  für  eutektoiden  Zementit. 

9.  Primanstenoid,  die  netzartig  auftretenden 
ferritreicben  und  kohlenstoflarmen  Massen,  welche 
in  hypo-outektoiden  Stählen  als  Ueberreste  des 
primären  Austenit  vorkomiuen. 

Hierauf  bespricht  Verfasser  die  experimen- 
tellen Dater.  wrlchi"  z^x  dem  Roozehrujujseher» 
Diagramm  gefiilirt  haben.  Dabei  sjiricht  er  die  An- 
sicht aus,  da6  das  von  Goerens  und  (? ntowsky 
festgestellte  (>ra|diiteiitektikuin  winij^si <  mh  teil- 
weise aus  dem  Schmeiztltii^  entHtnnUa-n  ist.  Bei 
seinen  Erklärungen  benutzt  di-r  Verfasser  zwei 
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verschiedene  Figuren  für  du  stabile  und  das 
labile  Diagramm. 

Nachdem  er  die  experimentellen  Arbeiten 
von  Bell,  Royston,  Brustlein,  Forijuitrnon.  Wüst 
und  Schlösser,  Arnald,  Charpj  und  Gronet, 
Chtrpy,  Saalter,  Tlemann,  W.  Campbell,  Arnold 
und  Mc.  William,  Sanveur,  Myllus,  Förster  und 
Schüae,  Margueritte,  Dr.  C.  Offerbaus,  Heyn  und 
Bauer,  GfoweaB  imd  Gutowsky  in  iehr  fiberaieliti» 
lieber  Weis»  zusammengestellt  bat,  gelangt  er 
zu  folgrendon  Schlulifolpenmren: 

1.  daß  der  Uebergang  von  Zementit  in 
Graphit  exotherm  verlanft; 

2.  daß  dieser  Tphpr'^'ang  stattfindet  trotz 
des  Widerstandes,  welcher  durch  die  Volum- 
▼«midnunf  entsteht; 

3.  daß  der  Zementit  diejenif^t?  Form  ist, 
welche  zuerst  entsteht,  sei  es,  dab  der  Kohien- 
stoff  aus  geschmolzenem  Bisen  abgeschieden  Ist, 
sei  es,  d^  er  dttreh  Zementation  In  das  Eisen 
Stritt ; 

4.  daß  entsprechend  den  Benediclcsschon  Be- 
obachtungen wohl  der  Zementit  hauflg  direkt  in 
Graidiit  ülieriu'ohen  kann,  nicht  ab*^r  iimL'ckelirt 
eine  direkte  L  mwaudlung  von  Graphit  in  Ze- 
mentit beobaehtet  worden  ist; 

5.  daß  bei  der  normalen  DarstellunL-^  von 
scbmiedbarem  Guß  der  l'cbergang  von  Kohlen- 
stolf  ans  seiner  nrspriingliehen  Form  als  Ze- 
mentit in  Graphit  nicht  nur  bewiesen  ist  und 
stet»  stattfindet,  sondern  sehr  häufig  seiner 
Ueuge  nach  die  Sattigungsgrenze  des  Austenits 
Qberschreitet. 

Den  zweiten  Teil  seiner  Ari)eit  widmi  t  der 
VorfasäcT  der  Besprechung  des  Gra]iblt-Austenit- 
Dlagramn».  Hierbei  nimmt  er  energlsob  Stellnng 
gegen  die  Verwendiuip  der  f 'hnrjiy-Grenetschen 
sowie  der  M.anuesinaunschen  Zahlen  zur  Auf- 
stellung der  LOslIehkeitslcarve  von  Kohlenstoff 
in  (tanimaeisen  und  verlangt  weitere  experimen- 
telle Arbeiten  auf  diesem  Geldete.  [, Trans.  Am. 
Inst.  Hin.  Eng."  1908  Julilu  tt  S.  4G1  — 529.] 

P.  Oberhoffer  und  A.  Meuthen:  Zur 

spezifi st  In  11  W.iriiie  der  Eiseukohlen- 
stofl'legiürungen.  Die  Verfasser  ver wenden 
zu  ihren  Versnehen  das  von  Obeihoffer  gebaute 
Vakuumkalorimeter  mit  einigen  Abänderungen. 
Ihre  Resultate  sind  kurz  die  foltmulen: 

Die  spezifische  Warrae  der  lusüukohlenstoflf- 
legierungcn  bei  650  *  C.  verändert  sich  pro- 
portional dein  Kohlen!!tofTiL'ehalte.  Ein-  Ver- 
größerung des  Kohlenstotlgehaltes  um  0,5  "/o 
hat  «ine  ErhShuDg  der  spezifischen  Warme  um 
0,0011  zur  Folgt'.  Die  spezifische  Wilnne  dos 
reinen  Eisens  betragt  0,1432,  ditgeuige  des 
Eisenlcarbides  (dureh  Extrapolation  berechnet) 
0,1581.    [«Uet.«  1908  Bd.  5  S.  173.] 

Ernst  l.rchiT:  Br-> t Im ni uri der  spezifi- 
schen Warme  von  Leitern  bei  verschiedenen 
Temperaturen.  Verfasser  bestimmte  die  spezifische 


Wfirme  von  Elsen  und  Nickel  In  Drahtform 
nach  I  iaer  Methode,  welche  er  wie  lulifl  cha- 
rakterisiert: Der  zu  untersuchende  Draht  be- 
finde sich  in  einem  auf  die  In  treffende  Tempe- 
ratur erhitzten  und  evakuierten  Forzellanrohr. 
An  irgend  einer  Stelle  dieses  Drahtes  ist  ein 
kleines  Thermoi  l- mentchen  angebracht,  das  mit 
einem  Galvanometer  in  Verbindung  steht.  Sendet 
man  nun  dordi  den  Draht  wahrend  einer  be- 
stimmten  Zeit  einen  Wechselstrom  von  bestimmter 
Starke,  80  wird  das  Galvanometer  einen  Aus- 
schlag zeigen,  der  uro  so  größer  ist,  je  größer 
der  Widerstand  und  je  kleiner  die  spezifische 
Wärme  dos  Drahtes  ist.  Seine  Iw  sultate  stininn  n 
im  weseutlicbun  mit  denjenigen  von  Uarker  und 
Oberhoffer  Qberein,  nur  ist  der  Verlauf  der 
Knrvr  in  .■initr''n  Piinktrn  etwas  verschieden. 
[„Sitzungsberichte  der  kaiserlichen  Akademie 
der  Wisaensohaften*  1908  Bd.  117  Abt.  IIa 
S.  III.] 

E.  (rumlich:  Ucber  die  magnetischen 
Eigenschaften  einer  von  Dr.  Kreusler 
hergesteilten  Probe  reinen  Eisens.  Das 
Krt  uslersche  Eisen  (Verhandlungen  der  Deutschen 
Physikalischen  Ges.,  X.  Jahrg.  Nr.  H  und  9)  ent- 
hielt neben  0,001*/«  ICang^  nur  sdbr  geringe 
Spuren  von  Schwefel,  Kupfer  und  Nickel.  Zur 
Feststellung  der  magnetischen  Eigen scliaften  ver- 
wendete Verfasser  die  ballistische  Methode.  Die 
erhaltenen  Werte  sind  in  nachstehender  Tabelle 
zusammengestellt.  Zum  Verirleich  sind  die  ent- 
sprechenden Zahlen  für  ein  gutes  Dynamomaterial 
angeführt:  OMüMMteb 

ttalM  Bm«  mm 

KosnitiTkrart  ....  9,6  0,87 
RemeaeBS  19  260  11050 

EoergievorgenduD^;  .  .    20  100  H  760  Erg 

Der  Stab  ans  Dynamomaterial  besaß  folgende 
Zusammensetzung :  Mangan  0,4  "/o,  Kohlen.stofi" 
0.04  «n,  Phosphor  0,04  »/o,  Schwefel  0,03  o/b, 
Kupfer  0,13  °/o.  Eigcntümlichenvnisr  sind  die 
magnetischen  Eigenschaften  des  reinen  Eisens 
nlobt  so  gflnstig  wie  dlejeal^n  des  Djnamo- 
stahls.  Es  scheint  nicht  ,Tiis;.'t's»-liIiissen,  daß 
von  der  vorausgehenden  Behandlung  mit  Wasser- 
stoff ein  Tdl  dieses  in  magnetischer  Beziehung 
80  ungemein  »childlichen  Gases,  dessen  gänzlich« 
Bt -1  itii^'unir  bekanntermaßen  sehr  schwierig  ist, 
im  Eiseu  zurückgeblieben  ist.  .Anderseits  konnte 
durch  das  Ausglühen  bei  ungeeignet  bober  Tem- 
peratur (etwa  1400"  C.)  bereits  eine  Verschlech- 
teruug  der  Molekularstruktur  eingetreten  sein. 
[,  Berichte  der  Deutsehen  Physikalischen  Gesell- 
schaft- X.  .lahrgang  Nr.  10  S.  371—876.] 

H.M.  l^oylston:  Laltoratoriumsversuche  zum 
Nachwei.s  der  Veränderungen  der  magne- 
tischen Eigenschaften,  welche  der  Stahl  an 
s>''in  ti  kriti-.'hi  n  Punkten  crleidef.  ]?isf hr^ibiing 
eines  eiufaclicu  Versuches,  um  das  \'cr.<ich winden 
des  Magoetlsmus  bein  Erhitzen  auf  doe  «bulialb 
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Ac  s-x-i  c:el6||f6lM  Temperatur  bei  entektoldeni 
St&hl  nachru\vei<!pn.  Durch  rwel  T.fitlamppn  wird 
das  StahUtüokcben  erhitzt  und  so  lange  roa 
einem  Elektronagneten  aagesoffeflii  W«  «•  teloen 
M>ipnt  tisrmi9  verloren  hat.  Die  entaprechende 
Temperatur  wird  mittel«  Le  Chatällencbea 
TfaeriBodMimtM  fntgwtaUt.  [.Eleetndicm. 
Het.  Ind.*  1908  JolUifdt  8.  278.] 

Sulzer:  WnrmespannuiiL't-n  iiud  Riti- 
bildung.  Veranlattt  durch  die  neuerdings  häufig 
«]iflirel«ndeii  Heinangsvemfaledsnheiten  bei  Rlß- 
Uldtagen  in  Ke^nolblecht^n  haben  die  Gebrttder 

Sulzer  in  Wint' rlliwr  mit  einem  Flainiiirolir- 
keüsel  von  72  qm  ÜL'iztlüutie  und  t  Atiiiosphan  u 
Betriebsdmek  Versuche  angestellt.  Dieselbin 
hafipn  er^febfii,  daß  Wänrif^ipanniingen  sehr  wohl 
zu  KiUbildungen  fuhren  können.  [„Z.  d.  Gest.  I. 
a.  A."  1908  Nr.  28  8.  876.1 

O.Belloc:  UeberOaie  in  einem  Nickel- 

Spezialstahl.  l'ntpr^tichinir  rini  s  Nickelstalils 
mit  «ö"/«  Nickel  und  0,15 '';g  Kuhlenstofi  auf 
seinen  Oaagebnlt.  Die  gewonnenen  Oase  be* 
Ateht-n  aus  einem  Geminch  von  Kohlensaure, 
Kohlenoxjrd,  Wasserstoff  und  Stickstotf.  Die 
Koblenalnre  entweicht  voUetandlg  unterhalb 
.520"  C,  wahrend  der  Stickstofi'  erst  oberhalb 
diespr  Ti  inperatur  fr^  i  wird.  Von  diesem  letz- 
teren i«l  stcis  nur  weuijj  vorluiüd«  u.  Bei  dieser 
Dntertuebnni?  verhielten  sich  Draht-  und  Ii<dir- 
y]>nne  versi'liii  d.  !i.  U'  i  \'(  rwendung  von  Bohr- 
äpanen  erhielt  Verto-sser  ein  dreimal  grölkres 
Vohunen  an  Gas,  wobd  die  Kurve  der  Oasabachei- 
dung  zwei  Maxima.  eins  bei  540"»-.,  das  zw  iif 
bei  öäO^  (J.  aufwies.  Bei  540"  C.  war  die 
WassentoffentwIeMung  an  stärksten.  Veber 
die  Ursacht  II  Ii eigentümlichen  Verhaltens 
spricht  der  Verfasser  sich  nur  vorsiciitig  aua, 
und  bringt  in  Zusammenhang  mit  den  ver- 
aebiedenen  allotro]ien  Formen  der  Legierung. 
(.Compt.  rend."  lÖOH.  27.  .Juli,  .S.  244  —  245.) 

.1,  Krnst  Fli-t.-her:  Kinflun  der  Gase 
auf  die  Struktur  von  Koheisea  und 
FluOeiten.  Durch  Beobachtung  des  EraUp> 
niniTSvrirL'aiiLre-  innerhalb  ein>-r  KiiVillf  \  erfolirT 
der  Verfaa.ser  den  Weg,  welchen  die  wahrend 
der  Erstarrung  frelwerdendeo  Oase  einschlagen 
miisfleri.  Hierbei  erwähnt  er  den  Kinfluß  der 
verschiedenen  (tullformen  und  untersucht  die 
Wirkung  der  Getichwindi^rkeit  der  Erstarrung 
und  Abkühlung  auf  den  Lunker  und  die  Oas- 
«inscblUsse. 

Bei  rascher  Abkutilung  werden  die  Ga^c 
natorgemftft  senkrecht  zur  abkOhlenden  Fliehe 
fnrtfrif»triebpn ;  dieseliien  !>' wi  :'i  n  sich  in  dieser 
Richtung  so  lange,  bis  der  Widerstaad  der  er- 
starrenden oder  fast  erstarrten  Metallraasse  sich 
»inem  \veit.ren  Fortschreiten  der  }<e\vf;rin)g 
wiilrrsetzt.  Bei  der  Erstarrung  in  einer  idealen 
Kugel,  welche  noventane  Erstarrung  herbei* 


führen  soll,  müßte  der  einzige  Oashohlraum  in 
der  Mitte  der  Kugel  geletr-'n  s.  in.  Bei  solchen 
Formen,  welche  Kanten  aufweisen,  werden  die 
Oase  In  einer  Fliehe  fortbewegt,  wnlcbe  den 
Kanteiiwinl%ol  halbiert.  Hierdurch  entstehen 
Flftcbcn  geringsten  Widerstandes,  welche  natur- 
gemlfi  dnem  Brudie  am  meisten  ausgesetzt  sind. 
Hieraus  ergibt  sich  die  Schlußfolgerung,  daß 
rasche  Abkühlung  eiiv  s  Gußstfic  ke»  ^-'w.  Mittel 
an  die  Band  gibt,  die  in  dem  Blucke  enthalte- 
nen Oase  auf  den  durch  den  Lnnker  gegebenen 
Raum  zu  Itesplir.liikon. 

Erfolgt  die  Abkühlung  langsamer,  so  können 
die  Oase  leichter  «afetelgen,  und  die  Fliehen 
geringsten  Widnrttandes  werden  WMüger  stark 

auBgeprügt. 

Auch  die  jetzt  vielfach  übliche  Kompression 
der  BlQcke  trigt  zur  Entgasung  des  Hetallea 
bei.  .Außer  auf  die  Struktur  der  Eist  nlegierungen 
wirkt  deren  Gatigebalt  auch  wesentlich  auf  üire 
Schwlndnng  «In.  [«The  Staflbrdshlr«  Ir.  and 
St.  Inst."  1907,  Kov.) 

A.  Grabe:  Bemerkunpen  zw  dem  Kinfluß 
des  btickatoffes  auf  die  Eigenschaften 
von  Stahl.  Verfhsser  ist  der  Ansicht,  daß  ein 
StickstolTgehalt  von  weniger  als  0,01 5  *)n  on- 
möglich  von  so  hohem  Einfluß  auf  die  Ki^'t  ri- 
Schäften  der  Eisenlegierungen  siiu  kann,  wie 
dies  aus  vielen  l.iteraturangaben  hervorsngahen 
si  lieint.  Höhere  Werte  findet  man  fast  aus- 
schiießlich  in  WerkzeugsUUilen,  weiche  durch 
Scfamelsen  von  Zenentstabl  In  Tiegeln  hergestellt 
werden.    [,Rev.  ]l6t."  1908  Bd.  5  S.  S68.j 

J.  F.  S'tcnd;  Elsen  und  Srhwpfel.  N.Kh 
einer  ausiübrlicbcn  geächiebtlichen  Einleitung 
behandelt  der  Verfhsser  das  Vorkommen  und  den 
Einfluß  de."»  Schwefels  unter  folgenden  Felier- 
scbriften:  l.  Legierungen  von  Eisen  und  Schwefel. 
Er  erwähnt,  daü  er  durch  die  Fntersuchung 
einer  Reihe  \  i  f V  s«n-S»:hwetellegierungen  ilie 
Le  Chatelierscli'  umi  Zieglersche  Ansieht  be- 
stätigt findet,  n.'imlich,  daß  Schwefeleisen  und 
Eisen  ideh  Im  flüssigen  Zustande  In  allen  Ver^ 
hAltnissen  mischen.  T^i'i  i\c-r  Frstaminp  scheidet 
zuerst  das  Eisen  in  Form  oktaedrischer  Kristal- 
lite  aus,  wilhrend  das  Schwefeleisen  zuletzt  fest 
wird.  2.  Legierungen  von  Eisen,  Schwefel  und 
Kohlenstoff.  Leitet  man  Schwefeldanii>t'e  durch 
geschmolzenes  amerikanisches  W'ascheisen  mit 
8,6*/*  Kohlenstoff  und  tcfü  von  Silizium,  bei 
etH-.a  1 300  *  C,  so  werden  weniger  als  4  "/o 
Schvvel'el  aufgenomuen.  Dasselbe  erfolgt  lieim 
Zusammenschmelzen  von  Roheisen  mit  Pjrrit.  Im 
i'r>*rn  Falle  erfnl^-te  ein^  Sehmel/e  mit  3.!<7'^  <i 
Schwefel  und  4,04 "/o  Kohleustoli,  im  letzteren 
eine  Legierung  mit  8,23  %  Schwefel.  3,18  V« 
KohlenstotV  und  0,2H  "/o  Sili/iutn.  Hin  LTi^tU  r 
Betrag  des  Scbwefeleisens  befand  sich  nut  der 
OberlUche  des  Hetallbades  als  getrennte  Schicht. 
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8.  LL-picningen  von  Elsen,  Schwefel  und  Si- 
lizium. Aebnliob  wie  bei  dem  Ziuammenschmelzen 
«iBer  EäseakoUautofflei^eniDfr  mit  Sehwefel 
erfolgt  auch  beim  Zusamin»  nsf  limclzen  einer 
Eisen-Siliziumlegierung  mit  Schwefel  eine  Trea- 
nung  der  LSsungen,  indem  sieh  du«  schwef«!- 
reiche  und  slUziomarme  und  eine  iehwefebrma 
und  siliziumreiohe  Sclnclit  bildet. 

Durch  Yersuclu!  stellt  der  VerfaMcr  fest, 
daß  sowohl  der  Kohli*nstofT  als  aueb  der  Schwefel 
durch  Silizium  vollständig'  ntis  dem  Eisen  ver- 
drängt werdeOf  wenn  der  Siliziumgebalt  so  weit 
geetdgert  wird,  daß  die  Verblndungr  T^8l  «Dt- 
ateht.  4.  Legierungen  von  Eigen,  Schwefel  unfl 
Maitgttn.  Die  Tatsache,  daß  die  Gegenwart  von 
Mangan  in  sebwefeUialtfgeai  Efaron  den  Botbrach 
verhindert,  erklart  Verfasser  wie  folgt:  Ist  in 
dem  Eisen  kein  Mangan  enthaUcn,  so  kommt  !n 
dem  Gcfiif-'i'  dür  Schwefel  an  das  Eisen  f.'-eliunden 
als  Schwefeleisen  vor.  In  der  Nahe  vou  lOOO'C. 
schmelzen  diese  Knoten  von  Schwefelcisi  n  und 
lösen  einen  Teil  des  umgebenden  Eisens  auf; 
hierdurch  entstehen  relativ  große  Mengen  HSs- 
siger  Legierung,  wrlche  leicht  zum  Bruche  bei 
der  Bearbeitung  fuhren  mQssen.  Ist  dagegen 
der  Sehwefel  an  das  Mangan  gebunden,  so  wird 
bei  derselben  Temperatur  das  Sohwofelmangan 
hnch!;tens  welch,  ohne  das  umgebende  Metall  zu 
lösen.  Das  letztere  bewahrt  infolgedessen  seinen 
Zusammenhang  weit  leichter.  5.  Ausseigerung 
von  Schwefel  in  Gußeisen  und  Stahl.  Schwefel, 
Phosphor  und  Kohleaetofif  besitzen  die  Elgen- 
sdwft,  anssttsdgem.  AnflUlig  ist  dabei  die 
Tatsache,  daß  ilrr  f^iliwefVl  und  das  Manpran 
nicht  in  gleichem  Maße  seigern,  was  der  Fall 
sein  mflßte,  wenn  der  Schwefel  in  flüssigen 
Metall  an  Mangan  gebunden  wäre.  Wir  mfiasen 
daher  annehmen,  daß  diese  Verbindung  erst  in 
der  Nahe  des  Erstarrungspunktes  oder  wahrend 
der  Erstarrung  geliildet  wird.  6.  Baumannsche 
SpIiwi  feiprobe.  Zu  dieser  Probe  enififiehlt  der 
Verfasser  die  Anwendung  von  äprozentiger  .Schwe- 
felsfture  (s.  •Metailorgie*  1906  S.  416).  7.  Kann 
d'T  SVliwtfpl  durch  Stahl  diffundieren?  Ver- 
fasser verneint  die  Frage  auf  Grund  seiner  Ver» 
suche.  8.  Abseheidung  des  Schwefels  aus  dem 
Elsten.  Könnt»?  man  das  schwefelhaltige  ge- 
schmolzene Einen  in  feiner  Verteilung  mit  heißer 
kalkiger  Schlacke  in  Berührung  bringen,  so  müßte 
eine  weitgehende  Entschwefelung  zu  erreichen 
sf*in.  9.  Schwefelhaltige  .Mineralien  bei  der  Eisen- 
daratellung.  10.  Methoden  zur  Entfernung  schwe- 
felhaltiger Mineralien.  Dies  geschieht  entweder 
von  Hand,  durch  Wa^trhen.  Kalzinieren,  auch 
wohl  auf  magnetischem  Wege.  11.  Kulative 
&eflKhrUehkeit  der  «chwefelhaltlgen  Mineralien. 
Nach  der  Ansicht  des  Verfassers  wird  der  Koks- 
schwefel nicht  so  leicht  von  dem  Metall  auf- 
genommen als  der  Erzschwefel.  Der  Schwefel 
des  Kalkes  geht  voUstsndig  In  die  Schlacke  fiber. 


vorauagesetzt,  daß  diese  nicht  allzu  reich  an 
Kiesels&ure  sei.  [»The  Staffordshire  Ir.  and  St. 
Lwt"  1908,  Mars.] 

Versuche  ftber  das  Rosten  von  Flußeisen- 
stflben  in  Beton.  [,Eng.  News'  1908  Bd.  69 
Nr.  20  S.  524—525.] 

R.H.  (Maines:  Korrosion  einer  flnfi- 

eisernen  Wasserleitung  in  Rochester,  N.T. 

Beschn  ihung-  einer  Wasserleitung,  bei  wel- 
cher das  Kosten  auf  die  ungeeignete  Natur  des 
Flttßdsens  sowie  der  AsphaltbeUetdunff  snrOek- 
geführt  wird.  [«Bng.  News"  1908  Bd.  69  Nr.  82 
S.  578.] 

O.  Legterangen  und  Verblndung^ii. 

Pyrophore  Elsenlegiernngen.  Der  Er- 
flnder  dos  Onstrlühlichtes,  Auer  von  Welsbach, 
hat  eine  Legierung  aus  Eisen  und  Cer,  Lanthan 
oder  einer  anderen  der  seltenen  Erden  hensrestellt, 
welche  die  iiierkwnrdiir«  Eigensclmft  besitzt, 
leuchtende  Funken  auäzuspr&heu,  wean  man  mit 
einem  Eisengerftt,  z.  B.  einer  Messerklinge, 
Feile  oder  dergleichen  über  sie  hinwegstreicht. 
Vom  Berührungspunkte  striimt  eine  Funkengarbe 
aus,  die  um  so  größer  und  lielieuchtender  wird, 
je  starker  man  den  fonkenentziehenden  eisernen 
Gegenstfind  aufdrückt.  Die  Funken  bp'^itzen 
neben  außerordentlicher  Lichtentwicklung  so 
große  ZdndfUilgkeit,  daß  sie  nicht  nvr  Oase, 
sondi  ru  auch  mit  Spiritus  getrilnkte  Dochte 
entzünden.  Die  neuen  Legierungen  werden  in 
den  chemischen  Wericmi  >u  Treibaeh«Althofett 
(Kärnten)  hergestellt  [«Prom.*^  1908  Nr.  962 
8.  416.] 

Dr.  Bruno  Weiß:  Ueber  pjrophore  Le- 
gierungen. [,Z.  f.  Elektroch.*^  1908,  28.  August, 
S.  549—561.] 

Hugo  Thomas:  Das  Xickelelsen  und  seine 
Verwendbarkeit  in  der  Drabtindustrie.  [.An- 
seiger  f.  d.  Drahtindustrie  *  1908,  86.  Angnst, 
S.  271-272,] 

Die  Eigenschaft'  Ii  dos  Ferrosiliziums.  [„The 
Chemical  Trade  Journal-  ia08,22.August,S.  169.] 

Transport   von  Ferrosilizlnm.  In 

neuester  Zeit  hit  die  Nachfrage  nach  Ferro- 
siliziuni  infolge  stärkeren  Verbrauchs  stark  zu- 
genommen. Es  sei  deshalb  hier  kurz  darauf 
hingewiesen^  daß  der  Trans])ort  von  Ferro> 
Silizium  namentlich  bei  einem  Siliziumgehalt  von 
40  und  mehr  gewisser  Vorsichtsmaßregeln 
bedarf,  da  nach  angestellten  Untersnchungen 
ein  Ferrosilizium  mit  dem  angegebenen  Silizium- 
gehalt in  feuchter  Luft  oder  bei  Gegenwart 
von  Wasser  Oase  entwickelt,  die  infolge  ihres 
(ielialtes  an  Fh(»si>hor*  und  Arsenwasserstotf 
ilußersi  irit'tig  sind.  Eine  zur  Klärung  die.ser 
Frage  eingesetzte  Unlersuchuugskommisaion 
empftchlt  auf  Orund  der  Untersuehungsergeb- 
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niise,  deß  FerroetUzllUB  reo  Pan'aglerdampfeni 

nur  dann  mitzunehmen  iat,  wenn  e»«  auf  Deck 
und  fern  von  den  Kabinen  untergebracht  wird. 
Der  Transport  auf  Frachtdampfern  soll  ebenfalls 
nur  in  put  gelüfteten  K.luiii'-n  ert'('l;.rt'n.  ili« 
nicht  in  'Irr  Nahe  der  Schlafraum--  für  .ii."  Be- 
satzung liegen.  Waa  den  Transport  aui  der 
Bahn  betrlit,  to  sollen  daxu  offene^  waMer« 
dicht  gedeckte  Wagen  genommen  werden.  [«En- 
gineering" 190S.  8.  JuU.  S.  ?4.1 

C.P. Sandberg:  Transport  von  Ferrosiiizium. 
t,Ir.  C9tA  Tr.  Bev.''  190B,  8.  JntI,  S.  41.) 

Das  gefährliche  Ferrosiiizium.  [,Industri- 
Hdning  Norden*  1908,  26.  Juni,  8.  206.] 

Ad.  Jouve:  rpber  neue  Anwendungen 
elektrometailurgischer  Legierungen.  Von 
den  Im  eiektrlidien  OCbh  herfeeteUten  Legie- 
rungen sind  zweifi  llo?;  dl.'  Ferrolt  rri.  rungen, 
xiunal  die  dM  Eisens  mit  älUzium,  die  wiebtlg- 
■ten.  Der  Stilriamgehnlt  schwankt  swlsdien  20 
und  70 '/o.  Die  Anwendung  der  Ferrosilizium- 
legierungen  ist  wohl  allgemein  bekannt.  Die 
analytischen  Bestimmungsmetboden  sind  mannig- 
faltig, gehen  jedoch  alle  von  einer  Lösung  der 
Legierungen  in  Alkalien  bei  Gegenwart  eines 
Oxydationsmittels  aus.  infolge  der  Uolöslichkeit 
der  Ferrosiliziumverbindnngen,  namtntUeh  bei 
20  "d  und  mehr  Silizium  ii:  '■"nur-'  ::  innstronomnien 
Fluorwasseratoffsflure),  künnen  dieselben  zur 
HereteUong  Ton  Apparaten  dienen,  die  bei 
Säurenfabrikati.in  Verwendung  linden  kniinen 
und  praktisch  nickt  angegriffen  werden.  Diese 
beeondere  Gigenechaft  Ist  dem  Silizlunigehalte 
zuzuschreiben,  und  au  sind  es  nicht  nur  die 
T-e^'^ierungen  des  Siliziums  mit  Eisen,  welche 
diese  Eigenschaft  besitzen,  sondern  jedt  Le- 
gierung des  Silizituns  mit  Irgend  einem  anderen 
Metall  be<(itzt  diese  KipTnHchaft  mehr  nripr 
weniger,  je  nach  der  Natur  dieses  zweiten  Be- 
standteils der  Legierung. 

Pt  f  Gruml,  weshalb  Apparate  für  die  SHtire- 
tftbrikation  usw.  nicht  häutiger  in  Uebrauoh 
sind,  liegt  an  der  Schwierigkeit.  Apparate  und 
(tefaße  aus  Hetallsiliziden  herziisiellen.  Denn 
l.  sind  diese  Metallegierungen  leicht  zerbrechlich; 
9.  wahrend  des  Herstellungsprozesses  entstehen 
infolge  starker  Kontraktion,  oftmals  noeh  bei 
Rf>tphit,  Risse;  ;J.  ilir  Schmelzpunkt  ist  vcr- 
baltnismlUig  niedrig;  4.  in  manchen  Fallen  sind 
die  Bestandteile  dieser  Legierungen  wirksame 
K^^dukti.msmltrr!  Mlmlirli  dem  Aluminium),  und 
deshalb  ist  ein  Gießen  der  Legierungen  an  der 
Luft  ohne  starken  Silfziumverlust  unmSglicb. 
Jahrelang  angestellte  Versuche  haben  jedoch 
zum  Ziel  geführt.  Sdltsi  von  damptförmi:rer 
Ijalpetersaure  werden  derartiir»'  Ajiparati'  und 
Oefäße  nicht  arjjr»K''''^*^^"-  Srlnvrfelsäure  übt 
c!»enfall8  keinen  Kintliiß  aut  die  Leirierutiiren 
aus;  verdünnte  ächwt^teläilure  kann  sogar  durch 


Eindampfen  in  einem  OefU  aus  einer  SUizinn- 

legierung  konzentriert  werden.  Chlorwasserstoff« 
säure  wird  schon  heute  in  Rohren  aus  einer 
solchen  Legierung  kondensiert  und  fortgeleitet. 
Kif'ri'^owenig  üben  BssigsAure,  sowie  Cyanide, 
ivixidankalium  und  Cyanwns'5^^<tnff^fIure  praktisch 
einen  Einäuß  aus.  Je  höher  der  äiiiziumgehalt 
steigt,  mn  so  weniger  wbrd  die  Legientng 
angegriffen.  Wa«  die  Si-hmledbark-it  dieser 
Legierungen  betritt,  so  hofft  man  auch  «lie 
LSsnag  dieser  Frage  In  nahe  Aussieht  stellen 
zu  können.  Die  Reduktion  der  Kieselsflure  oder 
der  Silikate  durch  Kohlenstoff  ist  erst  durch 
den  elektrischen  Ofen  ermöglicht  worden,  der 
«nob  erst  infolge  der  hohen  Ihm  erreichbaren 
Temperaturen  das  (Meßen  von  Ketallsiliziden 
gestattete.      Engineering*  1908,  S.Juli,  S.  25.] 

B.  Calberla:  Herstellung  von  Ferro- 
chrom  Im  elektrischen  nfen.  Die  Herstel- 
lunpr  pesehab  ati«?  ("Uromoxyd  und  Eisen  oder 
Magnetit  unter  Verwendung  einer  Kalkflußspat- 
schlaeke.  Bei  längerer  Scbmelzdauer  mim  swar 
der  KnblfnstofftTHli.ilt  ali.  alier  stich  der  Chrom» 
gehalt.  Die  Chi'om  Verluste  sind  sehr  groß.  [„J.Soc. 
Chem.  Ind.'  1908  Bd.  27  S.  S49.] 

N.  S.  Enrnakow  und  N.  S.  Eonstantinow: 

Antinirtnlde  dO'*  Kisr-ns  und  de«  Kadmiums. 
Verfasser  stellen  das  Zustandsdiagramm  der 
Eisenantlmonlegleningen  auf.  Die  Karre  der 
beginnenden  Er>tarruni;  zi-igt  vier  Zweifle,  welche 
der  Abscbeidung  von  reinem  Antimon,  zwei 
Verbindungen  Fe  Sbt  Fes  S^t  und  reinem  Eisen 
entsftrechen.  [,Z.  f.  asorg.  Chein.*  1908  Bd.  68 
H,  l  S.  l.J 

Byraniji  Saklatwalla:  Phosplioretsen. 
seine  Konstitution.  Die  Unter»uchuug  der 
verschiedenen  Eisenphosphor-Leglerungen  be- 
stfitipen  im  wesentlichen  die  von  Stead  er- 
haltenen Ergebnisse.  Zur  Herstellung  seiner 
Schraelsen  benutzt  der  Verfasser  ein  ganz  be> 
sonders  reines  Eisen,  welches  er  auf  <  li  kfrn- 
lytiscbem  Wege  dargestellt  hat,  und  welches 
aufier  Wasserstoff  frei  von  Verunreinigungen  war. 
Der  Wasserstoff  wurde  durch  Glühen  im  luftleeren 
Raum  bei  800"  C.  entfernt.  Die  verschiedenen 
Le;rierungen  stellte  der  Verfasser  durch  Zusammen- 
schmelzen des  reinen  Eisens  teils  mit  einer 
phosphorreichen  Leirionnit;  •  lieufalls  im  luftleeren 
Kaum,  teils  in  einer  Stickstoff- Atmosphäre  her. 
Sdne  Versuche  erstreckten  sieh  Ms  zu  den 
(fehalt.  n  v.»n  24 "jo  Phosphor.  Seine  Resultate 
faßt  er  wie  folgt  zusanunen: 

1.  Das  chemisch  reine  Eisen  schmilzt  in  Stick- 
stoff-Atmosphäre bei  einer  Temperatur  von  1  5 1 0  "<  . 

2.  Phosphor  bildet  mit  £lseQ  his  zu  l^t^^o 
eine  feste  Lösung. 

;i.  Diese  feste  Lösuni,'  bildet  mit  Kcj  I'  ein 
Eutektikum  mit  10. '2  %  Pli..>!ihMr  In  j  einem 
Schmelzpunkt  von  etwas  über  Iihju  "  C. 
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4.  Zwischen  Fe,?  und  Fe«  P  exlatlert  Mch 
ein  Eutektikum  mit  «twft  16,2  7o  Phosphor  lllKl 
einem  Srhmelrpunkt  von  etwa  960®  C. 

5.  Bei  Schmelzen  zwischen  20,5  und  21,7  °/o 
Phosphor  bildet  rieh  kdn  Butektikum,  sondorn 
Kischkristalle. 

6.  Zwischen  Fe|P  und  dem  nächst  hoher 
liegenden  Phosphid  tritt  wieder  mit  tUer  Wahr- 
scheinlichkeit ein  Eutektikum  auf  mit  einem 
Schmelzpunkt  von  etwa  V2lS^  C. 

1.  Die  Harte  nimmt  nicht  einfach  mit  dem 
Phoiphor^ehalt  zu,  sondern  Maxim«  der  Hirte 
fallen  mit  den  eutektischen  Punkten  zusammen. 
[Dissertation  Tuchn.  Hochschule  Berlin  1908 
Mwie  „J.  Ir.  St.  Imt."  1908  Bd.  2  S.  92.] 

0.  U.  Bock  e  r :  I)i<-  Herstellung  von  Schnell- 
drf»hstahl  < {r(»nipnifaßlich  dargestellt).*  [,Can. 
Mag.-   1908  Aiijrusthoft  S.  291—^99.] 

P.  Materialprüfung. 

i.  Mechanische  Prüfung, 

a)  Allgemeines. 

J.  Hannover:  Bericht  über  die  Tätigkeit  der 
DAalsehea  Staat^rafnogsanetalt  im  Jahre  1907. 

Clng."  190H,  27.Jmu,  S.  229-234.] 

W.  L.  Turner:  statische  und  dyna- 
mische EigJ-nscha  II •  n  des  i'luücisens. 
Verfasser  em)>äehlt.  zor  Feststellung  der  dyna- 
mischen Widrr^tnndsfflhi'rk'-^it  p'mf  .Wt^chsel- 
soblagprobe"  auszufüliren.  Die  .VusiUbrung  dieser 
Probe  geetaltet  sieh  wie  folgt;  Bfn  lylindrieeher 
Probestab,  y<>n  welchem  mit'  1  'chuiirpfl^^  alle 
Spuren  der  Bearbeitung  entierut  worden  sind, 
wird  an  einem  Ende  foot  dngeklemmt.  Die 
Lnnge  des  Stabes  betrlft  etwa  150  mm.  der 
Durchmesser  otwa  9  mm.  T'eber  das  andere 
Ende  wird  Au  Ko|if  aus  Werkzeugstahl  ge- 
schoben und  durch  *  in  bMonderes  Gotriebe  in 
bin  und  lu-r  gelu'nde  T^fwegung  versetzt.  Auf 
diese  Weise  gelingt  es,  alternative  Spannungen 
stoßwdso  zu  eneugen  mit  ^er  OeaehwinÄg- 
keit  von  650  Wechseln  in  der  MinutL-. 

Zur  Definition  der  Uütc  eines  Materials 
eehlBgt  Verfuser  ein«  QualitAtssahl  vor,  welche 

«Ich  wie  folgt  ergibt:  QinlititRnhl  »  -^^^ 

worin  E  die  Elasttsitntsgrenze,  R  die  Quer- 

scltnttts Verminderung  in  '•o  l»ei  dem  stati.sclien 
Zerreißversuch ,  A  die  Anzahl  von  Wechseln 
bei  diT  dynamischen  Wechscischlagprobe.  In 
einer  Zatdentafel  stellt  \  >  rfasscr  die  mittleren 
Werte  vi»n  hei  seinen  V^Tsiichen  erhaltenen 
Ergebnissen  für  28  verschiedene  ilatcriaUiorteu 
zusammen  unter  Angabe  der  cheraiseben  Analyse, 
dor  Art  i]<'r  W.lniit  iM'liaudhing,  *!•  Hersti  lluntrs- 
verfahrcus,  des  N'envendungszweckcs  usw.  Jedem 
Katerial  Ist  die  nach  obiger  Formel  errechnete 
„Qualitätszahl'-  beijresetzt.  [,Ir,  Age*  1908, 
2.  Juli,  S.  53—55.] 


Alexander  Jude:  Veränderlichkeit 
von  Flußeisen.  Die  Arlieit  bezweckte  die 
verpli'irhriidr  rntersucliung  einer  Anzahl  von 
Stäben,  welche  alle  den  gleichen  Abualuue- 
bedingnngen  entapreehen  sollten.  Di«  Dicke  der 
Protii-stäbe  entsprnrli  uiip'efnlir  der  Orfiße  dr-< 
SchniiedestUokes.  Die  auagefdhrten  Proben  waren 
folgende:  1.  Zerreißprobe,  bei  welcher  Festigkeit, 
Dehnung,  Kontraktion  und  Aussehen  beobachtet 
wurde:  2.  Schlagprobe,  ausgeführt  mittels  Pendel- 
hanimers:  3.  Analyse;  4.  Mikrophotographie  bei 
gleicher  Vergrößerung;  5.  Größe  des  Schmiede- 
stückes. Als  Xeuening  ist  bei  diesen  Vi-rsuchen 
die  Tatsache  liemerkenswvrt ,  daß  der  Ver- 
fiueer  in  allen  Fallen  das  Aussehen  der  Ober^ 
flfirlic  des  Stnbes  in  dor  Nähe  der  Bmchstelle 
beobachtet  hat.  Diese  <)l>erfläche  will  er  durch 
einen  besonderen  Xamen  (engl,  tenside)  bezeichnet 
wissen.  Er  gelangt  zu  folgenden  Ergebnissen: 
Die  Zahlen  lür  die  Festigkeit  übersehreiten  in 
einem  hohen  Prozentsatz!-  die  dureh  die  Ab- 
nabmeb«dingnngen  gegebenen  Grenzen.  Auch 
di»'  Ptdinung  htuI  Knnti akiinn  weis,  n  erhebliche 
Sciiwaukuogeu  auf.  Der  Mangangehnlt  schwankte 
zwischen  0,64  bis  0,79  der  Kohlenstoff- 
gehalt  VMii  0.42  hh  0,4«"  ,,.  Aehnliclie  Unter- 
schiede treten  auf  bei  der  Sclilagfentigkeit,  dem 
Aussehen  der  ftufieren  Fische  in  der  Nlha  des 
Bruches  und  der  Mikrostniktiir.  [.Tbs  Stafford- 
sbire  Ir.  and  St.  Inst."  1907,  Dez.] 

Zerreißmaschine.  Besclireibuug  einer  30 1- 
Zerreiflmaschine,  welche  von  Joshua  Buckton  A 

Co.,  Ltd.,  Leeds.  r.'^A'  I  i-  fi'aiiznsisi'1i-ent:lisrli.'!i 
Ausstellung  vorgeführt  wurde.  [.Engineer"  1908 
Bd.  106  S.  667.] 

Oscar  W.  Burns  und  R.  Moldenke:  Ueber 

Pro!>(  st-il)'  (Meinungsaustausch).  [,Foundry* 
ISHt.s  .ftmiheft  S.  I6;i  — 172.] 

Arbeitsspaiuiungen,  Festigk>'it  und  Elastizi- 
tätsgrenze. Diskussion  im  Anschluß  an  den 
Vortrag  von  Prof.  Arnold  i's.  diis.-  Zeitschrift 
1908  Nr.  2G  S.  923;.  j , Engineering»  1908 
Bd.  66  S.  663,  747,  755  und  788.] 

W.  B.  Parker:  Die  Prüfung  der  l.egie« 
rungi-n.  Vortrag  vor  d'  i  British  Foundrvmens 
Ass.,  in  welcher  der  Verfasser  die  allgemeinen 
Bedingimgen  bespricht,  welcite  ^n  soi^ltig 
geleitetes  Ver^iiibsf:iboraforiinii  •  rfüllen  muß. 
Er  bespriclit  der  Ixeihe  nach  folgende  Punkt«: 
Zorreißmaschinpn,  Geschwindigkeit  fKr  die  Durch- 
fiilining  der  Versuebe,  Probenahm i  .  Ht  rstellung 
der  Frol>eatAl>e,  insbesondere  die  Bedingungen 
l>eim  (^eüen  von  Probestilben.  Zorreißrorsuch, 
Biegeprobe.  Dia:rraniine.  f „Engineering"  1908 
Bd.  SR  S.  .»3:  „Koundrj  Tr.  J."  1908  Jnliheft 
S.  381—397.] 

De  Fr^mtnville:  Bemerkungen  ttber 

das  Zurückspringen  einer  Kugel  und  die 
Angaben,  welche  man  hierdurch  bezög- 
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lieb  der  Härte  und  Elastizitfti  eine« 
KSrpers  «rlang^en  kftan.    La  AoMhlnft  an 

den  neuen  H&rteprüfungsapparat,  welchen  Shore 
and  H^roult  auf  (HfSfs  Prinz iji  hin  konstruiert 
haben,  stellt  der  Verfasser  zaiüroichc  Versuche 
«B,  am  feitBiiiitellen,  inwi«wdt  die  Hftrte  und 
die  Elastizitüt  fler  rnterlairp  an  dieiseni  Zurrick- 
apringen  beteiligt  sind.  Der  Verfasser  gelangt 
SU  dem  Sdblmae,  i»A  «•  nleht  walimheiiilkdi 
ist.  daß  man  mittels  dieses  Sk]ero8l:o|M><  aVmoInte 
Werte  für  die  Harte  der  Körper  feat«teUen  kann. 
XJebflr  die  Bedingungen,  welebe  auf  die  Sprung- 
höhe TOB  Eiaduß  sind,  macht  er  folgende  An- 
gaben: 1.  Einfluß  der  Natur  des  .Ambosses  auf 
die  Sprunghöhe.  Hierbei  stellt  sich  heraus,  daß 
Teiw^edeae  Kftrper,  wie  aagebarteter  Stahl, 
<.>ußeisen,  Harmor,  Gummi,  trotz  verschiedener 
U&rte  gleiche  Sprunghöhen  ergeben  können. 
HieraoB  erirlbt  sieh,  daß  Hirto,  Plastizlat, 
Elasfizif ."it  sowie  auch  fWi^  Ma^^c  tli-r  Criti-rlage 
von  Einiluß  siad.  2.  Einfluß  der  Fallhübe.  Hier 
zdgt  sich,  daß  maa  für  yereebiedeae  Fallh5hea 
verschiedene  Werte  für  die  Hürte  erbftlt,  uad 
zwnr  andern  sich  diese  Werte  nicht  kontinuier- 
lich, sondern  sprungweise  mit  der  Fallhöhe. 
H.  Einfluß  der  Erschütterungen.  Et  zeigt  eidi, 
daß  der  Vortrang  des  Zuriirkspringcns  von  »»iner 
Reihe  noch  unvollkommen  bekannter  Einwirkungen 
abhlaglg  Ist,  welehe  nlt  der  Weebselwirkoag 
zwischen  Amhoß  imti  rnti-rlji;.'!'  zusamnu'nhnnjren. 

4.  Einfluß  der  Elastizität.  Mibt  man  durch  die 
▼orliegeade  Methode  dieie  Eigenschaft,  to  kaaa 
es  eintn-ten,  daß  dieselbe  durch  ti<  n  Vernuch 
selbst  lokale  Veränderungen  erfährt,  welche  auf 
Temperatureinwirkungen,  elastische  Formände- 
raagea  und  Schwindungen  zurückgeführt  W'  r'li  n 
können.  6.  Einfluß  der  Härte.  Inwieweit  die 
H&rte  bei  dem  Zurüdupringen  in  Betracht  kommt, 
läßt  sieh  anjr  schwer  aagea,  losorern  als  diese 
Eigenschaft  sehr  schwer  (ii  tinit^rhar  ist.  Für  ein 
liesUmmtea  Material,  z.  B.  gehorteten  Stahl,  gibt 
die  Methode  jedoeh  gute  VerglefcbKwerte. 

In  der  Diskussion  zu  dieser  .\ rinnt  werden 
von  Maurer,  Breul!  und  Mesnager  wertvolle  Bei- 
trJigc  geliefert.  E.  Maurer  findet,  daß  die  Me- 
thode qualitativ  difselbcn  Kesiiltale  gibt  wie 
das  Skh  rometer  von  \f;irfr-:i-  iiml  il.is  ,Tai."-':ir«flie 
Mikroskleroroetei',  Üreuil  und  Mesnagt  r  tinden 
nur  uabefHeÜgeade  UebereiaatimmoBg  mit  der 
Brincllschen  Methode.  [.Ker.  Mät.*  1908  Bd.  5 

5.  329.] 

lustruiueut  zum  Prüleii  iiiul  .Mi  ss«  ii 
der  Hftrte  von  Metallen  und  Materialien 
und  aueli  vo ii  jrt  li .'Ir l  <•  t  ■  tu  St  .<  h  1.*  l>ii  Aus- 
lühruugeu  StUt/eli  .sielt  huI  eiueu  AutsHlZ  voll 
Albm  F.  Sfaore  iiu  «Arnerlean  MaHiinist"  1D07, 
SO.  Novenjlit'r,  S.  T4T  Ii.  uml  sin-I  vom  Vi  r- 
laMäer  durch  zahlreieli  au.-gettihrt<'  V.  r>ueht*  mit 
ein<>ai  von  Ihm  herge:(tt'lltt'n  .\]>ii.ii.ite  «-rgnnzt. 
[,Z.  f.  Werkz."  1908,  15.  Marz,  S.  237-  240.) 


J.  F.  (Springer:  Das  Skleroskop  vou 
Albert  Shor«.    Beechreihung  und  AawenduBg 

dieses  zur  Hftrtehcstimimmtr  dienenden  Instru- 
mentes.* I,lr.  Age"  1!I08,  27.  August,  S.  656 
bis  558  und  Ö.  574  —  576.] 

HirteprOfmasebioe.   BeechrelbuByr  einer 

Brite  Il>rlii  ri  Kn^-i  lilnK-kmasrhine  nach  ds  r  Kon- 
struktion von  Jaekman  &  Co.,  Ltd.,  London. 
[.Engineering«  190S  Bd.  85  8.  661.] 

T.  D.  Lyneh:  Verwendung  des  Gxtenso> 

mi't«*r8.  Versuche  nn  virsphiidrn'ti  Arti-n  von 
Flußeiseu  nach  verschiedeneu  thermischen  Be- 
handlungein :  1.  gewalzt,  2.  in  Oel  abgeschreckt 
und  au^'elassen.  3.  in  <>el  abtresehr.  >  kt  und  nicht 
angelassen.  Es  zeigte  sich,  daß  die  wahre 
Elastizitätsgrenze  von  der  F<Ktigkelt  weiter 
entfi-rnt  liegt,  als  nllt^emein  aiigenoaunen  wird. 
(,Ir.  Age"  1908  Bd.  82  S.  30.] 

b)  Ualenuchiiiig  beMBderer  Iflaterialleo. 

E.  F.  Kennj':  Neuere  Err'  hnii='!r  bei  der 
Untersuchung  von  Flußbtahlscbieuen.  Die  Unter- 
sttcbungen  beziehen  sich  auf  den  Yergleicb 
schwerer  Proliie  mit  ilteren  leichten.  [»Ir.  Age' 
l»ü8  Bd.  H-2  S.  42.] 

A.  P.  äcott:  Harte  Stellen  in  Stahlguß. 
Die  Arbeit  Ist  vorbildlich  für  die  systenaUsche 

Untersueliiing  i  iii<  r  Erseheiniiiii.',  welche  unter 
ungünstigen  Umstünden  zu  FehlgU.ssen  führen 
kann.  Verfasser  stellte  an  einem  StahlgußstGck 
eint-  hartf  St<  lle  fest,  welche  In  unmittelbarer 
Nahe  eines  linsenförmigen  Hohlraumes  auftrat. 
Durch  .'^chnielzversuehi'  im  kleinen  Maßstäbe 
gi'lang  ihm  der  Nacliweis,  daß  die  Eirschelnnng 
luf  unvollkommene  Auflösung  <!i  s  Fi-rromangans 
zurückzufülireu  iät.  Die  l'utersuehuug  der 
Schmelzea  ergab  ferner  noch  interessant«  Anf> 
schlüso  ütirr  i|.  n  ^'■'T•gang  dt-r  Difftifi^n  fli-s 
fe»tea  Ft-rroniangaus  beim  Zusatz  zu  flüssigem 
Stahl.  l,Electn>cbem.  Met.  Ind.«  1908  Bd.  6 
S.  28 

II.  J.  Miii-risriM:  Urueh  eines  ^^cli '>v  >' i  ß - 
eisernen  .Standrohrt's.  Verfasser  tieschreibt 
das  Ausseben  eines  wShrend  eines  Oewltters 
Zfrst<irt>>n  SUindrolires.  Naeh  seiner  .Ansit'ht 
ist  der  Unfall  darauf  zurückzul'iihivn,  daß  die 
Bleche  durch  die  Wirkung  des  Wassers  aus» 
gefn  ss.  n  worden  sind.  (*Eng.  News*  1908 
Hd.  :.!»  Nr.  2«  S.  «18 1.] 

(iiäbert  Kapp:  Ein  neuer  Apparat  zur 
magnetischen  Prüfung  von  Eisenmustern.* 
Es  wird  ein  Apparat  besehrieben,  hei  lii-iii  durch 
Anwendung  doppelter  Muster  und  konischer  Ver- 
bindungen die  Fehlerquellen  auf  ein  MindestTiiaii 
!.'ebracht  sind.  [,E.  T.  Z.*  1908,  27.  Angust, 
8.  srA  s34.] 

Sberard  Cowper  Coi»  s:  PruluiiK  von  v«  r- 
zinktem  Eisen.  [«Eng.  Min.  J."  I90K,  4.  Juli, 
S.  36.) 
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K.  Heyn  u.  0.  Bauer:  Verjrleichende  Unter- 
BUdrangen  zweier  Blechsorten,  ili>  sii  Ii  beim  Ver- 
zinken verschieden  verliielten.  [.,Mitt.Mateirialpr.- 
Anit"  1908  Nr.  4  S.  200  — 20«.J 

6.  Waterhous«:  Uuterauehniig  einer 

lOOlbs-Schiene.  Metalll^apblsche  Beschreibung 
einer  Schiene,  welche  an  versrli'u  denen  Punkten 
ihres  (^uerschuitte»  auf  lueihaniscbe  Eigen- 
Bebaflen,  ZnsamnaiBetzung  and  mikroakopischea 
Gefüge  untersucht  wurd«.  [«Ir.  Aga*  1908 
Bd.  81  S.  1854.] 

Franz  Hartmann:  Ueber  dip  Hcfigung 
der  Radreifenabnutzung.'*  Der  mit  der 
Instandhaltung  der  Fahrbetriebümittel  betraute 
Ingenieur  bat  Interesse  daran,  zu  wissen,  in 
wacher  Art  und 
in  wf'lchfm  Maße 
die  Abnutzung  der 
Badrelfen  ror  sieh 
geht.  DI«  hiarfBr 


AbbUdoog  9. 


AbbDdiuig  9. 


Abbfldaag  10. 


wohl  am  nj<M»ten  angewendete  Metbode  ist  die 
Anfertigung  von  Blechacbabionen,  welche  mit 
dem  Neuitroül  verglichen  eine  iteurteilung  der 
Abnutzung  möglich  macht.  Eine  der  .Schienen- 
Meßvorrichtung  der  badischen  Staatseisenbahneu 
naehgebildete  Einrichtung  wnrde  vor  kuncar 
Zi'it  von  Rudolf  &  August  Rnst  in  Wien  her- 
gestellt und  mit  derselben  gute  Erfolge  erzielt. 
Der  ApfHurat  {AbbUdnng  8)  baatebt  aas  dem 
.'^tnndi  r  S,  welcher  zur  .\ufuahnie  de«  Storch- 
schnabels P  (Pantograph>,  des  Zeichenbrettcbens  Z 
und  des  Ffibrungabrettehena  F  dient.  Dieser 
Ständer  wird  mittels  einer  Fliigelscbraube  und 
den  gegenüber  lu  tindlicht  n  beiden  Stiften  unter- 
halb des  Radi'elfeuä  au  dem  Kadkürper  fest- 
geklemmt, worauf  daa  Fühmngabrett  so  weit 
herabgelassen  wird,  bis  es  mit  seiner  nntf-nn 
»Spitze  die  Laufflache  beriüu-t,  in  welcher  Lage 
ea  mit  xwei  Kopftehrauben  befeatigt  wird.  Daa 
am  oberen  Teile  des  Apparates  befindliche  Zeieheii- 
brettcheu,  welches  in  einer  stibwalbenscbw^anz- 


fürmigen  Nut  geführt  und  mit  einer  Ktemm- 
schrauba  festgehalten  ist.  dient  zur  Befestigung 
des  zu  verwendenden  Zeichenpapieres.  Der  Srorch- 
sclioabel  I'  hat  die  Ueberaetzung  1 :  1  und  wird 
durch  Mne  M«h(  ISabare  Sehrauba  In  dam 
Schlitze  A  festpehalten.  An  seinem  oberen  Ende 
bedndet  sich  der  Zcicbenatift,  weicher  abhebbar 
aingeriehtet  Ist  nnd  mit  einer  klelaen  Dlatanz- 
roUe  von  dem  Zeichenpapier  bestflndig  in  der- 
selben Entfernung  gehalten  wird.  .\n  seinem 
unteren  Ende  befindet  sich  der  Fahrstift.  Dieser 
maßte  der  Spurkranzform  und  inabe sondere  d>  sseu 
innerer  Abgrenzung  wegen  iim!?tclli»ar  eingerichtet 
werden,  so  daß  die  eine  Stellung  für  die  Auf- 
nahme des  Beifeos  rechte  von  der  Spnrkraaa- 
mittc,  die  andere  für  jene  links  von  denselben 
dient.  Ein  kleiner  Griffbolzen,  welcher  in  seiner 
Verlängerung  das  FQbmngsbretteben  berOhrt, 
gewahrleistet  die  Führung  des  Fahrstiftes  in 
einer  zur  Ebene  des  Zeichenbrettchens  vollkommen 
parallelen  Vertikalehene.  In  Abbildung  9  zeigt 
die  schraffierte  Flache  das  Maß  und  in  Ab- 
bildung 10  die  .\rt  der  erlittenen  Veränderungen 
des  Radreifens.  [,Z.  d.  Ocst.  L  u.  A.''  1908, 
as.  Augnat,  S.  571—578.] 

H.  U.  Howe  und  B.  Stougtbon:  Ver- 
suche an  Rohren  aus  Schweißeisen  und  FliiO- 
eisen.  Die  Versuche  der  Verfasser  beziehen 
sich  auf  das  Verhalten  ▼on  geluvt  iß-  und  flafi- 
eisernen  Röhren  gegen  Beaten.  [,Ir.  Aga*  190B 
Bd.  82  S.  29.J 

Prttfnng  Ten  Falls  hohlen  Stehbolzea. 

Bericht  über  die  Festigkeitsiirüfmip  von  Steh* 
bolzen.  In  diese  Prüfung  wurde  auch  die  VibratioRH- 
probe  (wechselnde  Beanspruchung)  aufgenommen. 
Ulr.  Age«"  1908  Bd.  82  S.  108.] 

c)  Lieferungabedingungen. 

\\.  E.  Diller:  Abnahmebedingungen 
für  Gußeisen,  welches  bearbeitet  werden  aoU. 
Besprechung  einer  Anzali!  von  Bedingungen, 
welche  diese  Art  von  «^ruß  erfüllen  muß,  am 
gOastige  Beaaltate  zu  ergeben.  [«Fouadiy*  1908 
Bd.  82  Nr.  191  S.  228.] 

2.  Mikroskopie. 

K.  Friedrich:  Zar  aaschichte  der 
Met  ,ill(iL.  rn|i!ii''.  Verfasser  8t<  Ilt  fest,  daß 
durch  (iie  lJnter.siH-huugea  von  Munster  diesem 
Forscher  tin  Platz  in  der  Geechichte  der  Metallo- 
;.'ri|il!ie  einzuräumen  ist.  Zeitlieh  ist  dit^ser 
Forscher  zwischen  äorby  and  Marlens  oiazureiheu. 
Die  Arbeit,  durch  welche  er  sich  dies  Verdienst 
erworben  hat,  ist  in  dem  Xyl  Magazin  for 
Xaturviden.-kab.rnc  IHTC  S.  289  erschienen. 
[„Mut.-  rJ08  Bd.  5  S.  -iOS.] 

G.  Hailstone:    31  ikroatruktnr  von 

(t  i  e  Ii  e  r  e i  r  o  h e  i  se  n.  .-Kbrili  über  die  An- 
wendung der  3letallographte  zur  üatersuchung 
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dts  lioheiseus  und  kurze  iieschreibung  der  vor- 
kommenden GefOgebestandteil«.  [«Pomiiliy''  1908 
Bd.  32  Nr.  192  S.  289.] 

A.  Sauvoiir:  Plriiktiir  eines  spröden 
Stücke«  sehr  weichen  Flußeisens.  Dag 
uitMmieht«  FlnddMo  «atUdt  0,05*/«  Kolil«ii*toff 

un<l  war  uffcnliar  dadurch  sprruJ«.'  ^ri.« itrden.  daß 
ea  zu  lange  bei  niedriger  Temperatur,  etwa 
600  bfi  7000  C,  geglüht  worden  war.  ffigen- 
tOmliclierw.ise  enthielten  viele  Ferritkömer, 
welche  sehr  grobkörnig  waren,  parallele  Strei- 
fungen, welche  der  Verfasser  als  parallele  Adern 
kleiner  kubischer  Ferrttklisttllclien  anspricht, 
dtTon  t  iriontieruii^'  in  eln^n  ppg'*^lti'Uf  u  Ferritkern 
bekanntlich  gleich  ist.  [.Electrochem.  Met.  Ind.* 
1909  Bd.  6  B.  271.] 

L  de  Kryloff:  Beitrag  zum  Studium 
der  phoHphorbaltigen  Stahle.  Der  Phosphor 
ruft  durch  seine  Gegenwart  die  Entstehung  eines 
grob«ii  Korn««  tu  d«r  betreffenden  Eisenprobe 
hervor,  w<  l(hf»  hierdurch  spröde  wird.  Hei  ge- 
wöbDlichem  Flußstahl  nimmt  man  an,  daß  bereite 
ein  Oebnlt  ym  0,1  °/o  Phosphor  geftlirlteh  tot. 
Durch  dl6  üntersuchung  einer  sehr  großen  An- 
zahl von  Stahlen,  welche  sich  im  Betriebe  nicht 
bewahrt  haben,  gelangt  der  Verfasser  zu  folgenden 
Sclihtßfolgerungen:  Mittelh'irttr  Flußstahl  kann 
durch  geeitjnfte  tlierifiischr  H  l  n-niliiu^'-  erln'blich 
verbessert  werden.  Solange  «iur  i'hospborgefaalt 
unterhalb  0,077*  ^Nt^^  1^^^  «ich  durch  «nt- 
sprcclipnde  tbennische  Rnhanfllung  eine  gleich- 
mäßige Struktur  erreichen.  Ein  höherer  Qehalt 
nn  Pbotphor  widersetzt  sieb  «Iner  gldohoaßlgeo 
Verteilung  des  Ferrits  und  Perlit«.  [aR«T.  MM.* 
l'JO^         5  S.  356. J 

Henry  Fay:  Eine  mikroskopische 
Üntersuchung  gebrochener Stahlseblenen. 

Das  Vorhandensein  von  Schwefe hnangan 
ist  ein  unbedingter  Nachteil.  Diese  Arbeit 
bildet  einen  sehr  wertvollen  Beitrag  zur  leidigen 
Seliieoenfrage  in  den  Ver.  Staaten.  Die  Ur- 
sachr-n.  aus  welfli'-n  chi  Srlii.m ulii-iicli  rrfolire» 
kann,  können  sein:  1.  ungeeignete  chemische 
Zusammensetsnngen,  2.  Ausselgerung^en,  8.  un- 
geeignete Wflrmel>ehandlung,  4.  Fehler  Im  im 
Walzen.  Bezäglicb  der  chemiscbt^u  Zusanimcu- 
Setzungen  kommen  in  Betracht:  Kohlenstoff, 
welcher  zu  hoch  oder  zu  niedrig  sein  k.uin; 
Fhospbor,  welcher  Spriidlgkeit  hervorrufen  kann, 
wenn  er  in  zu  großen  Mengen  auftritt;  Schwefel, 
welcher  b>  im  W  aizen  Schwieri^rkeiteu  verursacht, 
wenn  er  in  Form  von  Sflnvef.Iejsen  auftritt, 
und  Schlacke,  welche  aus  ü.xyden,  Silikaten 
oder  beiden  bestehen  Irann.  Hnn  bat  vlelfaeb 
behauptet,  daß  der  Scln\  ►  !•  I  iiarnilos  ist.  wi  nn 
er  als  Schwefelmangan  zugegen  ist,  jedoch  weist 
Verfasser  In  der  vorliegenden  Arbeit  nach,  daß 
diese  Verbindung  selir  spröde  ist  und  durch 
ihre  Gegenwart  gefahrbringend  werden  kann,  sie 


ist  aber  nicht  in  allen  Fällen  gefährlich;  die- 
jenigen Fälle,  welche  zotreffen,  werden  naher 
ausgeführt.  Da»  Material,  welches  Vcrf/w^if-r 
untersuchte,  entstammt  einer  Keihe  von  ge- 
broehenen  Schienen  und  Ist  teil«  dem  Fufie, 
teils  dem  Kopfe  der  Schienen  eiitiionirni  u  worden. 
Es  gelang  ihm,  den  Nachweis  zu  führen,  daß 
die  Gegenwart  ron  Sdiwefelmangan  dann  ge- 
fährlich wird,  wenn  es  in  Form  flacher  Blfltter 
und  lanirtrestreckter  Faden  das  G-efflge  unter- 
bricht. Durcii  die  Aufnahme  einer  Aiikflhlungs- 
kurve  von  Scbwefelmangan  stellt  Verfasser  den 
Si  iitnf'lzpunkt  desselben  zu  1162"C.  fest,  jedoch 
ist  auch  unmittelbar  unterhalb  seines  Schmelz- 
punktes das  Scbwefelmangan  noch  lange  Zelt 
dehnbar  und  |dastisch.  Schif niiistahl  erstarrt 
bei  etwa  1450°  C.  Wenn  der  Walzprozeß  bei 
einer  oberhalb  1HJ2*C.  gelegenen  Temperatur 
Iteginut,  so  ist  das  Schwefelmangan  bis  zu  dieser 
Temperatur  flüssig,  hierauf  noch  längere  Z-it 
plastisch,  und  es  wird  dann  in  der  Walzriclituug 
gestreckt.  Aus  diesem  Grunde  mössen  Stahle 
mit  hohem  Schwefelgelialt  lui  vi-rhnltnisninßjg 
niedriger  Temperatur  gewalzt  werden,  damit  das 
Schwefelmanjiran  keine  gefSsfarhringende  Fwrm 
ann*linii  n  kann.  Der  Verfasser  sclilrigt  vor,  in 
die  AbnahmebesUmmougen  für  Scbieueustahl  eine 
obere  Grenze  fttr  den  Schwefelgehalt  anfen- 
nehnieu;  weiter  muß  verlangt  werden,  daß  das 
flüssige  Metall  nach  dem  Zusatz  von  Ferro- 
niangan  noch  längere  Zeit  ruhig  stehen  bleibe, 
damit  das  Scbwefelmangan  aus  dem  Bade  auf- 
siiit-'"!!  kann,  i-itie  Vi>rsicht,  welche  bei  der 
augenblicklichen  Stahldarsteiiung  nicht  befolgt 
Wird.  [,Eng.  News*«  1908  Bd.  «0  Nr.  4  S.  94.j 
Porte  vi  n:  Die  Methode  TOn  FMÜBaMr 
Tamann  zum  Stndiiitn  der  Zusatnniensetzung  von 
Legierungen.  [,U,  v  .  uuiv."  15)0»  Juliheft  S,  63 
bis  79  ] 

3.  Antlytisches. 
a)  AUgemdiUM. 

II.  Stoltzenli- rL':  Ein  neues  Si  l  :li  its- 
vcntil.*  (,Ch»»ni.-/,g."  1 90«.  2!>. .\ncriist,  ^.  ^32.] 

Hans  Fleißner:  Zusammengesetzte  üas- 
plpette.*    [«Chem.-Zg.«   1908  Nr.  66  S.  770.] 

b)  Spezielle  Untersuchungen. 
BlMB. 

Dr.  L.  Brand:  Chemlsdirelnes  dsenoxyd  als 

T'rtii I  t suii-tanz  für  die  Eisenliestimmung  in  salz- 
saurer Lösung.  [gCbeni.-Zg."  1906,  26.  August, 
S.  812—814  und  29.  August  S.  8B0— 882.] 

H.  D.  Newton r  Bestimmung  von  Eiai'n 

d  II  rrh  K al  i  u m pe r m an ga na  t  n ft c  h  K  <•  d  n  k  t  i  o  n 
mit  Titauosulfat.  Knecht  hat  ge/.eigi,  tiali 
man  Ferriaalze  mit  TitanoflalzlRsnngen  unt**r 

Verwendung  von  Hlii>d,Tnk:ilinin  .ils  Indik.-ilnr 
titrieren  kann,  die  Titanolosuug  ändert  sich  alu-r 
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leicht.  FeCl,-r  I  1  ^tV(l,  +  T  ;  Der 
Vt  rfassor  w  ill  min  »las  ilnbi'i  entstamiiiit-  l'erro- 
salz  niii  PtTiiiangaDat  titrifren,  in<lfiu  er  eitifn 
U^MMWihuß  von  Titanosalz  zusetzt  and  dieaen 
iltin'h  "WNüiuto.xyd  vollstfliiiiig  ox  v  «li^  rt,  w  rihn'iid 
Ferrosaiz  uiioxyiliert  bloibt.  Dif  Ausliiliruug 
gelingt,  wenn  man  In  sehwofelsaarer  LS»ting 
arbeit<*t  (also  die  ('lilorid-'  in  Sulfat  vcrwamli-lt). 
Die  Belegan«l>^8ea  sind  gut.  (Die  Bereitung  und 
nnveranderte  Aufbewalming  der  Utanotosung 
orsch<!int  dem  Kcfprenton  noch  sehr  umst-ilndiich). 
l,Z.  f.  anorjr.  Chem.-    üms   Bd.  r>H   S.  -MH.] 

B.  Jatar:  Volumetriscbu  Bestimmung 
TonEiaen  und  Chrom  miUeUTitanchlorttr. 
Die  Üni8etzun;r  mit  ChromMure  geht  in  fol- 
gender Weise  vor  sich: 

6TiCi.  +  K»Cr»0j  +  UllCl 
^  OnCk  +  6  tl  CU + 1  KCl  +  7  BbO. 

Bialier  wurde  die  Methode  manv'els  eines  ^'eelg^ 
neten  Indikators  nicht  \  Hrwendet.  Der  Verfasser 
benutzt  als  Indikator  eine  friüchbereitete  Lösuug 
von  Perroeulfat  mit  einigen  Tropfen  Bhodan» 
kaHiim.  Ji'd.  S|nir  Hiclironiat  färbt  fl  n  Indi- 
kator blutrot,  iivi  der  Titration  von  Bichruniat 
I08t  man  0,2  verdtinnt,  setst  6  ecni  verdttnnte 
Schwef«  I-.riurL-  und  titriert,  bis  die  Lösung'  trriin 
geworden  ist  und  die  i^'riiiie  Farbe  eben  ver- 
schwindet, dann  erst  filngt  man  an  zu  tU]ifoln. 
Ist  das  C'hrom  nicht  in  der  Fonn  von  Cbroni- 
slliir«'  vorhanden,  so  oxydiert  man  erst  mit 
Amnionpersulfat  auf.  Bei  der  gleichzeitigen 
Titration  von  Chrom  und  Eisen  macht  man  von 
der  Tatsache  Gehraiich,  daß  Wasserstoffsuper- 
oxyd in  baui'er  Lvoung  Bichromat  zu  (Jbrouii- 
sabs  reduziert,  Feniaalz  aber  unveründert  IflOt. 
Man  schließt  nlsn  0.'»  tr  Erz  mit  Aetznatron 
und  Natriunisuperoxyd  aul",  versetzt  mit  ver- 
dllnnter  SchwefelsJinre,  kocht  und  füllt  auf 
500  Cent  auf.  In  TiO  ccm  bestimmt  man  mit 
Titanchloriir  den  (ielialt  an  f'lironi  und  Eisen 
zusammcu;  in  weiteren  5ü  ccm  reduziert  man 
mit  Wameretofsuperoxyd  die  ChromsBore  und 
tilriert  nur  tlnn  f'i-^f'M:  die  Dlft'ereiiz  L'i'stattet 
die  Berechnung  des  Chromgehaltes.  Journ.  Soi". 
Cbem.  Ind."  1908  Vol.  27  Nr.  18  S.  673.) 

Gr.  Edgar:  Bestimiminr  von  Eigen  und 
Vanadium  nebeneinander.  Die  BestimmiinL' 
gescbiebt  auf  iadirektent  Wege  durch  Titration 
mit  Permaoganat.  Man  reduziert  zunftohet  die 
Eisen-  und  Vanadinsäure  entlialtende  Lösiinjr  mit 
schwefliger  Säure;  VauadinaAure  wird  zu  V1O4 
reduziert,  Elsen  zu  Ferrosaiz.  Die  Oxydation 
mit  l'ermanganat  erfolgt  dann  nach  folgender 
(Gleichung  : 

5  VtOi  f  10  \\  0+  4  K  MaO* 
2  YtOi  H- 5  Fe«<H  +  2  Ka  0  +  4  MnO. 

Nach  der  Titration  reduziert  man  mit  Zink 
(Ziukreduktorj,  wobei  VgO^  in  VfO,  übergeht; 
die  0.xjdatiion  erfolgt  dann  In  folffender  Weise: 


5  VtOt  +  10  FrO  r  S  K  MtiO. 
=  6  ViO» -f  6  Fe»().  +  4  K,ü -h  8  MnO. 

Die  Differenz  der  verbraachten  KnUkzentimeter 

IVrmanganat  entspricht  der  Oxydation  von  V,  t», 
zu  Vj  O4.  Die  Multiplikation  dieser  Zahl  mit 
0,00456  (für  >/,o  Kilmt^)  ergibt  die  Menge 
der  Vanadinsfture.  [,Z.  f.  anoi^.  Chem.'^  1908 
Bd.  69  S.  74.] 

Kiesels&nre. 

Randolf  Bollin:  S'cimrllr  Methodi»  zur 
KieselHäurebestiuimuh^  in  Eisenerzen.  L,lr.  Age- 
1908,  16.  JuU,  8.201.) 

T.  (t.  Timhy:  Tn  iinung  von  Kieselsäure  und 
Tonerde  in  Kiseuerzen.  L^Eog.  Min  J."  Ii>ü8, 
25.  Juli,  S.  168.1 

Kohlenstoir. 

De  Kouink  uud  E.  v.  Wiui warter: 
Kohlenstoffbestimmung  in  Gußeisen.  Drr 
Vorschlair  1'etriftf  die  direkte  Verl)rennung  des 
Kohlensttifis  im  Sauerstoffstronie,  wobei  als 
OxTdationsmittel  Bleiborat  empfolüen  wird,  dem 
all<-rlei  Vorzüge  anhaften  sollen.  [,,Bttll.  S.  chlm. 
de  Belg."  l»Oä  Bd.  22  S.  104.] 

■angaa. 

Volunn*t rische  ßestinimun<r  des  Man- 
gans in  Gußeisen  und  Stahl.  Edg.  Ray- 
mond (Stahlwerke  .\ngleur)  zieht  der  üblichen 
Volhard-Wol  ff  sehen  Methode  folgendes  Ver- 
fahren vor:  Fallen  des  Mangans  als  Snperoxyd. 
Lösen  desselben  in  Uber.schü:>sigeui  Ferroamiuou- 
»ttlfat,  Titration  d«>s  Ueberschnases  mit  P«r- 
iiiaiii:aiiat.  1.  .Stahl  und  Weißeisen.  3  g  h'ist 
mau  mit  60  cvin  Salpetersäure  (1,2),  oxydiert  mit 
8  bis  10  g  Kaliumchlorat,  setzt  20  ccm  Sal- 
petersäure (1,4)  zu,  dampft  auf  die  Hälfte  ab. 
verdünnt  etwas,  filtriert,  wäscht,  ^'ibt  Filter  und 
Inhalt  in  einen  Kolln-n  und  übertrietit  mit  25  ccm 
angesäuerter  Ferr<iauinionsulfatl('>sung  (40  g 
Mehrsehes  Salz,  10<>(\ecm  Wasser,  30  ccm  konz. 
Schwefelsäure),  nadidem  man  zuvor  d»;u  Lüsungs- 
kollien  ausgespait  hat.    Da«  Hangansuperoxyd 

!nst  sirh,  rler  rcli^  rscbiiß  des  Fern>s.Tlzrs  wird 
mit  i'eruiangaaat  (i  g  im  Liter;  zuriicktiti'iert, 
2.  Graues  Roheisen.  Itan  l9st  2  g  in  40  ccm 
Salpetersiiure  (1.2)  unter  Zusatz  einiger  Tn>pfi-n 
FluiSHäure,  verdünnt  etwas,  ültriert,  l^lll  wie 
vorher  das  Saperoxyd  und  verführt  wie  an- 
L'epeben.  Bei  Fer r osi  1  iz i Inn  s  i/t  man40eeni 
S.'ilji.f iTsiiure  und  etwas  melir  Flußsäure  zu, 
«ixiureb  das  Produkt  leicht  iu  Lösung  geht. 
Der  VerfaHser  hat  mit  dieser  Methode  eine  Seihe 
Verirleielis.'uialys'  ii  an  den  vers 'Iii  <|.  n^Ti'n  Pro- 
dukt4-u  »regen  die;  Vulhard- NV  olff-Methode 
ausfrenUirt.  Als  Mangsniiter  wird  0,295  (theo- 
i  t  ti^>  1  I  lind  \  (in  anderen  .\uti»reu  0.H05  - 
nutzt.  Die  mit  der  lliloratmethoUe  gewouneueu 
Besultate  ittiiiinien  mit  d«»u  Volbard-WolflT'Be- 
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lulUton  sehr  jrut,  wenn  man  bei  kleinen  Man« 

(ran^'elialten  «len  Titrr  0.295,  Itci  Ii ."Iip  i  .  n  Go- 
lialtea  in  Uaugaiutahl.  iSpietrelei»ea,  Ferromangan 
0,305  benutzt.  [,BqU.  S.  CUin.  de  B*  lg.  *  1 908 
fi.  22  S.  76.) 

Pniii;.  t:  Ki'lotiTü'  trische  SoliiuIllnstiniTtuTn^ 
kl<'ln<'r  Mi'ng<'n  wnsst-riöslicher  Phospborüüure. 
[»Chem.-Zg."  t908,  29.  Avgmt,  S.  882.] 

O.  Cheaneau:  Studien  fiber  die  irewichts- 

a  na  ly  tischt-  l'hosphorlMstiiiiiiiuii>r  als 
AuiiuonphugpiiormolytHlat  in  Eisen  und  ätalil. 
Q.  Charpy  hatte  eine  ganze  Reihe  Phospbor- 
bestimmunKsmetlioden  miteinander  Tariflichen 
und  als  die  besttni  diu  von  Stöckmann  nnrl 
die  von  A.  Carnot  befunden.  U.  C.  Chesneau 
studiert  niiB  an  dar  Haad  dieser  baiden  Ma- 
thoden die  nulieren  rinstiml.'.  nnt<»r  dpnpn  die 
Ftllung  unvollstAndig  i£t,  oder  unter  denen  das 
Ammonphosphormolybdat  ein  Uebei^ewicbt  anf» 
weist,  und  zeigt,  dalJ  der  Ammonphosphormolyb- 
dat-Niederschlag  als  ein  OemLich  vertschiedeuer 
KBrper  in  wechsflnden  Mengen  ru  betrachten 
ist.  Aus  den  Untersuchungen  ergil't  s^icli  t"(tlu''  ii'i'  : 
Eine  vollstAndigc  Füllung  des  Phosphors  in  d'  ii 
verschiedenen  Ei^ensorten  als  Ammonphosphor- 
molybdat Ist  nur  n9|tlich  beim  Elnbalten  etaas 
gewissen  Verhnltni>sf>s  zwischen  Filsen.  Molyb- 
danaaure  und  Amitionnitrat.  Ist  die  Konzen- 
tration der  Kolybdinsilure  Im  Verhaltali  zom 
Eisen  zu  klein,  selbst  h<>i  Anwesenheit  von 
Ammonaalzen,  so  ist  die  Fällung  aovoÜHtAn^lig, 
namentUeh  Je  saurer  die  Flassigiceit  Ist.  (Danach 
sind  die  in  den  Vorschriften  von  Wencälius 
und  von  FrieiÜHim  angegobcin^n  .\miiion- 
molybdatniengeii  zu  klein.)  D:vi  Gewicht  des 
NiedersoUafes  zu  Mein  ans  in  zu  sauren 
L<"'!iinrr'^n  nnd  t>eini  Waschen  mit  -nlprt.-rsnurf"- 
baitigem  Wasser,  üeltergewicht  entsteht  durch 
Bintritt  von  Ifolylidlnüftur«  als  Eiseomolybdat 
oder  als  Aminoni.  TatnolylidAt,  besonders  l>el  zu 
langer  Digestion  auf  dorn  Was-serbade  oder  bei 
b6her«>  Temperatur.  Der  Ammonphospliormolyb. 
dat-Niederschlag  ixt  kein  gleichimildg  zusamtnen- 
gesetzter  K5rper,  «"ndtTi!  »'in  Gemisch  mit 
Uoljbdausaure  bezw.  Ainmontetramolybdat,  dessen 
Oehalt  an  Phe«pfaor  in  Gegenwart  von  .\ni* 
tT:fnnitrat  hi-zw.  Amnt(in<ulfai  -ich  d.'i-  Zahl  1  J''2-''o 
nähert,  liel  Gegenwart  von  Eisen  I»eeiullu8st!n 
{geringe  Temperaturdifferenzen  schon  stark  die 
Mitfiilhing  von  Molybdansauro.  nainontlicli  )iei 
kleinen  Phosphormolybdatinengen.  Da.^  Wieder- 
aofldMU  des  NiedersRhlages  in  der  KiseninMong 
in  Ammoniak  un<l  Wiederausf;illen  durch  Sal- 
petersflure geben  einen  Niederschlag  kon-^iantcr 
Zusammensetzung,  wenn  der  er>(e  Niederselila;: 
kein  Aniniontetramolylulat  entbfllt,  und  nur  wenn 
man  t<f>i  nii  dri^'er  Temjieratiir  füllt  und  seiin-'H 
wieder  löst,  und  auDt^rUem  aaeli  der  Wieder- 


fitUuag  eine  bestimmte  Hange  MolybdiolSsnng 

noch  zu  der  schwach  sauren  Lösung  zusetzt. 
Während  das  gelbe  Phosidiorniolybdat  sehr 
hygroskopisch  ist.  ist  es  das  blaue  Pyroniolyiidat 
fast  nicht.  Hi-  rau-  ergibt  sieh  nun  folgende 
Arbeitsweise:  Man  lünwA  1  <r  Eist  ii  oilep  Stahl, 
oder  0,2  bis  0,5  g  von  phosphorhaltigeiu  Guil- 
aisan  <so  daß  nicht  mehr  wie  5  bis  6  mg  Phosphor 
im  Nietlerschlage  sind),  lalSt  darauf  kalt  20  i  . m 
Salpetersaure  ^1,2  spez.  Gewicht)  in  einer  mit 
Trichter  bedeckten  Porzellansehale  «inwirlten, 
erwärmt,  setzt  2  ecni  knnz.  Seliwefel>.inre  zu, 
raucht  diese  im  Sandliaile  ab  und  macht  die 
Kieselsflure  durch  Erhitzen  i>ei  125"  wahrend 
einer  Stunde  unlöslich.  Man  nimmt  mit  50  cem 
koehendpTM  Wa-s.  r  auf,  i.lf't  »  rl<alt<  ti.  filtriert 
KieijeUflure  und  Grapiiit  ab  un<l  wascht  mit 
kaltem  Wasner.  Zum  Flltrat  gibt  man  1  g 
kristallisif^rt'  Chroni-.'iun  ,  <  riL'f  auf  20  ccm  ein, 
setzt  heiü  ö  g  Animonnitrat-hLristalle  und  50  ccm 
friMh  bfrelt4>te  AmmonmolybdatlSsung  (50  g  Am- 
monmolyhdat.  50  ccm  Ammoniak.  500  ccm  .Sal- 
peteritAure  [1,2J  im  i<iier)  zu,  stellt  das  Ge- 
t&6  in  ein  müßig  g<'helzt*>s  Waosvr-  oder  Luft- 
bad, so  dnü  die  Tem)ieratur  Ewiseben  65  bis  70'* 
fdeilit,  rührt  alle  Vierti  Niuiidtn  tnti  und  laßt 
nach  1  'i'j  Stunden  erkalten.  Man  dekantiert 
durch  ein  Filter  und  wascht  drei-  Ihr  viivmal 
mit  Wasser,  web-hes  5"/o  Molybdflnlösung  ent- 
halt. Den  Trichter  setzt  mau  auf  da»  Fflil- 
gafbß.  Wischt  mit  5  ccm  kochendem  Wasser 
und  nachher  mit  50  ccm  eines  heilien  Gemisches 
aus  1  Teil  Ammoniak  und  8  Teilen  Wasser. 
Das  Filtrat  sBttigt  man  tropfenweise  mit  kon- 
zentrierter Salpetersaure  (etwa  12  ccmi.  doch 
so,  daß  die  Temperatur  40*  nicht  übersteigt, 
bis  dii-  Lösung  schwacli  sauer  ist.  Nach  ',4  Stunde 
Ket/t  man  noch  15  cem  MolybdanllfDung  durch 
d;i^  Filter  hinzu  unti  läßt  10  Stunden  bei  40  "  ab- 
set/üu.  Vom  Niederschiag  dekantiert  mau  zu- 
erHt  4'inig«'mal  mit  reinem  WasHor  und  wBscfat 
auf  d>  ni  Filter  sechsmal  mit  Wasser  nach.  Das 
Filter  netzt  mau  über  eine  Plaiin^chaie,  wascht 
mit  heißem  Ammonlakwasser  den  Niederschlag 
in  die  S<'hale,  verdampft  laiigsani  zur  Trockne, 
i-rliitzt  auf  400  bis  450**  i  höh  rer  Temperatur 
geht  Molyl'<lansaure  fort  )  lü  iliKiit>-n  lang,  wobei 
liiauea  Pyt-omolybdat  entsteht,  liUH  erkalten  und 
«Tir«.  Das  l'yromolybdat  X  l»ß^  P''**  "''"i 
Phosphorgehalt.  Bei  guter  Arbeit  betragt  der 
Fehler  0,05  des  Ko^fHzienten,  iml  Mengen  tmter 
25  mir  0.1  des  Koeffi/ti  nti  n.  Di'  M.  fhi  de 
kann  keine  gröüere  Geuauigkcil  wie  etwa  10 '^/o 
des  Gehaltes  garantieren.  Die  Titrationomethoden, 
l>ei  denen  man  die  Molybdilns.'turemenu'e  im  Nii  der« 
schlage  mißt,  h  ideii  natürlich  unf'  r  d.  n-cHien 
Manirelii  wie  die  Gt  w  ichtsim  th<>d  ' ,  hit-c- 
Itei  mul^  mau  liie  ;tni.'e!.'i  beni'D  Vorsi' lii-m  ilj- 
regolu  einhalten.  [„Rev.liel.*  l!K)t*  Ii.  5  S.23I 
bis  2G'J.] 
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Raadolph  Bölling:  Die  Bestimmung 

des  Schwefels  in  Roheisen  und  Stahl 
\m  Wasserstoffstrome.  Der  Verfasser  be- 
vorzugt cbeafalls  di«  Schwefehvassersf oft'-Eiit- 
wicklungsmetbode,  da  abw  nuuiehe  Roln  i.sensorten 
infolge  des  Ent  weicheus  von  organischem  Schwefel 
zu  niedere  Kesultate  geben  nnd  der  Verfasser 
auf  alle  FSlle  daa  OUftrobr  rermddea  will,  ao 
hat  er  einen  Apparat  I-  ti  .tnilert,  welcher  in 
der  Hauptsache  aus  einem  Kiitp-Wasserstoffent- 
wIcUer,  dem  ZersetzungsgefaO,  dem  Waisentoff- 
verbrennungsraum  und  den  Absorptionsgefflßen 
bpstelit.  Man  füllt  den  ganzen  A]i](arat  mit 
\V  asscrsltiff,  zersetzt  das  Eisen  oiil  Salzsaure 
(Ifl)  und  bringt  in  dem  dritten  QefftOe  den  aus- 
tretenden Wasserstoff  und  Sohwefelwasserstoflf 
durch  kleine  von  einem  Indulctorium  erzeugte 
Fankea  sur  Entsündung.  Dl«  entataodeiie  aeiiwef- 
llge  Sflure  wird  in  5proz.  Sotlalr>siin|jr,  der  einige 
Tropfen  rermanganaUösung  zugesetzt  sind,  auf- 
gefiuigen.  Der  Verfasser  gibt  auch  dne  Titra- 
tionsmethode der  sciiwcfligen  Saure  an.  (Naclidcni 
Petrin,  Reinhardt,  Schulze  1906  in  „Suhl 
und  Elsen'  (1906  S.  544,  799,  985)  einwandfrei 
bewiesen  haben,  daß  bei  Verwendung  starker 
SnI'sfluro  (1,19)  das  Glührohr  überflüssig  ist, 
küiiiuit  die  Konstruktion  Böllings  etwas  zu 
•pit.)  {»Sog.  News"  1 908  ToL  69  Nr.  19  8. 066.] 

De  Osa:  Bestimmung  dos  Stickstoft- 
gehaltes  in  Eisen  und  Stahl.  Vrifa^s.  r  hat 
die  Genauigkeit  der  verschiedenen  Stickstoft- 
bestinimungsmethoden  geprüft  und  gefunden,  daB 
aie  Iiis  jetzt  alle  nicht  ganz  scharf  und  zu- 
verlässig sind.  In  der  Regel  löst  man  das 
Etaen  fai  tlberaehOsslger  Salcsftture  unter  einer 
Krdilen>iriurentinosph;ire,  verdanijift  di-n  Sllure- 
überschuß,  verdünnt,  setzt  Kalk  oder  Aetznatron 
bn  üeberschuß  zu  und  destilliert  das  Ammoniak 
ab.  Die  Metbode  der  Ammoniakbrstimniiintr  kann 
verschieden  sein.  Alle  diese  Methoden  geben 
den  StickstoATgehalt  nur  der  Grüßenordnung  nach 
richtig  an;  die  Fehler  betragen  zr  20*/o.  Dieser 
Fehler  liegt  nieht  an  der  AmmoniakWstimmung, 
auch  nicht  an  der  ungleichen  Verteilung  des 
StiekstolTi  im  Eisen,  sondeni  daran,  daß  der 
Stickstoff  lieirn  Lostn  nicht  vollstilnditr  in  Am- 
moniak umgewandelt  wird.  Der  Verfasser  hat 
deshalb  die  von  Ammooiak  befreite  Lfisung  mit 
Zink  versetzt  und  nochmals  destilliert,  wodurch 
noch  weit^'re  kleine  Mengen  Ammoniak  erhalten 
wurden.  Auch  hat  er  Versnclio  g4'macht,  da.s  Eisen 
mit  Sublimntlösung  aufzuschließen.  Die  Unter» 
suchungen  haben  zu  keinem  Abschluß  geführt. 
[,Rov.  Möt.*  1908  Mr.  8  S.  493-  504,]  \\ergl 
a»eh  »Stdil  und  Btien«  1904  Nr.  20  8.  1184; 


1906  Nr.  22  S.  1151,  Nr.  23  S.  1431,  Nr.  24 
S.  1496;  1907  Nr.  2  S.  76,  Nr.  18  8.  472; 
1908  Nr.  12  S.  897.) 

nus. 

Newton:  Titanbestimmung  durch  Titra- 
tion. Fisani  hat  zuerst  darauf  aufmerksam  ge- 
macht, daß  sieb  Titansflnre  durch  Zink  und 

Salzsäure  reduzieren  und  nachher  mit  Pcrman- 
ganat  titrieren  lasse.  Die  Methode  ist  von 
Marignac,  AVells  und  Mitchell  auch  empfolilen 
worden;  sie  titri«  r<n  zur  Verhinderung  der  Oxy- 
dation in  >  iner  Kohlensüutt  fttinosph.lre,  trotzdem 
waren  die  Resultate  etwas  zu  niedrig.  Newton 
wOl  diesm  Fehler  dadurch  TiermeidMi,  daß  er 
in  einer  Wa>;>ii  rstoffatm(i-;phtre  titriert  und  die 
reduzierende  Wirkung  des  Titansesquioxyds  zu- 
nächst auf  Eiamsalze  übertrugt,  die  weniger 
empfindlich  gegen  O.xydation  sind.  Man  setzt 
zu  der  schwefelsauren,  reduzierten  Titanlöeung 
einen  Uebcrschuß  von  Ferrisalz 

Th  (804)1  +  Fe>  (S0«>  =  2  Tl  (80«)t  -|-  S  Fe  BOi 

und  titriert  mit       PermangaDat.   Der  Eisen- 

tlfrr  dividi.'il  durch  0,689  gibt  den  Titer  für 
Titaudioxyd.  [,Chem.  Trade  Journal**  1908 
Bd.  42  8.  S68.j 

TMadin. 

Edgar  Graham:  Bestimmung  von  Va- 
nadin- und  Molybdansäure  nebeneinand<  r. 
Es  ist  bekannt,  daß  Vanadiu.säure  durch  Zink 
zu  Dioxyd  reduziert  und  nachher  unter  Zugabe 
v(in  Kinenalauu  mit  i'i  riiL^uyanat  titriert  werden 
kann.  Unter  denselben  Bedingungen  wird  Molyb- 
dausäure  zu  MtO|  reduziert.  Anderseits  wird 
VanadinsSure  durob  sebwdUge  Slure  leicht  m 
Tetroxyd  reduziert,  Molybdänsäure  nher  bei 
nUgcndem  Säuregrade  nicht.  Diese  Verhältnisse 
prüft  der  Verfasser  nach.  Die  LOsung  muß  mehr 
als  2  o/o  Schwefelsflure  enthalten.  Die  ange- 
säuerte Lösung  wird  in  der  Siedehitze  mit 
Schwefeldioxyd  behandelt,  nach  der  Reduktion 
der  Uelierachuß  durch  Kochen  und  Eiuli  itin  von 
Kohlensäure  atisgetrieben uud  Vanadin  mit  ■/i«Per^ 
msuigauat  titriert 

5Yi04  +  2KMnO«-|-3HjSO.  =  ö  V.Oi  +  KiSO* 
+  ]fn804  4-8HtO. 

Dir  mit  vT-rdünuter  Srhwefelsäure  versetztp 
Lösung  gießt  ntan  durch  einen  Zinkreduktor  in 
eine  Vorlage  mit  Eisenalaun  und  titriert  hdß 
nach  Zusatz  von  etwas  Phosphorsäure  mit  Per- 
manganat.  Da  die  Reduktion  der  Vanadinsäure 
jetzt  bis  V0|  geht,  so  zieht  man  von  den  vör* 
brauchten  com  die  dreifache  Anzahl  der  bei  der 
ersten  Titration  verhnucbten  ccm  ab,  um  die 
Molybdäumenge  zu  bereclmen.  [,Z.  f.  auorg. 
Chero.«  1908  Bd.  68  S.  875.1 
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BUCHERSCHAU. 


Arrbrnfus,    Svante:     Da»  Wei-dm 
Wtlfen.      Aus  dfm  Schwedischen  ühersetat 
von   I..   Batnbprg^er.     3.  bis  H.  Tatisrnd. 
Leipzig    1UU8,   Akademische  VerlagsgcscU» 
sehftfl  m.  b.  H.    4.20,  ll^,  geb.  ^  Jt. 

Der  In  rnbinti-'  VorfriHü.^r  Icift  in  dioiinm  Küche 
Boino  AiiHii  titiMi  ülii  r  ku!«iiiot;oui?(rhe  Kräften,  die  er 
Brilon  seit  i^iriiiri'n  -Inbren  in  witutenMrhaftlirbitn  Krcixen 
vertreten  hat,  einem  i^rüfieren  LeHerkrei«»  Tor.  Wie 
Vt^rfaMer  in  der  Vurred«  aasfOhrt.  „itat  ää.a  l^|>l«m 
■  dar  WalfeentwickluiK  statt  da«  beMiidar«  lutereM« 
der  dericandra  MameUieil  erraft  iJad  ebm»  Zwatfel 
wird  es  wohl  den  vornebin«ten  i'latz  unter  Milien 
Fr&ffen  behalten,  die  nicht  direkt  praktittche  Trai;- 
writf  liiilicn.  L5sun)c,  die  man  /u  vi  r-i.  Iih  ilcm-n 

Zeiten  fUr  dicKC«  liieblin^Hprohlem  i;efundfu  hat,  ^ihi 
ein  getreues  Hild  der  jeweiligen  Denkweise  auf 
natarwissenucbaftlicboni  Gebiet. '  So  wird  auch  diege 
Danteilun;;,  die  eine  Falle  tttn  neuen  (iedankan  um- 
•«UiaBt,  jadem  BatnnriMeaaohaftUeb  vor»;ebi)detaii 
Leaer  eis«  Pttodgnilw  reiebaler  Anregung  werdaa. 

Bahl«,  H.:  Manamtrarupori.  Bia  Hand-  und 

Lehrbuch  über  I-Tirder-  und  Lairerriiitr.I  f,ir 
:>&n)inelgut.  Mit  äi>5  Abbild,  und  80  Zahlen« 
tafeln,  {jtattgart  und  Leipzig;  1908,  Deuttelte 
VertiM^ttnatolt.    20  Jl,  geb.  22  t.K>, 

l>ie  «vBtMDatiaobe  ZDBammanfkMnBf  nnd  Ver- 

dichUuig  der  ia  d«n  letzten  Jahren  lo  anf^niein  an« 

geschwollenen  LitiTJktur  aber  ,>f  aH-.<-iitriinf<iic>rt"  in 
einem  einzi^^en,  handlichen  Hucb«'  i>t  hm  -i<  li  hon 
geeignet.  «eUmt  bei  dem  Knchrnnmu'  lin  wuhltmind 
befreiendes  (iefalil  auszulÖBcn:  für  den  ijaieointer- 
eHMenten  vollenilH  wird  die  dadurrh  gi<botent<  Ueber- 
aiobtliohkeit  des  «eitan  Oebietea  die  Dotwaodiga 
Klimn^  dar  Begriffe  Abarbaupt  «rat  arnSglieheD.  Ea 
iat  daa  Verdienst  B  ihleM,  mit  Heineno  neneaten  Werke 
ein  wie  rorstehend  gckennzeiclinetei«  Handbuch  den 
Matts«ntrant4portei!<  u'i'urliaiTiii  /u  '\''^*>-n  Imi/jtii»- 

werter,  fast  lexikaliKrhcr  Heirbhalti^Kcit  m».v  Uui  (U'iti 
Ruf  di'M  AutoTH  ja  von  vornherein  (;ewiU  sein  durfte. 
Das  Buch,  das  namentlich  in  den  xahllotten  Literatur- 
binveiaeu  «ine  bewährte  Kinriclitiinv^  dct*  bekaontaa 
Luagaraeben  Lexikona  gleichen  Verlage*  übemommoB 
hat,  bebandelt  in  der  Haaptaache  die  Teraehledenen 
, Kinzelför  lcriiriLren  in  vi-rhültnismÄßi^r  kleiut-n  Men^cii^ 
(mittels  rtrrhL'iii|>»r  und  bÄngtmdor  Siliioneribahiien, 
I »^Ilht^'_■i Itmhii'  ti,  krun-  nnd  aijfiiie»»JirnL'i'r  \' >•  r  1  iri'/ vi ■  • . 
ricbtungen)  sowie  die  »Stetigen  KördtTuugeäj"  (iiuUelfi 
Schnecken,  [{Andern,  Srhwinift  rinnen,Kraiz.«rn,  Hecher- 
werken).  In  einem  weiteren  Abschnitte  Hind  aU  hiuligüte 
Anwendungagebiete  der  vorb^schriobenou  Kördermlttal 
Qoeb  aiageband  die  ,,Lagermittel''  von  MaeeeogBtern 
bcBcbrieben  fi^peicbor,  bedeckte  and  offene  Lagerb 
\«£brend  nur  kurz  ilir  V ■  r,  i f;:u;;^'  noch  uiideror  -Vr- 
beitsHtüttt>ii  Ulkt  rrttn»j»urtv<trf ichtunjjüii  ^'''i'trinf»  wird 
(QaaanKtalten,  Kilttonwerk«^,  KoHselhäur'er  )i   a  'i>  l 

HaH  »ich  eine  andere  Bewertung  eiaxclner  üdie- 
tran-jfortmitte)  —  naeb  Maßgabe  der  Aaeführlichkelt 
der  Darlegungen  —  ntitanter  warda  rechtfertigen 
laaaan,  iat  bei  dem  auftarordeatlioben  Inhaltereiebtnm 
de«  Buchet  Ja  begreiflieb:  So  dQrften  m'-in<vt  Frachtenü 
u.  a.  bei  den  KinxelfSrderun^iii  von  MasM-iiirut  dit> 
AulVüi^'«'  I"'.  t"'  unti'iit  recht  jfiit  eini^re  Worte  mehr 
tcltliiünM».   »ilimid    /.    lt.    iiu<    llelliligkiiitie  ibli 

und  1561  aU  Fördermittel  liir  „Maaaengut*  wohl  über» 
baupt  kaum  in  Betracht  kommeo. 


Dar  ttnatrattiga  teebniaeba  Wart  de«  Bncbea 
wird  BOeh  waientlieh  erweitert  durch  die  vieUeiti^e 
Betonong  de*  wirtacbaftlichen  MoiiiontcH  hei  modernen 
Transporieinri.-htungen.  Die  anreihende  SchreibweiBe 
des  Verfasiters  hilft  dessen  liebevolloM  lutercHse  für 
sein  Fachgebiet  unbewußt  auch  anf  den  I.eser  Qber- 
tragen  —  allein  schon  Urand  genug,  dem  Buche  eine 
waiCa  Varbreitnng  an  wflaaeban.     C  XkhtnftÜtr, 

Campbell,  H.  H.:   TIh  Manufactwe  and  PrO' 

perfif"!  \,f  fi'in  'i>i'!  .7.  Fotirth  Kdition. 
>tw'Vork  aiul  London  I'JOI,  Hill  ruhlishiag 
Company.    Geb.  6  ^. 

Der  viiTted  Aiifl«i:i'  die  es  Iiekuniiteii  llni>illiui'ii''f 
der  Eisenhütteiikiiuiie  brauchen  wir  keine  liingere  iie- 
•prechung  zu  widmen,  nachdem  aus  Ledeburs  Feder 
die  zweite  Auflage  dieses  BuchcH  in  einer  längeren 
Arbeit*  gewürdigt  worden  ist.    Es  sei  nur  bemerkt, 

daft  an  Umfang  die  nana  imflaffa  dar  varbargabandaa 
naebslebt,  da  daa  Bneb  dureb  fortwibranda  Znaltta 

zu  iiriifani:rcic!i  i,''' wirilr-n  war.  um  nfch  bequem  als 
Hiitiillinch  lienut/t  weriien  zu  k'"innen.  So  ist  manches 
r'-tit-rtiiis-tii;*'  iiii'l  (ii-iii  hlotrii  W  rcliMrl  riiterwrirleiie 
auH(;ei>t;bieden  worden,  utn  lieii  Kr^-tihoitHfeu  neuerer 
Forschung  Platz  zu  intielK-ti.  Die;  Benntznng  des 
Buchea  Ida  einer  wertvoUeu  (Quelle  amarikaoiaeber 
HSttaopfnzit  kann  dringend  empfehlen  waiden. 

Clay,  H.  Alexander,  M.  A.  der  UniveraUdt 

Dublin,  iin  l  I>r.  Oskar  '!' !i  i  >■  r  i:  •■  ii .  Pro- 
fessur am  Kgl.  lütdi^Ueukorps  zu  lireadoo: 
Arro9$  tk«  Chatuiel.     (Uibtr  dm  Kanal,) 

Li  ipziu-i;.  1907,  E.  Ilaberland.  Ciib.  3.50 

Aehalich  angelegt  wie  die  frdher  an  dieser  Stelle 
erwlbntan  Binde,  Sverige*  und  „En  Pranee",**  bildet 

das  vorliegende  Buch  mit  seinen  den  BodarfnisMen 
de»  Reiwenden  angepaßten  <ie«()rAcben,  die  sich  durch- 
(i'it  <'[ii,-liKi  hl'  Vi  rbiiltrii-'-'O  bezieben  und  somit 
/.u^'leicii  eine  nitiere  Kuiiutuii»  von  Land  und  Leuten 
<li  <<  britiNchen  lni«elreicheN  vermitteln,  einen  Führer, 
der  jedem  Bosuoher  Englands  empfohlen  werden  kann. 
Eine  kangefadta  Qranmatik  dxr  enifliNc^hen  Spreehe, 
Bjalematiscb  zaeammangeateUte  Kedensartaa  end 
SpriebwArter,  ela  WArterTerteitflinia  mit  genauer  Ana» 
Hprn.  tif!ir/i  ii  Inmii;^  um!  eine  Tabelle  der  eti^'Ii^^chen 
Mün/oii  netiMi  menreren  IMftnen  von  London  vervoU- 

atdndigan  in  praktiaataar  Weiaa  den  Inbelt  daa  Bandaa. 

f ('.,  Intr'Miieur  en  clief  d'-s  l'onts  et 
ChauHsee«,  Coaxeiller  d'eiat:  Cour«  d'Kconotnie 
P^Uique.  Llvre  aixtime:  Lmt  travanx  publioa 
et  !«•>  icaiisports.  (Encycliii»edif  des  Travaiix 
Piildit  >;.  Ki>nd»'i'  par  .M.  C  l-edialas.  ln.sp<  ct<  iir 
jrt  iii'-ral  des  l'onts  et  Chaiissei -s).  |'an>  1907, 
(fauthiiT-Villats  ((^uai  des  (iramls- Aujrustin, 
f)'!!      I'tdix  .Mgan  (BottWvani  Saiut-Gfrmaio, 

Daa  Werk  ist  ala  eine  gediegene  Bereirberang  der 
Literatur  Uber  die  Yerkebrsmittel  freudig  zu  begrQllea. 
Da*  an«  Vorlesungen  an  der  .l^cole  Natfonnle  de« 
l'  ii'the!  I 'liauHHees*  hcrvor;regaii:;one  ,">'JT  ri  i-rai  l  e 
Buch  be^i  iütftiijt  «ich  mit  dem  Vi'rkehr  nul  ilen  Land- 

•  ,>tahl  und  Kineii*  l'joa  Nr.  iUJ. 
**  .Stahl  und  Eieen"  191H>  Nr.  22  S.  Nil;  11H)7 
Sr.  12  £».  Aü-i. 

8 


Digitized  by  Google 


1448  Stahl  «od  Bbeiu 


BOcktntihau. 


28.  Jakif  .  Nr.  4a 


und  W'aHoorätraBen,  den  EisenbAhmtn  sowie  ii(«bra- 
■Aohlicii  «uob  mit  Poeteo,  Telegraphen,  Telephonen, 
Gu-  aad  Wauevleitangm,  «lektrincber  Bolevehtonj; 
und  KiineliMltioBeil.  Der  Tanfbilduiig  ii^t  dabei  der 
Löwenanteil  znj^cfallen;  wenn  vir  einem  Wunstcho 
Aundmck  vcrli  ili(>n  dlirrti'n.  hd  ist  nur  der,  daß 
auf  die  Trennung  zwixi  heu  Uiiter-iaiil  PorBonenvcrkehr 
TOin  VttrfaBHer  näher  i-injjt^jjaum'n  wcirden  wäre.  Wir 
können  nonnt  da«  IJuch  nor  wiederholt  cmprelili-n. 

Dit'trlcli,  Max,  M.irint-obei-iug»iufiir  a.  D.: 
Der  moderne  Ikmpfkuttl  der  Krieg»-  und 

Handcluarhi/fi .   S.  iiii  Koiisf  riiktinn,  ^^■irkllnlrs- 
weise,  Behandiuni:  uud  Beiiifuuug.  Ein  Hanü- 
Imeh  far  SchilTsoitizlpre,  Konfttrnkt^'urc  und 
StiKil.  reiid.-.  Rostock  I.M.  1908,  C..I.  hJ.  \  olck- 
mann  Xachfolin-r.     12         y<lt.  14 
Wenn   dioBes    auHfOhrlicbe    Handbuch  zunücbKt 
iillcn  am   8  r  b  i  f  f  A  koKMolbaii   beteiligten  Ti  .  hniki'i  n 
liieuvn,  den  An(;eliendün  Marine^lngenieiiren  und  den 
Stodioreudon  an  den  Tt  >  httiiicLon  JIorbH>  )iiji>  n  da» 
6elbat»tadiam  erleicltteni,  «owie  den  scemänniiicbon 
Sehiffeoffiriervn  einen  klaren  iünblick  in  da»  Wfuon 
der  nainpfendnipiDg  ▼ereobaffeD  aoU,  ao  werden  dooh 
alle  allgemein  am  Kenelbaa  and  bei  der  Heritellung 
der  KeuhrlljaiiiiiHtcitalien  iww.  Intert'HHii  rten  ilus  Huch 
mit  Vorteil   luimt/i'ti  können.    Die  hitlicn  llnujitab- 
Hcliiiitie  licH  Hiii'he»  lii'hiiiidcln ;  1.  Die  <  M'Hrlnclitr  der 
Wai>neri  i)tirk(  -.Mt  l  ;  Ii.  Uas  KoHBelbaumaterial ;  ii.  Die 
Kont«triikti(m  dt-r  SrliitTitkeBBol;  4.  Die  AuorOstuiig  der 
Kewel;  &.  Die  Dampf erseagnng;  tf.  lieiapiole  für  die 
KoaetrnklioBderSehübkeeeel:  7.  Die  itebrlttcbltobiten 
WasHerrobrket'^*  I'VKtf  Tiip. 

Fercbiand,  Dr.  F.,  PatcntauHalt:  Die  t-mj- 
lisehen  eUklroehemiwhm  Patente.  Elfter  Hand : 
Elektrolyse,  i  Mono<rra|»lnen  iÜH  r  aiitn  wninlit? 
Elektt  Mi  1).  mic.  XXIX.  Hand.)  Mit  vielen 
Fijfuren  im  Te.\l.  HaUo  a.  d.  S.  lUOI,  Wil- 
hvlm  Knapp.    9  tM. 

Wenn|;loicb  naeb  ctwae  anderen  OeBiehtspunkton 
xuHaminengestcllt,  bildet  da»  vorliui^ende  Werk  ein 
Heitenstiick  zu  dem  2t.,  die  deutschen  <li  ktr<>- 
cbcmixi-hen  Patente  behandolDdon  Bande  der  .Mon*»- 
grapbien''  und  zugleich  in  gewiniiem  Sinne  eine  V.r- 
pinzuDg  de»  in  derselben  Sainnilun;;  erochionenen,  an 
anderer  Stelle  dieHe«  Heften  beHprochenen  Huches  von 
Kerebaw.*  Es  bringt  karzo^  viclfaeh  mit  Abbil' 
düngten  TerMbene  AunOire  der  engliH4'h<^n  PatAnt- 
Hohriften,  soweit  sie  daH  (iebiet  der  >  ).  kiroI\ iiM  lKi! 
VorifSnjire  lierUbren.  in  ehronDlogineiirr  K-iln'nlirli^'c 
niul  liiiniii  an -■  iilicll'  n il  ein  iiUHfnlirl;i  ||.-s  Srn  h-  imd 
.SanienverEeieiiniH.  AIh  Einleitung  hat  der  \  erfaNour 
eini;;o  Erläuterungen  vorangesehickt,  die  den  Itenutzer 
dee  Backe»  Ober  die  von  der  deutacben  Oeaetze«buDg 
abweiobeaden  BeatimmvBgan  dea  eogliaelMii  Patent- 
reehte»  orienlioron  aollen;  die  jOngsten  Aenderungcn 
de»  engli«eben  Patontgeoetus  haben  dabei  noch  nicht 
berQekai<'hti<;t  werden  können. 

F I»  r  s  y  t  he.  Iv  (1 1>  I  r  f :  'I'/ie  li  ttst  Fiirnare  und 
Ihn  Manufacture  of  I'iy  hon.  An  eleiiieiiUiiy 
trcatiae  for  ih«  iiaA  of  tlie  iiK'tailnrtrica] 
atudent  niiillliefiini  Ii  flu  .n.  %•  a  V.irk(14  16 
Park  Plac«*)  lUOS,  David  W  illiam.s  (.:onipany. 
0  3,00. 

h'is  viirlictrende  Huch  stellt  einen  iruten  <>riiiiii- 
riU  dei<  tioehofenwcHeus  dar;  er  i?<t  /war  auf  aiiitjuk«- 
nieche  VerhiiltniHhe  zuge8<-bDi(teii,  kann  alier  auch 
anaer  IntereHne  beantiprucben,  zumal  da  der  Yerfaaaer, 
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der  das  Erscheinen  seinaa  Werkes  abrigcns  nicht 
mehr  erlebt  bat,  aU  rTochafeaingenleur  der  Penn* 
sTlvania  Steel  Company  in  Steelton,  Pa,  ana  dar 

Praxis  herauH  schrieb  und  die  wichtigen  Kapitel  der 
Hoehofenkoustruktion  und  dos  Ofenbotriobes  gemein- 
»am  mit  eiih-m  iimliTen  l'raktiki-r.  ili'in  1 1  ocliolcnelief 
F.  F.  Araatieu  von  lier  t'entral  Irou  auü  .Sieel  Com- 
pany in  Harrixburg,  l'a.,  bearbeitete. 

Auf  .Seite  45  hat  sich  ein  Fehler  eingcaohliohen. 
Die  Manganreduktiuo  hingt  im  Hodiofon  in  «nrter 
Linie  nicht  von  der  Tamparatnr  ab,  aondera  von  dar 
Kokemensre ;  ahgoaeben  von  gewiesen  SpateiaeneteineB, 
welili''  li.iri  iliirch  Kohlenoxyd  ciin'  mehr  oder 
minder  f^^rulic  KeiKiktion  doH  Mangans  zulassen,  er- 
folgt diese  nur  imtpr  ii<T  n'itii/it  renden  Elawirknng 
des  weißglühenden  K<>k«  im  iiuätell. 

Uei  der  Bewertung  der  Manganerze  bat  femer  der 
Pboepborgebalt  keine  Beritcksichtigang  gefunden,  ob- 
wohl dieaer  bei  der  HeratelliiBf  von  Fammangaa  efna 
wesentliche  Bolle  spielt.  Nicht  unorwfihnt  sei,  daß  bei  den 
Konstruktions/eiehnungen  die  Erßndernamen  vermerkt 
8ind,niir  nii  ht  bei  der  I.Qrmannschcn  Schlarkcnform. 

Da«  lJucli  (:*»;h  Seiten I  sei  Studierenden  und  allen 
jüngeren  Hochöfnern,  die  sich  Ober  amerikrtiiimlio 
UocbofenbetriebsTerbiltnisie  orientieren  wollen,  nur 
beatem  «mpfofalen.  Oafear  Simmtn^uk. 

(iiH^  nwood,  William  Hrnry:  Irm  artd  SM. 

Tbeir  s.nirce>,  varieiies,  iiroperties  and  inann- 
faetiire.  Willi  uunieroiis  en;.'raviu}.'s  and  dia- 
»rraina.  Koviaed  and  rewritten  by  A.  Harn* 
boldt  Scxt.Tn.  Professor  of  MetalltjrL'v  in 
thf  tilas^^ow  and  West  oi  Scotland  Tccluiic^il 
ColletrP.    J^ondon  1907,  Cassell  A  Company, 

Ud.     Geb.  sh  H  . 

Das  Buch  zerfällt  in  zwei,  durch  besondere  Paginie- 
rungäuBcrliehstrenggetrennte Teile:  ,Iron"  und  , Steel". 

Die  Darstellung  der  ersten  Abteilung  kann  als 
eine  gemeiafaBlicbe  bezeichnet  werden.   Sie  nmfaBt 

die  ItohstolTe  zur  Gewinnung  von  Einen  uml  Stiihl  und 
die  Verfahren,  mit  welchen  die  Dar:.telUini;  dieser 
Materialien  rrfi>l;.'t,  uml  deren  woitoro  Üi  lifimlluiig  för 
nachfolgende  Verwendung.  Eh  werden  hiutereinauder 
besprochen :  feuerfeste  Materialien,  Eisenon«,  die 
nieta1lur);Mclie  Chemie  des  Eittenn,  die  HoheisenHorlen, 
die  llehandlung  der  Eisenerze,  die  Vorgänjro  im  Hoch- 
ofen, die  Konstraktion  dieser  Oefen,  die  OeblSae- 
maschinen,  die  Winderhitzer,  der  Betrieb  des  Hoch- 
ofeuH,  die  Xcl-eiifiroiliikic,  itii'  fJewinnung  des  .'•'.■liwinB- 
eisenx  adI  ilinkti  iii  Wege  uud  im  Puddeli)fiii,  die 
l'.rli;uii!luii_-  iliT  \.'iy\ira  und  dil:'   \\  alz«  crk 

l>er  zweite  teil  de»  Werkes,  der  die  :5tahldar- 
stellung  besonders  bebaadelt,  ist  an  dieser  Stelle* 
schon  besprochen  worden. 

Diese  getrennte  Darstellung  nach  Eisen  and  Stahl 

entcheint  wenig  glQcklich  und  logisch,  da  naturj^mU 
bei  manchen  Kafiiteln,  r.  W.  Walzwerke,  EinHuB  der 

v.  r-i  liii  ilrip  ri  I '><"<Undteile  des  Eisens  usw.,  Wieder- 
hidiiriL,''  !!  nii'tit  /Ii  vprnieiden  sind.  Im  übrigen  ereifi^n 
di*'  Arliriiiti  zur  HirHtellung  von  Eisen  und  Snilil  so 
Hehr  ineinander  über,  datt  deren  Behandlung  in  Tor- 
schiedeneu  Alitoilungen  unter  Umstlnden  Terwirrend 

wlrr.(-i;  iiuiß. 

Ii  a  Ii  i  a u i  t .s c Ii  ,  S i eg t r i e d .  In^'tHiieiir-(  'lieiniker, 
Kirchbichl:  teuere  ZeinDiijio-.-tihunijrn.  Freier 
Kalk.  !;.!  1  rhe  Silikate.  Tliermo  -  Chemie. 
Merlin  iN.W.  21 1  UtOK,  Verlatr  der  TOÄ- 
industrii'-Zeiliing.  ti.  in.  b.  II.  H  ■  . 
Ini  ersten  Teili-  seiiier  Arbeit  bi-handelt  der  Ver- 
fasser die  alte  streitt'rngi' :  die  AnweHenbeit  voii  freiem 
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K*lk  im  niirmalt*n  IN>rtliinilzementt>.  Knt^et^n  dor 
Anaicht  Ziilkowskia,  Aohlands  n.  beBtraitok  er  «mt- 
Mhicdra,  da6  freier  Kalk  einen  Homeien  BeeUndteil 

Hph  Portlandxi^mentklinkerH  bilile.  Zu  seintT  Aii>i<  l>t 
KuUnc'  er  sowohl  auf  theorü'tinplii'iii  \Ve»r«?  macr 
snr||;1.'ilti_'i'r  llorftn/ieliiiiiL.'  dt-r  vi'rluknii''nrn  iiml'.ui::- 
reirhcD  l^ileraiyr,  nin  Hu«:ti  (iur<:h  t  i^tutt-  |)tttktini  bc  Vor- 
•«ebf,i»dt'in  crniöf^lii'bi't  friacln»n  l'ortUndzi-mfiitlclitiker 
in  nbeoiut  trockenem  Zusteude  mit  »bttoiat  trockener 
Kelilenitftare  Im»!  renMtbiedeDenTempemtnreB  behnadelt. 
ESlM  üj^dwie  neanaaawerte  KoblenBlnreeufnahme 
findet  bierbel  niebt  Mtett.  T>«f^e^(>n  tritt  diexo  b«i  An- 
wesenheit der  ^;e^ln;,■^tl  11  >|iui.  ii  m^ii  M>liti;:k<if 
fort  oin.  DioHor  (  m«titad  wilrdi-  tins  V(>rli:tiui<>iimfiii 
einiT  Hehr  Ubilen  KalkTcrbinduiiL:  li->\vi  .lu>  durcb 
UjrdrolvHe  Kalk  Abspaltet,  dvr  dann  mit  <lor  Kuhlcn- 
•Ittre  in  Hiiaktion  treten  kann. 

Im  iweiten  Teile  beepricbt  der  Verfeeaer  die  He- 
mflbuDgen,  die  eebon  eeit  llngerer  Zelt  gemaebt  wer» 
den,  um  die  ZuBanimensetzuni;  dc«t  Trd|;erH  der  ily- 
drauli/ität  im  {'«rtland/emcnt  zu  ermitt«>ln.  Im  An- 
84'blaß  daran  bescbreibt  f  ■  i ixenen  umfrt!i::r<'ii  hi  n 
zur  l^atHtdlunt;  lii-^  \u-  un*!  Frikai/fuitisilt- 
kateH.  Kr  {i;elant:t  hierh<-i  t.il«..Ue  zu  Schinelien, 
die  mit  Wa«Kt>r  an;;oniacbt  gut  erhArtrton.  aber  ei< 
^lln^  ihnt,  wie  er  Aurb  M'lbiit  anpbt,  nii  bt,  über- 
Mugend  lu  beweisen,  deft  in  dieaen  FAUen  wirklieb 
die  obenfenennten  Mineralien  Torlteffen.  Sebr  inter» 
©ünanf  sim?  sflru-  lU  oIi^n  hhiii.'i  i,  Ober  den  F^infliiB  der 

T'.-mi'i-riil  ;ir  IUI!  lin-  1 'rLri  tMi i  -  iIt  Si-hmrI/en.  So  i'<t 
i)iiii  ilii'  1  i  rrst .  Illing;  vim  1' i  i  k :il,'in'ii.-j Ii kiit  mir  ^i'- 
ian^en,  wtiun  er  'lie  li'ihinisoiiuiiir  di'*  zur  Sinterung 

erhitzte. 

Der  dritte  Teil  der  Arbeit  b«üaadiiU  die  Thermo- 
chemie d«i(  Purtlandsementbrande«,  dl«  fdr  den  Ter» 
bfMeh  aa  l'eaerungamaterial  in  den  Zementfabriken 
▼on  ao  i^roSer  Bedentnnjr  int.  Auch  bei  dionem 
»ehwieritjen  Thema  i-rlii  i  r  /unächnt  auf  die  vor- 
handene Literatur  ein,  ilt  ri  ti  l^r^ebnittHe  er  in  Ql^or- 
Micbtlieben  Tabellen  und  Kurven  zur  Anschauung 
brin>,'t.  Sodann  Heliildert  er  Meine  eit;enen  Hobr  iiiter- 
eüüanten  Ver»ucbe,  nach  welrben  er  zu  dem  Si-blui»Me 
kommt,  daft  einaraeita,  bei  der  Bildung  cbemiacber 
Verhindungeo  de«  Kalke«,  «ine  WlrmeentwIekluDir 
•tMtlindet,  anderoeit»  aber  auch  duri-h  l^i'isung  von 
Kalk  eine  Wäruievcrbindu«;;  eintritt.  Weitere  Ver- 
Huche  aber  dleten  Ucgvuetand  ateUt  der  Verfaeaer  ia 
Aussiebt. 

Die  Torlic^ende  Mor^'fMltiife  Arbeit  bildet  durch 
die  ei(;enen  Vernnrhe  de«  Verfaariera  und  durch  die 
magehende  ItcrUckdieliti^nmi;  der  «inscblSgi:;en  Lite- 
ratur einen  wertvollen  Beitrag  anr  Kiarlegong  der 
Fra^o,  welcbe  ebemiechen  Verbindongen  im  Portland- 
z.'ttientklinker  vorlie^jeji.  Dr.  Mutk. 

Handbuch  (Ur  irufmieurmssenaekafUn  iu  füul 
TeU«ii.  Fünfter  Teil.  I)«r  BitwnbRhnbM,  aos- 
geDOnun«a  Vorarbeiten,  rntcrban  nw\  Tuiinul- 
bau.  Erster  liaiid.  Kinb  itnnt;  umi  Allge- 
meine.s.  iinhn-  iiritl  Fahrzeuj;  im  all^^t  irieiin-n. 
Beorbeiti't  von.\lli-ed  lürk,  htjraus^i  jrclu  ti 
von  F.  I,<M»vvp.  K.  (»eil.  )i"trat,  oid.  Prof, 
an  der  Ti  t.'hnisch>  n  ilodiMhuie  in  MtiQclieü, 
und  Dr.  H.  Zimmertiiaoa,  Wirkl.  Gfh. 
(.Ujerl'aur.it  um!  vm-ti-.  L'ai  im  Ministei-lniti  der 
(itfentliclicn  .Arbeitbii  iu  Üerlio.  Zweite,  ver- 
melirte  Auflatre.  Mit  125  Al>i>ll(itinr«n  im 
T«xt  sowie  aiistiiiirliciit'iii  Namen-  '1  S n'li- 
verzeifhnis.  l.eiji/.ig  lyOb,  Wilbflin  Eugtil* 
mann.    »>  :  A.  geb.  !»  ,  ff  . 

I>A«  in  %$i-hrift  und  Aliliihiiiiik;  vornehm  iiusi^e- 
atatt«t«  Back  (210  8.;  iat  in  zwei  Jiapitt»!  eingetüiU, 


von  denen  da«  sw«ite  in  der  «raten  Anfinge  von  Pro- 
r«aaor  Fran^  Kronter,  Mtaeben»  bearbeitet  wvrd«. 

Jedem   Kapitel  tat  ein«  I>iteratarfih«r«irht  der  br- 

iiiit  ti-n  selbittändipon  Wi-rki-  lu  itrefii;;*. 

Im  ^TMten  K«|)il('l  int  in  iler  Ijuleituri::  ili  r  He- 
ijniy  ~  \Vnrti<R  .  I  .iiO'iil'rtliii"  nStuT  erläutert,  hierauf 
geht  Uer  \  erttttttier  auf  ihre  Vor^ü^e  gegenüber  den 
übrigen  Verkehrootratten  näher  ein  und  brapricht  die 
geaekichtliobe  Entwicklung  der  Bakaan  im  In-  und 
Attalaad«,  di«  Elnl«llang  d«r  BiMabaliB«n  naeb  T«r- 
Bobiedenen  Standpunkten,  »owie  dio  Bauwürdigkeit 
derselben.  In  der  gexehlrhtlit^hon  Hntwicklun;;  der 
Ei!*eiiliahn>-ii  v.'rmiiise  ich  eine  l'.r»ihnunK  der  iüben- 
uud  S(»lili!iiiu>irie,  deren  I'uri«c:hritie  in  der  Iferstel- 
long  vrui  i  .iHHn)in)iti<iiAt<'i  iai  bekaniitlii  ii  nieht  un- 
weitautlirh  zar  Entwicklung  der  KiHenbaünen  beige» 
trai;en  haben.  Um  ao  mehr  ist  es  zu  begrüllen,  dafi 
bier  ni«ht  rerfeblt  worden  iat,  dem  mAcbtigatoa  För- 
derer der  Baboen,  dem  Voreia  Deutaober  fibenbab«» 
Verwaltungen,  einen  besonderen  Faragraphen  zu  wiil- 
niun,  in  welehein  auf  die  Eutatehuog,  Ciurichtung, 
Entwicklung  und  di«  L«lttungaa  dea  Voraina  binge- 
wieaün  wird. 

Im  zweiten  Kapitel  sind  die  maligebenden  Ge» 
sicbtapunkte  für  die  (tcstalt  der  l^abaen  unter  ein- 
gehoader  Berä(-k«ichtigung  der  Uebergaognbogen,  die 
Bewagnag  nnd  Wideratlade  der  Fabrxeiige  sowie  di« 
(Imndeltte  für  den  Ran  der  Fabrzeng«  !m  nlt^reineinen 
behan<lelt,  witl'i  i  li'-ri  Kr);ebnii««en  der  m  u.  -;'  ii  l'.ir- 
HchuUf^en  auf  ilie^iui  (iebiotO  gebUhreiul  kei'linuiig 
getragen  ist. 

Nieht  nur  den  Studierenden  dur  'I  eelun^eben 
Hochschulen  iin<l  dem  praktischen  Fachmann,  sondern 
•neb  weiteren  techniacben  Kreiaen  dürfte  das  Bucb 
aar  Belehmng  dienen.  J.  Sehuttr. 

iH'iustrü  -  und  VerkfUrsknrte  lU^  Niertf  rrhiniseh- 
IVfxtftHisiltrn  liiilustrklwzirks.  Hl.  Auflagt'. 
Etisuu  l'JOH,  (i.  1).  Haodekcr.  Iu  Uiu»>dilag 
4  «.i^,  auf  I'appdeckrl  mit  Oesen  6  €.#f  auf 
Leinwand  in  Tasrhonforniat  7  auf  Lein« 
wand  utit  Kundstäben  8  .■)(. 

Di«  Karte,  die  ebemala  unter  dem  Titel  „Berg- 
werks- und  llQtteukarie  doH  Oberbor^amtnbe/.irk  llurt- 
niund"  orMcbion,  iribt  dank  de«  irliieklieh  gewShlteii 
.MaltHtabes  1  rj'Miiin  «'iu  ilher-^i-tKlK  In  .  Jtild  dei«  vidk- 
uiid  verkehrisreirlieii  uiederrlivim»«  Ii  -  we^tfälietelieii 
InduBtrieKebiete».  Vier  Nebenkarten  in  grölieroii) 
Matlstabo  (I:4lm)00)  Mellen  die  Städte  Durtmund, 
(iehetikiri'hen,  ünnen  und  die  llüfei)  von  l>uiHburg- 
Kubrort  dar>  Die  Beautanng  der  Karte  wird  erleicb» 
tert  durch  ein  InHeftferm  beljce^-ebcneM  ^'enanea  Ver- 

/i-ii'liiiiü :  I.  der  S^Mrikiihleii-  uii  i  Kr/ii'T:,'VMTkr'  (mit 
Aüi^'iiiie  der  Körilrriiii::  umi  livlr^-ririial  1  li.r  r.tOTi,  der 
l■ii^■-ll-  i'.iiri  >tj|]i|w  erki-,  -u\wit  sie  im  ]le^it/'-  von 
Ze<  iii'u  Niud,  Müwii'  di  r  Siiliiiuu,  11.  der  tiünMti;;en 
induf^triellen  Werke,  III.  cl(>r  » »rtHchaften  de«  Industrie- 
bezirkoa.  Ua  in  dem  Verzeichnis  anBer  den  Ver- 
wei«nag«B  auf  di«  «lBMblXgtg«n  F«ld«r  der  Kart« 
bei  tkn  Zechen  uaw.  auch  die  KigentumBTerhAltniase 
nnd  die  Postslationen  nnKc^^elicn  wind,  ho  kann  daa 
lieft  /ut;lei<-h  als  Adrebbueh  beiiut<^t  werden. 

K  iT  s  h  a  w  .  .J  0  Im  IJ. :  t  h'ktrorhi  im'srhe  und 
i'l>  ktr())tii  l'tlli4r<iisrhf  Industrie  (iroßhritunniin.i. 
Ins  I>eiits<-lM;  iiberl.r»|r«n  VOii  Dr.  .MaN  H  ii  t  h. 
(  Monocraidiifii  über  angfwandif  ICIektroclieinie. 
XWllL  Jiaud.)  UaUe  a.  U.  S.  IDOi,  Wil- 
helm Knapp.    9  ciK. 

N"  i  Ii  !ein  der  Verfasner  in  einer  kiir/i  ri  _-e-..  lii<  ht- 
lichen  Liuleitiin;;  ire/.ei<,'t  llill.  dali  t  i i ■  iljbr ;t/ititue!i  dank 
ilen    im    .\nfai)_'e    den    iifiiii/.  lititi  ii  .ialirliuii  l'  Tl?*  drt- 

aelbst  geoiaobteu  wichtigen  Lrhndungen  ein«)n  nicht 
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onbodoutenden  Einfluß  auf  die  Entwicklang  dor  elektro- 
cbemisdieD  und  «laktrometoUaigMcb«!!  Indaatrien  ge- 
habt bat,  geht  er  rar  SehOdemiig  der  Tersohledeneii 

InfluKtriexwoigf;  selbst  Qber.  And  hier  Mshiekt  er  zn- 
nflchst  jcidesmal  eine  hiBtoriscbe  Uebemicht  Toran,  um 
sieb  •hiiin  mit  den  i'iiui'lnon  Vorfahren  und  den 
Werken,  die  ttiu  ausübeu,  zu  bettciiüftigon.  Er  h(  luipft 
d*bei  teils  aus  eigener  Kenntnis  der  Fabrikt  ii,  toiW 
bat  er  sieb  aaf  authentische  Angaben  der  Firineu 
aelbst  stützen  können,  teils  aber  aacb  —  und  zwar  in 
der  Mebraiüil  der  FiUe  ->  andere  Quellen  (Patent- 
■ehriften  ntid  dergL)  benutzen  manen.  In  greSea 
Gan^i'ii  alior  ist  das  Bild,  (I.hh  or  entwirft,  a!i  anacbau- 
licb  zu  biiüiibnon,  Ton  iIlii  eil'  Kiipiteln,  in  die  da« 
Buch  gcglioderr  ist,  niMiiicn  wir  die  Abschnitte  über 
die  Aluminium-Induiitrie,  die  eloktrolytiflche  Kupfor- 
raffination,  die  WeiUblechentzinnang  sowie  über  die 
elektroWtieche  Tervinknng,  Extraktion  und  Rafäoation 
dea  Zinkt.  In  einem  besonderen  Anhange  ebid  die 
für  (Vw  hotiandolton  Industrieiweige  W  vorwiegender 
Brideutung  gelangten  hauptsKehriekiten  englischen 
FaikMte  wiedergeipiben. 

Ledebur,  A.,  weil.  Geh.  Ber<:rat  uiul  Professor 
m  der  Köuigl.  Bergakademie  zu  Freiborg  iu 
Sachsen:  LeUfadm  für  Eitenkmitn- Labora- 
torien.   At  litc  Aufla-re,  neu  Im  ,irhr<ttf>t  von 
W.  Heike,  Diploniingeuieur  und  Do^eut  für 
Eläenprobierkimde  an  der  KOnigKebeii  B«r^- 
akadcinif  zu  Freiberg  in  Sachsen,    Mit  28 
in  den  Text  eingedruckt *'M  Alibildunffon.  Uraun- 
»chvveig  190b.     Friedrich  Vieweg  &  Sohn. 
4,50  c/4>,  geb.  6  tM, 
In  kürzester  Zeit  ist  dor  7.  Auflage  dir»p8  Leit- 
fadens, welche   Ledebur   selbst   noch  durchgesehen 
hatte,  eino  lu  uo  nachgefolgt.    Der  Wert  des  Buches 
an  und  für  sich  ht  erst  vor  wenigen  Monaten  an 
dieser  Stelle*  gebührend  hervorgehoben  worden,  so 
iüA  wir  am  mit  einer  Verweisnog  daranf  begnügen 
Ünnen.    Die  Torliegende  8.  Anflage  leigt  jedoch 
wiederum  an  verhcbiedeoen  Stellen  erhebliche  Ver- 
änderungen, teils  in  Form  tob  VerbesHorungen  und 
KrgAnzuugen  von  licrt'its  in  ilcn  früheren  .\uf1agen  be- 
Bchriubonen  Bestiinuiuugen,  teil«  von  neu  binxugekom- 
menen  Verfahren.    Ks  seien  hier  von  kt/tcnn  nur 
angeführt  die  ausführliche  Beschreibung  der  i'robe- 
nahme  von  Eisenerzen,  das  Trocknen  der  I'roben, 
die  Beatimmung  der  JNiaee,  eine  direkte  Beatimmung 
der  Tonerde  nnd  ein  Yerfabren  fUr  die  der  Pheiphor- 
sAurc  im  Thonin.sniclil.    Aci.iloriingon  haben  erfahren 
die  AbschnitU'  üher  I  itorBti  lluni,'  der  Cbaniüleonlösung, 
Ober  das  I'iTKiilfiitvi.'rt'nliron  imrh  V'UiKnorre,  dif  l'lio'*- 
plior-,  die  Schultosrhe  Schwefel-,  die  Nickel-  und  Wol- 
lt iktn- l'cstimniung.  Jedem  Benutzer  des  LoitfadeuA  wer- 
den diese  ZuBütze  sicher  willkommen  nein.      C.  G. 

Low,  Albert  H.,  B.  Ü.;  Techmcal  Methoda  of 
Ore  AttalyHs.  Third  Edition.  New  York  19U8, 
John  \Mb  y  &  Sons  (London,  Cbapman  &Hall, 

Ltd.^  Geb. 
Wie  die  Verlalirtu  iu  der  Technik  überhaupt,  »o 
Mi\A  auch  die  Methoden  für  die  l'ntersuchun::  i!i  r 
Krze  einem  ständigen  Wandel  und  oint  m  Streben  nacli 
Vervollkommnung  unterworfen.  i*i>r>h  Aafnahme 
mancher  Aenderungen  und  neuer  Einsufflgungen,  din 
aieh  bao|>tBRchn«h  auf  die  Saphal  Ober  Alunüniam, 
Antimon,  Arxva,  Kalk,  Blei,  Magnesium,  Dickel  ond 
Kobalt,  Zinn.  I  ran  und  Vanadium,  Zink,  »owie  Kohle 
und  Kok»  bczit'ben ,  isit  der  I  nifaiij;  v..r!ii'geiul(>n 
Werkes,  dessen  erste  Aufl»ir»'  frülior  an  dieser  StüUe 


•  .Stahl  nnd  liliaeu"  19Ü8  Nr.  15  &  &ai. 


eingehender  littsprochen  worden  ist,*  von  273  auf 
344  Seiten  angewachsen.  Dieser  Umstaud  sowie  die 
Tatsache,  daß  innerhalb  dreier  Jahre  eine  dritte  Auf- 
lage ntttig  geworden  iat,  apriobt  achon  von  aelbat  für 
den  Fleif  nnd  He  Faebkenntnia  dea  VerCaaeeie  wwie 
die  Brauchbarkeit  de«  Buchoa. 

Mat  !Jcho98,  (\:  !")<}  J<rhrf  Ingenieur- Arbeit  in 
Ober  Schlesien.  Eine  tfedenkschrift  zur  Feier 
des  SOjfthrlgeD  Bestehena  des  Oberschlesisclicn 
Bezirk^^  crein^«  deut^cluri-  Tn^'f»niJ»iire.  Tm  Auf- 
trage des  Vereins  und  unter  Mitarbeit  seiner 
HitgUeder  bearbeitet.  Hft  145  Textll«ttren 
und  einem  Titelbild.  Berlin,  1907,  Julius 
Springer     10  ,  r. 

Der  Verfasser  des  hervorragenden  Werkea  .Ge- 
schichte der  DampfinarteLiiie"  iiat  Hueh  in  obiger  Ar- 
beit wiederum  der  Technik  einen  anerkennenswerten 
Dienst  geleistet.  In  kurzen  Hl>er  gwi  |t,'eHi(  htuten 
Abaohaitten  gibt  er  die  Entwicklung  der  oberh'  lilesi- 
aoheu  biduaMe  in  den  letzten  50  Jahren.  Aus^^tihend 
von  den  kleinen  VerhAltniaaen,  die  su  Anfang  dea 
vorigen  Jahrhunderta  herr««hten,  werden  die  For*- 
Hciiritte,  Erfahrnnu'-en  mnl  J'.eHtrelnnif,'en  liin  heute  aaf- 
geführt;  Im  Bergbau  vun  de«  urajirüiiglicheD  ein- 
fachen Einriebtungen  bis  zu  den  jetzt  gewaltigen 
Leistungen,  im  llflttenbetriob  das  fortgesetzte  Be- 
atrebou  nach  Ausdehnunir,  VerbiUigung  und  Verbesse- 
Tung  der  ErMUgniaae.  Sehr  interessant  und  wertvoll 
ist  die  tabellariadie  Zueammenatellung  der  auf  den 
Mi  r  hu-n  Hüttenwerken  befindlichen  WalsenatraSeu 
inic  iliren  Abmessungen,  Leistangen  und  Maaehinen- 
gröBen.  Eino  äbnliehe  ZiisainnienAlelluiig  für  die 
übrigen  deutschen  Wakcn^traLlc«  wurde  ein  veniienht- 
volles  Unternehmen  »ein.  1  erner  werden  die  .Ma- 
schinenfabriken, Land-  und  i  »rstwirtacbaftliche  An- 
lagen, Eiaeobahnen,  Btrubeubahnen,  eWttriaohe  Zen- 
tralen, Waaserweike  und  Arbeiterffiraorgen  in  groflea 
Zügen  geschildert. 

AulTülli«;  iHl  nur,  dnfi  dftr  Verfasser  in  dem  Ka» 
pitel,  wülciics  da«  twebuiische  Veruiuswesen  In  Ober- 
schlesien  behandelt,  die  Eisenhütte  Ober  Schle- 
sien, den  schon  aeit  mehr  als  einem  Jahrzehnt  be- 
stehenden ZweigrärslB  des  Vereins  deutscher  Ei«en- 
hnttenleate,  der  an  praktiaoher  und  wiaaenadiaftlicber 
ArbeH  Tielea  uudMatsUebee  geleietet  hat,  stillsobweU 
gend  fibergeht. 

Das  ganze  Buch  liest  sich  infolge  der  Uareu  Dar» 
stolluiif,'  iinii  der  dem  Verfaaser  eigentümlicheti  Selireib- 
weiee  «elir  nnKenehm.  Ohne  auf  technische  Kiti/el- 
heiten  näher  einzugeben,  int  es  doch  selir  Uiirrcirli, 
und  das  Studiam  desselben  kann  nur  empfohlen  werden, 
denn  durch  die  Kenntnis  dea  Vergangenen  und  Be- 
atehenden  dfirfte  mancher  beim  Yorwtrtaatreben  Tor 
Zeit-  nnd  Oeldverluaten  bewabtt  werden. 

Fr.  RoUmmnn. 
Mei/erx  Klnn-s  Koumsations-Lerikon.  Siebente, 
gäuzlicii  neulu-artteitote  und  vernielirte  Auf- 
lage In  sechs  Banden.  Hit  etwa  580  Bildern, 
Karten  uml  Planen  sowie  etwa  100  Te\t- 
beilageu.  Vierter  Band :  Kielbank  bis  Nord- 
kanal.  Leipzig'  und  Wien  1908,  BibUographi- 
scbe»  Institut.    Geb.  12 

Der  Torliegende  Band  beetätigt  erneut  daa  gtin- 
Htige  Urteil,  daa  wir  auf  Qrnnd  dor  fritheren  Bind« 

ü!n  r  da  >  ^^'l■^k  an  dit'Mi'r  Stelle  abgegeben  balMU.** 
Wenn  «uelt  \ieliLiiJit  mancher  Benutzer  dea  Buohea 

•  .Stahl  und  EiBCu"  1907  Nr.  10  8.  SM. 
♦*  Vergl.  „Stahl  und  Einen*-   1907  Nr.  19  8.  «7», 
Kr.  »3  Ö.  1218;  li^O«  Är.  19  i>.  ßl*. 
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hi.T  oinen  Artikel  noch  knapper,  dort  hi!:i;-i.'tn  jfcrn 
etwa»  ausfQhrlicber  gobabt  hiltt«»,  muLi  nian  doob 
anerkennen,  daB  die  Bearh<>iit'r  ii»  ;^m>U'<'[i  und  gtatn 
die  Schwierigkeit,  <iaa  WeaeotUcbe  vom  UoireMOt» 
Ucb«D  n  trenoMi  —  denn  dafMf  kommt  ce  o.  B.  eorh  bei 
dieaam  Aecbablndi|;<*n  KooToreationi'-Iii'xikoii  in  <>rHtt<r 
Linie  an  —  iflarklicb  überwanden  uiui  den  richtiiri^n 

,M  itt.'l  wv^'  i;rtiitHii'[l  hrtlii-ii.  Jrti:/  ;i1IiM  K  <r/-  i-t  lin' 
iaH&uiii;  ii<*N  Te\(t>it  klar  und  v«:r»täiiillit:li  :  in  vii-U-n 
Fllleo  wird  die  DarBtollunt;  wiederum  dur>  ii  zabl- 
reicbe,  Torzüpiich  anit(;efahrte  lüurteD  und  l'line, 
iM'bwarze  nnd  bunte  Tafeln  trefTlich  nnteratStst.  AuBer- 
dem  hat  man  beeonden  wicbtif;<«Q  Gebieten  lum  Teil 
reieh  ilteetrierte  Textbeilai^en  ^'•widmet,  lan  denen, 
K><>wi-it  aie  terbniflcbe  Kraben  behandeln,  bonondKr» 
iltL'  Til^jenden  t%i  nt'nnt'n  «ind  •  Koj<f«'ri,'ewinnunjj, 
l.ftinfeii.  l,'-ui  iitgii^iiiTi  iüiiic.  I.:ik> !■■  II  jiid  Loko- 
iii»ti«eo,  MaHdiiui-nteile,  MetaUbearticitiini^  and  Molor- 
wai^en.  Auf  weitere  Artikel  tei'bnixcbun  oder  Hi>n- 
•tigeo  loJwltee  lainsoweieen,  verbiütet  aoe  einaraeila 
der  RAVin,  der  «u  tnr  VerfSgruag  eteht,  andereeita 
die  ReicUuüti^ketk  dea  Werkes  nelbat,  dae  kaum  in 
irgend  dner  Hinsicht  den  Auinknnftsucbeiiden  iio  ititicbo 
Ifläaen  wird. 

Montnn- Industrie,  IHe  (Irutifhe.  V.l<<-n-.  i^inhU 
und  M<  tallwcrke  sowi»-  Mrischiuiu-  und  Ar- 
maturen -  Fabrik«-«  im  Ii«sitz*-  von  Abtien- 
(tt-sellschafli'D.  Siuln-nt»'  Auflauf.  An^trnli<> 
lU0;;li(08.  iierllQ  und  Lüiiizig  lUOH,  Ver- 
lud ffir  Dünen-  und  PinaaclHenitttr,  A.-(*. 
Geb.  8 

Das  Werk  bildet  einen  Auxzuif  au«  dorn  .Hand- 
bn<-h  der  dijutNcben  AktiiMi-<i<-»ell«chAfCL-n*,  das  all- 
jlhriicJi  in  swei  aelir  amfasgreicben  Binden  von  dem 
gleieben  TerUfr«  berntni^geben  wird  nnd  die  ire- 

samten  deiitHt-hen  Aktieiigeeiellsrhafton  umfallt.  I><t 
Torliepreude  band  enthält  nur  dio  AktieriKeHelUcliaftt-n 
der  ller^fbaa-  und  H  Jtt'Miiniiii-trii'  im  »■•itc'-ti  n  ^;tin.-, 
der  Petroleum-  und  ilt  r  Mi't:ii I wari^n-lniiuHtne,  iU-h 
Maachinen-  und  h^cbif!l>Mib'>.  d'  r  l'brenfabrikation  und 
Feinmechanik  sowie  d««  MuttikinstmmenteDbaueK,  intt- 
);«aamt  SiH:i  OeMlbobaftea.  Von  jeder  einzelnen 
dieeer  Unternebmuni^  vrerden  OrllnduBf ajebr,  Zweck 
dea  BetriebeM,  Ki^ri  ntame«  «nd  KapItala-VerhSitniRae, 
Iti'>,'inn  di  r*  «ii'hi  |iiift«jHhres  und  Zeitpunkt  der  (»»me- 
ralver-uiTiiiilvuiL,',  Auri/iiLre  auM  der  iiilan/.  unci  dtT 
Oewirinrfi'linurii,',  cli.-  I  h  v;il.Mpicn  il.r  letzten  Jahre 
und  die  Mitglieder  der  YtTwaltun^  niii^'eteilt;  bei 
manchen  linden  sich  auch  not'b  Angalten  über  die 
Pradalttion,  den  Knraataud  der  Aktien  a,  n.  Da*  Werk 
kann  eomit  ala  ein  praktiaehea  Kaohedilagabnch  be- 
zeichnet werden. 

>»icülardot,  i'aul,  (apiiaiae  d'artillfHf,  <'li<'t' 
du  laliomtoire  cbimi«»  de  Ja  St^ction  tfcbniqu«'. 
I»oct<nir   »"'s   srit  iuM's:    Industrie  des  M^inuj 

Sef.ondairfs    rt    il>t<    Ti-rrt-s     liiin.s  .\v<r 

87   lijrures  daiKs  k-  ti M«-.    Paris  (I'Iaif  de 

rodeon  8)  1908,  Ortave  Doin.    üfh.  5  Vns. 

Za  den  «sweitUaMHi|{en*  Netallen  siblt  der  Ver* 
faeaer  elneraeita  die  namentlich  ffflr  die  Eisen-  nnd 

StAtilLtiduBtrit*  ^egen« flrtij;  ho  wiTtvdll  ijf« orili'ucn 
Mt'tAÜe  Wolfram,  Molybdän,  Vanailiiiin,  Tituii,  ferner 
Uran  und  andererseits  die  .Mt-tulli'  der  Hüld  iifii  Kr  li  n 
Yttriem  and  ('erium,  hi>»ie  Zirkcninm,  'l'lioriutn, 
Niobinm  (Golnmbiumi,  Tantal  und  Osiinuiii,  auf  deren 
▼•rvandnag  sv  OlatikOrpern  untere  Beleurhiunga- 
teabolb  bente  vlelfiMb  aagovioHen  ist  Wenn  auch  der 
'Verlagdcr,Encyclop*dle  acientiti>|ue",dem  vorliejfi-nde« 
Blieb  an^LTebört,  beahfichtifft,  »ich  mit  Meinen  Veriüfent- 
lii  hiiiitfi  LI  vur  allt-ni  dein  V<T»t.iiidiiir-  ilcr  bri'lt' n 
Massen  anzupassen,  su  düritts  doch    in  dit-üeii  mit 


Fli'iS  zuaammenj^eKtcIlten  EinzclboKchroibunf;cn  der 
oben  angefahrten  xeltenen  Metalle,  denen  kurze  Kr» 
Ifluiemngen  Aber  Aluminotbcrmie  und  elektrische 
Üefen  vorangaaebiekt  eind,  aneb  der  gebildete  Cbemikar 
oder  Indaetrielle  manebe  ffir  Ibn  wertvolle  Kfimer 
tindon. 

l'at€nl*f€*€tze.  Dir,  aller  Völker.  Bearbeitet  und 
mit  Vorbemerkungen  nnd  Ueb«michten,  sowie 
einem  Schlagwortverzeichnis  versehen  von 
lieh.  .lusti/.rat  L)r.  .1  o H el' K  oh  1  f  r .  ortJ.  T'ro- 
feüsor  an  der  L'niverüiUt  licriin.  und  Maxi- 
milian Hlntz,  Patentanwalt  in  Berlin. 
Hand  I.  Lieferung'  l>  und  7.  Berlin  1907, 
H.  V.  Deckers  V'erlag.  14 

Oer  Inhalt  den  vorliegenden  Doppelbeflea  nmfaSt 

da»  Patentrecht  der  ainerikaninchen  Kolonien  itmß. 
britannieiis  sowie  das  Konsularrecht  fär  China,  Jai'ao, 
Korea  un.i  "^iiitn.  Aiiin  rti-ni  liJiln'ii  sU  Nachtrag  die 
Zunntz^esetze  fttr  Malta  (>om  Ii.  April  l!>t>7),  fOr 
AuHtralien  (vom  12.  Oktober  I904i)  und  für  Knj;land 
(vom  2H.  August  l'iOI)  Aufnabme  gefuadeu.  Damit 
BidilieBt  der  erste,  OroBbritannian  nnd  seine  Kolonien 
«mfaiaaade  I^and  dea  bedaatendaD  ron  (»erafaDster 
Bette  hBrauH(;e^cbenen  Werkes.  Wonngleich  wir  uns 
Meiner/-<>it  «ebon  bei  der  liesprecbunff  ier  vorauf- 
ifciranjrenen  Lieferonccn *  über  die  AiMininun::  de« 
hihiiltes  i;enaiier  aiiüKclasiteD  haben,  nuK  liton  wir  doi  h 
wiederholen,  daö  der  T^xt  der  UeMutze  nur  in  eng- 
liacber  Sprache  e>  _<  l>i  M  wird,  wübrend  die  Vor* 
bamerfcnagen  aowie  die  dieeen  voranfgebenden  «in- 
beitlieb  forranlfertvn  Ueberalebtan  tbor  die  Beattm- 
muntren  der  einzelnen  Qeaett«  aowoU  deutaeb  wie 
ea|;liitch  abgefaßt  sind. 

Potts  Cktmi»eh-T«rhniarht  Anmi^»*,  Handbueb 

di*r  analyilsi-hen  I'nf >r-iichun;.'Hn  /nr  IJeauf- 
siehti^uu^  chemit«cher  Ik-lriebu  i'ür  Handel  und 
Unterricht.  Unter  Mitwlrknogr  von  J.  becker, 
H.  Ilenediet  u.  a.  in  dritter,  vermehrter 
und  verbesserter  Aul'Uj:e  herausj>'e>.'elien  von 
Prof.  Dr.  Bernhard  Neumann,  Darm- 
ittadU  Mit  Xlüllreichen  eingedruckten  AbbiU 
diiniren.  Erster  Hand.  Vierten  lieft.  — 
Zweiler  Hand.  Drittes  Hel't.  Braunscbwei^^, 
Prledrleh  Vleweir  &  Sobn.  1,  4:  4,80.4;; 
n  ,  3:  10  -i:. 

hen  in  .Stahl  und  Kiten"  I90K  Nr.  lö  be- 
Bprorlienen  .Nijuerscbeinun^on  der  M.  Autlage  von 
Foste  Uhemieob-TecbniHcher  Analyse  aind  nanmebr 
einlire  weitere  Hefte  nacb^efol^^t.   Ueber  den  allge» 

meinen  Charakter  und  den  Wert  des  Werkes  ist  be- 
reit?<  nn  der  antfeführteti  Stelle  beriebtei,  ao  daß  sich 
eine  Wi  t.-rr  i'.iTtjiri  ' Iiiiiil:  iii'f  'l  "  l)enl<T«  neu  er- 
ix'liietieiiea  l  ulle  besi'br&ukeu  kann,  die  zudem  f&r  den 
KisenliQttenmann  von   niebr   nntergeordnatar  Ba» 

ileiitunj;  sind. 

Das  vierte  Heft  dex  ersten  Banden  umfaBt  die 
Ahacfaaitte:  Anorganische  Hftnren;  Soda;  Kaliaalze; 
Pottasche  nnd  Salpeter;  Brom;  Chlor  nnd  Chlorkalk; 

Siliwefelnatrium ;  Aritii  htnr;  Tonerde  und  Tonerde» 
Mulfat.  .ledeH  Kapit'  I  /'  rliilil  in  drei  liaiiptteile :  „Koh- 
-toff",  ^llt'trieb*  nu'i  .  1  j /-  iirni-- ,  i'»  h.iridelt  uexondert 
einen  hidustriuzwi-ii:  und  ist  dureii  jjrolie  rebornii  ht- 
lirlikeit  auhgezeirlinet. 

in  dem  dritten  Heft  des  zweiten  Kantle»  werden 
die  Verfabrea  mr  Untersuebung  von  Ilaadfladang4«r 
and  Btallmiat,  Bodenarten  und  ErnteaubstaiKvti,  Luft, 

•  Ver-l.  .Stahl  ui'il  t-.-.Mi"  Tf»'.  Vr.  11  Ü85; 
läUG  Nr.  2  .S.  US;  lJui  Nr.       .-5.  o41 
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Bihoriflc-lion  Gelen,  Leder  und  f  Jirb-'toflVii,  f.ciin, 
'iHhiik,  Kiititschuk  und  liuttApen-hit,  SproiaK*  *>n<l 
ZündBtntfcn  besprochen.  liervorznheben  Hind  hierauH 
die  AbscbDiUe  &b«r  TliiiinMinebl,  Lnft  i)«b«t  deren 
Suabbestiniiniiiig  «owi«  dt«  AoBfOfaniiigtii  flbar  Bpreng*- 
mittel. 

Koltcrty,  K.:  L'Intiustric  estrardie.  en  Titntsie. 
Mine«  Ä  Cai  ri^n-s.  Puiilie  sous  Ics  Ansjiif<M! 
d«'  la  Din'ctioi»  (J^iiHralf  ih  s  Travaiix  l'iililits 
(Ir  I.'i  I.'i'-'i  II.  (  .  'I'uiils  (12  «.^  14,  rue  <l'Aiilricln  i, 
1  y  0  7 , 1  iiiiiri  tiieri e  -  Papeterie  11  odi-rn»*  i .J .  Urliac). 
4  Pres. 

Das  I.niid  TiiniH,  das  binber  als  ein  ivi'-cniUch 
ackcrhauii'i-ilicitdi««  uugeaehen  wurde,  hat  in  i'koH|iLaten, 
Zink-,  HU'i-,  Eisen-,  Man);aii-  und  Kupfererzen  im 
Jabre  1UU5  schon  ffir  Qbor  )(>  Millionen  FrcH.  ausge« 
nitrt  IIDd  lehickt  »ich  an,  diene  TroduktioD  wesentlich 
n  vtUStun.  £•  niifi  daher  mb  ein  aehr  TerdienatUcbM 
üntemehmen  beseiebnet  irerden,  wenn  der  Verfuser 
eine  ZuBaiiuiieniitellan^  heraufi);il)t,  in  weMx  r  i\1I<'h 
aber  den  di)rti^i»n  Bergbau  Wiatienewerto  untljalEt.ai 
it<t.  Unter  dvu  am  :tO.  Mai  1907  in  Tunis  bestebonden 
Ki>ii/i'HAioiu-n  finden  sich  5  für  Eisenerz,  darunter  je 
2  für  diMi  Hufen  Hizerba  besw.  Majouba  und  eine  für 
S«uk-«1-Arb*.  Die  K«QseHianea  aiod  im  euueluen 
befebriebea;  «uOwd«»  wird  mm  aber  die  Rfcbte- 
Tuhlltadaw  oriwtUrl. 

S&clisische  MascLinenfiibrik  vorm.  Kleb. 
Uartmann,  A.-U.,  Cbemnitz:  Moderne 
7Vummi$»ion0tt.    AuB^rabe  1908. 

In  unseren  (ii^rliüftKiiruikHuc-lit-n  können  wir 
noch  mancherlei  von  dt-u  Amerikanern  lernen;  unsere 
^ten  alten  PreiHliaten  mit  ihrer  nQchternen  und  meirtt 
billigen  ▲neatattiiag  sowie  den  der  WiricUehkeit  nicht 
entsprechenden  HolnehidIt-AbbildDnmn  haben  eich 
Oberlebt,  an  ihre  Stelle  sind  gescbmackvoll  aus- 
gestattete HroschQron  mit  zahlreichen  Strichiltzungen 
und  Autotypien  getreten,  die  imilcr  dt  n  l'rf  iht.ifelu 
noch  manches  andere  enthalten,  wat*  dur  lugeuiour 
am  KonstruktioDstiscbe  gebrauchen  kann,  und  wa» 
ihn  Teranla,&t,  sie  aufzubewahren  und  als  Hilfsmittel 
bei  seinen  Arbeiten  zu  Terwen<len.  So  entgeht  der 
ttodeme  Katnlng  dem  Sofaicluai  dar  gawAhnlichan 
1>niekaaehe,  fn  den  Papierkorb  tu  wandern,  mi 
llUdet  eben  dtidurch  eine  wirk(iiif;i<\'ü)le  Rcklanio. 

Die  %<jrlifi;i'nde  Itruckswciiti  erfüllt  <lic»eti  Awi  rk 
in  Tollem  Unifan^'c,  sie  enthillt,  dioA  uiüc-  ln-MoiKiers 
hervorgehoben  werden,  auch  «irldiche  l'reiH«iii.Mlii>n 
für  die  zahlreichen  OrdSennnnimem ,  wax  all<  r- 
dingt  bei  diesen  MaeMnenaugBitaen  leiohter  müg- 
itoli  iit  alt  bei  Maaohman,  aber  doch  Iwl  vielen  ihn- 
liehen  Ene«aniiaB«n  noch  nicht  geQbt  wird.  Aneh  An- 
gaben fiber  die  Haoptabmessungen,  die  fOr  die  Kaum- 
bererhnnng  beim  VorHftud  lihfr  s.r  von  WiilniL-koit 
•ind,  sowie  (tewicbtttogaUeu,  allurdiiigs  nur  obiio  V'er- 
paaliung,  sind  reichlich  vorgesehen. 

Ilttlfstafein  zur  Berechnung  der  Abinessangen  und 
Leintnngen  von  TransmisMionHteiien  Howie  eine  Tafel 
der  Fraohtadtae  ab  Fabrik  naoh  allen  groBeren  und 
mittleren  dentieben  Bahnstationen  TerroTlstlndigen  in 
tweckmäliiger  Wc  ise  den  Inhalt. 

Aufgefallen  ist  nns,  daß  ein  Codo  für  teletrm- 
pbiscbe  lieHtellungen  nidii  iMittinlteii  ist.  wat,  hIiIi 
vielleicht  fOr  manche  Teile  doeii  fiiiptuhleri  ttürtte. 

Sau«r,  Dr.  A. ,  i'rofesäor  au  der  Kgi.  Tech- 
nischen Hoefaeehale  zu  Stiittimrt  :  Mineral- 

kunile  ah  KinfiihnoKj  tu  d  •  ront  Stoff 

der  Erdrinde  Al'tfilun'r  V  bis  \  11.  StnttjJirt, 
Verlag    KoiSiuos,    Gi'seilscliaft    der  Natur- 


freunde (Francklischi-  VerlatrHhandlun);).  Abt.  V 
und  VI  je  l.H.')     ,  Abt.  VII  l,l().<f. 

•Mit  den  vorliegctidrii  Lieferungen  ist  das  allge- 
mein verständlich  ;r»>s''hriebene  Werk*  zum  Abi*cbluH(*e 
;;(>l)raclit.  l)ie  Hefte  behandeln  aus  der  speziellen 
Mineralogie  1.  die  Kleinente.  2.  die  8ulNde  und  Sulf«>- 
salze,  S.  die  Oxyde  und  UxTsäuren,  4.  die  Baloidsalzo 
ond  5.  die  Oxy-  oder  Saaeratoffsalse.  Au6«rdem  sind 
die  farbigen  Tafeln  XVIII  bis  XXVI  beigefügt.  Als 
Anhang  folgen  dann  noch  eine  tabellarisclie  Teber- 
Nieht  der  wi('liiu''.i<'ti  «Msteine.  Angaben  aus  der  leider 
schon  rocht  weit  zurückliegenden  .Mineralstatistik  des 
Jahres  I !*01,  eine  Zasammenstellung  wichtiger  minera- 
iogisober  Bfioher  sowie  ein  syitematiacliea  und  ein 
sehr  ausfahrliehes  alphabetieebee  tnhattSTeriei^nis. 

Sciiröter,  E..  Forstreferendar:  l>ie  Huiirh- 
(fiifili/i  IUI  Kan\iii-r<\-h.  Siirhsen  und  ihr  Ein- 
fitili  auf  die  Eorstirtrtsrliafi.  Mit  drei  Karlfu. 
Berlin  1908,  Paut  Parey.    4  «J!. 

Du«  '219  Reiten  starke  Buch  liild<  t  den  zweiten 
liaiid  der  von  ProfcHsor  Wisliceiiua  lierausgegebenen 
„Sammlung  von  Abhandlungen  Qber  Abgase  und 
lUuciiachäden"  (vergi.  8.  144).  8ie  ist  im  wesentlichen 
das  Ergebnis  einer  Umfintg*  bei  allen  sächsischen 
Staats*  und  Frivatforsttrerwaltangea  über  die  «chAd- 
itcben  Einflfisse  der  Gaue  ond  hat  den  Zweck,  Ursache 
und  Wirkan?  den  Hjui.  Ii-k  lunieriH  fOr  rm  lili  utf  kurz 
darzustellen,  auf  (iniiid  der  iccMiiuiiuelttjii  l  iiterlagen 
>ii'inen  Umfang'  uii'l  Meine  Bedeutung  feMt/uli<;en  mid 
die  Notwendigkeit  energischer  Bekämpfung  zn  i)egrün- 
den.  Den  Hilttenmann  interessiert  eine  Zusammen- 
stellung der  schidlichen  Betriebe  und  der  jeweils  in 
Krage  kommsade  schldliehe  Pre<e8.  Den  Fachmann 
fesselt  besonders  die  den  weitesten  Raum  elaaohnMnde 
Darstellung  der  Schaden  selbst,  die  forstlichen  Abwehf- 
maßnahmen  und  die  knapp  gefalite  reflitln  he  Üeliiind- 
lung  der  Raucbuclmdenfrage.  Abgesehen  von  d.'n 
giftigen  Wirkungen  der  rein  hüttenmänniscben  iiiui 
cliemiscben  Prozesse  verursachen  gemäß  den  umfäng- 
lichen und  genauen  Feststellungen  des  Verfasaem 
nicht  weniger  als  54**/«  der  in  Betracht  gasogenan 
Kohlenfenerongen  chronischen  Hcbaden;  im  Qbrigen 
belehrt  ein  Blick  auf  die  ilbersichtlicfaen  und  anschau- 
licben  Karten  ihireh«««  von  der  Notwendigkeit  öffent- 
le  iier  Fiir^irLre  und  der  FestlegLiu;:  p-iuer  außerhalb 
de>i  iieelit-tweges  liegenden  Instnn/  /.ur  Schlichtung 
von  stieiiigkoiten ;  auf  diese  Wt'i»e  wird  immerhin 
Besseres  herausspriogen  als  auf  dem  Wege  endlosen 
Prosesaierens.  Jedenfalls  nmsohiieBt  das  Buch  eine 
auSerordaailioh  fleiSige  Arbeit  besonders  nach  der 
statistiBcben  Seite  bin,  die  fOr  den  Fachmann  Ton 
hohem  Wert  ist;  rd*  Kieh  aber  der  Wunneli  de-  Ver- 
fassers erfüllt,  daß  aiieli  uritere  Kreise  Kinldirk  in  die 
einschliigigen  Verlmlt msH.'  tn-biiien  werden,  lileüit  !,iu  h 
den  bisherigen  l'i  tahruiigen  leider  zweifelhaft.      K.  L. 

.StitUHtield,  All  red:  The  Ekctric  Furnace  ila 
Erolmtion,  Theoty  and  Pratüc«.  With  53  UIu- 

sti  itinns.  Neu  York  am!  I.nudon  1907,  Hill 
l'uhtishiu^  C<»iiipaii,y.    Geb.  ^  2. 

Yorfssser  stellt  sich  die  Aufgabe,  dem  Jfetanorgea 

eine  fi  1ier-i.  h(  ilUer  das  in  den  letzten  Jalireri  HihneU 
zu  ^HMüi^r  lu  d-  iitun^'  gelangte  Oebiei  der  ( loktrischen 
Oefen  zu  verhrti.itS-n.  indem  er  ihre  ^,'4  ;.ehi(ditliche 
Entwicklung,  ibre  ge;;ünwärtige  Bedeutung  und  ihre 
voraiiHHichtlicbe  Zukunft  zu  schildern  versin'ht. 

Die  geachichtlieJio  Darstcllnng  ist  etwas  lAckett- 
haft;  X.  B.  ist  der  Name  de  Ferrantle,  der  doch 
immerbin  einige  Bedeutung  fOr  die  Entwiddung  der 
Induktionsheheizimg  hat,  überhaupt  nicht  erwähnt. 

•  Vergl.  ..stahl  und  Li^eu"  1907  Nr.  18  S.  640. 
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Die  Datffn  Aber  d«n  fff>rpnwarti;:en  Stund  dor  Elektro- 
tn(>tiülur);ie  «fiiu!  mit  im.  rk<jiuii'n-.WLTt'  in  llciü  nim  (ieti 
einsehlätritT'-ii  \  «T'  it1^i>inlichun(f i-n  /■.isaiiirueiiifetrajjt>ii, 
wiiliei  tiir  die  l.li'ktriwtahi-lnduntrii'  in  erHter  Linie 
die  Bericht«  di-r  kanadiHchon  KommtMion  benutzt 
worden  «ind.    In  dem   Bentrcben,  alles   zu  berOrk- 

■icfatif«n,  WM  in  irgend  einer  BetiebanK  xn  den  elek- 
triecheB  Oefen  «teht,  geht  VerfnMer  ttellenweiie  etwns 

weit  und  beerhweri  damit  nein  Werk  mit  QbcrflQa8i^'etn 
Kalla«!,  /..  H.  müßten  »eine  AimführnDiiren  Qber  SchmeU- 
iind  Vi'rl<r'  imuni.'tNMirtiii-.  «o»  io  «iir  j!'iMi;<'n  über  feuer- 
feste HauKtutf«)  «1«  den  l.t^feni  eiun»  «iflrhen  S|)ezi»l- 
werk«  bekannt  ToraiiBc*^>'ctzt  worden. 

In  bezuf;  auf  den  ei^t^ntUcb  betobreibenden  Teil 
hat  daH  Werk  den  Fehler,  sa  Mh  erschienen  zu 
•ein,  de  bente  fOr  denjenicen,  der  nieht  eelbet  in 
der  elektrenietallar^'iscben  Indiintrfe  steht,  aendem 
rfio  Ki>niitni"'<i  »Irr  i'lck i ri^rfi.-ii  n,.f,.;,  mir  iiuk  der 
I.itt'PÄtur  Ii.i|.ft.  liic  \  crljalnu^-ti'  nocii  iticiit  ge- 
iiiifi  :k1  L'C'kliirt  Kind.  I'.i-  /ci^rt  «ich  atn  beitten, 
wenn  man  biiHpielMwetge  die  «tenilofe  Keihenfoige, 
in  der  die  Klektroatahlöfen  aiif);ezilhlt  werden,  mid 
den  Bmir  betreebtet,  der  jedem  einxelnen  Hjetem  |fe- 
widmet  let:  H^ronlt-Ofen  «  8«ten,  IndnlctieneofeD 
(ohne  denjenii^en  von  RTK-blinir-Rodenbeneer,  der  Im! 
Erscheinen  den  Werks  noch  nicht  bekennt  war)  18  Seiten, 
Üin-Ofen  2  Seiten,  (iirod-Ofen  '/i  Si-ite;  ferner  Stax- 
aano-Ofen  in  einem  beeonJereu  Kapitel  :t  Seiten.  KQr 
den  rmfani;  der  Itehandliini;  jede«  OfenHyxtemH  ist 
nleo  lediglich  die  );röliere  oder  cerini^ere  .Men^fc  Ma- 
terial naiAgebend  geweeen,  die  YorfaAHer  in  der  Lito- 
ratnr  vorgefnaden  hat.  Dafl  bei  einer  derartigen  Be- 
baadlnng  de«  Stoffee  anch  eine  Annlil  nnnchtfger 
Angaben  unterlaufen  Hind.  o.a.  auch  die  1'eliiiiipf>.in|;, 
in  Völklin^f'-n  i*ei  ein  150-l-K jellin-<  )fen  im  Üftrieb. 
ii-t  nirlii  weiter  \  •  rwumii  rli<  li.  l-!iiie  etwa»  Bor^jffil- 
tigere  .Auuführun^  der  dem  erk  beice)^ebnnou  Ab- 
bilduni;en  wftro  aueh  wQnhcbeiiHWHrt  f^eweiien. 

Alle«  in  allem  eracbaint  das  Weric  nicht  eonderlich 
geeignet,  demjenigen  ala  Unterlag«  sa  dienen,  der  «ieb 
ein  objektifea  Urteil  Uber  den  bentigeu  Stand  der  Elektro- 
metnllnrgie  bilden  will.        Dr.-lng.  Oeilenkirchen. 

Treptow,  Emil,  K^l. Sflchs. Obertierirrat,  Pro» 

jesssor  i!'  r  Im  ri:^l»niikiiiitl>'  an  der  Ik-riraka- 
df  Oliv  Fri-ibcrg :  Orundzüge-  der  Üerybaukunät. 
Viert«  Auflatre.  SIH  SU  fii  dri  Te.xt  (fedruektCD 
Al)b)l<lu])irt  II.  VVieiil907f  8pielh«gMn  ^  Schu- 

ricli.    12    " . 

Die  neue  Aiitta^e  de«  bekannten  Tre]ito wichen 
Werke«  unterHclieidet  »ieli  von  ib-r  vorher^'eheiiden 
im  we«eatlicheD  dadurch,  dati  der  Verf»Hittr,  um  (li>n 
Fortechritten  der  Bergbatilecbnik  während  der  let/teu 
Jmbro  gereobt  lu  werden,  aein  Lehrbuch  völlig  um- 
gearbeitet und  etellenweiee  erheblich  erweitert  bat 
So  sind  namentlich  die  Kn|iit>  I :  Fl><xu  und  l.nifer, 
Oewinniin^  mitteU  llasftrer,  SehrttniniaHt  liiui'n  und  no- 
8teinHbi)hrmaHchiiien.  die  Abbnuniethinlen,  da.s  .Si  hadif- 
abteiifen  im  wanMerreichen  liiiiir^'e,  die  Strvcken- 
förderunj^,  die  Wetterlebre  und  ilie  AufbiTeitunj^, 
Howic  die  .\nwendun;;  der  Klektri^itat  im  Bergbau  ein- 
gebender behandelt  wurden.  iii\.u/.  nett  iat  der  Abschnitt 
Aber  dae  Brikettieren.  Die  Literatnrangabeo  hat  der 
Terfaeaer  bie  in  die  jQngato  Keit  hinein  aacbg^trairea« 

Turner,  ThomaM:    Th«  ytetaUur^if  of  Iran. 

Etlitcii  hy  Prof.  Sir  W.  Ii  i«  b  <■  ri  s -A  u  s  r  <•  n  , 
K.  C.  Ii.,  F.  R.  ä.  \\  iib  liiiinerou.s  iUuxiraiioaü. 
Third  edition.    London  19W,  (  harl^x  (rrifHn 

Ä  Co.,  I.td.    (leb.  n1i  it; 

Die  nähere  Durchaicht  die«««  Itucbes  hat  dem 
Referenten  io  mehr  ala  einer  ßexlohung  Anregung 
gawibrt,  nad  er  empfiehlt  daher  dae  :$tudinm  dieaee 


Werket  allen  Facht^enossen,  besonders  aber  denen, 
dir-  im  Uegriffe  iitehi'ii.  die  m^jühche  oder  ainerika- 
iiisrli«)  F.isenindustrie  durch  Augenschein  kennen  zu 
I  riuMi.  Henn  ea  spiegeln  sich  naturgomäll  in  den 
'lurnerscben  AusfObruniiren  vor  allem  die  Kr^rbniKse 
engliscb-amerikanisebcr  Theorie  und  i'ruvia 
aaf  dem  Qebiet»  der  Metallurgie  den  Eieene  wieder. 

Die  ersten  drei  Kapitel  dee  Bnehee  eind  mehr  htato- 
riHcheu  CharakterN.  die  SHere  und  neuere  Opsfbii-htf' 
dcH  (linena,  sowie  das  /eitniter  des  Stahle«  beliiindeliid. 
nie  weiteren  Kapital  iK^i  li.iftiu'rii  -«ii  h  mit  ili'ii  liaupt- 
sHchlichsten  Eisenertea  bezw.  deren  Vorkonimeii,  der 
vorbereitenden  Behandlung  derselben,  dem  Hochofen 
iu  konstruktiTer  Uineicht,  der  Winderhitzung,  den 
ohemiecben  und  mecbaoiwhen  Torgingen  im  Hoch- 
ofen, den  HoohofengaMii,  den  Biennetoirea,  die  fOr 
den  Hochrtfenproiefl  in  Frage  kommen,  eowie  den 
Selilai  ken  lii  r  I'i^<'nitHrstel!iirit:  und  itiTcn  Verwertung'. 
Ilen  kii^fiittdiaf teil  tki«  Koln  ir'eiiH  i ( i utieiiteiM  ,  der 
Üieliereipra.xiK,  der  direkten  und  indirekten  Darstel- 
lung dci*  Schweitioisons  sowie  dem  Puddelvcrfahren 
eind  die  fidgenden  Abschnitte  gewidmet.  Die  weiter* 
liehandlnng  das  SchweiSeiaene  und  die  Korrosion  von 
Kaen  und  Stahl  eind  in  den  Sehlttllkapiteln  bebandelt. 

Flin  gutes  Stich  wortregiüter  erleichtert  die  Benutzung 
de«  Buchet!  für  gelegentliche  Informationen.    O.  I'. 

Vatur,  Uichard,  Professor  an  der  Kgl.  Berg- 
akademfe  BerHe:  HA^amge.  Du  HebMi  fester, 

f1ii>-L''  r  lind  {nftförniigfT  Körper.  ("Aus  Natur 
und  (it'isteHwelt.  Sauiialuog  wisaeuecbaftlich- 
gemefaverstandneherDarsteniingeB.  ]96.Bftiid- 

chen.)    Mit  67  Abbilduntren  im  Text.  Lefpslg 

lyOH.  H.      T.ubner.    Geb.  1.2.5 

Im  Uahmen  der  »orliegcnden  Sammlung  gemein- 
verrilündlicber  Darstellnngen  wird  die  Wirkun^^^uiise 
der  liebezeuge,  Fumpen,  tiieli|a«ip,  Hnrnjirptsoren  uhw. 
•ehr  ansehaulieh  behandelt.  Für  ird'  H  dinnvm  Sonder- 
gebiel  Fernemtehenden  därft«  daH  Buch  xweeltent» 
sprechende  AnfklKrnng  und  Anregung  bringen. 

Williams,  l{  :i  I  ji  Ii  D . .  The  Honumble  Peter  WhiU. 
.\  bio^rapbical  skt^tch  of  th«  Ijake  Hnperior 

iron  coiintry.  Wirli  nnm^-rons  illimtratioBi. 
(.  levelanJ,  Tho  I'entou  Publishing  Co. 

Diee  einzigartige  Bucb  uBtereebeidet  rieb  von 

anderen  dadurch,  daU  es  sich  wie  ein  Itoman  liest, 
obwohl  CM  Kich  nur  auf  Mitteilungen  von  Tatsachen 
bf-trhriiiikt  l'r'i'r  \Vliiti\  d'  r.  wi"  aus  Di'trnit  f;e- 
m<'ld<<t  wird,  am  (i.  Jiiui  »laoui  iler/.scblagu  erlag, 
war  in  Korne  bei  New  York  im  Jahre  lH3l  geboren; 
er  kam  dattu  als  iHjübriger  Burschi'  mit  einer  Schar 
EKHchttrfer  nach  Mar«]aette,  war  dort  ;;iur-t  Lehrling 
in  einem  Waren  laden  nnd  Obemahm  im  «weiten 
Winter  die  Besorgung  der  Poet  anf  Sebneenehnben. 
AU  White  in  jene  (iegond  gelangte,  kannte  man 
we<ler  die  Kupfer-  noeh  die  Kr/.»orkt»mmen.  Er  ge- 
liij  K  ^  unit  iim  li  /u  den  wenigen  Lcbendon,  die  vnn 
ihren  •Toti.n  Anliiii'/en  an  Angenzeugen  der  euorineu 
Entwirkluni;  jctu"«  L'i^triktes  gewesen  sind,  der  hento 
im  Jahre  mehr  als  40  Milliooen  Tonnen  Eieenene 
tMert  nad  diene  auf  grofiartig  aasgebanten  Ter- 
kobrnwi  g.  n  2u  Watncr  und  zu  Lande  mitteix  ataunen- 
erregonder  Verladeeinricbtungen  auf  12-  bis  1500  km 
Entfernung  zu  den  Hochöfen  in  Mittelamerika  Hondet 
und  der  -  man  kann  es  ohne  Feiiertreibuni;  s/iiren  — 
die  Kinenerzeugung  der  Voreinigten  Staaten  in  diMi 
Vordergrund  der  Erde  gestellt  bat.  Die  Lektüre  des 
Hüchel«  bietet  einen  beMmdaren  Kei/,  weil  die  perd^in- 
lichen  Beziehungen  toh  l'eter  White,  der  angeblieb 
den  Fraehtbrief  Uber  die  erste  (Sendung  von  Eison- 
enea  naeh  Pittebnrg  ausgestellt  bat,  abwecbeela 
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mit  bütoruchea  Beadirvibnngen  aus  der  Entwicklung 
das  Laadaa  und  uns  so  ein  mit  acharren  ScU^liehtern 
aoigaatattetcfl  Bild  dtPM«  markwardigen  and  fOr  dia 
CiHCDiDdiiHtHf  <1or  Welt  aa  hadi  badaataant  ga«ar> 
denen  Uexirkoa  geben.  ArAr. 

WisHeanuB,  Prof.  Dr.  H.:  Ü^Aer  die  Grund- 

laijen  technisrher  utri  yrsttzliihfr  .Sfußna/imen 
gegen  Hauchschädm.  Berlin  190b,  Paul  Parey. 
1,20 

Wenngleich  in  der  l't'berttclirift  doH  Bucht*»  nur 
von  den  Grundlagen  teehniücber  ond  geaataiticbar 
MaBsabmen  gegen  Randiaobtden  dfa  Rada  iat,  to 

wird  man  doch  auf  geschickte  Art  mit  allen  m5g- 
liebcn  Rinüclfragen  Aon  Raachi«cha<lenpr(iblems  —  ür- 
aachi'n,  Ki'führliche  Konzcntrttrimu'ii,  Hcsintcn?  u.  a.  — 
vertraut  m  inuclit.  Da»  l'rourainm  der  Schrift  Iflftt  »ich 
kiir^  fiil^;i'ntii'rmaßen  zuHsnimeufaHäon  :  NatQrlicho  Mo- 
mente, dii!  daH  l'iiiHichtrroifon  von  KuuchüchSden  för- 
dara  ader  hommen ;  -HeibstHchiitz  bezw.  Abwuhrutafl- 
nabman  der  Foratwirtacbaft;  tecbniaeha  TarbiltHnga* 
maSoahman;  gaiatxlieba  MatnabmeB.  PardanTeeb« 
nlker,  vorzQglich  den  Hattcniii^onieur,  iot  dio  Fra^e 
der  techniNchen  VorbHugunt^Hmaßnahtneu  von  beHon- 
doroni  lütLTi'isuct.  lüiic  ;,'ik!i/o  Hciln'  \i>n  ihii>-n  Hiiid 
frajflirher  Art,  seien  e»  nun  Abänd>'riinL:<'u  des  chenii' 
schon  ProzeBsea,  KondenBationsTerfnlii  >  ri,  Absorption»- 
methoden  oder  Wuehverfabren.  Entweder  int  die 
mrkung  ansicher  oder  dia  Einftlbrnng  zu  kostspielig. 
Aneh  dia  Kokavarbranung  ut  piaUamatiacbar  Natnr, 
nlebt  weil  a(a  nnwlrkaam  wire,  eondam  weil  ihrer 
!illt^(-im-inün  Einfflhrung  Widerstän'lc  «  rwachHen  wer- 
den. 1  la.H  Schlimme  i»t.  dafi  die  I^  hilthsi-  immer  no'  li 
urliädiicli  Miiul,  uiui  düll  wii-h  tili«  K>ilil<'nli'iirr\iii::fti 
aiien  Abwebrvurt)cblHK>-<>i  ''ut/it>heii.  WicliiigiHt,  daU 
der  VerfaoRor  dio  Einführung  der  GaHo  in  hobaLnft- 
■clücbtaD  darob  grofia  t^isan  (Zantratiaation)  ala  na- 
«Irkiam  verwirft  and  elaa  aicbar  wirkaada  Abwehr- 
maBnabme  aar  in  dar  Dezentralisation  (Verbreitung 
deH  Kauchea  auf  rlele  SchornittoineK  verbiindeu  mit 
kiiiiBilii  lif  r  Verdünnung  durch  I.uft  <  V<'ntilat«ir<  ii,  <ii- 
bltt»«  u.  a.)  orlilickt.  Nach  der  gesetzlichen  Seile  liiu 
tritt  YerfaKBcr  für  lüne  einheitliche  Ordnung  dea  nur 
in  zerstreuten  Ein/elgeitetzen  vorhandenen  Bochtea 
ein,  wobei  der  techniflchen  Notwendigkeit  utid  einem 
umfftnglicban  fiabuti  dai  Eigantanureehtaa  Rechnung 
getragen  wardan  anll.  Dia  Arbeit  ist  eine  rardianat- 
\olli'  ISiTiMcberung  d>T  tiidit  tr^-rmli'  lunrjinLTfiiJicn 
l.iti.THtiir  ilires  Gebifti-n  uiul  ütjrrii .-in  ünrr- 

hirtiillclicrt  Hihi  Mini  Staridi-  lliiurh-ii'li.'iiii'ii|/ri»lil.  tiis. 
Durch  diese  Form  der  Darnu-Uuag  kimimt  dem  Buch 
mehr  «U  facbmRaidscheH  Interett^e  zu ;  eH  ntelU  den 
ersten  Band  einer  von  Prof.  Wielicenua  begonnanan 
nHammlung  von  Abbandlangan  Bbar  Abgaaa  nnd 
Banchaohidan'*  (vergl.  S.  1446)  dar,  dar  aa  an  Erfolg 
atgentlich  aicbt  mangeln  dürfte.  K  L, 

Wörtabueh,  JUmtrierteft  Tuekmüteb«»,  in  Mehs 

<f>rarfffn :  Deutsch.  EitL^liseii,  Frati/ösistrli, 
Kussisib,  italieuiäcb,  Spanisch.  Jiach  beHondercr 
Metbod«  bp.irb«{tot  von  K.  Deinhardt  und 
A.  S  (■  Ii  lo  in  a  II  II ,  Inirenii-un-.  Mand  II:  l>i'- 
Klektrotechuik.  Unter  rcilaktioneller  Mit- 
wlrknnp"  von  Inpenieur  V.  Klnz»'nl>riinner. 
Mit  iiaii.'Zii  4000  Al)liil<luiiL'-fn  und  z.*iiilr>  ich<'n 
Foriiitln.  n.inti  III:  Kanii-fkr^scl.  r>aiii].l- 
niascbiut'ii,  Dainiil'turhinon.  Uuttr  rrJakiio- 
n«llcr  MitM-irkung  von  In^'enieur  Wilhelm 
Wagner.    Hit  nahezu  3500  Aldiildtinfrcn 


und  sabirefchen  Formeln.  Vtineties  und  Ba4in 

190f<,  K.  Ohleiil.ourg.  (?ol).  25      bezw.  14  • 

Pia  baidan  BAnda  liafarn  daa  Bawaia,  daB  daa 

rardianattoUa,  von  den  Inganlaaraa  K.  Dalnhardt  tind 

A.  Schlomann  in  Verbindung  mit  der  hekanntoti  rHilca- 
l>our;;i*rben  Verlagsbuchhandlung  vor  einiffcii  Juliren 
i>cgoniii'iir  |i'\ikof,'rajilnitclii'  Uiitcriichrnon,  dui-  infiilge 
EinHtellung  der  Arlj>'it<>ii  m\  dem  grotien  Techno- 
Lexikon  dea  Tareicet*  dtutscher  Ingenieure  erhöhte 
Badantung  gawenaau  bat,  mit  (riachar  Tatkraft  weiter» 
gefordert  wird.  Dia  ISgenart  der  Stathede,  die  dem 
Werke  sugrunda  liegt,  and  die  vor  allem  in  der 
weitestmAglichen  Anwendnng  der  Worterklfirnng  durch 
da«  jedem  Techniker  geliufik;<-  HillVinitti  l  (iiT  Zri<  li- 
nung  besteht,  haben  wir  mit  dem  üet>amtpianü  achon 
bei  dem  EfHcheinen  des  ertiton  Bandes  der  ganzen 
Keihe  ko  ausfOhrlich  dargelegt,  daA  wir  uns  jetzt 
wohl  darauf  beKchrAnken  kSnnon,  aar  den  Inhalt  der 
beiden  nenen  Binde  kurs  annidaahm. 

Dar  Stoff  der  «Elektrotechnik",  des  oben  an  erster 
Stelle  genannten  Hftnd''-.  dsr  d<>n  htattüclifti  T'nifHiiir 
von  2100  Seiten  hat,  im  iu  dur  Weiiso  aii^'i-iirdiiot, 
daß  »unärliMt  dio  l'^ntutehung  des  elcktri-tidicii  Stroim'i 
sowohl  in  den  chemischen  Stromquellen  wie  in  den 
Maschinen,  weiterhin  die  Verteilnog  und  Messung  des 
Stromes,  sowie  scblieSlich  seine  Fortleitung  und  An- 
wendung behandelt  wird.  Einen  iMsonders  groBen 
Baum  beansprucht  dabei  die  Srhwaohatromlechnik  in 
den  Abschnitten  Tolegrapbic,  DrabUose  Telegraphie 
lind  Elektromedizin.  l>ie  Elektrochemi«'  !.it  H>>wi'it 
bearbeitet  worden,  wie  sie  für,  den  Elektrotechniker 
im  [»riiktischen  Berufe  Aiiwindiii;^'  (ituirt.  Insgesamt 
ergeben  sich  danach  sechzehn  kapitel,  denen  sieb  ein 
alphabetischeH  Wortregister  —  zuerst  deutsch,  OU^ 
liacb,  franz9sisob,  italieniacb,  apaniach  amamaan  In 
einem  Alphabet,  sodann  mailsoh  für  sieh  — arit  An- 
trabe der  Seite  und  Spalte,  WO  jedes  aüufllne  Wort 
zu  linden  ist,  anschließt. 

Ker  andere  Band  iiinfjilit  auf  1322  i^citeii,  wie 
da»  schon  aus  dem  Titel  lu  rvorf^eht,  die  drei  groüen 
<  1  ■  biete  des  Dampfkessel-  und  Dampfmaschinen-  sowie 
des  UampfturbinenbaiieK.  Bei  dieser  Gliederung  des 
Stoffes  in  Ersengung  und  Verwendung  des  Damiifos 
stellte  steh  insofern  eine  Schwierigkeit  heratia,  als  eine 
gante  Reibe  von  AnadrBoken,  Ja  sogar  rollstlndtge 
Kapitel  in  allen  drei  llauptteilen  hättr-n  ^^.diinrht 
werden  mÜHsen,  wenn  jeder  Teil   für  sicli   liiitto  iiii- 

litossen  «ein  solii  ii.  I)io  Verfasser  IiiiIh-ii  ddluT, 
t'irtinal  um  Wiederholungen  zu  vt^ruieideu,  sodann  abur 
»kuch,  um  den  Umfang  d<-8  Bnehoa  nicht  au  «ehr  an- 
«chwellen  so  lassen,  solche  gameiaoameii  begriffe 
KrandsStslich  aar  dort  aufgefhhrt,  wo  sie  naoh  dem 
System  des  Werkes  erstmalig  anzugeben  waren. 
Infol^fcdessen  hat  der  dritte  Teil,  die  , Dampfturbinen", 
veriiiilttw-niiiiiii^  kurz  gofalit  »erden  können,  da  \v-i'\-  mir 
nocli  die  deiii  Dam|>fturbinonbau  besonders  eii^cntüm- 
licben  Bcf^riffe  zusaninienzuwti-lli'n  warL-ii.  I  >.>n  ScbluU 
auch  dieseN  Itandos  bildet  wiederum  ein  ai|  tuihetisches 
Wortvcr/.ei(  hnis  ia  der  schon  erwähnten  Anordnung. 

Eine  Unsumme  von  Arbeit  steckt  in  den  beiden 
Blinden.  Um  so  mehr  iat  zu  wflnsoheo,  dafi  jeder, 
insbeNoiiden'  di^r  in  der  l'ravis  stehende  Benutzer, 
die  IlerauHjjobor  auf  felilcnde  Ausdrücke  oder  nicht 
ein w!i Mil l>(  ir  1  >  I  ■  rx  i/ii:i_:'  ii.  u  io  t-ic  --ich  zu 
leicht  schon  aus  der  Ver.-<(  liiederiartigl>.i3it  dm»  tech- 
tiiHcheii  WortNcJiaties  der  behandelten  Sprachen  er- 
geben, aufmerksam  maobi,  damit  da«  Ziel,  ein  wirk- 
lich braucbbarea  sprachliches  Hilfsmittel  aa  schaffen, 
soweit  rs  nidit  Im  ersten  Anlanfe  sehen  erreicht  ist, 
dorh  bei  ahiam  zweiten  Veraucha  rieh  ulebt  ala  sn 
bocfa  gesteckt  erweist 
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Die  Berechnung  der  Kupolofcnabmessungen 
unter  Erörterung  der  Frage  der  Winderhitzung  und  der  Heizung  des  Vorherdes.* 

Von  Profegior  Bernhard  Oi«nn  in  Clansüial. 


]V/T  lue  Hetrent  Die  Wahl  des  Tbemae  iit 
•^'^  aus  diT  Erw.tL'uni.'  Ii.  rvorf;<'iranL'«  n.  «laß 
gerade  in  d<-n  leUten  Jabreu  sehr  viel  über 
KapolSfen  geschrieben  wurde,  ab«r  dabei  ein 

\N  iiierstreit  der  Ansichten  zutage  ^retreten  ist. 
l»ies  ist  niciit  zu  verwundern,  weil  der  Kupol- 
ofenvortf.ing  docli  niciit  so  einfacli  i.st,  wie  man 
gemeinhin  annimmt.  Worden  aber  die  Wider- 
sprüpli'-  nicht  klart  und  die  entjretrensteheii(l> n 
Ansichten  immer  wiederholt,  so  erlihcht  »chiieJi- 
Ueh  das  Intercsee,  und  die  Frage  ichlBfl  ein. 

Wenn  ich  in  der  r«  iM  TscIirift  von  Wind« 
erhifziinir  gesprochen  hal«e.  so  beweist  dies  an 
sich  nicht,  dnli  ich  sie  emidVhlen  will.  Ich  muli 
alter  zu  dieser  Fr»ge  Stellung  nehmen,  weil  der 
Gedanlie  selir  nahe  liegt  und  aaeh  in  der  J4te- 
ratur  immer  wieder  auftaucht. 

Bei  meinen  Studien  ginir  lob  von  der  An- 
sicht aus.  daß  dt  r  (Tlrfii-r>  ikii| 'iluf,  n  ruil  seineiti 
gewöhnlichea,  nur  6m^v  .Stunden  am  Tage 
dauernden  Betriebe,  l>etrelFa  der  Klflrunir  vieler 
FraL'en  versagt,  weil  man  eben  nicht  den  Kin- 
fluß  der  Störungen  aitschfttzen  ijanu,  die  durch 
die  Detriebsunterbrechung  sieh  erireben.  Schon 
die  etafaebe  Frage  der  Feststellung  des  Kolis- 
snfZ'--»  !<t  schwierig,  weil  der  KinttuU  des  Fiill- 
ivoks  in  den  des  i^chuielzliuks  übürgreift,  und 
die  Dan^  der  Sohmelse  sehr  stark  anf  den 
Koksv-rhrnnrh  einwirkt. 

Aus  diesem  (iriindu  habe  ich  mir  gerade 
Angaben  Uber  dauernd  betriebene  Kupolofen  rer* 
schalTl  und  icam,  da  solche  im  (iieliereibetrielic 
auUerordentlicb  selten  auzutreft'eu  sind,  zu 
Stahl worlcskuiiolöfen.  Bei  diesen  werden 
durch  die  großen  Erzeugungsmengeo  und  die 
Anforderung,  daß  ein  st<ts  gleichbleil>ende8 
weiiiea  Eiaen  geliefert  werden  mul3,  Verhaltnisse 


*  ▼orlnt|'t  g^alieB  a«f  der  Varaftmmlnof;  daut* 
wlier  OieBefeifaebleat«  aatI0Iieb  der  Hauptvenama- 

Iiiii.:  doa  Vereins  deutscher  Eimngießereien  In  ttttttt« 
gart  am  10.  äe|>i«mUer  UUä. 


gesehnffen,  die  günstig  fOr  die  fieantwertung 

einiu'tr  Fmcen  lit'ir'-n.  Tcli  \ .•rilnnke  aucli  der 
Liebenswürdigkeit  der  Leitun}(en  zweier  grußer 
Werke  Im  Rheinland,  dafi  Versachsschnielzen 
ausgeführt  wurden.  I'  i  beteiligten  Herren 
bin  ich  zu  liesondereni  Danke  verpflichtet,  um 
so  mehr,  als  solche  Versuchsschmelzen  niemals 
ohne  Störung  bei  dem  Drangen  und  Hasten  des 
Stahlwerksbelriebes  durchgi  fiüirf  werden  kennen. 

Ich  gehe  amunebr  zur  Berechnung  der  Kupol 
ofenabmesBUDgen  über: 

Die  H UM- >  11  n  tr  des  Sc h ae  Ii  t  .j  u  e  r - 
schnitt».  Ledebur  gibt  an,  üaü  mau  für 
1  t  etOndlich  gesehmolzenen  Eisens  700  bis 
800  tjcm  rechnen  solle.  Diese  Zahl  erachte 
ich  auf  Grund  der  nachfolgemlen  Zusammen- 
stellung als  zu  trcring  bemessen,  und  ich  werde 
hierin  auch  u.  a.  durch  eine  Mitteilung*  des  Tech- 
nischen Hurcaus  Liirmann  unters>tiitxt,  di^  in 
einer  Zahleatafel  für  Ku]>oiöt'ca  von  2,h  t  stünd- 
licher Sclunelzleistung  an  aufwlrts  1100  qom 
und  l)ei  gerinifpren  Sdimelzleistungen  noch  größere 
Werte  (bßi  5U0  mm  i-  1860  qcm,  bei  tiOO  mm  $ 
1280  qem)  angibt. 

In  einer  gleichfalls  kürzlich  in  uii-i n^r  Zeit- 
schrift vonLeyde**  veröffentlichten  Zahlentalel 
amerikanischen  ITrspruntrs  finden  sich  folgende, 
auszüglich  wiedergegeltcne  Werte:  Hei  3,3  t 
stündlicher  Selimel/Ieistung  1100  qem;  bei  4.8  t 
ISTü  (jcm;  bei  7,7  t  lyOO  qem;  bei  10  t 
l.'iSO  und  1810  qen.  Im  Durchschnitt  rind 
dies  1650  qcm  für  1  t,  also  nehr  als  doppelt 
HO  viel  wie  bei  Ledebur. 

Auch  in  einem  Aufsatz  von  Jtger*** 
werden  bei  Kupolöfen  von  OoO  mm  /  an  auf- 
wärts 900  und  läSO  qcm  als  (Grenzwerte  für 
1  t  stSadlieliar  SehiaeUelstung  <;enanut,  ersteror 
Wert  bei  maximaler,  letzterer  bei  minimaler 
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Beanspruchung:.  Im  Mit- 
tel ist  dies  also  etwa 
1100  qom. 

Eine  ZusammenRtellung 
von  einigen  ununterbro- 
chen betriebenen  Kupol- 
öfen lasse  ich  in  nebcn- 
steliender  Zablentafel  1 
folgen. 

Ans  diesen  ErOrtemn- 
ppn  folpere  ich.  daß  der 
richtige  bei  einer  neuen 
Zuftellnng  amuaetseode 
^y^■rt  etwa  1100  bis 
1200  qcm  für  eine  stünd- 
lich geschmolzene  Tonne 

ist.  Man  kann  aucli  ciin  n  hiilicren  Wert  anwenden, 
ohne  Nachteile  hinsichtlich  des  Koksverbraucbs  zu 
erfahren,  nur  muß  man  den  Inhalt  des  Kupol- 
ofen* lielitl^  bMneiMit.  Es  g<eli5rt  slio  xu 
•inem  groR'^:!  Dnrchrnes.ser  eine  kleine  Höhe  und 
umgekehrt.  Allerdings  wird  bei  einem  größeren 
DnrcbmesBer  iw  »nfsiiweiideiide  unnddrnek  und 
demnach  die  Gebläsearbeit  größer.  Paß  man 
hinsichtlich  der  Höhenabmessung  Spielraum  hat. 
ist  dann  sehr  willkommen,  wenn  das  Höbenmaß 
durch  eine  Betohielrangsbllbiie  ab  unabaDdarlich 
gegeben  ist. 

Die  Berechnung  des  Ofeninhaltes.  Ich 
gehe  dabei  Ton  folfender  Betraebtuiig  au:  Im 
KniKilofcn  wird  in  der  Seliundt»  eine  bestimmte 
Gasmenge  eneugt,  die  man  leicht  berechnen 
IHe  Aufgabe  dtesea  OasrolnmeuB  Ist  e« 
seine  Warme,  die  es  infolge  dw  Yer- 
brennnn^'  des  Kohlenstoffs  auffrt^nommen  hat,  an 
die  BeHchickuugüääule  abzugeben.  Dazu  it>t  eine 
bestimmte  Zeitdauer  nötig,  welche  die  Erfahrung 
fr'stsotzt.  Die  Auffrabe  IflRt  sicli  'iiirl«  so  kenn- 
zeichnen: Die  Ctase  müssen  im  Kupolofen  eine 
bestlnuDte  Anzahl  tod  Sekunden  Terwdlen,  eine 
Anschauung,  wie  sie  bei  der  Berechnung  der 
HerdlAnge  von  Martinöfen  ganz  gelAufig  ist. 
Werden  nun  t.  B.  10  cbm  (Jas  In  der  Sekunde 
erzeugt,  und  besitzt  der  Kupolofen  oberhalb 
der  Forniebeiif  einen  Inlialt  von  '20  rhm.  so 
verweilen  die  iiase  zwei  Sekuudeu  im  Ofen;  bei 
80  oInb  Inhalt  drei  Sekunden  usf. 

Xennt  man  J  den  nfcninbalf  über  den  For- 
men, t^  die  sekundliche  Uasmengc  in  cbm  bei  0 
und  normalem  Druck  gemessen,  und  z  die  An- 
zahl der  erforderlichen  Sekunden,  so  ist  J  = 
z  .  Q.  Aus  dem  Inhalt  fol^'t  dann  bei  gegebenem 
Durchmes-ser  unmittelbar  die  Hübe  h. 

Bei  den  obengenannten  vier  Kupolöfen  stellen 
sieh  die  Werte  wie  folgt: 

fii..M.Mir^  Nr.  1  Q     lO.ii;  J  =  64,  demnaeh  z=f..04 
Tü'!*""    .  2  1i=         J  =  21.      ,  8=4,W 
SQ-  5,8;  J» 84.      ,  8-6,40 


Zahlentafel  1.  Kopolofenquerichnitt 


1 

MliniHMlMMaf 

leafttiif*- 
■eaf« 

1 

d«i  Form- 

ni«rMM 
»r  t  t 
•MM- 
Uektr  Kr. 

Our.  h- 
•ctmlU- 
lkb«r 
Sehkekt- 
durrb- 
mfwi«r 
oberhalb 

Wmnte* 

Hr  1  t 

itllad- 
Heber  Br- 

fftbitth- 
kok*> 

rar  IM  k(  i 
KobalM» 

1 

Stahlwerksotsn  .  . 

65 

:iioo 

1 1 60 

2940 

1 050 

7,4 

'  2 

»           .  * 

21 

21U0 

1«Ö0 

1870 

9,3 

3 

38 

1800 

707 

S800 

1100 

«>» 

b 

UieBereikupolofen 

mit  24-  bis  86- 

Btindiger  Sohmela- 

5 

1000 

1770 

1000 

1770 

8,S 

kupolofen 

Qiefterei- 
kupolofen 


6Qs0,84;  J  =  3,0, 


S«s9,flO 


Sehen  wir  dabei  von  Stahlwerkskujtolofen 
Nr.  2.  der  einen  ungünstigeren  Koksverbraucb 
hat,  ab,  so  können  wir  die  Zahl  z  =  6,0  bis 
6,6  für  StnhlwerkskupelVfen  festhalten. 

Dif'sfr  Wert  wfird'-  sich  ohne  weiteres  auf 
6ieÜereikupolöfen  Ubertragen  lassen.  Ks 
bestehen  aber  hier  erfiahmngsgemafi  niedrigere 
Werte,  und  zwar  aus  dem  Grunde,  weil  die 
Beschickung  hier  viel  lockerer  liegt.  Es  hflngt 
dies  damit  zusammen,  daß  Eingüsse  und  Wrack- 
st iieke.  anoh  aufgekaufter  ChiBeisenschrott  ver^ 
«chmolzAn  werden.  Diese  sperrigen  Stücke 
nehmen  einen  großen  Anteil  der  Gattierung  in 
AnqunMb;  reolttet  naii  deeh  In  Ofengießereien  auf 
100  kp  verkaufsfflhiger  Gußware  4r>  kir  Einpiis.se 
und  Wr&ckstücke  und  bei  Kunst-  und  Kleinguß 
sogar  bis  140  kg.  So  kommt  es,  daß  bei  einem 
großen  Stablwerksku]Kdrifrii  auf  1  clim  Kupol- 
ofeninhalt bis  zu  2800  kg  Beschickung  kommen, 
dagegen  bei  einem  Gießereikupolofen,  der  Ofen- 
guß herstellt,  nur  1200  kg. 

Es  Uniehtet  ein,  daß  in  dem  letzteren  Falle 
eyie  geringere  Wärmemenge  für  1  cbm  Be- 
sehiekungssäule  genQgt  und  die  Zeitdauer  s  Im 
Verhältnis  der  Raummeter^e wlchte  der  Be- 
schlckungssaule  gekürzt  werden  muß. 

Dieses  Ranmmetergewlcht  der  Besdiickungs- 
säule  wollen  wir  R  nennen.  Wie  •  s  bei  einem 
im  Botriebe  befindlichen  Kupolofen  ermittelt 
wird,  werden  wir  an  einem  Beispiel  kennen 
lernen.  Zuvor  will  ich  aber  bemerken,  daß  es 
mir  sehr  wuhl  iiewußt  ist,  daß  nur  ein  relativ 
richtiges  Bild  bei  unserer  B(.>trachtung  heraus- 
kommen kann. 

Die  Zeitdauer,  innirhnlb  welelter  die  Gase 
in  der  Sehmelzsftule  verweilen,  ist  in  Wahrheit 
eine  g«ns  andere,  einmal  weil  das  Volumen  sidi 
bei  der  starken  Krw.irniiin;,:  auf  den  zwei-  bis 
dreifachen  Betrag  vergrößert,  anderseits  weil 
den  Gasen  nnr  die  Zwischenräume  swischen  den 
Besehickuii-slii  ,tftndtcilen  und  nicht  der  ganze 
üt'eninhalt  zur  Verfiljj-unL'  steht.  Für  den  Zweck, 
den  wir  verfuli,'en,  kfinimeu  aber  diese  Fehler 
nicht  «ur  Geltung. 
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1451 


Di«  BereebDOBg  des  Wertes  Q  —  d«r 

spknndlich  f*rzeugten  Gasmenirf'.  Lfjrt 
man   den   Durchschnittswert   der  (lu&auHlysvu 


der  StalüwerkH  -  KupolSfoi  1,  2,  8  vii4  det 
Gießerei  -  Kii|>olofeu  6  mgroodef  lo  entatchi 

folgende»  Bild: 


I  =s  13.A  .  I,fl7  kK  =  2ß.79  kg  mit  '/u  .  26,79     7,81  kg  C 
6.2     ,     CO  =   6,2.1,25    ,=     7,75    ,     ,     »/».T.TÖ       l^St   ,  , 


ia,6  cbin  C'*>t  — 


l»2  ,  O  =  1,2 .  1,43 
19.0    .    N  »79,0.1,t6 


1.7« 
99,&4 


100,9 


« 186^  kf  Bit 


10*«9  kf  C 


Hat  nvn  ein 

Kohlenstoff  (bei 


wMtfUtaeber  Koks  84*/t 

Asche.  4,5  'o  Fcucliti;r- 


keit,  3  0;o  flüchtigen  Bestandteilen  i,  ein  Saair- 
koks  78  >  Kohleastoff  (b^  12,0  7t  Asche, 
7  o/o  Feuchtigtalt  und  B  ia«htig«n  Bestand- 
teilen), so  kommen 

Mf  l  kf  «MtOL  Kok.  yö,68TlÖÖ= 
•  .  1.    a  ^  1.  78.  100  _^ 

■nr  1  ky  8eeik.ki  .  , 

la  btlden  F&llen  bei  0  "  utxl  normAlem  Druck 
giUiSWi  b  ia4  4«r  WaaMnUmpffehalt  nieht  b»> 
rSekalsbti^  TerbmuMD  MkuMilleb  •  k«  Kokt,  to 
itt  demnacli  der  Wort  Q  boVkDDt 

Die  Horechnung  tlts  Wert.s  R  = 
Baummetergewi  cht  der  Henchickung. 
Beispiel:  Der  StablwerksknpelofiBn  1  sclmiilst 
66  t  Einen  bei  elnt^m  Knk=;vi  rbrnnrh  von  7,4"'o 
=:  4,81  t  und  einem  Kalksteinverlirauch  von 
t*}*  =  1,80  t  in  einer  Stande  durch.  Die 
Durcli-.'itzzeU  b.  frlL't  '2,5  Stunden,  der  Ofen- 
üüuUt  oberhalb  «1er  Formen  64  cbm.  Es  stehen 
demnneh  fBr  dHe  staadlleh  nufgegebeae  Be- 
schickungsmenge, die  ftttS  65tBohei8en,  4,81  t 
Koks,  1.3  t  Kalkstein,  zusammen  71,1  t  geliildet 

64 

wird,  ^-  z=  25,6  cbm  Ofenraum  zur  Verfügung; 

R  =  Gewicht    1  cbm  Schmelzs.ltile 


somit 


2,6 

ist 


In  derselben  Weise  iiind  die 


in  der  antenstellenden  SSsJüeiitnfei  8  sasannenge- 

stellten  Werte  ermitttlt. 

Demnacii  ergibt  sich  folgende  Zahlentafel  fUr 
Werte  von  z,  wenn  wir  davon  ausgehen,  daß  bei 
StaldwerkskniiolOfen  s  ss  6  aer  rlditlge  Wert  ist. 

ai  Werte  f  i"i  r  ,  ;  -  A  n  /.  »  h  I  il  o  r  S  p  k  u  n  li  r  n  , 
welche  die  <ie»e  im  Kupolofen  Terweilen: 

•)  bei  StahlwerkakupolSfea  s  »  6,0 

b)  ,  OieBereikupiilfiftn  fBr  eebr 

•chweren  üuü  zss8,8 

c)  bei  OießereikapoUtfen  Ib  mittel* 

schweren  OuB   s=sS,4 

d)  bei  OleBereikupoIBfsB  Ar  leiebtonn 
MeschineBf  B   ssS,l 

e>  bei  OteBereikapolftfoii  fülr  OfeafaB 

wd  Terwandtcn  OiiB  i  = 

Soll  z.  B.  ein  Gieüereikapolofea  von  10  t 
stflndlleher  Erzeugung  fBr  ndttelschweren  Ma- 

schinenguß  bei  9  o/o  SchmelzkolESTerbrauch  und 
3  •/«  Kalksleinverbrauch  gebaut  werden,  so  pc- 
staltet  sich  die  Berechnung  folgendenii&Üt  ii ; 

10  000  »9 -7,9 

Q  — •eknndlicheUumenge  =    „  an  1,98 cbm 

*        60  •  60  •  100 

J  =  Q  2     1,98  •  3,4  =  6,8  cbm. 

Beehnet  man  für  1  t  stttndlieh  feschmelzenes 

Eisen  1200  qtrm,  so  f-r^rftif  sirh  i-in  Durchnp-sst  r 
D  »  1240  mm  und  daher  eine  Uöhe  oberhalb 
der  Fonnebene  bis  zur  ünterkante  Besehtekungs- 
«finug  68 

=  ö,67  m. 


ZaUentafel  2.  Raoanelerf «wiohts  dar  Bosehiekanf  sslale. 


Vr. 


1 
8 
3 
6 
• 
7 

e 

9 
10 
II 


K  apolorcBxaUDBC 


«•Hf  llUft- 


Stablwerkiorao 


UieSereikupoltirin  

y  lOr  H<  hwiTun  (iuB  .... 
,  a  Ofenguß  and  Ahnlirkpa 
«        •    ÜMebinenguB     .  .  . 

,    Ofen-  und  Poteriegaß 
.        .    JtMcbinengaS  .... 


Pol 


n* 

lUmB- 
irawlcbt 


65 

64 

!  2,5 

2780 

21 

21 

2,06 

2260 

8« 

84 

2,0 

23,10 

5 

3.0 

0,«6 

12.10 

3 

1,7 

0,»J6 

1340 

4,6 

a,4 

,  0,iö 
f  0,80 

1,00 

,  U90 

8,0 

1.2 

1  1420 

2..n 

2,3 

'  1280 

6,0 

5,4 

1,00 

1  1800 

10,0 

7,1 

1  1,00 

!  IMO 

nemnaeb  K—  K» ummetergo wicht  der  Besehlekang: 

a)  R.  K  atwa  2500  kg  bei  Stahlwarkskupolöfen, 

b)  R.B    .,   1600   ,    ,  Uia8ar«ikopol9fen  fflr  eebr  seh-waian  OuB, 


c»  II.  = 

d>R.  = 
e>B.aB 


1400 
UOO 
1200 


It'ichterun  MeitcbiiieuguB 
OfengaB  «.Tarwaadtan  Quß 


Will  man  die  Durch- 
sat z  z  e  i  t  bei  dieftem 
Ofen  im  voraos  berech- 
nen, so  legt  man  Av-  An- 
gabe zugrunde,  daß  1  cbm 
der  Besebleknniiiwlnle 
1400kc' wio^rf  (  K  i.  Dem- 
nach faßt  der  Ofen  ober- 
halb der  Formen  6,8  • 
1400  =  9520  kg.  Die«e 
verteilen  sich  mit  100 
Anteilen  auf  Eisen,  9  An- 
teilen .luf  Küks  unil  3 
.Anteiltii  auf  Kalkstein. 
Somit  lalil  der  Kupolofen 
100 

9520  •        -  S.VlOk»,'  Hilten. 

Wemi  der  Kupuloieii 
stfindlich    H.5  t  Eisen 

sflniji  l/i  Ti  M'll«.',  -.1.  \\.irr 
die  DurcitäUtz/eiL  genau 
eine  Stiimic.  Da  er  aImt 
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28.  Jebtg.  Nr.  41. 


Die  Geataltun^  •!*  h  Schachtproflls 
wird  vtrsrhieden  eri-liatnllialit.  Es  untcrliept 
ktiuL'iu  Zweifel,  dab  eine  mäßige  Verkleiuerung 
des  DurcbmeHsers  in  der  Formebene  vorteilhaft 
ist,  (lantit  (liT  Wind  ohne  Schwlcripkcil  bis  in 
die  Milte  vordriugeu  kaiw,  und  die  in  der 
Sebmelszona  entwickelten  Oue  bei  ihrem  Empor- 
stei^ren  auf  eine  Te^rttßerte  FlBche  Terteilt 
wenlen. 

Der  StaUwerlm^  Nr.  8  komiddimt  ndt 
seinen  sehr  gOnetigen  KokaTerbranob  du  soeben 


Stohiwerks-Kupolofen  Nr.  1.  StAlilwerks-Ka|)oioren  Xr.  2.        Stahlwerkb-Kupolofeu  üt.  3 

11  Formea  175  nn  L  <t>.  8  Formen  800X180  «m. 


10  t  in  der  Stunde  durchsclimelzen  soll,  so  be- 
ziffert sich  die  Durcbäatzzeit  auf 

1  •  ^  =  0,85  Stonden  =  51  Minuten. 

Diese  TJereclinunnr  des  Kupolofens  hstte  aiicli. 
von  der  Durchsatzzeit  ausgehend,  gefülirt  werden 
k9nnen,  nachdem  vorher  «Ine  Skala  gebildet  wflre, 
in  welclier  die  Stahlwerkskupolöfen  mit  langen 
Dorcbsatzzeiten  (2*/i  und  2  Stunden)  voran- 
stehoi  and  jfo  Gieftereikupolöfen  his  herabgehend 
jra  etwa  80  Htnnten  folgen. 


Die  Beziehung  zwisolien  Knumiiiet<  rgewit'litcn 
and  Durchsatzzeiten  ist  bcmerkvnswort.  Wenn 
sie  nicht  bestände  and  wenn  der  Koksverhraueh 
der  gleiche  wflre,  so  liritti  ii  «rroßc  Stalilwerks- 
kupoiöfeu  dieselbe  Durchsatzzeit  wie  kleine 
GieBereikupolöfen.  Es  wire  so  wie  hdm  Hoch- 
ofen, wo  die  Erzeugungsmenge  iMdEanntUch  keinen 
Eintliili  auf  die  Durelisat/.zeit  austibt. 

Ebenso  aber,  wie  uiau  beim  lioubuteu  nicht 
von  der  normalen  Durchsatzzeit  abweichen  darf, 
ohne  Mißerfolge  befürchten  zu  müssen,  ist  i-s 
naturgemäß  auch  beim  Kupolofen,  und  deshalb 
wird  die  ErhBhung  eines  Kapolofens 
nur  dann  mit  Nutzen  geschehen,  wenn 
dadurch  die  Durchsatzzeit  zu  einer  normalen 
gestaltet  wird.   Jedes  TJebermafl  ist  schädlich. 


(Tcsagte  ( ver^rl.  Al>bildun>r  1  bis  3>.  Eine  solche 
Prohlgestaltiuig  laßt  sich  ja  leicht  bewerkstel- 
ligen, indem  man  das  obere  Scbaehtmaaerwerk 
verschwächt.  Man  darf  aber  nicht  verges.sen, 
daß  bei  sehr  großen  Kupolöfen  m6gUcherweii>e 
auch  StSrungen  im  Niedergehen  der  Bescbiclningfi« 
saule  eintreten  können.  So  ist  es  zu  erklären, 
daß  der  Stahlwerkskupolofen  Nr.  1,  der  b<  i  seiner 
hüheu  Erzeugungsmenge  solche  Störungen  Im'- 
befBrchten  läßt,  ein  zylindrisches  Profil  b(«itzt. 

TJei  (t'ii  ßi-r  ■ikui>olöfen  ist  dies  nlb  rdiüL's 
weniger  zu  befürchten,  sofern  der  Diu-chniesi>er 
nicht  zu  klein  ist. 

Die  H c r e eil n u  n  g  d  e  r  s e k  u  n  d I  i cli  e  i  n - 
geführten  Windmeuge  =  (^|.  Diese  darf 
nicht  auf  Grund  der  gescbmoltenen  Boheisen- 


Digitized  by  Google 


T.Oklobtr  ItOB. 


Dt»  BtrtAmmg  #tr  KupattftmAmumMgm, 


Stahl  lad  EttML  1408 


UMBg«,  toadeni  d«r  lekuadUdi  ▼«rbrunton 

Kohlenstoffmeoffe  oder  KolCKmen^e  posrlii'ln-n. 
Dabei  darf  oor  die  Scbraelzkokameoge  berUck- 
alehtl^  w«rd«n,  weffl  d«r  FIlilkoltB  rvt  den 
SchmeUeii  Ttrlinuuit  ist,  and  sein«*  eniwl«kelt« 

Wärmemenge  nur  zum  Vorwflnii<-n  des  Ofens 
gedient  bat,  um  den  Einfluß  der  fietrlebsunter- 
brechung:  auszugleichen. 

Die  einL'i-flihrte  Windmenpe  wird  nnn  durch 
die  Ver^oliiedenheit  der  ZusaiiuneosctzuDg  der 
0«M  beehifludt.  Ich  wlU  swei  Gasaaalyaeiii 
ein-'  «f'hr  friin^stifr«'  und  r-ine  sehr  <in<j^üaitlgpe, 
nebeneinander  zur  Bentchnun^'  benutzen. 

IM  «ha  CQi  =  Slfi  kg  nii  8,n6  kg  C 
S.O   ,    CO  =  8,16  ,    ,  ,  C 

1.2    ,  O 

_  V9,3__.  N   

lÜU.O  cbm  enthaltea  1U,47  k^'  C 

danuash  fcaninul  aaf 

.  .    „  79,3  •  l(»0     „  ,  ^ 

IkgC  -9,8  cbwLaft; 

I.  bri  bobria  KatUTMbrMrh : 
H,A  cbm  CAYi  —  16,5  kg  ndt    4.5  kg  0 
18,S    „     CU  a>24»^    ,    ,     10,1  ,  C 

-      »  <» 

T2,r»   ,  N   

l(Mi,Ü  cbm  ttDtb«lteu  Xifi  k(  C 

<—ii»«h  komBWi  aaf 

72.!)  •  100 
I  *f  C  '  '    -  ^  tfi  «bm  Luft. 

14,0  •  <  < 

Da  man  bei  «Inar  Neoanlag«  anf  die  gOa- 
i$tip«te  VerbrennuDg  rechnen  loU,  so  ergeben 

«ich  fttr 

1  .  flaarkoks   ,  7S>  C  9,8 --^^38  7,6   ,  Lall, 

bei  0*  und  nonnnlcm  Drucli  gt  iii' n. 

Bei  nicUcreikuitolöfen.  A\>-  in«  i-'.  mit  !*  V\i 
Kuks  und  mehr  Tür  100  k^j  j{<»h<  isen  arlu'iti'ii, 
atetlt  lieh  der  durehncIiBitUlebe  Windbedarf  in 
Wirklichkeit  l''  rioL''  r  ein. 

Die  Berechnung  des  Winddruckes. 
Man  legt  die  In  der  Sekunde  etnzafOhrende 
Windroenge  zugrunde.  Diese  hat  beim  Hin- 
strömen und  Durchströmen  der  U>-schickung8- 
säule  lieibungs-  und  Wirbel  widerstünde  zu  über- 
winden. Es  wftre  nun  sehr  einfach,  wenn  dieee 
Widerstandsleistuni:  nur  in  'l>ni  WiiKifornien,  die 
als  enge  Zuleitungürohre  autgclalit  werden,  ge- 
■(Aihe.  Aber  von  dimier  Vorstellang  muß  man 
sich  gänzlich  frri  innilun.  I>if  L'iniz.- 
sdiickuagstiaule  stellt  sich  dem  Windstrom  ent- 
gegen, und  diesem  Widerstände  gogenfiber  kann 
man  fast  immer  ib  n  Eintin  Ii  <ii  r  Formen  ver- 
naolüftssigen,  olme  einen  Fehler  zu  be^r^-hen. 

Am  t>esten  stellt  man  sich  den  Vorgang  vor. 
indem  man  an  ein  Wafwerfllter  denkt,  da-^  i  ine 
Kie«!Sf!iii(tiinir  auf  ein<'in  R'<>t  ffii<rt.  umi  in 
welches  von  unten  her  Wasser  mit  Ui  bi  idruck 


dntritt.    Dieser  Ueberdrnek  muß  eo  bemeraen 

sein,  daß  in  dem  Abflußrohre  genau  ilieselbe 
WastMurmenge  äieUt,  wie  im  Zulaufrukr.  Es 
konnit  aber  bei  der  Bemeeinng  det  üeberdmekes 
Bickt  auf  den  Querschnitt  des  Zulaufrohres 
an.  vorausgesetzt,  daß  dieses  nach  den  Nor- 
malien der  Wasserleitung  gestaltet  ist,  sondern 
auf  die  BeschafTenheit  und  Höhe  des  Filter- 
matorials.  EIhtish  sjiielt  auch  beim  Kupolofen 
der  Widerstand  der  ik>scbickungssaule  die  ent- 
■ebeidende  Rolle.  Leider  entsieht  alch  dieser 
jeder  Berechnung.  Eiri'  Fonn«I,  di«'  Itei  <lpr 
Bereoiuiuiig  des  Winddruckes  bei  Hocbüfeu  gute 
Werte  ergab,  versagte  hier,  ohne  daß  es  mir 
gelang,  den  Grund  zu  finden. 

Bekanntlich  stellt  sich  der  Winddruck  bei 
Kupolöfen,  die  von  Ventilatoren  oder  Kapsel- 
geblMaen  betrieben  Werden,  von  selbst  ein,  und 
zwar  am  L'iinstigsten,  wenn  tl<  r  Kiiiiolnfin  nor- 
mal gebaut  ist  und  mit  der  normalen  Durchsatz- 
feit betrielMn  wird.  Die  Zahl  der  Pferdesttrken 
für  1  cbm  Luft  ist  also  alsdann  am  kbin^tm. 

VerkOrst  man  die  Durcbüatzzeit,  blast  also 
sehirfer  hinein,  so  kommt  es  schließlieb  zu 
( ih.  rfi  uer,  und  der  Wlderst-md  der  Beschickungs- 
silule  wird  grüßer.  I'er  Kupolofen  Nr.  1  konnte 
auf  diese  Weise,  nach  dem  Ausweis  einer  brl«f- 
Ucben  Angai»»;-,  geradezu  ins  Hängen  kommen. 
Es  ist  r»l>o  jedenfalls  eine  ric-Iiiij."  Marsch- 
geschwindigkeit der  Beschickung  Vorbedingung 
fQr  das  nageatOrte  EinHiefien  dee  Windea. 

Em  aber  eine  Handhabe  für  die  ungefähre 
Bemessung  des  Winddruckes  zu  haben,  kann 
man  annehmen,  daß  sieh  die  Wlnddrficke, 
am  <)f<-n  gemessen,  ungefähr  wie  die  Quadrat- 
wurzeln aus  den  sekundlichen  Wind- 
mengen  verhalten.  Hat  man  also  in  einem 
Kupolofenbetriebe  einen  Winddnu  k  »Is  normal 
erkannt,  so  sii  li  aus  di-m-m  der  Winddruck 
eine^  beliebigen  andern  Kupolofens  überschläglich 
ermittela.  Voraussetzong  Ist  aber  ein  aonnal 
u'<"baiit»'r  und  b.  trii'fi'-nrr  Kiipolnfi^n.  Sobald  i  in-'^ 
Ueb«rscbreitung  der  normalen  Erzeuguugsmcnge 
gesebiebt,  ergibt  sieb  In  Wirkliehkeit  ein  höherer 
Winddruck.  So  betragt  z.  H.  Ii'  i  einem  über- 
anstrengten Kupolofen ,  der  für.  Stablwerks- 
bedarf  25  t  Rohelsen  stflndHch  bei  einem  In- 
halt von  nur  S>,3  cbm  srlunil/.t,  der  abgele.sene 
Wert  177  cm  Wassersnnl  •,  ihm  di^r  rechnerisch 
ermittelte  Wert  von  107  cm  gegenübersteht. 

Ebenso  ergibt  «ich  bei  einen  su  groß  ge- 
wflhllen  Inhalt  rnli  r  Qii' r^rlinitt ,  oiler  b»  i  finf-m 
zu  schwach  betriebenen  Kupolofen  ein  größerer 
Winddmek,  als  iiereehnet  wunle. 

leb  liabe  in  der  nachfolgi  nden  Zahl>>ntat<  l  3 
(S.  I4.'i4;  diese  x\bweichungen  in  Prozenten  Im'- 
rechnet  und  Bemerkungen  zu  ihrer  Erklärung 
gt'g<'b.  n.  Als  normal  \\a.\«  ich  den  Winddrock  de» 
Stahivvcrkskupoliifi-ns  Nr.  1  Kuuniiidi'  yel^'l: 
h  — -  155  iin   Wass.  rs.uilf.     I)ii'^>  r  Winddnuk 
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ZiUratafel  S.  VfnddrUok«  Im  KupoUfen. 


Kupolofenf  •lluDf 

Stfind- 
llrbe 

■Mg« 

* 
• 

• 

1*1 

lieb  ein- 
K«iabrtr 

\  Q. 

WiDddniek  U 
cm  Wusembulr 

reebnet  k«Umb 
tm    1  «ai 

! 

Abwcl- 

efauBg 
% 

 1 

t 

l}emerkiia(ca 

1 

65 

7,4 

10,81 

3,29 

155 

155 

-0 

2 

21 

9,3 

4,40 

2,10 

99 

125 

=  26 

Zut  gnflar  OftaAuMb- 

F.bento,  echwacb  getfMboD  .  * 

25 

6,73 

8,78 

1,94 

91 

100 

-10 

Derselbe  aormal        ,        .  . 

36 

6,78 

5,43 

2,32 

108 

80 

-26 

K 

Gkfl«r6ilEap«lof6D  .....* 

8,3 

0,86 

0,'.»2 

43 

:).') 

+  2S 

( 

3 

11,0 

0,69 

0,83 

39 

5U 

4-28 

1  m<<M«r 

1 

n  ..**«• 

4,5 

9,0 

0,91 

0,95 

45 

45 

1 

0 

8 

3«0 

8.0 

0,Ö4 

0,89 

42 

50 

-19 

i>*r  latelt  M  m  kleto  i 

» 

«,6 

8,0 

0,45 

0,67 

81 

40 

- 

-«9 

Der  btak  M  n  «n« 

10 

6,0 

11,0 

1,48 

1,22 

57 

80 

-40 

cbeaM  (it  Mäh  f  iU*' 

11 

10,0 

11,0 

2,48 

1,57 

74 

80 

-  8 

mm  Hai« 

*  Bar« choet  dwobwee  aatar  Zagriud«legaiig  tob  8,8  cbm  Wind  für  1  kg  RolirkolM  und  7,6  cbm  Ar 
1  hg  Surkolö,  g«meM«i  btt  0*  nad  nwaiAlem  LafUraolc. 


ergibt  «ich  be-i  einer  Erzeug^ungsmenge  von  65  t, 
einer  sckuinUicht  n  Wiiulnientre      =  10,81  cbm, 


l/Oi 


Zahlcntdfel  4. 
Winddrflcke  am  Kupolofen. 


'Qi  =  3,29.  uuu  der  Winddruck  eines 

andern  Kupolofens  berechnet  werden,  z.  B.  des 
eiefiereikupololei»  Nr.  7  mit  Qi  0,91, 

yÖT—  0*95,  80  tot  h  8s  155 •  ^=  46  em,  was 

auch  mit  der  WirkllcUceft  fibereinstlmat.  Sie 

werden  vielleicht  die  Abweichungen  der  berech- 
nrten  Wr-rtf  von  dfn  wirkllcb'^n  Wt'rffTi  zu  liocli 
fiuden.  hiv&v  Aliweichuugen  »iud  aber  zieiitlich 
gleichmäßig  bei  großen  und  kleinen  Kupolofen, 
und  deslialb  ist  die  einfache  Formel  branrhhar. 
wenn  man  eine  Beserv«  von  30  i>ei  dem  Ent- 
warf eiiuetzt. 

Sehr  erschwert  wird  die  Aiif^'abe,  eine  Formel 
aufzustellen,  dadurch,  daß  maa  häufig  oiclit  weiß, 
ob  man  einen  normalen  Kupelofenbetrieb  ror  «Idi 
bat  oder  nicht.  Dies  gilt  namentlich  von  Gießerei- 
kupolöfen, bei  denen  "ft  auf  Konto  des  Fiillkoks 
eine  zu  kleine  Schmilzkokszilitsr  angegeben  wird. 
Abgesehen  davon  sind  die  Oasmengen  für  1  kg 
Koks  ver«»chi(»den.  je  nach  dem  Kokssatz.  Der 
Einfachheit  halber  wurde  hier  durchweg  dieselbe 
Oasmengre  angenommen.  Für  den  praktischen 
<^ebraurli  liabi  jeh  nebenstehend  eine  Zahlentafel  4 
gegeben  mit  niedrigen  und  hoben  Winddruck- 
werten, letztere  anter  Znsehlag  ren  80  "jo  ge- 
bildet. 

Die  Bereclinung'  des  Gebläses.  Kapscl- 
gebläse  arbeiten  uiit  einem  volumetrischen  Nutz- 
effekt von  etwa  90  «o  bei  Pressungen,  wie  «e 
beim  Oii  ßereikupolofen  gewöhnlich  sind  Diese 
Ziffer  erniedrigt  äicli  bei  gusteigertem  Winddruck 
bis  auf  70i>/9,  welcher  Wert  für  Stahlwerka- 
kupolöfen  filt.  dir  mit  l  inem  Druck  von  etwa 
3  m  Wassersäule  arbeiten.* 

*  Mach  Hltkeiiaagen  der  Firmen :  finke  io  Schkea« 
dits  und  Jiger  In  Leliisig^PUigwiti. 


=  fiB. 

(f  rführte 

Wind- 
menf «  in 
'  der  Bäk. 

k*WMMIb 

•Ml«  ta  ea 

ata 

0.2 

0,44 

81  bis  27 

0,4 

0,63 

80   ,  39 

0,6 

0,77 

36   ,  46 

0,8 

0,89 

42    „  55 

1,0 

1,00 

47    ,  61 

2,0 

1,41 

66    ,  86 

8,0 

1,-3 

81    ,  105 

*,<» 

i 

2,00 

94    ,  122 

ZJU 

105   „  136 

10,0 

s,ie 

148  .  188 

tji  berechnet  mit 
8,1  cbm  Wind  auf  1  kg  Rabrkoks 
7,5  .      «    «  i  .  Baarlnki. 


In  den  Kata- 
logen wird  meist 
die  wirklich  ge- 
fSrdertc  und  nicht 
die  angesaugte 
Wbidmenge  an- 
tre;,'eben.  Es  be- 
darf alao  nicht 
der  Berfieksieh- 
tigung  des  volu- 
metrischen  Nutz- 
effektes; jedoch 
muß  ni.an  bei  der 
Anseluiffunp  rines 
Gebläses  die  höch- 
ste Lufttempera- 
tur und  den  nie- 
drigsten Luft- 
druck zngmnde 
legen    und  mit 

10°/«  Wind  Verlust  in  den  Leliongen  rechnen. 

Es  wird  dann 

Qi  vWimdmeng'e  ia  ebm,  die  gefSrdeft  werden  mnS 

_    273  -f  t  76  ,  .  , 

-*-  ^73      7  +  **'*' 
tsLaftteniperatur  in  CcUius, 
ps^Barameleistaad  ia  tm  Quecksilber. 

mmmt  mao  I  ss  80*  and  p  s=  70  an  (bü 
grSr»  I  Höhenlagen  moU  p  Bosh  nledi^per 
gewÄklt  ^turdeo),  so  wird 

Der  A  rbfitsbedarf  de'*  G.  blfis.  s.  Man 
berechnet  den  Uieoretischen  Arlteitsbedarf  und 
daraus  den  wirklichen  unter  BinfQbrung  der 
Nutzeffektziffer  von  80  bis  85  "*/o  bei  Gießerei- 
kupolöfen  und  t>5  bis  70  »g  bei  Stahlwerks- 
kupülöfcu,  (Angabe  der  Firma  Jäger  in  Leipzig- 
PiafTwits.) 

Tipr  tbeorefi»;rl;e  Arheif «bedarf  N,  in  Pferde- 
stärken wird  für  adiabatischeu  Zustand  berech- 
net, um  den  nngiinstlgsten  Fall  zu  treffen.  Es 
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wMmg'enormiii'n.  daß  die  gesamte  KoDi|ircs»iona- 
wärme  im  (;» ^  In-,."  v«^rl)leii)t  umi  (!!-■  ila<liircli 
bedingte  Au^dchuuiiK  der  Luft  der  Kompresäiuu 
«ntgegenwlrkt.  Es  \»t  dftim,  »ulidem  die  kon- 
ataDten  W«rte  la  Zahlen  werte  umgereciniet  tSnii 

pi  SS  Aoltngidnok  s  10984  kg  Ar  t  qm, 

pt  =  Enddrnck  in  kg  ,    1  , 

<4isdie  ta  li»femd*  WiadoiMig«  im  ob«a  (•keoii« 
micteelM  Biaa« 

N'itnmt  iDAii  z.  B.  45  OB  WaMIlillU  dt  O«* 

blÜHOiirut'k  an,  »o  iat 

f$  =  10  i34  -f  10334  =  10784  k«, 

pi     10784  '  ^ 


1,0486;        -  1  )=«0,0t«. 


pi  10834 

Kt  s  Q«  ■  474  0,0124  =  6,88  Q<  ITordeatArken. 

DiMe  Ziffer  iti  mntor  BsrO«knclitigMig  dM 
Miilaaifbkltt  oBunracknw  in 

ir-5^  Qi  -^s7,4.Qi  PfatdMliikw. 

Bei  StahlwerkskapolBfeu  mafi  man  In 

der  eben  angedeuteten  Weine  reclinen,  für  Gieße« 
reiknpolöfen  genügt  a!>er  den  Anforderungen 
der  Praxis  eine  einfacliere  Betraclitungsweise : 
Denkt  man  8ic)i  den  Widenttand  der  Besolückungs- 
sftule  durch  einen  dem  Winddruck  entsprechend 
belasteten  Koll>«n  ei^tzt,  uad  nimmt  eine  Kol- 
benllieiie  Toa  1  %imi  «a,  die  relbaogaks  1  u 
In  einer  Sekunde  gehoben  wird,  so  Ist  die  ge- 
leistete AHu  it  =  ,^  PS.  fBr  1  cbm  Wind, 

70 

Soll  der  Wladdruck  z.  6.  45  cm  Waaaer' 

sflule  betragen,  so  ist  P  =  rund  ^^^^  •  10000  = 

450  kg,  wenn  der  Druck  von  10  m  Wnss.  rsfiulö 
auf  I  qcni  =  1  kg  gesetzt  wird.   Deiiinacb  wird 

die  theoretische  (reMitsearbeit  N,  =  wobei 

76 

h  =  Winddriick  in  mm  WanHersäule  ist. 


In  unsen-m  Falk:  wurde  N,  = 


450 
75 


.  Qt  = 


6  .  Q(  PS.  sein,  gegenüber  der  obigen  Ziffer  von 
ö,>i8  .  Q,.  Die  Abweichung  ist  also  bei  so  kleinen 
AVindilrticken  gering,  wird  allerdings  bei  Btftrke- 
ren  Winddrücken  erheblich  grdlicr. 

Der  Querschnitt  der  Windformen.  Der 
Gesamtformenquerschnitt  wird  gewöhnlich  nach 
dem  Ofenquerscboitt  betuei$«en.  Meist  wird  er 
gleich  einem  FOnftel  oder  Viertel  de«  Quer- 
schnitts in  der  Formebene  gemacht,  (regen  diese 
Berechnungsweise  wäre  nichts  einzuwenden,  wenn 
nicht  der  Ofenquersdhnitt  iu  sehr  verschiedener 
Weise  «lagesteilt  würde,  wie  wir  oben  gesellen 
haben.  Bes<!er  i^t  es,  man  legt  dir  sekundlich 
verbrennende  koki^iiieuge  oder  unseren  Wert 
Qt  =ss  Bekandliche  Windmenge  zugrunde. 

Hichtig  ist  ja  die  Ansicht,  daß  ein  zu  grorit-r 
Quersobnitt  nichts  schadet ;  iololgedefseu  kommt 
ea  nicht  so  genau  auf  den  Querschnitt  an,  und 


man  kannte  mit^der  obigen  Faustformel 
kommen.  Anders  wird  aber  die  Sachlage,  wenn 
ni»n  daran  denkt,  daß  eine  Verschlackung  der 
Formen  am  Mditestea  bei  großem  QnerMhnItt 
eintritt.  Mit  TJpclit  hnben  sieb  ilnher  mehrere 
Kupolofenkonstrukteure  diesem  Gesichtspunkte 
sugevendet  und  Anordnungen  ▼ersehiedener  Art 
getroffen,  um  einer  Verschlackung  von  vornlu  i  i  in 
vorzubeugen.  So  gibt  es  eine  Anordnung  der 
Firma  W.  Bestenbostel  in  Bremen  (D.R.P.), 


Abbildang  4. 

Kapolofen  nüt  eagea  Wiadeinfahrangs- 
sehUtien   and  weehselwelie  betriebenen 

Windformea. 

(W.  Besteflbofltei  in  Sremea.) 

bei  welcher  abwech.selnd  die  Hflilte  der  Formen 
Im  Betriebe  Ist«  und  in  dieser  Zelt  die  andere 

Hfliftp  frri  tr.'Mnsfii  wird  (Abbild.  4>. 

Eine  andere  Konstruktion  beruht  darauf,  den 
Ofen  unterhalb  der  Formen  ohne  TJebergaog  sn 
erweitern,  so  daß  die  Formen  nicht  nur  nach 
vorn,  sondern  auch  nach  unten  ausblasen  können. 
Verlegt  man  nun  den  Weg  nach  vom  durch 
einen  von  einer  Gußeisenplatte  getragenen  St^  ln, 
so  Idt'ibt  nur  In-  Ausweg  nach  unten  übrig 
Dieser  kann  niemals  dureh  herabtropfeude  Schlacke 
gestört  werden.  Nur  emporsteigende  Schlacke 
kann  ihn  verstopfen,  was  ja  Uicht  verniicdfU 
werden  kann.  Es  mag  auch  noch  andere  liili's- 
mlttei  geben,  welche  diesen  Zweck  erfiiUen.  Der 
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einfachste  We^  wir<i  der  sein,  daß  man  die 
Formen  unter  starker  Veren^ng  in  einem  Schlitz 
auimGodcn  und  womöglicli  dabei  nacb  unten  aus- 
Wasen laßt.  Eine  solche  Aiionlnunia:  zeigt  die 
obengeuajmte  Konatrukiion  von  Bestenbostel  (Ab- 
bUdmig  4)  «od  auch  die  Konstruktion  tob  Kri- 
gar  &  Ihsaen  (Abbildang  6).   IMe  diirclil[^tie 


AbWMang  5. 
Kupolofen  mit  tiOg«n  WindeiDfübningHeohlitzen. 
(Krtgar  &  Ihsseti  in  HumoTer.) 

Verenir'Tjr  an  (irr  Müiidunfr  verursachten  Rei- 
bungsverluste sind  gering,  unter  allen  Umstanden 
abw  kldDer  als  bet  verschlackten  Formen. 

Um  einen  Maßstnli  dafür  zu  gi  In  n,  daß  eine 
Verengung  des  GesaiutrEiusirömuugsquerscbnitte» 
Hiebt  unrorteUluift  ist,  will  ich  den  8uhlwerk8- 
knpolofen  Nr.  1  nennen,  der  die  iitündliche  Er- 
zeiipiiiip  von  r>f>  t  mit  l  im  m  Windqiu  rsclinitte 
von  nur  0,2tiö  qm  hewiiitigt;  das  sind  nur  3,0 


des  Querschnittes  in  der  Formebene,  und  für 
1  cbm  sekundlich  eingeführte  Windmenge  0,024  qm 
oder  für  1  kg  sekundUch  verlirennenden  Koks 
0,2  qm  Gesamt-Formenqiierscliiiitl.      -1     {  '! 

Allerdings  ist  die«  nur  bei  der  holien  Wind- 
pressuag  von  155  cm  Wasserslule  mVf^icb.  Bei 
einem  kleineren  Oießereikupolofcn  mit  vorn  ver- 
engten Formen  fand  ich  bei  guten  Ergebnissen 
fOr  1  cbm  sekundlich  eingeftthrter  Windmenge 
0,045  qm  oder  fUr  1 1^  sekondUdi  verinennen- 
den  Koks  0,364  qm. 

Eine  obere  Formenreihe  anzuwenden,  hat» 
glaube  ich,  wenig  Zweck.  Es  liegt  die  (Jefahr 
naiie,  daß  durch  sie  die  Entstehung  von  Ol>fr- 
feuer  begünstigt  wird;  abgesehen  davon  sind  die 
oberen  Formen  fast  immer  versehlaekt.  Bei  den 
St.iliI\v.M-ksknpf)lnf«'n,  die  ich  in  Betracht  gezogen 
habe,  fand  ich  nirgends  eine  obere  Formenreihe. 

Mit  der  Frage  der  Yerschlaekung  der  Formen 
steht  auch  die  Frage  des  \'or]ierdo.s  in  Be- 
ziehung, der  in  dieser  Richtung  einen  günstigen 
Einfluß  übt,  weil  er  die  Schlacke  aus  dem  Bereich 
der  Foniit  n  wi  };fulirt  und  ihre  Ueberwachung 
und  Entfernung  erlei<  lit'  rt.  Di,  sa  Kollo  de» 
Vorherdes  wird  besonders  da  zur  Geltung  ge- 
iMgen,  wo  es  sich  damfti  handelt,  grOflere 
Mengen  flüssigen  Eisens  anzusammeln,  also  in 
Gießereien  für  schwerere  Gußstucke. 

Wenn  man  die  Bedeutung  des  Vorherdes  in 
dii'ser  Richtung  sucht,  wird  man  auch  heute 
noch,  in  der  Zeit  der  schnellfuhrenden  Kranen, 
in  dem  el»en  gedachten  Falle  ihm  freundlich 
gegeuü))erstehen,  seihet  wenn  man  die  sonst 
ireriihmten  Vorzüge  verneint;  wio  ich  L'latihe. 
auch  oft  mit  Kecbt;  denn  es  leuchtet  nicht  ein, 
ans  welchem  Grunde  man  In  Vorfaerd  ein  heifie« 
res  und  besser  gemischtes  Eison  erziolrn  sollte, 
als  in  einer  gut  vorgewilrmten  Gießpfanne. 
Ebenso  steht  es  mit  der  Entsehwefdung,  auf 
die  allerdings  ein«'  Ri  f raclitung  am  Schluß  dieses 
Vortrages  noch  zurückführen  wird.  Mau  soU 
aber  den  Vorherd  nicht  zu  groß  machen,  weil 
sonst  seine  Anwärmung  schwierig  und  unvolU 
kommen  ausfaUt. 


Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkesselwesens.* 

Von  Ingenieur  Ernst  Arnold  in  Dillingen. 


Als  dem  Dampfantriebe,  besonders  tiir  Walz« 
werke,  im  elektrischen  und  Gasmasehlnen- 
antrieb  ein  starker  Wt'tiln  wn  mt  nuid,  kam 
ihm  In  der  .Anwcnduntr  der  Verbumlwirkung,  der 
Kondensation  und  verbes.sorter  Masehinenbauart 


«Beotttst  wurden  n.  a.:  «aiackauf  1907  \r.  86 
und  S7;  letsto  Jahrgänf^e  der  «Zeitoebrift  den  Veretnes 

dcuttfoher  Ingenieure'  und  der  ZoitHohrifc  .Staiil  und 
KImcu*,  der  „MittuUuiigcu  aus  der  l'raüs  dcti  Dumpf- 
keasel-  und  MaKhlnenbetmbM* {  femer  Schiel: 


die  Hilfe,  die  ihn  wirtschaftlich  auf  die  Höbe  der 
anderen  Antriebe  brachte.  Als  letztes  verbesse- 

rungsffthiges  Glied  in  der  Kelle  der  wirtschaft- 
lichen Dampfverwendung  blieb  die  Dampf  er  ze>i - 
guug  selbst.    Es  darf  wohl  fi'esajrt  werden,  dali 


pUeberbitxterDempf  1907;  Herre:  «DieOampfkeMel* 
190fll;  Pnchs:  «CKenerstor-,  Kreftgas-  und  Dempfbe«iel- 

bctrii  h"  1 9or>,  sKwie  /.iihlroirlir  M^itteiltiuf^en  von  KeMsol- 
unii  MaHcliineufabrikoa,  für  die  Auch  au  dieiter  (Stelle 
der  Terbiadlicluto  Denk  »uigeBprodisn  uL 
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diese  auf  vielpn  Hüttenwerken  bis  in  di>-  Ir  ttt  ii 
Jahre  hiaeio  etwas  stiefmütterlioli  belmniielt 
woril«n  lit,  und  daß  mu  «nt  in  den  letxfeen 
Jahn  n  ihr  >1i>  Würdictiiig  zutell  werden  Il0t, 
die  lie  verdieut. 

In  welchem  Grade  die  VerbeMernnf  in  der 
L>ain;i!erzeu^ng  nieht  nur  eine  Angologenbeit 
di'8  Maschinenbetrieb«'«.  gond^Tn  nuch  des  Wnlz- 
betriebes  ist,  ist  olme  weiteres  zu  ermessen, 
wenn  man  bedenkt,  dafi  x.  B.  Utere  Dunirf- 
masrhinen  an  ürobstrc-ckm  400  his  800  Icc 
Dampf  oder  solche  an  einer  neueren  Grobblech- 
Strecke  1400  bis  IBOO  kg  Dampf*  braueben  für 
1  t  Walzgut,  daß  also  die  Anteile  der  Dampf- 
koeten  bei  2  bis  8  für  die  Tonne  Dampf  je 
nach  den  Kddenpreleen  stdi  auf  2  Us  4  nnd  mehr 
Präsent  der  GestehungHko!«ten  belaufen  können, 
od'T  wt-nn  mnti  <lt  n  Wert  des  Materials  nribt  Hirk- 
«ichligt  läüi,  2ü  und  mehr  Prozent  der  Walzweik«- 
nmwandlungekesten  betrafren. 

Die  folgenden  Z<M!en  'jollm  >li-n  Zwcrk  lialx-n, 
über  einige  Neuerungen  iui  Dampl  kesseiwesen, 
die  anf  den  Hüttenwerken  in  den  letzten  Jahren 
ausgeführt  worden  sind,  zu  berichten,  olme  indes 
den  Anaprueh  auf  irgendwelche  VoUstfindigkeit 
stt  «•beben. 

Bei  der  Beliebtheit,  deren  sich  der  Zwei- 
flammrolirkessel  als  GroIiwa^ÄfTraumkessrl**  auf 
Hiitieu  erfreut,  war  es  naturlich,  dab  mau,  uliue 
an  ihm  seihet  WeBeatUches  xu  indem,***  ihn  der 

•  Einachllüßlich  Kondeiisverluati'  und  Itainpf  für 
DaRipfwi[>pon  und  .   K'irtiti:r;s'"'lil'i^'»  für   ilii'  ''in. 

••  I)©r  Vorgang,  der  den  tir<iÜwa«(t«rr«umk('«Mul 
bei  «tark  Bchwankendein  Dajnpfvorbrauch  zu  einom 
Wirme-  alio  auch  Dampfakkumnlator  macht,  ähnlich 
wie  ein  Schwungrad  oin  Kraftakkamulator  ist,  Iftttt 
•iflh  saUeamABw  wie  folgt  featatellea :  Ein  Keami  von 
100  qm  Rritfllebe  habe  eliien  Waaierraum  ton  SO  obm 
und  >'ini'n  Dainilniutii  von  7  cbm.  Bei  10  at  Danpf- 
drack  »teckea  im  WatMxr: 

'^Ofbm  X  X  181,2  WE.  ^  216000  WE. 

Im  Dampf: 

7  obm  4,94  k-/.bm  ,<  «ßl  WE.  ^  22^00  WE. 
Sinkt  jeut  diu  .S|>annung  von  10  aaf  ü  at,  so  werden 
ana  dem  Wa*«er  181,2  —  171,»  s  9,7  WB.  fflr  1  kf 
WaeMr,  im  ganzen  aUo 

-0  X  =^  172  000  WE. 

1,12. 

frei,  d.  h.  ob  werden  durch  die  Druckentlaatuug 
172  000  :  48t>,7  ^  35ü  Dampf  von  8  at  8|janaung 
entwickelt,  wobei  486,7  dia  VerdampfaBgawinae  de« 
Wawen  bei  8  at  and  IM,6*C.  iat   Dtowe  Dampf. 

gewicht  i'iitii[>ri(  lit  (•iniTM  Veluriicn  »on  'iTiO  :  4,1  r^i 
Ö5  cbm.  Al-i  iHf  Ii«  l>iini|irreNt<rTe  de»  Wn^HtTraum«--» 
•twa  zwöiriiuil  HU  ;.'roß  nls  der  Inhalt  de«  Dani|>rraui)H'>. 

***  Nur  mit  il<  ii  Spannongen  gebt  man  jei^t  auT 
10  bit>  12  at  hinauf,  wÜirend  die  KeiiHelfabriken  snrzeit 
anek  auf  Harsleiloag  aoleher  JLotwol  bia  Ii  mul  lä  at 
oingeriebtet  nnd.  Dabei  werden  uatOrltch  infolge  der 
gröUcreu  Wandstärken  die  Kc-bHcl  M'liworer  und  teurer. 
So  ist  z.  H,  für  Ki  sK(d  di  «  O  1 1  c  n  «  «  n  e  r  lli-ien- 
«  t' r  k  !•  ^  |pi-i  tIci/Hi'iche  un<l  «  at  'in-  df  .v  ."it 

rund  1T,T  t,  aliti»  dad  Uo wicht  für  l  4111  llei/.tlik'Lie 
rnnd  197  kg;  bei  10  at  dae  Uewiebt  rund  21,4  t,  aleo 
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Keihe  nach  mit  verschiedenen  Einrichtungen 
versah,  die  den  Dampf verbraooh  günatiger  ge- 
ttalten.  Eteea  der  hauptsachllehsten  Vlttel  dazo 
ist  die  D  a  m  p  f  ü  b  e  r  h  i  t  z  u  n  g.  Die  Vorteile  dea 
aberhitzten  Dampfes  gegenüber  dem  geaAttigten 
lind  insbesondere: 

1.  In  «einen  phjnikalieehen  Eifreaschaften  sich 

den  (fasen  nfthernd,  ist  er  ein  schleclifer 
Wärmeleiter  und  gibt  daher  aorwaler- 
weiee  in  dea  Hehrleitoagett  kein  Kondeni» 

Wasser  ab. 

2.  Infoljredessen  sind  Wassertrhlflirp  in  den 
Zylindern   im  allgemeinen  auä;;eschloHsen. 

3.  IntVIire  der  unter  l.  genannten  Eigenschaft 
ist  der  Kondensationsverliist  an  den  Zylinder- 
wandungeu  ein  geringerer  als  bei  nassem 
Dampf. 

Wesentlich  aus  den  unter  1.  und  3.  ^'^enannten 
Gründen  ertriht  sich  bei  Verwi  ndiiug  Qberhitzten 
Dampfes  zuuädtüt  eine  Dam  ptersparnis,  keine 
Kahlenerapamis.*  Letztere  wird  erst  daim  ein« 
treten,  wenn  diircli  Vi-rnicidung  der  starken  Kon- 
deuswasserverluäto  der  Dampfverbrauob  so  weit 
bemntergeht,  daß  der  Wirkungsgrad  der  Keetel* 
anläge  ein  gün^^tiL-^'  r-  r  wird.  l!e!  diT  nul».  r- 
ordcntlich  starken  Beanspruchung  alter  Kessci- 
anlagen  (z.  B.  36  ottd  SO  1^  Dampf  fftr  l  qm 
Heizllflche)  wiril  man  sauren  krönen,  daß  der 
WirlcuneitTrad  d*T  Kesselanlage,  d.  h.  die  \N  nrme- 
ausnutziing  der  KülUtii,  um  so  günstiger  wird, 
je  niedriger  man  diese  Zahlen  h.ilten  kann. 
Die  Frage,  ob  die  EinfdhrunL'  der  Ueberhitzung 
auch  bei  bestehenden  alten  liaschlnen»,  Kohr* 
Idtnngs»  nnd  Dampfkeeielanlagen  nennenswerte 
Ersparnisse  bringt,  wird  im  allgemeinen  auch 
ohne  besondere  Untersuohong  zu  btyaben  sein, 
mit  Ausnahme  von  Fallen,  in  denen  die  Leitungen 

da.H  Oevricht  fOr  1  qm  Ileizflftche  rund  238  kg;  bei 
12  at  daH  Oewirht  rund  24, B  t,  aloo  das  Öewicht  ttt 
l  qm  Uelsdiobe  raod  270  kg.  Ein  neuer  Zweiflamm- 
roaikeM«!  der  DIngleraehen  Maachinenfabrik  in 

Zwoibrdcken  mit  103  qm  Hi-i/ttilrlie  und  14  at  rebor- 
druck  hat  ein  Uewicht  von  i2  t,  eiiiarhließlich  der 
grohoii  und  feinen  Armatur  sowie  der  VerHrikmin^:, 
alnu  int  daH  Gewicht  fOr  1  qm  Heizfltche  rnnd  310  kg. 
Dabei  »Ind  die  IlauplabmeBsungon :  ganze  Ijftnge 
'etHl  mm.  Rlechstirke  dex  Uantelit  22,6  mm,  Dureh- 
rnt-'^ver  24<>0  mm,  Blechintirke  der  B5d«n  18  mm.  Der 
Kfiaaal  liat  fOnf  Sehilaa«,  deren  jader  ans  nnr  eben 
Blech  beeteht. 

Auch  in  den  Armaturen  hat  man  VerbeBserungen 
eingeführt:  z.  It.  schmiedelMerne  oder  gnBeitierne 
Kappen  um  die  KaurhKcbieber,  um  den  Eintritt 
falwcber  Luft  zu  verhindern;  l-'.infQbruug  von  nur  Staiii- 
L^ut^- Armaturen  und  -Kormtstücken  statt  gutteiaailiar; 
•Speitierufer  für  den  Fall  von  Wauermangel,  ver^ 
beaaeirte  WaaaerslandagUser,  modern  angelegte  Bahr- 
leitengea  ww. 

*  Vielmehr  sin  Wirme m eh  rverbraucb  Ton  x.  K. 
10'/»  ipiuttuer  !>,;<"„»  bei  10  at  300"  l'idinrliitziinL">- 
temiieratur  (von  ITl»"  um  121  "i,  einer  rip.  /iti-«  li.  ii 
Wärme  —  n.t'.tT,  <<irit'r  "»iH-iKcwa^st.rii  iiiix  raiiir  von 
20",  al»u  eiuur  (ietianitdaiiiptwariiie  vor  di-r  leber- 
Utaang  TOD  641  WK. 
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hänfigen  Stillständen  ansgesetzt  sind.  Davon 
abgesehen,  dreht  sich  die  Frage  darum,  um 
wi«Tl6l  Ond  SM  tbwbttseo  soll,  ob  lehwadi, 
also  z.  B.  bt  i  >^  at  von  170"  auf  etwa  220", 
aUo  am  50";  oder  hoch,  also  z.  B.  bei  8  at 
TOB  170®  uf  etwa  800^  «Ito  nm  180*'  and 
mehr.  Man  pflegt  unter  Rerfirkaichtig^nng  der 
Art  der  alten  Leitungen  die  Ueberbitzong  so 
eiazarichten,  daß  beim  Eintritt  in  die  Maschine, 
um  Wasserschläge  zu  vermeiden,  eben  noch 
trockener  Dampf  ankommt,  nnd  v^rzirbt^t  im 
allgemeinen,  namentlich  bei  Schiebermaschinen, 
uf  die  yorteile  dw  üeberlützang,  weil  diese 
bei  solchen  Maschinen  durch  Undichtipkoiten 
wieder  verloren  gehen  und  außerdem  alte  Ma- 
■difnen  flberhaapt  selten  die  Ueberhitsanf  wegen 
der  Wärmeaus  lieh  minore;  f  Klemmnngen  usw.)  ver- 
tragen. Die  volle  Ausnutzung  der  Vorteile  bober 
UeberbitzQDg  ist  natflrlich  erst  mOglieh  bei 
eigens  dafür  angelegten  Rohrleitungen  nnd  vor 
allem  Dampfmanrhinen.  Infolgedessen  besteht 
heute  nicht  mehr  wie  früher  die  zwingende 
Notwendigkeit,  eine  Kesselanlage  in  nnmittel^ 
barer  Nahe  der  Dampfverbranchsstelle  aufzu- 
stellen. Man  kann  bei  richtiger  Wahl  des  Eobr- 
qnersebnittes  anstandslos  Daapfleitnagen  ans- 
ffihren,  die  auf  150  und  mehr  Meter  immer  noch, 
wenn  aaeh  schwach  überbitsten  Dampf  abgeben, 
ein  nicht  sn  nntendiitmBder  y<nteU  bei  4ar 
Dampfversorgang  alterer  Anlagen  ans  nenereii 
Werkstellen,  was  früher  nnmSgUch  war. 

Bei  alten  und  neuen  Anlagen  werden  die 
Ueberhitzer  gewöhnlich,  wie  in  Abbildang  1  tai 
einer  .'KnsföhrungderDingler  sehen  Masch  in  en- 
fabrik  in  Zweibrttcken  angegeben,  je  an  den 
Kessel  angebaut.  Der  Kessel  bat  100  qm  Hein- 
fläche,  10  at  ütberdrnck;  der  Ueberhitzer  28  qm 
HeizflAche.  Die  Dinglersche  Maschinenfabrik  führt 
jetzt  die  Kessel  ohneDon  aas,  da  dieser  dteFsitig^ 
keit  des  Mantels  beeinträchtigt.  Ein  Dom  ist  aas 
dem  Grande  bei  lerartigen  Kesseln  nicht  nötig-, 
weil  das  im  Dampf  befindliche  Wasser  diesem 
im  üeberiiitBer  sowieso  TSUig  entsogen  wird. 
Kessel  für  Gasfeuerung  erhalten  maisteilS  eine 
vorgebaute  Verbrennoogskammer.*' 

Die  Dlnglersebe  MaseUnenfUnrik  Terwendek 
nenerding^s  zum  Schlammabblasen  während  des 
Betriebes  den  in  Abbildang  2  dargestellten 
Apparat,  System  Baltes.  Wie  erslehtlieb,  vird 
der  Abdichtnngskonns  mit  Hebelbewegung  nadi 
innen  g^estoßen,  so  daß  der  Schlamm  abgeblasen 
werden  luinn.  Das  Handrad  gestattet,  den  Konus 
wihrend  des  Betriebes  darcdi  Drehen  dlebt  an 
schleifen. 

Allgemein  sei  zu  der  früher  viel  erörterten 
Frage,  ob  der  Danpfttrom  mit  dem  Oasstrem 

•  Solche  Verbrennunpekammern  für  QMfeaernnf; 
bei  Flamnirohrkt>HK-ln  «ii  lic  .Stalil  um!  Kisi'H"  19it7 
Nr.  41  S.  1456  und  ..Zeitecbrift  den  VereineB  deutiicber 
lagenieui«'  190S  Nr.  BS  8. 1179. 
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in  Gleich-  oder  Geg^enstrom  liei^en  soll,  bemerkt, 
daß  die  Fra^e  für  die  Praxis  nicht  allzuviel 
Bedeatung  hat,  nnd  daß  jetzt  meist  ein  kombi- 
nierte« System  verwendet  wird,  das  die  Vorteile 


Abbildung  2.  8chUniin«bblMeappar«t. 
(Sjatem  Balles.) 

beider,  n&mlich  Kühlaog  der  Kehre  darch  den 
gesattigten  Dampf  nnd  günstige  Aosnntzang  der 
Heizgasw&rme,  in  praktischen  Grenzen  vereinigt. 

Bei  der  Messung  der  Anteile,  welche  die 
einzelnen  Heizflftohenteile  eines  Kessels  an  der 
Uebertragnng  der  Wär- 
meenergie der  Heiz- 
gase haben,  fand  man, 
daß  die  letzten  rd. 
407«  der  Heizfläche 
insgesamt  nnr  noch 
etwa  5  bis  lü°o 
W&rme  übertragen. 
Fachs  hat  insbeson- 
dere nachgewiesen, 
daß  der  Wärmednrch- 
gangskoeffizient,  also 
die  Wärmemenge,  die 
bezogen  anf  das  ijaa- 
dratmeter  Heizflache 
in  der  Stande  nnd  auf 
1*  C.  Temperaturunter- 
schied zwischen  Heiz- 
gasen and  Wasser 
fibertragen  wird,  eine 
Funktion  der  Größe 
des  Temperaturgefftl- 
les  ist,  also  auch  prozentual  klein  bei  kleinen 
Temperaturgefallen  ist.  Da  es  nun  gleichgültig 
ist,  wo  und  wie  man  die  Warme  nutzbringend 
den  Heizgasen  entzieht,  lag  es  nahe,  die  Abgase 
nicht  nm  jeden  Preis  in  den  letzten  -1<>  "  >  der 
Kesselheizfläche  auszunntzen,  woselbst  die  Tempe- 


ratardifferenz rd.  300°  ist,  sondern  zur  Speise- 
wasservorwärmung,  wobei  die  Anfangs- 
temperaturdifferenz  etwa  350  bis  40Ü*>  sein 
mag.  Bei  sonstigen  ludustriekoaseln  mag  die 
Frage,  ob  Economiser*  zweckmäßig  sind,  oft 
schwer  zu  entscheiden  sein;  bei  Hütten  kesseln, 
insbesondere  alteren  Anlagen,  wird  sie  ohne 
weiteres  zu  bejahen  sein;  denn  die  verlangte 
Dampfleistung  erreicht  meist  eine  bedeutende 
Höhe,  '25,  30  und  mehr  Kilogramm  f.  d.  qm,  weil 
oft  die  Kesselanlage  wegen  Platzmangels  nicht 
in  demselben  Maße  wie  die  Vergrößerung  der  Ma- 
schinenleistung erweitert  werden  kann;  nun 
können  Abgasvorwarmer  die  Speisewassertem- 
peratur  von  40"  auf  llO^,  ja  bis  150'^  erhöhen. 
Dadurch  nimmt  der  .^bgasvorwärmer  der  eigent- 
lichen Kesselheizflache  nutzbringend  Arbeit  ab: 
bei  einer  Dampftemperatur  von  rd.  180  und 
etwa  6H0  WE.  also  etwa  10  bis  lH*"o.  die 
auch  betriebsmäßig  erreicht  werden.  Trotz  der 
dadurch  erreichten  Verringerung  des  Kohlen- 
verbrauches stellt  sich  gewöhnlich  eine  Ver- 
minderung des  Schornsteinzages  ein,  der  rd. 
2  bis  6  mm  Wassersäule  sein  kann.  Die  Liefe- 
ranten bestreiten  das  gewöhnlich,  doch  ist  diese 
Verminderung  erklärlich,  denn  trotz  des  großen 
freien  (Querschnitts  zwischen  den  Rohren  tritt 
eine  Wirbelung  im  Abgasstrome  ein,  die  den 
Schomsteinzug  am  Kessel  drosselt.  Man  ist  also 
manchmal  gezwungen,  den  Schomsteinzug  zu 
verstärken  dadurch,  daß  man  entweder  den 
Schornstein  erhöht  oder  einen  neuen  hinzn  baut. 


Abbildung  3.    AbguTorwArmer  des  NeuBer  Eisenwerks  <im  Hau). 


Eine  Rechnung  ergibt  indes,  daß  diese  geringe 
Erhöhung  der  Anlagekosteu  die  Ersparnisse  an 
Betriebskosten  kaum  beeinträchtigt. 


•  Zo  deutsch  besser  ..^birasvorwSrmer*  nai-h  dem 
Vorbild  von  Abdampt'vorwarmer. 
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Fnr  Höttenkessel  kommen  im  wesentlicheo 
nur  solche  Abgasvorwärmer  in  B«track(,  die  oho« 
Schwierigkeit  ueh  in  yorhandeae  Anlmfen  ein- 
o^ebant  werden  ktaeen,  am  besten  also  solche,  die 
flpt!  Kessel manerblopk  unberührt  lassen  and  eine 
Zeatralisation  der  Speisewassorzufuhr  für  alle 
Keaiel  giemeliUMm  gestatten.  Mao  baat  sie  also 
•Btweder  unnittelbar  in  den  Fnelu  oder  in  ein« 


AbMldHBg  4.  EeooemiMmnlage  dee  NenBer  msenwerks. 


bMondere  Frwfitprnnpskammcr  oin.  Eine  solche 
Form  ist  der  in  Abbildung  3  dargestellte  Abgaa- 
verwlrner  des  Nenßer  Eisenwerke  in  Heerdt. 
Jedes  Rohrbiiiulfl  besteht  ans  einer  funt-'ien) 
Verteilungskammer  und  der  (oberen)  Sammel- 
lcammer, die  dnreh  die  eifentiielien  Heisrohre 
verbanden  sind.  Das  Wasser  wird  den  parallel 
nebeneinander  peschnlteten  Rührbiindeln  nuten 
mit  dem  Kesseidruck  zugefuiirt.  Um  die  Rubre 
auswechseln  oder  reinigen  nn  kdnnen,  haben  die 


oberen  Kammern  ReinigaiigBlöcher  mit  Deckeln. 
Die  Flanschen  des  Verteilaogs-  und  äammelrohres 
liegen  anflerhalb  des  Maoerwerkes  gut  zag&nglieh. 
Um  die  Rohre  von  Flugasche  and  Baß  dauernd 
saaber  za  halten,  geht  l&ngs  der  Rohre  ein 
System  von  Kratzern,  die  sich  federnd  an  die 
Rohre  legen,  anf  and  nieder,  das  darch  Schnecken- 
rad nnd  Setmeekenwelle  tnntnrisch  angretrieben 
wird.  Im  Höchst-  und  Tiefst- 
pnnkte  schaltet  ein  Wechsel- 
getrie^r  "ipUisttatiff  um.  Um 
sa  verhindern,  daß  der  in 
den  Abgasen  befindliche 
Wasserdampf  sich  an  den 
Kohren  oiederachlägt,  wo- 
dnreh  bei  der  gleichzeitig 
vorhandenen  Wärme  leicht 
Rosten  eintritt,  iHt  es  nötipr, 
das  eintretende  äpeisewaaser 
auf  rd.  40'  vomowftnnent 
etwa  dnreh  Beiini'-irhung' 
bereits  erwarmteu  Wassers 
oder  dorch  Abdampfrerwir^ 
mer.  Abbildung  i  zeig-t,  wie 
sich  eine  solche  ebenfalU 
vom  Nenßer  Eisenwerk  au- 
gefährte Economiseranlage 
in  eitieKeRselaulage  einfögt. 
Aehulich  sind  die  aach  in 
Deutschland  sehr  verbraite^ 
ten  Abgasvorwärmer  von 
Green  in  Waketield 
gebant.  Green  verwendet 
gußeiserne  Rohren  von 
100  mm  äaüerem  Darcb- 
messer  and  10  mm  Wand- 
stärke; die  Rohre  sind  in 
die  Kammern  eingepreßt. 

Während  nach  der  sche- 
matiacbea  SkisaCi  Abbil- 
r!unfr  5 'i ,  bei  den  beiden 
soeben  genannten  Systemen 
das  Wasser,  durch  die  «n- 
toren  Verteilung^skammern 
in  die  einzelnen  Rohre  ver- 
teilt, gleichzeitig  langsam 
nach  oben  steigt,  wobei  die 
Bohre  senkrecht  vom  Strom 
der  Abgase  getroffen  wer- 
den, führen  die  Econo- 
m  i s  e r-We r  k  e  (t.  m.  b.  H.  Dfisseldorf  ihre  An- 
lagen als  Oegenstrom  -  Zirkalations  -  Ecouomiser 
ans,  webei  außerdem  die  Bohre  der  einaelnen 
Elemente  versetzt  angeordnet  werden.  Abbil- 
dung 5  a  zeigt  schematisch  wie  anter  fortwähren- 
dem schnellem  Anf-  und  Nieder«  teigen  des  Waasers 
in  den  Röhren  der  Wasserstrom  im  g:aii/eii 
dem  der  Abj^ase  entgegengesetzt  geführt  ist.  Nach 
Angabe  der  Firma  hat  sich  dabei  die  Koblen- 
ersparnis  auf  Ontnd  eines  Boiichtea  einen  Dampf- 


7.  <NctobOT  19(W. 


8I»U  «ad  Bmii.  Uli 


gMtellt  aU  obrp  (?pf;t'nstr;5mTing.    Abbildune:  6 
eine  tod  ii  rsf  ibeu  Firma  aatgefährte  An- 


Abbild.  5«  und  5b,       h  -tna  der  WaKtterführoni;  in  den  Abs^a^vorwinnffra 
d«r  Dflutt«cben  E(.'ooomi8er>Werka.  de«  Neußar  Eiaeuwurk«. 


Ordnung  des  Voiwäriuerä  über  Flur,  wobei  die 
FluKascbe  eeitlich  in  Karren  abgezogen  werden 
kann.  Wenn  Platz  genug  vorhanden  ist  and  die 
GrandwaMerrsrhUtniase  es  gestatten,  wird  die 
Anordnung  unter  Flar  mit  Kncksirlit  «nf  di« 
geringere  Wttrmestrablong  vorgezogen. 

Allf8ai«hi  kann  man  vom  Abgmavorwlmei 
sagen,*  daß  rr  i'ine  sehr  crnnstie^pi  AbwJlrnicaus- 
natsaBggeBlaitetiJedeDfalls  eine  wirtschaftlichere, 
alt  si«  dwoh  Abdampfvorwtmer  mflglieh  iat,  waU 
dieser  die  AiHtmt/.ung  der  KondeiiMitimi  an  der 
Dampfmaschine  ausschließt,  einen  nicht  nnbe* 
deutenden  Gegendruck  auf  die  Haschine  ausübt  und 
im  allgemeinen  keine  höhere  Vorwärmnng  als  100* 
gestattet.  Anßerdem  ist  heute  die  Ausnutzung 
dm  Abdampfes  dort,  wo  Kondensation  ans  irgend- 
weleken  riimltebra  Orftadeo  nieht  m9glieb  iat^ 
viel  wirtschaftlicher  dnrch  Abdampfturbinen  in 
Verbindang  mit  dem  Wärmespeicher  zu  erreicbeu. 

Heebanieeh»  Kohlanbeacbfeknngfl- An- 
lagen hab>'ii  sirh  bis  in  die  Ict/.if  Z»it  hinein 
auf  Hütten  nicht  recbt  einführen  können,  ob« 
wohl  sie  sieb  in  großen  Zentralen  und  sonstigen 
Offoflbatrieben  l&ngst  bewfthrt  haben.  Man  warf 
ihnen  mangelhafte  Betri<"bs«icherheit  nnd  geringe 
Anpasaangsfähigkeit  an  die  Schwankungeu  de« 
DampArarbraaehea  vor.  Aaßarilam  bafaanptet 
man.  daß  solche  Anlagen  nur  bei  ziemlich  nie- 
drig liegender  Kesselbeanspruchung  (etwa  15  kg 
f.  d.  <|m)  swaekmftßig  seien.  Pflr  stark  beaa- 
Bpnuhte  alte  Ke-si^laiilai^t-ii  wird  das  gelten. 
£8  liegt  aber  kein  Grand  vor,  mecbaniacb  be> 
triaboie  KaiaalfbiiariingeB  bat  Nenanlagen  niebt 


n  verwaadan,  bal  danaa  faifalga  dar  Blnfilirnns 

dpr  VerbnndwirknnpT,  der  Kondensation,  hn^er 
Speisewasaervorwärmung  und  vor  allem  bes^ierer 
Haaekban  dar  Dampfver- 
branch  giinstif?er  ist  als 
früher.  Bei  Schwungrad- 
maachinan,  die  mebrere  Oa* 
rüste  betreiben,  in  denen 
gleichzeitig  gesteckt  wird, 
haben  sich  selbstt&tige  Kes- 
aalüsneningen  schon  aalt 
längerer  Zeit  bewahrt. 

l>a  aber  die  \V  alz  Vorgänge 
deh  nia  gaas  flalehmifiig 
wiederh  !►  ;i,  wird  auch  die 
Koblenzufulir  dauernd  et- 
waa  sehwaakan.  Daher  be- 
dürfen die  selbsttätigen 
Feuerungen  für  Ilütten- 
kessel  wohl  stets  der  ün- 
taratfltsaaf  dareh  dia  Haad- 
fenenins-;  «ie  mfissen  nlsn 
so  gebaut  sein,  daU  die 
Faawtfira  für  dia  Hand> 
feuerung  noch  groß  genug 
für  Uandbedieaang  bleibt. 
Trotzdem  wird  diese  aber 
sehr  stark  beschränkt,  so  daß  der  Haoptvorteil  der 
mechanischen  Beschickung,  Koblenersparnis  durch 
Vermeidung  des  fortwährenden  Aufreißens  der 
Tfiran  and  das  damit  varbandanan  BiastrSmana 


Abbildung  6.    Änordauof;  do«  Vorwärtnors  Qber 
Flnr  (Deutsciie  £conomis«r- Werke). 

kaltarLaft,  t/m  großen  Teil  erhalten  bleibt,  wäh- 
rend die  Eispariiiss'*  an  Heizerlöhiicn  nur  trering 
sind.  Bei  Umkehrmasch  inen  iilterer  Bauart  selbst- 
tltiga  Kassallbnarnngen  za  ▼erwandan,  stSßt  aaf 
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,  ,rTT 


AbbUdoog  7.    Mechanischer  RostbeBchickuDgs-Ap|MVAt. 
(Dinglenohe  MMohinenfabrik). 


Schwierigkeiten ;  wohl  aber  sind 
Dampfaulagen  fnr  uioderne  Ma- 
Bchinea  mit  StannngdesDawpfes 
zwischen  Hoch-  and  Nieder» 
drutkzylinder  mit.  antomati- 
■cben  Feaeraogea  versehen 
Warden. 

Bise  «olche  Anlage  iat  die 
Im  folgenden  beschriebene,  nns- 


AbbilduQg  9.   Kohle-  und  Ascheffirderanlage  ton  J.  Fohlig,  A.-Ö. 

geführt  von  der  I>  i  ii  tr  le r s c h e ii  Maschinenfabrik  ia 
Zweibiiiolien  (Abbildung  7).  Die  Kohle  tritt  in  eine  Kammer 
ein,  aus  der  sie  ein  Kolben  bald  recht«,  bald  links  vor  die 
Wnrfoehlendern  w  sehiekt.  Dieee  atrenen  die  Kohlen  Bber 
den  RoHi.  r»'T  Antrieb  geeohielit  sn.  daß  ein  Norken  antrieb 
mit  verschiedenen  iiabhOlien  eine  Feder  verschieden  stark 
spannt,  die  denn  beim  Abschnappen  die  Wnrftebanfehi  en^ 
sprechend  stark  antreiben.  Die  Itegelang  gescbirtt  dnreh  ver- 
schiedenes Einstellen  der  Schieber  und  durch  Aendernng  der 
Umdrehungszahl  der  Antriebswelle.  Bei  Abblasen  der  Ven- 
til' kai  II  lurch  Ausschalten  einer  Klauenkupplnng  der 
^i  hlt^mii  rineoliaiiismus  aii!5tre'.nha1tet  werdtMi,  üline  diiß  die 
Transniissiou  solbsi  stillgesetzt  wird.  Cieschlackt  wird  durch 
die  siemlich  großen  Fenertnren. 

Eine  ähnliche  Anordnung  zeigt  Abbild.        welche  die 
Abbiidun^f  8.   MedianiHcher  Bo»t-        yoa  der  SAchsischen  Maschinenfabrik  vorm.  Hartmana 
hssahiekangsapparat  (Lea«h>Fenening).     in  Chemnitn  aasgeführte  Leaeb-FenemDg  darstellt,  die 


7.  Oktober  IMMw 


Netierunpm  mmf  iem  OMtU  de*  Dmmpfktttdwettnt, 


StiOa  «od  BiMB.  li«8 


flalehlUlt  tchoD  fBr  Hüttenwerke  ansfeffihrt  ist. 

Die  Kohle  gelangt  d'irrh  eine  Vcrteiinngswalzo 
▼or  die  WorfachautelB ;  von  liier  uns  werdeo  sie 


Abbildung  10 


kohle-  und  AarhefOrderanI«g« 


Ananntzang  der  in  der  Kohle  steckenden  W&rme* 
enürfTte  zn  erreichen,  der  richtige  ist;  daß  aber 
die  Löhne  für  Bedienong  der  Anlage  im  Betrieb, 
•Im»  ohn«  Reinigang  and  B«- 
paratnren,  immerhin  schon  etwa 
iM^io  der  Kohlenanteile  betragen. 
1000  kf  IHunpf  kMtw: 

AD  Kohlen  .........  I,i8  Jt 

«  Lfitanes  0^1  » 

«  Matorial  0,06  , 

0  Beparatani^RttinteiiML'-iitw. 0,04  „ 

/uFiiuiitnon  <A 

Diete  Zahlen  gelten  fttr  einen 
Kobleapreis  von  etwa  \b  <M  ttti 
Kessel  au  läge ;  bei  sehr  billigVIl 
Kohlen,  deren  Heizwert  dann  n»- 
tOrlieh  ein  «nttpracheiid  Dfedrifw 

ist,  ivirrl  rlrr  \n^ril  f^pr  Löline  eil! 

bedeuleud  höherer  sein.  Denken 
wir  I.  B.  u  ]lHt«rial,  du  Hfltten- 

zechen  zum  Teil  unter  ihren  Kes- 
seln rerstochen,  weil  sie  es  anf 
dem  Markt  nicht  verkaufen  können. 
In  golchen  F&llen,  bei  einem 
Kohlcnpro ige  von  5  bis  7  ^H,  maß 
man  im  allgemeinen  eine  bedeu- 
tiaA  frBfi«M  IfMg»  KoUtn  vxA 


gegen  eine  Prellklappe  k  geschleadert,  deren  Nei- 
fug'daaenid  ▼•mellt  wird,  *o  da6  der  guise  Rott 

mit  Kolilen  bentreut  wird.  Um  zu  verhindern, 
daß  gröüere  Koblenatäcko  die  Vertei long« walze 
bewhftdigen,  Itt  dte  tot  dar  Wals«  liegend« 
Wand  federnd  drehbar  gelagert,  to  dftft  grOfiar« 
Sticke  einfash  herausfallen. 

Die  Kesselanlitgeu  autterer  HOtten werke  haben 
noch  Irage  nicht  die  Köhnbeit  Ähnlicher  Ab* 
laceT)  der  amerikanischen  Eia«niDda«trlo  «micbt, 
soweit  die  maschioelleBe* 
kohlMiig  In  Fn««komBt.* 

Wilhrend  allerdint:s  der 
Amerikaner  billige  Kohlen, 
«1i«r  höh«  H«ls«rl5hB«  hat, 
haben  wir  im  allgemeinen 
tenre  Kohlen  nnd  mäßige 
Löhne.  Wenn  man  daher 
di«  folgende  Znsammenset- 
zang  der  Selbstkosten  für 
Dampf,  ohne  Berücksichti- 
Ifang  VW  Verslntiing«-  und 
Tilgongsanteilen,**  betrach- 
t«t,  di«  der  Betnebaprazit 
•iB«r  gaten  Anlage  entnommen  ist,  so  erkennt 
man,  daß  unser  «irandsatz,  eine  Erniedrigung 
der  äelbstkoatea  innAchst  durch  maglicbst  gnte 


l  — « — I-  ) 

i      7  y 


I 


Abbildung  11. 

Elektrohäoge- 
babn  mm 
TnaaporC 
von  Kohle 
nnd  Aaehe 
von 

A.Uleidiert  Co. 


•  Siehe  ,StHlil  u:n{  I  M  t,-  l!<o:i  Nr.  |7  S.  '.»TO 
u.  ff.:  »Modörii«  KeiiM..>iiirtu»(.>r  mit  l'.inrichtiiiiL'''ii  /ur 
necbaniHciien  Koiilen-  und  Ari<'huliof>'>rderun;r'. 

**  Dafftr  würden  noch  0,24  bis  0,28  .«  iu.  rech* 


«rat  r«eht  Aach«  und  Schlack«  jron  Hand  bawegen. 

Alfio  gerade  bei  schlechten  Kohlen  wird  eine 
maschinelle  Zufuhr  der  Kohle  so  den  Feuerungen 
sowie  eine  maschinelle  Abfilbr  der  Asche  und 
Schlacke  von  den  Keateln  weientlich«n  Nntzen 

bringen. 

Die  Uaaptbediugungeu,  denen  Bulche  mecha- 
niseb«  B«kohlangaanlagen  int  allgemeinen  ge- 
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Abbilduuf  12. 

HAn^ebahnanlAge 

/um  Splilai'k««- 
tranBport  von 
A.  Bl«lehert  &  Co. 


nögen  mässen,  döiften 
die  fblgenden  sein:  Die 

Aalkge  inni>  '-inen  Vor- 
ratsranni  haben,  in  den 
die  Eiseubahuwageu  ent' 
w«der  nitUdi  oder  durch 
den  Boden  selbsttätig 
entladea  köaneD ,  aach 
iB  grBflerer  Ansabl.  Der 
Vorratsranm  muß  je  nach 
Größe  der  Kesselaolage 
den  Eehlenbederf  fBr 
mebrere  Tage  fassen  kön- 
nen. Diesp  VrtrratHriUnue 
braucheu  uicht  iu  uu- 
mittelbarerNlhe  derKei* 
sei  zn  lieppn,  da  dort  pe- 
wöhnlicb  olmedies  Flatz- 
mangel  herrscht.  Die  In 
ßonstipen  Grußindastrien 
Tielfack  gebraacbtenKoh- 
leBcabriofer  mid  Kohlen- 
verteiler  därften  für  den 
rauhen  TTtittenbotrieb  mit 
teilweise  uugeäbteu  Leu- 
ten, mit  seinem  vielen 
Staab  nnd  der  verlangten 
beinahe  absoluten  Be* 
«riebesleherheit,  nicht 


ohne  weiteres  genSgen,  weil  sie  n  viel  dem 
Verschleiß  anspresetzte  Teile  haben,  zn  empfind- 
lich sind  und  bei  Störuugen  sofort  deo  Betrieb 
der  ganzen  Anlag«  in  nrage  stellen.  Genügend 
erprobte  Transportelemente  dfirftcn  die  Lanf- 
katze  and  der  Kran  sein;  aach  k&me  FSrderaog 
durch  Hlogebahn  oder  feste  Sehmabpnriiahn  in 
Frape.  Wie  ersichtlich,  besteht  hier  fiberall  die 
Uöglicbkeit,  bei  Betriebsstörung  eines  Elementes 
sofort  etn  BeserTeelemeot  in  Titigkelt  treten 
zu  lassen.  Endlich  muß  die  ganze  Anlage  ohne 
weiteres  verg^röDert  werden  können,  so  daß  also 
die  gesamte  Kuhleazufubr  für  mehrere  Steilen 
sentralisiert  werden  kann.  Die  Anlagekectan 
mfissen  niedrig  g^ehulten  werden. 

Handelt  es  sich  um  Bekoblnngsstellen, 
die  aU«  in  einer  geraden  Linie  liegen, 
brauchen  also  vom  Kohlenvorratsbebälter 
bis  za  den  Verbranchsstellen  nicht  Kurven, 
mf  den  Ghmndriß  bezogen,  dnrehfihren  zn 
werdan,  so  ist  die  Konveyor-Anlage  gut 
zn  verwenden.  Abbildung  fl  zeift  eine  .\n- 
iatre  für  20  Kessel  von  der  Firma  l'oblig 
in  Köln.    Die  Asche  wird  von  Hand  aof 
den  Konveyor  gebracht,  in  einen  Vorrats- 
behälter verladen  und  von  dort  in  Waggons 
abgelegen.   Die  Leistnng  betrSgt  90  bi«  30  t 
i.  d.  Stunde,  der  KraftLedaif  ist   CP.S.  Eine 
noch  zweckmäßigere  Anlage  zeigt  Abbildnog  10, 
ausgeführt  von  derselben  Fhmia.    Dan  Kon- 
vejortragwerk  ist  In  sweekentspi'eehender  Welse 


Al>bUdsng  13.  Koblenvovretslager  mit  Elektrohlagebaba. 
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Seumtngm  auf  dem  O^iete  da»  Dampf keaaAetaeM. 


8UU  «nd  fiiwB.  \A9& 


In  die  I>achkonstrnkti  in  des  Geb&ade«  verlegrt, 
wodurch  eine  i»e«oBdere  Tragkonftrmktion  aich 
eriirrift.  Die  Lviitur  betrigt  10  t  in  to 
Stunde,  der  Kraftverbraoch  3  P.S. 

Eine  Elektrobftng^ebahn  lar  Keaaelbekohlnng 
Migt  Abbildanc:  11,  ansgeführt  von  der  Firma 


Abfa«Uiiag  14. 
DreiHammrohrkiMiiel  von  C.  Weinbreaaar. 
184  qa  Heiiflidie,  lt,6  ak 


A^olf  Bleiehert  ia  Leipzig.  Der  Transport  ge- 
schiebt durch  Perasteaemng  der  Wagen;  Aber 
den  Kea»eln  wird  die  Verriegelang  gelöst  and 
der  Wagen  gekippt.  Der  Aschetransport  ge- 
tdiaht  •bcnto,  so  daß  die  ganse  Aslage  von 
einem  Mann  bedient  werden  kann,  aach  bei 
zAblreicben  Kohleaentnahneatelleii.   Die  ia  Ah- 


diesem  gekippt.  Die  Stenerong  geschieht  inrch 
Fenuchaltnng  von  Flor  aus.  Wie  eine  £lektro- 
klogiibaha  aieli  ia  i«B  «ngitaii  Bamaa  soeh 
verwendbar  bleibt,  zeigt  die  Abbildang  auf  Seit« 
470  in  „Suhl  and  Eisen'  1906  Nr.  8,  die  eine  An- 
lage derselben  Firma  für  ein  oberachlesisches 
Werk  darsuUt.  Eia  wtitaror 
Vorteil  wirrl  erreicht,  weoa 
der  Waggon  durch  Bodes-  odar 
Saitaakippfwricktaaf  Ia  aiBrn 

Bunker  entlpfren  kann,  von 
dem  aas  mittels  äcbarren  der 
Elektnhlafebahnwaten  direkt 

gafnilt  werden  kann,  ahnHA 
wie  anf  Abbild.  13. 

Die  im  vorstehenden  angege- 
benen Verbessenugen;  Uelier- 

hitxer,  Ab^svorwärmer ,  me- 
chanische Feaerang,  meoha- 
niselM  BekoUanf  bäbea  tioh 

so  recht  eigen'lifh  hi>t'iripfh 
entwickelt,  indem  man  bestrebt 
war,  verhnadaae  Keeeelaalagea  wiitaebnftlieher 

aaszanatzen.  Es  ist  also  heute  die  eigentliche 
Kesselanlage  mit  einem  großen  Beiwerk  von 
Hilfseinrichtongen  versehen,  die  vor  allem  viel 
Platz  brauchen.  Es  fragt  sich  nan,  ob  es  nicht 
zweckm&Oii;  frsrhrint,  die  in  anderen  Industrien 
lAngst  bew&hrtea   aeaeren    Kosselformco  auch 


er. 


X 


Abliüduug  Ij.    DrciflAmmrohrkowel  vou  U.  l'uukMc-b. 
126  qrn  lleidiieh«,  Sft  qm  Ueberbilier»  IS^  et 


bildnng  11  dargestellte  Ke«i«planlnpe  stellt  anrh 
im  übrigen  eine  durchaus  moderne  Anlage  mit 
Keeaelhaas  nnd  natorantiseber  Fenerang  dar. 
Das  Kesselhaas  hat  etwa  15  m  Spannweite  liei 
etwa  7  m  bis  Untei  kante  Binder. 

Abbildang  13  stellt  eine  Srhlackentransport- 
aulH^e.aaicefUirtTondereelben  FimiH.dar.  Hinge- 
bahnwagen werden  von  verschiedenen  Feuerstellen 
in  einem  Aschekanal  von  Hand  aber  einen  Trichter 
von  13  ebai  FaaeaagaveraiSffea  gaführt  nad  Sber 
XLLm 


ffir  Hattenbetriebe  za  vcrw^rirlrn  nm  an  Platz 
za  sparen.  Den  Weg,  «leu  die  Zechen  in 
den  letBten   Jabren   bereits   gegangen  eind, 

werden  aach  die  I!iittf>a  mehr  and  mehr  geben 
miisHon.  Einige  der  für  Hüttenwerke  bereits  aus- 
geführten Kesselformen  sind  im  folgenden  kurz 
beschrieben : 

1.  Dreiflammrohrkessel; 

2.  Doppelkessel; 

3.  kenbiaierteWasserrebr-  nnd  Walxenkessel. 

t 
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Der  in  Abbildun{^  14  dargestellte  Dreiflamni- 
rohrkeasel  von  C.  Weinbrenaer  in  Neunkirchen 
seift  das  dritte  Flanunrolir  in  denelben  Anordnung 
timl  Ausrüstung?,  die  sonst  die  Flammrohrr^  haben, 
nur  etwas  Ueiner  im  Durchmesser.  Da  die  dritte 
Sebnff^latte  tief  liegt,  liegt  die  OefUbur  nalie, 
daß  die  uutere  Feuerung  nicht  so  sorf^fiiltif.'  Iie- 
dient  wird.  Die  Heizfläche  wird  von  etwa 
100  qm  auf  etwa  125  qro  erhöht;  und  eine 
VerdamiifuBgsleistunt;?  von  30  kg^  f.  d.  qm  soll 
leicht  erreicht  werden.  Der  Kessel  von  H.  Pauk  seh 
in  Laadsberg  a.  d.  W.  (Abbildung  15)  fuhrt 
du  dritte  Bohr  vom  Idnteren  KeneUiodeii 
aus  nur  auf  *h  der  KessellSnge  durch.  Die 
HcizflAche  kann  dadurch  auf  etwa  140  qm, 
die  YerdaiiipfungslcistuDg,  auf  das  Quadratmeter 
gerechnet,  auf  etwa  28  bis  30  kg  und  der 
Wirkungsgrad  des  Kessels  auf  7ß''/o  vergrößert 
werden.  Das  Hinaufziehen  der  beiden  oberen 
Flaamurolire,  nin  fOr  das  dritte  unten  nats  su 


machen,  bewirkt,  dali  der  Abstand  bis  zumNiedrig- 
wasgerspiegcl  kleiner  wird  als  sonst  üblich;  daher 
ist  groAs  Attflnerkiamlcdt  nfltlg.  Beide  Kessel 
vermindern  den  "W:  ~s  rraum  beträchtlich;  daher 
ist  es  möglich,  diese  Kessel  bedeutend  schneller 
ansüheiien,  ohne  befBreliten  sn  mllsaen,  dafl  durch 
die  mangellinfte  Elrwftrmung  der  unteren  Wasser- 
menge Undichtigkeiten  am  Kessel  entstehen. 
Lewicki  hat  festgestellt,  daß  beim  Anheizen 
des  Dreiltanimrohrkessels  zwei  Stunden  gespart 
werden  gegenüber  dem  Zweiilammrohrkessel. 
Beide  Kesselformen  stellen  eine  sehr  beacbtens- 
wtfte  Neuerung  dar,  weil  unter  Wahrung  des 
rrroßwasser-  und  Oroßdampfraumes  eine  nicht 
unbedeutende  Vergrößerung  der  Dampferzeugung 
bei  derselben  Gttindfliebe  erreicht  wird,  nin- 
lich  etwa  100  qm  X  25  =  2500  kg  Dampf 
f.  d.  Stunde  beim  Zweiflammrohrkessel  gegen 
125  X  30  —  37ÖO  kg  Dampf  f.  d.  Stunde  beim 
DreiAainnirolirkesseL  (FmtMbug  foIgL) 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  in  Eisensoiten.* 

Von  Dr.  Erusi  äzasz. 


Zur  Itcstiinmuujr  des  Schwefels  in  Eisensort^n 
ist  im  hit'sip'n  Laboratorium  seit  Neujahr 
1,  J.  eiu  iii  Abbildung  1  {jezeielinetoT  Apparat 
eingeführt,  der  sii-li  im  nlltfiglieheu  Gebrauch«' 
»ehr  }rut  bew.'Ihrt  bat  und  lti  i  i;.'n.  t  ist,  am-h 
anderwiü'ttä,  wo  es  sicli  um  liie  rasche  Erledi- 
gung von  Maesenanalysen  handelt,  gute  Dienste 
SU  leisten. 

Die  Auflösung  des  Mat^'Hals  geschiebt  in 
konsentrlerter  Salsiaure,  der  ausgeschiedene 
Sehvefetwasseretoff  wird  in  Kadmium-Zinkazetat- 
ISsung  aufgefangen  und  jodonictrisch  iMstinimt. 

Bei  der  Zusainnienstellung  des  Apparates 
war  zu  beriicksi<-htigeu,  daß  man  mehrere  Appa- 
rat» (ihiir  .ScIlWierigkeit  und  allzu  prinlirlu  !!r- 
aufslchtigung  gleichzeitig  bedienen  könne,  der 
Raumbedarf  so  gering  als  mOgUcb  eet  und  keine 
Schlifl'e  oder  sonst  Ih'I  der  Jf;uid!i.iliiinir  Irirlit 
zerbrechliche  Bestandteile,  deren  Ersatz  nennens- 
werte Kosten  oder  Zeitaufwand  erfordert,  in 
Anwendung  kommen.  Die  Vorrichtung  nimmt 
auf  dem  Arbeitstische  einen  Kaum  von  nur 
80  X  30  cm  eiu,  Stopfen  und  Verbindungen  sind 
aus  Pnti-nt<ruinml  hergestellt,  der  tur  diese  Zwecke 
oline  Bedenken  angewendet  wt  rd.  ii  krtitn. 

Beim  gleichzeitigen  Arbeiten  mit  melu-eren 
Apparaten  llßt  eich  ein  KohlensBureetrom  nicht 

*  Die  vorliegende  Arbeit  ist  ein  Auazug'  auH  einer 
gröberen  AbÜHndlnn^:,  ilic  ilrr  N'iTfjiHMiT  gleichzeitig 
und  unabhängig  von  diii  ArUeittMi  dur  „(.'bemiker- 
KommisMion**  Aber  den  i^li-ichcn  tiegonetand  (vergl. 
.8tAli1  lind  Eisen"  \W6  Kr.  8  ti.  24»)  verfattt  und 
dt  r  licdaktion  h«rettB  Vitt»  Hai  d.  J.  Torgelej>t  hatte. 
Um  Wied«rlioliuifaiU  >■  T6rmeld«n,  ntaStea  wir  ans  auf 
die  Beacbreibung  dm  Toni  VerfMier  aotgmrbeiletsn 
TerfabraDt  beeehrlolHin.  Di»  lUd. 


entbeliren.*  Derselbe  wird  am  zweckmflßigsten 
einer  Hombe  mit  Reduktionsventil  entnommen. 
Auf  diese  folgt  eiu  entsprechend  großes  Dnickaus- 
gleicbgefflß,  dann  eine  Rohrleitung  mit  der  nötigen 
.Anzahl  Alizwi-ijroniren.  Mnn  verfahrt  wie  folfrt : 
In  den  Kollien  k  l>ringt  man  2ehn  (unter 
UmstSnden  weniger)  Gramm  Einwage,  in  den 
mil  Uli  liiriu'  I'  b- si  luverten  Wascbkolbcn  W 
(bis  zur  Marke)  100  ccui  Walser,  in  die  VoU- 
bardsohe  Vorlage  T  kommen  25  ccm  AbsorpUene- 
iKgling,  Der  Apparat  wird  zusammengestt-llt  und 
man  füllt  in  den  Tro|»ftricliter  T  (  bis  zur  Marke) 
100  ccm  Salzsäure  von  1,19  spez.  Gew.  Hat 
man  Roheisensorten  oder  sehr  feine  Stalilsplne 
eingewogen,  so  i<;t  rs  nütig,  um  iieini  Einlassen 
der  Salziiliure  ein«;  anfänglich  zu  heftige  Ke- 
aktion  zu  vermeiden,  den  Koltien  K  zu  kOhlen. 
Zu  dii  s(  III  Zwi  i  ki'  i>l  ili-in  Apparate  das  sritlicb 
abgebildete  KousüIUschclicu  M  nel>8t  Holzklotz  0 
beigegehen,  dae  in  die  iMiderseitB  des  Geatellee 
angebrachten  Haken  h  eingehängt  werden  kann 
und  ein  liequemes  Untersfellen  und  Wegnehmen 
einer  Schale  mit  kaltem  Wasser  ermöglicht. 
Kan  Inflt  nun  durch  die  mit  (jnecksiliierebloi  id-  oder 
verdünnter  Pennanganatlösung  liesehiekte  Wnsch- 
flasclie h  **  einigeUinuteulangeinenflotteuKohleu- 

*  Beim  Arbeiten  mit  einem  ein/elneo  Apparate 
kann  man  di«  voUitSndige  Aostreibung  des  äcbwefel- 
wasHerHtnfTes  durch  r.inla!«Ntii  von  SodalOsong  nach 
erfol};ter  Auflösung  erreiclien. 

*•  Eti  lAüt  »icii  wohl  eine  gemcinM-haltlirlie  Wancli- 
Torrichtun^;  für  mehrere  Apparate  in  die  KohleutJlare- 
hauptleitung  oinBcbaltco,  dcob  ist  es  mit  ROoktiebt 
■af  die  Oa>satroiiireguU«tang  forteilbaft,  an  jedain 
Apparat  gesondert  «me  klmne  Oaawaieli^eche  aara» 
biiBgeu. 
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slareatrom  8treiolien,  verdräng  durch  kurzes 
Einhalten  des  Kink-itiin^'srohres  E  nahe  zur 
FlÖ8«i^keltMberflfl(*he  <lie  im  Troitfiri«-ht«*r  iil>er- 
Htehenden  wpni>:t-n  Kubikzentimeter  Luft  und 
drückt  den  StuptVn  S  fest  ein.  Die  Kohleu- 
atnrezaAilu'  ^rrt  nMB  jedoch  nicht  «b,  Mnd«ni 

bdißt  Wihrend  der  iruizen  VersuchHdnurT  ilnit 
LtneonMin  des  Tropftrichten»  unter  mAUigeiu 
Koblenelvrednirk.    Nun  Sffnet  mnn  bebotaam 

den  Hahn  H  und  llflt  die  S.lure  so  nuicb  ein- 
fließen, daü  in  Vorlnfre  V  in  der  Sekunde  eine, 
hOchstruH  zwei  Blasen  eafsteigt-n.  Ist  die  franze 
8.1iire  ein;relHSHi'n.  so  verdüUlg^e  uaD«  falls  der 
Stiel  dea  Trichters  nicht  gans  ven  FlQasifrkeit 


«rAUt  sefai  sollte,  die  fn  itemiielben  irestauten 
freriniren  Hentrcn  l.ut't  mit  i-initrea  Bhigen  Kohlen- 
saure, sclilielie  H;ihii  H.  •nttVnie  Tisi-hflien  M. 
Holzklotz  U  und  die  Stliale  mit  Wasser  und 
wische  den  Kolben  trorken.  J«*  nach  dem  ein« 
L'p\vo<ronen  Mnterinl  L'eht  die  (Ja-.ntwieklunyr  in 
der  Kalte  kürzere  otler  Ifiu^'ure  Zeit  noch  >re- 
nB^nd  rasch  vor  sirb.  Lsßt  sie  nach,  ho  schielte 
man  cli-n  Hnnseiiln  •  (iiif-r.  tless>n  Klammenliölie 
man  mit  Kleninisehrauiie  Ü  re^TuUert  und  dessen 
LnftzttAilir  man  f:Raz  frcsperrt  bat,  unter  den 
Kolben  K.  Brennemiündunf?  und  Kollienlioilen 
sind  etwa  Ifi  em  voneinruitler  eiitt-rnt  tiinl  i^t 
die  Flamme  dureli  den  Zinkideeli.schulzzyliuder  Z 
vor  Zugluft  iresrhützt.  lafolire  dieser  Anord- 
nun<:  liraiK-ht  man  l>ei  der  St-MircninL' iler  FIruniii. u- 
höhe  nicht  gar  zu  kleine  Al)stutungen  zu  maelien. 
Bei  dem  mir  zur  Verfitfrun?  stehenden  Benzm- 
^8  hnt  -ii.  li  etwa  -J'i,  1ms  3  cm  als  die  an- 
ftngUcli  richtige  i<°lanimeuiiölie  ergehen. 


Man  leite  die  Auflösuntr  so.  dnli  etwa  nach 
einer  knap|)en  Stunde  fast  alles  gelöst  ist,* 
wollt  i  die  obere  Schutskoirel  dea  Aufsatzes  A 
»ich  iiiciit  nenn'  nswert  wann  anführen  soll.  He- 
vor  mau  nun  au  das  .Auskochen  des  Lösungs- 
kolben  srbreltet,  flille  man,  um  mit  Bflekrieht 
auf  (He  naehfoItrtMidtn  Oficratinnen  ilen  Inhalt 
des  WaschkollH'Us  \V  nicht  warm  werden  zu 
lassen,  in  das  OpfliB  O  kaltes  Wasser  ein  und 
•teiirere  die  Flamme  so,  daß  trleichzeititr  un- 
frefshr  mit  d«r  erfolgten  Auflösung  der  letzten 
Reste  des  )lat«'rinl8  die  Flüssigkeit  im  Kolben  K 
in  gelindes  Sieden  gerflt.  Bei  gleichzeitiger 
Ausfiihruni:  mehrerer  Hestiinmuntren  ist  es  an- 
gezeigt, schon  von  dem  Zeit|mnkte  des  KintiiUens 
des  KOhlwassers  angefangen  «inen  mlCttgen 
Kohlen-^flurestrom  durch  die  Apparate  zn  leiten, 
um  bei  der  verminderten  Uasentwicklung  und 
stärker  auftretenden  Absorption  von  SalzsAure- 
dampfen  durch  das  Waschwasser,  kein  Zurftck« 
steigen  der  Flüssigkeiten  betiirchten  zu  müssen. 
Ist  der  Inhalt  de«  Kolliens  K  in  mflhiges  Sit'den 
geraten,  soerhnit  man  iliii  i  twa  5  Minuti-n  in  diesem 
Zustande,  stellt  dann  die  Flaniiin  al>  und  \at\t 
nun  in  jedem  Falle  den  kohleusäaiestroni  ö  bis 
10  Minuten  lang  etwas  knftiger  durch  das 
System  streiclicn.  Ist  tnan  mit  der  Titration 
einer  andern  Prul>e  beschäftigt,  so  las«e  man 
den  Apparat  so  lange  im  Kohlenstturestrom,  bis 
die  Reilii-  il<  r  Titration  an  ihn  kommt.  Dann  öffnet 
man  die  Verldndung  bei  J,  stellt  den  Kuhlen- 
Bflurestroni  ab.  löst  den  .Stopfen  der  Vorlage  V 
und  iBfk  in  diesi  lhe  ein  der  Niederschlagsmenge 
entsprechendt's  Volum  .TodlösiniL',  ji-doch  immer 
im  U  eher  seh  uU**  zufliehen,  ohne  aber  hierbei 
die  zweite  Bilrettenableaung  geaa«  vorcunehmen. 

Man  sitim  nke  den  Inhalt  der  \'nrla::e  vor- 
sichtig, «loch  gut  um,  wobei  man  zweckuiiiUig 
den  Schnabel  derselben  Ober  den  Titrationsbecher 
hlllt,  stelle  sie  dann  unter  ein  v>ii  h>  r  bi-reitetes 
Papierfilter  und  seihe  den  Inhalt  des  Waschkolbens 
in  einem  Zug4>  durch.  Kolben,  Ueherleitungsrohr 
und  schlieldich  die  Rander  des  Filters  wenlen  mit 
ein  wenitr  Wa><t  r  nactigewaschi  n.  l  in  Antiilli  n  dt  «; 
Filters  mit  Waschwasser  ist  Jedoch  überflüssig,  leb 
benötze  cu  diesem  Zwecke  Schleicher  Schulische 
Filter  Nr.  r»H<)  von  11  cm  TMireiunesser  und  abtre- 
setzte  Trichter,  in  denen  das  untere  Drittel  de.s  Fil- 
ters frei  hftngt.  Jedenfalls  achte  man  beim  Einsetzen 
d«  s  Filtt  rs  darauf,  dall  es  wirklich  sehr  rasch  fil- 
triere. Man  kann  dann  ein  und  dasselbe  Filter  für 
mehrt'n?  hintereinandertolgendeProl>en  verwenden. 

Durch  dies.  I'ihi  .ition  w  i-rden  die  im  Wasch- 
koilien  znrtii  k^'i  liliebenen  l-  tzten  Anteile  von 
ScbwefolwaÄserstofl"  der  Titration  zugeführt,  von 
teerigen,  Sligen  und  graphitischen  Produkten,*** 

•  Dleee  Zeitschrift  1908  Xr.  «  S.  J"»!. 
si.  tu  O.Brunek;  «Zeitsebr.  f. analyt. Chemie« 

IftOi.  S.  541. 

***  Sofern  sie  sieb  siebt  tchon  cum  Teil  in  Tor* 
läge  Y  lieliBden. 
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die  mi  dem  Filter  bleiben,  gvtreimt  und  auf 
diese  Weise  ein  Jodrerbniueh  vermieden,  der 

nicht  dem  entwickelten  ych\vel'elwnss«Tstoflf  zu- 
zusclireiben  ist.  Zufrloich  crfoltrt  mit  dieser 
Operation  auch  der  Zustatx  jetifr  Meng:«  Salz- 
8flure,  die  ndti$;  ist,  um  die  Unisetzuntr  lier  Sutflde 
mit  Tnil,  die  in  essiptiaurer  Lösuni:  m  lu  trSire 
und  unzuverlA^ig  verlauft,  glatt  und  rnscii  zu 
bewirken.  Hau  aehwenkt  den  Inbalt  der  Tor- 
la^re,  wie  oben  anfrp^pl'i^n,  wieder  um.  spült  in 
den  Titratiottsbecber,  fugt,  b^^i  .genauer  Ab- 
lesung, einen  Ueberechufi  von  Natriumthtoinlfat- 
lOsung,  dann  1  i'(  tu  Stärkelösunj?  zu  und  füllt 
jedesmal  bis  zu  der  hei  300  com  angebrachten 
Markte  des  Bechers  auf.  Dann  titriert  man  bei 
scliließlicli  genauer  Ablesung  mit  de,r  .Todlösuug 
auf  Blau.  Ich  zieht-  es,  bosondi  ts  lu  i  kiiniit- 
licker  Beluuditung,  vor,  in  der  von  abgesuhie- 
denem  Sekwefel  opallslerendmi  LMonff  statt  mit 
T}iiositlfn<  niif  Fnrblns-,  tiiit  .Tai!  niif  l?Inn  zuriick- 
zutitriereu.  Der  Kohleuxäuregebalt  und  die 
Azidität  der  Flfissigkeit  sind,  wie  ich  mich  durch 
Versuch«'  iüiri  ZI  iiL't  habe,  währenil  ii<  r  l'.ui<  r  di  r 
Operation  vollständig  olme  Eiufluii  auf  das  über- 
schilssige  Ttrinsulfat.  Hat  man  e>4  mit  stiirker 
arsenhaltigen  Materialii*n  zu  tun,  ho  leit«*  man 
dir-  .ibziehendeu  Gase  noch  durch  eine  iSUber- 
nitratlösung. 

Ata  AbsorptienslOsnng  verwende  ich 
die  von  Stlntlte*  eiripfohiene  Mischung  von 
ögKadniiumazetat  -j-  20  g  Ziiikazetat  -f*  210c('m 
iN>prozent1ge  Essigsilum  f.  d.  Liter,  fäge  jedoch 
illiiTilies  mx-li  ";200  i:  kristallisiertes  Natrium- 
azetat hinzu.  Dieser  Zusatz  hat  den  Zweck, 
daB  bei  einer  allf^lHgen  Fahrlässigkeit  l»eim 
Auskoeken  des  einen  oder  andern  Apparates 
noch  immer  keine  Zerstfirnnir  der  in  der  Vor- 
lage gebildeten  Sulfide  durch  .Salzsäure  eintrete. 
Er  kaan  sonst  wohl  entbehrt  werden.  Die  Mseh 
liereitete  T.f^stitig  lasse  man  einige  Tage  Stehen 
und  filtriere  sie  erst  dauu. 

Von  dieser  LQsnng  genügen  25  cem  zur  Ab- 
sonttion  einer  Meng»-  SchwefelwasserstotT,  die 
bei  10  g  Probegut  einem  Gehalte  von  0,1.")  "/o 
Schwefel  entspricht.  Bei  höheren  (rehalten  ninunt 
man  am  einfachsten  kleinere  Kinwagen ;  in  frag- 
lieben Fallen  sclmltet  man  eine  zwiiti  Vorlage 
an,  zu  deren  Inhalt  mau  nach  erfolgtem  Zusatz 
der  JodlSsung  20  ecm  Salzsftnre  (1 ;  1)  fügt,  wo- 
rauf man  wie  l)«'^«'hrieln>n  weiti  r  vi  rt'fihrt. 

Einige  Bemerkungeoi  über  die  Titration  selbst 
mSgen  hier  noch  Platz  finden. 

Als  Urlösunsr  verwendr-  ich  die  durchaus  halt- 
bare un«l  empfehieuswerte  arsenige  Saure  in 
'/jo  n.  Starke,  auch  die  Jod-  und  Tliiosulfat- 
lösungen  bi  reite  ich  annähernd  gleich  stark.  Die 
beiden  letzteren  stollc  idi  erst  10  Tage  nach 
ihrer  Bereitung  ein. 


•  Diese  Zeitaehrift  1906  Nr.  16  8.  (85. 


£s  ist  bekannt,  daÜ  man  bei  jodometrischen 
ntrationen  mit  Losungen  von  geringerer  als 

'/lo  n.  .Starke  die  Tit«  rsfi  llung  iiiul  Analyse  bei 
möglichst  gleichen  Verhältnissen  ausfiibreu  soll,* 
daher  Ich  es  fllr  richtig  erachte,  folgendermaßen 
zu  Verfahren : 

K  i  11  s  1 0 1 1  u  n  g  der  .1  o  d  1  ö  s  n  n  g.  Man  fuge 
zu  i  twa  300  ccm  Wasser   10  Idü  Ib  ccm  der 

^0  ^^'•'i'i'i'  1  Stftrke- 

iQsung  und  titriere  mit  d<  r  .lodlij^tuug  auf  Blau. 
Diese  ernte  Titration  liat  nur  den  Zweck  einer 
Fehlereliminlening,  man  braucht  lu  i  ili  rM-lben 
also  Uberhaupt  keine  BüTHlteuablesungen  zu 
machen.  Jetzt  erst  füge  man  zur  eigentlichen 
Einstellung  gegen  20ci  iii  Ars-  nlosuu),'  zur  Flüssig- 
keit, lese  genau  ab  und  titriere  mit  Jodlösung 
auf  Blau.  Der  M^rkangswert  der  Jodl5sung  er- 
gibt «ick  am  1  ccm  ^  Am»0»  =  0,000801  g  S. 

Einstellung  des  Yerbtltniases  der 

J  0  d  -  und  T  h  i  0  H  II  I  f  a  1 1  ö  s  u  n  g.  Man  fOgt 
zu  2.5  ccm  der  Absorptionsliisiing  [Kadmium- 
Zink -Natiium- Azetat]  20  ccm  Salzsäure  (1  :  1 1. 
1  ccm  Stftrkelösung,  hierauf  Wasser,  dann  gegen 
20  cciii  Tliii'sulfnt  hinzu  und  >  vi  iinii  11  iinoli  >  in 
wenig  Wasser,  um  bis  zur  Marke  des  Bei-iiers, 
bei  800  ccm  zu  kommen.  Hierauf  titriert  man 
mit  Jodlösung  auf  Blau,  liiii  rti  il-  n  Zusatz  il  >r 
20  ecui  Salzsäure  stellt  mau  die  bei  den  Ana- 
lysen herrschende  durchsclraittliehe  AziditAt  her. 

Ich  habe  eine  Reihe  verschiedener  Materialien 
na<h  der  beschriebenen  und  nach  der  Schulti- 
schen  Kupfersulfidmelhode  (mit  und  ohne  üliili- 
rohr)  untersucht  und  konnte  eine  für  Betrieiis- 
zwecke  sehr  gute  Uebereinstimmung  konstatieren. 
In  der  Kegel,  doch  nicht  durchgehends,  fielen 
die  jodometrtsch  ermittelten  Reeultate  um  einige 
Wenigi   Tausendstel  Prozeiiti   liöln  r  aus. 

Eine  Person  (mit  einem  zugeteilten  Auf- 
wascbgehilfen)  ist  bei  einiger  üehung  imstande,  in 
versetzter  Folge  zwei  Serien  von  je  6  bis  B  Appa- 
raten zu  bedi«'nen  und  so  eine  erhebliche  Anzihl 
von  Schwefelbestinimungen  im  Tag  auszuführi  n. 

Die  Herstellung  und  den  Vertrieb  des  Appa» 
rate-j  habt'  ich  den  Verein.  Fabriken  f.  l.aliorn- 
toriumsbedarf  in  Berlin  übertragen;  die  Firma 
liefert  denselben  mit  allem  ZnliehSr  (ohne  Brenner) 
zum  Preise  von  40  ^J^,  ilfi  Ai^iiar  it  olme  Holz- 
ge^tteU  (doch  eiuscblieülicli  Ziukblcchschutz 
Zylinder)  zum  Preise  von  25  J^,** 

Kgl.  Ungar.  Eisenwerk  D168gjr9r. 


•  Treftdwüil:  , Lehrbuch  der  Hiiah t.  Clujinie"'. 
IV.  Auf!  Bei.  II  S».  r.»»J. 

•*  Der  Apparat  wird  mit  zwei  KolbongröBen  glei- 
cher l{ali4«'(Mt4!  (j^eliefert.  Die  kleinere,  normale,  ge- 
nägt  far  iOg£inwAge  aller  Materialien,  auBat  aUiidem- 
«nd  grapbitreieben  Eiseniorteii,  von  denen  nur  5  g 
eingewogen  werden  sollea.  Auf  Wunsch  wird  jedo^ 
der  grAfiere  Kolben  geliefert,  in  dem  auch  10  g  graues 
ftoheisen  senetzt  werden  kSnnea. 
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(8|iaiiient 

1600 

_  l 

• 

tl5  KW. 

8|  Alti  Pomi  Orf^ortni,  Inivorc  (Italien» 

1500 

SM  KW. 

; 

ElMOwerk  l)omii»rr«et,t  Ofeioge 

iSchwodon) 

1500 

« 

IT»  KW. 

10 

MetallurgiHka  Aktiubola^ut,  Trolihitlan 
l8cbwwl<«n> 



SOOO 

m  KW. 

II 

Vielter«!  Mon«  it  Maxim,  Sheffield 
<  Kiik(laiidl 

1 

8001  - 

• 

IM  KW. 

(f ruiidül-Kjellin  Uu.,  Niue  Ginis  Lano, 
LoadoD  (RaglaDd) 

100 

■ 

iW  KW.  T«n««liiofeB. 

AiiieriraD  Clectrii'  Fiirnace  Co., 
Niagara  Falli)  (U.S.  A.| 

800 

w 

IM  KW. 

I>eH|rl. 

100 

n 

m  KW. 

1 

RSehUagiahe  Eieeo-  und  Stahlwerke, 
Voikliage« 

3Ö0O 

ff 

Me  KW 

S  E  J 

3  *•  w  B  = 

1.  "  •  s 

- 

«500 

fjt^  KW. 

ä  *  i  s 

1 

2  000 

Drebütroni 

»75  KW 

9 
« 

4 

Bergiache  ätahUodaetrie,  Remecbeid 

6000 

WrahMlMran 

.Hm  KW 

» 

1 
f 

6 

Le  Galbit,  Jlet/  <,v^  (  i  .  DoBmeldiogoa 

(Lttxbg.) 

1 

700=  — 

• 

lOU  KW    >  lii.au  ;  Plfia- 

■!(«•  ii<i>i.-i.i-B,  «pa« 

Irr  llüxiiror  subl 
l.'iii  I.M-EIrktroofvB. 

0 

OeigL 

—    [  S500 

Ii 

UM  KW.    KiBMlI:  FlllD- 
•liri-«  RobaUrB. 

j  1 

Do«gL 

- 

S600 

KW  KW.  n 
iiiM  ftel 

laaa*«:  FtO»- 

MtMB. 

'  Deegl. 

1500 

Drebatrem 

I7S  KW.   Bltwati:  Vliiv 
•ItTT  Hühl  au»  dm 
3^  t-  Kkktrootaa. 

r 

Acierio»  Lit-goiaen,  BrecHoux-len-ljit'tgw 

(Belgiern 

- 

1000 

Drehetrom 

XUOKW.  rarEMaMVMW- 
C«S.  KaHar  Rlewtc 

J.  KnSpfel,  Walxenhauwn  (Schweis) 

1000 

Drehatren 

m  KW.  8lBUfi»f«iri>0- 
Kaltor  BIbmu. 

Schnei' 
d«r 

1 

1    Scbneidvr  «k,  O.,  Cr«u0gt  ( Frank  r.) 

1  lOOÜ 

1  - 

j  Var»n» i.«<'('ii, 

•  1907  Nr.  S  S.  U.  Nr.  :i  S.  si.  Nr.       s.  i'if.tj.  .Nr.  47  8.  W.77,  Kr.  50  8.  llSl ;  1908  Är.  19  8.  6ä4, 
Xr.  28  S.  7U3,  >'r.  24  8.  83tj.    f  Fetter  Mctüllurgi«ka  Aktiebolaget. 
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Nr. 

Im  Baa 

«a»m 

B«a«flmBc«B 

■II  k«  WmmtH 

Schnoi- 

Aor.CHn 

1 

1 

1 

f   FMbKOtwg  (Weitf.) 

f 

t 

4500 

RlnpbMlifar 
W  tebfftlAtron 

MO  K«. 

II  

Uolbj 

1  ' 

H.  l>iH8toii     Horn,  riju»deipbia  (U.  S.  A.) 

90 

— 

Klnpbiii*lg<-r 
WeehMUbrom 
34»  Tall.  «aPttr. 

1  t 

Fried.  Krupp  A.-O. 

10  000 

— 

— 

— 

7M)  KW. 

Frick 

:  2 

Jobp  Brnwri<it  Co.,  Sheffield  {Kngl) 

«(»  KW, 

(  3 

Wm.  Jeuop  &  Soaa,  HbefÜuld  (£ogl.) 

3000 

«M  KW. 

WaUin 

1 

t  (Sobwaden) 

V 

— 

Hiortb 

1 

( 

? 

— 

tu 

1 

Arvika  ^hcbweden) 

lOOO 

-  1 

Drebatroin 

176  KW.  Zur Bnteuf nDf 
Tim  Tcmpcr^oS. 

o  a  *t 

8 

Hagfon  (Sohw«deo) 

600 

• 

It5  KW.  Zur 
eneuf  uDf . 

Stahl. 

3 

St.  John  dal  Ray  maiag  Oa.  (BnwiUaB) 

2000  1 

■ 

am  KW.  Zur 

SUhl- 

b)  Lieht 

bof^ennfen. 

1 

—  - 

Stahlwark«  Bichard  Lfadaabarv  A*-0.. 
BamarJiaW-Haalaa 

8000 

970  KW.  IUdmUi 

II 

j 

S 

Deagl. 

1  80O 

snn  KW  KfnMlx: 
Flii».ii;pr  Suhl 
■u»  4em  Umtün- 
ofrn  (>i  tt. 

s 

n 

•s 

» 

»iBmarcUatta,  WiiBarelthntta  (ObaiaohL) 

9000 

— 

400  KW. 

Kelter 
und 

flÜMl- 

Werk- 
t«ug- 
ttabl  u. 

i/eagi. 

1  000 

— 

tW  KW. 

(t«T 

Eio- 
•au 

weichet 
Quall. 
Ulamal.' 

DputBirh-OoHtorreichiRche  ManoD (.ismaBii- 
rühren-Werko,  Burbacb 



3000 

400  KW.  riSuifrr  Stahl. 
MM  dem  H«rÜnoreB. 
KabllSM  &ölitcB  uodj 
fltakirMMiaB.  | 

6 

Dalmer  &  Co.,  Judonbur^j^  (Oeiit«rr.) 

2000 



j 

SOOR«. 

niailcer  Stahl 
MW  dem  Martin 

7 

aabr.  BOhler  &  Cie.,  A.-O.,  Kaptos- 
borg  (Oesterr.) 

SAOO 

— 

c 

ö 

SM  KW. 

1 

• 
• 

(iröOe 
norh 
D.  bell. 

K 
« 

"3 

1 

Qeorg  Fischar,  BcbaffbauMi»  (Scbwois) 

1  ODO 

« 

a 

X.M)  KW. 

Kalter 

Eln«ati. 

m 

10 

Desgl. 

6000 

e 
ce 
«i 

Tür  StaktfofB- 

mm». 

11 

Desgl. 

1  - 

5000 

J3 
Q. 

a 

1 

Boe.  ElaetronAt  Fraa^aiM,  La  Prat 

fSavoyen) 

3  (Hit) 

.■»70  KW. 

1  ^* 

Acidria«  da  itent  du  Tara,  St.  Ju4rj 
fPraakreieh) 

ftOOO 

MO  KW. 

KoMer 

1  14 

Aktiabolaget  HoroiiUo  Klectriafca  Stal, 

Kortfor«  (Scbweden) 

4  500 

_ 

am  KW. 

15 

Halcoinb  &  Co.,  Syracuite  \  V.  S.  A.) 

5  000 

_ 

— 

EiBMU:  Kllia».Kob«t*ei>. 

16 

Tb«  Nolde  Ktectric  Co.,  Baird  (U.S.  A.) 

5  000;  — 

1  _ 

In 

The  Firtb  .Sterlinfr  Stesl  Co., 
McKeesport  (U.  S  A  » 

18 

Societit  Ttibi  Manxieemaon,  Dalmine 
(Italien) 

'    600  0 

78«  KW 

ä     Kür  Hi^tlfliAM 

19 

1  6000 



[7M  KW. 

1  Knhre. 

*  AnBardaiB  «inOfan  dieae»  SvHK-ms  auf  dem  Ki8i>iiwi<rk  DomaarfTat  (Sehwadan)  zur  Rohaiaenanaaguag. 
(2000  t  Jahraaanaagmig.   8troinart:'Drahetroin.   460  KW.) 

**  Aufterdam  drai  Oafeo  diäte«  Sjatema  in  Wallaad,  8aalt-Ste.-]iaria  (Kanada)  und  H^ravlti^B-tha'Pitt 
(KaUfoffaien)  aar  BahaiaendaialeUaiig. 
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Zmr  Uniwickiuny  der  EUktrotttMatüitgtiu 


8t»U  «ud  BiiM.  1471 


tm 

Betrieb 

■II  k(  BaMlifavIahl 

üiffre 

,  1 

8oc.  de«  Haute- Fournoaax  et  Korge«, 
All«Tard  (Frankr.l 

3  200 

M4  XW. 

^  [ 

Deifl. 

3  2tH» 

- 

MW  KW. 

8.     ElMÜon  1  > -tal  1  u  rc.  > ' ror.'dte  P. OilO«, 

laoo 

1 

-  1 

Kaltrr  Elacati. 

300  KW. 

& 
B 

ä 
i 

•> 

— 

- 

2000  1 

Kaltrr  KlB«ats. 
KW. 

— 

1 

MOO 

• 

KalMr  Watatiu 
«n  KW. 

1 
1 

4 

— 

H-  bis 
1<H)00 

« 

Kalt'r  CIockU. 

K'W  KW. 

TUr  licktradea. 

o 

:  <^ 

DmsI. 

— 

8-  biN 
10000 

— 

Vahtr  MaMM. 
tlOO  KW.  fin 

OB 

e 

Geblar  &  Co.,  Aaraa  <S«hir«lt) 

2000 

- 

• 

7 

Job.  C«ekeria,  Seraing  (R«l|;ien) 

— 

■t-  bis 
4000 

Kaitor  aad  tä—lgrr  Kiu- 
MU.     IM)  KW.  PSr 
8peif  nUiahl. 

A,  ätoti,  Stattgart-Kornweetbeim 

— 

KaMar  KlB«aU.  814^ 

cmcea.  an  kw. 

• 

Kami  FrtrM,  AIm  da  <»«r  (Fnakr.) 

— 

UröO« 
a.  btM. 

• 

Tandtier  Eisen-  und  8tjiblw«rke, 

<lr«Br 
nueb 

1 

Bonoer  Kriaerfabrik,  U.  m.  b.  U. 

BOOB 

1000 

— 

110  Ton,  W  P«r. 

IM  KW.  flHMtoranl 
mmä  WatkiaacaMU. 

I>eegl. 

1000 

I»M«I. 

OMffl. 

1  8 

Poni  TwBMielettrici  StaaiMe,  Tirin 

(Italieni 

5  000 

- 

_ 

DrfbtlroBi,  IM» 
Vole.  5«  l'er 

TW>  KW.  («pailaUMhl, 
HiahirorBifaa. 

4 

ödOO 

■  »rrhitron,  1M> 
Voll.  S«  Pi  r 

7M  RW.  BpMtalaiahl 

«ad  HublfnnniruB. 

e 
a 

5 

»00 

(•rrbatrom,  UM 
TelU  M)  l'rr 

IN)  KW.   HtahleuU,  Hl». 

m 

s 

r> 

90o:  — 

OMfi. 

1  IMlKW.  )4iitli|fiiU,  Bi>e- 

■MdaU. 

1 

« 

900 

w 

IM  KW. 

8 

Deifl. 

400 

_ 

Ciaph.  WmImcI- 
■traa.  W  toll, 

HO  Per. 

T»  KW.  aiilUga«. 

9 

400 

1  I»»ffl. 

10 

KgL  AntPiial,  Turin  (Italieo) 

700 

1  " 



IM  KW.    ci,,.holl-  und 
tIrMbfltimatxrial  aad 

aptnabaiht«. 

11 

1  - 

1  - 

1  700 

DwrI. 

Keller 

i » 

1    HolUer  &  Co.,  Uoieux  (Fraakreioh) 

1  - 

1  - 

naMMBiffliMlffMMaM. 

aogekoiuineD  ist,  u&chUetii  sich  aus  der  Fülle  voa 
VorRchUinn  fttr  elektrische  Oefen  einige  SyMteme 

luraiisir'  ltiil'i  n  Iinlicn,  «Ii«*  unzwi?ifelhaft  iM-wieson 
babea,  dali  mit  Urnen  wirtschaitlicli  und  tecli- 
nifcli  einwandfrei  z«  «rheiren  Ist.  Man  hesclirflnkt 
sieb  jetzt  mehr  darauf.  (!!«•  einzelnen  OlVntvp»n,  die 
ihre  Lebenafühigkoit  dar^etan  liai)tm,  nach  der 
elektrischen  und  metallurgische  n  8cite  liia  aus- 
lobauen  unä  sn  vervollltoinm&aa. 

Es  (Itirftf  ilnh^T  nicht  iininferes.sanl.  si-iii.  den 
heutigen  Stand  der  ElektroHtAhiauhi^eu  durch 
fe&MO  Zaiilaii  Uber  die  im  Bau  oder  Betrieb 


befiudliclien  Anlagen  näher  festzulegen.  Wenn 
es  auch  nicht  angängig  Ist,  den  WeK  elaea 

System*  rein  .'iiil n  rlicli  nai  li  A^x  Zahl  der  aus- 
geführten Oefen  zu  hemeHHen,  «o  geben  doch  die 
Ton^tehenden  Angaben  einen  gewiaxen  Anhalt 
U)>cr  dag  bischer  Erreichte  und  die  Richtung,  in 
Welcher  aicli  die  einzelnen  Systeme  entwickelt 
haben. 

Ija  der  vorstdieadm  Zusammenstellonff  sind 

die  Ofenty|ien  in  zwei  {TrujijM  n  nach  Iii  lnlrtions- 
und  Lichtbogenöfeu  uutertuilt,  wriiu  auch  in 
dem  einen  oder  andern  Fall  die^e  Untenchei- 
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diing  nicht  pf^nau  ziitreffenil  sein  nag.  Eft  «i» 
gibt  Hicli  ilauach  toigeiides  Bild: 

4  latakHw  k) 


hn  B«trf«b*  S1 

im  Bau  12 

ohne  nähere  Angaben    .  2 


84 
18 
1 


Zaramni«!!,  35 


4» 


*  Die  n*nB«r  Betrieb"  bvfindlicbeB  Oefeu  sind 
biw  mitgMlUL 


Auf  die  eiuzelnen  Systeme  yerteilen  «icii 
dieäc  Äalageu  lül^eudcrmaüen : 


Colby  1 

A.^.£la«tronatiai**.  8 

Pridt  S 

du  Uiffre  2 

Girod  10 

Hiroalt  19 

lliorth  1 


KJdJ 
rS«1i 


Keller   1 

Idlin   14 

Bebneider   l 

Scbneider-Oin ....  1 

HtJiHH»no     .....  11 

Wullin   I 


**  pAteotinbsberiii  der  Oefeu  oacb  Lindblad,  Orüa- 
W«U  Uld  StlUuiM. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

17.  September  1908.  Kl.  20a.  K  3tiä67.  Bo- 
wehrSBir  fUr  Schrft^kammcrSfcn.    B«ijlri«ll  Koppen, 

Emmi  a.  d.  Tl.,  Iiienbergstr.  81. 

Gebrauchsmustereintrtgungen. 

21.St  |(tcnibor  190S.  Kl.  7 b,  Nr.  349  688.  Scbmied- 
eiaerne  Kip|»  i  r  i  r»  mit  kidt  aufgesUullleii  Bippra. 
J.  J.  Schumacher  vS;  Co.,  Bochum. 

Kl.  10a,  Nr.  34» 544.  KokalOMbTOrrielitnic.  Jo- 
bamiM  Weih«,  ObwIiaaeeD,  Kbld. 

Kl.  18«,  Nr.  84»  791.  Be^ehtangskfib«!  fftr 
8«lMdiUlf«a.  BennthAT  ÜMehiBeDfabrik  Akt-QM., 
B«iur«Üi. 

Kl.  18c,  Nr.  349652.  GlUb -Kanalofen  mit  Vor- 
binduDgekanitl  Tom  Glühkanal  bis  unter  den  Ro«t, 
zwocke  Abtulining  scblecLter  Qm«.  Paul  A.P.  SehiÜM, 
r>ri'«d«  ti-l.öl)Um,  Südslr.  44. 

Kl.  24ij,  Nr.  349410.  RegeneratoroinridUuf  für 
jLoluOfen,  bei  welcher  jeder  Eegeoerator  4iie  tw«i 
nebeoeliiuider  lieg«Ddeii  «nd  sneemmengehSreoden 
Begcncratoren  besteht.  JuIIoh  Reichel,  Frieduniibflttt). 

Kl.  24  c,  Nr.  .149  §97.  Zur  Honttellung  von  liUft- 
fübrungskHiiäU.'ii  in  lic^^i'uerationsöfen  tiiincndcr,  iiincti 
glaMlerter  Iluhlkürperaus  feuerfestem  Material.  Eduard 
Biepe,  Gliesmarode  bei  liraunscbweig. 

Kl.24f,  Nr.  349 903.  RostquerakAb.  Uenry Sohofield, 
Sheffield,  England. 

KL  8411,  Nr.  848888.  FenMung  ndt  T«retoU< 
bsr«in  Qnflllltrfehter.  Haaehineiibeii  -  Anstalt  Hum- 
boldt, Kalk. 

Kl.  31b,  Nr.  349  074.  WiMi.ieplutlriL  -  Foriii- 
mafichini-.  HmÜMchij  MuHchineiitaijrik  inui  liisiii- 
gieUerei  vormaii«  (>.  >Sfb»ld  und  Sebold  ik.  Not),  L>ur- 
laeh  i.  B. 

KL  49  b,  Nr.  849  708.  Niederhalter  fOr  Locb- 
mascbinen  mit  feetetellbarer  Abetfeifgabel.  Stahlwerk 
Oeking,  Akt-Oee.,  DOaBeldorr-Lierenfald. 

Kl.  49b,  Nr.  349  704.  Niederhalter  für  Schert  n, 
Stiin/.i'ii  1111. 1  der;;l.  mit  einseitig'  i,-i'lagertem,  disn 
Uandgrill  ttiigendem  Sciiranbenrail.  Siüblwork  (^ekins, 
Akt.-Gert.,  DaHScblorf-Lierenfcld. 

Kl.  49b,  Nr.  349  705.  Auarai-kTorricbtuiig  für 
Prossen,  Sduma,  Stanien  and  dergl.  mit  idnor  aU 
Hebellager  aueg«bildeten  Mutter  zur  Befaetigung  der 
die  Feder  mid  dae  UebertraguiigHgeHtänge  anfnehmeii- 
tlen  BiicbN«.  Stahlwerk  Oeking,  Akt.<OeB.,  Dflneldorf« 
Lierenfeld, 

Kl.  49r.  Nr.  lil'isi.r,.  Fiililmmmerziehriemen  und 
Treibriemen  auH  t?tnlil(>and  mit  Friktionsunterlage. 
Wllbelm  atapp,  llilep«,  und  Emil  Wlnt«rboS,  AJtenvftrde. 

*  Die  Aiimeld im^'i'ii  iictriMi  vdii  dum  B[ii,'-i'i:tlifiieu 
1  aj,'e  »n  wiihrond  zweier  Mi)iii»tf  lür  jfMli.TMKtnii  /in 
Einsicht  und  EinsprucbaerbebuQg  im  l'atentamte  so 
Berlin  mi. 


24.  September  1908.  KL  10a,  K  36  37Ü.  Ver- 
fahren zur  Vermeidung  der  Ueberbitzung  der  bei 
äcbrftffkammeröfen  durch  Schrumpfnn^'  der  Kohle 
emlelelieBden  HobIrAume  an  der  oberen  Stirnwand  der 
KAVimer.  Halnrioh  Koppets,  Seaaa  a.  d.  Kühr. 

KL  85b,  D  16958.  OreifVorrf«hhin^  fSr  Hebe- 
ziMi::ii.  irmticHODilere  zum  Blockv' r"  i  Ii  i :  Zus.  z.  Pat. 
ii/'i  äOü.  Din>(burg«r  Mascbinciiii  iu  -  .'ikt.- Ges.  vorm. 
Be<  in'm  \    Ki'Otninri,  l>iiinhii  r;;. 

Kl.  4t)t,  1)  1»247.  Matit'bine  zum  8cbmi>'d'-ii  und 
Sebweiben  von  Metallen.    Henri  Despaigne,  Hni.^Kel. 

KL  81  e,  M  34498.  Scbleppvorriebtung  für  «Üb- 
fSmIgee  Haterial,  inebeMBder«  Walzeiien.  llSr> 
kiache  MatohineobanaiietaU  Ladwig  Stuckeaboli  ArO., 
Düttseldorf. 

28.  September  1908.  Kl.  7e,  S  2".  i:(l.  Y.  rfnlirpii 
zur  K.rl<<ichterung  des  einseitigen  Wellen^  und  duii 
selirftuhiiifürmigen  Aofbiegens  ?on  BlorliHircilcn  für 
KQbIrohre;  Zus.  z.  I'at.  139  2G0.  l-'ranx  Hauerbicr, 
Berlin,  Forsterstr.  5/0. 

Kl.  7  c,  W  88118.  Maecbine  sam  gleicbsettigeB 
Heretellen  tob  zwei  Nftgeln  ans  Draht  Jakob 
Wiksftitrniii,  TlÜHHt.lilorf,  Lindeit.'^tr.  "239. 

Kl.  l-'i?,  Z  WasscrverteilungsTorrichtuDg 
i'u  r  /  • '  1 1 1  r  i  Tu  t,'  II  I II  H  reiaiger.  Gottfried  Zieboeke,  Kaieere* 
läutern,  Kheinpralz. 

Kl.  24b,  T  1 1  992.  BeaehickungsTorrichtnng  fdr 
Feuerungen  mit  absatzweise  wirkendem,  in  der  Dauer 
der  Blaswirknng  regelbarem  Geblftae  sam  Verteilen 
de«  Brennitoffee.  Harold  Peroj  Tlppott,  ColiUBbua, 
Ohio,  V.  8t  T.  A. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

28.  September  I90S.  Kl.  1  a,  Nr.  :150  700.  Sieb- 
Torrichtung,  bei  weleber  noterbalb  des  F/insobfttt- 
triebtera  ecbwinfbarea,  beliebig  schräg  einatoll- 
bnres  .Sieb  angeordnet  lat  FranaBneb,  Berlin,  Panl- 

xtraße  37. 

Kl.  7  a,  -Nr.  '■'■'t^fl'^l.  Hlurkwendc-  un  1  rv.  hiebe- 
Torrii  htuiig  mit  etektriHeliem  Antrieb,  ilauiel  lS.  Lueg, 
DüHscldorf-Grafonberg. 

Kl.  7  a,  Nr.  860648.  Waiswerk  mit  aaaweoheel- 
baren  Wabwnaltien.  Victor  Everett  Edwards,  War« 
ceeter. 

KL  lOa,  Nr.  ,^50  020.    Koknofentür,  bei  weleber 

zum  Zwecke  di'r  \  i'r-tiirkiin_-  li':-  I  i  ullr»hmi'nH  FafH.in- 
eisen  in  denoolbeii  ciiij;e(;LiBtteu  bind.  NtMiliaua. 
Bi)ttrop. 

KL  24e,  Nr.  350b-'3.  Vorrichtung  an  Wasnerga«- 
«rseag«m  «nr  RegtiUerung  von  Menge  und  «iiite  des 
erzeugten  Waasargaaaa.  Dellwik-Fleiecber  Waoaergaih 
IfdMlTnchaft  m.  b.  H.,  l^ankfurt  a.  M. 

K!  Mf,  Nr.  35oo«<')    Treppenrost  Wilh.  Btmbe, 

Ii.  III.  I>.  iL.  Masrtli'hiirir- liii'  kiiii. 

Kl.  4'.*f,    Nr.  r_' I.      \  itrri<liluii;;   /um  Hir^i'U 

You  Kubren  Uber  einen  Dorn  mittels  Matrizen.  Faul 
Schmale,  Darmstadt,  Vlktorlaatr.  94. 
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Kl.  49 f,  Nr.  350418,  Mit  Drehvorrichtunff  rrr- 
•eheoiT  fahrbarer  OlQbofen  zum  Anwärnii'ii  von  lUit- 
nifen  a»w.    Emil  JhzohcIi,  Kuxi  hkow  hei  Fretscben. 

KL  49r,  Nr.  3öU4'.)2.  <i|abofon  zum  ErwInsM 
von  Radnifei.  Hebodi,  Uuber  &  Co.,  ZOrieh. 

Oesierreichlsclie  PiteatanfBeldungen.* 

16.  September  1906.  KL  18»,  A  6608/07.  Ver- 
fidMn  lom  ZuMmmballcn  feinkSml^r  Erze.  Fellner  & 
Siegle r.  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  4'.la,  Ä  750H  <>♦;.  Scbmiedemascbine  mit  ro- 
tierenden iiimmern.  J  >liaiin  Hadnck,  ZflförM  Kalhy* 
nickie  (l'oHt  Knibwiir/p,  (inlizien). 

KL  49b,  A  ti:)^T  "7.  Verfahren  znr  Heretelluf 
von  U«rtpi6w«lMo.  Hugo  Keitol  and  F«.  Momberger 
4t  Co.,  DOeMldorf. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  lOa,  9r.  mass,  TO«  tt.  Jml  1806.  Enil 
BleriaLoBdoa.  VrrfahrrH  zur  HerrteiluHf  ton 
Kot»  MiMf  €hu  aut  ringfSrmigrn  Kuehen  4tr  »  wr- 
Mcenden  Hhm»  im  ,l.hrixcKen  Ofen  »etfie  Ofen  awr 

AuiifUhrUHi/  ilf  .1  Vi  rf'ihri  in. 

l»io  in  eini'u  gv-^^ix  li.-  AuUcnluft  aliHrlilicßbaren 
Kaum  eingebrachten  lirennstolfe  aoUen  in  einem  In- 
dakMoneofen  darch  den  de  dorehOieSeBdem  eekaadlreD 
Sirem  verkokt  werden. 

Zur  AoeflbronK  dea  Terfahreae  dient  iweek. 
mlBig  ebe  Ringkemmer  •  mit  senkbarem  Boden  i. 
Dieser  iet  nnter  Vermittlnnc:  eim-r  IIeboT<>rrirhtun(;  e 
anf  «•inem  NVaifi-n  </  ;;«'la;,-<-rt.  V.r  wird  mittel)«  di'«- 
•elben  zum  Füllurt  gcMchatTt  und  iiiiT  mit  einem  riu);- 

iörmi^on  Kuchen  >■  aus  ^u- 
•(•mpftcr  Kohle  oder  der(;l. 
Tenehen.  Der  in  den  Ofen- 
reen  a  eiageeehobeneKohle. 
rinj;  wird  dun  von  einem 
el(>ktri(ir-hen  Strome  dun-li- 
HoHncn,  der  in  ihm  durch 
Induktion  Ton  dorn  Kieklro- 
magnet'  H  /'»um  •'rzpu;:t  wird. 
Dio  Krliitzuni^  >\'  T  Kohle 
iindet  von  innen  nach  auttea 
infolice  dei*  zu  flberwIiideB- 
dentttromwideretudee  statt 
Erfinder  kommt  in  fol- 
ifondcn  H.hlfluHcn: 
Niniint  tnJin  z.  I!.  eini'  ( i«run;;M/i'it  Tun  liO  Mi- 
nuten für  ciiii-n  KolilenoinHAi/.  von  10  t  an,  kh  imiliten 
im  Kohlfnrin^'e  mit  Mfib  4m  Quernchnitt  etwa  1400 
KW.  geleistet  irerdeB,  BBi  die  WlrmemenffO  von 
1200000000  g  W£.  XU  eneagea,  die  theoretiaoh  aa 
&ln  BBd  Oa«  M  ibertregen  bt  Arbeitet  der  Strom« 
erzeoger  mit  einem  Natzeffekt  von  66  */•*  der  Trene- 
iormator  mit  «inem  Holchen  Ton  75  */•«  ■<>  'ind  mit 
dar  Bctrieh*t;ftninai*cbiiie  '{(.MX)  F.  S.  zu  entwickeln. 

I)i«>  let/.tcri'  verliniucht  wahrend  der  .Stunde 
hfiebetena  00%  de«  im  Ofen  erzeu^ttMi  (iaNex,  ho  ilatt 
40*/o  Oanüberitcliutt  vcrblcitien.  Die  elektriacshe  Ver- 
kokunfr  wAre  hiernach  der  der  jetstgen  KoksSfOB  Blik 
10  bi«       "    (i:i!tiil>LT-i  huli  Qlierli'gen. 

Ml.  7  b,  Xr.  Ii»ä6»6»  vom  Sa.  Jnni  1»05.  Char- 
les de  Bayer  io  la  ObaBdean  b.  Alll«Til)ere 
(flante  KaAne,  Frankr.).  Mehrfach- I>rnht:ieh*nai>ehiHe. 

Der   DarrhmeMer    der    einzelnen  Ziehscheiben 

kann  urnihh&nu'iK'  TnnoinundiT  während  der  Arheit  von 
Hand  bcliehij;  geändert  und  eu  dem  Zieiiorgaue  zu 
jeder  Zeit  KechnoBg  getragea  werdea. 


Jede  Zichscheihe  beNteht  auH  vier  zyündriitchen 
Si'ijnienten  «,  dio  uich  auf  den  Armen  der  Nabe  b 
radial  verecbiebbar  fahren.  Je  zwei  benachbarte 
SegmeBte  «  aind  durch  keilförmige  BtQcke  c  mitein- 
aaoer  verbandeB.  Dieee  «ttea  aüt  müetartigen  Yer- 


"»ÄT  '-1*1  Nr:  I 


*  Die  Anmeldungen  liegen  Ton  dem 
Tag*  an  wlhread  iweier  Monate  fOr  jadermaaB  la» 
Bladebt  oad  Bla^mduerhebaBg  im  Patoatanto 

Wien  au«. 


dlckangea  r/  in  entsprerhonden  Schlitzen  der  Seg- 
mente a  and  aind  c:leichfalli<  radial  Toritchietibar  in 
einer  Scheibe  f  beft'Htiirt.  itie  durch  die  Mntt<  r  /'  auf 
der  Welle  7  Tersohuhi'n  werden  kann.  Durch  dieao 
\  ( rhchiebunir  tritt  eine  Vergrößerung  oder  YarUelae* 
rung  dea  Durchmeeiere  der  Ziebicheibe  eia. 


vom  2.  Df7.hr.  IHOC. 
A  u  g  u  » t  Schäfer 
in  N  e  u  -  0  e  U  h  u  r  g 
bei  l'eine.  Dichtuiig»- 
ring  für  Hei/Swind- 
»ehirbrr. 

Die  ErfindoBg  be- 
Bwerkt  eine  Yerbee- 
»eriini:  snli  her  Heiß- 

■wiiidfchii'her.  bei 
denen    der  KlanMch 
des  Dichtungeringea 
laaerlialb  dea  ScUe- 

beigehiaeee  liegt, 
nad  iwar  dadarek, 
daß  der  oder  die Flaa- 
Hchen  a  de«  oder  der 
DicbtuntTHriiiire  //  hin 
auUerlialh  d'  H  Schie- 
lier^'eluni»!«  reichen 
und  hier  befestigt 
Bind.  Die  Haltbarkeit 

der  BefeetiguBge- 
■ehranbea  loll  hier» 
durch  TergrCBert  und 
eine  Fehorwachang 
ilcr  Dichtheit  d.  rinri- 
BchenTerbinduut;  er- 
Bi6gliebt  werden. 


i 


KL  7k,  Hr.  llSftW,  Tom  <8.  l^ebraar  1806. 
Badolf  Baekhane  la  Krefeld.  HohrM-hirtiß- 

Wdhinrk  für  dit  Frr- 
tiguchtc  ißuiif)  stumpf  zu 
»chirtt/jt'mlrr  Hohrf. 

Drei  in  der  gleichen 
eenkrechten  Ebene  Ue- 
geade  BoUen  a  abid  aoB 
IW*  «aetaander  Tereetrt 
in  ainam  Haitor  b  eo 
gelagarti,  daß  ihre  Kali- 
brierung einen  )re«chlos- 
seiien,  dem  Kolirdurch- 
mcBier  entopreclienden 
KroiH  bildet.  Durch  diu 
gleichzeitige  Druck- 
wirkung eimtUcher  BoHea  loireine  sehr  gloichmgBige 
nnd  fette  SebweiSoag  eniolt  werden. 
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28.  J&hrg.  Nr.  41. 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deuaehea  Reiches  in  den  Monstea  Jsauir-August  190B. 


Eis  fuhr 


Bbenene;  »isen-  oder  mkn^uihaltige  QMreinigangsmMM} 
•unbraanter  eiMobaltigvr  SohwefelkiM  (887»)*     •  < 
(B87h)  


RolnfMn  (777)  

BrnchoiHen.  Alteii.-  i    Si  hrntt);  EiBenre!l8[flTu  n^w   («43a,  84310  

KOhrOQ  und  Kj3hrutiiortnit  i<  ko  aus  nicht  <>chmi»dbareiu  Guß,  Hähae,  Ventile  naw. 

(778»  u.  b,  779  a  n,  b,  7  ^   , 

"Walzen  ans  nicht  Bcbmiedbarom  OaB  (780a  u.  b)  

Haacbinenteile  roh  a.  bearbeitet**  aaa  nicht  schmicdb.  Guß  (T82&,  783a  —  d) 
Sonadg«  Eiaangvfiwaren  roh  and  bearbeitet  (781  a  a.  b,  782  b,  768f  «.  g.) 
IMüippMi;  RohMbienon;  RohblScke;  Bramowo;  TWfawalila  BHMca; 

KnBppel;  TIagaktaU  in  BiSeken  (784)  

Sehmtedbarea  Eiaan  in  Silban:   TrX^er  (J-,  (J-  nad  _r~L-EiMn)  (785a) 

Eck-  und  Wlnkeleifien,  Kniestn  1.    T'^'  b)   

Anderes  (geformt«»  ifa&ijODiertti^j  Sini  i  ih^n  (785e)   .  . 

Band-,  Reifeiaen  (786d)  

Anderee  nicht  fjefornttee  BUbeiaen;  Eisen  in  Stiben  zum  Umwciinielzeü  (780  e) 
Grobbleche :  roh,  entznndert,  geriahM^  dffadart,  gafinifit  (7S8a)  ...... 

Fainbladie:  wie  vor.  (78Sb  o.  e)  ......   * 

Twiliiiita  Bleflha  (788a)  

Yarzinkte  Bleche  (788b)  

Bleche:  ab^^oHi-lilitTen,  lackiert,  poliert,  gebrftant  aew.  (787,  788c)  

TVellblcc  b :  Dobn-  ('^treckt-,  KilTcl-.  Gaffel-,  Warzen  ;  &nderaBla«ka(788««.b,790) 

Drabt,  gewalzt  oder  j;ez()>,'Hn  (791a  —  c.  792a  —  <?)  

Sclilani^cnröhrcn,  gewalzt  oder  gezogen;  KöhrenforniBtOcke  (79Saa.  b)     .  .  . 

Ändert!  Kühreo,  gewalzt  oder  getogen  (794a  u.  b,  i9&a  u.  b)  ,  , 

Etseubahnichienen  (796  a  a.  b)  

EiMobabBaobwaUan,  fitaaobabnlaaahan  and  Uiitariafa|J«ttaB  (786  o  «.  d) .  .  .  • 

Elienhahii— haan^  «radaiaait,  •rldar,  •radUttia  (787)  

Schmiedbarer  Guß;  Schnuedeetflcke***  (7fl8a~d,  7»9a— f)  

Qeechosae,  Kanonenrohre,  8ft^ezahnkratzen  onw.  (799^)  

Brücken-  und  Eieenk)  ri'^tr.il. tionen  (800a  u.  b)  

Anker.  AmhoKse,  Srhrckubniocke.   Hreciteiüea,  Hämmer,  Kluben  und  KoUeB  lU 

FlaKcbenzili^en ;  Windon  i806a  — i-,  807)  

Landwirtschaftliche  Geräte  (ä08a  u.  b,  809,  810,  816a  u.  b)   . 

Werkzeuge  (811a  u.  b,  812a  u.  b,  8I3a — e,  814a  n.  b,  Bi6a--d,  818«)  .  .  . 

EiaanlMbnlaMhauobnalMn,  •kelle,  Schwellenschranben  naw.  (WOa)  

SonitigH  Eiaanbabnmatvrlal  (881a  n.  b,  824»)  

Scbrauben,  Xiete  umw.  (820h  u.  f.,  S2.">e)  

Aobser  und  Acbsonteile  (822,  82ita  u.  b)  

WaRenfeilcrtt  (824  b)  «,,..«.*  

Drahteoile  (b25a)  

Andere  Drahtwaren  (825  b — d)  ..  

Drahtatifta  (825  f,  828a  u.  b,  887)  

Haus-  Bad  Kflchangarilto  (8SSb  a. «)  

KeMm  (SSSft  «.b,  880)  

Peliia  Meiaer,  faina  Sdiarao  naw.  (M8b  u.  c|  

Nah-,  Strick-,  Stick-  osw.  Nadeln  (841a— f  i  

AUe  übri^'en  lliaenweren  (816c  n.  d— 819.  828 a.  832— 8S5,  836d  u.  e— 840, 

84  2)  


Eisen  und  EiHenlegiertingen,  unTolUtSndig  angemeldet  . 
Eeaael-  und  KeaselBchmiedearbeiten  (801a — d,  808^808) 


JSim  und  Eiaeavann  ia  dao  Maaataa  JanaaiwAogaat  1908 
Maeobiaan  .   .       .  ... 


Jaaaar-Augnat  1907 : 


Summe 
Eisen  und  Eisenwaren 
Haaebiaan  


I 


4  864  886 
284807 

171 871 
»8788 

1  547 

383 
4214 

tH75 

5888 

«89 

2  388 

2  a4ü 

1  842 
11  321 
11  574 

3  808 
88 188 

12 
88 
91 

4  496 
110 

9  232 
210 
74 
880 

5  207 

2  155 
886 

698 
644 
1088 
49 
485 
1058 
58 
81 
Ifi4 
:>.'.\% 

1  ü5y 
888 

2  628 

71 
121 

1454 

1  008 
370  292 
48  4H6 

424  728 
535  246 
87554 


Summe 


602  800 


8142079 
1487 

185181 
101845 

41  453 
8  197 

3  066 
41  993 

888180 
190809 

41  135 
41  427 
65  552 

2«4  0R5 

«6  0S3 
158 

10  904 
2  691 

13  549 
227  823 
2  256 
73  455 
233  116 
80454 
58  048 
33  :i05 

21  583 
40538 

4  585 
23  771 
12  836 

806« 
7  887 

11  358 

1  167 

2  892 
21  485 
51690 
18  858 

2086 
2  898 
1888 

89  814 

.549 
18  147 

2  451  767 

2)1  173 

2  mi  ^40 

2  253  773 
818800 


2  467  578 


•  Dia  in  Klammem  atabanden  ZUTani  badantan  die  Vnmmem  daa  ataCiatiaeban  WarenvenaldintMaa. 

**  Die  A  u  8  tu  h  r  an  bearbeiteten  gußeisernen  !4a«cbinenteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  anfgalShfl. 
***  Die  Anafabr  an  Sobmiadaatflokan  für  Uaacbinaa  iat  untar  den  betr.  Maaohinan  mit  aafgafltbxi 
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Ver.  8t«atiHi  von 

Anerikft .  . 
DratoeUaDd  . 

QroBbriUnnien 
Belgien  .  .  . 
RaAlftnd  .  .  . 
Frankreich  .  . 
Oeikerreich  .  . 
Kftiiad»  .  .  . 
Itolien  .... 


Ungarn    .  . 
Mexiko  .  .  . 
Di»  fibrigan  Liadar 


IIM 

t 

8S02S184I 

1^05370' 
24144901 

t'2301239 
1850i»3(i 
1677e4r, 
g 7 50000 
672689 

1890461 

§70000 
§60000 
IMMMMO 


IM» 


U  1»0« 

weB%«r  ( — ) 
<  I 


iug«Minl 


>2»240080  -f 

1e4«1427-|- 

118326593  + 
2238920  -f- 
230I23!> 
190791H  — 
1  ■400283  -I- 

627984  -f 
«75812  — 
I«5S«7l-f 

69303  -j- 
§6Ü000i 


3783104 
8774145 
1278677 
176570 

bti'J'il 
277363 
124564 
44705 
15885 
23479 
697 

700000 


M4S9999 


T<800fi67!+ 10109442 


■•Mmü*  und  SUhlenengnag  der  Welt 
Im  iäkn  IflW.tt 

Dom  jQngat  orsrhinncneii  XVF.  Riinde  dee  be- 
kannten Werkea  »The  Miiieml  IndiiHtry-  ftf  eiitnehm«n 
wir  die  folgende  l'ebersii'ht  übor  die  li'izt jiiiiri;:e 
Bobeiaentirseugaug  aUer  L&oder  der  Erde,  Tor- 
llli«li«B  mit  den  ZiCbm  dm  Jtbm  1906: 


«Meiae 


Mrar«  in  crbluaaea 
KobvUrn. 


1»07 


I 


Somit  lixn 

bciw. 
wcntfcr  (— ) 


Vert'ii)i;,'t>-  l^tiittton 
Tun  Anutnk»  . 

Deutarhland  ein- 
achlieBI.  Luxem* 
borg  .  .  .  .  . 

C^Abritunien  «. 
Irland  .... 

Fr«ikri»ii  li   .  .  . 

BoBland    .      .  . 

Bolgricn  

Oe*tf rr.-Tngaru  . 

Kanada   

Schweden  .... 

Spanien ..... 

ItoUen  

Alle  Sbrigmi 


26  IHH  86;i  25  7U6  8M2  -J- 

I  I 
I 

1S046  76018  4760«7|+ 

10082686:10811  778l— 

8  688  949  8  319  032  -f- 

2  768  220!  2  350  000  -f 

1  427  TMO    1  4:il  1  t'.o  — 

1  405  Oyy 

590  444 
535  000, 
385  0(K) 
82000 


l  400  600  -f 
550  618  -f- 
552  250  — 
887  500  — 
80460.+ 
I 


486  981. 


072693 

229 14ol 

269  917 
418  220 
3  220 

1  500 
39  826 
1 7  250 

2  500 
1550 


625  000      «50  000  —      25  Ono 


In^resamt  00  «I7!l  814  5.)  16»;  2:i7|-|- 1  513  577 


Damnacti  hat  die  Ge»amtrobttiaeiiheratoUuDg  dea 
Jahre«  1907  diejenige  dea  Vorjabree  um  rund  2'/i  */* 
flbertrofTen.  Von  den  drei  falireiid«n  Lindem  hatten  die 

▼ereinipten  Staaten  ein  Mehr  tob  etwa  2  "  o  und  Dcotuch- 
land  nebst  Lu\iMnl>ur;^  ^>ti'i:;iTiitiL:  von  4'  .■  ",i  «uf- 
ZQwei«en,  wilireiitl  (irutlhruiiimii-n  um  'J",»  /iirin-ki^iii;;. 
WcitiThin  hatten  noch,  fulU  nuiti  dir  iitpi.;rii  /;ilrrii 
als  zuTerlä«»!^  b<>trH4-ht»n  darf,  Kiittland  mit  beinahe 
18*/»  and  Kanada  mit  reichlich  7  Oj|,  rieh  «iaar  be- 
•OBOiert  hoben  Zanahme  ihn-r  Kuht-iHenerzeogun^  im 

*  Nach  „Olttckauf-  1908  Nr.  35  8. 1270.  —  VergL 
»Stahl  und  Eisen'  1907  Nr.  38  H.  1303. 

t  ZaU  fb  1906,  da  daa  Ergvbnia  fOr  1906  notk 
aiciht  Torlag. 

i)  Oeschfttzt. 

tt  Vergl.  „Stahl  und  Eisen'  1907  Nr.  35  S.  1267. 
ttt  H«w  York  1908,  HUt  PtibUihiiig  Compaor. 


Berichtsjahr«  n  «iftwieD.  Von  d«a  ao  «ntar  StolU 
genannten  dr^  Staatn«  dia  tonmm«!  49821161  t 
oder  81%  das  Abarhaapt  erblaaenen  Roheisens  lieferten, 
standen  die  Yereinigten  Staaten  mit  43  */•  unbestritten 

an  der  Spitze;  dann  folgte  Dentscbland  mit  2P,.-i"0 
und  (iroliljritannien  nnt  IB*/»*/«  der  ( ii'saintrrn'nge. 

nie  Kntwii  kiiinj^  der  S  t  a  Ii  1  (  F  1  ii  Ii  c  i  i*  e  n/ - E  r - 
laogung  iat  aus  der  uftchstan  Zusammenstellung, 
die  irfr  direelbea  Qnelle  vardaaken,  n  anakan: 


Maare  dr* 

Somit  1907 

FlufieUrn. 

mehr  (+), 

Vaae  des  taaiss 

T 

t 

Vereinieto  Staaten 

von  Amerika  . 

2S7S8  891123  772  508 

89  115 

Dentiirhland  ain— 

aehlie&LLozeB» 

barg*  .... 

12063682 

11188  085 

«28547 

Großbritannien  u. 

Irland  .... 

6  627  1 1 

C  5>;5  (170 

I- 

61  442 

Frankreich  ... 

2  677  805 

2  371  377 

+ 

806  428 

1  Rußland    .  .  .  . 

2  076  ÖOO 

1  7r,3oOO 

813  000 

Oesterr.-Unfani  . 

1  l!t5  500 

1  l'.t5  000 

r.üo 

Belgien  

1  183  600 

•1  185  6C0 

2  180 

516  300 

&IÖ200 

+ 

1 100 

1  Schweden  .... 

863000 

•51900 

+ 

1 100 

Spanien  

247100 

261600 

4  60O 

115000 

109  000 

+ 

6  00O. 

Alle  übrigen 

Liadar  .... 

400  000 

420000 

15  000 

InagMamt 

51128840 

4268(9»8|+1667842 

Urin^rt  iiisn  hier  dif  Ergobnioso  di  H  Juliri>n  r.Ml7 
in  Ver^ltiicb  lu  dotit'tt  d»g  voraofgei^angeuen  Jahres, 
so  ergibt  »ich  für  alle  l.ftnder  zusammen  ühnlich  wie 
beim  RoheiHoii  oine  Zanahme  der  Erzeugung  wm 
reichlich  3  '\^.  l)Agegen  liegen  die  Verbältnisae  im 
aiaaalBaa  inaofem  ahraa  anders,  ala  die  Vereinigten 
Staaten  im  leicten  Jabre  ';•>  7*  StiÄl  weniger,  OroB* 
hritannii'M  nnd  Irland  1  mehr  horiffsttdlt  halicn  als 
im  Vorjtilifu.  Am  j,'iiii»ti}{«ten  unter  duii  drei  t'übron- 
ili  Ii  Staaten  hat.  wenn  man  die  berichtij^ten  Ziffern 
/ii;;riinde  legt,  Oeutsciiiand  mit  eioeiii  Mehr  von 
0-,  .  ;«  in  der  StablerMaftttif  abgeaohnitten.  Beson- 
der» bemerkenswert  iat  femer  —  wieder  unter  der  eehoB 
oben  beim  Kobeieen  erwAfanten  Yorauasetaang  —  dia 
Steigaraag  der  raeiiaehaa  Flaleteansiffer  um  17'/«*^• 
Auf  die  Yereinigten  Staaten,  Deutschland  und  uroB- 
britannienzuoammcn  cntfieleti  !m.lalir(>Iü07  4'J4'24  135t 
oder  reichlich  H2  "'o  der  p.  ^^amtfn  ^labllH-rKti'iluug j 
die  Vereinigten  Staati  n  liattcn  dalici  mit  4ti  dea 
grABten  Anteil,  dauti  folgte  Deutucblaud  mit  23  o/o 
und  UroBbritannien  mit  13*jfii, 

äcblie  Blieb  wftre  noch  an  anrihaea,  daß  dia 
BtaUerseugong  aleb  aar  Meaga  dea  ertilaaenea  Bob* 
einens  im  letzten  Jaiure  in  den  Yereinigten  Staaten 
wie  90,6 : 100,  in  Deutacblaad  wie  92,5 : 100  und  in 
Oroftbrltanoien  wia  65,7 : 100  vefbialt. 

Bergwarks-  aad  Biaaahffltteabetriflb  in  PrenSea 
wihraai  dM  Jakra  1M7.** 

Nach  dl  r  amtlichen  Statistik  dea  Miniatcriums 
für  Handel  und  liewerbe***  gestalteten  sich  die  Er- 

*  Die  Ziffer  für  1906  belAoft  sieb  nach  der  be- 
richtigten Statistik  dea  Taraiiw  deutscher  Eiaan-  und 
StahlinduHtrieller  aof  11807807  t. 

Vergl.  „Stahl  und  Giaen'  190«  Nr.  3  S.  97. 

„Zeitschrift  für  das  Her;;-,  Hütten-  und  Salinen- 
wosen  im  PreuBischen  Staate*.  Jahrgang  1908 
1.  Statistiseha  Liefernpf  8.  1  bia  28. 
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1478  BtaU  and  Elken. 


t8.  JArg.  Xr.  41. 


gebnisse  des  Bergbau-  and  UQttonbetriebea  im  Proufii- 
1  Stut«  wUitend  de«  TarfloMcnMi  Jahnm  wi«  folgt: 


t  S. 

«  Ii 


FnrdrruBg 

_  t  -    —  be»«- 
•St  1^23;  Er»«uriiBg 


1 


I 


Steinkohlen  | 


Brnunkohleo 


EiHanwxo  .  || 

Niokvlen»  .  | 

Manganerze  | 
( 

1 

\ 


1907!'2«8 
1906|274 

ignt;  ;i7s 

1907, 420| 
1906  891 


ScbwefeUüe» 


Rohmen , 


Darunter 

a)  Gießerei-  ( 
Kolieiaen  ( 
a)  OnBwaren  \ 

L  S.  lirurl- 

ZUIlg    .    .  .[ 

c.)  RosHotner-f 
Koh(-i)<en  [ 

d)  Tlioma8-  f 
Bobetseo  \j 

e)  8tahleiaen< 
u.  Spiegel-I 

eisen  **  l 
I'udd.»!- 
robeiNcii 
(ohne 

eisen  I  . 


100" 
19ü(i 

1907 
190«) 
1907 
1906 
I907i 
19061 


50180BI 
4IMi847 
53089 
47374 
25369 
28890 
157 
205 
:i92 
287 
751 
081 

32793 
29841 


f) 


g\  lirucb-  u.  ( 
Wasch- 


I  aAc 
eiiea 


1907 
1900 

1907 

I  ;)oßl 

1907 
190« 

1907' 
19061 

|l907 

1 90i; 

1907 
1906 

1907 
1906 


Z  9t  I 


ja 

a 


1340440S0 
128295948 

62600597 
479rj721 

&077773j 
47189281 

7557 
7412 

72442 
51881 

184962 
186849 

8626300 
8154880 


15n9»i>; 

1496520 

07270 

5744tI 

47S011 
4900^1 

4942511 
4637564 

931140 

755678 

671861» 
703474 

1 7540 

uiiol 


J» 

1285962587 
1127820402 
127192022 
1071575.-.O 

606910181 
4S23589I 

153537 
150490 

822105 
592410 

1590429 
1583318 

58frtt81690 
50S467014 


109996000 
97050056 

7394199^ 

61041801 


34144558 
31705924 


I 


30C80524S| 
265147438; 

83124934 

61292178^ 

49964009 
41602292 

701853 
564406 


BergbaaeraeogiiiaM  ladlma. 

Der  ,Inia  aad  ConI  Tradee  Review****  MrtBebmea 
wir  nediatehende  Angaben  Ober  die  Koblen-,  Mangan- 
erz- ond  Eall»tein>Ctowiauoiig  lodiene  in  den  Ji^ren 
189«  bie  1907: 


t 

* 

1899  . 

....    4  696  198 

1106 

1900  . 

,  .  ,  .    5  539  047 

Öii  847 

1901  . 

....    6  351  540 

164  650 

28  448 

140  :{4] 

30  572 

1903  . 

....    0  921  729 

173  963 

35  802 

140  9d3 

51661 

207194 

94571 

1906 

.  .  .  .    9  249  466 

443  425 

49  617 

.  .  .  .  10  694  891 

652  365 

74  894 

•  Haupt-  und  Nebfnlniriobe. 
**  Einecbüelilich  Ferromangan,  FerroaUixium  a«w. 
1908,  11.  September,  fi.  1061. 


BoheiBeneneagnng  in  den  Terelnlgten  Staaten.* 
Im  Aoecblaaee  an  unsere  korze  .Mitteilung**  über 
die  Leiitnng  der  Koka-  und  Anthrasit>iIoeböf«n  der 
Terelnigten  Staaten  Im  Angnet  d.  J.  geben  irir  nacih- 

riti'hotiii  die  Qblir>fao  p;enauo  AurRtellnng  mit  dOB  Tef« 
gletcbBziffern  fUr  den  .Muoat  Juli  1908: 


I.  (.loeamt-Erzeugung    .  .  . 

Arbeitstigl.  ErMogang  . 
□.  Anteil     der  SteUwetltt- 

geeeUechafteo  »11 40( 

Dnrvater  Ferramangan 
nnd  Spiegeleiean  .  .  .      15  171 


I  t 
1  370  412  1  237  619*«« 
44  207      89  928*«« 


811  417 


10  414 


II 


/nhl  der  ilocbüfen  . 
Davon  im  FoatT 
IV.  Wucbenleutnngen  der 
HoehSfem  ..... 


An  1.  Sept.  Am  I.  AuK. 
ISOH 

393  394 
179  161 


818 122    289 14S 
Kohlengewianaag  i«r  W«lt  Im  Mr»  1M9.t 


Somit  l*.'? 

VC*  1#WIWV 

1K7 

190« 

mebrt  •  ),be<i». 

v«alr«r  (— ) 

i 

t 

t 

A  b  i  0  n : 

China  .... 

10450000 



+ 

10460000 

1  Indien  .... 

U 200000 

9763250 

+ 

1416760 

Ja]»an  .... 

12890000 

12600000 

+ 

390000 

ÄQütralien: 

Xeu-Sndwale«. 

7850000 

7748884 

+ 

101616 

1784000 

1600000 

+ 

IM4000 

l.fbr.  Auittral. 

9001)00 

870000 

+ 

3UÜ00 

Europa: 

Belgien  .  .  . 

28824499 

28610740 

218769 

DentBcUandft 

800542688 

1936S325» 

i 

1S009428 

Frankreicb  .  . 

37022566 

34818645 

8708911 

Uroßhritannien 

und  Irland  . 

207828270 

251050809 

16777467 

Italien^  .   .  . 

225000 

800000 

75000 

OoRtorreicb- 

Cagarngg  . 

39870511 

87612000 

2264511 

RnBland  .  .  . 

nSlKMOO 

16990000 

t 

810000 

Si'hwcdeu   .  . 

305000 

^265000 

40000 

Spanien  si^i  .  , 

§9250000 

3284676 

34578 

So  r il  II  III  e rika: 

Kanada  .  .  . 

10510961 

9914176 

+ 

596785 

Yer.  Staalea  . 

4804S0188 

376897204 

+ 

66038978 

Südafrika: 

Transvaal,  Na- 

tal und  Kap- 

kolouie  .  .  . 

3945048 

g 3900000 

40043 

Alle  Qbrigen 

Länder«}    .  . 

3475780 

550orM10 

2024220 

liiifgeBamt  jl089il0497,988173043|-|-  100937454 

•  ,Thc  Iron  A-u"  19118.  10.  Si.|it..  S.  7l'5, 
•*  ,StM  imd  Eiaen"  1908  Nr.  39  S.  1406. 
***  Endgiiitl^'e  ZUTer  (vergl.  »Stabl  nnd  Eiwn«  1903 
Nr.  85  Ü.  1255). 

t  Nach  „The  Mineral  Induatrr  dnring  1907". 
Edittd  liv  Walter  Rinton  Ingalle.  Vol.  XVI,  8.  179. 
—  V,  rgf.  „rStabI  und  Eisen"  1907  Nr.  35  S.  1267. 

tt  Kingfblioßlicli  Hniunkoblcn ;  nacb  der  Relc!>i<- 
Ntatintik  int  die  UenamtförderuDg  imJabrel906  etwas 
g^erintrer  gewesen,  ala  bier  angegebeo  wird. 
§  Oeecbfttst. 
$^  Eineehliefilieb  Biannl£«hlea. 


Digitized  by  Go 


7.  Oktober  lt>Oa. 


Aus  Fachrereinen. 


ätabi  and  EitoD.  1477 


Aus  Fachvereinen. 


Iroo  and  Steel  Institute. 

M.la|4MMbur  feto  1.  OMotat. 

Zum  drittenmal  ta^^te  da«  lr<iii  jimi  f  (  o  !•  1  Tn- 
»■titute  io  M  id  d  lonlirottff  h -on  -  r  I- (!*,  jeiuT  Stailt 
im  NnnlenKnjflandBjdK.'  i!cr  .Mittel]niiikteine»,  «»ine  • 
arti^o  Machtetclliuig  in  der  Eixeiiiaduatrie  der  Erde 
«innelimendon  Diatrikt«»  ist.  Vor  39  Jahren  wurdo  das 
Ingükato  hiir  ina  Lsban  gerufen.  Die  Saat,  die 
fon  weitoTMwlwQMideii  MltiMra  daniftla  aus^^oHtreat 
wurde,  hat  reiche  Früchte  gczeitijft,  die  allen  eisen- 
erzeugendcn  Ländern  tugatc-  gekommen  »ind.  Fji  ist  be- 
j^rciflii-h,  daß  bei  der  houri^'''ii  l  ii^juii!,'  Krimh  riin;,'i'n  na 
die  früheren  VerMinmliingen  in  deriteU  i  n  stmlt  -«  wci  kt 
•werden  und  die  weehselvollon  Srhicktialt'.  mh-  lif  r  llpiirk 
«riebt  hat,  zur  Krörterung  itteheiu  ächun  im  Jahre 
17B5  »oll  der  erste  Hochofen  in  Middleabroaph  «rbMt 
irordan  mto;  dt«  BUlto  de«  DiatriktM  b^Aon  aber 
«r«t,  naebdem dvreli  John  Tanffhan  die mSchtigren 

rifroriHti-iiilniriT  wictlnri'ntilorkt  wiir.-i],  ili»?  in  iiärlitlcr 
^l^Ult'  und  L,'>'riiiL.'i' r    Ti'uN-  rulitcii  iimi  mit  iliMii  in 

einer  Kiiiffriimiir  von  niii  \\<-Mi^'t'ii  Meilen  t,'cwiiiuiOiieu 
Koks  die  (irundlago  einer  roachtvoilen  Huhuisendar- 
etellunt;  wurden.  Diese  betrog  im  Jahre  rund 
l'/s  Millionen,  vm  TeiAMMiWB  Jnhi«  8V>  MilUoneB 
Toueo;  Ihre  Bedeirtvng  vefdankt  ei«  aioik  nur  der 
gllieküehen  Vor«'>inigung  VOD  EUeniletn  und  Brenn- 
»ioff,  eondcrn  dem  weiter«n  tTmstande,  daB  die  Werke 
ilire  l>/eui:(ii't.e  u Ii ni i t! el hur  in  die  Seetichiffe  Ter* 
liideii  kouuou.  AIh  liii-H  Ircin  iinil  Stuul  Inatitate  Im 
Jahre  1883  zum  zwc-ii>  nninl  nacli  .Mlddlviibrougb  kam, 
elend  der  Bezirk  auf  der  iliihe  Neioer  Glanzzeit;  deiui 
Jvet  in  Jene»  Jahr  fiel  die  höcbate  Ziffer  seiner  Bri^ 
(Bwinnun^  Nachdem  im  Jabre  ItiHl  die  enien  au»- 
wirligen  En«  nr  Terwendan^  gelangt  waren,  ping 
man  mehr  und  mehr  zur  Krzeu^un^  yon  IlHruHiit- 
roheiacn  über;  yon  dem  i'intphoapborungavertnliron  in 
iifT  lürnv  inHehteri  --  nmn  kimn  Wehl  H«f;etl  merk- 
würdigfrweino  —  ala  einziges  Werk  nur  die  North- 
Raatern  Steetworka  iiebrauvh.  Trotzdom  aber  vollzog 
eich  der  Ersatz  des  Schwcißoiaoits  durch  Fiutteisen  in 
onwiderstehlii  hem  FortHchritt ;  heute  apielt  Üer  dae 
beniaehe  MartinTerfahroa  die  grfißte  Rolle. 

Stadl  und  Umifebung  halten  •ieh  tntrbtig  gerOetet, 
um  die  "00  Mitj^lieder  und  OSwte  in  der  ( le-^iuntzahl 
von  1350  zu  empfangen.  Auch  Deutttclrljind  war  dies- 
mal zahlreich  vcrtpften.  Naelidem  rfii  li  die  Teilnehmer 
tag«  zuvor  in  der  Stadthalle  zu  tiinem  musikalisrhen 
Abend  zusammengefunden  hatten,  hieB,  vor  Beginn  der 
•raten  äitzung,  die  am  29.  September  stattfand,  der  Lurd- 
nwjor  der  Stadt,  Oberst-Colonel  Poole,  die  Inatitate, 
4aa  Tor  26  Jahren  «nletit  in  den  Maaern  der  Rtadt 
getagt  habe,  benlich  willkommen.  Dann  eröffnete 
der  PrSsidont.  SirHugh  Hell,  die  Versammlung  und 
erledigte  in  uller  Kürze  den  £r>>^<'iitiltlii:iien  Teil,  aus 
dem  herTi)r;.'elioliLMi  nei.  dali  liir  die  nächsten  zwei 
Jahre  Sir  WiUiam  TbomaB  Lewis  das  Amt 
4ea  Vorsitzenden  Qbernehmcii  wird. 

Den  Reigen  der  Vorträge  eröffiiele  J.  £.  Blead 
mit  MittaUuagtn  üheir  ein 

lf«rk«tatt'Hlkr«tkop. 

in  den  letzten  Jahren  haben  die  zur  Prüfung  ton 
Metallen  und  Legierungen  bestimmten  Mikroskope 
mancherlei  Tetbeeeerangen  erfahren,  doch  haben  üoh 
dieeelben  in  oraler  Linie  anf  die  fQr  wieeeDichaftlidlie 
Arbeiten  ttnd  ni«ht  fQr  die  Werkatattpraxis  bestimmten 
Appnrafo  err>tr(.>ek( :  ja  bisher  irnf'  es  nUerluuipt  noch 
kein  Mikroskop,  das  sich  für  den  praktischen  (io- 
Ittsneb  in  OieAerelen,  Stahlwerken  «mI  Konatruktioae- 


werkst&tten  geeignet  hätte.  Daß  ein  solches  Instru- 
ment aber  erwfinecht  ist,  liegt  auf  der  Baad.  Für 
die  neietoB  praktiMheo  Zwecke  iat  eine  atsrke  Ver- 
grSlenng  gar  nleht  «rforderlieh;  ao  kommt  man  bei- 
Hpielaweiee   bei   der   Prfifang   von  StaldgoS-  und 

.Silimietli'stilrken  mit  einer  20-  bis  (iOfachrn  Ver- 
grüUeruug  bus.  Eine  derftrtifre  Vergrößerung,'  würde 
auch  den  (Üeüereileiter  in  den  Htiind  netzen,  an- 
nähernd zu  errniiteln,  in  wülchtjiii  Verhältnis  i'hosphor 
in  seinen  OuBstürkon  vorhanden  ist  nnd  oh  die  Monge 
des  gebundenen  Kohlenatoffea  groB  oder  gering  ist. 

Ein  fttr  die  Werlcalattpraxia  bestimmtes  Mikro- 
Bknj)  mnil  drei  Bedingungen  erfüllen: 

1.  £»  muß  einfach  «eia,  aas  möglicbet  wonig  Teilen 
beataben  und  «tmi  siemlieh  »nha  BetüaadluBg 
Tort  ragen. 

2.  Reflektoren  und  Lichtquelle  mQssen  mit  dem  Ob- 
jektiv- verliiinden  «ein. 

3.  Der  Apparat  darf  nicht  teuer  sein. 

Der  Yortragende  erliotert  eodann  ein  Badi  aein«B 

Angaben  Ton  der  Firma  J.  Swift  &  Boa  ausge- 
fOhrtos  Werlutatt-Hikroakop.  Das  Stativ  besteht  aus 
einer  Scheibe,  die  mit  drei  in  StnhlH|iitzen  endigenden 
Fußen  vorsobon  ist.  Als  I,iidiii[uelle  dii'iil  idne  klidno 
4-  \  nlt-(  i  lülil.irn  pe.  die  von  einer  otltHjireriiendi'n 
Trockeni»atterie  mit  Strom  verselion  wird.  Das  zu 
untersuchende  Matt  rinl  hrjuielit  nicht  aorgfA'tig  vor» 
bereitet  zu  werden:  far  die  l'rafnng  von  Onfieiaea 
anf  aelnvn  Pbosphorgohalt  gentlgt  «eben  die  gewOhn» 
liebe  Werkitiatt-i'olitur.  Dae  AfltMB  kann  mit  ver> 
dflnnter  Salpetersäure  erfolgen.  Hat  man  z.  B.  ein 
bearbeitetes  Gußstück  zu  untersuchen,  no  wini  das- 
selho  zunächst  mit  feinstem  Scbmirk'el  'poliert,  dann 
preßt  man  einen  Ring  von  Phihti/.in  damuf  und  e-ielit 
snf  die  so  abgegrenzte  MetalioberHäche  die  verdünnte 
Siiiire,  die  man  etwa  3  Minuten  lang  einwirken  läßt. 
Hieranf  wird  der  Ring  entfernt,  die  geätzte  FliolM 
mit  Waaaer  abg«WMeheD,mlt  Löschpapier  abgetrookaet 
und  das  Stack  ist  zur  Untersuchung  fertig.  — 

T.  C.  HntehiBaon  teilt  in  dem  nnamehr  fol» 
gendoB  Tertrage  in  «ehr  otngeheBder  Wdaa  die  Si^ 

fahrungen  mit,  die  er  im  Terlauf  vifller  Jahre  auf 

den  «Skiuuiogrove  Ironworka*-  mit  der 

■ieohmBiMli«B  iBiBlgiiBg  der  ElS0B«iie 

gemacht  hat.  Dieselben  gipfeln  in  folgenden  drei  Schluß- 
sätzen :  l.Verbfittet  mao  da»  £rs  nageretnigi,  so  wachua 
in  gleichem  Verhiltuli  wie  die  Verunreinigungen  der 

KiikK-  und  Kalkstcinverbrauch  nnd  damit  auili  die 
.Sehmehkosten.  2.  Es  ist  billiger,  die  Verunreini^nmi^en 
der  l!r/e  mechanisch  anszuecheiden,  aU  sie  im  lloeh- 
ofeu  herauszuHchmelzen.  3.  Die  mecbanlsche  Kei- 
nigung  der  Eisenerze  ist  erstrebOBBwerl  OBd  aneh  bei 
allen  Er/aorton  anwendbar. 

Orovillo    J  0  n  O  S- Middleshrou^'li    lii'ferte  eine 

Reaclireibnug  der  Uochofenwerke 
TOtt  BbU  Bröthen  tob  1844  lito  1MB. 

Die  genannte  Firma  wurde  im  Juliro  1844  von  den 
drei  brQdern  Lowthiun  -  dem  spütereu  äir  iiowthian  — , 
ThoiiuiH  und  Jolm  \'isU  gegründet,  indem  sie  einen 
ana  dem  Jahre  1830  stammenden  lioohofen  zu  W^lam 
am  Flnaa«  Tjne  pachteten.  Dieser  Of«B  nueble  bri 
€ö  ebm  laimit  in  der  Woche  anfingfieh  56  t,  aplter 
100  I  nnd  wurde  1863  ansgebiasen.  Die  Terwendelen 
Erze  wurden  örtliclien  Blackband-  und  Hiiniatitvor- 
komwen  entnommen.  Ais  zweites  Werk  liusitzt  die 
Firma  i«il  187S  die  Anlagea  «n  WalkerHia-Tyno,  wv 
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Au*  FMverelmen. 
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Kur  Veraorgunjf  des  für  die  damalige  Zeit  bedeutenden 
Piiddel-  und  SValrwerk»  von  Lonh,  WiUon  and  Bell 
im  Jahn  1842  dar  erste,  1844  der  nreite  und  1858 
im  dritte  Hoebofen  engreblMen  worden  war:  I>en 
Brfldern  Bell  gebohrt  du  Verdienst,  erfolgreirh  fflr 
die  suHgodohntere  Verhflltnng  dos  CloTolandor  Eisen- 
•teins  eingetreten  m  sein.  Dii»  Alihsmilurn:  lirin^^t 
susfQhrlichoro  Mitteilungen  über  das  KoheiHenauii- 
brin^iMi  di'H  Werkes  von  18&2  bis  za  seiner  Still- 
■etsang  nnd  ^iiederle^ang  im  Jahre  1801.  Von  1888 
MI  wuden  dort  Oellivars-Erze  Terschmolzon.  Nach 
kntMn  Aiuptbea  Aber  Au  dritte  Werk,  die  Wewr 
Irwiworim,  Weahingtoii  Oo., 
Derfaun,  und  den  dortigen 
Hoehofenbetrieb  von  1857 
bi«  1S75,  wird  liii-  viorto 
Anlage,  die  Clarence  Kiscn- 
werke ,  eingehender 
■cbriebea.  Dort  stammteD 
drei  HoobSfan 


Abbildung  I.  PnM  4*r  >Iti-o 
Hfrcböfen  am  dem  Jabrc  l»!>*. 


AbUldsBC  t. 
-  an*  4€ü 


Km«  HMUfea 
Jahi«  ItM. 


Jabre  1864  (vergl.  dai  ProOt  Abblldnng  1),  bu  1866 
folgten  fflnf  wettere,  wobei  man  ftl^idiseiliK  dam 

Dberging,  die  alten  reohteokigon  Röstöfen  dnreb  mnde 
nach  Clevi'ianik'r  liauart  /u  ersetzen.  Die  HochSfen 
wurden  in  den  60  er  und  TUerJahn-n  teÜH  höher  ge- 
zogen, teils  durch  TnlUtiindi^^cn  Unibau  auf  -4  m 
erhöht.  Zwischen  1888  und  I89"2  wurden  statt  der 
alten  Röhrenapparate  Winderhitzer  nach  Cowper  von 
19  m  Uöhe  nnd  6,4  m  Durchmesser  eingeführt  und 
deren  Zahl  bia  1897  aof  20  Tormehrt.  Ueate  beaitst 
dat  Werk  iwSifHoehSfen  mit  je  mnd  1280 1  w6ebent- 
liehcr  Leistung  (vergl.  Abbildung  2),  34  Winderhitzer 
und  eine  T<-e«Hi(lo-  sowie  vier  Wcstgarth-Verbond- 
Oeblisenin-x'liiii.  II  uv\i->t  liiuii^'clj.a  i^en  Dampflmaeln, 
Koksöfen  und  sonstigen  A[i]>nrnten. 

Ad.  JouTO  (Paris)  «prach  über 

4m  BlBflvi  iM  SHIilimt  «Bf  die  phjalkalliekea 
lad  «iMMtaehwi  EtfeBicbafteB  iM  BImui 

Bedner  becchrSnkto  sich  vornohnilirh  darauf,  dio  Ein- 
flBaee  des  Siliziums  zu  besprechen,  soweit  biu  sich  auf 
die  maipBatiMheo  ISgaBMluitan  nad  die  cbemisohen 


Eigenscbaften  des  Jiliaeiis  in  dem  Verhftltnis  zu  seiner 
"Widerstandtflhifkdl  fagtn  de»  Aagriff  von  Stana 
entrecltea. 

Aeadernnf   der    ma^natiaehen  Bigan» 

•  chaften:  SiUziam  ist  ein  Metalloid,  daa  gana 
magnetisch  ist,  d.  h.  ein  Elektromagnet  Qbt  auf  reines 
Silizium  überhaiiiit  keinen  Ijntluli  au«.  AnderHcit* 
stellt  Eisen  ein  ty|ii8che»  niai,-tietinche8  Metall  dar. 
JouTe  versuchte  Hchon  im  .lulire  1902  experimentell 
festzustellen,  ob  die  Aenderung  der  magnetischen  An- 
ziehungskraft im  geraden  YerbUtnis  zu  den  l'rozent- 
galialtMi  an  Eiiaa  und  Sttiiittm  itebt  oder  ob  liierbei 
irgendwelche  ICodifilcationen  rieh  feetateUett 

  liclien.    Pn«  Ergebnis  der  Untersuchnng  war 

kurz  folgendes:  Wird  Eisen,  da«  mit  wecb- 
selnden  Mengen  von  Slti/ium  Ici^icrt  ist,  dem 
EinfiuB  eines  Magneten,  der  von  einem  Strom 
von  gleichbleibender  Stärke  erregt  wird, 
unterworfen,  eo  Termindert  sieb  die  Ab- 
uebongaimtft  des  Magneten  gleicbralflig  adt 
einem  ateicenden  Oeiall  dar  L^gienng  aa 
Siliiinm.  Bei  eioem  Geb  alt  Ton  20»^  8t, 
entsprechi  iul  der  Verbindung  FejSi,  zeigt 
sich  ein  plöt/.lii  her  Knick  in  der  Kurve, 
lieber  den  giimiuttMi  Sili/iunigehalt  hin- 
aus nimmt  die  MagtietiMierbarkeit  wieder 
regelmäßig  ab,  bis  zu  einem  Gehalt  von 
83,88  oy^  Bi,  entapreobend  FeSi;  bei  dieaam 
Pnnkt  weiat  die  Knrva  wieder  ainan  Kalek 
auf,  der  eicb  ImI  einem  Oebalt  tob  50*/s 
Si  (oDtspreobend  Fe  Bit)  wiederholt.  Dieaa 
drei  Punkte  au!*t,'i'niimnu'n,  verringert  Stob 
die  MagnetioierliHfkeit  gleichmÄliig  im  Ver* 
hültiüs  mit  der  Zunahme  an  Silizium  von 
100  für  reines  KiNcn  liii*  0  fflr  reines 
Silizium. 

Aua  der  Eracbeinung,  daB  nur  fHr  die 
drei  Terbindungen  FetSi,  FeSi  und  Fe  Bit 

die  M«;:iii  tisierungakurTe  drei  doatliche  Ab- 
weichuiiä,'en  zeigt,  zieht  Jouve  den  Si-bluß, 
daß  keine  weiteren  Verbindungen  als  die 
genannten  zwischen  Eisen  und  Silizium  be- 
ateben. In  einem  Schaubild  ist  die  experi- 
mentell erhaltene  Kurve  dargestellt,  fflr  die 
Art  der  Versuchsdurchführung  wird  auf  die 
fMbara  Mitteilung*  verwiesen.  Sa  ist  noch 
n  1»ainerken,  daS  diese  Ergebnisae  an  reinen 
Lagierungeii  vim  Eisen  und  Silizium  erhalten 
wurden,  «He  frei  V4)n  Kohlenntoff  waren. 
Jduvc  will  in  einer  »iiitteren  Arbeit  lii  ii 
i-'.intluU  eine»  etwa  vorhandenen  ÜehultcH  an 
Kohlenstoff  untersuchen. 
Aenderung  der  cbemiacbenEiganachafteu. 
Die  am  meisten  eharakteriatieehe  Eiganaehaft,  die  ein 
Oehalt  an  Silizium  dem  Eisen  verleiht,  ist  die  Wldar» 
standsfftbigkeit  gegen  Säuren.  Jonve  hat  dieser  Er- 
Hcheinung  besonderei»  Intcrcb-'i'  ciui,'cj;engeliracht  unter 
dem  (iesichttipunkte,  dicKu  HigeuNihaft  nutzbringend 
auszubeuten  für  die  Herstellung  von  UefiBaO,  die  inr 
Aufnahme  von  S&uren  dienen  sollen.** 

Eine  wirldildM  WiderstandsfAhigkeit  der  Eisen- 
aiiizittmlegiarungen  gegen  SAureangriff  ist  ab«r  erat 
featsuatollen,  wenn  die  LegieningsverliiltBisaa,  die  dar 
Verbindung  VoiSi  entsprechen,  erreiebt  Imsw.  fUwi^ 
schritten  sind.  Km  milssen  also  alle  Legierungen,  die 
nicht  im  elektrischen  Ofen  lier^^cstcllt  sind,  außiT 
Betracht  bleiben,  da  nur  im  Elektroofen  Legierungen 
mit  so  hohem  Silliiumgebalt  hergestellt  werden  können. 

Bei  den  Versuchen  mit  hoißer  Schwefelsäure 
(22°  Uanmö)  gegen  Eisensilisinmlagierungen  in  Form  von 
Bebiltem,  Iteluenf  Keaseln  naw.  ergab  sieb  foigaadea: 

•  .ronii.tcB  Rondus"  1002  Bd.  5  S.  244. 
Vergl.   auch   „Stahl  und  Eisen'    19Ü8  Nr.  24 
8. 844,  1fr.  40  8. 1488. 
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1.  Siliziurnl>:i;ierung  (Metillüre)  ndl  H^O*/*  ^ 
Verlost  in  zwei  Moutea  0,06  o/o: 

2.  Ouß«ii«B  mit  8  >  H,  V«rlaik  Ift  nnl  StitBd«n 

44,6  •/.; 

3.  OewOfaBlioliM  ObMmb,  YmImI  in  iwd  Stan- 
d«D  46  0^. 

D»  dto  konodiweDd«  Wirkone  dtr  8ftlp«t«r> 

B  X  0  r  e  eine  erheblich  stirkere  iat  aU  die  der  Bchwefel- 
•äore,  so  muB  di(>  Lot^ierunn^,  am  dem  Anc^riff  drr 
er«t<,'i:'iiannti'n  Stiuri;  »idcrHti'lien  zu  kon-p  n,  /n  ljf  r 
siliziert  mm.  i>ie  erbalteaen  VersuchMrgebiiiBsä  sind 
bemerkenawert:  Ein  Robr,  daii  in  24  Stunden  tod 
rund  300  k^  aalpetprHdnren  !>ftmpfen  too  150  bis 
200*  C.  durchetramt  wird,  widerstand  dem  Angriff 
mU  März  1903  mit  £rfolgi  der  Verlust  gegenftb«* 
dtni  tirH(>rün(tiieh«n  Oewiebt  tat  f^anz  gtnafi,  er  be- 
tru{^  rd.  l'iO  brl  einem  A iifjnj^-<:;''wii  lit  vnn  20,4  k)^. 
In  eincMti  hfit(indor<n  Fallt'  wurdn  ein  Veutilatorrad 
HUH  Sili;;iumi('i,'ii'ruiij^  jiclidiit,  mit  dorn  in  der  Miiiuto 
^äO  cbm  eines  UemiHciies  von  salpetersau rt^ii  und 
Sf^hwefulitaurt'n  Dimpfcn  fortbowei^t  werden.  Die  Er- 
geboiase  tob  Yenaofaen  mit  ädüMinre  and  Eaaigaiore 
haben  anch  di«  ZveeknlBiglnilt  def  Veriraadiuig  von 
SliMialliiliimle^ernBMn'  dnrgaton. 

Ein«  anfliflclle  Plrms  Bat  JottTe*a  81UzInmlegie> 
riini;i'ti  lii^/ll<;!ich  ihrer  Widerstandsfihigkfit  ^,'0;;^« 
cticiiuscbe  LintiOsse  Veriucben  unterworfen,  aber 
deren  Ert^cbniaaa  naehaleliMida  ZahlantaMil  Anf- 
Bcbloli  geben: 

Tabelle  1. 


Tabalto  8. 


■••h  U  Staate 

■Mk  48  atoadia 

i"  H 

Veriuit  an  '.r 
mUthX  In  kr 

w  il  hl 
In  kS 

Verlud  >u  Ur- 
wU'bl  in  kc 

6,4410 

5,1669 

8,1524 

14.6013 
1  ,T>.i<.0 
1,4941 

—  0,0892 

—  0,0047 

—  0,0037 
+  0,0012» 

—  0,071  R 

—  0,Ü0»4 

6,4018 

5,1622 

R.14'^7 

1,6:U4 
1,4907 

—  0,0207 

—  0,0006 

—  0,0032 
+  0,0045» 

—  0,0323 

—  0,007 

Ver«urlic,  i)t>i  dein  II  I'r'dii'Mtrirki'  in  vtTMi-tiiL'ilonen 

8Auren  '1-k  äsuuden  unterKetnüi  ht  liliubeu,  gabeu  foU 
gnade  Zahlen  (s.  Tabelle  2). 

JouTe  betont,  daB  die  ron  ihm  angftfilbrten  Ver- 
■nekaeigebnisBo  Mn  der  Quölle  sind  noch  weitere  2abitn- 
na^ben  «mthnlten)  von  Verenchen  berrObran,  die  von 
wirkUoh  handelateohnleeben  Oeelobttpankten  nnn 
dnrdigefHbrt  worden  aiBd,  nnd  dnB  die  AboiMningeB 


*  Die  melirfarh  lii-<ibachti>((-  (i)>wichtszunshmo 
hängt  wahraobeinUch  mit  der  Porusit&t  dea  Metalle« 
und  «iner  dndnrek  orfolgton  Blltigang  mit  Sinn  n- 


ttara 

ttewlahi 

Verladt  oder 
Zannhn* 

nn  Q««ickt 

1  SalpetersStire  Itonz.  .  , 
'  8aIp«>terM(lure  1:1.  .  , 

1  SehwefeUinre  kons..  . 
1 8 AwniakaaM  1:1  .  . 

RHf(ij[;aiatn  fconx.  .  .  . 

42,1690 
38,6405 
88,6000 
tT«9800 
19,5888 
14,378 

—  0,0060 

—  0,0065 
k«lii«  ÄanAkruf 

-0,009 

—  0,014 

mancher  der  benutzten  Apparat«  toU  und  ganz  den 
Wert  der  Legierungen  dartun. 

Ann  aelnen  Teranohea  xinht  Redner  den  8eUnB, 
dni  In  den  Pdllen,  tn  denen  Silblnm  nie  Znanln  in 

Kifipii  innen  fjf'nllijond  liDhcn  Pron-ntjjfohftlt  tiirri'ifht , 

1.  die  inn^Di'tinrhtMi  tijjonBclittfti'ii  verschwinden  und 

2.  die  WidorHtatiii'>rrihiirkcit  gocon  chemiaoho  Angriffe 

mit  ili'in  (ii'lmit  nn  Sili^iuni  wAobst. 

I>r.  H.  ( '.  II.  Carpenter,  ProfcsBor  an  der 
UniveraitAt  lu  Manobeeter,  bebandelt  in  aeiaent  Vor» 
trair  den 

Fmtnrmnfrspnnkt  des  Eisens 
oder,  w  ie  man  sonst  m  (<at:eii  [iHi'jft.  di'n  .S  <:  h  m  e  Iz - 
punkt  di's  Eisens.  Nnrh  cin-m  kur/cii  gescliicht- 
liehen  Hfickblick  auf  die  Schmelzpunktbestimmung 
dea  Eisens  bespricht  der  Voitragande  die  drei  Haupt» 
nrtea  der  Temperntnrbettinmnag:  die  Oan«,  die 
themoelektiinohen  nnd  die  optindien  F^rometar.  Di« 
älteren  Beetimnnngen  haben  beute  nur  nooh  blato» 
riaobe«  Intereaee,  da  die  ermittelten  Werte  twiscben 
1500"  (Pouillet  1836)  und  2200"  (Bloxam)  sch»aiiki  n. 
Die  tbermoelektrischeo  Beatiminujigen  atimnion  hin- 
gagen,  «i«  folgende  Tabdlo  neigt,  gut  Obernio* 

TnbnUo  8. 


1 

St. 

lar        1  ^ 

KiMa 
iaBarlhiaag 

1 

aib 

n 

•  c. 

1  Carpent«r 
Koaling  .  . 

Uuertler  und 
Tammanp  , 

3  Harkort    .  . 

4  1  „ 

5  .Saklawalla  . 


1904 


VcrbrinutungH- 
produkten  von 
Kühlengas  i.  Luft  1505' 


1905  Stickatoff  .  . 
1907  KoblenoxTd  . 
1907  Bauerstoff  .  . 
190S  Stickstoff  und 
I  Wnnanratoff 


1498 
1604 

|1601 

1510 


Als  Mittel  wert  fOr  den  Erstarrungspunkt  des  Eisens 
kann  man  1505°  C.  atinebmen:  deraelbe  iat  unabiiAogig 
Ton  der  Atmosphäre,  mit  welcher  dM  in  uDtennohoul« 
EtBon  in  BorObrung  iet  ^«naenwaf  Ml«t> 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Hör  ElektroftUhlofiMi  von  Sclinelder  k  €o. 

iu  Creusut, 

Einer  lingeren  Arbeit*  Ober  ElaktroatahlOfen  vor- 
eehiedener  Syateme  entnehmen  wir  folgeade  Angaben 

Ober  den  neuesten  Ofen  von  8cbnelder&Co.  fn 

Cre"Hiit.  Uer  Ofen  beetcht  au«  /w  i  hmi'lzrflumcn, 
die  dureh  KanBlo  ( .Hi-i/rolire")  mit>  us«tider  verbunden 
sind.  Da«  Hühm^'^'  \I.  tiill  »ir  l  tiei  der  Eriiit/iing 
genötigt,  dorch  die  Kanüle  Meinen  Weg  s«  nehmen. 
Bor  Ofen  iet  In  seinen  «iazelnan  Teilen  nicht  gleich» 


*  j^Engineering"  1908,  18.  Jnni,  S.  776. 


müßig  erhitzt,  die  iiewogang  des  .Vietallbados  wird 
weiter  befördert  durch  die  Lagerung  de»  ganzen  Ofena 
auf  drei  Hftnleo,  Ton  denen  zwei  unabhäiugig  vonein- 
ander geholMn  und  gesenkt  werden  können. 

im  etncelnen  Htellt  aich  der  Anfban  dea  Ofena 
naeh  Abbildung  1  folgendermnBendar:  In  den  grüne- 
ren krei8f5"rrni::cii  Sebmelzraum  A  wird  die  Charge 
eingO|fON»*-ii,  der  klf>inere  rechterkii;«.'  Srhnndzraum  II 
ist  init  liiMii  trntli.Ti'n  durch  die  Kunillo  (.,lli'i/riiiire-(  L';, 
Dt  und  i  »,  l>i  verbunden.  Jeder  dieser  KatKile  lieMteiit 
auH  einem  Teil  bez.  ('•-•  mit  reclitiTki^-vm.  nnd  eim  in 
aolcben  Iii  bez.  Di  von  balhkreioformigBrntjuerachiiitt. 
Diene  letzteren  rohrförmigen  Partien  sind  der  alärkaton 
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liitae  auaj^eBotzt  und  dabor  i-*t  das  sie  umgebende  Alauer- 
«•rk  Fi,  F)  Bo  eingerichtet,  daß  oi  loicht  aiMtit  vardan 
kann.  Der  Ofan  wird  durch  acht  Biader  nnd  Fedam 
F  naamneagabaltan  nnd  mhl  anf  dral  SMtapniktoB 
O,  H,  J.  Der  Pfeiler  Ji  tat  faat,  wlhraod  die  üntar- 
Htntzani;(>n  boi  (i\  und  Hi  mittels  hrdraalieoher  Yor- 
richtiiiii,'!'!!  hii'li  Iji'wclti'"  la*Hi'ti,  no  diiß  dor  Ofou 
uacb  jeder  Kicbtang  hin  geneigt  werden  kann.  Diese 
Eteflehtang  eriaieblart  Meh  die  BBtteanwg  dea  Ofana; 


▲bUMsar  1-  KlehiNMaUeftni  vo«  SehatUar  a  Ca.  la 

wean  die  baidea  horiaontalaa  rohrfOrmigea  Kanlie  ia 
dar  glelehea  Ebene  sieh  bofindeo,  so  bleibt  In  dem 

Ofen  nur  oino  tjaii/  kl''int>  M.mi'.'c  Metall  /uriii'k.  |)(<r 
Transformatitr  besteht  auH  dioi  neiikrL'cbten  Kernen 
Kl,  Kl.  Kl,  die  unter  «iob  dureb  vragorechtc-  .loebe  Li, 
Li  verbunden  .sind.  WickelunjET  besteht  aus  wenigen 
Windungen  von  zwei  Kupferrohren,  die  ziemlich  gleieh- 
müBig  nm  die  Teile  K  and  L  gewickelt  sind,  nn  die 
Konatonkdon  zu  erleichtern  nnd  die  Streuungen  sn 
vwaiadern.  Die  Bohra  werden  ndlLufi  gdcnbU;  ea 
kttmnil  einphasiger  WaduMlatreitt  ▼m  220  Yalt  bei 
48  Peiiodan  aar  Anweadnig. 


Zur  Kinloitun)!^  dos  Srlimf^i/.TKrjjantrefl  wird  der 
Ofien  ndt  etwa  eim-r  baihon  Tonne  c^eNi  titnulzenen 
Sieoa  au  dem  Tiegelofen,  dem  Konverter  oder 
HartlnofeB  beMhleki  OiMMihmolzenes  oder  festes  Mai> 
terial  wird  naehgeaetll^  «n  die  Charge  an(  1  t  l« 
bringen  und  der  Ofen  dann  »o  goneiRt,  dafi  die  Bad» 
oherflärhe  im  8chmelsrautu  H  gltMclimnlii-,'  erhalten 
wird.  Uleicbzoitig  wird  der  Stüi/punkt  »n  uieiiri>;er 
•ingeataill  ala  dar  bei  Iii.  In  >iie.er  Stellung'  endi);on 
die  beiden  Kauiile  in  den  Scbiiiclz- 
raum  A  in  Tersrlii<<dener  Il>"ihen- 
lage,  daa  heifiesta  Metall  in  Ci, 
Dt  wird  aaeh  A  iteigen,  während 
daa  kiltere  nach  B  ainkt.  Ea  ist 
noch  SU  erwlhnen,  daß  der  Qnor- 
erbnitt  von  I>j  kleitu  r  int  al»  der 
von  I>i.  nie  /u-i(tze  werden  in 
den  Scbinel/.ruuin  A  einj^^eliraelit, 
in  dem  die  Entpbosphoruiig  wie 
in  einem  baalaehea  Marteona  lar 
eich  geht. 

Die  Fertigatellnag  einer  kalt 
eingesetzten  ganzen  Charge  er- 
fordert  drei  oder  vier  Stunden. 
>n.h  der  Haekkobliin«;  werden 
et«a  tiookg  oder  mehr  ab<;ego9«en, 
worauf  der  Ofen  für  di«  Anf- 
nalune  einer  zweiten  Charge  bereit 
iat  Wenn  von  kaltem  Schrott 
aaagegaagen  wird,  ao  erfordert, 
anter  Berüekiiehtignng,  daS  ia 
dem  Ofen  die  nötigte  Menge  flila* 
»i^'cn  Metall«  zurtlckgoblieben  iat 
und  kalter  Schrott  naebt;.  tiet/t 
wird,  die  Herstelhine  vnii  1  t 
Suhl  etwa  kOk  bis  'MW  KW. -Stun- 
den. Der  Wirkungsgrad  dieaea 
Uaiaen  Ofana  wird  auf  55*^ 
gesehitit,  er  würde  bei  einen 
grö  Bereu  Ofen  hSher  aeta.  Beyi 
vier  oder  fünf  Chargen  im  Tage 
können  :*  t  Stahl  in  24  Stunden 
fertiirx'i  iunelit  \\  i'ien.  Bei  HflK- 
Bigem  Kinaatz  kann  das  Ausbrin- 
gen auf  Ib  t  and  mehr  geetaigert 
werden. 

Die  AnordnoBg  des  Ofens  er- 
leichtert eine  eebr  g«te  SQrkola» 
tion  innerhalb  dee  Badea.  Dw 
größere  Schnielzraum,  dar  wlo  ois 
lionvcrter  zugegtellt  int,  rereln- 
facht  die  met.'illur<;iHeben  Arliei- 
ten,  wie  Abscblai-ken,  l>)«atz  von 
FluSmittela  uhw.  Die  Flußmittel 
können  von  den  Kanilea  bei  dem 
Eatieeren  dea  Ofena  ferngelialloB 
werden,  so  dafi  diese  Ofenteila 
geschont  werden.  r>a  der  (iaer- 
Hchnitt  dicHer  Kanüle  verbältniH- 
mSßig  fiering  ist,  ho  int  der  Wider- 
stand dicHCM  Ofenteilea  groß,  größer 
al8  der  einen  Ofens  mit  regel- 
nulßi);eni  Querschnitt,  und  unab- 
hlngig  TOB  der  Beachicknng  im  Scbmelaranm.  Daher 
soll  der  Badwidentand  wlhread  dea  Sehmeliena  aien- 
lioli  gleiehrniißi^  ttein  und  die  Stromstärke  kann  darcli 
Veränderiinir  de«  l'oteiitiuU  doH  i'rimarBtroinea  ge- 
ro^jelt  »er  li  ti.  Die  niedrige  Stromspannung  hat  auch 
noeb  den  \  Mi  teil,  daß  wenig  (iofahr  für  die  lie- 
dieuunirNüi.niiisrliuu  besteht  und  diu  Isolierung  initieU 
AHbeMto  erlot^'eu  kann.  Ks  wäre  noch  zu  erwähnen, 
daß  auch  die  einzelnen  Teile  der  Eiaeaanaatttren  von- 
eiaander  durch  Zwiachenlagen  von  Aaliest  iaoliart 
werdea. 


Jf.m.e.ff*f. 
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T«a  UMrea  H*ohMki1««. 

Ab  der  K5iii|;l.  Bar(«k»d6aiie  zo  Claas- 
thal  werden  während  des  am  16.  Oktober  beginnenden 

Winterliall^jnbr.^  1  OrtS/OO  foly^ende  mit  der  EinenliQtten- 
kund«  zuti«ninii<iiLän};eiido  Vurlo8un};cn  und  Uebungon 
ab^ebalten  werden:  l'rof.  Osnnu:  Fitienhatten- 
kwid«  I  («ach  fOr  Berglente),  1.  Teil  ood  Ji,  I.  Teil; 


MatalluKiacbe  Teelinoloeie.  L.  Tatl;  EüMiprobier- 
kaotl;  Motallarglaeh*  TaBluMlo0le,  t.  T«U;  fTator- 
saohniig  von  Brcnnatoffon;  Entwerfen  von  E'iRenbQtten- 
Anlai^en   und   •Apparaten.     Zum    erstenmal  findet 

nucb  i?ino  (.Mn-*em»!<rrige  Vurlesimg  Ober  Verkokun:;»- 
uod  Urikcttierungskundo  statt.  Prof.  H  o  f  f  m  a  n  n : 
AU^'em^»  Hatteakande;  HttttoaniiaalaohM  Piak- 
tikam. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Ln(,'e  dfs  Rnheis^nfeAchäftcs.  --  Vom 
d  o  u  t  s  (' Ii  0  II  Miirktt  i-t  alo  bomorki'iihw  iTt  nur  mii- 
zuteilt'O,  dat)  da«  liU>btii<it>n-8jndikat  iit  hc>iii«r  Sit/uiig 
Tom  2.'>.  V.  \Iti>.  mit  Kncksicbl  auf  die  Krmal6i);an{; 
der  Kifleniitpiapreiee  beschiotttt^n  bat,  den  I'reiti  fQr 
Paddel- und  .Sl«lileiB«nfar das Tif^rte  ViHrtdjabr  1008  um 
iJtL6,  Toone  sa  «mftSijceD.  Im  flbrigen  ist  dia  Markt- 
tag« noeh  dieaalbe  wie  aar  Zaliaafere«  latslan  Berichtet. 

Tcher  da«  on^liecbo  Roheisengeacbüft  wird 
Uli-*  HD-.  Middleobroujfh  unterm  S.d.  Mt».  >,'encbrieben: 
I>er  K'ilii'iscimiiirkt  i^t  tiü'/  lim^g  kleinen  Preisfalle» 
in  Warrftnt-i  uu.l  uatt  m-nu-^nn  l'maatzes  recht  fest. 
FAr  die  Au-<fiilir  sind  zwar  mebrfach  Anfni^en  von 
Taradiiedenen  Kirbtuniri^n  einifotrofTon,  »ie  s<-bcinon 
aber  aicbt  zum  AbschluHHe  s^efdhrt  /u  haben.  Ein 
rttaatigea  Vonteiehan  iat,  da6  fflr  Warrauta  jetst 
ishara  Preiae  ffir  apltere  als  fOr  aofortig«  Lieferant^ 
an;Erele)!rt  worden.  Kör  lirimarlt-i^uBlititen  liliilit  dif 
Nacbfra(;e  bei  »teijffiuicn  l'rrii*(-n  fest  mit  yan/  be- 
deutendeiii  Auf-«  lilai:  tiir  r.u);».  ()o^Hnwärti);i>  l'ri>i«e 
atnd:  tiieU<Tei-Kiscn  U.  M.  ii.  Nr.  1  Hb  5:j/*l  d  bis 
54/—,  Nr. 3sb  M/ —  binsh  51  3  d,  IIAmatil  in  i^leiehen 
XeBfea  Mr.  1.  2  und  3  sb  57/—  bis  sb  57/0  d.  fflr 
alcfastjlhirige  Lleferon«;  ah  60/—,  slmtlicb  f.  d.  toa 
netto  Kasse  ab  >Verk.  IliesiKe  Warranta  Kr.  8  aatfema 
sh  5i;2  d  Kftafer,  sb  fil  S  d  Abgob«>r  KaSse.  ladea 
biesiifon  Warrantslagcrn  befinden  fich  7.'>r)ir>  Ions, 
darunter  13:{5  ton«  8(an<l«rd-({u»litltf>n  und  74  IHl  tons 
<l. 31. B.Nr.  3.  Die ViTsi-liiffii[i;;cii  liftrii!,-i.'ri  im  Sr|itciii- 
ber  101 'JOO  ton»,  d.  i.  {qm  mehr  «Is  \n\  August, 

Vom  Sleeerländcr  HobeUenftynilikat*'.  —  Die 
am  30.  V.  M.  iil>:,'i>liJilt'  iiij  ntnirniriLintlicho  ttonoraU 
vt  rMHmiiiliiMi,'  hju  auf  den  Vorschlag  des  V«iri«tande8 
»iiul  .Viit'siclji^^rfttf»  infültf-e  der  Kündigung  des  Uussel- 
dorf er  Bobeisens  v  udikata»  dieAoflOsun^desäyndi- 
katea  nm  91.  Daaember  1906  beaeblosaeo. 

Stahlwerks- Verband,  AktitMijrescllHrbufl  zn 
IIIS8«ldorf.  —  In  der  It-tzten  Hauptv t-rn  iiiiiiilutiif  des 
Steblworks-Verbaiuli-H,  die  am  J4.  vor.  .Mts.  stattfand, 
trafde  aber  die  OeecbAftalage  folgeudea  berichtet: 

In  Halbzeuf  maebte  aieb  wlbread  der  letsten 
Monate  ein  erböbter  Hodarf  der  inlAndisuben  Ver- 
braucher bemerkbar.  Der  Inlandsversand  weixt  seit 
Juni  (  irio  steti^^e  Zunahme  auf.  I>it  VorkHuf  für 
letzte  Viertel  d.  J.  wurde  zu  den  «eilbcri^eu  l'reiseii 
und  Bedingungen  freigegeben.  —  Der  Auslandsmarkt 
iat  in  den  letzten  Wüehen  ebenfalls  bei  aneiebcnden 
Proben  lebhafter  geworden. 

Oae  Inlaadagesi'bAft  in  K  i  n  en  b  a  b  a  material 
bewehrt  steh  in  ruhigen  Bahnen,  da  wegen  der  man- 
ffohnlen  nelilfjri>v>i.,'k.  it  ^V.f  Ausführung  der  geplanten, 
mit  privikirii  uiul  koiniiiimuh-n  Mitteln  zu  erbauendt-n 
Klein-  und  N i  luMiluilin-  n  immer  ihm  Ii  liiiiiiusgescliobcu 
wird.  —  Mit  di-m  Ausl.uide  wurden  wieder  mehrere 
Oescbfifte  iti  -i  liwfri  ii  "Schienen  getätigt,  doch  weist 
aaota  liier  der  Bedarf  gegen  das  Vorjahr  einen  BOck- 
g^aag  aof.  Im  atebatea  Jabro  dürfte  mit  grüKeren 
Aaalaadid>eiteUttDyeB  sv  recbneo  aeln,  da  eine  ganze 
Aniahl  nmfan^relcber  Neiianlafr^n  und  Erweiterungen 
in  Terscbiedenen  LAndorn  triln  i^eplant,  teils  bereits 
genehmigt  ist.  —  Das  U ruhen-  und  Killenscbieuea- 
geeekftft  im  Jalande  ist  TerhaitniamlBig  ruhig.  Auf 


dem  Griibensehleneamarkte  im  Aaslande  ist  in  der 

let/tcii  Zi'it  eine  kleine  l'i'MM  runi,'  eingetreten  und  der 
.Spezihlcationseingang  etwas  lebhafter  geworden.  Da- 
gegen läUt  das  Auslands-Rillenscbienengescbift  infolge 
des  fremden  Wettbewerbes  immer  noch  zu  wQnschcn 
übrig. 

Das  Iniandsgeiobift  in  Formeieea  verlief  liei 
der  bestehendea  Binscbrttnlninir  der  Bautitigkeit  weiter 

ruhig.  Da  die  Ban/rir  ihri-m  Knde  zugebt,  ist  die 
Kundsebaft  zurOckhalteiul  imd  bestellt  nur  den  drin- 
gendsten Hijiliirf.  l'.  r  Vorkrtiit  für  da'*  Ict/ti'  Jahri  s- 
viertel  wurde  iii  der  beutigen  Hauptversammlung  zu 
den  bisherigen  l'reisen  freigegeben.  —  Auf  dem  Aus- 
landsmärkte, WO  seither  ebenfalls  ziemliche  Uabe 
berrtebte,  hat  eieb  ia  den  letzten  Wochen  eine  kleiae 
Beaeeniag  aagobahat.  Besoadera  ia  England  wirkte 
der  billtfire  fleTdataad  anreihend  aef  den  8enlflban.  Im 
(le^rbfift  mit  ilen  nordis'lien  f-ündorn,  deren  Bczugs- 
m(  ri:,'eii  i,'e;,'rii  früher  nii  ht  z\irüek^^e|*aneen  sind,  be- 
•tehi'ii  t;iiiJHtiu'e  A uHHirliteii  für  das  KrTili julir.  Nach 
den  Ualkanländurn  i»!  der  Trdgerabsatz  gestiegen.  In 
elaigea  aaderen  LAndern  <lcs  .Auslandes  berreehl  da- 
gegen immf>r  nni'lr  Stille  im  Träi^ergeschÄft. 

Vereinigoag  rbeinisrb-neätriiU)M;b«r  Baadeisen- 
wal/.vrerke,  SchlebuHch-.Maafort.  —  In  der  letzten 
Versammlung  dieser  Vereinigung,  die  am  26.  v.  M. 
stattfand,  wurde  festgestellt,  daß  die  Nachfrage  enl- 
scbiedea  lebhafter  geworden  sei.  Aa  dea  Preisen 
wurde  Torlinflg  niehts  geKndert,  doeh  war  in  An- 
betracht dessen,  daß  der  stiihlworksverband  in  Halb- 
zeug fest  ist  und  der  Itandei  das  Bestreben  zeigt, 
sich  jLuf  Ifingere  Zeit  eiaandeckea,  die  Stimmna^  sn- 
versicbtticb. 

Khelnlsch-WeMfälisches  Kohlen -Syndikat  an 

Fssen  a.  d.  Knlir.  In  dir  am  2:5.  v.  \|ts.  abgo- 
liHlteiirii  .Sii/.uiig  des  Beirates  teilte  Jur  Vorstand 
mit,  dnli  liiiit  teiegraphisclier  Nachricht  das  Be- 
rufun^^surteil  in  hachen  des  Phönix  seitens  des  Koichs- 
gerlebtes  aufgehoben  und  die  Klage  des  Syndikat«»« 
gegen  den  Phönix  abgewiesen  worden  sei.*  —  In  der 
aieb  daran  anscblieSenden  ZeebenbeaitaerTer- 
Sammlung  wurde  bexchlossen,  die  Beteiligiingsanteile 
im  Oktober  d.  J.  wie  bisher  für  Kohlen  auf  87,5"/«, 
für  BrikettH  »uf  90"/«  und  für  Koks  iiiif  (.ii  ^  „  /u 
bemessen.  Weiter  berichtete  der  Vorstand,  dali  die 
Verbandlungen  mit  den  Hdttenzecben  Aber  die  Be- 
grenzung des  umlagefreien  Sclbstverbrauches  insofern 
zum  Abschlüsse  gekommen  seien,  alsoine  am  21.  Sep- 
tember mit  Yertretora  der  Mehrzahl  der  Eüttonsecbea 
abgehaltene  Beapreebnng  eine  Einigung  Ober  einea 
viim  Vorstände  Torgele'^'<en  Vertragsentwurf  ergeben 
liAlif.  Man  hulTe,  dati  auch  die  beiden  Hüttenzeeben, 
lüo  sich  bisher  gegen  die  Voreiiiljuruiitccn  alilobiieiid 
verhalten  hätten,  noch  zustimmeii  würden,  r^ndann 
gab  der  Vorstand  die  übliche  Ver^andQbersicht,  aus 
der  wir  die  nachstehenden  Bin/.elheiteti  mitteilen: 

*  Damit  iat  dem  Phönix  das  Becht  xugoaproehen 
worden,  den  Koblenaeibetverbranoh  seiner  ffiltten- 

werke  11  ni  1  a  !j  e  f  r  e  i  aus  den  Sehiiebton  der  mit  ihm 
vereinigtet!  ehemaligen  ÜeselUibaft  .Nordstoiu  zu 
ffirdern. 
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"Wie  der  Vorstund  z«i  dioni'M  ZitlVru  au«fQbrte, 
eind  in  den  AbiiaUverbittinisNeti  im  üi'richti^mnnate 
weaentlicbe  Aeoderungen  nicht  oin^'ftri'tcii.  Dw 
KoUenabaati  hat  unter  dem  Eioflutiia  der  atirkeren 
Aaforderangen  für  HMtbraiMlstrvck*  da*  vemi  aneh 
nicht  lebhafte,  so  doch  fQhlbare  .Steigerang  erfahren. 
Die  ffir  Rechnung  den  Svndilcatet  abgesetzten  Mengen 
ergelien  gi';,-.n  den  Vormonat  eine  Zunabrei<<  von 
0,81  '  o  und  j^egt'ii  den  Monat  A(i^n«t  vorigon  Jabrea 
fin>'  Holihi'  Ton  5,85^,0.  I  *iiB  erzlrlio  Ergebnis  ist  in 
Anbetracht  der  allgowoinen  üoscbäftaiage  nicht  un- 
günstig. Der  BrIIcettabiiatz  bat  el«h  unlhenid  uf 
derselben  HShs  wie  im  Vormoimte  gekalten;  er  weist 
gegen  den  Tonnonnt  eine  Abnahme  Ton  0,16  and 
gegen  den  Monat  Augoat  vorigen  Jahres  eine  Zu- 
naiiine  von  4,28  "jo  auf.  Auf  die  Beteiligung  wurden 
0_',tU  "  u  abgesetzt.  Her  rti. hiningBrnäßige  Koblen- 
absaU  iat  gegen  den  Vorrtiunat  um  l,6'.Mo  goatiegen, 
gegen  den  Monat  August  t.  J.  aber  trotz  der  erbeb- 
lichen Zunahme  des  Koblenveraandes  um  2,40  Oiq  xu- 
rUcki^cgangen.  Der  Qrund  dieser  ErHiheinung  liegt 
in  dem  erbebliolien  Annfnli  von  arbeitatSglich  U14)9  t 
Kokt.  Der  naf  die  KoltBbeteiligung  der  .Syndtknte* 
mitglieder  erreichte  At>Hatz  stellt  sich  auf  Cf^sio,. 
Durch  diesen  schwftrlifn  K i>k«vorsst}d  ist  titif  ntcbt 
unbeträchtliche  Krliülmn;^'  ilrr  aiil  di.ri  Zorlion  la^i  rii- 
den  Bestünde  eingetreten.  Die  ariiDitMtäglirhe  Förder- 
leistung der  Zechen  ergibt  K^g^"  den  Vormonnt  eine 
geringe  Abschwäohuog  von  0,Ü6  "j»,  wilbreod  eie  gegen 
dem  3Conat  August  vorigen  Jaiirei  nn  IfiS^jo  ge- 
■tfegeu  iet  DI«  In  früheren  Beriehten  wiederholt  er- 
wfthnten  Schwieriglteiton  infolge  der  eingetretenen 
Verschiebungen  iti  den  Kolilentiirtcn.  die  dem  Svndi- 
kate  von  den  Zeeben  geliefert  vverdi-n,  IihIm  h  hIi  Ii 
iiurli  im  Borichttimonato  geltend  gemai  lit.  ];)  Ki  in- 
kohlcn  gingen  die  Lieferungen  Aber  den  iiodari  hinauo, 
BO  daft  du  findiket  genötigt  war,  die  äbersviiiisaigen 
Mengen  sn  lagen.  Dae  Versandgeaohift  bat  aioh 
r^elmlSig  voihwgen,  da  der  Wagenbedarf  fDr  den 
Eieenbahnversand  in  vollem  TTmfauge  befriedigt  wer- 
den konnte  und  auch  der  Versaud  über  den  Kbciu, 
abgeaeben  von  einer  gegen  Mitlu  des  HerirhthriiunHCH 
durch  den  niedrigen  WaanerMtand  einjjetroteneii  vor- 
übergehenden Beeintriiclitigung  dea  Vi-rkebr«  nach 
dem  <>i>orrbein,  einen  günKtigiMi  Verlauf  genommen 
bat.  Die  (leataltung  des  L'maeblagxverkL'brH  in  den 
Rhein«Rubrliäfen  ergibt  eicb  ans  den  nachfolgenden 
SSahleo.  £a  betrug:    «>  di«  nsim.       b)  «•  ttttn. 

7ufu)ir  OAch  dm        abfnhr  tou  den 
DuUburc-Kuhr.         Kt-Danuifti  um) 
ort'-r  H^f'  D  das /echcnhüfra 
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SMgiaff  la  D&nem«r]u  —  Ton 
deter  Seite  wird  uns  mitgeteilt,  daB  am  ft.  ▼.  M.  ia 

dem  neuerbauten  Stahlwerke*  der  Aktieaelskabet  Bur- 
meister &  Wain'a  Maskin-  osr  Skibsbyegeri  zu  Ko[>eD- 
hageii  der  ertite  StiihMdiM'li  in  Dänemark  geir'JSsen 
wurde.  Die  genannte  Firma,  die  acbon  eine  bedeu- 
tende Schmiede-  und  FrcBanlage  besitzt  und  diaia 
anmit  noch  erweitert,  will  sich  durah  die  eigene 
StaUerzeugung  vor  ailem  von  dem  Einkaufe  amUbK 
diacher  RobblSeke  freimachen.  Neben  Rohstalil  soll 
in  dem  neuen  Stahlwerke  auch  StahlformguB  her- 
gestellt werden.  I  »er  idien  erwähnte  ernte  dSnisrhe  Stahl- 
block ist  bestimnit,  al«  SiiuJf«  filr  eine  Büste  des  Direktors 
der  Ko])>'nlii«;;i  n«'r  Pol\ teelmiHchen  l.chraiiHtalt,  (i.  A. 
Hagem  an  n,  /u  dienen,  der  den  Vornitz  im  Aufsichta- 
rato  der  Firma  I!urr)iei"(cr  \  Wniii  führt  und  aich  nm 
die  diirii-<<  lie  Inilu.itrie  «ehr  verdient  Koniaciit  hat. 

Deutsche  Kiesendatnitfer.  —  FOr  den  .Nord- 
deutschen Lloyd  lit'^'eii  augenblicklich,  wie  die 
^K6ln.  Ztg.*  erfäbrt,  Schiffsaenbautea  auf  SUpel,  die 
einen  für  den  Llovd  gani  neuen  Dampfortyp  dar- 
stellen. Der  erste  dieser  Bauten  ist  der  Dampfer 
„Washington",  ein  Schiff  von  40000  t  Wasserver- 
dringntiK'  i  -TuO<»  Brutto-Keg.-T.i.  ilan  eine  Oeschwin- 
digkeit  von  1'.*  Seemeilen  erhalten  wird.  Damit  ist 
aUo  der  bittherice  hohe  Schnolldam|>fi'r;:rad  verlasaen 
und  ein  Schiff  im  Entstehen  begriffen,  das  ein  Mittel- 
ding' bildet  zwischen  dem  Amerika-Typ  der  Hamburg- 
AmerUca-Linie,  der  nur  11  Seemeilen  tiesehwlodlgkett 
bei  ebenfalle  bedeutenden  Abmessungen  hat,  und  den 
neu  j,'ejdnrjteM  Kiesenschiffen  der  Wbite-Star-Line,  die 
etwu  UiioOO  t  Wasserverdrängung  (40000  Brutto- 
Reg.-T.)  eiithnlten  und  iui;;tiblieb  21  Seemeilen  iiiaeheti 
sollen.**  Der  „Washington"  wird  alao  den  neuen  Whito- 
8tar-Schiffen  einen  ernsten  Wettbewerb  bereiten  und 
die  beiden  biaher  grö&tan  Dampfer  der  liapag,  die 
er  noch  in  der  OrUo  fibertrifft  (er  erreicht  darin 
aOBihemd  die  neoeeten  Cunardachiffe),  an  Schnellig« 
keit  neanenewert  Überragen;  denn  der  , Waabington" 
wird  nur  einen  Tag  weniger  zur  Keige  nach  New  York 
brau<;ben,  als  der  Scbnelld«iii|der  .Kaixer  Wilhelm  II." 
Das  andere  im  Hmi  liei,'rilifiic  Sihiff  des  Lloyd  ist 
der  Dampfer  „Berlin",  der  lür  den  Dienst  New  York- 
Mittclmeer  bestimmt    ist.     Er   mißt    17  000  BrntlD- 

Kenater- Tonnen  und  aoll  eine  tiesobwindigkeit  too 
17  Seemeiien  erreiehen.   Der  KWeabington"  wird  ftOO 

bis  600  ReiHcnde  «r<iter,  300  bis  400  Reisende  zweiter 
lUaase  und  2000  Zwisehcodocker  fassen,  die  „Berlin" 
300,  300  bis  400  und  2000. 

Actl«ii*fl«MllMlutflBriMMrMtt«n  Weidena«. 

—  Das  Qesphxrtsjahr  1407/08  wurde  im  Oegenaataa 

zu  dem  v<irii:i  ii  ilürch  den  andauernden  Rfh  kfrfin;^  dar 
Preise  und  das  Nachlassen  der  BescbSftiu'un^'  nelir 
boointrIielitiL'I.  Das  Belrieli-er^'elmib  wurde  luuli  !io- 
Honders  durch  viele  im  Wal/ werke  HQttenbain  ein- 
getretene Störungen  bceinfluUt.  Im  IIochofenbetrielM, 
bei  dem  bie  Mitte  Januar  swei  Üefen  und  op&ter  nm 
ein  Ofen  im  Feuer  «landen,  wurden  50670  (00578)  t 
R«>heiKen  erblasen  und  von  diesen  18  471  (19864)  t 
für  das  eigene  Stahlwerk  verbraucht.  Das  letztere 
arbeitete  etwa  neun  Monate  mit  zwei  (>efen  und  drei 
Monate  mit  i-ineni  Ofen  und  Htellte  ,^3  6yi  (Hl  699)  t 
F'luüoisen  her,  von  dem  die  eigenen  Walzwerke  25  048 
t25  885>  t  zu  Bleelien  verwalkten;  die  Blechwalzwerke 
erzeugten  19043  (20  -'iSSi  t.  Für  N'euanlagen  und  Neu- 
anachaffungen  worden  hOl  388,52  Jt  aufgewandt,  dar^ 
onter  etwa  75000  Jl  für  Omnderwerb.  DerBeMeba* 

Uberhchuli.  einselilieülich  dei.  Vortrage»  aus  dem  Vor- 
jahre in  Hübe  von  lOG.'iT.l]  betrflgt  038  310,35 
(1004006,43)^.   Far  Zinaen,  allgemebie  Unkoetea 


*  Auf  die  Tolla  Zahl  der  Monatätage  gerechnet. 
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und  Yeraichenia|{»b«itrftge  eind  247  035,29  jK,  für  AIh 
Schreibungen  81858n,50^  zu  kflrzen,  50000  *4  dittlMl 
inr  Bildung  einer  Rücklage.  Aaf  Mm*  Bapliimiy 
werden  23  741,&&  Ut  vorgetragen. 

Btrvte«-  Btttlm*AetlM«0«MfllMiBfl 
Friediiehahtttt«  n  Herdorr.  —  Nach  dem  Boriebto 
des  Vorstandes  war  das  am  30.  Juni  abgelaufeae 

(K"irliHftnjalir  der  OesolUchaft  ont«pre<'bi'nd  der  Lage 
lii'H  lüsfiiuiarkttj«  ein  sehr  wi-clneWolle».  hn  Anfange 
wuriii'u  nt>rh  recht  schriiie  UebcrschOsse  erzielt, 
•pfiter  wurden  diexelben  ironaer  geringer.  Der  Koh- 
Mwinn  btUuft  sich  unter  ElMttblolS  des  vorjährigen 
vortVMM  iimIi  Yerreehnang  Tun  7$  182,12  Jt  Sleaern 
ud  unkotton  «uf  1071217,80  Jl;  hiervon  werden 
829  486,09.^  abgeschrieben,  ;{5  278.78  .4  dem  Erneuo- 
rungsfonds  and  27  111.31  jH  der  ordvatlichen  Kflck- 
leg« Aberwiesen.  Aiiideni  K -inertrage  von (>79341,0f 
lind  41  477,43  .<  TauUtniieu  zu  bestreiten,  wfthrend 
S20000^(8'',<i)DiTidcndeaD»geHvhattetand3l7H»;4,19.4 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  sollen.  Kio- 
sthließlich  <lic»eN  letzten  Betrages  belauft  sich  die  Kflok« 
lagB  der  Geielbchaft  bei  einem  Aktunkapital  wh 
4  000000  jf  aar  »12881,11  Jt;  der  Bnebwert  der  An- 
lui^'t'n  liiMrÜf^t  :iTiil  2711,11  Jl,  mithin  nitid  rh  Botri-Iis- 
mitti-ln  ]  iM  1  OjI.IU.A  udcr  30,28*/*  dfa Aktu:ukui,ilul»;.Hi 
vorliimdiTi. 

Cfil««Jf  tomer  Berfwerke-AotleK-Terela»  Creai- 
tluJ.  —  "Wie  der  Voratead  beneblet,  wnrten  aaf 

der  ('reuitbaler  Hochofenanlage  der  OcsoUsohaft  im 
abgelaufenen  Oexchaftiijahre  70440  (8ti  729)  t  Roh- 
eison  >rzeiit;t  und  (.2776  (Si'O^dt  Tei^aiidt.  Infolge 
der.  trorin;;«-!!  Af)satZOH  mußte  Aiifani;  Kf!)riiiir  Hoch- 
ofen 1  t;ciijini|ift  werden.  Den  lu-iitijjcn  Ans|irü<  hen 
der  Technik  entsprechend  ist  man  auf  der  C'reuzthaler 
Aalege  rar  direkten  Verwertung  der  Hoeborengase 
tbergegangwi.  Zu  dieeam  Zweck«  worden  sowohl 
neoe  Oaemaedihieii  ale  uch  eine  Oaereioigoaf  ge* 
baut.  Ein  Teil  der  Anlage  ist  seit  mehreren  Monaten 
in  Betrieb.  Zur  weiteren  Vorwertuns-  di>r  Schlacken 
wurde  eine  zweite  S(  lilrt<  k<  iihtrinfftlirik  iien  h  einem 
neuen,  der  ()e»ellnubalt  patentierivii  Vert'alirttu  «m- 
gerichter.  Mit  ilem  Bau  eines  neuen  Hochofens  wurde 
begonnen,  ilnB  für  die  Folge  stete  zwei  Hochöfen 
in  BLtri.  I<  buiu  können,  w&hrend  der  dritte  in  Re« 
eerre  bleibt.  Der  Mlieeaer  Hochofen  wurdo  »bgo- 
broeben.  Der  Abaati  der  Erxeegnine  von  der  Lober 
TTol/verkolilun^'  nimlite  keine  SchwierigkeUi'ii.  Tür 
Um-  uud  ^ieubauti'D  aut'  (irube  Stahlberi;  «urdou  auf 
den  Anteil  der  (iesellKcbaft  lt>4Hü7,22w(  verauMgabt. 
Es  wurden  2:<4  (;»54,2t  t  Bleierze,  2t;25,ö  (3095», N(  t 
Zinkblende  und  16  023,7  (8994,2)  t  SpateiseiiMtvin  '.ge- 
fördert Daa  Crenzthaler  Uochofenkonto  erhöhte  sich 
durch  Keabsaten  um  I  066  003,M  Jft,  wAbrond  dno 
Auleihekooto  infolge  Ausloeeng  mn  61 000  U(  «tfflek« 
ging.  Der  Rohgewinti,  etoBoblteBnch  20109,78 
Vortrag,  432.4  verfallener  Dividende  und  10G.')9,31  .4 
/insUbcrschnB,  beträgt  577m82,17^«.  Hiervon  gehen 
J^l  T.III  -«  für  \  erwaltungK-  uiiil  i  ieirliuliMkLe«ten, 
*  lur  Auleihezinsen  uuil  ;wooou  .*  lür  Ab- 
H<  lircihimgen  ab,  mitbin  bleibt  ein  Reingewinn  von 
Itit  115,07^.  Dur  BückUjte  werden  fiS79,&7  ^« 
gewteeen,  fOr  OewiRneoMle  8800,95  Ji  verwendet, 
für  Belolunngan  nnd  Arbeiterunterstützangen  9000  .4' 
sarfickgeetellt  nnd  13.>000  .4  (4',x*/«(  alt«  Dividende 
aoHgescbüttet.  iler  Rest  von  i929f4bU(  wird  auf  nono 
Keehnuug  vorgetragen. 

BiMDwnrk  Htmitorgt  A.-€lt«  TenB*  t*  f«f*l 
k  Co«p.t  HSraberg.  —  Nach  dem  Berichte  dea  Vor- 
atandea  erf^bt  daa  QenchSft<ijahr  l!>07WH  bei  einem 

Viirtni'je  von  98!)6,lti  ,»  und  r-niMn  BetriebsiiherschujtBc 
von  355  283,90.«  nach  Alu.i-  von  .'")Sl«ti)  *  für  Ab- 
sehreihungen  einen  Keingewinn  von  ;(07  0^u.O»;  .«. 
Hiervon  aollen  120000,4  (12»,o)  «1«  Dividende  «na- 
geocbattet,  100000  Jl  «1«  Riicklege  dienen,  20000 


dem  Dispositionsfonds,  15  000,4  der  SteaerrQcklAge 
fiberwieaen,  lOOCK)  «  a!«i  Kosten  fQr  die  ÜayrlKche 
Landesausstellung  ni  -  ii-ieben,  21  Ono  .«  aU  Cie- 
Mchenke  fflr  die  l'enHionniiatttio  uiid  deu  Arbeiterverein, 
12  000  .«  als  Belohnung  («Ir  Meister  und  Arbeiter  ver- 
wendet und  9080,00  >4  auf  neue  Rechnung  vorgetragen 
werden.  Das  gflnstigo  Ergebnie  ist  in  der  Haupt' 
Sache  eine  Kecliwirkung  der  gateu  Konjnnktnr  dee 
Vorjabrea.  Dia  Erzeugung  doaWnUwerkee  irie  nndi 
der  Kleineinon-Worketltte  wsr  olwae  hdher  all  fai 
Jahre  zuvor. 

GelBweider  Elaenwerke,  ActiengeBellechaft» 
CMtweld  (Kreie  Siegen).  —  Wie  aus  dem  Beeben» 
eehafka-Bericbte  fOr  1907/08  hervorgeht,  erfahr  daa 
goto  and  tellwelM  gtiaxende  ömch&ft  der  vorigen 
Jahre  tra  Berlchtajahre  einen  bedentondon  Rdckgang. 
An  T{o«<?iafti;,'uni,'  för  die  WalzwerkwHhti'iliin^'en  hat 
eH  indessen  l)ishi  r  nii  lit  :,-efelih.  Va.*  Stahlwerk  II 
kam  Mitte  Xovcinhor  v.  .1.  in  Hetrieli  und  arbeitet 
durchaus  zufriedeniiteileiid.  Der  Rechnungswert  der 
getiefertoa  Waren  beliof  sich  auf  etwa  10400000^1 
gegmi  II  MO  000  ^  im  Vorjahre.  Der  Kohgewinn 
eiaechlioilfieh  daa  Yorlragoa  von  100000  Jl  betrlg« 
nach  Ablag  aller  Unkoeten  8A6088,8(««.  Hiervon 
sollen  nach  den  Beachlilaaen  der  Rauptveraammlnng 
vom  2G.  September  d.  J.  401  271,43  Jl  abgeschrieben, 
54  0ttt»,'.t2  .«  r.n  Tantiemen  und  Belohnungen  ver- 
wendet, 14  70O  «  sHt/iui^^^treinHÜ  dem  AufHicUtHrate 
vergütet  sowie  25UUU  ■*  für  Unkosten  dt-r  Anleihe  und 
.lOOO  .4  fflr  Stiftungen  zu rOck gestellt  werden.  Die 
raatUchoB  358000  u  aolioa  ala  Dividande  in  der  Waiea 
Yerwendnag  linden,  daS  anf  die  Yorsugeaklien 
48000.4  (12*/«)  und  auf  die  ."Stammaktien  310000  Ul 
(10  o/s)  entfallen.  Die  Rücklage  bexiffert  sich  auf 
1  g.'tOOOO  .4,  die  H5he  der  BAekiteUangan  iaageaamt 
auf  2040000  .4. 

Cle*rg»>HnrleB-B«v«irerki>nnd  Htttten-Teroln» 
AktteBMWilsehafll  m  Oraakriok.  —  In  der  am 

26.  V.  M.  abgebatteaen  Raaptvereammleng  der  Qeiell« 

Hehaft,  die  nlier  •«ieUen  Stunden  dauerte,  »urJon  die 
von  uns  sdein  früher*  in  ihren  wPMentlielien  liinzel- 
heiten  mitgeleilteii  Antnii.'e  der  Verwaltnni;.  durch 
die  daa  Unternehmen  auf  eino  besHere  linanzielle 
Omndlaga  gestellt  werdea  aoll,  mit  groUer  Mebrbeit 
von  den  vertretenen  Aktionären  genehmigt. 

Hochorenwerk  Lübeck,  Aktiengesellscbart  in 

Herrenwyk  bei  LUbe<  k.  —  Wie  der  tieschäftsboricht 
für  da«  Jabr  r.^u7,<)H  auBl'iihrt,  vereitelte  die  Ab- 
schwftchung  auf  dem  Rohoisonmarkte,  die  hnld  nach 
der  Iniietriebsetzung  des  Werkes**  begann,  die  Er- 
fflUung  der  ersten  Hoffnungen,  die  man  an  die  Er- 
Öffnung  des  Unternehmens  gelmllpft  hatte.  Die  dnreh 
den  RQckfrang  der  Roheiaenpreiee  und  dee  Rekeisen- 
absatzes bedingte  ungQnstige  Lage  des  Werkes  wurde 
noch  durch  die  teuren  l'reise  der  Rohstoffe,  die  zur 
Zeit  der  Hochkniijunktur  hatten  eitii,'ikjiiitt  werden 
milsson  und  deren  Hestäude  höher  al»  normal  nind, 
insofern  erschwert,  als  die  Anlagen  infolge  de'«  lunca 
andauernden  Winters  erst  mehrere  Monate  nach  dem 
vorgeseliunen  Zeitpunkte  in  Betrieb  kommen  konnton. 
Um  hol  dieaaa  Terhiltniaaon  eine  Dnterbüans  an  ver> 
meidon  tiod  nene  Mittel  an  acbafTen,  boaebloB  die 
außerordentliche  Hauptvorsammluni:  vom  30.  Juni 
1908,  bis  /u  i't(X)0  (lonuBecheinu  im  Betrage  von  je 
150  *  ausrnsfehi  n.  I'ie  Scheine  sollen  aut  il  u  • 
fügbnren  Reingewinne  mit  5  o,>  verzinst  und,  «ohald 
die  ji  ^MiiU  f&lligea  Zinsen  beglichen  aind,  nach  Maß- 
gabe des  dann  verbleibenden  l°eber»cbus«es  eingeiSflt 
wardan.  Erst  wenn  dies  mit  sämtlichen  Scheinen  ge- 
eebekea  ist,  darf  eine  Dividende  anf  die  Aktien  ver> 
teilt  irerden.   Von  daa  QennBacbeinen  wurden  schon 

*  .8tabl  und  Eisen*  1908  Mr.  37  S.  1335. 
**  Vergl.  .Stahl  ond  Eieea«  1907  Nr.  42  8. 1520. 
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im  alten  Oeiichäftti.jahro  5021  und  ttpäter  dann  nr>ch 
190  Stück  au«go^el>en.  Weiter  bemerkt  di,'r  Ikrii  Iii, 
d*8  dM  Aktienkapitel  von  6000000  Ul  nuiimebr  voll 
•iogMahlt  aeL  Di*  Robeiaeiion«opio|>  iMtrüf;  69 1 80 1, 

biozußokauft  wurden  döl5,t  und  vernandt  4i7  7^9  t. 
An  Koks  wurden  9<idlO  t  hor;;o8tollt  und  94  3t;0  t 
entwodor  verwanrlt  o'ier  im  eij^enon  Worksbi  trulic- 
verwendet;  4äL>.'>  t  Tuer  und  1227  t  Ammonittk*tak 
wurden  alB  Xebene^X(^u|;^iAMe  der  Kokeroi  gewonnen.  Die 
Hchlackonateinfabrik,  die  erwt  im  letzten  Monate  dttt 
OeachäftMjabres  in  Bctrioh  kam,  stellte  10.^000  Steine 
hn,  Di*  ZaJbl  der  durataachaiitlicii  boaob&ftigten  Ar- 
Mler  belief  rieb  aof  858.  Ao  Kobitoffen  (Erzen, 
Kalkfltein,  Kohlen)  wurden  HeewärtM  mit  242  Darapfor- 
ladangen,  drei  Seglern  und  drei  Seeleichtern  317005  t, 
und  ans  iI-mu  Inlando  iiiitt'/lH  Huhn  uml  Kalmott  imrli 
weitere  14504  t  bezogen.  —  In  die  t,Jtiwiniir»;<  liriitiiic 
ist  auf  der  einen  Seite  die  RQcklage  mit  SSO'Ci.yii  »' 
und  der  £rl6e  aas  den  OenuBtit.'heinnn  mit  753150.4 
eiafeeetet,  wlbrend  auf  der  andern  Seite  ala  Betriebs- 
TerliMt  MiHfiBJt,  ala  UnkoatflJl  805259,12  Jl,  ala 
Kwrrerlnat  mat  Wertpapiere  1835  und  Ab- 
■ehreibuntfon  574 644,10  '  v<  rbm-ht  sind;  die  Hc  h- 
nung  eelilielit  domnacli  beiderHeits  mit  8 Jti  226,iiu  .il. 

rnbe  (Baden).  —  \ach  dem  Itericbte  des  VorKtandes 
kann  das  OesohäftHjahr  1907/08  aU  ein 
roichiiLt  worden.  Hei  einer  Krzeu^un^  im  Worte  von 
3  744 '.»27,71  Ct  420  27ü,!l2)  .4  betrug  der  reberHnhuB 
oinachließlich  65  773,76  -«  Vortrag  6.56 -'52,62  Jt. 
Kaeb  Abxu^  ton  lll'J(>9,04  für  Abschreibungen 
atw.  verbleibt  ein  Reingewinn  von  544  283,58 
Eiürvoii  aoUen  77935^48  Jl  an  TantijimMi  verflitet, 
20000  Jt  der  BeamtenpensianekaMe  and  80000  Jt 
d  r  A  r!ioiterunter»tatzanK8kaH!«e  zugeführt  werden,  ho 
(iab  245  000  <  14  n/n)  Dividende  zur  Verteilung  po- 
iRtigcii  und  171  348,09  Jt  auf  neue  Kccluumi:  viirt'i  - 
tragcQ  werden  können.  In  Ausaioht  genommen  ist,  das 
Akttenkapital  um  ISSOOOO  Jl  auf  .SOOOOOa  Jt  m  »r- 

Phoenix,  AkUtin'Gn.sellKetiart  fflr  Borifbau  und 
HBttenbetrieb  za  Heerde.  Dlih  umfungroiohen 
Berichte  do»  Vorstanden  entnehmen  wir  die  nach- 
stehenden Mitteilungen  mit  verHchicdeneo,  durch  den 
beeebrdaktoa  Baum  bedingten  Kannneen:  »Wir 
haben  snm  erstenmal  über  mn  ToUee  Betrichnjahr  der 
im  hi  uti;,»r'n  l'hoonix  vereinigten  Hütton-  und  Borg- 
werkt^  /u  iM'rirhten.  Die  Voraussetzansjeu,  die  wir  an 
dio  Wirkung;  der  lieidni  l''üiiriMtMi  IMioonix/lIoeriici 
and  Phoenix/. NordHtern  knüpften,  haben  Hieb  biHher 
in  dem  erwarteten  Umfange  bestätigt.  —  Die  stetige 
wirt»cbaftliclio  .\ufwiirtMbo\i'iigung,  welche  die  letzten 
Jahre  kennzeichnete,  erreichte  Im  PrQbjahr  des  Jabree 
1907  ibren  Höhepunkt.  Wir  tratw  nocb  mit  groHm 
AbteUtMen  zu  guten  Proteen  In  dai  neue  Oeaehifti» 
jähr  ein,  miilitcn  alier  in  unserf-m  Iptirtpn  Goschäfts- 
herir.htp  «chon  tnittciliMi,  dnli  di^'  rrciHc  I iir  St;ib«iHen, 
Hh  I  'i  und  l>r;ilit  in  oiiii'  riirkl;iiilit:e  '■::uiii,'  i-in- 
getreti'ii  sfii'ti.  DiodC  luit  nirli  sehr  bald  iiuf  die 
meisten  ändert^)  KrzengnisHy  diT  KiHenindnstrif  aus- 
gedehnt. In  dem  Jüemühcn  der  Werke,  sich  Auftrüge 
SU  aicli«ro,  wnrdaii  dl«  Preise  der  afditajndiffoiien 
finwagnlMa  beaoaderi  vom  Herbst  1907  ab  fortgeeetst 
mlerboten  und  fielen  derart  schnell,  da6  sie  schon 
am  Anfang  des  Jnlir.'s  nns  nuf  i  irieni  Stand.»  rii- 
gelantrt  waren,  dur  den  Werken  kaum  oo<  h  «in-  ii 
Nutzen  lii'li.  Inzwiiic-hen  Hind  die  I'reise  weiter  gi  - 
faüen,  so  daB  Hie  bei  einzelnen  Fabrikaten  schon  auf 
dem  Inlandsmarkte  kaum  die  Selbstkosten  decken. 
Der  Stahlwerks-Verband  muBte  diesen  Verbiltnieaen 
Raehnnng  tragen  und  letst»  im  Laufe  des  (teecbifls- 
jahrea  die  I'reise  für  Halbzeug  und  l'"ormeiBen  erheb- 
lich herab.  Die  MögUchkoit,  durch  Vermehrung  der 
Anifuhr  Beiebifligang  li«reiiisnholen,  war  nur  in  be- 
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H<  hränktem  Malle  vorhanden  und  mit  Oeldopferu  ver- 
bunden, da  auch  in  den  abrigen  ExpBrtllBdnn  dar 
Abeats  im  eigen««  Lande  in»  ätoeken  gwstoa  war. 
9o  vereehirfte  deh  aatntgemU  der  Wettbeweil»  der 

verschiedenen  Industriestaaten  and  fflhrte  schlieBIich 
zu  Exportpreisen,  die  geradezu  verluMtbringcnd  sind. 
Die  üegiiiiduntr  der  VerliiiUniH-ie  df>^  (SidiliiKirkfi-ü  iiat 
in  Deutschland  länger  auf  Hi<'h  warten  la><hrit.  aU 
anderwärts.  Immerhin  scheint  jetzt  aber  l  iin'  Hohko- 
rung  der  Lage  der  Kiseuinduetrie  t<ich  anzubahnen 
und  das  Vertrauen,  wenn  auoh  torltufig  in  geringem 
JHaBe,  saradcnkebren,  indem,  angeregt  durch  beaNT» 
Berichte  aoa  Amerüca  und  eine  anaeheinend  anhaltende 
Krleichterung  des  Geldmärkten,  eine  gewisse  Belebung 
namentlich  auf  dem  Stabciscn-  und  Drahtmarkte  sich 
iM.Mii.Tkiiar  nifti;ht.  —  Auf  dem  KohletiMiarkto  Init  ^i<  h 
die  lebhafte  ^iachfrago  bis  zum  FrUlijahr  19U8  be- 
hauptet, und  erst  im  zweiten  Vierteljahre  1908  machte 
sich  anter  dem  RinfluG  dos  schlechten  (ieschiftsgangos 
in  der  EiHcniudu.Hirie  die  Notwendigkeit  einer  Kin- 
aehrAnkung  der  ILohleBfSrdening  und  KokahamtBllBni; 
geltend.  Die  Zechen  werden  aber  hiervon,  soweit  die 
K nfilcnfönli' rntiLT  in  Trage  kommt,  nicht  SO  hart  be- 
trulluti,  v(\v  die  Hüttenwerke  von  d'-r  I jnschrAnkung 
in  ihrer  l'rodukci<in.  weil  die  meisten  /t'rii  n  kaum 
imstande  sind,  diu  innen  im  Kohlen-äyndikatc  be- 
willigte Beteiligung  voll  zu  fördern,  wührend  die 
meisten  Mitglieder  des  Stahlwerke- Verbandes  die  ihren 
Hattenwerken  cnatehende  Beteiligung  im  Stahlwerka- 
Terbaada  «bna  beeoadere  Autraagang  bentaliea 
kOnnen." 

„GemAB  dem  Vorschlag  des  VorstHndc^i  «urfle 
durch  einhelligen  Beschluß  des  Auf^ii  litHrates  im 
vorigen  Jahn-  lü«-  Stille^^-iiny;  unsenT  Hiittf  /u  Hsch- 
weiler  vorbereitet  und  bin  zum  14.  Juli  IVOH  durch- 
geführt.  Das  Werk  befaßte  sich  haaptsächlich  mit 
der  lierateiluag  tob  Blechen  und  BadaBtten.  £ratere 
hatte  aait  Jahren  Vnrlnata  Temraaeht,  w«0  die  Salhat- 
koBten  bei  dea  haetebendan  l-3inriclitungen  sehr  hoch 
waren,  wShrend  die  Fabrikation  der  Kadsätzo  durch 
die  iiolicii  Frrti  htk'i--ti'n  der  lu-zürri'ni-ii  Kiii/cltriK'  sehr 
verteuert  wurde.  Da«  liiechwalztterk  uiiiserüs  Iloerder 
Werkes,  welches  durch  alle  brauchbaren  Maschinen 
von  Eschwciler  noch  erweitert  wird,  ist  leiHtnngsfSbig 
genug,  um  die  Beteiligung  der  Hütte  Flschwciler  In 
Bleeben  mitinUefem.  Jf'dr  di«  Radsatsfabrikatioa  war 
In  Hoarde  «ehoo  vor  der  Fnalon  mit  dam  Phoenix  der 
Bau  einer  neuen  Werkstiltte  bewilligt;  dieser  Bau 
wurde  auf  Grund  des  erwähnten  HeHcblusae«  so  ver- 
Ejrötiort,  liatl  iÜl-  l',-*rdi\v  eiler  Fftiirikation  an  liadsätzen 
von  dein  Hoi^rd<*i'  Werkte,  das  auch  die  brauch- 
baren Maschinen  von  Eschweiler  eihflit,  Qbemommen 
werden  konnte.  Durch  auenabmsloite  Verwendung  dea 
billigen,  nnter  Benutzung  Ton  Hochofengasen  her- 
gaateHtaa  aiektriaehen  Strwaae  •tellaa  eich  dioSelbst- 
koeteu  in  Hoerda  ffir  die  genannten  Erzeugnisse  ganx 
erbf^Mirh  niedriger  als  in  Eschweüpr.  ho  daß  schon 
ditri  Ii  di*'««  ErsparniHito  ein«  riM(  hlii  lif>  Ver/inming 
duH  f^iinzcn  l!ui'!i«i'rtM  liir  •\i\h  1  ■^ilivM'jltT  Work  ga- 
ranticrt  war.  ]>er  größte  Teil  der  Knchweilcr  Beamten 
und  eine  größere  .\nzahl  von  Arbeitern  wnfdaa  TOm 
Uoerder  Verein  und  von  anderen  Abteilaagan  nnaatar 
Gaaalladiaft  fibernommen.  Der  BntatdilnB  der  8tlll- 
lagaag  warniobt  leicht;  an  allen  B'>n8tigen  Erwitgungea 
trat  noch  der  Umstand,  da8  die  Hlltto  zu  Eschweiler 
.■ils  i!a><  Strtimnwcrk  de»  I'hoeni\  aii/us»?hen  ist,  wenn 
a.i.  h  die  Auftiiige  des  ehemaligen  Hocrder  Borgwerks- 
und  Hdttt'M- Vereins  noch  weiter  zurückreichen.  nU  die 
(^irtlnilimg  der  Aktien-Gesellschaft  l'hocnis.  Die  Ver- 
hültnisiDc.  wie  sie  sich  nach  der  Fusion  gestaltetoa« 
drängten  aber  mit  Macht  za  dieser  Lösung." 

„Eine  BetriebaeinatellaDg  klemaren  ümfangae  ist 
für  Ijppstadt  geplant.  Die  fortgesetzte  Abnahme  der 
Verwendung  vou  Schweißeieen  und  die  ^Schwierigkeit, 
tOehtig«  Paddler  so  lialtea  and  hleraut  resaltiaraad 
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der  )^rin^  llewinn  selbit  in  f^Qiuti^on  Zeiten  vor- 
«nl*Bte  UOH,  die  Stillegung  des  Fuddelbetriebea  und 
der  Stabwalic«  ia  LipMtadt  vorsnaaihm.  I>«r  Piidd«l> 
betrieb  Itl  eehon  im  Juli  d.  J.  eliweitellt  woHeo.' 

Der  Boriclii  ViORpricht  sodann  die  ergebnialoa  ver- 
laufenen Yertiaiulluiicen  zur  Bildung  oiuei  Stabeisen- 
und  BlechTerlianrlcK,  die  KriuMicruni,'  den  Walzdrali; 
verbände«,  die  äi>tiwieriKkeit«u  JeitKobeiiten-SyndikateM, 
dan  fttr  den  Phoenix  j^nstige  Urteil  de»  Heicbs- 
^erichtes  in  dem  Proze«8«  mit  dem  Koblen-äjrndik*ke* 
und  endlich  die  «chwebenden  Yerbeodlangen  dieeee 
SjodikatM  mtt  den  HAttontedMa  tregen  BepMUnof 
de»  anle^fruen  HOtteoTBrbniiebM.*  Denn  an« 
aohlielien^l  h>'it't  en: 

.In  lifiii  Hfstrobrn,  udk  in  iloiii  Ik/ii'»«^  unserer 
Ii  Ii-  T.!  Iioili  weiter  uiialiliSii^n;,'  /u  mai^lirti.  lio- 
tf ilij;U'ii  «ir  UU8  von  Ueginu  iiei>  Jabreü  ll>Od  ab  zur 
Hilftc  au  dem  Kalkateinbrucho  Hchlupkothen  bei 
Apretb,  der  Eigentam  der  Firme  ThyeMn  &  Ko.  war 
oad  kOnftig  aneere  Hatte  xa  Behrort  mit  Kalkalein 
«ad  gebreimteM  Kalk  venorgea  tnSL  Für  da»  Hoerder 
Werk  liegt  dieser  Breeb  fhusbtllfib  lu  an^anati;;,  wes- 
halb wir  in  Gemeinschaft  mit  i-lti(>ni  Ntuhiuirwerke 
nn»  den  Erwerb  eine«  mSchriK'i'ii  KalkKtfiiivorkommens 
Ton  ansgezoichnt-tL'r  (Qualität  ln-i  cutir  für  ({cii'rde 
gflnstigen  FrachtlaKe  fi^eiiicbert  haben.  i>chiieülic-h  er- 
warben wir  norh  zusammen  mit  der  Firma  TbvHfien 
&  Co.  dee  Bedit  mal  den  Abbe«  Ten  Dolomit  in  der 
•Ofenenoten  Donaerkable  bei  Hegen  1.  W.  auf  die 
Dnoer  ron  50  Jahren." 

.In  AasfQbrun^  eines  Bescfaluttses  der  letzten 
QeneralTorsannnliin;.'  wur^li'  zum  1.  Juli  d.  J.  dvr 
Sitz  der  <ic«>'lUi  linft  nndi  lloerde  i.  W.  verlegt.  Zu- 
|{l<'ith  prfol;,'tL>  i  iiu-  Nt'Uür^'ftdisation  der  Vorwaltung, 
die  dem  durch  die  beiden  Fusionen  herbeigeführten 

SroUcn  Umfange  der  Oeaeblfto  liechnung  trSgt.  Ffir 
le  Leiten^  des  Oeeemtunteniehmeae  ««nie  eine 
SSentraldirektien  mit  dem  Sitse  fai  Heerde  eingeriehtet, 
wibrend  für  einzelne  Werke  des  Phoenix  folgende 
Abteilongsdirektionen  gebildet  worden  sind:  ai  Ab- 
teilung II  <i  er  der  Verein  in  Hoerde  (umfassend  die 
Ilerniannsiiütt«!'  in  llui^rde,  dan  lloerder  Hochofeii- 
werk,  da«  Dortmunder  liocliofenwerk  und  das  lloerder 
Koblenwerk);  b»  Abteilung  Kuhrort  (umfassend  die 
Hätte  IQ  Hubrorti  ;  ci  Abteilung  WestfAlische 
Union  in  Hamm  (arafaaeead  die  Werke  in  Hemm, 
Neehrodt,  Lippstadt  und  Belecke):  d)  Abteilung  Berg* 
wf'rltaTerwaltiin  (^in  (ü'ts.MikirclHMi  i  für  die  Zechen 
li<ill<ii)il.  Nordsteril,  liraf  Multkc  uud  Westende»." 

I  f  her  die  l  iiizrln.  ii  l<  c  t  r  i  >'  )>  n  ab  t ei I  u  n gen  geben 
nachstetteiKti'  .Vnfi;atj(;a  dtrü  Berichtes  .\ufsi-hlulS :  Die 
Kohlen /.  t' t!  Ii  I' n  der  tieiiellschaft  (Nordstern.  Hol- 
land, Oraf  MoUke,  Wettende  and  Hoerder  Koiüen- 
werk)  fSrderten  insgeenmt  4177450  t  Aligewtit 
worden  Ton  dieier  Menge  4 1 53  176  t;,  «nd  swnr  woiden 
2  SIS  SSO  t  en  das  Syndikat  geliefert  oder  im  Land- 
debit  und  an  An;:'  «! eilte  der  f niscliaft  at)L:«  >rf!ien, 
wühreod  die  übrij.'>'ii  I  ;U0H4t>  I  liir  di^  eit;< m  i)  Hutten 
verwendet  oder  auf  di  u  eigenen  Zechen  uml  KnktTi  l'  n 
verbraucht  wurden.  Die  Kokiterzeugung  (auf  den  Zechen 
Holland,  Uraf  Moltke,  Westende,  dem  (loonior  und 
dem  Dortmnnder  Uoebofenwerke,  der  Hatte  Uuiabnrg^ 
Bohrort  nnd  den  Eieenhfitten  Bergeborbeok  nnd  Kepfer- 
dreb)  betrag  znsemmen  1 154068  t,  von  denen  440 129 1 
•B  das  Kohlen-Byndlkat  nnd  706«R9t  an  die  eigenen 
Hütten  der  fl.  selUr  hafr  i,'''  "  l"<  rt  wurden.  An  Bri- 
ketts wurden  «aund,«  tiliculuh  auf  Zeche  Holland)  Timmi  l  t 
hergestellt  und  —  mit  Ausnahme  von  1115  i.  die  an 
die  Phoonixhiltten  gingen  —  durch  da«  Koblen-SyniÜkat 
verkauft.  Ferner  wurden  (auf  den  Zechen  Holland  und 
Oraf  Moltke  sowie  den  Kokereien  des  Uoerder  nnd 
dee  Duabnrg^Bnbrorter  Hodwfeoverkee)  «a  Neben- 
•tnengniaaen  «.  a.  neeb  gewonnen:  17006  t  Teer, 
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76:>3  t  »cbwefebaures  Ammoniak,  1752  t  Roh-Benzol, 
1414  t  gereinigtes  Benzol,  6164  t  Brikettpoch,  250.'{  t 
Xeer«le  nnd  1068 1  Roh>N«phthaUn.  Aafierdem  aMlten 
die  RIttgofenanlagett  der  Zecben  Kordstem  nnd  Oraf 

Molfko  l.'i  100»<4n  Zie:,'i'lsteine  her.  Die  durrliHchnitt- 
lifhe  An/alil  der  auf  den  Zeelieii,  in  den  Kokereien 
-w.  unter  und  ülior  Ta-jo  lio^i  liiifii^'ten  Arlieiter  be- 
ll'-f  sieb  auf  '.ti'i'd.  —  N'on  den  K  i s  e  u t»  t  e  i  n  g r  ub  en 
förderte  Urnbo  Carl  Lue^:  mit  iiöT  (i.  V.  3.'i2)  Arbei- 
tern :{69  402  (.136  441»  t  Minette  und  8183  (11410)  t 
Calcairea,  Orube  ^^teinberg  mit  150  (137)  Arbeitern 
157  585  (l&181ft>  %  Jliaette  nad  4011  (8640)  t  CSaleaina. 
Ton  der  Minette  werden  284  4S6  (SOOlOT)  t  an  die 
Phoeni.xwerke  (geliefert.  Auf  Grulia  Reichaland,  die 
505  (4S5>  .Arlieiter  t»ep((haftigt43,  wurden  ',iibb'A% 
ir>:iii  .;7'n  t  gewonnen:  hiervon  wurden  168689 
1 1>*B  lUU  t  au  die  Abteilung  Uoerder  Vorein  versandt. 
Grube  Martin  bei  Oberlalur  et^elte  bei  79  (74)  Mann 
Ikdegscbaft  eine  Fördemng  von  6560  <7S51>  t  Boa^ 
■pat.  —  Das  Betriebeergebnie  der  Ho ebofea werke 
der  Oeeellaebafl  Teraaeebaoliebt  die  folgende  Zn- 
eammeaetellnng: 
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Dan  riionias-  und  Stahleisen  wurde  «ussehlielilii  h  in 
den  li^'onen  t^tahlwerken  verwendet.  An  tillMhi^'ein 
Kobeii»«in  verarbeitete  das  ."Stahlwerk  in  Huerdt;  .10^485 
(3ÜH426)  t,  das  in  Duisburg-Ruhrort  263  410  (254  649)  t. 
Das  tiieliereiroheiaen  warde  /um  Teil  an  da«  Roh- 
eisen-Sviidikat  verkanft,  mm  Teil  in  den  eigenen 
Oieftereien  den  Pboeaix  Terbrauebt.  Hie  ZabI  der 
darchMknittlieb  in  den  HoehorenbetrIelMtt  (nebet  Zu- 
behör) beschäftigten  Arbeiter  In^tnig  insgesamt  2752 
r-t;.l5)  Mann.  —  Die  Holi*t«1ilerzeui:(iiij;  der  Stahl- 
werke an  Tbiiinan-  und  .Martinstdlilblöcken,  an 
tStahlform«;ull  und  Tiegoit»talil,  diu  Krzeugung  der 
P  u  d  d  e  I  \v  erke,  der  HiaengieBereieu,  der 
Wals-,  Hammer-  und  PreB werke  sowie  der 
Werketitten  ergibt  sieh  aue  umatebender  Ueberaiebt 
(S.  1486).  In  den  daselbst  aul^fAkrtea  ZWera  lind 
anch  die  nalbzenglieforungen  von  Hoerde  nnd  Dnls- 
buri,'-Iiiifir>irt  für  den  ei^'cnen  Hedarf  der  Werke  der 
Abt-  iliin),'  WeBtfiili'irlie  Union  mit  1  US  363  t  enthalten, 
ürumi/eud  int  fi'rniT  noi  li  /u  Iteiiierken.  daß  dio  durch- 
schnittliche Uesamtzahl  der  Arbeiter,  die  «fttarend  der 
Beriebts/cit  in  den  genannten  Betrielien  beeohifttgi 
waren,  13816  (18858)  erretobte. 

Von  Nenbanten  nnd  BetriebeTerbeeeerun- 

fen  erwlhnen  wir  aaeb  dem  Berichte  n.  a.,  daß  auf 
em  Uoerder  Hochofenwerke  ei.ie  Kokerei  von  60 
Oofen  mit  (ie« iniHiii;;  der  N eiienerzeuf^iiisBe  in  Betrieb 
kam  sowie  lall  iiiinelliHt  zwei  (iaHgeblSHomaschinen 
und  in  der  elcktrinchcn  Zentrale  eine  Gasdynamo  von 
2000  l'.S  aufgestellt  wurden.  Für  dio  Hochofenanlage 
zu  Duisburg-Rohrort  wurden  zwei  neue  Winderhitzer, 
ein  iweiter  Oaewaectaer  nnd  eine  zweite  GasgebUee- 
maeehine  beeebaffk  Fflr  daa  Dortmunder  Hoebofen- 
werk  wurde  eine  neue  DampfgebläMcrnnbchine  bestellt. 
Bei  den  Hochüfeu  in  Kupferdreh  wurden,  am  beide 
Oefen  gleiehzeitig  betreiben  an  kOnnen,  die  Keieel 


Digitized  by  Go( 


14M  BteU  wmä 


JBlttitmuuittt  —  ImäutlrklU 


88.  J«)irg.  Kr.  41. 


AbMillBff 

feMV.  Li 

■hlO) 
»fP«e  « 
1 

WaUfabrikalc. 
8«hmlcde»t&ck«,  lUil- 

•Um,  tuMttmgwa 
tum, 

t 

t 

t 

IMTjOe 

1M7/0B 

im/oT 

Hoerde  .... 
DuiBb.-Kabrort  . 
Eiebweilor-Aue  . 

(1)  530999 
(II  405057 
(1)  26187 

529  247 
408  518 
41481 

433  346 
294  686 
32  217 

440  274 

330  678 
42  053 

12  090 
10  669 

13  342 
10  085 

Tnifeaamt  96St48 

»79246 

LippBUdt  ... 
Beleck«  .... 
Naehrodt.  .  .  . 

(2)  14262 

(2)  wa 

(t)  »TO 

15  920 
««<6 

9B46 

120  441 
28  53H 
5  788 
40977 

113  534 
26  500 
4U36 
42  79« 

1819 
1064 

1  801 
»7S 

Inegeeant 

(3)  29754 

32  732 

955  99S 

1000711 

j  U«4S 

25  651 

and  Cowp«r- Apparate  Termelirt;  fonior  wurde  fflr  diese 
Anlage  eine  neue  GeblÜBeniaBcbine  in  Auftrag  gegeben. 
Avt  dem  Hoerder  TfaouuMeteblwerke  wurde  eine  neue 
Katpolofen anläge  mU  £lektrohängebalin  fOr  den  Koh- 
elMdi»  md  K«lil«iitraiMpoirt  gebant.  Der  Ifeulwn  de« 
•elioB  Im  vorigen  Bertebte*  enribnten  groSen  Martfn- 
ofeiiH  im  HocrJor  Martin  werke  wurde  fortgOBetzt;  zu- 
gleich wurden  die  rraii.H|KirtanlaKen  de»  Martinwerl<t'i* 
durch  mehrere  neue  Laiifkrnnanlajjen  verlicflscrt.  Auf 
der  Hermannsbatte  in  Hoerde  kam  die  neue  Kadsatz- 
werkstitte,  von  der  »chon  oben  die  Uede  war,  in  Be- 
trieb. Fener  irardeo  daeelbet  für  die  Walswerke» 
BobnladepreHfl  m«.  «lektrieeh«  Lftiifkniuiilagen  er^ 
baut.  Weiter  wurde  der  PreBban  nm  mn«  nen« 
Halle  TortrrSBert.  In  Rahrort  kam  n.  a.  eine  vierte 
Oaed  :  .  r  '  rnaBcblne  von  1500  FS  fflr  die  elektriBcho 
Zentral»  III  Betrieb.  WohnbBuger  fflr  Beamte  und 
Arbeiter  wiirdt>ii  in  lloE^rJ«.  Kabrort  und  Naebndt 
gebaut  oder  doch  in  Angritl'  genommen. 

Intereaaaut  Bind  die  allgemeinen  Angaben 
dee  berichte«.  Danach  wurden  an  Hüttenwerlu- 
«nengiiinen  1195963  t  mit  einem  Beehiiungtwerte 
von  144  059  309  .4^  verHandt;  in  diesen  Ziffern  Bind 
306  475  t  im  Worte  von  28  071803  .«  enthalten, 
die  nn  die  eijjoncn  Werke  der  ( u'Hellschaft  geliefert 
worden.  1 'er  lJetr«g  der  verausgabten  KiHonbahnfracbten 
erreichte  die  untebnlicbo  HAhe  von  1 1  liti?  281,23  Jt. 
Auf  Bflmtlichen  Werken  und  Zechen  dee  Phoenix  War- 
den durcbBchuittlieh  32  475  Arbeiter  beeebftftigt;  dieee 
Terdienten  aa  Lobn  iaegeaamt  M  227 162,76  Jt  oder 
(onter  Emeeh1o6  der  jogeodliohea  Arbeiter)  jeder 
iri77,4n  (i.  V.  1522,89)  Jt.  Die  Beiträge  der  Oeiwll- 
Bchnft  zn  den  verBchiedencn  geBctzlichen  Arbeitor- 
ver.ticlierunf,'.--  -  Minrichtungoß  lieliefeu  Hieh  »uf 
2  84ttu3b,5&  Jt,  die  StaaiB>  utfd  Cieiii^indesteuern  auf 
1  896üC0,C8  Jl.  Aus  den  BeBtAnden  zur  l'nterBtQtzung 
von  Beamten  und  Arbeitern  worden  64  2ho,85  ^4  ver- 
wandet, und  zu  den  fieamtcnpanalmiakaBBen  von  der 
QeaelUebaft  •*  baigeatanart.   Der  Ornnd- 

beaitx  dee  Phoenix  amraSte  am  80.  Jnnl  1906  ine- 
goBamt  rund  1057  ha,  wAhrend  bei  den  Hüttenwerken 
und  Zechen  zurzeit  1174  ( 1072)  Wobnbäuwer  mit  4009 
(8611^1  Wohniinj^en  vorhanden  hind. 

Die  Qowinnrochnuug  /oi^t  bei  1  iV.ib 897,1 7  Jt 
Tortraf  nnd  26  355  4^6,57  .»  BetriebBÜberaohuB  naeh 
Abaag  von  11092  015,90  Abaobreibungen  einen 
Baingawinn  von  16299  867,84  Jt.  Ton  dicaem  Er- 
19ae  tollen  nach  dem  Vorachlage  der  Verwaltung 
1000  ODO  noch  beBonderii  abji^eBe.hriebcn,  300000^1 
dem  Verfügunfjsbestande  lilu  rwiesen,  loOOu  '  für 
die  Hoerder  Ver«icherun>;Hka*He  treten  ArbeitM.lii»i<;koit 
zurückgelegt,  11000000  *  '1I  >,.(  I)ivivieu  iinn- 
geechattet,     l  392  OOT,59   .<    alH    Ucwinnanteil  an 


d«B  Anretebtarat  oad  Tor- 

stand  vergütet  und  end- 
liel.  'J.  f)!!;  ;iiX>,2ö  Ui  auf 
nene    Rechnung  voigatn^ 

gen  werden. 

KhciniHche  Stahlwerk« 
in  Dalsbug  •  MeMarielu 
—  Vach  dam  Berlahta  daa 

Yorstandas  fOr  1907/08  wa- 
ren die  Werke  wihrend  der 
ersten  drei  Vierteljahre  voll 
beechAftigt,  im  letzten  Vier- 
teljahre muBte  der  He- 
trieb  nicht  unerheblich  ein- 
geschränkt werden.  BiHZam 
17.  April  d.  J.  atandan  vier 
Haehwen  im  Feaer,  dar 
reparaturbedQrftige  Ofen  I 
wurde  dann  auBgeblaaen. 
I>ss  tri)tz  lier  vintrüniitigen 
Verhältni«»e  Uub  U<tzt«H  Viert^ljahrcB  befriedigende  Er- 
gebnis iat  nicht  zuletzt  auf  die  Nenanlagen  znrQckzu- 
(ühren,  die  ein  eparBamerca  Arbeitea  ermöglichten.  Der 
AbscbluD  ergibt  unter  BeräckBicbtigang  von  20241 7,60 .4^ 
Tartrag  aiaan  Bobgawian  von  6268619,46.4  aad  naoh 
Absog  der  Abicbreibangen  in  Rffh«  von  8  687  794 
einen  Rcinsrcwinn  von  ;l  fiSO  82r),45  .*.  Die  Verwal- 
tung' HclilÄ^t  vor,  au»  ditineiii  ]Jetrat;e  u!  3t*0  000  JUll  %) 
Dividende  zn  verteilen,  an  den  Anfi<iclit«riit  satzun;,'!»- 
gemäß  Iii  420,40.4  zu  Torgüten  und  211«  iu5,Uü.^  auf 
neue  BaebMag  vorzutragen.  Die  in  der  Ooneralver- 
aammlnag  vam  17.  Jaai  d.  J.  beBchloBaoBe  Kapital- 
arUhuttg  von  6000000  Jt  iat  durcbgefübrt*  —  Dia  Qa- 
Bellschaft  hat  fn  eBmtUoben  Betrimwa  eima  reg«  Bau» 
tatigkoit  entwickelt.  FOr  Nenbaatan  wnrden  in 
Meidorich  4  2424'2*>.l  1  verauegabt.  Hierbei  iHt  beson- 
der» die  FprtigMtellunjr  doa  Hochofen»  V  zu  erwähnen, 
der  aber  wetren  Mant^eU  nn  Artieit  noch  iiii  ht  in  He- 
trieb  genommen  werden  kuraice,  fi^rner  die  Aubütat- 
tung  der  Hochöfen  mit  zwei  neuen  ßaBgeblftse- 
mawhinan  and  die  Erwaitening  der  elektriBchen  Zea« 
trale.  Die  FertigntraBan  nniBten  laistnngBfAhigar  ga- 
Btaltet  und  das  Stahlwerk  mit  einer  neuen  lliseliar> 
anläge  voreohon  werden.  Die  Ausgaben  für  die  Nen- 
ailla^pii  in  Diiihlmri:,  vornehmlich  flir  die  Erweiterung 
der  cIcktriBcliuu  Zeiitrülo.  einen  Anbau  an  die  VValz- 
werkahalle  und  eine  neue  i're&bauballo  sowie  die  zu- 
gehörige maschinelle  Ausrüstung  betrugen  :>89  587,83»<. 
Zeche  Oentrum  gebrauchte  fürXouanlagen  1 1939U9,90w(, 
Algringea  für  den  Meaba«  einea  Beamtenwobnbanaaa 
86  889.84  Jt.  FOr  anfertige  NealMnteB  wurden  iaa- 
t:enanit  Tfll  ?T4.0fi  »  veraiis^abt,  darunter  die  erste 
Kato  für  den  olektrimhen  Antrieb  des  Blockwalz- 
werke». —  Im  ein/einen  ist  noch  über  die  verBchieJencn 
Abteilungen  folgende«  7.»  berichten:  In  den  Hoch- 
Ofen  der  Hüttenanla^e  zu  1  >  u  i  sb  u  r  g- M  e  i  d  e  r  i  c  h 
wnrden  406980  (i.  V.  892  204)  t  HobeiHen  erblasen. 
Die  gansa  Anlage,  einHchließlich  der  Abteilung 
Duitbarg»  «raengte  «o  Tbamae-  nad  MartinataU 
441646  <4&6092)  t.  an  Halb-  nnd  FertigfabrikateD 
394  705  (4I447IH:  verwandt  wurden  an  Btablfabrikaten 
874  133  (402110)  t,  an  .StabUcbrott,  ThomaSMcblacken, 
Sehl)!!  kenhti  inun,  BlochBchrott,  .SteinHchrott  nnd  son- 
stigen AbiÄllon  146  730  (137227)  t;  berechnet  wurden 
insgesamt  50  401  330,03  (52  225  ä74,23)  « .  Die  Zahl  der 
dorobacbaittUob  beecbftftigten  Arbeiter  b«trag  aaf  den 
Meiderieher  Verken  4991  (4828)  H««i  mit  einem 
•dnrcbacbnittlicben  Scbichtloluio  von  4,59  (4,48)  ^*  fQr 
alle  Arten  von  Arbeitern  ansschlieUlicb  der  MeiHter, 
während  bei  der  Abteilung  Duisburg  ssr  i'^'oi  \liinn 
ihren  Krwerb  fanden.  Auf  Zeebo  Centrutn  wurden 
1  iis.>  1  Iii  il  138  003)  t  Kohlen  «cfi  riiert  und  von  diesen 
4531)90  t  für  Keehnung  det*  Kohlen- .Syndikates  ab- 
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gesetzt;  hierin  sind  ein^e»chiodNi>n  die  Kokukolilen  fQr 
131  468  t  Koks,  die  gleichfaÜB  fflr  Rechnung  des  Syndi- 
katM  TerMsdt  wurden.  Der  delbstverbrauch  der  Zeche 
■tollto  tioli  auf  S5841  t.  An  Nebenenengnisaen  «ur- 
dn  «. 2456  (34U)  t  Aiamoaiftk,  8M  t  Tmt 
und  400S  (4160)  t  BohtMr  fftwosoeiL  Auf  derlHnf- 
ofenzief^olei  wurden  2082 2&0  (2142  250)  Steine  her- 
geetelli.  Die  ß«l«f^«cliaft  der  Zeche  b««t»n>l  aii«i  4444 
(4265)  Mann,  diTt-n  Si  tiiditlotin  im  Jahresilun  liichnitt 
(•bifigUch  der  KoKi«a  für  ;ä|irüQginHt«ri«livn  und  Oe> 
fik«}  rieh  auf  5,13  (4,85)  Jt  belief  (jugendiirhe  Ar- 
iNÜn  and  iDvaUden  mitnrveboet).  Durch  den 
BMBttoiBbergbstt  in  Algrlng«ii  mtden  197  895 
(224660)  t  Minette  i^woiuieB,  die  «nnnbailoB  in 
Meiderich  verbflUet  wurden.  Beiichlflifft  wnren  im 
Dnrchachnitt  :134  i24"i  Mann:  dif  erhebliche  Ver- 
mehrung d<*r  Rulf<,'8('hAft  i>r)(Urt  Midi  Aum  der  neuen 
Stollenanlafre,  Der  cliir*  ii»(  linittlii  li<>  Sdiichtlohn  fflr 
Haaor  und  Oedineeaclüoppor  tteUte  ticb  auf  6,51 
(«,01)      für  SobiätUthiMr  Mf  4,St  (4,00)  Jt, 

SAehsUche  OuUstahlfabrlk  In  Döhlen  bei 
Dresden.  —  Wie  aus  dem  (ieHdiitTtebericbte  des 
Yoretandea  für  l'.fOI/08  im  t'rx<  l>i>n  ist,  wurde  da« 
ÜBtarnohmen  durch  den  allgemeineu  fittckschlag  der 
KoQjaaktar  besondera  nogOnatig  bMinflnSt  Obgleich 
der  VerMai  dn  fUieh«  ^dtUtbeB  itt  «te  Im  Vor* 
jähre,  i^t  der  arnalts  Gewinn  betitehtlieii  niadrigsr. 
Da  es  nicht  möglich  war,  don  Fatirikanla(i:en  immer 
▼olle  itescbkfti^ang  zu  »ii  hern,  nmüten  Hotriebsein- 
Bchrfttikuii'^'on  und  ArbeiterLMiilaHNuni^cn  vorirfnommcu 
werden.  Im  iierichtsjabre  wurden  an  btablwarea 
ftl8£St  im  Werte  Ton  9  «;»>0  85H,I3  .4  und  an  Eitton- 
wiMO  (firaeagniaMH  der  ZweigaiederleamBg  io  Berg> 
gieHliflbel)  7»  t  im  Werte  ven  218040,45  Ul  Teiw 
kauft.  Die  fiewiaii*  nnd  Terlatt-ReobnaDf;  zeigt  auf 
dnr  einen  Seite,  aaBer  20e7(W,3Ö  Jt  Vortrag  und 
lti'2,.')S  1*  luiij^rmLTon  au«  /.weifolhaftcn  Fordcruni^on, 
für  die  Aht.'üuii-  Kohlen  HjUI  692,09.«  und  für  lierjr- 
gießbühi'l  Ol  4.')T,'.»^  <  Botriol'r'ütif rHi  huB,  zusammen 
einen  Knhertrag  von  1  870021,04  ;  auf  der  andern 
Seite  Bind  029  950,:<1  fflr  Uandluugsunkostcn,  Re- 
pwntnren,  QebiUer,  Zioaen,  KarsTerluste,  Veraicbe- 
rangtbeiMIge  new.  gebnebt  eud  ft08S4!,S8  Jl  für  Ab- 
schreibungen (darunter  72  719,70  <iK  HaBorgewOhn- 
licber  Postcnl  einireoot/.t.  ho  d»ö  ein  Iteiiiirewinn  von 
7:il  5-.".«.'.<o  '  v*Tld..-i!it.  llicrv,.n  nulk-ii  T50MO.Jtal8 
RückNteltuug  auf  iioiimati'rialiiMi  ilu  ii'  U,  4l48:t,87  '*: 
an  Tantiemen  Tergfltet,  4i)iiiH>  <f  aU  liratitikationen 
far  Beamte  verwendet,  20000  der  Benmten-l'en- 
«ionskaase  MgefOhrt  und  endlich  450000  |  I2  7«> 
Dividende  nnageeohattet  werden.  Zum  Vortrag  nnf 
neue  Beebnnng  verbleiben  denn  10504S,3S  Jt. 

Siegener  Elsenlndantrie  Act.-Ge>A.  Toruials 
Heiae  ä  tkhalte  In  Weldeaai.  —  Baa  am  30.  Juni 
•bgeUnfene  Oeeebifitjehr  echlieBl  mit  einem  Ver- 
luste von  302  28)'<,04  Jt.  Die  inzwischen  »tattgcfunden«; 
OencralTersammlun«^,  in  der  auch  eine  Neuwahl  des 

gesamten  Aufhichtsrnti'N  vnru'i-noiniiH'n  wurde,  hat 
benchloBsen.  51*0  dur  (<ui»cdlttcbafl  ku^teulo»  ^iir  Ver- 
fü;;unt:  cfxtollt.-  Aktion  im  W»'rti'  von  .'>00  000  '  zu 
vernichten  und  daa  Aktierikrtpitfii  um  diesen  Ik-trag 
zu  verringern.  Dw  Oeaell"'  Imlt  wurden  forner  neue 
Mittel  Sur  VerfOgung  (;e«teUt;  der  liierdurch  erzielte 
geldlieke  und  Buobgewinn  wurde  rar  Tilgung  der 
Fnti'rhüanz  und  zu  Abschreibungen  lienul^.t,  hu  daß 
an  die  Stelle  des  Verhielte!«  ein  Bankguthaben  und 
(iiithal)fn  bei  Ak  tioiiAi  tri  iui  H'^tuige  von  1 8<>  4;S  l  ,37  .  ♦ 
tritt  und  die  .\tmci)reil>>iugeii  von  8(i7;<3.63  Jt  Hieb 
um  297  713,9«)  .«  auf  384  447,59  .4  erhüben,  während 
eof  der  anderen  Seitu  für  das  Uutliaben  der  Aktiiinüre 
im  Betrage  von  48C5K(;,ti9  eine  im  Laufe  längerer 
Jakf«  in  tilgende  feste  Sebnid  von  500000  eins eetellt 
wafde  «ad  der  Betreg  der  Kreditoren  etck  Ten 
168792,04  ^  Mf  231810,70  Jl  orb8bte. 


Union,  ActlengeseUscbaft  für  Bergbau,  KlHen- 
a&d  Mtakl-Indastrle  ra  Dortannd.  —  Die  am 
2.  d.  M.  tagende  Hauptversammlung  der  Oesellschaft 
beschloß  a.  a.,  eine  neue  4Vtprozentige  Anleihe  von 
18  Millionen  Mark  eafnuMhmen;  der  Betraf  eoll  im 
woMotffelieB  dein  dienen,  die  Benkaebnlden  In  HSbe 

von  12  Millionen  Mark  zu  ht-f^loichon  und  die  alten 
Anleihen  im  Betrage  von  10,5  Millionen  Mark  al>- 
zulösen. 

WMtd«ntMfeM  EiMnw«rkvAktlnn<«M«UMhnn 
tn  Krny  bei  Kiwn-Bnhr.  —  wie  der  Toretead  be- 

lichtet,  hielt  sich  der  Umsatz  des  rnternehmens  im 
Oeschiftsjahre  1907/08  im  allgemeinen  anf  der  HShe 
des  Vorjahres,  da  da«  Werk  in  der  I-ai^e  war,  iluri  h 
(rleichteitipc  Ännabine  von  Anglandhauftrfigen  »eine 
Hr/.eut,'iiiKHe  in  fant  unvermindertem  Umfange  /.u  ver- 
treiben. Die  er/ielten  Kriöse  waren  durchweg  befrie- 
digend; ein  größerer  Bestand  an  älteren  Aufträgen 
konnte  in  lobnenden  FreJeea  erledigt  werden.  Der 
AbeohloO  wetet  bef  12088,93  u(  Yortmg  nnd 
1097  288,61  Retriehsgowinn    ntuli    Alizuj;  von 

180  797.«  allgemeineü  Unkosten  und  ]  74  .■)(;.(, .'jS  ,« 
Abschreibungen  einen  Reinertm;;  von  7.M  iiTij,,'t<j 
(i.V.  753542,56)^«  auf.  Hiervon  worden  50000 
der  Sonderrflcklage  Qberwiosen,  117  103,34  an 
Tantiemen  vergütet,  500  000  . 4^  (20%)  al«  Dividende 
verteilt,  5000  t  dem  Beamten-Dnteratätsnngs-  und 
Pensionsfonda  umwendet  und  40000  sor  Unter- 
stützung von  Arbeitertt  ead  Beamten  bereitgestellt, 
^<o  daß  noch  41 878,02  Jt  aal  aeae  BeebaaBg  Tona^ 
tragen  bleiben. 

Zwickeuer  Maschluenfabrik  in  Zwicken.*  — 
Der  Abaohlaft  fär  das  eeobaunddreitigate  Qeeebifta* 
jabr  1907/08  ergab  unter  BmaehlnS  von  1080^24 
Yortragjind  1973,18  .«  YergOtaagen  auf  Zaldnngen 

einen  Werkstättongewinn  von  239182,25  ,M.  Naeh 
Abzug  von  51  071,98  Jt  für  Abachreibungen  und  dar 
son^tipen  Unkosten  verbleibt  ein  Reingewinn  von 
;!sssu,i»7  Jt.  Derselbe  wird  wie  folgt  verteilt;  (ie- 
winnanteil  de«  Vorstandes  1641,04  VergOtung  an 
den  AufsichUrat  891  11  «b  Dividende  auf  876  elto 
VoniigMktien  28908  Jt^  b"/«  Dividende  anf  119  nene 
VorzDgeaktted  1795  .4P,  Vortrag  auf  neue  R^ebnung 
655.'.»3 

Ciseu-  uud  .'ttetallnuri^ufabrik,  A.-ii.  in  UuU- 
weis.  —  Wie  die  ,K.  Z.'  mitteilt,  hat  die  Regierung 
die  iärlaubni«  lor  Urfindung  dieees  Ünternehmene 
cridit  B»  bandelt  aieh  dabei  am  eine  mit  tachedii- 
aebem  Kapltid  zu  erricbtende  Sehraubeafabrik,  die 
infolge  der  "Weigerung  des  Seterreteblaeben  Eleen- 
kartells,  ihr  Eisen  zu  denNenn  ii  Preisen  wie  den  kar- 
tellierten Schraubenfabriken  zu  liefern,  heftige  An- 
griffe gi'gen  dns  l.isenkartell  van aeiten  der Teobeokeii 
liervorgerufen  hat. 

Vel«8GlMrMnKn«8l»>A0tt«n-6«i«1]selinft,  Wlan. 

—  Nach  dem  Beriebte,  der  in  der  Oeneralverf^jimm- 
lung  der  Aktionäre  am  24.  September  d.  J.  vorgelegt 
wurde,  bewirkte  der  IlüikT-ang  der  volkHwirtwihaft- 
lichcn  Konjunktur  eine  Verringerung  der  vorjährigen 
VersandzifTer  von  100  420  t  auf  951ß0t,  ohne  jedoch 
da»  finanzielle  Krgebnis  zu  beeinträchtigen.  Die  Be« 
triebsvorhältnisse  wurden  durch  Verbeaeernng  der 
tecbaiscben  l£iortcbtangeii  weiter  grOaetiger  geataitet, 
im  Berichtejebre  wurden  1)eaondet«  die  Innriditnngett 
der  Ma^^nositbrOchc  vorbe»»ert.  Der  allgemeine  Rück- 
schlag veranlalite  eine  teilweiwe  KinHclirünkong  des 
Veitscher  Werk  lietrie>)es*.  I>er  Ki-iiii,'iwimi  Iii>li1uft 
sich  nach  Abschreibungen  in  I15he  von  648<):{9,32 
(i.  V.  BH2  224,82)  K  auf  1  733824,33  a  723018,53»  K. 
Nach  Verrechnung  von  224  305,32  K  für  KileklH<,'en, 
Tantiemen,  Belohnungen  usw.  sollen  lOOOOoiiK 
(l2Vi*/<>  Dividende  verteilt,  250000  K  einer  außer- 

*  Beriet  verepttet  eingegangen. 
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ordentlichen  KQcklsj^o  QbervriesoD  und  »odüch  der 
Ki»»t  Toa  2M  519,01  K  aal  am*  Redunuif  vorK«tragMi 
werden. 

Zollbehandlons  tou  Bogcnnnuteiii  VV^rkzeng- 
Rtahl.  —  In  BoAiitwortung  einer  Iteix'liwcrilH  Imt  der 
Preottische^  FüuuumiiiUtcr  onterm  28.  Juli  d.  J.  eiit> 
•ehiadm,  dal  StabiaWb«,  di«  aaeb  Ihm  HentoUoi^ 


ttuf  der  l'räziaioiiBziefabiink  verfeinert  «>rtl«*ti,  nicht 
als  Staheisen,  sondern  aU  Eieonwaron  (nach  Nr.  798 
des  TarifeB)  zu  Terzollen  lind.  Der  Eotacliaidiiiie  liegt 
ein  auAführlichoH  Outachten  der  KSaigL  PrmiB.  1>e(Hi'> 

tation  für  Gewerbe  zugrtinde.  • 

•  nNaehricbtetiblatt  für  die  ZolUteUen«  IMÜ. 
Nr.  11  8.  S81. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  42.  14.  Oktober  igOQ.  28.  Jahrgang. 


Einige  hydraulische  Vorrichtungen  englischer  Walzwerke. 


Von  Dr.-iiig.  E.  Bnmtt«!  In  AidheB-Botb«  Brd«. 


I  vorIi<*g»'ntle   Abhandluni;   tnnclit  w^dt-r 

'  darauf  An8i>ruch,  vollständig;  und  ausführ- 
lich zu  soin.  noch  will  sie  etwas  Xeuf^a  und  Be- 
gouderes  bringen;  sie  gibt  violm«>hr  lediglich 
einige  loeeBlltter  ein««  tmt  einer  dretwOehlgen 
on^rlischen  Studienreise  geführten  Skizz*nibiiches 
wieder,  welche  der  E«d»ktioii  dientr  Zeitschrift 
saftlUg  so  Oesiebt  kamen  und  ihr  der  VerOffent- 
lichoog  wert  erschienen,  weil  sie  zeigen,  in  wie 
großem  Umfang  —  man  möchte  fast  sagen,  mit 
welcher  Vlrtuouitttt  die  Vorzüge  de«  Preß- 
waäsers  in  enn^iaelien  Hüttenwerken  auegenotst 
werden. 

£«  verlohnt  eich  vielleicht  beute,  in  einer 
Zelt,  In  weleher  der  Bnf  naeb  «retn  elektilaehen' 

Betrieben  sicli  zu  finein  Sclil.ii.'wort  anszinvaclisen 
scheint,  das  der  all-steel-Keklame  de«  Aiuerika- 
ners  verglelehbar  wäre,  aof  die  ünftbertreinicli- 
keit  des  Preßwaasen  dort,  wo  es  gilt,  große 
Kräfte  auf  kurzen  Wegen  auszuüben,  hin- 
zuweisen. Der  Strip|ier,  der  Blockdrücker  für 
StoßOfon,  der  GHeflwagen,  ja  eelbst  die  Konverter» 
schwenkvorrichtwnp  mfipfn  sich  nach  Ueberwln- 
dung  der  Kinderkrankheiten  einwandfrei  rein 
elelEtriaeh  durehUldenlawen;  allein  der  Elektro^ 
mntor  hat  sein  natOrüclies  FpIiI  In  i  di  r  Er- 
zielung langer  Wege  bei  kleinen  Krilften. 
Die  LOsnng  entge^i-ngesetzter  Atifgaben  wird  bei 
ihm  infolge  der  notwendigen  starken  Zwisehen- 
übersetzung  umstfludlich  und  verlustreich,  die 
llebersetzungen  erfordern  im  Betriebe  Kepara- 
turen  und  belasten  das  wi<  btitjrc  Konto  fQr  Re- 
serveteile erhebli.-h.  In  der  .Ausnutzunfr  der 
Eigenart  beider  Energieformen  scheint  uiir  ein 
Ziel  fftr  ^e  Zukunft  gegeben  zu  sein.  'Ea 
dürfte  wohl  nicht  nnüh'nvin'lürhe  Sehwieriy:- 
keiten  bieten,  beide  Kraftmittel  vereint  zu  ver- 
wenden, s.  B.  die  Fabrbewegung,  das  Drebea, 
Kipjten  und  vit-lleicht  noch  das  Verfahren  der 
Pfanne  eines  Gioßwa^rens  elektrisch  zu  bewirken, 
das  Pfannenheben  dag-ejjren  hydraulisch.  Die 
vornehmste  konstniktive  Bedingung  wnre  dal)ei, 
dafi  die  hydraniische  Einrichtung  riumlich  völlig 

XUIw 


SO  daß  die 


(Njirhdruc'k 

von  der  elektriscbca  getruuui  wird, 
gegen  Feuchtigkeit  empfindlichen  stronfHhrenden 
Teile  —  auch  bei  Undichtheiten  und  wnlirend 
etwa  vorzunehmender  lieparaturen  —  nicht  von 
Sprits-  oder  Leckwasser  getroffen  werden  kSnnen. 
Der  AVa5;serdruck  wird  auf  liem  Wagen  selbst 
in  einer  •i'^ktrisch  angelrithcneu  mehrstufigen 
Kreiselpumjie  erzeugt.  Kreiselpumpe  undBlekb'O- 
motor  drängen  beide  auf  hohe  Umlaufzahlen  hin 
und  sind  wie  geschaffen  für  einander:  der  Motor 
Itann,  auch  wenn  kein  Wasserdruck  gebraucht 
wird,  lungere  Zeit  durcblaofen;*  was  Einfaeh* 
heit.  Betrif  b^«;icberheit  und  geringe  Kauni- 
beanspruchung  anbetrifft,  so  sind  diese  Bedin- 
gungen In  Ust  idealer  Weise  erfüllt.  Allerdings 
ist  hierzu  zu  bemerken,  daß  HuchdruckkrrirJel- 
pumpen  einstweilen  nocli  bei  stark  wechselnder 
FSrdernienge  unter  Umstanden  labile  ZnatBnde 
zeigen;  die  schnelle  Ent^^ieklung  der  Turbo- 
ma.srhinen  leistet  indessen  öewflhr  dafür,  daß  es 
bald  gelingen  wird,  solcher  Eigenmächtigkeiten 
der  Kreiselpumpen  Herr  zu  wo^en. 

E«  eiitsjirlcht  ferner  nicht  den  Tatsachen, 
wenn  mau  die  Hydraulik  als  eine  verhaltnis- 
mufiig  robe  Kraftttbertragung  anriebt,  die  alcb 
für  die  l.öünnp  vrrwirkolter  Aiifpabfn  nicht 
eignet ;  im  Gegenteil,  es  handelt  sich  um  elo  in 
seiner  Anwendbarkeit  recht  elastisches  Kraft- 
mittel,  welches  manche  elegante  Konstruktion 
gestattet:  unsere  neuzeitlichen  Schmiedepressen, 
Scheren  usw.  legen  mit  ihren  Regel-,  Abstufungs-, 
Abstell-  und  Sicherheits\  orrichtun^rt  n  ein  Zoii;.'-niH 
dafür  ab.  AUerdinirs  ist  für  solche  Zwecke  eine 
gediegene  bauliche  Durchbildung  der  Einzelheiten 
(wie  man  ale  In  England  meiit  nicht  findet) 
nStlg,  ferner  Ist  ein  tadeUoa  reines  (in  England 

•  F.rwJiliiit  »i'i  in'i  ilii'MiT  ndc^-enlieit,  dsU  auf 
einüiii  dcHitütliun  Uüttcnw t-rk  cla«  l'fu^wasser  von  35  at 
fQr  die  Hubbowogun^'  ciiK«  HebetiAnhes  oiiier  kldtien, 
unuuterbrocht^M  lniift>iid«i»  iioch(lrui-kl(ri<isvl]Miiii|>i>  eni- 
noinmon  wird  1  h  Pumpe  wird  unter  l'nihtHmlen 
12  mal  in  d«r  jlinut«  swisoheu  Leerlauf  und  Voll- 
Itdstnog  (1,S  cbm  in  der  Miaute)  tttngestenert,  ohne 
dal  «lob  eine  StSropg  «rgebeo  bitte. 
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meist  zar  Verfügung  stehendes)  oder  erforder- 
llohenfüla  gereinigtes  Dmokwmster  Ar  einen 

störungsfreien  Betrieb  dieser  feiiu'ii  Apparate 
uaerloßlicbe  Vorbedingung.  Es  eui|iüelüt  sich 
femer,  slmtlleheB  Droekwaner  rfieksugewliuieiL 
Auf  einem  der  besuchten  enplischcn  Werke  waren 
z.  B.  die  RUctcwasserleitungen  gruppenweise  zu 
Sammelbehftltem  geführt,  und  zwar  so,  daß  man 
den  Ablauf  d«r  dnseliieB  Bohre  mImii  konnte 


Zylinder,  z.  B.  über  Uichtpresseu,  bis  zur  Be- 
dteming  ▼ob  Daapflnaaehlnett  duroh  hydnudladhe 
Vorstt'uerung:  usw.  S»  wurde  z.  B.  5n  einem 
Walzwerk  von  einer  gemeinsamen  Steuerbiihne 
aiu  doreh  zahlrelehe,  atellweirkartlg  nebenein- 
anderlie^ende  Hebel  nohcn  den  I'reßwns.serappa- 
raten  der  Walzenstraße  die  Blockschere  be- 
dient. Es  war  dies  eine  Dampfrftderschere  (mit 
Wanerdruek  sehneidende  Scheren  findet  man  in 


▲bbUdnng  1.   VersdiiebeTorriehtuig  onter  einem  SMppor. 


and  damit  eine  Tontglidie  Kontrolle  über  die 
Dichtheit  der  betreffenden  Stenerorgane  bezw. 
Kolben  hatte. 

Es  iit  nnn  allerdings  wohl  weniger  die  Er^ 

kenntnis  der  erwähnten  (rosichtspunkte  Qber  die 
gelegentliclie  ücbcrlegenheit  des  Wasserdruckes 
Ober  die  Elektrizität  gewesen,  welche  in  Eng- 
land die  ^ieIfache  Verwendung  des  ertteren  h>T- 
beigefUhrt  hat.   Von  Kreiselpumpen  war  selbst 


England  selten,  wohl  weil  die  hierfür  nStigen 

hohen  Drücke  liauliche  Schwierigkeiten  mit  sich 
brachten),  welche  auf  diese  Weise  in  Gang  ge- 
setzt wurde  und  deren  üebersetsung  durch  mit 
W  i,  i  r  lruck  bewegte  Kupplungen  geändert 
wenleii  konnte.  Ein  anders  lehrreiches  Bei- 
spiel liefert  die  Steuerlmhue  eines  Talbotofeus ; 
hier  werden  von  swölf  nebencinandorliegenden 
Steuerapparaten  ans  dureh  etwa  */«sBlUg«  Druek- 


AbUldaag  t.  DeekelaUwbeToniehtont  ftr  TiefOtea. 


in  den  dortigen  Preßwasaerzentralen,  die  über- 
haupt nach  unseren  Begriffen  nicht  als  mo- 
dern anzusprechen  sind,  nichts  zu  spin  n  nmi  der 
Wettbewerb  zwischen  Elektrizität  und  Hydraulik 
Ist  gering,  man  sieht  manchen  umstindUehen 
Wasserdruckkran  oder  /.  V,.  mit  Prefiwasser 
verschobene,  durch  Vierkantweilen  von  einer 
Transmiasion  aus  angeMebene  fidirbare  Roll- 
tisclie  USW.,  die  ins  vergangene  Jahrliundert  ge- 
hören. Es  liegt  dies  an  der  verspftteten  Ein- 
führung des  elektrischen  Betriebes.  Oerade  hier- 
durch war  es  aber  andersdts  der  Hydr  i  l.k 
möglich,  sich  selbständiger  zu  entwiekeln.  und 
gerade  hierdurch  ist  —  neben  dem  Vorlianden- 
sein  reinen  Wassers  und  neben  der  Gunst  des 
Klimas  mit  seinen  si  ltenen  Frösten  ihre  hnii- 
ägere  Anwendung  zu  erklären.  Diese  Anwen- 
duncr  geht  Toreinzelt  bis  cum  Gelvauch  trans» 
portabler,  mit  Schlauchleitungen  an  die  Hauj»!- 
druckleitung  des  Werkes  auschließbarer  Hebe- 


leitungen bei  einem  Druck  von  rund  21  at 
bedient : 

die  fönf  ZylindiT  der  Oft-ntüren  aurder  BeBchickseite, 
die  acht  Zylinder  zum  Heben  und  S«okea  der  aei^ 
U  li.  u  ()f»okSpte  nit  den  Oae-  und  Laflnflhp 

rurii;en, 

die  vier  Zylinder  sam  seiüldten  Tereehleban  dieear 

Kdpf«, 

der  zjrUnder  der  LaftkleppeDansteeemng, 

die  zwei  Zylinder  der  QaaventilamBteuerang. 

Durch  einen  weiteren,  in  der  Gießiialle  lie- 
^renden  größeren  Steuerapparat  werden  die  beiden 
/yliT:ilrr  zum  Ivipjien  des  Ofens  gesteuert,  also 
alles  in  allem  22  Preßwasserzy linder  an  einem 
einzigen  Ofenl 

Feine  IwuHdie  Durchbildung  der  Binsel- 
heitcn  findet  sich,  wie  schon  bemerkt,  in  enir- 
lischen  Eisenhütten  selten,  überhaupt  ist  mehr 
die  Art  der  Verwendung  als  die  der  AusfBh« 
rung  bemerkenswert.  Su  sind  denn  auch  in  den 
folgenden  Skizzen  bei  der  Umarbeitung  für  die 
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Dn«kl«giiii;  nftaelie  ld«f]ie  Aendcnutf en  und 

Erg&nzungen  vorgenomiiit  n  worden,  um  liauliche 
CnvoUkommeiüieltdn  zu  verbeaaern,  zum  Teil 


alnd.  Den  Waraeyerlust  dnitdi  den  Spalt 
zwischrti  Deckel  und  Grube  nimmt  man  dabei 
mit  in  Kauf.   Er  ist  indessen  bei  der  in  Bede 


allerdings  aucb,  um  das  Urundsätzlicbe  besser 
herrortreton  m  lassen  oder  Mch  acUieAUeli, 
weil  das  Ocdfichtids  nicht  alle  EbiselheltMi  feaU 
gehalten  Uatte.  — 


Abbildiuig  4i  Abbildung  5. 

Seheoia  s«  Abbildng  8. 

A?>Hldung  l  stellt  eine  Vorrichtung  zum 
Verschieben  der  die  Kokillen  ira^^'iudon  Wagen 
unter  einem  hydraulischen  Strijiper  dar;  die 
Seitenwandc  der  Wn^Tnjdattf  irrn  sind  unten  ver- 
zaiintj  ein  Mltnchuier  kann  mit  den  Zahnen  in 
XSngrUF  febraebt  wn^n,  derselbe  sHst  auf 
einem  verschiebbaren  Plunger.  Da';  Prlir/1])  an 
sieb  ist  nichts  Neues ;  bemerltenswert  ist  nur  die 
Einfkcheit,  mit  weleber  hier  die  Aufgabe  gel&st 
ist,  zwei  Geleise  durch  einen  einzigen  Plunger 
zu  bedienen,  indom  man  die  Vorrichtung  mitten 
zwischen  die  beiden  Geleise  gelegt  und  den 
JUtndimer  symmetrisch  ausgeldldet  hat.  Es  ist 
dies  eine  Bauart.  äU'  e<  «sicher  nicht  verdi'  nt>-. 
t>esonders  erwähnt  zu  werden  —  weim  man  nicht 
5hm  zu  gleidbem  Zweck  zwei  Vorrichtiingen, 
IHr  jedes  Geleise  eine,  famle. 

Die  folgenden  Abbildungen  sind  Skizzen  von 
AbhebeTorriebtnngen  für  die  Decirel  von 
TlefSfen.  Die  in  Abbildung  2  gezeichneten  Oefen 
sind  lange  Gruben,  über  denen  mehrere  *anf  der 
Abbildung  vier)  Deckel  auf  liäderu  verschiebbar 


AbliilUuug  3.  iJuci.tilttL)li(!buvurricLiiuug 
fflr  Tlftf5f«n. 

stehenden  AusfuJirung  um  ao  weniger  von  £in- 
floB  auf  die  erstelbare  HQbe  der  BloetEtempe- 

ratur.  als  eine  von  Gicht^oaseii  gespeiste  Feue- 
rung mit  Warmeepeichern  angewandt  ist.  Je 
swei  nebeneinanderliegende  Deekel 
kennen  durch  einfache  Ku])plungeu 
verbunden  werden,  so  daß  die  Durch- 
weicbuugsgrube  mittels  des  W'asaer- 
druckzylinders  «n  beliebiger  Sielte 
geStVnet  werden  kann. 

Ein  dichter  Abschluß  zwischen 
Deekel  und  Tiefofen  wird,  aller^ngs 
mit   weit    iimst:indlicheren  Mitteln, 
durch  die  in  Abbildung  8  wiedergege- 
bene Vorrichtung  erzielt,  welche  fttr 
die  schweren  Blöcke  eines  großen 
Blechwalzwerkes  bestimmt  ist.  Ab- 
bildung 4  und  5  erläutern  den  Vor- 
i;angl)eitn  Abheben  des  an  vierExzen- 
tern  hängenden  Deckels:  Wird  die  Knllieiistanj^e  a 
des  Wasserdruckzylinders  und  mit  ihr  Stange  b 
und  c  angezogen,  so  drehen  sieb,  d*  die  Sobienen- 
erhöhung  g  den  ^^'nL'r•^l  daran  hindert,  sieh  zu 
verschieben,  zunächst  die  Exzenter  d,  und  der 
Deckel  wird  gelüftet,  bis  die  mit  c  aus  einem 
Stück  bestehende  Stange  e  gegen  den  im  Wageu- 
gestell  festliegenden  Anschlag  f  stößt  (Abbil- 
dung 6).    Alsdann  kennen  sich  die  Exzenter 
nicht  weiter  heben,  der  Widerstand  der  Schienen- 
erbOhung  g  wird  überwunden,  der  Wagen  fahrt 
zur  Seite  und  legt  die  Grube  frei.    Da«  Schließen 
des  Deckels  gescUebtln  Ihnlieher  Welse:  Bei  h 
wird  ein  Sjiprrholzen  eintreleirf.  der  Wagen  wird 
durch  die  Kolbenstange  über  die  Grube  geschoben, 
bis  das  Rad  ao  die  SehieneoeTliOhQng  1  stVOt; 
dann  wird  dtr  Sjierrbolzen  h  entfernt  und  der 
Deckel  senkt  sich  auf  seinen  Sitz. 

Die  Deckelabhebnng  (AbhiMung  «V)  ist  sehr 
einlach.  Die  Stange  a  geht  über  nu  hrere  <Tnibeii 
hinweg,  die  ■  inzelnen  Deckel  werdeu  mit  l'eber- 
wurlbaken  iu  diese  Stange  eingehängt.  Diese 
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Ausftlhruog  ist  wohl  nur  da  anwendbar,  wo  der 

Tiefofenkran  bei  unvorsichtigem  Fahren  die  dan 
Deckel  tragenden  Arnir  nicht  umreißen  kann, 
d.  h.  die  aufgeschvvenkteii  Arme  müssen  außer- 
halb des  Kranfeldes  liegen,  8«i  ei  nun,  daß  sie 
in  eine  andere  Halle  vorli-irt  -^ind,  oiler  daß  die 
von  der  Katze  bestrichene  Breite  auf  andere 
Wdsd  beadimikt  Ist. 


l 

Abbild.  6.    Dockolabhebevorrichtung  fQr  TiofSfen. 

Eine  eigenartige  Deckel- Abhebevorrichtung  ist 
in  Abbildung  7  skizziert.  Hier  wird  der  Deckel 
mil  Waaserdrock  gehoben,  der  Wag«n  dagegen 
mit  «der  ohne  Deckel  durch  einen  Elektromotor 
▼erfahren,  also  der  kleine  Weg  mit  kleiner  Ge- 
•ehwlndlgkelt  dnreh  eine  hydranlisehe,  der  große 
Weg  mit  großer  Gesohwindigkeit  diin  h  eine 
elektrische  Maschine  zurückgelegt.   Der  Wagen 


gewöhnlich  wenigen  Gliedern  darstellt;  es  sind 
nur  «wei  dem  Verschleiß  unterworfene  Dreh- 
zapfen vorhanden.  Der  Drt'hiniiikt  V\<-^t  in  iler 
Adise  der  ersten  KoUgangsroile.  Daß  der  Block 
beim  Kippen  nli  einem  Sehlag  auf  die  zweite  Soll- 
gangsrolit'  aufsetzt,  ist  kaum  zu  befürchten.  Ver- 
folgt man  nämlich  den  W  eg  des  Blockschwerpunktes, 
so  erlebt  sieh  infolge  der  geringen  FallhShe  im 
Schwerpunkt  nur  ein  sehr  kleines  Schlagmoment. 
Der  einzige  Nachteil  der  Auaführung  besteht 
darin,  daß  der  Block,  solange  er  sich  im  Ki])p- 
stubl  befindet,  auf  der  ersten  RoUgangsraih'  auf- 
liegt, also  auch  dann,  wenn  der  Block  noch  nicht 
gekippt  werden  soll,  der  Rollgang  aber  läuft; 
die  Folg»  tat  flin  starker  Versehleift  der  eisten 
Rolle.  Man  kann  diesen  Uebelstand  aber  ver- 
meiden, indem  nutt,  wie  in  der  Abbildung  9 
angegeben  ist,  den  Drehzapfen  nicht  mit  der 
Kollenachse  zusammenfallen  läßt,  sondern  den 
Kippstubl  exzentrisch  zum  KoUenmittel  lagert. 
Hierbei  fftllt  allerdings  das  erwähnte  Schlag- 
monient  größer  au.s,  so  daß  es  sich  wohl,  wie 
in  der  Ahhilduntr  dargestellt  ist,  empfehlen 
dürfte,  den  Kippstubl  so  auszubilden,  daß  erstens 
der  Block  beim  Sckwenken  nicht  ans  dem  Stahl 
heraiiskijipen  kann,  und  zwi  itens  der  Kraftschhiß 
zwischen  der  Gleitrolle  und  der  Tischplatte  des 
Plnngers  durch  Beschwerung  des  Unteren  Stolil- 
i  ndes  gesichert  wird.  Diese  Beschwerung  ist 
in  der  Abbildung  so  gedacht,  daß  der  gezeicb- 


Abbildasg  7. 

Deckelabhebe» 

vorriphtung 
rar  Tieföfen. 


1 — 

— 

1 

^■6 



1^ 

— J 

wird  dabei  durch  ein  entioses  Seil  gezogen, 

welches  (Iber  die  von  einem  Elektromotor  an- 
getriebenen Bollen  I  läuft.  Derselbe  Motor 
treibt  mitteb  einer  Zahnndflbersetznng  1:2  die 

Trommel  II  an.  Das  Seil  der  letzteren  lauft 
über  eine  an  einen  Ann  eines  Winkelhi  bels  auf 
dem  Wagen  gelagerte  lose  Bolle;  der  andere 
Hebdann  trtgt  den  Deckel.  Das  Lüften  des 
letzteren  geschieht,  indem  der  Ki'Un-ti  des  Wasser» 
druckzylinders  vorgeschoben  wird. 

Abblldnng  8  gibt  einen  außerordentlich  ein- 
fachen Blockkipper  wieder,  dessen  Bewegungs- 
mecbanismus  eine  kinematische  Kette  von  un- 


nete  Kasten  mit  Drdisplnen  gefüllt  wird.  Die 

Schwerpunktslage  des  Blockes  ist  so  gewählt, 
dafl  auch  noch  außergewöhnlich  kurze  Stummel- 
blOeke  mit  Sicherheit  von  dem  Rollgang  gefaßt 

und  vorwärts  liewegt  werden. 

Die  Blocksenk  Vorrichtung  eines  Blech- 
walzwerkes, Abbildung  10,  hat  den  Vorzug,  sehr 
sparsam  zu  arbeiten.  Der  Block  wird  von  der 
Zanire  der  <  liaririermaschine  der  in  nächster 
Nähe  stehenden  W  iirmöfen  auf  den  hoohgehobeuea 
Tisch  gelegt,  alsdann  wird  der  Auslaß  des 
Wasserdruckzylimlers  geöffnet.  Der  Block  senkt 
sich  durch  sein  Eigengewicht  und  drückt  dabei 
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das  Abwasser  aus  dem  Zylinder  in  die  an  einem 
Kaniin  (Sicherheit  gregen  Einfrieren)  bochgefährte 
Steigleitung  von  etwa  50  m  H5be.  Sobald  dar 
Block  dl«  BoUen  berfilirt,  wird  «r  v«n  flmen 


Urucii  nur  dif  St(i]>fbucii8rcibung  zu  Uberwinden 
braucht,  der  Auflagerdruclf  zwischen  Block  und 
Bollen  }:!•  ich  Q  —  B,  also  die  von  den  Rollen 
auf  den  Block  ansgeftbte  Antriebskraft  {ß  —  B)|>. 


Abbildaag  8» 
BloakUpper. 


vorgezogen.  Der  Tisch  stei^,  nacbdem  der 
Block  ihn  verlassen  bat,  von  selbst  wieder  in 
die  HOh«.  Ea  «rlrd  also  immer  dasselbe 
Drnekwattor  wieder  ynrwendot  und,  nacb- 


g  Ahbildang  9. 


nodkUpper. 


Dieser  Kraft  wirlct  die  Reibong  des  Blockes  auf 


dem  Tisch 
bleibt  also 


entgegen ;  sie 
zur  Einleitung 


ist  gleich  Rpi.  Es 
der  Bewegung  nur 


Vorfllgaag:  (G  ~  B)^  —  K  .  =  fO 

Das  heibt. 


2  R I,. 


dem  man  die  Steigleitung  einmal  aus  der  Dniek» 

leitung  des  Werkes,  an  die  sie  mit  einem  Ab- 
f!perr<»chieber  anpoHrMnQsen  ist,  gefüllt  hat,  ist 
nur  das  Leckwasser  zu  «Tsetzen.  Da  das  Eigen- 
gewleht  d>  s  Tisches  und  des  Plungers  durcli 
<Jegen<:i'wicl)ti  .nisge^'licben  wird,  so  hat  der 
Wasserdruck  nur  diu  Stopf  bucbareibung  zu  ül>er- 
windon^  um  den  Tisch,  naehdem  dw  Block  ihn 
verlassen  Imr,  wicil.T  lH>cIjziulrück>''n.  DerPIuntr«T 
erhalt  also  einen  vcrbaltuismaJiig  kleinen  (^uer- 
sdmitt,  und  damit  wird  wieder  die  OrSfie  der 
Stopfbuchsreibung  vermindert. 

Es  bedarf  vielleicht  noch  eines  Narbweist  fi, 
daß  der  Block  nicht  etwa  durcli  die  Reibung 
auf  dem  Tisch  festgehalten  werden  kann ;  dieser 
Nachweis  isf  imlessen  einfach  zu  führen.  Es 
bezeichnen:  O  das  Oewicht  de4i  Blockes,  ^  den 
Bdbangskoslistenten,  B  die  Stopflniebarelbung. 
Alsdann  Ist,  da,  wie  eben  bemerkt,  der  Wasser^ 


,  solange 
0>2B 
ist,  muß  der  Block  von  den 
Bollen  mitgenommen  wer» 
den.  Zur  Slcherlieit  wird 
man  natürlich  noch  einen 
gewissen  UeberschuQ  an 
Wasserdruck  gegenüber  der 
Stopfbuchsreibung  vorsehen; 
liic  (irciße  der  letzteren 
da  es  »ich  ja  wohl  meist 
um  eine  LedermanseheltM- 
dichtung  in  der  Stopfbüchse 
haudulu  wird,  genau  genug 
bestimmbar;  es  liefen  also 
alle  Verhflltnisse  klar.  Xur 
auf  folgenden  Umstand  muß 
noch  geachtet  werden:  Nachdem  nunUeh  der  Block, 
wie  in  Abbildung  11  angedeutet,  die  Rolle  1 
bereits  verlassen  hat,  kann,  wenn  di  r  Tisch  nicht 
imstande  ist,  sich  tief  geuug  zu  senken,  wenn 
also  in  seiner  tiefsten  Stellung  die  Tisehplalte 


AbbUdnag  11. 

ungefftbr  mit  der  Rollenoberkante  gleich  hoch 
oder  nur  sehr  wt-iiii;  tii  fer  Hegt,  der  Fall  ein- 
treten, dab  da»  Gewicht  Ü  sich  zum  größeren 
Tdl  «nf  den  Tisch  und  nm  kleineren  auf  die 
Bolle  8  verteilt.   Bann  würde  der  Block  hilngen 
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bleiben.  Man  muß  also  dafür  sorp^n.  dall  der 
Auflagerpunkt  des  Blockes  auf  doui  Tiäch  (Ab- 
bildung 11)  mSgrllebst  weit  toh  der  Rolle  2 
entffTTit  15oirt,  mit  anderen  Worten,  daß  der 
Tisch,  bevor  der  f  lunger  aufsetzt,  sich,  wie  in 
AbbUdmig  11  uigedeutetf  nooh  eiwM  luter 
BollenobOTkaBte  senkea  kaon. 


Ausfnhrung,  an  jeder  Schiffstnascbine  angebracht 
wird  —  sollte  an  keiner  schwungradlosen  Kol- 
benmaschine fehlen.  Leider  ist  dies  oft  der  Fall, 
cdtT  die  Sicherbeitsvorrichtuni:  ist  nicht  so  po- 
baut,  daÜ  sie  unbedingt  sicher  wirlit;  letz- 
tem trifft  X.  fi.  (Br  alle  Falle  zn,  bei  denen 
du  Sebnellieblttßveiitll  xugldcli  UanSvrienreDtU 


Abbildung  lt.   WalMMiiatoUniig  alner  Bloekatimß«. 


Abbildung  12  zeigt  eine  ungewöhnliche 
Walzcnanstollung  fiir  eine  Blockstraße  durch 
Keile.  verblüffend  einfache  Vorrichtung  hat 

in  in.  hrvthrigem  Betriebe  zu  keinerlei  Anstanden 
Veranlassung  gegeben.  Die  Neigung  der  Keil- 
ffftebeii  betragt  1 :  9.  Die  Dniekkrafte  zwlsohen 
dem  Kamiiiwftlzgoriist  und  diu  Hlockstrindern 
sind  dorcb  zwei  schwere  Barren  aufgenommen, 


Abbilduf  18. 


(MdMrbelto> 
sehneUstthlttli- 
▼eatO. 


von  denen  auf  der  Abbildung  in  der  Seiten- 
antieht  die  vordere  entfernt  gedadit  Ist.* 

Al.liild.  13  zeigt  ein  Schn.illschhiRventil 
für  schwungradlose  Walzenzu<rma3chinen.  Eine 
BOlohe  SeberiMitevorriclitung  gegen  Durchgehen 
—  wie  »le,  VMitt  auch  in  anderer  konstruktiver 

*  Es  sei,  wenn  es  auch  nicht  zum  Thonia  dos 
TOrlieeondon  Aufsatzes  gehört,  auch  anf  die  oi^en- 
tSmliuie  Oa«i«htsan0gleicJitti3K  der  oberen  K.appel- 
spiadel  sifiseheii  Kaniinw*I«e  nnd  Wali«  in  Abbil» 

flunp  12  hiinTf^wioRcn :  fcnuT  auf  die  dreiblättrige 
Form  der  Kleezapien,  welche  sich  in  Englaad  Liiufigor 
als  bei  ans  dndek 


ist,  denn  dieses  kann  sich  klemmen,  oder  durch 
einen  Fremdkör]>er  am  vollständigen  Abschloß 
gehindert  werden. 

AVie  notwendig  ein  besonderes  Ventil  ist, 
wie  groß  die  Unterlassungssünde,  wenn  es  fehlt, 
seigt  folgende  dnikdie  Bedinung.    Ea  bedeute: 

M  drth  n.ittlere  l>rehnioiiieiit  um  Kurbel/aiifen, 

P  dit*  mittlere  Kolbcnknift  der  Maacbine, 

T  das  Trägheitsmonieiit  ili  r  rotierenden  M«iSSB| 

•  die  WinkelbeMbleuDigong, 
I»  die  WiDkelgetebwIndigltMt» 
f  den  Winkelveg, 

t  die  Zeit. 

D  den  Nioderdrnckkolbendurcbmesser, 

p  den  mittleren   auf  dun  Nioderdruckkolben  be* 

ü  i^eiRMi  l>ampfdruek  absttgUeb  Effenreibmift 
r  den  Kurbolradiai. 

Bi  ht  nam  naeh  bekannten  SMzen  der  Meeka- 
nlk  der  drehenden  BeAso^ung  daa  Drdimonent 
M  =  T>, 

ferner  der  Weg 

»=!.■■ 

und  daa  ArbeltamoDent 

T 

M  •  ^  =        (WJ*  —  M»*). 

Aus  diesen  drei  (ileichungen  tiudet  man  durch 
BUmiDation  von  e  die  Zeit,  welche  zur  Be- 
!;ch1onn1i:i]n^'  vnn  der  Wlokelgeschwindlgk^t  I0| 
auf  (U|  nötig  ist,  zu: 


t  =  ^  Viur  —  lUi* 

Fr><  t^t  man  in  dieser  GMcbung  M  durch  die 

Bezicliiiiig 

80  ergibt  sieb: 


t  = 


2T  V 


(DK 


r  p 
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für  eine  Einzylimlcr-  oder  eine  Tandeinma8chine,uad 


t  = 


T  V''  (Ol  *  —  u»t* 


Ar  eine  ZwUlingsmaschiae.  Um  diese  Uieidiuog 
tBMbaaUebw  nt  mMhon,  m«f»  die  alMolate 

GrQße  von  t  an  elm'm  Zahlfnlnrisi.ii-l  untersucht 
werden.  £a  treibe,  einer  tatsAchlicben  Aus- 
fthnuff  eatopredbend,   etne  ZwilUngstandem- 


Das  Ventil  wird  durch  den  Wasserdruck 
der  WerbdeftuBg-  angehoben;  es  aehUefit  sofort, 

soliald  der  Wa-ssf-rdriick  aus  dein  kleinen  Hub- 
zjUnder  abgelassen  wird.  Letzteres  kann,  wie 
Itt  der  Abbildunf?  angedeutet,  von  verschiedenen 


Alibilduoß  14. 
Scberenanechlag. 


^  #  = 


1 


maschine  eine  Walxenitrefie  uter  dm  folgenden 
VerfailtiüneD  an: 
Durehmeeser  der  beiden  Nieder' 

druckzylinder  IftOO  mm 

Kolbenhub    .........    lauo  mm 

TrS^heitemoirient  d.  Kiirliclv^ olle 
TrAgheitamomettt   der  kurbeln 

nnd  der  AuMgleicb^ewiciite  . 
TrlglieitBoionient  der  rotiertn- 

den  MawoB  d.  8tr«Be  (K»tnm- 

walsan,  Walsen,  Spindeln  und 

MdITm)   476  kgm/Mc'' 


50  kgin/Me" 
1800  kcm/see^' 


Stellen  aus  geschehen:  dies  ist  für  den  Fall 
wichtig,  daß  der  Maschinist  plöt/lich,  z.  B. 
durch  einen  Ohnmacbtsanfall,  auljur  stand  ge- 
setzt wird,  die  Maschine  zu  bedienen,  dann 
kann  dor  Dampf  von  ir^'cnd  einem  andern  Punkte 
aus  abgestellt  wtnlen.  Die  Vorrichtung  bat 
ferner  den  besonderen  Vorteil,  daß  de  bei  Ver- 
sn^en  des  zu  ihrir  Betätigung  dienenden  Wasser- 
drücke« infolge  üuhr braches  oder  aus  irgend 
einem  andern  Omnde  selliettltlg  in  Wirkung 


Abbildung  16b  Verladerinriehtong  für  Torgewalste  BUeke  «der  Knüppel. 


und  es  werde  berechnet,  in  weicher  Zeit  sich 
die  IfHchlne  bei  leerlaufender  Strafte  von  100 
auf  400  Umdrebongen  Ld.  Wnute  beteUennlgt, 
so  ergibt  sich 

I  =  -*  —  see. 
P 

dabei  Irt  p  in  kg/em*  za  raoMen. 

Da.!!  will  snp-pin:  bei  einem  mittleren  Druck 
auf  den  N'iedcrdruckkolben  von  z.  B.  nur  2  kg/qcm 

muß  sich  die  Maschine        ^    =  weniger  als 

3  Sekunden  von  luo  auf  400  Umdrehungen  in 
der  mavte  beschleunigen.   Mdir  alt  400  Um- 

drehuDfren  i.  d.  ^Hnntr  dürft*'  alier  so  leicht 
keine  unserer  heutigen  Maschinen  vertragen. 
Dlieser  Möglichkeit  nrafl  also  vorgebeugt  werden^ 
und  dazu  i.^t  das  Vorsclialten  eines  Ventils  naoh 
Abbildung  18  ein  vorzügliches  Mittel. 


tritt,  also  nicht,  wie  viele  Sioherhuitsvorrichtun* 
ren,  gerade  im  Angenblleke  der  Oefabr  Tersagt, 

weil  erfalirnntr-^jrem.lR  .ille  derartigen  Teile,  die 
nur  fllr  den  Notfall  da  sind,  im  normalen  Be- 
triebe nicht  oft  genug  anf  orintingamaßlges  Ar- 
lieiten  geprüft  werden.  Es  hat  ferner  keine 
Schwierif^keiien,  das  Ventil  durch  einen  von  der 
Ma.scbine  aus  angetriebeneu  Zentrifugalregulator 
betätigen  zu  lassen,  welcher  bei  Uoberschreiten 
der  als  zulfl^^sisr  anprenominenen  Geschwindi^'keit 
den  Druck  abidasen  Iftlit.  In  diesem  Fall  wäre 
man  yon  einer  Bedienung  dea  Sehnelleehlnfi- 
Ventils  durch  den  ^Tasohinisten  panz  nnaVdiringig. 
Natürlich  muß  das  Ventil  unmittelbar  vor 
der  Hasehine  Uegen,  damit  nicht  der  in  der 
Leitung  zwischen  Ventil  und  Maschine  noeh  auf- 
gespeicherte Dampf,  der  noch  eine  beträchtliche 
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EmrglMMBg«  darat«lleii  k«im,  du  Trl«bw«rk  aiMcliftiiliditMi  Asordanag  wM  mildnt  der 

sum  Dnrohgeben  bringt.  vordere  Kopf  (bei  a)  abgeschnitten  und  fällt  in 

Abbildung  14  gibt  einen  der  in  England,  den  Endenwagen;  dann  laßt  man  den  Block 

namentlich  in  Blechwalzwerken,  b&u%  ange-  so  weit  zurücklaufen,  daß  sein  Schwerpunkt  über 


—  '^^^  '"i^  •  ^"^^^ — « 


Abbildung  16.   Yorriobtung  lum  Ynladen  der  lÜDden  an  einer  Bloducber«. 


wandten  hydraulischen  Anschiä^^c  hinter  Block-  der  Kitte  des  hjdraulisclien  Hebezylinders  liegt, 

scheren  wieder;  das  Prinzi]!  int  aus  der  Abbil-  der  Tisch  wird  frehoben  und  der  Block  von  Hand 

dung  ohne  weiteres  verstäudUch,  die  koustruk-  um  180  °  geschwenkt,  wobei  der  Plunger  sich 

tire  Aaiführang  der  Sdiweakbeweganf  ist  aaf  ia  der  Stopfbflekse  dreht,  so  daB  das  aadere 

den  elaaelnea  Werkea  verseldedca.  Ende  h   vorn    liept    und   ab^eshnitten  werden 

kann.  Nachdem  dasselbe  in  den  Endenwagen 
gefallea  Ist,  fthrt  der  fiüirbare  BoIHIsch  vor  die 
Schere,  der  Block  Iftuft  auf  ihn  hinauf  aad 
wird  ZOT  FerÜgstraße  gefahren;  damit  der 
HeliexyUader  den  Block  fassen  kann,  ist 
er  sdiwiagead  In  Drehzaiift-D,   durch  welche 

auch  die  Wasser  Zufüh- 
rung erfolgt,  gelagert 
aad  winl  tob  eiaem 
Ueinen  zweiten  Zylin- 
der um  geringe  Winkel 
geschwenkt. 


Abbildung;  17. 
KoUgangeweicb  e. 


Die  Verladeeinrichtung  Abbild.  15  Ist  fOr 
vorpewalzte  Blöcke  oder  fiir  Knüppel  bestimmt: 
diese  sammeln  sich  am  Ende  des  Rollganges  vor 
einen  Ansddag,  werden  dnreh  den  Wasserdrnek- 
zylinder  mit  Hilfe  der  beiden  Grelferarnie  an- 
gehoben, dann  fahrt  ein  Wagen  unter  das  zu 
Terladeade  Material«  die  Qrelfer  seakea  sieh  osw. 


AbUMvag  18.  BeUeaentorbiefeappar«!. 

Abbildung  16  stellt  eine  Vorrichtung  zum 
Terladoi  dm*  Enden  an  einer  awisehea  Bloek- 

und  Fertigstraße  stehenden  Blockschere  dar. 
Die  Kückiicht  auf  das  Verladen  dieser  Enden 
ist  ein  reeht  wichtiger,  aber  oft  nicht  genügend 

pewürdipter  Gesichtspunkt  beim  Entwurf  großer 
Scheren.  Das  Wegschaffen  der  schweren  Enden 
bt  eine  listige,  umständliche,  und  wenn  sie  von 
Hand  geschehen  aol],  teure  Arbeit,  so  daß  es 
sich  schon  lohnt,  umfangreiclic  Vorkehrungen 
hierfür  zu  treffen.    Bei  der  in  der  iSliizze  ver- 


Abbildung 17  gibt  eine  Bollgangsweiche 
wieder,  durch  welche  die  von  der  Blockstraße 
kommenden  Blocke  der  einen  oder  der  andern 
von  zwei  Fertigstraßen  zugeleitet  werden  können. 
Bekanntlich  ist  es  ja  bei  kurzen  Bli'icken  mö>r- 
lich,  dieselben  ohne  Nachhilfe  im  rechten  Win 
kel  al»snleakea.  (Aaf 
einem  deutschen  Hüt- 
tenwerk beßndet  sich 
ela  toleher  Bollgang 
Ollt  rechtwinkli);em 
Kaie  zum  Transport 
▼orgewalater  BlSeke 
von  einem  Stoßofen 
nach  einnr  Feinstraße 
hin.)  Die  Vorrichtung 
arbeitet  sehr  sicher, 
erfordert  aber  im 
Gegensatz  zu  einem 
Sddepper  eine  große  AbbOdaag  lA. 
Kntfernun^''  zwischen  äklsss  sa  Abbüdaag  18. 
Block-    und  Fertig- 

ttraßen;  allerdings  kann  der  sonst  vom  Schlepper 
bestrichene  Kaum  für  andere  Zwecke  (Walsen- 
latrer,  W^alzendreherei,  Lager  ftr  Beaarratflila 

usw.)  benutzt  werden. 

Ein  S  c  hi  e  n  e  n  Torbiegeapparat  ist  in  AbUl» 

duny'  18  wiedereetrebf'n :  in  England  werdon^die 
Schienen  ja  meist  vor  dem  Erkalten  auf  dem 
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Btahl  und  BU«n.  149T 


Warmbett  vorgerichtet.  Ein  Schlepper  bringt 
die  SehleB«ii  tu  d«r  PMfartebtatifr  an,  «ohlcdM 
sie  über  dir  ki|i^t'ar  L'ela<:('rtf>n  Ansihlafr*'  a 
hinw«^  und  fahrt  dann  zurück.  Sie  werden 
dum  durch  T«fw)lii«taii  dar  K«lbaii  der  Pre0> 
lylliidAr  gtgen  die  ABieMBge  e  gedrOekt  und 


dabei  gebogen.  Bei  langen  ächleuen  treten,  wie 
In  der  SItiuttloluaUsze  Abbild.  19  geieiduet, 

die  Zylinder  1  und  3  mit  den  Anschlagen  I  und 
in  in  Tätigkeit,  bei  kurzen  Schienen  Zylinder  1 
mid  2  mit  Anschlag  I  oder  Zjlinder  2  und 
mit  Aimhlag  HL 


Die  Berechnung  der  Kupoiof'enabmessungen 
linier  Erdrteruog  der  Fnge  der  Winderhluniog  und  der  Heixung  des  Vorherdes. 

Von  Profeeeor  Beraliard  Ots&n  la  Clutthsl. 
(BdiUI  von  Beile  14Ai.) 


Die  H9he  des  Kokst atzes.  Ich  konuBe 
nunmehr  ZQ  der  Frage  dm  Kokstatzes  und 
aiif  diese  Weis«  zu  den  oliemischen  Vorgängan 
ixu  Kupolofen. 

Natürlich  muß  en  einen  normalen  KoliHsatz 
für  den  Kuiiolofen  peben,  der  nicht  illier-  und 
nicht  unteracbritten  werden  darf.  Die  Frage, 
wo  dieser  Uegt,  Ist  nldit  so  lelcdit  cii  beanU 
Worten,  wpfl  1  Vi:  Knlilt  nHtoff  mit  sehr  ver- 
schiedener Wärmemenge  verbrennt,  je  nachdem 
mehr  oder  weniger  KetdensSnre  entstdit.  Der 
Anteil  an  Kohlensaure  wird  durch  die  Tempe- 
ratur beeinflußt,  die  im  Ofen  herrscht,  und  muß 
infolgedessen  bei  Gießereikupolöfen  niedriger  sein 
•Is  bei  Stahlwerkskupolöfen,  weil  der  Schmelz- 
punkt des  g^rnufn  Roheisens  hfiher  liegt  als  der 
des  weißen  Koheisens. 

Aber  auch  die  Durebsatzselt  oder,  was  das- 
selbf  bedeutet,  die  Windincnf^t-  tifstimtnt  dicst-n 
AnteU.  Man  kann  es  bei  sehr  hohem  AVind- 
dntek  dahin  bringen,  daß  nur  Kohlensnore  ent- 
steht, und  macht  von  dieser  Tatsache  bei  den 
neueren  Verfaliren  zur  Wassergaserzeugung 
Gebrauch.  Würde  man  beim  Kupolofen  ebenso 
verfafairen,  so  wQrden  unvollkommen  vorgewirmte 
Beschickiingsmassen  in  die  Sihmelzzone  ein- 
rücken und  den  Ofen  zum  Einfrieren  bringen. 
Andi  die  EtsenTerschlaekong  wSrde  stark  ver» 
luelirf  -vnrdt  n.  wi Ü  die  Temp«  ratiir  nicht  aus- 
reichen würde,  um  die  Verwandtschaft  des  KoUen- 
stolh  für  Bauerstoff  so  zu  erii5hen,  dafi  der  letz* 
tere  vom  Eisen  abgelenkt  wird. 

Dies  läßt  sich  auch  so  au8S])rcchen :  In  dem 
Oeuiiscb  von  Kohleos&ure  und  Kohknoxyd  ist 
dem  Anteil  des  ernteren  da  eine  Grenze  gesetzt, 
wo  eine  merkbar*'  Oxydationswirkun^'  im  Sinne 
der  Gleichung  C  O,  Fe  =  FcU  -j-  00  eintritt. 
Belm  HeebofBDTorgaag  besteht  diese  Grenze  nnd 
der  Beginn  d-^r  Oxydationswirkunfr  in  noch  viel 
aosgesprochenerem  Uaße,  und  die  Erörterung 
mseht  eines  der  wichtigsten  Kapitel  der  Eisen- 
hüttenkunde aus.  Ni'liiiu'ii  wir  nun  an,  daß  die 
Durobsatsseit  bezw.  die  Wlndmengc  richtig  ein- 
gestellt sei.  Ebenso  soll  es  vom  Kokssatz  gelten 
nnd  ein  weitmöglich»t  (großer  Anteil  von  Kolilen- 
siare  Torhanden  sein.   Verkleinert  man  nun  den 


Kokssatz,  80  wird  ein  Defizit  in  der  Wftrme- 

bilanz  entstehen  und  bei  längerer  Dauer  zum 
Einfrieren  fuhren.  Vergrößert  mnn  den  Koks- 
satz,  so  wird  »ogieich  der  Anteil  an  Kohlen- 
saure gerinvrer,  well  das  Feuer  bvber  hinaufgeht 
und  die  Ti'iiiperatur  steigt.  Es  tritt  dann  die 
Beaküon  CO«  -f-  C  =  2  CO  ein. 

VergrOftert  man  anderseits  bei  beibehaltener 
normaler  Kolcsrnengc  die  Windmeng'e,  so  kühlt, 
mau  den  Ofen  ab  und  bringt  ihn  schiieüUch  zum 
Einfrieren.  Auch  treibt  man  das  Feuer  im 
Schacht  hinauf  und  erfahrt  leicht  Störungen 
beim  N'ifderpehen  der  Beschickung'.  Erniedrigt 
man  «ieii  Winddruck,  so  erzielt  mau  einen  liöheren 
Kohleno.vydgehait,  weO  die  Oase  an  langsam 
aufsteigen. 

Alle  diese  Verhttltnigee  laiiüeu  »ich  besser  bei 
StahlwerkakupoISfen  studieren,  dl«  tine 

Schtnelzzelt  von  meist  sechs  Ta£.'en  haben.  Beim 
Qießereikupolofen  sind  die  Verhaltnisse  meist 
nicht  normal,  oder  man  weiß  wenigstens  nicht, 
ob  sie  normal  sind.  Dies  hangt  mit  der  Ein- 
wirkung des  Füllkoks  zusammen.  Da«:  starke 
Ofenmauen^erk  speichert  die  Warme  auf  und 
gibt  sie  an  die  Schmelzsaule  ab,  sofern  diese 
geringere  Temperntur  1)e3itzt.  Auf  diese  Weise 
kommt  es,  daß  oft  t^chmelzkokszittem  genannt 
werden,  wie  sie  gar  nieht  ohne  Sberrelcfaliche 
Fiitlkoksanf^rabe  mR^'lich  wilren. 

Ehe  ich  zu  den  Schmelz  versuchen  und  den 
dabei  ermittelten  CKehtgasanalysen  Qbergehe, 
will  ich  erwähnen,  daß  auch  die  Entschwc- 
felungsfrage  mit  hineinspielt,  und  bei  einem 
erhöhten  Kokssatz  sofort  der  Schwefelgehalt  des 
abgestochenen  Eisens  steigt,  eine  Tatsache,  die 
bei  Ötahlwerliskuiiolftfen  bekannt  ist. 

Diese  Schmelz  versuche  lehren  einmal,  daß 
man  nur  bei  riefattger  Windmeng«  bezw.  Dureh- 
nnt/zf  it  den  prrfißtmOjrlichen  KohlensAur»  trehalt 
der  Gase  erreichen  It&nn,  und  weiter  zeigen  sie^ 
daß  eine  Vermehrung  des  Kokssatzes  nicht  pro- 
portional zu  einer  Vermehrung  der  Wärme- 
menge fuhrt,  weil  das  GasjU'cmisch  koliieti^^iUire- 
ftrmer  wird.  So  führt  also  eine  Vermehruii'^ 
des  Kokssatzi  a  um  59  nur  eine  St^  i^'erung- 
ron  60  —  20  =  39  7*  herbei.    Bei  einem 
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Die  Berechnung  der  Kupolofenabmf!<*u»gt  n. 


28.  Jahrg.  Nr.  42. 


S  (■  h  in  o  1  z  V  p  r  8  11  c  h  e   im   S  t  a  h  1  w  e  r  k  8  k  u  |>  o  I  o  f  c  ri  Nr.  S. 

(Äl«  Oebllfte  diente  ein  ZTliodergebl&«e,  alBo  nicht  ein  Ka|Melgebl&i!e,  wu  za  beachten  itt.) 

1.  Tenmdi  b»!  nonnaleiii  KoktMts  =  6,78  *f*       nornalar  EneugangBin«ng«  (86  t  ttlliidUah),  Wind- 
draok  s  88  cm. 

COt  16,4  cbm  =  82,81  kg  mit  8,81  kg  C,  Terbrennend  mit  8080  WS.  a  71  800  WB. 
CO     3,0    „    =   3,75  kg    ,    1,61      0»  «  «   8678  WS.  m  4O0O  Wfi. 

K     80,tt    ,    =  101,56  kg 

0  tat  aiebt  bettimnit.   

100,0  cbm  Oas  mit  .      .  .    10,42  kg  C,  Torbronnend  mit  75  200  WS, 
1  kg  C  üt  Terbraont  mit  7217  WE. 

8.  Tanaoh  be!  noraialeni  ITolnsAti  =  6,73  ^jo,  aber  eingeiobriUikter  Eneugung  (24  t),  Winddruek » 108om. 

COt  11,7  chm  —       0  V-K  mit  r,,21  kg       verlri-iintnd  mit  H<m  WE.  —  50  700  WE. 
CO     7.9    „    =   a.y  ;    „    4,24  „  C,  ,  „    X478    ,    =  10  500  , 

N      80,4  . 
()  i»t  nicht  bestimmt. 

100,0  cbm  Gas  mit    ...    10,51  kg  C,  Terbnnnead  mit  61  200  WE. 
1  kg  0  tat  Terbrumt  mit   5828  „ 

3.  Venach  bei  erhShtem  Koknats  (9,13  */•)  ond  eing««ebrinktor  Etwwgang  (88  t),  Winddniok  oi  100  cn. 

COi  10,9  ebm  =  21,47  leg  COi,  mit  5,85  kg  C,  mit  8080  WE.  TetbnaaMd  =  67800  WB. 
CO   12,5    „   B  18,68  •  CO,    «   6,70  „  G.   ,   S4T8   ,  „  w  16600  „ 

N     76,6  , 

O  itt  atebi  bartimmt.  

100,0  chm  Oft.-  mit           ....    12,65  kg  C,  Terbrennend  mit  6390O  WE. 
Demnach  iat  vcrbraout  1  kg  C  mit  5092  ^ 

4.  T«raB«b  bai  «nlMlrigtnB  Kolnaals  (6,77      md  «IngaaeliriiiktaT  Eneugnng  (16  t),  Wiaddraak  =  89  cm. 

COb  14,8  dUB  as  8f),8  k(r  mit  8.0      C,  mit  HO««»  WR.  Terbrennaad  —  64600  WE. 
CO     6,5    ,    =  8,1  „    ,  a,47  „  C,    ,    2473    ,  „  ■»  8600  , 

N      78,6  „ 

O  tat  nioht  beatimmt.   

100,0  ebm  Oaa  mit   .  .  .    1 1,47  kg  0,  ▼arbreonand  mit  78800  WB. 

Demnach  ist  Terbmiuit  l  kg  C  mit   6382  , 

ScbreiV't  man  dia  Ziffam  der  Tier  VerBoaba  antarainander,  ao  arltUt  man  folgandaa  Bild: 

bai  6,77  V»  16 1  Winnalaiitaiig  fttr  1  kg  C  6882  WB. 

„    6,73'/«  +17«/«  24  t  ,                           5828    ,    —   9  o'„ 

,   6,73  7«  -j-  17  0,9  36  t  (Dorroal)  »                          7217    ,    -f  <*;o 

,  9,13*/^  +69^  15«  «                         8008   ,  —W^. 

anderen  SohmelxTennieb  In  dem  Stahlwerkakupol-  naeb  Obig^em  idoJit  eioe  Abnahme  des  Sebwi^h, 

ofen  Nr.  2  brachte  t'ine  Kokssatzt-rhöhiing  von  sondern  »'ine  Zunahme  stattfindet. 
133  «/o   nur  eine  Erhöhung  der  WArmemenge         Der  \m  Schnlelzvi•r•^Llc^  1  genannte  Koks- 

um  133  —  68  =  75  "y«-  satz  von  (i,T3  «o  8ch>  iut  mir  der  günstigst.» 

Biese  Ii'  tr.K  htung  ist  wichtig  Intofeni,  all  von  allen  bisher  ht  kannt  gewordenen  zu  sein, 

durch  die  V.-niii  hning  il^^  Kokssntzfs  im  glt  lclu-n  auch  gerade  in  AdIh  it.ii  lit  ilt  r  Tatsache,  daß 

Yerhältnisüc  die  Erzeuguugäiiieuge  abiümuit,  da-  ganz  wenig  Haugan  o.vydiert  wird  (0,30  —  0,22 

dareh  aber  auch  wieder  Im  gleichen  Verhalt»  s  0,08  ^fti)  nnd  die  Heiawlrknng  des  Kohlen- 

iii-se   (Iii    W:irnit'verlustc   durrh   Würiin'aijgabe  stnffs  uiit'  rstützt.   I>ie8cs  Ergebnis  ist  bei  einem 

an  die  Umgebung  steigen.    Scliiießlich  niuü  es  Stahlwerkskupolofen  «rzidt.    Um  es  für  einen 

eine  Grenze  geben,  wo  Zugang  und  Abgang  Oleßereikupolofen  umzurechnen,  bedarf  es  der 

einander  gkich  sind.  Aufstellung  der  Warmebilanz  für  holde  Falle. 

Demnach  kann  man,  da  auch  noch  andere  a)    Warmebilanr    des  Stahlwerks- 

GrUndc  milsjirechen,  die  P>hüliuDg  der  Tom-  kupolofens  Nr.  3.   Wfl  rm  e ei  n nähme  für 

peratur  mit  Hilfe  der  Vermehnuig  des  Koks-  100  kg  Roheisen.  Unter  Zugrundclegnng  der 

satssa  nicht  sehr  weit  treiben,  um  so  mehr  als  Oasanaiyse  bei  normalen  WindverhAllniaasn. 


E«  Tvrbrennen  fOr  100  kg  RoheiHen  6,73  kg  Kok»  mit  84,5     C  (7,5  */•  Asob«,  5  */•  Was>«r,  8 
flflehtiga  BestaiidtaUe)  =  5,7  kg  ('.  (li>'  im  ^'iniu>  von  8,0  :  2,0  zu  teilen  Rind. 

4,5t!  ks  (   verbrenne«  mit  8080  WE.  zu  CO»  =  stiMüO  WE, 

1.14   „    C        ,           »    2473    ,  „   t'O    =  2  800  , 

0,24  ,   8i        »          »    7830    ,  n  SiOt        1 000  , 

0»08  ,  Ha       ,          ,   8000   ,  »  MoO  =     800  ; 

Die  Tarbrannuig  das  Fe  kann  Tenaebidialgt  verdan.   

zusammen  41700  W£. 
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fltakl  wd  Bmo.  UM 


Wiriueaascrshp  ffir  100  kg  Roheisen. 

100  kg  waU4M  BohaiMB  Iii  MbiiieU«a*  und  &b«rhikMB  arfordArt  100  X       VK.        2«500  W£. 
5,1  kg  ScbUok«  n  adinielsMl*  «rfordm  6,1  X  460    s  9800  , 

Bei  einem  Katkhteni/usohlag  von  8.4  •/o  rnflsHen  bei  43  */o  CO,  |,5  kg  COi  saige- 

trieben  werduii.  1.6  X  «48    =    1  400  , 

Bei  6.73  Oq  Kok»  mit  6  *^  FvHchügk«!!  rntttMO  0^4  kg  WaiMr  vwdunpft  irttd«ii, 

0»84  X  636    =      200  , 

Et  werden  etwa  8  X  6i<  —  &4  rbm  Oaae  entwickelt  -=  54  X  1.8*^  —  74  kg  Onae, 

die  mit  einer  Tempentnr  foo  800»  die  Oicht  Terlaeien,  74  X  300  X  0<2&    •    =  5  500 

xusanimen  »5900  WE. 

Terbloiben  dann  fflr  AoMtreblung  and  Wärmeabgabe  aa  die  Umgebung  41  700  —  35  900  ai  5H00  WE. 
d.  L  a  etw»  14  *ft  der  WimeeiuiaiBie. 


b)  WArmcbilanz  eines  i» iebereikupol- 
of  ens  TOB  6000  kg  itttsdUeher  Enseapiog. 

r>ie  W  ft  r  me  a  u  s  fr  ab  e  stellt  >!■  fi  r-li-tKr.: 
nur  erfordern  100  kg  Eobeisea*  zum  Scbiiic-Izen 
285  WE.  und  100  kf;  S«blaeke  zum  Schmelzen 
500  WE.,  anUt-rdeni  uiitweichfH  int  hr<ia-i  iini  h 
mit  Inihcr.  r  T-  tiiperatur,  und  die  Wilrrnt-abitrabe 
au  die  Uiiigfbuug  ut  erbubiicb  gröÜer.  lUes«: 
letztere  muß  od«  noch  etWM  «higehender  be- 
sdilftlgeD. 

Die  WArmeeinnahnie  erf&brt  einen  kleinen 
Zugang,  indem  ein  etwni  höherer  Msngangelult 

(0,7  geiren  0.4i  besteht,  von  wi-lrli.-in  ein  Drill.  ! 
abbrennt  und  ein  Plue  von  300  WE.  einbringt. 
VeruMcblngt  man  die  Mehrausgabe  fDr  Robei«i>n. 
Scbmelzen,  Scblackenschmeizen  und  Wlinnt-viT- 
lust  durch  entweichende  Gase  auf  2000-}-  250  + 
2000  =  4260  WE,  und  zielit  das  Plus  von 
Wirmeeinnahme  ^  800  wi;:.  ;ih,  so  ist  die 
Wäniieauagabe  um  39r>0  W  E.  i  >li'iii  (iicfa  rei- 
kupolofen  höber  beiafttet,  ohne  Kucksicht  auf  die 
grSBere  Wirmeabgabe  an  die  Umgebong.  Dieee 
letztere  Ist  s.  hr  brili  ntmil.  Würde  y\\f-  Er- 
zeugungevermiudcruot?  üi  demselben  Oicn  durch- 
geffthrt,  so  wQrden  aldi  die  alig<pgvbenen  Wärme- 
mengen wie  die  Erzeagongemeogen  also  wie 
6 :  86  verhalten. 

Nun  ist  al>er  der  Gießcreikupolofen  bedeutend 
kleiner  und  besitzt  eine  zyllndrlMhe  UmfitDgS- 
fl."irli.-  der  Schmel/siit!*'  von  nur  etwa  qm. 
wahrend  der  StablwerkHkupololen  eine  solche  von 
etwa  88  qm  darbietet. 

Dennach  verhalten  lich  die  in  dieser  Weise 
verlorenen  Warmemengen  wie 
18 

S :  80  •  ^  s  read  1 : 8,4. 

Verriri^Tt  n  wir  dii-.sf  Zahl  in  Uiii  k>l  lit  auf  die 
Wasserkühlung  des  StahlwerkKufeus  auf  1 :  2,5, 
80  betrag  die  Mehrausirabe  des  Oießereikupol- 
ofens  iiifoL'^.'  W^^rnlea^L'ab^•  ;in  dir  l'nijireiiunc 
8  700  WK.  Zuzüt'lich  d.r  oiii^ren  S'.t.'jO  WE. 
haben  wir  12650  WE.  als  Mehrausgabe,  die 
dnrch  einen  Hehraufwand  von  2,1  kg  Koks  aus> 
geglichen  wtrde^  wenn  die  Zusammensetzung  der 


*  XMeie  "Werte  sind  den  bei  HoebSfen  ermittelten 
ZiaUaa  «niaeannBn  (Oruner-Steffen). 


Oase  sich  in  bezug  aut'  das  Verh&ltniB  von  kohlen- 
•aure  lu  Kohienoxyd  nicht  Ändert«. 

Da  dies  aVu  r  mit  Sicli.Tln'it  zu  erwarten  ist 
und  nach  obigen  ächmelzversucheu  bei  titabl- 
werkaknpolofen  Nr.  8  dne  nm  10  ▼enninderte 
WAmelelstttog  eines  kg  KoUenstofb  eintritt,  so 

mttssen  wir  weitere  6,7  «^^—s  0,6  7  kg  Koks  zu> 

schlagen  und  kommen  nunmehr  auf  2,8  kg  Koks 

Oller  40 "lo  Uelirausg^abe.  Wir  miissen  also  in 
dem  itieüereikupoiofen  von  5  t  stündlicher  Er- 
zeugung auf  einen  SchmelskoksTerbrauch 
von  9,&*/e  rechnen. 

Wenn  nncli  soli-lit'  Wftrmerechnungen  nicht 
den  Aosprueli  aut  altgolule  Zuverlässigkeit  macheu 
können,  so  geben  sie  doch  ein  genügend  zuver» 
lässiges  Vergleichsbild.  D-  iiiimcli  siml  Schmelz- 
kokszifi'em,  die  sieb  unterhalb  der  Zahl  9  be- 
wegen, als  unilehtig  zu  betrachten.  Da  wo  dn 
solcher  Koksaatz  gehandhabt  wird,  zehrt  man 
von  dem  L'eberschuß  des  Füilkoks.  J>ie  mir 
zngr^'nngenen  Briefe  nennen  aneh  Tiellkch  8, 
10,  ll^o  Schuiflzkoks,  und  amerikanische  Be- 
richte meist  noch  viel  grßßere  Zahlen. 

Eine  interessante  Ausnahme  i)ildet  die  Schmelz- 
koksziffer  eines  kontinuierlich  1 24  bis  36  Stunden) 
getriebenen  «iit  ßi  r»  ikupolofens  iXr.  5)  mit8,33 
(noch  dazu  Koks  mit  14  o/o  Asche).  Dieser  Ku- 
polofen wird  in  Oemelnschaft  mit  HoehSfen  Imv 
friel)en  uml  Ii  Ii'  \iifua!ie,  die  chemiäch<  7.n- 
sauimensetzuog  des  Hochofeneiseos  zu  regeln.  Er 
macht  dann  Anleihe  bei  der  hohen  Temperatur 
des  in  dieselbe  Pfanne  abgestochenen  TTochofen' 
eisens  und  kann  so  mit  dem  niedrigen  Satze  aus- 
kommen. 

Der  Abbraud.  Man  nuiQ  bekanntlich  streng 
zwi^clun  >ehnielzverlust  um!  .Mibraml  iintrr- 
sctieiden.  Der  erstere  begreift  auch  alle  mecha- 
nischen Verlttste  mit  «in  und  ist  bei  Oießerei- 
kupolöten  tu.  ist  viennal  so  yroß  wie  der  letztere, 
der  meist  nur  etwa  1,0  <t>  des  eingesetzten  Eisens 
betrugt..  Ich  habe  nun  die  Schlackenmengen 
mehrerer  Kupolöfen  berechnet  und  aus  dem  Eisen- 
gehalt die  E  isen  V  erlu  st  e.  Die  Schlack.  nineiiL'e 
laßt  sich  leicht  ermitteln,  u"nn  ui.'m  die  Kalk- 
steinmen^'«-.  den  Kalkgehalt  des  Kalkstfines  und 
den  der  Schlacke  kennt. 


Digitized  by  Go( 


IMO  Steht  «nd  Btwii. 


Die  Btredkamf  itr  KnptXofmahmtminfm, 


S8.  Jakiy.  Hr.  4«. 


iur  lOÜ  kg  Kohcisen  sind  in  der  Schlacke 
ehemiadi  in  Form  tob  Elaenoxydul  gebunden: 


1. 
S. 
S. 
4. 


Üei  äuliiwerkBofen  "St.  'A: 


5. 

7, 


SUbl- 


kg  F« 

-Hr.  1  bei  aonulam  Betrieb  .  * 

0,45 

• 

t 

n          1               •       •  • 

2 

.  tttark  erli3ht.  KolcButz 

0,44 

2 

,  ernit'ilrigt  Durchaatz- 

1,47 

» 

3 

,  nonnalom  Kokasatz  .  . 

0,22 

n 

3 

„  erhShtem  KokMatz  .  . 

0,51 

% 

3 

„  crniedrif^.  Kokeaatz.  . 

0,81» 

m 

5 

^normalom  Betriab  .  . 

0,30 

Es  ergibt  sicli  auch  hier  das  Bild,  daß  Jt  r 
normale  Betrieb  das  gUnstlgste  Ergebnis  bat. 
Bei  erniedrigtem  Kokssaiz  und  verminderter 
Iiun'hii;ii//>-il  bewirkt  dl«  AUktthlung  des  Ofeni 
eine  grüßen*  Eiseiiv<»rsch!ackiing,  wobei  auch  zu 
beachten  ist,  daü  ein  zu  liolier  Winddruck  da.H 
Feuer  b»  Oft«  emfortrelbt  wil  die  Oxydation 
des  Eisens  in  oboren  Zonpn  beErfinstipt.  Dnssolbe 
tut  auch  ein  Uber  das  Normale  hinaus  erhöhter 
Koknatz,  der  ans  diesem  Grunde  in  einer 
vermelirtcn  Eisenoxydition  flilirt,  ilie  man  eigent- 
lich nicht  erwarten  sollte.  Man  muß  aber  be- 
denken, daß  dnrcb  den  hohen  Eotererbranch  aneb 
bewirkt  wird,  daß  das  Eisen  längere  Zeit  im  Ofen 
bleibt  und  in  oberen  Zonen  der  Oxydationswirkung 
SU  lange  ausgesetzt  ist,  welche  der  KohlensAure- 
nnd  Waeserdampfgebalt  and  der  freie  Sauerw 
Stoff  der  Gase  auRüben.  Genau  in  «lorselbcn 
Weise  wie  das  Eisen,  wird  auch  der  Mangau- 
and  SlBdomgehalt  betroffen. 

KalilentaM  B.  Abbrand. 

E«  werden  durch  Abbrand  entfernt  fb  100  kg 
Roheisen  bui  äulilworknofon 


b«l  normklrm 
Betriebe 


0,«»  kg  Fe 
0,6«  ,  Ha 
0^  ,  SI 


Nr.  2 : 

bei  »urk  pr- 
bShtfim  Kokuati 

0,44  kg  F« 

0,89   ,  Hn 

0,28   ,  8i 


bri  < Tül''dr!glflr 
PurchiiaizieU 

1.4"  kt;  Fe 
0,82  ,  JlCn 
0,34  „  81 


M 

Kokuati 

0^2  kg  Fe 
0,08  ,  Uli 

0,24    ,  Si 


0.&1  kg  F« 
0,06  ,  Xn 

0,32   „  8i 

0,89  kg 


CakMatai 

nirdrifiar 
Ourchaatticlt 

0,39  kg  Fe 
0,14  ,  Xn 

0,49    ,  « 

0,9»  kg 


Zni.  1^  ^ 


t.«l  kg 


kg 


Zua.  0,54  kg 
Bai  Stahlverkaofen  Nr.  1 : 

M  Donaalrm  Bctriak« 
0,45  kg  Fe 

0,60  ^  Mn 

0,20  ,  8i 
Zm.  I,S5  kg 
Bei  d«i  hohen  Erztnigungsmengen  der  Stahl- 
wrrkskiipolfifen  spielen  diese  T'ntersehieJf  eine 
betrachiliclie  Rolle;  bei  Gieliereikupoiöfen,  deren 
SebmelzTerinet  6  bb  8  ^^/b  betrflgt,  eredielnen 
sie  Iclein.  Bei  Stahlwerksknpolfjfen  <?tnd  so 
hohe  mechanische  Verluste  unl>ekannt.  Will  man 
den  Sehmelzverluat  verkleinem,  tm  mufi  man  in 
erster  Linie  auf  gut  fließende  Seblnckc  halten, 
damit  nicht  zu  viel  Eisen  darin  hangen  bleibt. 
Hier  lassen  sich  verschiedene  Hilfsmittel  denken. 
Zunächst  fragt  sich,  ob  man  durch  eine  Er- 
höhung des  Kalksteiaxnaoblii^  etwas  erreichen 
kann. 

Bio  HSke  des  Kalksteinzusohlags. 

Ich  gebe  zuniJrhst  eine  Anzahl  von  Schladien» 
analysen  wieder  (siehe  Zahlentafel  6). 

Ans  dieser  Zosanunenstellung  folgt,  dafi  die 
Bemessung  der  Men^'e  iles  Zuschlagkalksteins 
verschieden  und  nicht  im  Sinne  feststehender 
Regeln,  wie  sie  im  Hochofenbetriebe  angewendet 
werden,  gehandhabt  wird. 

Es  ist  ja  auch  hier  anders,  indem  das  Elsen- 
oxydul  als  Kegler  und  Beförderer  der  Dünn- 
missigkeit  in  den  Kipokttenseblaekmi  in  beträeht- 
lichrr  Men|.'e  auftritt.  Dieser  Ehsent"  der 
Schlacke  steht  ha  Beziehung  2um  Kaikstein- 
siuofalag.  Es  ist  bekannt,  diä  der  erstwe  sekr 
hoch  utrd,  wenn  man  keinen  Znsehlac^alksteiA 


Zahlentafel  \'>.  Kupolofeu»chtack«aaiiaiyaeo. 


Kr. 


1 

2 
3 
4 

ö 
6 
7 
8 
9 
10 
II 


Knpalofanfaimiig 


A*ek*B-l  Kalk- 

I  atelniu. 
f«'»«'*  '  tcblac 

vom 

Kok*  I  Kok» 


ZaiaaiMaialaaar  dar  SaUackc 


SlO. 


MdO 


CkO  I  MgO 


I   All  Ol 
aui 

tewi  b<-- 
«Uaimt 


Sauren 

S»urrn  ■= 
SiU,  -f  AI,  Ol 

Baiaen  = 
FeO-f  MaO 
H-CaO-hMtO 


Sftahhrerksofen 


mit  erhitztem  Winde 
OwBeniknpcdalBa 


• 


8—10 

M 

13,0 
14,0 


87 

88,4  I 

tfO  I 

50 

50 
15—30 

38 
30—40 

40 

40 

40 


84,4 

39,6 
42,9 

44,6 
46 


18,9 

8,1 
5,7 

3.4 
8,4 


17,0 

16,8 
3,1 

6,4 

» 


22,7 
24,5 
35,5 

28,6 
84,0 


1,8 
2,0 
8,1 

2,6 


12 

9 
9 

18,7 
P 


0,45 
0,33 

0,76 
0,8 


0,65 
0,94 
1.10 

1,40 
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gibt,        die  Ki«8elMim  jedea  neu  ntetaimde 

Eis>:no.\yi1iil  an  i^lch  reißt  und  neue  Eiaenfliichen 
der  Oxydation  zug&uglicb  macht.  Es  be«teht 
aber  «msh  liier  eine  Gteme,  die  nadi  metnen 
Vorgleichastudifn  etwa  bei  33  kg-  für  100  kg 
Riibrkoks.  und  bei  50  kg  für  100  kg  Saarkoks 
li«'^en  wird.  Darüber  hinauszugeben,  bat  keinen 
Zweck.  Es!  hat  ja  der  Stahlwerkaofen  Nr.  8 
hr\  r>0  «ü  Kalksteinzusi'blag  sehr  gute  Ergeb- 
nisse, aber  es  handelt  ücb  hier  um  »ehr  mangan- 
anDes  Boheieen  (0,8  ^  MangMi)  und  deebalb 
auch  um  eine  sehr  manganarme  Sclilacke. 

Demnach  bildet  der  Ealksteinsusohlag 
ein  Hitfanittel,  deeaen  WlrkmifsweiM  bald  er> 
•ohlipft  ist. 

Sehen  wir  uns  nach  einem  anderen  um,  so 
wfirde  ja  Mangan  in  Betracht  kommen,  ent- 
weder im  Robeisen  oder  In  Gestalt  von  Mangan- 
erz zugescblair^'n.  Das  erstf^re  ist;  in  Gießerei- 
knpolöten  nur  in  den  Irrenzen  de»  zulässigen 
Mangangehalta  dee  Goßelseos  durehnbrbar.  Das 
letztere  ist  nKlirfach  vr-rsurbt  worden,  im  Zu- 
sammenhang mit  der  KulschwefeluagBixage,  auf 
die  ieb  noch  komme.  ¥aa  bat  weobselnden  oder 
keinen  Erfolg  jn-halit  uiul  hat  dit  sen  Weg  wiedt  r 
verlassen.  Manganerz  ist  ja  auch  (eaer.  Ebenso 
käme  Flußspat  in  Betracht,  der  aber  «neb  teuer  ist. 
leb  nelue  nun:  Das  einfachsle  wftre,  wenn  man 
Eisenschlacken  zuschliirt'',  nritürlich  nicht  in 
solcher  Menge,  daß  das  Mauerwerk  stark  luidet. 
AI«  aolebe  kommen  in  erster  Linie  Flammofen- 
schlacken aus  dem  Ei^mu'i'r  ni  r>  if><  fHebe  in  Be- 
tracht. M.  H.,  ich  will  llinen  berichten,  daß 
man  auf  einem  anderen  bOttenmlanisehen  Gebiete 
dies  Verfahren  aus[i!)t.  und  zwar  beim  Reduzieren 
Ton  Bleioxyd  im  Schachtofen.  In  Kücluicht  aul' 
die  starke  Verflüchtigung  des  ICetalls  darf  man 
fliciht  dia  Temperatur  zu  weit  steigern  und  kann 
ebensowenig  wie  beim  (HeUereikupolofcn  die 
Schlackenzusamniensetzung  des  Eisenhochofen- 
betriebes  anwenden.  Man  schlägt  Eisenschlacken 
m.  Wie  weit  man  dann  den  Kalksttinzuschlag 
rermindern  kann,  muß  die  Erfahrung  lehren. 
Ein  anderes  Verfahren  soll  bereits  atif  einigen 
amerikanischen  Werken  mit  Erfolt.-  ausgeübt 
werden:  Man  gibt  am  Schluß  der  Schmelze, 
ancb  um  die  lodernde  Hanne  zu  dampfen,  alle 
Schlacken,  die  zuvor  abgestochen  sind,  wieder 
auf  und  tT'^winnt  dadurch  das  in  der  Schlacke 
eingeschlossene  Eisen.  Sicher  spielt  dabei  auch 
der  Umstand  eine  K<«lle.  daß  bei  dem  starken 
SanprstriiYüberscbuß  der  bei  immer  niedriger 
.  werdenden  Beschick ungss&ule  erzeugten  Gichtgase 
eine  «t«rke  Eisenoxydation  eintritt  und  die 
Schlacke  durch  Aufnahme  von  Ki-pno.xydul  sehr 
dünnflüssig  wird.  Wie  wir  sehen  werden,  hat 
aoeh  der  FlOssigkeitsgrad  der  Sehlaoke  einen 
starken  Einfluß  auf  die  Entschwefelung. 

M.  H..  das  Verfahren.  Flammofenschlacken 
oder  Rupolofenschlacken  zuzuschlagen,  ist  ja  so 


Bberana  etnflsdb,  dafi  Jede  Gieflerei  den  Versueb 

leicht  ausführen  kann.  Machen  Sie  ihn  h-tt». 
und  teilen  Sie  mir  das  Ergebnis  mit.  Axn  besten 
wird  man  rlelleieht  znnftebst  die  Flaaunofbn- 
schlicke  am  Schluß  der  Schmelze  setzen. 

Im  übrigen  muß  eine  Aufbereitung  der 
Sehlaak«  daa  Sebmalavarinst  anledrlgen. 
Darüber  i«t  «eben  genug  geeebriebeii  und  ge- 
sprochen worden. 

Die  E  ü  t  s  c  h  v\  e  f  e  1  u  n  g.  A  us  d  er  >  chlacken- 
menge  und  ihrem  Schwefislgebalt  läßt  sich  leioht 
die  durch  Ver^cliiarinrnL'  entfernte  Sohwefelmenge 
berechnen.  Die  Zahleuwerte  sind  In  der  folgenden 
Zahlentafel  T  snsanuneagestellt. 

Aus  dieser  Zahlentafel  geht  hervor,  daß  die 
Entschwefelung  durch  Verachlackung  nur  einen 
geringen  Anteil  hat,  nnd  die  auf  anderem  Wege 
entfernte  Schwefelmenge  den  dreifachen  Betrag 
beansprucht.  Man  ersieht  auch,  daß  der  Schwffel- 
gehalt  des  Roheisens  bei  nornialeui  Kokssatz 
ungefAhr  in  gleicher  Höhe  beim  L'mschmelzen 
bestehen  bleibt.  Dies  darf  allerdin^'s  nielit  auf 
gewöhnliche  (iießereikupolöfen  übertragen  werden, 
bei  denen  der  hühere  Kotcaverlnaaeb  und  das 
Fehlen  fjenritrender  Dünnflüssigkeit  der  Schlacke 
meist  den  anderthalbfachen  Betrag  de«  Schwefels 
ip  GoOeisein  erscheinsD  ItBt. 

Es  fragt  sich  nun:  Wie  ist  der  Schwefel 
entfemtf  Als  Schwefelmangan,  Schwefel* 
kalzium,  schweflige  SäureV 

M.  H.  Zu  der  Frage  der  Entschwefelung 
haben  die  Vorgantre  in  den  elektrischen  Oefen, 
die  in  neuerer  Zeit  bei  der  Flußeisenerzeugung 
Eingang  geAinden  haben  oad  im  lOttelpudct  des 
Interesses  stehen,  einen  interes.-<antcn  tind  wert- 
vollen Beitrag  geliefert.  Man  hat  gefunden,  daß 
die  Entfernung  des  Schwefels  ab  Sehwefelkalzlnm 
nur  gelingt,  wenn  die  Schlacke  nahezu  eisentrei 
ist.  Warum  dies  so  ist?  Darüber  bestehen  ver- 
schiedene Ansichten.  Ich  gebe  für  meine  Person 
die  Erklärung,  daß  eine  Reaktion 

FeO  -I-  Cft8  =  Fe8  -f-  Caü 

besteht,  welche  das  gebildete  Schwefelkalzium 
inner  wieder  in  Sehwefeleisea  aarflekftthrt. 

Im  Kujiolofen  ist  die  Schlacke  immer  hoch  eisen- 
haltig, abgesehen  von  den  Fällen,  in  denen  mit 
bober  Windtenperatur  geblasen  wird.  Deshalb  ist 
eine  Bildung  von  Schwefeikalziuin  ausgeschlossen. 

Die  Entschwefelung  erfolgt  also  durch  Ent- 
weichen von  schwefliger  Sftnre  und  zum  weitaus 
größten  Teile  durch  ein  Ausseigem  von  sohwafsl- 
reichen  Eisen-  und  Mansranlopierungen.  „Mangan- 
legiarungen'  dabei  unterstriehen.  Der  Vorgang 
ist  dsmnaeh  derselbe  wie  im  Roh«i8enni scher 
und  in  folgender  Weise  aufzufassen :  Flüssiges 
Eoheisen  enthalt  sowohl  Maogansulfid  als  auch 
Eisensnlild  in  LSsung.  Tritt  eine  Abkühlung  des 
Bades  ein,  mi  k^inm  n  diese  Körper  nicht  ni-  hr  in 
Lösung  bleiben  und  scheiden  sich  aus.  Numnehr 
wirkt  der  Unterschied  der  spezifischen  Gewichte, 
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StaUwerkikupolufen  Nr.  4,  mit  bei  Bern 
Winde  (S'iO'i  botrieben  
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und  die  Suliidf  strelH'n  nach  oben,  um  an  dor 
Obertlache  des  Kolieisens  ia  die  ScklAcke  Uber- 
zufolMa ;  und  zwar  kum  diM  In  cweifmeher  Art 
g^eachehen.  Diti  Sctilackt-  Ui^t  dii^  Suitide,  oder 
es  bildet  tudi  uater  der  Schlacke  noch  eine 
Sehloht  Bnlfldreioher  SoUaeke,  ebenso  wie  beim 
Bleisctimeizcn  im  Scbaciitofen  sicli  über  dem 
Biei  der  Bieistein  und  ül)or  dem  Bleistcin  erat 
die  Sclilacke.  »cliarf  gi'trenut  nach  dem  spezi- 
flscbea  Gewichte,  bttdet.  Ueber  die  Natur  der 
Schwefeilegifriinirpn  weiß  man  noch  nichts 
Sicheres.  Wahrscheinlich  treten  zu  den  Sulfiden 
noch  andere  Elemente  hlnsu. 

Wie  iT-'-saft,  muß  man  dm  Itohcisi-nmischfr 
botrachtt^u,  um  die  SclilnUfoIgcruag  für  die  £at- 
schwefelan^  Im  Kupoiofen  zn  ziehen.  Vorbedln- 
jrung  für  eine  fratt-  Entschwcfi^lunp  Im  Mischer 
ist  ein  gewisser  Man^anfrelialt  und  eine  genüpend 
hohe  Temperatur,  welche  ein  |.'higeres  Abstehen- 
lassen  des  Eisens  ermöglicht,  dann  auch  eine 
genügende  Dünnflüssigkeif  di  r  Rellin,  ki  und  vin 
sorgfältige«  Zurückhalten  der  letzreren  beim  ijali, 
Oeeehieht  dies  niclit  oder  kann  es  niobt 
seil'  hnn,  weil  die  Schlaclce  nicht  heiß  und  flüssig 
genug  ist,  so  geht  der  Schwefel  wieder  in  das 
Roheisenbad,  ebenso  wie  es  g(^scllieht,  wenn 
lyiischersL-hlacke  in  den  Konverter  gelangt. 
man  diese  Anschauung  zugrunde,  so  wird  man 
im  Kupolot'eabetriebe  hohe  Temperatur  des  Eisens, 


einen  ausndchendeii  Mang-m^rrtiali .  eine  dtinn- 
llüssige  Schlacke  und  ein  längeres  Alistehenlassen 
im  Knpolofen  and  in  der  Oiefipfanne  unter  mSg* 
Uchstor  Au88chaltun;r  all'  r  abkülil'-nden  Einflüsse 
zu  seliftt^en  wissen.  Die  in  der  obigen  Zahleo- 
tafel  genannten  Scbwefelgrehalte  der  Schlacken 
beziehen  sich  nur  auf  den  in  der  Schlacke  ge- 
lüsten Schwefel,  umfassen  also  ]iicht  dm  Schwefel, 
der  sich  im  Sinne  des  Bleisteins  in  dou  Legie- 
rungen beflndet,  die  sioli  swlfchen  Roheisen  und 
Sehlrirkr  einlagern,  und  elienuo  nicht  den  Schwefel, 
der  als  schweflige  Sfturc  entweicht. 

Auf  den  Einfluß  der  Winderhltzung  auf  dl« 
Enisrliwt'f-lunp  komme  ich  noch  zu  sjinclicn, 
auch  auf  ein  anderes  Hilfsmittel,  das  ein  ruhiges 
Abitehenlassen  des  flüssigen  ESisens  ohne  Oefiahr 
des  Einfrierens  ermöglicht. 

Die  Winderhitzung.  Die  Frage  der 
Winderhitzung  ist  selir  alt.  und  es  mag  sich  auch 
hie  und  da  auf  einem  Werke  noch  ein  alter 
Krdir<Mnvin>li-rliitZfr  Iiffiiidni.  diT  von  dem  alten 
Holzkohlenhoehotenbetriebe  übernommen  ist.  Ich 
kenne  ein  solches  Werk,  das  diesen  Wind«rfcltzer 
für  deu  Kni)olofen!>etrieb  liuiirztr.  Das  sind 
aber  acht  Jahre  her,  und  ich  weiß  nicht,  ob  er 
heute  noeh  In  Betrieb  ist.  In  neuerer  Zeit  ist 
meines  Wissens  nur  ein  einziger  Kupolofen  für 
den  Betrieb  mit  hocherhitztem  Winde  einge- 
richtet, und  zwar  auf  einem  Stahlwerke,  das 
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k«in«ii  Viscber  beritzt  uail  ladt«  Boebofen- 
«bctiebe  durch  sehr  heißes  Kaj^lAftncison  auf- 
frischen maß.  AJi40  ein  besonderer  Fall.  Di^r 
heiße  Wind  wird  dabei  aus  Cowperapparaten  des 
}Iochot'euw<  rkeä  entnommen  Villi  mit  500*  io 
den  Kupolofen  eing'eführt. 

Nun  ut  «8  ja  von  vornherein  nicht  ausge- 
sehlosMii,  daß  andi  eine  ROhrenfießerel,  die  ndt 
fln^snie-fm  ITochofeneisen  arbeitet,  darauf  .inpc- 
wie&cn  sein  kann,  im  Kupolofen  sehr  beiß  zu 
•chinelsen,  niid  e«  mag  auch  80B»t  In  Ofeßerel- 
Uetriebf  dii*  Erw-lfjunfr  auftauchen.  Es  lohnt 
sich  deshalb  schon,  die  Frage  von  neuem  zu 
beleuchten  und  zu  erBrtem,  oh  die  Wind- 
erhitzung das  geeignete  Mittel  it^t,  um  diesen 
Zweck  zu  erfüllen;  ich  will  die  Antwort  '^h'U-h 
hier  mit  einem  glatten  ,Neiu'  geben,  um  sie 
Im  folfireoden  zu  bennrOnden: 

Daß  solch--'  Knpoläfcn  mehr  Koka  gebrauchen, 
auch  wenn  man  die  Brennstoffmenge  susscluütt-t, 
die  svr  Winderhltzung  gebraucht  wird,  iit  Innge 
bekannt  und  kann  in  alli-n  Lehrbuchern  Uber 
KisenhUttenkunde  n*chj.'el('s«'n  werden.  Die  Ur- 
sache ist  ebenso  belunnt.  Durch  die  buhe  Tem- 
pemtnr  im  Gestell  wird  die  VerwaDdtschnft  des 
festen  Kohlenstoffes  mit  dorn  Sauerstoff  so  ge- 
stoigert,  daß  sie  die  Vereinigung  des  Kohlen- 
oxydee  mit  dem  Saueretoif  unterdrückt.  Man 
kann  aui'h  so  ^Hisf^n :  Die  riifsfflii'niii  Knlilen- 
säure  ist  bei  der  hohen  Temperatur  in  ihrem 
Beetdien  gefkhrdet  und  zerflült  inm  großen 
Teile  im  Siane  d«r  Gleichung: 
ro^  4-  C  =  2  CO 

Demnach  muß  die  Gosanal.vse  iu  den  Gicht- 
frasen  etnee  mit  heißem  Winde  betriebenen 
Knpolofrn^  viel  nirlir  Kolilcnoxj'd  nachweisen. 

Dies  ist  auch  der  Fall,  wie  die  folgenden 
Ziffern  dnrlefren: 

Stahlwirkitkupälafen  mit  25  t  BtQndliclier  Erzeugung, 
10*/«  KoluTerbrancli,  Win<ltemperatiir  500^ 

rhm  k«  ^'  WS. 

C  T*rbr«'iini'iiil 

C(h  S.S  .=  16,4  mit  M7  mit  8080  —  96  100 
CO     I8,8  3s  2S,5    ,  10,10    «    t47S  SS  ttOOO 

y       72.9=:    91,2     .,      —      .—=:  — 

100,0=131,1  mit  14,57,  verbraua.  mit  01,100 
t  kg  C  irt  ▼erbnunl  mit  4  IM 

Rechnet  man  die  Volumenintfilr-  In  Ge- 
wichtsanteile um,  so  ergeben  sich  12,5  "^'«COs, 
IT, 9 o/o  CO,  69,6  0/0  N,  msamnea  100.  Da 
nun  auf  100  kg  Boheisen  10  kg  Koke,  ent* 
77 


spreehend  10. 


100 


7,7  kg  KohloBBtofT  kommen 


(bei  14  7«  ^»ch  -  7  "».'o  Wasser,  3  "/o  flüchti-en 
Bestandteilen  im  Koks>,  so  entfallen  anf  100  kg 
7  7 

Koheisen  j^-  .181  ■»  TO  kg  Gichtgase  und 

91,2 .  =-  64  kg  Wind.    Die  mit  dem 

Wind  flär  100  kg  Roheisen  eiDgeffihrte  W.'lrme- 
raenge  ist  demnach  =  64  .  0,24  . 500  =  7080  WE. 


Stellt  man  diese  Zahlen  in  Yerg leldi  idt  den 

bei  Stahlwerksofen  Nr.  8  bei  normalem  Betliebe 
erhaltenen,  so  entsteht  folgendes  Bild: 

a>  x>  SUUworktkapoloreo  Mr.  8,  b)  =  Stahlworks- 
knpobtfen  Br.  4  (mit  heiBem  IHnd  betriabea). 

a)  fQr  100  kg  Robeiaen  Terbreaaea  S^T  kg     1  kg  C 

mit  7217  WE.; 

b)  far  100  kg  Roheisen  Torbrennen  7,7  kg  C  (-)-  85>|^>, 
1  kg  (•  mit  4194  WH  (_  42  0o); 

unter  Eiorechnang  der  vom  Winde  mitgebrachten 
Wirme  verbrennt  1  kg  Ü  mit  6169  W£. 

DemuÄfh  til.  ilit  gegenfiber  dem  StiihlwerkMknpol- 
ofeo  8  ein  nur  geringer  Wftrmezugang  von  9ö  —  28 
—  7  *^.  Anek  die  Berechnung  der  tbeorctiechen  Tev^ 
breainugsiempeTatiir  litt  nur  einen  Untersehied  von 
IM*  enrenn«ii. 

■)  T  ~  tiieorct.  Verbrenaangstemperelar  in  flteU- 

verksofen  Jir,  8   

41 100  WB. 

a  21        "      .  2300  • 

1 7,8  .  0,22  4-  2,06  ■  0,25  +  56, l  •  0,24 
Cih  CO  N 

b)  T  SS  theeret  TerbrennaegstomperetHr  bei  b^em 
Winde  in  stuhlwerkakupelofen  Mr.  4 

8,8  •  0,22  +  1 2,5  0,25  +  48,7  •  0,24 
CO*  CO  N 

Nun  wird  sich  ja  in  Wirklichkeit  il.  r  Tempe- 
raturunterschied größer  stellen,  weil  *lie  Hitze 
bei  heißem  Winde  mehr  auf  den  unteren  Teil 
de-;  nf.  Iis  t.i  sebränkt  wird.  (Die  Gichtgas- 
tcmperutur  war  nur  90  bis  1 20  Es  spricht 
hterfür,  daß  die  Schlacke  inner  an  Eisen  (es 
wurden  3,3,  3,7,  2,2  ";o  FeO  ermittelt)  ist,  daß 
sie  infolgede.<i8en  auch  heller  ist  als  gewöhnliche 
Kupolofenachlacke  und  daß  sie  «ehr  heiß  und 
glatt  fließt  wie  beim  Hochofen:  am  h  ist  daa 
Filsen  außerordentlifh  heiß  iiinl  wini.  wie  er- 
wähnt, benutzt,  um  kalte  Hochofenabstiche  auf- 
sufHeehen.  Dieser  letatere  Umstand  Irt  für  dl* 
Durfhfilhnmtr  des  Betriebes  auf  dem  Werke 
maßgebend  geweneu;  um  so  melir  aie  die  Halt- 
barkeit des  Ofens,  der  ebenso  wie  ein  Hoohofea 
wassergekühlte  Konin  n  Im  >itzt,  eine  sehr  gute 
ist  und  als  nach  einer  brieflichen  Angabe  der 
Herd  8  bis  10  Monate,  der  Schacht  4  bis  5 
Monate  halt.  Die  Windinhltsung  wird  dabei 
ohne  besondere  Unkosten  vom  Hochafenworke 
mitiiesorgt.  Dafür  sciiickt  der  Kupolofen  seine 
Oase,  deren  Wärmewert  (ss  611  WB.  für  1  obm) 
dem  der  Hochofengase  nur  wmiig  nachsteht,  in 
die  üoühofengasleitung. 

Fflr  einen  GieBereiknpolofen  liegt  die  Sache 
ganz  anders:  Will  man  hier  mit  erhitztem 
Winde  arbeiten,  so  muß  man  die  Gichtgase  daxu 
▼erwendra  und  ebenso  wie  beim  Hochofen  eine 
geschlossene  Gicht  anwenden.  Der  Würmewert 
der  Gase  würde  genügen,  und  auch  gegen  den 
Gichtverschluß  bestanden  keine  Bedenkeu.  Aber 
nun  kommt  die  Schwierigkeit  der  Bctrlebs- 
un t  i'r l)rei'h n  n 'j-,  die  fast  üli-  rntl  l»estelit.  Man 
müßte  dann  mit  Hilfe  eines  eigens  dafür  gu- 
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banten,  «m  betten  mit  Kokt  beMebenen  Oat- 

erzeuj^ers,  wenipstens  einen  sfeint'rnen  Wind- 
erhitzer aufheizen,  so  d&ß  dieser  t>ei  Beginn 
4ei  Blaseni  den  Wind  «aftidinieD  kum.  In- 
zwii^chen  kann  dann  der  andere  Winderhitzer 
durch  die  Kupolofengate  aufgeheizt  werden  und 
den  ersten  Apparat  ablöten  uif.  Nach  Schluß 
der  Schmelze  mbßten  die  Apparate  lo  fest  wie 
möj^licb  verschlossen  werden,  um  mSgUobtt 
wenig  Abkülüungsverlusle  zu  haben. 

LnaerMn  wlrdan  für  einen  Knpolofen  von 

h  f  stündlicher  Leistiinir  mind-'stens  1300  kfr* 
Kolcü  im  Gaserzeuger  aufgewendet  werden  müssen, 
▼oranigeaetct,  daß  die  Abkühlnng  inneriialb 
der  Ruhezeit  nur  :iOO  "  ht  trüge,  waa  vielleieilt 
noch  zu  günstig  angenommen  ist.  Diese  1800  kg 
Kokt  würden  Iwi  dreistündiger  Schmelze  (15  t) 
«inen  Betrag  von  9  kg  für  luo  kg  BotMiaan 
ausmnehen.  die  außer  dem  Sclunelzkokt  an  Ter- 
ausgaben  waren. 

Eiteme  BSlirenwittderliitier  wtrden  tti<At  ge- 

^net  teln,  weil  sie,  abgesehen  von  d<  n  Wind- 
▼üiotten,  xu  große  Abkühiungsverluste  haben 
wSrden.  Ebentowenlg  tat  an  Relraperatorett  su 
denken,  weil  dii  x«-  i-rst  beifi  werden  würdi-n. 
wenn  die  Schmelze  ibr  Bnde  erreicht.  Bei 
dauernd  betriebenen  KapolSfen  würde  ja  der  Fall 
giinstiirer  liegen,  aber  es  fragt  sich:  Welche 
Vorteile  kamen  nudi  hi>  r  tK  raiis? 

Etwas  heiüeres  Eisi-u  —  daü  wäre  alles,  und 
dies  m&Ote  mit  einem  um  etwa  ein  Drittel  bOheren 
Koksaufwand  <  rkniift  wrdi  n  und  außerdem  mit 
einem  ziemlich  eriieblichcn  Anlagekapital  und 
laufenden  Betriebtkotten.  NIebt  einmal  eine 
bessere  Entschwi  felunir  kann  ^■'•wnlirl''i>t  et  werden. 
Was  die  bessere  Jiintschweielung  der  i>chlacke 
gut  macht,  rerdlrbt  wieder  die  Vermehrung  des 
Kokssatzes,  wie  die  oben  zutammengestellte 
Zahlentafel  beweist.  Das  (reHamferpehnis  ist 
dieser  zufolge  nicht  besser,  als  es  dem  Durch- 
aehnitt  entaprldit.** 

*  Die  Bereehnnog  dieser  Zahl  wurde  folgender- 
nuBen  gefabrt: 

Kf»  mflßton  zwei  «tpinerin»  Winderhitzer  mit  je 
25  t  feuerfe»t<  rii  Sd  infm  liwerk  «rrii  htet  wonlon.  Um 
eiuea  dorselbou  aufzuheizen,  sind  erforüeriicb 

25O00 .  800 .  0^S4  s  1 MOOOO  WB. 
100kg Generatorgas,  ansKoks  hor|;oHtellt,  mit  34°/(>  CO 
and  1,20/0  COj,  haben  einen  Hoi/.wert  Ton  1:42000  WE., 
der  auf  rund  15  ki:  KohleimtofT,  welche  in  100  kg 
Oenerator^aHen  Hiiid.  zu  verteilen  int.  Ks  kommen 
dann  auf  I  k^'  C  ö,'>00  WE.  und  auf  1  kg  Kokt 4000171. 
Man  Juan  bei  einem  aolehen  Winderhitaer  ner  nüt 
eiasm  Nntseffekt  von  hSehatem  83  oyg  reduen  nnd 
.        ......  I  ^'"^  OÖO  100 

braadit  faifelfedeeeen    ^^.^^^^    •      =  read  ISOO  kg 

Koks. 

**  Allerdings  schreibt  das  betreifende  Werk,  d«8 
■ich  bei  einer  karzeren  (also  knlkreicherea)  Sddaohe 
eiae  bensere  Eatiehweielaag  durchfahren  lieBe.  Eine 
soldbe  BeUseke  kVrafes  aber  erfahrunt^ggomSB  zu  sehr 

die  Erzen tjiin^'.  Die  erhnitonr-  Hehincke  war  hell 
(briunlichgelb)  bis  schwarz  und  UieBt  etwas  zäh. 


Der  Weg  der  V^inderhitsvng  führt 

also  nicht  zum  Ziel.  Da  es  alier  im  Hin- 
blick auf  die  Entschwefelung  und  andere  Vorteile 
sehr  nutzbringend  teln  mtÜB,  wenn  man  hoeb- 
erhitztes  Eisen  erschmelzen  und  es  lange  ab> 
stehen  lassen  kann,  ohne  eine  Abkühlung  be- 
fürchten zu  müssen,  so  wollen  wir  Unmehau 
halten,  ob  denn  kein  anderer  Weg  zum  Ziele 
führt.  Ein  peheizter  Roh  eisen  misch  er.  wie 
er  für  KöhrengieUereien  in  Verbindung  mit  einem 
Hoohefaawerk  «mpfohlen  tat,*  konunt  Ar  eine 
pewrdinliclie  (Tießin  i  nicht  in  Frage.  Ich  will 
Ihnen  aber  einen  Vorschlag  machen,  der  sich 
wahndieinlleb  tebr  gut  und  ebne  erhebUebe 
Kanten  in  die  Praxis  übertrnpen  laßt. 

Ein  Kupolofen  mit  geheiztem  Vorberd. 
Die  Abbildung  6  erläutert  meinen  Vorachlag. 
Denken  Sie  einm  etwaa  grofien,  am  beaten 


zylindrischen  Vortierd  mit  fliissipem  Eisen  ge- 
füllt und  auf  diesen  einen  mit  Koks  gefüllten 
Kaaten  getetct,  wie  er  alt  tranaportaUer 
Trockenapparat  für  Gußformen  L'chraucht  wird. 
Die  Größe  des  Kastens,  die  Schütthöhe  dea 
Koka  und  die  Leistung  des  Ventilatora  muB 
nun  so  bemessen  werden,  daß  eine  sehr  heiße 
Flamme  erzielt  wird,  die  von  oben  her  durch 
eine  Oeftinng  in  der  Ku]»fiel  det  Voriierdei  «in- 
dringt  und  aus'  anderen  in  ilirer  Nachbarschaft 
liepend-  n  i  ^•■O'nMUL'''  n  lieraussclililpt.  Dieser 
Apparat  kaum  liaiin  auch  benutzt  werden,  um 
den  Vorberd  grttndlicb  yorsnwftrmen. 

Hünpt  mnn  den  pemeinsam  mit  dem  Ventilator 
und  seinem  Elektromotor  auf  einer  Plattform 
montierten  Kasten  in  einfacher  Welte  fahrbar 
auf,  wie  et  die  Abbildunp  andeiit'  t,  ist  die 
Bedienung  lehr  leicht.  Er  kann  von  einer 
Bübne  ans  entleert  und  neu  gefüllt  werdan.  Die 
Ar  eine  Schmelze  von  etwa  2  bia  8  Stunden 


*  , Stahl  und  KiHen"  1908  Nr.  26  S.  866. 


Digitized  by  Google 


U.  Oktober  im 


ÜM  N«$tmmn9iht  Stmidmrcimkhf- Vtrfahrtn. 


Stiüü  nsd  Ruch.  1«0» 


aufzuwendende  Koksmenge  iHt  j»  leicht  durch 
einen  \  ersiuh  mit  einem  Trock«»nnpi>«rnt  zu  br- 
niusst'u;  joili'iifalls  ist  sie  ««lir  gerin^^.  i>ie 
Vorteile  erselMllMIk  gerade  in  Hinblick  auf  die 
Kntscbwefeiiing  und  die  Einschrflnkiinp  der 
mecbaniaoheii  Verluste  selir  groU;  lerner  würde 
die  Zeit«lnteUDii^  dar  Gießerei  lelehter  werden, 
weil  es  ilanii  nicht  inelir  Nachteil  lirinL't.  wenn 
die  Form  nicht  rechtzeitig  fertig  wird.  Der 
ganxe  Kupolofcnbetrteb  bewegt  tieh  daher  mial»- 
bloglger  von  dem  ForinHreihetriel)e.  Kür  sehr 
dünnwandige  Gußsfiu-kf  und  li-i  sehr  weiten 
Piaunenwcgeu  leuehtei  der  Vorteil  der  Auwuu- 
dttDg  des  hocberhitzken  Blseni  obae  weiteres  efii« 
*  • 

In  dem  anschlieü'  iuien  M- innn"i*nnHtaH8ch 
führtt:  ZivUingeoieur  Th.  Etu  hat  dt- lierlin- 
Halmae  felfeodee  mi: 

Inder  Frage  der  Wind vorwlr mang  t>«i  Kupol- 
Sfea  bedtlrfen  Sie,  m.  H.,  eigentlich  kaum  noch  einee 
Ratea.  Indem  ii  h  micb  clieiifBilM  aU  (inj^tiiT  dor 
Wind»rw9rtn  iin^'  jf^den  OriMie«  tirklüre,  so  möcbte 
ich  dl«  Ii  in  Kürz«'  d»n  Qrnnd  hierfOr  anfahren.  Bei 
Itleineren  Kupolüfen,  aiio  solchen  mit  einem  Schmelx- 
quantam  TonetwaMOOfcgiind  darunter  fOrden  MchmoU- 
tag,  lat  eine  ■«Baenawette  Winderwirmaag  Ikberhaapt 
aiefat  KU  enf  sieg ;  denn  in  einem  Keilpanirte  de«  Ofen- 
gAii^jcM ,  W(i  t'iiie  trnringe  WÄrmrabirRlii'  den  Uffn- 
futterg  oder  der  Afi^^ajte  sei  «»•  »ti  irrrndwolch«;  Um- 
manleluii)fi'ii  oder  «ii  iii  r  I  r  i^i  i:  ungeordnet)' 
KöbrengyHteme  —  ciutretiMi  würde,  int  die  8chmei>ujig 
bareita  su  Ende. 

Bleibt  somit  die  angestrebte  WindarliitaaBg  ana, 
ao  kann  von  einem  Effekt  erat  reeht  nlebt  die  Rede 
feia.  üb  Uaher  fir  dergleiekea,  wenn  noch  noeb 
Terri^twigaa,  aufgewendeten  Kesten 
Oeld. 


Abweichend  hiervon  liei^liacbtcto  ich  1>ei  groBea 
KupnlOfen  ond  iiolrlii,>n  mit  laii^i'r  Schnndzdauer,  daß 
bei  diogoii  wiihl  >'ino  P'.rhitzuiip  der  Drui  klnft  er- 
reichbar i»t.  Sobald  aber  die  i!.rwirmungsj»eriode 
eintritt,  wird  beetenfalls  —  jedoch  nur  auf  knraa 
Daaer  —  die  Sebmebiang  etwas  beaeUeuaigt;  aber 
Baad  la  Hand  damit  geht  stets  ein  rapioea  Ab- 
scbmelreii  dex  Si  liacbtfutti<rM,  ho  daß  nach 
einigen  Scbmol/ungen  t  ine  Ansbaiu  linng  rli»«  Hchachtes 
in  der  S<  htiioli»one  erfolu't ,  wie  »\v  untor  normalen 
Verliiltnisaen  erst  nach  etwa  halbj&brigem  Betriebe 
einxntreten  pflogt.  Ueborroichlicbe  Hchlackenbildaag, 
starke  Verstm>fiuig  der  Uäaen,  SctamelzTersSgenuig 
ond  mattes  Eiaeo  eind  die  nnanableiblieben  Folgen 
lilerveo.  Biae  ErUlnuig  fb  aoleh  voiaehaellaa  Ab« 
nnfian  dee  Sebaehtfotten  lat  nicht  aebwer:  Bein 

Hofliofen  vir^jlcii-liiwcim'  g^olanct  der  liocherliibete 
Wind  diinli  »tftrken  l)ruck  «mli  in  dii'  initticren 
Soliirtiten  der  SrhinelzHflule,  beim  Ku[ioli<fun  mit  weit 
geringerer  t'reHsnng  aber  nimmt  ein  weit  grOBerer 
Teil  der  erhitzten  Luft,  als  es  bei  kalter  Luft 
der  Fall  lat,  den  kAneeten  und  beqaematen  Weg 
naeb  der  Gicht,  an  den  Sebaehlwandnagen  binan^ 
wo  sich  weniger  Widenttlnde  bieten  als  in  den 
mehr  labyrintbartigen  ZwiarhenrXumen  dor  Kern- 
[iiirtien  der  Sc  linielzKÜiile. 

lo  der  vieluiiiittritt«-neu  D  ü  ><  e  n  ^  e  h  t  n  1 1  u  n  g  e  • 
frage  wird  nai-h  meiner  Booliaelitunt^  fid;:cndem 
Funkte  zu  wenig  Beachtung  geschenkt:  Uli  habe  ge- 
funden, daü  der  Dfiseniiuorecbnitt  jeden  Ku|<olofeae 
in  einem  beeümmtea  AbbiagigkeitSTerhftltniMie  lur 
Qnalitit  de«  Sebmekkoks  steht.  Bei  geringem  Koks, 
»Iho  rioli  hem  von  etwa  8,5  */•  und  noch  hülHTem  ÄHclien- 
trchult  iiHiiilirh.  hülTfln  enge  I>Qsen  in  Verhindimt;  mit 
hohem  Winddrueke  Htotx  vt^rnajft.  Int  der  He/.ue  von 
gutem  Koks  nicht  my^lirh,  ist  nur  not  fa  mit  großem 
DORen(|uer«cbnitt(<  bei  geringem  Winddrneke  ein  ra- 
laÜT  gUnstigeH  Scbmelzargebnii  sa  eitlen;  denn  ein 
aa  kleiner  UOsenqaerMluiitt  mit  iuibem  'Winddrueka 
bewirkt  mehr  oder  weniger  «Kaltblaaett*«  arsaagl  bartea 
Eiaen  (niobt  aalten  bia  aar  «balbiartaa*  Stmktnr)  and 
bagflnatigt  obaadieln  die  Kebleaexjdgaabildnag. 


DasNestmannscheStabdurchschlag-Verfahren  für  Feineisenwalzwerke. 

Von  IMpl.-Ing.  Ast.  Sehfipfio  St.  Johann  a.  d.  äaar. 


DAA  Hi-streben  nncb  groüen  KrzeugungsKohlen 
fthrte  bei  Feln>  imd  Dntbtwai<w«rkeo  su 

dem  hnuHc  antrewpndptcn  Verfaliren.  feinere-! 
Kuodelaen  Ida  etwa  1 5  mm  4)  erHt  aufzubanpeln 
nnd  dann  auf  RicbtiBaaeblnea  wieder  gerade  zu 
richten  und  ant'  Landen  zu  schneiden.  Man 
konnte  auf  diese  Weise  trroUe  l.An^'cn  walzen 
und  erhielte  eine  jrrößcre  Erzeu>run;r  in  feinerem 
Hund-  und  (jundrnteisen  als  wenn  nur  die  hinter 
der  Str&IW'  zur  VertTi:runtx  .stehende  Auslauf- 
lAnge  lienutzt  wurde.  Die.se8  Verfaliren  ist 
aber  nicht  wtrtaehaftlidi  —  well  da«  aehon  au« 
dem  Fertii.'_''Tü>t  kommende  W.'il/f-rzeiifrniH  er«t 
geiiaapeit  und  dann  In  ei^^eus  dalür  erforder- 
liehen  KlchtmaacMnen  wieder  gerade  gerichti't 
wird,  wodurch  Uiiht  knickig  und  sehnell 
ro8t«'ad  wird  und  aulSerdem  bedeutende  Kot^tva 
entstehen. 

Unter  Nr.  173!) 74  Ist  nun  ein  Verfahren 
patentiert  worden,  hf  ^estaitei,  Wal/stübe 
wilhreod  der  liuweping  aus  dem  \VHlzvv<'rk  bis 

XLILa» 


zu  den  grüßten  vorkommenden  (ieschwindig« 
kcHen  dnfach  nnd  afehvr  «n  dnrohuhnelden. 

Der  Vnrprine  wntirenti  rli'S  I>tirrlwc1ini  idenK  ist 
nach  Abbild.  1  ohne  weiteres  verstitudlicb : 

a  b  ael  ein  auf  den  Tisch  gelegtes  Htreidi- 
holz,  auf  weli  l»i  ^  ,t\nn  in  Richtung'  c  d  ein 
Mea-Hcr  le^rl  mit  der  Schneide  nneli  unten. 
Drückt  man  nun  mit  der  Messerschneide  ^refren 
das  Streichholz  und  liewegt  das  Streichholz  in 
Kichtung  a  b,  so  wird  das  StreichhoL  durch- 
schnitten und  bewegt  sich  wahrend  des  Durch- 
sebnetdens  an  der  Sohnlttstene  tun  ein  StSok  1 
an  ilor  Mf^^serschneiilt'  fnfl.inp.  'Dip'^f'r  einfache 
Vorgang  kann  nun  benutzt  werden,  um  bei  den 
größten  vorkouunenden  Walzgeschwlndigkelten 
Walzstabe  ohne  Störung  zu  durchschneiden,  weil 
etien  auch  während  dea  Schneidens  der  ätab  in 
seiner  Bewegung  nicht  aufgehalten  wird. 

In  Abbildung  2  ist  die  Einriclitiimr  dar- 
gestellt, die  es  eo'stattet.  mit  Handi>etrii  Ii  das 
Verfaliren  an  Feinwal zwerktu  auszuülicn,  um  be- 
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liebig  große  Blockgewichte  in  einem  Zuge  aus- 
zuwalzen bei  einer  gegebenen  Streckenlange  a 
hinter  dt-r  Straße.  Durch  das  Hohr  b  wird  der 
Walzatab  von  den  Fertigwalzen  nach  einem  Bocke 
geführt.  Dieser  gußeiserne  Bock  c  itildet  in 
der  Hauptsache  eine  Doppelrinne,  wie  aus  den 
Schnitten  x  x  und  y  y  zu  ersehen  ist,  mit  einer 
Scheidewand  d.  Vor  der  Scheidewand  d  liegt 
eine  Schlagplatte  e.  Hinter  dem  Bock  c  iietlnden 
sich  anschließend  zwei  z.  B.  aus  [-Eisen  gebildete 
Auslaufrinnen  I  und  II.  Zur  V^ervollstOndigung 
gehört  noch  ein  Handbeil  f,  das  ein  Mann  hand- 
habt. Der  durch  Rohr  b  kommende  Walzstab 
soll  zu  Anfang  mittels  des  Handbeiles  nach  der 
Auslaufrinne  I  geleitet  werden.  Sobald  der  aus 
dem  Fertiggerüst  kommende  Stab  die  Lange  a 


genug  erfolgt.  Nach 
diesem  Verfahren  wird 
auf  der  Maximilians- 
hütte,  Werk  Haid- 
hof, schon  seit  mehre- 
ren Jahren  anstands- 
los gearbeitet. 

Immerhin  stellt  das 
Hand  -  Durchschlags- 
verfahren  gewisse  An- 
forderungen an  die 
Geschicklichkeit  und 
Zuverla.ssigkeit  des 
Arbeiters,  der  das  Beil 
handliabt.  Auch  ist  es, 
wie  oben  erwähnt,  nur 
anwendbar  bis  höch- 
stens 12  mm  4'  und 
6  m  Walzgeschwindig- 
keit. Diese  Umstände 


Abbildunfc  1- 
Hchematische  Daratellanf^ 
de«    Vorgan^B  während 
des  Durchachneidena. 


I 


/ 

AbbilduQg  2.    Üurchachlagvorfahren  für  Handbetrieb  bei  Feiowalzwerkea. 


hat.  wird  derselbe  mittels  des  Handbeiles  schräg 
in  Richtung  g  g  durchschlagen.  Dadurch  gleitet 
die  al)gehauene  Spitze  des  nachkommenden  Stabes 
an  der  Schneide  des  Beiles  entlang  nach  der 
Auslaufrinne  II.  Während  der  Stab  in  Rinne  II 
ausläuft,  wird  der  in  Kinne  I  liegende  Stab 
durch  zwei  Mann  ausgehoben.  8ol)ald  nun  der 
Stab  in  Rinne  II  die  Auslauflange  a  hat,  wird 
mittels  des  Handlieiles  schräg  in  Richtung  h  h 
durchschlagen,  wodurch  die  Spitze  des  nach- 
kommenden Stabes  wieder  nach  Rinne  I  geleitet 
wird.  Der  in  II  liegende  Slait  k«»nnnt  nun  zum 
Ausheben  usw.  Man  kann  also  mit  dieser  ein- 
fachen Einrichtung  beliebig  große  Längen  aus- 
walzen. Das  I>urchschlagen  von  Hand  ist  an- 
wendbar für  Rund-  und  Quadrateisen  bis  12  mm  0 
und  fJ  m  Walzgeschwindigkeit.  Dabei  arl>eitet 
das  Verfahren  tadellos,  wenn  nur  darauf  ge- 
achtet  wird,  dAß   das   Durchschlagen  schräg 


Abhilduiij;  3.    NcHtmannttrhcr  Apparat 
2um  Uurdischlageo  von  Feiueiaea  bia  IS  mm  «j). 
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führten  zur  Konstruktion  eines  Apparates,  der  das 

Purchschlapen  maachinell  pestattet.  Das  vorste- 
hende Bil<l  (  Al>bild.  3)  zeigrt  einen  solchen  tran:«- 
portablen  Apparat,  welcher  mit  l'ruckluft  be- 
trieben bis  18  mm  1  durchschlfljsrt.  Zur  Bedienung 
des  Nestmannschen  Apparates  ist  ein  Mann  nUtig. 

Ah  Haupt  vorteile  des  beschriebenen  Verfah- 
rens kommen  zwei  in  Betracht:  1.  Erhöhung 
der   Erzeugung   infolge   der   größeren  Block- 


gewichte, wodurch  namentlich  die  Vorstrecke 
und  damit  die  ganze  Anlage  leistungsfähiger 
wird;  2.  Verminderung  der  Arbeit  für  die  Uni- 
walzer,  da  z.  B.  bei  dreifaclier  Walzlange  die 
Anzahl  der  Stiche  auf  ein  Drittel  sinkt,  wodurch 
im  gleichen  Verhältnis  auch  die  Wahrscheinlich- 
keit für  Störungen  geringer  wird.  Der  Apparat 
kann  als  bequemer  Ersatz  für  die  „fliegenden 
Scheren^  betrachtet  werden. 


Gießerei-Mittellungen. 


Geteilte  Gußstücke. 

In  Nr.  33  8.  1177  br*chton  wir  die  Beschreibung 
einer  amerikanigeben  Vorrichtuiif;  zum  Srbnblnniuren 
zwei-  oder  mehrteiliger  (tuBetQcke  in  fortlaufender 
Drehung.  Da  es  fQr  jede  OieBerei  Torteilhaft  ist, 
einen  solrhen  oder  Ähnlichen  Apparat  su  beeitzen, 
wird  mancher  OieBereileiter  veraucht  sein,  sich  aelbst 
einen  derartigen  Apparat  zu  bauen,  miiB  dann  aber 
mangels  geeigneter  Hearbeitungsmaschinen  den  wich- 
tigsten Teil  des  Apparaten  --  d.  i.  den  FUhrungH- 
■chlits  r  —  roh  lasHcn.  Wie  uns  die  Firma  Uebr. 
H  an  n  e  m  a  n  n  Cn.  in  DDren  mitteilt,  ist  in  diesem 
Fall  ein  exaktes  Arbeiten  der  Schablone  nicht  mög- 
lich, da  jode  Unebenheit  des  Hchlitzea  sich  auf  die 
Hchneidkanten  der  Schablone  in  Terrieirachtem  MaB- 
atabf  Überträtet.  Die  Firma  liefert  ein  auf  Spezial- 
maschinen  hergestelltes  genaue»  FOhrungsstQck.  Die 
Führungsnut  Weift  bei  diesem  A]iparat  (Torgl.  Abbil- 
dung 1  und  2)  verdeckt  und  ist  dnr  Verschmutzung 
durch  einfallenden  Sand  nicht  ausgesetzt. 

Beim  Gebrauch  wird  das  FfllirungsKtflck  in  der 
erforderlichen  Hübe  an  der  im  Erdfuß  unverdrehbar, 
•her  aushebbar  sitzenden  Stan^^e  (s.  Abbild.  I )  fest- 
gestellt und  ist  durch  eine  in  die  Lfingsnut  der  .Stange 
eingreifende  Nase  gegen  Drohung  gesichert.  !>ie  im 
Bilde  ersichtliche  orale  Nut  ist  mathematisch  genau 
»uf  einer  Spezialmaschino  oingefr&st.  Wird  der  Scha- 
blonierarm  (Abbild.  3i  auf^ele^t  und  gedreht,  so  muU 
er  sich,  durch  seine  Stahlrulle  in  der  eben  genannten 
Nut  /wanKlAuHg  gefQhrt,  andauernd  verschieben, 
während  der  Kuliascnstein  im  Zentrum  gehalten  wird. 
Die  Anachraubfliche  des  Brettes  schneidet  in  der  Ver- 
Iftngerung  Rollenmitte  und  Htangenmitte.  Die  Arbeits- 
kante der  Schablone  zieht  also  zwei  Halbkreise,  deren 
Mittelpunkte  50  mm  auseinander  liegen.  Das  An- 
zeichnen der  Trennungsmittellinie  und  eines  senkrecht 
dazu  stehenden  Durchmessers  geschieht  mit  Hilfe  des 
Schablonierarms,  der  mittels  Steckstift  und  vier  in 
der  Ansicht  (Abbild.  2)  links  ersichtlichen  Löcher  in 


den  Mittellagen  festgestellt  werden  kann.  Sind  Arm- 
mittellinien  in  der  Form  anzuzeichnen,  so  müssen 
diese   nach  den  wahren  Mittelpunkten  jeder  Form- 


AbbUdoiK  1. 


.\bbUdunit  »  und  3. 


haifte  gezogen  werden,  nicht  nach  der  Stangenmitto, 
d.  h.  alHO  nicht  in  der  jeweiligen  Richtung  der  Scha- 
blone, weil  diese  mit  den  Radion  der  Formkreise  nicht 
Übereinstimmt. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Für  dl«  unter  dieser  Rubrik  erscbelnendeii  Artikel  aberolmmi  die  Redakdon  kelnt  Veraoiwonua(.) 

Die  Entschwefelung  des  FluOeisens  im  elektrischen  Induktionsofen. 


Die  unter  obigem  Titel  in  dieser  Zoitsuhrift  • 
veröffentlichte  Abliandlung  von  Osann  liut  mich 
naturgemäß  .sehr  inleros.siort,  ganz  besonders  des- 
halb, weil  «ie  vom  rein  melallurgischon  StHn<lpunkt 
aus  zu  derselben  Erklärung  der  Knt»icliwefolung 
kommt,  wie  ich  in  meiner  Arbeit:  ,Uol>or  die 
Ent«ohwefelung  im  Ht'Toultvorfnhron.'***  Khenso 
wie  ich  stellt  Osann  fest,  dall  fdigende  drei 
Bedingungen  erfüllt  sein  mUssen,  um  eine  wirk- 

•  »Stahl  und  Eisen«  If)08  Nr.  29  8.  1017  bi«  1022. 
**  «Stahl  und  Eisen"  190»  St.  25  S.  87:i  bis  87Ö. 


snme  Entschwefelung  herbeiicufUbren :  !.  die 
Schlacke  muß  frei  sein  von  Metalloxyden,  ina- 
besondorn  von  Kisenoxyd,  2.  der  Schwefel  muß 
un  Kalzium  gebunden  werden  und  ni<-ht  wie  in 
anderen  HUttenproze.ssen,  an  Mungun,  und  ü.  die 
reborfUhrung  des  Maingan-  bezw.  Eisonsuifids  in 
Kolziumsuliid  kann  nur  erfolgen  unter  Mitwirkung 
eines  kräftigen  Reduktionsmittels. 

Die  zielbewußte  Durchfübning  der  Versuche 
in  Völklingen  nach  dieser  Kiclitung  hin  zeigt, 
daß  man  sich  dort  in  richtiger  Weise  die  älteren 
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28.  Jahri;.  Nr.  42. 


Frfnhning'nn  d(\r  nemsobeidor  H^roulfc- Anlage 
zunutze  geuiacüt  liat. 

Was  niitt  di«  praktifloh«  Aiuftthnuig  der  beidoi 

hLilHciiwofelunf^verfuhren  angeht,  so  liegt,  ab- 
geeeben  davon,  daß  im  laduktionaofen  besonders 
auf  die  Enteohwefelung  hingearbeitet  werden  muB, 
wohingegen  sie  im  llöroultofen  ohne  weitere« 
erfolgt  und  direkt  tinningängUch  isi  .  oiii  tuMtierkens- 
werter  Unten»chied  darin,  daU  zwei  verschiedeoe 
ReduktiominttM  rerwendei  werden,  im  Ittroult- 
ofen  Kulziumkarhid,  im  InduktionHufon  Kerro- 
ailtisiuiu.  Die  Wirkung  dar  beiden  Reduktions- 
mittel ist  naoh  den  TeraiTentliohten  Betriebe" 
erjjebnissen  in  bezug  auf  dio  Kutsch wcfctung 
aoDäberod  dieedibe;  indewen  fiUlt  ein  Vergleich 
der  beiden  eu  Ungunsten  dee  PerroriHzIumB  am. 
Erstens  ist  das  Ferrosilizium  ein  sehr  teures 
Mat«rial  und  dadurch  wird  auch  da»  Ent- 
Bchwefelungtiverfahron  teuer.  Bei  den  von  Osaun 
•ngegebeaen  Verauohen  wurde  bei  Sdimelze  1 
mit  10  kg,  bei  2  mit  1">  kp,  hol  "  und  H  mit  IR  kg 
i<'erro8Uizium  gearbeitet.  i>er  Verbrauch  von  lülKg 
Penoailisium  bedeutet  fttr  die  ObaiB«  bei  einem 
PlreiKO  von  2H0  Jl  f.  d.  Tonne  eine  Hola-slung  von 
4,'48  Ji.  Da  die  angegebenen  Analysen  sich  auf 
einen  Ofen  von  1000  kg  Fassung« vermSgen  be> 
ziehen,  aus  dam  hOehBt«ns  KUO  kg  aitgestooben 
werden  können,  so  ergibt  sich,  daß  die  F'nt- 
Kchwetolung  i.  d.  Tonne  im  ludukliuujiofeu 
bJSO  Jt  Iteatet. 

Nun  wUrdo  ja  !ill(?rding'>  Kal/iiimkuH'id,  wenn 
es  in  den  Ofen  eingetragen  worden  mUUte,  das 
Verfahren  auch  wesentliob  verteuern;  da  aber  be 
der  Eigenart  dos  llt'roultufons  siüh  Kalziunikurbid 
in  ausreichender  Menge  unter  dem  Lichtbogen 
aue  dem  Xalk  der  Soblaoke  bildet,  so  kostet  die 
GoKiunttnonge  dos  zur  Desoxydation  und  Ent^ 
suhwofolung  nötigen  Kalziuinkarbids  höchstens 
30  ^  f.  d.  Tonne,  so  duLi  dio  i^nUuhwufolung  im 
H^roultofen  um  mindeatens  6^30  billiger  wird 
als  im  Induktiorsofen.  Mehrkosten  sind  ja  nun 
sclUießlich  zu  tragen;  dagegen  ist  ein  zweiter 
NaobteU  der  Verwendung  von  Fermsttinum  von 
viel  größerer  Bedeutung,  weil  dadiin  ii  die  Cjualität 
dee  Erzeugnisses  beointräohtigi  werden  k«nn 
Bei  der  großen  Legierungsfähigkeit  des  Siliziums 
mit  Bisen  i.Ht  es  nSmlioh  nicht  möglich,  annähernd 
genau  den  Siliziumgohnlt  dos  I\'rtic-pro<i(iktfls 
vurauszubestimmou;  mau  iiiuü  »ogur  die  Goluhr 
mit  in  Kauf  nehmen,  daß  der  StabI  fttr  aeinen 
Verwoiidunt^zwofk  .sciiüdliche  Nlon^en  Silizium 
aufnimmt.  Daß  das  uiuhl  bloß  theurotisuhe  Be- 
denken sind,  geht  deutlich  aus  den  Analysen  der 
Si  liiiK^I/cn  2,  ■"»  und  ()  (a.  g.  (>.  S.  10111)  horvitr;  bei 
ttonüiioruü  gleichen  Mengen  von  /ugtisebhigcnotn 
Perroailisuam  sind  bezüglich  0,(>i  ();m  und  ü,li>"> 
Silizium  vom  Stuhl  aiifgonommon  worden:  auch  ist 
nicht  anzunehmen,  dull  dio  irofimdonon  .Silizium- 
gchalte  von  ü,(>J7e  iiu  ätalii  und  U,U4  7i<  in  woichont 
Flufleisen  der  gewollten  Analyse  entsprechen. 


Osann  berichtet  weiter.  duH  im  Induktions- 
ofen Versuche,  mit  Kalzium karbid  zu  ent- 
aohwefein,  ohne  Erfolg  geblieben  seien.  Bs  Icann 

riat iirlicli   nic'ht    rnoirif  Sud-  snin,   dio  Ur.'siujho 

dieses  Mißerfolges  zu  ergründen;  es  erscheint 
indeeaen  nicht  unangebracht^  darauf  hinauweisen, 

daß  die  Verwendung  von  Kalziumkarbid  zur 
Erzielung  von  an  Metalloxyd  armen  Schlacken  der 
Klektrostahl-Gesellsühaft  m.  b.  H.  in  Ilemscheid- 
Haatan  unter  Nr.  16851ti*  patontrechtlich  ge- 
ptdiiHzt  ist,  Ko  d!it5  niso  st^Ibst  g-utem  Erfolg 
das  Kalziumkarbid  zur  Entschwefelung  nicht 
vefwemdet  werden  dttifbe.** 

Remaoheid,  im  Augual  1906b 

1>r.-Ing.  OwImMrvAM. 

Zu  den  obigen  AuKrulinitiLcon  scrhreiltt  uns 
Hr.  l'rofesBor  Osann  folgendes:  loh  glauiie,  daß 
auch,  abgesehen  yon  der  Frage,  ob  man  mit 
Kalziumkarbid  die  Schlacke  eisetifrei  maohen 
kann  oder  nicht,  etni^'e  alnveii  hende  Auffassungen 
in  uuBoron  boidorsoitigen  Aufsätzen  zutage  ge- 
treten Bind.  Diese  haben  allerdings  mehr  tbeo- 
rotisohe^  Int«ros.so;  den  Kornpunkt  bildet  das 
ebengenannte  Verhalten   des  KaUiumkarbidee. 

loh  habe  seineraeit  die  Röohlingaohen  SSaen- 
und  Stahlwerke  gebeten,  eine  Nachprüfung  an- 
susteilen  und  nochmals  mit  aller  Sorgfalt  Kal- 
slomkarbid  alt  Reduktionsmittel  für  das  Eiscn- 
oxydul  zu  henutaen.  Daraufhin  hat  das  genannte 
Werk  meiner  Bitte  entsprochen,  ist  iiiM>r  wiedor 
zu  dem  verneinenden  Ergebnis  gekommen.  Nun 
witre  es  jn  nicht  aoagesdiloBaen,  dafi  die  Sohlaoke 
im  Induktionsofen  nicht  heiß  genu>,'^  ist.  utn  den 
Reduktionsvorgang  mit  hLahsiumkorbid  durch- 
BufQhren.  leb  habe  aber  diesen  ErklBrungsver- 
such  fallen  lassen  miissen,  nachdem  ich  durch 
eine  persönliche  Mitteilung  erfahren  hübe,  daß 
die  bei  dem  Rö<;hling-Rodonhnuscr-Ofou  gemacht« 
Erfahrung  nuch  bei  entsprechenden  Verauc^hen  in 
eintMM  eh'kt  risi'hon  tlfen  des  ,Stn.<^?!nnr)syRt.em8 
vuHstündig  und  einwandfrei  bestätigt  wird.  Ich 
will  auf  dieae  Verauche  nicht  eingeben,  da  eine 
ausfniirlir'he  VeröfTontliclninp  in  .Stahl  und 
Eisen*  seitens  dra  lielrofTenden  Werkes  fUr  die 
nSchste  Zeit  geplant  ist.  Bei  der  in  Rede  «iefaen- 
don  Ofonurt  ist  die  Tomporatur  der  Sotdaoke 
sicher  ebenso  hoch  wie  im  iieroultofen. 

Die  von  Dr.  Geilenkirchen  angeschnittene 
Ko.slenfrage  nnchzuprUfon,  ist  wohl  mehr  Sache 
der  be* filierten  Werke.  —  Itii^  Siliziumaufnnhme 
des  i'''lulioiisons  aus  dem  zweck«  Entsobwoleiung 
dem  Bade  zugesetsten  Ferrosilisium  ist  alierdinga 
au  befürchten,  und  es  wird  Sache  längerer  £r- 

•  Ver^d.  ,>tH!il  utui  190«  Nr.  4  S.  228. 

VorBt.-livnrli'  /ii-'-hnl!,  ilir  -ir!|on  am  17.  AuguHt 
(1.  Js.  hier  ciugugau^^t'u  iot,  bat  aua  Rauntmangol  bit- 
bcr  sarOekgBBtellt  werdea  mOMea,  DU  Jted. 
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lUiriiiip  sein,  um  auch  in  den  sctnvioripon  Fällon, 
WO  geringer  äUiziumgeluüi  unerläUiioh  ist,  dea 
SOintnmiints  roUatllndig  ni  meiatoni,  d.  h.  «intn 
Ueberschuß  zu  vermeiden. 

Ueber  den  SohluOsatz  der  Ziiaohhft^  betreffend 
die  Tragweite  des  Patents  Nr.  163619,  will  ich 


hier  nur  Hogon,  dnl>  jodor  f.oscr.  ehe  er  sich  die 
Annicbt  von  Dr.  üeilenkiruben  su  eigen 
mnohti»  dooh  die  ganse  Pktentsobfift  —  nicht  nur 
den  Wortlaut  des  Patentanepniohei  —  leaen  möge. 
Er  kommt  dann  vieUeioht  su  einar  andern  Ansicht. 
Clausthal,  im  September  1908.     B.  Omum. 


Ueber  Verwendung  hochprozentigen  Ferrosiliziums  in  der  Eisengießerei. 


Nach  Kenntnisnahme  der  Abhandlung  , Ueber 
YwwenduDg  tob  koohproMntigam  FtmaHiiiuin 

in  der  Kisenpiofioroi"  in  Nr.  Ihrer  ZeitMjiirift* 
erlaube  ioh  mir,  Ihnen  folgende  Mitteilungen  su 


loh  itellte  ■Mnniinit  Versuche  an,  um  weißes 
zu  Temperzwecken  bestimmtes  Hämatiteisen 
mittels  Ferrosilizium  in  weiuhee  Eisen  mit  grauem 


■f~'i  'V' 
i  5-, 


«•laalrahllff« 


AbMIdunr  8. 
■lakl  atwa  MsM  K«*b. 


Bmoiie  BU  ▼erwandeln.  Das  Perrosilixium  (öOpro- 

/euticresi  wurde  in  der  v  on  dem  Verfasser  des 
erwähnten  Aufsatzes  angegebenen  Weise  in  der 
Handpfanne  ragesetat,  woranf  leoha  Proben  mit 

je   zwei    Vorsuclisstüben  (40/40/181^) 
wurden.   Bei  Probe 


1  ward«  0,25  o/q  Siliziam  sugeaeUt 
«     .      0,50  ,       ,  , 
S     ,      0,75  , 
4     ,      1,00  , 

•     •       0   ,   (also  rein  welBes  Hlmatit). 


» 
0 


m 

m 


» 
» 

Sämtliche  VorsuobRBtiibe  wurden  mittels 
eines  Fallwerkos  ((iowicht:  12  k^ji  oinor  hlap- 
probe  unterworfen,  bei  welcher  die  l'uUliühu  von 
160  mm  an  jedeamal  um  26  mm  wuoha. 

Es  eigaben  lioh  daliei  fulgotidu  Ko.sultuto : 

Nr.  1  Nr  2  Rr.  .1 

Zaaatx  Ton  Siin  Oq      0,'J5  n,50  o,75 

Fallhöhe  bei  Brach  .175  u.  SüO    325  a.  275  **  aOO  u.  a50 
Kr.  4  Vr.  i  Br.  • 

Zaeats  vonSiia*/«     1.00  1«50  0 

PallhMie  bei  Bmeb  800  a.  850  8S6e.S50     325  n.  275 


*  8.  1246. 
PeUerbafi 


lieber  den  Einlluß  des  SUiziuuui  iäiit  sich  hier» 
aus  niohta  Weaentiictaea  uhlieAen,  dagegen  Iii 

da«  BruHmnssnhon  dor  l'robon  von  großer  Be- 
deutung. Man  beobauhiet,  wie  die  Abbildungen  1 
bis  6  aohematiioh  seigen,  mit  ranehmendem  8i- 
liziumgdialt  eine  Ausdehnung  der  inneren  Zone, 
welche  aus  grauem  Eisen  besteht;  jedoch  weisen 
die  Stäbe  von  Probe  5,  welche  immerhin  ein- 
Bohließlich  des  ursprünglichen  Silisium- 
gehaIto.H  2"  9  Silizium  entlmlten  soll, 
noch  weibütrahlige  Kaulen  auf. 
loh  mufl  nun  annehmen,  dafl  ein  Eisen 
mit  2 '"i  (,  Silizium  in  ijot  mcknoten  Fur- 
men  gegossen  homogen  grauen  Bruoh 
lial>en  sollte,  und  ist  mir  daher  diese 
Erscheinung  unerklärlich.  Entweder 
ist  das  Silizium  nicht  vollständig  von 
dem  Eisen  aufgenommen  worden,  oder 
es  liBtt  sich  (infolge  eines  Seigerungs» 
vorpnngos)  die  .siliziuniroicliere  Verbin- 
dung von  der  siliziumärineren  gesohie- 
dMi,  W88  ioh  heaweifle. 

.ledonfalls  könnte  das  Eison  von 
Probe  ö  keine  Verwendung  zum 
Giefien  ron  gewOhnlidien  OoflatOoken 
(namentlich  mit  schwacher  Wand» 
stärke)  finden:  ontKprechon  nun  meine 
Versuche  den  Tatsachen  aus  der  Praxi», 
so  wlre  es  ja,  entgegen  der  Bidiauptung  des  Verfas- 
sers, nahe/o  unmr.iriirh,  in  einor  Tempergießerei 
grauen  üuU  miltols  Zusatz  von  h'errosilizium  zu 
dem  weiften  ESsen  au  eraielen  —  abgesehen  von 
d»«r  nnrentabilitüt  dieses  Verfulirons,  welches 
meiner  Ansicht  nach  nur  als  Notbehelf  au  be- 
(caohten  wKre.  Ioh  nehme  an,  dafl  eine  Tem« 
pergießerei  zur  VerbeHserung  iluree  weiften 
Eisens  Ferrosilizium  anwendet. 

Was  die  Anwendung  von  Ferrosilizium  im 
(iieltereibotriebe  allgemein  betrifft,  so  glaube  ioh, 
dull  OH  nifhf  ungoVirachl  ist,  durclnvop  l''orro- 
silizium  zuzuüolzou,  um  «tändig  eine  billige  Hob» 
sissnsorte  Torwenden  an  IcSnnen.  Orofle  Brspar- 
iiisso  wUrdo  tnati  dadurch  niclit  orziolon  ;  in  oiru  ui 
Betriebe,  der  fast  ausschließlich  Handpfannen  ge- 
branoht,  wKre  dieses  Verfahren  Übrigens  wahr- 
scheinlich schwer  durchfUhrbarl 

loh  teile  obige  Bemerkungen  im  Interesse 
der  Suche  selbst  mit;  mein  Urteil  kann  nicht 
maßgebend  sein,  und  würde  es  mich  freuen,  zu- 
TerUasigtt  Angaben  Uber  dii^^e  Kruge  zu  erhalten. 

i,'.  Latnöerton, 
IMfaktvr  dar  eteSaNl  HanwaUw  (Btea>. 
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Wiifi  ziiiniclist  dio  Ausflilirung  der  Sohlag- 
pruben  deH  Hrn.  Lamberton  betritft,  so  ttiad  die- 
flolban  unter  niebt  gan«  riohtigoa  Vonua- 
setzungen  auBgeiUhrf  :  denn  nicht  der  erhöhte 
äüisiumgahait  Torgrößert  die  Festigkeit  des  Ma- 
(erialea,  londeni  das  lugeftthite  SUisima  ttber> 
haupt,  indem  als  sekundäre  Erscheinung  oder 
vielmehr  als  Folge  des  Zusatzes  durch  Reinigung 
des  Bades  ein  stärkeres  Material  entsteht.  Dem- 
naoh  mttftten  die  Versuche  in  der  Weise  ausge- 
führt werden,  daß  z.  B.  zuntinhst  ein  I'rnlKjstali 
mit  etwa  2**;«  Silizium,  auf  gewöhnliche  Weise 
aus  dem  Kupolofen  «rhalien,  sereoUagen  wird 
und  dann  einer,  do.'^son  SiliziuinjrtdiHlt  nacli  dorn 
Abetiob  durob  ZufUgung  von  hocbprozeatigeoi 
FerroBiliahim  auf  2  *lo  gebracht  ist.  Der  letatere 
Stab  wird  auch  bei  der  ZerreiCitrohe  höhere 
Festigkeitszahlen  ergeben.  Das  Brucbaussehen 
ist  doch  wohl  nicht  so  sonderbar,  wie  et  Herrn 
Lamberton  suheint.  Wenn  man  mit  gewShn- 
lichem  Graueisen,  aus  dem  Kupolofen  geposson. 
einen  gleioben  Stab  gießt,  wird  man  dieselbe 
Beobaebtong  nteohen;  das  Korn  ist  am  Rande 

feiner  und  win'.  n.i  *  dor  Mitte  zu  i^röhRr.  Es 
ist  die  Folge  der  uugloiuhen  Abkühlung.  Dm 
Material  bleibt  im  Innern  am  lingsten  warm  und 
der  Graphit  hat  hier  die  grüßte  Muße  auszu- 
scheiden. Dazu  kommt  noelt  der  ^nl.^tu^d,  datl 
bei  der  Erhöhung  des  Sili/iuingohultcs  duruh 
Ferrosilixiuro  demselben  an  den  inneren  Stellen 
ans  ploiclien  nrilndpn  niolir  Zoit  Idoilit,  .sicli  vn!l 
aufzulösen.  Ich  will  anderseits  nicht  bestreiten, 
dafi  dieeee  Aunehen  bei  Verwendung  tob  Ferro* 
Silizium  < .r  -V  toristiKehor  un<I  .scliärfer  in  die 
Eraoheinung  treten  kann.  Das  liegt  aber  dann 
nur  daranj  dafi  man  dem  Fenroetiitittm  aloht 
genügend  Zeit  zur  Legierung  gegeben 
hat,  und  daß  vordem  Gufi  nicht  gut  umgerührt 
wurde.  DaU  ietzleres  weseutiiuh  ibt,  habe  ich 
bei  meinem  Vortrag  bflaonden  hervorgehoben 
und  dabei  ein  Sttlrk  vorgezeigt,  das  2,5  •/•  Si- 
lizium laut  Analyse  enthielt,  und  sieb  nicht 
bohian  lieft,  wlbrend  ein  Stflok  von  denselben 

Bericht  über  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.* 
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.\l»mnsRunpon,  wfllohes  vor  dem  Abguß  richtig 
behandelt  war,  mit  2  o/«  Siltsium  ganz  weich  war. 
Dafl  llbrigena  mein«  oben<wiede>gagebeme  Ansieht 
riehtifi:  ist,  beweist  gerade  der  Proheiitah  N'r.  f!, 
welcher  ohne  Siliziumzusats  hergestellt  wurde. 
Das  Innere  seigt  graues  OefUge,  und  «war  nur 
deshalb,  weil  hier  der  Graphit  Zeit  hatte,  sich 
auszuscheiden.  Die  Möglichkeit  hierzu  wurde 
durch  die  getrocknete  Form  begünstigt,  femer 
dadurch,  dafi  sehr  warm  gegoaaen  wurde.  Ab- 
bildung 1  ist  e!}enfall«  rliarakteristisoh  hierfilr. 
Daß  die  Ecken  die  hellste  Partie  darstellen,  isb 
demnaoh  auoh  erkUtflieb,  weil  hier  di«  eohnellst« 
Al)kilh!un(r.sinöglichkeit  vorlag.  Boi  runden  Stüben 
wilrde  die  Erscheinung  wegfallen  und  das  Korn 
von  aufien  nach  innen  aioh  j^eiohmltffig  Ter" 
grüßern. 

Wenn  ich  in  meinem  Vortrag  sagte,  daß 
Tempergioßereion  somit  in  der  Lage  wären, 
Grauguß  zu  erzeugen,  so  habe  ich  nur  andeuten 
wollen,  wie  weit  sich  die  Sai  he  bei  Verwendung 
von  hochprozentigem  Ferrosilizium  treiben  läßt, 
loh  bin  niobt  der  Ansteht»  dafi  «ine  Temper- 
pidÜBrei,  wenigstens  vorläufljjf  nicht,  mit  Vorteil 
auf  diese  Weise  Grauguß  herstellen  kann.  Das 
geht  aueh  aus  einem  folgenden  Sats  meines  Vor- 
trages hervor,  indem  ich  ausdrücklich  sage,  dafi 
die  Verwendung  des  Ferrosiliziunis  kaum  unsere 
allbewährte  Schnielzmethode  im  Kupolofen  or- 
setoen  wird,  dagegen  für  manche  Fälle,  deren 
ich  (>inen  als  Beispiel  anführe,  eine  willkommene 
und  angenehme  Arbeitsmöglichkeit  darstellt. 
Ueber  die  günstige  Verwendung  von  Feiro- 
silizium  im  Temperjjiol'oroiwoson  knnn  irh  snhr 
wohl  Mitteilung  machen.  Da  jedoch  derartige 
Au^nfte  SU  meiner  GesofaXfIspraxis  gehOren, 
wird  man  es  mir  nicht  verdenken ,  wenn  loh 
hierüber  nicht  ohne  Ge^'enleistuni^  berichte. 
Jedenfalls,  so  viel  will  ich  nalietloa,  ist  es  mit 
Hilf«  des  Fsrroailisinms  ml^lioh,  aus  dem  Kupol- 
ofen einen  dem  Tiopolgnl!  ((ualitaiiv  gleich- 
wertigen, schmiedbaren  tiuß  bei  groUer  Billigkeit 
SU  «isougen.  Dr.  Wtäkaf, 

ausländische  Patente. 

KL  40e,  V  7986.   Verfahr««  rar  Daratellnnf  Ton 

roincm  ('hrom  auH  Meinen  elMenbalti^cn  Verbimlunfjen 
oder  J-f*};i''r«nKen.    Emilien  Viel.  KeniiLS,  Fraiikr. 

Kl-  -Jsli,  (i  L'4  T.'),'>  YiTfjili riTi  zum  l Cljcr/ielii'n 
von  KiBOu,  oder  anderen  .Metallen  mit  Zink  oder 

dergl.  Krederick  William  Oauntlett  nsd  the  Bharar^ 
dLcbg  Svndicate  Limited,  London. 

Kl.  48  b,  K  95462.  Scbatsmittel  gegen  Oxydation 
beim  Ueberxtekea  von  Blechen  oder  dergL  mit  Zinn 
oder  dergl.,  beatahend  aus  einer  Fettstnie  and  eioem 
Verdünnuni;«niittel  für  diene  OoNbesondere  einem 
Petroleumproduki),  liowie  Verfahren  seiner  Ilerstelluag. 
Jobs  Alexander  Kyle,  Chicagoi. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

&.  Oktober  1908.  KL  la,  lir.  851516.  Aus  xwei 
gegeneinander  tertteUbarea  und  gelochten  Bleeben 
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be«t«hende  BiebTorriehtung.  Carl  L*atx,  Offonbach 
iL.  M.,  Ludwif^tr.  168. 

Kl.  7«,  .Nr.  351281.  Kantvorrichtuof;  fQr  Walz- 
werke. Duiaburi^r  Maachinonbau  -  Akt.- Ues.  Torm. 
Bechern  it  Keetman,  Duisburg. 

KJ.  7a,  St.  351  283.  Kantvorrichtung  fOr  Walx- 
werka.  Duiaburger  Maarhinenbaa  -  Akt.- ( iea.  Torin. 
Bechem  &  Keetman,  Duisbarg. 

KI.  18c,  Nr.  .'»5104«.  Ver<«ini<rter  OlOh-  und 
lIArteufen.    Oeorg  Dreller,  ZweibrQcken. 

Kl.  18c,  Nr.  351498.  HKrte  und  Olabofen.  Aug. 
Förat,  Hamburg,  Oberaltenallee  76. 

Kl.  24  b,  Nr.  .S51260.  BeHchickungaforricbtung 
fQr  Kottenroatfeuerungen.  Deutliche  Babcock-  und 
W  ilrox-DampfkcMel  werke,  Akt.-(ieii.,Olit>rhauiion,Rbld. 

Deutsche  Reichspatente. 

KI.  49  e,  Nr.  ItWOSS,  Tom  24.  Januar  1907. 
Hugo  Sai  k  in  Rath  b.  DOBiteldorf.  Dampf- 
äruckUberaetxer  für  ScKmirdepreiiten  und  andere 
hjfdrauli$cke  Ärbeit*ma$ck*nen. 

Der  ManHchettenkolben  a  dt>8  hydrauliiic.ben  Ar- 
beltazylinder*  b  bildet  mit  der  Kolbenstange  c  dua 

Dampftylinder« 
keinen  zuaam- 

menhAngenden, 
aondern  einen 
selbBtftndigenTeil; 
er  kann  ho  nach 
AltMcbrauben  dea 

VeracblnBittop- 
fen«  d  leicht  aua- 
gewerhtelt  wer- 
den. Oberhalb 
der  DichtungH- 
manachette  e  dea 
Htopfena  d  iat  eine 
ring  rörtn  ige  Aus- 

itparnng  f  in 
den  PreBzylinder- 

kopf  eingedreht,  in  die  von  außen  ein  Niederdruck- 
waaaerzufluBrnhr  h  einmQndet.  Ka  aoll  hierdurch  beim 
Arbeitshub  dea  DampfkolbenH  verloren  gegangenes 
Waaser  aulbttttAtlK  beim  Niedergang  des  letzteren 
durch  Haiigwirkung  an  der  abklappenden  ManHchette  e 
vorbei  aus  der  Niederdruekleitung  h  ergAn/t  werden. 

KI.  t8a,  x».  mä76,  vom  l().  MSrr.  1907. 
Duisburger  Mascliinenbau-Akt.  -  Oes.  vor  tn. 
Bechern  &  Keetman  in  Duisburg.  Schr/Ig- 
aufzug,  innhetondere  für  llocköfrn,  bei  dem  der  obere 
Teil  der  Fahrbahn  gesenkt  werden  kann. 


Der  obere  Teil  a  der  Fahrbahn  ist  als  Kippbfibne 
auagebildet,  deren  Drehung  um  Punkt  b  erfolgt.  Sie 
wird  durch  ein  Uewicht  c  auch  bei  darauf  helind- 
licher  [..ast  in  gehoben<>r  Stellung  erhalten.  Das  Trag- 
seil d  fttr  da«  (iewieht  e  ist  Hasi  henzugartig  Qlior 
RoUeu  e  und  f  geführt  und  mit  dem  andern  Ende 


auf  einer  Trommel  g  befestigt,  die  mit  der  Winde- 
trommel h  fQr  daa  Seil  •  der  Laufkatze  k  ver- 
bunden ist. 

Beim  Aufwinden  des  Seilea  •  wird  zunächst  der 
Bescbickungsbeh&lter  /  von  seinem  /ubringewagen 
allgehoben;  dann  bewegt  sich  die  Laufkatze  auf  dem 
Srhrägaufzug  aufwärts,  während  das  Oegengewirht  e 
gleichzeitig  nach  abwSrts  liuft.  Ist  die  Laufkatze 
mit  der  Last  in  ihrer  oberen  Urenzstellung  angelangt, 
so  wird  durch  weiteres  Aufwinden  dea  Seiles  i  die 
Kippbahne  mit  der  darauf  befindlichen  Last  nach 
unten  gezogen  und  letztere  auf  den  Ofen  geaenkt. 

Kl.  7a,  Nr.  196867,  vom  15.  Juli  1»06.  Peter 
Wilhelm  Habel  in  Hagen  i.W.  Vorrichtung 
zum  Zerlegen  ron  Schienen  oder  Trägern  durch 
IVaUen. 

Die  Trennung  der  Schienen  in  Steg,  Fuß  und 
Kopf,  oder  von  Trilgern  in  Steg  und  Flanschen  soll 
in  bekannter  Weise  in  einer  Reihe  von  Kalibern,  die 
zunirhst  eine  vorbereitende  (juerscbnittsvaränderung 


und  dann  eine  Trennung  bewirken,  erfolgen.  OemAB 
der  F.rtindung  sollen  diese  Kaliber  su  geformt  nein, 
daß  im  ersten  Stich  a  die  AnschluBrundungen  zwischen 
Steg,  FuB  und  Kopf  oder  Steg  und  Flanschen  zu 
scharfen  Fcken  e  umgebildet  und  dann  in  weiteren 
Stichen  b  und  c  der  Steg  an  diesen  Stellen  so  dflnn 
ausgewalzt  wird,  datt  achlieBlirh  im  letzten  Stich  d 
die  Trennung  der  Schiene  oder  des  TrAgers  unter 
Vermeidung  von  (iratbildung  an  den  einzelnen  Teilen 
leicht  erfolgen  kann. 

KI.  40a,  Nr.  196404,  vom  12.  April  1906.  Karl 
Oramm  in  Frankfurt  a.  M.  Verfahren  ium  Äb- 
tchmelzen  de»  im  Innern  von  Sinterdrehöfen  »ich  bil- 
denden Anealze»  mittel»  einer  beweglichen  heuerdüHe. 

Daa  bisher  von  Hand  ausgeübte  Abschmelzen  der 
AnsAtze  in  Sinterdrehöfen  mittels  einer  beweglichen 
FeuordQse  soll  inaschinell  erfolgen.  Die  DQso  a,  die 
am   Punkt  b  geschwungen  werden  kann,  wird  durch 


eine  entsprechend  geformte  Knrvenscheibe  <•  so  auf 
und  nieder  geschwungen,  daB  der  Flammenstrahl  die 
(.>fenAnsHtze  langsam  von  vorn  nach  hinten,  hingegen 
raach  von  hinten  nach  vorn  bestreicht  und  a\iUer- 
dem  an  den  Wendepunkten  d  und  e  etwas  lAnger  ver- 
weilt, um  die  äußersten  Stellen  des  Attsat/es  besontlers 
energisch  zu  bearbeiten. 

Gleichzeitig  wird  durch  die  Düse  n  ein  Streu- 
mittel wie  feiner  GiclitHtauli  oder  abgcHlaubtes  Krz- 
fein  eingeldasen,  um  ein  Wieileranbticki'n  des  Hüssig 
gewordenen  Auaatzus  zu  verhindern. 
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Nr.  8tt«8  und  895 66».  J»m««  Scott  in 
Pittsbnrg,  Pm.  Sintern  von  fdfMmtfm  Entern 
oier  anderen  Hüttfnprodukteu. 

D*8  feinkörnige  Krz  oder  der  Oichtataub  wird 

In  einen  'rricliter  a  auf^ogeben,  dor  einen  durch- 
löcherten, durch  daa  Exzenter  b  hin  und  her  hewejfti'n 
Bod«n  hat.  Dan  zu  HintHrndi'  Material  füllt  durch 
deo  durchlöchsrten  Boden  in  «inen  OfeticK^bacht  c,  der 
ia  Tortchiedenen  Ebaaen  Brwimr  d  hmt,  die  mit  (2aH 

und  heifler  Luft 
geapeiat  wwdwi. 
Durch  dorenHitw 
wird  da«  feinknr- 
ni|i;e  Ont  wälirend 
seines  FaileH  hii« 
zumächmelzen  er- 
hitzt. Es  sammelt 
sich  auf  demOfen- 
boden  an,  d«rwu 
(^eriffolten  Wal- 

/pn  (  :,'£<hildot 
winl,  \s  ircl  von  den 
\V»lz(«n  zu  Stük- 

ken  zuiamnienKepreBt  und  fällt  in  einen  mit  Waaser 
ffeflUlten  Uehalter  auH  dem  e»  durch  ein  endloMfl 
Truaportbaad  g  anagvtra^ao  wird.  Die  HeiaflanaMD 
siehm  dnreh  Oaraniigen  A  n  fUnm  Ringnuim  i  and  ?oa 
da  za  dem  Sebonatein  k.  Dieaer  ist  von  einer  Kammer  / 
umf^eben,  In  die  Am  zo  sinternde  Material  durch  dan 
rdirwerk  m  penchafft  und  in  dem  duH  (int,  fnllt- 
es  iiab  iHt,  (fetrorknet  *ird.  Ein  zweites  Fiirilerwerk  » 
briafrt  da«  (iut  dann  zu  dem  Verteilnn^tricbter  a. 

Nach  der  /weiten  PatcntHchrift  ist  auf  dem  Ofen» 
Bchacht  e,  dessen  Einrichtung  dieselbe  ist,  ein  xwidtar 
Sclwelit  iMitK«aetat,  dar  glaiehfall»  mit  Haiabreanam 
▼araohea  Ist  nad  avBerdem  «cbrige  Rntidilllehaii 
besitzt,  auf  die  iIhh  Tr>n  olion  aufgeKehene  frut  füllt 
und  in  seinem  Fall  so  weil  Yerliiii):;'-<aint  wird,  dal 
es  gut  Tor^'i.'Ns  ariiit  ia  dSB 
Schacht  I-  eintritt. 

Nr.  H««>24(J.  Mi.hn  C.  Crom- 
well  und  lloracc  \V.  Laalt  in 
Cleveland,  Ohio.  Vtrritiiglrr 
Block- Stripper  uiui  -Krim. 

Die  Erfinder  schlagen  vor,  statt 
der  getrennten  oder  ineinander 
aitaenden  Block- Stripper  aad 
Bloek-Kraae  beide  Elnriebtann^n 
nebeneinander  auf  einer  T.nuf- 
kat/e  zu  iHLTern.  hu  i\iiü  nie 
beide  vom  ijloiclien  MaKchiniHten 
bedient  worden,  aber  trotzdem 
In  ihrer  Konntrukttoa  aahr  ala- 
fach  bleiben  k<*jnnen. 

Nr.  ««1S08.  Victor  R.  Hr.nsmtij;  in  Not- 
tiagham,  Ohio.    Sehlacktngifßaiilage  für  Hochöfett. 

Die  aua  dem  liodiofou  a  austratende  tkblacke 
galaagt  daidi  die  Kinaa  b  ia  etae  AasaU  toa 


Ben  Formen  r,  die,  nach  unten  Htark  TerjUngl,  zu 
einer  größeren  Zahl  (4  X  vereinigt  und  hiiiterein- 
•ndar  ia  aiaem  Beblltar  d  eingehängt  aind,  der  von 
KSbtwaaMr  durdulrlhal  wird.  Die  Formearahmea 
bealtzen  seitliche  Rilnder  f,  damit  die  Schlacke  aeit- 
llch  nicht  überlaufen  kann,  und  sind  in  dem  behtUter  d 


■0  aagaofdaai,  daß  die  Schlacke,  nachdem  rie  die 
erste  (linke)  Formengruppe  gefüllt  hat,  in  die  nSchst- 

fol^onde  usw.  übertritt.  Iiis  Bänitliclie  Formen  damit 
gefüllt  sind.  Bie  werden  dann  an  zwei  hcitlichen 
Zapfen  mittels  der  Laufkatze  f  pehoUen  und  über 
einem  Wagen  g  ausgekippt.  Das  Kippen  erfolgt  beim 
Senken  der  Formen,  indem  Hie  durcli  das  aa  Ihrer 
linken  Seite  eingehakte  Seil  h  gedreht  werden. 

Nr.  ThumaH  S.  Blair  j  r.  in  Elm- 

harst,  .III.      Stniil II-' fksiiyilai/:  . 

Ertiuder  weist  auf  die  uiiökonominrhe  Anordnung 
dar  bettehaadea  Bteblwerke  hin,  l>«i  denen  das  Ue- 
leiaa,  anf  dem  daa  entsilixierta  Metall  tob  den  Birnen 
n  daa  MartiBfifen  gebraebt  wlirda,  aU  ein  aiasigar 
Strang  Tor  der  Frontseite  der  ganzen  Reihe  der  Herd- 
öfen entlang  liefe,  so  da6  kein  Ofen  unabhingig  Tom 
andern  beschickt  werden  könne,  was  bei  inten!»ivem 
Betrieb  (bis  acht  Hitzen  im  Tage)  üußerat  xtörend 
wirke  und  die  volle  Leiatungxfähigkeit  eines  Stahl- 
werkes sehr  beeinträchtige.  Der  gleiche  Uebelstand 
•rgebe  sieb  auch  für  die  Abstichseite  der  Oetaa. 

Ga  wird  dealuüb  faiganda  Qalaiaaaordanag  var- 
gaaeblagaa: 

Das  Kobeisea  kommt  aaf  aiaaai  erhöhten  Oeleia  a 
zu  den  Mischern  b  uad  wird  aoa  diesen  aaf  Qeleia  e 
la  den  Biraaa  4  gaaebaft.  Uatarbalb  jadar  Uraa 


ist  je  ein  (Jeleis  »-  vorijeHclien.  die  nirb  zu  einem 
(Seleis  /'  M  reii,it;i'n.  l".^  kann  «o  jede  Birne  ihr  Pro- 
dukt unabbiingi^  von  der  andern  uuf  iImm  Haupt- 
geleis f  schalTen.  Letzteres  ist  mit  jedem  der  llerd- 
Sfan  g  durch  ein  AaavbluBgeleis  h  verbunden,  so  daB 
jader  vaa  fhaaa  aaabhinf^g  von  dem  «adara  mit 
Metall  versehen  werden  kann.  Die  Oelelae  c,  f,  h 
sind  so  hoch  angelegt,  daß  sie  mit  der  Reschicknngs- 
plattform  der  Herdöfen  in  i-iner  wa<;ererhten  Ebene 
liegen.  Die  Henbifen  sind  nai'h  einer  lieHondoren  K(m- 
struktiiin  den  Erfinders  zu  zweit  angeordnet,  .^ufdcr 
OieÜHeite  wind  zwischen  den  Ofenuaaren  GicBplatt- 
fxrmcn  i  errichtet,  und  auf  jwtor  Sflita  deraelben  ist 
aia  Oeleia  k  fOr  die  Blockfonaanw^aa  gelegt.  Jedea 
dieser  Oelets«  «fladet  ia  ata  Haoptgelaia  l  ein,  ao 
daß  auch  jeder  Herdofen  unabhfingig  vom  andara 
seinen  Fluli^tahl  zur  weiteren  Verarbeitnngsatelle  ab- 
gehen la.'<Hen  kann. 

Nr. 872488.  Robert  U.  Totten  in  l'itts- 
burg,  Pa.   Htrttetlmng  ton  Hartgußeüen. 

Erfinder  schllgt  vor,  atatt  dea  gawShaUch  Ür 

Hartguß  verwendeten  Holzkoblenrobeisena  aoa  Koks- 

roheisen  und  F4'rri)eiiri)m  mit  etivn  I(i  12  "  n  gp- 
bundenem  Koblen-.liitl  eine  EioenmiBchung  herzustellen, 
die  genügend  gebundenen  Kohlenstoff  enthält,  um  zum 
(fietien  von  Harlgußwalzen ,  Kftdern  usw.  benutzt 
werden  zu  können.  El  ist  so  möglich,  je  nach  Arl 
der  Cluiistacke  ein  Eisen  mit  beliebigem  Qahalt  aa 
gabnadanam  Kohlaaaloir  barznatoliaa.  Dar  Gabali  aa 
Chrom  vermehrt  die  Htrte,  ohaa  dia  FeiUgkait  daa 
Eisens  zu  beeinträchtigen. 
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Aus  Ftchvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Nach  den  Verbanilliiti;ri'ii  der  Vorsuitta^t.'  ver- 
einigte m<-h  die  OoiielUi'baft  zu  gemeinsamem  FrOh- 
■tBck,  da«  Ton  den  drtliclien  K*}r{>«rscbaften  in  der 
„Townball"  gMtfrei  dargeboten  wurde.  Die  Nacbmit- 
tage,  vieUaeh  »bw  Meh  die  VormUlac«*  wardan  darch 
grufipenweise  Beaichtigungen  der  mblrefdieii  Smü« 
■werke  der  Umgel'unL:  Hll^4t■fnllt.  Es  verdient  beson- 
dere Uetonon^,  lall  nn  lit  nur  rlie  Oa»tfreund»cli»ft 
dl  -  Mul(llc!(lir<ij>;licr  Aukm  Ihh-mi  h  hi  Iiut  iiiilii'^ri'ii/.t 
war,  »ondern  dab  aiieli  die  Hesitthtigung  der  groUen 
und  sshlriMchen  Werkaiilagen  in  der  nAchnten  Um- 
gebung in  liberaiater  aad  etogebeadeter  Weil«  g«. 
■tattet  war.  Bewabren  die  Uteren  Werke,  vie  Bolekaw 
Yaughnn  X-  Co.  mit  Ihren  25  HoehSfon  und  großen 
Stahlwerk<'D,  Bei!  Brotheri  rott  18  Hocböfen,  Sir  B. 
SamufUiui  \  Co.  iiilf  Hoohöfeii,  die  North-KttHtiTii 
Stoelwork»  mit  4  Hf»c)iöf<?n  und  einem  TiiyiaiutuCalil- 
Werk  ihre  alte  Anziehungskraft,  so  erroj^en  anderHcitH 
nicht  minder  die  .Vufmerkaauikeit  der  Farhleolo  die- 
jenigen >\'erkc,  die  alch  die  neuesten  Fortschritte  in 
der  MMcbioeft»  aad  metaUurin«eben  Technik  zu  eigen 
gemacht  haben.  Nach  dieser  Rlchtong  tind  nt  nennen 
die  Cargo  Fleet  Steel  Works,  die  kürzlich  in  dieser 
Zeitscbrift  besibriebcn  worden  sind.*  Sie  entnehmen 
dari  Rob>'I-«fii  cii^'t'iu'ii  Hü  ljnt'--:i  utnl  v--r(\rt>oiten  ch 
nnmittelbar  iincu  >U^m  Verliklireii  von  lalbut.  in  vier 
Schmelzöfen  von  175  t  bezw.  250  t  Inbalt.  Die  Firma 
Uormau,  Long  &  Co.,  eine  lirüokenbauanHtalt  mit 
gröSter  LeiatungeMhigkeit,  bat  in  ihrem  Stahlwerk 
d«n  Faauageraum  ihrer  MartioJJfen  »t«ndig  erhAbt, 
•0  da8  el»  neben  «echt  40  t-Oefen  und  drei  SO  t^Oefen 
i  Von  -^ii  t  bcüit/.t;  dazu  bat  (iie  gastfcfeuerte  Mi- 
Ht  hi  r   Ton  und    4<K'  t    FAiiiiung!«raum,   in  deiicri 

Ncbnn  flu  l'ril  'icr  Reaktionen  vor  »ich  geht.  1>  i-t 
unterkennbar,  daü  bei  den  Ncuanliigen  den  Diatnkt» 
auch  deutscher  Einflufi  mitgewirkt  hat.  So  sah  der 
Berichteietatter  eineo  in  Dentacblaod  acbon  bftnflg 
•negefOhrten  nefofenkran  ton  8ta«keaholx  In  Wetter, 
den  einsig  binber  in  Kngland  vorhandenen  Kran  die«ier 
Art,  ein  Sm-kpirbes  Blockwalzwerk  und  t;in  von  der  A.  F.-(i. 
«iisi^'.  fiilirt-'^.  ri  1,1  -ch  angrtricbeDi's  Keverr»ierwBlz- 
w»Tk.  AudtrntHth  liiiid  die  Koksöfen  mit  Aufberei- 
tungen von  Humboldt  iinil  zur  <  iewiiiiuing  von  Ni-Iien- 
prodttkten  nach  Uttsitener  und  Ur.  t.>tt<i  &  Co.  einge- 

♦  Vergl.  Nr.  88  ».  1847  n.  ff. 
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richtet.  Siiiil  nm  h  manche  Werke,  iiamentlirli  Hoch- 
öfen, nicht  licr  Ni'u/,(nt  i'iitHpnn  lu'iul  cin^jiTiclitrt  und 
verdanken  dtei<e  nur  der  Uuust  di.r  ufiiürlichi. n  Yer- 
h&ltnisse  ihr  Fortbestehen,  »o  ist  di  r  ull^eincin  starke 
Drang  ttacb  Fort»cbrttt  offenbar  und  wird  daau  dienen, 
das  groie  Uebargewiobt,  daa  Hiddleabrongb  ala  Ana- 
fahrhafen  fOr  den  iDtemadonalen  Eiaenmarkt  ütk  in 
den  letsteb  60  Jahren  ▼aracbafit  bat,  aooh  In  Zukunft 
aufrecht  zu  erhalten,  obwohl  der  Kiseimti'iii  der  N'u.  li- 
baracbaft  bei  fortschreitendem  Abbau  au  >IetHlli,'elialt 
abniiniiit. 

Atu  DonaerHtag- Vormittag  wurden  die  Verhand- 
lungen weiter  fortgesetzt  und  die  letzten  der  auf  der 
umfaagreioben  Liete  der  Tagaaordnang  atebendeB 
Tartri^e  erledigt,  Abends  fand  em  sahlreieb  be- 
st! chter  glänzender  Ball  in  der  ^Townhall"  statt. 

Der  letzte  Tag  endlich  war  einer  Befahrung  des 
Tees  gewidmet.  K«  wurde  <M  l(>i;enlieit  L'eljoten,  den 
Schiffbau  des  DiHtrikts  zu  sehen,  der  an  i'ouneagetjult 
denjenigen  von  ganz  Deutschland  Übertrifft  und  dan 
bcitte  Absatzgebiet  der  dorttLren  lüsenindustrie  ist. 
In  einem  stattlichen  Saale  K -i  dum  mitten  in  der 
Einfahrt  dee  Stromea  liegendoB  Leuchtturm,  der  den 
flebilfen  aU  Leitatem  dient,  die  jihrlleh  die  gewaltigen 
Mengen  der  Eisen-  und  Stablfabrikate  de»  Nordosten» 
KnglandH  in  alle  L&nder  der  F.rde  bringen,  fanden  die 

Vt'rnii-J[«lriini:eii  ihr'-n  .\  liHrlllut).     Sie  goreirlilell  dem 

,,lnHticate'  und  der  Madt  M iddletlirougb  zur  gröbten 
Khre  und  werden  bei  allen  Teilni  lunom  in  unvergcB- 
liober  dankbarer  Erinnerung  bleiben.  Der  getell* 
aefaaftliohe  Teil  der  Teraaataltnngea  worde  in  wirk- 
samer Weise  dureh  den  Unftand  antaratOtst,  da« 
der  gegenwärtige  Vortltzende  de«  Iroa  and  Steel  In- 
Mtitiite  /ii:^-leii  h  der  an^ifi'Mchenste  Kinwohnrr  von 
Miitilli'iilT>ui:.'li  ist.  Mit  vollendeter  Mebeiiiiwurdigkeit 
unter/oi^'iii  sirii  S'ir  Ihi^jh  Hell,  der  llieBend  Deutsch 
B|)rii'bt  und  Hich  der  auswftrtii;en  (»Aste  besonder)«  an- 
nahm, und  Lady  Bell  der  KeprftsontationH|ifliehten ; 
eie  «mpAnges  anf  ihrem  Scbloli  Unnderte  und  Aber^ 
hnnderte  Ton  Olatan. 

Die  Veranstaltungen,  die  nach  jeder  Richtung  bin 
erfolgreich  und  ausgezeichnet  verlaufen  sind,  sollton 
jedoch  nicht  /u  linde  ^ehi  :],  ohne  einen  dunklen 
Schatten  zu  biut*  rlüti^ea.  .Schuu  walireiid  der  Ver- 
handlungen hatte  sich  der  nunmehr  25  .liihre  im 
hienste  des  Iron  and  Steel  Institute  stelieiuie  li-i.  Ii- 
verdiente  Sekretär,  Mr.  H  c  n  n  e  1 1  II.  HrKiiu'li.  iii<  lit 
wohl  gefohlt,  er  hatte  aioh  in  »tarker  Ptiichwrfullung 
anf  aeinam  Poeten  gehalten,  «ab  »ich  aber  alsdann 
geoBtigt,  eich  iae  Kranfcenbana  fahren  /n  Uh-ten.  Hier 
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•rlcllrtoii  die  Aento  ein«  aofortif^e  Operation  fllr  nn- 

rrlRßlirli  ;  Hie  wurde  voll/iifjeii  mit  clem  Erf;et)T)i«8r', 
dalS  iMfiit;c  Thjjc  darauf  liiT  Kraiiko  sciiU'U  Loidfii  irlay. 

I  ii'fa  Trauer  iTltillt  un^  durch  hfiru'ii  Verlust,  an 
dem  wir  mit  dorn  iroa  and  Stcol  iiiHtiiute  iu  herz- 
licher Weise  Anteil  nehmen.  Das  Iron  and  Steel 
Institute  verliert  Minen  begabten  und  hochverdienten 
SekretSr,  and  die  Trauer  nm  ihn  int  bei  uo«  in  Denteeb« 
lud  nicht  minder  groß  als  in  England.  - 

AuK  den  Vorträgen  teilen  wir  noch  weiter  folgen- 
de*  niit : 

In  einem  Beri<  lit  Ohrr 

die  Eisen'  und  Stahllndastrle  de«  Clerelnnd- 
SwIrkM  tm  letitton  Tleitdgahrbvniert 

atellte  W.  Hawdon  (Middlesbruugb)  in  kurzen  ZQgen 
die  seit  dem  letstan  Beanche  des  ^Inetitute'  in 
JUddleebrongh  (IMS)  Tor  sich  gegangene  Bnttriek» 
langf  des  CleveUnd-BczIrkeg  dar. 

Die  FSrderang  an  Cleveland-Eisenerzen  betrag 
im  Jahre: 

IMB  1893  ms  1«07 

t  t  I  t 

«804  152      4  699  5:18      5  TfiH  .iTIO      (»319  520 

Die  Tftt«ftphe,  dall  die  (ie>? iiinunt:  von  EiHontTzen 
in  diesetii  lU'zirki'  in  den  letzten  .Iniiren  nicht  zuge- 
nommen bat,  hängt  mit  den  von  Jabr  2u  Jahr  itiihlechter 
werdenden  AufHchlQsscn  in  den  Gruben  und  den 
•ehwierigen  BergnrlMiterTerliiltiiiaaen,  niclit  etwa  mit 
einer  mangelnden  Haehf^age  naeh  diesem  Eisenstein, 
zasammon.  Die  ständig  wachsende  Erzeugung  an 
basisuhom  Martinstahl,  wie  sie  aus  weiter  unten  gc- 
geheiien  Zahlen  erhellt,  hrai-lite  vielmehr  eine  ent- 
sprechende Nachfrage  uat:h  tJievcland-RobeiHen  bezw. 
Erzen  mit  eich.  Immerbin  besteht  die  Tatsache,  dafi, 
nm  dem  heutigen  Bedarf  genügen  zu  kdnnen,  immer 
mehr  Erze  ans  anderen  Bezirken  und  dem  Auslände  heiran» 
geholt  werden,  wodurch  notwondigerweim  die  Geste- 
hungskosten des  r!leTeIand*Ro1ieiiienB  hSliere  werden 

müssen.  Die  risen.  r/einfuhr,  liie  Im  Jalire  1883  noch 
kaum  in  diu  Erschoinung  trat,  betrug  in  den  Jahren 
1  s<(8.  1 .103  besw.  1907:  ItWttt t  besw.  1 19SS58  tbeiw. 
1914UÖ1  t. 

Die  Kolieisenariangnng  geatalCete  aieli  fol« 
gendermaBen : 


1SS3 

1SS8 

1903 

1907 

t 

t 

t 

1 

Clovelaad-  nnd 

StaUaiaen.  .  . 

1886196 

I410S58  8010466 

84&5C35 

Andara  Sorten.  . 

919TI« 

1867519|l  147323 

1134878 

Zuaamman 

880491S'S7«7771 

T 

3157779 

3880518 

Oofen  im  Feuer: 

GleTdaad- Bisen  . 

84 

43 

41 

48 

andere  Sorten  .  . 

88 

41 

84 

86 

<  Durchscboittl. 

Woohenerzeag. 

t  d.  Ofen: 

t 

t 

t 

t 

Cleveland-Eison  . 

431 

728 

943 

1215 

Andere  Sorten  .  . 

63:) 

5;»4 

t;48 

007 

Die  Bnengung  von  Eisen  nnd  Stahl  im 
Cleveland-Bezirke  nnd  an  dar  Nordoetklsta  in  dem 

peiliieliteii  /i'itraume  ergUtt  folgendes  Bild  (aiehe oacJl- 

fctfhenilo  Tiibolle). 

Wi'ilirerid  also  im.Inhre  iHs:i  71.»."^  der  GeHamt- 
orzeugung  noch  Hchweißeisen  war,  betrug  deHxen  An- 
teil im  Jahre  1907  nur  mehr  4,4  Etwa  30  dos 
Ifartinstahla  entstammen  heute  dem  basischen  Martin- 
»ren,  die  praientnaia  Beteiiigong  diesee  Eneagniasea  Ist 
in  starker  Stelgerang  bogriff^n.  Em  ist  bemenEanawert, 


1 

IMS 

_ 

UM 

IMS 

19« 

t 

t 

»  

1  — — — — ~ 

Kartlnatabl,  baaiBeh 

142021 

422860 

10160 

489884 

767 126 

»10616 

Beasamenlafal,  \ 

1 

basiteh   .  .  .  ( 

inHges. 

171885 

842249 

286147 

Bessemerstahl,  [ 

3Ü9480 

sauer   .   .   .  .  / 

808447 

25068 

98707 

Cleveland  •  FuddeU 

luppan   

806877 

881040 

120992 

86888 

2!naMnmenjll86017 

1100556 

1897450ll864658 

daß  für  die  Martinstahlcrzeugung  hauplrilchlich  nur 
mehr  (ieveland-Koheisen  berangezogeii  wird,  wahrend 
früher  fsNt  ■'tet«  mil  Häiiiutitidaen  gcariicitet  wurde. 

Die  V  «rschilf  ungeu  nach  fremden  litiadern  und 
andern  englischen  Bezirken,  welche  die  Industrie  des 
Cteveiand'Beiirkes  weeentlieb  unterstfltsan,  afeeUten 
sieh  felgandasmaEan : 


IMS 

t 

US« 

1 

ttos 
1 

taai 
« 

Roheisen  .  .  . 

Fertigerzeug- 
nisse in  Eisen 
und  Stahl  .  . 

1008700 

362020 

028712 

365304 

1285911 

447932 

1778914 

598775 

maammen  [l  870720 

1294016 

1688848 

287T689 

Die  Erzeugung  der  an  der  Tees  nnd  In  Wsst 

Hartte|ii<o1  täti;,"'!!  SchifTbauindustrie  bat  sich  auch 
in  aufMCeigeudur  Hicbtung  bewegt.  Dur  Tunnengehalt, 
<i.  r  im  Jahre  1883  sieh  auf  148860  t  atellie,  betrug 
1907  rd.  259256  t. 

Hawdon  bespricht  dann  kurz  die  Einführung  von 
Koksdfen  mit  üewinnoog  der  liebenerzeugnisee ;  es 
werden  jUirlich  etwa  */«  Jfilllonen  Tonnen  Kohlen 
in  salehen  Oefen  verkokt.  Er  stellt  die«  besonders 
Im  Vergleich  mit  Dentachland,  außerordentlich  lang- 
same EinfQhruni:  vim  OasgeblSsemaHchii)  n  in  ' n 
Hochofenanlagen  fe^t  und  begründet  dir^eii  nutiitll' 
den  Mangel  mit  der  verl];iltnii»mÄßif,'  Idlliv'en  Kidilo 
und  dem  Umstand,  dati  die  dortigen  Werke  meist 
^reino*  Hocbofenworke  sind,  die  keinen  rechlan  Ab- 
aati  fär  etwa  ftberschOssige  Kraft  bitten. 

Neuerdings  wird  dar  Abdampf  von  HoohotBi^ 
gebUsemascbinen  von  einer  ElektrizitStHgesellschaft 
übernommen  nnd  in  Niederdmckhirbinen  ausgenut/t 
zur  Erzcu^'un:;  eli  ktri>iclier  Kruft.  Im  übrigen  werden 
hier  Yerbaltuititiu  btiiührt,  die  iu  aitaioger  Wei!«e  von 
Merz  in  seinem  Vortrage,  d<rii  wir  an  anderer  Stelle* 
eingehender  besprechen,  bebandelt  werden.  Jeden- 
falla  gebt  anek  ans  den  Hawdon'  sehen  Ausfüb- 
rangen  hervor,  welch  grofiartigea  Feld  teebnisober 
Entwicklung  hinsichtlich  der  Aoanutzanif  der  Abgase 
und  des  .\Iidiim|tres  Mi  r  nocil  fast  unherührt  llosjt. 

Kediier  RchlieL)!  mit  eitlem  Aushlick  in  die  Zu- 
kunft: Wenn  die /.unuhme  der  l'r/en^'iuif.'  :in  lnsihcliem 
Martinstahl  in  deia  Bezirke  auüält,  was  ih'iclisi wabr- 
scbeiiilich  ist,  und  die  Nachfrage  nach  rieveiand- 
Roheiien  in  anderer  Richtung  nicht  naohUüt,  wober 
aoU  der  notwendige  Eisenstein  kommen?  Daa  hooh* 
wertige  En  geht  in  der  Fftrdernng  stark  surOek,  ea 
steht  aber  doch  noch  fftr  lange  Jahre  hinaas  Rrz,  w«nn 
auch  mit  ständig  abnebniendem  I  jKen^'eltalt,  zur  Ver- 
fügung. Itie  bestehenden  Scbwieiiekeiti?ii  iiut  den 
Bergarbeitern  müssen  in  irgend  4'iner  Weise  sit-h  be- 
seitigen las«<en.  Wenn  aUo  nach  weiteren  25  Jahren 
das  „Institute"  den  B<>zirk  wieder  besttcbt.  so  wird 
es  ihn  mit  einer  größeren  £rzeugung  au  basischem 
Martinalabl  sowohl  als  an  Roheisen,  nus  Cleveland- 
Ersen  wblaseu,  finden. 

*  In  einer  der  nAcbsten  Ausgaben. 
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B.  H.  B»nU«r  (BoOierlum) 

Uber 

eine  i'rüfuagSTorriehttiuf  xur  li«8timmaa)|f 
T«rteUiifirMUvk«it  tm  SebttMUtaU. 

Rvdner  geht  von  der  Fegtetellunt;  nns.  ciftli.  Howpit 
ihm  beknnni.    mir   fwei  PrOfiinirnvcrfuhriMi    zur  Hc- 

StillllllUllLr    '1''^     ViTSfllll'il'il'H    an    S|-lli>.'IH'tlhtHlll  ViTSllcIlt 

worden  üind,  uänilieh  iniuelt«  des  HchleifsttiiuH,  «in 
Verfallren,  das  wegen  «eine»  /.weifelhafu-n  Wertaa 
aUgemein  verlaMen  wordaniat,  and  daa  von  Dr.  ätaa- 
ton  angeg«b«oe.*  Dieaaa  letitere  iatdber  nahrein* 
qErmldangapnibe*  un<I  bi  rriekaichtigt  nicht  dan  Ba- 
trair  das  Tom  (Habl  atig*  -.!  bliff^nen  Materials. 

Da«  vr.ri  Saniter  auBgearbeitote  Prrifiiii>,''*vr'rf<ilirrn 
b«riüit  auf  folgpcndom:  Ein  ruudar  l'robeHtab  macht 
«M  beatimmta  AaaaU  ton  Urndtehnngen  and 


AhbUdonf  I.  rrfifnognorrirbtii 


<un  Saaltor. 


naittaU  Baibanip  dan  Inneran  Bin^  aioaa  KiifeUageni 
in  Bawagani;,  wobai  daa  Lager  miteioem  beaHmmten 
Oewirht  belftHtet  ist.  Man  orreicht  damit  t-inc  Br- 
Mttpruchunf^,  die  der  oinoH  auf  der  Schiene  rolkiid«  ii 
Baden  -<t'hr  iilinlich  iHt. 

An  ilaud  der  Abbildung  1  und  der  f(>l^<>ndon 
BoBchroibune  stallen  «ii-h  die  Kinzellieiten  der  Kin- 
richtuug  folgenderniatien  dar :  A  i8t  d<'r  Antriub»- 
motor,  B  eine  HremMH.  die  durcli  den  elel^triscben 
KoaUkt  C  aoBer  Wirkung  bleibi.  Wann  C  «ntferat 
wird,  wird  dar  8tmm  nnterbro«*b«n  und  die  Bremaa 
iirin^'t  i!Ic  Ma»(liiii.-  zum  SriK-tiiiiil.  Pii»  Welle  I), 
t'>ii  einoiii  NVuriuruii  bet5f).rt.  lanl;  mit  4000  l'iii- 
dri>lmri^on  in  der  Minnt»'  in  .  i-i. m  (Ii  IImu;.  An  ihr 
ist  der  Halter  K,  weKhi-r  *lt'ti  l'robi-^tali  F  trii;:t.  b»  - 
featigt.  Der  Hobel  0  hiih  }l.  da»  (••-häuHe  de«  Kii^il 
lagers,  an  einem  Bollen  J.  Daa  Qohiiuae  kann  »ich 
anf  dem  BoUeo  in  jeder  Richtung  teraobleben  nnd 
M  das  KugeUagerK  gegra  den  Probestab  unabbaiiv'i^' 
dem  Habel  O  ofnstoDen.    Der  A  rm  \,  triiirt  eino 
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Schraube  mit  Oegenmntter,  welche  sich  gegen  das 
ItagergehAuse  legt,  damit  durch  den  leichten  Druck 
der  Welle  l>  nach  vorn  das  Lager  nicht  nach  außen 
fwiraekt  wird.  M  iat  ein  Haken  mit  Fiagelaohrauba, 
mittels  weleber  der  liebet  und  daa  Lagergeliluae  bei 
dorn  Aiilftufen  der  Mafirhitio  i^^holion  um!  dann  all- 
iiifiljlii'h  ;:i'Hc]ikt  wi'nlcn  kium,  niti  mo  eiiu»  Be- 
aiiMjiruclmiit:  <lcs  l'rnhobtalii^h  zu  Vfr'im'iilcn  hi'i  liciii 
AnUufeu  uiaur  dt^r  vollen  Belastung.  Am  Eode  des 
HebeU  U  befindet  sich  die  AuniAugang  flr  dl«  Ge- 
wichte N ;  0  iat  der  TonrensAUer. 

Der  Frobealab  nitt  1S7  mm  X  1>>T  vini  (]),  dl» 
Anzahl  der  Umdrehungen  beirflgt  200000  bei  einer 
Belastung  von  9.'{  kg  des  Lagers,  am  BorBhninge- 
punkte  des  l*r<'l>i'-<tjilifs  mit  dem  Kii^-t^lluf^cr.  IKt 
i'rabestab  bofindt-t  Mich  auf  a'inf  Liin;:^  von  17,.')  mm 
in  Berührung  mit  dem  I.agcr.  Iho  IIruit  (irr«  Vur- 
sucbes  betragt  50  Minuten.  Tier  zu  uutersucheuda 
Stab  wird  V(»r  and  nach  dem  VersuOh  tOffflniig  mk 
dem  Mikrometer  bia  auf  0,002  mm  gameeMO.  Die 
.TeriebleiBiiffier"  wird  auagedrflekt  In  tebnleaaeDdatol 
Teilen  eines  Zolles  (zwei  Tausendstel  eines  .Millimetere), 
um  welche  der  Durcbmeaser  des  l'robestabos  vermin« 

dort  wnnii'ii  i^t. 

In  der  fol^itudeu  Zablentafel  sind  die  mit  dieaer 
l'rüfungsvorricbtung  an  Htählen  verschiedener  Hlrte 
erlialtenen  Jürgabnisso  zusammengeateilt; 
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Schiene  .  .  ,  . 
8chiene  .... 
8t-biene  .... 
BtralSenbabnscb. 
atraftenbabudi. 

Schiene  .... 
Achse  

0,rta  0,247  0,0.::*  u,029 
0,77  0,0«;4  0,022  0,012 

o,iijO,07a|0,oiii  0,010 

0,59.0,278  0,02Uj0,0:tl 
0^1|0,318  0,056  0,057 
0,4310,215  0,06O!o.O55 

0,40  0,091  0,05t;  U.n.-.H 
0,30  0,114  0,02«  Ü,Ü  2  7 

0,72  ;t.52  28 
0,78  0,00  45 
0,72iO,ÜO  48 
0,82  0,00  48 
0,68lo,00  64 
l,04lo,00l  65 
1  .i^is  O.On  r7 
U.ijü  u,üo,  75 

Die  kleinste  „Yerscitleißziffer"  entspricht  dem 
geringsten  VerschleiA  bexw.  dem  widerstandsfahigston 
älahL  Die  ProbeetUeke  wurden  von  der  oberen  Kcke 
dea  8ebieaedkopfea  In  der  LMngaricbtung  entnommen. 

M>«4 


Deutsches  Museum  von  Meisterwerken 
der  Naturwissenschaft  und  Technik. 

Eine  reizvollere  VüranataltuBg  ala  die  Jafarea- 
verHiunmlung  dcM  Deutschen  JMueeama  am  I.  nnd 
2.  Oktober  d.  J.  iat  aidier  kaum  je  einer  Kilrper- 
aehaft  gelungen.     Die  kfinellerisch on   Oenasse  am 

Ilmjifnii iil' d,  die  FQbniii;:  dun  ii  iIh-j  Muhouiii  und 
uiL,lil  Zyst  t/.t  ili»*  ebenso  tii'licusw  iir<li;^(i  iiU  UHi'li^cmiitio 

Leitung  iltT  Vi'rliiui(lliiii;,'f  n  li'.ircli  cl.>n  1' r  i  ii  z  e  n 
Ludwig  von  Bavorn  bildeten  das  Entzücken  aller 
Teilnehmer,  in  deren  Kreis  man  schlielilich  nur  den 
einen  Entschluß  hörte:  Tatkrif  tigaa  Wirken  iür 
daa  Doetscbe  Mueevm  iat  eine  im  beaten 
Sinne  daa  Wortaa  nationale  Aufgab  ■ 

Haamverliftttnisflo  bindern   uns  leider,   mit  nllu 

ri:i/i'!vfr)i!iHt,'»ttuii^'i>Ii  i'iii/n.,'cliru ;  wir  niÜHM-ii  uns 
daraul  i>ori('iiräiikeii ,  das  Wesentlit-hhtL'  am»  deu  Ver- 
handlungen hervorzuheben.  F.iner  ebenso  liebena- 
würdigcn  als  bedcutHamen  l^rüffnungsrode  de»  i^rinzon 
Ludwig  folgte  der  Bericht  de«  biHlierii,'en  N  nrnitsenden, 
Uebeimratea  Dr.  t.  Oeehelhftnaer  aber  die  biaberige 
TStigkwt  des  Moaenme. 

DerBtat  für  190H  und  Piog  »i^ht  im  Betrieb  an 
Ijnnahmen  467  OOO  nn<i  4us00<»  .  «  ,  hii  A  U(ti,'iil.t>n 
:t4.'iOO0  und  SHitOOO  .»  v  n.  ur  icn  \luHe!.'ii-l.,,a 
aüÜüüO  und  2  4ÜÜOUÜ  -«   Kmndhmcu  gegen  300  ÜUÜ 
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und  2  400  000.«  Ausgaben  vor.  Die  ErSffnang  der 
IsarknHerne  wird  die  persSnlichen  Aaagaben  nm 
20  000  .M  erbfihen.  Angestrebt  wird  ein  üntonitütxnngB- 
fonds  fttr  dM  Peraonal.  Endlich  ergibt  die  Yer- 
ntÖgenBaafeteltOBg  an  Kapitalien,  BMBIIMiigewert,  For- 
de run^'fvn  und  Einrichtung  fflr  Ende  1907  die  Samme 
von  3  818C0O  nneerechnet  900000  Jt  Wert  der 
mit  Kigenti.:]! Jv  rl  olmlt  liliorlasBenen  ncf^cnstündc. 
I)en  Bteifjenden  VS  ert  der  pfttizen  SaiiimluntroD  illu*trLert 
eine  Tabelle  Ton  1903  Iii-*  1907  mit  fol^rt-nden  Zahlen: 
264  600««,  617  900.4,  2257  700  .4,  3  035  800  .4  und 

Der  letzte  Titel  „Museumsban**  enthUt  iater- 
easante  AufMchlQflae  Ober  die  eingehenden  Yonirbelten 
sum  Baubeginn.  Die  gründliehe  Einxelbearbi'ilim?  ließ 
man  hier  aa«nahmnwei8e  dem  Baubeginn  vorani^ehen, 
wodurch  dieser  verzögert  wurde.  DafOr  kann  man  aber 
denn  um  io  raaober  vorw&rt«  acbreiten.  Zu  den  Ver- 
hudlungen  Uber  die  Arbeitalieferungen  worden  nneh 
•tatUehe  Offermten  m  fireier  AveeprMhe  Tereinigt, 
d>  es  sieh  bei  den  Arbeiten  nleht  nm  einen  Oewinn, 
sondern  um  die  ScbafTung  eini>H  tcrhniacben  Meilter^ 
Werkes  handelt.  —  Von  MaterialHtiftongen  werden 
hervorgehoben:  der  vom  Kaiser  zugebftt,ne  Majolika- 
plafond,  Steine  aua  den  Ziegeleien  de»  l'rinxeu  Ludwig' 
in  Ungarn,  460  Waggons  Zement  und  die  Hälfte  den 
benotigten  £iiene.  Das  ganze  Material  zum  Bau  wird 
12000  WnggeiÄadongen  umfassen.  Der  Transport  ist 
verbereitet,  die  behördlichen  Konsewipnen  eind  teile 
erbeten,  teils  erteilt,  aaf  dem  umfriedeten  Banpletx 
werden  nach  den  itrundbohrunuon  nunmehr  die  Bau- 
hfltten  errichtet  und  die  Wi.rkjilStze  verteilt  and  da- 
mit tritt  das  Devitsche  .MuNeum  mit  dem  linde  «eines 
fOnften  Qeachäftsjahros  in  die  wichtige  Phase  seines 
Bnubegianee.  . 

Und  dann  folgte  ein  Bericht  dea  nnermOdlich 
titigen  Baurates  Dr.  Oeenr  V.  Killer  Aber  die  Ave- 
gosiftltunj;  den  Torlftutigen  Museums  und  den  Neuhau 
in  der  Art,  die  alle,  die  ihn  je  gehört,  an  dieoem  her- 
vorrasonden  Vertreter  de«  Museomsgedankons  kennen, 
ein  Berieht,  der  berechtigtermaßen  mit  jubelndem 
Beifall  nnfgenommen  wurde. 

Profeewr  ▼.  Linde  gnb  eodann  die  Wehlen  be- 
kannt und  betonte  beionden,  daB  an  Btelle  det  ane- 
geschiedenen  Generaldirektors  Dr.  v.  OechelhÄuscr  der 
Vor«tand«chaft«rat  einstimmig  den  (trafen  Zeppelin 
zum  Vor-it/cndrn  des  Vorstandsratrs  ^•nwablt  habe. 
Oraf  Zeppelin  hat  diese  Wahl  angenommen.  (Bravo!) 

Oraf  Zepf  elin  dankte  darainf  in  unendlich  be- 
Bcheidener  Weite  für  d«a  ihm  entgegengebrachte  Ver- 
trauen und  hielt  sodann  die  bedeutsame  Rede  ftber 
sein  LuftschifTvorhiibon ,  die  miseren  L-'-irrn  unn  den 
Tageszeitiintjen  l»ckauiu  göwurdifU  ist.  I.iu  ili'rielit 
über  A\i;  I^liruiif:  Reichenbachs  durch  eine  Büste  im 
Museum,  den  i^rofeesor  von  Dyck  erstatteti'.  r:.drii; 
die  Sitzung,  nach  deren  Verlauf  am  Abend  l'rinz 
Ludwig  die  Oftote  in  «einem  Wittelsbacfaer  l'alais 
empfing,  in  dem  Geh.  Reg. »Bat  Pref.  Dr.  Klein 
(Güttingen)  einen  geiatvoUen  Feetrortrag  hielt  Alle 
Teilnehmer  echletlen  Ton  MOnehen  mit  dem  fMten 
Vorsatze,  die  Sache  des  Deutschen  MuNeuma  noeli  mehr 
als  bisher  zu  fördern;  denn  hier  Hofft  eine  Schöpfung 
vor,  die  in  ihrri-  Art  birlnr  n<i'li  bi  iloutunffavoUor 
iat,  alt  das  Kenebgton-Musoum  ia  London. 

Gesellschaft  deutscher  Naturforscher  und 

Aerzte. 

Die  die^jihrige,  gut  besuchte  <R0.)  Versammluni; 
deuteeher  Natnrforeeher  und  Aerzte  fand  in  den  Vnjzi-u 
vom  20.  bis  26.  September  in  KOln  a.  Rh.  statt.  Mit 
der  Versammlung  war,  wie  tiblicb,  eine  Ausstellung 

naturwissonschaftlirbi  r  und  medi/.iniHcli-chiruru'iücher 
Uogenstüude,   cheraiach-pharmazeutiiicher  Priiiiurate 


und  natnrwisaenschart]i<  h-tecbnischer  I^ehrmittel  ver- 
bunden, die  in  er^tiT  Linie  Neuheiten  auf  den  ge- 
nannten G*  bieti  u  zur  AnHchauung  bracht«  und  auch 
den  Eiaenbüttealeuten,  insbesondere  den  Chemikern 
«ad  MetallAgraphen  unter  ihnen,  mancherlei  Neues 
nmd  Bemerkenawertea  bot.*  Diese  aoeh  tonet  recht 
gut  beichiokte  Fach  -  Anittellnng,  die  gewiB  ketnen 
T.n  untorHrbatZbiub  n  Faktor  bei  der  Kölner  Natur- 
l'urMoher-Verhanimliini:  bildete  und  sich  demgemilB 
aurh  wahrend  der  caii/.rn  Tatcnni:  eines  Äußerst  regen 
BcHUcheH  zu  erfreuen  hattt»,  war  in  den  schönen 
KAumen  der  Königlichen  Maschinenbauschulo,  woselb«t 
«ich  auch  die  Hauptgeschftftastollo  der  GeselUchaft 
und  ein  Teil  der  Vortragsrftame  befanden,  in  recht 
Toriallhafter  Weise  nntergebracht  worden.  Die  feier- 
liehe ErAffnung  der  Ausstellung  fand  am  Vormittag 
des  20.  Septemlicr  -fail,  während  am  Abend  des- 
selben Tages  dir  r.fti/iidb'  Iti'vrriiButii:  der  OSate  in 
der  Kölner  BilT>:t'rj:e-Ldlrti  Imft  r-rfol^-te. 

Am  Montag,  den  21.  September,  begannen  die 
eitrentlichen  Tagungen,  die  mit  einer  allgemeinen 
Sitnung  im  Oarzenich  eingeleitet  wurden.  Nach 
der  EWiffbttngsrede  dea  ersten  OetebSfltinhien  der 
Vcrnnmiii?ung,  Profe»H«r  Dr.  TilmaUB  Sllt  EWn, 
der  darauf  hinwies,  daß  in  der  vor  SO  Jahren  In  ESln 
unter  Leitung  von  V  i  r  r  fi  o  «  und  Fresenius  ab- 
gehaltenen Veri^ammlnng  die  NouorganiHation  der  («e- 
sellschaft  angeregt  worden  «ei,  sprachen  die  Vertreter 
der  Regierung,  Behörden,  Hoehsehulen  und  wiwuen- 
tohaftlicben  Vereint-,  in  altlierkommlicber  Weise  ihren 
OruB  und  Oiflckwunech  entbietend.  Den  Dank  der  Qe- 
sellschaft  für  alle  BegHtBungereden  braeMe  der  ertte 
Vorsitzende  der  (ie»«'  11-rb  ift,  Professor  Dr.  Wettatein 
von  Westerheim,  im  meisterhafter  Weise  zum  Ans- 
druck.  l'c'M  erstrri  1  .«Ntvortni;:  hielt  simIjiiui  Profcssiir 
Dr.  Stadler  aus  Müaciien  ;  er  Hprach  über  , Albertus 
Magnus  Villi  Köln  als  Naturforscher  und 
daa  Kölner  Autogramm  seiner  Natur- 
geeehiehte*.  Albert  von  BoUttidt,  den  daa  Mittel- 
alter mit  Recht  dea  |,Do«t<w  nniTenailt*  genannt 
hat,  war  um  119S  in  der  NXhe  Ton  Iiauingen  in 
Itavern  j;i-borrn  ;  it  mit  Köln  ^-lui/  bes.:i;idiTi»  ver- 
wach(*eii,  denn  di>n  lelit<'  iui-1  bdirie  er  und  dort  starb 
er  auch  am  15.  Sejitembi  r  l.'sn.  --line  Schriften,  die 
nicht  weniger  aU  38  tiuartliöndc  lülloii,  umfassen 
außer  Theologie  und  l'hiloaophic  faxt  das  ganze  natur- 
«tneneebaftlicha  Wiseen  «einer  Zeit.  Was  srtne 
metallur^Bchen  Aaecbannngen  anbelangt,  so  lii>lt 
Allt^rtuH  die  Metalle  für  ineinander  unwandelbar.  £r 
verstand  bereitn  Silber  mittels  Scheidewaeser  Tom 
Gold  zu  trennen  und  Arsen  und  S.hwi'fel  durch 
Sublimation  zu  scheiden.  Anrli  weist  er  bereits  darauf 
hin,  daß  der  .Schwefel  auf  die  verschiedenen  Metalle 
—  mit  Ausnahme  des  Goldes  —  im  geschmolzenen 
Zustand  einwirke.  Ernst  von  .Meyer,  wohl  einer 
der  beeten  Kenner  der  Qeechichte  der  Katarwiaaen- 
schaften,  hat  bei  anderer  Gelegenheit  den  Salt  ant- 
gert|)rnehen,  daß  den  Naturwisseniichaften  ein  Umweg 
von  300  Jahren  erspart  geblieben  wiro,  wenn  «ie 
dem  von  Albertui  Magnna  aDgeaeigten  Weg  gefolgt 
wären.  — 

Den  mit  lehliaftem  Beifall  aufgenommenen  Worten 
Stadier«  folgt«  der  «weite  Fest  Vortrag  des  Major« 
a.  D.  TOB  Parteval  am  Berlin  über  Moturballon 
und  Flugmasohlne,  der  das  zeitgemABe  Thema 
an  nnnd  von  zahlreichen  Lichtbildern  eingehend  be- 
Imu  '.flte.  |)er  Nacbniittaff  de»  ersten  Vcrhandlungstagea 
»iiide  mit  SIt/nnsren  in  den  3!  vctM  hiedenen  Abtei- 
lungen ausgctüllt.  Bei  der  relit  Tlui;.'  dr-,  L:,-b<U(Mu;n 
StoffcH  itt  ein  Eini.'elien  auf  einzelne  VortWige  an 
diener  Stelle  ganz  uuHijeHcliloHKen ;  es  erscheint  eine 
Bericfateratattung  hierüber  auch  um  ao  weniger  nfitig, 

•  Wir  be ballen  uns  vor,  au  anderer  Stelle  auf 

da«  eine  oder  audere  zurückzukommen. 
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als  >\h-  un*ori>  T>oHor  besonders  interosaierendcn  Ali- 
haiuilun Jen  in  lii'ii  Ix't ri'fT'^ndi>n  FachlilKttprn  ctuwuicr 
»fliipii  /tun  Aliiinn-k  ;;''lam;t  suiil  oiiiT  dort  li'.MiiriHihHt 
erscheinen  werden.  Den  H«»Hei)lu^  der  erüt«»!)  TitKuug 
bÜdetn  ein  von  den  WiitRenschaftlichen  Vereinen  Köln« 
wranetaltetee  ernftobee  QMteofet t.  Der  folgende  Taf 
bi»t  «i«d«r  skbireiob«  BteungeB  In  allen  AbteOnn^D, 
vUirtnd  am  Abend  ein  Fentewen  im  QOnenioh  atatt- 
fknd.  In  jfleichpr  Weie«  »«rlipf  der  Mittwoch,  nur 
mit  diMii  rntirH('iii>.ii.  <iaPi  tl-T  Abend  mit  Ki-»tvi)r- 
stellun^en  in  dva  lieUian  ot^dtisi-lien  Theateru  au»- 
gefüllt  war.  Am  Ponner^ta^;,  den  24.  September,  kamen 
sunAcbat  die  ^oscbäft lieben  Angele^enbeiteu 
der  Gei>ellHrbaft  zur  Krledigang,  dann  folgte  df* 
Sitiuoff  der  beiden  ilaubt(;riip]>t>n  mit  Vorträgen  T«n 
Prof.  Dr.  Wiener  nu  Leipzig  aber  die  Entwicklung 
der  Farbenphotograpbie  und  von  Prüf.  Dr.  Do f lein 
auR  Manchen  Uber  die  krankheitt<erre^onilen  Trypano- 
somen. Nfti  limittag»  sprach  l'rof.  hr.  \S  i  1  I  i  h  iii 
Morris  Uaviti  Ton  der  ilarvitfj  -  L  iiivtitsitHt  in 
(Jambridge,  Ma»«.,  Ober  den  grotten  (.'aiiun  de«  Colo- 
radoHagseH,  während  Prof.  l>r.  Ericb  ILajser  aus 
Oieben  die  Entstehung  ded  Kbeintalet  in  tebr  ein- 
gebender Weiae  und  unter  VorfObnuig  von  Llobt» 
bildem  erllnterte.  Den  BetehluB  dieaei  infaiüta> 
reichen  Tages  bildete  ein  toh  ilcr  Stdilivcrwalhiiij^ 
Köln  veranstaltoter  Rmpfnn^'  hi  ilcu  ;iriinlvvulU*ii  Hitiiiiien 
(ics  I  iur/j'!iirh,  wihliei  ilcn  Fi'-'triliii'lutuTU  I  m'I-'C'h- 
heit  geboten  war,  die  bekannte  Meisteriicbaft  de« 
Kolner  Münnergenangverointt  lu  bewundern. 

An  Freitag  epmcben  in  der  nUgemeinen  Sitsuw 
Prof.  Dr.  Rnbaer  ana  Berlin  Aber  Kraft  nnd  Stoff 
im  Ildii^lmU  des  Lebens,  iVuf.  Dr.  FI  r  i  tn  ans  Zürich 
über  den  I>eckenbaa  lii  r  Aljit'n.  wrttiniiH  Prof.  I'r. 
K  laa  t  B  e  h  lircrtiiiu  »irli  da^  rin'iiKi :  „1  'er  { i rinnt ivi> 
Mensch  in  Vergangenheit  und  Uegenwart*  gewählt 
hatte.  Eine  zwanglose  /uaamnionkunft  in  der  Flora 
iMrncbte  die  Kölner  Tage  sum  achöoen  Abeoblab, 
wUinind  der  gUM  finmetag  gmppenwetaen  Anflügen 
n«h  den  SiebnngeUrg«,  ur  OemADder  T«h|wrre, 
Badk  Bnd  Bma  nnd  nacb  Bad  Neuenahr  gewidmet  war. 

Alles  in  jiilcni  i;rn<i[ntneii  hißt  hirli  \SHhI  be- 
haupton,  daß  dii.:  Kölner  VerHaniniiung  t<ii;ti  iiiren  l'.i 
Vorgängerinnen  wUrdigangereiht  hat :  auch  «ie gevtattete 
wiederum  der  Oetlüutlivbkeit  einen  klaren  Kinbliek  in 
dnt  MsbalTensfrobe  Arbeiten  auf  allen  Gebieten  der 
Natur-  nnd  üeilknnde,  deren  (inuHllngen  a»  tlcher 
gefügt  sind,  d«d  irabl  kein  Jmktoha»  mu*  wbiMM«bnfl« 
Uebo  Enideeknng  vergebt.    Ancb  fttr  die  ditamniige 


Naturforscher-VorHBrnniluni,'  fjiilt,  um  mit  ilen  Worten 
ihres  Vorsitzenden  zu  roden,  die  Devise :  ,(jctrennt 

mu«fthl«nD  nnd  vwreliit  eoUngnn*.  0,  V, 

Verein  deutscher  Eiseo-  uod  Stahl- 
Industrieller. 

Fnter  dem  Voriiit/e  des  Oeiieraldlrelctor«  a.  D. 
KoniniLT^iennittf  Kamp  fand  um  li.  Oktober  d.  J. 
eine  Vi»r»(aiidt*Hit/iing  des  Vereiui»  üi&tt,  iu  der  u.  a. 
die  Frage  der  raritu  für  Bisen  und  Stahl  nach  den 
Si  ehfifen  im  Sinne  der  Notwendigkeit  ihrer  Aufrecht» 
erhaltuiig  ebeuHo  bejaht  wurde  wie  neulich  im  Aus- 
•cboate  des  Beiirbeeieenbahnrntee  KOln.  Fflr  die  Werke 
tn  OenabHIek  und  Peine  wurde  ein  Auegleleh  für 

wfltisf  heiiswert  erklärt.  —  Sodann  hurichtoti'  Cicncral- 
eekretär  Ii  u  e  C  k  über  die  bekannten  l'.iti^'aliun  mehrerer 
Stahlformgut)-,  Mdrtiii-  und  rt-inen  WalzwiTko,  be- 
treffend die  Aufbebungdvr  Hobeitten-, Schrot t- 
und  Halbieugiölle,  in  eingehender,  durchaus  ob- 
jektiver Weise.  Mit  Einstimmigkeit  wurde  darauf 
folgender  UeschluB  gefaßt:  „Der  Vorstand  des  Vereine 
deMteeber  Bieen-  nnd  StnU-'Indnstriollor  hat  bente 
den  nnf  die  totilufige  Sietferung  und  spätere  geeetat- 
liehe  Aufhebung  der  Roliciiten-,  Srhrott-  und  Ilalb- 
zeugzölle  gerichteten  Antrai;  nuhrenT  Stahlform- 
;,'iiti-,  Martin-  und  rciiif'n  Walzwerke  ein^'ehend  er- 
ort-  rt.  Iu  der  Erwägung,  dafS  der  bei  weitem  größte 
Teil  der  den  vorbezeichneten  Uruppen  angehörenden 
Werke  dnrcbao«  nicbt  im  Sinne  der  Antragsteller 
notleidend  nngeeehen  werden  knnOf  femer  In  der 
Üeberzeugung,  daß  die  ZSUe.  deren  Anibebung  be- 
antragt worden  ist,  insbesondere  der  Roheleensoll,  als 
die  (irundlago,  gowissermaßon  als  das  ROckgrat  der 
maßvoll  schutzzülloerisehen  Wirtschafts-  und  HandeU- 
politik  anzusehen  ist,  in  endlicher  Erwftgun^^  daß 
nach  Aufhebung  der  Roheisen-,  Halbzeug-  und  Schrott- 
zülle  unmöglich  die  Zölle  fiLr  Fertigerzcugniiixe  auf» 
recbterbnlten  worden  kflnnen,  aomit  eine  £raobatte- 
mng  nneerer  gesamten  Eleenindnetrie  eintretall  mOBte, 
bcHchließt  der  Vorstand,  den  Zentralverband  deatacher 
Industrieller  r.u  ersuchen,  er  wolle  in  Beantwortung 
des  Re-kriptH  d^H  Hrrrn  MiniHtLTK  für  Handel  und 
Ciewerbe  vom  '^i.  .\pril  d.  d.  in  eiuer  omgubeudun 
Denkschrift  die  vielfach  ganz  unzutreffenden  und  den 
Tatsachen  widersprecbeuden  Ausfahrungen  der  in 
Rede  stehenden  Eingnbe  widerlegen  und  «ich  gegen 
die  Anfbebnng  der  geeamten  lUU»  mit  aller  £nt* 
leblndeBbril  nampredien."  —  Hieranf  wud«  dl* 
SUiung  geecUoMBn. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


U«b«r  d«B  Breniintoffrerbravek  ImI«  Hvehof^n« 

bntrleUe.* 

Br.  ProfeMor  Matbeeiue  in  Berlin  macbte  micb 
in  dankennwerter  Welte  dnraaf  «nfmerkinm,  dn6  bei 

dnr  DiiknadoB  der  Formel  Ck  —      ,  hinslebtlleb  de« 

a  --  b 

Maximum!«  ein  F(  lil»>r  unterlaufen  int,  der  -ii  b  ;,'lrick- 
licherweiie  iml  die  übrigen  S<'hluUI'olg«rungen  uicht 
erstreckt,  h<iiid<'rn  im  (ie^eiiteil  durch  die  tSchtigkeit 
dereeiben  ala  »uicher  aufgedeckt  wird. 

Ck  wird  gr66er  —  Ton  einem  Maximum  oder 
Minimum  zu  Hprecben,  ist  vom  matbemntiecben  Stand- 
punkte, wie  dies  weiter  unten  berOhrt  wird,  dberhaupt 
nnriebtif  —  wenn  die  Differenz  de»  Nennere: 

kleiner  wird.  Nun  erreicht  -  und  Iiier  li.>,'t  der 
Fehler  —  die  Differenz  niidit  bei  Null  ihren  kli  iusten 

•  VergU  .Stahl  und  Eiaen*  l'JUb  .Nr.  37  Ö. 


Wert,  sondern  bei  minne  Unendliob.  Die  negn» 
tiven  Werte  werden  aber  In  aUaa  Fitten  errelcbt,  wo 
mit  kaltem  Winde  gebtaeen  wird.    Das  richtige 

It. -.iiltJit  /i'i^'t  iini  h  der  Verlauf  der  Zabb'nwirte  der 
ruliclie  .1.  \\i>  Hill]  der  liöeliate  Kobluu«toffverhraiu"li 
bei  einer  « lic  htL-aHteinperatur  von  450  "  und  einer 
Windtemperatur  von  0"  zeigt.  Ueberdies  gebt  dies 
alles  aus  den  Betrachtungen  hervor,  daß  der  Zusammen» 
bang  swieeben  Giobtgaa-,  Windtemperatur  und  Koblan- 
etoffverbraueh  die  Form  dor  Oleiebnng  einer  Oeraden 
liat,  also  ein  Maximum  oder  Minlmnm  Aberbaupt  nicht 
aafweisbar  ist.  Das  „Maximum"  dos  Kohlenstoffver- 
Itraiicbes  int  also  daliin  rli  ltii^  /n  sti'II"n,  daii  wir 
nur  sagen  können,  der  Kofalenstolfverbraucb  wird  um 
so  größer,  jo  höher  die  (ÜchtgaKtemperatur  im  Ver- 
gleiche zur  Windtemperatur  ist,  also  ein  ebenso  all» 
gemeineH  und  bekanntes  Beeultat,  wie  e>  oieb  aueb 
beim  „.Minimum"  ergab. 

Leaben,  im  äepteraber  li*OS. 

Jug.  C.  Bfuaker. 


Digitized  by  Google 


1B18  Btahl  nnd  Elaen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen, 


28.  Jahrg.  Nr.  42. 


KoiTOfllon  TOD  FlnfieUen-  nnd  Schwel6el«enrohr«n. 

T«rglaichend9  Untertnchangon  ab«r  di«  KorroMon 
v«n  FlaMM«n-  und  BrhwfliSeiMttrobren  wnrden  von 

How  e,  I'rof.-s-'or  an  tlir  ('ohnnhia-l'inTor«ity  in  Xow 
York,  uiiii  St  11  u  i:  Ii  t  IUI  ftni.-''>*tcllt.  Alle  VefBuche 
bfzo<;oii  Hil  l),  wie  riiu>r  von  l'nif.  Howe  der  Redaktion 
dieser  Zeitschrift  freundliclist  uir  VerfüKunj;  peHtellten 
Abhandlung  zu  entnehmen  int,  auf  Rohre,  die  nicht 
dnrdi  einwi  Aapbalt-  oder  ihnlichen  l'eberzug  gc^a 
Korrodon  getditttzt  waren.  Von  den  15  Versucht» 
reihen  waren  in  acht  Ftillen  dt«  Bohr»  IQ  r«felrecllto 
Betriebsleitung'«'!)  •  in^rebaul,  in  aecha  Flllen  wntde  die 
Korrosion  bi«  zur  vnllkotiimeneu  ZerHtürung  durch- 
geführt, hui  «itibvii  Vcr^iiclihreihen,  die  an  Hieben  ver- 
schiedenen Orten  von  si'  liiMi  In-obachtern  durehgofOhrt 
wurden,  bewährten  sich  Flubeisenrohre  besser  als 
.Sthwüideisenrohre.  Uei  drei  Versaduroilien  war  die 
Korroaian  bei  beiden  fiiohnortan  gleiab  and  bei  fünf 
Yaranebareiban  anriaaen  aidi  dIa  Ilnfiaiaenrabra 
schlechter  als  Schweißeisenrolire.  Bai  niherer  Unter- 
suchung ergab  sich,  daß  es  sich  in  vier  von  diesen  ffinf 
Fflileii  um  eiu  nltes,  nicht  mehr  ili'ti  niodernen  Anfor- 
derungtüi  g^uü^endes  FluBoiseu  handelte.  Von  den 
Versuchsbedingungen  seien  hier  folgende  genannt 
Eine  größere  Anzahl  vcn  Blechen  wurde  sieben 
Monate  lang  unter  heißem,  lufthaltigem  Salzwasser 
gabalteo.  FlnfieiHr-n  orwiei«  sich  hierbei  aia  beaaer, 
ebenso  bei  afnem  •  inpilirigen  Betrieb  in  einer  HeiS- 
wasserleitung.  Am  h  er^-iilu  n  FlußeiHenrohre.  die  zur 
Fortleitung  dst*  hwi'iL'Uiiur-'liftUigen  Wanser»  von 
Kohlenbergwerken  uiui  im  1  j-<eiil>ii!iii»tellwerkM-  und 
Bignaldienst  vorwendet  wurden  waren,  gegcnQbor  den 
BchweiBoisenrobren  günstigere  Resnitale.  (ileicb  gut 
varliieltea  eich  beide  MatarialiaD,  wenn  sie  als  Siede* 
robr«  Ia  Lolcomotivkaaieln  nnd  ala  Troekanaehlangan 
fOr  OebUsawind  gadienk  hatten.    Dr,  lag.  £>.  iVoi^ 

l)a.f>  Reinigen  der  FabriksolorMteine. 

Am  27.  Aprii  1907  war  durch  einen  preußi»chaD 
HinialerialarUli*  nnf  «ingerotchte  BeaobweraeD  hin,  daS 
in  einigen  RegiemngsliMirken  Fabrikachornsteino 

dem  Kehnewang  tinterworfen  seien,  bontimmt  worden, 
«daß  alle  freistohcmion  SclioriihtiMiu-  fiir  ;;rößero 
Foneningsanlagen  in  t''aliriUt;ii,  huwi»  ilit;  ühnlichea 
Zwfi'ki'ii  dienenden  Schornsteine  in  Inndwirtschaft- 
licben  Betrieben  und  endlich  alht  Schornsteine  filr 
Dampfkeaselfeuerungen  dem  Kohrzwange  nicht  m 
nntarwerfan  sind«  gleicbgUtig,  ob  aa  aieb  nm  ge> 
maeerte  oder  eiserne  Sehomateine  handelt.  Ana- 
gehommeii  huul  ('n;,'o ,  in  flchSuden  eingemauerte 
Schornsteine  zu  ilcn  iitii;i-|;clieiit.'ii  Zwecken  (sogenannte 
raaaische  Kamiiu  r. 

Gegen  diesen  Erlab  hat  Hieb,  wie  die  „Zeititchrirt 
des  Beyer.  ReviMions- Vereins'^  mitteilt,**  dorZontral- 
InnnngB verband  der  Sehornsteiufegermeiater 
des  Dontsoben  Reiches  mit  der  Vorstellung  gewendet, 
daft  die  Uaterlaaenag  dea  Kebcene  Brendgefohr  Imr» 
vorrufen  Irthina.  Der  SSentratTerband  der  prenBiaohen 
l>jini[irki>HSi'l-  IJeberwachuii;:»  -  Vn  -lin.'  h(it(i  infolge- 
duKatiu  im  iiiiniiiteriellen  Aulirni.'''  l>hvliimLri'ii  darüber 
anzustellen,  ob  dinMO  Behiiiiptini^-  ri<  liti^-  Das 
Ergebnis  dieser  lOrheliuiigi'n  bei  den  VertiAiidsvereineo 
wer  in  der  Hau{itsnche,  daB  letzlere  sich  sämtlich 
gegen  den  KehrBwang  fOr  freieteheDde  ächomateine 
auasprachan  und  diesen  für  eine  groBe,  nicht  gerecht^ 
fertigte  Beliatignng  der  Industrie  erklftrten.  Sebom- 
steinbrAnde  seien  swar  vereinzelt  beobachtet  worden, 
aber  in  manchen  FAllen  wurden  nolche  Hi>:;jir  absiebtlich 
herbeigeführt,  um  8«:hurust«iue  xu  reinigen.  Aber  nur 
in  8  FBllcn  bitten  die  Scbomateinbriode  au  Sebedeu« 


*  ADseigenbeilage  aum  «Miaisterialliliiit  der  Haa^ 
dele-  nnd  (iewerbeTerwaltnog"  1V07  Hr.  11  ä.  1<7. 
Ib.  Seilt.  1906  Nr.  17  8. 16«. 


feuern  gefltbrt  end  diese  seien  durch  nangelhafte 
BesfthalfenheU  des  ScbomsteinB  und  veraltete  Eesu«!-' 
anlagen  veratilülit  worden.  - 

Eine  Entticheidung  der  zuständigen  Ministerien 
auf  diese  Eingabe  der  Innung,  der  wohl  Hnanziellc 
Erwätriingen  nicht  fernestehen,  ist  noch  nicht  erfolgt. 
Es  darf  aber  wohl  erwartet  werden,  daß  dieser  Ein- 
gabe in  keiner  Richtung  Folge  gegeben  wird. 

Ueber  die  Entladnng  der  Massengüter 
auf  anallindischen  Eisenbahnen.* 

Auf  iIl'ii  en  u'li>^<'lion  Eisenbahnen,  die  von  jeher 
fttr  die  Ijeförduruug  der  Massengater  äelbatentlader 
(IcaetenfSmiige  Wagen  mit  doppelten  Seitnn-  und 
Bodenklappen),  in  neuerer  Zeit  auch  nach  amerlke» 

niflcher  Kauweise  benutzen,  ist  die  SellistentlsdnRg 
rnr  (!«  n  M/tuHi  riverkehr  nicht  nur  in  den  dem  Kolilin- 
haudet  dienenden  Bogenannten  Kohlendepota  und  auf 
den  Privatanscblußgeleisen,  sondern  auch  für  den  all- 
gemeinen Vorkehr  eingeführt,  der  auf  den  Babn- 
hofsgelcisen  zur  Entladung  kommt.  Selbst  auf  den 
kleinsten  Stationen  erfolgt  die  Selhstentladnng  in 
der  Welse,  daA  ein  kurzes  RntladeffeTeis  auf  Mansf- 
lifeilern  angelegt  ist  im  1  Iifini  Oiffnen  der  Boden« 
und  Seitenklappon  dos  nui  Ann  Kittladegeleise  ge- 
schobenen Wagens  die  KohK'  in  lin-- ilnninter  stehende 
Landfabrwerk  fällt,  so  dnU  sieb  die  Entladung  des 
Eisenbahnwagens  und  die  Beladung  des  Landfahr- 
werkes in  der  kttnesten  Zeit  nnd  mit  dem  garingatan 
Arbeite-  und  Koateoanfwande  vollziabt. 

Auch  auf  den  amerikanischen  Bisenlialinan  be- 
stehen ähnliche  Einrichtungen.  Die  Oeheimrite  Hoff 
um!  i^chwabacli  lnTiclircn  iiiirüt>'T  in  ilircin  bedeni^ 
Samen  Werke  „NordaiiuTikaniscIic  Kijü-iihahiii^n'' •* 
fotgendes : 

.,Bei  der  Eisenbahnl'ahrt  durch  Nordamerika 
zeigt  sich  Oberall,  wohin  menschliche  Siedlungen 
aohon  gelangt  sind,  das  Beatraben,  Meneehenkrftfte 
durch   mecbaniacbe   Binriehtungen   zu  ersparen. 

Auch  auf  den  kliiiisli  n  Bahnhöfen  gewahrt  man 
I'feilcrbahnen  zum  Alistiirzen  der  Frachten  (ins- 
besiinil'.Ti'  Knliloiii  hun  'Im  Wagen,  die  in  großer 
Anzahl  mit  Bodenklappen  versehen  sind,  an  anderen 
sinnreichen  Veiladeeinriebtungen  fehlt  ee  eben- 
falls nicht." 

Von  den  französischen  Eisenbahnen  bat  die 
Nordbahn  auf  verschiedenen  ihrer  wiehtigeten  Beba- 
bSfe,  namentlieh  in  Toureoing,  große  eiaeme  Kohlen- 

sturzbQhnen  crrirhtet.  lii'',  mit  rricliterii  versehen,  es 
gestatten,  dau  verBckiieiitiu'  l!ieiiii">"'rte  ffleicbzeitig 
entl.iili  ii  und  sofort  in  die  darunter  Mtehendi  n  Sir»l)en- 
wagen  entladen  werden.  Joder  Einzeitrichter  faßt 
30  t  Kohle.  Auf  diewe  Weise  wird  durch  OeffiMB  der 
Bodenklappan  die  Entladung  dar  Eiaanbahnwagen 
aaBerordentiieb  beafblennigt,  nnd  gleiebieitig  den 
Eropfingern  das  Beladen  ihres  Fuhnreiica  aenr  er- 
leientert  und  verbilligt. 

Auffiilli  lulcrw  eise  iiiiliLMi  l)islii'r  iiicllt  nur  in 
Preußen,  soudern  auch  in  ganz.  l>e  u  tac  L  lan  d ,  dit»  sich 
doch  in  bozug  auf  Intelligun/.  mit  anderen  Nationen 
mu.HHen  kann,  diese  BcBtrebnngon  der  Engländer, 
Amerikaner  und  nunmehr  auch  der  Franzosen  keine 
Jüeacbtnng  gefunden.  Ein  Varaucb,  das  preuSische 
Laadee-Oekonomie-Kollegium  nnd  die  deotsebe  Land- 
wirtKcbaft.s-licjellNrhaft  für  diese  I'rji:,-!'  zu  ititer- 
ewiiipren,  hat  ebensowenig  Erfolg  t'eSnit'i.  ottjfloitik  in 
erctor  Heilie  die  Landwirtschaft  niiikiilhörlich  über 
Mangel  an  ArbeitftkrHrt4'n,  Steigerung  der  Löhne  und 
Bestrebungen  zur  Abkürzung  der  .\rbcitszeit  klagt. 

Bei  dieser  Sachlage  wird  es  daher  Angabe  der 
BiaenbahiiTerwaUung  sein  uOssen,  auniehat  durch 

*  ,  Verkehrs-Korrespoudenz"  1908  Nr.  S2. 
**  Berlin  1906,  Julius  Springer.    Tergl.  .Stahl 
(Wd  Eisen"  11106«  Nr.  IS  8.  BW. 
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Eisflbronff    der    Be1bBt«iit1«diinr    fUr  di« 

II  ••neu  i;  ü  t  (■  r  auf  den  I' r  i  t  a  t  a  n  h  c  Ii  I  ii  R  c  t  r  i  s  h  n 
»IIa  Vorteile  /II  orrcirhen,  die  fQr  f1i>?  l'.iseiitiiiliiioH 
tl'irrti  l>fsi'hl«iirui:iiii?  ili'rt  \\  ji;,'ciiiiiiiluuri'i»,  liir  die 
Yerfmc-hter  durch  Eraparnii»  aa  Ärbeitskril'tiüu  and 
•n  EDtladel(nBt»n  erreicht  worden  kOnnen.  Leider 
Hcbeint  die  Kiafiliraog  diM«r  Keforio  ueh  dadaroh 
•raehwert  ro  werdra,  d«t  bitbor  ein«  Terttindignag 
abar  dia  AaBdemig  d«r  PrlTmtMMUtlfeleiaa  fBt  dia 
SelbatentladaDir  triebt  alattf^faBdon  bat  2a  dfeaem 
/wecke  i^etiAgr  e«  allerdiitf;«  nicht,  nur  die  Baakimten 
zu  erminelii.  di*  «in  Artikel  der  .Kehlen.  Zeitune" 
für  den  1  »irektii«M--<liezirk  HsHeii  iiuf  Millioiieu  .Mark 
oder  für  eine  eiiuige  mittlere  Zeebe  auf  15ii(mK)  .« 
schätzt,  nondern  es  muß  der  Umfang  de«  VerkobrM 
und  dar  Erapamisaa  faakgeatallt  wenlaD,  dia  darah 
EinfibraBf  der  Salbatantudong  flir  die  BiaeBbabn 
durch  BoBchk'unigung  des  WafrenBOilatifc*  und  für 
die  Verfrachter  durch  Erapami«  bb  Entladekosten 
erwachsen.  Web  lien  Knt^genkommen  die  Verfrachter 
Id  dieser  Beziehung  l>eroitii  bewiesen  haben,  gebt 
daraus  hervor,  daS  die  rUeinisch-wextfäliiichen  Indu- 
striellen schon  vor  einigen  Jahren  erklärt  haben,  die 
Aenderang  der  Anschluttgeleise  gegen  (iowfthrun^'  s«n 
Frarlilvorteiteii  auf  eigene  Koiitfi  ».rwr-k-n  "i  "'«lleii. 

PrelsAaüH«hrt«ibeB  dor  Adulf  vou  Ernst-StiftuQg* 
ier  Kfiaigi.  TechalRcbea  Hochacbnle  Htattfart. 
Die  .\bteilung  für  Ma>trhineningenicurwenen  (einsohl, 
der  ElektrotaebDik)  «a  der  TaeboiMben  Hoebaobnle 
ao  Btattfart  bat  antar  dm  1.  d.  M.  folgaadaa  Preia- 
MUMebreiben  bekannt  gegeben: 

Eaiiird  eine  kritische  Abhandlung  verlangt  Qber  die 

Varweadaag  daa  Drablaailaa  bei  Bebe- 

z  e  n  i:  e  ii 

und  die  damit  gemachten  Krt'ahrungeB  unter  ein- 
gebender Er5rterang  der  jewfils  EinluB  aebueadiaa 
KoBfltmlitloaa-  aad  BetriabaTerhiltaiaM. 

Die  DantolluBg  naS  dia  LBeken,  welcba  BMh 

dem  beatigen  lf>tande  unserer  ErkeaatDiaaa  baatebea, 

deutlich  hervortreten  lassen. 

liemiii;  ili  r  Verfiissung  der  Stiftmi;,'  <:elten  für 
diu  l'fuie»aus8i^breiliung  folgende  Ht-ntitnmurigi^n :  Die 
Arbeiten,  die  in  deutscher  Sprache  abgcfalit  sein 
mQsHen,  sind  spAtcHtens  am  1.  Oktober  1910  an  das 
K«ktorat  der  Ti-cbnischen  Hochschule  in  dtnttgart 
abauUefara.  Jede  Arbelt  \ni  mit  eineai  Keaaworta 
ca  Tereehea  nnd  ihr  eia  Zettel  mit  dem  Namea  aad 
dem  Wiilinnrte  de-*  Verfassers  in  versiegeltem  Um- 
s«'hla;:r.  der  aln  Aiit^^chrift  da«  gleiche  Kennwort  trAgt, 
bei/u;;.  Iie:i.  I lie  lii  u erlmiii;  ist  nur  an  die  Bedingung 
geknüpit,  dab  der  itowerher  iiiiudcHtens  zwei  Somostor 
der  .\bt(iilung  fflr  Maoebineningenieurwesen  einscblieB- 
lioh  der  mektroteebaik  an  der  Technischen  ilochsobttle 
Stattgart  aU  ardantUeher  oder  anSerordentlicher  Sin« 
dtaraMlar  «OgebStt  bat  Das  Preisgericht  beatabt  aaa 
■IntHcbea  Mitgliedern  des  AhteilungHkollegium«.  Den 
l'rtMs  in  der  Hi'ihe  von  IfiOO  ert.  ]it  ilns  l'r.  iHirerirht, 
das,  wenn  die  Arbeit  den  AiifDnii  run^''  n  iiiclii  voll 
cntfi|)rii  lit.  berechtigt  ist,  eiiun  i'eil  di  ■<  rr>«isc»  als 
Anerkennung  zuverleiben.  Die  mit  dem  Preise  be- 
dachte Arbeit  ist  vom  Verfaiaar  aptttaatwae  binaen 
Jabresfriht  vm  ver"tTentlichen. 

Gary  Uber  iateraatloBale  Terstündigong. 

Zu  Ehren  von  Judge  l'.lbert  H.  (rsrv,  dos 
Vorsitzenden  dt  r  l  r;ir.  I  >':it' >t'  - 1  <'orporalinn, 
veranstaltete  der  Vür»(and  de»  Irou  üiid  f>tc>ol  Inntitute 

*  VergL  „Zeitschrift  des  Vereines  deutscher  In- 
faataara*  1908  8. 1017. 


am  11.  fleptember  d.  J.  eiaea  Empfang  mit  naeh- 

fnlt:i  luletn  KestesHen,  »II  dem  iielien  N'ertretern  der 
ei)ijiii%ctieii  lür^enindiistrie  auch  «olclie  der  deutbclien 
und  frnturiNiHelieii  teilnalniien. 

Bei  dieser  (ielegooheit  hielt  Uarj  eine  bemerkens- 
werte Hede,  deren  Qrundnote  am  beuten  durch  das 
Wort  ,ZuaaromeDarbeit*  (oo-oparatioa)  gakaaaxeiohaat 
wird.  8o  wie  Oary  baatrebi  gaweaan  tat,  ia  dan  T«r> 
dniftan  fltaatan  dardi  koadUaata  SnaammeBarbalt 
aalaa  Ziele  an  arreiebea,  an  mScbte  er  diesen  ßraad- 
satz  aach  auf  internationale  jtownlil  wii'  nntionale 
VerhAltninae  angewendet  sehen.  Er  vorweiHt  darauf, 
duü  die  liurc'bfülirung  dieses  Oedankens  durehauH  in 
den  itreuzen  der  MSgliobkeit  liege,  unter  Hinweis  auf 
die  Vorgänge  i>  d«n  Yaraiaigtaii  StMlw  wttniid  dea 
letatea  Jafaraa. 

Jadga  Oarja  Aaalohlaii  ataban  im  garadan  Gagaa- 
setz  zu  der  Mbaraa  Oaacb&ftspoUtik,  Fabrikate  zu 
den  besten  Preisen,  die  im  Augenblick  zu  orreichen 
siod.  tu  verkaufen,  al>er  unter  allen  Umständen  zu 
verkaufen.  „Wenn  in  froheren  Tagen  eine  Hoch- 
konjunktur, durch  eine  Finanzkrise  oder  sonstwie 
durch  Zweifel  and  Mißtrauen  hervorgerufen,  unter- 
brochen wurde,  ao  war  der  Einzelne  bestrebt,  seine 
eigenen  loteraHaa  ohne  Bflakaleht  anf  alle  anderan 
wahnanabman.  Jader  ▼erkaofte  aeina  eigeBea  Er- 
zeugnisse, wo  immer  er  nur  konnte  und  zu  jedem 
Preise.  Demoralixatioi).  l'aiiik  und  latiir  andauernder 
Tiefstand  der  Konjunktur  war  die  Folge.  Kh  war 
üblich  zu  betonen,  daü  ein  solches  Vürgt'h<>n  unver- 
meidlich sei,  daß  das  Oosetz  von  Angebot  und  Nach- 
frage bemcben  müMe,  daß  natfirlidie  Bedingongen 
ai^t  geftndert  wardea  kSaataa.  Mabeabei  gwagt 
«III  leb  bamarkan,  dal  icb  mala«  dgaaan  ]>aflalÜ(maB 
dieaer  abgelalertaa  (wall-worn)  Redenearten  bebe. .  . 
Gary  geht  dann  des  näheren  ein  auf  die  Vorgfii  :i 
bei  der  ünanziellon  Krise  in  den  Vereinigten  Stauten 
im  HerliMte  deti  vorigen  .labroH,  auf  die  Hildung  vnn 
Komitees,  die  sich  Aber  alle  Vor»;iinge  «uf  dem 
Laufenden  erhielten  und  jedem  Eiüzelm'n  mit  ibraai 
Hat  aber  allgemeine  uad  apasialla  Verbältaiaaa  aar 
Saite  ataadea.  An  kaiaeilel  faata  Abamabanc  war 
dabei  gedacht.  , Keine  Verabredung  basllglldl  daa 
llochhaltens  von  Freisen,  der  EinschrAnkong  des  Ab- 
sat/i  ndtir  der  Abgrenzung  vou  .^bHiitzireliieteii  wurde 
gemacht  oder  Oberhaupt  sonst  irgend  eine  Verabredung 
getroffen.  Es  schien  aber  klar  zu  fein,  daß  du!«  Hr- 
gebnie  das  gleiche  sein  wflrde,  wenn  die  Bewegung 
van  Erfolg  begleitet  war."  Uarj  stellt  dann  ausdrOck- 
Hch  feat,  datt  dia  in  den  Yereinigtea  Staaten  ainga» 
leitete  Aktien  tntaleblieb  erfelgreieb  geweaan  aad 
von  allen  Seiton  durch  aafrichtige  Mitarbeit  unter» 
stützt  worden  sei.  ,Di«  l'reise  sind  im  alli^emeinen  hoch- 
i.'elialti:i  worden.  l)omoraliHati<in  und  /alilungsoin- 
st«kliihgeu  wurden  verbiodert,  und  t)«ss«r«  Ertragnisse 
erzielt.  Ich  wünsche  heute  abend  besonders  warm 
den  (iedankea  »m  Ausdruck  zu  bringen,  daA  prak- 
tlacba  Znaanmanarbeit  sich  besonders  anf  anaam  (ie- 
aebiflaawaig  «(atraekea  mSga.  Oia  Ersaagar  tos  Stabl 
und  Rieen  in  allen  Weittailea  aollten  mit»  und  flr 
einander  arbeiten.  Wenn  wir  Vorst&ndnlH  und  den 
Wtlltfii  liaUun,  die  i:iinstigo  Oolegeuheit  uns  nutzbar 
zu  machen,  so  können  wir  upk  seibat  aad  aUaa  aadaiwa 
eine  grolle  Wohltat  erweisen." 

(iary  schließt  mit  den  Worten:  „Eine  engere 
Verbindung,  ein  beaaerea  EinreratlBdai«,  vulUtändigaa 
▼artranan,  tmm  Oadaakaaanitaaaeb,  gegenseingo 
Orientierong  ttber  alle  geschAftlichon  Vorgänge  and 
ein  organisiertes  Komitee,  zuHammcni:eHet7t  uim 
.Männern,  deren  Bat  immer  befolgt  werden  m'h  - 
diese  Ideen,  vertieft  und  in  Form  gebracht,  mQbten 
aaa  allen  grUtan  Erfalg  bringen.* 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


T1erl«ljalir«»8  •  Marktbericht.  (Juli,  AugnHt, 
September  1908.)  —  I.  K  h c  iu  I <i imI -  \v  i'  •«  t  f  & I o n. 
—  AM  gern  eine«.  Die  wenig  erfreuliebe  iiftge  liielt 
wrthri  ud  der  gaiuen  Hericlitnzeit  an.  Di©  Abnolimef  be- 
obaokteteD  nach  via  vor  gr&fita  Ziirüokta«ltttiig,  M  d«S 
dar  OoMhiftBgaDg  etn  raeht  aebleppendw  mr,  and 
f;rößi<rt^  AljttolilüHHt-,  die  über  den  gerade  TOrlicganden 
Bedarf  hinant<!:ini:i>n,  kaum  getätigt  wurden.  Wenn  auch 
in  den  Ict/ii'ti  \V<n  licn  bowoIiI  aus  den  Vertjiui^'tnii 
iritaaten  al»  auch  aut»  iirutibrttatitueu  eine  Belobuog  ili'b 
Eisontnarlktoa  gemeldet  wurde,  und  die  Woclienorzi  ii- 
ffung  der  amerikaolacben  Hochöfen  gegenüber  dem 
Tiarka^jalueaaiifaiige  wieder  IcrKftig  gewachsen  ist,  aa 
iB«l  BMO  Uar  dleiar  Balabaac  dooh  wenig  Bedantunf 
bei,  TOraebmlleh  woU  der  Erwigung,  daS  «ina 
diir('li|,'roifenilf  Bosaorung  in  den  Vt'rriiii>,'teii  StaAt^n 
▼or  iler  im  iS'ovomber  »tattfindemUui  l'riirtiJfutt-uwahl 
schlfohU'riiingtt  iiiolit  orwartt-t  werden  kimno.  Die 
Stimmung  auf  dem  Weltm ».riete  wurde  zwar  im  all- 
gemeinen etwas  vertraiien-ivoUar,  das  deutsche  Oe- 
acbäft  weide  dadurub  aber  weoig  beeioflnSt,  und 
wena  die  getan  inllndiieben  firaleberidtte  in  Yerbin- 
duog  mit  ganstiger  Anffeeaung  der  politischen  Lege 
Anfang  September  wobl  hie  and  da  ein  Wieder* 
erwachen  iti  h  Vertrauen«  bemerken  ließen,  so  ist  das 
xo  Ende  des  Monats  wieder  verschwanden,  und  erneut 
greSe  Stille  eingetreten. 

Die  i-^e  des  Kohlenmerkte«  int  im  ganzen 
YierteljMbre  angenichts  der  «trteiAeftlichen  Flaue  in 
der  ladeetrle  niobt  engflnetig  geweeeo.  Jlit  Aaenebme 
der  Kokakeblen  fanden  alle  Sorten  aehlnnken  Abaate, 
und  der  fast  in  der  ganzen  Zeit  j;iltistii,'e  AVunsi  rstand 
dos  Rheines  erlaubt«  vollo  liefscliiiftiguni:  der  Häfen 
und  A uHrnitziui(f  der  l{ lieinwaismirstraUe.  I>ie  La:,'er 
am  Ober-  und  ^iederrlietn  iionnten  weiter  autgetüllt 
werden ;  an  einzelnen  Sorten,  so  in  groben  Fottniissen, 
trat  aoger  seitweiaa  Mangel  ein.  £iol«gang  tod 
Feiereebiebton,  wie  eoaet  bei  niedergebender  Kenjnnk- 
tur,  kamen  nur  ganz  Tereintelt  vor;  die  FSidweag 
eüeg  im  Oegenteil,  namentlicb  im  eraten  Drittel  dee 
Vlerteljuhreit. 

K  0  k  ä.  Dan  (Jbarakteristischo  der  Lage  zeigte  sich 
in  dem  fortgesetzten  Aldlauen  den  Almat/eM  an  llüiten- 
kok«,  der  für  die  Syudikat^zecben  weit  über  das  Ver- 
UUlida  der  vorminderten  Roheisononengnag  hinaus- 
ging niid  die  Zeoben  zur  Aofatapeleng  Ten  atellen- 
weiae  eneebnlicben  Yorriltea  aUigte.  Dagegen  blieb 
Bruchkoks  in  der  ganzen  Zeit  stark  gefragt. 

Erze.  Die  Vorh&ltnisse  auf  den  Siegerlftnder 
Kisenerzu'riilien  waren  recht  unt^ünstig.  I)ie  für  da« 
erste  Uaibjahr  atugugitugeuLUt  Hezugsverptiicb(uiigen 
der  Hütten  Qberstiegen  bei  der  Mehrzahl  derselben  er- 
beblich den  wirklirhen  Redarf.  Infolgedessen  hftoften 
eich  bei  vielen  Hatten  die  Eisensteiavorrite  derart 
an,  daft,  obwobl  die  Preiae  für  Bobapat  am  1 .41  nnd 
für  Roatapat  am  1,50  J$  f.  d.  Tonne  «rmlSigt  worden,  die 
Hütten  fiir  das  dritte  Viert.  Viilir  kaum  neue  Abschliin^te 
ttitiu'en  konnten.  Der  Ahmii/.  .ier  (irubeii  war  djiljür 
für  diiHe:i  Zeitraum  nuiler^,'e« rdinlieh  gering  und  er- 
reiclite  nicht  60  der  normalen  Forderanjf.  —  Auch 
bei  den  naaeauischen  Uruben  nahmen  die  Vorräte  in- 
folge der  Abaat«ato«knng  erbeblieb  in;  pnr  dnrcb 
weitere  Ernüißigang  der  I*reiee  werden  die  Graben 
Ihre  edtherlge  Förderung  beibehalten  kSnnon. 

.  Der  Roheisen- Abruf  hat  sich  im  abgelaufenen 
Vierteljalire  weiter  v.Trin:;i'rt.  und  die  l,;i:,'r-rvi>rrüte 
sind  erheLlit  Ii  an^t  w ,irat«)<n.  In  MäintSiciivu  .Sorten 
wurde  nur  der  iill-rnotwendigste  Bedarf  gekauft. 
Welchen  Kinttub  die  AutlÖMung  der  KohuiHen-Syadikate 
auf  die  gesamte  Marktlage  ausüben  wird,  darüber 
dürfte  die  oftcbete  Zeit  wolil  Aafacblofi  geben. 


Bas  .S  t  a  1)  e  i  H  e  n  i:  e  s  e  üä  t't  war  reviit  uiigüuntig, 
denn  die  zti  orzieleiideii  l'reise  standen  im  schroffen 
Mifiverhftitntsse  zu  den  Tagespreisen  der  Rohstoffe, 
IUMI  wer  die  Rohstoffe  nicht  selbst  herstellte,  sondeni 
m  nmdiiierten  Preieen  bezog«  mnflte  nnweigerlicb  aa 
der  Stebeiaenfabfikatien  Geld  verlieren.  Dea  besieU 
■ich  auf  FlnAeiaen  nicht  minder  als  auf  Schweißeisen, 
und  es  ist  somit  begreiflich,  daß  die  Walzwerke  viel- 
fach dön  Retrieli  einueliränkten  und  einzelne  iliii  ganz 
einnteiUen.  iSühweißeisua  litt  ganz  beaunder»  unter 
dem  starken  I'reisdrucke,  und  der  Arbeitsniangol  war 
sehr  fahlbar,  obgleiob  eine  Reihe  von  Werken  den 
Betrieb  gaas  rohen  UeB. 

Draht  Di« BeadiMlignng der OrehtwalMtreBea 
war  im  ganzen  tafHedenatellend ;  doeh  waren  die 
Preise  auf  den  Auslandsmärkten  infol^"-  hcJiarfen  Wett- 
bewerbes recht  gedrückt,  und  demgemäti  die  norch- 
sehnittHfireine  nebr  nn  dri;:. 

Der  Blechmarke  lag  im  abgelaufenen  Viertel- 
jahr andauernd  nngClnstig.  Der  Bedarf  hielt  Qberall 
bin  um  loteten  Angenbiiek  lurftek,  nnd  bei  dem  ta> 
nehmenden  ArbeiHbedttrlnle  der  Wahwerke  worden 
mit  Erfolg  von  Tag  ta  Tag  niedrigere  Limite  dercli* 
gesetzt,  obwohl  die  Oesamtbeschlftigan;  kaum  mehr 
als  eine  fünfpro/enti^e  F.inHcliriinkiiML'  r*  -  lern  würde. 
Der  Preissturz  ist  am  etürküttia  in  (irolddechen  go- 
wetton  ;  weniger  groß,  aber  immerhin  recht  empfind- 
lich, war  die  Ermäßigung  fOr  Qualitätsbieche,  während 
Feinbleche  sich  vurhäliuiumatlig  im  Preise  halten 
koonten.  Zurzeit  iat  die  Beaebftf^gnng  in  Orobbieoben 
ecfawaeh,  ebenso  in  Qualttitableehen,  wflbrend  für 
l'einldec  lie,  in  denen  die  Händler  keinerlei  Bestände 
zn  Lial>en  Nrheinen,  der  Bedarf  und  Adruf  leliliaftr>r  ist. 

Dör  S  t  a  h  1  «  e  r  k  »  -  \' e  r  1)  a  !i  d  lierichtet  :  .In 
Halbzeug  hatten  bei  Beginn  des  zweiten  HaUijaiires 
die  inländischen  Verbraucher  den  Bedarf  ffir  da* 
dritte  Jahrosviortcl  zu  den  am  6  f.  d.  t  ormAßigtan 
Preisen  gedeckt.  Im  Augaal  nnd  Septembw  me^te 
elcb  ein  erhShter  Bedarf  der  inllndisdien  Yerbraneher 
bemerkbar,  der  entgegenkommenderweise  ebenfalla 
/u  din  ermiiiiiL'i'ii  Preisen  befriedigt  wurde.  —  l>er 
Verkauf  fiir  das  vi«rte  Viertfljabr  wurde  Ende  Scp- 
tenilier  zu  den  hidclieri^'on  rreiaeu  und  Bedingungen  frei» 
gegeben  Der  Auslandsmarkt  hat  die  bis  dabin  TO^ 
iierrseliende  ZurOckhattung  in  den  letzten  Wochen  doe 
Vierteljabrea  nicht  lieiiwbalten  und  unter  Biorinmnng 
h5herer  Preiee  gt^fiere  Mengen  abgeaehloaaen.  ~~  In 
Eisenbabnmatorial  waren  im  Juli  von  ftämtlichen 
deutschen  Eisenbahnvurwaltungen  die  .lahresbedarfs- 
mengen  au fgeLretien.  Stinft  liewegte  »icb  dat>  Inlandi*- 
goschäft  ku  rtibigon  Bahnen,  da  iiin  Fulguti  dun  liobt'n 
Ueldstandes  sich  noch  immer  bemerkbar  machen  und 
die  Aasfahmng  der  geplanten,  «itphvatea  nnd  kom- 
munalen Mittem  xn  erbaeenden  KJeln-  nnd  Neben- 
babnen  immer  Booh  hioaugeaclioben  wird.  —  Vom 
Aoatande  wurde  ebe  Anzanl  Aoftrlge  in  eehweren 
Sehienen  boreinr^enonuneu,  doch  ist  auch  hier  der 
Bedarf  !jt#rini,'er  als  im  Vorjahre.  Im  nächsten  Jahre 
darf  vorauHhii  lit lieh  mit  grüLieri-n  Aimlandtibectel- 
lungen  gerechnet  werden,  da  zahlreiche  umt'angreiehe 
Neuanlagcn  und  Erweiterungen  in  verschiedenen  Län- 
dern teiia  geplant,  teila  bereits  genehmigt  eind.  — 
In  Omben-  nnd  SUienacbienen  berriehte  wehrend  dee 
abgelaufenen  Tierteljahre»  im  Inlande  immer  noch 
Zurückhaltung.  —  .\uf  dem  Urubenschienenmarkte  im 
AuHlande  ist  in  der  l'  t/ten  it  eine  kleine  ßertteriing 
eingetreten,  und  der  !>[>e;ieitikationseingang  itit  t'twas 
lebhafter  geworden.  —  In  Formeisen  wurde  die 
Abschiaßtätigkeit  nach  Verlängerung  der  TrSgor- 
htadlerTOrcitiigung  im  Juni  etwas  besser,   im  ^TolSeu 

und  genseo  berrecbte  jedoob  wAhrend  dea  abgelan- 
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feneii  Vierteljahre«  im  TrilfergwhBlt  Ruhe,  da  di« 
erhofft«  Bslebmif  des  BM^tehUlM  aioht  aintnt, 
ond  in  Hoehtommcir  di«  Bantlti|^«il  u  und  Ar  «ieli 

alljährlich  einr  I'rmulf unt,'  "'ifjt.  Pii»  KiimlBrhikft 
verhielt  »inh  d»hi  r  /uniokliiiheud  urni  l).-i4tclltt>  nur 
den  ilnii::>Tidst>Ti  liiMiArf.  Knile  Beptember  »urdi-iliT 
Verkatil  für  daii  vierte  Vierteljahr  xu  den  bisherijj^u 
Preisen  freigegreben.  —  In  der  hajce  des  Aaalaad»- 
mtrlrt««  b»t  »ieb  erat  in  den  letsten  Wooh«o  d«« 
8«pteiBtMr  ein«  Be«i«rang  •ng«l»«bitt.  BMondcn  la 
Enijland  wirkt«  d«r  billig«  Childafauid  «BMgtad  «al 
den  8«hiffb»o." 

In  gußeieornoD  K"hrcn  w»r  für  kleinere 
Lirhtweiten  die  HeHchüfti^uuj^  xifinlu-h  zufriodpn- 
•teilend;  dageij^en  i»ar  der  Eingaof;  an  Aufträ^'.'n  in 
Kßhren    f^rtMicrer   AbmexMun^i-u    vOIitc  tin^unQgond. 

Im  Maurhinenban  nimmt  der  A uftragulieetand 
•Utk  «b.  N«ii«  Auftriff«  «iiid  apirlioh  «nd  nur  mit 
groten  Opf«ni  bereintubol«!!. 

Im  F  i  H  I'  II  h  <  <  (  h  h  a  u  sind  Oeerhüfto  auch  nur 
za  sehr  uiHt^ii^cn,  "tt  nur  /.«  vitrlDstbriiiL^undeu  freisvii 
«bzuitclilifÜi'H. 

Die  Preise  stellti'n  «ii  h  wit-  iul^t 


Monm 


Moa«l 
Aapul 


MoDM 

b«r 


PbuaaikeUca  .  .  .  .  iiji— ü.u  ii.ji_iit,:4  n,;i_j2,76 
Kolukohlrn.  couchaa  ttjtt—U»  .UM— IM»  UJA—l%» 
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kb  HütiF 


Erz«: 

Kohnp^t   

Orrött.  HpatciM-oitriD  . 
Homorrottrg  f.  •.  il. 
Roturdam     .    .  . 

Roheisen:  uirBcn-iri 

Sr.  I  .    .  . 

.tu.  .  . 

lUmaüt  .   .  . 

HriMic-nirr  ab  HÖH»  .  . 

.      J  dcklMO  Nr.  I. 

HtahlrUcB,  wrlSm.  nll 
Dicht  «brr  0.1%  Pho«- 
pbor.  ab  SlrgeQ 
Tbomasi-l>rn    mli  min- 
d*«trn<  Manvau, 
fr«i  WrbraoaliwifU«, 
Oftu»  Caaaa  .    .    ,  . 
|)«.s,.;>>,.  ndne  Mangan 
Hj.irir-  I.  1..  n.  10  bl«  IS"), 
£dz1.  UirUmlrobeUrii 
ir.  III.  frrl  Kuhrort 
Laxfmburir.  Puddcl^Um 
I       mborf  .   .  . 

CtwaUUt.  Elssn: 

i'luü-  .    ,  . 
Wlakcl-UDd  Kaacoai'Uru 
xa   «holii-hra  tlrunil- 
i>nlaan  wi«  M»lMla«ii 

4«r  flfcai^ 

Tr*^.T,  ab  DIedeoh  oft-n 
fBr  Nor<idrut«rhland 
für  Haddeuuchland 
Mtcbf.  KrM«l-     .    .  . 
,      •"CUDda   .   .  . 
•      dAan*  .... 
Mahldndil,  Main.iiFno 
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IL  Ob«r«chIetiien.  —  All^^emein««.  r>aD 
Bild,  das  der  oWr^tcbleHiHLho  Ki^ieinnarkt  im  zveitou 
Vit»rtel  iliet»e>«  Jahres  zeij^te,  liut  nich  in  den  Ik'rii'hlit- 
monaton  wönijf  ^rcSiulert.  In  l'nrnu'i^en  iiiul  l!ii*<"n- 
bahninaterial,  uUo  in  d<<n  Kr/»-iii,'niMH«*ii,  die  luieh  .Maü- 
gabe  der  Ji«t«iligan^Hztt)cr   vun  dem  LiUseeldorfer 


Stahlwerics- Verbände  abhängig  sind,  war  der  Arbeit*- 
nfluS  iaAenk  gariog,  ao  daB  di«  ^«rk«,  di«  für 
di«  II«r«letliin|f  dismr  Fabrikat«  b««oiid«r«  Wiilxcn- 

i»trftllcri  liHRit/en.  FeiiTscirn  liton  nirht  Termeiden  konn- 
tea.  In  uiwa»  VDrtoiltiiiiuTor  I.asre  befanden  sich 
(licji-uiiren  Wiihwirkf.  wi^lclie  A-  und  B*Frodukte 
aut  ein  und  dtioiiolljen  btraben  berfttellen,  indem  es 
diesen  Werken  mOglich  war,  aas  der  ihnen  aach  während 
d««  Beri<iJitBTi«rt«lj«br«a  r«iohUoh  sag«flMMa«B  Arbeit 
in  W«li«ifl«D  d«B  •Nt«rwlh]it«a  Aits&dl  «a  Arbeit  n 
dMlc«D.  WXhtMid  ia  frUharan  Z«it«n  wirtaeb«tilicJi«n 
Ni«derganges  «dilei^bte  ErlSs«  and  MaO||tel  an  Arb«it 
Hand  in  Hand  gincn,  tritt  c^'^n wirtig  zum  ersten- 
mal die  Erscheinung  uuf,  dsü  die  oberdchlpeischen 
Werke,  wenn  sie  alle  diejenigen  Mengen  Walzeisen, 
die  ihnen  aus  den  geschaffenen  Beziehungen  der  Handel 
bringt,  hereinnehmen  wollten,  weit  Ober  ihren  Bedarf 
baeetit  «ein  wOiden.  Aageaiabta  der  Erlöse,  di«  lieote 
bereit«  weit  oatwr  den  8«lb«tk4Ml«B  liegen,  inaB  db«r 
auf  manches  (leschAft  Terzichtet  werden,  denn  wenn 
auch  Oberschlesien  in  diesen  Erzeugnissen  der  Menge 
nacli  vom  Westen  nicht  abliär^'it;  ist.  t^n  miiti  es  sieh 
doch  natürlicherweise  nach  den  dortigen  Motierungen 
in  bezug  auf  die  eigene  l'reisstellung  richten.  Das 
in  dem  Berichte  aber  das  vorhergegangene  Viert«!» 
jabr*  im  allgemeinen  erwähnt«  .MiliTerhIltnis  zwiadiea 
den  Pr«ia«a  fOr  fiohatoffe  and  dan  ErlAMO  fftr  F«rtlf> 
«iMiigiiiaae  iat  weitsr  be«t«h«B  g«bli«b«n. 

Kiililcn.  Dan  Ki)lll>'tii:esc!irtrt  entwickelt«  sich 
währemi  (lex  Uericiilsviüftt'ijakirca  zufrMÜenstellend. 
Währi^nii  im  Westen  Deutschlands  auf  einzelnen  Zechen 
wegen  mangelnder  Nachf  rag'e  seit  1  Sngerer  Zeit  vereiuxait 
Feierschichten  eiug>-l>'j;t  werden  mubten,  ist  es  hiaran 
in  Oberschlesian  noch  nicht  gekommen.  Di«&oU«a- 
Vorräte  auf  das  Z«di«B  «ind  gering  aad  werden  b«i 
Eiattitt  da«  Winters  8icb«riiefa  sehr  schnell  gans  T«r^ 
•ehwindsii.  Den  Betrieb  konnten  die  oberschleslscben 
Zoeben  voll  ausnutZ'-n  und  warfen  nicht  ;,'cnr'>tigt, 
^SBero  Mengen  au«  der  hiufondcn  Forderung  auf  die 
Haldi'n  /II  Ktürzcn.  I'ic  cr'ilifri'n  Syrtimento  fanden 
auf  dur  iieaatsbabn,  den  Keedereien  und  /iiekerfabriken 
ausreichenden  Absatz,  und  auch  die  nuiiliTeu  8ort«a 
wardao  b«i  d«r  «ade««md  «nfrvuodlicheu  Witten^ 
■b  H«a«braadkoUett  «tt«r«i«bead  abgefordert.  Bei 
den  Zementfabriken,  Ziegeleien,  Zellulose-  und  Papier- 
fabriken machte  Hieb  ein  geringerer  Bedarf  in  den 
kleineren  Körnungen  bemerkbar.  Erleichtert  wurde 
der  Absatz  dureh  die  gflnstigon  Hchiffahrtsverhältnisso 
auf  der  Oder,  deren  Wastterstand  infolge  der  häutigen 
Niederschläge  meist  gut  war  und  deshalb  billiger« 
Frachten  zur  Folge  hatte.  Der  Vorsand  nach  den 
Kfl«t«Dg«bi«ten  «rfniu  wagen  dea  aobnrfen  onglixchan 
Wettb«wflrliM  «ine  neBn«niwarte  y«rTingerung ;  da- 
gejfCn  «(«■ii.'crte  Nir)i  dli-  .Xunfiihr  iiai-li  ( »eKiiTrL'icli- 
l'ngarn  und  Hulilaud.  liia  Wa^-t.>ugeeteliuug  ertoigte 
in  MtreielMadcr  Men^re  und  betrug: 

Wsff*D  Wa|«a  Im 

Juli    1908  ...   2S1 787  gegen  tIS  980   Jnli  1907 
August  „    ...    888848     ,      806404    August  „ 
»ept     „     ...    888817     ^      194  784    SepL  ^ 

Die  V«rladaBg«n  war  Hanptbelio  amfaBten: 

im  8.  Vierteljahre  I90R  «  TT:i  ir,o  t 

,2.       ,        19U8  r»  lay  ibu  t 

,8.         „         1907   «141  Of*Ü  t 

and  waren  eoaeeh  gagenOber  den  vorhergehenden  drei 
Moneten  am  etwa  14,5*2°/«,  gegenüber  dem  gleichen 

Zeiträume  de»  VorjahreH  um  etwa  '.),.'<4*;o  hi'dier. 

Kok».    In  oberi«ehlcsisrhom  Koks  war  die  Marivt- 

la.,-"  w.iiirriid  des  uligelaufeiien  Viertel jalireH  niclit 
pirade  K'ünstiif.  Die  Abforderuii;;on  der  inliüidineiiuii 
Hochofenwerke  hielten  Hieb  /.wur  nahr'/u  in  ii<-rKell>eti 
Höhe  wie  früher,    indessen   ktiin   da?*  <<i  «<-lnift  nach 

*  Vorgl.  »Stahl  und  l:;iseD'-  1»U»  >r.  2»  «>.  1045. 
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Polen  fast  gänzlich  zum  StillHtande.  Die  pf)lniHi;lu>n 
Hoobofeawerke,  <lio  ttonMt  wlchtif^o  und  bedeutende 
Abndimer  für  oberxchlesisclien  KokM  «iiid,  hahen.  da 
ihnen  vor  Öb«ncUoü«ii  «ajfOHdita  der  lutliaii  KoUeii- 
prefae  stcbt  di«  l*r«lotn|rettiiidnf«i«  fSr  Kein  f enseht 
werden  k'^ntirn,  •\<•r^^■l^  ^icl  zur  Aufrocbterbaltung  ihre« 
BetrIeliCH  beiiurl'i'ti.  ilin-  Hodiöf««  mm  f^rilBten  Toil 
autif^cblaaon.  HoiriL'ili^'i;nili  r  (,'i'stalt«'ti'  sieb  das  (><v 
acbAft  in  HeixknkH,  mit  Kü<'kKi<  bt  duruuf,  daB  der 
BtM  von  /entralbeizimgen  immer  mvhr  forteebreitet 
nad  lomtt  eocb  der  Kokabedarf  immer  mebr  innimmt. 
Ebeiue  -wer  der  Abnetx  in  de«  kleinen  SortimenteD 
ZInder  and  Aaehc,  die  heoptaftehlicli  Ton  der  Zink- 
indostrie  Terwcndi-»  worden,  befr!odij»end.  Am  flrhlnsBe 
de»  Viertel  jjtliri's  wnroii  z'.^ar  Bchtätidi'  an  obcr- 
aohlesiscbeii)  Koki«  vorUandt^ii,  imlt>tt<ti>u  urrcit  bitju  mIo 
kenivn  ttborgroßen  Umfang. 

Erz.  Da  dio  HDchofea werke  ihren  Winterbedarf 
an  auslfindiBcbem  Materlil  -wlkrelld  dw  offenen  8ohiff> 
fahrt  eingedeckt  baben,  waren  ia  der  TerfloMenen 
Beriebtneit  bedentende  Eingftnge  ao  En  tn  ver- 
zeicbnen.  Dit>  Preise  sind  zwar  gegen  frQher  etwas 
gewichen,  »teilen  aber  nocb  immer  nicht  im  Kinklango 
mit  ili'm  /iirii('k^'(i,'jiiit;riicn  KMbi'ihfii(ii <i Orööcre 
Posten  Eisenerze  trafen  aus  i^AdruBland  ein.  Die  Z»- 
fnbr  von  obemehlefliwliaBa  BiattneiaeBem  liielt  aleb  in 
biiheriger  Grenze. 

Robetaen.  Die  wenig  befriedigenden  ZustAnde 
anf  dem  Reheiaenmarklo  lwb«n  aieb  dnreh  die  in- 
zwischen beiebloeBene  AnflSaung  dea  Rbetni««b>Wee(- 
fJillHi'lu  n  RoheisenMyndikates*  weiter  yersi  blcrbtort. 
l>iii  l  iinifhorheit  beiilcrlic-h  de»  Schicksalti  dir  liob- 
eiHenterbänd«'  wirkte  luif  die  i ie^tultung  des  ICoh- 
eiHenmarktcH  wäbreiid  der  ganzen  Berichtszeit  im 
allgemeinen  sehr  Iftbmond  ein,  and  es  konnte  deshalb 
nicht  anableiben,  daß  die  geapannte  Lage  auch  aof 
die  AbsatSTerhlltniaBe  den  oberaehleaHoben  Roheisen« 
einen  entsprechend  ungflnHtigcn  EinfluB  aosflbte.  Die 
Verbraucher  deckten  sich  nur  für  den  notwendigMten 
Bedarf  und  auch  nur  für  kurze  Zi  it  ein.  wc^bnlb  die 
Verkauftimcngen  gegen  dai»  Vorvierteljabr  bedwutend 
znrQckbliebeii.  Ifior/u  kam,  daB  der  englische  und 
In.xembargiscfae  Wettlieverb  in  dorn  RetiiUhon,  sich 
aoinan  Abeats  in  den  biaberigen  umstrittenen  Uebieten 
in  «rbalten,  an  «eiteren  PreiaDadtUhwen  acbritt,  die 
den  Harkt  weiter  abacfawiehten  und  vnvermeldlieh 
auch  fQr  den  oberschlesiitchen  koheiHenabüatz  I*rois- 
hernb.-»etzun>ron  im  (lofolge  hatten.  Die  mit  Ende 
dieses  .Fiibren  ublaufi'nd«'  •  U)er>rblrMisilir  HobL•i^.l■n- 
Verkaufsveri'ifiigung  iiat  in  der  Z»iB>>bciueit  ««ine  Vt-r- 
liagerung  erfahren.** 

Stabeiaen.  Der  8tabeisenmarkt  lag  in  besug 
auf  BrlSM,  iHe  bereite  erwibnt,  recht  nngOnitig. 
Auifabrnngs-Auftritge  liefen  reiebliok  ein*  so  dall 
fltellcnweise  l/ieferfriHtcn  Ma  En  10  Wochen  gefordert 
Wordrtl  mußten.  Indesniii  k<inn(t(i  die  i'reiso  mit 
liQckHiebt  auf  die  niedri^-eu  ueHiiichen  Notierungen 
im  Vergleich  zum  zweiten  Vierteljahre  i;>08  nur  Iii-  r 
und  da  um  eine  Kleinigkeit  aiifgebesHert  werden, 
blieben  aber  durchweg  weit  unter  den  (icatebonga- 
koatenf  ao  daft  die  Werke  unter  aolcben  VerbUtniaaen 
iceinen  AnlaB  iiatten,  die  Enengung  zu  veratlrlren. 

Formoisen  und  E  i  h  e  nb  ab  om  a  t  e  ri  a  I.  Die 
gönstice  (ieMtaltuiig  des  »ioldmarktes  hat  auf  die  Uau- 
(iit;;,'krit  di-  i:i'\Muii»elite  Wirkun,:  ifhbt  uuMiben 
kiuuiun,  d»  tliu  JuhrcHZeit  für  Bauten  welioti  /u  weit 
Torgeacbritten  war.  Dergrotlo  kouiinuiialo  und  »taat- 
licbe  Kapitall*edarf  verhinderte  auUcrdem  den  (ield- 
zoflnB  ana  den  KreiHeit  der  Privatleute  in  die  Hypothekca- 
banken«  m  d*B  Ujpothekeugelder  immer  nocb  acbwer 
an  bekommen  aind  und  infolgedenon  die  Bautätigkeit 

♦  Vergl.  „Stahl  und  Ei^en"  1;k)S  Nr.  .HH  S.  l:)T:i 
sowie  auch  Nr.  41  S.  14>*l. 
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«ich  nicht  entwickeln  kann.  Der  Stand  der  Aufträge 
in  Formeisen  iHt  deshalb  sehr  gering.  —  la  £iaen- 
babnmaterial  ist  die  Iteschliftiguag  ebenfalta  iObr  an* 

belriedigead,  weil  die  Babnea  mit  BeateUnngw  larAek- 
lulten  sfl  müaaen  glaaben.  Ea  iat  tu  beoaaetn,  daS 

gerade  der  Staat  sich  nicht  dazu  Terstehen  kann,  in 
Zeiten  wirtschaftlichen  Tiefittandes  durch  erhöhte  Ar- 

[«eilHver<,'.'biiti::.'li  niif  dii>  Art)eits;:ci*tiiltiiii>,'  der  Werke 
ond  daiiiii  aui  diis  ;.'i  >»ttiii'  wiri^clinrtliciie  lieben  aus- 
gleichend y\i  wirken. 

Urobblocb  und  Feinblech,  Der  Eingang 
von  Auftrigen  aowohl  In  Qrob-  wie  In  FetnUechen 

hat  In  der  Beriehtaseit  zur  Aufrcehterhaltnng  eines 
lohnenden  BetrieboM  volUtAmiit:  genügt.  I  )a;.'egen  sind 
die  I'rßise  beider  Ariiki'l  iiifi>l;;e  den  wehtli<lien  und 
initt<  Ideutschen  Wi  ttliewerbe»  nocli  weiter  zuriick- 
t,'ei,'iini:rii,  HO  diiil  ini  allgemeinen  wohl  mit  Vorlust 
gearbutiet  wird.  l>ie  J'reise,  sowohl  für  Orob-  wie  für 
Feinbleche  haben  einen  so  niedrigen  Stand  erreicht,  daB 
die  KAnfer  anacbeinend  aaf  einen  weiteren  ROekgang 
nicht  mehr  rechnen  und  aloh  nm  Oeaehlfte  bis  In  daa 
zweite  Vierteljahr  dos  nächsten  Jahres  bcrtiflben. 

Draht.  Die  für  das  dritte  Vierteljahr  durch 
den  DOsseldorfer  Stnlilwerks-Verband  vorgcnoinmene 
Herabsetzung  der  Halbzeugpreise  am  b  «  f.  d.  i'onne 
veranlaBte  den  Verband  deutscher  Drahtwalzwerke, 
fQr  den  gloicbeo  Zeitraum  den  Walzdrabtpreia  fQr  daa 
Inland  in  gleicher  Hübe,  nimlioh  Ton  1B2,60  •«  f.d. 
Tonne  anf  itlMJt  fraeblfrei  dea  engeren  Beairkea 
von  Rheinland  -  Wettfalen  zu  ermBBigen.  Hieran 
schloB  sich  ein  wtritorcr  Rilrkgang  der  I'reiHe  für 
Draht  und  l)rahtwaren,  Mowobl  im  Inlande  wie  im 
Auslände.  Dertiolbe  beBehrünkte  ^lell  lei<ler  ikt>er  liei 
dem  ungezügelten  Wrftbpwerbe  und  der  nich  aümfth- 
lich  steigerndon  Arbeit-nm  der  OborgroBon  Menge  der 
Urabtwerke  nicht  auf  den  Unteracbied  dea  fiobatoff- 
prelaea  von  5  eondem  ging  teilweiae  erheblieb 
darflher  hinaus,  wenn  auch  nicht  in  den  QrundprelH- 
aorten  für  Draht,   um  so  mehr  aber  in  den  Uober- 

Jireinelk  für  diiiiiiore  Sorten  und  für  Druilt-tifte,  si) 
daß  gegenwärtig  leidvt  [ür  dte  l^reisstellung  uiclii  mehr 
die  tatHÜchlicben  Herstellungskooten  niaBgebcnd  sind, 
sondern  da«  Arbeitsbedürfnis ontttcbeidet.  Die  fortgesets- 
ton  PreisnachlüMite  der  Werke  vernreacbea  naturgemlB 
iaBerate  ZnrBokbaltung  der  Abnehmer  für  neue  Aaf» 
trBge.  Daher  kommt  ee,  daB  nur  der  dringendate 
Bedarf  gedeckt  wird,  unii  daß  dir  W.'rkr  iiei  d-  m 
mangelhaften  Absätze  sowoiil  im  lulaiuie  wiu  im 
Aui>lande  zu  weiteren  Iktrirbhein-riirankuMgen  ge- 
nötigt Hind  und  trotzdem  unter  utt/urei<'iioDdcr  Be- 
acbftftigung  zu  leiden  halwn. 

EiaongieUcreien  nnd  Maechinenfabriken. 
Die  EiaengieSareien  wieaea  im  aJlgemelaen  einen  ta- 
friedenatellenden  Beschilftigungagrad  auf,  während 
Uber  die  Preise  goklagt  wird.  Das  OcschAft  lag  in- 
folge  der  :,'rTingcn  Bautätigkeit,  besonders  in  Bauguß, 
volUtäadig  darnieder.  Die  Stubl-  tinii  RohrengioBoreien 
wfiren  zufriedenstellend  br^i  biiftigt.  Dagegen  hörte 
man  am«  Kreisen  der  MaHetainoufabriken.  Eii«enbau> 
Werkstätten  und  der  KesHclfabriken  Kl  iiren  ilber  UB- 
genügendo  Beschäftigung  und  anlobncnde  Preise. 

Preise:  f.  d,  t  «i.  w  crk 

a)  llolieisen:  * 

(iieUereiroheiüen   t.ti  — tiS 

Ilämatit  70  —  75 

Puddeirobeiaen   62—64 

SiemeBB-Martinrolieiaon  ......  64 — 66 

tferctax'hnlKüchar 

b)  QewaUtea  Eiaen:  atai>a,  r  <.  r  j.« 

ab  Werk 
Jl 

Stftbeison  105—1-25 

KesNelbleclie   130—135 

Fliilieisoiiltle.ho  111.50-125 

Dünne  Bleebe  117  — 125 

»tahldraht  6,3  mm   127,00 
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III.  (f  r  «  ß  I)  r  i  t  an  n  i  e  n.  —  Der  hiesige  lloh- 
<>i«tfln  markt  bewegt«  sich  seit  Ende  Juni  fMt  gln*» 
licli  unter  dem  EiiifluitHt>  der  ^i|>I>k^I•tioo  in  WkmmlS. 
in  dieMD  Putiana  fkadm  gzaA«  UmaMn  atatL  lwa|it- 
Blehl{«h  Bar  lt!»f«raiii;  io  eiDem  und  drei  MoBAtoB. 
l^(i>r  ndiim  liln^jcri-  /,eit  beBtohendo  FroimiiitorHchiod 
zwistcliin  WuTL'  iiir  anforlijf«  und  »uli-liAr  für  H|>%l«r«< 
Abnahme  (fall  dji/u  lii-h(iii.|iTin  Anreiz,  Arnttatt 
eines  Nachlss^ei«,  der  um  ;,-r.,Lit!r  war,  je  «ntt't^rnter 
die  Lieferzeit  la;;,  Icehrte  m<  Ii  ■iun  Verlilltni>i  langsam 
am,  M  dal  fär  WarraaU,  di«  in  •ineoi  odar  drei 
Moaatan  HQig  werden,  ib  dar  ▼arigan  Wocha  waan 
Bweb  BOT  wmg  hShara  Piaiaa  «BKakfeB  waren.  Bei 
dan  Hotten  waren  die  Torrita  fon  OteBor<-i-QunlitJitftn 
fortwi5hr('ni!  krmpp,  doch  hatte  eich  bi»*  Aiif(iti|r  Sep- 
tember ein  VL'rhiiltni'>mÄßiff  großer  Rei<tMU<l  (licßoroi- 
und  l'culili'li'iHi'ii  Nr,  4  angfuanimelt.  I>ie*e  Sorten 
blieben  laiiiro  i:nn/  un^  '^nt  TornachlüAMij^t,  weil  »\c 
nicht  Ton  (It'ii  W  iirratitHj>r«>isen  bt-einHuBt  wurden,  und 
•iaaraeita  der  Uaduf  für  uamittalbaren  Verbraucli 
ftvBaret  gering  war,  andaraalta  aaeh  wi^nig  aui4gefahrt 
wurde.  Von  den  im  Laufe  dioHua  Jahre«  nach  ond 
nach  außer  Betrieb  gel((>mmeDen  llochöft-n  wurden 
nur  einige  wie<li'r  niiijciila-'i n.  da  der  ['reiri  für  iCdi- 
eiiten  Nr.  3  (i.  .VI.  it.  biü  Kndi»  Juh  auf  »k  iiüiti  d 
surflck;;ing.  VerHchiiTt  wurden  von  hier  and  den 
Nachl>arbSfcn  in  den  ereten  neun  Monaten  dieses 
Jahre«  l  1 2:»  OOü  toni,  gagaB  1  H59  600  ton»  in  der 
glaieliaa  Zeit  dea  Torjaluaa  Bad  1 006000  tone  im  deo- 
■elbeB  Monaten  dea  Jahrea  1906.  Mehrfacli  i«it  aa 
fiufirffulltTi.  daU  irnir.  des  geringen  iiihliidiNi  li.-n  Ver- 
lirtiiii  lii'H  und  d'-n  im  Verifleicho  /iim  vuri;;rn  Jutare 
IHM  l.'i:!4iio  ton-i  /unirki:rlili.'lii-iifri  ScevemandcB 
liicberciuitsea  disun<>'  h  l».<i  dun  Werken  kuapp  blieb, 
eo  daß  e»  Mchwer  bieli,  größere  Dam|ifer  an  einer 
Werft  la  beladen.  Dies  Uttt  Hieb  dadurch  erkliran, 
daB  aiebt  attaia  waaigar  EiaaB  bergeatalU  werden  iai, 
BoadarB  aneh  ganz  bedeutende  Mengen  dea  früher  in 
den  Handel  gebrachten  Oießereieiitenti  jetzt  in  flQH- 
Higem  Zustnnde  unmittelbar  au^  d'uii  Hochofen  in  den 
.Scahlwiirktsu  fQr  den  Talbot()ru/.cU  Verwendung  tindi<t. 
Line  Hütte  allein  verwendet  auf  dicHc  Weine  Um:)  i.i- 
5000  tont«  wöch<>nt!!r-h.  In  |{Hinntit-(jualitAten  w&r 
da«  UeKchiift  im  nlli^nnoinen  still.  |)er  l're ii*untor^ 
achied,  der  im  vorigom  Jahra  iwiacbaa  Oieflereieiaan 
yr.  3  «ad  Hlmatit  la  glaleban  Mengea  Xr.  1,  S  nnd 
S  bin  zu  Hh  23/ —  betragen  hattt> ,  verminderte  «ich 
bin  auf  «b  4,'—  oder  gar  sh  H'tl  d  im  Sc|itetiilier 
diesem  Jaiif'-s.  W;iri(\iith  vr.n  Midiil-  l'i.Mi-li-Uiimatit 
bcMtebon  «cbou  lange  nu^ht  melir,  di%  aurlt  in  «.'uniher- 
land  die  Lager  gering  »iiid,  und  nur  tielten  rmitiit/ü 
lolcher  Warrant«  atattfauden;  mt  blieb  die  i'reie- 
aebwankung  hierin  geringer  als  in  Oieftereieiaaa.  Bla 
vor  wenigen  Tagaa,  aba  dia  Vorgiaga  ia  Bulfuriaa 
pIStzlieh  Beaorgnt«  hartorrlefea,  war  dar  btaalge 
.Stärkt  Miiw.ihl  für  'üeßorei-  als  auch  gan«  licsonders 
für  Iläiiiatitci^cn  irilxchjeden  fester  geworden.  Die 
8[H'ku!.'iti<iti  luiti.-  r;>';i.-ii  'ilut  ;^-i.-lii;.t,  denn  Handel 
und  induHtrie  lies;auiiiMi  hIcIi  /:u  erholen;  diu  üeld- 
kna|i|iheit  hat  nnchgelntuteii,  und  Tür  da«  groUe  in  dan 
Baulcen  kaum  Zinaen  bringende  Kapital  werdaa  aoa- 
aichtaToUar»  Anlagan  ganicht  Dar  Knde  Januar  ana- 
gabraehena  Anaatand  der  Manchinonbauer  ist  vorOber. 
Die  SchifFflwerften  erhalten  Tentiehrte  Ncubcstellunirtm . 
['!>  rri)i(ie  für  iStahlmatcrial  und  I  ra^'^  r  (ihIh  -i  h  Ii 
biTi-it?*  gebesMert.  Demgt'i^ciillbcr  nitul  «ner  in  tl*>ii 
l'  t/t.  ii  Wochen  Hpfiirchtiiiigcn  laut  irewordcii,  ver- 
ursiirht  durch  den  ZuNAuimi^nlirui-h  iIch  Kohi'iKvn- 
Swidlkiit«!«  in  DeutHchland,  den  ArlieiternuHHtand  in  den 
baumwoilapinnereien  toq  Laaeaehire,  dae  UngewiAMo 
dea  amarikanlaeheB  UeAcbüftea  bis  zu  den  I'rlMrdenlen- 
wählen,  and  oim  zum  Schlun.-'f  nm  li  ilun  h  dif  .Na<'ii- 
richten  aua  Kulgarten.  Der  l'iiiriat^  ist  hier  «teit 
t'iniL't'ii  \N  III  lit>ri  -I  lir  z>irilckk:'-;;an;rcn,  di'rin  «iiiIlt  den 
geschilderten  L  niitUladea  blieben  die  üäufer  sowohl  wie 


die  Hüttenwerke  vormchtig.  Gehandelt  wird  fast  au»- 
aofaließlieb  nur  fQr  sofortige  Abnahme.  Soweit  «ich 
die  Hotten  überhaupt  fflr  nAchHte»  Jahr  bindüu  wulU-n, 
tun  aia  diaaaa  »  Praiaan,  dU  nieht  niedriger  aind  ala 
dta  Jalst  rär  Oiaftereietaaa  harraebenden ;  fOr  Hiniatit> 
Borti'ü  wiTileii  für  Cktober  sb  57'  Invalilt.  wAhrend 
für  l'Hii'J  kiiutii  uiiitT  »h  60/—  Aiuukniiiinen  ist. 
Dii'si-r  _'r>ii.i.  1  iit-TK.  Iiii  d  ist  haoptMHchHrii  imf  die 
lioli«u  l'reitie  und  Heefraehton  für  Krze  zurückzu- 
fahren. —  Die  Anzahl  der  H  o c  h  af  e  n,  die  im  Be- 
triebe »ind,  betrSgt  jatit  30,  von  dieaen  verarbeiten  48 
hiaaigaa  En,  S2  artaBgan  HleiBtlt  Bad  dar  Raat  yarro« 
ailiiinm,  Perromangan  uaw.  —  Connala  hieaiga 
Wa rrantslager  enthielten  Endo  Juni  dicee«  Jahres 
■i-^  ""iH  tmi^.  iiiid  /war  K,iiiitli.']i  < n.'Boreieisen  Nr. 
wüiirtiud  riicli  di<r  Kustand  am  30.  8«tptember  auf 
73  H4ä  tons  belief,  daruiit>T  72  616  loaa  Nr.  8  tUld 
\3'i^  tons  .Standard-tjualitäten. 

Die  s  t  a  h  I  w  a  1 7.  w  e  r k  e  Hind  baiaar  baaabifUgt.  Ea 
aind  nioht  nur  AbechlOflae  inSchieaaa  gBOiadlt  wordaa, 
aondarn  sueb  mabr  BeatallBBgea  für  Blaeba,  Wiakal 

und  TrAgor  eingegangen.  Die  Preise  fQr  diene  I\r- 
xeugninsc  konnten  mehrfach  erbSht  worden.  Anfang 
September  kam  ein  ZuhjiinminscliluB  der  englischen 
und  Miihottischen  Hatten  zustande,  der  den  gegen- 
seitigen Wettbawarb  tat  groSa  Eatfamaagaa  boMi- 

tigen  soll. 

Die  Giaaawalzwerk«  waren  obenfalla  ia  dar 
Laga,  ibre  l^iaa  biaBvfBaaatsaa,  da  aia  Tarmabrta 
Arbeit  hattea.  Dia  aar  BaatjaunaBg  dar  UHwa  vor- 
genommene Durchsiebt  dar  Bftcbar  ergab  folgaada 

Durcbscbuittaproisu : 


Kal-J«aJ  aa  der  JelUAif.  aa  der 
-  ,  Osaiiat  OtssM». 
rrsis      B«af«      rtt»  ttmuft 

£  \  £  % 

Hiscnscbienen .  .  «;.5  '4  1,40  6.11,10  2,06 
Orobbleeba  .  .  .  6.1»/8  16.67  6.4/8  6.49 
Stabeiaen  ....    6.1«/«    7A,15     6.14/4  83,6« 

riisfnwink.d  .  .  .    V.A'.r]      f!.7'2      7.H|   -  T.'<»> 
die  I>uri.bscLiutt)<prt.^i><t'  waren  Kiunit  Jt  ti.lM  II  bezw. 
X  0.14  4. 

Die  Ci  i  e  U  e  r  e  i  e  n  eciieioeu  TerbältnismAfiig  noch 
am  wenigMteo  tob  dar  allgenelnan  QeaobiftabaiaarBag 
varapQrt  lu  babea. 

In  gezogeaan  RShraa  tat  daa  OeachBft  jetzt 
Hchr  Schwierig  geworden,  nachdem  der  Verband  der 
liührenwalzwerke  aufgelöst  worden  ist.  l'ntorhand- 
lungeti  sind  im  (•uni^c,  nm  aia  EiaTaratdadais  flbar 
die  l'reiHe  zu  tr/.ielen. 

Der  Schiffbau  leidet  Im  allgemeinen  an  Luet- 
loaigkeit;  aar  hier  aa  dar  Taaa  aebeinen  die  Werften 
atwaa  beaaera  BeaeblftigBiig  sa  fladaa  ala  weiter 
aordwirta. 

Die  LSbne  beglnnan  afeb  wieder  m  baaaaro. 

Leider  ist  us  ohne  Botrirdisiuiti  rt<r<  i-bungen  auch  im 
letzten  Vierteljahre  iiirht  uli-i  orangen.  Der  Ma- 
•'il\in"nl)iMirr-AiiHrtiiiid  kam  um  _M .  .Iiiiiiiiir  ziini  Aus- 
bruch. Die  Ltnue  waren  aiidurer  AiiHii  lit  als  <iie  von 
ibaan  in  die  Ausschüsse  gewAhltcn  Mit^HK  ilcr.  und 
«ieBaadieKatschligemr  Arbeitaaufaahute  ia  mehreren 
AbBtiraraongan  anrdck,  bla  aeUieBUeb  gagaa  Ende 
September  die  Bedingungen  der  Arbeitgeber  angenom» 
men  wurden.  Die  Zahl  der  nnniittelt»ar  ausgesperr» 
i  n  Leute  !■  lii  t  sk  Ii  auf  5000  Iiis  i;iM')0,  mittelbar 
wurden  jedoch  n».'lir  viel  mehr  bi'tri»llcii.  —  Mehrere 
Hochöfen  mußten  wegen  eines  Streito»  mit  den  (Jru- 
benarbeitern  stillgelegt  werden,  doch  bat  »ich  die  l»etr. 
HQtte  inzwisciien  Kr/.  Yon  anderer  Heite  vrrseiiiilTt. 
Bei  einem  der  grOBtea  ötablwalzworke  Englands 
wurden  die  Löhne  um  2'/«  */•  fttr  das  neue  Vierteljahr 
lier«li:,'i's<>tzt .  bleiben  dabi'!  jeilin  h  tmeh  7';a'/o  über 
dem  Minde-*tl(ibn.  /u  Aiifsuc  den  JnliroM  waren  sie 
lT''j'';o  liin  r  tlii'Hom  Minimum,  ilann  trat  im  .Miii/; 
ein  Rückgang  vwn  ä'jt*/»,  im  Mai  ein  »<»iclier  von  Ii  > 
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28.  JtthrR.  Nr.  42. 


und  jetüt  «Uder  von  2Vi  */•        ^  ftne»  «in 

Ab8chlag  von  10*/«>  B«i  den  Eisenwahwerken  wurden 

die  Wiii  h.  nlöhno  nach  den  DnrchRfhnittapreisen  im 
Mai/Juni  um  2','» 7»  l'"'!'"'?'"  ""i  ^l- 

vermindert.  Nach  d-'u  Ausweisen  für  Juli,' Autrust 
war  die  PreisbeHserung  oo  gering,  dati  »ie  die  Löbu«) 
oleht  beoinfluBte. 

Die  Seefrachten  sind  etwaa  feeter  wie  MP»t 
gew6hnlieh  im  Herbst,  doeb  let  derüntenehied  tiffeni' 
mttBig  kaum  aunzudrürrkon.  Viele  r)am|)fer  liegen 
freilich  noch  immer  Btill.  bezahlt  wird  fQr  ganze 
liniliiriiriin  nach  Ilotterdam  uikI  Antwerpen  ab  3/9  d, 
nach  üeestemOiide  ah  5/6  d,  nach  Hamburg  »h  4/  — 
bi»  Hh  4/8  d,  iMoii  Stellin  eh  4/6  d  Ue  ik  ^  d 
f.  d.  ton. 

Di*  Freie*  itellten  «ioh  in  der  Beriehteieit 
wi»  folg»:  jatt 
■h 

lllildlr«br«ju;;h  N'r.;>i»MB  41/8— SO/— 
U<Ua>tea-lUmaül  M.K.  :>«/«— a«^— 
WarraiiU  KuM  Wiefiirt 
Mtddlr«broufrl>  Ifr.  S  .  .  Birr*/k— aOj- 
do.       lUmatlt  ...  — 

BcboUiaebc  M.  N   — 

Wutke^ton-HtiBBÜ«  .  .  .  6T/7I,« 


■b 

&1/S  -&2/3 
55/  55/8 


SS(«-51/» 
56;«— A7|— 


50/10'/»-i8|S    52/ 10' «-51  fS'/« 


ft9/IO<n 


Heutige  (7.  Oktober)  I'reiae  fttr  sofortige  Ver- 
lednng  lind:  ^ 

HiddleabroogkNr.l  G.M.B.  .  . 


63/S 
60/9 
49/8 
48/3 


^  ,4  OinBerci  .  . 

,  ,4  Puddel    .  . 

,  Himatit  Nr.  1,2,8 

gemischt  .  .  ,  57/— 

Middlesbrough  Kr.  8  Warrants  .  50/10 
WeBtkfiaten-Himatill       ,      .  .  60/— 


netto  Kassa. 

f.  d.  ton  mit 

8Vs<Vb 
Dtekont  und 

NiichlaB  fQr 
die  Ausfuhr. 


Stahlscbionen  ab  Werk      £  5.15/ — 

Eisenblech   ab  Werk  kier  ^  i>.7/6 

Stahlblech     „     •      «     ■  6.— /— 

StabeiHen       ,      »      ■     ■  7. — / — 

Winkeietabl  ...»  Ö.12/S 

Wmkeleiien  ^     n     -n     n  6.16/ — 

Stabttriiger    „     „      „  6.  -/  - 

Mlddleebroogti-oa-Tees,  den  1.  Okt.  1908. 

IT.  Vereinigte  Btaaten  Ton  Nordamerika. 

^  Wenngleich  das  abgelaufene  Vierteljahr  im  eroßcn 
Ganzen  gegenüber  dem  Torhergehenden  eine  llubaug 
(ier  iill^'fim'ini'ti  dcf  Kinon marktes  aiifr.uweisen 

bat,  so  waren  doch  umvolil  ilic  Beschäftigung  der  Werke 
elf  anch  diu  geldlicliLMi  ]>;:i^bnis6e  noch  weit  entfernt 
davon,  wieder  im  normalen  Ocleiso  zu  sein,  und  gegen 
Ende  des  Vierteljahres  ist,  obwohl  deä  Anefukr- 
geaobsrt  eine  giöfiere  Belebung  erfuhr,  emeitt  «ioe 
Abschwftchang  des  Marktee  tu  veneichnen.  Urteilt* 
fähige  Kenner  des  Marktos  glauben,  daB  fflr  das 
kommende  letzte  Jabreuviertcl  eine  durchgreifende 
Aenderung  noch  iiti  lit  /u  orwarti'n  -*  i,  daii  iiiaii  «ich 
vielmehr  mit  dem  Eintritt  normaler  Verhältnisse  bis 
sum  nieheten  Frilbjalir  werde  gedulden  mfleMB. 

1>>!!r  Ro  h  0  i s 0  n  m  a  r  k  t  war  in  allen  Bezirken 
»ehr  ruhig;  gegen  Ktide  Soptombor  trat  eine  Belebung 
in  (Heßoroiroheisen  ein,  die  ein  geringt-h  Anzii  h-  ii 
der  l'rtfise  im  Ool'olge  hatte.  Für  Bcssemer-  und 
Puddcloisen  hingegen  sind  die  (jrund|ireiee  in  der 
Bericbtszeit  noch  weiter  sarhckgegangen. 

Auch  in  Rob stahl  ond  Halbseup  lleB  dae 

(ieschäft  sehr  viel  zu  wiluHcheii  übrig;  in  den  letzten 
lochen  sind  gWiBore  Mengen  Platinen  (litt 000  t)  zur 
Auefuhr  nach  England  abgenchlosHi  u  -norden. 

Die  Anaeiohten  für  Baneieen  sind  ganstig 
und  zwar  aowoU  für  den  an  erwartenden  einhetmi* 


nohsn  Bedarf  all  auch  fftr  das  Aueland ;  ee  eind 
grSBere  Poeten  für  SOdaf^Uca,  SSdamerifca  und  Kanada 

ab^'cHchlossen  worden. 

Kedeutende  Ausfuhraufträge  liegen  in  iC  u  h  r  e  o 
T^ir,  wie  flb«rkaapt  da«  Qeschlft  in  Handelsröhren 
wihiend  de«  gaiaen  Jähret  verbiUnlemildig  gflnstig 
geweemi  iaL 

In  Stftt)eiHien  und  B  a  n  J  o  i  *  ß  n  geben  A\<- 
Abrufe  auf  alte  AbHchlüsse  ziemii«  >i  Inbhaft  ein  ^nd 
au<  Ii  in  dem  AbschluB  neuer  Aufträte  ist  einige  Be- 
lebung eingetreten.  In  ti  rob  blechen  ist  die  Nach- 
frage sehr  ruhig;  es  wird  Oberail  nur  der  gerade  vor> 
liegende  Bedarf  godeckt. 

Der  K  o  k  h  III  !i  r  1<  t  ÜL^gt  danieder,  und  es  i»t 
siu  h  keine  He«H(  riit)f;  zu  er*i»rten,  l>9T0r  nicht  die 
allgemeine  Lage  des  KttteinnurktoA  wci^entlich  gebes- 
sert ist.  Von  den  Oefen  deü  Conuelsville-Be/.irkee 
elod  etwa  fiO  bis  U  */■  in  Betrieb  mit  einem  Woeheo- 
anabrinfon  von  etwa  190000  t 

r*ie  1' r  1' i  a  b  e  weg  II  n  K   iler  letzten  drei] 
wird  durch  nachstehende  Uebert^i<  ht  gezeigt: 


19U8 


e=      a  - 


M        \  ^  ti. 


Mr  Ms  Tsua  M  UM«  kr 


Gießerei-Roheisen  Stan- 
dard Nr.  2  loeo  PbUa- 
delpbia  

OtrBerei-HnhiM!t(>n  Xr.  2 
(aus  dem  8üden)  loco 

Cincinnati  

Bessemer  -  Roheisen  |  P 

Besscniorknüppel     \  £ 
Schwere  Stahleehienen 
ab  Werk  im  Osten  . 


m,50  16,ö0i  18,60 


I 

16,75  20,26 


15, '>r)  1.'),  -  15.rni  15,7ö2i,7ö 
.  Iß.aü  in. 40  l.'i,aa  15,90  22,90 
I  GraueH  l'uddelrohois.j  Sj!u,90  14,'m»  14,65  14.40  20,90 

26,— 25,— 25,— 25,— 29,50 


28,- 


I  Behälterblo 
'  Feinbleche 
Draktetirte 


che  .  1,' 

Nr. 27} ■Sil  i  2,%^, 
.  .  J         I  1.951 


2a,-j28,-| 
CeM*  rSr  An 

,60  1,6«  1,(;l» 
,40,  2,40,  2,40 
,95l  1,95  1,95 


a8,'i88,— 

l.C.n'  1,70 
2,40!  2,50 
1,95  tjt» 


DI«  lAf»  4«  BofefliiraveMhifiM.  —  Tom 

englischen  Hnheisenmarkte  wird  uns  unter  den 
12.  d.  M.  Miildlesbrough  folgendes  berichtet:  Der 
Ki>lii  iHeiiiiiarkt  ist  Hau  iiiid  sehr  htill.  Die  durch  Auf- 
IdüUQg  des  lioheiHen->Syndtkates  iii  Deutschland  ent- 
standene Verstimmung  wurde  durch  »tarkc»,  bis  gestern 
anhaltendes  Angebot  ron  Warrants  Terscbärft.  Am 
besten  behauptet  sich  Ilümatit.  Die  Verschiffungen 
afag>d  fOr  die  jetiig*  Jabreamit  verhiltDiemUig  gering. 
Da  einige  uoekofeB  melir  in  Betrieb  kamen,  ging 
miiir  l"i~en  in  die  Warrantslaj^'or.  Heutige  Preise 
biud  für  M.  B.  Xr.  1  sh  52/6  ci,  für  Nr.  3  sh  MI—, 
für  niiiiuitit  in  fi^leiehou  Mengen  Nr.  1,  '2  inui  't  ."i7  - 
netto  Kasse  ab  Werk.  Hiesige  Warrants  notieren 
hh  i-j'H'li  d  KAnfer,  sh  49/IO<,;i  d  Abgeber,  fQr  sofor- 
tige Liefercnv.  TersebUft  würden  in  diesem  Monate 
28  SOO  tone.  Die  Warraatslager  «ntbaKen  78  785  tone, 
darunter  77        tons  Xr.  3. 

Vom  Alnminlnmmarkte.*  —  Mit  dem  so.  Mto. 
bat  das  Alnminium-Syndikat  seiu  Kude  er» 
reieht.  Seit  dem  1.  Oktober  verkauft  daher  jede* 
Werk  eelbitlndig,  und  die  natürliebe  Folge  let  dne 

■tarki'  llorabsetzung  der  hisheri^en  rrei!<e.  Wie  die 
,Külu.  Ztg."  erfährt,  wird  von  ver.-^eliiedenen  Seiten 
bereit«  /.u  <    die  l"Okg,  Tereinzelt  »oirar  noch 

billiger,  verkauft;  der  Aluminiumpreis  ist  damit  un- 
gefUir  anf  dem  d*B  Knpfere  angelangt  In  Faeh* 

*  YergL  ,Stakl  und  Einen'  1908  Kr.  5  8. 176. 
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kraiaen  wird  bei  hoIcIidii  l'ri'ix(>n  TOr  Aluminiam  dAtnit 
gerechnet,  daS  seinti  Verweadung  »ich  sehr  rasch  aus- 
dehnen wird,  insbeaondere  auch  aU  tt'ilweiser  KrMatz 
für  Kapf»r  im  «lektrotocbniBolieo  Betriebe.  Unter  der 
Hemduift  de«  SyndikatM  Bind  eine  Reibe  neuer 
WmIm  eBtateaden,  dl«  Jatit  gleiehfnlU  in  dm  Wett- 
bewerb  elatreten.  Ale  erneihafte  Mitbewerber  dOrften 
/iiti5chiiit  di(>  iäocii'ti'  ricrtro-Mi'taliurK'qw«'  fraii';*i8e 
in  l'>ogeH,  die  iii  1  »ouCaijkland  durch  die  MotalljjeBell- 
nohaft  in  Frankfurt  a.  M.  Tertrctt  ri  wird,  iiiui  die  üli*ir 
eine  Lraenguugsf&higlceit  ron  bUOU  bis  lUOÖU  t  iftiir- 
lich  Terfagt,  in  Betracht  Icommen.  Ihr  Wen  b 
8t  Miehel  (ÖaToyea)  lat  mit  rund  18000  PS  aaega- 
ataittat.   Famar  dia  Compafnia  Pradvita  OUmlqMa 


d'AIrtis  et  de  la  ( 'ammari.'ue,  rinron  Werk  in  St.  Jenn 
(Öavovon)  mit  10000  PS  arbeitet.  Hodaun  bat  die 
>Socit<t^  Electrochimique  zu  Paris  in  Bonrg  (Watlie) 
ein  Werk  mit  10000  FS  arriehtat,  uod  endlich  wir« 
no«h  daa  vaa  dar  Boaletlk  Italtaaa  per  la  Fabrleaaiion« 
deU'Allumiaio  la  Rom  in  Buagi  errichtete  Werk,  daa 
ebenfalLi  mit  10000  PS  ansgerflitet  nnd  an  dem  die 
A.-O.  Teilua  in  Franlifurt  a.  "Sl.  interessiert  ist,  zu 
nennen.  Auf  diese  Weiwe  ist  nach  d«>n  An!r»h«n  dfxr 
Frii:ikfiirtiT  Metallgeaellschaft  seit  190.%  dii'  Kr/eii>riin^ 
in  UeutHrhlanti,  (>»«terreicb,  Schweiz  und  Kranicreich 
von  6000  t  ikuf  10000  t  gestiegen,  wenn  man  En^ 
land  nnd  die  Varainigtan  Staaten  biaaarachnei,  aofar 
von  UBOO    anf  l»li00  L 


Industrielle  kundschau. 


Aktlengeaellaetaaft  Lanchtaammer,  Kiesa  1.  S. 
*      —  Nach  dem  Berichte  des  Voratandes  brachte  das 
Ergabnia  d««  avacbiftejabrae  1907^  dan  Umaeliwqng 
der  Oeaebiftalag«  noen  nicht  von  sar  Fraebelnung, 

da  dio  Mehrzahl  der  Abteilungen  w'il  -ini  dt-H  ;;röEien 
Teilt'H  dl'»  Jiihri'H  imcii  mit  Auftrug,  ii  »um  der  bes- 
(i«ren  Zi'it  \L'ri*i'hoti  war.  Diu  Uvichnfti^'unp  der 
liohrengiebereien  ging  zurüi-i(,  weil  die  ätadtvi^rwal- 
tungen  infolge  der  schwierigen  Ueldbeschaffang  wenigar 
beateUtan  aJa  in  frOliaran  Jahren.  Di«  Btalrf-FaaaeiK 
galant  «od  «fia  Biaanbanwarkatlttan  hatten  daa  gaua 
Jahr  hindurch  reichlicbe  Arbeit.  AU  neuer  selbltlo- 
diger  Zweig  wird  auf  breiterer  Ortindlage  der  Kran* 
und  Chargiermaachinenbau  betrieben.  l>io  neue 
R9hrengie6erei  erweist  nicb  aU  vollkDinmcn  t^'clnnjfcn. 
Erzeugt  worden  in  Lauchhain  m  er  von  dt-n  KIhoo- 
gicBereien  und  Nebenbetrieben  7512  (ii^lbf  t,  von  der 
BronzegieBerei  64  (67 >  t,  von  der  Eisenbau-Abteilung 
and  MaMhinanfabrili  137S9  (12871)  t;  in  OrSdits 
Ton  den  OteBeralen  ood  NabanbeMaban  81  lAl 
(21907i  t:  in  Burghammer  von  der  Qit<ßeroi  1480 
(I6"4it;  in  Ki(»»a  von  d«^n  Walzwericen  und  Nebcn- 
Itetrii'bi/n  1  i.O  TO<i  i  Tüf  .'j.'iiJi  t.  YLTHaiidt  wurden  vun 
allen  AiiteiiuugtHi  Waren  im  Oesamtwerto  von 
.-«1  406  418,15  (2<.M63  495t  ,*.  Dio  Zahl  der  am 
HO.  Juni  d.  J.  beschäftigten  Arbeiter  betrug  HH14 
Mann  gegenflber  H'71  Mann  am  gleichen  Tage  des 
Vorjahre«,  fiach  Absag  voittT07SM0  >4(  allgemeinen 
Uakaatan,  838529,70  ■«  ZIumd  und  826685,80  J(  Ab- 
achrcibongen  belHiift  i^irh  der  Gewinn  der  Oesellsehaft 
nnter  Binschhiü  vyu  1 1 T  <W;»,7.%  «  Vortrag  und  4>*C 
verfallener  Dividende  auf  1  1 1  *i '.t  (s,Tf»  '.  Hiervon 
•oUen  der  auBerordentlichen  KUckiage  100  000  Jt,  der 
BantenrOoklage  2&0  000.^,  dem  VorfOgungsbaHtande 
aar  VntaratAtiang  der  Beamten  26000 und  dam  glei» 
eben  Panda  ftr  Arbalter  BOOOO  Ut  zugewlaaen,  dem 
Aufsichtsrato  17  427,15  «  TanU^man  vargfltet  und 
562500^1  (IOO/q)  Dividenda  ▼erteilt  werden,  so  daß 
112  011,60  ab  Vortrag  aaf  nana  Bachonng  var- 
bleiben. 

ChamaltMr  Warkmngmaschinen.Fabrik  rorm. 
Job.  Zimmermann,  Chemnitz.  Nach  Ami  Be- 
richte de«  V'nrstandeH  aber  da»  Oeschäftsjahr  l  'toT  08 
betr»u't  (ii'i  KdIilT'"''' iiiü  -IM' ilO'.'.V'i  *.  \'ini  di'."<em 
B«tra)$e  «tutieu  1  Iii  721,26  Jt  ab^^eHcbriehon,  1561-^2,84  Jt 
dar  Rü<'l(lai;e  überwiesen,  1h;<(i2  J(  zq  Tantiemen  usw. 
Terwendet,270000  <«  ({>  o/ot  ai«  Dividende  «usg«8i  hattet 
nnd  67906.87  Jl  anf  n«tte  Reehnong  vorgetragen 
worden. 

Deutsch  -  Laxembnrgische  Bergwerks»  nnd 
Httten  -  Aktiengesellschaft  zu  Bochom  —  Dort« 
madar  StaLakaUaiibargwerk  Laalae  Tief  ban  n 
Rarop*  —  In  den  am  3.  Oktober  d.  J.  abgehaltenen 

Ilauptverwammlufiu'»''!  iH.'ser  UesellBchaften  wurde  die 
Vereini|;ung  beider  üiiternübuiou  bvnchlosuien.  Ferner 


fand  der  Vorschlag  des  Aufeichtaratee  der  ereten  Oe« 
Seilschaft,  18  Millionen  nener  Aktien  ausiagaben,  die 

Zu«titnr?iii!i:r  Her  AIctionftre.* 

Deutsche  Werkzengmaschlneu-Fäbrik  vormals 
Sondermann  Stier  in  Chemnitz.  —  Der  Recb- 
aongMabeohlnB  fOr  1907/08  ergibt  einaohlieBIioh 
6487,90  Jl  Tortrag  nnd  nach  Abzug  der  toq  der 
Torigea  OoBaralvaiaammlnng  bewilligten  VergStungan 
▼on  SOOO  J(  einen  tTeberschaS  von  326  070,86  Jl. 
Hiervon  werden  zun&ohNt  13!  8n7,40  .f  nb^'eKchrieben; 
ferner  erhält  die  ordentliche  Rücklage  10  072.99  Jt, 
während  an  den  Vor^ttan  i  I.')  422,04  ui  und  den  Auf- 
sichtsrat  8000,55  Tantiemen  vergütet  und  auf 
500  GenuBscbeino  19  275  ausgezahlt  worden.  Nach 
der  Verteilung  einer  Dividende  von  102000  U  (6*/b) 
kennen  die  reetlieben  89  498,88  Jt  anf  neue  Reehnnng 
vorf;etr!i L^i'"!  •■■^■"rdi'n. 

t^l^en  -  luduatrle  an  Mend(Mi  und  Schwert«, 
Aktlen-Ctesellsohaft  In  Kchnerte.  —  .Na4:h  dem 
Berichte  de«  Voratand«a  war  das  Ergebnis  dca  Öe- 
aehiftsjahr««  1907/08  ein  nnganstigee.    In  allen  B«> 

triebszwelgen  war  die  OosoUschaft  durch  die  mangelnde 
Nachfrage  zu  EinschrAnkungen  genötigt.  Hurrh  die 
Hiiikendin  l'reiHe  trat  eine  Ilntwertiini,'  der  Vorräte 
um  rund  IOUUOO.^4  ein.  Der  Heebuuii|^'r<jLbsehluU  er- 
gibt einen  Verlust  von  60  18i>,43  Jt  al»  F.il-,  wn  kung 
des  Umüeliwunges  in  der  allgemeinen  gescbiiftiielirn 
Lage,  her  Verlu»t»aldo  ist  von  der  buHonderen  Kui  k- 
lage  abgesetzt.  Der  Betriebegewinn  beliuft  eich  auf 
228  685,94  uc ,  an  Zinnen  und  verfallener  Dividende 
wurilen  26  362,78  .*  eii;L,'i'n.unmen.  .\n  AbMchreil'unf,'en 
wufiieu  148('>:{U,3ü  «  und  liu  .Seliiildonzinsen,  lluud- 
lnni.'HunkoMten  usw.  ls'<,Mis,83  -4  gebucht.  Das  Werk 
erzeugte  im  Herieiitüjahre  53055  ();9  255>  t  liiippen 
aad  itahlblüeke,  r>7  551  (85  729)  t  Stab-  und  Hand- 
eisen,  Waizdraht,  bearbeitet«  Drähte  und  Drahlstifto. 
Vorarbeitet  worden  8S9S0  (94  883)  t  Kohlen  nnd 
Koka,  60852  (75  437)  t  Roheisen  und  Altmaterial, 
51885  (66034)  t  Rohbifteke,  KnQppel  nnd  Luppen. 
1  >er  Wurt  der  berechneten  Krzeujfnisselietnii,'  i  i  ."i7H,44 
(I*  -«la.lB*  BoHcbSftigt  wurden  auf  aih  ii  Werken 
der  (irfelUcliaft  1380  (1440)  .\rbeiter.  Die  .Jnli.inne-,- 
bütte  hat  nach  den  Qblieiien  Abschreibungen  und  nach 
Zurftcketallung  eines  Hetragen  von  150U0.I(  für  d«D 
fimeuerungflfonda  23020,97  Jt  auf  neue  Rechnung 
vorgetragen.  Die  Htttte  eneengta  44  886  (43  888)  t 
Spiegel-,  UieBerei-,  Stahl-  und  Puddel-Hohelsen. 

Eiaea-  aad  Stahlwerk  Hoeaoh,  Aktlengesali' 
Schaft  la  DoHataad«  —  Wie  der  Bericht  de»  Vor- 
itandes  ausfuhrt,  hielt  die  lebhafte  Beachtftignngwftbrvnd 
doeVorjahrea  noch  im  ersten  Viertel  de«  (teschafttijabreH 

1907'OSan,  schwächte  »ich  dann  aber  im  Heri>-i  llti»4 
mehr  und  mehr  ah.    Dsr»  Aiii;el"<f   i!er  iiii  lit  -Midi- 

•  Vergl.  „Statii  und  Kiseu"  lüü»  Nr.  J7  5>.  ia:U. 
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indmirielle  Bundtchau. 
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zierten  Rrzougnifieie  hlieli  tinvfrmindf-rf  bpHtehon,  in- 
rolged»88en  war  ein  Itüi  kfjanf;  der  l'rt'ibt»  dicHer  Kr- 
/i-u)ifni«HO  zu  verzcichi  I  I  1  >ui'ch  die  im  dritten  Vicrtfl- 
jahre  eintretenden  l'ruisernmüigungon  de»  Stahlwerk»- 
Yerbandes  konnte  keine  merkliebe  IteaBcriing  des  Ab- 
MtSM  enielt  werden.  Den  Mindereinnahmen  «tanden 
kslna  «ntaprocbenden  Preisermäßigungen  der  nioht 
ma»  dgWMii  Betrieb»  (wMMDsnBdwtoffe  {«fenüberf 
auch  die  L8ha«  blteben  Im  w«a«B(11ehen  auf  der 
frflhoroii  ll'ibe.  Die  Ai/ndofuiis:-  der  Lage  findet  teü- 
weiHe  »fiion  im  Ergi'luuM  ilos  HtMichtHjabre»  Auwdruck. 
Der  Wagonmiiiiiri-l.  dor  im  Hi-rli^t  rLrlit  Iii  hl  bar  wurde, 
trat  in  der  letzten  liiifte  den  OertcliäftHjabres  nicht 
mehr  auf.  Die  beiden  Schacbtanlagen  Kaisor- 
■  tubl  I  und  II  föidertea  1139410  (LY.  lllS421)t 
Kohlen;  die  KeknizaaKiiag  balief  aleb  auf  166235 
(158  t.  Der  Vnban  der  alten  Kiikttofcnbatt*>rie 
wurde  vollendet.  Neu  angelefrt  wurden  30  Teeröfen, 
aaBerdcm  wurde  mit  dem  l'mbau  von  60  Flammöfen 
in  Teeröfen  beeonnen.  Die  Hochofenanlage  er- 
zeugte 320(;7ü  i.'i^o988)t  Rohciacn,  das  Stahlwerk 
(387  940  t  Kobblöcke.  Die  OaNzentrale  wurde 
erweitert  and  Ittr  die  Hoeböfen  I  und  II  je  ein  neuer 
Cowperapparat  aoceleft  Mit  der  Vorlestiog  der 
PhoephatUbrllc  and  dem  Umbaa  dea  BabnatteelilnaBea 
wurde  begonnen.  Das  alte  l'uddol-  und  Walzwerk, 
der  Ueckbammer  und  die  OieBorei  der  Ahteilunjf 
11  o  h  o  n  1  i  tu  Ii  u  r  f;  wuriicii  atiticr  üiMrii-h  L'^^i^t/t  imii 
beseitigt.  Die  ürube  iieich»lttitd  lieferte  an  die 
Hochöfen  192  347  t  dos  geförderten  Erzes.  —  Die  Go- 
winn-  und  Verlustrechnang ergibt  einen  BctriebHgewiun 
▼on  7184904,49^1,  wozn  noch  ein  vorjähriger  Vor- 
trag TOR  578  61 2»09  Jl  kommt.  Nachdem  25f>2 1 12,82.« 
abfreeebrleben  aad  für  ümbaa  and  Verlegung  von 
Werksanlagen  1  500  000  *  bereitgOMtuUt  mml,  verM.  iht 
ein  Ueingewinn  von  3C!K'. 40:*,7<)  *.    Dfr  Antsi  htH- 

rat    Hriil,iL:t     t\:ili,'rlliir     VcrtriluliL,'     vor:        M.'i'J  i  Ii  ill  > 

(l4^/o)  >'>^  IHvideude,  150 OOÜ  als  Zuwendung  zur  Ar- 
beiter-Invaliden-, Witwen-  und  Waisen-UnterstUtznngs- 
kaeee,  800000  «4  samDiTideDden*£rgftnsunx8beetande, 
1U0«S,89U(  ala  Tantl^oien  uad  710  840,48^1  ala 

Vertrat:  nuf  ni'ue  Rechniif»!?. 

(iußätahl-TVerk  Witten  in  Witten  h.  d.  ttnhr. 

—  Wie  au»  dem  Hcricbte  des  Vorstandes  über  das 
Üe8chftft«inhr  l!»O7|'08  hervorgeht,  war  das  W«rk  bi* 
zum  Lud-!  des  ersten  Halbjabns   mit  Aufträgen  an 

Rten  FreJaen  Teraehen.  Für  dieaen  Zoitraum  war 
t  finanzielle  Ergebnia  noch  efn  berhedigendes,  da- 
gegen wiinliTi  im  zweiten  lliilbinfirt"  infolge  der  fort- 
WÄhrriui  t'iillciiden  ProiHO  i>ur  Molir  ni«'drig4^  (i«?wintif 
eT/.iclt,  l»ii>  im  lidu  iit'liiiiilii  li''ii  N i'imnlav.'r)i  iiuf  lU'm 
Haujitwurki--  wi.rdeii  weiter  gutürdurt,  kontJii  u  ji-ducii 
bislii'r  mn  Ii  nicht  /u  den  Erträgnissen  beitragen.  Der 
Hochofen  der  Uorinaniahtttte  mußte  Anfang  April 
nach  eeebajibriger  Betriebedauer  niedergeblaaen  wer- 
den, er  wnde  m  den  nichaten  vier  Monaten  neu  zu- 
pmtolU  und  dann  wieder  in  Betrieb  genommen.  Trotz 
drr  si'liwierigen  VerhältnitiNe  konnten  üi  t riii^i'  in  Hübe 
\oii  10029251,55  (10  •170078.H3K»  und  unter  Kin- 
schlulidor  Oermaniahiitte  1 1  7l8451t,84  (1 1  880 004, S2). 4 
berechnet  werden.  Die  Erzeugung  lu-trug  etwa  .'iS  r.|8 
(39  5:{7)  t  Tiegel-  und  Martinstubl  sowie  Klußcisen, 
6094  (6241)  t  »cbmiede-  and  PreBatacke,  24667 
(2324t)  t  Stabatabl  aod  StabflnBeiaon,  19 208  (18  678»  t 
Qrob>  ond    Feinbleche,  |43'>0»  t  bearbeitete 

Scbmiode-  und  PrcBstflcko.  Stahl<;ul>-  und  (i<'s(-liiit/.- 
teilo,  («eficboHSc  und  KiKcnbRlinbriiHrfjige^jcnbtSnde  und 
endlich  8i>9:!  (822)i)  t  fcuorfi  Hto  Materialien.  Auf  dem 
Hochofcnwerku  (iermaniahiltle  i)i'i  (irevi'nlirück,  dei-sfO 
Betrieb  einen  Gewinn  von  I<>7;)11.Ü8  1 12tl  <>77,<17)  at 
ergab,  wurden  14N40  (I9(i'<'0  t  Stuhl-  und  l'uddel- 
roheiaen  hergeateUt,  die  den  eigenen  Bedarf  dea  Haupt- 
werkea  deckten.   In  Witten  wurden  dnrcbacbBittlieb 

14H3  (IH.'ii  Arln'it.  r  mit  r"t  r-m  JulireMverdieiif<te 
(jugendliche  Arbeiter  niiigorechnetj   vuu  ju  1^12,05 


(1285,47)  oder  4,29  (4,2!?»  f  fftr  die  Schicht  be- 
HchSftigt.  Nach  dem  Kec  linutik'H'abschlusMe  beträgt 
drr  vertügliHro  (i-  wiiiii  Liiixi  lilifUlii  h  d>  i  vorjährigen 
Vortrages  I  472  5»»,80  >«.  Hiervon  sollen  422  ütU,!'.)  .4 
abgeschrieben ,  90  4*>4,!>5  .4  Tantiemen  vergütet, 
20  0(X)  U(  far  (Jratilikuiionou  an  Beamte  und  Meister, 
20000  J(  fOr  die  Beamten-PeneiODa-,  'Witwen-  und 
WidaenluMae,  80000  ^  Ar  Beamten-  und  Arbei- 
ter>]*rftmiea-  and  tTntereHltxengaswe^lre  verwendet, 
750  000.4  U5  0'o)  Dividende  ausgo8chi"iltct  undiiullif  h 
1400*'>4,6G  J(  auf  neue  ItecbuuiJg  vorgetragen  werden. 

Salker  WerkxevgaiMcbiaratftbrlk  Braaer, 
SehauMtor  ACo.,Akt^«P.tBK«lk  bei  K«lBa.Bli. 

—  Wie  ans  dem  Berichte  des  Toretandea  über  da« 

( n'Hi  lirin-jMhr  1507,n>i  hervorgeht,  wurljs  infi>li:e  der 
un;ciin-<ri;^'i-ii  Mai-ktlMsje  die  Schw icrifjlNoit,  AuttrHire  zu 
eiui^'i'rniiiLlt'ii  l<iliiii'iut''U  l'ri-i-<iMi  zu  orliültri!.  Trut/,- 
dem  ward«  ein  immerhin  befriedigendes  Krgebuia  er- 
zielt, was  im  wesonilicbcn  den  durch  die  Neu-  und 
und  Umbauten  verbeaaerten  Fabrikeinricbtuagas  xa- 
znaebreil>en  iat  Der  vor  einigen  Jahren  anfgenommeiie 
Walzwerksban  und  der  Rau  schwerer  Werkzeug- 
maschinen vorursarhlon  erhebliche  Unkosten,  namcnt- 
lii'li  An  lu'ii  i^cThnfTenen  Mod.-llcii.  Der  Kobgcwinn  be- 
triigt  t>0744y,ti.S  ,4>, abgeschrieben  werden  297 508, 19. #, 
so  dalt  unter  IJerücksichtigung  dos  vorjährigen  Vor- 
trages von  212  284,23  ein  Keiworlü»  von  522225,72  .« 
verbleibt.  Der  Aufaichterat  ich  lägt  Tor,  der  KQrklage 
16497,07  Jl  ta  Oberweiaen,  252000  <7  «^)  ala  Diri- 
deade  zu  verteilen  and  naeh  Beckung  der  salzaaga- 
gemiß  mit  31997,88  .«  zu  vcrtrnt.iiditi  Tnntif«maB 
222  730,77       auf  neue  Recbiiuiig  vürzutr&guu. 

Langschfuler  Walzwerk  und  VerKinkereiaa, 
Aktl«B-0«MllMhaf|  Ib  LBBgMiiade  b.  d.  Bahn  — 

Narh  dem  Berichte  de«  yorataodee  ergab  daa  Oe- 

<(  tu^fI^jftl]r  If()7  OS  h,-i  50  700,81  Vortrag  und 
;i-2«44<.47  labrikatioiiKjjewinn  narh  Abzug  von 
2f'>C  226,70  t#  allgemeinen  riikoHtcii  ciin'n  1  (dK  rsi  hulj 
von  112  927,5^^  if( .  Von  dteseia  lietrage  sollen 
84  1:{1,;»9  abgoBcbricben,  10  000  ^4/  dem  Delcredere- 
fond«  aberwieaea  and  mit  Rücksiebt  auf  die  durch 
die  bevoratehende  Terlegung  dea  Rothenfelder  Werkea 
nach  Hilter  entstehenden  großen  Ausgaben  18796,54  «4^ 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werdeo.  Der  all- 
genn  liii'  w  irtHi  haftlicbo  Hin  k^-ang  des  Jahres  1907  08 
hat  sich  bt<>><tuders  bemerkimr  gemacht.  Unter  diesen 
Umständen  war  die  Gesollschaft  Ix-trct.t,  durch  Auf- 
nahm« neuer  Fabrikationsgegenatände  dio  bestehenden 
Einrichtungen  nach  .Möglichkeit  anazunntsen.  Die 
Vurhiitniaee  in  Botbenfelde  waren  im  eraten  Halb- 
jahre ebenfalla  aebr  nngünstig.  Doreb  einen  etwa 
20  Wochen  dauernden  Ausstand,  an  dem  sich  die 
Mohrzahl  der  Arbeiter  beteiligte,  konnte  das  Werk 
mir   iti  i-üitkti-m  Mal'.ü  iM-trirlicn  wiTdcn.  Trotz 

dieser  S,  hwn  rigkotten  gelang  c«  dum  iCuthciifelder 
Werke,  liinh  angestrengte  Tätigkeit  im  zweiten  Halb- 
jahrt»  i:i>i  Ii  rrrlit  lud ri.-di:_'i-intc  Erfolg»'  TM  erzielen. 

Lutbriiigt)r  IlUttcnverttiu  Aouietz  -  Friede  in 
Knenttiugcn.  —  Der  Bericht  des  Verwaltungsratc« 
und  VfiTHtandes  bespricht  zunächst  dio  allgemeine  Ent- 
wi(  l\iauj;  des  ElHcniuarktos  im  Geschäftsjahre  1907/08, 
inabeaoudere  die  ungOnatige  Lage  fftr  Stab-  und  Form« 
olaen,  iuDert  aioh  aedaao  fiber  die  Tataaehe,  daB, 
während  dii-  Erlöse  der  Erzetiguisso  dos  Vereins  ge- 
ringer wiirdeti,  die  ItohstotTiiruise  überhau|)t  nicht  und 
dio  Arlieitcrlöhne  nur  wenig  ii.  riihtri  Mi  t/t  wurdi  ii,  und 
licnicrkt  <lazu  weiter,  ch  hui.  auch  untet  Eit>kh<:^n 

Uiiistniiden  die  Gesti'liuii;;--kii-ten  nicht  hätten  ver- 
mindert werden  können,  doch  weaig^tena  mögiieh  ge- 
weaen,  durob  mannigfache  Verbeaaerungen  ond  Aaa- 
geataitung  der  BetrtebaaBlagen  Eraparoiaae  zn  er- 
zielen. ~  Ueber  die  Oruben  attd  Hüttenwerke  der 
Ge<ellschiifl  oiitliiilt  der  Herieht  u.  a.  folgende  An- 
gaben:  Der  Detrieb  der  Eisenerz  gruben  verlief 
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mgelmiftig  oad  obiw  StOnngeo.  QefStdert  irnrdmi: 
am  Ontb«  AuB«tB  b«!  «liMr  ailUlMra  Arbritonabl 

von  628  (i.  Y.  866)  Muio  iDl|:*Mmt  722  766  (740  693)  t 
'^Tiwic  und  brftune  Hinette,  »nf  Ornb«  Frifde,  die  im 
Kurchachnitt  1->1  (139»  Arbeiter  Ki-h.  brifii-t,',  l.SOOS'i 
1I44OHO)  t  ^raue  Minette  und  auf  lirub«'  lliiviiit'on 
hfi  eintT  Itoleeschaft  Ton  830  (41  Ii  Maiiii.  251  KGü 
ri^iüäl)  t  Minette.  ebenfaUa  aax  dem  grauen  Lager. 
Hei  dem  Eisenerzbergwerk  Murville*  nahmen  die 
BautflMitaii  aber  Tace  und  da«  ScIuMbtebtenfeii 
«inen  beMedtfendea  Fortgang,  m  daB  man,  weiuj 
keine  nnerwartcten  Ereignisse  eintreten,  mit  der  Erz- 
f«irderang  etwa  um  die  Mitte  de»  Jahre»  1909  be- 
ginnen zu  können  holTt.  In  dem  Kalkateinb  r  u  c  )i  0 
zu  Dom|ice«rin*  wurden  im  Dezember  nirigen  und 
Januar  dieses  Jahren  drei  Kalkbrennöfen  in  Betrieb  ge- 
nommen. Der  dort  gebrannt«  Kalk  entajirtciit  in 
•einer  HetcbafrenheU  den  gehegton  Krwartnngan. 
Auf  der  Kohlenzeche  OeMMl  werden  bei  regel« 
miSigem  nnd  nngestörtem  Betrieb»  die  Ana-  and  Tor- 
ricbtungBarbeiten  weiter  fortceitotzt  iini1  vorachicdono 
Nenanlagon  errichtet.  Die  Zeche  furilerti»  bei  einer 
durchitchnittlichon  Belo|;sohaft  ton  91  !•  (TTTi  Miinu 
■J09612  (175637)  t  Kohlen,  von  denen  l/>7  700 
(i:i6  5<>*;)  t  verkokt,  41 M8  <S8  878)t  Terkauft  und 
10 196  <6498)  t  im  eigeneB  Betriebe  verwendet  war> 
deo;  die  KokehenteUang  beiief  deli  auf  148  TOS 
(125476)  t.  Aaf  den  Heehofen  werken,  deren 
Betrieb  sich  eheBfalle  ohne  Zwiitcbenfillle  ab- 
■wickelte,  konnten  iiifoli;«-  iiuiti-olnion  Koli.'iHciiab- 
BatieM  nicht  Maiiitliche  Hocbot«ii  im  Feuer  gebalten 
vriTiit  ii,  Aiit  IlQtte  Friede  wurde  daher  Ofen  I 
im  Januar  d.  J.  niederKebl»Hen;  der  Ofen  wird, 
am  ihn  Iei8tungsfähi(;er  zu  machen,  umgeliaat  ond 
mit  nen«eitlichen  HetriebMiBrichtlUgen  vereehen. 
Die  HOtie  erzeugte  bet  etner  mittleren  ArbeitenaU 
Ton  66T  (649i  Mann  (oinBcblietllich  di  r  Ni  !  . ulirtrirhe) 
249  0«1  (2«2  04.'i»  t  Roheison.  Von  .Nt  imnUKi  o  auf 
Iliittf  I  rieili'  siiiii  i-in.'  JOiiO jiferdigo  (iaadyname- 
maachttie,  iw«äi  lireliHtrom  -  (ileichntrum  -  l'mformer, 
«ine  neue  ^^chaUaniage  in  der  elektriHcbon  Zentralu 
ond  eine  weitere  maecbtnelle  Hoinigungsanlage  für 
die  snr  Heiieng  der  8tahlwerk«<ke«ael  dionendon  Hoeli- 
ofengaae  »1  erwlhaen,  llBtto  FentKcb,  die  <nnter 
EiBwhloS  der  Kebenbetrlebe)  895  (:<;{;•)  Arbeiter  be- 
ech&ftigte,  erzeugte  l6G9:i5  045  141»  t  |{oh<aM<>n. 
Von  den  Oefi-n  dimcr  WerkHabteilung  wurde  der 
xweite  im  Januar  l'Jiis  mi-Jergeblaiteii  lutil  hüiIhuh 
neu  sugeatellt.  Der  neue  Ofen  Iii  wurde  am 
90.  t^eptember  1907  aageblai»en.  Die  (üeBorei 
stellte,  BBd  iwar  Tonngeweiee  für  den  eigenen  Be- 
darf der  Teteiaawerke,  bei  einer  mittleren  Arbeitor- 
xabl  TOB  76  (70)  Mann  6250  (5672>  t  OnBwaren  her. 
Das  Stahlwerk  erzeu^'te  3^14070  (r!47t!7>  t  Roh- 
atabi,  der  in  licn  *'ii,'iMi.Mi  Wnl/wi-rk<  n  zu  295:{Ü6 
(909  855)  t  iialb^eu^  und  1  «  rU^ltibriktttei)  vt'rarbeitet 
wurde;  17.6  (22,'<4)  ",m  diest-r  (ic(tamtnu>n>;o  entticlen 
auf  Tur);ewalzte  Blöcke  für  di-n  Verkauf,  :!1,78 
i'M,35)  %  auf  Kn(l|i|>el  ood  Platinen  für  den  Ver- 
kaaf  und  50,62  (47,01)0/«  mal  Profil-  und  Slabeiaeu, 
evwte  Eleenbahnmatorial.  Die  Zab)  der  Arbeiter  dee 
Stahl-  und  Waiswerltei  (mit  N'ebenbetricben)  betrug 
1636  (1564)  Mann.  AuBer  den  zur  neui-n  Wal/cn- 
htratW'  .\r.  -vliöri;;»'»  Adjuntaffen  und  Vct  l.iduballcn 
«urdya  im  Staiii-  und  Walzwerke  u.a.  verHchic-.icni' Vcr- 
be8«erun;;en  der  TrHn!^|ti>rtJwilHf;i>n  und  eine  ViT^crüße- 
roug  der  Fabrik  für  basiHi-bei>teineaii!«t;cfübrt.  Vnn  mm- 
stigen  Hauten  sind  noob  2  ■'^teiger-und  IK  ArbfiterhüuMer 
für  Grabe  Havingen,  ein  Beamten-  nnd  acht  Arboiter- 
hlnier  fir  Ombe  Aumetz  zu  erwlhnen.  Aue  den  all- 
gemeinen An;r  a  Ii  t?  n  di-s  ltt;rirbtf'«  beben  wir  hervor. 
üaÜ  die  CJcKellsihaft  l* ■<:(:> U<.iU,45  h:>7  1 1 7, 2:i(  1  an 
LAiinen^  6055368,27  (»871  615,601  .it  an  »taatebahn- 
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frachten  nnd  607  676«58  (558  954^4)  Jt  an  Stonem  and 
Bdtrigen  lar  itaaüj^n  rnw.  Venf^erang  der  Ab> 

geetellton  aufzuwenden  hatte.  —  Der  Reennange- 

abaehltiB  ergibt  bei  446093,70  *■  (lowinnTortrag, 
821  1  944. TC  "  notrndiÄÜKcrHrluiO  uml  54  922,<.s  , « 
Einnahmen  fttr  Miete  uitü  l'ucbt  t  ini-n  Kidn-rtra;.-  v>>ii 
8  711 '.»ftl.U  Da  hierron  (»IHOJ.i.Ts  *  allireni.  int» 
Unkoeten,  485666,83  .4  Zinsen  f&r  äL-buidveracbrei- 
IrangeiB,  264  785,35        sonatige   Zinaen   und  BbbIc* 

traeiNainen  sowie  2  576  808,61  Jk  AbseiireibnBgai  n 
Snen  aind,  eo  bleibt  ein  ReiserlSe  tob  4617489,67  j6. 
Ton  dieitem  Betrage  aind  230  874,47  der  Kückla^e 
zu  nberweinen  und  374  077,14  ^4  an  (iewinnanteilen 
lind  l!>'l.ihniini:i'r)  /.n  viTi.'iiti-n  ;  ferniT  Hiillrn  i'ininnli^ 
2iM<iHtU.<t  aut  (fatiinaHtltiucn  und  74O0UO  .«  auf  den 
Besitz  an  Aktien  der  Fentacber  llütten-A.-<i.  abge- 
•durieben,  sowit*  2U000U  .-4  dem  Hochofen  -  liQck- 
■teÜangskonto  und  50000,41  dem  Arbeiter  -  Untor- 
sMtsungebeetande  zngefabrt  werden,  so  daB  aobUeB- 
üeh  «272000  .A  (»o^ej  Dividende  BttegeeohMtei  nnd 
550  537,96  Jt  anf  neve  Beclmvng  vergetragein  werden 
kennen. 

N&hmaseUnciBflBbrik  Karlerahe  vonaals  Haid 
A  Nw  In  I«rl8nlW  <Bn4«l).  —  Nach  dem  Be- 
riebte  dee  Yoretandes  belrlgt  der  UebereehuB  im  Oe- 

s.bSft-inlin'  U»<>7'08  nntt-r  Einachluß  sow  i;T  742,74-* 
Vofuag  44Ü  a'JI.9H  ,«.  Di«  Abachreiliiinu'.Mi  tio^iffiTn 
sich  auf  51  823,3.'i  .*;  iniiliin  vorMcibt  oin  K.',:i  i  -i 
Ton  389  168,»>3  .«.  V<in  du>-.Mii  llitrH-c  «oUen  u.  a. 
30000  .4  als  KQ'  kltigi-  für  N<'iiaii><  batrun^en  dienen, 
70000  Jt  sind  für  beeondere  AbaeUreibnngen  in 
bneben,  178500  Ji  (17  7»)  ala  Dlvideade  M  Tsrtellen 
und  endlich  9(668,88  Jl  BBf  neae  Bechoang  vor- 
zutragen. 

Waiiengicßerei  rormalfl  Kölsch  k  Cl«.,  Artl«B- 
geflellftchaf  t  in  Siegen.  —  Wie  der  Vorstand  berich- 
tet, war  entsprechend  der  allgemeinen  Lage  der  Eiwen- 
in<laetrie  der  Yerlaaf  dee  Geachdftajabree  1907/08  im 
ganzen  wenig  erfreoHeb.  Wibrend  im  Anfange  dee 

iii-ucn  fI^■h^lll^ff^Jullr(■^  Ton  einem  bi'iiuTkcii>w  i.'rt«  n 
Kiirk^'iin>;*t  suwidil  (iiT  HeHchäftiiruriL:,  hU  auv\\  der 
i'rid"L-  noch  niclit  ).'r-i|iriiiL<'n  word.'fi  ki'iint'-,  si-t/te 
darui  gegen  .\nfang  Av.m  äcweiten  Yiert<!)jabreH  eine 
rückl&ntige  ltewe{rung  ein,  die  zuerst  iaagnanier,  dann 
«clineUer  ein  Zurflckgehen  der  Preiae  mit  aioh  brachte. 
Der  "Wettbewerb  nahm  die  eeblrfeten  Formen  bb  nad 
verursachte  einen  bedeutenden  Prelttaturz  der  Eneeg' 
niHNi-,  der  durch  die  erot  Nplter  eingetretenen  Ter- 
liiiliiii-.miiliiL:  t;criiii.'i'n  l'n't«ermftßi>,'unf;en  auf  dem 
liobi'irieiiirKirkie  Im  !  weitem  nicht  AUMge;:licheii  wunie. 
Daa  Erf^ebni-  i-t  deshalb  wenentlirb  unf^iinftiirer  uls 
daa  den  Vorjahres,  und  zwar  «teilt  sich  der  Roh^t^winn 
einNcblieUlich  Vortrag  auH  1906/07  (14  899,66  >i  auf 
120  426,66  U(.  An  AbachreihnngBn  und  53  797,99  a 
erforderlich,  mitbin  bleiben  ale  ReinerlBa  66  628,67  .A. 
Hiervon  sollen  der  Rücklage  25Mti,45  -4  QberwieKen, 
an  Dividende  55  000.  #  l5  7o)  verteilt,  nU  Tantieme 
an  den  Aufsiclithnit  Itomi  )f  ver;:riti't  und  die  iilirigen 
t>U42,2'ii  Jt  auf  neue  Hechnung  vorgetragen  werden. 

WestfillBek«  Steklw«rk«t  AktienfeeellsebBft 

zn  Bochum.  -  Wie  auH  dem  Bcriehta  de:<  Vorftandea 
hervork'ubl,  waren  im  Ge«rhSftHiahre  r.»0"  1)8  nicht 
all'-  llctrlri  r  veü  li..'-)i  iiafi);,'(.  l»(ji' eiii„-L'tri_-tr  iie  Manicel 
an  Aulirü^'en  machte  im  zwt^ituii  llalitjahre  eine 
weHentliche  EinacbrAukung  des  gesamten  Walzwerki«- 
betriebo«  notwendig,  wodurch  die  Selbstkuittou  be- 
deutt^nd  erhöht  wurden  und  ein  Teil  der  angelernten 
Arbeiter  verloren  ging.  Infolge  der  nmfangrciebeii 
'Neubauten  waren  mant-beriei  Schwierigkeiten  «u  aber- 

niiid-n,  Daa  EinHcbulcn  der  Leute  verurnju  lite  er- 
hildiflie  Ko!«tt»n.  Fert!u't'<'-<t«>llt  wurden  u.  n.  (■li^'t-iKl'- 
Ncuanla);en:  il.i-  M  .irtm  n  .■  rk  mit  h.irif  ('iteii.  eine 
ReveraierwaUenstralic  zur  llernietlung  vnn  Ki^enbalin- 
oberltaumateriäl  and  Fonneiaon,  «in  Fcinciavnwalz- 
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v«rk  mit  elektriMshem  Antriebe 
neue«  Netü  von  Hattonb&bni^eleisett  für  1T«nii«l-  an3 
Schmalttpur.*  Die  Krwarturjfjcn  lii'/tl'^'lu  h  dps  Fintritt» 
in  den  Stablvit'rk»TL>rb&ud  liab«ia  nich  oacfa  dem  De- 
ricbte  nicbt  verwirklicbt,  da  die  votn  Vorbando  in  Aua- 
«icbt  {gestellten  AaftrAge  in  Martinatahl  der  üeselUcbaft 
nur  in  un^enüfi^ender  Menge  zugewiesen  worden  sind. 
D«in  BtriolitijAlir»  kamon  IndeuMi  aooh  dt«  Vorteile 
•as  im  vor  dem  Eistritt  in  den  BtaMwwiniTerbaad 
abgeschlossenen  Geschäften  zugute.  Pie  Gewinn-  und 
Verlustrecbnung  weist  bei  68081.^.152  U>  Oewinnvor- 
trag  und  1  776047,97  -*  Hctriülis^'i'wiiin  nnch  Altzug 
von  772  506,60  >4  allgemcineu  l  ukooteu,  51^40 
Grundschuldzinsen,  7017,50  Ut  Korsverlust  und 
834  086.&1  Jt  Ab«obreibiuigen  einen  Beingewinn  von 
791 810,98  Ui  tat  Hiervon  Mlles  der  ordontlicboti 
BOeklai^  9084,81^  Jl  ugewleMn  und  d  «Vi  IHtridende 
•of  die  Yorxogealrtien  verteilt  werden,  der  Reet  eoll 
dagegen  mit  UOikHrcht  auf  die  finanzielle  Ls^f  da* 
Uoternohnientt  und  die  schwierigen  YorhAltniBHc  auf 
neao  Kechnung  vorgetragen  werden. 

Wittmer  StehlrSliiw-Werkc  in  Wltiaii  a.  d. 
Briur.  —  Kncli  den  Bertehte  dae  Tontemki  ftW 
das  OeaeUflajabr  1907/08  konnten  die  Werl»  io  «ne* 

kdmnillcher  Weise  beschäftigt  werden.   Trotzdem  iel 

Übor  dem  Vorjahre  zu  ver^eicbaen.  I>ersi'l!i*>  (erklärt 
sieb  daraus,  daB  bei  weichenden  Vorkuuf'4|>rüi>«en  mit 
gleicbm&Bigen  KohstofTpreisen  zu  rechnen  war.  Um 
eine  gfinstigere  Entwieklnng  des  Werkes  fQr  die  Zu- 
konft  tu  gewftlirieieten,  wnidea  betrüchtliche  Um- 
bauten  der  Wittener  Anlagen  in  AngrilT  genommen. 
Der  Abschluß  or/^'ibt  (MriHcbließlicb  deH  Vortragi  f*  auf 
alter  Kecbnaug  in  liiilio  von  80035,60  einen  J{oh- 
gewinn  von  845  -M.:<o  '■.  N'a<h  Aluui;  linr  Ab- 
schreibungen von  li2U54,'.H>  verbleibt  ein  iieiu- 
erid«  von   7:i.')22H,:U  Der  Aufsichtsrat  schlägt 

Tor,  an  Tantiemen  und  Oratitijcatiouen  63  718,07  Jt 
und  für  den  Arbeitertinteratfitxnngefende  10000  <A 
auszuwerCsn  tmd  andi  yerteünnif  tob  800000  Jl 
(25*/o>  IMvIdende  50S07,t7       anf  nene  Kecbnung 

SncU'tf'  Anonyme  des  Uaat«<F«nrueani:,  k'org«» 
i«t  AcitrieH  do  Tb j  -  le  •  CliateBa  &  INarclnelle  in 
MAreinelle  (BelgleB)*  —  Nach  dem  Bericht»  des 
Terwaitiiogeratea  erttelte  die  OeMÜsebaft  im  letilen 

am  30.  .Tuiii  iib>;cH'lilosHenen  OoschfiftrtjAlire  «ach 
Verrechnung  der  allgemeinen  Unkosten  einen  Koh- 
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IewiMi  TOB  SSU4l8y80  Fr.  Hierron eoUw  MOOO  Fr. 
er  ItSeklage  fSr  ünflOIe  nnd  4OO0O  Fr.  der  Sleoer- 

rflrklfti,'((  niierwif(*en.  12IH  699,02  Fr.  abgoschriebon, 
91  u7 1,42  I  r.  il>-r  i^eMetzlichen  Kficklage  zugeführt, 
45  714,28  Fr.  aU  Gewinnanteil  an  dio  Mit;;lipd.T  diT 
VerwaltttDK  vergütet  und  endlich  TflTi  000  Fr.  (15  */«) 
alt  Dlrideode  anafiachattet  worden.  Aof  neue  Beuip 
nniu  kOmea  MMaxa  noob  8828,58  Fr.  vorgetrageo 
weiden.  Die  Mindereinnalune  in  der  Beridileaait 
gegenüber  dem  Vorjahre  wird  damit  erkiftrt,  diJ  die 
Verkaufspreise  der  Bnengnisse  der  Gesellschafk 
stAndig  abflauton,  wlhrend  die  KoKten  der  Rohstoffe 
nur  wenig  und  nur  im  Verlaufe  des  zweiten  Halb- 
Jahres  geriniror  wurden.  Im  September  1907  konnte 
der  dritte  Ilochofen  angeblasen  werden.  FQr  Nen- 
ajilagen,  und  zwar  für  die  Vollendung  des  orw&hnten 
Uoehofens,  fttr  den  Ba«  einer  SOO^rnntoWalienetnAei 
ehiea  Robelsenmisobers,  einer  elektrischen  Zentrale 

usw.    Wrtrf'li    inBL''"-'''! i-nt  }  ^"^'M)'29  9'i  V'r        "'/"l'a i!'M. 

Höcl^t^  Anonyme  Metullurglqne  du  Coalllei, 
Conillet  (Belgien).*  —  Das  am  30.  Juni  abge- 
aobloeseae  letste  QeectaJiftejahr  braehte  der  Qeaell- 
aehaft  einen  Terlnet  tob  tMtMl  Fr.  la  dieeer 
Summe  aind  enthalten :  I  501  745  Fr.  Verlust-Vortrag 
aus  dem  Vorjahre,**  1294  617  Fr.,  die  al«  Verlost 
auf  diw  rioBchÄfte  der  Pachtgesellschaft***  nn^.'e-.  tj'.t 
werdüu  uuwie  720  162  Fr.  Wertverminderuni:  der  Vor- 
rÄte ;  der  RfNt  dort  Fehlbetrages  int  ditiiun  ti  enti-uinden, 
daß  die  Einnahmen  die  Betriebskosten  der  Gesell* 
Schaft  im  Berichtsjahre  nicht  gedeckt  haben.  Die 
Einnahmen  bezifferten  sieh  auf  482488  Fr.,  daraater 
925000  Fr.  Pachtrins  der  Paebtgesellmbaft,  125062  Fr. 
Rrtbgewinn  vor  der  Verparhtunj:.  -1  "flO  Fr.  Oewinn 
iu  L'bAtelineau  und  11000  Fr.  l»ividende  vom  ehine- 
Hischen  Syndikate;  vDti  den  Ausk^abeii  entiiel.n 
230  000  Fr.  auf  Zinsen  t'ur  .Scbuldveristilireibungen, 
180  000  Fr.  auf  sonstige  Zinsausgabon,  306  793  Fr.  auf 
die  allgemeinen  Unkosten,  156270  Fr  auf  uneinbring> 
liehe  Pordemngen  und  ungeflhr  80000  Fr.  anf  Ter» 
schiedene  sonst^e  Posten.  Der  Verlust  wird  dadnreh 
snsgeglichon,  daß  das  Aktienkapital  der  Oeeellsebaft 
von  l.i  fttif  t;^'j  Millionen  Fr.  herabgesetzt  wird.  AiM'liin 
sieh  bierbüi  ergehenden  Ueberschusse  von  2530  759  Fr. 
wird  ein  Tilgungifonda  gebildet. 

•  Naeb  .Moniteur  des  Intör/tts  Materiola*  1908, 
2.  Oktober,  8.  ai74;  4.  Oktober,  8.  ;{2t»:t. 

Vcrgl.  , Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  4H  8.  156.i. 
***  äooi£t4  Anonjme  des  Usines  M4taUnrgiqaee  dn 
EaüuMt  Conillet.  —  VergL  »Suhl  nnd  läaen*  1907 
Nr.  44  »  i«9S. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN.  '■ 

Nr.  43.  21.  Okiober  1908.  28.  Jabrgwg. 

Holzkohle  und  Koks  als  Brennstoff  für  Hochöfen. 


Unter  dleier  üobemohrift  wurde  in  ,Tbe 
Ironand  Coal  Trades  Rfvit  w"  vom  19.  Juni 
d.  J.*  ein  Aufsau  von  E.  U.  äweetser  ver- 
SlfentUeht,  welcher  !■  den  aTnumetion«  of  the 

American  Institute  of  Mining  Englneers*  er- 
schienen ist  und  aus  dem  wir  folgendes  mitteilen : 

,So  viele  vt-rschiedcne  Bedingungen  liecinflussen 
den  Betrici»  d'  r  Hochöfen,  daU  es  schwer  ist, 
genügend  siclierf  Vi-rgleicliszahli  n  für  ili-n  Hang 
zweier  Hochöfen  zu  erhalten,  und  noch  »chwie- 
rlger  Ist  es,  veivldeblmre  Eirgebnissa  über  Be- 
triebe mit  zwei  ganz  vt  rsi  Iii'  i|i m  n  Bri  nnstnftVn 
ZU  bekooimen.  Die  verschitsdeneu  Vorteile  der 
Holzkohle  gegenüber  dem  Koks  als  Hoohoien- 
breuustofT  dürften  den  meisten  ilochofeilleaten 
bekannt  sein,  aber  die  Bedingungen,  vergleich- 
bare Ergebnisse  dieser  beiden  zu  erlangen, 
waren  niemals  so  gUii>ii;.'  \vi>-  wi'Uirend  des 
Jahres  1905  auf  dem  Werke  dir  Al^rnnin- 
ätahl  -  Gesellschaft  zu  Sault  -  Ste.  •  3durie, 
Onlario,  weldie  swel  neaseltliehe,  wohlausge- 
rüstete Hniliöfcn,  wenn  auch  vnn  vi-rli/lltnis- 
mftüig  geringem  Fassungsvermögen,  besitzt.  In 
Tier  anfeinanderfolgeDden  Monaten  wurde  einer 
dieser  Hochöfen  mit  Holzkohle  und  der  andere 
mit  Koks  betrieben;  dann  wurde  der  Holz- 
kohlenhochofen eine  Zeitlang  mit  einem  Ge- 
menge von  Holzkohlen  und  Koka,  and  auletst 
nur  mit  ICoks  beschickt. 

Der  MöUer  war  für  beide  Uefeu  fast  ganz 
derselbe,  und  naturgemäß  waren  auch  die  klima- 

tlsclien  Beilintruti^j-en  iricicli.  Die  Aluii'-ssiin;.'*'!! 
der  beiden  Hochöfen  und  üire  JUetriebsergeb- 
niase  mit  den  verschiedenen  Brennstoffen  waren 
die  folgenden  (s.  ZahlentafU  1). 

Wahrend  des  viennonatigen  Betriebes  Hflrz- 
Juli  1905  von  Hochofen  I  mit  nur  Holzkohle 
wurden  iwel  wiehtife  Tatsachen  erwiesen: 

l.  daß  ein  neuzeitliclii  r  H'H'lmf-'n  von  21  m 
Höhe  und  angemessenem  i'rofli,  und  ausge- 
rlalel  mit  d«i  neuesten  Maschinen,  erfolg- 
reldi  mH  Halskohle  betrieben  werden  kann; 

•  Ü.  2477;  vergL  such  .Ifen  Ago'  1908,  13.  Aug., 
8.  4M. 

XLIIL« 


ZahlMilaM  L 


Hoehofeo  I 

HoehofeB  n 

H»he  

1  KoUanseekdorch- 

(iOHtl'll  .... 

1  (iirhtwfitB  .   .  . 
1  Olui'ki'iiilurcb- 
'      in<<88er     .   .  . 
Kubikinhalt    .  . 

rniiiislSen°bmM* 

Sias«  mm 

4114  , 
8690  . 

2895  . 

1829  , 
• 

187  mm 

84S84nni 

4724  , 
8048  , 
3200  , 

8134  . 
86>,4a«1nii 
9 

187  mm 

noUkohIc 

1 

Koka  1 

Koka  ' 

OrSBta  Tageser- 
seugong     .  . 

OrBBte  Woehen- 
«nengang  .  . 

OrSBto  Monats- 
erzeujTun^f   .  . 

AageblMen  am  . 

»         .  _  -  _ 

176,8  t 

1080  t 

4136  t 
ti.  Hirt 
1M6 

1 

240,8  t* 
1476^4 

6229  t*» 

16.  Juli 
1905 

844,4  t 

SS0t,8t 

8165,4  t 
.  17.  Okt. 
1904 

'J.  daU  die  Einrichtungen  und  der  geeignete 
Betrieb  Ar  gutgebende  Kokaboohfffen  auch 
auf  TlolzkohlenhoehOfen  ftbertragen  werden 

können. 

Die  folgenden  Zahlen  (Zablentafel  2)  zeigen 
die  Durohschnittaergebni^se,  welche  während  des 
dreimonatigen  Betriebszeitraiimes  April-J)ini  1905 
erzielt  wurden.  Stillstände  wurden  darin  nicht 
in  Abzug  gebracht,  obgleidi  Hodbofen  Nr.  II 
iin  Mori.'tt  .April  einige  Tage  wegen  Reparaturen 
am  Uesteil  stillgesetzt  wurde. 

Befan  Vergleieh  dieser  Zahlen  zeigt  sich,  daft 
der  Holzkohlenbetrieb  folgende  technisohe  Vor^ 

teile  liit  tet  : 

1.  der  ilucliufüu  verbrauclit  für  die  Tonne  Roh- 
eisen bedeutend  weniger  Holzkohle  als  Koks;  t 

*  Am  4.  Februar  1906. 
M&ra  l»Utt. 

***  Von  HolskoUa  u.  Koks  aof  Koks  alleia  umgesetzt, 
t  Anmerkung  des  Uobereetzer»«.  Der  l'ntor- 
Bohled  im  Verbrauch  Ton  Koks  und  Hol/kohlcii  hn- 
trSjjt  9S;'>.ri       ;(3ü,2       55,1  k.-   und  ist  l.fK'rfin.lrt  in 
^^^^^^^^iude  im  üübluiutoa'gehaU  der  beiden 
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ZaUcBtafd  S.  B«tri«bf trs^bnii««  d«i  Ho«lioftt>i  I  mit  HolskoklcBi 


1*06 

TM». 

Aoi- 

Ilcllril 

Au- 

Vcrioit 
•n  Ab». 

V  wvruuvu 

aa 

wind* 
iBCDfc  fBr 
tOOO  k( 

Ti  rbraacb 
(tr  lOOO  kf 

Tcrbr«««k 
för  1000  kf 

Durr^ 

teknlttlicbe 
M  Muta 

Wtad- 
■eaf  •  fir 

% 

% 

% 

% 

cbm 

kr 

kr 

t 

ebn 

April  ■  .  . 
JHflJi  11%. 
Jud    .  t  . 

57,80 
58,51 
5?,7S 

66,40 

68,30 

6e>,«o 

0,80 
0.21 
S,1S 

88,4 
33.7 
»i,0 

2646 
2337 
8778 

946,7 
900,0 
843,8 

175,5 
187,6 
180,0 

8781.6 
4104,6 
B191J  . 

126,1 
188,4 
1803 

2,691  1 

2,888 

1^888 

Dududuiitt 

1,06 

S3,7 

S5Bt,« 

880,9 

164,8 

8898,8 

126^4 

M4S 

m  Wind 

m  SS28,7  kg  ^  S,82B7  t  Wind  Ar  1000  kg  H«b1 

kohlawnrii« 

Betri«bterf  «bniflt«  de«  Ho 

ehttfcn* 

II  mit  K«kt: 

1¥HV 

wirk- 
Au. 

TwiMt 
mm  Au» 

Tarbrmucb 
aa 
lf«i«M- 

wind- 
laeD^  rSr 
1000  k( 
BoMhb 

Kuki- 
Tsrbraucb 
fBr  1000  kt 
Rohcit«a 

Tcrbrauch 
rar  lüOO  k( 
RoheUcB 

Monat*- 
•rM«fUg 
an 

RokriMB 

Durcb- 
«chalttUeb« 
RobciMB- 

"  f        M  B  VUK 

in 

ti  StBBdM 

wind- 

mes^  für 

1  k> 
• 

Koka 

% 

% 

» 

% 

Am 

kf 

kf 

1  . 

i  • 

April    .  .  . 
lUi  .  .  .  . 
Jaai    .  .  . 

57,30 
68,78 

54,70 
67,80 
GB^OO 

2,60 
0,99 
S,16 

23,5 
26,9 
28,8 

8765,7 
3910,9 
4188,0 

969,2 
940^7 
1048^ 

462,5 
463,0 
488,8 

6851,3 
7262,3 
8776,7 

208,6 
234,3 
831,4 

4,iöi 
8,946 

DwdMcibDilt 

t,t5 

M,8 

8881,5 

985,3 

464,8 

1  6463,4 

1 

j  224,8 

;  8.8W 

8931,5  ebm  Wind -ts  61 18,4  kg  =  6,1 184  t  Wind  für  lOOO  kf  KokarobiiMa. 


2.  nur  fitwa  cm  Drittel  von  »lern  Kalkstein- 
verbraucli  des  Betrit-bes  mit  Koka**  Ist  für 
den  Holzkohlenbetrieb  erforderlich; 
8.  der  Wiiulliedarf  eines  Holzkohlenhochofens 
betrogt  annähernd  nur  6Ö  '^jt  de^enigeu 
vbm  Kokahodiofeiu  von  d«nelbMi  Bfseu- 
gungsffthigkeit  ;*** 
4,  die  ,kritijM^e  Temperatur"  im  Holzkoblen* 
hoehofm  tcholat  aiedriger  ab  in  Koki- 
hochofeu  zu  sein.f 
Zu  ditson  vier  Haiiptvorteilen  sollen  nach 
Sweetser  noch  die  weniger  in  Erscheinung  treten- 
d«K  y«rtslle  kommen,  wie  geringere  Unteriwl- 
tungskostcn,  weniger  Ausjjfi^en  zum  Eewpcon 
von  Holzkohle  und  Kalkstein,  und  kleinere  üe- 
bUsenuMehüien,  Infolgedeesen  geringerer  Dampf- 
Teibraach,  kleinere  HeizflBehe  der  Wiuderhltzmr 

*  Demnach  nt  das  Gewicht  eines  Kobikmeters 
Wind  mit  1,3046  kg  angenommen,  während  daiiaelbe 
1,8987  kg  betr&gt. 

**  Oer  Unterschied  im  Verbrauch  von  Kelketein 
beträgt  464,8  —  164,3  =  300,6  kg,  er  M  Mbr  hodh  and 
kann  nur  mit  doin  hühorcQ  AcicliL-n-  und  SchwefeU 
g«i(iali  der  Kok»  ljüj{rüiid«t  werdcu. 

•**  Der  Unterschied  im  Verbranch  Ton  Wind  be- 
trägt 6,0376  3,2775=  1,760H;  dieser  Mehrverbrauch 
an  Wind  für  Koics,  welcher  gewöhnlich  weniger  Kohlan- 
•loff  enthält  als  die  HoUkohlen,  wttrde  Tielieicbt  eine 
lethieiie  BrUBnmg  Baden  können,  wenn  OaeeualyMn 
mitgeteilt  wären.    Siehe  jedoch  ScbluBbemcrkong. 

t  Die  in  dem  Originale  mit  ,critical  temperetnre* 
bexeichoete  Temperatur  wird  bei  dem  Betriebe  mit 
Holxkohlen  niedriger  ^«weiten  nmn ,  als  bei  dem  Be- 
triebe mit  Kok»,  weil  bei  letzterLMii  mehr  KoblensAure 
gebildet  sein  wird,  worauf  auch  der  Mehrverbrauch 
•n  Wind  beim  Betriebe  mit  Koke  Unwelet. 


und  niedrigere  Windpresüung,  geringere  Staab» 
mengen  und  demgemäß  ein  klein  wenig  höheres 
Ausbringen  aus  dt  useUH^n  Erzen  —  Rast  und  (re- 
stell  des  Hochofens  liruticlien  weniger  gekühlt 
zu  werden  —  und  endlich  ein  niedrigerer  Sdiwefd- 
gehait  Im  Robelsen. 

\Vrihrend  der  drei  Vergleichsmonate  zeigte 
es  sich  unverkennbar,  daß  man  hei  der  schlechten 
HolxkoUettqualitftt  nnd  deren  nngeniigcnden  An- 
lieferung im  Holzkohlenhochofen  nicht  die  Be- 
triebsergebnisse erzielte,  welche  man  andernfalls 
hätte  erreichen  können.  Aber  gerade  diese  un- 
günstigen Betriebsvorhedingungen  sollen  die  Vor^ 
teile  des  Holzkohlenbetrlebes  nm  «o  dentlicher 
erkennen  lassen. 

Belm  Vergldek  des  nt  ein«  Tonne  Bohdsen 
bcniJti^'ten  Brennstoffes  ist  zu  beachten,  daß 
die  erhaltenen  Zahlen  sich  auf  die  an  das  Stahl- 
werk abgelieferten  Reheisengewfdhte  und  auf 
die  Kohgevrichte  von  Koks  und  Holzkohle  — 
den  Al>n.  b  nicht  abgezogen  — ,  welche  an  die 
Hochölen  abgeliefert  wurden,  beziehen.  Bei  der 
außerordentlich  schlechten  Qualität  der  Holt- 
kohlen  betrug  dieser  Abrieb  zeitweise  bis  zu 
16  Ergebnisse  während  des  Betriebs- 

seltraumes  von  drei  Monaten  w^en  ^antm.  Hirfz> 
kohlenverbrauch  von  !)Sn,2  und  einen  Koks- 
verbraucb  von  9b5,3  kg  f.  d.  Tonne  fioheisen 
auf.  Die  Betrlebsyerbiltnlsse  tat  den  Koks« 
hochofen  waren  außerordentlich  günstige,  die- 
jenigen des  Holzkohlenhochofens  dagegen  sehr 
ungünstig.  Jedes  Kilogramm  Koks  weniger  als 
1000  kg  f.  d.  Tonne  Boheisen  bedeutet  einen 
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r« 

% 
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0,086 
0,083 
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0,52 
0,61 
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fast  nn%"orhprp'''?!rhf'n>»n  Gewinn  fo  Saiilt-Stc- 
Harie,  wenn  nicht  das  Ausbringen  aus  den 
Eraen  bVber  li(  als  ireKieQWIrtffr.  Der  dnreli* 
schnittlicbe  Koksverbrauch  f.  d.  Tonni-  Robeisen 
wibrend  de«  Jahre«  1905  war  für  die  Hochöfen 
In  den  Hahoningw  imd  Sbenanfo  -  Tilera,  atw- 
g«aoflUnen  die  Hochöfen  der  United  Sutes  Steel 
Corporation,  1031,8  kg.  Werden  die  ](tzt*^rPTi 
mit  eingert-eliuet,  so  stellt  sich  der  Roksvcr- 
brauch  von  89  Hochöfen  f.  d.  Tonne  Roheisen 
auf  997,34  kg.  Der  Holzkohlen^  ►  rKraiich  von 
930,2  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen  war  ungewöbn- 
llch  bodi.  Wenn  die  Qualittt  der  HolzkoUeii 
gut  gewesen  wur-',  so  li.'lttc  sirli  diese  Vcr- 
brauchsiabl  803,6  kg  nähern  müsHcn.  Einige 
Hodi6feii  Revlan,  welch«  gut«  HolskoMen 
waa  Yeiftgung  haben,  sind  «af  714,8  kg  her» 
antercrekomincn. 

Mau  Icann  bei  Holzkohle  mit  cinmii  Minder- 
▼erbrauch  von  178,6  kg  gegenüber  Kolts  r- i  hnen. 
Da  die  Holzkohle  fast  keine  Asche  enthalt,  ko 
wird  auch  kein  Brenn»toff  und  kein  Kalkstein 
nr  TerRchlaekonf  der  Aiebe  beaOtlgt.  Au6er^ 
dem  erlaubt  dli'  vollständige  Abwesenheit  I 
Schwefels,  eine  sehr  saure  ScJilacke  xu  führen, 
welche  Tlel  leichter*  Bchnelsbar  ist  ab  die 
Sehiacke  derselben  Erze  beim  Koksb«'triebe. 

Dip  Anrofrnnjr  von  Wm.  Wilkins  in  Ash- 
land, VViöc. ,  mii  noch  weniger  Kalkstein  zu 
arbeiten,  hatte  wen!^-^  h.  tVii  tiigenden  Erfolg. 
Eine  Schlacke,  enl haltend  40.78"',,  SiO, , 
13,20  7«  AlsO*  und  0,35  7«  Fe,  wurde  als 
richtig  befanden**  und  der  Gang  des  HochofbBS 
war  zufrl><IrTi>t«I1end  bei  einer  Windtemperatur 
von  660  ö  C.  Eine  Schlacke,  t-ntbaltend  38,74 <J^> 
SiOt,  12,35  7«  AbO»  and  0,2uo>  Fe,  war  ein 
wenig  ysehnrierig',  nnd  eine  lolehe  mit  87,12*/« 


•  Dm  kommt  durh,  iin.  li  ,!>'n  Zalili-ii  in  „Rtalll 
und  Eitjcn"  1908  Nr.  1  ^.  Is.  nchr  mif  die  Zusammen- 
MUun^  an  ;  vorgl.  «ucb  „iSiabl  und  Eist'n'  U>08  Nr.  82 
8.  1130  ff, 

Merknllrdigerweia«  fehUn  U  den  Analysen  dl« 
m  1il»igMi  Basen. 


SiOs  nntl  11,54  7«  AUO»  war  zu  ^kurz*.  Der 
Betrieb  bei  einer  Schlacke,  enthaltend  56,ö27s 
SiOs,  9,18<^  AlkOs  und  0,iK>7«  Fe,  war  un- 
befriedigend. Beim  HolzVolib  nhochofen  sind  die 
Folgen  einer  zu  , kurzen*  Schlacke  dieselben 
wie  bftim  KoltsboehofeB.  Die  Menge  der  Sehlaelte 
nmS  ^'t-nü^'>-nd  sein,  um  einen  glatten  Betrieb 
zn  g'ewfthrleisten  und  die  Unannehmlichkeiten, 
Welche  eine  plötzlich  auftretende  kalte,  dick- 
flüssige  Schlacke  verursacht,  zu  Teranlden.  Bin 
Holzkohlenhochofen  -  BctrieliHleiter  setzte  nur 
78,1  kg  Kalkstein  f.  d.  Tonne  Roheisen  bei  Ver- 
ariMitmig  von  Erzen,  welebe  etwa  6*/«  Eiea«I- 
sfJiire  cntliitlti  n.  Die  gerin^'-f  Menge  Kiükslein, 
welche  der  Helzkohlenbetriob  erfordert,  Ter> 
mindert  die  sn  bewenden  Kassen  und  den  su 
haltenden  Vorrat.  Die  geringer  fallende  Menge 
Schlacke  vt  rmindert  die  Unterhaltnnfrskoaten  der 
Schlackenpfamit'Ji,  Gelelsanlagen  usw. 

Einer  der  größten  Vorteile  beim  Holzkoblen- 
%'eripraiu'li  bestellt  in  der  geringen  Men^'-c 
blflsewind  f.  d.  Tonne  Roheisen.  1  kg  Koks 
erfordert  annahemd  60  «/b  mehr  Wind  sn  aetaier 
ri  rcnniin«,'  als  1  k^--  n(>lzk,)hle.  •  Diese 
Ersparnis  erlaubt  die  Anlage  billigerer  GebiOse' 
nuuchinen,  weniger  Dampfkessel  und  geringere 
HelzfllAohe  der  Winderhitzer  und  folglich  ge- 
ringere Anlagekosten  fUr  Maschinen,  Kessel, 
Winderhitzer,  Pumpen,  Dampfleitungen,  Wind- 
leitungen, Gasleitungen  und  deren  Zubehör. 
AulJerdem  sind  d5<'  Ausgaben  für  Löhne  und 
Reparaturkosten  niedrigere.  Ein  weiterer  Vor- 
teil der  geringen  Menge  benHiigten  Gebläse- 
windes ist  (ior  treringere  Verlust,  wie  Zahlrn- 
tafel  2  zeigt,  beim  Vergleich  des  Unterschiedes 
swiachen  theoretisehem  nnd  wirUichem  Ans- 
bringen.  Der  Verlust  beim  Ausbringen  des 
Holzkohlenhocbofens  war  nur  1,05  »/o,  während 
derjenige  des  Kokshochofens  2,25  7o  betrug. 
Der  Holzkohlenhochofen  vertrug  7.5  mehr 
Mesabi-Erze  als  der  Keksbochofen.  Natürlich 


*  Siebe  BflUttlbenerkeng. 
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führt  die  geringere  Menge  Geblttsewindes  auch  eine 
viel  geringere  Menge  Feuchtigkeit  in  den  Hochofen. 

Der  ^ße  UDtenebled  ta  der  Geblisvwlnd- 
nienge  für  die  beiden  Brennstoffe  zeigte  ddl 
sehr  licutlich,  als  Ton  Holzkohle  auf  Koks  um- 
gesetzt wurde.  Es  wurde  weder  der  Ofen  ge- 
dAmpft,  noch  der  Betrieb  unterbrochen,  sondern 
die  Holzkohle  wiinli>  nach  und  nach  durch  Koks 
ersetzt,  und  die  Anzahl  der  Umdrehungen  der 
GeblAsuDMcbine  wnehi,  um  den  steigenden  Be- 
darf u  Qeblflsewind  xn  liefern. 


2.  hatten  sich  im  Ofen  rinpfömiipc  Ansätze 
gebildet,  weiche  später  beim  Betriebe  mit  Koks 
imd  grOfierai  Wlndmengen  wieder  fortaehmolzeii. 

WAhrend  der  letzten  Juniwoche,  Inirz  vor 
Einstellen  des  Betriebes  mit  Holzkohlen,  wurde 
etwas  mehr  Holzkohle  angefahren.  Die  Um- 
drchungssahl  der  GebUsemaschine  Wühle  eine 
Zeitlang  vcrniehrt,  '  ^  sticp  Er;^i'Ugnng.  aber 
die  Wiudpressung  erhöhte  sich  nicht.  Bepa- 
ratur  am  AuCnig  und  die  mangelhafte  Zoflilir 
TOB  HolakoUen  Teraalafilen  an  8.  Juli  elaea 
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Sohaubild  1.    BctriebMrgebniMe  des  üfeiu  1  in  :Sault-l3t.-M»rie,  Ontario. 


Das  vorstehende  Schaubild  1 ,  zeigt  die  Durch- 
schnitts-Windpressung,  die  Tageserzeugung  an 
Koheiscn  in  Tonnen  und  die  durchschnittliche 
Anzahl  Umdrehungen  der  GeUisemaschine  auf 
eine  Minute  für  den  Zeitraum  vom  10.  Juni  bis 
zum  23.  Juli.  Den  größten  Teil  dieses  Zeit- 
rannes  wurde  der  Heehofen  mit  Hotekohle  be- 
triehon.  und  die  Menge  Geblnsewind  (und  folg- 
lich die  Menge  des  erzeugten  Boheisens;  richtete 
aldi  naeh  der  tigHeheii  Anfuhr  der  Holzkoble, 
welche  niemals  blnreichend  war,  um  die  höchst- 
mögliche Erzeugung  und  den  vorteilhaftesten 
Betrieb  zu  erreichen.  Zwei  ungewöhnliche  Er- 
gebnisse zeitigte  dietes  schwache  Blasen: 

1.  lÜR  Windjiressung  von  4.082  bis  4,530 
Pfund  \—  0,287  Ins  0,3 iU  at>  war  höher,  als  sie 
bitte  sein  soll»,  and 


Stillstand  von  9  Stunden.  —  Vom  6.  bis  10.  Juli 
stand  genügend  Holzkohle  zur  Verfügung,  so 
daß  mit  34  bis  35  Umdrehungen  in  der  Minute 
geblasen  werden  konnte.  Unter  diesen  Betriebe- 
verhftltnisson  war  der  Holzkolili  ii\ »Tlirauch  für 
die  Tonne  Kobeisen  770,1  kg,  und  die  erzeugte 
BohelsenueDge  stieg  auf  170,8  Tonnmi  im  Tag. 
Sodann  wurde  eine  Woohe  lang  Holzkolilp  und 
Koks  gemischt  verbraucht  und  der  Zusatz  an 
Koks  allmahlidi  gesteigert,  bis  die  gesamte  Heng« 
Holzkohle  durch  Koks  ersetzt  war,  wa.s  mit  der 
zweiten  Gicht  dir  Tagtsschicht  am  16.  Juli 
erreicht  war.  ()ligleich  man  sich  bemühte,  die 
eingeblasene  Windmenge  gentgend  zu  steigern, 
war  sie  doch  nicht  vollkommen  ausreicliend.  als 
der  Koks  vor  den  Formen  erschien,  und  folglich 
ging  die  Brxengaag  an  diesen  Tagen  —  dem 
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18.  und  14.  Juli  —  j^wrilck.  Dif^  Stei^erunp 
der  eiu^el)la«t;iioo  Windmeuge  brauhte  auch  ein 
Steigen  der  Erzeniriuier  mit  sieh.  Wlhrend 
des  Betriebes  mit  Holzkohlo  und  Koks  konntn 
man  deutlich  beide  Brennstotfäorten  gemischt  vor 
den  Fonuen  beobselrten. 

Als  die  Holzkolili'  (iuiTh  Koks  erst  tzt  wiinlt-, 
wu*  keine  Aeaderimg  in  der  KoostrulitioD  de« 
Hodiefea«  vorirenomnim,  aber  die  Steigerung 
der  Windnu'Hge  und  der  Temperatur  im  (Tcstell 
l>e<raHn  bald  da«  Main  rwi  i  k  in  di-r  Fonncbene 
und  linni  aozugreiffn.  Ek  wurden  zwischen  den 
Formkagten  KttblpUtten  elngeteftt  aber  trots* 
di-m  liatti"  rran  spÄter  vi^!p  Pf^trirbistSnincrPi) 
infolge  der  dUnneu  Wandungen  in  der  Formebenc 
■nd  ebeilialb  denellmi.  Naeh  dieser  Erfahmiifr 
muß  das  Gi  stcll  und  die  Rast  Iiniiii  Kokslioch- 
ofen  gegen  höhere  Temperatur  widerstanda- 
fkUgeres  ÜMiarwerk  «md  relehHchere  Wawer» 
kühiung  erhalten,  als  beim  Holzkohlenhocliofen. 
Um  Rohfi''en  von  dfin.mlben  Sülziumgehalte  zn 
erbiasen.  muß  bidui  Kok^beiriebe  die  Temperatur 
im  Gestell  höber  gehalten  werden  ala  beim  Holz- 
kohlenbi  triebij,  und  die  b' mh  rrstcren  fallende 
Schlacke  ist  schwerer  schuielzbai- als  beim  letzteren. 

Der  dnrehseliiiHtllebe  Siltzinnifrelialt  des  Bob- 
(jiscns  bciJtT  Hodhöfen  war  wälirciul  der  drei- 
monatigen Betriebazeit  gleich,  aber  der  Durch- 
•dhalttagehalt  aa  Schwefel  war  Im  Holakohlen- 
roheisen  nur  0,011''''o,  während  er  im  Koks- 
roheisen 0,029  "/o  betrug^.  Selten  Oberst ifp  der 
Schwefelgebalt  des  Holzkohlenroheisens  0,ü2 1  'jt 
und  niemaln  0,032  V-  ^^^r  höhere  Phosphor» 
gehalt  der  Hi)!;?kfi!ib-  bewirkt  auch  einen  h?5h(>r(>n 
Fhosphorgehali  des  Hoizkohlenroheisens,  als  den- 
jenigen de«  ans  denselben  Ersen  erUaaeaea  Koka- 
robeisens.  Der  ManiranL'ihalt  war  In  beiden 
Koheisenarten  aunohurnd  derselbe. 

Vor  allem  sind  es  sw«l  erastnehe  Naeb> 
teile,  welche  der  Verbrauch  von  Holzkohle 
an  Stelle  von  Koks  mit  sich  bringt,  obwohl 
beide  nicbt  unüberwindlich  sind.  Der  erste  bestellt 
in  der  Schwierigkeit,  in  genügender  Menge  und 
RftTfliiiüßigkeit  v.-iite  irolzkolil^'  /n  .  rbalti-n.  Das 
Uolz,  welches  erforderlich  ist,  um  die  Holzkolüe 
Ar  die  tourllebe  Erzengung  ron  147,6  t  Kobeisea 
zu  lleftrn.  wiinl«  in  KI,'if'f<rn  z<i  .'{.R  cbm  auf- 
gelegt, ein  Stapel  von  rund  einer  halben  Ueile 
oder  800  n  Lange  ansmaehen.  Die  erforder- 
lichen Flächen  mit  Ahorn-  und  Buchenwald-Be- 
standen werden  in  den  Vcr.  iniff'  n  Staaten 
immer  geringer,  obgleich  in  Kanada  noch  aus- 
gedehnte Land!«triclie  mit  WAldern  bedeckt  »ind, 
welche  auf  die  .Abholzung  dunh  dit'  An^i-^dler 
warten,  und  die  mehr  Holzarten  euthalteu, 
welche  iioli  besser  filr  dk  Herstellung  von 
Holzkohle  eignen,  als  für  die  V*-rarl»eitung  zu 
Ettndhölzero.  Der  zweite  Nachteil  ist  die 
Leichtigkeit,  mit  welcher  Holzkohle  Feuer  fangt, 
•ine  Gefithr,  welche  so  lange  besteht,  bis  die 


Hoizkolil»'  vor  die  Formen  des  Hochofens  kommt. 
Im  Hochofen  kann  ieicbt  Uberfeuer  entstehen, 
wenn  der  Ofen  pUltalleh  ftllt.  Der  Hochofen  I 
fiel  oft  heftig  infolge  dpr  schlechten  Holzkohle 
und  der  ungenügenden  Windpressung,  und  fast 
immer  eatztodete  sieh  der  feine  Holzkohlenstaub, 
welcher  aus  den  Exidosionsklaiipen  der  Gicht 
herausgeworfen  wurde.  Zuweilen  tiel  der  bren- 
nende Holzkohlenstaub  bis  auf  die  Uiittensohle. 
Aber  alles  dies  kann  venaieden  werden  durch 
hinreichende  Zufuhr  und  dun  h  Verwendung  guter 
Holzkohle,  welche  in  geschlossenen  Betörten 
eraengt  lat.* 

Erwähnenswert  ist,  daß,  wjihrond  der  Zelt, 
wo  im  Hochofen  I  die  größte  je  mit  Holzkohle 
erzielte  Rohelsenerzeugiing  erreicht  wurde, 
ebenfalls  in  Kanada  vielleicht  die  kleinsten 
Holzkohlenhochöfen  der  Welt  im  Betriebe 
waren.  Bs  standen  zwei  kleine  Holzkohlen- 
hochöfen  der  alten  französischen  Konstruk^ 
tion.  erbaut  in  den  Jahren  1880  und  1881 
in  Drummondviiie,  Quebec,  im  Feuer,  und  er- 
zeugt«! S,44  t  Bohelsen  tlgUeh.  Die  Ab- 
messungen eines  dieser  T.llijtuts  sind  9449  mm 
Höbe,  3048  mm  L&nge  und  1118  mm  Weite, 
und  diejenigen  des  anderen  9T58  mm  H9he, 
2743  mm  Länp'  und  1118  mm  Weite."  — 

Die  in  Vorstehendem  angegebenen  Zahlen 
Ar  den  Windverbrauch  für  Koks  und  Holzkohlen, 
nach  welchen  ersterer  um  1.84$  cbm  auf  1  kg 
Brennmaterial  oder  46,5  "/o  höher  sein  soll,  als 
für  Holzkohlen,  können  unmöglich  richtig  sein. 
Wenn  der  Koks  toVo  Aaehe  enthielt  und  Bf» 

Wasser,  dann  betrüge  der  Kohlenstoflfgehalt  R5  o'o. 
Wenn  die  Holzkohle  5  "/o  Atohe  und  7  7«  Wasser 
enthielt,  dann  betrOge  deren  Kohlenstoffgehalt 
88  o/o.  Nehmen  wir  an,  daß  der  Kohlenstoff- 
gehalt sowohl  des  Koks  als  der  Holzkohle  H5  °/o 
betragen  habe,  dann  enthalten  die  9Sü,2  kg 
Holzkohlen,  welche  nach  den  obigi  ti  xMitteilungen 
von  Sweetser  auf  1000  k^'  Kobei.sen  durclischnitt- 
lich  gebraucht  sein  sollen,  it^O,H(  kg  Kohlen- 
stoff, and  die  985,8  kg  Koks,  wdehe  anf  1000  kg 
Roheisen  dun  b.Hrhnittlich  gebraucht  sein  aoUen, 
837,51  kg  KohieostoA'. 

Sehlnßbemerknng.  Wie  schon  oben  ge- 
sagt, wiirdt'  man  diese  Unterschiede  im  Wind- 
verbrauch erklären  können,  wenn  Gaaanalysen 
vorlagen.  Nimmt  man  z.  B.  die  Zusammensetzung 
der  Oase  «wie  folgt  an : 

00         H        CBt       OOt        ir  HliO 

%      %      %      %       %  % 

25,84  2,96  0,54  9,87  56,00  5,29 
so  erforderten  die  790,67  kg  Kohlenstoff  dor 
auf  eine  Tonne  Roheisen  verbrauchten  Holzkohlen 
an  atm.  Luft  3892,9  kg.  Es  sollen  nun  uaeh 
Sweetser  für  Holzkohle  327  7,.')  kg  \irbr.'?ucht 
sein,  also  (515,1  kg  weniger.    Das  wur»i<j  ualür- 

*  Dittse  Nachteile  sind  doch  nur  örtliche  uad 
Riebt  dlgemdae. 
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lieh  nur  dann  nu'ltrlich  sein,  wenn  di*-  Gase  boim 
Betriebe  mit  Holzkohle  entsprechend  mehr  CO 
und  weniger  C0|  enthalten  hatten. 

Wenn  die  Gase  beim  Ri  irieht;  mit  Koks  z.  B. 
auch  obige  Zusammeosetzung  gehabt  hatten,  dann 
wttrden  dia  887,51  kg  Kohlenstoff  an  «tm,  Luft 


4123,,'»  kp  erfordert  haben.  Es  sollen  ab>'r 
öU<ii,t]  kg,  also  U14,1  kg  meiir,  verbraucht 
worden  seilt.  Das  würde  natürlich  nur  dann 
niri  llph  sein,  wenn  die  (Jaso  hiim  Betriebt'  mit 
K.ukä  entsprechend  mehr  CUj  und  weniger  CO 
eotJuttten  hlttei. 


Die  Bewertung  der  Hochofen-  und  Koksofengase  in  Rentabiiitäts- 

rechnungen. 

Von  Dr.'Ing.  K.  Rummol  Iii  ÄMsheii-Bothe Erde. 


Wie  groü  iat  der  Wert  der  Nebenprodukte 
elBOB  Hflttenw^esF  N«bineti  wir  f.  B. 

die  Thomagsclilackc.  S5o  liat  fiir  da»  Werk  dfii 
Wert,  zu  dpm  sie  vorkauft  werden  kann,  aln 
zOglich  aller  Unkosten.  Andersoils:  Nelnnen 
wir  die  Abgase.  Sie  haben  den  Wert  der  Kohle, 
die  man  mit  ihnen  sparon  kann. 

Die  Antwort  iat  also  in  den  lieiden  iif^trach- 
telen  Fftlten  dne  Tenobledene.  Der  Unterschied 
Hegt  darin,  il.iH  ich  (las  eine  Mal  die  Schlackp 
nach  außerhalb  verkaufe,  das  andere  Mal  die 
Oue  in  eigenen  Betriebe  Terwende.  Folftteh 
lii^'t  der  Schluß  nahe,  daß  man  in  Rentabllitiifs- 
rechnungen  die  Abgase,  sobald  man  sie  im 
eigenen  Betriebe  verwenden  will,  zn  dem  Wert 
der  ersparten  Kohle  oinzuführon  habe  und  nicht 
zu  dem  man  sie  (rtwa  in  elektrische  Energie 
umgewandelt)  verkaulVu  kanA. 

Das  ist  aber  falsch.  Denn  es  ist  etwas 
ganz  andprrs,  oh  ich  frace:  »Welchen  Wert 
haben  die  (iase  für  das  Werki"'  oder:  ,Zu 
welchem  Werte  setse  Ich  sie  In  Beatabllltats- 
rechnuntrcii  ein?'' 

Betrachten  wir  einmal  zu  diesem  Zweck  zu- 
nächst den  Unterschied  zwischen  dem  Wert,  zu 
dem  man  eine  Sache  vorkaufen  kann,  und  dem- 
jenigen Wert,  den  die  mit  ihrer  Hilfe  iremaehte 
Ersparni»  darätellt.  Im  ersten  Fall  ist  von  dem 
Verkaufswert,  dem  Handelswert  (Tauschwert) 
die  Rede.  Er  ist  aldiängig  von  Anirrhot  und 
Nachfrage  am  Verkaufsort;  er  schwankt  mithin 
mit  dem  Ort  und  mit  Avr  Zelt,  kann  unter  Um- 
standen gleich  Null  sein,  iat  alter  (Tu  jrj'hene 
Verlialtuisse  eindeutig  bestimmt.  Außer  diesem 
absoluten  Wert  kann  man  noch  von  einem 
relativen  Wert  sprechen,  d.  h.  vou  den  Ersjiar- 
nfssen.  die  man  tnil  einer  Snchi^  machen  kann. 
Dies  ist  der  andere  Fall.  Hier  handelt  es  «ich 
Immer  um  einen  Vergleich  zwischen  zwei  oder 
mehreren  HetrielismÜL'lit  hkfitr  n.  Also  kTinnen 
diese  Ersparnisse  nur  auf  eine  bestimmte  Be- 
tri^Mmtffrllchkelt  bezoiren  sein;  sie  sind  relativ 
zu  ilifsiT  l!etrirli.sniri^'licbk''it .  Dm-  rrl.-iiivi- 
Wert  kann  also  zu  gleicher  Zeit  ein  meltrfacber 
sein,  je  naohdem  anf  welebe  BetriebsniSgllchkeit 
er  bezogen  wird ;  er  ist  nicht  eindeutig  bestimmt. 


Weiolier  Wert,  der  im  Vorstehenden  als 
relativ  bezelehnete  oder  der  »abaolote'^,  Ist  Ar 

die  Bewertung  der  Abgase  in  Bentabilitfltsrech- 
nuugen  einzusetzen  y  Durch  die  Rentaldlitats- 
redbiong  wollen  wir  bestimmen,  welche  Erspar* 
Blase  wir  machen  können,  d.  h.  wir  fragen  nach 
dem  relativen  Wert.  Wohl^remrrkt .  Wir  fragen 
danach;  die  Bestimm u ng  des  relativen  Wertes 
Ist  der  Zweck  der  Beehnufljr.  Wir  dürfen 
mithin  d^n  relativen  Wert  nicht  in  die  Rech- 
nung einführen  ;  wir  wollen  ihn  ja  gerade  durch 
die  Beehnuni?  suchen.  Hier  liegt  den  Kernpunkt 
der  ganzen  üntersiuliung.  Der  Fehler,  ilt-n 
man  gemeiniglich  macht,  ist  der,  daß  man  sagt: 
„Wir  haben  es  )>ei  der  Rentabilitfltsrecbnung 
mit  dem  relativen  Wert  zu  tun;  folglich  müssen 
wir  mit  dem  n  lativi  n  W<  rt  rechnen.*  Es  wird 
dabei  übersehen,  daß  man  sagen  müßte:  ,Es 
ist  bei  der  Bentabilitatsreebttaag  nadi  den  rela^ 
tiven  Wert  rre fragt;  folirlich  ddrfen  wir  ihn 
nicht  in  die  Rechnung  einsetzen.  Daher  findet 
man  In  Kostenberechnungen  malst  die  Wert- 
be^timniung,  daß  den  Gaiien  derjenige  Wort  zu- 
geschrieben wird,  der  sich  durch  die  Ersparnis 
gegenüber  Betrieb  mit  Stechkohlen  ergibt.  Oft 
werden  dai)ei  sogar  nicht  einmal  (Iii-  tatMieh- 
Hchen  Betriebskosten,  also  einschließlich  Ver- 
zinsung, .\mortisation,  Wartung,  Schmierung, 
Reparaturen  nsw.  für  die  Anlagen  einscMleBUeh 
der  nnt\v«''ndiirfn  I?e<)erven  zum  Veririeirh  heran- 
gezogen, sondern  der  Wert  des  Gases  nur  nach 
den  Brennstoffkosten,  d.  h.  nach  den  zur  Er- 
zeugung der  gleichen  Encrgieuieng«?  notwendigen 
Kohlcpreisen  eingesetzt.  Aber  selbst,  wenn 
man  diesen  grolien  Fehler  oder  den  noch  |?rVberen, 
einfaeli  die  Wririiieeiuheiten  des  Gases  auf  den 
Preis  für  die  Warme  iiih.  it  der  Kohle  umsriirechnen, 
nicht  bi«gehi  —  man  rechnet  eben  mit  einem 
relativen  Wert,  mit  einem  in  Irgendwelcher 
Weise  auf  Kohle  bezogenen  Wert.  Tind  das  ist 
nach  Obigem  unzulässig.  Wir  müssen  das  Gas 
vielmehr,  wie  aus  dem  Folgenden  hervorgehen 
wird,  mit  dem  als  absolut  bezeichneten  Werte, 
«i.  h.  mit  seinem  Verkaufswerte,  einsetzen.  Dies 
wird  am  besten  aus  einigen  Beispielen  klar 
werden. 
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Für  die  EntTfrlfbescbaffung  auf  Hüttenwerken 
Bteben  beute  tolgende  Betriebttmöglicbkeiieii  xur 
YerfBguog: 

A.  Besag  der  Energie  in  irgend  einer  Form 
von  auswärts,  also  z.  B.  tiurch  Kohle,  von 
einer  auswartif^en  elektrischen  Zcnlralii, 
durdi  AwButziai'i  einer  Wasserkraft. 

B.  Erzeugung  der  Eneririe  aus  Neben- 
produkten des  Werkes  selbst,  also  mitteUt 
HedioAn-  besw.  KolEMf«iigaMo. 

Die  Frage  nacb  der  Rentabilitftt  lautet  dabei : 
,lfit  welcher  BetriebsmOglicbkeit  arbeite  icb  am 
billigsten?",  oder  nocb  genauer,  da  nicht  immer 
die  Billi^'kcit  allein  maßgebend  Ist,  sondern  Auch 
wirtscliaftliclii'  liründe  liolierer  Ordnung,  wie 
Schwierigkeit  der  Kapitalbeschaffung,  mögUclist 
mrioire  HShe  des  Investierten  Kapttale,  oder 
inür  Vte  VorttMle.  wie  Uebersichtlichkeit  des 
Betriebes  u.  a.  m.  mitsprechen:  , Wieviel  spare 
idi  Ar  die  Verlrnnftelnlielt  (s.  B.  f .  d.  Tonne)  meine« 
Ferligfabrikates  gegenüber  der  oder  den  anderen 
Betriebsmöglicbkeiten  Es  ist  also  tataftchlich 
nach  dem  relativen  Wert  „gegenüber  anderen 
Betrieb« mOglichkeiten"  gefragt. 

Beispiel  1.  E«!  sc!,  etwa  infol^'f  iier  ört- 
lichen Lage  des  Hüttenwerkes,  keine  Möglich- 
keit yorhaöden,  dne  Qni  sn  verlnnfien  oder  eonet 
irgendwie  außf>rbalb  des  Werkes  nutzbringend 
sn  verwerten.  Der  „absolute*  Wert  ist  alao 
irleleh  Null.  Ea  eoil  verglichen  werden,  wie 
sich  die  Rentabilitftt  bei  Verwendung  des 
Gases  zur  Erzeugung  elektrischer  Energie  in 
Gasmotoren  stellt  gegenüber  der  Erzeugung 
elektrischer  Elnergie  in  Dampfturbinen,  wenn  Dampf 
in  kohlegefeuertcn  K«  ssr  in  erzpiigt  wird.  Man 
will  also  wissen,  wieviel  das  (ias  gegenüber  dem 
Betrieb  mit  K<Äle  wert  Ist,  et  eoU  letn  AequI- 
valentwert  gegenüber  der  Kohle  errechnet  worden. 
Als  Eijüieit  des  Vergleichs  dient  in  diesem  Falle 
nm  bestoi  die  KW.'Stnnde;  die  Preise  werden 
also  auf  die  RW.-8tunde  bezogen.  Die  Rechnung 
möge  nun  in  einem  besonderen  Falle  ergeben, 
daß  die  Gesanitkosten  für  die  KW.-Stuude  bei 
Gasmotorenbetrieb  (wenn  wir  für  das  (ia^  nu  lits 
einsetzen,  da  ja  »ein  absoluter  Wert  ^'leii  h  Null 
ist)  '^2,2  ^  betragen,  bei  Stochkesi«eib<  trivb  da- 
8,1  4.  ErsiMimifl  8,1  —  8,8  =  0,9  ^  fir 
die  KW.-Stimde.  S'iml  zur  Erzeu^MiriL'  der  K^^■  - 
Stunde  4  i-bm  (»as  nötig,  so  ist  lür  da;»  Kiibik- 

m^'ter  (las  0,225^3  irpsjinrt.     Der  rela- 

tive Wert  des  Gases  betrogt  also  0,225  ^.  Die 
Verhftltoisse  liefren  hier  vSltig  Idar.  Zu  welehem 
W^erte  soll  man  denn  In  diesem  Beispiel  das  Gas, 
welches  man  eben  auf  andere  Weise  gar  nicht 
verwerten  kann,  einführen?  Etwa  zum  A«'<}ui- 
valentweri  der  Kohk  ?  Den  will  man  ja  gerade 
durcli  <iie  Rechnung  beslinunen !  Es  w  ird  wohl 
nieuiaiiii  m  diesem  einfachen  Falle  Bedenken 
gogai  oblfo  Seolmun;  erheben. 


Beispiel  2.  Es  sei  möglich,  das  Gas  nutz- 
bringend in  der  Weise  zu  verwerten,  daß  man 
ndt  Gnsniotoran  enreagte  dektrisehe  Enorgl« 

mit  einem  Verdienst  von  0,5  ^  für  die  am 
Schaltbrett  der  Gaszentrale  abgegebene  KW.- 
Stunde  nach  answirts  verkaufen  kann.  Daraus 

ergibt  sieb  der  absolute  Wert  des  Gases,  wenn 
wieder  4  ebm  für  eine  KW.-Stunde  erforderlich 

sind,  SU  ^  SS  0,126  ^  f.  d.  Kubikmeter.  En 

sH  nun  die  Ren tabi  II  t  at  bei  Verwendung  von 
Gaskesselo  gegenüber  der  Verwendung  von 
Koblekesseln  sn  vergleichen.   Ab  fflnbeit 

des  Vergleichs  diene  der  Preis  für  die  Tonne 
Dampf,  entnommen  an  der  Kesselbatterie.  Die 
Rechnung  möge  nnn  in  einem  besonderen  Falle 
ergeben,  daß  die  Geswtttkosten  für  die  Tonne 
Dampf  bei  (iaskesseln,  wenn  wir  für  das  Gas 
nicht«  einsetzen,  '6b  ^  betragen,  bei  Kohlekesseln 
dng«g«n  860  ^.  Enpnmls  brutto  860  —  86 
=  215  ;  wir  hatten  abrr  das  Gas,  in  elektrische 
Energie  umgewandelt,  mit  einem  absoluten  Wert 
von  0,125  ^  Ar  dns  Kubiknietcr  verknufen 
können.  Sind  1  bOO  cbm  Gas  zur  Erzeugung  einer 
Tonne  Dampf  nötig  gewesen,  so  bitten  damit 
1500  X  0,125  =  187,5  ^  gespart  werden  kOnnen. 
Also  ist  die  Ersjiarnis  netto  215  —  187,5 
=  27,6  ^  für  1500  cbm  oder  der  relative  Wert 

des  Oase«  ^»0,0188^.  Wir  haben  also  tat- 

sacMIch  zur  Bestimmung  des  relativen  Wertes 
den  absoluten  Wert  in  die  Eentabilit&tsreohaung 
eingesetzt. 

Beispiel  8.  Der  absolute  Wert  des  Gases 
sei  wie  im  vorhergehenden  Beispiel  0,125  fj.  Zu 
vergleichen  sei  die  Keutabilität  einer 
elektrisch  betriebenen  Umkebrstraße  mit  Er- 
zeugung der  elektrischen  Enertrie  in  Gasmotoren 
gegenüber  einer  Dampfumkehrstraße  mit  £r- 
seogung  de«  Dampfes  in  gasgefenerten  Kesseln. 

Als  Venrlelrfiseinlieit  diene  der  Energif-preis 
f.d.  Tonne  gewalztes  Material  bei  15facher  Ver- 
lAnnrerung.  Ln  ersten  Falle  (elektrische  StraAen) 
iiH*>ge  die  Rechnung  an  Gesaintkosten  des  Ma- 
schinenbetriebes des  Walzwerkes  für  die  Tonne 
bei  einem  Aufwände  von  100  cbm  Gas  unter 
Berlicksichtigung  des  absoluten  Wertes  des  Gases 
von  0.125  f.d.fhm  60 -|-  0,125  .  100  =  72,5  4 
ergeljeu,  im  zweiten  Falle  (Dampistraße)  bei 
einem  Aufwände  ven  300  ebn  Om  f.  d.  TomM 
daire-en  25  -f-  n,i25  .  800  =  62.5^3.  Ersparnis 
f.d.  Tonne  gewalztes  Material  72,5  —  62,5  s  iOi}. 
Da  im  ersten  Falle  100  cbm,  im  sweltan  Falle 
300  cl)Tii  Gas  f.  d.  Tonne  gebraucht  werden,  80 
sind  durch  einen  Aufwand  von  300  —  100  = 
200  cbm  Gas  10  ^  gespart  worden.  Dies  ergibt 
einen  relativen  Wert  des  Gases,  bczotren  auf 
die  DanpfstraOe  mit  Gaskesseln,  gt-^'enül>er  der 

elektrisokea  Strafle  von~^  0,05  4  t.  d.  cbm. 
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pM'isj'icl  4.  Drr  nlisolute  Wt»rt  de.s  Gas»"« 
sei  wieder  der  gleiche  wie  in  lieispicl  8,  ferner 
sden  die8«lb«n  Straßen  tn  verjrlelebeB,  nur 
werde  d»^r  Dampf  nirht  in  Gfiskcssit-Iri .  soiidcni 
in  Kohlekessela  erzeugt.  Die  Gesamtkosten  dt-s 
Ifaseblttenbetriebes  de«  Walzwerkes  aollen  f.  d. 
Tonne  Eisen  im  letzteren  Falle  73,5  c}  betra»ren. 
Ersparnis  73,5  —  72.5  =  1  f.  d.  Tonne. 
Relativer  Wert  des  Gases,  bezojren  auf  die  elek- 
triflcke  Straße,  gegenttber  der  DanpfttraSe  mit 

Dampfkeweln      =3  0,01  ^.  Jn  Beispiel  8  hatte 

■leb  für  dieselbe  Strafie  0,05  ^  ergeben.  Es 

liegt  rilsn  hirr  tirr  iMiig.iiifrs  An<rt'irebetic  Fall 
vor,  daß  der  relative  Wert  nicht  eindeutig  be- 
etfoimt  ist,  flondem  Je  naebdem,  auf  welche 
andere  BetriehamSgrllebkelt  er  besogen  wird,  ein 
mehrfacher. 

Beispiel  5.  Die  Reihe  der  Beispiele  Ifliit 
sieh  ergtazeD,  wenn  man  unter  Zu^ndelegnng 

der  Zahli  n  «li-r  Beispiele  3  und  4  die  Renta- 
bilität einer  UampfstraiJe  mit  Gaskesseln  gegen- 
Bber  einer  solchen  mit  Koblekessehi  vergleieht. 
Es  ergibt  sich:  Ersparnis  73,5  —  62,5  =  11  t) 
f.  d.  Tonne  gewalztes  Material.  Auff^ewandt 
300  cbm  Gas.  Relativer  Wert  des  Gases  be- 
zogen auf  Gaskessel  gegenüber  Kohlekessel 
—  0,0367  ^  f.  d.  cbm. 


IM»-  Znlilen  hntien  fn  diesem  letzten  Falle 
natürlich  ebensogut  auf  die  Tonne  Dampf  als 
Verfflelebseinheit  besogen  werden  kOnnen.  Die 
ToniK-  Ei«!  n  ist  nur  zu  VtTirl(  i<  Iiszwecken  mit 
den  beiden  vorhergehenden  Beispielen  g ewihlt.  — 

Die  ReelinQng  kann  etwas  onistSttdlleber, 
aber  niclit  zweifelhaft  werden,  wenn  man  unter 
geereh^nen  Verhältnissen  berücksichtigen  muU, 
daü  im  Hochofen-  bozw.  Koksofengaa  nicht  eine 
unbegreoste  Energiequelle  zur  Verfttgnng  stdit. 
Dann  gestaltet  »ich  <lic  Bt-chnung  nur  in<!ofcrn 
anders,  als  man  als  Vergleichaeinbeit  etwa  die 
Kosten  der  gesamten  Jahresproduktion  wihlt 
und  die  etwa  notwendige  nusfttaUohe  Stoehkohle 
dabei  berücksichtigt. 

Der  UntNsehiod  swtsehen  „absolutem*  und 
„relativem*  Wert  bleibt  bestehen.  Stets  ist 
(Ins  Gas  zum  absoluten  Wert,  d.  h.  seinem 
Wr kaufswert,  in  die  KfutabilitÄtsrechnung  ein- 
zusetzen. Dieses  Ergeltnis  ist  ein  außerordent* 
lieh  witliU^Ms.  Dil-  Bi^wertung  der  Abgase  ist 
von  hoher  Bedeutung,  denn  von  ihr  hangt  das 
Besoltnt  der  Bentabttititsreehnnng  in  hwror^ 
rag'  ndcr  W<  im-  ab.  Unter  anderem  enlseli»-idft 
sich  lüermit  in  vielen  Fallen  die  heute  so 
dringende  Frage  naeh  der  WlrtsehafÜlchkelt 
elektrischer  Umkehrwalzwerke,  und  bei  manchem 
Hüttenwerk  wird  die  Lcfsuiii.'  eine  für  die  elek- 
Irische  Straße  ungünstige  sein. 


Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkesselwesens.* 

Von  Ingentenr  Ernst  Arnold  In  Dillingen. 
(Forinteavf  von  fleUe  1468.) 


A  1b  Beispiel  eines  Doppelkessels  sei  der  Kessel 

von  Berninghans  in  Duisbnrg  beschrieben 
(Abbild.  16).  Er  hat  271  qin  Heizfläche  nnd 
13  al  Ueberdruck.  Unter  der  Annahme  einer 
Verdampfbngsf&higkeit  von  etwa  15  kg  liefert 
der  Dopiielkessel  auf  etwa  gleicher  Grnnd- 
liäche  wie  ein  normaler  Zweiäammrobrkessel 
271  X  15  ^  4000  kg  Dampf  1.  d.  Stnnde, 
also  tiher  das  KiMc-inhalbfache.  Die  genannte 
Firma  bat  derartige  Kessel  für  eine  ganze  Reibe 
von  Hüttenwerken  ausgeführt.  BeneAenswort 
an  diesem  Kessel  ist  der  Ueberbilcer»  der  als 
Spiralrohr- T'i  berhitzer  gebant  ist. 

Wenn  man  die  Wärmeübertragung  in  Doppel- 
koissln  mit  Rücksicht  anf  das  In  der  Einleitung 
Gesagte  im  einzelnen  betrachtet,  wird  man  denen 
recht  geben  müssen,  die  dieser  Form  keine  ganz 
bogründete  Bersebtlgung  snspreehen.  Di«  Dampf- 


•  la  obiger  Arbeit  tni^,  diese  Zaituhrift  1908 
Vr.  4f  9.  1461)  ist  «in  HTBverBtindnfB  iiiitorlanfen.  Die 

Firtufiistical'i*"  in  ''t-r  l'iit.-rK  hrift  der  Abliil<l.  öa 
und  51t  nuihHi-ri  uiii^o\vi>rli>.flt  wt-nlon:  m  bezieht  sich 
niho  Aliliild.  5a  mif  AiiMfiiliriiii;;<'ri  der*  NcuLicr  lj-<rn- 
werlLea,   und  Abbild.  5  b  auf  solche   der  Deute«cLua 


erzengnng  findet  m  80  bis  90  %  tm  ünter- 

kessel,  der  als  Flammrohrkesael  ausgebildet  ist, 

statt.  Der  obere  KesFcl  wirkt  im  wesentlichen  als 
SpeisewaHservorwllrmer  und  als  W  äruiespeicher ; 
er  bat  damit  aber  aoeb  Is  Terstftrktem  Maße  die 
Nachteile  des  Oroßwasserranmkessels,  die  darin 
bestehen,  daß  die  große  Wassermenge  beim  An- 
helnen  nur  sehr  langsam  die  Wirme  aufbimmt  und 
schon  bei  nor  elnigermaßfn  be8cbleniilp,'tt  jii  An- 
heizen die  beltaantea  Undichtigkeiten  in  der  luntereo 
Rohrwand  ueigt,  die  eine  Boparatur  erfbrdem. 
Aach  wird  der  Dampfkessel  bei  den  jetzt  üblichen 
Drficken  von  10,  12  nnd  mehr  Atmosphären 
ziemlich  schwer,  su  duli  die  Anlagekosten  wohl 
beinahe  dieselben  werden  wie  bei  der  gleleb- 
wertigen  Heizfläche  in  Zweiflammrohrkesseln, 
höchstens  sind  die  Einmanerongskoeten  geringer. 

Wenn  man  also,  der  modernen  Bntwieldnng 
folgend,  den  Flammrohrkessel  ersetzen  will,  so 
wird  man  nnr  zum  Wasserrobrkessel  grellen 
müssen.  Dafi  der  Wasserrobrkessel  auf  Hlltton- 
werken,  ebenso  wie  auf  Zechen,  erst  im  Beginn 
seiner  Entwicklung  steht,  ist  in  erster  Linie 
dem  Umstände  zuzuschreiben,  daß  die  bis  Jetxt 
gebmuchtoD  Dampfmascbinsm  tatslehlleh  vtsUheh 
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BO  wenig:  wirtschaftlich  arbeiteten,  daß  deren  so 
nngehener  schwankender  Dampfverbranch  nar 
dnrch  den  Großwasserraamkessel  befriedigend 
erseogt  werden  konnte.  Die  EinfBhmngr  der 
schon  wiederholt  erwähnten  Verbessernngen,  wie 
Verbundwirknngf,  Kondensation,  Tandom-Zwil- 
lingsanordnnng,  Stanventilnsw.,  haben  die  Spitzen 
in  den  Dampfverbrauchskarven  w&hrend  eines 
VValzproaesses  schon  bedeutend  hernntergedrfickt. 
Und  nachdem  nan  die  Verwendung;  des  elektri- 
schen Antriebes  vielfach  die  Wirkung  gehabt 
hat,  daß  durch  Verbesserung  der  Kalibrierongen 


Die  Hanptvorzäge  der  Wasserrohrkessel 
sind  im  wesentlichen  die  folgenden :  Anf  der 
gleichen  Grundfläche  kann  gegenüber  dem  Zwei- 
flammrohrkessel  etwa  2,5  bis  Hmal  so  viel  Dampf 
erzengt  werden.  *  Die  Dampfspannung,  deren 
Grenze  nach  den  Angaben  anf  Seite  1-157  beim 
Flammrohrkessel  wegen  des  sehr  stark  steigenden 
Gewichtes  nnd  damit  des  Preises  bei  etwa  10 
bis  12  at  liegt,  kann  beliebig  auf  12  bis  15 
nnd  mehr  Atmosphären  gesteigert  werden,  ohne 
daß  das  Kesselgewicht  sehr  steigt.  Letzteres  be- 
trägt etwa  154  kg  för  das  Quadratmeter  Heizfläche. 


Abbildnag  10.    Doppelkeitel  ron  E.  Bernin^hau«.    271  qm  HeizflAclie,  IH  at  llebordrack. 


stark  schwankender  Krattbedarf  nach  Möglich- 
keit vermieden  wird,  so  wird  anch  der  Kessel- 
bau anf  neue  Grundlagen  gestellt.  Aus  den 
umfassenden  Untersuchungen  des  Kraftbedarfes 
beim  Walzen,  die  bereits  gemacht  und  anf  breiter 
Grundlage  noch  im  Gange  i§ind,  würden  die 
Kesselfabriken  noch  manches  entnehmen  können. 
Ebenso  wie  die  Elektriker  aas  diesen  Unter- 
Buchangen  die  notwendige  Mindestgröße  der  Mo- 
toren bestimmen,  so  werden  die  Kesselfabriken 
daraus  berechnen  können,  wie  groß  je  nach  den 
Anforderungen  des  betreffenden  Betriebes  der 
dem  Wasserrohrsystem  beizugebende  Wasser- 
vorrat im  Oberkessel  zu  wählen  ist.* 

*  Einige  der  ersten  WAUHerrohrkesaei,  die  ülit-r- 
baupt  keinen  Oberkessel  hatten,  muBten  sich  als 
dttrchaus  unbrauchbar  i>rw<'i«i(>n,  ysA\  der  i;t>riiii;<> 
Waitaerinhalt  der  Kohre  keinen  WArmespeicber  darstellt. 


Der  daraus  für  die  Dampferzeugnng  ent- 
springende wirtschaftliche  Vorteil  ist  der,  daß 
Dampf  von  15  at  nur  wenig  mehr  Wärmeein- 
heiten zu  seiner  Erzeugung  braucht,  als  solcher 
von  10  at,  nämlich  etwa  6(36  gegen  660  WE., 
also  nur  etwa  1  %  mehr,  während  die  Leistnngs- 
fiUiigkeit  des  Dampfes  erheblich  steigt.  Das 
Anheizen  der  Kessel  erfolgt  schnell,  so  daß 


*  An  Grun<itliicho  sind  i.w  rechnen  :  FQr  den  Zwei- 
flammrobrkeasel  etwa  10,5  X  ^■^^  ni  ^44,1  qm,  fQrden 
WaasorrohrkiHsel  etwa  7,0  X  3,5  m  ^  24,5  qm.  Dabei 
habe  ersterer  rd.  100  qm  IleizflScfae  und  erzi-uir«  auf 
dieser  2Ö  k^/qm  2500  kp  Dampf, Std.  l.i't/.terer 
habe  "JÖO  qm  Heizfläche  und  erzeutre  auf  diener  iniedri|r 
iTcrechnet»  rd.  20  kfc/qm,  also  rd.  öOOU  k»r  l>«mpf  8td. 
Also  betritt,  auf  df»H  Quadratmeter  tirundfläche  ge- 
rechnet, die  Dampfcrzeujjunj;  beim  Zweitlommrohr- 
kessel  etwa  67  kg,  beim  WasHerrohrkessel  etwa  200  kjf. 
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dabei  an  LOhneo  oad  Kohlen  gespart  werden 
kaaa.  Die  oeaeren  WauerrolirlEend  fNUtl«a 
nach  Angabe  der  KesselfabrikeD  ebenso  wie  die 
Zwüiflammrohrkessel  bente  eine  Dampferzengang 
von  2ö  uud  mehr  Kilogramm  auf  das  Qaadrat- 
tt0tMr  Hetelläohe,  «o  daß  unter  Bmrflekaiehtieiing 
der  oben  gegebenen  Zahlen  ein  ganz  bedeutender 
Gewinn  in  der  Ausnatzung  des  Platzes  sn  er> 
lielen  ist.  Die  Wlrkaagigrade  der  WaMwrolir' 
kenel  wwdmi  Im  allfeBalnen  von  den  KesMl- 


raaohscbwach  an  feuern  sind,  als  Flamm- 
robrliessel.   Fanter  sind  die  fiblen  Folgen  der 

Kesselsteinbildong  in  Wasserrübrkesseln  von 
ungleich  größerer  Bedeutung  als  bei  Flainm- 
robrliesBeln.  Aber  auch  bei  Flamiurohrlcesseln 
ist  liartei  Wasser  uter  allen  Omst&nden  scb&d- 
licb,  zum  mindeeten  setzt  es  die  WirtRchaft- 
licbkeit  des  Kessels  ganz  bedeutend  herab.  £s 
iit  mir  «in  Fall  bekannt,  we  «Ine  Keeaalbatterie 
r  Vorwendung  dos  einem  ge- 
bohrten Brunnen  ^ntnomme- 
•mn  harten  Wassen  nur  neck 
ao  wenig  Dampf  lieferte,  daft 
sie  zum  Klopfen  anßer  Be- 
trieb gesetzt  werden  mußte, 
sie  nach  der  Rei- 
nigung wieder  leicht  den 
nötigen  Dampf  lieferte. 


Abbüdang  17.  WaiMRehrkessal  von  Petry^Dereax. 
800  qm  Holsfllche,  IS  st  üobordraek. 


Abbildung  18 
Hintere 
dor  Petry-Denox-l 


fabrilten  mit  70  bis  75  %  angegeben.  Da  aus 
der  Beiriebspraxis  bisher  noch  wenig  Material 
über  Ergebnisät)  im  Dauerbetriebe  veröffentlicht 
ist,  Wörde  deren  Kenntnis  die  Ailgemeinheit  leb- 
haft interessieren. 

:Die  Betriebssicberheit  ist  bente  bei 
Wasserrohrkesseln  guter  Fabriken  die  gleiche  wie 
bei  Flammrohrkesseln,  wie  aus  den  Statistiken 
benrorgeht.*  Reparatnren  sind  leicht  and  schnell 
auszufilhr^n,  da  von  den  hauptsächlich  dem  Ver- 
schleiß unterworfenen  Teilen  Keserveteile  auf 
Lager  gehalten  werden  können.  Als  Nach- 
teil wird  elt  genannt,  daß  Wasserrohrkessd 
■nter  sonst  gleieben  VerbAltnisaen  sobwerer 

*  Näheres  Aber  WatisorrobrkesseUchSdon  und 
deren  Verbfltang  «iehe  aZeitaehrift  fOr  Dampfkessel 
uod  M-cbiienbetrieb'  1907  Nr.  81  8. 805  ff. 


Die  Kesselsteinbilduug  im  Kessel  kann 
heute  ohne  Schwierigkeit  selbst  bei  den  größten 
Anlagen  vermieden  werden.  DieWasserreinignngs- 
technik  baut  heute  so  sichere  und  selbstt&tig 
arbeitende  Apparate  aller  Abmessnagen,  dafi 
deren  Anlafekosten  sieb  steta,  gldebgUltlg  ob 
es  sich  um  Wasser  für  Wasserrohr-  oder  Flamni- 
rohrkeasel  handelt,  verzinsen.  Ferner  gelingt 
dnreh  die  bente  ttblieben  Dampfentöl ungs- 
apparate  die  Entdlung  des  Dampfes  so  voll- 
kommen,daß  das  imKonden$>atorniedergeschlagene 
Wasser  unbedenklich  wieder  alsKesselspeisewasser 
ra  verwenden  ist.  Weiter  gestatten  die  jetzt 
^ebrilnchlichen  Schlamnihilhne  ein  Abblasen  des 
an  den  tiefsten  Stellen  des  Kessels  sich  sam- 
melnden schlammhaltigen  Wassern  im  Betriebe 
und  unter  Druck,  so  daß  der  Seblamm  gar  niebt 
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Abbildung  I».    WaMKerrohrkesitcl  von  Babrork  &  Wilcox. 


an  den  Wandnn^en  znm  Erhärten  kommt.  End- 
lich ist  durch  die  Möf^lichkeit  der  Verwendung 
von  zweckentHprechenden  Luftdrnckwerkzengen 
eine  schnelle  Reinigung  möglich.  Auf  das  (Qua- 
dratmeter HtMzflftche 
gerechnet  sind  die 
WasserrohrkeBüel  ver- 
möge ihres  geringe- 
ren Gewichtes  nicht 
teurer  als  Zweitlanim- 
rohrkessel,  din  Ein- 
inaaei  nng  und  Funda- 
nientiernng  ist  aber, 
für  das  Quadratmeter 
Heizfläche  gerechnet, 
geringer.  Im  ganzen 
wird  sich  in  den  mei- 
gten  Fällen ,  selbst 
unter  Einrecbnnng 
eines  oder  zweier  Ke- 
servekessel,  je  nach 
(irößo  der  Anlage  und 
derWasseiTeinigungs- 
anläge,  der  Anlage- 
wert nicht  ungünsti- 
ger   8t«llen  als  bei 

Flammrohrkesseln. 
Jedenfalls    sind  die 
Wasserrohikessel  jetzt 
auf  einersolchen  Hohe 
der  Vervollkommnung 


angelangt,  daß  bei  d»- 
ren  weiterer  Verbrei- 
tung nicht  nur  die  Mög- 
lichkeit besteht,  den 
jetzt  immer  kostbarer 
werdenden  I'latz  zweck- 
mäßiger auszunutzen, 
sondern  vor  allem  dem 
Dampfbetrieb  immer 
wieder  günstigere  Aus- 
sichten im  Wettkampf 
mit  dem  elektrischen 
Antrieb  zu  ermöglichen. 

Von  Wasserrohr- 
kesseln, die  in  letz- 
ter Zeit  eine  besonders 
große  Verwendung  ge- 
funden haben ,  mügen 
die  folgenden  im  ein- 
zelnen kurz  beschrie- 
ben werden. 

Der  Wa-sserrohrkes- 
sel  der  Dampfkessel- 
fabrik Petry-Dereux 
in  Düren,  Rheinl.,  ist 
in  Abbildung  17  dar- 
gestellt. Der  Kessel  bat 
300  qm,  der  Ueberhitzer 
80  qm  Heizfläche,  er  ist 
für  12  at  gebaut.  Die  unteren  Rohrreihen  sind 
für  sich  nach  unten  gezogen ;  die  den  Petry- 
Derenx-Kesseln  eigene  Scheidewand  in  der  hin- 
teren Wasserkammer  ist  aus  Abbildung  18  zu 


Abbildung  20. 


Vier  Uaboox  \.  Wilcox  -  KeHHel  von  je  :J25  qiii  HeizfiAcbe 
für  Hoi'hofengiw- Kouorunjf. 


1640  SteU  JOkA  Smo. 


Neimtmfem  mtif  «hm  OcMrf«  da  Dmmpflmmh 


W.  Jahif  .  Hr.  49. 


eraehen.  Dieae  hat  deo  Zweck,  dM  WMaer 
unAehat  den  unteren  Bohx«ii  suaWttWi,  duail 
dlM«  unter  allen  Umttlndaa  •tati  gcnttgand 

WMMrnmlanf  erhalten. 

In  den  letzten  Jahren  hat  der  Babcuck  -  & 
Wileex-KMMl  anf  HIttMiwetlmi  «taw  weitere 

Verbreitung  gefnnden,  inabeBondere  haben  ihn 
die  lothringiachen  nnd  loxemburgiachea  Werke 


nignog  der  Kehre  erfolgt  nach  Loenehmen  der 
▼eneblline.  Erwilint  aei,  daA  eine  ganze  An- 
zahl Kessel  dieses  Systemea  Mt  HflttenwerkM 
fiber  Schweiß-  nnd  VVärmöfen  zur  Aasnatzang 
der  noch  heißen  Ofenabgase  verwendet  worden 
Bind.  Zur  Hflismf  nit  HoebofencM  iit  dun 
Kessel  eine  Verbren nangakammer  vorgsbMti  wto 
aus  Abbildang  20  zu  eraehen  iat. 


A|i,M"xmum.i.iw.  V«, 
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Abbttdnag  Sl.  Vaaeomdirkeaiel  mit  Kettearoet,  Byateni  Dttir,  tob  t75  ipm  Hefaliehe, 
IB  al  Uebetdmek  mit  VeberhilMni  tob  ISO  %m. 


illr  grSßerer  Zahl,  meist  für  Gatfeaeraag  ange- 
nommen. Daa  Wesentliche  dieses  hauptsächlich 
in  Amerika  zu  seiner  heutigen  Form  ausgebil- 
deten Kessels  ist  die  Untertoilang  der  vorderen 
und  hinteren  Wasaerkammer  in  einzelne  verti- 
kale Streiten,  „Sektionen''  (Abbildung  19). 
Dufdi  diaM  üntorteilanf  wird  die  aoBtt  not- 
wendige Anbringung  von  Stehbolzen  und  Ver- 
steifungen vermieden.  Der  Schlamm  wird  aus 
eiaein  SflUanmanmiiiler,  d«r  unter  den  hinteren 
KnuientlctieMn  liegt,  nbgwogen.    Die  Rel- 


Das  WoäcntUche  des  I)  ii  r r  kessels  (siehe  Ab- 
bildang 21)  besteht  darin,  daß  er  nur  eine 
(vordere)  Wasserkammer  hat;  in  dieaer  find 
die  Siederohre  eingesetzt,  wftbrend  sie  hinten 
nur  darch  einen  Ruhrhalter  gestützt  werden. 
Sie  können  sich  also  frei  ausdehnen.  Die  vor> 
dere  Wawertomaer  tat  dnrdi  etee  Saheida* 
wanfl  in  zwal  Teile  getrennt,  die  wiedornm  so- 
genannte FttUrohre  trägt,  welche  konzentrisch 
in  die  Siadarohra  aintanehand  dam  dlraan,  daa 
Waaaar  in  den  hintaran  (nntaran)  Tall  dar  Siada- 
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röhre  einznffihren.  Die  hinteren  Rohröffnnngen 
sind  mit  Deckeln  gescblotsen,  die  bei  Reini- 
gungen losgenommen  werden  können.  Um  den 
für  ach  wankende  Dampfentnahme  nötigen  Wärme- 
epeicber  xa  schaiTen,  ist  die  Waaserkammer  in 
üblicher  Weise  mit  einem  oder  zwei  Oberkeaseln 
versehen. 

Der  in  Abbildung  21  dargestellte  Kettenroat 
zeigt  die  Eigentümlichkeit,  d&ü  die  sonst  den 
hinteren  Abschluß  des  Fenera  bildenden  Eisen- 
teile wie  Abstreicher  nsw.  fortgelassen  sind,  da 
deren  Erneoernng  eine  stete  Belästigung  des 
Betriebes  darstellten.  Der  Abschluß  erfolgt  viel- 
mehr in  einfachater  Form  durch  die  feuerfeste 
Fenerbrücke  selbst.  Die  Firma  Dürr  führt  ihre 
KettenroBtfenernngen  so  aus, 
daß  die  hintere  Kohlentrich- 
terwand, die  gleichzeitig  die 
Schichthöhe  der  Kohlen  be- 
stimmt, an  den  Seiten  nicht 
so  weit  hernnterreicht  wie  in 
der  Mitte,  so  daß  also  die 
Koblenschicht  in  der  Mitte 
niedriger  bleibt.  Dies  ge- 
schieht, weil  sich  im  Betriebe 
herausgestellt  hat,  daß  die 
Kohlen  an  den  Seiten  schneller 
wegbrennen  als  in  der  Mitte. 

Im  übrigen  ist  die  Ein- 
richtung die  übliche:  Die  Ge- 
schwindigkeit der  Kostbewe- 
gung geschieht  durch  Ver- 
stellung des  Hebelannes  der 
Ratache.  Beim  Vorwärtsbe- 
wegen des  Rostes  wird  die 
Kohle  erw&rmt,  entgast  und 
verbrannt.  Der  Rost  kann 
zum  Zwecke  der  Reparatur 
im  ganzen  herausgezogen 
werden.  Da  hier  auch  das 
Abschlacken  selbsttätig  erfolgt,  also  auch  hierbei 
kein  OeiTnen  von  Heiztüren  nötig  ist,  hat  die 
Feuerung  einen  hohen  Wirkungsgrad.  Es  sind 
von  berufener  Seite  Wirkungsgrade  solcher 
Dampfkesselanlagen  von  über  75  ^'o  gemessen 
worden.  Als  ein  Nachteil  ganz  allgemein 
aller  Wanderrostfenernngen  darf  wohl  angesehen 
werden,  daß  die  Regelung  der  Luftzufuhr  keine 
so  vollkommene  ist  wie  beim  Planrost  und 
daß  wegen  des  Znsetzens  der  Kostspalten  nicht 
jede  Kohle  auf  Wanderrosten  verfeuert  wer- 
den kann.* 

Schließlich  sei  noch  einer  auch  auf  Hütten- 
werken viel  verbreiteten  Kesselform  gedacht, 
die  ein  Zwischenglied  zwischen  dem  (Troßwasser- 
raum- und  dem  WasBerrohrkessel  bildet,  des 
Hac-Nicol-Kessels.    .Abbildung  22  zeigt  eine 


AnsfOhrnng  von  Petry -Deren x.  Bei  diesem 
Kessel  ist  die  vordere  Wasserkammer  des  Röhren- 
systems mit  dem  Oberkessel  in  Verbindung  ge- 
bracht, während  die  hintere  Wasserkammer  das 
vordere  Kopfstück  der  Unterkessel  bildet,  welch 
letztere  von  ihrem  hinteren  Ende  durch  weite 
Verbindungsstutzen  mit  dem  Oberkessel  ver- 
bunden sind.  Ferner  besteht  eine  Verbindung 
zwischen  der  hinteren  Waaserkammer  und  dem 
Oberkessel,  und  zwar  ist  diese  durchgeführt  bis 
in  den  Dampfranm  hinein,  zu  dem  Zwecke,  den 
sich  in  den  Unterkesseln  bildenden  Dampf  ab- 
zuführen. Schlammhähne  gestatten,  den  an  den 
ruhigeren  Stellen  des  Kessels  sich  ablagernden 
Schlamm   während   des   Betriebes  abzuführen. 


Abbildung  23.    Mac-Nicol- KeMselanlftge  in  .Montage  von  Potry- Ocreux. 


Der  Kessel  ist  mit  einem  Ueberhitzer  versehen. 
Der  Mac-Nicol- Kessel  stellt  eine  Vereinigung  der 
V^orztige  des  Großwasserraumkesaela  und  der 
Wasserkammerkessel  dar.  Bei  etwa  100  qm 
Heizfläche  ist  der  Wasserinhalt: 


beim  FUmmrobrkeBsel  etwa  .  . 
,  Mac-Nicol-KeBsel  otw»  .  . 
a    Wasserkammorkeasol  etwa 


19  200  kg 
1.1060  , 
5  160  , 


•  Niher«"!«  «iolie  darOber  ,Zoit«rhr.  für  Dampf- 
keaael-  und  Maachinenbetrieb'  VMl  .Nr.  3  8.       u.  ff. 


Der  Mac-Nicol-Kessel  steht  also,  was  den 
im  Wasser  liegenden  Wärmespeicher  anbetrifft, 
etwa  in  der  Mitte  zwischen  den  beiden  anderen 
Alten.  Diese  Kessel  werden  gebaut  in  Größen 
bis  300  und  400  qm  Heizfläche;  ihre  I.>eistung 
beträgt  20  bis  25  kg/qm;  ihr  Wirkungsgrad  ist 
zu  70  7o  und  mehr  von  berufener  Seite  festgestellt 
worden.  Was  den  Raumbedarf  solcher  Kessel  an- 
betrifft, so  braucht  ein  Mac- Nicul- Kensel  von 
105  <|m  Heizfläche  rd.  25,7  qm  Grundfläche,  also 
etwa  43  °jo  weniger  als  ein  gleich  großer  Zwei- 
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flammrohrkesBel :  ein  solcher  von  2f50  qin  Reiz- 
flAche  rund  49  qm  GrandHäche.  *  Jedenfalls  BtelU 

*  Haaptabme«8uDgeD  von  Mao-^icol-Keaieln  aiehe 
die  Angaben  dor  Firma  Walter  Co.  bMW.  ^CUtok- 
•af*  IMA  T.  Sept,  8. 1185. 


dort,  wo  die  noch  allznsofir  Firfiwnnkf  ii rlr  T^ampf- 
eDtnahme  älterer  MascbiaeoaiilaiseQ  eiueu  Waeser- 
robrk«M«l  noeb  «teht  gMtattot,  dar  lfM*Nicol> 
KmmI  «ine  bennk«M«rtffto  Anordonng  dar. 

(8cUa6  folgt) 


Ueber  mikrographische  Zementuntersuchung.* 

Von  Dr.  Ernst  Stern.  i 
(UlttoUimg  Ml  dtm  KdD{gL  ■•tnialpiAfmigiMnl:  Alrteilmg  für  KwUlkgrapliie.) 


Di  r  EtnfBhrung  der  petro^^raphlaeben  üater» 
suchungsmetlioden  durch  Le  Chateller** 
und  Törncltolnii  ***  vriilankcn  wir  ohne  Zweifel 
die  bedeutcnddten  Forischritu-,  die  iu  den  letzten 
jAhrsehntMi  In  der  Erkenntnis  des  Portland- 
zomentfs  jremacht  wonlrn  sind,  und  alle  fol- 
genden Arbeiten  haben  die  Befunde  dieser  beiden 
Forscher  Im  wesentUehen  beBUti^.t  Aber  man 
kann  doch  nicht  behaupten,  daß  die  mikro- 
skopische Untersuchangsmetbode  bei  wissenscliaft- 
liehen  Arbelten  Ober  Zement  allgemein  Eini^ang 
gefunden  hat,  obwohl  sie  wie  keine  andere  dem 
Chemiker  den  Wep  in  (liesf-ni  schwierigen  Gebiet 
weist;  ebensowenig  ist  sie  ein  aUgci!ieine.s  Hilfs- 
mittel bei  der  praktischen  Zeinentuntersuchung 
geworden.  W(»nn  man  «^i^ht,  mit  urlclifT  Sirlier- 
heit  der  Metailograi<h  auf  Grund  mikrograplnacher 
üntersnchunf  Sehlftsse  anf  die  VoiHbehandlunff 
und  Eigenschaften  der  Metall«'  unil  T.egierungL-n 
zieht  und  Einblick  in  ihren  inaerea  Aufbau  {ge- 
winnt, so  liegt  es  nahe,  sieh  die  Frage  yorza- 
legen,  ob  uiiht  eine  Mikrograpliie  des  Portland- 
zetiientes  von  ähniichcui  Nutzen  sein  wird.  Von 
diesen  Ueberlegungen  ausgehend,  habe  ich  den 
Versucli  unternommen,  den  PorÜandzement  im 
aufTallenden  r.icht  zu  etitprsticben ;  hierbei  haben 
mich  sowohl  wissenschaftliche  als  auch  prak- 
tische Gesichtspunkte  gleitet. 

T .  Das  Z  f  ni  0  n  t  g  0  f  ü  \r,  <• .  Die  Herstellung 
eines  ZemeotschliAes  bietet  keine  besonderen 
Schwierigkeiten  nnd  geschieht  mit  den  in  der 
Metallographie  U})lichen  Hilfsmitteln.  Auf  tech- 
nische Einzelheiten  soll  hier  nicht  nflher  ein^re- 
gaiigeu  werden,  da  sie  in  der  in  den  „Mitteilungen 
aus  dem  Kgl.  Materialprüfungsamt*  erschienenen 
Abhandlung  beschrieben  sind ;  es  sei  nur  hervor^ 

•  AuttüujTKwoih«'  TVu'iU'ru'ülii'  •'iner  in  den  -Mit" 
teiliiDgen  aus  dem  Künigl.  MateriolprOlungaaiut''  läüS 
Heft  6  crschiononcn  Arbeit:  «Dm  Kleiogefilg«  de« 
ForUandcemantcs*. 

«Annales  dea  Mines'  1887,  II,  8.  845. 
***  ^Vebsr  diePetn^aphie  de»  Portlaadzeraenlea*. 
Steekbolm  1897. 

r  iriiuLnuchild:  ,T.  Ztp.-  1895  8.  239. 
Kapp..  Ii:  „T.  ZtR."  l!)04  H.  1345;  1905  S.  1261. 
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gehoben,  da6  die  sehließUche  Bntwfckliinf  des 

Zementgefüges  durch  Poliiren  auf  einer  Tueh- 

scheibe  besondere  Sorgfalt  erfordert,  well  es  sonst 
unmöglich  ist,  klare  Gefiigebilder  zu  erhalten. 

Das  Gefiigebild  des  Zementes,  das  ich  als 
Normalbild  bezeichnet  habe,  ist  in  Ahhildtmc  1 
dargestellt.  Man  erkennt  ohne  Schwierigkeit 
zwei  gaas  verscidedene  OefÜgebestandtelle,  die 
vorläufig'  mit  A  und  T?  bczoichm-t  werden  sollen. 
Der  härtere  Bestandteil  A  des  erhärteten  Ze- 
mentes  wurde  beim  PoUeren  weniger  abgenntzt 
als  der  i^.'standteil  B,  der  samtliche  RSume 
zwischen  A  lnckcn1ö=;  ausfüllt.  Es  ist  sehr  ite- 
merkenswert,  daü  A  einen  weit  größeren  Anteil 
der  Fliehe  bedeckt  als  B.  Durch  plaalmetrische 
Ausmessung  von  A  srewinnt  man  hierfOr  eloen 
zahlenmaüigeQ  Ausdruck. 

Im  Hinblick  anf  die  Veriaderongeo,  die  ^di 
Itn  Zement  während  des  AMiindeiis  und  Erhär- 
tens vollziehen,  war  es  von  besonderer  Wichtig- 
keit, festrastenea,  ob  diese  Eradieinangea  an 
dem  roi]n'ogra]»higdien  Bilde  zu  verfolgen  sind. 
Diese  Frage  ist  zu  verneinen ;  es  ist  ganz  gleich- 
gültig, ob  der  Zement  wenige  Tage,  2ö  Tage 
oder  einige  Monate  im  Wasser  gelegen  hat, 
das  mikrOL'raiiliisrhe  Bild  setzt  sich  immer  aus 
A  und  B  zusammen,  und  der  Oefügebeetandteil  A 
nimmt  nach  wie  vor  den  grSßten  Teil  der  Fliehe 
ein.  Ein  Zement,  der  Fi  Monate  in  Wasser  er^ 
härtet  war,  zeigte  noch  das  unveränderte  Normal- 
bild. Auch  wurde  ein  ZemeDt  untersucht,  der 
mehrere  Jahre  in  erhtrtetem  Zustande  an  der 
Luft  gelegen  hafte  «nd  das  mikrographische 
Normalbild  gab.  Allerdiugs  ist  in  manchen  FKllen 
deutlich  zu  erkennen,  daß  B  auf  Kosten  von  A 
zunimmt,  aher  dieser  VnrL'anu''  vollzieht  sich 
im  allgemeinen  langsam.  Aus  dem  allmählichen 
Anwachsen  des  GefOgebestandteiles  B  darf  man 
folgern,  daß  sich  hier  die  Vorgflnpe  vollziehen, 
die  das  Abbinden  und  Erharten  kennzeichnen. 
Deshalb  wurde  B  als  der  sekundäre  GefBge- 
bestandtcil  bezeichnet,  wflhrend  A  der  primäre 
Gefügel)eistandteil  ist.  Die  Berechtigung  dieser 
Bezeiehnnngsweise  wird  au^  den  folgenden 
Ausführungen  zur  Genüge  hervorgehen.  Durch 
bosonilerc  \"ersiicb'^  wnid'-  sclilii-filicli  n«ie1i  fest- 
gestellt, daß  dfui  Zenientliihi  auch  unabhflugig 
von  der  Herkunft  des  Portlaadsemenrlas  weaent- 
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lieh  dasseUx"  ist.  Wir  können  aho  ziiiainnu  n- 
&8s«nd  den  Satz  aiissprecheo,  daß  jeder  nor- 
Mftl  bAtehkffene  Porilanilzera«iit,  der 
1b  Erhärtung  begriffen  oder  erh&rtct 
Ist,  aus  zwei  Gefügebestandteilen,  A 
und  B  (primär  und  seicundär),  besteht. 
Das  sog.  Normalblld  kaou«iclmet  dtaea  Port- 
laodzement. 

Es  wurden  niuiBielir  Versuche  angestellt,  den 
primiren  oder  edrandirMi  GefUgebestandtell  noch 
weiter  zu  zerlegen ;  lM>zilfrli<"h  B  erachieuen  diese 
Versuche  von  vornherein  auMichtslog,  hingegen 
gelang  es  leicht,  dareh  Aetcvereucbe  lutcbiu- 
weisen,  daß  der  primäre  Gefägebestandteil  sich 
teilweise  in  Kristallaggregate  auflösen  läßt  (Ab- 
bildung 2  und  3).  In  Bild  2  ist  ein  Aetzbild  in 
llTt'ai  liLT  Vergrößerung  dargestellt,  imti  üild  3 
zeigt  »'inf  ^e^;oIlllv^.■^  pit  !m.«i;::pbildete  Kristall- 
gruppe in  350iacher  Vergrößerung.  Es  ist 
deatüeh  so  erkeiiiieD,  daB  die  elnselnen  Rrf- 
stalle  einen  vier-  oder  sechsseitigen  Umriß  bji1)t  n 
und  hiernach  zu  urteilen  Alite  Törnebobma 
•lad.  Es  Ist  ja  auch  eine  lingst  bekaiinte  Tat- 
sache, daß  der  erhärtete  Zement  tiorh  Klinkei^ 
reste  enthält.  Für  die  richtige  Auffassung  des 
Abbinde-  und  Erhärtungsvorganges  ist  es  von 
großer  Wichtigkeit,  fest« teilen  wa  kSnneii,  wie 
groß  der  Anteil  an  unverämiertpm  Alit  im  Ze- 
ment ist,  ferner  war  die  Frage  zu  entscheiden, 
ob  die  zerlegbaren  Beitaadteile  des  ]»rlaiAreD  6e* 
fOges  von  ili-n  anflrrfin  aiirh  nioht  rlif-misch  ver- 
schieden sind.  Ebenso  sind  diese  Veränderungen 
flr  die  Untenraehiuig  de*  Zementee  von  groflem 
praktischem  Wert.  Ann  diesen  Gründen  wurden 
die  Aetzreaktionen  «Mniehend  verfolgt. 

Tabelle  L 


Znttkerlltaaag  lOprosenflg 


AlkoholiBcrho  Salinäure  1  :  lOO  gut, 

a  Httlpeiertäure  1  :  100  , 

,  EsBif^säurc  1  :  lUU  ^ 

,         ^«liEyUäuru  1  :  100  , 

Oxalsäure  1 :  100   keine  Aetsuag. 

Zitronensäure  1  :  lOO   ....  xu  stark. 

FluBeäore  2&prozentig    .  .  .  lehr  kennselobaMd. 

Alkokoliscbo  JodUenng  (pn».  wirkt  Mhr 

.  .    Shsffli^e  stark 
griffen. 

Natronlfiu^e  5(>rn/cntig  .  .  .    keine  Verlnderong. 

In  Tabelle  1  sind  eine  Anzahl  Artzmittel  mit 
Angabe  ihrer  besonderen  Wirkung  zusamnien- 
geetellt.  Ans  der  Uebenlebt  geht  lieryor,  daß 
saure  Lösung-nn  dtirrhweg  ätzend  wirken.  Die 
Lösungen  der  Säuren  in  Wasser  wirken  meistens 
n  stark,  deabalb  verwendet  utaii  «weekmaßtg 
alkoholische  Lösungen.  Ozalaiare  nimmt,  wie 
vorauszusehou  ist.  eine  Ausnahmestellung  eio. 
Ein  sehr  gri  ignutes  Actzniittel  ist  alkoholische 
Salzsfture,  die  auch  in  der  Metallographie  viel 
benutzt  wird.  Verhaltnisroftßig  selten  treten  unter 
den  Aetzbildurn  auch  Gruppen  von  Kri&tolb.-u 
«of,  wie  de  in  AbbUdnng  4  dargestellt  sind.  Ich 


Ufluiie  an.  d.iß  wir  es  hier  mit  Bellten  zu  tun 
haben.  Alkoholische  Jodlösung  wirkt  sehr  lang- 
sam, alter  man  eriuüt  sehr  scharfe  AettnngMi. 
Wenn  man  das  Aetzmittel  länger  einwirken  läßt, 
so  verschwinden  die  regelmäßigen  Umgrenzungen 
der  Kristalle  mehr  und  mehr,  und  schließlich 
werden  die  Alite  selbst  angefressen. 

Eine  besondere  Besprechtmg  erfordert  die 
Flußsäureätzung.  Taucht  man  einen  Zement- 
sehilff  1  Us  8  Sekunden  In  etwa  SSprosentige 
Flußsäure  und  wirft  den  Schliff  darauf  sofort 
in  reines  Wasser,  so  sieht  die  Sohlifflache  nach 
dem  Trocknen  ein  wenig  matt  aus,  aber  de 
reflektiert  noch  ausreichend  gut.  QewöhnUoh 
ist  das  Zementgefüge  nicht  mehr  zu  erkennen, 
bis  auf  Alitgruppen,  die  prachtvoll  geätzt  und 
tief  braun  gefärbt  erscheinen  (Abltildung  5). 
Bei  vorsiihtiprer  Au.sführung  de^  Versuches 
bleibt  das  GefUgebild  hingegen  klar,  und  man 
deht  deutlieh,  dafi  der  gesamte  Oefttgebestand- 
feil  A  die  Braunfärbtintr  an^'eiiiirnnieii  liat.  Hier- 
aus ist  zu  schließen,  daß  die  nicht  atzbaren 
Teile  des  OefUges  A  von  den  serlegbaren  ihrer 
Zusammensetzung  nach  nicht  verschieden  sein 
können,  d.  h.  aus  unveränderten  Resten  des 
Zementes  bestehen.  Daher  ist  auch  die  Bezeich- 
nung des  Gefügebestaudtdies  A  als  des  primären 
trereclitferti^rt.  denn  erst  durch  den  oberfläch- 
lichen Angrlti  des  Wussers  bildet  sich  beim  Ab- 
binden der  «wdte  GefOgeliestandteU  B  aus. 
Innerhalb  R  s|dilen  sich  folglich  die  [ref^nJitpn 
Vorgänge  ab,  die  das  Abbioden  und  Erhärten 
kennzeichnen.  UeberaU  da,  wo  beim  Abbinden 
keine  ausreichenden  Mengen  Wasser  hindringen 
konnten,  sind  die  Alite  einzeln  oder  zu  (iruppen 
vereinigt,  mehr  oder  weniger  vollständig  er- 
halten ^'elilieben  und  durch  Aetzung  zu  er- 
mitteln; fiir  gewöhnlich  hingegen  Ist  der  An- 
griff des  Wassers  derart,  daß  die  Alite  an  ihrer 
kristallographisehen  Begrenzung  nicht  mehr  zu 
erkennen  sind.  Die  Flußsäureützunp  ist  fiir 
Zement  sehr  kennzeichnend;  sie  ist  eine  für 
Portlandzement  spedisehe  Reaktion,  worauf 
gleich  noch  zurückzukommen  sein  wird. 

Die  wichtigsten  Veränderungen,  die  der  Ze- 
ment erfährt,  beruhen  auf  der  Einwirkung  von 
Wasser,  und  da  das  Wasser  stets  aaorganisobe 
Sfilzp  frelfist  enthalt,  so  haben  wir  es  tatsäch- 
lich mit  der  Einwirkung  verdünnter  Salzlösungen 
au  tun.  Von  besonderer  prdcUscher  Wichtige 
keif  ist  die^e  Vensnchsrichtung'  im  Hinhllck  auf 
die  eigentümlichen  Unterschiede,  die  zwischen 
der  Einwirkung  des  SfiOwassers  und'  des  See- 
wassers auf  Zement  bestehen.  Auch  hier  ver- 
spricht die  mikrograpbiitche  Untersuchung  manche 
Aufklärung;  es  muß  jedoch  bezüglich  der  Einzei- 
hdten  auf  die  Abhand1uii<r  in  den  Mitteilungen 
verwiesen  werden.  Es  sei  hervor^relioben ,  daß 
auch  Wasser  die  Alitjiruppcn  sehr  schön  her- 
vortreten tofit  (Abbildung  6).   Man  Ittßt  hierzu 
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das  Wasser  fetwa  100  ccm)  einige  Minuten  ruhig 
auf  den  ZeiuenUchlii)  einwirken.  Hieraus  isl 
itt  «ehliefien,  dafi  die  Alitt;  durdi  Verbliiduiigeii 
verkittet  werden,  die  in  Wasser  und  verdünnten 
Sauren  leicht  löslich  sind  (jedeufalk  Kalkhydrat). 
Wenn  Zemente  mit  Seewaraer  aagerOhrt  werden 
untl  in  Öeewasser  erhärten,  so  ist  das  Gi'fii^'e- 
bild  im  allgemeluea  nicht  von  dem  Normalbild 
Yenchieden;  miTerkeimbar  Ist  aber  die  Zunahme 
dee  sekundären  GetUgebestandteiles,  besonders 
wenn  der  Zenwüt  kurze  Zeit  nach  dem  Abbinden 
in  Seewasser  eingesetzt  wuriie.  Judeni'alis  iät  die 
rekbUcbe  Abscheidung  von  ]lagaedab2rdrat  als 
Unad^e  dieser  Veränderung  anzusehen. 

II.  Portlandzement  und  Kisen^ort- 
landsement.  Daa  mlkrograpUiehe  fiUd  des 
Portlandzementfs  ist  von  ilbtTrascbender  Gleidt» 
mäßigkeit,  und  nach  dem  gegenwärtigen  Stand 
der  Untersuebung  ist  das  Kleingefiige  eines  nor- 
malen Portlandzementes  als  gut  umsdlrieben  an- 
zusehen. Die  Untersuebung  wurde  nunmehr  auf 
EiBonportlandzeuieute  ausgedehnt,  ich  babu  midi 
mit  der  Frage  beecbtftigt,  inwiefern  sich  ein 
Elfsenportlandzcment  von  einem  Portlandzement 
mikrographisch  imterscheidet|  und  ob  es  gelingr, 
SeUadre  mit  Sieberhelt  im  HiseliceDent  nadi« 
zuwi'isen.  Auf  die  außerordentlich  umfangroiclie 
Literatur*  Uber  diesen  Cregenstand  soll  hier 
nur  iosowelt  mngegangen  werden,  ab  sie  mit 
dieser  Untersnelinng  in  nnmittelbarMn  Zttsaaimen- 
bang  steht. 

Wenn  man  uiueu  durch  Zusatz  vöu  ^oblacku 
xn  Portlaadxemeat  bergestdlten  Hischzement 
mikrogra]ibi8ch  untersucht,  so  ist  es  in  vielen 
Fallen  möglich,  ohne  weiteres  die  Enteoheidung 
so  treffen,  ob  der  Zement  dem  ,Normalblld* 
des  Portlaridzeiufutes  ents|iricht  oder  nicht.  Be- 
trachten wir  hierzu  Abbildung  7,  die  einen  in 
Erhärtung  begriffenen  Elsenpertlandcement  dar- 
stellt; die  Scblackonreste  sind  im  Schliff  leicht 
zu  erkennen.  Weitere  Anhaltsi/unktc  f'iir  die 
Anwesenheit  von  bcblacke  erhüU  luau  durch 
Efniegen  des  SebÜffee  in  Wasser;  bis  auf  die 
Schlackenreste  erscheint  der  Schliff  in  kurzer 
Zeit  mit  flockigen  Niederschlägen  überzogen. 
Infolge  ihrer  verblltnismaßig  großen  Beständige 
keit  gegen  ^Vas3er  und  vrrdiinnti'  Siluren  -sind 
die  größeren  Schlockenreste  auch  nicht  mit  Alil- 
gruppen  zu  verwechseln.  Auch  ein  Versueb  mit 
dem  Martensschen  Ritzhärtcpriifer  lei.stet  wert- 
volle Dienste  ("Abbildung  8),  indem  die  härteren 
Schlackenruste  ieiclit  zu  erkennen  sind.  Man 
Ibdet  also  die  8oblaoke  cum  Teil  in  unveränder- 
tem Zustand  im  r-rhrirteten  Zement  vor,  genau 
so,  wie  wir  im  Portlandzement  unver&uderton 
AUt  fanden.  IMeser  Befand  sehließt  nat&rUcfa 
nicht  aus,  daB  das  Seblackeakpm  in  seiner  Baad- 

*  Vergl.  F»lHi>w:  „l*ic  lluciuirciiHcliIncki'  in  iIit 
Zemeutladustrie" ,  wo  sich  oino  ausfabrliche  Zaiam- 
nwMteUvag  dar  b«xfiglicU«n  Literelor  findet. 


Zone  vom  Wasser  angegriffen  wurde  und  mit 
den  nächstliegenden  Teilchen  verkittet  ist.  In 
vielen  Fällen  ist  es  aber  schwieriger,  den  Ze- 
ment auf  (rrund  des  mikrographischen  Bildes 
auf  seinen  Schlackengehalt  zu  beurteilen,  weil 
die  Seblaeke  auflerst  fbla  gesudden  ist  and  aaebr 
oder  weni^'er  vollständig'  abpf-bunden  hat;  ob 
dies  eintritt  oder  nicht,  hangt  ganz  von  der 
Nator  der  Schlacke  ab,  die  bekanntlich  sehr  ver- 
schieden ist.  Es  gibt  Schlacken,  die  mikro- 
g-raphisch  durchaus  nicht  als  glasige  scharf  kantige 
Fremdkörper  aulYailen. 

Hier  ist  . die  sichere  Entscheidung  mit  Hilfe 
der  Fl u ßs  a ure -Keak  t  i on  möglich.  Die  Ver- 
änderung, die  ein  normaler  Zementsobliff  durch 
FluBelnre  erfthrt,  Ist  schon  beschrieben  worden. 
Unterwirft  man  einen  Schlackenz  cm  ent  dieser 
Beaktion,  so  sind  die  unveränderten  Schlacken- 
reste an  prachtvollen  Interferensfsrboi  sn  er- 
kennen, die  jedenfalls  infolge  des  oberflächlichen 
Angrirtes  der  Schlacke  durch  Fluorwasserstoff- 
ääure  aut'ireteu.  Diese  Farbunreaktiou  gestattet 
aber,  winzige  Schlackenreste,  die  sich  sonst  der 
Beobachtung  entziehen  wiinien,  mit  Sicherheit 
nachzuweisen.  Die  Farben  mai  allerdings  ziem- 
lich vergänglidb  nnd  verblassen  hlofig  sehen 
nach  einigen  Stunden.  Aber  in  wiederholten 
Fallen  waren  die  Interferenzfarben  auch  nach 
24  Stunden  noch  gut  na  erkennan.  Die  Anf» 
gäbe  des  Nachweises  von  Schlacke  kn  Zanani 
ist  durch  die  Arlieiten  von  Fresenins*  und 
die  eingehende  Studie  vou  Uary  und  Wrocbem** 
gelöst;  die  hier  beschriebene  Methode  sucht  das 
Ziel  auf  einem  prundsätsllch  davon  verschiedcaen 
Wege  zu  erreichen. 

Schwieriger  gestaltet  sich  die  quantitative 
Seite  der  Fragt',  denn  Schlackenteilchen,  die 
durch  den  Angriff  des  Wassers  voUstindig  ver- 
ändert worden  sind,  entziehen  sidi  aatttrUdi  dem 
Nachweis  durch  die  Flußsänre-Beaktion;  der  Um- 
fang, in  \v,  iclieni  die  Schlacke  verändert  wird, 
hängt  aber  äuwobl  von  der  Schlacke  selbst,  als 
auch  v<Hi  dem  mehr  oder  weniger  reAehllchsii 
Wasserzutritt  ab. 

Aber  in  erster  Annäherung  wird  omu  an- 
nehmen kSnnen,  daß  der  Zement  um  so  reicher 
an  Schlacke  ist.  je  zahlreicher  die  auftretenden 
Interfereuzbilder  sind.  Mit  Hilfe  bekannter  Mi- 
schungen wird  man  aber  auf  die  quantitative 
Zusammensetzung  unbekannter  Mischzemeate 
schließen  können.  Zur  Prüfung  dieses  Schlusses 
diente  der  folgende  Verüuch:  Es  wurden  neun 
Jflsehmgvn  von  PortUmdsenont  mit  Schlacke 
hergestellt,  ohne  daß  dem  Verfasser  Angaben 
Uber  die  Mischungen  gemacht  worden  waren, 
und  der  Scblackcngäialt  wurde  mikrographisch  er» 
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0*fO      8*/»       4»^  3gj  jg,.  großen  Bedeutung,  die  den  Älitgruppen 

Dm  Srgvimb  4«r  Prflfwng  war:  *^  diagnostisches  Hilfsmittel  bei  der  Unter- 

  mobvng  des  Portland zementes  zukommt,  war  ea 

Wi»ilfta««r  *'^'5!'?!r'         T«w*fcB*fc  Wart,  auch  noch  besonders  den  Beweis  sa 

OM  IMMaiM  ftfuim  «iBfewiif»«  ,  n  ■      •  .... 

•t«rk  scbUekenhalti  f  crnriniron,  dau  wir  es  tatsächlich  mit  Ällten  zu 

U        i    *'  2o\ii  30       ^      50  %  f  iiabca  und  es  sich  nicht  um  Kristallbildungen 

DI      ioUaoke«baltiff  (tinig«Pfes.)  >*A  f  haadali,  die  Infolge  des  Abbinde-  und  Etkise- 

Vf  frei  —  tunpsvorg:anp<»!?  entstanden  sin«!.     Es  ist  vor 

▼  erhebliche  Menf«!       '^7*  [  allem  daran  ZU  erinnern,  daß  man  Älitgruppen 

Tn  weniff  reinig"  i'ro».)      10  «/•  b  ToUeBdetBT  AusbUduDg  In  jedem  SUdlmn  der 

TTTI  Spuren  •  ErhftrtUDg  im  Zement  autrltTt.  wa^  nicht  zu  er- 

«U  F.-iieaktioD  deutlich  klArcn  wäre,  wenn  die  Kriatalle  ein  Produkt 
OofOgebild  epricbt  ttevlal  Ufo  •  dieser  Vorginge  sela  solltsiL  Bbuft  ««lleren 
^"^'^^'^^  Anhalt  bietet  das  Verhalten  des  Zement- 
Qualitativ  Ist  der  richtige  Nachweis  in  sAmt-  gefüges  bei  hohen  Temjieraturen.  lüerrn  wurden 
lieben  neun  Mischungen  gelungen,  „quantitativ*  Zementsclüiilü  im  dektrischcn  Ofen  nach  ii  er iius 
wenigtteBS  der  OrSfienerdniing  nach  in  acht  eine  Stande  einer  bestimmten  höheren  Temperatur 
Mischungen;  in  der  Zementmischung  IX  war  die  ausgesetzt,  und  nachher  die  Aenderunp  des  6e- 
Aulierst  feialiLürnige  Schlacke  jedenfalls  schon  fast  fOges  ermittelt.  Nach  dem  Erhitzen  auf  500^ 
ToilstRndig  hydratfalert  Wir  betitseo  also  in  war  das  Oeflige  fast  unverindert  erhalten,  nur 
der  Flußsäure-Reakiion  -inf  hrauchhare  '{xiaW-  in  dem  sekundären  Teile  waren  augenscheinlich 
taüve  Schlackenreaktion,  die  in  der  Hand  eines  Schrumpfungen  eingetreten,  wodurch  dag  Bild 
0eObten  auch  quantitative  Sobiaase  erlaubt.  Bs  an  DeutUcUcelt  cingebOfli  hatte.  Fflhrte  man 
ist  auf  diesem  Wege  gelungen,  noch  1  bis  2  o/b  den  Versuch  bei  900*  aus,  so  wurde  Abbild.  10 
'^chlarke  mit  Sicherheit  tiai  h/uwi  lsen  ;  die  TJe-  erhalten.  Jetzt  treten  nur  noch  die  Alitprnppen 
aktiou  versagt  daher  auili  niciit  bei  Schlacken-  deutlich  hervor,  die  durch  Aetzung  leicht  nach- 
sementen,  in  denen  die  Schlacke  durch  den  anweisen  sind.  Waren  die  Kristalle  Kalkhydrat, 
Waasftrangrlff  zum  größten  Teil  verändert  ist.  so  wären  sie  durch  Erhitzen  auf  900°  zerstört 
Die  Abbildung  8  stellt  einen  Fortlandzement  worden.  Bei  Temperaturen  zwUchen  500 "  und 
mit  S  ^  Sehladcensosata  nach  yorgenonmener  900 wird  das  Giftige  vm  so  undwtUidier,  je 
Fiußsäureätzun^' dar;  im  unteren  Teil  d«s  Bildes  hflbcr  die  Erhit7:ungstemperatur  liegt, 
bemerkt  man  eine  für  Portlandzement  cbarak-  I>er  sicherste  Weg  zur  Untersuchung  der  lUa 
teristlsche  Alitgruppe  und  oben  Uegen  swei  Allte  beceiehneten  (Gruppen  lag  in  derFeststel- 
Soblackentcilchen.  lunt:  ihrer  optischen  Eitrensehaften  im  DUnnschlifT. 

Im   Anschluß   hieran    wurden   auch  einige  Hierzu  wurden  Dünnschlitte  von  vOllig  erhärtetem 

technische  Eiseuportlandzcmente  untersucht,  und  Zement  und  von  Zement,  der  In  Erhärtung  be- 

ee  soll  hervorgehoben  werden,  daß  eine  syste-  griffen  war,  untersucht.    Die  Alltgnippen  sind 

matische  üntersuchunfr  der  technischen  Eisen-  in  sämtlichen  Schliffen  leicht  aufzufinden  (Abbll- 

portiandzemeate  nach  der  mikrographisdtuu  Me-  dung  II);  zwischen  den  Aliten  beobachtet  man 

tbode  wesentUdi  cor  Kennzelehnung  dieser  ver-  htuflg  den  stark  don>elt  breehenden  Oelit  als 

schiedenartigen  Zemente  beitr.'i^'^en  kann  und  be-  tief  gelb  gefnrhte  Masse,     (felcpentllch,  aber 

abaichtigt  ist.    Das  G-efUgo  der  Eisenportland-  im  Verhältnis  zum  Alit  selir  selten,  wurden  auch 

lemente  wechselt  mit  dem  technischen  Herstel-  Bellte  in  Gmppen  (Abhlldnng  12)  beobaehtet. 

hl&gtverfahren     Da*  Qefügc  einiger  Zemente  ist  Da»  übrige  Gesichtsfeld  ist  von  kl.  ini  n  Aliten 

ganz  normal,  wahrend  andere  ein  davon  erheblich  und  AUtresten  übersät,  woraus  im  Verein  mit 

Torschledenes  Aussehen  haben.    In  der  folgen-  früheren  Versuchen  folgt  (vergl.  S.  l-ft48),  daß 

den  Tabelle  sind  die  einzelnen  Versuchsergebnisse  der  primäre  Gefügebeatandteil  ttberwlegend  aus 

Ton  Eif^enportlandiementen  susanmengestellt :  Aliten  besteht. 
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Allgemeine  Folgerungen.  Das  Ziel 
4i«Mr  Arbelt  ist  eingangs  dabin  abgegrenzt 
worden,  in  der  mikrogra^iiehao  Untersuchung 
des  Portlandzementes  ein  neue«  Hilfsmittel  für 
die  wisaensch&ftlicbe  und  praktische  Zement- 
fondniBcr  SU  selialFeD,  und  ron  Deutungen,  fQr 
die  uns  die  experimnntpllen  ünterlageu  fehlen, 
nach  Möglichkeit  abzusehen.*  £s  soll  jedoch  kurz 
•uf  di«  Frag«  elngsgaagen  w«rd«o,  wdeheir  Niits«ii 
von  iler  mikrotrraphiscli«"n  Zementuntersuchung 
in  praktischer  und  wisseusobaftltcher  Uiaaioht  xu 
«rwarlta  Ist.  Sie  iMi  dch  ftb  ein  branchharei 
Hilftmlttol  für  die  praktliehe  Zementuntersuchung 
erwifsen.  Bas  \orm*!hild  des  Portlandzementes 
im  Ver«^iu  mit  den  verschiedenen  Zementreaktionen 
kemixelehnet  den  Portlandzement  Mhr  aeharf, 
ebenso  ist  der  Begriff  Eiscnportlandzement  sehr 
einfach  festzulegen,  da  ein  guter  Eisenportland- 
leoent  ebenso  wie  PortlaDdsement  durch  das 
Normalbild  gekennzeii iint  t  ist.  Aber  i\u-  mikro- 
graphische Zementuntergucbung  trftgt  auch  zur 
Klärung  unserer  Ansehammgeii  ftber  den  AbMade- 
und  Eriiirtungsvorgang  bei. 

Rchon  altere  Forschtr  wi(>  Hauenschild.** 
E  r  dm  e  nge  r  ***  uud  neuerdings  beHouder;« 
Hlehaellsf  nehoieii  sd,  daB  der  Abbinde- 

*  Vergl.  hierzu  die  AuüfUtiruD)>i'n  von  Tordis  Uld 
Kanter,  „Z.  f.  ange«.  Ciicm     1903  s,  463. 
••  „Wagnera  Jahreabe riebt"  1881  8.  639. 
**•  «Tonind.  Zeitung"  1879  8.454^  1880  S.  96,  160; 
1881  8.  96,  228,  HS. 

t  .Jabruberiebl  der  elwmisoheii  Techadloti«* 
1806,  I,  8.  882. 


tS.  Jabrg.  Vr.  48. 


Vorgang  in  der  Umhüllung  eines  jeden  Zement- 
kornes mit  einer  verkittenden  ICasse  besteht; 
d.  h.  der  sclnindare  Gefügebestandteil  entsteht 
aus  dem  jiri mären  -j-  Wasser.  Es  ist  mfiglieb, 
daß  zwischen  den  beiden  Gefügebestandteilen 
ein  Gleiebgwrioht  1b  besug  auf  Kalk  besteht, 
der  sich  prirailr  in  fester  L5';ung  und  sekundär 
zunächst  in  kolloidaler  Lösung  befindet  (nach 
Ifidiaelis  11.  a.),  aus  weldier  er  naeh  imd 
nach  auskristallisi.  rt.  Deshalb  darf  man  auch 
von  einer  primären  und  sekundtren  Phase  im 
abgebundenen  Zement  sprechen.  Worin  besteht 
der  Erhart ungs Vorgang  ?  Die  Uikrographie  sagt 
uns  hierüber  nichts  aus,  denn  das  sekundäre  Ge- 
fuge  sieht  ganz  gleichartig  aus,  ob  der  Zement 
Tafe  oder  Monate  alt  ist.  Aber  es  ist  doroh 
neue  Ver.suclie,  die  spftter  veröffentlicht  werden 
sollen,  sichergestellt,  dafi  die  das  Erh&rten 
kennseleboendea  KristalUsatlonsrorginge  stob  in 
den  engen  Zwischenräumen  vollziehen,  durch 
welche  die  unveränderten  ZementkOrnchen  von- 
Slnaiider  getrennt  werden. 

• 

Hm.  Professor  Heyn,  auf  dossen  Veranlas- 
sung ich  mich  mit  dem  Zement  besrhnftipe, 
spreche  leb  meinen  besten  Dank  für  vielfache 
Anregung  und  die  gewahrte  ünterstQtznng  aas ; 

ebenso  danke  ich  Hrn.  Privatdozeuteii  0.  Bauer 
för  seine  freundliche  Katgebong  in  Fragen  der 
uetallographischen  TeebnOc. 


Zuschriften  in  die  Redaktion. 

(FDr  die  uaier  dtcier  Rubrik  «raetwIaaadM  AftIM  iteffllmmi  die  RedtktiM  ketne  Venaivartaag.) 


Bestimmung  des  Nickels  iai  Nickelstahl 
mittels  Dimethylglyüxims. 

Die  von  Professor  Dr.  Brunok*  veröffent- 
lichte vorzügliche  Methode  der  Niokelbestiminung 
mittels  Dimethylglyoxirns  und  der  in  letzter  Zeit 
erschienene  Artiliel  von  Ciiefchetuiker  Wdowi- 
sehewski**  gaben  dem  Anlafl,  aber  beide  Me- 
thoden Versuche  nnzustellen. 

Die  ziemliche  Verteuerung  der  Brunoksohen 
Methode  durch  Verwendung  eines  Neubaner- 
tiegelK  mit  Platinmooreinlage  einerseits,  sowie 
die  allxu  große  Vorsicht  beim  Glühen  des  Nickel- 
oxims  nach  Wdowischewski,  welches  infolge  der 
leichten  Subliraierbarkeit  doH  Nickeioxims  keine 
ziirerläsjiigon  Resultate  liefert,  anderseits,  führton 
zu  folgender  Arbeitsweise,  welche  in  kurzer  Zeit 
(etwa  4  Stunden)  einwandfreie  Resultate  liefert. 
5  g  StnhlfspHue  werden  in  50  ccm  Hothescher 
Salasäure  (spez.  Gew.  1,125)  in  gelinder  Wärme 
im  bedeckten  Beoherglase  golöst;  nach  erfolgter 

*  .Zeitflchrift  f.  angew.  Chemie*'  1807  8.  1844. 
*•  »fltehl  und  Bison"  1908  1fr.  87  8.  860. 


Ijösung  läßt  man  vorsichtig  tropfenweise  kon- 
sentrierte  Salpeteralore  suflieflen,  bis  durch  den 

letzten  Tropfen  die  vollkommen  dunkle  Flüssig- 
keit in  eine  klare,  dunkeirot  gerärbte  Ubergeht. 
Nun  IRlIt  man  einige  Minuten  auf  dem  Sandbade 
stehen  und  engt  bis  auf  25  Bis  90  ocm  ein.  Die 
so  erhaltene  Lösnnp  spült  man  nun  mit  Salzsäure 
(speaüHsohes  Gewicht  1,125)  in  einen  Rotheschen 
Sohlitteltriobter  tmd  entfernt  den  grSflten  Teil 
des  Kisons  mit  100  mn  wa'^serfreiem  Aethor  bei 
dreimaligem  NochscbUtteln  mit  Je  5  ccm  Aether» 
satesMure  (180  com  SalzsSuro,  spez.  Gewicht  1,19, 
werden  auf  3'^0  ecrn  verdUnnt  und  im  Schatte 
sylinder  mit  Aether  allmählich  ^e.'^Httigt). 

Die  in  ein  Beclierglas  abgektäHone  ätherbal- 
tige  Niokellösung  von  gelblicbgrUner  Farbe  stellt 
man  für  kurze  Zeit  auf  die  'warme  Ilordrampe, 
wobei  der  Aether  zum  größten  Teile  verÜUchtigt 
und  ein  Teil  der  in  Lösung  befindlidiifln  Kiesel- 
säure in  Fli.i  ken  iilij^csi  hieden  wird.  Man  filtriert 
iu  ein  *i*  1  fui>tiondos  Hocherglas,  wäscht  das  Filter 
mit  heiflem  Wasser  rein  (rorlkeriges  iwoimaligea 
Aufspritzen  mit  heiler  SalssKure  1:S  istsuamp- 
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fehlen),  verdünnt  auf  400  bis  500  com,  p^iht  fino 
demiurUckgeblieheaea  Eisenohlorid  entepreoheude 
ll«iig«  W^nrihu«  (ein«  UeMerapits«  roll  dürfte 
in  allen  Fiillon  genügen)  dazu,  neutralisiert  mit 
Ammoniak  tind  macht  neuerlich  mit  SaluKure 
■oliwwdi  Mner.  Nun  fUgt  man  eine  dem  Nickel- 
gaihalto  der  Nickellosung  entsprechende  fUnffaehe 
Mengo  Dimet h yl^lyoxiiii  in  I'nnn  einer  einpro- 
zentigeu  alkoholischen  Lüäung  hinzu,  erhitzt  zum 
Koohen  tmd  maoht  aobwaeh  ammomiakaHeofa, 
worauf  s')fort  die  Fällung  des  Bcharlaohroten 
Nickeloxinis  erfolgt^  die  nach  '/«-  bia  '/«stUndigem 
Stehen  auf  der  Herdrampe  voUkommen  b»> 
endet  ist. 

WiUirend  der  Dauer  der  Abeoheidung  tariert 
man  swei  frofte  ((|> » 12,5  cm)  Sohleioherfllter, 
indem  man  dieselbeii  auf  je  eine  Wt^chale  legt 
und  80  lange  vom  schwereren  Filter  ahsi  )moi<iet,  bis 
beide  gleich  schwer  sind,  wobei  dan  tutsäctiliche 
Gewicht  der  Filter  gar  nioht  emiHieli  su  werden 
braucht.  Der  Xiedorschlag  wird  nun  Uber  eines 
der  beiden  Filter  Ültriert,  während  durch  das 
andere  daa  klare  FUtrat  ohne  Wesohwasaer  daroh- 
gegoBsen  wird,  damit  beide  Filter  eine  gleich- 
artige Behandlung  erfahren;  ist  dies  geschehen, 
■o  werden  nun  beide  Filter  mit  der  gleich  grofien 
lienge  heißen  Wassers  rein  gewaschen  und  wie 
gewöhnlich  im  Trockenturm  getrocknet.  Die 
beiden  getrockneten  Filter  werden  nun  vorsichtig 
in  ein  reinee  Wl^iefllsobchen,  das  man  auch 
nicht  zu  wügon  braucht,  gebracht  und  '  i  bis  eine 
Stunde  bei  12Ü  bia  125"  C.  im  Truckenschranke 
fer(%getn»oknet.  Nach  dem  Erkalten  wird  das 
Wägefläsclicben  mit  beiden  Filtern  gow  i^r^^n  (CiO- 
wioht  A),  hierauf  das  leere  Filter  entfernt  und 
das  Wlgefllsohohen  mit  Inhalt  wieder  gewogen, 
(Gewicht  B),  nun  auch  das  Filter,  in  dem  sich  der 
Niederschlag  befindet,  entfernt  und  schließlich 
das  leere  Fläscbohen  gewogen  (Gewichte).  Ge- 
wicht A  —  B  =  X,  d.  i.  da.s  Gewicht  de«  leeren 
Filters,  Gewicht  B  —  C  =  Y,  d.  i.  dsi-s  Gewicht 
des  vollen  Filters,  Y  —  X  =  Gewicht  des  Nieder- 
lohlages.  Dieses  nun  mit  dem  Nickel-Oximflaktor 
von  20,81  multipliziert  und  auf  1(X)  umgerechnet, 
ergibt  den  genauen  Prozentgebalt  an  reinem 
Nickel. 

Dafi  das  Entfernen  der  Filter  ani  dem  Wäge- 
fläschoben  rasch  und  mit  Benutzung  von  Fläsch- 
chenhalter  und  Pinzette  vorgenommen  werden 
nmfly  ist  wohl  selbstverständlich.  Die  Benutzung 
■Weier  Filter  und  deren  vollkommen  gleiche 
Behandlung,  vom  Austarieren  angefangen  bis  zum 
•«dilieftUohen  Auswlgen,  arroiligUoht  eehr  genaue 


Resultate,  was  bei  Vorwendung  nur  eines  bei 

lOU"  (J.  voigetrookneten  und  gewogeneu  Filters 

hekanntlioh  nidit  der  FUl  ist  —  Bei  mu  hat 

sich  diese  Art  der  Verwendung  von  Filtern  zur 

Wägung  getrockneter  Niederschläge  seit  Jahren 

besteoe  bewiUurt  ,  ,     . . .  „ 

A.  Iwanitkti  Tnjmeta. 

Elekirltcb  beheizte  Abdampfrorriebtung. 

Von  Rudolf  Erahd,  Oheföheailker  die  Hasper 
flÜM»*  und  Stahlwerkes,  Haspe  L  W. 

Der  nebenstehend  abgebildete  Apparat  Teii>> 

anschaulicht  eine  Abdampfvorrichtung,  die  im 
ohemischen  Laboratorium  des  Hasper  Eisen- 
and  Slahlweikee  im  Qebnuoh  iety  und  sich 
sehr  gut  bewährt.  Der  Apparat  besteht  au.s  einer 
Aluminiumplatte,  die  auf  einer  stabilen  Eichan- 
holzplatte  fest  montiert  ist.  Entere  MIgt  eine 
Anzahl  elektrischer  GlUhlampenfassimgen  und  die 
gleiche  Anzahl  Ausschalter  fUr  die  einzelnen 
Glühlampen.  Bei  der  Befestigtmg  der  Lampen- 
fassungen, der  Ausschalter  sowie  der  Leitung  ist 
in  Hrstor  Linie  darauf  l^iicksicht  genommen,  daß 
diese  vor  der  Einwirkung  der  Säuredümpfe  ge- 
•ohatat  eind.  Die  Heisplatte  trügt  ferner  anf 


einer  Seite  oinon  Steckkontakt.  Ueber  die  ein- 
zelnen GlUblampon  sind  stabile  Glaszylinder  ge- 
stülpt, deren  Dimensionen  lo  bemessen  sind,  dafi 
man  die  Torzellanringe  der  Waaserbäder  für  die 
verschiedenen  Gofäßo  bonutzon  kann.  Die  Hin- 
richtung findet  ausschließlich  während  der  Nacht- 
zeit Verwendung,  während  am  T^ge  Wasserhider 
im  Gebrauch  sind.  Der  Apparat  arbeitet  gefahr- 
los, das  Abdampfen  geht  verhältnismäßig  rasch 
und  dabei  Kuflerst  sicher  und  sauber  Tonstatten. 
Selbst  konzentrierte  Salzlösungen  werden  in  acht 
bis  seiui  Stunden  pulvertrooken.  Hervorzuheben 
Ist  die  Billigkeit  tmd  Einfachheit  der  Vorrichtung; 
die  Unterhaltungskosten  sind  gering,  da  die  Hutten- 
werke  selbst  eigene  elektrische  Zentralen  haben 
und  elektrischen  Strom  zu  einem  germguu  bulbst- 
kostenpreise  erzeugen.  Die  Anfertigung  und  den 
Vertrieb  dieser  Heizplatte  hat  die  Firma  C.  Ger- 
hardt, Marquarts  Luger  chemischer  Utensilien  in 
Bonn  am  Rhein,  ttbamommen. 
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28.  Jaiug.  Nr.  M. 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

8.  Oktober  1908.    Kl.  18  c,  Soh  87  867.  Block- 

ßWbaha  in  StoßSfen  nnd  IhnlielMn  WirmSfan.  Paul 
untdt  ft  Desgraz,  Technfiohes  Baraao,  O.  m.  b.  H., 
Hannover. 

Kl.  241,  D  19  784.  Vorfahren  sur  Verfeaerung 
TOB  Kohlenstaub.  BadHeh  Doiek,  Toalw  b.  Braadeia 

E.,  BShmen. 

KL  49e,  B  46958.  Mit  nachgiebi|^m  Eirnick- 
g«trieb0  twmImim  KutnaieliiiM,  deren  Hammer  dordt 
«Ina  mil  imi  ÜBHUUebal  darKnpplnn«  Terbnadana 
?ader  belastet  ist.   Hans  Bahler,  EBUngon  a.  TS. 

12.  Oktober  1908.  Kl.  12  e,  B  44  767.  Yorrieh« 
tang  zam  KntBtäubaB  von  Oaaan  nad  DImpfra.  Alvta 
Bartl,  Kottbufl. 

Kl.  21h,  F  24  7-19.  Vorfahren,  bei  elektrischen 
Induktionsöfea  mittels  cineM  magnetischen  Ililfttfuldes 
eine  Zirkulation  im  Schmelxhad  hervorzurufen.  Se- 
bastian Ziaai  da  Farrantü  Qrindleford  b.  Sheffield, 
Engl.;  Priorität  dar  Annaldnig  in  OroBbritaanlao. 

Kl.  24  f,  8t  12228.  Wagerechter  Drehroat  für 
Oaserzeufiper.  John  Stewart,  „Amh  Tree*  Yilla,  Codnor 
Park,  Alfreton  ;  Priorität  der  Anmeldung  in  Kngland. 

KL  49  e,  L  24  288.  Stangenfallhammer  für  Einzel- 
ond  fortgesetzte  .Schläge.  Unaihfttia  Faid.  Saknlli 
&  Co.,  IiUnen  a.  d.  Lip;ie. 

Cebrauchsmustereintragungen. 

IS.  Ofchthar  1908.  Kl.  la,  Nr.  351710.  Ent- 
utannugMfparat  fOr  Kobia,  Ena  nod  dargL  M*. 
■eUnanbaoanalalt  Hnanboldt,  Kalk. 

Kl.  24c,  Nr.  889097.  Halbgaafenerung  mit  einer 
den  Schwelraam  Ton  dem  Verbrennongsraam  trennen- 
den, einfachen,  gelochten  Wand,  die  senkrecht  ver- 
stellbar i«it  und  gleichzeitig  aU  Wöhr  dient.  Keilmann 
dt  Völcker.  ü.  m.  b.  IL,  Bernbarg  a.  S. 

KL  24  o,  Nr.  S52  237.  Sauggaaregler ,  bei  dem 
Laft  in  einem  durch  die  etrabiea«  Winna  daaOfaaa 
gahaiitaD,  riB^rmigan  Tanrinaar  mit  Sansf  vai^ 
miaaht  irird.  Lea  raa  da  A.  Fiat  fr  Co.,  Paria. 

KL  81  b,  Nr.  S52  31&.  FommaMUna.  Bqdolf 
Oeiger,  Reutlingen,  "Württ. 

Kl.  31b,  .Nr.  362  316.  FffflMBatftMnt  Bodalf 
Oeiger,  Reutlingen,  WQrtt. 

XI.  31c,  Nr.  351  947.  Formkern  für  Oie&eiaiaB. 
Otto  Hörendahl,  KönigRtoele  b.  Steele  a.  d.  Ruhr. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

1.  Oktober  1908.  lü.  81a,  A  761/08.  Yorrich- 
taug  zum  (iieBon  von  KattaBgUadam.  Cfaariaa  SUalda 

Mc.  Jiitice,  Lonilon. 

Kl.  ^0b,  A  7198,'06.  Verfahren  zur  Bewegung 
elektrisch  leitfähiger  Schmelzen,  beeoaders  in  elek> 
trlaehen  Induktionsöfen.    Franz  NuBbaum,  Spalato. 

KL  49  a,  A  4988/07.  ^rdraulisoha  Praaaa  mit 
Dampftreibapparat.  Fa.DaT7BrottiaraLtd.«adThonMa 
Edlnvnd  Uolmes,  Sheffield,  England. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18c,  Nr.  197  41W,  vom  :il.  Oktober  1906. 
'William  Speirs  Simpson  in  London.  Vtlffahrm 
mum  SStmentierfn  ron  h'ixfn  oder  Stahl. 

Dar  zu  koiiluuiiu  Teil  des  Gegenstandes  wird  in 
bakaantar  Waise  mit  einer  HttUe  von  kohleoatoif- 
haltiger  Masse,  i.  B.  anlmaUsohe  oder  vegetabUlaehe 
Kolilc  untl  Sirup  als  BindemittoL  umgeben,  in  ein 
Bad  von  k'i'Hrlj iiiolzenem  MetaU,  z.  B.  Roheitten,  ein- 

•  Die  Ariniülduiigen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  »II  während  zweier  NlDnatn  für  jcilt^rnmiin  zur 
ISinsicht  und  liiinspracluerhebnng  im  Patentamte  zu 
Bariin  baiw.  Wien  aaa. 


getaneht  und  hierin  so  lange  belaasen,  bis  die  Ze- 
mentierung die  gewfinschte  Tiefe  erreieht  hat: 

KLtlk»  Vr.lM7aQ^  vom  «.April  1907.  Frie- 
drieh Mflllar  in  Staffel  Matehinetur  Herttaivng 

von  Formkernen  nua  Kernmcuuie,  beiitehrnd  <ju*  zwi 
in  einem  Genlell  offührten,  parallel  ijeyeminandir 
bttceglicfi'n  Kfrnk'irienhäiftcn. 

Die  beiden  Kerakaatenbftlften  a  und  6  sind  durch 
t  nnd  d  mit  am  Zapfen  «  drehbaren  Doppel- 

hebeln/'  verbandan, 

die,  auf  baMaa 
Seiten  dar  Form 
angeordnet,  dareh 
Stangen  g,  die  an 
neni  dritten  He- 
bel h  angreifen, 
unter  sich  und  sämt- 
lich mit  einem 
Sehwiagfaahal  •  «af» 
banden  sind.  Dareh 

diesen  w  erden  beide 
Kernka»<tenhäirten 
der  in  festen  Lagern 
k  ruhenden  Kern- 
I  gleichmifiig  genihert  oder  von  ihr  fortbe- 
wafk  Naah  Wagklappen  der  oberen  Kastenbälftan  and 
Farfaiahmaa  dar  Kemstange  l  werden  beide  Kasten 
■lik  Formmasse  ceflUlt;  daaa  wird  die  Kemstange 
wiadar  eingelegt,  die  obere  KastaakMIla  «arttckgaklappt 
nnd  nun  beide  durch  den  Hebd^ 
auf  die  Kernitange  gepreßt. 

Kl.  tla.  Kr.  If7790,  mm  9.  Navambar  1907. 

Max  Olschenka  in  Haiger,  Nassaa.  Kupolofen 
zur  Erzeugung  ron  uiedriggekohllem  Gufieigen, 

Der  Ofen  a  ist  um  d«n  Bolzen  b  kippbar  ge- 
lagert and  oberhalb  seiner  Formenebene  ausgebaucht. 

Der  aufgerichtete  Kupolofen  wird  mit  Koks  an- 
gefallt  and  der  Koka  unter  Luftiofflhrang  in  Weift- 

glat  gabraont.  Sodaaa 
wird  phaiplia»*  nnd 
aehwenlamaa  Boh- 

eisen  und  Schmied- 
eisenschrott in  den 
Ofen  hineingeworfen. 
Nach  dem  Nieder- 
schmelsea  das  sieh  im 
Herda  «  anaammdndaa 
wird  die  Wiad- 


\ 


broehan  and  derOffm 

gekippt  Das  hierbei 
in  den  erweiterten 
Ofenteil  tlieüotiilc  Kisen 
erhUt  einen  weiteren 
Znaatz  von  Schmied- 
aiaanabfiUen.DerQfaB 
wild  wlhraaddasaan, 
um  neue  Teile  der 
beißen  Ofenwand  mit  dem  Eisen  in  Bertlhrnng  za 
bringen,  um  «eine  wagerechte  Achse  gedreht.  Zu 
diesem  /wecke  wird  er  an  der  Kette  d  mittels  eines 
Ringes  e,  in  dem  er  drehbar  ist,  gehalten.  Durch 
Tieferkippen  erfolgt  dann  die  Kntleerung  des  Guß- 
eisens in  die  I'fanno  f.  Für  eine  größere  Leistung 
wird  dar  Kupolofen  derart  gabaat,  daß  durch  die  Dasen 
Vitt  oder  Dampf  und  Oeneratorgaae  in  sola  Ihneraa 
bei  gekippter  Lage  geführt  werden,  nachdem  vorher 
Schrott,  Krze  und  Flullmittel  Ober  da«  Eisonbad  ge- 
mhiirtet  wurden.  Wie  bei  ied>  iii  ai;ilern  Schmelz- 
prozoU  können  auch  hier  das  Kieeu  günstig  beein- 
flaasanda  Zniitia  gaaaaehi  wardan. 
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Sl.  Oktober  1008. 


Bericht  über  in-  und  austänäisekr  tatetUe. 


Suhl  nnd  EbeiL  1649 


Brliitclie  Piienie. 

Nr.  III,  vom  Jahre  1907.  William  Alfred 
Wheeler  in  Workington,  Camberland.  Stei- 
nerner Winderhitzer. 

Der  Winderhitoer  betitst  f^etrennte  Gm-  and  Oe- 
bliMlnftweg« ;  wird  also  besUndig  geheist  ud  Oe- 
Mlwliift  diiNkfdMM.  Er  bBillit  «iuu  T>ilii»iiinnn 
•diMlit  «,  der  d«tr«li  den  HeinuMMBal  i  in  wwti 
Hälften  ^i-tcilt  iftt.  Dio  foaerfeate  Auamaaeranp  be- 
■teht  au»  Tierecki^eo  UubUteinen  c,  die  15  Zoll  breit 

~  ~  10  Zott  Daiek- 


Der  Ofen  tat  mit  Siemeu-Regenentiv-Oufeue- 
r«B;  Teraehen.    Zwei  Zementierbehilter  a,  deren  Be- 

Hchickun^  und  Entleerung^  von  an  beiden  KopfKeiten 
des  Ofens  Torgeaehenen  Türen  Z>  erfoljfen,  sind  mit 
Zwiscbenranm  nebeneinander  aufgestellt,  l'nter  ihnen 
liegen  die  beiden  Oaazuleitungtikan&le  c,  die  von 
einem  dicht  neben  dem  Ofen  befindUohen  Oaaerxeuger 
haiSea  Hmum  «ilinltm.  d  aind  di«  sumhfiriMS  Laft: 
knall«,  dl«  u  tbHditr  WdlM  «lob  aa  den  Bdkorattolb 
angeachloaaon  werden  können. 

Darcb  Kanile  e,  die  in  größerer  Zahl  vorgeaeben 
dad,  iMg*  di«Hdilnfl  nu  dm  gwmde  lail  Lnll  gp- 


meaaar  haben.  Sie  sind  mit  einer  Abechräcuni;  und 
•iaem  entsprechenden  Rande  luftdirht  iiu  Ini\ii<l<>r 
geeetzt.  Z»ii«rhen  den  ein/flnen  SteiiiHHU Icii  itit  auf 
allen  vier  S,  It.  ii  1  ZmII  ZwiHclicnriiuin. 

Durch  den  Kanal  d  wird  das  lleiz^^aa  eingofOhrt, 
welehea  mit  durch  Oeffnongene  zutretender  Luft  vt  r- 
brannt,  ia  den  baiden  Sebiclitea  a  bochataigt  nnd  von 
dar  K«p|m1  f  aidi  fiber  die  Oaffhangea  der  Steine  e 
varbniteik,  dieae  nach  abwArts  dorcbzieht  und  durch 
den  Facha  g  tarn  Kamin  gelangt.  Die  (icblitieliift 
wird  bei  A  eingeführt,  urnntrömt  die  Steine  c,  fällt  in 
dem  Kanal  b  ab  und  tritt  bei  i  in  erhitztem  Zu- 


tMiataa  Kanal  d  haofa,  trifft  sam  aretanmal  mit  dnreh 
die  DÖaa  f  aairtrCniendaiii  Brauifai,  dann  am  iwallaii' 

mal  mit  dem  aoe  einer  zweiten  DÜBe  g  komaiandea  (la»ta> 

sammen.  Die  heißen  Verbrennun^Hprodukte  ziehen  Aber 
den  zweiten  Zementierbehftlter  <i  hin  unil  fBllen  durch 
Kanäle  h  in  den  zweiten  Luft-  bezw.  Abhitzekanal  d 
ah.  Ein  anderer  Teil  der  Frischluft  strömt  au«  dem 
HeiBluftkanal  d  durch  Kan&le  h,  die  zwischen  den 
Kanilen  e  angelegt  aind,  an  der  Außenwand  hoch, 
verbrennt  da«  darcb  aine  dritte  OOae  i  Ibm  aagafflbrte 
Heizgaa,  riebt  Sber  den  entea  and  Mdana  lQ>er  daa 
zweiten  Hebftlter  o  m  den  Zngen  h  der  anden  Of«B- 
aeite,  durch  dieee  nm  Abhitzekanal  d  und  »OB  da 


Jahr«  1907.  Job  B 
Henry  Dew- 
h  n  r B t  in 

Sheffield,! 
Knffland.  Hoch- 
ofinform. 

Der  Mund  der 
Form  bildet  in  wa- 
geraebter  Ebene 

efaien  eralau 
SchUts  und  iet 
kegelförmig  er- 
weitert. Ea  wird 
hierdurch  be- 
zweckt, den  austretenden  Windstrahl  in  waffererhter 
Ebene  möglichst  zu  rerbreitcrn,  oo  daß  die  ganze  Kbetie 
vor  den  Formen  gleichmäßig  Tom  Winde  getroffen 
wird.  El  aoU  lo  ein  gieidunUigea  NiedeiachmelMn 
der  Beecbieknag  enrielt  werden. 

Nr»  ttOS,  vom  Jahre  1907.  Alhert  Senior 
«ad  Ueorge  Palmer  Winoott  in  Sheffield, 
England,  ^ememtier^fen. 


PMcnie  der  Ver.  Stttten  von  Ameriki. 

Nr.  M21MM.   Edgar  F.  Prico  in  Niagara 
FallB.  N.Y.  Verfahren^  kohl«n»totfarme  Legierungen 
Ei.-"n»  mit  Chromtf  MbutgtH,  TUtm,  Vatuditm 

l'a»  Verfahren  verläuft  in  zwei  Stu Ten.  Zuiiuchal 
wird  in  einem  elaktriachen  Lichtbogenofen  aus  einer 

Jfiachnng  von  Kiesel« 
aiara,  ^ea  oder  Biae»> 
an  uad  Kohle  «in  koh- 
laaetofrarmea  FerroBlli- 
siam  mit  mindeatena 
500o^iliziD"i  hergestellt. 
Willirend  die  entstan- 
dene Schlacke  durch  die 
( )efrnang  a  abfließt,  fließt 
da«  entstandene  Ferro* 
Silizium  fiber  den  Tor> 

springenden  Kohle» 
block  b  in  einen  tiefer 
liegenden  elektrischen 
Widerstandsofen  c,  der 
beitf  und  f  metallene,  mit 
Kflhlvorrichtunpeii  ver- 
aebenoKlektroden  beHitzt 
nnd  mit  einer  grobkörnigen  Miachuny;  von  Chromit 
oder,  falla  atatt  dee  OhroBM  «ine  andere  Eiaealegiemnf 
gewonnen  werden  eoU,  mit  «lo««  «ntapreraendaa 
anderen  RohstofT  nnd  einem  Flußmittel,  z.  B.  Kalk, 
beHchickt  wird.  Zu  diesem  Zwecke  ist  der  obere 
( ic» üllirteil  f  abncbnibar  •■ingerichtet.  Da»  tliiHhi;;e 
hiTrosilizium  reduziert  iium  dem  Krz  die  .Metalle  und 
lli'-e  sammeln  «ich  im  Hnrdc  des  Schachtofens  an. 
Daa  niederfließende  Metall  bewirkt  im  Schachtofen  c 
den  StromaeUnft  iwiaeben  den  beiden  Elektroden. 


-  --i  Ei3S 
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28.  Jahrg.  Nr.  48. 


Statistisches. 

Erzeugung  der  Hochofenwerke  in  Deutschluid  ttod  Luxemburg  im  September  1008. 


Beiirk« 

im 

AafMl  1908 
Toaai>B 

(■ 

Stpt\yf.  IM» 
Toaaeo 

von  I.Jm. 
bUSO.Sapt. 

Tonnen 

In 

Srptbr.  1S07 

TonBfB 

TOB  l.Joa. 
bU  W.  Sopt. 
190T 

^  ff 


Rheinland- Westfalen* .  .  . 
Bie^erUndf  Lshobaflfk  mm 

Schleaien  

Mittel-  and  OstdeataohUnd**  .... 
B»j«n,  WHittSBlMif  vaA  ThttfiafMi 

SMrbidbk  

LotMagtD  vnA  Luwnlnvf  


71  999  I 

16  6&0 
7  910  j 

25  251  I 
28801 
S0OO 

44  740' 


81  545 

ä  700 
24  246 
2  860 
8000 
43  997 


7UÜ3U 

154  588  I 
59  519  ; 

210  364  , 
26  8381 
81t84 

436  255  I 


9a  luü 

21  074 
5  538 

18  886 
8  818 
8AT6 

45  207 


816  670  I 

188  187 
69  725 

lU  5S9 
24003 
76884 

328  435 


Oi«B«i«Mt«li*iMii  8a.      178  170 


RbeinUuMkWMtftlMi*  

Siegeriind,  LalmbMirk  mid  H«n«hVi 

8ob)eai«B  

Mittel»  nnd  OetdentKhU&d**  .  .  . 


22  606 

2468 
8120 


28188 


1  668  687 


194  744  l<i6f^083 


8  880 
2  670 


«T887 


216  027  j 
11  970 
21622 
47  480 


23  978 
3  429 
8133 
7806 


287  080      88  845 


220  517 
84  108 
81781 
71 106 


857481 


Ii 


Rlieinl&nd-Weatfalen*  

Tiahwlmilrk  and  Emmb^Vi 


Siecwluid, 

SeMeflieii  . 

MHtr-l-  iiTi;!  O.t'lAiitK.:  tiland**  .  .  .  . 
Bayern,  Wurltuuilicf g  üiid  Thüringen 

Saarbezirk  *, 

Lothringen  nnd  Loxembarg    .  .  .  . 


288840 

29688 

21  449 

18  220 
78  908 
240  807 


286092 

80628 

20  305 
13  109 

75  835 
228  606 


2  869  008 
326 
261749 

184  620 
121  569 
688  649 

2  132  985 


802  594 

20  868 

26  205 
14  020 
70  771 
275  757 


2666  860 

887611 

233  365 
117  080  i 
622  625 
2  554  783 


Tbomae-Robeisen  Sa.      628  881     608  675  1  K  768  9061    719  210    6  880  714 


Rheinland.  Weatfalen* . 
Siegerland, 

Schlesien  

llittol-  und  Ohtdeutschland**  

Bajem,  Wflrttemberg  und  Thüringen    .   .  . 

Stahl-  und  .Spiefreleiaen  uaw.  Sa. 


87  713 
1 4  tS52 
»  ÖH3 
2841 


42  873 
18  908 
9  915 
265 


HZ  182 


Rheinland- Westfalen* 
Siogorlandf 

SchleMion  ,  

Mittel-  und  Oatdeutechland  .  ,  .  . 
Bayern,  WOritemberg  and  TbArlng«! 
Lothrtogan  and  Laxenibatg .  ,  .  ,  . 


479 
10  764 
21608 
1481 

To8l 


71  951 

1  o;i5 

6  251 
27  957  , 
1820 

8680 


427  067  I 

172  733 
93  605 
4  325 

7  210 

lüi  940  . 

41  532  I 
103  169  I 
204  518 

11  697 

8  424 
71864 


44  078  I     48  002  I  496194 


38  286 

37  085 
11  794 

864245 

290  990 
102  712 

785 

82  105 

»5b  'tü'i 

5  yM 

12  273 

29  820 

38  498 
150  823 
263  105 

8  990 

7  575 
123  49;i 

56  616 

583  494 

Rheinland-Weatfalen*  

£U«gerland,  Labnbezirk  und  Ueiaen'Naaaau  . 

Sfdüeaien  ..><• 

Mittel-  and  OtldsolMhlMid«*  

Bayern,  WÜiitoinborg  «nd  ThBringMi   .  .  . 

Saarbc/irk  

Lothringen  and  Loxembarg    .  .  .  .  .  .  . 

Q«MiDt-Iirwagiing  Sa. 


HTI  t)4ii 
42  066 

77  or> 
51686 
16  040 

87  708 
289  438  i 


382  622 
42  785 
75  190 
49  196  I 
16  969  I 
83  835 

279  142  i 


3  753  948 
442  735 
701  013 
468  486 
157  686 
769  913 

2  641094 


458  431 
73  861 
80  148 
62  346 
16  988 
79  847 

329  954  ] 


8  995  280 
664  108 
704  784 
469  009 
148  448 
699  149 

3006  711 


985  446 


928  729 


8  924866 


1091020  |  0888  484 


r 


J 


€H0Ber0i-Boh«ia«ii  .  .  . 

Beaaemer-Roheiaen  .  .  . 
Thomaa-Roheiaen    ,  .  . 
Stahl-    H  l  SpiegeleiMB 
Fuddel-Koheiaen  .  .  .  , 


176 170 
28  189 
62288! 

6'i  !  8'i 
44  073 


181964 
27887 

603  578 

4:i 


1888687 
297  088 

5758905 

T04  !>4n 
4-.i5  194 


194  744 
88  845 

719  2101 

82  105 
56  616 


1  668  088 
867461 
6  820714 

758  Tn2 
Ö83  494 


0«Mni4!n*ugung  Sa.  .   986  446  |   828  729  [  8  924  686  |  1 091  080  1  0688  484 


So|jtttmber  19U8: 


Bohoiienersengung  im  Autlanda: 


Stoinkoiüett 
BrunkoUea 
Eii«ii«ne  . 
Robeima  . 

Kopfer   .  . 


Kinruhr 

1  ^^o:>  y  1 T  t 

735  072  t 
716  300  t 
27  084  t 

14  ORt^  t 


Ver.  8tMtMi  voa  Amerik«: 


*  Bi»  Ende  1907:  einachl.  Labeck. 


Soptbr.  19U8    .  . 

2  008  534  t  ,        ,         p        Jan. -Öeptbr.  1908 

■1  MO  t         ,        .       „         .        JMi.-8e|>tbr.  1907 

233 926  t    I    Belgien:  September  1908  

26  194  t   I         ,       Jan.-September  1908  

737  t  .        Jan.-.September  1907    1  067  250  t 

Vom  1.  Januar  löOSab:  HannoTer,  Brauimrhweig,  Lübeck,  Pommern- 


1  442  OOO  t 
10914  000  t 

20  230  030  t 
99  810  t 
882  510  t 
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Stahl  nnd  EIm»,  lööl 


natakr                 |  larfMr 

IMV 

UM 

MM 

itw 

t 

Mai* 

20  594 

133  041 

95  246 

72  947 

46  IIS 

1  555  198 

997  642 

3  291 

2  424 

4  297 

3  944 

2  201 

2  132 

838 

663 

1846 

418 

918 

617 

4  607 

4S81 

2  081 

»72 

SchweiieUan  (Stab-,  Winkel-,  Profil-)  

45  669 

68  097 

122  6R9 

87  687 

SUhlBtÄbe,  Winkel  und  Profile  

15  515 

27  865 

178  533 

126  449 

— 

— 

30  023 

36  198 

— 

— 

38  540 

89  488 

RohblScke  

15  456 

] 

317 

Vorgewalxfee  BUtoke,  KnOpp«!  «od  PlatiiMn .... 

}    820  491 

289  342 

)      18  178 

1  587 

J  „ 

bO  146 

J 

3 

«7  868 

47  281 

78  899 

78  688 

18  08t 

28876 

887005 

848  676 

— 

70  527 

57  C94 

RudBäize  

1  193 

1  782 

34  848 

28  270 

Rfcdri-ifsMi,   Arhnf'n   .    .    .  .  

2  108 

24S2 

16913 

16  113 

Sonstiges  EiBenbahnnisterial,  aiobi  b««.  g«n»iuit  . 

— 

— 

50  540 

47  927 

27  310 

26  062 

1»3  012 

120  582 

11  661 

15664 

51896 

46  889 

— 

— 

864642 

MII87 

SdiwanUeek*  mm  VaniaDeD  

— 

— 

68  672 

46617 

— 

— 

299  892 

298  828 

— 

— 

575 

Draht  relDMhIiefilich  Telegraph«!!-  n.  TeUphondraht; 

45  15^ 

30  139 

4U  316 

36  6 32 

99  mlV 

9%  VO( 

24  072 

29  161 

28  772 

31  76« 

ÜÜmL  HoisaehrMbeiL.  Sifttos 

6  612 

4058 

22  021 

17  872 

6  670 

2687 

19  678 

16  226 

BandeiMn  nnd  Rdhrenatreifen   

11966 

17  968 

39  821 

27  671 

'  RShren  and  RSbreoTerblndungen  aaa  Schw«ilt«ia«n 

18  988 

13  401 

90  259 

86  229 

DMgleicheo  aus  GuBeiMO  .  

2  860 

2  269 

167  337 

12(>  :tr)5 

Ketten,  Anker,  Kahul  

25  096 

21  504 

Iii''.iKtelien  nud  Teile  davon  

13  620 

1 1  2!tr) 

Fabrikat»  von  Eiaen  und  8UbI,  nicht  bea.  genannt  , 

18  780 

18  456 

Ol  354 

69  979 

«63  781 

806  6S7 

4185960 

8  204666 

6097  276 

6664  786 

66066  067 

28  666  768 

feinka«'  «a4  Hima«r«wnil666  OMtomtoh«  i*  Jahre  1907.  • 

Nach  den  vom  K.  K.  3lini>teriuni  f6r  «ffentUcha  Arbeiten  Ter6fftntUebten  Angnben**  geetalteten  aich 
dl«  Ergebniaae  dee  Saterreiehiechen  BergbMei  «nd  HOtteobetriebea,  eoweit  aie  fftr  die  EäaenlndaRtrio  von 
Wichtigkeit  sind,  im  Jahre  1907,  verglichen  mit  dem  Vorjahre,  folgendermaßen: 


0«s«B«iaa(i 

Eisenerze  .  . 
Mitngan«rze 
Wolframerze 
Steinkohle  . 
Braunkohle . 
BrikatteM«: 
«)  Steinkohle 
b)  Brnnnkohle 


16756 
44 


13401 


13850420  13473307 
2626211024167714 


1867791 

159366! 


110229 


1  0«aa>l««rt  la  Kroata 

! 

1  Off«n*i«Dd 

M.ag«  la  ToBoea 

OcMmtwarl  la  Krooea 

1      m/t      1  iMi 

ttm    \  iww 

um    j  IN« 

21911283 
282669 
134945 
129492964 
126628106 

1978089 
1729304 

19581074 
2164äH 
lOOftOfi 
118063250 
106888268 

1820450 

1134357 

Frisch  er  ei- 

robeiaen  . 
[  QieSereiroh- 
eiaen  .  .  . 
Boheiaen 
«iierhaupt . 

1866676 
1192278 
191251 
1886524 

1677646 
1644412 
177618 
1222280 

66604665 
»2041621 
17664821 
106606642 

60166760 
790S7418 
16097985 
»412&398 

Die  Zahl  der  6at«rNildilaoh«ii  Hooh6fMi  h«li«r  lieh  im  letiton  Jdm  aof  61  {i.  Y,  69),  in  denen 
42  <87)  im  Betrieb«  w«ren. 


•  Vergl.  „8tahl  und  Eiti-n"  lOOT  Nr.  30  S.  1109. 

**  ,SUtiatik  dea  Bergbaaea  in  Oeaterreich  fOr  daa  Jahr  1907".  1.  Lfg.  Wien  1900,  K.  K.  Hof-  und  8taat«- 
dradceMl. 
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Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(ForUcUoor  TOB  8«lt« 

Indem  wir  nochmals  aaf  die  Trauerbotschaft  zu- 
rQckkommen,  durch  welche  der  Tod  dos  SekretArs 
des  Institutes 

B«Dnett  H.  Brough 

nns  gemeldet  wurde,  geben  wir  heute  ein  Bild  des  so 

Iilützlieb  aus  unserer  Mitte  Qerisaenen  wieder.  Herr 
irougli  war  erst  48  Jahre,  er  hatte  bereits  seit  1884 
sich  an  den  Arbeiten  des  Instituts  beteiligt,  und  war 
im  Jahre  189.S  Sekretär  geworden;  er  war  in 
seinem  Berufe  unermüdlich  tXtig,  nichts  war  ihm  zu 
viel,  er  füllte  seinen  Posten  in  wirklich  ideal -toU- 
kommener  Weise  aus.  Ks 
ist  daher  TerstAndlich,  daß 
die  Trauer  und  die  Teil- 
nahme, die  wir  schon  frflher 
an  dieser  8telle  zum  Aus- 
druck brachten,  aberall  herz- 
lich geteilt  wird.  — 

Aus  den  Vorträgen  teilen 
wir  noch  weiter  folgen- 
des mit: 

C.  Köttgen  machte  im 
Vorein  mit  C.  A.  Ablett 
einige  Mitteilungen  Uber 

ErfahroDgen 
aD  elektrisch  botriebeneo 
^ValzenstraUen. 

Wie  die  VerfaHser  lier- 
vorheben.  erlauben  die  ein- 
fachen Messungen  an  elek- 
trischen Antriebsmaschinen 
im  Gegensatz  zu  den  um- 
ständlichen Aufnahmen  und 
Berechnungen  von  Dia- 
grammen an  Dani|ifmaHi-bi- 
non  die  weitestgehende  Kon- 
trolle des  Kraftbedarfi) 
beim  Walzen  Terschiedener 
l'roHle  während  der  ein- 
zelnen Stiilie  und  danach  die  Ausführung  einer 
Kalibrierung,  die  eine  gloii-limSBige  Beansprachung 
der  Antriebsmaschine  gewährleistet.  Zahlentafol  I 
(S.  155H)  gibt  eine  Zusammenstellung  der  KrgebniHHe  von 
Messungen  über  den  mittleren  Kraftbodarf  zum  Walzen 
verschiedener  Profile,  wie  sie  an  mehr  als  150  Trio- 
straBen  gemaclit  worden  sind.  Interessant  ist  dabei 
zu  beobachten,  wie  der  Kraftbedarf  steigt,  je  grßUer 
die  Oberfläche  des  Walzgutes  im  Verhältnis  zu 
seinem  Metergewicht  wird,  d.  h.  je  rascher  es  sich 
abkühlt. 

Diese  Zahlen  können  natürlich  nicht  ohne  weiteres 
zur  BestimmunsT  der  nötigen  .Motorstiirke  verwendet 
werden,  da  sie  nur  den  mittleren  Kraftaufwand  für 
1  t  Walzgut  angeben,  nicht  aber  die  auftretenden 
KraftstölSe  berücksichtigen.  Diese  sind  meistens  sehr 
hoch  und  hängen  ab  von  der  Art  der  Walzenstraße, 
der  Anzahl  der  Uerüste,  weil  bei  flottem  Walzen  zu 
gleicher  Zeit  in  mehreren  von  ihnen  die  grülUeu 
DrQcke  auftreten  können  usw.  lu  jedem  Fall  muß 
der  Antriebsmotor  wesentlich  stärker  gewäblt  werden, 
als  es  dem  mittleren  Kraftbedarf  eutitprioht.  Von 
großem  EinHoß  auf  die  Bestimmung  der  Motorstürke 
sind  die  Abmessungen  des  Schwungrades,  dessen  Ein- 
bau bei  Triostraßen  in  den  meisten  Fullen  angezeigt 
erscheint,  und  das  wesentlich  zur  Verminderung  der 
KraftHchwankungen  beitragen  kann.   An  zwei  Kurven- 


Beiinclt  II.  Broaith  f. 


blättern  zeigen  die  Verfasser  Aufnahmen  über  den 
Kraftansgleich  durch  Schwungmassen;  beispielsweis« 
wurde  an  einer  durch  einen  1200  PS  Drohstrommotor 
angetriebenen  Triostraße  die  grüßte  Beanspruchung 
des  .Motors  durch  das  Schwungrad  von  1980  auf 
12U0  PS  vermindert,  während  die  Umdrehungszahl 
nur  von  IB.t  auf  152,  also  um  7  hei. 

Bei  der  Bestimmung  des  Schwungradgewichtes 
ist  die  tiröße  uud  die  Dauer  der  KraftstöBe  sowie  die 
Zeit  zwischen  zwei  Stichen,  in  welcher  das  Schwung- 
rad Kraft  aufspeichern  kann,  zu  berücksichtigen.  Um 
das  Schwungrad  zur  Wirkung  zu  bringen,  muß  ihm 
and  damit  auch  dem  mit  ihm  gekuppelt«n  Motor  ein 
gewisser  Tourenabfall  gestattet  werden.  Bei  Uleich- 
strommotoren  läßt  sich  das  in  einfacher  Weise  durch 

Benutzung  von  Compound- 
Wicklungen  ermöglichen, 
bei  Drehstrommotoren  wird 
die  Einschaltung  eines 
^Yidoratandes  in  den  Ro- 
torkreis  nötig.  Da  dieser 
Widerstand  einen  Kraft- 
verlust uud  dadurch  Strom- 
koBten  verursacht,  wird 
man  bei  Drehstrommotoren 
meistens  ein  schwereres 
Schwungrad  als  bei  Gleich- 
strommotoren wählen. 

Die  Verfasser  haben  die 
Beobachtung  gemacht,  daß 
fast  immer  nach  dem  Ersatz 
eines  Dampfantriebes  einer 
Wal/ienstraUe  durch  den 
elektrischen  Antrieb  deren 
Erzeugung  höher  wurde. 
In  der  Hauptsache  ist  das 
dem  Umstand  zuzuschrei- 
ben,  daß  infolge  der  höhe- 
ren Ueberlaatungsmüglich- 
keit  und  des  schnelleren 
Anpassens  eines  Elektromo- 
tors an  jede  Kraftforderung 
die  Schwankungen  in  der 
Tourenzahl  wesentlich  ge- 
ringer werden,  als  es  beim  Dampfantrieb  der  Fall  ist. 
Bei  dem  geringen  Spiel  zwischen  dem  Anker  und 
den  Polschuhen  eines  Eluktrumotora  müssen  Vorschie- 
bungen der  beiden  .Mittellinien,  die  durch  starke 
Seitondrücke  in  den  Lagern  oder  ungenaue  Montage 
und  dadurch  bewirkte  einseitiire  Abnutzung  hervor- 
gerufen werden  können,  vermieden  werden ;  es  ist 
daher  stets  der  Einbau  von  beweglichen  Kupplungen 
angezeigt,  von  denen  zwei  bewährte  Aunfflhrungaarten, 
und  zwar  eine  Nadelkupplung*  und  eine  Lederscheiben- 
kupplung, von  den  VerfasHern  dargestellt  werden. 

Zum  .Schluß  erwähnen  die  Verfasser  die  Melsungen, 
die  von  Dr.  K.  Wendt  an  der  elektrisch  betriebenen 
rmkehrstraßv  zu  (ieorgsmarienhütte  gemacht  wur- 
den.** Die  in  dieser  Zeitschrift  an  der  angegebenen 
Stolle  in  .\bbildung  14  gegebene  Kurve  o  über  die 
Walzarbciten  beim  Auswalzen  eines  2200  kg-Blockes 
haben  sie  für  das  Auswalzen  eines  H  t-Blockes  von 
500  mm  'J\  oberem  und  450  mm  [J]  unterem  Quer- 
schnitt auf  100  X  löO  mm  in  11  bezw.  13  Stichen 
umgerechnet,  ebenso  in  der  Abbildung  1  durch  die  aus- 
gezogenen Linien  die  Verlängerungen  des  Stabes  und 
die  Beansprucbuniien  des  Motors  dargestellt,  wenn 
diese  bei  jedem  Stich   konstant  einem  Drehmoment 

*  Vergl.  .Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  18  8.  617. 

.Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  18  8.  609  ff. 
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der  Stichiahl  Ton  11  »uf  13  auf  eine  Motorli 
eutaprecbend  nar  55  t  Drehmoment,  verringert  werden. 
Hiardnrdi  wird  «ine  BnpBmag  an  BdnruBgradgewiebk 


des  Jlgner-UmformerH  erzielt,  dedieeea  bei  kongtantern 
Drelimoment  dee  Umlwliiinoton»  während  der  lani^eQ 
leteten  Btieiie  weeentli«ll  mehr  Energie  el)|;eben  müßte, 
ab  wihvBnd  der  knrzen  «ntan  Stidie.  Eine  Yerrin^- 
roDg  der  Bnea^unf;  tritt  naeli  derHdnonf  d«r  Ter* 
faeeer  rlun  li  ditxe  Vormehrting  der  Btioiüalil  nieht 
ein,  wi  il  iiian  diu  Walzgreschwindiiarkeit  in  den  letsten 
Stiibeii  (laiin  fftft  titiIdpiicIii  kmin.  Die  punktierten 
Linien  in  Abbildung  1  jjeben  die  Verlängerungen  und 
die  Kraftmomente  an,  die  bei  der  Projektierung  de« 
UmiMmea  einar  mit  Dampfantrieb  Teraettenen  Umkebr- 
atrate  fBr  «lalciriaebeB  Antriab  an  entarer  feilgaitellt 

wurden. 

Danach  enteprachen  die  Beanepmehnngen  der 

HampfmaMcbino  Drehmomenten,  A\c  zwiechnn  33  und 
I8tt  mt  schwankten:  hieraus  cr^filit  «ich,  wie  unwirt- 
Hcbaftlich  die  Dampf niastchine  infolge  dar  Scbwiarig- 
keit  derartiger  Meaauagen  arbeitete. 

Dr.  A'.  Wendt. 

Charles  H.  Merz  (London)  eritaUete  einen 
Batiohl  Ober 

•toktriaeh«  Inftranorgong  an  der  NordostiifiRt« 

nnd  ihren  Einflufi  auf  die  indastrieUen  Untamehmun- 
gen  des  Bezirkes,  aU  deeaen  HanptplItM  lOddlaabiOBgli, 
Durham  und  Nfwiastle  zu  gelten  haben.  Redner  be- 
scbr&nkt  «ich  in  «j-inen  Aunfübrungen  auf  die  Anlagen 
and  Verhiltniaae  der  drei  irröBten  Oeaellschaften,  die 
*/m  dar  geaamten  EUektrisität  das  Uezirkea  ffir  Kraft, 
Llaht  BBd  B«f5rdemng«swecke  liefern. 

Zar  GharaktariaiarBag  der  Natur  und  daa  Um» 
fangaa  dar  HanpÜndnatrlaB  dee  in  Rede  ^— 
Badrina  wardaa  falffaBde  Zahlen  gegeben: 


BerMkaraaff  Kefelaafil  t<n«ff 

IM«      1  ^ 

KatMtMa-' 
«aaff  IM« 

t 

NordoBtkfldte 
Ver.  Königreiche 

2U1&000    52  940  936 
41  458  7211  255  084  710 

4,8  «/b   j     20.7  «Vi 

7  955  280 
18805  270 

40,51^ 

fönUrang 
IMM 


KoheUrD- 
«R«4i(Ba( 
IMC 


190« 
NaMO'RauB-! 
ffehaU  I 
t 


6  224  346'  8  686  708  880872 
15  748  418|10  271  804- 1 158  771 

89,5  4^     86,0         54^  «A» 
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Die  KrafUtAtioo,  die  beute  dea  grdtit«»  Teil  d«s 
8lnnn6B  liefert,  ist  CarTÜle,  in  der  Nftbe  TOn  Mew> 
«Mtl«.  IB  denolbeaiiod  lontUMOOOttlakiriMlMPS 
bulaUUrl.  You  Uw  «HtMatoB  ttoli  dl«  ▼•rteUuig»- 
netee  weetlicli  bis  Aber  Newcastle  hinan«,  nördlich  bU 
Btyth,  und  SatUeh  an  dem  FluB  Tyne  entlang  bit 
North  Shielda.  In  sfldlicher  Richtung  eretreckt  sich 
da«  Kabelnet«  atuneit  etwa  48  km  weit.  In  Körse 
worden  die  Ksbelverlegunpen  so  weit  sein,  daß  eine 
Verbindung  mit  dem  Kabeluotz  dor  K raftatatioo,  die 
■eit  18  Monaten  im  Bezirk  von  Middlesbrough  ifl  Bo* 
trieb  iat,  bergeateUt  werden  kann.  NMb  einer  Ton 
Hers  gegebenes  ZneeaiineDelelliiiig  tfad  beute  neht 
KraftgtatioiiüD  mit  znaammen  101  950  inataDierten  FS 
iu  Böt.ri«b  uud  drei  Stationen,  die  zueammon  34  flOO  I'8 
leisten  sollen,  im  Bau,  In  bccLh  von  diesen  Kraftanlagen 
wird  Kohle  zur  Erzeugung  des  Strome«  benutzt,  wäh- 
rend fQnf  mit  den  fibertchüssigen  Oaaen  Ton  Hoch- 
ofen- bezur.  Kokaofenanlagen  betrieben  werden.  £e 
wird  Drebstrom  von  40  Perioden  er/engt  in  Sp 
die  nnsoben  3000  bi»  12000  Volt  aiob  beirMea. 

ITaeh  ^den  Äni^eben  dea  Rednen  hat  die  Kmfl» 
Ter»orgung  der  ScbifTbau-  und  Magchinenindustrie  am 
nördlichen  Ufer  des  Tvne  von  den  Zontralutollpn  huü 
einen  »olchen  Umfang  erreifht,  daü  heute  1.15  "/o  aller 
in  diesen  Werken  benötigten  Kraft  von  den  Elektri- 
ritStSwerken  geliefert  wird.  Am  BQdufer  des  Flusses 
nimmt  dieee  Entwioklnn^  Ähnlichen  Forteohritt,  w&h- 
rend  im  Teee>Besirk  aeit  Jnuir  letalen  Jnbres  Ober 
80000  Pfl  in  Motoren  angaaohloeMn  worden  siod. 
Ein  weiterer  OroBabnehmer  ist  die  North  Eastern  RaiU 
way  Co,  Die  iMitw  iclilnngdeselektrisclien  Antriebe«  von 
Walzwerken  hat  durch  die  beschriebenen  VerhältniHuo 
auch  eine  F&rderung  erlialten:  i-h  wi-riien  zurzeit  in 
diesem  Bezirke  vier  Watzenstraßeu  elektriitch  ange- 
trieben, zwei  bei  Dorman,  Long  &  Co.,  ein«  bei  Oer 
Beweefield  Steel  Co.  nnd  eine  bei  einer  eben  neu 
gebildeten  Oeeelleelinft,  Aneh  die  Ber^bnnbetriebe 
des  Berirkee  beginnen  mehr  und  mehr  ihren  Kraft- 
bedarf ton  jen  Elektrizitätswerken  zu  entnehmen. 
Merz  berocbuot  den  Betrag  iin  Kohlen,  dijr  dun.-h  die 
Zentralisation  iler  Krafterzeugung  Ton  den  Bergwerken 
erspart  bezw.  für  den  \' erkauf  hei  weiden  knuHt  4nt 
über  l*/t  Millionen  Tonnen. 

Kedner  bespricht  dann  eingehend  die  Frage  der 
Anenutzung  der  OberecbOasigen  Oaee  von  den  im  Be- 
rirk  gelegenen  Kelnofen-  nnd  Hochofenanlagen  und 
die  technischen  Müglic-likeilen  der  TjUHiing  derselben. 
Et  bietet  rticll  hier  noch  ein  weites  Feld  dor  Ent- 
wicklung, da  hier  in  der  Uicbtuug  d«  r  X  .t.  I>  im  ai  huag 
dieser  Abfallgase  nooh  «ehr  wenig  getan  zu  sein 
scheint.  Nach  den  Untersuchungen  des  Vortragenden 
hat  08  in  allen  Fällen  eich  bernnageeteilt,  daS  ein 
ZuHatiutieuarbettun  mit  einem  nntnlen  Blektrizitite" 
werk  sich  fOz  aimtUebe  Intefeieenten  (Kokaefaa- 
anlagen,  reine  Hoebofenwerke  wir.)  TorteOJiafteF 
Htellen  wird,  als  ein  unabhäogigea  Vorgehen  den  ein- 
zelnen zur  Aueiuuizuug  dur  Abfallga*«  usw.  Die  Be- 
Ntreliurigen  in  der  Kichtong  eines  kooporativen  Vor- 
geben» haben  denn  auch  den  Erfolg  gezeitigt,  daB 
gerade  die  drei  in  Kede  stehenden  ElektrizitAt«ge8ell- 
enbeften,  wie  oben  schon  bemerkt,  (Onf  ILrnfiatetionen 
im  Betrieb  bezw.  Bau  haben,  von  deoen  drei  in  Ver- 
UndoDg  mit  EolseBfen  nod  zwei  im  AnacblnB  u  Hocb- 
ofenanlagen  arlMiiten.  Drei  Qrund-  bezw.  Aufrisse 
ton  typiHcbeii  _ Aligahkrafthtstionen",  die  dt-iii  Vor- 
trage ungelTiiTt  sind,  erlrluterii  nclicn  niiier  Karteu- 
nkizzo  de»  nordLi.ttliclii'U  l\üi*teiibezirk(iö.  einer  An- 
sicht und  einem  Uruud-  bezw.  Aufriß  der  Carville- 
Kraftzentralo  die  Angaben  d«l  Bednert  In  zweck- 
entepreobender  Weite. 

• 

Die  Ton  Merz  beschriebenen  VerhAltnime  der 
ZentnUeiemng  der  elelctriacben  Krnftveraorgnng  in 
dem  bedentendeten  engUecben  Indtstiiebesirke  lateen 


einen  Vergleich  mit  dem  Kheinisch- Westfili- 
BchenElektrizitAtswerk  in  Essen  sehr  nahe- 
liegend eraeheinen,  dae  l]inüehen,Beetrebnngen  nnd 
YerhlliniMeii  aelne  Eniwiekinng  and  Bedentnng  Ter» 
dankt. 

Diese«  im  Herzen  das  grSBten  denuchen  Eieen- 
bezirkes  in\  Jahre  1900  entgt.ir.  ipm'  VTaik  baaal  An- 
fang 1908  vier  Zentralen,  und  zwar: 

MMchlacB- 

/intr»l«:  l«t*taB(  In 

KW. 

1.  Esaen  bei  der  Zeche  Mathias  Stinnea    82  400 

2.  Krnkel  bei  der  Zaeha  mandaUakaak  18000 

8.  Mfingaten   5500 

4.  BergfsM  bei  BrBU  Im  Bwwwkobkm- 

NfUir ,  .  8  600 

Zosaromen     43  490 

Die  Liofe  dee  Leitangeaeteee  betrug  1857  km, 
die  grSBte  Entfernung  Ton  einer  Zentrale  40  km. 
die  giüflte  Entfernang  xwiachen  den  inhersten  liets- 
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jiuiikti'n  Miladiirck  Königswinter)  110  km.  .\uf  dem 
F^sBeiier  Wttrk  wird  auch  Abhitze  bezw.  Uas  der 
benachbarten  Koksofenbatterio,  aber  nor  in  be- 
Hchrünktem  Maße,  zur  Kesaelbeixong  verwendeL- 
Außer  diesen  vier  Hauptzcntraien  lieritit  daa  Rhal- 
nieeta-WeatfUiaobe  Blektrixttitawerk  In  den  nage* 
•ehloiaenen  Hatten- nnd  Zeefaensentraten,  mit  denen  ein 
GegenseitigkeitsTcrhSltnis  für  Stromtieferung  besteht, 
eine  sehr  erlieblii  he  lieserve.  In  diesen  Zentralen 
kommen  tril*  llo' liofengaso,  ausgenutzt  in  Oroligan- 
mattchinun,  teils  Kokaofenabiiitze  und  Kok^ofengase, 
teilwelie  augenntat  nnter  Enawln,  teilweise  in  Orofi- 

EaanaaebineB  aar  Yerwendnng.  Anoh  wird  Abdampf 
I  Abdampfturblnen  Terwertet. 
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Der  TOB  Prot  BftnvrnM  •ng«kflMlI(to  Tortnff 
tt»w  di« 

^Fraako^britische  Ansatellnng 
norde  nicht  e«b*lt«n,  doeb  Ugea  zwei  MitteilongeD 
TOT,  die  diesee  iJatonwlmwi  Miafaa.  Di«  «Im  bMiMt 
•M  einer  ZuMnunenstellong  Ton 

Analysen  britincher  KoUeiseniiortoD, 
welckM   ao<tb    Analyaen    Ton   Spezialeiaen,  EiMa> 
l«gi«nwnii  and  Enea  «InlwIiDiMber  ood  ftandw 
H«r1ni]ift  rieh  uudilivBm.  Di*  BohttoaBtortoB  ilad 

narh  dpn  britiachen  Iada«tri«b«lirken  frf'oi'dnet  anf- 
);*'fülirc   und  f^ewihren   im  ZuMmmenliaii^   mit  den 

Ansahen  ülier  lüaenerze  einen  intorensaiuen  Einblick 
in  die  engliactae  Eiaenindtintrie,  (>liti<<  dnß  die-  ^an/.o 
Sammlang  Ticl  Nouea  brächte,  so  dntl  von  oiner 
"Wiedergabe  der  18  Seiten  in  Anapruoh  nohmonden 
Analveen  hier  abgeaohen  werden  kann. 

Die  zweite  \fittei!un>;  enthalt  eine  BcHchreibung  der 

RuUttktiv'-AuHBtolluDg  dür  britiechen 
RoheiKcnerzengung. 
JA*  Schrift  gibt  fOt  Jedwi  lotvrwenteB  «ertroUe 
Einwlhatlaa  oad  AatMUSiaa,  abar  wir  mOMOi  «•  wu 

versagen,  hier  nAber  daranf  einsogehea  ab6BtO  wie 
auf  die  oben   erwihnt«  AnaljaenzaaamineBRtvllang. 

"Wir  geben  nur  den  Staninibstiin  der  en^rlini  hini  Eiaen- 
indostrii»  (».  S.  1554)  wiiMk-r,  da  demelbp  oim  n  bfi|iieinea 
\  erjjleich  mit  dem  von  iin«  frühiT  j^i^lirachion  Stuiiim- 
banin  der  deatacben  Kiaeninduatrie  ermögtiebt.  * 

Dia  Anaatellang  iat  wider  Erwarten  acbließlich 
dach  nofib  n  aiBam  atarkaa  AaBerliofaea  Erfolg  ge« 
komnao«  abwoU  ile  tpatar  Itrtig  gaverdaa  !•!  al« 

•  TergL  »StaU  avd  Biaaa*  190S  Kr.  84  B.  MT. 


Ja  eine  ihrer  Yorgtagerinnen.  Fflr  die  kurz«  fOr  die 
Votberaitnng  der  Aaeatellang  gegebene  Friat  Ton 
■wai  Jahraa  bat  daa  AoHtaUaBgikoiBitaa  vial  galoiatat ; 
daa  fibax  SO  ba  groBe  AaMteUaBgataiTaiB  war  nit 
Hu)]'  n  Obar  and  Qber  bedeckt.  Die  Beleuchtung  am 
AtteiiU  dnreh  Hunderttaudondo  von  Olilhlampen  war 
feenhaft  und  I  1  i  >t>  für  iie  IvOndoner  ReTiilkorung 
riaan  atarken  Ansiebuugapankt.  Eiaeninduatrie  uad 
fOTffrfft— waren  TanlllDinDißig  am  achwftchatra 
vartratan.  l^<chluU  folgt.) 

Canadian  Mining  Institute. 

wie  in  Nr.  S7  dieser  Zettschrift  mitgeteilt  wnrda, 
traten  eine  Au/ahl  der  Teilnehmer  an  der  Sommer- 
T«n*ammlun|t^  de«  (".  .M.  I.  i-ine  Fahrt  nach  Nova  Bcotia 
an.  Zu  den  8chon  tjenannten  drei  deutschen  Teilaeh- 
tnern  gcmeilte  aicb  noch  Hr.  I)r.  Wupporinan- 
Düsaeldorf.  In  Nota  Scotia  wurden  die  Kiüenhütten 
aad  KoUaograban  baaicbtigi.  Ab  diaaa  &mm  acUoB 
ifcb  ataa  FabrI  dardi  daa  gaasa  Laad  bf«  «deb  Tla> 
toria  B.  C.  Durch  daa  Intereaae,  das  die  Behörden  an 
der  Fahrt  nahmen,  und  durch  die  Oaatfreundachaft  der 
Städte,  IndiiBtriiv  und  IlaodelsgeaelUchaften  warde  ei 
den  Teilaehuiern  eruiügliobt,  bei  dieser  I'urcbiiueruDg 
Kanada«  vom  Atlantischen  zum  Stillen  i)/.eaD  die 
meisten  industriellen  Anlagen,  Erz-  und  Koblengrubea 
und  einen  großen  Teil  des  nngebeuren  Mineralroiab« 
ton»  JLaaadaa  kaaBea  an  lamaa.  Dia  BeaiahtigBng 
dar  laadwirtaohafkUeben  Qabiato  in  den  Prlrian  Haal- 

tot>aS  und  SaskatchewanH  und  der  NHturÄcliönlieitnn 
der  Rocky  .Mnuntainw  kam  dabei  ui>  tit  zu  kurz.  Voll 
Tt>n  den  manni^faltigateu  Eindrücken  kamen  iln  |  iiiri- 
teilnehmer  am  S.  Oktober  wieder  in  Jduutreal  an, 
am  van  dort  die  Haimratia  anantrataa.  Krajfnik, 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


IH«  Lag»  dai  BabaiseagaaehAftaa.  —  T<na 
deatsehaa  Rohaiaanmarkt«  w&d  nna  barlebtat,  daS 

Auftrige  fQr  Lieferung'  bi-'  Rnde  dieses  Jahres  noch 
reichlich  eingehen,  da  Vorruta  bialaofr  Ton  den  Ver- 
brauchern nicht  gehalten  worden  wind.  Verkäufe 
für    Lieferung    im   Jahre  kimuen  jetzt 

kanntlich  «OB  den  Werken  selbst  getitigt  werden, 
doch  sobeinan  aocfa  aicbt  viele  Qeach&ft«  barain« 

Jskomman  an  sain.  Dia  Ptaiaa  aiad  jedenfalla  arbab» 
ob  Biadriger  ala  die  geMDwIrtig  gUtlgiiB. 

Uelier  den  engliaenen  Harkt  aebreibt  man  bbi 
aus  llidd!e»iiri(Uf;h  unterm  17.  d.  .M.  folKeiidcH:  Nach- 
dem die  Rohei^eiiprci»e  weit  Kiidi'  vurigur  Wuclie  er- 
heblich zurückirci^'ttiigeii  wnreTi.  ist  der  Markt  neit 
gestern  wieder  etwa«  fester.  Üa  die  politische  Lage 
Jetzt  weniger  Beunruhigung  TSruraacht,  Hchatat  sich 
daya  Vertraoaa  wieder  etwaa  ra  befeatigea,  aoaat 
alwr  aiBd  die  Terblltaitae  kaum  verladert.  Dia 
'Warrants  lialwB  sich  gebessert  oad  alad  beamidera 
fest  fQr  spätere  i/iefenuiK  Der  Umsatz  ia  Elaea  ab 
Werk  int  Hchwach.  In  ll&rostit  wurden  jfostern  für 
Verbraucli  im  Inlande  große  Posten  lau  Mitte  nicbsten 
Jahres  frekauft.  Die  Preise  für  Licferuni;  im  Oktober- 
November  nind.  farOieüeroieisen  (i.  M.  U.  Nr.  1  ah  51/9  d, 
fSLr  Nr.  '<  nh  49/3  d,  fflr  Ilämatit  in  gleichen  iHengen 
Nr.  1*  8  UBd  3  ab  &7/— ,  aimtlich  netto  K»mm  ab 
Werk.  Hiesige  Warraats  Nr.  3  werden  tu  ab  49/1  d 
Kasse  gesucht.  Die  TerechitTungen  »iiid  etwas  besA^r 
als  im  vorigen  Monate.  Die  Warrantslager  enthalten 
JatXt  82  483  tons,  darunter  Hl  448  tons  ti.  M.  1(.  Nr.  3. 

VeraaBd  des  Stahlwerks« Verbaades  im  .Sep> 
tenber  190H.  —  Der  Vernand  des  8tahlwerk»-Ver- 
bandea  aa  JProdnkten  A  betrag  im  Bericbtsmopate 
404609  t  (Robatalilgewiclin ;  er  fibertraf  damit  dea 
Auguttt  -  Ver-and  i^O!I.'>n  t  i  um  ;<44'J  t,  blieb  aber 
Muter  dem  Vorüandergebmsse  des  Monat»  September 
1907  (419SSS  t)  am  1S016  t  sarftck. 


Im  einzelnea  Warden  vareaadt:  an  HalltBeug 
lt7S48  t  gegen  1^5464  t  Im  Angnst  d.  J.  «Bd 

T35  29I  t  im  SeM- imI:  •■  190T,  an  KornuM<*en  1062.")St 
ire^'en  116H71  t  lui  Auf;u»t  d.  J.  und  1  1 7  .'15^  t  im 
Septcml/er  1907,  an  Kisenbabninaterial  170  702  C 
gegen  15»  324  t  tia  August  d.  J.  und  176  973  t  im 
8eptembor  1907.  Der  diesjährige  Septemberveraand 
war  aiao  ia  Uaibieug  um  8184  t  uad  io  Eisenbahn- 
matarial  am  11878  t  bSbar,  in  Fonnaiaen  dagegen 
■»  10118 1  niedriger  ala  im  VomaDaia.  Yargiichen 
mit  dem  September  1907  wardea  la  der  Berlebteult 
an  Ilalb/.Hu^'  23r)7  i  mehr,  an  Kormeisen  II  101  t  und 
an  EisenbahDiiiaterial  b27t  t  weniger  veraandt 

In  den  letzten  13  Monaten  geateltate  aiob  dar 
Versaad  foigeDdermaflen : 
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125  25! 

!  i:  359 

176  973 

419  628 

üktober  ,  , 

120  014 

129  921 

las  yas 

438  938 

November  . 

116  891 

86  091 

222  074 

423  055 

Deaember  . 

81  706 

68  879 

tl9  630 

869  616 

ISO«  -<••• 

Januar  .  . 

101400 

0708» 

814007 

808050 

Februar .  . 

108  804 

10409t 

80T088 

400800 

Mtrt  .  .  . 

182  190 

155  437 

198  841 

486  468 

April  .  .  . 

104  703 

126  Hb 

141  128 

371  yst» 

Mai    .  •  . 

114  6«» 

137  343 

168  918 

414  855 

Juni  .  .  . 

98  05b 

116  109 

166  196 

87«  iJtil 

Juli    .  .  . 

114  835 

12  »5  954 

147  420 

388  709 

Auguat  .  . 

186  484 

118  871 

169  884 

401  169 

September. 

187  848 

• 

100808 

170  708 

404  000  - 

ActtOBgaoollMhalt  Cbarlattanbfitte  in  Kiedar* 
scheiden.  —  Wie  der  Voratand  berichtet,  hatte  daa 
Work  im  lataten  Oesehftftaiahra  bia  finde  1907,.  in 
abiigen  Batriebea  sogar  noch  llnger»  iohaende  Arbeit, 
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•piter  *b«r  trat  iofdc«  dMBtekMagM  in  df(r  £ia«ii> 
Indnitri«  tlicM  TendUMlitBniiiir,  ^«MiAiidtre  doreh 

ftaßerorJentHche  Pr<>i((fJIl!e  flor  ni(  liti>vndizit>rton  Fftbri- 
kate,  ein,  so  daß  sich  der  UinBatz,  der  im  Jahre  zuvor 
10S10B85^  hotragen  hatt4s,  aof  9  456  501,20  <  er- 
mätiigte.  Die  Förderang  der  Orube  BrQderbund,  derea 
Erze  auBBcblieBlich  auf  dem  Hochofenwerke  verhOttet 
wurden,  «tieg  wesentlich  und  bitte  tiofa  noch  weiter  ent- 
wickeln lassen,  wenn  der  EicMlltainTerein  nicht  Ein- 
•ehrliilnnj(«a  baMbloMen  kWs.  Audi  der  ^Yerein 
für  d«B  TericMf  von  8tegerlRiid«r  lt«1i«tMn*  Mh  rieh 
zu  gleichen  Maßnahif  i  n  -wunpi-n.  "Woan  die  Hfltte 
trotodem  beide  Huchfilen  Jie  {^anzo  Berichtazeit  hin- 
durch im  Feuer  halten  konnte,  »<)  '  nr  dies  nnr  mög- 
U«h  infolge  toq  Liefero^srOckständeu  aue  dem  Vor- 
Jnhn.  Jmt  Im  lalrtni  TurtalUnhre  wuchsen  die  lioh- 
•iNUTiorrit«  »n  «nd  batmgm  ui  80.  Jaoi  1908  4610 1. 
Otm  n ;  wuidt  inswlioh«n  «n  19.  Juli  d.  J.  swmk« 
N«iUDBt«Uaag  anageblaaen.  Die  Ersengiing  da«  Har- 
tinwerkes  wurde  wie  frOher  zn  Bleehen,  Sehmtede- 
«tücken,  Achnen,  Bandag'en  nnd  Radsltzen  verarbeitet, 
üie  BoBchäftifTuiip  do«  Rl(>ehwa1xwerk««,  des  Hanumir- 
werköH,  (löH  Randagenwftlzworkes,  der  KadBatzfalirik 
und  der  Mechaiüscben  Werkst&tto  v^ar  l»efriedigond. 
Anch  !)lieb  d(?r  Betrieb  von  ernstlichen  Störungen 
vartchont.  Die  Zahl  dar  Arbaiter  der  Ghariottenbatte 
briiaf  rieh  im  Dnrduehnitt  auf  MO  (1.  900).  Der 
Fabrikationsrobgewinn  betrug  1  036  97f;,75  <«,  die  Ein- 
nahme an  Zinsen  17  770,94  .4.  Ü»  anderseits  die 
alljjeineinon  T'ri-  i-tco,  Zinsen  der  Hcbuldyerschrei- 
bun^en,  Steuern  uhw.  250  864,1>0  «  erforderten  und 
276  5.^0,25  abgeschrieben  werden,  so  stehen  unter 
Berücksichtigung  von  109  468,82  Gewinnyoitrsg  aus 
1908/07  und  51500  Rackstellung  fflr  Obligationen 
Inifeeamt  688801,86  Jt  nr  TerfliguDC.  Hiervon  sind 
47008,36  Jt  als  Oewinnanteil  ao  den  Anfriehterat 
und  Vorstaiid  zu  vcr^^-ntcn,  wahrem!  .T23  7»*0  iSo  iii 
als   Dividende  ausgeschüttet  werden  sollen,   so  daU 

817  (88  Jt  in  sene  BaehaaDg  m  verbnehan  atnd. 

Actlen-Gesellschaft  GSrlltzt^r  Maaehineaban« 

Anstalt  nnd  Eisenirteßerei,  Gürlitz.  —  Die  im  Oe- 
schäftsjahrc  1^07  ()■<  ft-rti^^'sstellten  Betricl>»terwt.'it>'- 
rungfen  ernio^'lirliten  eine  wi>8entlicbe  Erhöhung  der 
I*>ze>i^;uni:.  1  )it  Hei  hnui)(i;»ali!trljluß  weist  nach  Abzog 
aller  Uuliaetteo,  Vornalime  von  162  573,75  ^it  Abschrei» 
bongen  und  Zuweisung  von  lt>97(>,15  Jl  an  das  Del- 
kredere-Konto,  von  80000 .if  an  die  beeondere  HQcklage 
eotrte  von  18 144,50  Jl  an  den  Arbeiter-1Tnter«t^tziinß'8- 
bestand  einen  Rein^tiwinn  von  380  372,44  auf.  Au« 
diesem  Ergebnit«  »ind  51  37C,hO  .«  Tanti'-nio  an  Yor- 
Htand  und  Beamte  und  Itl  719,(14  Vor^rtUun;;  an  licn 
Aufiticbtiirat  £u  critricbttin,  vr&hrend  12  270  zu 
Oratitikationen  fQr  Beamte  und  zu  gemeinuQtzigen 
Zwecken  Verwendnng  finden  eoUen.  Der  Keet  von 
800000  ^  aoU  alt  Nvldende  (lOojb)  vertrilt  irerdeii. 

Arti^ngesellschaft  Oberbilker  Stahlwerk 
vormals  C.  Foensgen,  (iiesbers  k  Oie.,  Diissel* 
dorf.  —  Aus  dem  Berichte  des  Vorstandes  fflr  da« 
Oeaehlftejahr  1907/08  geht  herfor,  daß  der  im  Herbst 
1907  aof  dem  Sbenmarkt«  eingetretene  allgemeine 
RQckgang  auch  die  Oesollscbaft  in  Mitleidenschaft 
gezogen  hat.  Der  Absatz  in  Schmiedestflcken  und 
IjHeiiliBlinmaterial  konnte  zwar  von  i;i917  t  im  Vor- 
jahre auf  17  327  t  im  Berichtsjahre  (jrliilht  werden, 
der  Stahlwerksbetrieb  muBte  dagegen  erheblich  ein- 
geschrftnkt  werden;  an  Rohntahl  wurden  daher  nur 
13  268  t  gegen  28117  t  im  Vorjahre  zur  Abliefemng 
gebraeht.  Der  Oesanitanie«hlag  betrug  6798199^ 
(I.  Y.  7503116,72)  .M.  Die  Verkanreprdae  aller  Er- 

zeupnlHBB  Hanken  erheblich.  Im  Brrictitajshre  wur- 
den dio  ffrsiiinten  Workseinrichtuii^'nn  tiKdeutend  er- 
Weitnt  iiiiil  viTvollkommnet.  Der  lii-triel>8Ül)cr- 
Bchuß  beträgt  925099,69  (991  968,21)  Hiervon 
gnben  ab  fOr  OeeohKIrankoatan  189998,59  jT,  f«r 
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Ztnaen  usw.  187517,72  Jt,  flir  Ahaohreibmgea 
411689,07  (440277,10)  Jt,  fBr  die  RfleUag«  60000 J6 

und  für  das  Delkredere-Konfo  25000  .Jt.  so  daß  unter 
Ilinzurecbnuug  de»  Oßwinnvortra^fti«  äum  1906  07  von 
229659,80  Jt  ein  Ueberschuli  von  t  n  '  i.ii  ,«  ver- 
bleibt. Au«  diesem  Ergebnis  sollen  öOOOO  Jt  (d^/o) 
Dividende  auf  die  Viirzu^'Baktien  vorteilt '«•rden,  00 
daß  280614,11  ■  '  auf  neue  Rechnung  vorzutrap<>n  sind. 

Aktien-GefteÜBchaft  BergUcher  Graben-  nnd 
Htttten'Yereln  in  Hochdahl.  —  Wie  der  Vt^Atand 
in  dam  Berichte  Ober  das  Qeschäftsjahr  1907/08  mit- 
teilt, waren  die  Werke  der  Qeaellscbaft  in  den  ersten 
Monaten  noch  voll  tteschiftigt.  Gegen  den  Herbit  hin 
trat  aber  nntor  dem  Binflaeee  dee  bolien  Oeldeteadoa 
eine  Verringerang  der  Machfrage  ein,  die  Verbraneher 
deckten  nur  den  notwendigsten  Bedarf  fflr  die  aller« 
ii'i  jiht(>  /(  t  -in  .\u«;h  da«  Frühjahr  lLt08  braclite 
bei  der  ituberBt  Hriiwaehon  Bautätii;keit  keine  Belebung. 
Infoliredellen  «ah  »i<-h  die  OeitellHrhaft  /m  Betriebs- 
einschränkungen  gezwungen  und  mubto  am  lö.  Februar 
den  kleinen  Ofen  III  ausblasen.  Die  Verrechnung«» 
preise  mußten  herabgeeetxt  werden,  ohne  da8  ea 
mSglich  war,  gleichzeitig  dieSelbelkoeien  n  «raiiligon. 
Das  Erträgnis  blieb  daher  hinter  dem  des  Vorjahres 
zurfiok,  zumal  da  infolge  der  Betriebseinschrftnkungen 
die  allgemeinen  Kosten  in  den  letzten  4'/t  .Monaten 
des  Berichtsjahres  eine  wesentliche  Erhöhung  erfuhren. 
Die  Erzeugung  betni;:  55024  t  ^,'«penni>«r  60362  t  im 
Vorjahre;  der  Versand  ging  von  60590  t  auf  46865  t 
zurück.  Während  sich  der  Roheisen -Vorrat  am 
80.  Juni  1906  von  184  t  aaf  8848  t  erhöhte,  ging  der 
Anftragabeetand  von  88545  t  ant  1646  t  herab.  D«r 
BetriobHOluTschiiß  betrH^'t  narh  Ab/u^^  von  71Sö4,99e4^ 
lIaadluiij,'hunkoMten  und  unter  tins'  hluÜ  von  17  247,61 
Oewinnvortrag:  2'.i4  7t)4,19  ,H.  die  llintialinie  an 
Pachten  nnd  Zinsen  15824,97  Jt;  an  Zinsen  sind 
33637,23  ^€  aufzubringen,  Hotnit  verbleibt  nach  Ver- 
wendung von  154381,45  Jt  zu  Abschreibnngen  ein 
BeberlöB  von  122570,48  Ji.  Hiervon  sollen  eatinage- 
geml»  11698,69  Jt  Tantünon  an  dmi  Anlriolitnmt  «ad 
Tontand  vergütet,  5850  Jf  der  anBerordenfliehea 
Rfl(  klage  und  5ü00  Ji  der  Arbeitflrunterstfltiungs- 
kaüoe  Äberwienen  und  81  504  Jt  (6'/«)  Dividende  ver- 
teilt werib  n.  »o  daB  19117,79  tdf  aut  iMae  Baahnnig 
vorzutragen  sind. 

AktiengeBellselinflier  Dillinger  Hflttenwerke, 
Dillingen  a.  d.  Saar.  —  Die  Gi'i^elUcbaft  er/ielt«  im 
<!  e»<-haftsjahre  19o7iü8  nach  Abzui:  der  AlMcbreiliuiit,'en 
und  liflckstellnngen  einen  Roln^'ewitin  von  2  47B  797 
Ii.  V  •>  H)7  707)  Jt.  Hiervon  sollen  50«  152  (4J7  297) 
m  I  iewinnanteilen,  Belohnungen  und  Dotationen  ver- 
wendet, 1928  750  (17L0000)Ult  (19*/s  wie  I.  V.)  ala 
Dividende  vertrilt  nnd  48894  (10470)'^  vorgetragen 
werden.  Bei  einem  Aktienkapitale  von  1 1 250  000 
(90000001  Jt  nnd  7446  000,.«  (wie  i.  V.)  Anleiheschul- 
don enthalten  der  SchuldentilgunirHbiMtand  3  032  027 
(2  192  309)  .Jt,  der  Tiljron^sbentaiid  1  OOOOOO  (wie 
i.  V.),  dio  gesetzliche  Hiu  kUfre  4  059  400  i2  709  400)  *  , 
verschieden«^  Kflcklagcu  53384.'iH  (4674948)  iS,  der 
Fcnervcrsicherungsbestand  200  OOO  «^  (wie  i.  V.)  nnd 
der  OewAbrleiatnogabeetaad  (Ar  FanserplattenUeferang 
500  000  «4  (wie  I.  TX  Die  ßuebaehviden  betragen 
4  885  2.V2  (3  745  C'.>'m  * .  Anderseits  vi  ordcn  aiiKj:ewiesen 
an  I/iegenseliHlteu  und  Lirube.nfeklerbe»itz  "21492  010 
(■16  820  12Si ,«.  an  Boständon  usw.  12  507  7  U 
(9812242».«,  an  Wechseln  62669  (122887)  «■,  an  Wert- 
papieren 133  290  tl3<Uil)0)  ',  an  Barmitteln  237  794 
(I625H6>  «,  und  an  AuBeaBt&nden  6988  644 
(6719466)  Jl. 

Aktieo - Geaellscbaft  Wilhelm •  Heinrichswerk 
Torm.  Wilh.  Helnr.  Grillo  so  DUsBeldorr.  -  Ua^ 
OeM  luif!-<jfthr  1907  OS  verlief  in  seiner  erstt-n  Hiilfto 
günstiger  als  der  entsprechende  Zeitraum  des  Vor- 
jahras.  Dia  swrito  HiUto  dee  Betiobtijabrea  bmehta 
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dk^^iMt  einen  erheblichen  Auafttl)  &n  Audr&geu.  Zu- 
gleich trat  ein  empfindlicher  Rflck|;Bng  der  FreiM 
faat  aller  Erxen^iaee  der  Oeeellscbaft  ein,  wihreod 
die  Preise  der  Rohmaterialien  faet  unverindert  blieben. 
D«r  Vorstand  entaehloi  ■ick  dah«t,  di«  in  Torjahc« 
in  Angriff  |fenomiii«B«ii  Kmuilafaii  mir  HemwUoaf 
▼on  i*pezittlitHtfn  noch  weiter  aiiHzufli'hiipn.  als  es 
ursprüntrlii'h  treplftiit  war,  doch  konute  die  (iesoUschaft 
im  [^1  rh  I.L-  ri'  noch  iLPiiien  Nutsen  au«  den  neuen 
Betrieben    neben.  12  92ft,12  ,«    Vortrag  imd 

Ml  886,31  B«tricli(ii.'fwinn  Tcrlilcibt  nach  Verrech- 
mmg  Toa  69756,67  ul  Uokosteii,  85904,70  Ji  ZiiuM 
nd  T9«M,44  Jt  AbwhnilnufMl  «iii  RvbiwM«  tm 
fit  161,n  .4.  BlaffTOB  wU«a  mitj»  Jt  der  RBeklafe 
sofefUirt,  11O0O  j6  nTMH^Mi  wid  Oratifikationen 
Terv oiiii  t  und  45849,94  .iC  auf  neoe  Rechnung;  vor- 
|i»etrat,'en  »ertlen.  Mit  Rflcksicbt  aof  die  für  diis  2«ieu- 
anlsiren  <;erna<  btcn  Aufwendungen  und  daH  A n wachsen 
der  Vorrite  empHehlt  der  Vorstand,  Ton  einer  Oinrlaa» 

Boehamer  Termin  fllr  Bertha«  und  Gofistahl* 
fabrikation  zu  Roch  am.  —  Aus  dem  Tom  Verwal- 

tBngK^at(^  emtattcten  lic^chiftsbericbte  fQr  das  Rech- 
nangsjahr  1'miT  Oä  ist  in  ersehen,  daß  Ton  dem  Nach- 
lassen deit  Bedarfes  an  indastriellen  Erzeugnissen  das 
UntMniebrnen  nicht  unberflhrt  tr^bliebon  ist,  wenn  anch 
1a  tiheblich  i;tiringorem  Maiii*,  als  die  nur  Massen- 
«rzengni«M  herstelleadmi  Wark«.  Dar  Bohfewinii  b«> 
trug  6  095511,10  (f-T.  6049»n,5S  Jl.  Hl«n«  k*b«B 
beigetragen  die  8tahlindu»trii>  mit  199  800  (29<.< 700)  Jt, 
die  Zeche  Carolincn^-lack  mit  8Ü0  006.87  (742067.42).« 
and  die  Eisetutein^'ruLe  FentHch  mit  Oü.t,!)! 
(662893,18)  .<4.  Zubuüe  haben  dagegen  erfordert;  die 
Zeche  Engelsbarg  146  427,90  Jt  |i.  V.  271  857.20  Ue- 
winn).  die  Qaarzitgruben  14766,70  (13  130,25)  .4,  and 
die  ^iegener  Eisen steingruben  754,74  (1090,80)  Jt,  kmt 
ZmIm  Jteffdabwt  kMMB  Mttto  Jl«i  d.  J.  im  jetzigan 
TVrdanduidite  tob  der  4.  rar  S.  Sohl«  verschiedene 
Brüche  vor.  nie»  '^türung  hatte,  abgesehen  Ton  den 
biahor  entntandiTit'a  Ivi.sten  der  Ausbesserun^sarbeiteB, 
auch  ein.  :  deutende  Verriiigeruni;  der  F<>rderiiti(i^ 
sur  Folge,  auf  die  im  weeentiicben  der  angüoi)ti«;e 
AbschluD  der  Zeche  für  das  abgelaufene  Jahr  znrück- 
saffihreii  ist.  ÜMb  Absog  der  AhMknibaageii  in 
U6he  Tov  1826«M,«S  TllMWI,>UUP  and  der 
MSStMO  betragenden  Kosten  der  in  der  aaSer- 
«rdentfleben  OeneralTersammlung  am  2.  April  d.  J. 
boHchlo.tsenen  and  inzwischen  be^ebonon  Aulcihu  von 
10  Millionen  Mark  T«rbl«ibt  ein  Keinerlö«  von 
4  43(;  500,17  (4  srjti  701,32)  Jk.  Dio  Vorwaltun;;  schlÄgt 
vor,  au»  diesem  Erträgnisse  nach  Abzog  der  satzuugs- 
miSigan  und  Tertraglichen  Gewinnanteile  eine  Divi- 
dende Toa  •  780000  Jf  (15  aa  laUea,  60000^ 
der  Beuataa-Peiuloaikawe  sa  Oberwetaea  «ad  dea 
verbleibenden  R«Bt  zu  Belohnungen,  UnterstQtzangen 
nnd  anderen  besonderen  Aungaben  nacb  eigenem  Er- 
meBjten  zu  Terwenden.  —  Der  Gcsiinital)»»!?  der  t^iiiti- 
stahlfabrik  einschlieBlich  des  terkaufieu  Kuh- 
«isens,  dessen  Menge  nm  rund  10  600  t  geringer  war, 
«k  im  Vorjahre,  betrug  2457l.'>  (2.5S!>54t  t,  dif«  Oe- 
aaartifaiDahme  dafOr  44  711  !'>>.'>  (42  200  H'J'<j  Jt. 
Der  verbUtaiaaiUig  hOberea  £innabmezifrer  für  dea 
Oeaaaitabeatt  ataaden  erkeblieh  gesteigerte  UUue 
nnd  Rohstoffpreise  gepAnflber.  In  daH  niit  dein  I.  .luli 
1908  begonnene  neue  Kn  hnuii;.-* jähr  «ind  üh  iOü 
4l055tjli  t  <  iehAnititii  f  I  ni;^'e.  einwililieliiicii  tlen  ver- 
kauften Hobeisens,  de^.sen  Ziffer  t>ieh  auf  12 ODO 
(15  000)  t  belAuft,  ttbcrnommen  worden.  —  Der  Ab- 
aatz  der  Ktahlindaetrie  eiDBohliefiliob  verkaufter 
Bohbl5cke  betrug  78165  (6619«  t  oba«  SakUCcdce), 
die  Eioaahme  10195»W,«6  (10048414,84)  Jt.  DI» 
der  Btabliaduttrle  an  1.  Jnit  d.  J.  vorliegendea  Be- 
Stellungen  bo/ifforten  sich  auf  etwn  S  !2'2  (;i3  00Üi  t.  — 
Zeche  Engelsburg  förderte  451  2:{.'i  (431711)  t 
4leiBk»bl»a  aad  atallte  1987S8  (1867I6J  t  Briketta 


her,  w&hrend  auf  i^ecbe  (.^arolineugltick  die 
8teinkohlongewinnnng  3K57U.H  (:174  897)  t  nnd  die 
Koksherstellung  125  536  (96  895)  t  erreichte.  —  Eiien- 
steingrube  Fentsch  förderte  660649  (661  Mb)  i 
MtaMtt«.— Dia  Quarsttcrabaa  lierertaa7540<844»)t 
—  DfeKalketelafelderbet  Wfilf rath  waren  vrieder- 
um  nicVii  '  i  Hetripbc. 

Die  /u^.iii>;e  der  (juliMtahlfubrik  »Ii  («rundstOcken, 
OebSuden,Ma<tchinen  und  Fihenbahnnnla^eii  beliefen  sich 
dem  Worte  nacb  auf  3  1 18  4öö,:(8^  und  betrafen  baupt- 
Hächlich  Verbesserungen  und  Erweiterungen  der  Uas- 
kraftmaachinen-Anlage,  der  Dampfkeaeel,  der  Martin- 
aehoMlxe,  der  mechanischen  Werbtitteo,  der  Baha« 
bobanlag en  and  den  Umbau  des  Schienanwalxwerkeal 
Dem  standen  an  Abgängen  bei  Qrnndstflcken  nnd 
(tebüiiden  62  220,50  .4  gegenüber.  Der  Orubenbetrieb 
hatte  bei  don  Zochen  Engelsbur^'  und  Carnlinenglflck 
inSfreHarnt  für  2  4m7 'i  1  .*  Zugiinj^e  /u  vi-rzeicblien, 
Fflr  die  UewcrkHchaft  1' e  u  t  u  b  u  rgi  a  wurden  im  Ba- 
riehtsjahre  noch  verschiedene  Qrnndtitflcko  angekasft. 
Mit  dem  fiaa  dea  arforderiiehen  Elaeababnaaeahlanaa 
der  Seohe  ist  man  btaohlftlgl  and  wird,  sobald  die  Plia« 
die  Genebmigua;  der  laatladifea  Behörden  gefaBdea 
haben,  mit  der  Errichtung  der  end^Qltigun  Tagee- 
anla^en  beginnen,  itu  dalt  dann  int  näebut'  :i  Ka1>>ndcr- 
jähre  da«  eigentliche  Aht«>iif«n  den  .Schaclite«  in  An- 
griff genommen  werden  kann.  —  Auf  da*  Kaufgeld  für 
die  Zeche  Ver.  Maria  Anna  uod  äteinbank  bat  die 
Gewerkschaft  Mathias  Bttoaai  im  Berichtsjahre 
wiederam  780000  Jk  abgetragaa  «ad  ala  letitea  Teil- 
betrag für  ISeebe  Maria  Anaa  aad  Stelabaak  im  Joli  d.  i, 
.')2  0'<T,44  r  srnuhh.  FQr  Zecbe  Uasenwinkel  bat  die 
DeuUclj-Lus«niburgi»che  IJerf^werks-  und  Hütten- 
Aktien-Üesellscbaft  am  2.  A|>rii  d  J.  den  dritten  1'eil- 
betrag  von  780  000  .4  entrichtet.  —  Für  das  laufende 
GeschiAsjahr  glaubt  die  Verwaltung  im  Hinblick 
auf  die  gesicherte  geldliche  Lage  des  Vereines  und  auf 
die  seit  Jahren  erfolgte  Verbesserung  der  Fabrik- 
aad  Zeebeawiaiiebtuagaa  ala  dea  allgemeinen  Ver> 
lilitafnen  entepreehendea  beMedigendes  Ergebnis  in 
Aussicht  Ht'-lleM  /.II  clilrf-r. 

Deut^ch-t>(<»t«4rrelch lache  Mannesniannr^ihrea« 
Work«  zu  Düsseldorf.  —  Dem  EecbsDschaftsberiohte 
Ober  daa  Qeaobiftejabx  1907/06  entnehmeo  wir  aaeb» 
atabanda  Aantaruagca:  »Die  ia  aaaerem  letatea  Ba- 
riebte*  mm  Ansdraek  gebraobte  Aaaioht  Aber  die 
gesunde  Verfassung  des  ROhrenmarktes  Ist  dnrch  dea 
Verlauf  des  I!eri<  btHjahreS  bestätigt  worden.  Zwar 
int  der  Verbraucli  /urückpegangen,  und  die  Preise 
haben  der  Verbilligung  den  Hiilb/ou)^e«  folgen  inÜHBcn, 
aber  beides  nicht  mit  der  i^chirfe,  die  auf  manchem 
andern  OaUate  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  zn  ver* 
Michaaa  war.  Daa  ist  eiaaraeite  aaf  die  malTolla 
Prelapolitik  wlhrmid  dar  latalaB  Hadlko^Jaaktnr  aad 
anderseits  darauf  zurDckzufÜhren,  da6  die  Maschinen- 
bau Industrie  mit  ihrem  erheblichen  RShrenkonsum 
während  der  grßUorun  Hälfte  doe  BetrieltHjahres  durch 
die  Erledigung  früher  flbernominener  Auftrilge  noch 
befriedigend  beschäftigt  war.  I  nner  über  vertichiedene 
Länder  ausgebreitetes  Unternehmen  ist  übrig«us  den 
Elnflassea  wirteeluftlicher  Dejirtsssloaen  nicht  in  dem 
MaAa  anagaaatit  wie  aadere  OaieHacbaftaa  der  Kiaea- 
iadvilrie,  die  nur  ia  eisern  Laada  foBaa,  weil  aololia 
wirtoi  haftlicben  De|iri>8sionen  fast  niemals  in  allea 
Läudern  gleich  zeit  ig  auftreten.  Bo  stand  im  Berichts- 
Jahre  der  geringeren  Aufnahmefähigkeit  den  deut- 
schen Marktes  eine  größere  tu  Oeütorreich  gugeuülier. 
Infolgedessen  konnte  die  Ausfobrtätigkeit  unserer 
Oaterreiobiaebea  Werke  zugunstea  unserer  deutschen 
•iageaaluiakt  aad  dadurch  der  volle  Betrieb  aufrecht 
erhallaa  wordaa.  Die  OeaamtarMaguag  bat  die  bie- 
bariga  HSehatleiataag  aoeb  ftbersdiritteo  aad  aaoh 
tiaaar  Bxport  lit  undanmi  grSBor  gaweeen  ala  fapt 

•  Targl.  ,8tabl  aad  Xltea«  1907  »r.  44  %,  1600. 
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Vorjahre.  Die  üesamtzahl  der  in  unseren  io»  und 
aualAndiachon  Werken  beechlftigteu  lieaiiiten  and 
ArlMtMr  bateict  7878'.  —  D«r  Baiidit  erwlhnt  m»- 
daan  den  mit  Sttelnldit  anf  natfimala  SirOmangen  nad 

inr  VerpinfacVuin^,'  der  Verwaltunp  vorj^ynommi'tien 
ZuBammeiiachluü  der  ÖBterreichiBchen  Werke  in  Form 
einer  G.  in.  l  II  ,"  teilt  fcriicr  mit,  ;liiL]  ilir  '-miipti» 
Tobt  Maunepiinann  im  Frühjahr  mit  dem  B»u  ihrer 
Werksanlagen  in  Dalmino  bei  Verdello  begonnen 
habe,  bemerkt,  daß  die  Entwickelang  dM  Betrieb«* 
der  Abteilung  Gußstahlwerk  in  Barbadi«  der  früheren 
SMtbraekeir  OatetaUwerlMi  des  Sxwulmagt»  «n^ 
tproehen  babe,  und  laftert  etnli  Ober  dt«  BHdah 
ManntiHman  Tubo  Cü.  dahin,  daß  dieseo  üiitornehmen 
im  (»eHcliäftsjalire  1110(1  07  zwar  buaser  (gearbeitet 
habe,  daS  man  ai)cr,  obno  daftclbst  eine  Dividende 
SU  Terteilen,  den  hühereti  Betriebsfiberechuß  r.u  Tpr- 
Btfirkten  Abschreibungen  benutzt  babu.  —  Weiter  ist 
den  Bericht«  su  eataebmeii,  daß  der  ümeats  der 
deateohen  der  CteaaHidukll  Ini  letalmi  Oe- 

echUlejabre  84788469,44  (1.  Y.  83  522  642,48)  er- 
reiebte,  wKbrend  der  OeaamtamMchlag  der  flberhaopt 
zur  Manncrtmann  -  Gruppe  pohörig'on  in-  und  auabindi- 
Mrbcti  lJtit(>rni>hrnuiiK(iii  Ol  353  «CH,i>ü  (.')2  41(9  l.M.3f'.i  .€ 
JfotruLT.  In  da»  laufende  Oeschfiftajahr  traten  die  dcut- 
Bchen  Werke  (also  auHMohlieGIii  b  der  ÖBterrcicbieichen) 
mit  einem  Auftragsbestände  ¥on  20  830  (i.V.  28  786)  t 
eüa.  Der  Bobcevinn  der  BeriehteMit  betritt 
9  696  886,99  ««.  Hiervoii  efnd  die  Unkoeten  der  Werse 
in  Remscheid,  Rath,  Bous,  des  Sehweißrohr-  und  Guß- 
Stahlwerkes  sowie  der  Oeneraldirektion  einschl.  der 
Gewinnanteile  der  Direktion  und  der  Werksleiter  mit 
2  550  965,72  Jt,  die  Zinsen  dur  ^ichuldt-üruehreibuiigeii 
and  das  Disagio  mit  3.15  000  Jt  abzusetzen.  Zn 
kürzen  sind  forner  für  Abachreibungon  2  477  258,51 
und  für  Ueberweisong  an  das  Delkredere-Konto 
36  951^9  Jt.  Als  ReinerMfl  blaiheu  aoniik,  da  noob 
209  688,68  Yortrag  aus  dem  Torlahre  binnkoiiimeD, 
4404639  Von  diesem  Betrage  sind  209  752,52  ,«  der 
Rücklage  und  1 16  Tti-t.S'.i  dem  AiifsichtHruto  /n 
iiUerweinen,  ferner  wollen  200  000.4  der  Kiieklaf,'o  für 
Beamienwohtfahrt  und  ÖÜÜÜO  ^  der  Kückla;:e  für 
Arbeiterwobifahrt  zugeführt,  je  '200  000  Jl  für  den 
«eiterea  Ansbau  der  Aasfuhrorganisatioa  und  für 
Teraneb«  mm  Zwecke  der  Anriteatoog  Muer 
findungen  sorttckgestellt  md  endlioh  2700000  J( 
(120/0)  als  Dividende  TertdU  werden.  Ali  Tortrag 
auf  neue  Heehnong  wUrdeB  lonit  628181^9  Jt  m 
Terbuuheu  Arno. 

Düsseldorfer  Elses*  i»d  Drabtlndastrle, 
Akttett*Q«fleUsckaft  n  DlM«ldorr.  —  Da*  Qe< 
eebttfkajabr  1907/08  stand,  wl«  aas  dem  Bericht«  des 

Vorstandes  hervorgeht,  unter  di'm  Einflimwe  den  tsieli 
immer  mehr  Teraehärfomlen  nlli^emcinen  wirt^<(  liaft- 
licben  Kück^,'ani^e8.  Wäbrend  die  Preise  der  Hoh- 
stüllts  uur  w«aig  i.iirüekgiii^eii,  fielen  die  Verkaafs- 
preise  ganz  bedeutend.  Das  Ergebnis  steht  deshalb 
nicht  auf  der  HAbe  dos  Vorjahres.  Umfangreiche 
Nenanl^gen,  Erweiterungen  und  VerbeeseraDgen  des 
Betriebes  worden  im  Bericbtajahre  fertigeeelellt, 
grSBere  Belriebut5ninf en  kamen  nlefat  Ter.'  Erteogt 
wurden  44  220  (i.  V.  4:S05i  t  Hohblöcko  und  Luppen, 
34  582  (29  068)  t  Wal/.dr<ilii,  55  !47  (47  740)  t  Draht- 
luul  Drabtwaien  und  1U4TS  i •_' 1  077)  t  Staboisen.  Der 
Umsatü  belief  «ch  auf  8  7111Ü2,05  (9  257  830,39)  ■«. 
An  Arbeitern  wurden  am  1.  Juni  1908  1094  gegen 
1152  am  gleieben  Tage  des  Vorjahres  bescbiftigt 
Der  BetriebsflbenohaB  boUnfe  sieb  anf  87826636^ 
Naeh  Abzug  von  880788,61  fttr  Handlangsankoaton, 
Terneberungen,  Zinsen  usw.  und  20.^163,9:1^1  für 
Abs<!hreibun^'en  verbleibt  unter  BerQck8iebti;:unt^  \:<n 
18  567,75  Jl  Gewinnvortrag  ein  Reiuerloo  von 
rS5  871,37  .ü.    merroD  mIIm  7016,18  Jt  dar  Rfick- 
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läge  zugeführt  and  5093,26  an  Tantiemen  vergütet 
werden,  w&hrend  3000  Jl  für  Gratifikationen  verwendet, 
128000  ul  (4%)  Dividende  verteilt  nnd  14762,93^1 
•nf  nen«  Seebnnng  vorgetragen  werden  sollen,  g 

Ddsaeldorfer  B6hrenlndastrle»  DttMeldorf* 
ObnrbUk.  —  Sick  dem  Berichte  dee  Vorstandes 
ward«  das  Geeeblflsjnbr  1907/08  von  der  angünstigen 
allgemeinen  wirtschaftlichen  Lage  und  dem  hohen 
Bankdiskont  heeintr&ohtigt.  Händler  wie  Verbrau- 
cher deckten  jeweil«  nur  den  drin^fenditten  Hedarf, 
desbalb  konnten  einzelne  Abteilungen  dea  Betriebea 
nieht  regehnäßij,'  benchÄftigt  werden.  IJoMonder«  fiibi- 
bar  wurde  der  Ein  Haß  der  preußischen  lex  Gamp,  die 
die  TAtigkeit  der  Tiefhobruntomehmangen  im  Inlande 
nnd  dno^  dnn  Yerbraaob  toa  BobrrObraa  bndaalend 
etnaohrlnkle.  Ihn  diesen  Yerlnst  wetlnraadiett, 
•wurde  alH  neuer  Zweip  die  Hertitellunp  tun  Bohmiede- 
eitiernen  Muilearöhreu  hinzugenommen.  Hie  in  der 
außerordentlichen  Hauptversammhin^  vom  9.  No* 
Tember  1907  bosohlossene  Erhöhong  des  Aktien- 
lu^itals  am  1000000  Jl  wurde  darchgefOhrt.  Die  Bo- 
triebseinriebtongen  wuden  erweitert  und  vervoll» 
kommnet.  Dl«  am  30.  Jnni  abgescMossene  Rechnung 
weist  anter  EbieebkB  von  76 828,49  »4  Vortrag  einen 
Hob^swlnn  von  770808,67  Jt  aaf.  Hiervon  gehen 
811  044,18  ci(  Abschreibun^'en  auf  .\nlu;;eworte  und 
6ft4.')4  .»  für  Tantiemen  und  (iratitikationen  ab.  Von 
den  verbleibenden  391310,49.«  sollen  naeb  dem  Vor- 
schlage des  Aufsichtsrates  je  tOOOOjt  für  den  Ar- 
beiter- nnd  den  Beamten- Unterstützongsbestand  ver- 
wendet und  820000.4  (10*/o)  Diridend«  in  der  Weis« 
«•rtellt  weiden,  dnS  1000 000  idl  nenn  Aktien  nnrfBr 
«in  kalb««  Jahr  am  Gewinne  teiUMbrnan;  M  310,49  4 
k5nttett  ^adann  noch  auf  neae  Baobnnng  vorgetragen 
w«rden. 

BnehweOnr  B«rnraii8- Tonte  n  ItchmilMr* 
Pampe.  —  Wie  der  vorttaad  tn  s^«m  Bsrfehte  ans» 

führt,  brachte  dun  GescbAftsjahr  1907/08  in  seiner 
letzten  Hälfte  einen  unerwartet  »cbarfen  RfirkRchlag 
in  der  Kobeixenindutitrie,  der  den  KoksmarK :  i.r:L'ünstig 
beeinttußte  und  aurli  auf  die  Lage  der  ge»amtau  Kohlen- 
indnstrie  einwirkte.  Die  in  der  zweiten  Uälfte  de« 
B«riflbtsjnbr«s  «ob&rfer  aa(tret«nd«  Absattetoekang  in 
Köln  auMbttt  sieb  fir  den  Tordn  infelg«  d«r  lang- 
etebtigen  Lieforangsvertrlg«  nlebt  fnblbar,  der  Bedarf 
in  Kohlen  für  indastriell«  aweeke  vHirde  etwas  sohwA- 
cher,  da^-ei^on  entwickelte  sich  das  Geschäft  in  Uans- 
hrandkobleti  in  befriediirfsnd«r  Weise.  Die  Roheisen- 
erzeut,'unff  mulite  ganz  erbebru  b  ein^eschrftnkt  weriien; 
im  Januar  wurde  ein  Hochofen  kattgelegt,  während  der 
awette  nur  in  beschränktem  Maße  betrieben  werden 
konnte.  Aach  im  Beriehtejahr«  verbindarte  Arbeiter- 
mangel die  Toltctindige  Ananntsnng  der  Orab«n.  DI« 
Gesamtförderuni;  an  l'ott-,  Flamm-  und  MagarkoUon 
betrug  2  087  112  t.  Zu  diesen  wurden  noch  135  013  t 
binzui:ekauft.  während  zum  1  :i -t .  erbraueli  177  592  t 
und  bei  der  Separation  und  Wänelie  2t>U  lüH  i  abgingen, 
so  daß  1  788  735  t  zum  Verkaufe  verblieben.  Hiervon 
wurden  zur  Brik«tt-  nnd  Koksberstellung  796  764 1 
bonStigt,  aus  denen  wl«d«mm  78  637  t  Briketti  nnd 
649  278  t  Koke  gewmmna  wnrden.  An  N«biaan«ng- 
niss«n  ward«n  insgeeamt  faet  80  964  t  AmraoBiakaab, 
Teer,  Teerpech,  Rohbenzol  usw.  hergcKteJlf.  .^n  Hoh- 
ei«en  wurden  im  gAmen  75  860  t  erzeugt.  Aaf  der 
Co  n  e  0  rd  ]  a  Ii  ü  1 1  e  war  iler  Ofen  II  ununterbrochen 
in  Betrieb,  iifen  I  nmtite  dagegen  am  11.  Januar  1908 
ausgeblasen  werden.  Die  Schlackensteinfabrik  stellte 
617ÖO00  tilflck  S«bla«keDsteine  her,  von  denen  4400000 
Stflek  nbgMebrt  wnrden.  Der  nur  von  Juli  bis  8ep> 
tember  1907  in  Betarieb  befindliche  Kalkriogofen 
liefcHo  2848t  Kalk.  Von  den  sonstigen  Anlagen 
waren  diö  llauptwerk><t<itten  zu  Eseli weiler- l'uinpe, 
Kämpchen,  Gouley  und  .Viaria  durch  die  auf  den  ein- 
seln«n  Betriaben  ausgefilhrten  Keabaoten  nnd  Bepn- 
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nturen  ToU>t&ndig  In  Ansprach  genommen.  In  den 
2i«g«l«ien  wurden  3  760  000  BtQck  RingofeinNihM 
«Bd  7  84S€00  Mek  P«ldbnndii«|Eehrt«ii«  anm- 

lf)0  Wohnunfiffn  forti^'p-eÄtelll.  Dio  (leAamtz&hl  der 
beschäftigten  Arbeiter  betrug  9648  Mnnn.  Da«  üe- 
•untergebnis  aus  der  Kohlen-  und  KokBerzeogong 
'bellaft  aich  auf  6028  228^1,  dasjenige  der  Concordia- 
hatte  auf  636  874,21  Jt.  Unter  Einrechnong  von 
tt«lM,19  >M  Srtrag  am  aonaUgen  Betrieben  nnd 
1Mt4ff,dO  Yortraff  tm  1M6/07  ergibt  sich  nMh 
Atm  Ton  490M,tl  Jt  Säsm  «in  iioluNiriaa  von 
ttlMMt.W  Jf.  AbgMcliiialwn  ward«ii  f  MOOOO  Jii, 
der  TcrblDibende  Rein(;ewlnn  Ton  4M9  04f,89.«  soll 
fdlpondp  YcrwenduDg  finden:  3  840  000  .«  als  lUyi- 
l:  nil>'  I  12 '■/»),  220086,7(1  alH  'i'untifme  für  dt'n 
Aufaichtsrat,  82  254  Ji  ah  Belohnuagen  fär  Beamte, 
30  000  Jl  als  Ueberweisnng  an  den  Arbeiter-Unter- 
•tatsiuf»-  und  Baamton-Fesalonafonda  und  endliob 
IM  760,19  «4  alt  Tortraf  «af  nene  Bacbnnnff.  Die 
OaMlbdinfl  flir  TMmnrartaBf  n.  b.  H.  ta  Doiaborg- 
Iteiderich,  b«i  der  d«r  T«r«tn  mit  tlOOOO  Ji  bateiligt 
i^t,  .  jihltc  ttußi'r  fituT  nfti'htrSf:1!('ln<n  Vergütung  von 
■-'"(1  auf  den  Torfjehenrti'n  BetriebBaUschnitt  eine  Divi- 
dende von  ü",  für  das  Oe^chlftsjabr  1907/Ü8.  I>ia 
Bociete  Auunjnii'  den  Cbarbonnages  K^anis  Laura  et 
Tareeniging  nird  f&r  1907/08  eine  erstmalige  Dividende 
Toa  <*/*  auMobatteni  tob  dieaar  OawUacbaft  baaitit 
der  Tanln  vagaflhr  4l*/b  daa  AMeBlcapttala. 

Bachweiler  -  KSln  Elseawarkef  Aktleageaell« 
aakaft  n  Eschwailar-PtaiBchen.  —  Nach  dem  Qa- 
nekiftabeHohte  des  Voretaadaa  für  da«  Jahr  1907/06 
war  dia  OaaaUaelialt  in  amaa  TiartaUahia  in  allM 
BaMaban  in  lohnaadan  Praiaan  raiaUldi  baaehlfHgb 
Innerhalb  wenic^r  Monate  gingen  jedoch  die  l'reise 
fflr  Hlocbo  und  besonders  für  Fluß-Slabeisen  beduu- 
tend  herunter.  Die  Kr/cii^ting  von  Fluft-Htabeisen 
wurde  daher  nach  Möglichkeit  eingeschr&nkt.  Dem 
Prei8»tur/>  des  FluQeisena  folgte  naturgemftB  ein  sol- 
«kai  des  SchweiB-Stabeiaona  nnd  dar  B&hranstreifen. 
Wibnnd  Kohlen  nnd  Koka  nnTarlndart  »nf  ikram 
hohen  Sjndikatapreiaa  varbantan,  aatilan  dIa  Bob« 
risenayndikala  nur  langflun  Ibra  Pratse  herunter.  Die 
Vfirarbeitcri  /.um  Kau  eines 8iemeDf»-M(iri i  n  ~^tivt)l» iTken 
sind  im  (juten  Hwitre.  Ein  jtweiter  Itftii iiaimclihiü  lur 
Verbindunff  der  an  ln  idon  Iiide-l  fern  ;^'oU-!,'i'iien  Werke 
und  de«  Bahnhofes  E»chweiler-Aue  ist  in  di  r  AusfQJi- 
nag  bafriffen.  Entsprechend  den  billigeren  l  msatS' 
praiaao  aad  dem  tailwaiea  Mbwieheran  fialrieba  a^ 
miBigta  alob  dar  Qeaaml-Raehnnngibatnf  aa  Fraada 
Ton  11756  332,82  .4  auf  10901000  .4.  Die  Gesell- 
schaft beechftftigt«  durchschnittlich  1606  Beamte  und 
Arbeiter.  l'iit<  r  lierÜL'kBichiii^'iin^'  von  '201  ij02,t'J  .«l 
Yurtra^;  und  1  1 1;  702,2t;  Zinnuu  brtrö^'t  der  Hetriaba- 
gewinn  1  :t2ri  0L*.',.r.4  f.  Nach  Abxug  von  ri.M  :{i.2,54..« 
Abaohreihnngen  «ollen  54ö«U,48.4  fflr  Qowinnantcilc 
•a  daa  Aafsichterat  und  Belohnungen  an  Beamte  au»- 

fawaffan,  SOOOOul  dem  Beamten-  nnd  Arbeiter- 
eniiaii8>  nnd  irntantlltinng«>FondB  und  lonatigen 
Wohlfahrtseinrichtnngen  rugewie«en,  076000  #  (S*/») 
Dividende  ausgeschQttet  und  endlich  311  162,52 -«  auf 
naaa  Baebsaag  vorgatragao  werden. 

Barpeaer  llarffcM-AeU6B>Q«B«illaahafl  m 
Dartavad.  —  Die  0e«e1l8«haft  enttelte  Im  Oatehifta- 

jähre  1907/08  bei  einer  Oesamtkohlenfürderung  von 
7406532  t,  einer  KokH^'ewinHung  von  1  708717  t  und 
einer  BrikettliLTttti-lUiu;,'  vnii  194  203  t  einen  Beiri.  b«- 
aberscbuä  vou  24  683  005,91  U.  Unter  KinMchltib  Jlh 
Oevrinnvortragea  van  SS6727,<1  ■*  und  der  ander- 
weitigen Einnahmen  in  H5he  von  1  234  706,87  auf 
der  einen  Seite  nad  nach  Abzug  dar  allfenainaa 
Unkoeten,  der  aonatigen  Koaten  nnd  dar  mit 
11469999,07  featgeaetzten  Abecbreibungen  anf  dar 
aiidafaB  Balta  bleibt  ein  BainarMa  ton  8686007,07  jI, 


der  wie  folgt  verwendet  werden  soll:  160000  Jt  für 
gemeinnatxige  Zwecke,  322  852,76  M  su  Tantiemen, 
7942000  ala  Dividanda  (11<^)  «ad  240764,82  ^ 
sum  Yortrap  auf  nane  Baebnanf . 

Pelp^rs  k  Co.,  Aktienif o'^ellHcli  ift  für  Wallen» 
gnß  in  äiegen.  —  Wie  au«  dem  Mericlite  des 
Vorstandes  hervorgeht,  hat  der  allgemeine  wirtschaft- 
liche RQckgang,  der  auch  ein  aofiergewfihnlich 
schnelles  Sinken  der  Walzenpraiaa  vanraacht«,  daa 
Bnrabnia  daa  Oeaohiflajahrefl  1907/08  nncOnalif  baala- 
fluBt  Fnter  Berfleketebtigung  dee  VoftraiTea 
19  852,72  ^  »telU  sich  der  l'ebersehusB  nacli  Abzug 
derOeschüftjtnnkontHn  auf  1 68 356,7,'^  li.  V.  24iie8'.>,5U.«. 
Mach  dem  BettetiluHMe  derHauptvemaTnmlim^'  sollen  'u  r 
von  47  768,70  .4  für  Abschreibungen  und  f^^lt  für 
KurHverluüte  gekflrzt,  8000  •*  der  Kflcklage  und 
2880  dem  Aufeiohtarale  flbarwieaaa,  2675  uf  für 
Balabaaairen  aaagawarfaa  vad  aaeb  TartaUang  too 
84000  .«  (70o)  Dlvidaada  10148,08  Ji  aaf  aana 
Rechnung  vurgetragon  werden. 

S^i'iislscbe  M iLSi'li  i  iH  iifiibrlk  v<ir[ii;Ll'<  Kich« 
üartmana,  Aktipngc>8<^li»ctaaft  iu  Chemnitz.  — 
Der  Umsatz  der  UeHellMi  baft  t>elief  sich  im  Betriebs- 
iahra  1907)08  anf  1711&&57,06  (16862440.08)^. 
wlbraad  dar  Bobgawiaa  2658116,82  (17T3007,a<M 
betrigt.  Zu  Abschreibungen  werdaa  606  418,82 
bestimmt,  die  als  Reingevrinn  verbleibenden  205!  708  .4 
■ollen  wie  folgt  verwendet  werden  :  1  440  000.4  (12*/*) 
als  Dividende,  lOOOOO  ,#  al«  KiukiaK«  für  Nfo- 
anschaffungen,  je  r2.^0L!ü  .*  zu  besonderen  Abnehrei- 
bnngen  auf  MaKrbiuit»n  und  Zweiggelciit-Aulai^en,  je 
80000  Jl  zu  Ueberwoisnngen  an  den  Beamten-  nnd 
an  daa  Arbaitar>Diapaaitionafonde,  5000  Ji  für  dia 
Stifhing  ,Hdm«,  »8492,18^  all  TaatUmaa  Ar  AuT- 
hi<  b(Hrat  und  Direktion  nnd  108 200,87  «dS  alaTartraf 
auf  neue  Rechnung. 

Stahlwerk  Becker»  Akttea-Gesflllachaft,  Kra- 
fald'WUUcil.  —  Unter  der  vorstehenden  Firma  lal 
am  15.  Oktober  eine  Gesellschaft  gegrttndet  wordaa. 
deren  Werke  sich  aaaMhUaiUinb  mit  der  Erzeugung 
boehwertigen  QualititeilaUi  fttr  Werkzeuge,  hoeh- 
beanspniehte  Konstruktionstcilo ,  Automobilbeetand- 
teilfl,  Onwebrlflufe,  BeschuBblech«  mv.  beschaftigcu 
sollen.  Dum  ( i rundkapital  betrA<;t  .MM)  uOO  .41,  die  erHte 
iiaupiversammlnng  uoll  jedocb  die  Erhöhung  des 
Aktienkapitals  auf  3  000  000  .«  beochlieiien.  Die  Lei- 
tangliegtindenHindendeaHerrnReinhold  Becker, 
dea  fritkeraa  Diraktara  daa  Krefolder  Stahlwerks.  In 
daa  arataa  Anbiebtarat  wnrdan  die  Hema  Wilhelm 
Becker  in  Obercaeeel  bei  DOaialdorr  ale  Vorsittander, 
Archiiekt  Aiiion  Birgels  In  Krabld  und  Apolheker 
HerinaiiH  Schmitten  in  Dortmund  gewählt.  Die  [iau- 
arbeiten  sollen  ho  beschleunigt  werden,  dal  lie  l>e- 
triebearöffitiuig  innerhalb  weniger  Monate  erfolgen  kann. 

Taralaifte  KSnlgs-  mnä  LaarahBtta»  Akttaa- 

gaseÜBcbaft  für  Bargban  and  Httttenbetrieb  sn 
Berlin.  —  Wie  dem  OeHchftftaberichte  zu  entnehmen 
ist,  stand  das  Jahr  1907/08,  obwohl  hI,  h  bei  B.-^rlmt 
desselben  bereits  dio  Anzeichen  dee  allgemeinen  wirt- 
schaftlichen Rflckgangea  bemerkbar  tnaihien,  hin- 
sichtlich des  Betriobsumfanges  und  der  Einnahmen 
unter  den  37  OeechAftsjahren  der  GesoUsebaft  an  arvtar 
Stelle.  Dia  Laga  dea  Kotalanmarktaa  war  im  gaasaa 
Jabre  atae  dnrohaua  gnte.  Troti  der  Terringetten  Naeb- 

frago  gelang  e«  der  OesiellHchaft,  die  erfiirderlicben 
Auftrüge  für  ihre  Wahenwtralien  hereinzuholeu.  So  daß 
Kr/eii^;!!!!^  und  .\rl>eiter/titil  .■  r'  '  erden  konnten. 

Die  6ieinkotalenzecheu  türUertcn  im  Hericbtnjahro 
2  820402  <2 743 092)  t,  von  denen  dio  eigenen  Werke 
81  «II  verbrauchten,  wihrend  an  Fremde  1944»».! 
(1902  988)  t  verkauft  wnrden.  Für  die  HeritteUung 
van  Kalu  maStaa  119122  t  framdar  Kohlen  aogekau/t 
Warden.  In  ima  obeiMblealaebaa  Erzgruben  und 
SlalabrOoban  wurden  17610  (18003)  t  Bieanen  nnd 
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I7Ö515  0^5  319)  t  Kalksteine,  DoIomU  und  Sand  ge- 
wonnen, die  Ri>rgfreibeiUgrabe  hatte  eine  AuitUeute 
won  28  773  t  >l  n^rnpleinenotein,  di<>  auHländinchen  Erz- 
ffirderangon  beliefen  »ich  aiif  0H64  (Myii  t  Von  den 
Hochöfen,  die  auf  den  «c^iiteiMiicbeu  HiitteuwerkoD 
vorhanden  Bind,  waren  inagesamt  acht  dan  ganz«  Stlkr 
bindurch  oaaotorbntelMD  im  Betrlab;  cl)«««lb«B  n- 
nugton  suHuni»«!!  t4B581  (IM  781)  I  Roli«lmiL  An 
ßuBwaren  verschiedener  Art  wurden  in  ffinf  Hfltten 
zusamtnen  22  54S  (19  818)  t  hergestellt.  Die  Er/cu- 
gung  an  Walzeisen  aller  Art  in  Eisen  und  Stahl  ho- 
Kifferte  sich  auf  234  125  t,  wovon  260U&  i  von  der 
Katbarinahütte  hergestellt  worden.  Die  Rohrwalz- 
werke in  Laorahfitto  und  Katbarinahütte  lieferton  an 
^walzten  Rühren  17  424  (15  328)  t.  Aach  die  Werk- 
•tltlMt  in  K&ainliiUto,  ii»  MaMiüiuiifkbrik,  Knaal^ 
•ohmlede  und  u!eB«rei  in  ISotniehthatle  Miwf«  di» 

VerzlnVtert'i  in  I^Riiraliütfe  hatten  erhShte  Krzeu^iingH- 
liffern  aufzuwüiaen.  Unter  don  Noubauton  und  Ycr- 
besner -r^'i  i;,  dii'  itn  HericiitHjahrc  vollendet  wurden, 
sind  zu  erwähnen:  bei  der  Kuaigühlltto  der  Bau  eines 
RadscbeibenwaUwerks,  einer  Fedemfabrik,  einer 
HontageliaUe  fär  die  Brfickenbauanstalt  und  dia  £r- 
ircitwong  das  PnBwvrke»;  bei  der  Ii«onkbUto  der 
Bu  Ton  OMMinifem  fOr  die  KeeaelaalAgen  der 
Hochofen  und  einer  Oeblftaemaschine,  der  Umbao  in 
der  Verzinkere!  und  der  Bau  eines  Beamtenwohn- 
hanses;  bei  der  Eintrachthfltte  die  Erweiterung  der 
StfMlnlag«,  di*  YergrSBerng  d«r  Kraftealac*;  btl 


der  K«tb&ria«bfltie  die  Erweiterung  der  Kesselanlagen 
uud  die  Terbeaserung  der  WasMcrveraorffunj,'.  Da- 
neben wurden  /.ahlr«>i»rhe  ander»  Kein'inriclitiingen  in 
Angrirt'  k'eiionimcn,  fortgenetzt  oder  beendigt.  Die 
Oeeeliscbafc  beschäftigte  an  Beamten,  L°ntert)eainteilt 
Mietern  und  Arbeitern  zasammen  24  665  Pert»on»]k, 
lUnmter  168i  weibUcta«  ond  1872  jafeadlicbe  bei«. 
InTAliden.  Die  Kop&*kl  war  ira  ganzen  um  1861  bSher 
als  im  Yorjahre.  Die  GDwinn-  und  Verlnstrochnung 
ziii^'t  auf  der  einen  Seite  neben  114980,18^  Gewinn- 
Tortrag  einen  üetriebBÜberBcliutl  Ton  1 0  339  547,48 
und  Zin»@u  in  Höbe  von  4-778,08  Jt;  auf  der  an- 
dern Seite  sind  758  572,66  «  Verwaltnngskosten, 
»10419,71  Ul  Zinsen  usw.,  14^01^,54  Ji  KaraeinbnSe 
und  4  707  691,91  Jt  Abschreibungen  aufgoflihrt;  Ollt» 
liin  bblbk  einsdüieftUoh  de»  Oewianvortnigee  ein 
ReioerlSe  Ton  4108711,88  Jf.  Ton  dicMr  Stmnie 
Rin  1  r.u  den  Vorstand  und  an  Beamte  199  536,59  J( 
■jiui  ii.n  den  Aufsiehtarat  12t{  559,76  U(  Tanti<>men  zu 
vergüten  ;  für  den  He>itbetrag  schiigt  die  Verwaltung 
folgende  Verwendung  vor:  3150000  ^1  (10  ü^o> 
Dividende,  darunter  450000  Jf  auf  die  vom  1.  Janaar 
1908  ab  berecbtigten  neuen  AJctien,  300000  ^  fOr 
WohlfahriaeiDriektwigvB,  80800  nli  Zowendangen 
fftr  SffentUche  AnitalteD,  100000  Jt  zur  Erweiteruif 
des  Beamten-Pensions-ZuschnBfonds,  26  700  für  den 
außerordenilichvr.  A rilijiter -  UnterstÜtzungtifuuds  und 
2322,»ä  an  die  KacUago  snr  Abrondoog.  16U  592,68  Jt 
■ind  toduin  nnf  nene  Bnohannf  TOfittti'ngra. 


Vercins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  hiscnhurtcnleute. 

Geb.  Komiuorzicnrat  H.  limuns 
konnte  am  19.  ds.  Mts.  auf  seinem  HuhüMitzo  in 
EiMDMb  die  VolLendnng  eeinoe  20.  Lebene« 
•brei  fdwa.  Anft  dlmMHn  Anlmm-bat  d«r  Yerein 
enteeher  Eiambtttleiiiente  adnem  |heBuJigen  zweiten 
Yorsitzenden,  der  die  Bestrebungen  des  Vereins  stets 
eifrig'  unterstatzt  und  lange  Jahre  hindurch  von  be- 
vorzugter Stelle  aus  besonders  gefördert  hat,  die 
hmliebeten  OMekwOoMhe  ObendtMit 

Fir  dlfl  VerelnshlMIothF^k  sind  elnge^nngMl 

(UU  UjiieDdcr  •iD<l  durch  *  bMalehnct.) 

Mötajer*,  Maurice:  i>  SiMe  de  l'Äcia:  (Aas 
^Bulletin  de  la  Soci4t4  Induetrielle  du  Nord  de  la 
France.*) 

H.^baibnrg):  Jmvan  alt  jlb»attpebiet  fOr 
die  d«utw€h€  MMthUtmkMti^H».    (Aus  „Teebntk 
Uli  1  Wirtschaft".) 
Städtische  Handels-Hochschnla*,  O^ln:  Vor- 
iMwi(0*-r«Pwidbnw/ttpda«  Wha«i<imultrtm\<fi, 


Aamdeningen  in  der  JUtgU«4erU»to. 
Bei»ftatioin,  A.  F.,  Ingenienr  bei  der  Denlmli'LHzeaibarg. 

Bergw.- tt.  Hutten- Akt.-Clee,DilTerdingen,  Luxemburg. 
Gaab,   Franz  Carl  VF.,  Zivllingenieur,  Dflssoldorf, 

GarteuHtralle  128. 
Krau»,  WtlhHm,  Essen  a.  d.  K.-West,  Waitietr.  3. 
Meerbach,  Kurt,  Wnlzw«v'M^;«iiivnr,  AnohnB,  Lnd- 

wi^iiallee  27. 

Schmuikammer,  WälL,  Inf.,  DlNktov  n.  D.,  Wim  lU, 
faeangasse  42. 

StMater,  Dr.  pbil.  A.,  Berlin  W.  82,  CurffiMteiutr.  81  n. 

Sepfert,  liudnlf,  BetriebHingonieur  im  .Vartinwerk  der 
Akt.-Ueii.  Phoenix,  Abt.  liürder  Verein,  Hörde  i.W. 

Stürenberg,  Bernhard,  Ing.,  Stahlworkscbef  der  Fa. 
Otto  Gruson  &  Co.,  Magdeburg -Buckau,  öcliüae- 
beekerstr.  52. 

Tramt,  UmMf,  Ingenieur,  DnMdtnrg,  WartfaMl••^ 
•traSe  807. 

Verstorben: 
Elbertzhägen,  Arnold  C,  Fabrikant,  MSiu.-Ostraa. 
QufleTf  Mu4t  IngaoMur,  ZOrieh. 


Eisenhtttte  Oberschlesien^ 

ZwetgyerelD  des  Vereins  deutscher  EisenhQnenleute. 

Die  nlehMB  HAUPT- VERSAJUMLIING  ladet  nm  2&0ktober  1908,  Mchmlmgt  1  Ubr,  im 
Tbenfei^  und  Konzertbeuse  zu  Gleivitz  statt. 

TACES-ORDNUNG: 

1.  GeecbiMiehe  Mitteilancen. 

2.  U'ahl  des:  Vorstandes. 

3.  Vortrag  des  Hm.  Diplooi-lngeoteura  Dr.-Ing.  Nathusius-Friedenshütte:  Vergleichende  Der> 
•tellung  der  neuesten  BlelEtroetnbl6fen  Tem  metallunlechea  StMdpuoIciB  nm. 

4.  Referat  des  Hm.  Königl.  Eisenbahnbau-  und  BetriebsinspelKlori  Zfehl-Glelvitz:  Weitere  Ent- 
Wickelung  der  Frage  der  Schnellentladewagen. 

5.  Vortrag  des  Hm.  Dr.  Hugo  Bonikowslcy,  NationalSkonomischen  Dezernenten  des  Ober> 
icblesiscben  Becs>  und  Hünenmänniscben  Vereins,  Kattowitz:  Staat  und  Kertelle.  Volkswiit» 
ichaMicbe  Glosten  zu  den  Vorscbiigea  für  eine  staatlicba  Regelung  des  KnrteÜweaeu. 
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H  STAHL  üifflEISEU  ^ 

.^^^  ZEITSCHRIFT        *  '"■SSt^ 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  44.  28.  Oktober  1908.  28.  Jahrgang. 


Die  Kalibrierung  der  gleichschenkligen  Winkeleisen. 

Tob  lagvntoor  C.  Sadeiiiach«r  in  Maxh&tte. 


Die  zu  bdsprecbeudeu  Kalibrierungen  gestatten 
zwei  Arten  der  AiufUhnm?:  Knlitierfonnpii 

mit  ^'erad linieren  und  solche  mit  ;iutV>  lini:,  ntni 
Schenkeln  ^Alihildun;;  1  und  2t.  An  H&nd  deii 
Winkeleisen»,  Nurraalprulll  6,  hoü  der  Gang  der 
KAlibrlenuer  erlint«rt  werden. 


Abbildung  1  und  2.  Kaliberform 
nlt  tM^dttai^iii  «ad  MfffabogMiM  Sdimdcelo. 


Bevor  mit  d«Mn  Vi  rztiihncn  il-^r  Knlihcr- 
foruien  be^ronnen  wird,  «ind  di«  Kaliberreihen 
(Drueksonahnien)  und  die  BreitoDg-fn  zu  be- 
sUmrnen.  Im  Interesse  eines  wirf  N,|iriftUcben 
Betriebes  iüt  darauf  zu  achteo,  da.s  Ferti|rprofil 
In  mSgllehet  wenig  Stichen  zu  erreichen.  i)ieae 
Mnflnnhine  bewirkt  ni<  ht  nur  ein  sclindleres 

Arbeiten,  sondern  ver- 
hindert  audi  Infolge  de« 
//y^   erhöhtt-n  Kaliberdru(ike»< 
\^  \^    //  /        und  di  s  dadurch  liedin;:- 
>v  X  teu  wärmeren  Walzens 

X  y,  ,,,,    eine   vorzeiti^re  Abnut- 
zuhl'  ili-i    K.iIiiMr.  Das 
Abbildung  3.  Nonuali>riitil  t»   wird  in 

den  Suhenkelfttftrken  von 
♦5.  H  und  10  rom  lierj^estellt  urul  i-f  für  j«  il< 
Starke  ein  besonderei»  Fertigkaliber  vorzusehen. 
Die  Anordnung  nur  einea  FertigkaUbers  liefert 
für  zunehmende  Scbenkcldicken  «nrichtijre  Pro- 
file, und  zwar  innofern,  aln  mit  dfr  für  die  Aus- 
führung: der  dickernn  Prüfil;:lit';ler  erforderlichen 
höheren  Walzenstellnng  eine  Verläntreruncr  der 
Schenkel  vpHninfliTi  ist.  Pie  Hichtitrkelt  dt?» 
Gesagten  ISÜt  Abbildung  3  erkennen. 

Um  kein«  iiogltnstigen  Zunahme-  bezw.  Drock- 
Terhftltnisse  zu  erkaUen,  iat  für  die  dickeren 


und  dünneren  Sorten  je  ein  Vorkaliber  geschaffen. 
Naehstehende  Zahlentafel  1  gibt  eine  fiberslcht» 
lit-lie  Zusammenstellung  üli»  r  du'  Anzahl  der 
Stiebe,  die  Breitangen,  Uruckzunabmen,  sowie 
dk  ZuahrnnrerhihalMe. 


Zahlsntafel  1. 
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AaigaagequefaehnUl  74  nun  [J). 


Als  Anitlcfa  dient  ein  Stab  mit  einem  qua- 
dratischen Quersi-biiitt»»  von  etwa  74  qmm. 

In  Spalte  i  sind  die  Druckzunalunen  auf- 
gefOhrt,  welche  epftter  zum  Rontitmleren  der 
K.'(Ii)>trfi)rnicn  dienen.  Sji:ilt<'  4  enthalt  die 
mittleren  Schenkelstftrken  und  Spalte  5  die  ent- 
sprechenden ZonahmeTerhiltnliM.  Die  fn  den 
Spalten  6,  7  und  H  auf^ofdlirten  KaUberreihen 
für  die  ciuzelnen  Flanschdicken  enfspreclu  ti  «h-n 
tatsächlichen  Kaliberzunahmen  beim  Walzen  uud 
werden  durch  Senken  besw^  Heben  der  Ober* 
walze  bewirkt. 

Für  die  Konstruktion  der  Kaiiberformea 
dient  als  Ornndlage  ein  Aehsenkrenz,  in  dessen 
^^(•linHt|Mnikt  il.is  FtTtL'knlibrr  vi'rniclirt  um 
das  Schwindmaß  unter  Winkeln  vun  45**  zur 
Horizontalachse  eingetragnen  wird.  Als  weitere 
Hilfslinien  kommen  die  die  Trofilglieder  hal- 
bierenden neutralen  Achsen  in  Betracht.  Auf 
zwei  in  beliebigen  Punkten  dieser  Achsen  er- 
richteten Vertikalen  a  b  und  a,  b,  (.\l)bild.  4) 
werden  von  Mitte  FI  inschglied  aus  die  in  Spalte  4 
der  Zahlentafei  1  aufgel'iihrten  Scheukeldicken 
nach  bdden  Seiten  bin  glelehmiflig  abgetragen. 
Die  nntcrhalb  der  Sehenkelhalbierenden  liegenden 
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Pnnkte  sind  nunmehr  mit  dem  Schnittpunkt«  des 
AebsenkreazM  m  TerbtndeD,  und  tn  dtoseo  Y«i^ 
bindungslinien  Parallele  iliirch  die  zu^'ehfiri^'cn 
oberhalb  der  neutraleo  Achsen  erhaltenen  Punkte 
SU  leg««.   Auf  dlM«  W«te»  iliid  dl«  KaUto^ 


Abbua.  4. 


KoniraUioii  dw  Kaliberfom  ndt  f«i»dllidf«B  SelMiikdn 

74  mm  0].) 


formen  nach  oben  und  unten  be^'ronzt.  Der 
besseren  Uebersicht  halber  ist  in  der  Schabloncn- 
ztidinnng  nur  ein  Fertig-  und  ein  Vorkaliber 
eircrezeichnet.  Die  Kaliberbreiten  er<rehen 
sich,  wenn  die  in  Spalte  2  Zablentafel  1  auf- 
geifldirten  AbmesBong^a  auf  der  HorlaonUladMe 
vom  Schnittpunkt  au«;  nach  beiden  Seiten  hin 
gleichmäßig  aufgetragen, 
und  1b  den  so  erhaltenen 
Funkten  Senkrechte  errich- 
tet werden.  Um  Nahtbll- 
dung  zu  verimteu,  sind  die 
WalsMieehlttsße  versetzt  an- 
Tinordnpn.  d.  h.  die  Stelle, 
an  weicher  ein  Kaliber  in 
den  Band  flbergeht,  muß 
dahin  kommen,  wo  sich  im 
vorhergebenden  Kaliber  die 
Abrnndmig  der  Sehenkel- 
ecke befindet.  Zur  besseren 
Auslösung  aus  dem  Kaliber 
und  zur  Erleichterung  der 
BejMratur  abgenutzter  Wal- 
zen werden  die  Scbenkelenden  der  einzelnen 
Proüle  durch  schrttge  Linien,  den  sogenannten 
KallbenuixQg,  gebildet.  Die  Oxttfle  des  Anzuges 
ergibt  sich,  unter  Berücksichtigung  des  Uber 
Walzenschluß  (rpsaf^fn. 


ungefähr  der  Flanschdicke  gleichgewAhlt  wird. 
Behufti  besseren  Angrelfims  des  Walzstabes 

durch  die  Walzen  ist  es  ratsam,  die  AiL-^nin- 
dungshalbotesier  der  Kaliber  IV  und  V  weseat- 
Ikb    klsiaer    in    gestalten.    Aus  demsdhen 
Grunde  empfiehlt  sich  ein  gutes 
Einbauen  der  Rundungsstelle  am 
V.  Kaliber.  Die  scharfen  Ecken 
der  Schenkelenden  sind  gldN^nlls 
durch  geeignete  Bogen   zu  be- 
grenzen. Die  Abrundungan,  welche 
auf  dl«  Tdlstell«  des  naohfolgen- 
den  Kalibers  zu  liep-en  kommen, 
dürfen  nicht  zu  klein  gew&hlt 
iverden.  Zu  gering  bemessene  Bim- 
dungen  führen  zu  Gratbildungen 
und  bedingen  durch  die  auf  der 
Drehbank  erforderliche  Reparatur 
einen  nicht   unbedeutenden  Ma- 
terial- und  Zeitverlust;  wahrend 
zu  groüe  Abruodungen,  die  sich 
durch  ttnreilstftndlg«  Ausfüllung 
der    Scbenkelglieder  bemerkbar 
maehen,  leicht  durch  Nachdreban 
In  den  Gerüsten  verkleinert  wer- 
den können. 
Für  die  Lafre  des  Fertigkalibers  auf  den 
Walzen  ;:ilt  als  Regel,  dasselbe  mit  der  Winkel- 
Öffnung  stets  nach  unten  zu  legen,  um  dem 
Walzsinter  und  Kühlwasser  Gelegenheit  zu  geben, 
herabzufallen.    Die  gleiche  Stellung  empfiehlt 
Sich  auch  für  die  Torhergeheoden  Arbeitakäliber. 
Wird  di«8«  Anordnung  durchgehend«  belbelislteii 


fUr  JüJibtr   II  durch  Verbindang  vod  i'uiikt  1  mit  2 
•        i»i'I|»-  »  •  »3,4 


» 


Punkt  8  ist  gewählt.  Die  Ausrundnng  dw 
lnne|«tt  Winkel  erfolgt.ni||  einem  Badins,  welcher 


Abbildung  6.    Aaorduung  der  ArbeitHkaliber  Auf  den  Walzen. 
(AuBf^angequeradinitt  94  nm  |X)-) 


(Abbildung  51.  so  liegen  die  für  den  l'urcheang 
dtö  Walzstabes  in  Betracht  konimendeu  Kaliber, 
dl«  eog«nannt«n  Stlehe  (in  der  Abbildung  sind 
dieselljen  achraffiertK  ,über  Kreuz",  und  Oher- 
sowie  Unterwalze  haben  in  allen  Teilen  gleiche 
Abmessungen.  Vit  der  gletdiartiiren  Oestaltunir 
von  Ober-  und  Unterwalze  ist  der  Vorteil  ver- 
bunden, daß  bei  eintretenden  Beschädigungen  der 
oberen  bezw.  unteren  Kaliber  oder  Rsoder  eine 
zeitraubende  und  Kosten  verursachende  Reparatur 
durch  Auatausch  der  Walzen  vermiedfin  wird. 
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In  den  Fallen,  wo  mit  Rücksicht  auf  eine 
bei^eute  BaUenl&age  die  erwähnte  Kaliberver- 
teflttag'  itl«ht  vorfnonunMi  w«i<dM  kann,  find  di« 

f-rstin  li>'1«len  Stiche,  l><»i  zahlreicheren  Kalibern 
unter  L'niständen  auch  noch  die  zwei  folgenden 
1lb«rdiiud»r  m  l<g«a.  läii  AatUtiteb  toh  Ober^ 
und  rnterwnlzc  ist,  da  die  Walz»  n  keine  tiber- 
einstimmende  Form  aofwdwQ,  aatiirlich  ausge« 
schlössen ;  mBerden  haftet  «ler  Anordoung  der 
Nachteil  eines  ein-  bezw.  zweimaligen  Wendens 
des  WalzstRhef  tim  90"  an.  Haniieit  es  sich  um 
die  Herstellung  größerer  Mengen  von  Winkeleisen, 
dami  Ifft  ea  rataain,  die  Fertigkaliber  in  mehr- 
facher Ausführung'  auf  ein  b(  ^onderes  Fertigduo 
zu  legen;  desgleichen  ist,  falls  genügend  Kaum 
▼«rhandeBf  das  erste  YorkaUber  deppelt  ▼orxu- 
sehen.  Betreffe  der  Verteiliinir  der  Arlieits- 
kaUber  an  der  WaUlinie  iat  es  zweckmäßig,  den 
Sebwerpnnkt  denelbeii,  tur  HevbelflUiraog  elnw 
gewissen  0)>erdrucke8,  etwa  1  bia  8  mm  unter 
Walzlinie  zu  lejren.  Eine  trenaHe  Bestimmung 
des  SchwerpuQkteä  erübrii^l  ^ich  jedoch.  Aus 
den  in  Abbildung  5  eingetragenen  Walaendnrcb» 
messern  ist  die  Größe  des  rsiierdruckea  tm  ergeben. 
Die  Walzbunda  oder  KAnder  sind,  um  ein  Ab-> 
breehen  derselben  sa  Terhüt«,  genflgend  stark 
zu  machen.  Ple  Hohe  der  Rilnd'-r  ist  derart 
za  bemesscQ,  daß  die  Kaliber  eine  angemessene 
settUehe  Fflbrnng  erhalten.  Ab  Haodnelgung 
nimmt  man  praktisch  etwa  115^.  Die  An- 
bringung ahi^esetztcr  oder  pereilter  Bunde  ertrilit 
sich  durch  die  Laire  der  eiazclneu  Kaliber,  uud 
iat  die  Teilung  derart  vorzunehmen,  daß  den 
tit'feren  Kalibereinschnitten  die  jjrrößeren  Rand- 
breiten  anliegen.  Die  Außenrander  erhalten  eine 
glatte  BegTHOttog;  dort  Jedoch,  wo  neehanlaebe 
Bewegungsmittel  nirlit  vcrlionden  sind  und  die 
Walzen  zum  Einbau  herangerolU  werden  mUssen, 
sind,  tun  KallberbesdiBdigungen  zn  Terraelden, 
abgesetzte  Bunde  angel^raciit.  die,  sollen  sie  ihren 
Zweck  erfüllen,  so  hoch  itemessen  sein  müssen, 
daß  Biti  gleichsam  als  Rollspur  für  den  Walz- 
kSrper  dienen. 

Ueber  die  Kalibrierung  der  gleichschenlilifrfn 
Wiokeleisen  mit  aufgebogenen  Schenkeln,  für 
welche  gleichfalls  das  NomalpFofll  6  als  Beispiel 
dienen  soll,  s-  i  in  m-^rkt,  daß  die  Aufbiegung  der 
Schenkel  des  Vorkalibers  eine  willkürliche  iat. 
Im  Torliegeoden  Falle  Ist,  wie  die  Schablonen- 
Zeichnung  (AlilMldun^  6>  veranschaulicht,  für  die 
Aufbi^ung  ein  Kreisbo^'en  mit  einem  llaibinesser 
Ton  60  mm  v'»'Wllhlt.  Die  richtigen  Sohcnkcl- 
lür  1  !h  zw.  die  Breite  des  Vorkalibers  ergibt 
sich  durch  Al>wiekluni;  di  r  S'rii- nkellflnjre  des 
Fertigkalibers,  aliziigiich  MaU  für  Breituug, 
auf  den  ftußeren  Schenkeln  des  aufgebogenen 
Wlnkfls. 

*  Behufs  Konstruktion  der  folgenden  Kaliber 
ü/Ml  dnrch  die  Spitze  des  Winkels  ein  Achsen» 
krevs  gdegt,  die  die- Profitglieder  halbierenden 


neutralen  .Aclisen  verzeichnet,  und  auf  den 
Halbmessern  a  c  und  d  e  die  in  Zahlentafel  2 
aagegebeneB  KaUberdrIldte  yoB  den  Punkten  b 
bezw.  g  aus  nach  beiden  Peiten  hin  frleichniJtßig 
eintragen.  Mit  den  durch  die  so  erhaltenen 
Punkte  festgelegten  Radien  werden  nunmehr  an 
Punkt  a  und  d  die  die  Profilf'licder  begrenzenden 
Kreisbogen  geschlagen,  und  an  die  unterhalb 
der  neutmlen  AefasMi  verzelehneten  Bogen  die 
den  Scheitel  des  Achsenkreuzes  schneidenden 
Tangenten  eezofren'  THe  «eltiich*»n  Kaliber» 
begrenzuui^eu  »iud  durch  die  in  Zaiileutafel  2 
aufgefBhrten  Kaliberbrelten  bestimmt.  IHeielheD 
werden  auf  der  Horizontalachse  vom  Schnittpunkt 
des  Achsenkreuzes  aus  nach  beiden  Seiten  uin 
gleidimiOig  nbgetngen  und  in  4m  whaltenen 
Punkten  Vertikale  attlehtet.  BetreAi  Wdzeu- 


AbbUdang  6.  EoBStnikttsii  der  Kaliberfenn 
mit  aufgebefsnen  Sehsnkela. 

sehlo6,  Kallberaasug,  Eckentbrundong  und  An» 

Ordnung  der  Kaliber  sei  auf  du  berslU  Twher 

Gesagte  hingewiesen. 


Zablentftfel  2. 
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Als  Anstich  findet  ein  Stab  Ton  etwa  94  qmm 
Querschnitt  Verwendung. 

Wie  ein  Vergleich  zwischen  Zahlentafel  1  and  2 
zeigt,  liefert  die  KjiÜlirienjntr  mit  auf:.'-i  Ihiirenen 
Schenkeln,  falls  die  gleiche  Anzahl  8lirhe  l)ei- 
behalten  wird  und  ein  Anstich  tob  quadratischem 
Querschnitt  ^'(»rwendun'r  findet,  mit  Riicksirht 
auf  die  größeren  Kaliberbrelten,  wesentlich  uu- 
günstigere  ZunahmeTerhiiltnIsse  als  die  geradlinige 
Kalibrierung.  Ein  wi^terer  Nachteil  ist  der  er- 
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bcMiclie  Raumbedarf, 
den  die  breiteren  Ka- 
liber beansitruchen. 
Ein  Vorti'il  lit  r  aiif- 
gebogeoeu  Kaliberfor- 
iD6ti  gegeafilMr  d«ii 
gieradlinlgen  macbt 


AbbiUnof  7. 


sich  nur  d"rt  L'eltiiul,  wo  bei  letzterer  Aus- 
fübrun>rsart  die  Tuilstelle  dus  Vorkalibers  wie  bei 
Allbildung  7  auggebildet  ist.  Diese  Anordnung 
fllhrl  1mm  höherer  Walzi'itsttllunL^  »'ine  Verlän- 
gerung der  Schenkel  herbei,  ein  Nachteil,  welcher 
bd  Anwendung  der  Aufgebogenen  Kallberfonn  in 
Wegfall  koaunt. 


lieber  den  AngriiF  des  Eisens  durch  Wasser  und  wässerige  Lösungen. 

Von  ProfeMor  E.  Heyn  vnd  Frivntdozent  0.  Bauer. 
(Hitteilun^  auH  dDm  ESnifrliebsii  IfatorialprOliiiigMint  Qro6-Lleht*rfeld«,  Abteilung  für  Hstinographie.) 


A.  Einfloß  Tou  .Sauerstoff  Bud  kolileMB&are 
aaf  den  Boitangriff  des  Eiken«  dnreh  WaMer 
and  n&sserige  LSsnngen. 

Uiu  eine  t^iiterlafro  für  die  später  beschrie- 
bentiu  lios>t versuche  zu  gewinnen,  wurde 
zunBcJist  durch  eine  Anzahl  von  Vorvertnehen 
fi'i>tgt*<'tpll{,  wrli  lu'  Rolle  der  Kohlensnuro  beim 
Kostvorgang  zuzuschreiben  ist.  Bezilglich  der 
AuifBlunmg  der  Vereitebe  ranfi  auf  die  Orlglnal- 
arbeit  verwiesen  werden.  Das  Ergebnis  lißt 
sich  wie  folgt  zusammenfassen:** 

1.  Der  Kostangriii  des  Eisens  gebt  aueh  bei 
▼Qlligem  AiiaseUafl  der  Kohlemiure  vor  aioh. 

2.  Lnft,  die  l5''/o  Kohlensaure  enthielt,  be- 
wirkte unter  sonst  glciebrii  \'.rh,'iUiiissen 
nur  etwa  doppelt  so  starken  Augrift  als 
vSUjg  koblensäurofreie  Luft.  Daraus  ist 
ohne  weitcroF  klar,  daß  die.  gerinire  Mi  njrc 
der  iu  der  atmosphärischen  Luft  enthaltenen 
KoUensflnre  keinen  nenneniwerten  Einfluß 
auf  den  Rostvorgang  ausüben  kann. 

8.  Die  Art  der  Sauorstoffzufuhr  (Durchleiten 
von  Luft,  ruhiges  Stehenlassen  des  Ver- 
«udttgttfiißee,  Uebwlelten  von  Laft  ittw.) 
ist  V'in  wpspntlichem  Einfliiß  aiif  die  Stnrkp 
des  Angriffs.  Wenn  für  schnellen  Ersatz 
de«  rerbrauchten  Sanerstofla  durch  Durcb- 
leiten  von  T^uft  diirrh  d.is  Wasser  gesorgt 
wird,  ist  der  Angrili"  über  doppelt  BO  stark, 
als  wenn  der  Sauerstotfersatx  nur  durch 
IMffusion  der  Luft  von  der  Flfiaaigkeita- 
oberflache  lier  erfolgen  kann. 

4.  Der  Kostaugriff  ist  um  so  starker,  je  höher 
der  Partialdrudc  de«  Sauerstoffs  In  dem 

Äbcr  dem  Wasser  stehenden  Gasraum.  Wird 
reiner  Sauerstoff  ül>er  die  Flüssigkeit  ge- 
leitet, so  ist  der  Anjrriff  auf  das  in  der 

*  Die  Torlief>;cnde  Abbandlutig  8teltt  eioeii  kurzen 
AuRzu(c  auB  der  in  duii  „Mitteiluiif^on  au«  dein  Küni^- 
liolMn  MaterialprOfungaaiiit''  enohieoenen  gleiobnami- 
gen  Arbsit  der  Torfasssr  dar.  Die  Originalarbait 
•mfaBt  104  DruokMltan  Text  und  Tabellen  nit  118  Ab> 
bilduD^en  aaf  aebt  Tafeln. 

Alle  hier  «nd  hpatiT  bcschru'hcririi  KoNtTer- 
aucbe  wurden,  soweit  nichts  anderes  bemerkt,  bei 
Zimmerwame  aasgefllbrt 


Flüssigkeit  befindliche  Eisen  fast  dreimal 
ao  stark,  als  wenn  unter  aonst  «riolcben 

Verhnltnissen  Luft  übergeleitet  wird. 

.'i.  Reine  Kohlensäure  kann  keinen  eisrentlichen 
Rostang^riff  herbeiführen.  Sie  wirkt,  wie 
.jede  SSure,  Idsend  unter  Wasaerstolfent- 

Wicklung.  Erst  bei  fl,  per  wart  von  Sauer» 
Stoff  tritt  wirkliüiie  Koslbiidung  ein. 

Sonach  kann  der  von  der  alten  Kohlenaflure- 
theorie  behauptete  Vorgang 

al  Fe  +  COs  -f  fi*0  =  PeCOa  +  H, 

b)  tFeCOs-4-8  HtO-t-0  =  Fet<OH)«  +  2COt 

wohl  eintreten,  bedingt  aber  nicht  notwendiger- 
wei.se  den  Ro.stvorgang,  der  unalthnngig  von  der 
Kohlensäure  vor  sich  gehen  kann.  Wenn  der 
Sauerstoff  fehlt,  so  kann  der  Vorgang  a  nur 
bis  zu  einer  Grenze  vor  sich  gehen,  die  gegeben 
ist  durch  die  Löslichkeit  des  Ferrokarbonates 
in  koblensfturehaltigem  Wasser. 

Eine  Reihe  weiterer  Versuche  zeipte  .  daß 
G^egenwart  von  freiem  Sauerstoff  notwendiges 
Erfordmits  fSr  den  RostangHif  des  Eisens  Ist, 
und  daß  nicht  etwa  das  Eisen  dem  Wasser  den 
eh  emiseh  gei)undenen  Sauerstoff  unter 
Wasserzersetzung  entzieht.  Es  zeigte  sich  hier- 
bei, daß  Eisen  ein  nußerordentlieh  empfludliohes 
lleagen«  t-etr'n  im  W.isser*  gelosten  Sauerstoff 
ist;  8ell)st  die  geringsten  Spuren  Sauerstoff  be- 
wirken Flecken  von  fioat.  Versuche,  den  Sauer- 
stoffgehalt lies  Wassers  oder  gewisser  Salz- 
Idsuogeo  (mit  Ausschluß  der  den  Rostaogriff' 
verhindernden  Losungen  i  mittels  Eisen  quantitativ 
zu  ii' stimmen,  führten  zu  keinem  brauchbaren 
Ergel)ni8,  da  der  Sauerstoff  teils  als  Oxydul,  teils 
als  Oxyd  veriirauclit  wird,  die  Gewirlitsabnahme 
des  Eisens  daher  keinen  quantitativen  Schluß  auf 
die  Sauerstoffmenge  im  Wasser  zuläßt. 

Da  aus  dem  bisher  Gesagten  hurvorgeht, 
daß  mau  durch  Ausschaltung  des  Sauerstoflh  den 
KostanL-ritT  i!"s  Eisens  durch  Waaser  verbindf^rn, 
oder  durch  llurabdrückea  der  Sauerstoff'zufuhr 
zum  Wasser  zum  mindesten  verringern  kann, 

*  Auageuominen  in  LSnuDgen,  die  aeblltMiid  aaf 

da»  Ei»on  wirken,  wie  z.  I'.  1  Dprozentige  Kalilauge 
oder  10|>ruzt}ntige  SodaloHung.  (Vergl.  auch  Ab- 
■chnftt  R.) 


Digitized  by  Google 


28.  Oktober  1»08. 


Stahl  und  Eilten,  ibtib 


so  HHUstebr  dir  Frajr»',  oh  sirh  hi«»raiiH  nicht 
Maßnahmen  ergeben,  die  teihui^cii  zur  Ver- 
minderuDir  der  KostbUduDir  führen.  Verfahren, 
die  auf  Vermind'TUD^'  Av<  Sniinr<i  ortV<  haIte»  Im 
W«««er  durch  Auspuiupea  in  der  Luftleere  oder 
im  loftverdlluiteii  Raun,  oder  dnreh  Amkoelieii 
dea  Wassers  benilien.  fdliifn  ja  ;_'anz  oder  teil- 
weiie  zum  Ziel,  werden  aber  Ihrer  Kostspielig- 
keit wegen  techalaeh  kwun  Anwendno^  'finden 
können.  Dm  W>  entlftfiete  Waaser  müUte  na- 
türlich avich  (in mittelbar  nach  der  Entlüftuniir 
zur  Verweadung  »relangcn,  da  es  bei  h'lntrcrem 
Sieben  an  der  Luft  ttcb  wieder  mit  dieser 
«fftti'Tt.  S«'hiitzschicliten  von  Od  od.  r  !'«^trolf>niii 
Uber  dem  Waaaer  waren  unwirksam,  da  diese 
FlftMifrkeitfn  reelit  froftee  JJi*migw«nag«a. 
ir.'iri  niili«  r  Sauerstoff  haben  und  di' «cn  ilnnn  «a 
das  darunter  beäodUcbe  Wasser  abgelten. 

Nadi  St.  Oaiewetc  md  A.  Walfisz  sind 
2.  B.  die  Abiorptlonakoefllzienien  a  fBr: 

Sltr         allr    <2  ivtrotrum 
Prlrol>TiBi    WiMVr       ,„  "       -  X  100 

Mekitoff  ...  u,Il7  0,0140  88( 
Sauerstoff  .  .  ,  0,2(r>  0,02R4  711 
Kohlanaiu-e .  .    1,17      0,i»ul  ISO 

Die  Itekaante  Elirenwhaft  der  Holzkohle, 
Gase  anf  sieb  Biederzuschla;:en  und  festzuhalten, 
fiibrt«  ZU  Versuelien,  dem  Wasser  durch  Ein- 
banffon  von  Holzkohle  oder  durch  Filtrieren 
dareb  eine  Holzkohlensrhicht  einen  Teil  des 
R.itiorstnffs  zu  entziehen  und  dadurch  das  im 
Wasser  befindliche  Einen  vor  starkem  Uost- 
aagriif  so  schfttsen.  Die  Yersuebe  waren  von 
Erfnljr  hrtrli'itct  unil  das  Verfahren  luetet  Aus- 
sicht auf  erfolgreiche  Anwendung  in  der  Technik. 

Durch  EinbfDfren  von  Holzkoblenlieuteln* 
konnte  z.  B.  der  Rostaagriff  auf  das  im  Wa.sser 
befindliche  Eisen  auf  den  vierten  bis  fünften 
Teil  herunterKedrückt  werden,  was  für  die  Leliens- 
dauer  der  mit  dem  Wasser  in  BerQhrunir  stehen- 
den Bnut>  iir  au-i  Eisen  eine  wesentlicbe  Ver- 
lAngenin^  tiedeutet. 

Da  die  KostHildunfr  ebne  Gegenwart  von  in 
der  Flri^sij-kcit  l'i^fi  in  Sau<'rsioff  nidir  xor 
sich  geben  kann,  ergeben  sich  die  Um  stunde, 
die  anf  die  Geschwindigkeit  des  Kostyor^'antres 
Ton  Einfluß  sind,  aus  fol^'Gndcr  l'ebcrictrung.** 

In  der  Nfthe  der  in  der  Fliissj>jkeit  Vi'  tind- 
lieben  Eiseuiiroiie  sei  zu  einer  iiestimmti.»n  Z<  ii  z 
die  Anzahl  der  (ürnmm-Molekiile  Sauerstoff  in 
1  1  Fiässigkelt  gleich  c.  Der  ^ftttiguagszustand 

•  HezQf^lich  der  Aii»fiUiriini;  (Jer  Vernucli--  \md 
der  ^ennuen  V'ermichsdaten  muU  ^ul  die  Orif;iuiilarbuit 
Terwiesen  wordm. 

**  Die  relH-rlf^iiTi^  hi>rilrki4irhtigt  nicht  aUsKeban« 
einflfiMe.  .Sie  ist  d»duroh  einfacher  and  Obersicbl- 
lieher,  ohas  datt  die  im  folgenden  gesoganen  qnali- 
tsÜTSO  Sebllli««  SS  Kiehtigltelt  elnbaßen.  Dies  wird 
durch  die  UebereinntinimuD)?  der  Kr'.:«<l>iii<tKe  mit  /ahl- 
reichen  Versuchttwerteu  beüiittigt  tvergl.  diu  Original- 
arbslt). 


di-r  Flüssiirkeit  entspreche  der  Anzahl  Cq  von 
(Trainm-Molekülen  Sauerstoff  in  1  1.  Je  höher 
c  in  der  Umgebung  des  Eisens  ist,  um  so  sehneller 
kann  dann  der  Kostan^rriff  vor  sirh  ceh^n.  Die 
Geschwindigkeit  des  Kostens  und  damit  die  des 
Sanerstoifverbrauebee  In  der  Einbeit  der  Zelt  s 
Ist  also  proportifin.il  c 

Die  Sauerstoffzufuhr  erfolge  von  der  Ober- 
Hiebe  der  Fliissigkeit  her  doreb  Dlübslon  nach 
dem  ISsea.  Hie  Geschwindlfrkeit  dieser  Diffotioit 
kann  man  mit  !.'i»n(lL'fMnif  r  fToriauigkeit  als  pro- 
portional dt  in  L  iilei-Mi  hied  iu  der  Sauerstoff- 
konzentration Co  — c  annehmen.  Die  in  der  Zeit- 
einheit i-rt^ilL-^ende  Afiulcnniir  der  Snuir-;tnff- 
konzeutratiou  in  der  Uingebuug  des  Eimens  ist 
sonach 

de 

1.  jj^  =  — ko-Hki(c— c); 

worin  k  und  kt  von  e  nnabbfingige  Gr6fien  ror- 
stellen.  Nack  einer  gewissen  Zeit  z'  wird  sieb 
zwischen  Sauerstoffverbrauch  k  c  und  Sauerstoff- 
zufubr  kl  (co  —  c)  ein  Ulelcbgewlcht«zu8t&nd  ein- 
Btelien,  Bedingnng  dalttr  ist,  daß  die  AenderUng 

d  c 

der  Konsentratiou  ,    =  0  wird,  also 

dz  ^ 

2.  ke'ski(B.— «'). 

Hierin  bedeutet  c'  die  Konsentratien  an  Sauer- 
stoff, die  >ic1i  nach  Eintritt  des  Gleichgewifhf 
susiaudus  an  der  Ei-scnprobe  vorfindet.  Bezeicluiet 
man  mit  v  den  Gew1ehts?erlast  der  Eisenprobe 
infolge  Hostens  während  der  Zelt  Z,  80  war  dte 
Geschwindigkeit  des  Kostens 

P- 

ds 

if 


>sBk«',  sIm  auob 


A  - '      1    /  .      k  kl  Co 

4.  =ki  (Co  — c'>=  -  - 

a  f.  k  -j-  kl 

Daß  iu  der  Zahl  k  die  Größe  der  Eisen- 
oberflftehe  mit  enthalten  ist,  und  diese  somit  eine 

malijrelM-nde  Holle  sjdelt,  ist  selbstverstfliidlich. 
Vergleichbar  sind  daher  nur  Hostvorsuche,  die 
mitEisenprol)en  trieicher  Olierflftehe  angestellt  siud. 

a)  Bei  (rieicbem  Konzentrationsgef^lle  c«— 
i-^f  die  Größe  k|  wo«f>iitlirh  abhängig  von  der 
Entfernung  zwischen  den  i>tellen  iu  der  Flüssig- 
keit mit  der  HSobstkonsentratien  e«  und  der  an 
df'rn  Ki-'':i  herr^  lirtul.'ti  Konzentration  c'.  Herrscht 
z.  B.  die  Konzentration  au  der  Berübrungs- 
flacbe  swiseben  Fliissigkeit  und  atmospbtrtscher 
Luft,  so  ist  maßgebend  ftir  die  Größe  k,  die 
Entfernung  zwischen  Ki.sen  und  Flüssi<;keits- 
spieerel.  .Te  größer  diese  Entfernung  ist,  um 
•  kleiner  wird  k, .  um  SO  kleiner  auch  die 
Geschwindigkeit  Hostens. 

b>  In  dem  Wert  ki  i»t  auch  die  Größe  der 
Oberfltebe  enthalten,  durch  die  die  atmosphiriseh«* 
Lnfr  in  iii--'  F!il->i.,'k.  ir  nach  dem  Ki<eti  zu  (iilYun- 
diert.  .le  grüUer  dlesis  unter  sonst  gleichen 
Umstttnden  ist,  um  so  schneller  spielt  sieb  der 
Rostvorgang  ab. 
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c)  Wird  durch  bestandiges  Zuleiten  irischer 
JiUft  in  feiner  Verteilung  in  der  Näbe  dM  EiseoH 
dl«  SauentoffkoBkeatration  der  FUteaigkelt  kon> 

Staat  e'He,  eriialten,  so  ergflit  sieh  j^^k«' 

s=kCo  au8  Gleichung  8.  i  ln  iliesem  Fall  ist 
Olpirhimg  4  nicht  zu  verwenden,  da  c«  •-  c'  =  0 
uutl  kl  nach  Absatz  a  wegen  unendlich  kleinen 
Wega  luiendlich  groß,  der  Ausdruck  k,  (c,,  —  c*) 
=:  oo  .  0,  also  unbestimmt  wird.)  Der  JEUlStaii' 
griii'  erreicht  dann  seinen  Höchstwert. 

d)  Wird  0«  dadardi  erkSht,  dafi  man  den 
Partialdruck  des  Sauerstoffs  in  der  mit  d'-r 
Flüssigkeit  in  Berübruog  stehenden  Atmosphäre 
erhöht,  so  erbalt  man  nach  Gleichung  4  eut- 
spreehend  TeraUirkten  Roetangrlff. 

Erliflhung'  des  ?artialdni<-ks  tritt  ein,  wenn 
die  mit  der  FlUasigkelt  in  Berührung  stehende 
Luft  mtter  hOberem  Druek,  oder  ein  eanereteff* 
reicheres  Genienfr»  al'^  A'w  Luft  mit  der  Flfiarig« 
keit  in  W(>ch)äolwirkung  steht. 
...  Wird  z.  B.  statt  Luft  von  Atmosphärendruck 
reiner  Sauereteff  ron  gleichem  Druck  benutzt, 

se  wird  c,  vorftndwt  in  also  auf  etwa 

daa  Fünffache  gesteigert.  Dementsprechend  steigt 
auch  unter  eonet  glichen  VerhiiltnissBa  der  Boat- 
angriff. 

e)  Von  weeentUdiem  ElnflaO  auf  die  Bost- 

geschwindigkpft  i<t  andi  dio  Ernfiifruntr  der 
Flüssigkeit,  in  der  sich  die  Eisenprobe  befindet. 
Wird  t.  B.  in  einem  Oefofi,  in  dem  Eisen  mit 

Wa.sser  in  I3(:nUirun>r  steht,  das  Wasser  be- 
standij:  diii  cli  frisches  mit  Luft  gesfttf  ipfes  ersetzt, 

d  y 

80  erhält  man  c'  stnndig-  gleich  c,,  d.  h.  ^ 
=  kCo  erreicht  ilas  Hikhstmaß. 

f)  Das  Verhältnis  von  Eisenobtirllüche  und 
FUsirigkidtonMage  hat  ebenfalls  wesentliehen  Bän- 
finß  auf  die  Geschwindigkeit  des  Kostens. 

Die  unter  a  bis  f  erwähnten  Gesichtspunkte 
fttr  den  BostangrUf  Ton  Wmu,  in  Wasser  sind 
In  der  Originalarbeit  Seite  18  bis  18  durch 
zahlreiche  Versin  lisn  iht  u  belegt.  ß*'Züglioh  der 
Versucbsausführuug  und  der  eiuzeluea  Versuchs- 
daten maß  aus  Platzmangel  auf  das  ot  i^Hnal 
verwiesen  werden.  IliiT  soll  nur  ein  Fall  zu  a, 
der  auch  in  der  Technik  oft  eine  unheilvolle 
Holle  spielt,  erwähnt  werden: 

Di<-  Stt'lh-  mit  dir  hüch.stfn  S.iucrstnfTkon- 
isentration  braucht  nUmtich  nicht  notwendiger- 
velse  der  Flüssigkeilsspiegel  zu  s^n. 

In  )i*'stiniiiit(  II  Fällen  spielen  auch  Luftsficke, 
die  sich  innerhalb  der  FlU.ssigkelt  an  Itesonders 
günstigen  Stellen  bilden,  die  gleiche  KoUe.  Wenn 
a.  B.  eine  Flansebenverbindung,  wie  in  neben- 
stehender Skizze  ver«nschnuiicht,  in  einer  Flüssig- 
keit vollständig  eingebettet  liegt,  und  an  der 
8te0e  des  Pfeiles  mit  Lnft  Qbersllttigte  Flüssig- 
kdt  sngespeist  wird,  so  sammeln  sich  die  Luft> 


TT 


blasen  an  den  vorspringenden  Stellen  b  und 
bewirken  dsrt  besonders  starken  Bostangriff,  weil 
daselbst  c'  den  Höchststand  Co  erreicht.* 

Wi  r  kl!  n  g  des  Wass  >■  r  s  1 0  ffsnperoxyds 
auf  den  Host  Vorgang.  Nach  der  ^Waaser- 
stoffsaperoxydtheorie*  sjitdt  die  Zwlsebenbildnng 
dieses  Körpers  eine  wichtige  Kolle  heim  Rosten. 

Wie  Versuche,  bei  denen  käufliches  Wasser» 
stoffsi^peroxyd  in  steigenden  Mengen  zum  Ver- 
suchswaaser  zugesetzt  wurde,  zeigten,  ist  die 
Wirkung  des  Wasserstoffsuperoxyds  nicht  be- 
sonders ausgeprägt;  sie  ist  nicht  starker,  als 
oh  iiiftn  den  N'ersuch  unter  Durchlelten  von  Luft 
durch  die  Flüssigkeit  aiisfiilirt.  Eine  emlgültige 
Entscheidung,  ob  die  „  Wasserstoffsuperoxyd- 
theorle''  zu  Recht  besteht  oder  sieht,  hitben  die 
Vfrsiiche  nicht  erbracht ;  Immerhin  zeigen  sie, 
dali  für  Ueberschätzung  der  Wirkung  des  Super- 
o^rde»,  wie  sie  in  obiger  Theorie  Uegt,  kein  trif- 
tiger Grund  vorhanden  i^* 

Zur  Entscheidung  der  praktisch  wichtigen 
Frage,  ob  Im  Innern  einet  Lenehtgas- 
behälters  an  der  Stelle,  wo  die  BehllterUeehe 
in  die  Wassert a^se  eintauchen, 
bei    mang»ih<iliem  Schutzan- 
strioh  Bostangriff  stattfinden 
kann,  wurden  einige  Versuche 
ausgeführt.  Sie  zeigten,  daß 
die  Leuehtgasatmosphttre  Im 
Innern  des  Beli.ilters  den  Rost- 
angriff  zwar  herunterdrücken, 
idcht  aber  TSlIig  anfbeben  kann. 

Der  Grund  ist  der,  daß 
der  Sauerstoff  der  Atmosphäre 
durch    die   SperrflUssigkeit  hindurch    zu  dem 
Elsen  SU  diffnndleFein  Tennng^i 

B.  Binllafi  der  Berfhmng  des  Bisens  mit 
anderen  Metallen  anf  den  Sestangriff  dareh 
Wasser  «nd  wisserlge  Usugen. 

Es  ist  bekannt,  da6,  wenn  Elsen  unter  Wasser 

mit  Zink  in  Berührung'  steht,  der  Rostangriff 
des  Eisens  stark  verringert  wird,  während  das 
Zink  aafgebrauebt  wird. 

Allgemein  gilt  das  Oesetz,  da6: 

a)  bei  Berührung  von  Eisen  mit  einem  weniger 
edlen  Metall  der  Spannungsreihe  der  Kost- 
angriff des  Eisens  in  wässerigen,  roaterzeu- 
genden  Lösungen  Termindert,  während  der 
Angriff  des  weniger  edlen  ^letalles  ^scbleu- 
nigt  wird,  und  daß  umgekehrt 

b)  bei  Beröhrung  des  Eisens  mit  rinem  edleren 
Metall  der  Rustangriff  des  EisOBS  In  TOr- 
stärktem  MalUi  erfolgt. 

Die  Keihentylgü  der  Metalle  in  der  Span- 
nungsreihe ist  nicht  unveränderlich,  sondern 
Ändert  sich  mit  der  Flüssigkeit,  in  die  die  Me- 

*  Ver^l.  hierüber  E.  Heyn:  >Untereuchan>;en 
absr  den  Angriff  das  fiMens  duroh  Wusar«.  ^Mitt. 
aus  den  K«nigl.  Teebn.  Vemoebsanitalten''  1900  8. 80. 
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tnH"  •eintauchen.  Die  StellunK  'i^r  sich  berfi^r.  n 
dtiB  Metalle  in  der  SpaojittBgsreüie  muß  daher 
für  jede  FllMlfrlcelt  bwonden  ermittelt  werdeo. 

Auf  obiL'f  Gist  tzt'  ist  in  einer  ausserordent- 
lich wertvollen  Arbeit  von  Die  gel*:  ,Die 
BeeMndigk^t  der  gebrftuolUiolteten  Knpfer- 
leglerangeB  Im  Seewasser*  aaehdrHekUeh  Un- 
gewissen worden. 

Verauohe  über  den  Einfiuii  der  Be- 
rtthrniifr  dei  Elteai  mit  Kupfer.  Der 
S]>anntiTicrsunterschif  (1  zwischen  IUmb  ud  Kupfer 
beträgt  in  destilliertem  Waaeer  etwa  0,47  bis 
0,50  Volt,  webet  Kapfer  edler  ist  als  Elsen. 
In  einer  Lösung'  vdn  S^  o  Natriumchlori*!  ist 
der  Unteneliied  etwa  O^iO  Volt.  Die  Versuche 
worden  *«  anefreführt,  da6  ein  Plnttchen  aus 
Ku|  ft-r  ceiri-n  ein  Hättchen  aus  ScbweifleiseiH 
l<ii»(h  irelf'lint  wunl»-.  H<>iil»>  Plattchen  waren 
vorher  gewogen  und  tauchten  vollständig  in  der 
Flüssigkeit  unter.  Zum  Vergleich  worden  noeh 
PlttteheB  aus  (lemsplhen  Eisen  ohne  Berührung 
mit  Kopfer  in  der  gleichen  Flassigkeitsmonge 
untergetoodit. 

Als  Versucliswassrr  dii-ntfn  Oharlotteiiliiirir<^r 
Leitungswasser  und  künstliches  Seewasser.**  Die 
Versaehe  ergaben,  daB  nater  den  angewandten 
Versuchsbedingungen  die  BiMiilinin^'  de.-;  Eisens 
mit  Kupfer  den  Rn^tanirrirt  auf  Kisen  um  durch- 
schnittlich 25  "/o  in  (  harlotteuburger  Leitungs- 
wasser und  am  dnrchscbnittUeli  47  */s  la  kttast^ 
lichem  Seewasser  erhöhte. 

Versuche  in  luftfreiem  Waaser  in  einer  Wasser- 
steftumosphlre  ei^abea  nor  gans  minimalen 
Anirriff.  Er  rührt  von  der  geringen  Sauerstoff- 
menge her,  die  beim  dreimaligen  Umwechseln 
der  Klppscben  Wuterstoffentwlekler  sotrat  IM« 
Versuche  zeigten  deutlich,  daß  Wasserzersetzung 
bei  ili'm  Rns'tvorgan^r  keine  Rolle  spieli.  Die 
Wirkung  des  Kupfern  beruht  vielmehr  darauf^ 
daß  es  den  Im  Wasser  gelösten  Sauerstoff  ver- 
.mlaftt,  in  stärkerem  Maüe  auf  die  Eisenelck- 
trode  einzuwirken,  aln  wenn  die  Berührung  mit 
der  Kupferelektrode  fehlte. 

Rostnntrriff  des  Eisens  verstärkt  durch 
Berührung  mit  Nickel.  Verwendet  wurde 
deatUUertes  Wasser.  BejsBglleh  der  Versoohs- 
ausfUbrung  muß  auf  die  Originalarbeit  ver- 
wiesen werden.  Die  Versuche  ergaben,  daf'i 
unter  deu  angewandten  Versuchsbedingungen  dag 
Eisen  id  Berflhrung  mit  Nickel  etwa  14  bis 
l9*>/o  nii'hr  rostete  als  ebne  Berührung  mit 
diesem  Metall. 

Versnebe  Aber  den  Einflnfl  der  Be« 
rührung  von  I'!  n  Pi  eisen  mi  t  O  «  Hei  seil.  l>ie 
Versuche  waren  angestellt,  um  in  einem  Fall 
ana  der  Praxis  festxnstellen,  ob  die  BerOhmng 

•  .MariBörutidschau»  IX.  II.  Heft,  .S.  1485. 

l>i««  elii-minrhi^  ZunftminenHctzun/i^  der  VermichB- 
wtsMr  Mwie  die  genauen  V«raucbidal«n  tkind  in  der 
OrlgfnalarbsU  nisdergstegt. 


flußeiserner  Rohren  mit  Gußeisenflanschen  Ver- 
stärkong  des  KostangrlOiB  der  flußeisernen  Bohre 
bewirtet  haben  konnte  oder  ntdit.  Da  bei  der 
in  Frage  stehenden  Anla^je  Wflrnie^rrade  bis  zu 
etwa  60  C.  in  Betracht  kamen,  wurden  die 
Versuche  auch  bei  dieser  Tem])eratur  ausgeführt. 

Versuche  bei  Zimmerwärme  ergaben,  daO 
Berührung  de^  Flußeisens  mit  Gußeisen  tinter 
den  angewandten  Versuchsbedingungen  *  einen 
weaentHeben  Sehuts  für  das  FtuAsisen  bildet. 
Der  Angriff  wurde  um  50%  hei  Qbergeleiteter 
und  um  28  bei  durcbgeleiteter  Luft  ver- 
mlndo-t.  Der  Spannungsontersehled  swlehen 
den  verwendeten  Eisensorti.-n  betrug'  anfac^'s  etwa 
0,226  Volt  (in  destilliertem  Wasser),  später 
nahm  er  asymptotisch  nach  einem  Grenzwert 
hin  ab.     Dag  Qufielsen  ist  unedler. 

Vcrsiiehe  hei  60  •  C  zeifften  ebenfalls,  daß 
Fluüeiäen  auf  Kosten  des  Crußeisens  durch  die 
Berübrong  gatebflttt  wurde.  Die  Verminderung 
desEostangrlffs  betrug- hier  durchschnittlich  16"/«. 
'  Versuche  Uber  den  Einfluß  der  Be- 
rihrung  ron  Proben  aus  demselben  Bisen 
nach  V t' rscli i ed f nartlger  Vorbehandlung. 
Im  allgemeinen  geben  swei  Eiseastücke,  die  dem- 
selben  Elsen  entnommen  sind,  aber  TerseUedene 
Behandlung  (Walzen,  Schmieden,  Glühen  usw.) 
durchgemacht  haben,  in  Berührung  tnit  Wasser 
einen  elektrischen  Spannungsunterschied  und  da* 
mit  ist  auch  sofort  (da  HO^Iehkelt  gegeben,  dafl 
sie  sich  bei  Barührung  im  Wasser  gepenseltig 
im  Bostangriff  beeinflussen,  so  daß  das  in  weniger 
edlem  Zostand  beAndUelM  Elsen  starker  aage- 
prifftn  wird  unJ  Jas  edlere  schützt. 

Zur  Untersuchung  gelangte  ein  geschweißter, 
bereits  nach  kuner  Betrfebsdaner  In  der  Nähe 
der  Schweißnaht  stark  von  Kost  angefressener 
Gallowaystutzen.  Durch  metallographlHcbe  Unter- 
öuchuug  (Gerdgeunt<Tsuchung  und  Kerbschlag- 
proben vor  und  nach  dem  Ausglühen  bei 
1)00  0  (•  **)  wurde  festgestellt,  daß  <\-\< 
Eisen  in  der  Nähe  der  Schweißnaht  stark 
UberUtzt  war.  Messungen  des  dektrlaeben 
!^]'annun^sunterschied' s  CPoti-ntial)  zwischen  dem 
überhitzten  und  nicht  überhitzten  Elsen  ergaben, 
dafl  das  nickt  SberUtzte  nsen  In  der  Spaanungs» 
reihe  mehr  auf  der  unedleren  Seite  steht,  als 
das  üb' rliitzt>  ,  und  zwar  ist  der  Unterschied  in 
di  r  .Spamuinj,'  zum  Teil  recht  beträchtlich. 

Um  nun  Aufi«chluß  zu  erhalten,  welchen 
Einfluß  dii'soä  Verhalten  auf  den  Rostangriff 
ausübt,  wurden  mit  den  zu  den  Spannunga- 
messungen  verwendeten  Proben  Torgleldiende 


*  Heber  Aasfübrang  der  Veitadie,  Angabs  dar 
ehaniflchen  ZuMmmensctsaog  der  ▼erweudeten  Eüien- 

SOrtSn  tiHw.  verKl.  Originalartieil. 

*•  ^VttLuruM  biorübor  «iclie  Oritriiialarbi-it  und  «ucli 
E.  Hevn:  »Krankbi'iiM^rHclifitnaiL'i'ii  i"  l'^in'ti  und 
Kupfer«.  ,Z.  d.  Ver.  deutsch.  lnj;«ii.'',  Bd.  4o,  Jabr- 
gang  1902. 
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itoatveraucbe  ausgeführt.  Es  zeigte  sich,  daß, 
wenn  ftberldtztes  und  Bfetat  aberhitzt«!  Bic«ii 

gleicher  chemischer  Zusammensotzting  sich  unter 
Wasser  in  gegenseitiger  metallischer  Berührung 
befinden,  das  überhitzte  Metall  auf  Kosten  des 
nicht  überhitzten  vor  starkem  Rostangriff  ge- 
schützt wird.  Das  nicht  überhitzt«  Metall  wird 
dagegen  erbeblich  starker  aogegriflen,  al»  wenn 
es  lieb  allein  (ohne  Berflhnuig  mit  ftberUtatem) 
im  Wasser  befindet.  Dies  steht  in  reberein- 
stinunuDg  mit  den  £rgebai8seu  der  Spaanungs- 
messunfen.  Das  nleht  Qberhitste  Elsen  ist 
gegenüber  dem  überhitzten  weniger  edel;  wenn 
daher  beide  sich  unter  Wasser  berühren,  so 
wird  das  nicht  überhitzte  Bisen  eine  ähnliche 
Holle  spielen,  wie  das  Ztnli  gegenüber  Eisen. 
Es  schützt  das  überhitzte  Eisen  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  vor  dem  AngriA',  wird  aber 
selbst  um  so  stftrker  nngefiressen. 

Versuche  über  den  Einfluß  der  Be- 
rührung von  Eisen  und  Messing.  Die  Ver- 
sache  wurden  nnsgeftthrt,  um  Anftiebhiß  zn  er- 
halten über  den  Angriff  von  Giilieisen  uiul  FInü- 
fisen  in  Moßdosen,*  wobei  diese  Eisensorten  mit 
der  Messingmembrane  in  Berührung  stehen.  In 
Betracht  kamen  folgende  Flüssigkeiten:  destil- 
liertes W.is^siT.  Ot'l  und  ein  Geii^i'^cl'  von  W  asser 
und  Glyzerin  (,1 :  1).  Die  V'ersuclisdauür  betrug 
bei  diesen  Versuch«!  ein  Jnbr.  Die  Otißeiseo- 
proben  hnften  nach  Reendi^'untr  des  Versuches 
geringe  Gewichtszunahme  erfahren.  Die  Fluß- 
eisenproben  waren  ini  Gewicht  nahezu  nnver^ 
Ändert  gelilloben.  Die  Wirkung  des  Glyzerin- 
zusatzes zum  Wasser  tritt  deutliob  hervor.  Der 
Rostangriff  betrug  nur  etwm  6  bis  9  ''fo  des 
Kostangriiis  in  destilliertem  Wasser.  Die  Wir- 
kiini:  (liT  Herührun^''  des  Eisens  mit  Messing  ist 
dagejjeu  nicht  ausgeprägt. 

€•  Ter^eieh  einiger  Eisensorten  bezüglich 
des  RMtangrlffs  durch  Wasser. 

Eine  Anzahl  von  Versnehen  wurde  aus- 
geführt, um  einen  ersten  üeberblick  zu  ge- 
winnen über  die  Größenordnung  des  Einflusses, 
den  die  Art  des  Eisens  selbst  auf  seinen  An- 
griff durcl»  Wasser  anszuUben  vermag.  Wenn 
im  folgenden  d.Tvon  gesproehen  wird,  ilaü  das 
eine  Eisen  starker  rostet,  als  das  anticre,  so 
gilt  dies  nicht  ren  der  ganzen  Eisengattung, 
sendern  nur  für  das  untersneliti  Mntrriril  im 
Einzelfalle  und  auch  nur  unter  den  beim  Versuch 
herrschenden  besonderen  Bedingungen.  Die 
Versuche  dürfen  jedoch  nicht  als  endgültige  Ent- 
scheidung dieaer  wichtigen  vielumstrittenen 
Frage  aufgefiißt  werden,  da  hierf&r  längere 
Versuchszeiten  erforderlich  rind.  Die  Verfasser 
heben  dies  besonders  hervor,  w^  gerade  im 


*  A.  Härtens:  iDIe  MeBdeee  »Is Knftmasssr«. 
.Z.  d.  Ver.  deutseh.  lag.«  10Oe  8. 1310. 


Streit  um  die  Frage,  welches  Eisen  am  wenig- 
sten rostet,  Sehlfisse  aus  Terelnzelten  und  sptr^ 

Heben  FflUen,  meist  ohne  Kenntnis  der  nflher^'n 
Umstände,  gezogen  werden.  Die  Versuchsdauer 
betrug  22  Tage.  üb  sich  die  Werte  bei 
Itttgerer  Versuchsdaner  wesentlich  untereinander 
verschieben,  wurde  nicht  festgestellt.  Versuche 
bei  längerer  Versuohsdauer  sind  im  Gange. 

Bostangrlff  von  Oufieisea  mit  Ter» 
schiedenen  Gehalten  an  Mangan  und  Phos- 
phor. Die  Analysen  der  Eiseuproben  sind  in 
Talielle  1  eingetragen.  Die  Sehmelzen  1  bis  6  B 
stellen  eine  Reihe  mit  steigendem  Mangangehalt, 
die  Schmelzen  6  bis  10  eine  Reihe  mit  steigen- 
dem Phosphorgehalt,  und  die  Sehmelzen  11 
bis  13  eine  Reibe  mit  steigendem  Mangan-  und 
Phosphorgelialt  dar.  In  der  letzten  Spalte  der 
Tabelle  1  sind  die  VerhAltniszablen  der  Ge- 
wiehtsalmabme  im  Mittel  ans  swei  Versnchs- 
reihen  zusammengestellt. 


Talnil«  1.  Oharlottenbarger  Leilungswasser. 

Versacbsdauer  22  Tag«.  Zlran«rwirm«. 
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2,50 
3,56 
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2,87 

0,122 
0,168 
0,161 
0,16« 
0.181 

0,73 
0,5« 
0,61 
0^48 

0,59 
0,7! 
1,28 
2.11 
8,38 

101  1 

105  ; 

102  1 

106  1 

101  1 

11 

12 
18 

3,40 
8,18 
2,»4 

2,5!» 
2,41 
2,00 

2,5«  !0.134 
2,3U  10,127 
2,88  l0,077 

l,:i9 
2,25 
4,67 

1,1T 
2,80 
8,45 

102  1 
90 
119 

Di(?  in  dt-r  letzten  spalte  enthaltenen  Ver^ 
haltniszahlen  zeigen  keinen  gesetzmäliigeu  JSu- 
sammenbang  mit  dtT  Aenderung  der  chemischen 
Zusammensetzung  di'sGußfisens.  Nur  Schmölz»»  1  'i 
zeigt  höhere  Gewichtsabnahme.  Es  ist  iw&h- 
siehtif  t,  noch  eine  gr86ere  Anzahl  Tob  Ver- 
suclien  mit  den  gleichen  Materialien  bei  Innirerer 
Versuclisdauer  anzustellen,  um  bessere  Durch- 
schnittswerte zu  erhalten.  Es  zeigt  sieh  aber 
bereits  jetzt,  dall.  abgesehen  von  "^climelzc  1 
der  Einrtiili  de.s  Mangan-  und  Phosphorgehaltes 
innerhalb  der  Grenzen  0,46  bis  3,08  ",'0  Mangan 
und  0,072  bis  U,:?«  "10  Phosjihor  gegenüber  d«'n 
Einflüssen,  die  in  den  früheren  Abschnitten  be- 
sprochen wurden,  vorschwindend  ist. 

Vergleich  zwischen  einem  Flnßeisen, 
einem  Schweiße  Isen  und  einem  Gußeisen 
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bezQßlicb  dos  Uostangriffs.  VenooludAoer 
22  Tage.  Die  chemiMsh«  ZoMiiuneiuettiiiif  der 
v«rw«iid«teii  SäaenMiten  war: 

Taben«  S. 


<  (MaMMk) 

!  % 

Mwtia. 

(PUteMMh» 
% 

...  1 
%  [ 

UaMiDtkohleaatoff  .  0,04 

FhoBplior   0,084 

Schwefel                       0,026  ' 

Kupfer  1     0,162  ; 

0,08 

0»017 
0,54 

0,15 

0,082 

0,:M>4 

3,70 
3,08 

MO  1 

0,89 

0,66» 

0,09 

€^074 

Wenn  d«r  Angriff  anf  Flvßeiara  gMA  100 

gesetzt  wird,  ergibt  sich  dfr  fiir  das  Schwoißelsen 
zu  101.  Der  üQterechied  liegt  ianerbalb  der 
Fehlergrenze  des  Ermittlangsverftdirent. 

Das  vtTwcndete  Gußeisen  zeigt  im  Durch- 
schnitt den  Angriff  107.  Hierbei  muß  jedoch 
berücksichtigt  werden,  daß  die  Oberil&che  des 
GußeiaenpUttchens  grüßer  war  (wegen  der 
gri'W'n'rcn  I>icke)  als  1i>m  den  aiidpnn  beiden 
Eitteuäorten.  Die  OberflAcben  verhielten  sich 
wie  100 : 108.  Sonach  Ist  es  fraglich,  oh  flber^ 
haupt  ivr  Angriff  anf  (iiißcisfii  starker  ist  als 
der  auf  beide  schiniedbare  Eiseusorten.  Jedeu- 
falla  lit  der  ünterechied,  wenn  er  üherhaapt 
vorhanden  ist,  gt  ring  und  wesentlich  geringer, 
ala  f&r  gewöhnlich  in  der  Praxis  angenommen 
wird.  Er  tritt  zarflck  gegenüber  den  Ver- 
schiedenheiten, die  durch  andere  Einflüsse,  wie 
sie  in  de>n  frülu-rtii  Abichnitten  beschrieben 
wurden,  bedingt  sind. 

Sa  wire  «ndt  eraetHeh  la  Erwigong  zo  siehoi, 
ob  der  Streit  üIht  gußeiserne  und  flußeiserne 
Wasserleitungsröbreu  in  das  richtige  Fahrwasser 
gelenlct  ist,  wenn  er  sieh  lediglieh  anf  die  Ver- 
schiedenht-it  in  der  Stlrke  des  |{ostaiiu'ri!Ts  )u>ider 
Eisensorten  stützt.  —  Das  Künigi.  M&t«rial- 
prüfungsamt  hatte  ror  einiger  Zelt  FaeUcrelsen 
anf  dem  Oehiet  der  Wasserversorgung  die  An- 
regung gegeben,  die  Frage,  oh  (Tuß<'isen'^der 
Flußeiseu  im  Laufe  längerer  Zeiträume  und 
nntw  das  Tcrsdiiedensten  im  Waaserleitungs» 
betrieh  denki»aren  v<rli;iltniss(»n  starker  an- 
gegriffen wird,  einer  eingebenden  Untersuebung 
Im  größeren  HaOstabe  nntersiehen  zn  lassen, 
\m)!m  i  (Ii.  auf  dii  sciu  Gebiet  im  Amt  gemachten 
Erfalirungen  voll  zur  Geltung  hfitten  kommen 
können.  Leider  Ist  diese  Anregung  ergebnislos 
geUidMU  aus  unbekannten  Gründen.  Vielleicht 
tragen  die  in  diest-r  Arbeit  niedergelegten  Kr- 
fahrungt'ü  dazu  In  j,  die  beteiligten  Kreise  davon 
zu  überzeugen,  daß  die  genannte  iStreitfrage  sich 
nicht  mit  den  g^  wi'ihnliclien  Hausrnilt.'lii  der  l'raxis 
allein  lösen  läßt,  sondern  daß  bei  ihrer  Lösung 
der  Wissensehaft  ihr  volles  Recht  zukommen  muß, 
wenn  nleht  anfechtbare  nnd  hrrefOhrende  Er- 


gebnisse der  Reinertrag  für  hohe  au%ewendete 
Kosten  sein  sollen. 

Vergleich  zwisohen  einem  Flußeisen, 
einem  Schw<  ißeisen  und  einem  OiiCii  isen 
bezüglich  des  Augriffs  durch  verdünnte 
Sehwefelainre.  Die  Terwendetm  ffiaanawtttL 
hatten  die  In  Tabelle  2  angegebene  eboniselie 
Zusammensetzung. 

DIeVeranche  ergaben,  dafl  sieh  In  rerdOnnter 
Schwefelsäure  (1  "'o)  d<T  AtigrilT  auf  Flußeisen 
zu  dem  auf  Scbweiüeisen  und  üußeisen  verhält 
wie  etwa  1:2: 100.  Aus  den  Versuchen  ist 
ohne  weiteres  ersichtlich,  wie  falsch  es  ist, 
wenn  man  aus  Beizversin  lM'ii  mit  Siliire  quanti- 
tative Schlüsse  auf  den  Angriff  de.s  Kiseu.s  durch 
Wasser  oder  Salzlösungen  sieht. 

D.  Tergleichende  UatersMAnng  Iber  das  Augriff«- 
Temifsn  T«rMhMen«r  ffllsslskeltMi  gtgantber 


In  der  Literatur  findet  man  eine  große 
Menge  zum  Teil  sich  widfrsprechendfr  Angaben 
über  den  Grad  des  Angriffs,  der  \on  verschie- 
denen FlQsdgkeiten  auf  das 
Fi<i'u  ausgeübt  wird.  Es  er- 
schien daher  sowohl  von  wis- 
sensehaftliebem  ab  aneh  be> 
sonders  von  teolmlscbem  Inter- 
esse, eine  Reihe  von  Salz- 
lösungen bezüglich  ihrer  An- 
grUGiwirkung  geg*  nUber  Eisen 
zu  vergleichen.  Die  Angriffs- 
versuche sind  zunächst  nur  bei 
Zimmerwarme  durch  ge  f  ü  hrt .  Die 
Versuche  bei  höheren  Wärme- 
graden sind  für  später  in  Aus- 
sieht genommra. 

Bei  allrii  Versuchin  wun! 
die  lilinrichtung  so  getroffen, 
daß  der  SanerstefTersatz  in  der 
Flüssigkeit  durch  {»iffusion  von 
der  Flüssigkeilsobcrfliiche  her 
erfolgte.    Die  Versuchsan Ord- 
nung ist  ohne  weitere  Erlüarung 
aus  Abbilduntr  1  verständlich. 
Die  Abmessungen  der  Versuchs- 
piftttcben  waren  45  X  80  X  0,5  nun.  Die  tber> 
wiegende  Zahl  der  Versuche  wurde  mit  einem 
Feinblech  aus  Schweißeiseu  von  folgender  Zu- 
sannenaetznng  ausgeführt: 

Kohlenstoff   0,10  ^ 

SUiaiam   0.00  , 

Hangan   0,eO  , 

Phoqihor   o.lT!)  „ 

ftchwefel   u.o.'J  , 

Kupfer   0.2Ha  , 

.XrB.'ii   0.1119  „ 

Für  einige  V'ersuchc  wurden  auch  noch  riiitt- 
eben  ans  dem  In  Tabelle  2  aufgeführten  Fluß- 
elsen-Felnblech  verwendet. 
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AU  Haß  des  AngriffsvormS^rüns  der  FllUsip- 
keiten  wurde  die  Gewiclitsabnalime  der  Eisen- 
pllttcben  nach  22tilgi$rer  Versucbsdauer  ftDg«> 
wendet.  Von  jeder  ^'i'rsuclisfliir^si-rktMt  wurde 
«ine  Versuchsreihe  mit  steigenden  Konzentrationen 
anigefilhrt;  ala  AnfangsfUed  Jeder  Beilie  df«ite 
dfstilllertes  Wasser.  In  fUii  irrAjiliisc  In  n  Har- 
«telliinfffn  ist  dem  doRtillUTten  W  asscr  liic  Kon- 
zentration 10~  (mit  BozHg  auf  den  zugesetzten 
KVrper)  angewlettn  worden.*^  (Ab  AInziesen 


Abbildung  2.  Magaesianuulfat. 


Abbild  uug  i 
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CbroauluM. 


sind  die  Briggscben  Logaritbmun  ^  der  in  einem 
Liter  der  einzelnen  PlQssipkeiten  enthaltenen 

Ciramm  Aequivalente  c  des  gelösten  Stoffes  ein- 
getragen:  als  Ordinaten  sind  die  nach  22  Tagen 
erzielten  Gewichtsabnahmen  v  der  Ki.'senplätlclien 
in  g  eingezeichnet. 

I>ie  Schaulinien  sind  im  folgenden  kurz  als 
^  v-Liuien  bezeichnet. 

Der  Verlauf  der  ^  v-LInten  ffir  die  einzelnen 
Versuohsfliissigkeiten  ist  im  allgem*  in> ü  zu  inlich 
fthniicb.  Meist  bewirken  die  ganz  virdüuuten 
Lönimgen  einen  etwas  schwächeren  Angriff  als 
das  destilli«Tta  Waner,  so  daß  sieh  die  Schau» 

•  Die  Zabl  10~*  ist  willkürlich  pogriffon.  Dies 
ist  bei  «twaigeo  weitergeb«nd«n  ächlOsiiea  cu  berüok- 
sIchtigeD. 


linie  zuuBchst  senkt.  Dann  beginnt  eine  Er^ 
bebung ;  der  Angriff  erreicht  bei  einer  iMStimmteo 
Konzentration  Ch  einen  Höhepunkt,  wonach  dann 
Hpi  weiterem  Anwachsen  der  Konzentration  der 
Angriff  allmählich  abnimmt. 

Die  Konzentration  Ch^^aoU  ah  kritiache  Kon- 
zentration bezeichnet  werden,  die  zngdiOrfge 
T.ösimfr  als  kritische  Lösung. 

Der  Augriä  der  kritischen  LüäuniLr  liegt  in 
der  Mehrzahl  der  Fall    oberhalb  des  Angrtlb 

des  destillierten  Waasers 
(vergl.  Abbildung  2: 
^▼•Lfnle  für  Magnesluni- 
sulfat).  Von  den  unter- 
suchten Lösungen  zeigen 
Ahnliehes  Verhalten:  Ar* 
senige  Saure,  Ferrosul- 
fat,  Kalinmcyanld,  Borax, 
Kaliuniferricyanid ,  K&- 
llunforroeyanid,  Kalium« 
permanganat,Magnesium. 
Chlorid ,  Maugansulfat, 
Natrinmkarbonat ,  Dinar 
triumphos]iliat .  Atnmo- 
0  niumdilorid,  Natrium» 

hydroxyd ,  Amniontum» 
Sulfat. 

Die  Lösungen  des  Na. 
trlumnitrats  (siehe  Ab- 
Itildiing  3)  zeigen  zwei 
Höhepiinktf, 

Der  Höhepunkt  des  Ai^- 
griffs  zeigt  aleh  nlobt 
bei  folgenden  Liieiingen, 
die  von  •  obiger  Bogel 
abweldien;  CSbromsinre, 
Kaliumdicbromat .  Ka- 
liumchromat ,  Natriura- 
azetat,  Kalziunihydroxjd. 

Abbildung  4  gibt  die 
^  v-Linie  ffir  Chromsftnre 
wieder. 

Das  Absinken  des  An- 
;:rifT-'s  zwischen  dtTn  de- 
stillierten Wasser  und  der  kritischen  Lösung 
war  nicht  beobachtbar  bei  Ammoniumazetat« 
Aromoniumnitrat  und  Kalininjodat  (siebe  Abbll- 
bildung  5:  ^v-Linie  für  Kaliumjodat). 

Bei  den  Lösungen:  Kaliumchlorid,  Kalium- 
Sulfat,  Natriumchlorid,  Natriumbikarbonat,  Na- 
triumsulfat, Kalziumljikarlionat.  Kalziumchlorid, 
Baryumchlorid  liegt  der  Angrit)  der  kritischen 
LSsung  unterhalb  de«  Angriffes  dos  deetUlierton 
Wa>;s(  rs  (siehe  Abbildung  6:  $v>Linio  für  Nn- 
triumsulfat).* 

In  der  Nthe  dw  kritlsdien  KonzMitrationea 
zeigen  die  Lösungen  meist  starken  Ortlieben  An- 

*  Die  ppnaiifln  VoriiuchBzablon,  sowie  die  Schau- 
bilder ffir  »Amtiicbe  uoiersucbtw  LOsnngeu  sind  in 
der  OrifiDolarbelt  niedergelegt. 
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priff.  Der  Anjfriff  verteilt  sich  Rehr  ungleicli- 
mftßi^r  über  die  FIftche  des  Eisens.  In  Abbil- 
dung 3  sind  die  Losungen  mit  ausgeprägt  ört- 
lichem AngrifT  durch  Pfeile  gekennzeichnet. 

Der  ausgeprägt  Ertliche,  ungleichtnftßlge  An- 
griif  verleiht  der  gewählten  Hezeichnung  »kri- 
tische  Lösung'    besondere   Berechtigung.  FClr 


Abbildung  6.  NAtriiimsulfat. 


die  technische  Verwertung  des  Kisens  ist  eine 
solche  Art  des  Angriffs  besonders  gefahrlich, 
weil  da.s  Eisen  an  bestimmten  Stellen  durch- 
gefressen wird,  wahrend  es  an  benachbarten 
Stellen  gut  erhalten  bleibt.  Die  Lebensdauer 
des  Konstruktionsteiles  ist  somit  unberechenbar. 

Besonders  ausgeprflgt  ist  der  örtliche  An- 
griff der  kritischen  L*'isungen  von  Natrium-  und 
Kaliumkarbonat    sowie    von  Xatriumphosphat. 


Altbildonf  7. 


Abbildung  7  zeigt  zwei  Eisonjdttttchen ,  die 
22  Tage  in  der  kritischen  Lösung  von  Natrium- 
karbonat verblieben  waren.  An  den  dunkeln 
Stellen  ist  das  Kisen  tief  angefressen,  wahrend 
es  an  den  hell  erscheinenden  Stellen  völlig  blank 
und  unangegriftt-n  war. 

Die  in  der  Technik  weit  verbreitete  Ansicht, 
daß  alkalische  Lösuniren.  wie  B.  Natrium- 
karbonat usw.,  ganz  alliremein  unlieiiingttn 
Schutz  gegenüber  Kosfangriff  bieten,  ist  dem- 
nach irrig.  Sehiitzwirkunir  tritt  wohl  ein. 
jedoch  erst  von  einer  ganz  bi-xtiinniten  Kon- 
zentration an.    Die  ebenfalls  weit  verbreitete 


Ansicht,  daß  die  Chloride  und  Sulfate  der  Al- 
kalimetalle (Natrinmchlorid  und  Kaliumchlorid, 
Natrium-  und  Kaliumsulfat)  stärkeren  Rostangriff 
bedingen  als  reines  Wasser,  ist  ebenfalls  ein  Irr- 
tum. Alle  Lösungen  dieser  Salze  bewirken  ge- 
ringeren Rostangriff  auf  Eisen  als  de.stillierte8 
Wasser.  Der  Orund  liegt  in  dem  durch  dem 
Salzzusatz  bewirkten  geringeren  Lösungsver- 
mögen des  Wassers  für  Sauerstoff  ( Luft). 

Bei  einige!  Lösungen  ist  die  Abnahme  des 
Angriffs  so  stark,  daß  von  einer  bestimmten 
Konzentration  ab  das  Eisen  völlig  blank  bleibt 
und  der  Gewichtsverlust  des  Eisens  gleich  Null 
wird.  Diese  Konzentration  soll  als  die  »Schwellen- 
konzentration' (=  c„).  die  zugehörige  Lösung 
als  die  »Schwellenlösung*  bezeichnet  werden. 

Die  Chromsaure  und  ihre  Kalisalze  sind  die 
stärksten  Schutzmittel  gegen  das  Rosten  des 
Eisens.  Schon  äußerst  geringe  Zusätze  zum 
destillierten  Wasser  genügen,  um  diese  Schutz- 
wirkung hervorzurufen. 

Von  ausschlagtrebender  Bedeutung  ist  hierbei 
jedoch  das  Verhältnis  von  Eisenoberflache  zur 
Menge  der  Lösung. 

In  Tabelle  3  sind  die  Schwellenkonzentra- 
tionen einiger  Salzlösungen  eingetragen.  Zu- 
gleich ist  der  Versuch  gemacht,  die  Lösungen 
nach  der  Schwellenkonzentration  c„  in  eine 
Reihenfolge  anzuordnen,  in  der  die  Lösungen 
mit  dem  niedrigsten  Wert  für  c,„  die  also  die 
stärkste  Schutzwirkung  gegenüber  Eisen  bieten, 
an  erster  Stelle  stehen. 

Tabelle  3.     Schwellenkonsentrationen  and 
Einordnung  der  einzelnen  Lösungen,  wenn 
die  Schwellenkonzentration    der  (Jhrum- 
alurogleich   1   gesetzt  wird. 
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Außer  den  hier  aufgeführten  Lösungen  mit 
gScbwellenkonzentration*  gibt  es  noch  eine  sehr 
große  Anzahl  von  Lösungen  ohne  Schwellen- 
konzi'titration.  In  i  ilcnen  pralitiHch  der  AnyritT 
auf  Eisen  niemals  bi«  auf  Null  heruntergedrückt 
w«rd«n  kann.  Hnn  kann  sieli  etwa  TonleUen, 
daß  die  Rchwpll.'nknnzf'ntration  die  S.lttif'ungs- 
greiize  des  Wasser»  gegenüber  dem  gelösten 


KöriiiT  überschreitet,  da  15  also  eine  imaginäre 
SchwellenkonzentratioQ  vorliegt.  Uierher  gfr> 
hSren  unter  andweD  die  LOmingen  der  Salze: 
NH4NO,,  (NH4)«S04,  FeSO«.  NH^Cl,  WnSO». 
MgCl,,  NaNOs,  KCl.  MirSO,.  \aCl.  Xa^SO,. 
BaClj,  K,SU4,  Cai5Ü4,  KCIO,,  A8j,üj,,Ca(HC03)i. 

Vom  tecbniBohen  Standpunkt  verdient  noob 
besonderes  Tnti'rcsse  das  Verhalten  von  Wasser, 
das  Zement  als  ßodeukörper  enthält.  Versuche 
zeigteB,  daB  noeh  Im  AUdnden  begriffener  Ze> 


Abilbdong  ». 

ment  dem  Wasser,  dem  er  als  Bodenkörper  bei- 
gemengt ist,  die  Fähigkeit,  Eisen  /.um  Kosten 
zu  bringen,  benimmt.  Dagegen  tat  der  yQUig 
abgebundene  Zement  hierzu  nicht  instude. 


B.  llektrlMhea  Spannunfeseftile  zwlaeheu  1 

und  Terschiedenen  FIBssigkelten. 

Von  Wichtifrkeit  wilre  es,  diirdi  M>-?snntr 
des  Spannuny.sKefälles  E  zwischen  Eisen  und 
einer  Flüssigkeit  feztstelien  zu  können,  ob  die 
FlüssiL'keit  Eisen  anpreift  oder  nieht.  Wenn 
sich  auch  herausstellte,  daß  dieses  nicht  ohne 
weiteres  sri^lich  kt,  so  «rgsben  Ae  Versuche 
doch  TerseUedMie  iriditige  Ei^^ebnlsse,  auf  die 


hier  noch  kurz  verwiesen  werden  soll.  Alle 
Spannungsgefille  sind  ^^e^ren  die  Ostwaldsche 
Normalelektrod«  festgestellt,  irren  Potential  als 
Xiillwert  angenommen  ward»-.  Die  ^--ewonnenpn 
Ergebnisse  sind  in  der  Originalarbeit  in  Tabellen 
und  SehMlinien  zusammengestellt.  Hier  solleo 
nur  einifre  kennzeichnende  SehruiÜnien  heraus- 
gegriÖeQ  werden  (siehe  Abbildung  8  bis  lOj. 

Ja  den  AUdldungen  8  Us  10  dienoi  ab 
AbazIsStti  die  Dauern  z  der  Einwirkung  der 
Flüssigkeit  auf  die  Eisenelektrode,  als  Ordinaten 
die  Spannungsgefälle  E  von  Flüssitrkeit  zu 
Eisenelekirode  in  Volt  gemessen  von  dem  Po- 
tential der  Normalelektrode  aus  als  Xullinie.  Die 
Schaulinien    sollen    kurz    als    zE-Liuien  be- 


AbbilduB«  10. 

zeichnet  werden.   Dm  negatlTe  Vorzeichen  Ton 

E  deutet  an,  daß  die  Eiscnclektrode  in  der  be- 
trefTendeu  Flüssigkeit  unedel  ist,  also  in  der 
Spannungsreihe  nach  der  Zinkseite  zu  liegt. 
Das  positive  Vorzeichen  entspricht  dem  Fall, 
daß  die  Eiscnelektrode  sieh  in  der  Flüssigkeit 
wie  ein  edleres  Metall  verhalt. 

VorTcrauehe  lOhrten  zu  der  Erfahrung,  daß 
das  jremessene  Spannunirsf.'t  f:llle  zwischen  Kisen 
und  irgend  einem  Elektrolyten  davon  jjaiiz  wesent- 
lich nbhuigt,  ob  der  Elektrolyt  in  Ruhe  ist  oder 
bewetrl  wird. 

So  wurde  z.  B.  gefunden,  daß  Bewegung  in 
Losungen  onteriuüb  der  SchwellenkonzentratioB 
den  Siiannungswert  de.s  Eisens  nach  der  edleren 
Seite,  in  Lösungen  jenseits  der  Scbwellenkonzen- 
tration  nach  der  weniger  edlen  Seite  hin  ver- 
schiebt. Um  untereinander  vergleichbare  Werte 
zu  t-rhalti  n.  wiini-  n  allf  .'^]>.•1nnllngsgl-f.'llIt'  mög- 
lichst in  der  Kululage  des  Elektrolyten  gemessen. 
Die  Untersuchung  ergab  einen  durchgreifenden 
rntrrselii'd  in  di-n  Eliktrolyten  ohne  und  mit 
Schwelleukuuzeutration,  so  daß  sich  daraufhin 
die  Schaulinien  fDr  die  Spann nngsgeflüle  In  zwei 
groOe  Omppen  teilen  ließen. 
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üebtr  den  Angriff  de*  Kitens  durch  tVcutser. 
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I.  örujipi- :  Klf»ktrolyte  ohn«'  Schwpll»'n- 
koBzeatratioD.  Sie  babea  bei  allen  Konzeu- 
trattonen  Werte  tod  E,  die  oberhalb  —  O.S  Yott 
nachilt-r  unj-dliTfoSfitf  zu  ■.-'•n.  l>\f  zE-Kurv-  n 
stt'igen  von  der  edleren  zur  unedleren  St'ite  an 
<vergl.  Abblldnag  S:  Sehftoltnle  der  SpannuDga* 
^fällt-  für  EUen  in  Knliunu  hlorid). 

II.  Grtij'i"':  Elektrol^te  mit Schwelien- 
konzentralion. 

ai  Hier  haben  die  Lösun^rcn  unterhalb  der 
Schwcllcnkonzt-ntratlon  E-W»>rUi  oberhalb  —  0.'> 
Volt.  Üie  zE-Kurvea  steigfu  wie  bei  Gruppt-  I 
naeh  der  nnedlen  Seite  la  an. 

b)  Von  (Ii  r  Pcliw  >  II»  nkonzontration  ab  haben 
Jedoch  die  zE-Kurvcu  umgekehrten  Verlauf; 
tAt  Btnken  nach  den  edleren  Werten  zu  ab  and 
bleiben  unterhalb  des  (rrenz werten  —  0.2  Volt 
^vergl.  zE<Kurr«n  für  Natriumkarbonat  Ab- 
bildung; 9). 

Nur  hei  Natriumhydrat,  KalianK^anld  and 

Kaliumkarbonat  bilden  die  ^egiltti^len  Lösiinp-n 
eine  Ausnahme,  iudem  sie  den  gleicbeu  Verlauf 
der  sE>RnrTen  erireben  wie  die  LSanagen  der 
Oruf  i  -  T  ndt  r  TTa,  wobei  8py;ar  auffälliii;  hoh<" 
unedlf  Spanaun^8Wt'rte  erreicht  werden,  ohne 
da8  BoBten  erfoljrt  (verpl.  Abbildongr  10:  (lE- 
Kurven  für  Natriumhydrat). 

Der  Scbwellenkonzentration  Cq  -  nt-pricht 
somit  ein  Schwellenwert  K„  desBj  anniini:-^-  KiUes. 
der  etwa  bei  —  0,2  Volt  iie^n.  Di  -.«  Zahl  ist 
rein  emiiirisch  ertiiitt'  h.  I'in  au-  dctn  ^^  rlauf 
der  zE-Kurv<>  eines  Elektrolyten  einen  Schluß 
Stt  ziehen,  ob  er  Eisen  anfirrelft  oder  nicht,  kann 
man  <\rh  nuf  fol;.-riiLle  .  rn], irische  Refrel  stützen: 
Bleibt  E  in  der  zu  unttrsucbeuden  Lösung  dauernd 
onter  B»  —  0,2,  ao  tritt  sicher  kein  Rost- 
angriS  ein.  Lie^^t  dag^en  K  über  —  0,2  nach 
der  oneiilen  Seite  zu,  BO  ist  nirbt  ohne  weiteres 
zu  entscheiden,  ob  Rostanjrrifl'  eintritt  oder 
nldit.  In  diesem  Falle  bleibt  zur  Feststellung 
nichts  weiter  Qbrifr,  als  den  TinmitteJbaren  Ver- 
Huch  anzustellen,  wie  im  Abschnitt  unter  D  be- 
sehlieben. Das  letztere  Verfahren  ist  flberbaopt 
das  sicherste  und  deshalb  In  allen  Flllen  za 
«npfehten. 

Von  grofiem  teehntachem  Interesse  war  noch 

die  Frape.  ob  der  dem  Eisen  durch  die  I.ösianjren 
jenseits  des  Schwellenwertes  der  Konzentration 
erteilte  edle  Sfianniiupj*wert  einen  dauernden 
Schulz  ^efen  Bostanfrrsfl  verleiht,  auch  wenn 
da«  Eis*  n  »itäter  in  andere  Fliis»i>rkeiten  ein^'C- 
taucbt  wird,  die  nelbüt  keineu  Schutz  gewäbreu. 
Diese  Frage  Ist  zu  veTneinen.  Der  Schatz 
dauert  eine  fjanz  kurze  Zeit.  r>er  Spannunu's- 
wert  wird  sehr  schnell  wieder  unedel,  und  das 
Blsan  rostet. 

«  « 
« 


Nimmt  man  an,  daU  der  das  Kosten  ein- 
leitende Vorgang  auf  einer  Abgabe  der  elektri- 
sehea  Ladong  der  H  '-Ionen  der  LOsang  an  das  Elsen 

unter  Rildunp  vou  Fe- --Ionen  und  elektrisch 
neutralem  Wasserstoff  beruht,  so  ergibt  sich  die 
Gleichung 

Fe  +  2  11--*  F'-  4-  Ht 

Die  Reaktionkommt  zneint^m  Stillstand,  sobald 
die  Sattigungsgrenze  der  Flüssigkeit  für  Fe(OH)j 
erreicht  ist.  Dies  gUt  jedoch  nor,  wenn  Saiierstolf- 
zutritt  TTiir  Lösunjr  niiKfrescfilo«;«en  i>t.  T?ei  Gegen- 
wart von  genügend  Sauerstoti  in  der  Losung  kaim 
das  Fe(OH)i  zahSheren,  In  derbetrelfendenFlissig« 
keit  unlfislii  heri  ii  Owilstiifeii  oxydiert  werden, 
äie  fallen  aus  und  es  kann  aufs  neue  Auflösen 
TOB  Elsen  za  Fe(OH)t  stattflnden,  da  tfe  LS- 
sunp  nicht  mehr  damit  gresattigt  ist.  Dies  geht 
unti!it"rlirochen  vorsieh  .  solan^'e  treiiftireiiilFlü-isifr- 
keit  und  .Sauerstoff  vurhaiidin  ist,  iim  Eisen 
rostet  welter. 

Eine  ^anze  Reihe  von  Üfoliriclitiiniren,  die 
im  Laufe  der  Untersuchung  gemacht  wurden,  so 
z.  B.  der  eigenartige  Tereehiedene  Verlauf  der 
zE-Kiirvpn  be!  Mcssiintreii  In  liiftfreifui  und 
lufthaltigem  Wasser,  bei  Bewegung  des  Elektro- 
lyten, bei  ErbVhuDg  and  bei  Verminderong  der 
Sauerstoffzufuhr  osw.,  machen  es  wahrscheinlich, 
daß  die  in  lufthaltigen  Lösungen  gemessenen 
Sjiauniini:-«untcr8chiede  stark  beeinüußt  sind  durch 
den  Spannunirswert  von  Sauerstoffelektroden,  die 
»ich  auf  der  Eisenelektrode  ausbilden,  daß  es 
sich  aUo  bei  Messungen  in  lufthaltigen  Flüssig- 
keiten vorwiegend  um  SaaerstolTelektroden 
lianilelf:  zum  miiulesfi-n  ist  vorläufig  die  An- 
nahme einer  Sauerstoffelektrode  zur  Erklärung 
der  Vielheit  der  Erscheinungen  sehr  gut  braaehbar. 

Bemerkt  »oll  noch  werden,  daß  verschiedene 
Vorijchfindliintr  des  Eisens,  wie  z.  B.  Ueber- 
hitzung.  Kaltbearlieitung  usw..  sich  wohl  in  den 
SpannuHi.'swerten  des  Eisens  gegenüber  lufthal- 
titren  Elektrolyten  der  f^ruiipi'  T  und  gf'UPti  destil- 
liertes Wasser  bemerkbar  maclien  können,  daß 
diese  Verschiedenheiten  aber  bei  der  Spannungs- 
mcs^utii:  in  Fcrro^iilfaf  l'^'^niiL'cn  vpr-;rhwinden. 
Dies  ist  nicbt  auffallig,  da  ja  bei  der  letzten 
Kessung  das  wirldlebe  Elsenpotentlal  erscheint, 
das  nach  der  .Nernstschen  Vorstellung  Qlier  Ent- 
stehung des  Potentials  abhangt  von  der  elektro- 
lytischen LiUiingRtension,  die  dem  Msen  als 
chemischem  Stoii  zukommt,  gleichgültig,  ob  dieses 
auf  mechanischem  Wege  Verflndeningen  erlitten 
liat  oder  nicht.  —  Bei  den  ülmgeu  Lösungen 
dagegen,  die  Ton  vornherein  keine  Ferro-Ienen 
enihalten  nntl  die  lufthaltig  sind,  wird  nach  der 
oben  gemachten  Annahme  die  Spannung  einer 
Saaerstolfelektrode  gemessen,  und  es  treten  tat- 
slcUicIl  Uiitersohlede  im  Potential  auf. 
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IB.  Jikr«^.  Nr.  44. 


Eisenhüttenwesen  in  Bosnien. 


Der  Verein  der  ungarischen  Berg-  und  HUtten- 
leute  unteroalun  im  vorigen  Jahre  eine 
Refsf  durch  I^osrien  und  die  Herzegowina,  über 
welche  Ärpäd  QAlocsj,  der  verdienaUolle 
Oeaeliftfbiflllirer  des  fenannten  TeNin«,  In  der 
von  ihm  anleiteten  Vt.Tcinszeitsclirift  einen  ein- 
gebenden Bericht  veriifentlicht  bat.*  Da  die 
in  dem  Artikel  beschriebenen  Werke  nod  Ornben 
nnr  wenigen  unserer  LestT  bel^Annt  äind,  80 
wollen  wir  im  Nachstehenden  die  für  den  Hütten- 
mann  bemerkenswerten  Teile  des  erwähnten  Reise- 
beriebtes  fater  auizugawelse  wlederf^ben.  Fiir 
ana  konraien  zwei  Anlasmi  in  Betracht:  die 
ElaeDwerka  Zenica  und  Yares,  ersterea  in  Yer- 
Uadttiig  mit  augedehateii  Bnmnkoblngmbes, 
letsterea  nit  EieenenlagieratatteB.  ■ 


IvlMitti   « s  aapMatwwfifttUUM.  »Sil 

mtk.    10  =  MaiTuU.   11  »  KaMtllUHH.   II  m  llMla««tk.    IS  E 

U  =  ZtcgclmaKaiia.    »  m  IMttr.  Sutnl«.    lee^MawMt.  IT: 

Das  EisoD  werk  und  der  Bergbau  Zenic.n 
Hegen  bei  der  Stadt  Zeaica.  welche  rund  30U0  bei- 
nahe MtMeMleßllch  mohanuBedaidsehe  Bfnwohner 
zählt.  Das  Braunkohlengebiet  vonZenica-Serajevo 
istdas  grüiftte  und  reiebste  oUgo  z  an- m  loz  ane  Kohlen- 
▼orfcoBunen  Beniekia.  Es  beginnt  bet  Jelavtk 
in  der  Richtung  der  BoBua  über  Vranduk  und 
erstreckt  sieh  bis  Scrajevo  in  einer  Fl;iche  von 
mehr  ala  800  qkm,  wenn  ;iucli  die  Flöze 
natnrgVDlß  nicht  überall  gleich  entwickelt  lind. 
Man  unterscheidet  hier  fünf  Flöze:  das  tintere 
Kohientltix,  das  bei  Zenica  mehrere  Meter  mächtig 
tot,  ferner  sirei  'mittlere  FISze  bei  Zenica  mit 
B  tn  und  1,2  m,  das  Hauptflöz  mit  9,5  m  und 
das  Flöz  im  Hangenden  in  Zenica  mit  4  m 
Htobtlgkeit. 

In  Zenica  wird  vornehmlich  daa  Hanptilöz  ab- 
gebaut, das  eine  Mächtigkeit  von  9,5  m  itesitzt. 
wovon  7  m  ans  reiner  Kohle  bestehen,  außer- 
dem ateht  noch  das  FUr/.  im  Hangenden  und 
das  zirette  mittlere  in  Abbau.  Die  Kohle  tat  eine 


sehr  sohüuc  scliwar^e,  niuscheiige  und  nur  in 
geringem  Maße  spaltende  Brauikehle  ron  6000 
bis  5fjOO  Kai.  Heizwert:  ihre  Qualität  ist  in 
der  ganzen  (rrube  unge^hr  gleich,  die  reineren 
Teile  des  zweiten  mittleren  F19see  werden 
1)1«  auf  ROOO  Kalorien  peschillzt.  Tu  Zenica 
wird  die  Kohle  ausscbließUcb  mittels  Tief- 
baues gewonnen,  die  Abbaagrenzen  werden 
durch  mehrere  Verwerfbngen  l>ezeichnet,  welche 
kostspielige  Erschüeßunppn  iiedingen.  Die  alten 
Abbaustellen  des  Hauptllözes  brennen  schon  seit 
sehn  Jahren,  das  Fever  Ist  jedoeh  lokalldert; 
freplant  ist  auch  da«;  panzliclic  AblBsehen  des 
Feuers  mittels  Einführung  eines  entsprechenden 
SeblaniBTersatcTerfiüireiis.  Die  KoMenlUize  sind 
von  ▼ersehiedeiien  Ablagern n^^en  (iurchsetzt,  so 

daß  das  taube  Gestein 
auf  etwa  26  **;o  ge- 
schätzt w«  rilen  kann. 
T>ie  Tim'sfiirderun«? 
betr;igi  seil  Jahren 
560  t.  Die  Arbeiter 
sind  beinahe  nns- 
scbließiich  Bosniaken 
und  com  größten  Teil 
Mohammedaner. 

Das  Eisenwerk 
wurde  Im  Jahre  1892 
errichtet  und  das  Un- 
ternehmen im  Jalire 
IS^a  in  eine  Aivlieu- 
geaeUsohaft  mit  3,5 
Orundlcapital  umgewandelt. 


QMfVDermtoniD  dar  MartinhüM«. 
MAfiLtla.    18  :=  Oa«(eiier«tar«ii. 


*  ßdlocgy  Arpäd:  „A  boizniai  es  hcrcze^^oTinfti 
kiribnitiiiU''  (BikUTänzati  6a  KohdazAÜ  Lapok  1908  St.  4 
B.  201— S68.)  , 


Millionen  Kronen 
Das  Werk  Hegt  auf  einer  Baulläche  von  rund 
60000  qm,  elnerselta  unmittelbar  an  die  Stadt 
Zenica,  anilerst-iiK  an  das  Kohlenwerk  angrenzend. 
Im  Osten  bildet  die  Bahn,  im  Norden  die  Bosna 
ffle  Grenze,  gegen  Süden  und  Westen  gestattet 
das  breite  Tal  genügend  Platz  zur  Ausdehnnag. 
Abbildung  1  zeigt,  den  allgemeinen  Lafrejilan. 

Das  Werk  erzeugt  auHJichlieÜilch  Fiuüeisen 
und  liefert  Schienen  von  der  wetehsten  bis  mir 
härtesten  Qualität;  außerdem  werden  gewalzt: 
Kund-,  Quadrat-  und  Flacbeiaeu,  Bandeisen  sowie 
'Wlakeleiaen  in  allen  Abmessungen,  feniar  Draht> 
eisen  mit  5  nun  DurchmesHer.  Pensterdsen  und 
Eisenbahnschienen-Befesügungsteile. 

Im  Stahlwerk  b^den  sieh  zwei  Karttnafmi 
von  je  15  t  Inhalt,  deren  Produktion  eine  Greb- 
strecfce,  Mittelstrecke  und  Feinnt  recke  verarbeiten. 
Die  Tagesleistung  der  Grob.strecke  betragt  50  bis 
70  t.  die  der  Mittelstrecke  40  bis  50  t  und  jene 
der  Felnstreckp  20  bis  70  t.  In  den  Martimilen 
wird  ausschließlich  Vareser  Roheisen  und  Erz 
▼eraibettet'  Dea  Oasbedaft  der  zwei  Martln- 
tffen  sowie  der  drd  Schwelfl6f«i  deoken  tiat 
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Eiamhüttentetaen  in  Botniem. 
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KtTpely-Gentratoreübei  Verwendunp  von  Zenicaer 
Kühle.  lu  der  elektrischen  Zentrale  wurden  zur  Zeit 
des  Besuches  zwei  DampftaUMflillBtn  mit  je  1 500 
P.S.Rufpesti'llt,  ! >  r>vnainos erzeugen Gleiclistroin 
von  öOO  Volt,  der  sowohl  zur  Kraftäbertraguog 
wie  znr  Belmditu^  dient.  Den  «rforderllebeB 
D.ini|if  liefern  zwfi  Wasserrohren-  und  vier 
Babcox-WUcox-Kessel.  Die  BeparaturwerketMte 
wird  durch  eine  Sehmiede  nebit  Tisehlerei  und 
Zinmerwerlcstfltte  ergänzt.  Die  Arlieit erzähl 
belftuft  sich  auf  etwa  700.  Das  Unlernehnien 
hat  viel  an  Woblfahruseinrichlungen  getan. 

An  der  Stavnya,  7G8,7  m  bo«b  über  dem 
Meeresspiegel,  liegt  das  Eisenwerk  V.ire-«. 
Nach  der  Uel>erlieferung  brachte  der  berühmte 
Batttts  Kttlltt,  der  Bonriw  in  der  Zelt  Ton 
1180  bis  1240  fi'^'ierte.  aus  T'nfrnrn  Arbeiter 
—  größtenteils  Deutsche  —  zum  Betriebe  der 
Graben  and  Hütten.  Die  «retea  Ustoriwli 
authentischen  .'^iifsi  hn  iliuD^en  stammen  gemäß 
den  Jahrbüch<^ru  der  dortigen  Franziskaner  aus 
dem  Jahre  1643.  Von  dieser  Zeit  an  ent- 
wickelten sich  die  Gruben  und  Hütten  stetig  und 
erreichten  ihren  Höh.  j-unkt  in  den  60er  Jaliren 
des  vorigen  Jubrtiunderts.  In  dieser  Glanzzeit 
staaden  laoffs  des  Baches  Stavnya  l>ei  Vares 
25  Sch^lelz^■|fe^,  in  der  Umgebung  7,  ferner 
iosgeeamt  46  Schmiedefeuer,  außerdem  noch 
50  Zeugsehmieden  la  stlndigem  Betrieb,  and 
trotzdem  sollen  in  Vare»  »ranze  Karawanen  von 
Tragtieren  wochenlang  gewartet  haben,  um  die 
Ware  im  Lande  selbst  sowie  nach  der  Türkei, 
Klsiaaaiaa,  Arabiea  and  Aegypten  Terfraahtea 
aa  können. 

Der  Betrieb  der  alten  Schmelzöfen  war  sehr 
einfach.  Dar  etwa  6  m  hohe  Sehvelsefen*  wnrdein 

der  Regel  am  Mnnfnsr  früh  In  Retrieh  pf«;etzt. 
Nachdem  er  bis  zur  Gicht  mit  Holzkohle  gefüllt 
war«  wurde  letztere  angezllndet  nnd  das  Feuer 
durch  60  his  80  mm  weite  Tonfornion  mittels 
eines  durch  ein  Wasserrad  betriebenen  Blase- 
balges aus  Leder  laugsam  angefacltt.  Indem 
naa  die  T«rbrauchte  Holzkohle  v.  ii  r  (ilcht 
AUS  ersetzte,  wurden  ein  hin  zwei  ScliautVln  Erz 
aulgegeben,  bis  der  g»nze  Uten  giuheud  geworden 
war.  Naa  wurde  energlsoher  geblasen  aad  odt 
den  normalen  (lichten  begonnen,  w>'lthe  aus 
ÖO  oka  (64  kg)  Erz  —  ohne  Kalkstein  —  und 
6  hl  harter  Holzkohle  bestanden.  Alle  sehn 
Stunden  wurili'  /uuMeicli  Sclilacke  und  Risen 
abgestochen.  Ein  Abstich  (bei  den  Bosaiaken 
^nadscha*  genannt)  betrag  etwa  60  oka.  Auf 
telche  Welse  wurde  drei  Tage,  also  bis  Milt- 
woidi  abends,  jre.'ulieitet  und  wahrend  dieser  Zeit 
20  bis  30  towar  (l  towar  =  lüO  oka  =  l;i8  kj:), 
also  26  bis  88  Meterzentner,  im  Dnrcbsduiitt 
ft2  Hetenentner  Roheisen  erzengt.   Nach  dem 

*  Vergl.  die  Abbildung  in  .,>tabt  nnd  Eisen'  1902 
Kr.  •  &  400.  . 


letzten  Abstioli  wurde  dns  Blasen  einirestellt, 
die  Brust  des  Ofens  geöfinot  uud  die  am  Boden 
Uagtad»  etwa  MO  oka  380  kg  schwere  Eisan« 
sau  ausgehoben,  die  schon  halb  schmiedbares 
Eisen  bildete  und  .nado'  (Stahl)  hieß,  iüerauf 
wurde  di«  Brast  wieder  vermauert  und  mit  der 
zweiten  Schmelzperiode,  die  am  Samstag  endrto, 
begonnen.  Die  Uaonscbaft  eines  solchen  Ofens  be- 
stand aaa  einem  Schmelzer  («smeotsehar")  und 
drei  Gehilfen  («kalfa"),  die  Tag  und  Nacht  beim 
Ofen  sein  mußten.  Die  Banknsten  eines  Ofens 
beliefen  sich  auf  2000  K.  uud  konnte  derselbe 
bei  sorgfältiger  lastaadhaltnog  10  bis  16  Jahre 
in  Betrieb  gehalten  werden. 

In  den  60  er  Jahren  des  vorigen  Jabr- 
hnoderts  betragMi  die  HersteUaagskosten  für 
32  Meterzentner  Roheisen  fmadscha)  -f-  3  Meter- 
zentner SehnUedeisen  (nado)  136  K.  40  U.,  also 
für  1  Heterzentnar  nur  8  IL  90  H.,  trotzdem 
iler  Holzkuhlenvttrhraaeh  fiir  1  Meterzentner 
•J50  kg  war.  Der  Verkaufspreis  betrug  bei 
Gußeisen  für  100  oka  8  K.,  oder  für  l  Meter- 
zentner 6  K.  40  H.,  und  für  100  oka  schmied- 
hari  n  Kisen  ans  der  Bodensau  IR  K.,  oder  für 
1  Meterzentner  12  K.  80  U.  Die  .lahreslelstuug 
ebies  Ofens  betrag  frOO  bis  560  Metarzentner, 
so  daf^  Vnres  schon  in  der  Zeit  jnhrlieh  12  000 
bis  13  000  Meterzeutoer  Roheisen  erzeugte,  zu 
dessen  Verhilttang  rund  25000  Meterzentner 
Eisenerz  verbraucht  wurden. 

Das  Roheisen  wurde  inFrischfeuem  (aOgniste"* 
genannt)  in  folgender  .\rt  verarbeitet.  An  einem 
einfachen  Schmiedefeuer  wurden  an  zwei  Selten 
durch  Wasserrad  betrithi  ne  Lederblasebfilpe  an- 
gebracht. An  dieLuftauBtritisöffnoogamSchmiede- 
feuer  legte  man  1  hl  weiche  Holzkehle  und 
darauf  nicht  pnnz  50  kic  (30  bis  40  oka) 
Roheisen.  So  wurden  zwei  Luppen  hergesteilt 
'und,  wenn  der  za  eraengende  Gegenstand  es 
erforderte,  dieser  Voru'  iUfr  zwei-,  ja  sofr-ir  drei- 
mal wiederholt;  das  Ausschmieden  zur  Fertig- 
ware erfolgte  dann  mittels  Wasser  betriebener 
Schwanzhammer.  In  dieser  Art  wardaa  die  ver- 
scliieilcnsten  Waren  erzeugt,  und  zwar  Jährlich 
au  einem  Schmiedefeuer  bis  zu  200  Meterzentner. 
Im  DarehsdiBltt  wurdea  für  100  kg  Fnrtlgwara^ 
Al)brand  und  Abfnlle  mit  eingrerechnet,  160  bis 
165  kg  Roheisen  verbraucht.  Der  Verkaufspreis 
betrag  %8  bis  50  HeUer  Ar  1  kg. 

Nach  derOkkiipatioii  im  Jahr*'  1879  wurden  die 
Einwohner  .  durch  den  damaligen  Regierungs- 
kommissar Baron  Holilnirj  aufgefordert,  ein 
Konsortium  zu  bilden,  was  joioeh  nicht  gelang, 
bis  im  Jalire  ISSI  das  gemeinsame  Finanz- 
ministerium bt'2W.  die  busoiscL«-  Ue^ieruu^''  sich 
entschloß  die  Ausbeutung  der  Gruben  nnd  den 
Bau  moderner  Hoeliöfen  selbst  zu  übernehmen. 

Büdlich  von  der  Stadt  Vares,  in  kaum  öOO  in 
EntfernuBg,  sieht  man  schon  die  von  Westen 
nach  Osten  'streichenden  machtigen  Erzlager- 
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sUUtii*,  «lio  ilurch  den  Bach  Stavnya  in  zwei 
Teile  geteilt  wenlen;  links  ist  die  Grube  Drozs- 
kovac,  rechts  die  Grube  Smreka.**  Im  .Talire 
1886  ist  die  }U-^]*'rur\'j  mit  ilor  Kiirti.'nin^'-  ffitifr 
geworden,  woraui'  im  fnlgend^'n  Jahre  in  Droza- 
kovM  drei  SehnrflitoUen  in  Angriff  genomm«! 
wurden  siml,  mit  welohf^n  das  50  m  mächtige 
Erzlager  erschlossen  wurde.  Der  unt«r8te 
Stollen  lieferte  tehr  guten  Sfint,  der  mittlere 
und  obeire  BotelaeDsteSn  mit  54  <)b  Eieen.  Oeat^ 


lieh  vom  dritten  Stollen,  in  einer  Entfernung 
ron  1,2  km,  auf  dem  1100  m  hohen  plateau» 
arti^ren  Borge  Bn-zik,  wurde  ein  105  m  niftciiti|;e* 
Bniunelscnt'rzlagf r  mit  4H  "o  Eisengehalt  er- 
«chlossea  und  in  de^xen  uumitiulbarer  Nachbar- 
■eliaft  in  Priici  der  beste  Biproxentige  Rot> 
ei»!Pnst>  in  In  einer Mäditigltelt  von  melirnli  40 m 
gefunden. 

In  nncbetebender  Zahlentafel  sind  einige  Ers- 
•nalysen  losammengeetetlt. 
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HMffM 

«•«■ 

Ton. 
erd« 
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M 

Pbo^ 
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Brt'ztker  i^raaa«tiieii8teiD    .  .  . 
DrozBkoTacor  KotoUenatoin    .  . 
Droukovacer  Spateiceiutoin  .  . 
Dronkovacer  garSit«tM  En  .  . 
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54, yo 
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40,87 

0,53 
0,11 

2,00 

2.:)H 

5,08 
6,17 
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4,14 
6,05 
6,28 

11.20 
6,55 
7.04 

10,15 

0,48 
0,35 
0,70 
1,8S 

0,26 

0,39 
1,74 

Bldü  Im 

1,00 
0,68 
1,85 
«,80 

MttnUBl 

3,00 
3,08 
0,85 

0,04 
0,16 
0,42 
0,23 
0,30 
0,01 
0,06 

0,075 

0,25 

0,81 

0,02 

0,02 

0,S6 

0,01 

Spurrn 

0,26 
0,01 
0,02 
0,08 
0,06 

In  Przici  wurden  darauf  zwei  Stollen  an- 
gelegt und  beim  Tagbau  der  (»rube  Brezik  Brems- 
berge errichtet.  Die  zwei  Gruben  wuni«  ii  durch 
eine  4  km  lange  (55  cm  Spurweite)  iiahn  und 
mit  einem  BIO  m  langen,  jabrllcb  100000  t 
ford«  riidi  n  Bremsberg  direkt  mit  di-m  heutigf  n 
Hochofeuwerk  verbimdeu.  Drozsko%'ac  und 
Smreka,  zwei  Gruben  ndt  temtiBenartjgeni  Tage- 
bau, wurden  ebenfalls  mit  Bremsbergen  vj-rseht-n 
und  in  d<'r  Richtung  der  Stavnya  durch  eine 
2Ji  km  lange  (fiulienltabn  mit  dem  Iloehofen- 
werk  verbunden.  Die  Ehrzlager  waren  bis  auf 
5  km  Krstreckung  bekannt  und  auf  mindestens 
100  Millionen  Tonnen  geschätzt. 

Die  Brzlagerstfttte  Vares  ist  van  einer 
grollen  Verwerfung  diirrhsi-tzt,  ilcr  ziifnliTf  die 
jüngeren  Juraächichteu  über  die  altere  Trias  zu 
liegen  Icamen;  wo  die  Verwerfung  daa  Stavnya- 
tal  sehneidet,  steht  das  Krz  zutage  an,  was 
auf  eine  Lfinge  von  5  km  verfoljrt  werden  kann, 
wahrend  die  Mächtigkeit  des  Lagers  auf  100  m 
gf.Hchiitzt  wird.  DerBergban  wird  Uer  an  vier 
Orten  betrieben. 

Zwischen  den  Talern  der  Stavnya  und  Potoci 
befindet  sieb  der  Tagban  8mrelca.  An  der  linken 
S«*ite  der  Stavnya  ItPL't  '!fr  Ta^rbau  Drozskovac, 
Ton  diesem  2  km  entfernt  der  Tagbau  Brezik, 
und  von  diesem  letzteren  etwa  8oO  m  weetlieb  Hegt 
Pr£ici.  Ob  .Smreka  und  Drozskovac  mit  Brezik 
In  unmittelbarem  Zu^amuteubauge  stehen,  wurde 
bisher  noch  nicht  festpestellt;  indessen  zeigen 
Smri  kauml  i)nizsl<ovac  dieselbe  metasomatiscbe 
Bildunfr  wir  iJrezik,  welelx's  I.ajrer  bei  einer 
Ausdehnung  von  400  m  im  Streicbendeu  einen 
1 50  m  mtcbtigen  Stock  bildet,  welcher  bavpt- 


*  Vergl.  «Jabrbneb  fflr  das  EiienhflttenwMcn* 
I.  Band  S.  135  bis  141. 
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sachlich  aus  Brauneisenstein  besteht  und  .stellen- 
weise durch  Baryt  verunreinigt  ist.  FrÜoi  bildet 
ein  verh.lltnismfiliig  kleines  Lager  von  120  m 
im  Streichenden  bei  25  bis  30  m  Mächtigkeit 
und  beetebt  aus  außerordentlleh  gutem  Rotelsen- 
st.  iii.  Der  Abbau  der  Gruben  wird  ganz  modern 
geführt,  das  Erz  zumeist  in  Varea  verarbeitet, 
der  gr^Ote  Teil  des  Roteisensteines  hingegen  ab- 
gegeben, so  besonders  an  die  MartinölVn  in 
rnfrarn.  Die  Erzmenjre  der  Lagerstätten  von 
Vares  ist  nieht  p-nau  itestimmt,  doch  sind  die 
bisher  erschlossenen  Mengen  so  groß,  datj  <ias 
Huchofenwerk  auf  unabsehbare  Zelt  mit  Erz 
versorgt  ist. 

Die  jetzige  Erzeugung  betragt: 

in  Triici   mhjOO  t 

,  Breaik  24  000  t 

,  Smivka  and  DrosikoTac    .....    70  ODO  t 

~~  ~    174  0001 

Die  Fnrderuiig  kann  jederzeit  nach  fiedarf 
erhiibt  werden. 

Bei  dem  Bergbau  sind  16  elektrische  BollT- 
maschinen,  .Sygtcni  Hieniens-Schuckert.  in  Tfltig- 
keit;  man  fordert  dat>  Erz  mit  Zuhilfeuahme 
von  zwei  Benzinlokomotiven  und  erzeugt  jlfar- 
lich  über  170000  t;  d.ivon  verhiittit 
90  000  t,  den  Rest  verbrauchen  Hüttenwerke  iu 
Oeaterreieh'Ungam. 

Gleichzeitig  mit  d»;n  AufschluBarbelten  in  den 
Gruiien  wurde  auch  mit  dem  Bau  des  Hoch- 
ofen w  e  r  k  e  s  begonnen.  Bereits  im  J ahre  1 891 
war  ein  Hochofen  von  12,4  m  Höhe,  bO  ebm 
Inhalt  und  10  t  Tagesleistung  mit  einer  dazu- 
gehörigen kleinen  üieüerei  in  Betrieb.  1895 
gründete  die  Regierung  mit  einem  Orundkapital 
von  4  Millionen  Krouru  ciin-  Aktii  ri^''rsellsi'baft, 
behielt  die  Leitung  der  Aulage  und  garantierte 
den  Aktioniren  eine  Dividende  von  mindestena 
6  */••  DIesea  Unternehmen  bildete  die  Omndlage 
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für  (las  jetange  Eisenwerk,  das  bereits  12°;» 
abwlrfl  aad  elue  sehSne  Zaku&ft  vor  sieb  haben 
dürfte. 

Zwischea  Vares  und  der  an  der  Hauptstrecke 
Boulseb-Brod^Sen^ev«  lleg«iid«ii  Ststton  Pod- 

lugovi  wurde  eine  'iö  kra  lan^e  Bahn  .  rli.iut. 
Auilerdem  wurde  der  Inhalt  des  Uocbofens  von 
86  «bm  auf  75  cbm  erhöht  und  ein  zweiter 
Hochofen  mit  95  cbm  Inhalt  und  26  t  Tage«- 
lelstung  im  Jahre  1896  in  Betrif  b  i^enetzt,  so 
daß  die  Jahreserzeugung  bereits  1  (i  500  t  er- 
gab. Spftter  wurde  der  Ofen  auf  tBO  ebm  In- 
halt mit  t'iner  Tagesleistung  von  45  t  nmcfiatit. 

Da  hierdurch  der  Bohoisenb«darf  noch  immer 
nielii  gededct  war,  wurde  bn  Jalire  1899  an  der 
Stelle  des  ersti-ii  kl>int n  IIiKhoffii'H  ein  jranz 
moderner  Hochofen  für  lUO  t  Hartingußeiaeo- 
Tagesproduktton,  der  aoeh  jetzt  besteht,  nach 
den  Planen  von  Fritz  W.  Lürmann  erbaut.* 
Die  Jahri-iirodiiktion  erreichte  hierdurch  50  000 1. 

Neben  den  zwei  besjcbriebeuen  Hochöfen  und 
ausi^ehnten  Erz-  ond  Hoizkolüenmagazlnen 
besitzt  das  Weric  sieben  mit  (ias  xmA  zehn  mit 
UolzkohlenabfäUen  geheizte  Kostöfen,  sechs 
Cowper-Winderbitser  mit  je  1400  qm  nnd  einen 
mit  '2800  qm  Heizflilehe.  Auiierdem  ist  eine  mit 
(iichtgaefeuerung  versehene  Kesselanlage  von 
554  qm  Heicfliehe  vorhandm.  Sie  versieht 
folgende  Maschinen:  eine  iia  Jahre  1899  mon- 
tierff  Gfblfl'^.'nifi.m-hine  von  max.  500  cbni  Wim! 
in  der  Minute  un<l  eine  im  vorigeu  Jahr*-  aut- 
geslellte  liegende  Verbundmaschine  (DOrfet-findo- 
vfinovits-Steuerung,  Hörbiger  Ventile)  mit  800  cbm 
Höclistleistung  in  der  Minute.  Eine  Maschine 
versiebt  lieide  HoebQfen  mit  Wind,  so  daß  die 
kleinere  für  gewöhnlich  als  Krstrve  di»'ut. 

£ine  liegende  Verbundmaschine  mit  löO  S. 
erzeugt  eiektrlseben  Strom,  indem  sie  eine 
86  KW.-Glelcbstromdj'namoinascIiin«-  zu  H'  b  iich- 
tungszwecken  «ml  einen  lOü  KW.- l»r>ijihast'U- 
Drehstrom-krattgeucrator  betreibt.   Letztere  Ma- 
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schine  dient  jetzt  als  Reserve;  in  neuerer  Zt-it 
wurde  ein  800  KW.-DreiphasenoDrehstrom-ICraft» 
irpnrrntor  tn  Hetrirb  L'esptzt,  der  2520  Um- 
drehungen macht  und  von  einer  Zoelly -Dampf- 
turbine angetrieben  wird.  Dieser  Generator  ver^ 
sitlif  die  45  Elektromotoren,  die  in  den  Tirubt-n 
und  im  Werke  aufgestellt  sind  und  zusammen 
820  P.S.  besitzen,  mü  Strom. 

Die  Gießerei  liefert  seit  ihrem  im  Jahre  1908 
erfolgten  Umbau  jilhrlieh  50nn  t  Gußwaren, 
darunter  ^j*  Rohre,  das  übrige  isi  Handels-  und 
zum  Teil  Xasehinengnß.  Sie  besitzt  zwei  Kupol» 
Öfen  mit  Enkc-Goblllse,  sechs  2  bis  10  t  elek- 
trische l^ufkranen,  vier  2  bis  5  t  eiserne  Hand- 
kranen, fltnf  bydranliscbe  Fominaseblnen,  ffenf 
mit  (richtgaseu  geheizte  Trockenkammern,  und 
zur  Aufbereitung  des  Formsandes  zwei  Koller- 
gange.  Zur  Gießerei  gehQren  noch  die  Appretur 
mit  .'^andstrahlgeblftse  und  Schmirgeischeiben,  sowie 
die  Modelltischlerei,  die  mit  den  entsitreehendon 
Holzbearbeitungsmaschinen  versehen  ist.  End- 
lieh ist  noch  für  Werk  und  Grube  gemeinsam 
eine  elektrische,  Maschinen-  und  Schmicdf-Wrrk- 
statte  vorhanden.  Die  Zahl  der  Arbeiter  be- 
tragt 1000. 

An  Wohlfahrtseinrichtungen  seien  fnvnhnt 
die  Schule  mit  zwei  Lehrlcrftften,  ein  Spital  und 
ein  Arbeiterbad.  Die  Kosten  tBr  die  Beamten- 
Pensionskasse  und  die  Bruderlade  bezahlt  die 
T'iitfrnrliiiniMi:.  Ein  Konsumverein  wird  gleich- 
lalls  uuterbälten.  Die  aiit  Wasserleitung,  elek- 
trischem Licht  usw.  versehenen  Beamten-  und 
.\rbeiterw"hntinL'en,  sowie  die  in  einem  mofb-mpn, 
botelartigen  Gebiiude  untergebrachten  Sale  für 
Beamten  nnd  Arbeiter  lassen  nldits  zu  wünschen 
übrig. 

Die  vorzügliche  Bescbaffoubeit  der  Vareaer 
Erze  sowie  die  Gflte  des  Boheisens  und  der 

(lUliware  bürgt  n  dafür,  daß  das  Work  noch  vor 
••incr  weitereu  Entwicklung  steht;  da  aber  das 
Tal  eng  ist,  so  wird  die  Anlüge  wohl  nicht 
hier,  sondern  in  Podlugovl  den  Platz  zur 
Weiterentwioklnng  finden.  c. 


Gießerei-Mitteilungen. 


Die  EiMtiluag  von  Roheisen,  Elsenlegieruncen 
«ad  Koks  nach  amerikaniseben  Gesichtspunkten. 

Ueb«r  obige«  Thema  briiicf  .Tli»  Iron  Traili< 
Review"*  «inen  AufniiU,  der  vinu  ZuHuniinciiütclluii^^ 
v(in  Eliüt  A.  K  'l'Ur  in  Cincinnati  aU  Vergleich 
cur  Klastihkation  mit  anderen  L&ndern  enthält.  Die 
KlMaifikation  ist  darin  Mgende: 

dtandard  Bestemer:  Die«eaBii«i  wird  vor- 
wiagvBid  rar  Hsistolltuig  von  (aaarem)  BeMsmeistabl 
verwendet,  b«i  welchem  Varfabrra  alle  Belmengeagsn 
durch  DurchblaRr<n  ron  Luft  dnrdt  du  Metattbad 
vcrliratint  wenliMi.  In  IliiiHicht  auf  <lon  hmiri  n  I'ro- 
zeft  ieic  der  l'äusjilior^oball,  ebenso  wie  beim  sauren 
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Martiii)iri>/,eB,  «ehr  niedrig.  IHo  EnssnUSOSetSUlg 
•oU  normal  die  folgende  sein: 

Siliziom   1  bi«  2,00  oy^ 

Phosphor  niabt  Ober  0,10  , 

Schwefel   ,       ,    0,05  „ 

Im  mittleren  Teil  der  Staaten  wird  dieses  fioh- 
eisen  gehandelt  sa  ÜWM  die  ton  (2000  ffsl  ton 
=  907,18  kg),  wenn  daeseibe  io  Sandformen  gDgOMuen 
»Bi,  nnd  zu  2240  ü  die  ton,  wenn  iu  oiiierno  Formon 
gegossen.  Ül'I  crMturciii  wird  nur,  winn  i.ü  :ji>brociit!ti 
gokandolt  wir<i,  die  ton  su  2240  ä  angenommen,  wo- 
bei 25  {.'vnu  (etwa  1  Jt)  fOr  Broeheu  fOr  die  ton  «af- 
geschlagen  werden. 

M a ( 1  e  a  b  I  e  B es s o  in  e  r  oder  .M  kI t e ab i u  i  Koli- 
eieni  fOr  BeeeemeretahL  oder  ««bmiedbareii  GuCj  wird 
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haupt«üchlicb  fOr  icbiniedb«ren  OaB  gebraucht.  Die 
Z«a»ininei»etaitto|r  toU  eeio: 

Phoaphor  nicht  höber  ala  .  0,20  */• 
Bdivefd    ,       *     »  •  0,05  . 

ffiUstoin  iat  ablich  zn    .  .    0,75  bis  1,25  o/g 
und  zu    .  .    1,25  „    1,75  „ 

DI«  Miniin  Wirdio  gebrMhMi  «ad  «ngibraibin 
sowohl  in  KokillingnB  da  io  Sandform  la  tt40  ff 
die  ton  gebandelt,  nnr  wenige  Werke  machen  darin 

«ino  Ausnahme  and  rechnen  2268  ß  auf  die  ton. 

Low  Phoflf»horim  fRoh^iHon  mit  iiieiirig»iT» 
Phosphorpobnltl.  PasBoUio  dient  zur  Herstellun^r  saurer 
Ötftble  mit  extra  niedrigem  l'hospborgehalt.  Die  dafQr 
fe»%eiiWa  ZneanrniamiafaBng  iat: 

Silizium  1  f)ih  27« 

Phosphor  nicht  höber  als  .  .  0,095  0/0 
Sehwafal    ,       ,     »   .  .   0,OS(  9 

Diea  wird  fUr  KleinbeHsemerkonTerter  mit  mög- 
lichst hohem  Siliziamgehalt  Torwondet  und  die  ton  zu 
S240  gehandelt. 

AVasbed  Metel  (sog.  gewai«t.4teueit  Metali).  Es 
i'tt  dies  Hi'HH<-tiu<rr(>heisen,  dessen  Qebalte  an  Schwefel. 
Phosphor,  Silizium  und  Mangan  praktisch  anf  ein 
Minimum  im  geschmolzenon  Metall  erniedrigt  sind. 
£a  wird  gebraucht  als  Sobmalzgat  (Ar  aaon  Martin» 
Sfan  ni  SUhlguB,  Feaarhtehaannultiiil  md  fOr  Tiegel- 
stahl.  Es  wird  nach  AaaljM  gtthandilt  and  twar  ücb 
folgenden  Werten: 

(PboMphcir  ....   iriebt  Sber  0,010  7« 
\  Schwefel  0,015  . 

(Phosphor  ....  ,  j,  0,ül&  , 
jSehwffel   ....      „        ,    0,020  , 

IPboaphor  ....  j,  ^  0,020  , 

\8diwafe1  .  .  .  •  ^  „  0,025  , 

fPhofplior  ....  ,  ,  0,025  , 

\t>chwefel  ....  ,  .  0,030  . 

iHa  SlOeke  aind  anragalDiBig,  da  da»  Material 

auf  Eisen plnt(>'n  »usgifOiMn  wild.  Di«  ton  wird  an 

2240  S  geret  ljnet. 

ISauic  (IjaüilK'lieR  Roheisen).  Dieot-H  Uulieisen  dient 
fOr  die  bai»ii«cheu  Stahlprozeese  und  kann  bo  viel 
Phosphor  enthalten,  wie  die  VorarbeitungSTerfabrea 
praktisch  zulaseeo,  ohne  das  £udergebnis  zu  beein- 
tricbtigen.  Der  SUiiinmgaiialt  aoll  aua  Orflnden  des 
Stablproteaiü  1>  nUht  tbarttatfen.  Die  Maasdn 
werden  stets  nnr  In  aliierne  Fonaeo  gegoMen.  Der 
.Schwefid^-iliitU  wird  unter  0,W*/s  Tinailgt.  Daa 
tou-Qewirht  int  'l'llO  ff. 

Die  Bi'^tiiumun^;  dcH  Hiilii>i(»t-tiH  nach  dem  Bruch 
fQr  die  (ialtierung  und  den  Handel  iiat  in  den  Vor- 
einigten Staaten  durch  die  ßestimniunir  nach  Ana- 
lyaa  atarke  BeeintrAcbtigang  erfahren.  Diea  liegt  wobi 
Tiel  daran,  daB  das  Roheisen  in  den  moiatan  Fillen 
in  eiserne  Mawselformen  gegossen  wird,  und  dadurch 
daa  Bruchausschen  wesentliche  Vorftndorung  gegen- 
flher  in  Sandformen  gogossenem  erleidet;  Huüerdeni 
ist  die  Art  des  llobcisenhandels  u&ch  Aual^iie  eine 
viel  sicherere,  unt  nieht  zu  ttagon  reellere,  da,  ge- 
wissenhafte Lieferung  nach  Analyse  vorausgeHetzt, 
der  Kfiufcr  besBor  Qber  den  Wart  des  Roheisens  unter- 
richtet iat,  ala  beim  Handel  nach  Brachaaaaehen,  daa 
ja  nach  den  AbkOhlangsTerbUtniseen  im  MaaaellMtt 
ter^<'liieilfn  und  dnhc-r  irrefllhn-iid  helti  katui. 

Die  amerikttiiiuciieo  lirudiu'aitun^eii  vnn  KoheiMon 
lind  die  folgenden: 

(Jießereicisen  Nr.  l  :  Der  Hrut  b  beöitzt  grulla 
Kristalle. 

Oiefiereieiaen  Nr.  2:  Dies  Eisen  ist  Standard 
(Normalroheiten)  vnd  «ntttit  mittelgrofle  Kriatalle, 
etwa  '/•"  CQ  (etwa  n  X9  am  CDi  !>>«  Bruobflilebe 
aoll  koino  Htellen,  grüfler  ab  1 '  ; ,  obne  Krbtalle 
enthalten. 


Oießereieisen  Kr.  3 :  Enthält  nur  kleine  Kristalle, 
der  Bruch  ist  kurz. 

Im  Osten  von  Altoona,  Fa.,  und  im  Staate 
New  York  wird  Nr.  1  X,  Nr.  2  X  und  Nr.  2  Plai»  ge- 
handelt  Daa  Soheiaen  Kr.  1  ist  daa  taaenrto. 

Ala  weitere  Roheiaangattung  nach  den  Braeb 
wirdForge,  Roheisen  für  Puddelzwecke,  mit  grauem 
Bruch  und  praktisch  keinen  Kristallen  auf  der  Bruch- 
fl&che,  gehandelt.  Ferner 

M  o  1 1 1  0  d ,  meliertes  Roheisen  mit  weißen  nnd 
grauen  Stellen  auf  der  Brachfläche  nnd  TOffWlagWld 
gebundenem  Kohlenstoff,  eowie 

Weißes  Roheisen,  mit  waiBam  Bmoh  nnd 
nnr  gebundenem  Kotkleaatoff. 

Die  lieiden  letiten  Roheiaenaortea  iiaban  meiit 
hohen  Scliwefel-  tind  ntedrlf,'en  Piliziumgehalt. 

\.)&a  KolieiHca  auH  den  .'^iidpitaaten  liat  silbergranes 
Bruchanssehen  und  wird  wie  folgt  eitigeteilt: 

Nr.  1,  weich  (im  Handel  zum  gleichen  Preise  wie 

(iießereieisen  Nr.  U; 
Nr.  2.  weich  (im  Handel  wie  (iieBereieiaea  Nr.  2) ; 
Nr.  4,  (iieBereieiaen  (im  f*reiBe  iwiacban  Nr.  8  nnd 
grauem  I'uddeleisen). 

nie  in  Sand  gegossenen  ÜießereieiBenma.sMeln 
werden  immer  gebrochen  geliefert  und  mit  Aiiiinahine 
weniger  Werke  des  Zentraldistrikts  zu  2240  S  die  ton 
gehandelt.  Die  genannten  Werke  liefern  die  ton  zn 
8268  S  und- rechnen  die  28  ff  fdr  anhaftenden  Sand. 
Die  gleichen  Bedingungen  gelten  für  Paddel-,  meliertet 
und  weißeB  Rolieinen. 

Alle   in  l.irienfurtiien   peL,''>!«Hen<>  Mawneln  werden 
!i'    '.on  zu  TliO  ff  uaeh  Analyse  gohandelt.  und  zwar 
ttiuii  dafflr  fulgende  Werte  durch  einen  beoonderen 
Anaachafi  aufgestellt:* 

Roheiaea  aat  den  Sddataataa: 


%  % 

Gleftaraialaan  Nr.  1 .  .  2,76  bia  8,26  0,06  n.  damntar 

»  ,   2 .  .  2,25   .   2,75  0,05  , 

„   3.  .  1.75    .   2,25  0,06  , 

.    4.  .  1,25   ,    2,00  0,065  u.  . 

Graues  Paddeleisen    .  1,25   „    1,75  0,07  n.  daraber 

WeiehatBolialMn  Nr.  1  :i,00  u.  darflbor  0,05  a.< 

.  ,        ,  2  2,50  bia  2^5  0,06  , 

Roheiten  ana  d«n 


%  % 

Nr.  1  X  2,75  u.  darüber  0,03  a.  damnter 

,  2  X  OieBereieis.    2,25  bis  2.75  0,015  u.  , 

,  2  piain  ....    1,75    „    2.jr.  0,05  , 

„  3  QieQoroieisen    1,25    ,    1,75  0,065  .  „ 

-  i  Miii)  ....    i.'J.'>u.weidger  i»,0('..')  „  , 


0,065  , 


mehr 


Graues  Puddoteiaeo  1,50 

Wenn  der  Sehwefelgebalt  den  HSehatgehalt  flbar- 

Nteigt,  win!  dnh  liiilieiuen,  ohne  Rücksicht  auf  den 
SUiziumgebalt,  in  eine  niedrige  Klasse  eingereiht. 

Robeiaen  von  den  Zentral*,  West-  und  an  den 
Seen  galegesen  Staaten: 

anWasi  8ehw«ca 

%  * 

Nr.  1  Oießereieiaen   l',2.'i  bis  2,75  0,05  n.  wadger 

•  2         ,  l.Ii  ,  2.25  0,05  ,  . 

„8  «  1,76  n.  weniger  0,05  ,  , 

Granat  Stahleisen  .     —  0,05  ,  m^r 

Aobeiaeu  aoe  dem  Buffalo-Dittrikt: 
«llaloM  flchwsM 
\  % 

Sciitrli   i-chiirtiHchee)    3,00  und  mehr    O.o5  II.  WOnlgtr 
i\r.  1  liicUeroieiseo  .    2,50  bis  ä,üü      ü.u.5  ,  , 
n          .    2,00   „   2.50      0,05  ,  , 
„  2  piain    ....    1,50  ,  2,(K)     0,05  ,  , 
n  9  OieBeFeteiaen  .  1,60  «.weniger  0^05  ,  • 
Oranea  Stahleiaen   .     —  0,06  ,  meifb 

•  VergL  aaoh  »Stahl  and  Blaen«  1206  Nk  21  B.  1268. 
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BpkMiMa  SU  dem  CbiMfo«r  Dietrikt:  HtiB*tite  ciod  folgeodemufieii  siumud«b> 

fllMm«            MtwvM  («mM: 

%  Silizium  etwa  2,60  */• 

Nr.  l  Oie»ereieiee»  .   2,26  bu  2,50  0,02  bii  0,oa  u^*'**!*''        \  r  V  «'««;  "  \.'    ml  '  ' 

2                     .    I  75       'J 'J5    0  02       0  05  Pboaphor  ^'e^v<ihnlich  0,035,  Mlten  Ober  0,06  „ 

'  $         ,        i          l  ijft  0,06    wenifer  BiuMtit  von  der  WeetkOete  ]i«t  MMig«ig«fa«lte  unter 

8«oteb   2,50  «  3,00   0,05  ,     ,  0,50  «fc,  wlhrend  djtf  ▼«n  der  Oittflele  flimr  0,76  */» 

8iWery  (Bilbergraaei)    3,00  .   8,60    0,05  .      .  eDthAU. 

U rauea  StabieiMO .  .     —                0,06,  mehr  Thomas-  U ilcfa riat-  oder  Thomatroheisen 

v«.  Ji.  Tf.nl- ■-#--«-  .....  j..  a,«.j*»-  '^if'l  ^1r  den  ba«iechen  WindfriBchi-ru/,  ß  geb»«eht 

o                          u*?*^  rr    ?  i?L^^üf  bat  etwa  folgende  Zaaaioiiieaaetzang: 

Society  for  TestiDg  Materiali  folgende  Mettml«  fe«(-  ^  * 

((e»etit  worden,  die  Ton  der  American  PonBdryweil'e  SiHilBm  0,60  K 

Aaeociation  angenommen  worden  ist:  Phosphor  2,50  „ 

lo  allen  Killen,  in  denen  Roheisen  nach  AnaWee  tf^^i  kt a«a  " 

gehandelt  wird,  »oll  jede  WagenUdnng  oder  deren  HOBWeiei  »M  n  U,W  , 

Aequivelent  als  Einheit  betrachtet  werden.    Von  je  Basinclie»  Martinrobeisen.    N'a<  h  (i.  ni  V.  r- 

4  tone  jeder  Wagenladung  aoll  «ine  M«eee)  mr  PHIfung  fMser  gibt  ea  in  Wirklichkoit  kein  tigontücho*  ha- 

.  ntiiommeii  werden.    I>u•^<'  Maaseln  werden  gebohrt,  gigchea  Martiiinih.  i«i-n   in  KucUtui  beiw.  in  Europa, 

und    Hiiiiitlirlii'    !i()lir«|)(iiio   xon  den  Maaaeln  oiner  j^n^  Analyse  von  Bella  in  Middleabroagh  weiat  fol- 

l.iidiiiii;  (^ut  t;>MiiiH('ht,       dnii  iMtif   I >iirr)i-^riiiiiitM-  gcade  ZmniDneseetinDg  Mf: 

aualyaenurobe  cntateht.    Im  Falle,  dafi  Kftufer  nnd  .  -c  l-    <  e; 

Verklafer  nieht  nr  l  ebor-inaammaBj  gelMigen,  aoU  ü""? ?  nn  '-^ 

•ia  ira»MiiDKiger  Analytiker  angenommen  werden.  i.Ä!,'        *  '  '  '  "  i'4X  ' 

Flr  dleeen  wird  tt>n  je  2  tone  einer  Wagenledeng    ebm  Befcwefel  bin  n  .  .  .  0,TO  , 

Maaeel  entnommen.    Findet  dieaer  Uhemiker  wert«,  Englisr  Ii .  «  Gießerei  n.I,  ei  - 1  n   Dasaelbe  wird 

die  mit  denen  de«  VerkSnfera  flbereiaatimmen,  ao  nach  dem  Hmch  boartoilt  ond  nicht  u&vh  garantierter 

xahlt   der  Kftafer  die  Ki)«t.  n.  im  andern  Falle  fiUeD  Analyse  ^'i  handelt.    Die  He«timmung  OIut  Siandard- 

dieaelben  dem  Vi  rkmiftr  zur  Laut.  w«rte  von  Gietiereiroheieen  aind  nach  .London  Metal 

Dazu   ict   MO'  h   zu  bemerken,  dafi  Oießer<-i<'i>-'>Q  Exchuig**  folfmid»: 

Kr.  2  und  Kr.  2  X,  ala  ,Siud«rd*w«rte  gelten  nnd  Nr.  1  Siliainm  2'/,  biaS'/.*/«,  Phoepbor  nicht  Ii8k«r 

da6  Nr.«  welch  (aoft)  tarn  gleiehen  Preloe  Terkenft  «u  i.oo'/o,  Srbwefel  nicht  aber  0,04  •/•: 

wird.   Nr.  1  Oiefic  r.  ii  ;.*en  und  Nr.  1  weich  wird  üblich  St.  2  8iliziBtn  2'     bis  i'  «       l'li  i^idior  nicht  h6ktr 

50  Cents  (etwa  2.1  ^   *)  hoher  bewertet  und  ,»ilber-  als  1,25  ".o,  Scliwcf«!  nicht  über  (»,05  7»; 

graue«-    ihm  Ii    hülicr.   je   nach   8ili/ium-i  halt.     Die  Nr.  3  Silizium  1  bia  8'  »  o,o,  aber  nicht  mehr,  Pboa- 

andereo  Sorten  dilVi  rii  ron  um  etwa  50  <  t  ut.'»  ^-pgenein-  phor  nicht   höher   ala  1,65  «/o,    Schwefel  nicht 

ander.  »Scotch*  lie/.  it  hnet  ein  leichtflfmuigm  '.  EiMtm,  über  0,08  "/o; 

dM  meiit  mehr  l'boapbor  und  Süisium  eatb&lt,  ab>  Nr.  4  fliUriam  1  bie  8  */•,  aber  nieht  mehr*  Pb«»> 

fewShnliohee.  phor  nlebt  hSher  «tt  1,75  «o,  Sohwefel  nlebt  ttber 

I*er    Zweck    de»  Ilaiidrls   nacb  Analy-n  iht,   den  0,10  "o- 

ll»iitlt;l  iitti  b  .NumHiurn  aufzahoben  und  die  Grenzen  Nach  Ansieht  Keblers  acbeiot  dabei  der  8«bwefel> 

de«  Silizium-  und  Schwefelgehaltee  feeUteetsen  «md  ^^halt  mehr  da*  bartimmend«  Element  aaaeinalader 

in  Eeebnung  xu  sieben.  Siliaiamgehalt. 

Von  anderen  EieeMorten,  dia  Im  Handel  tiad  bei  DiegewOhnlieheaengllaehenltobeieetteortenkSonett 

den  Verbrauchern  besonderes  Intercsae  haben,  führt  in  tvel  Ortippen  eingeteilt  werden,  und  zwar  in  solch» 

der  Verfasser  noch  eine  K<<ihe  an,  die  nachstebtmd  mit  Man^antrobalt<>n   unter  0,75       und   solche  mit 

mitgeteilt  werden.  .\(anKftiii;rlialti  ii  von  0,75  bis  I.IU"  ». 

öiliiiameieen  (High  Silicon   Irons).     Weiche  t)*»             "»^^  VereiwiKtuu  Staaten  im- 

Boh^n    {aaftanera)   bezw.   Koheisen   zum    Weich-  P«rtierto  englische  Roheisen  ist  MiddleebrOagh  Hr.  8 

naekao  «ariaa  nach  SiUsiamgdialt  gahaadell  and  folgender  Dorchacbnittaanaljae: 

enthalten  8  bl«  10*/a  Sintlam;  der  Prei«  d«r«<»1b«B  Phoephor  t,40  bia  1,50  "o 

sd'iijt  f.  d.  Einheit  an  Hili/ium);chalt   lun        '  futt.  Mangan  0,40  «  0,76  „ 

^ilhiT^TRui'   Koheisensorten  ittilvorv  innini  onitnilttiU  SUizium  meist  ....  2,50  « 

r.wiorlien    3'  j    und    .'>'  :  ' ,,  ^ilizimii    und  werden  ein-  Schwefel  O,0S    »   0^06  « 

Seteilt  in  ailbergrauca  Nr.  1  mit  höchstem,  und  in  v    <  l  .       i.-   <  n     ^  ,  

r.S  mit  niedri^rem  Oehalt  an  Silliium.  /        P"»'«"";''  7.,«anun»naetning, 

„,     ,                                 ,  ,                   .  nur  ist  der  Schwefelgebait  bedeutend  niedriger. 

Die  Koheieensorten  mit  noch  bftberem  Silizntrn  A  11  Mina-Bohaiaen  ha*  felganda  Dunkaeknitt»' 

gebalt,  als  obcnHtohend,  werden  unter  Eiaenlegie-  analvsu 

r  K.S;l          ^  Phosphor  0^0  bia  0,70«^ 

und  .ü^obiimun,.  Bekwafel  o5e  ,  0:20: 

rerromangan  wird  gewöhnlich  mit  garantiert  Mangan  ntller  ....  0,75 

80*/*  Mangan  gehandelt,  nnd  wird  dabei  aar  fOr  den  <  ,    ,n  ^x.^    ti  l  '  •  j       u  d*  1. 

u            1  t^n              I  •  .  1     •  La  «j.       j      B  •  Schottisches  Koiieiiseri  wird  nach  Bruchana» 

HangangehaU  Oewlhr  geleiatei,  nicht  fflr  ander«  Bei-  .      i    ^          a  t„    k    »  «1     j  ■^"'^"»""- 

"    "       I    M      V.      r   I       -  I  '         i>i  aeben  beurteilt  und  seigt  fOr  >r.  S  fouande  Darch* 

menguBf;en.    In  liin-»Li  lit  auf  d.  n   riu  drigeren  rhos-  j.aIhiI""^-*'« »  «thcvii 

pborgehalt  im  en^lisctieu  lv>A(t  eutliuU  das  englische 

FarMMaangan  weniger  Pho«|.»ior  «Ik  das  deutHi  lie.  Phosphor  O.r.O  bi^  '  • > 

Fraada  Eiaeneorten.  Alles  in  tiinglaad  ge-  ^^iTirf.,   ; "  «««  " 

bandelte  Rokaiaaft  wird  naek  tana  zu  2240  ^  rerkauft,  ^h7.TÜ  .    '    '  '  *  o         •  k2  " 

während  in  Frankreich  ond  Deutecblaad  die  Tonne  an  »•ii/mm  etwa  ....    2       ,  2,50  , 

1000  kr  ülilich  iat.    In  Europa  wird  daa  Roheiaen  im  Die  Zusammenetellung  führt  im  AnachluB  an  ohit^e 

tttlijeineiricn  nicht  ein  l!ehNeiiier-K'  li^  isr:]  Ic/^i.  hnel,  nicht  amerikaninchen  Roliei^iensorten  die  aiutirika- 

da  Kowobl  saure  wie  basische  konTcrter  in  (iolirauch  niachcn  HoUkohlen-lloheiaenaorteo  auf.  Dieao 

aind,  dl«  Jaweila  ander«  ltob«leenaort«n  verlaagao.  Uabkaklanrokeieen  werdmi  in  zwei  Klaaaen  geteilt: 
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1.  kalt  erblaseno  Rohaiaan,  hergaatellt  in  kleinan 
Oafen  mit  Tier  bis  acht  tUM  TagMlaiatoDg  ODtar  V«r- 
ireiufaing  kaltan  Wiatlaa; 

S.  wann  «rblaaena  Bohaisan,  die  mit  Wind  tmi 

S60  bi«  480*  C.  erbUsen  sinil. 

Kalt  erblaHonoa  llo  1  / k >i  h  I  o  n  roheieen: 
Dieses  Eiben  wird  vor  allem  für  Hfirt^'uüwalzen  vcr- 
«endet  und  wird  aaSerhalb  der  Lake  äuperior-Re(;ion 
wia  folgt  eingeteilt: 

Nr.  1  :iidcliatar  Silisiumgobalt,  niedrigster  Schwefel- 
gahalti  Brach  irfa  b«i  Nr.  S  EolurohciBen; 

Vr.  2:  Brach  wie  StaUroliaiaaB,  StAxke  dar  waiBas 
Birtanpkraata  '/»"  (etwa  8  mm),  wann  In  Kokille 
gegossen; 

Kr.  8:  Stflrke  der  wnition  H(»rtiiii<;rtkriHte  ''i  " 
(«tw»  $  mm); 

Nr.  4:  Hirtung  —  '  h\»  »/«  "  (9  bis  etwa  18  mm); 

Nr.  5:  Härtung  \  «  "  bis  l'/t*  (16  bla  SS  mm), 
mit  atark  maliartam  Bruchauaaahen; 

Nr.  S:  ^anx  walB  mit  nur  gebandanam  Kohlaoaloff. 

Warm  t-rblüHcno  HolzkohleDrohaiaan: 
Diese  EisenBortmi  \vt'rden  besonders  zum  OoB  von 
Wagenrädern,  «la  Zusatz  zu  .MaBcliiiieii^uÜ  Ijhi  hohen 
FestigkeiteanHprücben  und  zum  Walzengatt  rerwendet 
Außerhalb  der  Lake  Superior  -  Keirioo  werden  diaaa 
Roheisensorteo  wia  folgt  eingeteilt: 

Nr.  1:  hOobatar  SUisinmgehalt,  niedrigster  Sdiwa- 
falgabalt»  BradiautMÄen  wia  KaJurabaiiao  Mr.  8{ 

Nr.  2:  Broehamaiehad  wie  Kokarahelaan  Nr.  3; 

Nr.  3:  BfttobMaiebeD  Ibnllcb  dam  dea  StaU- 
roheisens ; 

Nr.  4:  llHrtung  etwk        («^*  6  mm)  weBB  in 

Kokille  gegossen; 

Nr.  5:  Härtung  '/«  bis  7."  (etwa  6  bis  18  mm). 

Nr.  6:  Hflrtung  etwa  ■/4  bu  l'/t'  (etwa  18  bia 
SS  mm)  mit  maliartam  Braak,  wann  die  Haaaala  la 
Sand  gegosBcn  werden; 

Nr.  7:  Bruch  weiß,  aller  Kohlenstoff  gabnndan. 

Die  Holzkohlenroheisen  vom  Lako  Superior- 
Diatrikt  werdan  uach  Analyse  und  nicht  nach  dem 
Bruch  beurteilt  nnd  wie  folgt  eingeteilt: 


I 


•  Illslan 


msrka  d«r  wvtöcu 


MiMätt 

Mal. 

Maxl- 
■■a 

« 

% 

« 

k  Scotfli 

2,r)0 

2,38 

U  Scotch 

2,25 

2,13 

2,37 

C  Scotoh 

2.00 

1,88 

2,13 

Low  1  .  . 

1,7S 

1,63 

1,87 

High  1  . 

1,60 

1,38 

1,62 

Low  2  .  . 

1,25 

LlS 

1,97 

High  2  . 

1.00 

0,88 

1,12 

Low  3  .  . 

0,75 

0,6B 

0,87 

Hpor  bi.  >  '<  "  (•  ■») 

High  3  . 

0,56 

0,60 

0,62 

■  ii  bl«  ^  .  "  (K  bin  IS  mm) 

Low  4  .  . 

0,44 

0,38 

0,50 

bl«  1  *  (Ii  bl-  in:iii 

High  4  . 

0.32 

0,25 

0.38 

1  bl»  l'd  "  (84  bl»  .s«  min  r 

Low  5  .  . 

0.20 

0,15 

0,25 

»chwach  mollrM 

High  6  . 

0.10 

0,0& 
0,00 

1  0,15 

wslS  nvlicrt 

Nr.  S  .  . 

0,00 

1  0,05 

El  find  die  Duttb>ebnittagahalto  an: 

l'ho«[ili.:ir.  ......    0,15  bia  0,22 

ManK'""  '^-^0    -  - 

S.  hwetVl  «l'ur  „    0,018  „ 

Dia  io  den  Verainigtaii  Htaaton  in  Vorwendung 
atabandeii  Kokasortan  w'erden  wie  folgt  i-ingotailti 

(iießoreikoks.  t>enelbe  wird  von  Oefen  ga- 
wonnen,  die  72  Stiindf  n  in'  Brand  waren.  Die  Cbar- 
giertag«  sind  Moutik^c  uiiil  U  .iiri  r-tag,  da  8iinufii;;tf 
nicht  an  den  Oefen  gturtu  ilit  «ird.  Dieser  Kok»  ist 
hart  und  groUNtücki^',  von  gläniendem  Au'-h«  L  :i  u  id 
«liont'  sam  KnpolofenacbmelzeD  und  für  »clivr^rt« 
Sckmiadearbeitea. 


0  f  o  u  k  o  k  8.    Dieser  wird  in  48  Stunden  gar- 

E»brannt  und  dient,  ala  HaabafeakalM«  adtaaer  iCr 
upolofenbatrialk 

Standard  OieSarai»  nnd  Ofankoka.  Der 

Schwefelgehalt  dieser  Kokssorte  ist  unter  1  Oy^,  und 
zwar  je  niedriger  um  so  bexser.  Der  Aschengehalt 
soll  Kj  °<''o  nicht  überoteitrf^n  :  j*>  niedrlgar  der  AadMB' 
gelialt,  desto  bctiäur  die  Qu&Iität. 

Schmetzkoks.  Der  Schwefclgehalt  über  1,20 0,0 
macht  ihn  für  Eiaasaobmalsen  unbrauchbar,  weshalb  er 
far  das  BchmelMB  Boderer  Metalle  Varwendang  findet. 

Stock-,  falBfartar  Koks.  Daruatar  vanlabt 
man  auf  dem  Kokereibafa  abgelagerten  Koke.  Bai 
guter  AuHwahl  ist  er  zlenitich  wo  ^ut  wie  frincher 
KdtiH,  er  bat  aber  meist  durch  dai^  .Siaptjlu  und  Ver- 
laden an  Aussehen  verloren. 

Waiebor  oder  Ueizkoka  (Jamb.)  Darsaiba  ant- 
•tabl  na  dea  Siallan  dea  Ofena,  die  wealger  gar 
biBBaaii  aa  an  den  OfavtiiraiB  naw. 

Oabroebaaar  Koka,  KBabbelkofca.  Diaier 
wird  eingeteilt  nach  OrSBe  in:  Eigr5Be  (Egg),  groS- 
stückigen  Koks,  kleinstückigen  Heizkoks,  WalnnS, 
Nuli,  '  t  '  Nuß  und  Staub  bezw.  Klarkoks.  Die  jj^rOUeren 
'Sorten  dienen  zum  Heizen  und  Iflr  Schmieden,  die 
NuBsorten  und  dor  KInrkoks  zu  chemJaobOB  ttsd  fU 
don  auch  Iiier  ablieben  Zwecken. 

Nach  dieser  Einteilung  dar  Koküsortea  gebt 
Keblar  an  den  EiaaolegiarBvgan*  bb«r.  Dia- 
aalben beben  atebt  die  daaend  praktiachaa  Wert 
behalten  und  ist  ihre  Bezeichnung  oft  Ton  der  Willkür 
der  Verfertiger  teilweise  abbftogig.  Die  nicht  in 
Amerika  erzeugten  Legisroitiren  w  erden  f.  o.  b.  Waggon 
amerikantBchen  Seehafen  gehandelt  und  richtat  sich 
ihre  Verzollung  nach  dem  AaalyaaBbafaad  eiaea  frem- 
den  anerkannten  Cbemtkara. 

Farroalnminlnm  eathilt  meist  10  >  Alu* 
mlaltta.  HSherpraoMitin  Sorten  werden  ebenfalls  in 
dar  Eisen-  and  StabUndnatrle  gebraaebt,  und  gehen 
solche   mit   garantiert   99  "0   Alufiiinuu"  Nr.  l. 

Nr.  2  enthält  garantiert  über  »0  */•  uud  keine  für 
Eisen  und  Stahl  xchiidlicben  BeiBMngaBgmi,  Die  No> 
tierungfn  u-i'lt.'u  f.  d.  ff, 

8.-,  A  M.-Legiernngen  sind  solche  aus  81- 
lixiam,  Alamininm,  Mangaii  nnd  Eisen.  Die  darab- 
ecbailtlMia  ZvaBnBmanielsaag  lat:  8,01  *ft  81,  S,B0  */• 
Alf  8,890/0  Mn,  0,075  »/o  P, 

Perrochrom  enth&lt  ablich  60  bis  6S*/«  Chrom. 
Es  wird  beurteilt  nai  h  der  Linheit  Chrom  und  Kohlen- 
etoff und  uEvigt  im  Werte  tiiit  Zunahme  des  Chrom-, 
und  Abnahme  des  KoblenKtu%eh(iltoa.  Diese  Bestand- 
teile mUssen  gewährleistet  werden,  yarrochrom  mit 
niedrigem  Koblenstoffgehalt  wird  ab  «mild"  betoiabBat. 
Typiaoba  Analjfeen  dafür  sind: 

.Mild*  OewSkallsk 

Chrom   64,80  •/«       66,00  »/• 

Eisen    .   33,43   ,        21,91  , 

Kohh  ti«toff   1,21   ,  9,90  , 


...» 


riiiwplnir  .  ,  . 
Sebweful  .  .  . 
Mangan  .  .  . 
Kupfer  .... 
Alurainiam  ,  . 


0,29   ,  1,40  , 

0,027  ,  0,07  , 

0,08  ,  0,82., 

0,09  tt  Otto  » 

0^12  ,  - 


Das  FernMhioni  wird  tonsweii^e  ;2240  ü  \  eehniidolt, 
h' 0  r  rt)  ni  an  ga  n  ontbAlt  über  40  ''  "  Manii,'«ii. 
.Standard  Forromangan  wird  mir  mit  g^a- 
rantiert  80  ^jt  oder  darüber  gehandelt,  und  zwar  ebeii- 
falla  tonsweiae.  Eine  Aiuüyaa  eagliaobaB  Farto« 
mMigans  zeigt: 

.Mangan  .  .  80,50  »;o  Phosphor  .  .  0,28  »/b 
Lilien  .  .  .  11,50  ,.  K  dilonstoff  .  6,78. 
äili/ium   .   .      1,65  „        Sili«efel   .  .  — 


•  Veri;l,  auch  ..Stahl  und  Eisen'  1908  Nr.  2 
S.  41,  Nr.  tt  S.  8i.  Nr.  5  a  149,  Nr.  8  S.  20». 
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Zu»chriften  an  die  Hedaktion, 


Stabl  und  £U«iu  1681 


F»rr«H»lfbdIii  wird  galundttlt  luota  ff<4l«halk 
■n  Volybdlo,  oln«  BAeMeht  auf  dsn  (Hhalt  u  udsr» 

R»inieriiruntren,  OOd  zwar  wird  hei  Hi'Htfllun;;  T(Mi 
1  fi  etii:l.  Forromoljlidiu  toii  80";,  1'  .  ft  der  Lo- 
irioruni:  f,'t'liefert,  »o  daß  wirkh  h  i  7  .MolvUdün  v«r- 
kauft  wird:  der  UeberBchoß  irewictit  wird  auf 
die  uideron  Beatandteite  gerechnet.  Die  Zusammen* 
Mtsnnf  iat  etwa  di«  folgende :  70,15  «/i  Mo  (garantiart), 
17,fi6     Fe,  8,S4  0/o  C,  0,028*/»  P«  (M>81*^  & 

M  i  6  k  •  L  OaiHtblüidi  wird  9«  fttOMBlIgM  Nlckal 
w  dar  BtebliodoBtn«  ▼•rwandat  und  f.d.  ff  an^.  notiert. 

Fcrronickel  kommt  mit  2r>.  r«0  wml  TT»  ,1 
Nickel  in  den  Handel  und  enttaAlt  auller  Nickel  uad 
Ruen  noch  etwa  0,86 >  C,  O.Sft*/W  8i,  €,0»0|b  8 
und  0,025%  H. 

Ferro phosphor  enthiU  &b«r  10*/*  PboAphor, 
framdlindiaehea  kommt  mit  Ksraattert  etwa  22  bia 
S4*/e  Phoaphor  in  da«  Haodal  «od  saigt  folgand« 
DarchscbnittaanaWaenwerie :  Sl,400o  P,  7ft,08*/»  Fe, 
0,70  0,  Mn,  1,63*/*  Si  und  1,17  «q  C;  amerikaniflchea 
wird  garantiert  /u  H  hin  .'J  1  i'li"-«]  hör,  weuigor  al« 
0,Ü5  */(>  Schwefel  und  witui^er  ai»  0,äO  •>/o  Mangan.  |)ie 
Virtierunf^on  TerNlohen  lii-h  für  die  ton  (2240  fi  *. 

Fho§phormaoeaii  soiKt  folj;onde  Zuaammeo* 
Setzung:  65,00 •/•  Ifn,  §5,00 '/iP,  7,OOo^F«,  9E,00*/iC 
•ad  1,00 •>  :^i. 

flilikospie^el  enthlH  17  bia  M**  Mangan 
und  6  hi»  12"/»  !^ili/inm.  A!«  St;if.i!srdworte  wt'rden 
garantiert  18  bi«  20»/«  M«ii^-nn  un  l  9  bis  11'/.  Si- 
li/iurii  ( duri'liHi'li nittlii-h  1 U  ^;s>  >ilizi um  i-  1  »ii'  \  utieru Ilgen 
Terrttt'iu-ii  »ich  für  1  ton.  AU  Durchschnittsanalyaa 
wir<l  fidgende  anfg^tfahrt:  20.:i2  7«  Mo,  68,0S«;a  F«, 
10,33»/o  8i,  1.26  >  C,  Ü,ü7>  P. 

8pefial-Hoeb-8iltiiaiBei»en  enttittt  Vbw 
40*/i  SiUxiam  nad  wird  bia  M>0^  und  «ach  75«^ 
l^vantiert  geliefert.  Die  Notieningan  verstaben  ait^h 
fOr  I  ton  und  werden  nach  Kinheiten  Hili/ium  bis 
50  »0  zu  1,75  $,  bis  75%  zu  2,5U  $  bewortot.  Eine 
DurehschniitnanalvHe  deu  ersteren  zeigt:  49,90 1^  8i, 
0,16  V«         0,55  0«      0,075  o„  F,  0,018"«  S. 

Ressemer-Furro Silizium  «»nthiilt  8  bis 
18*;*  äUistum  imd  wird  f&c  die  £iahai(  mit  1  |  atei- 
gand  b«iw.  f«llaDd  bewertet  Die  HaadelaBotiening 
ventebt  eich  fSr  1  ton.  Amerikanisches  ItpHHcinor- 
Ferrosüixiam  ontbilt  garantiert  8  bis  I<i°o  Sili/ium 
und  nicht  über  1,10"/«  l'hoHplior.  -nwi.'  hk  In  i.h  r 
0,05**^  Sobwefel.    Daa  ausläadiijcho  v^ird  ohuo  gsran- 


tterten  Siliiiiiiiigekklt  fakaadelt  ud  «athilt  nw  aehz 
wanif^  Pboapbor  and  Bebwafel. 

F  f  r  r  0  n  n  t  r  i  11  m  onthSit  2r)0'a  Vstrinm  und  ist 
garsiitifrt  frei  von  K.al/itiiii  und  KohlunHtoff. 

S|ii.':-,'l   i-.inr      1 1  .  r        ^  r  i  -  r  u    fjulliült   10  bis 

40'/«  AlaixgAD.  Alt»  normal  werden  garantiert:  18  bis 
22  0/0  (durchscbnittlicli  2ü  (Vo>  Mangan,  0,10*/*  Fhos- 
pbor  oder  wenifer.  Ala  JLhirdiachnitteaiwlTie  wird 
ugegeben:  «1,50 Ojb  Mn,  7S,6tV*  ^ 
5,18  C,  0,00t  B,  0,055  •/•  P.  Hotieraagm  v«r> 
atehon  sich  fOr  1  ton. 

I' e  r  r  i>  t  i  t «  n  :  Dasselbe*  wird  f.  d.  W  peluindclt 
uud  ttntliiilt  garaittiert  10  t>it<  1  <:  l'itau  oarh  fol* 
gander  nurrhschniitHiinnh hi  :  1  l.Jl  "  >  Ii,  87,8ft«J^  Fe, 
0,67  »  «  C.  0,37  7.  8i,  0,04  »/.  I*.  0,08  »/.  K, 

Besonders  hocbtitanhaltigo  Legierungen  werden 
oboa  Küekaicht  auf  ander«  Beatandteil«  nur  iweh  dem 
Tilangebalt  bewertet  Eine  Dnrahaduüttaaaalya«  er^ 
gibt:  51.no •/.  Ti,  44,18  7»  Fe,  2.82  7«  C,  0,08  7»  Ma,, 
1.12%  As,  0,0477«      0,0217«  F,  0,417«  AI. 

I  H  r  r  II  w«  I  r  r  am  wird  nach  dem  Wolframgebalt 
bewertet  uud  nach  S  notiert.  Der  Fr<»ift  stoij^t  mit 
zunehmendem  Wolframgohalt  und  sinkt  inic  zunehnu  ii- 
dem  Koblenatofigahalt  Kur  Wolfram  und  Koblon» 
Stoff  werden  beim  Hrad«l  guwBtieti.  Ala  Darek- 
eebJlittswerte  :r'''*^en: 


Wolfram  .... 

85,47 

61,20 

Kisen    .  ,  •  •  . 

18,90 

« 

33,02  , 

Kupfer  

0,30 

m 

2,97  , 

Sllltinio  .... 

0,1s 

0,47  , 

Mangan  .... 

0.09 

w 

1.88  , 

Alnrnfnivm  .  .  . 

0,00 

IT 

0,81  „ 

Phosphor  .... 

0,019 

0,03  , 

8chwef»*l  .... 

0,025 

n 

0,03  , 

Ferrovanadium  wird  nach  Kinheiten  an  Va> 
nadiumgehaltcti  f.  d.  S  g«k«itd«lt,  S.B.:  anthjUt  «in« 
Legierung  20  7«  Vanadium  Mid  koetet  dfe  ISnbeU 
5  Ci'iitf«.  Mi>  k<iHtrt  das  H  dieser  Legierung  1  f.  Als 
Dur.  liM  hnitihiiiialyse  wird  angegeben:  36,0  7»  ^'*'» 
0,6  ,0  Mn,  1.1,070  Fe,  0,4  Oo  C,  0,9 o/o  t^i.  AI. 

Diese  ZusammenHtellnng  gibt  einon  intoreiManton 
Einblick  in  die  amerikanischen  llandelsgebräuche  für 
Eieen,  Eieenlegierungea  «ad  Kok»  nnd  darfte  fflr  di« 
dantachaD  IntereiaeBtcn  m«nek«a 'Wietenewerl«  bi«ten 
be«w.  maoebe  w1lafeh«Daw«rtea  AafkUrBDg«n  gebea. 


Zuschriften  an  die  Redaktiun. 

(FOr  die  unitr  4hM«r  Rubrik  •rscheiaeiiden  Antkel  BberDlmmi  die  Redaktloo  kein«  Veranrvenuag.) 

Wichtige  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Gaserzeugeranlagen 

bei  Martinwerken. 


Die  von  den  tili.  W<ilff  und  .la«>gor  in 
ihran  AuafUhmn^on  in  diMsor  Zcitsi'lirirt*  An- 
gOffoboncn  Foiuditif^lioit^f^oliaUe  dor  Gaso  von 
Waüaerabgcdiiuü-Uuitor^eugüru  sltiuiiien  mit  dun 
von  mir  giemaohten  Erfahrungen  nicht  Uberein. 
In  einzelnen  SoiKiorfsillrn,  wio  t  i-i  li\v;;f  hr>r  Hf- 
tretbung  der  Uaserxeiigcr  udor  bei  vuriniudonur 
Dampfauftihr,  habe  ich  allerdingrs  Werte  erhalten, 
die  nahe  an  'MJ  g  f.  d.  cbm  heranroif  iion.  Diene 
kÖQQen  jeüuoh  nicht  in  Betracht  koinnicn,  da  nie 
den  normalon,  der  WirkIj<dikoit  nutsprcv  liondon 
Betriebßhodinmin^on  ni(  hl  «*iits(triMdiun.  Mt'iru^ 
unter  diesen  VerhältoiBüen  d.  b.  bei  voller  Be- 


*  .Stahl  «ad  Diaan'  190S  Nr.  81  8.  1105  n.  ff. 


lastun^  der  oinzelnon  Uasurzeuger  gonmchlen 
l'\>st.stni]nii^'<Mi,  dio  sich  auf  «ine  recht  atatUiohe 
Anzahl  von  Uni<'r-iu  Innigen  stützon,  lassen  vi<d- 
meiir  oiu  Sclnvunken  der  Feuciitigkoitsgehaite 
der  Gase  «wischen  fXi  bis  lüO  g  f.  d.  ebra  er- 
ki-TincTi.  In  lun/.eirallon  stoiccii  dicM»  Worto 
äugur  Uber  iUOg.  VortiteUonde  Angaben  beziolieu 
sidi  allerdings  auf  die  Verwendung  von  Saar» 
kohJe^  d<M'h  glaube  i(h  nicht,  daß  dor  Hctrieb 
mit  wcsifUliscber  Kobie  weaentliohe  Unterschiede 
hodifigt. 

Ki^a^iitüniiich  orKoheint  mir  die  im  weiteren 

\'erlrtuf  seiner  .Vu^fiihnuitjon  au'^i:^<<^pr<.f  Ihmui  An- 
.sicht  des  Hrn.  Wulff,  daU  dais  \Vti.s.-.c«r  au.s  dorn 
Atwchlußbebititer  nicht  in  nennenswerten  Mengen 
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M.  Jabrg.  Nr.  44. 


verdampfe  und  in  das  Qas  ttbeigebe.  Das  Auf- 
steigen des  Waasors  inrd  iti  «in«r  Ton  der  Firma 

Ehrhardt  &  Sehmor  in  SuurtirUckea  heraus- 
gegebenen Bnijichüro  ,(ionorat<>rtMi  Patent  Morgan 
fUr  Jede  Kolile"  gaa^  be^onderb  mit  den  Worten 
b«rTmf[«hob«ii:  ,Die  Aflobensohieht  saugt  sich 
selbsttätig  bis  zu  oinorgnwisson  Höhe  voll  Wasser" 
(Seite  U).  Auf  Seite  lü  ist  dann  zu  lesen :  „Gleicb- 
z^tif?  wird  durdi  daa  aulisteigende  Waaaw  die 
Sclilacko  voüstärnlig  golurkort,  so  daß  fiic  zu  Sand 
und  kleinen  Stücken  zorfüUt".  Diese  Angaben 
sind  doob  meherlioh  auf  Grund  eingehender  und 
Borgrältiger  Beobachtungen  veröffentlicht.  Wie 
dockt  t^icli  alior  mm  die  .Ansicht  dos  Hrn.  Wolff 
mit  deu  seitens  seiner  Firma  gemaohton  und 
in  erwähnter  BroschUro  verülTent lichten  Er- 
fahriinpon?  DIo  Verdtitnpfuiiir  des  Wjissers  ist, 
wie  ich  öfter  festzustellen  Gelegenheit  hatte, 
▼erhKltaiuniÜtig  grofl.  Anerdinge  habe  ioh  diese 
Beobachtung  nicht  wio  Hr.  Wolff  an  einem  Gas- 
erzeuger gemacht,  der  versuchsweise  ohne  Dampf» 
EufUhrung  betrieben  wurde.  Die  auf  eolebe  Weise 
erzielten  Ergebnisse  können  keine  maßgebenden 
sein,  da  sie  einem  normalen  Betriebe  nicht  ent- 
sprechen. Ein  Wa.ssorubächluß-Generator,  der, 
wenn  auch  nur  Tür  kurze  Zeit,  ausschließlich  mit 
Luft  l)(>lrl(0ion  wird,  verschlackt  überraschend 
sohneil.  Die  Aschenzone  wächst  dadurch  bedeu- 
tend, und  die  Botferoang  der  entstehenden  star^ 
ken  Schlackenbilduii^cn  uml  Aii.slitzo  winl  w  egen 
der  schweren  Fouerzugäugüchkoit  des  Gaserzeu- 
gers fast  SU  einem  Ding  der  Unmöglichkeit.  Der 
untere  Teil  des  Gaserzeugers  wird  allmählich 
kälter,  so  daß  unter  diesen  Umstünden  allerdings 
nicht  mehr  von  einem  nonnon.Hworton  Vordampfen 
des  Wassers  im  Absehlußbocken  die  Rede  sein 
kann.  Wtlrdo  Ilr.  WolfT  seine  diesbezüglichen 
Versuche  au  einem  in  normalem  Betrieb  stehen- 
den Generator  wiederholen,  so  würde  er  zweifel- 
los zu  anderen  Kri^ebnissen  kommen. 

Wie  Hr.  Wolff  aus  den  gleichen  Wasserstoff- 
gehalten der  Drehroet-  tmd  Wasserabaobluit-GaB» 
enceugor  auf  einen  gleich  großen  Feuohlig- 
keitsgehalt  der  in  die.sen  i^eiden  Gaserzeugor- 
lypon  erzeugten  Ga.so  schlioßon  kann,  i.st  mir 
unverständlich.  Meines  Erachtons  üsi  di^ 
selbst  boi  dem  Gaäe  ein  und  dos^olbon  (ias- 
erzeugerss^'stems  ziemlich  gewagt,  da  es  wohl 
kaum  Momente  gibt,  wo  die  Chiserseugnng  tat- 
säcliii<  li  unter  genau  frlt  ii !  "n  niHlinguiipon  vor 
sioh  geht.  Einen  Vergleich  der  Feuuhtigkeits- 
gehalte  von  Gasen  iweier  gnmdsälzlich  T(}IHg 
voniMuander  abweichenden  (ia^er/eugersysteme 
halte  ich  fUr  ganz  verfehlt,  da  in  diesem  Fülle 
von  gleichen  Verhältnissen  doch  nicht  im  ent- 
ferntesten dio  Ivodc  soin  kann. 

M(>in<>  mit  iei  tnt><-huius<  lion  Morj^aii  -  B  (>- 
Schickung  gemachten  Erl'ahruugeu  können 
mich  nicht  sehr  für  dieselbe  einnehmen  und  halte 
ich  demrUge  Apparate  fBr  Generatoren  schon  Im 


Grundsatz  für  verfehlte  Einriobtungen.  Eine 
selbsttKtige  Besohiokung  der  in  Deutschland  su- 

moist  verwendeten  Förderkohle  mit  20  und  mehr 
Prozent  Staub  ist  einer  periodischen  gegenüber 
ein  großer  Fehler,  wie  aus  folgenden  Erwägungen 
horvorgohen  dürfte.   Durch  eine  kontinuierliche 
Beschickung  wird  der  Wassergehalt  der  Kulile  in 
gleichmäßiger  Weise  au  den  abziebeoden  Gas- 
strom abgegeben,  woduioh  dessen  Temperatur 
bodentpnd  horn^(;edrUckt  und  sein  Feiiclitiirkeits- 
gehalt  vermehrt  wird.   Es  läßt  sich  dies  beson- 
ders gut  bei  sehr  feucht  angelieferten  Kohlen 
beobachten.    Bei  periodischer  Beschickung  da- 
gegen wird  die  Feuchtigkeit  der  auf  oinmai  auf- 
gegebenen Kohlenmenge  in  ganz  kurzer  Zeit 
verdampft,  wodurch  den  Gasen  allerdings  Ittr  den 
Autronblick  reichliche  Mengen  Wassordairpf  yi- 
gefUhrt  werden.    Nach  der  Verdampfung  aber 
bleibt  das  Gas  TerhKltnismHfiig  trodcen,  wird 
heißer    und    enthiilt  nur  so  viel  unzersetzten 
Wasserdampf,  als  dem  jeweiligen  Gang  der  Ua». 
erzeuger  entspricht.     Die  kootlnuierUohen  Be- 
schickungsvorrichtungen erfüllen  häutig  ihre  Auf- 
gabe nur  in  mangelhafter  Weise.    Sio  sollen  eine 
fortwährende  Brenustoffaufgabe  vermittein,  ver- 
sagen aber  sehr  ofL  Es  stellen  sich  viele  tTnzu.- 
träglir^hkeiten  ein,  wenn  die  Knli!en  zu  naß,  zu 
grobstUckig  oder  zu  fein  angeliefert  werden.  Es 
treten  leicht  Verstopfungen  in  den  Trichtern  ein, 
die  VeranlasKiinir  /.u   Hetriebsstörungen  geben. 
Weiterhin  sind  die  ganzen  Vorrichtungen  nicht 
als  selbsttätig  wirkende  anzuerkennen,  <la  sie, 
wie  jeder  andere  gewöhnliche  Fülltrichter,  von 
der  Bodienungsmannsf-dart  aldiäng^g  sind.  Die 
einzelnen  Teile  sind  nictil  belriebssicher  genug, 
einer  sebnellen  Abnutzung  und  daher  hiuflgen 
Reparaturen  nnterunrren.    Die  mit  Wa-ssorkü!;- 
lung  versehenen  üntorloile  und  Grundplatten 
sind  SU  verwerfen.  Sie  wirken  kQhlend  auf  das 
erzeugte  Ou«  und  begünstigen  die  Rußbildung. 
Außerdem  erhalten  sie,  da  sie  bedeutenden  Tetn- 
peratursohwankungen  ausgesetct  sind,  sehr  leicht 
Risse,  welche  dem  Kühlwasser  den  Eintritt  in 
das  Innere  des  (Jaser/ougors  voniiif ttln  und  aus 
dem  (ia.sorzouger  einen  Dampferzeuger  worden 
lassen.    Eine  grofie  Gefahr  liegt  femer  darin, 
daß  die  kontiimierIi(;li  arbeitenden  Beschickungs- 
vorrichtungeu  die  Staub-  und  Uußbiiduog  in 
geradezu  boKngstigender  Weise  erhöhen.  Da- 
durch, daß  die  Kohle  fortwährend  in  ganz  gerin- 
gen Mengen  in  den  Gaserzeuger  hinoingostreut 
wird,  werden  die  feineren  Kohleteilchen  natur- 
gemäß von  dem  entgegenströmenden  Gas-strom 
entführ*  uini  Int^nrii  ^ii  Ii  in  den  Rußfängen,  At>- 
/.Ujfi>'  und  .^ariHiit'lkuiiuien  .sowie  in  den  Kammern 
ut>  und  rubren  nicht  selten  in  Überraschend  kuner 
Zeil  eine  völlige  Verstopfung  derselhon  herbei. 
So  mußleu  die  (iasabzu|^kaaäie   der  in  Rede 
Stehenden  Gaserzeugeranlage^  welche  die  Gas- 
erzeuger mit  dem  HauptkanaJ  verbanden,  neben 


Digitized  by  Google 


28.  Oktober  1908. 


Zuschriften  an  die  lUdaktton. 


Stahl  und  Kiaen.  1588 


der  sonntäglichen  Reinigung  wöchentlich  min- 
decrtens  zweimal  gereinigt  werden,  wu  natOrlich 
jedesmal  nicht  ohne  eine,  wotni  auob  ntur  kurze 
Zfit  dauernde  BetriebfiuiUurlirechung  möglich 
war.  Uie  dicht  hinter  den  Generatoren  einge* 
bmten  Rnftfllng«  fand  man  ngaUnXflig  b«i  Umr 
alle  acht  Tapo  vorponommonpn  Reinigung  bis 
oben  gefüllt,  während  sich  in  den  Uuliiaugen 
der  neben  den  WaBserabsohlofi-GMiaratoren  auf- 
gestellten Treppenrost-Gonoratoren,  die  mit  perio- 
diacher  Beschickung  betrieben  wurden,  jedesmal 
nur  ganz  geringe  Mengen  Ruß  abgesetzt  haltailf 
ein  Umstand,  der  die  Ueberlegenh«t  einar 
periodischen  Besohirkunp  im  Vorploidi  jtti  einer 
kontinuierlichen  auch  in  diesem  Punkte  deutlich 
genug  eiiiennen  Utfit.  Waloha  gfoflan  Unsutfiig>> 
lirhk^iten  diese  außerordentlich  starke  Stnub- 
und  Kußbildung  fUr  die  ganze  Ofenanlage  im 
Gtfolga  liabaD  kaan,  daiaof  glaube  iob  wohl 
nidht  besondeia  hinweisen  zu  mlissen.  — 

Die  Uberaus  günstigen  Resultate,  die  Herr 
Jaeger  mit  seinen  Gaserxeugern  erzielt  bat, 
atohen  im  Oageneata  au  meinen  ferneren  Be- 

'  .T  hfTinBTon.  Hrn.  Jaeger  sind  Schlackenver- 
«et^ungen  usw.  unbekannt,  loh  möoUbe  dabei 
nur  auf  die  Tataaoha  binweuan,  dafl  bei  faat 

sämtlichen  WasserabsohluU-Ueneratoren,  die  iah 
bisher  zu  sehen  die  Gelegenheit  hatte,  der  zum 
Teil  in  das  absohließondo  Wasserbecken  tauchende 
gußeiserne  Mantel  geBprungen  war.  Wuher 
kommt  da.s?  Durch  jitörorrlo  Si  hlackfiiLildiinp. 
die  wegen  der  Unzugttnglichkett  des  Generators 
ni^t  Mcbt  und  eobnell  genug  entfernt  werden 
kann,  bleibt  die  Re^'''^li 'kung  hängen.  Koi  dem 
Versuch,  die  angesetzte  Sobiaoke  herunterzu- 
atoften,  kommt  es  dann  nur  lu  leidit  vor,  daß 
glühende  Koks-  und  Kohlen^^tlleke  in  die  durch 
Wegschaufeln  der  Asche  gebildeten  Hohlräume 
hinuntorutUrzon.  Der  UuUriug  wird  einseitig 
glühend,  erhält  S(»annungen  und  springt.  Daß 
diese  Vorgiinc«'  kciium  £riln«lt)^'nn  Kinfltiß  auf 
den  Vergasungspro/.el>  nusUbon  und  nicht  dazu 
betragen,  die  6Ute  de«  Gases  su  erhöben,  ist 

Bolbstvorstiindlii  Ii.  Vnn  ninnr  \\  irtsi  liaftlii  licn 
Auanutzung  der  BrennätulTe  im  Wusserabächluß- 
Generator  kann  Überhaupt  nicht  die  Rede  sein, 
weil  ein  an  Brennstotfrückstiinden  arme  .\sihe 
nur  durch  reichlichen  D.impfziwutz  erzielt  wor<lon 
kann.  Dann  aber  uulhült  duä  Gas  infolgn  des 
hiordurc-h  entt^tehenden  kalten  Generale rgauges 
reichliche  Moii^on  V(»n  Kolileasiiiiro  und  Wiis.sor. 
Will  mau  aber  ein  qualitativ  bessere!»  Gas  er- 
Beugen,  so  ist  wegen  der  hiermit  Hand  in  Hand 
gehenden  Si  liiacken-  und  Hohlruuinbildung  <liß 
Asche  reioblich  mit  brennbaren  Bestandteilen 
duiohsetat.  Die  Bedienung  der  Wiu.serabschlufl- 
GeneiatoreQ  erfordert  vvt>i;t>ii  der  f^oriiifren  Kotier- 
ziigün^li'-likoit  oino  jrrütioro  {losi  hicklii  likeit  und 
Autinerki^Hinkeil  als  die  der  Kohtgonoraloron, 
von  den  sich  immer  mehr  einbUigemden  Dreh- 


rostgeneratoren ganz  abgesehen.  Auch  hat  die 
Praxis  zur  Genüge  gelehrt,  daß  durch  die  so- 
genannten selbsttätigen  Beeohioknngsvonnob» 
tungpn  nit;lit  nur  koiiio  Lolinorfsparnisso  erzielt 
werden,  sundern  daß  diese  Generatoren  bedeutend 
mehr  Bedienungsmannadiaften  erfordern,  als  alle 
anderen  Systeme,  und  zwar  unter  anderem  des- 
halb, weil  die  Beaobiokungüvorrichtungen  allein 
■ofaon  eine  gewinenhafte  und  aeitmubende  War- 
tung nötig  haben.  Hierzu  kommt  noch,  daß  zur 
Vermeidung  des  Zusammenbaokens  der  Schlacken 
fortgesetzt  ge.<H}hUrt  werden  muß,  was  natürlich 
auch  bedeutende  Gasverluste  zur  Folge  hat. 
Peine,  Ende  Juli  irm 

Dipl.-lng.  U.  Küpptu^ 
*      .  • 

Hr.  Klippers  berichtet,  daft  er  im  Gas  von 
Wasserabschluß -  Gaserzeugern  einen  Ftmchtig- 
keitsgehalt  von  vereinzelt  30  g,  im  ullgomeinen 
Ton  50  bis  100  g  und  mehr  gefunden  habe.  Herr 
Klippers  hat,  soviol  irh  weiri.  süint>  Mossungen 
an  den  ersten  Morgan-Gaserzeugern  in  Europa 
gemaoht)  als  Erfahrungen  mit  deuteohen  Kohlen 

nofh  nicht  vorlagen.  Dnfi  so  llr  riiierscluedo 
im  FeuobUgkeitagehalt  bei  gleichen  Koblou»orten 
an.  derselben  Gaserzeuger- Anlage  gefunden  wnr> 
den,  beweist  dooh  nur,  wie  unrichtig  es  ist,  zu 
behaupten,  daß  ein  bestimmtes  Gaserzeugersystem 
ein  Gas  von  bestimmter  Feuchtigkeit  erzeuge. 
Beetfttigi  wird  dies  duroh  die  Tatiaoh^  dafi  die 
fpiitnr  von  anderer  Seite  gemachten  Unter- 
suchungen auf  demselben  Werk  ganz  andere  Ur- 
aaehen  für  die  Feuohtigfcett  dea  Gases  eigahen 
utul  daß  heute  dieselbe  Anlage,  durcih  mehrere 
weitere  Wasserabiiohlufi-Gaserseuger  vergrößert, 
einwandfrei  arbeitet. 

Im  Übrigen  sind  die  Unterschiede  in  den 
vorH(,'hie (Ionen  im  Vorlauf  der  Krörterung  ge- 
machton Angaben  bezüglich  dos  Wassergehaltes 
meines  Erachtens  ein  Beweis,  daß  die  Kouchtig* 
ki'tt  des  (iases  ledigltoh  von  der  Betriebsftthrung 
abhängt. 

Was  die  Verdampfung  dea  Wassers  aus  dem 

AI>S(  Ijiuf.tiotiältiir  lu-trifTt,  f><i  i'^t  bisher  loidor  koiiifl 
Zahl  güuaunt  wurden.  Eine  einfache  Messung 
des  xuf  und  abflieihmden  Wassers,  wie  aie  Herr 
Küppers  fUr  genügend  zu  halten  scheint»  eigibt» 
wenn  nicht  gerade  da«  Feuer  vorschriftswidrig 
tief  gehalten  wird,  nur  wonige  Liter  in  der 
Stunde.  Dafi  bei  solchen  Versuchen,  richtigen 
und  normalon  BiHrieb  vurau.sgosotzt,  nherlintipt 
große  Venlaiuptung  festgestellt  werden  konnte, 
mufl  ich  besweifeln.  Die  geringe  aus  solchen 
Me.s.siiiJtr(^ii  l'i'>l iiiiiiiljaro  Wussorrnonge  vorschwin- 
det  vollständig  gegen  die  Dampfmeuge  von  meh- 
reren Hundert  Kilogramm,  die  a.  B.  ein  Drehrost- 
r,;i>or.  .Mi^or  .stündlich  braucht  und  die  grOUten- 
teil.s  kondon.siort. 

Weil  mir  dios  aus  iuildroichcii  Versuchen 
bekannt  war  (wie  auch  die  VerüSentlichungen 
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vo!i  T>r -Tng.  Quasohart*  hostntijron),  platilio 
iiih  die  einfache  Wawermessung  al8  ungenau  un- 
«ehen  su  mUM«n«  und  habe  d«  dMhalb  gar  niohl 
erwähnt.  Ich  liabi'  nun  don  gosdiildorten  Vor- 
sooh  gemacht,  au  einem  im  normalen  Beirieb  be* 
flndliohan  Gaianeuger  stitwete«  den  Dampf  ab- 
EUBpenen  und  su  beobaobten,  wieviel  Wasser 
dann  vprdampft.  Daß  bei  solchem  Betrieb  der 
Apparat  nach  einer  gewissen  Zeit  verschlacken 
mufl  und  daß  infolgedoH«en  ein  solcher  Vorauoh 
nur  an  <Mnor  für  VerMu  li.s'zwecke  zur  VcrniLTung 
stehenden  Anlage  gemacht  werden  kana,  ist 
■elbflfrventKadUoh.  In  dioeer  Hiosioht  bin  loh 
wolil  mißverstanden  wordon.  I'tiliriirons  i^t  meine 
Aofliobt,  dafi  die  Verdampfung  aus  dem  Ab- 
■ohlttfibehBlter  im  normalen  Betrieb  nicht  weeent- 
liüh  ist,  durch  inzwischen  gemachte  Messungen 
bestiüipt  worden.  Ich  hoffe,  daß  demnächst 
darüber  Zalilon  veröffentlicht  werden,  die  einen 
Vergleioh  beider  Syeteme  ermögliohen. 

Anf  die  bekannton  Vorwürfe  pepen  Re- 
fiohickungäapparate  gehe  ich  nicht  ein.  Ich  be- 
merke nur,  daß  s.  B.  die  Beobaohtungen  des 
Hm.  Klippers  an  AusfUhnmgen  gemacht  wurden, 
die  heute  als  veraltet  beseiobnet  werden  mÜHsen. 
Sie  haben  mit  dem  System  ebeneowenig  etwas 
au  tan,  wie  die  vorläufig  bei  Drehrost-Gaserzeu- 
gern  noch  solir  Iiiiun^'  \  itrkornmenden  BrUche 
von  Schnecken,  Zalinkraa^,  Autrieb  usw.  ein 
Grand  sind,  dieses  System  grundsatalioh  au 
werfen. 

Ich  glaube»  daß  mir  bezüglich  der  beiden  in 
Frage  stehenden  Gaserseugersysteme  weit  um- 

fangr(>i<'!iiire  und  mannijjfaltipfrn  Rntrinbseigeb- 
nisse  zur  Verfügung  stehen,  als  lirn.  Küppers. 

So  wenig  icsh  den  Dreluost^asenteuger  grund- 
sKtsUdh  Terwscfe»  ebenso  sicrher  bin  ich  Uber- 
zeugt, daß  es  wegen  der  sehr  liolitui  Anlaf;okf>^l(>ii, 
der  sehr  sorgfältigen  Wartuug  uud  dün  huheu 
Wasserverbrauches  einer  sehr  eingehenden  Prü- 
fung hodarf,  um  fostzust«^lIen,  in  wrldipn  1-^ällen 
Drehrost-CJaserzeugor  angobrucbt  und  vor  allem 
wirtsohaftlioh  sind.  — 

So  wünschenswert  derarti^'ö  Vi-rnfTontlichun- 
gen  Bind,  so  sehr  ist  ee  zu  bodauoru,  daü  kaum 
irgendwelche  praktischen  Zahlen  in  denselben 
bekannt  gegeben  wurden.  Ich  hoffe  jedoch,  bald 
Gelegenheit  zu  haben,  vergleichende  Zalüen  Uber 
beide  Systeme  mittoilon  zu  können. 

Mulheim  a.  d.  Ruhr,  im  September  1906. 

0.  Wo!ff. 

*  y^rgl  ,8t«hl  uad  Erna*  1908  Nr.  86  8. 1300. 


Zu  don  Mitl«Mlun£r(*ii  dos  Ilrti.  Kilppors, 
daß  er  mit  dem  Morgan-üaserzeuger  befriedigende 
Resultate  nicht  hsh«  enieleo  kdnneo,  bemerke 
ich  folgendes:  Ich  habe  in  dßn  letzten  TafrL»n 
zusammen  mit  unserem  Chef-(  hemiker,  Herrn 
H.  Becker,  nodi  einmal  Versuche  gemacht  und 
folgende  Ergebnisse  erhalten: 
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Der  im  Vergleioh  zu  frUher  etwas  höhere 
Wsssergehalt  erklltrt  sieh  wohl  daraus,  dafl  wir 

jet/t  oino  viel  fninere  Kohle  verarbeiten.  Außer- 
dem hatte  es  in  der  Naobt  vom  lö.  zum  lik  d.  M. 
etatk  geregnet.  Der  KchlensKuregebalt  des  Gases^ 
der  fortlaufend  durch  vi iHMi  Adosapparal  registriert 
wurde,  hielt  sich  zwischen  4und6</B.  Dieäohlaoke 
ließ  sich  leicht  entfernen. 

Hm.  Kttppeia'  Ansicht,  daß  es  ein  Vorteil  des 
Gaserzeugers  mit  poriodiKflior  Br>srhifknng  sei, 
den  Wassergehalt  der  Kohle  in  kurzer  Zeit  zu 
▼erdaropfen,  wKhrend  er  bei  der  kontinuierlichen 
Hosi>liii'kiiri>^  trliuclimäl'ig  verdampft  werde,  kann 
ioh  mich  uiuhl  anschließen.  Es  ist  auch  ein  Irr- 
tum, wenn  er  annimmt^  dafl  das  Springen  der 
gußeisernen  Wasserabatdüußmäntel  nur  auf  stö- 
rende Schlackenbildungen  zurückzuführen  sei. 
Wird  durch  Unachtsamkeit  zu  viel  Asche  aus 
dem  Oaseraeuger  genommen«  so  sinict  das  F'euer 

zu  tinf  hnnintor,  nnd  dnr  (Jnßrand  wird  Iioiß. 
Unsere  Morgan-Gaserzougor  arbeiten  wirtschaft- 
lich. Das  Gas  ist  gut  und  die  Asche  Tollkommen 
ausgebrannt. 

lob  stimme  Hru.  Küppers  zu,  wenn  er  sagt» 
es  gehSre  aa  ihrem  Betrieb  eine  grtffiere  Auf- 
merksamkeit und  Gesohioklichkeit,  als  zu  dem 
der  Rostgaserzeugrer,  dafür  ist  aber  auch  die  Aus- 
nutzung der  Brennstoffe  eine  wesentlich  bessere. 

H6rde,  September  190& 

C.  Jae^er. 

*  Der  Oaieneuger  stand  kurze  Zeit  für  die 
wndientlich  eismsl  stattAadeade  IMiignag  des  Ose* 
abzngrohrw. 
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Bericht  über  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

15.  Oktober  1908.  Kl.  10a,  J  »862.  BesrhirkunifH- 
Torrirhtung  für  Koksöfen.  William  John  Jenkina, 
Ketford,  Kn^land. 

Kl.  49  e,  M  33  876.  Schmiedehammer  zum  Aua- 
führen  einew  ziehenden  Schiagea.  Jakob  .Merk-StQckel- 
berger  und  Johann  lluemayer,  Frauenfeld,  Kt.  Thur- 
gau,  Schweix;  Priorität  der  Anmeldung  in  der  Schwei«. 

Kl.  40  f,  ('  15  943.  Verfahren  zum  Autogen- 
•chweißen  Ton  Hrhienen.  TrAgern,  innbe^ondore  KiMcn- 
bahnachienen.  Chemiache  Fabrik  (irieahuim-Elektron, 
Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49h,  A  14  608.  Elektrinrhe  KettenaehweiB- 
ma-Hrbine  zum  Si-hweißon  von  Ketten  aua  l'-förmii;on 
Kettengliederhälften,  .\meriran  Fllertrir  ('liain  (.'om- 
panj,  Newark,  New  Jeraev,  V.  8t.  A. 

19.  Oktober  I908.  Ivl.  "a,  H  4H  St.ti.  Hebetiach 
für  Walzwerke;  Zua.  zum  I'at.  199  523.  Otto  Horn, 
Friedricb-Wilhelma-Hütte,  Sieg. 

Kl.  7  b.  A  15  047.  Vorrichtung  zum  Almtatzen 
der  Matrize  an  Strangpreaaen.  Wiland  Aatfaick,  Tegel 
b.  Berlin. 

Kl.  24  c,  B  4H122.  UaaerzeugungHofen  mit  senk- 
rechten Betörten  oder  Kammern.  TbriHtian  Bolz, 
Budapest. 

Kl.  24 e.  J  9899.  Vorrichtung  zum  Trocknen, 
Entgaaen  and  Vergaaen  von  featem  BrennatotT,  bei  der 
der  letztere  in  einem  oberhalb  dea  Vergaaera  liegen- 
den, färberartig  durchbrochenen  Schacht  getrocknet 
und  entgaat  wird.    Aamoa  Jaba.  Zürich. 

Kl.  31b,  L  2>i  1U4.  F.inatellvorrichtung  fOr  den 
Schablonen-  oder  .Modellhalter  an  Schablononform- 
maachinen.  H.  Alban  Ludwig,  Chemnitz,  FOraton- 
atraße  21. 

Kl.  31b,  Srh  30  487.  Verbundformmaachine  für 
die  Herateilung  von  Formen  für  Hohlkörper.  Oscar 
Schölch,  Berlin,  Amaterdameratr.  21. 

Kl.  31c,  Seh  29:149.  Vorrichtung  zum  Feathalten 
der  UieBpfannen  oder  Tiegel  an  den  Tragoixen  mit 
gegen  den  Tiegel  federnden  BOgelaegmenten.  Richard 
Schmidt,  Magdeburg-N.,  LQbeckeratr.  9(i. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

19.  Oktober  19i)s.  Kl.  7  b,  Nr.  .1.'.2  904.  Moffen- 
rohf  mit  veratärkter  MutTe.  DeutHch-Oeaterroichiitche 
Manneamannröhren -Werke,  DuHaeldorf. 

KI.  24  c,  Nr.  35.(  1 47.  Kammorgitteratein  für  Ile- 
gonerativöfen.  Albin  Huppert  jr.,  DQaaeldorf,  Bahn- 
atraße  65. 

Kl.  24  f,  Nr.  3.52  782.  Durch  DÜMon  verbeaaerter 
Sechakanthohlroat.   Paul  (ireulich,  Berlin,  Franzatr.  2. 

Kl.  24  f,  Nr.  35:p}99.  Schwenkbare  SUu-  und 
Abatreichplatte  fQr  KettenroNt-Feuerungeii.  l'aul  Engel- 
hardt, Berlineratr.  87,  und  Hann  Weiae,  Treakowatr.  14, 
T«^l. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  24  e,  Nr.  1«7()»S,  vom  7.  Dezember  1906, 
Zusatz  zu  Nr.  175  832:  vcrgl.  „Stahl  und  Eiaen"  1907 
Nr.  :<5  S.  1264.  DeiitHche  Bauke-daa  (ieaell- 
scbaft  m.  b.  H.  in  Berlin.  Casenfuguntfsrer' 
fahren. 

Nach  dem  Hauptpatent  aoll  Generatorgaa  in  der 
Weiae  erzeugt  werden,  daü  in  eine  an  aii-h  zur  (ieiio- 
ratorgaaerzeugong  ungenügend  hohe  Brenn>>totTNchicht 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
Ktnsicht  und  Einapracbaerbcbung  im  Patentamte  zu 
Berlin  aus. 


ausländische  Patente. 

kohlenatoffhaltige  Oase  oder  Dämpfe,  die  mit  Luft 
und  eTentuell  mit  Waaaerdampf  gemischt  sind,  ein- 
geblasen  werden. 

Ea  hat  aich  herauageHtcllt,  daS  in  bozug  auf  die 
Uleicbmäßigkeit  der  (taazuaammeuaotzung,  auf  Teer- 
freiheit und  hohe  Aoaheute  die  besten  Keaullate  dann 
erzielt  werden,  wenn  man  den  Luftzutritt  durch  den 
Roat  ToUkommcn  verhindert  und  daa  für  den  Betrieb 
notwendige  gcHamte  Lufttjuantum  in  inniger  .Mischung 
mit  den  kohlenstoiTbaltigen  Uaaen  oder  Dämpfen  in 
den  Generator  einführt. 

Kl.  81c,  Nr.  194412,  vom  S.Januar  1907.  Oe- 
werkacbaft  Deutachor  Kaiser  in  Hamborn, 
Rhid.  PrfMe  zur  Enruyung  dichter  lluMblöcke  durch 
Premirn  in  verjüngtrr  Hluckform  Uhtr  terjiinglem, 
g^gen  den  beireglichen  Hoden  der  Form  rerichieh- 
barrm  Dorne. 

Die  ErKndang  bezieht  aich  auf  eine  Presse  zum 
Verdichten  von  Hohlblöcknn  in  der  GuBform  mittels 
eines  unteren  Preliknlhenh  und  einea  oberen  Gegen- 
druck- und  AuaatoBatempela  und  bezweckt,  daa  Ana- 
atoßen  des  Dornea  nach  beendeter  Preaaung  möglichst 
rasch  zu  verrichten. 

Km  l>«deutet  a  den  oberen  Teil  der  Blockform, 
b  den  gegoaaenen  Block,  r  den  Dorn,  d  den  Preß- 
kopf und  e  die  obere  Kolbenstange.  Diese  besitzt 
eine  Einschnürung  f,  die  von  einer  zweiteiligen 
Klommhülae  g  umfaßt  werden  kann.  In  diener 
Stellung  wirkt  die  Kolbenatangn  e  auf  den  Preßkopf«/ 
und  damit  auch  bIm  (iegenhalter  auf  den  Hohlblock 


Wird  hingegen  die  Kolbenstange  e  nach  beendeter 
ProHHun;;  etwas  angehoben  und  die  Klemmhfllse  ge- 
öffnet, so  wirkt  ib  r  erneut  niedergehende  Kolben  nicht 
mehr  auf  den  Block,  sondern  nunmehr  auf  den  Dorn  e, 
den  er  aus  dem  Block  drückt. 

Statt  dieser  Einrichtung  kann  die  obere  Kolbon- 
atange  e  auch  hohl  ausgeführt  und  durch  sie  eine 
zweite,  mit  einem  besonderen  Druckzylinder  versehene 
KolbenHtango  geführt  «ein.  die  nach  beendeter  Pressung 
niedergeht  und  den  Dorn  ausdrückt. 

Der  Dorn  c  wird  beim  (ließen  in  einer  unteren, 
durch  den  Riegel  h  bestimmten  Stellung  gehalten, 
wobei  das  untere  Ende  seiner  Kolbenstange  i  aua  dem 
beweglichen  Boden  k  hcrauaragt.  Geht  nun  der  untere 
(nicht  gezeichnete)  Preßkolbcn  hoch,  ao  trifft  er  zu- 
nächst nur  auf  die  Domkolbenstange  i  und  drückt  so 
vorläufig  nur  den  Dorn  e  in  dem  Bltx'k  hoch;  dann 
erst  geben  beide  Teile  (Boden  i  und  Dorne)  gemein- 
sam hoch  und  verdichten  den  Block.  I>er  Kie;;el  h 
kann  nach  Anheben  des  Dornes  c  leicht  hernusgeyosrcn 
werden  und  wird  ao  dem  Dorn  e  bei  seinem  späteren 
Ausdrücken  ein  Herabsinken  in  seine  tiefste  Stellung 
ermöglit  bt. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  882864.  Idoi«  K.  WilHumM  in  Luraiii, 
Ohio.    O  ießein  ruh  t  u  nij . 

Rrtindor  Bchlilgt  tot,  Jen  häutig  buiin  < iicßen  von 
Hlöcken  in  der  Oießpfaune  übrig  U^bendeti  KeHt  von 
Flatstabl  in  bMondere  Qi«8fonneD  •iunfiUleo  und  m 
in  «ine  Form  in  briafM,  In  d«r  «r  tleh  leiekt  wi«d«r 
elDBcbmelzen  UBt  Der  die  GioBpfanne  a  gewSlinlidier 
Konstraktion  tragende  Wegen  b  kann  auf  dem  Aus- 
leger c  mittclg  de»  h_v- 
draulinrhen  Zylinder«  d 
Bowobl  Qbor  die  Block* 
fornieu  e  aU  auch  über 
eine  Uießrinne^gefahren 
werden.  Letztere  iet  «of 
daem  Wagen  g  to  ea* 
«rcordnet,  daß  sie  mit 
ihrem  oberen  Knde  in 
dem  Lager  h  drehbar 
iHt  lind  mit  ihrem  Aus- 
guß Qber  eine  Reihe  TOn 
Formen  gedreht  «erden 
kann,  die  in  einer  Plnitto  4 
ItreialtogeafflnBig 


brarlit  sind.  Diese  Formenplatte  tat  mittele  nreter 
eeitlicher  Rollen  *  auf  di'm  Wat:fnKt!f*toIl  ff  drohbar  ge- 
lagert. Bleibt  nun  nach  dem  Füllen  der  B!<i(  k formen  e 
in  der  Pfanne  a  noch  ein  liewt  Mi  tull  zurück,  so  wird 
die  Pfanne  aber  die  Rinne  f  gefahren  und  durch  ent- 
■preehendee  Drehen  der  Rinne  das  Metall  auf  die 
Formen  t  vertat.  Diese  liOnneB  dann  agUu  dnrob 
Kippen  entleert  werden. 

Nr.  H6H41H.  .inme»  W.  Doetriek  ia  Tenafi- 
town,  Ohio.  GeblänewindUitung. 

Die  Erfindung  eoU  die  dnrch  die  OebllBemaschinen 
ia  den  Leitnagen  herTOiyerufenea  Windatoßo,  die 

blufig  sa  nnangenebmen 
Frsrhattemagan  der  Lei- 
tungen Verealasenag  ge- 
ben, uiiMcbädUrh  machen. 
In  die  Leitung  it^t  ein 
«onkrechtes  weite»  itohra 
eingescbaitet,  weichet)  mit 
seinem  unteren  Endo  auf 
dem  Boden  montiert  ist. 
Ia  dieses  ratadet  da*  voa 
derOeblSsemaseUne  kom- 
mende Windrohr  b  ein  und 
reicht  mit  seiner  Mündung 
fsbt  bis  zum  Boden  des 
Rohres  a.  Am  oberen  Ende 
ist  die  weitere  Oeblüse- 
leitung  angescbloBBen.  Die 
WiadstSAe  werdea  teils  voa  dem  festen  Fundameat 
aafgenommen,  teils  aneb  durch  den  bedeutenden  In- 
kalt «Ich  Holirc-i  ti  aiif^:>'b<)ben. 

Sr.  H74  JWl.  Harry  O.  (j  h  u  t  o  i  n  U 1  e  v  !•  1  a  n  d  , 
Obio.    Stahlgfwin  nungster  fahren. 

Ee  handelt  sich  darum,  solobe  miaderwertigea 
Biseaerse  auf  ibrea  Kseagebalt  sa  Terarbeiten,  die 

bei  beiBem  Uochofengang  infolge  ihres  Bilizium- 
gohaites  Bich  nicht  leicht  im  basischen  Ofen  Ter- 

arbeiteii  lansen  und  i>ei  kaltem  llochofengani;  einen 
hohen  Sih  wefelirebalt  Bufwi^iMii.  Bei  milifliclmt 
b'  ili'  in  <  M.  !ii.'iinLr  wird  au«  diesem  mimierwertigeii  Erz, 
man^'tiii-  lind  ]>hii8|ihorbaltigeu  HUtteu|ir<idukten,  die 
beide  im  Verlaufe  des  FrischTerfabrena  gewonnen 
werden,  und  so  viel  iUlk,  daß  eine  t>asiscfae  Sdilacke 
anistebt,  ein  stark  fll>erbitttee  Kobelsea  ersehmolzen, 
das  fast  frei  von  Schwefel,  hingegen  reich  an  Sili/iuni 
und  l'hoi^phor  und  praktiHeh  mit  KohlenntofT  geHÜttigt 
int.  Auf  (liciieM  nberhit/te  Hohei-i  ii  «ird  bei  soineiii 
AuBtritt  aus  dem  Hochofen  und  während  m  durch 


aufgegeben.  Das  Torbaadene  Biliziam  wird  dadurch 
unter  großer  Wtrmeentwicklung  sehr  energisch  ver- 
branat,  deegieichen  das  vorhandene  Mangan.  Die 
eatstabemda  6«blaeke  wird  dnrch  in  die  Rinne  eia- 
gebaate  Schlackenabscfaeider  stetig  abfeaoUedea  and 
in  den  Hochofen  zurDckgegeben. 

Daa  nunmehr  in  der  Hauptsache  nur  nocb  Kobleo- 
Stoff  und  Phosphor  enthaltende  leicbtttassige  Elsen 
wird  in  einen  mit  RegenerativgaMfeuerung  vernebeiien 
Herdufen  oder  dergl.  geleitet,  in  dem  es  auf  der 
nötigen  Temperatur  erhalten  wild  and  aiU  EioOBOatyd 
weiter  behandelt  werden  kaaa. 

Es  wird  daaa  aaeh  Bedarf  ia  siaea  baaisehsa 
Herdofen  abgelassen,  in  dem  ee  ia  flbUeher  Weise  ent- 
kohlt und  entpiiospbort  und  fertir  gemacht  wird.  Die 
fallende  Srhiacke  kann  glalehfalb  In  dao  Hoebofea 
zurQckgegeben  werden. 

Nr.  871  982.  John  M. Hansen  in  Pittsburg, 
Pa.    l'rrfakrm  und  V9rrMtmmg  mu»  Härtmt  «o» 

Hadkränzrn. 

Das  Rad,  dessen  Laufkranz  durch  Ablöschen  ge- 
härtet werden  soll,  wird  glQhend  in  einen  aus  dem 
Oberteil  a  und  dem  Unterteil  b  bestehenden  Behälter 
eiagalegt,  ia  dem  dia  Badaabe  und  die  Speichea  dee 


Rades  von  fenerfeeter  Meeis  e  •tageacbloasaa  sind, 

während  die  Laufflache  in  einer  Blngkaromer  frei  Hegt, 

die  durch  ein  gelochte«  Bloch  d  in  zwei  Ruumo  ge- 
teilt sind.  In  den  auüereii  Teil  wird  durch  das  Rohr  c 
KühlflQssigkeit  eingeführt,  die  durch  die  Löcher 
des  Bleches  '/  gegen  den  glühenden  Radkranz  spritzt. 
Dampf  und  Flüssigkeit  linden  Austritt  durch  mehrere 
OefTnungea  f  und  g.  Aebeetstreifea  h  kalten  die  Kfliü- 
fiQssigkeit  Ton  den  inneren  Taiiea  des  Hadea  sarHek. 

Nr.  8786»!.  Robert  G.  Totion  In  Pilts- 
burg,  Pa.  HorifufititeH. 

Erflnder  will  gofnadoa  habea,  daS  ein  Zasali 

Ton  Nickel  zu  Ouftetsaa  flir  Seb^ea-  oder  Hartgal 

dessen  Eigenschaften  wesentlieb  in  rerbessem  ver- 
mag. Nickel  «oll  eine  lienondere  Verwandtschaft  zu 
dem  gebundenen  KohlenntulT  des  llartgußeisens  haben. 
In  geringen  Mengen  zugesetzt  soll  es  die  beaondcren 
Eigenschaften  des  llartgu&eisens  vermehren,  insbeson- 
dere die  Hfirto  und  Dehnbarkeit  des  MetalleB.  Bs 
goaügt,  wona  dem  Eisen  so  viel  Proaeat  Hiekal  sage» 
setzt  werden,  als  es  Prosente  an  gebnndenem  KoblenstolF 
hat.  In  grillieren  Mengen  ziigewetzt  Terniinilert  Nickel 
die  Tiefe  der  Alc<chreckutig  de«  HarttruwBe«.  Dies  ist 
villi  bchoiiderem  Nutzen  bei  der  Verwendung  Ton 
Hartguliachrott,  der  bekanndicli  bei  «einer  Wieder- 
verwendung fu  llartguB  eine  abnorme  Tiefe  der  Ah- 
Bohreckung  Migt,  bröcklig  nnd  ohne  wirkliche  Uirte 
ist  Ein  genSgend  beber  Niokelsosats  verbessert 
dienen  Schrott  ganz  woBentlich. 

Nr.  H8103Ö.  Robert  C.  Totten  in  Pitts- 
b  u  r    ,  l'a.  Harlt/u/Jeisen. 

Statt  des  teuren  llolzkubleneisens,  welches  sieb 
infolge  «eine«  hoben  tiehaltes  an  gobundoaem  Koblen- 
etoif  fOr  Hart-  oder  BcbaienguB  eignet,  soll  Koks- 
robeisen  genommen  werden,  dem  dnreb  Zusati  von 
Sili^riiimkarhiil  i  K  urlhirund  1  die  eharakteristiscbea 
Ki;,'i'nHchnfi<'n  de-"  Hiil/kolilenrolii'iHens  gegeben  werden 
Kollm.  Hht/u  mii.iI  ■iwii  .'i  iiih  7  "  ,1  Knrlioiiinii  ni'>lig. 
Das  resultierende  Eisen  soll  ein  sehr  feines  Korn  und 


oina  sweckmifitg  abgedeekte  Rinne  flioBt,  ISeenoxyd    groBe  Feeügkeit  boeitsea. 
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Statistisches. 

Bin-  and  AusAihr  des  Deutaeben  Reiches  in  den  Monsien  Jsnutr>Septeniber  1906. 


Baffehr 

AiMtekr 

Kiaenerze;  ei«en-  oder  tnAag&alialtig«  UaaremtguDgümMMi  KonT6rt«r«ohiackea; 

1 

1 

5  741  185 

2  375  004 

258  399 

1  599 

198904 

190856 

^  •  •                    k   >A  _    ^■i_^_A_M  «*  tfAAA—  AJAS-¥ 

188 104 

117  188 

RShren  und  R5hrenforinatQcke  aoa  nicht  Hcbmtednarem  QaS,  H&hne,  Ventile  oaw. 

1  641 

47  096 

44U 

9  100 

MABchmenteüe  roh  n.  bearbeitet"  «ur  nicht  urhmiedb.  CJalS  ()82a,  loJa  —  d) 

4  7ÖS 

3  891 

Sonxtijfe  KiaeagtiBwaron  roh  und  bearbeitet  ("Sla  u.  b,  782b,  788f  n.  g.)  .  .  . 

7  107 

45201 

Kohluppen;  Rohi)«hienen ;  Koobidcke  ;  oramnioD;  Torg«walzte  HIooke;  rlatinsn; 

1  r        _                 f          n%'                 1      .       lu_  1      •             X>%  •                _       i  fV  A  d  % 

a        #                                             V        aiAna-                  m    m              ^^^^        ■     A              Ji        ^^^^                        l     «ma»  '  k 

HfthmttdbMi—  £iMa  in  SUUmo  :  Trifer  (T>,  U'       J^L-SiMa)  (7M«)  . 

6  683 
698 

328  721 
214  978 

2887 

47  119 

*  »ini 

46  Rt?5 

2  075 

7ü  263 

AniU'-s  iiiiliL  Li'f  >ritite8  Stabeiaen;  Ei«cn  m  stSbun  zum  rrnachoMliMI  (786<) 

13  044 

2U9  305 

13  448 

153  195 

vtt    vaaa                   ■                         jHAAa  a 

:i  H16 

83  U60 

25  198 

182 

18 

12849 

BlMte:  abfirPHchhfTi-n,  lackiert,  poliert,  gebriant  niw.  (787,  788o)    .  *  .  .  . 

104 

2921 

WMUMMk;  Dehn-(Mreck»-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen;  andere  Bleche  (78vaii.b,  790) 

94 

15085 

4  903 

25H  077 

SchlaagenrChreD,  gewalzt  oder  gesogen;  RShrenformetficke  (199a  n.  b)  ... 

124 

2  499 

ai             T»  —  1                             Ii         1   4M  A  A                  a_      a        _            ■  ^ 

10017 

83  651 

232 

262  704 

Eiaenbabnacbirellen,  Eiaenbabnlaachen  und  L  nterlagspWMB  (798«  a.  d)  .  »  •  • 

78 

43  875 

aa            a                          aa                     ^a                      1m«  ^mahw 

478 

59  829 

5  791 

87  828 

2  408 

24099 

n  n                            ■         •  I      _    A  1.                           .  A L  1 

423 

46  233 

Anker,  AtnboeMe.  ScIirBubHtiM'ko.  HrtM-heieenf  HiaiaMr,  Kloben  oad  Bolun  n 

FlaaohenzQgen  ;  Winden  iSOtta— 1\  807)  

859 

5  128 

Landwirtechaftlli'ho  (iyräte  (808a  u.  b,  809,  810,  816a  u.  bi  

1  491 

28  972 

Werkzeuge  (811  a  a.  b,  81za  u.  b,  819a — e,  814s  u.  b,  815* — d,  886«J   «  •  . 

1  182 

14  257 

T^  ■           tia          1               %            a                a*i                *           ■  %             a            a                                     ja  « 

t[%         _  ■»          _     mf  __a.      %                  i        S     1     ^  n  A  a                   4.       ^vA  a  - 

52 

7  ODO 

471 

8  898 

(LiltMnltan    Wlata  naw    /MWIti  ■•   w»  SIKa) 

1  aau 

la  i  IV 

Achsen  und  Acbventeile  (822,  828  a  u.  b)  

57 

129« 

88 

758 

1>S8 

3  H33 

4»i3 

24  673 

1  749 

57  991 

812 

18  951 

9.  9lXL 
m  oaa 

4  4M 
a  waa 

NIk-i,  Siridk-,  8li^-  mw.  lf»d«la  (841«  e) 

77 

2808 

184 

2072 

Alle  abrigm  EitenwM«]i  (818  e  a.  (1—819,  888a,  888—885,  88Sd  n.  e— 840, 

8421  

1  UI3 

33  »!38 

Keeaal-  und  KesnelsrhrnifdciirbcitiMi  iSDin    d,  sii2 -  ROR)  

1  102 

20  904 

Eisen  und  KiHenwaren  in  dfn  Monaten  Jannar->?e|iteml>er  1908 

429  i;!t6 

2  751  541 

llMchineB                 ,    ,        ,          ,      ,  , 

68  842 

271  908 

498  088 

1  8  028449 

JMi««r>S»ptemb«r  1907 :  Eliten  und  EbMEvann  . 

60* )  003 

2  5r.9  880 

72  7J3 

242  849 

Snmoie 

'     672  776 

2  812  72» 

•  Die  in  KIrtmTTiprn  tti'henden  Zi;ViTii  ii.doutcri  die  XuiminTn  dr«  «tHtifttischen  Wart^nvor/eif liTii««ex, 
**  Die  A  u  N  f  u  b  r  an  bearbeiteten  gubuiHernen  Mascbinenteilen  ist  anter  den  betr.  Maschinen  mit  suigefilhrt. 
IH«  Asafahr  «n  SebmiMlwlflchra  fBr  MMuhina«  kt  aator  4«D  b«lr.  MMobiiiw  mit  »argvfaiiH. 
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1&88   Stahl  and  Eiaen. 


Ät»  Fßdwereinen. 


n.  J«hrf  >  Fr.  44. 


RoIieifieDerzeu^aiig  In  < 

U«ber  die  Leiatun«  dar  Koka-  und  Antbrenitboch- 
llf«n  der  Yereinigten  Rtaaton  im  86pt«nib«r  1908, 

Tergli  lur  mit  dem  vorln>rgi"hyiu1en  MoMto»  glbi  fol- 
gende /.uMJiinmeDatellatig  AufachluB: 

SqiMailMr  HW  AagtM  UM 

t  I 

I.  Oesamt-ErzeuguDg  ..  1  441  702  1  881  588«* 

ArbetMtgl.Sne«8WBg     d8  057  44 

•  ,The  Iron  A-v'  l')0=i,  h,  Oktober,  S.  1018. 
•*  ülndgültige  Zifer  (Tfrgl.  ,8ubl  und  Eiaan*  19ti8 
Nr.  41  8.  1478). 


T«r«laiflMi  Sludm.* 

s«ptaalwr  IM»    Aofa«  IMS 


I  I 

II.  Aut«il  der  8tablwerkB- 

^esells«  haften  .  .  .  .    848  4A0  811406 
Damnt.  Ferromaagan 

nad  Spiageleiaen          9  081  t&lTl 

Am  km 

1.  OkteWr  1«08  1.  Sepicnbrr  1*08 

III.  Zahl  der  U  m  liüren  .         893  898 

Davon  im  Feuer  .  .          188  17» 

IV.  Wofihenlfliatungen  der        i  t 
HboliOfra    .  .  ...    S48SB2  818182 


Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(8i;hluO  ron  Srfii.  iftSü.» 

Arthur  E.  Pratt  legt  in  eiiiur  auHfülirlicbeu 
Arbeit  Qbsr 

ito  nkflnfUff«  Entwickinng  des  Mischer«.. 
QD<  de«  Herdfriflchrerrahreua 

•eioe  Beobachtungen  nieder  fikior  die  Boetrübun^on 
iiioderaer  Betrlebaweiie  in  Stahlwerlcen  end  aoiüiefit 
defea  Toraehllge  a;n,  welche  nach  aeinan  Stndieli  die 

logiache  Fnltre  dievipr  lieHtroliungen  darBtollen.  — 

Die  .VtUM  i)dun£>  des  Migohers  erfolgt  beute  vor- 
nebinlirli  zur  i')rri'i<  liiitii:;  fol^'ciuiiT  Zwi-i  kr  :  I.  um 
ein  L'ttucbntvtzuu  zu  erBpar<»ii :  '1.  um  forrlaufoini  <Miicn 
Bestand  an  Kiaen  von  (^loii  liuiiiüi^'fr  /\iHiiiintu'im('t/.iin^ 
gn  iiaben;  3.  um  in  Sonderfällen  eine  Entitcbwefelung 
dareb  Anwendung  hochmanganlialtigen  Eiaena  ra  er- 
reichen; 4.  in  allen  FiUen  Mtt  a»  2er  gleich  förmigen 
Baacbaffenheil  das  Miacherinbait«»  nocn  aine  gowiaae 
Reinigung  dea  Bades  hin/.u,  aber  dii<Her  UniHtand  ist 
ein  mehr  zufAllie'er  als  ein  bo«b«iirhtigter  Zweck  dea 
Mirti  lierH.  .Man  H.  lirint  sehr  wcnit:  iretan  zu  hüla^n, 
um  ditiäti  otttiirlicb«  reinigende  Wirkung  des  Uischera 
n  fördern.* 

Im  eraken  Abiohnitt  telnea  Vertragea  beaprieht 
Pmtldie  Eniwiefcinng  deaHiaeherTerfehrena, 

auf  die  hier  ner  knrs  eingegengen  /u  werden  braucht. 
Die  ersten  Mischer  hatten  nur  einen  bcachrSnkten 

Faaaunf^Hrrtuiii  (ifunlo  70  t,  Edgar  Thuinjiniin  ^^'l)rkH 
80  t),  wiiliroin)  man  dieaen  in  den  luc^ton  Jaitren 
Immer  iii-  hr  \ c rL:r<itl(>rt  hat.  ao  daß  heute  Miacber 
von  300  t  aufwürta  als  die  gebrSucblichatcn  gelten. 
Mit  der  Steigerung  des  Inhalloa  kamen  gleichzeitig 
Aendarangoo  in  konetrulttiTer  lUohtung.  Wibreud  bei 
Miflcbem  enfwftrta  tob  150  bia  200  t  Inhalt  die  Kon- 
vi'rterforni  in  .\ ri\v(>TiilnrTi^  i^'i'wi'Kcri  war,  erwiesen  sich 
für  ijrölU'ro  MoiiirL^ii  von  l'.ison  Mischer  Ton  zylin- 
driochi'r  Furm,  liic  auf  {{ulli'n  ir»  la^'-crt  wurden,  prak- 
tiacber.  Aua  dieser  zyliuil ri'><'lLrii  Form  entwickelte 
sich  dann  mehr  und  mehr  <  im-  .Miacherforni,  die  sich 
der  einea  modernen  Idppbaron  Ülartinofena  nAbert. 
Prfttt  etreift  dann  noch  knn  die  weiteren  Modiflka- 
tionea  iaderllMeberkooitmktioiii  s.  B.  die  in  Bbbw 
Vnle  benntzte  anddieven  J.  Kennedy  in  Amerik« 
nebrfach  angewandte. 

Eine  weitere  Entwicklung  stellt  dann  die  An- 
wendaBg  der  Bebeisuag  der  Miieher  der.  Der 


*  Vorfaaaer  befindet  aich  in  einem  Irrtum,  ut'iiu 
er  Bieint,  die  MOglicbkeit  des  ttetfinierena  dee  Uoh- 
eiaena  in  einem  als  kippbaren  Hwrtinefen  gebeoten 

Mischer,  von  der  in  aeinon  Aaafahrungen  mehrfach 
die  Rede  iat,  aei  wenig  bekannt  oder  angewandt.  Nicht 
nur  in  zwei  cnirnhcln  ii  ^Vl■^ken,  sondern  «mli  in 
deutachen  und  österreichiacben  Betrieben  wird  dos 
Terfebren  »nagefllbTt.  Dk  Bei. 


Vorteil  dleaar  Beheizung,  die  alle  Formen  von  der 
elnfeehen  Oeh  oder  QasdOae  bia  zur  Anwendong  von 
IteizkSpfen  fthnlich  denen  an  MartinSfen  dnrehMOfeil 

bat,  ist  neben  der  Mfigllcbkeit,  einem  Anfrieren 
(li'i*  lia'ioH  vor/uluMmcn,  iIit,  claPi  n)un  Jciii  Hnde 
Ki>ht:iH(,'fi  uud  SchruU  direkt  zut'iiliren  und  in  dein- 
aelben,  wenn  nötig,  nieder«chmol/Bu  kHiui.  I'rutt  er- 
wähnt in  dieser  Beziehung'  einen  .Mischer  in  Clairton, 
der  mit  dem  Zweck,  »i'  ",ü  ^i'hrott  .'chmelzon  zu  können, 
entworfen  wurde.  In  solchen  F&Uen  iat  ea  aber  Qblioh, 
ioerohl  dee  vtr  Heisnng  dienende  Oee  eis  aecb  die 
Luft  zu  regenerieren.  Generatorgas  wird  zur  Heizung 
allgemein  benutzt,  die  AnwtMidung  von  Hochofengas 
int  vor^L--"  lila;;i'n  *  wnrdcti.  wiiliri'iid  in  Atiicrika  vli'!- 
f'ach  .Naturgas  gobrauciu  v^ird.  i'ratt  weist  ferner 
noch  kurz  hin  auf  den  750  t-Miachcr  in  Kbbw  Vale.** 
der  augenblicklich  wohl  der  gröDto  der  Welt  aei.*** 
Andere  englische  Werke  wieder,  z.  R.  das  modern 
eingerichtete  Cargo  Fleet^f  eeheioen  die  konterter» 
förmigen  mittelgroßen  Hiseher  zu  lieronngen. 

Die  Mischer  wur.l.  n  /unfichal  nur  in  Vprliindung 
mit  KonverturiK  tri<  l'iüi  iu-nut/t:  erat  seit  deai  Jalira 
1900  etwa  lie^rAnn  inan,  mit  (lilaMigem  Einsatz  bei 
Martinöfnii  zu  arbeiten,  ff  uud  man  hat  in  der  Zwischen- 
zeit dieses  Arbeitsverfahren  mehr  entwickelt.  Heute 
wird  der  Miecber  in  gleicher  Weise  für  den  ikonvarter 
und  Martinofen  herangezogen. 

Die  Aehnlichkeit  zwischen  einem  modernen  ge> 
beizten  .Mischer  und  einem  kippbaren  Martinofen  iat 
(trlir  ;,'riili.  und  e»  ist  überraachend,  ilnK  bei  zwei  ao 
niibr  »ihiilit  iieii  .(  »Hfon"  der  eine  tVrügritÄbl  auahringt, 
und  der  andere  nur  nia  SammelgefäB  dient.  .Munkann 
fast  behaupten,  daß  ein  moderaer  Miacher  tata&chlich 
ein  kippbarer  Martinofen  ist,  den  ntM  inr  AuMmm- 
lang  flOasigen  Metella  hennixt 

•  Die  Heizung  mit  Hocbofengaa  ist  nicht  nur  vor- 
geschlagen, sie  wird  tatsächlich  schon  auf  mehreren 
Werken  angewandt.  Die  Red. 

.Engineering-  1905,  31.  März,  Bd.  79  8.  407. 
Diese  Annahme  von  Pralt  iat  nicht  zatreifend. 

Ebbw  Viil'.'  lirit  )kl';crdini:h  eitn'n  lioizbaren  Misclmr, 
der  7&0  t  halten  »oll.  Kineiii  lit-Hurher  doH  {.ri  nanntttn 
Werkes  wurde  jedoch  im  vorigi'u  Jnlin'  mittrctcilt, 
daß  die  hüdiHte  He.-^chickung  50U  t  betragen  habe. 
Es  ist  wohl  anzunehmen,  daß  in  der  Zwischenzeit  sich 
nichts  in  dieser  Bestebong  geAndert  bat.  £s  heben 
z.  B.  in  Deutschland  die  Rheinischen  Stehlwerke 
einen  allerdings  ungeheizten  Mischer  von  750  t  in  Be- 
trieb, der  tatHäcblicli  jeden  Sonntag  gefällt  wird; 
der  lirnli-tr  KiiisHt/  liutriij;  "90  t.  Auf  der  Oute- 
b  0  f  f  n u  n gH  h  Q  •  t  e  iat  ein  Mischer  im  Ban,  der  so- 
gar rd.  900  t  Robaiaen  fasaen  sotL  DU  ReA. 
t  .Stahl  und  riRnn"  190«  Xr.  n«  S.  1.347  ff. 
tt  „Journal  of  tbe  Iron  and  Hteel  loatitate*  1900 
Bd.1  S  88. 
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Im  zweiten  Teile  der  Arbeit  spricht  Pratt  von  der 
.    reinigenden  Wirkung  de«  Mincberti  und  fahrt  als 
Balec,  iMMikder»  fAr  di»  KstoehweMiuif ,  liierfBr  die  Er- 
(•biUHM  der  ArMteo  Ton  M antsBei*  nnd  Knaft** 

an,  die  in  dieser  Zci^-l '  rif- i  .  '  tfrci.trirlit  worden  uinri. 
In  neueren  Mischern  i..uiuit.  tuitcr  •füiioti^rt-n  Vorbäk- 
ninsi'D  bii  XU  70*/«  unil  melir  (Ihm  •^iliwi-fcU  ab(;e- 
sctaiodea  wurden,  wird  2.  B.  iu  eiaent  g^aA^^eheizten 
Mischer  miteioMB  Eisen  von  unf^effthr  0,8*>/o  Mani^an 
d«r  Schwefel  tob  durobwliaittücsh  0,14*/«  («inselo« 
Proben  haben  «war  0,2 */#  Bebwefel)  Mf 
hernntergebraefat.  Dlee  etttopffieiit  «iMr  EnlfifBmg  von 
64*/«  de«  vorhandenen  Sebwefab. 

Da^  m  andere  Metalloid,  das  im  Mischer  in 
n«»!inenrivveru  i  Weise  bfl«inHii6t  wird,  ist  das  HUtKiom. 
Mu  r  frnt  in  nciicriMi  M iHclicni,  liio  mit  o wilion-uiier 
Flamme  arbeiten,  dürfte  Tiitajum  in  «rbebliciieriMu 
UmCfeBge  eb|{eeeliiedcn  werden  und  einer  Entfernung 
TOB  etWB  35*/4  <>der  oiehr  entepredieii.  Bd.  W. 
Bieharde***  bat  in  diewr  Bedebong  ebige  ttblen« 
mISige  Anicaben  verSffenlliebt 

In  dorn  weiteren  Ahefihnttt  seiner  Arbeit  ent- 
wickolt  l'rutt  seine  Ansichten,  wio  di.-  Xützlicliki'it 
de«  Mtüetierii  iu  der  Ktrhtunt;  eirit^r  t>  r  Ii 'i  )i  t  <' 11  lle  i- 
niguni;  dcK  Hades  erweitert  werden  kann.  Oiiwobl 
in  einzelnen  Füllen  Leute  eine  viel  gröUeru  Heiiti^ujig 
im  Mischer,  aU  es  bei  bi»herif;er  I'raxii  der  Fall  war« 
atatt&ndet,  oo  eobeint  doeb,  dafl  die  damit  YerbundeaaB 
Torieile  noeb  nfebt  «Dgeoielii  bekannt  eiad.  E*  dArfle 
«ich  daher  verlohnen,  dieser  Frage  eine  eing'ehende 
Würdiu-un^'  /.iiteil  werden  zu  Unsen  und  zu  zei^^on, 
diili  der  Minrhcr  nolien  oiner  , niei  hiuii-"  lu-n"  h'iiiiktion 
(als  etammül-  und  .Ui«cl>a|)|iarat  zur  Erreicbuii^  gleich- 
mäßiger Zusammensetzung)  eine  glvich  wichtige  ,che- 
mtache"  Funktion  hat,  nimlirh  als  Kaftinationsa|>parat 
die  beete  ZaaamineBMtenng  d<>)t  .Metall«  zur  Umwand- 
iBOf  in  Stnbl  sn  gewibrleiaton.  Die  Zukunft  dee 
Vlaebert  i«t  untrennbar  mit  der  dea  HerdfriMbTer- 
fabrens  verknfipft,  in  wdi  hiMn  er.  «imui  n-lii.'  <'1j<  intHche 
Fanktion  vÄlIvff  ont\vi<l»üli  wird,  hirufcn  iwt,  oine 
wiclitiije  und  liiii  riilu  lirlicbe  Rolti-  /u  n)iu'ltn. 

Pratt  wili  die  woiter^obende  ErufärauDt,'  vun  Ver- 
unreinigungen im  MlHrlier  dadurch  erreichen,  daß  in 
denuelben  eteti  eine  Decke  von  baaiaober  oxydieren» 
der  Bohladre  gebalten  wird,  tu  der.  wenn  uMg,  Zn- 
aitse  Ton  Kalziumchlorid,  FlnSqmtueir.  inrErbAhttBf 
der  rjeinbtflOssigkeit  gemaebt  werden  kSnnen.  Die 
reinigende  Wirkun;,'  i-ii.i  r  -tidrlifu  "^ciiljuki'  \it  Kchun 
iHiiffe  hekainit,  «lier  Idudi  Ii.  '1' a  1  Ii  m  t  viTlpehalten, 
ili't'  prulNtisi  hc  All  AciiiluM;;  im  rititilii  iicii  \  erfahren 
zu  zeigen.  i>a8  i'albotoche  koutinuifftieiie  Verfahren 
bedeutet   in  «einen  (irundzQgen  die  Krzeogung  von 

•  Stahl  ioB  Mieoher.   Pratt  beffkrwortet  die  Anwendung 

•  dieeer  Omndittge  dea  Talbot-VerfahreBt  mat  die  ge* 
wübnlicben  Mitfcber,  um  regelmlBig  ein  j^Normul- 
Material"  zu  erhalten,  welche«  dann  welter  nach  einem 
der  txikurinteti  Verfahren  zu  behandeln  wärr. 

Da  di.j  durchschnittliche  /nNammenMet^iiiit;  dm 
HoehofuiU'iHL-n><  in  gewissem  Urade  abhängt  von  d.  in 

.  zur  Umwandlung  in  Benutzung  betindlichen  Eiiatal- 
orzeugungsverfahren,  so  wird  zunächst  die  Wirkung 

<  der  Miaeoereetalacke  auf  tjpiaebea  Material  fftr  die 
Tlor  Bnnptverfubren  betrachtet. 

I.  Be  H  B  e  m  o  r  V  e  r  f  a h  r  e  u.  Die  in  Rede  stehen- 
den Vorschlüge  sind  praktiHcb  wertloH  für  dieses 
Verfahren,  du  da-;  >ili/iiiiii.  da^  liir  lie  1  >ii i chführung 

-  deesellMn  notwendig  ist,  zuerst  abgosctüfiicn  wärde. 


•  „.Stahl  und  r;--n'-'  l-.M  Nr,  11  f.  'MU  hezw. 
Nr.  10  S.  798,  Ikxa.  „Irou  uui  .-^tecl  in.ttitute-  1891 
Bd.  II  S.  76. 

,Siahl  und  Ki.ion''  189ti  Nr.  .'1  S.  100. 
***  .Journal  of  tlio  Wc«t   üf  Scotifuid   iron  and 
Stoil  laatttute*  Bd.  Yl  1»9«  bie  18»9  S.  16. 


2.  Banrei  II  e  rU  v  e rf  ah  re u.  Dio  Entfernung 
eines  Uebarachnaees  an  Hilizinm  im  Mischer  eracbeint 
TorteiUwft,  wobei  gleichzeitig  die  geringen  Qeb«ite  m> 
fkbweret  nnd  Phosphor  gemtedert  werden  kSnnen. 

Dddufoh  Wörde  da«  Herd  verfahren  abgekürzt,  weniger 
Eiittiii  in  die  Schlacke  i;ehen  und  daa  Erzeugnis 
Schwefel-  und  jdiot-phorfrcicr  werden. 

3.  T h oma«  V  e  r  f  rt!u.  litii  Üehaudlung  hoch- 
phosphorhaltigon  Materials  im  Mischer  in  der  vor* 
gesehenen  Weise  könnten  Silizium  und  ein  Teil  dea 
Mangans  und  Schwefel»  abgeschieden  werden,  ohne 
den  Phoaphor-  «od  Koblenetoggahalt  tPoeontUoh  in 
berlbren,  wodareh  sfcA  die  Blaseieit  •bfcflrsai  und 
der  ZuAat/  an  Kalk  verrinceru  ließe.  Natürlich 
dürftH  diene  Vurruiiiigung  nicht  mi>  weit  getrieben 
werden,  liaü  ilie  Wärmeentwicklung  derChari^e  in;eiul- 
wit*  (iefaltr  Iiiuft.  Durch  Art  und  Menge  der  Mischer- 
seiilacke  wfire  die  Keinigung  ZU  regoUereo.  Das  Ver- 
fahren würde  besondere  da  anzuwenden  sein,  wo  oa 
^eb  um  boehailisinm«  nnd  phoapborhaltigea  ifaterial 
handelt,  daa  für  den  gewSluiUohen  TbooBaeprosot  lu 
hoch  siiizieri  ist. 

4.  l!HHii4(-b<.>H  llerdverfahren.  Der  Mischer 
»oll  fiir  diene«  Verfahren  dazu  dienen,  den  8ilizium- 
grlialt  völlig:,  d.Mi  größten  Teil iiwelid  «oivie  Mangan 
und  Phosphor  zu  entfernen,  ohne  den  Kohlenstulf- 
gobnlt  wesentlich  zu  verflndorn.  Ek  würde  ein  sehr 
gfiaetigM  Material  far  daa  Martinrerfahren  aieh  ergeben, 
da«  damit  in  kttnerer  Zelt  durebgefOhrt  werden  klinnto. 
Je  mehr  l'h()Hi>bor  bei  der  vorausK*>i>cnden  Reinigung 
im  Mischer  abifeHchieden  wird,  um  so  höherwertiger 
Stahl  würde  lii  r  -'  'i  !lt  werden  können.* 

Es  soll  aitto  die  Nnt7;lichkeit  des  Mischer«  da- 
durch erweitert  worden,  duü  in  ihm  schon  das  Ma- 
terial durch  eine  Vorretnigung  geeigneter  ffir  das 
nachfolgende  Fortigverfahren  gemacht  werden  aall. 
Dieae  Keinigong  iat  in  hoben  Male  daroh  die  Momm 
nnd  die  QnaUtKt  der  Scfalaeke  beetnlluBbar.  Da 
Miechertemperatur  verhriltniHinrißii;  nledri;;  ir<t,  im» 
wird  der  Kohlenstoffgelialt  kaum  i;eAndert.  Iiis  die 
«mieren  Metalloide  jtraktisch  eiiiferni  Hind,  oIisn ohl  im 
allgemeinen  nicht  beabsichtigt  ist,  da«  Verfahren  «o 
weit  zu  treiben.  In  jedem  Falle  wird  eine  Abnahme 
in  den  Metalloiden  in»  Verhiltoia  zum  ILoblenatoir  er* 
folgen,  Wae  für  daa  HerdofenTerfBhreB  immer  nur  er- 
wAnaehl  Min  fcM». 

Pratt  niaeht  hier  noch  einen  Verseblag  besOglfeh 
Einschaltons  eines  Misi  lier,-.  Iiinier  die  Konvertor  zur 
Aufnahm«  den  vor;,'eldaMeii.  ii  .Material.-  mehrerer  Kou- 
Terti'r  III  l  iiiem  .\li-clier,  ijer  in  dh'Herii  lalle  alier  nur 
als  äammelgefäki  dteaeii  holl.  Wir  kooueu  diese  An- 
regnag  nie  nicht  unmittell>ar  zur  Sache  gehüri|r  <ud 
▼OB  geringer  praktischer  Bedeutung  übergeben. 

An  diese  Betrachtungen  »chlieit  nun  Pratt  eeine 
Anregungen  ffir  di*  aukanftige  Oestaltnng  dee  Herd- 
frisehTerfahrens  an  sngleich  mit  Vorschllgon  fflr  ein 
neues  Strthler/.uiiijuti^Hverfaliren.  VerfasHer  \^t'ht  von 
dtst  1'  ost4ielluii^  all'',  dali  in  dein  );uw  üluiliuliäu  Herd> 
fririchverfsbren  drei  Hau|it|ierii>deri  7.11  unterscheiden 
sind:  I.  die  Schmelzportode,  2.  die  bei  niedriger  Tem- 
peratur (e.xothcrmisciio  Reaktion)  vorlaufende  AI>ac)Mi'« 
dun^   eines  Teiles   der  Metalloide   neben  einem  ge- 

*  Diese  Annahme  ist  oiebt  zutreffend.  Eine  £nt- 
phoepborang  im  Mieehor  iat  nicht  erwflaeebt,  eogur 

ünwirtechaftlieh,  denn  man  atellt  das  Koheitien  mö;r- 
licbHt  nicht  mit  einem  höheren  PhoHpbortrohalt  her, 
alr.  liir  diirt  Thorna»-  oder  ha^^wclie  llerdtrir.eliverfahren 
uud  tiir  >iea  Krli«U  einer  guteu  pli<.iH)<hurnuuf<:ri'ietieii 
Schlacke  erforderlich  ist.  Int  übrif;en  niucbt  dan  Knt- 
ferncn  dch  Phosphors,  z.  il.  beim  liucHch-  Virrtubrcu, 
gar  keine  ."Schwierigkeit  .Vu»  .Mikchereim-n  mit  1,8'/»  I* 
und  minderwertigem  Schrott  erzeugt  man  dabei  ein 
•ebr  guteo  Flafleieen  bezw.  FluBstabi  mit  0,015  »/«  F. 

Die  Reä. 
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ringen  ÜHtraLc  vuii  KoblenatolT,  aud  d.  die  boi  b5hor*r 
Temperatur  (endothermigche  Reaktion)  ilch  abspielende 
Periode,  in  weloher  der  grOüere  Teil  dee  Kokilm- 
■toIRM  end  der  Reet  der  abrliren  MeteUoMe  entfemt 

werden.  In  dorn  gowSbnIirhon  Verfahren,  das  in 
einem  Ofen  sich  volUieht,  folgen  «ich  diese  drei 
I'oriodiii  lio/.w.  t^roiffn  so  ineinander  über,  daß 
zwischen  d«»r  zweiten  und  dritten  Periode  eine 
„Zviachonporiode*  aageoomman  werden  maß,  in  der 
betrichtltoiie  Mengen  an  Kohlenstoff  und  der  flbrif^on 
Jletlllleide  saMunmen  entfernt  werden.  Diese  Zwiscben- 
periode»  die  dan,  wie  Terfueer  niber  WMflUirt.  aodi 
■la  lehr  nttwtrkMiB  in  bezetebaen  let,  nimmt  den 
größten  T«i\  der  Zeitdauer  d(»  stanzen  Verfahrens  in 
Anspruch.  Pratt  will  non  t)ei  Ht>inem  Verfahren  zu- 
nflcbAt  (lic'rtc  „/wii4ihun]H'riodo'  Htiatfchalton.  Narh 
■einer  Ansicht  wird  dm  V«rfatiroa  schneller  durcb- 
fOhrlMr  sein,  wenn  die  Terschiodonen  Arbeitsperioden 
nebeneinander  veriaafen,  anetattwie jetat,  binter- 
einander  (in  ,Serian*,  wie  Pralt  «ieli  auidTlielli).  Dfe 
Vereinigung  dieeer  beiden  OrundHÜtze  (da*  Aua- 
einandorhaltOB  der  oxothermischen  und  endothermi- 
schen  Hrnktion  iitnl  ilii'  Dün  lifiiliruii;r  licr  liroi  I'o- 
rioden  de»  Verfabreue  nebeneiuauder«  atüiiit  i'ratt  tien 
CirundHatz  der  .Spezialisierung".  Die  ])rnktiBche 
Ausführung  dieser  Vorscbltge  ist  nun  so  gedacht, 
daß  drei  Typen  von  Oefon  angewandt  werden  »ollen : 

1.  Ein'  groBer,  gaebebeicter  Muiober  oder  kipp- 
barer Msrtfnofen,  der  „Friacber"  CFiner)  genannt 
>\ir(l.  Iii  (ilymini  A|>])arat  solloii  «ich  dio  olu'n  ula 
e\othcri)iir^ch  ln^ZLirliiietcn  Vorfiäuire  abspielen.  iJun-h 
An» iTiiliiiiL'  niinT  i,'ffi:jiu'tcii  Sclilmko,  die  nach  Be- 
darf atigtiji^osBen  iiezw.  erneuert  wird,  »oll  das  in  den 
Apparat  eingofüllte  Hochofonoison  (Kupolofeneison 
new.)  teilw^se  von  seinem  Uehalt  an  Silizium,  Mangan, 
Scbvefel  und  Phosphor  befreit  werden,  vorge- 
f  rieeht  «erden,  ohne  den  KoblenatoiTgelialt  «eeentüeb 
tu  Sndem. 

2.  Ein  Ofi'ii,  ,>'ifirottMchmelzor"  iScrappor)  be- 
zeichdot,  von  titmlii  luT  Hanart  wio  der  vorgenannte 
Ajtparat,  in  tirm  mit  holjcr  Tcin|it-r!iliir  Schrott  niedcr- 
gosclimolzen  wird,  der  nach  und  nach  zuzufäbren  ist. 
Dieser  Ofen  dient  also  ah  Hammelgefift  für  iMoh- 
erbitxten  geaobmolienen  Schrott 

S.  fibio  Baihe  von  Oetsn,  .FertigSfra*  (FiaMtera^ 
genannt.  In  dieeen,  die  als  gewöhnliche  feetstehendo 
oder  kippbare  Herdöfen  gedacht  elnd,  soll  der  8tabl 
fi'rti>,'tr<'iii»i  f>t  wcrdon  aus  Chargen  vorgefriacbten  Mi  - 
talls (VOQ  Afiparat  unter  U  und  flüssigen  Srhrott» 
(«OD  Apparat  unter  2). 

Der  Vorgang  des  Arbeitens  ist  so  gedacht:  Rine 
Charge  gescbmolzenon  Schrotts  vom  „Schrottschmolzer" 
wird  in  einen  der  «FertigSfen"  eingebraoht.  Osyde 
nnd  Kalk,  «om8f>lich  in  vorgewfamtem  Znetanda, 
werden  zugeNi-t/t  oili  r  werden  vor  dem  Einfüllen  der 
SchroltchariTL'  aui'  den  Herd  gebracht.  Ein  Satz 
Material  «iis  dem  .I  risrher"  wird  zugesetzt.  E«  wird 
dann  eine  heftige  Reaktion  zwischen  dem  Kofalenstoflf* 
gcbalte  des  Frlscberniaterials  und  den  geschmokenen 
Oxyden  eintreten,  wobei  der  Kohlenstoff  zasammen 
mit  den  geringen  Qehalten  an  anderen  Metalloiden 
schnell  abgeechiedrn  wird.  Da«  Metaltbad  wird  nnn 
auf  gevShnlicho  Woi««  durch  dio  in  Betracht  kommen- 
den ZujStze  f«'rti;,'f.'einui'lit  iniil  iler  Ofen  ifanii  ati;,'i'- 
dtoehen.  En  wiirdcu  »ich  also  dio  drei  llaupt|(CTioden 
L'leich/.i  iti;,'  iiml  unabhängig  vonotnander  Toll/iehi  n. 
Ferner  wird  'iie  hohe  Temperatur,  die  für  oini«  wirk- 
eama  KohlenatoffabHcheidung  wichtig  ist,  augenbliek- 
lieh  wreioht  durch  das  Verfahren,  Material  vom 
aFriacber*  mit  dem  bocherbitaten  geeehmelzenen 
Sehrott  zusammenzubringen. 

Pratt  empfiehlt  diesex  Vorfahren  als  Mohr  zwock- 
mclßig  da,  wo  re'uhlich  Schritt  zur  Vr  rt  ü^mhi;; 
steht;  er  gibt  aber  auch  für  den  Fall  mangelnder 
Sdirottanfabr  twel  Weg»  aar  Darehführnng  des  Ver> 


fahrens  an;  es  maÜ  dieserhaib  auf  die  (Quelle  ver- 
wiesen werden. 

Es  würde  n  weit  fahren,  an  dieser  Stelle  auf 
die  PraMaehen  AnafBhmngen  Übar  die  aetnom  oben 

gekennzeichneten  Verfahren  zngmnd«  liegenden  Ideen 
näher  einzugehen.  Wir  müssen  uns  darauf  boschrAnken, 
ri  i^tchend  die  Vorteile  /iihainmiMizufaHKen,  die  Pralfc 
HelliHl  seinem  Vorfahren  /ugegtaiidea  haben  will: 

1.  Das  Verfahren  ist  ein  kontinuierliches. 

2.  Krhfibtea  Ausbringen  wegen  erhöhter  Reduktion 
der  Oxyde  nnd  Feblana  Ton  Oxydation  dnreb  Zntrit^ 
von  Laft 

3.  Sebnellee  Arbeiten  und  erbSbtes  Aaabrtnren 

dank  der  I>urchrniiriu,p  rles  Ornndsatze«  der  „8peziaii- 
sierunt;".  <le8  UeUrauchos  von  HüMsi^orn  Einen  und 
Sehrott. 

4.  Hei  Verwendung  bochphosphorhaltigon  Metalle 
wird  die  Schlacke  des  „Prioebava''  wertroUar  fBia 
Umdwirtschaftliche  Zwecke. 

5.  Viedrige  Löhne,  Erapamia  an  BfMmtlolF, 
Iftngere  Haltiiarkeit  der  Oefen  durch  die  alleinige 
Anwendung  Ton  flOasigem  Metall  und  Schrott  und 
Hilter  Verminderung  der  Alikilhliiiiu'  den  „Fartigoinis'' 
durch  Beschickung  mit  kaltem  ächrott. 

6.  Hochwertiger  Stahl  luttn  ana  mindarwartigam 
M uteri a1  her^jentellt  werden. 

7.  (iewaiiiilicbe  kleine  feststehende  MarÜnflfen 
k3onen  al«  Fertigöfen  banntet  wardaa,  daher  werden 
keine  grofien  Pfannen  oder  atarke  Krane  benSiigl. 
Diireh  Anwendung  kleiner  Fortigöfen,  dio  ftliwti  hsclnd 
ab.ticcLen,  können  den  Walzwerken  häutig'  frische 
Blöcke  zugeführt  worden. 

8.  Vorhandensein  eines  Vorrates  an  ge«ebmoUe- 
nem  Schrott  sowie  toilwei^o  gefrischten  Mischer- 
materiels.  Kein  Ofen  braucht  au  warten,  während 
bei  einem  andern  der  Herd  geflickt  oder  die  Charg» 
•bau  fartig^emacht  wird.  Daa  Anaarbeitoa  dar  Obargen 
hat  man  vidi  ig  in  dar  Hand. 

9.  Sobald  dio  Charge  völlig  entkohlt  lAt,  wird  ^io 
ganz  abgestochen;  man  braucht  nicht  eiiiea  grolicn 
Teil  derwellien  im  Ofen  zurückzuhalten  zur  Vermengang 
mit  einer  nt«uen  <  bärge  ungefriscbten  Materials. 

10.  Die  TempcraturverhAltnisse  in  allen  Oefon  sind 
gleiehmiftige.  Ee  tritt  kein  Wechsel  ein  zwischen 
Abkllhlung  und  Erhitanng  mit  sieh  daraaa  ergebendem 
Verlust  an  Zeit  und  Brennstoff,  aonat  ToranUBt  durch 
die  Vereinigung  der  bei  niederer  und  hoher  Teape- 
ratur  verlnu fänden  Reaktionen,  Niedaiacbmalson  van 
Schrott  usw.  in  einem  Ofen.  — 

In  einem  fünften  AliHclmitt  l>eg|irieht  l'ratt  die 
Thermochemie  des  Uerdfrischverfahrens,  um  an  Hand 
der  gegel>enen  Gleichungen  die  Wichtigkeit  des  von 
ihm  betonten  Orandsataas  der  ^Spezialisiamng*  dar- 
sutun,  wenn  ein  Yerfehren  Ton  größter  Leiatanga« 
faiiiu'kelt  erreieht  -werdf  i  -r  'l  1-jn  nähere»*  Eingehen 
auf  diese  Al>leituiif,'cn  niub  uior  versagt  bleiben.  Ver- 
fasHer  helilielit  dieHeii   .\  bschnitt  mit  den  Wnit.n,  ihil' 

„SpezialiHiuruDg*  (immer  in  dem  oben  gegubenuu 
Sinne  zu  yemtehcn)  das  alleinige  Heilmittel  für  alle 
die  Tersebiedenen  ^' achteile  des  gewöhnlichen  Ver- 
fahren« sei,  und  deft  in  der  Zeit  der  großen  Anlagen 
nnd  Oefen  nichts  daron  abhalten  künna*  tiaeaa  Clnwd- 
8 Atz  der  ^Spezialisiernng"  aaf  daaHerdfrisdlTarflihffna 
in  .ler  iiiiernacbsten  Zuknoft  mit  dos  boataB  Ana- 

Birbteii  an/uwonden.* 

In  einem  kurzen  Anhange  wurden  dann  Di>ch 
einige  der  im  Vortrage  gezogenen  Schlüsse  scbau- 
bUdlleb  arlSatert.* 

*  Die  Prattaeben  yorsebliga,  anf  die  wir  Mar 

nur  kurz  eingeben  konnten,  i«ind  in  manchen  Punkten 
anfechtbar.  t<io  beleuchten  dio  einschlägigen  Ver- 
liali  iiiwHC  mehr  vom  thi'iiretihiben  aln  [iraktinidien 
Standpunkte,  Neu  an  seinen  Vornchl^on  ist  vielleicht 
nur  daa  Eiaaebmalaea  das  Sobrotta  In  einem  aodafn 
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Bberard  C i> w p o r-Colei  ans  l.omion  liceprach 
die  HenMIaag  vob  fertlg«B  Klaen blechen  Md 
Mww  hl  «ihiMi  ArMtiT«riM9. 

Den  Oe|;eD«t«nd  die»««  Yortra{(«a  bildet  !!•<  Rc- 
Nrliroibaiif;  eine«  plektroljtischen  Verfahren*  zur  Her- 
stellong  Ton  Röhren,  7\ lindrinchi'n  OefAßen,  Hh  olii-n 
und  Draht  in  einem  oder  zwei  AriieitaTorgÜngen  Tom 
Koh-  oder  Abfalli-isen  aus  bczw.  unmittelbar  auH  den 
Erzen  ohne  Hrbmelzen,  Walzten  und  Ziehen.  Mu 
nimmt  »llgeroein  an,  da6  da«  Eisen  wis  auch  die  flbri^n 
Metalle,  die  «af  elektrolytiecbom  Weg«  lemisist  wer* 
den,  geas  frei  voa  TefaareiDtgnngen  lind.  En  der  Tal 
Icetm  den  elekirvljrtieehe  Eiieii      Anwendnaf  beeeo- 

Mihclior  und  dann  daH  Zii«atnnK-npif IJen  von  HolieiijL'n 
au*  dem  einen  Mixhor  und  Wc-hrott  au«  dem  andern 
MHchrr  auf  ein  Bad  von  Schladce  und  Erz  in  den 
Martinofen.  Der  «nnde  PaaJ(t  l>ei  dieaem  Verfebren 
iet  nniohit  der,  dnB  der  tarn  8ehr»tlMbineI>ea  be- 
nSkifte  Miacher  eine  aehr  hohe  Temperatnr  halwn 
mufi,  wenn  der  Schrott  «o  dQnnfia»Hlg  werden  «oll, 
dafi  er  aich  von  ihm  aon  in  einen  »[ulum  Ofen  Uber- 
führen  lABt.  Der  .Hchrotttichmelzer"  wird  daher  vor- 
auNnicbtlich  —  wenn  die«e  hohe  Tem{>LTHtiir  überhaupt 
zu  erreichen  iat  —  achr  hoho  Ruparaturicosten  er- 
fordern. Femer  wird  der  von  Pratt  hervorgehobene 
Vorteil  den  gerinipemn  Abbrnndee  nn  Schrott,  der 
dedareb  Teraraeeht  wird,  daS  der  Sebrett  beim 
Siaiebinelzen  in  ein  flüsaigo»  Rad  taucht  und  daher 
niebt  ao  «ehr  der  oxydierenden  Flanimenwirkuog 
au«geseut  iat,  jMm  irroUen  I'fil  wieder  dmlun  h  auf- 
gehoben, dafi  die  grutlu  Uburtliche  doa  i^chroUbad«;« 
aelbat  atftiidig  Ton  der  oxjdierondun  Flamme  be- 
■trioiien  wird.  Hierdurch  kann  unter  l'matfinden 
«In  gröSerer  Abbrand  ontateben,  als  ea  bei  dem 
norakalan  Sehrotteiaacbmelzen  iä  Martinofen  der 
Fall  iai  Eine  weitere  Folge  der  elindi^n  Etnwfr> 
kung  der  oxydiiT.'ri[len  l'lammo  auf  da«  Srhr.itthad 
wird  Tor  allen  I>iiit;iMi  mich  die  M'in.  dnll  dickes 
friitrhen  unti  nclili<'iilii  |j  j»  cituMii  vnllk.iniini-ii  iibiT- 
friichtou  liad  werden  wird,  waa  für  die  Cjualität  dea 
FertigerzeugniatieM  nirht  gerade  von  Vorteil  iat  und 
ein  reberführen  dea  Materiala  in  den  Farti^ofen  noch 
neiir  erachweri. 

Die  Anlafeltoaton  flr  dnen  derartigen  Stahl- 
proMB  werden  aehr  tener  «ein.  üm  Robeiaen  nennena- 
wprt  raffiniercii  /u  k"nnen,  iat  immerhin  eine  ^juwis^i' 
Zeit  iii'ti^'.  r.H  iHt  an/iinehinen,  daü  man  tti  i'iuuiti 
Miacher  von  l.'io  t  l'ji-.-<iin^'  im  la  uu  hr  uU  150  t 
Roheiaon  in  24  ötuudcu  durchaetzen  darf,  wenn  eine 
einigermaBon  nennenawerte  Rafhnalion  erreicht  worden 
eoU.  Nimmt  man  eine  tif  liebe  Enengnng  von  300  t 
ea  and  einen  Roheieeneinaata  von  60 1^,  ee  lienStigt 
Pratt  demnach  hierfQr  einen  Mieober  sum  Roheiaen- 
acbraelzon,  einen  Miacher  zum  Schrottachmolzou  und 
inubrore  Martinofoii.  AuUenii'm  tirmjriiS  it  alu'r,  da 
diei^e  Mischer  dorfi  zum  lierdHickeu  uud  kleineren 
und  irrüUeren  liepuraturon  ab  und  zu  entleert  werden 
miia««D,  mindoutena  je  einen  Miacher  zur  Keeerve,  ao 
dafI  aaücr  di  u  zum  Fertigmachen  der  Chargen  dienen- 
de« Martinöfen  vier  Miacher  notwendig  aein  müieen, 
▼on  denen  Jeder  nngeffthr  dae  Doitix^tto  knatet  wie 
i>in  normalcT  oO-  his  10  t-Martinoffii.  !lif  Anlatjc 
iat  alho  für  die  I'.rzeuguii^möglichkuit  i-iiie  viel  /.n 
tenoro. 

De«  ferneren  iat  nicht  einzuaeben,  wartiia  l'nitc 
imn  Fertigmachen  der  Chargen  nur  Marlinöfon  mit 
kleinem  Faa»ungMvermögon  in  VorHchlag  bringt.  Durch 
die  hSheren  Konten  an  8clinicl/.erlühnen,  fouorfeeten 
Materialien,  Qaa  und  dergl.  wird  eich  der  Proselt  bei 
kleineren  Oefen  teurer  atellen,  nie  ea  l>el  grflfteren 
der  Fall  i«t,  i^o  duC  der  V  uii  il  iIit  ^-n iii;;.'n  iL  Aii- 
lagekoiiten  für  leichture  Krane  und  liergl.  itaid  anf- 
y^lwo  eein  wird.  Die  JleäaktioH. 


derer  VoraiohtamaBrogeln  faat  chemiaoh  rein  herge> 
elellt  werden,  allein  anch  dann  noch  wird  aiob,  wenn 
maa  ane  dieaem  Material  die  Pole  einer  elektriHcben 
Boi^alamp«  bOdet  and  dae  Spektmm  eorgfflltig  prüft, 
die  Oegenwart  febr  kleiner  Moa|FeB  von  Yemnreini- 
gangen  bemerkbar  machen. 

Einer  der  ersten,  wenn  nicht  der  ernte  sellMt.  dur 
Eiaen  elektrolyliach  horgeMtellt  imt.  war  Hoi  khuhli- 
mann  im  Jahre  1846.  Er  ^tellte  eine  F.i^enplattc  von 
IM  qrom  und  2  mm  Dicke  her.  Im  Jahre  IMt  aeigte 
Faaqnieree  auf  der  Parieer  Wettaaea^nng  Proben 
eeinee  iUaIrtreMeieena.  Alfred  Smae  bemerkt  in  aei- 
oem  1851  ereenienenen  Buche  Qber  Elektrometallurgie: 
Die  Reduktion  ilr^  Kiaena  iet  vom  tinanzioUon  Stand- 
punkte au4  lietracbict  der  uiiffdnHtigNte  l'roi^eti  auf 
dem  irati/i  ti  (it>biete  der  Eh'ktroim  taliHrgie,  denn  die- 
aea  Metall  bat  im  Vergleich  mit  anderen  kaum  irgend- 
welchen Wert.  —  Seit  Alfred  8mee  dleae  Bemerkung; 

Simnebt  li^  tisd  grolle  Fortaohritte  an  veraeiohoen. 
ie  Koiten  haben  aieb  von  1  ab  f.  d.  Pfd.  Eiaen  auf 
*f»  d  vermindert. 

Im  Jahre  18H8  fQhrte  der  Verfanscr  eine  Roilio 
von  Versuchen  zur  lleratellung  von  Kiurnjil.ittf n  auf 
elektroivtiachein  Wege  aua;  u.  a.  Htcllle  er  auch  Holcbo 
Ton  an<iehnlicher  Dicke,  aber  In  »n  rohem  Zuatand 
her,  daft  sie  umgescbmoUen  und  gewalzt  werden 
muliten;  dabei  erfolgte  die  AbHcheidung  de«  Elaena 
eo  lasgaem,  dafi  da«  Verfahren  uobrauehbar  war. 
Erat  Im  Jahre  lOOü  gelang  ea  ihm,  kleine  BShron 
darzuatellon,  die  er  in  ■'•'inem  Vortrage  auch  vorzeigte. 
Obschon  die  «o  er/ielten  Ergcbniaso  gegonüber  den 
bi»ber  erreirhteti  einen  großen  Fortweliritl  licdeuteten, 

HO  hatte  daa  Verfahren  aelbat  noch  keinen  prak- 
tiachen  Erfolg;  erat  im  letzten  Jahre  gelang  og, 
Bleche  und  Röbren  herzuateilen,  die  in  ihrer  Qaalitit 
dem  Stabl  gleich  waren,  and  deren  Olierfliche  kmne 
weitere  Kackbearbeitang  darch  Waleeo  oder  Ziehen 
erforderte,  wie  die  gleicbfatia  anageatellten  Proben 
bewiesen. 

!>ii>  (iewinniiiig  den  Eiaen«  auf  eluktroiyliachoni 
We^-e  rnuli,  wenn  aie  von  AkonomiHeher  Bedesteag 
«ein  aoll,  folgende  Bedingungen  erfüUen : 

Die  Spannung  zwiachen  den  Klemmen  der  Zella 
mu8  gerioip,  die  Stromdiehte  f.  d.  Quadratfafi  der 
KnthoienoMrUlofae  aber  hooh  win,  nnd  daa  aneg<^ 
Bchiedene  Eiaen  muS  eine  aolche  Beachaffenheit  haben, 
daB  ea  fQr  industrielle  Zwecke  ohne  I  machmelzen  rvt 
verwenden  iat.  Ein  elektrolyti^i  lu  r  l'rozeli,  der  iliego 
Bedinguniren  erfüllt,  dürfte  inititaude  Hein,  niauebe 
Zweigi'  d<T  Kiaeuinduiitrie  umzuLreHt/ilieii,  iiulem  er  es 
beiapielawoiae  ermöglicht,  dttnne  Kiaonrohre  und  Bleche 
billig  und  ohne  KoblenTcrbrauch  darzoatellen. 

Daa  beechriebena  Terfahren  beatabt  knra  darin, 
daS  man  Robeleen  oder  fein  verteHtee  Eieenent  in 
entaprecbende  GefABe  bringt,  in  welchen  eine  i^auro 
LöHung  aich  in  Bewegung  befindet,  und  zwar  unter  An- 
wendiiiii,'  i-ini'M  unlö.dii  iien  .KnodcnmateriuU,  man  kann 
äieb  abor  auclt  löalicber  und  uiiiüblicber  Auoden  be- 
dienen. Daa  rohe  Eiaen  bezw.  daa  Eiaenerz  wird  in 
jedem  Falle  mit  dem  poaitiven  Pole  der  DTnamo« 
maachine  verbunden ;  das  Eisen  geht  dabei  in  Lüauny 
nnd  acheidet  aieh  aaf  ent^mehenden  Wallen  oder 
Platten,  die  je  nach  der  Art  dee  erferderlfehea  Fertig- 
produktes entweder  in  Drehung  befindlieb  oder  feat- 
Htcliend  diud,  ali.  Qute  Keaultatu  vvurden  mit  einem 
\.r/.  erzielt,  das  fol^'ende  Zuaammenatellung  hatte: 
l.i-^etioxvd  50,7  ^,»,  Kalk  a,8  %  l'hoaphoraÄuro  1,51  %, 
1  om  rde'  10  >  und  ICIeeeleftnre  16  7*.  Auf  dieae 
Weise  können  Bleche  von  gfoSen  Dimenaionen  ber- 
geatellt  werden;  eo  konnte  s.  B.  daroh  Anwendung 
einer  Valae  von  8  Fnft  =a  2,44  m  Dnrebmeaaer  eine 
Tafel  von  24  FuSsb7,»2  m  Lftnge  nnd  5  bis  7  FuB 
—  1,5  bis  2,1  m  Hreite  gewonnen  werden.  Will  muii 
eiaero«  Rohre  faeratoUeu,  ao  verwendet  man  Walzen, 
weiche  einen  etwae  geringeren  inneren  DDrohmetaer 
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äI«  dio  fortit^on  Hohro  haben,  und  versiebt  sie  auf 
elektrigi-heiii  '»ii>r  aiuloretn  Wt>i,'o  mit  einem  BlelQtiiT- 
zug;  hierauf  läßt  man  sie  iu  dorn  eotaprechoDdem 
Appitntt«  rotieren.  Hat  sich  da«  Eisen  in  der  erfor- 
dorlicbeo  Dicke  abg eeeUt,  eo  wird  die  Welxe  eaf  die 
Sebnelztomperatnr  des  Bleie*  «lUli^  wwMf  de  lieli 
leieht  Mit  dem  Robr  riehoii  Udt. 

Der  Yortragende  meetate  ferner  nooh  kurxe  An- 
gaben Uber  dii>  Ti  rM  landeten  Elektrolyten  iiii>l  gab 
zwei  Analysen  Ton  elektrolytisoh  ausgeschiedenem 
läten  m: 

KoUsBitvff  will««  Pbse^r  Maacae  ämtm 

%  %         %         %  % 

I.     0,060      0,011     0,016    0,041    Spuren  0,004 
H.       0,05      0,048    0,045    0,04        —  0,01 

Den  ScU«e  liildtten  HlileitiHigwi  Ober  den  Einaol 
Ton  WaiMretoff  asf  iätea.  Der  Tortregeade  nnter- 
•cheidet  je  necb  dem  Vaaaento^gebalt  swei  ver- 

scbiedeoc  Arli>n  von  I^lr>ktrl^lyt-Risen ;  die  wasserstofT- 
ärmere  iäorte  ist  weicher  und  itilbergrau,  wftbrend  dm» 
wasHerittoffreiche  Eisen  hart  and  brQcbig  int.  Das 
waaserstoffreicbere  Eisen  ist  sehr  widerstandsfähig 
gegen  dio  Einwirkung  von  Sfturen.  Den  Schluß  des 
Vortrages  bildete  die  Kostenbereeboang  einer  An* 
lege,  die  jUirllch  5000 1  Mektroirt-Eisett  ia  der  Form 
Ton  Röhren,  Blecb  und  Drabt  ifefern  soll.  Die  An- 
lagekosten belaofea  Mk  auf  2113900  Jt;  dio  Kosten 
für  I  t  Pertigprodakt  werdea  sa  raad  lOB  Jf  aage- 
gebcn. 

X.  D.  Oampbell  spraob  sadaaa  Qbar  die 
Kaartlt««««  d«r  KahlMStoMMttl«. 

In  der  Kinlfitung  seines  Vortrut^cs  bospricht  der  Ver- 
fasser riii-'  rtiit:i»iib!icklicho  AulfanHuiip  über  das  Ver- 
halt"!!  K()lib.-ii»tot!o-t  in  F,iHciikuhk'iHtulflL'f;ierungon. 
Kr  getaugt  dabei  zu  dem  ijcbluase,  dati  die  herrschende 
Theorie,  welche  swei  oder  aaoh  drei  ätiotrope  Formen 
des  Eisens  annimmt,  degagen  aar  ein  Karbid  von  der 
Formel  PesC,  ntebt  imetaade  ist,  all«  Erseheionngea 
in  befriedigender  Weise  zu  ISsen.  Eine  Tollkommene 
Tbeorie  sniht  der  Verfasser  auf  rein  chemischem 
Wege  zu  erliiilii-n. 

Die  Torlii'ri'iiilt'n  Versueliu  buxteiieii  darin,  diilS 
W«<rkzoug»tabl  mit  1 . 1  7  "/«  KohlenstofT  nach  vorsciiie- 
denen  thermiitrtiea  lieh  and  langen  in  genau  neutraler 
EisaasalfatlÖBung  elektrolysiert  wird.  Eine  erste 
Probe  des  Stablee  bestand  aat  reinem  JUartansit, 
welcher  darefa  Abeebreeken  eines  PMttobene  bei 
noD*  (\  in  lünwROdor  erhalten  worden  war.  lüne 
iwuito  l'robo  nur   Triiontit  auf.  dadurch  erzeugt, 

daß  das  abg-cHcbreckti'  Miitorlal  ^  i  r< nd  24  Stunden 
auf  350*1'.  angelaiiNcii  wurtl«.  Wiibreiid  des  Elektro- 
lysiercns  bildete  sich  auf  der  OberflScho  der  Stahl- 
pUtloben  eine  8chi<-ht  von  Karbid,  welches  unter 
ganz  beeondaren  VorsicbtsmaLiregeln  entfernt  nnd 
aaagewaaoban  ward«.  Die  Vereucbe  ergabea  die  M Og* 
liehkeil,  anch  toh  abgesebreektem  Stanl  dl»  Gesamt^ 
menge  des  Kobleiir-infTos  in  Form  einer  hoiin«;:.  iHMi, 
karbidartigen  Masse  ah^.uscheiden.  Irrt  l'alle  des 
Martonaits  entspru  lit  iiir>' ZuHttmuu  ii-et/ün^'  vivm,  der 
empirischen  Formel  CiuFu»,  im  l<'alle  des  TrooatitB 
t'Fet.  Die  Karbide  wiesen  in  beiden  Fällen  erheb- 
liobe  Mengea  von  gebundenem  Waeier  auf,  femer 
noch  gawisee  Mengen  Mangan,  Sobwefel,  Phosphor 
and  Silizium. 

Aus  den  Ergebnie»sen  »einer  Ver»u<'he  t,'i:lttni,'t 
der  Verfasser  zu  folgenden  Theorien,  weicht'  .-r  lur 
Kr^'Snzung  der  beetebettden  vorschlügt:  ZuerHt  iiiiiiuit 
er  an,  daU  neben  der  Verbindung  FeiC  noch  weitere 
Eisenkarbide  be.Hteben,  welche  man  sich  au»  Ki>hl«'M- 
wasaerstuß'un  hergeleitet  denken  kann,  in  welchen  di-r 
Wnseerstoff  vollstAadig  dunh  Eisen  ersetzt  ist..  J« 
aaoh  dem  bei  der  LBsnng  abgeschiedenen  Oase  wflrde 
man  sa  aatereebeideo  haben:  Metbokarbid,  welehes 


bei  seiner  Lösung  Methan  liefert,  Etbokarbid,  welches 
.H  1  unter  Actliylttnbildung  lösen  wQrde,  u.  a.  m.  Eine 
vseitere  Theorie  des  Verfassers  besteht  in  der  An- 
nahme, da&  die  rerschiedensn  Eiscnkarbido  eieh  bsi 
ihrer  Lösung  in  Eisen  Uintioh  verhalten  wie  gewisse 
Salze  in  Wasser,  welche  Hydretwesaer  aufnehmen 
and  diiaoiüaraa  kSaaaa.  HjdratatioBS«  sowie  Diseo* 
tiationsgrad  sind  abhingig  TOn  Temperator  nnd  Kon- 
zentration. In  fthnlicber  Weise  würden  auch  in  fester 
Lösong  die  Karbide  die  Eigenschaft  besitzen  sowohl 
zu  di«Koziiori<n  ali«  auch  Kiacnniolekillo  aufzui  ijhh  l, 
beides  Vorginge,  welche  von  Temperatur  und  K.on- 
saalratioa  baeiafluBt  würdea. 

ProfesH I  i r  1  ;  1 1  i  a  in  Arthur  B  o  n  e  und 
Dr.    Ricbarti   Vernon  Wbeeler  be»[iracben 

Weitere  Untersnchungen  ans  der  Praxis 
dar  dManrngar 

im  AnschluB  an  ihre  Itn  vorigen  Jahre  gemachten 
Mitteilungen  ^fibcr  dio  Anwendung  von  Dampf  im 
Betriel)!'  der  Oaserzeuger."* 

In  der  vorjährigen  Veröffentlichung  war  unter- 
aaabt,  welchen  Einfluß  es  auf  die  Wirkung  der  Oas- 
araeager  hatte,  wenn  in  dieeen  ein  geelttigtee  Dampf- 
Ittfkgemieeb  tob  00,  65,  70,  76  aad  00*  C.  Temperata» 
eingeblasen  wurde,  und  es  wurde  festgestellt,  daB 
nach  der  unteren  Grenze  dieser  Temperaturen  hin  die 
Nutzwirkang  d«  r  (UMii  rHtoren  stieg,  l'nter  i  ('. 
vermochte  man  damals  mit  ItQcksicht  auf  starke 
Bcblackenbildung  nicht  zu  gehen,  aber  die  Verbesse- 
rung dos  Effektes  bei  den  Feststellungen  nach  dieser 
(rrcnze  zu  liofi  eben  doch  die  Frage  offen,  ob  nicht 
eine  weitere  Yerminderaag  der  Temperatar  dee  Dampf* 
luftgemiaebe«  aoeb  weitere  YortsUe  inr  Folge  haben 
wurde.  l)i('ne  Frage  schien  um  eo  mehr  von  loter- 
esse,  Weil  von  vi  rHohiedenon  Seiten  gesagt  wurde, 
ddLi  eine  ho  nii'driiji»  Tenifieratur  Hrlion  Inj  einisr 
dauernden  durchschnittlichon  Belastung  der  Genera- 
toren mit  ungedhr  */«  ibrer  Nenaalleistang  ancweek- 
rnflUig  wira. 

Ver&nderte  Betriebsverhiltoiese,  hervorgerafea 
haaptaiehlloh  dadnreh,  daß  einer  der  beiden  xo  den 
früheren  Yersuchen  benntslen  Generatoren  atillgeselst 

werden  mußte  und  der  ü!>ri;^bleibende  mit  stark 
wechselnder  und  dalui  /um  Teil  wenentlicb  höherer 
LeistuiiL:  li>'iiu-<|iru(  lit  wiTilen  muUt-\  i;alii'n  nun  (h>- 
legenheit  zu  den  neuen  Untorsucbuugou  vor  allem 
mit  geringeren  Dampflufttemperaturen  als  die  frnhoreo. 
WAhrend  die  Qeneratoran  bei  den  früheren  VersaehsD 
nur  mit  einer  mittlaren  Bescbicknag  awlseben  680  aad 
840  kg  Kohle  stfindlich  beansprucht  wurden,  mnBlB 
jetzt  der  im  Betrieb  gebliebene  Ocnerator  tagaflbst 
mit  bis  1200  kg,  nachtis  mit  dur«  h'si  hnittlioh  600  kg 
stAndlicb  botrieben  werden.  Dio  iiöchntleistung  be- 
trug ungefähr  43  %  mehr  als  die  normale  und  wurde 
trotsdem  zu  voller  Zufriedenheit  dauernd,  auch  ohne 
sa  sehr  störende  SibSackeubildung  geWistet,  wenn 
man  mit  eiaer  sohwioiierea  Schichthöhe  des  Brenn» 
stoffee,  nlmticb  mit  rund  I  m  gegenOber  der  früher 
verwendeten  von  rund  2  m,  arbeitete. 

Die  ZusammeiiMCt/uu;,'  der  bei  den  neuen  Ver- 
Huidjcn  vcrwi'udi'ti'n  i\(dil(!  wiir  d^r  der  friilicren  /inn- 
lie.ti  üholicb.  Der  Ueliült  au  Kohlenstotf  betrug  77,6  "^o, 
an  WasHcrtitoff  b,ST^  "  o,  an  .^xche  4,t>  7«.  Schwefel 
1,25  y».    Der  Heizwert  war  dem  früheren  gleich. 

Die  gefundenen  Zahlen  bei  Temperataren  des  mit 
Dampf  gemischten  Gebläsewindes  von  45  bis  60'  C. 
sind  in  nachfolgender,  der  vorjährigen  gleichen  Ts^ 
belle  7.ui*amtnerigeht>'llt.  I'k  Hiuil  atißerdem  noch 
einiije  Vornucbazahk  u  bei  eiuor  Dampf lufttemperatur 

v.Hi  '  <  .  iiin/u;;<<i:i^'t,  um  den  Vergltlob  mit  dsn 
früheren  Zahlen  zu  erleichtern. 
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Stahl  und  Bina.  ItftS 


g«8nng  dienenden  ge- 
efittii^tea  Dampflaft- 
gemitchM  .  .  .  *  C. 
Staadl.  Koklmwbranch 

im  0«nentor: 

w  Slirond  d.Tapf 'lii'ht  kg 
während  der  Nacbt- 

Hthicbt    ....  kg 
Sttlrul!.  KohIenverbr»iirb 
ric-  Ki<<*sol»  fClrdieiie- 
bUsfilutt     .  .  ,  kg 
SHbidl.  KobleoTerbrueb 
f.  d.  DAmpf  in  der  Ver- 
^aaun|i:8luft    .  .  k^; 
Totaler    K  nlilenstoflfTcr- 
luat  (in  A«ehi\  Teer 
RvB)    ...  7o 


45  SO 

I 

1170l  1070 
686  6«0 

33  33 


60 


llfiO  1120 


660!  660 


70 


3.T 


7,8<  7,0 


9,0S;  8,0 


Mittlere  ZnoammenBetzuDg. 

Kohlerminire  2,3Ä     2.5     4.4     5,1  9,25 

Kohlenoxyd  31,Ü   30.6   28,1    21,3  20,8.% 

W«»8erHtöff  11,6  12,:i5  10,45^  15,5jld,75 

.Methan  .1,05  3,00  3,00]  8,06«  8.45 

ötitiutoS    ......  61,40  &1,{»6  49,05  49,06;46,;0 

Breaalwre  Teile  i.  Umm  46,20  45,45  46,Bo'45,85U4,n9 
Heizwert  de»  Oaa«a  in 

WK  oberer    l.')92  16">*  lHOO  l.'iSo  ITiHi» 

Heizwert  des  Oatten  in 

WE  unterer 

'Oaamenge  in  cbm  au» 

•iaor  Tonne  Kohle  . 
DanpfaHNig*  In  kf  in- 
•    feMtrt  vt  1  kg  v«r- 

faeter  Kohle  .... 
Vom  Dam|if  werden  im 

Ueneratorzui;e«»etzt  >\o 
Oebliaoluft  in  ■  Um  von 

Ca.  760  mm  IJaro- 

meterataod  fttr  1  kg 

Kohle  

y«rklltBied.8äaor*toffeB 

d.  Dampfe«  zum  Smier- 

etoiT  der  Luft    .  .  . 
NutseffektäverLältniti 


1505  14:tO  Uyöl  147H  HHO 


8780|  81501  3760|  3820. 


0.2i  0,21  0.;{25  0.454  — 
100.     95    100      76  — 


'<i,32  2,S11  2,291  2,34;  ^ 


ü..^.(     0,:i   0,42,  U,44 


•inecbi.  de»  Dampfe« 
nt  dM  UebIftM   .  . 


0,73  0,7l3j0,722  0.725  - 


An«  «lif.Heii  Till  11  j.  lir  nun  Iu  rvir.  d«B  »oIIini 
die  etark  8<'liwank>  iii1l<  lielsHiiiu^  Itri  tii«u  untomucbti'n 
W-rhiiltni^sen  einen  wi'MfMitlirben  Kinftuß  auf  die  tiaK- 
SueanimenHetzuii;r  nicht  nurtiilit.  her  Kolilenitiitire- 
gebail  KAuk  Im'I  Verminderung  der  nampflufttempcratur 
TOD  60*>  -nnf  50%  tod  5,1  auf  2,35  o/o,  dor  WaHAer- 
etoffi^hell  ((1oichxeitf((  Ton  15.5  auf  12,88  dn»;egen 
ittieg  der  Ki)bleni)\vilKeli«lt  von  27. ;i  auf  üO.ti'i,,  und 
erreirbte  diunit  eine  Zahl,  die  für  <>4'nerator)i»«i»  »ehr 
h''i-h  :,'enannt  w.T.IrM  mnii  \li-iniii)<»  der  unter- 

Auehenden  Herren  i^i  e«  keuu«  I  ruji^ü,  UaÜ  diettcH  mit 
hnbem  Koblenowdjfehalt  versebene  <ln8  für  d4>n 
Ofcnbetrieb  nebr  );eei)^iiet  ii't.  Ilie  Krfabriing  hitto 
Kie  zelebrt,  dad  für  ilii- Wirkung  de«  < Ifeni«  <lor  hShera 
Kohlenoiydgebalt  ganatiger  wir«,  als  ein  hOberer 
WaMeratöff^ehalt  Auch  fBr  Kraftzwecke  dOrfte  daa 
glei'  'h'  '!■  r  Kall  sein.  lntoresi*«nt  er-rlieint  die  Tat- 
»arlie.  (i.ili  dor  der  Oelilanehift  lieiirenii»ebte  natn|>f 
tii'i  !(  iii|.crnti;ri-n  uiiln  tio "  nieh  vollkommen  zerhetzt. 
Mit  Au!«iii»biiie  üt'3  \  emuebes  liei  -i-i'^,  bei  dem  eine 
Usterbrenhunt;  dureh  /u  Hrueli  gehende  Roate  vorkam, 
waren  ttberall  92,2  <'.o  dea  Koblcnütolloa  in  permanentca 
Oaa  Terwaadell,  6*/«  deaaolben  «recbienen  im  Teer, 
lf2  %  waren  Kokareate,  RuB  und  dergleichen.  Der 
Uolianohied  gegenftber  den  froheren  £rgebniaaen  bei 


hoher  Scbi'  hthnlio  dofl  fleneratora  and  bei  den  unteren 
der  damaU  Htit:>  vrendotaa  Dampflufttemporaturen  ist 
nicht  bedeiiteiui. 

Der  Nutzetlekt  der  Oeneratoren  betrug  bei  all 
diesen  neuen  VorRuoben  durebscbnittlich  72**/«, 
wAiireod  oatar  den  fraheren  Zahlenreihen  bubero 
Nntxeffekte  angegeben  «nrdan;  aber  der  geringere 
NiifelTekl  der  neuen  7«nuehe  wird  dadurcb  auHge- 
gli<  lien,  daß  eben  bei  dar  dOonereo  Schicht  im 
Ueiu  riir.>r  eine  weaentUcb  hShare  Kohleitmange  Ter- 
gast wi-rden  kunnte. 

Die  Vorfaaaer  erw&bnen  sodann,  da6  c.t  nicht 
nQticii<:b  «ei,  die  Sättigangüternperatur  tiefer  ala 
.50°  r.u  legen,  ett  8pr8rben  dafitr  nocb  andere  all 
theriniache  OrOnde.  E»  wird  auflardant  darauf  kill» 
gewieeen,  daB  man  Tleiraeb  hei  anderen  Angaben 
Zahlen  von  0,76  iiml  n.TT  für  die  .Nutzwirkuug  von 
(ieneratoren  finde.  <liiL)  aliur  ni'^iMieji»  in  dienen  Zahlen 
lier  Ki>|iU'ii\ erl.raui'h  für  il iti  <  iel>l/(s'  1  .  f  rii'b  nicht  mit 
eingBr*,'ii;iiiiel  oei,  mo  datl  aUo  liie  'ili''Mj,'t!iiannten  72  Pq 
eine  andere  Bedeutung  bab(>n  als  diese.  K»  folgen 
zum  Srbluß  RrwiguDgen  theorotiacher  Natnr  Aber  di« 
ebemixeben  Yorgtng«  in  0«n«Mloren,  beaondert  andi 
Aber  die  Verwendang  nn  Rageneratorcn.  Es  -wQrde 
hier  tu  weit  fflbrpn,  auf  diese  ESrwflgungnn  näber  ein- 
zn  gellen. 

Zum  Srbluti  liemerktii  >lie  Verfasser  sehr  richtig, 
daß  es  «Qnfrben^wert  erisclirjrit,  tlitij  ,lie  tbermiscbou 
II  ml  cbemiscben  VortrÄngo  m  den  (ioneratoren  von 
iMih  I  buberen  wisHonsi  baftlicdieii  Orundlage  aus  be- 
haudelt  wArden,  ala  das  hiaher  geaohehen  wir«,  und 
daft  der  Vorgang  engliseber  KorporaUoaen,  diu  ftr 
Kraftbetriebe  benötigte  Oas  wisisenscbaftlieb  genau 
zu  untersuchen,  auch  für  die  UnlerMUchum^  der  für 
H  ijtti  tizH  IM  kl'  auf/iiw  eruti'mii  II  1 1.  rii  riitori;rtS''  /.wcek- 
mäUig  crsrheint,  eine  Tatsache,  der  man  nur  bei- 
pflichten  kam.  Jl  JC 

Alfred  II  a  r  ri  »  o  :m  Warrin^-ton)  und  Riiinird 
Veroou  Whoeler  (Normantou)  behandelten  die 

eheailMb*  KoBtralle  4«  Marllap m««M6. 

Die  Verfasser  gelien  von  dor  Ansiebt  aus,  daß  dor 
Martinprozeü  im  weMentliehen  ein  cbemisebes  Problem 
darsi'lli-;  Hii*  wollen  zeigen,  in  «elrlior  Wein»  ilor 
Chemiker  den  Prozeß  konimlhereu  und  die  dabei 
•lattfiodeDden  Heaktionen  genau  verfolgen  könne. 

In  einer  Ifingoren  Einleitung  legten  die  Verfaaeer 
»uerat  anafObrlirb  ilir«  Anaiditen  dar  fliwr  dl« 
Ütollung  de«  (Jkomlkara  im  Hattsnbebrieb  im  allge- 
meinen nnd  seine  Stellung  tum  Betriebsingonieur  im 
licNonderen.  WSiirend  gewtthnlicb  in  I  i'*.  ii-  nrnl 
.Stahlwerken  der  (.'bemiker  bloß  als  Aua,l,>ukui'  un- 
gesehen wird,  itniii  u'egenüber  dieser  Auffassung  be- 
tont werden,  dal>  der  ('lieiniker  und  der  Analytiker 
zwi-i  ganz  verscbieiiene  Personen  aeiAU.  Letzterer 
brauche  lediglich  die  Methoden  au  kennen,  nach  denen 
die  Torecbiedenen  KOrper  bt^timmt  werden;  die 
wii  litigsle  Aufgabe  de**  IlüttencbomikerB  dagegen,  der 
natOrlieli  auch  die  einzelnen  anal>  tisclien  Methoden 
geiMii  kciiriiMi  und  mit  der  Leitung  eines  gr^li^n 
l.aitoratoriuDiH  vertraut  sein  müsse,  bostAude  darin, 
die  gi-fundenen  Zahlen  zu  interpretieren  und  die  ao 
gezogenen  äebiasse  in  die  Praxis  umzusetzen.  I<> 
■oU  alto  hauptsAcblitdi  al«  beratende  Per»<inlirbkeit 
wirken  und  zu  dieaem  Zwecke  befugt  sein,  vom  Be- 
triebe jede  Iiiformation  sa  verlangen  und  mit  dem 
Betriebsleiter  iland  in  Hand  zu  arbeiten.  Aus  dienern 
eirunde  bedauern  die  VerfrtKser  so  sehr  die  auf  den 
Stiihlwi  rk.-n  vprlierr-ii  1|.  riilr  I  ■ndenz.  »ieli  nur  lietreff^ 
der  A  iiiil_\  Ätiiresultate  an  den  riiemiker  zu  wenden 
und  ihm  auf  diese  Weise  eine  Stellung  «tun» ei^^en, 
die  der  dea  logeaienra  aubordini«rt  ist.  Sehr  haulig 
ist  d«r  Ingenieur  nlebt  imataude,  d«m  Uang  einer 
cfaemiMiben  lleberlcgung  folgen  zn  k8nnon,  trotzdem 
oCt  der  Fall  eintritt,  dali  er  nar  aua  rein  tdiamlaohan 
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QrlliideB  beorteilca  aoU,  ob  ein  baatimmtM  Yarffthran 
ia  dar  Praila  dnnbfllbrbw  bt  oder  nicht. 

DcKhalb  sind  die  Yerfaseer  der  Aneiobt,  daß  ein 
Clifitiiker,  der  mit  den  Orundstttxen  der  Metallurg-io 
und  der  roilinik  eini^:  rn i.il'en  vertraut  i.st,  für  (iur* 
Werk  viel  w^rtvuUur  ht  aln  i^iu  In^nieur,  der  von 
der  ('hoiiiii'  nar  oberflächliche  Kenntniue  besitzt. 
Mit  BQcktiicht  auf  die  wicbtif^en  Funktionen  des 
ChoodkorB  sollte  dessen  Htellung  deshalb  nach  jeder 
BiobtaB^  hia  der  de«  Betriebnnfonieni»  ToUoWndif 
glelehberMbttgt  »ein.  Die  beeten  Erfolge  kSnneB  nur 
erzielt  werden,  wenn  bt  ide  mit  {^o^^enaeitiffor  Aohiunj^ 
und  gegenaelti{9rem  Vcrtranon  als  gleichwertige  l'ak- 
tOfOD  xneamnionarlioitoti. 

Ala  Beispiele,  wie  für  den  eigentli'  lien  Martin- 
prosefi  fast  uar  chemische  GesichtHpunktc  maßgebend 
■ind,  flUmn  die  Verfmer  dea  Schwefel  und  Pbotphor 
«n.  Die  BinwirkoDg  der  Temperetur  ond  der  gleich- 
zeitigen Abscheidong  des  KohlenstoiTes  ant  dM  Me6 
der  Phosphorabscheidung  aas  dem  Bade  int  eine  noch 
nicht  volliitilndig  gelöste  Aufgabe,  die  aber  außor- 
ordoutlicb  wichtig  ist,  besonders  dort,  wo  man  einen 
hochgekohlten  Stahl  erschmolzen  will,  nhne  ziirück- 
zakohlen.  Forner  ist  die  Entfernung  des  Schwefels 
hfuuutagu  noch  nnzu«orl&uig,  SO  daß  man  zu  einem 
niedffig«4diirefelbeltlgoii  Stehl  ein  aiedrigKeaehwefeltea 
Boheieen  verwenden  mnB.  Die  Tatitedie,  deS  bot 
dem  Trtlltoijirozeß  ^roCe  .MonfjtMi  Silmcfel  wäh- 
rend der  HdakliDn-spcriuil«'  oiitli'riit  wi-nlcii,  •<<  höhlt 
darauf  hinzudeuten,  dal}  eine  hoh(<  Teiiiiii  rivtiir  hei 
der  Abschoidung  eine  große  Rolle  spioit.  i>or 
Schwefel  kann  auf  zweierlei  Weise  entfernt  werden, 
entweder  durch  direkte  OxydatiMi  in  eebvefliger 
Sinre  oder  dnreh  TTebergehon  In  die  Bdtlnoke  als 
Schwefel mangnn.  Da  der  Schwefel  im  RoheiHcu 
hauptsSchlich  all  Bchwefelmangan  enthalten  ist,  so 
bat  die  letztere  Art  der  Ahm  lieiiiun^'  die  ;;rülite  Wiihr- 
8cln>inlirhkeit  für  sich,  iitertur  bpricht  auch  die  i  at- 
BJK  he.  daß  oine  betrScbtliebc  ScbwofolahHi  heiduii^'  aim 
dem  Bade  nach  dem  Zueats  von  Ferromaagaa  eintritt, 
wie  folgende  Tnbelie  seigt: 
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folgen  jetzt  alti  <<iuudU^u  t'ilr  diu  l'ntcr- 
socbung  des  Martinprozesses  dio  als  gut  und  genau 
bewährten  Methoden  zur  BoHttmmnng  der  beim 
SchmekcQ  der  Charge  wichtigen  Bestandteile;  sie 
•oUen  keinen  Antprueh  deraaf  mnehen,  etwa«  be> 
•ottder«  Nenoi  ni  bletra  (die  Eggertzache  Koldenetoff- 
bf'stimriiuüt:  inf  di  r  V(>ll8tSiidii;keit  halber  binzogofUgt 
worden),  nher  sie  bi;id  liOMOudora  lu  dem  Zweck  modi- 
fiziert und  ftuH^'i-arbeitet  worden,  um  große  Hchnelllg* 
keit  unbeschadet  der  (ienauigkoit  zu  erzielen. 

Die  Anzahl  der  im  Laufe  de»  Prozesses  zur  Ana- 
lyte  genommenen  Proben  hAngt  von  der  ürfahmng 
and  mr  Anaicbt  det  SehmeiMn  ab.  Die  wichtigele 
Probe  iet  die  eogenannte  „Schmelzprohe",  die  vor 
dem  Dllnnwerden  der  Schlacke  genommen  wird ;  nacb- 
hor  braucht  keine  I'rohe  mehr  genommen  zu  werden, 
bis  dio  Sebhicko  et«  an  Hteifer  geworden  ist  und  die 
Verbrentiiing  des  KnlilenstolTos  ziemlich  lobhaft  Tor 
eich  geht;  dann  sollen  ziemlich  häufig  Proben  zur 
AbiIjm  genommen  werden. 

Dia  »nf  der  Bchmelsbahne  aeibat  ana- 
gefBhrleB  ABalyaen  sind  folgende: 

K  o  h  1  e  n  !*  t  ü  f  f.  Fini^'e  kh>Ine  AbäticL  riinurn 
von  der  Eggertzscben  Metbode  bezweckten,  die  Zeit 


abzakOrsen,  ohne  die  Oenaaigkeit  au  bewntrlcbtigeB. 
0,2  g  der  8tah1pro1>e  nnd  die  gleiche  Menge  einet  Te^ 

gleiclisatahles  mitun;:erübr  gleichem  Koblenstoffgehalt 
werden  in  trockenen  Keagensgl Äsern  eingewogen;  bei 
Stuhl  mit  iibi'r  *V"*  ",'o  l^"hliMiRtiitf  gi  iinirt  von  hoiden 
if'wo  Kitiwage  vnn  n.i  j;.  Xacb  iiiu/ufugi<ii  von  4  ccm 
HalpetersAure  1,-')  \sorden  die  Proben  in  ein  Wasser- 
bnd  gestellt,  bis  der  Stahl  sich  gelöst  hat;  darauf  folgt 
Kochen  Aber  einer  kleinen  Flamme*  bia  die  btaaueil 
Flodteo  von  ffiaairikarbid  {K)  in  LSsaiw  gegangen  aiad. 
Nach  dem  Abkflhlen  Veberspfllen  in  vergieiehaWShren, 
dio  in  40  (  i  tn  graduiert  sind.  Die  Vcr^'b  ii  Improbw 
wird  mit  detitilliertom  Wasser  aut  ein  Vielfaeheh  des 
Kohlensti>tV>;i  liaiteM  verdünnt  und  datin  die  Stahljir  die 
so  weit  verdünnt,  daß  beide  Proben,  gegen  einen 
Meißen  Schirm  gehalten,  den  gleichen  Farbentov 
zeigen.  Durch  Dlfiaion  der  hiersü  erforderlichen  com 
durch  den  Yerdünnnogsgmd  der  Tergleichsprobe  er- 
gibt sich  der  Kohlenstoflgebalt.  Der  Vergleichsstahl 
muß  ebenfalls  Siemen«- Martin-Material  sein  und  bei 
der  \naly-o  in  gleicher  Weiac  wie  dia  Probe  aeibat 
behajideli  werden. 

Schwefel.  2  g  Bohrspäne  werden  in  einen 
Rrlenmcjerkolbcn  von  300  ccm  gebraebt,  durch  dessen 
doppelt  durchbohrten  Stopfen  ein  Hicborheits-EiDgufl» 
trtehter  undeinOaealdeitungsrohrgefAhrtiat}  letxäraa 
lanehtin  ein  tohnalceBechcrglas,  in  welchem  aieh  R  eem 
einer  cingostollton  amnioniakalischon  Ku{ircr-<ii1fat- 
lÜHUng  betiiiden,  die  mit  deHtillierteni  WuHHer  bis 
zur  Marko  auf  5(1  ccm  Terdflniit  worden  »ind.  Durch 
den  '1  ricbter  werden  75  ccm  heißer  Haizsaure  i  :  1  zuge- 
geben und  nach  Auflösen  des  Stahles  zum  Kochen 
erbittt,  um  die  letaten  Reeto  Ton  8chwefelwaaaeratoff 
anezntreiben.  Da  die  flborgehenden  Salialnredftmpfe 
möglicherweiee  da»  in  der  AbsoriitiooaiSaong  ent- 
haltene Ammoniak  ncntralisiert  haben  kSnntcn,  wer- 
den norli  '_'  rrm  koii/.   Aiiunoniak  hin/ui,'eriist.  \neb 

der  Inteniiitiit  der  lilaueu  l'arbo  dos  aiiuuouiakalitieltt.'n 
KupforHulfatH  und  nach  der  .Menge  den  gefSllten 
Kupfersuliids  wird  der  Schwefelgehalt  nun  bestimmt. 
Die  KupferlSsung  wird  in  folgender  Weise  hergestellt: 
0,80  g  reines  Elektroijtknpfer  werden  in  koni.8chwefel» 
eiere  bei  Siedebitte  gelCat  nnd  nach  dem  Abktthlen 
mit  TerdQnntein  Ammoniak  auf  1  1  aufgefüllt.  5  ccm 
dicBcr  LBi'UHj,'  enthnlton  0,004  g  Kii|»f<«r.  deiifn  0,002  g 
Mehwefel  entK|'rir|it.  -J  i;  Stalil  mit  0.10  "/o  Schwi'fel 
würden  uIho  alles  Kupfer  ausfitUen.  Hei  höheren  iie- 
halten  muß  demnach  die  Konzentration  der  Kupfer» 
löeung  erhöht  werden.  Mit  dieser  Methode  iet  ee 
aehon  nach  knrter  Uebung  mSgUch,  den  Sehwefel* 
gehalt  bis  auf  eine  Genauigkeit  von  0,005  c'o  zu  be- 
stimmen.* Die  Metbode,  wie  sie  gewöhnlich  im 
Haupllaboratoriiiiii  ausgeführt  wird  ( Aii.-<iir|>tion  in 
ammoniakalisclier  Kadmiumchloridlösung  und  Titration 
mit  eingestellter  Jodlösung  ntit  Stärke  als  Indikator), 
eignet  sich  auch  zum  'iebrnnch  auf  der  SchmelibUhne; 
doch  ist  wogen  des  \%eii  h(ihei>:u  l'ruises  dea  Kadmium- 
chlorids  gegenüber  Kuplemaifat  ieuterea  TOmaiehen. 

Phosphor.  FOr  dieee  wichtigetp  Bestimmung 
sind  mehrere  Methoden  in  <  li  hrum  li ;  die  am  meisten 
in  Anwcnduiif;  stehende  i'f)  iinhiert  auf  dem  trriid  ler 
'I  riil'i'.  ilir  mii  h  /uHat/  vmi  A  minon iiimmi-l  vbdiit  /tir 
ijtaLII'iMiiii,'  i'Ut^teht;  sie  iwt  zuerst  dun  Ii  M'l-'arlaue 
einffeführt    w. irden.      .'^ie    \<'rlAuft  folgendermaßen: 

0,2  g  der  titahlprobe  und  cinoB  VeigleiobstabU  mit 
bekaunleni  Phospfaorgohait  werden  m  4  ccm  einer 
Lösung,  die  Im  Liter  400g  Ainmoniumnitrat  nnd  400  ccm 
Salpetersiare  1,4  enthält,  gelöst,  und  über  offener 
Flamme  erhitzt  Nach  Zugabe  von  4  eem  einer  LSanng» 


*  Die  mit  dieser  Methode  er/.ielte  tlennnlgkuit 
iat  wohl  anzozweifeln,  da  durch  die  in  den  Utanng^ 

trimn   entba\ten<>tt    PhoepliorwBaa^rstolfe   mit  dem 

K'i|.fi  i -tilfid  ni:i  h  noch  pboephorhnltiu'e  K ii|iferver- 
biiidungen  ausiallcu.  Der  bmrbtittr. 
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Letzte  (  liargt-  «(»^t!!«!.  um  1 1*"  vorm. 

Futterreparator  1  Htd  

B«ginii  (!«•  CbMgi«renit  12*"  narbm. 
E«a«    ,         ,        :}«^  , 
D»ii«r  «         »1^  Std.  6  Miu. 
Abgattooii«ii  «m  W  okclim.  .  . 
aMMnteOUrfoiiaMierttStd.  10  Min. 

die  im  Liter  100  n  A  inmimintunitrat  und  'JO(y  \mm<<- 
iiiammolybdat «^iitliSIt.  uir^l  /um  Sic-ütMi  orlnt/t  uml  Htark 
geifhüttflt.  Nun  wiril  uutvr  ii'ii>'Hninlit:riii  S.liiittcln 
mit  Wai^Hcr  »u  wtjit  verdünnt,  bin  >  iti  auf  eiiunn  woißen 
Schirm  betindlicher  schwarzer  Fleck  durch  die  trObe 
Löaajig  hindurch  gerad»  apch  «ioblbu  Uk,  bi*r*uf 
«erden  die  Volmn&ft  vergHdwa. 

Da  die  Yerfa«B«r  nach  diesen  Angaben  oft  un- 
richtige Zahlen  erhielten,  unteritiichton  n'tv  diu  .M<«thnde 
giiiaiier  nnd  Tersuehten  beacnders,  cli<'  \iiweuduDg 
t^in<>•t  Ver^loicbHotiihli  /u  »liminiervii.  tiiiTttei  Ntellten 
sie  t'-Ht ; 

1.  Wenn  dor  KobleastoiT^ehalt  il<-4  stahl!«  ziemlich 
hooll  iet,  d»rf  die  Konzentration  der  Salpeter- 
ttnn  Bicbt  so  groB  eein,  weil  aonat  dM  Anf  Uaen 
dee  Btalila  Bdtwlerlgkeltea  madit. 

2.  Kino  starke  Kon/.iMitration  der  Amnioniumnitrat- 
[jünun^;  bewirkt  einen  dichten  Niudentüblag,  deiwen 
MeriL'e  (iont  Fboepliorgebalt  oielit  genau  pro- 
portional iot. 

8.  Ammoniumnitrat-LöBungen  von  geringerer  Kuii- 
tentration  geben  einen  weniger  dichten  Jiieder- 
■cblag,  >ler  dem  Khoephorgehnlt  genauer  pro- 
Bitiviial  ifk. 

ie  Anwendnnft  einer  verdttunteren  T^Saunif  hat 

li.-n  Nftfbtfil.  dsR  für  .-iiifii  Stahl  mit  O.itT')  r'lin^|,Iii)r 
nur  üiuo  Vorilüniuiii^'  v.iii  10  crm  iiiitiL:  ini,  umi  ili» 
■ohon  8  ci'tii  I.  iKuiir'"  "'t  tMrilri  li<  h  Hiiiil.  lim  ilfii 
Kiederachlag  zu  bildi'n,  ho  künni-n  nur  \Vt?iH<* 
nur  l'lio«|ihorg«balte  Ql^-r  O.d'O  <"o  bestinunt  nerdi'H, 
und  gerade  die  niedrigeren  Oebalte  von  0,05  bi»  0,07  "/t 
mflaeen  am  genaneeten  angegeben  werden.  Infolge- 
deeeen  wurde  von  den  Verfaii«ern  die  Konzentration 
der  Ammaninmnitratlnsun^  erhöht  ond  nun  am  ein«r 
Keihe  von  l'robeHtHbli-n  mit  bokaniitem  l'botipbor- 
gt'halt  eine  Kurve  kou^tniicrt,  in  ilereii  SvKti'in  auf 
der  Al>8zii«i«e  die  Anitahl  pciii.  d  <•  zur  Ver>lüiiniiiig 
erforderlich  waren,  um  A»u  Hcbwarxen  FIl><  k  iiot  b 
garade  Hchen  /.»  kimnen,  und  auf  der  Ordinate  diu 
FnnMitgelialte  an  Phoephor  aufgetragen  «urdon.  Die 
MeOMda  dar  VarfMeer  ist  folgMide: 


*  »  MO  %  <t«*  Hetall-KiaaMM». 
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0,2  g  T^obrsjiftne  werden  in  4  i  cm  einfr  LSfinnp,  dir» 
im  I..it«'r  riTO  <  im  Sal|n'tcr«iiiirc  und  :iTii  Aiiunouium- 
nitrat  enthtilt.  aufi;t'ir'itt  und  ddrauf  mit  4  ccni  einer 
Lösung  veritetaet,  die  tOO  g  Animoniummolybdat  nnd 
125  g  Ammoniumnitrat  in  Liter  enthAlt,  worauf  sofort 
der  Miederedilag,  ohna  ni  BchOttein,  aualiUt.  Die 
Ueung  wird  an»  gena«  dae  Mfnnta  lang  Ober  dem 
Bunsenbrenner  erhitzt  und  in  eine  HeBrfihre  von  1  Zoll 
DorchmeHser  Qberges]ifllt,  die  in  80  ccm  graduiert 
ist.  Darauf  wird  mit  Wasser  r-o  weit  verdünnt,  bis 
der  »cliWHTie  Fleck  durch  dif  I.i'ihiihi;  liiiuiurrh  unch 
genau  gesehen  worden  ksitu.  Iier  l'leck,  desüeu 
(irüßf  unwichtig  ist,  kann  it'itbt  dur^li  Aufkleben 
eine!*  kloinen  runden  Stücke»  Glanzpapier  auf  die 
Scheibe,  die  fflr  Kohlenstoff beatimmnngen  benutst 
wird,  angefertigt  werden.  Naek  dam  Terdflanan  mit 
Wasser  muü  die  Lösung  natOrlich  immer  stark  ge- 
NchQttelt  werden,  um  die  Trübe  gleichmftliig  zn  Ter- 
teilf^ii.  \u-,  dera  abgelesenen  Volumen  ergibt  kk  b 
naih  dem  Diagramm  der  l'hosphorgelialt.  Die  von 
den  Verfassern  angefahrten  BeleganalyseattiBIBMa  mit 
der  (iewichtamethodo  Mehr  gut  fiberein. 

M  n  n  g  a  n.  0,2  g  l'robespSne  werden  in  einem 
Baageniglaa  in  8  com  Salpatanlnre  1^  gelfiai.  Jlaoh 
Abkniilen  wird  die  Lüaung  mit  10  cem  einer  Normal- 
SilbernitratlÖBUTi;^'  und  i'twu  0,7.*  i;  NatriuinperHuiraf 
verKot/t,  und  di»«  (Hm  (Jaiin  gniftu  drei  Minuten  lun;; 
in  kiirlu  ndet«  WiiHKer  gchtidit.  Diiriiuf  w  j  Ii-  Li'imuuj,' 
ab^ttkütilt  und  dax  gubüdcte  Forniaitg&uat  mit  einer 
';\a<.  Normal- NatriumarHcnit- LüMung  titriert.  Die 
Endreaittion  ist  sehr  scharf,  und  bei  genauer  Ein- 
haltung der  Vurscbriften  fallen  die  Resultate  gana 
genau  aus.  Nach  diesen  Methoden  nimmt  die  Be- 
«timmung  do»  Kohionstoffa,  l'boäubore  und  Sehwefels 
nur  10  bi»  \  l  Minnten,  mit  dam  Mangan  flinf  Minuten 

mehr  in  Anspruch. 

Das  Ltilioratorium  soll  auf  der  .Silimehbiiliiie 
ini'i^'liejist  nach  der  Mitte  /.a  gelegen  »ein.  In  eiiiom 
tirund-  und  Aufriß  gclicn  die  Vorfanser  ein  für  ein 
Martinwerk  von  sechs  bie  acht  Oefen  bestimmtes 
Laboratarinm  wieder,  daa  aber  niehts  Baaiarkaaa» 
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vrortee  «eigt.  Die  Kosten  dee  Geliiiu  it-s  k(M1m(  vollem 
etwa  440  Ji  betragen:  di«  A usrii^tuii:^',  cinHi  h!.  \V,if;r 
und  Bohrtiiaachtne,  würde  40o  bis  600  t  erlyrJern. 
Um  eine  genaue  Vorstelhuig  von  der  Arbeiti- 
wdse  der  M«rtiD»nl«g0  su  hAbsn,  haltfln  m  di«  Ver* 
fawer  fffir  nMg',  vitütt  nur  dM  Ckwfeht  des  RiniatMB 
und  dan  Ausbrinj^oii  an  Stablblöcken  festKiiHttdli-n, 
Bondcrn  den  wirkliclien  Metallgebali  der  ganzen  Cbarge 
und  ilir  Zur*ilt/i?  der  Rcchiiuuir  /uirrunde  zu  logen. 
Ho  darf  das  HohelHon  nicht  mii  loü  7o  Einen  in  Kei  h- 
nung  geführt  werden,  sondern  nur  mit  00  da  oh 
durcbHcbnittlifh  etwa  s »/»  Fremdkörper  (3,00  o/o  C, 
1,007«  81,  0,08  0/0  8,  2,000/0  F,  1,-500  Mn)  enthält 
und  fener  f&r  den  «nbÄf (enden  Sand  Bo«h  2«^  Ab- 
gerechnet werden  mOaeen.  Der  wirkliche  BiBengehnlt 
de»  Schrottes  hängt  ganz  von  aeinem  T>Biirnnfr.  von 
dem  anhaftenden  Kost  und,  wetm  i  r  vom  Sriiiackunlot  h 
des  Ofens  stammt,  von  der  .Ml  h:.'!-  di  r  eiii^-i'«cbloHiienen 
Schlacke  ab.  Andcrertseit»  lierern  die  im  Laufe  der 
Cbarge  gegebenen  ZusAtze  bei  Keduktion  Li*<en,  dcHsen 
Menge  eich  Zuutx  von  WeUeneiater  «uf  16  ^jt^ 
▼on  En  nuf  etwa  B5  bellafl. 

An  zwei  Beispielen  zeigen  nun  die  YerfMser,  in 
welcher  Weise  die  einzelnen  Poeten  zuMUnmengeetellt 
wt  rih'M,  Wenn  der  wirklicln'  Metallgehalt  der  Cbarge 
boro<huet  worden  ist,  wird  von  diesem  Zusatz  der 
durch  den  Eisenoxydgehalt  der  Schlacke  entstandene 
Verlust  (berechnet  aus  dem  Gewicht  und  dem  KiHOn- 

Sebelt  der  Schlacke)  abgezogen ;  die  Differenz  gibt 
aa  wirkliche  Gewicht  dee  Abetidw,  daa  noch  um  die 
Menge  de»  Oießscbrott«  und  dee  Metalb,  das  in 
Löchern  den  Herdes  zuröckbleitit  iul«>r  beim  Abstich 
verspritzt,  vermindert  werden  muU,  um  doK  liewicbt 
der  gegoBHonen  liKjckc  /n  i-i  lialteii. 

AU  Heit»piel  i>iu  tiiu  eiii«)  Zusammenstellung  wieder- 
gegeben (Hiebe  Seite  Kine  derartige  Zusammen- 
etellnng  braucht  nicht  fär  jede  Cbarge  gemacht  xu 
werden,  eondera  nur  in  besonderen  Fällen;  gewöbolich 
genDgt  eine  graphische  Darstellung  dee  wöuiantUoheB 
Anabringcuet  eines  Jeden  Ofen». 


Bei  den  ani,'efiihrtön  Beispielen  wurtli'n  die 
\iii»1vseiireHultiiti>  der  Schmelzpruljcn  ;rra|ibihch  in 
Kurven  aufgezeichnet,  aus  denen  die  aUinttiili(.-bt>  Al>- 
nahme  der  einzelnen  Körper  sofort  zu  ersehen  ist. 

l>ie  Verfasser  fanden  bei  ihren  Beispielen,  daft 
das  Mangan  wedar  lo  Tascta  noch  »0  ToUatändig  ent- 
fernt wird,  wie  man  genüiinlich  annimmt;  b«i  eiaigeo 
Chargen  blieb  noch  0,:t.^o Mansan  im  Bade  znrflek,  und 
in  keinem  Fall  Hunk  der  Mfiri^'«n^M;halt  unter  0,12  •/•■ 
Iii-merkenswert  vsn'  iiurli,  dall  der  ^chwcfelgehalt  in 
der  iiu<  li  dem  pjin>(  limel/,>'ii  ;:<  nonimnnen  Probe  höher 
war,  als  urNprüaglieh  im  Kinsau ;  dieee  faAatiger  auf- 
tretende Erscheinung  ist  einem  Oehali  dee  Oaaea  an 
tJohwefelwaeaeretoff  xuzuacbreiben,  ana  waloham  daa 
Bad  den  Schwefel  entweder  dnrch  direkte  Berflbrnng 
lieitn  Kin^-hmel/en  nier  Dacbber  durch  Vermittlung 
der  Sclilacko  aufnimmt.  Dr.-Ing.  PhiUp$. 

Pn^eewr  Henry  S.  Armetrong  ging  bei 
aelnem  Tortrag  Ober  die 

«iMeaMhaftlicho  Kontrolle  des  Iir«ttii8t(»ir> 

Vitrbranchs 

von  dem  gegenwärtigen  hoben  Verbrauch  an  Holz, 
Kohle  und  flassigom  BrennstDlT  mis  und  wie«  auf  die 
Notwendigkeit  bin.  in  der  geaamten  IndviKtrie,  be- 
sonders aber  im  EisenhQttenwescn,  in  Zukunft  haus- 
bälterischer  mit  diesen  erflchOpflidien  (Schätzen  der 
Natur  umzuKcben  als  bisher.  Nadidem  der  Redner 
aodaaa  die  ihm  hierfQr  geeignet  erscheinenden  Maß- 
nahmen kurz  angedeutet  hatte,  ging  er  auf  die  Be* 
^«(irecliiing  der  lUMU'-iicn  Arbeiten  von  II.  B.  Dixon, 
11.  B.  Bakei,  Hi>\siu  auf  die  Forschungen  von 
W.  A.  Bone  und  ilessen  Mitarbeitern  auf  diesem 
äondergebiet  n&her  ein.  Zum  Schluß  macht  Professor 
Armatrong  deo  etwas  eigentümlichen  Vorschlag,  die 
englische  Regierung  eoUe  von  jeder  Tonne  geförderter 
Kohle  einen  Schilling,  wn  &dar  aus  England  fOr 
fremde  Zwecke  ausgefilhrtan  Tanna  StelnkoUan  aber 
einige  Schillinge  erbeben. 


Bficherschau. 


Deutscher  Schiffbau  1908.  Herausfreg-ebon  aus 
AlÜltQ  der  ersten  Eieut sehen  Schiffbau  -  Aus- 
stellung iu  liciHii.  Cliefredaliteur :  Geheimer 
Rtigierujig&rat  Frofeäsor  Oswald  Flauiui, 
CharlDttenburg.  Berttn  (SW.  68,  Zimmer^ 
Straße  9)  1»UB,  Carl  Harfela,  A.-Q.    3  Ji, 

Diaaea  nach  Inhalt  und  Form  ▼orallgUeb  aanie- 
stattete  Werk  will  ,arglhinmd  In  Wort  und  Bild  der 

Deutschen  Schiffbau-Ausstellung  Berlin  1908  zur  Seite 
»tohend  in  dauernd  bleibender  Form  Entwicklung  und 
Btand  der  Ein;'eli,'e1iietL'  dfutni  hen  Tliitl  liuues  den» 
Lande  vi>r  Augen  lübren  von  jener  Warte  aus,  von 
der  i\n*  Juhr  11)08  sie  dem  Fachmann  erscheinen 
lüUt-.  I.>er  Inhalt  des  Werkes  setzt  sich  auf  folgen- 
den KiiizelHrbeiten  suaamnicn :  J.  Kudloff,  Die  En^ 
Wicklung  dos  achwimmenden  Material«  der  deutschen 
Marino;  P.  Kralner,  Die  Schlffskolbenmaschino, 
ihre  moderne  KonHtruktion,  ihre  AuHsichten  für  die 
Zukunft;  H.  Schmidt,  Die  Dampfturbine  im  Schift's- 
lirriili-,  Walter  M  e  n  t  z  ,  Entwicklung  und  Stand 
de?«  .Si  iiifr»kertsel-  und  .SchilfHUiasebineribnucs  in  Deutsch- 
land; F.  Homberg,  leber  Sehiff!*ga8maMcbiHeO{ 
0.  Flamm,  Der  Hockschulunterricbt  auf  schiff ban- 
teebniaehen  GeMeten;  Fritz  Lflrmaun,  Die  dentaehe 
Bims-  nod  StabUndustrie  und  der  dentaehe  Schiffbau; 
W.  Laas,  Werftanlagen:  C.  Hichenfelder,  Zur 
Krauschau  auf  der  Dental  licii  S(  liiiri)Hii- \  usstellung 
1908;  F.  Me; sr,  Die  deutsche  »chiitbauiudustriei 
Dr. «lag.  Mattbaai,  Allganiaintr  UabarbUok  ftbar 


die  fSr  den  Handelssehilfbau  wichti^^en  BofaBrden  und 

Institute;  Dr. -In-.  C.  A  r  I  il  t  ,  Klektri-^idie  fidiiffa- 
anlagen;  Fr.  .Jii|i|.e,  Srhi ff« -Ausstattung  uud  -Aus- 
rÜBtun;;. 

Wir  emptebleu  unseren  Facbgenossen  wflrmstens 
die  Lektüre  dieses  Buches,  dessen  Inhalt  in  knapper 
und  doch  eindringlicher  Form  ein  Bild  daa  heutigen 
Staadea  das  daaliclwn  Sehiffbaaea  gibt. 

Stillich,  Dr.  Oskar,  Dozent  an  der  Hum- 
boldt-Akademie zu  Berlin,  und  Ingenieur 
H.  S  f  I  n  il  e  I  .  Assistent  an  der  Kl'1.  'IVcbn. 
Hooliboliule  zu  Charlotlenburg:  Kitienhütte. 
Eine  Monographie.  Mit  €2  AbbUdttogen  ndtt 
nach  Aufnahmen  von  Max  Stecke!.  Lelpsiff, 
K.  Voigtläudm  Verlag.    4  Ji, 

Indem  wir  heute  nochmals  auf  die  frSbere  Be< 

»precbung  dos  Werkes*  ztirüi  kkon>nii'ii,  (■enn  rki  n 
wir  auf  Wunsch  des  einen  iIlm  luideu  Wrl'RrM  T,  dijs 
ihn.  II.  .Steudel,  dafi  .r  di  m  I.  Teil  .  Vclk-^wirt- 
Bcbattliches''  der  Monographie  .EisonhQtte**  gänzlich 
ferngestanden  habe.  Die  Mitarbeit  dee  (ienanntou 
an  dem  Werke  betrifft  ausschließlich  den  Teil  II: 
MAbbOdungen",  deren  ErlSnterung  er  Qberoommen 
hatte.  Wir  stellen  gerne  fest,  daft  diese  ErlSate» 
rongen  durchao«  saehknndig  und  in  eingehender  Form 
behandelt  aiad.  RMtion. 

'*  •StaU'and  Eiiaa"  19W  Vr.  S»  &  im 
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/iie  Iferytcerke  und  i>(ilinen  dts  Oberbtrgamlis- 
ietirks  Doriamtid  im  Jahre  1907.  E»Ben(Bubr> 

1908.  Verlag  dt-r  Rerf?-  uml  HiittenrnftnnteelM*!! 

Z'^ifscbrift  .Glürkatif- .    o,',f>  .  ^. 

Da?»  I'.üchlein  enthitlt  ::rrkuu>'  AtiiT'it'i  n  über  die 
Körderurti;  unii  Iti  l- c-"  linft  d.T  Sti-i:ikoblonzech*n, 
Kisener/-,  Zinker/-,  Hlfiorü-,  Ku|ifi»rer«-  und  Schwofel- 
kk>8{i^rabeD.  sowie  dir  Satzgcwiniiuniif  und  Iteli-gschaft 
du  8ftliii«D  d«!  Ub«rbergapit8bMirket  Dortmund  fQr 
di*  Jabre  IMS  bl«  1907,  obA  zwar  tovobl  In  0*Mint- 
flbersichton  wie  in  EinselzilTeni  d«r  Teritchiedenpn 
Betri«ho,  verzoictiDet  außerdem  dio  Hnde  Februar  d.  J. 
gfiltii^en  üetetliguD;;B//ifTi>in  der  ZecboD  de«  Kbciniitcli- 
Weslfäliücben  Ki»hlt^n-Svridikstei),  bringt  f»?riier  <'ine 
Miiu'iii  derliB(e  dps  Bert:baulichoD  Veroin*  in  Kh^oii 
und  i^ibt  HrhUoBlich  norh  ein  alphabetische«  Yvr/.<>ii'h- 
ni»  der  vorkommenden  Namen.  Maßgebend  TOr  die 
Keiheofoln  d«r  b«b4Uid«ltcn  Zechen  und  ii«Mll*di»ftoD 
war  di«  BerfreTiereiitteilQn^  naeh  d«iB  Sisitde  dvi 
Jahres  19U7.  Wir  krmnen  daa  Heft  wie  bei  s<>tncm 
»mten  Erscheinen  *  ho  auch  iu  der  vorliegonduu 
/w.Mten  Ausgab«  «!•  K««lw«hla;abllcbl«iB  bMtane 
empreblen. 

Ferner  üind  der  Rodaktion  fol^nde  Werke  su- 
gei^n^n,  deren  BeNprei-hun^;  Torbehalten  bleibt: 

Handbuch  tlfr  Inijfnii  uru-i-.t'inKt-haflfn  i><  fünf  Trilcn. 
FdaftarTail;  D^r  Eiunbahnbao.  Seehater  Band: 
BetriebflelnrichtnogeD.   Krtito  Liefernnir:  Mittel  aar 

Sichoriing  des  Betriebes.  tHoi;''u  I  bit»  (>.)  Bearbeitet 
Ton  fS.  .Scbeibiier,  heraui>f;cjfebeii  von  F.  Loewe, 
K.  (i -Ii.  tii'tr.u,  iJrd.  l*rofe«iM>r  an  r  T-  i  Inn-«  Invi 
Uochacliule  iu  Müucbeo,  nnd  J>r.  U.  Zimmermann, 
Wirkl.  Oob.  Überbanrat  und  vurlr.  Rat  im  MiniatBrlnm 


•  VargL  ,8taU  and  Elaftn«  1907  Mr.  17  8.  609. 


der  ütTentiichen  Arbeiten  iu  Berlin.  Mit  Abbildung 
1  biit  10*;  im  Text.  L«l(r»if  1909«  Wilhelm  EDgal- 
niann.  U,'20  *. 
Jagdordiiuiig,  Seite  Prtufliteket  tum  l.'i.  Juli  1907 
aebat  Auafahrnngabaatimmnagen.  AmtlichQ  Faaanng. 
Bfliltn  1908,  L.  Sehwan  St  Comp. 

ifitlriluiifjen  Sht-r  h'nrxchungifarltfitfn  nuf  ih>H  f7f- 
iif'le  drs  Iniifiiifuru  i m  ns.  Heraii»'.:'  lT'''''  n  vom 
Verein  d  e  u  t  m- Ii  e  r  I  n  g  n  i  o  u  i  ,-,  Hill  .'i'». 
Rieppel.  I'aiil:  Vernuche  über  die  Verwendutiij 
von  Teen"leii  riim  Betrieb  de»  niemclniotors.  — 
Borth,  W.:  UnterHui-hungen  aber  den  Varbrao- 
aangovorifang  in  der  Oaamaaebine.  Berlin  1909« 
Jalin«  Springer  (in  KommiaHon).    1  Jt. 

Stkerki)'  >ii:  für  itnß  fh'utitrhf  R^tth.  Mit  Krläute- 
riinnen  »erHelii'ii  v.pii  Au,*.  I!  c  i  i:  m  ;i  ii  u.  Leipzig,'-!!.. 
VtrUtr  der  modernen  kaufmHnniHiben  Bibliothek 
I  vir  Ml  Dr.  jnr.  Lndurig  Huberti),  O.  n.  b.  H. 
0,10  Ji. 

9{ieck,  Dr.-lnp.  .\rtur,  Ket^ieruns^abaiimeigter : 
Btitraf  ziur  QnfhictU*  und  ThtürU  der  Sehweb*' 
fährbHttken.     (Porliiehrlttfl  der  logeniaarwiMen- 

eehafion.  Zweite  (iruppe.  IH.  Heft.)  .Mit  W  Ab- 
bildiini;en  im  Text.  Leipzig  1908,  Wilhelm  Eiifrel- 
mann.  I,4iO 

WiihMloränunti,  Scue,  mögt  Scheckytaiti  und  Volt' 
schechje*etz.  Berlin  (S,,  Dreadanerttr  80),  I«.  Schwan 

\  f'omp.  1 

Wölbling,  Paal,  Mwi^iknktmXi  Jkr  Akkordvertrag 
und  der  ToHfvertrap.  Berlin  1908,  J.  Oatteaiag, 
(1.  m.  b.  H. 

"Wurr,  E.,  mtfuhuch  für  Matchinintfn  und  JJei:er. 
Ein  Lehr-  und  .Naebt«cbla;;obin'h  für  jeden  Borufn- 
^enoH^en.  'Icr  l'r:i\iü  für  die  l'raxiH.    Neu  be- 

itrbeitet  von  l*ipl.-lnj;.  11.  Ktippreeht.  Itritte,  ginz- 
lirh  umji^earbeitfte  und  vermehrte  Auflage.  Mit 
236  TexUbbildungeD.  Leipzig  1908,  Uacbmeiater 
Sl  Tbal.   Geb.  8 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  <1»-  I{(»lieisen»r»'s<lir4fte«.  Vom 
e  n  I  i «  c  b  e  n  K<piii  i-,i.iuiii»fkt>  a  ihI  uim  unter  dem 
24.  d.  .M.  aui4  MiddlfHbrou>;b  fi)lt;ende!<  beriibli-t : 
UieüereieiMen  iHt  na<'h  dem  IiIh  Mitt«'  der  VVocbi-  fort- 
geeetstcn  PreiHrückgaDge  wieder  fester  und  richtet 
•ieli  nach  Warraotkuraea.  l'nter  ab  19,—  iat  Nr.  S 
nicht  Ton  Irgend  einer  Hütte  erbUtllab.  Diese  Vor- 
(l<  rutic;'  verttttdit  nieh  tiowubl  für  November  airt  aui;b 
tür  »jititere  Lieferungen  Imh  zum  l''riibjabr.  Nr.  1 
niitiirri  sb  2  ü  d  höber.  Hämatit  -  iJuulitiitLMi  lit'  iben 
gut  behauptet  mit  «h  'üj —  für  glviclu!  Aleugeii  ^ir.  I, 
2  und  3  für  November,  wAhrend  für  190'.)  mindeHieus 
sh  1  —  mehr  zu  zahlen  iat.  Im  aJtgemeineo  ist  das 
(iescbift  sehr  still.  Die  Verachiffnngen  sind  gering 
Ar  dieae  Jahresaeit.  Hiesig«  Warranta  Nr.  8  werden 
in  sh  48/7  d  Kasse  gesucht;  die  Preisnotierungen 
(»ind  für  8]iAt«>rn  Termine  höher.  Die  Warrantalager 
enthalten  heute  si>014  ton«,  davon  ^7 'JT'J  tons 
O.  M.  B.  Nr.  3. 

8UIUw«rks-¥«rb«BdL  AktlengaasllMlimrt  sm 
Dt8Mli«rf>  —  In  der  letzten  Haiipttrersammlang 

de«  Stnblwerkii-Vi'rbandeii,  die  am  ii.  d».  Mts.  stattfand, 
wurde  über  <lie  (;<■«<■  liaftlicbe  l.aije  lAdcende« 
berii  lilet  : 

Die  im  Sc ptemberbericbte  '  erwi^iuiie  HewsiTiin;; 
des  Absiii/.-.  III  Ilalbzoui:  hat  bisher  n<i<-ii  an;re- 
baiteo.  Auf  dem  Auelandsmarkle  bat  die  neulich 
g«m«ldet«  regere  Kauflust  wieder  eiiu  ni  ruhigeren 
Oaacbifte  Plat«  Kema^hl,  wozu  hnuptsächiicb  die  Auf- 
UauBg  das  dautsrhen  Reheisen -Syndikates  nnd  die 
politawehen  Trftbungen  beitrugen.    Ueber  das  Inlands- 

*  V«rffL  |»8tabl  nnd  Bisen"  1908  Nf.  41  8. 1481. 


geachAft  in  K  i  m  e  n  b  a  h  n  m  a  t  e  r  i  a  I  int  H^it  ij. m 
let/.ten  Berichte  wenig  Neuos  zu  melden.  l)ie  Spu^i- 
bkationen  der  StaatHltahnen  gehen  dem  aufgegebenen 
Bedarf  entupreehend  ein.  In  Killen-  und  Feldbahn- 
Heiiicnen  int  da«  (icHrhiift  auH  den  mi'brfaeb  erwähnten 
UrUnden  ruhig.  Auf  dem  .\n«landsmarkto  hielt  sich 
der  Auftra>;iieingang  für  ViguolMchienen  nngefihr  auf 
deriiflben  Höhe  wie  im  Auguüi.  NeuerdiiigH  macht 
»ich  der  ruh«it»ehe  Wettbewerb  wieder  bemerkbar. 
We>.'i'n  einer  Anzahl  neuer  < liiit'tc  ncliwrliun 
l'nterhaudluiigon.  Das  Rillen-  und  Urubeubchienen- 
<teit(-hAft  vorläuft  zienilicb  rahig  und  wird  durch  die 
auslindiscbe  Konkurrent  aobarf  nmetritten.  Im  In- 
laoda-Formaisengeflehtft  herrscht  naeh  wie  vor 
ZurHekhallang  der  Abnebmer,  die  bei  dem  bator- 
stehenden  Eintritt  der  Winteraalaon  nur  die  unbedingt 
iiiii\«»ndigen  Mengen  eindoeken.  Auf  dorn  Auslanda- 
aiurkte  ist  an  i^telle  der  neulich  gemeldeten  kleinen 
Belebung  wieder  einige  Zurürkhaltung  im  (ieachäft 
eingetreten,  da  iauner  noch  ein  gewisses  MiAtraueu 
Ober  die  weiter«  Eottaicklnng  dar  Marktlage  beatebt. 

Kheliii-r  b  Westflili^che»  Kohlen -Sjudikat  za 
IltUHftn  a.  «1.   Kiitir.  In    der   letzten  Zechen- 

l>  «■ 1 1  /  .■  r  -  \' r  B  ;i  tu  111 1  II  n  ,  die  am  'H.  d.  M.  .-tatt- 
fand,  (etile  livr  Vorsitzende  mit,  dali  l'unkt  1  cler 
Tagesordnung  vortagt  werden  niflnfe,  da  die  tags 
zuTor  abgehaltene  Zusammenkunft  der  llütteiueechea 
aar  zweiten  Lesnng  des  Vertragaentwarfea  Aber  die 
Hegronnng  des  amiagefreleu  N«>lbeverbrauches  dpr 
Htitlenzechen  als  anseicbtslos  bitte  abgebfoHien  wer- 
den inÜHmen,  wi-il  der  Lothringer  Hütten -Akti  i" '."«•'■in 
Auutetic-i'riade  eLuu  äouderüttiUung  bcauttpruebt  bikbe, 
die  mit  den  Oraadlagan  da«  Vartraguantwutfas  lU- 
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von'itiliar  Kui;  man  hoffe  indesKen,  doch  noch  zu  einem 
hofrifdi;:i'inifa  AliHthliiH!*f  zw  kniiiincn.  Zu  l'unkt  2 
der  Ta^eBordiiuii^  wurdüii  ilit>  iitäieiligiin^aantoilo  für 
November  und  Dezember  d.  J.  in  Kohlen  auf  80  ^/o, 
in  KokH  «af  60*/«  aud  in  Briketts  auf  K2'/>  «/•  foHt- 
gcBotzt.  Ana  dein  wtdtorbin  toih  Vorstände  erstatteten 
Venaudberlchto  geben  irir  ii«ebst«beiide  Uebenioht 
wieder: 
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Wie  der  Vorslunii  zu  diesen  Zid'ern  iincli  auf fiilirtv. 
bat  das  ^*yndikat  (llt<  von  (ii  r  Akiiciif^i  HcIlsi  liut't  IMmcniv 
Ton  den  Zechen  der  früheren  Uerg:werkiige»elliifbaft 
NordHteru  bezogenen  Men^n  Kohlen,  Kokn  und  Kri- 
kettfl  in  den  Monaten  Januar  bis  einaohlietiiicb  Aoguat 
d.  J.  beim  rechnungsrnflSif^en  Abasti  verrechnet.  Nftcfa» 
dem  dM  Beioh^gefifibt  durch  dea  bekennte  Urteil  dem 
Phoenix  daa  Recht  zu<;o8]irochen  bat,  auch  au«  den 
Foldcrii  iltT  Nurdsteni-Zeclit-n  ni-inen  SelbstTerliraiub 
umlagefrei  und  außerhalb  BoiiKir  Jietoiligun^Mj^itrcra 
beim  KbeiniHch-^^  «  htriiliMcben  Kohlen-Svndikate  zu 
deck<^n.  imißtf  eine  liückvorrechDun^  jV-nor  Mouj^en 
erfolgun,  ilic  iti  (li'ij  vorHtehend  «ng(g,  l)enen  Zahlen 
darobgefübrt  worden  iat.  —  Die  fortdanernd  ungfin- 
•M^e  Oeeehiflalage  fast  elmtlieber  einbeimiaohen  Er» 
wcrba/.weige,  namentlich  aber  der  Eisenindustrie,  ist 
BU(  b  im  Monat  September  d.  J.,  wie  die  vorstehende 
Zusainiiieiiftc'llii'1)^  (.'rki  niii'n  lABt,  auf  den  Absatz  des 
Syndikttteo  vun  uai-bteibgcm  F/mtlu8»e  geweoen.  Oegen 
das  Ergebnis  des  Monats  August  d.  J.  tiat  arbeitstäg- 
lieb  der  rocbnungsm&ttige  Abeatz  um  1,18  "/g,  der  Ver- 
eend  fOr  Rechnung  dee  Syndikate«  In  Kohten  um 
1,14  und  in  Brikett»  ma  2,81  o/o  abgeuommon,  wSh- 
rend  der  Koketereand  nm  1,91  7a  gestiegen  iitt. 
Wegen  Absatzmangels  konnten  (!ii>  ^"-lieferten  Kohlen- 
und  Urikettniengen  in  vollem  l  tnl'an^'e  nicht  ab^'-metirt 
worden,  ■'o  dall  iIum  .Sviidiknt  wiederum  gei>ötii,'t  \\>\t. 
gröÖTe  .Mingi<n  aut  langer  zu  nelinien.  Der  Absatz- 
inau^i'l  iiat  sich  auf  faitt  sämtliche  Koblensorten,  ins- 
besoadero  «ber  auf  Feinkohlen  aad  Brikett«  eretreokt. 
Im  Vergleiche  tum  Menal  September  den  Vorjahrea 
let  allerdingH  im  Bcricbtsmonat  fOr  Kolilen  und  Bri- 
kett« noch  eine  bedeutende  Steigerung  des  Absatzes 
zu  verzeichnen,  rtlr  -ir  ii  nrlicitHtii^rlioh  für  Kohlen  auf 
0,r>a  "ji,  und  für  liiikeliM  uuf  3,7  «o  belauft.  Dieser 
Steigerung  steht  indes  im  Koksalisal/.e  eine  Abnahtiu- 
von  arbfitHtitglicb  ■-'M,72  "/o  gei^enüljcr.  i'er  Hchwacbe 
Koksversand  bat  ein  botriicliilii'lies  Anwachsen  der 
•uf  den  Zechen  Ugeraden  Kokabeetiude  zur  l'olgc 
gehabt  Eine  weeentlloho  Unteratatsang  iat  dem  Ah- 
Kat/.geHch3fto  durrh  die  günstigen  ScbitTufirtsverliHlt- 
nisse  auf  dem  Hheine  zuteil  treworden,  die  die  Ver- 
frachtung gröülerer  Mi'Hiri  n  hh' Ii  <ii m  (Mm  rrhrin  »owie 
nach  Belgien  und  llolland  ermöglii  hten.  i>ie  Scbitls- 
•bfnbr  etellte  sich  im  !*eptember  d.  J.  um  :s4,°-' 
und  in  den  Houteu  Jannnr  bia  einacbliefilicb  Sep- 


tember d.  .1.  um  25,7  o/g  höher  als  in  der  Vergleichs- 
zeit des  vertio.^Ht'Den  Jahres.  Im  Inufenden  Monate 
ist  eine  weitere  Verschloebterung  des  Absatzes  ein- 
getreten, indem  in  der  letzten  Zeit  die  Abbestellungen 
in  Ki>hl(  ii  und  Briketts  einen  gHlBeren  Umfang  an- 
geunmmeii  haben.  Neben  dem  geringeren  Bedarfe 
der  iBduetrie  eind  MOb  in  den  Abrnfen  der  ISaen- 
babnyerwAltnngen  nnd  8ehtffahriag«ie11aehafl«B  Infolge 
des  starken  VerkobrarOckganges  erbelili'lie  Aosfftlle 
zu  verzeichnen.  Das  gleiche  gilt  von  (iaManstalteo. 
Auch  die  Ablieferungen  fflr  die  vi-rs«  liiLdcnoii  Lftgor, 
■owobl  fOr  diejenigen  am  Oberrhein  wie  (lii>  des  (iruft- 
und  Kleinhandels  und  die  vom  Syndiknio  angelegten, 
kSnoen  in  aeitheriger  Weiae  nicht  melir  fortgeaettt 
werden,  d«  die  Lager  iniwieehett  faat  ugefOllt  aind. 
Die  Öeetaltung  dea  Umschlagsverkehres  in  den  Rhdn- 
RnhriiifMi  ergibt  eich  aus  den  nachfolgenden  Zahlen. 
Bs  betrug;  m  ji<-  itaho-        i>i  ax-  Ac-Mtr,- 

ivfvtir  aach  den       abfahr  von  daa 
■i»«Mhi 
r  tUta 
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*  Auf  die  volle  ZnU  der  M enntatage  gereehnet 


Ans  Raßlands  Eisenindustrie.  —  Die  russischen 
metallorgiacben  Untemebmttngttn  wurden,  wie  wir  der 
„K.  Z."  entnehmen,  kUntlich  dnreb  Ruadaehreihen  be- 

iiMi  liri' Iili^t,  daß  die  A  k  1  i  c  n  i,' i>  s  o  1 1  k  c  Ii  a  ft  für  df-n 
Vt>rkrt)if  von  EisüUi'r/.  ^  I' r  o  d  »  r  u  d"  ihre  Tütiij- 
koit  bei;oiuii'ii  habe.  In  die-cr  <ii'Nidls(  halt  sind  etwa 
bO  o/o  der  sadrussiachen  EiaenerzfOrderuug  aj-ndiziort. 
Ihr  Sits  iat  J«kat«rlnoelnw. 

B«Torxngang  beimischcr  F^Jirikanten  in  Eng- 
land.  —  AusfQhrnnffen  in  der  i  t^m m hv  and  Kailway 
NViirld  ■  •  i  niiieiiiiiL'ii  wir,  dati  eine  für  du»  Strafion- 
bahuwescn  l.nglaiuiK  »elir  wichtige  Behörde,  das  ,Com- 
mittee  of  tho  l^ondon  ('oanty  Council",  seine  früher 
mit  Gründen  der  äparaamlwit  verteidigte  QepflegiD- 
lielt,  Aufliige  eelbat  dann  an  billiger  nnbietende  «na- 
Ifindisclie  Wettbewerber  zu  vergeben,  wenn  die 
beimischen  Werke  sie  durchaus  ebenso  gut  auszu- 
führen  In  der  T.«^:i>  waren,  iMidjjiUti^'  verlassen  bat. 
Mau  habe  einsehen  gelernt,  daö  es  tür  die  britischen 
Fal>rikanlen  so  lange  unniOglich  sei,  mit  dem  Aua- 
lande binsiohtlioh  der  Preise  zu  konkurrieren,  als 
man  an  den  in  EngUnd  Qblichen  LobnsttMB  fMt- 
hnlte,  inmal  dn  ninn  deren  Hfihe  im  Inland»  fiber- 
waeben  kSnne,  aber  nicht  die  Macht  hebe,  !n  ibnneher 
Weise  nuf  itie  ntisländtwrhrn  AriieUirelier  einzuwirken. 
Besonders  »iiigouldi«  klirli,  w«  die  üewurbtütigkeit 
daniederliege  und  iler  Man^-el  an  Iteschiftignng  >n- 
nebme,  sei  es  nicht  iminiT  ein  Beweis  wirtschaftlicher 
Kluglicit,  auf  dem  liitiigiiten  Markte  zu  kaufen.  Die 
Zeit!«  hrift,  die  nobttnbei  bemerkt  den  frttberen  Stand- 
punkt dea  «bengenannten  AnMebaaeee  mit  reeht 
kriftigen  Anadrdcken  vorurteilt,  glanlk,  der  neuerdings 
gofaBte  BeachluB  zeige,  dali  man  gegenüber  den 
englischen  Fabrikanten,  ^^eIm  sie  vom  Auslände 
unterboten  bürden.  Hi>;b  nictit  mehr  lediglich  auf  die 
hergebr«)  hten  Sehlagwörter,  wie  Mangel  an  Unter- 
nehmungsgeist, Unwissenheit  und  Unfähigkeit,  berufen 
wolle,  sondern  anerkenne,  daß  auch  der  Staat  nicht 
Ton  jedem  Tadel  fr«iMepre«hen  »ei.  Man  dürfe 
demnach  helfen,  daB  eine  Politik  elnaetten  werde,  die 
durch  Aenderung  des  Zolltarifos  den  heimihirbt^n 
Fabrikanten  und  Arbeitern  günstige  Ausstellten  erüflne. 
Inzwisi  heu  alier  kitniH'  man  Kciuin  «olort  i'twu.i 
erreii'lien,  w  enn  die  t  iriebeliurtien  im  ganzen  I^ande 
dem  Beispiele  Londons  folgen  und  die  britSeelien 
Liefe-Miiiten  eitii^'ernml''  n  ln'veriiiL'eri  wt'irden. 

AktiunseHellHohnfK  liri»tineutiuite/.nClirlstlnen> 
hfltt«  b«i  Megg«B  1.  Weatf.  —  Dm  Oeeehgft^jdir 

•  17.  Oktober  1908. 
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1907/08  verlief,  wie  dem  Hericbte  <!••«  Vorstände«  zu 
entnehmt' II  iit.  m  lir  un{(flnsti}f.  Alh  Haii|ir;;riin<l  <\m 
unbefrii/iliirciKiiMi  l'!r{;eliniH»es  wiril  das  statiilii:«'  Mili- 
Terhiltni«  xwiacben  den  Preisen  für  die  ErzougniMN« 
der  OeselUi-hAft  und  di>njeni(;en  für  Halbzeug  und 
KohI«n  anfrei^ebaa.  Am  I.Juli  1907  wurde  die  Aa<> 
fuhrtergütung  «afirehoben,  lafolsedeneii  halte  die 
Schwarxblecb-Voroinigung.  deren  Mitglied  die  <ie»©U* 
Mcbaft  ist,  den  ganzen  Vi^rluHt  an  dorn  Auslanda- 
liSt'ti   Hi-|h-t  711  trHi.'1'ii.  ii.-wiiiii-  urnl  Verlast- 

rechnung  zeigt  auf  der  einen  Seilte  2i>i4.>,lS  '  Vor- 
trag auB  l!«0>;'07,  41081.05  .4  Mi'triebegewinn  und 
lU3t,ll  '*  «onütige  lännahmei).  auf  der  andern  8oilo 
87t89,H<)  .«  Unkosten  usw.  und  15ti71,67  ,*  Aborhrel- 

Vkt  it  n-4fetii>llsriiiift  Düsiseldorfcr  Klscnbiihn- 
kednrf  vorm.  Carl  Weyer  &  Co.  in  l)HBseidorrOber> 
bilk.  -  Naob  dem  UeachifUberit  hte  für  l'JOT  0» 
waren  die  b«i4aD  Warke  der  üesellacbaft  w&hrend  der 
Beriabtozeit  anfeatiwigl  beMblftlKL  Hi»  Oetamtab» 
llefenuig  betrug  9078  7S6.TS  .4  ge«reD  8079243,7«  -K 
im  Vorjahre.  I  m  die  erheblit  ben  .Melirloii«tun jmi  h  r 
Werke  zu  ermöglichen,  waren  vi'rschiedene  NeuaaU#.-t  ii 
nötic-  l'i"  in  'i'T  »uliiTordcntlirben  <M-tifralvi'rHanim- 
iuiig  vuiii  i.  t'ettruar  d.  J.  bpHrblonitenc  Krhöhun;;  de>< 
Akiienkapitale«  um  900  000  .«  wurde  durcbgefnhri  und 
der  bierbei  enieite  UeberaobuB  tob  418  998,89  .4  der 
Bfleklafe  lUKeaoliriebea.  Der  Anftregabeetand,  der 
zur  Zeit  der  Abfassung  de»  vorigen  Berichten  S  754  824  .* 
betrug,  belief  sich  dicMtia  Mal  auf  6  772  :«)2  Die 
(iL'wiiin-  ond  Verluitrc<'bnun^-  /fii^'t  l'i'i  '.'n  n-_>ii.05  .4 
Vortrag,  65  010,63  ■*  ZinHcintmUniiii),  U  U54.Ö0 
Mietertrftgon  und  1  280  82:i,25  . «  HetriebNübentrhutt 
auf  der  einen  Seite  und  331  721,40  .4  l'nkoitton.  sowie 
97  2G8,t>8  .4  Abacbreibungen  auf  der  anderen  8eite 
einen  RainarlAa  top  l  02u.'>  18,34  <4.  Yandiewm  Be- 
freite aolleit  nach  Abisug  Ton  72  149,85  .«  Tantiemen 
.'lÜOO  «  il.-r  F.il>rik-Kriinkonka«(»e,  4U  0<>n  ,*  ,l,.in  »'hI-t- 
HtiU/.urik;''l"'''>"inli>  und      IMIO  . ♦  <lein  A  rlici tcr- l'i'n^i' imh- 

fnlni-  ÜlltTA  i.-fi-ll,   T'.t2<tlHI,»  Iii«  I 'i\ Jlii-llilL'   I  J'J    ,  .  I  llUh- 

gcechQMet  und  'Jl  SC^Si^O  Jf  auf  neue  Keclinunj;  vor- 
l^ragen  werden. 

Akttengesellürlinft  Rolandshfltte,  Weidenau- 
Sieg.  —  Ha«  Wi  rk  fand  bis  Novotiilior  1907  leicht 
Abnehmer  für  Hciiii'  l'rzeugnisse,  dann  tr^it  nh.  r  riiii' 
Htoekung  ein,  die  mit  Boginn  des  Jahres  Wim  ein  noch 
nicht  dageweeeneK  Ma6  erreichte  und  «ich  Heitdom  noch 
nicht  varrlBfert  bat.  Die  im  aweiten  Halbjahre  1907 
eniellen  Preiae  Helten  noeb  einen  angemeaaenen 
Gewinn  übrig:  da  aber  t;leicbzeitig  die  lioheiaeopreiae 
mehr  znrflekgingen  als  die  Kohmati-rialienprtMge,  war 
fortan   bei   iUt  liturk   rini,''''<i  hr«iikti'ii  l'.r/vir^nn-^  ein 

Sewinnbriugtsuiltt»  Arbeiten  nicht  zu  ormöt;lit-liL-n.  Im 
anuar  d.  J.  wurde  der  Ofen  der  Haardter  Hütte  aufge- 
blasen und  gleichzeitig  ein  Ofen  der  KolaudabAUe, 
der  »eit  13  Jahren  ununterbrochen  im  l-'ener  Itand, 
g«dim]kft  Die  Oaaellacbaft  arbeitete  seit  Jannar  nur 
mit  einem  Ofen.  CIrabe  Ollberg,  die  im  Berichtsjahre 
nor  mit  ciiK-iii  ^rci iiivu  Gewinne  abschnitt,  konnte 
eine  Au^hfutr  im  lit  v<Tt(  (hMi.  Die  (lesellHcbaft  erzivltf 
unter  Eiii^^i  liltj  i;  vnn  Js  .;ii:,,si:  -  Vortrafj  um*  vin  i^Tr 
Kecbnung  einen  KnLiM-liifi  ti»n  147  170,.')'.(  <».  Hu-rvun 
geben    Ar   Abt<t  hreibungen    34H57,(jö   .4    and  für 

Taatiima»  m  Vontand  und  Aafaiebtarat  4672,07  Jt 
A;  fanar  «atden  67  MO  (8^«)  DlTldande  verteilt, 
10000  Jt  dem  Hochoren-Erneufrungafonda  sugcKchrie- 
ben  and  80740,87  UV  auf  neue  Uechnung  vorgetragen. 

Aktien'fiesellscbart  Wur«teiner  Krubeo-  und 
HBtten-Werke  xu  Warslein  in  Westfalen.  Purcb 
die  Unsicherheit  der  Marktlngc  in  der  deutHcheii  Ki^en- 
iadnatria  warde  aueh  die  flneagung  in  einzelnen 
Fabrikaten  der  Oeselliiebaft  beeinflußt.  Trotzdem 
«  urcii  dio  W'rrkr  !ii  in  fi  n ügcndi.T  Wi'iüi'  bi'Mcliiiftt^t. 
für  Meuaoscbatlungen  usw.  «urUen  112  4r.^Ül  ^-M,  rer- 


ansgahi.  Die  (iewimi-  <ind  Verlustrechnung  ergibt 
bei  44  4^3,22  .*  VurirÄg  und  78  719,01  Abschrei- 
l)uii;i«M  fiiii  II  Reingewinn  von  219914,14  *.  Hier- 
von sollen  18  771,05  4  der  Kücklago  überwiesen, 
18  324,04  *  Tanticriu  ii  nu  Vorstand  und  Aufsichtsrat 
Terieatet,  116000  U  als  Dividende  (8  verteUt  und 
aBdlieh  86819,01  <<  anf  neae  Reebnnng  vorgetragen 
werden. 

Brnat  SchleB,  Werkzeugmaachlnenfabrik, 
Aktien-flexpllsrhafl  In   DfiAseldorf.   —   Das  G<- 

Nchäfwjfthr  l!i07''0H  nahm  einen  Kttaatigon  Verlauf. 
Der  Kohgewinn  betrSgt  1  l.tit  299,42  uf,  der  KeinerlSs 
aaeta  2038!i5,57  Abechreibangen  und  140  000  4 
RtteketenBagen  489803,88  Jt.  Die  Verwaltong  Mcblägt 

vor,  von  diesem  Betrage  33imm(0  »■  ilO".!  aU  Divi- 
dende zu  verteilen,  60000  *  der  KacUI«-.  /uzutMhren, 
2!l7t!0.38  *  an  den  Auf-nlitriiit  zu  Tor^-ütcn  und  den 
Kest  von  üH  843,47  »4  sowie  den  vorjäkri);en  Vortrag 
von  10l445JiOi.«  auf  neue  ReebBvng  vonalracan. 

Westralisrhe  Drnhtwerke  in  Werne  bei  Laniren- 
dreer.  —  Der  Bericht  des  Vorstande«  hebt  hervor, 
daß  duri  li  dit-  miliar;,'.  Mhnlich  ungünstige  all^ri'incidc 
(Ji'MchMli''liiK'i'  im  li<  i:biiuogsjahro  !1<07'08  da»  Drabt- 
gesichäft  ganz  besonders  schwer  betroffen  wurde.  Die 
Verhandlungen  bezüglich  der  Veriangeroii;:  d«  «  Walz- 
drabtverbandes  hatten  einen  günstigen  üriidg.  •  Wiih- 
rend  dar  fiericbtaiait  wurden  aaf  den  Werken  d<T 
Oeaelleehaft  nmfavg'^ldie  ITm-  «nd  Neubauten  fertig- 
gestellt und  in  Betrieb  genommen.  Trotz  der  vielen 
Feierschichten,  die  wegen  Arbeitsmanirels  mit  Aub- 
nahme  des  WiiUw ork'-N  In  fast  jiIUmi  I5itri<'l>rij.  be- 
sonders aber  im  fudduluLTke,  eingelegt  werden 
mußten,  und  troti  des  L;ri>lU>u  UQckgangcs  der  Ver- 
kanfapraiae  gelang  ee  infolge  der  Betriebsverbesse* 
mngen  doeh,  elnaa  Jahreavereand  im  Werte  von 
10008  717,86  (i.  V.  1064» 816)  .4  lu  erreiohao.  Dar 
Auftragsbeetand  belief  sieh  am  1.  Juli  d.  J.  anf  7SIS  t 
-(._-,. II  IPUn  t  um  i:lii.'!i-n  Tuge  dos  Vorjalires.  Die 
Arbetterzabi  betrag  durcliHrlmittlicb  !>48  (8H|);  an 
liöbnen  wurden  1  408  4.tl>,82  1 1  .'86  292,00)  .«  gezahlt. 
Der  Robgewinn  beträgt  769  704,85  der  Beinerlöa 
nach  Abang  von  HHH  30'.i,23  für  Handlangsunkoateo, 
Steuern  uaw.  und  179066,17.4  für  Absehreibungan 
I9233i),45  .«,  an  denen  noeh  der  vnrjAbrige  Tortrag 
in  IIüIm  von  DMi  i)3:<.25  c  hinzukommt.  Nach  dem 
Vur»»  lilüge  de«  Vorstande*  »ollen  :{20  000  .4  als  Divi- 
dende (10  "  o  .  nu^L:'>'  iiüti,  t.  j:.  24!»,:-i5  .*  für  <le- 
wiunanteile  und  Belobrinngen  ansgoworfeD  und 
43fK23.HS  Jt  anf  neue  Beehnang  vorgetragen  werden. 

Hociete  Anonyme  des  Hants-Fourneanz  * 
ArU>rieH  d^Albn«  xn  Albus  (Luxembarg).  —  Wie 
der  Verwaltungsrat  in  der  HaiiptverHammlung  vom 
14.  Oktober  berichtete,  waren  die  bei'leii  Hochöfen 
der  (leHellschufl  während  den  gnn/i'ii  verHossenen 
GescbAftsjabreN  in  ungestörtem  Botriebe  und  erzeugten 
in  dieser  Zeit  zusammen  87  749  t  Kolicisen,  von  denen 
56069  t  auf  Thomaarobeiaen  und  Hl  G80  t  aaf  fuddel- 
robelaen  entfallen.  Trota  der  nngünstigen  allgemeinen 
wirtschaftlichen  Ijigo  konnte  ein  befriedigendes  Er- 
gebnis erzielt  werden.  Der  l'eberschuB  betrögt  nach 
Verrei-bnun;;  der  iHuf'  iid'  L»  Aufgaben  für Ke|i5ra»uren, 
allgemeine  l'nkojiuii,  lititniL'e  zur  Virrsiclicrung  der 
Arbeiter  usw.  und  unter  Einschluß  des  Gewiiinvor- 
tragea  von  10  936,22  t'r.  aus  dem  Vorjahre  C3 1  245,04  l'r. 
Ana  diecem  Betrage  aollen  260000  Fr.  {Vlo)  Dividende 
verteilt,  65920,35  Fr.  TanH^men  an  die  Mitglieder 
de«  Verwaltungsratea  und  der  Direktion  vergütet, 
2(>0(»0  .«  für  die  Stahlwerksaniagc  nlgcschriel«'», 
02  022  Fr.  als  Hücklage  für  AiifM-hlutiarbeitcii  bei 
den  Gruben  und  l;t3  737,10  Fr.  als  Uückl»^  uir  lie 
Werkeaniagen  verwendet  und  oudlich  ii6i»tj,l'J  Fr.  auf 
neue  Reebnnng  vorgetragen  werden. 

•  Vergl.  ,^;tahl  und  l::iseu^  11*07  Nr.  46  ää.  1642. 
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1600    ätabi  und  Eisen. 


Vtfeitm-  Sachrkhten. 


2S.  Jähr«.  Nr.  44. 


Vereins-Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Elsen-  und  StahÜndustrieller. 

Protokoll  Ubor  die  VorstaniissitxaoK 

vom  16.  Oktober  d.  .T.  hu  Parkhötel  za  Dflü<:ol<Inrf. 

Ein^o)fk<lcii  war  lu  der  .Hitrjin^*.  tli»'  mi«  Hüi  k^^icitt 
auf  (ieii  Punkt  2  der  Ta|fi»«oriituiri>;  in  < irniL'iDMiiiikoit 
mit  dem  AusachuB  doH  „Vereins  zur  Wahrung  dtir  go> 
mein«amen  wirtscbaftlichcn  IntoreRAen  in  Rhoinlaiid 
ond  Wo«tf«len*  atattfud,  darch  Randsobnibeo  vom 
6.  d.  M.   Di»  Tugetordnung  war  wie  fol^  foatgoMlit: 

1.  (ieHchäftlicbe  Mitteilungen. 

2.  WasBcrtfeHctzentwurf. 

.'1.  Die  TariHoruiiy:  Ton  AUrullscIiwefelsäurc. 

4.  Sonst  etwa  vorliegend«  A  ii  i^re  leiten  he  iten. 
AnweHcnd  waren  die  HU.:  lielieimrat  Sorvaeo, 
Finanzrat  K  I  H  p  ff  1  .  I^aiimt  Ii  n  k  c  n  Im  r  sr , '»ene- 
ralsekretär  II.  A.  Ii  u  e  <■  k  ,  (Jcbfiniiat  Ii.  Luec, 
Ueir.-  und  Haurat  Mathic»,  Kttmmeraienrat 
C.  H.  PoeotKen,  Kommer/ienrat  Hpringnru  m, 
Oehoimrat  Weyland,  Kommenienrat  Wiet- 
hana,  KonmuT/ieorat  Zioi^lert  Aasaaaor  Viel- 
baber  (UaMi),  Dr.  •  In^.  ScbrSdter  (Oa!<t>, 
Dr.  W.  Heu  in  e  r. 

EntMcbuldigt  hatten  hIiIi  die  IUI.:    Kd.  Hüekin^;, 
Oehafmrat  <)  o  e  V  k  e ,  Ueneraldirektor  Kritz  Hau- 

mann,  Komnnontionrat  Kamp,  (tobeiiurat  A.Kir- 
dorf, J.  Manaenes,  Kommontienrat  Dr.>I»g. 

E.  fJ  u  III »> a  ti  ni  0, 

Der  Vort.il/iiulo,  Hr.  (ieheimrat  ."Servae«,  er- 
öffnet um  :;'  t  I  hr  die  Verliandlunffon  mit  «inam 
berzlicbeu  Nachruf  an  don  Voroirigten  Kommanien* 
rat  Louis  Bra^mann,  deaaen  Andonkon  dl«  An- 
weaandea  dorcb  Erheben  von  den  Hitzen  ehren. 

Zn  I  der  TanfeaordnuuK;  wird  Kenntnis  genommen 
von  viTHctiic'ii'nen  l-jngäniri  ri.  u.  ii.  von  dem  ablrliiiri.- 
iIl'ii  HcRi  liL'iii,  den  der  Himt  Miln^tl■r  der  öffentlichen 
Ariifiteii  in  ^^aehon  dir  V  ullalilnduiiLr  der  Ofiterwageu 
erteilt  hat.  -  Der  Antrag  der  OuiHhurger  Handels- 
kammer, denaturierten,  für  induHtrielle  Zwecke  ba- 
stimmtaa  Scbweiaoapeck  nie  bisbor  som  ZoUaatt  von 
2Jt  fBr  doB  Doppetxentner  hercInznlaBsen,  soll  zn- 
Htehenden  Ortea  nntor'-till/t  worden.  —  Von  der  Rin- 
ladung  de»   Berflnm liehen  Vereins  zur  Feier  «eines 

&0 jübrigoii  lii'hii'iinis  am  31.  Novamboi  d.  Ji  wird 

dankend  Kenntnis  grnnninn n. 

Zu  2  der  Tagestirdnuti^'^  hericIllaiDr.  Bo  u  ni  e  r  in 
•inceboudcr  Weis«  über  doa  Wasaergesetzentwurf 
ttnd  Qbar  die  BeecblQsse,  die  aeiteos  des  von  dar  Noid- 
waatUcben  Qrai>p«  «ad  dem  Verain  s«u  Wahmiig  der 
femeintamen  wirtichaftücben  Interessen  in  Rbeinland 
nnd  We§tfalen  gi-hil  lctcn  !^i)i.(li'rauHsrliin^.'.<  i;<'falJt 
worden  Hind.  Diesen  lic»t.Llus*L>u,  uuf  die  dcinniiobst 
in  „^tnlil  und  Kiseii'  /iiraekgekumineil  wetden  wiid, 
tritt  der  Vurr*tand  einstimmig  hei. 

Zu  ."(  der  Tngexordnung,  'l'ari  fieruiig  xoo  Ab- 
fall S  cbwe  felsttu  r  e  ,  Hollan  aun£cb«i  weitero  £r- 
hebnugea  b  die  Wege  geleitet  werden. 

Zo  4  wird  von  den  V  ergii n h t  i  gu  ngx  v e  r t  nlgo  n 
betreffend  >!aBehinen-Ver»ieh<'niiig  KenntniH  treir>'l'en. 
die  mit  tirr  ,,Kril:ii-.,  hm  1  ri'iill- Vernieheru;i_:--A  kti' 11- 
(ieMi-llHchalt*.  Külu,  der  „Allittn/",  V eriii.hf rniigh- 
\  kt;i  ii-(ie!.ellHehaft,  Jlerlin  \V.  8,  nnd  der  ..Stuttgarter 
Mit-  und  UäckTersicberangs-Aktieogesellscbafl",  »Stutt- 
gart, abgeecfalosaea  worden  alnd. 

SehluS  der  Sitznog  0';<  I  hr. 

gex.  A.  Servan,  gez.  Dr.  W.  B,t<nif>\ 

Ktolgl.  Oefc.  Mümmtnitmrv.  |r«rlisrt»f.iriiglUd4i.Voi>t«Gdra. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 
Flr  di«  TcntaiblUiotlMk  «la«  «lM*fWifMit 

(Die  ElBModer  alDd  durch  •  beiolchacl.) 

fMchl  über  die.  XXVlll.  ordt-ntlUlu  Haupt -y»^ 

aainmhtng  des  Vereins*  deutteher  Fabriken  feuer- 

fe*ter  FrodukU.    {i9,  IL  im,} 

Vergl.  ^.siahl  und  Giaen"  1S06  Nr.  1«  B.  412. 
Bericht  ßfti  rdi,-  X  V t .  Jahresreritammbtnii  il' >■  Vtr- 

bntuitg*  hrutiiSicr  Elektrotechniker.  (Auh  d«r,Elek- 

trotoehniBchen  Zeilgchrift".) 
Berworth*.  Prof.  Dr.  Friedrieb:  Mwa*  über  die 

Ottuat  und  Obtr/Ukhe  der  Mettoriten.  (Sonder- 

Abdntok.) 
—  Dl«  TraM  Ar  Mlitoriten. 

-  Steel  and  Melenric  hon.    (Ana  nJoamal  of  th» 

Iron  and  Stoel  Tnatitute".) 

BÖkcr*,  Jl.  1].,  Iier;,Mii-i'ijr-i>r  ( l'nc(lrii-li-,th(il-Saar)  : 
Die  Kutwirktung  der  rhfinift'hrti  Brautikohleiiindu- 
gtrie  und  ihre  Bedeutung  fOr  die  Hangbrandcer- 
sorgmng  de«  wettUehen  und  sHäiichen  Deutschland«. 
(Ana  „aiackaaf.) 

Engineerlag  Staadarda  Committee*,  London: 
Third  Report  Ott  Wort  Aceompliaked. 

feulHchrift  zur  Eröffnung  de.-  Xcubauet  dir  Bgndtlo- 
hochschule*  Cöln.    ^6.  10.  07. 

li'aval*,  Dr.-Ing.  Leo:  Expit imatMit  üntermtekumg 
de»  ThumanproiiKiiit. 

Xettet  vom  I.ölrn.  (.\uH  den  . Vorhandluni^eii  des  Ver- 
eine mr  BefSrderung  des  QewerbAeiAea*.)  [Oeaell- 
eebaft*  m.  b.  H.  ClaBen  A  Co.,  Berlin  W.  80.1 

Pavloff*,  M.  A.,  l'rofoBMor  ()>it.  l*eter»bHr!:i :  VT^im- 
lung  von  Zrichnungen  betreffend  da»  Mai  tim  i  rfahrm. 
I.  läeforung:  .Maninr.ft.n.  .Vnlidi:'' 

.Soeii^ti'*  de  1' I  nd  u  st  rie  Minerale:  C'omplc  Uendu 
du   Conprf's    du   CinqiutHttnmiref  Sainf-SUetttM, 

14  —  20  Jiiin  lUOS. 
S|)rinz,  Dr.  Moritz:  Sind  MaHchiitr*  wnentlidtf 
ßetta»dteHe  «itter  Fabrilc?  ]naag.-Diaa.  [XSaif- 
lldte  UniTersittt*  zu  Oretfswald.] 

Sn-nKk  Järnbrukx  och  ll;/ttekiil>  ndi'r  11*04.  ItiA  'y 
■VrgÄngen.  ['S.  3.  (iumperts*  Ikikbandel,  tiöteborg.J 

W  a  1 1  e y  n  e  • ,  Victor:  Courrih-a  et  Im  Boitle. 
Rxameo  de  deux  granda  Exptosiona  de  r'out«»ifrrca. 
(Kxtrrit  des  «Aonalca  de«  Minca  de  Belj,-i4ue".| 

A«BderuK«a  te  4«r  H1t|11e4erlisto. 

BShhr.  Dr.-Ing.  or'.>    t  .   Dir.  ktor  der  OnBetahl- 

fabrik,  Kapfeiiherj;,  .Steiermark. 

E<-<:'t''">.  >        (i  ,  Direktor,  HaKBOTer«  Ferdinaad- 

\VttllUr«.hfKtr.  28. 
Kuhn,  Krn.if,  Rue  de  Dublin  II,  BrflsBol. 
Mathit»^  Omtar.  Ilatieninfrenieur,  KAnigab&tte  0.-8w 

>'eue  Mitglieder. 
Baume,  franz,  BetriobBingonieur,  Trier,  Oöbenetr.  6. 
CroHtt  Be|ieruagarat  a.  D.,  DOaeeldorf,  Parkbotel. 
Guriitt,   Werner,  Ing.,  Cheflronatrnktenr  der  Rom- 

bacber  llutt-riwerke,  Kombach  in  r.Kthr 
Luedtke,  I'itui,  Ingenieur  der  Fa.  SieiiU'ns^V  IhiUke,  Akt.. 

i  'i  ^  .  I  i.H'hn.  Bureau,  KsBen  a.  <i.  K  ,  .MiirkiM  lu'str.  :-tH. 
/*,'(.•*<«,  Albert  .svM-/fj%  Ing.,   Ciiet  der  .Socielii  Alti 

Forni  e  l'onderin,  l'ortoTeccbio  di  Piombino.  Italien. 
i'utvermuchtr,  Kmil,  Ingenieur,  Kombach  in  Lotbr. 
Schneid!  r,  .irlhur,  Ingenieur  der  Sooietk  Tvbi  Haaoea- 

mann,  Dalmine-Borgamo,  Itatiea. 
Tatarofft  Aftdrea»,  fng.,  noehofonckif  der  JTarjewski- 

Hittenwerka,  JurjewHki-Sawod,  Gouv.Skaterbwala*. 

Verstorben: 
Sfhittitig,  Alfred,  tiattendirektor  a.  D.,  Duisburg. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN 


Nr.  45. 


4.  Nüvembcr  1908. 


28.  Jahr^ng. 


Das  Harmetverfifaren  im  Mtrtinbetriebe  der  Gewerkschaft 
„Deutscher  Kaiser^  in  Bruckhausen. 

Voo  Profewor  Bernbard  Osann  in  ClAU8tb&l. 


Ueber  du  H«nnetr«rfiriuren,  benftimt  aadi 
dem  Direktor  Härmet  in  St.  Etii-nn»-. 
besteht  ein«  grolto  Zahl  wo  Veröffentlichungen,* 
M  daß  M  ab  bekannt  ▼oramfesetzt  werden  kann. 

Weniger  bekannt  wird  es  sein,  daß  es  uicht 
nur  bei  Schiuiedeblftcken,  für  die  es  erdacht  ist, 
Hondern  auch  bei  Blftckcn,  die  für  Waliwerks- 
erzeugnisH«  bestimmt  >iii<l.  angewendet  wird. 
Dadurch  eröffnet  sich  ein  neue«,  weites  An- 
wendungsgebiet, das  auch  neue  Gesichtspunkte 
in  eiob  seUiefit,  die  beachtet  werden  mQ«Mn, 
wr^nn  man  rli.^  Fmi^T  A>  v  Wirt^chaftUcbkelt  nai^ 
allen  Eichtungen  hin  prüfen  will. 

Es  dürfte  weiteren  Kreliten  liekannt  sein, 
daß  die  Aktieuß-esellsrhaft  (»berbilker  Stahlwerke 
das  Verfaiiren  bei  der  H'-rstellunc  von  Sehniied«-- 
blöcken  seit  lanper  Zeit  benutzt.  Die  Anwendung 
IBr  WallWerks' r/>  iii:iiis>f  -ehah  dagegen  erst 
In  neuerer  Zeit  und  zwar  in  dem  Werke  df*r 
Firma  Thyssen  &  Co.  in  Mülheim-Ruhr  bduit'ä 
Herttellung  von  Blechen,  and  bei  der  In  der 
üeberschrift  genannten  Firma,  behufs  ITf  rstellung 
▼on  Proflleisen  und  Halbzeug  alier  Art  (seit 
Oktober  1906). 

Das  Harmetverfahren  läßt  sich  kurz  be- 
schreiben, wenn  man  sagt,  daß  der  Flußeisenblock 
gleich  nach  dem  OtiU,  also  noch  flüssig,  von 
unten  emporgehoben,  In  eine  verjüngte  Bim  k form 
hineingepreßt  wird.  Dabei  ergibt  sich  eine 
gleichzeitige  Verminderung  der  Höhen-  und  der 
QnerMlinlttaabnieiSttngeD.  Das  Pressen  wird  erst 
iinterbrnchen,  wenn  di»"  Erstarrunp  vollnndf^t 
ist.  Kurz  gesagt:  es  ist  ein  fllr  flüssiges  Fluß- 
eisen  angewendetes  .ZiehpreftTeHkliren.'  (Com- 
pression  lie  l*;u'i<T  par  fr/'filage.)  Von 

dem  With worthverfahren  unterscheidet  es 
rieb  dadureh,  dafi  bd  ersterem  ledigUcli  ein 
Stampeldmek  ron  oben  auf  den  gegossenen  Block 

•  Veri^l.  , Stahl  und  Eisen«  ll»Ol  Nr.  16  8.  857; 
1902  Nr.  22  8.  1238;  190e  Mr.  1  8.  42,  Nr.  tt  ».  345 
and  Hr.  10  8.  628;  1906  üt.  SO  8.  lOftY. 
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ansgaftbt  wird,  so  dafi  nur  die  Hohenabmeasung 

verkürzt  wird.  Aiioh  Inßt  man  im  weiteren 
Gegensatz  zum  Harmetverfahren  den  Block 
erstarren,  wenn  aaeb  nteht  erkalten,  bevor  das 

Pii  >s.  n  betrinnt.  Diese  Unterschiede  führten 
erfahrungsgemäß  zu  einer  bedeutenden  Ueber- 
legenhcit  des  Harmetverfahrcns. 

Das  .\til,ii:*  kapital  für  die  Presse  mit  ZubebSr 
ist  nicht  klein.  Auch  der  Betrieb  fordtTt  laufende 
Ausgaben.  Demgegenüber  steht  die  Verminderung 
des  AbfbUa.  Diese  Ersparnis  aUein  bedingt  ein» 
Angemessene  Verzlnsiing  des  Anlagekapitals,  die 
aber  nicht  aussclüaggebend  für  die  filnführung 
des  Verfahrens  auf  dem  In  der  Üeberschrift 
genannten  \V<  rke  trewi  sen  wflre.  wenn  nicht  auch 
eine  Qualitätsverbesserung  des  beliandelten  Fluß- 
eisens mit  seiner  Anwendung  verbunden  wäre. 

Die  Kntstehuogsgeschichte  der  Preßanlage 
in  Bruckliaiisen  ixt  foI^renJe:  Bei  der  Anfer- 
tigung von  Kundeiscnknuppein  zur  Herstellung 
nabtle«  gewalster  BShran  stellten  sieh  Im  llartln- 
hetriebe  Si'hwterifrkt'it  n  lit-rans.  Obwifil  A\% 
obere  i>rittel  des  Blockes  abgeschnitten  wurde, 
um  es  soweit  wie  ndglleh  ftr  geringere  Qoati- 
tfltserzeugnlsse  (Gruben^^elüenen  u.sw.  für  die 
eigene  Gewerkschaft)  und  als  Schrott  zu  ver- 
wenden, so  liefien  sieb  brauchbare  Röhren  einfach 
nii-ht  walzen.  Erst  als  starke  Ferrosiliziumzusatze 
lO,!"))  .'>i!iziiim  im  Flußeisen)  und  AIi:mii'iiim 
angewandt  wurden,  gelang  es,  überhaupt  abaalime- 
flüiiges  Material  zu  erzielen,  aber  aneb  dann 
versagten  viele  Knüppel  beim  Walzen  und  wurden 
zurückgegeben.  Gerade  diese  UnzuverlAssigkeit 
des  HatMlals  empfand  man  als  drflekend,  ganz 
abgesehen  von  den  Schwierigkeiten  beim  Mar  tin- 
ofenbetriebe,  die  eine  längere  Cbargendauer  mit 
atten  damit  verbundenen  Unkosten  und  die 
genannten  teuren  Zusätze  (1.6  kg  Fcrrosilizium 
mit  .'^O^o  Silizium  und  0,8  kg  Aluminium  für  1  t 
Koliätahi)  erforderlich  machten.  Die  gesamttm 
Unkoaten  erhShten  den  Preis  der  Bldcke  um 
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7,50  f.  d.  t.  Die  darauf  gegründeten  Er- 
wägungen führten  zum  Harmetverfahren.  Es 
wurde  eine  Presse  mit  einem  Stempeldnick  von 
1860  t  beschafft.  Seit  deren  Anwendung  sind 
all«  Schwierigkeiten  in  dem  gegebenen  Falle 
behoben.  Bi  wird  bei  nur  8  Ui  10  */•  Abfiül  ein 
gutes,  weiches  Flußelsen  mit  O.Ofi  bis  0,1  °,o  C. 
0,85  7o  Hn,  0,01  Si,  0,08  "^o  P  im  UöcbstfaUe, 
0,04  bis  0,05  S,  wie  es  in  derselben  Bfleebaffen- 
beit  auch  für  Stabeisen  Verwendung  findet,  ohnt' 
jeden  Silizium-  und  Aluminiunizusatz, 
anstandslos  für  die  genannten  Kundeisenknüppel 
benutzt.  Diese  KnQppel  haben  im  Mannesniann- 
walzwerk  eine  außerordentlich  starke  Bean- 
spruchung auszuhaken.  Eine  Luukerstelle  führt 
•ofori  ein  Tenagen  herbei.  Da  man  nan  die 
unteren  Verzweigungen  des  l-unliers  meist  nicht 
wahmehmea  kann,  so  schwebt  man  bei  uage- 
preAten  FlnMsen  stets  In  üngewlflbeit,  ob  man 
g^erag  Abfall  gegeben  hat  oder  nicht.  Aber 
auch  QefügestÖrungen  durch  GasaiiHschoidungen 
führen  zu  einem  Uißerfolg ;  denn  sie  können 
Ideht  den  Ausgangspunkt  eines  Abschal  Vorganges 
bilden,  indem  sich  der  Kern  des  Knü}>iM>ls  iipi 
der  Arbeit  des  SchrOgwalzens  von  dem  äußeren 
Teile  trennt.  Dlee  wird  neeh  ▼erstlndlidier 
werden,  wenn  die  SclihiBfnlppninpcn  ans  der 
Betrachtang  der  Sohuittfl&chen  and  aas  den 
Volumgewiehtsbettiinmungen  des  Katerials  ge- 
sogen alnd,  was  im  folgenden  geschehen  soll. 

Abgesehen  von  diesem  Rohrmaterial  werden 
bereits  große  Mengen  härteren,  gepreßten  MuU- 
eisens,  meist  in  Gestalt  von  Randeisen,  an 
Maschinenfabriken  und  Schift'swerften  geliefert 
(als  sogenannte  Schiff  bauquaii  tat  mit  41  bis  47  kg 
und  60  bis  «8  kg  Festigkeit),  am  ein  Tollstlndlg 
lunkerfreies  Material  verbiirL'in  zu  kfinnen. 
Ein  härteres  Material  (90  kg  Festigkeit)  wird 
ab  gepreßter  KaiilBofenttaM  nur  Anfertigung 
Ton  Rollen  benutit,  die  beim  Walzen  der  so- 
genannten Varillas  gebraucht  werden,  und  die 
bis  dahin  aus  Werkzeugstahl  gefertigt  wurden. 
FederpUttchen  für  Oberbauzweeke  (90  bis  100  kg 
Festigkeit)  werden  ebenfalls  aus  gepreBtem 
Martinstahl  gefertigt. 

Diese  kurzen  Angaben  sollen  nur  einen  Ein- 
blick in  die  Vielseitigkeit  der  Vcrwendiintr  treben. 
Es  laßt  sich  dieses  Verwendungsgebiet  nach  allen 
Richtungen  bin  erweitem,  wo  schwierige  Ab- 
nahmevorschriften oder  starke  ßeans]iruchung 
hei  der  Weilerverarheitunp  Verluste  durch  iil>er- 
uflüigeu  A))t'all  und  Ausschuß  bedingen,  und  wo 
unbedingte  Sicherheit  für  Dichtigkeit  und  Lanker- 
freiheit  bestehen  muß.  Ferner  läßt  die  Zuver^ 
lassigkeit  und  (ileichmftßigkeit  dieses  gepreßten 
Materials  aneh  die  MSgUehkeit  einer  stärkeren 
Beanspruchung  bei  der  Konstruktion  zu.  sei  es 
um  Gewicht  oder  Kosten  oder  beides  zu  sparen. 
Für  den  Lokimotlr-,  SefaUT*  und  SeUtbowReUnen- 
bau  ist  dies  von  gans  besonderen  Interesse. 


Ich  will  nun  die  Harmetsche  Presse*  der  Ge- 
werkschaft „Deutscher  Kaiser",  die  erst  vor 
kurzem  in  dieser  Zeitschrift**  abgebildet  war,  kurz 
beschreiben,  ohne  auf  Einzelheiten  einzugehen. 
Die  Abbildung  laßt  den  Unterholm  und  Ober- 
holn  erkennen,  die  mit  den  starken  Stalen  dnen 
Rahmen  bilden,  welcher  heim  Pressen  den  Wagen 
mit  der  Kokille  aufnimmt.  Beide  Holme  tragen 
Preftzylinder  mit 
Kolben.  Der  un- 
tere übt  die  eigent- 
liche Wirkung  des 
Ziehpressena  aus, 
der  obere  gibt  den 
notwendigen  Ge- 
gendruck und  st6Bt 
den  Block  nich 
VoHendang  des  Vor- 
gangs muii  unten 
heraus.  Nachdieeer 
Leistung  muß  er 
wieder  gehoben 
werden :  er  maß 
infol^-edessen  das 
Druck  wasser  über 
und  unter  den  Kol* 
ben  einführen  kön- 
nen. Die  KokiUe 
iAbblldttngl)wird 
nach  vollendetem 
(iuß  auf  einem 
Wagen  stehend  un- 
ter den  Oherholm 
der  Presse  gefah- 
ren (Abbildung  2). 
Die  Plattform  die- 
ses Wagens  tragt 
den  Koiüllenunter- 
satz ,  in  dessen 
Hohlraum  der  Ko- 
killenhoden gerade 
hineinpaßt,  um  mit 
einem  Gemenge  aus 
Ton  und  ("traidiit 
abgedichtet  zu  wer- 
den. Auf  den  Ko- 
killenuntersatz wird  die  Kiikille  aufgesetzt.  Der 
Plunger  des  unteren  Preßzylinders  ist  ausgehöhlt 
und  nimmt  in  der  Hshlong  einen  Stempel  auf,  der 
gegen  ein  stupfenartig  in  die  Plattform  des  Wagens 
eingesetztes  Druckstiick  wirkt,  das  seinerseits  den 
Kokiüenboden  hebt.  Der  (Querschnitt  der  Kokille 
(Abbild.  1)  zeigt  in  unserem  Falle,  entsprechend 
dem  Blocke,  ein  abgerundetes  Beehteek  (unten 


*  Erbamrin  der  Praese  Ist  die  Kalker  Werineuf- 
muchinenfabrik  Breier,  Bebunaeiier  fr  Oo.,  AwO. 

in  Kalk,  f^cwt'sen. 

.Stfthl  iju.l  l'iM-n-  IfiW  Xr.  80  ft.  10.^:  :  liior 
tindet  »ich  auch  eine  Abbildung  der  PreSaalage  wübrund 
des  QieBsna. 


Abbildung  1. 
für  du  Härmet 


Kokille 
Verfahren. 
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580  X  innerhalb  einer  Kreisflache  als 

Außere  liegrenzungsiinle.  Im  Längsschnitte  siebt 
man  innen  im  unteren  Teil  senkrechte  Linien, 
soweit  die  Hubwirtcung  reicht,  anschüeUend  daran 
{reneigtc  Seitenwände,  welche  die  Wirkung  der 
Ziehpresse  ermöglichen  (Neigung  1:25».  (ti«»ich- 
zeitig  läßt  die  Abbildung  auch  die  Kinganuie- 
rung  der  Kokille  erkennen.  Zwi9ch«>n  zwei  auf- 
einanderfolgenden Ringen  muli  ein  Zwischen- 
raum bestehen,  damit  die  kräftige,  gleich  nach 


mit  Hilfe  eines  schwachen  Rundeisenstabes,  der 
sofort  abgeschert  wird,  wenn  der  Deckel  am 
Block  festgeschweißt  sein  sollte. 

Die  Bewegung  der  Kokillenwagen  geschieht 
durch  einen  hydraulischen  Zylinder  und  eine 
elektrisch  angetriebene  Zahnstange.  Die  erstere 
Vorrichtung  wird  während  des  Gießens  benutzt, 
um  die  Wagen  stoßlos  unter  die  Pfanne  zu 
fahren,  so  daß  diese  ihre  Stellung  nicht  zu 
wechseln  braucht.    Nach  Beendigung  des  Gusses 


Abbildung  2.    Kokillen  unter  der  Härmet- Presse. 


dem  Einfahren  <ler  Kokille  beginnende  und 
bis  zum  Ende  tles  Pressens  fortgesetzte  Spritz- 
wasserkühlung  erfolgreich  sein  kann.  Es  ist 
einmal  vorgekommen,  daß  ein  Ring  sich  gelockert 
hatte,  herabgerut.scht  war  und  so  die  Kühlung 
an  dieser  Stelle  verhinderte.  Die  Folge  war 
ein  fehlerhafter  Block.  Steht  die  Kolcille  unter 
der  Presse,  so  schneidet  ihr  oberer  itand  dicht 
unter  einem  Ringkörper  ab,  der  von  unten  gegen 
den  Oberholm  geschraubt  ist.  Di'-.ser  Ring  ge- 
währt einem  Deckel  Platz,  der  bei  gehobenem 
Oberkolben  über  der  Kokille  schwebt.  Dieser 
Deckel  wird  dann  durch  die  K<dbenstange  nieder- 
gedruckt un<l  lielastet.  in  die  Kokille  mit  einigem 
Spielraum  eingesenkt,  die  Kopfflilclie  de?.  Blockes. 
Die  Befestigung  an  der  Kolbenstange  geschieht 


Werden  tlie  Wagen,  einer  nach  dem  anderen, 
mit  Hilfe  einer  eingelegten  Knagge  von  der 
Zahnstange  mitgenommen  und  unter  die  Pressen 
geführt.  .\Isdann  geht  die  Zahnstange  zurück, 
um  den  nächsten  Wagen  zu  holen.  Die  Druckver- 
hilltnisse  der  beiden  Preßzylindor  werden  durch 
die  Angabe  gekennzeichnet ,  daß  Hoch-  und 
Niederdruckwasser  zur  Anwendung  gelangt.  Das 
erstere  (450  at)  liefert  eine  besondere  elekrisch 
getriebene  Pumpe  mit  Akkumulator,  das  letztere 
i50  all  wird  aus  der  Druckwasserleitung  des 
Werk»  entnommen.  Jede  tler  vier  Pressen  l»e- 
sitzt  zwei  Ventilkasten,  von  denen  jeder  ein 
Zulnßventil  für  Nieileniruck.  ein  ciiensolches  für 
Hochdruck  und  ein  Abijiliventil  besitzt.  .Auf 
diese   Weise    können   beide   PreLi/ylimbr,  der 


1W4  9*M  «Bd 
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untere  und  der  obere,  mit  Hoch-  und  14ieder- 
droek  betltigit  wwden.  Bei  den  unteiren 
Preßzylinder  wird,  so  lange  es  geht,  mit 
letzterem  Dnick  gearbeitet,  dann  aber  das  Nie* 
derdruckventil  geschlossen  und  das  Hoch- 
dmckrentil  geöffnet.  Der  obere  Zylinder  soll 
nur  im  NotCalle,  d.  h.  troui  sieh  ein  Blook  la 


Vorgcbub  des  Kolbens  als  Ordinate  und  den 
sairebSrigeo  Zeitraum  als  Abeilsee  asf,  ao  entp- 

steht  eine  Kurve,  deren  steiler  oder  flacher 
Verlauf  kennzeichnend  ist.  Eine  solche  Kurve 
wird  selbsttätig  mit  dem  Apparat  aufgezeichnet, 
unter  Anwendung  einer  durch  ein  Uhrwerk 
getriebenen  Trommel,  die  am  unteren  Bande 
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der  KokUle  feetklemmt,  mit  HodidmickwasBer 

bedient  werden.  Der  wirksame  Dnn^k  iles  untert'U 
Preükolbeus  beträgt  bei  450  at  und  bei  einem 
Plnngerdnrobmesser  von  640  mm  rund  1260  t; 
der  des  olK-n-n  Kollicns  bei  einer  Kolbenflache, 
die  halb  so  groß  ist  wie  die  des  unteren  Zylin- 
ders, und  bei  50  at  rund  70  t,  d.  i.  Vis  «Ipr  ßben 
genannten  Zaiil.  Beim  Guß  darf  die  Kokill*'  nur 
soweit  gefüllt  WfiJen,  daß  der  nöfiL'e  Raum  für  dfii 
Vorsehub  des  Blockes  beim  l^rcssen  übrig  bleibt. 

Besondere  Beachtung  Terdient  der  selbst- 
tttlge  Begistrierapparat.    Tragt  man  den 


des  Pai^srstrdfsns  die  Zelt  In  IDnuten  angibt, 

wahrenil  A^r  ^^liff,  iliireh  eine  Scliniir  mit  dem  un- 
teren Kulbüu  verbunden,  gleichzeitig  den  Hub  ver- 
zeichnet, üm  mit  einem  Ueinen  Trommeldarch« 
messer  auszukommen,  wird  die  Kurve  im  Sinne 
einer  Spirale  aufgezeichnet,  die  bei  auseinander- 
gefaltetem Papier  in  vier  Kurven  a,  b,  c,  d  (  Al>- 
blld.  8  und  4)antV«'l<>st  winl.  Die  erste  Zalilenreihe 
am  unteren  Papierramlo  hrzitlit  sich  auf  die 
Kurve  a,  die  zweite  Zalilenreihe  auf  b  und  so  fort. 

Hat  man  nun  im  Sinne  der  folgenden  Ans> 
ftthrongen  durch  Berechnung  und  Versuch  eine 
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Kurve  festgestellt.  hf\  ihr  ein  tadelloser  Block 
erfolgt,  so  wird  diese  Kurve  In  yoraus  aufge- 
tragen  und  der  HascMnlet  «iifrcwieRen,  den 
Druckwassereintritt  so  zu  rtireiu.  daß  der 
Schreibstift  diese  Linie  zieht.  Abbildung  3  stellt 
eine  derartige  Kurve  für  weiches  Material,  Ab> 
Uldang  4  eine  ebeiiBolelie  fllr  hartes  Material 


und  auch  trlcirh  Kühhvassi-r  gegeben.  Mit  dem 
Pressen  kaim  man  dann  bei  hartem  Material 
aogleteh  begtimen,  bei  weicheo  aber  erst  naeb 
etwa  10  Hinuten.  Das  Auflegen  des  Deckels 
setzt  voraus,  daß  die  Blockoberflflehe  genügend 
erstarrt  ist,  was  i>ei  hartem  Material  nach  17 
Mintttsii,  bat  welebeia  naeh  20  Mlanten  abtritt. 
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LMmamiktta« 
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dar.  Die  eingesi-lirit-beuea  Zalii«>u  gebeu  dit>  Ma- 
■ometerableaugea  wieder.  Ist  der  Hfichstdrack 
i4.'S0  afi  erreldlt,  s"  bb  ibt  er  bis  zur  völÜL'i-n 
Erstarrung  bestehen.  £in  Maschinist  bedient 
zwei  Ftessen,  so  daß  zwei  Hann  in  der  Schicht 
das  gaaie  Bedienungspersonal  bilden. 

Das  Verfahren  verlauft  nun  wie  folgt: 
Das  Gießen  grschicht  von  oben  mit  Hilf«-  eines 
Ueberlauftrichters.  ( Der  Gewerkschaft  ,l>eut8oher 
Kaiser"  al-;  ( i>br.inclisniustpr  gescliiitzt. )  So- 
bald die  Kükilif  g»'füllt  ist,  wird  das  Uhrwerk 
angestellt,  die  Kokille  nnter  die  Presse  gefahren 


Die  ganze  Preßdauer  beträgt  100  Minuten  (Uaruiet 
rechnet  im  allgemeinen  80  Hlnnten  auf  «Ine  Tonne 

Blorkgewirht.  hb-r  3000  bis  3.')00  k-i.  Wrthrend 
dieses  PreUvorganges  sitht  mau  au  einer  Zeiger- 
sicala  deutlich,  daß  der  Deckel  nach^bt  und  naeh 
oben  ausweicht.  Nach  den  Pressen  wini  das  Aus- 
laßventil des  unteren  Preßz.yllnders  gföiVnet,  aber 
nur  so,  daß  ein  langsames  Nieib-rsinlceii  des 
Hlockes  infolge  des  auf  den  Di  cke!  ^'eirebeiit  n 
I'ruckes  geschieht.  Alsdann  erfnlirt  «las  Aus- 
fahren, das  Abziehen  der  KuklUe,  das  Abheben 
des  Blockes  nnd  das  Oießfertigmaclien  der  Form. 
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Der  Block  i.st  unsrliwcr  als  ^'epreßter  Hlock 
zu  erkeuaen  aa  den  glatten  Butschfl&cbeo,  die 
«las  Zlehpre«R«D  vernrsAcbt  bat.  Er  i»t  trotz  d«r 

WftHscrkühluDjr  uncli  ilunkclrotslühend.  Sein 
Auw&naen  auf  Wakliitze  erfolgt  in  gasgeheizten 
TiefSfen. 

Die  Zeitdauer  des  Gusses  fiir  vit  r  Blocke  be- 
tragt 15  Minuten,  die  des  Pn-H^ena  100  Minuten 
und  die  des  Abhebens  und  Wiederzurichtens  mit 
Beaerve  und  Ruhepause  120  Minuten,  im  granzen 
also  4  Stuuden,  so  daß  innerhalb  24  Stunden 
6  ^  sst  2i  Blöcke  iiu  Geftauitgevvicbt  von 
81,6 1  irepreDt  werd«».  Diese  Leistungr  pafit 
sich  ilern  Ri-frlt'ln'  ilf*?  Marttnofpn?!  an.  Die  Presse 
kann  aber  bedeutend  mehr  leisten,  wie  Versuche 
bewieam  babea,  bei  denen  die  Preßarbelt  ein- 
schließlich aller  Nebenarbeiten  nur  2  Stunden 
40  Minuten  in  Anspruch  nahm.  Demnach  können 
in  24  Stunden  9  Pressungen  mit  je  4  Blöcken 
von  8,0  bis  3,5  t  Gewicht  ausgeführt  werden, 
waa  eiaer  Jabresleiatung  v«n  ai  800  t  im  hfichaten 


Holilrflttmcn  ist  vorhanden;  denn  die  Ga«e  ent- 
weichen nach  der  Seite  hin,  wo  der  geringste 
Widerstand  besteht,  und  so  iehllefit  sieh  an 
i'infn  Lunker  auch  eine  pnrB'^r  Rtr  lli":  fregebenen- 
falls  deutet  eine  solche  an,  daß  eine  Scbwin- 
dungsbsble  eben  entstehen  wollte,  aber  dnreh 
die  Preßwirkung  unterdrückt  wurde. 

Für  die  erfolgreiche  Durchfuhrung  des  Preii- 
verfahrens  ist  nun  das  Studium  der  aufpezeich- 
nd-n  Kurven,  von  denen  oben  die  Rede  war, 
unerliiülii  h.  Härmet  hat  auf  Grund  st  im  r  thpo- 
retischen  Betrachtungen  und  seiner  Erfahrungen 
eine  Anleitung^  g^eben,  aus  der  ich  einige  Sitze, 
rlie  nllgeineines  Interesse  beanspruchen,  herans- 
greifen  will. 

Schneidet  man  einen  gepreßten  Block  der 
Lange  nach  durch  und  hobelt  die  Flache  derart, 
daß  sie  genau  mit  den  Mittellinien  des  Quer- 
schnittes zusammenfallt,  so  zeigt  ein  gesunder 
Block  eine  schwadie  Wölbung  oben  (Abbild.  5) 
und  eine  gau  gesunde  FlAche  ohne  Lunker  und 


AbbUd.  6. 


AbbUd.  6. 


AbbUd.  7.       AbbUd.  8. 
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Falle  entspricht.   In  der  am  Schlüsse  folgmden 

Selbstkostenberechnung  ist  Jiosr'  Hiiclistlristuni: 
nicht  bfTÜRkaichtigt,  sondern  nur  eine  Jahres- 
erseugunt'  von  24  000  t  Blöcken,  die  eine  vier- 
stündige Preßdaner  voraussetzt. 

Der  Zusammenhang  der  Kurven  mit  der 
FlußeiseniH'üchaffouheit  ist  ganz  besonders  inter- 
essant. Hau  muft  sich  vergegenwärtigen,  daß 
«hirrli  (Ii»'  Si  lnvindung  ein  Ilöhlraiim  r  ufsit»  Iit . 
der  beim  uugepreßleu  Block  be.<^tehen  bleibt, 
hier  aber  in  statu  nascendi  dadurch  beseitigt 
wird,  daß  flüssiges  Eisen  aus  dem  Inneren  des 
Blockes  infolge  der  durch  die  Preßwirkung  er- 
zielten Querschnittsverminderung  nachsirömt. 
Abgesehen  davon  hat  man  auch  die  Gasentwick- 
lung zu  beachten.  Flüssiges  Eisen  »"•ntlifilt  Gase 
und  entlaßt  sie  beim  Erstarren.  Können  diese 
nicht  an  die  Oberflicbe  gelangen,  so  entstehen  ron 
Gasen  erfüllte  Hnhlr.liinK.  Di'^c  können  auch 
durch  den  stärksten  Preßdruck  nicht  uuter- 
drOekt,  wohl  aber  in  ihrem  Umfang  beschrftnkt 
uihI  iiitsehfldlich  gemacht  werden.  Davon  soll 
spater  die  Rede  sein. 

Auch  eine  Beziehung  zwischen  Schrrindungs- 
hohlrftumen  und  tolehen  durch  Oase  erzeugten 


ohne  porSse  Stelle  In  der  Bloekmitte.  Alsdann 

gilt  .Ii-'  beim  Pressen  aufgenommene  Kurve  als 
normal  und  wird  fiir  alle  folgenden  Blöcke  der- 
selben Gestalt  benutzt.  Zeigt  sich  ein  Bild  wie 
in  .\bblldnng  6,  so  ist  die  Preßzeit  viel  zu 
gering  gewesen.  Dies  ist  auch  bei  Abbildung  7 
der  Fall,  nur  nicht  in  so  hohem  Maße.  Zeigt 
der  Block  eine  ttbermäfiige  OberlUdienwSlbung 
I  AbbiMnng  S>,  ho  ist  der  Prcf^kolbrn  zu  schnell 
vorgerückt.  Man  omß  also  die  Kurve  senken 
im  Sinne  der  Abbildung  9,  indem  man  von 
Kurve  1  auf  Kurve  2  und,  wenn  dies  noch  nicht 
ausreicht,  auf  Kurve  3  übergeht,  bis  die  Wöl- 
bung normal  Ist.  Zeigt  der  Block  eine  zer- 
rissene Oberflache  (Äbhiltlung  10)  unter  An- 
zeichen flüssigen  Auswurfs,  so  ist  die  Kurve  vor 
dem  Aufsetzen  des  Deckels  zu  steil  gewesen.  Es 
bedarf  dann  ein«  Berichtigung  im  Sinne  der 
.^bfiildiinir  11.  Ztict  tiif  Klockoborflache  eine 
schUs^^elförniige  Vertiefung  (Abbild.  12),  und  der 
Schnitt  eine  SchwindnngshSble,  so  Ist  die  Kurve 
durchweg'  zu  flach  L'^ewesen,  man  muß  dann  die 
Kurve  steiler  und  höher  gestalten.  Um  einen 
Fingerzeig  zu  haben,  kann  man  die  Schvviudungs- 
hQhte  mit  Wasser  fallen  und  das  gtunessens 
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Volumen  aogetragea  denken.  Dersellx-  Fehler 
besteht  auch,  wenn  eine  Wölbung  über  eiuer 
S«lnvin<luiigshöhle  vorhanden  igt  (Abbildang^  18). 
Bleibt  diese  Schwlndungsluilile,  auch  wenn  man 
der  Kurve  die  gpröliunügliche  UChenlage  gibt, 
■0  bewebt  dies,  dad  die  Prene  m  sehwaeh  Ist. 
Preßt  man  ohnr-  Anwendung  des  Deckels  und 
OberkolbfOä,  ao  entsteht  ein  Ausbruch  flüssigen 


fttr  Blöcke  von  anderem  Querschnitt  und  Gewicht 
aufgezeichnet  werden  können,  wenn  sie  für  eine 
Kocktype  feststellen. 

Aus  diesen  Betrachtun <r<^n  freht  einmal  hervor, 
dali  durch  die  Uandiiabung  der  Vorächubkurve 
der  gaue  Preßvorgang  gdcennsetelmet  niid  be- 
hurmcht^wird,  und  daß  sie  bei  der  <  infarhen 
Ueberwacbung  durch  den  selbstzetcbnenden  Blei- 


AbbiU.  10. 

K  üTT     .iclft  IB 

w*it«r*B  VariMf 


Eisens,  und  der  Block  hat  einen  Lunker.  Zweck- 
uäßigerweise  wählt  maui  für  solche  Versuchs- 
presBungeii  BUeke  aus  welchem  FlaSebcii,  well 
das  Zerschneiden  viel  lelrhter  ist,  und  bei  OUB 
die  stärkste  Schnimpfung  bestehl. 

Betrachtet  man  die  Kmre  der  Drucke,  wie 
sie  in  der  Abbildunt?  14  neben  den  Kurven  der 
Vorschübe  aufgezeichnet  ist,  so  sieht  man,  daß 
im  Anfang  ein  geringer  Druck  erfordeiÜch  ist, 


AbbUdaag  14. 

der  üe  weiteren  Yerlauf  iauer  mehr  verstärkt 

werden  inuß,  um  di^n  Widerstand  h<-\m  Vor- 
schieben zu  überwinden.  Man  sieht  auch,  daß 
dieee  Dmckaunahme  nicht  stetig  erfolgt,  indem 
sich  eine  schwacJi  L'i'nei;_'ti'  T.inii?  in  die  Kurve 
eijieclüebt.  OAenhar  verringert  isich  in  deui 
entsprechenden  Zeiträume  der  Widerstand  des 
Blockes.  Es  ist  leider  unmöglich,  die  Ursacha 
festzustellen.  Vie!l<  iclit  si  tzt  jTad-  in  diesem 
Zeitabschnitt  das  .Schruniplen  ein,  nachdem  bis 
dahin  eine  Ansdehnung  stattgeftinden  hat,  und 
erleichtert  die  Pn>ßnrli>  it.  Aurli  die  Kurve  der 
I>rucke  in  Abbildung  3  und  4  laßt  den  Wechsel  im 
Mnderstande  erkennen.  Härmet  hat  nun  Formeln 
aafjgesteiltund  begründet,  denen  infolge  die  Kurven 


i-"  -  \,  M 
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•«tift  auch  zuverlftssig  zu  einem  guten  Ergebnis 
fuhren  muß.  Weiter  wird  aber  auch  klar,  daß 
die  Erstarrung  und  AbkUhlung  «faiea  Bloekes 
ein  verwickelter  Vor^'a!!*;  ist,  und  daß  es  noch 
lange  nicht  damit  getan  ist,  daß  der  Lunker 
beseitigt  wird. 

Die  Einwirkunir  dfs  Preßverfahnns  l.lßt  sich 
nun  auch  an  der  Hand  von  Versuchen  und 
ihren  Ergebnissen  verfolgen.  .Allerdings  darf 
man  nicht  mehr  fordern,  als  der  Natur  der 
Sache  nach  in  fordert  werden  kann.  Eine  {»rößere 
iTleictimaßigkeit  der  chemischen  Zusammen- 
aatfttng  des  Bloekes  sn  erwarten,  wir«  ver> 
feUt,  sofern  man  die  rmt'ebunir  de«  Lunkers 
bei  ungepreßten  Blöcken  aus  der  Betrachtung 
anssefalieOt.  OewUhnlldie  Zerreißversuche  er^ 
geben  gleichfall»  nicht  ohne  weiteres  eine 
Ueberlegeabeit  des  gepreßten  Eisens ;  wenig- 
stens llflt  sich  dies  nicht  ndt  voller  Sicherheit 
ablalten,  weil  unsere  gewöhnliche  Feetigkeits- 
prQfung  nicht  emy^rtndlich  trenng  ist.  Dies  wird 
aber  anders,  weuu  man  zu  Suli weißproben  über- 
gebt und  anderseits  Zerreiß« tabe  aus  versohie- 
donen  Stellen  ein  uml  d-  sselbfn  Profils  heraus- 
schneidet. Aut  Holcbe  Zerririßversuche  beziehen 
steh  dl«  nachfolgenden  ZablentaMn  (Seite  1608 
und  1609^. 

Diese  ZusammensteUungen  lassen,  soweit  es 
dflh  um  Schweißproben  handelt,  erkennen,  daß 

die  Schweißung  bei  ungepreßtem  Material  viel 
ini/uverlftsslger  ist.  Während  bei  solcliem  Ma- 
Lcnal  der  geschweißte  Probestab  in  der  iiälfte 
der  Falle  noch  nicht  90  der  Festigkeit  des 
nn<:esciiweißten  Stabe«  erreicht,  hc<<fplit  dii-so 
Zitfer  bei  gepreßtem  Material  als  Ausnahme,  und 
der  I>nrchsehnltt  ergibt  die  Zahl  99,4  <»/e.  Tat. 
siehlleh  reißt  anoh  fast  immer  der  geschweißte 
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Probestob  ans  angepreßtem   Material   in  der 

Schweißstelle.  Refftt  der  Stab  nicht  in  der 
Schweißstelle,  so  muß  eine  Zuaahme  der  Zerreiß- 
fetti|ic«it  Infolf«  ds«  Httmmerna  bei  Sohwdi- 

ßung,  dessen  Einfluß  durch  das  naclifoIjLTfnde 
Glühen  das  Stabes  nicht  voUsttndig  beseitigt 
wird,  als  aornal  geltea.  Anf  dlete  Welie  er- 
Uknn  Bloh  die  Ziffern  Qber  100  7«.    Die  Deh- 

mingsxiffem  haben  brkftnntlich  bei  j^eHcliweißten 
Stäben  niclit  vollen  Wert.  Imraerlün  sieht  man 
auch  hier  <lie  Ueberlegenheit  des  gepreOton 
Eisens  (17,7  **/o  Dehnung  als  Durchschnitt  bei 
gepreßtem  Elisen  gegen  12,9  7»  Dehnung  bei 
vagopreßtom  EiBen). 

♦  Die  mit  H  lif/uii-htn!t«ti  ProbdD  beziehen  »ich 
auf  geHi'i'i  V.  flöte  StAbL'. 

Uio  Ziffern  93  «/*,  86,6  Qtm.  geb«n  an,  dafi 
di«  Festigkeit  des  geschwaiBten  Stabe»  98  o^.  86,6  *{• 
wsm,  der  Fostigk«it  d«s  «agMobweiSten  Stabes  betrlgt. 
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Eine  sehr  empflndlieba  Schweißbiegeprob« 
bMtelit  daiin,  d«6  msn  den  gewdiwdfltflii  Stab 

im  kalten  Zustande  an  der  Schweißstelle  scharf 
umbiept;  dabei  reißt  ungepreßtes  Material  sehr 
Ott  in  der  Scliweißnaiit  auf.  Noch  empfindlicher 
wird  die  Probe,  wenn  man  nach  der  Schwelßung 
auf  Dunkelrotglut  erhitzt,  dann  In  Wasser  von 
28  *  C.  abschreclrt  und  vor  dem  Umbiegen 
sohufirlngigtti  Gewinde  auebneldet.  Dteie 
Prolie  Iflßt  sich  auch  für  härteres  Eist-n  Ods  zu 
60  kg  Festigkeit)  anwenden,  allerdings  bei 
einem  hSberen  Koblenetoffgebalt  als  O^i^/t  unter 
Wegfall  der  Härtung.  Auch  ohne  Gewinde- 
schneiden beweist  die  Probe  die  üelierlegenheit 
de»  gepreßten  Kisen««.  Die  Zahl'  ntafeln  D  und  E 
seigen  die  griißere  Gleii  hmaßigkeit  des  gepreßten 
Eisens  in  den  einzelnen  Teilen  des  Querschnitts 
eines  hohen  Tragerprofils  und  in  einem  Kund- 
eUen  Ton  SOO  mm  <t>.  üngepreßtee  Material 
ist  im  Flansch  der  Träger  fast  immer  etwas 
weicher  und  in  stArkerem  Rundeisen  von  ge« 
ringerer  Festigkeit»*  und  Debnnngszilfer  bei 
Prob«!  aus  dem  mittleren  Querschnitt,  auch  waan 
man  dem  Lunker  sorpfnltig'  ausweicht. 

So  viel  über  die  Ergebniääe  aiit  Hilfe  der 
ZerreiOmaeebioe.   Einen  neoh  benerai  BiabUek 

*  Die  mit  a  beseiobiMto  Probe  besiebt  anf 
geeebwaUla  Stiba. 
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]d  die  Elinwirkung  des  Preßverfahrens  i  röffnct 
die  BetrMbtuDg  der  FUcben  darohschnitteQcr 
BlSeke  vad  grewalxter  Stibe.  Abbttdniif  1 5  sdgt 
die  Sclmittflachen  von  800  nun  starkem  Rund- 
eisen,  200  mm  vom  oberen  Eode,  in  der 
Mitte  und  SOO  oin  von  mierai  Ende  tatr 
Uakt  fepnAtWf  redito  uogeprefilet 

D.  2emi0prob«ii  mit  iroproBtom  vod  «ngAprAiBtoiii  PiuBtUtn. 
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FluOeiseo,  aus  derselben  Martinofcnschmelze 
stammend  (0,285  C;  0,029  P ;  0.46  Mn :  0.045  S ; 
0,072  Sl).  Man  sit-hl  rerhts  nhm  Hohlräume 
innerhalb  eines  Kreiseü  von  etwa  70  miu  Durch- 
moaMT,  rechts  in  der  Kitte  Ideinere  Löcher 
innerhall»  eim-s  Kn'isi  >  \  t>n  oIwa  1.50  mm 
Dorchmeuer.  Alle  anderen  Scbnittdachen  sind 
tadelloi.  Bemerkeoawert  tat  die  Erscheinunnri 
dafl  der  Lunker  havt.  die  durch  den  Luiikt  r 
ausgelösten  Gase  ihren  EinHutj  f>!s  unterhalb  der 
Mitte  eines  Blockes  geltr-nd  machen  künnen; 
d«iiii  die  mittlere  Schnittfläche  liegt  gerade  In 


der  Mitte  des  Walzstnhes.  TMe  Abbildung' 
ist  besonders  lehrreich  und  gerade  geeignet,  die 
Vorsflge  des  VerfUireni  ohne  wdtere  BrUtuterung, 
vor  Aiiiren  zu  fiiliren.  Auch  die  Betrachtuntr  einer 
früher  in  dieser  Zeitschrift*  wiedergegebenen 
AbhUdoog  ron  noekli8]fteii  und  -vlertehi  eines 
vncepreOten  (liaks^  nnd  dnei  geprefltea  (»edit«) 

Blockes  aus  ein  und 
derselben  Martinofeo- 
«chmelze  stammend  lu- 
sen  ähnliches  erkennen. 
Da  starker  Silizlumsatx 
gegeben  war,  rind  HoM- 
raume  infolge  von  Gas- 
austritt unterdrückt,  und 
nur  der  Lnnker  in  dem 
ungepreQten  Blodt  alcht- 
har.  Sehr  g^ut  kennzeich- 
net die  Abbildung  16  die 
Störung  des  GefOgea  in- 
folge der  GasausBchei- 
dungen.  Links  steht  der 
dnräisobnitlene  ange- 
preßte, rechts  der  t^e- 
preßt«  Block,  ohne  wei- 
teres an  dem  Felden  des 
Lunkers  kenntlich.  Hier 
ist  kein  Silizium  zugege- 
ben; iutolgedessen  sieht 
man  links  starke  und 
zahlreiche  Blasenrfliime, 
rechts  dagegen  Blascn- 
freiheit  In  der  Utte, 
und  die  Randblasen  so 
stark  verkleinert,  dnft 
ein  sebBdlleher  ElnfloA 
erfahrungsgemäß  auch 
bei  einer  so  ]ieinlichen 
Verarbeitung,  wie  es 
im  Rohrwalzwerke  ge- 
schieht, nicht  mehr  auf- 
tritt. Beide  Blöcke  ent- 
stammen ein  und  dersel- 
ben M.'irtinofenschmelre 
und  sind  ebenso  wie  alle 
hier  In  Frage  konunen- 
 [  den  Blöcke  von  eben  ge- 
gossen. 

Stellt  mau  von  oben  nach  unten  schreitend 
Querschnitte  bei  solchen  Blöcken  her.  so  ergibt 
sich  das  in  Abbildung  17  gekennzt  iclin«  te  Hild. 
In  diesem  unterscheiden  sich  die  Kandblasen 
deutlich  rott  den  Mittelblaaen,  Indem  sie  die  be- 
kannten Wurmfrftnge  herstellen .  Die  Mittel- 
blasen haben  nicht  die  regelmäßige  Verteilung 
und  Form  und  sind  im  allgemeinen  viel  größer. 

l'm   über  den  Einfluß  des  Preßverfabrons 
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muß  man  diese  Vorgänge  naher  studieren.* 
Die  Entstehung  der  Randblasen  ist  so  zu  denken: 
Schreitet  die  Erstarrung  vom  Umfang  aus  in 
das  Innere  fort,  so  schfiden  sich  nacheinander 
Gasmengen  aus.  die  nur  nacli  dorn  Innern  hin 
entweichen  können,  wo  das  flüssige  Eisen  ihrem 
Wege  nach  oben  keinen  Widerstand  entgegen- 


.\bbilduDg  15.    8clinittll3chen  von  gowalzten  Siemen 
links  gepreßtes,  rechts  ungepreßtes  Fl 

setzt  und  ihre  Spur  verwischt.  Nur  in  der 
Kruste  fügt  sich,  der  Zeitfolge  der  Entstt-hung 
der  Gasblasi-n  entsprechend,  Hohlraum  an  Hohl- 
raum, und  so  entstehen,  genau  lotrecht  auf  die 
äußere  Umgrenzungslinie  des  Blockes  gestellt, 


*  Vcrgl.  u.  a.  die  AuHrQhruDgcn  von  Brinell, 
Bericht  Tun  Axel  Wablberg:  ^Stahi  und  FliMen" 
1903  Nr.  1  8.  46. 


die  genannten  Wurmgänge.  Daß  diese  in  einer 
bestimmten  Entfernung  vom  Umfange  scharf  ab- 
schneiden, setzt  voraus,  daß  die  Erstarrung 
nicht  gleichmäßig  fortschreitet,  sondern  sich  ein 
Haltepunkt  einstellt,  bei  welchem  die  erstarrte 
Kruste  lange  Zeit  hindurch  nicht  w^achst.  Auf 
diese  Randlilasen  kann  nun  das  Preßverfahren 

keinen  Einfluß  üben, 
abgesehen  davon,  daß 
die  lilasen  spater  stark 
zusammengepreßt  wer- 
den. Diese  Blasen  ent- 
stehen eben  zti  einer 
Zeit,  in  welcher  der 
Druck  überhaupt  noch 
nicht  oder  nur  schwach 
zur  Geltung  gelangt. 
Daß  der  obere  Teil  des 
Blockes  keine  Rand- 
l)lasen  zeigt,  hangt  da- 
mit zusammen,  daß  sich 
oben  das  heißeste  Eisen 
befindet,  das  noch  flüs- 
sig ist  und  den  Gasen 
freien  Austritt  gewahrt. 

Nunmehr  kommen 
wir  zu  dem  flüssigen 
Kern.  Indem  wir  der 
Ansicht  Brinells  folgen, 
müssen  wir  uns  klar 
machen,  daß  nunmehr 
der  Block  auch  oben 
geschlossen  ist.  Diea 
bedingt  an  sich  nicht, 
daß  sich  Gaslöcher  im 
Blockinnern  bilden.  Der 
Vorgang  ist  der,  daß 
die  Gase  sich  überhaupt 
nicht  ausscheiden  kön- 
nen, wenn  die  erstar- 
rende Flüssigkeit  unter 
Druck  gesetzt  wird  und 
so  lange  unter  Druck 
bleibt,  bis  alles  fest 
ist.  Dieser  Zustand 
wird  erreicht,  wenn 
die  Kruste  überall  gas- 
dicht schließt  und  durch 
das  Schrumpfen  der 
nötige  Druck  ausgeübt 
wirii.  Darauf  beruht 
auch  die  Wirkung  des 
eisernen  Deckels,  der  nach  dem  Ousse  auf- 
gelegt wird. 

Nach  dieser  Darstellung  müßten  die  Blöcke 
auch  oline  Preßverfahren,  frei  von  Mittelblasen, 
erstarren,  wenn  nicht  die  Entstehung  der  Schwin- 
dungshöhle  e'nen  Strich  durch  die  Rechnung 
machte.  Die.He  bewirkt  innerhalb  des  Blockes 
ein  Vakuum  otier  eine  Depression,  welche  das 


B- Martin  -  Stahl  wellen, 
uBeixen. 


Digitized  by  Google 


4.  NoTombar  1908. 


Da*  Harmetverfakren  in  Bruckhausen. 


suhl  nod  EiMn.  1611 


Gleichgrewicht  des  Druckes  stört,  and  so  findon 
wir  perade  in  der  Verlängerung  des  Lun- 
kers poröse  Stellen,  die  auf  Ga8au88cheidung 
zurückzuführen  sind  und  die  oft  den  ganzen 
Block  bis  zum  Boden  durchsetzen. 

Wenn  auch  diese  An- 
schauung vollkommen 
rirhtig  wflre,  so  müßte 
das  PreOverfahren  jede 
Gasausscheidung,  abge- 
sehen von  den  Kand- 
hlasen  und  von  einigen 
Gasblasen.  die  am  Bo- 
den entstehen,  ehe  die 
PreUwirkung  zur  Gel- 
tung kommt,  unmög- 
lich niaehen ;  denn  der 
Schwindungshohlranm 
wird  in  statu  nascendi 
unterdrückt.  Aber  diese 
Anschauung,  die  ja  nahe 
liegt  und  sich  auch  in 
der  oben  angeführten 
Abhandlung  von  Bri- 
nell  tindet.  ist  etien 
nicht  richtig.  Nach  den 
Ergebnissen  der  Volum- 
gewicht sbestimmuniren, 
von  denen  noch  die  Rede 
sein  wird,  ist  es  un- 
möglich, die  Gasaus- 
scbeidungen  auch  durch 
einen  so  hohen  PreU- 
druck,  wie  er  hier  zur 
Geltung  kommt,  zu  un- 
terdrücken oder  wenig- 
stens wesentlich  her- 
abzumindern. Gasaus- 
scheidungen lassen  sieh 
eben  nur  durch  Silizium- 
zuHatz  unterdrücken 
dessen  Wirkung  im  fol- 
genden noch  in  Er- 
scheinung treten  wird. 
Es  zeigen  aber  die 
senkrechten  und  wage- 
rechten Blockschnitte, 
daß  die  Verteilung  der 
Gase  eine  viel  gün- 
stigere bei  den  gepreß- 
ten Blöcken  ist.  Ganz 
abgesehen  davon ,  daß 

die  Hohlrfluiiie  zusainmenge|ireßt  und  verkleinert 
werden,  kommen  nicht  mehr  große  (Jasblajien  vor, 
sondern  nur  kleinere,  in  regelmäßiger  Vertt  ilung. 
Darauf,  daß  die  Mitte  der  gepreßten  Blöcke  blasen- 
frei ist,  komme  ich  noch  zurück,  indem  ich  zu  den 
V  0 1  u  m  g  e  w  i  c  h  1 3  b c  s  t  i  III  III  u  n  g  e  n  übcrL'ehe. 

Dem  Entgegenkommen  lier  Direktion  des 
Werkes  verdanke  ich  es.  daß  mir  vier  Blöcke 


zu  Versuchen  zur  Verfügung  gestellt  wurden, 
alle  aus  dem  Martinofen  mit  fallendem  Guß  ge- 
gossen, je  zwei  aus  einer  Schmelze :  zwei  harte 
Blöcke  mit  Siliziumzusatz,  zwei  weiche  ohne 
diesen  gegossen.    Es  wurde  von  jedem  Paar  ein 


Abbildung  16. 

I.loki:  I  air<'preUi«r,  Dlcbi  tlliilrHrr  «reicher  81» ment- MartlDitahlblock.  Kopf-  mni 
Mlltclluoker  aod  ItKndlilxrn  ilod  itark  «orhuden. 

Keehtt:  Aut  dem  (Irlchca  OuU  durrh  l'reHea  Im  nOMlfm  Zttiltnd  TrrbvMerter,  nicht 
•lllilerter  ««-irher  ftlrmmi- MartlDiULIblork.  Kopf-  und  Mlilrllunkrr  ilnd  b«*«ltl(t.  dir  lUndblaMO 
•lad  «ttf  elB  (Br  dl«  weiter«  Vcr*rbp|WD(  nicht  nebr  •ebkdiicbe*  MaO  Trmlndrrt. 


Block  gepreßt,  der  andere  aber  in  gewöhnlicher 
Weise  erkalten  gelassen,  nachdem  man  eine  Risen- 
platte  aufgelegt  bntt  e,  sobald  die  Oberfläche  sie 
zu  tragen  vermochte.  Zur  Bestimmung  <les 
Volumgewichts  erwies  sich  auf  Grund  einiger 
Vorversuche  das  Eintauchverfahren  als  lias  beste. 
Der  Block  wurde  an  einem  eingescliraubten 
Kingbolzen  aufgehängt  und  mit  Hilfe  einer  Laiif- 
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gewichtswage  erst  oberhalb  und  dann  unterhalb 
des  Wasserspiegels  eines  großen  Wasserbehiiiters 
gewogen.  Dar  (Hwichtsonterschied  ^ab  die  ver- 
drängte Wasscrmcnpe  in  Litorn  oder  das  Volumen 
des  Blocke»  in  Kubikdezimetern  an.  Daraus  folgte 
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Abbilduntr  17.    Scimittfiäi'htn  von  oinftn  uncepreßten 
und  einom  gepreßten  Block  eotnoimnoa. 

ttQloUteli>ar  das  (rewiebt  eines  Kubikdezimeters 
Flußeisen  in  Kilogramm  odiT  las  (it  wicht  einer 
Volumeinheit  wie  es  in  die  Zaiilentafel  F  ein- 
getragen ist. 

Aus  dicsf^r  Zahl.nfafcl  ist  zunächst  zu  er- 
sehen, daß  das  Volunigewicht  durch  das  Pressea 
Wichst,  Mir  bei  den  uotoren  BloekhAlften  ver^ 
halten  sieb  die  Zahlen  der  Blöcke  mit  SUizium- 


zusatz  wie  7.82  (unpejireßt)  zu  7.81  i'pepreßt). 
Diese  Ausnahme  wird  auf  einen  Fehler  des  rohen 
WageverfalirenK  zurückzufahren  sein.  Ea  wird 
aber  der  Schluß  richtig  sein,  daß  hc\  dioscn 
Blockbalften  infolge  des  Silizlumzuttatzes  das 
VoloDigewieht  aa^  nach  der  Preaanng  beatdien 
bleibt. 

Die  Unterschiede  im  Volumgewicht  bei  dem 
ungepreBtes  vnd  gepreßten  Block  sind  In  der 
Zahlentafel  kenntliflb  gemacht,  sie  sind  ver- 
hältnismäßig klein  gegenüber  den  Unterschieden, 
die  durch  den  Silizium zusatz  bedingt  werden 
und  die  auch  meist  zwischen  oberer  und  unterer 
Blockhfllfte  bestehen.  T>if'  durch  den  Silizinra- 
zusatz  bedingten  Unterschiede  lassen  sich  gut 
bei  den  gepreßten  Bl5ehm  «rIceoBeB,  bei  denen 
der  störende  Einfluß  des  T.iinkt^rf!  auspeschaltel 
ist  (7,79  bei  Blödten  mit  äiliziumzusatz  und 
7,09  bei  Bt9eken  ohne  aolcheo). 

ffinsichtlich  der  Zahlen  für  die  oberen  und 
unteren  Blockbalften  bedarf  es  einer  einpehen- 
deren  Erörterung:  Vergleicht  man  die  Zahlen 
der  oberen  und  unteren  Bloekhalfteo,  so  sollte 
man  bei  den  unfrepreßten  Blöcken  eine  kleinere 
Zahl  für  die  ersteren  erwarten,  in  Kücksicht 
auf  den  Lanker.  Dies  trifft  aber  nnr  bei 
den  Blöcken  mit  Siliziumzusatz  zu.  nicht  bei 
denen  oline  Siliziumzusatz.  Hier  ist  trotz  des 
Lunkers  die  obere  Halft«  q^zlilach  schwerer, 
ein  Beweis  dnlBr,  daB  die  Hohlräume  infolge 
der  Entgasung  einen  prnßeren  Einfluß  ausüben 
als  die  Luukerhohlräume.  ' 

Wenden  wir  uns  den  gepreßten  BiQckea 
zu,  sn  besteht  bei  dem  Block  mit  Siliziumzusatz 
bezeicluienderweise  oben  und  unten  kein  Unter- 
schied, wohl  aber  bei  dem  Block  ohne  Silislam* 
Zusatz.  Es  befroirnler  auch  hier  zunächst,  daß 
die  obere  Blockhalfte  erheblich  größeres  Volum- 
gewtebt  hat  (7,57  oben,  6,65  unten  a  —  14  <yb). 
Wir  müssen  uns  eben  an  den  Gedanken  ge- 
wöhnen, daß  die  (Jasausscheidunpen  einen  viel 
tiefer  gehenden  Eiutiuß  ausüben  als  der  Lunker. 
Da  nun  die  oberen  Bloekteile  wraige  Gasbiasn- 
rilume  haben,  die  unteren  aber  viele,  was  die 
Betrachtung  der  Schnittflächen  lehrt,  so  ist  das 
Ergebnis  leicht  erklärt. 

Vergleicht  man  die  Zahlen  der  BlScke  ohae 
Siliziumzusatz  in  ungepreßtem  und  gepreßtem 
Zustande,  so  ist  in  beiden  Fallen  das  Volnm- 
gewioht  der  oberen  llnifte  um  14  "/o  größer 
als  das  der  unteren.  Demnach  werden  Ii  e  i  d  e 
Blockbalften  in  gleicher  Weise  durch 
das  Pressen  beeinflußt,  und  die  nahe- 
liegende Ansicht,  daß  nur  die  obere  Blockbälfte 
von  der  PreUwirkung  betroffen  würde,  ist  elien 
irrig.  Da  dies  bei  den  BUcken  mit  Silisinmsnsatx 
nicht  so  ist.  so  sind  ofiVnbar  Gase  im  Spiele, 
ich  denke  mir  den  Vorgang  in  folgender  Weise 
erklirt:  Der  E3nfluß  der  Volum  Verminderung 
beim  Erstarren  und  Erkalten  fDhrt  lu  einem 
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Holilraiun,  der  toh  nachfließendem  Gtsen,  soweit 

es  g-cht,  d.  b.  soweit  dünnflüssiges  Eisen  vor- 
handen ist,  aiugefülli  wird.  Dieses  einfließende 
EiMii  begegnet  aber  aafl8trBm«nd«n  Gasen,  die 
ihm  den  Raum  stn-itifr  machten  und  zur  Knt- 
stehnng  eines  schwammigen  Gefügcs  führen,  das 
sicli  in  der  Hlttelacbse  des  Blockes  onterlialb 
des  Lunlccrs  anordnet.  Dieses  sdnrwunige  Ge- 
ffi^r  ist  auch  auf  den  Abbildiintrpn  6,  7  und  12 
angedeutet.  Wird  der  ßlorli  nun  )i;epreßt,  so 
wird  flüssiges  Eiseo  trots  des  Widerslands 
der  Gase  so  lange  eingepreßt,  bis  dt-r  irnnze 
duruh  die  Scbwindung  entstandene  Hohlraum 
«isgefailt  iRt.  Ist  dies  In  ausrechendem  Hafte 
(vergl.  tl'u'  Abbildungen  6,  7  und  12,  bei  denen 
die  FreMung  eben  nicht  ausreichend  war) 
geschehen,  so  ist  beides,  der  Lnnker  und 
das  poröse  Gefüge,  beseitigt.  D«  ninach  ist  die 
Ansicht,  daß  der  Lunlicr  auf  die  obere  Halfto 
oder  auf  das  obere  Drittel  bcschrflniwt  sei.  voll- 
stftndig  falsch.  Er  durefasetzt  bei  Flußei.sen 
ohne  Siliziumzusatz  den  ganzen  iUnek  von 
oben  nach  unten  und  laßt  sich  vollstAndig  nur 
dnreh  dn  richtig  dnrehgefBhrtes  und  genau  ge- 
retrpltC's  Pr>'IU"erfa!iri-n  b»si'itlj.'iHi.  So  fTklarm 
sich  auch  die  Mißerfolge  beim  Rohrwalzen  aus 
ungepre6ten  BiSeken.  Es  ist  das  schwammige 
Qeffige  in  der  Mitte  des  Hlncki's  die  Ursache, 
nnd  weniger  die  Gasblasenrflumc.  Diese  letz- 
teren werden  wahrscheinlit-h  gar  niclit  oder  in 
sehr  geringem  Uaß*'  dureb  da.s  Pressen  ver- 
mindert; denn  andernfalls  mril$tf  diinlt  d;i> 
Pressen  dasselbe  Volunigewicht  erzielt  werden, 
wl«  es  sieh  bei  Slliziumzusatz  ergibt,  was  aber 
Dicht  der  Fall  ist  (6,65  bei  silizlamarmen  g«- 


*  ]M«M  Zahlen  laeaen  rieh  eaeh  reefanerleoli  ua» 

den  Spalten  unter  II  und  III  i<rrtiitti  lii :  fi,87,  7,07, 
7,67,  7,81.  Die  kleinen  AbweicluiiiLren  t'rkläreii  »ißh 
am  dem  Abfall  beim  Darcbschuci  ii  ri  tnnl  l  -  t  >i  r  7\s  ^  itm 
■ad  Tieften  Zahl  aus  dem  Umstände,  dafi  ätQcke  von 
6  kg  und  t  kg  absplitterten. 


preßtem  Block,  7,82  bei  siliziumretdiein  uage- 

pr^ßtein  Ulock  irn  unteren  Teil). 

Denkt  man  au  andere  Verfiüiren,  die  zur 
Beseitigung  des  Lunkws  angewendet  werden, 
l>ei  denen  entweder  durch  Tlurmit  oder  durch 
Ueißhaltung  des  Kopfes  dafür  gesorgt  wird, 
dafi  flOssiges  Elsen  die  LankerhShle  ansfUlt,  so 
ergibt  sich  nach  dem  oben  Gesagten  von  selbst, 
daß  diese  Verfahren  bei  Blöcken  ohne  Silizium- 
zui^atz  nicht  \  crhindcrn  küniicn,  daß  sich  im 
nnterok  Blockteil  ein  schwammiges  Gefdge  bildet; 
denn  dies  wird  ja  niolit  einmal  beim  Pressen 
unterdrückt,  sobald  man  versAumt,  den  Druck 
genau  mit  der  normalen  Vorsehubkurre  in  Ein- 
klang zu  bringen.  Irrig  wäre  aticli  die  An- 
schauung, daß  das  Walz  verfahren  dieselbe 
Elowlrlntng  erzielen  kSnne  wie  das  PreBirer- 
fahreo.  Tatsachlich  werden  beim  Walzen  nur 
die  Äußeren  Schichten  berührt,  wie  man  an  der 
Hand  der  Abbildung  18  beweisen  kann.  Diese 
stellt  den  gefltzten  Schnitt  eines  Uundeisens  von 

mm  dar,  und  zwar  ans  schwefelreichem  Fluß- 
eisen. Man  erkennt  deutlich  einen  quadratischen 
Hof  mit  abgerundeten  Ecken,  dessen  UmrlßHnien 
Paralii  li  n  zn  dorn  Blockumriß  darstellen.  Vm 
diesen  herum  ist  das  vom  Walzen  beeinflußte 
Material  angeordnet.  Es  ist  anßer  allem  Zweifel, 
daß  sich  der  Flußeiscnkem  dem  Walzvorgange 
entzogen  hat.  Dies  wird  wahrscheinlich  immer 
der  Fall  sein,  nur  wird  ein  Schliff  nicht  immer 
eine  so  scharfe  Abgrenzung  zeigen  wie  in  diesem 
Fall,  wn  es  sich  nni  absichtlich  herausfretrriffones 
schlechtes  £ison  handelt,  dessen  chemische  Zu- 
sammenaeisung  am  Bande  nnd  In  der  itte  sehr 
versrl:i  i1  r.  ist.  und  das  in  der  Mitte  offenbar 
poröses  Gelüge  zeigt.    Die  Analyse  ergab: 

0         8  P  Mn 

im  Kantlkorper  ,  .  .  0,05  0,087  O.OKS  0,23 
im  Innern   0,07    0,174    0,1U5  0,27 

Ob  diese  Verschiedenheit  in  der  Zasammeo- 

setzung  von   vcmhereln  bestand   oder  erst 


Digitized  by  Google 


leu   suhl  aod  EUen. 


Da»  Harmetvtrfakren  in  Bruckhausen. 


iS.  Jahrg.  Nr.  ib. 


beim  Walzen  leichtfliissiicre,  au»seigemde  Le- 
gierungen in  die  Holilräuiue  des  Kerns  ein- 
drangen, mag  dahingestellt  bleiben.  Tatsache 
ist,  daß  hier  der  Beweis  geliefert  ist,  daß  der 
Einfluß  des  Walzens  nicht  tiefer  als  13  bis 
20  mm  reicht,  und  die  Einflüsse  des  Lunkers 
und  des  obenerwähnten  schwammigen  Gefüges 
beim  Walzen  schwerer  Profile  sicher  nicht  be- 
trächtlich gemildert  werden. 


Abbildang  18.    Schlechtes  StQck  Kundeiaen 
mit  Kupferammonchlorid  geätzt. 


Die  wirtschaftlichen  Ergebnisse 
des  Preß  Verfahrens:  Geht  man,  um  eine 
weniger  von  der  Konjunktur  abhängige  Grund- 
lage zu  hal>en,  von  der  Tatsache  aus.  daß  Kumi- 
eisenkniiiipel  zur  Herstellung  nahtlos  gewalzter 
Rohre  mit  125  'Jf  für  die  Tonne  bezahlt  werden, 
so  ergibt  sich  folgendes  Bild: 

I.  RundeiBenknOppel  aus  nngeprcBtom 
F 1  u  ß  e  i  B  e  n. 

Auf  1  t  Blörke  entfallen: 

0,150  t  Schrott  (einftchlieBlicb  des 

Abfalls  unter  der  .Sä§:e)    .  .  .  zu  "3     =  7,95 

0,200  t  vorgewalztc  Blörke  gerin- 
gerer Qualität    zn70  .*  r-  14,00.« 

0,liöO  t  abnahmef&hige  Rundeison- 

knOppel    zu  12.^^  —  81,25.4 

Zuaammen  fQr  Krzeugniwe  bum  1  t  Blöcke  103,20  <« 

II.  KundeiaenknQppol  aus  geproBtoin  FluBeisen. 

Auf  1  t  Blöcke  entfallen: 
0,120  t  Schrott  leinitchlieBUcb  des 

Abfalls  unter  der  .Säge)    .  .  zu  53v4f=     6,36  U( 

0,880  t  abnahmefähiK'e  Waare  .  tu  l2b,Jf=  110,00.« 

Zusaniincn  fQr  F.rzougniHSo  aus  1  t  Blöcke  llti,3t3.« 


Es  besteht  also  ein  Vorsprung  für  1  t  ge- 
preßter Blöcke  von  13,16  Jlf,  der  aber  durch 
die  Unkosten  des  Preßverfahrens  zum  Teil  auf- 
gehoben wird.  Diese  Unkosten,  bezogen  auf  l  t 
Blöcke,  setzen  sich  wie  folgt  zusammen : 

1.  Anlagekapital:  ^ 
Die  Presic  kostet  mit  Zubehör,  aber  ohne 
Lizenzgebflbr  »54  000.«.  Sie  besitzt 
bei  einem  Blockgewicht  von  »  t  eine 
sichere  LeistungsfAhigkeit  von  24000  t 
Hohblöcken  im  Jahre.  Rechnet  man 
eine  Abschreibung  von  10*/«,  so  er- 


geben sich  für  1  t  Rohblöcke  ^ .  1,480 

24  UCK) 

2.  BetriebslShne   0,745 

S.  Reparaturlöhne   0,176 

4.  Magazinmaterialien   0,166 

5.  Wiedererwftrmung  der  gepreßten  Blöcke  2,250 

7.  Kraftverbranch,  80  KW. -Stunden  für  eine 

Pressung  =  2,5  KW.-Mtunden  für  1  t 

zu  10  .j   0,260 

8.  WaaierTerbrauch :  1,47  cbm  Kühlwasser  0,073 

1,4  cbm  PreBwasser, 

aus  dem  Werk  übernommen  ....  0,184 

Zusammen  6,324 


Das  Anlagekapital  der  Presse  würde  sich 
demnach  mit  (13,16  —  5,32)  .  24000  = 
188  160  c  Jf,  also  mit  ungefAhr  53*/«  verzinsen, 
wenn  man  die  Lizenzgebühr  außer  Ansatz  laßt. 
Allerdings  ist  bei  dieser  Betrachtung  noch  nicht 
berücksichtigt,  daß  bei  ungepreßtem  Flußeisen 
der  Ausschuß  beim  Kohrwalzen  weitere  Unkosten 
und  Abzüge  bewirkt,  was  auch  noch  zugunsten 
des  Preßverfahrens  spricht.  Eine  Ausgabe  für 
Kokillen  ist  deshalb  nicht  in  die  eben  gegebene 
Unkostenberechnung  eingefügt,  weil  die  höheren 
Herstellungskosten  durch  größere  Haltbarkeit 
ausgegliclien  werden.  — 

Zum  Schlüsse  will  ich  noch  die  Frage  er- 
örtern, ob  und  wieweit  die  elektrischen 
Scbtnelzverfahren  dem  Preßverfahren  W'ettbewerb 
machen.  Ich  meine,  daß  überhaupt  nicht  von 
einem  Wettbewerb  gesprochen  werden  kann ;  denn 
es  wird  in  beiden  Fallen  eine  Verbesserung  der 
Qualität  auf  ganz  verschiedenen  Gebieten  an- 
gestrebt und  erreicht.  Wohl  aber  läßt  sich  das 
Preßverfahren  an  ein  elektrisches  Schrnelzver- 
fahren  und  ebenso  auch  an  das  Tiegelschmelz- 
verfahren angeschlossen  denken.  Je  edler  und 
je  teurer  das  Klußeisen  des  Kohblocks  ist, 
um  so  mehr  wird  das  Härmet  sehe  Preß- 
verfahren seine  Vorzüge  zum  Ausdruck  bringen 
können. 


Digitized  by  Google 


4.  &'oTemb«r  1908. 


HeuerungeH  auf  dem  Gebiete  dea  Dampfkta$theeaetu. 


ätAtü  und  ^ea.  161& 


Neueruagen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkesselwesens» 

Von  Ligenlenr  Ernst  Arnold  in  DIlUagen. 


(Sehlufi  TOD  8«ito  1542.) 


Während  bei  direkt  mit  Kohlen  ^efeaerten 
KeMeln  der  Ueberbitzer  jedem  Keeael  am 
iwaekalfiiftton  MfMdiloiMn  wM,  flkrt  diaee 

AnardonDjEr  bei  G»»-  nnd  besonders  bei  Abhitze- 
keweln  maochmal  za  Schwierigkeiten,  da  deren 
WimesnMir  tbhtagig  ist  vom  Onng»  der  Osflm, 
•0  daß  also  eine  gleichmäßig  hohe  Ueberhitznng 
nicht  gewfthrleiitet  werden  kann.  Ans  diesem 
Omnde  ist  man  fir  solelie  Anlagen  aar  ZentraU- 
dnr  UnbarkitsOT  In  befondmw,  dirskt 


tcilnnsrsrohr  gelangt  und  von  hier  ans  den  ersten, 
somit  wärmsten  Heizgaszog  darcbströmt.  Das 
System  ist  alsf»  Mn  gwnlsebte«  Gl0l(tetrem*Oegen- 
stromsystem.  Der  üeberhitzer  hat  100  i]m  Heiz- 
fläche und  ist  für  8  at  gebaut.  Deber  die  Ein- 
nuuaenng  des  Usberhitcsrs  Ist  m  bsaMrkra, 
daß  die  Vorbrenniing:skammer  ans  einem  feuer- 
festen Uewölbe  besteht,  das  die  Stichflamme  nach 
nmlMi  drdekt,  so  dnfi  dUt  ante«  Belvlillndel  nicht 
dsM  «Urektan  Fanar  Miigaaatct  sind. 


AbMUsng  S8.  Diiekt  gsfeuerter  ZentralAberUtier  (100  qm  Helsfliehe,  8  st)  der  Dioglersdisn  XasoUaenlsbrlk. 


durch  Kohlen  oder  durch  Gas  oder  Abhitze  be- 
kristaa  AnIngen  übergegnngen.    Im  fblgandan 

seien  nnr  zwei  Ausföhninpen  beschrieben,  die 
Ton  der  Diuglerschen  Uaschinenfabrik  in 
Zweibrfleken  ansgefBhrt  sind  (Abbildangen  98 
nnd  24).  *  Diesen  Zentralüberhitzern  gemeinsam 
ist  eine  Schaltaog,  die  mit  Hilfe  eines  soge- 
nannten Mischventils  eine  beliebig  gewflnscbte 
Temperaturregelao^  ormijglicht. 

Die  Wirknnssweise  des  für  direkte  Kühlen- 
feaeruog  eingerichteten  Zentraläberhitzers  (Ab- 
bild. 98)  ist  ans  den  PfsUen  in  erkennen;  das 
Wesentliche  ist.  dali  ein  Teil  des  Dampfes  vom 
ersten  Verteilangsrobr  durch  einen  Krümmer  in 
ein  nntan  links  neben  der  Feuertür  siebtbares  Ver- 

•  Im  übrigen  H.  i  auf  liie  niiHfulirlit  he  DarMfcllon^ 
TOD  Zentralftberhit/iTn  in  kauf"  vom  7.  Sept.  lS(n7 

B.  IISS  B.  ff.  und  auf  „ZeiUclinft  fUr  DampfkesHel- 
■ad  Mssebioeabetrieb*  1906  Kr.  8  8.  80  n.  ft,  Terwtesen. 


Abbildung  34  zeigt  einen  Zentralüberhitzer 
Ahr  Beheisnng  mit  Abbitie  für  800  qm  Heis- 

fläclif  zum  üeberhitzen  von  6000  kg  Dampf  in 
der  ätande  anf  350  Darch  das  Wechselventil 
kann  wiedemm  eine  Tempemtnrregelnng  eintreten. 
Die  .■\u9nianerang  der  ersten  reherhitzerkammer 
ist  feuerfest,  durch  einen  Umführungskanal  kann  • 
der  Ueberbitzer  vollständig  anfier  Betrieb  ge* 
setzt  werden.  Es  moß  zagSgidtatt  Wttdan»  daA 
Zentralüberliitzer,  bpsonders  wegen  der  großen 
ätrablungsverluttte  im  ganzen  keinen  sehr  hohen 
Wiikangagmd  haben,  daß  aber  deren  Verwendung 
außer  bei  direkter  Kohlenfenernng  der  Kessel- 
anlage  wegen  der  guten  liegulierbarkeit  von 
Bedeutung  ist.  Aueh  erreicht  durch  die  Ver- 
wendung von  Zentraltiberhif  Zern  die  Gesamt - 
anläge  der  Kessel  und  Rohrleitung  eine  sehr 
grofle  ffinfscbbeit,  Billigkeit  nnd  Ueberslchtp 
Uchkeit. 


I 
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OeifleicbeD  haben  die  SpeiBeaolmgeo  für 
groOe  KeMell»«tt0ri«ii  dweh  die  Zentrallntion 
lowie  durch  Verwendone:  des  eldEtriiehen  An- 
triebes eine  bedeateDde  Einfachheit  erlanget.  Das 
PampenbauB  entb&lt  g:ewOhnlich  eine  Dampf-  and 
eine  elektrisch  betriebene  Pampe,  am  jedenctt 
völlig  anabhängig  von  der  Dampf-  bezw.  Stroin- 
erseogoog  zu  sein.  Durch  die  Zentralisation 
iat  die  Vcrwmdng  großer  Sltse  nllgliek  ge- 
worden, die  natnrpemJlß  in  Wartang,  Wirtschaft- 
lichkeit und  Anlage  günstiger  arbeiten  aU 
nelirers  kleinere.  Wenn  mBglieh,  itellt  nen 
die  Pumpen  in  einiger  Entfernang  Ten  dee  Kae^ 
■ein  mit  ihrem  Stanb  nnd  Kanch  auf,  ordnet 
lie  im  Maschinenhuus  an  und  läßt  sie  durch 
den  Maschinisten,  nicht  den  Heizer,  bedienen. 

Die  alte  Hochdrackpampe  mit  dem  VoUdrnck- 
diagramm  und  etwa  2,5  at  Austriitsspannung  iat 
trete  ihree  lehr  heben  DampfVwbreeehee  eaeh 
heute  noch  dort  an  der  richtigen  Stelle,  wn  in 
Ermangelung  von  Abgaavorwftrmem  der  Abdampf 
wm  VonvlrBeB  dee  SpeieewaMert  verwendet 
werden  kann.  We  eolche  indessen  vorbanden 
sind,  genügt  eine  geringe  Vorwärmung  dee 
Speisewassers  bis  auf  etwa  20  bis  40*^  C;  dazu 
reicht  die  viel  klelaere  Abdampfinenge  der  alz 
Verbundpnmpe  gebanfpn  Dumpfpnnipe  ans.  Bei 
der  fortschreitenden  Einfiibruug  des  elektrischen 
Antriebe«  iit  mna  aaeb  fir  Pompen  snn  Hoter» 
antrieb  übergegangen.  Die  Anordnung  eine« 
Elektromotors  mit  Zahnradäboreetznng  für  Plnn- 
geriHiiiiiiea  dflrfte  ab  Uebergang  angesdioa 
werden  können,  insdhn  das  bin  und  her  ge- 
hende  Pnmpenfrestänge  vom  Dampfantrieb  her 
übernommen  wurde;  jedoch  gehört  zum  ro- 
tierenden  Motor  aaeb  die  rotierende  Pumpe, 
also  die  Kreiselpampe.  N'itn  int  allerdings  darch 
den  Nebenschlußmotor  bei  Plangerpnmpen  die 
Begelnig  der  UmdrebangsiaU,  also  aneb  FlMer> 
menge,  in  weiten  Grenzen  müglich;  auch  bietet 
die  Dreiplungerpumpe  den  Vorteil,  bei  Störungen 
aa  den  Sang-  oder  Draekrentilen  eine  Kurbel 
gans  ansbftngen  zu  können,  ohne  daß  die  gante 
Pumpe  stillgesetzt  werden  muß  Trotzdem  hat 
die  Kreiselpumpe  doch  bedeutende  Vorzüge.  Sie 
bat  keine  Sang-  nnd  DrnckTontilo  sowie  keiaen 
WindkesHel;  infolge  ihrer  hohen  Umdrehnngszahl 
hat  sie  geringe  Abmessungen  and  braucht  wenig 
.  Plats  and  mir  kleine  Fnndamente.  Die  Banart 
ist  einfach.  Wie  an  ansgeffihrten  Anlagen  fest- 
gestellt ist,  arbeitet  sie  auch  in  kleinen  Aas« 
fllbrnngen,  schon  von  etwa  3,6  cbm/Std.  an,  sehr 
wirtsebaftlich.  Infolge  der  stoßfreien  Waaser» 
fördernng  nnd  des  Fehlens  der  hin  nnd  her- 
gehenden Maasen  arbeitet  sie  sehr  ruhig  und 
unterliegt  daher  efaem  sehr  geriageo  Versdhleift, 
der  hei  pnfcn  Ansfiihrnngen  anch  nach  jabre* 
laaj;eiu  Betriebe  pi  aktisch  gleich  Null  ist. 

Abbildung  96  seigt  einen  Sebnitt  einer  voa 
Klein,  ScbansliB     Beeker  in  Frankaatbal 
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(Pfalz)  koDstrnierten  Zentrifagalpnmpe  fdr  Kessel- 
speiaez wecke ;  die  Pampe  arbeitet  mit  1800  Um- 
dreban^en  i.  d.  Minate  bei  14  at  Drack,  ond 
fördert  etwa  40  bis  50  cbm  i.  d.  Stunde.  Rei 


7  at.  Andere  Pampen  lanfen  fdr  denselben  Zweck 
mit  13  at  Gegendruck.  Die  Pampen  arbeiten 
aaf  ein  Kingnetz,  aas  dem  mehrere  Kessel  ein- 
zeln  oder  auch  gleichzeitig  ihr  Waaser  nach 


O 


1^ 


Abbildung  25.    Hocbdrack-Zcntrifugai|iuinpe  vcin  Kk'in,  Scbaotlio  «V  liecker. 


Oleicbstromantrieb  erfolgt  die  Regelnag  der 
Fördermenge  dnrch  Tourenverstellung;  bei  Dreh- 
atrom,  bei  dem  eine  TonrenverAndernng  nicht  an- 
gängig ist,  weil  die  Umdrehungszahl  an  die 
Periodenzahl  gebunden  ist,  erfolgt  die  Regelung 
dnrch  Drosselung  mittels 
Schieber  in  der  Drnckleitung. 
Dabei  ist  zu  bemerken,  daß 
gefährliche  Dräcke  in  der 
Drnckleitung  nicht  auftreten 
''önnen  und  der  Wirkungsgrad 
der  Pumpen  sich  nur  wenig  än- 
dert. Ans  der  Schnittzeich- 
nnng  ist  zn  erkennen,  daß  die 
Pumpe  fnnfatntig  ist.  Das 
Wasser  tritt  in  der  Richtung 
des  Pfeiles  links  ein,  wird  vom 
ersten  Laufrade  gefitUi  und 
durch  die  Zentrifngalwirkang 
nach  anßen  in  den  ersten  Leit- 
apparat gedrückt,  der  das 
Wasser,  die  Geschwindigkeit 
teilweise  in  Druck  umsetzend, 
dem  zweiten  Laufrade  zuführt 
nsw.  Abbildung  2t>  zeigt  eine  Ke^selspeisepampe 
von  Gebrüder  Salzer  in  Winlerthur  und  Ludwigs- 
hafen. Zwei  solcher  Pumpen  von  je  30  cbm/Std. 
laufen  auf  einem  lothringischen  Werke.  Sie  sind 
angetrieben  durch  Drehstrom  und  arbeiten  bei 
«twa  3450  Umdrehungen  i.  d.  Minute  mit  rand 

XLV.M 


Bedarf  entnehmen  können.  Sie  passen  sich  da- 
bei ganz  dem  Bedarf  an  und  verbrauchen  je 
nach  der  WasserHirderung  mehr  oder  weniger 
Kraft,  ohne  daß  an  den  Pampen  selbst  etwas 
verstellt  wird.    Demgegenüber  sei  an  die  Wir- 


st uB 


Abbildung  2ß.    Hochdruck  -  Zentrifugal  -  Puiii|ie  von  Oebr.  Snlzer. 


kungsweise  von  PInngerpnmpen  erinnert,  die 
in  solchen  Fällen  das  zu  viel  geförderte  und 
auf  Druck  gebrachte  Wasser  wieder  unbenutzt 
in  die  Sauglettung  fördern,  wodurch  natürlich 
die  Wirtschaftlichkeit  des  Betriebes  leidet.  Das 
Anlassen  der  Zentrifugalpuropen  mit  jeder  Motor- 
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t8.  Jahrf  .  Nr.  45. 


art  geht  bei  gefüllter  and  unter  Druck  stehender 
L«itDng  anstaadslos  vor  sieb.  Die  SangbShe 
kann  bis  ra  6  m  gewiUt  werden.  Was  die 
Anlagekosten  betrifft,  so  stellt  sieb  eine 
Hocbdniekzentrifagalpampe  mit  gemeinsamer  Fan- 
damcotplatttt»  Motor  und  ZibobBr  etwa  obouo 
lioeh,  urte  dne  «nttpreeheade  Dunpf^wnpe  gleieher 


Toraos.  Nicht  am  Reinigungs-  and  Enth&rtangs- 
anlagea  einer  eingehenden  Besprechnng  zn  ooter^ 
sieben,  sondern  nor  nm  an  einem  Beispiel  zu 
zeigen,  wie  groß  Anlagekosten,  Raambedarf  und 
Betriebskosten  für  eine  solche  Anlage  sind,  sei 
eine  Anlaffa  beidirioben,  welche  die  MiMhinnbra- 
anstnlt  Humboldt  in  Kalk  Ar  «In  grote» 


II 


Leietug;  Jedoeb  dürften  die  Rosten  fHr  Fiats, 

F'undament  sowie  für  Antriebskraft,  Warttinp 
und  Reparatur  niedriger  ausfallen  als  bei  der 
Dampf^umpe.* 

Eine  moderne  Kesselanlage  mit  Wasserrohr- 
kesseln  setzt,  wie  wir  oben  gesellen  halten,  im 
allgemeinen  eine  Wasserreinigan^saulage 


*  Itn  eiiizolnon  itoi  noch  beHonderH  liiii^'<>\% icHen 
auf  die  nelir  auifübrlicbe  Abhaodlun)>;  aber  Hul/or- 
Hoobdraekpampen  in  der  Zeitschrift  «Elektrische 
Bahnen  and  Betriebe"  IVO»  Nr.  86  &  476  n.  B. 


Abl)ilduii^  '27. 
^YMBe^•KeiIlig1lngMalagü  für  ÖO  cbni 
stBadliebe  Leistaag  von  der 
Masdiinenbaa-ABslait  Hmnboldt 


Hflttenwerk  nnagoftbrt  bat  (Abbtt- 

dung  271.  Sie  besteht  aus  dem  eigent- 
lichen Keiniger,  einem  Vorratsbecken 
Ar  Rohwnsior,  einem  aolebon  fir 
Reinwasser,  zwei  Pumpen  und  dem 
Gebäude-  In  der  folgenden  Aufstel- 
lung ist  die  eine  Pampe  weggelassen, 
weil  diene  olinedies  in  einer  Wasser- 
versorgnngsanlage  würde  vorhanden 
sein  müssen;  ferner  das  Gebäude 
Ar  die  Pnmpen  mit  dem  Beinwnaiorbeeken  dar- 
über, weil  diese  Teile  in  d'-n  meisten  FUlen 
ohne  Schwierigkeit  in  oder  über  den  vorhandenen 
Pumpenrftnmeo  ontersabringen  eein  werden. 
Die  Anlagekosten  stellen  sich  etwa  wie  fUct: 

Keiniger  für  50  obm/Std.  einschl.  Fund*-  H.  Ji 

ment,  Montage  nnd  RobraaschUhwen  .  12  000 

eine  Dampfpuinpe  mit  AnBcblOsiien  ...  4  500 

zwo!  WaAHerbecken   8  000 

(JebSude  Ober  dem  Keiniger   1  000 

Allgemeines,  Leitungen  usw  ....  .  .  2  500 

Sa.  «9000 
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S'merungen  auf  dem  Oeiiete  den  Dampf tfMdtcften$, 


ätabl  und  Eiaea.  tUft 


Ffir  Amortiaatioa  teien  10*/e.  für  ^>^7in^T^^p■  '>'»'o, 
SM*am6D  15**jo  gerechnet.  Die  Jabreflleiatang 
der  AnJag«  itelle  ifeli  bei  20tttedifer  Arbeite- 
zeit and  2"in  Arbeitstagen  auf  250  X  20  >; 

25Ü0OO  cbm.  Die  Gestehangekoeteo  de« 
DuipflM  erhOheft  iidk  aui  vm  des  Anteil  für 

A      _i  j    IT     i_  29  000  X  IS 

AmertlntioQ  ud  VeritoMBg  =  ^^^^^ 

^  1,7  c),  ftt-ner  (Br  CheoiikmUeB  meh  eloer 

Aofabe  der  Firma  am  etwa  1,5  i3>  Betrag 
für  Wartang,  Reparatnren  nsw.  ist  nacb  .Angabe 
der  gleichen  Stelle  so  klein,  daß  er  veraachlilssigt 
werden  kann,  troUdem  sei  er  mit  dem  Sati 
von  0,3  '3  eiiipesetzt,  so  (J;iß  also  der  Gesamt- 
gestehangapreis  des  Dampfes  sieb  am  3,5 
erhöbe«  wlirde.  Bei  einem  Teanenprele  det 
Dampft'S  von  2,n()  bis  ^ß^'^  Jt  nnd  mebr  i>t 
die  Erböbang  durch  aas  anbedentend,  wenn  man 
dtdorch  in  die  Lage  gesetzt  ist,  auf  gegebener 
(xrandääche  eine  bedeutend  größere  Kesselheii- 
Häche  Qoterxabringen.  Es  ist  aber  zo  beräck- 
sichtigen,  daß  das  gereinigte  Wasser  die  Kessel 
frei  von  Keieelstein  hält,  wodurch  die  Wärme- 
übertragung eine  erheblich  güuHtigere  wird; 
denn  1  mm  Kesselatein  soll  nach  Untersuchongen 
bereite  einen  KoblenmebrTerbraneb  ven  6  bia 
lO**/o  hers'orrnfen.  Ans  der  Abbildnng  geht  her- 
vor, wie  gering  der  Platzbedarf  einer  solchen 
Anlage  bt;  sie  reiebt  ana  fBr  eine  Keaaelheis- 
fläche  von  etwa  SOOO  qm,  das  sind  20  Zweiflamm- 
rohrkessel oder  etwa  8  bis  10  Wa^serrobrkessel. 

Endlich  möge  noch  auf  eiiH  hingewiesen 
werden.  Hütten weri<f  und  Zechen  pflegen,  im 
Gegensätze  heinalif^  all^-n  amleren  Groß- 
notemebmungen,  ihre  Kesselanlagen  nicht  zu 
ttberdaeben,  nnd  balten  diea  aneb  bente  aecb  ao, 
offenbar  dswvvpg'fn,  weil  fiir  beidf  dff  wirtschaft- 
liche Nutzen  eines  Kesselhauses  nur  schwer 
beransgereebnet  werden  kann.*  Die  folgenden 
Zeilen  wollen  indeaaen  eine  Ueberlegnng  zahlen- 
mäßig verfolgen,  die  davon  ausging,  daß  eine 
große  Kesselaulage  mit  ihren  riesigen  Wand- 
fl&chen  nnd  den  vielen  nngeaebtttsten  Ventilen 
nnd  Flanscbenverbindnnpen,  vor  allem  bei  Hpiß- 
dampf,  wirken  mitsse  wie  ein  in  den  freien  Kaum 
bineingaaetster  Ofen  mit  großer  Wäruaentwiek' 
lunfT  nach  außen  dorcb  BerflbrQng,  Leitung  nnd 
Strahlung.  *♦ 

Legt  man,  am  mit  Zahlen  reebnen  an  kBunen, 
eine  Batterie  von  sechs  Kesseln  als  Einheit  zu- 
grunde, deren  jeder  die  übliche  Größe  von  etwa 


•  N&bere«  über  A  ii--(riilili.r,;;-v..ilu6te  bei  Ibmipf- 
kcHBoln  siebe  ^ZeitBchnti  lur  l)iiiiipfkftti>el  und  ^a- 
•cbinenbotrieb'  I9ü,'>  .\r.  IH  S.  171  u.  ff. 

Also  die  wipilcr^je^rebene  Uerechnunp  ist  nicht 
das  ErgeboU  eiiu-r  oiii>:t'h*iriJön  (^iiternucbung  und 
kennt«  et  nicht  seto,  weil  es  nicht  möglich  bt,  die* 
selb«  Keraelsniag«  einmal  mit  Kossolbaus  und  das 
anderemal  ohne  K»§aelbeui  auf  ihre  WirtadierUieh* 
keit  zo  prOftiu. 


90  qm  Heizfläche  hat,  einzeln  eingeinmcrt  ist 
Bild  anagerttatet  sei  mit  den  heute  üblichen 
Ueberbttseni,  Dnmpftnmmlam  und  Verbindnnga- 
leitnngen,  ao  argnbaB  aleb  ala  wlnneabgabeade 

Fliehen  : 

1.  im  Manerwerk  rund  630  qm 

9.  EfaeillebMi  im  Hanarwerk    „      12  , 
(Deckd  der  Einsteige-  und  Pntarabman). 

3.  Wasser-     oder  Naßdampf 

fährende  Eisenteüe  ....   rund    4^  4m 

4.  Haifidampf  fltoanda  Biaan- 

taUa   33  , 

Dabei  IhI  den  üblichen  Betriebszustilnden 
geukö  angeaonmea,  da£  Stirnwand,  Domboden, 
Ventile  nnd  aBmtlicbe  FiaoachenTerbiadongen 
nebst  einem  der  Schraubenlange  antapreebendoi 
Stück  Rohr  nicht  isitliert  sind. 

Es  wird  den  laisächlichen  Verhältnissen  nahe 
kommen,  wenn  man  b^  den  groBen  Hanffirwerks- 
flächen  mit  dem  gprin?**n  TemperatnrpefEllle  den 
Fall  der  Berührung  und  Leitung,  hingegen  bei 
den  kleinen  Biaeniftchen  mit  dem  hoben  Tamp*- 
ralargeHllle  den  Fall  r  Berührung  und  Strahlung 
annimmt.  Unter  Zugrundelegung  der  Bezeicb* 
nnngan  dar  «Hütte'*  (Bd.  I  8.  281  n.  ff.)  würde 
alao  tu  reebnen  nein: 

beew.  S)  Q *  1 4  +  0,6  [(j^)'  -  I.9]}  F-a •  (li-*s) 

Um  es  gleich  vorweginnehmen,  sei  batreüb 
der  Znlassigkeit  dieser  Formeln  für  nnaereu 
Zweck  bemerkt,  daß  durchgerechnete  Zalileo- 
beispiele  naeh  obigen  Formeln  Würmeverlnate 
von  etwa  7  bis  9  "/O  ergeben,  also  Werte,  die,  mit 
den  sehr  genauen  üotersucbuDgea  von  P.  Fachs* 
verglichen,  ebw  sn  niedrig  ala  n  boch  liegen. 

Fflr  die  Temperataren  aind  die  folgenden 
mittleren  Werte  eingeaetst: 

•  c. 

Temperater  unter  ili  n  Deckeln  dor  Einatelge- 

und  i'utzrahmen     ....  .  ,  BCO 

des  NaUdampfoH  besw.  Waaaeia  180 
„  j,  HciOdampfas.  ......  800 

„        der  MaaeroberSlehea  ....  45 

n        des  freien  Raamcs  im  Jabrcs- 

darchschnitt   fi 

,         im   Innorn  eines  KeaselbamM 

im  Jahrosddrchsphnitt   ...  28 

Die  Betriebaatundenzabl  ist  zu  UOUO  f.  d.  Jabr 
eingesetzt;  die  Werte  der  geftmdenen  Wärme- 

t'inln>iteii  sind  sAnitl ich  mit  1 0*  zu  multiplizieren. 
Auf  Grand  dieser  Ausführungen  orgeben  sich 
nan  die  in  folgender  Zahlentafel  angegebenen 
Werte,  von  denen  die  Zahlen  unter  A  ebne, 
die  unter  B  mit  Keaaelliana  gelten: 


*  siehe  P.  Fueha:  ,Die  Kontrolle  des  Dampf* 

keH-iclliptriobt-H  in  liezng  auf  Wärmeer^'m.- -n^-  umi 
W'ärmeTerwenduug- j  berliu  1903,  bei  Sjinnger,  0.74. 
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Zum  Wtui>erge»ettfnttcuff. 


28.  Jfthrg.  Nr  ib. 


B 

1.  Maaerwerk  ..... 

2.  Kinmiti&ntara  im  JlAttar- 
werk  

8.  Wasser-  od.  Naßdampf 
fBhrands  £iMnt«U«  .  . 

i.  Hafldampf  fllInMid* 
lOMOteil«   

806,4  403,2 
650,0           5!  5,0 
775^    1  700,0 
1520,0    1  1410,0 

8k.  j    8M1,4    i  8028,2 

TartnatvermlndeninK  .  .  «28,2  X  lO'WE. 

d.  i.  betogon  auf  den  Wert 

onter  A    rd.  17  ^ 

und  bezogen  auf  den  Wirma- 
wert  der  insgeHamt  ver» 

■tochten  Kohlcnmpng'e    .  rd.  0,78  '•'o 

Der  Wert  der  Wärmeeinheiten,  der  der 
wilirend8000B«trieb8BtundeQ  verstocbten  Rohleo- 
mrage  entspricht,  wt  «rnittelt  anter  Zugmnde- 
Isgnng  eines  Wirkangagradea  der  Keaaelanlage 
▼«n  rd.  0,65,  einer  mittleren  Hdizflächenbelaatang 
▼on  rd.  IS  k|r/qB*  «Im»  WiniAirtrt  dorKohte 
von  rd.  6000  WB.  und  einer  Verdampflutgstiffer 
von  rd.  6,0  zu  rd.  80000  X  10« 

Den  oben  zu  623,2  X  10^  gefundenen  AVert 
kaDB  man  als  eine  Art  unteren  Grenzwert  an- 
geben, der  bei  Annahme  raliiger  Lnft  gilt.  Da 
aber  der  Wärmeübergang  wesentlich  auch  eine 
Fanktloo  dar  Baw«gasgigMehwindifk«it8B  d«r 
WirmeauBtauschenden  Uedien  ist,  so  wird  dieser 
Wert  in  Wirklichkeit  weit  höher  liegen.  Legt 
man,  wtederum  mit  Bezug  auf  die  ErUlrungen 
in  der  „Hütte''  (S.  281  a.  ff),  zur  BoriickBichtigang 
dessen  den  Wert  a  =  2  10  v'v  zng^rnnde, 
nitumt  man  nach  der  Beaufortächeu  Windskala 
mäßigen  Wind  zu  10,3  m/Sek.,  atflrmiaehm  an 
21,5  m/Sek.  an  und  rechnet,  daß  ein  zwischen 
beiden  Stärken  liegender  Wind  etwa  während 
dual  Fflnftala  dea  Jabraa  hanaeht,  ao  evgelHm 
atoh  die  folffandeB  Werta: 


WlnMvcflul«  a<pA 

A 

B 

WB. 

WK. 

2265,0 

403,2 

1.  EäiMifUlchen  Im  ICaaer» 

765,0 

615,0 

8.  WcMer  oder  Dampf 

führende  Eieentoile .  . 

1188,0 

700^0 

4.  HeUtdainpf  fahr.  Eisen- 

2066,0 

1410,0 

Sa. 

6304,0 

8028,2 

VerUatTermiiiderBnic  .  .  8276,8  X  10*  W£. 
d.  L  bezogen  auf  den  Wert 

nntor  A   fd.  620^ 

and  bezogen  auf  den  WCrme- 

wert  der  inagesamt  Ter- 

s(oeht«n  Kohlcnmoii^o  .  rd.  4,1  */• 

Auch  diese  Zahlen  durften  eher  zu  niedrig 
ala  an  lioeh  adn,  da  Ragen  und  Nebel  ^e 

ahnliche,  dpn  Wärm efl Hergang  fordernde  Be- 
deutung haben  als  Wind.  Das  Kesselhaas  wirkt 
alao  wie  «ine  Isolierung  dvreli  Lnft,  wobei  an- 
genommen worden  kann,  daß  außer  dem  Abzug 
der  dem  Temperaturgefdlle  entsprechenden  Wärme- 
menge eine  Leitung  durch  die  Wände  oder  das 
Dach  des  Kesselhaaaes  praktisch  gleich  Null  ist. 

Rechnet  man  nnn  Jen  Wärmewert  3275.8 
X  in  Geld  um  bei  einem  Kohlenpreise  von 
14  Jt  frei  ReaselhaiB,  und  nimmt  man  fHr  eine 
Keaselbattorie  von  sechs  Kesseln  ein  Kessellians 
an  von  26  m  Länge,  16  m  Breite  und  5  m 
Höhe,  das  Quadratmeter  Grandfliehe,  abzüglich 
der  gesparten  Ausgaben  der  gesetzlich  vorgeschrie- 
benen Ueberdacbung  der  lleizerstände  (mit  etwa 
S  *S  f.  d.  qm),  zu  35  f.  d.  qm,  so  ergibt  sich 
die  foltande  WirtBeballliehkeiuberediaiing: 

1 .  Kohlenerapanüs  bei  Anlage  eines 
Keaeelhanaea,  wobei  0,9  der  'Wlr- 
kungKgrad  der  Feuerung  ist^ 
3275,8  X  10«  X  14 
0,9  K  6000  1000 

2.  Betriobskosisa  oines  KeiseUuuisss 

bol  deoMn  Anlsgekoeten  von 
rd.  1 5  000  .4 : 
5  o/o  Verzinsung  ....  750 
50/0  Amortieation    .  .  .    750  « 
rd.  37»  ('  luatandhaltDDg 

Sooellgee  .  .  .  .    500  , 


rd.  8600^ 


8s. 


2000  .Jt 
~6ÖÜÖ 


Also  Erapariiiii  

d.  i.  bezogen  auf  den  Geldwert  der 
insgesamt  verstocbten  Kobleo- 
mage  im  Jafare   rd.  8,5  *ft 

Im  übrigen  bedarf  es  keiner  weiteren  Her- 
vorhebung der  Vorteile,  die  das  Vorhandenseil) 
eines  Kesselhauses  auch  sonst  noch  hat;  es  er- 
mOglieht  den  Behnts  der  Heizer  gegen  die  Un- 
bilden dpf  Witterung,  eine  bessere  Instandhaltnng 
und  Bedienung  der  Leitungen  und  Isolierungen 
sowie  der  jetat  dauernd  sieh  mehrende»  A|»parate 
zur  Bt.nrit!bsk"iitrone  und  maschinellen  ITilfsein- 
richtungeu  und  nicht  zuletzt  eine  größere  Sauber- 
keit, aUei  modern«  FordeniDgeD,  die  bei  N«a> 
anlagen  nieht  ttbeiadieik  werden  lollteo. 


Zum  Wassergesetzennvurf. 


Die  ,Xor(lwr?itlii  li'-  Gruppe  des  Vereins  deut- 
scher i-iisen-  und  Stahlindustrieller*  und 
der  ,Vweln  aar  Wahrung  der  {gemeinsamen  wirt- 
«chaftliclu  n  Intrr.  ssrn  In  Rheinland  und  West- 
falen" haben  in  gemeinsanier  Beratung  zu  dvm 
Entwarf  elneaproufllsohenWasaergeaetzeaStellung 


genommen.  Zugrunde  gelegt  wnrde  dabei  die  vor- 
treffliche Arbeit,  die  der  „WasserwirtaehaftUdbe 

Verband  der  westdeutschen  Industrie"*  über  den 
Entwurf  In  rausgcpeben,  und  d;is  einpehr-nde  Gut- 
achten, »las  Justizrat  W'fsiholt'  iiber  ihn  für  den 
BergbanlichenYereia  im  OberbergamtsbealrkDort- 
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/Cum  WauergemUttUwurf, 


BulU  uud  Ki»ea.  1621 


mun  !  ( r-tattet  hat.  Infolfr^desson  wurden  fol* 
g«nd(e  Anträge*  einstimmig  beschlosaea: 

1.  Ani^etichU  d«r  wachsendea  B#d*atviif  dar 

waBAiTwiriHcbartlichen  Interessen  und  di-r  T'nzul5n|{- 
hc-bkeit  der  be»teb«>iul(>ii  (ii'nct/.c  mul)  ileni  Vermuhe 
der  Staatere^ieruni;,  jetzt  eiiif  K'uliÜ/icrunir  und  Nou- 
reg^'lung^  de^  preuttiarhen  Wauii<rrecbt8  herbeizufübreo, 
^rundsAtslich  zageBtinint  werden,  wobei  vorauazusetaiMl 
bleibt,  daß  vitelea  Xnteraaaao  der  Indnetrie,  dea  Ber^ 
banet  und  d«r  Oemdadea  Be«bnaB|;^  getragea  wird. 

2.  Dil'  A  ui)nrh1ioBun{f  eioselner  Gebiete  von  diexer 
Neorefreluriir  wird  dadurch  beprUndet,  daß  der  Hoch- 
v>ari' > T' i  L  .1/  in/wisclien  durch  da«  Oeeetz  1905  pe- 
regekt  ittt,  die  At/wMOKtirrra^i*  aich  noch  in  einem 
OebergangBZuatando  befindet,  der  div  n^eKetzlicho  Fest- 
la^Bg  fester  Normen  zurzeit  unmdglicb  macht,  and 
aneb  Aber  die  Natur  der  unterirdiaebaa  Qewlaaer  noch 
keine  volle  UarbaU  beatobt.  Deaaeeb  ertebeiat  ea 
angebracht,  die  Fraire  dea  HeebwaraereebatMa,  der 
OBterirdistclien  Oew!l8»f?r,  der  Fim-herei  und  Heil- 
qaellcn  aus  «■iiieni  \V a^Ner^esetiie  nicht  auszoichlieBeD. 

Daa  Hoi:'h»iiHit(.'rBi-h>itzi.'e!tot^  von  1905  wiirde  daher 
XweokmäBig  ai»  bt.i>oiider«;r  AI>H<bnitt  in  (l>-n  Latworf 
aof^yenommen. 

Da  die  Abwiuerfrage  durch  die  uroviniiaUea  Ver- 
aabtadanhaltaa  der  iBdeetriellee  ead  benmaBalea  Eafc- 
wieblaa^  beeoadoro  Hi  hwiori^eiten  bietet,  ea  bähen 
wir  et  bei  der  jeui^i'»  Lag«  dvr  VerhiUtoisae  (Vr  aa> 
möglich,  die  Abwftsaerfrage  durch  eine  allgemeine 
gesetzliche  Regelung  zu  ordnen.  In  keinem  Falle  aber 
dürfte  diea  in  einem  Hpezialgesetz  wie  etwa  in  dem 
neuen  Fittchereigeactz  goHchohen.  Dagegaa  iat  die 
Ausechlieliung  der  Fiscberei  aus  deai  fafUaMBdaB 
Eatwnrf  aoiwecbiaAttia.  Der  var  kuriaai  araoUaaaaa 
Eatwnrf  etnee  Fiaebereigaaetsaa  greift  ao  •iaaehaeidead 
in  andero  wi'it  wichtigere  waaaerrechtliche  loteressen- 
gebiete  ein.  dnS  wir  nur  bei  gleichzeitiger  Regelung 
diettor  Materie  mit  den  übrigen  Wasserrechtsfragen 
eine  anareii-heude  linrückaicbtigung  entgegenstehender, 
oamentlich  industrieller  Interessen  für  möglich  halten. 
Cb«nao  ist  die  inhaltliche  Aufnahme  dea  Unellenscbatx- 
geaetzes  in  einer  den  Intereasea  dar  Indaetrie  ent- 

5»r«obenden  AbftaderuactadaaWaaaer|{eaataarwOaaebt. 
Br  die  Kigentuma-  and  Reobtavarblltaiate  der  nater- 
irdischen  üowäsror  Irlflt  dio  Unaicherheit  der  gegen- 
wärtigen RocbtKl .'!::<'  dii'  Aufnahme  von  Beatimmuniren 
in  den  Plutwiirf  i-l.ien l'alU  w ii nxehi'nswert  er^flieiiii-n. 
—  Damit  die  lnt4<rcH«en  dei*  Bergbaus  nicht  gescbtt- 
digt  werden,  ii*t  in  das  Wassergesetz  die  HeHtimmnng 
Mfsaaebmen,  daS  die  bergir^etzlichen  Beetimmungea 
dea  Tattttg  var  daa  Baetiaimungen  dea  aaaaa  Waaeer- 
geaetzes  habea  and  durch  dae  aeue  Waaiergeiets  beiae 
Abänderung  erleiden. 

Ea  hat  in  bergbaiilif  hen  Krei^i  ii  Aiirselu  ti  er- 
regt, daß  der  bcHondereu  Kigetiart  de«  an  d«-u  \\^>»&er- 
frau'en  so  lebhaft  interessierten  Bergbaus  keine  Er- 
«iklinung  geschieht.  Freilich  gobörea  dio  Uewasner 
des  Bergbaus  groUenteils,  aber  doch  nicht  auMschlieli- 
lieb,  lu  dea  uaterirditchea,  welche  nach  t  dea  £at- 
warfea  twar  von  der  Regeliiag  auHgegchloaaaa  lein 
■ollen,  aber  doch  in  verschiedenen  i'arBgrmphen  er- 
wfthntwerden.  Man  legt  aber  groüen  Wert  daraof,  datS 
die  jetzigen  heiri<-ilii,-riiil«n  VerhältniHse  den  Berg- 
rechts namentliirb  bi  zui^lich  der  Frage  der  Ableitung 
der  (i ruhen wässer,  der  VurHutbeitcbafTung  und  der 
Kompetenz  der  Behörden  in  keiner  Wei-ie  voa  den 
Beatlmmungen  den  nenea  WaHHergcHetzea  berührt 
werdea,  and  hftlt  eiaea  eataprecliendea  Zuaatt  su 
j$  8  fflr  erforderlich.  Die  daraaf  bozflfliehea  im 
I'i>lgenclen  im  F.iiuelnen  erwähnten  Anträge  de» 
Bergbaues,  die  in  einem  <iiitat'hten  des  Hrn.  Justi/.- 

*  Vergl.  Outacbten  de»  «Waaaerwirteebaftlicben 
Varliaadaa  der  weatdeatHcbea  laduatrie",  H.  4  bis  %. 


rata  Waathoff  anabSpIiaada  Darlagaag  gefundea 
liabea,  faadaa  la  aaiarani  Yerbeade  dorehweg  Zu- 
stimmung. 

3.  Eine  beaondere  Bedeuiaug  hat  n.  H.  die  Frage 
der  Behörden-Organisatinti.  Im  ( ie^enaatze  zu  dem 
Entwurf  iron  18i*4,  der  eine  weitgehende  lierück- 
Hiehii^ung  dea  Laienelemeatee  in  den  Waaserlmtern 
Toreaii,  beaebriabt  dar  TorU^ade  die  Heranziehung 
der  flaefavarätladIgaB  Laien  auf  dio  nar  fakultativen 
Sohaekomroisaionen.  Allerdings  sollen  Kreia>  aad 
Bezirk aau«achuB  bei  der  AnsfUhrung  dea  Qeeettee  v1e1> 
fach  in  Tätigkeit  treten ;  aber  die  ZuBammon«elzunjr 
dieaer  Körperschaften  bietet  Iceine  Oewuhr  clsfür,  dati 
die  gewählten  Mitglieder  auch  in  Wassernachon  gaeh- 
verständig  sind.  Will  niao  daher  aicht  auf  die  Bildung 
besonderer  Waaeerämter  —  etwa  ia  Aalebnung  aa  dla 
Proriaaial-  oder  Bczirksgreaian  —  nirückgreifaa,  ao 
hältea  wir  ea  fHr  unumgängiieb  aatwaadig,  daa  Waaaar* 
behörden  von  den  Vertretoagea  dar  groBan  Bamb- 
stände  (Industrie,  L»ndwirt«chafl,  Schiffahrt)  gewählte 
l>eratende  Körperschaften  ( WauKerheirSte)  zur  Seite 
zu  stellen,  denen  unter  audortiii  die  Aufkrahe  znfHllen 
würde,  alle  zu  erlassenden  waaaerpolizeiliehen  Ver- 
ordnungea,  wie  auch  alle  Yerleibungaanträge,  die  Auf- 
ttetluag  der  ▼anaichniase  der  Waaserläufe,  zu  prüfea 
and  zu  begutachtea.  Dia  Sebaakomaiiaaioaaa  mAaeaa 
obligatoriar  Ii  ceniaebt  aad  für  aaevalehaade  Tartratang 
aller  am  W  i  s  r  erheblich  intoreaaierter  Gruppen 
(fJemeinde.  i.aiiiswirtuchaft,  Industrie.  Schiffahrt  uew.) 
in  ihnen  unwohl  al-»  in  den  Wa^Herheiräten  Garantien 
gfis4  halfen  werden.  —  IMe  Kompetenz  der  Bergbebördeu 
in  Waaaerreebtafragen  darf  dureb  diaao  Baalfautaagaa 
jedoch  aieht  aagetaetet  wardea. 

Die  ITatweadigkeit  aarkafar  Hamuiabuag  daa 
Laienelementea  und  bessere  Auageatsltang  dar  Seibat» 
Verwaltung  wird  in  den  weitesten  —  auch  Beamten-  — 
KreiiK'n  n  ii  ii  n r,'.  imden  anerltunnt.  t^er  elieniullge 
<,>ber|ir&Hide[it  Hur^og  zu  Trneh«nh(«r^'  hat  dem  in 
aeiner  Herrenhansrede  vom  1.  April  1908  über  die 
Reform  der  alliremeinen  LandeHverwiiltuag  in  be- 
redten Worten  Ausdruck  gegeben. 

4.  Wir  vermiasen  in  waaeatUohen  Paalctaa  dea 
Batwarfea  eiae  genügende  Berttekaiebtigang  der  htar^ 
eaaen  der  Induatrie  und  der  überwiegenden  Be- 
dentun?  derselben  für  dio  Wasserwirtschaft. 

Wetui  7..  I!.  in  t:esii,;t  i-t,  linli  eine  HiMlUtlung 

oder  Veränderung  der  Wa«Merliiule  nicht  gestattet  sei, 
wenn  ihr  ül>erwiegonde  Rücksichten  des  öffentlichen 
Wohles  entgogenateben,  und  wenn  als  solche  neben 
Lendeaverteidignag,  Uochwaaserscbutz  und  andarea 
■weifeltoa  dar  ▲Ugameiabaitdiaaaadea  YeranataUnagaa 
auch  die  tatareaaen  eiaxelaer  Iirwerbsgru|>pen,  ala 
Landwirtxrhaft,  Schiffahrt,  ja  sogar  Fischerei  und  Heil- 
i|Uollen  genannt  werden,  so  muß  es  befremdend  wirken, 
wenn  den  Intere^Hen  d-  r  IndiiHtrie,  ilie  denen  der  Land- 
wirtschaft mindesten»  gleichsteheu  und  die  der  anderen 
(iruppen  bei  weitem  überragen,  mit  keinem  Worte 
£rwlhaung  gataa  wird.  Die  Erwähnung  des  .öffent- 
Uehea  Wohlea«  fa  §  IM  UBI  dia  Beaitzer  voa  Staa* 
anlagen  im  Hinblick  aaf  dia  uigeaaitiga  firliatarang 
doa  Begriffes  .üffentlicbee  Wohl«  ia  g  SO  Trilbea  abaap. 

W  ir  iniiMHen  beantragen,  daß  entweder  in  sj  30  die 
Worte  .der  hatiUeskultur'-  bis  „Heilquellen"  gestriobeu, 
oder  daB  auBcr  der  Landeskultur  usw.  auch  dia  Ib* 
dustrie  ala  flcbntzberecbttgt  aufgeführt  wird. 

Wir  können  aieht  anteriaaaen  su  bemerken,  daB 
dia  Niobterwftbaaag  dar  iaduatriellaa  Intereaaen  in 
H  30  ia  uaaeren  Kreieen  daa  peialicbate  Aufaehen 
erregt  hat.  Man  ist  fant  geneigt,  an  eiaea  Dtaolc« 
fehler  zu  glauben;  denn  daß  dio  zwar  heacbteBi- 
werten,  aber  diu  L  vi  rcleicbsweis«  niinitnalen  Inter- 
essen der  Fischerei  t'inen  (tegenstand  des  ,i»llent- 
licben  Wohles"  bilden  und  als  solche  den  tausend- 
faoh  bedeutenderen  der  Industrie  vorgeben  aollen, 
bana  daeb  aieht  arnttlieh  gemeint  aeia. 
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Zum  Wataergeaetzentwurf. 


28.  Jahri^.  Nr.  45. 


5.  U  Dter  den  Terschiedenen  Rechtafomiefi  für  di« 
B«niit«iof  dea  Wanora  nimmt  die  Yerl«dfc«Bg 
hmonageadMi  Rang  ein.    Wir  Unne«  um  mSk  d«r 
BlnfShranp  d«m1h«n  dvrobMi  aliiT»ntMideii  er1cllr«D 

uiirf  (»rhofrcn  viiti  ihr  eine  woeentlicbe  Fördr'nr; der 
AuBiuit/un^,-  der  Wa«K«rBcbfttze,  wenn  die  Uohtiniimmg 
de»  §  70  ticboitißt  «irJ,  daß  die  Verleihung  in  der 
Kegel  »nf  Zeit  erfolgen  toll.  Mit  dieser  Hädiagang 
«Qrde  die  neue  Institution  ein  toter  BncfaBtabe  bleiben* 
W«r  kann  sieh  woU  «ine  indaatridl«  Triebwvrl» 
anlaie«,  ^«  Tabparre,  alne  koamwnale  odar  Indaatrial]« 
AbwlBner-  Anlage,  eine  kommunale  WanerleitDOg 
denken,  die  nur  auf  Zeit  gentattet  wirdP  Boll  die 
Bealiniinun^  bcstehon  bleiben,  so  Terliert  die  Ver- 
Ipihiint:  für  unsere  Kreitie  jeden  Wert.  T)pr  Wort  dwr 
Vorlcih\inp  wird  ohnedies  ecbon  durch  die  Hci*tirniniinfi^en 
über  ilatt  AuH^^leichunf^HTerfabren  vermindert,  wonach 
(d.  Begründung  zu  §  102)  auch  der  Umfang  einer  auf 
Varlaibttog  barnbaBdeii  WaaseraatMnga- Anlag«  in 
dieaem  Terfahnm  Termlndart  werden  kann. 

Dom  Aiifi*;1oirhunpsvorraLren  würden  wir  im 
iibri>,'eii  /.iistitnnieii  kiitmen,  wenn  für  die  beim  llrlaö 
dcB  WanHergasetzoB  rechtnirtßi^-  !  i  ht>;  lienden  Aniai;i n 
für  die  lierabRet^ung  ilirur  .Sutzun);en  eiao  EuUcbädi- 
gung  Torgeseben  wQrde.  Ohne  diese  ftbnelt  daB  Vcr- 
faluren  in  bedenklicher  Weis«  einer  Yermögens^ilon- 
llakation. 

Was  die  Baatiainrangan  Iber  da«  EntoigBaiim* 

re«Iit  angeht,  m  befflroblen  wir  aneb  bler  wie  bei  der 

Verleihung  eine  Deeintrilflitigung'  der  indui^trielion 
Interehsti  ii.  l)unn  wenn  »uf  dio  l!nteigiiung  die  Be- 
•limnuiiigen  deH  Ü  1  de«  UetietzeB  vom  11.  Juni  1874 
Anwendung  finden  sollen,  demzufolge  die  Rnteigaung 
nur  aua  Orllnden  des  öffentlichen  Wohles  erfolgan 
dari^  nnd  w«Bn  dar  Begriff  „Öffentliches  WoU*  im 
SIbb«  de«  f  80  da«  Entwarfea  angelegt  wird,  •«  er- 
gibt sich,  dsB  D.  a.  daa  Enteignungarocht  wohl  fflr 
landwirtschaftliche  Rnt-  und  Bewisserungsanlagen, 
ovent.  sogar  an  FischereigenosBenHchaften  zar  Beseiti- 
gung den  Zug  der  Fi«cho  hindernder  Mflhbnwt'hre, 
nicht  aber  zum  Zwei  ke  der  Anlage  von  TalBperren, 
Pabrik-Slauanlagen,  Fabrik-Stichkanülen,  Fabrik-Ab- 
wässernngsanlagen,  industriellen  Wasserwerke- Anlagen 
Tarliahen  werden  darf,  trotadam  darartige  Unter- 
nabrnnagan  für  da«  im  Sinn«  daa  $  80  varstandana 
„öffentliche  Wohl'  Tielfach  von  weit  größerer  Bedea- 
tung  sein  worden,  als  die  eben  genannten  BewüHserungH- 
and  Fiscberei-Anlagen. 

Wir  halten  daher  eine  abgoflndert«  Fassung  des 
§  255  fQr  notwendig,  die  klar  foBtstellt,  daß  auch  für 
industrielle  UnternohmangeD  das  Enteignungsrecht 
Tarlieben  werden  kann. 

Dia  achoo  jatat  baaiahende  Befugnis  der  BarglMn- 
Indaatrie,  aneb  auf  dam  Wege  der  190  <f.  die* 
jenigen  Rei  hte  zu  erlangen,  welche  jetzt  durch  die 
Verleihuni:  und  Enteignung  des  Entwurfes  t)egründot 
werden  kiinneii.  maß  unberührt  bleiben.  Ingbewondore 
darf  das  Aut«gl<-irhung8verfahroa  auf  den  iiurgbaa 
keine  Anwendung  finden. 

6.  Dar  Einführung  von  Waiaarbaeheni  atimman 
wir  bei.  Allerdings  würden  dieselben  für  die  am 
WuHHer  interc.ihi*  rten  Krei^^e  nur  dann  von  erheblicher 
liedcuuing  stein,  wenn  deririelben  Vi>lle  iiewoiskraft  bei- 
gelegt Ull  i  ^^enigstcnH  der  riM'lillicha  TaÜ  b«!  daS 
Urundbuchämtern  geführt  würde. 

7.  Mit  bewonderer  Genugtuung  begrüßen  wir  an- 
gaaicbta  dar  unkUran  Recbtagrandlagen  «ialar  der  in 
aitt^r  weniger  aehreibeeligen  Zeit  als  der  nnaeren  ent- 
standenen WassernutzungAanlagen  die  Bestimmung  im 
§  28",  wonach  für  Anlagen,  die  seit  Innger  als  15  Jahren 
b'-'itLdien.  die  Vermutung  lier  Hei'litnu"it(i,'kei(  ::'-llrii 
ftoll,  l'itÜti  Iii«  Itt  gcgva  ttiti  iniierhHlli  tliener  Ztiit  W  ider- 
spruch  erhoben  int.  Wir  haiton  dieBCs  für  den  einzigen 
Weg,  am  ohne  Verletsung  großer  Intereiaen  einen 
Uebargang  xn  elnam  gadaihlleben  Raobtnutande  za 


finden,  nnd  glauben,  daB  eine  große  Zahl  Ton  Wasser- 
nutzern dadurch  toh  «Ollat  Hicher  su  erwartender 
baftigar  OppaaitioB  fvgMi  das  Eotwnf f  «bgahaitan 
werden. 

8.  Nirht  weniger  begrüßen  wir  es  mit  fieniigtuung, 
daß  di(>  in  linderen  Läud»ru  von  extremen  Parteien 
geforderte  Yeri>taatlichung  der  Wa)>Herkrille  kalne 
Aufnahme  in  den  Entwurf  gefunden  bat. 

%.  AageBichts  der  neueren  Ergebnisse  der  Kecht- 
«pv««bnBK  batr.  die  Anapraeb«  daa  Fialnia  auf  £r- 
habBBg  auM«  Waaaanlnia«  fVr  Entaabm«  van  Waaaar 
ana  den  OffeadidieB  OewKssorn  ~  AnsprQdia,  die  flr 
die  Industrie  Ton  anabsehbarer  Bedeotang  werden 
können  —  hallen  wir  t>i  für  geboten,  den  HegrifT  de» 
staatlichen  Eigentums  an  den  StrSmen  (§  Vä)  so  zu 
uniHchreiben.  daß  derarttga  Anapirflaba  flr  dl«  ZnkuBft 
auDgeHchlogsen  werden. 

10.  Die  L'cbertragung  der  rnterhaltongspflicbt 
«nf  grOfiare  —  kommunale  —  Verbinde  iat  an  be- 
grOBan.  Dagegen  unterliegt  dia  Baraamabnng  dar 
Anlieger  selbst  zu  kleineren  Arbeiten,  auf  Orund  des 

14r>  Abel.  2,  schweren  Bedenken,  wenn  nicht  die 
^^  fi -hl  rpoiizeibeliörde  vor  Erlaß  der  in  §  134  Tor- 
goHehcuuo  Verordnungen  über  daa  Maß  usw.  unter 
Zuziehung  der  Unterhaltung^verpflicbteten  dl«  BalMV« 
kommissionen  zu  hören  verpflicbtct  ist. 

11.  Die  Frage  der  Zast&ndigkeit  iat  inaofani  ba- 
friadigend  eaUiat,  als  io  den  wichtigeran  Aiig«l«gan- 
haiten  dar  Batlrkaauaacbnt  die  erat«  Tnatanz  büdan 
Boll.  Jcdoeh  treten  wir  entsehieden  dafür  ein,  daß 
aueb  in  den  Kflilen,  wo  naeh  dem  Entwurf  der  Krois- 
auhHchuU  beibehalten  werden  adl,  BB  da«MB  Stall« 
der  BetirkBausHcboß  tritt. 

Auch  baiton  wir  die  Ersetzung  der  Anrufung  de« 
yinatindigen"  Miniatara  dnroh  dia  Anrufung  des  Uber- 
varwattungagariobi«  In  den  §g  8  und  868  fflr  notwendig. 

Wer  znstXndigor  Minister  im  Einzelfalle  Mia  aoll« 
müßte  aus  dem  Oesetze  selbst  zu  ersehen  sein.  Wir 
wollen  bei  der  Gelegenheit  nicht  unterlatsen,  darauf 
binzuweiMen,  daß  die  BeSBltigung  der  gegenwärtigen 
vervi  ii'keitcn  Kom]ietenzverhftltniKse  in  WasHerHHclieU 
eine  absolute  Notwendigkeit  ist,  wenn  unsere  Wasser- 
wirtschaft sich  in  gedeihlicher  Weise  entwickeln  soll. 

Inabaaondar«  darf  dia  Angliadarong  an  daa  Laad- 
wtrtiebafta>MiniBt«Tinm  «1«  «llora  antaebaldaada  lostau 
nicht  erwogen  werden,  da  die  Interessen  des  Gewerbe* 
hinsichtlich  der  Wasserwirtschaft  denjenigen  der 
LandwirCHchafi  niiadasten«  gleiobatebttB,  JB  M«  h«at« 
bereits  üb«rrBgeu. 

Bezüglich  der  Rechtsmittel  in  bezug  auf  den  lierg- 
bau  muß  eH  Iiei  den  beutigen  Vorschriften  verbleiben. 
Mit  liedüuern  müssen  wir  endlich  aneb  gagau 
diaaen  Entwurf  di«aa)ba  Einwaodnng  wia  gagan 
aainen  VorgSnger  erbeben,  den  der  maogeinden 
Verständlichkeit  nämlich.  Die  Schuld  liegt  vor- 
nehmlich an  den  vielen  Hinweisen  auf  andere 
Paragraphen  und  (ienet/e  und  wir  halten  e;*  für 
eine  dankenswerte  Aufgabe,  wenn  der  Entvurl 
daraufhin  einer  Durchsiebt  nnd  roSgliellit  vm- 
fassenden  Abftnderung  unterzogen  würde. 

Außerdem  maclien  wir  noch  auf  folgende 
drei  Pankte  anflnerk«Bfii : 

1 .  Xach  48  des  Entwurfs  Ist  (las  au«  dem 
Wasscrlauf  abgeleitete  Waaser  in  das  ursprüng- 
liche Bett  des  Waaserlauft  znrllckziüeiteii,  bevor 

,das  l'forgrundslück  eines  Anderen"  boginnt. 

Bedenken  erregt  diese  Bestimmung,  weil 
z.  B.  in  Elberfeld  die  der  Wupper  entnommeneD 
Wasflermengen  von  der  Industrie  im  Interesse 
der  möglichsten  Reinhaltung  dos  Flusses  nicht 
„innerlialb  des  cigcueu  Ufcrgrundstücks'  zunick- 
geleitet werden  und  Zu-  und  AbMtang  dureh 
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Graben  auch  nicht  immer  nur  „innerhalb  der 
eigenen  Ufergrenzcn"  erfolgt.  Da  die  betreffen- 
den Bestimmungen  des  Entwurfs  und  die  ge- 
stellten Anträge  vielleicht  nicht  hinreichenden 
Schutz  gewahren,  so  würde  eine  entsprechende 
Ergänzung  des  Entwurfs  vorzunehmen  sein. 

2.  Nach  §  288  gilt  die  Vermutung  der 
Ttechtmaßigkoit  fQr  Anlagen,  die  seit  mehr  als 
15  Jahren  bestehen.  Eine  Herabsetzung  dieser 
Frist  auf  5  Jahre  halten  die  Industriellen  des 
Elberfelder  Bezirks  für  dringend  nötig. 

3.  Wegen  des  Eigentums  an  l'ferland.  das 
auf  rein  künstlichem  Weg  aus  fiflfentlichen 
Wasserlflufen  gewonnen  wird,  ist  dringend  zur 
Beseitigung  der  durch  die  übliche  Rechtsprechung 


hervorgerufenen  großen  Schädigungen  der  In- 
dustrie eine  Ergänzung  der     120  l)is  124  nötig. 

Wir  schlagen  daher  vor,  daß  in  bezug  ,auf 
Neuland  am  Ufer"  hinter  §  124  ein  neuer  Paragraph 
eingeschoben  wird,  der  besagt,  daß  die  in  den 

120  bis  124  betreffs  der  Anlnndungen  ge- 
gebenen Vorschriften  für  Grund  und  Boden,  der 
bei  Slromregulierungen,  Anschüttungen  und 
sonstigen  Wasserbauten  im  Anschluß  an  das 
bisherige  Ufer  aus  dem  Strombett  entsteht,  ent- 
sjirechende  .Anwendung  finden  sollen,  und  zwar 
mit  der  Maßgabe,  daß  gegen  Zahlung  eines 
„iiilligen  Preises*  (§  122)  der  Grund  und  Boden 
nicht  nur  in  den  Besitz,  sondern  auch  in  das 
Eigentum  der  Anlieger  übergeht. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländ 

VII.  Einformen  eines  Dampfkranzylinders. 

Josef  Horner  gibt  im  Junllieft  H)OM  von 
,The  Foundry'*  die  Darstellung  des  Werde- 
ganges eines  solchen  Zylinders,  welcher  in  einer 
Reihe  von  Einzelheiten  bemerkenswert  von  dem 
in  vielen  deutschen  Gießereien  üblichen  Arbeits- 
gange abweicht.  Das  Gußstück  ist  in  Abbil- 
dung 1   in  zwei  Ansichten  und  zwei  Schnitten 


Abliildang  1. 
Dampfzylinder  in  Ansichten  und  Schnitten. 

dargestellt.  Abitlldung  2  gibt  die  Modellanord- 
nung sowie  die  Teilung  des  Modelles  nach  den 
Linien  a  b  und  c  d,  wflhrend  .Alibildung  3  die 
gesamten  l)enötigten  Kernbuchsen  erkennen  Iflßl. 
Der  Kern  für  die  Innenwand  des  Zylinders  wird 
an  gerader  .Schablone  in  Lehm  gedreht. 

ZunAehst  wird  die  oberit  Modellhftlfte  auf  ein 
Staniiiflirett  gelegt  und  das  Forinkastenmittel- 


•  8.  168. 


eher  Eisen-  und  Stahlgießereien. 

stück  darüber  gebracht  (.\bbildung  4).  Zugleich 
werden  die  beiden  Sandtrageisen  T,  welche  zur 
Sicherung  des  .Sandes  unter  den  beiden  Trag- 
füßen des  Zylinders  mit  eingegossenen  .Schmied- 
eisenstiften versehen  sind,  zurechtgestellt.  Dies 
geschieht  noch  nicht  in  endgültiger  Weise,  da 
der  untere  Teil  des  Mitlelkastens  erst  später 
aufgeHtani])i't  werden  soll.  Es  genügt,  diese  Trag- 
eisen  T   auf  Ziegelsteinen  oder   irgend  einer 


Abbildung  2. 
ModelUnordnung  und  Teilung. 

andern  Unterlage  in  richtiger  Höhe  zurechtzu- 
legen, worauf  man  sie  und  das  Modell  mit  so 
viel  Sand  umgibt,  als  erforderlich  ist,  um  die 
Teilflache  e  f  (Abbildung  5)  herzustellen,  auf 
welcher  dann  die  obere  Hälfte  II  dieses  Form- 
kastenleiles  aufgestampft  werden  kann.  Nun 
wird  das  Formkastenunterteil  aufgesetzt  und  der 
in  Abbildung  dargestellte  R.'ihriien  N  einge- 
bettet (.Abbildung  5).  Dieser  Kähmen  di<'nt 
dazu,  den  Sand  unter  dem  Sohieberkastenflansch 
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zu  tra|c:cn.  Es  wird  nun  zunächst  nur  bis  zur 
Uuterkaote  des  Scbieberkastenflauäclieä  hoch- 
g;Mtampft,  worauf  man  mit  Benutzung  des  Stroleh- 
brettes  R,  das  lan^s  dt-s  Fianschenmodelles  ge- 
führt wird,  die  Führungeo  für  das  durch  den 
lUhneB  N  g«tng«ne  Saadtdl  bmtellt.  Na«h- 
dem  der  freigf-hliebene  Raum  IV  dieses  Form- 
kastenteiles  fertiggestampft  ist,  werden  beide 
Teile  (lUttet-  und  ünterkesten)  dordi  Stift  und 


Das  Ausheben  der  einzelnen  Modellteile 
wickelt  sich  danu  in  einfach-ster  Weise  ab.  Zu- 
ntehst  wird  das  Oberteil  abgehoben  und  die 
obere  Modellhfllftc  aus  dem  Sande  prezopen. 
Dana  folgt  das  Ausheben  der  beiden  durch  die 
Trageiien  T  g^Udeten  Teile  der  Form,  womnf 
die  untiTc  Modellhslfte  aus  dem  Sande  gebracht 
wird.  £s  folgt  die  Abhebung  des  Formkasten- 
mittelstBekee,  tun  du  vom  Btüunen  N  getragene 

StBek  III  frei  zu  bekom* 
men.  Zu  diesem  Zweck© 
wird  dtr  Sand  rings  um 
den  Rahmen  H  bei  4 
i  AMiildiintr  7.  8,  9)  weg^- 
geätocheu.  Das  Aushe- 
ben dleeei  darcli  die 
aeheblonlerten  FüluntB- 


AbblM.      Mlltol-  vnd  lAitorttiL 


AIMMII, 

dferrra 


Abbildung  3.  KernbftdiMn 
für  die  UftnipfTerteilug. 


Abbild.  6.  lUhmen 
siir  Abdeckuig  den 


Abblldnif  T. 
Modall  vOnif  aufkertampft. 


Abbüdang  4. 


Begiaa  de« 


ipfens. 


Abbildung  8. 
Qaencbnitl  der  fartigen  Form. 


Abblldaag  9. 
LiagMebttItt  dar  ÜMtigoa  Vom: 


Kloben  unverrückbar  miteinander  verbunden  und 
mit  dem  Anfitampfboden  gewendet.  Die  Trag- 
deen  T  werden  mit  ihrer  einstweiligen  Unter- 
lage entfernt  und  der  Formkasten  so  weit  voll- 
gestampft, daß  der  Stand  m  n  o  p  (Abbildung  7 ) 
als  endgültitre  L'nterlatre  und  Führung  für  die 
von  den  Tra^rcisen  T  ^''  '^tiitzteri  Korititeih«  !ier- 
gestellt  werden  kann.  Nun  werden  die  Trag- 
eiaen  wieder  eingesetzt  und  der  Raum  Qber  den 
Tragfüßen  fertigpestampft.  Nach  Aufset zun^r 
des  Hodelloberteiles  und  des  oberen  Foruikanten* 
rahmena  wird  dieaer  Teil  in  gewShnlicher  Weise 
hoebgestanpft. 


gen  in  seiner  richtigen  Lage  wohlgesichertea 
Formteiles  bietet  dann  keine  weiteren  Schwierig- 
keiten, wie  auch  durch  diesen  Vorgang  der 
Schieberkastenriansch  freigelegt  wird  und  leicht 
aus  dem  Sande  zu  ziehen  ist.  Die  einzelnen 
Teile  werden  nun  in  Oblicber  Weise  ftrtlg- 
gemacht  und  ^■■••l rorkiiet. 

Das  Zusammen.steilen  der  ganzen  Form  (Ab- 
bildung 8  und  9)  bietet  keine  sonderllehen 
.'^'(■liwierifrkeiten,  da  allen  Teilen  lieqiieiii  beiau- 
kommen  ist.  Insbesondere  vollzieht  sich  das 
Einlegen  der  Dampfvertetlungskerae  In  einfacher 
und  zuTerlttssiger  Weise.  Kern  A  (Abbildung  9) 
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hat  pin>-  Fiihrunt<:  in  der  Marke  des  Si  bielicr-  /nst-  llen  um!  durch  seitUelM  Doppelltfttseil  In 

ipiegels  und  wird  durch  Doppelstützen  in  rieb-  dieser  Lage  zu  «rbaltMi. 
tfgvr  La««  g«lMltaii.   Kern  B  hat  da«  FSbroBg        Der  GaA  «rfolgt  Ton  obaft^  wla  m  AbMl- 

•benfalls  im  Schiebergrund,  eine  zweit«  an  der  dang  9  selgt. 
DtapCaaBairdmong,  Kam  C  ist  nur  garade  ein> 


GieOere  {«Mitteilungen. 


Neuerung  tn  der  Wendeplartenformmtschine.» 

l'm  die  Wen(li'|tl*tt4-nforinma8fhino  bettüer  aiit«- 
aatMH  IQ  können,  wurde  sie  von  L.  Mückcnhi'im 
ia  RtWB  Ruhr  durch  Uinxufagen  einer  Arretiervor- 
riebtnag  sa  aiaar  AUiab*-  und  Durchza^^mMcbino  mit 
haliehiger  Habttelfau«  «od  mit  beliabigar  Aniahl  Form- 
kaaton  elnfrerfehtet  Ab  Baad  beifolifeader  Abbildungen 
Mi  iti  N'ii<  li'>t<'|it<ndaai  die  Neuerung  erlSutert: 

\ liliiiiluii^'  1  let^  die  84<it<nianitictit  einer  Wendo- 
platti  iifortii  iiuim  hinn  mit  A rn-tiiTvorrii  htung ,  Hub- 
ateUuog,  mit  FormkMteo  und  Weode|ilatte  uebst  d«n 


Will  man  die  untere  Modollplatte  benutzen,  so 
«•iitfernt  muri  di«'  Stützen,  wenilet  die  Wondeplatt»!  W 
und  zieht  <iic  Stützen  wiedi>r  ein.  Fostgontellt  wird 
die  Wcnilcplatte,  nachdem  sie  in  wagurochto  Lage 
gebracht  worden  ist,  nie  Qblicb  an  den  Ilandridern 
der  beiden  I^ager.  Durch  Auf-  und  Abeohiebon  der 
Htellrinaw  8  und  Eiuehiebea  de«  Keila  wird  Jede  ba- 
liebi^ro  RabhShe  swiiehea  0  und  400  enielt.  ui  Abbil- 
dun>f  2  ist  der  aufia^estampfte  Formkasfi'n  arrofiiTt, 
Mudi-ilplatte  (resenkt,  der  < iewifhtKliebul  hctiriilet  nivh 
in  BonkriThtor  |0)  Stellung,'.  \libiliJ.  2a  zeigt,  von  oben 
geaehen^  die  ModeUplatte  M  ohne  den  FormluMtcn. 


1. 


J  7 


q^y  II  .'^ 


Wodellplatten.  Dar 

Formkasten  F  iit 
1.  dur<'b  4  Tcrschranb- 
l'ari-  Stiit/.'ii  lii.  t\i, 
da  uiiii  dt  arretiert 
(Abbildung;  1  al.  die 
Wendeiilattoiat  durch 
die  SteUnng  de»  Oe- 
wiehtflhebela  auf  400 
(Abbildang  1  nnd  8)  aaf  den  hSebsten  Heb  i^ebraeht 
worden.  Ilei  dieser  Ilubstellun^  wird  die  NVendeplatte  \V 
arretiert,  indem  man  die  Stellrinpe  S  in  eine  »nlche 
I<age  bringt,  daü  der  Keil  K  trenaii  uiiter  die  lluUe 
de«  rechten  oder  linken  StAndi'fs  (talit.  Kutfernt  man 
den  Kell  nad  baw^^  den  (iewIi-htHhebel  in  der  Kii-b- 
tang  auf  0  lu,  ao  senkt  «ich  die  Weadepiatte  W  mit 
Modeliplatto  11*  wihrand  der  Formka«len  durah  die 
Btfltien  festgehalten  wird.  Bei  windseUefii»  adar  an- 

G hobelten  Formkasten  muB  man,  ehe  man  mit  der 
ieung  de«  FonnkH-^teHH  und  der  MiMlellplalte  b(<u:^iillit, 

die  Stützen  durch  Hecbtsdrehting  prüfen,  ob  sie  auch 
aberall  den  Poraüwslen  ent^rfaBgen. 

•  D.  IL  M.  Sab.  Nr.  332  950. 


AbMid.  «b. 


Abbild.  S  linke 

stellt  einen  «enk- 
rechten  Schnitt  ton 
Abbilduni;  1  beide- 

w  ielitsbebelHtei- 
lun-  4tH).  Abbild,  .i 
reehts  einen  sol- 
chen von  Abbild.  2 
bei  Uewiohtshabel- 
Stellung  0  dar.  Ab- 
bililun^  tt  A  und  .1  b 
vernnsetiaiiliehen,  wie  mehrere  Formkaateo  Fi  und  Ft 
Huwie  .'Stützen  fQr  die  Kernstücke^  •^anar  eine  Dnrch- 
zukcplntte  D  .\nwendang  finden. 

Zur  F.inntellnBg  von  zwei  lIQben  bei  mehrteiligen 
Formkasten  (ilaka  nnd  rechts  UubsteilTorrichtung) 
werden  inaiak  die  Stfltsen  da,  da,  dr  and  d«  fllr  dan 
aotarao  Faraakasten  Fi  nnd  die  tStttsan  ri  bis  es  ffir 
die  KemstBeke  eingestellt;  der  Oewiehtahcbel  wird 
Hieb   annähernd    in    iler  Stellung,'  betitiden;  die 

lieiili'ii  Steilrin<;e  der  lliili-tellvurriebtuM!.'  rei  lits,  i.Mi- 
lillilmii:  Ii  werdet!  «m  M-rseliiilieii,  diih  der  Keii  K  unter 
der  rechten  Ständerhülse  liegt.  Wird  mit  Duruhzug- 
platto  gearbeitet,  «o  mufi  dieee  auf  den  vier  Stützen  d» 
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bis  dg  auflicifen,  und  auf  ilir  der  Formkasten  Fi; 
sodann  wird  der  olioro  Furinka»Cüu  Fi  oiuK«)>«t«'U. 
Hierzu  ^ird  diu  lIubhebelBtellung  links  benatst  (Ab- 
bildaDf(  1  linka^  Eo  wird  dor  Qewichtshebel  aus  Stel- 
lung 300  durch  Senken  «nnifaernd  in  die  Stellung 
400  g«br«ebt,  wodarcb  Wead*-«  IfodeU-  and  Darob- 
ngplktto  Dobft  FomkMtan  «m  MoIhwiHi  100  onn 
Danb  aofwirti  bewegt  werden;  es  mÜBsen  die  drei 
Ansitze  ii,  !t  «nd  is  des  oberen  Formkastens  F»  auf 
don  Stutzen  oi,  ot  und  o»  ruhen  (hSch^tor  Hubi«tand), 
die  beidnn  Stcllriii)^»  B  der  Hebelstellotii;  HhIih  wi>rdBn 
jetit  so  TiTiHchoben ,  daß  der  Keil  unter  die  linke 
Itttnderbülse  trroift.  Der  Keil  K  der  HnbMtrdUuig 
rechts  wird  entfernt. 

Es  folgt  dM^aiatainpfM  «ad  Anetöten  der  beiden 
FormtcMlen  Fi  «ad  Ft.  Zaen*  wird  der  tiiitere  Form- 

kaaton  auf  gestampft,  abpoliert,  die  ModollBiDoko  für 
den  oberen  Kauten  werden  in  dio  rirhti^'t^ 
bracht,  e  l  un  wird  der  zweite  FornikaBten  fl  if  di  i 
unteren  ^PHPt/.t  und  aufgeHtuiupft.  Di«  Auflösung  acr 
beiden  Formkasten  geachieht,  indem  man  den  Keil 
der  Habstellung  links  durch  geringes  Senken  de» 
Oewiahtshebels  entfernt,  sodann  den  Qewicbt«bebel 
<400)  •it(«Jlrti  iMvefti  wobei  der  obere  FormluMtaii 
P*  dureb  die  Stfilaen  oi,  oi  und  o»  «rrotlert  wird  nnd 
die  oberen  Modellplattonteile  auR^elÖHt  werden.  PaBRiort 
der  Oewicbtsbebel  Stellung  HOO.  ho  wird  der  untere 
Formkasten  Fi  durch  die  Tier  Stützen  d^  bis  d»  arre- 
tiert, die  hängenden  Stützen  fttr  die  Kerne  werden 
durch  den  Wagen  g  in  ihrer  Abwflrtabewegnng  ge- 
hemmt, eie  unterfMBgen  gleicbteitig  mit  der  Arre» 
tiemog  det  «nleron  FornuMtmu  Fi  die  Kerne.  Hnt 
der  Gewichtshebel  beim  AufwBrtasteigen  den  Punkt  0 
erreicht,  so  werden  die  einzelnen  Formkastenteile  Ton 
den  Stutzen  hernnterirenonimon.  Die  Stützen  panBon 
«iob  dem  jeweilig«U  Hub  unguftibr  durdl  ihre  LAn^'e 
an.  Ibra  genaue  Länge  wird  bei  gerin^^en  \A\\g<-\\  durrb 
Hinein-  (»der  Hor«o«achrauben  ihrer  Füüe,  bei  ^rrnlieren 
durch  UDtorli'g>'n  yon  Klötzen  unter  ihre  l'Ulie  er- 
reicht; die  BingeetAtMD  d«ge^  l(9npen  ihre  Lisge 
dnreh  dm  Ab-  «nd  Aafeehmeben  der  an  Ihrem  anteran 
£nde  befindlichen  Muttern  oder  Holsen  Ternndern. 

Diese  Neuerung  erspart  da«  jed«snmiii;e  lleraus- 
aiehen  des  Wagen»  bei  Ilertttellung  zweiteiliijer  Fornien, 
Die  Zeitersparnis  wird  jeducU  «um  Teil  wieder  dadurch 
aufgehoben,  dafi  yor  jedem  Wenden  der  Modellplatte 
die  Stifte  (dt*  d«,  dt,  d«>  herane-,  und  nach  dem 
Wenden  wieder  eittfanobraabt  werdüan  mflaaen.  Daa 


jedesmalige  Einschieben  r^pq  A rretierkeilen  K,  da»  boi 
einfttchon  WeudupUtteninaBchimiu  wcß-füllt,  erfordert 
sehr  wenig  Zeit. 

GroSen  Vorteil  bietet  die  Neuerung  bei  der  Her- 
stellung vier-  und  mehrteiliger  Formen.  Solche  sind 
auf  einer  Maaehine  ohne  die  Neaeroag  nicht  voU- 
•tindig  maaohlaell  auf  ao  eiofaaba  Welae  hanaatonon. 
Bei  Wendeplattenmaacbinon  ohne  die  Kenening  mflataa 
die  beiden  Kasten,  nachdem  sie  unter  sich  nnd  mit 
der  Modellplatte  verbunden  hind,  mit  Weruleplatte 
und  Mod<>11|)latl)>,  etwttigtiufalla  auch  mit  Durchzug- 
plfttto,  jf^ewendet  werden  (Hub  1).  Dann  muß  der 
OberkAKten  auf  den  Wagen  geunkt,  gelOst,  Modoll- 
platte mit  Unterkasten  vom  Oberkaateo  abgehoben 
(Hub  8),  der  Wagen  beraaagaiofea  nnd  der  Ober- 
kanten  Tom  Wagen  weggenommen  werden.  Hun  muS 
dor  Wa^'en  wieder  eingefahren,  der  L'nterkasten  auf 
den  Waiden  k^e^ienkt  (Hub  3),  gelOst,  die  Modellplatto 
naeli  oben  aU((^'<-bobeii  iHub  4  f,  darauf  der  NVaperi 
berauHgezogen,  unter  UmstAnden  die  Durnhzugplatte 
vom  Unterkaaten  abgehoben,  der  Unterkaxten  Tom 
Wagen  weggenommen  und  der  Wagen  wieder  ein- 
gefahren werden.  Nach  Wenden  der  Platte  ist  die 
andara  ModeU]>lattenaeita  lam  Qabraneh  fertig. 

Dteae  vier  Hflb«  und  daa  nrelmalig«  Aoexiehen 
des  Wagens  werden  infolge  der  Neuerung  durch  einen 
einzigen  Hub  und  ein  einmaligeii  Ausziehen  di-M  Waireu« 
ertietzt.  Beide  Klinten  werden,  naclidein  i-ie  au f)fehtampft 
«iud,  durch  einen  gauseu  Hub  von  dem  Modell  befreit 
■nd  bleihon  aaf  daa  SttHkea  nacheinander  liegen,  von 
walefaan  aia  wagfanommen  werden  kOnnen.  Nachdem 
die  Stifte  In  der  HodeUplatte  durch  FlflgelMdirsaben 
eingeklemmt  sind,  wird  der  Wagen  heraniganoganf  die 
Stifte  entfernt,  die  Platte  gewendet,  die  Stifte  wieder 
pinf,'o/o^'en,  der  Wa^on  wieder  einifefabren,  uml  die 
Manehiue  int  zum  tiebraucii  der  anderen  Modellplatteii- 
Äcite  forlijf.  Wird  nur  eine  Durelizueplatte  verwendet, 
ao  muß  auch  dicHe  vor  dem  Wenden  abgehttbea  und 
nach  dem  Wanden  wieder  aufgelegt  werden.  Bei  Ver- 
wendnng  von  iwei  Durobmgplattan  (anf  jeder  Modell- 
platleneeite  eine)  flllt  diese  Ar1>elt  weg,  wihrend  bei 
einer  einfaclien  Masrbino  anrh  bei  Verwendung  Ton 
zwei  Durebzugplattwu  dieselbe  jedüsmial  abgehoben 
wer  ji'iL  muß.  Die  Arretior*orrichtung  braucht  nur 
büim  ertttmaligen  Formen  eines  Stückes  eingeatellt  zu 
werden  und  kann  wfthrend  des  mehrmaligen  Formeuit 
daiaelben  Stackes  stehen  bteiben,  so  dafi  nur  der  iCeil 
immar  eingaaeboben  an  wardaa  brauaht. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


<nr  dl« 

Härten  von 

In  seinem  intflrCKsantfln  Aiif^^atzo  in  Nr.  Hf) 
dieser  Zeitschrift  bespricht  Dipl.-Iug.  Hunnaük 
«uf  Seite  1299  die  HKrtungf  Ton  Mai^eton  im 
HMrteofon  mit  doktrinell  pehoi/tcm  Sohnipl7l>a<l.* 

Nacti  Würdigung  dor  VorteUe  des  olok.trischen 
OfeiM,  die  Tor  allen  IKogen  in  der  fast  alwolnten 
Gleichmäßigkeit  und  dor  Sohnolligkeit  der  I*>wjir- 
niung  und  guten  Kegulierbarkeit  derselben  zu 
finden  sind,  spricht  der  Verfmwer  auch  von  er- 
heblichen Schwieriirkc'itoii,  die  sitrh  beim  Ilürton 
in  diespin  <»foii  pin^l(•lli'n  solloti.  Ich  gohe  wohl 
in  der  Annahm»  nullit  fetil,  duü  er  seine  Erfah- 
rungen in  dieeer  Hinsioht  an  dar  von  ihm  ge> 
nannten  Anlage  gemaoht  hat.    Die  betreffende 

*  Der  Ofeii  i<t  patcntlieh  gcAcbfitzt  und  wird  von 
der   Allgemeinen    ivlektrizitätsgcaelliiebaft   in  Berlin 

AargeateUt. 


Mm  Ve 

Magnetstahl. 

Aniftgo  ist  mir  sehr  put  bLikaiint  tind  es  wundert 
mich  uiobt,  daU  Hannack  bei  seinen  Vorsuohea 
die  TOD  ihm  orwKbnten  Söbwiengkdlt«!  gefunden 
hat,  lia  dto  Anlap-o  nicht  spozioll  für  ilio  HSrtunp' 
der  Magnete  gebaut  und  bemessen  ist,  weiche  er 
hehandeit.  Es  wflre  daher  unrichtig,  diese  Reaoltate 
zu  verallgomoinorn  und  aus  ihnen  allgemeine 
Schlüsse  auf  die  Brauc-hbarkoit  dos  elektiisoben 
Ofens  für  die  Magnethärt«roi  zu  ziehen. 

Zunächst  stimme  ich  mit  Ingeniour  Ilannaok 
durchaus  Uberein  darin,  daß  die  aiihnftLmde  Salz- 
Schicht,  die  eine  allseilig  sofortige  BerUlu-ung  der 
Magnete  mit  der  Harteflüssigkeit  Teihindert,  nicht 
a!<  \,i f'h'oil  aufzufassen  ist,  denn  es  wurde  mir  von 
Stahl  fucltleuten  bei  den  vielen  Anlagen,  welche 
ich  einiuriehten  Gelegenheit  hatte^  stets  die  Auf" 
gäbe  gestellt,  dnft  die  Erwttnnung  in  dm  enten 
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Monionien  oino  allmähliulie,  und  ilatin  orst  eine 
äuUoret  raaohe  »ein  aoU»,  und  dieser  Voreohrift 
geDü^t  jeder  Salibadofen  eben  dnroh  die  oben 
konstatierte  Eigentümlichkeit,  daß  eingebrachte 
kalte  Gegenstände  sofort  von  einer  »chUtzenden 
festeren  SalzKohitiht  Uhenogen  werden,  die  in 
diesem  Falle  als  elektrisch  nicht  oder  doch  nur 
«ehr  fii-!ilL«<  ht  leitend,  die  Wirkung  noch  versliirkt. 

Wai»  die  Schwierigkeit  anbelangt,  daU  die 
Magnet«  beim  FVaeen  des  Zwiaehenstflekei  be- 
reit« zu  viel  abkühlen,  um  noch  bei  der  richtigen 
Temperatur  in  die  AbkUbläUssigkeit  zu  gelangeo, 
80  habe  ich  konstatieren  k(!nnon,  daß  man  in  der 
von  Hannack  erwähnten  Anlage  das  durob  lang^ 
jährige  Versuche  flir  die  Härtung  im  offenen 
Feuer  am  günstigsten  befundene  Verfaliren  ein- 
fach auf  den  unter  gans  anderen  Bedingungen 
arbeitenden  elektrisjrhnn  Ofen  hiit  tltinrtrapen 
wollen,  was  natürlich  nicht  aogängig  ist.  Es 
wird  sieh  doher  für  den  elektrisohen  Ofen  ein 
Weg  finden  lassen,  der  eine  genaue  Einhaltung  der 
voigaschri ebenen  Maul^ffnung  gestattet.  Ich  hatte 
zurzeit  den  Vorschlag  gemacht,  daß  ein  Zwischen- 
stück, da.s  die  einander  gogeniiburstehonden  Enden 
df<r  Mapntite  in  größerer  Fläche  berührend,  doch 
mit  schmalem  Steg  ausgerüstet,  mit  den  Mag- 
neten (diese  mit  der  Oeftiung  naoh  unten)  ge- 
meinsam durch  eine  trf'nitrii'^tn  Zungo  gefaßt,  im 
Bade  erwärmt  und  dann  abgekühlt  wird.  N»- 
tttrlleh  mOOte  anf  aie  Kontraktion  des  Zwisoben- 
StQokes  Rücksicht  genommen  werden.  Die  heute 
▼erwendeten  ZwisvheostUoke  sind  viel  su  volu- 
roinöfl  und  worden  einen  unnützen  Stromver> 
brauch  hervorrufen.  Ob  der  von  mir  vorgeschla- 
gene Wpst  Gangbar  ist,  würde  ein  domont- 
sprechender  Verauuh  bald  lehren.  Jedenfalls  ist 
diese  Frage  nieht  unlCabar,  da  man  in  der  HKi^ 
terei  schon  viel  schwierigere  Aufgaben  mit 
folg  zu  lösen  fertiggebracht  hat.  — 

Bei  dieser  Gelegenheit  mDohte  ich  mit  Rück- 
sicht auf  die  Anregung  der  Redaktion  dieser 
Zeitschrift,  die  bei  der  Herstellung  von  Magneten 
gesammelten  Erfahrungen  der  Allgemeinheit  zu- 
gängig zu  machen,  noch  Uber  Versuche  borichton, 
die  ich  im  elektrisch  geheizten  Salzbadofen  bei 
der  Härtung  von  Magneten  habe  anstellen  können, 
bei  denen  es  siob  nicht  um  Genauigkeit  von 
Zehnteln  von  Milliitiolorn  im  Mairnotondonuhstiinii 
handelt.  In  einem  Ledeutenden  Stahlwerk  Böh- 
mens gelang  es  mir,  bei  Inbetriebsetanng  der 
elektrischen  Härleunlago  nachzuweisen,  daß 
gewöhnliche  llufeiüenmagnete  der  verschiedensten 
Dimeosionen  sich  nicht  mehr  als  in  praktisch 
vemaohlässigbarer  Woiso  verzogen,  woim  sie,  mit 
dem  offenen  En'lo  nach  untcm  und  mit  dem 
Bügel  in  einem  einfachen  Kiüouhaken  hängend 
senkrecht  in  das  Bad  des  elektrischen  Ofens  ein« 
gehängt  tind  nls  lann  in  glcit  hrr  Lag«  in  die  Ab- 
kUhläUssigkeit  oiugubraclit  wurden.  Eine  Wieder- 
holung dieser  Versuche  an  einer  grOlteren  An- 
sah! Ton  Exemplaren,  die  ich  gemeinsam  mit 


(ItMii  Härtomeister  der  Firma  nehrlldor  Rilhler 
&  Co.  A.-G.,  Hm.  Burian,  in  der  vorzüglich 
eingerichteten  HKrtestube  dieser  Firma  sn  Beriin 
vor  ungefähr  l'/t.lahren  auszurühron  Gelegen- 
heit haft<».  wrgnb  diwselben  günstigen  Resultate. 

Ich  möchte  nicht  verfehlen,  zu  l>emerken, 
daS  efai  VbrwBrmen  der  Magnete  durch  eine 
nndorf  WännpqupHe  vor  Einbrinpintr  in  den 
elektrischen  Ofen  die  Resultate  ungUnstig  beein- 
flufflte. 

Die  Tiitsarhi%  daß  beim  Einbringen  von 
feuchten  Zangen  das  flUfisige  Salz  herausspritzt, 
ist  bei  allen  Härtevornohtungen  mit  Metall  und 
Metall-Salzbädern  allgemein  bekannt,  und  die  Ver- 
meidung dii*s(^s  I'i'holstundes  ist  wulil  olionso  lu'- 
kauQt.  Man  braucht  nur  eine  größere  Anzaiil 
von  Zangen  in  Betrieb  su  nehmen,  so  dalt  man 
es  nicht  nötig  hat,  imtnor  mit  derselben  Zange 
zu  arbeiten,  wodurch  die  Möglichkeit  gegeben 
ist,  die  gebrauchten  Zangen  inswisahen  durch 
Auflegen  auf  die  Deckplatte  des  Ofens  su  trfwknen, 
was  äußerst  schnell  geschieht. 

In  den  mehr  als  100  Anlagen,  die  meines 
Wissens  mit  elektrisc^hen  Härteöfen  arbeiten,  und 
in  denen  oft  dio  kompliziortosten  Snnhen  ge- 
härtet werden  müssen,  haben  sich  die  Arbeiter 
sehr  sdmell  an  die  ntftige  Vorsicht  gewQhnt,  da 
ihnen  diese  von  dnn  frühor  bpsondors  im  Solinprr 
und  Remscheider  Bezirke  sehr  häutig  gebräuch- 
lichen Bleibftdem  und  aueh  Gyttnl^blUlem  her 
geläufig  war. 

Hannack  fuhrt  als  grufle  Mi&liohkeit  den  Um- 
stand an,  dafi  die  Temperatur  des  Schmelsbades 
bei  Einbringung  größerer  Magnete  sehr  schnell 
abfnllo.  I>i*>  Ursache  liegt  auf  der  Hand.  Ich 
habe,  als  ich  seinerzeit  gerade  der  (raglichen  An- 
lage wegen  lu  Rate  gesogen  wurde,  ganz  be- 
Rondora  darauf  hinijewie.^on,  dati  stet«  die  'Masse 
des  Bades  zu  der  Masse  des  gleichzeitig  einzu- 
bringenden HMrtegutes  im  richtigen  Verhiltnis 
stehen  müsse,  wcW  snnst  selbst verstiindtich  durch 
die  plötzliche  Einbringung  eines  verhiuinismäßig 
großen  kalten  KOrpers  in  «in  veihJÜlnismilflig 
kleines  Schmelzbad  ein  stariter  Tempemtorabfall 
die  Fnlj^o  M>in  wird.  Um  rationell  arbeiten  zu 
können,  muß  man  bei  VVahl  der  Ofengröße  auch 
die  grSftten  büu^er  Torkommend^  Magnete  su- 
mindost  durch  die  Tiefe  des  Bades,  die  weniger 
am  spezifisohen  Stromverbrauch  partizipiert  als  die 
Oberfiüeli^,  beHlckBichtigen.  lob  habe  Oefen  in  Gang 
gesetzt  und  im  Botriebe  beobaclitot.  in  denen 
volle  Walzen  von  ungeführ  4UÜ  mm  Länge  und 
220  mm  Durobmesser  mit  einem  Gewicht  von 
etwa  l'JO  kg  gehärtet  werden.  Selbst  bei  diesem 
großen  Gewichte  und  einem  Sohmelzbade  von 
nur  ;}l>ÜX'3U0mm  (Querschnitt  und  ungofülir 
100  bis  8U0  mm  Tiefe  habe  ich  niemals  Schwan- 
kungen beim  Hinbringen  dos  Stückes  biHibac-iiten 
können,  die  so  einflußreich  gewesen  wären,  daß 
sie  die  Härtung  auch  nur  im  geringsten  beein- 
flttflt  hätten.  Gewilt  trat  bei  diesen  Verhältnis- 
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mäßig  großen  Dimensionen  beim  Einbringen  des 
HärtegutOB  ein  Temporaturabfali  ein,  jedoch 
steigt  bei  Einbringung  größerer  Körper  auch  das 
Sehmelzbnd,  mithin  auch  die  Leitnihigkeit  dos 
Bades,  so  daß  der  Temperaturabfall  viel  früher 
aiugeglidi«!!  iit,  als  da«  HKrtegut  dia  vorga» 
sohriebene  Tcrnpfiratnr  in  voüor  OloIehmäÜigkdt 
arlan^t  bat^  trutzdom  die  Erwärmung  sabr  scbnall 
vor  rioh  gahti.*  Wenn  also  dab  Sobmdzbad  dia 
riohtigen  Abmessungen  erhält,  wird  der  von 
Hannack  konstatierte  Mißstand  nie  aiiftrolou.  denn 
bei  Magneten,  wie  sie  Hannack  im  Auge  hat,  ist 
mit  solchen  Dimensionen  nicht  zu  rechnen  und 
leicht  ein  nkonomischos  Salzhai!  zu  konstniioron, 
in  dem  ein  einflußreicher  Temperaturabfall  Uber- 
baupt  nidit  auftritt. 

Zuni  Srliluti  iniichto  icli  noi-Ij  oine  Heohacli- 
tung  riiitteilou,  für  die  mir  zurzeit  noch  die  Er- 
klärung fehlt:  Untenuohangan  baben  ei^eben, 
daß  im  elektrischen  Salzbadofon  gehärtete  Mag- 
natOi  die  also  während  der  ErhitzunK^S]iorio<io 
abonfallB  dem  Stromdurchgang  uusgitseizl  sind, 
böbere  Werte  bezüglich  KapazitSt  und  Parmanana 
beobachten  lassen,  als  solche  dnr  plnidien  Sfahl- 
qualität,  die  in  der  bisherigen  NN  eise  im  i*  euer 
gahärtot  warao.  loh  hatta  laidar  niobt  Oa« 
lepcnhoit  und  Zoit  genug,  diese  Erscheinungen 
weiter  zu  verfulgoo  un<1  vor  allen  Dingen  fest- 
auBteilan,  wia  aiob  dia  Magneto  bei  llingerer  Ge- 
brauchsdauor  vailialtem. 

Sheffield,  den  31.  August  1908. 

Leo  Miekad  Cohn,  Ingenieur. 

*  • 
• 

Es  will  mir  so  scheinen,  als  ob  Ingenieur 
Cohn  mebie,  ioh  wollte  duroh  die  kursen  Worte 
iihor  diin  IlärtiMi  von  ^!il^•neteIl  im  claktrisch  ge- 
heizten Schmelzbudd  diesen  Uärbeüfeo  bezw.  dem 
Verfahren  die  Brauchbarkeit  sum  Härten  von 
Magneten  absprechen.  Dem  ist  aber  durohauB 
nioht  so,  im  Gegenteil,  ich  bleibe  dabei,  dieees 

•  Nähere  Aii;;iib.  ]i  abi.r  Zcitilaurr  iler  Erwärmtinn; 
usw.  iinden  »ich  m  muiiu'ii  V.>r'jU'imli(  huii^eii  in  der 
^RlektrotechnlDclien  /.LitKrlirift"  Berlin  1906  8.  721 
und  .Elsktrotechuik  und  MMchinenbau" ,  Wiea  1907. 
Heft  88  a.  ff. 


Härteverfaliren  im  allgemeinen  als  ideal  anzu- 
sprechen, ich  kann  aber  meine  Meinung  hinsieht^ 
lieh  der  Schwierigkeiten,  die  dem  Varfahrm 
TorUiufig  noch  aoliaften,  er«t  dann  ändern,  wenn 
ich  mich  mit  eigenen  Augen  von  der  unbedingten. 
Gttte  dea  Verfabiena  ttberseugt  habe,  und  die» 
dürft«  recht  schwer  halten. 

Die  Bemerkung,  daß  die  Oefen,  mit  denen 
iob  meine  Venuche  Qber  dea  Hirten  im  aohmel^ 
flüssigen  Salzbade  vornahm,  eigentlich  ausscblielk 
lieh  für  das  Härten  von  Magneten  pehaut  waren, 
trifft  allerdings  nicht  zu:  ich  iiuluu  dauiuls  über 
die  Vereuche  mit  Magnoten  vor,  deren  Ab- 
mossnnpon  für  die  Dimtin.siuiiotl  der  Ot^fen  dtirrh- 
aus  günstig  waren.  Wir  erkannten  damals  aus 
uneeren  Verenohen,  dall  das  Verfahren  fttr  daa 
Härton  von  Magneton  koino  he.'iondoren  Vnrtoilo 
bieten  wUrde,  weil  eben  die  Form  und  Größe  der 
Magnete  Ro  iraendlloh  vereoMeden  ist»  dafi  min- 
destens für  gewisHt»  Gruppen  von  .Magnoten  immer 
Ijesimdorn  ( tofon  guschafTt^n  worden  tiiußton,  und 
dann  die  Kenlabiiität  gegenüber  dem  jot^igeu 
Hfirteverfahren  unleugbar  sehr  in  Frage  gestellt 
wUrdo,  und  dios'  um  SO  mehr,  je  grOfier  die  Ofen^ 
dimensiouen  würden. 

Hägen  mit  dem  Härten  im  elektriaeh  ge- 
heizton .'jcljuicl/flüssigen  Salzbade  im  ailgomoinen 
(Fräser  und  andere  Werkzeuge)  noch  so  gute 
Reeultate  erzielt  werden,  so  muß  dem  Härten 
von  sämtlichen  vorkommenden  Magneten  ein 
Kapitel  für  sich  eingeräumt  werden,  das  nur  der- 
jenige zufriedenstellend  bearbeiten  kana,  der 
Qber  genflgend«  Zeit  und  dto  nBtige  Prmtu  auf 
dem  Gebietp  df>r  Magnc>tfahrikation  vorrügf  Cvh 
erwähne  das  deshalb,  weil  de^enige,  der  täglich 
mit  der  Magnetfabiikation  in  Berahruog  eteht, 
allein  die  Schwierigkeiten  kennen  kann,  die  bei 
der  Horstellung  eines  tiidollcismi  Magnoten  jodcr 
Form  auftreten).  Uaii  in  diesetii  Punkte  sich 
mit  den  elektrischen  HärteSfen  noch  viel  er- 
reichen läßt  und  orroioht  werden  wird,  steht 
außer  Frage;  diese  Leberzeugung  habe  selbst 
ioh,  der  ioh  dem  Härten  von  Magneten  im  elek- 
trisfli  i.;t'höi/A(<n  Salzbado  bisher  sehr  .skopli.soh 
gegenüberstehe  und  aus  guten  Gründen  gegeu- 
ttbentehan  mufl.     Diplom*Ingenieur  Ifaiiaa«^ 
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22.  Oktober  1908.  Kl.  7»,  1)  Ii»  791.  ftpeise- 
vorrivlttung  für  l'il^ferschrittwalzworke.  WilliMn 
Joaepb  Driot%  Fort  Talbot  Ulainorgan,  Großbrit. 

Kl.  7  a,  W  26  0()0.  S|iei8everfahroo  ead  Tor- 
riehtuag  für  PUcarschriUwalzirerke.  £aiU  Winter, 
Itttdiurf,  T.8t.i. 

*  Die  Anmeldnngon  liegen  von  dem  angogrebenen 

an  wSlirend  zweior  .Munaty  für  jedorinaun  zar 
Einsicsht  und  Einapruciiieriio^jung  im  i'at«ntaiat«  zu 
Berlla  aai. 
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Kl.  IC,  V  6429.  Verfekren  zur  Uenteliniig  toq 
gewelUen  LemeHeo  mtt  enj^n  KeallsD  fBr  Heiz-  und 
KObIzweeke.    Fa.  Behr-ZoUer.  Stuttgart. 

Kl.  10».  K  37072.  Vorfahren  zur  Verhütung 
von  rMiorungoii  der  WAnde  von  Vorkokungskamiaernt 
Heiuricli  Kupperg,  Enaoa,  Ruht,  Iseubergatr.  30. 

Kl.  21b.  II  41488.  EUirichtanr  en  gMcUoBeeaea 
elektriftchea  SehmetzOCnL  Hermaiui  Levli .  Hartea- 
Btein,  Dulnth  STinn.,  V.  8».  A. 

1\  I  1!   .'i||:t     Vorrirhtiing  zum  Abforineo 

baiiciiturrni(;or  tiefäliu  oder  ähnliober  UaftatQcke 
mittob  geteilter  scliweiikbarer  Modelle  uad  yorm- 
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kästen.  Badische  ÜMcbtoeofabrik  und  £ieeD|rieß«rei 
wnnal*  O.  8«bold  und  8«bold  &  Kaff,  Durlach  i.  B. 

KJ.  40e,  P  19081.  VerfahNB  nr  Baduktioa 
■oxydiBdMr  Ent  «der  d«if  1.  mU  Hilfb  wn  ndosl«!«»- 
4en  Oaaen  uator  itladiger  YerbrennoOK  <)m  |rebUd«ten 
<iasflbenichaMe«;  Zvi.  i.  PmL  198221.  Dr.  Albarl  Joban 
PeterMon,  Albv,  SdiwMUB;  PrioriUt  dtr  AaiMldwif 
in  Schweden. 

Kl.  -lyf.  St  r.;  121.  Bowcglirho  La^jonmc  hin 
und  her  liebender,  mittels  Olt^it^tdcke«  an  einen*  Druck* 
köpf  auf^ehlngter  Hnllo  ^um  BchweiBen  tob  aaf 
SeliweiBUtM  icel»Mht«a  WerkstflnfceB.  H.  8tn>liflMy«r, 
DttMddoif,  MeBd«tM«hi»plr.  28. 

•26.  Oktoli.T  I90<5.  Kt.  :Uh,  S  24HTf;.  Mit  aaa- 
•ohweiikbftrcm  StamfirkrirpiT.  llebetiacb  und  Arbeita- 

iIhi'Ii  TLT-'ulK'.ii     I' ii;<>rtiitiin'«'liin«,  Artbar  PWIUp* 

Sinitb,  iJöveutr^ ,  VSarwick,  l.ngi. 

Kl.  31  c,  B  &10I0.  Verfahren  zur  Herateilung  von 
Modellplattcn,  welche  auf  einer  Seite  beide  HAIften  de« 
Madellefl  tragen.    Anne  Bleeker,  Wernigerode. 

KI.  48«,  L  25781.  Verfibren  zur  Entfeniuig 
'TOB  Roet,  Lotrileketindeii  nad  Oxyden,  die  «lelk  ««f 
Metalloberflftchon  infolci'  i-ines  mit  Wftrmczufiihrung 
verbnodenen  Arbeitevurganges  betinden,  auf  elektro» 
«heoiieelram  Wege^  Alfred  Lery,  Pftru. 

Gehrsuchsmustereintrigungen. 

26.  Oktüber  l't'is.  Kl.  Tb,  Nr.  353  896.  Werk- 
xeag  cum  Ziehen  von  s<  iiUtträlireD.  Alex.  BBed«B, 
HegiMi  i.  W.,  Ba»clie;«tr.  1. 

Kl.  7d,  Nr.  8M  268.  MU  KlennbMkeB  vereebene 
Heepel  ibbi  AbwieltelB  t»b  Dmbt  oad  dergl.  L.  Waf  eB- 
eeil,  MOBcbeB,  Kbidlentr.  12. 

Kl.  7d,  Nr.  853  69«,.  Drahtwiekelmaecbiae.  Fb. 

Alex.  Welp,  Hemscheid. 

Kl.  Ist),  .Nr.  i  i_'T.  riiiKÜli.>rfQliriitic'*rohr  mit 
«inent  von  einer  Spindel  beeinHuliten  Waitter-Abaperr» 
•flUeber.    Carl  ZintI,  Floli. 

lU.  24e,  St.  808674.  HmlbfMfeueriing  mit  einen 
dea  fldiwBbaani  tob  den  Verbreanungweam  treaaeii- 
dea  leeteB,  darchlochten  und  einem  bewegliebea, 
4iamh1ocbten  Wehr.  Keilmann  &  Vfilckcr,  O.  m.  b.  H., 
Bemliurf,'  A.  S. 

Kl.  :ti  It,  Nr.  353ft6)>.  Formmaechine  mit  einem 
in  >leii  Formmaachinenelulen  gemeinschaftlich  mit 
dt>rn  VVeadeplattenbebemechaniimua  einmontierten  üe- 
wtchtäaa8gleichmechani§mu§  zum  Ocwichtsausgloicb 
4er  Weadeplatte  aad  FormplaHea.  Wilhelm  HoUanaa, 
Sobaeldeaifihl. 

Kl.  49b,  Xr.  358 60(:.  Kaltüägemaacbinc  mit  von 
der  verlängerten  Scblitti'iil  litirnnir  ?*>trit{renem  Schlitten- 
kepf.    Ouetav  WagniT.  |{ciitlitii:!'ii. 

Kl.  49b,  Nr.  3ri.St»0i.  K«lt»i»gema»chiue  mit  auf 
wagerechtcr  Auflagotiäcbe  ttich  fahrenden  BcUitfcen- 
kopf.    (iuetav  Wa^er,  Reutlingen. 

Kl.  49b,  Mr.  858  722.  HebelanBcblag  (Ir  Spladcl- 
haadlocbetenzon.   QuRfnv  F.del,  Zaffeabaueea. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

15.  Uiitohtr  Kl.  IM»,  k  •.'Ihc,  iis  Kr/ver- 

teiler  fflr  Hochöfen  und  der>fl.,  wcIi  Iht  im  t><  liQtt- 
trichter  dee  desfaogea  heb-  und  aenkbar  aageordaet 
iat  tieeeUMbaflt  fOr  Brbaunag  tob  HlllteBwerlie- 
aalagea,  Q.  m.  b.  H.,  DOtieldorf. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  IKa,  .\r.  1846IS,  vom  lü.  Februar  1906. 
Vereinigte  M  naehlaearebrik  Augsbarg 
«ad  MaaehiBenbaagesellachaft  Jittraberg 
Akt.'Oea.  ia  NOrnberg.    Doppttter  Qidattr- 

*  Die  AanMldongen  liei;eii  tob  den  an^egebenea 
Tage  an  wlbrend  zweier  .Ntotiat»  für  jedermann  nr 
fäoaicht  und  Einspruchserbebung  im  Patentamte  zu 
Wi«B  aaa. 


»chlufi  für  Hochöfen  mit  in  der  festen  üeberdeekung 
de»  FWtrichtfrt  durch  Klappfn  vtntcklitßbarrn, 
ri$tp§  am  d»e  Achte  de»  Hoekofen»  amfeordneten  JSs» 

Um  die  Acbae  dea  Ilochofena  aind  in  der  festen 
Ueberdeckung  a  des  Falttrichtem  b  mehrere  Be> 
Bohickun^'^tfiffniiiiifc^cu  r  TorLri'Nt'hcn,  die  die  Fülltrirhter 
diin  h  Ktappeu  ti  gv^vü  tlie  Atmo«pbüre  abschließen. 
Diu  Klappen  d  sind  pendelnd  so  aufgehflngt,  daS  sie 
durch  ihr  Eigengewicht  die  Ueffanngeac  abschlieUen, 
d<  r  eingeschütteten  Beeobfekaag  aber  angebiuderten 
Eintritt  ia  den  Triektenaan  gestattea.  Statt  dieeer 
fkr  die  Beicbiekaag  tob  flaad  beatomlVB  Ehmeii- 
taag  kSaaea  die  FUUffbaBgea  aaeh  für  flMeeUaelle 


Beeebleknag  mit  einem  aenkbaren  Boden  versehen 
eein,  der  In  bekannter  Weise  beim  Aafaetzen  der  Be- 
Hchickuni>HL,n't'iiß(>  mit  eeaklMten  Bedea aiedeigedrllokl 

und  go'ilTnet  wird. 

Kl.  Sie,  Nr.  104000,  vom  l  .November  1906. 
Tbrasen  &  Comp,  in  MOIheim,  Kühr.  Steuer- 
rorrichtuntf  für  Prenen  tum  \'trdtcht»H  von  Guß- 
hlückrn  mit  :u-ri  getrennt  grtiteHtrUn  Pr^totben, 

Dea  Haroietaohe  PreSverfahren  zum  Terdiehtea 
TOB  Rtehlblttekea  (D.  R.  P.  128491;  vi>rgl.  ,8taU  aad 
Eisen*  11*02  Nr.  8  S.  4.'>0»  erfordert  /«oi  getrennige« 
»tvuurte  i'rettkolben,  von  denen  der  untere  auf  dte 
Stahlmasse  einen  stärkeren Iiru>k 
^-  Ü  -  als  der  obere  auszuflben  bat,  und 

von  denen  jeder  in  jedem  Augea- 
blick  einen  durch  die  Erfahrnag 
ermittelten  Druck  avf  den  ia  der 
ntj'  TerjftMteB  Forn  befiadUeben 
Stahlbioek  anexnAbea  bat.  Der 
Weg  oder  Kraft  und  Weg  eines 
jeden  PreBkolbens  werden  in 
bekannter  Weise  in  Furiii  von 
auf  Zeit  bezogenen  Diagrammen 
anfgeMichaet  «der  kBnnen  aaeh 
aolobon  vorgexeiebaetea  Dia- 
.  ■■  grammen  gevteaert  werdea. 

[^^^  Die  Brtadung  bezweckt  nun, 

die  Steiiemag  aolcber  Doppel- 
prenxen  zu  vorvoUkiimmn.'n. 

Eiriemeitii  sind  simtlicbe  zur 
Uoweguiiir  der  beiden  l'ruUkolben 
und  der  itdek/u^Ni'inrichtiinii; 
dionendea  Steuermittel  ( Ventile,  Schieber)  in  eiiu-ni 
Block  «  ana  geachmicdetem  Btabl  natergebracht.  Alle 
Verbindungen  der  Ventile  nev.  untereiaaBder  eind 
durch  Hobrungen  in  dem  Block  Ler<;er<teilt.  Ander- 
seit«  ist  der  Block  a  mit  einer  .\n£«i;j;c Vorrichtung  ö 
der  «lien  aagedealetea  Art  Terbandea. 


1^ 
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iB.  Jahrf  .  Kr.  45. 


Kl.  31  b,  Kr.  104897,  vom  1 1.  Mai  1 007.  C  h  a  r  1  e  h 

Albert  Keller  in  Paris.  Vorrichtung  ;ur 
tlagtüschen  Verbindung  der  Etrktrwien  einet  elektri- 

Mchen  Schmeltofens,  itts- 
betondere  eine»  solchen 
mit  senkrecht  angeord- 
nete» JUektrode»f  mü 
der  Str«mmftthning$' 
leitung. 

ZwiBchen  der  fest  an- 
g:eordni'ti'ii  Stntmziifrih- 
ruiiKHleituag  h  und  der 
Kopfplatte  c  der  Elek- 
trode aind  bfindalartij: 
zuaammengehBto 
■ftme  Blctuedern  a  ana 

Kupfer  eingeschaltet. 
Die  KiKitonpunkte  der 
Ff'dorn  sind  du  roh  Ringe 
(/  tiiiti'iiijuiilcr  vereinifft. 
Oer  ol)er»to  iiing  \ni 
ftuBerdem  fest  mfl  flilMin  Rohre  f  verbunden,  diM  auf 
•inar  faatan  FBJiniiif  c  gleit«!.  Zur  gröBaren  Sidrar- 
beit  ktanen  aneh  df«  Abrigaii  Ring«  d  aaf  .dMi 
Rohre  f  sieh  führen. 

Kl.  49e,  Nr.  194014,  vom  20.  Nov^-inber  1906. 
SeblelfeBbanm  4t  Steinmetz  in  Weidenau, 

Sieg.  Vereinigte  aeliat- 
tatige  und  Handetenerumg 
für  Dampfhämmer. 

Der  AngriffHpunkta  der 
Beihgttfifigfu  Steuerung  b 
cii,  dit'  unter  Vermittlung 
de»  um  den  Zapfen  e 
flohwingenden  Stückea  f 
durch  die  am  Hatnmer- 
bär  g  Mif  eleokt«  Btang«  h 
erfolgt,  twniebt  wie  biiber 
im  S<-hwingatack  f  foat- 
gelftgert,  sondern  in  einem 
kulisHenartigcn  Schlitze  A' 
geführt  und  dariu  durch 
den  Steuerhebel  >  beweg- 
bar. Der  Schlitz  A«  T«r- 
läuft  zum  Teil  koosaa- 
\  triacb  som  DrehaapfaD  «. 
f  |f~tV.  .  Wird  die  Btangediadieaen 

H       \  1  Teil  wie  gezeichnet  ge- 

braeht,  so  wird  mo  durch 
das  schwingende  StQck  f  nii  ht  mehr  li.  wegt;  die  S<>lbsi- 
steuerung  ist  damit  sungciirbaltet,  und  ea  kdauen  uuu 
mittels  der  lland^itoiicrung  k  ballebig  iterks  Btaial- 
•cblige  aaBgefOiirt  werden. 

Kl.  4««,  Hr.  IMOIS,  TOm  IS.  Auguat  1905. 

Wilhelm   Horg    in    Hill  «f.' Id.  HgdrtuiUteh* 

Schere  mit  rrräiiderUrhfm  Schneuiwinki/. 

Der  Kolbtn  a  des  Drui  kzvlinders  b,  der  durch 
Kohre  <r   mit  Druckwaaser  vernnrgt  wird,  ist  durch 


Zug»t4in^'i.  !i  (/  mit  einem  zweiten  Ktdben  *>  verbondsD, 
der  sich  in  einem  mit  eiuoui  WaNserbehSiter  f  ver- 
sehenen Zylinder  g  bewegt.  Letzterer  iat  durch 
Kohr  h  mit  einem  zweiten  Drackzylinder  i  TerbuidMI. 
desaen  Kolben  k  rleichfalla  «nf  dM  ObanBMMr  I 
wirken  kann.  An  dem  Zylindar  i  aind  drabbai«  Hnb« 
•nadiU«  tu  fAr  daa  Obermeaaer  l  angebrMht;  n  sind 
die  RfleIcsugXTlindar  für  das  ObermeBser. 

Snll  rlan  Obermesser  beiderHeiti^'  i:liirlitniiilit: 
nieder^'elu  n.  ho  wird  die  Verbindung  iwlKcbon  den 
Zylindern  ;/  m  d  i  hergentellt;  beim  Niedergehen  des 
ArbeitskulheiiH  ii  wird  dann  das  im  ZjUnder  |r  befind- 
liche, eventuell  uuti  dem  Behälter  f  ergtaxte  Waater 
in  den  Zjlindar  i  gadrfickt,  daeaan  Knlbao  k  ao  gletah- 
falls  BladariMw^  wird.  Soll  bingegan  daa  Ob«r- 
ineaaar  nur  eineeitig  niedergehen,  ho  wird  die  Ver- 
bindnng  iwiacben  g  und  i  abgestellt  und  dem  Waaser 
im  Zylindor  g  mn  taaaOgw  Antritt  wraebidR. 


Kl.  10a,  ».  1J).>2S.',,  vom  U8.  Dezember  ÜtOt.. 
Otto  Eisonhardt  und  l>r.  Auguat  lniliäu»er  in 
Oeli«akirob«n.  Liegender  Kttheof-»,  /,.-,  ,i.m 
jrdf  h'ok»kammer  durch  zahireickr 
Ot  ff  Hungen  mit  einem  Kanal  aar 
»ehnelierm  AAfitkruug  der  Gate 
rerbunden  tet. 

Jede  Knksofenkammer  <«  ist 
durch  zablreii  lie  ( »efftuinj^en  b  mit 
eitlem  (mralUl  zu  ihr  verlaufenden 
Kanal  c  verliunden,  der  roöglicbat 
hoch  in  dem  kahleren  Teile  der 
Ofendecke  liegt. 

Die  eneugten  Oue  eolien  ao,  um 
ele  ?or  aehidliehen  Zersetzungen 
SU  bewahren,  mügUcbat  acbneU  eua  den  beiSen  Teilen 
den  Ofeae  eatfeiat  «erden. 

Kl.  24c,  Nr.  l»»*»«,  vom  JT.  Februar  1906. 
Zuaatz  zu  Nr.  166  725;  vergL.  .ätahl  und  fUaea*  1906 
Hr.  II   8.  664.  Dr.  Oak«r  Zehn  in  Berlia. 

Anlage  »am  VarwtUTam 


de*  Heizgaam  iNMi  tfäf  Fitr- 

brennungttluft  MH»  0M> 
htiizuHffrn. 

Die  Kiiiriiliniiii;  LremlB 
dem  llfiii|it|iaieiit  sull  da- 
durch verbessert  werden, 
daß  der  daa  üeitgM  dea 
Brennern  nlUireBM  Kuil 
a  entweder  enterhalb  dea 
Abgaakaoalea  d  oder  iwl- 
schen  zwei  Abgaskanfilen  d 
Der  obere  Kanal,  unter  dem  der 
Ileizgaskanal  a  liegt,  kann  auch  ein  »onstiger  be- 
heizter Hohlraum  sein.  Die  Abgaakanftle  ö  dienen 
wie  beim  llauptpateat  zum  ErwImeB  d«t  dureb  die 
Kanäle  c  strömenden  Verbreananglluft. 

KL  Sir,  Nr.  1»Ö9Ö8,  vom  1.  JnU  1905,  Zusatz 
zu  Hr.  166275;  Tergl.  „Stahl  und  Eisen-  1908  Nr.  12 
8.408.    Emil  BouHse  in  lU  rlln.  Wande-rrout. 
.    Die  Ro8tk5rp«r  ci  sind  an  der  Rostkette  5  an 
Zepfen  e  eeitlieh  voa  ihrem  Sebwerpookt  Mf^ebaagt; 


angelegt  wird. 


Hie  werden  durch  an  der  andern  Seite  Tom  Schwer- 
punkt angreifende  StUtzkOrper  (Rolleo  d)  getragen. 
Dieae  laufen  auf  einer  ebenen  oder  wellenfümilgea 
Beba.  Bei  letzterer  Auabildung  wird  ein  unuater- 
broehenee  SobOrea  dea  Feuere  enielt. 
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Statistisches. 


ttraSbritMBlMS  ll«rfwerkiia4a*trl« 
Iii  fahr»  IM7. 

l)i'm  jihi;;»t  ermhicutnu"»  Berichte  dex  .lloiiii- 
Oftice"  *  entoehmeo  wir  die  naobatobeaden  Aogsbou 
aber  dM  Br^thni»  dar  britischen  B«f]^«fluladaatol« 


Jahr*.  £•  wurd«« 


NValt'B  ..... 
8iboitUnd    .  .  . 
Irland  ..... 
£iti«nen    .  .  .  *  . 

WUüd   1«  070  774 

W«)m   99»8 


272  116  257 
190  384  701 
40  S9ß  228 

40  T.1 1  02"  > 
101  299 
lö  »83  90U 


Im 
Wert»  «M 

£ 

120  »27 178 
79  327196 

2a  52.5  463 
17  728  080 
46  6»!» 
4  418 
4020  814 
4  820 
SOI  «31 
16  153 

I  '    ■  «; 


SdrottUiHl    ....  Sil  934 
Irland    ....  »0608 
fchwefelkie«    ....  10357 
MantTHiii  r/    .....  16  ^riti 

Wolframerz   S2S  41  U44 

Vergleiebt  «Ma  dl«M  IRffera  fl^  daa  Er^boiaMB 
Jahres  1006,**  ao  leigt  Rieh,  daS  die  Kohlen, 
fftrdenitif;  um  17031547  t,  die  Kioenerzi^fwinnunff  um 

2S4  8HT  t  und  die  .Viinhcuto  an  Wcilfranierz  um  .'>'<  t  (;>- 
Bti«<(;(>n  i«it,  wüiireuU  hol  f>»:h»t'ft'lWn'M  ein  Kür kiruiii,'^ 
um  d61  t  und  bei  Manganerz  ein  HnlclnT  utn  ilTVo  t  /n 
verseiebnen  iat.  Aiiegef Ohrt  wurden  im  Jabre  1907 

!■  W^ft»  nm 

an  Kohlen   64  6|H5(i2    40  170206 

,    Koke   997  121         8:>0  9i'.!» 

,  Brilietta   i  504  587      1  OUl  72d 

10648        88  769 
yon  fremdem  Eieenera 
5027)  t  im  Werte  von 


Pi«  Wiederanernbr 
belief  sich  auf  6684  (i.  V. 
21  N54  £.  Ooifenüher  dem  Jahre  190»!  ist  ein.-  Zti- 
nahmo  von  H  12»  195  t  fUr  Kohlen,  1(18853  t  fdr  kok», 
lo.v  u  ;  t  rar  Brlkstto  ud  1859  t  fAr  Elaansn  ta 
TerzoH'huen. 

*  Minee  and  Qiiarries :  , General  lUfvurt  and 
BtetiHticB"  19U6.  4.  Toil. 

**  .Stafal  oad  filMB"  1907  Hr.  44  6.  1689. 


Naeb  den  Liadera,  die  fttr  QroBbrlteBBi«iu  AaB«B- 
bandel  bMoadan  in  Batfaelit  kaminan,  betrog  dfa 

Auitfuhr : 


an  ivo  hl e n 


10  Rrr.  242 
10  2«><J  60S 
8480619 


Frank ri'ii-h  . 
Deutaeblaad  . 

Italien  .... 

M  Koka 
Dinemark*  . 
Schweden  .  . 
äpanien**    .  . 

aa  Brikatta 

Italien   202  r>r,r. 

Frankreich  .  .      200  674 


IT.. Hand  3  «.'.2  2fi3 


129  688 
115  143 
110  425 


Hchweden .  . 
BaSlaad  .  . 

Norwetren 
Italion    .  ,  , 
DeuUtcfalaud 


a  768  671 
8908806 

103  435 

()0  r.  1 5 
50  487 


Oeet.-UnKarn  .  .  122  685 
Spanien**.  .  .  .    109  278 

Bet  derEInfnbr  iatoreaaiert  beiOBd«ra  dl«  Zahl 

far  Eiseneri.  l>i(>Helbe  betrug  7  764 'JÜ5  (7  948253)  t 
im  Werte  Ton  7  276  301  £,  mmit  '\»t  eine  Abnabme 
uni  1S4ÜIS  t  j,'>'ir.'n  iln«  Norjulir  zu  verzeicliiiVB.  All 
der  Eiüonerzeinfubr  beteiligt  waren  u.  a.: 

t  t 

Spanien       mit  5  803  8!K)  Norwefrea    mit  237  943 

.Alliier           ,       439  294  Schweden      „  234  212 

<  iriechenland  ,       i  'i.  137  Frankreich    ,  174  574 

Kußland         ,       2'"'.  H34  Deutechland  .  ilOli 

H«cboet  in&ii  der  Kiitenerzffewinnuug  von 
15983  309  t  die  Kiaenorzoinfulir  von  7  7i'4  205t  sowie 
die  anter  BerückKicbtigung  des  Abbrandea  mit  75  <7* 
Ihrar  UeMmtmenge,  d.  h.  mit  586  0H5  t  in  Anraea« 
aaag  gabraobtea  8«liw«f«lkiMa  hinxa  and  nabt  tod 
dar  äanuna  dl«  Aaafahr  abliainiiaeiiar  Biaao^n«  mit 
15843  t  und  die  WIederaatfuhr  fremder  Eiaenorza 
mit  6684  t  ab,  so  bleiben  24  311  S72t  rar  die  Hoch- 
öfen TorfQgbar.  Wi.itiT  iht  nin  ti  /u  .Twülmcn.  tlaö 
an  Mangane  rze  n  51 1  725 1  im  Werte  Ton  1  406  425 
aIngafiBfart  wnrdaiit  darantar 

HritiHvb  ONtindien    1k3i;o  üra^ilion   73  31)7 

Knttland    180  60«  Port.  ladlaii  ...   89 192 


*  Eiaaebl.  Farfio  und  Island. 
**     .       Kanariscbe  Inaaln. 


4«r Di^aailinnpf^vrnrnu-jri^n  nn  den  TtAchulHclfon  Morh'^chnlon  in  Bertllj 
nud  Üauxlg  während  des  ätudieujubro^  1'JU7/Ü8.* 
Tob  d«B  aar  DiplomliaBptprOfang  zugelaaMnea  Kaodidatan  Iwboa  tMitaadoa: 


In  dar  FsakHaktasg 


•B  ilar  TcehalatlM 


AMbttektar   9a .  25 

Baataraaianrweaen  >  91  i  64 

Xaa«thlaening«siearwM»n   .  .  .  109 ;  62 

KUktrotechttIk   26  16 

ScLitTbau   ,  40  — 

.'<cbifTMmaHebin«nban    20  i  — 

Chemie    .   12'  9 

l(ütt»;nkaade     ........  II)  — 

Bargban     ....  - 


8 
12 
12 

»> 


2  1 
31  i 


04 


18 
17 


189 
174 

180 

4  (  ' 

■i 

.)•> 
2.1 
»I  I 


DaTon  kiibao  biwai««; 


nfMf  im 


2 


16 
9 

57 

14 

■Ii 

> 

-I 
6 


1 

4  . 
10) 
2« 

5: 


2» 
27 
89 

19 

94 


-  I  14 
5 


M'j.it   JJö  I   4a  I  ä-i     1.")  224 
I  I  I 


*  «Zaatralblatt  dar  BaaTerwaltnag«  1908  Nr.  88  S.  571. 
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04 


HSt  BlaU  mid  BImb. 


18.  /fthvf.  Nr.  48. 


Fllri«raBf  aad  Y«rsM4  tos  £l««i«n«K  Im  Lahn*»        and  hoiMlibArteB  Aeblete  wiUir«B4  dM 

JahrM  1107.  • 


Dl«  F6rd«r«ag  bvtrmg 

Dar  V«ri**4  b«irag  »mth  daa  Hitlaawarkea 

! 

laaarlutlb 

dM 

Venia«- 

«Im. 
Mcgar. 

Ii.'. 

Mlltrl- 

»m 

Nli-JiT- 
rhrlo  uad 
la 

».  d,  K««r. 
In  l.oth 
ringm  ■. 
Luxem* 

D*eb 
Obartaha- 

»«■IfkM 

laad« 

rkaiae* 

1 

1 

t 

* 

1 

1 

» 
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W.  Klemont  und  I'aul  H.  Porln  liabcn  im 
AiiftrHfje  der  Ton  dem  „  Verbände  Deutseber  Elektro- 
techniker" eingesetzten  KommisBion  fOr  InntallationH- 
Biaterial  eiiian  ainfebaadaa  Barioht  Ober  Yanncha 
and  Eifahniiigaa  an  reparlaiten  BehmelivlOpaalii  ar> 
atattai,  dem  wir  folgendes  «ntnebmen: 

B«l  der  hohen  Bedeatung,  welche  die  Schmelxaiche- 
ruiiL;(<n  in  elektrischen  Anlagen  besit/Ejn,  int  es  für 
Jeden,  woKher  »olfhp  Anl^jren  herstellt  oder  betreibt, 
wichtig,  oin>-  Aufklärung'  durütior  /.u  crliulcen,  welche 
Schilden  durch  onsachgemätSe  Keparaturen  von  Schmelz- 
sicherungen entstehen  kSnnon.  Es  hat  sich  gezeigt, 
daS  dia  tai  latetor  Zait  vialfacb  Tonbaaondaraii  .StA^aal- 
IBteraian*  rapariarten  StBpaal  oder  Patronaa  bai  wsitam 
nicht  dio  Ei;,'(Misilinrteii  t)et»it/.en,  welclie  die  Krht- 
fabrikate  »{ohabt  halu'ii.  Zur  Ai;fkltiriiiig  der  betoi- 
ligten  Kreise  nei  dali  r  i  i  I  Htuhend  \'er.iurhxniHt>'rinl 
mitgeteilt,  welches  zeigt,  Jal>  solche  re|>ttrierte 
Sohmalsatdpsel  in  vtelenFällen  nicht  nur 
wertlos,  «lindern  sogar  aotaftdiioh  aind. 

Die  neuhearbeiteten  Ueatimmniigaa  dar  Yor- 
aebrUtaa  daa  «Vatbaadaa  Daatasliar  ElaktNlaabiiilEar* 
fSr  die  Konatraktiod  aad  Prflfnng  von  Inatallaßena- 
niatcrial  sollten  mehr  denn  je  die  \f'~i|^'IIr)ikeit  snr 
Vervollkomninurig'  der  Sicheriiiigen  lM<'t>'n,  zumal  jetzt 
liinli  liii-  l'rüfiiiii,'  drraL'Uicn  einweiidfrfi  utnl  Iciclit  zu 
bewirken  ist.  Bei  der  Ueliandlung  genannter  Materie 
wurde  kttwischen  aber  festgestellt,  daB  neuerdings 
▼lala  Bogenannte  «S^tOpaaUfttareteD*  aatatandaD 
waren  oder,  da6  Fabriken,  HAUeowarka.  iBatalintanra 
nsw.  die  dnrchgebrannten  ScbmelzitOpBel  wieder 
reparierten.  Hierdurch  werden  natürlich  die  von 
vielen  Seiten  anerkannten  und  » oiti'Nti^'cliciid  uiitcr- 
ütüizttiu  Bestrebungen  dei«  Verlmutleu,  die  Ziiverlässit^- 
keit  der  SicfifruiiK'm  ali«  wiclitig<«ten  Teil  clektrisctiHr 
Anlagen  und  wesentlif'hp  Orundlage  der  übrigen  V'er- 
baadavorscbriften  auf  dn«  ToUkommaBsta  HbB  an 
bringen,  arhablloh  durebkrettzt. 

Dia  Sebwiarigkalt  der  Wiedarharatellnng  dar 
Stfipaal,  deren  VananfartiguBg  ebaBaa  wie  dia  dar 
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ScIimelzeinsAtza  nar  unter  peinlicher  ^orfj'nU  vDn 
fchr  fingeObtem  Personal  vor^'i-immincn  werdfn  kanu, 
liojjpt  vor  allem  in  dein  Charakter  di/rselben,  nach 
aiiUeu  möglichst  dicht  und  fest  abgeschlossen  zu  sein. 
I>ie  VerschliUse  werden  deswegen  in  eigenartiger 
Weiaa  mil  bbbs  beaondara  widarsUndafibigem,  schwer 
Ifialiebem  EM  bafeatigi  and  gedicblet.  Die  Oflte  dar 
YerschlDsae  fSrdert  alio  die  ZaTerlBseigkeit  der  Pa- 
tronen, erschwert  aber  in  gleichem  Maße  das  absicht- 
liche Oeffnen  und  somit  die  Reparatur  derselben. 

In  recht  einfa<|]fr  aber  ^;aHZ  unti»raiitwiirtlicher 
Weise  setzt  man  ^iih  nun  Rem  über  irenannte 
Schwierigkeiten  hiuweg  und  repariert  einftieh,  ohne 
dla  Patrenon  zu  öffnen,  daa  hailt  man  miüachtet  den 
gBBiaB  woU  flbarlegtWB  iBBeraB  £•«  der  Patrane 


oder  dee  StOpaala  uad  ▼•cbtBdat  toB  aaBaB  her  «aar 
durch  den  Sebialiraann  den  alBan  KöBtakt  nil  aan 

andern. 

Zur  all;,'i  iiieinen  Aufklärung  hierüber  wurde  des- 
wegen von  weiten  des  Verbandes  zum  Beschluß  er- 
hoben, an  offizieller  Stelle  Prüfungen  von  reparierten 
BchmelzeiuBitseu  vorzunehmen  und  die  Resultate 
UerOber  xnr  allgemeinen  Kenntnis  zu  bringen. 

2ar  Uatarattcbang  kamea  8chmelw>8|iaal  ba- 
liehnngaweiae  Patronen,  welebe  von  dar  AllgemelBeB 
Elektricitäts-Oesellscbaft,  der  Ber^^mann  Klektrleitäts- 
werke  A.-<i„  der  A.-(l,  Mix  &  (iencHt,  der  Sieiueüs- 
Schuckertuerke  <l.  in.  b.  II.  her^;os{fllt  waren,  und 
durch  diese  t'irmen  beziehungsweise  da«  StUtiaebe 
Elektrizitätswerk  Stuttgart  verschiedenBB  BtApaelUMa« 
reien  cur  Keparatur  gegeben  worden  waren. 

Schon  die  rebi  Inienielie  Betraebtung  der  reparier» 
taa  Stfipsel  gibt  ein  RlTd  von  dem  iwaifaUiBflaB  Wert 
der  geleisteten  Arbeit  Ks  wurden  s.  B.  die  bekannten 
EdiNOnstöp!<rl  für  250  Volt  mit  cini^-okittetem  Deekel 
repariert,  oline  den  Stö(>i«el  zu  öfVtien ;  wtatt  desHen 
wurde  der  Motslldeckel  mit  /\vc\  Löchern  verüelien, 
durch  welche  der  neue  Sciimetzdraht  xum  Zwecke  der 
Vorlötuog  mit  den  Kontaktstellen  hindurcbgezo^on 
wurde.  Die  Deckel  bekamen  bierdnrob  in  den 
meieten  Fltlen  SobloB,  da  beim  Dnrehbobrea  die 
Olimmorscheibon  unterhalb  doi«  Deckeln  vorletzt  werden. 

Bei  Edieonstüpselo  für  500  Volt  mit  bervorsprin- 
geadam  Kennktrper  machte  offenbar  dia  Wiedorbar» 
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BtelluDg  der  Kennvorricbtung  besondere  Schwierig- 
keiten; dft  aber  dem  Publikum  eine  neue  Kennvor- 
rii  litunt:  vi(r),'«tHunrht  wenlen  »oll,  wurUi-  der  k>'im- 
kOrp«r  blind  aofgcseUt,  und  der  Kontrolidrabt  cinfsrta 
fortgvUasen,  deagleicben  auch  meiitt  die  unter  dem 
Kannkörper  sitzende  Spiralfeder.  Beides  war  auch 
raBfiti^',  da  der  Kennkörper,  wie  gesagt,  eben  nar 
SBiB  Siciiein  aufgalaimt  «urda.  Wann  dar  Kanokürpar 
varloran  gegangen  war,  w«rd«  da«  Loeh  mfl  Cnpa 
BMgf'füIIt  inior  mit  viiier  iVoß^inütM-hrüio  bedockt. 

Mrbt  luiuJor  urivt  riuitwurtlU ii  wurden  Patronen 
ri'iiaricrt.  So  wnriit'n  bc lir  hftuHg  zornprungene  Körper 
durch  Fisehleim  wieder  zosammengefögi.  Ausg«platsta 
PofMlUoialla  wurdan  ,Bebr  TortaiUMlt'  diueh  Ana» 
•chmiaran  mit  aipt  „taradalt". 

Di«  Orgut»  nt  Brnalnsf  dar  üttfatwaehaalbBr» 
kalt  Warden  entweder  gar  nicht  bea(>htat  odar  durch 
falaeha  Abmemungen  nutzlos  gemacht.  Die  Rontakte 
wurden  recht  h&ufig  mit  Lotzinn  .viT|ifktzt-.  Vi.  K; 
dieser  !*«trrin<>n  haben  ihren  Ch*r«lit>>r  aU 
ach  1 1>  .1  H  >■  n  e  l'atrone"  TollHtdndig  verloren,  da  der 
Bchmelzdraht  nicht  eingeschlosMcn,  sondern  als  Haupt- 
drBbt  dnrob  das  Kennfanster  gefUbrt  wird.  Stärkere 
PBiroB«ii  diaaer  Art  seigen  densofolga  bei  gau 
BchwaehaB  Ahaebmelxbedingungen  Khon  weit  «na> 
blaaende  Flarium  ti. 

Von  K<'|i«rtii  iirt-n  in  eigenen  .Anlagen  waren 
Ediiionstr<|.ML-l  lur  Sti'llc.  lii"  Vl^ll^tlUllli^^  mit  lüei  aus- 
gegossen wrtren  iirxl  i-iJrln.'.  ilic  durch  i^innpatzeu 
•nf  dem  Kontukttiiü  dii-  j^^.'»  lui»*  htf  H5he  orreichten. 

Uegen  alle  Kegolo  und  tiacbkeontnis  worde  das 
Innere  der  Einaltt«  sowie  die  Bmeuaroag  der 
SehaMladrIUlto  aelbit  auegefabrk.  ZoOMtet  ward« 
•nflar  den  alten  ahgoHchmolzcnen  RilberdriUiten  eis» 
fa<  Ii  Pill  ni-iicr  nciaMi  iliv,f»ii  eiiii:i'/iiL:'  n,  und  zwar 
sui  lito  riiari  liii'rl'i'i  iiii  Iii  rtw»  in  lunti  r  \b»iicbt  die 
alte  Aii!.1ühruri;,'  iiniijliidiHt  ^enau  nacli/iiliitili  n  son- 
dern sorgte  Tielmc'br  in  billigster  Art  nur  eiten  für 
eine  beliebige  neue  Verbindung  der  beiden  Kontakte. 
Sa  wurden  beispielaweita  an  Stella  der  frflbaren  vielen 
feinen  parallel  geaebaltaten  Silberdribie,  dareB  An- 
lahl  die  gute  Wirkung  bedingt,  ein  einziger  möglichst 
krlftiger  Draht  gewählt,  der  sogar  aus  Ulai  bestand. 

Die  PrilfBBgan  mit  diarn  aSichamBgan"  aratreck- 
ten  sich  mut: 
1.  KnraaebloB  bei  Hdchatapannong, 

S.  Ueberlastungen  mit  langitam  anstt  igendom  Strom 

bis  zum  S'bmclzen  bei  Ik'triebKKjtAniiung, 
8.  UnterMuchnngen  der  Abttchmelzwerte. 

Von  dm  ia  dar  Qaelle  wiedergegabaneB  EinMl* 
ergehniseen  der  Veranaha  gabeB  wir  anr  die  Dureh- 
BchniitHzuliIoti  wiodpr: 

l.  Bej  KurzHcblutiprarungon  mit  2r»0  Volt-RinHüizen 
waren  20 '/o  der  KinsStze  gut,  7  /»'igten  Spritz- 
feuer.  27  Stichrtamme  and  4»>  »o  Htelileuer. 
Bai  dar  glei<hi>n  Prüfung  mit  60U  Vol(-Kin»iit/en 
WWW  26  7«  der  Einsfttie  gut,  8  neigten 
mebfeuer,  48     Stiobflamme  und  29*/o  Stebreoer. 

^  Bei  I'rütViii^fcn  mit  laugitam  ansteigeudt-m  Strom 
hin  /11H1  AbHi-hmel/on  mit  -50  Volt  -  KiiiHfltzen 
l.i'ütQnden  2<50o  di-  l'nifung,  25°..  .'.•ii,-r.ri  kurze 
Flttituiii',  "  (j  lauge  SticbHamtiie  uml  l'J  "  u 
heftij;e>'  j»ii'i'ir;irnd<,'s  Stfbfouer. 

B.  Bei  den  Abechmelzvarauchen  zur  PrttftiDg  der 
Abidunelxwert«  ergab  »leb,  daß  12  «/o  der  Ein- 
sStze  viel  zu  scbwarb,  32ob  tu  aebwach,  Uo/e 
zo  stark,  1 1  ^><^'  2<>  stark  and  nur  S\  ','o  richtig 
waren. 

Der  Komnii--JiiinBhcricht  führt  dann  mblicblicb 
folgendes  aus:  .>i'ber  int  aus  den  j^pw unniTn-n  H'-'- 
anltaten  dia  Minderwertigkeit  reparierter  l'atronen  er- 
aiehtUob,  eine  Tatsache,  welche  diejenigen  Firmen, 
welche  sich  blaber  im  Vertraaan  auf  dia  Versprecbnogen 
der  Prospekt«  tob  Bt&pMilfltareiiaii  aar  ▲uafuhrang 


Ton  StSpselreparatarea  veranlaBt  fahltan,  TOB  dar 

Haltlosigkeit  solcher  Versprechungen  flbcrzeugen  wird. 
Durch  Hi'parntiircn  (iicHiT  Art  niuB  ilic  Sioin<rung  zur 
•  Unsicberuttg«  werden,  dati  heilit  zu  einer  Uefalircn- 
quelle  fQr  Betriebe,  Leitung  und  Umgebung,  wclrlio 
imstande  ist,  die  heute  schon  bei  jeder  unpassenden 
Gelegenheit  angegriffene  olektriaohe  Anlage  in  der 
MTaBtlichaa  MaiiMiB|  harabsBaalB«B.  Wbi  BAtMa  di« 
•Yoreebriften  Ar  me  Konstraktfon  nnd  Prfifnng  von 
InHt«Mnt(onsni«ti.'ri«t' .  «onn  /war  dio  (»rfitn  TTiirstfllung 
eincH  S.  litncl/,Mtü|i-i'U  allen  Arit'iirdi'riiri;:i'n  tronügt, 
wofrir  di."  hctri  ncndf  Kirniii  luiri,'t.  dio  jn  ihr  l'irmen- 
zeichen  anbringt,  wenn  nachher  von  irgend  jemandem, 
der  gar  keine  Ahnang  von  dem  Wesen  der  8ache 
hat,  Koparaturen  vargenommen  werden.  £a  iat  aber 
wichtig,  hier  aufUlimd  tu  wirkeB,  damit  diaaaim  ütt- 
fag  dar  Boden  entzogen  wird. 

THe  oben  angefahrten  Yarblnde*  baabslehtIgeB 
di'Nw.  ^-t-n  mit  allt^n  Kräften  dabin  zu  wirken,  daB 
Ui)|ittraturen  von  goachlosHenen  Hchmelzeinsfttzen,  falls 
solche  Qberhaupt  angftngig  iTioliciut^n.  was  durch 
Preie  and  Konstruktion  bestimmt  wird,  nar  Tonden 
FirMan  Basgefahrt  worden,  von  walchaa 
diaa«  uraprünglioh  hergaatallt  WBrd«B. 
Dieee  Maflaabrae  kaan  «Hain  Oewihr  für  gute  An^ 
fahrung  bieten,  zumal  jede  Firma  fQr  ihre  eigeaea 
Modelle  eigene  Kabrikationsmethoden,  Fabrikatione- 
oinrichtun^'i/ii,  ^pivi*  Iii-  Krfahratiiri'n  und  Kniffe  in  di-r 
Werkstatt  bat  nnd  am  sichersten  auch  fflr  ihre  durch 
Warenzeiclien  gakeBaMlebaetea  Fabrikate  faraa- 
tier«B  kann." 

Wir  glauben  die  Betriabaleiter  nnsarer  Werke 

rtuf  olilgon  Herii'lit  besonders  aufnierkrtani  riiui  lMMi  zu 
»olleH.  K  iintnt  es  doch  leider  Nclir  biiuti;;  vor,  dtiÖ 
Z.  B.  Sirlicrungon  dun  li  ku[>ferdrülit<-  crHct/,!  und 
SicheruDgitpatruuen  auf  unzultfssigu  Art  voa  Ma- 
schiniston naw.  gadiekt  werden. 

So  aahr  nananeh  im  aligemeinandie  AuafOhrangen 
daa  oben  aBaÄB|^Ich  wiadargegebeaaB  Kemmisaians* 
berichtes,  deeeea  JCitteilongen  darch  die  ihm  bei- 
gegebenen Abbildungen  drastisrh  illustriert  werden, 
als  dankenswert  und  in  mancher  IlinHii  ht  aurkhirend 
begrQBon  muB,  so  wird  man  Ober  die  hi  >ili<'t^lir)i  uuf- 
gt-Mtellte  Forderung  doch  sehr  f^i  t«  ilti  r  AtiHirht  «ein 
können.  Dietie  Forderung  gebt  dabin,  .Reparaturen 
von  Patronen  und  8tö|t»t>ln,  Howeit  sich  dieselben 
durch  Konttrnktion  nnd  Freiaatellung  nicht  von  aelbit 
Terbieten,  nur  v«a  ieitea  derjeBwea  FSrmaa  aaefllhraB 
zu  laHMen.  aus  deren  FabrikaUoB  dlaMlbaa  befTer» 
gegangen  «ind." 

Ks  si.-lit  -f'ttiNtv.'rsrjiriilliidi  lici  id.'ktri^tclu'ti  An- 
lagen wie  ül>«rttU  il»h  .Muitiutit  dur  .sii  hiTlipit  de*  iie- 
triebes  an  erster  .Stelle,  abnr  HchlieBlicli  dnrf  dagegen 
eine  Yernanftige  Bparsamknit  nicht  allzusehr  in 
den  UintargraDd  troten.  Der  große  Bedarf  an  Siehe- 
raagaaUpaaln  nnd  Patronen  neben  dem  von  den  Elak- 
trizitStsfirmen  fBr  neue  Sieherongseinsitz«  geforderten 
Preiw  zwang  die  Verl)rrtM.  !ii»r  dazu,  dio  Reparatur  Aor 
dpff'kten  tSicberunguu  fiitsveder  selbst  vorzuiudiiiHin 
mli  r  dun  Ii  andere  Firmen  iiu-il'iiliren  zu  lassen.  Da 
nun  aber  die  Firmen,  welcbi'  di*>  neuen  Sicherungen 
lioferteB,  aiob  meist  dar  Hcparatar  der  Stfipael  und 
Patronwi  gagenAber  ablelinend  rerhieitea,  lo  tragaa 

Crad«  die  PabrikaUenaSrmeB  teilwaiae  TeraBtwortBBg 
ftr,  daB  die  Reparaturen  Jetst  VOB  weniger  gut  «in- 
gerlcbteten  Kei>arAtnranstalten  nnsachgemSB  anage- 
fiibrt  werden. 

In  der  Korge,  möglichst  wirtschaftlich  zu  arbeiten, 
gehören  nun  die  gfoBe  UahnaU  der  Tarantwartlichan 

•  Verband  deHtm-hcr  Floktrote.  hniker,  V('rcini;,'ung 
der  Ulektrizitfttawerke,  Verband  elektrotecbniscbor  in- 
>tall»ti«aailrmaB  in  Deutacbland. 
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Leiter  dar  elektri*ch«u  Abt«iiuiii;oii  unsorer  Werke 
Mch  SU  delljenig'en,  die  defekte  Slüli(>riiii^'*'ii  rt-parivruti 
«Uvrdiiig«  nicht  in  d«K  frivoleo  Art  and  WeiM, 
wie  ■}•  Iq  dem  oben  «onllfHeh  wiedergegeben«!  At^ 
tikel  gebrandmarkt  wird.  Hondern  ho,  daß  dieselben 
den  neuen  8u-hpr innren  aiiiiHliHrnd  i^Icirbwertis:  sind. 

IjfidLT  Hiiiii  ilio  SichiTiiinjeri  i."  Klektri/itfitn- 
firmeri  «.o  «eingerichtet,  daii  ein  Ki'paru-rctt  ia  genau 
derselben  Auttfabrang  luBorat  ichwierig  ist  Unsere 
Betriebaingcnieore  würden  tielier  gerne  tob  diesen 
Reparaturen  •bnehea,  irenii  die  SiSpiel  Bleht  Tor- 
UUtBiemiSw  to«M  wina.  Et  gtbnntkk  s.  B.  ein 
grSSere»  HOttenwerk  im  Monat  etw«  1000  Steli«- 
rongen  zum  Preise  Ton  0,28  bii  0,00  fUr  daa  StQck, 
zoBammen  fQr  rund  4&0  wfthrend  aicb  der  Freie 
der  im  H  'triebt.Mlbit  repuitrtao  Stilpeel  »nf  «Iwft 

100.«  stellt. 

Die  Reparatur  der  Sti^psel  durch  die  Fabrikanten 
•elbet  knetet  «ber  dnrchacbnitdioli  50  bie  tO<y»  dee 
Nenwertee  der  Patronen;  ee  kSnnen  nleo  Jlbrueh  er- 
hebliche Ereparniase  durch  die  Reparatur  der  Stöpsel 
Im  ei|;onen  Ketriebe  erzielt  worden,  da  diese  Arbeiten 
durch  vorhandene  Handwerker  nebenbi'i  «iiH^eführt 
werden.  DaUot  ist  ausdrflcklicb  festzustellen,  tlaü  im  all- 
gemeinen mit  den  unter  guter  Aufsicht  reparierten 
Sicherungen  keine  eobleobten  Erfehrnngen  geouiebt 
worden  sind.  £■  nwB  aber  «neh  dnt-Mf  hingowieeen 
wetden,  d«l|  die  vod  dor  Firn«  aea  gotteferten  Pa> 
tronen  ni«bt  Immer  gtiUE  elnwendefrel  fnnktlonieren, 
denn  ln-i  iliri-kten  Kur.  -  I: In -"(i  ii  von  2'0  hih  '00  Volt 
kumtut  (.■»  yft  ^'t'iiu^'  vor.  daü  die  Patronen  diiriL  die 
heftige  UasetitKirklun^'  explodieren:  »ui-h  der  Kun- 
troUdrabt  erscheint  oft  unvcrsohrt,  obwohl  die  Sicbe- 
raag  defekt  ist. 

Solaage  alao  Sohmelieinafttie  oew.  geldlich  die  Be> 
trfebrtoetea  rienliek  wheblieh  belaelen,  werden  alle 
Maßnahmen  gegen  •StSpeellStereien*'  ziemlich  wirkungs- 
los sein,  üm  einer  nnsaehgemABon  Reparatur  Ton  vorn- 
herein  wirkhani  vorzulieuj^en,  würden  wir  dfn  ^mltcn 
besonders  in  lietracht  kommenden  Firmen  «inpfshlen, 
den  Preis  der  Schmel/pAtrimen  bezw.  die  Kosten  fQr 
Reparatur  derselben  soweit  zu  erml&igon,  daß  sich 
eine  Reparatur  im  eigenen  Betriebe  oder  durch  klein« 
WerkitAttea  erftbrigt.  Amk  würde  aieh  empfohleB, 
die  Banart  der  grSflerea  and  wertvoUerea  Pattoaea 
80  m  ^v'Htn!tvn.  daß  ein  Ersatz  der  Schmelzdr&bte 
durch  eini^'cniialu  ii  ^(-hc  hulte  Arbeiter  im  eigenen 
BatrirlM'  leicht  aiii-j;<.*fflbrt  wertlen  kann. 

FUr  die  Reparatur  der  sSchmelzpatronen  im 
eigeoen  Betriebe  halten  wir  es  ferner  fUr  erforderlich, 
daB  nur  daa  von  den  betreffenden  Fabrikanten  eelbit 
Terweadete  und  erprobte,  verhUtnieioABig  billige  Ab- 
Bchmehimatorial  als  Eraatz  verwendet  wird.  Bei  ge- 
nügender Beaufsichtigung  und  Vornahme  Ton  Prü- 
fungen werden  dnnti  .StiiiitM  lrejiaraturen  so  aus^'el'ülirt 
werden  könoeu,  dab  sie  angemeaaenen  Ansprachen 

Die  Redaktion. 

üebcrwaelraiig  «lektrlneber  Starkatromanlagen.* 

Nachdom  der  Herr  Minister  für  Handel  und  Ge- 
werbe im  »Minieterialblatt  der  fiandäu-  nad  Gewerbe» 
Tarwaltnag*'  Tom  9.  April  190B  den  letstea  Entwarf 
eiaor  Polizeiverurdnung  der  Allgemeinheit  zur  Kenntnis 
gebracht  hatte,  nahm  der  Verband  Deutscher  Elektro- 
techniker Gelegenheit,  ein«  AeuBerun;,'  von  Vertrelini 
preuüiscber  Sttidtvta^u  und  induHtrit'ller  Körper- 
schaften herbeizuführen.  Auf  seine  Einladung  fand 
am  23.  Mai  eine  Sitzung  statt,  au  der  55  AbgeHaiidte 
teilnahmen.  In  dieser  wurde  /innachst  folgender  Be- 
■ehinft  gefaßt:  .Die  Industriellen  aller  Zweige  und 
di«  Yertreter  atldtieeber  Intereseen  sind  einstimmig 

*  Ver(;l.  ,8tahl  und  Eisen*  190»  Nr.  1  ä.  iid 
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der  Ansicht,  dab  es  das  Wünschenswerteste  wäre,  den 
Erluü  einer  Polizeiverordoung  Ober  die  Veberwachung 
noeh  einige  Jahr«  aafinechieb«n.*  Femer  wurde  der 
Regiemngaeatwurf  der  Pollieirerordanng  besprochea 

und  ein  aus  zehn  Herren  bestehender  AusschuB  ein- 
gesetzt, mit  dem  Auftrage,  einen  Oegenentwurf  nebst 
Hef^nindnni;  auszuarbeiten.  l>io8  ist  in  der  Zwischen- 
zeit geschehen  unter  Kerilcksichtiguog  folgender 
Rauptbedenken : 

1.  Die  biaher  durch  die  ElektrizitSt  Terureachten 
UnfUle  flfnd  keinesfalls  größer  als  bei  Verwen- 
dung anderer  Enert,'ii  foriiien ;  eine  oin-ieitige 
Htollungnahmo  gegen  dm  Elektrotechnik  ist  sdtnit 
ni<  ht  berochtigt.  Will  die  Htaatsbehörde  trotz- 
dem Maünahmen  zwecks  schärferer  Beaufsichti- 
gung elektrischer  Anlagen  treffen,  so  mfleeea 
■ie  auf  alle  di«  FAU«  bea«brAolct  werden,  bei  deae« 
eia  Bffeatlieben  rntereaae  vorliegt.  Da  femer 
heute  die  Vorschriften  des  Verbandes  Deutscher 
Elektrotechniker  allgemein  befolgt  werden,  wird 
eine  polizeili«ha  Veberwaoliaag  aichtn  na  beaaem 
vorfinden. 

2.  Die  Toa  den  Beaitsera  el«ktriaeber  Starkatron« 
anlagen  zu  flberaehmenden  Kosten  der  Ueber- 
wacbong,  sowie  die  unvermeidlich  eintretenden 
Unzuträglicbkeiten  mit  weiteren  neuen  Aiifaicht- 
personon  werden  ein  HeinmniH  für  die  gerade  im 
Interesse  der  Sicherheit  so  dringend  erwünschte 
Ausbreitung  elektrischer  Betriebe  sein;  unter 
dienten)  lleniinui»  werden  wir  alle  leiden,  beson- 
dere ab«r  dae  Kleingewerbe,  fftr  welches  die 
Blektritttit  geradem  eine  Lebenabedingung  ge- 
worden ist. 

3.  Der  Nachw««!«.  duti  eine  bestehende  elektrische 
Starketromnnlage  sich  in  einem  den  Vorschriften 
«ntepreebendem  Zustande  befindet}  kana  io  den 
meiatea  FUiaa  oha«  ZeratSrang  weaeatUeber  Teile 
der  Anlage  nicht  erbracht  werden,  so  daB  die 
Pnlizeiverordnnng  in  der  Regel  ohne  Erfolg 
bleiben  wird.  Der  so  vielfacb  her;int;ezogeno 
Vergleich  mit  der  Dampfkessel-Ueberwachuni»  ist 
nicht  stichhaltig,  weil  sich  bei  Dampfkesseln  aus 
den  Konstruktionszeichnungen  und  der  Druck- 
probe im  Verein  mit  der  Ortlichen  Besichtigung 
hinreichende  Bchlfliae  a«f  die  Out«  des  i£eesela 
stehen  lausen,  was  bei  etektilacben  Anlagen  vo- 
möijlirti  IfI.  Aller  Hucli  die  Otifaliri'n  eines 
Danij»!  keHüols  dürfen  mit  denen  elektrihcLer  An- 
lagen nicht  in  Vergleich  gestellt  werden.* 

Die  Beecblüsee  eind  dem  Herrn  Minister  fBr 
Handel  und  Gewerbe  mit  der  Bitte  nai  BorOekalohtl- 

gung  Qbennitielt  wordea.    Daa  Baglflitschreiben  ist 

unterzeichnet  von  51  Körperschaften,  B.  a.  auch  von 
der  N\»rd\ver^!lieheii  Gruppe  döH  Vereins  deutscher 
Eisen-  ond  iijtablindDstrieller  and  dem  Verein  deutscher 
iSaBBhWtenlAnt«. 

BeUaekaastala«. 

An  anderer  ■'^telie**  hube  ich  bereith  darauf  hin- 
gewiesen, dab  die  Verwendung  der  Hochofenschlacke 
zu  Bauzwecken  weit  älter  ist,  als  allgemein  angenonuaan 
wird.  In  Ergflnsung  meiner  froheren  Mlttailuagna 
will  ich  noch  erwihaen,  daS  eehoa  die  KOnigl.  Schwe- 
dische „Masmästare-Ordning"  vom  Jahre  17B6  in  den 
I'arairrapheu  3  und  9  den  Huchofenbesitzern  befiehlt, 
aui*  trcciiXMeier  Srliliuke  Schlackcniiepel  zu  fließen; 
daher   mutiteii   auch  die   Berghauptleut«   unter  Zu- 

*  Der  Wortlaut  des  Gegeneatwnrfs  sowie  die  ein- 
gebende Begrtindung  deseelbea  nebet  BogleitaelimllMa 
iNt  in  I  r  .11  ktn  techaisohea  Zeitsehlift'  1908  Nr.4S 
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Ziehung  dM  Uberbocbofenmei*itsra  b««tiintnen,  bei 
welchen  HcMlififen  and  wieviel  SchlMkenzie^el  der 
Eochüfner  wdoliMitliob  in  liefero  iMbe.  Di«  Uer> 
Mellang  dieMr  Stob«  ««r  Mbr  «tnfkck.  Die  FonnM 

bestanden  aas  vier  guG'  Ut  rnen  Platten,  oinor  Hoden- 
platte, «wei  reclitwinkeliuoii  "^eitenplatten.  die  auf  die 
Bodenplatte  i^eeet/i  und  s,'cirriifinaüilcr  uf'^ti-llt  wunicn, 
•owie  einer  l>«okplatt«,  di«  in  der  Mitt>'  mit  einem 
Bing  zum  AqfliAflB  veraeben  war.  Drei  m  zusammen- 
g*Mtf  to  Fornm  Warden  in  dem  Snnde  vor  dem  Wnlt« 
■toio«  In  T«rMbi«dnir  Bths  au^MlaUt,  dti^^winlt, 
daS  die  8ebl»clc*,  n*ehd«ni  die  erel«  Form  (cefallt 
hatte,  in  die  iweite  und  dann  aarh  in  die  dritte 
flieBf»  kotitttc. 

Dr.  Jubann  Georg  Ludolph  iiiamiiuf.  Pro- 
feasor  der  Technologie  und  Bergworkskunde  zu  (üeBon, 

Eibt  in  Minem  1821  erschienenen  „Vereucb  einer  Ency- 
lopidi«  der  Eisitnbiittenkande'-  4.  Bd.  ^S.  46  eine  Be- 
■ebrrtbnnf  der  äoblMltenateinfnbrikntion  in  Sobwedent 
in  welflber  •■  heiBt:  «Mm  i«gt  di«  Bodeaplntt« 
hort/i>ntal  und  sidtt  ilii'  Itridcti  Milti'lntiiik.'  ilarauf. 
Hierauf  füllt  imin  die  1  nrni  zum  T>-il  mit  kleinen, 
w  »liiutif.'ri(b(Mi  StjH'ki'ii  kiillfr.  jidTHKcr  Schliic  k«  uiic 
littt  dann  aus  dem  Uest^lle  über  den  Walli-tetu  .s»  bUcke 
in  die  Foraa  rinnen,  bis  diese  übervoll  ist.  Die 
Bcbiaeke  wird  darauf  in  die  sweito  Form  geieitet  and 
die  erato  acbneil  mit  der  Oeekplnito  bmladct»  «nf 
«elebe  eieh  dnnn  der  Arbeiter  iMIt,  am  dnreb  eeln 
Gewicht  die  Schlackcnmaaae  dichter  raenmraensu- 
drQcken.  Wenn  Huf  liii'Kf  Wi-isi'  «ür  drei  Stein«'  ixltT 
Zievel  Tollondet  hiu'l,  üh  nimiitt  taau  die  Formi'ii  nux- 
i'inaiiiicr ,  legt  die  Stciiu»  *ur  Seite  uml  htrllt  liie 
Formenteile  wieder  zusammen.*  —  Die  alti-ti  lloch- 
«Ifner  hatten  bereits  recht  weU  erkannt,  iluli  nicht 
jede  Schlecke  lur  Hentelleng  tob  Sehleckeiiatoinen 
taoflicb  ew.  Sie  muS  dOnnflttMif ,  aber  nicht  knn 
•ein.  Kalkhaltige  Eiitensteine  (tflegen  eine  Schlacke 
zu  geben,  die  sich  «tut  zu  Schlackenziegeln  schickt. 
Mull  man  viel  Kitlk  zusi't<'i'ii .  wt-riicn  ilic  Steine 
iciiwacli  und  uabalibar.  tieHtinders  xtark  werden  sie, 
wenn  selbstschmelzende  Kisensteino  mit  ■olclien,  die 
ilotbruch  Teranlasson,  gattiert  worden.  Streng  gehende 
Eisensteine  geben  selten  feste  Ziegel,  iloch  vor  dorn 
Oebliee  nufgcatiegene,  eterk  duroligablaecne  äciileeke 
let  für  dieeen  Zweek  nicht  tenglicb.  Die  ▼ollkommen 
glasige,  meist  eisenreichero  Schlacke  ixl  riiiht 
tauglich  wie  die  porzeil iiiirLftigu,  weil  Joni'  lun-h  (ii>m 
Krkdlti'u  weit  leiclitiT  /»-rKiiringt.  Eine  hflrtcri-  S<  lilacke 
ist  brauchbarer  als  eine  sehr  poröse,  die  nach  dem 


Eritelton  Icieht  terbrSokelt.  Daa  waren  die  Anrichten 
der  damaligen  Hoch5fher.  Einen  Hanptkanetgriff  aber 
bei  der  Heretellimg  der  Scblackeneteine  bildete  dae 
Pullen  der  Formen  mit  Stfioken  Ton  kalter  Rchlaeke ; 

fH  wird,  Hit  -^n^tt'  man  sieb,  dadurch  ni^  lit  nur  ein 
!an^,'Mamer<'B  Abkühlen  der  jene  Stücke  verkittenden 
Schliii-ki-  bewirkt,  sondern  iiucti  nuch  auf  andere  Wein* 
da«  leichte  Zerspringen  der  Schlackensteine  verhütet, 
indem  die  Scblackenstilcko,  in  deren  l'oron  die  flieÜende 
Sehlaeke  drinjtt,  ihre  Teile  fetter  miteinander  verbindet. 

Fflr  gewtbniiebe  Manere  machte  man  n  Bolvig 
in  Norwegen  die  Schlaekentiegel  1  Fuß  lang  und 
'/i  FuS  hoch  nnd  breit.    Im  Jahre  wurden  40-  bis 

50  000  Stück  davon  hergeNtellt.  Die  Schla.  kiMi-itt'im. 
bieten  den  Vorteil,  daß  sie  die  Feuchtigkeit  nicht  an- 
ziehen wie  andere  Mauersteine.  Auch  für  llochofen- 
schfichte  hat  man  die  schwedischen  Schlackensteine 
mit  Vorteil  vorwendet;  sie  haben  unter  l'mstinden 
8-  bie  Üjtbrige  HSttonreiaen  anegehalten.  Man  machte 
eie  ni  dieeem  Zweek  21  Zoll  lang,  1  Zoll  dick  nnd  10 
bezw.  7  Zo!l  breit. 

Auf  den  Ki-fenhlltton  de»  Oberharzcs  hind  nach  den 
Anlci(uti:,'i'n  vim  HmihmHiin  t^leiililalln  N'erKiirlit'  r.iir 
iierateilung  von  /ii'irelu  auH  Iluchufensetilacke  gemacht 
worden,  die  ub'T  nirht  recht  gelungen  sind.  I>ae 
kam  daher,  daß  die  Schlacke  nicht,  wie  bei  den 
ikandinaviechen  HocbSfen,  von  aelbet  flo0,  soadem 
mit  alaer  Abwerfeeehaafel  In  die  Fomen  gefallt  wurde 
nnd  eo  tu  eteif  nnd  kalt  in  dieie  kam.  Indeasen  hat 
itiiiti  7.11  KothenbQtte  bei  Fli>iiiu>>ri>(!e  am  liarz  doch 

51  hlarken^feine  hergesf idlt  und  damit  gemauert. 

Aui'li  hei  dem  ilorhoiiiiwerk  ZU  Kleinhodeu  in 
Tirol  warde  nach  i<anipadius*  ans  der  Hochofen- 
schlacke mancherlei  gegossen :  t.  lt.  Herd-  und  Sali- 
dSrrplatten,  Pfeiler  n  Sttttzen  anter  die  äalspfannea, 
Hauer-  nnd  Or«natlloke.  Hierin  verwendete  man  die 
Schlacke,  welche  vor  dem  Ablassen  des  Eisens  ab- 
gestochen wurde.  Die  Salzpfannen  -  Pfeiler  wurden 
»tü(  kweise  ^'i';.'i)hHen.  Die  Stücke  wari'n  von  ver- 
HL'bieduaer  Grobe  und  Dicke;  sie  waren  iiteist  l  Fu^ 
lang  und  breit  und  6  Zoll  dick.  Für  ein  I'feilerstQck, 
das  ungeffthr  50  i'fund  wog,  wurden  von  dem  Salzami 
zu  Hall  in  Tirol  5  Kreuzer,  und  für  ein  Stück  Salz- 
dArrpbrtte  T«n  I  Zoll  Dicke,  8  Fall  Liage  nnd  Breite 
S  Krenier  besablt.  Otto  Vogel. 

*  W.  A.  I.ampadius:  „Handbuch  der  allgomeiuen 
lluttenk.inde'.    OlittingnB  1817  bifl  188«.   11.  Teil 

4.  Bd.  S.  2Ö1. 


Bficherschau. 


Steiler,  Paul:  Uk  ll'emluny  in  Uer  Uenischen 
QM'  «mf  Bankfntgt.  KOln  190S,  P.  NeubüM*. 

Solioii  alt  der  VerfuHHcr  der  vorwtchenden  Schrift 
l'JOT  Heine  „.N.itionale  Bankpolitik"  veröffentlichte,  habe 
ich  darauf  bingewieeen»  daft  ich  ihm  nicht  in  allen 
Punkten  luetlmmen  kSnne,  namentlich  nicht  in  den 

Ausführungen,  die  sich  auf  die  Möglichk>-it  einer  Ver- 
staatlicbang  der  Ueiclittbank  hezieben.  Kr  überxciiatze 
a\if  der  eiin  ii  Seit.»  dh.'  venneintli'  lh'ti  Vurtfilc  (I'T 
Veriitaailicbung  und  erwüliue  antlerKeits  nictit  oinnial 
dae  meiner  .Meiiiuni;  iiath  erheldichMte  Bedenken,  das 
gegen  eine  Verstaatlicliun«;  iiprecbo:  das  sei  die  ^ö?- 
DoblMit  einer  bureaokratiscben  (iesUltung  der  Oe- 
•cblftoftthmng,  durch  die  Uandel  und  Wandel  ans  dem 
Regen  in  die  Tranfe  kommen  wOrden.   Da«  hindere 

mich  aber  nicht  anzuerkennen,  dall  die  Sciirift  )«ehr 
wertvolle«  Material  üur  Beurteilun^:  unneror  gegen- 
wÄrtijfen,  »II lii  Ti ir  II tl n  h  Hcb wieriiien  UeldverbältniHHe 
beibringe.  Daseulbc  kann  ich  von  der  vorliegenden 
Schrift  eagan»  die  eine  auBerordentlidi  deiSige  Ar- 


beit darstellt,  in  der  wertToll«ii  MateHal  eehr  ttber- 

tiichtlirh  k,'rii[ijiirrt  utid  ii>  ffMBrlnd-'r  Wi  iiie  besprochen 
ist.  Auch  voll  dieser  .Schrift  trennt  mii  li  nach  vieler 
Richtung  hin  eine  andere  T clxT^ru^Min;:.  So  beneide 
ich  den  Verfasser  beispiei^weine  kiin  dun  Uptimismue, 
der  ihn  bezüglich  der  staatliclien  Goecbiflegrnndaitse 
bewegt  nnd  mit  dem  er  jene  Uodenken  gegen  die  Yer- 
■taatlichung  der  Reichebank  auf  Seite  40  an  wider- 
legen sucht,  wo  er  wörtlich  »agt:  «Die  Oeeebifle- 
irrundsfit/e  werden  durch  die  herrechende  Macht  Im 
St.'iitf  t.rstimiitt.  und  ili»!  ist  für  viTnünftige  Hand- 
habung der  UeHLbäfte".  Ferner  vertnittoe  ich  in  der 
Hehr  eingeheiulen  Verteidigung  des  (iedankons,  be- 
treffend die  Errichtung  besonderer  Depositenbanken, 
fOr  die  der  Staat  Kosetzlichc  Vorschriften  BchafTen 
mOeee,  irgendwelche  Berücksiebtigung  der  Tataache, 
daB  die  dentechen  HparksMen  durch  des  neue  Hch«ek> 
gesetz  •He  aktiv»  hik!  [mM-^ive  SobeekfÄliigkeit  erhalten 
habet!,  •  ine  1  iiiMK  hl',  aiit  die  ich  zuersit  in  der  Hiid^'et- 

kunnii  i -Miui    di's    A  b;.-i'i  ird  in-t  i' .'i  Ii  m  ,  i -i-»    ir     dit'Hem  Zll- 

saninieuhange  ai(fnierkt«am  geniacUt  habe  und  die 
dann  der  Abg.  Dr.  Friadberg  aueb  im  Plenum  hervor- 
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ff«hoben  bat.  In  eiacm  I.nndo,  da»  »otcbe  BparkasBen 
be«itzt,  wie  ei  in  Deutsi  tUutuI  und  Bpezioll  in  Preußen 
(li»eh  dem  B«gleniont  xmi  1S3hi  iter  Fall  ist,  Kastien, 
dio  nun  mit  dem  Kerli(  <i<-r  Srlit-ckfähigkeit  au§(;e- 
•tatlat  irtrAtaf  li«gt  doch  di«  Fng«  beModsrei  De> 
pOiiteskHi«!!  «hru  udm  In  Gnfrlnnd.  Ab«r 
dii!'  liind  MeinungBTerBchiedenbeitt-ti,  ilu>  in  nicliii-n 
Au^en  dem  Worte  de»  Stellerschtn  ISuche*  an  hieb 
keinen  Abtrag  tun,  (iik;<  liiübalh  allen  KrolHi-u  aulH 
«imtte  «inpfoblen  sei,  die  dich  mit  der  Ueld-  und 
Bnokfmg«  In  DentMUand  beMhiftigen. 

Dr.  W.  B'umer. 
lIllll«r-Pouilh'ts   Lehrbuch   der  i'hysik  und 
MeUcmlogie.  Zelinte,  amgearbeltete  und  ver* 

mehrte  Auflage,  linraii8j.'i'f;»ibeD  von  Lfop. 
Pfaundler,  Professor  der  Phynik  an  der 
UniveraitSt  Graz,  unter  tfltwlrkung  von  Prof. 

Dr.  0.  Luiunier-Hreslau  u.  a.  .Mit  über  3000  Ah- 
bildun^eu  und  Tafeln,  zum  Teil  in  Farben- 
druck. II.  Band,  I.  Abteilung,  3.  Hucb:  Die 
Lfllire  von  dt  r  strahlenden  Enei»,M<  lOi  tik), 
von  Ot  tn  T.  limine r.  Braunscliweig  l»Ül, 
Friedrich  Vit-weg  &  Sohn,    lü  J(>. 

In  der  N«nbearh«itang  d«r  Optik  lint  Prof.  Limmer 
eto  Bnob  geecbafTen,  in  welohem  n«n  (soweit  es  bia 
Jettt  Torliegt)  die  vorige  Auflag»  vielfach  gar  nicht 

■wie  der  erkennt.  E«  würde  zu  weit  fülircti,  alle  Einzel- 
lieitt>n  liortorzubobon.  jedoch  »ind  wir  der  Meinung, 
dftiS  dfti*  Wi'rk  duri'li  j,'  ii  n  x  I  i  i-  Ii  e  Strt'ichung  ein/cliitT 
Kapitel  für  viele  Vereiirtir  etwan  gelitten  bat  neben 
dem  Gewinn,  den  der  ..moderne  F.r»att*  gibt.  «Der 
wiHeaecbaflUolie  Praktiker*  bedarf  elnea  Bnchee,  dee 
Um  lelebt  oneb  aOen  Seiten  hin  orientiert.  Die  teeb* 
niache  Optik  ist  ein  wichtigem  Feld  geworden,  und  man 
muß  nun  schon  zur  vorigen  Auflage  zurUckgreifen, 
•vifun  man  z.  IS.  l!i'ri'c|iniini:<jn  über  /«.•ilirn.ig»  (>li- 
jtiktivu  iHlitr  Hpliäriiteiie  und  ebromatiache  Abwutt-hungen 
fär  Kefraktorcn  nötig  hat.  Die  phyitiologiHcbe  Optik 
hat  durch  Aufnahme  der  von  Kriosschon  und  Ijummer- 
Bchen  Theorie  die  notwendige  Ergänzung  erfahren. 
WaaentUebe  Umwandlung  maBta  aeliiatredend  die 
Spektraiaaaljee  erleiden  wegen  ihrer  rielaeitlgen  Bnt- 
wü'kcliiDg  seit  ErBi'lii'iriiMi  der  lof/ion  Auflage  des  Buches. 
Der  AutrophysikiT  fiiidi't  dio  iicut»»ten  Sunnentbeurien 
(Kirchhoff,  Schmidt,  Juliiiüi  und  dii-  liLdiiiiidlui]!,'  der 
gebogenen  Lichtstrahlen  vor;  ebenso  die  neue  Methode 
der  Zerlegung  der  feinsten  fipektraUinioD  mit  Hilfe 
der  Interferenzapektroekopie. 

Zu  bedanem  iet  nnr,  dnS  der  Verlag  nieht  eine 
geordnete  Heransgabe  des  Werkes  ermSglicht.  E« 
Hegen  hier  im  IT.  Band,  T.  Abteilung,  nur  zwei  Drittel 
der  gesamten  Optik  vrir.  »lilirond  iichon  der  III.  Mimd, 
WÄrnielehre  ii«w\,  dan'-lii'u  liegt.  Dio  /unu khaltung 
in  der  eft'  hli<  hi-n  IirH|irf'chung  Müt  sich  daraus  nur 
zu  leicht  erkiarun,  und  wo  sie  gegeben  wird,  fi>blt 
die  umfattsende  UeberHicbt;  hier  mangelt  uns  für  vor- 
liegenden Teil,  der  ,die  Lehre  Ton  der  »trablendea 
Energie"  enthalten  toll,  aoeh  ginslieh  die  elektro- 
magneMaehe  Lichtlheorie.         Prof.  UaUkäUer. 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  eingegangen  und 

werden  der  BeBprerfrin{,'  vorbcliald-n: 

Kick,  Dr.-Ing.  Fritiiirich.  k.  k.  Ilofrat  und  I'rofoHKor 
an  der  Tct:huisciien  HochHcbulc  in  Wiun;  \'or- 
icsunt/en  über  mrchanlxche  Ti'clmoloir't'  der  Melallf, 
des  Holzen,  der  Sti'ini-  und  aiid>  rrr  /'urm/xirer  Mn- 
termiien.  II.  Auflage.  Mit  IÜ8  Abbiblnngon.  ijeipzig 
ond  Wien  1908,  Frans  Deuticke.   10  J(. 

K  <i  ^^  iil  >•  \N  f.  k  i .  I>i.  (terhiird,  u.  i>.  l'rofi'Hsur  der 
Mathematik  an  der  üniversitui  tionn:  Kiufuhrnnf 
in  die  Inflnilwmtdrt^UHf  mvt  einer  hvaoritchen 


Ueber§icht.  (Ans  Natur  und  (Icistuawelt.  Samm- 
lung wissenHchaftlich-gemülnTersUlndlicher  Darstel- 
lungen. 197.  BSndchen.)  Mit  Figuren  im  Text 
Leipzig  1908,  B.  O.  Teubner.    Geb.  1,25  UV. 

Krebe,  i>r.  A.:  Jfeiicrae  /tamp/'iitrAuiea  woi  2Vw^ 
binfA-Sehiffie.  GemeinfaAU^  dateMtollt  Dritte 
Auflage.  Mit  57  Toxtlignnn.  BerUn  1906,  Oeerg 
Siemen».    Oeb.  3 

V.-r^'l.  .Stahl  und  Eisen-'  lyo'j  Nr.  :»  S.  fjt.s. 

Lindner,  Max:  Schattunfjs&uvh  für  Schwucksirom- 
Ulliaffe».  Snhaltuti^'M-  und  ^troniverlaufsskizzen  mit 
erllntemdem  Text  für  llaustelegraphea*  und  Signal- 
anlagen, Femapreelianlagen  vew.  Hebst  einem  An- 
hang mit  Tabellen.  Xeunte,  vermehrte  und  ver- 
besserte  Auflaere,  bearbeitet  von   W.  Knoblocb. 

lieipzig  1908,  ll.irhniiMhtiT  >V  Thal  Iii,.  2 
Lots,  lt.,  Ziviliugouiüur  (ÜLTlin-l'jniko»  i :  Einrich- 
tung ron  Fabriken.  ( Bibiii>tli('k  dor  genamtcn  Tech- 
nik. tfO.  Band.)  Mit  80  Abbildungen  im  Text. 
Hannover  1908«  Dr.  Max  Jineeke.  24>0  «C,  geb. 
8,20  Jl. 

Rosenfeld,  B.,  lugenieor:  Pr«ktifke OeatehtepunkU 

b' i  'Iii:  k  l'  ,,!  Ztuammenhau  dt-r  Danamo»  mit  ihren 
Ai\tiirhsm<igchinen.  (Au*  „Dt-r  Kli'ktro|ir»ktiker".> 
l..-i|./iK  !9ü8,  Ilachmeister  &  Thal.    l.r)0  «, 

West,  J  u  I.  H.,  Hie  Europa!  liii-  Amerika!  Ans 
dem  Lande  der  krassen  Nützlichkeit.  Zweite  Auf- 
lag». (Btndien  sor  Fftrderong  der  deotechen  Indu- 
strie. Srstee  Heft.)  Beilin  1900,  Oarl  Heymanns 
Verl*g.    1  *. 

West,  Jul.  H.:  Studien  zur  Forderung  der  deutMehen 
lud  nullte.  Drittes  Heft:  Dio  bisherige  Entwicklung 
von  Technik  und  Industrie.  —  Viertes  Heft:  Er- 
tindiingHschut/.  technischer  Dienstnehmer.  Berlin 
XWHy  Carl  Heymacns  Verlag.    Je  I  .4. 

Wille,  R.,  Ueneralmajor  z.  D.:  Wnffenlehre.  Dritte 
Auflage.  Zweitee  Brglaxungaheft :  Feldartillerie  I. 
(Allgemeines;  Deutsches  Reich ;  Belgien;  Bulgarien; 
i  'liiiia:  Enu'land;  Frankn'ii'li :  '  ■  rici  heiilHiid.  i  Mit 
36  Bildern  im  Text.  —  Kritti  »  l>;,'iiii/un^Hhi'fi :  Fidti- 
artillerie  II  |ltali«>ri:  .lH|.«n;  Mexiko:  .N  icdfrLitidf ; 
Norwegen;  Oesterreich  •  I  ngarn ;  l-'ersteu;  Por- 
tugal.) Mit  2t;  Bildern  im  Text.  —  Viertes  Er- 
ginsangsheft:  Feldartillerie  III  (RumSnien;  Ruß- 
land; Schweden;  Sehweiz;  Serbien;  Spanien;  Tarkei; 
Vereinigte  Staaten  von  Amerika.)  Mit  SO  Bildern 
im  Text.  Berlin  1908,  U.  Eisenaohmidt  (  Jt  besw. 
(i,60     ond  5  <4. 

Kataloge  und  Firmenschriften: 
Die  Otnformer  der  Allgemeinen  Elektririt/tfs  -  UfxrU- 

eehaft,  Beriin, 
Oeutaohe  Babceak  &  Wiloox-Dampf keasei- 
Werke,  Aktiea-Oaselieehaft,  Oberhanaon:  Dampf, 
dtiiHeii  Erzeugung  uni  Ven/>e»dMn§.  III.  Deateehe 

Ausgabe. 

Adolf  Bleicbert&Co.,Leipiig^QohKe:  MekkerMi* 

Tra  n  H/torta  nlugen, 

A.  Borsig,  Tegel:  Pun^maechinen  nmiWoteerweifhe. 

(Cat.  Nr.  2U56.) 
Chicago  Pnoumatic  Tool  Company,  Chieego: 

Franklin  Air  Compre««0rn.    (Cnt.  Nr.  26.) 
tioldttc'htnidt  Thermit  Company,  New  York:  Äe» 

(i.-fi'ii.s      l'ir-t  i^inru-rly  1908. 
The  Ii  roll  dal  kjellin'Co.,  Ltd.,  London:  t.  The 

OrSndal  Charnwl  KUn.  —  ».  ConeeiOratiOH  dk  Bri- 

qutttiiiff  of  IroH  Or«5. 
Masebinenfabrik  Aagebnrg-lfttrnberg:  General 

Ctttahfot, 

Max  Schoreh  ft  Cie.,  Ael.-Oes.,  Rheidt  (RbeinlaadM 

Hi/t  hK/iiiK    r(  M ./■  '/;  ,  ■  i  r,/.'.  . 
Otto  Hchwade  Ä  t  u.,  KriurE:   /.  Automat -Kurbel- 
s  Kst.  Nr.  2:U  l.  —  2.  Automat- Dompfpumpen. 
(Kat.  Nr.  '16b  U).  —  5.  U<Khe ff ekt- Turbinen'  und 
Zentrifufolpumpen  (Kat  St,  S86). 


Digitizcd  by  G«.jv 
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yachrichten  vom  Eisenmarkt«  —  Inäu$tritlU  Hundtchau,     Stahl  und  BImii.  16ST 


Nachrichten  vom  üiscnmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lai^e  des  KobeU^nfesrhüft«»!.  ~  i^cu 
unnerem  l(>tzt(*n  Berichte  bftbea  «ich  die  Wrliftltnisse 
•uf  dem  d0Btseh«a  RoboiiMinarkte  kMm  geAndert. 
Auftrtg*  Ar  di«M«  JAt  gvben  ttolich  «io,  d«  Vor* 
rito  bei  d«n  Abnehmern  nieht  ▼orhanden  eind.  DI« 
Pr«iM  bei  den  Verkiafen,  die  von  den  Werkra  fUr 
l.iefentriL-' n  im  Jalir«  \'M'n  ^etltitft  ««rdfeB,  dild 
weseiitürti  iiii>:irii;er  nih  lieati^fcn. 

Im  S  je  g  e  rlrt  II  li  >■  hat  eine  ^Tut/ere  A^nzahl  roa 
Uochofenverken  am  Hu.  v.  Mt8.  )n'«i  hlaHMcn,  eirip  Ver- 
keil f»  ve  r  ein  igu  n  g  fttr  di»  vaii  ihnen  bisher  er- 
MogtsB  Rob«iMBBort«n  fOr  du  J»hr  1909  su  bilden 
•od  d«n  noch  «iiBeneteheDdeii  W«rk«a  dra  Beitritt  mi< 
zubieten.  Gleichzeitig  wurde  eia  AnnechaS  warn  En^ 
«urf  der  SAtjeuniftm  ifewäblt. 

AiH  I.  11  \  e  III  \i  Ii  r  I,'  iNt  mit/utpiU  n.  dafi  bereit»  mr 
einig«?!!  ltt^«'n  (li>-  l'ri'ixf  (tir  ioihriiiKiach-luxembur^i- 
»cbe«  (lieöerei.  ison  Nr. IM  aiifJO  #,  filrNrlV  aaf  49  U» 
und  fOr  Nr.  V  auflS  die  Tonne  mit  P/t  "  g  dkonl«, 
Fracbt^randlBi;e  Luxembar^^,  erm8Bi|;t  worden  riad. 

Uebcr  dM  Oeechift  io  £n|flnnd  wird  na» 
Middleebrougli  nnterm  SI.  d.  V.  wie  Mf^  bert«htet: 
Der  Roheiseumarkt  war  auch  in  ttii'^er  Wm  lu'  wiimIit 
fifhr    Mtill.     Kl    ifilit    wuhl    etwas    N'jii  Silr.i^'c    liir  die 
•       n    M'iiiHi''  iiiirhi'ti''i   .Jiihri'«,   h^ut  tiiiii.'n 

Bti  Ii  keine  Ab^etier  zu  eleu  gettutenuti  i'reiMeu,  du  für 
•piiter  allgemein  mehr  gefordert  wird  al»  fOr  sofortige 
Lieferen^,  Von  Amenka  Unten  die  Berichte  etwa* 
beeeer,  von  Devteeblaad  «lad  ei*  dagefrea  e«hr  trBb«. 
Die  Preise  für  wirkliche  Abnehme  richten  «ich  nach 
denen  der  Warrant».  fIeiitiK:e  Preise  ab  Werk  für 
Ni'v.fmber-Iiieferunu  nind :  für  l  ii.  Im  ti  i  Kini n  Nr.  l 
oh  51  '3  d,  fOr  Nr.  '.\  *\i  \n  ''i  d.  für  Hamatit  iii  >^leichen 
Menden  Nr.  1,  '1  und  ^^  »h  57  netto  Ka'i!<a.  iliesi<;e 
Warrant«  notieren  »h  4tt  '5  d  Kiafer,  »b  48  7  d  Abji^eber 
fflreofortige,  eb  49/  -  bozw.  wh  49/0'/t  d  für  Lteferun},'  in 
drei  Moaataa.  Coanala  bieeiye  La^er  aathaltea  89ti7ft 
loa«,  darnnter  88685  tone  >'r.  3.  Di»  Venchlffnngen 
waren  unf^efäbr  el>enao  groB  wie  im  September. 

Berirwerkft^dlesflllsrhnrt  (Jeor«:  ron  Uit^scbe's 
Erben«  Brenlan.  Wio  uti»  mitg^-tuilt  wird,  hat 
dia  ÜeeelUohaft  jänget  der  Maeohin eahan-Aa- 
atalt  Hamboldt  In  Kalk  bei  KOIn  die  Lieferanfr 

einer  Tollslätut'L't'n  Hlciir?-  und  Zinkbb>nde- Aiif- 
bereitODffhaiilHfc:"-  liir  itirv  In  Birkenhain  bei  Beiitben 
(OberschleMifii  I  i,'rli'.:^>  nc  lÜMj-Scharley-i  ■  riitn  ulfr- 
trajjeii.  I>ie  Aiil«)^«^  vi-rdient  deswepen  l't'i»ou»lt r»  er- 
wähnt zu  worden.  wi<il  tiie  für  eine  normale  LelHtuni^n- 
Ahiffkeit  von  1000  t  l{«iufwerk  in  10  tal«icbiiohen  Ar- 
beitestanden entworfen  worden  iat  und  demnaeh,  eowait 
bckaunt^die  bii«'i"r  (,»rr"lit>'  Uir-^r  Art^tr  worden  verspricht. 

BiBmarckhütt«*  /.u  üisiuHrckhtttte,  ().>S.  — 
Der  Beriebt  der  Verwaltunjf  be/.eichni>t  da«  Er^ehnia 
dee  UeechifdijalireH  190«  08  trotz  de«  in  eeinem  Ver- 
laufe  eingetretenen  Rückgaoge»  der  Eieeaindattria 
daeblnoeiab  bafriedlgead.  Wihrend  die  Einkanfs- 
prelee  der  Ton  der  OeeeltschafI  benStifften  RobHtofFe 
nicht  orm&Bi^t  wurden,  ilie  Kohlenprei.-*e  ««i^ar  eine 
/.weimalif^e  »tarke  Krbi>hun|^  erfuhren,  ^int,'(tn  die 
Verkaufspreise  »ehr  herunter.  Kine  Herabii<<t/un)f  der 
Arbeiterlöhne  war  nicht  diircbfahrbar.  Die  iteücbiif- 
ttgavg  itt  dao  eiu/elnon  Abteih,u;;t;iJ  w,ir  im  groUea 
and  ganua  surriedeoetelleud.  Dar  Absatz  der  Er- 
aangnuie  der  Oeaelleohaft  ergab  bei  der  Biemarek- 
hüttc  21 82.3  813,7«  «  und  bei  der  Falvnbütte 
9  1103n,.')l  .^»ßer.loni  iiat  die  FaUnhUtte  an  die 
Bismarckbütte  Hoheihen  und  Koks  im  Wi-rte  von 
2r)28000  .«  abK'ekreben.  IUe  durelMcbnillliohe  Zahl 
der  Ton  der  OeHellschaft  bcwrliiKtiLricn  Arln  iiskrüfce 
betrug  «50ä,  darunter  Arbeitertauen.  Uer  Jabrea- 
Taidianat  etellta  eich  für  dia  aiaxalite  Pareoa  in 


l)urch»4  Imitt  Jiuf  1121,8,-»  (i.  V.  1109,28)  Jl.  Für 
Neubauten  w  irdea  in  Bismarekhatte  etwa  1  700000..4( 
nnd  ia  li'alrahätte  etwa  1875000^  anfgeweadet. 
Dar  Raiagewian  beltaft  aieh  aater  EineobloB  daa  Qe« 

wianTortragei«  von  I43  5(>2,(<9  .4  und  nach  Vornahme 
▼on  .VliHcbreibancon  uüw.  in  Höhe  von  1608  000,^ 
auf  ■_'  (2157.'>,3H  Ji.  Die  Verwultunt:  lieantrairt,  dieeen 
BeCrn^  in  fol{|!;ender  Weine  lu  verwendou:  35  ÜOU  U( 
für  die  Arbeiter-  und  2.'>000  .ü  für  die  Beamten- 
l'enHionnkaese,  8.'>000  «  für  Verdatungen  an  Beamte 
und  Arbeiter,  außerdem  G50Ü  Ji  für  Wolkifahrtaswecke, 
188001,27  aia  Taatt^oia  aa  daa  AaMohtarat, 
1800 000  J(  (I8«/«)  ale  Dividende  nnd  »84074,09^ 
ale  Vortraf;  auf  das  neue  Kei'liniin^''Hjahr. 

Eschweiler  -  Ratlnr^r  Maichinetibaa  •  Aktien« 
ire<i«llschaft  /.u  Kschweilcr- Aue.  Her  Ke(liiiuiij,'s- 
abMcliluti  für  dait  <ieHobÄt't«jAdr  lliOi  0»  woIhI  iiiteh 
Deckung  aller  Unkosten  und  Ahrtcbreibun^^eu  im  Be- 
trasre  von  121 053,43  oiaen  KeinerlöSTon  135541,13  «A 
auf.  Von  dieser  Sumna  aallan  7000  Jt  dar  Itflaklag« 
aad  2000  Jt  dam  BaaaitaD-  «ad  Arbeitar^Uatentfltsaags- 
fond«  aberwieeen,  14  819,81  Jl  als  Oewfnnaoteile  an 
<)i  n  Aufnicbtitrat  und  aU  Heluhnungen  an  Beamte  ver- 
mutet, 84  000  »  (•'>  7»)  Dividende  auegeacbattet  und 
2S22l,'t2  .<  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

OalmMkirchAoar  fiotetohl-  wid  BlaaKwork« 
Toraal«  HoaaetaM  k  Ca.  ra  €fel»Mklreh«B.  — 

Wie  der  Vorxtand  bericlitet,  war  es  der  Gosellachaft 
durcli  die  frühzeitig  gotiltigten  Ab-tchlÜHMe  im  In-  und 
Auslande  mö^'licb,  während  der  ganzen  Dauer  der  liu- 
ricbtttzeit  (1.  August  1907  bis  31.  Juli  I90>h>  ihre  An- 
lagen voll  beschfiftigt  zu  erhalten.  Verschiedene  Neu- 
und  Umbauten  Warden  vollendet,  insbesondere  erfolgte 
die  Inbetriebsetzaag  das  Martinwerkcs  II.  Fttr  Naa- 
banten,  Erweitarangaa  nnd  Neaaneohalfungan  waidai 
817898,09  Jt  Terausgabt.  Der  Rohgewian  betrtgt 
nach  Abzug  aller  rnkoston  7^7  09l\•"<  rim  Vorjahre 
.^8.1098.671  «;  für  AnleibeniuMeii  w.ireu  i.'i  I T,'»  fttr 
ISiiii k /I n-e II  02  747,91  .4,  für  l>nen>>iiirn;eiL  uii-.l  Aus- 
l(ßs«eriitiijrn  99!»05.<>4  und  für  Abscliruibungen 
30!»  Ifi5  47  .*  erfi)nlerlirli,  mithin  verbleibt  zuzQglieb 
des  Vortrages  aus  dem  Jahre  1006/07  in  UOhe  van 
I9089»,«7  Jt  ein  Ralagaviaii  Ton  4fl0992,W  Jt.  Dia 
Vorwaltuag  aeUftgt  rar,  Uarroa  18004,84  Jt  dar  Rflok- 
lage  zu  aberweiaea,  83  714.28  Jt  Tanti^meo  an  Vor» 
stand  und  Beamte  und  l."104:{,-'i  *  ite^:;tftrhen  an  den 
.\ufsichtNrat  zu  vergüten,  20370  .4.  (iuwitinant^ile  <je 
30  «  auf  07'.*  AuteilHciieine)  auszuzahlen,  I  Jnnoo  « 
( 4  )  I  )i  vidende  auszuacbUtten,  1 4  99 1 , 1 4 u( zur  Auslosung 
von  (Tewinnanteilscheiaeo  ta  verwenden  ttod  dia  raat» 
lieber   ' M'!t,0'.t   *  «nf  r»eitc  Kerliuung  vor«iitr««ren. 

Naltpllichtrerband  der  deut^tcbeu  KLsimi-  und 
Htahlhldastrie.  —  Aui'h  im  (il'i;-;-laiireii.-ii,  am  30.  y^yyi. 
beendigten  Vierteljahre  Iml  die  iiiilwicklung  den  Ver- 
bandes ihren  ruhigen  Fort^'aii^'  genommen.  F.s  ist 
wiederum  eine  Zunahme  von  'i-t  üetrieben  mit  fast 
17  Millionen  Mark  Lubnsumiiie  /u  verzeichnea,  aia 
Beweis,  daß  dar  Verbaad  ia  daa  ÜJceisan  der  Eisen-  nad 
S^tahlindnetrleUe»  Immer  mehr  aa  Yartrauen  gewinnt 

H II n n () > e r M r b e  (4 UH-Qenerator-Bu ugesellschuft 
IB>  b.  H.,  iiiadon.  —  Unter  dieser  Firma  ist  kUrz- 
Itob  eine  neue  (ieselbcbaft  zu  dem  Zwecke  gegründet 
worden,  (las-Oeoeratoraa  fttr  ladastrialle  lietrieb« 
hanastanen  nod  au  vertreiben,  insheaoadara  aber  die 
dem  Qeaellschafter  Hermann  Ooehtz  erteilten  l'atenle« 
zn  verwerten.  Das  Stammkapital  betragt  loooiiij  «. 
(ieMHllscbafter  sind  Chemiker  f»r.  Henry  .Selimidt 
iu  iiaunover  und  Ingenieur  Hermann  <.<oebt£  in 
HUdeeheim. 

*  TargL  ,8toU  and  Eisen«  1907  Nr.  Ol  8.  1865. 
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H«sper  Klnen-  aod  HtHhlw«rk,  ÜRsp«  i.  Vi. 
Den  Bsrictite  dos  Voratande«  fDr  da»  Jahr  1907 /OS 
•mtiielunMt  vir,  d»6  aAmtlich«  EnengnuBe  de»  Unter- 
nebmffns  in  d«r  BeriehtiMit  einen  Pre{»rückf;ang  er» 

fuliri'ii,  das  KuhlenHvtidikat  da^^e^cii  «oino  Preise  bei- 
Iji  liiclt.  Der  Absatz  der  ErzeugniHtte  der  Oetiellochaft,  be- 
«iitii.li.'rK  in  Ki)riiii'ist«n,  lii-li  /ii  wünMchun  Qbrig.  An  di'in 
uüti  gei^ründetea  Walzdrabtverbande*  erbiolt  dan  l'uttfr- 
nebtneii  eine  Beteili^^un^  von  43  43B  t  1  ertiiju'ewicht. 
Der  OeMmtamMts  belief  «icb  «uf  19  889  581  U^,  dio 
dorelieebiiittliobe  Arbeitenalü  saf  1649  Muin.  Her- 
(Tfletettt  wirdctt  205898  I  Robdiwa,  U5888  t  Itob- 
blScke,  ia978T  t  Walzwerlnerzeuipiieae  und  7448  t 
fouerfeHto  Steine  Der  Betriftbijffewinn  bczilTort  sii  b 
unter  Einitirbluti  von  153  916,30  .*  Vortrag;  auf 
2554650.19  Jl.  Nu.h  Ab/.ui,'  von  4t;i  1*71,68  all- 
gemeinen Unkosten  lind  r.)->2,(b  /^inBaufwondnn- 
gon  verbleibt  ein  Koliertra^  von  1  4806!tö,73 
Hierrtm  aollen  85024M<^  «bgeecbriebea,  2Ö000*« 
dem  HoebefeneraemmiigefoBda  lugewieaen,  71 857^5  Jt 
Tantii-inen  und  20000  <4  Belohnungen  an  Be«mte 
Terteilt  und  endlich  S7500O  ■«  (7'/?*/«)  Dividende 
auBgeschütti't  wiTdon,  bo  daß  l.'ts  .4:  uuf  riinif 

Rerbnun^  vuricutragon  aind.  Autb  im  Uericbtsjabre 
war  die  lie»ellacbaft  wieder  mit  umfangreichen  Neu* 
Imtten  beecbaftigt.  Aaf  dem  Ilochofenwerke  kamen 
Ben  In  Beirieb  eine  kombinierte  GaA^oblSao-  und 
DjnamoranMhiae,  ÜBrner  eine  BrikeUierangunnlage. 
Der  dritte  Hoebofen  wnrde  »m  6.  Olitoiwr  1S07  dem 
Rptriehe  öherpel'on,  t  lieiiHO  im  März  1908  im  Stnht- 
work  i'itH'  uKui»  tiaB-Kunvc-rtor-OeblSsemftjtchine  und  ein 
HcitL'rvi-KiiheieenmiBcber.  Im  Woi^werkc  wtinli'  im 
Au^uflt  1907  der  elektrische  Betrieb  üür  ^rutieu 
DrahtHtraGe  aur^fenommen.  Ali^^eseben  von  einem 
Icleipen  Schndenfener  kamen  keine  ätArnngen  den  Be- 
triebee  vor. 

Lothringer Wal/engiellfiei.  Actl«^Hirf>'i'llHchaft, 
Buondorf  (Lothr.).  —  Wie  in  der  H au pt verkam ai- 
iuag  Tom  24.  Oktober  berichtet  wurde,  betruis:  der 
▼•renod  im  aeechif^jahre  1907/08  10 155  t  und  er- 
fuhr eomil  ehie  Bl«ig«mag  von  25  0/0  gegeoOber  dem 
Yorjahre.  FQr  Neubauten  und  Neuansohaffungen  wur- 
den 104  7K6,43  .^4  verausgabt.  Der  AbflcbluD  weint  bei 
131U.'.M  .*  Ki»ssen!)eHt!ind  und  6960,40  »  an  Effekton 
ein  .Matfrial-  und  Warenlager  von  I8u  «  nach, 

die  Außenstände  betrugen  325  498,60      die  Kreditoren 
106212,47        Zu  Abeebreibungen  worden  U4900 
verwendet.    Die  liaaptfenamodang  eetitte  die  Diti- 
deude  auf    '  ^  t' -wt. 

Mascbiuoubau  -  Akti<«ug«i>t)]li«'hart  vormal» 
Starke  &  HolTniann  in  liirscbberi;  (Sehlen.)«  — 
Der  Umaats  dee  Oeachaftejahre«  liiU7/08  betrug 
1881881>Q6  «4.  BaaOewinn-und  YorluHtkontnacbließt 
naoh  Venreehnniig  v«i  6842M&^  Abeehreibnngen 
mit  einem  TTehenchneae  Ton  41  622,99  Jl,  der  wie  folgt 
verwendet  sverd.^n  snll:  1965,97.4  für  die  Rücklage, 
4000  .4  zu  Tantiemen  und  Belohnungen,  34  620  ^4  (3  V) 
al«  Dividende  und  987,08  >4!  all  Vortrag  auf  aene 
Kechnung. 

MaRcfelaen-  und  AnBatiir<  Fabrik  rorasl« 

Klein,  SehanillB  &  Becker,  Frankenthal  (Rhein- 
pfalz).  —  Da«  Ergebni»  de»  abgelaufenen  <ieT»ehflft8- 
jahrcB  v^iirde  besonder!«  dmeh  d-ii  l'roiHitturr.  des 
KupfdrH  und  anderer  MaU^rialieii  tieeiiiträi-btigt.  Die 
VerkaufBpreiiie  gingen  zurück,  die  Liihrio  (lugfi:(>ii 
•liegen.  Daa  Werk  boHcbfiftigte  im  Durohaclinitt 
1000  Arbeiter.  Für  Neuanschalfunn^on  und  VerbvMN*-- 
rnngea  dee  Betriebea  wurden  882  129,77  anegegeben. 
Der  Reingewinn  betrlgt  unter  GinecfaluS  von  83808,26^1 
Qcwinnvortrag  und  nach  Ycrreebiiung  aller  CnkiiHten 
sowie  der  Abschreibungen  (224  259,80  .*)  :JH;4.VJ,iü  *. 
Hiervon  aolien  13132,66  Jt  dorKaeklage  flberwieaen, 
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55189,22  .4  Tantiemen  uaw.  vergfitet,  180000 
(8  Ofl)  Dividende  vertriM  und  88187,58^  aaf  aene 

Bechnung  VOrgefrfVLJ^i^ii  werden. 

Nienburger  ElscugleQcD.'i  nud  Mascbiueufabrik 
In  Nienburg  a.  d.  Saale.  —  Wahrend  dea  (ieHchäfti«- 
jahrca  1907/08  war  die  Ueaellschaft  in  allen  Betrieben 
gut  beschäftigt,  jedoeh  war  sie  gendti^  ihren  Knadea 
botreffe  der  Preise  Zngeit&ndniaio  tu  maohea.  Der 
RoinerlSs  einsehlie8li4>h  6680,60  Vortrag  hellttft 
«ich  nach   Abzug  von   1  13  477,93        t'nko«ten  und 

23  565,83  Abschreibungen  auf  23  618,35  Yon 
dicHem  lletrago  «ollen  I  1  *^o,rtO  ■  f-  der  gOHetzlicben 
Rücklage  und  12  000  .4  der  besonderen  itOoklage  xn- 
geführt,  1200  an  den  Aufnichtarat  vergAtet  und 
die  übrigen  9237,46  Jl  anf  neue  Beohnnag  vorge- 
tragen werden. 

Oldenbnrgische  EiMnhtttten -Oesellschaft  sa 
AlfnatfeliB.  —  Dem  Berichte  der  Verwaltung  fltr 
da«  Oeaebifbtjahr  1907/06  iat  an  aatnehmon,  daB  im 

Walz-  und  nufeisengesohifte  die  Preiae  zurückgingen 
und  sich  der  Absatz  hierin  am  etwa  25  "/t  verringerte, 
während  die  VrsUe  für  Rohraaterinlien  und  Fliilltzeug 
von  den  Syndikaten  beibehalten  wurden.  1)iik  Uuli- 
warengO!*chäft,  soweit  es  nii  h  auf  den  Absatz  von 
Oefen  erntreckte,  wurde  durch  maiigeinde  Bautätig- 
keit in  Mitleidenschaft  gezogen.  Hergestellt  wurden 
In  den  Betrieben  der  OeeeUacbaft  4858  (i.  V.  5035 1 1, 
abgeeetxt  4082  (5095)  t.  Die  Jafareereehnung  ergibt 
nach  Abzug  sämtlicbor  l'nkosten  und  unter  Heriiek- 
Hichtigung  des  (lewinnvortrages  sowie  der  Kiiinabnien 
liir  .Mii'te  usw.  einen  relier>(cljuU  sou  H  ■-:.'!■  t . 
Naebdein  hif»rvon  2ulO:!.lH  ^  zu  Ali^ehreibuiigeu  be- 
nutzt i^iiid,  verbleibt  ein  Kein^'ewinn  von  31  730,1 7 
Von  dieaem  Betrage  werden  2  953,32  derKäokiage 
sEugefOhrt,   2126,40  .4    xa  Tantiemen  verwendet, 

24  000««  (8<||^)  aie  Dividende  verteilt  und  eadlidk 
2050,45  Jt  auf  neue  Btechnung  vorgetragen. 

ilernädthaler  tngarlsche  EisenlndaBtriey 
Aotl«a>4l«s«lllclMft  n  B«4a|MBt.  —  Nach  dem 
Berichte,  den  der  Vorttand  in  der  Hauptversammlung 

vom  '21.  t>kti-iher  rl.  .1.  Tnr;X'''egt  hat,  hatte  die  (iij- 
MeÜHcbHit  iiii  4 lunciiitfinjaLik»  1907/08  weitere  Fort- 
schritte in  der  Entwicklung  des  Unterneiimen«  nut/u- 
weinen,  obwohl  wieder  durch  die  längere  Zeit  An- 
haltenden Schwierigkeiten  in  den  Verkehrsverhält* 
nieaen  groUe  Opfer  zu  bringen  waren.  Der  AbsaU 
war  dagegen  sehr  günstig  und  ermöglichte  eine  volle 
Beschäftigung  der  Werke.  Im  Berichtsjahre  wurden 
46  934  t  ICiHenHteine  und  20  754  t  ROsterze  gewonnen, 
80070  t  Uoheinen.  r>5ii  t  liuliwnre  und  tWTT'.it  \\n\r- 
waro  «ri^eygS.  I)er  Keehii un^-bubsvlilutl  ergibt  uaub 
Vornahme  der  A  h'.chreibungen  unter  Einschiuli 
de«  Vortrages  von  11)3  303.43  K  einen  UoberlÖ«  von 
8025  169.37  K.  Von  dieser  Hümme  werden  der  Wert- 
verminder  ungsrnoklag«  600000  der  Steuerrftoklage 
200000  K,  der  allgemeinen  Rfloklage  800  000  K  und 
der  Brudorlado  50  0O0  K  überwiesen,  dem  Vorstände 
80000  K  als  Tantieme  vergütet,  an  Dividende 
1560  000  K  (IM  .1  i«urtt;i'Hrlnittet  und  endlich 
23516U,37  K  aln  Vortrag  in  da«  neue  Rechnungsjahr 
binfibargenommen. 

Prngfr  IMs<>n-lndoRtrl(*-fi«<H(»Tls«b«ft.  in  Wien. 

—  Die  Lebbnitigkeit  de«  Koblintinarkte>(  hielt  nach 
dem  (leHcbäftttberiehtc  während  den  u'siiizen  Jahres 
1907/08  an,  die  (ie«i<!lKohaft  konnte  daber  beim 
KohlengeHehäft  einen  erliöbten  Gewinn  eritelett.  Die 

üoblenwerke  wie  auch  die  Uatteowerko  waren  w8h- 
rend  der  Beriehtezeit  bis  an  die  Orenxe  ihrer  Lei- 

Htuni:!«rubigkeit  in  AnHjiruch  genommen.  Das  Toplitzer 
Ki«onwerk  wunle  vollständig  zum  Stillstande  gebracht 
und  die  r.rsk  i-ili' 1  u u V  de^  KladiKier  HeirietH--i  zu  Kiidi' 
geführt,  lu  den  ISctrieboabtuilungeu  wurden  gefördert 
bezw.  erzeugt:  1 704  925  (L  V.  1 658  3L0)  t  Brana-  und 
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SteinkoUra,  41SSU  (3ftft5Bl)  t  Roh«»,  276469 
(8653I9M  Krikfteln,  167 «41  (171  940)  t  Robsiiwn. 

,2r)Urt)  »  Ki^fnlnill.fiil.rikate.  18»;5e'^  i1i;T:3''>i  t 
fc*rti>;e  Wal/wur-'  utul  T.'il  (60705*  t  ThomftHmi  li!. 
Infolffe  des  lirw-erbi.'s  Tuti  In  um'  Aktii>ri  ilfr  i  i.'^t.T- 
reichisch  -  Alpioen  MonUa^c^elliM'biitt  büsiut  div  <io- 
HclUchsft  nuaaiehr  4*>000  Aktien  dienen  verwandten 
UntAnwhmaiM.  Dar  Betrieb«Qbenclini  der  Kolüflii- 
w«rk«  beträgt  8779611,90  K,  d*r  0«w1bb  »ut  dm 
HAttenwArken  13604  869,87  K.  Hienu  kommeii  noch 
29lftMl,89  K  Zinftcionahmen  and  dpr  Gewinnrortraf 
▼on  1t9i  '2l,;t:i  K.  so  dnü  sich  ein  !{«ih*>rtrng  tod 
20  4'<;<  y4.'i,üJ  K  cn^il't.  ii<»r  nach  N  rrrcchiiuiuf  (l»>r 
alli:«'ni('inen  Unkoiitvii.  st>Mifrii  hh»..  einer  /uw i'iuiun': 
von  10tit>6ti,lk>  K  an  das  i'onsionsinatitut  und  der  mit 
S240t9Bi,W  K  an^fCHetzten  Aliscbreibun^en  einen 
R*iii|«wiBii  T»B  IS0a2 107,84  K  n  folgendflt  Ver- 
««BdoBg  Bbrig  lifit:  1 160748,59  K  alt  &ewi]ia«nt«U 
dM  VerwaltuncftratcA,  11505  000  K  (45  als  Divi- 
dende and  :<06;t59,25  K  alw  Vortrag  anf  da»  ntta«; 
fteehnoB^Jahr. 

RliBBMrABj  -  Snlgd  -  Tarjnner  EiseBwerk»- 
ActieB-Q«8«llM:kart  xb  Badapest.  —  Der  Bericht 
dea  Vorrtaade«  atelU  fairt,  daA  daa  OeMtkUtaiJalir 
1907/08  ala  gfinatig  baiaioluiel  vrerden  kann.  Die 

GeselUchaft  war  genötigt,  iiir  l'oberwtndung  der 
8cbwierigkoiten,  die  durch  die  monatelang  anbalten- 
den  StArunj^en  in  ilcn  Vi'rk>  iirr-verbSitniHMen  sich  er- 
gaben, bedeuk-nde  Upfer  lu  bringen.  In  den  ver- 
Bchiedenen  Betrieben  wurden  3t>5  298  hl  Holzkohli'. 
878098  t  Bohsne,  117  080  k  Kalkatain,  6£i76  t  Roh- 
Bia^eät  und  889  478 1  Kohlen  geveonen,  gleiehseittg 
wurden  lHt{9t4  t  Robeiiton  ond  6648  t  OuBwaren 
faergestellt.  Die  InbetriebNClznng  der  nouon  Hochaf«>n- 
anlag«  in  O/il  >Tfi.lj;te  im  Januar  li.  -1.  I'ic  Walz- 
werksbetriebe v%ar<.<a  rocht  gut  btiscbliii^t  und  die 
Absatz verbAltnisse  sehr  günntig.  Die  (reHellsrbart  ist 
bestrebt,  durch  fortgesetzte  Kolonisierung  einen  festen 
Arbeiteratand  aaaiaaig  so  machen.  Die  (iewinn-  und 
YerlnatradiBBBg  laigt  anf  dar  einen  Seite  bei  einem 
Gewinn  vortrage  von  I444  7SI,C8  K  eineB  Betriebe» 
flber«.  bii!!  vnn  9  118022,57  K  und  ilnnf  hen  442  1»1.H,64  K 
Krtra;;  niin  Wald-  und  (iriiii<ilM-mt/.,  «ut  der  andern 
Seite  ii«i:('i,-<  n  \ '2h'.>  >>~,\^,U  K  nllgenieine  l'nkoHten, 
650000  K  8teuerrücklage  und  1259 607, 7n  K  Ab- 
schreibungen —  daruntt-r  1000  000  K  autierordeat« 
liehe  Abäohreibnng  auf  Maachinen  nnd  liebinde  — , 
ao  daS  ein  BelnerlOa  tob  7  686  687,80  K  sn  folgender 
Verwendung  Terbleibt:  611872,48  K  an  Tanlüraen, 
266636,84  K  fBr  die  gewnbniiehe  und  600000  K  fOr 
die  t>yHondere  RörklH^'>\  lOOOlK)  K  für  den  Pensionti- 
fondt^  (l>'r  Beamten,  75  000  K  für  die  Bruderladen, 
4  so 'OOM  K  i  i:>  7«)  als  Dividende  nnd  1198718,60  K 
als  Vortrag  auf  neue  Rechnung. 

flMMM  HdtaOvrgiqae  «•  Suibf*  «t  mntHH» 
(Hltt«imr«r«lB  9amhvt  and  Mm«I),  Maatlfnjrmar- 


Saabn»       Wie  der  Barleht  dea  Verwaltangaratea 

in  der  HauptremaninilQBg  vom  16.  Oktober  aninBbrto, 

wnrdr"  das  Gesr'Iiiiftr> jrtlir  1007, u-  Im-i  h  .miw  (;,.>I(i- 
krisf  f;okonnz*'irhnct,  die  unniittc-lijsr  Anf  diu  Niich- 
fru^i'  und  di<'  l'n  Iki'  iIit  iliitti'nerztnignisite  i'inwirktc, 
Uegt!u  Lndv  l^ü«  wurde  dt^r  Verkauf  der  llatb- 
erzeugnisse,  Knüppel,  Luppen  usw.  äuBerst  schwierig, 
weshalb  die  (iosollacbaft  aiob  entnohloft,  ihre  Halb- 
erMttgniaee  sei  bat  bb  verarbeltea,  uad  n  dleeem 
Zwecke  die  beaondara  cur  filecbheretellung  einge- 
riehteten  üaine«  du  Fh«^nix  in  ChAtelineau  aufkaufte. 
Die  monatliche  Roheisenerzeugung,  die  untiT  irewidin- 
lichen  Verhältnissen  11-  bis  12  000  t  betrug,  nuuk  auf 
7-  Iii-.  SitiM)  t.  Während  die  Walzwarenpreise  an- 
dauernd heruntergingen,  blieben  die  Preis«  der  Roh- 
stoffe ungewöhnlich  hoch.  Die  neuen  Hochofen- 
anlagen in  Montignj  wurden  weiter  TerroUatiadigt. 
Am  1.  Oktober  waren  twei  Batteriea  tob  60  Koka» 
Öfen  vollendet,  von  denen  die  Hälfte  bereits  in  Botrieh 
genommen  wurde.  Kbenso  wurden  neun  Oasmaschinen 
in  Tiiii^-kt'it  (,'<'xi  tit.  —  Der  Bctriebsflbor:-i  liuti  be- 
l&uti  Huh  auf  184:<  265,98  Fr,  ist  also  MuKout- 
lieh  niedriger  als  der  vorjährige  Ueberschuß  von 
4  663  743,6«  Kr.  Nach  Abzug  von  222G6!t,l8  Fr.  fttr 
ZIaaon,  64  000  Fr.  für  Vergütungen  an  Direktion  und 
AageetaUte  und  1 817  769,62  Fr.  far  Abaobreibungen 
uaw.  rerblelbt  ata  Reat  von  848  887,18  Fr.  ta  folgen- 
der Verwendung:  17  44I,7>^  Kr.  für  die  Rinklage, 
:(!  395.40  Fr.  für  Tanti6men  an  den  Verwaitungsrat 
lind  Miiiinnu  Kr.  ^iir  AaaaohflttaBg  einer  Divideade 
auf  dii'  Viir/ugwaktii-ii. 

Itefürdernng  von  Terdichtetem  SaneratofT  als 

EilstBckgvt.  —  Dir  Fiiiindi^f  TarifkommisHion  diT 
d«»utsrhen  Kisenbahnt.'!)  luit  :,'>'li}gentlich  ihrer  96.8itjsuag, 
dii>  am  10.  und  11.  s^^pt«•lllber  d.  J.  in  Salzburg  ab- 
gehalten wurde,  folgenden  Antrag  einstimmig  ange- 
nommen : 

«Hiernaah  wird  empfoblea,  der  /usatzbeatimmnng  I 
n  g  50  E.  T.O.  folgende  Paaaung  zu  K^hen:  AnBer 

den  durch  Nummer  XXXVa  und  XXX tX  der  .\n- 
lage  H  zur  E.  V.  O.  von  der  Beförderung,'  iiU  l'.ilgut 
ülMTliini]»t  aiiHL:c-.dili)«Hi'mMi  ( K-;.'i'nf<liiiid(Mi  rtiiid  von 
der  iieforderung  aU  KilNtüukgut  auKgettrliloHttuii :  die 
unter  den  Nummern  VI,  X,  XI a,  XII,  XV  bis 
XXVI,  XXViil.  XXXII  bia  XXXIV,  XUVb,  XLV 
(mit  Ananabmo  von  Terdtohtetem  Saneratoff), 
XLVI  bis  XI.VIII,  !^  LH,  LIII  aufgefOhrtaa  Artikel. 
In  Abweichung  hiervon  onw.  wie  bisher." 

Hiernach  kann  erwartet  werden,  daR  in  kurzer 
Zeit  die  Hefilrderung  von  Flaschen  mit  verdichtetem 
Sauerstoff  als  Ellütuckgut  auf  den  deutschen  Bahnen 
gestattet  werden  wird,  waa  bisher  verboten  war. 
Dieae  MaBregal  wird  besonders  von  unseren  Hoeb- 
ofaawerkaa  begrBBt  werden,  die  ja  biufig  bei  Ba> 
triebeatBraagen  aat  daa  aöhaell«  HaranliolaB  tob 
.Saaeieloff  aagBwieaea  ilad. 


Vereins  -  Nachrichteo. 


Verein  deutscher  EteenhQneDleute. 

AaBiaf  aaa  den  Protakall 

übft  illi' 

Yorstandaaitznng  am  IW*  Oktober  llN)8f 
aaehmlttaga  8  L'hr,  In  der  Htftdtiscbea  Tenhall« 
80  DtBseldorf. 

AnwcHiMul  r<itid  dil'  HU.:  Komnior/.ienrat  S  p  r  i  n  gor  u  m 
(Vorsitz}.  Dr.  W.  Heumer,  K<niimer/i(<nrat  l{<>ki«r, 
Kompiorzionrat  Brflgmann,  Hr. -lue;,  h.  c.  (iill- 
kavaea.  Geb.  Kommerxienrat  Dr.-Ing.  h.  c.  Haar- 
aaaa,  HelBihoits,  Oek.  Bergrat  Krabler, 


nr-Tii^'  h.  I.  Fritz  W.  LQrmann,  Kommentien- 
rat  Osiwald,  Ht^nuttiia  Röchling,  .Schalten- 
brandt, Dr. -Ing.  h.  c.  Sohrödtur,  «it  licitnrüt 
Scrvaes,  Weinlig,  ferner  O.  Vogel,  Dr.-log. 
l'eterMen  (Protokoll). 
Eotochuldigt  sind  die  HH.:  AatbBwer,  Geb.  Koan- 
mersienrat  Baar«,  Baurat  Beukenberg,  Kom- 
merzienrat  HrauriH.  Bueck,  Dahl,  Dowerg, 
Kiimmer/icnnii  Komp.  Komniorzienrat  Klein, 
riidi,  l\  umnir  r /i«Mi  r.'U  I.n^'i,',  Miiccn.  M  )i  K  s  •  n  e  z, 
Baurai  .Mathias,  Meier,  Metz,  2«iedt,  Keusch, 
SchuHter,  Kom  merslearat  U  g  < ,  Oeb.  Komatersiea- 
rat  Wayland. 
EiBgaladen  iat  durcb  Scbreibea  v«m  88.  Oktober* 
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28.  Jahr?.  Nr.  45. 


Die  Ta^esordniinf^  laut(>t: 

1.  FasUi-tzutifr  (i^r  Tugc»orduung  fQr  diu  oäciit>lo 
üanptTe  rnu  n)  m  I  ii  ii  f;. 

2.  VorBcbIftge  «egen  Verleibang  der  Carl  -  Lueg- 
DenkmOnze  fQr  1908. 

3.  VorbemtuDgeD  fOr  die  N«n««tal  d«»  Vortitcenden 
ftb  1.  Jaaamt  1909. 

4.  Bericht  Ober  die  yormal-Profllbucb-KominiBsioii; 
Ersatzwahl  fQr  den  Terstorbenen  Hrn.  General- 
diri'ktor  Kint/.l<'. 

5.  Er»atzwalil  für  ilrn.  Kiut^U'  für  den  Uuterau»' 
schufi  Sc  (fQr  BaoworkeiHen)  des  Deutseben  Ver- 
bandeH  für  die  MaterialprUrungen  der  Technik. 

6.  Wahl  des  Koinitoea  fQr  den  Internationalen  Berg- 
ond  HfltteDmBmiiHchcn  Kongreft  DOHRcldorf  1910. 

7.  Antraft  auf  Bstrilligung  elnsB  Beitrages  fQrteeb* 
nifichf'  VortrBirf  »ii  der  Vniv.  rHitHt  Itunii. 

8.  Üericüt  üttur  die  Vorarbeiten  für  den  Neubau  des 
üeschftftshauses. 

9.  Verschiedenes. 

Der  VontitKende  begrüßt  die  AnwcHcnden  und 
gedenkt  vor  llintritt  in  die  TftireHordminu'  mit  wnrnien 
Worten  des  Abiuhuus  des  langjälirig»»  l^lii'eniaic^liud«^», 
Hrn.  Oeheimrates  Dr.  We  d  d  i  n  g.  Die  Anwesenden  er- 
b«ben  ueh  sa  £br«D  d««  Yentorbenen  von  ibren 
8itseD. 

Zu  Punkt  1  wird  beschlossen:  Die  nächste 
HanptTersammlnn^'  wird  am  6.  Dozomber  d.  J.,  mit- 
tags rj'/t  dir,  in  ilnr  Stii-Uir-clii-n  Idtilinlli»  /ii  DOtMl- 
dorf  abgehalten  mit  folgender  Tagesordnung: 

1.  GMehlftKcbe  MltMInngim. 

2.  Wahlen  zum  VorMtaiid. 

3.  Bericht  des  Hrn.  Direktors  Ürtmann  in  Völk- 
lingi-n  über  die  Cntenuobmig«D  der  Bkr«ftb*d»Tfe' 

kommission. 

4.  Mitteilungen  Qber  die  Reise  dos  Canadian  Mining 
Institute  im  September  und  Uktober  1908. 

5w  Vortrag  dea  Um.  Dr.  Carl  Ooldechmid t: 
JJeber  die  EntsioiwoK  von  'Weifibieob*  and  des 
Hm.  btrentenra  Otto  Vogel:  „üeber  Ent- 
wickolun^^  iitid  den  gegwwtrliyeo  Staad  derWeU- 
blecbfabnkation*. 

6.  TenebiedraeB. 

Zu  Punkt  2  wird  ein  Beschluß  gofaOt. 

Zu  I'unkt  ii :  Der  üescbluB  des  Vorstandes  Toni 
C.  Juli  1905*  bezQglich  der  Wahl  und  der  Amtsdauer 
dee  VereioeTorsitcenden  wird  «of  Antrag  dea  Herrn 
"Dr.-lag.  b.  e.  Lftrinann  aufgehoben. 

Zu  Punkt  4  tiLrirlitot  Hr.  I'r.-Ing.  iSchrödtor, 
daß  die  7.  Auflage  de»  Norinal-Profllbuchos 
in  einer  Anflagenhöhe  Ton  3000  Esoinplaren  sich 
im  Druck  befindet  und  die  Uerauwabe  in  der 
nächsten  Zeit  zu  erwarten  iet.  Ferner  wird  njitgeteilt, 
daB  Ur.  Kommeinenrat  Spriogoriiin  zum  Vor» 
eitf enden  der  Normal-Proflibneh-Koniiniiiaion  gewilbU 
Warden  ist.  An  Stelle  di-;.  viTHttirl'i'in'n  Hrn.  Oeneral- 
diruktiirs  K  i  n  t /.  1 1'  wird  Hr.  (.ii'n.Tiiidirfktor  Dahl 
als  .Mit:::li<'d  der  t;>'niiniiti-ii  K>nntiii-<-ion  ^.'""iiblt. 
Hr.  I»r.-Ing.  Hchriidter  geht  diinn  niiber  fiii  auf  die 
bemerkenswerten  .Vrboiton  do«  >  tii,'liM<  lien  „Rnginot-ring 
Standard«  Committee".  Vorstand  erkennt  die  Wichtige 
keit  dieeer  Arbelten  an  nnd  erancbt  den  rieacblfltc« 
fbbror,  die  Angolcgenheif  weiter  /u  Tcrrnj^^in. 

Zu  Funkt  5:  Hr.  (iniicraldiriiktiir  Dithl  wird 
in  den  UnterauHHchuB  Hc  des  „DeutHelien  N  eriitiadea 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik"  gewählt. 


*  YargL  «Stahl  nad  Eisen«  1905  Nr.  14  862. 


Za  Pankt  6:  Als  Vertreter  dee  Vereine  fOr 
da«  trorberettonde  Komitee  d«  „IntomatloBalen  Bergw- 
and Hüttonminniselifri  KonprfStii'fl  DrittKiddorf  1910" 
werden  gewählt  die  Uli.  ür.  Beumer,  KomrruT/.ien- 
rat  B5ker,  Kommerzienrat  Brfigmann.  i'aul 
I'iedboeaf,  Dr.-Ing.  Schrödter  und  Dr.-lng. 
Pe  t  e  r  s  e  n. 

Zu  Punkt  7:   I>er  Antrag  wird  zurückgezogen. 

Zu  Punkt  6  berichtet  Hr.  Dr.-Ing.  SobrOdter 
aber  den  Staad  der  Angelegenheit  Die  weiteren  Vor» 
arbeiten  eoflen  von  der  Baukommission  betrieben 
werden. 

Zu  P  u  n  k  t  9 :  Ea  werden  einige  geachlftliche 
AagelegeshelteB  erBrtoct 

■*Bni«nl«imt  n«oi«r  r*  OiUlMivn«, 

der  Vorsitzende  dea  Aufsichtsrates  der  Feiten  St 
OBiUeaame*I«ahniejerwerke,  Aktiengeeallacbaftin  MOlc 
baim  am  Bheiiif  fdarto  an  S4.  vor.  Veaate  daa  4vbt- 
Utem  eelaer  2bjftbrigen  geaobiftlichen  Tätigkeit  Naeb» 
dem  er  Tormittagn  die  OlückwOnscho  des  Aufsicht^ 
rates,  des  Vorstandes,  i]-  r  Heamti'n,  Meister  und  Ar- 
beiterscbaft  der  Ueseliai'buft  outgugcngenommon  hatte, 
fand  abends  im  Hotel  l)i»cb  ein  Festessen  statt,  zu 
dem  vorw1f<!^end  Herren,  die  den  Feiten  &  OaUleanme- 
sriien  rnternehniungMi  mH  laag«r  Zeit  Bab*  •tobeo, 
eingeladen  worden  waren. 

Zur  Erinncnmg  an  den  Gedenktag  bat  der  Jnbilar 
■2nOnO  .*  ■.,'L-ötiftet,  deren  ZinHpn  zur  t'ntiL'rKtiU/.nnj; 
vuu  lieamleii,  .Meihtern  urid  Arbeitern  dt-r  FirniB  in 
solchen  l'äHen  iinverHelmiiieten  lUkclfirkH  verwendet 
werden  »oUcu,  wo  andere  Mittel  nicht  znr  VerfOgung 
■tehen. 

Amnimnmgtm  ta  4«r  lUtfliedM^t«. 

Dormug,  Jiilon  h'itlfr  rtjn,  In>,'..  TnH|.ekt<)r  nnd  Vnr- 
stand  •  StelU.  der  .Malurtaibesch.-  und  Ueberuahirie- 
Abt.dcrk.k.  ö.iStaatsb.,  Wien  11/2,  Kaiser  Josefstr.se. 

Gekrandt,  Gustav  Ii.,  Ing.,  c/o.  Indiana  iStecI  Co., 
Chicago,  Jllinoia,  804  K.  Ontario  8tr. 

Jtickthardtf  Ckrütiiutf  DipL-lng.,  Betriebaingenienr  dar 
Dillinger  Hüttenwerke,  Akt-Oee.,  Dilliagen  a.  d.  8. 

MatiiKj,  ytn\ti  ii  e,  liiirenieur  A.  J.  Lg.,  Villa  St.  Plarr«, 

Nunuir  la  l'iimte,  Belgien. 
Müiik-rr,    K,    ine'.,    Vorniftml   der  Metallwalzw.-Akt.- 

Ues.  l-'rankfurt  a.  M.,  Zwoignioderlaasang  Menden, 

Monden,  Bez.  Arnsberg. 
Perl,  Ludurig,   Ingenieur,   Bergverwalteng,  Kreka, 

Bnanlen. 

Saät,  Paul,  Kgl.  Kommerzienrat,  Teilb.  der  Fa.  Bad. 
Sack,  Leipzig-Plagwitz,  Karl  Helneetr.  101. 

Spitzer,  Uuqu,  Ingenieur,  BcuntbOTpe  near  Doiieatter, 
219  High  Street,  England. 

Xippe,  Hotf&rl,  Ingenieur  der  Duisburger  Maschinen- 
bau-Akt-Ciea.  vorm.  Bechern  &  Keetmaa,  Duiebatg, 
Tanbeaetr.  24. 

Ken«  HUglieder. 

Barth,  Rudolf,  Di|»l.-Iiig.,  Olaiwita  0.-3.,  Oberwall- 

BtratJe  36. 

Brnedici*,  Fil.  Dr.  Carf,  Privatdaiant  an  dar  Uni- 

verHität  UpHala,  Schweden. 
Gehhtirdt,  Valentin,  Ing.  nnd  BetriebsfOlirer,  Dfineel- 

dorf-ürafenberg,  Lndenbergeretr.  99. 
Harg»,  Auguttf  Ingenieur  in  Firma  Haren  FrArea, 

Eieengießnroi.  Wuenheim,  Ober-EltaB. 
Mufch,  Wilhtlm,  (Jberingeniear  der  Akt-Oes.  Brown, 

Koveri  Ä  ('<».  in  Mnnrilieiin,  Köin.  Kanierlierstr.  .sd. 
Schraml,  Frans,  k.  k.  Professor  an  der  Montanistischen 

Hoebaebule,  Leobeo,  atoiermark. 


Die  nächste  Haupcvcrsammlung  des  Vereins  Ucutscher  tisenhüttenleute  wird  am 
Sonnnig,  den  a.  Dezbr.  d.  J.  in  der  Städtischen  Tonhalle  zaDQsseldorf  tbgehalten  werden. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  46.  II.  November  1908.  28.  Jahrgang. 


Das  neue  Thomasstahlwerk  der  Burbacher  Hütte.* 

Von  I>i|*l.-lDi^.  F.  Scliro»'der  in  Hurbarb. 

* 

(Ui«nu  Tftfel  XVI  und  XVII.) 


Das  erste  Thomasstahhvt-rk  dvr  Kurliacher 
Hütt«-  vvunle  im  August  1891  in  Betrieb 
genommen.  Bereits  im  Jahre  18H0  hatte  «iie 
Hütt«'  das  Menutzungsrecht  zur  Ausfiibruiit:  d«*8 
Thoma-sverfahreiis  erworben.  Da  jedoch  der 
Vertrag  der  Lizcnzerwerber  mit  den  Rheini8«-]ien 
Stahlwerken  und  dem  Hürder  Heru'werks-  und 
Hüttenverein  die  Klausel  enthalten  hatte,  daß 
binnen  einem  .Jahre  nach  Erwerbung  der  Lizenz 
das  Thomaswerk  trt'baut  und  iietriebsffthig  sein 
mußte,  so  war  die  im  Jalire  1  KHO  von  der  Bur- 
bacber  Hütte  erworbene  Lizenz  bei  der  In- 
betriebsetzunjr  «les  Stabiwrrkes  lanijst  verlailen. 
l>ie  F>laulmiH  zur  Anwendung  *les  Verfahrens 
mußte  daher  aufs  neue  vnn  den  oben>;enannten 


*  Der  Herr  Verfaiser  bat  auf  uasern  Wunach 
die  AuHfQhrungen,  licHDiiderH  die  Ober  dio  Nebun- 
•nlagen  des  Tbomastitabl werke«,  ziemlich  auHgedelint. 
Wenn  aueh  der  erfabrcne  Stahlwerker  au«  denselben 
lum  Teil  vielleicht  nicht  viel  Ni-uei  entnelimen  wird, 
•o  glauben  wir  doch,  daß  uiitiere  JQntferen  KachcenosHen 
diene  ausführliclie  l>arMtellung  einer  modernen  Thoinai- 
■tablwerkitanlage  hcgrüüen  werden.     Die  H>'iifiktioii. 

XLVI  » 


Werken  erworben  werden.  Die  Kaufsumme  be- 
trug 330  000,«.  Dieselbe  wurde  jedoeh,  wie 
auch  l*ei  dem  ersten  Kauf  vorgesehen,  auf  die 
Tonnenabgabe  von  2.50,/(^  verrechnet. 

Das  Stahlwerk  hatte  anfan^:«  nur  eine  ge- 
ringe Erzeugung  und  lieferte  etwa  8000  t 
monatlich,  da  noch  nebenher  eine  Anzahl  Puddel- 
öfen in  Ht>trieb  blieben.  Ende  Juli  1S93 
wurden  jedoch  die  letzten  Puddelfifen  außer  He- 
trieb  gesetzt.  Mit  ihrem  Erlöschen  wurde  das 
Stalihverk  ilaa  Kilckgrat  des  ganzen  Betriebes. 
Es  bestand  bei  der  Inbetriebsetzung  aus  vier 
Konvertern  von  je  10  t  Einsatz  und  hatte  ImjI 
seinem  Bau  nur  diejenigen  maschinellen  Einrich- 
tungen erhalten,  welche  unbedingt  erforderlich 
waren.  Infolg«'dessen  machte  sich  1H94  eiue 
zweite,  leistungsfähigere  Gebläsemaschine  uot- 
wemlii:.  Durch  deren  Aufstellung  wurde  zu- 
gl«;ich  ili«'  Iiis  dahin  f'-hlende  Ersatzniaschine  ge- 
schatTcii.  Schon  vorher  hatte  man  sich  ge- 
zwungen gesehen,  die  Ausrüstung  des  Stahl- 
werkes durcli  Bescliatluni:  ein>  s  wt  it<  ri'n  Kran>-8 
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und  zweier  Kupolßfen  zu  verstärken.  In  «ier 
Folge  wurde  auch  die  Doloniitanlagf  mit  allen 
neueren  Verliesserunitren  wie  mit  einer  Boden- 
Btampfmascbine  ausgerüstet.  Die  erste  g^rundsAtz- 
llche  Erweiterung  des  Stahlwerkes  erfoljrte  1898. 
Es  wurden  zwei  Koiicisenmischer  von  je  210  t 
Fassungsvermö^ren  errichtet;  die  Konverter  wurden 
erneuert  und  zu  schwache  Ma.schinen  durch  stär- 
kere ersetzt.  Die  zweite  Erweiterunfr  des  Stahl- 
werkes erfolgte  im  Jahre  1905. 
In  diesem  Jahre  wurde  eine 
große  liegende  Geblasemaschine 
aufgestellt,  welche  einen  be- 
deutend geringeren  Danijtf- 
verbrauch  mit  der  Lieferung 
einer  größeren  Windmenge  ver- 
einigte. Infolge  dieses  Zuwach- 
ses an  Gehlflsekraft  wurde  es 
möglich,  zu  einer  kleinen  Ver- 
größerung der  Konverter  zu 
schreiten.  Allerdings  war  diese 
Vergrößerung  durch  die  vorhan- 
denen Einriclitungen  an  ziem- 
lich enge  Grenzen  gebunden. 

Das  Ende  Mai  d.  J.  außer 
Betrieb  gesetzte  Tliomnsstnlil- 
werk  (Abbildung  I  i  enthielt 
vier  Konverter,  die  in  einer 
Reihe  aufgestellt  waren.  Der 
Einsatz  Itetrug  13  bis  14  t  und 
68  wurden  in  zwölfstündiger 
Schicht  durchschnittlich  44 
Chargen  erblasen.  Für  je  zwei 
Konverter  war  eine  halbkreis- 
förmige Gießgrube  vorhanden, 
in  welcher  ein  hydraulisriier 
Zentralgießkran  das  Vertrießen 
des  Stahles  besorgte.  Zum  Ein- 
setzen der  Kokillen  in  die  Gieß- 
gruben, zum  Abstreifen  iler 
Kokillen  und  zum  Heben  der 
Blöcke  aus  den  (rruben  wurde 
jede  Gießgrube  von  drei  hydrau- 
lischen Drehkranen  bedient. 
Zwei  weitere  hydraulische  Dreli- 
krane  bedienten  die  Pfannenreparatur.  Die  Tbo- 
masstahlerzeugung,  welche  sich  auf  diesen  V'er- 
hflltnissen  aufbaute,  war  eine  mit  Ausnahme  der 
Jalire  1899/1900,  1900/1901  und  1901/1902 
stetig  zunehmende : 


ningen  fanden  an  den  vorhandenen  Einrichtungen 
ihre  Grenze.  Eine  Steigerung  der  Erzeugung 
war  nicht  mehr  durchrdhrbar,  außer  durch  einen 
vollständigen  Neubau.  Im  Jahre  1906,  fünfzig 
Jahre  nach  dem  Bau  des  ersten  Hochofens, 
wurde  daher  der  Bau  eines  völlig  neuen  Stahl- 
werkes mit  Konvertern  von  24  t  Fassungsver- 
mögen unter  Berücksichtigung  der  fortgeschritten- 
sten technischen  Einrichtungen   in  Angriff  ge- 


I 


t. 

1 


B«irli>lMjahr 

lrt»a(uii( 

1 

Brbirbiijafar 

Eriesfuof 
< 

1892/1893 

125  300 

1900/1 901 

184  540 

1898/1894 

153  429 

1901,  1902 

207  163 

1894/1895 

171  827 

1902/1903 

235  74<i 

1895/1896 

185  074 

1903/1904 

249  7.i4 

1896/1897 

197  977 

1904/1005 

261  0.H4 

1897/1898 

205  732 

1905/1906 

277  968 

1898/1899 

284  542 

190(1/1907 

279  978 

1899/1900 

222  623 

Die  an 

dem  im  Jahre 

1891  in 

Bt'trieb  gt 

setzten   Stahlwerk    vorgenommenen  Vergröße- 


Abbildun^  1.    Ansiclit  des  auBor  Betrieb  gesetzten  ThomaBstablwerkes. 


nommen.  Die  Lage  des  neuen  Stahlwerkes  ist 
aus  dem  Gesamtlageplaii  der  Burbacher  Hätte 
ersichtlich  (.\bbildung  2),  die  Anordnung  des 
Misehergebftudes,  der  Konverter-  und  Gießhalle 
und  der  Dolomitanlage  aus  At>bildung  3. 

Die  Mi  sehe  ran  läge  hat  eine  GnindflSche 
von  33  X  21  m  und  eine  Höhe  von  21  m.  Die 
Eisenkonstruktion  (Abldldung4)  hat  keine 
außergewölinlichen  Einzelheiten  aufzuweisen.  Die 
Sflulen  sind  mit  breitem  Fuß  in  den  Funda- 
menten verankert;  trotz  der  großen  Höhe  der 
Kranfalirbahn  (18  m)  und  den  verhftltnismflßig 
hohen  Raddrücken  steht  der  Bau  durchaus  fest. 
Um  eine  bessere  Lüftung  zu  erzielen,  sind  die 
Wunde  des  tteiifludes  teilweise  in  Gittermauer- 
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wt-rk  aiisgt'lülirt,  hu  Dacli  sind  besondere  Dach- 
haulton  vorfresehm.  Die  BUlineii  sind  in  Beton 
JuTtfestellt  und  durch  30  mm  dickt-  Plattfii  aus 
ChiUf'iacu  abgedeckt. 

Die  Anlage  (verpl.  Tafel  XVI i  lMst>lir  aus 
drei  Uiacbern  von  je  210  t  KasHungsver- 
mOircD.  Das  ICischergefliiß  hat  einen  Dnreh- 
niesser  von  4200  min  und  -  inc  Liitiiri'  von 
äöOO  mm.  Die  Misclier  besitzen  liydi-aulisclu- 
Uebevortichtttngfn  von  925  inin  Pliuifrcrdiircli- 


deueri  man  gute  Erfahrungen  gemacht  huu>t,  und 
welclie  man  weiter  verwenden  wollte.  E» 
brauchte  daher  nur  ein  neuer  UUcber  aufffestellt 
zu  werden. 

D:iN  Roheisen  wird  in  Pfannen  (Abbildung  5i 
von  in  t  FatisuDgbVc-ruögea  mittels  Dauipfloko- 
notlyf  von  den  HoohQfni  und  den  KnpolMen  gn  der 
Miscli«  raii!,(^'f  irt^bracht.  Pfannen  von  grJilierem 
Faü!iungH\  ermögen  kounteu  nicht  gewAlUt  werden, 
da  dieselben  itt  Avl^f  An  altra  amls  HodiSfem 


mes<(  r  und  2500  mm  Hub.  h'i<  KtiTKinnicnt«- 
haben  eine  GruniUiücbe  vou  je  Ö500  X  4000  mm, 
eine  H9he  fibrr  Flvr  von  8400  mm  und  reidien 
'6  m  unter  Flur,  r.'li.r  Flni'  sind  die  Funda- 
mente in  Backiiteiu  i,132  cluu)  auägeführt,  unter 
Flur  In  Beton  (85  cl>m>,  sie  nnifassen  also  je 
21"  cbm.  Das  Gesamtirewiclit  eines  Funda>- 
mentrs  lu-trlirt  r<\.  ?l8r>  t.  Die  Misclier  liesren 
&o  hoch,  dah  der  i'tanuenwagen  mit  dem  ihnen 
entaonmenen  Rolieisen  nicitt  mehr  trehohea  zn 
weril*  n  braucht,  «ondi  rn  nninili' U'ar  von  der 
MischerbUlmf  auf  die  Konv<Tterbüline  gefahren 
werden  kann.  Die  Wahl  der  Hiscber  mit  einem  ver- 
hältnisniJilSi;:^  kleinen  Ka--uii;,'<v-rii)ü(ri n  ^rr-fhah 
aus  deui  Grunde,  weil  im  alten  Stahlwerk  noch 
zwei  gut  erhalten«  Hlucher  vorhand<>n  waren,  mit 


halber  in  der  ilöli»  und  Breit»  f^vwiss'^  Mai^ 
nicht  flberschreitfii  durften.  Nach  dem  A)>wieffen 
ihi(  s  liilialtes  .'»ul  eim  i'  vor  dem  Mis(  lierliause 
in  das  Geleise  eiugebautciU  VNa^e  wenion  «Üe 
Pfannen  dnrch  einen  elektrlscb  betStigteB  Laaf- 
kr;(!i  vuii  \  Trajrkr.^ft  und  I Ü  tn  .'^iiannweite 
Djittek  einer  iu  d<  n  KrauUaken  eingeiiingtea 
Traverae  vom  M  aL'enirestell  ho(  hjceliol)eB'  und 
iiiiit'  l>  ein«  s  liiltslüihw«  i  krs  \  on  10  t  Trag» 
kraft  in  lii.  MisriuT  pekifiiiT  (Alibild.  6).  Der 
ü  i  K  Ii  1  au  I  krau,  weKliür  die  ganze Mischerauliyse 
bestreicht,  weist  folgende  Verhlltnlaae  auf: 

M  otoren: 

P8. 

Kranfkbron  36 

Katzonfahren  12,5 

Uauptbubwerk  voo  85  t  55 
HUtälttbwork  von  10  t  17 

Arbeitigaaehwindigkoitoa: 

■  l.d.Mlii. 

Kranfahren   70—75 

KatMnfahrcn  ....  <5 — 80 

Haupt.            f  4.7      Toll  belattal 

bubwerk           I  in        leer  belastet 

HilfH-              ^  &.h      voll  belastet 

hubwcrk             (  11-12  leer  belastet 

Dil  I.aufkat/r  >  Kranes  besitzt  ein  normales 
Hul'wei  k,  das  aus  zwei  getrennten  Seiltroinmelu 
und  Stirn-  und  Sehneekenrad- Antrieb  lieiteht, 
wahrr'nil  .las  llilf'slniliwi  rk  Kezw.  Kippwerk  al8 
Wimlwerk  mit  einer  s  iliroiamel  ausgebildet  ist. 
Hubwerk  nnd    Kippwerk    tieaitsen  getrennte 


l.J.Ulo. 

540 
630 
540 
540 
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motorisch»'  Aniriehe,  und  das  Kippen  der  Pfannen 
pfschit-ht  dadurch,  dall  der  Kranführer  mittels 
des  Steuerschalters  für  das  Hilfshuliwerk  dem 
Hilfahubwerk  eine  §:röl5ere  (feschwindigkeit  er- 
teilt als  dem  Hauptbaken.  Hvide  Hubwi-rke  sind 
mit  elektrischer  Si-nkbremsschaltunp  verseben 
Worden,  die  für  solche  Hubhöhen  durchaus  zu 
empfehlen  ist.  l>er  Kran  kann  auch  zu  allen 
anderen  Arbeiten  im  Mischergcliaude  lienutzt 
werdt'n.    Sind  leicht<'re  Lasten  zu  hebt-n,  und 


jreniauerte  Platte  trfljrt,  auf  welcher  ein  Sehlacken- 
ka.'<t*-n  sitzt.  Wmn  der  Kasten  voll  Schlacke 
Ist,  wird  derselbe  mit  der  Platte  durch  den 
Laufkran  vom  Wafrengestell  ab^rehoben  und  auf 
ein  auf  dem  Hüttenflur  stehendes  Watrengestell 
alitrelasseu  und  fortgefahren. 

Es  befinden  sieh  dauernd  zwei  Mischer  in 
Betrieb.  Welchen  abwechselnd  Eisen  entnommen 
wird.  Zum  Transport  des  Roheisens  von  den 
Uisebern  zu  den  Konvertern  dient  ein  Rolieisen- 


Abbildunf^  4.    .Minchorhalle  «rihrend  der  Montage. 


will  man  eine  gröllere  Hubgeschwindigkeit  er- 
zielen, so  hflnirt  man  die  Last  an  den  Hilfs- 
haken. Ks  sind  zwei  solcher  Laufkrane  zur 
Bedienung  des  Mischerhauses  vorhanden.  Die 
I^auart  beider  Kranen  ist  derart  schmal,  daU  bei 
einer  etwaigen  Reparatur  des  einen  Kranes  immer 
noch  der  andere  Kran  den  letzten  nach  der 
Giebelwand  zu  gelegenen  Mischer  bedienen  kann. 

Der  Kaum  unter  der  ersten  Mischerbühne  ist 
als  Magazin  für  die  Ersatzteile  aller  maschi- 
nellen Einrichtungen  des  ganzen  Stahlwerkes 
eingerichtet.  Kin  weilerer  Kaum  enthftit  die 
Wasch-  und  Hadeeinrichtungen  für  die  Meister 
und  Arbeiter. 

Zur  Aufnahme  der  Misrlippsrhlacke  steht  auf 
der  ersten  Büline  ein  Wagen,  welcher  eine  aus- 


t  ransport  wagen  (Abbild.  7)  mit  elektrischer 
Kahritewegung  und  Kippvorrichtung.  Ein  zweiter 
Wat'en  dient  als  Reserve.  Die  Pfanne  (Ab- 
bildung 8)  besitzt  einen  Inhalt  von  24  t  und 
ist  mittels  \ier  ^reschiuiedetcr  Winkelpratzen 
an  den  Stahlgußring  durch  Holzen  mit  Keilen 
befestigt,  die  ein  rasches  L8si>n  der  Pfanne 
vom  Ring  gestatten.  Die  Kijtpvorrlchtung 
wird  durch  Schnecke  und  Schneckenrad  be- 
tätigt. Der  zum  Kippen  verwendete  Motor 
hat  eine  Leistung  von  9  P.  S.  ( n  =  400j ;  er 
ist  mit  dem  Triebwerk  mittels  Reibungskupplung 
Verbunden,  die  den  Zweck  hat.  den  Motor  vor 
Beschädigungen  zu  schützen,  falls  die  Pfanne 
so  weit  gekij^jit  würde,  daß  >!••  an  den  Rahmen 
anstöllt.    l'm  die  Pfanne  in  jeder  Stellung  fest- 
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SfitUchein  StronialmehnifT  versehen.  Die  Strom- 
zufOhrungrsdrahte  sind  durch  Bleche  vor  den 
ausblasenden  Konvertern  gegen  Beschttdiffungen 
geschntzt.  Der  Fahrmotor,  welcher  eine  Leistung 
von  24  P.  S.  (n  =  350)  hat,  ar»»eilet  mittels 
zweier  Vorgelege  auf  eine  der  heiden  Achsen, 
nie  Fahrgeschwindigkeit  betrAgt  rd.  75  ni 
i.  d.  Minute;  die  Spurweite  ist  1435  mm. 
Zur  Steuerung  des  Fahrmotors  dient  ein  Brenis- 
kontroller,  der  ein  gt-naues  Halten  ermöglicht. 
Sämtliche  Triebwerkteile  sind  mit  .Schutzkasten 
umgehen;  die  Kontroller,  Widerstände  und 
iSi'haltkasten  sind  in  einem  gemeinsamen  Führer- 
Stand  untergebracht.  Das  Gewicht  des  leeren 
Wagens  mit  ausgemauerter  Pfanne  betrag-t 
rund  24  t. 

Ein  Roheisenwagen  mit  getrenntem  I/oko- 
motivantrieb  war  wegen  der  größeren  Lftnge 
für  die  hiesigen  Verhältnisse  nicht  zulässig.  Der 
Roheisenwagen,  der  den  Fahrantrieb  selbst  trägt, 
hat  vor  einem  solchen  mit  getrennter  Loko- 
motive den  Vorzug  der  größeren  Einfachheit, 
er  belastet  die  Bühnen  nicht  sosehr;  ferner  ist 
ein  .Ankuppeln  für  das  Kippen  der  Pfanne  nicht 
erforderlich,  und  das  Ankuppeln  des  Wagens  an 
die  Lokomotive  kommt  vollständig  in  Wegfall. 
Schließlich  kann  der  vollständige  Wagen  mittels 
halten  zu  können,  ist  eine  elektromagnetisch  des  Lautlcrnnes  von  der  MischerbOhne  abgesetzt 
betätigte  Bandl>remse  vorgesehen.  Zur  Reserve  oder  auf  dieselbe  hochgezogen  werden.  Zum 
hat  der  Wagen  Handkippvorrichtung.  Der  Versetzen  des  Wapens  mittels  des  Kranes  ist 
Wagen  ruht  auf  Stahlgußrflderu   und   ist  mit     der  Wagen  mit  entsprechenden  Oesen  versehen. 


Abbildung  tt.    Kippen  der  Roheisenpfanoe  in  den  Miacher. 


,  Google 


t*00 


-  IX  joä 


Abbildung  5. 
Ausmauoraug  der  Roh- 
eisenpfanne (zum  Trans- 
port zwischen  Hochofen 

und  Mischer). 
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Das  Ausmauern  und  Anwärmen  dt-r  Roheiä<>n- 
pfannen  geschieht  aul  deiu  Flur  des  Mischer- 
grbladM,  4mm  VwMttn  denelben  mittels  des 
Kranes. 

Zur  Feststellung  de»  UewicbtM  des  den 
MtodierB  •ntaoauMiun  Iflsiigwi  Bohelseu  ist 

eiM  Wftg^e  in  die  Biihne  zwischen  den  Migchem 
und  den  Konvertern  eingebaut.  Die  von  der 
Flma  Carl  Sehenek  tu  BanuUdt  gelieferte 

Wa^'e  ist  eine  Wa^gonwage  ohne  GeleiflUBter- 
brecbung,  in  LautV^wichtslconstrulction ,  von 
&000  mm  BrttckenlAngi-,  für  öO  000  leg  Wiege- 


Teile,  die  der  Rtralilenden  Wärme  bfsonders 
auHgesctzt  sind,  wie  z.  B.  die  Oeleisträger  vor 
dan  Konvertern,  sind  ohne  SchwierigkeiteB  mm> 
zuwerhseln.  Die  Anschlüsse  der  ünterziipe  sind 
so  ausgebildet,  dali  die  Lasten  zentriscb  in  die 
Sttttsea  WMrgeftthrt  wardaa,  sodaft  letxtere  frei 
von  Nehenspannungen  sind. 

Die  Anlage  (Abbildung  10)  umfaßt  vier  Koo» 
▼  erter  (vergl.  Tafel  XYII)  tob  24  t  Etnsati, 
welche  in  gerader  Linie  aufgestellt  s^ind,  und 
deren  Ausführung  d»r  Jiinkerather  Gewerk- 
schaft übertragen  wurde.    Ein  fünfter  Kon- 


1. 


vertur  ist  vorgesehen.  Fol- 
goBda  Aagabon  g«b«i  ein 
BUd  der  VeriialtBiua: 


6700 
8000 


ffthipkeit  und  60  000  kg  Tragkraft,  mit  Ifetri- 
strierapparat,  elektrischer  WIndwerkr<i  ntlasiuu^' 
aad  Slcherhattavorrichtung. 

Die  KoDverterhalle  ivergl.  Tafel  XVIt 
hat  eine  Linge  Ton  6U  m  und  eine  Breite 
TOB  80  n.  Sie  enthilt  anfier  der  KoBTerterbflhne 
eine  Kamin-  und  eine  Kalklp^chirkliühne,  r)ie 
Bahnen  sind  in  Beton  ausgeführt  und  mit  30  mm 
dlekea  Plattea  abgedeckt.  Bd  der  Bl8eBkoB•' 
s  t  r  u  k  t  i  o  n  (Abbild.  9)  der  Konverterhalle  haben 
die  besonderen  Anforderungen,  die  der  Stahlwerks- 
betrieb stellt,  eingehende  Berücksichtigung  ge- 
ftindeB.  Die  vorhandeBea  Stutzen,  Tr&ger  usw. 
sind  iin"trlichst  massig  ausgeführt,  damit  sie  auch 
unvorhergesehenen  und  nicht  zu  berechnenden 
BeaBapraahBBgMi  gewaehaea  slad.  AoidduraagaB 
dareh  Wirme  kBoaeo  BBgehlndert  ror  sieh  gebea. 


BSbe  dM 
terbleehgefiBee 

  Lichte  Weite   .  . 

"         BlechstÄrke  (Ober- 
uud  Unterteil)  . 
HlechHt&rket  Mittel- 
teil I   

Höhe  des  Windkastens  ohne  Deekel  and 


Darehmesser  des  Windkattens   2  ISO  , 

DurchmeMer  der  Bodenpifttt«   2  080  „ 

Eini*tz   24  I 

ilöhe  des  EiHeabadea  im  frisch  ausge- 

nauerten  KonTorter  680  mm 

Qewieht  eiaes  KoBTerteniafee   U  850  kg 

Oewleht   ataes    KoBTsrlefitlBden  Im 

Mittel   25  700  „ 

Linge  der  Tragsapfen  in  der  Lagentelle  650  mm 
Durohmeiser  dar  llkafiafite  la  der  Lageio 

stelle   650  « 

Dnrchmeaaer  der  mädsafBlimiBg  ÜB  Trag» 

«»pfen   375  ^ 

Darchmeiieer  dea  Zahnrades  ,  1  400  , 

Darehmsseer  de«  Wendesylinden  ....  660  , 

Hub   8  480  , 

Wasserdmek   33  at 

Stlndereotferaniiff   5  500  mm 

dso  Kwrerteni  .  .  10000  « 
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Dnwhm wiw  d»r  WiadUitung  bis  snr  Kon* 

tWteriMll«   750  mm 

Darehmeuer  der  Wiadl«itang  in  der  Kon* 

Terierhalle   8fiO  „ 

Durchmesaer  der  Absvaigongen  su  den 

Konvertern   375  „ 

Das  Konverterbleehgefflß  (Abbild.  11) 

besteht  aus  einzelnen  doroh  Ueberlrippunjr  bezw. 
VcrIaBchung  zusammengenletetea  Blechen,  deren 
Stärke  im  Ober-  und  Untertetl  24  mm,  im 
Hlttelstück  28  mm  betr&gt.  Die  dem  Verbrennen 
am  mtisten  ausgesetste  Stelle  des  Oberteils  der 


and  Konverter). 


Birne  ist  leicht  auswechselbar.  Zu  dieseui  Zweck 
ist  ein  trapesfSrnilges  Bleeh  vermittels  Belsen 
untl  Kt'ileu  in  eine  entsprechende  Aussparung 
des  Oberteils  eingeschaltet.  Den  .Abschluß  der 
Birne  iiaeh  unten  bildet  ein  Stahlgußwinkelring 
(▼«rgL  Tafel  XVII),  der  mit  einer  dreireihigen  Ver- 
ntetunp  Im  Unterteil  befestigt  ist.  An  diesen  King 
ist  ein  Zwischenring  und  an  diesen  erst  der 
dgeotiiehe  Windkasten  aBgesehraubt.  Zwischen- 
Hng  und  Windkasten  bestehen  ebenfalls  aus 
StaUgufi.  Die  Einschaltung  des  Zwischenringes 
soll  veridsdem,  daß  bei  DurdibrOchen  der  Charge, 
welche  an  tliescr  St«'lle  bisweilen  auftreten,  der 
Windkasten  beschädigt  wird,  sondern  nur  der 
leicht  auswechselbare  Zwisebenring.  Am  Wind- 
katteadedtel  sind  drei  Klappen  von  200  nun  lichter 
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Woit»'  vorgesehen,  die  ein  »«chnelles  Nachsehen 
•1er  i.ücher  im  Nadelitoden  gestatten;  femer  sind 
zwei  Oesen  angenietet  zum  lefehteren  Ab^MMH 
il>  s  Deckel«.  Dns  Konverterlilechtrffäß  wird 
durch  acht  augenietete  Tragpratzen  im  King  ge- 
halten. Die  Tragpratzea  iliid  so  angeordnet, 
daß  eine  freie  Attsdehniing  des  Qeftßos  Im  Bing 
m$gUch  Ut. 

Der  Konverterring  ist  einteilig  in  Stahl- 
guß ansgefUirt  nnd  mit  zwei  Stahlgnßzapfen  ver- 
sehen, von  denen  jeder  (iiit  16  Stück  2','j" 
Schrauben  angeschraubt  ist.  Bei  einer  Höhe 
des  i-i-fBnrfgon  Qoersdinlttas  tob  1000  mm 
betm^'t  der  Außendurchmesser  4350  mm. 

Die  zugehörigen  Lager  sind  ganz  in  (iuü- 
eisen  hergestellt,  mit  einer  Bolirang  von  660  mm 
bei  eintr  Lauf  lange  von  5.')0  mm.  Die  nur  im 
Lagerfuß  vorgesehenen  Lagerschalen  bestehen 
ebenfalls  ganz  aus  Gußeisen.  Zum  Schutze  der 
Lager  gegen  Staub  und  Spritzen  sind  an  den 
Konverterzapfen  kreisrunde  Schutzbleche  ange- 
bracht, die  in  entsprechende  halbrunde  Schutz- 
banben,  die  am  Lagerdeekel  angesehranbt  sind, 
eingreifen. 

Die  Wendevorrichtung  beündet  sich  links 
yom  KoBTertor.    Auf  dem  Unken  Tragzapfen 

sitzt  ein  Kitzel  von  1400  mm  Durchmesser  mit 
30  Winkelzahnen  von  360  inm  Zahnbreite,  in 
welches  die  Zahnstange  mit  27  Zahnen  eingreift. 
Da  lafolge  des  Zahndruckes  die  Zahnstange  sieh 
von  dem  Ritzel  abdrückt,  ist  ein  besonderer 
Fülirungsbock  für  die  Zahnstange  vorgesehen. 
Er  besteht  im  weeentliohen  ans  einem  schweren 
gußeisernen  Winkel,  der  an  dis  l.ager  angf- 
äohraubt  und  verstellbar  eingerichtet  ist.  Eine 
Rotgußsehlei  ßplatte  dient  der  Zahnstange  als 
Oleitflfiche.  Der  zngehSrige  Wendezylinder  hak 
einen  Durchmesser  TOn  660  mm  und  einen  Hub 
von  8460  mm,  so  daß  die  Birne  um  einen 
Winkel  von  etwa  282*  gekippt  werden  kann. 
Zalinstange  und  Zahnrad  sind  durch  einen  Schutz- 
kasten aus  Eisenblech  mit  Scliauiochtüren  ge- 
sehOtst. 

Rechts  vom  Konverter  befinden  sich  Wind- 
leitutig,  Wiudsteuerung,  hydraulische  Steuerung, 
Signalvorriditnngen  und  Sehmierapparat.  Die 
gesamte  Steuerung  eines  Konverters 
zeigt  die  Abbildung  12  (vergl.  auc-h  Tafel  XVII). 
Der  Steuermann,  der  den  Konverter  zur  Linken 
hat.  kann  von  seinem  Standorte  aus  die  Birne 
in  jeder  Stellung  übersehen  und  gleichzeitig  beide 
Steuerungen,  sowohl  die  des  Wendezyiinders  als 
aneh  die  dos  Wlndvei^loa,  handhabon.  Das  Wl n d- 
ventil  A  ist  ein  Doppelsitzventtl  von  415  mm 
Durchmesser,  das  durch  Handrad  mit  Spindel 
geSAiet  besw.  gesolikwsmi  wird.  IMe  eigentüm- 
liche Form  des  Windvcntiikastens  war  durch  die 
Lage  der  Hauptwindleitung  bedingt,  die  auf  der 
entgegengesetzten  Seite  des  Fflhrärstandes  ent- 
lang führt.  Eine  AbBwdgeldtang  tob  875  nun 
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Ucht«^  Weite  verbindet  jedea  Windventil  mit 
der  Hauptleitung.  Der  Wind  wird  aus  dem 
Windventilkasten  durch  ein  T-Stück  H  in  d«'n 
hohlen  Konverti-rza]itVn  C.  und  weiter  durch  ein 
ovales  8chmied»'i»emes  Rohr  D  von  200  X  600  mm 
lirht«'r  Weit»'  in  dt-n  Windkaston  E  geleitet.  Das 
T-Stück  B,  welches  in  den  hohlen  Konverter- 
zapfeu  mQndet,  ist  durch  Auonlnung  zweier 
Stopfbiichflen  imstande,  sich  allen  vorkommenden 


Aenderungen  in  der  La*re  der  Windleitunjr  oder 
des  Konverterringes  anzupassen,  es  kann  somit 
auch  beim  Verschiielien  de»  Lagers  eine  Senkung 
des  Zapfens  mitniaehen.  Diese  Möglichkeit  wird 
noch  dadurch  erhOht,  daß  das  Uewicht  nebst  dem- 
jenigen der  darauf  lastenden  anderen  Armaturen 
durch  die  Gegengewichte  F  ausgeglichen  wird,  die 
durch  Hebel  im  Schwerpunkte  des  Qanzen  an- 
greifen.   Auf  dem  T"Stü«"k  ist  das  Slcherheits- 
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Vf»ntil  G  an^fordnet.  Dieses  Vontil  wirkt  wahrend 
des  normalen  Betriebes  selbsttätig,  und  zwar  vom 
WlndTeiitO  at»  dvrdi  eine  Hebeiabersetsuif  H 
und  dm  dadurch  betätigten  Drehschiehor  J.  Dio 
Arbeitsweise  ist  kurz  folgende :  Oeffnet  der  Steuer- 
nam  das  Windve&til,  wodareh  die  Tentlbiriiid«! 
gehoben  wird,  m»  trird  diirek  die  HebeUber- 


AbbiUntg  11.  BtoobgelU  dM  M  i-Kenwrlen. 


Setzung  H  der  Teller  im  Schieber  J  so  gedreht, 
daß^Druckluft  in  den  Luftzylinder  K  des  Sicher- 
heitsvcntÜes  strömt  und  dasselbe  schließt.  Wird 
umgeicehrt  das  Windventil  geaclUossen,  so  wird 
ftttf  denselbeK  Wege  bewirkt,  daß  der  Wind 
MS  dem  Luftzylindt  r  » ntweicht  und  durch  das 
Oegengewicbt  L  das  Sicherlieitovenül  geöfEhet 
wird,  80  dftB  die  Gase  tu  dem  Konverter  ent- 
weichen können.  Die  Stange  M  ist  aus  d* m 
Hebelaystem  auslösbar,  so  daß  das  Sicherheits- 
ventil auch  jederzeit  unabhängig  vom  Windventil 
Band  am  betätigt  werden  kann.  Heber 


dem  Slchfrhf-it« Ventil  ist  noch  ein  Eutliiftungs- 
rohr  N  angebracht,  das  den  Steuermann  vor 
Bellttfgiuifen  durch  anastrOmende  Gase  lehatxen 
soll.  Vor  dem  Windventil  Ist  weiterhin  eine  be- 
sondere, durch  Gegengewichte ausbalancierteRück» 
«efalagklappe  eingebaut,  die  deh  beim  SehlieBen 
des  WndventUes  Mlbstt&tig  schließt,    üm  die 

im  Konverter  herrschende 
WindpresBung  beobach- 
ten zu  können,  ist  hinter 
dfüi  Windventil  ein  Ma- 
nometer vorgesehen ;  ein 
▼or  dem  Wfaidventil  aa- 
frcin-achtes  Manometer 
zeigt  die  in  der  Windlei- 
tung hemohende  Wind- 
pressun;;  an. 

Die  Steuerung  des 
Wendezylinders  er- 
folgt dureh  einen  Vler- 
wege-Steuerapparat  0. 
Der  Steuermann  bedient 
demelben  durch  einmi 
Hebel  P,  der  durch  eine 
Uebelübersetzung  Q  die 
Steuerfcolben  Im  Apparat 
bewegt.  An  dem  Trag- 
zapfenhals des  Konver- 
terringes sind  Harken  an- 
gebracht, um  dem  Steuer* 
mann  die  genaue  Stellung 
des  Konverters  zu  ver- 
aasebaulidien.  Die  Druck- 

wassersteuerapparate 
sind  nach  System  Jün- 
kerath mit  feststehen- 
den Manschetten  gebaut 
und  haben  60  mm  lichte 
Weite  bei  80  mm  Rohr» 
ansdüBssen.  Vom  Steuer- 
apparat zum  Wendezylin- 
der fuhren  schroiedeiserne 
Bohre  von  80  mm  fiehter 
Weite,  üm  bei  Betriebs- 
unfällen gleich  dasDrack- 
wasser  absperren  zu  ken- 
nen, ist  sowohl  unmittel- 
bar am  Steuerapparat  wie 
unten  im  Rolirkanal  je  ein  Absperrschieber  Tor» 
gesehen.  An  den  Steuerappa raten  ist  femer  ein 
Manometer  angesclilossen;  der  Wasserdruck  be- 
trägt 33  at.  Am  Steuermannstande  sind  auch 
die  Slgnalappnrate  zur  Verstftndlgung  mit  dem 
GeblasemaschinenhauB  angebracht. 

Bemerkenswert  ist  noch  die  Schmierung 
der  KouTerterlager,  die  ebenfalls  nach  dem 
System  Jünkerath  aus^'efUhrt  ist.  Seitlich  des 
Lagers  der  Windseite  ist  eine  große  Doppelschmier- 
presse ß  aufgestellt,  die  mittels  Kette  und  Ketten- 
rad S  Tom  Konverters^fen  ana  angetfidbea 
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wird.  Dns  O-l  wird  durch  Rohrleitun- 
gen und  iu  «i«n  Lagerscb&icn  belindllclie 
Kanäle  T  nlt  ironflgend  hohem  Druek 
ibis  zu  JSO  at  t  unter  dif  Zapfen  ptipreüt. 
i)adurcl»  wird  elQo  iatumive  äohmierung 
der  onter  frrflßt^»m  Drnck  reibenden 
FUflhen  erzielt  uud  dauiit  dir  Almut/ua^^ 
von  Rinfrzapf»  n  und  Lairerscliale  auf  <ias 
gt:riagäic  Maü  veriuiadert.  Ka  dodet  eine 
OeUbgmbe  nor  dum  statt,  w^in  derKon- 
vertt-r  schwenkt;  dieselbo  ist  }»ro|)<jrtional 
der  iiirQeat>eweguug.  iü^rtiurcli  ist  ein« 
dcnkbnr  gr96t«  0«lei>«|itnib  «rraleht, 
rerhundeti  mit  dem  Vorteil,  daü  l)ci  jtdor 
Bewegong  des  Konvej-ters  di«  Boluaie» 
rang  noRenbUekUoh  einsetzt.  Rioe  Kot- 
sohmieniDii;:  ist  in  d*r  Weise  vorge- 
sfiicn,  dall  der  Lagordeckcl  eine  grobe 
AusHiiamif;  trügt,  die  mit  Starrsjcluniero 
»usg^föllt  wird. 

l'eljcr  den  Konvertern  iiluft  ein  elek- 
iriscb  b«Ui«beaer  Mt>u  tag  «krau  ^Ab- 
bUdttBg  IS)  von  80  t  Tragkraft  md 
Pi.T)  m  Si>niiuw<-ite.  Der Kmn  welst  folf ende 
VerbAltaiwe  »of: 
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Motoren: 


für  lieben  .  .  . 
für  Katzen  Tab  reo 
für  Kranfabren  . 


P.S. 

I2'/t 
2'/, 
12'/» 


l'mdr.l  d.Mln. 
630 
800 
680 


IrbclU- 
(rM-hwIndlf- 

kcilro: 
m  l.d.Mln. 
rd.  1,2 
rd.  0-10 
rd.  45-ftO 


Der  Kran  hat  bei  der  Aul'stellung  der  Kon- 
verter auHgezeicbncte  Dienste  gelfistet,  besonders 
beim  Einbauen  der  Lager.  Konverterringe,  Zahn- 
stangen. Steueruntren,  Einziehen  der  Bicchgefäße 
in  die  Konverterringe  usw.    Er  findet  auch  jetzt 


Abbild.  13.    Blick  Aber  die  Konvorter,  im  Hintorj^rand  Monta^okran 


noch  mit  Vorteil  Verwendung  beim  .\u8wecli!<eln 
der  Kolbenmanschetten;  ohne  große  Schwierig- 
keiten lassen  sich  Zahnstangen  und  Kolben  aus- 
bauen. Durci»  Verlängerung  der  Kranbahn  auüer- 
hall»  der  Konverterhalle  ist  es  ferner  möglich, 
schwere  Stücke  auf  die  Bühnen  zu  befördern. 
Die  Stromzuleitung  ist  durch  Schutztdeche  gegen 
Konverterauswurf  geschützt. 

Zum  Niederschmelzen  des  Spiegeleisens 
dienen  zwei  auf  der  Konverterhühne  etwas  er- 
höbt stehende  Ku|u)löfen  (Abbildung  14i.  Die 
Oefen  haben  1100  mm  Durchmesser  im  Schacht, 
1000  mm  im  Gestell  und  zwei  Reihen  mit  je 
vier  Stück  Düsen  von  150/80  mm.  Die  Höhe 
von  Uitte  Düsen  bis  Bescbicköft'nung  l)etragt 


4400  mm.  Es  werden  Chargen  von  1400 
bis  1600  kg  Spiegeleisen  in  20  Minuten,  also 
4000  bis  4800  kg  i.  d.  Stunde  geschmolzen. 
Jeder  Ofen  besitzt  eine  seitliche  Türe,  ferner 
eine  Hodenklappe  zur  besseren  Entleerung  des 
Ausbruches.  Die  Spiegelofenschlacke  sowie  der 
Ausbruch  werden  mittels  Rutschen  in  die  auf 
Hüttenflur  stehenden  Muldenwagen  befördert. 
I>a.s  flüssige  Spiegeleisen  wird  in  kleinen  Pfannen- 
wagen von  2  t  Inhalt  abgestochen ;  die  Pfannen 
werden  mittels  Handrades  ge- 
kippt. —  Zum  Betriebe  der 
Spiegeleisenöfcn  dient  ein  Pra- 
zisioDsgeblase,  welches  von 
der  .\ erzener  Maschinen- 
fabrik in  Aerzen  (Hannover) 
geliefert  wurde.  Das  Geblase 
ist  mit  einem  Elektromotor  von 
36  P.S.  unmittelbar  gekuppelt 
und  auf  einer  gemeinsamen 
Grundplatte  montiert.  Es  macht 
325  I'mdrehungen  i.  d.  Minute 
\ind  hat  eine  Leistung  von  92  cbm 
Wind  i.  d.  Minute  bei  einerWind- 
pressungvon  1200  nun  Wasser- 
saule. Zu  den  Spiegelöfen  führt 
eine  Windleitung  von  300  mm 
l)urchme8ser,  in  welche  eine 
Rückschlagklappe  eingebaut  ist. 

Auf  der  Konverterbühne  be- 
findet sich  ferner  ein  Luft- 
d  r  u  <'  k  h  a  m  m  e  r  zum  A  us- 
schmieden  der  Proben.  Er  steht 
auf  einem  von  der  Hüttensohle 
aus  hcraufgeführten  Fundament 
und  wurde  von  der  Firma 
Breuer,  Schumacher  &  Co. 
in  Kalk  geliefert.  Der  Hammer 
wird  direkt  durch  einen  Elek- 
tromotor von  8  P.S.  angetrie- 
ben. Der  Zylinderdurchmesser 
betrflgt  250  mm.  der  Hub  des 
Haiiunerbars  rd.  350  mm.  Der 
Hammer  macht  190  bis  230 
Schlage  i.  d.  Minute;  die  Schlag- 
wirkung entspricht  dem  eines  Dampfhammers  mit 
einem  Barge  wicht  von  250  kg. 

Die  Konverterkamine  stehen  auf  der 
zweiton  Bühne  der  Konverterhalle.  Sie  sind 
aus  auswechselbaren  [-Eisen  N.  P.  24  zusammen- 
geschraubt und  mit  Versteifungswinkeln  ver- 
seilen. Die  Entfernung  der  Rückwand  des  Kamins 
bis  Mitte  Konverter  betragt  9  m,  die  Höhe  der 
Rückwand  10  m,  die  Höhe  der  Seitenwande 
6,5  m.  die  lichte  Breite  der  Kamine  4  m.  An 
jeder  Seitenwand  sind  drei  Türen  übereinander 
zwecks  Durchzugs  und  Reinigung  angeltracht. 
Oben  befindet  sich  außerdem  eine  Galerie  rings 
um  den  Kamin  zum  Abstoßen  des  festhaftenden 
Auswurfs.   Der  Boden  der  Kamine  ist  mit  dicken 
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gafteiaernen  Platten  abg^edeckt.  Am  Boden  der 
Rflcktvand  Ut  zur  Entfernung  des  Auswurf«  eine 
groB«  verschlieBbare  Rutsche  angeordnet,  welche 
außerhalb  der  Halle  in  die  auf  den  Httttanflur 
lit^reitstehemlen  Multlen wahren  flhrt. 

JJie  Beförderung  v  un  k  a  1  k 
«nf  die  KalkbesehlcUiiUuie 
L'-  M-Iiielit  mittels  einerDraht- 
seiibahn ,  welche  zugleich 
Bobdolonit  naeh  der  Dolo- 
nltanlagebeftrdert.  Die  von 
der  Firma  Pohlig  in  Köln 
aus^efOhrte  Seilbahn  hat 
eine  Longe  von  290  m  und 
verltindet  die  an  «1-  r  Ki-cn- 
l»ahn  gelegene  F  ü  1 1  r  u  ui  p  t  • 
anläge  (AbMldug  1S>  mit 
der  Koin  erti  r-  iimi  I  >oloniit- 
ofenhalle.  Die  Fullrümpfc 
sind  in  Beton  ansgefBhrt  und 
fassen  300  t  Kalk  270 
cbiii,  60  t  Kok«  =  150  cbni, 
300  t  Hohdolomit  =  200 
cbm.  Die  Leistungsfühii^keit 
der  Bahn  wurde  zu  300  t 
gebranntem  Kalk,  60 1  Koks 
and  800  t  Kolidoloinit  fftr 
einen  Arl»eitstag  von  '2<> 
Stunden  angenommen , 
daß  tieh  eine  dnreliachnltt- 
ttche  stündliche  Leistung 
von  38  t  Fördergut  ergibt. 
Die  Fördergefäße  fassen  3  hl. 
die  Seilgegchwindigkeit  be- 
trägt 2  ni  i.  d.  Sekunde.  Als 
Kraftquelle  dient  ein  Klek- 
tTMMtor  Ton  16  P.S.  Daa 
Heiaden  der  Fördergef'älie 
geschieht  auf  der  Belade- 
ttatlon  an«  den  FailrOmpfen 
mittels  Füllscbnnuzen,  das 
Entladen  in  der  Konverter- 
und  Dolomithalle  durch  ein- 
faehee  Umkippen  der  Wagen- 
kasten. l»ie  Stntionen  sind 
untereinander  durch  elek- 
trltebe  Lastwerke  vnd  Fem« 
Sprecher  veihunden.  damit 
sich  die  Bedienungsmann- 
lahaftten  doreh  Zeichen  und 
Gespräche  initeinaniU'r  ver- 
stftndigen  können.  Bei  Be* 
triebsunfällen  kann  die  Seilbahn  mittels  besonderem 
Au8sc.lialt4'r  von  jeder  Station  aus  stillgesetzt  wer- 
den. In  die  von  dt  n  Silos  zur  Dolomitanlaire  in  ge- 
rader Richtung  führende  Bahn  iät  an  der  tvon- 
▼erterhalle  eine  Darchgangsstatlon  eingebaut,  von 
w  i  li-horauseineAlizwfi^iMiir tincli  lierKalklie^chirk- 
bühne  tührt.  Die  mit  Kalk  ladadeueu  Wagen  lauten 
an  den  Kalktriebtem  vorbei  und  werden  unmittelbar 


in  diese  entleert.  Die  geseUomenen  Kalktrioliter 
werden  zum  Stürzen  des  Kalkes  in  die  Kon> 
verter  mittels  Hebelbewegnng  geöffnet.  Zwischen 
Aniklir»  und  Abzuggeleise  ist  noch  ein  drittes 
sogenanntes  Aufstellgelelae  angebraeht,  welebes 
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AbblMang  U.   äpiegeleisen  -  Kopolofea. 


mittels  Weichen  mit  dem  Anfahrgeleise  ver- 
liunden  wenien  kann,  so  daß  es  möglich  ist, 
Kalk  in  Vormt  zu  halten.  Der  Kalk,  welcher 
auf  der  Konverterbühne  zum  X'ersteifeu  der 
Sehlacke  gebraueht  wird,  wird  großen,  neben 
jedem  Konverter  angebrachti-n  Standrohren  ent- 
nommen, welche  von  der  Kalkbühue  aus  gefüllt 
werden. 
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Auf  der  Kalkliühne  ist  ferner  ein  Flammofen 
zum  Anwftrmen  von  FerromanK&n  aufge- 
stellt. Das  auf  Rotglut  erhitzte  Ferromangan 
wird  der  Charge  im  Konverter  mittels  drehbarer 
Rohre  zugesetzt  (vergl.  Abbild.  10). 

Die  Bühnen  stehen  miteinander  in  Verbindung 
durch  einen  Aufzug,  welcher  Schrott,  Ferro- 
mangan und  Spiegeleisen  fördert.  Der  Aufzug 
hat  eine  Tragkraft  von  1500  kg  und  eine  Ge- 
samthubhöhe  von  13,2  m  bei  0,6  m  Fördergeschwin- 
digkeit. Er  ist  bestimmt  für  eine  höchste  För- 
derung von  100  Wagen  in  10  Stunden  auf  eine 
Höhe  von  13,2  m.  Die  Aufzugraaschine  ist  direkt 
gekuppelt  mit  einem  Elektromotor  von  12,5  P.S. 

Beim  Ausmauern  der  Konverter  wird  eine 
fahrbare  elektrisch  angetriebene  Bauwinde  be- 
nutzt zum  Hochziehen  der  Steine  in  den  Kon- 


gestellt, zum  LosdrQcken  der  Mündungs- 
baren benutzt.*  Zu  diesem  Zwecke  wird  auf 
den  inneren  Plunger  ein  kräftiges  Druckstöck  aus 
Stahlguß  mit  zwei  spitz  zulaufenden  zahnartig 
ausgebildeten  Annen  aufgesetzt.  Die  Arme  sind 
mit  auswechselbaren  Spitzen  aus  hartem  Martin- 
stahl versehen.  Die  Entfernung  zwischen  beiden 
Armen  betragt  1200  mm.  Der  Plunger  Qbt 
einen  Druck  von  über  50  t  aus.  Sobald  es 
notwendig  erscheint,  den  Bär  zu  drücken, 
wird  der  Teleskopwagen,  nachdem  die  Charge 
aus  dem  Konverter  entleert  ist,  sofort  unter 
den  Konverter  gefahren,  damit  der  Bflr  in 
möglichst  warmem  Zustande  gedrückt  werden 
kann.  Die  Entfernung  zwischen  beiden  Armen 
muß  80  gewählt  werden,  daU  dieselben  zwischen 
Mauerwerk  und  Bflr  eingreifen  können. 


Abbildung  15.    FOllrumpfanlage  far  Kalk,  Koks  und  Dolomit 


verter.  Heber  die  Ausmauerung  der  Kon- 
verter gibt  die  .Abbildung  16  Aufschluß. 

Das  Einsetzen  der  Böden  geschieht  durch 
einen  von  der  .1  ünkerat her  Gewerkschaft  ge- 
lieferten Teleskopwagen  (Abbildung  1 7  und  1 7  ai 
von  620  mm  äußerem  und  450  mm  innerem  Plunger- 
durchmesser.  Der  Wagen  hat  eine  Höhe  von 
2200  mm  über  Scbicnenoberkante  und  ist  für  einen 
(Tesamthub  von  2000  mm  gebaut.  1  )er  St  euerapparat 
des  Bodeneinsetzwagens  wird  mittels  eines  draht- 
annierten  Schlauches  mit  einem  an  der  zur  Kon- 
vertersteuerung führenden  Druckleitung  ange- 
brachten Ventil  verbunden.  Der  W'agen  hat  ein 
Gewicht  von  10  t;  die  Rader  laufen  in  Rollen- 
lagern, um  ein  leichteres  Fortbewegen  des  Wagens 
zu  ermöglichen.  Zum  Heben  der  Böden  auf  den 
Teleskopwagen  dient  eine  feststehende  Winde  von 
10  t  Tragkraft  und  300  mm  Hubgeschwindigkeit, 
welche  durch  einen  Elektromotor  von  16.5  P.S. 
angetrieben  wird. 

Derselbe  Wagen  wird  außer  zum  Einsi-tzon 
der  Böden  auch,  wie  in  Abbild.  18  und  18a  dar- 


Das  Abheben  des  WIndkastendcckels  geschieht 
durch  zwei  lange  Hebel,  die  an  Laufkatzen 
hangen.  Zwei  auf  die  Konverter  zulaufende 
Träger,  die  an  der  Decke  der  Karainbühne  an- 
gebracht sind,  dienen  zur  Führung  der  Lauf- 
katzen. Die  Hebel  tragen  Bügel,  welche  in  die 
am  Windkastendeckel  angenieteten  Haken  ein- 
greifen. 

Das  Ausstoßen  der  ausgebrannten  Böden 
wird  durch  eine  an  der  Docke  aufgehängte 
Hamme  bewirkt.  Nach  dem  .Ausstoßen  der 
Bodenmitte  wird  der  äußere  Bodenring  mittels 
eines  von  Pokorny  &  Wittekind  in  Frankfurt- 
Bockenheim  gelieferten  Luftdruckmeißels  auf- 
gekeilt. Zu  diesem  Zwecke  .sind  auf  der  Kon- 
verteriiühnc  Druckluftanschlüssc  vorhanden.  Der 
Kompressor  steht  in  der  Dolomitanlage  und  wird 

*  Der  Gelsenkircbener  Bergwerks -A.-O.,  Abt. 
.\acbener  Mutten- Verein,  gebflbrt  die  Priorität  dieaes 
Vcrfaliren  in  Deutscbiand  einfi^efahrt  zu  haben;  dae- 
tiel)>e  ittt  dem  genannten  Werk  unter  patentamtlirhen 
Schutz  geHtellt. 
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TAH  der  dort  befindlichen  TnumalMion  ango- 
tlieben.  Rr  hat  eine  Leistunfr  von  120  cbm 
Migesangte  Luft  in  der  Stande  bei  6  at  Pressung. 
Der  Wii^flMel  hat  einen  Inhalt  r«n  mnd  4,6  eba ; 
von  demselben  fölirl  eine  (rasrohrleitantr  zum 
Stahlwerk,  an  welche  der  Meißel  mittels  drabt- 
nradeiteni  S«hlan«h  angeadiloaMn  wird. 

Als  Schienen  fBr  Noi^ 
mal-  und  Schmalspor- 
geleise onter  den  Kon- 
vertern dienen  aehwere 
gußeiserne  Platten  von 
1600  X  1000  mm,  welche 
mit  Tier  ttarken,  160  mm 
hohen  Ttippen  reraeben 
find.  Unter  jedem  Kon- 
rerter  liegen  rier  aoleher 
Platten:  diesilbeil  Sind 
durch  starke  Schnimpf- 
ringe  miteinander  ver- 
banden, um  ein  einheit» 
liebes  Ganzes  zu  bilden 
und  keine  Verschiebung 
etakreten  au  lassen.  Die 
Platten  siml  auf  cinfm 
adhweren  Beiookiotz  ge- 
lagert and  adt  dner  Roll- 
aeUdit  abermauert,  die 
ein  Festbacken  von  tiiis- 
sigem  Stahl  oder  Schlacke 
verhindern  aoU.  Gegen- 
über  (releisen  nm  pe- 
wöbolicbeu  Schienen  ha- 
ben diese  Platten  den 
Vorzug  der  trrr.licri'n 
Haltbarkeit,  außerdem 
dienen  ate  data,  den  beim 
Drlaken  der  Bftren  ent- 
atehenden  großen  Flfl- 
chendruck  aufzunehmen. 
Seitlich  der  Plattan  lat 
eine  Wasserrinne  ange- 
bracht, die  dazu  dient, 
daa  dem  Teleakopwagen 
entströmende  Wasser  dem 
Abflußkanal  zuzuführen. 

Die  KonTorter- 
schlacke  wird  iu  Kübel 
abgegosaen,  welche  zur 

Thomasschlackenmiihle  abgefahren  werden.  Die 
Schlack enwapen  beateben  aaa  einem  Wagen- 
gestell, welcIu'H  eine  ausgemauerte  Platte  trüpt. 
auf  welcher  ein  aus  gußeisernen  Stücken  zusamuien- 
gendmobterKaaten  von  S800  X 1800  nun  Ornnd» 
flld)e  und  900  mm  HBhe  sitzt. 

Die  fertige  Stahlcharge  wird  in  die 
Pfanne  des  aaf  Hflttenflar  lanfendea  elektriaeh* 
hydraulischen  Gießwagens  abpe^ossen.  Der 
Gießwagen  stellt  die  neueste  Ausfübrungsart  der 
Benrather  Maschinenfabrik  dar  i.vergl.  Ab- 


bildung 2S).  Gegenober  der  frilheren  Kon- 
struktion,* welche  im  Martinwerk  der  Burbacher 
Ufitte  im  Betrieb  ist,  wurden  eine  Reihe  von 
Aendemngea  TorgenrnnaMn,  anf  wdeibe  naeb» 
atehcntl  verwiesen  sei.  Der  Fnterwagen  ist  in 
derselben  Weise  wie  bei  der  früheren  Bauart 
ana  Gnßdaen  ausgeführt  md  daa  Twdere  Bldnr» 
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paar  aot  einer  Wippe  gelagert,  so  daß  dasselbe 
Uneitenheiten  der  Schienen  nach^^ebcn  kann. 
Die  LaufrSder  sind  ganz  in  Stahlguß  ausgeführt, 
statt  wie  bisher  als  Bandagenrader.  Letztere 
mitigten  gewiaae  Naebtdle,  indem  rieb  die  anf- 
gezogeneD  Pandagen  lösten  und  zu  Bitriebs- 
störuugen  Veranlassung  gaben,  die  bei  den  Suhl- 
goflrldem  ohne  wdterea  wegfallen.   Die  Kon- 

^Vor^l.  „Stabl  oad  Eisea«  1907  Nr.  18  Abbll- 

duni;  l.M  auf  Tafel  XIY:  „Zellscbrift  dea  Vereine« 
deutacher  Ingenieure"  1907  Bd.  61  Nr.  46  8.  1816. 
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struklion  der  Königssflule  ist  in  der  Weise  ge-  abnehmcr,  auf  welchem  13  konzentrische,  hoch- 
ändert worden,  daü  das  Mitnehmen  des  oberen  kant  verlegte  Hinge  geschützt  untergebracht 
Wagens  beim  Drehen  nicht  mehr  wie  früher     sind.    Die  auf  den  Ringen  schleifenden  Kolleu- 


Abbildung  17.    Telctkopws^fD  zum  ImdmUco  der  BMen. 


durch  zwei  eingelegte  Keile  geschieht,  sondern 
der  untere  Teil  der  Königssäule  hat  einen  sechs- 
eckigen Querschnitt  erhalten,  wie  dies  aus  Ab- 
bildung 19  ersichtlich  ist.  Sämtliche  sechs  Gleit- 


Abbildung  17  a.    TeIe»ko|iwagi>n  zum  Hinsetzen  der  KOden 


flächen  bestehen  aus  nachstellbaren  Platten  aus 
Phosphorbronze.  Die  Strorozuführung  (Abbil- 
dung 20)  geschieht  unterirdisch  mittels  zwei- 
poligem Stromabnehmer.  Die  Kabel  führen  dann 
aut'  einen  großen  ringförmig  ausgebildeten  Strom- 


kontakte dienen  sowohl  zur  Zuführung  des 
Stromes  nach  dem  oberen  Wagen,  als  auch  nach 
den  am  Oberwagen  befindlichen  Kontrollern  der 
beiden  Fahrmotoren  und  dem  Drehmotor.  Die  über 
dem  großen  für  die  Schwenk- 
bewegung angeordneten  Stirn- 
rad befindliche  Platte  wird 
durch  vier  Säulen  festgehalten, 
während  der  über  der  Platte 
befindliche  Bügel  sich  mit  dem 
Oberteil  dreht.  Die  Kabel  wer- 
den von  dem  .Abnehmer  mittels 
einer  Schere  nach  den  am  Ober- 
wagen befindlichen  Steuerap|»a- 
raten  , geleitet.  Beim  Hoch- 
fahren des  (rießwagens  liegen 
der  ganze  Stromaimehmer  und 
die  Kollenkontakte  nach  Ab- 
heilen einer  gußeisernen  Schutz- 
)>Iattc  vollständig  frei  und 
leicht  zugänglich.  Durch  diese 
.Anordnung  wurde  es  vermie- 
den, daß  die  Königssäule  wie 
früher  durchgebohrt  werden 
mußte.  Außerdem  ist  die 
Stopfbüchse  am  oberen  Ende 
des  Plungers  in  Wegfall  ge- 
kommen. Die  Anordnung  liat 
ferner  den  Vorteil  einer  wesent- 
Bauhöhe.  Die  übrige  Aus- 
führung des  (rießwagens  ist  in  der  gleichen 
Weise  durchgeführt  wie  bei  der  früheren  Kon- 
struktion. Der  Gießwagen  weist  folgende  Ver- 
hältnisse auf: 


lieh  geringeren 
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OaoM  BMbAh«  de*  OieBwagens   4  100  mm 

Oröttt«  AuHUduni;  de*  GieSwk);eni  ...  4  000  , 

Kleinste  AuHUdung  des  UieBwftgena  .   .  .  2  800  , 

Vertikaler  Hub   800  , 

Spurweite   3  000  , 

l'fanneninhklt   24  t 

Gewicht  des  Waf^ens  ohne  Pfanne  ...  110  t 

Motore:  «-d. 

MlB. 

Fahren  2  Motore  von  je  29,7  440 

Verschieben  der  Pfanne  .  .  .  ^ 

Kippen  der  Pfanne  >  je  ein  Motor  von  17,7  860 

8<hwenken  ) 

Heben  ( Antrieb  der  Pumpe)  ...  ein  Motor  Ton  36  540 
Druck  der  Pump«   6')  at 

Arbeitsgeschwindigkeiten  des  Wagens: 

Fahren   80—  90  m  i.  d.  Mio. 

Verschieben  der  Pfanne  ...  10  ,    «  • 

Kippen  der  Pfanne   90**  in  16  Sek. 

»rhwenken   860"  in  «0  , 

Heben   800  mm  in  80  , 

Die  StromzufUbrun^  zum  (rieUwagea  erfolgt,  wie 
bereits  bemerkt,  uDterirdisch  von  einem  Kanal  aus, 
weicher  unter  dem  (fießwagengcleise  iit'^t.  Durcii 
einen  120  mm  breiten  von  Winiceleisen  eingefaßten 
Schlitz  greift  ein  Stromatmebmerbügel,  dessen  Itollen 


Abbildung  18. 
Wagen  zum  LosdrScken 
der  MandungsbAren.  ^ 


Abbildung  18a.  Wagen  zum  Losdrücken  der  Mündungsbären. 
XLVI... 


auf  zwei  verzinlkten  Fiadieisen 
von  70  X  10  nun  Quersclinilt, 
die  als  Stromleiter  dienen, 
lauf(>n. 

In  dem  großen  geräumigen 
Kanal  von  3000  mtii  Höhe  und 
1800  mm  Breite  ist  ferner  die 
Druckleitung  und  die  .-Kbfluß- 
leitung  vtrifgt.  Die  liaujit- 
leilung  der  Druck-  und  Al)- 
flußleitung  besieht  aus  Rohren 
von  150  mm  lici>ter  Weite;  die 
Abzweigungen  zu  den  Kon- 
vertern besteben  aus  Kohren 
von  SO  mm  lichter  Weile,  und 
die  Abzweigungen  zu  den  Mi- 
schern auH  solchen  von  60 
liezw.  40  mm  lichter  Weite. 
Unter  Flur  fanden  nur  guß- 
eiserne Rohre  Verwendung,  über 
Flur  KchtiiiedelHerne  Rohre. 

Wenn  der  Gießwagen  aus- 
liusserungsbedUrfiig  ist,  kann 
derselbe  niittoU  einer  zwischen 
.Misciieranlage  und  Konverter- 
halle  eingebauten  Sohiebeluihne 
in  einen  Ueparmurscliupjxin  ge- 
braeht  weni<  n.  Da  die  Strom- 
zut  ühruug  nur  bit«  au  die  Schiebe» 
bübne     unterirdisch  erfolgen 
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AbbUdnog  19.  Qa«ractaaitt 
doNb  die  KSnlgMlnl«  d«i 
CMsIvagana. 


kann,  wird  von  da  ab  der  Strom  mittels  bieg- 
umer  Kabel  und  Steckkontakt  zugeführt.  Der 
Strom  aluifthnaarbafel  Itl  MfUappterdagvriehtatf 
daintt  er  bslm  AvflUven  auf  die  SchiebebUme 

nicht  im  Wege 
steht.  Die  tob 

Jos.  V  i")  g-  c  1  c 
in  Mannheim  ge- 
lieferte Scbiebe- 
bfihne  hat  eine 
Länge  von  6  m 
und  eine  Trag- 
kraft von  110t; 
sie  lauft  auf  drei 
Schienensträn- 
gen. Zun  An- 
trieb dient  ein 
ESektromotor  von  36  P.S.  Der  Keparatur- 
«chuppen  irtrd  von  einem  Eran  mit  Hand- 
betrieb von  5  t  Tragkraft,  12  m  Spann- 
weite und  7  m  Hubhöhe  bestriclien.  Wahrend 
des  normalen  Betriebes  sind  stets  zwei 

CHefiwagen  in 
Benutzung,  wel- 
che je  an  einem 
End«  detGlaß- 
wagengeleises 
ihren  Standort 
zum  Einsetzen 
den  Pfannen- 
Stopfens  und  der 
Qbrigen  an  der 
Pfanne  (AbbU- 
düng  211  erfor- 
derlichen Arbei- 
ten haben.  Die 
S 1 0  p  f  e  n  h  p  Ii  e  - 
Vorrichtung 
(AhfaiUnng  22) 
dar  Fftane  be- 
steht aus  einem 
schweren  Qußstück, 
in  dem  eine  Stange 
geführt   ist,  welche 
zwei  Löcher  hat,  in 
die  Hebel  eingreifen, 
anf  welehe  der  Giefi- 

hebel  snf^geileola 
wird.  DIeFeststeIhmg 
des  Stopfens  geschieht 
durch  eine  Flügcl- 
schraube.  Die  Hebe- 
Terrlehtnng  ist  nicht  an  dem  Pfannengefliß  enge- 
sclinubf.  sondern  an  dem  Pfannenrinj^.  Sie  ist 
daher  dem  schädlichen  £inäuß  von  Verziehungen 
des  PfannengefllSes  nnter  dem  EinfloB  der  Wirme 
nicht  ausgesetzt  und  draurht  beim  Auswechseln 
der  Pfanne  nicht  mit  ausgewechselt  zu  werden. 

Die  Olefihnlle  (verglelebe  Tafel  XTI  und 
AbbUdnng  28,  84  and  26)  bat  eine  Lange  von 


56  m  und  eine  Breite  von  33  m.  Rechts  und 
links  vom  Qießwageugeleise  sind  zwei  Gieß- 
gmben  tob  41  besw.  29  m  Luiffe  yorhaaden; 
de  haben  eine  Tiefe  tob  1600  nun  nad  dne 
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AbbUduig  11. 


der  (Ualpiuma. 


AbbndoBi;  W. 
nilihruTig  zur  KSnIgttlnU 
des  Oiefiwageni. 


Breite  von  2500  X  2300  mm.  In  jeder  Onbe 
können  zwei  Reiben  Kokillen  anfgestellt  werden. 

Das  Abkühlen  der  Kokillen  iiaih  dem  Abziehen 
geschieht  in  Kühlbassins,  ferner  ist  ein  großer 
Sehienenrost  vorhanden,  anf  welchem  100  KokUlen 
I'I.iIt:  finden.  Die  Pfannenschlacke  wird  in  einen 
am  Ende  der  einen  Gießgrube  stehenden  Schlacken- 
wagen entleert,  welcher  direkt  aus  der  Gießhalle 
fortgefahren  werden  kann. 

Das  Hauptschiff  (Abbildung  23  und  24)  der 
Gießhalle  wird  von  einem  Blockabstreifkran 
und  einem  Bloektmaspertkran  bestridien.  Der 
Aitst  reif k ran  besorgt  ilan  Einsetzen  und  .■\1>- 
ziehen  der  Kokillen  sowie  das  Ausdrücken  der 
BlSeke  und  kann  auch  zum  Transport  der 
Blöcke  benutzt  werden.  Er  weist  folgende 
Verhültnisse  auf: 


Tragkraft  . 
Bpamtveite . 


i&  t 
80m 


Laufb&hnhShe 
StenpeldmA  • 


11  m 
901 
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Der  Knu  lit  Bit  foJgvildaa  Uotor«D  aus- 
gerüstet: P.8. 


1  KnUmfdumiotor   8« 

1  KatwBfUinnotor   It 

1  Huhmntnr   65 

1  Motur  tarn  Bewegen  dea  8teinp«lB  24 

t  Motor  wm  DniitB  dar  Zuf«  .  M 


ITadrck. 
l.d.MU. 

540 
<W 

480 
ö»0 
t070 


I 


AbWltiiing  22. 

Btopfeiüiflb«Torrichtiui(; 
dw  QleBpbBii«. 


Die  ArbdtogMelniiadIgkflittt  dwl  Iblgoide: 

Kranfahren  ISO     m  Ld.lIIn. 

Katzenfafarra  .  ,  .  .    ift     »  ^ 
Heben  .......14      ,  , 

Stempelbawefra .  .  .  IV«  ,  « 
ZangendrAbm ....    Itümdreb. , 

Die  Laufkatse  des  Kranee  besitzt  ein  HtDg<e* 

j^erüst  aus  Gltterkonstruktion,  in  welchem  der 
Stempel  mit  <ler  der  Benrather  Mascliiaen- 
fabrik  patentferten  Bloekzange  auf  und  ab 
iriflilirt  wenien.  Der  ^anze  .Stenip<^lapparnt 
hia^t  ia.  vier  Drahtseilen  an  einer  Traverse. 
Dabei  «erden  die  die  Traverse  tragenden 
Sdle  mittels  einer  dunrelehea  Voniehtuag  stet* 


pTPHpannt  trehalten,  so  daß  auch  beim  Aufsetzen 
der  Zange  ein  Schlaffwerden  der  Seile  and  ein 
Heraosfdlcn  dovelben  ans  den  Rillen  der  Hvb- 
trotnini  ln  oiltr  ilen  S.^ilroUen  vermieden  wird  und 
ein  gesicherter  Fortgang  der  Prodoktion  gesichert 
ist.  Du  Hubmrerk  ist  oben  anf  dem  Balmen  der 
Katze  angeordnet  und  wie  ^>t  i  einem  normalen 
Kr;in  konstruiert;  der  Antrieb  für  das  Katzeiifahr- 
Werk  bf  tiuilei  aich  etieudort.  Der  auf  und  ab  glci- 
tende  Teil  beetefat  im  wesentlichen  aus  einem 
•starken  Rohr,  an  welchem  unten  die  Blockzange 
liAngt,  und  einem  in  diesem  Rohr  geführten  Stempel 
sam  Avsdrückea.  Die  rerscUedenen  Bewegungen 
der  Zance  zum  Fassen  und  Loslassen  der  Ko- 
kilien  und  zum  Ausdrücken  der  Blöcke  aus  den 
Kokillen  werden  ledtglieb  doreb  die  Bewegung 
des  innen  liegenden  Steni]»el8  bewirkt.  Derselbe 
ist  an  «meinem  unteren  Teil  mit  verschiedenen 
Aasi  ii lagen  versehen,  welche  in  bestiiuiiiten  Stel- 
lungen die  Zange  öffnen  oder  schließen.  Beim 
Fassen  der  Kokillen  hangen  die.  letzteren  lose 
in  den  Oesen  der  Zange,  ohne  daU  die  Spitzen 
derselben  einen  Druck  auf  die  Kokillen  auafiben. 
Beim  Fassen  der  T^Iiiike  wird  der  erforderliche 
Anpressungsdruck  der  Schneiden  durch  das  eigene 
Oewlcbt  der  BlSeke  herhei^'efahrt  Gegen  ein 
Zuhochfahren  über  die  höchste  Zangenstellung 
hinaus  ist  ein  fiutomatischer  Endausscbalter 
vorgesehen  und  außerdem  ein  Haximalautomat 
im  Stromkreise  de«  Stempelmotort  zur  Ver> 
hötung  von  nnztilnssigen  Stempelpressungen. 
Der  Ilubkontroiler  hat  elektrische  Senkbrems^ 
Schaltung  erkalten,  die  sieh  bei  dm  an- 
gestrengten Fetrieliti  i/ut  liewilhrt  hat.  Es  Ist 
dadurch  der  Beweis  erbracht  worden,  daß  die 
elektrische  Senkbrenisdialtung,  die  Ueher  nur 
für  normale  Krane  auf  Lagerplätzen  und  in 
Werkstätten  Verwendung  fand,  auch  bei  den 
schwierigen  Verhaltnissen,  wie  sie  Im  Stahlwerk 
vorliegen,  mit  Erfolg  verwendet  werden  kann.  Der 
Antrieb  zum  Auf-  und  Abbewegen  des  inneren 
Stempels  beflndet  sich  oberhalb  des  Rohres  über 
der  In  den  Sdlen  hangenden  Trarene.  Da«  ganze 
Kohr  ist  drehbar  auf  Ktirrnln  pelagert.  Der 
Drehwerksantrieb  beiindet  sich  an  dem  unteren 
Teil  de«  HingegerOstes,  an  derselben  Stelle  ist 
auch  der  Fübrerkorb  angebracht.  Von  hier  aus 
kann  der  Führer  am  besten  die  Zange  in  allen 
Stellungen  auch  in  den  Qruben  beobachten. 

Auf  derselben  Bahn  wie  dar  Bloekabctreif- 
kran  lauft  ein  Bliu  ktransportkran  von  15  t. 
Der  Kran  ist  mit  einer  lose  am  Kranhalicn 
btngenden  Bloeleznnge  anegerfistet,  weldbe  fBr 
selbstlätig-f's  Greifen  mit  Retfltifrunc  vom  Führer- 
Stand  aus  eingerichtet  ist.  Der  Kran  hat  fol> 
gende  Motoren: 

e  s.         ündrrb.l.  d.  Hin. 

1  Krftiifalirinotor  Z4  690 

1  K  it  I  I  iihrinotor  .  ...  fi,8  1070 
1  liubinotur   .    M  480 

1  Zsofenmetor  M  mo 


Digitized  by  Google 


leeO    suhl  und  KiHen. 


Dai>  neue  TkomnKxtnhlw^k  der  BurbneKfr  UOtte. 


t8.  Jahrjt.  Nr.  46. 


mit  folgenden  Arbeitsgeschwindi>rkeiten : 

B  I.  d.  MtB. 

Kran  fahren   120 

Katzonfahron   40 

Heben   15—16 

Die  Last  hän^  in  vier  Drahtseilen;  im  Kran- 
haken ixt  eine  Blocltzan^e  «>ing:ehanf;t,  deren 
Uittelgelenk  durch  ein  besonderes  Seil  verstellt 
werden  kann.  Dieses  Seil  wird  oben  auf  dem 
Kähmen  der  Katze  durch  ein  besonderes  kleineres 


halten  und  elektrische  Endausscbalter  für  die 
höchsten  Hakenstellungen. 

Im  Nei)enschiffe  (Abbild.  2h)  der  Gießhalle 
laufen  zwei  elektrisch  lietriebene  Laufkrane 
mit  horizontal  verschiebbarem  Ausleger. 
Dieselben  weisen  folgende  Verhältnisse  auf: 

Tragkraft   15  t 

Spannweit«   Ilm 

Laufbahnhöhe   11  m 

Aasladung   .3,9  m 


Abbildung  23.    Ulit  k  iu  daa  HauptMcLiff  der  (SioBballe. 


Hul>werk  anfreznjron  odt-r  nacbg'-lasnen.  Dieses 
"Windwerk  wird  durch  den  Ix-reits  erwähnten 
kleiuen  Znngeunintor  lietrieben.  Für  da»«  Oi  ffnen 
und  ScIilit-bfU  iler  Zatijre  i-t  auliiT  dem  Kran- 
führer keine  |{>  dii-nun}r  erforderlich.  >  oi  au-gesetzt, 
daß  die  KiKeke  initner  in  derKellten  Lage  ge- 
griffen wi-rden.  Kür  einzelne  Hlöcke,  welche 
Bchrflg  liegen,  muß  allerdin^-H  die  Zange  von 
Y\m\A  verstellt  wt-rden.  was  ji-dorh  dunh  eine 
sehr  einfache  Hnndbnl>iing  schnell  bewii-kt  wer- 
den kann.  Die  Zange  ist  ferner  so  eingeiiclitet, 
daß  Kie  auch  zum  Kinsi-tzin  und  Abzieben  der 
Kokillen  benutzt  werden  kann.  Im  Uelirigen 
sind  die  Tri'  buerke  di-njenig»'ii  einen  norinnlen 
Laufkranes  entsprechend  eingerichtet.  Auch  dies 
Hubwerk  hat  elektrische  Seukbrenisschalluug  er- 


sle  sind  ausgerüstet  mit  folgenden  Motoren: 

P.S.  Cndrcb.  I.  d.  Mio. 
1  Kranfahrmotor  .   .    24  690 
1  Katzenfabrinotor   .    12  ■/«  630 
1  Huhmoior   ....    36  540 
1  AuHlef^ermotor   .  .    12  '/t  690 

mit  folgendun  Arbeitsgeschwindigkeiten: 

■  I.  d.  Uta. 

Kranfahren  85 

Kat/onfabren  28 

Heben  Ton  15  t   7 

Heben  ton  7  ',  j  t  14 

Aunleifen  22 

Der  Ausleger  wird  innerh.iib  der  HaupttrUger 

di'S  Krangi-riistes  zwischen  festliegenden  Rollen 

hin  utid  her  f:efahren.   Der  Antrieb  zum  Fahren 

des  Auslegers  erfolgt  in  der  Weiae,  daß  der 
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Ausleger  an  einer  endlosen  Gailschen  Kette  be- 
festigt ist,  die  ihren  Antrieb  vom  Auslogerfahr- 
motor  erhalt.  Der  Mitnehmer  an  der  Kette  ist 
so  konntruiert,  daß  er  in  den  Endstelluntren  des 
Auslegers  ül)er  das  Kettenrad  hinweggreifen 
kann.  Infolgedessen  wird  die  Bewe^'ungsriehtiing 
des  fahrenden  Auslegers  selbsttätig  in  den  End- 
stellungen umgekehrt,  so  daß,  auch  wenn  der 
Führer  übersieht,  den  Motor  rechtzeitig  aus- 
zuschalten, nichts  vorkommen  kann.  Obscbon 
der  Ausleger  vorlaufig  nur  aus  dem  Seitenschiff 
in  das  Hauptschiff  der  Gießhalle  hinauszufahren 


hervorstehenden  Ausleger  stark  an  Gebaudesttulen 
anstoßen  kann.  Umgekehrt  kann  der  Ausleger 
nicht  verfahren  werden,  wenn  der  Kranfahr- 
motor voll  eingeschaltet  i«t. 

Die  Auslegerkrane  werden  benutzt  zum  Aus- 
wechseln der  Pfannen  der  Gießwagen  und  zum 
Versetzen  derselben  in  die  Pfannenreparatur, 
welche  sich  im  Seitenschiff  der  Gießhalle  befindet 
und -aus  filnf  Pfannenaut"hftnge- Vorrichtungen  be- 
steht und  genügend  Raum  zum  Ausmauern  und 
Anwärmen  der  Pfannen  bietet.  Die  Ausleger- 
krane bedienen  ferner  die  kleinere  Gießgrub« 


Abbildung  24.    Blick  in  da«  Haoptichiff  der  GieBhalle. 


braucht,  ist  dersell>e  doch  von  vornherein  so 
konstruiert,  daß  er  später  auch  nach  der  ent- 
gegengesetzten Seite  aus  der  Gießhalle  ausfahren 
kann,  und  sind  hierfür  nur  ganz  geringfügige 
Aendeninpen  notwendiir.  Das  Hubwerk  und 
das  Katzenfahrwerk  befinden  sich  auf  dem  Aus- 
leger selbst;  die  Katze  wird  zwischen  Draht- 
seilen im  Ausleger  hin  und  her  g<-zogen.  Die 
beiden  Kontroller  für  de»  Kranfahrmotor  und 
den  Motor  zur  Bewegung  des  A«!^lfgers  sind 
durch  eine  der  b*-nrather  Maschinenfabrik 
patentierte  Konstruktion  derartig  miteinander  ver- 
bunden, daß  der  Kranfahrmotor  nicht  voll  ein- 
geschaltet werden  kann,  ehe  der  Ausleger  in 
seine  Mittelstellung  zurückgefahren  ist,  so  daß 
es  ausgeschlossen  ist.  daß  der   Kran   luit  dem 


des  Hauptschiffes  und  besorgen  das  Einsetzen 
und  Abziehen  der  Kokillen,  das  Einsetzen  der 
Gespsinnplatten  zum  Gießen  von  Brammen  für 
das  Universalwalzwerk  und  von  kleinen  Blöcken 
für  den  direkten  Versand,  das  Ausheben  und 
den  Transport  der  Blflcke  und  können  zu  allen 
anderen  Arbeiten  benutzt  werden. 

Der  Transport  der  Blöcke  von  der  Gieß- 
halle nach  den  DurchweichHngsgrui)en  der  in 
nächster  Nilhe  liegenden  Blockstraßen  geschieht 
mittels  einer  Hange  bahn  anläge  und  zwei 
Laufkatzen  mit  Fiihrerkorb  (vergl.  Altliihl.  23 
und  24).  Die  eigenartige  Führung  der  Hilnge- 
i)ahnstränge  war  durch  die  örtlichen  Verhält- 
nisse geboten.  Al^  Laufschienen  dienen  I -Trager 
N.P.   50;   die   Laufwerke    der   Katzen  laufen 
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auf  den  unteren  Flanschen  der  Träger.  Die 
Laufschienen  sind  ini(tt>lH  Konsolen  an  den 
Wänden  der  Gebflude  und  an  freistehenden  Trag- 
gerösten  in  Eisenkonstruktion  befestigt.  Die 
Lautbahnen  haben  eine  Höhe  von  5,50  m  bis 
Oberkante  Trflger.  Eine  LaiiOtahn  führt  vom 
Hauptschiff  der  Gießballe  unmittelbar  zu  den 
Blockstraßen,  die  zweite  Laufbahn  führt  vom 
Seitenschiff  der  Gießhalle  aus  zunächst  in*  einer 
Kurve  durch  das  danebenliegende  Martinstahl- 
werk  und  dann  zu  den  Durchweiehungsgruben. 
Durch  diese  Anordnung  ist  es  möglich,  auch  die 
Blöcke  des  Martinwerkes  mittels  der  Hängebahn 
zu  befördern.    Die  Laufbahnkatzen  besitzen  je 


durch  die  Wirkung  des  Gegengewichtes  wieder 
in  seine  Stellung  zurück. 

Die  mit  dem  Thomaswerk  verbundene  neue 
Dolomitanlage  ist  in  Abbildung  '26  dargestellt. 
Ihre  Einrichtung  besteht  aus  drei  Dolomitbrenn- 
öfen, zwei  Glockenmühlen,  zwei  Silos,  zwei 
Kollergängen,  einer  liodenstanipfmaschine,  zwei 
Bodeneinsetzwagen,  zwei  Bodenbrennöfen,  einer 
Steinpresse,  einem  Steinbrennofen,  einem  Dolo- 
mitmischer und  der  Teerkocherei.  Der  zur  Er- 
zielung eines  besseren  Durchglühens  und  Brennens 
genügend  zerkleinert«'  Rohdolomit  gelangt  mittels 
Drahtseilbahn  nach  der  Gichtbühne  und  wird 
hier   den   drei   Dolomitbrennöfen  (Abbil- 


Hu 


I  * 
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Abbildang  25.    Blick  in  das  NebcuacbifT  der  Gießb&Ue. 


einen  Hubmotor  von  7,5  P.S.  mit  850  Um- 
drehungen i.  d.  Min.  und  einen  Fahnnator  von 
5,8  P.S.  mit  1070  Umdrehungen  i.  d.  Min.  bei 
6,8  m  Hub-  und  yO  m  Fahrgeschwindigkeit. 

Die  Blöcke  werden  in  den  Gii-bhallen  mittels 
der  Kranen  auf  einen  Blockwagi-n  gesetzt, 
welcher  am  ol)ercn  Ende  einer  etwa  4  in  langen 
schiefen  Ebene  von  rd.  300  mm  Neigung  steht 
und  in  seiner  Stellung  durch  ein  in  einer  Gnibe 
versenktes  Gegengewicht,  das  an  einem  über 
eine  Rolle  geführtem  Drahtseil  hflntrt,  festgehalten 
wird.  Nachdem  iler  Block  auf  den  Blockwagen 
abgesetzt  ist,  läuft  der  letztere  die  schiefi'  Ebene 
hinunter,  so  daß  der  Block  gerade  unter  die 
Zange  der  Laufkatze  zu  stehen  kommt.  Nach- 
dem der  Block  hochgehoben  ist,  läuft  dfr  Wagt>n 


dung  27)  aufgegeben.  Diese  Oefen  sind  runde 
Scha<htJ)fen  und  haben  am  Boden  acht  ver- 
schließbare üeffnungen  zum  Ausziehen  des  ge- 
hrannten Dolomits  und  zwar  vier  Stück  von 
600  X  400  mm  und  vier  Stück  von  350  X  300  mm 
lichter  Weite.  An  jedem  Ofen  ist  in  Höhe  von 
2000  mm  ein  rundumgehender  Windkanal 
angebracht  mit  Stutzen  zum  Anschluß  der 
Windleitung.  Der  Windkanal  ist  mit  acht 
losen  Düsen  versehen,  die  sich  in  horizontaler 
Richtung  nach  der  Mitte  des  Ofens  zu  von 
120  auf  250  mm  »Tweitern.  Den  Düsen  gegen- 
über sind  am  äußeren  Windring  gußeiserne 
Schieber  angeiiracht.  Ferner  hat  der  Windring 
vier  mit  Schifbt-r  vers<'liene  Löcher  zum  Ent- 
fernen der  Flugasche.    Das  Maß  von  2000  mm 
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TO»  Unteirkaiite 

Ofen  bis  Mitte  Wind- 
ring wurdt  fewAhlt, 
um  d«r  witer  doi 
DBsen  liegenden 
DolomitschichtZ.'it 
ziuu  Abltübleu  zu 
laasm,  ao  dafi  nu» 
nicht  penötifrt  ist, 
den  nooh  glühen- 
den Dolomit  amni- 
ziehen.  An  jedem 
Ofen  sind  ferner 
iwei  elBtnder  ge- 
genüber! ic^'t-nde, 
verschließbare  Ein- 
wiirföffnuDi^en  von 
1300  X  600  mm 
lichter  Weite  anfre- 
ordnet.  Die  ausge- 
manerten  Brenn- 
öfen haben  einen 
inneren  Durdimes- 
ser  YOn  1900  mm 
uiul  I  iiie  Beschik- 
kun$;stiühe  von  6,8 
m.  Sie  sind  außer- 
dem mit  einem 
zngkamin  verse- 
hen, so  d&ft  ilire 
OeaamthShe  rd.  17 
m  betragt.  Ueber 
die  Auamaueruag 
der  Dolomitbrenn- 
Öfen,  gibt  die  Ab- 
bildung 27  Auf- 
schluß. Die  Aus- 
Icleidung  zwischen 
den  Düsen  und  der 
Gichtbühne  besteht 
aniDolomltatelnen, 
wahrend  die  übri- 
gen Teile  des  Ofens 

mit  feuerfesten 
Steinen  auHgeklei- 
det  sind.  Die  Oefen 
sind  mittels  Wind- 
leitung an  einen 
H  oc  hd  ru  ck  Ventila- 
tor angeschlossen, 
der  die  erforder» 
UeheLuftnienge  mit 
einer  Pressung  von 
lOmmWaaseraiule 
den  Oefen  zuführt. 
Der  Ventilator,  Sy- 
stem ächiele,  hat 
einen  FlOgeldnreb- 
niessor  von  850inni 
unii  eine  Au»strö- 


1664  flteU  IBA 
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mungsöffnang  tob  800  mm;  er  eneagtetBe  Loft- 

geschwlnili^rki  it  von  40  ni  i.  d.  Sekundf,  bei 
780  UmdrehuJigeo.  Seine  Leistung  genügt  für 
drei  Oefen.  Mit  Jedem  dieser  Oetai  wird  elae 
tflglicbe  Erzeugung;  von  12  bis  15  t  gebranntem 
Dolomit  «rzielt.  Das  Material,  welobea  mm  den 


r'-Jtt}  - 


AlMldaaf  2T.  Doloatt- 


Oefen  abgezogen  wird,  wird  zur  Vermahlung 
den  Glockenmühlen  aufgegeben,  welche  elB 
krirnigea  Mabl^rut  liefern,  wie  solches  für  die 
Erzeupunp  der  Doloinitsteine  und  die  Auafütte- 
rung der  Konverter  bedingt  ist.  Die  Mühli-n 
eiad  etwas  tiefer  als  die  Oefon  auf  einem 
ZwiMchf nstock  l  iiiL't  fifui*,  sd  il;\ß  dii'  Ht>srliickunf; 
von  der  Abzugbülme  durch  einen  Aut'gebetricbter 
leicht  erfolgen  kann. 

Die  G 1  ock  e  n  m  ü  b  1  <•  besteht  niis  zwei  vier- 
teiligen, in  Hartguß  hergestellten  Mablscbeiben 
TOB  800  mm  DorehmetiBer,  die  auf  den  gegen- 
einander  gekehrten  Seiten  mit  eigenartig  an- 
geordneten Rippen  itcsctzt  sind.  Die  obere 
Mablscbeibe  ist  an  der  Innenseite  eines  Deckels 


TersehraBht,  der  das  Oesteil  des  gaacen  Appai> 

rates  nach  oben  abschließt  und  auch  den  Auf- 
gebetriobter  tragt;  die  untere  ist  auf  einer 
•telMidM  Welle  befestigt,  die  mit  ihr  dureh 
kontsolm  Bftder  und  RiemenHcheibe  in  drehende 
fieweguig  fSsetst  wird.  Am  unteren  Ende  ruht 
die  Welle  in  einem  Spurlager, 
fenerhin  ist  eine  Einrichtung 
petroffen,  daß  mittels  Hebel, 
Schraube  und  Handrad  dieselbe 
Mf  uad  ab  bewegt  werdea  kaaa. 
Dadurch  hat  man  es  in  der 
Hand,  die  untere  Mablscbeibe 
der  oberen  mehr  oder  weniger 
zu  nähern,  d.  h.  grobes  oder 
feineres  Mahlgut  zu  erzeugen. 
Die  tägliche  Leistung  einer  sol- 
chen Mühle  beträgt  rund  15 
bis  20  t  Dolomit.  Die  Mabl- 
acheiben  sind  leicht  zugänglich 
aad  kQanea,  weaa  Tersehllssea, 
ra'sch  lind  bequem  auRgewech- 
selt  werden.  Der  Antrieb  er- 
folgt dareh  eta  koalsebesRider^ 
▼orgelege  und  eine  feste  und 
low  RiemHcheibe  ron  1200  mm 
Durchmesser,  bei  125  Umdre- 
hungen in  der  Minute.  Das 
Mahlgut  tritt  aus  dem  Aufgel>e- 
tricbter  durch  eine  zentrale 
OeiTanag  In  der  oberea  Mahl- 
Scheibe  zwischen  die  Scheiln-n 
und  verläßt  dieselben  zerklei- 
Dort  an  Ihren  Umfange,  Mit 
dort  auf  einen  Boden  und  N^ird 
Ton  diesem  durch  einen  an  der 
nnteren  Mahlaeheibe  befestig- 
ten Schaber  in  die  Ausfallrione 
gebraclit,  um  dann  in  entspre- 
chenden Silos,  welche  unter  dem 
Zwlseheaalock  aafiKehingtslad, 
aufgespeichert  zu  werden.  Die 
Silos  sind  aus  starkem  Eisen- 
bleoh  koastrolort,  habmi  einea 
Inhalt  von  rund  10  c!»rn  und 
sind  an  ihrem  konischen  Unterteil  mit  einem 
Absperrschieber  versehen.  Vor  den  Silos  sind 
aaf  dem  Flur  zwei  KoUergilnge  derart  auf- 
gestellt, daß  bei  geöffnetem  Schieber  der  Dolomit 
unmittelbar  auf  die  Laufbahn  dersell>en  tritt.  — 
Die  Kollergange  bestehen  aus  einem  fest» 
stehenden  Teller  mit  voller  Mahlbahn  aus  Hart- 
gußplatten und  dem  Königsbaum,  welcher  sich 
aatea  Im  Teller  auf  ein  Sparlager  stBtst  and 
oben  durch  ein  HaUlager  geführt  wird,  welches 
in  einer  Traverse  ruht,  die  seitlich  in  zwei 
starken  OuBständern  gelagert  Ist.  Der  Antrieb 
erfolgt  von  oben  durch  Kiemscheiben  und  ein 
konisches  R.ldervorgelffre  derart,  daß  die  Kßnigs- 
welle   gedreht   wird,   an   welcher   die  beiden 


Q:tz] 


«m/Mi 


Digitized  by  Google 


11.  N»Temb«r  1908. 


Da»  MM  Thtmat&tMmrh  dar  BrnrhuArr  SülU, 


fltehl  BBd  Eiiw.  IM» 


Ltnfrr  entsprechend  befeiitift  dnd,  ««  dafl  sieh 

letztere  im  Kreise  drehen.  Außerdem  bewegen 
sirli  ilip  Laufer  beim  Matilen  infolge  ihrer  Auf- 
liiiügung  am  Kurbclzapfen  noch  um  ihre  eigene 
Achse  und  können  sich  in  gewissen  Grenzen 
auf  iinil  al)  fQhren.  Die  L&ufer  selbst  bestehen 
aus  einem  rundes  Qußkörper,  dem  L&uferkera, 
und  lind  mit  Hartgnftbaadagen  araiert,  welelie 
midi  TerMUelß  leieht  mugewediMlt  werden 


KonverUir- 
bodcapSteupf« 


kfinnen.  Jeder  Laufer  hat  ein  Gewicht  von 
rund  lOÜO  kg,  bei  1600  mm  Durchmesser  und 
4:^0  mm  Breite,  und  macht  rund  12  UmdrehungWl 
l.  d.  Minute.  Das  Mahltrut,  wird  durch  eine  ge- 
eignete zweckentsprechende  Schabervorrichtung, 
welche  ebenfalls  sin  Rttnigsbaam  drehend  ange- 
onlnr-t  ist.  unter  die  T.ftufer  gebracht,  hier  ver- 
mählen und  innig  gemischt.  Die  Arbeitsweise 
der  Kollergange  Ist  eine  periodische.  Eine  be< 
stimmte  Menge  Dolomit  wird  aus  dem  Silo  aus- 
gelassen, die  benötigte  Teermenge  (in  einer 
Miscliung  von  1  *2  biü  14:1)  zugesetzt  und  das 
Ganse  verari»eitet.  Damit  der  Teer  nicht  steif 
wird  und  die  innige  Mischung  mit  dem  Dolomit 
erschwert,  ist  der  Teller  im  Luern  bohl  aus- 


geffihrt  nnd  eine  Heisscblaage  elngele«rt,  dnrcb 

welche  Dampf  strömt.  Auf  diese  Welse  wird 
der  Teller  stets  gleichmAßig  gebeut,  wodurch 
ein  Festkleben  der  Hasse  Terhindert  wird.  Ton 
Zeit  ZU  Zeit  wird  alsdann  das  fertige  Mahlgut 
durch  eine  Sctiieberöffnunsr  mittels  eines  be- 
sonderen Schabers  aus  der  Mühle  berausgeräumt 
nnd  gelan^^  nun  nur  wetteren  Verarbettiing  für 
die  KmiTerterbSdeii  od^^r  Steine  an  die  Boden- 
stamptinaschlne  bezw.  an  die 
hydraulisobe  Presse.  Die  Kol- 
lere:ilnpe  sind  in  zwei  Syste- 
men SO  angeordnet,  daß  der 
eine  die  Hasse  für  die  Kon- 
verterböden,  der  andere  die 
Masse  für  die  Steine  lit^fTl, 
ali«o  jede  Masse  getrennt  tur 
sieb  hergestellt  wird.  Dies  hat 
seinen  Gnind  darin,  weil  die 
Masse  für  die  Böden  nicht  so 
fein  zerkleinert  wird  wie  die* 
jenige  fiir  die  Steine. 

Die  Ueratellung  der  Kon- 
rerterbSdm  «rfolgt  anf  der 
BodeBStnmpfmaschine  (Ab* 
Idldnnjr  2H).  Die  Konverter- 
bodenform  wird  schichtweise 
mit  Dolomitniasse  gefüllt,  deren 
Oberflache  mit  jrleichmäßiger 
Kraft  durch  rasch  aufeinander 
folgende  Sebllge  eines  Stamp- 
fers bearbeitet  wird.  Dieser 
Stampfer  a,  an  einem  um  die 
Hauptbetriebswelle  b  drehbaren 
Laererarm  c  befestigt,  ist  vom  Mittelpunkt  nach  der 
Peripherie  der  Form  hin  nnd  in  entgegengesetzter 
Richtung  mechanisch  bewegbar.  Er  beschreibt  auf 
diese  Weise  konzentrische  Bogen  auf  der  Dolomit* 
läge  der  gefüllten  Bodenform,  die  ihrerseits  und 
gleichzeitig  unter  ihm  sieh  dreht.  Der  Tisch  d, 
auf  welebem  die  Bodenfonn  befestigt  wird,  rubt  auf 
vier  gedrehtt^n  Laufrollen  e  und  ist  au  Reinem 
Umfang  mit  einem  angegossenen  Zahnkranz  ver- 
seben, der  mit  dem  Ajtttrieb  f  in  Verbindung 
steht.  Die  Drehbewegung  der  Bodenform,  ebenso 
der  Betrieb  des  Stampfers,  der  mittels  einer 
sehr  starken  Feder  seine  Schlage  ausführt, 
können  leicht  und  zugleich  aufgehoben  werden. 
Um  die  Schläge  des  Stampfers  auf  die  Dolomit- 
schicht regelffl&ßig  zu  verteilen,  muß  deren  An- 
sabl  proportional  dem  Ereisdorebmesser  sdn, 
den  der  Stampfer  jeweils  auf  der  Bmlenober- 
flache  beschreibt.  Zu  diesem  Zwecke  ist  die 
FriktionsroUe  g  in  radialer  IKebtung  beweglleb 
angeordnet,  und  zwar  selbsttätig  mit  Hilfe  einer 
Kurbeischeibe  h,  die  im  Innern  des  Lagcrarmes 
eingebaut  und  mit  der  Friktionsrolle  g  durch 
eine  gabelförmig  ausgebildete  Pleuelslange  vor- 
bund-  n  ist.  Indem  nun  dir  FriktionsroUe  g  an 
der  Friktionsscheil>e  1  nach  aulicn  oder  nach 
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Innen  bin,  also  vor  oder 
zurück  sich  bewept,  wech- 
selt naturgemäß  die  Ge- 
Mhwindigkelt  d«r  BoBa  g 
und  somit  auch  die  An- 
zahl der  Stöüe  des  Stamp- 
fyn  ft.  Der  Laferara  e 
■Ifc  Zubehör  ist  durch  ein 
Gegengewicht  ausbalaa- 
siert  und  kann  mit  HÜH» 
des  konischen  Vorgele- 
ges k.  verlrnnden  mit  einer 
horizontalen  ächrauben- 
vnd  AwMl  '  Vonfeh* 
tu  11^'.  leicht  in  senkrech- 
ter Richtung  verschoben 
werden.  Du  Aufbringen 
der  Form  auf  den  Tisch  d 
und  die  Wiederentnahme 
derselben  mit  dem  fertig 
^-cstaiiipt'ten  Boden  lA0t 
sich  somit  ohne  weitere 
Schwierigkeiten  bewerk- 
•lelllgea.  Die  WindMoher 
in  den  BSden  werden 
durch  ein  System  von 
StaUnadeln  I  wlhrend  de« 
Stampfens  hergestellt. 
Diese  Nadeln  steigen  ganz 
langsam  und  bleiben  stets 
einige  Zentimeter  unter 
der  Oberflache  der  Dolo- 
mitschicht, die  oben  ein- 
gettampft  wird,  un  bei 
dieser  Arbelt  nicht  durch 
den  Stampfer  verletzt  zu 
werden.  IMe  Isngsamere 
Bewegung  der  Partie  b, 
die  selbstverständlich  in 
gleicher  Drehriehtung  mit 
dem  Tisch  sich  l)efindet, 
wird  durch  das  konische 
Zahnrad  werk  in  Verbin- 
dvng  mit  tHanr  aenloreeli- 
ten  Schraubenspindel  m 
bewirkt.  Die  beecUen- 
nlgte  Zorfleksleihung  der 
Nadeln  nach  beendigtem 
Stampfen  des  Bodens  ge- 
soMeht  mit  Hilfe  des 
Hebolwerkes  n.  Das  me- 
chanische Einstampfen 
des  Bodens  kann  in  2 
bis  Stunden  ansge- 
fTihrt  werden.  Der  An- 
trieb erfolgt  durch  feste 
oad  leee  RienMdNibe  o 
von  einem  Transmissionn* 
Vorgelege  aus,  welohet 
flbr  itolk  wieder  TW  dnen 
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beionderen  Elektromotor  angttrlebein  wird.  Die 

erforderUcbe  Hetriebskraft  beMgt  10  bis  12  P.S. 
Die  Antriebsscheiben  haben  900  mm  Durchmesser 
und  machen  90  Umdrehungen  i.  d.  ILinute.  Die 
Maaehla«  l*t  BMh  dem  Syeten  Veriea  gebut 
und  bczfifrüch  ihrer  Bauart  die  praßte  Ausführung. 
Die  Böden,  welche  auf  derselben  hergestellt  wer- 
haben  8S8  Wlndllkdiar  tau  15  mn  Durah- 
messer.  eine  Höhe  von  900  mm  und  «laeil  DuTOh- 
messer  von  1900  mm. 

Zum  Brennen  der  fertiggestampften  BSden 
dienen  zwei  an  die  Dolomithalle  sich  anschließenda 
Kanalbrennöfcn  (Abbildung  29)  mit  direlcter 
Feuerung,  von  denen  jeder  sechs  Böden  fal^t. 
Dm  BansetseD  der  B8d«n  In  dt»  Oefen  geaehleht 
durch  besondere   Einsetzwa^'en.  Dieselben 
bestehen  aus  einem  Wagenuntergestell,  in  dessen 
Mitte  ein  hydraoUscber  Preflzyünder  mit 
Kolben  eingebaut  ist,  der  oben  eine  Platte 
trflgt,  auf  welche  die  BQden  mittels  eines 
Kranes  abgesetzt  werden.  Hit  Hilfe  einer 
Handpampe,    welche   ebenfalls   auf  dem 
Wnpenfrestell  angebracht   ist ,   kann  aus 
einem  darunter  beänülicheu  kleinen  Saug- 
wasaerbehälter  das  Dniekwasaer  in  den 
Zylinder  gepreßt  und  auf  diese  Weise  der 
Boden  gehoben  sowie  durch  Ablassen  des 
DraekwuMTS  gesenkt  werden.  Der  Wagen 
hat  eine  Tragfhhigkeit  von  rund  lOOOO  kg. 
Das  Blnsetzen  der  Böden  erfolgt  auf  die 
Welse,  dnfi  der  Boden  hydraulfseh  ge- 
hoben, der  Wagen  in  den  Brennofen  ein- 
gefahren  und  durch  Ablassen  des  Druek- 
wassers  auf  die  seitlichen  Vorsiirimge  ab- 
gesetzt wird.  Der  Wagen  wird  alsdann  aus 
dem  Ofen  entfernt.    In  derselben  Weise  werden 
die  Böden  nach  dem  Oarbrande  wieder  aus  den 
Oefn  heransbeflfrdert. 

Für  die  Fabrikation  der  Dolomitstelne  ist 
eine  hydraulische  Steinpresse  aufgestellt. 
Die  Prene  arbeitet  mit  atesm  mederdmA 
(Vordruck)  von  60  at  and  einem  Hochdruck 
(Hauptdruck)  von  300  at.  Das  Ausstoßen  der 
Steine  geschieht  nur  mit  dem  Niederdruck. 
Der  Prefipiunger  hat  466  mm  Durchmesser  und 
übt  einen  Gesamtdruck  von  500  000  kg  auf  den 
zu  formenden  Stein  aus,  während  für  den  Aus- 
■toB  bei  einem  Plungw  von  190  mm  Dnroh- 
messer  ein  Druck  von  14  000  kg  verfügbar  ist. 
Die  Presse  ist  in  ihren  Hauptteilen,  dem  Preß- 
xy linder  und  PreBholm,  In  Stahlguß  hergestellt ; 
die  beiden  Zuganker,  welche  beide  Teile  mit- 
einander verbinden,  sind  in  geschmiedetem  Stahl 
ausgeführt,  üm  eine  der  Zugstangen,  die  zu 
dem  Zweck  entsprechend  verstärkt  und  mit  einem 
Blinde  verseh>'n  ist,  ist  ein  runder  dreiteiliger 
Tisch  drehbar  angeordnet,  der  unmittelbar  Uber 
dem  PreBzyllnder  anf  dem  Bunde  ruht  und  einen 
so  großen  Durchmesser  hat,  daß  er  mit  wenig 
Spiel  den  Raum  zwischen  den  beiden  Zugstangen 


ausfallt.  Der  Tisch  hat  Handgriffe,  mittels 
deren  er  nm  die  Zugstange  gedreht  wird,  dazu 
ist  er  von  drei  gleich  weit  voneinander  ent- 
fernten viereckigen  Oetlnungen  durchbrochen, 
welche  so  angeordnet  sind,  daB  stets  eine  über 
dem  Preßkolben  steht,  wenn  eine  andere  sich 
über  dem  AusstoBkolben  befindet;  ein  Klink- 
werk, das  Tor  jeder  Drehung  des  Tisches  aas- 
gelöst werden  muß,  hält  ihn  in  dieser  T^age  fest. 
Die  vorerwähnten  Oefihungen  sind  so  groß,  daß 
Preß-  and  AasstoBkolben  sie  f^ei  passleren  können. 
Auf  dem  Rande  einer  jeden  TischöfTnung  sind  drei 
gegenübersitzende  starke  Bolzen  eingeschraubt, 
die  zur  genauen  Führung  einer  Platte  dienen,  auf 
welche  die  Steinform  (Abbild.  80)  frei  aufgestellt 
wird.  Die  Platte  hat  in  der  Mitte  eine  Oeflfnung, 
in  welche  ein  Ansatz  am  Unterstempel  paßt.  Durch 


Abbilding  80.  SielaCBrai. 

die  Bolzen  und  diesen  Ansatz  wird  eine  seitliche 
Verschiebung  der  Form  verbindert  und  ihr  senk- 
reehte  Flihrnng  gegeben,  wenn  de  sich  heim 
Pressen  hebt,  üeber  dem  Preßkolben  ist  am  Holm 
ein  Druckstück  angeschraubt,  das  etwas  höher  ist 
als  da«  MaB,  um  wddM»  ikdi  «Ue  Masse  In  dar 
P'orm  zusammenpreBt,  und  sein  Querschnitt  ist 
etwas  kleiner  als  derjenige  der  Form,  so  daß  er  In 
dieselbe  treten  kann.  Mit  dem  Preßzylinder  ist 
der  Ausstoßzylinder  fest  verschraubt;  Qberlata- 
terem  befindet  sich  eine  zweiarmige  Traverse 
so  angebracht,  daß  sie  mittels  einer  Nabe  die 
▼erstttkte  Zugstange  umsddleBt  und  In  Ihrer 
Höhenlage  durrli  einen  Stellring  festgehalten 
wird,  Während  die  Enden  der  beiden  Arme  dureh 
Zuganker  nrit  dem  AusstoBiyUnder  verbunden 
sind.  Die  Traverse  ist  in  senkrechter  Richtung 
verstellbar  und  muß  stets  so  eingestellt  werden, 
daß  die  auf  den  Tisch  gestellte  Form  beim 
Drehen  derselben  oben  unter  Ihr  duroligehen  kann. 
Die  beiden  Arme  der  Traverse  sind  über  dem 
Auastoßkolben  so  weit  voneinander  entfernt,  daß 
bei  dem  AusstoBea  sieh  der  Fermrahmen  gegen 
sie  stützt,  der  Stein  aber  zwischen  ihnen  durch* 
treten  kann.    Die  zum  Pressen  und  Ausstoßen 
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nMigen  Steuenreatile  sind  an  den  betreffenden 

Zylinilem  direkt  angeschraubt.  Bt'i  flotter  Fa- 
brikation wird  gleichzeitig  eine  Form  gefüllt, 
doe  Bwdte  gepivfit  und  eine  dritte  »uefreilefieB. 
Die  Pressung  geht  in  dt  r  \Vf'iso  vor  sich,  daß 
der  Preßkolben  zuerst  den  Unterstempel  etwas 
in  den  Fornrndimen  treibt,  dann  dte  anf  den 
Tisch  liegeiule  l'latte  mit  darauf  stehender  Form 
bebt  und  dadurch  die  eiogefttUte  Maaie  mit 


(laraufliegcndem  ni>prsf«:  m;i- 1  '^n  lanfre  jxeppn  da* 
am  Holm  festgeschraubte  Druckstück  driidct, 
Ui  ale  eine  den  grU&ten  Druek  entsprechende 
Dichtigkeit  erlangt  hat.  Die  tägliche  Leistung 
der  Presse  betragt  rd.  500  bis  tiOO  Steine.  Das 
erforderliche  Druckwasscr  wird  durch  eine  kom- 
biuiorte  Hoch-  und  NiederdnMskpumpe  nach  den 
für  Hoch-  und  Niederdruck  entsfirechend  be- 
lasteten Akkumulatoren  befördert  und  von  diesen 
dvreb  eine  Rohrleitung  nach  der  Pream  ent- 
nomrrifti.  Dio  F' r  e  ß  p  ii  m  j)  <■  ist  eine  dop])eIt- 
wirkende  Hoch-  und  Niederdruckpumpe  liegender 
Bauart.  Dieeelbe  let  im  Interesse  des  ruhigen 
Ganges  und  Verminderung  des  Ver8i;l)leißes  der 
Ventile  mit  zwei  Saug-  und  zwei  Druckveiitilen 
Terseben.     Die  Puuipenkolben  haben   30  mm 


Durebiorssrr  fttr  die  HoeUnwlE-  und  75  nun 

für  dit>  Niederdruckseite  bei  200  mm  Hub.  Der 
Hochdruckkolben  arbeilet  mit  ÖO,  der  Nieder- 
dmelckoibMi  nlt  800  nt.  Beide  Kolben  werden 
von  einer  gemeinücliaflllehen  Achse  mit  darauf- 
sitzender featur  und  loser  Biemenscheibe  von 
1500  mn  Ihtrehnesser,  welche  66  üradrehnngen 
in  der  Minute  machen,  angetrieben.  Die  Leistung 
dar  Pumpe  entspricht  7  bis  8  1  für  die  Hoch- 


AbbUdung  81.  Traekonelitt  fOr  Koovsvtsnlsfaw. 

druck-  und  44  bis  45  1  in  dfr  ilinute  für  die 
Niederdruckpumpe.  Zur  Pumpe  gebSrt  eis 
Wasserbehftlt«tr,  im  Innern  mit  einer  Vorrich» 
tung  versehen,  durch  welche  die  Saugventile  der 
Pumpen  selbiittatig  gehoben  werden,  um  den  Be- 
trieb der  letzteren  zu  unt 'rbrechen,  wenn  die 
Akliumulatoren  Ihren  hOebst  inltsalgeD  Stand 
erreicht  Iiabt-n. 

Von  den  Akkumulatoren  ist  je  einer  für 
Hoch-  und  Niederdruck  bestimmt  In  der  von 
der  I'amii<>  kommt  nden  Rohrleitung  ist  ein  Rück- 
schlag- und  ein  £jictierhoitsventil  angebracht; 
letzteres  ist  der  beabsichtigten  Spannung  ent- 
sprechend belastet.  Das  Sicherheitsventil  öffnet 
sich  nicht  nur  bei  Ueberschreitung  des  fest- 
gesetzten höchsten  Druckes,  sondern  kann  auch 
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durch  «ine  an  dem  B«lutniig«gewlcbte  belMtiirte 

ZugsUnfre  gehoben  werden;  es  dient  also  neben 
<ler  Auslösung  der  Saugrentile  an  der  Pumpe 
als  zirdto  Sicherung  ge^en  das  HerauHhi-ben  des 
Kolbens  aus  dem  Zylinder.  Der  Hochdruck- 
Akkumulator  hat  einen  Plunger  von  80  mm 
DiirehnesMr  «ad  1800  mm  Hob  und  elnm  In- 
halt von  9  1.  Die  gesamte  Belastunp  befragt 
rd.  16000  kg.  Der  Niederdruck- Akkumulator 
hat  180  mm  PlQiigerdurehnu*Mn>,  1800  mm  Hob 
und  einen  Inhalt  von  46  I.  Die  gesamte  Be* 
lastung  desselben  betragt  rd.  18000  kg.  — 
Zum  Brennen  der  Konvertersteine  dient  der  in 
Abbildung  31  dargestellte  Stelnbrennofen. 

Die  HerstellunfT  der  Manse  zum  Vergießen 
der  Konverter,  einer  Mischung  von  Dolomituiehl 
mit  Teer,  geseliiAht  in  dem  in  AbMIdang  88 
dargestellten  D  o  I  o  m  i  t  m  i  s  c  h  e  r.  Derselbe  be- 
steht aus  einem  Doppelmantei  aus  Stahlblech, 
ist  Ar  Dampfheizung  eingerichtet  nnd  bat  etwa 
1  cbm  Inhalt.  Er  ist  in  Form  eine»<  stehenden 
Hischers  ausgeführt  und  ist  im  Innern  mit  nach 
der  Mitte  tu  hervorragenden  und  an  d<-r  Inneren 
Wand  angebrachten  Messern  verselun  Die 
rotierende  vertikale  Welle  ist  ebenfalls  mit 
Hessern  besetzt.  Der  Antrieb  erfolgt  durch 
«In  kenttehei  RadeiTorgelege.  Die  innere  Bin» 
riclitiing,  tl.  i.  die  M  rsserwell."  nebst  den  an  den 
ZjrlioderwanduugeD  angebrachten  Gegenmessern, 
ist  so  getroffen,  daß  ein  irirksamea  Dnreb- 
einandermiaclien  der  Ma>>sG  gewfthrleistet  ist. 
Die  Maschine  ist  mit  einer  Einfiillöffoung  ver- 
sehen und  80  aufgestellt,  daß  sie  unter  einen 
darunter  stehenden  Wagen  eut leert  werden  kann. 

Der  Antriib  sflnitiicber  in  der  r>olomit- 
anlage  aufgestellten  Maschinen,  mit  Ausnahme 
der  Bodentttampfknaaeliine,  erfolgt  durch  einen 
Elektromotor  von  I2h  Pferdt-starkeu.  Für  die 
Wahl  dieses  Motors  war  maUgebend  die  An- 
aahme, daß 

die  beiden  GlockonmaUeB    ...    80  bis  86 

die  beidm  Kollerainge   40 

das  bydraellMbe  l*ain]iwerk  11  bis  16 

der  Ventilator   12 

dt0  TranuniMion   10 

iBsamMea  IIS  P.S. 

lienBtigen.  Der  Antrieb  der  Bodenetampfmaschina 

erfolgt  drirch  einen  i)esoncIeren  Motor  von  17  P.  S. 

Die  Teerkocherei  Z)>rfftllt  in  zwei  Ab- 
tellttngen,  die  Roeherei  mit  offenem  Fener  and 
die  mit  Dampf.  Jedes  S'vsti'tn  ist  filr  sich  ge- 
nttgeod  groß  gewählt,  um  die  benStigte  Teer- 
meage  Torzabiveiten.  Die  Dampfteerkoeher«! 
ist  lediglich  als  Knserve  vorgesehen,  um  bei  Be- 
triebsstörungen und  notwendifrt'n  Reparaturen  in 
Tätigkeit  zu  treten.  Die  Anlage  ist  so  ange- 
ordnet, daß  j<>de  Abteilung  unabhängig  von  der 
nndi-rn  in  IJi-lrii'b  j^cnnuinnTi  wt  nlen  kann,  jedoch 
auch  beide  zusammen  arbeiten  können,  falls  eine 
Prodokilonsateigenuig  cptterhln  nütlg  wird.  Eine 
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Teerdestillationsaulage  zur  Gewinnung  von  prä- 
pariertem Teer  aus  dem  Rohteer  der  eigenen 
Kokerei  ist  vorgesehen.  Der  Teer  wird  In 
einem  gemauerten  nnterirdisohen  Behälter  ge- 
lagert und  gelangt  von  hier  in  eiserne  Re- 
servoire,  welche   ebenfalls  unterirdisch  unter 


▲bldldeng  8t.  DolomitBriseber. 


den  Teerkoohern  sieh  befinden.  XHeae  BehJüter 
werden  yon  den  ahsiehonden  Feuerga^en  ba- 
strichen,  wodurch  der  Teer  an>jew.lrmt  und 
steis  flüssle  gehalten  wird.  Die  Feuergaae 
seihst,  welche  von  <len  Teerkocbern  m  t  otIVnem 
Fener  kommen,  xlehen  schliettiieh  durch  den  ge- 
mi^insamen  Kamin  ali.  Eine  unter  lliiftenflur 
eingebaute  Teerpumpe  mit  Kugelventileu  beför- 
dert aodaan  den  Toigewftrmten  Teer  in  die  ein- 
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zelnen  Kocher.  Von  diesen  sind  zwei  Stück 
für  offenes  Feuer  und  drei  Stück  für  Dampf- 
heizung vorgesehen,  welche  die  gleiche  Leistung 
wie  die  ersteren  haben. 

Die  Kocher  für  offenes  Feuer  bestehen 
aus  einem  zylindrischen,  oben  offenen  Kessel  von 
rd.  1750  mm  innerem  Durchmesser  und  2000  mm 
lichter  Höhe  und  sind  unmittelbar  über  der 
Feuerung  eingemauert.  Jeder  Kessel  ist  mit 
Blechhaube  und  Abzugskamin  versehen.  Die 
Dampfteerkocher  sind  für  12  at  Dampfdruck 
konstruiert  und  besteben  aus  einem  Dojtpelkessel 
von  800  mm  Innerer  Lichtwelte  und  700  ram 


den  Kettenlnmellen  auftreten,  Ist  das  Hubwerk, 
nach  dem  Patent  der  Ben  rat  Ii  er  Maschinen- 
fabrik, pendelnd  gelagert,  so  daß  es  sich  bei 
schiefem  Haken-  oder  Kettenzug  stets  von  selbst 
entsprechend  einstellt.  Die  Bedienung  des  Kranes 
erfolgt  vom  Fußboden  aus  mittels  herabhängen- 
der Handketten,  beim  Loslassen  dieser  Steuer- 
ketten werden  die  Motoren  sofort  selbsttätig 
auggeschaltet. 

Zur  Erzeugung  der  für  das  Stahlwerk  er- 
forderlichen Windmenge  dienen: 

1.  Eine  von  der  Maschinenfabrik  Ehrhardt 
&  Sehmer,  Q.  m.  b.  H.,  in  Schleifmühle-Saar- 


Abbildung  S.S.    Blick  in  die  DolomitaDlage. 


innerer  Tiefe.  Der  Helzdanipf  tritt  am  oberen 
Rande  ein,  durchströmt  den  von  den  beiden 
Kesseln  gebildeten  Hohlraum  und  tritt  am  Boden 
wieder  aus.  Von  den  Teerkoehem  gelangt  der 
vorbereitete  Teer  durch  eine  entsprechende  Rohr- 
leitung nach  den  Dolomitkollergangen. 

Die  Dolomithalle  (Abblldurg  33)  wird 
von  einem  elektrisch  betriebenen  Motorlaufwin- 
denkran bestrichen,  der  folgende  Verhaltni8.>«e 
aufweist : 

Tragfilhiffkeit  15  t 

Spannweite  14  m 

Hubluihe   7  m 

Motorrn:  ArbelUfriicbwlBdlickeltcB : 

i>.8.  ml.d.lilo. 

1  Kranfahrmotor  .  .  13,5  Kranfabren  50—60 
1  Katzenfahrmotor  .  S  Katzenfabren  13 
1  Hubmotor  ....    13,5    Heben    ...  2 

Als  Lastorgan  dient  bei  der  Winde  eine 
(iallsclie  Gelenkkettc.  Um  zu  vermeiden,  daß 
bei  schiefem  Kettenzuge  Hlegungsspannungen  In 


brücken  gebaute  Geblüsemaschlne.  Dieselbe  Ist 
als  liegende  Maschine  in  der  üblichen  Anordnung 
gebaut,  und  zwar  als  Zweizylinder -Verbund- 
Dampfmaschine  mit  einem  hinter  jedem  Dampf- 
zylinder mittels  Zwischenstück  gekuppelten  Wind- 
zylinder. Der  Hochdruckzylinder  ist  mit  einer 
Doppel-Kolbenschieber-,  der  Niederdruckzylinder 
mltDop]iel-Flacb8chieber-Steuerung  versehen.  Die 
Windzylinder  werden  durch  die  bekannten,  von 
der  ausführenden  Firma  gebauten  Plattchenventile 
gesteuert.  Die  Maschine  ist  bemessen  für  eine 
normale  Windlieferung  von  600  bis  750  cbm/Mln. 
und  eine  Wlndpressung  von  2  at.  Für  die 
Höchntlcistung  sind  900  cbm  Min.  bei  2,5  at 
Windpressung  vorgesehen.  Der  normale  Dampf- 
überdruck vor  der  Maschine  ist  6,5  at.  Die 
Maschine  Ist  mit  einem  eigenen  Kondensator 
ausgerüstet,  welcher  bei  der  Höchstleistung  noch 
80"  0  Vakuum  erzeugt.  Die  Hauptabmesaungen 
der  Maschine  sind  folgende : 
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Btneht  übtr  tu*  und  autlünditicke  l'aUnte. 


StaU  und  Eison.  1671 


DarehouiMr  dat  Hoelidrockk«]l>«iiw  .  .  .  1880 

DurchmAMer  de«  Kiaderdniokkalb«U   .  .  1000 

DurcboiMaer  der  beiden  Windkolbeit   .  .  16B0 

Durchmeeaer  der  Kolbenatangeo   215 

Oecneian&nier  Kolbenbub   1700 

DurchmeMer  d«r  "Well«  ia  Lagvi ....  560 

LagerlAage  .....    750 

DuNhBMiMr  dar  Knrbeliapftn   365 

Llof»          ,         ,    870 

DorelUBaaMr  das  Kranikopfzapfena  .  .  .  S79 

LfiDge            ,                            ...  400 

Dnrchmeftoer  des  Scbwiai^r&des   7000 

Dnrcl  :ni  KHpr  der  DampfaliaperrTontil«  ,  .  350 

DurchmosBcr  der  Damptzuleitang  ....  I^^O 
Dorcbmeaeer  de«  DutplRbngrobm  im 

Kondeoaaior   T2ö 

Dorchmeaaw  dar  bcAdas  tnndlattanga-jüip 

aobianae   760 

KondetiHator: 

DurchmexBC-r  de»  KoltlMH«  .......  (^50 

Hub  de»  Kolbens   600 

Dorcbmesaer  der  KolbenstaBfe  .....  76 

BardkBiaaaar  daa  Bangrohrm  ......  275 

Daroluiataar  daa  Draokroliraa   SSO 

Die  Norm&UeistuDg  von  600  bis  "50  cbm 
angesaugter  Luft  1.  d.  Minute  bei  2  at  Wind- 
preB8U0g  entspricht  einer  Dampfarbeit  voa  1900 
bis  8400  P.S'-  Die  entsprechende  Umdrehungs- 
zahl ist  42  bi«  52,5  i.  .1.  Minute.  Die  Höchat- 
leistoog  von  900  cbm  angesaugter  Luft  i.  d.  Hin. 
bei  2,5  at  WfndprMsiuiir  wird  «rrdeht  bei  63  Um- 
drcluin^M-n  i.  J.  Minute  und  (»ntspriclit  einer  Datiipf- 
arbeit  von  3600  P.Sl  Dio  Mattohiae  ist  so 
rei«bUcb  benewen,  daß  rfo  die  HSeheilelBtung 
beim  Betri«  )!!'  ohne  Kondensator  noch  bei  5  bis 
6  at  r  iierdniok  an  der  Miwoiiliie  za  erzleleo 
verinay;. 

2.  Eine  von  der  K  öl n  i  s c  Ii  en  Maschinen- 
bau-A.-G.  in  Köln-Bayentli  il  --"lieferte  stehende 
(ieblOaewascbUie,  welche  als  \  erbundmaschine  ge- 
baat  ist  und  folg  ende  Hauptabmeesungeii  aufweist : 

DarchmeBHer  d.  Hot  hdruckzylinders  1420  mn 

Dnrcbm«i>8ttr  d.^iit-derdrticlujlliiders  2000  ^ 

ParchmesBer  d.  bt'id.  WindiyUnder  1800  ^ 

Oemeinsamar  J£olb«nhab   1500  ^ 

AdmiesionaapaaiBaaf   6  a4 

Wiadpraaawg.                       .  2  • 

DmdräbiiQnnU  maKlmal  ....  CO 

ImneB  bei  n  — 60  .  .  .  OOOebmilfbi. 


3.  Eine  von  der^nlh-n  Firma  gebnntf»  altere 
Stehende  ZwUUng8ma«chiae  von  folgenden  Ab- 
nmsongeii: 

DorchmesBcr  der  Dampfzylinder  1350  mm 

Dnrobmeeser  der  Windxjlioder  .  .  1650  „ 

Hub   1500  , 

A  dmiiaieaiapa— wg  .......       0  at 

Wfaidpraaaojig   2  » 

ümdrehuDnnU  meÄnal  ....  50 

AnsaageTolanwB  bei  n  =  50  .  .  .  600  obm/lUa. 

In  demselben  GebBude  sind  femer  die  lijnlran- 

H<?chen  Ptimppn  n^iff^^tellt.  welche  ilü«  für  die 
ganze  Hütte  erforderliche  Druckwasser  liefern: 

1.  Drei  Zwillingspumpen: 

Plungerdarohniesser   180  nun 

Durtomeiaar  der  DampitylindAr   .  450  , 

Hüb   500  , 

ümdrebaD||^z&bl  m&x   60 

NetHlim^  f.  d.  Fampe   1  —  5  cbm 'Min. 

l'roBSung  33  a' 

Kraftbedarf   70—80  V.U. 

Zwd  Äkkumalatoreo : 

Plungerduebnauar  .......     750  mm 

JInb  4000  - 

ÜBbalt  f.  d.  Akkamalalor   1,75  ebm 

Anfierden  swel  KaltwmerwZwOlliigtpiimpei : 

Plungordurcbmesser   190  mm 

Durchmesser  der  DampfsjUoder    .  300  , 

LeistuDi;  f.  d.  Pampa   1  obm/Mia. 

Drackbfibe   23,2  m 

Die  nene  Staldwerksanlage  wurde  entworfen 

von  Ingenieur  £.  Widekind,  HfiUentechniadiea 
Bure.m  in  Düsseldorf.  Die  Eisenkonstruktlon  der 
Mischerhalle  und  Doloniitanlage  wurde  geliefert 
von  B.  Seibert,  Falirik  für  Eisenkonstruktion 
in  Saarbrückfn ;  die  Eisenkonstruktion  der  Kon- 
verterhalle  und  Gießhalle  von  dem  Eisenwerk 
Kaiseralatttem  in  KalsamUttten  (Pfals);  die 
Roheiseniiiisclier  von  der  Kfilni sehen  Ma- 
ichinenbau-A.-G.  in  Köin-Bayentlial ;  die  Kon- 
verteranlage  von  der  Jflnkerather  Oewerk- 
schaft  in  Jünkerath;  sfimtüche  Krane,  Boh- 
eisenwagen,  Qleßwagen  und  Lauflcatzen  von  der 
Benrather  Maschinenfabrik  lo  Benrath  bei 
Düsseldorf;  die  gesamte  Dolomitanlage  von  der 
Firma  Eduard  Laela  dt  Gie.  In  Trier. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Pitennunnelduiigai*  * 

■29.  Oktob.T  19riR,  Kl.  10a,  G  28  721.  Vorlfl);© 
an  KokHiifen  zum  At)»aii|,'en  der  wilden  0«f»e.  Oowerk- 
achaft  [lorMtu-lil,  Dorstfeld. 

Kl.  21b,  U  24  140.  Verfahren  sum  Betriebe  von 
elektrischen  InduktionsSfon  mittels  MehrphasenstrSme. 
OaaeUaehart  für  EiaktroataUanlagan  m.  b.  H.,  Beriin- 
Nonnandamin. 

2.  November  1908.  Kl.  10a,  C  1(3  85»).  Fahrbare, 
allseUi(f  verschliefibare  KokslSachvorricbtnng  fQr  lie- 

•  r>ie  AiinielduDgen  liojfen  von  dem  anpepebenen 
Tajie  ftii  »iihrend  zweier  Monate  für  jeiierirmnii  znr 
Einsicht  and  KinspraobserbebuDg  im  Patentamt»  so 
Berlin  ava. 


Cde  Kokaflfao.  Ifrans  Joaet  CoiUn,  DMtmaad,  Battr* 
Mir.  14. 

Kl.  10a,  -M  82  359.  Hrennf  reinricbtun^,'  bei  Koks- 
öf«n.  insbesondere  »oli  hun  mit  senkrechten  lloiz/.flf^n. 
Joseph  Müller,  Baukau  b.  Herne  i.  W. 

Kl.  i24c,  B  40  5Ö3.  Feuerung  ffir  Gaserzeugunge- 
öfen  mit  senkrechten  flachen  Betörten  oder  Kammern. 
Cliristiao  BoU,  Budapeat 

Kl.  taa,  K  87  019.  Terfiüiran  rar  Leuchtgas- 
heretellani^  daroh  DeatOlation  Ten  StelnkeUan  nnd 
Beimetii.;uu^  »ieaa  InUigam  Qaaea  n  dam  Stain- 
kohlengas.  Halnrioh  Kappen,  Easan,  Bubr,  laenbaTg- 

Straße  30. 

Kl.  3lc,  Fi  44 '.177.  IMockform  für  T i.  fr.f.'u-  ufsd 
BlockabatraifsaDgen.  Benratber  Mascbiuenfabrik,  A.-C>., 
Benrath  b.  IMlasaidorf. 
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S8.Jabrg.  Nr.  46. 


2.  Noxember  1908.  KI.  24  f,  Nr.  353991.  KeMeil> 
rostfenerun^.  Deutsche  Babcock  &  Wilcox- Dampf- 
kMielwsrke  Akt-Oea.,  Obflrhau»en,  Rhid. 

Kl.  24  f,  Nr.  354  229.  KettenroBt  mit  mehreren 
Fahrbahnen.  L.  &  C.  Steinmfliler,  Oummcrghach,  Rbld. 

Kl.  31  c,  Nr.  354  369.  S«bahlone  sum  Furmen  ge> 
teUter  OuBmodelle.    Emat  Ziei^er,  Oranienburi;. 

KL  49b,  Nfr.  864889.  Mit  MlbettitiK  airb  nm- 
Mhaltonder  W«ieha  •vagwrflatet«  fiMifreBde  Sebere 
zum  Schneiden  von  f^tadeiaen,  Bandoiaen,  Drabt  and 
dergl.  OewerkBchaft  Deutscher  Kaiser,  Hamborn, 
BnckbaiiBen  a.  Kh. 

Kl  49b,  Ht.  854  4-2«i.  Blecbacbere  mit  darch 
ExzenterzRiifen  bewegtem  Messer,  Vorrichtung  zum 
Ibadineiden  von  Rnnd»  und  ProfileiaM  nnd  ainw 
H«b«lblUaa.  Bagwatr  IfwloMgttMk  O.  m.  k  EU 
HiMn  i.  W, 

Kl.  49  g,  Nr.  858  ttl.  mrtmpiMM.  B«brlhid«r 
Nietenfabrik,  WriabNOBW      FiümMaB,  Hatkiiff«B 

a.  d.  Rahr. 

Deutsche  Reichspatente. 


IL  18*,  Nr.  19«81<, 
brik  fir  Dampfkettel* 
lioD««»  H«iBr.  StihUr 


atalt  aiiHliliift,  daß  der  Fürd 
VonleiTHilcrii  h  in  liic  Kii 
zweite  allmäblicb  zur  Hube 
ki|>|it.  Hierdurch  «ird  das 
fi6«cbic'kun);8gefüB  auf  den 


Ton  7.  Juai  1907.  F»- 
■od  Ils«Bkoailnik« 

In  Ill«d«rjaatg  L*L. 
SenketHrie^tung 

für  die  Hetchik- 
kuntink-Höel  ton 
liochofemckräf' 
auf:ügen. 

Diu  Hrfindtug 
betrifft  einen 
HodkofeiMclir&g  - 
aufsttg,  b«i  dem 
die  Kabelkette  a 
am  vorderen  Bndo 
des  Forderwa- 
penn  b  aufifohÄnj^t 
iat,  und  die  Kipp» 
nnicnindieswältB 
Wag«nBeiwe0«r- 
foljrt.  Nea  tat, 
dan  der  obere, 
wenig  oder  nicht 
mebranateigoiide, 
aus  8cliienu  d  und 
OegenHchiene  e 
boatebende  Teil 
de«  Oeleiaea  in 
eine  naob  nntan 
gebogene  Korve  f 
g  von  solcher  Oe- 
erwauen  6  nur  mit  «einen 
rvi'  l  inlÜLift  und  um  die 
kommende  Wagona«-hae  c 
an  der  Kette  a  b&ngaad« 
Hochofen  gesenkt. 


Kl.  18  a,  Nr.  198197,  Tom  1.  Februar  1907. 
Dell  wik- Fleischer  W asae r gas  Oeaall Schaft 
m.  b.  U.  in  Fraokfart  a.  JL  Verfahre»  mmm  Zm- 
tammendaUen  ffinkirtttgtr  Br*e  oder  anäertr  eüm- 

haltiyer  Stoffe  durch  Si-  tei-ung  in  eifern  I/rehrohrufrn. 

Oegenatand  desöiterreiobiscben  FatsnteaNr.  27247 ; 
vargL  ,8iabl  nnd  EImb-  1907  Kr.  48  8  1548. 

Kl.  aic,  ».  1960«tl.  Tom  M.  Februar  1907. 
Franz  Walaata  in  BelliosoBa,  Dobweis.  K«r> 
fahren  xur  Mmtettmnp  iw»  OieflerrtmadrUeH, 

ZiinHch-<t  wird  «uh  weii'hem  Hol/  ein  Modell  a 
hergestellt,  daa  dem  fertigen  Abgutt  entspricht,  und 
mit  TraMiM  b  varaaken.    Dieiai  Jlnddl  wird  ia 


8aBd  Anformt;'  dann  wird  tob  laiBar  iraaiMii  Obar» 
flidM  aina  flcbicht  vob  f  Ua  5  mm  Sttik»  abKaBom- 
Biaa  nnd  nnn  daa  varidainerte  Modell  als  Kern  in  die 
▼orerwihnte  Sandform  eingelegt,  nachdem  pb  vorher 

noch  mit  DDrchliohrun^ren  r  versehen  worden  ist. 
Der  verbleibende  freie  Raum  wird  dann  mit  Metall 


(Harthlei  oder  Zinn)  «uitg^efrossen.  Diege»  umHchlieBt 
daa  Hot/iiiiiHi'H  mit  einem  feHion  Maniol  d,  füllt  auch 
die  Durchbohrungen  c  aus  und  liefert  so  ein  sehr 
daaerhaft«s  und  doch  leichte«  Modell.   Durch  Aue- 

S'naaln  dar  Sandform  mit  g^pnlvartam  Kadmium  kann 
a  OnlobarÜaba  gagliltat  wardaa. 

KI.  81c  Nr.  vom  4.  Juni  1907.   Fr  an« 

Cachin  in  ZArich.  Verfahr>'n  und  Kinricktung 
zur  Hrrtitfllmmf  van  nach  einer  Miitdtbene  getet'ten 
Formen  fMr  tm»9mmetri»die  QmfiatBtk»  dwrdk  Arr- 
mmatrMttn  atw  dtr  Furmmeume. 

Auf  die  feHtgestamprte  FormmasAe  a  wird  eine 
Lahre  b  mit  einer  der  Teilun^'HHäche  des  OuBstQckes 

entsprechenden 
Aussparung  cre- 
legt  and  du'ch 
Hin-  und  Her- 
bewegen eines 
Winkel  nSrmigan 
Werkiengea  r 
innerhalb  dar 
AuH)<parung  die 
Foriiiiiiafhc  iMit- 
fernt  Bei  rechtwinkligem  Werkzeug  wird  so  eine  halb- 
kralsfBrmige  AuahOhlung  enangt  Zur  sieboren  Auf- 
lafa  iat  dia  Lehra  i  mit  einem  voratabenden  Kande  d 
▼anabaa,  wBkrand  da*  Warktang  e  wu  gaaanaran  FOb- 
rang  mittals  eiaaa  KnlaftlaBkaa  f  an  akMr  Mal*  a 
befeatigt  aala  kaaa. 

Kl.  Utt  Hr.  IMStt,  vom  19.  Kiri  1906.  Haia- 
rleb  Koppora  ia  Baaan,  Bakr.  FMaArv»  tmr 
ErkShung  der   Wirttrha^tiMte»  iet  WarmtrÜ€^ 

getcinnung  bei  Ga'fruerungsatilngm. 

Von  der  Tatsacbf  auntjehend,  datS  in  einer  Oaa- 
feueruii^'i'aiila^'i'  mit  Vorwarm um:  iI'T  r>uft  durch  die 
Abliit/e  eine  völlige  AuanutzunK  letzterer  theoretisch 
nicht  möfrlink  lal,  waft  in  der  Abhitze  eine  wesentlich 
gWIflara  Wimiamaago  *aa  dam  Ofen  entwaieht.  aia  in 
dia  Toranwirmanda  YarbraBBnagslaft,  sdbat  wenn 
diese  auf  die  Temperatur  der  aus  dem  Ofen  abaiekni- 
den  Abhitze  gebracht  werden  kSnnte,  wieder  ein- 
geführt wenion  kann,  und  ferner  unter  BorQckaichti- 
gunt;  d<>ti  l'iiiHtandcH,  daU  et  praktisch  nicht  durch- 
führbar iat,  die  aus  den  Lurterh  r/iTM  abziehende,  in 
ihrer  Temperatur  boreitM  erbe<  lirli  heruntergeganicene 
Abbltia  noch  weiter,  z.  B.  zur  Dampferzeugung,  aua- 
annufacan,  sehligt  Erfinder  vor,  den  WirmeabaraehaS 
dar  Raadurasa  bat  Ibram  Varia«aaB  der  Ofenaalago, 
also  vor  dem  Eintritt  in  die  Lufterhitzer,  ala  koell» 
wertipe  Abhitze  zu  entnehmen  und  fQr  sieb.  s.  B.  sur 
nat!i|.rir/<'Ligung,  Zü  verwerten.  1'..;  Kok-öfen  «toll 
sich  eiiio  um  10  bis  14  0/'o  vermehrte  Dampferzengung 
orgobaa. 
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11.24r,  i>r.I»6tra8,  Tom  19.  .luni  U)0(;.  Deutsche 
BAbeock  &.  Wilcox  -  I)aiii]ifkr-n(>lwc<rke 
Akt  - Gen.  inOberhausen,  Khld.  Kettenro$t  mit 

Ktiitngiitdem, 

Jedes  KattangUed  iat  an  der  Ober»eit«  an  beiden 
Enden      «  «bgMchilgl  nnd  ftnwr  in  der  Mitte  mit 


seitlichen  AoHÜtzen  zweckiiilBig  von  druilcanti^'or 
Qeetalt,  Terseben.  Dieae  Anaitze  greifen  zwieolien 
die  ainander  gegenaberUeKenden,abgeachrfigtaDBndM« 
je  tweier  benaciibartar  Kettengtieder  und  aeUieBen 

ao  die  Fuhren  zwischen  denselben  ab. 

Kh  »oll  liierilnrrli  ilit-  Verft-in  rutiir  vnri  rniikörni- 
geni  HrenriHtoH.  /.  H.  Koblenataiili,  ernnjglicht  »i  rden. 

Kl.  Sic,  Kr.  196910,  rom  20.  April  1906.  Hein- 
riek  BeiBif  in  Krefeld-Bockum.  VerfOtrm 
«Mtf  iVvMeswn  rcrdjdUm»eN£Mcto»NM(tei«iV«Nefv 

In  Mrjüngter  Ouftform. 

Die  Verdi chtiin^ij  der  Blöcke  in  den  I'ormfn  er- 
fo!>ft  in  zwei  AliHoljiiittcn.  Sie  »erden  in  in  der  Mitte 
verjihi;;ti'n  und  i)uerpeteilten  'niili'orin'  ti  n,  die  zu 
mehreren  in  einen  Terschiebbareu  Kähmen  b  eingesetzt 


werden,  von  unten  j^egOSHen  und  dann  mit  dein  Rahnu-ti 
in  bt'kunnter  WciMf  durch  einen  hydraulischen  Kullirn 
in  eine  hydraulische  i'resMe  e  geacboben.  In  dieser 
werden  die  BiBcke  dnreii  oben  und  anter«  PreB- 
kolben  d  verdiehtet 

Sie  werden  dann  mit  Ihren  Formen  beranac«nora- 
men  und  einzeln  xwiHohen  die  in  einem  aenwerWI 
Kahmen^eMtell  vernrhiehlinr  ^'elajrerten  l'reßzylioder  « 
eebraehl.  mit  denen  Ak'  dundi  Kinnen  f  verliunden 
werden.  Hierliei  rulien  diu  Formen  a  und  die  Zy- 
linder f  auf  Hollen  y.  NVird  Druck  hinter  die  l'reli- 
kolben  h  gej;elieu,  mo  drQcken  diene  weiter  verdichtend 
beiderseit!«  auf  den  Itloek ;  hierbei  werden  schlielilieh 
ihre  /vlindt  r  e  mrfiekgedrürkt  und  ziehen  mittele  der 

XLVI.„ 


Klauen  f  die  TerjQn^en  FormhAlften  a  von  dem  Block 
ab.  Uii^ser  wird  hierbei  Meitlich  minniinMIgnpraBt 
and  sumit  noch  weiter  verdichtet. 

Kl.  24  (  ,  Nr.  19«1B0, 

vom  VI.  Oktober  190ii. 
Heinrich  ReiSi^  in 
K  r  e  f  e  I  d  -  H  1)  r  k  um.  Hohl- 
2^1  i ndrischer  Ätumauerung«- 
sttin  für  Wärmetpeieher  nach 
Art  de*  Cowpenekem  Sjfttem$f 
dcweN  Äm/lmfiMm  Uttwebe 
aU  Heiffiäekm  dienen. 

Die  Ausmanernngssteine^be- 
■itzen  eine  solche  üuBereOe- 
stalt  und  ilir  innerer  z\Hn- 
driscber  Hohlrauni  ist  linrih 
Kippen  a  so  unterteilt,  diiB 
die  einzelnen  Kanüle  b  einen 
Id^eren  freien  Qaenelinitt 
ala  dl«  Ton  den  AnSenflIehen 
der  Steine  gebildeten  Kanüle  r 
beHitzen.  Hierdurch  noll  eine 
gleichntHÜi^e  (iahverteilunjf 
auf  den  gesamten  Querschnitt 
dea  WinderUtsera  nirnelit 
werden. 

Kl.  81c,   Nr.   miftl,   xnm  5.  März  1J07. 
Onatnv  Jneoba  in  Leipilf -Plnf witi.  Ma- 
^  mMm  mtr  Her»lel' 

*■  hmf  tdUeitig 

$chlof»f>u'r  Hohl- 
körper mittflnSehlfU- 
derf/U!'. ■<>>!. 

Die  (iießformen  a 
sitzen  anf  Spindeln  b, 
die  in  einerdrehbaren 
Scheibe  e  radial  nnd 

dnUiw  gelngtvt 
•ind.    Jede  Spinde! 

ist  mit  einem  Trieb  d 
versehen,  der  in  einen 
f^emeinsamon  Zahn- 
kranz «  eingreift.  Hei 
Drehong  der  Scheibe 
0  werden  din  OieÜ' 
fnnam  a  gleieiixeitig  am  ihm  Adm  g«dr«kt  nnd  nm 
eine  Mninrecht  zu  letzterer  liegende  Aelu«  gMobwingan. 

ML  M«,  Nr.  196S88.  vom  16.  SMteaber  190«. 
Gnemotorenfnbrik  Öeuti  in  KSIn-Doutz. 
OMU'Mmgtr  für  ftMtfmtf»  Brmtutoffe,  hfi  u>-ichfm 

der  Ureniitto[j'  auf 
einem  mit  einer 
Stauk-anff  reraehe- 
fMM  TreppenrMU 
9t$y«$t  mrd. 

a.  dem  üeb«r> 
laufachacht  a  iat 
anter  der  Stau- 
kaut''  f'  ein  bewei:- 
liclu'M  .\bi«[>err- 
or|;an  <-  (Klapiic, 
Scducber)  ungeord- 
net. Durch  UetTnon 
desaulben  in  kleine- 
ren  oder  größeren 
ZeitabachnittenläBt 
sich  die  Schiitfböhe 
all  f  il  cm  iJo^ti'  \  i'i  - 
SiHit-rn  Ulli!  der  He- 
lai«tung  deH  Motors  entsprechend  retri  l  i. 

Der  flbertichassige  BreuDstolf  fällt  in  die  Waaser- 
grube  d,  wird  darnna  von  Zeit  zu  Zeit  entnomm4>n 
und  nach  Trocknang  von  neuem  aufgegeben. 
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KL  ttk«  Hr.  190166»  Tom  10.  Juni  190«,  Zasata 
niirr.l686tS;TcL,8taUoBdBiMii-  1907  Nr.SOA.  1616. 
Vili 'WftUiB  IB  ChArlotlenbar^.  SUktrüeh^r 
InimkHom^mt, jnAtaondere  für  mftaUur,j{.iche Zictd-e. 

mit  i-om  Magnetrahmm 
dt»  Transformaton  um- 
faßtrr  und  durchkreuzter, 
de»  unteren  Teil  de» 
SehodUofen«  bildender 
SMtlfit  gtm&ß  BtOtHt 
18S022. 

Die  senkrecht  ^elai^erte, 
von  dorn  Matriictralitnen 
de«  TranHfDrmator»  um- 
faßte und  durchkreuzte 
Schleife  nach  Patent 
183  622  ist  horizontal  odw 
aonAhernd  taorisoatal  an- 
geordnet. I>ar  Bdiletf««- 
kanal  a  b  itt  darch  eine 
Brücke  c  no  unterbrochen, 
daß    die    oberhalb  der 

Brflcke  liegenden  zu 
echmelzenden  Massen  dar 

0(enb«iehi«kang  den 
StroBUcUiiB  fBr  den  m> 


Der  Ofea  kann  mit  «fnrnn 

Sanimelraom  d  verachen 
B,  der  mit  dur  Schleife  durch  eine  Oeffnun^  e  in 
Yerbindang  ateht. 

KL  18«,  Hr.  IMIN»  Tom  &  Mai  1907.  Mir- 
kiaeka  M aaehtneBbttvaBilalt  Lndwig 

Htuckenhnlz,  A.-O.  ia  Vatt«?  a.  d.  Ruhr.  Ein- 
richtung tum  Urfi'irdern  der  JieMehickung»kühel  von 

den  Zubringwagrn  C irlifa uf^ug  smrif  t"i>i  difS'->ii 

au  den  Zubringwagen  zurück  für  Hochöfen  mit  mehre- 


ren Schienentträngm  für  die  Berbeittitmffung  iee 

OichtguttB. 

.Sämtlirhe  »der  ein  Teil  der  nm  Hipcliofen  vorbei- 
fahrenden Schienenstrftnge  a  uind  von  einem  Kran  b 
Qbersuanut,  dosBon  Laufkatze  c  mitteb  des  durch  cinaB 
FiaaohenznjK  d  oder  dergU  aenkbaren  Laatbakena  a 
almflloha  (talalaa  «  baatraohen  und  die  auf  ihnen 
harlMlgafShttea  Kflbel  f  erfassen  and  dem  Oicht- 
•aftag  oder  von  diesem  den  Zabringwagen  g  zurück- 
^ben  kaim. 

KL 7a«Sr.lfW671, Tom 29.  Aagnat  1906.  Daniel 
Me  LaaiiilaBiera  in  Boroogh  of  Brooklyn, 
NawToriE.  Vti/f «ihren  und  Vorriehtung  man  Her- 
tttilen  von  Steehen  mit  metaUieeh  reiner  Oberfläche. 

Em  liaiiilrU  Hir-h  um  die  Heratellnng  Boleher  Hlecho, 
die  zu  ihrer  weiteren  Verarbeitung,  z.  B.  zu  Weift- 


blech,  einer  metallisch  reinen  Olierflflche  benötigen, 
dia  ihnaB  dnioh  BaisaB  cagabaB  wird.  DiaaaaBaLaa 
aon,  am  aa  nSglldial  billig  in  gaataltan,  dann  vor* 

genommen  werden,  wenn  die  Bleche  eine  möglichst 
kleine  Oberfläche  lieHit/en,  alHo  nocli  nicht  ^'cwalrt 
sind.  Die  lUi'clie  ■werden  somit  hcrrits  aL-  l'latten 
gebeizt  und  nun  alle  weiteren  ArbeitagftnKe.  »ie  Er- 
hitzen, Walzen  und  Abkühlen  aolar  AIihcIiIuB  dar 
Loft,  dia  ja  anf  dem  Walignt  von  Baaam  OlOhipaa 
anaogaa  iriida,  ansgefOhrt.  Dia  ErUlniBga6lin,  Ib 
die  die  ge1>eizten  Platten  niniehat  hineinkommen,  und 
die  sie  mittels  endloser  Ketten  durchwandern,  werden 
so  befeuert,  dali  in  iliiicn  ein  größerer  Oandruck  als 
in  der  AtmoBpiiftre  horrHcht.  SSnitUcbe  Walzen  sind 
mit  ilen  Wärniiifen,  die  /.weckmißi;;;  /,wi»ciien  je  zwei 
l>enachbarten  Walzenpaaren  eingeschaltot  aind,  durch 
aeUteartige  Fabmngen  mOgliehst  luftdicht  verbundaa, 
noa  anoh  beim  Walzen  dia  Laft  T«m  Waiagnt  fata» 
nduMaa.  Dia  fertig  gewabtaaBbahagahaBdaaaaoob- 
mala  dareb  einen  Ofen,  in  dam  aia  ausgeglüht  werden, 
und  werden  dann  in  einen  luflsicberen  Kühlraum  be- 
fördert. Diener  ruht  auf  Bädern  und  ist  so  groß, 
daß  er  die  Produktion  einer  Schicht  (acht  Standen) 
aufnehmen  kann. 

KL  M«,  Hr.  inm,  wm  9,  September  1906. 
Joba  Xaltbaw  ia  Oharlotteabarg.  Ver- 
fahren und  Vorrichtung  zurRe- 
)|i  III    [  ,   gelung  der  u-irksamt'n  Schicht- 

höhe bei  Gcmerzeugern. 

Das  zentrale  Schüttrobr  a  ist 
in  dem  Oeneratorttchacht  ia 
senkrechter  Bichtung  bewa^ 
lieh  eingebingt,  aalaa  ^ataU 
laag  anal|t  dareh  ein  Oa- 
trieha  h.  Je  nach  der  "Hefe 
des  unteren  Röhrende«  ist  die 
Stärke  der  auf  dem  }i<^Ht  c 
liegenden  BrennHtoiTgchii-ht  eine 
verschiedene,  desgleichen  die 
Einwirkaag  des  durch  die 
OefiaaBgaa  d  aiatrataadaa 
Luft  •  waaaardampfgamiaehaa 
auf  den  Breaaatoff,  der  nar 
swtscben  Unterkante  Schatt- 
rohr und  Oberkante  KoMt  aleh 
in  Ulut  betinden  kann. 
Kl.  7  b,  Nr.  197288,  vom  12.  April  1906.  Julea 
QrOBTelle,  H.  Arqaamboarg  &  Cia.  ia  Paria. 
Verfehren  mer  Mirmttmng  von  an  einer  SUBe  mU 
einer  tich  nach  beiden  Röhrenden  hin  allmählich  er- 
weiternden und  tor  denselhen  aufln'renden  Ein- 
eehnürung  rfrKelieiifn  Ui'hri'n. 

An  dem  Rohre  werden  an  zwei  einander  eegen- 
Bltarliagaadaa  Mtaa  aaah  baidaa  Bobnodaa  bta  alL 


mählich  kleiner  werdende  LftngsriUeu,  die  an  der 
Stelle  der  größten  EinnchnOrung  am  tiefatea  eiogedrllclcft 
■iad,  und  in  der  gleichen  Waisa  aaah  aadara  Liaga* 
rillen  an  gegenüberliegendea  Saitaa  dea  Robrea  her» 
geatellt.  Es  lassen  sich  so  Rohre  von  quadratiecfaem, 
rundem,  rechteckigem  usw.  Querschnitt  mit  Ein- 
schnürungen versehen. 

Kl.  18b,  Nr.  197691,  von  16.  Juli  1906.  Eiaaa- 
hütten-Actiaa-Yaraia  Dfldaliagaa  ta  D6da- 
1  in  gen,  Luxemburg.  Verfahren  xur  Behandtung 
heißgehender  Einsätze  in  der  boeieehen  BeeeemerHrm 

durch  Zu.^at:  f<.,i  fisenoTvdhaltigen  Stoffen  und  Klik 

rweekx  Alikiirzumj  Je.--  Xachblanfnn. 

liegenntand  de-  Iranziisisrbeii  l'atfnten  Nr.  itlSMl 
ivergl.  „Stahl  und  Eisen"  19U7  üt.  I»  S.  667). 
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Suhl  and  Eisen.  1B75 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Hr.  874604.  Edwin  W.  Lewia  und  John 
L.  ÜBf  er  in  Munhall,  Pa.  Vtrfakm  mum  Her- 
rUtttn  wem  JPuueiyUUtm. 

0«nlt  dn  UnlMirig«B  T«rfU»«B  ir«fdMi  die 
PanzerpUtten  rweimel,  nnd  iw«r  Tor  und  nach  dem 
Harten  f^eschnitten.  EriSnder  empfehlen,  die  eine  dieser 
beiden  Forni|^ebun^on  tnittola  einer  KaltsS^c  aviszu- 
fQhren  and  hierbei  einem  Festklemmen  der  Sä^e  in 
dem  Sägospalt  dadurch  Torzubeugon,  daß  der  von  der 
Pintte  absaschneidende  Streifen  durch  Waeeer  sekOiilt 
irird,  InfolgadeaeeB  «r  rieh  von  der  Slf*  etwa«  abUeft 

Nr.  874628.  George  0.  Sewald  in  F.aHt 
Oranifo,  New  Jersov,  und  Franz  Ton  Kflgelgen 
in  Hol.ombs  Ra'ck,  Virj;.  fMtCrMbe  SMO- 
gewmnung  au»  Roheue»  oder  dcri/l. 

Aua  dem  in  Stahl  nmsawandclnden  Eiaen  werden 
BUflke  gegoeten,  die  atatt  EohJenblSeke  b  einen 
■letli  buhen  CMim  ab  Elektroden  benntst  werden,  nnd 
Bwar  entweder  eo,  daß  der  elektrlaahe  Bivom  daroh 
den  einen  EUenblock  lu-  nnd  dureh  den  andern  ab- 
g>'Ii  Itpt  wird,  oder  so,  daß  das  HOsMif^e  RiHonbad  die 
/weite  Klektrodf  liildi't.  Die  erforderliche  Wärme 
wird  erzcu^'t  wie  liniii  lli  rinilti)fi'ii  lu'iiii  1 'urcLt^iirij^ 
des  elektrischen  Strumus  durch  die  auf  dem  Kiaenbade 
befindliche  Schlacke  oder  durch  LichtbogenaiUtnuif 
iwiaehen  der  Elektrode  and  der  Schlaoka.  »»"^Hi 

In  Oegeneats  n  den  Sfeahlraflniartarialirain  onler 
Benntzang  Ton  Knhlcnelektroden  kann  die  Schlacke 
▼iel  oxydierender  ^'ohalton  werden,  90  daß  das  Ton 
den  Elektroden  ul'Hi'hmelzende  Eiaen  durrh  die 
Schlacke  nt>hr  miiijcll  von  »»'itiem  Oelialt  an  Ver- 
nnreinigungen  befreit  wird.  Auch  ist  infolge  des 
Fehlens  vnn  Kohlenelektrodeu  die  Mtelichkeit  ge- 

Seben,  ähnlich  wie  beim  BeaNnarverCahren  Laft  In 
an  Ofon  cin/uleiten. 

Nr.  s7.>4r>H  und  875459.  JoHof  Kuult-aux 
in  N\  i  I  k  i  n  t  Ii  u  r  if  ,  l'a.     H  iimutf^'  n. 

LiaH  erste  Patent  bezieht  »ich  auf  die  Ausgestal- 
tung der  Gleitbahnen  a.  Diese  sind,  um  ein  Kühl- 
nittel  anwenden  an  kSnnen,  hohl  und  zweckmifiig 
nach  oben  hin  sngeoiiilsl^  am  nicht  zu  viel  ron  der 
fTnilaririta  dar  la  Winnenden  B15eke  so.  bedecken. 
üm  am  aoah  den  bedeckt  gaweaenen  and  daher 
kShlaron  Stallea  dar  nookantanaita  naeh  Wime 


Ii 


BBtvIlIhran,  sind  die  Gleitbahnen  am  Aaatrittende  des 
Wlmofena  bei  t  am  eine  Stnfe  tiafw  galagt»  ao  daß 
▼orabergehend  die  DIooknnteraelte  gans  f^i  la  Bagan 

kommt  nnd  von  den  hier  in  den  Ofen  elnstrSmenden 
Flammen  bestrichen  werden  kann. 

Die  Schienen  a  liesren  mit  breiten  Fiilicn  auf  den 
t^iiertrÄgorn  c  auf.  hicNC  Füße  bestehen  mit  den 
^khieaeu  aua  einem  .Stflck;  sie  sind  gleichfalls  hohl 
nnd  werden  ebeniUla  vom  ElUnlttel  dnrehatrVmt, 


wobei  aina  Querwand  d  in  der  Schlaaa  •  das  KCUil- 
mMal  daiab  daa  SeUanaafai  lenkt  Hiardareh  wird 
•Ine  Torzeltige  ZentSrnng  des  SehienenfnBee  Terhfitet. 
Das  Patent  875459  betrifft  die  Yorwirmong  der 

Verbrennungsluft  durch  die  heißen  Abgabe.  Letztere 
fallen  am  Aufgabeende  in  einen  Kanal  e  und  ge- 
langen von  da  in  inohrere  Reihen  von  Kohren  /',  dann 
in  einen  Itaum  g,  in  die  unteren  Kohrreihen  f  und 
echlieBlich  znm  Fnchskanal  h.  Bei  i  tritt  die  Frisch- 
luft in  den  Ofaa  ein,  nmaplllt  abwechselnd  auf-  und 
■dedersteigend  die  Rohre  f  and  itrtait  dnroh  daa 
Kanal  k-  und  den  Spalt  /  in  den  Brenner,  zu  dem 
durch  den  Kanal  m  das  Heizgas  fließt,    n  ist  eine 

der  Flugasche. 

Hr. 878840.  Riehard 
H.  Ward  in  Younge- 
town,  Ohio^  MätMflM' 

ofen. 

Der  oder  die  (ilQhöfen  a 
sind    HO    in    einem  Ofen- 
gonifiuor    b  einj^eniauert, 
!  daß  sie  mit  Ausnahme  ihrer 
u  Sohle  von  diesem  anter 
BelaaNaf  ainaa  Zwitchen- 
raamaa  auf  aUea  SaUaa 
umgeben   sind.     An  der 
Yordenieite    besitzen  sie 
Türen   c,    vor  denen  die 
äußeren  'i'iirenf/  angeordnet 
sind.     l'nter    ji'deni  Ofen 
liegt  ein  tiaskanal  e  und 
ein  Luftkanal  f\  beide  Hind 
dardi  eine  größere  Zahl 
nebanelnanderllegender  ab- 
wechselnder Kanäle  g  und 
Ä  mit  den  Ofenzögen  Ter- 
iiunden,  so  daß  liie  Flamme 
die  (tlühkaiiimerii  a  auf  allen  Seiten,  auch  der  Vorder- 
und  RQckseite,  allseitig  und  gleichmäßig  nmspttlen 
Dureh  mehrere  Kanila  •  ilaht  die  Abhitia 
Sammalkaaal  i;  and  von  da  lam  Kaaiina  I. 

Nr.  8.S^1<(2.  William  A.  I'ainter  in  Allo- 
gheny,  l'.    Iliirteverfahren  für  Stahl. 

Es  handelt  sich  um  daa  Härten  solcher  Gegen- 
atiade,  die  tum  Teil  weich  bleiben  sollen.  Letztere 
Tafla  waidan  dar  Erfindung  gemäß  mit  einem  wärme- 
baaUndiffaD  eng  aaliagandaa  Mantal  umachloesen  und 
•o  ariillit.  Dereelbe  aeeteht  iweokmUtg  aae  Elsen» 
blech,  deKMi'ii  r>i<  ko  --n  zu  wählen  irtt,  daß  beim  nach- 
herigen schnellen  Alikiililen  in  WaHsi-r  die  lenipe- 
raturuntorwehiede  zwini  Ii.mi  d>'ii  l  i  ili  ckten  und  un- 
bedeckten Teilen  des  Stahles  ni«:ht  su  i^'roUe  werden, 
daß  gefährUaha  aa  SprOngen  Veranlassung  gebende 
Materiabpaaaangaa  entstehen  können.  Kach  dam 
Hirten  werden  dia  Hillen  abgezogen. 

>'r.  882  687.  John  \\.  Iluffftrri  in  r  r  i  h  . 
West  -  Virginia.  Verfuhren  zur  den  inuung  von 
tcMacken freiem  Ferrochrom. 

Infolge  des  hohen,  den  Schmelzpunkt  des  Ferro» 
diroms  Marttalgandaa  Bdimalspunktes  der  Schlaaka 
bei  der  Ferrochromeizengung  bietet  eine  vollkommene 
Trennung  der  Schlacke  Ton  der  gewonnenen  Legierung 
große  Schwieriu'keit.  Nach  dem  neuen  Verfahren  soll 
diexer  Uelieihtutid  »ioli  dadurch  beheben  lassen,  daß 
man  .Sehlarke  und  .Metall  aus  dem  elektri«chen  Oe- 
winnuin^Hofon  in  einen  mit  einer  feuerfesten  Aue- 
kleidung verHehenen  Behälter  zweckmäßig  mit  trichter- 
förmig nach  unten  geformtam  Boden  auagießt  und 
das  Metall,  sobald  dIa  sohaallar  eratarrende,  oben 
schwimmende  Schlacke  feet  geworden  ist,  durch  eine 
im  Trichterbodon  befindliehe  verscfaließbare  OefTnung 
ab/apft.  Der  festt^i-wordene  .''liilHckeiikiichen  wird 
dann  ans  dem  Behälter  entfernt  und  dieser  für  einen 
aaaaa  Oal  vorbereitet. 
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28.  Jahrg.  Nr. 


Statistisches. 


Die  BsrgrwerkB-  and  Cisenindastrle  Bolgiena 
im  Jahr«  1907.* 

D*n  Angaben  der  Mntiioben  belf^iachen  SUtUtik 
ill  III  «Dtriehmen,  daO  im  Jshre  1907  in  nolgieii  ins- 
gesami  125  9t«iak«bl«iii«oh«a  mit  S88  leb*cbt- 
aiilaifen  gezählt  irerden.  Tan  ivnva  280  im  B«lrf«be, 

17  im  Bau  niid  40  aoBer  Titlj:W»iU  waren.  Gefördert 
■H  urdLii  bei  tinor  Belegschaft  von  H2  C99  Arbeitern 
tiiiii  Arlii  itiTitHx  n  im  ganzen  23  705  190  t  Koblen  im 
<icHamtwcrto  von  399  657  150  Fr.,  d.  i.  diirchschnittliob 
l(t,86  l'r.  f.  <l.  Tonne.  Auf  den  SolbstTerbraacb  ent- 
fielen 2  4G3  520  t  Koblen  oder  fMt  10,4  o  o  der  ganzen 
FQideninf.  Verkokt  worden  «nf  den  Zechen  in  den 
Provinsen  Ltttttoh  nnd  Hennogno  B  247  090  t  Kohlen ; 
das  Anebringen  ergmb  2  47S790  t  Kokt  oder  T8,2  % 
im  geBchfltztcii  T>urcbschnitt«W('rii'  \<in  2*\'^T  Kr.  f.  d. 
Tonne,  l'ie  Zahl  der  KolcBÖfen  botruL:  TMli  und  dio- 
joniijo  (liT  KokujirlioitiT  -UHb.  AutSerdem  wurden 
auf  den  Uütteiiwprk>'n  der  nördlichen  I*ro«inzen  in 
218  Koksofen  liei  i-iiLer  Arboiterzabl  von  4S3  Personen 
nooli  weitere  288130  t  Koke  im  durcbscbnittUoben 
Werte  von  je  M,aO  fV.  h«rg«ilent;  nStig  waren  hier^ 
fflr  ungefähr  390400  t  Kohlen,  die  grüBtenteilB  aoi  dem 
Anelaiide  bezogen  wurden.  Zur  Krikettfahrikation, 
bei  der  1543  Arbeiter  beacbüftigt  wurdi  n,  (üentiiu 
l  802  810  t  Kohlen ;  die  Menge  dt-r  herjreMtisliten  Hrikett» 
belief  sich  auf  2  040  670  t,  ihr  ( <ehanit\vi'rt  iiuf 
48 108  150  Fr.  and  ihr  UarebaehnitUwert  auf  21,13  Fr. 
f.  d.  Tonne.  Die  /ifTern  dea  AnBeiihaadeb  geotiMeten 

■leb  folgendennafien:        KiBfubr  AvlUr 

t  I 
Koblen.  .   .   .   5286  921     4  7S241S 
Koke    ....      862898  88S440 
Briketts     ...      151  773        425  IÖ8 
Uebor  die  TStigkeit  der  Erzgrabenint  Jahr«  1807 
gibt  di«  aaehstebaudo  ZaeammeniteUMiK  AnfeeblaS: 


Ar- 
beiter- I 


l-'Sre«nm( 


I 


Ueaamt. 

wen 
Fr. 


Eiaeoene  . 

Hchwefelkiei 
'Manganerze 

Hli'icrzt'  ,  , 


7K0    316  2»0  1^08  000 


:| 


I 


397 
3  100 

210 
:i  4U0 


2  100 
39  000 
43  2K0 
•272  470 


Die  Zabl  der  nuf  insgeaaint  17  HocbofenanlageD 
Torhandeiien  Hoi-bofen  betrug  im  Bericbthjaliro  43, 
von  denen  39  im  Feuer  Htanden.  B«8rhftftigt  wurden 
im  Hochofenbetriebe  4Ui8  Arbeiter.  Dit>  dabei  ver- 
brauchten Uobstoffe  umfaßten  9<;i0  I  Kohlen,  1  514  180  t 
bel^'iHcben  und  172  710  t  fremden  Kok»,  118 170  t 
beimache  and  8  699  750  t  aaaliodiaebe  £iaen«rae  aawie 
311  710 1  Schrott,  Sohlaekea  aad  Sdiweralkiaiabbrinda. 

An  Rohaioan  wnidan  eneugt: 


Sorte 


jOiaBereirabeiaen  . 
jFriacharelnibeiaen . 
{B«i««merrobeiBen  . 

TijiimaKroIieiscn  .  . 
t^pezialrohuiHcn  .  . 

Inacetamt  benr.  im 

Dorcbaehnltt  .  . 


92  280 
189  190 

88  UM  i 

I  OOS  170 
28  n'JQ 


fr. 

7  (107  450 
lU  5»?  650 
6  874  700 

7f.  6ü7  !.')<• 
2  22'J  im 


Wert  , 
r.d.t 

fr.  I 

7. '.,9  4 
«1,55 
77,65 

7ti,08 
77,70 


1  406  080 .  106  »46  :iOO  |  75,60 


•  Nach  „Annalo«  de«  Mines  di-  !io]i:ii|un' 
4»«  li*r.,  p.  1253—1274.  —  Vi»rgl.  ,>Stahl  und 
1807  Kr.  49  8.  1781. 


.T  I 

1908. 
Lisen" 


Die  Zahl  der  belgischen  Flußeiaen werke  eta- 
schlielilioh  der  Kleinbessemercien  betrii;.'  itn  Jahre 
1907  im  ganzen  :t8;  tob  diesen  »arcti  ."i^  im  Betriebe 
oder  y  mehr  als  im  Jahre  /uviir.  Sie  be^trhäftigten 
18  329  Arbeiter  und  \sieNea  30  Biemens- .Martinöfen, 
ti4  Bessemerbirnen,  124  Wftrm*  attd  andere  Oefan, 
103  Auagleicbgroben,  35  HAmmar  and  ibnlicb«  Appa- 
rat«, aowie  70  WalMiutraSeB  anf.  In  deo  ganamiten 

Werken  kamen  zur  Verwendung  805  790  t  Brennstoffe, 
74  930  t  hpl^iscbes  und  48  «HO  t  fremde«  Bessemer- 
roli.  I  042  7yo  t  bclgibchet*  und  :tri:;  H'Jli  t  fremde« 

TLüiiiaMrohcisvu,  15ü  t  beigiHt^bes  und  4>0  ßäO  t  fremdes 
Speziairoheisen,  sowie  schlieBlich  noch  185  710  t  FluB- 
eteenabfiUe  nnd  -tichrott.  Aua  dieaem  Material 
Warden  erMogt; 


I 


W«i4  r.4.t: 
fr. 


aniatBak«  «raltr 

Sobmeljrang  .  . 

FluBeisen  im  Kon- 
Terter  .... 

FluBeisen  im  Sie- 
meii  «-Martinofen 


54  900    19  998  160 


1289  7.W   130  901900 


!7«9»;o    i'j  t;t;o  9.'>o 


864,18 

101.54 
III, 13 


1 


Au  Halldabrikiiten  am.  1  lulieiheii  wurden  '■li'J  4  50  t 
geprellte  od-T  vorgewalzte  Blöcke  und  KnüpiM-l  im 
(iesaintwerte  von  7t>lö5i<00  Fr.  oder  li:<,77  Fr.  f.  d. 
Tonne  hergestellt.  Zur  AVeitorTcrarbeitnng  gelangten 
in  den  FlaBei8«owerfc«B  627  490 1  belgische  und  1 1 1 480 1 
fremd«  RohblOok«,  aowfe  803280  t  gepreßte  oder  vor- 
gewalzte  Blöcke  und  Knflppcl  l)eli;i»ehon  Ur8[iriin£'Ti 
nebst  17  720  t  fremden  Materiale»  tt'vicbur  Art.  liier- 
ftUB  wurtiea  zusammen  91>h:s10  t  Fertigfabrikate  im 
Uesamt  werte  vou  KSK  279  400  Fr,  d.i.  l.M,40  Fr.  f.  d. 
Tonne,  hergestellt. 

Anfier  den  Flußeisenwerken  hatte  Belgien  im 
Berlehtajabre  4:t  Anlagen  anCniweisen,  die  dar  Ei^ 
sengnag  and  Terarlteitang  von  8eb  weit  eisen  sn 
dienen  bestimmt  waren.  In  dieeen  Verkea,  Toa  denen 
jedoch  nur  :t8  in  TAtigkeit  tNaren,  ^iililto  man  241 
Puddelofen,  3r)2  WArm- nnd  aadtre  Oeleu,  r>8  Hflninier 
und  iilinli<  he  A|i{>arate  sowie  167  Walzenxtraßen.  Die 
Zahl  der  begchältigten  Arbeiter  botrag  1 1  552.  Die 
Schvk'eißeiNeuworke  verbrauchten  liSO  *I20  t  Brenn- 
stoffe, 20:t270  t  belgiaehea  und  67  710  t  fremdeaKoh- 
eisen ;  sie  erzeagten  mit  Hilfe  dieeet  Katerüda  flSS  IM  t 
Paddeleia«a  im  Oeaamlwafin  Ton  27  568  800  Fr.  oder 
117.27  Fr.  f.  d.  Tonn«.  ITnter  Yerwendnng  von 
HH80  t  R«he(lii.men  und  ir.?!"  t  Schrott  stellten  die 
genannten  Wi  rke  20  0">ii  t  paketiertes  Eisen  im  Ue- 
saintwerte  von  2  ,'i'is  .'i'mi  l'r.  oder  1  2'.',64  Fr.  f.d.  Tnnne 
her.  2.'<2  65o  t  Ui>li><  hieneu,  24  l^  iü  (  paketiertes  Eisen 
und  194  060  t  8chrott  verarbeiteten  ^«  sa  Wall- 
fabrikaten  mit  folgendem  iiirgebuia: 


I 


Fr. 


'  Wert 
,r.4.T«aae' 

Ir  i 


Uandeiaeiaeo   .  .  .  .  I  274  4UU  {43  062  4öO|  156,90 

SpezialprofileiBen    .  .|  30  400  |  4  808  750|  158,18 

Nagel-  und  Bandeinen  ir>tir>i> 

Grobbleche   l>*  1W 

Foinhlerhc  .....  11»  l!Kt 
Sehmiedestücke  ...  2U 


2  45't  100, 
:i  24;')  2.'>0 


Insgesamt  Ihmiw. 
Dorebaehnitt  . 


l.">7.|o 

I72.'.t7 
4  114  2."it'  2i:..4.'> 
H  IMH>j  4lHI,U0 

im  ' 
.  . ,  ».58  30»  ;57  707  HOOi  160,M6 


Ferner  vi  ■  u  esi  ieton  die  Scli u  l  ilM  i.»!'!!  werke  mi 
Flulkiseu  iioeh  lU'i^lO  i  Uuhblöcke  belgischen  und 
12940  t  fremden  Urapruagea,  deaglaiehen  160 100  t 
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eioheiiniHchen  and  80410  t  fremden  Ilalbzeages,  aiit 
dMriMs  808880  (  FertwfAbrUc«««  im  0«Mmtw«rte  von 
546S4700  Fr.,  d.  I.  180,80  Fr.  f.  d.  Tom«,  bemi* 
Stollen.  Bscbnet  man  hier»  die  bereÜA  oben  «r- 
wibnten  Fertigerzeuffnisse  na»  FlaBeiKen,  so  belRaft 
Ml  L  die  (t  e  B  a  ni  t  III  e  n  IT  e  li  o  r  F  1 1»  ß  r  i  -  p  n  f  n  b  r  i - 
kftf  »ut  l  iUUiyo  t  im  Werte  von  I',«ay«i4100  Fr. 
oilor  l  'iS.Uu  Fr.  f.  d.  ToilM.  Im  «iimliMB  MitfAllMi 
TOD  dioser  Ziffer  auf 


UmAintwer* 

I  Fr. 


Werl 

r.  ii.  ToiiD« 

 Kr.  

157,10 

881,60 

i40,(wt 
ir.:{,HO 

888,80 


Scblicßlioh  iiiO>;e  hier  wiod)«riiiii  div  in  rier 
8t»tiittk  gegebene  Uebettiebt  über  die  Preiageatal- 
tang  einiger  wieli|i|(er  VlnBekeaenengBine  wünad 
der  letston  fBot  Jahre  Anfti«bnie  Anden: 


HandeliM5i*en  ....  3l;<  770  50  100  250 
8|>ezialprofilei«en  .  .  18iM'.)o  -J2  0I<.)  :<ih^ 
Sebienen  n.  Sebwellen  311780  44  7üoi:>U 
lUdreifen  nud  Adnen '  84  70U  |  7  «80  000 

Tlifer  1 158040  88149000 

Stab-  and  Bandelien  .'  50  100  !  8092  loo 

Grnbbloche  '  l-2!»n:<o  •>2  !»77  xiu» 

Feinblocbe  ,       2:ut  la  07'.i  7oo. 

SduDiedMtOrk«  .  .  .!    6«7oU5|3  200 


I  tiiir«hf«kaittopi«lM  t4, 9«net  hi  Pr. 
I  laoB     iMM     tMe     im  i  IWT 


Sebienen  nnd 
Schwellen  . 

KadreifoD  .  . 
Urobblecbe  .  . 
Feinblecbe  .  , 


|lll,88il09,H7 

170,50  1H5,2:; 

180,O;|  178,31 


l 

112,871 127,80  I42,20: 
1H0,:»J  |!iT.7o  2--M,tiO 
130,47, 1ÜU,01,170,!»0, 
173,90|l05,öOSiO,20| 


Bajorus  Bi«rgN<«rks-  aud  El»eubiittcubetricb. 

Dem  vor  karzein  eracbienoneu  Werke  , Stand  und 
Kotwickluii);  il.-r  l!itvoris<  iipii  MontaninduHtrif-.  •  iIah 
pinen  umfns^i'iiil«>n  1  idierhlirk  ilber  Hfri;l)»u  ttuJ 
liüttt•nw^'^'>■ll  liL'H  Kipriigri'ii  hf^  '  rii  -.i  it  dorn  Jabre 
1870  f^owttbri,  oiittiebmet)  wir  nacb<iteiieade  Antraben. 

WAbrend  deM  Jahrea  1907  standen  in  Bayern 
Tienehn  äteinkoblenbergwerke**  in  Betrieb, 
die  bei  einer  mittleren  tigUchen  Belegnobaft  Ton 
8184  Arbeitern  eine  abxatzfäbigo  Auübeuti'  von 
I  127  405  t  im  Werte  »on  16  877  281  Jl  oder  uiitor 
KiDHi  liliill  dpH  llaldi'nverliiBteB  and  öelbstvorbnmchc« 
eine  U«samtfüriieruiig  von  1 495  806  t  im  Werte  von 
17  768  085  t  erzielten.  Der  Anteil  der  Torscbiedcncn 
Uegierungabexirke  geaknitete  eiob  dabei  wie  folgt: 

■«(«••alfk       Wetk«     MefMkafl  FCrdnaat  Watt 

t 

Oberbajern     .    7            4042       780  7:t9  8757  946 

PCab.    ...   6           3881       «81967  8  674508 

Oberpfalz  .   .   I               4         —  — 

Otrerfrivnken    .    1              257             190  3.»5»i3l 

ini^geiMmt    .  14  8184     14i»588(>   17  760085. 

Verfolgt  man  dt«  EnlwIeUung  de«  fHeinkohlenberg- 
banea  bis  um  Jahre  1870  xart(;k,  na  findrt  man,  daß 
damali  zwar  di«  Zabl  der  Werke  infolge  der  auob 
anderwartt)  in  der  KergwerksinduBtrio  inzwiooben  er- 
folgten Zuiiammenfa«t)unf;  der  Betriebe  mit  5K  weit 
bßbi^r  war,  die  HelegHcbaft  «ich  aber  nur  auf  '27  i'> 
Mann  bezifferte  und  die  «baauffthige  Förderung  «ich 
auf  860  OQO  t  beeehrlokto. 


Heil  Bteinkoblenbedarf  Bayerns,  der  sich 
ftti  da«  Jabr  1906  aof  rnnd  6,8  MtUionen  Tonnen  be- 
reehaete,  vermaf  dar  brimiMbe  Bergba«  bei  weitem 

nicht  ZD  docken.  So  worden  im  ^ronannton  Jabre 
5,6  Millionen  Tonnen  Stelnkoble  <  iiigifubrt,  und  zwar 
5059  294  t  mit  der  EiKonl  abn  —  darunter  4  470  380  t 
aus  deutHcben  Mfjiot.'a,  .'jsS'iOf*  t  au«  dem  Auslande  — 
nnd  ungefälir  '«•.oomu  t  auf  dem  Wasserwege,  fast 
auHschließlich  über  Ludwigebafeo,  wibread  die  Ausfuhr 
(mit  der  Eisenbahn  und  mittoU  Sdlifl)  «leb  aaf  nur 
niad  50O0O  t  belief. 

Ueber  die  BrauakahUabergworke  Bayern« 
im  Jahn  1807  gibt  naebolebond«  Vobenielit  Anaknnft: 


*  Heft  LXX  der  Beltrige   xvr   Statiatik  de« 
K5nigreieh«  Bayern.    Herauegegeben   vom    K.  sia- 
tialiscben    Barean.     MünoLin    19(i8,  Lindauer'scbe 
Bnchbandlung. 

£iu»cbl.  der  i'e(bkobku)Kr^«erk«. 


8ee.-B«strk      Werk«  ni-lr|f*«h*n 


Oberbajern 
Oberpfals  . 

l'ntcrf  ranken 


1 

H 
2 


10 
487 


Fönirrunf  Wert 

I  Jt 

2860  20  720 

85088  860780 

188208  470820 

28G25»i  8522ii0 


Der  bayerische  Braunkohlenbergbau  hatte  im  Laufe 
der  letzten  4  Jahrzehnte  groBo  Schwanlningen  dnrch- 
sumaebsn.  8«ine  Förderung  ging,  im  Oegoneatie  mm 
Stelnkoblenbergbaa,  lange  Zm  snrflek  nnd  erreicht» 

im  Jahre  1HS8  unter  Einschluß  dos  !^(*lhr<f veriir&uchea 
usw.  den  niedrigsten  Stand  mit  5751*  t,  iiactidt^m  »ie  im 
Jahre  IHfjyrtuii  Iwrc-iti.  jiuf  Ti'.' y  1  ^  t  Ijc/itViTt  liiitto.  Aucb 
beim  Braunkoblenbt>darf  i»t  Bayern  auf  die  /ufulir  aus 
anderen  L&ndern  angewiesen.  BeispiolswoiMo  i-rroichte 
die  Einfuhr  des  Jahres  190t;  insgeoamt  2212  957  t; 
darunter  Klammten  nur  130613  t  aua  deutschen 
ataaten,  die  ftbrigon  8088344  t  baafrtaiehUeb  aa« 
Böhmen. 

Von  den  Ziffern  der  Er/htati^tik  intorr-Biiiorf'n  hier 
hauptsächlich  diejenigen  des  Kisonerzbergbaaes. 
Bio  Saden  «leb  la  der  folgaadea  Znaammanatälnng: 

BegifBailrii  WMka 

Oberbayem  .  .  1 
Oberpfali  ...  17 
Oberfrankan  .   .  6 


Insgesamt  24 


14 
970 
18 

996 


t  Jt 

2  650  13  250 

275  945  2  344  040 

844  2  888 

278  989  2  359  918 


i>ie  Kntwicklung  der  Eisenerzförderung  hat  sieb 
seit  1870  trotz  Rückganges  der  Zahl  der  Betriebe  und 
trots  nur  geringer  Zunahm«  der  Belegiehaft  der  Umbon 
ia  anfiteigender  Richtung  bewegt;  ^Dü  dleFOrdorong 
bat  sich  seit  dem  gonaautea  Jabro  fa«t,  der  Wert 

mehr  als  verdreifacht 

l.ni,'  vorliiiudfu  mit  detii  EihOtu'r/licr^'linu  Havi ms 
ist  die  k»  heilte  Ii  erteil  gang,  diu  iii-h  auf  die 
einheimischen  Erzschitze  stützt  nnd  somit  bauptaäch« 
lieh  in  der  Oberplal«  ihre  ätitte  bat.  Nlbere  An- 
gaben hferOber  eathSIt  dl«  folgende  ZaUenreiho: 


Wart 


9 

486 


881 
97  262 


6  aiS  873 


495      98  143     6  467  930 


» »l't'rtiHyern  . 
Überpfalz  .  . 

Insgesamt 

WeitWM  dar  grdtto  Tril  im  «rblaaeaen  Robeieean , 
nimlieh  67411  t  oder  68,7  7»,  entfiel  auf  Roheisen 
fflr  da«  baaleche  Terfabren,  während  an  Gioüereirub- 
eisen  —  und  zwar  auf  dar  Htnatlichen  HQtte  in  Am- 
berg und  der  oberbaverinclieii  llQtte  —  27  730  t  oder 
28,2  0,0  sowie  an  l'iiddi  lrolu  i-»<  u  3002  t  oder  3,1  */•  her- 
gestellt wurden.    Auf  d^n  driM  Hochöfen  der  Oberpfalt 
(einer  auf  dem  Staatawc-rke  und  zwei  auf  dem  l'rivat» 
werke),  die  da«  gaase  Jahr  hindurch  im  Feuer  standen, 
wurde  aaRBcblleBlieh  mineraliacher  Brennstoff,  auf  dem 
oborbavi-rioi  lit-n  Hochofen,  der  nur  2!»  Wochen  im  Be- 
triebt- war.  It'di;,'lii;b  Holzkohle  verweiid<>t,  Hotracbtet 
llinn   die  Kohi'ihcii/iiroru   drr  fr,iln-r'  ii  .l)üjr/--liiiti-.  .so 
zeigt  »ich,  daU  die  Erzeugung  !<t>it  1870,  bau|>t»ttchiich 
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Am  IMkvmkun» 


infolge  der  Erfindung  des  ThomMTVrfilliMlUi,  unter 
«rh«UtoheB  jJUurUeli«!!  8oliwuikaiitMi,  di«  iMhiMniont- 
lieh  In  d«rZ*tt  tob  18T8  Iris  1881  B«in«r1{bnriitMhten, 
eiark  geslicpfn  ist,  nachdem  nie  im  zuerst  genaiinton 
Jahre  auf  16  Werken  bui  einer  BelefjBchaft  von  'JG5  Mann 
nur  47  'J5S  t  betragen  batti«.  Trotüdoin  hat  sich  der 
Ant«Ü  Hayerns  an  der  GeHamtroheiseaerzeu^unij; 
Dwitaohlands  iBHofurn  allmählii<h  verringert,  aU  or 
TOD4,0i*/«  ira  Jahre  1811  aaf  0,86  7«  im  Jahre  1907 
tiirOeIcf«g*iigeB  ist 

Ton  der  TarkrbAitsag  det  Eok«ii*Bi, 
bei  der  anch  die  ^Mintaa  MaathlMiifiibftkiaii  BftjMM 
in  Fra^e  kommen,  gibt  ludiitolMiid«  Ucibefriolit  «tn 
flacbtigaa  HUd: 


••Im- 
takah 

806« 


Wert 

149  704  28  8',*i)513 
86  888     &  634  237 


GnBetaen  zweiter 

Scbmelzang  .  IM 
SekweiBelaM  .  7 
TIrBvImb  und 

FluBatahl  .  .       4       m\A      169  092  »)8S6870 

Auf  die  Entwicklung  der  liobeiienverarbeitoof  in 
Bujern  näher  einzagehen,  rerbietet  an«  leider  der 
Baum.  Wir  mdaien  daher  anf  die  eingangs  erwähnte 
Schrift  selbst  verweisen,  zumal  da  die  fleißige  Arbeit 
M«h  OMh  MullUwUfliM  Aagaben  1lb«r  die  Arbeiter- 
«•rhlltiilM«  der  b«Teriadbn  Ibatiaiadvilri«  ud  dM 

Kna|i|>gchaft8weHcn  entliBtt,  Mf  di» 

zu  weit  fiiliren  würde. 


Aus  Fachveremen. 


Eisenhütte  Oberechlesien, 
ZvdgvBieiii  det  Vereins  deuteeber  EiteabBttealeute. 

Die  am  25.  Oktober  im  Theater-  und  Konzcrtliauxo 
zu  Oleiwitz  unter  dorn  Vorsitze  des  Hrn.  ficncral- 
direktor»  O.  Niedt  abgehaltene  Haujitverriammlunf; 
«»r  -von  etwa  300  lUtgiiedern  und  Qieten  betaebt 
Der  Torsitzende  erOffiiÄ  die  YenMiiiiiiilnig  nit  fel- 
gender  Anuiredie: 

„Tm  Irltinen  dei  Vonteadee  erSAi«  ioli  die 
«lii'HiSliri^e  nauplvorsammliing  der  >EiaDnhQtte  Obor- 
Bchlesieu-  und  heilie  Sie  ulk«  iicrzlicli  willkommen. 
Ich  kann  auch  heute  wiederum  /.u  unserer  Freude 
konstatieren,  daß  eine  groliu  Aiuahl  hocbgeehritir 
O&ate  anwesend  ist.  Indem  ich  allen  werten 
Qfiatea  aaseren  imten  Dank  fflr  ihr  Erscheinen 
aoMpredie,  begrfille  leb  insbesondere  die  Herren  Ver- 
treter der  etMWiflbeD  nnd  etidtieclien  BabSrdea,  die 
Herren  ProfeMoren  der  Teebniuben  Hodieeholen 

f  harloKonburg  und  Darmstadf,  der  Rer>fakadoniien  /.u 
Ht  rlin  und  Clautith«!,  und  endlich  lioiUo  it.h  htjrilich 
willkommen  die  beiden  anwenendi  n  VtTtroter  de«  Vor- 
standes unaereH  HauptvereiuB,  die  Kbren-Doktor- 
Ingenieure  Vr'n/.  W.  Lürmann  aus  Berlin  und 
Sebrftdter  ens  DQssoldorf.  Ich  freue  nioli  besonders 
dertber,  deS  der  Hanptverein  sn  aoeerer  beatigen 
Tegnng  einige  seiner  VoretandemitgUeder  entiandt  hat. 

M.  H. !  Unser  Verein  steht  jetzt  in  «einem  fünf- 
zehnten Lebensjal  r  v  i  /.Shlt  zurzeit  450  Mit^^lieder. 
Die  Miti^Ueder/.aiil  iialt  sich  mit  gerinf^on  Sthwan- 
kiingon  seit  längerer  Zeit  auf  gleiclier  Hohe.  Neu 
traten  im  lutztcn  Jahre  29  Mitglieder  ein.  üesondara 
aehwme  nnd  schmerzliche  Verluste  hat  der  Verein  ia 
dieeeD  Jebre  dnrob  den  Tod  sn  beklagen.  Zn  Jabree- 
■nfang  iterb  unerwartet  uieer  langjähriges  Mitglied, 
der  frQhore  Landrat  des  hieHigen  Kreises,  Hr.  Oe« 
lielmer  Regiornngsrat  Ton  Schroeter,  ein  Mann, 
der  für  uns  und  miBerfi  Industrie  Mteta  das  lebhnftonti' 
Interesse  bekundete  uud  «neist  an  iinHeren  llaujitver- 
enmmlnngen  teilnahm.  N\ir  wenige  Wochen  N|jiiter. 
am  17.  Februar  d.  J.,  folgte  ihm  in  den  Tod  »ein 
ächwager,  unser  lieber  Rudolf  Uegenscheidt. 
Sine  tOoidBcbe,  Ten  ihn  selbst  kMm  beecbtete  nnd 
erst  SB  iplt  erkannte  Kreakbett  reffte  ihn,  den 
Kcheintiar  K erngeBunden,  im  49.  Lebensjahre  dahin, 
und  lautre  noch  wird  man  Ton  seinem  hfldenmfltipen 
Sterben  «(ireehen.  Ks  wiire  nicht  im  Sinne  de»  Htit- 
«chlafonen,  au  dieei«r  btelle  kuiuu  V^erdiniiiHtc^  zu  lubeu 
und  tn  preisen.  Sein  hohes  Streben,  die  vorhandenen 
■eblnmmemden,  aber  zersplitterten  Kräfte  im  bieeigen 
ÜDdeetrierevier  zu  wecken  und  zosammennfeaeen,  nm 
ein  eterket,  widersteadsfibigee  Ganiee  mm  Beeten 
Jedes  einselnen  elMreelilesfseben  Werke«  sn  tobeffen, 
muß  ich  aber  doch  hier  rdhniend  hervorhoben. 
HogonscheidtsUeimgani;  wht  für  unHere  nl  cthi  hlesisehe 
lüseuindu-Hfrii'  ein  Rcliwerer  Schlag,  denn  hi  iin'  reirbi'ii 
Erfahrangen,   seine    emine&to    Agitationskraft,  bc- 


grOndet  la  tehnedi  iwrerliaelgeB  Cheiekter  eeirie 

eeinem  liebenswardigen,  FiewDdeebeft  erbeisebenden 

'Wesen,  hätten  schlieiUeh  doch  ▼ieUelebtnoch  die  Einig- 
keit, welche  stark  macht,  unier  den  Werken  de«  ReviorM 
berbei|refahrt.  Treffend  hcIiIoB  der  Verfassur  feine« 
NekrrdogH  in  unserer  Zeitschrift  .Stahl  und  Eisen" 
mit  den  Worten  des  Kiafrttknm:  .Multis  ille  boaia 
feUUs  eedÄt",  und  Rudolf  Hegen  sc  btiidt«  Andenken 
vird  ▼«!  nm  stete  in  hohen  £hren  gabelten  werden. 
IC.  H.  I  Wir  heben  des  weiteren  sn  beklegen  den 
Heimgang  des  Hm.  FabrikbcNit/crH  Henrvk  Hantke- 
Warnchau,  welcher  dem  Verein  ehenfslU  jahifllanp 
Ml' L'i  1  ijrte.  Kr  wurde  in  der  Vollkraft  i  i -  •  r  }a\\t'.- 
als  eiuua  der  vielen  Opfer  der  unruliiKt;n  N  i'rhiiltniKso 
in  unserem  Nacbbarlande  durch  Nörderhand  dahin» 
gerafft.  Ferner  starben  zu  unserer  aufrichtigen  Be- 
trflbnts  die  IIH.  Zivilingenieor  A.  Tzerwonski- 
Oleiwits,  filUtuidii«kter  M.  Urbreieb-Knttowltn, 
Fabrlkberitcer  Osker  He  ho  •Berlin.  ZiTiiinnniear 

.T  a  c  ob«-  Breslau,  Ingenieur  E.  N  t  c  k  m  a  n  n  -  /ojitan, 
Aueh  iu  die  Reihen  unserer  bewuhrtesten  Kroundo 
und  treuen  Gäste  hat  der  Tod  im  letzten  Jahre  eine 
unersetzliche  LQcke  gorisHen.  Am  6.  Mai  d.  J.  rief  er 
nnsern  hochverdienten  Lehrer  und  väterlichen  Freund, 
das  Ebrenmitglied  unseres  Haupt  vereine,  den  Altmeister 
de«  Eiieahllttsnwesena,  den  Oebeimen  Bergrat  Professer 
Dr.  Hermenn  Wed  ding  im  Alter  Ton  74  Jahren  ene 
seineiB  arbeitsreichen  Leben  ab.  Oft  nnd  gern  weilte 
er  unter  urm  hier  in  Oberschlesien,  das  er  beHonders 
lidbte,  und  nahm  stets  lebhaften  Anteil  an  unseren 
Bestrehungen;  manchen  «nregemlen  Vortrug  verdankt 
ihm  unser  Verein.  44  Jalire  wirkte  Weddiug  als  Lelirer 
der  Eisenhuttenkunde  an  der  Kfiniglichon  Bergakademie 
sn  Berlin,  and  eine  grolle  Zabl  der  £ieenhflttenleate 
Dentschlends,  je  der  gensen  Brde,  xlhlte  n  seinen 
Sdtiileni.  Mit  Begeisterung  lauschten  wir  einst  als 
Studenten  seinem  formvollendeten  Vortrage  und  be- 
wunderten  Htei.x  aufs  neue  Bti  diesem  interessanten, 
anregenden  und  btnroifienden  Lehrer  die  erstaunliche 
Fähigkeit,  sich  dem  Au(Tas8ung«iverm<igen  eines  jeden 
seiner  ÖchUler  anzupassen.  Die  Hedeutung  Weddings 
als  Ldiier,  Forscher  und  Schriftxteller  des  Eisen- 
battenwesene  danulegen,  whrde  eine  wQrdige  nnd 
sebAne  Aufgabe  sein;  am  heutigen  Tag«  nnS  ich 
ftlior  difiMcr  VerHUchung  widerstehen.  Prflehtiffo  nnd 
tretende  Njichrule  »ind  dem  Knischlafenen  in  den 
verMi  hiedeuHten  Zeitschriften,  so  in  .Stuhl  un  i  l'i^i  -i". 
iu  den  „Verbandlungen  dets  Vereins  zur  liefi'>rderuug 
des  Oewerbfloißos'  und  von  dem  deraeitigen  Direktor 
der  ILOnigUoben  Bergakademie  gewidmet  worden. 
Spitare  Oeaobiehtasehraibnng  wird  ihm  den  Ehrenplatx 
esweieeD,  der  ihn  gebohrt  Jedenfells  gehörte  Wedding 
SU  den  GroBen  seines  Faohee.  Uns  aber  wer  er  nebr, 
und  stets  wardoo  wir  in  Liebe  nnd  Denkiwrkelt  seiner 
iredenken! 

M.  II.,  ich  bitte  Sic.  nich  zur  Ehrung  der  IViliic 
gcMcbiedeuen  von  Ihren  Plätzen  zu  erheben. "  (Qeschiebt.) 


Digiiiz.cG  by  Google 


11.  KornnlMr  1906. 


Hr.  Generaldirektor  Sehuttier- Witkowitz  er- 
stattet« sodann  den  Kassenbericht.  Danach  betrug  der 
KMMQbeatMid  de«  Vereins  m  Befimt  de»  J«br«« 
1MI7  858,84  «4.   Ueno  koiiim«B  im  BinitthnMi  fBr 

BtiWIge,  Eintrltts^ider,  Zinsen  usw.  1656,76  uf,  in 
Summa  Ka««enbestand  2518,60  Jt.  Die  Ausj^aben 
ftlr  l'jOT  botru^'en  12H1,74  Jl  and  der  KaHfienbe«tand 
Hm  S(-hlu»«e  dos  Jahres  1907  belinf  «ich  auf  12HH.86  .4. 
Dieser  KaHsenbestand  war  von  Hrn.  I ionerabürektor 
Boecker  geprttft  und  in  Ordnung  befunden  worden. 
Auf  Antrag  des  Yonlluidm  «rttUI  dl«  YwMunliiaf 
aadniui  dia  BntLutanr. 

Li  der  dunot  folgMidm  WaU  imn  Yonfauid« 
werden  die  HH.  Kgl.  Bergrat  Arns-Öleiwitz,  Gene- 
raldirektor Jastizrat  B  i  1 1  a  •  Neudeck,  Generaldirektor 
Boecker- Frif'denshiltte,  Geh.  Kommerzienrat  Carr>- 
Schloß  Paulinum  bei  Hirschborf  i.  SchL.  (icneral- 
direktor  F  r  5  h  Ii  cb- BismarckbUttf,  (loh.  RiT^^rat 
H  i  lg  er- Berlin ,  Generaldirektor  Mocbgesand- 
Zabrze,  Generaldirektor  Holz- Berlin,  Geh.  Borgrat 
Jftvget-BarUn,  0«nerAldiiektor  L i ebort-BcrUn» 
KommerriwmlM Irklin- Boralgwork,  Qcneraldlrcklor 
Niedt-Gleiwitz,  Generaldirektor  Schuster- Witko- 
wiu,  OberhQttendirektor  8  n  s:  g  -  Künigshütte  einstim- 
mig wieder-  und  ferner  I!r  '  MiueraU^Nktor  ]|*z 
Hai er-Biamarckhfitte  zngewäblt. 

Der  Yonitzende  ffthrt  dann  fort:  ,M.  H.!  Bei  der 
HaaptvenauBnunlnng  Im  vorigen  Jahre  ward«  der  Aeai>*a 
der  Teeh»  ischen  Hoobeohnle  Breeln«  besproehea 
und  dabei  wies  tek  danaf  kln,  daS  n(ierai^iait|f 
beabsichtigt  sei,  die  Abtettoag  Ar  BnntngftBtent^eeea 
und  Architektur  zunSchBt  nicht  zu  orrichtoti;  oljonso 
solle  auch  der  Bau  des  naoptgehÄndes  mit  den  sn- 
giMiannti?!)  r<i>i>räsi«ntation«rriunien  hinftui»p:eschobcn 
werden.  Wir  hatten  infolge  meiner  Ausführungen 
in  der  letzten  HauptTeraammlnng  beschlossen,  an  den 
Herrn  KaltamiBietor  aad  deo  Hem  Fiaanuninirter 
etoe  Beeolntien  abnnendea,  in  udahav  dla  Mlaleter 
gebeten  wurden,  dafür  einzutreten,  daS  di«  Teohldadie 
Hochschule  von  Anbeginn  mit  der  Abteflttng  fOr 
Bauini^'eiiit'urwHHon  lind  mit  du-  ■  llkommenen  Haupt- 
gebäude ausgestattet,  aUo  &U  vollkomiiien©  Hocbuchuln 
und  nicht  uls  Torso  «röffnet  werde,  selbst  auf  die  Gefahr 
hin,  daß  dadurch  eine  Verzögerung  dos  Kn'it)uuni:»- 
termines  stattfinde.  Abschriften  diti»cr  Keaotutiou 
«arden  dem  Heriii  OberprSsidenten,  dem  Herrn  Be- 
glenmgeprleideaten  ton  Opp«ln,  de«  Hern  Ifiniaterlal» 
direkter  Dr.  yaumann-Horlin  und  dem  Herrn  Obor- 
bQrgermeisler  yon  Hrenlau  iiberoandt.  Leider  ist 
nnst'ron  Wünachen  bisher  nicht  stat r,^  (  l''  l  en  worden, 
denn  die  im  Einzelnen  auurktinuenswert  tcsdiegenen 
Bauwerke  sind  in   der  regierungetteitig  in  Aussicht 

Senommenen  Weise  fast  fertiggestellt.  Der  hier  im 
aale  an  verschiedenen  Stellen  ausgehängte  Bitnations- 

Cgibt  Ibaea  ein  BUd  foa  eimUlchem  baabeiektigtiii 
BB.  V lebt  Sur  AnaflkraBg  kommt  der  mit  eeher 
monumentalen  Front  nach  der  IJferstraBe  gerichtete,  in 
Hufeiwnform  projektierteVorderteil  des  Hauptgebäudes, 
in  dem  H|iäter  die  Abteilungon  für  BauingenieurneHen 
und  Arrliitektur  Aufnahme  finden  sollen.  Dagegen  ist 
bereits  fertiggestellt  der  hintere  Teil  des  Haap(> 
gebäudes  mit  einer  Front  ven  110  m,  dessen  hervor^ 
regende  Flaaken,  da  afe  ^  die  Eadaeiten  der  Haapl- 
fawade  spltor  mitbUden,  mit  aebSaem  arohitektonl- 
sehem  Schmucke  versehen  sind.  Infolge  der  Niehtans- 
fQhrung  des  Teile«  des  nau])tgebäude8  unter- 

läßt natar<,'einäU  /uiitlcljNt  auch  die  ."^tadt  Breslau  den 
AuBbttu  der  l' ferstrulie,  welc  lier  ho  prüfhtii;  geplant 
war,  und  es  bleiben  der  die  vranxe  Aiwtalt  ver- 
aasieraBde  Kuu/nun  «owi«  der  wUiite  Bauplatz  bis  auf 
«altaiaa,  wahracheinlicb  auf  viele  Jahre,  beatehen, 
wodwreh  daa  aebtoe  OeeamtbUd  groSe  Beeintrlehtignng 
erfahren  wird.  (Es  folgt  die  Erklärung  des  Situatioaa» 
planes.)  Von  den  übrigen  Teilen  der  Hochschule  sind  bel- 
aaha  fartiggeileUt  die  «lektreteehalaehe,  die  MaaeUBen- 


und  die  chemische  Abteilung,  während  an  der  hatten- 
männisohen  Abteilung  aoflfi  riMig  gearbeitet  wird. 
Die  ersten  drei  AbleiloBgeBiowiadaraatgeflUirteUBtava 
Ben  dee  Haaptgebindat  dVrfteo  beram  fan  kofanMU- 

den  Jahre  erCffuet  werden,  während  die  bütten- 
minnische  Abteilung  mangels  Festlegung  des  inneren 
Ausbaues  wohl  erst  im  Jahre  191U  in  Benutzung  ge- 
nommen werden  kann.  Rio  ist  auch  in  den  dies- 
jährigen Etat  noch  nicht  aufgenommen,  und  zwar  aus 
dem  Grunde,  weil  man  sich  über  die  Professur  noch  nicht 
geeinigt  hat.  M.  H.l  Nachdem  die  llocfaschnlanlage  ein- 
mal ikraa  iateigen  Umfaag  erkalten  bat,  bliebe  ea  b*> 
■oadem  badaaeniek,  «eaa  der  sam  Aaabaa  «bier  «oU* 
wertigen  Anstalt  fehlende  Bruchteil  von  ■/»  dos  Gesamt- 
nmfsnerefi  nicht  noch  bewilligt  werden  sollte,  denn 
•  liih,  V  (ifi  noch  fehlt,  um  die  Anlage  sowohl  innerlich 
als  auch  tiuüerlich  abzurunden,  der  Hauptteii  de« 
Yordcrgchäudes  mit  den  Repräsentationsräumen  und 
den  Abteilungen  für  Hauingenienrwesen  and  Arebi* 
tektur,  L&t  ToriiältniaaiäBig  nicht  mehr  beIrlohtlidL 
Dai  die  Abteilaagen  für  BaalaganlaarweaaB  aad 
Arebilektar  tn  fiebleeten  eo  noHrea«g  iiad  wie  aade^ 
wärt«,  dQrflo  koines  R(>weise8  bedürfen.  Als  Mittel- 
punkt der  auch  hier  im  Aufsteigen  begriffenen  tech- 
nischen und  künsilorischon  Kultur  wird  die  Technische 
ilochschuie  in  dem  stark  nach  Osten  vorgeschobenen 
Schlesien  eine  bedeutende  Mission  zur  Verbreitoag 
und  Fostigung  deutschen  Wesens  und  Volkatanu  an 
erfüllen  haben.  —  Wir  Hfittonlente werdendaevon  naaEr^ 
beteoe  dank  der  «aargiiQheBJIiitldlta  anaaraaMkareB 
Landtagsabgeordneten,  dee  Hrn.  Dr.Yolti,  erkalten, 
nämlich:  ein  besondereH  hQttonmännisches,  wirklich 
vullkummeneo  Institut,  und  wir  müssen  m  jetzt  den 
übrigen  Interessenten  und  nicht  zuletzt  der  Stadt 
Rr(>nlau  überlassen,  welcher  der  Preafiiaohe  Btaat  be- 
kanntlich noch  RUdi  der  Yofaalt  beaandera  verpflichtet 
ist,  für  ai«b  eelbat  la  aofgaBi  wenm  wir  aaeh  naab  wie 
vor  bemOkl  Ueibea  irardeOi  aaeb  Kiillan  atltiBkalfiMi, 
daß  Schlealen  in  Breelav  eine  veUetladig  ausgebaaCa 
Tecbidaehe  Hoehsehale  erbilt;  aaoh  mm  dem  Ornnda, 
weil  wir  befürchten,  daß  die  Frequenz  der  Technischen 
HocbseholA  durch  den  unvollkommenen  Ausbau  stark 
beeinträchtigt  werden  wir<l.  iBeifall.) 

Im  .\ns(  hluß  hieran  sei  es  mir  gestattet,  auch  mit 
wenigen  NVorten  auf  die  Frage  der  nicht  hochschal- 
mAftig  anazubildenden Hatteoleate surflokia- 
kommea.  Eai0t]kBaBb«fca]iBt,daBfllrdaaHaaohiBeB>imd 
Baugewerbe  in  Preußen  sogenannte  hShere  Maschinen- 
bau- und  Baugewerkschulen  existieren,  während  fUr 
die  Hüttenleute  derartige  Anstalten  r  f.t  l  estehen. 
Wohl  gibt  es,  so  auch  bier  in  Gleiwitz,  sogenannte 
HUttenschulen,  welche  aber  lediglich  dazu  bestimmt 
sind,  untere  Betriebsbeamte  für  das  Hüttonfach 
heranzubilden.  Die  wissenschaftliche  Vorbildung, 
die  aar  Aufnahme  fflr  dieaa  Saknla  varlaagt  «itd, 
iel  eine  geringe,  sie  beeohrtakt  eteh  anf  elemeotare 
Kenntnissi',  wobei  ich  ausdrücklich  hervorhebe,  daß 
dank  der  Mühe  der  Herren  Lehrer  auch  trotzdem 
tüchtige  .Mensi'hen  au«  dieser  .'^clmli'  r  v  i  iri.-ugangeti 
sind.  Schwierig  bleibt  aber  die  Frage,  wo  diejenigen 
jungen  Leute  wissenschaftliche  Fachbildung  erlangen 
sollen,  die  eine  bessere  VorbUdnng  von  Hause  ane, 
nindeatena  den  Berechtlgoagaaehein  für  daa  Ein- 
jibrlgeaiengaia,  mitbringaa.  Aaf  der  Hoebaebale 
worden  st«  niebt  aufgenommen  alt  ToDwertIg«  HSrer, 
und  anderseits  sind  sie  den  nflttonscIiQlorn  mit 
elementarer  Yorbildoug  erheblich  überlegen.  Ks  ist 
dringend  erforderlich,  daß  diese  wichtige  Krage  gelöst 
wird,  und  die«  kann  leicht  und  mit  wenig  Kosten  ge- 
schehen, wenn  dea  jetst  bestehemien  niederen  UQtten- 

•dmlea  b&bere  aagegliedort  werden.  Es  haben 
wegen  SebaJhiBg  elaer  eolcben  bSkcrea  Hütteaiebale 
in  Oleiwitz  bereits  mehrfach  Konferenzen  stattgefandea, 
and  wir  dürfen  hoffen,  daß  die  Erhebungen,  welck« 
gegaBwirtig  fai  die  Wega  geleitet  aiad,  alleeitlg  aaler» 
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1680    Stahl  nnd  Eisen. 


Referate  und  kleinere  MitUilungen. 


28.  Jahrg.  Nr.  46. 


iMtst  und  dM  enrUnidito  BMoltat  Mitigm  v«rd«ii.  Iah 

dflrfte  in  nicht  icu  langer  Zeit  in  der  Lag«  Min,  Ihnen 
daH  Ertrebnia  biorflbcr  mitteilen  so  kSnnen.  (Beifall.) 

M.  ll.l  Dio  Frtt^'c  diT  Verwendung'  v  <i  n 
eiboriii'U  Schwellen  möchte  ich  erneut  au«  dem 
(irunde  zur  Sprache  brinjjr'ii,  weil  die  Wunüclu-,  die 
wir  wegen  ütSrkerer  Verweiiduiit;  von  yinernen  ijchwellejl 
wiederholt  an  dieser  und  an  Anderer  Stelle  geioBui 
Jtetwa,  aof  einen  fruchtbaren  Bodtii  leider  nicht  ge> 
fallen  sind.  Der  Standpunkt,  den  -wir  In  melier  tfeber- 
eiriötinimunff  mit  dem  Huuiitvcrein  in  di-r  (><-liw (■llen- 
fra^e  von  jeher  eing'i'iiominen  haben,  und  den  «ior 
Hauptvcroin  amh  noch  vor  kiirzen\  in  einer  Kiuf^iibe 
an  den  Herrn  .Vlini»ter  wiuduruin  tnm  Aii»drui'k  j^«- 
bracbt  hat,  ist  der,  daß  bei  richtiger  Konstruktion 
and  geeigneter  UnterhaitnDg  die  eiserne  Schwelle 
der  hStiemen  Schwelle  eowohl  an  Sicherheit  als  auch 
•B  Gtte  ebenbOrtif,  wenn  nicht  Überlegen  iet,  d«ü 
wir  aber  ane  dieeer  Tateaehe  niemali  den  R«hln8  g«> 
üogen  haben,  daß  wir  durch  die  eisernen  Schwollen 
die  durch  die  deutsche  ForNtwirtMchalt  iiuf^e- 
tiraihton  hölzernen  Schwellen  Terdrtii)g;en  wollen, 
sondern  daß  wir  aus  national-wirtschaftlichen  Gründen 
nur  daa  Terlaagen  geetelll  habeni  dat  die  gans  er^ 


hebliohen  Mengen  an  hSlsenun  Behwellaa,  die  jetit 

jihrlich  aus  dem  Ausland»  zar  Venrendnng  auf 

deutschen  Bahnen  ß'lan<;en,  durch  in  Deutschland 
her^'OBtollto  e  i  it  c  r  n  e  Schwellen  orHot/.i  werden. 
Ich  stelle  fe#t,  daU  am  Handel  mit  aii^landi- 
Hohen  HolzBchwi'lloii  interessierte  Personen  eine 
Eingabe  an  den  Herrn  EisenbabumtniKter  gerichtet 
haben,  in  welcher  angeblich  für  die  deutsche  Land- 
wid  FoietwirteehAtt  eingetreten  und  gleidueitig  fflr 
die  Terwendwng  ton  aoilindleeben  Holxaehwellm 
I'ropaganda  gemacht  wird.  In  diesem  Vorgehen 
lie>;t  der  Versuch  einer  Irreföhruii^;,  der  nicht  »charf 
^'enut:  iurüclc'ew ier*en  werden  kann.  E«  «tire  für  den 
Verkehr  auf  uiiMureii  .Siaatababueu,  t'ür  die  tieucbifti- 
gung  auf  unseren  Eisenwerken  und  aus  allgemein 
nationalökonomischen  Grflnden  wünschenswert,  wenn 
der  Ersatz  der  rielen  Millionen  hölzerner  Schwellen, 
die  wir  jatit  noch  aoa  dem  Analande  beziehen,  dnreb 
eUeme  Aehwellen  rieh  eeUennigtt  Tollrtitre,  und  dae 
Eiseiiljaiiniiiinisteriuni  dürfte  um   -^^  >  Grund 

haben,  in  dienern  N'rjr^olieji  zurüi'k/ulittiu  [i.  aln  sich 
unsere  eisernen  Schwelleu  ständig  meiir  und  mehr 
vortügUoh  bewährt  haben."   (AUgemeioe  Zustimmung.) 

(rertMtnec  IMit} 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Yerfahreu  inr  Itodoktloa  Ton  Enen  durch 
•rhitito  ninItrMde  6u«  ueh  Bonreoad. 

Dieses  Vorfahren  erinnert  an  jenes  von  Blair, 
weicht  von  demselben  ^ooh  darin  ab»  daft  dar  reda- 
tierte  Biseneebwanim  im  eleklriaehen  Idebtbogen  oder 

durch  Widerstandserhitzer  gescbmolzen  werden  soll. 
Bourcoud  schlägt  vor,  in  einem  mit  Erz  und  Zuschlag 
1,'erüllteii  Si  liachtofen  die  Keduktioti  durch  auf  1200" 
erhitztes  Kohienoxfdgas  Torzunehmen,  wobei  auch 


f  r 
m't' — 


die  zur  Bednktion  n5t1?e  Wirme  durch  dieses  mit- 

gohraebt  iiiKi  der  ISescIiickunj,'  niitf^etelU  wird.  IHo 
hierzu  notiere  tiiixmt'iijfv  ist  irrölier.  als  /ur  Heduktion 
eben  niiti:;  wkre.  Im  unteren  Teil  des Si  liui  hte»,  unter- 
halb der  UaszuleitungsdQson,  itit  der  Ofen  als  elektrischer 
Ofen  eingerichtet,  dessen  System  gleichgültig  ist. 

Die  Oiohtgaae,  welche  keinen  Stiokatoff  enthalten, 
Kimdem  nur  CO  und  00t  in  dem  tftr  die  Beduktfon 
der  Ena  ffOB^ägatas,  alao  den  Hoobefengasen  ahn- 
liebem  YerhSltnis,  werden  in  einem  besonderen  .\|ipA- 
rat,  dem  Rekiirliurator,  durch  Berührung  mit  glühen- 
dem KohU  nstotl  /.u  t'O  reduziert.  Der  Wärmeersatz 
erfolpt  derjirt.  duß  ilii'  (uise  in  einem  den  Wind- 
erhitzern ähnlichen  Apparat  auf  entsprechend  hohe 


Temperaturen  gebracht  werden,  und  überdtäs  ttiue 
gewisse  gleichMeiltende  Monge  nur  in  diesem  Er- 
bitzungaapparat  und  dem  Rekarburator  sich  hewegti 
alao  nnr  ua  Wärmeübertrager  wirkt. 

DioM  au  CO  reduzierten  Oaae  werden  ia  einem 
«weiten  Brhitzungsapparat  Boohmala  auf  ItOO*  erfaitit 
und  so  in  den  Ueduktionsschacht  geleitet.  sie 
hier  den  Sauerstoff  der  Erze  aufnehmen,  an  wolclicn 
bei  der  daninffnk'enden  Keduktion  der  KuhlenhÄure 
Kohlenstoff  gebunden  wird,  sd  wurde  die  U&änienge 

st'ti^'  anwachsen.  Es 
muß  daher  ein  Teil  der 
Oiehtgaao  anademKreia- 
lanf  auigeaebaltet  wer- 
den. Dieser  wird  neben 
gesondert  i  r/eut,'ti'Mi  fJe- 
neratorgaa  zur  Heizung 
der  Erhitzungaappwale 
verwendet. 

Bourcoud  berechnet, 
daft  fOr  je  100  kg  redu- 
zierten Ebena  SO  «bm 
Gichtgase  mit  einem 
Heizwert  von  118277 
W.E.  uusifesl  hieden  wer- 
den iMü?is(;ii.  Ii»  die  ge- 
samte für  ilie  Keduktion 
nötige  Wärmemenge  ein- 
HchlieUlich  Erhitzung  der 
Beachickuag  nnd  dealte- 
duktiontkoki  bfe  laoo* 
sowie  der  Strahlung«- 
beträgt,  iüt  der  .\iisfali  Ton 
wiihiiliclii'    tjeneratorgase  zu 


l 


Verluste  208  442  W.E. 
95065    \V.i;.    durch  l- 

decken.  Zur  Heduktioa  der  kobieutiäure  sind  29,5  kg 
Koks  oder  Holz-  bo/.w.  Torfkohle  erforderlich. 

Für  das  Schmelzen  des  Eisenschwammee  rechnet 
Ik>urcoud  auf  100  kg  Eisen  65  I'.  S.-StOBden  ein- 
•chlielllioh  mecbaniaober  Kraft  fOr  HiUaapparate^  Oe- 
Uiee,  Aufzflge  naw.  Die  Koblnng  dee  Eisen«  will 
Bourcoud  durrli  in  BiechlMTrhsen  mit  dem  I'.rz  mit- 
gegichtete  Kohle  bewirken.  Uie  BlechbüchHiü  würden 
den  ReduktiouHsi  hiii  ht  unverändert  d\i rc  lisetzen  UBd 
erst  im  Scbmelzrauni  anfgeschmolzen  werden. 

Die  Priuzipskiz^e  der  Apparatanerdonng  iat  ver- 
»tttndlich.    Lieber  die  lubetriebsetauttg  aagt  Benreond 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 
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Referatf  und  kteinrre  HititUungm. 


Stahl  t»d  EImb.  1681 


BrenaatoffaufwAud  fUr  eiaeTonue 


Praite  der  Brenaatoffe  and  dar  Kraft  in  ver- 
»«hivdenea  EUeiiinAttitri«i«alr«a. 


M 
• 

M 

O 

M 

•s 

e 

1 

1 

1 

1 

1.  Bei  vorband.  Waaaer-  1 

kraft  rar  Liaferang 

▼on  O.SM  t  KoUra-  { 

stn!T  im  Reknrburator  0,296 
Zur  Erzeugung  von 

1400000  ¥nB.     .  .|0,1»2  0,234 


0,311 


0,442  0,(30  0,383  0,767 


0,84t 


0,400  0,400 
1,068  1,167 


1,167 


apaamt-Brannatoir  |0,487|0,676 

j  2.  Wann  uieohaDitebe  I 
1  Eiiar^a  durch  Qaa-: 
I    iaaa«bloea  «nMgt 

wird.  Brennstoff  wla 

unter  1  {0,487  0676  0,841  [  1,063 

Zur  Erzeugung'  vnn 
65üeflf.          a  -^t.!.-  , 

Kleich  2  774  1100  WK.  U.380  0,4ft2  0.6  I  0,800  0,800 
Oosami-Urcanetoff  0,867  1,13h|  1,458  1.863  1,957 

nicbu.  En  iat  Jadodi  nahaliagand,  dan  PioiaB  mit 
Wa«serga8  einsnlaitoa. 

A  iet  der  Erzreiloktionaofen,  in  welc  Vu-ti  die  auf 
1200"  erhitzten  CO-Gase  bei  It  l  iiitreten.  üii-  Gäs- 
metif^  iat  ao  bpnit'HHt'ii,  ilnli  »uf  loü  kt:  reduzierten 
Eiaena  339  cbm  CO  bei  B  eingeleitet  werden.  Am 
oberen  Endo  doa  HchachteB  wird  daa  gleiche  Um- 
Toinmaa  aaatretan,  da  jedaa  au  CO«  oxjrdiarta  Vo- 
Inmen  CO  iriadar  nvt  1  Talnman  CSOa  Bafert  Dia 
OialiteaM  cntlukltaii  aliar  17  TokmproMBt  COt 
88  Yotompniaant  CO  nnd  feaban  ain«  Tamparatar  Ton 
400".  —  Die  genannte  Oftsnifnei'  li(»fr'rt  lifi  dioaem 
TinijMTatTir^efflliL'  und  der  Oxyiiation  vori  17  0,'«  (;0 
liii'  zur  l>urilil'[lhruiiir  d<'«  Kciluktionrtpro/.crtitt'H  iiotiifO 
Wärmemenge.  Von  den  Uichtgaaeu  werden  50  cbm 
bei  I  abgeleitat  nnd  in  einam  Oaaomaiar  n  waitorar 
TerweidvM  faiamniaU. 

MO  oini  OiditeBaa  wardm  wiritargalaitat  und 
bei  E  mit  64(  cbm  CO  ana  dem  Rokarburator 
mon^,  HO  daB  die  TOD  der  Maapumpe  C  anzuaaiigende 
I  iii^iiirnge  auf  die  100  kg  Eigen  935  cbm  boträg-t.  Die 
Zuaammenaetiung  de»  tJomftne«»  i«t  5'/»  CO?,  95  «o 
00,  die  Temperatur  <!r,7"'  <'. 

Dieaa  Oaamengo  wird  in  dem  Erhitzungaapparat  G 
aaf 1800*0.  arilitlfc,  Iat dlaaar Apparat  einraumig  wie  aln 
Cowpar,  «o  mflaaen  mlodaateoa  iwai  «olchar  Apparat« 
Torbandan  Mb,  um  abwaehaelnd  eiaan  «amutuheiiaiL 

Finc  höhere  Erhitzung  iat  aus  praktischen  (trfln- 
ili'ii  nirht  Torgeaehen,  da  achnn  1200°  nicht  eo  leicht 
III  erroirhi'u  nind.  I)ie  auf  TJOn"  •  rliitzten  (^aae  ge- 
langen in  den  Kinkarburator  F,  einen  mit  Koka,  IIol/- 
od4T  Torfkohle  gefüllten  Schacht.  Dieaer  HrennatofT 
wird  durch  dio  durchatrömendnn  ßaao  in  der  nötigen 
Tamperatar  erhalten,  infolge  de»  Wärmeverbrauchea 
rar  Radaktt0n  der  COt  uiwl  nra  Eiaats  dar  Strah- 
liingavarlMle  treten  die  Oaaa  mit  einer  Temperatur 
von  SdO»  h>  \  N  ttti«.  .r^des  Votiiinon  ("(1,  ^,-ibt  durch 
Aufiiiihnii'  vou  Kolilt-iiulutl  /w  ci  NHIumiim  <  •  <  daher 
crliiiU  man  bei  N  985  cbm  (  ' Di''  Au^^trittHtempe- 
ratur  darf  nicht  unter  800"  »tuki-u,  weil  aouat  daa  CO 
sieh  in  Cd  und  V  «paltet  and  im  weltarea  Terlauf 
SU  VerruSangen  fübren  wttrde.  Darnm  weidan  bei 
£  646  cbm  CO  abgeleitet  nnd  durch  dieOaapnmpaC 
wieder  durch  U  nnd  F  gedrflelct,  eie  dienen  nur  ala 
Wflrmefilwrtrflger  von  fl  nacli  F.  Der  Reat,  d.  L 
339  cbm  CO,  geht  durch  den  Erhitrer  M  und  wird 
hier  Tou  800^  auf  1200**  C.  erhitzt,  um  wieder  durch 
B  in  dan  BadaktioDMebaebt  A  ra  gelangen. 


\  Mark 

1 

Sek«*- 

dcD 

v.r. 

^^.jK-ala-d 

f.  <i. 

Tonne  Mftrk 

Holzkohle  .  .  , 
Torfkohle  .  .  . 
Kokagrua.  .  .  . 
Braunkohle .  .  . 
Lnfltrodc.  Tori  . 
HoebofenkoIcK  . 
OießerciroheiMen 
Kalt  erblaaenei« 

Roheisen  .  .  . 
lOOO  l*.8.-Stund. 

( ^Va8l^erk^aft) . 
1000  P.».*i»t«od. 

fOaemaaohinen) 


3Ü,00 

>o,oo| 

12,00 
6,00 
32,00; 
96,00 

100.00 
12,00 


40,00 
ItiOO 

11,00 
6,00 

70,00 

100,00 
3,00 


^     45,00  _ 
15,00  24,00  2ü,00 
6,00  1S,00|  8,00 


<  6,00 
16,00 
100,00 


6,60 


152,00«  — 


12,00 


8,00 


—       —     1 8,80 


6,00 
19,00 
60,00 

120,00 


N  orgleiclj  der  kotiteu  für  lireuuMtoff  und 
Kraft  bei  einer  Tonne  Eiaen  nach  Tor- 
atehenden  Preiaen  in  den  Teraobiedenen 
Eiaenindustrlaseatrea. 


Ka. 
naia 

laa« 

Mark 

Oewöhnl.  Hochofen. 

Mit  Hochofenkoka  lOOo'o 

Verbranch   

Mit  UoUkoble  907»  Ver- 

:i2,00 
88,00 

82.40 

16,00 

40,00 

19«00 

Modornor  elektri- 
scher Ofen. 

Holzkohle  0,335  t  .  .  . 

P.8.-8tttndeo  24:>o  .  . 

13,40 

2^.40 

12,00 

i9,eo 

15,07 
19,60 

Zuaammen 

■42,bU 

31,6U 

34,67 

Bourcouda  Prozeß 

1.  Bei  vorhandener 
Wa«Herkraft. 

a)  Reduktion  mit  Hols> 

kohle: 

Mol/kohU-  0,2U5  t  .  .  . 
Braunkohle  0,311  t  .  . 
660  P.H.-Stundon  .  .  . 

1I,M) 

3,73 
7,80 

HM12 
:f,42 
5,20 

13,28 
2,81 
5,20 

Ztiünnunen 

23,33  19,24 

21,20 

b>  Reduktion  mit 
Tcirfkakla: 

Torfkohle  0,295  t  .  .  . 
Braunkohle  0,311  t  .  . 
Lufttr.  Torf  0,40.'»  t  .  . 
650  P,S.-tituudeB  .  .  . 

5,90 
8,73 

7,!*0 

6,90 

2,4.» 

5,20 

4,72 

2,03 
7,80 

7,08 

2,«53 
5,20 

Zoeammen 

17,48|13,.Vt 

14,66!14,91 

2.  Wt  Oasmaachinen.  Nnr  fQr  England  kalicnliert. 

{{.■diiktion  mit  TpifVolil.'  0,2H5  t  ....  5.90.» 

KokHgru»  für  Erhitzer  0,2:u  t   1,1*7  , 

Kokagrua  für  Kraftgas  0.4i  i  t   8,70  , 

Anderweitige  Aualagon  neben  den  Brenn- 
atoffkoetea  für  Kraft  .  .  

ZuMmnen  19,99  •< 


Zum  Helzen  der  ßrtaltur  O  und  II  werden  die  ffir 

den  l'rozeB  nicht  benötigton  50  ebm  (iiehtiraMe  und 
eine  entaprecheikde  Menge  tun  Üeiieratorfi^'aücu,  die  aus 
beliebiger  billiger  Kohle  erzengt  werden,  terwendet. 


Digitized  by  Google 
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Der  in  dem  Schacht  des  Ofens  A  redvifert« 

EisenBchwamm  wird  in  dem  ale  elektrischer  Sohmdlp 
ofen  eingerichteten  Gestell  eingeHehmohen. 

Bourcoiid  gibt  zum  Vertrloifh  dor  Kr/ougungs- 
kocten  nach  minein  and  dem  Hdcliofeniiro/.oß  einige 
Tkbelluu  mit  Zagrundelegnng  von  l'reit<en  und  Ver- 
branohsziffern,  von  «elohAa  die  h«apttAcbUob«t«il  im 
folgenden  angofOhrt  w«rd«ii: 

1.  "Wert  der  ▼•raehiedeaeii  BreBoaloff«. 

KsMiMlog  Btw«««i* 

«  VI. 

Hohkohle                                   90  7800 

Torfkolili.                                   90  7300 

KoktifrruH                                60  *;üOO 

Uraaukohla                             60  4500 

Lignit  (lufttrocken)    ...      40  3r)0ü 

Torf  (lufttrocken)    ....       .15  .TÖOU 

Die  zur  Erzeugung  einer  Tonno  Eisen  nach  üour- 
couds  Prozeß  nStige  Wärm(!ni(<n|^'t%  aus^edraokt  in 
Brennwert  des  rohen  Brennetoffes,  betri^: 

tarn  Heizen  dor  Erhitzungsapparate  .  1  400  000 
snr  Kiafterzeugung  .  .  .  .  •  .  »  •    2  774  000 

ZuMMunen  4  174000 

Zum  Ver^leirli  ilcr  GeHtehunjfHkoHtpn  int  auch 
die  Verzinsung  dos  Anlagrckapitals  in  Betracht  zu 
liehen.  Die  Beschick ung  wird  fOr  den  Fall  des 
Bonrom^proMiues  mit  15  «ig  teurer  enirenonimen,  da 
unter  Umetlnden  die  Ene  in  «tUckige  Fom  gebrndit 
werden  niaaaaa.  Di«  OeeteknngekeitflB  sfellen  aieh 
wie  folgt: 


■B«k> 
Miekcr 
OCn 

Bonreood 

; 

HeekoCsa 

Mit  ess- 

Btl 

WsMer- 
kMA 

K«elee4.AalaVS  Ue 

1880000 

4800000 

1880000 

2180000 

BremntoflkMteB 

f.  d.  t  Elsen  Jl 
1  Kosten  fOr  En, 

1  Zuschlag, 

Löhne,  Ooh&l- 
i    ter  DKw.  .  .  . 
2450  P.8..i>tu«d. 

zu  je  0,004  Jt 
650  l'.8.*Stuud. 
zn  je  0,004  .* 

19^ 

36,18 

5,8« 

24,00 
9,80 

7,77 
40,40 

9,10 

8^78 

! 

27,00 

2,00 

1  Produktion»' 
1  koetan.  .  .  . 

8d,16 

57US7 

36,86  1 

Bourooud  boflfl  tberdiea  fBr  sein  BrEoognia  den 
doppelten  Marktpreis  des  Roheisens  zu  erzielen,  da 
es  sehr  rein  und  al»  HrlimiL'dljares  EiRen  erhalten 
werden  kann.  In  solchem  Fall  Ktlrde  «llerdioge  der 
BaaroondpioieS  all»  anderen  schlagen. 

W,  Scimidhiimmir, 

Fl^ktrtscher  BIorkstraBen- Antrieb. 

Km  I.April  1907  bestellten  die  Rheinischen 
Stahlwerke  in  Duisburg-Meiderich  bei  den  Siemens- 
äoliuekertwerken  in  Berlin  einen  elektriaehen 
Antrieb  für  ibre  Ble^cstmSe,  der  eolnea  Strom  einem 

Jlgner-T^mforriu'r  entnimiiit.  Die  bittlierli^o  Anlrifbti- 
maschiDe,  eitit-  /willin^cn- I>ftn)}jfunikehrtuaeeliine,  war 
in  den  Hahinon  riichrnialö  t,'ebrocben  und  Uoi  für  den 
angestreogten  lletrteb  nicbt  mehr  die  notwendige 
Sicherheit.  Fflr  einen  zweiten  Dampfantrieb  war  der 
lerfUgbare  Ilanm  nicbt  ausreichend,  oud  die  Erriditung 
einer  zweiten  BlockstraBe  Terbot  stob  mit  Itacknicht 
auf  die  Gruppieroaf  d«r  Oeaaiatanlagaa.  Die  beiden 


Elektromotoren,  die  flir  den  Betrieb  ale  aner^ebend 

befanden  wurden,  mußten  ohne  Zwischenlager  eng 
aneinander  gebaut  werden  und  fanden  gerado  in  dein 
vorliandeni'ii  Kaum  iiocli  i'lat/.  r>io  Aufstellung  eines 
zweiten  KammwakgerÜste«  war  nicht  melir  mdgüoli, 
die  Motoren  mOaiMi  uunitMbar  an  der  üntarwalie 
angreiian. 

Für  die  Henlelluttg  nad  Inbetriehaalranf  d»r 

Anlage  war  zur  besonderen  Bedlngaoc  gemaeh^  dafi 

jede  Betriebsstörung  Termieden  werden  «oUte,  and 
hat  die  ausfOhrorulf  1  ircn:  diese  Aufgabe  glatt  gelöst. 
Am  5.  September  dit^iL-n  Jahres  konnten  die  ersten 
Rlookti  probeweise  |>c\\alzt  werden,  und  vom  15.  Sep- 
tember ab  hat  der  Antrieb,  nachileiu  er  TnH§tSndig 
fertiggestellt  war,  oltne  jegliche  Störung  dun  vnllen 
B»tnä  anfgeooflNaaD.  Man  weist  tlg lieh  bb  au  1600 1 
barios  und  weichee  If  atarial  mit  einen  Oeumtatram« 
T  rhrfiiir  h  Ton  nieht  über  !7  Kilowatt  f.  d.  t  auf  durch- 
Rehnittlich  neunfache  Verlän^^erung  ans.  Die  gesamte 
Anlage  arbeitete  vom  ertttcn  Aui;:eDUIick  an  tadelbiH. 
In  den  nflcbsten  Wochen  ündeu  eingehende  Krafu 
verbrauebs-Untersuchungen  statt,  über  deren  Kr^ob- 
oiieo  ebeneo  wie  über  die  EinzelansfObrung  der  Anlage 
an  dieeer  Stelle  berichtet  werden  wird. 

Mit  der  Inbatriebaetsnng  dieee»  eiektriaeben  An» 
triebee  bringen  dla  BhalaiaeBMi  BtaUweffca  Anter- 
betriebeetznng  ihrer  lebten  StoehkeaMl  aar  Dnreb- 
fOlunng. 

1T«h«r  Oalirpt^ieknleriif. 

KammwalzgerOat«  wurden  fröber  melatene  offen 
aasgeriUurt.  Der  VerachlaiA  der  Kammwalsun  war 
natSrUeh  infolgedeaMn  etn  atarker,  da  Staab  and 

Eisenteile  auf  das  für  die  direkte  Sclmiierang  dar 
Kammwalzen  aufgebrachte  Fett  usw.  gerieten  und  ao 
in  das  (»etrielto  hinein^czojjon  wurden.  In  den  letstan 
Jahren  hat  man  diesem  l  etielHlnndii  dadurch  erfolg- 
reich abgeholfen,  duB  man  die  Kamm  -'- « 1 .  >  ri  r  ,  in 
Qeliäuae  einschloß  und  zur  Schmierung  der  Kamm- 
walien  etatt  konsistenter  Fette  and  Oele  den  soge- 
nannten «Calypeoi^Extrakt*  verwendete,  ein  von  den 
Dentecben  Calypeol-Trannnlaelonewerken,  G.  m.  b.  H., 
HiiMHelilorf,  vertriebeneu  »Surofreiei«  kanadisches  Pflan« 
ztinfett  mit  hohem  Schmeh{>unkte  und  großer  Sclimiev» 
fibigkdit,  web'tie«  außerdem  noch  die  £igaB»dMft  hat» 
hoben  Druck  vertragen  zu  küuntiu. 

Die  mit  diesem  Caljpsol-Extrakt  erzielten  gün» 
stigen  Brgebniiae  teranlaßten  eine  Anzahl  Mascbiaen« 
fabriken  Ar  Hlttanwerksmaschinun  KammwalzgeiWe, 
Ballgiaga  «aw.  ait  CaljoeoieeboBierong  an  banen. 
Aach  lieBen  eine  Ana^l  Walcwerke  ihre  Kanunwolx- 

gerilAle  für  iliene  Art  von  SchniirriiriL;  umbauen.  Es 
werden  im  ganzen  heute  etwa  140  Kaiiuuwalzgerügte 
und  :S40  l{oll((äni;e  mit  dieHer  Schmierung  in  120  enro- 
püisebeti  ilütten werken  vorhanden  sein.  Abbild.  1 
zoijft  ein  BoIehoA  KammwalzgerQst. 

Den  Zapfen  der  Kammwallen  wird  mit  Hilfe  der 
Dmefcbflohm  a  da»  Caljl^eol  »igaMhrt,  von  da  ge- 
langt daeaelbe  in  den  Yorratsranm  b  und  in  das 
Lager.  Nach  an&en  ist  das  Lager  durch  einen  Fiin- 
ring  abgedichtet,  ho  duG  da§  im  La^or  verbrauchte 
Caljpsol  nur  in  den  ÜHiiimwal/untrug  gelangen  kann, 
wo  es  nochmals  zur  Schmierung  der  Kammwalzen 
dient.  Die  Füllung  des  i'roges  geschieht  don  h  Oütf- 
nung  c  mit  Calypsol  von  geringerer  Konsistenz.  Die 
NaebfOUang  de»  CaljpMU  erfolgt  darek  die  Draok- 
bflcbse. 

Eine  .\nzahl  von  Walzwerken,  die  Kammwalz- 
gerüBte  mit  Calypeolscbmierung  seit  lAnger  als  einem 
Jahr  in  Hetricti  halten,  ijeben  an,  daß  d«r  Verbrandi 
an  Galyptoül  ein  g«>riiiger  ist  und  ein  YcrsobleiB  der 
Zapfen  dor  Kammwalzen  bei  genügender  llürte  des 
Materials  nicbt  festzustellen  war.  Fflr  eine  U  n  i  - 
versalatraBe  reotanet  man  bei  700  mm  Kamm  walz- 
dorobmeaeer  «ad  einer  Uebertragnng  tob  1200  P.B. 
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BtaU  iBd  BlMB.  leSS 


für  Lager  und  Schicht  etwa  bO  g  Calvpsol.  I3«.'i 
•chw&cfaerer  Belaxtung  der  (ieraMto  sinkt  der  Ver- 
brMch  bis  unter  25  g.    Man  rechnet  bei  Enmmwnli- 

KrMn  mit  einer  Kraftsnparnia  voD(<Ub  f«|{«B.tbtt 
Itdradernair  nntw  tonat  gleichen  VeralltaiMeiL 
Gegen  die  alte  offene  GerQgtkongtruktion  mit  un- 
bearbeiteten Stabiffußwalzeu  winl  MOffar  ein«  Kr- 
Hparnis  an  Kraft  Ton  15  bis  20  ',i  iTroicht.  Neuer- 
din^H  beabnirhtigt  man,  die  VorKolcj^c  achworür  l'm- 
kehrmaachinen  kammwalzgerüatartig  anszubilden  und 
mit  Calrpaol  in  aeluDieren.  Es  dOrfte  dabei  aicher- 
lich  eine  Kraftonparnit  von  10*/i  «rsielt  werden. 

BaiBonglnr«»  ^rd  der  Lagvrdeckel,  ebenao 
wie  bei  TmsiniMlonalagem  *,  kaetoafSrmig  zur  A«f- 
nabme  de-«  Sriimicrextraktes  und  Garnn,  wie  Abbil- 
dung !  zt'ict,  uu«:;i'l)ildet.  Oarn  bcatuht  auR  einer 
WollfaBcr,  die  mit  i'alyjiHol  innig  Termengt  iat  nnd 
dazu  dient,  das  Lager  in  adiBialer  Riclitung  nnd  i^ner 


iat.  Wir  führen  dealulb  nacbatehend  einige  aus  der 
Praxis  entnommene  Daten  Qber  Calypsolscbmierunf 
an.  Aas  dem  uns  vorgelegten  PrQfungsbericht  einee 
SacbTentliidigen,  der  Vergleiche  swiMhen  dam  Kral^ 
t«rbnin4th  Ton  Calrpaol  und  enfUnarigwiii  Oel  »r- 
mittelt«,  ist  folgendos  zu  entnohmon;  Palypaol  wurde 
bei  18,  80  und  40*  C.  geprüft.  Per  Schmiorwert  des 
CalTpioIh  veränderte  Bich  bei  diesen  Temperaturen 
nicht,  während  da«  unter  gleichen  Ycrhältniiiaen  ge- 
prüfte eratklattsige  Maschinenöl  ganz  erhebliche  Untet^ 
schiede  im  Kraftbedarf  Miete.  Cnlypeol  tüx  acbiTHw 
belastete  Lager  beanaprasBle  einen  KntMed«rf  bei 
18*  C.  wlbrwBd  der  gaaiMi  Temehadaner  von  55, 
für  Lager  mit  wbnelUnfendeB  WeUea  SO,  wUireod 
da«  erstklaaaige  Manchinenöl  nach  50  Minuten  Be- 
triobszoit  9U  und  nach  125  Minuten  100  zeigte.  Bei 
liiiheren  reniji'  raturi'n  verriiicrert  sich  der  Kraftbedarf 
bei  diesen  Uelen  um  einige«.    Ueber  den  Seiunier* 


Keine  taget  al«  Osradalage. 


AbbilduDi;  1. 

■I«  OalyvMl- 


zu  dieser  «b/.udicliU'u  und  no  eino  w  irtMchuftliche  Scbmie- 
rong  dcsKellien  zu  ermöglichen.  Uei  Lasjern,  die  hoben 
Anfieren  Temperaturen  ausgesetzt  aind,  z.  B.  bei  Roll- 
gingen usw.,  werden  eogwunnte  .Calyiwol- Kissen" 
■OMwendet,  di*  Mhr  qmiaaai  «rbeilen  eoUMi  und  Ibit- 
Ik»  wie  ein  Sebwumn  wirken  (Abbild.  8).  Bi«  Utieen 
nur  so  Tie!  Oaljpsol  in  de«  Lager  eintreten,  als  zur 
guten  Schmierung  desselben  benötigt  wird.  Die 
('alY(iN(>lla|L,'er  haben  auch  die  gute  Eigenschaft,  daß 
kein  Staub  in  das  Lacer  eindringen  kann,  da  die 
LanffiAcben  dur<-h  da»  ('alypaol  i;anz  dicht  abge- 
ecbloBsen  sind.  Infolgedeasen  ist  der  VerscbleiS  dieser 
Lager  ein  sehr  geringer.  Bei  Arbeitsmaschinen  der 
TenoUedMutda  Bnaebea  eind  CalypMUeger  in  groSer 
Annbl  Mit  langer  Zeit  etngeflihrt.  Anoh  eelbet  bei 
Maschinen  mit  UmdrehuriLTK/alilcn  bis  riOOO  i.  d.  Mi- 
nute und  nampfma8cliiuenachi>l(ij,'ern  bi«  .')iJOO  P.S. 
wird  I  .ilvf.üiil  verwendet. 

bei  Wahl  des  ächmiermaterial«  bat  der  Fabri- 
kant featzuatoUen,  wie  hoch  die  Schmiermaterialkosten 
mnerbaib  einer  besümmten  Zeit  und  und  wie  groß 
der  Kraftrerbrandi  ha  Iiagnr  bei  dleaam  Matwlal 


*  Tergl.  ,8tahl 


«  1908  St.  M  &  t06. 


materiulverbrauch  ist  t'ol<»onde«  zu  berichten:  Eine 
Itjrobe  Anzahl  Werke,  die  (  «IvjiHdllager  mehrere  .Jahre 
in  lietricb  haben,  z.  h.  ein  ^roUea  sftchaiachoa  Walz- 
werk erzielte  bei  einem  FcrtigroUgang  (120  mm 
ZapfendurdiaiOMU',  62  Umdrehungen  L  d.  Minute) 
bei  finbtllndigem  Betrieb  im  Tag  einen  eo  geringen 
CalvpsolTerbraucb,  daß  nach  18  Monaten  keine  weeent* 
liebe  Abnahme  dea  C'alypsols  festzustellen  war. 

In  einem  andern  Falle  haiidolte  es  sich  um  ein 
Btark  belaatetea  Lager  von  45  mm  Bohrung,  doHHen 
Welle  20ü  Umdrehungen  i.  d.  Minute  machte.  Uei 
einer  ununterbrochenen  Betriebsdauer  von  ll'/i  Stun- 
den im  Tage  war  eine  NachfOllung  erst  nach  zwei 
Jahren  erforderlich.  Bai  einer  Welle  von  76  na  0, 
84  ümdrehangen  L  d.  lIlBnta  relobte  bei  Metflndigmn 
Betrieb  eine  LagerfOllong  acht  Monate.  Dar  Oaljpeol- 
vprhraneh,  auf  zwölfetOndigen  Betrieb  umgerechnet, 
liLtriiu  l'J  ,}  für  Lager  und  Jalir.  I!ei  cini  iti  weiteren 
l.n^,'er  vun  ö."»  mm  Hührung,  bei  einer  Umdrehungszahl 
von  270  i.  d.  Minute,  il'/iatOndiger  Betriebszeit  im  Tag, 
belief  sich  der  CaljpeolTsrbraach  im  Jahr  auf  41,5  4. 
Bin  NachfBllea  der  Lager  erfolgte  alle  zwei  Jabre. 
Den  angefahrten  VerbraucbszaUMl  ward«  ein  üomal- 
(  alypttolpreis  zugrunde  gelegt. 
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Hintz,  L.,  Kaiserlicher  Geb«!mer  Regleruogs- 

rat.  ljif;riii»  ur:  linndhitch  der  Aufzui/Ktechntk. 
Kill*-  Zusanimenstelhiiitr  iltr  mbrfluohlichstfn 
8y»teuit'  uuil  Konstruktioiu'ii  d^r  Pt-rsoncn- 
und  LaBten^Aul'ziiv;«'.  ibri  r  SioliiTlioitsvoiTich- 
tuiigeii  m\v.  Ilif  m.'i  AMiililim^-en.  Koiiin 
löOb,  Puh  t«  (  hnis<  ln'  liialiiinii<iiiiDj.'(A.tiiydt'l». 
6  Jt^  geb.  7  ^4. 

Nsch  einer  dii'  umScIiUche  Entwickln n;;  der  Auf- 
Sflffsystemo  und  ihrer  UauptaicberbeitMrgADe  kurz  be- 
handelndeo  Einleitung  gubi  üm  Baeb  iucli«huuid«r 
»■»ffUulloh  «uf  ansen  vImt  liaaj»tgnippe&  tob  A«f- 
tDgen  «in  (Hmtl-,  Tnumninion«-,  DraekwMMr-  und 
olektrisclie  Aufzüge),  und  iwar,  in  iirin/ipioU  lit>karin(C'r 
Weine,  uiitur  vielfacher  HeziifjiiaLiine  auf  die  in'ui'^iti« 
l'olizeiverorilmin^;  Ix^tr.  dir  Hiiiriihtunt:  und  doi»  Bo- 
trieb von  Aufzügen.  I>i<'  liurcli  linml-  iiiid  itiircb 
TransmiMiooskraft  botrielioticn  Aiil'/üg-e  »4ind  ihrer 
Wichtigkeit  hinlingUch  eatsprecbeud  bebMideit} 
wAbrend  die  in  uBlao^bu  b0h«r«n  MaB«  idinrladead« 
Bedaatong  der  bydrauliaoliM  AafxIlM  daran  Madhr- 
lichere  Besprechung  dadareh  raebt»rUgen  mag-,  d«t 
den  Abnahme-Iogenieuren  —  fOr  die  Ann  Km  Ii  in  r>rst«r 
Linie  bestimmt  int  —  solche  Anlagen  nock  iu  unver- 
hHltnismftßtL'tT  llüuti::keit  lieK('i;ii''ii-  >elbi«tTorstSnd- 
lich  nimmt  aber  die  Besiirecboni,;  «1er  elektriecbon 
Aufzüge  den  breitesten  Raum  ein :  aaUer  den  allge- 
meinaD  Dlipoaitiooeo  diaaar  Aolages  and  ibram  «aaaati- 
Heben  maMbiii«nteebDiaeban  ZatiabSr  aiad  namantlkb 
die  meabaolaebon  und  elektriaoben  Stanerangsweiaan 
derselbaa  eingebend  behandelt.  Nach  (dem  Torge- 
naiiiiti-n  Ruthzweek  onin|irci  tieiid i  rorlic  iimfan^jriMcIii'n 
ErörtemiigeD  über  die  KDUMtruktiim  und  \N  irkuiijf»- 
woiso  verBchiedenartig8t«  r  l'at)!;v<irri(  litiinj:*>n  und  Tu r- 
verschlÜHse  gibt  der  VerfatiHor  in  einem  beeondorcu 
Abschnitte  Uber  .Baatecbniitchf  Gesichtspunkte  bi^t 
der  Anlage  von  Auitagan"  beberzigonswerte  Aobalta 
fOr  dM  Projaktiaran  von  AvfiiugBanlagea.  Dar  Ab- 
druck des  Wortlautes  der  erw&bnten  behördlichen 
Nenverordnang  nebst  ihrer  Ausführongsanwoisuntr  be* 
nchließt  da»  für  ulle  mit  dem  A uf/,u>:»w i'Btni  in  lU'- 
ziehung  TrttUindc  oheneo  interesnante  wie  uui/licho 
Handbuch. 

Der  Wert  deRselbeo  dttrfto  indes  bei  einer  folgen- 
den Auflage  nicht  «eiüg  dann  gewinnen,  wann  dia  ra- 
bunftaraichan  PAtannateranfaiige  (PersonenelavatorMi) 
niebt,  wie  in  dar  Tarliagandan  Auigab«,  so  )>Inslich 

Qberganu'f'ii  würden,  und  wenn  ferner  i'ine  der  tutslich- 
lifhon  \\  urdi^rkoil  und  LeislunffffÄhtirki  it  unnurtT  luAil- 
reif'lii'n  A iii/iitTsialiriki'n  \vi'nii:^tfiiHi  jiniiitlternd  ent- 
sprechende Dorficksichtigung  auch  deren  gleichwertiger 
nnd  oft  «igamrijgar  Aatfllbrangan  atetMadea  waäe. 

Schule,  Otto,  Ingenieur:  KwutruktiMtz^ehnm. 

l'raktisrlip  Hntschl.l2T.  Mitf filiitüriTi  tind  Me- 
thoden. Mit  38  Abbildungen  im  Text  und 
«l9«r  Tafel.  Leipslg  1908,  Hacbmelater  & 
Thal.   Kart.  1,80  ^M. 

Eine  MnHpr<>chende  Darntellun):,  die  als  Ililfinbucli 
beim  Unterricht  in  der  Schule  und  beim  Selbstunter- 
richt  niit/.lirll   rti'ili  wild   für  Hill',  die  M.'irlii^'cniäüe  AuH- 

tutariing  von  Kormtruktion»-  oder  WerketAtt/eicbnunctm 
erlernen  wollen.  Die  textlichen  Ausfährungeii  werden 
dnrcb  eine  Keibe  von  8cbalbeispielen  zwcckmättig 
untaratfttit. 


Sattler,  G.,  Tosreniear:  ProJtkHtmng  tmd  Bau 

eUktrischei  M'isihinen-  und  Schaltanlagen. 
Praktisches  liandlnich  für  Techniker,  Betriebs- 
leiter. Unscliinisten  und  Projekteare  elek» 
Irischer  Anlagen.  I.eipslg  1 908^  Hadimeiater  & 

Th.'ii.    (i.h.  r.jiy)  Jt. 

l»aH  Ui.cii  wird  mit  seiner  gemeinverstftndlichen 
Darsti  lluiii:  viui  HcrLM  linuiii,'iMi  über  Ma«rliiin'ii,  Akku- 
mulatoren. Ijeitaugeu  usw.,  »owie  seinen  Angaben  tod 
bewahrten  Schaltungaaebaaaten  für  Dynamos,  Mo- 
toren, P«raUela«b«ltnagaQ  von  Mascbinan,  Balaocb- 
tangaanUren,  KrafHIlMrlrsgangeaniagen  für  Fabriken 
usw.  Tielen  willkommene  Belehrung  geben,  beMOodeni 
da  das  Teratiiidnis  de«  Textes  durch  viele  Zeichnungen 
und  klare  Skizzen  erleichtert  wird. 

W  e  u  (I  t ,  Dr.-liijr.  Karl:  Elektriitclt  betn'ebeneg 
i'mkfhr-lilnrkualitcerk  der  (JeonjumarienhüUt. 
Von  denSituK^na-ädiuckert-VVerken,  O.  ni.b.U., 
Ui  rlin  S\V..  v«  ransi;ilt<  ter  8ond«rabdructE  au« 
..Stahl  und  Eisfu"  1!»()H.  Nr.  18. 

Auf  den  Inhalt  dieser  VerüffenUlebnag  nibar  ein» 
lugaben,  arftbrigt  aleb,  da  dia  Laaar  Ton  ,8tabl  nnd 
Eiaan'  ala  kennen.   Indaaaan  dttrflan  ewige  Angaben 

8u?i  (!rrn  KundschreiliiMi  interessieren,  das  dem  Sonder- 
abdrui  kc  beigegelien  int.  Ihknach  sind  die  Siemens- 
Scbm  kcrl-Wurki'  zur/.i'it  mit  d*  r  A  uxfiitirnnj;  der  elek- 
trischen Antriebe  t'ur  stxdiK  rtnkchrstfaüdu  biaraui, 
unter  diesen  befindet  sich  der  grOtite  bisher  fiberbaujtt 
zur  Ausfübning  gelangte  Antrieb,  der  für  die  Block- 
etraBe  dar  Rhainiachan  Stahlwerke*  In  Duiabun^ 
Meiderich  .battimmt  tat,  daaeon  Motor  betriebamttig 
bei  jedem  8tl«b  ein  Drabnomaal  von  1(M>  mt  analban 
muß,  während  auf  t)eorgraiarlaBbAtt»  daa Drebmomant 
nur  8:(  mt  beträgt. 

WOllner,  Adolph:  LthrUteh  tf«r  JStjmt jmei** 

talphijsSk      V.v?.U:-Y  lUiiiI  :    All^renieinc  Physik 
und  .\kustik.    b«-ch.ste  Auflage.  Bearbeitet 
von  A.  Wfillner  und  A.  Hagenbacb.  Mit 
333  in  den  Tfxt  gedruckten  Ahldldungeu  und 
Figuren.  Leipzig.'  1907,  B.  (J.  Teubner.  16  t " . 
In  aeehster  Auflage  liegt  „unser  alter  WQllner', 
wenigstens  im  ersten  Uande,  wieder  v^r  uns,  mit  den 
neuesten  Errungennchaften  derPhvtik  vcrHchcn.  Die 
modernen  fj«>liriiü>'lu'r  nmi   di.'  ii\i>ilerne  I{ehftn(1luiii^ 
Ä^T  Win-t^nsi  liiift    haben   aiigenschoinlieb   auch  hier 
dn-   alte  l'rin/iji,   möglichst   mit   elementar  -  matbe« 
matiacber  Uelumdlung  zum  Ziele  an  gelangen,  immer 
mebr  zurfickgedrAngt,  nnd  eo  entbllt  „dar  Wttllaar'  jetzt 
in   fredrlogter  Kflr/e  aU  Einleitung  die  Zusammen- 
stellung der  wichtigsten  Sätze  aus  Differential-  und 
Inti  i^-riil n  (  Imiir 1  in  .eine  bessere  l  ebersicht  üImt 
die  lii»torit*ciie  hut Wickelung  der  l'hyBik'  zu  geben, 
Mind   die  Zitate   der  .Vrbeiten    mit  den  Jahretzahlen 
ihres  Erscheinens  Teri^eben,  was  nur  zu  begrüSan  iat 
und  dem  altbewAhrten  Werke  neue  Aoziebungapnakta 
hinznliOgt.   im  übrigen  iat  die  Anordnung  im  OMtoa 
Bande  dleaelbe  geblieben,  wie  frfifaer.    Einigen  fftUt 
ULif:    /.  1!.  die  Knlli'ido    >'\m\    in   der  Mechanik  der 
1  lÜHBigkviti-ii    nh  lit  i  rvväliiit.    iIil-  l'lieorie  von  Ebbe 
und  Fluf  !•*(  n  in  HtJitiBc  ii  unil  d ie.-r  l lie  i,'el,ii,dieti.  wie 
>ewtou  sie  tichon  anlüiirt,  wobei  er  aber  auch  aot 
ihre  ünzulänirlichkcit  hinwelat    Die  Djnamik  darf, 
nm  ein  «uatarlictaea"  YeraUndaii  in  erxielen,  aicbi 
auter  acbt  bleiben,  vor  allem  aoU  aber  die  Bbi- 

•  Vergl.  9. 1082  dieeea  Heftea. 
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wirk  Iii  '  dor  Zentrifugalkraft  der  Bewegung  des 
äyati'iiiH  „l>de,  Mond"  um  leinen  gemeinBchaftlichen 
Schwerpunkt  mit  in  Betracht  gezogen  werden.* 

Der  VeriljK  Iwt  die  AuMtottung  de«  Werket  durch- 

*«•  «af  i»  HMm  «»haltm. 

■  Prof  Hai*kntter. 

Bristol,  die  Pforte  des  Westens.  Die  Bedeutung 
Bristols  als  Hafen»  und  Handelsstadt.  Nebst 
einem  Anhanp.  :  Das  neue  Engli8chf>  Patent- 
Gesetz  (Patents  &  Designs  Act  1907).  Coni- 
mlttee  Conun«rd«l  Besearch,  Bristol  Docks 
Office.  Queen  Square,  Bristol,  England. 

Die  klflioe,  an*  von  der  genannten  Stelle  za- 

feModte  Schrift  ist  aus  xwei  Qrfinden  bomerkenewert. 
antobst,  weil  sie  mit  des  Folgen  dee  neuen  Eng- 
liichen  Patentgeeetzea  reebnet,  das  in  der  Abhandlung 

aU  miiiiiK<'iii'li"i  fiir  TrörndlindiHche  Fabrikanten  he- 
zeicbuet  wird,  abt-r  t:leichzeiti?  auch  «1«  l  iii  »ulciiuft, 
mit  dem  »ie  sii  h  ali/ulindi  ti  liahi'n  werdiui.  l>ie  Schrift, 
die  die  BeHtimmungen  dei*  hngliiicben  Paceotgesotzee 
in  bündiger  und  doch  umfassender  und  gemeinyer- 
stindlieber  DanrteUung  enthält,  will  daher  denFabri- 
kaoteo,  die  ihre  Patente  in  Engiand  sar  AnsfObrnag 
bringen  wollen,  entgegcnkoinmen  und  »ie  auf  OeUndi.* 
hinweiHen,  wo  sie  unter  den  TorteilbafteBten  Bodingun- 
^'i'ii  !irl>t>iti'n  kürnicii.  Hrintul  wird  alH  ein  flolcber  l'latx 
iif/eicbiii't,  weil  HS  den  günstigsten  Wasserweg  dar- 
t>ii'ti-(,  nar  Ii  dun  erl'i>li:t>'ii  Uoibaotcn  crstklasaigo  Hafon- 
einric'htungen  hat  und  über  ein  auHgeztnchneteB  Hinter- 
land verfQgt.  Als  zweiten  Orund,  aus  dem  wir  die 
Denkschrift  fflr  beinerkennwi-rt  halten,  sehen  wir  den 

*  Vorgl.  Aloya  MftUer:  »Elementwo  Theorie 
dar  EntoMtoaf  dar  Oaseltan*.  Loipcig  1906,  Job. 
Anbr.  Barth. 


Umstand  an,  daß  die  Ilonkschrift,   die  von  lieiii  enfc,'- 
lischtta  Kuinitee  gratis  und  franko  Teraandt  wixd,  in 
deutscher  Sprache  gesohriebon  iot   Welohor  ITin» 
Schwung  der  Dingt- '  Redaktion. 
W  0 1  f ,  Ur.  Julius,  oni.  Prot .  der  Staatswissen- 
sehaftan  in  Breslan:  Nationd^tommie  aU 
>:r(il  fe.  Wissenschaft.    Leipzig  1908,   A.  Dat- 
cliert  Naubf.    4  Ji^  geb.  5  Jb. 

Mit  Rocbt  bat  der  Terraaeer  dieeem  Tortrefflioben 

Bin'lie  alü  f}eleit8]irucli  dag  "Wort  Auguste  Comte's 
Torann^esotiit :  ,  Howunderuiii,'  und  Miinniligunif  sollton 
mit  (,,'leii  her  Strenge  ans  jeder  positiven  WihHeUHciiAft 
Terbannt  werden,  da  jedes  Vorurteil  dieser  Art  die 
direkt«  und  anvomieidliche  Wirkung  hat,  reine  Fot> 
schung  sa  hemmen  oder  abzulenkoo.  Astmaomon, 
Phriiker,  Chemiker  nnd  Physiologen  bowaadara  oder 
tadoin  ibn  laspokttvon  Erschoinunsm  nicht.'*  Prof. 
Dr.  Wolf  iet  d«n  Leeem  von  .StabT  ond  Eiaen*  kein 
Fremder;  wiederholt  hüben  wir  an  dieser  Stelle  seiner 
TortrefflicheD  ..Zeitschrift  für  Sti/ialwinHi>iiH(-hnft"  ge- 
dacht. Mit  um  ao  ^rößorer  l'rende  bringen  wir  darum 
hier  sein  neuestes  Werk  zur  Anzol^c.  dan  mit  Krfolg 
l>estrebt  Ist,  die  Errungenschaften  der  sog.  klassischen 
und  der  hittoriaoben  Aihale  der  Katiooaldkoaomi«  in 
Riaa  an  vanobmskon.  Seina  wiewniohaftlieboB  Dar- 
^nngiin  sdgen  den  Gelehrten,  dem  die  Praxis  dos 
wirtaennftliehen  ond  technischen  Lebens  in  unserer 
ffeaainten  Wirtacbaft  nieht  fremd  itit,  itnndern  der 
seini«  wi rtüchaftlicben  Probleme,  TOD  der  tataSchlicben 
lirundla^e  der  praktiacben  Erfahrungen  ausgehend, 
gestaltet.  Deshalb  ist  es  ein  VergnUgen,  seinen  Ge- 
dankengängen zu  folgen,  und  ein  Studium  des  Boches 
wird  «Uen  denen  eiaaB  beaonderoa  Oeauß  baroitoa, 
die  ein  IntaNaia  an  dar  Vmtlonal6konomii  «]*  exaktor 
Wlaaansobaft  haboa.  Ar.  W,  Bttuntr. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  industheile  Rundschau. 


Die  IjSge  des  Robeisentfeichaftes.  Vom  eng- 
lischen Koheisenmarkte  wird  un»  uater  dem  7.  d.  M. 
aus  Middlosbrougb  folgendes  berichtet :  Der  Kohoisen- 
markt  zeigt»  auch  diese  Woche  eine  weitere  Besserung 
der  Preise  für  tiKefierei-Qualitlton,  herTorgerufen  durch 

Sto  Berichte  aas  Ameriko  lowie  freundlichere  poli- 
obo  Amslebten  nnd  Wiederanfbahme  der  Arbeit  in 
den  I,iancaahire-Spinnereien.  Für  Warrants  horrr-^  hto 
größere  Xacbfrage.  Die  Lager  zeigten  eine  wenitrer 
schnelle  Zunabmo.  Nicht  nur  für  November,  «undi'rn 
auch  für  nächstes  Jahr  wurde  mehr  gebandelt. 
HSmatit  bkiibt  vernachlässigt.  Die  VerschiCFungen 
sind  bedeutender,  Italien  bezieht  groBe  .Mengen.  Heutige 
Preise  sind:  ü.  M.  H.  Nr.  i  sh  52  —  bis  ah  52/6 d. 
Nr.  3  sh  49/e  d  bis  sb  50.  —.  HAmetit  ia  gloiohen 
Neagea  Nr.  1,  2  nnd  3  «h  66/9  d,  simtn«h  netto  Kasse 
ab  Work  für  Novambor,  Dezember.  niehi),'e  Warrnnt» 
Nr.  8  nf>tlt>reM  «h  4l»  a  d  Käufer,  sh  41»  4  d  Al)f;-eber  für 
sofortige  Lieferun;:;.  In  den  Warrantnla^jf-rn  belinden 
sich  8'.i7<i6  ton«,  davon  88  786  t<>ns  Nr.  a.  Die 
Zunahme  seit  Knde  Oktober  beträtet  129A  toas.  Ver>> 
sohiffi  aind  bereits  etwa  81  000  toas. 

Tereinigta  Slegarlindar  Hittanirarke,  0.  n. 
b.  R.,  Alegen.  —  Unter  dieser  Firma  ist  die  Gründung 
der  in  unserer  letzten  Nummer*  erwähnten  Koboinen- 
verkaiif-veT.'iiii_nitiir  am  '1.  d.  .Mts.  notariell  volli<>i,'.'ii 
luitl  itum  tjü»i:h.ilufiilifer  der  hiHheri^e  Direktor  des 
Verein»  für  den  Verkauf  von  Siegerländer  Koheiiien, 
Hr.  Richard  Kckort,  bestellt  worden.  Als  (io«cll- 
sclialtor  sind  beigetreten  :  Actlen-Verein  •lohanneHliilttu 
in  Siegen;  A.-0,  Niederscbeldener  Hatte  in  Meder- 
«cbelden;  Borgbau»  ond  Htttton-Actian-Qesellaebaft 

*  »Stahl  oad  Eisen"  1906  Nr.  46  8.  IC67. 


^Friedricbsbütte'in  Uerdorf;  Eisi  rfelder  Hütte.  .Aktien- 
gesellschaft in  Kisorn;  Oermaniabütce  «des  Uutotabl- 
werkes  Witteii  i  in  ( i re venbrück  ;  Vereinigte  Stahlwerke 
van  der  Zypen  und  Wissener  Eisenhütten,  Aktien- 
Oeselbchaft,  in  KSIn-Deutz,  sowie  die  Gewerkschaften 
Apfelbaomonug  in  Brachboch  nnd  Storch  &  Soh6noborg 
in  Klrehan. 

Vnitad  States  Staat  Corparatten.  —  Dar  Viertel. 

johresauBwcis,  der  in  der  Sitzung  des  Aufsichtsrates 
der  Steel  Corporation  Endo  vor.  Mta.  vorgelegt  wurde, 
zeigt  für  die  .Monate  dr«  dritten  Vierteljahres  1908, 
wenn  man  die  /ilTeru  für  die  entsprochenden  Monate 
den  X'orjalireM  und  für  das  zweite  Viertel  dieses  Jahres 
danebeostellt,  nach  Abzug  sämtlicher  Betriebskosten 
unter  Einschluß  der  laufenden  AuHgaben  für  Aae> 
beisormig  ond  Erhaltung  der  Anlagen,  der  Zinsen  anf 
die  SehiudTorsebrelbnngea  eowlo  der  featon  Lnetea 
der  Toebtargesellscbafton  folgende  Oowiano: 

t»0«  ItOT  IMg 

Jali  ...  8599  660  16  604  167  April.  ti7(;in^() 
Anguit.  .  91(2  811  16279173  Mai  .  6  021  i^Ti^ 
Soptembor   9  854  683   14  780945  Jnnl  .   7  462  797 

Dirrte  Zusammenstellung  zeigt,  dab  die  Kinnahmen  in 
öMiiuln  bell  Monaten  des  letztverflossenen  Jalires- 
viertül«  zieiiilh  Ii  erbeblu  h  luiber  waren  aU  in  den 
Monaten  des  zweiluu  Vnjrteljabres,  obwohl  hie  hinter 
den  Krgebnisüon  der  Monate  Juli,  August,  September 
I9U7,  die  allerdinga  bia  dahin  nioht  erreichte  Ziffern  N 
aufzuweisen  hatten,  aocb  wesentlich  zoreckgeblleben 
Bind.  Fdr  die  Zeit  TOm  I.  Januar  bis  30.  September 
d.  J.  beliefen  »ich  die  F.innabmen  auf  inagei»amt 
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ta.  Jahrg.  Nr.  4». 


65  601026  /.  Rechnet  nmn  die  obiijen  Monats?.i(r«rn 
zuaaininea,  §o  ercebeu  iii<-li  für  die  drei  ia  Vergleich 
gMlaIHnt  Tlürt^jAhre  nachatehende  Sjunmen: 

1908  1S07  IMM 

III.  viertel-     III.  Tlrnel-     II.  Viertel- 
Jabr  jähr  Jakr 

I  t  t 

Oeaamt-Einnahmen:  27106274    43004285  202S57M 

Hiervon  gehen  ab: 

ffir  Tilgune  im  Schnldverscbreibun^en  der  Tochter- 
geeelltcbandDf  itgtLmASigA  Abschreibangen  and 
Rackatellunccn,  lowfo  aaBerordentUeh*  BBekUgan 
für  VerbciMmiigen  und  Neuanlagen 

Bosaauaea   .  .  5  795  »57     8109180  3911706 

•bdun  TwbleibeB.  2iSt0417"  8S89S105  1885S990 

Za  kflrzen  sind  ferner: 
di«  vtertdjihrUelMn  Zinnen  für  die  eigenen  8olmld> 
Tendmibnngea  der  fiteel  Ooe|iontieB  nad  die  SSn- 
vendengen  för  den  Fonds  nr  Tilgnag  dieMr  Oblt 
geHonen  mit 

inagesamt  .  .     731I00S     «086802  7811008 

die  Tiertelj.  DiTidende: 

1*/«  V«  *•  ^  TonngMÜctfea 

mit  C304919     «804010     6  804019 

'^1  */•     d.  .Stammaktien 

nit  ....  .   2641518     2841518    0641 818 

snmit  hti  i^'Anzen.  .  14I68804    16788804  10158806 
Demnach  verbleibt 
•chlieBlieheiB  üeber» 

•"•»"^  ■  .  .  .     5152023    19911  711  195595 

An  unerledigten  Aaftrigen  waren  gebaeht: 

•l.linn        MlJnl     ee.a»|ito»fcw  ILDnaHbar 

1907  .    SlT25n0t  7725540  t   «.I^TSOB  t  460854C  t 

1908  .    aH-iüä»8t  3371978t  3476729  t        —  t 

Die  Zahlen  dea  Vorjahree  haliea  wir  lünzugeaotzt, 
nn  den  gewaltigen  IMckgnng  sn  seigeu,  den  die  Be> 

eeblftigang  der  Werlte  der  Steei  Cnfporati««!  im 

laufenden  Jahre  erlitten  hat.  .\nd*-r.Hc>it>t  aber  lABt 
diT  neueste  Aunweia  doch  dio  lIoHnurij,'  berechtigt 
(rr  Ii  luen,  daß  der  TiefBim  l  i licrbchrilton  und  eine 
wenn  auch  nur  laDgaame  ÜüiiKorung  eingetreten  ist. 

Eis  k«Bflrk«8w«rter  BohelMn-Abiehlafi.  — 
Wie  da»  j,Iron  Age**  mitteilt,  wird  taraeit  in  den 
Handelflkreiaen  der  Tereinlgten  Staaten  ein  AbachluB 

auf  Zeit  zur  T.ieferiiiif;  bHoist-lien  Roheiaens  viel  bo- 
aprochea,  der  kür/licL  zwiaehen  einem  Stahlwerke  im 
Pittaburger  Ke/irke  und  einem  Hunbofenwerke  im 
mittleren  Westen  zuatande  gekommen  iat  und  der  aa- 
geaichta  der  Vorteile,  in  die  eicb  KAafer  tmd  Yer« 
kiiifer  teilen,  ebne  Zweifel  ooob  mekr  Zaetimmoag 
linden  wflrda,  wenn  weitere  Sinmlheiten  dee  Tertrag et 
bekannt  gewordem  wXren.  Nach  der  allgemein  vor- 
harrBehenden  Daratellang  hat  das  ala  Kfiofer  auf- 
tretende Werk  die  TTerhti  liuii^'HknMien  den  Koheisi'nrt 
zuzQglich  7  o/o  bezahlen,  wenn  die  Belbatkoateu  f.d.  c 
14  I  (ider  ^senigor  betragen;  der  Zuachlag  steigt  um 
Je  1  "/«  für  jede  50  Cents,  am  die  sich  die  tie- 
etebungakosten  vormehren,  und  orreicht  mit  12*/S| 
d.  k.  bei  lOJM)  «eine  hSckate  Stnfe.  Die  genannte 
Zeitsehrtfl  bemerkt  daza,  man  branebe  wohl  kaam 
hervorzuheben,  daß  unter  „l^flliHtkoMten"  im  Sinne 
deB  AbBuhluiiiieii  erbeblich  meiir  /.u  verntelieii  8ei,  aIh 
die  Kosten  fQr  die  Ar)<eit  und  die  ((cMikuHvn  HoiiHtolf'e 
der  Aobeisendarstellong,  und  daü  die  Zasicherung 
einea  Qewinnea  von  nahezu  l  f  fQr  die  Tonne  Roh* 
eieen  auf  mehr  ala  die  Hälfte  derEraengung  manchem 
reinen  Hoohofenwerke  in  mageren  Jahren  nicht  an- 
willlcommen  »ein  dOrfte.  IndesMO  endnrere  die  HObe 
dea  Ctewinnetf  den  die  Hoehoranwerke  in  den  gerade 

•  1008,  20.  Okiober,  8. 1888. 


hinter  uns  liegenden  Jabren  erzielt  hätten,  eine 
richtige  Beurteilung  des  AbachloHHea.  Hegondors  jetzt, 
wo  die  proUen  StalilwerkBge«eilncliaften  TorausHiclitlich 
noch  auf  Unger  hinaus  der  Dieiiftte  der  reinen  Hocb- 
ofenwerke  h.  hon  leichter  entraten  kOnoten,  würden 
diesen  solche  AtMohlüsse  auf  Zeit  mit  gleitender 
ttala  gawi«  aekr  erwflnadit  aein,  inmal  da  ee  fBr 
diejenigen  Hocbofenwerke,  die  ihre  Abnehmer  bisher 
in  den  Reihen  der  8tableraeager  gesucht  bitten,  schwer 
sein  wprdi%  die  Gießereien  ala  Kunden  m  ^:ewionen; 
denn  das  (ieschäft  mit  den  Qießereileuten  erfordere 
eine  andauernde  Pflej;«  »eiteijs  der  Hochofenwerke,  und 
viel  Zeit  sei  nötig,  um  fQr  nene  Roheisensorten  die 
Onnat  der  OioBor  zu  gewinnen.  Dea  «Iren  Aga* 
OaSert  tick  weiter  dahin,  dai  In  anlar  Lbda  aoleke 
Heehefenwetke,  die  Era  ava  eigenen  Qraben  tof- 
hotten  und  ihren  Kok«  «elbitt  herstellen,  .VbschlÜHHe 
der  erwStinten  Art  zu  tätipen  verniöchton.  ■weil  sie 
weniger  alu  andere  bei  der  Kalkulation  ihf'  r  l  ^kosten 
von  den  Marktpreisen  der  Rohstoffe  abhftagig  seien. 

BaSUndt  Blaanlndnstrl«  Im  lakn  lf07.*  — 
Die  Lage  der  nuBieohen  EiseniBdustrle  bat  doh  1907 
nicht  weaentlicb  TorSndert  and  jedenfalls  nicht  ver- 
bessert. Pie  »tan^Ii  I;  1 -i  BeMtellunt;en  für  Eisenbabnbau, 
an  rollendem  Maiunal  und  fQr  St  liifTbauzweeke  liielten 
rtii'li  wiederum  in  sehr  beHcheidenen  tjrenzen,  die 
FrivatbabaoQ  folgten  dem  i<eit<[>ie]e  der  Regierung,  die 
Semstwos  schränkten  ihre  absatzTermittelnde  TKtigkeit 
im  Handel  mit  Dachblech  and  landwirtaabaftUehan 
Maeohiaea  nodi  mehr  ala  im  Jahra  1908  ein,  die 
private  Baut&tigkeit  stockte  fast  im  ganzen  Reiche. 
Wenn  auch  die  gesamte  Eisenerzeugung  Rußlands  im 
letzten  Jahre  die  Höh«  derjenigen  de«  Jahre«  l'J04, 
dos  besten  Jahres  seit  dem  Beginne  dtsr  Kriniä  tuu  19t>0, 
annähernd  crreiclite,  in  SQdruBland  sogar  flberstieg, 
so  war  dies  doch  veniger  eine  Folge  der  Bessemng 
des  inUudischon  Verbrauebes  als  vielmehr  der  dnreh 
die  hohen  Preise  anf  dam  Weitmarirte  gegel>enen 
Möglichkeit,  aaslftndlBebe  Auftrlge  bereiniBnolen,  TOn 
<Ier  die  MÜdruHsisclien  Werke,  aber  auch  die  In  Zentral- 
ruljland  und  im  Nord we8t>,'ubieto  belegonon  Wacfjon- 
und  l.okomotivfabriken  Nutzen  loj^'en.  Wie  ^  'Hn:  kt 
deaungeachtet  der  innere  Markt  noch  immer  war, 
zeigt  die  Tatsache,  daß  sowohl  die  sOdrussischen  Hoch- 
öfen wie  die  uraliaehe  Eisenindustrie  nar  etwa  05  */s 
ihrer  ToUen  Leistnagafüiigkeit  ao«natien  konntan. 
FOv  den  BOekgMtg  nnd  daa  DaniederllegeB  dea 
inlladlsehen  TerbranvbeB  sind  folgende  Angaben 
eharftkteri«tiflih  :  der  f^cliienenverbranch  Rußlands  ho- 
true  liniO:  yO,3.  l'JO*;  nur  18,3  Millionen  Pud»»»; 
der  Verbrauch  an  eisernen  Trüf^ern  und  Schwellen 
wurde  fQr  1904  auf  tS,  fflr  lÜOT  auf  4,7  Millionen  Päd 
berechnet;  der  Bedarf  an  Bandagen  und  Achsen  sank 
von  8,8  MiUienan  Pud  im  Jahre  1904  auf  8,1  MiUioaeD 
Päd  in  BeriaU^Jahxa.  Sinttieha  Preise  waren  daher 

1907  so  niedrig,  daS  den  Werken  nur  ein  ganz  geringer 
Nutzen  verbleTben  konnte.  Eine  Ausnahme  machten 
eigentlich  nur  farbblei-be,  deren  Preise  Midi  infolge 
der  am  1.  Janaar  lHOt  begonnenen  TAtii^keit  den  im 
Jahre  zuvor  gebildeten  nralischen  Dat  blilechsrndikates 
beaaerten.  —  Heeonders  schwierig  war  auch  im  ver- 
flossenen Jahre  die  Lage  der  uralischen  Eisenindustrie, 
die  fOr  den  Abeati  ihrer  Enengnliee  wegen  dar  weiten 
EntferanairoB  und  der  mangelhaften  BahnvarbindangeB 
fast  auHtt  blii'Glii  Ii  auf  Jen  T'ral  und  auf  Sibirien  an- 
gewiesen irtt  und  wef;or\  ihrer  groBenteil«  veralteten 
Einrichtungen,  der  hohen  N  t  rwaltunjfHkoftton  und  der 
besonderen  Arbeiterverhiltnisse  viel  teurer  arbeitet, 
ala  diaafidruiaiaehelndaslria.  DerAbaatntmUralgeUele 

*  Nach  einem  Berichte  des  Kaiaerl.  Konsulati  s  in 
Moskau.  —  „Nachrichten  fUr  Handel  und  Industrie' 

1908  Nr.  128  S.  7  und  8. 
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lieB  infolge  der  ToraaBgoganf^nen  Mifiernte  sehr  zu 
wttBMlMn  fibfig,  Sibirien  «nriM  doh  als  getitti^niid 
wird  flbwdiat  mmtxiHagt  ndt  dra  billiger  hergaaMltMi 

EneugniMen  der  lüdniMiecben  und  sentralrouUcben, 
teilweiie  sogar  polnischen  Indngtrie  fiberachwemmt 
Nur  in  liixoben  fand  eine  sehr  bedeuiendo  Stoigernng 
der  Erzt'ug^ung  Btatt,  dit»  naheEii  25  Millionen  Pnd 
orreiohte,  wfihrend  noch  vor  wonlijon  Jaliron  die 
LfeistungHriihifs'ki'it  der  araliachen  Werk«  auf  nar 
18  HillioDeu  Pud  b*r««lui«t  warde.  —  Im  Moslcaaer 
Q«biete  blieb  di«  EiiMWfiMfttBf  ^iohf«il«,  wie  satt 
Jahren,  gaot  »iliaUtdi  Irfntor  d«r  HSelutiaUtiiiig-  der 
"Werke  zurfl<  k,  und  ebtMiso  srbränkh'n  die  Worko  de« 
Wol^'agebietes  im  letzten  Jahre  ihre  Erzeagnng  im 
aUgomoiiion  noch  wc  '  i  ,r  ;  eine  AaeilAlraie  QUMllte 
auch  hier  uur  die  Ulecbfabrikatioo. 

OasnotoreB'Ftbrtk  O^itK,  Alttien-OeHeUschart« 
CilB>D«it>.  —  Hedi  dem  Berichte  dee  VoreUodee 
endelte  dee  ÜDtenehaien  im  Oeedilfkajelire  I90T/06 

bei  U  862  377  (i.  V.  13  031  030)  .*  Umsatz  des  Deotzer 
Werkes,  anter  Einschluß  von  nR094,5'i  Jl  Vortrag, 
einen  Kolijft'winn  Ton  4  727  4'.t9,5'  i  <  T.:7  110,65)  Jt. 
B«igotra;,'en  habon  hi<?rza  die  aiigwArUgen  Unter- 
nehmuDKt>n  mit  :t07  351«, 41  Jt,  die  Berliner  Fabrik  mit 
79  677,01  Jt,  die  l::iektrische  Blockstationon  -  Gesell- 
•chaft  mit  30  000  und  die  Deutier  W^erkstfttten 
iBtt  4186868,61  Jl.  Neeb  Äbtag  eller  Dnkoeteo, 
SSaiaD,  Steeem  enr.  eowie  Bseh  Yerredniaii^  -wm 
682  668,57  «5»0r>20,?7)  .«  Abschreibnn^'en  Terbleibt 
ein  Beinerlöe  Ton  l  tJ'il'  Hit;,18  (1  61^  i:!0,52i  Jt.  Der 
Anfeiobtarat  «oblAgt  vor,  huh  ilifHem  l  i  rachnsse 
85000  .4  der  Uilfskaase  nnd2ÖOOOi)  .«  der  üueonderen 
RQcklage  sa  flberwoieen,  185  928  .<  vortraj^-  und 
teteoBgegemiß  ea  Teatiimen  sa  vergüten,  1  Oi8  S20  Jt 
(wie  im  Yorjeiire  6*^^^  abDifidende  lo  verMIen  «ad 
die  flbrigen  ie02l8»18  Jt  aaf  aeee  Beebaanf  ven»- 

trftt;en. 

Khenaaia,  Tereinlgte  Emaillierwerlte,  Aktien» 
geselliichaft  za  Dflsseldorf.  —  Unter  dieser  Firma 
ist  nunmehr  mit  einem  Aktionkapital  ron  drei  Millionen 
Hark  unter  Einzahlung  der  geitetzlichen  RQcklage  in 
voller  il5he  Ton  300  000  .4  die  neue,  das  Schwelmer 
and  daa  JtUner  £maiUierwerk  der  Eleeiiliaiie 
Silaiia  mtl  den  Dfleaaldarfer  Smaliliarwark 
Wortmann  dK  Elbere  fareiaifenda  AldiaDfeeell- 


•  .Stahl  oad  Eütti«  1606,  Nr.  24  6.  663. 


Boliatt  bep6iidet  worden.  Uober  die  Eintelbeiten  der 
Qrflndung  haben  ^ir  fnih^r*  schon  berichtet. 

Soei^tö  Anonjint»  John  €o«kerlll  ia  Seraing 

(Belgiea).  —  Der  am  28.  tot.  Monats  in  der  lliiupt- 
versammlans^  Torgelegte  Geschäffaibt^ricbt  führt  aus, 
dafi  di<<  erHt<-  Hftlfte  des  Berichtajabres  1907/08,  weder 
maaichtüob  des  Besebftftigungsgrades  noch  auch  der 
Teeti^eit  der  l'rtiiho  dem  voraufgegangenen  Jahre 
waientttek  aachsUnd,  wUuend  in  der  sweiten  Hilfke 
bfll  einem  KSckgaage  der  Preise  ein  bedentendee  7f*<A* 
lassen  Hrr  Ai  Hr'if,'»'  zu  Terzeicbneii  war.  Im  ganzen 
Warden  Aufirü^je  nu  Werte  Ton  :i7  O'.tS  97.')  (i-  V. 
44  99.''>6I7)  Fr.  j,'Bbu(;ht.  Hieran  waren  die  Konstruk- 
tiouBwerkstätten  mit  14876  i6ö  (l&tfö3H14>  hr.  und  die 
HaMenwerke  mit  22222810  (29 041  808)  Fr.  beteiligt. 
Der  Werk  der  «asgefUirten  Beekellnaffen  belief  sich 
auf  46  858  714  9r.  IM«  Oenrim-  lad  yerlnatreeluiang 
atgibk  BMb  Akiet  tmi  804876  Fr.  für  Wiederheratel- 
bmgaarbelten  an  den  fTodiSfen  nnd  198  700  Fr.  fQr  Zinsen 
dee  BetriebrtfondH  einen  Roliertra^f  von  .5  121  f*!>tl,l  3  Fr. 
Ton  diesem  Uetrajj^e  i<ind  lu  kürzen :  lt>50  0i>0  Fr.  für 
AbMchroibun^'en  auf  Anlaj^on  und  OerStP,  4.')4  1 20,20  Fr. 
für  Zinsen  usw.,  äl  1  S2ü,24  Fr.  für  allgemeine  Unkoaten, 
205  988,68  Fr.  fOr  Beiträge  zu  den  Beamten-  und  Ar« 
beilerlMaiaB  und  7  661,01  Fr.  fOr  waetice  Aaeaaben. 
Aaa  dem  Tcrbleibeadea  BeinetlBae  wrl  996IM0  Fr. 
•ind  dann  noch  120000  Fr.  an  die  Hitglieder  der  Ter- 
waltung  ZQ  Ter^ilten,  wfthrend  die  Qbrigen  1875  000  Fr. 
lir>fioi  al»  nivideiide  au«g;08ebilttL't  werden.  —  Dem 
Hericiite  über  die  einzelnen  Hetriebsabteilungen  int  u,  a. 
zu  ontnobnion.  daß  die  Krtrobniitso  der  Koblenlter^'worke 
durch  zwei  »chwere  Uaglücksfälle  beeiafloBt  wurden. 
Die  Luxemburger  and  Lothringer  EngnilMB  liadiMtoQ 
taet  TollatAndig  die  bot  HerateUanff  Ten  ThomM- 
eiaea  eingerichteten  Hock8feB.  Die  Hoehofenaalaga 
wurde  vorboKgort.  Die  Stahlwerke  und  Oicßeroion 
arbeiteten  zufriedenHtellend.  Die  Haraiiierwerki'  führ- 
ten A  ilrrii^  L  ii  h  K  r:i  ^- -:nini»tcrium8  ans.  In  den 
KonittruktionswerkHtÄtten  wurdou  Feldgeschtttse  her- 
gestellt. Auf  den  Schiffawerften  in  Hoboken  wurden 
viele,  wenn  auch  kleinere  Bestellungen  auagefflhrt. 
Durch  die  andauernde  Abnahme  des  Verkehrs  im 
HelMi  von  BIUhm»  katte  der  Sokiffedienat  zwiaehen 
dieeem  Haft«  nnd  Antwerpen  tehr  tn  leiden,  wBhrend 

die  Linie  Outen  Je  -  Tilbury  .incri  r-roßen  Aufsrhwnng- 
zu  verzeichnen  bat.    Die  Eluktruitätaaniagen  wurden 
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Verein  dettttcher  Eieengießereieo. 
AMiMgn  IB  Ur  Mll|ll6i6rlt8l6. 

Acquiatapace,  Arthur,  layeaianr,  Witten  a.  d.  Babr, 

Bahnhofstr.  59. 
ßtrtk,  Joseph,  In^'enieur  der  Firm»  Les  i'etitt-Fils  de 

Foi<  de  Weudtil  &  Co.,  Diedenhofen,  Parkajbr.  16. 
buKhmann,  Hermann, Hflttenla^ieaf,  Berlin  NW.5S, 

Batiieneweretr.  6. 
CUndtr,  BHA,  lag.,  Betrtebeekef  der  Rimamoraay- 

8e]g6-Tarjin«r  Bieeowerite^  Akt.-G«e.,  Salgd-Tarjda, 

Ungarn. 

Derenhach,  Guttn,  laganianr^  Uaterratk  b.  Ddeeeldprf, 

Kiirteni-tr.  Iifj. 

Fitrhfr,  h'rti.^f,  ln>,'enieur.  Iianzi;:,  FloischergaBHu  Hö. 
Ouiilmume,    Kdouard  ^    AdnuniHtniteur  -  Directour, 

188  Avenue  Moiiere,  Uccle,  Kel^'iun. 
NetOaibuaeh,  WUh.,  Ingonienr,  Darmatadt,  Xeokar- 

atraSa  86. 

SthmoUing,  Guntar,  Ingenieur  der  Rombaeber  HOtten- 

werke,  Metternich  bei  Koblenz.  Triereratr.  180. 
Tülhiiati»,  c.  lii^-eniriir  iier  Friedrlsk-Alftred-Hdtte, 
KbeiDbausen-Friemerobeim. 


Weber,  F.  W.,  Betriebaingenienr  der  DUlingor  Hattea« 
werke,  Dillingen  a.  d.  Saar,  Uathmannatr.  6. 

Zieger,  lafaaiear  der  HaBBoranofaea  Maaebin«B> 
lMin>Akt;-Oea.,  HaBBOvei«>Lind«B,  Marktptati  6. 

Nene  Mitglieder. 
Fi»cher,  Dr.  phil.  Bkhard,  KgL  Ciewerbe-Ioepektor, 
Direktor  des  Inatithta  ttat  QewevbebTglene»  FtaDk- 
fart  a.  Jt.,  Bdneaatv.  18. 

von  Frmtg,  Max  FVdWr  Baitz,  Ingenieur  and 

Fabrikant,  C'"!n,  Ilansarinp:  30. 
Peltz*-r,  Paul,  Ohorinpanicur  der  SienienH-Schuckert- 

Werke.  (i.  m,  b.  II.,  Herlin  SW.,  Askaniacher  Platz  8. 
Vocke,  FrUs,  ühemiker,  Vorateber  dos  cbem.  La- 

baratoriuma  der  HQsteoar  Qaverkaakalt,  Abfc  Sieen» 

wark,  HOaten  L  W. 

TeratorbeiL 
(Mbra,  F.  IT.,  Dreadaa. 

KoBim(*rx!(*iirat  Theodor  t.  tiniUeanine 
hat  auH  AnlaU  »«ioee  JubilSums  nicht  20  OOii  .4,  nondem 
200000  ^<  zu  UnterstfltzungBzwccken  gestiftet.  Insofern 
bedarf  unHore  frühnrn  Mitteilung'*  einer  Heriehtigaag . 

•  „Stahl  und  Ei^en"  1908  Xr.  45  S.  1640. 
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28.  Jahrg.  Nr.  4ft. 


Alfred  Schilling  f. 


Am  19.  Oktober  d.  J.  verschied  zu  Uai8l>urg 
Hüttendirektor  a.  D.  Alfred  Srhillin>r.  Mit  ihm 
hat  un8  eine  Persönlichkeit  Ton  ausgeprSgtein,  biederem 
Charakter  veriaitaeD. 

Alfred  Schilliof^,  geboren  am  17.  Jooi  IM!  zu 
Zorge  im  Harz  aU  Sohn  des  BergmciHtc«  Schilling, 
absolvierte  das  Oyrnnasium  zu 
Hlankonburg,  studierte  Berg-  und 
liflttenkunde  in  Clauntbal  und  CiQt- 
tingon  und  trat  nach  beendetem 
Studium  in  dtMi  Horzogl.  Braun- 
schwcigischen  Staatsdienst  ein.  In 
dieser  Laufbahn  waren  die  Aus- 
sichten gering,  da  der  Staat  Keinen 
Besitz  an  liergwcrken  und  HQtten 
veräußerte.  Schilling  suchte  daher 
in  Rheinland  und  Westfalen  Stel- 
lung und  fand  eine  Hol<'he  bei  der 
Firma  Jacobi,  Ilaniel  &  lluysHeii 
in  Sterkrade  und  Oberhausen,  der 
«pAteren  Outehoffnungshütte ,  als 
Hochofeningonieur  der  Abteilung 
KisenhUtte.  Volle  38  Jahre  wid- 
mete er,  im  Verlaufe  seiner  Tätig- 
keit zum  Betriebsdirektor  auf- 
steigend, »eine  Kraft  diesem  zu 
einem  der  grOBton  Werke  seiner 
Art  sich  entwickelnden  l'nter- 
nehmen. 

Am  1.  Oktober  IftOS  trat  er 
aus  seiner  Stelle  aus  and  siedelte 
nach  Duisburg  Aber,  gab  sich  hier  aber  noch  einer 
regen  l'rivattfttigkeit  hin.  1'.  a.  war  er  AufHiclitsrnts- 
mitglied  der  Mathildcnhfitte  in  Bad  Harzbur),',  dcM 
BurglHchen  Oruben-  nnd  llQttenTcreins  in  Hochdahl 
und  des  Aplerbecker  Aktienvereins  für  Bergbau  Zeche 


Margarethe  in  86lde  bei  Aplerbeck,  sowie  Orabenvor- 
standsmitgliod  der  (iewerkHchaften  Apfelbaumer  Zug  zu 
Brachbach.  Borumsia  zu  Kley,  Charlotte  zu  l'eberruhr 
und  Auguste  Victoria  zu  llQls  bei  Recklinghausen. 

Oer  Heimgegangene  galt  unter  seinen  Fach- 
genossen  als  eine  Autorität  ersten  Ranges.  Er  war 
ein  kerndeutscher  Mann,  ein  ziel- 
bewuBter  HQttcumann  der  alten 
Schule,  der  zugleich  aber  den  Fort- 
schritten der  Neuzeit  mit  auf- 
merksamer l'rQfung  folgte.  Im 
Verein  deutscher  EisenhQttenleute 
hat  Schilling  im  Jahre  1903  einen 
Vortrag  über  die  durch  das  Hän- 
gen der  Uichten  veranlaSten  Hoch- 
ofenexplosionen gehalten  nnd  in 
den  Jahren  1882  und  1895  über  die 
Fortschritte  in  der  Roheisenerzeu- 
gung Bericht  erstattet.  Auch  hat 
er  die  Rodaktion  von  , Stahl  und 
Ki«en"  bereitwillig  mit  seinem  ge- 
schätzten Rate  unterstützt.  HerVer- 
ein  und  die  Redaktion  von  „Stahl 
und  Eisen"  haben  daher  durch  sei- 
nen Tod  den  Verlust  eines  zuver- 
läriHigen  .Mitarbeiterl'  zu  beklagen. 

Mit  einem  foHtcii,  unbeugsamen 
Charakter  verband  der  Veratorbene 
in  harmonischer  Weise  ein  liebens- 
wärdiges,  humorvolles  Wesen, 
das  im  vertrauten  Freundeskreise 
durch  köstliche  Erzählungi'n  zum  Ausdruck  gelangte. 
An  seiner  Bahre  trauern  mit  seiner  Gattin,  seinen 
drei  Söhnen  und  drei  Töchtern  die  gOHamten  deut- 
Hchen  ElHenhilttenleute.  8ie  werden,  des  sind  wir  gewiß, 
sein  Andenken  stets  in  hohen  Ehren  halten. 


PIr  difi  TerelnabibHothek  sind  eingefan^en : 

(Die  EloMBder  flad  darek  *  IxitlehDft.) 

Beitntge  der  Industrie  zu  den  Kosten  der  Handwerker- 
aiusbiidung  und  Handirerkerwuhlfahrtpftege.  Denk- 
schrift der  Handelskammern  zu  Arnsberg,  Bielefeld, 
Bonn,  Coblenz,  Cöln,  Dortmund,  DUsHeldurf,  Iserlohn, 
Lennep,  M. -Gladbach,  Mülheim  «Rhein),  .Münster. 
Siegen,  Trier,  Wetzlar;  bearbeitet  von  der  HandelM- 
kammer*  zu  Dflsseidorf. 

F]ngineoring  Standards  Committee*,  London: 
Publicationt  Sr.  4,  6,  IH,  14,  1;>,  IS,  J4,  JH,  HO. 
London  1903—1907. 

Wienecke,  (!arl:  Kritiache  Betrachtungen  über  die 
Versuche  mit  Balken  au»  Eisenbeton.  Dissertation. 
(Ktinigl.  Technische  Hochschule*  Berlin,  Char- 
lottenburg. | 


□  Zum  Ausbau  der  V^croinsbibliothekg  Q 
hat  alH 

XL  Einsender  das  Jornkontoret  in  Stockholm 

dadurch  erheblich  beigetragen,  daB  es  uns  eine  große 
Anzahl  Bände  seiner  „Annaler"  zur  Verfügung  ge- 
stellt hat. 

Wir  hoffen,  daß  dieses  dankenswerte  Beispiel 
unserer  ausländischen  Freunde  noch  manchen  bisher 
unbekannten  (iönnor  unserer  Bibliothek  veranlasnon 
wird.  /eitHchriften  oder  Bücher,  die  ihm  entbehrlich 
eritcbeiiien,  für  die  Vereinsbibliothek  aber  sehr  wert- 
voll sein  können,  dieser  zu  überweisen. 


§  Vergl.  ,Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  20  8.  712; 
Nr.  36  8.  1304. 


Die  nächste 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute 

findet  statt  am  Sonntag,  den  6.  Dezember  1908,  nachmittags  12'/«  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Der  Hauptversammlung  geht  am  5.  Dezember  I90S,  nachmittags  6  Uhr,  und  zwar 
ebenfalls  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießereifachleute 

voraus. 


Gc 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr*  47.  18.  November  1006.  28.Ja]irgang. 


Eine  Steuer  gegen  den 

\/|1t  dem  Zentnüverbande  Dentoeber  Iiidu- 

strltllrT*  verschließen  wir  uns  nicht  tWr 
Aosicbt,  (laU  die  von  des  vertriüideteii  Begie- 
rangen  vorgeschlagene  durebfreifende  Reform 
d«r  Finanzen  des  Kf-ichos  cinp  unabweisbare 
Notwendigkeit  Ist,  sowift  daß.  um  das*  Reich  aus 
seiner  finanziellen  Not lajf«  zu  bi  ireieu.  jedermann 
Im  Vi»lke  dif  Pflicht  hat,  Opfer  zu  bringen.  Wir 
müssen  uns  aber  auf  das  t-ntschii'<li^nste  gegen 
die  EinfiUiruDg  einer  Steuer  auf  die-  zur  Er- 
zeugung wIrtaehaftUeher  Werte  «menibehrlleben 
Kräfte  wenden,  finer  Besteueruiit'.  die  in  der 
vorgeschlagenen  Form  zugleich  schreiende  Un« 
gereditlgkelten  enthMlt  und  Prinlen  auf  Rück- 
Itändiglieit  setzt,  imleni  sie  den  technischen 
Fortscliritt  mit  hohen  Strafen  belegt.  Wir  l>e- 
fiodeu  uns  bei  diesem  Einspruch  ebenfalls  in 
gmodsltslidier  reltereinstimtnung  mit  dem  ge- 
nannten Zenfralvcrliaml»'.  Die  Furm.  in  d'-r 
die  Steuer  nach  der  Oesetzesvorlage  erhoben 
werden  lolt,  bedarf  In  vielen  Punkten  noeb 

*  Tergl.  S.  1781  diowr  Nummar. 
••  Wir  voU«B  hier  ken  die  Punkte  feetlegM. 
durch  weleh«  die  HAbe  d«r  Steaer  ebBraklerlelBrt 

wird,  da  in  dioser  Tfiriwicht  durch  frühere  nii  Iii  /u- 
tr^fTendo  VeröffeBtlii  huni;en  in  der  T»|f6»F*'''srtt'  I  nkUr- 
heiten  «u  herniclnMi  mcIh'uu'II.    I'io  Sti'iier  l>t'trÄ>;t. 

1.  für  die  elektrittch«  Arbeit,  diu  geKtiü 
Entgelt  abgegeben  wird  fflnf  vom  llandcrt  des  Ab- 
gabepreiae«,  jadooh  nidit  Aber  0,4  ^  fOr  di«  iw  W.-Stund«; 

S.  fltr  die  «lelrtriBehe  Arbeit,  (He  ftr  den  «Ig enen 
Bedarf  des  Eneager«  beotimmt  ist,  0,4  fflr  die 
KW.-Staiide.  Auf  Antrag  tritt  eine  ErniNÜi^Min^'  auf 
fünf  Toin  linrulifft  der  für  die  Rrzoagung  liiT  t-lok- 
trischen  Arbeit  aufgewendeten  8elb*tkoMton  ein,  wenn 
auf  Grund  geordneter  BnchfOhrimi,'  nachgewiesen 
wirdf  daß  jener  Bteneraatz  die9(>ii  l'ro/.i  nti^atz  fiber- 
«tei|^  r)io  n&horen  Beetimmungi  ii  üIm  r  die  Be* 
rediueng  der  Belbetkoeten  orlftBt  der  Bundesrat; 

S.  für  du  Ob«,  das  gegen  Entgelt  abgegeben 
wird,  fflnf  vnm  Hundert  dos  Abgabepreiaee,  jedoek 
ni«'ht  übor  U,4      für  da»  Kubikmeter; 

I.  für  tia«,  das  für  den  (■iu'"'niMi  Tteilarf  de« 
Kr/riit;frs  ht'ütimint  i«t,  soweit  cinun  oberen  Ueiai- 
wert  von  wenigstens  3000  W'E.  im  Kubikmeter  liei 
0"  und  TüO  mm  Druck  aufweiHt,  U,4  >,  soweit  es 
einen  geringeren  Heizwert  aufweist,  0,2  für  das 
Kubikmeter.  Auf  Antrag  tritt  eine  ErmäBigong  uuf 
fOnf  vov  Hnndert  der  ftr  die  Erzeugung  nee  Qaaee 
anflfeweadeten  HalIntkoBtvn  ein,  wenn  auf  Omnd  ge- 
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weiterer  Anfklirung;  wir  befttrebtea,  daß,  wenn 

sich  auch  die  LTößti-n  Steuergeiiii  s  und  die 
ersten  Techniker  an  die  Arbeit  setzen,  sie  die 
Aufgabe  ntebibefkledlgend  werden  19ien  kSnnen, 
sondeni  die  Anwendung  des  Gesetzes  eine  un- 
aufhörlich fließfndf>  Quell«"  zwie.^|i3ltlirer  .\nsicliti>n 
der  Steuerbehörde  und  dt  r  iSleuerzaliler  und  da- 
mit des  steten  Unfriedens  sein  wird, 

Tin  Hinlilick  auf  diu  Tieiientiirip  (Hcser  neuen 
Steueranen,  die  unmittelbar  die  weitere  Entwick- 
lung unserer  deutiehen  Industrie  und  Ihren  tech- 
nischen Fortschritt  bedrohen,  halfe  n  wir  ver- 
sucht, die  Wirkung  der  beiden  titeuerrorlagen 
auf  die  Betriebe  featzuateUen.**  Wir  «lad  dtdiei 
durch  eine  große  Anzahl  von  Werken  In  danken«- 
werter  Weise  unterstützt  worden. 

Dadurch  ist  es  möglich,  uns  im  Haud  von  Ati- 
galMU  über  die  dnrcluchnittlicbe  jlbrliche  Erzeu- 
pnnfr  an  Hohstahl  bezw.  Koheisen  die  auf  den  Wer- 
Icen erzeugte  und  verbrauchte  Anzahl  vouKüowatt- 
Btunden,  den  Bedarf  an  Oliihlanipen  und  Kehlen. 

ordneter  BeehfObrung  naehgewiesen  wird,  deS  jene 

SteuoraStzo    diesen    l'rozent«atz    ttbereteigen.  Pia 

nSheron  ßeHtiminun;;on  Uber  die  Berochnoiig  der 
Selbstkosten  erlÄßt  der  Bundesrat. 

Die  Itesteuerong  der  Beleacbtnngamlttel 
betrigt: 

A.  fflr  oloktriscbe  UIQblanipeti  im  )  flrcnner  zu  eoleken 

1.  bi»  zu  15  Walt:  5     fiir  iIhn  stiic.k. 

2.  von  Ober  !.'>  bis  25  Wntt:  M»  S  tiir  Stück, 
von  Ober  25  bis  fio  Watt:  20     für  das  Stück, 

4.  von  Ober  60  bii  l'<0  Watt:  30  :  für  das  Stflek, 
6.  von  aber  100  W»tt:  &0  ^  fftr  d«a  Stflck; 

B.  fftr  GlObkfirper  sa  QatglllUicbt»  nnd  ihidiehen 
I,iiiii|i(>ii.  in  *  für  das  Stück; 

(_'.  für  Urinnotiltt'  zu  ulektriscbon  Bogenlampen:  1  Jl 

für  dji«  Kilogramm; 
D.  fflr  Ijuecksilberdanipt-  und   ähnliche  elektrische 
Lampen  bis   100  Watt:   I       für  das  Stflck,  fflr 
aoldie  ton  bdberau  Verbrauche  je  I  Jt  meltr  (Or 
jedes  weitere  angefangene  Hnndert  Watt.  — 
Der  vorauHsicbtliche  Ertrag  der  Stfuer  wird  auf 
rd.  54,9  .Millionen   •  uexchätzt.  wobei  die  Elektrizität 
mit  1 7,4  Millionen  .4.  das  (inn  mit  U,.'  Nlilüoneii  .4, 
die  lieicuchtungsmittel  für  Elektrizität  mit  Kt,0  Milli- 
onen .*,  solche   für  Oaa  mit   10,0  Millionen  ■<  be- 
troffen «erden.  Dia  Yerwaltungtkoaten  nndsonatigen 
Auslagen  worden  anf  4,9  miUniett  -«  angeoomtneo, 
so  dat  ein  Reinertrag  von  rd.  ÖO  MiUionen  «  Torbliebe. 
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stiften  ein  einwandfreies  Bild  von  der  zu  er- 
wartandeii  Besteveraag  zu  mMhen.  Wfrhsbeo 

dabei  allgemein  den  Abgabesntz  von  0,4  Pfg. 
fär  die  Kilowattstunde  in  die  Kecbuung  einge- 
setst,  dft  wir  es  für  fast  ansgesehloasen  h*lteii, 
daß  für  die  vom  Gesetzgeber  vorgesehene  Stener- 
ennäßigung  auf  f»  °/o  der  fftr  die  Erzeugung  der 
elektrischen  Arbeit  aufgewendeten  Selbstkosten 
die  notwt  niligen  Unterlagen  zum  einwandfreien 
Nachweise  der  wirklichen  Selbstkosten  erbracht 
werden  können,  ohne  vielfachen  Schwierigkeiten 
XU  beg«erne&.  JedenftillB  koDBte  man  bei  an- 
screr  Aufstellung  mit  dem  erm&ßigten  Stouer- 
satze  nicht  rechnen,  da  die  hier  zutreffenden 
Verklltiiisa«  bei  den  einzelnen  Werken  Oberaus 
schwankend  und  ungleichmäßig  sind.  Unter 
dieser  Voraussetzung  ergelien  unsere  Auf- 
stellungen, daß  die  Belastungen  durch  die  Elek- 
trizitäts  Steuer  allein  (einschl.  Heleuchtungs- 
mitteln)  für  die  Tonne  Roheisen  bezw.  Hohstahl 
zwischen  8  und  55  ^  schwanken.  Eine  solche 
Vertenermig  unserer  Erzeugnisse  nOßte  not- 
wendigerweise unseren  Absatz  auf  dem  Aus- 
landsmärkte aufs  schwerste  beeinträchtigen.  Als 
Folge  dieser  Bestenerang  wäre  scfaliefilJeli  bei 
weiterem  Rückgänge  der  Gescbaftsla^^c  /u  er- 
warten, daß  tausende  unserer  Arbeiter  brotlos 
werden  würden. 

Allgemein  ist  festzustellen,  daß  die  Wi  rke, 
die  am  meisten  mit  dem  technisehca  Fortschritt 
vorangegangen  sind,  am  härtesten  durch  die 
Steuer  betroffen  würden.  So  bemerkt  auch  ein 
Werk  in  seinen  Mitteiluii^,^eii  selir  zutrfMT.  nd : 
„Sollte  die  £iektrizitfltssteuer  Tatsache  wer- 
den, so  mflssen  wir  geradezu  bedauern,  dafi 
wir  uns  bei  der  Errichtung  unserer  (iaszentrale 
von  dem  (redanken  leiten  ließen,  im«  die  Er- 
ri'ngenschnften  der  modernen  Technik  in  aus- 
giebigster Weise  nutzbar  zu  maehen.  Hatten 
wir  Dampf  nls  Eneririeträger  gewühlt,  dann 
wurde  unsere  Anlage  von  einer  solch  unge- 
heuren Steuerlast  verschont  geblieben  sein.  Da 
wir  aber  mit  der  Technik  forfsr-hrelten  wollten, 
so  sollen  wir  jetzt  dafür  büßen." 

Um  welche  Summen  es  sich  bei  der  Be- 
steuerung der  Glühlampen  und  der  Kohlenstifto 
für  Bogenlampen  handelt,  geht  daraus  her- 
vor, daß  große  Werke  für  die  ersteren  jflhr- 
liclt  etwa  6000  his  SOOO  .  fflr  die  letztereil 
aber  in  mehreren  Füllen  Betrage  von  40-  bis 
50  000  Jd  aufzuwenden  haben  werden.  Selbst 
TerhtltnlsmBflig  kleine  Betriebe  mflßten  nach 
un'serer  Rechniinfr  iiu  lirr're  Tnu-iod  Mnrk  alli'iTi 
für  die  Steuer  auf  Kohlenstiftc  erlegen.  Aber 
schließlich  hüte  diese  Besteuerung,  falb  sie 
Gesetz  wetilen  sollte,  wenigstens  den  Vorzug, 
daß  man  mit  Zahlen  reolincn  kann,  di-ren  Fest- 
stellung mit  keinerlei  Belü-stigung  verbunden  ist. 
Wie  Jedoch  unsere  Betriebe  sich  mit  der  Steuer- 
aintlich«!  Messung  des  elektrischen  Stromes  ab- 


tindeii  sollen,  ohne  täglichen  Belästigungen  und 
Schwierigkeiten  zu  begegnen,  ist  uns  unver- 

<trindliih.  Wir  besitzen  heute  noch  keinen 
Elcktrizitätszahlcr,  der  einwandfrei  arbeitet. 
Welche  Quelle  von  Terdrießllehkeiten  und 
Streitigkeiten  wird  allein  diese  .Schwierigkeit 
sein.  Kurz,  ein  Blick  in  den  Gesetzentwurf  zeigt, 
welchen  Scherereien  unsere  Betriebe  ausgesetzt 
würden,  allein  durch  die  Umständlichkeiten, 
die  sicli  aus  der  praktisflii-n  Durchführunir  dpr 
Steuererhebung  ergaben.  Selbst  wenn  ilie  vor- 
gesehene Besteuerunir  elektrischer  Energie  auf 
keine  technischen  Scfiuicrif.'k.fftn  sioRon  sollte. 
80  erscheint  doch  der  gesetzliche  Zwang  zur 
Festlegung  eine«  betrtcbtlicfaen  Kapitab  ohne 
wirtschaftlichen  Nutzen  in  Elektrizitatszahlern 
usw.  nationalökononiisch  als  wenig  zweckmäßig. 

Wir  wollen  auch  nur  andeuten,  welche  Un- 
gerechtigkeit darin  liegt,  daß  auf  Stromver- 
luste in  di:>n  I.eitnnff«*n  ti<w.  r'nr  V:"'v.i-  I'iii-k- 
slcht  genommen  wird,  sondern  der  vulle  iietrag 
des  erzeugten  Stromes  bei  der  Steuerberedmung 
herangf zr»i.'on  werden  soll. 

Noch  schlimmer  liegen  die  Verhaltnisse  bei 
der  Berechnung  und  Eriiebunir  der  beabsichtigten 
Gasstener.  Wir  folgen  hitr  den  Ausführun- 
gen, die  uns  Hr.  Dipl.-Ing.  J.  Brandis  in 
Aachen  freundlichst  zur  Verfügung  gestellt  liat. 

Aus  der  KohlenverbrauchsstatlsUk  Iftßt  sich 
schließen,  daLi  mindestens  HO  «'r.  der  gesamten 
Gaserzeugung  auf  Hütten-  und  verwandte  Be- 
triebe entfallt.  laa  kleiner  Teil  dieser  Gas- 
inciii.'^t' ,  Koi'liofi'n^as  von  rund  TöO  Ids  !'50 
Kalorien  Heizwert  f.  d.  cbm,  kommt  für  die  Be- 
steuerung als  unter  derSteuergrenze  Ton  1000 Kai. 
im  Kubikmeter  liegend  nicht  in  Betracht.  Ein 
weit  gröllcrer  Teil,  in  besonderen  Apparaten 
( Generat  ureü  usw.)  erzeugte  Gas  (Generatorgas, 
Kraftgas)  von  durchschnittlich  1060  bis  1150 
Kalorii  n  Ifeizwert  im  Kubikmeter  (hei  sehicchtem 
Ufcngang  sinkt  letzterer  zeitweilig  unter  lüOO 
Kalorien)  soll  mit  0,2  <^  f.  d.  cbm  besteuert  werden. 

Es  hanilfit  sicli  hirr  um  dir-  F'rzt'Ufrnnp  franz 
gewaltiger  Gasiuengen,  hauptsächlich  zur  Heizung 
▼on  Schmelz-,  Warm-  und  GlflhSfen,  deren  Tagest 
bedarf  zwischen  etwa  10  000  und  mehr  als 
100  000  cbm  schwankt.  Zur  annähernden  Betir- 
teilung  der  Verhältnisse  möge  dienen,  daü  die 
Heizgasleituugen  (meist  gemauerte,  unterirdlBche 
Kanäle)  stltm  einen  Querschnitt  tinter  1  qm, 
haußg  einen  solchen  von  2  bis  '6  qm  haben.  Bis- 
weilen betrfiet  die  Lange  dieser  Leitungen  mehrere 
100  m.  nirist  wird  j'  doch  die  Gaserzeugungsstelle 
möglichst  nahe  an  die  Verbrauchsstelle  heran- 
gelegt,  sogar  hantig  mit  dieser  zu  einem  Ganzen 
organiseh  verbunden.  Stets  führen  die  Heizgase 
Staub  und  Teer  mit  sicli  und  haben  fast  immer 
eine  Ti'rnperatur  v<»n  ül»er  100**  Celsius. 

Hieraus  erhellt,  daß  das  genaue  Messen  solcher 
Gase  auf  kaum  iiberwindliche  Schwierigkeiten 
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stößt  und  jedenfalls  gänzlich  neuartige  tecb- 
nischo  Einriebtiiogen  verlangt,  deren  Entwi€k* 

bintr  iin"i.'Iitbt?r\vrise  Jahre  erfordern,  deren  Ein- 
füliruAg  aber  zweifellos  aaßerordentlich  hohe 
Kosten  Terursachen  wQrde. 

Auf  die  zahlreichen  betrielmtochnischen  Schwie- 
rigkeiten einer  fortlautYnd  ?m  üli-rwarlieiiiiin 
Gasmebvorrii-htung  in  derartigen  Anlagen  kann 
hier  nteht  nftbor  «logegan^en  werden;  wabi^ 
schpinlich  würden  sich  FintTilininir  drr  {re- 
planten Ga8b«»teuerung  viele  Betriebe  zu  einer 
kfinetUcben  Voraeblecbterunf?  des  Gases  ent« 
schiienrri  und  deren  wirtschaftliche  Nachtt  ili-  in 
den  Kauf  nehmen,  um  der  Besteuerungsschererei  zu 
entgehen.  IMes  würde  der  Steuerhinterziehung Tflr 
und  Tor  öffnen,  zu  deren  Verhiudn  iiii}:  kostspielige, 
betriebslasliiTf  Kontrollen  eiii/iitTilin  n  wflren. 

Auch  in  den  Fallen,  in  welchen  das  Kraft- 
gu  utdit  fBr  Ofnb^lzan^  sondern  com  Moti»i«h- 
betriebe  dient  und  hierfür  :rereinigt  und  {rokiihlf 
wird,  die  machtigen  Qasmengen  mit  den  be- 
kannten Xeßronlchtuni^n  nicht  zu  bewftltigra. 
Die  J^eistung  diest  r  [rinii.  n  naskr-iftzenlralen 
für  UehlAse-,  Walzwerks-  und  elektrischen  Betrieb 
gebt  In  die  Hunderttausende  von  Pferdestarken, 
entsprechend  einem  tlglichen  Gasverbrauch,  der 
sich  nach  Millionen   von  Knbikmctern  beniißt. 

Sehr  ähnlich  liegen  die  Verhältnisse  bei  den 
Kokereiaalagen.  Die  hier  ebenfalls  In  gani 
gewaltigen  Moneren  erzeufrten  Gase  von  3000 
bis  4000  Kalorien  Heizwert  f.  d.  cbm  dienen 
jetzt  grSßtenteils  zur  Heizung  von  Oefen  nnd 
I>airij>fk*'sseln.  sowie  zur  S|»el8UDg  von  Gas- 
kraftaolageo  im  eigenen  Betriebe.  Neuerdings 
fiKngt  man  an,  das  Qberschlissfge  Oas  fQr  StMdte* 
beleiichtnug  oder  an  Elektrizitätswerke  abzu- 
g'^licii,  ilas  dann  noch  einer  besonderen  Reini- 
gung utiit  rzogen  werden  muß.  .\ueli  hier  würde 
die  Aufstellung  von  fortlaufend  kontrollierbaren, 
genauen  Meßvorrirhtnniron  in>Vio>onili  ri'  für  den 
Ofen-  und  Kesselbetrieb  auf  die  gröütcn  ti'chwierig- 
kelten  stoßen. 

Das  (u'seiz  ilürfti-  jiMlnrh  von  L'i  railezu  ver- 
haognisvoller  Wirkung  für  die  mittleren  und 
Kldiibetrlebe  sein.  Bei  letzteren  baben  «leb  Im 
veri^Ogenen  Jahrzehnt  die  Kraftanlagen  mit 
SaM«rer?»s  unter  außerordentlich  erfreulichem  wirt- 
schalilicheiu  Erfolge  eingebürgert.  Die  Menge 
und  Beschaffenheit  des  Gases  wttre  hier  der 
Verwendung  von  Gasuhren  ni(h>  hindoHich; 
dagegen  würde  die  Aufstellung  derselben  mit 
den  erforderlichen  Kebenapparaten  (weitere  Gas- 
reiniirer,  Behälter  mit  Glocke  zum  Ausgleich 
des  SaugatoUes  usw.)  einen  größeren  Raum 
beanspruchen,  als  die  ganze  Gasanlage  jetzt 
einnimmt,  und  in  den  weitaus  meisten  Fallen 
nnmöjrlich  sein.  Ferner  sind  die  bot  tfichtlichen 
Ansrhaffungskosten  dieser  Einrichtungen  zu  i>e- 
rücksiebtigen,  die  mehr  als  die  Hälfte  der  jetzigen 
Anlagekosten  einer  normalen  Sauggasanlage  be- 
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tragen.  Die  Folge  des  Gesetzes  wäre  daher 
der  polizeilieh«  SehluB  vieler  kleiner  Sauggas- 
l>etriebe  und  der  Ruin  einca  blühenden  Zweiges 

der  Maschinenindustrie. 

Zu  den  technischen  Schwierigkeiten  der  Be- 
steuerungsdurchführung  gesollen  sich  Bedenken 
finanzieller  Natur.  Der  Oesetzentwurf  sieht  eine 
Besteuerung  de»  Kubikmeter»  Gas  von  über 
(bezw.  bnter)  8000  Kal./ebm  mit  0,4  (bezw. 
0.2)  Pft'.  lind  bei  Verwendung  für  eigenen  Be- 
darf einen  Höchstsatz  von  ö  der  Selbst- 
kosten vor.  Ledtglich  dieser  letzte  Satz  kommt  hti 
der  Besteuerung  industrieller  Betriebe  in  Frage, 
da  die  Selbstkosten  der  genannton  Industriegase 
stets  weit  unter  8  bezw.  4  l'fg.  f.  d.  cbm  liegen. 
Sehr  hlttflg  rind  diese  Gase  ein  Nebeneraengnis, 
das  früher  ganz  oder  teilweise  unausgcnutzt  in 
die  Luft  ging.  Die  Hüttenwerke  sehen  daher 
nteht  mit  Unrecht  die  wlrtscbafftllehe  Verwmung 
dieser  Gase  als  reinen  Gewinn  an.  Von  einer 
einwandfreien  Berechnung  der  Selbstkosten  ohne 
wHlkfirlicbe  Annahmen  kann  In  allen  diesen  FBlIea 
nicht  die  Rede  sein. 

Ueber  die  Notwendigkeit  der  Einführung 
neuer  Steuern  besteht,  wie  wir  oben  schon  aus- 
führten, kein  Zweifel;  aiicli  ist  es  gerechtfertigt, 
daU  die  Tndiisirie  ents]ireebeiul  ibrer  Bedeutung 
zur  Besteuerung  herangezogen  wird.  Grund- 
Mtzlieh  Ist  abö*  doch  daran  festzuhalten,  daß 
die  Steufriasf en  nach  Möglichkeit  ploichmÄßig 
verteilt  und  nicht  einzelneu  Betrieben  willkürlich 
aufgebflrdet  werden. 

In  eigentümlichem  Widerspruch  zu  diesem  Grund- 
satze steht  da  z.  B.,  daß  ein  (Je Werbebetrieb  bei 
direkter  Benutzung  einer  Wasserkraft  mittels 
Turidne  ziitii  Anirieb  der  Arbeitsmaschiiien 
steuerfrei  bleibt,  bei  Zwi.schenschalluu^  elektri- 
scher Kraftübertragung  aber  besteuert  wird.  Ebenso 
ungereditfertigt  «rseheint,  dafl  die  Erzeugung 
von  GpMfHewind  für  hfitfentccbni'-'rhe  Zwecke 
oder  der  Antrieb  von  Walzenstraßen  bei  Be- 
nutzung von  Elektromotoren  oder  Kraftgas- 
motoren  besteuert  wird,  dagegen  bei  Ver- 
wendung von  Uochofengasmotoren  oder  Dampf- 
maschinen steuerfrei  bleibt. 

Noch  deutlicher  werden  die  sich  aus  dem 
Gesetzentwurf  notwendigerweise  erfrelienden  In- 
konsei(uenzen  an  dem  einfachen  Beispiel,  daß 
eine  Werkstatt  A  mit  Sanggasbetrleb  5  ^  Ihrmr 
Brennstoff  kosten  dem  Staate  zahlt,  w'ibrend  ilio 
Schreinerei  B  mit  Danijif kraft  frei  ausgeht. 
Warum  bleibt  fiberhanpt  die  Arbelt  In  Form 
von  Dampf  oder  iriremlwelcher  mechanischen 
Energie  (Wasser-,  Windkraft j  steuerfrei,  wenn 
die  gleiche  Arbeit  in  Gas  oder  Elektrizität  be- 
steuert wird?  Warum  muß  der  (jualmeudo Schorn- 
stein (b  Dampfkessels  durch  Steuerfreiheit 
prämiiert  und  die  den  Kulturforlschritt  j  epräseu- 
tierende  Gas-  und  Elektrotechnik  als  „^im  nolre*^ 
behandelt  werden? ,     .■      «Om  Btdaktion, 
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Ueber  elektrische  Umkehr-Walzenstraßen. 


Von  B.  K.  Lambreobt,  iDgenieur  in  Nenninroheo  (lks.  Trier). 


Bei  den  Enirtt  runirtMi*  in  dieser  ZeUschrift 
Uber  elektrisclm  l  iiikehr -Walzenstraßen 
war  immer  die  Hede  von  solchen  Antrieben,  die 
von  eSner  groBen  HttUeiutentnile  aui  ihre  Energie 
erhalten,  und  die  mit  einem  IIpniT-Umformer 
arbeiten.  Dadurch  kann  leicht  die  Meinung  aof- 
kommen,  daß  die«  die  einzig  mögliche  AusfBbning 
derartiger  Antriebe  sei.  Es  möge  mir  daher 
gestattet  sein,  das  Wesen  dieser  Antrielie  und 
die  damit  zusammenhangenden  Praxen  auf  Omnd 
der  bislarliirLn  AusfOhrungen  und  Voraehlige 
noch  einmal  im  Zusammenhange  Icurz  darzustellen. 

Das  Charakteristische  ist  uicbl  der  llgner- 
ümformeTf  eondem  das  elektriadie  Stenemggregai, 
bestehend  an«  dem  Walzmetor  and  der  Steuer- 
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dyuuno,  die  gewissermaßen  elektrlicb  mitein- 
ander gekujiiielt,  sind,  nacli  der  Leonard-Schaltung. 
Diese  von  dem  Amerikaner  Ward  Leonard 
angegebene  AnlaBechaltnng  Ist  wdion  lange  be- 
kannt nud  wurde  schon  Ende  der  achtziger  oder 
Anfangs  der  neunziger  Jahre  bei  der  Förder- 
maaeblne  auf  Hollertsng  In  ihnl^em  Sinne  wie 
hier  von  der  A.-E.-(t.  benutzt.  Beide  elektrische 
Maschinen  des  Steueraggregates  werden  als 
(ilcichstrom-Nebenschlußmaschinen  ausgeführt, 
deren  Felder  fremd  erregrt  sind.  Wahrend  nun 
da»  Magnetf'  lil  dis  Walzmotors  dauernd  unbe- 
einflußt bleibt,  wird  das  Magnetfeld  der  Steuer- 
dynamo  durch  WlderstandsregoUerung  Ton  eeiten 
des  Führer«;  willkürlich  in  siMner  5>t.lrkf  froandert. 
Die  vou  außen  stets  gleichmäßig  und  in  gleichem 
Drehsinne  angetriebene  Stetterdynamo  «rxeugl 
hierbei  einen  Strom,  der  entsprechend  dem 
stärkeren  oder  schwächeren  Magnetfelde  eine 
höhere  oder  niedere  Spannung  hat.  Der  einzig 
und  allein  in  diesem  Stromkreis  der  Sienerdynamo 
eingMclilossene  Anker  des  Walzmotors  nimmt 
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jedesiiinl  eine  dieser  Spannung  entsprechende 
Drelizulil  nn,  di<>  so  lange  konstant  Idtilit,  bis 
durch  Aenderuug  des  Feldes  der  äteuerdynamo 
die  Spannung  des  Aakerstromes  goKudert  wird. 
Die  Sclialtung  zeigt  untenstehendes  Schema 
(AbkiiduDg  1). 

Die  Steuerung  erfolgt  nur  durch  Verstellen 
des  Hebels,  durch  dessen  Mittelstellung  der  Walz- 
motor stillgesetzt  wird.  Wird  der  Hebel  über 
die  Hittelstellung  hinausbewegt,  so  wird  dadurch 
das  Feld  der  Steuerdynamo  und  damit  auch  die 
Richtung  des  Hauptstromes  umgekehrt,  was  zur 
Folge  hat,  daß  auch  der  Walzmotor  in  ent- 
gegengeseterter  Blehtung  wie  vorher  undtuft. 
Den  Endstellungen  des  ITi  hels  entsprechen  die 
höchsten  Umdrehuugsxahlen 
des  Walzmotof«  in  dem  einen 
oder  dem  anderen  Sinne. 
Diese  Steuerung  erfolgt 
nahezu  vollkommen  verlust- 
los, da  der  Hauptstrom 
selbst  nicht  ^rcd^^^?^l"lt  u-ird. 
wie  bei  der  sonst,  übhclieu 
Widentaadsregultemng,  um 
eine  Aondenin^'-  der  Vm- 
drehungszahl  zu  erzielen. 
Di«  Drosselung  Iwsclii^nkt 
sieh  vielmehr  auf  den  Strom 
der  Nebenschlußerregung 
der  Steuerdynanio,  welcher 
nur  einige  Prozent  des  Hauptstrotnes,  also  wenige 
Kilowntt  nfinmacbt.  Der  zur  Erregung  beider 
Maschinen  dos  Steueraggregates  erforderliche 
Qleidistrom  kann  entweder  einem  Torhandenen 
Gleichstromnetz  direkt  enfniiinmen  (nler  durch 
einen  kleinen  l'mformer  in  die  passende  Stromart 
und  Spannung  umgewandelt  werdra,  wenn  es 
nicht  die  Verhältnisse  erfordern,  eine  kleine  un- 
abhängige Dynamo  bierfür  aufzustellen.  Damit 
der  Führer  sofort  und  sicher  den  Walzmotor 
in  der  Hand  hat^  ist  es  erforderlich,  daß  die 
Spannung  d*^s  Errejrerstromes  konstant  bleibt  und 
daß  die  Erregung  der  Steuordynamo  jedesmal 
ohne  merUloh«  Naeheilung,  eine  Folge  der  Selbst- 
induktion der  Mapnet wickliuiiren  und  der  inauue- 
tischen  Trägheit  der  Magnetschenkel,  sofort  der 
Bewegung  des  Steuerhebels  folgt. 

Die  Höchstleistungen,  weiche  von  dem  Steuer- 
aggregat XU  bewilltigen  sind,  betragen  bei 
schweren  Block-  und  Profilstraßen  6000  bis 
9000  P.  S.  je  nach  der  Anzahl  der  GerOate.  Aller» 
dings  kommr-n  diese  llMciistleistungen  seltener 
und  dann  nur  momentan  vor,  wie  überhaupt  die 
Arbelt  der  Umkehrstraße  eine  stark  intennittie- 
rende  ist.  Da  non  die  elektrische  Beanspruehusg 
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ein^T  Dynamomaschine  durch  ihre  Erwärmung 
begrenzt  ist,  so  braucht  das  Steut-raggrogat  nicht 
für  eine  Dauerleistung  von  oben  genannter  (iröße 
beiMM6D  sn  sein,  sondern  kann  viel  kli  incr  ge- 
halten wcnlrn.    \y\es  li.it  iieVicn  'Irr  \'erl*illi|^ung 
der  Änlagf  den  Vort«'il,  daliein  besserer  \Virkung8- 
l^ai  «rstelt  wird.  B«l  der  doppdtoa  Umsetnog 
der  Enerpif  ist  nlx^r  ein  unter  Wirkungsgrad 
des  Steueraggregates  und  somit  8«iDe  richtige 
Dimenaloiiieniiiip  von  gr86t«r  Wichtigkeit  fBr 
die  WlrtsthaftÜchkeit  der  Anlage.    Wie  aus 
Abbildung  3  der  Tafel  XI  dieser  Zeitschrift,* 
welche  die  Energieaufnahme  des  Walzmotors  beim 
Auswalzen  eines  Blockes  darstellt,  sich  erkennen 
laßt,  lit'tren  1)ci  weitem  die  gi  ößci'cu  Arljcitsflnrbfn 
in  der  unteren  Hälfte  der  Beanspruchung;  und 
es  müßte  die  GrVße  des  Steaeraggregatee  dem- 
1  n1sti!  t  cln'!iil  si>  i;(}wahlt  wonlen,  tlaß  die  Schwer- 
punkte aller  Arbeitsflächen  in  die  Zone  des 
^'iinstigen  Wirkungsgrade«  fidlen.  Nfttfirilch  nraß 
das  Hteueraggregat  mit  Rücksicht  auf  die  stoßweise 
Beanspruchung  recht  kräftig  gebaut  sein,  doch 
ergibt  sich  eine   \'erschiedenheit  für  die  Aus- 
bildiing  beider  Maschinen  insofern,  als  die  Steuer- 
dynamo  ««tiludi^r  in  ^'leic!u>r  l'ichtung  umllliiit. 
wahrend  der  Wakmotor  in  kürzester  Zeit  ao- 
geiaasen,  i  mu  Stillataade  gebremtt  und  revenlert 
werden  nniß.    Die  notwendige  Folge  davon  ist, 
daß  das  Aaker-t^chwungmoment  mßglichst  klein 
zu  halten  Ist,  nn  die  Besehleunigungsarbeit  aaf 
ein  Mindestmaß  zu  beschrflnken.    Im  tlegensatz 
hierzu  erhält  die  Steuerdynamo  so  große  Schwung- 
massen, daß  ihre  Antriebsmaschine  nur  für  eine 
durchscliDitiUche   Leistung    bemessen   zu  sein 
braucht,  welche  sieb  an<  der  Summe  der  ArtiL^its- 
flächen,  dividiert  durch  die  Dauer  der  Walzung 
ergibt.  Damit  alter  die  Schwungmasse  periodlseh 
Energie  abcehen  nml  wiedrr  ansammeln  kann,  ist 
ein  Spiel  ihrer  W  inkelgeschwindigkeit  Voraus- 
aetzong.  Die  AnaftHmiDgen  celgen  einen  Abfali 
in  der  Drehzalil  von  1 5  bis  20  "/o,  wobei  unter 
Verwendung  entsprechender  Schwungmassen  die 
Leistung    der   Antriebsmaschine    auf   '/&  der 
Höchstleistung  des  Walzmotors,  also  auf  1200 
bis  1800  P.S.  beschränkt  wenion  kann. 

Die  Antriubsiuascbine.  sellist  kann  nun  ebea- 
segut  eine  Dampfinasehtae  mit  mehrfacher 
Expansion,  eine  tiasmaschine,  eine  Dampfturbine 
oder  \\  asserturbine  wie  der  beim  Hgner-Umformer 
lieatttzte  Elektromotor  sein,  wenn  IhreBegnllernng 
den  (gestellten  .Anforderungen  entspridit.  Bei 
eintretender  Ueberlastiing  muß  die  Antriebs- 
iiiaschine  in  ihrer  Drelizabl  zurückgelien  und 
dadurch  dit  Mrtirlci.stun^  dem  Scliwungrade  zu- 
schicl>en,  dann  wieder  mit  fartsehrcitender  Ent- 
lastung alltuäUlich  hin  auf  regulieren  und  das 
Schwungrad  aufladen,  bis  bei  Erreichung  der 
normalen  Umdrehungszahl  ein  Beharrungszustaad 
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eintritt,  der  natürlich  dnrdi  ein  neuea  Spiel  bald 
wieder  abgelöst  wird. 

Wie  der  Walzmotor  an  die  Walzenstraßc, 
so  ist  auch  die  Steuerdynamo  an  ihre  Antriebs- 
maschine  räumlich,   sowie   in   ihrer  Drehzahl 
gebunden,    denn    derartig    große  Leistungen 
werden  melateiM  dnreh  fflrekte  Kupplung  über* 
tragen.    Steuerdynamo   und  Wal^motor  hangren 
jedoch  nur  durch  starke  ICabel  zusammen,  welche 
die   ArbdtsstrBme    zwisdien   beiden  Ankern 
vermitteln    und    die   Stouerdynanio    mit  ihrer 
Antriebsmaschine   kann   deshalb  an  beliebiger 
Stelle,  auch  außerhalb  des  Walzwerkes  Auf« 
Stellung  finden.    Die   in   Betracht  kommenden 
riudreluingszahlen  für  die  Walzenstraßen  betragen 
t)0  bis  160,  dagegen  bei  den  Antriebsmaschlnen 
etwa  100  Ms  120  fOr  Oas^  und  Dampflnasohinen, 
400  für  Elektromotoren   und  15f)0  fiir  Dampf- 
turblnea.  Die  geringen  Drehzahlen  der  Walzen- 
straßen  fahren    zu    TcrhiltnisrnftBlg  großem 
Durchmesser  des  Walzmotors   und  man   ist  f^'e- 
zwungen,  um  die  Forderung  kleiner  Schwung- 
uiomente  für  den  Anker  zn  wfDllen,  den  Kotor 
in  zwei  Ma.schinen  zu  unterteilen,  deren  Anker 
untereinander  gekuppelt  sind.  In  gleicher  Welse 
sind   auch  bei  den  Auaführungen  mit  Dgner- 
Dmfonneni  die  Stauerdynamos  unterteilt  worden, 
jedoch   in   ontgegenjresetztfir  Absicht,  nämlich 
um  Maschinen  mit  hoher  Drehzahl  und  damit 
große  Itinetisehe  Energie  bei  geringem  Gewicht 
des    zusätzlichen  Schwungrades    zu  erhalten. 
Diese  Unterteilung,  die  bei  so  großen  Maschinen 
den   Wirkungsgrad  nicht  merldlch  beeinflaßt, 
bietet,   noch  den  Vorteil,  daß  durch  Hinterein- 
anderschaltung  der  zusammengeh^ri^^en  Anker 
mit    höheren  Spannungen    gearbeitet  werden 
kann,  ohne  daß  an  die  Kommutatoren  abnormale 
Anforderungen    g-estellt    werden.      Die  höhere 
Spannung,  bis  1500  Volt,  gestattet  eine  Ver- 
mlndemng  der  Kabelquerschnitte,  was  beeonders 
bei  großen  1-eistiinpen  und  ^Tößcren  Entfernungen 
zwischen    Steuerdynamo    und    Walzmotor  ins 
Gewicht  fällt.     Zeigen  sich   schon  bei  dem 
Antrieb  durch  Elektromotor   einige  Sofawleilg^ 
keiten  bezüglich  des  Schwungrades.  90  worden 
diese  noch  unangenehmer  bei  den  beiden  äußersten 
oben  genannten  DrehsaUen  100  und  1600,  bei 
Gasmaschine  und  Dampftnrhine,  wenn  sich  auch 
die  Lagerreibung  durch  zweckmäßige  Ausbildung 
der  Lager  heruntamladem  lAftt^  bei  DmckOl» 
aohoiernng  betrigl  nach  KOttgeu  der  liager- 

BetbungakoeMzlent  nur  noch  ~,  bei  Kugellagern 

gar  nur  und  wenn  auch  neue  Konstruk- 
tionen Im  Ter^  mit  geeignetem  Material  die 

Ausführung  ermöglichen  werden,  so  bleiben  doch 
die  schweren  Schwungräder  besonders  f&r  die 
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PaiisoTi  rine  lästige  Bcipnhp.  Die  Schwierig- 
keiten catfalleo  sofort,  wenn  eine  Uebersetzuog 
swltehen  ABtriebsmasehtne  und  Steuerdynamo 
oder  auch  noch  zwisclien  Walzmotor  und  Walzen- 
straße eingeschaltet  wird.  Daa  wird  zwar  bei 
den  früher  genannten  Straßen  gerade  nicht  die 
Kegel  bilden,  doch  gibt  es  eine  Menge  kleinerer 
Antriebe.  di<'  d-uliticli  eine  zwanglose  Lösung 
gestAtten.  8o  könnten  z.  B.  mehrere  Gicbt- 
witsQf«  doreb  ein«  G-MinucUiie  betrieben 
werden,  welche  im  Geblflsehause  ziisarnmcn  mit 
den  Steuerdjruamos  untergebracht  ist  und  diese 
durch  ^en  Btemen  antreibt.  Das  «ohnellaufende 
Schwungrad  und  die  mit  ihm  zu  einem  Satz 
zusammengekuppelten  Steuerdynamos  fallen  dann 
bedeutend  kleiner  aus,  als  wenn  ihnen  die 
niedrige  Umdrehungszahl  der  Gasmaschine  auf- 
gezwiinjjen  winl.  Ein  AI»3tUrzen  der  Ffirder- 
schalea  infolge  Abscblagens  des  ßiemeus  ist 
nicht  an  befürchten,  da  vennQge  der  in  dem 
Schwiin^'rad  aufgespeicherten  Enorirle  die  cin- 
geittitete  Bewegung  zu  Ende  gefiüirt  werden 
kann.  Außerdem  Bind  aber  auch  die  Umdrebunfrs- 
zahlen  der  in  Frage  kommenden  Antriebs- 
uaschine  gar  nicht  so  ungünstig,  wie  oben  an- 
genommen wnrde ;  durch  Nennung  der  untersten 
nnd  obersten  Urenzzahlen  sollte  Wtt  auf  das 
anzu8trei>ende  Ziel  hingewi<;sen  wenlcn : 
müssen  Kolbenmascbiuen  mit  hoben,  l>ampf- 
twrbinen  mit  niedrigen  ürndrehnngszahlen  ver> 
wendet  werden.  Auch  sind  so  schwere  Schwtinfr- 
r&der,  wie  sie  den  Blockstraßen  mit  Ilgner- 
Umformer  entsprechen  wttrden,  in  den  meisten 
Fällen  bei  drm  ^'rinigchten  System  gar  nicht 
nötig;  denn  dort  war  es  die  iiiicksicbt  auf  die 
gemeinsame  elektrische  Zentrale  oder  das  fremde 
Netz,  von  welchem  Stöße  aufs  peinlichste  fern- 
gehalten weni- II  sollten.  Ferner  haben  die 
anderen  tinkebrstraüi'ti  nicht  eine  so  stoßweise 
Beanspruchung  wie  gerade  die  Bloekstrafle. 
Bei  langen  .\rboitszciten  mit  kurzen  Zwischen- 
pausen bat  ein  schweres  Schwungrad  gar  keinen 
Zweck,  denn  es  kann  nur  die  UbeHISsstge  Arbeit 
der  kurzen  Keversierpause  der  folgenden  Arbeits- 
zeit zugutebringeu.  Man  muß  dann  eine  größere 
Antriebsmaschine  in  Kauf  nehmen. 

Es  gibt  jedenfalls  eine  Menge  FftUo,  In  denen 
das  irf mischte  Srstpm  -  Sieuerdynamo  durch 
Kolbenmaschiuc  oder  Turl)ine  direkt  oder  mit 
ZwisehenQbersetinng  angetrieben,  —  mit  Vorteil 
verwendet  werden  kann.  Wrirlfirlif  man  dieses 
mit  dem  Ilguer-ümformer,  so  ergeben  sich  zu- 
nftchst  geringere  Aulagekosten,  da  die  Dynamo 
in  der  Zentrale  und  der  L'mformermotor  weg- 
fallen. Wenn  dafür  auch  iiei  langsam  laufender 
Antriebflmaftchine  die  Stcuerdynamo  und  das 
Schwungrad  größer  werden,  so  kann  nan  doch 
rechnen,  daß  die  Kosten  des  Umformers  ganz 
herausfallen.  Noch  mehr  bestechend  ist  der 
Gedanke,  daß  eine  zweimalige  Umsetzung  der 


Energie,  einmal  in  der  elektrischen  Zentrale, 
das  zweite  Mal  im  Umformer  gespart  wird,  wo- 
durch der  Gesamtwlrknngsgrad,  der  jetzt  55  "/o 
betragt,  um  20  "yo  und  mehr  crlinhi  werden 
kann.  Die  Verbesserung  des  Wirkungsgrades 
für  alle  Falle  so  hoch  anzunehmen,  ist  jedoch 
nicht  berechtigt,  ila  einerseits  die  Befulierug 
der  Antrieb^niaschine  deren  Wirkungsgrad  etwaa 
berabdrUcken,  anderseits  «in  schweres  Schwungs 
Ted  oder  eine  üebersetzung  einen  Tdl  dei 
Gewinnes  wieder  aufzehren  kann. 

Neben  der  noch  viel  umstrittenen  Wirt- 
schaftlichkeit wird  der  elektrischen  Umkehr» 
Straße  ihre  leichte  und  ^reiiaiie  Stenerf.lliijrkeit 
und  ihr  geringer  Kaumbedarf  (an  der  Straße 
selbst)  die  Zukunft  sichern.  Ihre  Steuerfthigkeit 
ist  durch  die  bisherigen  Versuche  erwieaen, 
wonach  ein  rmsteiiern  der  Straße  auf  volle 
Umdrehungen  in  2  bis  2  '^'a  Sekunden  möglich 
war,  eine  Leiatang,  die  von  einer  Dampf- 
Umkehnna"*clnne  wolil  kaum  übertroffmi  werden 
kann.  Ein  Drosseln  durch  ungeschickte  Hand- 
habung  der  Steuerung  ist  nicht  zu  befürchten, 
da  ein  Drosseln  überhaupt  nicht  möglich  ist, 
so  daß  also  die  Wirtschaftlichkeit  nicht  von  dem 
Geschick  und  der  Gewissenhaftigkeit  des  Maschi- 
nisten abbangt,  wie  bei  der  Dampf-Umkehr- 
ma^ichine.  Auch  l^estrlii  ein  wesentlicher 
Unterschied  darin,  daß  die  beim  Anfahren  in 
tie  Walzen  und  den  Anker  gesehlekte  Be- 
schleunigungseuergie  nicht  dnreb  frische  Arbeit 
am  Ende  des  Stiches  veruicbtet  werden  muß, 
also  doppelt  yerloren  geht,  sondern  zum  großen 
Teil  wiedergewonnen  und  in  das  Schwungrad 
zurückgeleitet  wird.  Wenn  nämlich  durch 
Zurückziehen  des  Hebels  das  Feld  der  Steuer^ 
dynarao  geachwächi  winl,  wührend  noch  der 
Walzmotor  unter  dem  Einiluß  der  Massen  weiter- 
laufen will,  so  vertauschen  beide  Maschinen 
ihre  Rollen;  der  Walzmotor  arbeitet  dann  als 
Dynamo  und  'stirlit  di'  Stenerdjnanio  zu  be- 
schleunigen, um  ihre  elektromotorische  Gegen- 
kraft zu  erhShen.  Wenigstens  ein  Teil  der 
Ite.Kchleunigungsarbeit  iiendelt  so  zwischen  dem 
Schwungrad  und  den  reversierten  Massen  hin 
und  her. 

Wie  schon  früher  erwtlhnt,  können  die  An^ 
trleb.sniasrbii;en  mit  den  Steuerdynamos  an  be-  ■ 
Uebiger  Steile  außerhalb  deü  Walzwerkes  unter- 
gebracht werden,  wobei  zweekmftßig  die  zu 
mehr  r.  ii  I  nikehi  straßen  gehörenden  Systeme  in 
einer  Ach^e  nebcDeinander  aufgestellt  werden, 
derart,  daß  sie  eventuell  auch  miteinander  ge> 
kuppelt  wenli^n  können.  Dailurch  ergibt  sich 
eine  außerordentliche  große  Reserve  insofern, 
als  durch  l  iii,<chaltunp  der  Kabel  jedes  System 
auf  jede  beliebige  Straße  arbeiten  kann.  Die 
Wartung  der  gleicliin.; ßi.'  umlaufenden  Maschinen 
i.st  die  denkbai'  eititachsie  und  nicht  vcrsclUeden 
von  derjenigen  einer  elektriscbeo  Zentrale  ohne 
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Schaltanlage.  Falls  die  «Icktrische  Zentrale  nicht 
zu  weit  von  ilen  T'mkehrstraüen  entfernt  ist,  was 
ja  auch  fiir  deu  llguer-rmfonner  bei  Gleichstrom 
Erfoi  liiTiiis  ist,  können  die  Steuermasdiineii  liii  i  lvi 
iu  der  ZeiiLralf  aufgestellt  werden.  FQrdasNVali- 
werk  selbst  bleiben  daao  nur  die  wenig  Baum 
beaaspruolieiiddD  Walsmotoran  fibrig-.  Diese 
krnftii^  p'l»at)ti'ri  Motoren  s\nd  heziiirHch  der 
Wartung  so  aospruclUos  wie  irgend  eine  Manchiae. 
IH0  Umdreliuiigflzalil  de«  Walzmotors  ist  aUehi 
bestimmt  durch  die  Stellung  des  Steuerhebels; 
ein  Durchgehen  bei  plötzlicher  Entlastung  ist 
daher  gänzlich  ausgeschlossen.  Die  Steuerung 
erfolgt  spielend  leicht,  da  keioe  mechaalschen 
Kräfte  mit  dem  Hebel  zu  iihcrv^'iiiJen  sind,  so  daß 
der  Führer  seine  ganze  Aufmerksamkeit  dem 
AriMitsvorgaof  rawendea  kann.  Da  aoBerdem 
die  schmiegsame  Verbindung  vcnintttls  nur 
zweier  döuner  Kabel  zwischen  Steuenicbalter  und 
Steuerdynamo  eine  beliebige  Änordoung  des 
FührerstHTuli  s  gestattet,  so  wird  der  F&hrerstand 
zweckinaUig  auf  einer  erhöhten  Bühne  vor  der 
Straße  untergebracht,  von  wo  der  Führer  alles 
bequem  übersehen  kann.  Von  dieser  Bühne  aus 
lansen  sich  gleichzeitig  Rollp;lntr'\  Walzenanst»  II 
Vorrichtung,  Kantapparat  usw.  bedienen.  Wird 
dureh  diese  Anordning  di«  Uebersiebtliehkrii 
des  Walzwerkes  erhöht,  so  frlfielitern  die  elek- 
trischen Meßinstrumente,  die  dauernd  und  ohne 
Bedlenitng  «rb^t«B,  in  idealer  Weise  Ueber^ 


wadiung  des  Betriebes,  da  nicht  nur  der  Ärbeits- 
verbrauch  für  eine  bestimmte  Erzeugung,  sondern 
auch  der  Kraftbedarf  für  jeden  einzelnen  Stich 
unmittelbar  abgelesen  werden  kann.  Besooden 
letzteres  ist  für  dio  BoiirteiluDß:  einer  neuen 
Kalibrierung  von  großem  Wert.  Volt-  und  Am- 
p^meter  werden  vor  d«D  Führer  »agebraeht, 
damit  er  dir-  Vorgange  in  seinen  Maschinen  ^itets 
vor  Augen  bat,  wahrend  ein  Kilowattstunden- 
Zfthler  und  eTentuell  auch  ein  Wattmetor  besser 
bei  der  geschützteren  Steuerdynaino  angebracht 
werden.  Dabei  werden  Brüche  auch  an  der 
Walzenstraße  seltener  eintreten  als  bei  unmittel- 
barem Dampfantrieb,  da  die  auf  Irgend  eine 
zu  l'C^titiimende  IlfioliHthclastung:  eingestellten 
Maximalautomaten  den  zu  stark  anwachsenden 
Strom  unterbrechen,  wenn  nieht  «chon  vorher  der 
Führer  iliircli  das  Ampöremcter  gewarnt  worden  Ist. 

Der  elektrische  Umkehrantrieb  eignet  sich 
wie  für  FSrdermasebfnen  und  WalzenstraOen, 
ebenso  für  eine  ^'roße  Anzahl  anderer  Antriebe, 
von  denen  eine  große  Steii-rfahlgkcit  verlangt 
wird,  wie  von  .Automobilen,  liukomoliven,  Hafen- 
und  Qefechtsschiffen  usw.  bei  gteiehzeitiger  Ver- 
wendung von  Verbrennungsmotoren  oder  I>anipf- 
turbiuen.  Ks  ist  zu  erwarten,  daß  Utm  durch 
die  Verbreltttog  der  Kenntols  seines  Wesens  und 

seUKT  Vorzüge  neue  Fi'."'unde  erworhen  und  durch 
die  Vergrößerung  des  dafür  interessierten  Fabri- 
kantenkrdses  eine  weitere  Forderung  zuteil  wird. 


Die  Klemmappanite  der  Drahtseilbahnen. 

Eine  historlscb-kritiBehe  Betrachtung  von  Ligenieur  A.  Pietrhowski  in  KSls. 


Ueber  die  Konstruktion  der  Drahtseilbahnen 
sind  in  j&Bgster  Zeit  zum  erstenmal  aus- 

fiihrlirlii'  und  zn';a!nnii>nhän^''i  ndo  I>ar--tr:|lungcn 
an  die  üetieutlichkeit  gekommeu.  Ich  denke 
dabei  in  erster  Linie  an  den  die  Seiibaboen  be- 
treifenden Teil  des  , Handbuches  der  Ingenieur- 
Wissenschaften",*  sowie  an  das  Buch  von  l*aul 
Stephan  „Die  Luftseilbahnen*,**  In  beiden 
Büchern  wird  auch  die  historische  Entwicklung 
der  Drahtseili>.*ilnii  n  kurz  gestreift,  und  es  ist 
von  besondereiu  intereüse,  zu  verfolgen,  wo  und 
wann  das  erste  Auftanehea  des  ZweiseAlsystems 
(getrenntes  Trag-  und  Zugseil)  nachgewiesen 
wird.  —  Wahrend  Stephan  den  Freiherrn  von 
Dfleker  (1861)  fUr  den  Erfinder  des  Zweiseii« 
Systems  ansieht,  meint  Abt,  daß  die  erste  Draht- 
seilbahn erst  von  Krem  er,  Bleichert  und 
Otto  gemeinsam  1874  entworfen  worden  sei. 
Ob  man  die  Dückersche  Ausfilhmog,  die  noch 


*  „liandtiucb  der  iiigeiiieur  -  WtHtteu^clittt'teii''. 
5.  Teil :  Her  Kiitenbahnbau,  a<'hter  band,  bearlioltet 
Tou  Siogfriod  Abt,  Leipzig  läOT,  Wiltiolm  Rngel- 
mann. 

**  ^Die  Lufucilbahngm"  von  P.  Stephan.  Berlin 


kein  endloses,  sondern  nur  ein  hin  und  her 
gehendes  Zugseil  besaß,  als  grundlegend  für  das 

Zw('isril^;\ <ti'in  aiiMidifii  kann.  Miil»t  immerhin 
zweifelhaft.  Die  Angabe  von  Abt  ist  aber 
sieher  falsch,  wie  die  nadistehend  wiedergegebene 
Zeichnung  <  \hiiiIdiinL'  1)  eines  österreichischen 
Privilegiums  beweist,  welches  1870  von  Theo- 
bald Obach  in  Wien  nachgesucht  und  ihm 
unter  dem  2*2.  Januar  1871  gewahrt  wurde. 
Man  sieht,  daß  es  sich  um  ein  vollkommen  durch- 
ge&rbeitvtes  zwehieiliges  System  handelt.  Es 
Ist  eine  feste  Fahrbahn  a  und  du  daveti  voll» 
knmmrn  potrrnntr's  ondloscs  Zii'^'-srll  h  vorhanden, 
das  am  Anfang  und  Ende  der  Strecke  über  Seil- 
sehelben geführt  ist.  Die  eine  Seilscheibe  wird 
von  einem  Voipt  hire  angetrieben.  Die  WaL'cii 
besitzen  einen  auf  dem  Prinzip  des  Exzenters 
beruhenden  Seilklemmapparat,  mit  dem  sie  sich 
an  dem  umlaufenden  Zugseil  festklemmeD.  Die 
Watrenkasten  sind  für  Bodenentleerung  einge- 
richtet. Die  Stützen  besitzen  Auf lagerschuhe 
ffir  die  Tragseile,  und  Tragrollen  fUr  das  Zug- 
-ril.  .Mh-  wcsciitlichiMi  T'üf  drr  heutigen 
zweiseiligen  Drahtseilbahn  sind  also  schon  in 
sierolich  vollkommener  Welse  vorhanden.  Uns 
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jntt  rosslert  hier  vor  allen  Dingon  dor  Seilklomm- 
apparat, deou  die  nacfat'olKende  Studie  soll  sieb 
wissehlieOlicli  mit  d«r  Entwteklangr  d«r  Klfimin- 
apparatc  bcacliäftlfren.  fla  au<  !i  in  den  iiion 
obeDgsnaniiten  ausführlicbea  Dai'»telluugen  über 
die  Koutnikttoa  der  Drahtaeilbehiieii  ein«  kri- 


sicti  (las  An-  und  Abkiipiulu  an  beliebig  ein- 
stellbaren Stellen  voUkonimen  selbsttätig  voU- 
z\f\A.  Es  sei  gleleb  vonuisgoseMekt,  daB  li«ate 
Apparatfi,  die  diesen  Anspriiclii  n  i;t^niigen,  tat- 
sacblicli  vorha&deo  sind.  Uoi  so  intereKMauter 
ist  für  den  Tediitiker  ein  Rfldtbllak  Auf  die 


AbbUditng  1.  Obacbt  ZweUeUbabn  (1870). 


tische  WQrdfgao^  der  sorzeit  aD^ewendcten 

Klemniapparate  fehlt  und  vor  allen  Dingon  der 
logische  Zwan^,  welcher  der  bisherigen  Ent- 
wicklung zugrunde  lag,  nicht  aufgedeckt  worden 
ist.  Ks  8elen  zuntlchst  die  Btdingangen  voraus- 
gP'^pirtckt,  die  ein  SiMlkl.-mmftppnrat  frnülpn  •^nll. 
und  unter  dt-neu  er  arbelteu  muli,  um  einen  Mali- 
Stäb  für  die  Kritik  der  nachfolgend  beschrie» 
benen  Konstmktionc  n  zu  Ilaben. 

Der  Kleniinapparal  einer  Zweiseilbahn  hat 
die  Aufgabe,  die  Wagen  so  fest  mit  dem  Zag- 
seil zu  verbinden,  daß  sie  i^elbst  in  Stt^igiingen 
von  45  Ürad  noch  durchaus  zuverlässig  mitge- 
nommen werden.  Die  Befestigung  an  dem  Zug- 
seil soll  ilnbei  durch  reine  Rciining  bewirkt 
werden,  denn  jedes  Verbii>gen  des  Zugseiles  beim 
Ku]ipeln  beeinträchtigt  seine  Lebensdauer  aulier- 
ordentUcb.  Das  einfache  Zusammenpressen  des 
S'niloi?  ditrcli  die  KUmmbicboii  n  irkt  «Jclion  schäd- 
lich genug,  und  der  Apparat  muß  daher  so  ein- 
stellbar sein,  daß  ««eine  Kiemnkraft  den  je- 
weiligen Bedürt'nissen  <iiiLM'].;ißt  \m  rdi  »  kann; 
anderseits  darf  der  Spielraum,  inuerbalb  dessen 
eine  ausreichende  Klemmwirlrang  erxielt  werden 
kann,  nicht  gar  zu  klein  benicäscn  sein,  da  das 
Zugseil  nncli  längerer  Hetrieliszeit  auf  seiner 
Liingc  nu  ikbare  Unterschiede  im  I)urchme8ser 
aufweist,  ganz  al)gesehen  ven  den  onvenueid» 
lii:lien  Siili'ifisi-'lli'n.  Wt-un  noch  i>enicksichtigt 
wird,  daß  das  Zugstil  allen  Unbilden  der  Wit- 
terung standig  ausgesetzt  ist,  dafl  es  im  frommer 
dniijli  Tau  iiml  U>  ^'•■u  sclilii|itViir  iri maclit  wird, 
willireud  US  sich  im  Winter  oft  mit  einer  dicken 
RankrelAehleht  iberzieht,  so  sind  dl«  Anforde- 
rungen, die  an  die  Zuverludgkdt  und  Einfach- 
heit eines  idealen  Sei!klemniap{>arates  iristellt 
werden,  im  großen  üan/eu  gckeuüzeichnel ;  es 
bleibt  nur  noch  die  Aufgabe  zu  erfüllen,  daß 


Entwieklungsreihe,  die  zu  dem  heutigen  Stand» 

punkte      fiiln-t  hat. 

Auf  der  in  Abbildung  1  dargestellten  Zeiclt- 
wmg  des  Iiitesten  naehweisbaren  Patentes  auf 
eine  Zweiseilbahn  finden  wir  aucli  den  ältesten 
Klemmapparat  einer  Zweiseilbahn,  den  wir  neben- 


1 


I  " 

1  •  • 
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Abbildung  2.   Obschs  erstor  Klemmappsrsb 

stehenJ  in  größerem  Maßstab  wiedergeben  (Ab- 
bildung 2).  £r  beruht  auf  dem  Prinzip  des 
Exzenters  und  ist  außerordentlich  cinfaeta  in  An« 
ordnuntr  und  Wirkung.  Die  exzentrisch  ge- 
lagerte Scheibe  a  legt  «ich  gegen  eine  itoUo  b, 
wetehe  in  solcher  Entfernung  angebracht  Ist, 
daß  die  (  xzentrisclie  Srhelbe  an  der  Seite  ihres 
größten  If.'uliii-  niclit  an  ihr  vorfü'ei  kann. 
Zwisclieu  d*  r  luil  einer  Hohlkehle  am  Ivaude 
versehenen   Solle  b   und  der   ebenfalls  ain 
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Rande  ausgekehlten  exzi'ntriselieii  Sclieihe  ist 
das  Zugseil  hintlurchgetuhrt.  Wenn  )-3  in  der 
PfeilricliMing  bewegt  wird,  so  nimmt  e»  iliircli 
Rfibung  die  Kxzenter»clieil)c  mit  VOA  Wiitl 
durch  festjreiilpnimt.  Da  der  Aniirpssunpsdrnek 
allein  von  der  Reibung  zwischen  S«-il  und  Sobeil»e 
abhtngfc,  Ist  er  natBrlidi  fiehr  gering.  Das  Aa- 
iind  Abkiii>|ii  In  ist  jnlocli  sehr  einfach,  da  <  in 
kurzes  Anheben  bczw.  Fallenlassen  des  Hand* 
griffet  c  dasa  genfigt.  Sehr  bedenklieh  i*t 
jedoch  der  Umstand,  daß  die  Klemmwirkung  nur 
beim  Zug  des  Seileiü  in  einer  Richtung  entsteht. 
Wenn  also  z.  B.  die  Soilgeschwindigkeit  aus 
ir^"  nd  einem  Gnindf  für  kurze  Z>  it  peringer 
wird.  80  wiinle  durcli  «las  \'oroilrii  ilcr  Wagen 
infoige  dt-r  vorbantli-nen  Hesclileunigung  «'in 
LSmb  der  Kupplung  «Antreten,  und  Wagen, 
welebe  «leb  auf  einer  Oeftllestreeke  befinden, 


Abbildung  3.   Ente  Konntruktioo 
▼oa  Bleiehert  tt.  Otto. 


wurde  n  untv!in>nr  mit  gefitbrlicber  Gfschwindig- 
keit  berabroUi  u. 

Diesen  üebelstand  zu  Temelden,  war  das 

nilclisto  Ziel  dei-  Farlilt  iiti  ,  iiml  licri  lts  im  .Tabr»> 
1HI4  brachte  die  damalige  Firma  lUeicb«Tt 
ft  Otto  eine  Verbesserung  der  vorstphendpn 
Konstruktion  an  die  OrrtViitlichkeit,  W'  lclie  ans 
Abbildun;:  :{  ht-rvorL'i  lit.  I  »er  springende  Punkt 
bei  di«'ser  Verltc.sserung  liegt  ilarin.  «lali  die  Ex- 
zentrrschoibe  a  nmgekelirt  liegt,  wie  bei  dem 
OImchschcn  Apparat.  Sie  i-t  jctzr  so  {,'«lagert, 
daU  sie  dem  .Seile  die  Seite  ihres  kleinsten  Ra> 
diu«  anwendet.  Infolgedessen  Mit  <'lne  Klemm- 
wirkung beim  Zui:  des  ."Teiles  in  jeder  Klchtunj; 
ein.  Da  aber  bei  dieser  .Anordnung  durch  Drehen 
der  Exzenterscheibe  kein  genügender  Spielraum 
zum  Einlegen  besw.  Horausm-Iimen  des  Zugseiles 
SU  erreichen  war,  mußte  der  Drehpunkt  b  der 
Exzentenich<>ibe  beweglich  angeordnet  werden, 
und  zwar  befindet  er  sich,  wie  aus  der  Abldl- 
dun<r  '^  liervorireht.  rin  d- ni  einen  Knde  l  ines 
DoiipelbelieU  c,  durch  dessen  Kewegung  er  an 
das  Zugseil  lierangefBhrt  besw.  von  demselben 
entfernt  werden  kann.  Audi  di<  s.  r  .^iiiiarat 
zeigt  jedoch  den  Mangel  einer  sehr  geringen 
Klenunwlrkung,  da  letztere  ebenfalls  nur  ron 


der  Iteibung  zwischen  Seil  und  Kleinnischeibo 
althangt.  In  dieser  beziehung  scbaö't  eine  Vor- 
bessemog  Abhilfe,  welche  von  der  gleichen  Firma 
kurz  darauf  angewendet  wurde  und  in  Abbil- 
dung 4  dargestellt  ist.  IHeser  Apjiarat  besteht 
aus  i-imr  ausgekehlten  Seilrolle  a  und  einem 
sektorartigen  Exzenter  b,  der  um  einen  horizon- 
talen Za]>t'en  c  dn  libar  ist.  Dieser  Zapfi  n  sti  !U 
die  Verbindung  mit  einer  .Schubstange  d  her, 
welche  In  einem  Gehäuse  senkrecht  geführt  wird. 
Die  Schubstan^'i-  kann  durch  «Inen  zweiten  K.\- 
zentere  in  vertikaler  Richtung  bewegt  werden. 
Auf  der  Achse  dieses  Exzenters  betindet  sich 
ein  Hebel  f  mit  HandgrUT,  durch-  dessen  Be- 


Abbildung  4.    Yerhosserte  Konstruktion 

von  bleiehert  Ä  Otto. 


WeL'unL'  lufin  den  Exzent"  r  n.-n  h  unten  und  n\it 
das  S<'il  pres.sen  kann.  Dureh  dm  Zug  des  Seiles 
findet  dann  noch  ein  weiteres  geringes  Drehen 
der  E\/<  nt<  rseheilic  in  der  Zuirsi  ilrii  htnnL'  und 
dadurch  ein  um  hu  stArkeres  Anjircssen  des  Seilos 
statt.  Wie  ans  dieser  Darstellung  ersichtlich, 
^l»t  dieser  Apparat  durrli  .Ii.-  Hinzuftiirung  des 
zweiten  Exzenters  e  di.  Mö^'liehkeit,  bereits 
beim  Anstellen  der  Kienimscheilie  i-inen  An|ires- 
sungsdruek  zu  erzielen,  der  die  Kcibung  zwischen 
Sei!  und  Kli  timiNclii  ilM'  lictriiclil  lii-li  crhölit.  Dii'ser 
Apparat  liewälirte  üicii  in  vollkummen  ausreichen- 
dem Maße  bei  Bahnen  mit  geringen  Steigungen 
und  für  die  ;.'('rinLr'ii  Einzilla-^t<'n.  wi-li-lie  im 
Laufe  der  siebziger  und  auch  noch  der  achtziger 
Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts  bei  Drahtseil- 
bahnen üblich  waren.  Ah  man  jedoch  daran 
ging,  Bahnen  mit  grölicren  Steigungen  zu  bauen, 
verzweifelten  die  .Seilliahnkoustrukteure  zunAchst 
überhaupt  daran,  diireli  reine  Friktionswirkung 
eine  ausreichend  fi  sfc  Kupplung  zwischi-n  Wagen 
und  Zugseil  bursteilen  zu  können,  und  sie  gerieten 
auf  einen  Abweg  der  au  großen  Schwierigkeiten 
fahrte. 

Sie  erinnerten  sich  nfimlich  der  in  kurzen 
Abstindcn  mit  Knoten  versehenen  Seile,  welche 
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bei  «It'ii  sogenannten  Seilfttrderungen  von  Gruben- 
wageo  vielfach  Anwendung  fanden,  und  Über- 
nahmen diene  Anordnimg  (Qr  die  Zagsdie  der 
DrabtBeilbabnen.  Es  ist  ohne  weiteres  klar,  dnfi 
man  duroh  Zublifenahme  eines  lu-äftigen  Knoiena 


AbblMnag  A.  Apparat  für  Knoleniell 
19m  Ad.  Blelehert. 

im  Seil  eine  unverglpichllch  sicherere  BefeRtigung 
der  Wagen  erzicb-n  kann,  doch  mnfiten  natflr> 
lieh  iMsonderi'  Kujiiilungsapparatc  dafür  ge- 
schaffen werden.  Adolf  Bieichert  konstruierte 
SU  dlesMft  Zwecke  den  In  Abbildung  5  dar- 
gestellten Apparat.  Er  beHtcht 
im  wesentlichen  aus  einer  aus- 
gelcehlten  Seilrolle  a,  die  snr 
Führung  und  Lagerung  des  Zug- 
seiles dient.  In  dem  Gehäuse  b 
bewegt  sich  in  prismatisclier 
B'Bhrung  senkrecht  ein  ^'u(5- 
eisemer  Schieber  c,  welcher 
zwei  Walzen  d  und  e  trägt. 
Die  letsteren  haben  an  ihrem 

untcmi  Eruio  i'iL'i'ntüinlicli  ^'c- 
foruite  Klauen.  Die  eine  \\  alze  d 
kann  eich  Tcrtikal  verseldebein 
und  wird  durch  eine  Spiralfeder 
ständig  nach  unten  gedrückt. 
Das  Kuppeln  des  Wagens  mit 
dem  Zugseil  geschieht  in  der 
Weise,  daß.  sobald  fincr  der 
Seilknolen  an  den  Apparat  her- 
ankommt, er  die  federnde  und 
itntpu  cnts]irf'clieud  ausfrt'sjiartc 
Klaue  d  anhebt  und  unter  ihr 
hinwegaehlBpft.  Er  itSBt  darauf  gegen  die  feste 
Klaue  e  und  nimmt  den  Wagen  mit,  wahrend 
die  federnde  Klaue  d  wieder  iu  die  unlcrste 
Stellung  zurückfallt,  so  daß  dann  auch  ein 
LoslSaen  des  Wairens  bei  Zu^  des  Seiles  in  ent- 
gegengesetzter Kiciitun^'  nicht  meiir  miiglich 
ist.  Der  Bügel  f,  welcher  auf  den  Sperratift  g 
wirkt,  dient  zum  selbtttAtigen  Abkuppeln  de« 


ApjiarateH.  Eine  zweite  sehr  vereinfachte  Kon- 
struktion einea  Kupplungsapparates  für  Rnoten- 
uAlf  ntmlieh  den  ron  Ellingen  angegebenen 
Kllnknni^iparat,  zeigt  Abbildung  6.  Er  besteht 
aus  dem  Gehäuse  b,  der  Rolle  c  und  den 
Klinken  d,  die  da«  Charakteristische  des  Appa- 
rates bilden.  Die  Klinken  sind  symmetrisch  zu 
beiden  Seiten  der  Rolle  c  im  Gehäuse  drehltar 
gelagert;  die  Drehung  der  Klinken  nach  unten 
wird  dadurch  hegrautt,  daß  ihre  oberMi  Arme  e 
aneinanderschlagen.  An  diesen  Armen  sind 
gleichzeitig  zwei  Stifte  f  angebracht,  die  an  den 
Stationen  auf  HiUiMehienen  auflaufen  und  da- 
durch beide  Klinken  hochheben,  wobei  das  Ent- 
kuppeln bewirkt  wird.  Das  Ankuppeln  geschieht 
in  gleicher  Weise  selbsttätig,  dadurch  daß  die 
Klinken  beim  Herausschieben  des  Wagens  aus 
der  Station  von  der  Auflaufschiene  heraljglciten, 
wodurch  sie  sich  auf  das  Seil  herabsenken.  Der 
ttiehate  ankommende  Knoten  hebt  dann  die  Tor» 
dere,  mit  einem  ireeigüeten  schrägen  Ausschnitt 
versehene  Klinke  an,  schlüpft  hindurch  und 
nimmt  den  Wagen  mit,  wahrend  die  angehobene 
Klinke  hinter  ihm  wieder  herunterfällt  und  die 
Verbindung  sichert.  Mit  Knotenseil  und  mit 
diesem  Apparat  ist  die  heute  noch  in  Betrieb 
haÜadll^e  Drahtseilbahn  Bedar — Garrucha  aus- 
gerüstet, die  im  .Jalirc  1888  von  J.  Pohlig 
gebaut  wurde.  Mit  Uilfo  des  Klinkenapparates 
worden  die  für  den  damaligen  Stand  des  Draht- 


Abbiidaug  6. 

Apparat 
Jt.».e.W.       für  Knotenaeil 
(Kliokenapparat) 
TOB  EUiagea. 


aeilbahnbaues  «ngewShnliehen  Terrainichwierig- 

keiten  überwunden. 

Die  Schwierigkeiten,  die  sich  beim  Betriebe 
mit  Knotenscilcn  ergaben,  sind  leicht  zu  er- 
kennen. Zunächst  war  die  Ausbildung  der  An- 
trielis-  und  Umfiiliruuir-ssclieitien  fiir  das  Zugseil 
nicht  ganz  einfach.  Vor  allen  Dingen  trat  aber 
bald  eine  sehr  atarke  Abnutzung  daa  Seiles  in 
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beiden  Seiten  jedes  Knotens  ein.  Daa  Seil 
wurde  an  diesen  Stellen  infolge  der  standifren 
Reibun^r  an  den  Klauen  des  Kupplungsapparates 
fürnilich  durchgesagt.  Um  die  Abnutzung  des 
Seiles  gleichniilüiger  zu  gestalten,  verfiel  tnan 
darauf,  die  Knoten  bezw.  MuflVn  leicht  abnehm- 
bar zu  inachen  und  sie  in  kurzen  Zeitabstanden 
auf  dem  Seil  zu  versetzen ;  damit  erhöhten  sieh 
die  Schwierigkeiten  noch.  Es  wurden  Dutzende 
von  Knotenkonstruktionen  ersonnen,  die  wohl 
leicht  anzubringen  und  wieder  abzunehmen  waren, 
die  sich  aber  infolgedessen  auch  während  des 
Betriebes  verschoben  und  zu  ZusanimeustiiUen 
von  Wagen  Anlaß  gaben.  Man  war  sich  daher 
in  den  Fachkreisen  bald  darüber  klar,  daß  man 
sich  auf  einem  Irrwege  befand,  wie  die  fort- 
gesetzten Bemühungen  um  die  Verbesserung  der 


Abbildung  T.    Scbeiberiapparst  von  Otto. 

Friktionsapparate  beweisen.  Theodor  Otto  ver- 
ließ bereits  im  Jahre  1877  das  Exzenterprinzip 
und  begann  eine  Scliraubenspindel  als  Anpreß- 
organ zu  verwenden.  Warum  das  nicht  schon 
früher  geschah,  ist  mit  wenigen  Worten  erklärt. 
Damit  das  Zugseil  bei  geöffneter  Seilklemme  he* 
quem  aus-  und  eintreten  kann,  ist  eine  gewisse 
Oeffnuugsbreitc  der  Klemmbacken  erforderlich. 
Der  Exzenter  hat  den  Vorzug,  daß  man  mit 
einer  kurzen  Hebelbewegung  eine  große  Backen- 
bewegung erzielen  kann.  Eine  kurze  llebel- 
bewegung,  d.  h.  höchstens  180**,  ist  aber  schon 
bei  .\n-  und  Abkupplung  von  Hand  notwendig, 
und  um  so  mehr,  wenn  man  diesen  Vorgang  in 
einfacher  und  zuverla.ssiger  Wei.se  selbsttätig  ge- 
stalten will.  In  diesem  Sinne  erwies  sich  die 
Schraubenspindel  zunächst  als  ungünstig.  Wählt 
man  nämlich  die  Spindel  so.  daß  man  mit  einer 
Drehung  von  180"  die  notwendige  liacken- 
bewegung  in  reichlichem  Maße  erzielt,  dann  ist 
das  Gewinde  bereits  so  steil,  daß  die  Gefahr 
eines  Zurückschlagens  bei  den  Erschütterungen 
des  Betriebes  sehr  nahe  gerückt  ist,  wenn  man 
nicht   eine   Arretierungsvorrichtung  anwendet. 
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Letzteren  Ausweg  wählte  Otto  und  gelangte 
im  Jahre  1877  auf  diese  Weise  zu  seinem 
in  Abbildung  7  dargestellten  Scheibenapparat, 
welcher  bei  der  Drahtseilltahn  der  Gewerk- 
schaft ,Alte  Dreisbach"  in  BIscrfeld  bei  Siegen 
(Abbildung  8>  noch  heute  In  Anwendung  ist. 
Am  Gehänge  des  Wagens  a  ist  eine  Scheibe  b 
befestigt,  in  deren  Mittelpunkt  ein  Bolzen  c  ver- 
schraubt ist.  Auf  dem  Bolzen  c  sitzt  drehbar 
mittels  des  Gewindes  d  eine  zweite  Scheibe. 
Durch  Drehen  des  HandgritTcs  e  wird  sie  gegen 
die  feste  Scheibe  gepreßt  und  klemmt  das  da- 


Abbildang  8.    I>raht«ei!bahn  in  P/iaerfeld 
(1879  gebaut)  mit  Scheibenapparat  tod  Otto. 


zwischen  eingeführte  Zugseil  f  fest.  Eine  Arre- 
tierung g,  die  hier  um  so  notwendiger  ist,  als 
sich  die  Klommplatte  drehen  kann,  sichert  die 
Klemmstellung.  Das  Ankuppeln  geschah  von 
Hand,  das  Auskuppeln  durch  einen  einfachen 
Anschlag  h  selbsttätig.  Macht  man  die  Klemm- 
platte unabhängig  von  dem  .AnpreUmechanismus 
und  begnügt  man  sich  mit  einer  etwas  gerin- 
geren Backenbewegung,  dann  kann  man  schließ- 
lich ohne  die  Arretierung  auskommen  uud  ge- 
langt dann  zu  einer  außerordentlich  einfachen 
und  soliden  Konstruktion,  die  als  Schraubstock- 
apparat bekannt  geworden  ist.  Abliildung  U 
zeigt  die  Anordnung.  Die  Ijewegliche  Klcuim- 
platte  a  ist  ähnlich  wie  bei  einem  Schraubstock 
angeordnet  und  wird  durch  den  Heitel  b  in  Be- 
wegung gesetzt.    Aus  der  Zeichnung  geht  auch 
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hervor,  warum  man  sich  bei  dieser  Konstruktion 
mit  etwas  geringerer  Backen)  lewcgiiug  begnQgen 
konnte;  man  verzichtete  nämlich  darauf,  das  Seil 


AbUldung  9. 
Sehraabstoek  -  Apfaiat 


mit  ilen  Hacken  zentriscli  zu  f.iss'-n,  unJ  preßt«^ 
es  einfach  zwischen  zwei  glatten  Flächen  zu- 
muBMi.    ffln  Varglatdi  der  AbbUdung  9  mit 
AMiildung  7  umi  1  1  zciirt  dfiit- 
lich  den  Unterschied.  Um  die 
KlemiDwirkang    zu  erbShen, 
nNwhte  man  dafür  die  Backen 
wellenförmi»;    (siehe  Schnitt 
X— z  Abbildung  9)  und  erzielte 
durch    diese   AbbiCfrung  des 
Seiles  den  erstrebten  Krfolg, 
allerdings    auf    Kosten  der 
Lebensdauer  des  Zugseiles.  An- 
und  A)ikuii]iidn  dieses  Appa- 
rates erfolgte  von  Hand. 

Inzwischen  hatte  Obaeh 
ganz   unabhängig  von  Otto 
ebenfalls  das  Schraubstockprinzip  angewendet  und 
war  bereits  einen  erhebliehen  .Schritt  weiter 
gekottmen.   Er  baite  langst  arkannl,  daß  man 


tionen  immer  noch  gegen  dio$(t-n  wichtigen  Grund- 
satz verstolien  wird  (siehe  z.  B.  die  unten  fol- 
genden Abbildungen  17  und  18).  Der  Weg, 
der  zum  Schraobstoekapparat  fQbrte,  war  daher 
für  ihn  nicht  cangbar;  er  fand  al>er  einen 
andern,  indem  er  die  Schraubenspindel  in  ein 
Keobts-  und  ein  Linksgewinde  teilte  und  auf 
diese  Weise  lieidf  H.icken  bewen-Iich  machte. 
£r  verminderte  dadurch  die  notwendige  üebal- 
l>ewcgung  auf  weniger  als  180<>  und  konitrulerte 
«laraufhin  die  s<'lbstt.ltig^e  Ein-  und  Auskuppluog, 
die  in  Abbilduntr  10  ilart:esteilt  ist.  Seine 
hßchste  Vervollkommnung'  criiielt  dieser  Apparat 
durch  Alexander  Werner,  der  Im  Jahre  1885 
die  Steifrunjr  der  l)eidi  n  (iewindegflnge  ganzlich 
verschieden  wählte  und  auf  diese  \Vei8e  jedem 
eine  besondere  Aufgabe  anwies,  utmlleh  dem 
steilen  Gang  das  i-.isrlie  Schließen  bezw.  Oeffnen, 
und  dem  feinen  (iang  das  krAftige  Zusammen- 
pressen der  Baekea. 

Im  Laufe  der  nächsten  Jahre  entstand  daraus 
nach  einitren  weiteren  eltenf'alls  von  Werner  lier- 
rulirendou  Verbesserungen  das  unter  dem  Namen 
,ünlversalVlemmaffparat*  In  der  ganzen  Welt 


BnkupplaDf. 
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Abbttdaag  10.  Selbsltltig«  Eta-  and  Aaskapplaag  von  Obaeh. 


Abblldaag  II.  üalvsrMl-Klsmnwppsrat. 


nur  dureh  vollkommen  sentrlsohes  Fassen  des 
Seilea  die  grcifUe  Klemmwirkung  l»ei  geringster 
Schädigung  des  Seiles  erzielen  kann,  wobei 
bemerkt  sei,  daß  auch  bei  neueren  Konstruk- 


bekannt  gewordene  Modell,  welches  zusammen 
mit  der  Firma  Obaeh  später  in  den  Besitz  von 
J.  Poklig  ttberginer.  Die  Abbildung  11  zeigt 
ili  M  Apparat  in  der  Vorder- 
ansicht und  im  Querschnitt. 
Er  besteht  aas  einer  Spladel  a, 
die  ein  Rechtsgewinde  b  von 
bober  Steigung  und  daartien 
ein  Linksgewinde  e  mit  sehr 
feinem  Gang  trUjrt.  auf  jetlem 
der  l>eiden  Gewinde  sitzt  eine 
Klemmbacke.  Am  andern  Ende 
der  Spindel,  die  sidi  In  einem 
einfachen  Augenlager  n  des 
Gehänges  drehen  kann,  ist  ein 
Hrbel  h  mit  Gegengewleht  1 
auftrekcilt.  DuTOh  T>rehung 
dieses  Hebels  nadi  links  ent- 
fernen sich  die  beiden  Klemmbacken  vonein« 
ander,  während  sie  sich  beim  Drehen  nach  rechts 
zusammenscliließen.  Die  verschiedene  GanghSho 
und  Länge  der  beiden  Gewindeteile  bewirkt,  daß 
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lieim  lieginn  (ier  l>rehuog  des  Hebeb  die  B&cken 
sieh  sebaell  nllMra;  lobald  aie  jedoch  das 

zwischen  ihnen  li^frendf  Sei!  bfnihren,  arlipitft 
nur  noch  das  feine  Gewinde,  wodurcli  die  iiacke  1 
lan^m,  abw  dafür  am  so  kräftiger  an  das 
Zagseil  geprelit  wird.  Die  notwondiirt'  TI»'I>el- 
bewepung  betrügt  dabei  nur  wenig  über  90<*. 

In  Abbildung  10  sfhfn  wir  den  Vorgang 
In  im  Ein-  und  Auskuppeln  schematisch  dargestellt. 
1  >a-i  Kinkii]i|irlii  ;:ischifht  in  der  Wi  i<<>,  daß 
der  Arbeiter  d<'n  Wagen  in  der  Pffilriciitung 
ansehlebt.  Die  Haofeschten«  Ist  im  GefMIe  ver^ 
legt,  und  wnhrf-n«!  der  Wrvgen  infolL'edc^Ät'n 
8eIb8ttritiK  heruntt-rUluft,  setzt  sich  der  Kupp- 
lungf.Happarat  mtt  seinen  Bollen  auf  das  ZagsHi. 
Bei  der  w^t'iterim  Vorwflrtsbi-wegung  dfs  Wagvns 
Ifluft  dag  Oegeng*-wicht  ;i  auf  dem  scbrflpon 
Flacheisi-n  b  auf  und  liebt  d^-n  Hebel  in  di<- 
g>  nkr>  dite  StelluDg,  darauf  schlügt  dt-r  initi'r< 
Teil  des  Hrhcls  c  g'-gcn  den  Stift  ti,  wodurch 
der  U«-b)-l  mit  großer  Gewait  nach  vorn  ge- 
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Grundsatzes  zeigt  sich  jedoeh  sofort  der  Wider^ 
streit  TOD  Theorie  und  Praxis.   Wie  alle  die 

zahln  ichen.  1>i--li(T  1»  kannt  tr-  wordenen  Appa- 
rate dieser  Gattung  bewcisvn,  liegen  nämlich 
swlbgende  praktiseh^Iconatniktlve  OrOnde  dafBr 
vor,  die  für  die  Steuerung  der  Klemmbacken 
nutzbare  Verschiebung  zwischen  La^tgehänge 
und  Laufwerksrahmen  eintreten  zu  lassen. 

.\bbildung  12  zeigt  in  schemati.scher  Weise 
deutlich,  was  damit  gemeint  ist :  di  r  Laotin  h.llter 
ist  an  einem  Bolzen,  um  den  er  pendt-in  kann, 
aafgvbuigt,  und  dieser  Belsen  kann  sieh  In  dem 
Laufwerksrabnien  in  irgend  ein-  r  \\'eisp  vi  r- 
scbitibeu,  so  daß  er  sich  unter  dem  EintiuU  der 
FSrderlast  naeh  tmten  bewegt.  Bringt  man  jetzt 
<lie  eine  Kteniniiiacke  mit  dem  Laufgt'stcll  und 
die  andere  mit  dem  Gehftnge  in  irgend  einer 
Weise  in  Verldndung,  wie  in  der  Seitenansicht 
angedeutet,  ao  ist  die  Aufgaite  gehlst.  Diese 
Lösung,  welche,  wie  gesagt,  die  einzig  praktisch 
brauchbare  ht,  führt  aber  leider  in  anderer  Be- 
ziehung an  so  aebwprwlegenden  Nachteilen,  daß 


AbbUdimg  lt. 


Abbndang  13, 


zwangen  wird  and  die  Backen  anfb  iuBcrste 

zusammengepreßt  werdrn.  I)it  Vorgang  beim 
Aiiskiip)ieln  ist  aus  Abiiildung  10  ebenfalls  ohne 
weiteres  verständlich.  Wenn  der  Wagen,  vom 
Zugseil  gezogen,  an  der  Station  ankommt,  wird 
der  Hibel  c  dadurch,  daß  das  Gegengewicht 
wieder  auf  eine  geeignete  Schr&ge  aufl&uft,  in 
die  aenlnrechte  Stellung  und  dann  in  die  Link»- 
iagc  gedreht. 

Fast  um  dieseliie  Zeit,  alK  die  Schraubea- 
klemmen  in  Oestalt  des  Universalapparatea  den 
bisher  höchsten  Punkt  ihrer  Ausbildunir  erreichten, 
bradifo,  PaulS|iil/  k  mit  seiner  Patentanmel- 
dung vom  27.  März  18U4  ein  vollkommen  neues 
Moment  in  die  Frage  der  KupplungDapftarate. 
Er  VientTt7te  nämlich  zum  erstenmal  da>  (lewicht 
des  Wagens  zum  Bewegen  der  Klemmbacken 
und  stellte  damit  als  erster  den  Orandsatz  auf, 
daß  man  dii  Kl.  mmu rrkung  in  unmititdliare  Ab- 
hängigkeit von  der  zu  befärdemdeu  i.atit  bringen 
mttflte,  ehi  Orunditatz,  der  auf  den  ersten  Blick 
viel  liestecht-ndes  hat.  denn  „ Anpaseungsfühig- 
keit  der  Kleminkraft  an  das  jeweilige  Bedürfnis" 
ist  eine  der  Hauptforderuuj^en,  die  am  Eingang 
dieses  Aufsatzes  fSr  einen  idealen  Klemmapparat 
aafgestellt  wurden.   Bei  der  Anwendung  dieses 


der  gewonnene  Vorteil  dadurch  fast  illusorisch 

gemacht  wird. 

Im  Anfang  dieses  Aufsatzes  sind  nur  die 
Anforderungen,  denen  ein  Kletnmaiiparat  genUgeu 
mufl,  gekennzeichnet  worden,  welche  sich  auf 
seine  i-ifrentlirlte  Anfirn'»'.  nflndich  dt-n  Ktijip- 
luDgsvorgaug,  beziehen.  Selbstverständlich  ist 
noch  auf  andere  Umstände  allgemeiner  Natur 
l'iii-k-irlit  ZU  nehmen.  So  scIi'  tüt  es  z.  B.  kaum 
nötig,  zu  erwähnen,  daß  der  Klemmapparat  sich 
an  den  Seilbahnwagen  an  der  richtigen  Stelle  be- 
festigen lassen  muß.  Dieser  Unistand  gewinnt 
jedoch  bei  der  Kigenart  des  Drahtseill>alinli<  triebe» 
ausschlatrgebende  Bedeutung.  Wenn  m«u  ein 
HnngebahngeMirt  auf  einem  Drahtseil  fort- 
zu'iewe-eii  h.it,  SO  erpTibt  sich  als  die  richtige 
Stelle  für  den  Angritl  einer  Zug-  oder  Druck- 
kraft ohne  weiteres  die  gemeinsame  horizontale 
Miltellinie  <ler  Laufräder  (Abbildung  1  :^  hei  ai. 
Benutzt  man  als  Zugorgan  ein  Ktcb  bewegendes 
endloses  Sieil,  so  ist  dieser  Ideale  Angriff8])iinkt 
überhaupt  nicht  zu  erreichen,  denn  dan  Zugseil 
kann  nicht  direkt  liln-r  ilein  Trairsell  ^reführt 
werden.  Mim  uiuLi.  xsiim  niati  sihon  in  der 
horizontalen  Mittelebene  der  Lanfrftder  bleiben 
will,  eine  erfaeUiche  Strecke  seitlich  mit  dem 
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Angriffsiiunkt  herausgehen  (Abbildung  14),  da 
sonst  loicht.  Vorsehlinprungen  von  Tra*r-  und  Zujr- 
Hfil  wahrend  des  BctripHf>!?  eintreten.  Bei  ent- 
sprecJieader  Anordnung  des  Kiouiniapparates  tritt 
aber  natarlleb  «In  |[*BeBt  «uf^  weiebes  bettrebt 
ist,  das  Laufwerk  in  der  Horizontalen  zu  drehen, 
d.  h.  zum  Entglt  iHen  zu  bringeo.  Um  das  zu 
venneid«!,  ist  es  s'tinsti^'cr,  wenn  man  mit  dem 
Angriffspunkt  iler  ZuirKraft  in  der  \rrtikali'n 
Mittelebene  der  Laufrader  bleibt;  mau  muß  ilio 


Abbildung  14. 


dann  alior  so  weit  nach  abw&rts  rücken.  <laß  ei' 
unterhalb  des  Trn^rseiieM  liegt,  d.  h.  man  imiÜ 
den  Kleniniapjiarat  am  lyast^rehllnge  l>efeHtigen. 
Wftre  das  Lastgehange  mit  dem  Laufwerk  starr 
verbunden,  wie  in  AbhildimL'  1?^,  so  ergJllte  sich 
allerdings  eine  Komponente  vom  Angriffspunkt 
ioB  SvÜe»  bd  b  achrtg  nacb  obea,  wodurek  die 
Gefahr  vorhanden  wäre,  daß  sich  das  in  df'r 
Fahrtrichtung  vorn  beüodlicbe  Laufrad  vom 
Tragfsell  abhebt  nod  ebenfliUB  ein  Entfrleisen 
ittattfindet.  In  Wirkliclikeit  ist  jedoch  der  Lasf- 
bebälter  au  dem  Laufwerk  Immer  pendelnd  auf- 


Abbildung ifi. 


gebangt  (Abblldungr  lA),  wodurch  diese  schtd- 

liehe  Komponente  vollständig'  atifcrr'hobfii  wird. 
Es  ist  daher  daran  festzuhnlteu,  dab  bei  Dralit- 
seilbahnen  die  Anbringung  der  Kupidun^'sstelle 
nn  dem  pendelnden  Gehflnge  in  der  vertikalen 
Mitteleliene  der  Laufrililer  am  einstigsten  ist. 
Walircnd  ninn  nun  die  Exzenter-  oder  vSchrauben- 
klemmen  an  jeder  beliebigen  Stelle,  also  audi 
an  diesem  giinsiigsten  Punkt  i|(  s  SriIIi;ihnwagcns 
ohne  weiteres  anbringen  kann,  ist  das  bei  Scil- 
klemmeo,  die  unter  dem  EiuHuB  der  FQrderlast 
stehen,  nicht  mehr  der  Fall,  denn  es  h»  rr^nht, 
wie  wir  gesehen  haben,  bei  diesen  Anordnungen 
die  praktische  Bedingung,  daß  die  eine  Klemm» 
baeke  starr  mit  dem  Ijaufgeatell  (und  die  ander«' 
mit  dem  üehange)  verbunden  sein  muß,  um  die 


gegenseitige  Verschiebung  dieser  Iwiden  Kon» 

struktionsti  il'  fiir  die  B«wegung  iler  Hacken  zu 
benutzen.  Di  r  Klcrnmapparat  kann  sich  daher 
nicht  frei  mit  dem  |tendclnden  Gehänge  bewegen, 
und  die  gekennzeichneten  Mhidlichen  Kom- 
ponenten, welche  das  T, aufwerk  zum  Ent^'leisen 
zu  bringen  suchen,  treten  bei  allen  mit  derartigen 
Ktemroapparnten  ausgerflsteten  Wagen  in  voller 
Stilrke  auf.  Ein  zweifer,  jedoch  noch  viel  be- 
denklicherer gnindsfttzliclier  Fehler  der  bisher 
ausgeführten,  unter  dem  Einfluß  der  FSrderlast 
stehenden  Seilklenimen  besteht  darin,  daß  die 
Klenimkraft  bei  der  Fortbewefninpr  der  AVagen 
in  Steigungen  abnimmt,  wie  ein  Blick  auf  Ali- 
bUdung  16  ohne  weitere»  coigt;  denn  sobald 
sieh  die  T.nsf  L-e^ri  n  da^  T.anfpesfelt  ^iidirnL^^f eilt . 
fallt  eine  Teilkomponente  des  nach  unten  ge- 
richteten Zng<>s  in  den  Lanfwerksrahmeo,  und 
nur  ili-r  z.  B.  I>ei  l.")®  Sh  i^rung  bereits  stark 
verkleinerte  Kest  kann  für  die  Uackenbewegung 


Abbüdniig  IS. 


nutzbar  gemacht  werden,  (telingt  es  auch,  durch 
geeignete  Hebelfibertragung  oder  Ähnliches  mit 
diesem  Kest  eine  ausreichende  Klemmkraft  za 
erzielen,  so  ergibt  sich  natürlich  auf  horizon- 
talen Teilen  der  Seill»ahnsl recke  eine  ganz  über- 
müßig  hohe  uni  daher  ganz  außerordentlich 
Bchildlich  wirkende  Pressung  des  Zugseiles. 

Nach  diesen  eingehenden  Erörterungen  dürfte 
es  genügen,  einen  typischen  Vertreter  dieser 
Klasse  von  KleTnru;i]i]iarntrri  an  Hand  von  Skizzen 
zu  licsprechen.  Ich  wähle  zu  dorn  Zwecke  nicht 
dne  der  Spitzelcscfaen  Ausführungen,  sondern  die 
Konstruktion  der  Finna  Adolf  lüeichert  Ä  Co., 
welche  1896  da«  Spitzeksche  Prinzip  aufgriff 
und  das  unter  dem  Namen  „Autoniat"  bekannt 
gewordene  Uodell  schuf,  welches  sich  infolge 
eiiif^r  s»>br  vorcfillii.''  u  kdustniktiven  Durch- 
bildung bisher,  soweit  l>ekannt  geworden  ist, 
gut  bewihrt  hat,  wenn  auch  natBrlich  die  oben 
gekennzeiohneten  grund^ützliehen  Sehwlchcn  In 
vollem  Umfange  l>c8ieht'U  bleiben. 

Die  Abbildungen  17  und  18  seigeh  den 
Apparat  in  zwei  versdiiedenen  Austuhruuga- 
-  formen,  für  übet  seil  bezw.  Uulerseil.  Das  Wesent- 
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liehe  ist  in  Ixidrii  Fallon  ein  Gleitstück  n. 
welches  sich  in  Laufwerkgrabmea  b  iu  vertikaler 
Btehtang  vmehleben  kann  und  ia  dem  der 
Bolzea  e  befesti^'t  ist.  an  welchem  das  Last- 
gehftog«  d  peDilelnü  bflugt.  Die  eine  Klenim- 
b«dke  e  ist  itarr  an  dem  Laufwerksrahmen  bc- 
feitigtf  wtbrend  die  «ädere  f  mit  dem  Olett- 


Al'bilduii^  IT.    Konstruktion  .Äatomat' 
Toii  Bleicbert  <&  Co.  fQr  Unteneil. 

stück  Itezw.  mit  Lasttrelinii^n  bolzen  durch 

eine  Hebelübertragung  g  verbunden  ist.  Die 
kleinen,  auf  Kugeln  laufendem  Bollen  h  £enen 
Eum  seibsttfttigen  Einkupiteln  in  der  Weise,  daü 
sie  an  den  entsprcclu  nden  Stellen  der  Strecke 
auf  seitlich  angeordneten  UUfsscliienen  auflaufen, 
dadureb  die  Last  ein  wenig  aalieben  md  das 


Gehflnpe  und  Laufwerk  eintreten  ließen. 
Verlegt  man  diese  Verschiebung  z.  B.  in  das 
pendelnde  Oebinge,  wie  ei'  die  Abbildung  19 

scbematisch  andeutet,  dann  fallen  dies«-  Fehler 
ohne  weiteres  fort,  denn  dann  kann  sich  ja  dio 
Klemme  mit  dem  pendelnden  GehAnge  frei  be- 
wegen. 

Daß  (li«'str  Wejr  liish«'r  nnrli  nicht  fiiiL't- 
schiageu  wurde,  zeigt  nur,  dab  auf  ihm  groUe 
konitrukttve  Schwierigkeiten  liegen,  womit  aber 
natttrlicb  nicht  .rt-.n(;t  ist,  daß  diese  uniiher- 
windUeber  Natur  »iud.  £s  ist  jedoch  fraglich, 
ob  e«  flberbaupt  der  Mttbe  lobnt,  diese  Aofgalie 
zu  lösen ;  denn  selbst  wenn  sie  gelöst  w  äre, 
hätte  ein  solcher  Apparat  vor  der  Schraubeu- 
klemme  nichts  voraus,  da  liei  ihui  die  Klemm- 
krat't  ilann,  ebenso  wie  bei  der  SefamabeiikleDne, 
in  jeder  La^re  gleich  groß  wäre  und  er  sich, 
wie  die  Schrauiieukleiuuie,  am  günstigsten  Punkt 
des  Wagens  anbringen  ließe.  Bin  Vorteil  gegmi- 
über  der  Sfhrauiienkl''i>n!t'  ufire  aber  erst  vor- 
handen, wenn  sich  die  Kleuiuikraft  in  weiter- 
gehendem Maße  dem  BedHrfiiis  anpaßte,  also 
wenn  sie  in  Steigungen  In  entsprechendem  Maße 
zunähme  und  im  Gefftlle  bis  zu  einem  ge- 
wissen Grade  ahnllhme.  Das  ist  das  Ziel,  dem 
zugestn-ht  w.riitn  iiiiiLi.  Im  Draht  seilbahnbau 
macht  sich  von  Jahr  zu  .I.ilir  niehr  die  Not- 
wendigkeit geltend,  die  Leistungsfiiiiigkeit  durch 
Vergrößerung  der  SinseUasten  su  erhoben,  da 
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Oefineii  ijer  Kli  iiiiiie  bewirken.  Das  Einku]>|ieln 
geschieht  in  uuigekebrter  Weise  durch  Ablaufen 
der  Rollen  von  den  HilCsschienen  and  dem- 
entsjtrechendos  Senken  der  Last.  Ich  möchte  noch 
einmal  hervorheben,  daß  die  grundsatzlichen 
Fehlw  aller  derartigen  Apparate  niebt  ans  dem 
ihnen  sugmnde  lieirenden  Prinzip  erwachsen, 
sondern  nur  aus  den  praktischen  Rücksichten, 
die  die  Konstrukteure  bi^iher  nahmen,  indem  sie, 
wie  oben  bereits  auseinatiderj/esetzt,  die  lÜr  die 

Backeabewegung  nutzbare  Verschiebung  zwischen 
•  »  • 
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man  mit  der  Fordergescliwindigkeit  und  lier 
Dichte  der  Wagenfolge  bereits  an  einer  nur 
schwer  su  ttberscbreitenden  Grenze  angekommen 
ist.  Di''  Ver^Tößening  der  Einzellasten  stellt 
aber  naturg«-mäß  erhöhte  Anforderungen  au  den 
Kupplungsapparat,  denen  entsprochen  werden  muß. 

Es  war  daher  vielleicht  der  Versuch  nicht 
ganz  unangebracht,  im  Vorstehenden  aus  einer 
historisch-kritischen  K«'trachtung  der  verflossenen 
Entwicklung  einige  -\iiregnng  fQr  die  zukttnfUge 
Fortbildung  der  Seilklemmapparate  zu  gewinnen. 
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28.  Jabrg.  Nr.  47. 


Neuere  fahrbare  liebetische. 

(Uiersu  Tafel  Will  und         mit  Abb.  1  a. 


j  zur  Uedlenuiitr  von  Triostralini  früh  r 

'  taiil  ausschließlich  verweudetea  maschi- 
nellen Hilfsmittel  bestanden  in  Daebwippen,  die 
mit  DaD)]if-  odor  DruckwassiT  bct riehen  wiinli-n. 
Das  Arbeili'H  mittels  (Icrselhen  hfdinjrt  hei  schwe- 
reren Sfralit'n  eine  zahlreiche  Krdit'nunj.'smann- 
scbaft,  und  Ii)>i  ang*-strtngtein  Ut-tri*'he  w<'rdcn 
oft  zwpi  aliwi  rlirJolml  arl»riti-iidf  Mannschaftmi 
benötigt.  lin  hei  gri^ßereii  WaUliUigeu  dax 
Eioföbren  des  Walzgntea  xu  erleichtern,  werden 
vor  und  lilnrtT  d«'ni  Gi-riist  Hmk(du-!>aro  Jln]]- 
giiiijfc  augelegt.  Infolge  der  Kte.ts  zunehmenden 
Biockgewicbte  und  Walzlnnpen  ist  die  menscb- 
licb<'  Arheitskrat't  immer  mehr  durch  ma-schiodi 
anpetriph<!ne  Hilfsmiltel  ersetzt  worden.  Zum 
Uehcrhehen  des  Blockes  werden  licldtare  Tische 
mit  angetrielienen,  liUikclirbaren  Rollen  vorjresehen, 
wahn  nd  der  Transport  von  Gi  i1i>t  zu  Oerüst 
durch  SchleppzUge  mit  umleghareni  i>aumcn  he- 
wirkt  wird.  Die  am  meisten  übliche  Anordnunir 
sol.-IiprTriostraC.rnistin  Al»b.  l  (Tnf'l  X  Villi  dnr- 
gestellt.  Die  Straße  liesitzt  ein  Biockgerüi^t  uud 
swei  oder  drei  Fertig^rerAste.  Am  Blockj^erQst 
heflndet  sich  ein  Paralhd-Hehetisch  oder  Wipp- 
tisch tiiit  riiL'^'eteilten  Köllen,  zwisclien  weldien 
die  Zai;keu  eines  Kantai»parat.os  greifen.  An 
jedem  FertiggerUst  8ind  an  der  Ui-herheheseite 
Wippflsclip  vorgeselien,  wllhrend  man  das  Material 
auf  der  vonleren  Seite  herunterfallen  läUt.  für 
den  Quertransport  sind  ror,  nnd  unter  Umstanden 
auch  hinter  der  Stralie  SeilschlepiM-r  vorgcseht-n. 
Die  Ausrüstung  einer  Straüe  in  dieser  WeiHe 
erfordert  ^oße  Anlagekosten  und  besitzt  trots- 
dciii  in  (gewisser  Hinsicht  eini^^e  N;i<  ht-  ile.  Ha-s 
Quersc!ii''j>p(-n  des  WalzirntPs  v>iiu  Uhirkfreriist 
nach  dem  Fertiggerüsi  kann  zwcckmiibiyerwoisc 
nur  vor  der  Straße  gemnehi  werden,  da  ffi« 
(,^iiorschh  pper  auf  der  Hintcrniaiinsseite,  d<  r  Wipp- 
lische  wegen,  sehr  weit  von  der  Stralie  entfernt 
Hegen.  Um  Jedoeh  auel)  auf  dieser  Seite  mittels 
Qiierschlepper  zu  arl»eiten,  niiiwen  die  Rollfräniri' 
besonders  verlängert  werden.  Will  mau  das 
Hemnterfallen  des  Walzstabes  trermelden,  so 
müssen  auch  vor  der  Stralie  Wipptische  ange- 
lir;irli(  Wf'nliTi,  wodurch  die  Anla<rek(istcn  noch 
erliüiit  werdt-u.  Man  hat  aUi'rdiug.s  den  Vurtoil, 
daß  mit  zwei  Stichan  in  der  Straße  gearbeitet 
werdm  kann.  Wir  wrdfn  spntrr  noch  Keh«n. 
dali  sich  dieties  auch  mit  bedeutend  kleineren 
Anlagekosten  ebenfalls  erreichen  Iftßt.  Es  wurden 
zwar  neuerdings  auch  Triostralien  mit  mehreren 
(ierüsten  augelegt,  hei  welchen  el>eul'ali8  nur 
mit  einen  Stich  gearbeitet  wird;  es  ali^  dies 
die  Straßen,  welche  durch  starke  umkefarbare 
Uuebinen  angetrieben  werden  vad  bei  welchen 


durch  stUrkiTf-n  l»rufk.  pTö(5ore  Wnlzlnntren, 
rasche»  Faliren  vou  Sticli  zu  Stich  und  vor 
allem  durch  bedeutend  erhühte  Walzgeschwindig- 
keilen  in  den  Fertigslichen  eine  ilhnliche  Er- 
zciifrun^  erreicht  wird,  wie  auf  einer  Straße,  in 
dt-r  mit  zwei  Stichen  gleichzcititr  jrearht-itet  wird. 

Mit  Kiicksicbt  auf  die  hohen  Aulagekosten, 
welche  die  \  Umrüstung  eiin  r  Sirui'io  mit  festen 
Tisclieu  und  Hollgängeu  usw.  bedingt,  liat  man 
neuerdings  sowohl  I»ei  Umbauten  Älterer  Straßen 
al>  ninh  hi'i  Errichtung  neuerer  Sfr,'\Ii(>n  an 
Stelle  der  festen  Tiaehe  fahrbare  HebeliHcbe 
angeordnet,  deren  Anwendung  eine  Reibe  von 
grolien  Vorteilen  Idetet.  sowohl  in  betriebstech- 
nischer als  auch  wirtschnff lieber  Hinsicht,  die 
in  ftdgendem  naher  au  Hund  vna  .Ausführungen 
der  Benrather  Maschinenfabrik,  A.-O.  in 
IJeiiiath  l»esi»rochen  werden.  In  erster  Linie 
kommt  in  Betracht,  dali  der  Kollgang  des 
fahrbaren  Tisches  bedeutend  leichter  sein  kann 
als  der  eines  f.  .s(rn  Tisches,  dessen  Breite  sich 
naturgemäß  über  die  ganze  Ballenlftnge  der 
Walzen  erstrecken  muß.  WXbrend  letsterer  tim 
Rollenbreite  von  lAOO  bis  t](Mio  nun  erfordert, 
genügt  für  einen  beweglichen  Ii  ollirang  eine 
Breite  von  500  bis  700  nun.  .\uch  im  Durch- 
messer können  die  RoUen  des  fahrbaren  Tisches 
V(irtfilhaf'i'rw.-i>e  kleiner  gemacht  werden,  da 
man  keine  Kücksicht  auf  Schlepperbabnen  zu 
nehmen  braucht.  Infolge  des  erbeblich  geringeren 
Kollen;rewichtes  an  fahrbaren  Tischen  ist  der 
Verschleiß  der  Triebwerksteile,  wie  Kegelräder, 
Lager  usw.,  entsprechend  geringer.  Femer  tritt 
auch  eine  bemerkenswerte  Ersparnis  an  Strom- 
verbrauch ein,  da  die  zu  h>-^i  lil, miigenden 
Maasen  auf  ungefähr  \U  biü  *ja  vrrjumdert  sind. 
Es  wird  also  einerseit<«  durch  den  geringeren 
Stroiiivt-rhraiich  nn  Hi  tricbskosten  gespart  und 
anderseits  kann  auch  ziuu  Autrieb  de«  leichteren 
Rellgang<'S  ein  schwächerer  und  daher  billigerer 
Mi)!iii  \c  ndet  werden:  dabei  ist  der  Umstand 
noch  zu  herückKicbtigeu,  daß  daa  Reversieren 
der  kleineren,  leichteren  Rollen  schneiler  ror 
sich  geht  und  die  .Arlieitspausen  demzufolge  ge- 
ringer werden.  Während  für  die  Huhhewegung 
der  schweren,  festen  Tische  Motoren  von  70  bis 
90  PS  Leistung  genommen  werden  mOssen,  kommt 
man  b*'i  Iiji-Iitpn.  bfwrtrli^'hin  Tischen  mit  Mo- 
toren vou  25  bis  30  TS  Leistung  aus.  Wenn 
auch  das  zu  heltende  (iewicht  durch  Gegen- 
gewichte oder  Mrnckwasser  ausgeglichen  wer- 
den kann,  so  bleibt  doch  immerbin  dh>  durch 
das  größere  Gewicht  bedingte  Bescfaleunigungs- 
nnd  Reibongsarbeit  noch  zu  leisten.  Es  wer- 
den also  auch  in  dieser  Uinsioht  der  Strom- 
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veritruch  vad  die  Anlagekosteii  der  fahrbareo 

Tische  geringfr. 

Wie  bereite  erwftluit,  wordea  zweckmäßig 
bei  feststehenden  Hebetiseben  dte  zvm  Qaer- 

tran8|)ort  dienenden  Schlepper  erat  hinter  den 
hebbaren  Teil  des  Rollentisches  eingebaut.  Man 
ist  deshalb  genötigt,  den  Walzstab  bis  zum 
erstem  Sehleppzng  auslaufen  zu  Inssen.  um  den- 
selben alsdann  erst  vcrsrliifhr'n  zu  können.  Bfim 
fatirbaren  Tixeh  dagegen  bleibt  der  Block  ganz 


sehiebbare  Zacken  stoSen,  welche  den  Block 

kanten  und  \ 'Tscliicben.  .Mit  solchen  Vorrirh- 
tuflgen  l&ßt  sich  das  Kanten  naturgemäß  nur 
auf  einer  Seite  der  Straße  uud  nur  na  den  be- 

treiTenden  Gerüsten  vornehmen.  Bei  beweglichen 
Tischen  mit  selhstt.ltit,'  arlieitc-ntleu  Kantvorrich- 
tungen dagejjreu  kann  man  ilas  Kaulea  sowohl  vor 
als  auch  hinter  der  Stralie  vornehmen,  da  die  Kant- 
viii  ri- Imiiiy;  sowohl  beim  Xliwarls-  auch  beim 
.\ulfwllrtsgehen  des  Tisches  «ri)eiten  kann.  Durch 


nahe  am  Walztr' i  ii>t  lirf^f-n  und  wird  mit  diesem 
verfahren.  Es  kommt  uutur  L'mst&ndeu  auch 
▼or,  daß  nan  genStlgt  ist,  von  einem  Gerüst 
nach  dt'm  ande  rn  zurückzuscblt'iipen .  nn  Vor- 
gang, der  sich  iM'i  fahrbaren  Tischen  ohne  weiteres 
naeben  Iftflt,  wahrend  man  sonst  zu  diesem 
Zwecke  die  Schleppvorrichtvng  besonders  vor- 
sehen  muß. 

Es  ist  zweckmäßig,  die  fahrbaren  tfeltetiscbe 
mit  selbsttätig  nrluitendeu  Kantapparaten  zu 
versehen,  weiciie  den  Hloi-k  wflhrend  der  Hub- 
uud  Senkbeweguntr  des  Tisches  um  1»0  "  wenden. 
Die  bei  fi-steu  Tischen  ül>lichcn  Kantvorririi- 
tunpen  arln  i'  -n  gewöhnlich  in  di  r  Weise.  dalS 
die  Illiicke  heim  Seokeu  des  Tisches  auf  ver- 

XLYII.M 
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AaordBiuig  fatirbsrcr  U«b*tiiclie 
b»i  «Intr  Wecbsolttr*Be. 

die  Beweglichkeit  des  Tisehes  ist  man  jedoch  auch 
in  der  I^age,  vor  dem  sw^en  oder  dritten 
Geröst  SU  kanten.    Man  hat  also  bei  Anwen* 

diin<r  von  fahrl>aren  Hebetischen  mit  Kant- 
apparateu  grölite  Freiheit  liinsichilicli  der  Kali- 
brierung. Man  kann  sowohl  vor  als  auch  hinter 
der  Stralie  nach  jeder  Richtung  hin  verschieben 
und  nach  jeder  Richtung  hin  (d.  b.  Üoks  oder 
rechts  berom)  kanten.  Diese  Mtfgliehkeit  eriplbt 
einen  bedeutenden  Vorteil  für  die  fahrbaren 
Helielische,  besonders  bei  Walzwerken,  welche 
ein  umfassendes  Walzprogramm  haben. 

Die  Anwendung  lieweglicher  llolbntisclie 
empfiehlt  sich  besonders  dann,  wenn  an  die 
Stralie  später  noch  ein  oder  mehrere  Gerüste 
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an^rebnut  werden  sollen,  oder  wenn  die  Straße 
als  Wecliselstraßo  aiisirebaut,  wird,  welciic  ab- 
wechselnd, bald  von  der  einen,  bald  von  der 


AbbilduD^  4.    AiiHicbt  eiiu-H  fatirliari'ii  llobctiBcbcn 


andern  Seite,  ansretrielten  wird,  so  daß  die 
Tische  für  jedes  (üriist  Verwendung  finden 
klinnen  l  Abbildung  2).    Die  Aniagekosten  einer 


fahrbare  Tisrhe  vorzusehen,  welche  entweder  an 
der  einen  oder  andern  Straße  abwechselnd,  oder 
an  beiden  Straßen  gleichzeitig  arliciten. 

Das  Ausbauen  der 
vollständigen  Gerüste 
nebst  Walzen,  wie  es 
neuerdings  meist  üldich 
ist.  laßt  sich  in  i>e<|n«'- 
iiierer  Weise  machen,  da 
die  Tische  zur  Seite  ge- 
fahren werden  können. 
Bei  einer  Anordnung- 
von  je  zwei  Tischen  an 
bfiden  Seiten  der  Straße 
kftnnen  sich  die  l»eiden 
Tische  gegenseitig  als 
Reserve  dienen.  Es  muß 
nur  so  viel  l'Iatz  zum 
Ausfaliren  der  Tische 
vorhanden  sein,  daß 
lieide  Tische  bis  zum 
Hlockgeriist  bezw.  Fer- 
liggerüst  gelangen  kön- 
nen. Eine  derartige  Re- 
serve besitzt  man  bei 
festen  Hollgangen  nicht. 
Durch  den  Fortfall  des 
l'lnttenbelnges  sind  alle 
Antrieiistcile  stets  be- 
quem zuganglich  und  es  hören  daher  die  la^itigen 
Arl»eiien  des  .Mmehniens  der  Plattenbelage  auf. 
Das  (juerachle|)|)en  des  Materials  auf  den  Platten- 


Abbibliing  5.    VordernnMloht  der  Hebptisrbe. 


derartigen  Straße  mit  fünf  (iorüsten  und  fest- 
liegenden Tischen  würden  außerordentlich  hoch 
werden  und  es  ist  in  einem  solchen  Kalle  viel 
zweckmäßiger,  auf  jeder  Seite  der  Straße  zwei 


bel.lgen,  das  lifiutig  zu  Störungen  Veranlassung 
gibt,  wird  auch  gänzlich  fortfallen.  Wa.s  nun  die 
gerinireren  .Anlagekosten  lictriflft.  so  ist  es  ohne 
weiteres  klar,  daß  die  beilcutend  leichteren  fahr- 
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baren  Tiscbe  weit  InlliLi  r  sind,  als  feste  Tische 
und  Kollyan^rc.  Dies  tritlt  ^ranz  besonders  bei 
Straßen  zu.  welche  nur  von  einem  Tischpaar 
l>edif'nt  \verd<'n:  abi  r  auch  in  dem  Falle,  wo  auf 
jeder  Seite  zwei  Tisi  lie  arbeiten,  wird  bei  UerQck- 
Kichtigun^  eines  genauen  Vergkiclts  die  Auit- 
rOstmig  mit  fahrbaren  Ttechea  M^ebDeh  bUllirer. 
Um  einen  f>inw mnlfVt'b'n 'Wrirb  icti  in  dif^^T  Hin- 
siclit  zu  ermöglichen,  muli  man  hierbei  in  lie- 
rackefehtletnifr  ziehen,  daß  die  fahrbaren  Tische 
nicht  nur  die  testen  ersetzen,  sondern  auch, 
dnü  sie  für  die  Scltleppzäge  und  den  Kant- 
apparat  auf  beiden  Sei- 
ten einen  Ersatz  Idlden. 
Es  entspricht  liif  An- 
wendung von  fnlirbareo 
Hebetieeben  einer  An- 

0  r  d  n  1 1  n  L' .  ^^■  e  I  che  a  u  f  l)ei  - 
den  leiten,  d.li.  vor  und 
hinter  der  Straße.  Wipp« 
tische    hnlien  würde. 

1  verminderten  An* 
la<;ekosten  Icoromen 

nicht  nur  in  dem  luecha- 
niscben  und  rb  k)  ri-i  In  n 
Teile  zum  Ausdruck, 
sondern  ergeben  sich 
auch  nn<  dem  schon 
früher  erwähnten  Fort- 
fall des  Plattenbela- 
;res  und  besonders  noch 
durch  die  geringen  Ko- 
nten f&r  die  Fundaroente. 

Auel)  die  Montage- 
koste  n  und  die  Mon- 
lagezeit  wird  wesent- 
lich ireringer,  da  die 
fahrbar»  11  Tische  in  zu- 
sammengebauteiu  Zu- 
stande versandt  werden 
können  und  nur  auf  die 
^>cbienen  gebracht  wer- 
den mOsaen,  eine  Arbeit, 

die  etwa  S  bis  14  Tajfe  erfordert,  wilhrend  die 
Monta^'e  und  das  Ausrichten  der  testen  Tische 
einen  Zeitraum  von  zwei  bis  drei  Monati-n  i»ean- 
sprucht.  Es  kann  eine  .Str  ibi-.  welche  mit  fahrliaren 
Tisclif-n  ausgerüstet  ist,  vi>'l  srIim  ll-T  in  l^firieb 
kommen,  wa«  naiuentiich  bei  Umbauten,  welche 
kHoe  lang  anhaltende  Retriehflstfirmig  ver> 
Ursachen  sollen  -iili-  r  ins  Gewicht  füllt.  Wird 
die  Qrul>e,  in  welcher  diu  TiKcbc  fahren,  ge- 
nQgend  abgedeckt,  so  kann  wahrend  de«  Umbaues 
gearbeitet  werden,  sodaü  lUe  wirliliche  Z<  it  der 
J-ietriebsunterltrechung  nur  einige  Wochen  betnlgt. 

Wir  baheu  schon  ol»en  hervorgehoben,  daß 
infolge  des  |;eringen  tiewichles  bei  iK  weglichen 
Tischen  eine  nierklidie  Ersparnis  an  .Strom- 
verbrauch eintritt.  Die  iJetriebskosten  werden 
auch  in  bezng  anf  die  BcdienontrskoitteD  nnd 


Löhne  günstiger.  Die  Tivcln  sind  \  eniiöge  der 
s|>ater  noch  zu  besprechenden  Einrichtung  so 
gebaut,  daß  zur  Bi'dienuug  derselben  ein  Mann 
genügt,  falls  nicht  Spezialfvolle  oder  Hundelseo 
gewalzt  werden,  welche  zum  Einfiihrfu  von 
Hand  noch  einen  welKrcn  Mann  ertordura. 
Knappet,  Platlnan,  I- Elsen,  C'l^"  a<»wle  aKnt*- 

\\>-]\(-  Pnifilr.  wi-lcb«'  L't'rail"'  ins  Kalib.T  pin^'-führt 
werden,  kimuen  auf  diese  Weise  ohne  Zuhilfe- 
nahme eines  Vordermannee  gewalzt  werden. 

i>a  der  Steuermann  stets  srenau  über  dem 
Watzstabe  steht,  so  iKt  er  immer  in  der  Lage, 


Abbildong  ti. 


Anordnung  dca  Kautapparate». 


die  genaue  Kiclitung  des  Walzgutes  zu  be- 
urteilen, und  kann  den  Tisch  dementsprechend 
genau  vor  das  richtige  Kaliber  führen.  Mittels 
iler  sonst  üblichen  Querschlepper  ist  dies  nicht 
möglich,  da  der  Steuermann  die  Lage  des  Walz- 
stabes nicht  so  genau  beoliachteo  kann.  Die  Be- 
dienung der  TlKche  Ist  eine  fiberaas  einfache, 
da  die  Hub-  und  Seukbewegiing  liiirili  Fuütritt 
eiogelelLct  und  sclbüttaiig  bewirkt  wird.  Das 
.Steuern  der  Tische  bedarf  daher  keiner  beson» 
ders  geschulten  Steuerleute  und  es  können  auch 
ungelernte  Arbeiter  in  kurzer  Zeit  die  notwen- 
dige Fertigkeit  im  Steiu-rn  der  Tische  erreich.  n. 
(ferade  in  letzter  Zeit  haben  viele  Hüttenwerk© 
Schwierigkeiten  in  dieser  Heziehuiii;  gehabt,  um 
die  zur  Bedienung  von  Dachwipjie»  erforderliclien 
Heikler  in  geniigender  Anzahl  zu  l>ekommea. 


Digitized  by  Google 


1708    suhl  und  Eisen. 


üfuere  fahrbare  UebetUcke. 


28.  Jahrg.  Nr.  47. 


Die  Anwendung-  der  fahrbaren  Tische  hat  sich 
infolge  der  vielen  damit  veHnindenen  Vorteile 
immer  mehr  ausgebreitet.  Eine  der  »rsten  Anlagen 
(Abbild.  3  Tafel  XTX),  welche  in  dieser  Weise  aus- 
gffiihrt  ist,  wurde  von  der  Benrat  her  Ma- 
schinenfabrik  A.-(t.  in  Benrath  für  die  Ober- 
schlesische  Eisenindustrie  in  Glelwitz  geliefert. 
Es  handt'lt«'  sich  hierbei  um  den  Umbau  fiuer 
vorhandenen  650 er  Straße,  l  e8teh«;nd  aus  einem 
Block-  und  drei  Ferti^rtrerüsten.  lUese  8traße 
war  früher  mit  ein«*r  Dachwippe  vor  und  hinter 
dem  Block^rerüst  und  einer  weiteren  r)achwippe 
zur   Bedienung  der  drei  Fertlggeriiste  ausfre- 


eisenkonstruktion  ausgeführt  und  gegen  seitliche 
Scliwankungen  durch  »*in  doppeltes  Fachwork 
versteift,  so  daß  eine  große  Fahrpeschwlndig- 
kfit  pt'wfllilt  werden  kann.  Der  Raddruck  wird 
auf  alle  vier  Räder  möglichst  gleichmäßig  ver- 
teilt. Am  vorderen,  der  Walzenstraße  zuge- 
kehrten Ende  sind  mit  dem  Unterwagen  starr 
verbunden»'  Gleitbahnen  vorgesehen,  welche  den 
Tisch  bei  der  Hub-  und  Senkbewegung  führen. 
Sämtliche  mechanischen  Teile  des  Hub- und  Fahr- 
werkes sind  auf  dem  Unterwagen  aufgebaut  und 
können  von  oben  leicht  demontiert  werden.  Die 
Teile  sind  so  gelagert,  daß  unter  dem  Rollen- 


Ahtiildong  7.    Fahrbarer  Kollganf;  einer  S.^Oer  rmkehritraQe. 


stattet.  Zum  Betriebe  der  ganzen  Straße  waren, 
wenn  gleichzeitig  auf  zwei  Gerüsten  gewalzt 
wurde,  etwa  30  Mann  erforderlich.  Statt  dieser 
Anordnung  wurden  vier  fahrltare  Ilebetisclie  ge- 
wählt, wobei  nur  etwa  sechs  Mann  nötig  siml, 
wllhrend  die  Erzeugung  noch  um  etwa  10  bis 
20  o/o  erhöht  werden  konnte,  obwohl  die  Straße 
vorher  schon  sehr  angestrengt  iietrieben  war. 
Eine  weitere  AnInge  wurde  von  der  genannten 
Firma  für  das  neue  Mitteleisenwalzwerk  der 
Rheinischen  Stahlwerke  gebaut,  bei  welchem  die 
Vor-  und  Fertigstraße  mit  fahrl>aren  Tischen 
ausgerüstet  ist.  Bei  einer  neuen  Mitteleisen- 
atrnße  eines  Hüttenwerks  im  Sanrrevier  hat  sicli 
die  Anwendung  dieser  fahrbaren  Hebetische  eben- 
falls als  sehr  zweckmäßig  erwiesen  (Abbild.  4). 

Was  die  Auaführunir  der  Tische  selbst  an- 
belangt, so  Ist  hierüber  folgendes  zu  erwähnen: 
Der  Unterwagen  ist  In  Hußerst  krflftiger  Schmied- 


tisch selbst  keine  Triebwerksteile  liegen.  Da.s 
Hubwerk  arbeitet  unter  Vermittlung  eines  spiel- 
frei gefnlsten  Schneckenvorgeleges  auf  eine 
Kurbelwelle,  welche  ihrerseits  durch  nachstell- 
bare Zugstangen  die  Hubkurbel  betätigt.  Bei 
der  jedesmaligen  Hub-  und  Senkbewegung  macht 
die  Kurbelwelle  eine  halbe  irmdrehung.  Da  die 
höchste  und  tiefste  Lage  des  Tisches  den  jedes- 
maligen Totlagen  der  Kurbel  entspricht,  so  wird 
auch  bei  ungenauem  Steuern  des  Hubwerkes  der 
Hollenlisch  nahe/u  iu  der  höchsten  und  tiefsten 
Stellung  stehen  bleiben.  Gleichzeitig  erreicht 
man  hierdurch  ein  langsames  Einleiten  und  Zu- 
endet  uhren  der  Hubbeweu''iiDg.  Da  es  bei  Hebe- 
tisclien  darauf  ankommt,  die  Hubbewegungen 
sehr  rasch  auszuführen,  so  wird  zur  Unter- 
stützung des  Hubwerkes  eine  patentierte  pneti- 
matische  Ausgicichvorrichtung  angewandt.  Bei 
der  bisher  üblichen  Konstruktionsart.  bei  welcher 
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das  ganze  Uewicbt  des  RoUenlisches  durch  einen 
initgeföhrten  G«wleht8-Akknniulator  aiis<re^'Iichen 
wurde,  mußten  immerhin  10  bis  15  t  mit  deoa 
TniIi  nutzlos  hin  und  her  hewept  wprtffn.  Da« 
ürundsatziicho  dieser  Ausgleich  Vorrichtung  be- 
■tebt  darin,  dafi  von  einen  {rrOBeren  Wlndkese^l, 
der  aus  einem  dünnwHndijrrn  nahtlosen  Preß- 
zjllader  besteht  uud  mit  Preßluft  von  20  at 
geflUIt  fst,  FlQastfkelt  in  den  Aus^leicbzjlinder 
jreprelit  wird.  Die  Flü^^sig-keit  dient  nur  dazu, 
um  ein  leichtes  Abdichten  zu  ermöfrlichen  und 
etwaige  rndichtigkeiten  leichter  feststellen  zu 
können.  Beim  Heben  de«  Tisches  sinkt  die 
Spannung  il«  r  PnM'iliift  um  etwa  10  '/«•  I^*''" 
Uotor  kann  durch  diese  Ausgleicbvorrichtung 
fMt  ToUstAndilf  unbelaitet  anlauten,  so  daß  hier- 
durch eine  sehr  riische  Hubbeweg-uncr  rrtnÖLlicht 
wird.  Zur  Steuerung  der  Uubbewogung  ist  eine 
leliMtUtigr  arbeitende  FuBtrlttstenerant^  vorge- 
sehen, welche  gleichzeitig  mit  einer  .*>ehützen- 
steuerung  verbunden  ist.  Der  Führer  befindet 
fdch  in  sitzender  Stellung  und  hat  die  beiden 
Füße  auf  zwei  Pedalen :  ein  leichter  Tritt  auf 
diesellieu  treuügi.  um  die  llubbewegunj:  einzu- 
leiten, dit:  dann  selbstUUig  in  der  Hüchstlage 
ausfreachaitet  wird.  Kit  den  beiden  Hftndeo 
knnn  ilrTsoMi'-  StciK-niiAnn  die  Kontroller  ffir  die 
Fahr-  und  Rnllinbewegung  b^ditsneu. 


Der  Kantapparat  wird  durch  die  Auf-  und 
Abw-flrtsbcwegung  des  Tisches  Belbsttatig  be- 
wegt und  kann  meoliantacb  aus-  und  eingerückt 
werden.  D-r  um  Abbildung  B  ersichtliche 
Apparat  besteht  aus  3  bis  4  Stahlgußwinkeln, 
die  in  den  B«llgang  eingebaut  sind  nnd  Ihre  Be- 
wegung unter  Verrniulunp"  von  Zntrstnn^on  und 
Hebeln  von  eiucr  Welle  erhalten,  die  bei  der 
Auf-  und  Abwftrtsbewegnng  des  Tisehes  ent- 
sprechend gedrrlit  wird.  Man  kann  mit  dieser 
Kantvorrichtung  Stabe  von  50  bis  60  mm  Q] 
regelrecht  um  90*  kanten.  Man  ist  ferner  in  der 
Lage,  Schienen  aufzustellen,  wie  dies  Abbildung  6 
zeigt.  Gibt  man  dem  Kantapparat  einen  beson- 
deren Antriebsmotor,  so  ist  man  imstande,  die 
Stsbs  auch  nin  45*  zu  kanten  und  apltskant 
i'inzuführen.  Di.  PmÜi  nuDg  diese»  Apparates 
ist  eine  äußerst  einlache,  die  Triebwerksteile, 
nur  aus  Hebeln  nnd  Zugstangen  bestehend,  sind 
sehr  dauerhaft.  Die  Stroiii.ilinahni'  •  rfoi^'t  am 
besten  durch  eine  Kontaktleitung  in  der  Grube. 
Sämtliche  Stroroschaltungen  werden  aus  Panzer» 
kaliel  ausgeführt  und  geschützt  verlegt. 

Einen  tVibrbaren  Hollgang  zur  Bedii-nnng 
einer  850  er  L  mkebratraße  zeigt  die  Abbildung  7, 
bei  der  ebenflalla  diese  Kaotvorrlehtung,  die 
einen  be.>tonderen  Antrieb  besitzt,  zar  Ausfüh« 
rung  gelaugte. 


Formen  und  Gießen.* 


Von  Zivilingenieur  G.  Weigeliu  in  Muriir.irt. 


Wenn  man  die  Gründe  aufzudecken  suclit. 
Welche  den  SlUlstaud  des  Inoxydationsver- 
fahreos  veranlaßt  haben,  so  kann  man  unmöglich  mit 
den  Fehlern  d^  s  i'>u-w<  un<\  iI-mh  M.irii:'  !  an  Ullfs- 
ap{>araten  beim  Betrieb  abschlieiieu,  sondern  muß 
es  offen  aussprechen,  daß  ein  letzter  wichtiirer 
Grund  auch  darin  lie^'t,  dal5  fast  alle  (iicßereien. 
Wflcbe  Inoxydation  betreiben,  diejenige  Stufe 
von  Gußvervollkommming  niebt  erreicht  haben, 
welche  für  dieses  Verfahren  als  durchaus  er- 
forderlich bezeichnet  werden  muß.  Die  »»hcr- 
flftche  der  inoxydierten  Waren  im  Handel  zeigt 
in  den  meisten  Fnllen  diejenige  Bescliat^'enlieit, 
Keinheit  und  (ilfiU'  .  \\ilr!n  der  Masdiineii^Miß 
aufweist,  wälireud  die  Inoxydation  eine  mög- 
liebst  weitgebende  Annäherung  an  den  Kunstguß 
erford'rt.  Dii  nuist.n  Inoxydationswerke  sinii 
bei  der  Einfuhrung  de$  Betriebes  stehen  ge- 
blieben, ohne  die  nötigen  Folgerungen  fSr  ihre 
Formerei  und  Gielii  ni  zu  zielten. 

Betrachf'  t  man  die  Oh.  rflru-iien  der  zur  In- 
oxydation gt  j;uigenden  Tuj.fi'  ;,'enau  (es  handelt 
sich  hier  fast  aussciiließlich  um  Polerieguß»,  so 
sind  an  ihnen  drei  verschiedene  Arten  von  Onß- 


•  Vortrag.  2.  Teil  (»ergl.  .'«tfthl  uud  EiHcn"  1908 
Nr.  27  8.  957),  gehalten  im  \Vtirttembergi»ciit'u  Ue- 
iirk»-Tenig  dentoeber  Ingenieur«. 


fehlem  zu  sehen:  1.  V»  rtii  funfr»>n  :  klein. •  Isiasen 
oder  Poren;  2,  Erhöhungen  und  ü.  wolkenartige 
Gebilde  ans  Bffindeln  von  vertieften  Strichen  und 
Linien. 

Diese  fehlerhaften  Obcrflücheuolemente  sind 
Im  Robgvßzustand  nach  dem  Gußputzen  wenig 
auffällig,  nach  dem  Beizen  und  Scheuern  etwas 
nieiir,  jedoch  auch  jetzt  noch  lange  nicht  in  dem 
Orade,  wie  nach  der  Inoxydation.  Dies  hat  seinen 
Grund  darin,  daß  im  ersten  Zustand  die  (iuß-  sowie 
ilio  Formsandfarbe  grau  ist,  nach  dem  Beizon  eben- 
falls die  Oberflilchc  nur  metallisch  grau  ist,  nach 
dem  Inoxydieren  dagegen  die  UetalldKehe  gran« 
lil;ui  tTscli-iiit .  (II*,  in  den  T'i.rrn  ziirück}:eh|ie- 
benen  Fornisandreste  durch  das  Glühen  im  Ufen 
und  ihren  Tongehalt  aber  gelbe  oder  rote  Farbe 
ann. -Innen  un.l  ti'Miaft  abstechen  gegen  das  Blau* 
grau  der  Eiseufiftche. 

Woher  rühren  disse  Feblerf  Der 
Guß  der  Poteriewaren  erfolgt  allgemein  in  soge- 
nannten grünen  Formen  aus  feuchtem  Sand, 
nicht  aus  Masse  oder  Lehm.  Letztere  beiden 
Materialien  liefern  zwar  sicherer  glatte  truß- 
flflchon  nmi  üli.  rhaiipt  reiner»-  (Hiv^i';  sie  er« 
fordern  aber  das  Trocknen  der  Formen  vor  dem 
Gießen,  nnd  bei  Tjchmformen,  daß  diese  nodi  ge- 
brannt werden.    Da  sowohl  das  Trocknen  als 


Digitized  by  Google 


1710  Stebl  and  EImd. 


S8.  Jahry.  Nr.  47. 


das  Breuui-ii  «Icr  Foniieu  <lie  Uulicrztuijriiüj:  ver- 
t(!ttert  und  hierbei  namentlieh  auch  mehr  Zeit 

und  Raum  für  K.irmrn  n"A\j:  i-t,  >«illen 
diese  beidea  besseren  Vi  rrahreii  hier  auUer  Be- 
tracht bleiben,  obwohl  die  Inoxydation  so  vrlrt- 
scliaftlich  L'<'iimclit  uml  iMlritlK'ii  werden  kann, 
daß  kt'in  üwingeudi-s  „inuli"  hi>  rfiir  vorlietri. 

Der  verwendete  Formsand  Ul  bekanntlich 
eine  meist  naturliciif  oder  kUnstliclR»  Mischunt: 
von  !nc"><rli»'list  vi»!  Quarzsand  mit  wenijf  Ton 
od^'r  Lehm.  Diesi-m  wcuig  iVttvu  Satid  wird 
Warner  (10  bis  20  Volumprozent)  bdgemecgt, 
Ulli  I  in<  jr wi>-i'.  «^'»Miijgendfi  Plastiziii'lt  zu  er- 
reicht-n,  und  fcruiir  Kohleopulxcr  \S>  l»>»  »  Volum- 
prozent),  um  seioR  Luftdurehlflsaiglteit  zu  er- 
hiilien.  Wird  aus  di«ser  Sandmischun^'  ein»' 
tiubt'orni  bergestellt,  so  ist  cinleuchteud,  dali  ilir 
Körper  sowolil  als  ihre  Innenflndien  die  Ober- 
flachen  de)*  (iudsliickes  in  \  erseliiedenstftr  Welse 
un{;ün>li}:  beeinflussen  müssen.  In  erster  Linie 
wird  diu'ch  den  groUeu  Wilruiüffeiialt  de«  ein- 
gcg«ftseiieB  EiHCBfl  ein  bedeutender  Teil  de« 
W.T^siT^ri'tirilti's  (Irr  Furni  \  crilriü'j'f'r.  Der  t-nt- 
slaudeue  Daunif  wird  dann  veruiö>.;^u  seiner  »clmell 
wacfaHenden  Spannung'  durch  den  Kürper  der  Form 
ausgejtreßt,  Fernfr  wiril  das  unt<  rme]iL'tc  Kolilen- 
pulver,  das  meist  ans  fremahleueu  Sleinkobbn 
besteht,  vergrast,  wobei  jrielchzeUijr  jedes  Korn 
aufquillt.  .Ancli  die  Iltd/koide  kann  hierbei 
nicht  als  völlig  nnschuldifr  aniresthen  weiden, 
wrnuKchoa  in  ü:<'''iii!.'erem  Grade  als  die  Steiu- 
kohle.  Die  Körner  der  ersteren  »ind  in  hohem 
Gradi-  porös  und  lufthaltig',  und  bei  der  jdötz- 
lich  auftretenden  hohen  Tcmperalur  entsteht  ge- 
spanntes Kohlenoxyd-  und  Lnttgernengc.  Heide 
Fro/.esse.  das  Verdaiii|>fen  des  Wassrrs  .snwohl 
als  das  Vergasen  der  Kohle,  sind  nicht  piötziii-li 
beendet;  sie  danern  so  lange  fort,  daß  sie  un- 
niöi;lieh  ohne  Fiutlull  und  Kindriieke  auf  dir 
.seliit'1!  t-r-itnrri-nde  ulierflilclie  di-r  »ehr  dünnen 
Gußwandun^t-ii  bleilnju  könn<-n. 

AI*  dritte  Ursache  für  die  Bildung  iler  an- 
m'-'fiibrten  fehlerhat'lt-n  Oh.^rli":M'i-i'elenifiile  koimnt 
die  Porosität  der  Forni-lnuenlliicliü  in  BeUaeht. 
Der  Formsand  fQr  Vaschiuen^^uß  enthfllt  Mineral- 
jiattikt'l  Ids  1  mm  nurchniesser  und  dariilier. 
£r  koninit  vielfach  ohne  Fbiusiebung  zur  \  er- 
wendnnir,  auch  beim  Potericguß.  Es  Ist  nun 
naheliegend,  dali  weder  dureli  das  Stamid>  n  d>  r 
Form  ni<ch  dureh  das  AufstJltibeu  mit  Feinsand 
und  Kohlenpulver  das  Grolijiorige  der  Form- 
InnenÜSche  und  seine  Wirkung  auf  die  t-inO- 
tl'icfion  'j-<>nii;:i'nti  ln>'--"it!';rt  wf  r.lfn  kann.  Einer- 
seits l>lei'>l  die  Fornillache  bis  zu  einem  gewi:»seu 
(irade  porSs.  d.  h.  uneben,  und  der  Guß  erhält 
die  entspreehentli  n  L"nei>enht  iten,  anderseits  füllen 
»ich  die  Vertiefungen  der  FormMeb^  mit  Kohlen- 
staub, bleiben  aber  trotz  dem  folgenden  GUttten 
mit  der  Kelle  nachgiiid^'.  und  dir  liiiOflftcfae 
dräcltt  sicli  durch  da»  Treiben  deä  Uusses  vor 


und  mit  dem  Erstarren  in  diese  Vertiefun^e«'!! 
hinein. 

Weiter  kommt  in  Betracht,  daß  der  t^uarz 
die  Eigenschaft  bat,  in  di-r  Hitze  stark  zu. 
treiben  und  zu  zerspringen.  Indem  er  sich  iu 
s>-ine  Lamellen  spaltet.  DitM  <.  Bl.'di  n  der  ein- 
zelnen (JuarzkRnier  iu  der  Foi  ni-Innenflaehe  wirkt 
zuerst,  solange  das  •lesdnnolzene  Eisen  nucli 
sehr  dünnflüssig  ist,  auf  dessen  <  »berllAche  mehr 
•'in.  w- i!  gic  nachj.'iebi;rer  i>t .  .ils  die  ;restampft«> 
trocknende  Form.  Nach  (iem  Erstarren  der 
GufloberllHebe  wird  dann  die  Form  selbst  da- 
durch geprelit,  weil  jetzt  diese  1.  irliter  nach- 
gibt. Es  ist  klar.  <lai^  dieäcä  Verhalten  des 
Quarzes  um  so  ungünstiger  die  Gußfliche  beein- 
flußt und  ihr  Glattwerd.  n  verhindert,  je  grob» 
körniger  er  ist.  Mit  dir  Zunahm«-  d>s  Korn- 
durchmessers  nimmt  die  Bewegiing  seiner  Fin- 
flfiche  und  ihre  Dauer  zu. 

Endlich  ist  noch  anzufiihn-n,  daß  der  in  d»  r 
Forui-Innenfläclie  enthaltene  Ton  oder  Lehm 
durch  die  pl5tzlteb  auflretendf  Hitze  sehr  schnell 
trocknet,  sehwindet  und  rissig  wird. 

Es  ist  anzuuehraeu,  dali  die  geschilderten 
fiinf  Ursachen  nobt>D  dem  Anbrennen  von  Form-- 
land  an  di»'  fiußfläche  und  dem  Ausscheiden  und 
.Vnbaflt  n  von  Sehlaekenresti  n  aus  dem  tlüssigen 
Eisen  die  beschriebenen  (Hifrfl.1cb«'n-Vertiefuni.'en 
und  -Erhöhungen  veranlassi  ii.  !»).■  dritte  Art 
von  t  iußfihlern,  die  wolkcnartigin  (»i-ldlde. 
Web  he  meist  au  der  liiDcuflUche  der  Topfbödeu, 
also  am  unteren  Ende  derEingrUsse  sich  finden, 
werden  si  -h  :<i:s  einem  Versebieix  !i  iL  r  nur 
oberliiichlicb  und  sehwach  haftenden  ächwilrze 
der  Form  erklflren.  Im  Eingoß  und  an  dessen 
Fuß  hat  dir  eingegossi  in-  Eisenroasse  ihre  größte 
(icsehwindigkeit.  Durch  diese  reißt  sie  die 
leicht  verschicbliehft  ScbwSrze  Ins  und  schiebt 
sie  so  weit  vor  sieh  her.  Ids  ilie  StroniL'esehwin- 
dlgkeit  entsprechend  abgenomiiK  nhat.  Das  wolkrn- 
artige  Gebilde  stellt  deumacb  den  Abdruck  der 
Stromwellekontur  in  einem  binttimmten  Zeitjmnkt 
des  (iicßi-ns  dar. 

Wie  lassen  sich  diese  Fehler  ver- 
meidi'n?  Es  wtire  vergebliehe  Mtthe,  das  Beiz- 
verfaliren.  welches  zur  H«  ini'_'ung  drr  (rußober- 
fliichc  vor  dem  in«.\\dieren  angewandt  wird, 
ändern  oder  verbessein  zu  wf)llen.  l><  r  anhat- 
ti  nde  I'ormsand  isi  an  einzi  Inen  StelN  n  d' r 
* iiii'Hiiehen  oft  so  fest j:.liranni .  daß  die  Beize 
und  das  .Scbeuern  mit  £>aud  auch  iu  verbesserter 
Art  unmSglieh  die  notwendige  Reinheit  der  FIttche 
herbeizufiiliren  vf  i  inögi-n.  Will  ni'iti  dii  <i>  .  i  - 
zieleu,  so  ist  mau  gezwungen,  sie  beim  Formen 
und  Gießen  so  weitgehend  zu  erreichen,  daß  flir 
das  Beizen  nur  noch  leichte  Arbeit  übrig  bleibt. 

Die  Beantwortung  der  gestellten  Frage  zer- 
fallt von  selbst  In  zwei  Teile :  in  die  Verbesse- 
rung des  Fitrnimaterisls  nnd  U  die  Verlwssemaer 
der  Forniarbeit. 
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Was  dii-  Wirbcssi-runi;  des  ForniniatiTials, 
also  des  FonniMade«  Mibelaaft,  so  bab«  leb, 
soweit  »s  mir  verpiiint  und  iiKl^'nch  war,  in 
diesen  (iegenätaad  eiiuudrLugeo,  deu  Eindruck 
t^wonnen,  dali  die  erfonlerltcben  und  wünscheos* 
wcrttii  Kitjensclintten  d*'s  Formsaiitles  ihkIi  un- 
genügend ertombt  »iod.  An  u'ut<-n  Funn»aod 
werden  folfrende  vier  Forderungen  gestellt:  Er 
soll  9t  in:  |ila>ti>i:li,  standhaft,  |iori)S  und  f»>üt»r- 
Iti-slflndiii,'.  HliTZH  wäre  al>rr  noch  zu  /;ihl-ii. 
daß  er  feinkörnig-  und  uioj^iiilist  gleiclikornig 
sein  soll.  Siebt,  man  sich  nun  In  d«n  «inscblA- 
gi^t  n  Wprki>n  'lanarli  um.  wir  |il,i<:risch.  wi»  >;taTii!- 
hat't,  wie  iiurüs,  feuerbcütnadig  und  feinkörnig 
er  itein  soll,  so  fallen  die  Antworten  znin  min- 
desten unl>efriedipnd  aus.  Standhaft .  |»or;i.<. 
d.  h.  1  uftdurcblflssig,  tVuerb«'sUndig  und  fein- 
k5mig  sind  Eigenschaften,  die  in  Iiestiininten 
Xahlea  oder  Zablengrenzen  angegeben  werden 
können. 

Was  die  S  t  and  h  af  t i gk e  i  t  anhelriilt, 
kann    seine   Druckfestiglceit    bei  wechselndem 

WuMscrgcbalt  und  (iDcken  untersiiclit .  und 
können  die  erlorderliclieii  lirenzt-u  fe.>.tge»telU 
werden.  In  uolehen  Untersuchungen  ist  die 
Z>mentiiidustrie  bereitR  seit  Jahren  führend 
vorangegangen. 

ßezüglicl)  der  Luf tdurehlüHslgkeit  hat 
Dr.  Fr.  li^  nk  im  .l.ihre  iHTtf  genaue  .Mts- 
sunireii  ülit-r  liie  .Fermtabilitilf  des  l{<)ilt>n>. 
d.  !j,  v<>rschiedi'ner  Kiese  und  Saude  von  lit- 
stiinmter  KornfrröUc.  vi  riiffentlicbt,  und  die  Luft- 
mengt  ii  gi  ti.>  ssfii.  welciie  Im-I  liestininiten  iJrücken 
durch  beHtiiuuite  ^>ehichtböbeu  und  (^uerüchuiUe 
HtrSmen.  Wenn  man  es  auch  «ellMtredend  als 
aiis^r.'selihmscn  anseln'n  niuli.  dali  di>'  einzelne 
(üeücrei  uiii  ihrem  Formsand  diese  oder  ähn- 
liche Untersuchungpn  vornimmt,  so  kHnnte  lioch 
in  einfachster  Wcisr  die  W  as>i'r{la»elii'  wie  Im  im 
Orsatapjiarat  als  l'umjie  benul/.t  und  in  kiii  /  i  -f.  r 
Zeit  ffstL't'slellt  wcrdi-n.  ob  ein  Formsaud  pi - 
nü^'euil  lufidurchla.Hsig  ist.  oder  ob  >-r  es  nicla 
nu  lir  ist.*  lUi  s  wiirde  i;iii'ti  « »-si  nt lieh  erlcirli- 
(ert,  wenn  in  lHitteuni.inn)sclicn  Lalioraturicn 
einerseits  eine  größere  Zahl  von  gesrbätztcn 
und  in  lienntzung  hetindlielien  odt-r  g<  we>i'nen 
Formsauden  dabiugeheud  uuteräucht,  und  ferner 
die  wünschenswerten  KorngrSBen  der  Formsande 
für  die  vei  st  hiedenen  Z\vt'i;:i  di  i  ( ;icl)<  r*  i  fi  st- 
gestellt  würden  samt  ihrer  l.ufldurciilässijikeit 
im  trockenen  Zustand  und  U-'t  w  i  elisi-lmlein 
Wassergell  all.  Ks  wäre  also  auch  für  diese 
zwei  Eiireiiselialt.  n ,  <li.  I  i.tfdurclilils8igk<  it  und 
die  F<inküraigkeil,  eine  zahlcumüliige  Feslctel- 
lang  ohne  grolle  Scbwierlgiceiten  erreichbar. 
Den  Xaeliwci-.  id)  ein  Sand  von  iHsLimiiiler 
l>urolililssigkeit   ditii    vorlif;:«uden    Zweck  ^ut 

•  VtTgl.  ,S>mhl  und  Elsen-  1901  Hr.  22  ».  »»9. 
I>r.  F.  steinitser:  >l)it^  Ermittlung  der  Dureh- 
Uiwigkeit  vou  Form-  und  Kermwaden«. 


oder  ungenügend  entspricht,  würde  uiau  auü  den 
ZahtenergebniBsen  der  schon  benutzten  Sand- 

.Sorten  erhaltt-n. 

Für  diu  zahleumäUige  Feststellung  der 
Feiierbestftndigkelt  mineralischer  Hateria- 

lirn  hat  Itischef  in  den  (»Oer  oder  .Anfang 
der  7 Oer  Jahre  ein  VerCaliren  angegeben.  Da 
es  die  chemische  Analyse  fordert  uai  diese 

bii  FormsAu!  in  weiten  Grenzen  schwanken 
wird,  so  würden  solche  Untersuchungen  nur  aka- 
demischen Wert  besitzin.  l>ageg<n  könnten 
praktische  Brennversuche  unter  Jk'iiutzung  der 
bekannten  S<-^'er-Kegel  auch  diese  Eigenschaft 
aufhellen  und  in  Zahlen  geben. 

Was  endlich  die  Plastizitftt  anbelangt, 
.so  möohtf  dies  wohl  iliejenig«-  Eigenschaft  sein, 
die  noch  am  wenigsten  in  Zaiiien  festgestellt 
worden  ist.  Soviel  Ich  dies»  Sache  in  den 
letzten  Jaliren  «i  vorfolgen  (telegenhelt  fand, 
ist  meines  Wissen.s  auch  die  Keramik  hierin 
nicht  wesentlich  fortgeschritten.  .\us  dem  Ge- 
dächtnis kann  ieh  mitteilen,  daßdie Tone  daraufliin 
»ntersuclit  werden,  in  N  tit  l  in  sti-miiel  auf  eine 
feuchte  Tiiu|>latle  gesetzt,  beschwert  und  dann 
untersucht  wird,  wie  weit  er  eiosinict.  Ich  habe 
seiner/ -if  in  'im  t  Versammlung  des  Deuisclien 
Vereins  für  Fabrikation  vi*n  Ziegeln,  Kalk  und 
Zement  dieses  VerlUren  schildern  hDren  und 
ein  anderes  eni|>fuhlen :  Wer  mit  der  Schaufel 
ndi  r  dem  Spaten  bei  nassem  Wetter  in  toniv'  in 
Jloden  aibeitet,  weill  babl,  was  FlastizitiU  ist. 
Es  ist  «liejenige  Kraft,  mit  welcher  der  ttmige 
Hoden  sieb  au  den  Werkzeugen  und  seinen 
eigenen  Teilen  anhängt  und  anhaftet. 

Schon  diese  Definition  zeigt,  daß  die  be- 
sehriel>eiie  .\rt  der  ]'l;i>li/itiltstiiessung  unrichtig 
oder  uugeniigend  ist.  .Sic  kann  durch  folgenden 
einfachen  .Apparat  vorgenommen  werden:  In  einen 
(riastrichter  ( AbbibluiiL:  1  >  wird  ein  Filter  ein- 
gesetzt und  diesi  s  mit  dem  zu  untersiiehenden 
lufttroekeuen,  Material.  Formsand,  Lehm  oder 
Ton  gefüllt,  letztere  in  erlisen-  ins  haselnuß- 
gniLieii  Stüeken.  Hierauf  wird  das  Ganze  ge- 
wogen und  dann  der  Trichter  aufrecht  so  tief 
in  Wasser  eingesenkt,  daß  der  Wasserspiegel 
die  '  iliertlilche  dei-  Tricbterfüilung  wenig  über- 
ragt. >iachdem  äich  dos  eingelullte  Material 
mit  Wasser  vollgesaugt  hat,  wird  der  Trichter 
herausgenommen.  Trojiit  an  seinem  Bohrende 
kein  Wasser  mehr  al»,  wird  wieder  gewogen, 
l'er  Fnt  erschied  beider  (»ewlchte  gibt  die 
wasserhaltende  Kraft  des  Materials  an,  eine 
Zahl,  die  mit  dem  Tongebalt  eiiu^s  Sandes  und 
nät  .seiner  Feiuköruigkeit  wiiclist.  Will  uiau 
genauer  arbäten,  so  wird  der  Wassergehalt 
eines  t^l'  iclipjroßcn  Filtrierpriiii-  ;vliL'^-^ogen  und 
ferner  diejenige  einer  gleichen  Menge  baudes 
von  gleicher  KomgrQße  bestimmt.  Letzten» 
Zahl  wird  als  untere  Zahb-ngrenze  notiert,  da 
die  waaserhaltende  lü-aft  des  .Sandes  viel  nie- 
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28.  Jkfarg.  Nr.  47. 


(Irijrer  isi,  al«  diejeuige  des  Tones.  Hierauf 
wird  der  OlMtriehtAr  in  den  Hals  elatt  hoben 
Cla-^^'cfnßf^s  od'T  in  ein  Stativ  eingesetzt  \m\ 
das  nasse  Material  mit  eiii«r  Nadel  aus  Ulas 
oder  Forzellu,  nli  einer  Oeie  md  oberen 
Ende,  so  durchstochen,  daß  y\\<-  Nnd*  1  niöfTlichst 
senkrecht  das  ganze  Material  und  die  Tricbtur- 
rOltre  dnrdidringt.  Nun  wird  etil  an  der  Xadel- 
öst'  bef«^8tigter  Bindfaden  über  eine  nk-ht  zu 
kli'liK  Rolle  mit  Nut  gelegt  und  die  arii  andern 
Ende  des  Bindfadens  befestigte  Wagschale  mit 
Gewleihten  beschwert,  bis  die  Xa«lel  sich  auf- 
wiirts  zu  bewegen  beginnt.  Statt  der  Nutrollo 
knnu  auch  ein  Wagbalken,  d.  h.  eine  Wage 
mit  nur  einseitiger  GewiebtssohalOt  in  Anwen- 


AbbUdnog:  1. 

»lunp  kominen.  Die  aufgelegten  (lewicbte  gelien 
diejenige  Kraft  an.  mit  welcher  das  tonige  Ma- 
terial an  iler  Nailel  adhäriert.  Sn  ist  direkt 
proportional  der  Pla^ri^itat.  da  letztere  nichts 
aadttre»  iät  als  diejenige  Kraft,  mit  welcher  die 
Uassemoleköie  in  Tenebieblieb  feuchtem  Zustand 
aneinan<l«'r  'i>lpr  nn  aii'lri'iM;  Körprrn  anhaften. 

i>ie  geeignete  Korugrutie  des  Landes  kann 
mittels  des  deutschen  Siebsatzes  zahlenmäßig 
festgestellt  werden,  wie  die  Feinmahlung  des 
l^ortlandzt-mentes  nach  den  deutseben  Normen  vor- 
genommen wird.  Es  werden  dabei  bekanntlich 
die  zuUissigen  K(ickst<'lnde-Hengen  festL'estellt. 
welche  der  Zement  auf  Sieben  von  genau  bestimmten 
Masebenweiten  ergeben  darf. 

Ich  machte  die  Uelierxeugung  aussprechen,  daß 
diese  zahlenmäßig' n  Fnstst.  Ihingen  geei^'uet 
Wären,  eine  Verbesserung  in  der  Herstellung  des 
Formsandes  sowohl  als  auch  der  erzielten  G&sse 
herl»eizufiibren.  indem  je<ler  intelligente  Leiter 
einer  UieÜerei  bestrebt  sein  wird,  sich  mit 


seinem  Material  den  gegebenen  Zahlen  möglicb»«t 
ansonfthem. 

T'm  nun  beim  l'otr  iie^'uß  einen  höheren  Grad 
von  Glattsein  der  Ubertlacbe  zu  erzielen,  ist  es 
durchaus  notwen^g,  in  erster  Linie  einen  Form- 
sritul  triit  viel  feineri'ni  Korn,  '\\9.ts  vini  kleinerer 
Korngröße  olme  gröbere  Körner,  zu  verwenden. 
Da  nun  aber  die  Luftdnrchlfissigkeit  des  Form- 
sandes mit  seiner  Korngröße  in  hohem  Grade 
abnimmt,  so  ist  man  seither  bei  feinkörnigem 
Sand  so  vorgegangen,  daß  man  ihm  grobes  Korn 
untermisi'lit  hat,  um  die  Luftdurehllssigkeit  zu 
hel'i  n  und  Implosionen  beim  GiePjpn  zu  verni-  iden. 
Da  man  aber,  wie  scbun  gezeigt,  auf  diesem 
Wegfi  nicht  zum  Ziel,  d.  h.  zu  glatten  Ghißflleheii 
L'el.uigt,  so  möchte  ich  hierfür  noch  auf  einen 
andern,  besseren  Weg  hinweisen. 

Der  niedrige  Grad  von  Luftdurehllssigkeit 
feinkörniger  Sande  ist  weniger  in  ihrer  Fein- 
körnigkeit  gelegen,  als  in  ihrem  Staubgehalt. 
Die  geringe  Permeabilität  des  Feinsandes  bei  den 
Versuchen  von  Dr.  Henk  erklärt  sich  dadurch, 
dali  aus  dii>-<i  ni  Mrit-'-ria].  als  ili'iii  feinsten,  der 
Mineralstaub  nicht  ausgesiebt  worden  ist.  Selbst 
sehr  felnkSrnlgo  Sande  werden  ohne  Zweifel  einen 
si  li  ln^n  Grad  von  Durchlässigkeit  h<  sitzen.  driR  .«sie 
anstandslos  zum  Criitt  verwendet  werden  können, 
wenn  man  sie  durch  Waschen  oder  besser  und  ein- 
facher  durch  Windsichtoi^f  von  Ihrem  Staubsre- 
hnlt  befreit.  Das  Verstopfen  der  Luftkanale 
durch  Mineralstaub  ist  in  allen  Formsandbeschrei- 
bungen  bervorgelmlifn.  <  lu  tisu  d<iji  allmähliche 
l'ndurchl.lssigerwerden  de>  l'' tiraucbten  Sandes 
dadurch,  daß  durch  Spalten  und  Zerfallen  der  Sand- 
kSmer  der  Staubfrelialt  zunimmt. 

Ich  denke  mir  diese  Sache  in  der  Praxi'*  >o, 
das  jeder  Former  in  bestimmten  Intervallen, 
etwa  tSglich  oder  wSchentlieh,  einen  Karren  frisch- 
gesichteten, also  vom  Staub  befreiten  Sand  er- 
halt zur  Mischung  unter  den  alten  Sand,  und  zu* 
trleich  eine  gleiche  Menge  alten  Sandes  abgibt,  der 
dann  entstaubt  wird.  Die  Intervalle  sow  ohl  als 
die  JewciliL't  Mf  iiL-i-  werden  sehr  verschieden  sein, 
je  nach  der  Sandsortt^  und  den  gestellten  Anfor- 
demngen. 

Die  Eutstaul)ung  des  Sandes  wird  sich  ein- 
fach und  ohne  große  Kosten  bewerkstelligen  lassen, 
indem  man  den  troekenen  Sand  in  einen  Kasten 
einfüllt  (.\bblldung  2|,  des.sen  eine  Seitenwand 
am  Kasten))0(len  eine  verschließbare  wagrecbte 
Schlitzüil'nung  hat.  Diese  Oeffnnng  ist  von  einer 
tiefen,  nur  nach  ihrer  vorderen  Stimsclto  offenen 
Rinne  umschlossen,  deren  Boden  tiefer  liegt,  als 
der  Kasteuboden;  sie  bat  in  gewissen  Entfer- 
nungen Querscheidewande,  deren  oliere  Hllfte  offen 
bleibt.  Durcli  die  hintere  Stirnwand  der  Rinne 
mündet  ein  Luftrohr  ein,  das  die  Zuleitung  eines' 
sich  gleich  bleibenden  Luftstroms  ermfiglieht. 
Werden  nun  der  Sandscblitz  unil  das  Lnftrehr 
geöfl'net,  so  rinnt  der  äand  wasserfallartig  in  die 
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Binne  und  wird  durch  den  zugel«itet«Q  Luftatrom 
YorwIrtB  geblAMs.  In  d«n  einseinen  Abteilungen, 
die  durch  die  Wände  gebildet  sind,  lagert  er  sich, 
von  Staub  befreit,  in  verachicdenen  Feinkorn- 
sorten, welche  durch  Auslaufröbren  in  Einzel- 
behalter  geleitet  werden.  Da  der  lufttrockene 
Sami  flu  großes  FlössigkeitsvcniirStrcn  hat,  so 
iist  es  leicht  xu  erreichen,  dab  die  geschilderte 
Wfaulrielitiuig  stundeolaag  adbsttltif  fortarbeitot, 
also  sehr  wenig  BedienuDg  erfordert .  Aucli  der 
Windbedarf  ist  nicht  groß,  weil  nur  der  feinste 
Staub  anszuscheiden  iat,  der  icbon  bei  kleiner 
Windgeschwindigkeit  weiterfliegt. 

•Außer  (Ünser  ETitstaiifniTig  des  Sandes  wftre 
zu  einpfehliu.  nur  geglühten  Formsand  zu 
VOrwenden.  Ich  halte  aiiireführt,  daß  die  Quarz- 
kflruer  des  Sandes  sirli  in  ilt  r  Hitze  stark  nuf- 
blähen.  Dieses  Treiben  des  Korneg  lin>let  heim 
ersten  Glfihen  am  stäibten  statt  imd  nimmt  bei 
wlederh«lteiii  GlGhen  ab.  Daraus  ist  ersiebtUcb, 


I 


Abbildung  2. 


•laß  die  erste  Erbltzuo^r  des  Sandes  niclit  in  der 
üußform  stattfirnlon  ^iollte.  wi  (Iii'  (TiißolnTflftche 
unter  dem  stärkeren  Autlilahen  der  einzelnen 
KSmer  Not  leidet,  sondeni  yw  dem  Formen. 

Eh  laßt  sieh  nicht  bestreiten,  (InR  -nwnlil 
das  Eatstaul>en  als  auch  da«  ülühun  des  Forui- 
sftüdes  denselben  etwas  yerteuert,  letzteres  auch 
sein  Zerfallen  zu  Staub  befördert,  also  den  (le- 
sanitverbrauch  an  Formsand  »steigert;  allein 
diese  beiden  Aufbereitungsarten  fuhren  sicher 
einen  großen  Scluritt  dein  Ziele  nfther.  glatte 
<Tußllftchen  zu  erreichen.  Si  Ibst  wenn  der  Former 
seine  Gcächicklichkeit  beim  Formen  nicht  steigen, 
ergibt  allein  selioa  das  feinere  und  in  geringerem 
Örade  treibende  Korn  des  Sandes  eine  glattere 
Oberfllche.  Die»«  Vcrbetsserung  ist  von  der 
Gescbieklicbkeit  des  Formers  ganz  unabhängig. 
Durch  die  glatti-re  Oberfläche  erhalt  mau  ferner 
niedrigere  C>tuckgewiclite,  während  der  Stückpreis 
srlefch  bleibt.  Die  glattere  Oberflache  ist  aber 
>  iehücli  gleicbbedeuti-nd  mit  schönerem 
.\uss<'hen  der  v'-inzen  W  are.  Dies»  ■>  und  die  sich 
daraus  ergebende  j^riißere  Keiniichkeit  beim 
Kochen  werden  eine  gesteigerte  VerkllulHclikeit 
zur  Folge  haben,  so  daß  durch  Umsatzsteigerung 


die  llelirkosten  des  Formsandes  leicht  aufgewogen 
werden.  Daneben  kann  noeh  angenommeo  werdeii, 

daß  durch  das  Entstauben  des  Sandes  der 
Kohlenpulververbrauch  vermindert  wird. 

Zur  Fornisanduischung  muß  auf  den  be- 
merkenswerten Widerspraeh  hingewiesen  werden, 
der  darin  zutage  tritt,  daß  allgem-in 
Forderung  gestellt  wird,  der  Formsand  dürfe 
keine  gaseatwickeloden  KOrper  enthalten,  z.  B. 
kohlensaure  Verbiruiunj^'cn.  w.lhrend  anderseits 
der  Sand  mit  hilufig  zu  hohem  Wassergelialt 
yerfonnt  und  Ihm  noch  Steinlcoblenpnirer  bei» 
iremischt  wird,  welche  beide  durch  die  Erhitzung 
solche  Dampf-  und  Gasmengen  ergeben,  daß 
Hplbst  ein  beträchtlicher  (iehalt  an  kohlensaureu 
Substanzen  durch  deren  Kolilensflure  kaum  aus- 
schlaggebend werden  kfmnte.  Dabei  knumit 
selbstverständlich  in  lietraclit,  daß  z.  D.  kohlcu- 
sanrer  Kalk,  um  welebea  es  steh  zumeist  handelt, 
außerdem  das  Anf?>rrnnpn  i!t  SaniifH  ln>f"r(l>  rt, 
also  auch  nach  anderer  Kichtuug  ungünstig  wirkt. 
Allein  es  scheint  nicht  überflussig  zu  sein,  darauf 
hinzuweisen,  daß  die  Luftdurcblilssigkeit  nament- 
lich feinen  Sandes,  wie  des  Formsandes  überhaupt 
am  ausgiebigsten  durch  verminderte  Wasaer« 
und  Steinkohlenpiilvcr- Heimischung  unterstützt 
werden  kann.  Iv^  ist  bekannt,  daß  das  Herstellen 
guter  und  haltbarer  Formen  sowohl  in  magerereui 
wie  in  trookeoerem  Sand,  als  vielfach  Oblich, 
möglich  ist,  wenn  die  Former  sich  an  sol.  Ii.-^s 
Material  gewöhnt  haben  ^auch  der  Tongehalt 
vermindert  die  Luftdurcblftsslgkeit). 

V*  rill  sserung  der  Formerarbeit.  Es  ist 
»cbon  augetulirt,  daß  diese  .\rbeit  durch  den  bes- 
seren Formsand,  namentlich  solchen  von  feinerem 
Korn,  ganz  von  selbst  besser,  d.  h.  die  Porm- 
flilchen  und  dainii  .iin  Ii  die  (Tußflftclien  glatter 
Werden.  Außerdem  bleibt  aber  noch  übrig,  auf 
folgende  zwei  Punkte  hinzuweisen :  auf  das 
Stäuben  uriil  lins  (Jlrifti  n  il  >  r  Forinrn. 

£ü  wird  kaum  bestritten  werden  können, 
daß  viele  Former  zu  dick  aufstfluben.  Das 
Stauben  erfolgt  mit  Holzkolilenpulver,  das  aus 
Holzkukii,  d.  b.  geglüiitttm  Holz,  hergestellt  wird. 
Es  ist  als  solches  im  Pulverzustand  sehr  mager, 
wie  alle  Kokapulversorten.  Dm  .  Ii  dieses  Magi-rsein, 
die  •.'••rinffe  l'lastis^itnr.  ist  di.  Si-b\v;ir;rf^rhi''ht 
leicht  verschieblicli  auf  der  Foniitiäche,  um  so 
verschieblicher,  je  dlekn*  sie  Ist.  Die  größere 
Dicke  erbriht  riucti  ilu*>'  Nat'hirir'tn^rkeit,  d.  h.  i!ir> 
DrUckbarkcit  namentiich  an  dt  ujenigen  Stellen, 
die  von  der  Gisttekelle  weniger  gepreßt  worden 
sind.  Wenn  ich  jetzt  an  die  Entstellung  der 
wolkeuartigeu  Zeichuuugeu  auf  der  Toptbodeniiftche 
durch  Verschiebung  der  Schwttrzeschicht  erinnore, 
so  kann  femer  noch  darauf  hingewiesen  w,  r-li  ii, 
daß  soleiie  zu  dicke  S -hicbf'  n  unmöglich  anders 
als  ungünstig  aui  die  tiubtiaein  n  wirken  müsst-n. 

Der  aufmerksamen  Betraelitnng  der  gegliitteien 
Flftchen  kann  es  aber  ferner  nicht  entgehen, 
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daB  da«  Glatten  von  P«teriegiiBfortura  eine  Anf- 

fl.ihi'  vorstellt,  dif  8«'lbst  tier  jrfül>tf.si<-  Fornnr 
nur  wenig  ^enügt-nd  zu  lösen  vermag.  Die 
meisten  hier  in  Betracht  kotnmonden  Flachen 
sind  Kugel»  oder  Ei-übcrflllchcn,  die  GIftttekeile 
iiat  li  iL'i-i-'t  n  nirti  kifin»*  f;ist  eii<  ne  Giatteflächc. 
Das  (.Tliituii  eiiu-H  Stückeä  wird  in  «?in  |*aar 
Uinuten  fertiererestellt.  (Das  HerRtelleo  der  Formen 
»'T-fnl^'T  iiii'i^t  im  Akkord.»  Daraus  ist  lei'fif  zu 
eutucluucn,  daJi  die  furtige  Crlattearbeit  nur  eine 
nnvolUtommene  sein  kann.  So  i^«findt  die 
Former  ihre  Kell«-  zu  liUirt'ii  vi  rstehcii,  und  Ihr 
HandgeU'iik  2U  leirlittr  He  Weiblichkeit  cinübt-n, 
so  wird  doch  an  je«ler  8tilU-,  wo  dor  Drude 
nur  weni^'  zu  stark  ist,  <>itii>  eben«  Bahn  l'i  liildet. 
und  au  dcri.u  beiden  Sciten^rrenzen  je  ein  un- 
gegliltleter  Gral.  Es  i»t  tatäürlilieh  unmöglich, 
mit  dem  gegebenen  Instrument  «ine  Kugelllilobe 
taJ'  Mcs  zu  jrl/lttcn,  und  wi  H  tunii  vor  i  in.  r  sein- 
schwierigua  Aufgabe  steht,  beruhigt  mau  »ich 
mit  der  unvollkommenen  L6«ung:. 

Diese  wenig  befrl«Mlijtfende  P>kenntnis  führt 
von  selltst  zu  der  Frage:  wie  kann  eiue  bessere 
Li-suug  erreicht  werden  ?  Es  handelt  sich  bei 
dieser  Aufgabe:  1.  uni  das  Aufbringen  der 
Schwarze,  und  2.  um  deren  (iliUten. 

Bei  den  Masse-  und  Lehuifuriueu  wird  die 
Schwarze  mit  Waaser  und  mehr  oder  weniger 
leiuirnil'^n.  kleiaterartii.'i  n  Srotlen  ti!i~-i_'^  her- 
gestellt, mit  dem  Pinsel  aufgetragL-u  und  nachher 
geblattet.  Es  ist  einleuchtend,  daß  die  Ver- 
\V(  iidung  des  Pinsels  ein  irleii  liinilllitr-  s  Auftragen 
erleiclitert,  und  daß  die  (ililtteschieht  dureli  d;is 
Wasser  und  die  i>eigeniiugteD  Schlichtest üft'e 
liesser  anbaftet.  Da  nun  aber  W\  dw  Sandform 


die  Verwendung  de»  Pinsels  ausgeschlossen  \at, 
so  muß  die  AQsslge  Schlichte  aufgestfluitt  werden- 
Wie  Flüssigkeitszerstflulter  gel)aut  sind,  ist  all- 
gemein bekannt.  Es  erübrigt  also  nur  noch 
anzuführen,  dafi  sie  Iii- r  m\\  Ih  uekluft  betrieb(>n 
werden  mfilUen.  um  jeileizt  it  Luft  von  gleieli- 
bleibeudeiu  und  genügendem  Druck  zur  Verfügung 
XU  haben.  Durch  die  Saugekraft  der  Sandform 
und  n:\riieii(l;i  Ii  liurch  die  Iteigemen^rten  Sehlirhte- 
»ubst&nzcn  haftet  die  düssige  Schwarze  viel 
fester  auf  der  Form. 

W;is  fi  rner  das  GliUten  selbst  anbelaiü:  t  . 
so  ist  eine  wirkliehe  Verbes8erun>f  nur  durcii 
nia.sch)nelles  Glatten  zu  erzielen.  Dies  ist  uiiig^- 
lieh,  wi  il  I  S  sieh  uui  lauter  iui  Grundriß  kreis- 
förmige ofier  t  lliptisclie  Flüchen  haini' lt.  Df^r 
Apj^arat  hierzu  müßte  so  leicht  iraiisportabel  sein, 
dafl  er  von  Hand  durch  den  einzelnen  Fontter 
zu  jeder  l'' f' i'ti:-^' n  Fnrni  ^'eliraelit  und  in 
Bewegung  gesetzt  werdtn  könnte.  Durch  das 
Aufstäuben  flüssiger  Schwarze  ist  ein  Zudick- 
auftragen  an  sieh  schon  fast  ausgeschlossen  ; 
noch  weitt;r  wird  diejj  vermieden,  wenn  der 
Former  sich  dadurch  bei  maschinellem  (ilfttten 
die  Arbeit  weder  erb  ichtert  noch  erschwert. 

Da  es  mir  sclii>t  nicht  möglich  ist.  die  be- 
sprochenen VurschlSge  zur  .Ausführung  zu  bringen, 
so  habe  tdi  fs  wenigstens  fQr  empfehlenswert 
gehalten,  meine  Beobachtungen  au  den  t  uilwi  nrkfin 
selbst  und  beim  Foruicn  mitzuteilen.  Nach- 
dem dies  geschehen,  bleibt  mir  nur  noch  übrig, 
den  Wunsch  auszusprechen,  meine  Mitteiluniren 
tnöditen  dazu  beitragen,  daß  die  erliotVten  Ver- 
bes.seruugen  auf  die  eine  oder  andere  Weise 
auch  erzielt  werden. 


Zuschriften  in  die  Redaktion. 
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Der  unter  obiger  Uebonivhrift  in  dieser  Zeit» 

selirift*  eisehieiioiiu  Aufsatz  '!- -  Hm  Tr.  fr-^  i 
Dr.  Ü.  Nouinauu  gibt  uns  zu  einigen  Honierk Hil- 
gen Veranlaüsung.  Das  auf  Seite  1208  erwähnte 
Zuriirk/iolien  <i(<r  KiolilroiJeu  l>üi  deiti  Stassariu- 
üfen  tindol  aus  Zwookmäßigkeitsgrlluden  nur 
bei  dem  jeweils  erstmaligen  Chargieren,  bevor  der 
Stroit!  angestellt  ist,  >tiitt.  Das  Na<  liebaririeren 
orft'li::*,  Iii, II  •  dali  die  Steuerung  der  l'lektroden 
beeiiitriiciiiigi  oder  der  Strom  abgoslelll  wird. 
Die  Reg^ierung  der  eiß/.oliien  I^ha^ion  gesehieht 
derartig  genau  und  'iii>  Holnstung  der  !'!i;i-<^n  int 
eine  derartig  gleichmüUige,  dal»  irgondwelt'lie 
Störungen  (Stromsdiwankttngen)  in  dem  ausge- 
delinlon  Strouiversorgungsnetz  der  Zentrale,  an 
welohe  unser  H*>tr!f>b  angosehlosson  isl.   1  i  tn^r 


*  ^ätatU  u.  biBeu* 


nidit  aufgetret«n  sind.  Bbensowenig  hatte  die 

S  ii>ia  Klettriea  Alia  Iialia  in  Turin  (irunti  iiiier 
St>>ruugen  iu  iliruiii  LeitungKiietz  zu  kingeu^  sei 
e»  dureh  den  seit  1008  im  Arsenal  in  stetem 
Heiriol)  i»olin(lliflion  Ofen,  sei  os  durch  dii«  <  L.r.'n 
der  Forui  Terinoidektrici  Stassano  von  lÜÜÜ  l'S 
und  von  gerit)L'(»rer  Ka|iazität. 

Audi  die  Zugiiii^liclikeil  beim  (  liarjiioren  des 
Stassanosrbon  Henlnfoiis  mit  seiner  Drebbarkeit  in 
schräger  Auurdnuog  i.st  vuUkuiuniou  ausreicbcud. 
ISs  steht  nichts  im  Wsg«  eine  swaite  Chargier- 
tlire an/.ul<r!ugen,  die  sich  jedoch  als  vtunütig 
erwieseo  hat. 

Die  Anrongs  1<JQ7  von  Saooney  vor  der 
Sit<  ii'ie  de  l'Inijustrio  rnini'rale  mitgeteilten  Haffi- 
nationsniitierfcljn*  können   liouto  für    die  Bo- 

*  Vergl.  ,.St«hl  aad  Eimu"  1907  ^r.  27  8.  964. 
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urUtiung  der  LeiNtun^finUiiKkeit  dei  Staasano- 
OfdRS  nicht  tnolir  maUgeherxi  .sein,  nacluiem 
Osann  neuere  Mitteilunpoii  iü.er  den  Uetrieb 
die^w»  Oreus  bei  der  BooDor  1  niherfabrik  gemacht 
hat,  Mif  die  hier  verwiesen  lei.*    Dsfi  die  dort 

aufgefilhrton  Zahlen  nicht  d«v  Erirchnis  nlpo- 
»ctihtMseuer  Vorsuche  sind,  sondern  lediglich  eiiieu 
Fortechritt  feetlegrAn»  sei  hier  hoRondere  hervor- 
gehoben. Kino  iii^nilirliche  Abhandlung  Ul>er 
KHftin»tioo«iei8luagon  im  Ütassano  -  Ufen  wird 
domnSebet  enohetnen;  aue  vielen  Zahlen  seien 
liier  nur  folgende  heraus^rogrilTen,  w  eb'lic  die  h'affl« 

natioD8art>eit  dee  Sta88An(M)fen«  keanzeichaen: 
C        »I        Ma        p  s 

Kin-tatt  ,  .  .  .  O.IJM   Ü.Ol   ().:i%S  0,012  0,048 

Kertigerzeugnis  (VHj   0,0r;   mm  0,01()  Ü,Oll 

•  ,ät«bl  nnd  Eis«««  190»  Nr.  19  8.  654. 

Sparfüllung  für 

In  Nr.  Üki  von  ,t>talii  und  Kison'  beündt't  si»-h 
ein  Artikel  mit  der  UeberHchrift  ,Spurnilhnig  fUr 
Wärmes|>eiclipr"'.  IHtsoIIm»  könnte  den  .\ns(  bola 
or\v*>i  kon,  os  hanilU-  si<  h  um  uino  neue  Krtituluiig, 
und  zuiir  um  eine  solche  der  „Wosideutsciion 
SieinKeug-,  Chaniutte-  uud  Dinasn-orke*  in  Kue- 
kircluni. 

^  bi»n  vor  vier  duhrea  habe  ich  von  lüi'sen 
i  i^ij  iisieinen  einen  grüüeren  P<tston  unforiigou 

la>st'ii  und  i'rtibeMteine  davon  an  eiiii'  An^aiW 
\Vt>rke  im  liii>>igen  liidustriehe/irk  gesandt.  Ich 
halte  den  l'iuboÄleinen  eine  Tal<olle  heigegchun, 
uu»  der  die  Größe  der  IteixilUfrhe  und  gleichseitig 
der  l'rcit)  I )urcliganirsi|uers(  huil t  für  oiiieii  Aus- 
6aV£  luii  biuinen  von  .Norumltormat,  Koh-ben  vuu 
(ül  mm  d,  80  mm  JIO  mm  I"]  «nd  Rippen- 
>tcincti  /II  ersehen  war.  Dio  Saciie  scInMiit  in 
den  liotoiligten  Krei-sen  aber  wenig  Anklang  ge- 
runden  2d  haben,  denn  irgend  eine  BoHiellung 
iüt  nicht  erfolgt. 


Die  Raffination  war  in  l'/i  Stunden  beendet.* 
1:1s  sei  hier  ausdrücklich  bemerkt^  dali  die.se  Er- 
gebnisse erzielt  wurden,  ohne  <iufi  k  uisl  rukiive 
AonderuDgec  de»  Stat^^iuuu- Ofens  vargenoininen 
worden  sind,  vielmehr  wird  in  Bonn  mit  genau 
dem  gleichen  Tvp  gearbi>it(^t.  wie  soit  mehr  al.s 
drei  Jahren  ia  Turin  und  wie  in  der  t'alent- 
whrifb  von  KOi  grundlegend  boKchfieben  iet. 
Lediglich  die  .\rheit{<weiso  wurde  dem  Ofen  zweck- 
entsprechend ungepalU. 

Bonn,  im  August 

Bonner  Frä4t*rfairik,  G.  m.  b.  II. 


*  IMog('  N'i  i -u<  li-  i.ueii  liftli.  II  ans  ben-itH  vor- 
gelegen, elie  der  Aufsatz  von  l'rofeHHor  Dr.  B.  Neii- 
maDB  im  Dreeke  ereohieaeu  wer.       .  „   ,  , .  . 


Wärmespeichcr. 

Die  Krlindung  selii^l  wird  wohl  aus  Uelgion 
etamuien,  denn  dort  eind  Kammern  mit  diesen  Stei- 
nen seit  Jahren  in  Betrieb.        c  s,  hlüi>r, 

ZlTillrjKrliir-nr,  Wltlrii 
•  ^  »  «  J.  Rutir. 

In  Entgegnung  Vorst eliemler  Mitteilung  de.s 
Hrn.  <  .  Schlüter  in  Willen  erlaube  ich  mir 
darauf  aufmerk^tam  zu  maeben,  daO  die  frag- 
lichen, von  den  Wesideutscheti  Sl f-ir/nirnwerkeri, 
(j.  m.  b.  11.  in  Huäkircheu,  berges>tellteu  Spar- 
fUllungMRteino  durch  das  deutsche  Patent  1({7iK*> 

gescbüt/l  sind.  Dies  schliolH  ja  ni'  bt  aus,  da(t 
der  Vcrrisser  jener  Xuiiz  äbaliche  Steine  auch 
in  Belgion  go<«ehen  hat,  da  natürlich  jede  widi- 
tigor4»  Kriinduiig  niriit  nur  in  Deutschland^  son- 
dern aucli  itu  .\uslande  patentiert  zu  werden 
pliegt.  Dali  diu  iSachu  vur  einigen  Jahren  nudi 
keinen  Anklang  gefunden  hatte,  mag  daran  liegen, 
dnl»  sie  tliiiiiai.s  noch  i;au/.  neu  war. 

C  liarluLleuburg,  im  Ükiuber  l'JUS. 

Dr.  Guita»  Rauter. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisen hOttenlaboratori um. 


Beitrag  zur  .MLini^anbcstimmung  nach  dem 
Fersulfatvcrfabren  in  Stahl-  uad  Roheisen- 
sorten. 

L  iUer  olfigem  Tilet  bosi-liroibt  Mr.  W  d  o  w  i  ä  • 
sewflki  in  Heft  .SO  von  «Stahl  und  Eisen**  eine 

Modifikation  dor  Smilhsriion  Motliode'*  für  1  lut- 
oi>ten.  wie  ich  sie  bereits  vor  drei  Jahren  in  der 
»t'hemiker-Zoitung*  •••  verüffentliclit  hatte  und 
wie  sie  au<  Ii  iti  einem  Referate  in  „Stahl  und 
Kisen"  f  erwiibut  war. 

♦  ,.StHld  und  Kiseti-  1!MW  Nr.        S,  liiliT. 
.<  Iiciniker-Ziitiui':-  l".io4  {!>!. '.'H  Kepert  ä. 
•**  ,t:iiomikt.r-Z.-ituug-  1905  Hd.  -.»9  8.  1017. 
t  .dtabl  uod  Kiitea"  llK)e  &  219. 


Die  Methode  von  Smith  liel>  sieh  praktisch 
für  MaRsenanalvsen  (größte  Genauigkeit  hierbei 

seiltst verständlich  vorausgesetzt  i  ni'  1it  \  ■  rwenden. 
.Vacluiom  die  von  mir  auf^^rearheitete  Modiiikation 
bereits  '  j  .lahr  (seit  Januar  IVKCn  in  Borsigwerk 
in  .Anwendung  war,  erschien  ein  Artikel  von 
Kubricius  "ii  ii  r  ,< 'hemiker-Zeitung",  *  weit  her 
mich  veranluLite,  nun  auch  meine  .Vludilikation  zu 
veröffentlichen,  weil  mir  die  Arbeitaweise  von 
Rubriciu-s  ni<  ht  praktisch  ersi  hicn.  Kiti  Ver- 
gleich der  Originalarbeiteu  wird  dies  bestätigen 
und  es  genügt,  darauf  himsuweiüen. 

•Meine  Arbeitsweise  für  I-^lulleisen  ist  seitdem 
in  den  meisten  oberechlesischen  Hüttenwerken 

*  «CbemikerZeitnog*  1906  Bd.  29  Rcpert.  S.  247. 
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n.  iArg.  Nr.  47. 


eingeführt,  und  bei  den  weit  Uber  öUUÜUMaagua- 
bastimmimgen  in  Flttflaisen  (auch  KiokeJstftfalMi), 

welche  hier  in  Borsigwerk  bereits  danach  aus- 
geführt wurden,  bat  sich  kein  Venagen  ergeben. 
Den  Ausftthrangen  von  WdowinAweki  muA 

ich  entgegenhalten,  daß  in  KluUeisen  bei  0,2  g 
Einwöge  die  Menge  von  10  c<-m  Salpetersäure 
(spez.  Qew.  1,20)  zum  Löeen  und  ztir  nachfolgen- 
den Mang«nozjrd»tloii  n*oh  meinen  Angaben* 
vollkommen  aiisreioht,  sofprn  nach  dem  I.öbon 
nicht  unnöligerwoise  länger  erhiUt  wird,  als  zur 
Austreibung  der  nitroeen  DXmpfe  eben  genOgt^ 
Aiirh  ist  die  Zupnhp  van  10  com  '  ■«  Nurniai- 
silberlüsung  eine  unnütz  hohe;  denn  der  lU.  bis 
5.  Teil  davon,  also  10  bis  20  oom  ■/■••  Normal- 
sUberlöäung  (17  g  .solpotorsauros  Silber  auf  10  I 
Wasser),  ist  hinreichend,  um  bei  0,2  g  Einwage 
bei  FluUeisen  bi«  zu  etwa  2  o  «  Mangan  die  Aus- 
scheidung von  Superoxyd  durch  Persulfat  zu  Ver- 
bindern. 

Nicht  unerwüiint  will  ich  hierbei  laiisen,  daß 
m(igli<dierweise  der  Kohlenstoffgebalt  der  Stahl- 

prr-ho  fllr  die  Zugabe  von  Silbernitrat  eine  Rolle 
mit  spielt.  Es  hatte  sich  mit  der  Zeit  heraus- 
gestellt, dafi  SE.  B.  bei  gleichem  Mangnngehalt 
von  olwu  0,5  bi.s  O.H  »o  und  hol  einer  Hinwage 
von  0,2  g  in  einem  Flutoisen  von  0,1  bis  0,2  o/o 
KohlenBtoff  lOccm  Jiieiner  Silborlösung  genügten, 
hei  einem  Stahl  vcm  0,H  his  0,7  ^/o  Kohlenstoff 
jedoch  1*1  Iiis  itl  11  tn  liinzugosotzt  werden 
nuiyten,  um  die  Suporoxyduuijächeiduug  zu  ver- 
eiteln. Bei  Roheisen  muß  unter  gleichen  öm- 
Stfinden  der  Zii'-at/  oin  noch  li.".lu'r(>r  «icin. 

Ein  webentlicher  Punkt  iu  den  Augahen 
Wdowissewskis  bedarf  nooh  der  Beriohtigung. 
Kr  schreibt:  ,Ks  k(»mmt  sehr  oft  vor,  daß  die 
Flüssigkeit,  wenn  einige  Sekunden  zu  lange  ge- 
kocht, farblofi  wird  und  Miinganoxydul  ciioh  utis- 
BoheideL  Die  Leichtzorsetzburkeii  der  Ueber- 
mangunsiiure  ist  hier  die  rr>m  he,  weshalb  die 
Resultate  oftmals  zu  niedrig  und  gauz  unsicher 
Hind*,  und  weiter  unten  bei  Angabe  seines 
riaiigüS  nach  Zugabo  von  Aii.nioiiiuiu porsulfat  ; 
«weiter  bis  zum  Verschwinden  der  SuuorstulT- 
blasen  5  bis  8  Minuten  gekocht*.  Dieses  starke 
Erhltsen  oder  Int-Sieden-Krhiilten  nach  dem  Per- 
sulfatzuüulx  ist  iiiten  falst^h  und  gibt  unzuvor- 
liissige  Rosultuto:  nur  ein  mäßiges  Erwärmen  ist 
nötig.  Sthon  Smith  sclireilu:  , man  erwärmt  ge- 
linde Uber  der  Flamme,  bis  von  dotn  SuSze  iPor- 
BUlfat)  beinahe  alieb  aufgelöst  ibt",  und  Kubricius: 
.TerdUnnt  auf  80Ooom,*  koobt  auf  freiem  Feuer 


•  J'Aipm.  Ztir  -  lao.')  Hd.  20  8.  1017. 

N\  (In  -■•lir  iiri/wi<  k[iuil)ii:  ist,  da  die  (Jyxdution 
des  Maugaaii  iit  dur  kuozentrierteu  Lösung  rascher 
nnd  gistter  vor  sieb  gehL 


auf,  setzt  10  com  Persulfatlösung  hinzu  und  läßt 
erkalten'  .  .  .  erbitt  anoh  nicht  im  Sieden.  Ileine 

Angaben  laiitntnn:  .bringt  otwii  !  g  festes  Am- 
mooiumpersulfat  in  die  Lösung  und  läßt  kurze 
Zeit  in  müfliger  Hitse  stehen*.  Dies  gesohiebt 
hier  so,  daß  das  Lösen  der  Späne  in  den  Kölb- 
chen  auf  einer  geheizten  Kupferplatte  vorgenoni- 
men  wird,  welche  Tor  dem  Zusatz  Ton  Persulfa^ 
mit  einer  etw«  3  mm  starken  Asbe.st platte  be- 
deckt wird  unter  gleiohseitigem  Ausdrehen  der 
Flammen. 

Wie  des  Koohen  naoh  Wdowisiewaki  wirkt, 
mögen  einige  Beispiele  dartim: 


Nr 


Kach  moinar 
Weise: 


Kochen 
nach  Wdowissswaki: 


l'itration  ungenau 


1 

(2  — 


1  :=!  20  i  1 .11)  Trubuti^r, 

2  =  20  i  0,88  0,7  7  unii  0,7H 
8  =  10  £  0,4G  0,10  und  OJ'^ 
4=:  10    Bf  0,46    0.12  und  0.1«' 

Q,iB  (bei  Zngab«  tob  10  oon 

SllberlSsnaf  muk  Wdo- 

wiBzewaki) 
5  =  10  J       0,47     0,22  und  0,18 

0,89  (bei  Zuirnbo  von  10  tem 

'  10  äillftirluauug) 

Bei  Roheisen  und  Spiegeleisen  (Arbeitsweise 
idebe  später)  /.eigen  sich  bei  0^1  und  OflH  g  Ein* 
wage  dieselben  Differenaen. 


% 

3,fl4 

2,69 

,  .  .  11,28) 

11,33 
U.28J 

(naoh  Volbard>Wolff)  11,2« 


Vt.  6  s  5  ecm  V'*  SQberlSstmg 

«  b  =  20  . 


% 

8,16 


Für  die  Manganbestimmung  in  Roheisen  hatte 

ic!j  t^oin.rr/üit  kpino  Angaben  gemar lit ;  die«>elbe 
ist  inzwischen  hier  sü  ausgeführt  worden:  Ein- 
wage 2  g  bei  Roheisen  (um  bei  gmuem  Roheisen 
ein  Knt mischen  zu  vermeiden],  1  g  bei  Spiegel- 
eisen  von  ruod  12'V*  Mangan  und  Lösen  in  einem 
MeOkoIben  von  600  com  Inhalt  mit  90  com  Sal- 
petcrs.iure  i  •^|n'/.  Gtfw.  1,2),  Nach  dem  Auffüllen, 
Durchschütteln  und  Absetzenlassen  (nur  bei 
grauem  Roheisen)  worden  ohne  zu  liltrieron  25  ccm 
(=0,1  bezw.  O.OTj  g  Substanz)  zur  Titration  ent- 
n<nntrif'n.  Die  weitere  Ausfülinini;  ire^'  iii>»iil  wio 
bei  I*'lul>oisen,  nur  in  Philiipsbochorn  von  etwa 
350  com  Inhalt,  anter  nochmaliger  Zugabe  Ton 
10  ccm  SaipotiMväuro  (spez.  Gew.  1,20)  umi  '>  (■■'m 
';io  Silborlösung  bei  Hoheiseu,  lö  bis  20  ccra  bei 
Spieguleisen.  Naoh  der  Oxydation  durch  Per- 
sulfat  wird  auf  etwa  200  com  rwdttnnt  und  titriert. 

Borsigwerk  0.-8.,  den  lH,  September  1908. 

Dr.  B.  Ernnt*. 
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Bericht  über  in-  und 
Deutsche  PueMuiineldttiigen.  * 

5.  November  190H.  Kl.  24  p,  D  18M8.  Vowidl- 
uint;  luT  KBpeluDg  der  Brennstolfznfiilir  «•  OMf«B«* 
niDgi'H  für  Hampforzeuger.  Deutsche  ( 'oiltiB«lltal<OM- 
Cle«ell»tl»aft  u.  1  riH  Marke.  Deswku. 

KL  24f,  I*  2Mn':t4.  Vorrichtung  an  KettenrMt«n 
Kr  Abfibräag  d«>r  HrennKtoffrilckatinde  über  die 
F«MrbrtolM  hinweg.    I  .  >n  l'etrj,  Düren,  Rheinl. 

Kl.  .11«,  n  iR  tSS.  Tienlofen  mit  Be»chik- 
kungstricbter  ftuBgeluldrtem  TonriiiBmiifMts  ml*  ««It- 
licher  Zu  führong  der  Il.iz^faee.  Chflatiaii  Debfll  «- 
Josef  l)<>l)U!t,  Höchst  «.  M. 

Kl.  :u  c,  M  :(45u,  * ; ■  mit  beweglichem 
ÖfihUckenabMtreicber.    Alfons  Mii  halski,  Schwientorli- 

Kl.  81  W  28067.  Verfahren  zum  GieBen  v<iii 
diditon  BlSeken  in  Blockformen,  deren  weitere  O&fS- 
nung  sich  bei  der  Abkahlung  oben  befindet.  Friedr. 
Wilhelm  "Winner.  Hanvang,  Chtn*. 

9.  NoTember  1908.  kl.  in«,  K  nC.TlS.  I'ntyrur 
Türverecblutt  für  gpnrixt  und  »tcin-tul  aiiu'i>ordnoto  Vcr- 
kokungsraum«  und  deri'l.  mit  /weiteiliger  Au»l>ildunp 
der  Vencblußtar.  F«.  üebr.  Kiu-mpfe,  Eieenberg,  B.-A. 

KL  21  b,  K  »6 145.  Leiteudtr  Boden  flr  alektriedi« 
Oafao.   ChArlee  Aiberk  Kelter.  Perle. 

Kl.  »te,  E  13206.  Z«ig«Mrtig*r  Kemlialter  fOr 
OußHtu.  ko.  hi'i  w.'t.'hen  der  Kern  voükomnea  TW  d«m 
in  die  Furm  laufenden  Metel!  umBchloBeen  wird. 
William  J.  Evane,  ÄHjiinwall,  Penns. :  IV:  ritflt  der 
Anmeldung  in  den  Vereinigten  Stauten  vom  Amerika. 

KL  81c,  O  25080.  Onßeinlftuf  mit  mehreren 
PeMiiiMi^  die  nr^eke  ZurflckbaltenB  von  Unreinlich- 
keilen dnreh  «nge  Oeftinogen  miteinander  verbunden 
and  mit  EbuetakVrpem  veteelieD  eind.  Heinrieh  Oeeelie, 
Belmetr.  48,  and  Carl  Wenekv,  KMJieiinenrtv.  17, 
Fmnkfurt  a.  M. 

Kl.  3lp,  ti  2.'i6,''i4.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zur  HiTHtellun^'  von  Rftderit  in  mehrteili^'en  meteUeneB 
(iubfarmön.    Carl  Orunwald,  Bredeney. 

Kl,  31c,  M  32  955.  Modell-  oder  Formenpiilter. 
Melsebo  &  Weber   !•  m  h.  FT..  Berlin. 

Gebraucbsmusierein  tragungen. 
8.  Kovember  1908.   Kl.  lOa,  Nr.  355  298.  Vor- 
rlehtang  mm  PUiderea  der  Kohle  in  liegenden  Koke* 
Sfon  mittele  einer  dnndi  eio  Seil  Mit«tfiMNaen,  selm- 
I    :  iManienitange.  Fliodrieh  MB  der  Mark,  Steck« 

rade,  Rheinld. 

Kl.  IHc,  Nr.  sri.'ifil.  ViirriclituDf,'  zum  anto- 
metitchen  Erwärmen  vmt  EiHenvtückeu  in  tünhöfen. 
Hermann  Röntgen,  KemH<  lii  id,  KönigHtr.  2'». 

Kl.  24e,  Nr.  855  I25.  UaHgenorator  mit  exten- 
trieehen  AbMugegQrtel  en  der  Feuerzune.  Dreedener 
ÖMmotoranfabrik  vorm.  Moritz  Hille,  Dreeden. 

Kl.  24  e,  Xr.  3.55  126.  (taageneretor  mit  exten« 
triachem  Ab»ang*'k:iirtcl  ülier  der  I- .■uerzone.  Droadoner 
<taamotorenf»brik  vorm.  Morit/  Hill«.  Dresden. 

Kl.  Blti.  N  r.  :t.'(4 'i  1  :i.  .Sihraube  mit  Dnickbolzen 
xnm  zeutrtAcbea  Anxieben  vom  Formkaaten  in  Form- 
rdinien  fOr  Formmeeeldnen.  Jekol»  Werner,  Gevele- 
berp  i.  W. 

Oesterreichische  Patenianmeldungen.* 

1.  November  1909.  Kl.  IN«,  A  8177  07.  Ver- 
fahren, molmigo  Erze  durch  Sintern  verliiittUar  M 
machen.    Fa.  Fellnor  &  /-iegler,  Fmnkfurt  a.  M. 

*  Die  Anmeldungen  liegen  Ton  dem  ansre?ebenen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
Eineioht  and  Kineproobaerbebnng  im  Patentamte  zu 
Berlin  bexw.  Wien  nne. 


ausländische  Patente. 

Kt.  49 1  ,  A  772/07.  .Schmiedeform  mit  ala  KQhl- 
mentol  dienender  Windkammer.  Fa.  C  Allendorf, 
OöSnitz  (S  -A.). 

Kl.  49  c,  A  7535/07.  L&t-  und  ächwoißbrenner. 
SnnenloSfiBbrlk  Berlin,  O.  n.  bu  B.,  Berlin. 

Deutsche  Relchsptteote. 

Kl.  Te,  ».  V.KtSm,  vom  12.  Mai  190.',,  Zusatz 
zu  Nr.  ITS.'iDi;  verj,'!.  „ötaiü  und  Eiaen'  1901  Nr.  10 
8.350.  Otto  Meer  in  Zflricb.  VortAubtOT' 
ridUMm§  für  PügertArittwalsipa'ke. 

der  twleohen  den  Sehabetengen  nnd  dem 
Traijkr.riiep  ri  fQrdas  ^VerkstOckÄ  vorgesehenen  Spiral- 
federn des  iiauptpatentes,  die  den  Zweck  haben,  nach 
dem  Feelldeinnieitt  dee  TregkOipwe  nrieehen  den 


1  "  5  — 

^  J  , 

Klemmbeekea  e  ein  Weiterbewegen  der  Antriebs- 
knrbeln  d  m  emöglicben,  sind  die  Schobstangen  aus 
zwei  gelenkig  miteinender  ▼•rbandeBMi  TeUen  e  und  f 
hergestellt.     Diese    werden    miltele   BoUon  ff  auf 

Kurvenbahnen  A  geführt,  «ic  knicken  nach  Feetklom- 
mung  dn«  Workstdcktrfigors  beim  weiteren  Vorgänge 
ein  und  ;,'eBtatten  lö  den  Kurbeln  il  «in  VebertcliNlton 

des  Totpunkti"« 

Kl.  12«,  ^r.  1Ö»  J«,  vom  7.  Mftrz  I4>0ö.  Walter 
Schwarz  in  Dortmattd.  Oatita$eker  für  Hoek' 

ofengase 

Der  Oaswasober  beeteht  in  bekannter  Weise  aat 
einMi  Bleehbehllter  mit  inoereos  Hordeneinbaa,  Ba- 
rleeelong  von  obait,  GaMritatritI  unten  and  Qaeaoetritt 

oben.  Der  leichten  Yeratopfong  eolcher  Oaswasober 
durch  Ansetzen  von  Staub  an  dem  Holzeinbau  be- 
Honders  in  den  unteren  Teilen,  wo  das  heiße  Gichtgas 
ekutritt,  ttoll  ersten«  dnrch  eine  «werkmtiUi^'r  Be- 
rieseluUic  und  zweiten«  durrh  Verhütung  zu  hoher 
Temperaturen  iti  den  unteren  Teilen  des  UaHwascbers 
gesteuert  werden. 

Die  Waaseceinepritinng  erfolgt  demgemlB  in 
mehreren  H8benatufen.  Entgelten  den  bieherigen  Oaa- 
waschern  wird  nhen  nur  eine  verhlltnismäBig  geringe 
WasBormenge  in  den  \V aacher  eingeleitet,  da  das  Gas 
in  den  unteren  Ti  llen  bo^aor  als  bisher  vorpekühlt 
und  goreinigt  wird,  und  zwar  dadurch,  daß  das  fClr 
die  unteren  Einspritzungen  erforderliche  Wasser  auf 
seinem  Wege  vom  HtMbreservoir  eine  nochmalige 
Kabiung  unter  Auanatarang  der  so  geschaffenen  Fill- 
bfibe  dntdi  Anordnwq;  Ton  KUdgartotm  in  diaiar 
HOhendlfferenx  t.  B.  In  dem  lAiilefillitinngageifiat  dee 
Bochreeervoirs  erfahrt. 

Kl.  49f,  Nr.  187  IM»  fom  18.  Aaguet  190». 
Wilhelm  Drerer  In  Bad  Rothenfelde.  Ver- 
fahren zur  Auitfährung  von  Schweißungen  mit  Hilfe  von 
elektroltftiiich  entwickeltem  Wauergtoff  und  Sauergtoff. 

]\f\m  .Srlnveibi'ii  von  Ei-i^n  mittels  \Vah^^LM■-itl  itf 
and  fiuuertiioil  kann  nur  etwa  die  Hälfte  de»  (jlektru- 
lytisch  erzeugton  Sauerstoffs  (sbo  ein  Teil  SanerMtoff 
aal  vier  Teile  WasserstoA)  benutzt  werden,  weil  die 
Flamme  eonst  oxydierend  wird  und  die  SeherelSetelle 
verbrennt  nnd  brAcbig  «iid.  Cm  nnn  den  geeamten 
hiauerstoff  für  dee  SchweiBen  verwenden  zn  kSnnen, 
Boll  der  NVasserMtolT  durch  Leiten  durch  Henzin  »der 
dergl.  entsprechend  t>t»rk  mit  liüchttgeu  Kohlenwaüsor- 
fltoffea  ton  hohem  Brennwert  geeeliiringert  werden. 
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BerUJki  Uber  in-  und  amhindUche  Patente. 


28.  Jahrg.  Nr.  47. 


Kl.  81b,  Nr.  187  607,  tom  16.  Februar  1907. 
Aktiebolaget  Mmteni  HolraqaUt  in  Halm- 
•  tad,  Schweden.    Vorrichtung  zur  HerstelltiHf  einet 

Kerngtranges  millels  eine»  hin  und  her  gehenden,  den 
Sand  (ibstttlirfin/'  itntf.r  Anfhx-l-irunr!  il>n  jfirrilig 
hi'\terrn  Kndfg  dfn  gehildft<  >i  h'<  /■».■^tück-m  in  und 
durch  lin  Mundstück  prfsgritdui  Kulhfu^. 

Der  hin  and  her  gehende  Kolben  a,  welcher  den 
ForniMuid  In  dam  HaDdetOek  h  nMminen-  und  heraus« 

preßt,  besteht 
sai  einem  vom 
nfff'npii  Hohl- 
kc">r|icr,iit'r  na<  h 
Torii  zweck tiii4- 
ßig  zugeschärft 
Int.  Durch  Rin- 

Ea  c  kann  aeine 
agexnmMnnd- 

BtQck  b  g^eregclt  werden.    Diin  li  licKc  AoabUdunc  det 

KnlhciiH  reißt  der  zii8aniiiu'ii;;oprclUf  Kormeand  beim 
I^rirkwürtsljcwcLjcii.  iiidoin  Sand  in  dem  Kolben  Kterkcn 
hli  ilit.  ut)  und  CS  wird  -o  die  erforderliche  rauhe  Flüche 
f:eliildet,  um  eine  giito  Verbindung  den  schon  ge- 
hildeten  Kornittttckea  mit  dem  dcrch  den  nächaten 
StoB  neu  hinzakommenden  n  erratebvB.  d  iat  die 
Nadel  zur  Erzeugung  des  Tiaftloche!<. 

WU4»9t  Nr.  mWk,  vom  14. Mai  1906.  Jacob 
Beeker  in  Kalk  b.  KSln  a.  Rh.  Trtihitm^rit^ng 

für  hi/draitlinche  Arbtitsmafchinen  mit  durch  ein 
SchubkurbeU/rtriebi  betrrpfcttt  l'htngerkolhrn  den  Druck- 
multiplikfilofs. 

Die  von  dem  Motor  a  unter  Vermittliiiii;  der 
beiden  Kegelräder  b  und  c  bewitgtc  Kurbel'/  für  «len 
l'lnngerkolben  «  dea  DrnckmultipUkatora  f  rotiert 
nicht  voUatlndi;,  eondem  «chwiBct  nur  inaarbalb  eine» 
beetimmten  Wlnkela,  s.  B.  ^  ik,  Ua  and  her,  deaaen 


Orüßß  und  Lage  i^icb  nach  ii(>r  Art  der  zu  treibenden 
Arbeitamaichine,  inalx  Hnn  li  rc  anoh  danach  richtet, 
ob  «toe  fleiohbleibendcf  eine  m-  nod  abnahmende 
odar  «Ine  sleMf  waeheende  Kraft  «rferderUeb  tat. 
Nach  Beandigang  der  AufwärtHbowegung  dos  Plnnf(ers 
wird  miHela  dea  Hebela  i  eine  Ku()|ilung,  welche  die 
Karbol  mit  dem  Motor  a  vcrlmnd.  aufgerückt. 
Letzterer  liluft  leer  weiter,  wübrciid  der  l'lungcr  d 
durch  »ein  Eigengewicht  oder  bei  wagerechtyr  An- 
ordnung durch  ein  Uegengewicbt  oder  dergl.  in  aeine 
Anfangsetellang  torOekgebraeht  wird. 

KI.  24c,  ».  107  962,  Tom  31.  Hirz  19UT.  Al- 
pboaa  Heimaan  in  Aitwacaar  in  Sehl.  Gas- 
umtteuerungtvorriehhtnff  für  Reffenerativöfen  mit  einer 

oberen  Kammer  für  den  Ga»einlafi  und  einer  ge- 
teilten unteren  Kammer,  deren  Hälften  /»  »lit  dem 
Schornnlein  uinl  dem  Ofen  virbunden  »ind. 

Daa  l'mateuerTentil  a,  welche»  in  bekannter 
Waiaa  dnreh  wae  Schaidawand  b  in  einen  obaren 


und  unteren  Raum  geteilt  i^  vea  denen  der  ontare 
wiederam  dnrcb  eine  Zwiarheawand  e  in  swel  dureb 

stutzen  d  und  e  mit  dem  Ofen  verbundene  Kammern 
zerlegt  i«t,  ha)  für  den  OnazufiuB  (Rohr  f)  ans  der 
oberen  in  dir  heiilcn  unteren  Kammern  und  für  den 
Oaaabzug  nach  dem  Schomatein  vier  Tellerventile 
ghik.  IMeoa  wardea  aaebaiaaader,  aad  ivar  lo  g«- 


D  " 

steuert,  daß  die  offene  OassutrittaOfTnung  geachloesen 
Ist,  ehe  die  OefiluBg  des  zweiten  OaazntrittSTentila 
nnd  die  Umstanamng  dar  AbtogaTaatile  sa  dem 
Essenkanal  l  erfolgt   Zar  Umstonemng  dient  fOr 

jedes  TcUcrpftar  /;  i  und  A  k  ein  Hebel piuir  m  n  und 
0  p,  deren  Hcl)cl  unter  90*  rernetzt  «nt  einer  Wi'lle  g 
bezw.  r  Hitzen  Liml  durcb  ül- r  i.>  it'Mnen  irefiihrta 
DrahtHcili!  mit  deti  Ventiltellem  verlmuden  sind. 

KUSlh,  Mr.  1M027,  vom  IS.  Juni  1907.  Gla- 
meaa  Adam  ia  Kfila.  Dttr^ug'WcrwmatdUne 
für  lang«  OegentUinde. 

Die  Onrohangplatte  a  iat  kräftiger  auagebildet 
als  ee  das  Formea  aa  sieb  erfordert;  sia  dient  daia. 


die  ExtenterweUe  b  an  einer  Mehrzahl  von  l'unktao 
mittels  LagerbSdce  e  za  tragen,  nad  bietet  so  den 

auf  den  F,\zentern  '/  ruhenden  Tragstangen  e  fQr  daa 
Moili  ll  f  eine  Kichere  I  nterlage,  so  daB  das  Modell  f 
an  i'iiier  Mehr/iihl  Ton  Stellen  sicher  unterstützt  ui^l 
hieriiurch  selbst  bei  gruUer  LAoge  vor  dem  Durch- 
biegen gasehfltat  iat. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  Hoehofeoverke  in  Deutschland  und  Luxemburg  im  Oktober  1906. 


B«tlrk* 


8«r*r.  IM»»  Oktak  IM» 

1 


TOB  I.  Jaa. 
Ms  II.  Okt. 
IflM 


ta 

OkUklfV; 


TOM  Lima. 
Ma  Sl.  OkL 
IWT 
T«ai«D 


Hhfinland-'We«tf»len*  

Siet:©rland.  L»hnb<»zirk  und  UMi«n-X«aMa 

SrhIcBien  .•..*• 

Mittel-  nnd  OntdeutschUDd**  

Bayern,  WQrtt«mb«rg  ■■( 

8«arbezirk  .  

Lothringen  vmi  LazMDbviy. 


Hl  -14:. 

17  62)) 
.-i  700 
24  246 

2  ''.'iii 
8  000  I 
4H997 


84  075 
16  778 
7  155 

26  62K 
;  04  4 
7  800 
45  328 


784  3H9 

171  816 
66  674 

236  992 
■2»  377 
89  1164 

481  583 


97  696 

24  54 1 
9  325 

18  774 
3  077 
!i  089 

42  542 


914  366 

212  728 
79  050 

183  313  I 
27  080  i 
85  613  ! 

370  977 


CK«6«rei-RoheiMn  Sa.      181  964      190  808     1  859  395  |    205  044  \    1  873  127 


Rheinland- Westfalen* . 


I J  !  a  SIegerlaod,  Lahnbezirk  nnd  UeMen-Nau««  . 
I  i_  1.  J ,  Sduetira 


Mittal-  und  Ot«d«atach1and**  .  .  . 

Koeaemer-Robeiaen  Ha. 


Rheinland- Westfalen* . 
Sieicerlaad,  LalmbMirk 

BohledM  

Mittel-  mid  Ortdentwhlud««  .... 

Rayern.  Wnfttomberg  and  Thttringen 
Saarbexirk  


t2  077 

2  990 

2  :üo 

27  637 
285  i»92 

30  628 
20  »05  ] 
18  10» 
16  835 

228  606 


18  407 

455  ' 

2  67«  I 
4  860  I 

21  40o 
253  557 

28  661  , 
20  7H6  I 
18  78» 
75  712 

231  56:< 


229  434  I 
12  425 
24  300 
52  280 

318  4:!9 


23  726 
3  896 
2  617 
8  070 

38  309 


■J44  243 
38  004 
34  348 
79  175 

395  770 


2  622  565 
:i2r. 
290  410 
205  406 
136  308; 
764  881 

2  364  548 [ 


813  48!»     2  868  839 


26  205 
26  647 
14  ISO 
T7  2I6 

283  335 


263  716 
259  912 
181  200 
899  841  ; 

2  838  1 1 M  ' 


HiOfM-BolKM—  8a. 

60:t  57:.      624  0 1 8     6  382  923 

740  912,   7  061  626 

Sieirerland.  Lahnbezirk  tind  Hwnen-irHWM  . 
B«Tfni,  Wflrttonlwrf  and  TkflrfaigMi  .  .  . 

42  873 
18  908 

9  !M5 
255 

29  766 
18602 

10  829 
478 

456  833 
191  885 

104  434 
4  803 
7  210 

45  888 
88838 
10697 

410 133 
384  828 
118409 

785 

BteU>  uid  8pi«ge1^B  utw.  8«. 

71  951 

59876 

784  615 

90418 

849  150 

Rhcinland-WoMtfalcn*  

SiefctrUnd.  Labnhejcirk  nnd  Heaaen-NaMan  . 

Sciüeaien  

.Mittel-  und  Uxtdentachland  ***  

Bayern,  Württemberg  nnd  TbOringfll  .  .  . 
LoUiringen  und  Laxem  barg  

Pnddel-Roheiien  8a. 


II 


t  r 


l(  Ii  L'  n  I !  H  nd-  W  eatfalen*  

sie;.-L'rlikii.i.  Lalmb«drk  and  Hemn-lfi 

s^chlenion  

Mittel«  nnd  ÖNtdeutachlaud**  .... 
Bajcrn,  WOrttombarg  oad  TbOriiigoii 


Lottniofan  aad  Lumnb«rf 


OaMmt^Bnoagiuig  8a. 


I0B6| 

6  251  ] 
27  957 
1  820 

6  53'.l 

4;i  fi02 
;-t>-j  ti22 

42  Tsrj 

7j  lao 

49  196 
15959 
88  835 

279  1 42 

92«  729 


2  87» 
8  571 

28  673 
486 


44411  f 

111740^ 

293  191  , 
12  183 
2  424 


8187 
17  861 
80  868 

980 


41  625 
168  074 
298  468 

8  555  I 


J 


QieSarei-Bohainn  .  .  . 
BaMomer*B«b«iMii .  .  , 
Thomaa-Roheiaen    .  .  . 
Stahl-  und  8piegeleia«B 
Paddal-Belittiaea  .  .  .  , 


181  964 
27  637 

603  575 
71  951 

43  602 


Oaumi-Bnwafnng  Sa. 


928  721» 


Oktobar  1908: 

8t«iBkoU«n  .  . 
Braaakttblaii  .  , 
ßMoane  .  .  . 

BoheiHen  .  .  . 
Kupfer  .... 


45  6SI 

540  875       63  99B 

647  487 

3s;j  IIS 4 
44  406 
77  996 
53  238 
1     16  783 
88  512 
i    2S1  9fi:^ 

4  187  632 
487  141 
779  009 
511  664 
174  319 
853  425 

2  923  057 

483  926 
79  521 
79  207 
53  391 
18  177 
H6  805 

338  149 

4  479  206 

743  i'29 
783  991 
522  400 
167  620 
785  454 
3  34  1  860 

041  ."i^-' 

'»  s«6  247 

1  18s  (i-t, 

10  S27  160 

190  HUB 
21  400 
[    624  018 
!     69  675 

45  681 

1  859  395 
318  439 

6  882  928 
764  815 

540  875 

20r.  044 
38  !]int 

740  »12 
90  418 

63  993 

1  S7:i  127 
3y5  770 

7  061  626 
849  150 
647  4S7 

941  582 

9  866  247    1  138  67« 

10  827  160 

tUaftikr 
9'.)0  894  t 
652  188  t 
819648  t 
19  577  t 
12  511  i 


Ausfuhr 

1  941  012  t 
2141  t 
929  189  « 
22  884  t 
793  t 


Robeisenersevgttng  im  Autlande; 
Ver.  Staaten  von  Amerika:  Oklobar  1908  .  .     1588 000  t 

,         ,        ^  ,         Jan.-Oktbr.  1908    12  502  000  t 

Jan.-Oktbr.  1907    22  604  000  t 

~  ^ 

*  Bi-H  Ktulf  1907:  einachl.  Labeck. 

1908  ab:  BaonaTar,  BnaoBcbwatf, 

Lfibeck,  Pommern. 
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n.  Jahrg.  Kr.  4T. 


OroBbrltaonlens  Elm-  ind  Aufnhr. 


Janasr  bl»  Oktober 


Koheiftao  .••■■..*.«.••••• 

EUengnB  ...«...•.   

8uhl^  

8ehmiMl«iMok«  

8tohlMhniiede«taek«  

SehweiBeisen  (SUb-,  Winkel-,  Profil-)  .  .  . 

StabUtftb«,  Winkol  und  Profile  

Onfteiien,  nieht  beeondert  genannt  .... 
ScbmiedeiMOt  Biobt  1iMgiiid«n  ftaaaa/k    .  , 

BobbUtoke  

Yorgvwalile  Blöcke,  Knappet  aad  Pl*tiiMn  . 
Bramraea  und  WaiftUeebbrMBi 

Triger  ...   

Schienen  

Schienenstahl«  and  Sdivellen 

Radsitze  •  *  •  « 

Ridreifen,  Achsen  

äon»tig'08  Eiaonbshnmsterial, 
Bleche,  nicht  unter  '/«^oU 

Desgleichen  nnter  '/*  Zoll 
Yetiüikto  uw.  Blmshe 

8diw«nblMh«  nmi  TtttlBBeii  

Veninot«  Bloche  

Panzerplatten  

Draht  (eiDBchliefillch  TUt^WflMBF  ■.  Tclvpäoiidnhft} 
Drahtfahrikate  ,..*....•.,...«. 

Walldraht  

Drahtstifte  

Nftgel,  HolsschraobeB,  IHalra  

Sotmabaii  «ad  Mnttwii  

BmdeiMB  mid  RSbrenttrelfni  

BShren  and  R9brc riv>  rhindungea  MI  SokwWlMaM 

Deag-leichen  au»  üuiieiten  .•.,»....• 
K'cttfr.,  Anker,  Kabel  . 

Bettstellen  und  Teile  daron  

Fabrikate  tm  Umh  «nd  Stahl,  idcht  bes.  genannt 

bugVMHBt  Bisen-  und  StahliraMn  ,  .  ~  .  .  ■ 
Ina  Werte  von  £ 


ISOT 

190S 

ItOT 

ISM 

tea** 

Mni* 

«oai* 

23  392 

18  181 

141  999  ! 

108  697 

85  530 

58  905 

1  718  133 

1  III  129 

STS4 

2  902 

4  874 

4  402 

2  4M 

8  889 

1  ODO 

726 

14IS 

491 

1  104 

668 

&ft46 

4988 

8186 

898 

67918 

68889 

186  788 

96  986 

18  M9 

80414 

200  741 

142  802 

— 

34  246 

40  026 

48  080 

44  032 

17  372 

388 

251  448 

833  Mb 

18888 

1888 

95  758 

j 

8 

78  181 

68949 

90807 

88  »0 

18  886 

86  888 

878  967 

378  411 

— 

_ 

771B9 

58  728 

1  335 

1  954 

39  ng; 

32  390 

2  780 

2  751 

19  54S 

17  857  : 

— 

— 

54  H55 

51  154 

80  893 

29  055 

202  7  »5 

131  028 

18  148 

IT  889 

67  984 

51  100 

_ 

408  814 

318868 

60464 

60449 

_ 

887  907 

838  117 

— 

— 

770 

2  825 

48881 

S3  084 

45  747 

40  780 

89  527 

38  624 

28  389 

34  031 

82  955 

H5  528 

6  111 

4  557 

24  329 

20  242 

3  788 

8  896 

1  82147 

18018 

14  806 

«1  489 

1       46  668 

1       81 814 

15  C27 

14 

101  2«: 

96  617 

ä  266 

2  tiOH 

161  414 

,  13S290 

27  897 

23  480 

15  382 

1        12  660 

^848 

18118 

68  419 

1  78166 

767  147 

987  888 

{    4  698  147 

3  568  646 

864  878 

6  366  748 

40  884  996 

j  31  768  088 

•  Za  1016  kg. 


Aus  Fachvereinen. 


Vom  Centralverbande  Deutscher 

Industrieller. 

Id  der  fem  HeirenbMeinitgUede  Mm.  t.  Topeliae 
geleiteten  Delegiartenvertemniliiiig   n   Berlin  am 

7.  MoTomber  d.  J.  worden  nach  ein^ebi-nden  Berichten 
de«  Hrn.  Ro)(. -Kate«  Dr.  Härtels  und  des  ge- 
Bcbaftsfahrenden  Mitgliedes  im  Uiroktorinin.  Hrn.  (iiMit  - 
ralsekrolArs  Haock  ,  folgonde  litachlÜNse  zurKeichs- 
flaanzreform  gefaßt: 

Die  nelp>,'it^rt>'ii  den  ("i'ntrftlrerhftiides  erklAron : 

1.  Die  tiniin/.iiillü  Lii^^c  de  s  I •f>utr<rii(>n  ReichcB 
ist  diirrh  die  N'crsH^'UTi^  au-roii'ln'U<icr  !-i;,'riU'r  Kin- 
nabnien  höchst  uiibcrriedig«ud  und  iinwUrdiisr  ge- 
worden. Seit  Jahren  haben  die  Aufgaben  des  Koichos 
die  Einnahmen  weit  Qberschritten  und  koanten  daher 
nnr  gedeckt  werden  dareb  groBe  Aid^eii  und  doroh 
die  Terfeeenngsm&ßige  Inanspruchnahme  der  Bundos- 
ttealen  bis  ta  einer  fOr  diene  nnerträglichen,  weil 
nneh  ihre  1'inanzlage  ^'L'fiili rdendon,  Höhe. 

2.  Als  Folge  dieser  Defizit-  und  Auleibewirtschaft 
Im  Belebe  beben  eleh  ergeben  eine  flbennl6ige  Id- 


aaipniidiBehme  dee  Kepitalnarktee»  die  Steigerug 

der  Zio»-  und  DiekoBtosBtse,  die  Enehwenmg  «aid 

Verteaening;  dt-r  Deikunij  des  OeldhodarfnigseH  der 
BundsHt4t&ati>D  .  Koiiimunon ,  ErwerbageHullschafteu, 
iil>erli«iij)t  der  I ii ;l n -t r: r  il^r  Landwirtschaft,  des  üe- 
w«fb6»  und  d'.'a  HanaelH.  der  mit  sahireichen  schweren 
Verlosten  verliutidetie  Tiefstand  des  Korses  der  Reich«- 
und  ätaatsanleiben,  endlich  die  Scbidigung  des  Kredits 
und  dee  Ansehens  des  Dentooben  Reiches  im  Aus- 
lände nnd  die  iuterete  Oefibrdung  der  erferdeiUehen 
Fuanzbereltscbaft  nnd  Lejetnngsfibigkeit  dei  IMehet 
bei  drohenden  oder  gar  Antretenden  kiiegerieobieu 
Verwickelungen. 

.1  Dabor  erachtet,  mit  den  \  Lrhiindeten  Hegie- 
rungen,  der  Centralrerband  die  durchgreifende  Re- 
form der  Finanzen  dos  Reiches  fOr  eine  nnabweis- 
«eisbare  Notwendigkeit.  Durch  dieee  Beform  ist  da« 
Olelehgewiofat  swieehett  den  ffinnebmen  and  Ane* 
gaben  des  Reichee  dsdarch  herzustellen,  da&  diesem, 
abgesehen  von  den  verfassungsmAfttgen  Matriknlar- 
ticit r»j(i  ii,  l  ic'iit'  RinuftliiniMi  zugewiesen  werden  in 
ausreichender  Höhe,  TorlAntig  mindesteDS  zur  Deokoog 
der  in  den  niebelen  fflnf  Jnbien  eiober 
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8«lieiidcti  Auagkbon.  Ferner  ut  durch  die  ICeform 
eine  wirkMoi«  «itd  gMMbert*  Scboldratilgiiiis  hwrbei* 

zuführen. 

4.  Der  Centraiverband  erkennt  an,  datj  nach 
Mklgkbe  der  hUtoriMliM  Batwiekelusjc  di«  Buade*- 
•tMton  fBr  4fi0  Dsekgng  ihm  OeUbeurfM  tat  die 

direkten  Steuern  anf^ewieiton  gtnd,  im  Raieh  dag«i;«ll 
auf  die  Zölle  und  den  weeentliehstea  Teil  der  Yer- 
braucbtiabj^aben  und  aonatigen  indirekten  Stouorn. 
Dein?«?ra88  hat  da«  Reich  «ich  eine»  Einifriffpii  in  dm 
Oeliiot  der  direkten  Steuern    tiinlicht*t   zu  enthalten. 

5.  i>aber  billigt  der  Üüutrftlverbatid  foUkommen 
die  Absicht  der  Verbündeten  KeKierun^^eB,  deB  kflnf- 
tigen  Oeldl>ed«rf  d«e  Keiehea,  »bgeaehan  von  den 
ZSUen,  tu  der  HMpliache  n  deeken  dareh  die  Et> 
b(ihun(;  NeueinfQbrnng  der  Besteuerung  Ton 
MaMenverbrauchHartikeln  und  durch  die  Einfflbrunf'' 
neuer  anderer  indirekter  Stenern.  Dnliei  wir<i  der 
Ci'ntraUerl)aud  von  der  Uoberzeuguag-  geleitet,  daü, 
um  da«  Reich  aus  «einer  finanziellen  Notlage  zu  be- 
freien, auch  den  minderbemittelten  Kreisen  der  Be- 
völkerung Opfer  nicht  ganz  erspart  werden  kOnneo« 
Die  erforderliehen  gioüen  Saminen  kSnnea  nvr  nuf« 
gebreebt  «erden,  wenn  aneh  die  Ifaaee  dee  Volkee 
in  Anspruch  genomnien  wird.  Da  die  für  die  Ite- 
steuertrn;;  in  Auitsirht  ;,'eiioinmonen  MasBonverljraurbü- 
artiki'l  i  r  iliiii|itt<ar'lie  OenuBmittt*!  sind,  trü^t 
die  ruterwurfung  unter  die  Steuer  »eiteae  der  Ver- 
braucher in  gewiMer  WeiM  den  Cbnrnkter  der  Piei- 
wUligkeit. 

6.  Der  OeDlmiTerliend  erkürt  dnher  sein  EiuTar- 
etlndois  mit  den  Ten  den  YerbODdeleB  Begieraogea 

eingebrachten  Steaervorlegen  nnd  den  aotist  zur  O»- 

snndiiti^'  der  Heirhutfinanzen  gemachten  VorMehiri^'en 
mit  AiiNnalinie  den  Rntwurfs  einem  i;U'ktri/itHtB-  uud 
OaMi*ti'ueri;eHel/i  " 

Dar  (Jeutralverbttud  kann  »ein  HmTerslAndnU 
jedoch  nur  im  Prinzip  aussprechen ;  er  ist  heute  aooh 
Bieht  in  der  Lege,  die  einseloen  Beetiamungen  dieiw 
OeaetientwttifB  wo  n  prüfen,  vie  ee  erforderlkb  «tre, 
um  ZQ  ihnen  almchlinUend  Stellung  sn  Bebmen.  Eine 
eingehende  PrQfun^'  ninit  er  sich  daher  vorbehaiten. 
Cr  spricht  sich  indesüen  hi  hon  jetzt  dahin  aun,  daß 
Flrleicliierungen,  wie  niii  für  die  Landwirtschaft  in 
AuKnicht  genommen  n\u<\,  aaeh  den  nndereo  Brwerbs- 
at&Ddaa  zagebilligt  werden. 

7.  Trolsdem  g^gea  Äe  Einrahmng  einer  l)e- 
eteeemnip  der  nr  Ersevgung  wirtseheftlichar  Werte 
nnentbehrlieben  Krifie  die  nllereebirersten ,  grund- 
sätzliohen  Bedenken  erhüben  werden  niQ»sen,  er- 
achten sich  die  Delogierten  des  CentraUerbandoH 
nicht  in  der  Laire,  hi  Imn  in  der  gegenwärtigen  Ver- 
sammlung endgQ.tig  ätelluag  zu  nehmen  zu  dem  Ent- 
wurf eines  ElektrizitAtHsteuer-  und  Oa4stDuorgeHet/.<>ii. 
Hie  beauftragen  daher  das  Direktorium,  eine  Kum- 
mission  ton  Saehverständigen  zu  bilden,  dieser  den 
OeeetMtttwnrf  aur  eingebenden  Prafnng  an  flber- 
weisen  und  die  AntrXge  dieser  Konunlesion  einer  er- 
nent  /Ii  lieru  feiiden  Vrrnaniiiilutii,'  der  nolej^iertcn 
oder  de»  Aus-rliu^üiw  zur  Beraiunj;  und  It.-.-ieli  lu  li- 
Cassung  /u  initerlireit>'ii. 

^i.  Der  Centralverttand  erklärt  endlich  sein  Kin- 
vcrstündnis  auch  mit  der  in  dem  Entwurf  eines  (ic- 
selxes,  betreffend  Avnderungen  im  h'ioanawesen,  vor- 
geschlagenen anderen  UeHtaltung  der  Hatrikular- 
beitrRge«  weil  durch  die  £rh5bnog  dee  iiraprflBglieheB 
verfaesungemltBigen  Beitragetatiefl  auf  den  Kopf  der 
Bovr>Il..i.rüiiir  in  (iii^;^'lei''l]ender  Weise  auch  den  An- 
sichttMi  derer  liecliiuitic  t:i'traL:en  wird,  die  vprlii(iir<u», 
datS  für  das  Reich  am  h  die  t^inkouiiuen,  dnn  \''  r- 
mögen  un<l  der  Besitz  in  Ansprucli  gt^uomruen  werden. 

Darauf  trat  die  Versammlung  in  die  Erörterung 
dee  aweiten  Oegenataades  der  Tagesordnung:  Die 
Stellung  des  Centralverbaadea  an  anderen  hidnatriellen 
nod  wirtschaftlichen  VefeiBlgniifeQ,  ein. 
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Hr.  Landrat  RStgar,  der  das  Referat  Übernommen 
hatte,  gitig  zunächst  auf  da«  Zerwürfnis  mit  dem 
Bunde  der  industriellen  ein.  Er  machte  darauf  aof- 
merksam,  daß  die  Intoressengomeinaehafli  bk  def 
früher  aoeh  der  Band  der  IndnetrieUea  geweaen  wln» 
aneh  Erfolge  gehabt  habe,  ao  die  ErrichlaBg  der 
Stindigen  Anaatollangskommisaien.  Er  habe  aleh 
immer  gefreut,  wie  eingehend  in  der  Interessen- 
^'emeinschaft  diskutiert  wurde.  h\  den  Vor!  >  rMi  ji^-eii 
über  die  AußenhandelHHtelle  «»i  vou  der  (lesc  imtt*- 
ffihruntc  den  Hundon  der  Industriellen  QUer  das  Er- 
reichbare mit  den  vervchiedensten  Interessenten- 
gruppen  verhandelt.  Es  konnte  also  dieser  Geschüfts- 
filbroiu:  nicht  verborgen  geblieben  aein,  daO  ▼ialfaeh 
kein  Kntbualasmua  fdr  die  AnSenbandelaatelle  sei. 
Selbst  in  der  Einladung  zu  der  in  Rede  stehenden 
Versammlun;;  Hei  diüs  iixm  Ausdruck  gekommen. 
Volle  Preilieit  der  Entschließung  sei  aurh  den  Ver- 
baiideu  iu  der  IntoreMsengemeinscbaft  gewahrt  ge- 
wesen. Es  wflre  dem  Bunde  der  Industriellen  zu 
gönnen  gewesen,  daß  er  seinen  Plan  durchsetzte,  an 
deHsen  Durchführung  15  Jabre  gearbeitet  sei.  Aber 
gl^ob  naeh  dem  Referat  in  der  betreffenden  Sitzung 
habe  Sedner  die  Eeflhrang  auf  Erfolg  aufgegeben. 
Es  sei  notwendig  gewenen,  naeli  diesem  Kflerat  offen 
auBzusprechon.  wie  die  Siellun^'nahme  de»  Central- 
verbandeK  war.  Das  h.'vhe  der  Sache  f,'etiutzt,  es 
w&re  gerettet  worden,  wtis  zu  rotten  war.  Man  habe 
sich  geeinigt,  allerdin^B  auf  gau  anderer  liaais,  ala 
dar  Bund  der  Industriellen  erwartet  hatte.  Das  l^in- 
greif«B  des  Hm.  Bueck  habe  dlea  bewirkt  Ea  Uega 
MB  ^iaeher  Fall  vor  dafOr,  wie  sehwer  ea  aal,  Einig» 
ke!t  in  die  Indostrio  zu  bringen.  Je  anegsidehnter 
die  Indiinirie  werde,  um  so  srlj wierij^er  werde  die 
Kiiiipunj," ;  ahor  hei  jjuteiu  Willeu  miiliten  dm  h  Vor- 
komniniNse,  wie  der  Austritt  des  Bundes  der  Indu- 
striellen aus  der  Interessengemeinschaft,  oder  solche 
Btdrmo,  wie  sie  die  Anseioandersetzung  des  Hin.Ba«ek 
mit  Dr.  Streaemann  mit  eich  gebraobt  hittaa,  ra 
meiden  aein.  Wenn  der  Bnnd  der  Indoatriellen,  wie 
er  apiter  verlautbart  bat,  unangenehme  OefQhli«  in 
der  Interessengemeinschaft  gehabt  habe,  so  fra^e  er, 
weshalb  denen  nielit  .Vusdruck  gegeben  sei.  Kr  Lahe 
Immer  die  Sacbvertitündi^keit  der  Herren  vom  iiun  le 
hoch  gcschAtzt.  Dann  xa^ce  der  Bund,  er  könne  viel 
besser  arbeiten,  nachdem  er  wieder  frei  aei.  Weshalb 
habe  er  sieh  frfiher  dicht  auagesprochen  l-'  Es  seien 
ebeo  StimmuBgeB  nitage  galrelen,  die  das  Trennende 
nnd  nicht  das  Einigende  in  der  Induatrie  betonen. 
Das  »••[  otif^nso  im  Falle  ätrosemann  gewesen.  Der 
CentralTerl)ttDd  bnlte  ein  weitgehendes  sozialpolitiHches 
Entgegenkommen  bowie.Hen.  Aber  Dr.  Stresemann 
habe  a!s  iiatiooalliberaler  l'r.iktionsredoer  im  Reichs- 
tage von  RQckständigkcit  der  Industrie  in  der  Sozial- 
politik gesprochen.  Ur.  Bueck  habe  in  der  Versamm- 
lung des  Eisen«  nnd  Stahlindastriellen -Vereins  diea 
kritisiert  und  geaagk  dafi  daranfhin  die  Indoatrie  ihre 
Slellnng  rar  nationaÜiberalen  Partei  revidieren  werde. 
HürauT  neien  AeuBerungcn  ans  SikeliBen  er^THUtren. 
Hr.  Bueck  Inihe  dann  )joantwortf«t  und  Ach  dabei 
atier  die  .]u;,'i'tidln  hkeit  di'H  lirii.  i'r,  Strcnemann  auf- 
gehalten. Um  sei  lusotern  ein  ^utes  Recht  von  Hrn. 
Hueck  gowuseii,  als  damit  gesagt  werden  sallte,  daA 
die  NationalUberallen  von  anderer  Seite  beseer  bitten 
unterrichtet  werden  können.  Es  sei  nnTerattndliohf 
wae  Em.  Bueek  veraolaasan  sollte,  die  loter eeaea  der 
Koblenlndmtrie  1lhein1and-We«tfa1eiia  andern  au  v6r- 
treteii,  die  der  anderen  dem  Ccntralverliaiid  an- 
gebe blonaeueü  Iiidurilrion.  Es  mi  bfhaiiiiti't,  tüe 
schwere  Industrio  hab«  /.u  grollen  I'.inlluti  im  >  entral- 
verhande.  Im  Direktorium  sei  das  durchaus  nicht 
der  Kall,  hier  seien  von  elf  nur  drei  Hitglieder,  die 
der  achweren  loduatria  snausMileH  acien.  (Hört! 
UörtI)  Wehl  abeir  ael  im  Direktorium  und  aneh  in 
w^ren  Kreisen  ein  Verstftndnla  für  die  Uedeutaug 
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der  »oliwcreii  lndu»tri«.  Dnß  di««»«  Hiideiitun^  Ton 
Hrn.  Dr.  StreHemanu  iint;L'zw"eifelt  »oi,  halic  llrn. 
Buock  auf  den  l'lan  (gerufen.  Huduer  habe  den  Kin- 
druck,  dsS  in  dem  HerTorheben  der  (jcgens&tze  Sy- 
stem lieg«.  Hm  niMBe,  daft  d«r  Cantealf  «rband  «ich 
lb«rl«bt  bitte  und  m  iiBtig  aei,  •Ine  andere  Organi- 
Bation  anf  Grund  der  HO<!^enannton  LandoitverbSnde 
zu  ■cbaff'en.  Trotzdem  hu\  man  einit;  auf  dem  Üe- 
biete  der  Wirt^i  linrir<-  und  Sozialpolitik.  Was  Hollo 
nun  nach  Dr.  Htreaeniann  trennen)'  Die  Iteatrebuncen 
de«  Hrn.  Kommorzienrat  Menck,  die  TarifvortrAge 
und  die  Stellung  gegaattber  der  HriTatbeamtenver- 
•iebemng;  dae  Mien  i«dl  lediglich  Spesialpnnkte,  die 
mal»  oder  «eiliger  ■ntoiyaordnete  Bedeutuni;  hfttteu. 
Der  CentralTerbaDd  lei  darehani  nieht  Oej^^ner  der 
territorialen  Landneverliande.  Sie  •-.•icn  notwendig, 
um  die  regionalen  intereaaou  namuntlicb  bei  den 
LaBdearegiemngm  n  IQrdenu  Abwea  bändle  alehdoeh 


darum,  eine  Kroße,  kraftviillc  VortrctuiiK  Hciche 
zu  haben.  Und  diese  haluMi  w  ir  im  < 'entralverhande 
Heit  einem  Meoacbenaller  ^'ebabt.  Der  (^ontralvcrband 
stehe  auf  dem  Stamlpunkte,  dati  nicht  durch  ein 
Konglonerat  von  LandeaTerbftndeo,  eondeni  durch 
einen  GentralTerbaad,  der  mw  FaebTerbiaden  beetebo, 
wie  der  jetziji^e,  die  allgemeinen  Intereasen  der  Indn- 
Htrie  rirliti^  gewahrt  wflrden.  F.»  allen  recht  zu 
machen,  sei  im  ('entriilviTl  un  ic  riirbt  möfflich,  aber 
da«  würde  auch  in  der  l  )rKiinlnatuin  der  Landei«ver- 
bXnde  nicht  mö(;lich  lein.  Kr  liabe  ledit;lich  den 
Auftrag  gehabt,  den  Standpunkt  dea  Direktoriums  in 
den  erörterten  Kräften  zu  vertreten  und  der  Vcraammlnafr 
•le  richtig  naelunweiwn.  Er  achlieSe  mit  der  Bener- 
kong,  daft  m  ihm  rar  Befriediirun?  gereichen  werde, 
wenn  er  hoinen  Zweck  erreicht  liätte.  (I.^'ldmfter  Heifall  t 
Darauf  wurde  die  Sitzung  nach  beinahe  fünf- 
atündiger  Dnner  genehloaeeB. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Hb  DMikMAl  fir  Dr.  Hafft  Sehalte. 

Vor  der  HerKHclmlf  /n  Hoi  lium,  an  der  'iehi  imer 
Berirrat  Dr.  Hujjo  Schultz  vnii  1m;x  blH  zu  heiiiem  am 
16.  Juli  1904  crfoljfti'n  Tiiili'  in  hffffnHreichHtiT  Tätii;- 
keit  «In  Direktor  wirkte,  wurde  am  2Ö.  Okt.  d.  J.  «ein 
Denkmal  enthallt,  daa  ihm  d«r  Berghao,  die  SehUer 
und  die  Vereine  toeh» 
nieeher  Qrnbenbeam- 
ten  geeetat  haben  und 
das   Tom  Bildhaoer 
Pillig  auR  DQhhcI- 
dorf  aiiBerordentlicb 
lebenswahr  inmiel- 

liert  worden  ist.  Di- 
rektor F  a  1 1  b  e  r  g 
T«n  der  Zeche  Rheln- 
prcuBen  übergab  es, 

wie  die  „Köln  Ztg." 
mitteilt,  ,mit  einer 
meiiterhafteii  Hede, 
die  den  Verdiensten 
des  Verewigten  nach 
jeder  Richtung  bin 

Keeht  wurde,  der 
rggewerkaohafla- 
kasae,  deren  Vor- 
sitzender, Geheimer 
Berjjrat  K  r  a  b  1  e  r  , 
erKri'iCciLilr  Worte 
di'H  DaakeH  Hjiracb. 
Nai  h'iem  ein  8obn 
des  Verewigten  dem 
Dank  der  Familie 
entsprechenden  Ana»  . 
druck  eepeben  hatte,  t^j 

lejjtcn  zalilri'ii  hl' 
Kör(i('rKi  ii(i(irii,  dar- 
unter die  Natiiinal- 
tiberale  l'artei  des 
PreuUinchen  Abj^e- 
ordnetenbauses,  ,ih- 
rem  nnTergeBlidhen 
Mitellede'Krftnze  am 
FuBe  des  Denkmals 
nieder.  Bei  dem  nnch- 

fol§;enden  zuHn;;loNcn  /usammensoin  eniwurl  .M'c. 
Dr.  Beumer  in  finer  eingehenden  Kede  ein  BiUi  dir 
auBerordentlirhen  l'craünlicbkoit  des  Verewijjicn,  intii'm 
er  ihn  als  den  beilrutenden  Fa<*hnianii,  den  feinMinni;,'cii 
Fldagogen,  den  herrorragenden  Abgeordneten,  den  auf- 
reehtenf  furchtlosen  nnd  treuen  Patrioten,  den  liebens- 
«Urdigea  Honorinten,  den  guten  Kameraden  nnd  den 


lieben,  edlen  Meaachett  im  einer  Weise  wlidigte,  die 

all»n  Teilnehmern  ans  dem  Berzen  gesprodien  war  nnd 

il>  n  Vi  rt.tcirlii'n>'n  in  seiner  Kif^enart  gleiebsarn  mitten 
unter  du-  Vursatnmcltcn  stellte.  Er  achlutS  mit  lier 
Aufforderunjr.  nicht  allein  ein  Mtilles  01a«  il' m  W^r- 
ewigten  zu  weihen,  sondern  in  der  Krinneruni;  an  ihn 
io  erater  Linie  den  deutaehen  Vaterlandes,  der  8cb8p- 

fuog  BUinaroln,  den 
neuen  Reiebea  dent- 
scber  Nation  zu  ge- 
denken und  in  me- 
moriam  Hugo  Schultz 
zu  rufen  :  Deutsch- 
land ,  Deutschland 
über  alles,  OUck- 
auf!  —  Der  Ein- 
druck  dieser  Bede, 
die  in  gMeklidater 
Weise  auch  an  die  hu- 
moristiselie  Lebens- 
auffaxHuni:  des  Ver- 
ewigten erinnerte, 
war  groß  und  wird 
noch  lange  in  der  Er- 
iBBeroaf  der  TeiU 
nahmor  wach  saht. 
Dem  8«h8pfer  des 

DenkmalH.  Itildhauer 
Pillig  niiH  1  »lihKcIdort', 
sprach  /um  Sihluii 
Oeheimrat  Krabler 
mit  lebhaftem  BeifaU 
aufgenommene  Dan» 
keoworte  ana. 

Aaeh  «In  RohelneB« 

hKndler! 
lneincrZi'it.die,wie 
di>- ji  t/ii,'e  ntiillimmcl 
mancberiEiHenbütten- 
mannos  schwere  ge- 
Bchlftliehe  Sorgen 
anfMrmt,  mSge  ein 
Interenantes  Schrift- 
stock,  das  uns  ein 
Freund  unserer  Zeit- 
hchrift  lielicn-' H  ii riliijer«  eise  zur  Verfügung  gestellt 
hat.  (iazu  lieitriitjen,  dem  l.esor  einige  vergnügte  .\ngen- 
Micke  /u  bereiten.  Daa  iSchreiben,  von  einem  Urn.  11. 
in  II.  an  Um.  K.  K.  in  L.  gerlehtet,  ha*  folgandeii 
Wortlaut: 

Wir  empfingen  Ihre  w.  Karte  Tom  8.  er.  und 
Bind  eratannt  Aber  ihren  Inhalt.  —  Wir 
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^ariHcht,  wie  8ie  behnapten  können,  daB  der  Prei» 
d««  Itanen  offeriwrten  Sp«»i*l-ltobeiMD>  viel  xu  1m«1i 
ni.   Si»  keaam  doeh  di«  Q«*1ttit  de«  EUen«  gsr 

atebl!  —  8p«ziAl-R<>li' i^^cn  werden  in  enter  Linie  auf 
Orolid  ilirer  QiiKlitHt  L:>-lMiuft.  und  oicbt  eaf  Grtind 
der  toten  Z»bl  <\--^  l'rc  i..t.  VorlluKg  i«t  Ihnen  doch 
nur  die  t<it«>  /alil  ili'ti  l'reiMB  de«  i|uefit.  8(>«y.ial- 
Rohoit4en8  bekannt,  von  leiner  IjualitAt  «inHiti  Si«> 
doch  noch  gnr  nirbtti.  —  Bei  äpesiAl-Koheisen  «pielt 
dati  Metall  die  llniiptroll»  nnd  oiebt  die  v(>rbAlt- 
aiemlAig  geringen  Beimengnagen  an  ClieniiltaUeii. 
Dm  Ibnea  offeriert«  Eitea  enthilt  aar  em.  1  ^ 
Chcmikalion  und  ca.  93  (d  r  e i  u  n  d  n e  n  n  z i  l'ro- 
tunt  MvtnII.  —  lloiitxutaifo  worden  allerdin^a  au8 
den  Hi-luniilii;KlL'ii  \]r/fn  iiinl  untt.'r  N'tTW  oiiii  un;:  orili- 
niirnt«<u  CJtikvH  uud  »ottitti^er  Jiubutotlti  Kohvivtn  er- 
bla^en,  deren  Anaivxen  kUnatlich  ein  f^ute«  AuHHehen 
gegeben  wird.  Aua  den  allerordinirsten  Erzen  und 
ber  Verwendung  tioni»ti((er  ordinärster  Rohmaterialien 
lAÜ  eich  doch  «bor  nnnfigUch  ein  gnte»  Met«li  h«r> 
•teilen.  Dm  iat  eine  TattuM>be,  die  Sie  nneb  wobl 
einsehen  werden.  —  Spezial  -  Ili>ln"t»en  repriit-iMitiiTcn 
in  eruier  länie  ein  ert<tkliiHHi;:t>H  Metall,  «lim  imiür- 
lieh  ti'iiri/r  hI--  l:i-\v 'ihnliclH'  lidlitiMi'n,  ciifiihii  wie 
g.  B.  Uoid  lisurtir  )»i  ai-^  kupier.  L>a«  Ibnen  an- 
gebotene Spezial-KubeiMen  int  in  der  Hochkonjunktur 
nit  245  <C  (zweibundertfüofundTierzig  Mark) 
(Aam.:  per  teoeend  KUoa]  besablt  worden.  Olanben 
Sie  etwa,  dsB  dio  Firmen,  dl*  MlflboB  Prei«  beublt 
haben,  weni(;er  von  Kobeiaea  TeiatehiHi  wie  Sie?  —  Wir 
vertiicbern  Sie,  dali  der  l'rel«  von  I0,4r)  den  wir 
hiermit  Qbr'cena  zurQckziehen,  ein  Mcfaicuderprei»i  war. 
\vi..  wir  .lolch«  Helten  in  unaercr  lan^cjübrif^t  ii  l'raxit 
1,'emacht  haben.  Wir  wollten  uns  durch  diesen  i^itlt^^eu 
l'roiH  nur  einmal  flber/cuj^en,  ob  es  ülierbaupt  mö^- 
lirb  iat,  mit  Ihnen  ein  Ueeebift  zu  meoben.  Dm  Iboen 
diener  Weis,  wie  Sie  ■ebreibwi,  viel  m  boofa  war,  an 
wiraen  wir  nunmehr  Retcbeid.  —  8«bUe8Udi  geeUtten 
wir  uns  noch  zu  bemerken,  daß  Sie  wobl  Kbwerliob 
Tun  irgend  einer  andereu  Soito  eine  (garantierte 
Analyse  erhalten  dürften,  denn  Itoheiiien  ist  ein  Pro- 
dukt und  kein  Fabrikat.  Wer  für  ein  Produkt  jri:iiid- 
welcbe  Verbindlichkeiten  betrelTi«  Anahiie  Uberninimt, 
verdient,  daB  er  Pleite  macht,  mehr  nicht.  [  Anm. :  Man 
kann  —  wenn  man  w i III  —  bei  der  AnaijM  einet  Pro- 
düktei  wie  Robeiten  immer  otwM  anezneetzen  finden. 
Dvsbalb  darf  ein  gewi«senbafter  Kaufmann  eine  Roh- 
eisenanslyse  nicht  garantieren,  oder  er  netzt  sich  den 
größten  (»efabrLii  ium.  .lede  Wettoränderunt,-  wirke 
auf  die  Analywe,  waa  Ihnen  jeder  Fii<<hmaDn  be- 
stätigen wird.  Je  nachdem  —  ob  >ii>-  Sonne  scheint 
oder  ob  ee  regnet  oder  nebelig  ist  fällt  das  üoh- 
•ieen  bei  aebem  Brblaaea  aus.  -  Wie  kann  maa  da 
alio  garanlieian?]  fiocbaobtungavoU 

Y«rs««bs«a»telt  flehnatalln  Ib  BarHs. 

1  'i'  im  Sommer  voriffen  J «liros  vnn  I].  S  t  h  iii  a  t  o  1 1  h, 
DipL-HQtteningenieur  und  Patentanwalt  tu  äiraluu  bei 
Berlin,  errichtete  Venuoheanetalt  iat  aanmabr  all- 


mählich au8|;ebaat  worden,  wenn  aueb  WOitetO  £in« 
ricbtungea  den  vorhandenen  etet»  zugelQgt  werdan 
Mliea.  In  einen  Haaplgebtude  aUd  sarceit  ein 
grofier  RegeneratiTofen,  welcher  in  einem  einzigen 
Mauerblock  eine  Krennlcammer  besw.  Arbeitsherd  von 
2000  nmi  I,.*inpe,  piOO  nim  Hroiti'  und  !  r  m  in  Höhe, 
eiiiiju  (»iutguuerator  und  zwei  Kei^eiieralivkammern 
enthält,  ferner  ein  Schachtofen  von  10  m  Höhe  und 
'  4  ra  Darcbmesaer  mit  (teneratorgasfeuerung  zam 
Kreaaea  van  Kalk,  Mai^uesit,  Zement,  zum  Rösten  von 
Eneo  a.  a.  und  «in  kleiner  Kegenerativofon  glelchaa 
Sjetema  wie  der  groBe  ttnt«rg«bracht,  wlbrend  in  einem 
an^rrenzenden  Bau  nachstehende  Apparate  iiij<!  Oofen 
aufgestellt    sind:    I    Flammofen    mit    Kf  kiijurator. 

I  klfiii.T  ri>'^'<'lofen  fOr  Koksheizun^,  1  stelicndiT 
Ketortcuaftiti  für  Oenoratorgaafeuerung,  I  freistehender 
Oenerator  cur  Hrzeuffung  von  Waasergas,  welcher 
jedoch  auch  ala  äohachtofen  f(lr  andere  Zwecke  be- 
nutzt  werden  kanB,  femar  1  Qaaomatar  mit  «twa 
8  cbm  Inhalt. 

Ein  sweilee  Oeblnde,  welehea  in  diaanin  Jahr« 
1iiii/i]^'(Mi<iiiiniuii  i^t,  enthält  einen  liegenden  B«toit«a- 
ot'cii,  i-ilu'ti  < iii'>oii)etfr,  Reinigungaapparato  iBr  die  ia 
der  Ret»rt4'  i'ntw icki'iten  (iai«  uad  «Ina  Mihla  aar 
Zerkleinerung  harter  ."^toffe. 

Zu  erwähnen  iat  noch  eine  hjdnuilkcbe  Pretae 
Ton  der  Firma  Brinck  &  Ufibner  in  Mannheim, 
welche  gestattet,  Probek<rper  bi«  aar  OrOB«  «iae« 
JNoromlttaiaB  bei  800  Atm.  m  Bvaaann.  £iao  Ansahl 
kleinerer  Apparate  lor  Dnronfttbran?  cbemiaeher 
Verfahren  ist  obenfalla  vorhanden.  Die  (^i-fiTi  uml 
A|iparate  können  jederlei*  zur  Iliirrlifiibruiij:  neuer 

Aiischluü  an  vier  Seliorusteine  ist  vorbanden.  In 
der  Versuchsanstalt  sind  eingearbeitete  Lehrbrenner, 
Maurer  und  Moatenre  titig,  welch«  nach  Bedarf 
aoBerbalb  für   Baalaitnngea,  Moalag«,  tabotrieb- 

«eiztirin^tn  verwendet  werden.  B«  wird  ttlnditc 
ein  l,(iu'''r  von  bocbfeoerfeatem  Material  (Schiefer- 
toii,  >r  liamntto,  M(it;iu--it),  ferlUT  von  FaasoOhteiiH-n, 
Kubreil,  l'latteD  umw.  au«  feuerfestem  Material, 
sowie  Ofenarmaturen  unterhalten.  Kingehendore  lic- 
sehreibong  und  Zeicbaoag  der  einselneo  Uefeo  uad 
Apparate  wird  InterMientea  aaf  Tnrlaagen  bereite 
willigt  Qberaandt. 

%nr  Entwlrklnng  der  RIektrostahlaulagrn.  * 

Wir  werden  gebeten,  einige  Angaben  in  dem  obigen 
Artiki'l  »  j.-  fM-^:  richti<  zu  wtell.  it  :  Hei  [leiii  IJcht- 
bogenofeu  (Nr.  7|  der  Firma  Gebr.  Buhier  A  Co., 
A.-U.  in  Kapfenberg,  muU  «s  unter  Bemerkungen 
heibeu:  .kalter  Einsatz  fOr  Werkzeut^stahl;  tlQssiger 
Kinsatz  an«  dem  Martinofen  für  (jualitätsatahl  znr 
Herateilaag  von  MascUnen*.  Aotomobii-  uad  OnanhAta* 
teilen,  Stulformguß  new.'    Zn  den  unter  Kr.  10  and 

II  auft^efOhrten  l.irlit!hii,'i'ii"reii  der  Firma  Georg 
Fischer  in  Schartbauson  ist  zu  bemerken,  daU  diese 
beiden  5-t-Oefen  tunait  aiebt  im  Baa  aind. 

*  VergL  ,8taU  nad  BiMa«  1008  Nr.  41  8. 1400. 
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Schajief.  (»..  Kisiiibalm-B.ni-  und  lletritlis- 
Inspekt  1  i^ii  Ministerium  der  öffentlichen  \r- 
lit'itt  u  in  Berlin ;  Kintrne  lit  tickr».  Ein  Lehr- 
uQd  Nachfti;h)agebue]i  filr  Studierendu  und 
Konstnikt'iire.  Mit  1244  Ti\(nl»l»iliiungen. 
Berlin  190.H.  \V,lli.  Kru.>i  Ä  Sohn.  20  -a^, 
geb.  «1  .fr, 

[)ie  l.itern'ii'  iii  -r  r  rii.  Idüi  l-en  hat  fferade 
wihreod  der  letzten  Jubrc  eine  erhebliche  Beretcbe- 


run;;  erfahren,  teil-*  diin  h  wertvolle  Berichte  in  Zeit- 
schriften, teils  dureli  ikeue  Bücher  oder  Neuauflagen 
rühmlichst  bekannter  Werke.  Vor  mir  liegt  wieder 
ein  neues  Buch;  ein  stattlicher  und  doch  sehr  hand- 
licher Band,  mit  einer  Fülle  vi.n  ilurchweir  muHter- 
güUigen  Konstruktionen  dea  Eisenbrückenbauee,  welche 
dareb  einen  knappen,  klaren  Text  und  bin  und  wieder 
aiagefü^t(>  Berechnungen  erlAutert  werden. 

In  den  ersten  sieben  von  den  15  Abschnitten  dea 
Werkes  wenlen  lii«  i  ■  r  i»  n  d  I  a  ^:  e  n  dos  ürfl  c  ken- 
bau ee  erörtert,  inKbesuudoro  diu  lk'ataudt«ilo  und 
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di«  £ioteUuDg  der  BrQekeii,  Vornittnngon  ubw.,  Fftstig- 
k«itwig«aMbftften  de»  Material«!,  sultoüige  Be- 
aii«pnichun(;eD,  BalMtnngaaniuliaMii  wwi«  di*  B«- 
arbeitun«:  in  4«r  Werlutatt    D«r  TerfaMer  «endet 

Kl  "Ii  Hi-iin  der  koiiBtruktiTen  Anshildiing  von 
H  11  u  p  1 1  r  li  o  r  II  /u  ,  wolrhc  iti  Mclir  /ahlreicben 
BciKpielcn  vnr^i^führt  wird.  Vor  «lii'in  sei  hier 
auf  die  eiti<tebeiide  lieflprecbuug  d«r  Vernietung 
an  den  Knotenpunkten  hiri);ewie«en ,  welche  tat- 
■Acblioh  i^Bera  Aufmerkaamkait  erfordert,  ala  Uir 
biaher  mlfacb  lateil  wird.  Elsa  irirklleb  aebarfa 
Beraebnaag  dar  NlatbeaoaptiidiDiix  ItBt  aicb  aller- 
dldga  wob!  kaum  dorchfUhren,  wenn  die  Knotenbleche 
noch  als  SteglnHcben  beimt/t  werden,  und  gleichzeitig 
der  Ourtqucrechnitt  uiisyiiimetriRch  iot,  ein  Fall,  der 
eigentlich  innitc  i>licrj;urlkiiiit-'ri|iijriklt>ii  (li>'  Kr;,'i_'i 
btlilet.  nitb(>fea  Bingeben  auf  die«oii  Funkt,  am 

bfBt'  n  wohl  di<-  Hinzufdgung  eiueit  /ahlenheispieleH, 
«Are  bei  der  niobaton  AnfLige  dea  Werkea  ^wift 
flelMi  anrilaaobt.  AaafiUirlieh  in  UlTort  and  Bild  ba> 
■ehrieben  iat  in  dem  Mar  in  Rede  aii-lienden  AbHchnitt 
die  allgemeine  Anordnung  der  Hauptträger,  die  Wahl 
der  Querschnitte  und  d'n-  StufiilcckutiL:  di  rMfllifii  »owie 
die  Ausbildung  der  Knat<Mi|<iir)kte.  boKonders  auob  der 
AoflAgerpunkto. 

Iu>  folgeitdiMt  AI>Hcbnitt  iX.  findet  sich  die 
Hrückenfahrhahn  in  allen  ihren  Tcilon,  sowohl 
fOr  Eiaeobabnbrackan  ala  auch  tit  StraSaabraokaa, 
and  fa  beiden  FUlan  norb  wieder  ffSr  die  Teraehieden* 
artigsten  HaupttrSgerformen  und  Hnlnirnrtpn  darge- 
stellt. Der  Verfasser  bringt  hier  wie  aueb  iu  andereu 
Teilen  Hfines  Werkes  Konstruktionen  aus  der  aller- 
iieuesten  Zeit,  n.  a.  auf  S.  265  den  Fabrbahnquer* 
schnitt  der  im  Bau  begriffenen  nördlichen  Kisenbaho» 
brücke  Ober  den  Rhein  bei  Ki^ln,  entworfen  von  der 
Ocsellschaft  ^larkort,  Duisburg.  AnacblieBeod  an  die 
Fahrbabokonatruktioaeii  iat  die  Anavdnttog  dar  Wind* 
und  Bremavarbinda,  tnstNMOttdere  auch  die  dar 
Portale  an  den  Briickenenden  errir(<»r«. 

AbMchnitto  XII  undXItl  l)ri[i)^eri  oino  im  >ran7,en 
vortrcftlirlu'  OurnteUung  der  l,«i,'or  und  (■.  lenke 
KOwie  der  8iulen  und  eiw  erneu  Pfeiler. 
Es  wird  empfohlen,  fOr  bewegliche  Lager  M«alt 
als  nur  möglich  Einrollen -Lager  (Seite  359)  aal- 
zuführen.  Dlea  ii>t  aber  D«r  angSngig,  wenn  die 
Haupttrigar  ala  Blechirlger  konstruiert  sind.  Bei 
normal  konatmierten  FachwerkhaupttrA^ern  ist  nnr 
das  EinpeadellagfT  mit  Kipjiza|if<  n  .s.  oder  ein 

Zweirollenlagor  (S.  ssyi  nnwiiullmr,  wem»  tiicbt  eine 
unzulässige  ViTMi  liicliiiriL:  (Ich  Auria^^erpunktes  eintreten 
eolL  Im  fibrigen  mtiti  i\>-m  nurh  schon  von  anderer 
Satte  ausgesprochen •  II  Rnte,  die  Kotlensahl  bei  Anf- 
lagera  in9|riiobBt  su  beschränken,  dnrebaaa  baigepfliebtat 
werden.  Dtm  Gegenstand  dea  folgenden  Abeobnittea 
XIV,  den  aebiafan  BrQcken,  hat  der  Verfssser  seit 
Jahren  ein  gans  besonderes  Interesse  gewidmet  und 
dieses  Gebiet  di-n  Rrückcrihuiiüri  durcii  iiniiu  bc  wert- 
volle Noukonstnikuoii  iiereieiiert.  *  Dt  n  S,  hlnü  i|es 
Buches  bilden  Aii^jjiIku  über  Bnuböh>'M  unw.  sowie  ein 
karzer  Tabellenanhang,  i^ingespannte  liogeobrflcken 
nnd  Hängebrücken  sind  vorläufig  mit  RÜckaicllt  auf 
ihr»  teltene  Anwandbarkalt  anagaaohloaMii  «Orden. 

DaalVarfc  aalebnet  aieh  aua  dnreb  i^en  Beiehtu m 
an  Figuren,  welche  sämtlich  in  sauberster  Weii<e  in  den 
Text  eingedruckt  sind,  wodurch  ein  Auffinden  be- 
•*tiiliitir«r  KoiiHtriikrii'nen  nciir  crlcictltort  «inl,  i'.s 
«iire  wohl  efkviiiisitbt,  an  denjenigen  rtu  litn,  wo  im 
Text  oder  in  Tußncten  die  Herkunft  dcrBtlbfn  lOrt 
der  Ausführung  der  Brücke,  Finna  oder  dergl.)  be- 
zeichnet iat,  dii'xe  Bemerkung  unmittelbar  den  Ab- 
bildangao  belaudracJcen  und  im  Te.xk  dann  nur  die 
Nummer  der  Tignr  tu  nennen.  Die  dargcstollton 
Koiistriikiionen  tjchörc-n  dunlMvc-  zu  den  neucKten 
und  beuten,  welche  im  Brückenbau  tu  linden  sind; 
wann  m«o  trotsdam  an  einigen  «anigen  Stellen  etwaa 


fortnehmen  and  dafftr  andaraa  wieder  binznfagan 
möchte,  ao  ist  dieser  Vmatand  gawiS  nvr  eine  Folg« 
dar  arataunlloban  Fülle  des  Inhaltes. 

Wer  ■ebnell  und  dabei  anter  guter  Führung  in 
das  Gebiet  des  BisenbriiikiTibaucH  fiinlringen  will 
oder  als  erfahrener  .Spezialist  »itli  g o lege nt lieh  Ver- 
gli'ii  linkoiHtrtiktioiit'ti  vor  Augen  führen  mßchte,  der 
wähle  kein  anderes  Buob.  Ea  iat  sahr  gut  nnd  im 
▼arbtltnb  aam  Oabotoaan  wirklich  billig. 

./.  f[.  Bandhoh  in  Duisburg. 
Fischer,  Dr.-ln^j.  A.:  Hhklroanahjtische  Schnei l- 
m«tAotlfH.  Elektroanalyse  unter  Bewegen  von 
Blektrolyt  oder  Elektrode.    (Di«  eheml^che 
Analyse.     Herausgegeben    von    Dr.    B.  M. 
Margo.sches.    IV.;V.  Band).    Mit  41  Ab- 
l  il  hin^'en  und  186  Tafeln.    StuUgart  1908, 
Frnliiiriinl  Knke.  9,40 
Niii  lidcm  W.  Oibbs  im  Jshre  IS64  geiteigt  hatte, 
dati   Hii  b    Kupfer    und    Ni<  kt  l    dun-li   ylclvtrfdvtiHc  lie 
Mt)tttliredukti>in    quantitativ    fällen    und  bestimmen 
lassen,  entwickelte  sich  die  quantitetivo  Analyse  durch 
Elektrolyse  (Elektroanaljaa)  ungaBein  raaoh.  1805 
bestätigte  C.  Lankow  dla  HUgliehkait  dar  «inantita- 
tiven  i(apferfailnng  doreh  Elektrolyse   und  machte 
Angaben    Ober   die   Beetimmnng   von   Blei,  Silber. 
WiHtiiiit,  Mangan,  Zink,  Niekel,  Kobalt   imw.  durch 
„  KIcktrometsUanalyHo".  Lackow  gibt  an,  dab  er  schon 
-tit    MCiO    den   elektrischen   Htnyvn    für  analytische 
Zwecke,  iunbesundere  hei  der  Untersuchang  von  ver- 
schiedenen  Kupfersorten,    die  aar  Herstellung  von 
Fenerbfiobaen  für  Lokomotiven  dieaan  aoUtan,  var^ 
wandet  habe.  1867  arbafteto  Iiuckow  famer  die  elaktra« 
lytische  Kupferbestimmung  spexIcU  zur  Untersuchung 
der  kupferarmen  .Mansfelder  Schiefer  erfulgroicb  aus, 
So  dati  bis  1870  in  Mansfeld  schon  üIkt  r»iniO  cb  ktni- 
lytietcbt!  Kupferbestininiungen  nach  dem  Luckowm>ben 
elektrolytischen  Verfahren  ausgeführt  waren.  Zahl- 
reiche Foracher  haben  sich  nach  dem  Erscheinen  der 
Arbeiten  von  Oibbs  nnd  Luokow  mit  der  «clIaTta 
Anebildnng  dar  Varfahrap  dar  Blaktroanalyae  befalM; 
ea  aei  an  dieaer  Stelle  nnr  arwXbnt,  daß  i  B.  im 
Jnhrp   ISfll    die   zahlrniehen  VeröfTentlichnngen  von 
A.  riasrtt  n  und  sriiii  r  Bchüler  begannen;  auch  gab 
('IflKSfii  jils  orsti'r  ISSL'  cinL-  „.\nleitung  zur  Analyse 
auf  elektrotytiscbeni   Wege"    heraas.    Dieses  Werk 
erschien  vor  kurzem  —  im  Juni  1908  —  in  durchaus 
neuer  Bearbeitung  baraita  in  fünfter  Auflage  unter 
dem  Titel  »Qnantilativa  Analyaa  doreh  Elektroljaa'*. 
Wie  rege  auf  dem  Gebiete  der  qaaatltafiven  Elektro- 
Ijae  gearbeitet  wird,  ergibt  strn  s.  B.  daraus,  daß 
auBer  der  genannten  Anl'  itiiiig  von  (.'lassen  noi  b  7.v,i-\ 
weitere  Werke  Ober  diese»  äpcisiaigebiet  der  cbüini-i  lien 
Analyse  erschienen  sind,  nämlich  die  MetallauHl  \ 
auf    olektrochemiHchem    Wege    von    Dr.  A. 
Ilullard  U'hI  L.  Bertiaux  tin  das  Deutsche  über- 
tragen von  Dr.  Warachanar,  Barlin  1906>,  and  die 
Qaantftattve  Elaktroanalyaa  von  Dr.  Bdgar  F. 
Bmith  (deutsch  baarbeitat  von  Dr.  Artbtir  SÜhlarl, 
Leipzig  1908. 

Bi'«  vor  nicht  allztiliiiu-cT  /.oit  blirl)  dor  P^lcklrulyt 
bei  dor  AuKführung  von  tjektruanalysen  bis  £ur  voll- 
enilcten  Metalirällung  in  Hobe  eich  selbst  überlasüen; 
dabei  war  eine  Analyoetidauer  von  sechs  Stunden  und 
mehr  nicht  selten,  da  bei  unbewegten  Elektrolyten 
die  Abacheidnng  dar  latstan  Matallmangan  verbültaia- 
mSBig  viel  Zeit  erfordert.  Für  die  weitere  Etnnbrnng 
und  Finbürgenmi:  der  rli  ktriiiiiiiiK  ti-^chen  Verfabren 
in  die  Lahnraloru  n  der  TiTbnik  sind  diilu-r  die 
seit  etwa  r.*ii:t  dati.-ri'ndr-ii  ItrNtriduintjen  zablreicher 
Fonioher  von  erheblicher  Bedeutung,  welche  dabin 
gariditat  dnd,  die  Zeitdauer  der  qnantttativan  Ab- 
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tebvidaiig  aiam  Metellt  durah  Anwradiaog  beftig 
b«w«|^r  Elektrolyt«  abntkflrzen.   Kw*r  ««r  Mhon 

seit  Unf^erer  Zeit  Ix'kHnnt.  riaß  sifb  durrh  ErwArmun^; 
de«  Klektrolyton  in  vielen  Ftilleii  eine  Abkarr.iinK  der 
FÄlluti.'sdainT  Itcwirkcn  liitit;  zu  [iAn/  iil>frr«H(  lii?iiilen 
Uesultateo  fOhrten  aber  erst  ilii'  iieueruii  Verttucli^ 
mit  Mthnell  bewei^eni  Elcktrulsi:  unter  UtnstSnden 
Imwq  sich  AbkftnaiiKen  der  Ht^duktionHdauor  auf 
Bthn  Miaute»  nnd  weniger  bevlrkea,  ao  daß  man  mit 
Fag  aad  Reekt  tob  elektrMii«ljtieebeo  8 ebne  11- 
rnnthoden  epreebeD  kaaa. 

Die  BeweiaroD^  det  Elektrolyten,  in  iIit  t.  KIo- 
bukow  l«H6  die  erste  Anrejtun!?  ir«f>.  kmin  in  vet- 
BcbiedcDer  NV.  iHu  licrTorperof'  ri  wenii'n;  /,  lt.  rUclurcli. 
daß  man  die  Katbode  oder  die  Aootlt^,  oder  aueb  beide 
^u;;leivii  bewe^ ;  ferner  dadurch,  daß  man  beide 
£lektnMleB  feetetekea  aad  eiaea  ROhrer  wirken  lAßt; 
eadlieh  kann  m«a  aaek  dem  latereaMBiteD  Voneblag 
Ton  F.  C.  Frary  den  Elektroljtea  avck  daroi 
magnetische  Kraft  bewerfen. 

Tiäter  den  /nhlreirben  Fon»cbern,  die  «ioh  in  der 
>eti/eit  nut  d«>r  Üurt-hbildunu'  der  elektroanalytiiiolien 
•Schnellmethoden  bea<  bilfti^t  iialieii,  hat  Nirh  ain  h  iI>t 
Verfawer  aU  AHHiiitfnt  am  Clatt^enschen  Laboratohuiu 
der  Techui-<i|ivn  HorbHcbule  zu  Aat-bon  bettonders 
eifrig  betAtijct,  eo  daB  er  dieeee  Spexialgebiet  dar 
chemiecbea  Aaalyae  TellkemnieB  behenaebk. 

Der  VerfaoAor  hat  den  Inhalt  tteinex  Werkee  in 
vier  Teile  xerlofft.  Im  Teil  I  <S.  14  bis  20)  werden 
^•e-'hielithrhe  Ang«l)en  üImt  ilie  Entwicklunk;  d.-r 
i'lektrnlytiocben  SrbneHmfilt'tdeii  gemacht;  der  zweite 
theoretische  Teil  <S.  'JO  bin  CS)  behandelt  die  allf^emeine 
Theorie  der  elektrolvtischen  MetaJIreduktion  Nowie  die 
Theorie  der  Schnellfftllunk; ;  der  Teil  Iii  (^4.  U8  biw  103) 
catliUt  Aagabea  ftber  die  Apparatar  lowie  die  Uaad- 
habuBg  flnd  AnafObronf;  der  Sebnenraetkeden.  t>er 
praktiHclie  Teil  IV  |R  103  hii  2not  I-l  ii«tiiri,'einHß 
der  umfaugroiubHtc ;  ziuiiii  li-ti  werileii  liurin  die  laiuel- 
^1  stiiiununKen  der  Mettille  lius|iri)elii't)  (8.  108  hia  196). 
darauf  fol|;en  die  Treiuiuiigeii  der  Metalle  auf  elektro- 
lytiaehem  We^e  |S.  I9i>  biH  270);  den  AbHrhIuß  bilden 
eioe  Anxabl  von  praktiacbeo  U«i«ptelun  (H.  270  bin  290). 
Im  Teil  IV  aiad  iaabeioBdere  die  im  elektroobemiechen 
laatütttta  xa  Aaehaa  tom  Terfaeter  aad  aeiaea  Mit- 
arbeitern anigefAbrten  TerMebe  etagAkend  beeproebea, 
v*  fi  hieii  aber  auch  niehr  ilie  wichtiiforen  VoraehlÄife 
iler  anderen  Chemiker,  liie  auf  iltenem  S|»Mxial)jebiote 
riiil  l>fihL- :;earl)'-i IihIm-h,  1  »ic  VcrmirlihKcil ' ui;>iiiui>n, 
weiche  bei  der  Au»liiiirung  der  tersicüiedeiKfii  .Vlotall- 
bestimmungen  eingebaltea  werden  mttaien.  nind  vom 
Verfateer  to  Tabellenform  taaammeageatellt.  Eiae 
Hervorhebaag  dar  eoipfablenawertan  beaw.  vom  Yer- 
fasaer  geprOftea  Yarl^bTeD  fladal  eich  am  8i>Maaea 
jeder  Tabelle. 

Die  SchiieHiiiethiKlen  l'etrifTeiide  Literatur  int 
bi»  .Xnfan^  de«  Jahres  lyos  mui  yroBor  Siirj:falt 
berücktiiclitij^t.  Unter  den  Ttmi  V«  rfivNser  beachrielie- 
neo  praktiaeben  Reiapielcn  koninieu  iür  eitienhDIten- 
mlBaiMhe  Laboratorien  innbeHondere  die  AnaIvHe  des 
Nickalemhla  (ä.  287),  ChronBickolalahlB  (S.  288>  uad 
d«e  Manganeilizide  (8.  m>  ia  Betracht;  aUerdlage 
aplelt  die  Elektroanalyne  fQr  den  Eiüenhüttoncbemiker 
bisher  iasofern  nur  eine  untergeordnete  Kolle,  ala  bei 
Belriebaanalyrten  Im  wpHentlifln  ii  lim  li  tiur  dii'  elektro- 
lytii^cbe  Nickelbentimtnung  im  Ntckulsitthl  und  derj^l. 
ia  Betracht  kommen  dürfte. 

Allen  denen,  die  uieh  fQr  das  Spezialgebiet  der 
elektrolytiaolien  Sohnollmeihoden  intereHHinren  aad 
darülMr  aAtaere  Auskuaft  wOaechea,  kaaa  das  vor» 
liegende  "Werk  warm  empfohlen  weidea. 

r.  Knorre. 

Hanffvtenifel,  Ueorg  von,  LMpL-Ing.,  Trivat- 
doz«Bi  an  der  KOni^I.  Techo.  Hochschule  zu 
Berlin :  Die  Fördtrungvon  MaMmgilitm.  1 .  Band : 


Hau  lind  T?»  r'  (  fiinin;:  der  stctiir  nrbeiteaden 
Förderer.  Mit  4U  Te.xtfigureD.  Kerlia  1908, 
Julius  .^prioger.    7  od,  ireb.  7,80  Ji. 

Der  direh  verachitiliTn-  V<-rHfTiritli'liuru;eii  auf 
dicitem  (üidiicte,  benonderH  in  Oin^lur«  HoK  ter  linischem 
Journal,  bereits  vorteilhaft  Itekannt  f»ew. irdene  Ver- 
faaaer  hat  sieh  der  notwcndi^^en,  aber  auch  dankbarea 
Auf^rftbe  unterzogen,  die  noch  magere  Literatar  Aber 
Förderanlagen  durch  ein  dae  gaase  Qebiet  tjetema» 
tieeh  hebaBdelndet  Werk  «a  bereieh<>m.  Der  erste 
Uand  liegt  jetzt  vor,  nnd  die  glffn/cruti-  AufnaLriH'», 
welche  die  den  gleichen  Oej^t-nstanil  Ix  hamli'hi.ii  n 
SRmrii]ijrii:rii  viui  Buhli'  (j-^fuiei'-il  hiihen.  liitir  aueb 
diexem  Werk  eine  gute  Aufuabme  proiibc/.eii-n.  Aber 
während  Hnhie  mehr  eine  Sammlung  auogefOhrter 
Anlagea  gebracht  bat,  greift  UanffeteBgel  dea  viel* 
•eitigea  Stoff  von  der  tb««retUch«B  Seite  aa,  aad  wlaa 
ArbMt  iet  daher  etoe  wertvolle  ErgAozong  aad  Itaina 
W!ed«^holDng  ilterer  "VerBfrentliebungen. 

Mit  der  Einteiluii;:  und  Anordnung  des  Stoffe« 
darf  luau  auch  eihverutauden  sein,  da  sie  dem  prak- 
lirtrhen  Bedürfnis  angepaßt  ist  und  es  vermeidet, 
zwischen  verwnndt<-n  Förderern  eine  theorotiscbo 
.Scheidewand  i  rrieliten.  Sie  umfaßt  in  drei  Haupt- 
«btellangea  1.  die  Förderer  mit  Zugmittel,  2,  die 
FQrderer  ohne  Zagmittel  aad  8.  Hilfavorrit^htnaiteB,  alle 
bisher  l>ekannt  gewordenen  und  hierher  gohörenden 
Transportvorrichtungeu,  wobei  auch  die  amerikaniscben 
K Diintruktionen  gebührend  berücksichtigt  sind,  die  der 
Verfiissi  r  ftiif  »pioen  Heisen  aus  eigener  Anschauung 
kennen  i;'  l<  rnt  hat.  Nicht  einverstanden  bin  ich  da- 
mit, dati  lUntrslengel  die  Einriebtungen  de«  Spül  Ver- 
satz-Verfahrens  auegelaaaen  hat.  Sit«  gehören  nach 
metner  Anaicht  ebeaaogut  hierher,  wie  die  Aaohe- 
ejektoren  a.  dergL,  aad  aiekt,  wie  der  Verfawer  meint, 
mit  Baggervorrichtungen  in  ein  Werk  ülier  Tief-  und 
Bergbau.  Es  bleibt  zu  hoffen,  daü  bei  eiiirr  /.wntcn 
Auflag'-  li'-r  ernte  hatid  hierdurch  erweiti  ft  uiiii  ver- 
vollständigt wird,  da  diese  Fürderoinricbtungen  große 
Bedeataag  «rreiebl  haben.  |„g.  p.  p/eper. 

Hciijnmiu,  C.  U.,  ProfMsor  der  inecbanischen 

Technologie  an  der  „('a.se  Srhool  of  .Applied 
SciciU"*'":  Mofirrnr  'imrnkiinisrtie  Werkzeuij- 
'nanrhinen.  Autorisierti-  ilpiitsdit'  Ausgabt', 
bearbeitet  von  C.  Heine,  Inp^mleur.  Mit  146 
\MiiI<liin<:en.    Ltipzif^  1908,  Otto  Spanier. 

Vorliegendea  Bueb  atallt  eiae  bemerkeaawaHa 

Bereicherung  der  etwas  spBrlichen  Literatur  Aber 
Werkzeugmaschioen  dar,  und  da  dasselbe  namentlich 
iiDirrikaniscbe  Mudelte  Iieliandeli,  ho  ihI  ea  für  die 
ileutfehe  Fachwelt  von  erhöhtem  lntere»«e.  In  ge- 
hrhii'kter  Weise  lies[iriebt  der  Verfasser  die  einzelnen 
Wcrkzeugmaschinent«  pen,  indem  er  zunächst  die 
llauptteile  beHchreibend  hervorhebt  und  durch  ent- 
•preohende  8oh«nbild»r,  die  aUerdinge  nicht  immer 
tue  neaeeten  Typen  daratetten,  telne  ErklimaKen 
unterstützt.  Der  .Vnfftnger  ist  in  der  Lage,  aua  dem 
Buche  Belehrung  und  niuiv  Anregungen  zu  schöpfen, 
und  dii'^i"*  /.iel  würde  noch  vollkommener  erreielit 
werden,  wi-iju  etwas  mehr  Schnittzeichnutigen  und  Au- 
Hicbten  der  einzelnen  .Maschinen  dem  Texte  beigegeben 
wären.  Für  den  WerkzeugmaHcbinentecbniker  selbst 
Bind  die  verschiedenen  Tabellen  überHehnirtgeschwiadlg- 
keit  aad  Itraftbedarf  aehr  belehraad,  da  er  Oelegea- 
beit  findet,  die  Reealtale  mit  eeinea  eignen  Erfahrnagea 
zu  vergleifhen. 

Der  von»  Verfasser  ins  Auge  gofußte  Zweek,  dem 
Käufer  em--  Anliituiiir  lei  ÜeüehslTung  v<in  Werk- 
xeugmascbinen  zu  gelten,  dürfte  natürlich  mehr  für 
amerlkanieebe  Terhiltniaae  erreiebt  werden,  da  der 
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dtnitiicbp  Kftufer  die  Terachiedenen  Werkzt^ni^'mftBcbinf  n 
in  gloicb  gediegener  KonHtriiktion  und  AiiKl'uhrtin^  im 
InUnd«  beii«li«ii  kann  und  in  keluer  WeiM  »uf  Jea 
•DtttvikunobeD  Markt  «ngawiwra  itt. 

Ferner  Rind  der  Redaktion  riiKcgangen: 

öftres,  Lfs,  Mut,  III  !'  tu  l'.'in:.  I  ><i('inn(<ntit  publik 
par  le  ('o  tu  itt-  Central  dos  UouiUerea  de 
France.  Pari«  (U.  Rae  de  CbatMiidna)  iHO?« 
tätige  da  C'oinit^. 

Mayer,  J.  E.,  logeoieur:  Mathematik  fSr  Teekniker. 
GemeüiTerstflndliche«  Lebrbn^h  der  MaUienatlk  (ir 
MiitelBchfller  nowtc  beiiondorfl  für  den  SelbstaDter» 
riebt,  .'■>,  Band:  l'rii;,-ri— ^Ioikmi.  Zinmüiin«-  und 
]teiiti;tireebnun|;.  kombiiiatortk.  BirioiniHi-bcr  I.t-hr- 
satz.  DifTerenxreiben.  Irnn^infirc  und  konifiUxi- 
Zahlen,  hau  «on  Mome.  ÜmU  von  Uötea.  Leipzig 
1907,  Horits  Sehlfer.   1,60  Jf. 


Oütwald,  Prof.  Dr.  W.:  l>ie  Jänerait.  (Wumo  uod 
Könnun.  I.Hand.)  Leiptif  1908,  JaÄaui  Ambrenina 
Barth.   Geb  4,40  .4. 

Waldeehmidt,  Dr.  jur.  Walthert  Kaufmännitthf 

huchführung  i"  st.inl! irln  n  n  ii(t  sfüiif  ist  Ji, n  Iii  Irirhfn . 
Xeb»t  einem  AnhKii:;c,  ('11111111(11111  Auh/ii;;i'  luih  lifii 
HauHlialUplMnen  dci*  i'riMiili-<(  lien  Miind'^,  dt-r  Stiiiitt- 
WioHbaden,  Wien  mui  rrankfurt  am  .Main,  herlin 
1908.  Ott«  Li.  Uintiriti.     1  Jt. 

Handhahn,  Dr.-lng.  Waltber,DipL  Bergiogenianr: 
Der  WHtitiitrhtler  dtut»ehen  BrttUitkMm'Iitdiimtrie 
gegen  die  Einfuhr  der  bShmiadun  Braunkohle. 
(Mitteüun^n  der  npiii>llRchart  für  wirtuchaftlube 

AuHbildutiL'.  Nciu'  I''i>lf,'f.  lieft  i.i  .Mit  3  KurTcn 
und  einer  Kurte.  Jeuu  lUüS,  tiuBlav  l'isi  her,  4  t. 
\V  i  1  I  .  lt..  l ..  ti.  ralniajor  X.  IK  :  Eht  hai  <li-ii>  <  hiit;>. 
Erster  TeiL  Mit  154  Uildern  im  Text  und  auf  vier 
Tafeln.  Berlin  1906,  B.  EieeMoknidt.  U  Jt. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  4m  Roh«iMiiff««lliflM.  —  Ueber  deo 

en^ltechen  Robeisenmarkt  wird  um  unterm  14.  d.  H. 

HLiii  Mi(^^llc^<^^^MI^,'ll  r<>lf,'i'rule«  ({P^cbriebon :  Nach  mehr* 
fac  hen  .S»-iiwiiiikiiiii.'i.'n  ui  >len  WarranlMpreisen ,  die 
Hcit  längerer  Zeit  für  wirkliehc  Lieferung  dio  Rich- 
tungangeben, Bf'lilietU  liifHigett  liobüiMcn  U.M.Ii.  Nr. 
zu  üb  4yf9  d  bin  hIi  50  —  ab  Werk,  Nr.  I  zu  einem 
eh  8/S  d  bis  ah  2  t»  d  f.  d.  ton  böfaeroa  Preise.  Hi'- 
matit  bleibt  bei  eebr  geringem  (Tmeatae  feetanfdiOT/'— 
rar  Borortige  Llefernng  In  gleichen  Mengen  Kr.  1,  2 
und  3.  Dio  Ver«chiffang©n  nind  f»twa  3000  i  gri^ßor 
all*  in»  Oktober.  Hie.iit,'(>  WiirrFnits  Nr.  .1  Mind  zu 
»h  4tfi7'ei  d  gcBUcbt.  IHt?  WarrantslHger  enthalten 
tons,  darunter  94,952  tone  Xr. 

Aua  den  Vereinigten  8taaten  teilen  wir  nach 
dem  „Trott  Age**  mit,  da6  die  Robeiaener/<<ugung  im 

Oktolii-r  inline  lIolzkolilenroheiBon)  1  5Hä 'tUiM  betragen 
1111(1  lUriiit  (iie  Sojitotnliorziffer  um  rd.  14t>000  t  iiber- 
trclleii   luii.    Viif  die  Einzelheiten  kommen  wir  im 

nächsten   Hefte  need  /uriiek 

Yersand  den  .Sttthiw<<rkH-\  i  iNnidcs  im  Oktober 
—  Der  Vorfand  da«  Std  .  -kg-VcrbandeM  an 
Produkten  A  betrag  im  IkricbtHmonate  414  «44  t 
(Rohetahlgewiebt);  er  llberlraf  damit  den  September» 
▼eraaud  (404ß08t)  um  10M6  t,  blieb' aber  hinter 
dem  Versandergebniwe  des  Monata  Oktober  190? 
(488t>3r?ti  imi  LM-'^nt  /.urück. 

im  oiiuehirn  wurden  vemandt:  an  Halbzeug 
H2  67:i  t  u'ev'eii  l  -'T  <i48  t  im  Septeiiihcr  li  .).  und 
120014  1  im  «iktober  1907,  an  Formeinpn  no597  t 
gegen  106  258  t  im  .September  d.  J.  und  I  C  ' ■121  t  Im 
Oktober  1907,  an  Eiaenbahnmaterial  161374  t  gegen 
170708  t  Im  September  d.  J.  vnd  1889981  im  Ok- 
tober 1907.  Dot  diesjährige  Oktoberferiaad  war  aIho 
in  Halbzeug  am  15  0'J5  t  and  in  Formeiaen  am  4339  t 
hoher,  in  IIiM'pl'niinmaterial  dagegen  um  9328  t  nie- 
driger al»  der  XCrnand  im  Vormuiiate.  Verglichen  mit 
dem  Oktober  1907  winden  in  der  Beriehtttzeit  an  Halb- 
zeug zwar  22  669  t  mehr,  an  Furmeiiten  aber  19:124  t  und 
an  EiBcnbahnmatcrial  sogar  27  624  t  woniger  verHandt. 

In  den  leuten  18  Monaten  geetaltete  eich  der 
Yenattd  folgeadermafien: 


IfOT 

Oktober.  . 
November  . 
Dezember  . 

Januar  .  . 
Februar .  . 
Mira  .  ,  , 
April .  .  . 


120  014 

I  1  .')  H'.)  1 
Hl  70Ü 


Tom- 
I 

129  921 
85  091 
58  279 


K.i- 


101  4tlO  67  039 

lUH«f)4  104  ny.' 

132  190  155  437 

104  701  I«  125 


iliXK'rlitl  ['ro4ukl»  A 
I  t 

188  998  43fl98S 

222  074  428  055 

219  530  859  515 

214  557  383  056 

207  562  420  508 

198  84  1  486  408 

141  128  971  950 


leoa 


t 


Mai  ... 
Juni  .  .  . 
JaB  ... 

AugUBt    .  . 

September. 
Okieber.  . 


114  699 
9606« 
114  885 

125  464 

127  «48 
142  673 


162  918 
166196 

147  420 

159  324 
1 70  702 
161  874 


414  85A 
878861 
888709 

401  159 
404  (.08 
414  644 


187  348 
115109 
126  954 

1  16  371 
106  258 
110  597 

Dentache  Dralitw«lsw«rke«  AktieB>6eaeII*cb«rt 

in  DdHReldorr.  I>ie  Tor  einigen  Tagen  in  Berlin 
ali;reli»iteiu>  M it^-lii  ■!er»4'rHamtnliing  de«  Walzdralit- 
Torbandes  bei«<'liloÜ  den  Verkauf  für  da«  erate  Viertel- 
jahr 1909  sn  den  bittherigen  i*reieen  and  UediDgongen. 

Onisbarfer  ■«sehlaenban-Actien-tiesellschan 
TormalB  llreheai  ti  Keettiian,  Duisburg.  —  Nacfa 
dem  (ie»cbi*fl«berich(e  erzielte  die  GecellHeiiiift  iin 
Kecbnungsjabro  1907/08  bei  einem  tiiiitauu  %on 
10  465  800,32  li.  V.  H «00 309,09)  ^  nach  Abzug  der 
Abacbreibungen  in  Hübe  von  30t>603,!)3  einen 
Keingewlu  von  501  065,05  der  «leb  durch  den 
Vortrag  au«  dam  Jahre  l9Ütt/07  auf  023  655,89 
erhobt.  Die  Verwaltaag  eebllgt  vor,  von  dieser 
Hümme  lOOOOO  '  der  RQcklage  zu  QberweiBen, 
152000  .«  auf  die  Obligatioceu  Jokaterinoidaw  hI>- 
xUMcbreiboti.  J'>  l  T  r.,s.'>  alfi  (lewii  iiunteile  an  d«»n 
AufüicbtBrat  und  N'nri-ttitut  zu  vergiiuu  uji<i  undlioh 
21t»000.«  in  der  ^Vl'il«e  alt«  Dividende  auHzuarbfitteu. 
datt  auf  die  3  000  000  «  alter  Aktien  t.  0/0  und  auf 
die  bisiang  auBg«>gebencn  neuen  .\ktien  im  Bi«tfage 
fon  1 800000  .«  S  */•  entfallen.  Zum  Vortrage  auf  nene 
Raebnung  Torbleiben  alsdann  80878,54.4.  Die  An- 
lagewerte  erhöhten  «ich  unter  Berri(  k-i>  Iil°:,'ittigder  Ab- 
schreibungen im  Bericbtitjahre  von  iiiHLreHnnit  -'802 300.1* 

auf    4000ltii()  I)t.r    A  uttrili^'nliehlÄIld    tu'lrcj;;  um 

I.  Juli  d.  J.  4  360  000  Jt  und  ist  iuzwiacben  um  etwa 
1 500  000  Jt  geeliegeB. 

Lothringer  Eieenwerk«  la  An  u  der  Mosel. 

—  Trete  der  allgemein  sehlechten  QeerbSftMlago  ge- 
staltete »ifli.  wi"  der  VorBtandsbericbt  /in^t'iilirt.  das 
Ergobnif«  di»  liutrieb^jabree  1907/08  dank  ("ikonomi- 
Hchem  Arbeiten  und  den  Verbensorungen  der  Anlagen, 
fflr  die  in  der  Kerichtszeit  HM  765,80  aufgewende-t 
wurden,  noch  verhAltniHmüBig  befriedigend.  liei  einein 
Umsätze  von  4025  103,13  (i.  V.  4578057,94)  .«  belief 
eieb  der  Rohgeirinn  unter  RineehlnS  von  14 164,89 
Vortrag  und  1*8 1 1 ,35  »  ZinBoinnahmenauf 857440,85 .4, 
der  Keinorhm  nach  Ab/.uir  von  141400,11  -4  allge- 
me  iu  ii  I  nkosten  und  Tm  ihii  AhHchreibungen  auf 
14t,  .t  .     Hiervon   »oileii   84  •;30    «   (3  */•  »uf 

die  Vnrzugrtaktieii»  aU  Dividende  verteilt,  ti593.79  <* 
der  Kflckloge  überwiicaBa  und  54  816,95  in  neue 
Rechnuog  verbuebt  werden.  Ueber  die  elnielaen  Be- 
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tricbBzwei^u   w(  zu  tiemerk«»,  im  Fuddelwerke 

9327  ö-  V.  1 1  407)  t  Lapponciaen  her^ettoUt  und 
10  527  (I2UT9»  t  verbraucht  worden.  Um  8eliw«ilt* 
und  Walzwerk  erzeoete  an  Hnd«!^  and  Farnvbfii, 
Böhntnatraifra  mid  §ob««i8eiAen  19041  (SS8H)  I; 
mluraft  wurden  10767  (18641)  t,  wllirend  in  dra 
übrigen  AlitfiliiTifiiei]  doH  Worki-«  S.578  /Tl'nRi  t  Ver- 
wenduii;,-  fftiidi-n.  Has  Ur'lirwi  rk  und  die  Ver/iiiktTei 
«tiUtcri  4.'0()  .A'>:y.h  t  Unli'.-ii  hör  und  v.-rkftuften 
5'JH5  täoiü»  i;  autierdem  wurden  dusclliht  •J44'*  rJOlH»  t 
Tcrxinkt  In  der  Kleioeieenzeu^fatirik  wurdtu  libb 
(I2d4j  k  SohwaUen-,  ILakeD-  uiid  LMebeiiaoiirsub«ii, 
iB  der  CHeterei  17S0  (1642)  t  »iBwirea  «neii^  dmr- 
•Dter  1656  (1435)  t  für  den  Verkauf  und  194  (<07)  t 
für  den  eigenen  Redarf  de«  ünterneboiens. 

Märkische  MaftehinenliMMttelt  Iiadwlf 
StnckankoU,  A.-«.  u  Wstter     i.  Rikr.  -  Wie 

der  Berirht  de«  YoreUndee  bemerkt,  iet  das  Krgebni« 

doB  Ot^Nrhftftsjafirpfi  1f»0"  08  infol((e  Verschlechtorunff 
Act  Marklta^ti,  diu  das  l.'ntornebtnen  nittt«n  in  «einer 
•\  ureiitwicklundf  traf,  hinter  A>-i\\  dcw  Vorjahreii 
wt  Heiitlirii  zurQck(;eblicben.  -Der  risbvrscbuit  betriff 
nach  VerrecbuunK  di<r  l'nkoHten  und  ▼artraj^iohaa 
Uewiunanteile  anter  Einachlull  det  VortfBffM  me  dem 
Jahre  zuTor  -114470,48^.  Hier?»»  aollen  274683.88^ 
ftbj(Mdirieb«a,  ]17<W,2<^  der  geaotzüphen  Rflckla^e 
Oberwieeen  and  120000  Jt  (4  »o)  aU  Dividende  auf 
da« diTidend<'Db<>rechti|L;te  Aktienkapital  von  30O0OO0.4 
verteilt  werden,  ho  daß  noch  8077..S4  .  *  auf  neue  Kech- 
Illing' vor/.iitDiifen  liliehen.  Am  SO.  Juni  1908  istdievitlle 
Hituubiuiif^  der  neuen  Aktion  erfolgt,  ao  daß  daadivi- 
dendenberechti^te  Kapital  jet/t  8  600000  «  betrügt,  in- 
folge dee  AbecUaeMfl  der  JntereeeengemeinBchaft  mit 
der  Benntlterlineekbnrcbrifc  und  der  Deiebnrjrer  Mn> 
■cUnenban-A.-n.  wird  mit  dem  1.  Januar  1909  daa 
neRch&ftHjabr  auf  daa  Kalenderjahr  verlegt;  die  Zeit 
vom  1.  ,luli  Iiis  M.  D.'/.-iniixr  1908  wird  eomit  eine 
OeacbAftMperiode  für  sich  bilden. 

Stablwerke  Rieh.  Lindenberg,  Aktienges«!!* 
Schaft  XB  R(Mn.N(he!d<Ha9ten.  —  Der  Iti  riclit  <(ob 
Voratandpn  <i> /l  it  hni't  daa  Ertrebnii«  di  n  (ifM  liiitt«- 
jahreH  r.»i>;  <ts  li.-t'ri(  ilti.-ciiil.  iil.::li'i.:  li  hi.  Ii  in  der 
zweiten  llaltto  de<iii(<U<i'n  d?r  achlecbte  (jcscbAfta- 
gang  in  verxi  hitdenen  ikt)  iebaftbkeilBOgen  der  Goitell- 
acbaft  bemerkbar  maciite.  i'an  uever,  sweiter  elek» 
triaeber  Schmelzofen  VOB  8  t  CbargeDgewiebt  wurde 
Im  Jattanr  d.  J.  ta  Betrieb  genommen ;  dagt^Kcn  ver- 
iSgerts  eich  die  Inl>etriebsetzung  der  utnrangreicheu 
Walzwerkaanlage  durch  die  verB|>flteto  Lieferutii:  ser- 
Mcbiedener  Mai*ehin.n.  l>a  der  Verkauf  von  N\ali?- 
■  ■r/i  u^'nish<  ii  i'itrcn  Ix-deutenden  Lagerl)e«tand  verliiiii;!, 
arbeitete  da»  Walzwerk  in  den  (•raten  .Monaton  fant 
BBWcliIieBlich  für  da«  Lager  und  konnte  daher  noch 
aicbt  inm  GewinBa  dea  Bericbtayahre»  beitragen.  Die 
Berliner  ZwelgaiederlBieBBg  erxielt*  bei  weaeBtlieh 
geateigertem  Fmastzc  ein  bofricdigondea  Ergflmia. 
Wie  der  Bericht  weiter  auafQhrt,  dürfte  der  Krwerb 
eilirr  uuKfrlilifLil  i  ii.  ii  l,izi  tu  für  die  AiiaQbiing  der 
llerouUht  iicii  Klekuustiiijl-i'ateiite  in  DeutHchlaiid  und 
Luxemburg  einen  guten  Kintluli  auf  die  weitere  Ent- 
wicklung deH  l'iiternehmenti  B'i-niK'tt.  Kino  Anufal 
t'nterlizenzen  wurde  vergeben;  ».ittre  umfangreiche 
Liiensabecbiaaee  stehen  bevor.  Die  inbetriebeet«uBg 
der  Etektroatahl-Anlagen  dea  Svateme  der  Oeaellacbaft 
in  OberaclileHien,  ( >«'«terr<'ich  und  der  .Schweiz  verluferi 
ohne  Störung.  —  üetrenüber  dem  Vor  jahre  konnte  *  iii 
etwas  erhöhter  l'irt^.ii/  r/iidi  M  !•  r'liTK  1  >iT  liciriL'i' w  iiin 
betrflgt  bei  .'>.'»2I  .*  UewainvurtrHg  und  öini  Jt 
FabrikationHertrag  nach  Verrechnung  von  86ö  660,07  Jt 
allgemeinen  l'nkoeten  und  258  771,68  ■«  Abarbreibnagm 
27685.'>,77  «.  Hiervon  aollen  14  486,77  >4;  •atiURge' 
gemlfi  an  den  Atifaiebterat  vergfitet,  5000  .«  der 
Fabrikkruikenkaiwe  ttberwieaen,  225000  «#  <IOft/t)  ale 
Dividende  anf  dae  inxwiecbeB  voll  elngeuhlte  Aktien- 


kapitaL  von  2  250  000  .«  verteilt  und  endlich  31  889  Jt 
(uu  Ben«  Reohnvng  vorgetragen  werden. 

WestraiNche  Dralitindaatrlf»  /u  Hamm  i.  W. 
Dem  vom  VnrHiaiidi'  eraUtteton  liericlit  ilbitr  das  Ue- 
flchSftajabr  19i>T  O'^  ittt  zn  entnehmen,  daß  die  Preise 
f&r  die    Erzeugniaae  dea  ITnternehmena  infolge  dea 
Sckoitema  der  Beatrebungen,  die  i'iijcn   Verband  für 

ß»ogeBe  Drähte  nnd  ein  Wiederaufbiaben  dee  alten 
rahlatiftTerbaade«  beBweekten,  immer  weiter  mrSek« 
gingen.  In  den  eraton  vier  Monaten  dea  Bericbta- 
jahrea  war  der  ümschlae  16  "'o  hoher  ala  während 
der  :.'li'ii-heii  Zeit  d<-H  v(iruiift:<.vi:iiM;,'i.MK'n  .Inbroa,  und 
die  .Menge  der  eiiigülieadttii  Aulirüge  iminor  noch 
normal;  apäter  aber  mehrten  Dich  zwardie  Aufträge,  und 
übertraf  der  Veraand  der  Fertigware  aogar  den  der 
Vorjahre,  iadeeaen  ging  der  l'maatz  von  Monat  cn 
Monat  inHIck,  obwohl  erheblich  m«hr  weitenrerfeinert«, 
aleo  mehrwertig«  Fabrikate  rereandt  worden,  ein  Be> 
weia,  daß  die  VorkaufaproiiM'  daur>rnd  weichend  wan-ri. 
Die  rücklÄutiiT»  Bewegung:  zciirie  sich  wdii'r  Hucb 
diiriii,  dali  die  Ahncliiiier  nur  i!ir?n  idlitjen  Uodtirf 
deckten,  wobei  die  IVeiae  allmählich  einen  derartigen 
Tlefataad  erreichten,  daß  von  einem  Gewinne  keine 
Red«  mehr  «ein  konnte,  zumal  da  die  RobatolTpreiaa 
ttlebt  der  llarkClag«  eatepreehead  ermi6igt  wurden, 
ein  Umstand,  der  sich  namentlich  gegenüber  dem 
Wettbewerbe  im  .Aaalande  fOhlbar  machte.  Wenn  die 
(ieBeliacbaft  trotzdem  ein  leidlichea  ErLrebiiiH  zn  er- 
zielen veriiiui-bte,  au  vordankt  sie  dien  ikIil<u  dem 
günatigen  .AbHcbluahe  der  ruKNinc  ht  n  l  ilinle  in  Ki;;ii 
den  weiteren  Verbeaaerungen  im  Ueiriebe,  für  die  im 
iterichtajahre  inageaamt  45.'i  1H4,T:S  .4  vcrauagabt 
wurden.  Da  die  Preiae  für  Paddeloiaaadiihte  eehon 
eeit  Jahren  di«  Oeatebnogskoeten  aiobt  mehr  gedeckt 
hatten  und  der  Abaatz  dieacr  Drahte  immer  geringer 
wurde,  ao  eDtnchloß  mau  aich,  daa  Fuddolwerk,  das 
vor  30  Jahren  mit  zuletzt  aber  nur  «oi  h  mit  vier 
Oefen  gearbeitet  hatte,  im  Febroar  d.  J.  völlij^  still- 
zulegen und  die  Oefen  abzubrechen.  N iiincti!(\M'rte 
Botriebaatörungen  waren  nicht  in  verzeicbnen.  Der 
Umaat/  betrug  im  Berichttjakr«  17 258  :tUH,.S-2  (i.  V. 
21522190,36)  «f,  die  Erzeugung  an  £isenkn Oppeln, 
Walxdraht,   Staheioen,   gezogenen   Dribten,  I>rah^ 

M'iUfU     HBW.     -»ftiH?«;     r-4J*  t'"!'i  Die     ZshI  der 

Arlii-iti-r  loinHchl.  der  ju;,'crnlli(  lieiit  htdief  aich 
auf  L'TS'i  r.i7lt2l,  der  durrlit<cliuiiili.'li>'  .lalircHlnliti  (in 
liamiii;  auf  ]H8 1.H2  (I33^,i.>»  .4.  41  Arbeiter  und 
Beamte  feierten  daa  Jubilflum  ihrer  'i.'»  jährigen  ununter- 
brochenen Tätigkeit  auf  den  Werken  in  Hamm,  so 
daß  die  Qesamtzahl  der  Jubilare  jetzt  616  betrigt. 

Der  Kuhfewiaa  aater  £ia«eUii0  von  251 082,98 
Vortrag  beiilfsrt  sieh  anf  1575029,24.^;  fflr  all- 

gemeine  Unkoaten  aind  SlölTf'.ll  für  Abschrei- 
bungen 'IH'J  4.'>.S,»»0  .4,  für  Zinsi  ii  der  Schuldvcrachroi- 
bongen  lür>2t>0  «  und  für  das  Delkredere-Konto 
17  761, HO  <4  y.ukiir/eii:  mithin  verbleibt  ein  Keinerlfie 
von  847  883,17.4!.  Hiervon  atehen  dem  Voratand« 
41  741,01  und  dem  Anfeicbtsrat«  II  728,86  ^  Tbup 
ti^me  tu,  so  da6  notk  069  984  .41  (8^)  DhrÜMid«  B0«> 
geachüttet  und  1 .53  929,80  Ji  anf  nen«  Rodiaang  vor- 
getragen werden  können. 

staatitelie  VBt«rstflticnug  der  Mulrall««k«a 
BiBOBladoBtrla.  —  \Me  wir  der  „K.  7Ae.^  «ntaehmoo, 
hat  bei  der  kartttcb  erlalgtt>u  Beratung  der  Tron-Ronus» 

Viirlut:--  i\h*  iiuMtruliM-lh'  Kepräi?erti/irni-ti!iai.i(<  riilt;i?n(le 
Ii  u  II  d  !■  -  |i  r  j(  in  i  r  n  »lul  Auatraliarhe  Kif-i'nur/i  ii:;iii«iie 
fr^-t^'<--ii't/t  :  rti  Klir  Kiilifi^en,  Siaiii^ericisou  und  Si.ilil 
auB  auatraliaclieu  Erzen  12  ah  tUr  die  Tonne,  und 
swar  bia  zum  Oeaamtbetrag  von  250  000  jf;  diene 
Prlmien  sollen  in  Kraft  bleiben  bia  zum  Juni  191 S. 
b)  FQr  veninkte«  Eisen,  Draht,  eleeni«  and  StabIrShren 
BNa australischen  Ersen,  DrahtgeilecktanaBBatrBllsebeai 
oder  britischem  Draht  10  */•  des  Wertes  and  rineOesam^ 
prinie  bis  xn  60  O00.e,  and  zwar  bia  tum  Janaar  191 1. 
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Vertm»  -  SathridUtn. 


98,  Jahrg.  Hr.  47. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 
ProtokoU 

Uber  dl«  VontantolteaBf  T«m  9.  Not.  i.  J. 

Im  Parkhötel  su  VQBBctdorr. 

Eiii^'HlH(ii)ii  war  zu  der  tiitzung  durch  Ruud- 
Mhreibuu  YLini  23.  Oktober  d.  J.  Dia  Ta^eMrdiiiiaf 
w»r  «i»  folgt  (estgMotst: 

1.  OeMhifUiehe  Mitteilnngon. 

2.  Die  ncuoD  SteuervorUgun  in  PreuBon,  iosboaon- 
dere   der   Oeseti^entwiirf   betreffend   die  OeaclI- 

8C(lftfl-lr*lfUl'r. 

8.  SfüM  etwa  vorlie^eudti  .Vngelef^enfaeitOD. 

Der  Vorititzcnde,  tir.  Qebeimrftt  SerT»«a,  «rSlbrat 
di«  ditsong  um         Ubr  Yomüttag«. 

Za  1  wird  TOB  iDohroren  Siagiagea  Kmataia  g»- 


Zo  S  i>e«pr{cht  da«  go8cblfUtllliT«nd*  Mitglied 

de«  VoretÄiKlert.  Dr.  Hcmru  r.  i!inj»0hend  den  Entwurf 
eine»  Oe»<ft/.('H  In'tri'tli'iul  die  (ifHcItachaftaHteuiir.  An 
der  iirt<  hlo|f;t'ii(i''ii  I']r(jrtL'rini;.'  tii'liiiicii  die  HU.  Land- 
rat  a.  D.  lü>t^er,  (ietieinirat  V\e>laud,  Koinin«rti«urat 
('.  Kud.  l'ueoHgen,  Oberliürj^ermviHter  a.  D.  Qonoral« 
diroktor  Friu  Baomaaa,  Oeoeraldiraktor  Komimm«n- 
i»t  SprlBgonim,  KommwrBieiirmt  Wistlum,  Oabetmiai 
flarraeii  und  der  Borichteratattor  tnit.  Es  wird  daraaf 
«inatiminig  boHcrbloHsen,  dif  gt'^-tn  den  Uesetientwurf 
in  der  vorliegenden  F<trtii  hfHiLlicinliMi  gcbwereu  Be- 
denken in  einer  DHukitchrift  an  den  l'r«ußUcbcn 
Landtag  darxuU>i:yii.* 

Zii  3  li.'^^t  nicht8  vor. 

äciilut)  der  äitzuug  1*/«  L'br. 
gel.  Ä.  Senaett  gos.  Dr-  W.  BenrntTf 

KtalflL  Oah.  KmaMnltanl.         gweUl(l»f.  l(tt|Uc4  4w 


Verein  deutscher  ElBenhflttealeute. 
Fir  dl«  Toreinablbliothek  aind  elngogaagMt 

(Die  Rlaiandcr  iled  darch  *  b«x«lebB«t.) 

Bacher- Verzeichnia  des  Hauset*  der  Abgeordneten. 
4.  Auflai^e.  Band  1. — IV.  Nebüt  Verseichnis  der  Er- 
werbungen im  Jahre  lif05  batw.  1906  und  1907. 

CtUalofue  fU  ia  ßitUothique  de  ta  SoeUti*  dt»  Ih- 
ffinietirt  driLi  dt  Fratux.   Tolome  I  et  11. 

Dietericb,  </.:  /'/»  Fr findung  der  Drahtseilbahnen. 
Leipziff  im.    [Adolf  lüei^^hert*  &  Co.,  LeipilK-J 

En^fineering  Standnrd»  ( ^uii  rn  i  t tee,*  London: 
Second  Heport  on   iVork  Aixiimplifhed. 

Instttutiuns  de  M.  M.  Schneider  rf-  Cu\    Nuvüf»  ItfOB. 

Jahresbericht  de«  l'ereitu*  für  dut  bergiamiiekm  Intet - 
e^sen  im  Oberberifmni$btgirk  Dortmund  für  1807, 

II.  (Statiatiwber)  TtSL 

Kuttdog  der  Bibtiotheh  dwr  Großh.  Teekniadnan  Ma^ 

schule*  in  LhirmndKlt.     Zweite  Aiifla;;c.    Ifeblt  T«r^ 
achiedoii'  ü  aiit>>>;ni|iluerten  NaclitiM^'i-n. 
Katniuy  •tri-  liiiil ,olh'k  ilrr  I Ii  rziKjl i'  hru  J'>  chui.-ch'  n 
Um/Mchuie  *  Varoio-  Wtihelmtna  zu  braunsvhuxig. 

III.  und  V.  Abtoilunf;. 

Kutuiug  dtr  Mttiiotkek  der  Königliehen  TeehnüeheH 

UochtehtJ»*  iH  StuUgort. 
Eatalog  der   Bibtiothtk  da>  Königl.  Pirtufi,  Mini- 

fUriums*  drr  öfft-ntlichen  Arbeilen. 
Kvttdog  der  hiblmth'k  'i--r  tried.  Kruppschen  Guß- 

atahlfabrik  zu  Essen.   Nebat  Jiochlrag  IH'M—HfOö. 

[Fried  Krapp*,  A.klieng«nU»ehaft  u  EmBoBukr.] 


.  *  Aar  die  Denluebrift  worden  wir  aoinenolt  ko- 
Aokkonmen.  RedakhO», 


Katalog  der  ßMiotkek  der  Königlichem  Teeknieeken 
ffoduehnJe*  mm  Hannover.     Nebet  SadUrag  *on 

1903  bis  1904. 
Katalog  der  BiMiuthek  des  Königlichen  Oberberg- 
amts* zu  Breslau.  .N  Hr  Xnchlrag  1881—1892 
and  Nachtrag  189d — VM)i  sowie  Verzeichnis  der 
Karten  und  Zeichnungen  des  Königlichen  Ober' 
bergamls*  zu  Breelan  nnd  Verzeichnie  der  Berg^ 
Werks- BetrieMtarten  iet  KSittflitlien  QbvrhtrgmmU* 

Katalog  der' BmothOt  der  KSiUffUek  Preitfiiitkea 

Geologisch.  II  Landeamttett*  und  Bergakademie  au 

Berlin.  Baud  I. 
?'>  Jahre  Maschinen /»ni.  I'rager  Maiicbln«nban-Aktfeai> 

Ueaellscbaft*  vorni.  Huston  &  Co. 
.Müller*,  QuHt.  H. ,  CohhuI  General  de  Konmanie 

k  Uotterdam:  Rapport  Conaulaire  sur  l'Annde  1907. 

(Cinquiime  Ann^J 
Kordveeftlleko  Bla«B-  und  Stabl-Berufs- 

genotaeniichaft*  su  HpuinoTOr.  VentaJtungs- 

hirirhi  für  lifid  Jahr  1907. 

l'ftliauor,  A.,  <  »bcriu^enieur :  Winke  (ür  die  Ein- 
richtUHi/  II  ntrrtiujiiji'r  Slrerkenf/lrdet  ungeH.\ß^nMi9' 
Scbuckertwerke  *,  (i.  m.  b.  H.,  Berlin  | 

Report  of  an  Bnquirg  by  the  Board  of  Tmde  into 
Working  Claee  Sent»,  Uouting  and  Retail  l'ricee 
togetker  witk  the  Bote»  of  Wagte  ti*  Certain  Oeett- 
pationt  in  Principal  Industriul  Towte  of  the  0er- 
man  Empire.    London  1908. 

F«m«r,  infelg«  anaerer  Anfübrdefoag 
B  Zorn  AuHbau  der  T«reiBebibllotk«k|  B 
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lieber  Turbogebltee.* 

Von  Direktor  C.  Eegeniiogen  in  Sterkrade. 


D*  ]■  (Triind^'edanke  i^cr  r  iti-'-reiuleu  Kraft-  und 
Arbeit8ma8chinen  ist  uralt,  ebenso  einzalne 
Ausführungen,  aber  0nt  in  ganz  wewr  Zelt,  noeh 
frisch  im  Gedächtnis  eines  jeden  der  hier  An- 
wesendi  ii,  ist  der  bedeutsame  Fortschritt  im  Bau 
brauchbarer,  Wettbewerbs-  und  marktfähiger  Ma- 
iddaen.  AufiMtiiaul  mf  die  geniale  Konstruktion 
eines  C.  A.  Parsons  oder  die  eines  de  L a  v a  1 . 
der  in  richtiger  Erkenntnis  der  Erfordernisse 
für  geringen  Dampff erinanoh  selii  Bad  liante, 
das  mit  30  000  l»is  40  000  Unidn^Iuingen  in  der 
Minute  laufen  sollte,  der  die  schier  unUberwind- 
Hdien  Sdiwierigfedten  der  Aufgabe  ISste  dnrdi 
die  biegsame  Welle,  für  sich  allein  «  ine  hoch- 
bedeutende  Ingenieurarbeit.  Es  haben  dann  viele 
Konstrukteure  in  beispiellos  Imrzer  Zeit  die  Tur- 
bine lelienalllilg  gemaeht,  and  in  wenigen  Jahren 
ist  s\r-  ?o  vervollkommnet  wordon,  daß  In  utc  wohl 
kaum  ein  Zweifel  darüber  besteht,  daÜ  sie  die 
DampAnasdilne  flbnflftgelt  bat.  Et  waren  Mkaner 
di-F  rTii>n  Jahrhunderts  odor  ein  Jahrhundert 
der  Erfindungen  nötig,  um  dies  zu  erreichen. 
Wissensdiaft  nnd  Pruls  hallen  sieh  die  Hude 
gereicht,  Hüttenmann  und  Maschlnenliauer  haben 
gearbeitet,  um  das  Material  zu  schaffen,  das  die 
neue  Maschine  erforderte,  die  KenstniklleiMii  sn 
ersiinii-n,  ssdche  die  theoretische  Brke&ntiiia  In 
die  Wirklichkeit  umsetzen  .solltp. 

Die  Fortschritte  und  Erlolge  dur  Elektro- 
technik vor  Augen,  welche  rotierende  Maschinen 
f[\r  die  Umsetzunc  der  Energie  und  Mittel  zur 
Fernleitung  von  Kraft  und  Arbeit  geschaffen 
hatte,  bat  der  Hasdilaenbaner  Aea  in  große» 
Sprtingi-n  voranfilcndtn  Elektrotechniker  lin- 
gebolt  und  ihm  fiir  die  rotierende  Arbeitsmaschine, 
die  Dynamo,  In  der  Turbine  geeignete  Antriebs* 
naaelilnen  gegeben. 

Es  war  mir  ein  Schritt  von  drr  Dampf- 
turbine zum  Turbog^eblase  und  icuui  Turbukom- 
presBor,  ron  der  Kraft»  cur  Arbeltsmasehlne. 


*  Vortrag,  gshalton  vor  det  HanptterssaMBlaag 
dseTsnÖB  dsalwihsr  UssabtttsDlsote  aniLlIki  IMa 


Die  dazunötigenhohen  rHiihi  hitn;rszahlt'n  konnten 
mit  völliger  Betriebssicherheit  erreicht  werden. 

Um  Luft  oder  Irgend  ein  Gas  zu  kompri- 
mieren und  eine  elDigeniiaßen  hohe  Spannung 
zu  erhalten,  hat  man  bis  in  die  letzte  Zeit  hinein 
immer  Kolbengebläse  und  Kolbenkompressoren 
benutsL  Botlweiido  Kompressoren  und  Venti- 
latoren wurden  nur  fUr  geringen  Druck,  bei- 
spielsweise i  m  Wassersäule,  verwendet.  Seit 
dem  Auftreten  der  Dampftubbi»  und  dw  Sy- 
namoraasehine  mit  jrrJlßeren  Umdrehungszahlen 
und  auf  Qrund  der  hoben  Umfangsgescbwindig- 
keiten,  welche  man  dabd  erreichte,  Ist  dleVerwen- 
dunp  von  Zt-ntrifu^ralgi  bläsen  und  Kompressoren 
auch  fiir  höhere  Drücke  möglich  geworden. 

Die  erste  Maschine  wurde  im  Jahre  1899 
in  der  Werkstatt  von  Sautter&Harl^in  Paris 
pf'liaut.  Dieselbe  arbeitete  mit  t  iner  Umfangs- 
geschwindigkeit von  250  m  und  erreichte  einen 
Wlrkongsgrad  von  30,7  7t.  Der  erste  Hoch« 
druckkomprf^ssor  (AWdlduner  1).  wt'lchpr  narh 
den  Plänen  von  K  a  t  e  a  u  in  Bethune  aufgestellt 
wurde  und  seit  MtA  1906  In  regelmafitgem  Be- 
Ir'i'He  ist,  kom]iriini»Tt  die  Luft  Iiis  auf  7  at. 
Er  ist  in  doppelter  Weise  interessant,  indem 
die  Antriebsmascbine  den  Abdampf  von  Fördere 
masehlnen  benutzt.  Der  eigentliche  Kompressor 
zprftlllt  in  vier  Einzelzylinder,  jed»  r  mit  mehreren 
Laufradern.  Zwischen  deu  Zylindern  befinden 
sich  Kühlw,  tun  die  Luft  Jeweils  roöglicbst  auf 
die  Anfangstemperatur  znrürkznkühlpn.  Die  vier 
Eompressionszylinder  sind  auf  zwei  Parallel- 
adnen  Tertellt,  welche  durch  je  eine  Nieder- 
Ir  irkturbine  angetrietten  wer  I  i  Die  »  ine  .\ch8e 
hat  außerdem  eine  Hochdruck  tur bin e,  welche  in 
Tätigkeit  tritt,  wenn  nidit  genügender  Al)dampf 
zur  VerfUg^ung  steht.  Der  Dampf  der  Hoch- 
drurktnrbine  arbeitet  dann  in  der  Niederdniek- 
turbine  weiter.  Bei  Versuchen  in  den  Werk- 
stätten der  Erbauerin  Sautter  &  HarlÄ  in  Paris 
hat  die  Maschine  bei  5000  Umdrehim^ren  5400  cbm 
Luft  i.  d.  Stunde  angesaugt  und  auf  8,13  at 
absolut  komprimisri. 
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Abbildung  1.    AbdAmpfturbukompreuor  in  Batbone. 


Bevor  ich  auf  die  Konstruktionen  und  die 
errelchtf'n  Ertrebnissfi  eingehe,  iiißrhte  ich  einige 
allgemeine  Punkte  berühren,  die  bei  der  Be- 
urteilung von  Wichtigkeit  sind  und  die  klar- 
gelegt werden  niiisKen.  um  Irrtümer  und  falsche 
Urteile  zu  verhindern. 

In  Vernuchsberichten,  die  in  der  Literatur 
erscheinen,  findet  man  vielfach  den  Ausdruck: 
dynamischer  Wirkung8g7*ad.  Es  soll  dies  das 
Vrrliilltnis  sein  /wisclicn  d>n  Dia;:raniiiifl.'lchen 
des  Luftzylinders  und  des  Danipfzylinders,  Nun 
verlauft  liit'  Kompression  im  Luft zy linder  nndi 
einer  Polytrope,  die  zwischen  der  Adiaimte  und 
der  Isothenne  liegt.  Naturgemäß  ist  deshalb 
dieser  Wirkiinfrsgrad  bedeutend  höher  als  ein 
Wirkungsgrad,  bezogen  auf  die  Isotherme,  well 
nur  die  Verluste  zwischen  dem  Dampfzylinder 
und    dem   Lnftzylinder   Itcrücksichtigt  werden, 


sofern  sie  in  den  I)iagraiiimflflc.hen  zum  .\usdrurk 
gelangen.  Bei  Turbokompressoren  kann  man  aber 
diesen  Wirkungsgrad  überhau)it  nicht  bilden,  da 
man  kein  Indikatordiagramm,  Ähnlich  wie  bei 
einer  Kollienmaschlne,  zeichnen  lattsen  kann.  Um 
ab«'r  die  Mascliinen  untereinander  vergleichen  zu 
können,  ist  es  zunächst  durchaus  nötig,  eine 
einheitliche  Definition  der  Wirkungsgrade  festzu- 


AbbilduDg;  2.    Theoretisches  Diagramm  eineA  KompreiBors. 


Abbildiing  3.    MeBdfiae,  in  Rothe  Erde  benutzt. 

legen.     Ich   halte   es   fQr   die  beste  LlSsungr, 
den  Wirkuntrsffrad  auf  die  Isotherme  zu  beziehen, 
da  diese  Art  der  Kompression  diejenige  ist,  welche 
man  zu  erreichen   bestrebt  sein  soll;  sie  gibt 
das  Mindestmaß  an  Arbeit,  welches  aufgewendet 
werdt-u  muß.  um  die  Luft  zu  komprimieren,  falla 
man  nicht  unterkühlt.   Nur  in 
Fallen,  wo  nur  niedriger  Luft- 
;  e  druck  erzeugt  werden  soll  und 
wo  keine  Kühlung  vorhanden 
ist,  kann  die  Adial>ate  genom- 
men Werden,  da  ohne  Kühlung 
bei   geringem   Luftdruck  die 
Kompression    beinahe  genau 
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adi&baüsch  vor  sich  g^eht.  Eine  Verwirrung  ist 
«ber  nicht  mßtrlich,  Kolan^rc  man  in  jedem  Falle 
ang'iht.  auf  welche  Art  der  Kompression  man  den 
Wirkunjfsprad  bezieht. 


arlieitet  am  wirtschaftlichsten  mit  einem  Vakuum 
von  etwa  85  '/o.  wahrend  die  Dampfturltine 
Ü5  °/c  und  melir  mit  Erfolp  ausnutzen  kann. 
Verjurleicht  man  nun  beide  Maschinen,   so  muß 


J 


Abbildung  4.    MeBdfUen  der  OatehoffnangebQtto. 


Auch  auf  einen  anderen  Fehler,  der  bei  Ver- 
gleichen gemaclit  wird,  nifichte  ich  aufmerksam 
machen.  Der  Wirkungsgrad  einer  Ha.schine  wird 
bestimmt  nach  dem  Verhältnis  der  geringsten 


Abbildung  5.  Maltiplikktor. 

für  die  Kompression  aufzowenilenden  Wttnne- 
menge  zu  der  Wflniiemenge,  die  ztir  Ausnutzung 
zur  Verfügung  stand.  Diese  wird  al»er  häufig 
liegrenzt  durcli  Unvollkoiiiiiienheiten  der  Maschine. 
Zum   Beispiel    die   betreffende  Dampfmaschine 


als  untere  Grenze  des  Wftnnegefalles  doch  un- 
zweifeiiiaft  QT»  "/o  angenommen  werden  und  nicht 
in  einem  Falle  85       und  in  dem  andern  Falle 
95  */«,  denn  sonst  li&nn  es  vorkommen,  daß  die 
eine  Maschine  scheinbar  einen 
besseren  thermischen  Wirknngs. 
grad  als  die  andere  hat,  was 
al>er   der  Wirklichkeit  nicht 
ents)triclit,  denn  die  Wärme- 
menge, die  von  85  »i<o  bis  95  °/o 
noch  frei  wird,  kann  ausgenutzt 
werden  und  geht  \m  Maschinen, 
die  nur  bis  85°/o  arbeiten  kön- 
nen, verloren,    üm  jede  Mög- 
lichkeit des  Irrtums  zu  um- 
gehen,  ist  es  unumgänglich 
nötig,  bei  Entscheidungen  über 
Maschinensysteme  Ids  auf  die 
Erzeugiingskosten   zu  gehen, 
die  durch  Dampfverbrauch,  An- 
schaffungswert ,  Amortisation 
und   Verzinsung,   Unterhaltung,   Wartung  und 
Schmierung  liestimmt  werden,  dagegen  alter  die 
Einfuhrung  von  Wirkungsgraden,  sofern  sie  nicht 
auf  giciclier  Grundlage  aufgestellt  sind,  zu  ver- 
meiden. 
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Qro6e  Sehwierlf  keilen  treten  feiner  aaf  bei 

der  Bestimmung  der  -Lttfimeiige.  Hier  igt 
ein  Zweifel  an  der  Upbprf>in<!t1innumg  der  bis- 
herigen Angatien  mit  der  Wirklichkeit  atu  Platze. 
Um  dies  zn  erklirea,  ist  es  nötige,  kurz  anf  die 
bis  jetzt  it'  lirhrn  Meßmethoden  einzugehen,  um 
dann  im  Anäuliluß  daran  die  Art  der  Itessung 
Ar  rotierende  Masehtnea  zu  erläutern,  da  sie 
von  der  bisher  iihlirhen  abweiclit. 

Abbildung  2  zeigt  ein  Luftdiagranun,  dessen 
Verständnis  leb  ohne  weiteres  voraussehen  darf. 

c  d 

Aus  dem  VeihBltnis  der  Linien  —  bildet  mau 

a  e 

einen  voluinetrischen  Wiikuug.sgrad  uud  dui-ch 
Hultlpllkatton  mit  dem  vom  Kolben  in  der  Zeit- 
einheit durchlaufenen  VoIhuk-ii  erhält  man  die 
angesaugte  Luftuienge  „angenähert*.  Ich  sage 
aagenlbert,  weil  das  Ergebnis  beelollvOt  wird 
durch  die  Dielitlieit  der  S'tciii  rorgane  und  den 
Zeitpunkt  ihrcä  Oeffnens  und  Schliettons  in  bezug 
anf  den  Kolbenwefr,  durch  die  Erwlmtung  der 
Luft  in  den  EinIaßor^an«  n  und  an  dei  Zjrlinder- 
•wnnden,  durch  die  Miseluiiig  der  warmen  Luft 
di'ä  schädlichen  iiauiues  mit  der  einströmenden 
usw.  Es  Icommen  durch  alle  diese  Umstände 
r!'<.'enauiirkeiten  in  die  Rechnung,  die  ih  n  Wir- 
kungsgrad wesentlich  und  entscheidend  beein- 
flnssen  kBnnen,  Da  den  Besitzer  des  Kompressors 


oder  des  Gebiftses  al)er 
allein  die  Menge  der 
komprimierten  Luft 
Interessiert,  crsehtint 
es  zweckm.tßiper.  von 
der  Ausdrüclilinie  aus- 
zogehen.  Man  kann 
dann,  wenn  pewünseht, 
rücliwarts  die  ange- 
saugte Luftmenge  be- 
atlmmen,  wie  in  Ab- 
bildung 2  durch  die 
gestrichelte  Linie  an- 
gedeutet ist. 

In  neuerer  Zeit  sind, 
wie  gesagt,  schwer- 
wiegende Bedenken  an 
dieser  ArtderMessung 
rege  geworden,  und 
man  Ist  Tielerorts  lie» 
schäftigt,  Nachprüfun- 
ipen  stattfinden  zu  las- 
sen. Auch  der  Verein 
deutscher  1 n  g  e - 
nii'iir«'  ii.it  sich  mit 
dieser  l'^rage  beschAf- 
tigt  und  eine  Kom- 
mission aus  Mann-  rn 
der  Praxis  und  der 
^Hieorle  berufen,  um 
Normen  für  Messun- 
gen festzulegen  und 
die  einzelnen  heute  benutzten  Metboden  auf 
ihren  Wert  zn  prflfen. 

Ztir  Bestimmung  der  Luftmengen  hat  man 
außer  der  direkten  Messung  in  Meßgefäßen,  die 


<SUi/.i 


Abbild  T.  Dradnegalleraag  von  Brown,  Bevsii  4  Oo. 
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Abbildang  8.    Elektrisch  angetriebener  Kolbenlcoinpreeior  der  MMcbinenfabriic  Ilohenzollern. 


fast  in  allen  Fallen  undurchführbar  ist.  außer 
der  IteHprochenen  Schätzung  auf  Grund  des 
Indikatordiagramnies  mehrere  Methoden  anpe- 
nandt,  auf  die  ich  kurz  einfrehen  möchte.  Wie 
bekannt,  nimmt  Jedes  Gas  beim  Ausströmen  aus 
einem  Raum  höbertMi  Druckes  in  einen  solchen 
niederen  (regendruckes  eine  ganz  bestimmte  Höchst- 
geschwindigkeit an,  sofern  der  (tegendruck  unter- 


halb der  durch  den  kritischen  Druck  gegebenen 
Grenze  bleibt.  Diese  Geschwindigkeit  nennt 
man  die  kritische.  Sie  laßt  sich  in  ganz  ein- 
facher Weise  b4>8timmeD.  Laßt  man  die  Druck- 
luft durch  eine  genau  ausgemessene  Düse  (Ab- 
bildung 3)  ausströmen  und  sorgt  dafür,  daß  der 
Gegendruck  unter  dem  kritischen  liegt,  so  strömt 
durch  die  Düse  eine  ganz  bestimmte  Menge  Luft, 


Abbildang  9.    Drnck-  and  SaagTentil  eioei  Luftkotnpreetors,  System  Hohenznilern, 
fQr  eine  Li-iataDg  Ton  6000  cbtn  in  der  Htonde. 
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Ahbildung  10.    Fabrburer  UrubenkompreiBor,  erbaut  Ton  Meyer  in  MQlheim-Kabr. 


80  (laß  jeder  Düse  bei  bestimmtem  Aofang^sdruck 
eine  bestimmte  Luftmenge  entspricht. 

Kann  man  die  Luft  nicht  ausblasen  lassen 
oder  das  nötige  Druckgefalle  nicht  erzeugen. 
80  kann  man  auch  I>üsenme»sungen  in  anderer 
Weise  vornehmen.  Wenn  man  in  einen  Luft- 
strom  eine  Verengung,  eine  Düse,  einl>aut  und 
die  Druckdifferenz  vor  und  hinter  der  Düse 
mißt,  so  ist  die  durchströmende  Luftmentre  der 
Druckdifferenz  entsprechend.  Dli-se  (iesehwlndig- 

kelt  berechnet  sich  aus  der  Formel  h  =  .   K  •  '  , 


woraus  bei  bekanntem  DQsenquerschnitt  die 
Luftmen^c  in  einfachster  Weise  ermittelt  wird. 
Solan»;c  die  Temperaturen  einigermaßen  konstant 
sind  in  den  beiden  Meßquerschnitten,  was  für 
Luftmessungen  an  (ieblasen  für  die  in  der  Praxis 
geforderte  Genauigkeit  immer  <ier  Fall  sein 
dürfte,  ist  die  Anwendung  dieser  Methode  un- 
bestreitbar höchst  einfach.  Jetloch  auch  die 
HerQcksicbtiguntr  der  Temperaturen  l)rintrt  keine 
großen  Sehwieri^^keiten.  Der  l»ei  Messungen 
der  Hochofengase  benutzte  Apparat  *  von  Paul 

•  Vergl.  „suhl  und  Eisen"  1907,  Nr.  18  8.  «19. 


Abbildung  11.    KouiproMorventilo  von  Mover  in  MQlheim-Hubr. 
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de  Bruyn,  der  alleo  Anweseudeo  bekannt  sein  derung  von  Luft  kennen  gelernt  haben.  Inder 
ibiki,  bondil  «nf  IhnHdwm  €lnaidi»ts.  Mu  Anwendiug  d«r  MMbenaHo^tevte^Keftmetiiode 
mvfi  dabei  bflrllfllnkMgei,  dafi  d«r  Apparat    «rglbi  steh  sofort  du  lOUelf  um  Mbmr  m  Mia, 
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auf  Hoclioffiiw-  rken  nicht  so  genaue  Ergelmiss*' 
gt;bfn  kann  wie  auf  dem  VersuobBStande,  da 
«imnal  dl«  Boluqaendiafltte  dordi  den  mit- 
fretTihrtpn  SchoitttS  «fark  ver- 
auUerlich  sind  aad  aa  sich  nicht 
•0  genaa  beitiiniiit  werden  kSn« 
nenund  da  es  sich  h'u  v  ferner  um 
{rroße  Menden  hantlclt  bei  sehr 
kleinen  Drücken.  Für  den  ge- 
dacditen  Zweck  werden  hoch- 
polierte, ^enau  kalibri  crte  Stahl- 
dUsen  (Abbildung  4)  und  ziem- 
liche Dmekdifferensen  benntst. 
Man  kann  auf  diese  Weise  die 
angesaugte  Luftmenge  sowohl 
wie  die  komprimierte  meisen, 
80  daß  man  einen  Anhalt  Uber 
die  Kichtigkeit  der  Messungen 
und  außerdem  über  die  Verluste 
im  Kompressor  erhält. 

T'm  die  Druckdifterenzen, 
welche  zu  messen  sind,  besser 
giehtbar  an  maebea  und  eo 
größere  Genauigkeiten  zu  er- 
halten, fiUlt  man  die  Glasrohre 
mit  ipezHIadi  leichten  FlOnfg- 
keiten  und  legt  dif  Rohre 
schräg.  Bringt  man  dann  hinter 
den  Olasrobren  eine  Skala  an, 
die  eine  quadratiaohe  IBntei» 
lung  hat,  80  kann  man  an 
dem  Rande  des  Flussigkeits- 
ipiegeli  direkt  die  jew^  ge- 
fSrderte  Luftmenge  ablesen. 

Hier  möchte  ich  gleich  einem  Einwurf  vor- 
weg begegnen,  der  von  denen  gemacht  werden 
wird,  die  das  Schlüpfen  der  rotierenden  Grebllao 
bei  Kupolöfen,  d.  h.  das  Hundlaul'eu  ohne  F9r^ 


daß  die  Maschine  komprimierte  Luft  fördert 
und  nicht  einfach  die  Luft  wirbelt.  Wenn  nftm- 
lieh  keine  Luft  gefordert  wird,  so  Ist  die  Qo- 


▲biilldmig  lt.  Q««nebnitt  ehm  OabUberades. 


schwiudigkeit  im  MeUquerschnitt  Null,  des- 
gleichen die  Dmekdilferens  Null.    Laßt  man 

also  von  dem  Stande  der  Meßflüssigkeit,  d.  h. 
von  der  Druckdifferenz,  die  Aegulierung  der 
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Maschine  beeinflussen,  so  daß  sie  bei  abnehmen- 
der Geschwindigkeit  im  Dniclcrohr  schneller 
Ifiuft  und  entsprechend  mehr  Druck  ^bt,  so  ent- 
fallt ohne  weiteres  jene  Befürchtung.    Die  Ma- 


Abbildung  14.    LängHschnitt  durch  ein  Torbo- 
geblAaerad,  Bauart  UntehotTnangshQtte. 


schine  wird  ihre  Geschwindi^'keit  und  damit  den 
Luftdruck  bis  an  die  Grenze  ihrer  Leistunurs- 
fahi^keit  steigern. 

L'ni  die  Druckdifterenz  ohne  allzugroße 
Drosselung  zu  obigem  Zweck  zu  vergrößern. 


ordnet  man  nach  Rate  aus  Vorschlag  mehrere 
Düsen  ineinander  an  (Abbildung  5).  In  <ler 
äußeren  Düse  herrscht  der  größeren  Ueschwin- 
digkeit  entsprechend  ein  geringerer  Druck,  in 
der  eingeschalteten  Düse  ein  w^iederum  ver- 
minderter Druck,  so  ebenfalls  in  der  dritten  Düse. 
Die  Druckdifferenz  zwischen  Leitungsdruck  und 
Druck  in  der  innersten  Düse  ist  eine  ziemlich 


bedeutende,  so  daß  sehr  wohl  ein  Reguliervorgang 
dadurch  eingeleitet  werden  kann  (Abbildung  6). 
Die  Druckdifferenz  wirkt  auf  den  federbelastetea 
Steuerkolben  in  Abbildung  6  und  die  Stellung 
dieses  Kolbens  verlegt  den  Drehpunkt  des  Steuer- 
hebels, an  dem  der  Regulator  angreift  und  an 
dessen  anderem  Ende  der  Steuerschieber  der 
Einlaßsteuerung  befestigt  ist.  Abbildung  7  zeigt 
eine  Ähnliche  Einrichtung.  Dieselbe  wird  von 
Brown,  Boveri  &,  ('o.  in  Baden  benutzt. 

Wenn  die  Antriebsmaachine  so  reguliert 
wird,  liegt  keine  Möglichkeit  vor,  daß  Itei 
hflngendem  Hochofen  das  TurbogeblAse  versagt. 
Man  muß  natürlich  die  Antriebsmaschine  so  stark 
bauen,  daß  sie  die  höchsterforderliche  Energie 
hergeben  kann,  genau  so  wie  man  die  Antriebs- 
maschine eines  KolbengeblAses  so  stark  machen 
muß.  Auch  diese  bleibt  stehen,  wenn  die  Wind- 
leistung die  angeforderte  Höchstleistung  der 
Arbeitsmaschine  übersteigt. 

Bei  gleichbleibender  Umlaufgeschwindigkeit 
vermag  das  Turbogebläse  einen  nahezu  gleich- 
bleibenden Druck  zu  erzeugen.  Unterschiede 
in  der  Leistung  können  bei  konstanter  Um- 
drehungszahl durch  das  einfache  Verstellen  eines 
Heguliersrhielters  hervorgerufen  werden,  und 
darin  beruht  ein  großer  Vorteil  der  Turbogeblase. 
Innertialb  gewisser  Grenzen  kann  jeder  Druck 
bei  jc«lem  Volumen  erreicht  werden. 

Um  nun  auf  die  Messung  der  Luft  zurück- 
zukommen, möchte  ich  der  Vollständigkeit  wegen 
noch  ein  chemisches  Verfahren  anführen,  ülier 
dessen  Wert  ich  allerdings  keine  Angalten  machen 
kann.  Das  Verfahren  wurde  angewandt  bei 
Abnahmeversuchen  eines  von  Kühnle,  Kopp 
&  K  a  u  8  c  h  in  Frankenthal  gebauten  Kompressors 
durch  die  Bestellerin,  eine  chemische  Fabrik, 
selbst  und  besteht  darin,  daß  in  einer  genau 


1 


begrenzten  Zeit  durch  einen  besonders  dazu 
geeichten  Apparat  eine  bestimmte  Menge  Säure 
in  die  Saugleitung  des  Komiiressors  eingeführt 
wird.  Die  Säure  wird  von  der  Luft  absorbiert. 
Das  Luft-  und  Säuregemisch  wird  der  Druck- 
leitung entnommen  und  das  Mischungsverhältnis 
bestimmt,  woraus  unmitteliiar  die  Luftmenge  be- 
stimmt werden  kann. 


Abbildung  15.    Kadiätze  eines  TurbokomproBsora. 
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Alle  Meßmethoden  mit  Düsen  haben  den  Vor- 
teil jederzeit  nachgeprüft  werdt^n  zu  können, 
die  Dügen  können  geeiclit  werden,  so  daß,  wenn 
auch  nicht  absolute  Genauigkeit,  so  doch  ein 
Vergleich  zwischen  verschiedenen  Maschinen 
möglich  ist.  Ich  habe  dem  oben  erwähnten  Aus- 
schuß des  Vereines  deutscher  Ingenieure  vor- 
geschlagen, Meßdüsen  anzuschaffen  und  solche, 
wie  z.  B.  da«  Urmeter  in  Paris,  bei  der  Reichs- 


einfachster  Weise  nach  der  bekannten  Formel 
der  mechanischen  Wärmetlieorie : 
d  Q  =  di  —  A  T  dp. 
Hierauf  an  dieser  Stelle  einzugehen,  würde  mich 
zu  weit  führen.  Ein  Vergleich  der  so  bestimmten 
Arbeit  mit  der  theoretisch  zu  berechnenden  auf- 
zuwendenden Arbeit  für  isotherme  Kompression 
gibt  einen  Gütegrad  für  den  Kompressor;  ein 
Vergleich  mit  der  in  der  Antrielismaschine  auf- 
gewendeten Wärme,  die  durch  Hestinimung  der 
Dampfmenge  und  der  darin  enthaltenen  Wftrme 
gefunden  werden  kann,  giiit  den  Wirkungsgrad 
des  Aggregates. 

Da  die  Kosten  des  Kraftuiittels  l)ei  Aufstel- 
lung von  Bentabilitfitsrechnungcn,  bei  der  Ent- 
scheidung über  das  eine  oder  andere  System  der 


Abbildang  16.    Querachnitt  eine«  K*dei, 
Bauftrt  J«eger. 


Abbildung  17.    Rad  fflr  ein  TarbogeblAso. 


anstatt  aufzubewahren  und  mit  ihnen  die  Düsen 
für  Versuchszwecke  zu  eichen.  Sollten  die  Ur- 
düsen  selbst  nicht  haargenau  das  bestimmte 
Quantum  Luft  durchlatisen,  so  bleibt  die  Ver- 
gleiehsmessung  doch  immer  richtig  und  allge- 
mein gültig  und  die  Resultate  vergleichsfähig, 
solange  überall  mit  so  geeichten  Düsen  ge- 
arbeitet wird. 

Messung  der  Leistung.  Die  Messung 
der  aufgenommenen  Arbeit  geschieht  am  besten 
durch  Hestimmung  der  Wärmemengen,  welche 
die  Luft,  das  Kühlwaitser,  die  Außenluft,  das 
Schmieröl  d<'r  Lager  aufgenommen  hat.  Die 
Berechnung  der  Arbeitsmenge  geschieht  dann  in 


Kraft-  oder  Arbeitsmaschine  vor  allem  in  Frage 
kommt,  so  halte  ich  es  für  richtig,  auch  auf  diesen 
Punkt  ganz  kurz  einzugehen.  Da  auf  Hoch- 
ofenwerken die  Gasmaschine  und  das  Kolben- 
gebläse mit  der  Dampfturbine  und  dem  Turbo- 
geblflse  in  Wettbewerb  stehen,  solange  eine  Oas- 
turbine noch  nicht  ausführbar  ist,  so  möchte  ich 
die  Betrachtung  auf  diesen  Fall  beschränken. 
Etwas  ahnliches  gilt  für  die  Koksofengasma-schine 
der  Zechen.  In  der  Literatur  wird,  je  naclulem 
der  Verfasser  der  Rentabilitfltsrecbnung  ein  Vor- 
kämpfer für  die  eine  oder  andere  .Maschinen- 
gattung ist,  der  Wert  des  Hochofengases  gleich 
Null  oder  zu  einem  gewissen  Preis  angesetzt. 
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welch  letzterer  ganz  wUlkürUch  auf  die  ver- 
schiedenste Weise  hestinitnt  werden  kann;  damit 
kann  ebenso  willkürlich  das  Gewollte  als 
das  Beste  herausgerechnet  werden  Ganz 
allf?emein  ist  keine  dieser  Ansichten  richtig. 

Bei  allen  Anlagen,  bei  denen  (ras  in  reich- 
lichen Mengen  zur  Verfügung  steht  für  die  Wind- 
erhitzung und  den  Kraftbedarf  des  Werkes,  ohne 
daß  Gas  direkt  oder  in  Form  elektrischer  Energie 
abgegeben  wird  oder  werden  kann^  muß  un- 
i»edingt  der  Wert  des  Rohgases  Null  sein,  denn 
es  hat  für  das  betreffende  Werk  keinen  Markt- 
preis. Hatte  es  einen  solchen  und  zwar,  wie 
hanfig  angenommen  wird .  bestimmt  im  Ver- 
baltais seines  Wärmewertes  zu  dem  der  Kohle 


sehr  vielen  Anlagen,  besonders  solchen,  die  reine 
Hochofenanlagen  sind  oder  isoliert  liegen,  die 
Frage,  ob  Dampf-  oder  Gasbetrieb  anzulegen 
ist,  sehr  wohl  erörtert  werden  muß. 

In  allen  Fftllen,  wo  hinreichend  Gas  auch  für 
absehbare  Zeiten  zur  Verfügung  steht,  um  den  Be- 
darf zu  decken,  ist  der  1  )amitfi}etrieb  ganz  unl»edingt 
vorzuziehen.  Betriebssicherheit,  Betriei)si)ereit- 
schaft  und  die  persönliche  Beruhigung  der  ver- 
antwortlichen Leiter  sind  Werte,  die  in  Renta- 
blUtatsrechnungen  nicht  erscheinen,  die  aber  be- 
deutend und  wertvoll  sind.  In  allen  Fallen,  wo 
eine  unbegrenzte  Klnergieiuenge  verwertet  werden 
kann,  ist  heute  noch  ebenso  unbedintrt  der  Gas- 
maschinonbetrieb  am  Platze.    In  allen  Fallen, 


A.bbildiuig  19.    Ilochofengebliito  der  Gutelioffnungahatte  für  1200  cbm  i.  d.  Minute, 
angetrieben  durch  einen  Elektromotor. 


von  bestimmtem  Preise,  so  erscheint  es  sehr 
fraglich,  ob  es  richtiger  ist,  das  Gas  in  (.'owpcrn 
zu  verbrennen,  anstatt  es  zu  verkaufen  und 
den  Wind  auf  eine  andere,  weniger  kost- 
spielige Weise  zu  erhitzen.  In  Wirklichkeit 
fallt  es  keinem  Menschen  ein,  das  Gas  für  die 
Cowper  höher  als  mit  seinen  Reinigungskosten 
zu  bewerten.  Ks  ist  ein  Nebenerzeugnis,  das 
bei  der  Eisenerzeugung  entsteht.  .Jedes  Kuldk- 
meter,  das  nicht  im  Cow]»er  verbrannt  oder  in 
der  Maschine  in  Energie  umgesetzt  werden  kann, 
muß  in  die  .^tiiiosphflre  gelassen  werden.  Erat 
in  dein  Augenitlicke,  wo  man  so  viel  oder  mehr 
Energie  mit  Nutzen  abgelien  oder  verwerten 
kann,  als  die  (rasnienge  l)ei  günstigster  Aus- 
nutzung enthftlt.  muß  das  Gas  bewertet  werden, 
und  zwar  auf  (trund  des  zu  erzielenden  Preises 
für  den  Strom,  für  die  Druckluft  oder  das  Gas 
selbst,  sofern  es  im  Urzustände  verkauft  wird, 
immer  aber  im  Wettbewerb  mit  anderen  Kraft- 
quellen.   Es  ist  daher  augenscheinlich,  daß  auf 


wo  ein  Teil  der  Energie  durch  Stochen  von 
Kesseln  erzeugt  werden  muß,  ist  eine  eingehende 
Prüfung  am  Platze,  und  diese  wird  in  vielen  Fallen 
zum  Dampn)etrieb  führen,  wo  die  Mode,  anders 
kann  man  es  häufig  nicht  nennen,  oder  eine  über- 
triebene Wertschilt  zung  des  Gasmaschinenbetriebeg 
zu  Gasmaschinen  geführt  hat.  Ich  empfehle  die 
Frage  der  sorgfältigsten  Prüfung  auf  Grund 
der  jetzt  vorliegenden  Erfahrungen  und  mit 
Rücksicht  auf  die  Errungenschaften  und  Fort- 
schritte im  Tiirliinen-  und  Turltogel)lasel»au. 

K  0 1  b  e  n  k  0  m  p  r  e  s  s  0  r  e  n.  Seitdem  auch  auf 
diesem  (rebiete  wissenschaftliche  Erkenntnis  über 
die  einzelnen  Umstände,  die  den  Wirkungsgrad 
bei  Komiiressoreu  beeinflussen,  den  Konstrukteur 
leitet,  hat  man  besonders  bei  größeren  Maschinen 
alle  Organe  der  Luftzylinder  umgebaut.  Das 
Ansaugen  möglichst  kühler  Luft  und  eine  bis 
ins  Kleinste  durchgebildete,  unter  Umstanden 
eine  Komplikationen  nicht  scheuende  Anordnung 
der  Kühlung  findet  man  an  allen  modernen  erst- 
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Uassigen  lÜMebliieiL  IHe  Droh* 

Schieber  sind  von  dem  neueren 
Haschlnenbau  fant  ganz  auf- 
gegeben. Auch  bei  sorgfältig- 
ster Herstellung,  beim  genaue» 
sten  Einschieifen  igt  th^r  Schie- 
ber nicht  bei  allen  Tempera* 
tttrea,  denen  er  Im  Betriebe 
ausgesetzt  ist.  dicht  zu  be- 
kommen. Ventile  aliein  oder 
Ventile  in  Verbinduag  mit  ge- 
steuerten Kolbenseliiebem  sind 
an  modemun  Kompres^ioren  zu 
finden.  Daß  natürlich  auch 
mit  Ventilen  oder  Eolbensehi«- 
bem  nicht  ohne  weitere«  ein 
guter  Kompressor  gebaut  wird, 
ist  Unr. 

Hohe  Umdrehunpszahli  ii  ha- 
ben sich  auch  hier  eingebür- 
gert, so  da6  Amr  direkte  An- 
trieb durch  Elektromotoren 
möglich  wurde.  Abbild.  8  zeigt 
einen  Kompressor  von  der  Ma- 
schinenfabrik Hohenz  ollern 
mit  Vt-ntilm  nach  Abbildung  9 
au.Hgestattet.  Abbild.  10  stellt 
einen  fhhrbuen  Kompirensor  fBr 
unter  Tage  mit  Ventilen  nach 
Abbildung  11  dar,  von  Meyer 
in  Htllheim-Bnlir. 

Welche  Wichtigkeit  und  Be- 
deutung dichte  Steuerorgane, 
sei  e«  nun  Schieber  oder  Ventil, 
haben,  ist  au8  dem  früher  ge- 
sagten ohnf>  weiteres  einleuch- 
tend. Erstklassige  Fabriken  auf 
dleson  Gebiete,  wie  z.  B.  Pa> 
knrny  *  Wittckind  .  schiifea 
daher  besondere  Versucbseln- 
riehtnngen  cur  Prttfang  dieser 
Organe  (Abbildung  12).  Die 
Einriohtung  links  dient  dazu, 
Ventile  und  Ventilsitze  auf  ibr« 
Dichtheit  zu  prüfen.  Die  Druck- 
luft Mrird  oberhalb  des  Vcntilf 
in  das  Gehäuse  eingelassen  und 
die  In  den  Ventlldtien  dimh- 
drincrcnde  Luft  kann  iitrch  ein 
Köhrchen  entweichen.  Die  Luft 
wird  id>er  nlebt  ins  Freie  ge- 
la-sscn,  sondern  in  eine  Flasche, 
in  welcher  sie  durch  ein  Steige- 
rohr Wansar  verdrängt,  wel« 
Ohes  dun  in  einem  Meßgefäß 
•rt^nip^scn  wird.  Auf  diese  Weise 
kann  uian  sehr  genau  die 
Luitmenge  ermitteln,  welche 
ein  normales  Ventil  durch- 
dringt.  Das  Bild  rechts  stellt 
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die  gleiche  Versuchseinrichtung  für  einen  Steuer- 
schieber 'lar  Auch  hier  wird  die  durch  den  Schieber 
strömende  i.uti  uacli  fioer  groi^en  Wasserflasche 
geleitet,  rerdrtngt  in  derselben  das  Wasaer  doreh 
ein  Steigerohr,  und  das  aus  dem  Steigerohr  aus- 
fließende Wasser  wird  gewogen  oder  gemessen. 
Natilrlieh  ist  d«ailt  keine  Gewihr  geMstet  fttr 
die  Dichtheit  der  Or^'ane  im  erwärmten  Zustande 
des  Betriebea,  immerhin  aber  ist  damit  sicher* 
lieh  «Ib  bedentoiilar  Fortiehvltt  TariMudea.  leb 
glaube  annehmen  zu  k^bnUi  di6  dar  Wett- 
bewerb des  Torbokoopmso'rs  nooh  nMioIien 


zeigt  das  Kad  eines  Turbokompressors,  Bauart 
Jnger,  Abbildung  17  das  Rad  eine«  ^'roßcn 
HochofengebUses  für  1200  cbm  Luft,  Bauart 
ChitehofbungshBtte-Bateau.  AbUMung- 18  >eigt 
das  Geblase  im  Schnitt  und  Ahbild.  19  und  20 
in  Ansicht  und  zwar  angetrieben  durch  einen 
Elektromotor.  Die  Haseldne  wurde  Ten  der 
Gutt'hoffnungshütte  gebaut  und  ist  für  die  Er- 
weiterung des  eigenen  Hochofen  Werkes  bestimmt. 

Lefder  Ist  man  fai  dem  Bau  derartiger  Gk- 
bläst'  für  elektrischen  Antrieb  durch  den  Motor 
besohrinkt.  Einmal  ist  man  an  die  ürndrehnngs» 


|I^]t  
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AbUldnBf  21.  HodiofMigoUlae  sdt  DampftarblDMiaBtrieb. 


Fortachritt  im  Kolbenkompressorenbau  bervorzwin- 
gen  wird  und  ich  begrOAedaher  das  Auftreten  dieser 
HaseUae  im  Interesse  unseres  Wirtschaftslebens. 

Die  Kompression  geschieht  in  den  Turbo- 
gebllsen  und  Komiveesoren  in  ihnBcber  Weise 
wie  in  Zentrifuiralpumpen.  In  einer  mehr  oder 
minder  großen  Eeihe  von  RAdern  wird  nachein- 
ander die  angesaugte  Lvit  anf  den  gewflnsehten 
Enddruck  verdichtet.*  Abbildung  13  zeigt  den 
Querschnitt  eines  solchen  Hades  mit  geraden 
Schaufeln,  Bauart  Gutehoffnungshütte  -  Rateau, 
Abbildung  14  den  Lftn<:ssclmitt,  wahrend  Ab- 
bildung 15  Ä.lmtlii  hf  Laut'rildt  r  <  iiit  s;  8000  cbm- 
Kompressors  tür  t  at  Uruck  darstellt.  Die  Ma- 
sehine  arbeitet  mit  einer  UmdrebungssaU  von 
etwa  4000  in  drr  Minute  und  wird  direkt  durch 
eine  Abdampfturbiu'-   anL'itrirhrn.      Abbild.  16 

*  äiebe  ,SUbl  and  Eisen*  190tü  Nr.  3  Ö.  73  u.  IT. 


zahlen  für  Drehstrom,  d.  Ii.  in  diesem  Falle  fast 
immer  an  1500  und  3000  gebunden,  —  da  die 
Leistung  größerer  Gebläse  wie  im  vorli('«,'enden 
Fall  bedeutend  ist,  so  sind  auch  30oU  Um- 
drehongen  befaiabe  anageeeUossea  —  dann  Ist 
der  Antrieb  durch  einen  Drehstrommotor  nirht 
so  einfach,  wie  der  durch  Dampfturbine,  da  die 
Begaliening  der  HasiAine  dvreih  Aenderong  der 
Umdrehungszahl  nur  in  beschrilnkti-ni  Maße  mög- 
lich ist;  allerdings  ist  in  neuerer  Zeit  die  Touren- 
regulierung durch  Zuschaltuug  eines  Umformers, 
System  Brown- Boveri,  möglich  gemacht,  sonst 
muß  man  mit  den  Rnng-  und  Druckschi'bern 
regulieren,  üft  kommt  erleichternd  hinzu,  daü 
ja  bei  vielen  Geblasen  nur  eine  geringere  Ha« 
növrierflhigkeit  erforderlich  ist. 

Ohne  jede  Schwierigkeit  ist  dagegen  der 
Antrieb  durch  die  Dampfturbine,  da  letztere 
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jede  gewünschte  ümdrehiintrszahl  inniTliallt  proßer  undfKompresf^oren  dar.  die  im  Zusammenhang- 
Grenzen  ohne  weiteres  erlaubt.  Abbild.  21  seigt  hier  einiges  IntereMe  haben  dürften.  Der  find- 
ein CteUiae  Syttem  Gutehoffluiagsliatte-BatMUi    Anxk.  wird  bei  KomproMoren  meisteos  in  der 
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für  1200  cbm  Luft,  angetrieben  durch  ein*-  Maschine  selbst  aufgenommen  darch  Entlastung 
Dampfturbine.  Abbildungen  22,  28,  24,  25,  26,  der  einzelnen  iUder,  unter  Anbringung  eines 
27,  88  und  29  steUen  eine  Seihe  von  Gtoblisen    Kammlagers  cur  SioherJieit,  in  anderen  Fallen 
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durch  (lefreneinander&rbeitcn  der  einzelnen  Ar- 
))eit8zylinder.  Man  kann  auch  ähnlich  wie  bei 
Pumpen  die  Leistung  in  zwei  Hälften  zerlefiren 
und  gegeneinander  arbeiten  laHsen,  oder  die  Hftlften 
in  einem  Zylinder  mit  getrennten  Saugkanalen 
und  gemeinsamen  Druckrohren  unterbringen. 

Ein  durch  Motor  angj'triebenes  Gebläse  »teilt 
femer  Abbild.  30  dar.  Da.s  (iebläse  ist  gebaut 
für  200  cbm  minutlich  auf  1,2  at  abs.  von 
KQhnle,  Kopp  &  Kausch  in  Frankenthal.  Das  in 
Abbild.  31  gezeigte  Gebläse  ist  von  C.  H.  Jäger 
gebaut  für  eine  Leistung  von  100  cbm/Min.  auf 
1,3  at  al>s.  bei  2900  Umdrehungen. 

Ich  möchte  Ihnen  nun  noch  die  Versucha- 
einrichtung  erklären,  die  wir  in  der  Werk- 
statt zu  dem  ausschließlichen  Zweck  der  Unter- 


meiden, besitzen  die  Wagen  Kartendruckapparate. 
Wahrend  der  eine  Kasten  volläuft,  kann  der  In- 
halt des  andern  in  aller  Rulie  gewogen  werden ; 
die  Wiegekarten,  mit  fortlaufenden  Nummern  ver- 
sehen, gestatten  eine  spätere  Prüfung. 

Für  die  Luftmessungen  ist  zunächst  am  vor- 
deren Deckel  eines  sehr  weiten  und  langen  An- 
saugebehälters eine  Düse  eingeschaltet.  In  einiger 
Entfernung  dahinter  sind  Stutzen  angebracht  für 
die  Druck-  und  Tcniperaturmessungen.  Der  Unter- 
druck wird  direkt  an  einer  Wassersäule  gemessen, 
die  Temperatur  mit  Präzisionsinstrumenten.  An 
den  Saugbehalter  schließt  sich  das  eigentliche 
Saugrohr  oder  der  Saugstutzen  unter  Einschal- 
tung eines  Schiebers  an,  um  auch  die  einströmende 
Luft  drosseln  zu  können.    Hinter  dem  Kom- 


sucbung  von  Turbinen  und  Turbogebläse  ge- 
baut haben  (Abbildung  39). 

■  Die  Kesselanlage  der  Werkzentrale  liefert 
den  Dampf,  dieser  wird  direkt  zur  Turbine,  wenn 
es  sich  um  eine  Frischdampfmaschine,  oder  zum 
Warmespeicher,  wenn  es  sich  um  eine  Abdampf- 
turbine  handelt,  geführt.  Im  letzteren  Falle 
tritt  er  gedrosselt,  also  überhitzt  in  den  Speicher 
ein,  verliert  aber  beim  Durchströmen  durch  das 
Wasser  des  Wärmespeichers  die  Uel>erhitzung, 
so  daß  aus  dem  Speicher  nur  nasser  Wasser- 
dampf von  etwa  atmosphärischer  Spannung  er- 
halten werden  kann.  Auf  diese  Weise  werden 
die  Verhältnisse  denen  der  Wirklichkeit  bei 
Hütten-  und  Bergwerkaanlagen  entsprechend  ge- 
macht. Eine  Oberflachenkondensation  schaiTt 
hinter  der  Maschine  das  erforderliche  Vakuum. 
Das  Kondenawaaser  wird  zwei  Hehältern  zuge- 
drückt, die  direkt  auf  Wagschalen  ruhen,  so  daß 
ein  Wiegen  des  Kondensats  stattfindet.  Um  Ab- 
lese- und  Wiegefehler  nach  Möglichkeit  zu  ver- 


pressor  vor  dem  Druckrohr  befindet  sich  zur 
Herstellung  des  Betriebsdruckes  der  eigentliche 
Drosselschieber  und  daran  ein  weites  Ausström- 
rohr.  Dieses  Rohr  enthalt  mehrfache  Zwischen- 
wände aus  gelochtem  Blech,  damit  der  Luftstrom 
beruhigt  wird  und  Wirbelungen,  welche  die  Mes- 
sungen beeinflu.ssen  könnten,  vermieden  werden. 
Am  Ende  des  Ausflußrohres  befindet  sich  wiederum 
eine  Düse,  durch  welche  die  Luft  ins  Freie  tritt. 
Diese  gestattet  die  Messung  der  gelieferten 
Druckluftmenge,  indem  wieder  die  Druckdifferenz 
an  beiden  Seiten  der  Ausatrömmündung  bestimmt 
wird,  wahrend  die  Temperaturen  weiter  vorn 
am  Ausgangsstutzen  aus  dem  Kompressor  ge- 
messen werden.  Das  Kühlwasser  wird  für  Kom- 
pressor und  Lagerkühlung  ebenfalls  der  Messung 
unterzogen  und  Menge  und  Temperaturerhöhung 
festgelegt.  Die  Wärmeabgabe  an  die  Außenluft 
durch  Strahlung  konnte  bis  jetzt  nicht  ermittelt 
werden,  da  dieselbe  wegen  des  so  vollkommen 
ausgebildeten  Wassermantels  nicht  meßbar  war. 
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Abbild.  25.    Hochofen^bliM  in  Trajnietz  ffir  600  cbm  i.  d.  Min.  auf  0,5  at. 


Die  Außenwände  des  Kompressors  erreichtm  kaum 
eine  höhere  Temperatur  als  die  der  Luft  im  Ma- 
schinenbaus. Man  kann  daher  wohl  die  Strahl- 
ung vernachlässigen,  ohne  einen  großen  Fehler 
zu  machen.  Die  Düsen  sind,  wie  früher  gi'zeigt, 
geformt.  Die  Konstante  K  ist  in  di*n  B«'rech- 
nungen  mit  0,98  eingfst-tzt.  Der  der  Unter- 
suchung unterzogene  Kompressor  ist  tür  8000 chm 
Luft  gfihaut  und  soll  die  I.uft  auf  7  at  abs. 
komprimieren.  Er  wird  durch  eine  .Alidampf- 
turbine angetrieben,  die 
ihren  Dampf  von  Berg- 
werksmaschinen  erhält. 
Sie  macht  bei  vollem 
Druck  und  voller  Lei- 
stung 4000  Umdrehun- 
gen. Wir  haben  bis 
heute  drei  solcher  Kom- 
pressoren im  Bau.  Die 
Resultate,  die  wir  bis 
jetzt  erreicht  haben, 
sind  als  Äußerst  gün- 
stige zu  bezeichnen. 

Besonder«  günstig 
wird  das  Bild,  wenn  das 
Geblase  oder  der  Kom- 
pressor mit  einer  Ab- 
dampfturbine  gekuppelt 
ist.  Ich  darf  wohl  vor- 
aussetzen, daß  dir  Ab- 
dampfturbine  als  solche 
allen  Anwesenden  be- 
kannt ist.  Ich  möchte 
nur  betonen,  daß  sie  in 
erster  Linie  und  viel  cr- 

XLVIir.w 


höhterem  Maße  als  eine 
Dampfmaschine  befähigt 
ist,  die  Energie  des  Damp- 
fes bis  auf  das  prak- 
tisch mögliche  Vakuum 
auszunutzen.  Wenn  man 
berücksichtigt,  daß  der- 
selbe Dampf  von  Förder- 
maschinen, Ventilator- 
niaschineu  usw.  auf 
Zechenanlagcn ,  sowie 
von  Walzenzugmaschi- 
nen usw.  von  Walz- 
werks- und  Hüttenanla- 
gen  in  sehr  vielen  Fäl- 
len unausgenutzt  in  die 
Luft  entweicht,  in  Ab- 
dampfturbinen  dagegen 
ausgenutzt  und  die  in 
ihm  enthaltene  Wärme- 
menge bis  auf  einen  sehr 
kleinen  Teil  in  mecha- 
nische Energie  in  Ge- 
stalt von  Elektrizität 
oder  Preßluft  umge- 
wandelt werden  kann,  so  erhellt,  daß  in  solchem 
Falle  das  Turbogebläse  oder  der  Turliokompressor 
allen  anderen  Maschinen  selir  weit  überlegen  ist. 
Kentabilitätsrechnungen  werden  in  solchen  Fällen 
ganz  überraschende  Resultate  zugunsten  der 
rotierenden  Maschine  ergeben.  Ich  will  diese  An- 
sicht oder  Behauptung  an  dieser  nicht  dazu  be- 
stimmten Stelle  nicht  auf  ihre  relative  oder  voll- 
standige  Wahrlieit  prüfen,  um  nicht  vom  Thema 
zu   weit  mich  zu  entfernen.    .Jedenfalls  lassen 


Abbild.  26. 


Uocbofengeblise,  System  Parsons,  fQr  600  cbm 
Deckel  abgenommen. 


d.  Min.  auf  0,5  at. 
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die  Erfahrungen,  die  heute  mit  Abdampfturbinen 
fUr  Dynamoantrieb  gemacht  worden  sind,  die- 
selbe als  höchstwalirsclieinltch  richtig  erscheinen. 

L«ider  bin  ich  heute  niciit  in  der  Lage. 
Ihnen  über  abschließende  eigene  Versuche  an 
Turbogebläsen  berichten  zu  liönnen.  l)ie  zu  über- 
windenden Schwierigkeiten  lagen  nicht  allein  im 


Nachfolgend  gebe  ich  aber  einige  Ergebnisse 
wieder,  die  ich  dem  umfangreichen  Versuchs- 
matcrial  entnommen  habe ,  das  die  Erprobung 
des  einen  der  oben  genannten  drei  Kompressoren 
von  8000  cbm  Leistung  ergeben  hat.  Der  Kom- 
)irei<8or  ist  inzwischen  dem  regelmäßigen  Be- 
triebe überpeben.* 


1  .  .- 


I 
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Abblldnog  27.    Turbokom|iroB8or  für  8000  cbm  i.  d.  Stunde  auf  7  at  abi.  auf  Zeche  (.'oncordia  in  Oberbauien, 

erbaut  von  der  Guteboffnungehfltte. 


Bau  der  Maschinen,  sondern  auch  in  der  Herstellung 
der  Versuciiseinrichtung.  Infolge  notwendiger- 
weise voraufzugellender  l'ntersucbunt;  uml  Vest- 
legung  der  Meßmethoden  und  Herstellung  der 
ntitigen  Apparate  ist  der  heutige  Tag  heran- 
gekommen, ehe  wir  uns  versahen.  Ich  beab- 
sichtige jedoch,  ein  umfassendes  Zahlenmaterial 
in  einem  besonderen  Aufsatze  zu  brin$;en  und 
hofl'e  Sie  bald  alle  zur  Hesiclitigung  der  .\nla»re 
oder  Nachprüfung  der  Verauclisergebnisse  bei 
uns  begrüßen  zu  können. 


Abbildung  33  zeigt  die  Ergebnisse  eines 
Versuches,  der  an  einem  sehr  heißen  Tage  bei 
der  konstanten  Tourenzahl  von  3600  Um- 
drehungen in  der  Minute  gemacht  worden  ist. 
Die  Verhaltnisse  bei  diesem  Versuch  waren  sehr 
ungünstig,  inslu-sonders  dadurch,  daß  nur  äußerst 
wenig  Kühlwasser  unter  geringem  Druck  zur 

*  Oer  genannte  Kompreeftor  läuft  seit  drei  Mo- 
nnten  anatandaloH  im  normalen  Zechenbetriebe,  ein 
zweiter  (fleicher  UröBe  ist  Tor  rier  Wochen  in  Betrieb 
gekommen. 
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AbUililuog        üesainuuiüriluung  uinei  760  Pä<Tiurbogebli«et,  erbaut  vou  Brown,  fi«TariftGl0. 


KttMimir  der  Kwipremorayifiidw  siirV«rft|^ng 

stand.  An  anderen  Tft;rrn  je*loch.  wo  tre- 
niigend  Wasserdruck  für  die  Kttblaug  vorbanden 
wtr,  iftt  es  nCglich  gewesen,  dl«  Lsft  am  Dnick- 
stutzeu  bis  auf  EmtrittoteniipdTatttriiikd  danuter 

abzukühlen 

Es  wurden  äußerst  sorjrfaltig  die  Küblwaaseiv 
mengen  gene*«en,  welche  die  KUMmlnteldwHocli* 


und  Nlederdmokiylindera  durdntrffmteii.  riienao 

die  TeniperRturerliöliiini:  ilr-  'i^  Li^aui^fm  Luft 
auf  ihrem  Wege  durch  den  Kompressor,  sowie 
die  dea  KOhlwaaeeni  In  befden  Zylindern,  wlhrend 
die  Luftmengen  durch  Düsen  und  WaHflemaoo- 
meter,  wie  beschrieben,  bestimmt  wurden. 

Der  Versuch  erstreckte  sich  auf  Drücke  zwi- 
seban  2  bis  8  at,  wobei  dla  VolniDeii  sich,  wie 
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die  Druckvoliimenkurve  des  Dia^Tammes  zeJfrt, 
einstellten. 

Die  Wirkun^rs^raüe  ergaben  sich  aus  dem 
Verhältnis  der  zur  isothermen  Koin|iression  er- 


Abbildniig  30.    Tnrbogobläae  von  KQbnle,  Kopp  &  Kaasch 


forderlichen  .Arlieitsnienjren  zu  den  ins^'esanit 
auf/rewendeten,  die  aus  der  Tetn|ieraturi'rhöhun|Lr 
der  Luft  und  des  Kühlwa.s.ser8  hestiniint  wur- 
den, unter  Berücksichti^untr  dc!<  mechanischen 
Wirkuniarsprades. 

Die  Linie  de«  Kühlwasser- 
Verbrauches  zeijrt,  daß  der 
Koraiiressor  noch  sehr  gut 
gearbeitet  hat  hei  äul^erst 
gerin^rem  Wasserverbrauch. 
Nicht  gemessen  wurde  das 
Wasser  für  die  Lngerkühlung. 
Diesen  Verbrauch  schätze  ich 
aber  nach  anderen  Versuchen 
auf  etwa  1,5  bis  1,7  cbm  in 
der  Stunde.  I)ie  Temperatur- 
erhöhung dieses  Wassers  war 
ganz  aulierordentlich  gering, 
so  daß  die  Schätzung  des 
mechanischen  "Wirkungsgra- 
des des  Kom|ir«'3Sors  auf  98*'/o 
jedenfalls  berechtigt  ist.  Ich 
bemerke,  daß  bei  anderen 
Versuclien  sich  noch  wesent- 
lich höhere  Wirkungsgrade 
ergeben  haben,  insbesondere, 
8oi)ald  ausreichende  Kühl- 
wassermengen zur  Verfügung  standen.  Eine  Ver- 
öffentlichung weiterer  Versuchsergeluiisse  be- 
halte ich  mir  nach  Verarbeitung  des  ganzen 
Matenals  vor. 

Da  die  Kenntnis  der  Vorgänge  innerhalb  eines 
solchen  Turbokonipressors  nur  in  den  Kreisen 
weuigi'r  Fachleute  bekannt  ist.  so  glaub.-  ich, 
daß  die  Abidld.  34  vielen  eine  Ueberraschung 
bieten  wird.    Diese  Abbildung  zeigt  die  Kurven     ~  8,4 -425 


des  Dnickverlaufs  innt-rhalli  des  Kompressors  liei 
p]nddrücken  von  2  bis  N  at  absolut  und  l>ei 
der  konstant  gehaltenen  Umdrehungszahl  von 
H600  Umdrehungen  in  der  Minute. 

Man  «'rkennt ,  daß  bis  zu 
3  at  die  Kt»nipression  haupt- 
sächlich in  dem  ersten  Teil  des 
Komjtressors .  iler  scheniatisch 
unter  den  Kurven  (.\bb.  34» 
dargestellt  ist,  vor  sich  geht, 
und  daß  in  dem  letzten  Teil 
keim-  Kompn^ssion ,  in  lie- 
stimmtfn  Fällen  sogar  ein 
Druckabfall  eintritt.  Erst  bei 
höheren  Drücken  wird  in 
allen  Teilen  des  Kompressors 
eine  Drucksteigerung  erzielt, 
und  itei  den  höchsten  erreich- 
ten Knddrücken  bringt  der 
letzte  Teil  des  Kompressors 
eine  größere  Drucksteigerung 
als  die  ersten  Teile  hervor. 
Die  Wirkung  des  Kom- 
pressionsverlaufs nach  diesen 
Kurven  wird  in  den  Wirkungsgradkurven  für 
dieselben  EnddrUeke   zum  .Ausdruck  gelangen. 

AufCrrund  von  Angaben  in  der  Literatur  habe 
ich  festgestellt.  daßDamplkolltengebläse  im  Durch- 
sciinitt  7  kg  Dampf  f.d.ind.  P.  S,  bei  Kondensation 


Abbild.  31.    Turbogehiase,  liauart  Jaegor,  für  100  cbm  i.  d.  .Min.  auf  0.3  at. 

gebrauchen,  und  zwar  l)ei  einem  Dampfdruck  von 
9  at  abs.  Bei  einem  mechanischen  Wirkungsgrad 
von  0.85  "/oergibt  sich  ein  Dampfverbrauch  f.  d.ind. 
Luftpferd  von  8.4  kg.  Das  Wärmegefalle  adial)ati.sch 
von  8  kg  abs.  bis  0,1  Vakuum  ist  168  Kai.,  also 
würde  für  ein  Luftpferd  eine  Wärmemenge  von 
H.4  .  168  Kai.  aufgewandt  und  der  Wirkungsgrad 

75.3(;oo.  100  „,    .  XT   u  j 

==45  0,0  betragen.    Nach  den 
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Berichteu  vou  Julius  Fürstenau*  hat  man 
bei  einem  Panooageblise  (AbblMug  28)  7,46  kf 
Dampf  für  ela  Luflpferd  unil  6^45  kg  fSt' 

St 


«I 


Abbild.  88.  VonaDbikivTeii  am  Ttarbokompnnor  d«r  Oatohoffinagdittto, 


ein  Turbinenpferd  erreicht.  Es  berechnet  sich 
dann  bei  8,41     aba.  Dampfdruck  und  0,046  Kon- 

dcnsatorspannuüff  ein  Wirltunfr»{:rad  von  49 
Eine  vergleichende  Zusammenstellung 
mit  swel  rorhandencn  Eolbmgvblisea 
führte  zu  iI.mii  Resultat,  daß  für 
100  cbm  Luft  in  den  Kolbeogeblftsen 
1 6,46 ~  1 H ,  1  kg  Dampf  und  im  Turbo- 
gebUse  15,45  kg  aufzuwenden  waren. 
Eingehende  Untersuchungßu  eines  (tc- 
blSMS  in  Marcinelle,  von  litown, 
BoToii  erbaut,  haben  Resultate  er« 
geben,  di  in  Abbildung  35  gra- 
phisch wiedergegeben  sind.  Die  Dar- 
•teUung  ist  wobl  oKoe  weiteres  ver- 
ständHcli.  Tn  Chasse,  wn  r-in  Hoch- 
ofengeblose  von  Kateau  arbeitet,  be- 
tritt der  Wirkungsgrad  des  Geblases 
allein  HR  bis  72,5 '/o,  je  nach  der 
Belastung.  Bei  einem  Wirkungsgrad 
der  TurUne  von  65  o/o  ist  der  Ge- 


in  der  bisher  üblichen  Weise  bestimmt,  bereits 
ndten,  wenn  nldit  unter  denen  desKrelselgritlisea, 

M  daß  ein  Wettbewerb  der  letzteren  «^t  hr  wohl 
mügUoh  ist.  Wenn  man  nun 
bedenkt,  daß  dieLnftneNongen 

an  den  Kolbenniaschinen  auf 
Grund  von  Indikatonlia^rrain- 
nien  ■remaclit  werden,  die,  wie 
anfangs*  gezeigt,  erln  blich  zu 
günstige  Werte  ergeben  dürf- 
ten, wenn  man  ferner  bedenkt, 
daß  dae  KoIbrageUlae  poliie» 
rrnd  die  Luftsäule  in  der  Wind- 
leitung in  Bewegung  s«tzt,  wäh- 
rend das  Tnrbogebllse  glefeli- 
mußige  Geschwindigkeit  unter- 
hält, und  endürh  absieht  von  der 
Platzfrage,  (b  n  ueringi  renFun- 
dairieiit-  und  Gebäudekosten, 
der  Einfachheit  und  üebersicht- 
Uchkeit  des  Betriebes,  der 
Betriebsbereltseliaft,  so  dflrfte 
die  Behauptung-  nicht  anfecht- 
bar sein,  daU  in  allen  Fällen,  in  denen  Dampfantrieb 
zu  neiimen  lat,  dem  dnrch  eine  TaxÜne  an- 
getriebenen Krdaelgeblüe  der  Tonug  gebflkrt. 


samtwirkungsgrad  44  <*/o.   Bei  dem 

Turbogeblase  von  Chaase  iietrafrt  der 
Wirkungsgrad  des  Geblases  allein 
72,6  o/o  (AbbUdung  36). 

IMe  Versuche  an  dem  Ttirbopehlasc 
in  Rothe  Erde  haben  nach  deu  Be-  >4pX 
richten  von  E.  Bunimel**  einen 
Darapfverbraucli  von  etwa  9,6  kg  f.  d. 
eff. P.S. -Stunde  und  einen  Gesamtwir- 
kmig6gradTon88bt8  42,6  «  o  gegeben. 

Wie  aus  den  Zahlen  zti  t^rsehen.  liegen  die 
Werte  der  Wirkungsgrade  der  Kolbengebläse, 
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I  Vereines  dratsdier  Ingenieure" 


•  .Zfiftichrift  de» 

1907  Jir.  2a  ^.  112,5. 
**  „Zeitochrift  des  VerelD«  dentscker  lagenieere* 

1908  Mr.  47  8.  1845  ff. 


Abbildnng  ^4.    Druckverlaur  im  Komit: 
Im!  Terscbiedsoan  finddrQcken. 


Ueber  den  Platzbedarf  gibt  AbbUd.  37  Auf- 
schluß. Ai»bild.  38  zeigtzum  Vergleich  ein Kon)en- 
geblase  und  ein  Turbinengeblase  für  750  cbm. 

Al)bUdung  39  zeigt  einen  Kolbenkompressor 
nnri  tuen  Turbokompreiior  von  8000  ebm  In  der 
Stunde. 
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Ueber  TurbogebtäMe. 


Stahl 


im 


Mit  Rentabllität.srechnuogeii  möcht«  ioh  Sl« 
heute  Terschoneti,  da  solche  Badmuugen  mitb»- 
liehtg  gewaUten  Uaterlaean  wenig  oder  gar 


▲bbUdnof  86.   YenadukuTeu  am  Torbogebläne  in  MarcLnelle 


hdtten  Wert  haben.  Jeder  ▼orllegeode  Fall  hat 

seine  ganz  charakteristischen  Eigenheiten,  die  in 
der  Rechnung  baraokaichligt  werden  mOesen,  und 
die  sie  entscheidend  beebdlatteii. 
Bezuglich  der  Vorteile  an  sich, 
welchn  die  mit  hoher  Oeschwin- 
digkeit  rotierenden  Maschinen  den 
bin  und  her  gehenden  gegenüber 
bieten,  p-clten  dieselben  Gesichts- 
punkte wie  bei  Dampfturbinen 
gegenfiber  den  Kolbenaiaaehtaien. 
Hier  hat  es  dazu  ^'eführt ,  -hl^ 
heute,  wo  eben  angängig,  Dampf- 
tariitma  genonmen  werden. 

Die  Vorteile,  ganz  abgesehen 
von  Ersparnissen  an  Anlagekosten. 
Platzbedarf,  Unterhaltungskosten, 
eind  durch  EraparaiRäe  im  Be- 
triebe, durch  Betri-'^i -Sicherheit, 
Einfachheit  der  Bedieniiug  und 
Betrlebebwettaehaft  ae  aUgemein 
anerkannt  und  bekannt,  daß  es 
vollständig  unnötig  ersoheint,  hier- 
auf eluogeheB,  und  leb  glanbe 
daher,  unter  den  Anwesenden  kaum 
eine  andere  Ansicht  erwarten  zu 
dürfen,  ab  die,  d&U  auob  dem 
rotierenden  Geblnse  and  Kom« 
pressor  das  frftßte  Vertrauen  entpepentre'iracht 
werden  kann,  sofern  diese  Masclünengattung  die 
Erwartnogen  erflilK  radln  besag  auf  Whrtaohaflt- 
lichkeit  auch  nach  hlnir.Ter  Betriehszelt  einig:er- 
maßen  denen  entspricht,  welche  sie  heute  auf  dem 


VereochwtaDde  bexw.  In  der  ersten  Betrlebnelt 

erwecken.   Es  ist  ohne  weiteres  einleuchtend  und 
«oll  auch,  ohne  einen  Zweifel  zu  lassen,  offen  er» 
klftrt  wenlen,  daB  et  nnmSglioh 
I   Ist,  heute  ein  al)schließendes  Urteil 
1    zu  fällen.    Es  ist  aber  durchaus 
kein  Orund  vorbandeu,  daß  die 
Erwartungen  nleht  erreicht  wür- 
den, da  die  Elementi".  ^vflche  die 
Maschine  bilden,  au  Auxahl  gering 
und  an  Konstruktion  hSdist  ein> 
fach  sind.    Die  Schwierigkelten, 
welche  auftreten  könnten,  sind 
liereit«  im  Tnrblnenban  dureh 
langjährige  Erfahrung-     1  i  rwll» 
tigt.   Ich  kann  daher  am  Schlüsse 
meiner    Bemerkungen    nur  den 
Wunsch  aussprechen,  bei  Neu- 
anschaffungen diese  Maschinen  mit 
in  den  Kreis  der  Betrachtungen 
htnelncnsteheu  und,  wie  ange* 
deutet,  auf  Grund  von  richtigen 
Kentabilitatsrechnungenztt  prüfen, 
leh  bin  Überzeugt,  dafi  et  dann 
keiner  weiteren  Worte  bedarf,  um 
auch  diesem  Kind  der  Technik 
eine  gute  Zukunft  zu  sichern. 
Sobald  es  in  Zukunft  gelingt,  eine  Gas- 
turbine, brauchbar  und  marktfähig  zu  bauen,  ist 
olme  weiteres  der  rotierenden  Kraftmaschine  das 
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AbbUdoBf  86.  Yennebsergebidss»  de«  ReteM-Qebllse»  in  Chasas. 


Feld  sicher.  His  dahin  kann  zwar  noch  lantre 
Zeit  vergehen;  denn  allzu  rusig  sind  die  Hoff- 
nungen nleht.    Hier  steilen  doh  nicht  allein 

Schw!erit.'keiten  konstruktiver  \atur  entgegen, 
die  das  Genie  im  begnadeten  Augenblick  lösen 
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Abbildoiig  38.    V«rgl«ich  des  ltaamb«d»rfa  swii)eb»ii  Kolboiikoiiipre«aor  und  Tarbofcomprawor. 

kano,  sondern  auch  andere,  die  zu  beseitigen  vorwie^'ead   zur   Erzeugung   von  Elektrizit&t^ 

Bchw«r,  wenn  nicht  tui]aSirU«h  Min  werden.  wlhrend  der  GebUiewted  dnroli  elektrisch  «n- 

T?is  dahin,  denke  iciniiii  .  wird  dif  Gasmaschine  ^'etriebone  Tiirbogeldflso   •  rzeii^'t   wird.  Hii-r- 

iliren  Platz  unzweitelluift  behaupten,  und  zwar  durch  wird  olinc  groüe  Kosten  eine  grfifiere  K*- 


d  by  Google 


2ö.  NoTember  1008. 


Dtr  Schwrfftgthalt  dm  KupolofengichtgoM». 


8tobl  and  EiMn.  1758 


Abbildung  8U.    Turbokompressor  für  ROOO  cbm  i.  il.  StundH  «of  dein  YerHucbiuttAnde 
in  der  TurbinonwerksUtt  der  GuteholTnangihatte. 


serve  in  der  elcktriscbi-n  Zi-utralr  sowohl,  wie  im 
(Tobläsi-bnus  grscItafTen,  die  Gesaiutanln^'ekostea 
werden  trHfintrer,  wfliirfnd  für  die  Kraftüber- 
tragung ein  kleiner  Teil  der  Energie,  der  sicher 


geringer  ausfallen  wird,  als  man  auf  den  ersten 
Äugenblick  annimmt,  verloren  gebt,  der  außerdem 
reichlich  durrh  Rrs|>arni88e  an  Wartung.  Unterhal- 
tung, Re|iaraturen  usw.  wieder  eingebracht  wird. 


Der  Schwefelgehalt  des  Kupolofengichtgases. 

Von  Dr.  phil.  (Jtto  Johaunsen  in  Brebach  a.  d.  Saar. 


iJrofcssor  H.  Osann  hat  in  seinem  kürzlich 
*  erschienenen  Aufsatz  über  die  Berechnung 
der  Kupolofenabmessungen  *  zuerst  darauf  hin- 
gewiesen, daß  der  mit  dem  Eisen  und  mit  den 
Koks  in  den  Kupolofen  hineingebrachte  Schwefel 
nicht  vollständig  in  dag  geschmolzene  Eisen  und 
in  die  Schlacke  übergeht,  londeni  daü  ein 
grober  Teil  desselben  durch  „andere  (' raachen " 
entfernt  wird.  Diese  wichtige  Tatsache  scheint 
man  früher  nicht  beachtet  zu  haben,  wenigstens 
findet  sie  sich  in  keinem  Lehrbuch  erwähnt. 
Nach  Prof.  Osann  erfolgt  die  .Entschwefelung" 
im  Kupolofen  genau  so  wie  im  Elektrustahlofen 
und  im  Roheisenuiisrher  durch  ,F^nt\\  eichen  von 
schwefliger  Säure  und  zum  größten  Teil  durch 
Ausseigern  von  schwefelreichen  Eisen-  und 
Manganlegierungen:  »Hanganlegiorungen«  dabei 
unterstrichen*.  Prof.  O.sann  nimmt  an,  daß  sich 
unter  der  bekanntlich   ziemlich  schwefelarnien 


*  «Stahl  and  Eiacn"  1908  Nr.  41  S.  1449. 


und  überhaupt  nur  in  geringer  Menge  fallenden 
Kupolofenschlacke  noch  ein  sulfidreieher  .Stein* 
abscheidet,  auf  welchem  die  Schlacke  schwimmt. 

Ich  habe  nun  dadurch  Einblick  in  die  „^iit- 
schwefelung"  des  Kupolofens  zu  gewinnen  ver- 
sucht, daU  ich  den  S chw  ef  elgehal  t  des 
Gichtgases  ermittelte.  Zu  diesem  Zweck 
wurde  eine  mit  der  (iasuhr  gemessene  (iasmenge 
durch  ein  Porzellanrohr  aus  der  Ofengicht  ab- 
gesaugt und  das  (ras  durch  .\bsorptionagefAße 
mit  Kaliumkarbonatl()sung  geleitet.  Aus  der 
Lösung  wurde  der  Schwefel  nach  dem  Ansäuern 
und  <  »xydieren  mit  Bronisalzsäure  durch  Barvum- 
cblorid  gefällt  und  zum  Schluß  als  Barvum- 
sulfat  gewogen. 

Diese  Untersuchungen  wurden  an  einem 
Kupolofen  der  Halbergerhütte  bei  Brebach 
a.  d.  Saar  ausgeführt.  Der  betretlende  Ofen  hat  eine 
Höhe  von  5  m  und  einen  Sehaehtdurchmesser 
von  1  m.  Er  wird  mit  kaltem  Wind  betrieben 
und  dient  zum  Einschmelzen  von  Luxemburger 


17Q4    suhl  und  Eiaen. 


Der  Sckwefelgehalt  (Ut  KupolofengieMtganen. 


28.  Jahrg.  Nr.  48. 


Gieflerekiseu  iu  Forni   von  Masseln  (Platten)  gesamt  8  g  Schwefel,  enthalten,  so  Ist  leicht  zu 

und  Gußbruch.  erkennen,  daß  ein  bedeutender  Teil  d«a 

Der  Schwefelgebalt    der   Crichtgase  dieses  Koksschwefels  mit  dem  Gichtgas  ent- 

Ofeua  wurde  nun  bei  häutigen  Versuchen  zu  weicht.    Die  Wichtigkeit  de«  Gasschwefels 

nud  1  g  In  ]  elmi  Q«s  tob  0*  nnd  760  mm  erhellt  «m  Umtea  us  efaier  voUttiadigw 

Druck  ermittelt.    Diese  Za!i'  rrsrfi.int  auf  den  Bilanz  des  Schwpfols  im  Kupolofen.    Tf}i  habe 

ersten  Blick  nur  gering.    Ltiberlegt  man  sich  für  den  erw&hnten  Kupolofen  der  ilallierger- 

aber,  daß  bet  der  yeri>reDnuag  tos  1  kg  Köln  hiltte  alle    hienu    nStlgen   Wagungen  und 

mit  l  bis   1 '  i  o/b  Schwefel,  also  10  Iiis  15  g  Analysen    vorgenomnu  ii.      Einer    dieser  Ver- 

Scbwefel,  annfthernd  8  cbm  Gichtgas  *  gebildet  suche  sei  nachitehend  in  Zahlentafel  1  wieder- 

werden,  die  1  g  Schwefel  in  1  cbm,  also  ins-  geg«l>ea: 

ZahlMitafel  1. 
Bilant  des  fleliwefeU  in  Kupolot««, 
Begiau  des 'VorHUobi>a  **  Vormittag!  9 Ende:    Naclualttega  4**. 
Dem  Ofen  Kugefabrter  Schvafel: 

,    44  BllM  n  400  kf  BnuMü«  mit  0.0T8  o/«  S   IT  800  kg  mit  13,73  kg  6  krs 

200  .  BobelieB  Kr.  ft  mit  0^104  */i  8    8  voo  ,     .   0,15  »  „ 

2«  4U0  kg  mit   2S,8t» 

,    ,  50  kg  Koke  ni«  7,1  •>  Fsuehtigkeik,  •fi  f$  laehe,  1,34  '/i  8ehw«rel  »  noo  kg 

feachter  Koks  s  2044  Vg  trockenw  Kolcs   25,35 

„      ,     „  äSÖ  kg  Kalkstein  mit  40  •/»  €0i,  0,08      9  =  1100  kg  Kalkitein   0,33 

Bemma  48,56 

A  o  H  dem  Ofea  erhaltener  Schwefel:  g 

Eisenabaticbe,  wie  oben,***  26  400  kg  mit  0,088  */o  S   23,23 

SohlackenabBtkbe  2200  kg  mit  0,2»  */b  S   »,BS 

Gichtgas : 

Die  Gasmeni^e  wurdo  m  bok&nnter  Weise  bereohnat  au«  dem  Vortaältnie 
Verk^Atiter  Kohlenstoff 

Kohlenstoffgehalt  Ton  1  cbm  Oaa 

a)  BurecbnuDg  de«  vergasten  Kohlanstoffee : 

Aua  dem  Koke :  2200  kg  abzUKÜcL  i  T.i  ■  9,5)  •ft  Or  Asehe  «ad  fmaMigkalt  1833  kg  C 
Aus  dem  Kalkstein:  440  kg  COi  enthaltend  120  „  . 

1252  kg  C 

b)  Beteokaniig  der  in  1  ebm  Qae  «nthaitenen  JLokluutoIhneuite: 

OaammlyiMi:  o^  COi    18,9      16,0      18.0      1T,4      15,6      1T,0  18,0 

  •/•  Co  8.H       Ji.4         2.3         4,2         6,8         Bfi  2,5 

CO     21,6       21,4       21.3       21.6       22,4       20,8  80,6 
im  Mittel  annibernd  2t  •/*  CUt  +  CO 

1  obm  Qas  vonO*  und  760  mm  Draok  mit21  */eOOi  <f  GOentblH:  0,586  ^ssiO,lia6kgC,t 

1953 

f»]^i«k  «lad  «atstanden  ^  ^^.^^  »17  850  obm  Olehtgai  ton  0*  und  760  mm  Dracktf 

Sohwefelgebalt  des  Oeses: 

Yormittage:    77,5  1  Qae  von  82*  «ad  745  mm  Draok  gaben  480  mg  Ba804: 
1  ebra  Oes  to«  0*  und  760  um  Draok    l.uiö  g  ^ 

Nachmittag H    109,0  1  Oaa  von  32  '  und  745  mm  Druck  gaben  684  mg  Bs  60«; 

1  cbm  Ua»  von  0"  und  760  mm  Drack    1,028  gS 

im  Mittel ~T,Ö22~ir8  kge 

felglieh  Oeeamtmange  des  Qaesohwefels:  17  860  X  1|022  g  j        ■  17,73 

Humma  46,51 

Bei  diesem  Versuch  sind  also  48,ö6  kg  worden.  Die  IMerenx  von  2,05  kg  liegt  inner- 
Sdiwefet  lo  dei  OCeii  eligefllhrt  oid  49,61  kg  lull»  4ar  hü  sokdiMi  BetvteWersuchen  natOrlicb 
Sehwefel  in  den  Schmelzprodukten  naebgewleoen    zlemUeb  weiten  Vehlergrenseii.     Die  Biltns 

*  SielmB.  Osann,  «Stahl  «nd  Eisen*  1908  Nr.  41  Einschmelzon   kam   und   da   dno  Krucheisen  gepuUt 

8.  1451.  war,  so  glaube  ich  keinen  Abzug  für  Öehmebnrerlast 

**  Der  Ofc-n  l>(*fand  sieb  tu  Beginn  und  bei  üe-  anbringen  >u  dOrfan.    Der  Abtrand  war  geling«  da 

endignng  de«  Varaaohas  in  voUsm  Bstriob.  Wibrand  di«  Schlacke  a«r  4,6     Elsen  enthielt, 

dar  hiafigvn  SillleUbide  «erde  die  9ckwefslbeetimm«ng  f  Als  bekannt  sei  veraasgeaetzt,  M  t  elm  OOi 

im  Gas  unterbrochen.  ebeuHo  wie   1  cbm  CO  bei  0*  and  760  mm  Draek 

•••  Dia  Eisenabstiche   konntpn   nicht  abgowogon  0,536  kg  C  enth&lt. 
werden.    I>a  das  Roheisen    i  I    rm  von  IMattm.  dif  tt  Ii'li  komme  also  annfthernd  za  demeelben  Be- 
in Oufiechalen  gegossen,  altto  naodfrei  waren,  zum  sultat  wie  l'rofessor  Osaan  («.  S.  1451  j. 
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zei^,  daß  von  den  25,3ö  kg  Koksschw«fel. 
17,78  kfr  mit  dem  Gichtgas  ans  d«m  Oftn  «at- 

fernt  sind,  d.  h.  70  o/o!  Sie  Iftßt  tVriifr  erkennen, 
wi«  gering  dagegen  die  entscliwefelnde  Wirkung 
der  Schlacke  gewesen  ist:  Die  Schlacke  enthAlt 
nor  i/a  Sdiwtfel,  der  dweb  das  GMahit- 

gas  cntfpmt  ist. 

An  sich  ist  es  eigentlich  »albtst  verständlich, 
dafi  wie  flberall  beim  Verbrennen  von  Koks  m 
finch  im  Kupolofi  n  dt-r  größte  Ttil  d^8  Koks- 
schwefala  gasförmig  entweicht.  Jeder  brennende 
Koks  riecht  ja  aaeb  »Sehwefel*.  leb  glaube, 
daß  die  Koks  auch  im  Hoclutfi  i;  vor  den  Formen 
zuerst  unter  Entwicklung  gasförmiger  schwefliger 
Sinn  TerbreaiiMi.  Ln  Hocbofea  befindet  ridi 
dieses  Sebwcfeldioxyd  nun  aber  in  einem  rich- 
tigen Absorptii^nsturme .  der  mit  srhwcflitre 
Säure  biudeuden  Steffi  n  gefüllt  ist,  uämlieh  mit 
basischer  Schlacke,  gebranntem  Kalk  und  dergL 
Diese  binden  die  seliweflige  Saure  nnter  Bildung 
von  Sulfiten,  welche  dann  erst  sekundär  zn 
Sulfiden  rednslert  werden.  Der  Kupelofen  Ist 
ein  mangelhafterer  Alisorpllonsturm  als  der  Hoch- 
ofen, weil  er  weuiger  Kalk  enthalt,  mit  lockererer 
BeseUckiuig  gefüllt  ist,  eine  geringere  Dnreb- 
st'tzungtizeit  besitzt  usw.  Deshalb  kann  hier 
ein  großer  Teil  der  schwefligen  Säure  unabsorbiert 
aus  der  Gicht  entweichen,  was  beim  Hochofen 
ttonOglleb  Ist. 


Wie  steht  ea  nun  mit  der  Eotsebwefelong 
dordi  sidfidraieben  «Steln'^,  der  Froftssur  Osau 

b-  i  weitem  den  größten  Anteil  an  der  Ent- 
fernung des  Schwefels  zuschreibt  ?  Aus  der  oben 
mitgeteilten  Bilanz  geht  mit  Sicherheit  hervor, 
dafi  sie  tat  dieaem  Falle  hSchstens  eine  sehr 
untergeordnete  Rolle  gespielt  hat.  Es  hieße  An- 
näherungswerte für  absolut  genau  ansehen, 
wollte  man  den  »Verlust*  yoa  2,06  kg  Sebwefel 
auf  Rechnung  dieser  „.'-iulfidsteinentsehwefelung* 
setzen.  Ob  bei  den  von  Prof.  Usann  angeführten 
Fällen  (s.  ZaUentafBl  7)  die  «dnrob  andere  Ur- 
sachen entfernten"  Schwefeiniengen  nicht  nur, 
wie  ich  annehme,  aus  der  Gicht  entwichen  sind, 
sondern  aacb  als  «Stein*  entfernt  sind,  das  kann 
nur  eine  vollständige  , Bilanz"  des  Schwefels  Ar 
diese  Oefen  lehren.  Oder  aber  Professor  0<?ann 
zeigt  uns  diesen  hypothetischen  Suiädsteio  in 
natura.  Bis  jetzt  kann  leb  an  die  Bzistens  des- 
selben nicht  glauben. 

Wenn  sich  anch  in  allen  FäUen  herausstellen 
soille,  dafi  die  «Entsdiwefelvng''  bn  Kupolofen, 
meiner  Ansicht  folgend,  außer  durch  regelrechte 
Verschlackiing  allein  durch  den  .Qassobwefel* 
und  ttldkt  aneh  dureb  andere  bte  jetst  bypo- 
thetische  Ursachen  erfolgt,  so  bleibt  es  doch  das 
Verdienst  Professor  Osanns,  diese  interessanten 
Voi^änge  in  ihren  Grundzügen  klargelegt  zu 
baben. 


Zum  Gesetzentwurf  betreffend  die  Gesellschtittssteuer. 


,.Nt>rdwestliebe  Gruppe  des  Vereins 

lit  iitscher  EIm'u-  und  Stahlindiistrieller'' 
hat  an  den  Landtag  der  Preußischen  Monarchie 
die  nachfolgende  Deukschrift  gerichtet: 

In  der  Sitzung  des  Preu^eben  Abgeordneten- 
hauses vom  20.  Oktober  d.  J.  sagte  der  Preußische 
Finanzminister  Hr.  Staatsminister  Frhr.  von 
Rbelnbaben  Ober  die  AktiengeseUsebaftea : 

„Diese kapitalistischen  Vereinigungen  haben 
in  unserem  Wirtschaftsleben  eine  von  Jahr  zu 
Jahr  steigende  Bedeutung  gewonnen,  und  zwar 
^e  Bedeutung,  die  ani^  ibre  steuerliebe  Lei- 
stungsf^higkeit  als  sehr  hoch  erscheinen  l.ißt. 
Bei  der  Wahl,  ob  man  die  steuerliche  Be- 
lastung der  einzeln«!  Zenslten  Aber  2ft  ^  stel« 
gern  sollte,  oder  ob  man  dieseKapitalvereinigun- 
gen  steuerlich  stärker  erfassen  sollte,  mußte 
die  Entscheidung  für  den  letzteren  Uodus  aus- 
fallen  Die  Aktiengesellschaften  haben 

fast  alle  ein  Orundkapila!  von  mindestt-ns 
einer  Million  Mark,  sie  haben  durch- 
sebttittlieb  11  «/o  Dividende  TerteUt 
und  wfird'  n  als^o.  wenn  sie  physische  Personen 
wären,  künftig  einer  Einkommensteuer  von 
5  '/»  unterliegen.  Dazu  wftrde  die  Ergftaznng»> 
Steuer  treten,  die  bekanntlich  rund  1^4*^  0 
ausmacht.    Ein  pl^sischer  Zenait  in  dieser 


Situation  würde  also  6^«  7«  Staatssteuem 

zu  entrichten  liaben,  und  wir  schlagen  Ihnen 
vor,  die  juristischen  Personen  durchschnittlich 
mit  8  ^/o,  also  noch  eine  lUeinigkeit  weniger, 
zu  belasten,  und  sie  bei  ganz  hohem  Oowlna 
auf  •:>twa>^  i;bp,r  7  '/»  steigen  zu  lassen.  Der 
Mebrertrag  einer  so  abgestuften  Steuer  würde 
88  HUUonen  Hark  betragen.* 

Daß  zu  den  erbSbten  Steuerldstungen,  die 

infolge  der  .\un)eRSprung  der  Besmitengehälter 
notwendig  sind,  auch  die  Aktiengesellschaften 
beitragen  mfiraen,  besweifeln  wir  kdnen  Aug«i- 
blick,  können  al»er  nicht  zugeben,  daß  es  in  dem 
Umfange  notwendig  ist,  wie  ihn  der  Herr  Finanz- 
minister  In  Toratebender  Darlegung  gowflnsebt 
hat.  Wir  lassen  dabei  die  Frage  ganz  unerörtert, 
ob  wirklich  zur  Deckung  des  Bedarfs  von 
126  Millionen  Mark  55  Millionen  Mark  durch 
neue  Steuern  aufgebracht  werden  raiissen  oder 
ob  nicht  der  preußische  StaAisliausbiüt  noch 
andere  Reserven  aufweist.  Dies  zu  prüfen,  ist 
Sadw  des  Landtags  allein. 

Wohl  aber  flihlen  wir  uns  verpflichtet,  deu 
Nachweis  zu  führen,  daß  die  vorstehenden  Aus- 
Ahmngen  des  Herrn  Finaazministers  Qber  die 
Aktiengesellschaften  ein  durchau»  unzutreffendes 
Bild  der  wirklichen  Verbältnisse  bieten. 
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Bei  der  Bemerkung,  daß  die  , steuerliche 
Leistungsfähigkeit'  (irr  A  kw  i  Seilschaften  eine 
„sehr  hohe"  sei,  hat  der  Herr  Finanzminister 
allem  Auscbeine  nach  vergessen,  in  wie  hohem 
Orale  die  AkUen^^mshäftem  edioii  heate  so 
den  Steuern,  zu  i?  n  v,zialpolitisclifn  Abgaben 
aaw.  herangezogen  werden.  Wir  gestatten  uns 
daher,  folgeod«  abrvng  bnehmäßig  zu  belegende 
TaAwdieia  mitxuteileii:* 

Der  Bochiiiner  Verein  für  Bergbau 
und  Öußstahlfabrikatiou  eatrichtete  im 
GeiCbfllt^Jalire  1907/08  Ar: 

1.  Unfall-,  Kranken-  and  Invaliden-  «4 
T«niebemngflboitrftgo  (Works- 

beitfftge)   861  226,4« 

2.  Aii»)fabeD  für  YcrBchieden«-  Wohl- 
f all r CHelorichtnni^en,  \ ' cbt« r weisun- 
^on  an  die  l!caiiiteii-l\'DMionHka«Ht' 
und  Untersttttzungen  an  Arbeiter 

ond  AiMlerfamlU«B   2:i8  886.64 

8.  Bteeen                         .  .  .  572  648,ii 

?<iB«nimen   1  672  76t, 19 

Der  Gesamtreingew  iüü  für  da.s  Oe-schäfisjahr 
1907/08  beträgt  4436500,17^  tind  die  Di  vi« 
dende,  welche  der  Verwaltnngsrat  der  am 
31.  d.  U.  stattäadeadeo  Generalveräanuuluog  in 
Vereehlag  bringen  wird,  8  780 000  »4.  —  Die 
vorstellend  bert  chnoti-n  1  f)72  761 ,19  ergt  ln  a 
87,70  «y»  des  Beingewiimes  und  44,26  «/>  der  zu 
Mblenden  DlTidende. 

Die  Union,  Aktiwigesellaohaft  für  Bergbau, 
Btsen-  und  Stahlindustrie  in  Dortmund,  cmhlte 
im  Geschäftsjahre  1907/08  an :  ^ 

ätoueni   268  217,65 

Beitrigen  zu  den  Arbeiterkranken- 
uad  zttr  loTaliden-,  Witwin- 

ralMnkaMe   III  «09,98 

I  zu  den  KaappBchaftskaaMB  907  848^99 
B^trigen  zur  UniallverBicberung  der 

Arbeiter  and  HeHmten  .....  419990,68 

die   Alters-  und  InvalidenTersiche- 

runirsHtibtalt    98948,68 

Lebenaversicherangsbeiträgen  ond 
außerordentlichen  UnterstfitiDiigen 

der  Arbeiter  aad  Beamten  .  lOi  730,57 

initgectamt    1  301  »44,12 

mithin  einen  Betrag,  der  3,10  "/o  des  Aktien- 
kapitale anemaoht.   Der  Reingewinn  der  Werke 

betrug  1  950  3fi<).30  -4,  also  uur  64R  «25,18*4» 
mehr  als  d'  r  lit  t  rag  liir  soziale  Zwecke. 

Fried.  Krupp,  Aktiengesellschaft  in  Essen. 
In  der  Gewinn*  «öd  Verlnstrei^ang  lUr  1906/07 
betragen:  ^ 

Stenern    418T878 

Atbeiterrenicborung   8  891  041 

WoUfabiiMaigabea   4  77S  190 

  XMemmea   l8  80S8fl9 

*  Vgl.  die  Denkucbrift  Aes  „VpreitiB  deutBcher 
Kisiii-  n.  StahlindustrioUcr"   über  die  Notwendigkeit 

dor  iScibehfiltiin^'  <ii>r  Koheieea«',  Halbieng^  und 
Schrofctzölle.    Berlin  1»Ü8. 


Der  Gewinn  aus  1906/07  belauft  sich  auf 
24844266«/^,  so  daß  die  vorgenannten  Lasten 
fast  50  "/o,  fast  die  Halft-'  des  OeT\-innos  um- 
machen.  Für  Arbeiterversicberung  und  Wohl- 
fbhrtselmichtnngen  allein  wnrdeo  8 166  2S1  Jt 
ausgegeben,  also  unpefÄhr  30  °jo  oder  fast  ein 
Drittel  des  Gewinnes.  Außerdem  wurde  von 
Jetcteram  noeh  1  Hillion  Mark  fDr  die  Arbeiter» 
stiftong  verwendet. 

Auf  (Iii  Aktien  verteilt  wurden  18  Millionen 
Mark=lO*/o,  so  daß  für  Steuern,  Arbeiterver- 
sicberung  und  WoUfahrtsausgaben  über  zwei 
Drittel  von  der  den  Akttonären  snfallenden 
Snoune  anagegehen  wurden. 

Phoenix,  Aktiengesellschaft  für  Berpb.iu- 
und  Hüttenbotrieb,  zalilte  im  Geschäftsjahre 
1907/08: 

an  IU>itr(it:en  711  den  Unfall vcriticho-  ü 

rang:«  -  UanonBenacbafton,  zu  den 

Kranken-    und  InvalidenkaBaen 

Bovie  für  die  laTaUditäts-  und 

Alterareiriehernng    ......   8  848  938,68 

an  Beiträgen  zu  den  Beamten>Pen* 

•ionakaeeen   66061,54 

an  üntereUUnng«»   84  889g86 

Der  d(irch  die  Einnabineii  für  die 

üt.<u    MeiBtern    und  Arbeitern 

billigen  MietHiirei^en  überlassenen 

Werkswohnaugeu  nicht  gedeckte 

Betrag  fQr  die  Unterhaltung  der 

Arbeiterkolonien  «od   für  Ver- 

oaeiuig  der  Anlagewerie  beliuft 

eicb  für  1907/08  aat  rund   ...      75  (>iH).— 

zusammen  3  044  279,94 

l>i<'  liexamtBumme  der  gezahlten 
stnnth-  und  Konunnalsteneni  be- 
lauft sich  auf   1  89ß  OßO.Cs 

.Suuiina    1  mO  iiH'.J.f.-J 

Der  Gewrinn  des  Geschäft^ahres  1907/08 
betrigt  1626S470  U(.    Die  fOr  Arbeitervei^ 

Sicherung  und  Wolilfahrtszwecke  aiifg-ewendete 
Siüume  macht  hiernach  32,37  «o  vom  Gewinn  ans. 

Die  Gelsenkirchencr  Bergwerks- 
Aktiengesellsehaft  zahlte  1907  an  Staate» 

und  Gcnieindestouer  2  097  4Kr,  y  .  d.  j. 
12,14  0/0  vom  Keingewiim;  für  Knappscbafts- 
geftlle  1 690046  d.  I.  9,79  */o  vom  Bein- 
gewinn ;  Beitrag  zu  Uufallberuftgeaoaaeasdiaften 

1  864538  r,£,  d.  \.  10.70  vom  Reingewinn; 
Beitrag  zur  Invaliden-  uml  Altersversicherung 
861 949  Ji^  d.  1.  2,04  °/u  vom  Reingewinn;  Ge> 
sammtsiütirne  nnsschließlicli  der  Beiträge  der  Ar- 
beiter ti  004  020  ^4^,  d.  i.  34,76  oj^  vom  Rein- 
gewinn. Die  Lasten  auf  den  Kopf  der  be» 
schäfiigten  Arbeiter  beliefen  sich  auf  149  «d(. 

Wir  glauben,  daß  di*  ,s.  hr  hohe  Stener- 
leistungsfähigkeii'  der  Akiifugesellschaften  denn 
doch  schon  beste  in  einem  Maße  «berttekaiebtlgt'' 
wird.  d;iP)  eine  wpsenflirhe  Steigerung  nach  den 
Vorsclililgen  des  Gesellstibaftssteuer-GeaeizeBt* 
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Wurfes  die  alliTschwcrsten  BeJenkt-n  liervorrufen 
muß,  um  so  mehr,  als  schon  die  beutigen  Aof- 
wendung«n  znm  ^ßeo  T«fle  eine  Vorbeltttong 
der  deutschen  IndustriegeanUtcluiiton  Ihren  aus- 
'-li-  n  Wettbewerbern  {^e»^f»nüber  auf  dem 
Wtsiuuarkte  bedeuten.  Steigen  maa  diesie  \'or- 
belMtmig  in  einen  anzulassigen  Maße,  so  unter- 
grabt man  damit  die  Wettl/ewert)sfftliitrkelt 
unserer  Werke  auf  dem  Weltmärkte  und 
Mhlaehtet  damit,  um  eim  BlMnarekMbm  Wort 
zu  »^ebrauchfltt,  die  Hflnii«,  die  die  goldenen 
Eier  legt. 

y«I%  unsatreffend  ist  aber  die  StaUstik, 

«De  der  Herr  Finanzmlniater  seinen  Vorschlagen 
zugrunde  b'frt.  Er  sagt  wörtlich :  ,Di«^  Aktien- 
goselUcliafttiü  liabea  durchschnittlich  1 1  «/o  Divi- 
dende verteilt. '  Dabei  begreift  aber  seine  Statistik 
nur  die  Ge8cll>cliaftin  in  sich,  die  wahrend 
dieser  fünfzehn  Jahre  Ertrage  geliefert 
liabeD,  und  verglBt  die  große  Zabl  derer,  die 
keine  Ueberschüsse  brachten.  Dadurch  ent- 
steht ein  ganz  sehiefes  und  falsches  Bild,  und 
der  Abgeordnete  Dr.  Friedberg  gebt  tleher- 
lich  nicht  weit  fehl,  wenn  er  behauptet,  daß  bei 
einer  statistisch  richtigen  Betrachtung  der 
trag  der  Aktiengesellschaften  im  Durchschnitt 
Wir  etwa  5  bis  6  */•  ergeben  wQrde. 

Diesp  B-hauptung  stützt  auch  ein  Urteil 
V.  •Scbuiollers  in  der  neuesten  Auflage  des 
ersten  Bande«  eeiner  VoUnwirta^aftiilelve,  w«ui 
er  sntrt.  (iie  Ansicht,  daß  „das-  Kapital  aus 
der  Aktiengesellschaft  eine  ungeheure  Rente  be- 
ziehe, ohne  etwai  dafür  zu  leiiten*^,  eot 
eine  .\nschauung,  ,die  dem  alteren  mehr 
knabenhaften  und  noob  halb  mancbesterlich 
denkenden  SoziaBnmni*  eignet  Dann  •  stellt 
V.  Schmoller  fest,  daß  für  das  Jalir  1902,03, 
wo  die  Tabelle  drs  Hi*rrn  Ministers  I2,'2r, 
und  für  lüOä  10, 4y  ^(9  als  Duichschuittsertrag 
der  Aktiengesellsehaften  barMhnet,  von  den  ge- 
samten  2554  pr  •Mßi^.  iu  n  Aktii  ncresellschafton 
952  keine  Divideiide,  67 ü  eine  Dividende  von 
0  ble  5  */o,  614  eine  Dividende  von  6  Us  7  */o 
und  nur  284  el&e  «olche  von  Iber  10  */o  ge* 
bracht  haben. 

Einen  ferneren  Fehler  begeht  der  Gesetz- 
entwurf damit,  daß  er  die  verteilte  Dividende 
als  reinen  Zins  des  Aktlenliesitzers  betrachtet, 
ohne  zu  bedenken,  daß  dies  nur  in  den  selten- 
sten Fallen  zutrifft,  nämlich  nur  dann,  wenn 
die  Aktionare  ihre  .Aktien  seit  der  Gründung 
besitzen.  £r  zieht  nicht  in  Betracht,  daß  viel- 
mehr Emiaeions»  und  vor  allem  BOrsenkura  den 
Wert  einer  Aktie  bestimmen  und  ibn  gemäß 
den  normalen  Zinsverh&ltnisseu  regulieren,  so 
dafi  Im  Dorcluehnitt  der  Aktlonlr  bei  befHe«tt- 
gend  rentierenden  Gesellschaften  nur  einen  guten 
Zinsfuß  auf  sein  Aktienkapital  erhalt  und 
nicht  mehr.  In  welchem  Verhältnis  nun  Nominal- 
wert und  Kunwnt  der  preußlBchen  Aktien  zu- 


einandei  stehen,  möge  eine  Angab«  Bathgens 
im  Wörterbuch  der  Volkswirtschaft  zeigen.  Er 
bemerü,  dafi  von  den  Aktien  der  2554  preu« 
ßischen  Aktiengcsellsohaften  des  Jahres  r.m2/03 
lediglich  719  einen  Börst  ek-ir«  Itesal'e  n  und  der 
Nennwert  462ö  Milliunen  Mark,  der  Börsenwert 
aber  7100  Millionen  Mark  betrug. 

Es  ist  auch  nicht  richtig,  leditrlinh  das 
eingezahlte  Aktienkapital  zur  Steuer berech- 
nnng  gelten  za  laasen;  denn  nieht  das  Aktien- 
kapital  all  •■in  brin^rt  die  neuen  Werte  hervor, 
londern  daa  gesamte  werbende  Kapital,  wie 
z.  B.  Anleihen,  zur  Yerbesserong  and  Erweiterung 
verwendete  Ueberachtisse  usw.  Soll  der  Prozent- 
satz des  Gewinnes  in  gereebtrr  Weise  ermittelt 
werden,  so  muß  der  Gewinn  in  Bezieliung  zum 
gesamten  werbenden  Kapital  gesetzt  werden, 
nicht  zum  Aktienkapital  allein. 

Direkt  falsch  ist  die  Betrachtung  des  ein- 
gezabltm  Aktlenkapitali  bei  den  Veralohe- 
ru n^rsfresellschaften.  Hier  bildet  das  Aktien- 
kapital doch  gewieeermaßen  nur  einen  Reserve- 
fond 1 ,  und  mafigebend  mflSte  hier  der  geeamte 
Geschaftsumfang  sein.  Was  würde  dann 
geschehen  bei  Versicherungsgesellschaften,  die 
ihr  eingezahltes  Aktienkapital  zum  großen  Teil 
wieder  zurückgezahlt  liaben  oder  deren  Aktien- 
kapital in  Solawechseln  auf  Sicht  besteht? 

Auch  die  Detinierung  des  Grundkapitals  der 
Berggewerksehaften  iit  mangelhaft,  da  hier 
nur  von  Beitragen  der Oewerken  geredet  wird, 
viele  Gewerkschaften  aber  ihre  Erweiterungen, 
Neuerwerbungen  new.  nieht  durch  Zubußen  der 
Gewerken,  sondern  durdi  Abzüge  von  d>  n 
Ausbeuten  gedeckt  haben.  Diese  aber  wür- 
den keine  BeltrSge  darstellen  und  kftmen  als 
Grundkapital  also  nicht  in  Betracht.  Es  gibt 
dorli  tiekaniitlicli  Gewerkschaften,  die  nur 

ein  paar  Miiliuueu  Zubuße  eingefordert  haben, 
deren  Bürseawert  aber  das  Vielfache  dieser  Zu- 
bußen bi'tragt. 

Ans  diesen  Ausführungen  ergibt  sich  zur 
Genüge,  dafi  der  Steuererfaeber  nieht  zu  seinen 
Ungunsten  das  Grundkaidtal  iimsf-brelbt,  und 
dadurch,  daß  er  das  werbende  Kapital  uicht 
in  seiner  Gesamtheit  in  Rechnung  zieht,  daa 
Verhältnis  des  Gewinnes  zum  Kapital 
zu  groß  erscheinen  laßt,  die  Steuerstufe  aber 
erhöht  und  so  höhere  Steuersummen  einzieht. 

Wie  hoeh  nun  diese  Summen  sein  werden, 
und  vor  allem  wie  hoch  sich  die  Mehrbelastung 
durch  die  neue  Art  der  Besteuerung  und  ihren 
Steuersatz  stelleo  wird,  mag  folgende  Statistik 
zei^'en.  deren  Gnmdlagcn  wir  von  55  rheinisch- 
westfälischen  Aktiengeaeilsch&flen  erhalten  haben 
und  die  einer  lufierst  sorgfältigen  PrQftang 
von  uns  unterzogen  sind,  daher  auf  strengste 
Zuverlässigkeit  Anspruch  erheben  können. 

Die  Steuerfoetrage  sind  selbstverstündlieh 
für  das  gleiche  Qe«ehKft<tjahr  berechnet. 
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Aus  diesen  Zahlen  ergibt  sich,  daß  die  Mehr- 
belastung entsprechend  den  OrundMltcen  der  Be- 
rechnung des  Herrn  Finanzminister«  im  Durek- 
Bchnitt  140  ^/o  betrftgt,  also  weit  über  das  von 
ihm  in  Aussicht  gestellte  Maß  hinaus  gebt  und 
sich  dnrebaiu  nicht  auf  die  schon  aa  sieb  «Borae 
Verdoppclimp  VieschrSnkt.  Daraus  erpibt  sich 
bereits  ein  ganz  bedeutender  Mehrertrag  von 
den  Oeeelbeliaftieii,  die  Udler  tehon  tob  der 
Einkommensteuer  in  verhflltnismaßi^'  ^utcin 
Maße  getroffen  wurden.  Hinzu  kommt  aber 
—  vaA  dM  wird  den  Ertrag  der  Stmtar  ftr 
den  Staatssftckel  sicherlich  gewaltig  «nadiwelleik 
lassen  — .  daß  diejenigen  Gesellschaften,  die 
bisher  keine,  oder  infolge  des  3^fj  eigen  Ab- 
lugea  Bur  gerin^^*^  Steuern  xa.  tiragen  hatten, 
nunmehr  zum  Teil  mit  e:anz  erklecklichen 
Summen  herangezogen  werden.  Gerade  diese 
GeeeUmdiafteB,  die  gewlesermafieB  am  llire 
Existenz  knmpfen,  trifft  die  Schnifllerun;:  ilires 
kärglichen  Gewinnes  äußerst  hart  und  wird  sie 
ia  Ihrer  Weitereatwlekelnag  sweiftlkM  henunea. 

Uns  stehen  Berechnungen  leider  nur  von 
drei  ffespllschaften  zur  Verfügung,  wo  diese 
Steigerung  ganz  abnorm  und  die  ungeheure  Re- 
lastaag  recht  «rkeBBtUch  wird. 
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Welche  Summe  diese  Betrflge  bei  allen  in 
Betracht  kommenden  Aktiengesellschaften  aus- 
maebea  Wörden,  laßt  sich  kaum  schützen,  aber 
das  kann  auch  hier  (gleichgültig  sein;  festgestellt 
ist,  daß  zu  dem  vorigen  Mehrbetrag  der  regel- 
mftfifgf^n  SteuersaUer  ela  soleher  der  bteber 

Iii  *  r  !  r  infolge  des  S'/tO^lgOl  AllSage«  BBT 
gering  betroffenen  hinzutritt. 

Eine  kleine  Schätzung  könnte  man  ▼ielleielit 
an  der  Hand  der  vorhin  erwähnten  Schmolle r- 
schen  Statistik  treffen,  nach  der  etwa 
sämtlicher  in  Preußen  ansässiger  Aktiengesell- 
aeliaften  0  bis  5  '-/o  IMvidende  erbrachten,  also 
7Am  g^rößeren  Teil  wohl  anier  diese  Aubrik 
lallen  düriieu. 

Für  die  Hohe  de«  Stenerertmgei  kommt 
wesentlich  in  Fra^e.  auf  welche  Klassen  der 
Zenaiten  sich  die  Mehrbelastung  in  der  Uaupt- 
sacbe  vertdlt.  XatnrgemftB  ydrä  d«r  Hmdut- 
prozentsatz  auf  die  niedrigste  Kla.sse  entfallen, 
da  ja  sie  bisher  von  dem  S^^sl/oigen  AltzuL'e 
den  größten  Vorteil  lintte.  IM«  geringste  pro- 
soitnale  Hehrbelaatung  ist  aelbetrede&d  bei  der 
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kSchsten  Orupjie  zu  flndes,  weil  der  BteueiAiß 
ab«r  7*/5      hinaus  nicht  mebr  ansteigt. 

Um  clBlf«nuiß6B  einen  orientlMwndMi  0«b«r* 
Ui<tk  n  gewinnen,  und  um  zu  gehen,  ^^■^fi  und 
wo  der  Steuerfuß  ermäßigt  werden  muß,  sei 
nachfolgende  Sutistilc  angeflihrt.  Er  fehlen  In 
ihr  die  ganz  abnormen  Prozentsätze,  sowie  die- 
jenigen Prozentsatze,  mit  denen  die  »beoluten 
Beträge  nicht  angegreben  waren. 

Die  voraussiehtlicbo  Mebrlielastuag  in  Pro- 
tenten  dnreli  die  Gesellsebnflestetter  stellt  eleb 
bei  den  bisherigen Einkommensteoerbetrasen  von: 
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Auf  alle  Falle  ergibt  »ich  schon  aus  Vor- 
stehendem, daß  die  vom  Gesetzentwurf  in  §  5 
vorgeschlagenen  Sätze  viel  »n  boeh  und  gar 
nlcbt  znr  Deckung  des  Bedarfs  erforderlich 
sind,  80  daß  wir  schon  aus  ilit  s« m  Grunde  n>!«  !i 
den  Gedanken  der  Quotisierung  noch  eiuiiial  an- 
regen ra5ehten,  gegen  den  aleb  der  Herr  Finanz- 
minister  so  sclir  «trliiht.  Tfinzu  kommt  für  die 
weitaus  größte  Mehrzahl  der  Aktiengesellschaften 
noch  die  Tnleaclie,  da0  ele  auch  an  die 
Kommunen  höhere  Abgaben  zu  Itisten  haben 
würden  als  bisher.  Hie  belaufen  sich  im  Durch- 
aefaaltt  auf  2270,  wie  folgende  Statistik  beweist. 
Wir  bemerken  zu  dieser  Statistik,  daß  wir 
ant<ere  Erhciiun^r  zunJlclist  auf  die  cvontuellen 
Wirkungen  betrefts  der  Staatastcucrn  bcschräukt 
hatten  und  erst  im  letzten  Augenblick  vor 
nruckli^guDg  dieser  Denkschrift  mit  Rücksicht 
auf  die  vielfachen  Erörterungen  in  der  Presse 
Ober  die  Wirkungen  des  |  11  des  Entwurfs 
auf  die  flöli.'  iler  Kornmunalsteuern  uns^^re  Vm- 
frage  auch  auf  diu  letzteren  ausdehnten.  Uier- 
duTob  ist  es  in  erUtren,  daß  die  naebfolgende 
Statistik  nnr  17  Werke  tinrfbflt. 


"  Bteasraals  f8r  die  Oemeinds« 
•Inkommenstsner. 
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Gegen  eine  derartige  weitere  Belastung  der 

.Aktiengesellschaften  bestehen  die  allerschwersten 
volkswirtBchaftllchcn  Bedenken.  Zunächst  wird 
dii>  uagerechte  Doppelbesteuerung  in  ausgedehn- 
testem Maße  festgelegt,  die  da,  WO  Tochter- 
gesellschaften existieren,  zu  einer  dreifachen 
Besteuerung  wird.  IHe  „üesellschaften  m.  b.  H.'^ 
seilen  abmr  von  der  Qeselleebaftastener  aua* 
g^psrhlo^isfn  M»Ml>en,  weil  man  die  ,Doppel- 
beateuerung  der  Gesellscbaf tage  Winne"  ver- 
meiden wollte,  da  dieselbe  ron  den  nBe* 
teiligten  als  L'nbilli^'lüit  »rnpfunden 
werden  würde*^.  Dieses  Unbilligkeitsenipfladen 
haben  nach  der  Meinung  der  Regierung  die 
Aktlonlre  niekt;  denn  „der  Zusammenhang 
zwischen  dem  Aktionär  und  der  Oesell- 
Bchaft  ist  derart  lose,  der  Aktionär  i.si  von 
der  GesebaftBfQhrang  so  weit  entfernt,  daß  er 
die  Besteuerung  di  r  .\kiii  nL'i  sejlschaft  nicht 
als  eine  ihn  selbst  treffende  Belastung 
empfindet*.  Die  Yorstinde  der  AktiengeselK 
Schäften  seien  im  allL'fnn  In.  n  bestrclit.  an  die 
Aktionäre  in  den  einzelnen  Jahren  möglichst 
gleiefamäßige  Dividenden  zn  verteilen,  und  die 
Kehrbestattemog  nach  dem  vorgeschlagenen  Modus 
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würde  in  der  Höhe  der  Dividende  äberhanpt 
nicht  zum  Ausdruck  gelangen. 

Einer  Kritik  dieser  durch  Sacbkiinde  Wirk- 
lich nicht  LT'trniiti  n  Bemerkungen  können  wir 
uns  hier  wohl  enthalten. 

Die  kooservattTe  KreusseUung  polemülert 
aufs  flcharfste  pegon  diese  , Motive*  des  Mi- 
nister«, ,die  keine  Motive  Hind".  Sie  greift 
den  «sebKnen*  Au«dnick  der  BefrrOndun^  ,un> 
zweifelhaft"  auf,  un<i  ?ai,'t  inU  Hecht,  daß  von 
dem,  was  die  Begründung  als  ^unzweifelbaft"  be- 
traebte.  „das  Gegrenteil  an«weifelbaft*  sei. 

Das  ist  ja  überhaupt  das  ITnlo tri >«^lie  in  der 
Begründung  des  Enwurfes:  einmal  erkennt  sie  die 
Doiipolbpsteuening  überhaupt  nicht  an,  da 
der  Aktionär  „die  Besteuerung  der  Aktiengeeell* 
Schaft  nicht  als  eine  ihn  selbst  trcfff-tide  Brlastung 
emptindct" ;  dann  »agt  sie,  daÜ  der  Aufhebung 
der  Doppelbelastung  der  Aktionire,  «bn- 
lich  wie  sie  bei  den  G.m.  b.  H.  durchgeführt  ist, 
derartige  ^praktiscbe  Schwierigkeiten  sich  ent- 
gegenstellen, daft  sie  die  AnsfQhrung  diesea 
Gedankens  geradezu  unmöglich  machen  und  dieses 
Moment  als  ferner  entscheidend  in  Betracht 
kommt"!  Darin  liegt,  doch  ein  offenbarer 
Widerspruch. 

Hinzu  kommt,  daß  die  geplante  (.iesellschafts- 
steuer  eine  bedeutende  Entwertung  des  Kapital- 
besitses  in  Aktien  herbeiflUiren  wflrde,  den  wir 
ganz  mflßip-  [.'reifend  auf  1 6  bis  1  7  "'o  ann-iimon 
können,  so  daß  hier  eine  teilweise  Konüskation 
des  Besitzes  ▼orUipe. 

Endlich  aber  befürchten  wir.  daß  sich  das 
Publikum  von  der  Beteiligung  auch  an  soliden 
AktieaimtflimeliBnuigen  in  «rhebUdiem  Umfange 
abwenden  wflrde,  da  der  Erwerberelner  Aktie  nnn- 

Bericht  Aber  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.* 

12.  November  1908.  Kl.  7»,  8  21871.  1  nivf-rRal- 
trftgerwtüzwerk  mit  zwei  llorinzontal walzen  und  einor 
oder  iswei  mit  ihren  Achsin  in  derselben  Vertikal- 
ebene  wie  die  A>'h8on  der  Huri/ontalwslsen  liegenden 

Vertikal« ftl/cn.    Hugo  Sack,  Katb. 

Kl.  lOa,  U  5669.  Liegender  Regenersttvkoksofon 
mit  glnohblMbeoder  Biobtang  der  Flaome  muä  mit 
Soblealniial  oaterhelb  der  Kammenohla.  Dr.  G.  OHo 

dt  Comp.  O.  m.  b.  H.,  DahlhaoBen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  12k,  C  16  467.  Verfahren  zur  Gewinnung 
von  Atimioniiik  au«  DeBtillationsgasen.  FrassJosepB 
Collin,  Dnrtnuind,  Beurhaueatr.  14. 

Kl.  y:)l>,  M  34  030.  Oreifvorrichtung  für  einen 
Block  Brikett»,  Ziegelsteine  und  dergl,  Eberhard 
lUihlen,  Uomberg  a.  Rh. 

KL  49  b.  8«h  2827«.  MeaoUae  nini  ZartoUrn 
Toa  ProlUaina}  Zus.  s.  PkL  US  094.  Seholse  ft  Van- 
mann,  CStban, 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angsgabensn 
Tage  an  «ibr«nd  sw«i«r  Monate  für  Jedermann  aar 
Elnaiobl  and  Blnsmebserhiebttar  Im  Pateatamte  an 
Berlin  aas. 


mehr  eine  volle  fünffache  staatliche  Steuer- 
last an  tragen  bitte,  nlnitieli:  1.  Aktienstenpel, 
2.  Umsnintampel,  8.  Einkomnienbesteuenmg  als 
physische  Person,  4.  Erganzungsbesteuernner  als 
physische  P«rsou,  5.  GeselUchaftssteutr  (Ein- 
kommen« und  Brgftnzungssteuer  zusammen).  Das 
müßte  aber  zweifellos  die  Gefahr  herauf- 
beschwören, daß  auch  für  die  notwendigen  Er- 
weitemnirtti  unserer  Untentehraungen  auf  die 
Dauer  nii'lit  mehr  genügendes  Kapital  zur  Ver- 
fügung gestellt  werden  würde.  Daß  eine  der- 
artige Nicbtbefriedigung  des  Oeidbedarfli  für 
Aktienuntemehmungen  im  Int^  r'  sse  unserer  ge- 
samten wirtschaftlichen  Verhältnisse  auf  das 
tiefste  zu  beklagen  sein  und  auch  betreffs  der 
Steuerertngnisse  die  unheilvollsten  Folgen  fBr 
don  Staat  selbst  zeitigen  würde,  bedarf  an  dieser 
Stelle  eines  weiteren  Beweises  nicht.  Ebenso- 
wenig braueben  wir  noehmals  henroriubeben, 
daß  die  mit  großen  Opfern  und  unermüdlicher 
Arbeit  errungene  Wettbewerbsfähigkeit  der 
dentsehen  Indnstrie  auf  dem  Weltmarkt  dureb 
eine  derartig  schwere  Belastung  auf  das  Nach- 
teiligste beeinflußt  und  zum  Teil  ganz  zweifel- 
los in  Frage  gestellt  werden  wQrde.  Aus  allen 
diesen  Gründen  richten  wir  an  den  PrenBiaeheu 
Landtag  die  dringende  I^itte.. 

er  wolle  dem  Gesetzentwurf  in  der  vor- 
liegenden Form  lUe  G«nehmigttng  Tenagen 
und  Insbe^inndere  nicht  die  Steueraitxe  Im 
§  5  des  Entwurfs  gutheißen. 
Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
dentacher  Eisen«  und  Stnblindnstrieller 

Der  Vorsitzende:  DaSgesc-bSfCgf.  Mitgl.  d. Vorstandes: 
A,  Servaei,  Dr.  FT.  Beumer, 

KtLO«h.Kwmntam(.  IL  S.  A. 


auslfindische  Patente. 

!B.  N()vi>mber  190.S.  Kl.  J4e,  H  4t)  159.  Üa*- 
^eiu'rator  mit  Lu ft/.utritt  von  ohi-ii,  liei  welchem  die 
Oa^L'  in  unmittelbarer  NAhe  eines  den  unteren  Teil 
des  Schachte«  ringf5nnlg  umgebenden,  mit  der  Dsmpf- 
abecheidungsvorriehtang  in  yerbindaag  stehenaen 
Danpferzeuguugsliehalter  abgefObrt  wafdon.  JohaiiB 
CkrttUsb  Lebareeht  Bormaan,  Cbarlottmibiirg,  Scblfitor- 
straBe  SS. 

Kl.  40c,  0  25  064.  Ofen  /.um  elektrischen 
Schmelzen  und  Kaffinieren  von  Metallen,  insbeeoodere 
von  Stallt.  WeHtduutadM  ThomaspiMepbal-Verke, 
U.  m.  b.  iL,  Berlin. 

Kl.  40  c,  G  250S6.  Ofen  sum  eloktriscbea 
Sohmelsen  und  Bafflnieran  von  MetaUea,  insbesondere 
von  Stahl;  Kos.  t.  Anm.  0  16044.  ▼eatdenlsebe 
Thomasphospbat-Werke,  O.  m.  b.  H.,  BerUn. 

Kl.  40  c,  "W  87917.  Ofen  sam  elektrischen 
8''1iiholz(m  und  Raffinieren  von  Metallen,  IntibeBondere 
von  suhl;  Zu«.  «.  Anm.  0  25  064.  Wostdoutscho 
Tbomasphosphat-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  49  e,  L  25  965.  MMobioe  zum  Nieten  mit 
Sehwungrad.  r..eipziger  Maselünenbaa^OeseUsdtafl 
Bi.  b.  U.,  Loipcig-SoUerhanaeB. 

KL  4»f,  8t  SMS.  Ysrfabtea  und  Taniehteng 
sor  Heislellaag  von  BippeuMliMiL  IFilliam  Jesspli 
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Bericht  Mtr  in-  tmd  autiHlnäiteke  Patente. 


Stahl  «Bd 


ITSI 


Still,  £«liiig,  County  of  Middlesex,  Engl.  Friorttlt 
der  AamMuDg  im  QioUnitaDBieD. 

Gebranebsmustereintragungeii. 

t6.  Novambtr  1908.  KL  7«,  Mr.  856414.  Vor- 
rlehtoBip  lam  Riehton  Ton  WaliwiMB  und  mnderen 

Vahmetallen.  C.  Markers,  KmMittini,'Hii-Hüttc  i.  Lothr. 

Kl.  7  t),  Nr.  3.'<5*jOil.  Vorrichtung  zur  lieriiteUiuig 
vemtürkter  MulTcn  an  Kohren.  DütMldorfHT  BObrm- 
induBtrie,  l)Q8§elrlorf-<  >berbilk. 

Kl.  10*,  \r.  :i.'>5  408.  AuBwechHolbarvr  Stein  mit 
Hohlkehle  für  Kokufeniohlen.  Ur.  C.  Otto  &  Comp. 
Q.  n.  b.  H.,  Dddiwaami  Ruhr. 

KL  10».  Kr.  885 4B1.  KokMrtaMr,  Um  aiw  «iaem 
OaBrahmen  and  «iMtiii  tmmuAMUtmnia^  mshmitde- 
mIh.  rih  ti  Kiiliiiien  besteht.  WUlMla»  PertmuMf  Dabl- 

bau!<mi  n.  fiulir. 

Kl.  Itiii.  Nr.  t^.'!  .'iS'J.  Vorrichtung  zum  .M'-uiu-i  ti 
der  Gm«  von  KokHufeu  in  der  Zeit  /wihi  liun  dm 
Kokangsperiodon.    Oustav  LeMing,  Borbeck,  Hbid. 

KL  S4f,  Mr.  856 83(«.  Bandelroetotob.  Dr. -log. 
CftrI  WeMnuHiii,  AtebMi,  Ooetbeetr.  11. 

KL  24  r,  Nr.  S5r)«8».  OitIcrtirhrftgroBtBtab  fOr 
FeneranKen  aller  Art,  de«Men  Heitenflanken  nach  Form 
eines  UittortrSRi-rH  aat»irchildet  Mind.  M,  Stri'icher, 
EiHensricßcrei  utui  I )ttm|ifk(!»Hel-Kal>rik,  ('anriHtntt  a.  N. 

KS.  ■Jli.  Nr.  i  i  t.'.iO.  (iitteridanroKtstab  für  Kfii- 
erungen  aller  Art,  doHitcn  Soitcnflankeu  nai-h  Forin 
•Inea  (iitt^^rtrü^eni  auKj^ebildet  oind.  .M.  .Streicber, 
lÜMafiflSerei  und  DampfkeaMl-Fabrik,  CMBetatk  a.  M. 

KL  49  Nr.  SbS49t.  MietofeB  mit  meabABiaeber 
AlünbeTorrirhtanff  für  die  erwSrmten  Miete.  HerBMUI 
Behoeidor,  Eßlinjfen,  Neckar. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  31h,  Nr.  197  478,  rom  30.  Juni  l»07.  Hu{ro 
Hellberger  in  München.  Kkktritehn'  Induk- 
tionaofen  mit  KüklvorriektHng  ftr  Sttenkern  utui 
Wiektunff. 

I>ic  durch  <lii'  i^roBo  niizeoiitwicklnng  dee  flSlM- 
LT'  !)  .Mi'tuile«  viTiirttitcliten  relu'Utände  (hluAffe  R«. 
|iar«tiirctii  Hollen  dadurch  beliolipn  werden,  daS  der 
EiHcnkcrn  (lerart  bewcf^lich  iHt,  dali  dan  der  beiBen 
Zone  au-^--  H-  t/te  Stttck  deMelben  während  deH  Ue- 
triebee  beaUndig  dnrnna  entfernt  und  gekühlt  wird, 
ebne  debel  den  rongnetiaehen  Srblnl  n  etBren.  Am 


einfachaten  geeohieht  dien  durch  eine  runde  Geatnl- 
tung  des  Magnetkemee  der  dabei  nnf  Bellen  h  are- 
In^ert  ist  und  von  ihnen  gedreht  wird;  hierbei  findet 
bei  e  eine  Kfiblunir  Btatt.  Um  anch  die  Spule  /u 
Hehonen,  erh&lt  der  Ofen  irnim  doppelten  Transformator. 
I'ie  PrimSrnpule  (/  uiTi^'iiit  den  TrauHformatur  e;  dteiter 
induTiiert  in  der  /Nscitcn  .Spule  f  i-inen  aekundiren 
8trom,  den  aiu  auf  den  drehbaren  ( >fentraDHforniator  a 
flbertrIgC  Die  /.weite  Spule  f  bcHtcht  «us  einer 
oder  mehreren,  ledi^Ucb  dordi  die  Lnft  ieoUerten 
und,  wenn  nStifp,  mit  Wwwerkfllilune  veraehenen 
Wlnduni^en. 

KL  18a,  Mr.l»74f»7,  vom  9.  Juni  1907.  Alfona 
Jernaalem  in  KSla.  Verfakrwn  rar  JSrhärtunf 
nml  SilikatbilduHjf  roN  «M«  Ergfebtem  oder  tvnttiftn 

XLVULm 


rerhültbiiren  Sln/ffn  i/e/ti/tiftt  n  k'iestlttäure-  und  kalk- 
hultigen  Formliniii  n  itur,  h  !<>  handtuHf  mit  fe$panntem 
Wa»Hfrd<impf  im  llfir/ehmel. 

Die  mit  kalk-  und  kieseUAarohaltigen  Bindemitteln 
geprefiten  Brsateine,  xweckroifiig  von  rolUfthiger  b'orm 
(laform),  «erden  eelbattAtiff,  x.  B.  durah  entaprechen- 
de«  OofSlIe,  in  den  llärtekosHcl  befördert,  sie  durch- 
wandern denselben  lanvri>«m  und  werden  während 
diener  Zeit  durch  );eitpunnten  Hain]  f  ^-rh;irT(  t.  Iii  r 
HiirtekesHid  beatebt  zweckinäUi^  nun  einer  langnuni 
•irb  drehenden  schräg  (gelagerten  Trommel,  in  der 
sich  die  Itrikette  durch  ihr  Eigengewicht  vorwirt«- 
eehieben.  BIb>  und  Aaatritt  der  Briketta  erfolgt 
mittele  logenaanter  SehlenMo.  Dnrch  dieeee  Yer^ 
fahren  eoll  die  Handarbeit  beim  Hirten  der  Bnetelne 
mAglicbBt  eingeschränkt  werden. 

Kl.  24e,  Mr.  197227,  vom  13.  Movember  l»ü6. 
Victor  Defaje  in  BrfleeeL   VentH  tur  Leitung 

riin  gf werblichem  Gut. 

Vau  Ventili;ehäiiite  o,  in  dorn  der  K4dben  6  nich 
liewejft,  le>;t  sich  mit  Heiner  vorderen  Kliiehe  ab- 
uicbteDd  gegen  einen  Dichtun^nrinc  <'  des  Wind- 
erUtaers  d  oder  dergl.  Bai  torgeHcbobenem  Kolben 

erzielt  man  ao  einen 

ToUkoromenen  Ab- 
echlnJB  der  QaeleUung  a 
und  des  Winderhitzere 
</,  wobei  der  Ventil- 
körper durch  eine  fest- 
gelai^erte  Feder  f  ge- 
gen den  King  c  gepreßt 
wird.  DioVerschiebuDg 
dee  KolbenB  b  ge- 
schieht durch  daa 
Handrad  dnreh  daa 
die  Gewindematter  A  gedreht  wird,  wthrend  ein  zweltee 
linndrad  i,  welches  sich  mit  (iewinde  auf  der  Mutti-r  h 
führt,  die  Feder  f  entweder  /u(ian\nu'U|ire|it,  w<die! 
du«  Ventili;i'lj,iiise  x  auf  die  Hichi  in^-Mtiiiehe  c  ge- 
drückt wird,  oder  sie  auseinanderziebt,  was  ein  .\b- 
rflekeo  daa  Vaatils  vom  Winderhitzer  </  zur  Folge  hat. 

£a  iat  in  dieeer  Stellung  mOglich, 
dardi  den  entatahenden  Riag- 
Hpalt  dem  au*  c  kommenden 
(iase  die  nOtige  Verbrennunga- 
luft  susufabren. 

Kl.  ISc^  Xr.  IM  SU»  vom 

30.  Mov.  1906.  Oebr.  KSrting 

Akt-Oes.  in  I-inden  Ii.  Han- 
no v  e  r.  Vorrii  htuiifi  utr  Aiia- 
Kchfidu»;/  ftuter  ii>\<l  [lümtiiirr 
\'friin irinigungm  aus  iiiine». 

Ikr  Apparat  gehört  zu  der 
bekannten  Oattimg  von  Btaub- 
abadraidem,  bei  der  die  Oe< 
Bchwindigkeit  dee  in  reinlgeadaa 
Qaiea  l>eim  AbwKrtmtrOmen  ao 
weit  herabgemindert  wird,  daß 
die  feHten  und  HiUsigen  Meimon- 
gmii:en  desselben  die  Aenilerung 
in  der  BewcgnngBrichtung  (Auf- 
at^gen)  niaht  mitsnmachen  ver- 
mSgaa,  aondem  weiterfallnn  und 
inr  Abaonderang  gelaogen.  Neu 
an  eolehen  Vorrichtungen  iet  der 
VofBcUag,  den  die  Oeschwindig- 
k.-it  berabmindertiden  Teil  i  Kegel 
b\,  in  den  da-*  imreine  lias  hei  «  eintritt,  mit  Bchrüj^en 
l.eitHächen  r  und  d  ao  auszuBtatten,  daB  das  Oae 
diexen  liaum  vollständig  auHfüllen  muB. 

/ur  gleichmABigen  Abführung  de«  gereinigten 
Ctaaea  dient  xweekmABig  ein  mit  einer  acbirmartigen 
LeitUehe  e  ToreaheBaa  Rohr  A  ▼olchaa  koaaentriaeh 
im  Bahilter  aofeordnat  lai 
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Statistisches. 


Roheihf uer^f u^ung:  in  den  Vereinigtea  (»taatea«* 


lieber  die  Lewtun;,'  der  Kokt*-  und  Aiithra^ithoch- 
öfen  der  Voroiiüj^teo  Siaatcn  im  Oktuher  l'.'OS, 
deren  RoheiHi'tierzougua^  wir  uchoa  im  Torigen  Hefte 
(8.  17*26)  kurz  mitgeteilt  haben,  gibt  fol|^ade  In» 
ummeuteUaag  nlUi«r«n  Aufschluß; 

Oktober  190»    Scptenbpr  l»OÄ 
I  t 

L  Oe«amt-Erz«ugang  .  .  1  588  499     1  441  702 
ArbelMigLEneagodg     61 U2  48067 
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Aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien, 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenb&ttenleufe. 

Zum  Schlus§o  Beiner  Ansprache  lenkte  der  Vor- 
•itseade  die  Aufmerksatukoit  dor  Venammlung  noch 
mat  daa  vor  einigen  JahrOo  in  Oloiwils  begründete 
Oborscbleaieoha  Mnsesm  aod  empfahl  daa* 
aelba  angelegentlieh  dun  MllgUedom,  wmI  In  ihm 
Auch   eine  Uor{>-  und  hflitanmiiHiiiehe  Samonlnng 

IMatz  fiiidfi)  Hdll. 

Itanii  ertilii  di,  ^' trt  Urii,  l»r.  H.  Y  o  1 1 /. - 
KüttowitJS,  0,-H.:  „HerUtirr  Vun>ity.t>iid«»  WÄr  »o  liebens- 
wQrdig,  als  er  von  dem  neuen  bOtten minniBchen 
loatitut  in  Breslau  sprach,  auch  miob  zu  nennen 
nad  sn  bemerken,  daß  ich  als  Landtagaabgeordneter 
ainOB  ftrhabliohsn  Teil  dasu  beigotragan  bitte,  daA 
daa  bQttromftnniacb«  Tnatltiit  bewilligt  worden  lit 
Ich  gebe  ileTiige^enüiii'r  Kern  zu.  dnö  es  auch  mir 
eine  ;;aii/  bciioudcre  rromii'  war,  als  von  der  Kegie- 
runf;  und  dem  l,fitidtHi;c  djiH  iieiii-  Ititttitut  bowilli;;t 
wurde  und  als  wir  auf  dies«  Weise  gerade  nach 
Bredau  ein  hattenmioniaehea  Imtitut  allerersten 
Rangaa  bekamen.  Ea  sind,  wann  ich  mich  recht  er- 
innere, nod  880000  .4,  welehe  sllebi  für  den  Bftn 
des  Haniea  TetwMigabt  werden,  wozu  noch  rund  8-  bis 
400000^1  für  die  innere  Einrichtung  hinznfreten. 
Audi  wird  (Iv)  Breslauer  Institut  den  großen  Vorteil 
haben,  daß  bei  »einer  inneren  l'jnrii  litun^'  und  Aim- 
geMtuluiiig  kIIi'  f  r!(ilirun;,'en.  ilie  mnn  bei  dem 
Aachener  Institut  gemacht  hat,  mit  berttoksichiigt 
weiden  können,  ae  d«B  wir  sozusagen  nach  Breslau 
ein  neoh  besseres  und  ToUendeterea  In- 
atiint  bekeainien  mSssen,  als  es  in  Aeeben 
bereits  besteht  Um  dies  aber  auch  wirklich  zu  er- 
reichen, iüt  es  nach  meinem  DafOrhalten  in  erster 
Linie  erforderlich,  daß  tiiejcni^'en  J'rofeHsnren,  von 
deren  T&tigkeit  in  der  Uauptbaclio  der  Kutzon,  den 
wir  Tom  neuen  Institut  erwarten,  abhAngt,  m  ö  g  - 
lichftt  bald  berufen  und  angestailt  werden,  damit 
»ie  in  dur  Lage  «iiid,  alsbald  den  iBnereB  Ausbau 
und  die  innere  £inriehtang  des  oeaen  InpHtuts  nadi 
ihren  Erflahrangen  und  'Wflnsehen  in  die  MK^c  hüten 
\ind  ausführen  Jaesen  zu  kennen.  Oirwe  mö;:licbHt 
balditre  Herufun^;  ist  vor  allem  am  h  mit  I{iii  kKiL'lil 
darauf  nüti^.  daß  d«;»  liiltteiiiiiHriniHcln'  IriMlitul,  und 
damit  die  gan/.e  neue  Teehrimciie  IlochHchule,  möglichst 
bald  eröffnet  worden  kann.  Hierzu  ist  ob  nach  meinem 
Dafürhalten  vor  allem  nötig,  datt  die  mafigebenden 
Professoren  endgOltig  barafen  werden.  8ie  alle  sn 
bittest  soweit  Sie  Gelegenheit  hnbe«,  nsch  dieser 
Rlehtnng  hin  «dtnvitken,  irt  der  erste  Zweefc  neiner 
AnalBhrnngen. 


Bin  sweitaa  wiehtiges  Moment  bezQglich  der 
Wlrkaamkelt  des  neuen  hOttenmlnnischen  Inntitats  in 
Breslau  ist  die  Notwendigkeit,  einen  niü^lic  hnt  innigen 
ZuNamm«inbanfr  jin  »chnfTen  rwiitchen  seiner  Tätig- 
keit und  »einen  Arbeiten  einergeits  und  den  Vertretern 
der  l!iri>-nliUtten  - 1' r  H  X  i  it  anderseits.  Daa  gegeben« 
Organ  hierfür  ist  zweifellos  die  ZeitsclirUI  unseres 
Terein«  d«nta«ber  filaenhattealeate,  die  von  nnsidlen 
so  hoobgeediitste  und  vns  liebe  Zdleehrlfl  „Stahl  und 
Eisen",  deren  Redakteur,  Hrn.  Dr.-Injr.  Srhrödter, 
wir  ja  die  Freude  halmn,  beute  bei  uns  zu  sehen. 
L>ie  ^'enannte  Zeitschrift  in  i  man  kann  wohl  ruhig 
sagen.  »pozioU  Hr.  8chrüdt«r  periüüiilifb  —  war  zweifel- 
los die  IlauptTeranlassnng,  daß  wir  zunächst  das  bfitten- 
mSnnische  Institut  in  Aachen  und  im  Anschluß 
daran  —  da  es  nicht  angängig  war,  dsA  der  Westen 
allein  ein  aolehes  Inatitufc  beeilnt  —  aach  dae 
bflttenmftnnisehe  Institut  fOr  Breelan  bekommen  haben. 
Die  t:enannie  ZeitHchrift  und  Ilr.  T^r.  Scbrödter  waren 
e«s,  die  /uernt  auf  dii-  d rinj^fiuie  Notwendigkeit  eiiifi 
nolchen  hmtitut»  mit  Hüi  kHicht  darauf  hinwiesen,  daS 
wir  zweifellos  in  Deutschland  seit  einer  Reihe  von 
Jahren  in  wissenschaftlich  hAttenmännischer 
Hinsicht  weniger  gearlMitet  and  geleistet  hatten,  als 
daa  in  England  mid  namentlich  andi  in  ITordamerik» 
der  Fall  gewesen  war.  Der  Sehaden,  der  hiersne 
erwachsen  mußte,,  wenn  dieae  Yerhlltnisae  fort- 
dauerten, liegt  Huf  der  Hand.  Ks  mußten  daher 
zum  Zweck  derartiger  Arbeiten  auch  in  Peutschland 
die  in  F'r.'ige  utidieiiden  iiiittenmanniNchen  Inwtitute  in 
Aachen  und  üreslau  errichtet  worden,  und  die  haben 
wir  d&nu  auch  bekommen.  Nun  halte  ich  es  mit 
ihnen  für  ■eibetventtodliob,  daA  dieee  Institute,  die 
ihr  Entstellen  den  BedOrfbiseeD  der  Prnxis  ver- 
danken, mit  dieser  Praxis  in  engster  Fflhlung  und 
im  engsten  Znsammengehen  leben  und  wirken,  nod 
das  kann  natürlich  nur  gc-^chehi'n,  wenn  über  den 
Fortgang  und  die  Ergcibnisiite  ihrer  Arbeiteu  in  dem- 
jenigen Organ,  daa  in  gleicher  Weise  für  I'ra.xid  und 
Wissenschaft  als  das  wichtigst«  und  hanptaächlichste 
Organ  der  deutschon  Eisenbattenkunde  und  der  deut- 
eoben  Eiseohattenlente  gilt,  niallch  in  «Btahl  und 
Eisen",  atlndig  und  in  erster  Linie  berichtet 
wird.  Daß  dieses  unbedlii^;f  notwendige  gute  Ver- 
LültoiM  zwischen  .stalil  und  Kinen'  eiuoraeits  und 
dem  uns  lieuti'  vi>r  allem  in t ere^Miereuden  Breslauer 
hnttt^nmSnnisulieii  Institute  aiider»»iti>  stets  vorhanden 
sein  möge,  ist  dor  zweit«  dringende  Wunsch,  den  ich 
heut«  vorbringen  möchte.  Daß  unser  verehrter  Hr. 
Dr.  Scbrödter  gern  das  Seine  data  beitragea  wird, 
dsS  dieser  Wonssh  in  firfnllnng  geht,  habe  leb  mit 
TnuSa  salnem  heififfigen  meken  n  vsiBon  Aae> 
fahrungen  entnommen. 
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Ein  ireiterer  Punkt,  den  der  Uerr  Voraitzende  in 
Minen  Aaafnhrnn^n  erw&hnt,  betrifft  die  Aiire»;uii;:. 
viuere  MMcbinenbau-  und  HQttenBchiile  in  Oleiwitz 
nach  der  Kichtuni;  hin  aiutiabauon,  daß  ai*  aneh  eiue 
BclMto  «iid  Ar  mittler«  Hattenbeamt«.  A«f 
ffiM«  Prftfe  will  ieh  hm««  oieht  ntitar  «falben,  d« 
sie  zurzeit  noch  uinurliaU)  ile«  Kuratorium»  der  ge- 
iiar>iit<'n  .Scliule  zur  F,r»H>^unir  fetcLt.  Als  Mitglied 
diesen.  Kuratoriums  kann  ii  b  A)a>r  nur  wOnschen,  daß 
alle  Beteilifften  mSglichBt  Tiel  zur  KlArung  der  Fr«^o 
beitragen  möchten.  E«  gibt  nimlich  in  der  Sache 
•elbat  noch  zahlreieb*  Freunde  und  Gegner, 
w«U  nwiobtiga  Orfaid«  f  A  r  und  wider  dit^  O  ründong 
d«r  Mtreir«Bdeii  mmb  8cbn]«btaUiui^  ia  Uleiwitz 
▼orbaodM  sind,  «od  «o  kann  ieb  h«i  diewr  Gelegen- 
heit nur  bitten,  daß  Sie  alle  das  Ihni  r  .'ur  Verfüfriiiijr 
stehende  Material  an  die  /uHtündigon  Stellen  eiii- 
tehieken  inriohteii. 

Line  dritte  Fra^e,  welehe  der  Herr  Vorsitzende 
berQhrt  bat,  ist  die  der  Mehrverwendong  eiserner 
äobwelleo  durch  die  Praa&iaobe  8taatiei«en- 
b»bo-T*rwftltaBg.  Dms  i«t  sweifelloa  eine  der 
aUerwichtigflten  Fragen,  welolM  snx^t  di«  dMlaoh« 
F.i»enindtistrie  bet)cbaftigen,  da  es  ri«fa  blar  um  «in 
Gebiet  handelt,  «uf  welihem  L'Biu  beSDiidera  viel 
Mehrarbeit  tür  die  genannte  ItnluKtrie  herein/.ulnden 
itit.  Schon  alh  Laiuiia;,'^al>;;t'i>rdiieter  halje  ieh  mich 
BtSndig  für  diese  Frage  ganz  bettnader»  interessiert 
und  bin  namentlich  auch  in  der  Budgctkommisvion 
wiadAcbolt  entiebiMl«D  für  die  Mebrverwendung 
mumm  SebvaHwB  siBfafaMtail.  Wie  bereitt  damals, 
mlieble  ich  auch  heute  iramer  wieder  UantoUan,  daft» 
wenn  die  deutsche  Eisenindustrie  andanemd  mit  dam 
größten  Nachdruck  für  die  Mebrverwenduiii;  i^Hrner 
ächwellen  eintritt.  dieH  in  keiner  Woige  in  Koukurren« 
gegen  die  d  e  u  t  h  r  Ii  e  ForntwiriBchaft  goMebiidit.  Im 
Gegenteil  darf  man  wobt  sagen,  daü  kein  deutscher 
Eisenindastrieller  wünscht,  daß  mit  Rflcksicht  auf  die 
dentacb*  £aa«niiidiutrie  «icb  nur  eise  dentaoba 
Hobwohwall«  niobt  verwendet  werden  mitehle.  Dniu 
lind  wir  alle  viel  zu  große  Freunde  des  dentwdMO 
Waldea.  Wogegen  allein  unser  Verlangen  sich  ricbtet, 
das  i))t  die  in  ^ant  außerordentlicher  Ausdehnung  er- 
folgende Verwendung  aufilündischer  liolrurbwellen, 
und  hier  darf  man  doch  wohl,  ohne  selbHt  vuii  deut- 
Rcher  forst-  oder  iaod  wi  r  ts c h  af  t  Ii  c  b e  r  äotto 
Widerspruch  n  filldeo,  behaupten,  daß  gegenüber 
einer  Bevonnfw;  der  ••alAndiacben  Foretwirt- 
Mhaft  die  BevonoguBf  der  denteeben  Arbeit, 
wie  sie  durch  die  Vorwendung  deutscher  eiserner 
Schwellen  erfolgt,  unbedingt  den  Vorzug  haben  muß. 
Auch  kann  hiergegen  das  Moment  eines  deutschen 
UauUelti  in  ausländischem  Schwellenholz  absolut 
nicht  in  Betracht  kommen.  E»  iHt  auBerordentlich 
dankenswert,  daß  auch  hier  diaaa  Materie  angeschnitten 
worden  ist,  und  aaob  ieh  kann  Sie  nur  alle  bitten, 
immer  wieder  and  w»  et  aaab  aai,  für  dieee  ao 
wichtige  Frage  der  MehmrwwHlmiy  eiaaiaw Sohwallea 
auf  cten  deutschen  BlMubduiMi  attf  das  anerglMhete 

piiKutreten. 

Aiti  der  letzten  l'rji;,'-  vii;i  iil! in ■ -i nom  hitercHse 
hat  der  Herr  Vorsitzende  der  neuerdings  aufgutreteaen 
Bestrebungen  einer  Reihe  von  reinen  Walzwerken  ge- 
daeht,  die  daraal  abaieien,  diedeatachen  ZSlie 
tar  Koheisen,  Hnlbieng  nnd  Sebrott  aufsn- 
beban  oder  IhBiidw  MiBnahiHf  aagabiieb  m- 

eiilaa  dleeer  reinen  Waltwerk«  so  erfrelfen. 
en  aUen,  die  Sie  ja  ^aehvcrMtrindit^o  Hind,  braui  be 
ich  an  an  dtCM^r  St(*1le  da^  I  nliegruiniclic  einen 
derartig,'!  n  \ Oruehenc  einen  ganz  kleinen  Bruchteilen 
der  deutsebeu  i.iH«>uindustrie  nicht  weiter  darzulegen. 
Auch  haben  Mich  ja,  wie  eehon  der  Herr  Yoraibtende 
erwähnt  bat,  die  TerscUadaneit  Gruppen  der  rar  Be- 
handlung dieser  Frage  swMtndigea  Veitrotoog  vMerer 
EiaeniBAiBtri«»  d.  1.  dea  Vareia»  Oaataeher  Siaaii^  nnd 


Htahlindustrieller,  nnd  ebenso  aurh  der  HauptT(>rein 
HelhNt,  auf  das  eingehendste  mit  den  in  Fra^'e  Htehen- 
den  Beetrebungen  be»*'litirtigt  tind  auf  das  entschi»- 
denat«  Stellung  dagegen  genammen.  Wenn  trotzdem 
diioe  ao  wiobüft«  Angelef  enb«it  aoob  an  dlaaar  Stall« 
berflbrt  wnrd«,  so  geaehab  da«,  am  mit  Reeht  aneb 
hier  hervorzuheben  —  und  da.-«  niüchte  ich  auch 
meinerseit«  auf  dan  krtiftigste  betonen  ,  dali  in  der 
Tat  jeder  Kinbruch  in  unser  System  der  deutriihen 
Gisenzßlte  da»  ganze  STsteni.  da«  ein  einheit- 
liches Ganzes  bildet,  bedroht,  und  daß  daher 
gegen  jeden  derartigen  Yemuch  auf  das  echftrfste 
Fruut  K^KSCbt  werden  muß.  Was  die  deutsche  Eieen- 
indnetrie  —  trom  Bobaiaen  «nffefna^B  bis  biaanf  sn 
den  letzten  Enengniaeen  d«r  Fertlgdaen^Indnatrle 
»owie  deH  MiiHcliinenh/iues  --  an  Schutzzöllen  zurzeit 
benitzt,  i>it,  wie  jedor  Sachverst&ndige  weiß,  ge- 
rn i  i  ,  1 1  I  i  a  ,  Minimum,  und  vielfach  noch 
weniger  alä  das,  was  ttie  haben  in  u  ß ,  um  ange- 
sichts ihrer  hohen  Selbstkosten  aller  Art  der  in  dieser 
Hinsicht  —  nnd  namentlich  auch,  waa  die  Bob- 
mate rial  ien  -  Beaobaihing,  die  Fraehtkoeten, 
die  T«racbiedeiMO  alMllielioii  ArboitorToreiobe- 
rungalatlen  oew.  anlangt  —  ^el  beiaer  gestellten 
Aur'lttndiHclien.  iiiNlieKDudere  nordanierikanieeben  und 
enj^ÜHchen  Induntrie  t^egenfiber  auf  dem  WeUiiiiirkte 
wettliewerbKfähi^-  zn  Ideiben.  Auch  in  diesen  Fragen 
müssen  wir  alle  immer  und  immer  wieder  nach  aufien 
bin  aufklärend  und  belebrond  wirken,  damit  untara 
deutaobe  £iaenindnatH«  vor  —  unter  UmetAnden  gans 
auBerordeatliobem  —  Sebaden  bew^rt  bMbt' 

Dr.'lac.  SobrSdter-OüBfleldorr:  ,,leb  mfiebt« 
nloht  nnlenaaaen,  dem  Herrn  Vorredner  zunScbst  fSr 
die  freundlichen  Worte  der  Anerkennung,  die  er  der 
Zeitschrift  „Stahl  nnd  Eisen"  t;cwidniet  hat,  herz- 
liehen  l'ank  auMzurtprechen.  Ich  erkläre  mich  n«n)en8 
der  Kvdaktion  selbstreratAndlich  gern  bereit,  daffir 
zu  sorgen,  daß  «Stahl  und  Eisen*  nacb  wie  vor  da« 
MondataelE  aein  wird,  die  nanaofeaa  Fozaobnagaa  nad 
Sreigniaao  den  AngehSrigea  der  deataehoa  ISaea- 
industrie  b«kanntzngeben. 

Es  ist  ganz  richtig,  meine  Herren,  daß  von 
unserem  Verein,  wie  Hr.  Dr.  Voltz  ge^n^'t  hat,  liie 
entte  Anregung  ergangen  ist  zum  Ausbau  uDMire« 
eiBenhüttonmSnnischen  Hochecbul  I  nterrichta.  Wir 
haben  ja  heute  die  Freude,  zahlreiche  Vertreter 
unserer  verschiedenen  Technischen  Hochschulen  hier 
xa  oebon,  «e  werden  alle  beetAtigen,  wie  oagelMuer 
iehwer  voa  dea  eiaselnen  lababem  der  bttttenmiani- 
schon  Lehrstühle  es  empfanden  worden  ist,  daß  im 
Laufe  der  Zeit  das  Ton  ihnen  zu  beherrschende  Ge- 
biet sich  immer  umfanL^reicher  und  komplizierter  ge- 
staltet hat.  Ea  war  eineui  Geliuiinrat  Wedding, 
dessen  Andenken  wir  heute  noch  gefeiert  haben,  noch 
möglich  gewesen,  das  ganze  Gebiet  zu  beherrschon, 
weil  er  damit  Ton  Kindheit  «a  verwacbeen  war. 
Aller  eb«naowenig,  wie  heota  auf  nnaaroa  H&ttea  uad 
auf  onieren  gioBen  "Werken  ein  Teelmiker  alle  Qe- 
bipfe  beherrschen  kann,  wie  der  llocliörnfir  nicht 
gleichzeitig  StahlwerkHfachmanii  und  Walzwerker  sein 
kann  und  umgekehrt,  ho  int  c^  i  ;  Ii  auf  <lem  (Jebiett* 
des  Unterrichts  für  die  Herren  nicht  möglich,  alle 
die  neueren  Fortschritte  auf  all  dieBen  vielseitigen 
Gebieten  zu  verfolgen  nnd  den  Uaterricbt  eut- 
aprechend  zu  gestaitMi.  Dia  Banon  nttaaoa  auch  dort 
eine  Arbeitsteilung  vomohmen,  d.  b.  et  mfleiea  aa 
Stelle  dea  einen  flr  dae  Rflttenweeea  dUtoben  Lebr- 

Btuhleü  deren  niehrere  treten,  ond  das  ist  um  so  not- 
wendij^er,  damit  ji'iler  nicht  nur  auf  «oinem  Soiulor- 
1,'ebiet  leistunsrHfrthiger  «erde,  sondern  dninit  üiki 
auch  Zeit  und  Lust  verbleibt,  hi<  h  freier  Furschung 
«a  widmen. 

Ia  malaor  TAtigkeit  f&r  «Stahl  und  Eisen"  habe 
Idi  die  Brfbliroitf  ataeboa  mOaBon,  daß  wir  gegen- 
ilbar  dorn  Aaalaaaa,  wi«  da*  voa  Hra.  Dr.  Yoits  aa^ 
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treffend  ^jcsclüldert  wurden  i»t,  anl'  (iern  Oehiete  der 
wi8»eD8r*,hu!'Hirhii)  For«ihun^cn  zurück^'eMielion  bind. 
Wir  hoffen  aber,  daü  diencm  Uebelvtaode  durch  die 
neuen  Inatituta* Abhilf»  fMduffan  wardm  vlrd."  (Zk- 
Btimmunf;.) 

Dann  folgte  Dr^Iof.  Nathntilaa-FftedMuhfitte 

mit  einem  Vortraf^e  flbor 

Terfleichondo  Diirstellangr  der  neaMten  Bloktro» 
flUhlöfeu  roai  Bieliillurtrlschen  SUndpankt« 

tsa».  Redner  legt  die  i^rin/ipiellen  UBtoriclifede  der 

verschiedenen  Svateme,  die  für  die  praktigch  i-ingo- 
ffllirten  ElektroSfen  in  Betracht  kommen,  dar  und  or- 
Crturt  i.MiifiLdif'iiii  ilire  Vnr-  und  Naditi'ili'.  Dem  V<ir- 
tra^ü  fol^iu  «jiat  k'bbufto  Ben|»re(:huiiij,  «in  dur  die 
HH.  Kutsche,  l'rufifsor  Dr.  Neumann,  tii,,r- 
in^cnieur  E  n  g  e  1  b  a  r  d  t ,  Profeasor  O  ga  n  n  ,  Dr.-Ing. 
0  i<  i  1 1' ti  k  i  rc  he  n ,  Ingenieur  Rodonhaufter,  l'ro- 
feasor  Eiohlioff  und  der  TortrAgende  lidik  be> 
teiligtcn. 

AU  /.weiter  Redru<r  r>>1^tt*  !Tr.  Eih^enbahnhau- 
inapektor  Zichl-tiieiwitz  mit  MiUciiuugen  Ober  die 

Weitere  Eatwickolong  der  Frage  der  8elkft> 

•tttUi«W«fMI. 

Ilr  hidiildcrtc  kurz  den  Verlauf  ili's  I*rt'iH»UHi*i-!iri'iiu'na, 
welchem  auf  VermilR!*Miii^'  diu  Miniatera  dr-r  nil'tint- 
lichen  Arbeiten  orlH-HiTi  wurdi',  um  einen  zwciarlii»i;;i-n 
offenen  UGterwaf;en  mit  Eioricbtung  zur-Helbatentladunj; 
sa  erlangen.  Schon  die  Uleichhoit  der  i'reiae  —  ea 
Warden  vom  PreinAnnobuiae  vier  Preiae  m  BOOO  Jt  be- 
antragt —  lieB  erkennen.  daB  eine  Itberraffeade,  allen 
Bedini,'tin^'i'ii  fntK|)r(<(hpndM  I.5Riinc  nicht  (»eftmdon 
worden  war,  Km  knin  dsher  rucIi  die  Entachetduiij^ 
doc  MiiüsterH,  diireli  wclclic  der  Antrag  dea  Preia- 
auHHcliii-iHu»,  von  dt'U  preisgekrönten  Wagen  eine  grABor« 
Anzahl  zu  bauen,  abgelehnt  wurde,  nicht  ganz  unur- 
WMriet.  Nach  Angii  bt  de«  Kodnera  waren  die  Forde- 
rungen, welche  an  den  Kunatrukteur  geateilt  wardtBi 
an  hoch  geapanaL  l>i»  zwei  «iaktigatan  FoidernagaB 
lauteten,  dal  der  "Wagen  einen  flaeben  Boden  babea 
und  den  fjröCiten  Teil  der  t,ftduni,'  '  iru.  iti^  entleeren 
Bolle.  liiilit  man  die  orxtö  l'ordoru(i<^  tiilif^n,  no  igt 
die  LiiKiinj;  liereitH  in  dein   hek/mnten    I  iillmt  -  Wrtvjen 

gegeben.  Ea  wire  noclx  £u  untersuchen,  uh  hirli  ein 
Eraaebbarer  Wagen  finden  IfiBt,  wenn  man  ein(>  zwei- 
aaltiga  fintladnng  inlttSt.  Bedaer  führte  an  Uaud  voa 


Skiziccn  die  vurHchiedencn  Möglit-hkeiten  an  und  kam 
so  zu  dem  Viprselilnf;o  etnea  neuen  NVaireii»,  l)ei  dem 
der  lioüttu  auH  iu«i  Klappen  boHtelit,  dtt>  in  der  ^iUe 
Übereinander  greifen  und  um  zwei  l^ängaachaen  dreh- 
bar aind.  Keim  Niederfallen  der  Klappen,  das  durch 
da«  tiegengewicht  der  Ladung  gemildert  wird,  bilden 
dioaclben  einen  daehförniigen  EMtarflokaa,  und  die 
Ladung  flUlt  naeb  beiden  Setton  herana.  Der  Vor- 
tragende zeigte  dann  noch  an  ver^ebiedenen  Ski/zen 
die  Verwondungamfiglicbkeit  h^iUher  zwoisL  iri-;en 
Selbsitentldder.  Hie  Kowten  der  Anla^'en  wilriien  nicL 
in  den  atlermeiaten  Fällen  obonao  billig  oder  billiger 
atellen,  aU  wenn  maa  dfo  ganse  IiadaBg  laeh  eiaar 
Seite  entleeren  wollte. 

Die  Mitteiltingan  Warden  von  dar  Yaraammlong 
Mit  lebbaftena  lateraaM  entgegengenomnMn;  aia  toUto 
mit  dem  Sedner  die  Vebenougung,  daB  die  neueeto 
Konatruktion  von  Zichl  ein  weiterer  Forthohritt  auf  dem 
dornenvollpn  Wejf  ist,  tat  K'HiHtniktion  ein.'s  allge- 
mein und  unter  allen  einMehia>;ii:eii  Verliiiltiiii>«en 
zufriedenateliend  arbeitenden  ^elbatentladewagen»  tu. 
kommen. 

Endliob  folgte  aoeh  ein  Vortrag  voo  Dr.  H. 
Bonikoweky  Uber  daa  Tbama  .Staat  nttd  Kar- 
telle. VölkHwirtacbaftliohefnoaacnzuden 
V  o  rac  Ii  1  H  u' e  11  für  eine  ataatliche  liegelung 
dee  K  a  r  1  e  1  I  w  e  h  e  n  h'' ,  der  ;k!t  u'idi  rer  SteUo  dieiar 
Zeit^ii-hrilt  /um  Abdruck  gebracht  wird. 

Dutjut  M'liloß  der  wiaaonachaftliche  Teil  der  Ver- 
aamnilung;  liim  folgte  ein  gemeinaame»  fröhliches 
Festmahl,  daa  durch  ein  vom  Voraitzenden,  Ueneral« 
direkter  JNiedt,  in  markiger  Weiae  auagebrachtea 
Kaiaerhoeb  eingeleitet  wnrde.  Dann  bagrOBto  Oeaeral- 
direktor  Jaatizrat  ISitta  die  Ehrengiate  in  herz- 
licher Weiae.  In  ibrem  .Namen  antwortete  Dr -Ing.  h.  c. 
Fritz  W.  Liirmunn  aus  Herlin.  in  den-  i  :  lurauf  bin- 
wie».  dilti  er  vur  uuiliiitibr  5ti  Jaliron  ^uiii  erittonmal  al» 
junger  in^'onieur  nach  Oberachleaien  gekommen  »ei. 
Er  »teilte  iotereaaante,  mit  lebhaftem  Interoaae  and 
Reifall  aofgenommene  Vergleiche  zwischen  dainala 
nnd  koate  an  and  rief  «ehliaBliob  der  Obeiaobieeiechan 
EleenhIltteeinfroIietOlBakauf  xn.  Den  SeMaB  der  Reden 

bildete  Pin  Hoch  dea  Hrn.  Pr.-Ing.  F.  S  e  h  r  Ti  d  t  e  r  • 
DQaaeldorf  liul'  den  um  da»  VereiusneHen  und  uii^ero 
Mit^'lieder  in  Oberacblesien  hoebverdienten  und  in 
aetnom  Intoreaao  unermüdlich  t&tigen  Vorsitzenden, 
Hrn.  (ieneraldirektor  O.  Niedt,  daa  allgeMOlm  lel»- 
bafteatea  Anklang  fand. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


SSoni  ^itapellanf  des  Daupfera 
„dreorge  lYasbington**. 

In  dem  am  10.  Kavember  d.  J.  auf  dar  Werft  dea 
ätettiner  Vulcana  rem  Stapel  gelanfaaan  ächUE, 
daa  den  atoUen  Namen  einea  ,Oeorge  Waabiagton"  * 

tu  führen  beatimint  iat,  erhalt  der  Korddaateebe 
Lloyd  zum  eratenmal  einen  Dampfer,  d<>aaen  Ranm- 
gehalt  Iji  deuiend  Uber  20  000  Brutto-Re;<.  Ti»in  hinaus- 
geht und  an  Länge,  Breit«  und  Raumgebalt  auch  die 
neueren  groBan  Dampfer  der  Hambarg^Amerika-Ltnie 
übertrifft. 

Die  Hauptabmeasungcn  dea  8chiffoH  sind:  Liiugo 
Aber  alle«  220,2  m;  Breite  88,78  m;  Tiefe  bia  Seite 
oberes  Salondaek  18,46  n;  Tiefe  bis  Seite  Soaaen^ 

dock  '24,38  m ;  Ocachwindigkeit  1 8,5  Knoten ;  MaHcbioea» 
leiatung:  /.woi  Maacbinen  von  20  0UM 

i)ie  Wu^erverdrängung  beträgt  bei  einem  Tief- 
ganj4  von  10,058  ni  =  .13'  engL  36  oOo  t  und  die 
Zuladung  etwa  ISoiiO  t.  I>ie  Vermeaaung  dea 
Sdüffea  ergibt  einen  Tonnengehalt  von  rund  26  UUO 

*  Vergt.  .Stahl  nnd  Einen«         lit.  41  S.  U8t. 


iirutiu-lwtig.  TonH,  wabrend  liiT  binher  irröBte  Schnell- 
dampfer, dea  NtM'dden iHcben  l,loyiin.  , K roniirinzeHsin 
Ceriiie",  nur  eine  Vermessung  von  20000  Brutto-Reg. 
I  iMiM  hatte.  Das  Ablaufgewicbt  dieses  mSebtigen 
Solüffea  betrlgt  rund  L%000  t  aod  ist  aomit  4flOO  t 
grMter,  als  dasjenige  des  SehoelldampfeTa  ,Rron» 
pirinzeaain  Ceeilie". 

Daa  Schiff  ist  als  erstklassiger  Doppelschranben- 
dampfer  für  Passagiere  und  Fracht  mit  Plattenkiel 
und  Machliogondem  Schatzkiel,  aufrechtem  Vorderatev tiu, 
elliptischem  Heck  nnd  Schlingerkiolen  konstruiert.  Es 
ist  aus  bestem  dentachom  Stablmaterial  nach  den 
neuesten  Vorschrift'  ti  deb  Oermanischen  Jiloy da  (Br  die 
höchste  KUaee  aU  VolUeekschliC  mit  fünf  vollkmÜMK 
dnreblanfenden  Stebideeka  nnd  ausgedehnten  Sonder- 
vcratÄrknniri'ii  erhan<  und  benit/t  einen,  sieb  üler  die 
ganze  Scbiil-Iänirp  <  rutrerkeiid«'!!.  in  'iti  Abteilungen  j,'e- 
teilten  waaaerdii  Ilten  Dniipi  llMtden.  /wiilf  wasserdichte 
(|ueracbotte,  wcilclie  säratlich  bis  zum  Oberdeck  und 
zum  Teil  sogar  bia  snm  oberen  Salondeck  reichen, 
teilen  das  Schiff  in  18  waaserdiohte  Abteilungen.  Diese 
einselnen  Abteilungen  sind  nur  so  groB  bemeseen, 
daB  setbat  beim  Vollattfao  awaiar  benaabbartar  Ab» 
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teilonfcen  dai  Schiff  noch  BchwimmfBhif^  bleibt.  Die  naoh 
den  neuesten  Vorarhriften  des  (iprmanisrhen  MoydH 
und  der  SeeherufH^fenoHnenBcbafl  aus^efOhrten  Schotte 
sind  8o  itark  faerf^eatellt,  datt  sie  dem  einaniti^en 
Waeaerdruck  mit  Leichtigkeit  widerstehen.  Ktwa  in 
dan  Hchiflf  eindringende«  Wanaer  kann  dureh  Damtliebo 
an  Bord  aaff^eatellten  Uampfpumpen,  welche  zunammen 
etwa  'J500  cbm  Waaser  in  der  Stunde  zu  bewftUigen 
vermögen,  aosgepampt  werden. 

Gm  können  auf  diesem  Schiffe  im  ganzen 
b'20  Passagiere  1.  Kl.  in  Kammern,  377  Passagiere 
II.  Kl.  in  137  Kammern,  614  Passagiere  III.  Kl.  in 


geordneten  Kohlenbunker  faaien  rd.  4000  Tonnen 
Kohlen. 

Die  von  dem  Stettinor  Vulcan  erliaate 
Maschinenanlage  besteht  aas  '2  Tierzjlindrigon,  vier- 
kurbcligen  Vierfacb-Gxpansionsmaschinen  mit  Ober* 
Hächenkondensation  and  Massenausgleich  nach  Patent 
Schlick.  Die  Maschinen  indizieren  zusammen  20000 
PfordcMtärken  und  geben  dem  Schiffe  eine  Ozeange* 
8cliwindi):keit  von  18,5  Seemeilen  in  der  Stande.  I)ie 
beiden  Maschinen  treiben  mittels  68  m  langen  Wellen- 
leitungen  /.wei  dreitiügelige  Bronzeschrauben  von  Je 
6,5  m   Durchmesser.    Die  Kurbelwellen  und  Druck- 
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IßO  Kammern,  1430  Pan-iiigiere  IV.  Kl.  in  8  .\htei- 
luugeii,  zuttanunen  -941  Passagiere  bequem  unterge- 
bracht werden.  Hierzu  kcitimit  noch  die  Schiffsbe- 
satzung, welche  aus  5^5  Köpfen  bcHteht.  Es  erObrigt 
sich  zu  erwähnen,  daß  das  Schiff  bezüglich  Ausstattung 
und  Kei|uemlichkeit  fOr  die  KeiMeuden  auf  das  denk- 
bar beste  ausgerflstet  wird. 

/.um  Bau  dieses  OzeandainpferH  werden  an  Ilatipt- 
materialien  ungefähr  folgende  .Mengen  gebraucht : 
rd.  14  500  t  Stahlbleche,  Winkel,  Profile,  Flach-  und 
KundHtAhle,  rd.  750  t  Niete  und  Schrauben,  rd.  460  t 
Uutt-  und  Schmiedeeisen  usw.  und  etwa  4M00  cbm  ver- 
schiedener ilol/sorten.  Das  Uewicht  des  kompletten 
Hinterstevens  mit  Wellenböcken  beträgt  allein  rd. 
60000  kg,  das  des  Kaders  mit  Spindel  rd.  47000  kg. 
Jeder  der  drei  Bnganker  hat  ein  (iewicht  von  H600  kg, 
der  Stromanker  und  der  Warpanker  ein  solcheH  von 
HOOO  kg  bezw.  1500  kg.  Die  (iesamtlftnge  der  Anker- 
ketten beträgt  600  m.  Zur  Bedienung  der  Anker- 
winden sind  unter  der  Back  'J  gro&e  Dampfmaschi- 
nen aufgestellt.    Die  vor  und  hinter  den  Kesseln  an- 


wellen  von  540  mm  Durchmesser,  sowie  die  560  mm 
starken  Schraubenwellen  und  die  gesamten  Zwischen- 
wellen sind  aus  geschmiedetem  Siomens-Martinstahl 
hergestellt.  Den  Dampf  liefern  8  Doppel-  und  4  Ein- 
fach-Zylinderkessel  von  je  48(X)  mm  äußerem  Durch- 
messer und  6*200  bezw.  H650  mni  größter  Länge, 
welche  iSmtlich  mit  mechanischem  Zug  betrieben 
werden.  Sie  arbeiten  mit  15  kg/i|cm  Ueberdruck  und 
besitzen  zusiiinmen  60  Feuerungen.  Die  (iesamtheiz- 
fläclic  beträgt  4876  ijm,  die  (tesamtrostfläche  114  (jm. 
Die  Kessel  sind  in  zwei  (trappen  im  ■'^chiff  angeordnet, 
deren  jede  einen  ovalen  Schornstein  von  4100  X 
.MOO  mm  Durchmesser  und  40,5  m  Höhe  Ober  Kiel 
erhält.  Die  Oesamtzahl  der  auf  dem  Schiffe  aufge- 
stellten Dampfmaschinen  beträgt  einschließlich  der 
llauptmaschinen  75  mit  zusammen  131  Dampfzylindern. 

Möge  dieses  neue  Schiff,  das  größte  unserer 
Handelsmarine,  glücklich  auf  lange  hinaus  seine  Bahn 
ziehen,  als  das  Symbol  der  friedlichen  Arbeit  und 
zugleich  ein  Wahrzeichen  deutscher  Industrie  und 
woitschauender  Wirtschaftspolitik. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Vom  «Bglischea  Rohelgen^eschftft«  wird  ans 
unter  dem  21.  d.  .Mts.  Nachstehendes  berichtet:  Das 
KoheisengoschSft  bleibt  außerordentlich  still.  Die 
Verschiffungen  sind  zwar  etwas  größer  als  im  Oktober, 
erfolgen  jedoch  fast  allein  gegen  ältere  .VbschlQsse. 
Nach  Rotterdam  und  den  deutschen  Häfen  sind  sie 
sehr  gering  wegen  des  niedrigen  Uhein-  and  Elb- 
Wasserstandes.  Ilie  Hutten  bleiben  bei  den  heutigen 
Preisen  sehr  zurückhaltend.  IDirnntiteisen  ist  zu- 
weilen aus  zwei''er  Hand  etwas  unter  dem  Marktwerte 
bei  sofortiger  Abnahme  erhältlich.  Für  November- 
Dezember  sind  die  Preise  ab  Werk :  ü.  .M.  B.  Nr.  1 
ah  51/9  d,   Nr.   3  sh  4tf  '3  d,   Häuiatit   iu  gleichen 


Mengen  Nr.  1,  2  und  S  sh  56/6  d  netto  Kasse.  Für 
das  erste  Vierteljahr  1909  und  später  halten  die 
Hütten  für  Nr.  3  fest  auf  sh  5<)'— .  Hiesige  Warrants 
Nr.  3  sind  zu  sh  48  ll'/i  d  gesucht,  Verkäufer  2  Pence 
mehr.  Die  Warraiitslager  wachsen  langsam  und  ent- 
halten 98 450  tons,  darunter  97  440  tone  O.  M.  B.  Nr.  3. 

Saarkohlenprelfte.  —  Die  Königliche  Bergwerks- 
Direktion  Saarbrücken  hat  die  neue,  für  das  erste  Halb- 
jahr 1909  geltende  Kohlenpreisliete  herausgegeben.  Sie 
fügt  hinzu,  daß  sie  bei  den  neuen  Preisen  der  all- 
gemeinen Marktlage  Rechnung  getragen  und  bei  den 
meisten  Sorten  einen  Abschlag  habe  eintreten  lassen, 
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sofern  pr  «ich  nicht  um  Sorten  limi(l«U#,  boi  d*>n«n 
Iii'  1  bfragi- die  LoistunpHfiihiirkeit  der  Oriiben  ülior- 
triift.  Die  ErinäBi^ongen  schwanken  /wihelu-n  U,-iO 
und  1  für  die  Tonne  und  amfaseen  innlietiondero 
diejenigAB  Sorten^  die  ale  IndnetriekohlMi  YarwendMif 
Huden. 

.IktiengresellflChaft  ^KiRnnwt^rk  Rothe  Frde" 
in  Dortmond.  -  Dar  Geschäftsbericht  ffir  19UT/ue 
fahrt  ans,  daB  die  flotte  BescIiAftiguog  des  Vorjahres 
In  den  eisten  Monaten  dee  Berieht^^üwes  noch  an- 
denerte,  Im  BpAttierbBt  1907  aber  sieb  im  Walzeisen- 
geHcbAft  eine  AbschwRi  liuuc  <!<''*  l'edarfe»  bemerkbar 
machte.  Eine  mit  Beginn  den  Krtibjahres  190H  ein- 
tretende geriu^'e  Helel^uti^'  den  Kisenmarktes  ließ  bald 
wi6ci(»r  nach.  Da«  Werk  hatte  unter  dem  weiterhin 
eintretenden  MiBTerbiltnis  zwischen  den  Preisen  von 
Rohstoff  nnd  Fertigfnbriknt  n  leiden.  Um  dem 
Werke  naf  Ae  Dnner  eine  gedeiUiehe  Eatwieklnn;  xn 
siebem,  mirde  die  Frricbtnng  eines  eigenen  Martin- 
stablwerkes  in  Ani^rritr  ^renommen.  Die  Abteilang  Bc- 
Hrhlftirteilfftbrik  war  wiitirend  der  ganzen  BeririitM/.eit 
;»ut  bcheliüfti^t,  doch  ninUte  anrli  sip  in  den  FreisüU 
für  ihre  Krzeujk^niHKc  Dncbgoben.  I>er  Kidi Überschuß  des 
Rechnungajaiirea  beläuft  dielt  huI  316  04.%,!)?  (i.  V. 
327  078,30)  .A.  .Nach  Vornahme  der  Abschreibungen 
in  U5be  von  74010,10  Ji  nnd  nnter  BerBoktiohtlgong 
▼en  t88tS,40  Jf  Yvttng  nne  190«/0T  verbleibt  «in 
ReberlÖB  von  270.^58,67  .4.  HierTon  aollen  37  21;?, 7K« 
Tantiemen  und  Belohnungen  an  AufsichtNrat,  Vor- 
(ttand  und  Beatiue  Tcrf;ritet,  160000  .«  (I'i  ,0  1  Divi- 
dende verteilt  und  endlich  72^44,9t>  auf  neue 
Bediung  Torgetartgcii  weidea. 

Allgemeine  Flektricit&tfl-GesellHchaft  ra  Ren 
lin«  —  Nach  dem  Berichte  dos  VorMiHndew  darf  der 
(iang  der  (JeHiliHft«  wiüircnd  lieH  Jahre»  lyü7  0^,  in 
dem  da«  üuteruuhmen  sein  fünfundzwansigjährigos 
Beetehen  feiern  konnte,*  als  befriedigend  angesehen 
«erden.  Die  Inofenden  Beeteilnngio  gnnflgtan  nicht 
nvr,  am  fnal  nlle  AMoUnngen  oad  FabrikeB  ToUnnt 
XU  boftchSMgen,  aondera  der  Auftragsbestand  erreichte 
tfugnr,  trots  der  inzwischen  eingetretenen  l'rcisrQck- 
gAngo,  den  des  Yorjahrsti.  Der  KccbnunfjHRbsrhlnli 
erpiUt  nach  Abzug  der  OeBchaftsunkohten,  dar  ."steuern 
t4owie  der  mit  41H  197,51  ^4  fe-tt^'eHetzten  Abscbrei- 
bungen  und  unter  Eiuscliluü  von  -JU817ö,86  jS  Gewinn- 
Tortrag  einen  Reinerlös  von  15931 211,»3  Jl.  N*«]i 
dem  Vonebiage  der  Venielinng  aollmi  Menmi 
400000  Ji  «!■  GewtttDnnteil  an  den  AnMehtnrst  ver- 
gütet, 1000000  ,«  der  Tinckla^'e  aberwienen,  OOOOOO  .« 
für  Belolmunpen  an  Hcamte  und  für  Wohlfahrt«- 
zwecke  vorwend  i  iiii  ihi  $  elcm  Hemnten-  und 
Arbeiteratitenttüt/uDgHtOndH  zugeführt  uudlUÖOOOOut 
als  auBerordentliche  Zuweisung  für  l'ensionszwecke 
ausgeworfen  wetdeo*  so  d»il2O0O0OO  .4  (12 «V«) Divi- 
dende verteilt  and  die  leetliohen  831211,98  ut  wat 
neue  Reohnaag  vorgetregeB  «erden  ktanieii.  Ueber 
den  Oeeohlflsgwig  der  einzelnen  Abteilnngen  ent- 
nehmen vrir  dem  Borichto  folgendes:  Von  der  Ma- 
schinenfabrik wurden  im  letzten  Jahre  47  72ii  li.  V. 
48953)  Maix'binen,  Elektromotoren  nnd  Trannforina- 
toren  mit  einer  Leistung  von  993842  (854  548)  k  W. — 
1350.327  (U61060)  PS  und  von  der  Turbinenfabrik 
570  Stack  Turbinen  mit  einer  Leistung  von  781 000  PS 
geliefert.  Beim  Kabelwerke  Oberepree  «urden  80187 
(19700)  i  Kafler  verbraucht,  eine  Zahl,  die  nie- 
mals  xQvor  erreieht  worden  war.  In  der  Automobilfebrik 
gab  die  unpOriHti^'o  Vn-^f  der  Antomobilindustrie  AnlaB 
zu  erheldii-hen  länt^rbninkiinifon.  Die  (<lühlam])en- 
und  NernKtluin]iHii1  iibrik  erreichte  den  gleichen  Auf- 
tragebestand  von  Kolilenfadoulampon  wie  im  Vorjahre. 
Am  1.  Juli  190H  uarcn  io  dOB  Betrieben  der  Gevell- 
sobaft  82086  (80667)  Pemonen  beeohAftigt.   In  er- 
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bnhtem  Maiie  war  die  Abteilung  für  Licht-  und  Krnft- 
anla^ron  bcutrclit,  die  Elektrifizierung  der  Horiiofen- 
und  Stahlwerksantagen  darchzaführen.  So  war  ein 
elektrischer  ReversierstraBenantrieb  von  15000  P8 
fOr  die  Rombeoher  Hatte  sn  liefern,*  und  ndietn  be- 
endet elnd  weitere  Antriebe  flir  die  Hfiatener  0^ 
werkschaft  sowie  für  ein  f)ik;Ii»<rhes  und  ein  fran- 
zösinches  Werk.  Die  Oesamtleihtun?  der  bisher  ge- 
lieferten Walzwerksniotoron  iiuträgt  217 'j35  l'S.  Die 
Bt»rgwerkiiinduHtriu  brat'bte  lohnende  .\ufträg«,  ebenso 
beanspruchte  die  Textilindostrie  beträchtliche  Mengen 
von  kloinen  and  mittleren  Elektromotoren,  im  Be- 
richtsjahre wurden  70  Elektrizitätswerke  errichtet  mit 
einer  QeaamÜoiatung  von  158  45U  (i.  V.  9.5  1.50)  PS. 
Die  Kabellinge  dieser  AnIngen  betrügt  18-23  (liiOO)  km. 
Nach  dem  Herit-bte  erscheinen  aui  li  die  AuxHichten  für 
den  Bau  von  elektrischen  Bahnen  und  für  die  Einridi- 
tong  dee  elektriaohein  Betrieben  nnf  ToUbnlinen  gflnetig. 

Annener  Gaßi^tahlwerk,  Actlen  •  (üesellschart, 
Annon  1.  >V.  Na<  b  dem  Berichte  dos  Vnrtitaniii'* 
liat  wirb  dun  riitiTiiehinen  «Ährend  des  (ieKriiäft>- 
jahri  N  1'M.I7/Ü8  günstig  eutwiukelt,  obwoM  die  .Markt- 
lage dun  h  die  im  HerbAt  19U7  eingetretene  nllgemeine 
Abechwäohnng  in  Mitleidenechirft  geiog^  nnd  dnrch 
den  tmeren  Oeldetnad  ein  nllgemefaier  Preinraokgaag 
«nf  dem  Eiaenmarkte  herbeigefniirt  «nrde.  IHe 
Stockung  AuBortc  ihre  Wirkung  in  erster  Linie  in 
dem  IIachla»Hon  de»  Bedarfes  an  SchniiedeHtiieken, 
dfiren  Preise  na<  h  umi  nach  zurückpinj^en.  Die  Bo- 
(ifhiifti^fuiij,'  in  StaliliornifuB  hielt  daifegcr)  wahrend 
dos  ganzen  Jahre»  beständig  an,  so  dati  die  (iesell- 
eohnil  sogar  in  der  Lage  war,  ihren  Umschlag  nicht 
unweeenüich  zu  vergröBern.  Der  in  den  letzten  Jahren 
systematieeh  durchgeführte  Annban  der  Werknnlagen 
wurde  wahrend  der  Berichtazeit  in  der  Hauptsache 
beendet.  Der  Reingewinn  beläuft  sich  bei  46  912,136  .4 
Vortrag,  7535,55  «  /in-gewinn  und  1  ll-j:!  590,59  .4 
FabrikationsüberseliuLl  eiueriieiCi«  sowie  S^tH '2i:*,62  -4 
Unkosten  aller  Art  uml  17S786,5:t  .€  Abschreibungen 
anderseits  auf  225  972,t>5  ^4.  Hiervon  sollen  der  Rück- 
lage 8953  .4  zufließen,  an  Tantii>men  im  ganzen 
24  668,58  U  vergfltet,  an  Dividende  132000  Ji  (8 
anageschütlet  und  80851,10  «4  anf  neue  Beduwng 
vorgetragen  werden. 

Gayito  *  KMb,  AktlMg«MUMhan  im  Bm- 
rafk  an  Bh«lB*  —  Der  allgemeine  vrirteehnftliehe 

Rückgang  hat  nach  dem  Berichte  des  Vorstandea 
auch  die  Geschäftsorgebnisso  der  Gesellschaft  im 
Jahre  I907>08  beeinliuUt.  Die  RobstolTprciBe  hielten 
Hieb  in  der  ersten  Hälfte  der  Berichtszeit  auf  der 
Höhe  dos  Vorjahres,  während  die  Preise  der  Er/eug- 
niHHe  der  Gesellschaft  bei  durchweg  unveränderten 
Arboitslöbnen  einen  Niedergang  von  ungefähr  lOe/o 
erlitten.  Der  Vereand  des  Untemehmene  erfuhr  eine 
13nb«8e  von  4%,  die  HAbe  der  Seehnnngsitetrige 
eine   solche    von  4 '  Der   Reinfrowinn  beträgt 

nach  Verrectinunt:  aller  I  nkiiHten  und  nai  h  47379,76,4 
Abüclireibun^'en  sowie  zuzüglich  y.^lH.r)  ,«  tiewinn- 
«urtrag  au»  IVOH  07  100786,83  Jl>.  Hiervon  erhält 
der  AnfsichtBrst  2470  .4,  dem  Unterstützungsfonds 
worden  2316,33  Jt  überwiesen  und  an  Dividende 
90000  .4  (60/0)  verteilt,  so  daB  6000  -4  ZU»  Tortvage 
auf  daH  neue  Recfanunirrijahr  verbleiben. 

Hagener  GatetaUirerke,  UigeB.  —  Wie  der 
Berioht  dee  Toratandee  noafBbrt,  «ar  das  Unter- 
nehmen «ihrend  der  «ntaa  Menate  dee  OeeobAfte- 
jahres  1907/08  noch  in  faat  allen  Betrieben  g*t  be- 

Hi'häftigt  und  iirbtiteto  dalier  mit  Gewinn.  S[iater 
konnte  jedoi  Ii  die  l.ei»tungtifähigkeit  de»  Werken  uur 
zum  Teil  auf^''  iiuizt  worden,  infolgedeMson  crinjj  der 
Jahreeaouatz  um  rund  200000  Ji  oder  etwa  11  *)^o 
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nirfick.  Bowndvni  der  Bedarf  dar  groBan  Htttton- 
wark«,  Att  tUnpMnulkmtit  für  8t«liUonii|ittB,  Uet 
«lliniMl  d«r  BwioitazeU  erheblich  naeb.  Aaeh  mnBtati 
aebr  bXaflf  PreharmiBigongen  zugeslaiidan  Warden. 

Der  \^'tTt  der  in  Rechnung  ffeateUten  Waren  betrug 
1008  3118,83  (i.  V.  186H-!)4,55>  Jl.  Der  Betriebs- 
gewinn sank  Ton  32i«  H^9.98  im  Jahre  l»0C/07  nuf 
822  bOH,ir,  f-  !m  Bericbtejahre.  l'nter  Hinzurechnnog 
daa  TorjüLr  „ca  O«iilimortragos  Ton  12  800,30  Jl  eowi« 
naeh  Absug  dar  gMtmtan  UnkoataB  in  HOba  von 
mS8T,lt  «#  «nd  der  AbadtraibaBgao  In  H5ba  tob 
55928,89  Jl  Tarbleibt  ein  ReinerlSs  von  46798,04  <«, 
ain  Betrag,  der  nach  dem  Vorschlage  de«  Anfsiehtarate« 
uf  neue  Rechnung  Torgetragen  werden  soll. 

H«clif«14«r  Walawark.  Aktln-TcnlB  1b  Itaii- 

%mr^,  >-  Wia  »aa  dam  Oeitcbiftaiwricfit«*  für  1907/08 

herTorjjcht,  enterhloH  Ii  Vi  ' ; Ilm  1  nft.  Daclid'-in 
durch  iÜl-  VorHclilHclui  rui^i;  J.  .  Murktliiff«  und  (lurch 
den  »charfen  KOik^'anf;  der  Preise  für  die  Kertif 
fabrikaeo.  bettouder«  aber  für  ^itaheiBCii.  diu  VitIukIi^ 
itiiitit'r  größer  geworden  waren,  das  Waljtwerk  am 
1.  Dezember  1907  otillxulegon.  Fast  gleichxaifcig  bot 
•ich  die  Qeiegaoheit,  das  Fabrikgelloda  •iaa4Mn»B> 
lieb  dair  Kattanaehmiada  xam  Pralsa  tob  900000  Jl, 
•a  die  Daiaburger  Maaehinenbaa-Actien-Ootiellschaft 
vormals  Berbern  X,  Keetman  in  DuisborK  zu  Ter- 
kaufen.**  Von  dem  ?<>nnnnten  Betraff**  wurdou  je 
200000  »III  1.').  .luuuiir  und  15.  Jimi  l 'tOs  |,,. zahlt, 
wfthrend  der  Keot  Ende  1  f nrt  fiillii^  wird,  l'ie  l'i'dern- 
fabrik,  die  allein  weiter  iK'tricben  wurd<-,  arlM-iteti' 
im  Bariabtajabra  gfinatig  und  trag  arbablicfa  tMS  Var- 
ttindeniBg  daa  grotan  allgaiBaiaaB  BatriabaTarlaataa 
bei  Doch  liefi  in  den  letzten  Monati-n  auch  die  Nacb- 
itA^o  fQr  Federn  nach.  Der  Rohgewinn  betrigt 
73  975,21  Nach  Abzug  Ton  44  670.75  «  I  nkoaten 
und  20790,4.') .4  /inst^n  verbleibt  ein  Keiu^'«» itii.  von 
8.'>08,01  .Ä.  Dieser  Betrag  soll  zuziij,'rnh  dos  ( iew  iiiii- 
Tortragea  auM  1906/07  in  HAho  von  tbS)Ü,ttl  .tl  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  werden.  Da  zum  Betriebe 
der  Fadarafabrik  daa  biahariga  Aktiankapitid  tod 
850000  Jt  in  ToUar  H5ba  nicht  mehr  arfordattieb  lat, 
so  soll  das  Kapital  in  der  Wei.to  herabgesetzt  werden, 
daB  von  vier  Aktien  drei  StUck  gegen  Zahlung  des 
Nannwertes  eingezogen  «od  Ternicbtet  werden. 

8UUw«rk  OaUif ,  AktlMMMUsoküfk  Bissel. 

darf^UereBfeld.  —  Dam  Barionto*  daa  Torstande« 

ist  zu  entnehmen,  daB  der  gegen  Endo  1907  firiL'>'- 
tretenp  wirtschaftliche  Niedersrnn^  dan  Frtji'hnis  dt« 
letrt  ■  rtl  i-ienen  Gesnhäftsjfthn-M  iiii^'üii»(ti(f  hcfiiiriulitc. 
/^war  erzielte  di*>  Abteilung'  .StaLlwttrk  bei  gleichem 
Umsätze  höheren  Creninii  als  im  Jahre  invor,  die 
Abtailong  Mascbioasfabiik  abar,  dia  in  dar  Bariobta. 
satt  arat  voll  in  Batriab  kam,  wnrda  in  Hnar  Bnt- 
triaUnag  durch  die  schlechte  wirtschaftliche  T<aga 
aebr  aufgehalten.  Zu  den  Schwierigkeiten,  die  vne 
stets  bei  neuen  UntiTnobmuii^'on  ftucli  hier  zu  übLT- 
winden  waren,  trat  suh  dim  erwühnteii  («runde  eine 
starke  Abnahme  in  der  Nftclifratje  iiaeb  Blöch- 
baarbaituflgsmaacbiDen  t^<ebi'<re^,  .Stanzen),  die  cr- 
kabllaha  VorratsanHammlungen  herbei/Ohrte.  Die  Ue- 
wiBBiaebnnBgsaigt  auf  dar  ainan  Saita  naban  87  819^9  Ji 
Yartng  abian  RahgawiBB  von  078988,28  Jt^  auf  dar 
aadarn  8dta  141  176,75  Jl  Unkosten  usw.  sowie 
268  914,15^  Abschreibungen.  Aus  dem  somit  ver- 
bleibenden Reiuerlii-e  in  If^he  von  HO*.  M  ti.T  1  «  «ind 
IHOOO  der  liilcklagf  ühcrwieHon,  [*"!<>) 
r>ivideiide  verteilt  und  I  <  t  i  f.S^  «  als  Gewinnanteil 
dem  Aufsiefatarata  vergfltet,  so  daß  fOr  daa  naua  Jabr 
•in  Tarlrag  voa  S7 183,38  .4  sn  iwrbuohan  war. 

*  Bei  der  Red.  verspätet  eingegangen. 

Vergl.  ,Suhl  und  Eisen'  1907  Nr.  46  S.  1674 
ond  Nr.  AI  8.  18Ö8. 


BShmlsche  HoBtaagMaUsckaft  in  Wlan.  — 
Daa  latita  Qesobiftajalir  daa  Untanalinana  waiat» 
wie  aus  dam  Yarwaltuiigabarlobta  zu  ersahan  Ist, 
gegenflber  dam  Torjabra  einen  ROckgang  daa  Bain* 

ertrSt^ni.-'Keii  auf,  der,  oh\v»lil  die  Hüttenwerke  der 
tieeiell»cbaft  ri'inhiiche  .\.rln  itHj:elet,'enheit  hatten,  da- 
durch hervor^'iTufeii  wurde,  daß  die  Iloiliöfrii  /.eit- 
wei«e  schweren  BetrlebsstSrungen  unterworfen  waren 
and  die  Preise  fflr  Fainblacfaa  infolge  des  auelladl- 
i«baa  Wattbawarbas  aina  empflndiicba  Einbata  er* 
Uttatt.  Gewattsan  baaw.  hargaatallt  vrardaa  In  der 
Berichiszeit  434  714  (i.  T.  ft8C780)  t  Roherz,  186  709 
(i:)7  3t)9l  t  Kalkstein,  108  460  (91  090)  t  Thomas- 
roheisen,  10020  (45  7.i0it  Gießereiroheisen,  18048 
(15  ^r»!')  t  (.Uliware.  74  9«3  (("tfi5ii|  t  K.)hstahlblöcke 
und  Unhuohieneii,  J"*  i.^5  02  t  ^jewaizte  Halb- 
fabrikate, I901»7  (19014)  t  WaUeiüeu,  26  956  i28  14»'h  t 
Fein-  und  Urobblecbe  and  15  245  (15  264)  t  1  hoinah- 
mebL  —  Dar  Bohertrag  daa  Bariohtajabraa  beUtuft 
sieb  bei  177101,88  K  Yertrar  «nd  6489471,11  K 
Betriebsgewinn  auf  5  61(1574,05  K.  Da  hiervon  an 
allgemeinen  I'nkosten,  Zinsen.  Steuern  und  Versiche- 
rungsbi'iträtren  zuNsmmen  1  fiOn  H3-l,t  1  K  zu  ii''Htrniten 
sind,  ferner  5ü:i3ä,33  K  dem  Pensions-Iustitut  zu- 
gewendet und  2  2.'')6  235,.^4  K  abgeschrieben  werden, 
so  verbleibt  ein  Reinarlöa  von  1  ^06  170,94  K,  die  wie 
folgt  verwendet  werden:  98906,90  K  als  Gewinnanteil 
fflr  den  Vanraltungarat,  1536000  K  (12  «h)  ala  Divi- 
danda  nnd  171264,04  K  ala  Tortrag  anf  daa  naaa 
Rechnungsjahr. 

Saol^M  AHonnt*  das  AoMriaa  de  Fraiicr« 
Paris.  —  IHe  OaaaDachafl  erzielt»  im  latatan  Oe- 

KchSftMjahrf  bei  einem  ümitatze  von  22828625  (L  V. 
20  996  761)  Fr.  einen  Rohgewinn  von  2  735027,R5 
(i.  V.  2  5t;(i  71*3,i  i>' •  Fr.  und  nach  Verrecbnunü'  der 
Zinsen  der  ScfauldTerHcbr«tbuugea,  der  all^cenii  ini'n 
I  riko-iten  sowie  der  Abschreibungen  auf  MaKcliini  n 
und  Uerät«  einen  Reinerlös  von  1  6786<>5  (1  533541)  Fr. 
Hiervon  sind  für  Abschreibungen  anf  die  Anlagen 
481506  (528  890)  Fr^  fttr  Aufaoblaftarbaitan  in  dan 
Slainkeblanborgwerken  147277  (164860)  Fr.  und  für 
RQcklagen  450  000  Fr.  zu  kfirzen,  so  daß  noch 
625000  Fr.  (5  %  geeen  4  %  i.  V,)  Dividende  auf  ds« 
Aktienknjiitol  von  li'.'ioooito  Vw  verteilr  werdi-n 
ktlnnon.  ^Vi»  der  YttruaUuiigBrat  dtir  üescti^chsft 
in  der  Uaufttversammlung  vom  30.  Oktober  d.  J.  mit- 
teilte, wurde  das  Ergebnis  durch  die  Krisi«  in  der 
Eisenindustrie  und  die  Unmöglichkeit,  l  inen  AuMi^len  h 
zwischen  dan  Salbatkoaten  der  Robatoffe  und  den  V«r- 
kanfitpralRan  der  Fabrikate  beiMmfObren,  nngünstig 
lieeinfluSt.  Aus  dem  Bariebte  ist  fi  rm  r  zu  entnehmen, 
dal)  die  ituhellschaft  auf  ihrem  Hüttenwerke  in  Ih- 
berguos  drei  mit  di'u  neuesten  Einrichtung'en  vir- 
sehene  Hochöfen  von  insgesamt  150000  t  jährlicher 
Erzeugungsffthigkeit  im  Feuer  und  einen  vierten  Ofen 
im  Bau  hat  Daa  Stahlwerk  arbeitet  mit  fOnf  Kon- 
▼ertem  und  rier  Martindfan.  In  lalMrgues  wurden 
wikrend  des  Bariabbdahres  all«»  1062525  Fr.,  in 
allen  Abteilungen  der  Qeaallachaft  inaammaD  8089  222 
(1  622216)  Fr.  für  Orunderworb,  Erwatfesrang  and 
Verbesaerung  der  Anlagen  verauagabt. 

S«eMM  Anonfme  4w  AeMiian  «t  Fttrg«»  4* 

Plrminy,  Lyon.  --  Trotz  der  bekannten  Ungunat  dar 
wirtschaftlichen  Verhältnisse  vermochte  dia  Gesell- 
schaft im  letzten,  am  .W.  Juni  nos  abgencbloHsenen 
ßcschAftnjahre  gegenüber  dem  Vurjahre  ihren  l'm- 
satz  von  1 2 «)2('. 327,55  Fr.  auf  I  4  455  7 1 '.<  *  5  Fr.  und 
ihren  Reingewinn  von  1  651*040.37  Fr.  auf  1  847  4.59,64  Kr. 
zu  erhöhen.  Von  diesem  Erlöse  sollen  1  116527,24  Fr. 
fftr  Mauanlagen  snraokgeitellt,  21676,60  Fr.  anf 
Ornnderwarb  abeeaebrieben,  100206,80  Fr.  dem  Yer- 
waltnngsrate  und  den  Mil'..'liedern  der  Direktion  Ter» 
gOtet  und  600000  Fr.  (2üa/o)  al»  Dividende  auf  daa 
Aktienkapital  von  •  Mittienen  Fr.  aaBgeaabttttet  «erden. 
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Vereins- ^ 

Verein  deutscher  EisenhUtteateute. 

Am  SonnabMid,  dra  5.  D«s«inb9r  d.  J.,  nftcb» 
mittiiM  8  Ubr,  ftndet  in  der  8tidtl«eb«ii  Tonhall«  zu 
DBamdorf  eine 

SltlUBg  der  HocliofeukuiuiuiMsliin 
•t«tt,  für  di«  BMhktohond«  T«gM»rdaaii;  aurge- 
itolli  Ist: 

1.  Bespreohang  der  Kr^obniiM  dm  Im  Monat  Jnnl 

d.  J.  an  di«  Ilocliorc nwcrki-  vi>rh(irulti»n  vor- 
lAufi^en  Börichti'»  über  KulHtehuni;  und  Wirkuii!» 

ViiM  }Iochott>Ill'X|il'isi()IIl'M. 

2.  Hericbt  lifi*  Hrn  Ur.  I'hsisow  üi»i>r  Huiae  L'nter- 
Buchangcii.  hein'IVi'iul  dio  Verwendung  TOB  Hoch* 
o(eii«M«kaebUck«  xu  lietonzwerken. 

8.  lIiltelliUlg«B  flbtr  die  Benutsung  von  ^'o^oaiie- 
n«n  Pflutsntoiaeo  kot  HocbofeoMblAcken  beim 
Stra6enbau.  Boriclit8r«t*tt«r  Hr.  Df.-Ing.  Geiger. 
Im  AnechluR  an  iluc  Rundhchrciln'ii  vom  8.  Juni 
tl,  J.  werden  die  der  KoiKUiinT^inn  iiirlit  aii;;eljf»rcilden 
llerrori  H<)i-li<i(ciil>i'iriel)iileiter  Ätif  dii'^s'  Sit/iiii^  aul- 
merk»ani   gemacht   und   /.aglei(t;b   int   Aultra^-o  deH 
Voraitzenden,  Hin.  KommerzienrateH  W.  Uru^'cnuun 
io  Dortmnad,  lur  TeUnubme  «a  dea  VerliaaUiung«o 
•igtb«i»l  «ingaladen.   Vorberffe  Aomaldnag  iat  ar- 
wAniobt. 

Zahlanf  der  Mlt|jrlled»b«llrig«. 

'Wir  gestatten  unH,  unsore  Herran  Hilflieder 
darauf  anfmerkeam  7u  tnArhcn.  daß  nacb  einem  Vor- 
tttandsbeHCbluM«»  dif  Mit^'tlL'dttlteitrSf;«  vor  dem 
I.Dezember  d.  J.  ik\  /iililen  t^ind. 

Wir  bitten  im  Intoresee  eines  giatton  UencbäftH- 
gangei  um  recht  haldige  EioRendung  der  noch  rQck- 
atiodigao  Betrige  nntar  gleiobceitiger  Angabe,  ob 
«od  walobe  Aaadamiigan  fttr  daa  HitgliadarTanBiebalB 
gairiiiiaeiit  irardaa.  Dk  QaMfUfakrwtf* 


Vir  die  TeretnKbihUflthpk  sind  eingogaagmit 

(bl*  Klniendcr  »lod  dutvh  *  brieichnri.J 

Bergwitinehaftliche  Zfitfragen.  Heraii«ge|rebeB 
Max  KriihriiAnn*.  Heft  I.  Oktölior  i;»ü«.  (Ent- 
fallt:    Die  Aufgaben  der  liergvirtschaft  im  Reohta- 
OBd  Kalturataat.   Von  Max  Krabmam.   I.:  flaapfe- 

te\t.\ 

C  L  a  r  |>  Y  * ,  Dr.  Qao rg ••:  Sur  ie$  JUtage»  de  Ftr 

et  'CorAoM. 
Nelaaer*,  Dr.  B.  J.:  Deiit$Mand  «mI  Canaitt, 

F.ine  bandeliipoIitiAche  Studie. 
Vrtiagaverzeifhni»    ron    H.  Uldenbourg* ,  Münckm, 
AiiHi^'i'^'<ihen  zur  Feier  des  fKofkigjUtrigaa  Baataheaa 

der  I  Irina  im  .luH  !»<I8. 

Aendernng««  in  der  .Hitgliederliste. 

lU'.ittlt,   Robert,   Ingenieur,  Hrii'iiMC-l©-("hat«au,  l>ep. 

Aube.  Krankreich 
Mferachei'U-HBlle^ttfm,  t'tttherr  FrUdr.  mn,  Ing«mieur, 

DilüSi  lilorf,  (irafcnherger  Alice  M. 
Oertel,   Uralter,  Ingeniear  der  UntehoffBungtbütta, 

Sierkrade. 

PSehUr,  C,  Oberiagenleor  der  WealliliBobaii  Stau- 
werke, Uocbnm,  KortomatraBe  5. 

Wilh.,   [ngonieur,  Dinktor  dea  OaB- 

etablwcrke«,  Streiteben,  Kärnten. 

Kene  Mitglieder. 

Darbif,  Jvhn  Henri/,  51  •■■■Ii  Siriet.  .^heflield.  Engl. 
Kiircher,   Citri,    Dipl.-In^;.   der   HaaiielHttnner  Eiaon- 

wcrk«-(icH.  m.  l>.  II.,  HasselKtein  hei  Neuwied. 
L^lßagkt,  WiUiam  Uojfte,  Caatlefield«  Cbapttow,  Mon- 

mouthabirc,  I^nglaod. 

Yeratorbaa: 

Jtud*ehUzle}/,  Karl,  Ingenieur,  %VitkowilE. 


Banptversafniiiliuia  des  Vereins  deutscher  Eiseahfittenleute 

am  Sonntaa,  den  6.  Dezemter  1908,  nadtintttais  127«  übr 
In  dir  StUlliclitii  Toidwlli  n  MmldMf. 

Tagesordnunii : 

1.  (lenchSftlichc  Mittptlmijfen.    Ernennung:  einen  Ehr<'iimtt;jlipdp^. 

'J.      V>      '  I  1  !■  Ii     '  '  ;  I  ■  I     \  1 !  !■  ■■  '.ir  i  I '! 

3.  Beridit  über  die  Arbeiten  der  KoaimsnM  zur  ErmitUunfi  des  hrattMarfs  an  Walzwerken.    Vi>n  Direktor  H.  OrtotaB 
aus  Völklingen. 

i.  Mitteilungen  ttlHtr  die  gemaiuitcbaftliche  Reise  des  Canadian  .Mining  Institute  tro  Uerbat  Ii>08: 

a)  MmlHirMM  tat  laudi  ni  4n  Vtrebiiftca  Sutten.   Von  liorgrat  6Mbil  an«  Araaberg; 
b>  BHMm  mi  ttn  fMlMHIII  Ii  laiiail.   Von  Dipl.-lng.  E.  hraynlk  ans  Berlin. 

5.     a1  mi»MkuaHt»WmidKimk  mtUmwMaMättMMtant,  Vortrag  von  Dr. ft. (MdKimidt aaa  BMao. 

b)  Uebcf  die  Entwlckltini  mi  Im  |HiwrilrH|W  Und  dw  ViHMMldiMkMfM.  Tartrag  van  IngeDiaar  t.  Viftf 

aus  i>Ü8aBldorf. 


Der  HauptviTHRnimlnuE?  ppht  am  >'orin>\l-     I    ^      5.  Bezembar  1908,  saebmittaga  6  Ubr, 
•baBCalla  In  der  Stidtischra  Tonballe  zu  Düjseldort  (im  übtriiilutaale).  uine 

Versammlung  deutscher  GieBereifadileute 

voraua,  su  der  die  .Mitglieder  desVereinsdeutscberEiaenbattonlcnte  und  des  Voreinsdeuticber 
EltaagiefteraiaB  blardareh  eJagaladea  weidan. 

Taflesordnung : 

1.  All*  md  BMM  fti«aMin-B«SCilidiu^   Van  Zinl-lBganieur  Th.  Ehttodl  aua  Berlin^Halanna. 

2.  in  Mm  «W  MHallniMimBllB  !■  «Hir  Md  mm  M.   Von  Ingflniaar  0.  Vo|ri  ana  DÜMaldorr. 

9.  MnMMuiHi  Mir  du  »iflMwiilMiHiiii  an  ImtoiMi  and  wmm  IMs.  Ton  Dr~f sg.  C  M|M  bw  DflaNMort 
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^1 STAHI«  11 EISEII  Ä 

'f^^^^  ZEITSCHRIFT        *  '"■SäT" 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  49.  2.  Dezember  1906.  28.  Jahrgang. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei. 

Vom  DipUlBg.  E.  Leber. 


So  alt  die  Yerweoduog  tler  Kokille  in  der  Eisen- 
gi«fl«rel  Itt,  80  alt  ist  anob  das  Vorartetl 
gegen  sie.  D!psf  Tatsache  haniert  zweifellos  mit 
dem  konservativen  Ueist  zusammen,  der  auch  beute 
noch  mancbererte  In  EäsenideBerelKewerbe  fort- 
lebt,  ji-n^Mii  Gf^ist.  der  eher  Vorliust  auf  Vi  rlnsit 
in  den  Kauf  nimmt,  aU  daß  er  von  alten  ein- 
gewurzelten AttMhAUttiifreB  abgeht  nl  rieh  mit 
neuen  Metbodm  befreundet.  Denn  lieber  wird 
der  Trlcliter  zwanzigmnl  versetzt,  der  An- 
schnitt gt-auilert  oder  g&r  au  der  Gattierung 
«Bd  GieUtemperatur  herumstudiert,  wenn  es  gilt, 
fine  lunkrige  Stelle  zu  beseititrcn,  als  Jnß  man 
«ich  eine«  einfachen  Uandgrifies  bedient  und  die 
Kokille  rar  Anwendung  bringt.  Und  doeb^  iri^ 
viel  A'T;r'T  uinl  Vtrliisto  hstt^n  schon  erspart 
werden  können,  wenn  man  nach  ihr  gegriffen 
bitte,  die  einem  bewtbrten  Hansmittelchen  gleieh 
doch  schon  so  niaiu  hin  S'cliaden  geheilt  liat.  Mir 
üind  Fälle  bekannt,  wo  hydraulische  Zylinder 
fUr  Weinpressen  waggonweise  zur  YerfQgung 
gestellt  wurden,  allein  wegen  einer  lunkri^'rn 
Stelle  im  Boden,  wo  Kolo8<te  von  Maschineu- 
rahmen  wegen  Porosität  im  Kreuzkupflaut'  unter 
■die  Eamme  wanderten,  wo  in  der  Tat  der  Oe- 
branch  einer  einfachen  KoHlle  .hütte  helfen 
können  and  anob  spater  geholfen  hat.  Aber 
erst  mnflte  nun  ja  diesen  TaUsman  besitienf 
ehe  man  an  ihn  glauben  konnte.  Noch  heute  gibt 
«s  metarfincb  groAe  Betriebe,  in  denen  man  die 
Kokille  nnr  dem  Namen  naeb  oder  gar  nieht 
kennt.  Und  wenn  auch  im  Nachfolgenden  nicht 
jfdem  Gießereimann  neue  Enthüllungen  gemacht 
werden,  ,cin  jeder  sucht  sich  endlieh  »elbst  was 
nos.  Wer  vieles  bringt,  wird  manchem  etwaa 
brinfTf-n".  Dab<  i  m(5chte  ich  noch  bemerken, 
'daß  die  Abbildungen  und  sebematlscben  Skizzen 
mehr  sagen  seilen  sAi  der  Text;  don  ee  wttrde 
zu  weit  führen,  neben  den  allpemeinen  Wirkungen 
4ler  Kokille  überall  die  vorteilhaften  Neben- 
momente XU  besehrribra,  die  Ihre  AnradnuBg  bei 
den  einzelnen,  ganz  verschieden  gestalteten  Stücken 
im  Gefolge  hat,  die  der  Fachmann  aber  ohne 
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weiteres  aus  der  Abbildung  herauslesen  kann. 
Es  Bogt  an  ihrer  verschiedenartigen  Wirkung, 
(laß  man  den  Bt  <rriff  der  Kokille  nicht  mit  zwei 
Worten  definieren  kann.  Soviel  ich  sehe,  sind 
es  swri  Hauptgerifditapunkte,  Ton  denen  sidt 
der  Gii-ßert-lm.inn  bei  ihrer  Anweudiinj^  leiten 
laßt:  sie  soll  erstens  Formarbeit  ersparen  und 
zweitens  die  ^ensduüten  des  Materials  beein- 
Aussen.  Hinsichtlich  der  Form  soll  die  Kokille 
1.  als  sogenannte  permanente  Form  oder  Dauer- 
form dienen.  In  bezug  aui'  da^  Material  soll 
sie  8.  harte  oder  auch  nur  glatte  NutzflAehen 
erzeugen,  3.  lunkritre  oder  Idasi^'-'  Stellen  ver- 
meiden. Indessen  lassen  sich  diese  Eigenschaften 
ntebt  immer  getrennt  zur  Wirkung  bringen  und 
deshalb  liegt  es  oft  so.  daß.  wenn  der  Gießerei- 
mann in  erster  Linie  die  eine  Wirkung  wiU, 
die  beiden  anderen  daneben  ebenfalls  auftreten, 
d.  h.  wenn  er  beispielsweise  die  Kokille  als 
Dauerform  verwenden  will,  Hftrtung  und  Auf- 
hebung der  Lunker  gleichzeitig  eintreten.  Darin 
lieirt  aber  zugleich  die  Begründung,  daß  man 
be(,ondere  Vor9i<'hr'!rrJißret^eln  treffen  muß,  damit 
nicht  der  eine  Eiuüuü  den  andern  beeinträchtigt, 
d.  h.  wenn  die  Wirkung,  etwa  das  dlehte 
füge,  vollkommen  erzielt  ist,  die  andere,  etwa 
die  Härtung,  das  Stück  unbrauchbar  macht.  Da 
so  die  Tersohiedenen  Wirkungen  ' durehiefainnder- 
laufen,  läßt  sich  aueli  die  Verweudunt^smöglich- 
keit  der  Kokille  schlechthin  nicht  systematisch 
behandeln,  vielmehr  kldit  man  rieh  darauf  rer- 
wiesen,  sie  an  vielen  I^inzelfällen  darzutun,  die 
sich  den  drei  Hauptmerkmalen,  der  Dauerform, 
der  Härtung  und  der  Aufhebung  der  Lunker, 
unterordnen. 

Im  allgemeinen  versteht  man  unter  Kokille 
eine  aus  Metall,  meist  Eisen,  gefertigte  Schale, 
di»  der  Fenn  des  betreiTenden  OuBetttekes  an- 
gepaßt ist.  Zuweilen  ist  sie  zwei-  oder  mehr- 
teilig und  umsobließt  nur  bestimmte  Teile  des 
Gvfistückes.  NIebt  selten  werden  auch  Daner» 
formen  aus  feuerfesten  Steinen  errichtet,  oder 
aus  feuerfester  Maase  aufgestampft  und  mit  einer 
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besonders  geeigneten  Mischung,  Staiilioruiaiaiiäu 
oder  aonttwle  gvuhlUktei.   Avek  dl«M  Formen 

werden  mancherorts,  da  sie  nach  Zweck  und 
Wirkung  4en  Metallkokillen  verwandt  sind,  unter 
dw  Beseldmaiiir  KoUll«  geführt.  ZmnlOm 
kointnl  «'9  vor.  daß  beide  Arten,  ilii  Mi'lallform 
sowohl  wie  die  aufgeuauerte  Form,  am  gleichen 
Stüok  zur  Terwendung  gelangen. 


Abbfldnog  1.  Salhtpfume. 

Permanente  Metallforni.  Bei  dem  unter 
d«m  Namen  SptndelgnB  bekuuteD  YerfUirMi  hat 

man  lediglich  den  Zweck  im  Auge,  die  Kokille 
als  bleibende  Form  zu  verwenden.  Vorau»- 
setzan^  ist,  daS  die  Chifistfieke  Didit  alltu  yer- 

wickelte  Gestalt  haben  und  die  Form  dem  freien 
Schwinden  des  Stückes  keine  Hindernisse  iiietet. 

Selbstverständlich  ist,  daß 
die  Herstellung  einer  ge- 
nügend proüen  Anzalil  trlei- 
cher  Stücke  die  Einrichtung 
«laer  blelbendea  Form  rw- 

lolint.  Ans  AMiililurii,''  1  ist 
die  Anordnung  der  Spindel 
m  einer  Solfatpfisniie  er- 
sichtlich. Die  Kokille  ist 
zweiteilig  und  gewahrt  einen 


Abbildeng  S. 

Tfibbing  mit  kv.- 
Spindel. 


Abbildung  3.  AnordnoBg 
der  SjdndeL 


Baum  von  etwa  S5  mm  Slirke  znin  AusReMlditeB 

mit  Lehm ;  soll  Sand  oder  Masse  zur  Venvendiing 
kommen,  so  lAÜt  mau  100  bis  200  mm  frei.  Bei- 
Itttflg  sei  noeh  erwähnt,  dafi  daa  Stflek  gegen  die 

(iewolinheit  und  theoretische  ?>wagung  tatsäch- 
lich aber  am  besten  ohne  Steiger  und  mit  der  kon- 
▼ezen  Seite  aaeh  aben  gegossen  wird,  um  einen 
möglichst  dichtea  und  sauberen  Boden  zu  er- 
halten. Ebenso  werden  die  Formen  für  Sflure- 
pfannen  und  Abdampfschalen  verschiedenster  Pro- 
file hergerichtet.  Von  grSflerer  Bedeutung  Ist 
der  iSpindelguß  bei  der  Herstellnnr  von  Seli,ii;lit- 
ringen  oder  Tübbings  geworden,  bei  denen,  wie 


Abbildung  2  zeigt,  gemauerte  Form  und  Melaii- 
kokllla  glelehsdtig  Verwendung  linden.  Sbid 

die  Rintre  mit  innerem  Flansch  versehen,  so 
muß  die  Konstruktion  der  Spindel  darauf  Kück- 
ileht  nehmen,  damit  sie  nach  innen  an  gdSet 
werden  kann.  .le  nach  dem  Durchmesser  der  Rinpe. 
der  etwa  zwischen  2  und  6  m  schwankt,  wird 
die  Kokille  aui  drei,  vier  oder  noeh  mehr  Tellea 
zusammengesetzt.  Nach  dem  Gusse  müssen, 
während  das  Gußstück  noch  hellglühend  ist,  die 
Teile  a  und  b,  wie  Abbildung  3  schematisch 
andeutet,  nach  innen  gezogen  werden,  da  sonst 
da»  LoslJisen  der  Spindel  infid>re  der  Sehwin- 
dung des  Stückes  unmöglich  wird,  und  das  Stück 
lelbet  relBt.  Naeh  demselbMi  Frinsli»  werden 
auch  die  Formen  für  weite  Rohre  i  M.iiit-  I'>trK  ke  i. 
Teile  zu  Gaswäschern  u.  a.  zum  (iusse  vorbe- 
reitet (alehe  AhMldnng  4). 
Man  beachte  hierbei,  daß  die 
ftnßere  Spindel  aus  zwei 
Teilen  besteht,  wahrend  die 
innere  ein  Stück  bildet. 
Sofort  nacli  dem  Gusse 
werden  die  beiden  Mantel- 


AbbndiiBg  4. 

MkotelBtack  mit 
Spindel. 


1 


Abbildung  6.  Flanaehrohr. 


keklllen  adtUeh  abgeiogen ;  daa  Stfiek  würd  dann 

von  der  Kokille  abgehoben,  wobei  ibr  Kern 
(eine  einfache  Lage  aus  Scbwemmsteinj  mitgeht. 

Vm  neben  der  Formarlielt  Bearbeitung  au 
sparen,  deckt  man  an  Flanschrohren  den  Flansch 
mit  Kokillen  (gewissermaßen  als  Außenkern)  ab, 
indem  man,  wie  Aljbildung  5  zeigt,  gleichzeitig 
die  zu  Dichtungszwecken  angebrachten  Rillen 
in  die  Kokille  hineinlegt.  Aus  demselben  Grunde 
werden  Kolülien  bei  Kippenheizkörpern,  Kande- 
labern, Säulen  und  anderen  rohrarttgen  Stfiekea 
mit  Anschlußfl-Ichen  angewendet.  Ebenso  legt 
man  an  den  Mittelteil  von  Achsbuchsen  Kokillen 
an  und  Torslebt  diese  mit  feinoi  linienartigen 
Vertiefungen,  um  die  Wirkung  d- Hobelns 
nachzuahmen.  Der  Versuch,  Bremsklötze  ganz 
in  Kokillen  zu  formen,  soll  sich  ebenfalls  in 
die  PrazlB  eingeführt  haben.  Auch  zur  Uer- 
stellune  von  Massenartikeln  hat  man  die  Kokillen 
eingefülirt.  So  werden  kleine  messerartige  und 
ihnHche  landwirtaehaftliehe  Artikel  gegeaeen, 
ind-'i'i  man  mehrere  Formen  in  einer  zweitoU^en 
Kokille  nebeneinander  anordnet  und  die  KokUlen 
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selbst  nach  Art  einer  Waffelzange  aufeinander- 
preßt. Versuchsweise  wurden  ferner  Muffen- 
krümmer in  Kokillen  gegossen.    Die  Metallform 


nach  dem  der  Röhrenguß  in  Kokillen  völlig 
geglückt  ist  und  betrieben  wird.  Somit  dürfte 
auch,  falls  technische  Schwierigkeiten  tlie  Durch- 
führbarkeit des  eben  erwähnten  Verfahrens  ver- 
hindert haben  sollten,  die  Erzeugung  von  guß- 
eisernen FornistUcken  in  Kokillen  nicht  zu  den 
Unmöglichkeiten  gehören. 

Gemauerte  Dauerform.  Wenig  Ver- 
breitung hat  eigentlich  die  aufgemauerte  Dauern 
fonn  gefunden.    Man  wendet  sie  gern  iiei  um- 


JOOOf 


\  ] 


Abbildung  6.    Formmaachine  für  Mnffenkrflmmer. 


Abbildung  8.  ZwiflchoDstfick. 


ist  hier  ebenfalls  zweiteilig  und,  wie  die  Ab- 
bildungen 6  und  7  zeigen,  auf  einer  Formmaachine, 
die  zugleich  (rif Umaschine  ist,  angeordnet.  In- 


Abbildang  7.    FormmMchine  in  OieBttellang. 

dessen  ist,  wie  ich  höre,  die  Einführung  der 
Maschine  in  die  Praxis  nicht  betrieben  worden. 
In  dieser  Zeitschrift  1908  Nr.  25  S.  867  ist 
ein  Verfahren  ausführlich  beschrieben  worden. 


fangreichen,  doch  einfachen  Gußstücken  an,  die 
nicht  unterschnitten  sind  und  in  allen  Höben 
möglichst  kreisförmigen  Querschnitt  haben.  In 
mir  bekannten  Gießereien  wurden  Pfannen  für 
die  chemische  Industrie  im  Gewicht  von  3000  kg 
und  mehr  bis  zu  10  Stück  in  derselben  Form 
gegossen.  Nach  je- 
dem Guß  war  es 
nur  nötig,  die  Form 
zu  reinigen  und 
von  neuem  auszu- 
schlicbten.  AlsVer- 
treter  solcher  Guß- 
stücke sind  u.  a. 
anzuführen :  Zwi- 
schenstücke, soge- 
nannte Laternen 
(Abbild.  8),  Stan- 
der zu  stehenden 
Maschinen  mit  ein- 
wärts gebogenem 
Flansch  und  kreis- 
förmigem Quer- 
chnitt,  Trocken- 
troramelnförPapier- 
fabrikation  (Abbil- 
dung 9  »,  Preßwerkzeuge,  wie  z.  B.  Gesenke  für 
Blechbearbeitung,  Windkessel,  Kolbenkörper  fiir 
Gasmotoren.  Auch  bei  Herstellung  der  GuOformen 
für  Blockkokillen  sah  ich  die  Dauerform  Verwen- 


Abbildung  9.  Trockentrommel. 
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dung  finden.  Obsclion  das  \'erfahren  manche  Vor- 
teile gegenüber  den  bekannten  Formmethodcn 
bietet,  b«t  «t,  loweit  mir  bekanat,  gar  kein« 
Nachahmung^  frf'funcipn.  Wahrend  man  Jen  Kpttl 
wie  übUcb  herstellt,  wird  der  zweiteilige  Form- 
kasten mit  feaarfMtem  Hateiial  aoagefttttert  aad 
geschlichtet.  Di*'  Viciden  Mantclformhalften  lifllt 
man  durch  eiserne  Klammern  zusaoimenf  die  nach 
Jadem  Oiime  gelOst  werden  mOeiaiif  alidana  war> 
den  die  beiden  Hälften  wieder  frlMdl  gasdülchtatf 
getrocknet  und  zum  Guß  fertipr  pemacht. 

Tbeoretiaches  zur  Hftrtuug  uuJ  Be- 
seitigung von  Lunkern  und  Blasen.  Anders 
lieprt  die  Sacht^,  wenn  mnn  cinR  unmStfelharp 
Härtung  durch  die  Kokille  beabsichtigt.  Aber 
aaeh  hier  mu6  man  vom  Standpunkt  des  Prak- 
tikers zwri  (ii-sichtspunktc  untf.TscIn  iden,  da  die 
Härtung,  die  auf  jeden  Fall  eintritt,  nicht  immer 
SeUntifmdc  Ist.  Im  allgemeinen  hat  das  Ab> 
sekrecken  zwei  in  un&chlichcm  Zusammenhang 
stallende  Wirkungen:  es  erzeugt  feinkörni- 
geres Gefüge  und  erhöbt  die  Festig- 
keiten. Gewilhnli'li  hat  der  (Heßereimann  bei 
Anwendung  der  Koldlle  nur  eine  der  beiden 
\N  irkuugen  im  Auge.  Meistens  wird  es  ilun  auf 
Stelfemngderpbyslkalltelisii  Elgeosehaftea,  alebt 
seif  en  aber  auch  bloß  auf  Erzielunj:  rini  s  dich- 
teren Gefüges  ankommen.  Daher  gilt  es  in  allen 
Fallen,  sidi  Innerhalb  der  sallsslgen  Orenzen 
zu  bewegen  und  darauf  zu  achten,  zwecks  Er- 
reichung eines  feineren  Kornes  nicht  die  ver- 
langten Festigkeiton  zu  schwachen  oder,  falls 
die  mechanischen  Bedingungen  im  ganzen  neben» 
sächlich  sind,  doch  die  Bearbeltungsfähigkeit  nicht 
zu  gefährden.  Drei  Momente  kommen  (gleiche 
Gleßtemparatar  vorausgasetct)  hierbei  zur  Br- 
w&guttg:  1.  7ti<>-itnmensetzang  des  EiEf^TiR, 
2.  die  Wandstärke  des  Materials  und  8.  die 
Starke  der  Kokille.  Zunächst  geltoi  natflrlleb 
die  bekannten  und  geläufigen  Regeln,  daß  man 
die  Kokille  stets  bei  einem  nicht  zu  mangan- 
haltigen  Eisen  verwendet.  Die  Starke  der  Kokille 
darf  in  dem  Maße  abnehmen,  wie  die  absolute 
Menge  von  Kolüenstoff  uml  Silizium  und  ihr 
Verhältnis  zueinander  der  Bildung  des  erforder- 
lichen C^ades  ron  Feinktfrnfgkeit  günstig  sind. 
Anderseits  soll  mit  Abnahme  der  Wandstärke 
des  Stückes  der  ijiliziumgehalt  ein  entsprechend 
höherer  sein.  Bei  hoben  Anforderungen  an  Festig» 
keil  und  BcarbeitViarkeit  wird  man  bei  grringert-n 
W  andxtärken  sehr  behutsam  vorgeben  mUasen, 
da  jener  Oehalt  an  Härtnngskeble  nicht  Uber- 
sehritten  werden  darf,  bei  dem  einmal  die  Steige- 
rung df  r  iihysikalisclu  n  Eig<^n>cliaft«n  ins  Gegen- 
teil umschlägt,  und  da^i  andere  Mal  das  Angreifen 
des  Werkzeuges  unmöglich  wird;  denn  es  gibt 
Falle,  in  denen  der  Oioßereimann  das  Aeußerste 
riskiert,  um  sich  vor  beständigem  Ausfall  zu 
schlitzen.  Ueber  die  aufiersten  Orenzen  der  Ter- 
achiedenea  HVgllebkeiten  dOrfte  indessen  keine 


Unklarheit  lierrschen.  Da  ji  diicli  nach  mt'in''n 
Beobachtungen  selbst  zwei  Eisen  von  fast  der- 
selben Zusammensetzung  aber  versehiedener  Her» 

kunft  unter  sonst,  glelcln'n  T'm^tlnrli-n  in  vi  r- 
schiedenem  Maße  auf  das  Auiegen  der  Kokille 
reagieren,  so  lassen  sieh  feststehende  Normen 
zwischen  Starke  der  Kokille.  Wandstärke  und 
ohemiscber  Analyse  nidit  ohne  weiteres  aufstellen. 
Der  Oleßereimann  mu8  daher  sein  Eisen  kennen 
und  sich  in  allen  Zwcifelsfällen  des  Vorversuches 
bedienen.  Im  allgerneinr-n  aber  ist  «-ine  allzu- 
große Aengstlichkeit  nicht  angebracht,  da  die 
(Treni:en  Ar  den  Gebrauch  der  Kokille  doreh 
den  Verwendungszweck  und  die  vorgeschriebenen 
Bedingungen  gegeben  sind.  Bei  Graugußstücken 
namlidi,  bei  denmi  es  blo8  auf  Mneres  Koni  ab- 
gesehen ist.  legt  man  die  Kokille  an,  um  glattere 
Außenflächen  und  höhere  Polierfähigkeit  bei 
doch  leichter  Beorfaeitbarkdt  zu  wzleleo.  Die 
Zusammensetzung  (etwa  0,8  <>/«  Mn,  0,5  P, 
2,0  o>  Si,  3,3  «>  C)  des  Eisens  ist  dahei  der- 
artig, daß  selbst  bei  Anwendung  starker  Kokillen 
weder  die  Bearbeitbarkeit  beelntraehügt  noch 
die  physikalischen  Eigenschaften  unterschritten 
werden,  da  eben  nach  diesen  Seiten  bin  geringe 
AoaprOche  an  die  betreffenden  Stacks  gestellt 
werden.  (Hier  sei  schon  rii;f  die  durch  die  Ab- 
bildung 16  und  17  erläuterten  Fälle  verwiesen). 
FOr  eine  ganze  Belhe  von  Fallen,  btf  denen  es 
sich  lediglich  um  das  Härten  des  Gegenstandes, 
also  um  direkte  Darstellung  von  Hartguß  bandelt, 
haben  sich  Sondergebiete  herausgebildet,  die 
eigentlich  nicht  mehr  la  das  «agere  Gebiet  des 
Eisen-  bezw.  Graugusses  fallen.  Die  Schwierig- 
keiten, die  hierbei  in  dem  Umstand  begründet 
liegen,  die  Verwendung  der  Kokillo  ndt  stnor 
zweckentsprechenden  Zusammensetzung  des  Eisens 
in  Einklang  zu  bringen,  lial>en  Sorgen  genug 
mit  sich  g^raeht,  om  eine  besondre  Teehnik 
wachzurufen  und  die  Losliisung  vom  Gebiet 
der  gewöbnlichea  Qußeisendarstellung  herbei- 
zoftthren.  Daher  soll  Aeses  Gebiet  nur  dnreh 
Erwähnung  einiger  charakteristischer  Fälle  nnd 
Handgriffe  weiter  unten  herrihrt  werden. 

Zur  größeren  Vorsicht  wird  der  üieüerei- 
mann  eigentlich  erst  gezwungoa,  wenn  er  die 
Kokillen  zur  Beseitigung  ^  nn  hinkrigen 
Stellen  verwenden  will  oder  aus  Verzweiflung 
muß.  Da  ihm  aber  nicht  immer  die  HdgUehkelt 
gegeben  ist,  sich  ein  Material  (aus  Liebe  zur 
Kokille)  auszuwählen,  so  muß  maa  abwägen. 
Bei  gewahnllehem  Uaschinenguü  ist  die  Sache 
nicht  sehr  bedenklich.  Das  Material  vertragt 
fast  durchweg  jede  Kokillenwirkung,  die  zur 
Dichtung  bestimmter  Stellen  erforderlich  ist, 
auch  dann,  wenn  Bearbeitung  nötig  ist.  Anders 
Hegt  die  Sache  bei  SpezialgnH.  Es  gibt  Zylinder- 
material, das  an  keiner  zu  bearbeitenden  Stelle 
Kokülen  vortragt,  ohne  die  GMMv  des  Beifiana 
heraufsidiesdiwOrsii  odsr  welAo  StdUn  sn  er- 
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halt«n,  die  der  Stahl  nicht  angreift.  Noch 
empfindlicher  sind  Zylinderfutter,  Oberhaupt  alle 
jene  Gußeisenarten,  bei  denen  man  schon  dnreh 
die  Oattierung  auf  ein  dichtes  GefUge  bei  guter 
Bearbeitbarkfit  und  liolier  Festigiceit  hinarbeitet. 
Ist  man  genötigt,  auch  in  solchen  FAlleo  zur 
EokUlft  n  greif««,  M  darf  naa  aldit  Tirgenm, 
daß  ihre  'Wirkung  lokaler  .^rt  bleiben  muß,  daß 
nicht  irgendwo  das  allgemeine  Gleichgewicht  der 
sieh  im  OvflitllA  blndaad«!!  Spftonkrtfle  geetSrt, 
und  der  innere  Halt  proßerer  Partien  des  Guß- 
stückes gefährdet  wird.  Vor  aliem  lege  man 
keine  KoldUen  an  Stellen,  die  bearMtek  werden 


mQssen,  oder  nur  in  größter  Not  dann,  wenn  es 
sich  ermöglichen  lassen  sollte,  die  betreffende 
Stelle  abzuseblelfea.  Ans  dem  Ge<ia^en  gebt 
lor  GenOge  hervor,  daß  es  sicii  also  häufig  um 
r^ine  Xotmaßnabmcn  handelt,  und  auch  hier  ist 
ein  Vorversuch  immer  zu  empfehlen,  fiel  einem 
Material  mit  1,0  ^  md  nehr  Hangaa,  0,8  ^ 
und  mehr  Phosplior,  1,6  «'o  und  weniger  Silizium 
und  3,2  0^  und  weniger  Kohlenstoff  tut  man  bei- 
»pleltwelae  gut,  keine  Kokillen  an  Hieben  n 
legen,  die  bearbeitet  werden  nOaeai. 

(Forlsetnuv  blgt.) 


Einige  neuere  Beförderungsanlagen  auf  Hochofenwerken. 


I. 

Zur  Bewftltigmg  der  Beftrdening  der  Reb- 
stoffeauf  die  Hochofeng-ichtkamfn  fist  /l  i  )i- 
zeitig  zwei  neue  VerfiabreQ  auf,  die  voneinander 
gnmdvendiiedeti  afatd.   Das  eine,  aas  Amerika 

stammend,  ist  gekennzeichnet  durch  die  Ver- 
wendung von  SchrfigaufzQgen,  die  von  einem 
nahe  den  Hochöfen  gelegenen  Punkte  der  Utttten- 
sohle  in  einer  Steigung  von  etwa  55  bis  70  *  zur 
Gichtbühne  hinauffuhren  und  mit  einem  sich  selbst- 
tätig in  die  Giohtglocke  entleerenden  Förder- 
gefkfl  Yen  großw  Fassung  arbeiten.  Bedingung 
für  die  Verwendbarkelt  dieser  f^pl•i''htllT^lr^^vf•T'^f' 
ist,  daß  der  Kaum  nahe  den  Oefen  trei  bleibt, 
da  bei  der  groBea  Eincellaet  elae  flache,  mit 
{^erin^tTii  Nei^^'ungswinkel  anu'eordnete  Brücke 
unverbAltaUmaA%  schwer  ausfallen  würde. 
Wtnaehenswert  ist  ferner,  daß  sich  In  un- 
mittelbarer Nahe  der  Oefen,  am  besten  parallel 
Twr  Ofenreihe.  Hochbehälter  für  Erze.  Kalkstein 
uud  Koks  aui'ätelleu  läHHuu.  Eine  solche  in  be- 
zug  auf  Kaumverhältnisse  ideale  Anlage  stellt 
das  Hochofenwerk  der  Biiffalo  and  Susquehanna 
EiaengeseUscbaft  bei  Bultalo,  N.  V.,  dar,  dessen 
Onindriß  in  Nr.  SO  8.  1186,  Jalirgang  190S 
dieser  ZeltschritY  wiedergegeben  ist.  Die  Gieß- 
ballea  wurden  bei  diesem  vor  wenigen  Jahren 
erst  errichteten  Werke  auf  beiden  Selten,  Kessd- 
und  Geblasemaschinenhaus  zwischen  bezw.  hinter 
den  Oefen  angeordnet,  so  daß  vor  den  Oefen  ftir 
die  .Schrägaufzüge  und  die  Vurratsbelialter  l'latz 
bleibt,  die  ihrerseits  durch  den  Lagerplatz  fUr  die 
Wintervorrat«»  von  dem  Kanal  sretrennt  werden. 

£iner  so  giiostigen  Grundrißanordnung  können 
ddi  nvr  wenige  Altere  Werke  erftwaen.  Ver- 
haltnismaßig  günstig  bleibt  die  Anlaire  auch 
noch,  wenn  die  Längsachsen  der  Hochbchälter- 
relhen,  statt  den  Oefen  pendle!  U«g«it»  Mf 
den  Aufzug'  zulauft  n.  Müssen  jedoch  die  Fttll- 
rümpfe  in  größerer  Entfernung  oder  irgend  un- 
bequemer Lage  zu  den  Hochöfen  angeordnet 
werden,  so  bietet  dne  solche  Anlage  geringere 


Vorteile,  da  der  Weg  für  den  Wagen,  der  die 
Bohstoffe  von  den  Behältern  zu  holen  und  zum 
Anlirag  an  beordern  hat,  in  lang  nnd  in  un- 
bequem wird.  Zwischen  Inn  Koksöfen  und  den 
Hochbehältern  muß  unter  alieo  L'niständen  ein  he* 
aottderes  Beffirdemngsmlttel  eingeschaltet  werden. 

Dagefren  i^rlbt  das  zweite  Verfahren,  der 
Transport  mit  Drahtseilbahn,  die  Möglich» 
keit  an  die  Hand,  von  beliebig  entfernten 
Plltcen  ebne  Umladung  unmittelhar  auf  die  Gicht 
zn  f^^rdern.  Mehrere  Oefen  lassen  sich  durch 
leichte  Brücken  verbinden,  wodurch  ein  Rück* 
bah  gesdmlfen  wird  für  den  Fall,  daß  dna 
TirilifM-ilhahn  außer  Betrieb  pesetzt  werden 
inüUte.  Auf  der  Gicht  werden  im  Gegensatz  zu 
der  selbsttltigen  Beacbidraag  dnreb  Sebrlgaaf« 
/üf,'0  allerdintrs  wieder  lieute  erforderlich,  um  die 
vom  Zugseile  losgekuppelten  Wagen  nach  der 
Gichtglocke  zu  schieben  und  zu  stürzen.  Bei 
großen  Entfernungen  werden  diese  CHchtaeü» 
bahnen  mit  Tragseil,  be!  kleineren  mit  fester, 
auf  einer  schrägen  iirticke  verlagerter  Schiene 
ansgefflbrt.  Die  erforderUebe  Leistung  läßt  sich 
auch  für  mehrere  Oefen  mit  einer  einzlf^en  Bahn 
bewältigen,  da  die  Wagen  einander  ununter- 
brodien  folgen. 

Vollstftndiir  hatte  man  sich  aher  auch  mit 
dieser  Arbeitsweise  nicht  von  den  Platzverhalt* 
ttlNon  freigemacht,  denn  eine  Drahtseilbahn 
sollte,  wenn  möglich,  in  gerader  Linie  ausge- 
führt werden,  da  ihr  T?ati  mit  der  Zahl  der  Ab- 
zweiguni.'en  uud  Krümmungen  verwickelter  und 
teurer  wird.  Am  günrtigsten  liegen  die  Ver- 
haltnisse für  den  Transport  von  Koks,  weil  die 
Drahtseilbahn  an  der  Ofenreiiie  entlang  und  von 
da  tur  Gicht  geführt  werden  Icaan.  Aber  auch 
filr  die  Herbeischaftung  von  Er/  und  Kalkstein 
ist  von  Drahtseilbahnen  in  der  Weise  Gebrauch 
gemacht  worden,  daß  das  ganze  I»ager  mit 
einer  Drahtseilbalin  unifaliren  wurde  und  Quer^ 
stränge,  auf  denen  die  Wagen  beladen  werden, 
Uber  den  Platz  bezw.  unter  den  Bchälterböden 
her  gefilbrt  wurden.   Auf  diesen  QnergeMsen 
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mußten  aber  die  Wahren  von  Hand 
geschoben  werden,  da  der  Einbau 
«Inw  derartig  TleltrOminifreD  Draht- 

Mile<4,  Ton  dem  noch  dazu  an  jeder 
Bebalteröifnung  die  Wagen  sich  ab- 
kuppeln lassen  miißten,  in  den  mei- 
sten Fällen  eine  zu  weitgeht  iitle  T'm- 
stiindliclikeit  dtr  Anlage  liediuten 
würde.  Demnach  waren  hier  wieder 
sAmtliche  beim  alten  VerCahreB  n 
leistenden  Arbeiten  notwfndiir.  fillnr- 
dings  in  einer  weit  weniger  miih- 
■eligeD  und  wdt  weni^  Arbeiter 
beanaprucht  iulen  Wt-ise.  tl/i  das  Fül- 
len wesentlich  erleichtert  und  der 
Weg  abgekflnt  ki. 

Die  diesem  Syitem  anhaftenden 
Milnirel  brseifiu'en  nun  die  Elektro- 
hängebahnen, dir  l'iir  den  Transport  in  wage- 
reohter  Richtung'  liei  sebwleriger  Linlenfahrung, 
auf  kurvenreie.litii  Strecken  mit  vielen  Abzwei- 
gungen, ein  unübertroffenes  Fürdermittel  bilden. 
Den  Elektrobinfebabnen  lfeg:t  die  Idee  des  elek- 
tri sehen  Eiiizelantriobes  zugrunde.  Bereits 
in  ,Stahl  und  Eisen^  1906  Nr.  7  bis  »  ut 
aosfObrneh  fiber  das  von  der  Finna  Adolf 
Bleichert  &  Co..  Leipzig-! Johlis,  durclifrebil- 
dete  Elektrohängebahnsystem  berichtet  worden. 
Hier  sei  aus  jenem  Bericht  zunächst  nur  wieder- 
holt, (lafl  das  Aufeinanderfahrea  zweier  Wagen, 
das  Zusammenstoßen  von  Wagen  an  der  Ver- 
einigungsstelle zweier  Schienenstrange,  das  Be- 
fahren ofTenw  Wetcbensongen  nnd  dergl.  Tidl- 
komiiien  sclb<!tt!ltig  verliindi-rt  wird.  Ein  Elektro» 
hougebahuwagen  ist  sogar  imstande,  nicht  nor 
sich  selbst  za  entleeren,  sondern  aneh  sieh  ebne 
fremde  Hilfe  zu  beladen,  eine  Einrichtung,  für 
die  im  Hüttenworksbetriebe  allerdings  seltener 
ein  Bedürfnis  vorliegt. 

Verknüpfung  dlese.s  Frir<lerverfahreiia 
mit  der  Hochof-nliegii-htunir  durch  Seilbahnen 
fand  ihre  praktisclie  Ausgestaltung  in  der 
Blelcbertsehen  Elektrosellbahn.*  Das  Prinzip 
dieser  Einri-htting  ist  wiederum  sehr  einfach. 
An  der  Stelle,  wo  die  iSteigimg  beginnt,  werden 
die  in  regelmifllgen  Zwlaobanrlnmen  ankemmen- 
den  Elektrohängebahnwagen  selbsttätig  an  das 
Zugseil  der  (iichtaeilbahn  gekuppelt  und  so  die 
sehrftge  Strecke  hinaufgezogen,  wahrend  gleich- 
zeitig die  Stromzuleitung  aufhört.  Auf  der 
Giehtbiiline  kuppeln  sie  sich  wieder  sellmt tätig 
aus,  Wiilircnd  ilire  SchleifbQgel  an  den  strom- 
führenden Fahrdraht  gelangen,  so  daß  sie  selbst- 
tätig weiterfahren,  im»  an  der  Olcht  durch 
Kippen  entleert  zu  werden.  Die  Wagen  kehren 
dann  znr  sehrlgen  Strecke  zurttek,  kuppeln  sfdi 
si  lbsttntig  an,  fahren  am  Zugseil  hinunter  und 
laufen   nach  Abkupplung  weiter  bis  zu  den 
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Vorratsbehftltern.  Handarbeit  ist  nur  noch  nötig, 
um  die  Klappen  der  Fiillrümpff  zum  Beladen 
der  Wa^en  aufzuzielien  und  um  die  Wagen  in 
die  Gicht  zu  kippen.  Femer  sind  noch  Leute 
erforderlich,  die  darüber  zu  wachen  haben,  daß 
die  richtigen  Mengen  gefordert  und  nacli  Bedarf 
Auf  die  Oefen  verteilt  werden. 

Mit  diesem  Elektroseilbahn  -  System  lassen 
«ich  nun  auch  die  sdiwierigsten  Aufgaben  be- 
zwingen. Ob  die  Anlage  ursprünglich  zweck- 
mäßig angeordnet  war,  spielt  kaum  noch  eine 
Rolle,    die    Aufstapelung   und    der  Transport 


Eine  Elektrohängebahnaulago  für  die  Ver- 
teilung der  durch  eine  Drahtseilbahn  zugefUhrten 
Stoffe  auf  der  Gichtbühne  ist  bereit«  im  .Jahre 
15)04  für  den  Schalker  Gruben-  und  Hütten- 
Verein  in  Gelsenkirchen  errichtet  worden.  Als  es 
sich  »rexeigt  hatte,  daß  die  Elektrohängebahnen  sich 
für  diese  Arbeiten  mit  ihrem  rauhen  Betrieb  eigne- 
ten, wurden  In  den  Jahren  190.5  bis  1907  auf  an- 
deren Hüttenwerken  vier  vollständige Begichtungs- 
anlagen  mit  Elektroseilbahnen  in  Betrieb  gesetzt. 

Wegen  ihrer  einfachen  Gesaintanordnung 
besonders    charakteristisch    ist   die  Erztrans- 


j>/^  II  - 

Abbildung  2.  AnfitellgeleiBO. 


der  Rohstoffe  kann  unter  allen  Umstünden 
planmäßig  gestaltet  werden.  Die  Kohstoff- 
behalter  dürfen  in  ganz  beliebiger  Entfernung 
von  den  Hochöfen  aufgestellt  werden  und  können 
von  ihnen  durch  andere  Werksanlagen,  wie 
Gießhallen.  Geblfl-seliaus  und  dergl..  getrennt  sein. 
Mit  der  Vergrößerung  der  Entfernung  vermehrt 
sich  lediglich  die  Zahl  der  zur  Besetzung  der 
Strecke  nötigen  Wagen,  die  Förderleistung  und 
die  Löhne  fUr  die  Bedienungsmannschaft  aber 
bleiben  genau  dieselben.  Man  kann  also  den 
Hauptnachdruck  auf  bequeme  Anordnung  der 
Gießhallen  und  des  Geblasehauses  legen  und  den 
Transport  der  Rohstoffe,  der  eine  Zeitlang  im 
Vordergrunde  des  Interesses  stand,  bei  den 
Erwägungen  wieder  in  zweite  Linie  rücken. 


portanlage  der  Firma  Gebr.  Stumm,  G.  m.  b. 
H.,  in  Neunkirchen  a.  d.  Saar  (vergl.  Ab- 
bildung 1).  Zur  Aufnahme  der  verschiedenen 
Erze  und  des  Kalksteins  dient  hier  ein  in  ge- 
eigneter Weise  unterteilter  eiserner  Füllrumpf, 
dessen  Böden  mit  Schurren  versehen  sind,  aus 
denen  die  Wagenkästen  der  Elektrohängebahn 
unmittelbar  gi-füllt  werden  können.  Es  sind 
drei  Reihen  von  Schurren  vorhanden,  denen  die 
Fflilgeleise  1,  2,  3  entsprechen.  Diese  setzen 
sich  horizontal  fort,  bis  sie  sich  an  der  Auf- 
stellgeleisanlage  vereinigen  (Abbild.  2).  Auf  den 
vier  Strängen  dieser  Station,  die  sich  von  dem 
äußeren  Zuführungsgeleis  abzweigen,  haben  die 
mit  verschiedenen  Krzsorten  gefüllten  Wagen  «o 
lange  Aufstellung  zu  nehmen,  bis  sie  je  nach  Be- 


darf  auf  die  Gicht  befördert  wt^rden  können. 
Im  Zuge  des  Geleises  4,  das  nach  den  ÄTifstoIl- 
geleisen  hinführt  —  dieses  Zuführun;zsg<-ltüs 
stellt  den  äußersten  Strang  der  Aufstellung^ 
gelelsanlage  dar  und  wird  von  «tOintlicheu  von 
den  KUmpfen  kommenden  Wagen  befahren  — , 
i«t  eine  Mlbatt&ti^  wirkende  Hiagebnbnselmell- 
wage  mit  Zählapparat  und  Seihst ri  gistrierein- 
ricbtuug  eingebaut.  Unter  einem  stumpfen 
Winkel  xnr  Achse  des  FflUrnmpfgebäudes  Uei^ 
nun  die  SchrägbrUcke  mit  di  r  DrahtHeilbahn, 
die  AttfsteUgeleise  and  Gicbtbabjie  verbindet. 
Um  eine  Betriebsreserve  zu  besitzen,  hat  nnn 
jedoch  nicht  eine  einfache  Bahn  mit  einen 
steigfiulcn  und  Amm  fnllemlen  Strang  ausge- 
führt, soüdern  vXm  Dopptilbahii  mit  zwei  steigeJi- 
den  und  zwei  fallenden  Geleisen,  da  bei  etwniger 
Zugseilreparatur,  die  »ich  doch  nie  ganz  v^r- 
meiden  laßt,  ein  Stillatehen  des  Betriebes  unter 
allen  ümstflnden  verh&tet  werden  mufi.  Htttte 
man  nun  dir  bi'iili  n  übi  r  die  Schrflübrfii  kf  hin- 
ausgehenden Drahtseilbahnen  nebeneinander  an- 
geordnet, so  daß  neben  jedem  steigenden  Strang 
ein  fallendes  Gcleis  liegt,  so  würde  sich  sowohl 
beim  Einlauf  der  beladenen  Wagen  in  die  Schrflg- 
brücke,  wie  beim  Auslauf  auf  dem  Gichtplateau 
ein  Ueberkreuzen  von  (Jeleisen  notwendig  ge- 
macht haben.  Man  kam  deshalb  zu  dem  Aus- 
bilfsmittel,  die  Zugseilanordnung  auf  der  Schrfig- 
brBeke  derart  zn  treffen,  daß  je  zwd  neben» 
einanderliegende  Geleise  zum  Auftransport  der 
gefüllten  und  die  beiden  anderen  zum  Abtraoft- 
port  der  leeren  Wagen  benntzt  werden.  In- 
folged<  ssi  n  fahren  je  nachdem,  welcher  Antrieb 
benutzt  wird,  die  Wagen  auf  den  beiden  Äußer- 
sten Gelelsen  5  und  6  oder  auf  den  beiden 
inneren  7  und  8.  Aus  dem  Lageplan  Abbild.  1 
ist  die  Anordnung  klar  zu  ersehen. 

Die  Wagen,  die  auf  dem  Aufstellgeleise 
Stehen,  werden  von  einer  ZentralBohattstelle  aus, 
die  am  Ende  der  Vereinigungswoirhrii  df-r  Auf- 
stellanlago  liegt,  in  Bewegung  gesetzt  und 
fahren  selbsttttlg  den  Kuppelstellen  der  Drahte 
Seilbahn  zu.  Als  Vi  rliitidungselement  zwischen 
Wagen  und  Zugseil  dient  die  bekannte  Bleichertscbe 
Auiomatklemme  mit  nntenliegrendem  Zugseil  and 
tiefgelegten  Drebzapfen  des  Wagengehanges,  ♦ 
die  durch  das  Wag^ngewicht  betätigt  wird  und 
ein  siclieres  Anklemmen  des  Wagens  au  das 
Zugseil  gewährleistet.  Jeder  der  aufsteigenden 
StrringT'  ist  am  iirtcrcn  Fnd<"  mit  cim  r  Ankiipp"!- 
und  am  oberen  Ende  mit  einer  Entkuppelvor- 
ricbtung  verseben,  wthrend  Jeder  der  abgehen- 
den HtränfTi^  dii si  Kuppelstellen  in  umgekehrter 
Lage  aufweist.  Kommt  ein  Wagen  aus  dem 
Aufstellgeleis  herausgefahren,  so  fftbrt  er  je 
nach  der  Weichenstellung  in  das  erste  oder 
zweite  aufsteigende  Geleis  hinein  und  passiert  die 
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Kuppelstelle,  woselbst  er  sich  an  das  Zugseil 
anschlagt,  wahrend  gleichzeitig  der  Motor  aus- 
geschaltet wird.  Hat  der  Wagen  die  Schrag- 
•trecke  durchfahren,  so  kuppilt  er  sich  am 
oberen  Ende  sidbsttiitijr  wieder  ab,  wahrend 
gleichzeitig  der  Fahrmotor  wieder  eingeschaltet 
wird,  so  daß  der  Wagen  nun  j«  nanh  Stallung 
der  Weichen  einem  der  vier  Rorhfifen  zufährt. 

Um  jede  Qicbtgiocke  herum  ist  ein  Ringgelei» 
angelegt,  auf  dem  der  Wagen  zum  Halten  kommt. 
Kr  uird  hi»T  mit  der  Rand  entleer*,  sofort 
wieder  eingeschaltet  und  fahrt  nun  leer  der 
Sdirftgstredce  zu,  fthrt  diese  abwirts  und  Aber 
den  äußersten  vierten  Strang  9  des  Erzfdll- 
rnmpfgebäudes  bis  zu  dessen  Ende.  Hier  be- 
findet sich  ein  querliegendes  Verteilungsgelei«, 
das  mit  Weichen  an  die  drei  Füllgeleise  unter 
den  Rfimpfen  an<resehlossen  ist.  so  daß  der  hier 
aufgestellte  Arbeiter  sie  den  einzelnen  Strecken 
zuweisen  kann. 

Da  etwa  55  Wagen  auf  der  p  inzi  n  Anlage 
in  Betrieb  sind,  die  sich  zum  Teil  in  unabhän- 
giger, zum  Tdl  in  swanglauflger  Bewegung, 
teilweise  aber  auch  in  Rohe  befinden,  da  jedoch 
andererseits  die  Zuführung  an  den  Gichtglocken 
mit  großer  Regelutai^igkeit  geschehen  muß,  und 
da  außerdem  nlobt  nur  die  Bewegung  eines  ein» 
zigen  Stoffes,  sondern  mehrerer  Erzsorten  er- 
forderlich ist  (der  Kokstransport  zu  dieser  An- 
lage geueldeht  voiiiuflg  noeh  mit  HUlb  der  be> 
stehenden  alten  Aufzüge  unabhängig  von  dem 
Erztransport),  so  leuchtet  die  Wichtigkeit  der 
oben  erwihnten  Sloherungsmaßregeln  ein.  Zn 
verhüten  ist  namentlich,  daß  Zusammenstoße 
oder  allzu  große  Unterschiede  in  den  Wagen- 
entfernungen entstehen  können.  Die  ganze  An- 
lage wäre  daher  nicht  betriebssicher  ohne  die  Zug- 
deck ungscinri  cht  ung,*  die  darauf  beruht,  daß 
die  Fahrleitung  in  einzelne  Blockstrecken  unter- 
teilt Ist  und  durch  von  don  Wagen  selbsttätig 
verstellte  Schalter  'Itf  i'-eradedurchfahrene Block- 
strecke von  der  Speiseleiiung  abgeschaltet  wird. 
Diese  Einrichtung  veriiindert,  daß  Wagen  wih- 
rend  der  Fahrt  einander  zu  nahe  kommen,  und 
daß  auf  den  an  einer  FüUschnauze  haltenden 
Wagen  der  folgende  Wagen  anffUirt.  Brat 
wenn  der  erste  Wagen  die  Fiillstelle  verlaMOB 
hat.  rückt  der  zweite  sellisttatig  nach. 

In  ähuilcher  Weise  ist  eine  Sicherung  und 
Blockierung  der  Weichen  und  Kreuzungen  durch- 
gpfiilirt.  die  derart  wirkt,  daß  niemals  zwei 
\Vagen  gleichzeitig  eine  solche  Weiche  befahren 
kSnnen.  Diese  Binriebtung  ist  namentlich  von 
Wichtigkeit  für  die  Aufstellgeleisanlage  mif 
deren  vier  Strängen  sich  Wagen  mit  veraclue- 
denen  Eraiorten  bellndwi.  Bd  ganz  regelmtfli- 
^eni  F&Uen  der  Wagen  unter  den  Rümpfen 
durchfahrt  jeder  Wagen  ohne  Anhalten  den  einen 
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Strang  des  Aufstellgeleises  und  Uuft  der  Schrftg- 
strecke  zu.  Tritt  durch  irgend  einen  rmat&nd 
eine  Beschleunigung  oder  Verzögerung  in  der 
Wagen  Zustellung  ein,  so  sammeln  sieb  auf  einem 
Strang  der  Geleisanlage  mehrsr«  Wagen  mit 
derselben  Erzsorte  an.  Hat  nun  ein  die  Schrftg- 
brtleke  befUmoder  Wagen  auf  dieser  elae  ent- 
sprechende Strecke  durchlaufen,  so  schaltet  er 
rttckwirte  mit  Hilfe  der  Blockscbaltong  den 
yerdenten  Teil  eiiiea  Strangee  dei  mit  Wagen 
besetzten  Aufstellgeleises  ein.  Der  erste  Wagen 
Ifiuft  dann  selbsttätig  der  Anicuppelstelle  der 
Schr&gstrecke  zu,  schaltet  aber  gleichzeitig 
rückwärts  den  auf  ihn  folgenden  auf  dem  Auf- 
stellgeleise stehenden  Wagen  auf  Fahrt,  so  daß 
auch  dieser  sich  in  Bewegung  setzt.  Dieser 
Wagen  rSekt  ua  die  Linge  einer  Bloekitreeke 
vor,  und  in  der  (rleichen  Welse  rücVrr-n  die 
übrigen  auf  dem  Aufstellgeleise  stehenden 
Wagen  nach,  m»  daß  die  Unterste  Streelre  de« 
Aufstellgcleist'8  frei  wird.  Die  \rVagen  warten 
SO  lange,  bis  der  vorangefahrene  Wagen  von 
der  Schri^^eeke  aus  wieder  den  ersten  aaf 
dem  Anfirtdlgeleise  nun  zur  Ruhe  gekommenen 
Wagen  zur  Fahrt  veranlaßt.  Durch  einfache 
Schaltung,  die  durch  einen  Manu  vor  den  Auf- 
■tellgeleisen  geregelt  wird,  kann  jeder  einzelne 
Strang  auf  die  Sclirägstrecke  eingestellt  werden. 

Wahrend  diese  Anlage  ausschließlicb  zur 
FSrderang  Yen  En  nnd  Kalkstein  dient,  lat  bei 
den  übrigen  Ausführungen  gleichzeitig  Kokstrans- 
port mit  ElektrobOogebahnen  vorgesehen.  Falls 
der  Koke  im  Wwfca  Nllwt  ersengt  wird,  kann 
die  Elektrohängebthn  bis  unmittelbar  vor  die 
Koksöfen  geführt  werden.  Ein  Beispiel  hlerfTir 
ist  die  Anlage  im  Werke  Trzynictz  der 
vorm.  Erzherzoglichen  Hütteninspek- 
tion Tesche n.*  Die  Anordnung  ist  nament- 
lich insofern  interessant,  als  sie  zeigt,  daß  auch 
ein«  eehtinliar  lelir  ungünstig»  Lage  der  Koki9fen, 
die  hier  durch  eine  Anzahl  anderer  Bauwerke 
von  den  Hooböfen  getrennt  sind,  dem  Transport 
mit  Elektrobangebdhn  keinerld  Sehwierigkeiteo 
bietet.  Statt  der  Erztaschen  ist  In  Trzynietz 
ein  offener  Lagerplatz  mit  Hochgeleisen  ange- 
wandt, auf  dem  das  Erz  In  solcher  Welse  an- 
geschüttet wird,  daft  der  größere  Teil  in  eiserne 
Tunnels  abgezogen  werden  kann,  wahrend  der 
übrigbleibende  Bestand  erforderlichenfalls  durch 
Schaufelarbeit  an  entfenen  Ist. 

Eine  Dispositionszeichnung  der  Transport- 
etnrichtungen  der  Moselhntto  in  Maizi^ros 
bei  Uets  tot  sehen  in  Nr.  9  8.  684  Jahrgang 
1906  dieser  Zeitselirift  enthalten.  Sfluitliche 
Bobstoffe  kommen  hier  mit  der  Bahn  an  und 
wwden  In  Hoehbebilter  gesebauMt,  naier  denan 
Elektrobflngebahngeleise  entlang  ziehen.  Die  An- 
ftagsstatlon  der  CUchtseilbabn  liegt  zwischen 


*  TeifL  »Stahl  and  Elsen«  1907  TXt.  4,1  &  1186. 


den  Erz-  und  Eoks-Füllrflmpfen.  Die  Lade- 
geleise  stehen  auch  mit  den  senkrechten  Gicht- 
aufzügeii  in  Verbindung,  so  daß  tur  den  Fall 
einer  Störung  an  der  Seilbahn  der  meobanlsobe 
Betrieb  weitergeführt  werden  kann. 

Im  Gegensatz  bierzn  sind  bei  der  sehr  um- 
fhagrelehen  FSrdsranlage  dar  Hazfmiltaas- 
hütte  in  Rosenberg  (Oberpfalz)  Hochgeleise 
für  Eisenbahnwagen  vollständig  vermieden  worden. 
Sin  großer  Erzftand,  der  den  Bedarf  der  Httttan 
auf  mehrere  hundert  Jahre  deckt,  gab  hier  den 
Anlaß  zu  einer  bedeutenden  Erweiterung  des 
ganzen  Werkes  und  Hand  in  Hand  damit  zur 
SchaAing  zeitgemäßer  Transporteinrichtungen. 
Die  neuen  Oriihen  liegen  bei  dem  Orte  Auer- 
bach, nicht  weit  von  der  Linie  Nürnberg — Eger. 
Die  Erze  werden  von  dort  mit  der  Bahn  nadi 
Rosenberg  befSrdert.  Wahrend  früher  der 
ganze  Bedarf  durch  die  von  Sabebacb  mittels 
einer  Seilbahn  harangaaebafffeen  Brie  gadaakt 
wurde,  ist  jetzt  diesa  Erzgewinnung  In  iwatte 
Linie  gerfiokt. 

Wie  ans  dem  Plan  der  gesamten  Anlage 
(Abbildung  3)  eraichUlcb,  gelangen  die  ankom- 
menden Eisenbahnwagen  auf  einen  Kipper,  der 
so  eingerichtet  ist,  daü  ieiue  Plattform  nach 
beiden  Seiten  schr&g  gestellt  werden  Icann,  und 
der  daher  auch  zwei  Füllrümpfc  besitzt.*  Wagen 
mit  BremserhAuseben  können  daher  in  der  Stel- 
lung, in  weleher  de  ankommen,  gekippt  werden, 
während  bei  gewohnlichen  Wagenkippern  bei 
unrichtiger  Stellung  eine  Drehung  vorangehen 
muB.  Die  Ansllnfe  der  beiden  BSoipfe  liegen  In 
einem  Tunnel,  in  den  eine  Elektroseilbabn  mündet. 
Die  Wagen  werden  hier  gefüllt,  die  Schrägstrecke 
liinaufgezogen  (Abbild.  4  und  5),  und  fahren  oben 
elektrisch  weiter,  bis  über  den  Hochbehälter. 
Die  mit  Erz  belaiienen  Wagen  biegen  rfV!ht.s  ab 
auf  Geleis  1,  um  über  Geieis  2  zur  SchrOg- 
streeke  svrOckznkehren,  imehdem  sie  an  irgotd 
einer  Stelle  selbsttätig  entleert  sind.  Die  Wag«n, 
welche  Kalkstein  führen,  der  ebenfalls  zun 
größten  Teile  mit  der  Bahn  ankommt,  biegen 
nach  links  und  befahren  die  Geleise  6  und  7. 
Auf  den  Geleisen  4  und  5  werden  die  von  Sulz- 
bach kommenden  Rohstoffe  abgestürzt,  nnd  zwar 
worden  die  hier  ankommenden  Elektrohänge- 
bahnwagen aus  einem  Fiillrumpfe  beladen, 
in  den  die  alte,  jetzt  nur  um  ein  Stück  ver- 
llngerte  Seillwlm  fordert.  Unter  den  Hoch- 
behältern liegen  quer  ticht  Hflngebahngeleise 
(punktiert  gezeichnet),  welche  zwei  Laugsgeleise 
8  nnd  9  verbinden,  auf  deren  einem  die  Wagen 
ankommen,  um  auf  dem  jnidrrn  n.irh  Dureh- 
fabren  einer  Wage  —  eine  zweite  Wage  ist  als 
Reserve  In  ein  Nel>engelei8  eingebaut  —  Aber 
Glela  10  oder  11  einer  der  beiden  Giehtbabnen 

•  Durch  eine  neuf  HIcirbertHiln-  KoiiMtruktioii 
wird  das  Kippen  nach  zwei  Seiten  iu  eioeu  einzigen 
FVIlnimp'       mlligea  Abmessmigmi  ermfigUsht. 
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zuzufahren.  FQr 
den  Fall,  daß  eine 
Betriebsstörung  am 
WagenUpper  «In- 

trctpn  sollte .  ist 
noch  ein  Keserve- 
iroldse  18  verlegt 
worden,  das  eine 
Strecke  weit  {>»• 
ralld  mm  ffiaen* 
liabn^elcise  Ifinft, 
so  daß  die  ll-sn"-.'- 
babnwa^en  uuiuii- 
telbar    von  den 

Eiseribalinwairen 
aus  beladen  wer- 
den kVnnen. 

Der  Koks  kommt 
elKinfalls  mit  der 
Eisenbahn  an  und 
wird  in  einer  be- 
deckten Halle  auf- 
{restapelt.  Zur  Be- 
schickung desKoks- 
stadcls  dient  eine 
Elektrohängebahn 
mit  WindoiwAfen, 
deren  Kasten  von 
einem  der  drei  pa- 
ralleleii  Längsge- 
leine  13, 14,  15  aus 
abgelassen  und  aus 
dem  Eisenbahnwa- 
gen gefiillt  werden 
(Abbildung  ß).  Die 
Tollen  Wagen  wer- 
den gdiob«!,  auf 
das  innere  I.sriL's- 
geleise  16  gefah- 
ren und  TOn  da 
aus  diin  b  entspre- 
chende Einstellung 
der  Schiebe  weichen 
einer  der  Scbleifan 
zugeführt,  dif»  sich 
quer  Uber  deu  Koks- 
stadel erstrecken, 
wo  die  Entleerung 
erfolgt.  Der  Wagen 
kehrt  damt  im  dm 
Beladegeleisen  zn- 
räck.  Zur  Ent- 
nahme de«  Kol» 
aus  dem  Schuppen 
dienen  zwei  in  ge- 
ringer Höhe  in  der 
iJngsrichtung  ver- 
lagerte Ge^'i^<e.  die 
bei  Tollst&ndiger 
Fallung'  de*  Lager» 
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Abbildung  4.  Tunnolatrecke  der  Elektro 
•eilbalin  zwischen  Waffpokipper  und  Füll- 
rflin|ifen  der  MaximilianHhQtto  in  KoHenberg. 

zuj^escbattet  HUid  und  i'rnt  bfirn  Ausräumen  frei 
werden.  Auf  den  beiden  Lfln^'scelcist-n  bewehrt 
sieh  eine  Brüclie  mit  Sehit'pjisehii'nen,  die  den 
zwischeniie^endfu  Raum  überspannt,  so  daß  die 
■Wagen  nach  jeder  belicbipen 
Stolle  frelan>ren  kfinnen.  Die 
Lftn^^sHchienen  sehließea  Rieb 
an  die  lan^'gestreckte  gerad- 
linigo  Koksbahn  an,  auf  der 
die  \Vaf:en  naeh  der  Aiifanyrs- 
fltation  der  (Tiehtbahncn  ^e- 
lanjren.  Im  refrelmäßifren  He- 
trieb  wird  übri^rens  der  Koks 
nicht  vom  Lap;r  entnommen, 
sondern  mit  Hilfe  von  zwei 
an  der  Koksbahn  entlang' 
fahrbaren  Heladewcichen,  auf 
welche  nach  IJedarf  leere 
Wahren  ^reschoben  werden 
können,  unmittelbar  aus  den 
Eisenbahnwa^'-en  in  die  Gicht- 
watren überireladen. 

Die  zwei  Giclitseilbahnen 
sind,  abweichend  von  der  An- 
latre  bei  Gebr.  Stumm,  auf 
jretrennte  Schra^rbrücken  vit- 
legt.    Bei  dieser  Anordnung 


waren  Kreuzungen  der  Strecke  auf  der  Gicht- 
bühne nicht  vollständig  zu  vermeiden. 

Die  Verschiebung  der  Wagen  geschieht  hier 
ebenso  wie  bei  der  Koksbahn  auf  der  Hütten- 
sohle durch  ein  Seil,  das  sich  in  einfache  Mit- 
nehmergabeln einlegt,  die  neben  der  auf  der 
Steigung  wirksamen  Seilklemme  an  jedem  W'agen 
angebracht  sind  (Abbildung  7).  Für  die  hori- 
zontale Hängebahnstrecke  genügt  die  Klemm- 
kraft dieser  (iabeln,  die  ein  viel  einfacheres  Ab- 
und  Ankuppeln  an  den  einzelnen  Hochöfen  bezw. 
an  den  Beladeweichen  der  Koksbahn  gestatten, 
vollständig. 

Die  Ersparnis  an  Arbeitern  ist  bei  allen  An- 
lagen groß.  Wahrend  bei  Gebr.  Stumm  50  Leute 
In  jeder  Schicht  überflüssig  wurden,  bellef  sich  auf 
der  Maximilianshütte  die  Ersjiarnis  auf  70  Arbeiter, 
da  jetzt  45  Mann  gegen  115  Mann  bei  der  früheren 
Begichtungsweise  beschäftigt  werden.  Dabei  ist 
noch  zu  bemerken,  daß  früher  nur  zwei,  jetzt 
drei  ücfen  in  Betrieb  sind,  die  Leistung  sieb 
also  um  die  Hälfte  erhöht  hat. 

Der  Kraftverbrauch  fällt  bei  derartigen  An- 
lagen nicht  sehr  ins  (Jewicht,  da  einerseits  die 
Seilbahn  sehr  wirtschaftlich  arbeitet,  andrerseits 
auch  für  den  Einzelantrieb  sehr  wenig  Strom 
nötig  i.st.  Bei  der  Stummschen  Anlage  ge- 
braucht ein  Wagen  wahrend  der  Fahrt  nicht 
mehr  als  3,5  Amp.  bei  120  Volt.  Der  mittlere 
Kraftbedarf  stellt  sich  beim  Betriebe  der  Bahn 
mit  55  Wagen,  von  denen  ja  nur  ein  Teil 
gleichzeitig  in  Bewegung  ist,  auf  etwa  10,  der 
der  S<-hragstrecke  auf  1*2  Kilowatt,  so  daß  fUr 
den  ganzen  Betrieb  nur  22  Kilowatt  nötig  sind. 
Diese  Zahl  erscheint  sehr  niedrig,  wenn  man 
sie  mit  den  Motorstärken  von  Schrägaufzügen 
vergleicht.    Wenn  auch  hier  nicht  ständig'  Kraft 


Abbildung  5.    ^chrägstrecke  der  Elektroneilbahn  zwischen  Wagenkipper 
und  Fallrümpfen  der  Maximilianshatt»  in  Rosenberg. 
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Abbildung  6.  FJIektrohäDgebahn 
Sur  BeschickoDg  des  Kokastadels  der  Maximilians- 
hfitte  in  Rosanberg. 

entnommen  wird,  so  ist  »loch  die  Primäranlanre 
für  den  höchsten  Stromverbrauch  zu  bemessen, 
der  noch  dazu,  da  or  ]ilötzlich  auftritt,  eine 
sehr  un^fUnsti^re  BUckwirkunc  auf  das  N^tz  ausübt. 

Wenn  zuweilen  den  CTichtseilbnhnon  fre;:en- 
äber  das  Bedenken  geltend  gemacht  wird,  daß 
der  Seilverbrauch  sehr  groU  sei,  so  ist  dem 
einerseits  entgegenzuhalten,  daß  die  Seildauer 
im  Laufe  der  Zeit,  je  mehr  sich  das  Seil  in  die 
Rillen  einarbeitet,  zunimmt,  so  daß  tatsächlich 
nur  das  erste  und  vielleicht  auch 
das  zweite  Seil  wirklich  schneller 
verschleißt,  als  man  es  bei  an- 
deren maschinellen  Vorrichtungen 
mit  Seilbetrieb  gewöhnt  ist.  An- 
derseits aber  spielt  eine  solche  von 
Zeit  zu  Zeit  vorzunehmende  Seil- 
erneuerung überhaupt  nicht  mehr 
eine  so  wichtige  Rolle,  wenn  man 
die  dafür  zu  verwendenden  Aus- 
gaben nicht  unter  Anschaffungs- 
kosten,  sondern  unter  laufende 
Betriebsausgalien  rechnet,  ebenso 
wie  die  Kosten  für  elektrischen 
Strom,  Putz-  und  Schmiermatcrial 
oder  für  Arbeitslohn.  Auf  die 
Tonne  geförderten  Materiales  be- 
zogen, ist  der  Aufwand  für  Seil- 
erneuerung ganz  gering,  so  bei 
dem  ersten  Zugseile  der  Stumm- 
schen  Anlage  nicht  mehr  als 
0,2  Pfg.  Die  Zeit  zum  Auflegen 
eines  neuen  Zugseiles  beträgt  nur 
wenige  Stunden. 


IL 

Im  Anschluß  an  obenstehende  Mitteilungen 
sei  noch  über  eine  neue,  von  der  Gesellschaft 
für  Körderanlagen,  Ernst  Meckel  m.  b.  H. 
in  St,  Johann -Saarbrücken  gelieferte  Koh- 
eisentransportanlage  der  Maximilianshütte 
berichtet.  Der  Abstich  der  vier  auf  der  Hütten- 
sohle stehenden  Hochöfen  erfolgt  in  einen  dar- 
unter liegenden  Kanal,  in  weichem  ein  30  t 
faj^sender  Robeisentransportwagen  verkehrt.  Aus 
diesem  Kanal  wurde  bisher  der  Wagen  durch 
einen  Haspel  auf  einer  schiefen  Ebene  bergan 
in  das  alte  Stahlwerk  gezogen.  Hinter  dem 
Stahlwerk  sollte  ein  neues  errichtet  und  damit 
zugleich  der  Roheisentransport  dorthin  verknüpft 
werden,  namentlich  da  in  Aussicht  genommen 
war,  außer  den  genannten  vier  Oefen  noch  einen 
fünften  in  Betrieb  zu  nehmen,  um  die  Gesamt- 
produktion zu  vergrößern. 

Es  war  nun  zunächst  beabsichtigt  worden, 
den  Roheisentransportwagen  auf  einer  Wage- 
rechten aus  dem  Gießereigebflude  herauszubeför- 
dern,  dann  durch  einen  Kran  zu  heben  und  auf 
einer  zweiten  Ebene  zu  dem  neuen  Stahlwerk 
zu  bringen.  Diese  Anlage  würde  aber  außer- 
ordentlich teuer  geworden  sein  und  hatte  wegen 
des  unterbrochenen  Transportes  auch  sehr  große 
laufende  Betriebskosten  ergeben.  Es  wurde  des- 
halb in  Erwägung  gezogen,  die  alte  Arbeits- 
weise, den  Wagen  durch  ein  Seil  auf  einer 
schiefen  Ebene  zu  befördern,  beizubehalten,  und 
diese  Anlage  nur  den  neuen  Verhältnissen  ent- 
sprechend stärker  auszubilden.  Besondere  Schwie- 
rigkeiten bestanden  auch  darin,  daß  der  Einbau 
der  Anlage  erfolgen  mußte,  während  das  alte 


Abbildang  7.    Seilbahn  auf  dem  Oichtplateau  der 

Maximiliansbatte  in  Rosenberg. 
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Stahlwerk  noch  im  Betrieb  war,  und  daß  wah- 
rend dieser  Zeit  auch  Rechts-  und  Linkskurven 
sich  in  der  Strecke  befanden.  Ein  weiteres  Er- 
fordernis war,  das  Seil  außerhalb  der  Geleise- 
mitte zu  führen  und  auch  hier  noch  in  einer 
gewissen  Höhe  über  dem  Boden,  um  es  vor  dem 
Koheisenstrahl  und  vordem  verspritzenden  glühen- 
den Roheisen  zu  schützen. 

Die  Aufgabe  ist  von  der  genannten  Firma  in 
der  Weise  gelßst  worden,  daß  ein  Vorder-  und 


fahren,  so  daß  der  Wagen  beliebig  auf  der  Strecke 
hin  und  her  gefahren  werden  kann.  Die  Geschwin- 
digkeit des  Seiles  betragt  ungefähr  1  m/Sekunde. 
Da  der  Wagen  zwischen  Stollen  und  Stahlwerk 
eine  Steigung  von  8  "/o  heraufgezogen  wird,  ist 
ein  Antrieb  von  etwa  60  P.  S.  erforderlich. 

Die  Bewegung  des  Wagens  wird  durch  einen 
Zeigerapitarat  registriert,  welcher  gerade  so  wie 
ein  Teufenanzeiger  bei  Schachtfßrdermaschinen 
konstruiert  ist,  und  genau  anzeigt,  auf  welcher 


Abbildung  8.    Robeiientransportwagen  der  MaxiiniU«nihQtte. 


Hinterseil  genommen  wurde  (siehe  Abbildung  H). 
Das  Seil  ist  am  Wagen  seitlich  befestigt  und 
befindet  sich  in  stetiger  Verbindung  mit  diesem. 
Es  führt  vom  Wagen  über  das  eine  Ende  der 
Förderung  im  neuen  Stahlwerk  zurück  zur  An- 
triebsstelle, welche  unmittelbar  über  dem  Tunnel- 
eingang aufgestellt  Ist.  Es  passiert  hier  eine 
be-Honders  geartete  Antriebscheibe  und  kehrt 
dann  über  das  Tunnelende,  wo  zugleich  die 
Spannstntion  steht,  zum  W'ageu  zurück,  mit 
welchem  es  wiederum  verbunden  ist.  Die  An- 
triebstation  erlaubt   ein  Vor-  und  Rückwflrta- 


Stelle  der  Strecke  sich  der  Wagen  befindet. 
Außerdem  ist  eine  Signalleitung  vorhanden,  so 
daß  man  leicht  den  Wagen  auf  jede  gewünschte 
Stelle  leiten  kann.  In  der  Strecke  ist  das  Seil 
auf  besonderen  Tragrollcn  geführt.  In  den 
Kurven  sind  besonders  gestaltete  KurvcnroUen 
angebracht,  welche  das  Seil  aus  der  Geraden 
ablenken.  Die  Befestigung  des  Seiles  am  Wagen 
ist  80  getroffen,  daß  diese  selbst  das  Seil  beim 
Passieren  der  Trag-  und  Kurvenrollen  abhebt 
und  es  nach  gewisser  Entfernung  von  der  Rollo 
wieder  langsam  anlegen  laßt. 


Zur  Ueberwachung  maschineller  Anlagen. 


I  n  Würdigung  der  großen  Wichtigkeit  einer 
laufend  wirklich  ausgeübten  Ueberwachung 
der    Betrieitsniittel    industrieller    Werke  hat 
Hr.  Fontius  in  dieser  Zeitschrift*  den  Vor- 


*  .Stahl  nnd  Eisen«  1908  Nr.  27  8.  9K5. 


schlag  gemacht,  diese  Ueberwachung  nach  dem 
Kartensystem  einzurichten. 

Eine  solche  muß  so  einfach  wie  möglich 
und  ohne  viel  Schreibwerk  zu  handhaben  sein, 
wenn  sie  sich  dauernd  bewniiren  soll,  und  sie 
muß  in  allererster  Linie  so  übersichtlich  sein, 
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daß  Uir  jeweiliger  Stand  gewissermaßeD  mit 
einem  Blick  zu  erinimen  tot. 

Nach  tneinwAaslcbt  dürfte  jedoch  das  Karten- 
system in  der  vorgeschlagenen  Gestalt  den  ge- 
HäDutcQ  zu  stellenden  Anforderungen  nur  unvoll- 
kommen entsprechen,  weil  es  aus  zu  vielen  za 
hedirncnden  Einzelteileu  besteht  und  sieht  über- 
sichtlich genug  ist. 

Als  Ejüiselteile  werden  genannt:  FOhrerkarte, 
Hauptkartr  und  Nobenknrtc  zur  Aufnahm-'  d^r 
laufenden  Hetriebsnotizen.in  den  veracliiedcnen  Ab- 
teilungen regelmäßig  wiederkehrend,  und  «cblleß- 
lieh  noch  eine  Keparaturkostenkarte :  das  ergibt 
z.  B.  filr  eine  Maschinengruppe  von  sechs  ver- 
Rchiedenen  Maschinengröücn  nicht  weniger  als 


Abbildung  1.  KontroUtafel. 


14  Karten,  zu  denen  sehr  liald  infolge  des  be- 
idiriBlcIn  Bainies  der  dniselnm  Knrt«i  no«b 

weitere  hinzukomrnf^n  werden.  Doch  damit  ist 
das  Material  dieser  seebe  Maschinen  noch  oicht 
enchSpft,  denn  der  Ahnahmeberlehte  bei  Nennn- 
lagen,  der  Hetriel)sl>ericlitfe  über  Schäden,  über 
TJntersachongen  bexügUch  inaerea  Zustaiides, 
Wixkungaweise,  der  Znaamnienstellungen  von 
Dlagnunmsfltzen  und  Wftrmeverbrauch  usw.,  wie 
solches  fnWffi  d-r  laufetidt-  U-triHlj  llife.rt.  i«t 
noch  gixr  keiue  Erwahuung  gi-taii.  l*it*ses  Ma- 
terial muß  auch  irgendwo  bleiben,  sei  es  in  den 
allgemeinen •(reschaftsakten,  sei  es  in  besondreren 
Sammelbeften;  es  gehört  zur  Ueberwachung, 
deren  OeMuntmnterinl  rieh  also  ans  den  Karten 
und  dif'srii  Teilen  zusunimf nsi  f zen  würdr.  Man 
kann  also  kaum  sagen,  daß  dos  Karten«ysteni 
einheitUdi  sei,  dessen  laufende  Instandhaltung 
durch  das  Ausfiillen  der  Karten  viel  Aufmerk- 
samkeit und  Hübe  verursacht,  wobei  im  Laufe 


der  Zelt  die  einzelnen  Karten  sich  zu  kleinen 
BOehem  auswadnen  nttssein. 

Die  Karten  sollen  nun  in  Kasten  hinterein- 
ander stehen,  nur  die  Gruppenbezeichnungen  und 
die  sogenannten  Keiter  bleiben  sichtbar,  die  Karte 
der  einzelnen  Maschine  liegt  verdeckt  in  der 
(inippe;  welche  von  d-  n  Heitern  zu  ihr  gehören, 
ist  Uberhaupt  nicht  zu  erkennen,  so  daß  man, 
wenn  ein  Reiter  eine  BevlsiMi  meldet,  erst  die 
Karte  herau<3/i<  lien  muß,  um  SU  sehen,  welch« 
Maschine  in  Frage  kommt. 

Eine  schnelle,  sofortige  TJebersieht  enribt  daa 
alles  nicht,  so  wie  sie  der  Betriebsleiter  braucht,  der 
mit  einem  Blick  den  ^>tand  seiner  Kevisionen  aehen 
will,  ohne  erst  in  vielen  Karlen  berumzasnehen. 

Ich  möchte  nachstehend  ein 
Kontrollsystem  bi'schreilien.  da» 
einfacher  und  ül>er8ichtlicher 
ist  als  das  erwähnte  Kartea- 
systf'm  lind  dabei  mindpstens 
ebenso  wirksam  als  dieses.  Es 
besteht  darin,  daß  die  eigent- 
liche Ueberwachung  —  darunter 
analog  der  Aufgabe  des  iüu'ten- 
systeus  Ablegung  der  Bcdun- 
Schaft  über  den  Batriebssu- 
stand  verslandfn  —  von  den 
schriftlichea  Notizen,  ich  will 
sie  mal  Text  nennen,  gmnd- 
BStzlich  getrennt  ist;  es  ent- 
halt demgemäß  nur  zwei  Teile  : 
die  Rontrolltafal  und  den  so- 
genannten Text. 

liCtzterer  besteht  aus  den 
Rnuptdaten  der  einzelnen  Ma- 
schinen und  allen  überhaupt  vor- 
kommenden Schriftstücken,  die 
auf  sie  Bezug  haben,  seien  ea 
Abnahme-,  Prüfung»-,  Repara- 
tur-  oder  Kevisions- Berichte 
usw.,  die  in  mit  laufenden  Nummeru  versehenen 
Alrtconnappen  nach  Art  der  bekannten  Bilef- 
onlncr  cfironnlop'isch  einpcli'-l'tet  werden,  wobei 
mau  den  wichtigsten  Masclüuen  je  eine  eigene 
Mappe  gibt,  die  weniger  wichtigen  in  Gruppen 
zusammenfaßt. 

Alle  Schreibarbeit  außer  der  Abfassung  der 
Schriftstücke  unterbleibt  ebenso  wie  alles  üriMT- 
tragen;  mit  deren  .Abfassen  ist  alle  Arbeit  S9r- 
ledigt  und  das  SchriftstUc'k  wandert  als  nener 
Textteil  in  »eine  Mappe,  in  der  es  dauernd  bereit 
liegt.  Aufschloß  zu  geben. 

Zur  eigentlichen  Ueberwachung  des  Retriebs- 
zustandcs  bezw.  zur  Üechenschaftslegung  dient 
nun  die  Kontrolltafel,*  in  der  Abbildnng  1 
in  \  •■ifiiif.ichier  Hcstali  heisjiielsweise  für  eine 
Schachtanlage  zugeschnitten  dargeatelit.  Sie 
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besteht  aus  einer  mit  Papier  überzogenen  Uolz- 
pUtt«,  wdcb«  in  baUebigen  AbtehalttMi  dai 

Kontrolljahr,  ferner  jede  emzelne  Magchine  in 
knapper  Charakteristik  und  die  Nummer  der  zu- 
gehörigen T«zt-A]Et«Diiiappe  trigt ;  dl«  KoHtroll- 
felder  sind  mit  kleinen  Lochern  versehen,  in  die 
verschiedenfarbige  Stifte  eingesteckt  werden. 
Die  Tafel  wird  an  der  Wand  tn  einem  nur  dem 
Betriebsleiter  lEu^ran^lii-ben  Glaskasten  aufge- 
banet.  An  Hand  der  dnrf,'i'8tfl!ten  Tafel  ergibt 
sieb  ohne  weiteres  ihre  Wirkungsweise. 

Die  Felder  der  regelnaßlgea  Revisionen 
■n-erflpn  durch  Farbe  besondors  kenntlich  g^e- 
macht,  in  der  Abbildung  sind  sie  umrändert  und 
lebntflfiert.  Zn  Berlin  eines  Jeden  Jahres 
werden  nun  sflmtliche  farbig  gezeicbnetrn  FeMt  r 
mit  den  xogehörigen  Stiften  beeteckt.  F&r  letztere 
nehme  leb  Messtngstifte  mit  großen  farbigen 
Olasköpfen,  weil  diese  im  Gebnueh  ihre  Farbe 
unverändert  am  besten  beibehalten. 

Wir  stellen  uns  nun  beispielsweise  vor,  daii 
wir  uns  in  der  Mitte  des  Monats  Februar  befinden. 
Man  sieht  die  Zeit-Felder  3  und  B  ohne  Stifte, 
das  betagt,  die  Pflichtrevisionen  haben  ordnungs- 
maSlg  statifliefttnden,  bei  KssflUne  3  nnd  6  haben 
sich  -ihi-r  Mänfrel  er^^eben,  die  bis  z-ir  neunten 
Woclie  zu  beseitigen  sind,  wie  die  beiden  Sonder- 
sttfte  In  Zeit-Feld  9  anselgen^  ffie  so  lang« 
sitzen  bleiben,  bis  die  Arbeiten  ausgeführt  sind. 
Die  übrigen  Revisionsfelder  sind  um  diese  Zeit 
noeh  ordnungsgemäß  besteckt,  deren  Stifte  von 
Fall  zu  Fall  der  Erledigung  gezogen  werden. 
Dris  N.  iieinfii^'en  von  Sonderstlften  tvitt  ein,  so« 
tiald  Hit-b  Mängel  zeigen. 


Im  Zeiifeld  1 7  sieht  man  einen  Garantiestift, 
er  b«sagt  bdqddswsise,  «faiB  dt«  Garantleselt 

der  Turbodynamos  am  ersten  Mai  abläuft,  daß 
also  eine  Revision  zur  Feststellung  etwuger, 
dem  Uefbra&toi  noeh  zur  Last  m  Inender 
Mängel  in  der  siebzehnten  Woche  vorzunehmen  ist. 

Mit  diesem  höchst  einfachen  und  Übersicht- 
lichen Kontrollsystem  beziigl.  des  jeweiligen 
Standes  der  MaschinenQberwachung  ist  außer- 
dem noch  »  ine  Sonderkontrolle  des  Textes  und 
damit  über  die  Art  der  Uebcrwachung  der  An- 
lagen verbanden,  wenn  der  Betriebdelter  es  rieh 
zur  Re^el  macht,  kpinon  Stift  ch^r  zu  entfernen, 
bis  ihm  nicht  der  über  die  vorgenommene  Be- 
Tislon  Anskonft  gebende  Berieht  In  erdniiAfn» 
mnßiger  AusrUllunK^  vor^'-idefren  hat.  Es  i-nthält 
damit  dieses  System  au  keiner  Stelle  eine  Lücke, 
durdi  die  sieh  Mangel  einsdilelchen  k5nn«n. 

Die  Größe  der  T:if<  1  ist  eine  im  Verhllltnis 
zu  ihrem  Inhalt  recht  ;*chfidene ;  für  50 
Maschinen,  also  einen  schon  reclit  anselinllcheu 
Betrieb,  genügt  eine  solche  von  r>ti  cm  Hohe 
bf>i  65  cm  Länge  vollauf  was  der  Uebersicht 
sehr  zugute  kommt. 

Es  dftrfte  mit  dem  T«tt  mir  erwihnten  üeber- 
wachuntrssivstem  wohl  allen  Anforderunijen  an 
Uebcrsichtlichkeit,  hlinfachbeit  und  Zuverlässig- 
keit Oenüge  geleistet  werden,  nnd  es  dBrfte 
durch  seine  besondere  Einfachheit  erübrigen, 
viel  Arbeit  und  Mühe  erfordernde  Vereinbarungen 
für  Einfiilirung  eines  elnheitUehen  Systems,  wie 
vorgeschhigen.  zu  tretYen,  das  dosh  sehr  SCJlWtt* 
einsui&hren  sein  würde. 

Jf.  KaußoU. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

tnr  dto  wiv  «MW 


Die  Explosionen  beim 

Das  Erkennen  der  wirklichen  Ursache  eines 
Uebebi  fulurt  bKttflg  stt  dessen  Tennsiduiig  oder 

Beseiti^ng-. 

Wie  mehr  oder  weniger  jeder  Hochöfner  kann 
auob  Uän  aas  meiner  Praxis  ein  Klagelied  singen 

Uber  das  Gicbtenbäniren  in  T>6iit.st  hl  in  i,  Belgieti 
und  Spanien.  In  Malaga  kann  man  heute  noch 
•ineD  Party  auf  dem  HQttenplata  liegen  sehen, 
wohin  ihn  eine  Explosion  infolge  HängenH  odor 
vieUnebr  Sturzens  des  Hochofens  beförderte.  Kurze 
Zeit  TOrher  warf  eine  ähnliche  Explosion  einen 
gnrflen  Teil  des  Sohaohtmauorworks  heraus,  für 
dessen  Reparatur  W<«  lien  erforlerü '  h  waren. 

Jeder  Beitrag  über  die  umtmuüliche  Ent- 
Btehtmg  von  Explodonsa  beim  StOraen  d«rGioht«n 
im  Hochofen  dürfte  pniktisrlien  Wert  haben, 
und  deshalb  möchte  ich  mir  erlauben,  im  An- 
schluß an  den  iDteressanten  Aufsats  von 
Hrn.  van  Violen  in  Nr.  TO  S.  41')  meine  liezüfr- 
liohe  Ansieht  zu  geben,  obwolil  iuh  zurzeit  nicht 


Stürzen  der  Gichten. 

das  manchmal  recht  zwcifeüiuftc  VerguUgeu 
habe^  mioh  mit  Hochöfen  berumzuscdilagen. 

Das  Stürzen  der  r,i<b(on  it^l  eine  Folge  de« 
Zusammenbruches  des  Gewölbes,  welches  während 
des  HMngens  den  Niedergang  der  BeBdudcung 
in  den  darunter  gebildeten  Hnhlrarun  verhindert. 
Das  Stürzen  nimmt  also  seineu  Anfang  natUr- 
lidierweise  am  unteiaten  Teil  des  büngendeo 
Ofeninhaites  und  pflanzt  sich  von  da  nach  oben 
zu  fort.  Kommt  dabei  der  ganze  Üfeninhalt  olme 
Verzug  in  Bowegung,  so  geht  das  StUrzen  ruhig 
vor  sich  und  bat  keine  Explosion  im  Gofolg«. 
Es  kann  aber  avicb  j)a.s>ieren,  daß  dem  zerbrocheuen 
Gewölbe  niciit  die  ganze  Beschickung  nach  unten 
folgt,  sondern  daß  der  oberste  Teil  des  Ofen^ 
Inhaltes  hSngen  bleibt,  wio  os  .Mihildnnir  _  zniirt. 
In  diesem  Falle  sind  dann  olle  Bedingungen 
fQr  eine  Explosion  gegfeben.    Die  stfinsenden 
Ma.s.'^en  I  pressen  das  unter  ihnen  in  dem  Kaum  A 
(Abbüd.  1}  betiudliobe  brennbare  Gas  zusammen, 
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und  gleichzeitig  Bucht  sich  unter  den  hängen- 
bleibendon  Maasen  II  in  dem  daselbst  entstehen- 
den II«)hIrHuni  eine  Gasleere  zu  bilden.  Die  Folge 
davon  ist,  dati  durch  II  hinduroh  von  oben  her 
atmosphSriaebe  Iiufb  uagmsagb  wiid  Knim  dafl 
sich  die  Mnsson  I  an  don  in  Abbildung  2  ange- 
gebenen Fiats  begeben  haben,  so  haben  die  biemi'- 
bBxen  Owe,  die  in  A  siiseiniDengepreitt  wurden, 
sich  in  B  eing«runden  und  erseugen  daselbst  mit 
der  angesaugten  Luft  ziisammen  die  Ezpioaion 
mit  ihren  bekannten  Wirkungen. 


Abbildnnir  1.  Abbadnog  S. 


Auf  diese  Weise  erklärt  es  sich,  daß  die  Ex- 
{deeion  eist  mne  gewisse  Zeit  iiMb  dem  StOnen 

der  Gicliten  stattfindet. 

Das  zwischen  dem  StUn&en  und  der  Explosion 
hörbare  blasende  Geräusch  wird  wohl  dem  er- 
wlhnten  Ansaugen  von  atmoepliiriMdier  Luft 
durch  die  Oeffnung  dos  Gasfanp©«  und  die  heim 
Hängen  des  Ofens  mit  Luft  erfüllte  Gasleitung 
suiuMhniben  sein. 

Ist  moino  voratchende  Ansicht  richtig,  danu 
milSten  sich  solche  Explosionen  dadurch  ver- 
mdden  oder  wenigetens  abeohwXoheik  Imsmi,  dafl 
Uber  II  eine  smierstofTfreie  Atmosphäre  gehalten 
wird.  Der  Gesfang  mUtite  dann  also  geschlossen 
ble&eii,  bis  der  Gichtonsturz  ganz  vorOber  ist. 
Hat  man  nur  einen  Hochofen,  so  klSnnte  man 
Bronnstotro  auf  dor  Oberfläche  aa  der  Beschickung 
in  Brand  hallen;  hat  man  mehrere  Hochöfen, 
•o  wOrde  man  di«  GiobligaM  der  anderflin  Ofen 
benutzen  können,  beides,  um  deti  Zutritt  iwk 
Sauerstoff  durch  II  zu  B  au  verhindern. 

Omrudut  r AwvAw  Mmtria},  im  JnU  1908. 

• 

In  Nr.  29  der  Zeitschrift  bat  van  V loten 
einen  inteienantea  AuAatB  Uber  die  BxpIeeioiie& 

beim  Stürzen  der  Qichton  im  Hochofen»  gebracht. 
Er  erklärt  die  mehrfaüh  (uicht  immer)  in  Er- 

*  .Stahl  aad  £4sen«  1908  Nr.  29  S.  lOlft. 


scheinung  tretenden  zersUirenden  Wirkungen 
durch  ein  ZusammentrefiTen  booberbitaten  Be»- 
staubes  mit  KoksKtn^^h  denkt  die  Ersmassen 
bei  dem  Zubruchegehen  von  Ansätsen  in  Be« 
weguag  gseetat  and  dabei  mit  dem  Kokmtaub  in 
inniger  Berührung,  so  wie  r>r  n<j  innerhalb  eines 
geeohloesenen  Rohree  experimentell  ausgeführt 
kat^  das  in  einem  Sohmiedefraeir  erbitat  wurde. 
Ein  aufgesetztes  Manometer  zeigte  einen  Druck 
von  4  at  und  beim  Oeffnen  des  Veraofalnesee  eni* 
stand  eine  schwarze  Staubwolke. 

loh  stimme  nicht  mit  van  Vloten  Uberein 
und  bin  aurh  nicht  durch  sein  Experiment  Uber» 
seugt,  und  zwar  deehalb  nicht,  weil  die  gedacht« 
Reaktion 

F©.0i  +  8C  =  2  Kc  -H800  eder 

FeO-f-C  =  Fo4-(JO 

•ndotliennisoil,  d.  h.  nnter  WKnuei?«flurt  veriluft. 

WAnneainnahme:  3XlZ=36kgC  SB 
00  verbreoBsad  =  36  X  >47S  ....    89  000 

WlmMvtgab»:  FmO»  iu  119  kg  Fe 

Wdaslert  =  112  X  1876    210  100 

WirmcverluRt  für  112  kg  Eiasn  121  100 
1    .       .         1  080 
B«i  FaO  anstelle  YmOi  «Dtstefai  ebeniio  ein  Terlnat. 

Wenn  nun  ein  chemischer  Vorgang  mit 
Witmeverimt  stattllndet,  also  nur  unter  künst- 
licher Wärmezufuhr  durchgeführt  werden  kann, 
so  kann  er  nie  und  nimmer  explosionsartig  ver- 
laufen. Im  Sinne  des  Teriaufs  einer  Explosion 
liegt  es,  dafl  das  erste  UolAttl  Terbiennt  und 
das  zweite  erhitzt,  dieses,  nunmehr  mit  höherer 
Temperatur  verbrennend,  das  dritte  beeinfiufit 
usf.  Es  tritt  also  potentiale  Wirkung  ein,  da- 
durr  h  eine  Holche  Verkürzung  der  Verbrennungs- 
düuer  und  eine  solobe  VemMbrang  der  Gas- 
mengen  Air  die  Zeittfnheit,  dafl  die  Ebeohei- 
nungen  der  Explosion  gegeben  sind. 

Wenn  das  genannte  Experiment  beweiskräftig 
sein  sollte,  so  mttflte  das  Rohr  nach  seiner  Ent- 
fernung aus  dem  Schmiedefeuer  immer  heißer 
werden  und  der  Druck  immerfort  wachaeu,  bis 
alles  Eisenoxyd  leduziert  ist.  Dies  tritt  aber 
nioht  ein. 

Seinerzeit  hatte  Schülincr  in  finnm  Vor- 
trage,* unmittelbar  nach  dem  Hattinger  UnglUck, 
▼on  Koblenstanbezpleeionen  im  Hoebofen  g^ 
sprochen.  Der  feine  schwarze,  aus  dem  Kuhlon- 
oxyd  abgesobiedene  Staub  sollte  mit  dem  Kohlen- 
dioxyd, im  Sinne  derOlelohung  C(V  +  C»200, 
Terbrennen  und  derartige  Zerstörui^Wl  btwiikMk 
wie  sie  damals  in  frischer  Erinnerung  waren. 
Schilling  hatte  denselben  Fehler  gemacht,  denn 
auch  diese  Reaküon  verläuft  endotherm  und  kann 
nioht  explosiv  auftreten.  Wenn  in  Kohieng^ben 
und  MUtüen  solche  Staubexplosionen  vorkommen, 
so  geeobieht  dies  unter  völlig  anderer  Sachlage, 
welche  durch  den  unbeschrSnkten  7iirrit*  -les 
Luftsau erstofTs  gekennzeichnet  wird.  Ich  erwähne 
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dies  nur,  um  ttuf  laeioe  damalige  Krwideruog* 
kinmirtiMO,  in  4»r  loh  die  VOTbediagingwi  üaw 

Explosion  erörtert  hnho,  auch  dio  Explosions- 
geflchwindigkeitoD  und  anderes  uiehr.  Alle« 
di«aM  kdnnt«  iob  hier  wiederiiolen.  Auch  miu 
licr^iiiiinnisc'hon  Kreisen  (Bergas-sossur  Müllori 
war  auf  Grund  demselben  Gedankengangea,  un- 
abhängig von  mir,  den  Sohillii^Boheii  Ansichten 
widersproclien. 

Ich  frage  auch  hier  wieder:  Warum  in  die 
lerne  ach  weifen?  Warum  begnügt  man  sich 
niflht  mit  der  elnfeehen  Bridlxwig  anf  Min  physi- 
kalischer Grundlage?  StUrzt  ein  Gewölbe  ein, 
nicht  braohstUokweiae,  sondern  in  voller  Aus- 
dehnung, so  diill  es  wie  ein  Kolben  in  einem 
Zylinder  niodcrriillt,  so  muß  os  hei  dem  großen 
Geirioht  der  siilrzendeu  Massen  zu  einsr  starken 
Kompiession  der  Oese  kommen,  snoh  wenn  die 
Staisblfhe  verbfUinismfilUg  klein  ist»  Ks  kann« 
dann  immittelbar  r.n  einer  Sprenfninp  dos  lioi  h- 
ofens  kommen,  besonders  wenn  das  Öehacbl- 
mauerwerk  gesehwlbdit  ist.  So  wird  es  wohl  in 
Hattingen  gewesen  fiein.  Halt  nber  dns  Hnch- 
ofenmauerwerk  stand,  so  muß  folgerichtig  eine 
ExpensJonsperiode  folgen.  Dieselbe  Arbeit,  welche 
beim  Stiir^  don  Kolbens  entwickelt  ist,  wird,  uli- 
geaehen  von  ReibungSTerlusten,  sich  in  dem 
Heben  nnd  EmpoiseUeudem  von  Besdiiokungs- 
teilen  äufiem  milssen.  loh  verweiKo  auch  hier 
wieder  auf  die  obon  aiiironihrlo  frUhoro  Ver- 
ülTentlichung  aus  moiuer  Feder.  So  kommen  die 
Zeistömngen  und  Terletsungen  anf  der  Gioht 
SUStando. 

Diese  Wirkung  muU  aber  etwas  später  ein- 
treten als  das  SUInen  der  Giohten,  was  mit 
van  Vloteus  Beobachtungen  Ubereinstimmt  und 
auch  in  einfaoher  Weise  die  Zeitunterschiede 
swisf^en  der  Bntwiokelung  der  sobwanen  Staub- 
säule  imd  der  eigentlichen  Katastrophe  erklärt. 
Van  VInten  nontit  ja  auch  das  infernalische  Ge- 
töse, mit  «ieiii  die  geprefiton  Gase  beim  Stürzen 
der  Oiohten  aus  den  Düsonstöcken  entweiehen. 
SoÜTo  diesns  (roräusuh  nicht  eine  Vürftpllunir  vnn 
dem  gewaltigen  Drucke  geben,  der  infolge  des 
Stttnens  im  Hoohofen  herrsohi? 

GlUoklic-herweise  sind  Unglücksfälle  selten, 
meist  verläuft  das  Sturzen  harmlos.  Ich  fand  in 
amerikanisohen  Hochofenwerken  die  sogenannten 
.slips*  als  sich  täglich  wiederholende  Ersobei» 
nungen,  oft  mehrmals  tiit^iich.  Dabei  konnte  man 
unglaublich  schmutzig  werden,  wenn  man  in  die 
schwane  Staulmolke  geriet,  anoh  hie  und  da  von 
cinoin  heniusgeschleuderten  Koks-  oder  Erzstück 
getroffen  werden,  wenn  man  sich  nicht  reoht- 
zeitig  in  Sioberlieit  brachte;  sonst  aber  passiert« 
niolits.  (Neuerdings  ist  allerdings  ein  Pittsbuiger 
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Hochofen  walirsoheinlioh  in  derüelbon  Weise  wie 
in  Hattingen  teietdrt  worden.) 

Dnmns  frdporn  ii  ti,  dufi  bei  einem  unheilvollen 
Verlauf  mehrere  unglückliche  Umstände  gleich- 
seitig auftreten  müssen,  und  komme  nunmehr  der 
van  Vlotenschen  Ansicht  näher,  indem  ich  ebenso 
wie  er  die  Ansätze  im  Hochofen  verantwortUoh 
mache,  nur  in  anderer  Weise.  Ich  denke  mir  die 
Sa(  he  MO  .  Der  Hochofen  ist  ins  Hängen  gekommen, 
d.  h.  es  hat  sich  ©in  Gö\\  öI1>o  ^'obildet,  das  natur- 
gemäU  die  Ansätze  als  Widerlager  benutzt.  Nun 
kommen  die  Massen  wieder  in  Bewegung,  indem 
.lia  durch  das  Lo.'shröf  kein  eines  StUckos  der 
Widerlager  oder  auch  duroh  eine  Volumenver^ 
mittderung  infolge  der  KoblenstoflVerbrennung 
(C  +  CO»  =  2  CO)  einen  Anstoß  erfahren  haben. 
Unter  gewöhniioben  Umständen  ist  die  Reibung 
groU  genug,  uro  die  Stunwirkung  abiusohwKohen. 
Auch  zerbröckelnde  Ansätze  entziehen  die  zu 
ilirer  Zorstörxini^  riütiiro  ArluMtsraonge  der  Fall- 
arboil.  ^iur  dann,  weuu  aiu  ganzen  Umfange 
gleichzeitig  die  Ansätze  loebrechen,  wird  das  Bild 
des  niederstürzenden  Kolbens  ^'ogeben.  Um  dies 
aber  eintreten  zu  lassen,  mUsson  ein  oder  mohroro 
Stdfie  lange  oder  kune  Zeit  vorher  vorausgegangen 
.^oln,  die  es  fertiggobrarbt  haben,  die  Ari.sätze  zum 
Bersten  zu  bringen  und  zu  lockern.  Es  folgt  ein 
weiterer  Sto8,  und  das  UnglUok  tritt  ein.  Dabei 
ist  auch  zu  berüok.siehtigen,  daß  .\nsätze,  die  so 
BrewHchsen  sind,  liat)  sie  weit  in  den  Hochofen 
hineinragen,  einen  gruUen  Hebelarm  zum  Ab- 
breohen  darbieten. 

Scblwbter  Koks  vermehrt  die  nefabr.  Auch 
insofern  stimme  ich  mit  van  \' loten  Uberoin.  Er 
liefert  Baostoff  su  Ansitzen  und  wirkt  auf 
Oberfouer.  Mit  liieson  .Ansät /.en,  die  van  Vloten 
treffend  kennzeichnet,  muß  ich  mich  noch  be- 
seUiftigen.  Sie  entstehen  aus  Staubablagerungen, 
die  im  Koblensaok  ihren  AnTanv.'  neluuen:  bIko 
da,  wo  beim  Niedorgehen  der  Beschickung  die 
geringste  Beweg^g  herrscht.  Weil  nun  alle 
Stucke  das  Bestreben  haben,  nach  der  Mitte  des 
Hochofens  }iin  vorTnieilon,  bleibt  schließlich  nur 
Staub  im  Kohlensack  übrig,  der  sich  aus  Erzstaub, 
Kalkstaub,  Koksstaub  tmd  nioht  su  vergessen  aus 
dem  feinen  r  •  !tui  Hasen  abgeschiedenen  Kohlen- 
stoff susammeusetzt.  Diese  Slaubmassen  werden 
nnn  immerfort  wachsend  in  steinartige  Massen 
umgewandelt,  indem  mechanischer  Druck,  Hitze 
und  die  Klebekraft  von  AlkaUverbindungen  zu- 
sammenwirken. (Man  denke  an  die  Vorgänge 
beim  Ersbrikettieren.) 

Es  handelt  sich,  wie  gesajrt,  um  zusauimen- 
gepreßte  Staubmassen,  die  fUr  die  Einleitung 
ohemisoher  Reaktionen  sehlecht  sugSngKoh  sind, 
.selb.st  winin  man  sie  bis  aufs  feinste  zerklinncrt 
und  innig  mischt.  Dies  bestätigt  die  Mitteilung 
van  Ylotena,  dem  die  eingangs  erwKhnte  Reaktion 
im  Rohre  nicht  glücken  wollte,  bis  dann  ein  be- 
sonderer Kunstgriff  zum  Erfolg  führte.  Dabei 
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hatte  er  nur  Enssteub  und  Kokmtaub  gonommen, 

also  keinen  Kalkstaub  un«l  auch  nicht  den  ge- 
nanutoti  Kublonst^iub,  der  im  lioohofen  bekannt- 
lich geradezu  feuerfestes  Material  bildet,  mit  ein- 
besogen.  Nun  soll  das  Zerbrechen  un«!  Kiodei^ 
Hfürapn  von  AiiKÜtzon  eine  «n  iiitiiijo  Mififliung 
der  Htaubfüruiigon  Massen  bewirken,  daii  die 
Reaktionen  rapide  Terlaufen.  Das  kana  ich  mir 
hf'im  besten  Willen  nicht  vorstellen.  Anrh  auf 
diesem  Wogo  kumnio  ich  zur  Veroeiaung  dos  Er. 
klSrnogarennohs  van  Vloteni. 

Es  stellt  van  Vloten  am  Schlüsse  eine  sehr 
interessante  Frage:  Wie  kommt  es,  dafi  das 
Hiingen  imd  Stürzen  häufiger  eintritt,  wenn  su 
viel  ESna  bei  der  ßegichtung  in  die  Mitte  ge- 
worfen werden?  Ich  glaube,  eine  Antwort  poben 
2u  können:  Wenn  kohlenoxydreiche  Gase  durch 
Eieenen  streioben,  so  ecbeidet  siob  bekanntiiob 
Kohlenstaub  ali  f2  CO     V  +  Dios  posr  hiohf 

iu  ganx  eigenartiger  Weise.  Die  Wirkung  be- 
ginnt (kiinity  dafi  die  BrmtQoke  Risee  erhalten, 
welche  dadurch  onlstolicn,  dali  sich  der  feine 
Kohlenstaub  einzulagern  sucht.*  Dabei  <|ueUen 
dieEmtttoke  unter  fort  «rührender  Ablagerung  Ton 
Kohlenstaub  in  starkem  Mafie  auf,  so  daß  es  eidl 
auf  dio.^«>  Wt»s(>  loicht  orkläron  läUt,  <laB Stockungen 
beim  Niedergeheu  der  Gichten  eintreten. 

Oana  beaonden  lind  reiche,  leicht  redvaier- 
bare  Erze  von  geringer  K.>rn>fTöt'c  für  i1io';pM 
Vorgang  empfänglich;  daher  auch  die  zahlreichen 
yriipe"  bei  den  mit  Heeabi-Erzen  geführten  Hoch- 
Ofen  der  Voreinigten  Staaten. 

Handelt  es  sich  nun  um  die  Frage  der  Be- 
gicbtungsTorriobtung,  so  bat  jeder  Hodiofaii- 
mann  seine  eigene  Ansicht.  Das,  waa  mir  einet 
Dr.-lng.  h.  c.  Fritz  W.  IjU  rmann  ««prtp,  wfir  mir 
sehr  einleuchtend.  Er  sagte:  ,Wie  muii  in  eiuen 
Hoohofen  die  Beschickung  einführen  soll,  weiß 
zunächst  nioniivnd.  Da.s  ergil>t  allt-in  die  !'>- 
fabrung  unter  den  jeweilig  geltenden  Verhält- 
niaeen.  Aendem  eicAi  dieee,  so  muS  auch  Tiel- 
facli  der  r?(»|s:ii'htniiffsaii]tnrat  geändert  worden- 
Das  aber  kann  mau  von  einer  vorsichtigen  Bau- 
leitung erwarten,  dafi  lie  alle  Yorkehnmgen 
trifft^  um  eine  Aendenmg  der  SobUttungKurt 
ohne  grolle  BetriobRstiirung  ausfuhren  zu  können  * 
Die  gefährliche  Zone  dieser  Kohlenstotfausschei- 
dung  besteht  nur  für  eine  kurze  Kaumstreoke 
unterhalb  der  Gicht.  Geliniri  <>s.  ins  zn  diosor 
Grens&e  dafOr  zu  sorgen,  dalt  die  Gase  mehr  oder 
weniger  von  den  Ersen  abgelenkt  werden  und 

zwis.  lien  den  Koksstückou  auf.steigen  können, 
SO  wird  dieser  Uebeiatand  bekämpft. 

So  denke  ich  mir  manche  Erfolge  begründet, 
die  man  durdi  Ghnbau  einer  sogenannten  Sohttne 


*  Die  Erkilraof  dieassVorgaD^ei  auf  ebemtnaher 
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oder  eine  sonstige  Umgestaltung  des  GichtTSir- 

schlusses  erzielt  hat.  Ebenso  wird  die  gUuBtige 
Einwirkung  dos  Zentralrohres  und  auch  der  Um- 
stand erklärt,  dali  die  Erze  nicht  zu  sehr  naoh 
der  Mitte  geworfen  werden  dürfen.  .'\uch  in  b&» 
zug  auf  diese  Er.scheinun>r  flht  sehlei  hter  Koks 
seine  unheilvolle  Wirkung  aus.  Das  Koksklein 
▼«alopfl  die  Zwtedienilume  und  wirirt  vor  allem 
auf  Ohcrfoupr.  Dios  i.st  um  so  schlimmer,  aX» 
diese  Reaktion  (2  00  =  0-)- 00«)  exothermisoh, 
also  mit  WärmeOberschufl  verlMuft,  und  demnach 
die  hohe  Temperatur  im  oberen  Teil  des  Ofens 
immer  bisher  wird»  bis  dann  die  Kohleauasohei- 
dung  derart  rapide  vor  sich  geht,  daß  m  eben 
zum  Hängen  kommt.  Solche  Störungen  lassen 
sich  meist  durch  bloßes  Windwegnehmen  be- 
seitigen; allordings  können  auch  Stunden,  ja 
sogar  IVm^e  Tergehen,  bis  wieder  Bewegung  in 
•die  Massen  kommt.  Dnnn  bestellen  nhen  starke 
Ansätze,  welche  den  Ofen  bis  auf  eiuo  kleino 
Oeffnung  verengen,  in  der  die  Maasen  festgekeilt 
worden.  Wann  und  unter  welchen  Umständen 
dann  das  Hiingen  gelüst  wird,  kann  der  Leser  aus 
meinem  Aufsatse:  »Ueber  StSrungen  im  Hoch- 
ofongang"  in  |,StahI  und  Eisen*  1901  Nr.  23 
S.  12S4  orsohon. 

Diose  üetrachtungsweiso  läßt  auch  unmittel- 
bar den  Zusammenhang  swisohen  hoher  Oicht- 
temperatur  und  dem  Hüngen  erkennen. 

Prof.  Bernhard  (AvaMn  in  ClMsthal. 

Auf  die  Mitteilungen  der  HH.  Toicbgräbo r 
und  Osann  erlaube  ich  mir  folgendes  zu  er- 
widern: 

V]s  «^clieint  mir,  daß  die  Erklärung,  welche 
i'oichgräber  fUr  die  Explosionen  gibt,  mit 
den  beobaohteten  Ersoheinungen  nicht  an  ver- 
einitron  ist.  Die  Kx]ilp,>si()nen  finden,  soweit  meine 
Erfahrungen  reichen,  naoh  dem  StUr%ea  der 
Beschickung  im  der  Gicht  des  Ofens  statte  und 
zwar  mehrere  Sekunden  spätor;  wäre  die  Toich- 
gräbersche  Erklärung  ri(  htiir,  so  müßt«  erst  die 
Explo.sion  Ktiitt linden  und  dtiiiu  di»  üesobickung 
fallen;  das  Stürzen  der  Gichten  wäre  nidlt  dsr 
V  irliote,  sondern  eine  Folire  der  Explosion.  Es 
können  femer  Explosionen  eintreten,  gleiobgUitig 
ob  die  Gicht  des  Ofens  gesohloasen  oder  olTen 
ist.  trleiflitrtiH  ii:  ob  der  Ofen  allein  steht,  oder  ob 
er  eiuon  Teil  einer  durch  eine  Gasleitung  ver- 
bundenen Anlage  von  mehreren  Hochofen  bildet^ 
also  gleichgültig  ob  Luft  oder  Hochofengas  Uber 
<lor  Heschickung  an  der  Gicht  steht.  Ich  halte 
aus  diesen  Gründen  die  Erklärung  lür  unwalir- 
soheinltoh. 

n<;:\nn  verwirft  moino  Erklärung,  weil  dio 
Heduktioii  von  Eiseuux^d  durch  KublenstotT  eine 
endothermische  Reaktion  ist.  DarOber,  dafi  dieses 

der  l'all  ist,  wird  sich  wiM  jeder  Ib*.  liofon- 
iuguniour  klar  sein;  ich  bin  mir  jedenfalls  darUber 
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.stets  klar  irewesen,  (innn  wenn  dioso  Reaktion 
tnit  einer  VViinnoentwitkluuif  verbunden  wäre, 
so  wäre  der  lioehofeupro/eU  unniitf^lich,  o«  wäre 
ebenso  goHibrlicli  einen  Hnclioi'on  anzubluMen, 
wie  ein  brennendes  .Streichiiolz  in  ein  ffefUlltes 
l'ulverfalt  zu  werfen,  k-h  bin  mir  aber  uucb  klar 
darüber,  duß,  wenn  sebr  bodi  erbii/ter  Koblwii- 
.staub  mit  bellglUbendem  Krz  zusanimonkommt, 
«id)  Koblcnctxyil  bilden  nuill,  und  zwar  so  lange. 

die  UberscbUssiffo  Wärme  dea  Er/es,  des  Kobleu- 
.stofTes  und  der  umgebenden  Materialien  ver- 
braucbt  ist.  leb  babe  mieb  durcb  meinen  Vorsufb 
davon  überzeugt,  duß  unter  Umständen,  die  die 
Hcaktion  begünstigen,  diese  Koblenoxydentwick- 
luiig  in  erbüblicbem  l  iiifange  und  plützlieb  statt- 
iinden  kann.  U  li  balie  nirlit 
behauptet,  wie  Osann  an- 
nimmt, daß  das  Krz  hierbei 
zu  Kison  reduziert  wird,  sou- 
durn  ii-b  glaube,  daß  ihm  nur 
ein  Teil  des  Säuerst otFs  ent- 
zogen wird:  es  striieitit  mir, 
daß.  um  FoiO:i  zu  FetO«  zu 
reduzieren,  für  dio  entzogene 
Kinlieit  Sauerstoff  weniger 
Wärme  verbruucbt  wird,  als 
um  Fe.<  <  U  zu  l  'e  zu  redu- 
zieren.* 

.Nunmehr  habe  'w\\  das  Vor- 
gnUgon,  eine  alte  Freundin 
zu  begrüßen,  die  ich  längst 
tot  glaubte.  <  >.sunii  gibt  als 
einfache  physikalische  Erklä- 
rung des  .Auswerfens  eine 
Theorie,  die  ich  schon  in 
meinem    .\ufsatz    Uber  das 


leicht  nicht  ganz  richtig,  Ansätze  nannte,  sind 
für  this  durohüLvsig,  sie  müs«en  sehr  heiß  werden, 
da  der  sehr  hoch  erhilzto  Gatwtrom  durchgeht, 
ohne  daß  viel  Wärme  verbraucht  wird.  Das  (Jas 
wird  aus  dem  oberen  Teil  dieser  Ansätze.  moi.stenB 
nicht  weit  v»»n  der  (Jicbt,  mit  holier  Temperatur 
abströmen,  es  gibt  V'eranhi.ssung  zu  Oherfeuor. 
Die  ( iicbtflumme,  eins  der  ältesten  Merkzeichen 
für  den  <*fongang,  das  dem  llocbofenmann  zur 
Verfügung  steht,  wird  rut  oder  gelb  und  sehr  beiß. 
Wenn  solche  -Ansätze  zu.sammenfallen,  ist  eine 
Koblenoxydbildung  unvermeidlich  und  sie  dürfte 
häutig  sehr  stiuk  worden  können. 

Zum  Si  hluß  kommt  mir  die  zweite  alte  Be- 
kannte entgogun:  ich  hatte  in  dem  oben  erwäbn- 


liängen  (, Stahl  und  Ki.son* 
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1S!.2  .Nr.  :^  S.  1141.  allerdings 
unter  Vorbehalt  aufstellte.  Ich  habe  diese  Theorie 
ftülen  geliLssen,  als  i(;h  später  hörte,  daß  bei  Ex- 
plosionen ein  sehr  großer  Teil  <)es  Ofeninhaltes 
zur  (ii<'bt  hinausgeschlüudert  war:  ein  solcher 
Fall  genügt,  um  sie  zu  töten,  denn  es  ist  klar, 
daß  der  Kolben  niemals  höher  steigen  kann,  als 
bis  zu  dem  i'unkt,  von  dem  er  bcruntertiel. 

Wir  kommen  nun  zu  den  .Ansätzen;  hier 
muß  ich  zunäclisl  darauf  liinwei.sen,  daß  ich  aus- 
drücklich erklärt  habe,  daß  ich  die  f<>Hten,  koblon- 
stofThaltigen,  steinartigon  .Ansätze,  dio  si<'b  in 
der  K4ust  bilden,  nicht  gomeini  habe,  sondern  ich 
behaupte  folgendes:  Heim  Hochofenbetrieb  bleiben 
sehr  häutig  durch  irgend  einen  Grun<i  größere 
oder  kleinere  Massen  der  Beschickung  ohne  Be- 
wegung, sei  es  nur  stunden-,  oder  aber  tage-, 
Wochen-  oder  monatelang,  während  der  Ofen- 
inhalt an  der  fücht  <labei  trotzdem  regelmäßig 
sinken  kann.   Diese  Ma.ssen,  die  ich  auch,  viel- 

*  Ledebur:  Handbuch  der  KiNenhQtlenkunde, 
5.  Auflage  I.  Abtoilung  .S.  57. 


teil  Aufsatz  die  Kohlenslofrausscheidung  aus 
Kidilenoxyd  in  Verbindung  mit  dem  Anschwellen 
der  Erze  für  das  Hängen  verantwortlich  gemacht; 
Osann  tut  hier  nochmals  dasselbe.  Ich  bin  immer 
auch  der  .Ansicht,  daß  diese  Koblenstoffausscbei- 
dung  eine  große  Rolle  beim  Hochofenbetrieb 
spielt ;  i«'h  nK'ichte  aber  doch  da\  or  warnen,  sie 
zu  überschätzen,  und  zwar  deshalb,  weil  bei  etwas 
höherer  Temperatur  die  Ausscheidung  aufhört 
un<l  der  au8gescbie<ieno  Kohlenstoff  wieder  ver- 
schwindet. 

In  den  .Trausactions  of  Ihe  American  In- 
stitute of  Mining  Engineers'  .lahrgang  1S.^S  S.  <>0(i 
findet  man  eine  photographiscbe  .Abbildung  eines 
auswnrfcnden  Hochofens  isiebe  Abbildung  8t:  ich 
glaube,  daß  man  bei  Kotrachtung  dieses  inter- 
essanten Bildes  zu  der  .Ansicht  kommen  muß.  daß 
nur  eine  Ciasontwicklung  eine  solche  Wolke 
bilden  kann. 


Hörde,  im  Oktober  1!KK 


II',  va»  Violen. 
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Berieht  Mer  in-  und  auMiuUtek»  Patente. 


n,  Jährg.  Nr.  4«. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patemtnnieldungeii.  * 

NoTPTnher  1008.  Kl.  -.Mb,  W  29.'iS0.  Ver- 
ftiiircn  T.\iT  Horficllung  einer  Faaaun^  för  iiiclitniotiil- 
ÜMiliö  l'l  kn  ii(>ii  von  elektriflchen  Oclon  und  ähu- 
lichen  Apparaten.  Weatdeatsche  ThomaaphoHpiiat- 
Werko  O.  ni.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  81  b,  £  18  5ä2.  Maaobiii«  xnr  Bantellung  <ler 
MantelformhiUto  ttt  den  Guß  bavebiger  Hoblgegen- 
■tinde,  iub«MHld«re  TSpfe,  bei  di-r  daa  Modoll  dureh 
eine  •enkreebto  Durehsogplatte  aus  der  Form  g»- 
7<^gm  wird.  EfwDbattoa-  nnd  Bmaillienrark,  Nm« 
ctalz  a.  (>. 

23.  November  1908.  Kl.  7  a,  V  7210.  Kehrwali- 
werk  zur  Uorntelluni;  von  nabtloeeo  Kobran.  V«r> 
einigte  Könij,'«-  und  LaurabStte^  AkipQu.  iBr  Berg- 
bau und  Hatt«nb«trieb,  B«rliD. 

Kl.  Tb,  O  5810.  Yomebtuiig  snn  Rtttteln  nnd 
Ifaioben  von  Dmbtbunden.  OberscbloHiHclie  Eisen- 
Indutrie  Akt.-Oea.  für  Borgbau  nnd  IliUtonhttrieb 
(Abteilung  fQr  Drabtwaren),  Gleiwitz. 

Kl.  10«,  P  20  705.  Kokaofon.  Wilbelm  Port- 
llMmii,  r>Hlillinii8fln  a.  d.  Itubr. 

Kl.  24 0,  ti  46b91.  Uaagederator,  deaaen  Ver- 
dampfungHkammcr  durcb  ein  um  den  oberen  Teil  de* 
Uenerstormuitel»  «ngeordnotee  Oehlu*  gabUdet  wird. 
Heuiy  Rield  Bf«kerton,  Philip  Wnnriflk  BobioD  «od 
The  Xational  Oaa  Engine  Company  Ltd.,  Aabton-under- 
l'jnv.  Eng];  Priorität  der  Anmeldun<f  in  Rnji^Iand. 

Kl.  24^:,  K  35128.  Ooiicratorri'U!  i  .  i^:  nit  unter 
dorn  KuHtc  liiHceiiilem  Waasörbebwlter.  Hein  rieb  Kanf- 
RMOn,  BeiHilV.rtli.  Hcz.  Kaaael. 

Kl.  24  Ii,  538.  Verfahren  7.um  Boacbioku  V»n 
Hotortoii,  Muffeln  und  Oefen  mit  feinkOrnig«n  odar 
•taubfürmigen  StofTen,  dia  durcb  SeblagflOgel  ge> 
fSrdert  werden.  Au^'uatin  Leon  Jeaa  (juoneau,  South 
Betfatehem,  Ponna.,  V.  St.  \. 

Kl.  24  b,  S  2t!  669.    Sclbtitatige  Beacbic 
ricbtung   fdr    uiu   liiii'   wagerecbte  Aobao  drehldirc 
TrommolruMie  nach  Patent  202513;  Zoe.  x.  I'ateat 
202  513.    (iuido  Satte«.  Dreedeo-BlMewtta,  Seid- 
nitxeratrafle  4. 

Kl.  Sie,  R  25  656.  TerfUirm  vum  OieBen  won 
Biiicken  ftua  nr«i  eder  mehr  Metallen  oder  Legte- 
ningen  dnreb  ISnglelten  flflstigen  Metalls  oinir  Art 
in  t'iiien  iroblrauiu  t-rntarrten  >Ictalln  einer  tindoron 
Art.    Ueiuritli  Rhiiiv.  (i.  m.  \>.  H.,  Hagcii,  WestC 

Kl.  49f,  II  44  040.  Vorrichtung  zum  Halten  der 
Werkatui'ke  für  Kinriobtungen  «um  aelbattfttigen 
ulogenen  Scbweiüen.    CbristUut  Haefiier,  Bayretttb. 

Kl.  72  g,  ü  248-4».  Paoierfdatten  mit  Llags- 
and  Querrippen.  Emil  Gatbmaon,  Betbt^hem,  Hortb» 
empton,      St.  A. 

Kl.  80  e,  8eb  28  670.  Schacbtofen  mit  üonerator- 
gaafeuernn^' ;  Zun.  z.  Pat.  189784.  Ünat  Scbnutellä, 
Berlin,  Bürwaldatr.  U. 

Gebraacbsmustereiniragungen. 

23.  IToTember  1908.  Kl.  7  a,  Nr.  356  481.  W  alz- 
werk mit  unter  15  »  gelagerte ii  KnIiberwaUeii.  Wittaner 
Htablruhreu- Werke,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19a,  >'r.  :{56  172.  Unterlagaplattc  mit  ein<?r 
an  der  unteren  Seite  befindlioben  Aippe  als  i^cbntx 
gegen  Spurervettenugen  in  Karten.  Leopold  ITOUer, 
Soblesw^. 

•  Dio  .Anmeldungen  liegen  von  dem  anf,'eKehcni'n 
Tage  an  wahrend  zweier  Monate  für  jedermann  lur 
Kinaicbt  und  Eiaapraebeerbebang  im  Palentamte  n 
Berlin  aua. 


Kl.  24  f,  Nr.  866  4M.  Auf  Hoblsapfen  gelagertor 
Drehacbieber  mit  DntehflaSkaUniig  nr  Begelung  der 
BremieloffhSbe  bei  Kettenroaten.  Berlin-Anbailiaebe 
Maaebinenban-Alct.-OeB.,  Dosaau. 

Kl.  49b,  Nr.  356265.  Ilelieihrbart.  mit  iiint.ir 
dorn  MttuI  liegendem  Hebel.  Clenjeim  Linsen,  L  nnai.  SV. 

Kl.  4.tl»,  Nr.  .156  418.  Vorrichtung  an  Scheren, 
Stanzen  u.  dgi.,  um  den  Werkzeugachlitton  unabbtogig 
von  dem  Hauptantrieb  betttigen  zu  können.  Mat- 
acbiueofabrik  Weingarten  vernn.  Hob.  Sebati,  A.-G., 
Weu^<^B*  Wfirti 

KL  81  e,  Kr.  350  274.  Krelaelwipper  mit  kon- 
tfaunerliobem  Antrieb.  Franz  Meguin  &  Co..  A.-G., 
DiltiDgeii.Baw. 

Oeaterrdchteehe  Patente.* 

16.  Norembef  1908.  KL  24d,  A  6970  05.  Be- 
acbickangavorriehtnng  fBr  Feuenwigen.  Hetnrieb  Stier, 

Dreadon. 

Kl.  24 e,  A  3141  OT.  FiiL-pteil  für  Oatgeneratoien. 
Hugo  Rebmann,  Mfllbeim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  31  a,  A  5176/07.  Verfahren  zum  OieBen  von 
Kohren.    Edgar  Alan  Caeter,  Philadelpbia,  V.  81.  A. 

Kl.  3  t  b,  A  2788,06.  Fabrbare  Pormmaecbine. 
Badiaobe  lUeehbrnnfabrik  und  KiacngieOerei  vonn. 
0.  Sebeld  nnd  Sebold  &  Neir,  Darlach  (Baden). 

Deutsche  Reiehspttente. 

KL  Slh,  Kr.  107888,  vom  1«.  Dezembor  1905, 
Ziinali  an  Kr.  148263;  vergl.  „Stahl  nnd  Ki,.en-  1004 
Nr.  10  S.  861.     Gustave  Gin  in   I'  a  r  i  h  AVf 
frieeher   Ofen   zum   Schnnhen  ron  Mtiullm,  Jtif/'tn 
Sohle  pmäfi  Patent  J4s        eine  »uhrfach  hin  und 

her  geu  iinilent  BtHne  Sur 
Aufnahme     de»  Sdmuilz- 

 j/w/f*  enthält. 

^^^^^^^         Die  zwiachen  svel  Metall- 

eiekrtrodeti  bin  ond  bor  ge- 
wundene Rtnne  de«  elektriarben  Ofena  nach  Patent 
148  25;t  iat  ersetzt  durcli  «ine  in  •»icli  geachlosBcno 
Rinne  »i  und  mit  Eiiirichtuiigon  A  zur  Erzeugung  von 
Induktiii;ihi)4(ri"nni'ii  in  dem  Li  der  Kinne  beSttdlleben 
Metallbade  Toruebon. 

Kl.  12  e,  Nr.  197  892, 
vom  ».  Juli  li)0l. 
£dttard  Theieeo  in 
M  An  eben.  Verrirk- 

lung,  FlSviffk-eittn  und 
(late  oder  Dämpfe  in 
Wrch^  hi  irk»ng  treten 

:il  /(J.V.Vf'l. 

lh\K  (ifliäuae  «  iat  mit 
Leisten  A  beaotzt,  die 
Iiis  dicht  an  die  FIfigel  e 
der  rotierendiaB  Tn»- 
meltfberaarrichen.Beim 
VorboipaHsioren  der  Flü- 
gel an  don  Leisten  aoll 
durch  da«  in  woiner  normnlen  lieweguni,-  ftut;:i  lialt6ne 
(rar  uine  Stdliwirkunir  auf  liie  WuHclittiiaaigkeit  aua- 
::eiilit  werden,  dur.  ll  die  iliefte  /erstiiiibt  Wird  lind 
gegen  den  uächotfolgcndcn  Flügel  spritzt. 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebeiMii 
Tage  an  wAbrend  sweler  Monate  für  JedeniiM«  an 
Einaidit  und  lanapneheerhebang  im  FMentamI»  n 
Wien  ans. 
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St4Uistüches. 


Stahl  und  £ia«a.  11ä9 


Stfttistisches. 

Ein-  und  AtnAihr  des  Dcuttchen  Relehet  in  den  Moiüteii  Jaoutr^Oktober  190S. 


I  Einfuhr 

Eisenerze;  ei»en-  oder  nuui2Mib»ltige  OMTvinifongsmauei  KonTerterachUckeo ;  ^  > 

MMteannter  eisenlMl^r  BdiwcMkief  (187  e)*   '  6  560  734 

(tS7b)   i72  0i9 

218  482 
121  .'{78 


Roheisen  (777)  

RracliciNen,  Alteiaen  (Schrott);  Eieenfeiljplne  uaw.  (813 a,  843b)    .  .  . 
K  i  r  n  und  Köhren rurmiitarke  aoealohtNhnitibaNBCdi,  HttnWiVwttll 

,;7^tt  n.  b,  779  a  u.  b,  788e)  

Walzen  aas  nicht  ^rhtniodbarem  OuB  i780a  u.  hi  

Maxi  tiinentoile  roh  n.  bearbeitet**  ruh  nicht  schmiedb.  iiüü  {182.m,  l&'im  —  <1) 
^3uuNti^'e  EisenguBwaren  roli  ond  bearbeitet  (TBls  ■,  bi,  782b,  783f  n.  gr.)  .  .  . 
Uohlappco:  BontohiABsn;  AobblAek«;  BranuMa;  voig«w«Iil«B)9ok*iFl«tijMa; 

Knapp«);  Tfe(^Uitah)  tn  BiBeken  (784)  

SrhniieilbareH  Fincn  in  Stfilien  :    TrAf^er  (J-,  (J-  aad  Einem)  (786a) 

Eck-  lind  Winkt'leifien,  Knieatacke  (78&b)  

AiuloriM  ccformteB  <  f  assonintM)  StdMbM  (Y8ft«)  

Band-,  Keifeisen  (786d)  

Anderes  nicht  geformtes  Stabelaen;  Eisen  in  Stiban  znm  Umschmelm  (78Bd) 
Orobblecbe:  roh,  entiandeii,  fari«ht«fc,  dreaaUrt»  geflmiSt  (186«)  ...... 

Feinbleche :  wie  vor.  (780b  «.  c)  .  .  

VaniBOt»  BlMlM  (788a)  

Tenfaikto  Bladia  (788  b)  

Bleche:  abgeschliffen,  lackiert,  poliert,  gebräunt  ubw.  (787,  788ct   

Wellblech ;  Dehn- (Streck)-,  Riffel-,  Waffel-,  Warion  :  andere  Blerlio  (789a  u.  b,  7aU) 

Uralit.  gewalzt  oder  l''  /      :i  (791« — c,  792a — ei  .   

8c'biaBgenr5hren,  gewalzt  oder  gezogen;  Röhranfortnstacke  (798a  u.  b)  .  .  . 
Andere  Röhren,  gewalzt  oder  gezogvn  (7^4*  0.  b,  795»  «.  b)  .......  . 

Eiaenbahnachienan  (194a  b)  

EiaanbduiMliwaillaat  Bb<nb«hnlMcb«B  iia4  VatarlagapUttMi  (TMemd).  .  .  . 

BaaababiiaebMn,  ondelMm,  «rider,  «radillM  (787)  

Schmiedbarer  OnS;  8ebiiiiadftatll«k«***  (798 a—d,  798«— f)  

fipKclionHe,  Kanonenrohre,  Silijozalinlvratzi^n  uow.  (788|;).  ..  .,,,...< 

brücken-  oiid  LiHenkunstruktionen  i8Q0a  u.  b|  

Anker,  Ambosse.  Scliraubstöcke.   Ktlm  beiden.  Bjbllimr>  IQobMI  HOd  BoDan  >■ 

FlaschenzQgen ;  Winden  (806a— e.  807 (  

Landwirtachartliche  UerAte  (808a  u.  b,  809,  810,  816a  u.  b)  

Wartuenga  (811*  n.  b,  81Sa  a.  b,  8ISa— a,  814«  o.  b,  818a— d,  888a)  .  .  . 

fSaanbabnlaaeboMchnaben,  »katta,  SehwaUaBaebranben  atw.  (888»)  

Sonatiges  Eisanbahiunatarilll  (881a  a.  b,  824n)  

Sohraaben,  Niete  usw.  {9f9h  n.  e,  825c)   . 

Aabsen  und  .XchHontella  (888,  828  a  n.  b)    

Wagenfederii  (824  bi  

Drahtweile  1825  ai  

Andere  Dralitwaren  (8äöb — ^d)  

Drahtstifte  (825f,  826a  n.  b,  827)  ,  .  .  .  . 

ilaaa-  nnd  KOdiaiifarika  (8S8b  a.  e)  .  .  .  

KaMm  (888»  n.b,  880)  

Feine  Maawr,  faia»  SobaKB  uaw.  (884b  n.  ci  

N&h-,  Striok-,  Stiflk-  »nr.  Nadalo  (841a— o)  

AUe  abrigen  JShmmam»  (818  e  «.  d— 819,  888»,  888—886,  888d  o.  »—840, 

842)  

Filsen  und  Kit*enle£rieriini,'en,  unvolUtilndi)^  iin^'L'ineldt't  

Keasal-  und  KesselHchmiedeurbeitc  n  iHOia— d.  802—805)  

Eisen  und  Eisenwaren  in  den  Monaton  Januar-Uktober  1908 


Maadilaaii 


Bamma 

J«a»»tuOktober  1807:  Eisen  und  EiMitwaraii  . 

Maacbinen  ...... 

8nmma 


1  822 
503 
7  8&1 
7( 


7  3S8 
749 
2  771 
2  975 
2  327 
14  844 
14  471 
4  878 
87  798 
18 
III 
97 
607 
104 
1 1  038 
282 
78 
496 
«872 

2  805 
425 

684 
1  555 
1874 
68 
188 
1888 
70 
94 
200 
520 
1  976 
858 

3  0S4 

8fi 
145 

1  776 

1  1(>2 

476  t>Ü7 
67  887 


Aua  fuhr 
t 

2  604  143 
1813 

81S289 

1S2029 

51  283 
9  846 

28  710 
84880 

878  614 

236  827 
53  079 

52  241 
85  066 

326  287 
171  403 
91  ,396 
197 
14  688 
3  135 
16  991 
292  623 

2  745 

y  1  ><(;j 
285  249 
100  759 

6«3es 

41  86» 

27  MI 
51  .394 

:ti 

i&en 

T676 
6481 
14  847 

1  399 
825 

3  620 

28  086 
64  352 
20857 

8  678 

2  923 
2313 

.36  861 
704 

23  727 


3  145  409 
801  877 


644804 

875  8C4 


758  421 


8  447  2S6 

2  S.'.S  I7f. 

 271  ;b5_ 

Ti2996r 


•  Die  in  Ktaniini'rn  Kt>>iiHnilt'n  X.itTern  tiedeuten  die  Xummern  de«  Ktati«ti«clien  WarenTerzeichiiisses. 
**  Die  Ausfuhr  au  bearbeiteten  gubeisernen  MaschioeoteUeu  Ut  untur  den  betr.  Maachioen  mit  aufgeführt. 
***  Di«  Auatnbr  »n  8ohail«d*atttck«ii  für  ÜMohip«»  iit  vniar  des  batr.  ÜMobiBan  mit  »affafOlirt. 
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Bergwerks-  aad  Et»eulB«ia6trie  ItaliOBS 
In  Jahr»  1907.« 

Dem  kiiizlirli  vnn»  itnlicni-Tlicn  „('urpo  H(>al»  dol 
Miniere'  voröH'eiuliclUon  >itatiistiitebeu  Jahrburbe** 
eDtnebmen  wir  dio  nacliatobeDdou  Angalioii  Aber  die 
Ergeboiwe  det  Bergbau»  und  £iMabattenb«triebei  in 
Itetlen  wftfareBd  der  leWTerfloHenen  J«bre. 

Deneeh  wurden,  vori^liclien  mit  dem  Jahre  1906, 
gefördert  bexw.  her^^eMtellt: 

I!MI7  r..i". 


•> 

t 

im  'W*'rl*'  von 
l.lr.- 

t 

im  WeriP  »on 
Ltr« 

Bieeaert    ,  . 

AI  7  MS 

»086  007 

384  217 

6  856  776 

Elaenni  an  gu- 

rr/ .... 

18  874 

189  124 

20  5O0 

213  iloO 

Ma?i;,'aiii'rz  .  . 

130  184 

3  tiöO 

llt;  950 

WolfriitiiiT/ 

u; 

15  2<iO 

25 

25  WO 

Schwet'elkiet*  . 

126  925 

2  1>H  450 

1 2-'  3«4 

2  080  970 

fitein-,  BrauD- 
koblen  uew. 

4&a  137 

4  208  202 

478  293 

4  191  876 

Hfltiebkoke  . 

S5000 

1  880  000 

38000 

1  «64  600 

Hit'  Ziilil  der  Betrit-lMi.  in  ili-m-n  Eisenorze  ge- 
wiJiuivn  wuriliri,  hptriip  im  I'criclitHjalire  39  g<'gf'o  29 
im  Jabri'  zuvor,  ilie  Aiizuhl  dur  Manganer/griilu  n 
blieb  in  beiden  Jabren  mit  7  unverAndort,  während 
die  /abl  der  Kohlenbergwerke  sich  auf  42  belief  und 
somit  um  1  geringer  war  «)a  im  Jabre  1906,  —  Von 
den  geforderten  Riienenen,  deren  Menge,  wie  die 
obige  Zai»ammenr>tc'IIiint::  i-rkonncn  liBt,  im  letzten 
Jabre  woHentlitli  /.uiiAbiii,  Htammten  allein  443  474 
li.  \  .  rttii,  :  {  Tita  der  Insel  Elba.  FQr  den  Hoch- 
ot'eübutriub  lauüuu  291  9S9  (i.  V.  201448)  t  dieser 
Kitienorze  Vurwendung,  und  zwar  zum  grüßten  Teile 
in  Portoferraio,  als«  auf  der  Inael  Elba  teibet,  cum 
kleineren  Teile  im  abrigan  Italien,  iaal»eeoDdere  in 
Plombiun. 

Die  Erzeugung  der  BieenliOtteBwarke  ge- 
•taltete  •iok  felgandermaBen: 

IMT  IMt 

t         im\V<-rlv««D        t  taiW«N«*MI 

Liie  Uta 

Koheiaen  .  .  .  112S82  It  161 890  186296  11786686 

Uuüeiaeo 

ll.dohmelsang  86764  7740588  «8644  9947749 
Bleenfabrikate  .  848167  64987644  836046  61494061 
Stalilrabrikate  .  846  74«  83807687  882  924  78094S95 

Weißl>l,,li    .   ,    24  42:<  12  740  721     10  350    8  010  150 

Somit  bat  dio  ttoheisenorzeugung  de«  BericbtHjabree 
gegenüber  dem  Jabre  19ii*j  um  2:i064  t  Dacbgelaeaea, 
und  zwar  liat  dieeer  Uftckgang  «einen  ümnd  in  einem 
Unfälle,  der  »ich  im  Augvet  1907  anf  dem  Hoebefen* 

werk«!  in  Portoferraio  ereignete  and  dazu  nötigte,  den 
Hetrieb  doi«  zweiten  llocbofena  zu  unterbrechen.  Die; 
Zahl  d>M  ll.h  Ih.fi-n'.^.'rlsi'  ^'ibt  die  HUtiatik  fQr  1907 
mit  7  (i.  V.  4),  die  Aiujtül  der  im  Feuer  beiindlit-hiMi  Hoch- 
öfen mit  H  an,  während  an  sonstigen  F^isen-  und  Stahl- 
werken im  liericbtajabre  78  (i.V.  8*>)  Torbanden  waren. 

Dio  oben  aufgeführten  Ciesamtmengen  der  Bisen- 
and  Stablfabrikate  verteilten  aieb  im  einzelnen  wie  folgt: 


l»t7 
I 


IMM 

I 


h\  K  i  s  !■  n  f  a  fi  r  i  k  h  f  e  : 

Bloche,  Stab-  und  Prolileitien 
i^andw.  Oertte  nnd  Hammer- 

Draht,  Xigel,  Nieten    .  .  . 
Haken,  Riegel  uhv>  ... 
Scbmiedo«Klckc  ...... 

VerBihiedein'8  

InngeNamt  (wie  oben) 


*  Vergl.  .Stahl  nnd  Biaen'  1907  »i.  61  B.  1864, 
.Ririita  de!  Servino  HInerario  nal  l90To. 
Kom  19U«. 


228  340 

218  985 

4  269 

4  666 

7  600 

6000 

8  80U 

8  788 

4  840 

S569 

8 

105 

2T8  157 

2:iü  94Ü 
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Stehl  and  BUtm  1791 


1.)  Stahl:  '-V' 

BladM,  ätob-  und  ProfiUtelü  189  740  200  640 

RSimii   4O0O  4  000 

Kücnbahnscbienen   75  000  M  760 

HakoD,  Ritg«!  uaw.   ...  Ii  «60  8080 
St«bl)fuB  für  die  Marine  «ad 

fttr  Füüonbabnon     ....  7  H9i)  ü  57$ 

Kedt  rii    2 IW»  I  50t» 

aoacbm.  und  gew.  Blöcke    .  49  859  41  722 

YanobiedaMt    6  600  14  1 69 

lMf0MmMirt«  obM)   340  749     Sa8  924 

Welrhi-n  Anteil  (iic  verHrhii-diMifh  l'i'-LMniniiistrie- 
bu^trko  luiieDt  aa  der  Heratellaug  der  vorgenanntan 
Kiveii-  and  StaUfabi-tltttd  luUtoii,  Migt  dfo  alohato 
Zahlenreihe : 

BMUMaOMf  ttakifabittalc 
B««irk  ItM  ItOe         1«0T  1«M 

t  t  I  » 

BoloifiM  .  .         515         435      ->  — 

riiltHiiissetta  :« 000  GIO  —  — 
<  nrran»  .  .  54  800  55  355  201  800  243  448 
ll.ir.ii/.  .  .  .'OHOO  32  800  — 
3lailand  .  .  Ua  074  »152«  7  188  5  777 
Neipel  ,  .  IH385  l(>5i»0  •J2  715  0H5 
Rom  ...  250  279  6  507  9  687 
Turin  .  .  .  t«500  U  900  83400  80970 
Vicenz«  .  .     «07Ö3_  SO  551    I5J»9  «5177 

liiagOMiot 

(wi*  obenl   248157   230  94«  346749  8S2  024 

Zum  Srliluaae  geben  wir  norli  dii'  mn  lisiehfiiileii 
Ziffern  dee  Aufieubandel»  für  da»  letzte  .latir 

Unralir  AMtebr 

Eiiioncrz  und  RtHenniaogauer«       22  (Mii  2t!  00«) 

Srhwff.lki.'s     .......       IIOUMH  1  (il5 

Kohlen  und  KokB  .....  8  äOO  40  7t>» 

Bobeiien                             281042  121 

Eis6iierKrerBcbiffnng«n  roni  Uber«a  See. 

Uia  ▼erfnebtnng  von  Eiaeners  flti«r  don  Obersn 

So»,  die  für  doi«  laufende  -lafir  mif  20  Millidiien 
Touaea  gescbAtzt  worden  war,  bat  narli  neueren  Mit- 


teilungen* nuliinclir  liert'itK  '_")  Millionen  Tonnen  übtr- 
Mcbritten.  Diu  Ueaaint- WrHchitlLiiiguu  betrugen  da- 
t;iM;en  im  vorigen  Jabri»  n  l  4::  und  im  J*bf6  190S 
annftiiernd  ^»,15  Millionen  louoen. 


•Förderung  lud  -AuRrnhr  NorwogOM 
In  den  Jahren  1901  bi8  19U7. 

Wie  wir  dem  ^Tekuiak  Ugeblad"**  entnehmen^ 
betrog  die  EieeDeritOrdervng  M^nregen 

la  Jaht»  «  IB  Mbn  I 

1901  .  .  .  42250  1905  ...  «1 500 

1902  .  .  .  53  075  1»06  .  .  .  09  tH)0 
1908  .  .  .  6:U75  1907  .  .  .  etwa  130  000 
1904  ...  46850 

Die  Eigenerzausfuhr  gestalttle  lidl  nie  folgt : 

Im  Jalirc  t  Im  Jährt  t 

1901  ....  3!»  173  rj<>5  ....  öl»  558 

IW2  ....  48  775  l<Kt6  ....  81  398 

1903  ....  41  573  1907    197698 

1904  ....  45  434 

BorglMim-  n4  HUttenerxengniseo  €(rl«0h«mUHi9 

im  Jahre  DM)7. 

Nach  dem  „Rcbo  deH  Mitieü  «st  de  U  Mt  tttllur^ie"  f 
hatten  die  griecbiscben  Bergwerke  und  Hatten  im 
Jabre  1907,  Tergliebeo  mit  1900,  aa«b«tebende  Er» 
gebnin«,  aowdt  ■!•  fOr  die  ffieeaindaitrle  tod  Be- 
deatnog  aind,  sn  ▼eneiehaeo: 


leeT 


ifoe 


!■  Watte      Oewla.     !■  Wem 


Bi-anakohle  .  . 

Eisenerz  .  .  . 
.Manganerz  .  . 
Manganeiaenerz 
Ohromen    .  . 


BOf 

I 

11  719 

:ö8  863 
11  13» 
S>2  »70 
11  73U 


FIr. 
100910 

5  724  128 
2:^8  805 

1  170  389 
429  Ü6Q 


rr. 
183  888 

680  620  4  »10  217 
10  040     168  672 
1  161  792 
432  375 


11562 


9«  382 
11  530 


Magneeit.   .  .   00  S48  1  867  567     04  484  1  466  6*8 


•  „The  It«n  Ajre-  1908,  12.  Kot  ,  8.  1373. 

11(08.  20.  N.>v.-inli.T,  8.  284 


t  lUUft,  23.  NoTembor,  S.  I17ti. 


Aus  Fachvereinen. 

* 


Iroii  and  Sieel  Instiniie. 

I. 

AnliBUeh  der  dleNjibrigoo  HerbatTerMUnmluDg 

duH  Iron  and  Bteoi  InatitutßH  *  w  un^o  liurcb  die  Teil* 
tiebmer  eine  Keibe  Tftn  ElHt-ntiütton  d<n  ('levelander 
Kezirka  boBicbti:;!,  deren  F.inrii  liiun;,'ün  in  niuncbor 
llintiicbt  nicht  oliuo  iiiteruHi>e  litHU  dürften.  Wir  werden 
über  die  bemerkenswertesten  Anlagen  knrt  beriehten 
und  beginnen  mit  Mitteilungen  über  die 

Hewport^Kisenwerke  ron  Sir  B.  8aaiaelaoB  A  Ce.** 

Diene  Mütte  liegt  am  FluBse  Tee»  im  iluSersten  Westen 
von  Middlettbroiigli  und  boitteht  au«  kokeofeu-  und 
ilorbiifenanlago.  Kerner  geboren  zu  dem  Werke  noch 
elae  Altere,  nur  fftr  kleine  ächiffe  anareichende,  nnd 
eine  neue  Werft.  In  den  ISO  »Otto-Hilgenitook**  und 
70  ,8imen-<-'arTi'8''-0efen  wenlen  wöchentlich  4500  t 
Koks  für  die  lloehöfen  gebrannt.  AIh  Nebeiior/.eug- 
niNHO  Hind  i»cbwefeii<Aiire>«  Amnion.  I'i  i  r  uii'l  Ko|ini4|ihtliji 
genannt.     In  einer  eigenen   .\nlage  vierdeti  {ährlich 

♦  Vergl.  .stnbl  und  Lisen"  1908  Nr.  41  8.  14m. 
Nr.  42  8.  1513.  Sr.  43       15.52.  Xr.  44  S.  1588. 

**  „The  irou  and  Coal  Trade  Koview-  1908, 
2.  Oktobw,  8.  1404. 


8300  t  SchwefelnSuro  fftr  die  Damtellung  von  acbwefel- 
flanr«*m  Amnion  gewonnen. 

niü  II  11  (•  h  u  f  I.' n  ft  n  1  i:  f'  nnifaßt  acht  Hochöfen 
«im  2.'), II  III  Hi')lii'  uint  ver-*<hiiilenem  l'rofil,  indem 
man  die  neiü  rcn  (ti'f>'n  i'it'tiilicli  fi-lilaiiker  i«U  die 
älteren  gebaut  bat.  l»oeb  Hiud  Htet«  uur  fünf  (.iefen 
in  Betrieb,  da  die  Ueblft«ema«chinen  und  eunstigen 
Einrichtungen  unter  modernen  Bedingungen  nicht  fOr 
den  Betrieb  tob  mehr  Oefea  anaraiebeD.  WOebealHeh 
werden  rund  6000 1  Boheiaen  erbiaaen  and  iwar  geben 
gewAbnlich  drei  Oefen  anf  Cleveland-Eieen  und  zwei 
auf  Ilämatit.  Zar  Lagerung  der  fflr  letzteres  Kiscn 
benötijjten  Erze  meint  »paoiscber  Herkunft  wt  rdcii 
t.'i';^'cnwrirtiL'  inäi'liti;;!'  \' nrriit-«!  iir.i'lii'ii  fiir  4i  i  <  n  iil  t  Kr/e 
aus  Hochoten«(ückHchlat:ke  und  Zement  erbaut.  Die 
ROetöfen  für  die  Clerelandor  Eiaanateino  zeigen  die 
gewohnte  Bauweiae. 

Den  Wind  liefern  eieben  atehend«  Dampfgebliea' 
nriHir  binen,  für  einen  der  Himatitoron  lat  ein  Tnrbo- 
-.  hUetj,  System  „ParKonK",  vorbanden.  Die  Brhitrunjf 
(leM  Windes  findet  in  IT  <  ia  („»r- Apparaten  von  I*'.!' 
bis  24,00  m  Höbe  und  IV"  irt  |)urcbmeti>ier,  nii»ii'  in 
drei  Apparaten,  ^'VHti'm  „lnnl  ^  .MiUh  ur",  viin  li'>,-4.'>  tn 
Höbe  and  7,92  lu  DurchmesAur  ätatt.  Ausgedehnte 
Kraaeoaal^^n  und  aoaatiga  BefOrdoninganiittni  er- 
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leichtern  deo  Xrwuport  von  ttehetoffeD  und  Uocliofen* 
•neagniMen. 

Den  interimaantegton  Teil  der  Anlage  bildet  eilt 
Hochofen  mit  elliptlHrtiftm  Qaerschnitt. 

Der  KuiiHtruktour  lioß  eirb  vuu  dem  Uedanken  l(?iten, 
durch  Aenderun^  d«-N  Ofeni|uortichnitt8  die  bolii  ii  K'i^ton 
fOr  die  krilftigcn  Oeblfiaeina«chinen  mod(>rih  r.  luiment- 
lick  aitierikanioiiber,  Werke  ca  umgehen.  E»  v^ird  in  der 
QaeUe*  dee  nlbero»  MtfefAhrt,  niifl  die  fintwieklnog 


molgen  JMoMten  ein  Uocbofeo  im  Betrieb,  von  dem 
in  Abbild.  1  tUMi  2  «ini^  Schnitte  wiedergegoban  elod. 
Di«  EMpUnnaenuagen  daa  Ofeaa  aiad: 


A«Mt*nt  I  «ad  I. 

Becbaf«* 
mit  «nipltMlMa 


0  0,0 


Ü  p'  0 


und  die  ^roh<>n  Krfolf^e  der  Bmerikanixrbon  Eieen» 
indnatrie  nur  durrh  die  Anlaffa  gawalticor  Sobiid«b 
In  Ne««runK«n   errefebt  worden  eet.  inibeaoadere 

»«'ich  zu  letzteren  die  modr'rrK  ii.  rii^Mi  tilinfti'n  fiolilflso- 
maacbinen  zo  rcrbiicu.  wie  ^i<-  infuli^'e  der  zunehmen- 
den <ir5ße  der  II<m  IhiIVmi  umi  ii.>r  daiiureb  geataigartan 
\Virid|iresKun(f  nöiijj  geworden  Heien. 

Mit  dieaem  I'lan  Hcheint  man  aiob  lobon  lingerc 
Zeit  beMcbAfti^t  zu  haben,  denn  liareita  vor  einigen 
Jabran  wurde  in  dieser  ZeitBcbrift  Ober  einen  Hoch' 
ofao  mit  oTalen  Herd  von  Franda  SannelaoB  and 
William  B*«rdon  ttorz  berirhtet.**   Xnnmehr  iat  seit 

•  Vergl.  auch  ,The  Engim  er"  1908,  28.  Aug.  S.22ä. 


UeawotbShe.  24,76 
HebMbthlUM  11,13 
Oeatellhith«  .  1,9« 


Uichtdurcbmeacusr 
Kohlenaaekwalt» . 
Oeatellweita  .  .  . 


afiA  X  3.20 
7.01  X4,ft7 
5,48  X  3,05 


Die  Oirbtbnbne  wird  entgegen  den  Bonstigt-n  esi;^- 
iiaehen  Hochöfen  van  einer  besonderen  Eisenkonatruk- 

tion  getragen,  welche 
gleichzeitig  zur  Yer- 
steifung  der  ovalen 
l'iirin  flp»  Schacht- 
iiiatttelN  dient,  der 
infolge  des  IinickcM 

der  Bexcbickung 
leicht  zu  einer  Qoar- 

aebnittaAndaning 
neigt.  Aneb  dia 
Oioht  sowie  dieOicht» 
iflucke  iat  elliptisch 
B:>;-lialten ;  es  »oll  «ich 
bei  dieser  Oestaltung 
eine  gleirhniaßigo 
Verteilung  der  Be- 
■chicknig  sowie  ein 
gUnatigea  Nieder- 
gehen der  Oieblen 

U'lrht  i'rri'ii  licn  lart- 
(teu.  Dur  i'fen  winl 
mittel«  eiiur  (io- 
Idäsemaficbine  itlte- 
r«r  Konstruktion  be- 
trieben und  geht  bei 
6APreaanng(0,4Sat) 
aabr  gMaboiUig  nnd 
infriadanatetlend.  T.t 
machte    rtu*  <'lcve- 

lander  i:^i«etii<teiti 
während  dreier  .Mo- 
nate durchschnitt- 
lich 1305  l  in  der 
Woobe  und  erreichte 
wlbraad  vlarWodian 
im  Darebacbnitt  w8- 
rhentlich  1470  t  = 
210  t  täirlii  ]i.  Dieve 
I.iistun^'  wird  der 
ilurrli  die  elli[4tK(  l,n} 
i'orm  gegebenen  ge- 
ringeren Entfernnng 
mabrarar  OlUeii  von 
dar  Ofenmitto  ni- 
geschrieben ,  welche 
es  dem  Wind  ermög- 
licht, aach  ohne  stär- 
kere Pressung  bis 
zur  Ofenmitla  vor* 
zudringen. 

Soweit  di>r  ongliAclie  Bericht.  In  Dontacbland 
wurden  hareita  In  den  aeobsiger  Jabran  vorigan  Jahr» 
hunderte  auf  der  Hfllheimer  E«iaaDblitto  m  Xlllhaim 

n.  IMi.  Vi  rnn.  lio  mit  i'incm  ovalen  Hochoron.  System 
iia» i' lu' t  ( .  unteriionniien,  die  jeduch  mit  einem 
.Miberfol;.'  t'ii(liL,'tcii.  1  Mi::c;^',-ii  IxTicliti't  in  einer  \i(r 
nnnäht'rnd  20  «iabren  in  dieser  Zeitöcbrift  ersubienemni 
Arbeit*  Carl  Frülich  Ober  günstige  Resultate,  die 
mit  Ton  ihm  etwas  abgeänderten,  allerdings  kleinen 
Raschctte-Ilochüfen  am  Ural  arraiobt  wurden. 

Wie  nun  FrOlicb  aelbrt  lugaatabt,  hatten  aain« 
Oefea  «ach  Ibra  SobaltaaaalteB,  nnd  twar  seig4aa  aleb 
dieaelhan  Im  Oaganiati  «>  den  «ngUacban  Angaben 

•  .Stahl  und  Biaen*  18t»«  Nr.  l  8.  »9. 


AMMnaff  iL 
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8tAlil  uod  Eiiieu.  1793 


in  der  tiahwisricpkett  de«  gleielmiiiif en  Begiehtens, 
einer  graten  Oatentnebm«  and  eues  eehnell  ndd  deher 

al»«cblii>ßeii(!ori  Ciilitvi-fHrhlnsKPs,  welclie  Nachteile  je 
anscheiiiL'cd  bei  dt-r  euglisrheii  Konfttrnktinn  iiber- 
wutnloii  niiid.  Iinmerbin  «ind  droi  Moiuito.  wi-h  ho  der 
Ofen  im  Hetrieli  igt,  für  den  Jitmei«»  der  durch  die 
KoiiHtruktiiiii  crroicbten  VerboBHoruDgcn  eine  etwa« 
kurze  Zeit.  Der  [nhalt  defi  englischen  Hocbofene  be- 
redmet  eicb  auf  ann&berad  470  cbm.  Demnach  sind 
für  1000  kf  in  24  8td.  erbleeenee  Robetaea  M  cbm 
Bdtfberen  Ofeninhelta  erforderlieb.  Ohne  Angeben 
litior  dir  Ziipammonaetzung  bczw.  den  Eisengehalt  des 
MiilliTH  ist  rill  weiterer  V<'r^l(>irh  nirht  möfflit'h. 

In  Vcrliiiiriunt,'  mit  ilfn,  IJ  !  >  nwerk  stellt  diu 
Kraftanlage  dt' r  ('levL'i&iid  aud  liurbum  Klectric  l'ower, 
Ltd.  Die  Oci '11n<  linft  gewinnt  zorzeit  3000  Kilowatt 
in  zwei  Siederdracktiixbineni  welche  durch  den  Ab- 
dampf der  OeblXaemaeidiiiieB  betrieben  werden.  Vnr 
ein  etwaiger  VebereohoB  an  boehs^spanntem  Dampf 
wird  in  einer  Hocbdruckturbtue  Terwendet  Eine 
firwettaroBg  ^«eer  KraiifcBOlega  iet  geplant. 

C.  GcHjer. 

Verein  deutscher  Brücken-  und  Eisenbau- 
fabriken. 

Wer  als  Li^e  die  Forteehritte  in  der  Aawendang 

Ton  Kisenkonatruktionen  bei  Brücken-  und  Hoehbaaten 
verfolfft  hat,  wird  sicher  annehmen,  dalJ  er  e»  hier 
mit  cnnc'iit  IQckenloe  lux  heiitw  irkelten  Smuier^'eljii  lr 
der  TiM-liutk  zu  tun  hat.  l>a>t  Wuciieitsii  d«:4  Küiuieii» 
aul  dii'Hem  üebiete  steht  aach  außer  Zweifel.  E» 
erstreckt  aioh  »owohl  auf  Entwurf  und  Borochnang, 
ala  «neh  auf  die  bauliche  Darchbildan;;,  auf  die  Auh- 
tllhmng  in  der  Werkatatt  und  den  Zuaammenban  aaf 
der  Baueteile.  Inebeeondere  hat  «ich  im  f^anfe  der 
Jahre  die  Ermittelun;^'  Ii-  ri  inen  Stfilikrfifte  dernrf 
Uberatehtlit-h  und  eiiitucti  ;^''OMtHliL<t,  dati  diu  AiiT- 
»tellung  der  Featigkeitoberechnungen  auch  hei  ver- 
wickelteren  Trä;^ergebilden  allen  Ingenieuren,  die 
aich  mit  der  Berechnung  von  EiäeDkooatruktionen 
beachAfti^t  haben,  möglich  aein  auUte.  Uand  in 
Hand  mit  dem  beaeeiwi  Rechnen  ging  ein  beeaeree 
KoMtrateNB.  Man  etiebl»  BMh  fibersiohtllcher,  klarer 
KriftBibertragnng  nnd  berfiekaichtigte  mehr  and  mehr 
das  bedeutsame  clll^tiM('lu'  Verhaitoii  tti'K  Bhui!*tun'cH. 

Bei  dienern  tiffcnii  Lirniriiifjon  in  d»s*  Weeen 
tiiuT  ^cuIlh  Knnstiuktion  wnidr  luiu  Dlfonkundig,  daß 
ea  im  KiHenbau  düch  noch  iimtieh«><<  gibt,  worQber  »elbst 
derbeata  iSpezialiat  nicht  ao  ohne  woiterea  liechenachaft 

«Uefen  -  kaoo.  Die  £rfahrang  «od  daa  praktiache 
Oeful  belialteB  aadt  wie  vor,  trots  aller  Reehen* 
kdoate,  einen  großen  Spielraum  im  Eiaenkonatrnktione- 

faehe.  Das  führt  b&ufig  zu  unwirtschaftliehen  Ma> 
terial-  und  A r1>oit»aufwoiiiUiii;^'en.  anderaeita  aber  auch 
—  bei  üljertrioln'iier  Sparf Hmkrit  —  zu  einer  unge- 
nügenden ^iriicrlicit  di-r  I  iMi  ii liaiiwerke.  Gerade  der 
erfahrenate  und  gewiattenhafteate  Konatrukteur  atößt 
bei  schwierigen  Arbeiten  aehr  häufig  auf  Zweifel,  bei 
deren  Hebung  ihn  Rechnung  nnd  Erfahrung  im  dtieha 
laaieii.  Viele  Fragen  nach  Wirkung  und  Verteilung 
der  Kräfte  im  Inneren  der  Eiaenkonatrnktionon  können 
nicht  durch  reine  Ueberlegung,  aondern  nur  durch 
uiiif«iii:r(-i<-lii-  \  (,'i!-ui  iit'  entttchiedi'ii  werden,  (leren 
Auafübrung  die  Mittel  und  die  Krifte  eiuea  irliiixolnon 
flberateigt. 

Hierher  gebören,  unter  vielen  anderen,  die  Fragen 
nach  der  Krifteverteilung  in  f^tabanHchlUa«en  QDd 
StoSdeeknngeii,  ferner  naeh  den  TenohwtduuigBii 
durch  NietlScher  und  der  Htirke  der  Vergitterung 

von  Drut'kutÄben  uaw.  Zur  KlJirnni:  dii'ner  und  vieler 
anderen  Fraifen   Ideiht  mir  lier  \\<-.:  deh  V'eraurboa 

ol'en  und   die^i  r  NVi.  i'    in!  am  !j  -.'IimII  elt    lieM'lj ritten 

worden.  Moicit  handelte  ea  aich  dabei  aber  nur  um 
einielne,  eng  begrentte,  brennende  Prägen.  FQr  plan- 


mlBige  Verauoho  in  großem  Maflet^e  fehlte  ee  biaher 
den  meiaten  an  Zeit  nnd  QeM. 

Die  Mö^'lichkeit, 

Feetlgkeltsvprsnche  an  Eiienbanten 

in  erachöpfxndur  Weint«  durchzuführen  und  ihrer  Ana- 
wortung  auch  die  notwendige  allgemeine  Beachtung 
und  Einführung  zn  aichorn,  ergab  aich  durch  die  im 
Jahre  1904  erfolgte  Kildung  des  „Vereine  deutscher 
BrOeken-  aad  Eieeabantabriken*,  im  FolgendeD  kan 
.  Brtl«kenbaa- Verein"  genannt.  Kaeb  der  DnrdifBhnuig 
fl- r  !>■  i  aolchen  Vcrbandabildnuf^en  nutur^'emäß  achwie- 
rik'i'M  inneren  Organiaatioit  kouute  liald  an  eine  Arbeit 
Tiiu  dnrehauK  allcetneiuem  Interes-i  iredaeht  werden. 
Aul'  Anregung  de«  Hrn.  Direktors  Seifert,  der  mitt- 
lerweile zum  Vorsitzenden  den  Hriickenliau  -  Veraina 
gewählt  worden  war,  wurde  unter  freudiger  Zuetinumsg 
aÜer  Mitglieder  die  Vomalnne  plaomiBIger  Vetanohe 
mit  Eiaeäonatruktionen  beaehMiseo  nnd  eine  nam- 
hafte Bnmmo  dafür  ausgeworfen.  Weiter  wurde  dann 
ein  AusatliuFi  l  irigenetzt,  der  die  Ver8urli>-  in  die  Wege 
leiten  und  iiluTwachen  aollto,  Außirdein  buHchloB 
niun.  für  di.'  \'.  runclie  diiH  IntcreuHe  und  die  Mitarbeit 
hoher  Behörden  und  anerkannter  Männer  der  'Wisacu- 
ecbaft  zu  gewinnen,  um  die  Dnnhfllbrnng  und  Aoa- 
wertang  der  Verauohearbeiten  ao  ünlabringand  ala 
möglich  sn  geetalten.  Der  Brlekenban-Varein  fand  in  den 
prcaßiachen  Minteterien  der  SiTeiitlicheB  Arbeiten  und 
deH  Kultua  volles  Vcratändnia  ffir  daa  Unternehmen, 
iiiul  eH  i:eljine  daliiT  Minh,  Vertreter  aus  diesen 
Aeiiiterii  tür  die  Mitarbeit  im  Verauobaausschusse  zu 
i;i>wintit'n.  Dieaer  Anaachnl  aetit  aieh  ann  wie  folgt 
zusammen : 

I.  Vertreter  ded  Miniateriuma  der  öffentlichen 
Arbeiten:  die  UU.  Wirklicher  Geheimer  Oberbanrat 
Dr.-fng.  Dr.  H.  Zimmermann;  Königlicher  Be- 
irierungü-  und  Baurat  Schnapp;  KSniirtieher  Elsen* 
lialinbau-  und  Bctriebsintfiektor  0.  Sc  Ii  aper. 

N'ertrvier  den  K  ultuxminiHteriuiiiM  :  dio  Uli. 
(iebeimrat  Dr.  -  lug.  A.  .Martens  und  Profesüor 
.M.  Rudeloff,  Direktoren  der  Königlichen  Material- 
prüfunguanatait  in  OroQ-Licbterfolde-West,  in  der  die 
Konetruktieneteile  untersucht  werden  sollen. 

3.  Vertreter  dee  Brackenbau -Vereine:  die  HH. 
Direktor  \..  Seifert  von  der  Oeaellachaft  Harkort 
in  Duisburg;  Direktor  V.  KeiiHch  und  Direktor 
R.  Bosse  von  der  (<utelioiliiiirii:!«bOtle  in  Sterkrade; 
Direktor  A.  Itöll  Inger  vnn  der  Hrackonbauanstalt 
UuHtavuburg;  Dipl.-lng.  H.  J  u  c  Ii  o  ,  Fabrikbesitzer 
in  Dortmund. 

Mit  den  Vorbereitungen  der-  Veraueho  wurde  der 
Unteraeiehaete,  ton  der  Geaellachaft  Harkort  In  Duie* 
barg,  beauftragt. 

Die  erste  Aufgabe  des  .Vusschussos  bestand  in  der 
Festlegung  eines  Arbeitsplänen.  Ilierlmi  waren  frühere 
Versuche  möglichst  dahingehend  /.»  licrücksielitigen, 
daß  annötige  Wiederholungen  vertnieden  werden. 
Ferner  aoUien  die  Fratrou,  diu  in  einfacher  Weitie  und 
mit  verhfiUnisnuilii^  geringen  Kosten  beantwortet 
werden  kfinnen,  und  die  erkUrend  nnd  Tweinfaoheud 
aaf  (Ue  weiteren  Veranehe  wirken,  snerel  ala  Vor^ 
versuche  in  Angriff  genommen  werden. 

Die  in  früheren  Jahren  ausgeführten  Versuche, 
die  für  unsere  hentigeii  Konstruktions-  und  Arbeits- 
weisen grundlegend  sind,  haben  zum  Teil  nur  noch 
deshalb  eine  bedingte  tiültigkeit,  weil  statt  des  früher 
allgemein  gebrfiuofaiichon  Schweibeiaena  heute  für  die 
Kenatrnktiooateile  wie  auch  für  die  Niete  durchweg 
daa  gaai  andeia  geartete  FluBeiaen  Terwendet  wir£ 
Von  aolohen  Uteren  Verauehen  seien  kurt  aufgefflbrt: 

1.  Die  Versuche  über  die  Xiotkopfformon.  angestellt 
heim  Bau  der  alten  Weicliselbrücke  bei  Dirschau. 

2.  \  i  r-m  lie  der  QescllHchalt  iitirkort  in  DuiMlmr^ 
Über  die  Bruchfestigkeit  großer  Brüokenqucrträger, 
aiiagefnhri  für  die  hoUbidieebea  BtaatabehSiden. 
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H.  Vorsucho  iilier  di«!  Fi-stiijkei!  von  Ni(  i'.iM  l.iiiilun;fcii 
V.III   1 1 r.  II.  /.niiiiiiTiiiJi!i:i- 

\.    Ver^ui  iliTtz,  Weyraurh,   Winkior  u.  a. 

Qlior  Holk'n-  und  Kiijfcilajfcr. 
5.  Versucbtt  vou  C  T.  Usch  Ohor  (ilcitwider)<taHd  von 

N  tetverbindttugen. 
(i.  Vi  THiich*  tOB  Telmajer  Ober  die  KnickrMtigkeit 

t'L-gliedcrtsr  Druckatlbe. 

Dor  von  dem  A.n6ii«l)iMie  Mfgeetellto  Arbeitaplu 

umfalit  : 

I.  Vcriiu' In-  mii  KiiiirtiruktionH«^li>ineiit<'ii 

a)  über  den  Uleit widerstand  vou  JS'ietverbmdungcn 
bei  voradnedenartiger  A.n«rdiinng  der  Kiafe- 
bilder; 

b)  zur  Ermittlmig  der  durch  die  Kietteilnng  be- 
dingten (jtierAohnittsnrliwScIiung. 

2.   VcrRiu'be   mit  fL'rtigen   Hautrilen    dc8  BrUrken- 
und  Kiaonbauos  Uber 
ai  AnsrhlÜBue  «teifer  Stiibe  unter  Ut^rUrknii  lisi^'unK 

der  e\zen(ri»c'lR>n  Kraftan^friffeH ; 
b)  daH  AuHknii'kt^n  von  liriH'kHtüben  bei  verMi-lueden- 

artiger  Aiiordnuni;  dv  r   \  L  rgitteruii<»  ; 
«>  die  SeiteiMteißgkeit  der  oberen  Üurtang  von 
oben  offenen  BrOeken,  eewie  von  Kruitrl^m; 
dl  die  8oitoniileiH;^koii  der  Kt-ki-n  an  l'iirtalrahini>n. 
8.    VerHUche    über   Abbieicen    von  WinkeUehenkeln 

U.Ii.  I-firj^T!*-  und  ' uTti  II  :tiranKrhl{i.-~.Mi  I. 
4,  Vermirhp  Ilhnr  dii- /.wcrkmabigkeit  der  konxirnk- 
tiven  Aiii«bilduug  von  (Querträgern,  Hovrio  von  An- 
ccblflesen  «od  Verl«iicbanj;eo  von  Knotenpuakteo. 
Sk  Verencbe  Aber  den  EinflaB  dea  Winddruckee  enf 
gegliedert»  Eieenbanwerke,  eowie  Uber  den  Wert 


Uiid  die  llulcliarkui!  voii  Faf baUHtriohen  an  Eisen- 
bauten. 

Di«  Vorremaohe  eretreokea  sieb  eaf  die  Keet- 
legong 

1,  de»  RintluHseH  der  verMclii.'il.  in'u  \iitv«-rfHliren 
(ilandnietung,  l'reBluftnietutik:.  townhl  uiit  llaiumer 
aU  mit  KniehebelpreHMot, 

2.  des  Worte»  oder  L'nwerte»  des  kleinen  kegcl- 
förmigen  Ansatzes  unter  dem  Nietkopf. 

8.  de»  EinfloBaae  der  OiMrflichenbaachäffenheU  der 
suflammengeBietelon  Rieontelle   nuf  den  Qleit- 
widerHtand,  wobei  >ii«'  tu.r"ifiriini;s^l/icli('n 
8|  roh  gelaHsrn,  mir   mir  1  >rablbürate  gereinigt 
wurden, 

b)  gebeizt  und  geult  wurden, 

c)  gebeizt,  geiilt  und  einmnl  mit  Henaigeiuistrleb 
verwehen  wurden. 

Diese  Vorvemoche  «ind  zum  Teil  arhon  «tigf- 
(•clilobscn.  /um  Ti-il  iiurli  :iii  f!sng6.  Für  die  Wt- 
Hut-iiL'  IUI  ^T.'bi'ri;!!  .Vlaiihlub  uiiid  die  Vorbereitungen 
weit  vori;>'!4' Ii  l  itten.  I>ie  AnschaiTung  einer  Ha- 
Hcliino  für  äOOO  t  Druck  und  Zug  iat  ins  Auge  gefaßt. 

Der  Brückenbau- Verein  imd  der  von  ilim  einge» 
setzte  AuMchuB  wird  die  Yeraacbe  luiC  »treng  wissen- 
•ebattücber  Ornndlage  durebflkbre»  md  die  gewon» 
nonen  Ergebnisse  allen  IntereAsonton  in  den  ange- 
sebonerun  techniHehen  ZeitNvhriften  zugänglich  machen. 
F.r  hat  firh  oitie  groüe  Aufgabe  ge>^tellt,  lit.roii  Ihircli- 
fiihruug  viel  Zeit  und  Ueld  kosten,  aber  auch,  wie 
la  holren  iat,  relebe  FrUehte  tragen  wird. 

Ad.  S^fdd,  DipL-Iagenlear. 


Referate  und  klei 

Das  Qnibeuangiavk  auf  Zeche  Kadbed 
Im  MgluehOT  AifAmaaf. 

Wir   haben    m-hoii    früher    in   dieser  Zritn-hrift 
darauf  hingewiesen,  wie  gewisse  Kreiae  in  i  i.^'lniitl, 
denen   A\>-  l  urtHrbritto  in   ilrr  (ieulhi  lirii  Kiilirikiitioii 
unbe<|utiiii  sind,  den  Ver»U(h  nmvbfji,  diuüeii  dadurch 
entgegen  zu  treten,  daß  sie  die  deutschen  Fabrikate  | 
■jateniatixch  schlecht  machen.    Der  biedere  Heraus-  i 
gelier  des  „African  Engineering''  hAlt.  bisher  freilich 
vergeblich,  »choa  seit  Monate»  Aneaeban  aaeh  Denua-  | 
zianten,  die  mangelbafle  deuleehe  Maachinenliefemngen  \ 
nach  Afrika  nachweisen*;  i-ln  hr-iiiuliT«  finfüirfr  Mit- 
arbeiter diei<er  Zeitschrift  hat  -fotrar  lii  rnii>'K't''''''1pelt, . 

daß  sciilrrlltij  .Milhrhillcü,  dir  ;iii!"  il.-r  1 '  rii nr<j- Hril  inrll on 

Autti«lellung  im  letiteti  t^ommer  zu  selien  waren,  («oiche 
deutschen  Ursprungti  waren,  di(^  unter  falrichor  Flaggu 
aegeltnu!  Unter  allen  britischen  AugriDen,  die  diu 
doutache  Industrie  in  den  letzten  Jahrzehnten  erfahren 
bat,  darfte  wehl  der  atedectrAcbtigete  eine  Terftffent- 
lichung  in  der  Londoner  SEeitung  ,Tbe  Standard*  voie 
1 !».  November  d.  .1.  sein,  dir  Ai\s  ?i.  klai:rii!iwerto  l.'n- 
f;lü<  k  von  Kuditod  genetiiit  rli.  Ii  aiis/iiK.  iitf'n  MUcbl 
/,in  riiurnkterintik  ilrr  1  h  t  k  ,iii^'-<ur(  i.l:ri-.'!  S;.il(. 
i'reHMe  gellen  wir  imrliHlelieiiil  d»»  .MaiMn^erk,  da» 
»leb  »elhüt  richtet,  in  der  l'eberHet/nng  wieder; 

,Die  kürzlich  auf  der  Zeche  KMibod  in  West- 
falen »tattgefundene  Katastrophe  etebt  In  einem  Za . 
eammeahang  mit  dem  internationalen  Ingenieurwesen, 
der  faat  gftnzlieh  tob  der  Taf^enpresne  übersehen 
worden  ist.  (Hiu.  lil  dan  l'ii<;li"irk  in  ereter  Linie  auf 
eine  F\|>lo»ioti  iuiu*  kzul'ühren  int,  einen  Unfall,  der  iir 
Ji-der  ('rulir  «ich  /.utnigen  kann,  mo  bei»tobt  doch  kein 
Zweifel  dai  über,  iliili  die  rneimeii  deiitHi  In  n  (Irubeii-; 
nngla<'k<»fiille  /urüekzufiihren  sind  atif  die  .Mtiuler-( 
Wertigkeit  der  in  Dentschland  hergeBtollten  bcrgbau^ 
liehen  Anlagen  «od  die  Xachllaeigkell  der  dentecbe»^ 
Uergwerkaleiter  hiaslohtlleh  dea  äithutzea  dea  Lebensi 
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der  tiiueii  uüierstelhen  Arbeiter.  Diese  Nachlissigkeit 
entHipringt  natürlich  den  unwirksamen  Oesotzon,  welche 
für  den  Bergbaa  in  Deataobland  gelten.  £e  iat 
elgeniamlieh,  daB  In  einem  Lande,  wo  dl»  Bevor- 
raandong  aeitena  der  Regierung  einmal  fast  kindisch, 
das  andere  Mal  fast  gefahrlich  ist,  der  Sicherheit  des 
Arl.ritrrN  in  gefährlichen  Betrieben  nur  mo  i'.-riiige 
NS  ii  liti.,^keii  heig«>legt  wird.  Noch  eigeutüinlirlier  er- 
srliciiit  I  ^,  liuti  der  deutsche  Arbeiter  bis  lifiilr  noch 
nicht  in  der  Lage  gewesen  sein  sollt«,  dahin  so 
wirken,  dalt  die  Verhältnisse,  unter  denen  er  arbeitet;, 
mehr  auf  daa  Niveau  der  ia  ziviliaierten  Linden  «»• 
genommenen  Bedingungen  htnaufgeaebraabt  werden. 
8chlietilich  aber  ist  da»  Mafi  voll  geworden  (tbe 
inining  worm  bas  turnedu  >ia  die  westfäÜHchen  Herj;- 
lente,  vur/^writclt  iümt  (im  forti:p>ei/ten  umi  oft 
gänzlich  unnötigen  Verlust  von  Kaüieradett,  uniiüg- 
licben  konnten,  einen  direkten  Appell  an  den  Kaiser 
t.M  richten  durch  den  Mund  seines  .Sohnes,  des  Prinzen 
Hitel-Fritr,  um  ihre  Arbeitsbedingungen  zu  verbessern. 
Durch  einen  reinen  Zufall  tat  der  dafOr  gewlhlte 
Augenbtiek  anSerordentlich  gflnatig,  denn  was  immer 
rliH'm  populären  .\pprll  «n  ileii  KRi.<i'r  r-lelohsioht, 
wird  gerade  in  dieser  /■  it  nn  lir  Audiurkaamfcoit  er- 
regen, aU  r.-  Miiimt  ^'i.-w  ilmiirli  iler  Fall  gewes'-ii  ist. 
da  dem  Kaiser  damit  eine  günstige  (iolegenheit  ge- 
iMtten  iat,  ein  wenig  v«n  der  l'opularitAt  wiederta* 
gewinnen,  die  er  letzthin  Torloren  hatte.  Vom  ha- 
maneu  Uesicbtspunkte  wArden  wir  ea  gern  »ehen, 
wenn  Wilhelm  II.  ia  die  Bresche  träte  und  dem 
dentachen  Bergarbeiter  bfllfe.  Als  englische  In« 
genieure  aber  glauben  ^^ir  nicht,  datt  ein  solches 
Eintreten  ein  reiner  Segen  «t-iii  \s\tA.  Heutzutage  ist 
der  liiif  der  in  Deiitschlaii  I  luTi^'oetellten  Bergwerks- 
anlagen ungefähr  so  schlecht,  wie  er  nur  sein  kann, 
und  obwohl  dieses  auf  dürfti);es  (aboddj)  JJaterial, 
aoblechte  Anaführang  und  minderweräge  Entwürfe 
znrQckznflUirea  iet,  ao  haben  gerade  die»»  Faktoren, 
die  60  ernetllch  gegen  daa  dentaehe  Fabrikat  Im  Au»« 
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liwd  fvapTOclMn  haltmn,  iwmiat  ihn»  Unpran?  iu 
dem  efblrmllebM  Nite«a  d«r  IdMten  VorttoUunf^en. 

die  man  in  Deutschland  vom  Borgbau  bat  <the  low 
Mtandardri  of  (ierrnaD  iiiiaing  ideal»).  Dimt^  <>rbArm- 
lirhen  Vorbilder  sind  gefördert  worden  durch  die 
niangolbaften  N  Hrb&ltniaae,  untnr  welchen  eo  deuUcheu 
Kirmen  gestattet  ist,  ihren  Bergbau  zu  bi^treiben.  Wean 
d*her  der  lUiMr  b««buchtigt,  di«M  YerhUtoiM«  ni 
b«Meni,  to  vitd  er  grSBtoatoilt  dl«  OmdanMh«  b«> 
heben,  die  bis  heute  die  Ofite  der  dentsehen  AnU^o 
•0  erfolgreich  auf  einem  liefen  Niveau  gobalten  bat." 

UMokkinalonen  in  einem  NickelsUbl. 

AaeohKeSend  sn  eine  frttbere  Arbelt  Uber  Om- 

okkluHioncn  1it\  S^iaIiI,  uhtT  woiobe  an  dienor  Stolle 
bereitü  berichtet  wurde,'  hat  U.  Belloc  inzwischen 
neue  Erfahrungen  gesammeli."  V.v  liat  l  itif  l^ii-eii- 
Nickel  -  KoblenstofT- Legiorung,  enthaltend  45  >  Xi 
nnd  0,15  */**C,  auf  Art  und  ^engo  der  okkludierten 
Oaee  nntersucht,  und  zwar  lag  ihm  aeiu  Vorttucbs- 
uakerlnl,  welches  aus  einem  und  dentaelbeo  UuUUluck 

«tMOintoi  in  swei  f  encbiedenen  Formea  vor,  aU  Draht 
and  all  Spina.   Wie  bei  treiehem  Stabi,  beetaoden 

auch  hier  die  entzogenen  Gase  aus  CO«,  CO,  Ii  und  N. 
Die  Dauer  der  UttNabgabe  int  etwa  3  mal  gorin^i  r  ui« 
beim  gewöhnlichen  Stuhl.  [lltl■re^■'itIlt  int  d.  r  Vor- 
gleich /.wiHtJien  Draht  und  .Spänen.  Lutzti<ro  liuiern  Uaae, 
deren  Volumen  3'/«  mal  gröber  iui  ab  da«  Volumen 
de»  Verencbemateriala,  und  «war  iat  daa  bei  vortcbie- 
deoen  Temperaturen  enliogene  UaaToluiaen  ziemlich 
icoaetant;  die  ZusammensetKan^  ftndert  aicb  allmAhlioh, 
oline  HchrofTc  Ueborgänge.  Rei  den  Dr&hten  dagegen 
«teigt  da«  Uaavolumen  bis  auf  dii^  Zehnfache  <IeK  Ver- 
suebsmateriala ;  es  ist  nicht  l^ui  allen  Terii(.eraturon 
nalji  /<i  ^'leich,  Hundern  wei»t  zwei  Mcliarf  nu.H^-e^itrix^hetu' 
Maxima,  bei  540  nnd  K80'-',  auf.  .Viieh  ändert  sich  die 
Zn8ammen.>ietzung  nicht  allnift)ili<'h,  riondern  sprung- 
weiae.  Bolloo  euoht  diese  aul'falleaden  Uutetacbieda 
folgendennafien  lu  erklftren:   Oai  VemeiinBaterial 

Sehört  zu  den  «ogeDannten  reversiblen  NickeltCShlen. 
'ie  UmwaadluDgsteuipcratur  iat  AbO  bozw.  400'^,  je 
nachdem  die  Temparatur  (Mit  oder  eteigt.    Die  Cle> 
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winniuw  dar  Ohkl«et«aei{iee  geschieht  alw  nn  grSfttan 
Tefl  bei  einer  Temperatur,  bei  welcher  eish  daa  Eiaen 

im  drtri  Nirkrl  im  'i-ZiiKtiiiiJa  bohndet.  F4H  wäre 
d*»rii ridch  /AI  «rwartüu,  die  OaMabeBbe  einen  regel- 
niSßii.'1'n  liang  aufwiese,  l»ie«eR  trifft  fiii  dir  Spiinn 
auch  tditüdcblich  zu.  ifhii  eu  Itvim  Dralit  anderH  i«t, 
hat  vielleicht  »eine  Ursache  in  einer  darch  die  Kali> 
bearhaitong  berTorgernfenon  moletuUaren  Umwandlung'. 
Znr  Erklirung  dei  Untertehledea  In  den  alNMiaten 
Mengen  erblickt  Verfasser  mehrere  SfSgliohkeiteD : 
1.  ungleichmäßige  Vt>rtcilung  der  OaHc  im  QnSbloelc; 
■J.  mechaniniher  VL-rlngt  bei  der  Herstellung  der 
K|iftne ;  :i.  (>af<aiifiuihiii>'  wfthrend  der  beim  Ziehen 
nolw i'iidiiren  ViTiii  htuiii:i'ii.  Da«  kritixrlie  und  e.x- 
perinientelle  btudiiitn  dieser  verschiedenen  llvpotbeaen 
wird  vielleicht  einigni«  Licht  in  die  uns  biiiher  noeh 
dtinkloi)  Viirt,'äii;,'c  der  Oasukklusion  i.rmi^-i'ti.  Ifir. 

Schl««i8cbe  Elsen-  and.SUüil-BerufNgiuioasenschaft. 

Unter  dem  Yorriti«  dee  Oeneraldirektors  Jnttb- 
rat«  Bitte  an«  Neodeck  (0.-S.>  wnrd>->  am  17.  v.  Mte. 
im  Brealaner  Kon^ertbauiiB  die«  dit  ^  |:ihri^'i>  ordentliche 
Oenossenscbnrt^viTKammlung  ut.L-ohiiUc  ti.  l'.  a.  nahm 
die  VersanitTiiiiiiL,'  auch  zu  der  Fragu  il«r  Reform  der 
.V  riie  i  t  e  r  V  !•  r  h  1 1  h  e  r  u  ng  Stellung  nnd  s|>rnch  die 
l.rwartuug  au.4,  daU  die  bewährte  ^Solbstverwftltung 
der  BerufagenoNtH^nscbaften  nicht  beeintrHchtigt,  in«* 
baaondare  daa  wiohägato  Baoht  der  BarufagonaeBan- 
•«hafkan,  daa  dar  FeatateUnog  der  UnfaUentsehidi- 
giingen,  io  keiner  Weite  beschriinkt  sowie  überhaupt 
alles  vermieden  werde,  was  geeignet  sei,  den  nach 
wiederholten  Rrklärunfri>ii  der  ((cichhri'fcieniiij;  durcb- 
stis  bewährten  ehrenamtlichen  Organen  der  l(eruf^- 
;;t'in>H.tt>n8chaften  die  Kitarbeit  an  dem  groSen  aosiiden 
Werke  zu  vorleiden. 

Aus  den  Verhandlungtui  uhor  die  sonstigen  Punkte 
dar  Tagaaordnnng  iat  noob  hervorzuheben,  daß  über 
einen  neuen  Tora  Jahre  1909  ab  gQltigcn  Ovfaliren- 
(Brir  Hüschlull  gefaßt  wurde  nnd  daß  der  Vorliaiid  d.^r 
deut'tchen  ächlosserinnungen  seinen  Antrag  auf  Kr- 
ri(  iituii^'  i'ioer  besonderen  SchloBsoroi-BerurHge!i(i>4S(Mi- 
schatt  zurückgezogen  hat.  Ferner  wie»  der  Vorsiuende 
auf  die  günstige  Kntwiekliing  des  Haftpflichtvttrbaadee 
der  deutHclien  F.isen-  und  8tahl-Indui>trie  hin*. 

*  Vergl.  ,»Ötahl  und  Kiaen"  1908  Nr.  »4  8.  1238, 
Nr.  4ft  S.  1«S7. 


Bücherschau. 


Kind,  Dr.  r.*r.  ]>ol. :  h'nhn'rklunii  und  Aui^dehnung 
d«r  Eisenbahnge»etlichafUn  im  niedtrrheiniscfi- 
weitfatinehtm  kohlettgthitie.  S.Anflftge.  Lcipitig 
U)08,  A.  HoiYinaiin. 
Wif  wenig  hii^torischer  Sinn  in  der  ^litti-  r^l>^ 
Viiri<,'ea  Jahrhuiidi  rtK  unncro  großen  Verw  jiltuugi  11 
beherractat  bat,  zeigt  die  betrdbende  Tataach«,  datt 
die  Akten  nnd  sonstigen  internen  Aufzeichnungen  der 
Tcrsi-hiedenen  tliHCiilralinL^esellMchaften  Khcinlands  und 
Westfalens,  die  nniiientlich  über  die  verscbiedeuen 
damnU  herrHcbenden  Tarifhyf^tcinf  Aut'orhlnii  ^jiln  ii 
könnten,  scheinbar  ohne  Autmttiiine  der  Verniciitung 
anheimgefallen  sind  und  ein  bereits  I88Ö  dienen  l'ebcl- 
Hiund  vermerkender  Warnruf  dei  i^isenbahudiroktionB* 
Präsidenten  Ulriob  allem  Anachain  nach  angehört  ver- 
hallt iat.  Uetite  wir«  angeeiehta  der  «rfrenlicharweiae 
ine  Leben  gerufenen  Wf  rtflcbaftaarphlTe  an  etwae  rein 
tinmöglicli.  l'm  mo  dank >  nswertor  ist  das  vorltfr-.nde 
verdinuHtvolle  Buch,  in  di  in  Dr.  rer.  pol.  Kiiitl  mit 
rithtlohcm  l'leili  all'  /UNiitmii'-Ui^etrAgen  hat,  was  aus 
einzelnen  «k;hriftt'a  Uber  Enutehuii  uutl  Werden  un- 
aere«  rheiniech-weatflUiBchen  Ebenbabnnatzea  an  er- 


langen war.  InnbcHundere  haben  ihm  dabei  Verötfent- 
lichungen  der  KiMenbaliiidirekiionen  Hsoen,  F.lberfold 
iiiid  Munster,  die  .Schriften  und  .\kten  <let*  Hi'ix'imh- 
lurliuu  V  ereinH,  den  Dortmunder  OberbergamiH  und 
des  Verein»  /.ur  Wahrung  der  genieinHAnien  wirlsclinft- 
lifhon  Interessen  in  Kheinland  und  Westfalen  gedient, 
und  HO  int  eine  bedoutHume  Arlmit  entstanden,  die 
auf  daa  interease  der  weiteatan  Kreiaa  Anapruoh  hat. 
DaB  dar  Terfaaaer  Tarifeltze  der  KOIn  -  Mindener 
F^isenbahngeHelUebaft  an«  den  .lahnii  l^'t"?  Hi«  Iis7() 
^UHamnienstellen  konnte,  int  den  t'nvui.int/.  ii  luuingen 
•  ■iiH's  I  riihiTcii  N  I  I  k.  hrhI  'Miiiti'ij  ilii'^rr  <  ■  r-,  ||  ,c|iaft  /u 
verdanken,  lu  atwolt'  Kiiiiiteln  liidiüiidi  It  ilt-r  Verfiis^er 
die  allgemeinen  Uestrebungcti  /ur  F.rlan^'iing  von 
KiHcnbahnen,  da«  Vorhaben  zur  Verbindiioi;  der^  UlieiiieM 
mit  der  Weser,  das  Rhein- Weaer-Vorhaix-n  der  lUiei- 
niachen  maeBbahogeaellaebafti  diw  vencbiodenaa  rhei- 
Dieeh*weftllli«ehen  Eiaenbabne«  nnd  die  Zechen-  und 

Anschlußhahnon,  \uUernrdentli<'h  intereHSiint  irt  die 
ZuNaiiim<>nHteüunL:  licr  gi  ldlieiieil  Krgebnissc  diT  Kisell- 
bahngeitcllschaftcn    /su-  h  u  und    I^T''.  Lin 

statistiwcber  Anhang  und  eine  gcographirit  he  Karte 
achlieJten  daa  Bneh  dea  Jungen  NationalSkonomen  ab, 
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dM  wir  »Ia  eine  orfrauUcba  Frucht  eingehend«?  T«r- 
kaliMpolitiBcb-hiatoriflcJm  Stadien  miHcren  LeMrn  anft 
WftTlBtte  «mpf«)!!«!!.  Dr.  W.  Dettmer. 

Captain.  Kursbuch  (h-r  Passagier  -  J^unj. f.  r- 
linien  aller  Meere.  Nach  ottizielleiu  MatiTial 
herau8geg«b«ii  von  Ervln  Volekmann  und 
l'aul  Re r  h  f  II  !i  a  (•  Ii.  Ausfrabe  :  nktol<fr- 
Dezeuiber  IdOb.  ILit  zaiilreicben  Karten  und 
PUOMa.  Berlin  (W.  9,  PotadamerBtr.  184a> 
1908,  Haritlra«,  VeriaeBgeBelhobaft  m.  h,  H. 

Wie  schon  der  Titel  andeutet,  soll  d&s  vorliegeode 
Werk  «in  Baad*  and  Naduoblafebueb  für  dea  8«e> 


und  Ueb«rM«T*rkGbr  bilden.  Kh  uinraBt  834  Fahr- 
pliaa,  iia  aaeh  Meeren  und  Ozeanen  in  zehn  Ab* 
tsilanifaii  einnardoel  «ad  mit  gaUraicbea  U«b«r- 
•iebtakarlea,  BafenplRneR  new.  Taraaben  eind.  Ein 

am  8chlu8Re  boipegoboneb  Vorioichnis  der  Tisreii  'ind 
Reedereien  erin5trlii>lit  (Ii'fm  Roniitz(>r  dc-i  HucIu-s. 
»ich  in  (iem  utiitaii^-rei'-lHMi  .Mntnrin!  •ii'liiwll  zur«'rlit- 
zutindcn.  Die  einztfltien  Kalirplitiiä  istud  in  der  üriginai- 
spraobe  der  betr.  SchiffahrtHÜnion  an^^egeben,  .um  dem 
Buche  «ine  internationale  Verwendbarkeit  zu  Bichern**. 
ludeaien  wird  di«M  Vielapraohigkeit  dar  Benatznng 
aller  FahrplSne  dea  Bache«  in  zablreiehen  FiUao 
hinderHcb  aein.  Besaor  wSro  <>h  daher  nnsarea  Er- 
achten*, wenn  die  Ht'niuH|t:ol>(>r  tith  auf  die  drei 
zteinlieli  allgemein  bokannt'>n  ^pracben  Deutacb, 
Eagllieh  uad  FraaiOiiadi  baMbrlakea  wfijriaa. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Tom  aagllackaa  Rokeisengasobifte  wird  an« 
antwr  dem  tS.  t.  Mta.  aui  Mlddleabroagb  folgaadea 

beriebtet:  Bobeiten-Warranta  «chwankten  in  dieaer 
Woche  um  «h  t/ —  f.  d.  tou  und  Hchliefien  ab  tu 
•h  4!)/4'|H  d  Käufer,  eh  49  d  Abgeber  für  Kasae, 
3  Fence  mehr  bei  Liefern ui:  in  einem,  T"/t  i*t»net> 
mehr  deaglcicben  in  drei  Moiuiten.  Kiaen  ab  N\  i  rk 
beaaerte  aicb  ebenfalla,  jedoch  ohne  «o  starke  Sehwan- 
kongen.  Die  Nacbfraii^e  fflr  nächitteit  Jahr  int  leb- 
hafter, aber  daa  tienohlft  bleibt  gering,  da  die  KiaCer 
wenig  Neigung  haben,  bfibare  Forderungen  für  apAter« 
Lieferung  zu  bewilligen.  Die  Abladungen  nach 
Deutiiohland  und  Holland  vorH|irochen  endlich,  leb- 
hafter wcrdon,  lU  I^IIk-  und  lihein  Mteigen.  Die 
höutiguii  Werte  »ind  lur  Uietierei-Eiaen  O.  M.B.  Nr.  I 
ab  51/9  d  bin  ah  ,'i2>  — ,  Nr.  3  ah4i)'3  d  bi»  ab  4!)  (.  d, 
fQr  FrQhjahr  *S  Fence  mehr,  llämatlt  in  irleicben 
Mengen  .\r.  i,  2  und  .i  »h  56/8  d  und  tU  5T;>j  d  fttr 
1909.  Die  Vanebiffangea  bleiben  ungefähr  ebenao 
groB  wie  im  Oktober.  Die  Warrantslager  eatfaallen 
104075  tona,  davon  10:tO!)0  tonK  Xr.  :i. 

SlafferUUMl«r,JBliea«teinT6relB>  €!•  m.  b*  B», 
StagWi«  —  Naeh  eioani  den  Hltgliedam  dea  Beiräte« 

Ton  der  Oeechäftaatolle  des  Yereina  aratattaten  Beriehte 
bat,  wie  wir  der  „K.  7..'  entnehmen,  daa  Eieenatein- 

geachHi't  in  letictcr  Zeit  Hii  li  i;rui.Mii<,'er  angelasHen.  her 
Veraand  dor  Vereiti.-<f,'nilK  ij  bi'liet  aich  im  >'0|itembor 
auf  IOTHHt;t  und  ini  Oktuber  auf  I498.'i4  t.  Die  ein- 
geachrinkte  monatliche  Anteilziffer  von  107  260 1  wurde 
danach  um  42585  t  (;j9,7U7ol  fiborschritten.  Der  atAr- 
kara  Abraf  der  Hütteo  bat  aicb  im  Kovember  aicbt 
▼erringort.  Im  genaantea  Monat»  wurden  inr  lae- 
forurn,'  JahrfH!*iblaß  noch  CHODOt  hinzugekauft. 
l>alj  die  Wi/ndiiüg  zutn  Beaaern  gerade  in  den  SV'inter- 
nionaten  eingetreten  iat,  ist  für  den  SiegerUnder  Berg> 
werkNlii'lrieb  iK'HonderH  erfrruli(tli. 

8tuhlwerkH  -  Terband,  AktieugeftoUschaft  zn 
DflBSeldorf.  In  der  am  27.  vor.  Mta.  abgehaltenen 
IlanjitTerMammlung  des  Verbände«  wurde  der 
Verkauf  von  Halbzeug  für  daa  orsto  Vierteljahr  l'.*09 
au  den  biaberigan  Preisen  and  Bedingungen,  der  Ver- 
kauf von  Forraefsen  für  daa  erste  Büilbjahr  1008  au 
einorn  um  5  U(  ermäßigten  l'roiae  fri  iitr^M-hen ;  außer- 
dem kann  den  Abnehmern  eine  Muuientniense  von 
•JÜOOOO  t  Fornii'iM  n  /u  ninem  um  weiti  re  Ti  ■  billi- 
geren Preise  für  de«  Wiiuurbttxug  an^eltoten  werden. 
Die  Kinzeibestimmungen  über  die  Freigabe  de»  Ver- 
kaufea  Ton  Formeiaen  werden  erat  feetgestellt,  wenn 
fiber  daa  Wledaxsualandekommen  der  Trigerblndler- 
Tereinlguagan  «ntsehledea  worden  iat, 

Wie  die  Terbandsleitsng  in  ihrem  Berichte  über 
dir  Sitzunt;  ferner  ausführt,  müaac  iiinii  sii  ii  ^jejjen- 
über  den  in  der  (fonoralvoraammlung  dea  iiundea  der 
Indaatriellea  vom  Zaan  gabroebanen  Angriffen  gegen 


den  Stahlwerke- Verband  leider  klar  darfiber  aein,  da> 
die  Indaatrle  von  einer  gosobloasenen,  in  den  allge- 
raeiaen  bandelepotitiitchen  Fragen  oiniggohcnden  Ter* 
tretung,  wie  nie  z.  l\.  trotz  mindeatent«  ebenao  acbwl«- 
riger  interner  TliffiTiMizpunkte  die  Lan<iwirt-.  Ijiift  hr- 
aitze,  weiter  jt-  entfernt  sei.    Si»u*t   bütte  man 

wenigatenH  «ii  li  l  in  "nchlichoA  rrtoil  darüber  zu  bilden 
gesucht,  ob  die  l'rt'taatellun;;  de«  Stablwerka-VerbaiidcH 
für  Halbzeug  beute  in  NYirkliehkeit  eine  ao  i<clir<)IT>' 
öffentliche  BekAmpfnng  rechtfertige.  Tatsache  aei 
aber,  daB  der  Terband  beute  bereite  mit  aeiaen  Ealb» 
zeugpreiiicn  für  die  inländischen  Abnehmer  teilweise 
bia  unter  die  Selbatkoaien  der  Werke  heruntergegangen 
H\/\.  luid  viMi  ei ner  S('liadii;iin^  der  iiiiirki^clion  I'crtig- 
\terke,  wie  nie  von  »»iiier  aug«dtliidten  llalbzeug- 
Hchleuderei  nach  Dänemark  behauptet  werde,  erst 
fpcbt  keine  Kede  «ein  könne,  da  die  ganze  An^fuhr 
üf.H  VcrbandeH  nach  Dänemark  In  den  Tertloaaenen 
drei  Vierteljahren  M>08  sieb  nur  auf  113  t  belaufen 
habe,  ein  (juantutn,  da«  hier  nicht  ernstlich  in  die 
WagHchale  falle.  Holcbo  unsacblirben,  geographiacbe 
Differenzpunkto  Ida  in«  Unceinegaene  aufbauachenden 
Angriffe  mit  dli'  M  invcre  l^ifenindiiHtrie  k'innt'Mi  nur 
den  Spott  der  In.l uritriogegnor  heraupforderu,  abf;e- 
aeheii  vun  dem  groUen  Scbaden.  den  die  F^iiten- 
iuduatrie  infolge  der  BadrtAung  ihrer  aollpolitiachen 
Omndlagen  erleiden  mOsae. 

Irii  riii/elnen  wurde  über  die  i  i  e  h  «  h  ä  f  ta  la  g  e 
folt'i'"d>^«  lierielitet:  In  HHlbür  uK  M  eine  Aende- 
ruiif,'  !<eit  di'in  let/ien  Hfnclite  iiiclit  eingetreten.  Die 
inl&udiacbo  Kundaehalt  int  für  da«  laufende  Viortei- 
Jabr  im  groüen  und  ganzen  eingedeckt,  einige  Zn« 
kaufamengen  dOrften  noch  iiereinkonamen.  Das  Ana- 
landageaebSft  liegt  weiter  ruhig.  —  In  sebverem 
Eiaenbahnmaterial  wurden  von  Staatabahnen 
weitere  liedarfameoiiren  für  daa  nftchate  Jahr  anfge- 
fjidiLM),  dif  jeilofb  diircliwr^;  w -»it  hinter  dem  vor- 
jährigen lietiarft)  xurtiekbleibeu.  Daa  Rillen-  und 
FeldbahnachienenKescbftft  ist  bei  der  ▼orgea«-hrittonon 
Jahreszeit  im  ganzen  rnhig;  wegen  größerer  Ab- 
Bcblflaae  in  Killen-  und  (irubenachienen  für  nächst 
jihrigen  Bedarf  schweben  UnterbandlnaMn.  —  Vom 
Auslände  wurden  mehrere  grftBere  inftrige  In 
Vigrir^lHcliiiMicn  liereinjjeüiininien,  wt'diei  versrhiodcnt- 
lich  mit  drni  W  ettb-  worlie  der  russischen  Werke  zu 
rechnen  war.  Im  Killen-  und  ( i ruhensi  hienoni^'eMiliBft 
tritt  im  Auslände  der  belgiacbe  Wettbk>werb  mit 
starken  l'reittunlerbietungen auf.^ — l>aa  Formoiaen- 
gesch&ft  bewegt  ainh  in  engen  Grenzen,  da  infolge 
der  immer  noch  baatebeoden  Ünlbaraichtlichkeit  der 
Marktlage  und  ««gen  dar  vargnrAekten  Jabrnsiait 
der  Handel  Zurückhaltung  beobachtet.  Ans  den 
gleichen  (.Iründcn  dati.  rl  iiutii  die  Ziirackbaltung  der 
analändiachen  Abnehmer  weiter  an,  und  die  Kaufluat 
heschrinkt  aicb  anf  di«  aotwandlgalan  Mengen. 
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Rkeiolsch  •  WestfäliBebes  KohlPusra<iik«U  - 
In  der  «n  23.  Novembor  abgohahcuca  Sitzani;  des 
Beirklee  wurde  lu  Paakt   1   der  TaMiordMiif 

beBchloeeen,  die  Ricbtpreiee  für  HoelMfehkeln  fBr 

die  /ei»  T.im  1,  April  l.is  :?0.  SoiitcmJu'f  imo  um 
2  .4  f.  d.  I,  fiir  Kok-koiileii  uik  1,~.''>  f.  d.  t  zu 
i>rmS6tgeii.  ihhI  di(<  f'!rmil()i;r(in:,'  iii  Aiil>»(r.»olit  i1«t 
bojtigea  ungüitüdgen  Lage  der  ilo<-)i»feDindaiitrie 
bereits  am  1.  Januar  1909  in  Kraft  treten  7U  lanaon. 
Ueber  die  Bichtpreite  (Qr  dio  vorHrbiedeneo  Korten 
Hocbotmkoke,  vercUehen  mit  den  letzten  Jahren,  gibt 
folgende  ZneamiiieDalelhiiig  Anticblafi : 

im  lM;,o^  w^m 
Jt       Jk  Jk 

Hoohofmkoka  1.  Borte    IMO  16,50  18,50 

„  2.     .        I.'>,:»0  lft.50  17,50 

,  3.     ,       14.50  14,50  16,50 

I>ie  l'reieie  für  die  gröberen  Kohleniiorten  bleiben  vin* 
verindert.  lo  der  ücb  Mucblieftenden  Zechen - 
be»lu«rveire»mittliing  etinmle  die  TerMmmltiBg 

den  mit  den  nattensechen  «e(fon  Begrensnng 
ihre«  umlagefreien  BelbstTerbraneheii  zn  treffenden 
Vereinbarungen  in  ihrer  Mi-brheit  zu,  und  nahm 
in  Aussicht,  die  RcHtinimungeu  demnAchst  als  Nach- 
trag lum  .SyndikatMvertrage  notariell  zu  lu'urktui- 
den.  Zu  l'unkt  2  beschloß  die  Versammlung  die  Auf- 
nahme der  Gewcrkxvbaft  tiottfried  Wilbi>lni 
in  dne  KohlenaTndiknt  mit  einer  eteigenden  Beteiii» 
guofaiiffer  bie*  zu  S60000  t.  Ann  dem  weiterhin 
vom  ToTttnnde  erstatteten  Berieht  lat  sn  er«ehen, 
daB  sich  die  Förderungs-  und  AbsatzvorhflUnisse  der 
^ wuiik/itHzcclH'ii  im  l '^^tiilicr  li.  .1.,  viTi^liclioil  mit 
dem  Toriiergeheiiden  Monate  und  dem  Oktober  1907, 
folgendermaßen  gestalteten: 
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Wie  der  Vorstand  zu  diL>tion  ZiiTern  bemerkt«»,  haben 
Hcino  AuttfOlirungi'n  im  Tormonatigen  Uerichto  *  Ober  die 
im  Oktober  d.  J.  auffallend  Htarko  AliHi-bwA<-hung 
doM  BronnstofTliL-darroH  und  über  den  infolgedessen  xu 
gt'würtigi-rulen  weiteren  KQi-kga>ig  des  Almatzee  dnroh 
die  vorliegenden  Zahlen  ihre  ToUe  BeatXtiguBg  g»> 
foaden.  Der  nrheitstigliehe  re«hanag«rallBigo  Abaatx 
t^t  auf  etoen  so  tiefen  Stand  gcsonk<>n,  wie  er  seit 
November  1905  nirht  mehr  /u  verzeic-hnen  gewesen 
int.  Kr  woixt  im  Verj;l«  i>  Ii  i.w  lieni  rtrh.iij  rocht  un- 
gilUHtigen  Ergebnisito  An*.  Yurmuuat»  «sine  Abnahme 
Ton  5.9  und  gegen  df^nselben  Monat  dos  Vorjahres 
von  »'>.9D'';»  auf.  .\uf  die  Heteiligung  der  Mitglieder 
wurden  80.19  i'  „  gegen  8.').'25 'i  o  im  Vormonat  abgesetzt. 
Ebenao  un^natig  fanben  sich  die  Terbiltniaae  im 
Ahmtz  für  Reehnnog  des  Syndikate«  geatniteb  Dfeoer 
iet  hinter  dorn  Ergcbni«  den  Vormonat»  arbeitHtÜglirb 
in  Kohlen  um  8.0s  "  o,   in  Koks   um   1.4:1 '  o    und  in 

Ürikett.H    um     l.-'H     ,,    /u  ri'nk^'ctjlicl.cn.      W  f-tMi     il(  s 

herrsphendüu,  nieh  auf  alle  Horten,  iusbesondore  aber 
auf  Feinkohleo  omtreckenden  AbanitmaBgela  war  da« 

^  '      Verg).\»tahJ  und  Eiaen«  1908  Nr.  44  8.  1698. 


•)  dl«  BaliB- 

xufuhr  nmcb  <icD 
r)ul«hurg-Kuhr- 
ortrr  Htfea 
* 

.  .  MSM< 

,  .  iiaso49 
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Syndikat  wiederum  genötigt,  größere  Mengen  der  von 
ihm  abgenommenen  Kohlen  und  Briketts  zu  lagern. 
Andt  die  Kokabaatlndo  anf  den  Zechen  haben  iufolg« 
der  anhaltend  aehwaehen  Anforderungen  der  Hfitten- 

wprkf  windoruin  i-ini!  Erhohurii:  erfahnTi.  Dor  AhKat/ 
in  BrechkokH  war  nach  Lage  (ier  allgemeinen  wirt- 
•(^haftlirben  VerhAltnisseliefriedigend.  Die  nngOnstigen 
Absatz verbiltnisse  dauerten  nach  dem  Berichte  im 
Monat  November  ungeschwächt  fort;  sie  haben  zeit- 
weise sogar  noch  eine  Verschlechterung  durch  die 
Behinderung  erfahren,  die  der  WasBemmschla^tiVürkehr 
llbor  dio  Rhei»>ilabrhftten  infoige  do«  niedrigMi  Wa«««?- 
•tand««  und  vortlb«rg«heBd  an^h  durch  rroatwettar 
erlitten  hat.  Im  Monat  f)ktrit)  r  'i  u  -ph  di  r  Tfm- 
acblogsverkebr  in  den  vurguuanntiii  Hateri  wie  folgt 
goltaltot:  ^  ,,j  soWir«- 

■brahr  Ton  des 
KcasDDlvD  und 
daa  ZwbuibtfM 
.  * 

imMiebu-  ....     MSM«  lOMdTt 
—  flcptambcr  .  .  .   1iaS049  lt}4WT 
1907  Oklobw  ....     7l«07a  IM  TM 

KolmnlMlB  Mvlm.*  -  Wie  die  .KAbl.  Ztf." 

mitteilt.  Bat  das  belgiaebe  Koksayndikat  die  aiAoB 

seit  einiger  Zeit  erwarN-ti'  HeruliHet/ung  eiiiii^or  Koks- 
preise  fflr  lUx  erste  Halhjnhr  lyUÖ,  und  zwar  um 
J  ">o  l'r.  fiir  ilii'  l'Dtuie,  nuiimohr  endgültig  bi'srIiloHHen. 
Üowöhnlicher  Koks  notiert  olao  jetzt  19,50  (22)  Fr., 
balbgewasohoBor  tt,60  (M>  Fr. 

Zur  Feinblechfabrikatiou  in  Rnfiland.**  — 

Einem  Bericht«*  des  Kaiscrl.  Konsulates  in  Moskau  enl- 
ucliiiK  II  wir  r>il>;«.'in(le'^ :  Hi«  vnr  wenigen  Jahren 
wurde  Feinblech  (unter  '  t  lam)  in  liutiland  garnirht 
hergestellt,  sondern  der  ganze  Bedarf  wurde  auH  dorn 
Auaionde,  insbesondere  aus  England,  eingeführt  und 
lo  BnBland  verzinnt,  im  Jahre  1905  betrug  die  Qo- 
nantafnfnbr  dleaea  Artikeln  22081 100  kg  im  Wert» 
▼on  rd.  S713  040  Jf.  Davon  entfielen  auf  England 
i:s70riSOkg  im  Werte  von  rd  ;t01?'_»0«^  *  and  auf 
iLutuchland  3  472  5ti'i  ktr  im  Wertt-  von  rd.  5853rtO.«. 
nie  Versui'lie,  ili>'  I  einMn  lifalirikntion  in  Kußland  einzu- 
bürgern, erhielten  letzthin  eineu  ueueu  Antrieb.  Es 
haben  nun  in  den  letzten  Jahren  verschiedene 
rusaisrbe  Fabriken,  s.  B.  Uuta  Bankowa  in  Dombrowo, 
die  Orftflich  Schnwalowachen  Werke  in  Lysewa  Im 
Ural  and  ein«  Fabrik  in  Jekatariiioalaw  udi  an  di««er 
Fabrikation  voraneht  Die  Venmeh«  haben,  aowett  be» 
kannt.  keine  ganz  befriediijPDden  Ergebnisse  gezeitigt, 
insliesondere  ermanL'''lti'  liar«  uralisohe  Erzeugnis  der 
( ÜL-i'  Ii iiihUu'Im  U  iiil'nl|;p  un^rennuer  Walzunj^.  Kiui^'o 
der  genannten  Kattrikea  sollen  daher  die  Herstellung 
von  Feinblechen  bereits  wieder  aufgegeben  haben. 
In  diesem  Uerbst  aber  bat  die  Moakaaer  Metall- 
fabrik  eine  mit  einem  Aufwand  von  etwa  l  MillloB 
Rubel  (=  rd.  8,1«  Millionen  Mark)  «nfebtoto  noat 
Anlage  in  Botrieb  genommen,  dla  aieih  nehan  der 
Fabrikation  von  Dni  hlilech  insbesondere  mit  der  Auh- 
w^l/ung  von  feim  in  Schwarzblech  und  der  weiteren 
\  erarlieitung  ( VerzinnunirJ  licl'usxen  wird.  Uas  neue 
Werk  ist  unter  Leitung  eines  englisohea  iu- 
gonieura  eingerichtet,  und  es  aind  etwa  SO  aus  Eng- 
land (Walea)  bamfone  Moiator  angaataUt,  welebe  die 
mnainehaa  Arbeiter  fto  dlato  ■ahwlerlge  Fabrikation 
anlernen  sollen.  Die  Fabrik  rechnet,  daß  daa  feine 
Schwarzblech  auf  etwa  20  .4  für  100  kg  zu  stehen 
kommen  wird,  während  der  hiesige  MarktpreiH  für 
eingeführtes  Feinblech  i einNrhließlich  Zoll  und  Frin  iiu 
dnrchbchnittlirli  44,^0  ■»-.  Imh  4i'..lii  .«  für  loii  ku  be- 
trägt. Sie  wird  daher  in  der  liage  sein,  bei  dem  be- 
stehenden SohutszoU  den  auslAudischon  Wettbewerb 
atark  zu  uBterbleten  und,  fall«  ihr  Erseugni«  dam 


•  Vergl.  «Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  »  &  31«. 
**  Nach  ,Naehriobten  fdr  Handel  und  Oewerbe" 
1806  Nr.  187  8.  8. 
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eii^liMclien  und  duutavhei)  (juaiitativ  {^ewacbaen  bt, 
die  auBländiHche  Einfuhr  vom  ruRsUrhen  Markte  zu 
verdrftDg«P.  Im  «raten  Jmbn  gaimki  dum  Matell- 
f*brl|[  «nerdiDg«  nur  etwa  7S0O00O  kg  hennttelleiii 

im  nachutcn  Jahr  aber  bofTt  sie  mit  einer  Krzeagang 
von  rd.  16  400  000  kg  auf  den  Markt  zu  kommen, 
eirii'  Meni;o,  ilii'  iiiii,'ofütir  dem.  roHHiiii  lion  Hoi^aintbedarf 
cnt^iirechen  dürfie;  denn  dii«  Einfuhr  botru;;  im  Jahre 
i'M)>:  rd.  18411000  kg.  im  Jabro  1907  rd.  15.'M8000  kg 
und  in  den  ernton  socbn  Monaten  lOns  rd  s '>S8  ;!(tO  kg, 
wobni  auf  die  Verminderung  der  Hiniulir  gegen  1906 
Behau  der  iMfinnendv  aiaheimiache  Wettbewerb  ge- 
wirkt haben  dllrft». 

„Archiiucdefl^.  Actien-ticAoIlticbart  fflr  StabU 
und  Klsen«  Industrie  in  llerlin  und  Breslav.  — 
Wie  aus  dem  Berichte  des  VorHtandcH  zu  ersehen  ist, 
«rsiolte  das  UotemehmeD  im  letzten  QeacbAftejabre 
bei  einem  Umeatte  von  n  989  «77,85  <l)2864eB,»2)  Jl 

und  lü"Jll,ö9  Vr.riru:;  .•liion  Kohgewinn  von 
928  158,47  Die  iiü-li   AI. /.Hg   «on   441  00fi,43  •# 

l  iiko-trii.  r.i  M  I»  *  <  Mili^'iitiaiiszinsen  und  N;t  440,26  .« 
AbHebreibunueii  verbiLMbirtulen  :<2.°<  !t05,78  •'If  »ollen  in 
folgender  Wi'ine  verteilt  werden:  l'eberweisung  an 
das  Oelkrederekonto  U  300,65  ul,  an  dae  Beamten- 
uad  Arbttiler-Vnteretfltsungefondekoiito  14384,85  Jl, 
an  daa  Bau-  und  Ernenertingskonto  90000  .4,  Tan- 
tiemen «7200,80  ,*,  Dividende  189000.«  t9  *;o)  und 
Vortrag  auf  lu  i!.-  K.m  Imuiif,'  9010,48  ,  Tm  grööere 
bauliclie  Veränderungen  durchführen  zu  können,  null 
da«  Aktieskapital  am  600 000     eriüHit  werden. 

BtsnarckhStte  m  Biaaiarekh litte,  O.-N.  — 

Wie  TcrlauJet,  beub«iohtigt  die  f^eBell^<•llaft,  ihr  Aktien- 
kniiit.-it  um  I.-  Iiis  TiiOOOOO  zu  .  rlinliLii.  Dor  trrößte 
'l'eil  dv*  HrlösLH  uuü  der  neui^ii  AUiit>aauKgaiM>  wird 
fiir  die  lerhniscbe  Verjüngung  des  Werkes  verwendet 
werden,  für  die  hereitti  im  letzten  OcHrbfiftiijahrü 
etwa  4  .Millionen  Mark  aufgewandt  worden  sind,  und 
«war  ioilea  die  beiden  Werke  der  QeeeUecbaft,  die 
Biamarekhatle  oDd  die  Palvabfitte,  von  den  HoebVfen 
bil  zu  den  Walswerken  einer  grOndliehen  Erneuerung 
onteraogon  werden.  llauj»tzweck  der  Neu-  und  t'm- 
biiüh  ii  l-i  !i>iit  „l'>.  ii.  *  in  geldlicher  Ilinaieht natur- 
gemäU  die  KruttiUiguiig  der  SidbstkoHten 

Vom  „Herl.  T.-  wird  ferner  mitgeteilt,  datt  die 
BiMmarckhütte  mit  ihren  Werken  Bismarck-  und 
FalvnhUtte  der  OberxehloHischen  Stahlwerks- Oeaell* 
«cbaft  endgaltijc,*  nad  swar  mit  BttclLwirkung vom 
1.  Janaar  1908,  ale  Oeeellaehafter  beigetreten  fet.  Dte 
Rismarckhütto  hatte  schon  früher  ut«  'MilKlied  den 
Oberschlesisclien  S(ablwi'rk«verb«n<lc  nur^chiirt.  war 
Jod04  h  lulch  \  II  I  ■iiMHi};  lii'ssfllii'!)  rliT  iH.Mi  ("rriili'i'lcii 
Oberüchlemschen  ätahlwerksgcBellacbaft  nicht  betge- 
tretea. 

OntpholTnangshiitte,  Aktieurereln  Mir  Bergban 
nnd  IIUttAnhHrit^l»  zn  OI>FrhHUH«n  2  (Rheinland). 

-  HuH  I  iiti  iiii'hmen  erzielte,  wie  aus  dem  in  der 
HttU(»tvct'h^iiimlung  vom  28.  November  vorgelegten 
Berichte  den  Vorstandes  zu  ersehen  ist,  für  daH  (»e- 
schfiftHjahr  1907,08  ein  giln^ttiges  KrgebniH,  das  beute 
seit  dem  BeMtelien  deH  Vcreini*.  Der  gegen  das  Vor- 
jahr ereieite  höhere  Uewinn  tat  in  der  Haupteache 
dem  Kohlenbergbau  an  verdanken,  dem  neben  der 
Steigerung  der  I'örderung  die  höheren  Koblenjireise 
zugute  kamen,  während  die  Hüttenwi-rke  unter  ilem 
Büekgange  der  i'rcise  tu  leiden  luitten.  Ver.rl.n  lit 
mau  die  beiden  letzten  Bctriebnjiihre  miteinaniier,  ■^■i 
ergibt  sieb.  daÜ  für  19o:;08  an  Kohlen  8,49»/«  und 
an  Kalksteinen  0,4:i  o.^  mehr  gewonnen  und  au  iioh- 
eisen  3,50  mehr  hergeetellt  wurden,  dagegen  die 
Uowiaoung  von  Ki.-<eiier/;en  nm  8,34'yo  nnd  von  Dolo» 
mit  um  6,90  "/o  zurUrkgiug,  wShreBd  an  Walawarke- 
eneagniaien  0,81*/«  und  an  Enengniaien  der  Alttel- 

*  Vergl.  «Stahl  und  Eiaeo'-  li«07  ».  44  8.  Ii99. 


iung  i^torkrade  0,90  o/o  weniger  hergestellt  wurden. 
Weiter  geht  der  Bericht  auf  die  letztjAbrige  Knt- 
wieklung  der  Lage  dea  üiannmarktee  «in,  über  di« 
•neere  Leier  bereite  hinrriebead  nnterrlohtet  Rein 

dürften.  —  üeber  die  einzelnen  Betriebsabteilungen 
entnehmen  wir  dorn  Berichte  folgendes:  Die  8teiii- 
k  o  Ii  I  en  f  örde ru  n  l:  Hänitlii  licr  Schfii  lite  der  Zeche 
Oberbausen  -  Osterfeld  belief  hirli  auf  275.HÖ312 
(2t!0O27O)t,  diejenige  der  'l^'cUf  l.udwi;:  »luf  195  480 
(l«9:i9;»)t,  im  ganzen  also  auf  2^'llH\rj  i.'ö49663)  t. 
Der  l'I i  se n K t  e  in  b e  rg bau  lieferte  aus  den  eigenen 
and  den  in  Oemeineehaft  mit  anderen  Werken  be- 
triebenen Graben  894641  (B77  508)  t  Mfnettfl  nnd 
30021  (01971)  t  lt.i^t'n<  rz.  Betreffs  der  ('orccbfHanio 
Üustav  WiiMM  t.  sn  der  liic  .Vktienee8ell«i  !ialt  l'liüiii^ 
niitlii'teili^'t  ist.  toilt  iIit  licriflit  mit.  ilnll  (ii(^  N'er- 
bandluugen  über  deit  Bau  der  Anscblulibabn  von  der 
Station  Oettingen-RUmelingen  fortgesetzt  sind  und 
aller  Vorauuicbt  nach  bald  n  einem  befriedigenden 
Abeehlnaae  gelangen  werden.  Auf  der  Grube  Karl 
I^neg  wurde  die  elektriaeh*  Zeotiala  durch  Auf- 
stellung einer  Dampfdynamo  toti  200  KW.  erweitert 
und  der  Umbau  der  8chnltnnlaf;i'  in  AinfrilT  j^cnom- 
men.  Der  Betrieb  der  K  a  1  k  t  c  i  n  -  und  l>iili>rnit- 
brüchf  er^'ali  H'T  4.'i.')  iHuiyitUi  t  Kulk.-Jciu  und 
19140  (20B40I  t  Dolomit.  Auf  der  Kisenhütte 
f)ber  hausen  I,  die  in  ihren  Bct;it  lK  n  durchschnitt- 
lich 2690  Arbeiter  nnd  Beamte  bcachiftigte,  etanden 
Ton  den  vorhandenen  9  BoebdfeD  darehacbuttUch 
7,72  Oefen  im  Feuer.  Die  Oeaamt>RobeiecnerzeDgnag 
betrug  480007  (4»i4  318t  t.  VorBchmolzen  wurden 
10C0422  t  t  r.rze  und  ^l7,^:!4  t  KBlkst.iue.  Von  dm 
vorhandenen  Koksöfen  waren  durthsrluiittiidi  Hti.'i 
Oefen  im  Betriebe;  sie  verkokten  .S99 540 1  iri  wasrhein» 
Kohlen  aus  den  eigenen  Zechen  dee  Vereine.  Ofen  Nr.  1 
der  genannten  Abteilung  wurda  TOllatAndig  umgebaut 
nnd  am  2 1.  Jnli  d.  J.  in  Betrieb  geBomn w.  Im  AnechluS 
hieran  wurde  mit  dem  tTmban  des  Ofena  Nr.  5  begonnen. 
Vom  Walzwerk  O  b  e  r  h  « vi  m  i- 1>  »unti'ii  bi'i  pinor 
Uesaintzahl  von  1492  Arbeifoni  und  lU-sniten  lTi.'t71 
(I692:t2>  t  fertiiriT  Wnl/wuro  ••r/tutft.  .\ulierdem 
wurden  auf  dem  Walzwerk  N  e  u- *  >berli  ausen 
weitere  2.''>0;i00  (254  904)  t  fertige  Walzware  und 
20H427  (204  IOti)  t  llalbieug  hergestellt;  letzteree 
wurde  nach  dem  Waliwarka  Oberhausen  geliefert. 
Die  Oeaamt'fiofaatahlerMugaBg  in  Meu^OberhauM», 
berechnet  nneh  den  KtttBatszilTern  dee  Stahlwerke» 
Verbandes,  betrug  521  867 1,  darunt.T  "~r,  r,o:t  t  Th.imas- 
und  154  204  t  Martimtabl.  Walx-  und  Stuhl«  t  rk  N"«u- 
I 'bcrliauweii  l.'eKc lu'ilt i <,'tcii  durcli-i'hnitliicli  'Ib-i  J  .Ar- 
beiter und  Beamte.  Von  der  Abteilang  Hamitter 
Neu-EsBcn  wurden  im  Berichtsjahre  1 1  390  ( 1 1  :i42)  t 
feuerfeate  Steine,  von  den  Bingofeasiegeleiea  der  Zeche 
Oberhaueen-Oeterfeld  18901586  (90»9480| 
und  von  der  Zie?rloi  Walsum  .'•018  590  (4  621862) 
Ziegelsteine  ang»  ii  rtit;!  Die  .\ bteilung  Sterkrade 
verrechnete  an  Itrtt^:!  r  Articit  iMas'binen,  Ehen-  und 
MetalIgnUwaren,  Svbniiedestücken,  Stahlguti,  KmiMLda 
und  Brückoubanmaterial)  77  002  i77  7G.')|  t;  sie  be- 
schäftigte dureh«clinittlich  Xi'tf*  {Mol)  Arbeiter  und 
Beamte  und  auf  den  auswärtigen  Baustellen  anOerdem 
618  (3.H9)  fremde  Leute.  Die  neue  Turbinanbauwerk' 
etitte  wurde  gegen  Mitte  dee  Beriehtajabrea  dam  Be- 
triebe übergeben.  Der  Gesamt-Qüterumscblag  (Flin- 
und  Aufgang)  im  Kbeinhafen  Walsu  m  stieg  von 
i  -J^'i  j-  i  ,  i,n  .iiiijr,.  Iiiiu.  ii7  ;tuf  1  .'(41  09:<  t  im  Be- 
rn lii-jabro,  nahm  also  uai  4,75  "/o  zu.  Der  stärkere 
Verkehr  ergab  die  Notwendigkeit  der  Beschaffung 
weiterer  Kisenbahuwagen.  —  Die  Einnahme  für  ver- 
kaufte Erzeugniese  betrug  90  925.(HH,mI  oder 
4  4165t»&,70  Jt  mehr  ale  im  Vorjahre.  Am  »0.  Juni 
)90H  beecbifligte  der  Verein  inegeeamt  22297  Ar- 
beiter und  Beamte  geg'-n  21  fl'iT  am  Si  lilnsae  der- 
voriguu  Uvhebtirtiijahres:  auberdem  standeu  auswärt« 

noeh  693  (402)  framd«  Arbeiter  ia  aeinan  Dianaten. 
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An  Löhnen  und  (.iobSltern  wurdsn  im  ^ansau 
$437S6S9,5M  I.H6 549,7 U  ^  tMuhlt  Die  Anlage- 
werte  ii*limen  im  Iteriobtojdin  tun  8190982,62  Jt 
ta  nnd  ■tudni  uoh  Voratbme  vaa  4A09982,6S  Jl 

AliHchri'ibun^en  am  Schluis^e  J(v-h*'Uh  :i  mh  020001 
zu  liuch.  Die  tiewinii-  luni  VorliHtreclimiiii:  eriribt 
bei  U  7<)><  01H,66  U.-tri.-lxtillHTH.  huli  nin  li  Ali/ii- 
der  allgemeinen  UnkoBtoti,  der  Aaleibi«<in»t>u  und  dur 
Abechreibunj^n  einen  Reinerlös  von  tiriU4  064.i>0  -ti, 
der  Hieb  durch  d«o  Vorlag  au»  dem  Vorjahre  aaf 
6  7la:i84,2T  <f  erhSht.  HierTon  «erden  4H00000  4 
alü  Dividend*  ()tO*/*)  verteilt,  700000  An  den  Ver- 
fa^^uniftibefinnd  lur  Er^änzuni;;  auf  Mise  iits(>rün(;liuhe 
HhIr.  von  :t  000000  *  uriil  lOiXiüOO.«  an  Hie  Kiii  Im- 
lage üiierwieaen,  so  dati  2i:t:i84,27  Jt  zum  \ortra^' 
auf  da«  nena  Radmang^tar  varbleilMa. 

IjBxeiiibnr>r«*r  Bergwerk«'-  nnd  Saarhrlloker 
KlseuhUtten  -  AktienfreHellscIiuft,  Hnrbii<'li*'rhii1ti< 
bei  SaarbrückoB.  -  Na«h  i1<mh  in  (in  ll«iii(tvfr- 
AammluuK^  vom  17.  Oktober  »orpclojfton  Kerielite  der 
Verwaltung  erzielte  die  UeeelUcbaft  im  lettten,  am 
Juli  abgeschlossenen  Oeschiftsjahre  bei  einem 
I  niHatzc  TOD  82008894,65  (i.  V.  34865978,&9i  «  einen 
KohgewiDB  von  48lS»21,98  (6  768223,34)  Jt.  Hieran 
war  die  Abteilonj?  Berbacb  mit  4611091,60.^,  Esoh 
mit  ll:;t";i.'.«  mul  Urxlin^en  mit  2tilH,l  8  .<  liciiiüsjt. 
Narh  N  unuiliin f  dor  uriii-ntlichcn  außerorcir  iitii'  lion 
.•\bHchri'ilniiif,'i'ii  in  lli'lii'  vini  I  IlT^ '^7  T.'i/i  *  ntiil 
|;jOO')ii  »  /  iw  e!;dungen  an  die  Arbt-Ui-r  v.'rl'l.-ilit  pin 
Kt  iti  ririM  von  2  t>S4  444.4.'i  Jl.  Hiervou  w  orden 
-J44  444,45  ,  «  der  gesetzlichen  und  1  000000  «  der 
besonderen  ROcidage  lugefObrt,  m  daB  1440000.4 
(30»  ak Ditidaada  »ir Vaitetiaag gdangiaa.  Inder 
ersten  nUfl«  der  Berinbtszeit  fieflen  die  1)«flofalfti|i;unK 
der  Werke  und  dio  Ycrk inifnitrcisc  infolge  der  not  Ii 
laufeiiJon  Alteren  AluiehlÜM»-  riii-litn  zu  wüiischeii  uhrijf, 
in  der  zweiton  Hiiirte  wunir  r|aL,'.iro'i  dii'  Kri-iis  auf 
dem  Etsenmarktt!  immer  Htirker.  dio  \  erkauIVpreiKe 
IMmI  aadaaernd  and  dio  Ucsclkchaft  mußte  ihre  Kr- 
levipnn^  einacbrftDicen.  Di«  l<urderonK  der  Eri|rruben 
batrag  im  gansen  1  031 114  (1038000)  t,  toa  deaen 
in  Burbacb  880000  t  und  in  Esch  l.HeOOO  t  verbraacbt 
wurden.  T>ie  KnkaherMtelliin^  belief  sieh  aur  j-Jß793f 
{fe;;tMi  JOT' J6"J  t  im  Vorjahre.  Die  secli»  Hochöfen 
der  lliiri.ai  li-^rhütto  lieferten  -".)4  947  r-'st»:t:^4n  Rnh- 

ciHiii.  «iilirenil  liie   Anlage  in  lit»ch  nur  I  "JO  !i 4  t  n 

15UlfUlt  erzeugte,  da  der  Hochofen  Nr.  1  im  Januar 
d.  BSro  Zwec  ke  der  Nouzustellung  und  um  die  Boh- 
eiaeOTarrito  niobt  sn  etarlL  anwachsen  sn  laiseit,  aae* 
geblawB  wurde.  Im  TbomaMtaUwarke  wurden  273 134 

(270  9781  t,  im  .Martinstahl werke  54  965  i.*>0:<9('.)t  Itoh- 
ittahlblöcke  sowie  in  beiden  Werken  sasamnien  'J!f4  015 
(  ;iii;iiT4(t  vor'^'ewttl/ti'  iilöi  ke  gewannen.  In  den 
VVal/.werkeii  wurdt>u  au  .'^tahllaUrikAt^u  aller  Art  251  \V,\H 
(27*;ss.'>|t  horgotitellt.  Die  beiden  neuen  Hochöfen 
der  iiurbacberliütte  wurden  fertiggegtellt.  Üae  neae 
i^tahlwerk*  kam  im  Juni  in  Betrieb  und  arbeitet  rar 
tollen  Zufriedenhf  it  ilcr  (lem  llHciwift, 

Oberscbieslftctae  Kiseu  •  ludotitrie,  .ikticn- 
geflellHohaft  fUr  Bergbau  nnd  Httttonbetri(«b, 
äleiwiti.  —  Wie  mitgeteilt  wird,  «oU  da»  Stahlwerk 
Juliealilltte  dureh  den  Bau  voa  waHeiMi  MarUnöfea 
Mwia  einer  grofien  BloekstraBe  ausgestaltet  werden. 
Die  erforderlichen  Mittel  liier/ti  hat  «ich  d!«  Oeaell' 
uchaft  durch  einen  1l■^tl•n  lliiiikkrciHt  ..•■—ii'Iierl,  mi 
daß  geldliehe  MitUiiubimti  Ihh  nach  voUciiitudiger 
Fertigstellung  der  liauten  nicht  erforderlich  ti\iu\. 
Kine  Vermehrung  des  Kapitals  ist  hiernach  Torläatig 
nicht  beabsichtigt.  Dax  rnternehmeo  toll  durch  die 
Xenanlagen  in  den  Stand  geaetst  werden,  «ein  ge- 
samtee  Halbzeug  billiger  bamstellan  nad  dadurch  die 
(leBtnb«agek«iiten  dar  Fertigeraengaisee  zn  armitigen. 

*  Vergl.  ..Stabl  und  KiNsa*  1908  Nr.  46  S.  1641. 


ScIiraabeB*,  Muttern«  nnd  ^ieteufabrih, 
Aktt6«g«««Usehaft,  Oanzig  •  Srbelluiiibl.  Dia 
aiatan  Monat«  des  abgelaufenen  UeechAftsjahrea 
1901/08  standen  aaob  dam  Beridtta  dea  Vorataade« 

noch  unter  dem  Zeichen  eines  flotten  und  nutzbringen- 
den OeschÄfte«;  im  weitenni  Verlaufe  »ringen  jedoch 
ilie  l'rei-e  a-,il  ileiii  L'eMinuoti  lÜHenniiirKti'  iininer 
uiiihr  zurück,  iiiurduriii  wurden  auelt  die  i  aiirikitle 
der  Uesellschaft  in  Mitleidenschaft  gezogen  und  die 
Ertrftgnisse  ganz  bedeutend  verringert.  Hei  voller 
Attfreeliterhaltiing  den  Hetriebes  war  der  Üiiisat2  noeh 
etwas  höher  als  im  Vorjahre.  Der  Hotagewian  i>e> 
trügt  87  d6<).S7  Jl  und  soll  wie  folgt  verwendet  wer- 
den: .'>2  H|  7,h;i  zu  Absehreibungen,  2000-*  für  die 
Uücklage,  14  7U0.4  als  Dividende  (2*/«'  und  die  rest- 
lioben  14450,r>2       zum  Vortrage  auf  neue  Füm  Imung. 

StoffsBS  A  Nill«,  Akt.-6ei.,  Berlin.  -  Wie 
▼erlaatet,  bat  der  Anfsiebtsrat  dieser  Oesellscbaft 

am  24.  vor.  Mt»«.  hlosscn,  die  bestehende  hiter- 
ehüongomeinHehall  *  mit  der  O  b  e  r  s  c  h  I  e  h  i  s  e  h  e  n 
K  i  8  e  n  b  n  h  n  b  e  d  a  r  r  ^  -  .\,  -  .  a  if/ilöf^cn.  D«?m 
„H.  B.-*'.**  zufolge  werden  die  beiden  tieselUchaftea 
den    seinerzeit  vorgenommenen    .\uhtauscb    von  je 

3  000000  .4  ihrer  Aktien  wieder  rfickgftngig  macheu, 
freandsehaftiiebe  Baslebuagea  uatereinander  aber 
auch  weiterhin  pflegen. 

Vereinicte  MaKcbinenfubrik  Augsburg  nnd 
Mii!ii'hiMenbaDceBetlschaft  Nttrnberg  A.  -  (i.  /.n 
ADgHbnrg.  —  Nach  dem  (iencbilftsberiebte  für  lÖdt^ÜÖ 
war  die  üesellschaft  in  den  meisten  Betriebszweigen 
sufriedenstellead,  teilweis«  gut  beschäftigt.  Umfang- 
reiebe  Neu-  und  Umbauten  wurden  im  Beriebtsjabre  ▼oÜ- 
ondct.  Zur  Vermehrung  der  Betriebsmittel  nahm  die 
«iestillschaft  eine  4','- "/oige  Obligationsanleihe  von 
50U0OIM.)  *  auf.  Die  Summe  »11.  i-  Verkiiul.'  be- 
trug .'i7  OS'2  358,.')8  f  .  Bei  einem  tjewinnvortrage 
von   42<j  584,31    #   und   einen«   Kohübersehusse  von 

4  I17  2:{8,40  (i.  V.  :{!>'.JH;i'.*3,t)H)  «  belauft  «ich  der 
iieineriöa  aacb  AttZQg  von  1»92  822,/>I  «  fdr  Ab- 
flchroibungsn  auf  3 151 000,50  (9  106  584,31)  v«  Hier- 
Ton  sollen  200000  Jl  der  DividendenrAcklage,  je 
lOOOiMJ  .*  der  besonderen  Kücklai;o  und  den  Arbeitor- 
wohlf»br»«beHtänden  überwiesen,  2:170ÜU0  .*  (rJ';»'Vu> 
,iU  I  >ivi<{<  verteilt  und  ni  iiieb  :i7&OQO,bO  auf 
nouo  itechnuu^  vorgetragen  werden. 

6raf  ladlstam  fsAkf  Eisen-  and  Htablverk 

zn  l'rakendorf,  Aktleni;escllHcbMrt  in  Budapest.  — 

Naeh  dem  Berichte  (i^  r  Ihrektion  hat  da;»  Krgebnis 
lies   1.  liiitr-^j.iiire^  (I  e  r  <  i  e-.ellMchaft  trotz  nmneher 

UDgUnsiigeii  \  i  i  lnilttsi^Be  dea  f;ebegt"n  Krwurtungen 
entsprochen.  Intol^e  der  bergbaulielien  Aufscbluli- 
arbeiten  wurden  der  UeselUehaft  zwei  neue  Orubou- 
falder  mit  einem  geschCtsten  Erzvorkommen  von  etwa 
5ÖO00O  t  verUabea.  Ab  dar  bestehenden  FrisohhOtte, 
dem  Walz-  und  Hammerwerke  wurden  Umbauten  und 
HrnenerungHarbeiten  voriren. Winnen,  außer-iem 
Tieirelöfen  gebaut  und  eine  St.iliUtreckerei  niwl  Werk- 
/eui,'tiil>rik  oingerichtet.  Ferner  nr;ileiielitii;t  dii'  (ir- 
nell^-i  liaft,  eioeu  Martinofen  zur  Erzeugung  von 
Qualitttta»3Iartinstalii,  Treü-  und  Hammerwerks-Bia^ 
ricbtungen  aowie  eine  ätahlformgietterei  anzulegen, 
die  gegenwlrtlg  Im  Betriebe  oiebeade  Ti«g«lg«S«tabU 
Fabrikation  wesentlich  tn  vergrößern  nnd  in  der 
Sebmiedu  eine  nHinpfkesselanliige  und  zwei  Dampf, 
hümnier  aiif/i;fti  lU  :i.  l'.i-  \  k tienkapitiil  wunle  zu 
dieitetn  /welke  vuji  1  lüüüuu  K  auf  2<»iiO0O0  K  er- 
hobt. —  Der  l'msatz  belief  sich  «uf  Im.nTTI.SO  K, 
der  Betriebagowinn  auf  IJOH  72.'>,94  K.  Niieli  Ali/ni:  von 
D:5 .'{70,26 K Unkosten,  Zinsen  usw.  und  OM  I\  AI.- 

Bohreibungea  verbleibt  ein  Keiugewinu  von  83  ltj4,U8  iL. 
Hiervon  wurden  4169,70  K  der  R9i:kUgo  Otterwieaea, 

•  Vergl.  ..Stahl  and  Kiscn»  1»V7  Nr.  4  8.  165, 
Nr.  IH  8.  643. 
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11000  K  Tanti^Rion  an  Direktion  nnd  Btamte  aoB- 

geworfen,  55  000  K  (5  "yot  Dividende  yerteilt  und  die 
rüBtlichen  13  034,3«  K  auf  ihmip  Re<«hf5ung  vorgetragen. 

Kraini.schß  IndiiHtrie-iii^sfAllHcIiaft,  Laibach.  — 
Obwobl  nach  dum  Beri'lito  rli^  Verwaltungflratea 
ia»  abgelaufene  OescbSfi.-'j  i  i  i  diti  <ihtärroicbiiek* 
nngBriache  Eiaanbidiiatrie  im  aUganwiiiea  giinati;  war, 
kaint«  iU)  <}«wltaeluift  doch  bienu  niebt  in  ▼ol)«in 
HaBe  Natalen  ziehen,  da  der  auslÄndiscbe  Markt  bei- 
nahe vSfarend  der  ganzen  Berichtszoit  im  Niedergange 
lir^rifToti  war  «nci  itc-ioriilcr-i  in  ilyr  zweiten  IlÄlfti? 
einen  bedaiieriii  lien  'I'ief'itiiiui  grreiclite.  Auch  mußte 
dii>  <  1  DMi'llhcliHrt  iliri'u  Kohlen-  und  Er«l>©darf  zu 
l'reiaen  decken,  die  in  iceinem  VerhAlkuiaae  in  den 
Pniien  d«r  Fertigfabrikate  standen.  Infolg«  dM  sll- 
(•mdiiMi  auaUadisofaen  Qeaobiiftsrackgangea  wnr  ea 
imr  niehl  mO^Iicb,  Ferrmnaugan,  Spiegelelaen  nnd 
andere  RohoiBenaorteu  iti  dnt  liihtii'ri^'-cii  Mi-ucimi  timl 
zu  entsprechenden  Preiseu  «ubzutühruii .  die  Nach- 
frage in  F<-rrolt':.'iorungon  vertagte  faMt  vollständig. 
Wenn  es  der  Ueselbchaft  trotz  dieser  Verhältnisse 
gelang,  einen  oinigormaBoo  (günstigen  Abschluß  zu 
enielen,  so  bat  di«a  bauptaioMich  aeinao  Urund  in 
dno   vmrfenonnuaDen  atotlgan  T«rbwa«nn^«n  der 


niaftcbinellen    Werkminriebtnnf^n.     Die  Hochof^n- 

anla;;f'  in  Scr^olu  Htellte  89  8tS  t  I\>ili''i»en  her.  und 
is\Ar       l'Oj  t  Frisi-h-,  ITämatit- und  (iießprri-Holn'igeii 

und   '2'2^'y--   t    Kit  r.i  :i:  ;i  I  „'RH    Uud  f^|iioi;i'l(>isen.  WOViMI 

10  776  t  au^u^iührt  wurden.  Die  Anlage  arbeitete 
zur  Zufriedenheit,  doch  war  die  Qeaellschaft  gezwungen, 
den  Ofen  1  Ende  1902  n«n  xnaneteUen,  ao  dnt  der 
Ofen  ▼om  SS.  Kovember  1907  bia  lun  SO.  Febräsr 

1906  auBer  Betrieb  war.   Die  vergrBBerte  Kokerei 

wurde  im  Oktober  d.  J.  dem  Betriebe  Übergeben,  wo- 
dnrrli  da.-i  riitiTiifliini'n  in  den  Stund  t;<Hi>lzt  int,  den 
(lesamtbedarf  lin  Koks  für  lieide  Üeferi  selhRt  zu  er- 
zeugen. An  .MiiriiiiNtnljl  wurden  58H<>0  t  hergestellt, 
davon  wurden  an  Blechen  4052  t,  an  8tabeiien  40C8  t 
und  an  gezogenem  Draht  und  8tiften  7019  t  am* 
geführt.  Von  dem  anter  Berflokaiohtigunf  dea  vor» 
Jahrigen  Vortrages  von  8S47B4,OS  K  nnd  naeb  Abfng 
der  Steuern,  Zinm  n  Bowie  der  .^V>H(  Ijri'iliiin|.;i'n  in  Höbe 
von  I  154  501», Ii  K  sich  ergebi  iideii  Heini^'ewintu'  von 
I  72»;:tH8,9t;  K  sollen  75077,7.'')  K  d.-r  Kurkla^'e  üIkt- 
wieseii,  81  177,20  Iv  Tantii-me  an  den  Verwaltuiigwrat 
vergütet,  1  400000  K  (10«»/o)  DiTidendo  verteilt  und 
144  089,96  K  aaf  daa  nene  Beebnun(i|jnhr  Ubertragen 
werden. 


Vereins-  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhaitenleute. 
AMd«ro«wi  Ib  i«r  Mimtodarliilt. 

ft'tifk-,  Albi^rt,  I>iiil.-lng.,  Chef  de  Service  au X  Acit-ricM 
de  Frauiit!,  lobergues  (Fa«-de-C'alais),  Frankreich. 

Hövel,  Heinrich,  Tochn.  Direktor  der  HAeteoer  Ue- 
werkacbaft,  Akt.-OeB.,  Ildsten  t.  W. 

Joitfen^  Anton,  l>ipl.-Ing.,  Aachen,  M olatenerstr.  9. 

Jung,  OmUtPt  Kommenienrnt,  NeobQtte  bei  iStmll- 
eberabacb. 

Miv/ti.s.  I-'iiij'-ii,  Dipl.-hiL:.  der  AlLinippa  Works  of 
JuDeij  and  I.aut'hlin,  W  uudiawn,  Pa. 

Navilh,  (iustiivr  !.<iui.'-.  In^Blenrf  Obenti  18  Rae 

Calvin,  ü«uf,  .'^chwoii. 
Pohle,  H.,  Direktor  dea  Stahlwerke  Tom  A.  Boraig, 

Bonicwerk,  O.-ä. 
RMttpM,  Heinrich,  Hfltteningeoletir,  Kg).  Weinberge, 

Böhmen,  Ilalekgasse  70. 
Ruths,  Dr.-Ing.  Johannt«,  Karlskrona,  Schweden. 
SaHne-Jacobsen,  Sonn,  20  BruderbolxalnBe,  Baael, 

Schweiz. 

Seidl,  Peter,   Oberingenieur,   Sl.  Jobana  «.  d.  Saar, 

Königin- LuisenstraBo  51. 
Sonntag,    Hichani,   Kgl.  Keg.-BaumeiMtur,  BrOdieil* 

ingenienr  der  Gutehofl'oungshütte,  Stcrkrade. 
SttebeTf  Wlßiimir.,  Ing<!nieur,  Kapfcnborg,  Steiermark. 


str,.>ttf'oli,  Dr.  Alfnic,  Genna,  Italien,  via  Pertinae« 

b  iut  a. 

Wttgnef,  Theodor,  Ifatteningenieur,  Koronpa, Ungarn, 

Nene  Mitglieder. 

Bettendorf,  Charles.  Industrieller,  liuxemburg,  Joseph- 

plat/  T. 

ilämi»ch,   Dr.  \'u!i>r,    Tocliu.  Direktor  d«r  Akt.-Oo». 

K.  Matthes     Weber,  Ihiisburg.  Recbtsstr.  17. 
llillefehl,  IL,  Dipl.-Ing  ,  Kattowitz,  O.-S.,  Markgrafcn- 

stralte  3. 

Thielmamf  |iWl»»Betriebaingenienr,HUfaei]n  a.d.  Uulir, 

Proiehenteidi  Ol. 
TAemaen,  Xttri',  Dipl.-Ing..  Cuxhaven,  Dohmannatr.  9« 

Terator  ben: 
Wehmann,  C,  Daaaelderll 

SaUuff  4ar  UtfUcitkottri««. 

Wir  gestatten  uns,  unsere  Herren  Mitglieder 
darauf  aufmerksam  zu  machon,  daß  nach  einem  Vor> 
»tandsboHchlusse  die  Mitgliedsbriltige  vor  dem 
1.  Dezember  d.  J.  zu  zahlen  sind. 

Wir  bitten  im  InteroKse  eines  glatten  OeschSfts- 
gaogoB  nm  recht  baldige  Einsendung  der  noch  rück- 
etflndigen  BctrAge  unter  gleichzeitiger  Angabe,  ob 
nnd  welche  Aenderungen  fflr  dai  Mit{^iedemrseiobaia 
gewfineobt  werden.  Die  QtfAäfttftkrmng. 


Die  nSchste 

Haniihrersainiiilaiig  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleiite 

findft  statt  m  Semtaf,  den  6.  Dsimtlcr  190S,  nadiiniMait  12V<  mir 

Ii  dir  mmtm  IMaUt  M  MWiHlrf. 

Her  HHimtvcr,'<amniUin<:  ;:nht  am  Sonn  et    ii  !    ri .  m   5,  Dezember  1908,  oachnittaga  6  Ubr* 
ebcntalla  in  der  Stldtlscliffl  Tenhail«  m  D&tseldorf  (im  übtrlic!  t.adie),  p'w 

Versammlung  deutscher  Gießereiiadiieute 

Toraua.  

B e  nie  r  k  11  n  •,' :     In  di  r  den  VoreinNmilslioderti  ilbersandtcn  Kiiufvduf.t:  zur  Hauptversammlung  war 
«ui;i'^'!  Ix  t!,  diili  waliri'nd  ^'ctiu'i iisaiiHMi    Muhli".  riim   kloiiie  {)piTi>tte  iiuf;;e führt  werden  Midie.     Mit  Rflck- 

sicht  uu(  diü  ailgemeiiie  Trauer,  die  das  cr8chütternde  Uu);lttck  auf  Zeche  Kadbod  überall  hervorgerufen  bat 
und  an  dem  die  geHnmte  deatecbe  Montaninduatrie  in  beaenderem  Maße  teilnloimt,  wird  jedoeb  die  crwihnte 
Anffilbning  unterbleiben. 
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Staat  und  Kartelle.* 
Volkswirtschaftliche  Glosaeo  zu  den  Vorschligen  Ar  eine  staatliche  Regelung 

des  Kartellwesens. 

Von  Dr.  Hag o  Bonikowsky  in  Kattowltz. 


Ist  t'in  staatli.'h-r  Eingriff  \n  das  Kartell- 
wesen  überhaupt  nuiwciKlig:"  Der  £uf  nach 
Stutsbilfe  g«gen  die  Kartelle  itfitzt  sich  auf 
Reihe  von  Klap'-n.  aus  den  Kn'1>en  ih  r 
Terbraucher,  dt»  Zwiächcnb&ndelii,  dt^r  Uut.stder 
nnd  zum  Teil  sogar  tob  KarteUrattgUcdem  selbst 
P'^f  n  die  Kartelle  erhoben  werden.  Eine  gewisse 
Bereuhtigung  im  einzeloeo  wird  man  diesen  lüageo 
■icht  absprechen  kSnneo.  Znntchst  Imt,  wie 
jede  Wirtschaftsreforin  großen  Stils,  so  auch 
die  Ausschaltung  des  sclirankenlosen  Unter- 
bictung8-\Vettbewerl)e8  in  den  durch  Kartelle 
bdierrtvclilen  Produktionszweigen  naturgemafl 
eine  erln  blit  In  Zahl  von  Leidtragendi  r  l'  - 
schaffen;  ea  ist  ferner  durcbauu  richtig,  «laU  dm 
Organisation  der  Prodnktion  in  Kartellen  usw. 
ki  inoswcps  dns  Ideal  einer  Wirtschaftsverfa-^iinir 
darstellt;  and  es  braucht  endlich  nicht  geleugnet 
zn  werden,  daß  einige  Kartelle  noch  manche« 
Unfertige  enthalten,  einzelne  auch  sich  in  ihrer 
Ge.schftftsführung  nicht  immer  von  dem  Verant- 
wortlicbkeitsgefülU  und  der  wirtschaftliehen  Ein- 
slolit  haben  leiten  lassen,  wie  es  wohl  wünschens- 
wert frewesen  wäre.  Alier  diese  Zugeständnisse 
andern  nichts  an  der  ganz  unl)estreit baren  Tat- 
saehe,  daß  die  Kartelliening  der  Produktion  an 
sich  eiH'  ii  eminenten  wirtsrliaftsorjr;uii?;atori<i'ht>n 
Fortscliritt  bedeutet  und  der  deutschen  Industrie 
nanentlleh  für  den  Kampf  der  Nationen  auf  dem 
Weltmarkt-  ein  hervorragend-  s  nml  unter  den 
heutigen  Verhältnissen  geradezu  unentbehrliches 
Rüstzeug  in  die  Hand  gibt. 

Auf  der  andern  Seife  steht  ebenso  fest,  daß 
die  abfälligen  Urteile  über  die  Kartelle  nur  7m 
bäulig  überaus  stark  Uebertreibungen  und  Wr- 
lülgemeineruDiren  entkalten.    In  Deutscblaad 


*  Vertrag,  m^ehalten  vor  der  Hauptrsissininlniig 

der  .EUenhüttc  oberscfaleiiien'',  Zwetgvereln  dea 
YereiDB  dsatscber  EiaenhQttenleutc,  am  25.  Oktober 
im  in  Olciwits. 


gibt  es  z.  B.  etwa  400  Kartelle,  darunter  eine 
erhebliche  Anzalil  von  groliem  Umfange  und 
großer  Bedeutung.  Dennoch  werden,  wenn  fiber 
die  Kartelle  in  lifii  P;ir!.imenffii  und  in  der 
Presse  der  Stal»  gebrochen  wird,  fast  stet»  nur 
das  Shelnisdi-Westflilische  Koklen^Syndikat  nnd 
der  Stahlwerk -; -Vi-HmtkI  zitiert.  Einige  land- 
wirtschaftliche Abgeordnete  des  Ostens,  die  in 
den  Parlamenten  gegen  die  Kartelle  besonders 
hsnflg  zu  Felde  ziehen,  excniplitizieren  in  der 
Regel  sogar  nur  auf  das  Rheinisch-WestfftHKche 
Kohlen-Syndikat  allein;  und  doch  hätten  j^erade 
diese  Kreise  t>s  so  überaus  leicht,  sich  auf  ein 
anderes  Beisiiiil  zu  l'-  ruf-'n.  «'in  Beispiel,  das 
ihnen  viel  naiier  liegt  und  bei  dem  sie  zudem 
Unglück  saehltundiger  sein  dfirflea,  als  in  den 
VerhftltnlHs-i  n  des  Knhlenbersr'taH-''^  —  ich  meine 
die  Zentrale  für  Spiritusverwertung.  Es  ist  iiu 
übrigen  schon  wiederholt  nachgewiesen,  daß  die 
Hrs(  Iiw  erilen  \\\>'-r  das  Rheinisch-WestfäliM'lie 
Kohlen-S^udikat  und  den  biahlwerks-Verband 
großenteils  unzutreffend  sind.  Aber  selbst  an- 
^'1  niiiiiiii-  n,  sie  wären  berechtigt«  so  würde  dieser 
Unistand  allein  doch  keineswegs  einen  Rück- 
schluü  aui  die  anderen  398  Kartelle  in  Deutsch- 
land oder  gar  auf  die  Kartellorganisation  im 
grmyen  pt^tattpn  Eine  weitere  Fehlerquelle 
für  die  abiäiUge  lieurteiluug  der  Kartelle  ist, 
daß  man  wirlsefaaftllche  Geschehnisse,  die  mit 
dem  .Ausbnu  <]•■<  Knrtellweseiiv  leilitrlii  h  ]iarallel 
gehen,  uiit  ihm  an  sich  aber  wenig  oder  über> 
hanpt  nichts  zu  tun  haben,  dennoch  in  direkten 
ursäclilii  In  M  Zusammenhang  mit  den  Kartellen 
bringt  und  diese  für  jene  verantwortlich  tii.achen 
möchte;  es  sind  dies  namentlich  die  .\\isseli,'iltung 
des  Zwischenkandels,  die  Ausbildung'  der  ge- 
ntisr!iT»«n  Betrieh".  d!e  Fok'cn  der  Wirf xhat'fs- 
krisen  in  den  Jaiinn  lyol,  iyü2  und  iy07. 
—  Ferner  wird  bei  den  Klagen  Uber  die  Kar- 
telle zn  «ekr  übersehen,  daß  auch  das  freie, 
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(IuitIi  keine  KarK-llsrhrnnkcn  ^'rliuiiil,'ni  Wirt- 
8cliaft.<«lelK'n  uionoiiolistiBcbe  Gebilde  und  alin- 
liche  Itinge,  wie  at«  Jetzt  den  Kartellen  Tor- 
jrcworfen  wi-rden,  haben  kann  und  in  reichem 
Maße  gehaltt  hat..  Es  wird  überhaupt  die  Macht 
der  Kartelle  franz  wesentlich  überschätzt,  wie 
umgckclirt  die  einer  etw^^^eu   Fi  In^ritpanmiiiip 
der  Kartelliiiachl  cntp-j^renwirkendeii  Faktoren 
—  die  Koukurrenz  des  Auslandes,  die  Mo^iiich- 
keit  der  Errichtung  neuer  Betriebe,  die  Ver- 
wendnntr  vi>n  Surrogaten  ti^w.        in  der  Kogel 
ganz  erheblich  unterschätzt  werden.  —  Scblieli- 
Ueb  hudelt  es  sieh  bei  zahlreichen  Vorksmpfem 
für  einen  enorginchen  staatlichen  Eingriff  in  das 
Kartellwesen  keineswegs  um  eine  BekairiftfuDg 
der  Kartelle  im  a1Ig«inefnen.    Ihre  Angriffe 
richten   sich   vielmehr  It-iliglich  gegen  die  in- 
dustriellen Karlfile,  und  ihr  Grundmotiv 
!»l    eine    starke    Abnciguug   gegen  die 
Oroßindnstrie,    gegen   die  industrielle 
Entwi  ikflti  nir   T>fiitschlands  üi)erhau|it. 
En  ist  keineswegs  Zufall,  daü  gerade  die  agrari- 
aohen  Parteden  der  Parlamente  oad  die  Zunft« 
parteilor  ^Icli  hierin  besonders  hervortun.  Ilire 
Gegnerschaft  gilt  aber,  wie  gesagt,  weniger  den 
Kartellen  an  sich  —  steht  doeh  den  agrarischen 
Abgeordneten  das  wegen  seines  nionopolistisclieu 
G»'l»arens     bekannte    Siiirituskartell  besonders 
nahe,  und  haben  doch  die  sogenannten  Mlttel- 
gtandspartciler  unlflngst  noch  im  Reichstage  die 
Zwangskartellierung  des  Friseurgewerbes  bean- 
tragt — ;  was  sie  purhorre»zieren,  das  ist  die 
wirtaehaftliche  Entwlekelung,  die  sie  von  den 
i ndust r  i  c !  1  p  n  Kartellen  bi  fiiiThtcii,  n.-linlirh 
die  zunehmende  Entwickelung  Deutschlands  zum 
Industriritaate.  daa  wachsende  üeberwlegen  der 
Bedeiituü-  J'  r  Irnln^trle  für  ilio  Wohlfahrt  und 
MacbtstelluJDg  Deutschland«  und  die  hieraus  sich 
für  das  Reich  ergebende  Notwendigkeit,  in  aalner 
Zoll-  und  Wirtschaftspolitik  diesem  Dmachwong 
der  Verhältnisse  Kechnung  zu  tragen  und  da.s 
bialierige  System  dos  unverliflltnisuiflUigen  Schutzes 
der  agrarisefaen  Interessen  zu  verlassen. 

Der  bicviincli  vorl>lt^i!)i'nili'  Ri  st  Ii  r-r  e r  ti t  i ;rt  '"i" 
Beschwerden  kann  keineswegs  als  ausreichend 
erachtet  werden,  um  damit  einen  staatlichen 
Eingrif)  in  das  KartellwMen  ala  notwendig 
zu  begründen. 

Die  zweite  grundsatzliche  Präge  — 
und  es  ist  zugleich  diejenige,  mit  di  r  icii  mich 
in  meinem  Vortrage  hauptsachlidi  iiesciuifligen 
möchte  —  ist  dann,  ob  die  für  eine  staat- 
liche Regelang  dos  Kartellwesens  vor- 
gcschla'^T^ncn  Maßnahmen  atuli  wirklich 
zweckmäßig  sind,  wobei  die  Zweckmäßigkeit 
natürlich  nicht  etwa  an  den  Sonderinteressen 
irgendwelcher  T^  -;cliwrri!(  fiifirer,  sondern  an 
dem  (iesawtiatercsse  der  ganzen  Volkswirtschaft 
zn  messen  Ist.  Hierfür  ist  nun  von  Bedeutung, 
dafi  elgentlieh  Ton  allen  maßgebenden  i^eiten, 


>o\vohl  aus  den  Kr(M>cn  iler  Praxis.  (i(  r  Wissen- 
schaft wie  der  Kcgicrung,  die  große  Wichtig- 
keit der  Kartelle  för  die  Entwickelung  der 
heimischen  I^roduktion  und  d.  s  inneren  Marktes, 
sowie  ihre  Unentbehrlichkeit  für  die  Bebauiitung 
unseres  Absatzes  auf  dem  Weltmarkte  unum- 
wunden anerkannt  wird.  Denn  dieses  allgemeine 
Anorkennlni-  berechtif^t  und  Vi  Hangt  offenbar, 
alle  \  orschläge,  die  für  ein  »inatliches  Ein- 
greifen in  das  Kartellwesen  gemacht  werden, 
als  unzweckniflfür  von  vornherein  dann  ab- 
zulehnen, wenn  durch  ihre  Anaahuie  die  Kar- 
tellentwiekelong  und  der  Kartellzweek  gefährdet 
\v  lirde. 

Eine  gesetzliche  Ordnung  der  Kartelle 
ist  Q.  a.  auf  den  deutsdien  JaristentAgen  BerUn 

1902  und  Innsbruck  1904,  auf  der  Tagung  de« 
Vereins  für  Sozialpolitik  Mannheim  10(15  sowie 
mehrfach  im  Deutschen  Reichstag'-  vi-rlangt 
worden.  Der  Vortragende  zahlt  die  Eiii/<  Ihelten 
dieser,  itnsprnn  Lesern  bekannten  Forderungen 
auf  und  kritisiert  sie  d&nu  also: 

Was  bedeuten  diese  Vorschlage  fHr  die  In- 
dustrie, für  die  Kartelle^ 

Die  Ej-richlung  eines  Kartellamtes  wäre 
m.  E.  f3r  alle  Beteiligten  ziemlich  bedentongn- 
los,  sofern  diesem  nur  die  Aufgabe  zugewiesen 
würde,  die  Kartellentwickelung  dauernd  zu  ver- 
folgen und  sich  durch  Sammlung  des  einschlägigen 
Materials  stflndig  auf  dem  Laufenden  zu  halten. 
Ebenso  unbedenklich  s.  lirint  rnir  dif  Statnierung 
einer  Anzeigepäicht  für  die  Kartelle,  sofern  diese 
sich  auf  die  Annetdiug  der  Chrttndneg  und  die 
Rinn-i('liun<:  dr-r  K.artr.Jl>,'itzuii:;t'ii  iic^i-lirrinkt ; 
auch  gegen  die  Veröffentlichung  dieser  Anzeigen 
und  der  Kartellsatzungen  dureh  das  Kartellamt 
wiJre  wohl  kaum  etwas  einzuwemlen.  Allerdings 
dürften  diese  Haßnahmen  auch  fttr  diejenigen 
Kreise,  deren  angeblich  bedrohte  Interessen  ge- 
schützt werden  sollen,  ziemlidi  belanglos  sein. 
Denn  über  die  Existenz  von  Karffllt  n  und  deren 
Satzungen,  soweit  sie  von  Wichtigkeit  sind, 
sind  die  Interessenten  auch  heute  sehen  ohne 
KarteHamt  und  ohne  Regisf ■  ivwanj,'  liinrfli'lipnd 
informiert;  und  schließlich  kommt  es  für  die 
mit  den  Kartellen  in  Beziehung  stehenden  Kreise 
weniger  auf  den  Hut  listaben  der  Kartellsatzungen 
an,  als  vielmehr  auf  den  Geist,  mit  welchem  die 
Kartelleitung  das  ihr  in  den  Satzungen  vorge- 
zeichnete Schema  ausfüllt. 

Völlic  iinannphmhar  w?tre  daireiren.  wenn 
von  den  Karit  llen  die  Einreichung  nicht  nur 
iliror  Satzungen,  sondern  Ihrer  sautHohen  Be- 
si'liliissi'  iitul  itiriT  SitziiHirsprotokolIf  \"frlnn<rt 
würde  und  wenn  dann  auch  dieses  Material  zur 
Verttftentliehnng  gelangen  sollte.  Vit  vollem 
Hedit  bemerk tp  in  dieser  Beziehung  Slaatssi  krt-mr 
von  Dethniaon-Uollweg  am  ö.  Marz  d.  J.  im 
Reichstage,  daA  man  doch  auch  dm  Kartellen 
dn  gewisses  Kocht  auf  Wahmug  dos  Gescihafka- 
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gebeimnignes  zugestebon  mflsM,  well  lonst  jeder 

geschriftliche  Betrieb  üherbaupl  anfhörp,  nnd  er 
betonte  mit  besoaderem  Nacbdruck  die  aulier- 
ord«Rtl)eh  nnglbutlge  BtmHrkanfr  auf  oatere 
Koiikurreii/ftbigkeit  auf  dem  \V<  Itinarktc,  die 
eioti  zu  weitgeht>nde  Publicitfit  zur  Folge  haben 
würde. 

Ebenso  muß  das  iL'eplante  Kartellamt  ganz 
anders  beurteilt  werden,  wenn  e«,  wie  die  Zcn- 
trumsresolution  wünscht,  als  Aufsichtsinstanz 
Uber  die  Gexchaftsfahrunr  «i'!  Kart>>lle  fuo- 
iri^ren  und  mit  Einscbreitiingsbefu^- 
nissen  gegen  Kartelle,  die  sc-ine  Beaostandun- 
ircB  nleht  beacbten,  auegerügtet  werden  aoU. 
Ehie  (i r  n  rt  i  L'f  fnstitiuion  i-t  in  unserer 
beutigen  Wirtschaftsordnung  einfach  un- 
möglich. Sie  Ist  vKlltg  noannehmbar  fDr 
die  Praxis,  und  sie  würdo  aueh  den  Staat 
vor  eine  ganz  unerfüllbare  Aufgabe 
stellen. 

Womit  hat  es  die  (JeschilftsfUhrunj:  <ler  Kar- 
telle zu  Hin?  In  der  Hauptsa'  b'«  doch  mit  der 
Festsetzung  von  Preisen  und  Konditionen.  Dein 
Kartellamt  blerbet  ein  Aufsiehturecht  und  Ein- 
schreitungsrecht  nnd  hit^rin  f  in^fL'riffen  liegt 
natürlich  ,eine  Aufsicht»-  und  Einschreitungs- 
pfllcbt  —  «osradlktiereB,  belBt  nicht«  mehr  und 
nicht»«  weniger,  als  daß  1.  tzteu  Eude.*?  das  Kar- 
teilamt die  Preiae  und  Konditionen  lestzuaetzen 
liaben  vlirde.  Dieser  Versehlag  kommt  nlao  In 
Prinzi|»  auf  tlusselbe  hinaus,  wie  die  Forderung 
narli  staatlichen  PreiskonimiRsioneu,  die 
<lahi'r  an  dieser  Stelle  miterörtert  werden  soll. 

Das  Ungebeuerliehe  dieser  Vomcblflge  muß 
sehou  <^hnf  u  oitore-*  piiili  uchf en.  wenn  man  sicli 
nur  vergegenwärtigt,  mit  welch'  .schwierigen 
Faktoren  und  mit  wie  mannl^flMheB,  vielfaeh 
einander  durclikrfuzemlcn  Intoresson  nllein  i'in 
einziges  Kartell  bei  der  Fcst.sctzung  seiner 
Pretae  und  Konditionen  zu  rechnen  hat.  Die 
Kartelle  umfassen  fast  stets  Unternehmen  mit  sehr 
verecbieden  günstigen  Produktionsbedingungen 
und  Produktionakoaten.  Die  Prolafestaetznng 
der  Kartelle  muß  daher  eineneits  die  Inter- 
eiaen  der  am  ungünstigsten  produzierenden 
Werke  angemessen  berücksichtigen,  sie  muß 
deh  aber  andmeltt  aneh  wieder  der  Konjunktur 
auf  dem  In-  iiml  Auslandsrnnrkff  .'anpassen  — 
und  zwar  sowohl  für  die  eigenen  Erzeugnisse, 
als  auch  für  diejenigen,  die  etwa  ab  Surrogat«' 
in  KonkiirriTiz  treten  könnten  —  ,  iinJ  si.'  muB 
hierbei  nicht  nur  die  Ifarktgeataltung  der  un- 
mittelbaren Oegrnvrart,  aondem  roramebnnend 
auch  diejenige  der  nitchstcn  Zukunfi  in  Betracht 
ziehen.  Die  Kartellpreise  sollen  ferner  sich  in 
einer  Höhe  bewegen,  die  den  l)erechtigten  luter- 
eaaen  der  Ai»nehmer  entspricht  und  die  Nncli- 
frac"e  <Iiifirt  lel»haft  eriialt.  liad  liic  Kartellmit- 
glieder iiire  Arbeiter  und  maschinellen  Eiurich- 
tnngen  auaretebend  und  regelmSßlg  beschlftigen 


kOnnen;  anderseits  sollen  aber  die  Erlöse  in 
guten  Jahren  wiederum  die  Einbußen  sclileihti  r 
Jahre  möglichst  einholen.  Alle  diese  Uberaus 
komplizierten  Intereeaen  und  VerhSltnine,  an 
deren  Aiis;:l('ich  die  gew5t';rtesten  T'rnktik'  r  ihre 
besten  Kräfte  setzen  müssen,  soll  nun  ein  Koni- 
mlssar  des  KartellaroteB  sicher  und  glatt  be- 
urteilen und  Iß^ifu  können.  Nun  erwäge  ama.  daß 
wir  In  Deutsehland  nicht  eins,  sondern  mehrere 
hundert  Kartell«'  haben,  in  den  verschiedensU'n  In- 
dustriezvv<  i>:t>n  mit  vtUig  voneinander  abweichen* 
den  Lebensbedingungen  und  Markt vt'tliiiltni^sen. 
Ich  bezweifle  stark,  daß  selbst  ein  kaufrnanniscbes 
Oenle  eich  zutrauen  wOrde,  über  die  Ange- 
messenheit von  Preisen  in  oin-  r  ainli  rn  I^rrinche 
als  der  seineu  ein  abschließendes  Urteil  zu 
fUlen.  Bin  Staatsbeamter  aber,  zumeist  ohne 
geschäftliche  Schulung  und  i*rax5s.  s<dl  dagegen 
—  da  man  wohl  nicht  für  jedes  einzelne  Kartell 
bezw.  fUr  jeden  kartellierten  G<'schäftszweig 
einen  besonderen  {»ezimenten  wird  bestellen 
wollen  —  über  die  Marktverbnltnisso  mehrerer 
Branchen  und  Kartelle  genau  Bescheid  wissen 
und  womKglioh  gar  heute  im  Rheinisch -West- 
falischrn  Kolli'  n  -  Syndikat,  morgen  in  der 
Samnietband  -  Konvention  und  übermorgen  viel- 
leieht  Im  Belskartell  daraber  befinden  können, 
welche  Preise  angenif  ss<  n  sind  odi  r  nleht. 

Wie  schwierig  selbst  für  Fachleute  auch 
nur  die  Feststellung  der  dttrehsehntttUehen  reinen 
Produktionskosten  in  einem  Industriezweige 
ist,  dafür  geben  ein  gutes  Bi  is|>icl  die  M'  iniinfrs- 
versrhiedonheiten,  die  kiirzlicii  auläülicli  der 
Erörterung  ül>er  die  Moselkanalislerung  zwischen 
der  rheinisch  -  westfJtliscl; i  n  Püsi  iiindiistrif^  und 
der  südwestdeutschen  Eisenindustrie  bezüglich 
der  HShe  der  Bobeisenselbstkosten  In  den  beider- 
sf'itijron  Klavieren  zutage  getrften  sind,  wi*'  Her 
Vortragende  des  näheren  darlegt.  Eines  ist 
aber  ganz  sicher,  nomllch  daß  ein  Kartell  die 
Herausgabe  seiner  Preise  und  die  Erledigung 
8«-iner  ge.schaftlichen  Abschlüsse  nicht  so  auf 
die  lange  Bank  schieben  kann,  wie  die  Regie- 
rung etwa  den  Bau  einer  Wasserstraße.  —  Hit 
der  Hestinimiintr  der  Produktionskosten  wAre 
natürlich  noch  nichts  für  oder  gegen  die  Be- 
reebtlgong  ehies  Kartellpreises  festg«steUt. 
Denn  es  ist  ein  zwar  weit  verbreiteter,  niehts- 
destoweniger  aber  ein  fundamoutaler  Irrtum, 
daß  der  Preis  durdi  die  HQhe  der  Produktions- 
kosten Ii'  stimmt  werde. 

Nicht  minder  schwierig  würe  zweifellos  die 
Stellung  des  Kartellamtes  nnd  damit  des  Staate« 
gegenüber  den  Kreisen  der  Verbraucher  und 
der  öffentlichen  Meinung.  Es  ist  kein  Ge- 
heimnis,  daß  der  Kitufer  den  vom  Verkäufer 
geforderten  Preis  in  der  Regel  stets  für  zu  hoch 
lillt.  Iliiii'  ii  wir  al)i-r  'dn  Kartidlamt  mit  Auf- 
sichts-  und  Einschreitungsliefugnisseu  gegen  die 
Kartellbmidilllsae,  so  würden  natUrlleh  alle  Kar- 
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telljir-i^f  -ils  stantlicli  sanktioniert!'  Prt  i^f  p'ltrn, 
und  der  6t&&i  würde  dano  die  Zielscheibe  aller 
der  Angriffe  sein,  mit  denen  heute  die  Knrtelle 
so  reichlich  bedacht  werden.  Stellen  Sie  sich 
bitte  einmal  vor,  welche  Rolle  das  Kartellanit 
und  damit  der  Staat  iu  den  soeben  zurückgelegten 
Zeiten  der  , Kohlenteuerung*  gespielt  luitte.  Ich 
bin  fi  '^t  TiborxeiifTt,  daß  das  «staatliche  Kariell- 
amt  keinen  Anlaß  genoiiimen  hätte,  gegen  die 
Prdse  der  KohlenknrteUe  ,elnsnidire!ten*,  was 
ja  ohne  weiteres  daraus  geschlossen  werden 
kann,  daß  die  staatlichen  Steinkoblenberg- 
werke  ketneswegi  niedrigere,  aondem  zum  Teil 
sopar  noch  höhere  Preifie  als  der  private  Stein- 
kohlenbergbau genommen  Italien.  Welch' ein  Sturm 
der  Entrüstung  hatte  sich  dann  wohl  ^egen  das 
Xartellamt  und  damit  gegen  den  Staat  erhoben ! 

In  jedent  Falle,  wie  anch  initiier  die  Ent- 
scheidungen des  Kartellamtes  au^fallea  wurden, 
bitte  der  Staat,  iwar  oiobt  materiell,  so  doch 
moralisch  flie  Vfrantwortiinp  für  die  Höhe  der 
Kartellpreise  zu  tragen,  d.  h.  also  die  Verant- 
wortung für  das  SeUeksal  sowohl  der  In  den 
Kartellen  vrreiiiigtfn  Industriezweijre  als  auch 
der  von  den  Kartellen  beziehenden  Verbraucher. 
Zweifellos  tum  außerordentlichen  Nach- 
ttfil  der  Staatsautoritat  und  der  Staats- 
politik! Staatliche  Preiataxen  und  -staatliche 
Preiskommlüsionen  sind  t  ben  absolut  unvereinbar 
mit  unserer  heutigen  AVirtschaftsordnung  und 
Wirtschaftsge;;taltung,  mit  den  komplizierten 
Verhältnissen  unseres  heutigen  Jtfarktes.  Sie 
waren  aii(i;eibnieht  in  den  Mherai  Jahrhunderten 
pinfachater  Wirtschaftsstmktur  und  mögen  ihren 
Platz  wiederfinden  in  der  Zukunft,  wenn  ans 
▼lelleteht  einmal  die  soziallstisehe  Wirtschafts- 
ordnung beschieden  sein  wird.  Heute  wurden 
sie  nicht  Becht,  sondern  Willkür 
schaffen! 

Das  gleiche  gilt  für  ein  etwaiges  Eingreifen 
di-s  Kartellamtes  in  die  Verkaut'sbedingungen 
der  Kartelle.  Denn  die  Verkaufsbedingungen 
dnd  neben  dem  Preise  ein  Integrierender  Be- 
.«tandteil  des  Kanfabsehlusses,  der  T.eistiing  des 
Käufers  an  den  Verkäufer  für  die  Abtretung 
seiner  Ware.  Worden  die  Kartelle  als  Ver^ 
kaufer  gezwungen,  iliren  Abnehmern  günstigere 
Lieferungsbedingungen  zu  steilen,  so  müßten  sie 
eben  den  anderen  Teil  der  Gegenleistung  des 
Käufers,  den  Kaufpreis,  erhöhen.  UeberdieH;  sind 
die  Lief  rungabedingungen  in  den  einzelnen 
Iudu»triezweigen  und  Kartellen  außerordentlich 
mannigfadl.  Bs  gibt  keine  Normal  -  Verkaufs- 
bedingiingen,  an  deren  Hand  etwa  das  Kartell- 
amt die  Konditionen  der  einzelnen  Kai-telle 
prftfen  könnte.  Die  früheren  Verkaufsbedingungen 
d'  s  t"r<  1«  n  A'i  rki  hrs  als  >frinstal>  heranzuziehen. 
Wäre  natürlicli  erst  reclit  verfehlt,  weil  diese 
durch  die  Konkurrenz  der  Produzenten  sich 
hftufig  überaus  ungiiaaUg  gestaltet  hatten,  so 


daß  ihre  Abflndenirig  in  vielen  Fällen  gerade 
der  Zweck  der  Karteliieruog  war.  —  Im  Zu- 
sammenhang hiermit  steht  auch  die  Frage  de» 
Kontrahierungszwanges  und  der  so- 
genannten Exklusionsklausel.  Unter  Kon- 
trahierungszwang versteht  man  die  Verpflichtung- 
einesGtowerbetreibenden.die  von  ihm  hergestellt>'D 
oder  von  ihm  zum  Zwecke  des  Weiterverkauf» 
angekauften  Waren  verkaufen  zu  müssen.  Die 
Exklnsionsklaosel  besagt,  dafi  die  Abnehmer  der 
Kartelle  nur  Kartellwaren  beziehen  dürfen, 
andernfalls  sie  von  den  Kartellen  entweder  über- 
haupt keine  Waren  erhalten  oder  für  diese  einen 
höheren  als  d<  u  normalen  Kartellpreis  zahlen 
müssen.  Diese  IClaasel  findet  sich  in  den  Liefe- 
rungsbedingungen der  meisten  Kartelle,  und  si» 
ist  auch  unentbehrlich,  um  die  Kartell  verbände' 
gegenüber  den  Bestrilningen  der  Outsider,  aifr 
zu  sprengen,  aufrecht  zu  erhalten  und  den  Kar- 
tetlzweck  Überhaupt  dnrchzuffihrea.  Eine  on- 
bitlipe  Zumutung  an  die  Abnehmer  (Ur  Kartelle 
kann  in  dieser  Klausel  an  sich  nicht  erblickt 
werden,  schon  deshalb  nicht,  well  rie  kelnes- 
wi  gs  einer  entsprechenden  (»egenleistung  der 
Kartolie  entbehrt.  Diese  Gegenleistung  besteht 
in  der  gleichmäßigen  Anrechnung  der  niedrigste» 
Kartellpreise  an  die  kartelltreuen  Abnehmer. 
Denn  zweifello«?  sind  die  Kartelle  nicht  ver- 
pflichtet, ihre  Vorkttule  an  sämtliche  Abnehmer 
zu  den  gleichen  Preisen  zu  bewirken,  sondern 
sie  sind  nach  allgemein  geübtem  kaufmfSnnisehea 
(irnndsatz  ohne  Frage  l>erechtigt,  diejenigen 
Käufer  günstiger  zu  behandeln,  die  auch  Ihnen 
dir  günstigsten  Bezugshedingnngen  einräumen. 
Hierzu  gehört  aber  in  erster  Linie  die  Ver- 
pfllehtnng,  nur  Kartellwaren  zu  beziehen.  Wa» 
speziell  die  Lieferungssperre  der  Kartelle  bezw. 
den  Kontrahierungszwang  anlangt,  so  ist  zu 
beachten,  daß  es  auch  im  freien  Verkehr  in  un- 
zäliligen  Fallen  vorkommt,  daß  ein  (iewerbe- 
treibi  üdrr  einen  üim  angebotenen  Verliauf  ab- 
lehnt. Beispielsweise  wird  der  (.Trobindustrielie 
es  in  der  Bogel  ablehnen,  an  Detall^ehmer 
direkt  zti  liefern.  Anrh  der  St?iat  als  Fiskus 
hat  wiederholt  von  diesem  Becht,  das  dodi 
eigentlich  nur  ein  Ansflufi  des  Eigentumsrechte» 
ist,  Gelirauch  gemacht.  Den  Kartellen  den  Kon- 
trahieroagszwang  auferlegen,  hieOe  also,  sie  unter 
ein  Ausnahmer^ht  stellen,  wozu  keine  zwingende 
Veranlassung  vorliegt.  Denn  aofem  die  Kartsllo^ 
sl«'h  in  dieser  Heziiliung  .\us«!clirritungen  zu- 
schulden kommen  lai>äeu,  kann  gegeu  sia  auch 
schon  auf  CFrund  des  geltenden  Rechtes  vor- 
L'etrangen  werden.  So  hat  das  KeichsgericbL 
sich  wiederholt  auf  den  Standpunkt  gestellt, 
daß  die  Lieferangssperre  der  Kartelle  unter 
Umständen  gegen  die  gute  Sittt  vorstößt  und 
nach  S'J(>  Ii.  ii.  B.  eine  Schadenersatz- Ver- 
pfUebtong  begründet.  —  Empfehfoaswert  wire 
es  m.  E.  allerdings,  daß  die  Kartelle  von  der 
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Liefenin^spprre  so  wenig  wif  muirl-rli  ♦tel>iaucfi 
machen  uml  st&tt  ihrtr  sicli  damit  begnügen, 
Um  Ware  toldiMi  Abii«hiiiera,  dl»  Midi  von 
Outsidern  kaufen,  nur  nll  dBem  kldoen  PnIb- 
«ofBchlag»  «bzugebea. 

IMe  dflin  StMt«  la  d«r  Zentraina-RMolntlon 
■weiter  gestellte  Aufgabe,  flir  die  Kartelle  Nor- 
mal-Satzungen zu  bestiinincn,  möchte  ich  nur 
ganz  kurz  streifen.  Man  wird  auch  dieser  Ab- 
sicht nur  auf  das  dringendste  wldemten  kOnnen. 
Die  Kartellgebilde  sind  in  be^np  auf  ihre  wirt- 
schaftliche i3edeutuDg,  ihre  Kcchtsformen,  ihre 
Oi^aataMlon,  Ihre  Tätigkeit  uid  Ilm  M»iistlgen 
Tf'bf'nslieiiinjriintren  und  Tjehf^nsAu  Gerungen  so 
unendlich  verschieden,  daU  man  sie  unmöglich 
•Ue  In  «in  und  dasselbe  Reebtmehema  efnreUien 
kann,  wenn  man  sie-  nfi-lit  [r*>ra<lezu  unterdrücken 
wUL  iJurebaus  trefieod  hat  der  SUatssekretAr 
von  Bethmann^HoIlweg  in  seiner  Karteli- 
rede  im  Keichstage  vom  8.  Ifün  d.  J.  eine  solche 
Art  von  fiesetsTpsmafherei  —  und  Ihre  wahr- 
scheinliehu  l  nwirk^allJkeit  —  gekennzeichnet. 
Sr  sagte: 

„T)i'-   Kartelle   uacliHcii   ln-rvor   aus  iI'T 
Gesamtheit  unserer  Produktionsbedingungen. 
Sie  sind  In  ihren  Beeilten  and  in  geschtft» 
Ucher  Tritigkclt   durchaus  voneinander  vf-r- 
«obieden,  und  diese  Verschiedeoheit  rührt  her 
-von  der  Vereeliiedenheit  der  Technik,  sie  btnfrt 
ab  von  der  Art  des  Bezuges  der  Rohstoffe, 
4er  Lage  der  (iesetzgebung  u.  a.  m.  Wollten 
wir  für  die  Kartelle  einheitliche  Verwaltung»- 
grundsfltzc  aufstellen,  wollten  wir  Torsaeben, 
ti\c.  sclifma tisch   r.a  regeln,   so  wiinlen  wir, 
wie  ich  furchte,  ein  aussichtslose«  Unternehmen 
beginnen.   Die  Kartdl«,  die  rieh  je  nach 
unseren   nllpenieinen  Produktionsbe'Ünjrnnjren 
fiadern,  würden  uns  unau.'igeHetztaus  der  Hand 
«ehlflpfen,  oder  aber  wir  milftten  solch«  Nor- 
men iitifstollen,  die  es  dem  Kartell  unmöt^lich 
ouwbteo,  der  £ntwickelaog  des  Wirlsciiafts- 
lebens  tn  folgen.   Und  was  wirde  die  Kon- 
sequenz sein  y  Entweder  würden  rieh  die  Kar- 
teile  diesen  Vorsclirifti  ii  niclit  an[>assen  kdnnen, 
oder  Hie  würden  wiederum  nach  neuen  RechlH- 
formen  snehen,  welche  nnter  die  schemati- 
scheii  li^^atimmiinp-n  nicht  pnssen.  nnti  wfinlen 
sich  so  latsaciilich  doch  der  Aufsicht  ent- 
sleben  kSnnen.* 
Kriii  Zwi'lf.'l.   !n   dem  Karteüfrosetz  würde 
«ich  der  Staat  groUenteils  nur  ein  papierenes 
19chwert  schmieden.    Die  Wirtschaft  ist  starker 
als  Kechtsiiaragraiiheo.  die  nicht  mit  (h  i  Wirk- 
lichkeit korrespondieren.    Ein  Gt-setz,  welches 
•den  Leben3bedinij:uiigeii   der  Kartelle  zuwider- 
4laft,  würde  dahin  wirken,  daß  die  Industrie, 
soweit  p<»   für  sie  möglich  und  z^v^^kmr!fiip  ist. 
zu  anderen  Organisationsformell,  Trusts,  Fusio- 
aen  usw.  ihre  Zuflucht  nimmt,  auf  welche  die 
Oeeetsgeliung,  wenn  sie  nicht  Qheriiaupt  die 


Grundlagen  unserer  Wirtscliaftsordnnng  umstoßen 
will,  keinen  EinÜutS  ausüben  könnte.  Es  ist 
hierbei  femer  yon  Bedeutung,  daB  ee  kanm 
nii':-li  sein  dürfte,  die  \' irvrhrifti-n  eines  deut- 
schen Karteligesetzes  auch  auf  die  internatio- 
nalen Kartelle  und  auf  die  mit  Dentachland  in 
Qeschlftsverbindnng  stehenden  aadOndiscben  Kar- 
telle auszudehnen.  Alsdann  würden  einmal  die 
deutschen  Kartelle  ungünstiger  behandelt  werden, 
als  die  mit  ihnen  konkurrienndeii  ansiindischen 
Kartelle,  außerdem  aber  wflre  es  unter  Um- 
standen wohl  möglich,  daü  deutsche  Kartell« 
ihre  OeeehiftafBhrung  nach  dem  Auslände  ver- 
legen und  sifh  damit  den  beschrankenden  Vor- 
scbriftea  in  der  Ueimat  entziehen  könnten.  In 
Jeden  Falle  wttrden  unter  der  Diver- 
genz zwischen  Recht  und  Wirklichkeit 
das  Recht  und  die  Autorität  des  Staates 
selbst  am  meisten  leiden. 

Um  etwaigen  Versuchen  der  Industrie,  den 
Kartein>e8chrflnkungen  durch  Fusionierung  und 
Vertrustung  zu  entgehen,  einen  Riegel  vorzu- 
schieben, bat  Professor  von  Schmoller  anf 
der  ^lannheiroer  Tagung  des  Vereins  für  Sosial« 
Politik  die  folgende  Forderung  gestellt: 

Bei  AIctiengewUschalten  von  mehr  als 
75  MilIi(Kien  Mnrk  Kapital  sollen  zur  Wahrung 
der  Staats-  und  nationalen  Gesamtiuieressen 
ein  Viertel  der  Aufidchtsratsmitglleder  von 
der  Regierung   gestellt   werden,   und  diese 
Gesellschaften  sollen  ferner  die  Hillfte  ihres 
10**/o  übersteigenden  Gewinnes  an  Staat  und 
Reich  abgeben. 
Mit   vollem  Recht   führte  Geheimer  Kom- 
merzieurat  Kirdorf  hierza  aus,  daß  die  freie 
wirtsdiaftlidie  Tgtlgkelt,  Ae  unsere  Industrie 
'io  hoch  gebracht  hat,  vollständig  tmterbunden 
würde,  wenn  der  Betrieb  auf  diese  Weise  unter 
StaatrirontroUe  gestellt  werdmi  sollte,  und  er 
fÜL'te  hinzu,  daß  ihm  dann  |i>  rsi'mlicli  lins  Staats- 
monopol lieber  wdre.    In  der  Tat  wiirde  sich 
wohl  kaum  rin  TJntemehmen  fladen,  das  bereit 
w&re,   dem  Staate   (li>    T.eitung  einzuräumen, 
selbst  aber        eesscliat'tliclu'  Rigikn  zu  tragen. 
Dann  mubiti  der  btaat  schon  Helliüt  die  ganze 
Industrie  in  seine  Hand  nehmen.  Es  wtre  über^ 
dies,  ganz  abgesehen  von  der  kommtinist ischen 
Tendenz  de«  SchmoUerscbea  Vorschlages,  ein 
sehreEendes  DnrwM,  wenn  einmal  nur  Aktien- 
gesellschaften und  dann  auch  nur  siilch«-  mit 
einem  Kapital  von  75  Millionen  Mark  und  dar- 
über den  10  */o  ftbersteigenden  Gewinn  mit  dem 
Staate  teiltn  sollten,   wahrend  kleinere  Aktien- 
gesellschaften und  Unternehmungen  in  anderen 
handelsrechtlichen  Formen,  auch  wenn  sie  relativ 
oder  gar  absolut  höhere  Ertrage  al'würt'en,  hier» 
von  itefreit  wflren.    Für  das  (T*>(lfihen  tin^erer 
Volkswirtschaft  und  im  speziellen  für  die  Ent- 
wicklung nna«er  ündnstrie  würde  rine  derartige 
Oawinnkottfiskatlon  aber  ohne  Zwdfel  die  aller- 
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verbAognisvolläten  Fol{,o  ii  li.ihen.  Denn  daß  sie 
d«ii  denkbtr  un^iiatigstfn  Einfluß  auf  die  Be- 
teiligung (Iputsrhpn  tmd  nushiiuH schon  Kapitals 
iji  deutschon  UQternehmun|$en  ausüben  und  da» 
deutsche  Kspftal  K«i«d«ta  In  (tas  Auslaad  driiig«n 
%M"ir(Ic.  ]h-'^l  auf  der  Hand.  Im  ühripm  würde 
ein  solches  Gesetz  zu  Umgehungen  und  Beu- 
^'uugen  des  Kechts  geradezu  heratMforderD.  Dean 
sicherlich  könnte  ein  Toil  der  in  Betracht  kom- 
menden Aktlengesellst'hfiften  durch  Teilung  des 
Aktienkapit.ils ,  Grimilung  von  TochtergeseU- 
sebaften,  starke  Abschreibungen  oder  Verwftsae- 
nin^'  <!<  s  Akticnka]iitals  usw.  sieh  solchen  Vor« 
schritten  unschwer  entziehen. 

Nach  allem  muß  ich  Mch  die  zweit»  grund- 
sfitzliche  Fra^-c.  ob  dir  für  die  gesetzlich»»  Rpgr- 
lung  des  Karttllwesens  gemachten  Vorschlage 
sweekmSßlg  sind,  strikte  verneinen. 
Sie  sind  teils  für  alle  Beteiligten  bedeuiun^rslos. 
teils  unausführbar,  teils  würden  sie  den  Kar- 
tellen die  Grundlagen  ihrer  Existenz  nnd  Ent- 
wicklnngsffthigkoit  entziehen  und  damit  der  hei- 
iiHüchrn  Industrie  ein  Rüstzeiifr  nehmen,  das 
diese  zur  Wahrung  Ihrer  Position  am  dem  Welt- 
SMfkt  notwendig  braucht.  Dieser  letztere  Ge- 
gfcht^puükt,  D.tmlich  die  Aktions-  und  Kon- 
kurrenzfähigkeit unserer  Industrie 
nuf  dem  Weltmärkte,  Ist  »her  fttr  das 
Thema  .Staat  und  Kartelle"  von  der 
allergrößten  Wichtigkeit  und  kann 
hierbei  gar  nicht  ernst  genug  ins  Auge 
gefaßt  werden.  Die  Industrien  aller  Länder, 
mit  dfiitm  Deutschland  im  Wettbewerb  steht, 
habeu  nicht  versäumt,  sich  durch  feste  Organi- 
sationsfoniien  die  nStIge  Stoßkraft  für  den  Kampf 
niif  dem  AVeltmarkte  zu  v(»rschaiTpn.  Selbst  die 
russische  Eisenindustrie  ist  neuerdings  mit  einem 
grofizUgifen  Orgnnlsntlonsiilui  heryorfrotreten, 
durch  den  >ie  falls  >  r  >;flinfrt  aller  Wahr* 
schelulichkeit  nach  in  den  Stand  gesetzt  werdMi 
wird,  unseren  Absatz  nicht  nur  in  BnBland, 
sondern  auch  auf  unserm  inländischen  Markte 
und  auf  dem  Weltmärkte  erheblich  zu  bedrängen. 
Bei  dieser  Sachlage  wäre  es  ein  garnicht  wieder 
gut  zu  machender  Fehler,  wollte  die  Keichs- 
regierung  die  dent^rhe  Industrie  in  dem  Attsbttt 
ihrer  Organisationen  hemmen. 

Von  der  praktischen  DurehfShrhnrkeit  nnd 
Wirksamkeit  pincr  frespt/Hdien  Ordnung  des 
Kartellwesens  siud  im  Grunde  auch  die  Vttter 
und  Freunde  dieses  (Gedankens  nicht  recht  über* 
zeui^t,  und  man  ist  daher  Tnir  .  im  i  zweiten 
Reihe  von  Vorsciilfigen  für  einen  staatlichen 
Eingriff  in  das  Kartellwesen  auf  den  Plan  ge- 
treten. Diese  sind  rein  wirtschaftlicher  Xatur 
und  bewegen  sich  in  erster  Linie  auf  dt  ni  ih-- 
bicte  der  Zollpolitik.  —  Schon  bei  den  \  er- 
handlungen  Ober  den  neuen  Zolltarif  von  1902 
wurde  beantragt,  daß  die  Zölle  für  «yndiziorte 
Waren,  speziell  tür  Kohcisen  und  nicliL  schmied- 


bare Eisenlegierungen,  auij,'ehoben  werden  soUeu,, 
sobald  sie  von  den  Kartellen  nach  dem  Aualande 
billiger  verkauft  werden  als  iia  deutsclien  Zoll- 
gebiet. —  Lebhaft  befürwortet  wird  ferner  schon 
seit  Jahren  dl«  Ausdehnnngr  des  soUfireien  Ver- 
r  di-Iuiiirsverkehrs.  —  \>  utKÜngs  sind  nun  selten» 
einer  Gruppe  von  reinen  Walz-  und  lUrtin- 
werken  die  unseren  Lesern  beknunten  Antrilse 
gestellt  wordoif  dl«  der  Vortrtgend«  des  nib«ren 
erläutert. 

Die  Frage  der  billigen  Auslandsverkäufe 
der  Kokstof  f  V e  r  h  I  Ii  i  r     -  I  die  angebliche 
Sph;idl;rttng  dfr  inländischen  Verf'irpnings-Ex- 
poriindustrie  hierdurch  gehört  zu  den  umstiitten- 
st«n  des  ganzen  Eartelliirobleras.  Unbestreitbar 
dürften  indessen  m.  E.  die  folgenden  Sätze  sein: 
Die  Verkäufe  der  Rohstoff  verbände  nach 
dem  Ausland  sind  onentbehrlieh,  um  den  Ar- 
ht  itern  eine  möglichst  stcti^'^«-.  von  den  Schwan- 
kungen des  inneren  Marktes  unberührte  Be- 
schäftigung zu  gewähren  und  ebenso  das  Ma- 
M'hinenkapital  regelmäßig  und  voll  auszunutzen. 
Sie  bilden  zugleich  cini   Sicherung  der  Ver- 
sorgung des  inländischen  Marktes  und  wirken 
ermäßigend  auf  die  Produktionskosten  ein  — 
in  beidun  Falh  n  zum  Vorteile  anob  der  in» 
ländischen  Abnehmer. 

Die  RohstoffT«rband«  m  Assen  bei  ihren 
Au.'^l.-iniisverkäufen  unter  Umständen  einen  er- 
heblich niedrigeren  Preis  akzeptierett  als  im 
Ihlande,  well  die  Audandsprelse  ron  der  Kon- 
junktur des  Weltmarktes  abhängen.  Di«  bll- 
li^^-^on  Aii.slandsverk.liifr  liahen  aber  keineswegs 
ein  zoligeschützics  ialäudisches  Absatzgebiet 
zur  unbedingten  Voraussetzung,  —  aucli  die 
nitdil  durch  Zrdli  tresrhützte  en;:lisclie  Indu- 
strie macht  von  dem  M.ittel  der  billigen  Aus- 
landsverkAnfe  starken  Oehraueh. 

Für  die  inlruidischc  Verarhcitnnfrsindtistrie 
Wäre  es  kein  Vorteil,  wenn  die  Bohstoffver- 
bSnde  Ihren  Absatz  nach  dem  Aualande  ein- 
stellten, weil  dann  dt  r  Ausfall  einfach  von 
anderen  Ländern  zu  kaum  höheren  Preisen 
als  jetzt  gedeckt  werden  würde. 

Die  Meinung,  daß.  wenn  die  Kohstoffver- 
bände  den  inlündischen  Weitcrverarheitern 
das  Rohmaterial  /u  dem  Weltmarktpreise  über- 
lieften,  die  Wettenrerarbeiter  alsdann  den  Ex- 
port von  Knhrikatf  n  derartig  !?tejgem  kt^nnten, 
daß  sie  das  ganze  jetzt  exportierte  Rohmaterial 
aufnehmen  wUrden,  Ist  irrig.  England  z.  B., 
das  für  die  Aufnahme  von  Halbzeug  haupt- 
sächlich in  Frage  kommt,  würde  sich  gegen 
die  Einfuhr  deutscher  Fabrikate  in  das 
Mutterland  und  in  di<  Kolonien  auf  das 
nachdrücklichste  und  sicher  auch  erfolgreich 
Wehreu. 

leh  g^laube,  daß,  wenn  man  sieh  auf  den 

Boden  dieser  S.'ltze  stflU  und  sie  scheinen 
mir,  wie  gesagt,  unwiderleglich  — ,  die  schweren 
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Angriff»»  anf  die  RohstoffverliftQde  wogen  ihrer 
Aoslaudspolitik  groUenteUs  binfäUi^  erscheinen 
»BiMD.  An  steh  tat  es  mtllrticli  liehtfip,  dafi 
die  W>Mtt'i\ •  rarlji  ilimirHimiustrii  .  Ii»-  auf  Jon 
Export  aogewieaen  ist  und  für  ihr  Kohniaterial 
eiiiSB  faOber«ii  Preis  «Is  der  ausllndiseli«  K<ra- 
kitrrent  zahlen  iiiiiß,  mit  lhr«n  Fabrilcateii  auf 
dem  Weltmarltt*>  einen  schweren  Stand  hat.  Diese 
Schwieriglieiten  liÄnnen  aber  durcli  ein  groß- 
zBglfpSS  SystSlD  von  Ausfuhrvertrütungen  iilier- 
wunil«  n  werden,  wobei  zngregeben  wenl»  n  muß, 
daß  der  hierbei  von  den  KohatoflVerbänden  bt8- 
her  ie«ttbte  Modus  TcrbesserungslMdOrftig  ist. 

Der  In  t  er  e  s  (' n  ^' r  j:  f  ns  a  tz  zwischen 
den  gemischten  Betrieben  und  den 
reinen  W«rken  bat  m.  E.  mit  dem  Kartell- 
wesen  und  den  SchutzzBllen  an  sii  h  <r;irni(  lits 
za  ton,  wenn  ich  auch  nicht  verkenne,  daß  der 
Kombinationsprozeß  hei  den  gemischten  Betrieben 
dUKli  dls  Kartellentwielclung  eine  gewisse  För- 
derung erfahren  iiat.  Es  ist  im  Orunde  le<iig- 
lich  ein  Kampf  zwischen  überholten  Produktions- 
fonnen  und  solebsn,  dl«  auf  dsm  Wege  des  Fort- 
vchrltls  itiar<clilftri  11.  I>enn  zweifellos  bcdfiiten 
die  gemischten  Betriebe  einen  außerordentlichen 
Fortsehritt  anf  dem  Wege  der  YerMUlgong  der 
Produktionskosten  und  damit  in  der  Entwicklung-^ 
unserer  Industrie  überhaupt.  Die  Verbilligung 
der  Produktionskosten  ist  einmal  für  den  In- 
ländischen Markt  von  der  allergrößten  Bedeu- 
tung, sie  Ist  aiier  ferner  das  sieherxte  und  auf 
die  Dauer  das  einzige  Mittel,  um  unsere  Industrie 
auf  dem  Weltmärkte  Wettbewerbs-  und  wider- 
standsfaditr  erlnlten.  Denn  die  Betriebs- 
kombinationen biltlen  die  notwendige  Ergänzung 
zu  unseren  Kartellen,  um  uns  geitren  die  aus- 
lilmÜHchen  Trust«,  die  dofh  PiL^entlich  nichts 
weiter  sind  als  KieKcn-iM'mischte  Betriebe,  zu 
behaupten.  Sollten  einige  reine  Betriebe  bn 
Kampfe  gegen  die  gemischten  Betriebe  wirklicli 
zum  Erliegen  kommen,  so  ist  das  vom  privat- 
wirtsehaftlichen  Standpunkt  aus  gewiß  tief  zn 
beklai-'^eii.  Es  «-rscheint  mir  aber  vom  Stand- 
punkt der  Allirfmeinheit  als  t-ine  unmÄgliche 
Forderung,  den  volkswirtschaftlichen  Fortschritt, 
der  in  der  Auslrildung  der  gemischten  Betrieb« 
oft'enbnr  liegt,  zu  unterbinden  oder  /u  hemnten. 
nur  um  einige  , rückständige^  Bctriel>e  noch 
einige  Zeit  künstlich  am  Leben  zu  erhalten. 

Von  ilrn  \  or^reschlagenen  zollpolitiscben  Maß- 
nahmen hat  eine  praktisch«^  Bedeutung  meines 
Eracbtens  lediglich  der  Antrag  anf  Aufhebung 
der  Zölle  für  l^olx  isen  und  Halbz«ng.  Die  Aus- 
dehnung des  zolltreicn  Veredelungsverkehrs  «mvif 
die  Uei»ertragung  d<s  Eiiifulirsclieinsysteiu,-«  aui 
die  Bisenvernrliettungslndustrie  sind  sehon  aus 
rein  ti'chnisflii-n  (»i-iindtn  imiltirditTilirbar.  Im 
ulirigen  ist  gegen  diese  \  orsehlilge  der  priu- 
zipielle  Einwand  zu  erheben,  daß  sie  eine  Durch- 
löcherung d(>s  Systems  unserer  Elsenscbutsiölle 


bewirken  würden.  Wenlt  n  il.ilii-r  dii  Ei^nnsrhntz- 
zölle  im  Interesse  unserer  Kiseulndustric  und 
nnserer  Volkswirtschaft  als  notwendig  anerkannt, 
so  müssen  diese  Vorsehlilge,  die  unsere  Schwer- 
industrie zu  einem  groß«n  Teil  der  Vorteile  des 
ZoUsehntzes  beraulien  würden,  auch  grund- 
siltzlieh  abgelehnt  werden. 

Wer  die  Aufhel»ung  der  Zölle  für 
Roheisen  und  Halbzeug  ius  Auge  fassen 
will,  muß  sich  von  vornherein  darai»«r  klar  sein, 
daß  eine  Prcisga'u  dhser  Zölle  nicht 
angängig  ist,  oline  unsere  ganzen  Eisen - 
z9lle,  ja  unser  ganzes  Schutzzollsystem 
ührrlinniif ,  über  Bord  zu  werf«  n.  Denn 
uu.ser  SchutzzolUystem  bildet,  wie  aucli  sein« 
Entstehungsgeschichte  zeigt,  ein  in  sich  eng  zn- 
sammenhflngendes  Ganzes,  aus  dem  ein  so  wich- 
tiges Stück,  wie  es  der  Zoll  auf  Roheisen  uud 
Halbzeug  darstellt,  nicht  herausgenommen  werden 
kann,  ohne  daÜ  das  Ganze  notwendig  zu  Fall 
kommt.  Insbesondere  müßten  dann  auch 
dieZöUe  auf  landwirtschaftliche  Pro- 
dukte fallen.  Denn,  m.  H.,  das  ist  doeh  ohne 
weir.-rt^s  klar:  die  7M\<'  auf  iainhvirtsrliaftliche 
Produkte  mü.ssen  großenteil-s  von  der  Industrie 
bezahlt  werden,  indem  sie  einerseits  üe  LShne 
iler  industriellen  Arbeiter  in  die  Höhr  -ctrii  In  n, 
anderseits  aber  den  Export  untrerer  industric- 
erzengnisse  nach  dem  Auslande  erheblich  er- 
schwert und  den  Nutzen  hin  an  verringert  liaben. 
Für  diese  Belastung  der  Industrie  dur>di  die 
Agrarzölle  bilden  die  industrle/ölle  zu  einem 
Teil  ein  ganz  unerllßliehes  Aequivalent.  Es 
wäre  somit  «  iii*«  ganz  unmögltf-br  Zinnntiin'.r  f»n 
unsere  Scliweriudu^trie,  die  landwirtschaftlichen 
ZSlle  nnverlndert  weiter  zn  tragen,  dagegen 
für  ihre  eigenen  Krzeufrni->f  der  Konkurrenz 
des  Auslandes  schutzlot»  |ireisgegel>en  zu  sein, 
wobei  besonders  ins  Oewieht  filllt,  daß  England, 
unser  Hauptkonkurrent,  aulier  seinen  sonstig:»  n 
Vorzüg)-n  in  den  l'roduktionsbediugungen  keine 
Zoilbehstimg  der  Lebensmittel  zu  tragen  hat. 
Ebenso  sicher  scheint  mir,  daß  mit  den  Zöllen 
auf  Roheisen  und  Ifnlhzi  ul'.  init  den  iandwlrt- 
schaftlicheu  Zidien  auch  die  Zölle  für  unsere 
Fsrtigindustrie  fallen  wfirden.  Die  An- 
L't  l'  L'i  nlii  :t  sjiitzt  sirli  al>o  auf  die  Frage  zu, 
ob  wir  an  unserem  bisherigen  Zollschutzsystem 
unrerltndert  festhalten  «der  ob  wir  allgemein 
z»im  Freihand' !  illKTgi  lipn  solleii  iniil  können. 

ich  will  mich  mit  der  Frage;  Schutz  zu  11 
oder  Freihandel  nur  insoweit  —  und  auch 
das  nur  ganz  kurz  —  liescliäftigen,  als  hier- 
durch die  Eisenindustrie  beriilirt  wird.  Da  alier 
muß  ich  mit  aller  Entseliiedculieii  littoneu,  daß 
unsere  Eisenindustrie  die  Schutzzölle 
Ii  e II  t  "  s\  e  ri  i  g e r  de  n  n  j  e  <■  n  t  b e  h r  e n  V  a  n  ti. 
Unsere  Eisenindustrie:  braucht  die  Schutzzölle, 
weil  die  6«it«kang8kosten  ihres  Bobmaterials 
und  die  von  ihr  zu  zahlenden  Frachten  auch 
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heute  noch  erheblich  höber  siud,  als  di^jeui^'i  n 
Ourer  kaaptattobUeliBlan  awlladtechen  Konkar» 

renten;  sie  braucht  don  Schutzzoll  als  Aii>- 
gleich  für  die  eBormea  Lasten,  die  die  soziale 
Gwetz^i'buQ^r  ihr  In  den  letzten  Jahrzehnten 
ailferleiirt  bat,  wAhrend  die  InduRtrien  in  keinem 
andern  Lande  Lasten  auch  nur  in  annilbernd 
dieser  Höhe  zu  tragen  haben;  und  last  not  Icant 
•lud  die  EisenschtttnVUe  unentbehrlich,  well 
alle  anderen  Industriestaatfn,  anßor  Enplanil, 
EisenschutzzöUe  haben,  teilweise  noch  erheb- 
lieh hSher«  als  wir.  Dieies  letztere  Argru- 
ment  dürfti'  für  sich  allrin  schon  von 
ausschlaggebender  Bedeutung  sein. 
Denn  einerseits  würde  doreh  die  Preisgabe  unserer 
Zölle  Deutschland  wieder,  wi«-  Bismarck  gesagt 
hat,  fiie  AMatrernnir'^stntt»'  für  die  ül»i  rs(  hüssigen 
Produktionen  aller  Länder  werden ;  und  Uiüise 
Gefahr  ist  ln  utt-  größer  denn  je  infolKe  der 
Expansiona-Möglichkeitr-n  für  ilic  nurJ.'iiticrika- 
nischen  Trusts  —  wenn  diese  sich  auch  im  lau- 
fenden Jahre  irieht  bemerkbar  gemadit  haben  — , 
und  sip  wird  In  Zukunft  noch  größer  sein,  w-  tiii 
dit-  Vertrustung  der  russischen  Eisenindustrie 
gelingen  seilte.  Auf  der  andern  Seite  wfirde 
uns  al)er  durch  die  Zollniaaern  des  Auslandes 
der  Export  nach  wie  vor  beschnitten  sein.  Dieser 
Gesichtspunkt  dürfte  von  besonderer  Bedeutung 
iDr  die  Verarbeitungsindustrie  sein;  denn 
gerade  sie  würde  von  dem  durch  keine  Zoll- 
daiume  behinderten  Einstroin  der  ausländischen 
FabifltBte  am  aUerhlrteaten  getroffen  werden. 
Kurz  solang-e  die  anderen  T.nnder  an 
ihren  Eisenschutzzöllen  festhalten,  ist 
die  Frage,  obDentsehland  auf  seine  Eisen* 
schutzzölli-  verziclitnn  kann  oder  will, 
von  vornherein  als  ganz  uadiskutabel 
abzuweisen. 

Für  die  Beziehung  zwischen  SchnlasOUeu 
und  Kartellen  ist  zu  beaehten.  daß  es  zwar 
falsch  ist,  die  Schutzzölle  ats  unbedingte  Vor- 
aussetzung für  die  Kartelle  zu  bezeichnen  — 
das  F'roihandelsland  England  hat  eine  große 
Anzahl  sehr  bedeutender  Kartelle,  und  auch  in 
DentseUaad  habmi  die  mltehttgen  KarteU«  für 
Kohle,  Erz,  Zeiuiirit  keinen  Rückhalt  an  irg;ond- 
welchem  Schutzzoll  — ,  sicher  ist  aber,  daß  die 
SdttttscSUe  das  beste  Kittel  zur  Bildung  kraf- 
tiger Produktions-Organisationen  sind.  IMe  Kar- 
telle werden,  wie  wir  gesehen  haben,  allstitiu' 
als  notwendig  und  unentbehrlich  anerkannt, 
naiuentlicli  für  die  Behauptung:  unserer  Stellung 
auf  dem  Weltmärkte.  Audi  .ins  diiser  Erwä- 
gung heraus  wäre  daiier  die  Beseitigung  der 
Etsenz511e  ein  verbangnisvoller  Fehler,  weil 
damit  die  Eisenindustrie  des  he.steii  Mittels  l»e- 
raubt  würde,  um  zu  leistungsfähigen  Organi- 
sationen zu  gelangen,  und  die  zoUgeschtttzte  In<- 
dustrie  des  Auslandes  vor  der  deutschen  alsdann 
einen  weiteren  großen  Vorsprung  erhielte. 


Die  Eiseozölle  bilden  aus  allen  diesen  Grän- 
den  aueh  heute  noch  die  Orundlage  für  das  Oe- 

deihen  unserer  Eisenindustrie.  Die  Eisenindustrie 
ist  aber  anerkanntermaßen  das  BUckgrat  unseres 
industriellen  Lebens  überhaupt.  Sie  ist  zugleich 
die  vornehmste  Stütze  unseres  Bergbaues,  der 
Hauptkunde  unserer  Schiffahrt  uml.  mit  ihrer 
zahlreichen  Arbeiterbevölkeruug,  der  wichtigte 
Abnehmer  unserer  Landwirtschaft.  Oer  Bäsen« 
Industrie  den  für  sie  iiner';t'''l'>  hen  Schutzzoll 
entziehen,  wUrde  dalier  die  weittragendsten,  ua- 
günstigsten  Folgen  fBr  unsere  gesamte  Volks- 
wirtschaft haben.  —  Aus  diesen  (lesiehts- 
punkten  heraus  muß  man  die  Bestrebungen  anf 
Aufhebung  der  Z5lle  IQr  Roheisen  und  Hilbseiig 
betrachten,  um  sie  dann,  wie  loh  meine,  onbedlngt 
abzulehnen.  — 

Von  weiteren  Handhaben  wirtschal tlicher 
Natur,  die  dem  Staate  gegen  die  Kartelle  vor- 
geschlafen sind,  kommen  noch  solche  auf  dem 
Gebiete  des  Eisenbahntarifwesens,  der  Wasser* 
atraOenpolitlk,  des  Sabmisslonswesena  und  sehlieO- 
lirh,  als  ultima  ratio,  die  Verstaatlichung  der 
Kartelle  in  Betracht.  Ich  muß  indessen  wegen 
der  vorgerückten  Zeit  von  einer  Erörterung 
dieser  Punkte  absehen  und  komme  somit  zum 
Schluß  meines  Vortrages,  der  ja  im  übrigen 
keine  erschöpfende  Behandlung,  sondern  nur 
Streiflichter  tu  dem  Thema  «Staat  und  Kar- 
telle" bieten  sollte. 

K.  H.  Die  deutsche  Industrie  und  speziell 
die  Bisenindustrie  hat  vide  F^de  und  Neider 
im  Auslande  und  leider  auch  nicht  wenlpe  offene 
und  beimliebe  Gegner  im  Inlande.  Sie  kann 
den  ihr  hierdurch  aufgenötigten  Kampf  nach 
zwei  Fronten  erfolgreich  anf  die  Dauer  nur  be- 
stehen, wenn  sie  selbst  in  sich  geeinigt  und  ge- 
festigt dasteht.  Im  Hinblick  hierauf  sind  die 
vielfachen  Angriife,  die  gegen  i  l  artelle  und 
gegen  die  Schwerindustrie  ans  den  Ivreisen  der 
Verarbeitungäindustrie  vor  aller  Oeffentlichkeit 
gerichtet  worden  sind,  anf  das  tiefste  zu  b^ 
kb^en,  weil  sie  den  Gegnern  nur  neues  Wasser 
auf  llu-e  Mühlen  geliefert  haben.  Die  Industrie 
muß  daher  mit  allen  Kräften  danaeh  trachten, 
ilaü  >olrhe  Zwisti^'keiten  zu  Ilause  erledigt 
und  nicht  auf  die  Straße,  vor  das  Forum  der 
OdfentUehkett  getragen  werden.  Nun  hat  zwar 
der«  Vutralverl)andDeutscherIndu8trielIervoretwa 
vier.Iahren  den  dank  auswerten  Versuch  tremacht, 
eine  Ausgleichstelle  für  alle  aus  dein  Kartell- 
wesen  cnt.spriugenden  Streitigkeiten  zu  schaflea; 
leider  ist  alu-r  die  VermittUaiErst.ltifrkeit  dieser 
Stelle  bisher  nie  in  Anspruch  genommen  worden. 
Hier  müßte  onbedlngt  Wandel  gesehaffen  werden 
—  sei  es  durch  einen  entsprechenden  Ausbau 
der  vorhandenen  titelle,  sei  es  durch  Scliaffung 
einer  neuen  Organisation  — ,  damit  die  Ihter^ 
essen  der  Kartelle  und  die  Interessen  der  von 
den  Kartellen  abhängigen  Kaufer,  insbesondere 
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auch  der  PxportierHiul»>n  iMiiii^itrii  ii.  zu  einem 
ADgemeasenen  Ausgleich  ^'ebracht  wenien  küimen. 
AadernfaUs  dflifl«  die  Befürehtoog  itcbw«r 
von  der  Hand  zn  weisen  sein,  daß  die  Bestre- 
bungen, unsere  industriellen  Verbände  und  damit 


unsere  Industrie  durch  rin  Kartt-lliresetz  oder 
durch  wirtscbaftspolitische  MaÜQabiiten  zu  kne- 
b«la,  doeh  sa  ■HMhan  redht  nnUelnaiiiMi  und  flbr 
die  GofiamtlMlt  sehidlleheii  Brgabiltseii  fthreii 
könnten. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei.  ' 

Von  Dipl.-Iflg.  £.  Leber. 


(Foi 

Hflriltag.  Eine  Anzahl  der  Praxis  entnom- 
mener Fälle  sollen  das  Gesafrte  naher  be- 
leuehten.  Zwecks  Hftrtung  wird,  wie  hinlänglich 
iMktiiBt,  dl«  KoUUe  la  einflulvter  Weite  bei  Roii- 
stäben,  Freßbacken  und  anderen  Teilen  zu  Auflie- 
reituAgsmaschinen  angewendet,  wobei  die  Kokille 
zugleieli  dett  üiiterkHteii  liUdet.  KoUergang- 
flatten,  die  ItekaniitUeli  leleht  ausschleißen,  wird 

die  Einlage  auf  einer 
Hftrtangeplatte  gegossen. 
Auch  die  Bandn^^c  de* 
zupeliöritren  Lauf'ringes 
wird  gehart«t.  Die  Art, 
wie   liier   die  Kokille 


Abbildung,'  10. 

"Waise  mit  Kokille  uod 
Kein  MB  Ferttgatreag. 


Abbildung  11. 

W«lze  mit  eiugegosMDor 
Elalafe. 


8.  1778.) 


bei  der  Walzenfabrikation  statt,  indem  der  tin- 
profilierte Walzenl>allen  ( Hleehwalzent  einfaeh  in 
einer  konstanten  eisernen  Form  gegossen  wird. 
In  eiligen  lUlen  wird  aneh  bei  ProAtwalsea 
das  Fertigkaliber  in  oisernt-r  Fnrin  pepossen  (Al>- 
bildung  10).  Der  Kokiilenring  muß,  um  der 
Oefalir  dea  Belfieas  yorzniMttgen,  eine  TSlIig 
glatte  Innenflldie  haben.  Bei  aufrecht  sebablo- 
nierter  Form  bedient  man  sich  eines  Ringes  mit 
Sprengfuge,  die  nor  an  der  inneren  Ringseite 
bearbeitet  iat,  oder  bd  liegend  aehablonierter 


1 


Abbild.  IS. 

Wabe  mit 

ebi- 
gegossenem 
KlUrohr. 


Abbild.  13.      Abbilfi.  II 

Kokille  Kokille 
laZiegeKoroL  In  Rlngfi 


zweckmäßig  za  verweaden  ist,  Ut  schon  in 
.Stahl  und  Eisea*  1906  Nr.  2  S.  98  des  näheren 
beaelirieben.  IMe  Haatelfenn  wird  am  dicht  neben» 

einander  gestellten  Kokillsrpnienten  zusammen- 
gesetzt, die  für  alle  vorkommenden  Dimensionen 
brauchbar  sind.  In  gleicher  Welte  wird  die 
Kokille  bei  der  Herstellung  von  gewissen  Rädern 
<Griftin-Haderi,  inslH  somlcre  auch  v.m  Kleinbalm- 
rftdern  gebraucht,  sofern  sie  uiclu  .'iu.s  Teniper- 
^nfi  oder  anderem  Material  gemacht  werden. 
IMe  gewöhnlichste  Anwendnng  iler  Kokille  Andet 


Form  eines  zweiteilipn,  an  den  Stoß-  und  Be- 
rUhrungsAachen  bearbeiteten  Ringes.  Wie  ge- 
Mirtieh  hier  die  eich  anteretfitzehden,  blrtenden 
Wirkuniren  von  .Aul5enknki!le  und  Material  sind, 
geht  aus  den  Gegenmitteln  iiervor,  die  man  zur 
▼emeidnng  dea  Waltenreißens  In  Anwendung 
bringt.  In  einem  Falle  legte  man  an  <ler  ge> 
fahrdeten  Stelle  einen  irewiibnlicl.in  S.nidkem 
(  Abb.  10)  oder  ein  mit  astförnii^  vt  rteilti  n  v^uer- 
eisen  Tenehenea  Rohr  ein  (  Abb.  11).  Abbil> 
dang  12  selgt  eine  Walte  mit  eingegoesenem 
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Robr,  das  zu  Kühlzwecken  nach  dem  Gießen 
an  die  Wasserleitung;  an^feschlossen  wurde.  Ob 
iiulesscn  ilie.so  Mittel  völlig  sichere  Abhilfe  zu 
schatTen  iiiistandi-  sind .  ist  zweifelhaft.  Ein 
Fall,  in  dem  man  nulien  Herbeiführung  dichten 
Oeftiges  den  ansgesproclienen  Zweck  der  Hor* 
tun^r  von  Zylimlpriruli  verfolgt,  licpt  lici  den 
für  Gasmotoren  bestimmten  Zylindern  vor.  Durch 
Gattieren  «Hein  lassen  sich  hier  mit  Baekdeht 
auf  den  Mnntelzylinder  die  hohen  Ansprüche, 
die  an  die  innere  Wandung  gestellt  werden, 
nicht  erfüllen.  Deshalb  schreckt 
man  sie  ah,  indem  man  je  nach  dw 
Stärke  der  erforderlichen  Wirkung 
die  .AuÜen Wandung  des  Kernes 
aus  eisernen  Stelnso  (AbhiMun^' 
18)  aufmauert,  unter  l  iuHtflnden 
aoch  eine  Mauersteinschicht  und 
dne  Schiebt  etsemer  Steine  In 
schachltrctt-ahnlichpr  A rinrdniinir 
abwechseln  laßt,  oder  indem  mau 
unter  Wahrung  bestimmter  Ab- 
stände eiserne  Stibe  basw.  Ko- 


[ 


I 


JctmiVa» 


manche  Kopfsclunerzen  verursacht  hat,  beson- 
ders anch  wegen  der  zlemlldi  eriiebUdhen  Ab- 
messungen, die  solche  Stücke  aufweisen.  Was 
die  härtesten  Sätze  nicht  bewirken  konnten, 
wurde  mit  der  Kokille  in  einfachster  Weise  er- 
reicht. Plonger  von  7  m  Höhe,  1  m  Durch- 
messer und  300  mm  Wandstärke  kommen  mit 
einer  in  allen  Teilen  glänzenden,  fast  ätahl- 
fthnllehen  Oberfläche  heraos,  fQr  den  Fachmann 
ein  l'.'icli-it  iM'frifMÜf^ender  und  freudiger  Anblick. 
Bekanntlich  werden  diese  Plunger  auch  aus  ätahl- 
gufi  hergestellt,  jedoch  beronagt 
der  Pumpenbauer  bei  mittlerem 
und  niederem  Druck  die  aus 
Gußeisen  gefertigten  wegen  ihres 
billigeren  Preises  sowohl,  wie 
ihrer  -.'röReren  chemischen  Wider- 
standsfähigkeit halber.  Aber  auch 
den  Qleflereimann  sind  die  har- 
ten Satze  zu  kostspielig:,  zumal 
ihm  die  durch  die  hohen  Stahl- 
snsätse  bervorgemfeinen  OftnstO- 
ningen  sonderlich  bei  öfterem 


Abbildung  lö.   Kokille  «Im  King 
nit  Sprengfnge  und  Beblilii. 


Abbildung  16. 
Plunger. 


Abbildung  17. 
KokilleDring  eingefornit. 


UUenstreifeu  iu  die  auUere  Kernwanduug  einlegt. 
In  einzelnen  Gießereien  pflegt  man  das  ZyUnder^ 
innere  mit  kolbenringartigen  Körpern  auszu- 
stellen, die  durch  ein«  Spindcischraube  zusammen- 
gehalten werden  (Abbildung  14).  Damit  diese 
Binge  nach  dem  (russe  leleht  ans  der  Form 
entfernt  werden  können,  versieht  man  sie  mit 
Sprengfugeu,  und  um  ein  freies  Schwinden  des 
Stfickes  SU  erraSglicheo,  mit  einem  Schlitz«  wie 
Abbildung'  15  /t  ifrt. 

Feinkörniges  Uefüge.  Typische  L»uß- 
stOcke,  bei  denen  es  nicht  auf  Härtung,  sondern 
auf  feinkörni^res  Gefüfre  bei  mittleren  Ansprüchen 
an  Festigkeit  ankommt,  sind  Plunger  ^Abb.  16). 
Zum  Schutze  der  Maischetten  sollen  sie  eine 
vollkommen  glatte.  nari»enlVele  Oberflache  haben, 
ein  Verlangen,  das  dem  Gießereimann  schon 


Satswechsel  uianclunal  teuer  zu  stehen  kommen. 
Sodann  läuft  er  durch  Vermeldvng  der  StaU- 

zusiitze  aitätt  Gefahr,  daß  ihm  die  Plunger 
bei  der  Bearbeitung  durch  Auftreten  harter 
Stellen  verworfen  werden.  Uelirigens  entstehen 
diese  harten  Stellen  nicht,  wie  man  merk- 
wiirdiirerweise  vielfach  heute  noch  annimmt, 
durch  gungeschmolzeu"  gebliuliene  Stahlpartien, 
sondern,  wie  die  Analyse  Idebt  ergibt,  doreh 
Stahlteile,  die  sich  zu  WeiHeisen  anirereiehert 
und  als  solche  nicht  mit  dem  übrigen  Eisen  ge- 
mischt haben.  Wahrend  man  also  fHUier  die 
genannten  Ei^renschafton  unter  anderem  durch 
Stahlzusfltzc  bis  30  '^jo  und  mehr  zu  erzielen 
suchte,  arbeitet  man  jetzt  vorteilhafter  mit  ge- 
wöhnlieliem  Maschinen^MiÜ  und  KoUlkai.  Ab- 
bildung 16  stellt  eine  mit  Kokillen  ansgefiltterte 
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Mantelt'oriii  .  iin  s  Tlimfrers  dar.  In  »Icr  fjanzen 
Höbe  wird  ihre  Innenseite  mit  (zwecks  besseren 
Haltea)  konlseh  gefonnteii  Kokillngaieiiteii  zn- 
tristillf.  Im  iiltrifrcn  bemißt  man  die  Stärke 
der  Kokille  je  nach  dea  Abmegaungea  de«  Pliui- 
gen  und  d«r  «rw8Ba«lit««D  TleTeBWtrkirag-  nnd 
netzt  zwisclu  n  ilif  ein/i  ln<  ii  Seg'mente  größere 
oder  kleinere  ausgeiuauerte  Partien.  Der  Ein- 
fluß ist  deiwtig',  daß  dl«  Plongerirandiuig,  «» 
weit  die  Wirkung  reicht,  kdne  ZonenbUdung 
aufweist  und  dem  Aiipp  ein  völlip  gleichniaßiff 
feinkörniges  (lefüge  zeigt.  Bei  200  inm  Wan- 
dung und  100  mm  Kokiilenstarke  hatte  dte 
Phingerwnnd  bis  zu  finpr  Tiefo  von  25  mm 
dichtes  Korn,  war  aber  dabei  so  welch,  daß  sie 
sieb  leicht  bearfaeltMi  lieft. 

Diese  "\Vlrl<ini;:H\v*'i<i-  ;iVicr  iuMclit  dir-  Knk11If>n 
in  noch  vorteiUiafterer  Weise  bei  Kolbenringen 


festpoliert,  (iroßc  Uinge  (bis  800  mm  0  »  gießt 
man  am  besten  auä  zwei  Pfannen  bei  tangen- 
tialem Anschllitt  (rotierender  Guß).  Da  dl« 
Kokille  innon  anirrlegt  wird,  iTlh'ilt  mnn  a»if  der 
Innenseite  die  größere  Spannung  und  die  nötige 
Elastixlat.  Außen  bleibt  dae  Ibterlal  weleber, 
leicht  bearbeitbar,  dniwi  docli  vfilli;:  diclif  und 
aehr  glatt.  Beim  Einsclüagon  der  Kokille  ist 
darauf  va  aehteo,  daß  die  Stftbe  diebt  genug 
beieinander  zu  stehen  kommen,  da  sonst  die 
gegenteilige  Wirkung  eintritt,  und  zwischen  den 
zu  weit  entfernten  Stäben  lose  Stellen  entstehen, 
die  den  Wog  to  eetaer  ganzen  Höhe  durchsetzen. 

Heseitigung  von  Lunkern  und  Blasen. 
Endlicii  kotnmt  eis  bei  einer  ganzen  Reihe  von 
Gußstücken  nur  auf  Achtes  Gefflge  an;  diese 
Forderung  liint'f  daher  sehr  oft  auf  die  Beseiti- 
gung von  Lunkern  und  Porositäten  hinaus.  Der 


AbMldnng  18.  Z«ntrtfiigmlpaBipsada«kel. 


Abblldmf  19.  LdtouiotivsylfaiderdeekeL 


venvendbar,  ftußstücke,  an  dir  jranz  eigenartige 
(Übrigens  nicht  einheitßch  formulierte)  Forde- 
rungen gestellt  werden.  Das  Material  soll  zu- 
nächst weich  sein  zur  Schonung  der  Zylinder- 
wanduQg;  damit  diese  Bedingung  leicht  erfüllt 
werden  kann,  gibt  man  steh  mit  geringen  Forde- 
rungen an  die  Festigkeit  zufrieden  (13  bis  14  kg». 
Gleielizeitig  aber  sollen  die  Ringe  elastisch  und 
bei  hoher  Policrtaliigkeit  naritenfrei  und  gut  be- 
arbeitbar sein.  Obgleich  sieh  diese  Eigenschaften 
zum  Teil  aiinu'bt  II,  so  erhält  man  doch  b.  i  rii  li- 
tigem  Cteiiranch  der  Koldlie  mit  gewöhnlichem 
Masehinengaß  ein  Material,  das  allen  diesen 
I'^ordeniniren  in  Indum  ^Litb-  entgegenkommt. 
Das  Einformeu  geschieht  auf  ciofacbste  Weise. 
Narhdeni  der  Modelltopf  aufs  I^attenbett  gesetzt 
ist.  Werden  Kokillenstäbe  von  geeigneter  Siiiik- 
in  angemessenen  Aliständen  an  der  inneren  Wan- 
dung des  Modells  entlang  in  den  Boden  ge- 
8  hlagen  l  Aitl»,  17).  Der  InuenrauiiHKemi  wird 
mit  Sand  aufgestami>ft  und  d>r  Außenkasten 
wie  sonät  hergerichtet.  Xacli  Enllernuug  des 
Modells  und  Formkastenti  werden  die  mit  Sand 
ausgefQilteu  Räume  zwischen  den  Kokillstäben 


Begriff  „dicht"  hat  für  ilen  (iießereimann  eine 
selir  unterschiedliche  Bedeutung.  Manchmal  ge- 
niigt  ee  ihm,  daß  dae  Stflek  fUr  das  bloße  Aug« 
dicht  ist,  hnufi^r  ist  -  r  zufrieden,  wenn  die  Be- 
arbeitung keine  lo$cn,  blasigen  oder  lunkrigen 
Stellen  aufdeckt.  Wieder  anders  liegt  die  Sache, 
wenn  es  sich  um  (rußstiicke  handelt,  die  unter 
Druck  geprüft  oder  gebraucht  werden.  Zunächst 
verhalten  sie  sich  verschieden,  je  nachdem  sie 
bei  niedrigem  oder  holi. m  Druck,  kalt  (mit 
Wasser)  oder  warm  (mit  Dampfi  gepreßt  werden 
(Armaturen,  Zylinder).  Dann  aber  zeigen  sie 
ginzlich  rersehiedene  Druckeieberbeiten,  eobald 
sie  mit  verschiedenen  M-  dii-n  unter  Dntrk  stehen. 
Ein  Zylinder  kann  mit  Was.ser,  Dampt  oder  auch 
Preßluft  abgedrückt  noch  absolut  dicht  sein,  mit 
Kohlensäure  oder  Ammoniak  zeigen  sieh  nur 
hier  und  da  undicht«  Stellen,  wahrend  er  mit 
schwefliger  Sfiure  unter  Druck  gesetzt  in  allen 
Keken  und  Kanten  durchlässig  ist  (Kis-  und 
Kälteanlagtni  I.  Daher  ist  auch  die  Zahl  der 
Fälle,  in  deueii  die  Kokille  so  ,  segensreich" 
wirkt,  ziemlich  beträchtlich  und  meist  sind  ee 
aotehe  Stielte,  die  sieb  durch  zahlreiche  Anstttze, 
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Vorsprüng«'  (wie  hc\  khh.  18).  Rippen,  Durch- 
dringungen und  Knickungen  Auszeichnen. 

Uelier  die  Entstchungsuraachen  undichter 
Stellen  im  Eisen  sind  die  Untersuchungen  noch 
nicht  abgeschlossen.  Wer  sich  eingehend  iii»er 
diese ^Dinge  unterrichten  will,   der  greift  am 

Ijesten  nach  einigen 
schon  längst  der 
Vergessenheit  an- 
heimgefallenen Ar- 
beiten Ledeburs, 
die  in  den  Jahren 
1869.  1873  unil 
1874  in  der  ,Berg- 
und  Hüttenmänni- 
schen Zeitung"  er- 
schienen »ind.  Diese 
Arl>eiten  gehören 
zu  dem  Besten,  was 
über  den  in  Frage 
stehenden  (fegen- 
stand geschrieben 
verflossene  Zeit  hat 
lichtvollen  Darstel- 
80    daß  auch 


Abbildung  20.  8chieberriog 


wurde, 
wenig 
lungen 


Die  inzwischen 
Neues   den  alten 
hinzuzufügen  gewußt, 


beute  noch  die  Ansicht  Ledeburs  in  der  letzten 
von  ihm  selbst  liesorgten  Auflage  seiner 
Eisenhüttenkunde  zu  Recht  besteht,  daß  insbe- 
sondere die  Untersuchung  über  die  Erscheinungen 
der  Gasbildung  im  Eisen  noch  nicht  erschöpft 
sind.  Die  verschiedenen  Grade  der  I  niliclitig- 
keit  stehen  fraglos  in  einer  direkten  Beziehung 
zu  der  Zusammensetzung  des  Materials,  sie  treten 
schon  auf  bei  grobkörnigem  Material,  denn  der 
Begriff  grobkörnig  hat  nicht  allein  die  Bedeu- 
tung , weniger  fest",  sondern  auch  „dnrelilflssig* 


schiedenen  Ursachen  entspringende  Blasen-  l>ezw. 
(tasjbildung.  So  ist  denn  der  Gießerelmann  vor 
Lunkcrbildung  l)ei  keinem  Material  sicher,  und 
angesichts  der  vielen  trübseligen  Erfahrungen, 
die  ihm  diese  unangenehme  Erscheinung  bereitet, 
hat  ihm  der  Humor  der  Technik  nicht  mit  Unrecht 
einen  großlöcherigen  Schweizerkilse  als  ominöses 
Symbol  seines  Berufes  zum  Geschenk  gemacht. 


Abbildung  21.  Loftpampenzvlinder. 

Erwähnen  möchte  ich  nur  noch  einen  weniger 
beachteten  Fall  von  Lunkererscheinung,  der  nur 
als  Senkung  in  der  Oberflache  sichtlmr  ist.  Wah- 
rend gewöhnlich  unter  solchen  eingefallenen 
Stellen  ein  Hohlraum  sitzt,  der  nicht  selten 
durch  einen  engeren  oder  weiteren  Kanal  mit 


Abbildung  22  a. 


LokomotiT-Kreuzrobr. 


Abbildun;;  22  b. 


Biese  Eigenschaft  der  Durchlässigkeit  steigert 
«ich  dann  bei  gewissen  Eisensorten  vom  bloß 
grobkörnigen  Gefügezum  lockeren,  losen  Material, 
zum  schwammigen  und  entilich  zum  porösen, 
lunkrigen,  mit  großen  Kohlräumen  durchsetzten 
Gußeisen.  Steht  an  «lern  einen  Ende  der  Reihe 
das  Silizium-  und  kolilenstofl'reiche  (grobkörnige, 
also  durch  große  .Absonderungsflächen  undichte) 
Eisen ,  so  gibt  das  auf  der  anderen  Seite 
stehende  manganreicliere  Eisen  durch  sein  höheres 
Schwindmaß  Anlaß  zur  Bildung  von  Undich- 
tigkeiten.   Hinzu  kommt  dann  noch  die  aus  vor- 


der in  der  Oberfläche  entstandenen  Ausbuchtung: 
in  V'erbindung  steht,  ist  hier  das  Materini  in 
seiner  ganzen  Stärke  unterhalb  der  Senkung 
vollkommen  dicht.  Zurückzuführen  ist  wohl 
diese  Erscheinung  ebenfalls  auf  ein  starkes 
Schwinden  des  Stückes,  indessen  fanden  die  er- 
starrten Teile  durch  nachgesetztes  heißes  Eisen 
immer  wieder  neues  Material  zum  Ansaugen,  so 
daß  schließlich  der  Hohlraum  nicht  in  das  Inner« 
des  Stückes,  sondern  an  die  .Außenseile  zu  liegen 
kommt.  Bei  manganreiclieren  Sorten,  überhaupt 
bei  Eisen  von  hoher  Schwindungsenergie,  tritt  die 
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Abbildonc  2-i.  Abbildunf^  25. 

8eliieb«rbaabe.  Schiebarbücha«. 


«rwihnte  EneheliiOBg  dM  Qftsreo  Mf  und  Iti 

■lanclifTorts  unter  dem  Nmiien  Nachsatz  bekannt. 

In  Abbildung  lu  Ue^t  die  poröse  Stelle  an 
der  iofierea  Peripher!«  det  Zy1indei4«ekelf.  DI« 
Kokillf,  fin  Krelsrinjr,  wini  in  den  inneren 
Winkel  zwischen  Fl«n«eh  und  Deckel  gelegt,  die 
Wlrirang  entreekt  sieh  über  dfe  gnuf«  Wand- 
starke,  Ro  daß  die  schwachen  Partien  mitKamt 
dem  Nocken  vrillifr  iliclit  werden.  Die  Wand- 
starke betragt  25  mm,  die  Kokille  war  20  mm 
diek,  und  die  Zuaamoienat'tzung  di  .<«  Eisens  ent- 
sprach einem  f^-steron  Maschinengiiß  (0.8  "0  Mn, 
0,50/0  P,  1,8  bis  2,0  »o  Si,  3,3  bis  3,5  Oy«  Cj.  Man 
benchte  «ach  dl«  tn  den  K«rn  «ing«l«R:tea  El««n- 
stäbf  zur  Dichtiin«r  der  Rohrung.  Alibtldiin^'  20 
zeigt  ein  einlaches,  aber  sehr  empfindliches  Stück, 
«taten  allattiUglMarbeKeten  Sc]if«berrlag  fOr  Heiß- 
dainpflokomotivzylinder.  der  an  der  durch  Punkte 
angedeuteten  Stelle  durchaus  nicht  dicht  werden 
wollte.  Direktes  Anlegen  einer  Kokille  in  die 
Winkel  a  uml  ai  war  untunlich,  da  <lie  Bearltei- 
tung  Schwicritrkeiten  machte.  Deshalb  wurden 
diese  Winkel  ausgegossen,  wodurch  die  porösen 
8t«U«n  J«d«eh  aodi  nidit  bendUgt  wnren.  Ent 
nachdem  die  Kokille  In  der  diircli  die  Abbil- 
dung 20  veranschauliehten  Weise  angelegt  wor- 
den  war,  erhielt  man  fa  dem  Winkel  dl«  nOtige 
I»'!  litigkeit  und  Bearbeitbnrkeit.  Allerdings 
muüten  lüe  härteren,  absichtlich  ausgegossenen 
Wiidt«lnnme  bei  n  und  ai  h«rausgedr^  werden. 
Dl«8«8  heraaigedr«hte  Mattrlal  ab«r  sehfitst«  dl« 


Wandung  de«  Schieberringes  aellifit  vor  allzu 
starker  Abschreckung,  da  die  Kokille  nicht  so 
nahe  herankam.  .Sehnlich  liegt  der  Fall  bei 
.Abbildung  21,  einem  Luftpumpenzylinder,  und  d<  m 
in  Abbildung  22  a  und  b  wiederg(!trel)eneu  J.oiio- 
motiv-lCreuzrohr  mit  Srhieifrand  für  metallische 
Dlehtong.  Aneh  an  DurehdrlngangMt«lI«n  tntm 
gern  lunkrip-e  Partien  auf.  So  war  beispiels- 
weise bei  einem  Kedazierventil  für  Kohlenstture- 
Komprenoren  mit  «twn  100  at  Beanaprachung 
(Abbildung  23)  die  Stelle,  wo  sich  der  Stutzen 
ansetzt,  stets  poröi.  Eine  Kokille,  wie  in  der 
SUzc«  aBg«deut«t,  b«tflltlgt«  d«n  Fditar  toU- 
kominen.  Die  Altbildungen  24  ud  85  stellen 
ahnliche  Fftile  dar  und  erftbrigen  weitere  Aiie- 
föbrungen. 

Bd  einem  Entöler  zu  Kompressoren  (Abbild.  26) 
mußte  sowohl  in  dem  Stutzen  bei  a.  wie  an  der 
Stelle  b  eine  absolut  dichte  Bohrung  aus  dem 
nmesiven  llaterial  heransgebolirt  w«rd«n.  L«id«r 
aller  geriet  das  Werkzeug  stets  in  lockere  Teile, 
so  dafi  viel  kostspielige  Dichtuug&arbeit  vorge- 
nommen werden  mnDt«.  AnB«rd«m  war  das 
StQck  auf  der  Bodenseite  fa.<tt  Immer  porös. 
Nach  Anlegen  der  Kokille  in  dem  au8  der  Ab- 
bildung ersichtlichen  Sinne  ergaben  sich  die  gün- 
stigsten Resultate. 

Durch  die  nas  Abbildung,'  27  bei  a  a  er- 
sichtliche notwendige  Materi&lanhftufung  wurde 
die  Gleitbahn  einee  Kempreeaergrandmlunens  Im 

fJleitwinkel  stets  itorfiH  nnd  d<'shnll)  unbrauch- 
bar. Wie  der  MiUstaad  behoben  werden  konnte, 
ireht  ane  der  Abbildung  unmittelbar  hervor. 
Regelmäßig  treten  diese  lunkrigen  Stellen  auch 
bei  solchen  (Gleitbahnen  auf,  wo  gerade  über  den 
oberen  (beta  OteSen  naeh  onten  Hegenden)  Teil 
dee  Kreuzkopfflansches  noch  eine  Verstarlcunge- 
rippe  herUnft  (Abbildung  28),  die  fraglos  an 
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Abbildang  28.  nieitbahn. 


Abbildung  29. 
LuftkompresBorsyliiidiT. 


dieser  Htändig  aut'treteiiileii  ErtjcheinuoK  tnil 
Schuld  hat,  indem  sie  diircli  vorzeitigeres  Er- 
starren   den    darüber    liegenden    Partien  das 

.Material  wepsau^rt. 
Auch  hier  genügt 
es,  eine  Kokille 
etwa  von  der  Breite 
diT  Rippe  in  den 
Drehkerii  einzu- 
betten ,  um  liie 
Fehler  vollkouinien 
zu  beseitigen.  Ue- 
findet  sieh  auch  auf 
der  entgegenge- 
setzten Seite  des 

Kreuzkopflaufes 
eine  ebensolche 
K'ippe,  80  verfährt 
man  ganz  analoii:. 
Vorzügliche  Dien- 
Abbilduiig  80.  Zylinder  ru  «le  leistet  die  Ko- 
einer  hydraulischen  Weinpressc.  kill«  manchmal  als 

Ersatz  für  <len  ver- 
lorenen Kopf.  Theoretisi  he  Erwägungen  können 
dazu  führen,  dali  eine  auf  das  Gußstück  an  Stelle 
des  Kopfes  ge.setzte  Kokille  keine  W  irkung  hat, 
da  hier  das  Metall  am  längsten  flüssig  bleibt,  nieht 
ruht,  und  da  außerdem  die  darunter  liegenden 
zuerst  erstarrenden  Teile  abssaugen.   Die  Praxig 

r-  »oo/ 


Abbildung  31.    PreBplatte  in  OieDstellung. 


Abbildung  32a  und  32  b.    Zylinderdeokel  zum  Eiskomprossof  in  (fießstellung. 
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beweist  jidcnfalls  das  G<'^enteil.  Auf  eiiifri 
Luftkompreasorzylinder  (Abbiiduojr  29)  wurde 
frfliier  «In  nftchtiirer  ▼erlor«o<>r  Kopf  gegfellt, 
der,  wie  die  punktierte  Linie  zeijrt,  den  ^'Müzi-n 
Flanscli  aM<ckt.  Der  Erfolg  war  der,  daß 
nicht  selten  »1«  r  irroße  Koptliinker  dennoch  bis 
in  den  Flansch  herein  raffte.  Durch  Verkleinern 
des  Koi>f'  >i  iiinl  Aiilt  tri  n  .  iiicr  Kin^'kokille,  wie 
die  AbbiiiluDg  ;iseigt,  erhielt  man  einen  voll- 
komm«ii  dfolitea  Flansch.  Etwas  aoders  Ifogt 
die  Sache  Itfi  'ifni  lien-ils  '■inu'aii;,'^s  erwahnfpii 
hjdrauUscheu  Weiniircssenzylinder  (Abbild.  30). 
Hier  wurde  dfr  Boden  trotz  dea  atarken  Steigers 
erst  dicht,  naclideiu  die  Kokille  eingelegt  war.  Die 
andere  Kokille  hat  den  Zweck,  den  dickwandigen 
Teil  za  dichten,  in  den  tiefe  Nuten  }res(hnitten 
werdRO. 

Ein  Weiterer  Fall  der  Lunkerbildung  He^^t 
bei  Uerätellung  grußer  Preßplatten  vor,  diu 
naturgemiß  besonders  diebt  sein  mOsaen.  Die 


AWiiiiiiintr  31  stellt  t  ine  solche  Platte  dar.  5Ian 
sieht,  daß  die  starken  Hippen  über  der  Preß- 
Hiehe  im  wesentlielien  die  Porosität  der  Platte 

verursachen.  Außer  der  Platte  mußte  auch  dia 
Rippe  a  be8on'!«  r<  lÜclit  sein,  da  sit  die  Bohrung 
für  die  Wasserzuleituu},'  aufui  hmeu  iiiuülo.  Durch 
Unterlegen  eim-r  Anzahl  radial  angeordneter  Ko- 
killen erhl' 1r  ninn  >  \m  vollkommen  diehte  Platte 
und  einwandfreie  Bohrung. 

Ein  altea  HdimerseDskind  sind  die  fBr  Kilte- 
an!a<7i  ii  Li  stimmt-^n  Maschinenteilo.  hesond^rs  die 
Koniprcssordeckel,  bei  denen  sowohl  der  Anschluü- 
flanseh  wie  aueh  die  zwisehen  den  Stutzen  ge- 
legenen Partien  lockeres  Material  aufweisen. 
Hier  konnte  »las  Uebel  behoben  werden,  wie 
aus  Abbildung-  Iii«  hervorgeht;  die  Kokille  hat 
den  langen  und  nicht  einmal  mit  vollem  Erfolg 
rinc'iiracliteii  verlorenen  Kopf  ülierfliissi^^  ir*-- 
iiiacJil.  .\lil»ildung  32  b  stellt  das  fertige  Uuli- 
stftelE  dar.  {8cb)n8  folgt.) 


Die  Wirkung  von  Elektrolyten  auf  die  Zementabbindung. 

Von  Privatdozent  Dr.  Bobland  In  Stuttgart. 


Es  erschien  mir  von  gleichem  wissensehaftKcbeni 
wie  teelinischcni  Interesse,  einen  Vergleieh 
zwi.schen  dem  Kts.  ii|m.i ilninlzenient  und  Portland- 
zeuientin  iliublii  k  darauf  anzugtellen.  wie  sich  diese 
heiden  hydranlisclien  Bindemittel  zu  bestimmten 
Z'i'^ntzfn  /um  Hydratationswasser,  dii-  d.is  Ab- 
binden verzögern  oder  liescWeuiiigen,  verhalten. 
Sind  die  WirlEunfren  dieser  ZusAtze  auf  die  Ab- 
bindun;rs;reschwiiiili::ki  it  heider  Zement.nrft  ri  die 
gleichen,  so  darf  gcsehlosseu  werden,  daß  auch 
ihre  Konstitution  sich  Ilinlleh  ist,  und  daß  aueh 
ihre  übrigen  Kigensrhaften,  die  sie  zu  einem 
tectuiitioh  wertvollen  ttindemittel  machen,  die- 
selben sind. 

Wie  ich  durch  zahlreiche  Versuche  erwiesen 
habe,  gibt  es  eine  Reihe  von  Störten,  meist 
äalze,  also  Klektrulyti-n,  die  beim  Aurühreu 
mit  Waaser,  dem  Portlandzement  in  geringer 
Men^ri:  ziiL'i'setTit,  die  (Jesehwindigkeit  der  Vor- 
gänge wahrend  des  sugenaunten  Abbindens  teils 
im  poeitiven.  teils  im  neirativen  Sinne  indem.* 
Die  riiloriilr  der  .\lkalieii  verhalten  sieh  in- 
diä'ereut,  uui*  Kochrt&lz  verzögert,  etwa  von 
4  V.  H.  LSsnngen  an,  diese  Reaktlonsgesehwindig- 
ktiten;  Kalzinmchlorid,  das  in  geringer  )lenge 
verzögernd  wirkt,  bescliletiniirt  in  konzentrierten 
Lösungen  von  9  v.  H.  an.  .\Uiniiniumchlorld 
beschleunigt,  während  Kisenehlorid  verzögert. 
Die  löslielieu  Sulfate,  aueh  li- r  (üfis.  ver- 
zögern.**   Kaliuiuäulfat,  an  einem  Raseiibinder 


*P.   Robland:    «l^er   Porllandtement  rom 

giyatksüirh-pheniisrhen  Standdpaakt*.  Qa^tidt  und 
ändcl 

'  **  BttHing  und  Schumann:  .Der  l'ortlaD'l- 
sement  und  saiDe  Anwendnag  im  Baawmsn*. 


geprüft,  war  in  geringer  Konzentration  von  be- 
schleunigender, in  sehr  trroßer  erst  von  ver- 
zögernder Wirkung,*  eine  Ausnahme  bildet 
auch  das  Aluniininmsultat,  das  stark  beschleu- 
nigt, und  die  Alaune  ;  hei  diesen,  z.  B.  beim 
Kali-AIaiin,  m.'n  lit  der  i  ine  d-  r  Komponenten, 
Alj(S04)j,  eine  stark  beschleunigende,  der  andere, 
KtS04,  eine  venedgemde  BeetnilnKsung  geltend, 
so  daß  sih  G>  sniiitwirkung  eine  verminderte  Be- 
schleunigung erscheint. 

Die  RarliODAte  di'r  Alkalien  wirken  heschlen- 
niu'end,  Soda  beschleiiniy^t  in  geringer  Konzen- 
tration bis  4  v.  11.  Lösungen,  in  «t&rkerer  Kon- 
zentration bis  zu  10  V.  H.  LSsungen  verzögert 
es,  in  sehr  stark,  r  besclileunigt  e«  wiederum, 
infolge  der  hydrolv  t ist  iit-n  Abspaltiintr  von  Nn- 
tronhydrat,  das  an  und  für  sich  bej!elilennigt.** 
Borsäure  und  Bora.t  verzögern  in  jeder  Konzen- 
tration, ebenso  dii-  < 'Itroüi.Tte.  KrilidlrbroTimt, 
Clirouisaurc,  chromsaures  Natron  und  Ammonium, 
ebenso  die  phoAphorsauren  Salze.*** 

Die  ZusamtijHti-.  t/iin^^  ih-s  Zementes  ist  für 
den  Und  der  Wirksamkeit  dieser  Zusätze  im 
übrigen  maBgeliend.  Quantitativ  gestaltet  sieh 
die  Beziehung  zwisciien  den  zugesetzten  Mengen 
und  ihrer  Wirkung  so,  daß  zwiseln'n  lieiden  an- 
genäherte Projiortionalilflt  herrscht:  fürZiisiitze 

*  P.  KohlAnd;  »l  eber  diu  U^dratatiou  de« 
l'iirilandzcmonteB«.  ,Zeit§4-hrifl  für  angew.  dieml«" 
1908,  3.  November,  8. 1049. 

**P.  Roblsnd:   »lieber  die  Hydratotfon  des 

Poftkandzcmontoflt.  «Ztschr.  f.  anifc«.  C^hemie"  1908, 
S.  NoTvmber,  S.  1049  bitt  1055;  1906,  2:{.  Febrtisr, 
&.S87  bi»  331. 
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iu  geriuij^er  aod  mittlerer  KonzdQtratiuu  iitt  sie 
grOOer  als  Ar  sehr  starke;  bei  LugmmUndeni 

Ist  ilire  Wirkung  starker  als  bei  Raacbbiodem. 

Hei  gleichzeitiger  Gegenwart  von  zwei  •»e- 
aclileunigendeu  Zusätzen,  z.  R.  Hoila  in  geringer 
Konzentration  und  Aluniiniutueiilorid,  findet  nicht 
nur  ein©  Addition  iln  «  r  Wirkunfr>  n  statt,  son- 
dern sie  geben  Utier  die  Sununlerung  binaus; 
M  gleichzeitiger  Anwesenheit  von  zwei  Ter^ 
zögernden  Zusätzen,  z.  1!.  Borax  iiml  Knli- 
dicbroniat,  tritt  umgekehrt  eine  gegenseitige 
Schwiehnng  ihrer  Wirkungen  ein.  Wirkt  der 
eine  Zusatz,  z.  B.  äoda.  beschleunigend,  der 
andere,  z.  B.  Kalidicbrouiat,  verzögernd,  so 
kann  EoinpeoHation  bei  Anwendung  gleicher 
Hengen  eintreten. 

I>ie  Ursachen  <li<  «es  Vi-rhaiteus  sind  in  fol- 
gendem zu  suchen:  Der  wasserfreie  Zement  ist 
lOfllieber  alt  der  hydratlrierle;  wird  mm  Irgend 
ein  Zusatz  jretnnchr,  durch  dr-n  die  T.ösHrhkeit 
des  Zementanb^drids  erhübt,  die  der  bydrati- 
derten  emiedrifrt  wird,  so  tritt  Besehleunigting 
der  T?fiakt1oiisj:.scbwind)gkeit  ein;  denn  der 
wasserfreie  Zement  iiist  eich  infoige  dieses  Zu- 
Mties  schneller  auf  und  hydratistert  ilch.  Der 
hydratisierte  Zement  ist  nun  aber  in  der  ver- 
dfinnten  Lögunjf  drs  Antufichewassers  so  gut  wie 
uniösUcli,  die  Liisuug  ist  rasch  ttbersAttigt,  und 
«nterer  adieidet  alch  im  fetten  Zottand  ab;  die 
Lftsiiiiff  kann  von  neuem  wasserfreien  Zcinont 
aufnehmen,  und  so  fort.  Daher  riibrt  die  Be- 
«chleunlgiing  der  Beaktlon^fetchwindiirfceit  durch 
bestimmte  Ziisntze.  Wird  dagegen  -in  Zusatz 
gemacht,  durch  den  die  Löslichkeit  des  wasser- 
lk«Ien  ZementcR  erniedrigt,  der  hydrattelertcii 
erhöht  wird,  so  tritt  Verzögerung  der  Alibln- 
dungsgeschwindigkeit  ein;  denn  infolge  dieses 
Zusatzes  löst  sich  ersterer  langsamer  und  in  ge- 
ringerer Menge  auf;  dageg(>n  ist  der  liydrati- 
sierte  Zement  in  drm  Anniachewasser  mit  Zusatz 
löslicher  als  iu  dem  ohne  Zusatz ;  die  Ucben^atti- 
gimg  der  L6enog  erfolgt  achwerer  und  die  Al»- 
scboidung  des  hydrati^ierten  Zementes  langsamer; 
daher  rührt  die  Verzögerung  der  Reaktions- 
getehwindigketten. 

Liisliclikeitsvermebruiig  des  wasserfreien  Ze- 
mentes und  Üesclileiinigung  der  Vorgange  wah- 
rend des  Abbindens,  seine  Löslicbkeltsvermindc- 
rung  imd  Verzögerung  der  letzteren  stehen  mit- 
einander in  ParalleiisniuH. 

Die  Frage,  wultbej-  Stoti  oder  welche  Stoff- 
meoge  denn  eigentlieh  an  der  Hydratation  be- 
teiligt ist,  ist  dabin  zu  i)ea«tworTi  n,  ilaH  das 
während  der  Sinterung  in  eine  feste  Lösung 
o<I«r  vielleicht  Adnorptionsverbindung  mit  der 
Kieselsflure,  Tom nlt  .  Ei^enoxyd  getretrii.'  K,\l- 
ziumoxyd  die  W'a««eri»indung  lierlM  iführt.  Damit 
aber  Ist  die  Aufzahlung  der  Vorgänge  wthrend 
des  Aliiiin<lcns  noch  nicht  erschö]>ft;  der  bydrati- 
aierte  Zement  ist  der  Hydrolyse  nnterworfen ; 


diese  müßte,  worauf  ich  schon  hingewiesen  liat>e,* 
einen  fortwiitrenden  Zerfall  des  HSrtels  herbei- 
führen, doch  wird  die  Hyili  olyscngeschwindigkeit 
iriuner  kleiner  und  nShert  sich  scbließlich  den» 
Nullwerte.  Als  Ursache  ist  zu  erki  iiuen.  daß 
aulk  r  dem  Kakiumhydroxyd  Kieselsäure,  Eisen- 
oxydhyiiiat.  Tonerdehydrat  im  Kotloidalzustand 
abgespalten  und  durch  Eiektrulytgegenwart,  ver- 
mutlleh  durch  das  Ealzivinbydroxyd,  wihrsnd 
des  Abbindens  koaguliert  werden.  Diese  koau'u- 
lierten  Stoffe  bewirken,  daU  die  Hydratation 
nicht  plStzlieh,  wie  etwa  beim  Aetzkalk,  ton- 
deni  allmählich,  selbst  hei  «len  Raschhindem, 
stattfindet;  sie  wirken  wie  Lteim  oder  ICleister 
und  verhindern  ein  weiteres  Vordringen  des 
Watten  in  das  Innere  des  erhärtenden  Ze- 
mentes und  auf  iliese  Weise  l  int  n  weiteren  Hydro- 
lysationsvorgang.  Hehr  walirscheiulicb  wird  auch 
durdi  die  eben  enrahntMi  Zusätze  die  Koagu- 
latioiKireselnvlndiirkclt  der  al^gesp.iltrncti  Kol- 
loidalstofte  ge.indert,  beacbieuoigt  oder  verzögert. 

Es  Sehlen  nun  tou  großem  Interesse,  auch 
den  EiseniiortlaiiilziMtient  mit  dem  Portland- 
zemeut  in  bezug  auf  sein  Verhalten  diesen  Zu- 
sätzen gegenüber  zu  vergleichen;  denn  solche 
Beotiacbtungen  gewähren  einen  Einblick  te  die 
Vorgänge  wfllirend  des  .\tibindens  und  anch  ia 
die  Konstitution  des  Zementes. 

Das  vorliegende  Analysenmaterial,  das  zwar 
keiiif  direkten  IJ<'weise,  aber  doch  Andeutungen 
gibt,  laiit  erkennen,  daß  die  Zusaauueusetzun^p 
des  Säsenportlandzementes,  wie  sie  dnrch  die 
Analyse  i  riiiifl.  lt  wii'il,  in  seinen  Hauptbestand- 
teilen im  wusuntlicheu  mit  der  des  Portland- 
zemeates  Ubereinstiiamt.  Der  Gebalt  an  Kalk, 
KieselstarOf  Tonerde  un4  Eismoxyd  betrogt 

In  dieient  58  bis  64,6 */••  Is  Jsaein  r>4  hin  60*/^ 
,     .       20    ,  „    ,       .     20  ,    25  • 

.1.        •   ,  14    ,    ,  .9,1». 

Aber  auch  diese  ZusItze,  um  das  Resultat 

vomve-  /AI  iieiiuien,  ülten  auf  di''  Vni-g,mg(% 
diu  sich  wahrend  des  Abbindens  al>spielcn,  die 
gleichen  Wirkungen  wie  beim  Portlandzement 
aus,  und  daraus  ist  der  Schluß  zu  ziehen,  daß 
die  Konstitution  beider  Zementarten  analog  ist, 
und  auch  ihre  übrigen  Eigenschaften  sich  decken. 
Die  Versuche  wurden  in  genau  denselben  Wdse 
wie  beim  Portlandzement  ausgefülirt :  der  zu 
den  X'ersuchen  benutzte  Ei8en]iortlanilzemenL 
stammte  aus  dem  Zementwerk  Wetzlar.** 

Die  AMdiidezrit  wurde  in  der  vom  Verein 
deutscher  Eiseuportlandzcmentwerke ***  vorge- 
selilagenen  Weise  ermittelt,  vnd  zwar  wurde 

•  „stahl  un<I  Ki-eii'  lÜO«  Nr.  5  S.  150. 

*•  Ich  möclite  uirlil  uiitcrltt*aen.  aucJi  an  dieüur 
Stelle  lierii  Z«mentwk'rk  Wetzlar  fQr  Ueberlasarag  d«0 
Material*  meiDua  besten  D«nk  saazuapredieB. 

***  ^Taiicbenbadi  Aber  die  BmageDf  und  Verven- 
duttg  des  EiseaportlandsimiBDtM''.   1904.  Z.  Aaflags. 
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das  Ende  der  Abbiodezeit*  fixiert;  wenn  mm 
mit  den  Flnfferna^  auf  der  Ob«rfllelM  «Ines 

auf  einer  Glasplatte  au>irt'l>reTtet«>n  Zemenf- 
kucbens  keinen  Eindruck  mibr  erzielt,  so  gilt 
die  AbblBdezeit  als  beendet. 

Die  nacbstehonde  Zablentafel  ist  wie  folg^t  an- 
geordnet: in  der  ersten  Kolumne  ist  die  Tein- 
peratur  den  verwendeten  Zementes,  in  der 
zweiten  di*'  de»  Wassers  oder  der  Löüning 
noti*»rt ;  ff>]fft  dann  die  angpw«  nJet>  Wn^srr- 
mengü  in  Prozenten,  die  Bezeichnung  der  Zu* 
Sitze,  die  in  geringen  Xeogen  erfolgte,  Z; 
mit  ist  die  Abbindezeit,  in  Minuten  .'tiis;.'.- 
drückt,  bezeichnet;  sie  stellt  das  Mittel  mehrerer 
Beobaebtunj^e»  dar. 

Zftijlentafel  I. 
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Üie   Wirkungen   dtsr  Zusätze  auf  di. 
biudungsgescbwindigkeit   wurden   zunächst  an 
einem  Raschblnder  geprQft. 

Wie  man  siebt,  sind  sie  die  pleicben  wie 
beim  Porrlnndzpment;  Soda  ist  von  beschleuni- 
gendem Kiiifluü,  Borax  von  stark  verzöjrfrndem; 

*  In  der  Wüten  Zeit  iit  wieder  die  Anfmerkeam- 
Mi  aaf  die  Metbodea  der  BeitimniaDi;  der  Abbinde, 

zeit  gelenkt  worden  („ToDindaBtrie-Zeihmg**  30,  Sl 
1907).  Der  Vorschlag  von  Uarj,  nach  dem  das  Maxi- 
mum der  Temper»turKti'i);i'riin^'  aIm  Ende  der  Abbinde- 
zeit Bngpfn>hen  werden  coli,  erregt  tloeh  einiire  Be- 
denken. Ohne  große  VorHichtniiiaßri'jjeln.  die  fttr 
tcriitiiitcho  Arbeiten  zu  uniHtiudücb  •ind,  dOrfiori  die 
l<>-Htii)i[uuDgen  auf  dieHini  Wer«  häufig  Bchwaakeud 
anafaUeo.  Während  des  Abbindaoe  erfolgt  eben  eine 
ganze  Reibe  von  Vorgänf^en,  die  oben  erwlbnt  worden 
Diod,  wie  Auflösung,  Austicbeidung,  Hydrolyse,  Koagu- 
lation Ton  StolTeu,  ferner  von  solebon,  die  auf  rein  physi- 
kalixrlirr  Basis  bfrutiHii,  wit«  AiiliHniDn  und  Kohrtnuui. 
uiiii  es  ist  nicht  zu  erwarten,  dnb  alle  dieito  Vnri;:Hn^'e, 
ton  denen  manebe,  wie  AuflÜNunir.  IIy(lrid\ hC-.  mit 
WArmeabitorption  fcrhuniion  Mind.  Hiu-h  mit  dem  Maxi- 
mum der  Temp«?riitur  ihr  KndL'  erreichen.  Eh  emp- 
flelüt  aieh  vieloiehr,  mit  Hilfe  de«  Yieataeben  Appa- 
ratca  oder  anf  die  oben  angegebene  elafaehe  WeiM 
das  Ende  der  Abbindozeit  zu  bestimmen,  da  es  Ober- 
haupt nur  darauf  ankommt,  einen  deutlich  erkenn- 
bnrr'ii  und  be<jiiem  ln'rttiiiinihAreD  Funkt  während  dtS 
ganzen  Erbärtuuifttpru^esHes  gtioau  zu  tixieren. 

t  Bei  Versuch  5  war  die  Menge  der  zugesetzten 
8oda  aanähemd  halb  ao  grott  wie  bei  Venncb  4. 
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.sind  litide  Substanzf^n  /ruu'ieich  in  nnnflhernd 
derselben  Menge  vorbanden,  so  tritt  Kompen- 
sation Ihrer  Wlrkongen  ein;  nur  ganz  wenifp 
schrint  der  Einfluß  di^s  Bditix  zu  iilu  ru  i'x'i'n. 

Gelöste  Stoffe  müssen  eine  stärkere  Wirkung 
bei  glelehem  Zusatz  als  feste  oder  sehr  schwer 
lösliche  erzielen,  wie  das  auch  beim  Portland- 
zement durch  Versuche  mit  gelöstem  und  festem 
Gips.  Kalidichromat,  Soda,  üorax,  festem  Blei- 
cbromat  von  mir  erwiesen  wordfn  ist.* 

Auch  beim  Eist  niiortlandzeroent  Ist  der  t'nter- 
schied  in  der  Wirksamkeit  des  borax  seinem 
Aggregatznstande  nach  deatllch  srkennbar;  der 
f.'cl"Hte  Rorax  übt  .inn.lhcrnil  pfnf»  tlopi'flt  ao 
starke  Wirkung  aus  wie  der  tente  nach  den 
Versuchen  4  und  6;  bei  Anwendung  von  Soda 
würde  wegen  Ihrer  viel  grr.ßert'c  l^ö'^lichkeit  die 
Differenz  zwischen  ihrer  Wirkung  im  festen  und 
in  gelüsten  Zustande  weniger  stark  als  beim 
Bt>rax  hervortreten. 

Wenn  nach  den  Versuchen  5  und  6  die  Wir- 
kung des  festen  Bora.\  gröUer  als  die  des  ge- 
lösten erscheint,  ao  liegt  das  daran,  daß  die 
Xft  n^n^  <Us  zufresetzten  Borax  bei  Versuch  5  re- 
lativ sehr  gering  ist. 

Dieses  verschiedene  Verhalten  der  Zusätze 
im  gelflstrn  und  festen  Atrf;^l'L^•^tzust^^nl^■  hnngt 
einmal  mit  den  oben  erwäliuten  Lösllchkeitsvar- 
haUnissen  des  wasserfreien  und  des  bydratt- 
sierten  Zementes  zusammen;  eine  Aenderuag 
der  Löslichkeit  wird  mn  flnpin  (relösten  Stoff, 
wenn  er  auch  nur  in  ycriiigtr  Menge  vorliauden 
ist,  leicht  hervorgerufen;  der  feste  ist  nur  In- 
soweit wirksam,  als  er  wahrend  dfr  Abhindezeit 
in  Lösung  gegangen  ist.  Ferner  wird  die  Koagu- 
latlonsgesehwlodigkeit  der  Kolloldalstoife  durch 
pelfl.Hte  StnlTp  l.'ichtsT  als  durch  fi-stc  wälir.-nd 
des  Abbindens  beeinflußt,  da  jene  mehr  Be- 
rfibmngsflaehen  mit  den  KolloldstolTen  besitzen. 


•  .Der  Fortlsndzement  Tom  phT8..rhcm.  Stand- 
punkt", Kapitel  II.  I'.  Rohland'  >l  iic-  Be- 
merkungen zum  Protokolle  der  2ä.  Haupt¥ersamnilung 
des  Vereins  deutscher  l'nrtlandzenieiit  -  Fahrikantenc. 
«Toaiadnttrte-Ztg.",  24.  M&rs  8.  4V3  bis  494. 
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Nächdeiii  litii'  KaHclil»iii«lör  6iuigti  Zeit  au  dor 
Luft  ^eUgert  hatte,  wobei  durch  Aafnahme  von 
Ko})l<>iisniiro  lind  FeuchtipkcU  soinn  Abbindezeil 
auf  25  Miuuten  geslie^^eQ  war,  wurdeu  noch 
siiilß«  andere  ZtuKtse  gepr&ft  (SUdentafel  II). 
Kaliilicbroiiiat  ist  auch  für  d«>n  Kisenporil  iml- 
zeinent  eia  starker  Verzögerer,  wenn  es  auch  iu 
seiner  Wirkung  hinter  Borax  zurücksteht.  Viele 
8chwcf*'lsaure  löslicli'  S.ilze  sollen  nach  Biisin<x 
und  Schumann*  den  Abbindungsprozeß  wesent- 
lich v<^rlanj?!(aineu,  indem  sie  beim  Zut^ammea- 
treffen  mit  Zement  schwefelsauren  Kalk  bilden; 
die  Ausnahmen  dieser  Keirnl.  namltrli  Alumlniuni- 
sulfat,  Alaun,  der  danach  viel  starker  verzötrern 
tollte,  als  er  ee  in  WiridichkeSt  tut,  KaUDm« 
Bulfat  in  starker  Konzentration^  habe  ick  oben 
angegeben. 

Aach   beim  Eisenportlandzement  scheinen 

Ausnahmen  vorhanden  zu  sein;  Natriumsulfat  in 
mittlerer  Konzentration  erweist  sich  als  indiffe- 
rent oder  doch  von  ganz  schwacher  verzögern- 
der Wirkung,  möglicherweise  tritt  dieser  Einfluß 
bei  proßer  Kunztntration  Ktärki  r  nnf.  Kalzium- 
chlorid gehört  zu  den  Zui$ät/.«'n,  deren  positiver 
oder  negativer  Einfluß  auf  die  Abbiodungs- 
geschwindigkeit  von  der  zugesetzten  Mengf  ab- 
hängt. £.  Candlot  hat  das  beim  Portlaad- 
zement  zuerst  festgestellt.**  Katziumehlorid  ver« 
liiilt  sich  drill  Eisenportlandzement  jrr^'ftiüiber 
genau  ebenso;  in  geringer  Konzentration  iat  es 
von  verzögernder  Wirkung,  daher  duB  auch 
Miitvvassir.  als  Anmachewas<)er  l)enutzt, 
retardierend  wirken;  denn  die  in  ihm  in  geringer 
Konzentration  enthaltenen  Salz'-.  .Nfairaesium- 
eUorid  und  Sulfat,  setzen  sich  mit  dem  im  Ze- 
ment cntlialt'  ii'n  Kalziuriihyiirnxyil  zu  Kal/iuiii- 
chlorid  und  Sulfat  um,  wodurch  eine  verstärkte 
VerzfigeniDg  hervorgarufea  wird,  ioden  sieh 
vermutlich  ihre  Wirkungen  Uber  lUe  Sonnierung 
hinaus  addieren. 

Chlorkalzium  In  großer  Konzentration  Ist 
dagegen  von  stark  beschleunigender  Wirkung 
und  übertrifft  in  dieser  liin&icht  noch  Soda.  Die 
Cliloride  der  Alkalien,  wie  Natriumchlorid,  ver- 
halten sich  In  geringer  Konzentration  indifferent, 

Zablentafel  III. 

ZuaamnienHtolluii);  der  unterBuditen  HubHtaiuen; 
ein  l'loBzeicben  bedeutet  die  beschlcuoigeado,  ein 
llinDizeirben  die  verzögernde  Wirkung,  eioeO  die 
Wirkangaloügkeit  des  Zneatiea. 

UMopvidaaa.  PacdMd« 

ITaCl   0  0 

NatCOi   +  + 

CaClt   --h  —  + 

(—  in  geringer,  -f*  i»  gtoivr  Koasentratien) 

NitSOi  ,  .  0    —  — 

KtCnOi   —  — 

NifBtOr-f-lO  aq  ...  —  — 


•   ».   8.  <», 

*«  »Chem.-Ztg.*  IHül,  K.  Juli,  $.  200.  Kep. 


Die  vorstehend  geuaauten  Subslauzro  äind 
ReprAsentanten  ihrer  StoffklaHse;  es  ist  mit  .Siclier- 
lu-it  an/unehnit  n .  daß  die  ihnen  nahestehenden 
Stoffe,  z.  B.  alle  kohlensauren  Salze,  alle  lös- 
lichen Chromate,  Borsftvr«  und  dte  anderen  Borate 
sic!i  wie  i\\t-^f  verhalten  wi-rden.  Au^nrlhl^l^'n  sind 
immerhin,  wie  bei  den  Sulfaten  in  bezug  auf  den 
Portlandzement,  selten. 

l>ie  quatititatlven  Verhältnisse  entsprechen 
ebenfalls  denen  (»eim  Portiandzement ;  zwischen 
der  Konzentration  des  Zusatzes  und  seinfr  Wir- 
kung herrscht  angeulherte  Proportionalii  ; ,  man 
kann  sie  im  voraus  ungefäljr  b>?rt"chnen.  Eine 
Bezieliuog  zwischen  dem  Betrage  der  Geschwin- 
digkeiten, mit  denen  afdi  die  einseinen  Vor- 
tr.inge  während  des  Abbindr ns  vollziehen,  und 
dem  Zusatz  drückt  die  Kegel  aus,  daß  in  den 
Fallen,  in  denen  diese  Geschwindigkeiten  an  und 
lYir  sich  schon  einen  kleinen  ^^^■rt  hrsit/fn.  dt t 
Zusatz,  möge  er  beschleunigen  oder  verzögern, 
eine  größere  Wirkung  erzielt,  als  in  denen,  in 
welchen  die  Abbindezeit,  0,  klein  ist. 

Eine  mcrkwürdijrr  Tatsache  inöpe  noch  am 
Schlüsse  in  Erwägung  gezogen  werden:  Es  ist 
schon  firOber  beobachtet  worden,  daß  Hochofen« 
Kchlackfn.  nnmentlich  kalkreiche,  bei  langsamer 
Abkühlung  zerfallen,  dagegen  raech  abgekühlt 
hydraulische  Funktionen  erhalten.  Auch  zwei 
nenrrr  Reichspatentr*  best&tigen  diese  Be- 
obachtungen; nach  dem  ersteren  werden  1-  bis 
2prozentige  AlkalisalzlOsttngen  auf  heißflBsstge 
Hochofenschlacke  mit  einem  Kalkgehalt  von  45 
l»is  50  V.  H.,  '>  prn/t  ntig'e  auf  solche  mit  40  bis 
45  V.  H.  Kalkgchalt  unter  Druck  eingespritzt; 
nach  dem  andern  wird  ein  mit  Itattbfbnnigeai 
Kalk  lieladt'urr  Daniitf-  <>drr  T.ut'tstrom  gegen  den 
tlüssigen  Schlackenstrahl  geblasen. 

Ib.  allen  drei  Fallen  Ist  das  Charakteristische 
und  Wichtige  die  rasche  und  plötzliche  .\bkrililung 
der  UocbofenschUcke,  die  dadurch  noch  nicht 
niher  untersuchte  molekulare  Vennderungen 
erfUirt. 

Dieser  Eigenschaft  der  Hochofenschlacke  hat 
auch  die  Eisenportlandzement-Fabrikation  Bech» 
nuug  getragen,  indem  sie  auf  die  Grannlatlon 
der  Hnehofensrhlacken  durch  pltitzliche«?  Ab- 
schrecken mit  kaltem  Waaser  und  dessen  sorg- 
fftltige  Ansfahrnng  großen  Wert  legt.** 

Zur  Erklärung  dieses  Vorganges  nahm 
Zulkowski***  au,  daß  basische  Kalksilikate 
bei  sehr  hoher  Temperatur  in  Ifetasilikate  Ober« 
gehen,  welchen  die  hydraulisi  lien  Ei^renscliaftf  n 
zukommen,  die  aber  bei  langsamem  Ahkühleu 
sich  ganz  oder  teilweise  in  die  Orthorertdndnn« 


*  18» 744  und  189168. 

„Der  EivenportlandsBinsBl*.  T— cheiibaudbach 

liiier  die  Kr/eu^iin^r  und  Verwendnag  dN  Eisenport» 

Iniid/' ments  1904.    2.  .Vuflage. 

.,1  li.in.  Ind.",  24,  290,    IHOI.     iVerj^l,  „Jahr- 
buch f.  d.  EineDhaitflOweaea".  Ii.  Bd.,  ä.  177  bis  18S). 
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L'i  n  ziirückverwand«-lD,  ein  T*t'o/fß,  der  «lurch 
ra»cbe  Abkühlung  aber  verlUndert  werden  köoue. 

IndeBsen  muß  dine  Kallttllikat-Erhirtungs- 
tlieorie  wohl  nun  endgültig  verlassi-n  werden; 
noch  in  letzter  Zeit  ist  bestimmt  festgestellt 
worden.*  dali  nur  zwei  bestimmte,  in  stöchio- 
inetrischen  Verhältnissen  zusÄiiimrii|L"?B*tlt«  V*P' 
liindunjren  zxsix  hen  Kalle  und  Ki-  srlsfiiiri™.  nflm- 
lich  das  einfache  }leiasUikat  l  a^tiUj  uiit  dem 
Sobroelzpunkt  1&20^  und  du  OrUMwUlkat 
'  n  , '^"iOj,  in  dr*  i  Fornit»n  i.  ^1  -;.  mit  r!*  rn 
Sehüieizpunkt  2080  aber  keine  iiaslscben 
Kalkdlilute  existenzflUf  sind. 

IJesonders  wichtig  ist  die  Feststellung,  daß 
weder  das  Dikalziumtriisilikat.  2  CaO,  3  SiO,, 
noch  das  Trikalziumsilikat,  3  CaO,  SiO,,  dertn 
Bildung  vielfacli  als  Erhartungsur»ache  angesehen 
wurdt',  in  dtsr  Keike  der  Verbindungen  der  lieiden 


*  lUy  undShephard.  ^Tottiadmlne-Zlg.''  tWM, 
Ml  Oktober«  &,  1888  bi»  1884. 

Mitteilungen  aus  dem 

Die  Bestimmung  voa  Wolfiram»  Chrom 

und  Silizium  im  CliromwolfTamstahl. 

fn  ST.2i^  dieser  ^fiit'iohrift  hat  G.  V.K  norre 
eine  Arbeit  Uber  die  Wolfranibestimmung  im 
Stahl  bei  Gegenwert  ron  Chrom  mittele  Bemci- 
dinohlorliydrnte.':  voröffentiicht.  Der  vom  Ver- 
fasser empfohlene  Gang  für  die  praktische 
DtirohfOhrtmg  der  Wolframbestimmuag  ist  siem- 
lioh  umständiicli  und  zeitraubond.  Da  das 
erhulteoe  Beazidtnwoirrainut  stets  mehr  oder 
weniger  Chromoxyd  beigemengt  enthalt,  muH 
die  nach  dem  Veraschen  dos  Niederschlages  er- 
halfoiio  Wolframsiiiir(*  n'^litiials  mit  Natrium- 
karbonat gesehmoi^eu  und  in  VVu.säor  gelöst 
werden,  und  erat  nach  dem  Reduzieren  der 
Chromüiiiire  kann  dann  <lio  Wolfianiaiture  mit 
Benzidin  rein  gefüllt  werden. 

Naohatehend  gebe  tob  eine  viel  einfachere 
und  raschere  Methode  z\ir  Bestimmung  de.-; 
Wolframs  im  Cbromwulframstablj  die  für  die 
Prazia  ganz  genaue  Reanltate  liefert.  Als  Beleg 
mögen  folgende  Versuchsergebnis-se  dienen; 

Ein  Gramm  einer  Chromwolframtitahl-Prohe 
Nr.  1  mit  iHSU"!*  Wolfram.  5,iy»/o  Chrom  und 
0^23<^  Silizium  wurde  bei  l.urizuiriti  imt  (iOcom 
verdünnter  .SalzKäure  (l:4i  in  der  Witrme  be- 
handelt, bis  eine  weitere  Einwirkung  der  Säure 
nicht  mehr  erfolgte^   Das  dabei  ausgeschiedene 

nietrdÜsfhe  Wfilfnini  oiitliält  bekanntlirli  inelir 
oder  weniger  boduiitendo  .Moogeo  (jhromkarbide 
und  Bisen  beigemengt.  Beim  Hinzufügen  von 
2  bis  H  ccin  konzontr.  .Salpetersäure  (l,4(>j  findet 
eine  heftige  Keaktion  statt,  wobei  das  Wolfram 
als  WO,  auafillt  und  sümtlidMa  Eben  und 
Chrom  in  LQsung  geht.  Nach  einlgan  Minuten 


Bestan.Iteilr  CaO  und  SiO<  Instelien  kßnnen.* 
Bei  der  Zementfabrikation  tritt  eine  Analogie 
mit  dem  HtrtungsprozeB  des  Stahls  auf,  auf 
die  ich  schon  hingewiesen  habe.**  AVird  bei 
letzter»  m  die  Temperatur  big  auf  700  bis  800* 
gesteigert,  so  bleibt  bei  raschem  Abeehreckeft 
auf  Zimmertemperatur  der  größte  Teil  des  über- 
ha«iit  vorhandenen  Kohlenstoffs  gelöst,  so  daß 
die  Härtung  »ehr  kräftig  geworden  ist.  AVird 
dagegen  der  Stahl  langsam  abgekfihlt,  so  daß 
nur  0,27  vH.  ^'f  Ifuter  Kohlenstoff  vnrhnnden  ist, 
so  ist  der  Härtegrad  ein  viel  geringerer.  Die 
Rolle,  die  beim  Hirtungsprozeß  des  Stahls  die 
sog.  Hartungskohle  8pi«  lt.  scli'  iut  l  -d  dem  F.r- 
hart  im  tr«  Vorgang  der  Zeuiente  aul'  den  Kalk 
fibergi'gangen  zu  sein. 

*  F.  Kollland:  »Ueber  die  Koniititution  de» 
Fortlandzemeiites«.  .Toafaldastris>Ztg.''  1801,  8.  Fe- 
bruar, 8.  152  hie  153. 

**  P.  Röhl  and:  .Der  Porti  and  zement  oaoh  dem 
pihjs.*dien.  Steaitpookt".  Abeebnitt  V. 

Eisenhflttenlaboratorium. 

ist  die  Reaktion  zu  Knde.  Nach  dem  VerdUnuen 
mit  Wasser  läßt  man  absitzen,  filtriert  und 
wSsoht  den  Niederschlag  mit  verdünnter  Salzsäure 
(1 :  K't  gTit  aus.  r)ie  duri  h  VeriLsi  hon  das  Nieder- 
sciiloges  im  Platintiegel  erhaltene  Wolframsäure 
ist  von  hellgelber  Farbe,  enthUt  keine  Spur 
von  (.'hrom  und  Silizium,  mir  p1\v;i  ein  Milli- 
gramm Eiaeooxyd,  was  jedoch  bei  18"  «  Wolfram 
ganz  aufler  acht  gelassen  werden  kann.  Es 
wurde  0,2284  g  WO«  gefunden,  was  ISJi-;.  ent- 
spricht. Beim  Verdampfen  des  Filtrates  zur 
Trockene  wurden  keine  Spuren  von  Wolfram 
mehr  gefunden,  aber  das  sämtliche  im  Stahl 
vorhandene  Silizium.  Nacii  zweimuliirem  Ver- 
dampfen mit  Salzt^auro  unil  Verdünnen  uui  warmem 
Wasser  wurde  die  au$geschie<iene  Kieselsäure 
abliltriert  und  ge^'UUil.  Di<>  gefundene  Zahl 
(0,24 Si)  slmimlo  mit  der  durch  Abdampfen 
mit  Sobwefelsliure  und  Flufisfture  gefundenen 
(0,2;{'';<(  Si)  uberein.  Das  (.'hrom  wurde  im  Kiosel- 
säure-FUtrato  auf  folgende  W^oise  bestimmt: 
Die  heifie  Lösung  wurde  mit  Ammoniak  versetzt» 
aufgekocht,  der  Niedersclilair  mit  siinillichem  Kisen 
und  Chrom  abliltriert,  nut  hoiUom  Was.sor  gut 
awsgowaschon,  in  kotizentrierter  Salpetersäure 
geläst,  4  bis  5  g  Kaliumchlorat  zugesetzt  und  bis 
zur  entfliehenden  Krist.it!i,>atiun  iii)gedatn]ift,, 
mit  hoitiem  Wasser  verdUnni,  abgekühlt  und  mit 
Merkuronitrat-LOsung  gef&lltv  Nach  dem  Absitzen 

des  N'te<iersfdilftpes  ■ivur<le  (illriert,  mit  \V!iK»;(>r, 
dem  einige  Tropfen  Merkuruuitrat-Lö.sung  zuge- 
setzt waren,  gut  ausgewaschen  und  im  Platin- 
tiegei  verascht.  Gofun<!on  wurden  0,0754  Chrom- 
oxfd,  was  0,17*/«  Chrom  euupricht. 

KIn  Gramm  Wtdframstabl  von  6,44  Wolfram 
und  0,42*/»  Süiziumgehalt  wurde  auf  Bhnliohe 
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28.  Jahri;.  St.  50. 


Weise  behandelt;  der  erhaltene  Wolframnieder- 
sohli^  entbleit  ktiiM  Spar  Silinnn  und  mn 
g«ringe  Spuren  Eisen.  Im  Filtrate  wurden  kein« 
Spuren  Wolfram,  aber  sämtlichoB  Silizium 
(0,41  •/•)  gefunden.  Ein  weiterer  Versuch  mit 
diesttr  WolframBtahlprobe  wurde  in  folg«nd«r 
abgeSndertor  Woiso  nusgoführt.  Nach  dem 
Oxydieren  mit  SalpetersUure  wurde  die  Lösung 
samt  NiedeiBohlag  in  der  ^^trme-Uber  Nadit 
stehen  gelassen,  dann  mit  Wasser  verdünnt  und 
abflltriert.  Der  Wolfranwiederscblag  enthielt 
keine  Spur  Kiaflciiillufe;  im  FQtnte  wurde  0,41  •/• 
Silizium  gefunden. 

Es  war  nun  interessant  zu  untersuchen,  ob 
aucb    bei    hSherem  Siliziumgehalt  sämtliche 


lüeseUäure  im  Filtrate  bleibt.  Da  ich  keine 
WolframBtahlprobe  von  Uber  0,57*  Siliziumgehalt 
bekommen  konnte,  wurde  folgender  Versuch 
ausL't'fiüirt  ;  f),.")  p  (los  Chromwnlfriirnstiilils  Xr.  1 
wurde  zu.suintnun  mit  einem  Uramni  Tiegelstabl 
▼<m  OjBO'^  SQisiuingehalt  in  90  oem  ▼«rdUraiter 
SalzsKure  in  der  Wärmo  i^'cl'lst  lalier  nicht  ge- 
kocht), mit  konzentrierter  Salpetersäure  oxydiert^ 
mit  Wasser  TerdUnnt  und  flltriert.  Im  rätmte 
wurde  0,()(WI8  g  Silizium  gefunden,  was  mit  der 
berechneten  Menge  —  0,01006  g  (0,00115  g  des 
Wolframstahlae  und  0,0089  g  des  Tiegelstahles, 
sehr  gut  ttberrinstimmt 

Pr.  S.  Ziy\1)rrg, 
Chcfchenlkcr  der  PutUow- Werke  1b  SL  P«t«nb«rf. 
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Deutsche  Pateaiaiinieldungen.* 

2fi.  Xdvemher  1908.  Kl.  12  *>,  W  27 'Jö4.  Vor- 
richtung zur  Filterung  bezw.  Kntataabnog  tod  Luft 
und  audcreu  (iaaen  lowie  von  DlnpfeB.  Bobsti 
Wioter,  IlannoTer,  Arndstr.  21. 

Kl.  Sie,  M  81261.  Vorfahren  und  YorriehtiiDg 
nr  HerstollnDg  von  VerbondBieteUkSrpem.  Jolm 
Feireol  Monnot,  New  York. 

Kl.  !0a.  1>  l'<741.  Vdrricbtunp  zum  Al>BÄng«n 
TOD  Staut)  uiiil  l^uch  durch  zwei  konacbsial  zuein- 
ander angeordnete  KsnlDe.    BfliUe  Der  Delettre, 

Budel,  Holland. 

Kl.  81e,  H  2ö4tiO.  KnQppelTerladeTerriebtOBf. 

Bombacber  Hatteawerke,  Bombaeh,  Lotbr. 

80.  VoTenber  1906.  KL  lOe,  P  81 981.  Ter- 
Cüurea  nm  Speisen  Ton  Winderhitzern  mit  vorffewftnn» 
tem  Oebltsewinde.   Jos.  Pr^f^ardien,  0.  m.  b.  II.,  Csln. 

Kl.  21  h,  St  12  589.  Verfahren  zum  Schwiißcn 
mittels  de«  elektrischen  Liclitbugtua.  Dr.  8traUt>r, 
CSurlottouhur)!;,  Kantatr.  34. 

Kl.  24  a,  W  28  827.  UaucbTerzebrende  Faoorung 
mit  in  den  Seitenwänden  und  der  Feierbrleke  ein» 
gebauten,  cur  Dampf*  und  LuftsofOtaraiif  sowie  aar 
Absaagnng  dar  Omo  eos  dem  Tordsren  TMl  des 
Veeerranmee  dienenden  Kanllen.  Jwtem  Oeilin  Wall, 
New  York. 

Kl.  '_'4h.  E  18  146.  Be8chi<-kiit!i,'NVorri(  htuiij»  fQr 
Ke»8elfeueruii;c(  ii  mit  pendelnd  aufgeliHn>;tt'r  Wurf- 
sebaufel.  John  II.  Eickersholf,  Crefeld,  ComelioBatr.  37. 

Kl.  24  b,  .M  :i4  149.  BoHcliiokiin^'Hvorricbtung  fOr 
Wanderrottfüuerangen  mit  je  einem  L)rcb»cbieber  znr 
Begelung  der  BrannetoffzufUirang  aua  dem  fireuH 
stoikrfebter  «od  der  BehielifliObe  auf  dem  Rest  M*> 
sebinenbau-AnHtalt  Ifumboldt,  Kalk  b.  C5ln. 

Kl.  31  b,  V  7627.  Kernformmaachin«  mit  lAnga- 
geteilter  KertihüchH»  und  .\uHMt(iUkoil)en.  Vereinigte 
S*  bmir|;el-  und  Maschinen- Fabriken  Akt.-UeB.,  vorm. 

Oppenheim  &  Oe.  oiid  Seilleeinger  &  Ce.,  Haa> 
nover-Uainbolz. 

KL  81c,  V  7781.  Verfahren  zur  Heretellung  TOB 
MedeUplatten.  Vereinigte  Schmirgel-  und  Jla«cbinra> 
Fabriken,  Akt.-Oee.  tomalt  8.  Oppenhrim  &  Co.  and 
Seilleeillger  &  Co.,  HannoTer-Hainbolz. 

KLSbb,  B  48  920.  Vorrichtung  zum  Aufnehmen 
■nd  Fertediaffm  aafreeht  stehender  Bieehe.  Ben- 


*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dam  angegebsnea 
Tage  an  wUuaod  Kmeint  Honate  fOr  Jederma»  sos 
ffinsidit  vnd  BbMroiiasiiliebung  im  PateBkaarte  n 
Berlin  aas. 


rather  MaaehiBenCabrik,  Akt. -Oes.,  Bennih  bd 
DSsseldorf. 

Kl.  49  e,  P  20  777.  Stangenfalltiammcr  mit  einer 
feBt«tehenden  und  einer  Tcrstollhar  gelagerten,  gegen 
die  Bftrhtaiti:u  an/udrückenden  AntriebnvUe.  Emsl 
Peters,  Uatseldorf,  Sadstr.  6. 

GeknuwlMmastereintragangMi. 

80.  VoTenber  IMS.  KL  ISo,  Nr.  S56  757  An- 
erdneng  für  GIflhSfea,  beetabend  ans  durch  1vi|>|..mi- 

platten  gebildeten  aeitlirhi  ii  D'.) rrtizugnkanaien  für  die 
Sekundärluft.  Siejjfried  liartli,  DüsHcldorf-Obercaasel, 
Brend'amourstr.  4H. 

Kl.  18 c,  Nr.  356'J4.{.  UeacbweiBter,  schmiedo- 
deeraer  Oltthzylinder  mit  horizontal  gewollten  Wan- 
dengea.  Emil  Theodor  Lammtne,  MAlbeim  a.  Bh., 
SehOnraiherstr.  S6. 

KI.  MC,  Nr.  SB6711.  Fahrbare  Vorfeeerengnlt 
Kettenroat.  Ifaacbfaienfabrik  Badenia,  vorm.  Wm.  Platx 
Söhne,  .V.-O.,  Weinhrim. 

Kl.  3le,  Nr.  357  U60.  Transiiortable  Büraten- 
])utz-  uiid  Scbmirgflmasoliinea   OmL  OeteraianB  ud 

U.  Treude,  Mefipen. 

Kl.  49b,  Nr.  357  118.  Metall-Kallkrelssäge  mit 
TOD  der  Blattebene  vellenffirmig  aasweicbenden 
ZUmen.  Qebr.  Lenaerts,  BWaeh. 

Deutsche  Reichspattnie. 

Kk  Ue»  Nr.  197021,  Tom  16.  Nerember  IM«. 
Znsati  ttt  Nr.  184038;  vergl.  „Siabl  nnd  Biaea«  1901 

Nr.  1  8.  24.  Robert  Scheibe  in  T,  c  i  j.  /.  i  g.  Vtr- 
richlung  zum  Ahgrhriihn  von  lU'issiijrn  ix/rr  fetten 
Teiirn  nu«  (/asfi'riiin/rii  Köipirn. 

Bereits  im  liauptpatent  ittt  darauf  hinguwiuaou, 
die  ISgenlMwegaDg  der  zu  reinigenden  Ga«e  zum 
Treiben  des  die  AbHcheidung 
der  Mtm  eder  flassigen  Teile 
bewirkenden  FiOgelTeBtilalom 
zu  benatzen.  Diaa  aoll  nach 
ilem  Z\ih«(/|)Rt>>iif  durch  fin 
feststellende«  .S\i»ten\  »chriig 
verlaufender  Leit.ichaufeln  oder 
Leitkanäle  n  erfol;;en,  durch 
TTole.ho  das  zudieüende  Gaa 
ia  Iveiaeade  BeweguDg  gebraobl  wird  und  bei  seinem 
Aastritt  ana  den  Kaailea  «  dereh  Draekwirltang  aaf 
die  FlQgel  des  Ventilators  b  oder  dereh  Beibang  am 
ioneren  Trommelumfang  den  Antrid»  der  Tronunel 
bewirkt  oder  onterattlrt. 
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KJ.  7a,  ,Sr.  19.»12S,    ^om    16.  Aii(?u8t 
S  o  r  i  <  ■  t  <  •    d '  K I  u  d  e  B    p  o  u  r   1  a    K  a  Li  r  i  o  « t  i  o  n  de» 
TuLi-H    UHU»    Soudure    (Brevets  et  Proe4dia 
Lsmbert-Cardoso)  in  l'ari».  Vonehtibvorriek' 
tung  mit  DiffertntiaUehraubfHgetriebe  für  WatrmtHte. 

Dn  H«jUw«ll«  di*  mit  dm  «nuleMrlMureD 
Aatrl«b  t  ▼erbnndeii  tit.  eadet  in  eloe  8ehimnb«ii- 
nmttrr  f.  in  der  ehn^  ';.>\vitiiii's[«iiulcl  '/  if'*ht.  Die 
Oewiiid'  ^^iandol  trS^rt  «u  ilircm  vordert-n  Rnde  dt'ii 
Dorn  »  fiir  (luH  hiihir  W.  rkhtück  /"  oder  einon  ent- 
aprechenden  Kalter  für  da«  nia«eive  WerkatQck.  Durch 
die  Mutter  c  und  die  Hpindol  d  kann  daa  Warlutflck 
aohnell  vorgaacfaoban  nnd  lardokf  eiog«B  wardan. 


Die  Abbildung  zei^^t  für  einen  Tckhtor  Olit 
einer  Au88chütt«telle  eine  Ausfahruuj^sform  der  Er^ 
findong,  welche  telbitrerHÜlndlich  auch  bei  zwei- 
galeiai^en  Aufzttgen  anwendbar  ist,  deren  Geleise  sich 
an  der  Oicht  Aber  eine  Weiche  Te  reinigen,  a  ist  der 
den  SehAtttrichter  antraibanda  Elaktramotot  mit  dar 
FeldwieUunf;  b,  e  ein  featar  Tonehaltwidantaad  nnd 

d  ein  Strom-^rliür;'.  an  iIi'Hhpii  St<>l1e  Mtoh  afB  Salbt^ 
anlHMMT  treten  küunte.  e  igt  der  zur  Bef^enznnf;  den 
Dreiiwinki'lh  (litnicniii'  <  i ronzHcliuht-r.  wolohcr  als 
Walzonaulasiaer  mit  den  restHtetieiulmi  KontakttintriTn  f 
bia  flu  und  den  beweglichen,  verschieden  lani^en  und 
nntarainandar  leitend  verbundenen  Htromschlußstücken^ 
bis  jri»  ausgebildet  ist.  DI« 
Sehaltwaba  wird  Tom  Sebltt- 
triehter  oder  vom  Motor  oder 
von  einem  Vorgelege  aus  bei- 
s|iiflBWL>iMe  mitteU  Ki'ttc  und 
K i'tti'ii rade«  angetm  l'Pn.  Ua« 
kcttenrad  sitzt  jedoch  nicht 
nnmittelbar  auf  der  Bcbalt- 
walse,  ■ondem  ea  iet  eine  elek> 
tronognetiaeliKeatenerto  Kni 


Zern  langeamen  Vorbeireden  deenelben  wihrend 

des  Walzens  dient  die  untere  vierecki^je  Welle  die 
von  der  oberen  Welle  durch  die  Zahnrüdi  r  h  utid  i 
angetrieben  werden  kann,  k-  ist  eine  anHriii-kliaro 
Kupplung.  Die  Drebbowegunjf  der  unteri-n  Welle 
wird  durch  Zahnräder  /  und  m  auf  die  Oewind^ 
epindel  d  und  durch  diese  auf  das  WerkstQck  Ober» 
tngUB.  Da  diese  Drehbewogang  der  der  ÄiUwflle  • 
eDtKMMDgeeetit  iet,  eo  wirkt  ei«  ToriasiMiMad  anf 
den  vonehab  der  Spindel  d  nnd  damit  anoh  dee 
WerfcatAakes.  Die  Vorschubvorrichtunfr  ist  für  Walz- 
werke znm  Strecken  von  röhrenförmigen  oder  niaMKiven 
Köriicrii  lifHtiiiuiit.  lioi  »t-lil.i'ii  ilie  Hich  frei  um  ihre 
AcliHe  drillenden  Arbeithwalzen  von  rotierenden 
Seheibi'ii  im  Kreixe  geschwungen  werden.  Bei  diesen 
Walzwerken  wird  daa  auf  den  Dorn  oder  auf  den 
Halter  fest  aufgesteckt«  ArbeitaHtQck  wihreod  den 
Walsen«  beetiadig  acbranbenförmig  rarbawegt.  Die 
Yoreebabvorricbtnng  bat  die  bei  anderen  Maschinen 
vlaUaieh  gelSete  A  ufiratie.  das  Werk^tii'  k  t.<'hni  ]|  der 
Arbeitsstelle  zu/ufilhren  und  dann  Un;,'natii  wiiter- 
zusrhiet.en,  Dr/u  ^^irll  liu-  für  ähnliche  Zwecke  aueh 
schon  bekannte  DiH'i'rentialftchraobonjfetriebe  benutzt, 
jedoch  in  einer  eigenartigen  AuBführungsweise,  welche 
den  eehneilen  Vorachub  dea  Werkitfickea  ohne  Drehung 
nod  den  laagiMBea  mit  Drehung  emiBglieht. 

Kl.  7a,  Nr.  195514,  vom  7.  Juli 
1905.  Otto  Hriede  in  Benrath 
bei  T)  ü  8  M  e  1  d  o  r  f.  Vi  rfuhi  'n  und 
y'orrichtuiig  tum  uliKatsirtUtn  Aiu- 
wahni  ton  iloMkörpem  auf  Dornen. 

Durch  zwei,  oder  nehr  paraUal 
nr  WerfcatSekaehM  g erlehtete  Wal- 
zen a,  die  teÜa  mit  Ri{>|Mni  teils 
mit  keilfSmiigen  odt;r  .HtLräg  ver- 
laufenden KlAchon  c  versehen  sind, 
wird  in  der  Nübe  des  Kndcs  der  aus- 
zastrecketideii  Metallmanse  zuerst 
eine  quer  herumlaufende  Kille  ein- 

Jearbeitct  nnd  die  so  gebildete 
[aterialwelle  dann  in  dar  LÄngs- 
riehtnng  dea  Werketflckaa  ausge- 
streckt. 

Kl.  ISa»  Nr.  li»5184,  vom  6.  MÄr/.  1907.  All- 

{emeine    Elektricitäts-  Gesellschaft  in 
erl  in.  Stei$erung  für  tUktritch  barieieHe  THekttf 
drehwrrke  von  HoeMfen, 

Die  Steuerung  wMcl  MlbattlHg;  der  Drehwinkol 
kann  beliebig  geAndert  werden.  Er  iSSt  sich  auch 
bei  zweigeleisigen  AufzQgen,  deren  Geleise  sich  an 
der  Gicht  aber  eine  Weiche  vereinigen,  auwenden. 


■BP- 

luw  A  duwlMlMiii  galegi.  Jm 
I  wird  die  SehaHwalse  durah 


entkuppelten  Znaiande 
eine  RückKchnellfeder  oler  durch  ein  Gewicht  in 
die  in  der  Abbilduni,'  (iarf;e»tellte  Nulla^'e  /.nrüek- 
gebraebt.  Die  Kontakttinu'iT  ;  Iii-"  f.''  »inil  leit 
den  Kontakten  ii  bis  »lo  eine»  EinMtellH<-lialter«  k  ver- 
llnnden.  /  ist  ein  Druckknopf  oder  ähnlich  aus- 
gabildeter  Schalter,  welcher  jedeamal  beim  Aua- 
MhaHoB  aiaea  flWdtlwageM  kuniaitif  betitigt  wird. 
Parallel  hierzu  liegt  «la  Sehttli  m  nlt  Tonohalt» 
widerstand  n. 

Durch  den  auf  <lem  (»eleise  o  «nkoninienden 
Gichtwagun    wird    der   Druckknopf  /  und  dadurch 


ein  Steueratromkreie  geachloaaen,  der  die  aiektro- 
nagnetlaehe  Kupplung  k  und  daa  Hauptaehlits  d 

acbliefit.  Der  Motor  a  aetat  ^eb  in  Bewegung  und 
dreht  den  Schntttrichtor  and  die  Walze  de«  Grenz- 
schaltcrs  Naeb  Drehung;  eine«  lii  ?iiiiiiinteii,  von  der 
Lönire  de«  benutzten  StrotnHrblulittiickeN  abliiinfjenden 
Winkels  tritt  Hellisttätip  l'nterbreebuu:;  des  Steuer- 
atrome»  ein.  SchQtz  d  füllt  ab  und  ölTuet  den  Motor- 
mmnkreis,  so  datS  der  Motor  stehen  bleibt.  Die 
magnetiache  Kupplung  k  wird  ausgerllckt,  die  Walze 
daa  Oreniaehaltera  «  aobwingt  in  die  NuUage  surOefc 
and  die  Anfanglage  iat  wieder  hergeHtellt. 

Die  Patentschrift  sieht  noch  eine  Auxfahrunga- 
fortn  dieser  Steuerunj  für  z» ci;;^'  I- 1  - Aiifzflge  mit 
swei  AusschattsteUeu  am  Schatttricbter  vor. 


Digitized  by  Google 


im   Steh!  und  Eiiaii. 


Serieht  U«r  i$t-  und  auMitiudu  Batetite. 


18.  iahtg.  St.  50. 


Kl.  24  f,  Nr.  UI7 -is:,  vom  17.  MÄrz  l'.tOT.  I'aul 
En^tOliardt  uiui  Unns  Weite  in  Tej^el  bei 
Berlin.  Schirenkhare  Stau-  und  AMrtiffiatte  für 
die  BreHn$i0ffHlck$lände  an  dmem  KtUtHrMt,  di« 
ftgM  die  Berührung  mit  der  ReelfiOdU  fetkkvi  iet. 

IN«  Abatraif- 
"j^^pl»H»  «  am  blii- 
teren  Endo  drs 
Ru8to8  int  inii 
eioer  tieralihfin- 
^endon  Flatti«  b 
Mtarr  verbunden, 
beide  adiwingaii 
um  dia  WeUa  c. 
Die  untore  Lage 
des  Abstreiferci  a 
wird  durch  oinon 
Aiihchlai;  li  l>e- 
-!iinint,i;pj;»'n  den 
■  y^juirh  dii'  l'laltH  h 
legt.  I»ie  losen 
Schlacken  acbie- 
bao  aleh  Aber  dam  Abatraifer  «,  wtbread  die  featge« 
branotaii  SeblaekeaaHIcke  den  Abatreiror  anheben,  nnd 
Maea  aiob  beim  Umtaof  daa  Boates  um  dan  hintere 
Ketlaarad  tob  Boala  ab. 

Kl.  Ut,  Mr. 
It9480b  ram 
11.  Janaw  1907. 
Oaamotoren- 

Fabrik  P.  ntz 
i  n  K  öl  11  -  Dl'  u  t  /.. 
<liitrr:eui]t  r  »itt 
mehrere»,  in  »ei- 
Innern  über- 
einander  ange- 
ordneten  da^fSr- 
migtn  Sinnen, 

Die  LaftznfOb- 
Tung  soUdadireh 

vcri^leichniBBigt 
werden,  daB  die 
Übereinander  lie- 
genden durbförniigeu  Zufübrungarinnen  a  nicht  wie 
biaher  in  deraelben  Ricbtaog,  aondera  veraetst  ra- 
eioaiider  aagaordnet  aliid. 

KkSlb»  Mr.  lt7IM,  vom  2B.  Uin  1908.  F.  O. 
Sohnella  in  Aachen.  Verfahren  nur  eMdro- 
mtetallurgieeken  Verarbeitung  von  Stoffen  unter  Ver- 
wendung t!climehfbTssifi''r  Leiter  aU  lleiigtromträger. 

Da»  einer  itlU'einciiioren  Verwendung  fähige  Ver- 
fahrpH  int  tM']-.|iieiHweiN(>  bei  der  VararbeltaBg  von 
Boheiaen  zu  stahl  erläutert. 

Dm  HüshIkc!  (Roh-)  EiHen  wird  entweder  anmittel« 
Imt  «oa  dem  Hochofen  oder  beaonderen  Elnachmeb- 
Üfen  ia  einen  fenerfeatan  Bebllter  geleitet.  Dieaer 
Behllter  ist  mit  einem  Pole  der  Stromquelle  ver- 
banden, die  in  bekannter  Weise  zur  Erhitzung  and 
Vurliehandlung  des  Schmelz^uteti  ( Fiiitrlinn'lzen  von 
Hohntittfen,  ZuMeblSgeii  uhw.)  mitbenutzt  werden  liann. 
AuH  dienern  Heliälter  Hielit  dai»  Schmelzgut  in  Form 
eines  gluttiUssigen  Siran(;eH  in  einen  darunter  befind» 
lieben  zweiten  Beliälter,  der  mit  dem  anderen  Pol« 
der  Btromqnelle  verbanden  iat,  so  daB  der  Strom 
aeinen  Weg  dnreb  den  freifaUendan  Strahl  flflseigen 
Metalls  nimmt.  Beim  Auftr«ffen  aaf  das  im  unteren 
BehSlter  befindliehe  Uut.  z.  B.  eine  dem  .Mutallbade 
aufKelagertt!  Sehlaekeu!<ebielit.  tritt  eirie  luteb  stärkere 
WiderMtandmerhrdiung  an  dieser  Stelle  auf,  die  zu 
dauernder,  üulierai  intenaiver  LiebtbogenbiMang  be- 
nutzt werden  knnii. 

Die  zur  Iler.-tellimi;  beütimmter  Stahlsorten BÖtigen 
ZuaehUge,  £iaeiiacbrott,  £rse  uaw.,  werden,  aoweit 
■i«  ai«ht  bereita  dem  oberen  Behllter  sugesetst  wnrden. 


Huf  AiiH  untere  MetullliHd  aafgOgeben  und  durrli  die 
Htrahlende  Wärme  des  flOssigen  Heizkörper!«  i Licht- 
bogens) und  Berfibrnng  mit  dem  hocherhitzten  Bad« 
auf  die  Keaktionatempentur  gebracht  Zur  Bebandluag 
de«  gtatmaaijten  Strahlea  wibrend  des  freien  Falle«, 
aameadieh  im  Augenblirk  seines  AaftrelTena,  und  der 
darcb  ihn  anfgewahlten  Badoberflicbe  kftnnen  je  naoh 
liodarf  Luft,  Dampf  oder  Oaaa  ia  die  Baalrtionaion« 

eiin;efübrt  werden. 

Durch  bentändige  oder  periodiMclio  Entnahme  des 
tiflssigen  Gut«H  auH  dem  unteren  und  Zurfii  lvfulirung 
in  den  oberen  Hehfilter  —  beispielsweise  ilur  Ii  Ia- 

äitioB  von  liuft,  Dampf  oder  Oes  ia  eine  geachluMen« 
ekl«it«Bjr  —  kann  daa  Sobmelxgat  dl«  Frelfail> 
atreck«  bellri>ig  oft  durchlanfen ;  aof  diese  Weise  USt 
sieb  daa  Verfahren  auch  im  getichlosHenen  Kreislauf 
p(dloH  nacli  dem  Transformatorprin/ip  au>iführen.  Auch 
können  mehrere  Ueizstrecken  neben-  oder  bintcrein- 
•ador  geacbaltet  oder  mebrphadg  vorkettet  ««rdeii. 

Kl.  21  h,  ».  1»7  52«,  vom  ir..  September  IVO«, 
Alfred  Srhatzmaun  in  Hcbaffbausen  iScbwtizi. 
EUiitrücher  Reduktion»-  und  Sthnulgofen. 

Im  Boden  dee  Sehmeluaamfli  b  des  Schacht- 
ofaaa  a  «lad  vier  aeakredite,  aaeh  oaten  sieb  ver- 
engende äammelrla- 
me  <•  vorgesehen,  die 
durch  wagere«  titc  Ka- 
näle (i  mit  Hiilieren 
SammelrAumen  »•  ver- 
bunden sind.  Letzter« 
idad  mit  Abaticbea  f 
v«ra«hea  nad  neboMB 

di«  veraahiebb«r«n 
Elektroden^anf,  darcb 
die  der  Strom  zu-  und 
abgeleitet  wird.  Der 
Strom  duri'bläuft  die 
HrliriielztliiHi<it,'e  Masse 
<  Metall)  h  und  geht 
unter  erheblieber  Wir- 
neeatwieklung  durch  die  auf  der  liaaae  h  mbende, 
ak  Wideratand  wirkende  Sehlaekenaehiehta  i,  IN« 
BeNchiekiing  des  OfenH  mit  En,  Kohl«  nad  ZaaebUgOB 
erfolgt  in  übliclier  Weise. 

Kl.  iih,  Sr.  197  7<M,  vom  11.  Januar  190«. 
S  u  e  i  e  t  a  1 1  a  1  i  a  n  a  d  e  i  F  o  r  n  i  E 1  e  1 1  r  i  e  i  und 
Arturo  Daoloni  in  Kom.  Elektriecher  Itrei- 
phaxeiiMromofen,  ineheemidere  für  die  Meretdtunf 
ron  Kalsiumkarbid. 

Der  auch  zur  Gewinnung  von  F.iiüen  und  Stahl 
dienend«  Ofen  beaittt  dr«i  £lektrod«n,  von  denen  je 


eine  an  einen  der  drtd  l'hanenleitor  angOHchlossen  ist- 
Zwei  der  Llektroden  n  und  h  n\w\  wagerecht  auf  der 
Sidile  des  t)fenH  und  parallel  zueinander  befestigt, 
wiiiirend  die  dritte  c  beweglich  und  in  der  senkrechten 
Mittelebeno  zwischen  den  beiden  festen  Elektroden 
angeordnet  ist.  Der  Ofen  liBt  sich  sowohl  durch 
reine  Widerataadabeiraag,  «1«  aaeh  durch  gamiacht« 
Wid«rataada-  nnd  UehtbegeabaianBg  b«tr«ib«a. 


9.  Dezember  1908.        Aut  Fachvereine».  —  Referate  und  kleinere  Mitteilungen.     Stahl  and  Eisen.  I82S 


Aus  Fachvereinen. 


Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 

Am  20.  NoTember  1858  warde  die  (irflndang  des 
Tereina  beBchloflsen  and  am  1 7.  Dezember  deflHelben 
Jahrea  die  Konstituierung  Tollzogen.  Der  Verein  hatte 
die  AbNicht,  den  Tai;  neinoH  &0 jährigen  Beate honti 
featlich  zu  begeben,  nahm  aber  mit  KQckaicbt  auf  die 
durch  da«  I'n^lQek  auf  Zeche  Radbod  veruraachte  allge- 
meine Trauer  ond  ala  /<>i(-ben  aeinnr  bcNondcren  Teil- 
nahme Ton  einer  Jabilftumafeier  Ahatand.  Dagegen  fand 
am  21.  T.  M.  eine  außerordentliche  General verHanimlang 
dea  Vereina  Btatt,  in  welcher  der  I.  Voraitzende,  lU-rg- 
rat  Kleine,  in  wannen  Worten  der  Teilnahme  an 
dem  schweren  UnglQck  sowie  dem  Schickaale  der  Vcr- 
anglQckten  und  ihrer  Hinterbliebenen  Auadruck  gab. 
In  der  Veraammlung  wurde  einstimmig  die  Stiftung 
einea  Fonds  von  100  000  .Jl  beacblosaen,  aus  dem  Ober 
das  MaB  der  gesetzlichen  Unterstützungen  hinaus  bei 
UnglückafAllen  aut  Zechen  dea  Bezirkes,  die  eine  be- 
sondere Hilfeleistung  fQr  die  Betroffenen  oder  ihre 
Hinterbliebenen  erfordern,  Mittel  bewilligt  werden 
sollen;  insbesondere  aollen  Kinzelunfälle.  bei  denen 
die  alltremeine  OpferwIHigkeit  nicht  hervorzutreten 
pHcgt,  Bertirkaichtigung  finden. 

Ferner  wurde  die  Sicberstellnng  der  bestehenden, 
aber  nicht  lebensfähigen  Kassen  des  Verbandes  tech- 


nischer Orubenbeamton  einstimmig  bescblosaen  und 
zu  diesem  Zwecke  die  l^amme  von  400  000  .4(  be- 
willigt. Daren  sollen  der  Urubcnboamten-I'ensiona- 
kaase  MDOOOO  .«  und  der  Orubenbeamten-Witwen-  und 
Waiscnkasse  lüOOOO  •«  Qberwieaon  werden.  Nachdem 
Oberbetriebaführcr  Zcntgraf  den  Dank  des  Ver- 
bandes tecbnischerCirubenbeamten  ausgeaprochen  hatte, 
schloß  der  Vorsitzende  die  Sitzung. 

.Aus  Anlaß  des  JubilSuma  lielien  der  „Verein 
deutscher  Eisen  Ii  üttenleute"  und  die  „Nord- 
westliche (iruppe  dea  Vereins  deutscher 
Eisen-  and  Stahlindaetrieller'  dem  Verein 
ihre  tSlQckwflnache  Übermitteln  und  zur  Erinnerung 
bilJlicbe  Darstellungen  QborreicheD. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Der  Voratand  hat  die  goldene  Beaaemer-Me- 
daille  dem  hervorragenden  franziSsischen  Metallargen, 
Hrn.  Alexandre  l'ourcel,  verliehen. 

An  Stelle  des  veratorbenen  Hrn.  Bennett  H.  Brough 
wurde  der  bisherige  iSekretAr  der  „Institution  of  Klec- 
trical  Klngineers",  Hr.  (i.  C.  Lloyd,  der  bereits  von 
1900  bia  1904  als  Ansiatent  des  Hrn.  Brough  titig 
war,  zum  UeachiftafQhrer  dea  „Iren  and  8teel  Insti- 
tute" ernannt.  Die  Stellung  dea  Aasistcnten  wurde 
Hrn.  L.  I*.  Sidney  Qbortragen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


ElnigeB  rom  Girodofen. 

DerOfenkörper  des üirodot'niiH  wird  nus Stahlblechen 
zusaminengobaul.di«  eine  Wanne  von  rundem  oder  re<-ht- 
eckigem  t^uersrhnitt  bilden,  hie  feuerfeste  Ausmaue- 
rung des  Ofenraumes  besteht  aua  Magnetit  oder  Dolomit. 
Eine  Einsatz-  und  ArbeitstUr  sowie  eine 
AiisguUrinne  sind  in  ilen  Wänden  an- 
gebracht. Zum  Ausgießen  der  fertigi-ii 
t'liarge  wird  der  t)fen  gekippt,  der  zu 
diesem  Zwecke  auf  Köllen  gt>lngi>rt  ist. 
Ein  (iewSlbeaua  Silikatstoinen  deckt  den 
Ofonraum  ab  (vorgl.  Abbildung  1). 

Der  Schmelzraum  hat  eine  kreis- 
förmige oder  rechteckige  Form,  in 
welchem  die  Badhübe  etwa  25  bia  HO  cm 
oder  mehr,  wenn  nötig,  orreicht,  lieber 
dem  Bade  sind  eine  oder  mehrttre  Elek- 
troden gleicher  l'iilarit&t  angeordnet;  in 
dem  feuerfesten  Herd  des  ( >fens  sind, 
gleichmäßig  Qber  die  ganze  Flüche  ver- 
teilt, AnschiuUkürper  aus  weichem  Stahl 
eingebaut  (vergl.  Abbild,  'i  und  3).  Her 
mit  dem  Mctallbade  unmittelbar  in  Be- 
rflhrunir  betindlirhe  obere  Teil  der  An- 
schlaßiitQcke  schmilzt  auf  eine  gewisse 
Länge  ab,  die  aber  ,'>  bis  10  cm  nicht 
Dberscbreitet.  Ilm  die  Länge  des  ab- 
schmelzenden Teiles  herabzumindern  und 
nm  auch  die  Lebensdauer  der  feuer- 
festen Auekloidung  de«  unteren  Ofens 
niöglichHt  /.u  verlängern,  hat  man  den 
nntoraten  Teil  der  Ansehlnßkörper,  der 
•US  dem  Ofenkürper  herausragt,  mit 
Wasserkühlung  versehen.  Die  bierfQr 
Torgeaohene  Höhlung  ist  etwa  150  mm 
tief.  An  dienern  vorspringenden  Teil  der 
Anschlußstacke  ist  gleichzeitig  die  Strom- 
«bfahrung  angebracht.    Den  frtther  ge- 


äußerten Zweifeln*  an  der  Haltbarkeit  dieser  Aua- 
scbluBkörper  kann  die  Tatsache  entgegengestellt  wer- 

•  Vergl.  die  .\iigaben  von  Eich  ho  ff  und  Neu- 
mann,  ,8Uhl  und  Eisen*  1907  Nr.  27  H.  <)57  bezw.  l'.m 
Nr.  :i4  S.  1208. 


Abblldunc  I.   Giroil-Orrn  il..'>  bU  S 
drr  rima  Oelticr  A  Vir.  in  Aarau: 


Kliuttz,  3*Kt  KW.I  Im  Bririrbe 
Ab(rl*l>ca  in  lüeiae  ITannea. 


1824   Stehl  nmi  BiMO. 


n.  Jahif  .  Bt.  60. 


i  i-ulrod-uren 
Mr  atO  KW. 


don,  daß  dio  );1oirh(>n  AtiHcliluBkSrper  Mit  zwei  Jahren 
an  dem  OI.mi  in  L\'ine,  d.  b.  si-it  «ein«>r  inbetrieb- 
uahme,  in  (iebraucJi  geblieben  aind  und  datt  ai«  ni« 


zu  irgendwelchen  Hetriebniitörungen  An- 
Isä  gegeben  hab«n.  Entsprechend  der 
Größe  des  Ofen«  befinden  sieb  Ober  dem 
Bade  eine  oder  mehrere  Elelctroden. 
DiMe  sind  «bar,  gl^ehrOltig  wie  groft 
Ihre  Audd  iak.  parallel  «Mlutltot  oad 
mit  d«rs«lb«B  MMAbfneiiltienin«  Tertea^ 
den,  die  andere  Klt  inmo  Atebt  mit  dw 
metalliechen  AnHchlulikurpern  in  Ver- 
bindung. 

Der  Oirodüfen  gehört  zu  den  Licht- 
bof^onOfen,  aber  er  arbeitet  zu  gleicher 
Zeit  teUweiae  ala  Widantoadsofan  in- 
folge DnrehflieBaiM  daa  StroiM  dnroh  dto 
metallische  BaschiekaDg.  Dieaaa  Arbei- 
ten als  Widerstandsofen  spielt  eine  anAer- 
ordentlich  wichtige  Rolle  zu  Boginn  dea 
Einschmolzcns  einer  kalten  HeBchickung, 
bi'Btebend  auH  Schrott.  DrehapAnen  und 
Uobeisen.  Der  elektrinchi!  Strom  geht 
dann  durch  die  ganze  Haaee  d«r  Beschickung,  nnd  faafc 
di«  nnia  SpunaondUleiNiiB  aa  den  OfooUomniaD  wird 
dnreb  den  groBanwIdonteiid  dtr  Baaehtekwigud  darok 
zahlreiche  kleine  Bogenbildangen,  die  zwischen  den 
benachbarten  MetalltoUchen  entstehen,  aufgenommen. 
I'>hitzun-  und  SchmeUutt^  beginnen  sofort  und  zei;ren 
sicli  in  der  ganzen  Beschickung  auf  einmal.  DaH  Ein- 
schmelzen vollzieht  Hich  auf  die  Weine  i<elir  glatt  und 
bildet  einen  aasgesprochenen  Vorzug  dea  Girodofcns.  * 
Wie  dÜn  Licbtbogenöfen  eignet  sich  dieser  Ofen 
voraligÜeli  mm  BafBnieren  des  Metalla,  er  bietet  aber 
infolge  winer  Binfaebiielt  verwililedeiM  YoiteDe:  er 
gestattet  mit  Lelebtigkei*  die  aelbatUtiee  Regelung 
de«  LichthogenB  dadnrch,  daS  nur  ein  Lichtbogen  im 
StnuTikreiii  /u  n  Lrulicren  i.ft.  Bei  einem  Ofen  mit 
mehreren  Klektrodeii  wind  alle  parallel  geschaltet  und 
jede  ist  fttr  sich  regnlierhar.  |ii.-  nieiiri^-e  Spimnung, 
mit  welcher  der  Ofen  arbeitet  (etwa  60  Vulti  macht 

ea  leteht,  eine  gute 
Isolienuig  dar  Zulei- 
tangen  ind  aller  vom 
Strom  durebfloiaenen 
Teile  oder  solcher,  die 
leicht  Spannang  erhal- 
ten können,  Torzuneh- 
nien.  Damit  \nt  glei<'h- 
zeitig  eine  Tollkum- 
mene  Sicherheit  ge- 
geben fOr  die  am  Ofas 
stlndig  arbaitaDdaB 
Leute.  Diese  Yortella, 
die  für  einen  indn- 
«trielh  ii  Ofen  nicht  zn 
utucrHuliätzen  sind, 
wiegen  reichlich  den 
Nachteil  des  höheren 
Kupfergewichtes  der 
Zoieitnagea  aaf.  Mao 
kann  den  Ofen  ba> 
liebig  mit  Gleichstrom 
oder  Wechselstrom  ar- 
beiten lassen;  im  letz- 
einem  cos.  tp  von  nün- 


mit 


teren  Falle  int  e«  nötig, 
destens  0,8  /u  rechnen. 

Da  die  Betriebsapannnng  des  Ofens  eine  sehr 
niedrige  iat,  ae  kann  die  Darcbtrittatelle  der  Elektrode 
oder  der  Elektroden  im  OtaamwUba  ao  klein  ba> 
•  Ms  u  t-  measen  werden,  daS  praktlaoli  keine  Lnfl  in  den  Ofim 
Glrod4)fea  rindringen  kann.    .\uch  bei  Vorhandenaein  mehrerer 
Bektrculen  i»t  ohne  Schwierigkeit  dieser  Vorteil  aus- 


flr 

ItOO  KW. 


•  Es  muli  hier  feBtgostollt  werden,  dali  im  Oe- 
genaats  zu  den  Angaben  Ton  N  e  u  m  a  n  n  in  dieser 
Zeitachrift  (1006  >'r.  S4  8.  1218)  daa  Eiaaohmelsea 
feater  Binafttie  aehr  nihig  nnd  ohaa  maikUah«  8*rom> 
atöite  vor  aich  gebt 
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natzbar,  da  j«  dtsw  Etoklro4«k  sUa  von  §l«lohw 
PolMtti*  alMl. 

MH  dar  Ttafa  daa  8taUb«daa  kuii  mma  mH 

T>HU-}iiipkpit  über  30  (»m  hmauag^ehcn,  togar  Jti"  i  m 
und  mehr,  wie  ht'i  dein  Tjilbnt  Ofen.  In  dienom 
Falle  M|iiclt  die  Frhit/unii;  di  r- Ii  Widerstand  bL>i  dem 
DarohHali  des  Btromea  durch  di«  Maai«  eine  gTÖÜere 
Rolle  nnd  die  MetaUmMta  arfalM  riek  flaiahmlMf  in 
ihrer  (ganzen  Tiefe. 

Der  elektriecha  Ofao  gaatattai  di«  fiaratoUaiic 
▼on  Stahl  jedar  ZninwaanaateMiif }  «r  «nftlt  kon 
gesairt  in  dar  Taraehladanartigkait  winar  ErMaff alHe 
die  l>/.on£:i'nf;amüglichkoit«n  de«  Martinofen»  nnd  dvn 
TicpeU.  l>if  qualiiatite  üeberle^enhelt  de«  EU'ktro- 
HtahU  iHt  einmal  «einer  höheren  Reinheit  und  H<Mno- 
^nititt  icuauscbreiben.  andereeits  aber  der  Müf^lichkeii, 
den  Stahl  frei  von  nitiiorbierten  Uaeen  henttellen  tn 
könaaa,  da  die  Schmelurbait  aieli,  vor  dar  atmo» 
apkMaohan  Loft  gaMkdtst,  in  elnän  giniUeb  g«- 
aeliloaaanan  Ofan,  dar  nntor  etiodigeni  Ueberdraok 
alabt,  ^llriaht.  Die  sehr  hohen  Temperaturen*,  dia 
sich  im  Eloktroofcn  prrciilicn  laHnen,  mühsrn  irificher- 
maüon  »In  ein  wiclitigiT  Fftkiiir.  wenn  nicht  der 
.',  n  I  ri^'Hto,  bi'i  der  Hi^lijui  ^i  .-i^  vaii  S«»iil  in  ilii>((('r 
Ofcuurt  bezeichnet  werden,  biu  i^eistatten  t.  U.  die 
Anwendung  ainar  hochbaaischen  Schlacke  und  lassen 
die  Reaktionan  mit  MBarordentUaher  Lebhaftigkeit 
•ich  ToUxiahan.  ImbaaoBdara  findal  liiardaroh  dia 
Mtelichkeit  einer  sehr  weiij;chandan  Eotaebwefalting 
md  Entphosphorunii^  ihre  ErklSren^.  Im  Oirodofen 
in  U^ine  wi<rd>>n  ^tfilile  jeder  Zuaammenitetzunf;  aus 
einem  Sehrott  beliclii^r  Herkunft  nnd  zum  Teil 
achlrrlitfütcr  Hcsiliadenlicit  liprirPHtidli. 

Bei  der  Durchfuiirusg  du«  Verfahruim  wird  da« 
Saknallbad  durch  f^eoOrcende  Zusätze  toq  Eis>eacr/. 
Bo  I*Bg«  r«ifioiart,  bla  ein  ganz  weiches  M«tarial  ar- 
haltan  iai  0i6dirtana  0,06  •/«  0,  0,05  •/«  Mb),  tat  diaa 
diireh  dia  Wirlcung  aufeinanderfolgender  oxydierender 
Seldacken  erreicht,  so  werden  die  letzteren  durch 
bochkalkbaltir^'o  tTÄetzt,  die  Helir  schnell  lino  völlige 
EntphoB|>horuiii;  bewirken  und  gi«i(^hz«itt^  die  Ab- 
Bcbtiduii^j  de-i  Schwefels  befördern.  Dan  so  erhaltene 
ganz  weiche  und  gereinigte  Material  wird  dann  in 
aotapracbender  Weixe  fertiggemacht,  d.  h.  einerseits 
daflOXfdlarti  «idersait«  mit  den  entapraobandan  Zb- 
allMtt  (FarrraUiriam,  Silicospiegel,  Ferroehrom.  Ferro- 
wolfram,  Nickel  usw.)  versehen,  um  iMii.  n  Stulil  von 
der  gewflnscbten  liesebafTenheit  m  trbHltm.  Im  V.  r- 
lauf  des  ganzen  Verfahrens  und  hi'KundtTrt  im  lot/tcn 
Stadium  dexHolben  TollKiebt  »ich  die  Entocliwefetuog. 
Auf  ilips«  Art  WL'fdcn  in  Ujjine  seit  etwa  drei  Jahren 
in  einem  Ofeu  von  IHOO  kg  Einsatz  Btihle  varaohle- 
denster  Zusammensetzung  hergestellt.  Diese  Batrlab^ 
sait  bat  gexaigt,  d«d  dar  Öfen  aowohl  in  alafctro« 
tkamiaefaar  wia  aaek  metallurgladier  Baslabnng  da- 
wnndfrei  arbeitet. 

Der  Stromverbrauch  f.  d.  Tonuti  .Stahl  stellt  sich 
auf  Hiio  bis  900  KW.-Stunden  an  den  Ofenkb-mmi'n 
(Lointun^;  DUtsprechend  dem  Spannungsabfall  zw inchen 
dem  oberen  Teil  der  Elektrode  und  dorn  unteren  Teil 
der  Anrt<  hlußkdrper).  Man  kann  also  bei  Annahme 
ainaa  Terlui-te»  von  10  o'o  in  den  Zulettungan  mit 
flnam  Verbrauch  von  rund  1000  KW.'Stnndan  an  dar 


*  Hierdurch  wird  eine  frühere  Behauptung  El« 
landera  (,8t»U  and  Eisen*  1907  Nr.  .t  S.  8(i»,  dia  nnok 
Nanmnnn  io  aal&en  Anambrnngen  (a.  g.  ().  8. 1S08) 
«BflkH,  riobtig  gestellt.  Tn  der  ersten  Hotriebs/eit  den 
Otrodofena  war  man  mit  der  metallurgischen  Ver- 
rtrbcitung  de»  .'^tiibl-'H  norb  nicht  so  vertraut.  Ilatto 
ui»n  zuerst  den  Stabl  m  iieili  vergossen,  dalS  die  Ko- 
killen (i  iiii  rordentlicb  schnell  abnutzten,  so  verfiel 
man  zur  AbbUfe  in  das  Oegenteil,  den  Stahl  ao  kalt 
wie  möglich  absugieOen.  Jetzt  sind  aatAiUok  «Ua 
dieaa  lüainan  aafftngliohen  Fahler  bahoban. 


Primftrdjnamo  rechnen,  wobei  man  berflcksichtigan 
mut,  daB  aa  aieh  am  ainan  aahr  raisan  nnd  lioob* 
wertig«n  BlaU  bandelt,  dar  ana  gewÄnliabaii  ISiatt- 

und  >^fHhlabfSllen  und  miHortiertem  Rokaiaan  von  aakr 
billigem  Preis  hergestellt  wird. 

Mmidt'lt  OM  hieb  um  da«  i  MiiHte  t>inBchmelzen 
einer  Charge,  deren  ZasammeuHctzuug  der  des  im 
Tiagel verfahren  angewandten  Einsatzmaterials  gleieh- 
konnit,  ao  aebwankt  dar  StrouTarhranch  sinaohaa 
6Ö0  and  780  KWw-Stnndaa,  Awe  dabei  wird  dia  Bt- 
i^ntoia  an  Sliom  «dtdar  wetIgtniMhl  durek  dan 
hSbaran  Wart  daa  EfnaalnnatariMa.  Dia  Zaaamman- 
Betzuni;  dci*  Fertii,'htnble^  K|>i«lt  eine  gleich  wichtige 
Rolle  bezLi;:lich  de-«  filr  eine  Tonne  aufzuwendenden 
StroniTerbrnuebes.  Itiese  Srramverbrauchszahlen  sind 
die  Heinebszablen,  die  bei  dem  Ofen  in  Ugiae  er- 
halten worden  sind  (1800  kg  Einsats,  275  KW.). 
Bei  Oefen  grSharer  Leist  um;  und  hdharan  Bnaat^ 
gawiebtea  ateilt  rieh  der  Verbranob  an  Kilawalt- 
atandan  f.  d.  Tonne  gatekmolMaaa  nnd  gnfriaebtan 
Stahles  arfahmngsgemlS  «rbebUeh  niadriger. 

Bei  Einsatz  von  fliUsiijom  Stahl  vom  Konvorter 
oder  Martinofen  wird  rnan  bei  gleicher  OfeugröfSe 
mit  nur  250  bis  350  KW.-Stunden  f.  d.  Tonne  Suhl 
zu  recbni  n  haben,  je  nach  der  OfengröSe  und  der 
gewan>>cbten  Beschaffenheit  des  Fertigerzeugnissea. 
Uabar  dia  Anfwandungan  fOr  den  Vorbrauch  an 
Elektrodaa  flndat  man  in  dan  nnchatahenden  Anf- 
■teUongen  dia  nStlgan  Angnbaa.  Fttr  dan  Betriab 
aiuM  Ofens  von  8  t  rind  ain  Sekmalzar,  ain  Hilfb» 
■akmelzer  und  ein  Junge  nutwendig. 

Schmelxkoaten.  Bai  kaltem  Einaat»  (Sekrott, 
Drehapilne,  Rohaiaen)  nnd  -roilatindigar  Rafltaation, 

nm  einon  hochwertigen  Stahl  zu  erhalten,  muß  man 
mit  folgenden  darchscbaittlichen  Schmelzkostoo  fflr 
1 1  Stahl  bai  Anwandnnf  wnoa  2  t-Qirodafana  raohnan: 

100  kg  Kalk,  100  kg  Eisenerz,  Zu-  ■« 
satz  an  veraoh.  Legierungen  .  .  rd.  3,00  bis  3,40 

Elektroden  rd.  4,00  bia  5,00 

Löhne  rd.  4,80 

Instandhaltung'  des  ( >feaa,  Abnnttung 
der  Qarkte  oaw.    .......  rd.  12,00 

Btromvarbnmaii  lOQO  KW..Stnndan  'g'o^prruT 

Wann  man  4i»  aintaeha  Bebmalzung  einer  Charge 

von  7!emlich  bestimmter  Zusammeuaot^ung  ohne 
Kaftinalion  ausführen  will,  so  verringern  sich  die 
Kotten  arhabllcb.  Man  kann  dann  ungefähr  rechnen 

Kalk  und  Sehmalzmittal   1,00  UP 

Elektroden   8,S0  , 

Löhne   3|t0  * 

Instandhaltung  desOfons,  Abnutzung 

dar  Gerate  usw   9,60  „ 

atromterbrauch  rd.  760  KW.-Stdn.  '^ÄrtuT 

FOr  dia  Raffination  einer  fldaalgan  Stahlcbarga 
Tan  Kontarter  odar  Hnrtinofan  Tarringarn  rieh  oia 
varMUadaman  Koatan  nnf : 

40  kg  Kalk,  Zasfttza   2,20  bis  3,60 

Elektroden   I,ti0 

Löhne   2,40 

Inetandhaltung  dea  Of ena,  A  bnat»ang 

dar  Oaritta  naw   4.oo 

SmmTarbmnch  rd.  300  KW.'BtdB.  ^t^^ 

Die  Baukosten  für  einen  Ofan  von  8  t  Faaaunga- 

räum  stellen  sich  folgendermaSen: 

Oamarator,  400  P.S,  mindestens   ...  12  000.4 

ApiiUmtnr,Ragalierung,8tromzulaitang  8  400  . 
Ofan  (nnf  Rollm  gelagert,  aahdaaa  nna 

8Ublwi.0faBtaUa,  Qawicbt  1 1000kg)  8s<o. 

23  200  Jt 
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Vebor  dl«  TtrwMdnnt  tob  Sohtei 

anfl  Xanran^tahl. 

Ii.  M.  Steward  berichtet*  über  Erfahrungeu, 
die  mit  ManganstnhlAchienon  bei  der  Boston  Klevated 
JElailway  Co.  gemaoht  worden  sind.  Mnn  (mtte  s<^- 
gofandan,  daii  die  gew5hnlichen  Sciiiouen  iu  dt'U 
KurfMi  in  aioer  gani  auSergewSlmlichen  Waiaa  aii- 
nutttan.  Da  ongeflUtr  40*/o  dar  ganen  Unge  dar 
Linie  in  Kurven  vorlogt  fliml.  so  spielte  natflrlich  die 
Fr8f,'<<  d«»r  Unterhaltung  und  der  KoHten  der  Schienen- 
(  iiii  11  r  ing  ciiiio  Ttelir  wichtige  Rollo.  l>ie  zuerst  Tar« 
w  onili'Kni  HettnemerNtabl-Schienen  hatten  einen  niedrigen 
KohlenHtofTgehalt  (0,'ir>  */e)  und  die  lletriebsdauer  der 
tafteren  Schiene  in  scharfen  Kurven  war  sehr  kurz, 
im  Mittel  etwa  GM  Tage.  Auf  (irund  dieses  sehr 
bohan  VarflchlaiOea  antachlofi  man  aioh  an  ainain  T«r> 
nah  mit  SeUenaD  «ta  Manganatabl,  die  im  Jahre 
1902  als  AaSenscblaaen  einer  Karte  Ten  S5  m  Radiua 
Tcrlegt  wurden. 

Der  K(i)>r  (li>r  nc^sennTHtiilil-Srliicne  (Gewicht  rd. 
42,2  kg/ml,  welche  durch  äw  .M«ri;;nnhtiihl8'>hieno  er- 
setzt wurde,  bQ6te  durch  Verj<<  liliuU  iiicht  weniger  aU 
19  mm  in  44  Tagen  ein.  Die  Manganstablschieno  blieb 
im  Oeleiie  bia  nm  Augnat  1908,  la  welcher  Zeit  sie 
lafdfe  eloee  UafaUea  entfernt  weideii  muBte.  .sie 
wird  aber  in  Kttrae  wieder  eingebaot  werden,  um  gSnz- 
li<-)i  zu  TerHcbleißen.  .Va>  IuIimh  dit>  Mütii^KiiHtahlNchiene 
si'cliH  Jahre,  drei  Mnnati'  und  «irdien  l'fige  oder  zu- 
sammen "J'iyi  Tu;;»'  im  liotri.di  jjijwo-tcn  war.  I)<>- 
trug  die  Höhe  des  verschlissenen  Teilei«  nur  14  mm, 
ein  Beweis  far  die  bemerkeitawerto  Widerstaadaflhig- 
keit  diaeea  Material«  geges  reUeode  Reibnoe. 

Steward  beriditet  gleiobteltig  Aber  andere  Ver- 
•nehe,  die  mit  besonders  gewalzten  Bessemerstaid-t 
Niekelnlahl-  und  Martinstahl-St-bienen  gemacht  worden 
sind.  Wenn  ftiu  li  eini;;».'  der  Ili>-'Nt>nierMtfthl-SiihieDen 
mit  oineiri  Ki)blcri.ttntT;:fhaU  vim  n.TS  ttriir  b«»frie- 
diiri^iidcn  Widerstund  (jrf^cn  N'rrHidilciU  zcigtHii  i.'('>;en- 
Qber  dergevs-rdiiiliclRn  lti<!«Hetrierstttbi-.')chieue,  und  auch 
in  dieaar  H<>/dt  liutig  ikii-  Nii  kelatahl-  und  Martinatabl- 
Sebiene  abertreffan,  so  hat  doeh  keine  dieeer  Sohienen 
die  Betriebsdauer  der  Hanganstalilaelueae  errrieht 
Die  nachfolgende  Znsammenatellnng  seigt  im  Vergleich 
die  Betriebsdaner  von  fOnf  ▼erBchiedenen  Sorten  Ton 
Schienen,  die  unter  /ii'nilich  ^'loichen  TertttUaisaeB 
in  scharfen  Kurvtio  gelegen  haben: 


der  Ker?  • 
la  st 


«•wSbal    ,uibi  „i, 
i«r>  bohrm 
Kohlen- 


MaoKan. 
■taU 


Martin, 
•taiil 


Tut.'  <  • 

r  Atfi* 

25 

258 1 

loiit 

27 

77 

315 

I24t 

76 

311t 

i2at 

its 

348 

199 

97 

388 

157t 

2284"  41 

2410t  57 

1996  ♦*!  50  t 

8849t  t  81 

90S5t  VI 


**  Noch  in  Betrieb. 

t  Lebenitdauor  Ke»eh&tzt  an  Botricbsergeboissea 
Ton  karreo  mit  Üiauohem  Badina. 

Nach  den  Erfrthrunrji'n  von  ^irward  hiff-'t  die 
Maniiranstahluchiet!!'  Lri'^,'<'nfl')'T  i»t«rkfM  .SililHi,'pn  und 
StOtien  niidit  die  j^l'dchi.'  W  idtTHtand^tiiliigkidt,  wie 
gbgeiiUber  der  rollenden  Keibuug.  Unter  schwerem 
LokomotiTheMeb  scheinen  die  Schienenstöße  zu  leiden 
und  eher  in  Torschleifien,  als  der  Qbrige  Teil  der 
flehfeäe.  Im  Obrigen  Terbiete  ja  auch  A»h  hohe 
Anlagukapital  die  Verwendung  dieeer  Schienen  auf 
der  gerade»  Strecke,  wo  sieh  auob  Boesereerstahl- 
Sehieaea  aahr  gat  bewlhrt  bitten.    Auob  gegenOber 

•  »The  Iren  Age-  1908,  89.  Okt.,  Seite  1824. 


seitlicher  Keibnng  scheint  die  Mang8Il^t;Lt;l  hiene 
empfindlicher  zu  «ein  a!«  cegen  Verschkib  «n.  Ivopfe, 
V.n  liat  sich  daher  hI  i  K-vondig  beraaH^estolli,  dio 
.'leiten  des  Kopfes  der  Manganstahlschiene  derart  zu 
m  hac/.en,  daß  die  Flanschen  der  R&der  durch  eine 
8chutz8cbiene  von  ihnen  fem  gehalten  werden,  die  in  ent- 
sprechender Weise  an  der  inneren  Schiene  der  Karr» 
hefeatigt  wird.  Dadareh,  dafi  man  dieee  Sohntnehieaa 
fertiaufrad  aehmiert,  Teracbleiflt  sie  nieht  sehr  selmeU 

iC  »nfzu- 


Tind  fri  int  iiiöglicli.   den   Neitliclien  Vi  r 
linien  und 
f  eh  ützon. 


nelinien  und  auf  diese  Wiihl»  die  M iiii^-aühiulilgchiene 


Auf  UruuU  der  ausgezeichneten  Veriiuchsergeb> 
nisse  mit  Manganstahl  kaufte  die  Eisen bahageaell- 
schaft  wAhrend  der  letsten  xwei  oder  drei  Jahre  nage» 
ffthr  i4ao  m  dieeer  Sohienenaorte  su  eiaem  Dural' 
eehnittapraia  tob  rund  98  jK  ftr  daa  taufende  Meter. 
Die  Konten  der  Bessemerstabl-Sdtlenen  atelltea  aieh 
dagegen  auf  i'twa  .^.J^S  .«  fQr  da«  laufende  Meter. 

Die  IumIut  von  dioner  (ieHfllm  liaft  benutzten 
Mauganstabli>chi>.'n)<n  wart  n  in  I  nn  i  n  von  nicht  üln-r 
6,1   m  gegossen.  AuHi^'alicn   fiir  die  .Sfhienen 

waren  sehr  hohe,  nirlic  ko  Hi'hr  durch  die  Kosten  für 
das  Material,  als  durch  die  Arbeit,  die  mit  der  Uer- 
Stellung  der  .Modelle,  durch  das  (üeBen  und  beeondera 
durch  die  Fertigbenrbeitang  der  Hchienen  herror- 
gcrufeu  werden.  Da  es  aidit  möglich  ist,  das  Material 
auf  dem  gewöhnlichen  Wege  zu  bearbeiten,  so  kann 
es  nur  durch  Hchleifen  in  seine  endgültige  Form  ge- 
hrai  lit  werden.  In  letzter  Zeit  ist  dio  Frage  des 
Walzeuti  vuu  ManganKtahlscbienen  von  zwei  amerika- 
nischen Gesellschaften  und  mindestens  einer  englischen 
ihrer  Ldenng  niher  gebracht  werden.  Die  hier  in 
Bede  ateheade  Eiienbahngeielleebafl  bat  eine  lüeine 
Heage  von  diesen  gewallten  Manganatablscbienen 
In  Auftrug  gegeben  nnd  wird  in  KOrz«  In  der  Lage 
sein,  vergleichende  Vcrsurlic  gegenüber  den  gegoH8iMu-n 
Manganstahlecfaienen  an/u»<tellen.  Sidlte  hIcIi  du« 
NVMlzon  von  Hol<  hot>  Sihicneu  al«  erfidgreieli  IjerauR- 
•tellen  und  da«  ^iaterial  ebenso  gut  sein  wie  iu  ge- 
gossenem Zustand,  so  mQßtcn  die  Anscbaffangskosten 
eelir  riel  niedriger  eein  als  bisher  and  der  Verbrauoh  dea 
liatBiiala  tiir  Oeleiszwealte  wtide  entsprechend  eteigen. 

Auf  derselben  Bahn  eind  auch  In  ausgiebigem 
MaSe  HerMtQcke  und  Weichen  aus  Mangaaatahl  be> 
nutzt  worden.  Der  Unterschied  in  der  Lebensdauer 
dieser  Teile  an!*  Maniraniitahl  und  gewöhnlichem 
Material  ist  eroti  genug,  um  «eine  Anwendunt;  zu 
rechtfertigen,  und  macht  airh  mehr  als  bezahlt  iu  An- 
sehung der  Anlagekosten  aliein.  WeUl  auch  die 
Cnteriialtungskosten  mit  in  iteohuuag  geaogen  watdeut 
so  ist  Ifanganalahl  daa  billigste  MateriaL  Unter 
Zugrundelegung  der  Kurve,  auf  der  die  oben  erw&hnten 
Versuche  angestellt  worden  sind,  und  unter  der  An- 
nahme, daß  die  Lebensdauer  di^r  Manganstahlschiene 
in  dieser  Kurve  acht  Jahre  lietriij^'t  and  die  der 
Bessemerstahl-Schiene  ungefähr  zwei  .Monate,  so  geben 
die  nachfolgenden  Zahlen  einen  annihernden  Vergleich 
'    Ha 


für  die  Koatan  der  Unterhaltung  des  laufenden  '. 
einnr  eiaiebiea  Scliieae  aber  etnea  Zeitraum  tu« 
acht  Jaliren. 

Kosten  fQr  ManganataUeehienen  f.  d.  m   .    ttJU  ^ 

SehieBenaAgel  usw.   1,84  ^ 

LShne   8»08  , 

Oemmtkosten  far  Unterhaltung    96,64  J9 

Koatea  fBr  Beesemtrstalü-SchieneB  (60  £r- 

neuemngeu)  LA.  ja   808,66  M 

Schienennägol  usw..   44, 7.^  „ 

SchwellenerneueruQg   40,0!)  , 

L6hae  ^  im:!44  . 

Zus.    5GÜ,''4  .« 

Es  muß  ausdrücklich  hervorgehoben  werden,  daß 
Vein^eiebuag  sieb  auf  einem  Bondarfall  anfbant. 
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9.  D«a6mb«r  1908. 


Rvftnit  und  Uemen  MitUämtgm. 


SUU  «od  maua.  iWt 


fQr  wetiiifti  die  K<JHicn  /iemtich  ^enau  ge-^cbätzt 
werden  künnea.  £«  moB  dahingestollt  bUiben,  ob 
sich  in  aadarwn  FlUwn  ylviclw  ZahliiB  «rgiabM 
würden.* 

Die  finpferaauBonliiJnclilorid-AetnBg  snecka 
Mkroskoplteliwr  Prifksf  ta  dar  Fnuli* 

In  wiederholten  Fftllen  habe  i«  h  auf  die  NQtilieb- 
kait  dar  von  mir  im  KSnigl.  H»t«ri«lprafoilgaftiat  «as- 
f»bild«i|eB  Actianf  mit  Knpfaramroonlamdilarld  kinga- 
«ieaan  and  dargetan,  wie  wenif^  rweckmlfiig  die  alte 
Salgaftnrofitzan<>'  t^t,  bei  der  iitelleowei«t>  I^ni-her  in  da« 
Material  bin!Mii;;i'freH(ieii  worden.  Hierbei  ist  dii-  <ie- 
fahr  Torhanden,  dait  nirht  j^iift;.^cii>i  oiü;,'i'vvciiiie 
Beobachter  aus  der  Zahl  der  einceät/tvii  LiM-hiT  «uf  die 
^('oroNitSt*  des  Stahles  seiilioticn,  ohne  sich  scharf  die 
I  rat;o  vnnulegen,  welch©  Löcher  kButlich  erzeug 
und  «eldh«  uraprfinglioh  vorhanden  waren.  Der  Verteil 
der  KupferntnmoiiivmeMoridkUang  liegt  nu  in  erater 
Linie  darin,  daß  keine  Löcher  im  Stahl  erzeugt  werden, 
Bondorn  nur  solche  Löcher  sichtbar  sind,  die  von 
Tornhercin  dem  Material  anhaften.  Trotzdom  pbt 
dieses  Aetzverfahren  alle  Anfpchlil»««,  dio  nin  Aotz- 
Terfalirnii  ütiirhiiiipt  /u  i,'eticii  iiiiBttunle  ist.  (Vergl. 
„Hericfat  über  .^etzTerfahreu  ^ur  niakrottkopischen 
GefQgeuntcrsnchnng  des  schmiedbaren  Eisens  und 
Ober  die  damit  ra  eraielenden  Srgeboiaao*  von  E.  Heyn, 
Intematienaler  Vertuad  für  die  MaterialprOfung  der 
Technik,  BrQBSoler  Kon|,'reß  1906.  Mitt.  dea  Kdaigl. 
Materialprüfunii^samtet«  (iroB-Lichterfelde.) 

Die  >finaiiriten  Vorteile  des  Verfahretii»  Hiiut  nie 
bestriiir-n  wurden.  Daf^e^en  machte  man  u  ieilerholt 
fceltt'ii'l,  iIhU  diese  Art  der  Aetzung  für  die  /weckt) 
der  Praxis  nicht  geeignet  sei.  SoMgt  s.lt.Ch.  Kr  cmont 
im  Oktoberbafikder  .itovue  de  M^aUurgio"  (S.  Ü49),  daß 
die  EapferunmoDiumobloridktaaDgpBsr  aaf  Probeattteke 
kleiner  Abmennngea  beeebrlnlrt  aet,  deS  «ie  eine 
absolut  vollkommc'iit'  I'olitur  voraussetze,  die  man  in 
der  Praxis  zu  erreirlien  iiiu  hoffen  dürfe,  und  daß  sie 
sn  lange  Zeit  tienriii^'e,  um  viele  Proben  hintereinander 
zu  untorHut'buu'.  l>ifi<elbon  Einwendungen  wurden 
mir  bei  Uelegenheit  des  Brüi-seli-r  KoNgreaaaa  im 
Herrn  t.  Dormus  eutgogengehalteu. 

Demgegenüber  nir>i'hte  ich  bi>tiiiiL>u,  daß  die!te 
Sobwierif  keilen  in  Wirkliobkeit  nicbt  beetaben.  Wer 
einmal  die  kleinen  anflnglieben  Sebwierigkeiten  ttber- 
wnnden  hat,  die  die  Kinfflhrnng  jedes  neuen  Verfahrens 
mit  sich  bringt,  kann  sich  leicht  selbst  hiervon  über- 
MQgeii. 

Auf  der  tn  dte»eiii  .iabre  in  Huriiu  stattgefundenen 
Deutschen  Schiffbau  -  Ausstellung  waren  von  der 
üewerkacbaft  Deutscher  Kaiser,  Bruekhausen  (Rhein), 
aahrera  mit  Kupferammooivmehlerid  galtcte  Scheiben 
Ton  SOO  mm  Dareiimeaiar  augaatalb.  Aaf  meine 
Anfrage  war  die  DifaktiMi  dar  Oawarinehall  D«tfaeber 
Kaiser  so  liebeaawtttdig,  mir  die  folgende  Anaknnft 

zu  geben : 

,Der  Durchmesser  der  Aetzproban  war  300  mm 
und  die  Aetsnag  wurde  mit  einer  geeltUgten  Lösung 
von  KapferammontameUortd  Torgenommea.  Prak- 
tiaebe  Oohwier^lniten  liaben  wir  biaber  bei  diaaer 
Aetsnng  no«ii  nicht  bemerkt,  trotidem  wir  in  nnserem 
I^alioratdriiiiii  etwa  acht  Jahre  lani:  nacli  dinser 
Methode  nrlieiten.  Die  Aetzproben  für  die  Si  liiff- 
bau-AuH.ttelliiiiL'  wurden  mit  (iritrou  feHtt^ehnlteii  und 

nur  mit  der  Obortiicbe  in  die  Aetzfiüsaigkeit  ein- 


*  Steward  macht  leider  keine  Angaben  über  die 
Zaiammvnsetzung  des  verwandten  Manganstahls.  Nach 
«Mner  Mitteilung  des  .Mrifjinper"  il'.tDK,  20.  November, 
a.  544)  ist  die  Analvse  etwn  fol^;eude:  11,78'/«  Mn; 
1,1-2  •/«  (':  0,0"  O  q  0,04  s.  Verfasser  hat  auch 
keine  Mitteilongen  gemacht  über  daa  Verlialten  der 
Radbaadagen  gageBOber  dem  karten  Sekiauaomatarial. 


getaucht  Bei  noch  größeren  Probon  «tellon  wir  die 
zu  Itzenden  FlAchen  schräg  auf  und  lassen  die 
Aetzflüssigkeit  langsam  abfließen.  Auch  hierbei  hat 
aieb  die  Äetanng  mit  Kupferammiminmoblorid  vor- 
••glieb  bewlkrt." 

Man  nielii  liierHu^,  daß  die  I'raxia  sehr  wohl  ver- 
Htandfii  bat,  die  .Vugführung  der  Act/.firobe  Ihren  Be- 
dftrfniaeeii  an/upasnen. 

Ich  gebe  mich  der  Hoffnung  hin,  daß  nun  endlich 
einmal  der  to  oft  erhobene  Einwand  gegen  daa 
Knpferammoninmcblorid-Verfabren,  daS  aa  praktiaob 
niebt  ausfUirbar  tei,  fallen  gelaaaan  wird. 

R  ÜTcyn,  Oroft-Uabtorfelde. 
Zar  TorfM«hl«kt«  dar  Walswarfce. 

J  o  b  a  IUI  ( i  n  b  r  i  e  I  D  o  p  p  e  1  m  a  y  r  erwähnt 
im  II  Teil  seiner  I7:t0  zu  Nürnberg  erschienenen 
„Historischen  Nachricht  von  den  Nürnbergischon 
Malhematiois  und  ICflnaÜem*  S.  891  eiaen  in  vielen 
Sachen  sehr  geabtea  MealiaiHcwa  mit  Namen  Hanns 
Lobainger  (geet.  nm  lB70),der  nicht  nur  im  Formen 
nnd  Gießen  grofte  Erfabrang  besaß,  simdern  auch  im 
Hütten-Maschinenbau  tielir  In'wiutdert  war.  -So  verstand 
er  es,  u.  a.  kleine  und  grotle  HUnehaipe  ohne  Leder, 
von  purem  lldlz,  die  zu  Schniel/.-  und  andern  Hütten 
dienlich  waren,  zu  verfertigen,  daneben  auch  kupferne 
Blasebälge  herzustellen,  „die  lieitkndig  einen  gleichen 
Wind  gaben«.  Ferner  baut«  er  allerlei  MAblen, 
Stanipfwerk«  nnd  Bebleifwerfca.  Znm  ScUuB  wird 
von  ihm  gesagt:  ,Rr  war  auch  letztens  in  Darstellung 
eine«  und  des  andern  künstlichen  und  bcMondern 
I'n  ü-Werckos  gar  glücklich,  iiidetius  er  unter  andern 
eiuijju  iu  Form  einer  Mühle  machte,  dar- 
innen man  d  h  n  I '  i  s  e  n  o  h  n  o  H  a  m  ni  e  r  /  a  i  n  e  n 
und  »trecken,  dick  und  dttnn  ala  geaügte  Bl&tter, 
richten  knndte."  _  OUo  Voga. 

Llojd'ä  Eogister  uf  British  and  Foreign  Nblpplng.* 

Aas  dem  Bericht  für  das  Jahr  1907,08  ist  zu  er- 
tteben.  daß  bei  dieser  Klassifikationsgescllschaft  am 
.Schlüsse  des  Berichtejahres  10  472  KauffahrtoischifTe 
mit  Ober  20  Millionen  Tonnen  Inhalt  registriert  waren, 
von  denen  3&8I  äcbiffe  mit  7  118  212  t  Inhalt  unter 
fremder  Flagge  aegaltaa. 

Wie  vorannnMban  war,  saigt  aoch  angaaioblB 
des  allgemeinen  Damiederllegene  dea  Schlffbanaa  der 
von  der  genannten  Oesellschafi  während  des  Berichta- 
jahres  registrierte  Tonnongebalt  einen  erheblichen 
Abfall  ge^'enüber  den  hoben  Zahlen  des  N'nrjfthros, 
welclm  die  je  erreichte  Höchstleistung  dikr^tellien.  ** 
In  der  mit  dem  30.  Juni  d.  J.  abschlietienden  Ite- 
richtszeit  wurden  C48  neue  Schiffe  mit  rund  i  löl  791 
Keg.-Tons  in  die  Register  der  Oosellschaft  aufgenommen. 
Ton  diaaer  QeaamtaabI  aatflelan  IM'/t  o/g  auf  OniB- 
britaanlen,  «ihrand  479948  I  oder  417«  fRr  die 
britischen  Koleniaa  «ad  fremd«  HatioBaa  gabaai 
wurden. 

Da»  Bill  iiuMHten  beiuerlieiihwerte  3,  bilf,  tiiiu  in 
der  Bcrii'litrtistiit  abgeuuininen  wurde,  iat  das  an  der 
Tytie  erliaote  ScbweHter^tcbilT  der  .Lusitania",  dia 
„Mauretania",  mit  31  t.  Seit  der  HerausgalM 
des  letzten  Jahresberichtes  wurden  4i<  Dampfer  mit 
Uber  Je  5000 1  Oabalt  regietriert,  von  denen  aieben  «iaaii 
Teanengebalt  too  IOOOO  t  fibenehritten.  Unter  diewa 
letzteren  ist  besonders  zn  neniieti  die  „Kotterdam" 
mit  24  149  t,  die,  für  die  Holland- Amerika-Linie  ge- 
baut, jetzt  daa  größte  8i  hitl  von  tlidlHiul  ist.  Line 
japanisobe  Warft  iu  Nagasaki  ließ  die  » Tenyo  Maru* 


*  Nach  .Report  oi  th«  Sadafy^a  Operatiou  daring 
the  jear  1907— 1908". 

•*  Teri^.  «Stahl  and  Haaa«  1907  Vr.  80  9. 18t9. 
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1828    suhl  nnd  Eh«n. 


BUehertchaii. 


t6.  Jdirg.  Nr.  &Q. 


M  4«m  £ii|{liMli«D  Lloyd  mit  lti54  t  Mcittriwrwi. 
IM*!««  Seblff  dQrfto  du  ift9tt»  Min,  irdeii««  Je  in 

Japan  g'ebaat  ist,  und  jedenfalls  das  erste  iA|)nniN(  he, 
da«  tiilt  TurbiDenmaachinen  auaft^fAHtet  ii^t.  Zwei 
SchweMturtiirbinenBobifTe  aind  l>ei  <iiTHoiben  Oesell- 
Bchaft  im  Baa  and  liefern  einen  Beweis  dAfOr,  mit 
welcher  Energie  die  Ja|MUier  an  dw  ArlMit  liad« 
ihren  Schiffbau  su  fördern. 

DeF  Bericht  mAcbt  weiter  daruf  •afmerkMm, 
d»B  Btcb  ein  «toigMidflr  Bedarf  bemerkbar  maebl  fQr 
Dampfer,  die  beaoadere  fBr  Oelfenemng  ein^rtobtek 
Hiiul.  Seit  Juni  1907  8ind  allein  14  aolcher  ScbilTe 
klaBHiti7i(>rt  worden  and  (fei^enwärti^  «ind  nicht  wuni^er 
alü  '21  r*t)liher  ScliifTe  mit  Oelbonkorii  mit  t'inem  (tr-- 
aamttonneninhalt  von  128  47hl  t  unter  d<>r  Aufhiebt  de» 
Lloyd«  im  Bau. 

Die  Tataaohe,  daß  am  30.  Joni  d.  J.  der  Begnt- 
aebtaag  der  Aafeiehlabeamtoo  der  Qeaelleehaft  var 
«fai  Tonneogehalt  von  7-l55ntmmterlag,  waa  goKendaa 
EndedeeTorhergogangeneDßefldilftojaäresein'Wenif^r 
von  300  OlK)  t  bedeutet,  beweist  deutlich  den  Kückf^ang 
in  der  Hchiffbauinduetrie  während  der  f^edachten  Zeit. 
^VHtlr(•Illi  ilur  Boriclit»/.fit  wurden  iiiatreRnint  riiml 
620000  t  an  Schiff-  und  Kesselbaumaterial  ron  daa 
Alnabaiebeamleii  in  England  und  im  A  i  i  . :  ab- 
gvoeaunaa.  Oegavirirtig  eiod  38  englieeho  aad  146 
MriindiKli«  8tMil«erke  und  Maatig«  Betrieb«  m 
Ueferune:  to»  Stahl  usw.  nach  den  BedioguDfen  de« 
Bogltschen  Lloyds  zugelassen. 

Pit'  Anzalil  Her  mit  diT  Ufberwacbiint;  des  Raiio« 
der  zu  klaHi^iti/iircinliii  Mchilli'  u»w.,  der  Vornahme 
von  Betiiclitigiiri)^i.'ri  unil  \linalim(;  vOB  Material  be- 
trauten Beamten  stellt  hIi  Ii  auf  HOt. 

Die  OesamtlAnge  der  in  derselben  Zeit  abgenom- 
menen Ankerketten  belief  eich  in  ÖroBbritannien  auf 
id.  908000  m.  Aalerdem  wnrdea  7M1  Aafc«r  ab- 
genommen, wahrend  aintttebe  Offentliebea  Jlaterlal- 
prtlfungBftmter  in  Oroflbritannien  der  Oberaufsicht  der 
Oi"Belli»cliHft  untcrMtulu  n,  liofiniiiMi  sioh  linoh  19  Ketten- 
prüfuugaau«(alten  auf  licin  Kontinent  und  17  in  Ameriku, 
die  TOn  dem  Engrit><-beii  Lloyd  anerkannt  ^ind. 

Auch  dieser  Bericht  betont  v,if  der  vorjübrige 
die  zunehmende  Anwendung  der  Tiirliinenmasohine 
im  Betrieb  der  Kauffahrteisohiff«.  Der  Oeeamt- 
tonnentabalt  der  Torbiaenaebiffe,  die  bei  Uojdi  regi- 
striert sind,  belauft  sich  auf  rd.  1C5  022  t  und  aber- 
trifft damit  die  eutiprecheude  Zahl  dßs  Vorjahres 


nm  fast  daa  DoMMlta,  Aoeb  «eheiat  num  dar  Ein- 
führang  TOB  mederdraekdampffcirUnen  InTerMndimK 

mit  KolhpndsTTipfmascIiinen  j^'e^renwSrtii^  ein  -^r!  "  fiti»ii 
Interesse  entgegeiuubriaj;C'n.  r)ie(ip  F.ntwif kluiiu;  uurUc» 
unter  l'mst&nden  den  Krfoli:,  den  man  «chon  mit 
Torbinenmaschinen  im  Schiffbau  erreicht  hat,  erhöhen 
durch  eine  g'fiüere  Wirtschaftlichkeit  des  Dampfvai^ 
brancbes  und  einen  Termlnderten  Kohlenbedarf. 

Die  technische  Kommieelon  der  Oeeellecbafk,  der 
yertretor  dee  SehUHMaea,  der  MaMbloeBladuatria,  dar 
Stahlwerke  tiad  neuordinge  auch  der  Ramnerwerkv 
angehören,  bat  in  dorn  abgelaufenen  Jahre  sich 
mit  .^endeningvn  der  verBchiedensten  Bestimmungen 
des  Lloyds  bcfaSt,  unter  donen  uns  besonders 
folgende  interessii^ren :  He^tinimungea  bezüglich  der 
Qualität  und  Abuakiiie  von  Statilformguft  und  Hammer^ 
werk«  für  Schiff«  and  Scbifftmaaebinen  nnd  die  Ab- 
nahm« fon  Stehbotaea  fftr  KeaieL  IMeee  Vorschriften 
wurden  von  dem  Oesichtepankte  aus  einer  Umarbei- 
tniig  unterzo^n,  um  sie  mit  den  ITorma1b«8timmongeii 
de?  Eni:ineenng  ^tanllftrdl^  rutiinuttei;  in  Ueberein»tim- 
muni;  lu  lirini,'en.  Weiter  wurden  aueh  die  britischen 
NoriuHl|iriilil(«  für  den  SeliiiTluiu  neu  durehu'Bt-ehen. 
Die  Ton  der  technischen  kommission  empfohlenen 
Abtnderungon  sind  angenommen  aad  iv  die  Beotim- 
miBgaa  der  OeeelUobaft  aafgenonmea  worden. 

Die  ▼arbandlnngen  Uber  ebe  gemeineame  Bag»- 
Inng  der  Bestimtnungen  fDr  Freihnrd,  die  zwischen 
der  deutschen  und  englischen  llp^iemni;:  ^^eftthrt  wor- 
den, sind  zu  einem  gldeklielicn  Knde  (;;el)rarht  worden. 
Damit  i»t  diene  für  den  Scbiirbau  und  die  Reedereien 
der  l)eideii  Iteteiligten  Nationen  uni^'eniein  wietitige 
Sttcbe  endgültig  geregelt  und  es  siad  von  der  deut- 
Hchun  Regierang  entsprechende  Freibordbestimmungen 
«rlaiaen  worden,  die  mit  dem  1.  Jannar  1909  in  iü-aft 
tralea.  Aueb  die  von  der  fraMOeiaebea  Segiemag 
ia  dieeer  Richttm^'  angenommenen  Beetfanmoagen 
sebeinen  mit  den  et::;li#cbcn  Bestimmangon  ziemlich 
Qbereinzustinitiieti.  Der  IJericbt  gibt  der  TTotTnung 
Ansdrurk.  dali  auch  die  Regierongen  der  anderen 
hau|>iKitc'iilieLea  Seemächte  iB  ibnllcher  Wela«  dfaa« 
Frage  lösen  werden. 

Dia  llbilgen  Angaben  des  Berichtes  kfinnen  hier 

abergangea  werden,  da  aie  na«  ferner  liegen.  All«« 
In  allem  «engt  audi  dieser  Beriebt  -foa  der  gro6* 
artigen  Organisation  des  Englischen  Uojde  und  dar 

großzClgigcn  Arbeit  seiner  Leiter. 


Bücherschau. 


Barz I  n  1 ,  L  ui g i :  Ftking  l'an's  im  Automolnl. 
Eine  Wettfahrt  durch  Asien  und  Eitrojia  in 
sechzig  Tagen.  Mit  einer  Einleitung  von 
Filnt  Sclpioae  Bor^hea«.  Ifit  168  Ab- 
liildungen  und  einer  Karte.  Leipzig  1908, 
¥.  A.  Brockbaua.    Qeb.  10  c^. 

Da«  tadello«  ansgeetaltete  Bneb  hat  TOr  labrea- 

frist  großes  und  beroehtiuteM  Aufsehen  erre^'t.  Wir 
hatten  gehofft,  den  t,''^"''^r''nfi*'"  liaum  zu  linden,  nni 
dem  Werke  idin'  aunfülirliehere  He-tiireeluinp  zu  wid- 
men, glauben  aber,  nachdem  wir  mangels  Raum 
hierzu  niobt  gekommen  sind,  ans  jatst  darauf  be- 
■chnlnkea  tu  aollen,  da»  Buch  allen  uB««reB  Leiem, 
denen  w  inawieebea  aoeb  aiobt  balEaaat  gawordea 
sein  sollte,  als  flott  geschriebene  Interaaaaate  Laktttra 
far  die  MaBestunden  bestens  zn  empfehlen. 

Kalender  für  1.4U&. 

FthlantU  Ingmifur '  Ktatnäer  1909,  FUr  Ma- 
•chineii-  und  Httiteoiiig«ole«re  benutsgegeben 


von  Professor  Fr.  Freytag,  Lehrer  an  den 

teohnischen  Staats!fhrnn«;f r\hen  In  Themnitz. 
1q  zwei  Teilen.  Einunddreiiiigster  Jahrgang'. 
1.  Teil  In  Leder  geb.,  2.  Teil  geheftet,  zu« 

sanunen  3 

FQr  den  neuen  Jahrgang  1909  sind  hauptsachlich 
die  AbMliaitte:  «Meobanik*,  «Maschinenteile-,  .,Ver- 
brennaagnmotoran*,  «Pninpen  und  Oebllae*  dareh' 
gearbeitet  nnd  erglnzt,  .ImwBbQttenweaen  and  Elaen- 

^rielterei"  ist  TolIi*tiindi^'  um^enTt.i--t"r  und  endlich 
pind  die  Kapitel  .Hrennntofi'e-  und  .  Li  tindungsachnts 
im  In-  und  AuMlande"  einer  erneuten  DurcliHirht 
unterzogen  worden.  Üeu  aufgenommen  sind  .Kctreln 
fQr  Leistungsvorsuche  an  Oasmaachiite»  und  üa»- 
erzeugern"  und  die  , Gebührenordnung  der  beratenden 
Ingenieure  für  Elektrotechnik". 

Dem  ohne  mneebrinkaag auaerkennenden  Strelien 
der  Verfasser  naeh  TeryoUttKndigung  entsprechend 
bat  der  cn-te  liand.  der  für  die  Tn«eho  des  Ingonieurs 
bestimmt  ist,  gegenüber  dem  vorigen  Jahre  um  12  Selten, 
aeit  1906  iaageaamt  am  64  fieiteB,  iwganomman.  la- 


Digitizcd  by  G«.jv 


9.  Da^mber  1908. 


Büchertehau, 


8tdü  nad  Eimo.  18S9 


folgodeMon  ist  wobl  der  Wiiti-ch  tiirljt  iinborechtlfjt, 
ein  weiter««»  Anwtti'lisun  liiH  ernton  Toiltm  mö^jo  /.u- 
goDHten  des  zwi'it<-n,  dt>K  l>^;Hti/.iiiit:KhaniieH,  verluitet 
werden.  In  der  Tat  sind  jetzt  bereit»  dort  Angaben 
vorbanden,  die,  solbet  durch  die  Brille  des  Eisen- 
hflttMiraaiiBM  betrachtet,  nicht  von  so  groftAr  Wichtig- 
ktit  lind,  dsS  ata  atAadig  in  dar  Taacba  ^etra^^en 
wetdM  a<aawi.  HierlMr  gehSran  i.  B.  Ib  Abadmitt 
«BrannaloffB*  atatialiaoh«  ITebaialelitMi  VW  Koka- 
erzeugnng  in  den  Jahren  1893  bis  19ü3,  gotriMint 
nach  den  einzelnen  deutucben  Bezirken;  ferner  hilttün 
zwoifollDM  (Ül»  Alltraben  übt-r  Aschen-  und  ^^chweft/l- 
gehalte  der  KokhHortcn  gedrängter  gefatit  werden 
können,  —  nehmen  ja  allein  die  Mitteilungen  Ober  bei- 
giaclwn  Koka  annähernd  aina  voUa  Saita  ain.  War 
•In«  KSrzuog  hier  siebt  nSsliabf  ao  wir«  Im  aveilaB 
Tail  «leber  Plata  aar  Oamtge  (tefoJidMi  worden.  Zn 
afnam  Ihnlichen  ürteil  kommt  Raieniaat  batreffe  dar 
Statietikfti  liir  riHcnor/srowinnun^  und  -vorbrauch 
(191K?  bi«  lyoS)  üowio  fQr  Kolirisciier/ieiigung  (1870 
bin  1900),  wobei  er  noch  dfin  Wunnrh  Ausdruck  gibt, 
daü  das  gesanta  atatiattache  Material  in  der  nftchston 
Auegabe  am  Jnhre  waltergefflhrt  sein  möge. 

Die  ErginsongeD  na  vnd  für  eicb  und  aehr  zweck- 
dienlieh  nad  ««(den  «haa  Zwdfel  Baifall  finden.  Eine 
sehr  erfraaiiefaa  Erweiterung  ist  auch  dan  AiM«haltt 
.EisengieBerei"  zuteil  geworden,  doch  htMa  hier  mm 
Teil  eine  Uebt-rtragung  in  den  zweiten  Hand  —  hi.Ihui 
der  ^U-icliuniliipen  behandlung  wetron,  (re^'i'niilier 
aDdt-ri'n  ^'Icit  liw  ii  htigen  Kapiteln,  nidbht  wenn  diL<  \>i\- 
treffenden  Tabellen  .ätabl  und  EiseD*  entttammeo 
—  ohna Sebadatt 4a« Oaman  atattfindaa  kSnaan.  CO, 

P.  StShlm»  Iitgtnitur-Kt^tnätr  für  Mutekinm- 

un<l  Hfitt'-n(','h>iihr.  4  4.  Talir^ranir.  l?»o;>.  Her- 
ausgegeben von  C.  Franzen  ,  Zivil-Ingenieur, 
und  Professor  K.  Math^e,  Ingenieur  und 
Direktor  der  Königl.  Masciiinenlmuschiile  In 
Essen.  Zwei  Teile.  Estsen,  Q.  D.  Baedeker. 
Erster  Teil  in  Leder  (als  Brieftasche),  zweiter 
Tdl  g«h.,  zoaamnen  4  Ji. 

I>ar  neue  Jahrgang  diaae«  bawihrten  Taacben- 

bacbea  fOr  Ingenieure  und  Teobnlker  bat  in  Ab- 
Mcbnict  III  eine  zweckmABige  UmarbeitiM)^-  der  rin- 
rniiclion  Tabellen  erfahren.  Die  An/nbl  der  in  1  a- 
belle  1  aafgenommeiieii  (  liLMniHi  in-n  l!U'nii>nte  i»t 
wesentlich  vermehrt  worden,  die  Atomzablon  sind 
sowobl  auf  U  als  auf  0  bezogen  angegeben.  Im 
abrigan  haben  dia  Varfaeaar  aioh  bamfiht,  den  Tazt 
dnrdi  antopreehsod«  Brglninngaa  nnd  ZnaAtaa  auf 
der  Höhe  zu  erhalten,  und  so  d>*m  «StlUan*  ««iD«n 
guten  Ruf  auch  fdr  1909  zu  waltren. 

Kalthdfr  der  Teeknüehen  ffoehttehuhn  Detitgeh- 

lamU,  Oesterreichs  und  d^r  Schweiz.  Herau.s- 
iregeben  mit  amtllclier  Unterstützung.  Erste 
Ausgabe.  Sluilienjabr  19u8,09.  Leipzig,  Jo- 
bum  Ambrosia«  Barth.   8  Jty  geb.  2,60  Jt, 

Der  Kalender,  der  sich  in  seiner  Anordnung  dem 
bekannten  Univornitfita-Kalender  anschlielSt,  enthilt 
fflr  die  'riM  lmiNriien  HkcUhi  hulcn  des  Deutschen 
Reiches,  Uatiturreicbs  und  der  Schweiz  Angaben  über 
die  Aufnabmebefltimmungen,  die  Gebühren  und  \  er- 
waltungakörper,  die  Vorlesungsverzeicbnisoe,  die  Samui- 
Ivngan  nnd  Institute.  Ferner  sind  die  studentir^t  bc^n 
KoriwratitHian  der  deulacban  Taohniaehea  Uoahaolialan 
aowia  dia  VerMndangen  der  Tierirstlieban  Hoeb« 
schulen,  der  Berg-  und  Forstakademien,  der  Land- 
wirisrbafilicbon  und  HaniielsbocbMcbulen  im  Deutschen 
Ki'u  hi.'  «iifK'<'ni>niintn.  Den  Scbliiil  liililen  eine  Cbr<uiik 
und  Htatistik  des  letzten  ätudienjahros  sowie  ein  alpha- 
betlaoh««  NamanvanMchni«. 


Wir  möobton   dorn  Verleger,  der  um  Hinwnia« 

für  die  Aimtri-'^tttltunn-  dc-t  Kalenders  bittet,  anhelm^ 
jjjebiTi,  :iir  i''ol>;e  ib>ih  i  i  Ii  iio  Vorlosungsver« 
zeichnisse  usw.  der  Bergakademien  zn  berQciuieiitigan. 


Ferner  machen  wir  noch  aaf  da«  Braeheiaen 
folgander  F»ob*l£al  ender,  von  daran  B««praehang 
wir  letdar  abaehan  mdaaen,  beeondai«  aofinarkeaBi : 

B'rij-  un'l  UfitUii-Kahnilcr  für  dan  Jahr  1909. 
Mit  tnohri^ri'ii  l ' i'her^<irhtskürtchen  in  Buntdruck, 
einem  Sr'briMbtiHrb-KaU-nder  und  drei  lose  bei-  « 
gefügten  Ueihofteo.  ViorundfUnfzigater  Jahrgang. 
Essen,  0.  D.  Baadaker.  Haopttdl  in  Lader  geb., 
Beilagen  geb.,  anaammen  4  Jt. 

B€t0n-Ta9ehenbuoh  1909.  Zwei  Teil«.  Bcrlia  (NW.  21), 
Verlag  dar  aToalbdoitrie  -  Zeitung",  O.  m.  t>.  U. 
BreterTeil  In  Leinen  geb.,  zweiter  Teil  geh.,  zu- 
s&ninioD  2  J(. 

Collirri/  MiDiagKrii  I'm  k-rt  Hook,  Almanac  and  Diiirif 
for  thr  Yrur  l'JU'J.  iHfin;,'  tlio  fortiutb  Yn»r  uf 
Fublication.)  Edited  bj  Allan  Ureenweil, 
F.ditor  of  tbe  „Colliery  Gnardtan*'.  London  (30 
and  81,  Fnmioal  8tr»et,  Holbom,  E.Ü.),  The  Chi» 
cbaatar  Pra«a.  Geb. 

f9r  i909.    Hin  Taaehenbneh  nahet  Notizbuch  tdr 

Arcbitolvtcii,  Baumeister,  Zivilingenieure,  KiHi-nliahn- 
uiiil  .Ma(!cirmenbsiiinit,'enienre,  Studierende  au  Tecli- 
niärbc-n  UocbscbulL-ii  .  Horauagogoben  von  l'ro- 
fessor  Dr.  H.  Boundurfer,  k.  k.  Kegierunnrat, 
und  Dipl.-Ingenieur  J.  Melun.  o.  6.  l'rofessor  an 
der  k.  tu  doutacbon  technischen  Hochachala  ia 
Prag.  Einondvierzigater  Jalirgang.  IDl  alnar  Bei- 
lage. Wien,  R.  t.  Waldheim.  Hanptteil  in  Leinen 
geb.,  Beilage  geh.,  zusammen  4  K. 

Kalender,  Druts^hn-,  fSr  Eltktrottehnikfr.  Hepnlndet 
von  F.  U  [I  |j  0  II  b  I)  rn  f.  SenhflundzwaDzigjiter  Jahr- 
gang, In  ncner  H('arbfitun(j^  herausgegeben 
von  Ii.  Iiettinar,  Ueuttralbtikretär  daa  Verbandoa 
DeutBcber  Eb-kcrotochniker,  Berlin.  la  swei  Teilen. 
München  und  Berlin,  IL  Oideniwnrg.  firater  Tail 
in  Lader  geb.,  awaitar  Teil  geb.,  suaaramen  b  Jl. 

Kalender  für  Bttriebüeituitg  uml  I'raktutthtn  Ma- 
schinenbau 1909.  XVII.  Jabrjrati^'  Hand-  und 
Ililfabuch  fQr  Besitzer  und  l.t'iit^T  niaKchineller  An- 
lagen, Ketriebsbeamto  unvv.  iivrau«^fl»^<-l<(>n  von 
Hu^rii  (/üldiifr,  Direktor.  Zwei  Teile.  Leipzig, 
Ii.  A.  Ludwig  Degener.  Erster  Teil  treb.,  zwoiler 
Teil  geb.,  zusammen  3  Ji. 

Kotetiäer  fUr  EitenMM-Teehntker.  Begründet  von 
Bdm.  Henalagar  Toa  Waldagg.  Ken  bearbaltat 
aater  Hitwirkung  von  Fachgonossen  von  A.W.  Meyer, 
Begierungs-  und  Baurat  in  Allenstein.  Sechsund- 
droiLli^jttter  Jahrgang'.  l'MU.  Svhm  einer  Beilage. 
TN  iteliadon,  J.  F.  liergmaun.  llaui  Ueil  in  Leder 
h'fb.,  liciIaKe  K'<'i>M  /<u»ammeD  4,60 

Kaienäer  für  Strafen-  dt  WaMerbuu-  und  KuUwf' 
Ingenieure.  Begründet  von  A.  Ii b  &  i  nhar d.  Matt 
baarbeilat  unter  Mitwirkung  Ton  FaaligaBoaBoa  voa 
R.  Bohank,  Bagierunga-  und  Banrat  in  Fllf«cen> 
walde  (Spree).  SechsunddreiBigater  Jahrgang,  1909. 
Ne1>st  einer  Beilage.  Wiaabaden,  J.  F.  Bergmann. 
]Iaii|Uteil  in  Leiaan  geb.,  Beilage  geh.,  suaammen 

4,tiÜ  .  4  . 

l'tUoidü  V erkehrs-  nnd  AutlcMnftS'Kaltnder.  Siebenter 
Jahrgang,  li)ü^.  Verzeichnis  aller  nonnonttwerton 
Verkebntorte  des  Deutschen  Reiches  mit  Angabe 
dar  naneatea  Einwoluenahl,  der  Yerwaltnnga-  und 
€iertehlab«rirke  naw.  Btaebafswarda,  B.  H.  Petsold. 
Ueb.  t  Jl. 

Polster' t  Jahrbuch  und  Kalender  für  Kokten- Handel 
und  -In'Uistrir.  Neunter  Jahrgang,  1909.  Zwei 
Teil«.  Leipzig,  U.  A.  Ladwig  Degeuer.  Erster 
Teil  gabn  swaitar  TaB  gab.,  Buaaaimao  4  Ji. 


^i^io^'^^  i.y  Google 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  La^e  d«§  B«kelMlBf»BChftftM.  —  Vom 
escli»oh«ii  BobeiMomarkte  wird  lUM  rntttM  dem 
B.  d.  If.  ave  Hiddlesbrou^h  folf^endoe  Iwriehtet:  Du 

Roheiseng'escbAft  bleibt  itebr  Htill.  IV-r  UmtAtz  «torkte 
boHoodcrB  durrb  das  Ausbleiben  fällii^er  Dampfer,  die 
vM'>,'oti  dicbten  Nebel»  weder  fin-  iui<  h  nuHUufi^n 
kuunteo.  Ferner  wirkt  bereits  die  iNäbe  de«  Weih- 
nachtafeittea  and  JahreBBchlaBses  auf  den  inlAndieoben 
Be^hr.  Fär  1909  weigern  Hieb  die  Käufer  noch  immer, 
die  etwas  höheren  Preise  antule^en.  Die  Warrants 
t^Dgeo  bi»  «af  eh  48/6  d  Kaasa  zurflok  «nd  achUeSen  an 
Bb  48^  d  Kiefer,  Mb  48/8  d  Ab|;ober.  Oieeer«{robelfen 

n.  M.  n.  Nr.  I  Molit-rt  Bh  Wl  —  Uiw  hIi  hl'^  1  \t  ■', 
hIi  4N  il  fiir  Hdforligo  Lieffniiit,',  für  Frülijuiir  i.  A 
niobr.  Hürnfttit  in  i^lcirlicii  M.  iil'i'Ii  Nr.  1,2  und  it  eh  Stl 
für  Dezember,  »ti  &6/t>  d  für  Jaiiuar/März.  Der  gorinj^en 
VeniphifTiinK<m  wef^en  (welche  durch  nun  eintrelTende 
Dampfer  aioli  wieder  vergrdfiem)  atiegea  die  Warrant- 
Torrlte  auf  109408  tone,  daven  106  4t8  tone  Nr.  S. 

Luxemburger  Rohelaea-.Sfndlkat.  —  Die  am 

ä.  d.  M.  erneuten  Verhandlanf^on  der  luxembargi- 


und  leibringiMchen  Hochofenwerke  zwecks  Ver- 
IftSferang  dea  Laxembarger  JtoheiMai-Sjiidikatae 
ballen,  wie  wir  der  ,D.  Zt;."  entnehmeBf  des  Erfolg, 

tiaG  Auel]  (lio  «ich  Insbcr  alilebneod  verhaltenden  Werke, 
die  <  ielHenkircLyuer  lier^werk«  •  Actien-OeHellschaft 
uiul  liit'  Deutsch-Luxeitiliur^MiscIiv  Hi-r^'werk»-  und 
iiütteu-A.-U.,  Abteilung  Ditferdingen,  ihren  Beitritt 
erkürten.  Jetzt  sollen  nur  noch  mit  den  Händler» 
grappen  Vereinbarungen  getroffen  werden ;  DifferenaMi 
stehen  dort  nicht  zu  erwarten,  so  daß  das  Laxam- 
bargiaehe  BoheiMn-Sjsdikat  ale  aaf  drei  Jahi«  eet* 
IlD^rt  ang^eeben  werden  kann. 

BhelnlBcb  -  WestfiiliHrhes  Kohlt^n-Syndlkat  kd 
EHHi>n  a.  d,  Kühr.  ~  Dem  scboa  mitgeteilten  Be- 
srhlubäe  de«  Beirates*  lattsen  wir  die  naebstehende 
AaiatoUaDg  der  Kiehtpreiae  für  daa  am  1.  April 
IMO  befimieiide  naa  AbaeUuBjabr  felgan.  Za  be- 
achten iet  dabei,  daS  die  emlSlfton  Preiae  flkr  Koka» 
kohlen  ond  Hoobofenkeka  aehen  am  1.  Janaar  lOOO 
in  Kraft  tret>m  and  bia  mm  80.8eptamb«r  QflUifkmt 
haben  sollen. 


I  AUer  I  Nen«r  j 


Alirr  'Kelter 
l>r«l«  l>r«li< 


Aller  SeMT 

Pralf  PrrU 


1.  Fcttkohtpn. 

Fördergruükobleii  .  .  . 

10,00 

9,25 

Fördorkoblen  (2ö  */•  8t.) 

11,00 

10,50 

Hei.  Kohlen  (40o/»  St.)  . 

11.50 

11,50 

Bestmel.  Kohl.  (50«o  St.j 

12,10 

12,10 

Pdrder-  BekmiedakeJtlen 

ll,.'.0 

11.50 

Kellerte  SehmiedekeliL 

12,00 

12,CRI 

SMekkohlen  I    .  .  .  . 

13,50 

II  ...  . 

12,70 

12.16 

III.  .  .  . 

12,25 

12,25 

Oewasishenemel.  Kohlen 

1 3,00 

12,75 

Qaw.  Nn6kahJe!i  i  .  .  . 

1 3,20 

i:i,2u 

II  .  • 

13,50 

13,60 

III  .  . 

18.00 

12,75 

IV  .  , 

12,25 

11.75 

V  .  . 

12,00 

10.75 

Crewasch.  NuSgruskohl. 

11,00 

10,00 

Kokskohlen  

12,25 

11.00 

Gewaadieiia  Faiakeblea 

9,50 

8,60 

NuBgrnaluihL  IIb.  30mm 
bie  80  . 

Ungewaech.  Feinkohlon 
Qewascbene  « 

S.  BBkohlen. 


FördorjjruHkohlüi)  in 
Fiirderkolilen  mit  26 
.  35 


10,00i  0,00 
9,001  8,00| 
7,50  H,25 
9,50  8.50 


Bestm.  Kohlen  „  60 


2.  Oaa«  und  Gas- 

flammkohlon. 

Fördergruokoiileii  ,  . 
Flammffirderkohli  n  . 
Uasflammförderkobleu 
Generatorkoblen  .  . 
Oasf9rder>  /  Sommer 
koblen  \  Winter  . 
SWekkoblen  I    .  .  . 

II  .  .  . 
III.  .  . 
Nufikoblen  I .  . 

»  . 

III  . 

IV  . 

V  . 


Oew. 


• 
• 


10,00  9.25 
.11,110  10,50 
11,75  11,25 
12,75:12,25 
12,50 !  12,00 
ll3,5()ll,S,0Di 
i:j.:iü  i:»,.5o 
i:i.oo  13,00 

12.  ")0  12,50 

i:f,5o[i:{,.-.o 
):t,2o!|:t.20| 
'  12,75 


i;i,Oü 

12,00 
1 11,50 


11,75 
11,00 


Ungewescb.  Nuftkoblen  1 '  1 2.50  1 3,5ir 


^StQektMblen 

Oewasohene    (  Sommer 
NuBkuhlen  I  (  Winter 
Uewaechene    (  .Sonuner 
Nußkohlen  II  |,  Winter 
Oewaaeh.  NoBkohian  III 

e  •  IV 
Feiakeblen  

4.  Magerkohlen. 

■  >  (»^«ttlrli-.  n.  vl-r, 

Fördergruskobleu  lü 
FBrderkohlea  mit  25 
»  85 

Bestm.  Kohlen  «  80 

8tackkohlen  

Koabimikpblen  .... 
OewaaebaiM  /Sommer 

NuBkoblen  I  \  Winter 

(lewiiHc  Iioiio    /  .'^ommer 
>'ufikohien  II  \  Winter 
aewaaeh.  NnBkoUen  III 

Feinkahlen  ..... 
b)  WeiUlckss  ItoTicr. 

FBfdergraskohlon  10^;^' 
PSrderkoblen  mit  25  (  ^ 


1 1 1.(11 1 
10,50 
.11,00 
112.10 
|l3.00| 
14.75 
H>..50 
14,7r. 
Ilv50 
1H,25 
12,50 
8,00 


!l.2."> 
10,00 
10.50: 
12,10i 
13,00! 
14,75 

i<;,.50 

I4.T.". 

l.'I.ÜO 
12.001 
7,50 


9,.50  8,75' 
10,50  10,00' 
11,00  I0,50l 

11,  tiO  ll.tioj 
14,25  14,25 
14,50  U.50i 
16,B0il5,50, 
17,0017,00 
15,50  15.50 
17,00  I7.0o' 

i:t,2.'.  r,t.<Ht 

12.  Ü0  )  2,00 
<i,25 


8,25 
10  25 


8,50 
9.: 


Ffirderkohlen  mit  35 
Melierte  KoU.  .  45 
Beetm.  Kohlen  .  60 

.•»'tfu-kknlilt'ii  

l'ew.  Anthra-  \  äommur 
/itnuBkohle  I  \  Winter 
Oew.  Anthra-  i  Sommer 
zitnuBkohl.  II  Winter 
tiew.  AnthraaiInnBk.  Hl 
Oew.Anthr.  III  f.XeHelf. 
Opw.  AnthrazitnuBk.  III 

fOr  Generatorfenerung 
<  u  w.  Nu lik.  IV(8/l5mm) 
liiigewHHcb.  Feinkoblen 
QewaHcbene  Feinkoblen 

(bis  70/»  Asche)    .  . 

5.  Koka. 

Hocbofenkoln    I.  9orte 

II.  . 

IH.  „ 

(«ießeri'ikokh  . 
Brechkoks  1  iilier  öo  nmi 

,      II    .    M\  . 

,     III    •    20  . 

.    IT  nni  20  . 
Halb  geeiabter  nad  halb 
gebrochener  Kolte.  . 

Knabbelkuks  

KletnkokB,  gesiebt    .  . 

i't>rik»kri,  gaaiabt  .  .  . 
Koks^Tii^  

6.  Briketts, 
f.  Sorte  

ni.  .   


10,75  10,26 
II, 251 11.26 
12,25  12.25 

I. S,25  18.25 
14.50  U.-'.O 
1  i,Ou  1 1.OO 
19,50  19,50 
21,0021,00 
23,B0  28,60 
18,0018,00 
lS,26l  12,75 

—  17,50 

II,  50  11,50 

6,00  5,00 

7,60  6,50 


18,50  16,.50 

17,.W  l,%,50 
11>,.MJ  14.. •.0 

ly.oii  1  T.<M) 
2i>,5ii  iH.r>i.i 

l!t.,Mj  r.»,'iO 

15,00  14,00 
I  8.50  8,60 

i 

116,00*15,00 
15.50  14,50 
13,00  I.S.OO 
8,00  8,00 
3,25  1,50 


1S,T»I|S,«6 

18,00  12.50 
11,60  10.50 


TarelalpiBg  KheiMladfWeatnUlMlior  Baad- 
«iMDwalswark*.  fl«hl«feac«b«  Manfort.  —  Wie  die 

,D.  Ztg.'  mitteilt,  iet  in  einer  am  1.  d.  M.  in  Kr'tln 
atig<>baltenen  Sitzung  lieschlossen  worden,  für  da» 
vr*\>'  Viertoljftbr  1909  die  Proirte  i(  iruudproi!*  127, .".o.«! 
uuvuraiKiurt  zu  lassen.  MaUgvIn'inl  für  «itetteo  Uo- 
Mchluß  \\i\T  dur  Umstand,  daß  nurh  die  Halbzeog^ 
preise  fQr  das  ernte  Vierteljahr  li»U9  eine  Aendernng 
nieht  orfabrea  haben. 


AktiengesoHsehaft  „l-linenwerk  Kolbe  Frtlt**' 
in  Dortmund.  —  Wie  uns  mitt;oteilt  wird,  bat  die 
Goscllrtcbaft  den  Baa  dee  neuen  Stahlwerkes**  der 
Firma  Poetter  ft  Ca.,  Aktieageeedeehaft  ia  D«rt> 

imind.  übertragen. 

*  »Stahl  und  fiieen*  1908  Kr.  49  8.  1797.  — 
Wegem  der  iHtherea  Biehtpreiae  vergl.  »Stahl  vad 
'  lBO<i  Nr.  22  S.  1414  und  1907  Nr.  43  8. 15Ö8. 
Tergl.  .Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  48  8.  176«. 


Digitized  by  Google 


U.  Dezember  1908.        Xachrichtrn  vom  UmenmarUe  —  Induttrielle  Bundtekau.      SUbl  und  Eisen.  1881 


Bamnr  Walxirerk»  Aoti»K*€!M«lUehart,  Barop. 
—  Dir  Btriebt  4m  TontaodM  bezeichnet  da«  (ie- 
•eMftojkhr  1M7/D8  «la  Ot  di»  OMeUacbafi  mia 
ta^HaaUge».   Im  ersten  Halbjdir»  »tellto  tieh  »terkw 

Arbeitsmui^el  ein,  wätirend  im  zweiten  Halbjahro  bei 
allerdinei*  Äußer«!  ▼erlimtbrinpenden  Preisen  dio  lio- 
BthäftiuuMfj  zufrieddisifllorulor  war.  ItesoDdereduri'h  «Ihh 
beatebende  groBe  Mi^verti&ltuiti  den  Rohetoff|>reibt)n 
irord6  dia  Ltpe  für  dae  Unternehmen  Tersch&rft. 
HiDU  kAaMD  noch  die  Wirkungen  dea  tmlweisen 
Vmbraa»  d«r  Walswerke  und  di«  Einrichtung  eines 
Warmwalzwerkea  fflr  HerateUnng  dünner  SpaiiaW 
bleche.  Die  ^'eubattten  «nrden  im  allgemeinen  zm 
Endi'  i,'ofübrt.  Das  Martinwerk  arbeitete  zufrudin- 
steileud,  doch  wurde  die  voUe  Ananatzuoji^  drHt<ellii-ii 
durch  di>'  ».'i'rimre  B»)»i'liilftii,'ui>g  verliindcrt.  Die  Zahl 
der  Arbeiter  betrug  im  Mittel  {4bl}  mit  einem 

dnrcheciinittlicben  Schichtlohne  Ton  4,4ti  (4,421  Jt. 
Die  Qeiiiim>  und  Verlaatreeiioang  «reibt  bei  «inafli 
BetriebecewiniM  von  50068,07  *M  na«i  Tarbadiiuig 
aller  Unkoeteii,  nach  Yergfltung  Ton  8000  Jt  an  den 
Aafsichtsrat  and  Tomahme  der  A'bacbreibun^en  in 
Heb«  von  74  251,5»  a  eiiioD  Verlust  von  219621,12^. 

J»iaMM»rteriUM«liBtteag«MllBeltart  m  Ulaael- 
4orf.  —  Qaaofalftaberioht  fBr  da«  Jahr  1907/08 
fOhrt  an«,  daB  die  OesellBchaft  trotz  der  schlechten 
allgemeinen  Wirtschaftslafi^e  ein  gDnsti);«^  Krf;ehni« 

erzielen  kniinte.  Sie  veriiankt  daSSelfiE'  vü  i  r.  i  I  Ii  n^' n  , 
in  tiaM  lit'-nliäflhjslir  hinüiierreirhpndpn  Auürnkjeii  uad 
eillern  uiit;eHtört  verlaufenen  Hetrieh«  ilirer  vi'rlpettherten 
Einrichtungen,  der  allerdingti  im  zweiten  ilalbjaiirc 
•IngMcbrünkt  werden  mußte.  Die  Erzeugung  belief 
lieh  anf  SL  020 1  gegen  21 620  t  im  vorigen  Jahr«. 
DorReineslSa  alelU  aloh  bei  5404t,«0««  Vorkrag  and 
22  .S25,3S  «4  ^aeeuinahme  naeh  Abing  aller  Unkosten 
und  Vornahm«  der  Abschreibungen  in  Höhe  Ton 
49  533,6(5  auf  356  228,27  ,*.  Fliervon  «nllon 
15  109,2S  ,il  der  geeettliclmn  und  2iiiK»t»  ,  t  der  beson- 
deren Rilckhk^'e  überwiesen.  1 9 1 iJ  1 ,  .4 /.rir  Zahliirt;  von 
Gowinnanteiien  und  Belohnungen  benutzt,  195 ÜOO  Jt 
(13»  als  DiTidende  vertetH  ttod  dl«  Mtfliehen 
I7oy7,t>7   #  Rdf  neue  Keehnnns-  vorgetragen  werden. 

HUfltener  GewerkNcbMft,  Aktlei]-(ir<>HHl!ieha(t 
zn  Hüsten  In  Westfalen.  —  DaH  (JeBclitiltHjahr 
190T  '08  vorlief  naeh  dem  Berichte  de«  VorutaadeB  für 
dii'  h  i  H  e  u  w  e  r  k  b  -  A  b  t  e  i  1  o  n  g  Bahr  unbefriedigend. 
Zu  den  dnroh  die  allgemeine  Lag«  venifBaobten  un- 
gfloatigen  TerbUtniwea  traten  neeb  die  Sobwlerig- 
keiten,  die  bei  einer  weeentliohen  Vmgeataltnng  eines 
in  Betrieb  bafindUohen  Werke«  tüeht  zu  umgehen 
sind.  Die  Hochofenanlage  und  das  neue  statil-  und 
Walzwerk  konnten  überdies  im  Frühjahr  l'JÜH  uuck 
nii  lit  in  Hotrieb  gesetzt  werden,  da  durch  den  Ein- 
sturz des  Wasser-Hochbohälters  eine  weitere  wesent- 
liche Verzögerung  in  der  Fertigstellung  eintrat.  Die 
Inbekriebeetvnng  der  Hoobofenimlage  mit  einem  Ofen 
erfolgte  am  II.  Aognet  d.  J.  TTngeflbr  gleiehaeltig 
wurde  in  dem  neuen  Martinwerk  ein  Ofen  angebeizt, 
während  die  Inbetriebsetzung  dea  zweiton  Hochofens, 
der  Mii<  lieranlage  und  des  neuen  WaIzwL>rkeH  un- 
mittelbar bevornteht.  Die  in  .Aussicht  f,'euoni  nierie 
Bansunmie  niulite  woMyiitlit-li  QberHebrilton  werden; 
die  t}«Hell&ch«ft  war  deshalb  gemitigt,  einen  Bank- 
kredit iu  Anspruch  zu  nehmen,  zumal  da  sich  eine  Ver- 
•tirkung  der  Betriebamittal  ala  notwendig  erwies.  Um 
der  (le««ll«ehafl  dl«  Scb«)dettti1gung  zu  «rleiehtem, 
schlagt  der  Vorstand  der  Ocnoralveraainmlung  die 
Verpachtung  der  CbemiHrhen  Abteilung  an  die  Holz- 
verkoblnngH -  Indiihtrie.  Akt.-fien.  in  Konstanz  unter 
Uebertraguiig  do«  Vurkaufitreebtoit  vor.  In  derChe- 
miMchen  Abteilung  war  der  Absatz  der  llrzeu^'- 
nisBo  bis  sam  FrObjalu  recht  flott,  in  den  folgenden 
Monaten  trat  infolge  dea  allgomviuen  wirtechaftlichen 
Büelcgaagaa  «in«  Stockung  dea  A.baaisea  von  fitaig- 
alar«  and  Aieton  ein,  ao  daC  ein«  JBinaebrlakang  d«a 


Betriebes  notwendig  wurde.  Da  auch  die  Preise  für 
essigsauren  Kalk  am  20  o/«  heruntergesetzt  werden 
mullten,  konnte  trat»  dea  «rhSbten  Unoaatiea  daa  Oe« 
•amtergebBla  ideht  ganz  rafrledeBsteUen.   D«r  Ter- 

Hand  der  Einen» erkH-Abteiliinj?  beüef  nieh  auf  24049  t 
im  Werte  von  4  4UÖ  717,45  .*,  wahrend  die  Chemische 
Ahtnilunj,'  für  3  192604,41.«  uniMet/te.  Bei  jener 
waren  dorchschnitUlch  1016,  bei  dieser  3u3  Arbeiter 
beachftftigt.  —  Unter  Berücksichtigung  des  vorjftlirigen 
Vortrsir«""  TOa  7700,70  Jt  und  nach  Vornahme  von 
Abschreibungen  In  flSb«  ton  228 168,54  verbl«lbt 
eia  V«rlaBt  tob  4til76,6>  «4,  d«r  naob  dem  ijitng« 
dee  Toratandea  nit  RlielEiieht  aaf  die  beabaiebtigte 
Verpachtnnir  bezw.  den  Verkauf  der  Cheminchen  Al>- 
tcilun^',  dureli  dun  sieb  dem  Buchwert  gegenüber  ein 
(iewinri  er^'eben  dOrft«,  mI  0«««  Redlouiif  vorge- 
tragen werden  soll. 

FrIwL  Krapp»  Aktlenge»ellMlMfl  n  Eaum 
tu  d.  Rnhr.  —  Dem  Berichte  dea  DIrektorinma  über 

das  mit  dem  BO.  Juni  I90R  ahgelaafene  fttnfte  Oe- 
schSftsjahr  der  Aktiengesellschaft  entnehmen  ^vir  f  I- 
gendea:  Der  Bestand  an  Immobilien  betrug  am 
80.  Juni  1908  206  788  098,76  di«<  AliKchreitiuncen 
an  den  Immobilien  sind  mit  16 528 647, dii  .*  ein^'e- 
stellt,  so  dafi  sich  die  Immobilien  für  die  Bilanz  auf 
190269400,04  Ji  bereobnen;  die  Werfcigerftte  und 
Traaaportmtttol  idnd  mit  0807816,03  btwarlat, 
das  biventar  an  Vorriten,  balb  und  gana  ieHlgni 
War«n  mit  114754  873,84  JK.  Die  Patente  and  lii- 
zen/on  sind  mit  '-  ii  '  '  ]')  vorgetra<,'en .  Kasse, 
Wechsel  und  Bank^ruuiübeii  bi^laufen  Hieh  auf  zuhainmen 
12  943  415,04  Von    den    Wert]iapiereii    und  Be- 

teiligungen mit  ^iihamiiien  r>°.' 7U5  325  46  .*  entfallen 
auf  febtveriinsüche  Wcrtpa^dere  33  269  692,81  >«,  auf 
andere  Wertoapiare  and  Betäilignngen  19526082,00  «4. 
Hienu  wird  bemerkt,,  daB  die  bei  der  Firma  be* 
stehenden  Pensionskassen  für  Beamte  und  Arbeiter 
in  gesonderter  Verwaltung  stehen;  das  in  mflndel- 
Hicberen  Worten  angelegte  Verinii^'cn  dieser  KasHon 
im  Nennbetrage  von  32  948  4ÜU  urni  lieint  daher 
nicht  im  Jahresabschlüsse  der  Firma  Krupp.  Die 
Guthaben  bei  den  Öffentlichen  Sparkassen  im  l^etrage 
von  8  762  127,54  .4  dienen  zur  Deckung  der  Einlagen 
bei  der  Spwreinricbtong.  Die  eonetigeu  AaSenatlndo 
d«r  Firm«  belanfen  eiob  aaf  44307 10I,T0  dar- 
unter befinden  sich  Guthaben  für  Lieferugeo  mit 
29  384  415,57  .4,  sowie  Abniblagszablungen  alt  B«U- 
unternehmer,  Ijieferanti'n  unw.  mit  4  TS 4  sjri.l  :i  .«. 
Von  den  bisherigen  beiden  Anleihen  hteiit  ilie  vom 
Jahre  isy.»  rl^  .Miliion.'n  .»i  noeli  mit  K.  JlM  UOO 
die  von  l'Ml  (2U  Millionen  ul>  noch  mit  iH463U2U.i( 
aus.  Ausgelost  wurden  im  Berichtsjahre  die  ver- 
tragamtkigeo  Betrige,  nnd  swar  von  der  älteren  An- 
leihe 741 000  Jl,  Ton  der  lotsten  4S4  000  ^  anaamman 
also  1  175  000  Im  Juni  d.  J.  wurde  eine  ireitore 
vierprozontige,  zu  tOO  rückzahlbare  Anleihe  in  HObe 
von  50  Millionen  .*  mit  einem  l^ankkoiiHortium  ab- 
geschlosaou.  Von  dieser  Anleihe  iut  zuimehüt  ein 
Betrag  von  20  Millionen  begebiMi  worden.'  Die 
Begebung  erfolgte  jedoch  erst  nach  dem  HU.  Juni  d.  J. 
Diu  Dclkrudcr»-  und  Garantie fonda,  darunter  der  all- 
gomaina  J)«lkrederefonds,  die  KüekiteUungan  fOr 
OarantieTerblBdIicbkeiton,  Bergschäden  nnd  d«rgl. 
lietraK'en  8  884  04.',,' Ti  Die  Depositen  der  Werks- 
uti;;ehüri(;en  der  Firma  belaufen  sich  auf  28040  167,06,4, 
die  Kinltt^'en  l>öi  der  Spureinrichtung  auf  3680933,07  *; 
beide  werden  mit  5  0,0  verzinst.  Auf  abgeHchlussene 
Lieferun>fiti,'eHehäfte  wurden  87  301  205,»l'*  «  ange- 
zahlt. Die  «onatigen  Verpflichtungen  beziffern  siih 
auf  53  663308,40  darunter  und  die  ForderongHO 
TOD  LieferaatoB  mit  8073021,26  die  Fond«  fOr 
TTttteratOtsange*  ww.  Zwecke  mit  9052830,21  ^, 
Löhne,  Frachten,  Zölle,  AnleiheaUaan,  Restkaiirg«M«r 

*  Diese  Angabe  beriobtigt  anaere  frObere  Mit- 
teilung. —  VergL  ,8tabl  nd  raMO«  1008  Nr.  87  8. 074. 
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and  anden-  um  JahroHHohluHsc  noch  nicht  fdlli^'c  Vcr- 
bintllichkt'iten  mit  '.'L' :(S8  O'.M  ,(>  I  Ul  enthalten.  Sämt- 
liche Werke  der  Firma  erttülten  28  372  677,56  Ut  Be- 
trietmfibentcbaß;  ferner  waren  an  verachiedeneo  Ein- 
nahmen noch  2  144  608,16  xu  verseichnra,  m  dftfi 
rieh,  ein  Robgewina  tod  suaammaa  30517285,72  Jt 
•rgibi.  D«g«ff«B  b«trag«ii  die  AB«g»heii  fOr  Steuern 
(dainntor  »n  Ahtimatempel  400000  Jl>  S3A9051,70  ^, 
für  di«  geaetzlicbe  ArbeiterTereicherunu'  ''5RRMii4,s3  .4 
und  für  Wohlfabrtaanfti^abeD  aller  Art  rmji'U'.tyj  1  *, 
wülirend  gleiobieeitig  da«  ,Mt>lir  hu  /iiii«aiiH^abon  gejren- 
ülter  den  Zinseirtnahmcn  02  ür/J,i»',i  «  erreichte.  Mit- 
hin bleibt  für  dan  Roridititjiilir  i^iri  Reingewinn  von 
18  488  170,09  «4  «der,  uoter  Zurechnnnjr  des  Q«irinil> 
Vortrages  aMl906/07(  100681,90^1),  von  18&8«051,MjI. 
—  Die  Boaptvenuuiilnf  v«m  A.  dn.  MtN.  besrhIoB, 
▼on  ipm  Relnir««f»ne  dor  goRstslielieii  ItaRklaire  5  7* 
(fl24  40«,r(0  ,«  (  uiul  dor  S.iiidurrni-klat,'i.  lOOiliHlu  « 
zu  QliLTWüisi'u,  Ferwör  nollen  H  40LMJÜO  .*  iS'^/oi 
Dividi'nde  aaBgeschattet  und  500  000  .4  nl.i  imüor- 
(irdentlichor  Beitrag  der  BeatntünpcnsjonskHFi)».'  über- 
wieHoii  werden.  Nach  Abzug  der  Tantiömc  dos  AmU 
•ioittarotM  «reibt  aioli  doon  ein  Vortrog  »uf  nono 
Roolinnnf  in  HObo  tod  1564649,40 

jlA«l#W  Anonrnie  M^tallnrglqne  Dni^provieuue 

dn  Midi  de  la  Itus^ii.  -  Naoh  dem  in  dor  ordent- 
lie<lj<Mi  llrtu[ttv>'ri«iuiiiiilun>^  vom  "24.  Tor.  Mu.  erstatteten 
Horu  iitp  de»*  \  erw aitu ntTHTfiteH  iiatte  das  Unternehmen 
im  ücsi  luifujabre  1901,08  nach  Verrechnung  der  all- 
gemeinen UnkoHten,  Botriebaauitgaben  und  Zinsen 
oioen  Roinifowino  von  1814862,04  (L  V.  1796278.68) 
Itnbol  sn  vorielelMMiB.  Rodinot  man  hiona  den  Oo- 
«innvortrag  aus  1906/07  in  RShe  von  66  998,94  Rbl., 
ao  ergibt  sich  ein  yerrQjcbarer  UobcrHcbiiß  von 
1  881  866,78  Rbl.  Von  diesem  Bofrftce  «»rdi  n  *.00000 
R!»l.  abge-ehriehen,  96  790.09  tUd.  an  8(C4<iera  auf 
Hiun;rt"w  i'in  und  Kapital  entrirlitet,  1050  000  Rbl. 
als  DiTidende  (10  7*)  auaicesciiüttet.  81139,93  Kbl. 
Tantiemen  oooboMlilt  Mld  endlich  bS  936,76  KU.  Mlf 
nena  BeduMiur  vorirrtreiron.  Im  BoriebUjehre  wur- 
den von  der  Gmlliieb»fl  gelSrdert  bexw.  horgootollt 
767  845  (t.  V.  «50894)1  Steinkohlen,  73  299  (7;{HGI)  t 
Koka,  541441  (537  113)  t  Eisenurzo,  121555  (91 500)  t 
few.  MuKwiane,  876871  (855884)  I  Spiegeleieen  «nd 


Ferromangan,  191391  (191  oai)  t  i{oh«itahlbl5cke, 
188075  (N.MMJOi  t  Walzfabrikate  und  SchmiL-dcitücko 
sowie  13.300  (ia7ä9|t  feuerfestes  Material.  Der  Ue- 
aamtbetrag  aller  Rechnungen  belief  eich  auf  21031640 
(18  860466)  KbL,  die  ZeU  der  Angeelelllen  uat 
481  (446)  Beemte  nnd  IS9S4  a8887)  Arbeiter.  la 
Eemenakoi  atanden  vier  (i.  Y.  fQnf)  und  in  Kadiefka 
zwei  Hochofen  im  Feuer.  Der  eine  Hocbofen  der 
U't/.teren  Abteilung  wurde  Ende  April  d.  J.  aiieg*» 
hlaHfii,  um  neu  zugestellt  werden. 

.Soci^M  des  Minerais  de  Fer  de  Krlrol«Soc 
(RnBlandl.  —  Ana  dem  fiariohte,  den  der  Yenrnf 
tungeret  in  der  Hauptvenammhinir  vom  24.  M'. 

erstattete,*  int  /k  i  rnnben,  daß  die  Goeollflchiiff  in- 
folge der  induHtritdlen  Krisi«  in  RuUiand  und  in 
DpufKcliiund  ih'  Si.  nkoblen-  »  i  It  Krzfördoruiig 
nicht  ia  dem  Ti>rf;eff li»nen  Umfaiij;  vermehren  konnte. 
Das  flteigen  der  Lebensmittelpreise  in  SQdruBland 
beeinflußte  die  Löhne.  Hinzu  kommt  dea  etete  An- 
wachsen der  Stenern  und  Abgaben.  Trott  nlleir  dfeaer 
noirfloeligen  Ter|)^ltoiMe  eind  die  Betriebaergebniaae 
bedeutend  bOher  alt  tm  Jahre  zuvor.  Die  Förderung 
dor  F.rzgruben  ron  Krivoi-Roj,'  btdiof  sich  auf  61882.1 
(i.  V.  568  797)  t;  Torsandt  wurden  610  1 18  (.540285»  t. 
Die  Huchofeoanlage  in  üdant/.ifka,  dii-  aufant;«  mit 
einem  Ofen,  seit  Ende  Juü  1907  mit  zwei  Oefea 
arbeitete,  «teilte  51  078  (22  536)  t  Kohoieen  her;  ver- 
kauft wurden  42090  (28675)  t.  In  dem  Stainkohlea- 
bergwerk  von  Orlufka  •  BleooficB  wnrdea  847120 
(881884)  t  fewonnen,  die  teils  verkanft,  teUe  In  den 
vorhandenen  60  KokaAfen  verkokt  worden,  and  zwar 
1ietru>;  die  Kokserzeogiing  66  380  t,  für  die  93  Tis  i 
Kolilc  t^rfurderlich  waren.  —  Der  Rolii^ewinn  de« 
BeriihtH jahrea  belAuft  sich  auf  74'2  544,oy  Fr.  Hier- 
von isiud  fQr  .Steuern  68  181,34  Fr.,  tür  Kucketellun^ 
auf  zweifelhafte  Forderungen  86  442,24  Fr.  und  fOr 
Abeobreibungen  100000  Fr.  xu  kflnen.  Unter  £in- 
•dileS  dea  vorjährigen  Yortragee  in  HShe  vob 
80686,86  Fr.  vcr>  Ii  It  ein  Reinerlös  von  469764,82  Fr. 
Von  dienern  Bt  tr«|ie  sollen  450  000  Fr.  (5'/»)  als  Di- 
vidende verteilt  und  die  r<>Htlichen  19764,82  Fr.  mf 
neue  Rechnuuj^  vor^'etraijen  werden. 

•  ,L'h)cbo  dea  Mino«  et  de  la  Metallurgie"  1908, 
80.  November,  8. 1214. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhärtenleute. 
Nr  die  Terelntblblfothi^k  nlnA  «Ingfigunfm 

(DU  RiDMadcr  lind  dureli  •  be*«lcha«l.) 

Amuial  Report  of  tht  Superintendent  of  Mine$,  De- 
partment of  the  Inferior  f  Cnnaäa/  1906  ntp*  1907, 
[Dr.  Eugene  Haanel*,  Ottawa.) 

Hey  mann,  iMuard:  Die  deutuchrn  A.rheitgeberoer' 
bände.  (Ihre  ge(*chichtli«  be  iCntwieklung,  ihre  Zwecke 
und  Ziele  und  ihrn  Stellung  gegenQl»er  den  Oewerk- 
vereinen.)  Dise.  Berlin  1908.  lUniveraitika-BibUo- 
thek*  tn  Berlin] 

la  a  WlUfmi'f,  itie  AbmesitunQen  des  Hhein-ffn-v^-- 
Kanaf»  zu  rrrgrSßerti  f  Erwiderung  der  Huiidol»- 
kammer*  in  Duinhurf;  und  de»  Vereins*  zur  Wahrung 
der  RbeinachilTahrthititereMaen  auf  die  gleidibenannta 
Denkacfarift  dea  MiniHti  ruunH  der  SSentliehen  Ar* 
bellen.    Duisburg- Kuhrort  r.'08 

Jahresbericht  der  UandeUktiinnu  r*  zu  fingen  für  1907, 

JCatatog  der  BMüM»k  dm  KÖMiglidtf»  (Mcrfr^. 
«m/a*  «It  CÜMiurfW.  Nebat  Vweiehiiit  der  der 
Bitt'iuthek  im  Jahre  J89S  big  Endf  !'K>!  nru  ein- 
vtileibten  Werk-e  aowie  drei  autotfru|  liicrtHii  Nach- 
triit'cu  für  li*t>4  0,').   KiriäOt'.,   190»;  o;, 

Katalog  der  BMiothek  Achenbach  (  Ted  der  Btbhothek 
du  Ktmgtkktm  Oöerbergamtt^J  mt  Ctumttkal. 


Aendernngan  tn  der  Mi1gliederli»te. 

Bargum,  ir.,  Ini?enieur,  fiodt-Bberg,  Uoebenstr.  1. 
Demmfi,    V,<tor.    Betriebaingenieur    des  Stahlwerke 

Becker,  Akt.-Uea.,  Crefeld,  Oatwall  48. 
Kickicorth,l{egnier,  Ing.,Witten  a.d.Ruhr,  GerichtaBtr.28. 
Gephart,  Hugo,  Betriubaaaaiatant  im  Marttowerk  der 

Qewerkeebaft  Deetaofaer  Kaiaer,  Braekhaoaen  a.  Rh., 

Kronprin^enatr.  7. 
Oärtner,  Eivald,  Oeachaftafuhrer  dor  Blieiu.  Dampf- 

kpaael-  und  Mascbinenfabrili  BOttaer,  O.  m.  b.  B.* 

Uerdingen  a.  Rb. 
Backemann,  II.,    Ingenieur  dof  Firma  F.  KooUlIdc, 

Elbing,  Herrenatr.  41/43. 

K'  ujj.  Albert,  Betriebacbef  dee  Martinwerke  der  Ge* 

werkenliaft  Orillo,  Funke  &  Co.,  Geleenklrdien. 
Atoll»,  IffHHz,  Ing.,  Direktor  dee  ^een werke  Sulia«- 

Werfen,  Koiikordinlintfc.  Post  Werfen,  Salzburg. 
Reming,  Heinrich,  Au.  iicn,  Hir^chifraben  13. 
Sieitibreeht,  Erii^!  '}'rij.,  1  u;,'i  nii'u i ,  Aachen,  Burgstr.  12. 
Teiihgrüiicr,  Georg,  Ingenieur,  Direktor,  El  Pedroaa, 

l'rov.  Sevilla. 
Wuldrtk,  Dr.-Ing.  Carl,  FQratenhauaea  a.  d.  Saar. 
ICryW,  //.,  Cieacbäftafabrer  und  Teilhaber  der  Fa.  Peter 

Langen  Sohn,  Q.  m.  b.  H.,  Duiaburf,  Hedwigetr.  25. 
Yerator  ben; 
C*ei%  JMrf,  Direkter,  JOakerath. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EiSENHÜTTENWESEN. 


Nr.  51.  la.  Dezember  1908.  28.  Jahrgang. 

Bericht 

aber  die 

Hauptversammliiiig  des  Vereins  deutsctier  EisenhQttenleute 

am  Sonottg^  d«n  fi.  Deiember  1908^  iMChmitiag»  12*/»  Uhr 
In  der  Stidtischeo  Tonhalle  au  Dflsseidorf. 

T»g«sor4iiiiag: 

1.  Geschlftiiche  Mitteilungen.  EiiMnnuiig  cittet  Elirenniit(li«de». 

2.  Wahlen  zum  Vorstande. 

3.  BcriLht  über  die  ArNittii  der  KommiMlon  sur  Bitnittelniia  d«s  KnJHiederto  u  Walsverken.  .  Von 
Direktor  H.  Orimann  aus  Völklingen. 

4.  Mitteilungen  Aber  die  gemelnacliafHiche  Relee  dea  Canadtan  Mining  Institute  im  Herfxt  1908: 

A]  Reiseeindrücke  aus  Kanada  und  den  Vereinigten  Staaten.  Von  Rergrat  Goehel  lug  AnubergJ 
b)  Li&enerze  und  ihre  Verhüttung  in  Kanada.    Von  Dipl.-ing.  E.  Kraynik  aus  Bertin. 

5.  a)  Die  Ent^innun^  d  r  WeißblccIwbfiUe  und  Uire  virtacbaMicae  Bedentung.  Voitng TM  Dr.  K.  Gold> 

Schmidt  aus  Essen. 

bi  Ucbcr  die  Entwickelung  und  den  gegenwgrilfett  Stand  der  WdlkUccbfkWkation.   Vortrag  Ton 

Ingenieur  O.  Vogel  aus  Düsseldoif. 

||ir  Vorsitzende,  Hr.  Xommrrzionrat  Sprinfrornm  aue  Dortmund^  leitete  die- VerMmnlnng 

um  l'^^U  U''r  durch  folgende  Ansprache  ein: 

H.  H.!  Im  Namen  di'S  Vorstandes  eröffne  ich  die  lieutige  HauptversammlunK  und  belfie 
tmsere  von  nah  und  fern  zahlreich  herbetgestrOmten  ültgUeder  und  GflKtc  -  berxUch  willkommen, 
infshfRondere  begriißp  ich  unter  J>ii  \'-i?tfron  den  Herrn  Reg^ierunp-s-rrnsidenten  Schreiber  und 
die  übrigen  Herren  Vertreter  der  Kgl.  liegierung  zu  Düsseldorf,  sowie  die  Hiirren  Vertreter  der 
beflrmDdeten  Vereine,  nämlich  des  Centralverbaades  Deutseber  InduBtrMler,  derNordweatUeben  Grtip{>e 
des  VorHni?  dmitsclKT  Ki-' ii-  und  Stahlindu-itrif'ljpr,  des  Be'rtrl^.inlichfn  Vernins  m  Essen,  der  .'^cliift- 
bautechnischen  tieseilsctidtt,  des  Vereins  für  die  Interessen  der  rheinischen  Braunkolilenindustrie 
and  des  Vereine  I>evtaeher  Chemiker. 

An  Eini  n  iintt-r  uns,  der  regelmäßig  hier  weilt«>,  vermag  ich  meinen  WiUkomniensgruß  niebt 
mflhr  7M  riclitcii,  und  mit  tiefschnu-rziicher  Tr.iiuT  tnuß  irh  daran  erinueni,  daß,  uns  selbst  un- 
bewußt, über  unsere  letzte  Uauptversauuulung  im  Mai  der  Totlesengel  seine  fittiche  ausgebreitet  hatte 
«nd  dunkle  Schatten  fainterilefi:  Kein  Geringerer  war  «a  ala  unaer  Ehrenmltgllod  Dr.  Hermann 
Weddin^',  das  wir  auf  tragische  Wrise  damals  nus  uns^  rpr  Mitte  verloren.  Mit  dt  r  L'cwohnten 
Pflichttreue  und  PünktUobkeil  war  er,  obgleich  er  sich  wenig  woblgefühlt  hatte,  zur  Teilnahme  au 
onei'rer  letzten  Hauptvereaminliing  erschienra,  hatte  mit  lebhafter  Anteilnahme  unsere  Verhandlungen 
vt  rfidL'^t  und  noch  an  dieser  Stelle  hier  das  Wort  ergriffen,  als  er  kurz  darauf  von  einem  Ohn- 
machtsanfall  betroffen  wurde,  der  zuerst  ohne  enutUcbe  Folgen  vorüberzugehen  schien,  der  aber 
Infolge  einer  nach  awe!  Tafren  eingetretenen  Verachlimmenmi;  in  weui^ren  Ta>ren  seinen  Tod  herbei- 
führte. Sein  beredter  Mund  ist  nunmehr  stumm,  al)er  die  Erinnerung  an  sein  Wirken  lebt  in  uns 
fort,  und  zaiilreielie  seiner  .Scbill-  r  kiindt  n  seinen  Ruf  in  Welt  hinaus.  Heine  Verdienste,  die 
er  in  scliier  5Üjflhriger  treuer  Arbuii  «idi  um  die  Eutwickeiung  des  deutschen  Eiacnhüttenwesens. 
die  Erziehuufr  unserer  Ju^rend  und  unseren  Verein  erworben  hat,  sind  an  anii  tit  m-  11.  t..  wiirdi^'t 
worden.  Aiier  nochmals  will  irii  an  di.  <er  Stelle  hervurlirlien.  wie  unendlich  viel  wir  hier  durch 
den  Tod  unseres  Ehreumitj^liedes  verloren  haben,  mit  weich  inniger  Liebe  und  Begeisterung  er 
Bloh  dem  Lehrberufe,  für  den  er  geboren  war,  bing«gohen  und  wio  «r  ea  verstanden  hat,  sieh 
bis  in  seine  lotsten  Lehonaatunden  den  Idealismus  zu  bewahren,  der  für  den  Lehrstuhl  wie  für 
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die  freie  Forschung  die  uii-  ntbehrliche  tnul  sichere  Grundlage  zur  ers]irießli(  lii  n  Entwlckelnnp  d«  !- 
LehrUUgkeit  und  Arbeit  an  unseren  üocbsolittleD  bildet.  ä«iii  Kuf  ist  in  alle  Erdteile  gegaogeu, 
wo  iminer  nur  Bisen  enseugl:  wtrd,  und  Mtn  Aiid«iik«ii  wird  immerdar  bei  uiu  EasenlilltteBleiitea 
UDaualllMdiUcb  tein. 

Außpr  iinserein  Elireiiinitg^Iieiic  haben  wir  noch  Hne  g^röflerp  Anznhl  unserer  Hitgliedor  durch  den 
Tod  verloren,  so  die  Direktoren  a.  D.  Trappen,  Fittiug,  Klipper  und  Schilling,  ferner  Direktor 
Chory  and  ObertatfreiiieiirBOekliif  lowie  den  Direktor  des  Vereiiis  deataeher  In^nlenre,  Gelieimftn 
Baurat  Dr.-Ing.  Theodor  Peter*«,  der  h.1ufip  unser  gern  ^'esihener  Eliriiiga^t  war.  Ich 
bitte  Sie,  zum  Andenken  aller  dieser  von  vüa&  Geschiedenen  sich  von  Ihren  Sitzen  zu  erheben. 
(Geaeliielit.) 

Bio  ICitgliederzalil  ansoroa  Vereins  iat  aeit  ICal  d.  J.  von  4188  anf  4858  gestiegen. 

Die  Auflage  unserer  Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen"  betr&gt  ah  I.  .Januar  in  ihrer 
Uindestzahl  7000  Exemplar».  Zur  Uebemahine  des  Verlages  und  der  Expedition  haben  wir 
eine  eigene  Gesellschaft  gtbiUl<  t,  die  am  l.  Oktober  ins  Letten  getreten  ist.  I3ei  der  Kürze  ihres 
Bestehens  ist  der  Grad  Uirer  Wirksamkeit  heute  noch  um  so  weniger  au  übersehen,  als  die  Höbe 
der  creplanten  ln<?eratpnsf ener  und  ihr  Einfluß  auf  die  p]ntwicki  lunK^  «nserer  Zeilschrift  noch  nicht 
feststeht.  Hinsichtiicli  der  Bemessung  der  Steuer  bofien  wir,  daß  die  jetzt  vorgesehene  weite 
Spamtttng  in  da*  Honusafebniig  der  Tageapreaae  nnd  der  Fachbifttter  xnangiuiaten  dar  letsteren 
nicht  bestehen  Meiht.  mui  liaß  auch  dem  ümstamle  R>  ehnung  getragen  wird,  daß  <l!e  reberschfisse, 
die  wir  berauswirtsdiaften,  zur  Liteuug  von  Aufgaben  allgemeiner  wissenacbaltlicher  und  prak- 
tischer Bedeutung  Verwendung  linden,  für  die  Ae  Binsehien  lUe  Mittel  nicht  anficubringen  vermOges. 

Was  den  in  unserer  letzten  Sitzung  beschlossenen  Neabau  eineg  Geschäftshauses  lie- 
trifft,  so  haben  die  von  der  (n  i^chaftsführunf:  l  iniri  lciieten  Anfratren  das  hocherfrculiclie  Kr^^ebnis 
gehabt,  daß  von  unseren  Werken  und  uns  nahestehenden  Firmen  hlnlftngliche  Beitrage  gezeichnet 
worden  aind,  doch  wird  aleh  gemkfl  einem  una  tob  mehreren  Seiten  auageaproehenen  Wunsche  der 
Z.ihliingamodus  auf  \ier  bis  fünf  Jahre  verteilen,  und  daher  hat  der  Vorstand  in  Aussicht  ^'.  notnnu  n. 
den  Beginn  des  Neubaues  noch  hinauszuachieben.  W  eun  auch  nach  der  nunmehrigen  Erweiterung 
der  Oeaehlftartome  diese  für  die  Bedaktion  und  Expedition  auarelehen,  ao  Ist  auderselta  doch  die 
Verzögerung  im  Interesse  unserer  Bibliothek  lebhaft  zu  bedauern.  Diese  hat  sieh  nicht  nur  in- 
folge vermehrter  Ankäufe,  sondern  auch  durch  verschiedene  Geschenke  von  Werken,  Vereinen  und 
Einzelpersonen.  deni>n  ich  dafür  nochmals  herzlich  danken  möchte,  in  ihrem  Bestände  erfreulich  ver^ 
mehrtf  aber  die  äußeren  \'erhältnissr  .  mit  denen  wir  in  der  Bibliothek  zu  rechnen  haben,  sind  trotz 
einer  geringen  Erweiterun<r  ih'r  iiiinmlichkeiten  noch  iininer  derart,  daß  alle  Arln  iten.  dureh  die  d.-r 
Bücherbestand  der  ausgiebigen  henutzung  durch  unsere  Mitglieder  sowoiil  wie  durch  unsere  Werks- 
yerwidtongen  znglaglich  gemaeht  werden  aoll,  anOerordeatUch  erachwert  werden.  Um  aber  dlo 
Zf dt  hls  zur  Vollendung  wirklich  zweckentsprechender  Einrichtungen  nicht  nutzlos  verstreichen 
zu  lassen,  sind  wir  nach  Maßgabe  unserer  immerbin  beschränkten  Mittel  bemüht,  die  LUcken  in 
den  Btteher-  nnd  SSeitsehriftenrethen  ausavflHIen.  Weitere  geleg^entltche  Zuwendungen  von  selten 
aller  Freunde  und  Gönner  unserer  Biidiothek  werden  uns  daher  nach  wie  vor  sehr  willkommen  sein. 

Bezüglich  der  Arbeiten  der  K  r  .n  f  t  h  e  d  ar  f  s  k  o  ni  mi ssi o n  konnte  ich  Ihnen  in  meinen» 
letzten  Berichte  mitteilen,  daß  die  Kommission  darauf  bedacht  sein  würde,  Ihnen  die  Ergebnisse 
aller  Untersoehungen  baldmSgllebst  suganglg  au  machen.  Hr.  Direktor  Ortmaan  ans  VöUdingra 
hat  es,  wie  Ihnen  ans  der  lieutifren  Tnfresordntmg  liekannl  ist,  freundlichst  nhprnoTnmen.  nnehlur 
einen  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Kommission  zu  erstatten,  und  so  kann  ich  wich  dau'auf 
besehranken,  Sie  wegen  der  erzielten  Ergebnisse  auf  diesen  Vortrag  und  seine  bald  in  .Stahl  nnd 
Eisen"  zu  erwartende  Veröffentlichung  zu  verweisen.  Die  Kommission  wird  sich  demnäclist  dar- 
über schlüssig  machen  müssen,  in  welcher  Weise  sie  das  hei  den  Untersuchungen  gewonnene 
Material  im  vollen  Umfange  unseren  W'alzvverken  zugUngig  iiiaclicn  will,  und  ferner,  ob  nnd  in 
welcher  Wdae  rie  ihre  Arbeiten  fortauaetzen  gedenkt. 

Die  H  0 ch of  e n  k om  m iss i  0 n  hat  dir  rntersnchungen  über  Explosionen  im  Hochofenbetrieb 
zu  eiueiQ  vorläufigen  Abschluß  gebracht  und  die  Ergebnisse  Anfang  Juni  in  Form  eines  vor- 
ISullgen  Berichtes  sflmtltehen  dentsehen  und  luxemburgischen  Hochofenwerken  mitgeteilt.  Die 
Aufgaben,  mit  denen  sich  die  Kommission  zurzeit  beschäftigt,  betreffen  in  der  Hauptsache  Arbeiten 
und  Versuche  über  <lie  Verwendung  von  Hochofensttickschlacke  zur  Herstellung  von  Beton,  zum 
Gießen  von  Pflastersteinen  und  zu  Zwecken  der  Straßenbeschotterung. 

Die  Chemikerkommission  hat  steh  seit  der  letxten  Hauptrersammlnng  mit  der  Unter- 
r-uclning  verschiedener  Stahlsorten  und  Eisenerze  beschäftigt.  Diesen  Arbeiten  lag  der  Gedanke 
zugrunde,  die  Feiiiergrenzen  festzustellen,  welche  nach  dem  heutigen  Stande  der  Eisenbüttenchemie 
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stfttthafr  erscheinen,  und  zu  ermitteln,  weldie  Grenzwerte  für  dif-  TJeferung^bedingungcn  zu- 
zulassen Bind.  Die  Zusammenstelluiig  der  dabei  gewonnenen  Ergebnisse  wird  vorbereitet.  Ueberdiea 
besdiaftlgt  cieh  dl«  genannle  Koamtniwi  mit  der  BewJiaiffuig  besw.  d«r  Hentdlniig  eines  geelfaeten 
ntennaterialü  fQr  die  EiMabestiinmung  naeh  Retiihardt.    Di«  Untersuebuiigen  sind  noch  im  Gange. 

Die  Hrikettieriinpskomnilssion  bat  ihre  Arbeit  tu  ftirtgeaetzt  und  ihre  liisherigen 
Erfahrungen  in  eineui  gröüeren  Aufsatze  in  Heft  34  (S.  119Si  vou  , Stahl  und  Eisen"  niedergelegt. 

Ueber  die  von  uns  gemeinsam  mit  anderen  Industrien  getr. u  den  Erlaß  einer  Polizeiverord- 
neog  Aber  Einrichtung,  Bt-tri«))  nml  Ueberwachuug  elektrisclnr  .s  tark^tromanlagen 
gericbtetfn  Bt  strebtiri':!  n  luitt.-  idi  Ihnen  in  meinem  letzten  Berichte  mitgeteilT.  daß  im  Monat 
Mai  in  Berlin  eine  Besprechung  über  den  neuen  Entwurf  einer  Polizeiverordnung  statttinden  werde. 
Bri  dieser  sehr  stark  bemebU'a  VerMnmlvngr  wurde  folffeade  Besolotioo  gefaßt :  «Die  lodustrielleii 
aller  Zweige  uml  »Mt^  Ycrtretf-r  stüfltischer  Infprpsspn  sind  p1n«tinimip  tbr  Ansieht,  daß  e?)  da» 
Wünschenswerteste  wfire,  den  Erlaß  einer  Polizeiverordnung  über  die  Üeberwacbung  noch  einige 
Jahre  anftaBcbieben.'^  Außerdem  wurde  dem  Herrn  Hinfster  fDr  Handel  und  Gewerbe  mit  elaer 
längeren  Be^Tündunfr  ein  Gegenentwurf  ffir  dir  Fassiuii:  d^r  neuen  Polizi  ivi  ronlnunt:  iibrrreJciit. 
lieber  den  Erfolg  unserer  Bestrebungen  ist  Offizielles  bis  heute  noch  nicht  bekannt  geworden. 
In  einer  Dflsseldorfer  Zeitung  befand  aleh  vor  einiger  Zeit  eine  Notiz,  daß  die  Regierung  eicb 
entschlossen  habe,  den  Erlaß  der  drohenden  Polizeiverordnunv'  sechs  Jahre  hinauszuschieben. 
Wir  sind  bis  heute  nicht  in  df>r  Lafre  gewesen,  featzu-'stellen.  ob  uiese  Zeitungsnotiz  auf  Wahr- 
heit beruht.  Sie  scheint  aber  deu  l'atsacbcn  zu  entsprechen,  da  bis  beute  noch  keine  gegen- 
teilige Aeußerung  von  amtlicher  Seite  erfolgt  ist.  Nachdem  die  Verhandlungen  über  diese  Polizci- 
vcrordnnnpr  nach  geschehener  Eingabe  an  das  Jlinisteriiitn  zu  chwm  gewissen  Ahsclihiß  ^rebracht  sind, 
haben  wir  unsere  Bestrebungen  zwecks  Hevision  der  sogenannten  Betriebsvorschriften  fUr  die 
üeberwacbung  elektrischer  Starkitromanlagui  wieder  aufgenommen.  Einer  am  8.  Deaember  d.  J. 
statt^ri  fundencn  S'it/iuie  der  vom  V.  rliande  drut>rhf'r  Kli-ktrolechniker  eingesetzten  Unterkoromission 
zur  Bearbeitung  der  Betriebsvorschriften  haben  als  Vertreter  der  seinerzeit  gegen  die  Fassung 
der  Betriebsvorschriften  protestierenden  Yeretae  acht  Herren  aus  dem  Bergbau  und  Htttenbetriebe 
Ix  iL'i  wohnt.  Es  wurde  in  dieser  Sitzung  einstimmig  beschlossen,  daß  die  Betriebsvorschriften  ge- 
ftndert  werden  sollen.  Nach  der  getroffenen  Vereinbarung  wird  die  Umarbeitung  dieser  Vorschriftea 
ehier  neu  zu  bildenden  Kommission  übertragen,  in  welche  die  beteiligten  Vereine  je  einen  Vertreter, 
der  Verband  d>  iits<  li*  r  Elektrotechniker,  der  außerdem  den  Vorsitzenden  zu  stellen  hat  und  die 
\'ereinigun^'  der  Elektri/.ität> werke  je  zwei  Vertreter  entsenden  sollen.  Wir  werden  dement- 
sprechend diese  Angelegenheit  wtiter  verfolgen. 

Der  dem  Reichstage  vor|c^<  l<v:t>  < sotzentwurf  einer  Gas-  und  Blektrisitfitssten er  hat, 
obsclnm  «  r  in  erster  T.inie  \  Wirtschaft li<  her  Bedeutung  ist.  auch  unj^ereu  Verein  beschäftigt,  well 
er  in  die  Betrieb.sverliriltnissi'  fi>  t  >  iugreifen  und  sich  gerade -/n  als  eine  BestrafunL'  des  technisclK-n 
Fortschrittes  charakterisieren  wurde.  Unsere  Werke  würden  durch  die  Einführung  einer  solchea 
Besteuerung  in  ihren  Bestrebungen,  unter  Aufwand  großer  Opfer  das  Beste  und  Neueste  bei  threa 
Einrirhtiinpcn  oinzuffthren.  {rf-hrmmf  wiTilon,  und  nipht>  Widersinnigeres  und  Srliliminerp'^  kann 
mau  sich  vorstellen,  als  ein  Gesetz,  das  den  Werken  die  Lust  und  den  Mut  benimmt,  sich  \m 
Kampfe  mit  den  fil)rig«n  Nationen  auf  der  HShe  des  Fortschrittes  zu  halten.  (Sehr  riehtig!> 
Der  Verein  ist  daher  mit  in  die  Bewt-iruiif,'  ireu^'n  di  u  Gi-sctzentwurf  eingetnn-  n.  und  wir  dürfen 
nach  dem  bisherigen  Verlauf  der  Verhandlungen  mit  Sicherheit  erwarten,  daß  der  gleichzeitig  von 
allen  Seiten  einmtttig  erhobene  Einspruch  nI<At  vergeblich  lelB  wird.  — 

Sodann  habe  ich  mitzuteilen,  daß  der  Vorstand  In  seiner  Sitzung  vom  80.  Oktober  ein- 

i>tinin)itr  Jen  T'rschluß  gefaßt  hat,  Ihnen  lien  Vorsclila;.'  zu  inai  hen,  auf  <trund  der  im  >;  S  unserer 
Satzungen  vorgesehenen  Bestimmung  üerru  Ingenieur,  Fritz  Asthüwer  sen.  zum  Ehren- 
mttgliede  des  Vereins  zu  ernennen.  (Lebhafter  Beifall.)  Diese  Ernennung  hat  durch  die  Haupt- 
versammlung zu  erfolgen,  und  ich  frage  Sie  daher,  ob  Sie  mit  diesem  Vorseblage  einverstanden 
sind.  Da  ich  zu  meiner  Freude  ersehe,  daß  Sie  dem  Vorschlage  zustimmen,  so  lüttp  ich  Herrn 
Asthöwer  freuadlicbst,  sich  hierhin  bewUheu  zu  wollen,  um  die  über  den  Akt  Hiisgestelhe  I  rkunde 
in  Empfang  zu  nehmen. 

Hoeliverelirter  Herr  Asthöwer.  lielKr  Freund!  In  Ihrem  arbeitsreichen  Treben  haben  Sie 
sich  in  doppelter  Hinsicht  um  die  Entwickolung  der  deutschen  Eisenindustrie  verdient  gemacht. 
Nadidem  der  Stalilformguß  durch  Jakob  Major  in  Boeham  zum  erstenmal  hergestellt  worden 
war,  haben  Sie  die  Bedeutung  dieser  Erfindung  als  einer  der  Ersten  erkannt  und  als  Pionier  an 
seiner  teehnischeu  Fortentwickelung  ehen^to  rifritr  u  i*-  erfok'r'  ich  gearl)eitet.  Sie  haben  dadurrh 
der  erzeugenden  wie  der  verarbeitenden  Eisenindustrie  und  weiten  Verbrauchskreisen  einen  Dienst 
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voa  größter  Tragweite  erwies«n.  Sie  habea  weiter  dem  Verein,  dessen  Mitglied  .Sie  »fit  seiner 
Begründaiig  sind,  dem  Sie  aaßerdem  seit  1890  als  Mitglied  des  Voratandes  und  in  den  Jahren 

1898  bis  1907  als  stellvurtretcnili  r  Vorsitzender  anpehfirt  Iiaben,  eine  wi-siMiflidir  Kräftigung 
dadurch  zuteil  werden  lassen,  daß  Sie  bei  unaerem  beimgegangenea  Gönner  und  Elirenuiitgliede 
Herrn  F.  A.  Krupp  befBrwortet  haben,  dem  Verein  die  Xittel  za  einem  eigenen  Hause  zu  eehenken, 
und  der  Verein  ist  Ilinen  für  Ihr«  erfolgreielieii  BemOhungeii  zu  stetem  und  hcr/lichem  Danke 
verpflichtet.  Ich  bitte  Sie,  Ihre  h<iitiire  Ernennnnfr  zum  Ehrenmitgliede  als  Ausdruck  des  Dankes 
des  Vereins  für  das  leithafte  und  tatkiiiitigt  Interusse,  das  Sie  ftir  ihn  stets  gezeigt  haben,  zu  be- 
ttitclitcn;  ich  knüpfe  an  die  Ueberrelchung  der  Urkunde  den  Wunsch,  dalJ  Sie  dem  Verein  und  uns 
noch  r<  cht  laiirri  al^  uns»  i  hodiangesebener,  lieber  und  treuer  Freund  erhalten  bleiben.  (Erfolgt 
Ueberreichung  der  Urkunde.) 

Hr.  F.  AathSwer  am  Eisen:  1f.  H.f  Die  Elirung  überragt  meine  schwachen  Verdienste  bei 
weitem.  Ich  bin  über  diese  Ehrung  hoch  erfreut  and  danke  Ihnen  herzlich  dafür.  Ich  danke 
Ihnen  am  h  besonders  dafür,  weil  ich  darin  zu  erkennen  tri.iiibe,  daß  Sie  mir  alle  wohl  wollt  n. 
Meiuca  lierzlichsten  Dank  verbunden  mit  dem  Wunsche,  d&ü  unser  Deutscher  Eisenhütteu -Verein 
noch  lange,  lange,  laagfe  ao  fortbiaht,  wie  es  bisher  der  Fall  gewesen  ist.  Das  walte  Oott! 
(Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Weiter  habe  ich  zu  Ihrer  Kenntnis  zu  bringen,  daß  der  Vorstand  in  seiner 
Sitzung  T«m  80.  Oktober  einstimmig  beschlossen  bat,  Herrn  Generaldirektor  Ala\  Meier 
rnis  BIsmareUifitte  die  Carl-Lneg-DenkmQnze  zu  Terleihen.  Ich  bitte  Herrn  Heier,  yorlreten 
n  wollen. 

Hein  lieber  Herr  lleier!  Es  gereicht  mir  zur  hohen  Freude.  Ihnen  in  Ausführung  jenes  Be- 
Schlusses  hiermit  die  Carl-Lueg-Denkmflnze  zu  flberreichen.  Die  Bestimmung,  die  laut  §  2  der  Satzun- 
gen für  die  Verldhnng  maßgebend  ist,  daß  nämlich  die  deutarlie  Eisenindustrie  dem  Vorzuschlagenden 
die  Durchfnlirting  wesentlicher  Fortschritte  in  üirt  r  Technik  verdankt,  erachtet  der  Vorstand  durch 
Sie  für  erfüllt.  Sie  haben  mit  ebenso  scharfblickender  wie  frühzeitiger  Erkenntnis  und  zOber 
Anadauer  als  einer  der  Ersten  die  Verwendung  der  OroBgasmasohlnen  In  iea  Htttteowerkeii 
gefördert.  Sic  halien  f<  rner  durch  die  praktische,  mit  grolien  Srhwierigkeiten  verbundene  Durch- 
fübrung  eines  auf  neuen  Prinzipien  begründeten  Walz  Verfahrens,  das  zwar  von  einem  Amerikaner 
ersonnen,  aber  Im  Heimatlande  des  Erflnders  nieht  zur  praktischen  Bewahrung  gekommen  war, 
hohfä  Verdienst  um  unsere  Teclniik  ei  u  orlien.  Sie  haben  auf  die  Dur«  Iifülirung  dieser  Fortschritte 
viele  arbeitsreiche  und  sorgenvolle  Stunden  verwendet  und  dürfen  mit  großer  Befriedigung  auf 
Um  bisherigen  tecifanisdien  Erfolge  zurflekbUeken.  Aufierdem  aber  haben  Sie  sich  um  die  Geschicke 
des  Vereins  in  hohem  Maße  verdient  gemaidit,  Indem  Sie  in  unserer  westlichen  Eisenindustrie  das 
Interesse  für  unseren  Verein  wahrgenommen  und  kraftig  vertreten  und  dies  auch  durch  Ihre  Mit- 
wirkung bei  der  Bugrüudung  der  8üdwestdeutschon  Eisenhütte,  deren  Vorsitzender  Sie  in  den 
letzten  Jahren  Ihres  Dortseins  waren,  betAtlgt  hallen.  Diese  Hire  Verdienste  möchte  der  Vorstand 
durch  Verleihung  ilt  r  Carl-Lueg-Denkmünze  anerkennen,  und  irh  verbinde  mit  ihrer  yebcrroichnng 
den  Wunsch,  daß  Ihnen  in  der  Ostmark  unseres  Vaterlandes,  in  der  jetzt  Ihr  Arbeitsgebiet  liegt, 
gleich  schSne  Erfolge  faeschleden  sein  mSgen.  und  daß  Sie  dort  ebenso  treu  zu  unserem  VerefA 
halten,  wie  <lies  liislii  r  liel  Ihnen  der  Fall  g-  wesen  ist.  Dazu  rufe  ich  Ihn«  n  im  X,un<  n  unserer 
Haujit Versammlung  -  in  iVohes  Glückauf  zul   i  Krfolgt  die  rei)erreichiin£r  der  Denkmünze,  i 

Hr.  Generaldirektor  Max  Meier  aus  Bismarckhütte:  Geehrte  Herren,  geehrter  Herr  Vor- 
sitzender!  Gestatten  Sie  mir,  daß  ieh  Uinen  und  dem  Vorstande  meinen  Terbindllchsten  Dank 

filr  ilii  großi'  Ehrung  ausspreche,  welche  Sie  mir  haben  zuteil  werden  lassen.  Ich  bin  mir  jn  t  - 
s{)nlich  nicht  ganz  klar  darüber,  in  welcher  Weise  ich  diese  Ehrung  verdient  habe,  aber  ich 
mSehte  davon  Abstand  nehmen,  mieh  luer  des  weiteren  darfiber  auszulassen.  Bei  der  Ueber- 
reichung der  Medaille  habe  ich  unwillkürlich  zunickdenken  müs.seti  an  «Irn  Mann,  dessen  Nauen 
die  ^I.  ilaiile  trügt,  an  unseren  unvergeßlichen  früheren  Vorsitzenden,  Hrn.  (*arl  l.ueir.  und 
unwillliurlich  habe  ich  mich  zurückerinnert  an  die  Zeit,  in  welcher  ich  in  dun  Beruf  eintrat,  als 
Junger  Eisenhuttenmann,  als  Praktikant  unter  Carl  Lueg  auf  der  „GutehofUiungsbütte''.  Sie 
werden  niein  Kiiipfinden  verstehen,  wenn  ich  mich  dankbar  d«  ^  Mannes  erinnere,  welcher  mir 
Gelegenheit  gat),  in  den  Beruf  einzutreten  und  mein  erstem  Wissen  dort  zu  erlangen.  Ich  möchte 
wfiuMhen,  daß  der  Geist,  den  der  verstorbene  Hr.  Carl  Lueg  dem  Verein  eingeflößt  hat,  weiter 
loben  uiN^re  für  allr  Zi  ilen.  Wonn  di  r  Herr  Vorsitzende  nn  itie  dir  bescheidenen  Verdienst c  für 
den  Verein  deutscher  Eisenhüttonleutc  hervorgehoben  hat,  so  möchte  ich  die  Versicherung  altgeben, 
daß  ieh  meine  Diensie  Jederzeit  voll  und  ohne  Eigennutz  dem  Verein  zur  Verfugung  steile,  so- 
weit es  In  meinen  Krtften  steht  und  soweit  es  der  Verein  von  mir  wünscht.   (Lebhafter  Beifall.) 
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VorBitZfiider:  Wir  hahcn  nofh  iWf  Walilt-n  zum  Voratandc  vorzuneliincn.  Ich  hnhe  es 
leider  vorbin  Ubvrseben,  diu  ätiuiiuzaliler  zu  erneuaea.    Die  Wahl  wird  inzwisclieu  vorbereitet.  — 

Ich  bitte  zofiKchit  Hrn.  Direktor  Ortm an n,  das  Wort  «u  Misem  , Berieht  Aber  die  Ar- 
lieiten  der  Kommleslon  zur  Ermiitelttng  de»  Kraftbedarfes  an  Walzwerken'^ 

zu  nehineii. 

(ür.  Dirüi£tor  Ortmano  ausVölkllngen  tiielt  sodann  diesen  V  ortrag,  dem  die  Vcrsammluiig  luit  ge- 
BpaantesterAuflnerkeankeitfolgte;  der  Wortlaut  wird  deniniebst  in  «StabloadEtBeo*  abi^edniokt  werden.) 

Vorsitzt  Uli  r  r:  Ich  eröffne  di<'  Besprechung  des  ehen  gehörten  Vortraf?'"**  "nd  bitte  die 
Herrf-n.  die  das  Wort  zu  neiimen  wünschen,  sich  zu  melden  --  Ein-'  Besjireehungr  des  Vortrages 
scheiut  zunächst  nieht  iM-llebt  zu  werden.  Die  Herren  wollen  auaeli'  iiuud  die  Veröfifentlichung 
dee  ganzen  Berichtes  almarten.  Indessen  möchte  ich  oiebt  zum  fol^renden  Gegenstasde  über- 
sehen. Iit  vor  ich  nicht  der  Kommission  und  ihrem  Referenten  fiir  dif  ilankenswerte,  niüherolle 
und  klare  Arbeit  den  berzUcbsten  Danlt  der  V^ersanimluug  ausgesprochen  habe.  (Bravo  *.)  Ich  bin 
flbensengt,  daß  (Uese  Arbeit  die  Orundlai^  lor  Aufklamng  einer  ganzen  Reihe  nrnstrittener  Punkte 
der  Walzwerkstechnilc  bilden  wird. 

Nunmehr  rnfiolit^  ieh  das  Versäumte  bezüglich  der  Vorstnndswnhl  nachlinlcn  iind  bitte  die 
HII.  Otto  Klein  uud  Gouvy  als  StimmzAhler  zu  walten.  Es  tscht-ideti  au»  dem  Vorstaudu  aus 
die  HH.:  Dowerg,  Dr.-Ing.  h.  c.  Haarmann.  Helmholtz,  H.  Lueg,  Metz,  Niedt,  Oswald, 
Seil al t en hrn n d ,  I>r.-Iiif^.  Ii.  !■.  Sclirödter,  W»-inlig  und  Weyland.  Wir  haben  uns  erlaubt, 
die  .Namen  auf  diesem  Zettel  wieder  in  Vorschlag  zu  briageu.  leb  bitte  diejealgeu  Herren,  die 
statt  der  bezeielmeten  andere  Herren  wftlilea  wollen,  den  einen  oder  len  anderen  Namen  zu  durch« 
streichen  und  dafür  >!<  n  \  <ui  ihnen  tu  wihlenden  ZU  tetzen.  —  Ieh  erteile  zunlehat  Hrn.  Eom- 
merzienrat  Zi(  trl<  r  ilas  Wort, 

Hr.  KoMimerzienrat  Ziegler  (Oberhausen;:  Zur  Vereinfachung  der  (reschäfte  möchte  ich 
Ihnen  TwselüagQn,  die  Wahl  dee  Vontandes  durch  Zuruf  vorsunelunen.   (Lebhafte  Znettniniung.) 

Vorsitzeuder:  Sie  haben  den  Vorschlag  gehört.  Es  steht  einem  solchen  Wahlverfahren  nichts 
im  Wege,  wenn  aus  der  Vereanunlong  icein  Widerspruch  erfolgt.  —  Widerspruch  erfolgt  nicht. 
Ich  stelle  deshalb  fest,  daß  die  ausscheidenden  Herren  wiedergewählt  sind.  — 

Wir  gehen  nunmehr  zum  folgenden  Punkt  der  Tagesordnung  Uber.  Im  Frühjahr  des  TOilgea 
.Tahres  hatte  dns  .('rtnadian  Mining  Inslitute'  die  Einladung  an  uns  ertrehen  lassen,  an  eineok 
Ausflüge,  der  für  das  laufende  Jahr  geplant  war,  teilzunehmen.  Leider  haben  nur  sehr  wenige 
une^r  lütglfeder  dieser  ElaladuBgr  Folge  geldetet.  Ea  waren  diea  Hr.  Bergrat  Oeebel  und 
Hr.  Tntrrtiipiir  Kraynik.  Beid»»  Herren  haben  sich  bereit  erklärt,  uns  über  das  Oeschene  und 
Gehörte  einen  Hericht  zu  erstatten.  —  lob  bitte  zunächst  Hru.  Bergrat  Goebel,  das  Wort 
zu  seinem  Vortrage  aber  „Releeeindrficke  aua  Kanada  und  den  Tereinigten  Staaten* 
zu  nehmen. 

fHr.  Bfrfrrat  Gurlii-l  aus  Arnsberg,  ilcsscn  sodann  foltrcndi-n  Mftti»i!iintren  chcnfHlls  in 
dieser  Zeitschrllt  veröitentllcht  werden  sollen,  erntete  mit  seinem  Vortrage  den  lebhatteu  beilall 
der  Versammlung.) 

Vorsitzender:  Ich  darf  wohl  annehmen,  daß  Sie  die  Besprechung  des  Vortrages  verschieben, 
bis  Sie  auch  den  zweiten  Teil  der  MitteiUinfren  über  die  };emeinschaftliche  Heise  -rehört  haben, 
und  erteile  Hru.  I>ipl.-Ingenieur  £.  Kraynik  das  Wort  zu  seinem  Vortrage  über  ^Eisenerze 
und  ihre  Verhflttung  in  Kanada*. 

(Hr.  Dipl.-Injr.  E.  Ki  a  \  uik  aus  Berlin,  der  nächste  nt  ilii'  r.  war  infolge  der  vorgesclirittenen 
Zeit  leider  genötigt,  seine  Ausführungen  stark  zu  kürzen;  docb  wird  auch  dieser  Vortrag  seinem 
voUen  UmfhDge  oacÄ  In  ^Stahl  und  läsen*  abgedruckt  werdmi.) 

Vorsitzender:   leb  erMbe  die  Besprechung  über  die  eben  gdiSrten  Iwlden  Vortrage  und 

erteile  Hrn.  Schott  das  Wort. 

Hr.  Zivilin^^enieur  Carl  Schott  aus  Köln:  Ich  hatte  nur  eine  ganz  kurze  Frage  zu  stellen. 
Die  Kohle  der  „itominion  Company*^  soll  so  voll  Schwefel  sein,  daß  es  außerordentlich  schwierig 
Ist,  einen  brauchbaren  Koks  Ar  Roheisen  herzustellen.   Ist  das  zutreffende 

Hr.  l)i|tloni-In{ronieur  Kraynik:  I'as  \si  richtiiir.  l>ie  ^refördfrfc  KoliI.  in  Neu-Schott- 
laod  enthält  teilweise  ziemlich  viel  Kalkspat  und  Schwefelkies.  X>ußb  soll  nur  ein  Flöz  so  schlecht 
«ein.  Der  andere  Teil  der  Forderung  liefert  jedenfalls  eine  gute  Kesselkohle,  aber  keine  gute 
Kokskohle. 

Vorsitzender:  Wenn  das  Wor*  nicht  weiter  tr^'wfinsrlit  wird  —  und  das  srh-int  nicht  der 
Fall  zu  sein    -,  dann  danke  ich  den  beiden  Herren  Kcdaern  sehr  für  ihre  interessanten  .\U8- 
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fuhruQgeii.    Wir  kommen  somit  zum  nftcbstea  Punkt  der  Tn^eeordnun^; :  Entzinnung  der 

Welflbleefeabfille  QDd  Ibre  wlrttebaftltehe  Bedetttu&g*,  tmd  leb  bitte  Hrn.  Dr.  Gold- 
ecbnidt,  dazu  das  Wort  zu  ergreifen. 

(Hrn.  Dr.  K.  OoIdscIimSdt  gelang  e«.  trotz  der  spaten  Stunde  die  Aufmerksamkeit  der  Zu- 
hörer durch  seinen  \'ortrag,  der  wie  die  Ubrigea  in  „.Stahl  uud  Eisen*  erscheinen  soll,  ungcschwäclit 
SU  gewinnen  und  reichen  Beifall  zu  ernten.) 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  die  Diskusaion  über  den  Vortrag  des  Hrn.  lu*.  Goldschmidt.  — 
Das  Wort  wird  nicht  gewünscht.  Ich  bin  überzeugt,  in  Ihrem  Sinne  zu  sprechen,  wenn  ich 
Hnk.  Dr.  ChtldMhnldt  für  dl«  außerordeatHcb  liiterMsaiit«D  uad  lehrreleheii  AutfObruageii  Ibren 
herzlichsten  D.ink  abstatte.  (Bravo;)  Die  Zeit  ist  wohl  niclit  mehr  ausreichend,  die  An8icht«'n 
und  vielfachen  Folgerungen,  die  sich  an  den  Vortrag  knüpfen,  zur  (ieltung  zu  bringen.  Jeden- 
falls  sind  wir  dem  Herra  Vortragendea  xn  aafier«rdeat11eb«m  Dank«  verpflichtet. 

Der  letzte  Vortrag  wird,  da  wir  mit  unserer  Zelt  zu  Ende  sind,  auf  die  Frühjahrsversamiii- 
lung  verlegt  werden.  —  Da  sonst  nichte  weiter  auf  der  Tagesordnuog  steht,  schließe  ich  hiermit 
die  Versammlung.    (Schluß  gegen  4  Uhr.) 


Die  Versammlung  war  von  etwa  1500  Mitgliedern  und  Gasten  besucbt.  An  dem  sich  an- 
sebUeftendea  gemeiMameB  HlttagBOiable,  bei  dem  die  orsprOagllch  Targeeeheae  Operette  im 
Hinblick  auf  die  Traupr.  in  welche  die  samt''  ^fontanindustrle  durch  den  en^r  hiittrrTidrn  Un^-lnrks- 
fall  auf  der  Zeche  Badbod  versetzt  worden  ist,  in  W  egfall  kam,  nahmen  etwa  5ä0  Personen  teil. 
Dca  Beigen  der  Ttediredea  «rOlbiete  ein  uatpr  lebhafter  aUgemeiaer  Zuatlmmung  vom  Herni 
Vorsitsendeo  auf  dea  Kaiser  aasgebraebter  THaksprudi  folgeadea  Wortlaates: 

,y[.  H.I  Sie  alle  wissen,  dnli  wir.  was  das  Ei.^fnhütt-  nlacb  angeht,  gegenwartig 
nicht  in  einer  Zeit  leben,  die  man  als  sonnig  bezeichnen  könnte.  Sie  werden  aber,  wie 
leb  glaube,  mir  reobt  geben,  wenn  leb  sa-re,  dafl  alles  üagemadi,  was  Immer  in  der 
jQngsten  Vergangenheit  geschäftlich  drückte,  geringtligig  enebelat  gegenüber  den  dunklen 
Schalten,  die  seit  geraumer  Zeit  auf  uns  Alh  n ,  auf  dem  ganzen  deutschen  Volt>> .  auf 
unserem  geliebten  Vaterlaiide  lasteten.  W  r  im  Jene  Wolken  begonnen  haben  sich  zu  zer- 
teilen, so  haben  wir  das  in  erster  Linie  dem  mutvollen,  van  Jedem  Patrioten  Irandig 
begrüßten  Auftreten  unseres  Reichskanzlers  lies  Fürsten  Bülow,  zu  danken,  der  uas  elfi 
Beispiel  von  Treue  und  Vaterlandsliebe  gegeben  hat,  wie  wir  es  selten  erleben. 


Aber  m.  H.,  daß  die  Tat  des  Fürsten  BUlow  ran  Erfolg  gekrönt  war,  daß  wir 
wieder  mit  Vertrauen  der  weiteren  EntwlckeluBg  der  Dingo  cntgegcnseben  dürfen,  daa 
verdanken  wir  der  einsichtss olhni  Entscbließung  unseres  Kaisers,  und  unserem  Kaiser 

weihen  wir  in  alteewolmter  Weise  das  erste  tilas!"^ 


Alsdann  feierte  Hr.  Dr.-ing.  Schrödter  das  neue  Khn  uuiiiglied  des  Vereins,  Hrn.  Fritz 
AstbOwer  den  Aelterea,  als  das  Vorbild  des  echten  deutschen  Hüttenmannes,  uad  Hm.  G^aeral- 
dircktor  Mnx  Meier  nicht  nur  .ils  df»n  jüngsten  Trü^'i  r  (h  r  f'.iH-T.iie^'-l'cnkmMtize.  sondern  .nuch 
als  den  Sohn  seines  unvergeßlichen  Vaters  Eduard  .Meier  und  Erben  des  aiten  treuen  (iei.^tea.  — 
Von  den  also  Geebrtea  aatwortpte  Hr.  Generaldirektor  Hei  er  mit  einem  begeisterten  Hoch  auf  dea 
Vorsitz*  nden,  seine  Verdienste  um  den  Verein  preisend  und  ihn  i>ittenil.  seines  Amtes:  noch  recht 
lange  zu  wallen  (ifehhafte'Zustinimung).  In  gleicher  Weise  gedadite  er  auch  des  GeschAftaführers 
als  des  getrenen  Ekkehard  des  Verein«.  —  Hr.  Direktor  Dr.-Ing.  Olli  bansen  dankte  alsdann 
noiiitnals  den  HH.  Ortmann,  öoel>el,  Kra\ nil<  und  Dr.  (J oldschmldt  für  die  Mühe,  die  sie 
sich  mit  ihren  wertvollen  Vortragen  gegeben  hfttten,  wozu  Ur.  Dr.  Goldschmidt  in  launiger 
Weise  meinte,  daü  dieser  Dank  an  die  Zuhörerschaft  zuriickerstattet  werden  müsse,  da  ohne  eine 
solcbe  keine  Vortrage  gehalten  werden  könnten,  und  namentlich  daa  Bewußtsein,  vor  einer  sach» 
verstanrlipen  Versammlung  zu  sprechen,  den  Redner  erhebe  und  ansporne.  Sein  Hoch  galt  daher 
dem  Vereine  deutscher  Eisenhüttenleute.  —  Den  letzten  Trinkspruch  hatte  Ur.  Dr.  Beumer 
ttbemommea.  Ausgehead  von  der  erhebeadea  Begeisterung  unseres  gaaten  Volkes  bei  dem  Hlß- 
geschicke  des  Orafen  Ze)ipolin  feierte  er  die  deutschen  Fr.inen,  vor  allem  die  Fratien  nnd  Tncht«'r 
der  deutschen  Eisenhütteuleute,  als  treue  Tragerinncu  der  besten  Ueberiieferuugeu  des  neuen 
Belebes  im  Blsmarekischen  Sinne.  Indem  er  weiterbin  auf  die  Vortragsgegenstiade  des  Tages 
anspielte  und  dabei,  wiederholt  von  dem  lebhaftesten  Beifalle  der  Tafelrunde  unterbrochen,  seinem 
kraftigen  Humor  die  Zügel  schießen  ließ,  bewirkte  er,  daß  die  Cröhliche  Stimmung  der  Versammlung 
ihren  Höhepunkt  erreichte  und  bis  zum  Schlüsse  des  Uables  anhielt.  —  Ein  während  der  Tafel 
gesungenes  mit  0.  S.  unterzeichnetes  Lied  der  EisenhQtlenlOttte  fand  freundliche  Aufnahme;  den 
Namen  dea  Herrn  Verfassers  wird  der  aufmerksame  Leser  von  «Stahl  und  Eisen"  leicht  erraten. 


* 
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Zur  Geschichte  der  nahdosea  Röhren. 


Von  M.  Müller  f. 


Das  ahi^sie  Verfahren  zur  Htr^tplltinp  nabt- 
loser  Köhren  besieht  darin,  Rohre  auf  Duo- 
walzwerkeo  mit  gegeogehaltenem  Dorn  sa  walxra. 
Die  erste  Schwierigkeit,  worauf  man  bei  d^m  altpn 
Verfahren  stieß,  war  die  Herstellung  von  ge- 
ti^'imten  HohiblOckeii.  Van  nahm  anfangrs  eioen 
entsprechenden  runden  Block,  bohrte  zentral  ein 
I  f^rh  hinein  und  weitete  dieses  am  warmen 
Üiuck  auf  einer  Presse  nach  (Abbildung  1).  Oer 
Domkopf  zum  Attfireiten  ist  lose  auf  die  Dom- 
stangp  mf-psetzt  und  fallt  nach  dem  Durchstoß 
ab.  Es  können  somit  achaellhiatereioander  mehrere 
HOb«  mit  stets  grSfierea  I>omkQpfNi  femaditwer- 
4ea,  bis  der  gewiaachte  Darduaesaer  enreidit  lat. 


r 
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Abbildanf  1. 


AbbUdoBf  a. 


In  neuerer  Zeit  jedoch  ist  die  zettraubeade 
Bohrarbeit  durch  Lochen  mittels  Pressen  erspt-zt 
worden.  Erhardt  wählt  zu  diesem  Verfahren 
•ehr  roriellhaft  qnadratlsobe  BM«k«,  weleh«  la 
eine  runde  Form  iresetzt  werden,  die  durch 
das  Pressen  vollständig  ausgefüllt  wird.  Aach 
sitat  das  Loch  geaaa  zentral,  was  zur  Brzielimg 
einer  gleichmäßigen  Rohrwandstärlce  erforderlich 
ist.  Es  ist  jedoch  nicht  unumgänglich  notwendig, 
eine  Form  zu  wählen,  es  genügt  schon,  voraus- 
gesetzt daß  der  Block  sauber  gerade  ist,  den- 
selben in  ein  zentral  spannendes  Futter  zu  halten. 
Man  iiann  dieses  Futter,  sobald  der  Dorn  gefaßt 
hat,  aoselnandergehtti  la)M«a.  Di«  Lodtong  erfolgt 
korrekt,  nur  innere  Hohlmume,  wie  Lunker  usw., 
veranlassen  ein  Scbiefleiten,  was  zuweilen  vor- 
kommt. Hat  man  nioht  sauber  gerad«  und  a1i> 
gesägte  Blöcke  zur  Hund,  ho  ist  man  gezwungen, 
gewübnliche,  auf  der  Blockscbere  geschnittene 
BlSeke  vorerst  in  entapreohende  Form  zu  bringen. 
Es  ^  hiebt  dies  am  einfachsten  unter  einer 
hydrauliischen  Presse  durch  Teberstülpea 
entsprechenden  Form  «Abbildung  '2j. 


Der  Vorgang  beim  Blocklochen  ist  kurz  etwa 
folgender:  Der  erhitzte  Kohblock  wird  nach 
Bedarf  aoerat  anter  einer  Presse  aadi  Abbildung  8 
bearbeitet.  Hierauf  gelangt  er  unter  in>  zweite 
Presae  nach  Abbildung  1  mit  einer  Erh&rdtschea 
Blockform  oder  zentral  spannendem  Futter  mit 
festem  Stahklorn,  wo  er  vorgelocht  «rird.  Zuletzt 
wird  er  dann  unter  derselben  oder  einer  ähnlichen 
Presse  nachgeweitet.  Bei  diesem  Verfahren  kühlt 
der  Block  derart  ab,  daß  ein  Nachwnrnien  vor 
dem  Auswalzen  notwendig  wird.  Viele  Her- 
steller finden  in  dem  eben  beschriebenen  Loch- 
yerfahren  geg enilber  dem  Bohren  der  BUMk« 
gar  keinen  ^'^•rteil. 

In  den  sOer  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts 
wnrde  ein  ganz  nenes  Verftihrea  zur  Herstel- 
lung von  Hohlkörpern  bekannt,  nämlich  durch 
selbsttätiges  Loslösen  der  äußeren  Fasern  von 
der  neutralen  Achse  bei  einfacher  rotierender 
Beariwitong  der  OberHiehe  des  betreffenden  Werk- 
stückes. Legt  man  z.  B.  zwischen  zwei  glatte 
lirettchen  irgend  eine  plastische  Masse  in  Form 
einer  runden  Staaga  und  sehiebi  das  ob«r« 
Brettchen  unter  leichtem  Andrücken  hin  und  her, 
so  zeigt  sich  sehr  bald  das  Losreißen  der  inneren 
Fasern  Ton  der  nennen  Aehse  mit  naehfolgnuder 
Hohlbildung,  G^enau  so  verhält  sich  das  Eisen 
im  rotwarmen  Zustande.  Treibt  man  nun  bei 
Beginn  der  Hohlldldung  dnan  Dom  dnieh  daa 
Eisen,  so  verbinderi  man,  daß  die  elanlBan 
Faserchen  oxydliTi-n  und  man  erlifllt  eine  glatte, 
zylindrische  Kühlung  in  üur  Mitte  deti  Uund- 
körpers.  Bildet  man  nun  diese  Brettchen  oder 
Rchliiten  zu  geschlossenen  Ringen  aus  und  läßt 
diese  kreuzweise  übereinander  rotieren,  so  erzielt 
man  «in  fortlaufendes  Bearbeiten  eines  cwisehen- 
gesteckten  runden  Werkstückes  in  Form  einer 
öewindeliuie.  Der  Dorn  braucht  so  nur  in  einem 
feststehend«!  Reitstock  gegengehalten  zu  urardaa, 
der  Block  arbeitet  sich  infolge  seiner  Bewegung 
selbsttätig  über  denselben  hinweg. 

Es  ist  dies  das  Grundprinzi])  aller  bestehenden 
Arten  von  Maschinen  und  Verfahren,  wdoha 
die  Bildung  von  Holilhlöekcn  bezwecken,  nur 
in  der  Art  der  Anordnung  der  arbeitenden  Flächen 
nntenchskkm  ale  sieh  von  dnander.  An  erater 
Stelle  steht  das  Mannesmann.Hche  Verfahren,* 
Bei  diesem  sind  kreuzweise  gegeneinander  ge- 
neigte Uegende  Walzen  mit  derselben  Umdrehungs- 
richtung angeordnet.  Ein  solches  Walzwerk 
zeigt  Abbildung  3.  Der  WaLsenaotrieb  erfolgte 
durch  Dampftnasehinen  mit  schweran  Sehwung- 

•  Tergl.  ,st4ihl  und  Eisen*  1881  Nr.  7  S.  461, 
1888  Nr.  1  a.  441  ■.  481,  1891  Nr.  II  S.  980,  1895 
Nr.  11  S.  688. 
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radern  und  ziemlich  hoher  Umdrehungszahl. 
Neuerdinps  werden  zu  diesen  .\ntrieben  aucli 
lan^am  laufende  Moton-n  verwendet. 

In  einem  geschlossenen  Kammwalzgerüst  liegen 
drei  Kammwalzen,  zwei  in  der  verlängerten 
Schräglage  der  Arbeitswalzen  und  die  dritte 
angetriebene  zwischen  den  l)eiden.  Die  Zwischen- 
spindeln sind  etwa  2  m  lang  und  haben  entweder 
Kugelgelenkk<>|>fe  oder  gewöhnliche  Kuppelzapfen. 
Der  Block  wird  mittels  einer  Zugvorrichtung 
entweder  von  Hand  oder  hydraulisch  von  hinten 
zwischen  die  Walzen  eingesteckt  und  tritt  vorn 
wieder  aus.     Damit  beim  Walzen  der  Block 


Spindel  herausgenommen  und  der  Hohlblock  ab- 
gezogen. Vin  eine  zentrale  Lücbbildung  zu 
sichern  bezw.  zu  erleichtern,  wird  entweder  ein 
Blockende  vorzenlriert  oder  die  Dornstange  durch 
einen  zentral  einstellenden  Hing  gehalten.  Die 
nebenstehende  .\bbildung  4,  welche  mir  von  der 
Benrather  Maschinenfabrik  A.-(;.  zur 
Verfügung  gestellt  worden  ist,  zeigt  eine  dvr 
zahlreichen  Ausführungen  von  Schrflgwalz werken 
dieser  Firma  für  Blöcke  bis  zu  einem  Durch- 
messer von  IßO  mm  rund. 

Die  Form  der  Walzen  kann  eine  doppelte  sein ; 
entweder  bezweckt  sie  nur  ein  einfaches  Lochen 


Abbildung  3.    350  er  JUannesmann  •  Walzwerk. 


nach  unten  sowie  oben  nicht  ausweichen  kann, 
befindet  sich  oben  eine  der  Form  der  Arbeits- 
walzen entsprechende  Fiihningswalze,  unten  ein 
einfaches  Führungslineal.  Um  verschiedene  Knüp- 
pelgrößen auswalzen  zu  können,  sind  die  ent- 
sprechenden Teile  zum  Verstellen  von  Hand 
eingerichtet.  Der  Dorn  wird  in  einem  auf- 
klappbaren Rcitstock  gehalten  und  dreht  sich 
wflhrend  des  Walzens  mit.  Derselbe  ist  mittels 
Spindel  und  Handrad  einstellbar.  Sollte  sich  der 
Dorn  wahrend  des  Wal/ens  durch  im  Block- 
innern  belindliche  Hohlräume  aus  der  Mittelachse 
herausbewegen  oder  zu  verlaufen  suchen,  so 
kann  der  Dorn  entweder  durch  Aufklappen  des 
Reitstof  kes  oderRückschrauben  der  Spindel  scimeli 
zurückgezogen  werden,  ehe  er  weiteres  Unheil 
angerichtet  hat.  Ist  der  Walzprozeß  beendet, 
80  wird  der  Dorn  aus  dem  Innenvierkant  der 


oder  auch  noch  ein  Lochaufweiten,  verbunden 
mit  Streckung  der  Fasern.  In  den  meisten  Fällen 
erfüllt  die  Form  a  nach  Abbildung  5  den  ge- 
wünschten Zweck.  Durch  Einstellen  und  Formen 
des  Dornkopfes  kann  man  das  Ziel  in  genügender 
Weise  erreichen.  Die  vielfachen  Versuche,  direkt 
auf  der  Sohragwalze  fertige  Stahlrohre  mit  2 
bis  3  nini  Wand  zu  erzeugen,  haben  ergeben, 
daß  dieses  Verfahren  für  den  Großbetrieb  nicht 
wirt^cliaftlich  erscheint,  da  die  großen  Be- 
ansprucliungen  wälirend  der  Walzperiode  in 
den  Fasern  bei  dünner  Wandung  leicht  schad- 
hafte Rohre  ergeben.  Das  Schrägwalz  verfahren 
findet  daher  bei  Eisen-  und  Stahlrohren  nur 
zweckmäßig  und  tatsflehlich  weitgehende  Ver- 
wendung für  die  Herstilhmg  von  Hohlblöcken 
oder  dirkwandigen  Rohren.  Bei  der  Herstellung 
von  Kupferrohren  ist  jedoch  das  Schrägwalz- 
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vorfahren  auch  zur  Erz«'njämiip  von  Rohn-n  mit 
X  bis  10  mm  Wand  erfDl^rrficli  anp-w^mlft  wor«li-n ; 
auf  (Irr  Srhra^walzi"  wird  das  Vormattrial  er- 
zi'iipt,  wtdclit  s  auf  d«'n  Ziohbflnk«-n  weitere  V<'r- 
arbcituug  findet. 


Abbildung  4.    W&lzwerk  zum  HerHtellen  von  liohlblöcken. 


Eine  andere  Art  der  Anordnung  der  Arbeits- 
flachen ist  die  des  exzentrischen  Versetzen« 
zweier  entgegeng^csetzt  rotierender  Walzscheiben 
(Abbildung  6).  Schon  sehr  früh  verwendete  man 
in  Schottland  und  später  auch  in  Deutschland 
derarti^'e  Scheiben  zum  Kunden  und  Richton  von 
Rundeisenstäben.  man  vermied  jedoch  ein  stllrkeres 
Walzen   mit  Rücksicht   auf  die  Faserdrehung. 


sehen  eine  Behinderung  des  austretenden  Endes 
veranlassen,  weshalb  man  sie  unter  einem  spitzen 
Winkel  zueinander  stellen  niuU.  l'eber  den  eigent- 
lichen Vordrang  bei  der  Hohlbildung  war  man  an- 
fangs verschiedener  Meinung.  Sie  beruht  einfach 

darauf,  daß  in- 
folge der  Winkel- 
ge.schwindigkeit 
die  inneren  Fa- 
sern beim  Walzen 
nicht  gleichmflUig 
mit  den  äuüeren 
gestreckt  wer- 
den, diese  jedoch 
den  letzteren  fol- 
gen und  sich  so 
von  der  neutra- 
len Achse  los- 
lüsen.  Je  starker 
infolgedessen  die 
äußeren  Fasern 
gestreckt  wer- 
den, desto  größer 
ist  die  Hohlbil-, 
dung.  Der  ein- 
gangs erwähnte 
Versuch  mit  der 
plastischen  Masse 
zeigt  dies  sehr 
deutlich.  Die  Vor- 
schubgeschwin- 
der Schräglage  der 
Verhältnis  zur 


digkeit  richtet  sich  nach 
Walzen,  sie  muß  im  richtigen 
Hohlbildung  stehen  und  darf  nicht  zu  stark  sein. 
Die  Art  der  Kräfteverteilung  gebt  aus  Abbil- 
dung 8  hervor. 


ü 


i 


Abbildung  5. 


Abbildung  6. 


.\ber  auch  hiermit  ist  eine  Hohlbildung  miiglieh, 
wie  das  Patent  des  Amerikaners  J.  D.  Davis 
beweist. 

Ein  flhnliches  Rchelbenwalzwerk  Ist  das  Stie- 
fel sehe,  ebenfalls  eine  amerikanische  Erfindung 
(Abbildung  7).  Es  hat  dieses  dem  Davisschen 
gegenüber  den  Vorteil,  daß  die  Winkelgeschwin- 
digkeiten im  Mittel  immer  dieselben  sind.  Wilhrend 
sie  bei  letzterem  Verfahren  naiii  der  Mitte  zu 
abnehmen.  .\uch  sind  hierbei  die  Laufflächen 
parallel:  diese  .Anordnung  würde  bei  dem  Davis- 


Eine  ganze  Reihe  weiterer  Verfahren  zur 
Erzeugung  von  Hohlblöcken  sind  bekannt  ge- 
worden, doch  haben  nur  wenige  Verwirklichung 
gefunden.  Es  soll  nur  noch  das  Ashleysche 
erwähnt  werden ;  es  i»esteht  in  iler  Verwendunir 
einer  mit  etwn  1000  rnidn-hungen  rotierenden 
Blockform,  in  die  eine  trewisse  Menge  flüssigt^s 
Eisen  gegossen  wird  Der  sich  bildemle  Hohl- 
block .  meistens  1000  mm  lang  mit  l.i  bis 
30  mm  Wandstarke,  ist  innen  und  außen  tadel- 
los glatt  und  wird  direkt  weiter  ausgewalzt. 
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Maveliiiien  zum  AntWAlzen  Ton  Hohl- 
*  bli^eken.     Das  Älteste  Walzwerk  zum  Aus- 
walzen von  Hohlblöcken  ist,  wie  schon  erwähnt, 
das  einfache  Duowalzwerk  mit  gegengehaltenem 
Dorn.  AbUMung  9  «teilt  ein  loldiet  Wnlsverk 


Abbilduriir  7.  Si^liomatinohf  Darstellung 
des  Stieferachen  Scheiben- Walz werkeik. 


kon,  bd  den  Fertigwalsen  enUpreoheid  lai^gw, 
Sie  arretiert  sich  hinten  gegen  ^en  einstell- 
baren Bock  Ulli]  wird  dort  von  einem  Manne 
durch  aiigesciiraubioQ  Handhebel  geführt.  Vorn, 
wird  sie  von  einem  Jangen  mittels  Krsltiiebel 
gehandhabt.  Zwecks  Einstellnng  In  die  rlcfatigie 
Hübenlage  ruht  die 
Stange  auf  mehreren 
Bleeben,  welche  der 
Kaliberzahl  entspre- 
chend ausgeschnitten 
sind  und  vom  austre- 
tenden Rohre  umge- 
legt werden.  Die  ver- 
schiedenen Domköpfe, 
aus  Gußeisen  heifre- 
stellt,  werden  lose  auf- 
gesetzt und  fallen  beim 
Jedesmaligen  Absie- 
hfn  Jes  Rohres  ab.  In 
den  meisten  Fallen 
liegen  stets  mehrwe 
Dornstangen  vor  jeder 
Walze,  wodurch  ein 
onndtiges  Hin*  und  Herwandem  derselben 
mieden  wird.  Dvr  klriust*^  K nhrdlirrhmtHiÜT. 
welcher  Mr.h  noch  vorteilhaft  in  angemewnifl' 
Lauge  wakt-u  läüt,  ibt  50  miu. 

Sollen  die  Rohre  im  Durchmesser  nooh  klei&ear 
gewalzt  werden,  so  ist  dieses  „auf  den  Dom 


AbbUdnag  8. 


»MlM4 


Abbildung  10.    S'rh<>niatir<(')ii'  Diirsteiluig 
de«  Walzimi»  vom  Dura. 


im  liucrschaitt  dar.  Die  ganze 
Anlage  besteht  ans  einer  750 
P.  S.-Maschine  mit  direkt  ge- 
kuppeltem Walzwerk,  welches 
mehrere  Diio^^erüste  umfaßt 
(450  mm  Walzendurchmesser, 
1800  mm  Ballenlang«).  Bai  den 
Vorwalsen  Ist  die  Domstaage 


Abbildung  9.    Dao-Wa1/werk  zum  AhswaIimi 
von  HohlblGcken. 

Walzen*  hei  größeren  Hohrlangen  nicht  nuhr  an- 
wendbar, es  muß  dann  im  pntpngfnpesctzten  Sinne, 
nftmlicb  vom  Dorn  abgewalzt  werden,  damit  die 
Stange  nur  Zugbeanspruchung  erhalt.  Abbil- 
dung 10  zeigt  scberoatiäch  die  Anordnung:  eint  :* 
solchen  Walzwerkes.  Das  Rohr  wird  jedesmal 
von  hinten  auf  die  Dornstange  geschoben  und 
nach  Arretierung  derselben  zwischen  die  Walzen 
ppstcckt.  .T(duc!i  nur  in  fjanz  seltenen  Fällen 
lindet  diese  Walzart  Anwendung,  und  die  meisten 
Bohre  kleineren  Durchmessers  werden  kalt  oder 
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warm  grezofren.  Das 
\V  alzea  auf  d«a  Dao- 
gerflst«a  Ist  infolfr« 

drs  nutzlosen  Hohr- 
rücktransjiortes  zeil- 
r&ubeüd   und  koül- 

manclu' Versuclie  zur 
Beseitigung  dieaea 
Uebeistaotofcmadit 
■wonien.  Ämeinfaoh- 
aten  wäre  wobi  ein 


i'4 


Die  Walzen  arbeiten  dem  Block  stets  ent- 
gegen und  liAbeo  zur  Hälfte  ein  bllude.s  Kaliber. 
Der  Biock  wird  anf  einen  Dorn  gesteckt,  welcher 
viin  einem  Wa^en  tjotraf^en  iinti  von  einer  starkeii 
Fodor  oder  mittels  1  Druckluft  stets  nach  vorn 
gedruckt  wird.  DaB  Waizkailber  beglnut  lult 
dem  DnrdiraeMer  des  anisuwalzenden  Hold- 
blockcs  und  verlauft  nacli  '3  Walzen  umfang 
in  den  Durclunesaer  dea  fertigen  Kobres,  welcbea 
nodi  «in  Sechstel  des  Unifanges  lang  ist.  WKhrend 
nun  so  ilii'  Walzen  infol>:e  ihrer  Drehrichtung 
das  Material  nach  vorn  drücken,  ^clit  der 
Block  an  und  für  sich  zurück.  Der  Wagen 
selbst  wird  durch  ein  Gewicht  uater  stetem 
Drucke  nach  vorn  gehalten.  Es  nimmt  infolge- 
dt>^äcn  die  linder  die  gesamt«  KUckwarts- 
bewe$rung  anf  nnd  schleudert  den  Block  bei 
Bcifinn  des  blinden  Kalibers  durch  dasselbe  hin- 
durch jretren  einen  Anschlag.  Dieser  kann  mehr- 
facher Art  sein.  Entweder  istderselbe  am  ätoiider 


Kt>vvri>itrwalivvBrk  mit 
beiderseitiger  Dorn- 
st a[iireiiaii(»rd  im  n;.''.  Der 
Duru  selbst  muliie  nach 
«wei  Seiten  zu^'esidtzt 
wcrdt'U.  Das  in  Abbil- 
dung 1  l  veransciiau- 
lichte  D  r  <»  w  u  <  c  h  u 
Doppelduo  walz  werk 

lielii'  >;icli  •  benfalls  \  or- 
teilbatt  vurwcudcu  luil 
dem  Vorteil  des  Weg- 
falles je<hv':'der  R<'ver- 
sierung.  Die  Eigenart 
eines  solchen  Walzwer- 
kes i^t.  die,  lial)  vor 
di-m  t  i^j^ent liehen  Wal/- 
kaliber  in  der  vorge- 
lagerten Walz«  ein  sog. 
blindes  Kaliber  aa>:e- 
ordaet  ist,  wodurch  der 
Hohlbloek  ohne  Ar- 
beit sb-istun^  hiiidiirt'li- 
gflijhrt  wird.  I )ie  An- 
wenduuL'  von  Triowal/- 
worken  i.s(  trotz  mehr- 
fai'htir  Versuche  ge- 
sciieiiori. 

Das  Pilgerncbritt- 
\^'al/.\v.  rk,  U'-h  li-  <  von 
Mau  Qf  s  III  au  Q  crtolg- 
reich  ausgeführt  ist,  er- 
innort  an  den  Pilger- 
sthriTt  zwei  Seliritt'' 
vor,  euien  :>ciirili  zu- 
rttck  — .  Ein  derarti- 
gt-s  W,'il/\vi fk  i>t  ans 
Abbild.  i'A  eräiciitiicb. 
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befestifft  oder  er  besteht  aus  einetii  hydraulischen 
rrtiilbock  oder  einem  eiustollbareu  üuliwercu  Kisenkiotz, 
der  die  StSBe  abgemildert  in  das  Fundament  über* 

triitrt.  r^i-rurti«::«  .\n>cli!ä!.'e  sind  nicbr  erforderlich  (iRim 
Wai^cen  der  kleineu  liobre,  da  der  Konus  der  rasch- 
laufpnden  Walzen  das  Walzgut 
Selbvf  au!l;ini.'t.  Die  Xachsiellung 
>rescliifht  sellisttiiti^'  Si>  lan;^'«.'.  bis 
das  Ucwicht  auüer  W  irkung  ^'e- 
setzt  wird,  was  am  Ende  des 
Prozcs.-es  erfolprt.  Da  sicli  nun 
btiim  Walzeu  jedesuial  eiue  VV  alz- 
naht  bildet,  so  ist  eine  VorHch- 
tiiHir  j,'escbatTen.  den  HIoik  \\:\h- 
read  i-ines  jedes  Hubes  um  IH) 
zu  drehen.  Ks  ^'eschieht  dies 
duroll  eine  W  eiclieniiihrun^'  USiCh 
Abbildung'  I  H.  Zur  Sicberlieii  ver- 
bindvrn  Sperrad  uud  Klinke  ulne 
Rfickdrebnng.  Bei  den  kleineren 
Derüsteu  :.'escliieht  dir  Dri'huii^- 
durch  eine  stark  gedrallte  .Spindel. 

Der  Wal2Vor;.Mn-  ist  Icurz 
felt"'nder:  lb;r  \Va<:en  mit  dctii 
vom  .Schr.'i ^'Walzwerk  komniendcii 
Hühlblock  wird  eutwedcr  von 
Hand  oder  mit  Kettenzog  vor  das 
Walzwerk  ^efalireii.  Der  Walz- 
vorgaug  vollzieht  siob  wie  oben 
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bereits  beschrieben,  bis  die  Walzen  den  Dornkopf 
zu  erfassen  drolien.  In  diesem  Aii^'<>nblicl{  l.lUt 
man  die  Walzen  auseinandergehen,  und  durch 
Zurücljfaiiren  des  Wagens  wird  das  Kohr  aus  den 
Walzen  herausgezogen.  Es  wird  nun  der  Dorn 
gelii.st  und  letzterer  mitsamt  dem  Rohr  vor  einen 
hydraulischen  Zylinder  gelegt,  wo  der  Dorn  aus 
demselben  herausgezogen  und  zwecks  Abkühlung 
in  ein  Wasserbassin  gebracht  wird.  Unter  einem 
Danipfliammer  wird  das  unvollständig  ausgewalzte 


Abbildung  14.    Walzwerktianlage  zur  IIorBtolIung  nahtluHer  Rohre. 

System  Briede. 

Röhrende  zugespitzt  und  zum  Teil  altge.schlagen. 
Man  Silgt  mitunter  dieses  Ende  auf  einer  Pendel- 
sÄge  ab  und  benutzt  zum  Zusiiitzen  das  erste  Hohr- 
iMide.  welches  durch  das  Ansetzen  und  stoßweise 
Walzen  meist  sehr  rissig  geworden  ist.  Man 
lint  schon  oft  versucht,  das  li-tzte  Hlockt-nde 
ebenfalls  auszuwalzen,  imlem  im  letzten  Moment 
iler  Dorn  gelöst  wird.  <>b  dieses  Verfahren 
sich  bowilhrt  hat.  entzieht  sich  meiner  Kenntnis. 
Mit  einem  zweiten  genügend  kalten  Dorn  und 
neuem  Hohlblock  beginnt  das  Walzen  von  neuem 
in  di-r  oben  beschriebenen  Weise  Der  vor  dem 
Walzwerk  angeordnete  hydraulische  Zylindr-r  mit 


der  herabhängenden  Rolle  dient  zum  Einführen  des 
IJlockcs,  bis  die  Walzen  denselben  genügend 
gefaßt  haben.  Eine  Pilgerschrittwalzwerksanlage 
besteht  stets  aus  mindestens  zwei  Gerüsten,  in 
denen  die  Walzen  so  gelagert  sind,  dali  stets 
ein  volles  Arbeitskaliber  in  Tätigkeit  ist.  Man 
hat  versucht,  zwei  Kaliber  in  eine  Walze  zu  legen, 
Ji'iloch  hat  sich  dies  als  unvorteilhaft  erwiesen, 
da  die  Walzperiode  se|l)8t  bei  zwei  gleichzeitig 
gewalzten  Kohren  nicht  übereinstimmt.  Die 
in  diesem  Walzwerk  auftretenden 
Sclilflge  sind  ziemlicli  heftig,  die 
man  durch  Anschlüge,  wie  bereits 
erwJllint,  aufzunehmen  sucht.  Es 
hat  dennoch  sich  dieses  Verfahren 
als  sehr  zweckmäßig  erwiesen,  da 
bei  der  sorgfJlltigen  Durchkonstruk- 
tion der  Maschine  eine  große  Lei- 
stungsfähigkeit erzielt  wird. 

Ein  ahnliches  Verfahren  ist  das 
Briede  sehe,  bei  welchem  jedoch 
die  Walzen  nicht  rotieren,  sondern 
eine  pendelnde  Bewegung  ausfuhren, 
wodurch  eine  Stoßwirkung  weit- 
gehen«!  vermieden  wird.  Es  kommt 
dieses  Verfahren  hauptsflchlich  bei 
der  Herstellung  von  großen  Rohn-n 
in  Betracht.  Die  hin  und  her  schwin- 
genden Massen  bestehen  lediglich  in 
der  Pendelachse  und  den  dazugehö- 
rigen Zugstangen.  Eine  Gesamt- 
anordnung nach  diesem  Verfahren 
zeigt  die  nebenstehende  Abbil- 
dung 14,  die  mir  ebenfalls  von 
der  Benrather  Maschinenfa- 
brik A.-G.  zur  Verfügung  gestellt 
worilen  ist. 

Ein  anderes  Verfahren,  bei 
welchem  jedoch  die  Lagerung  der 
AValzen  selbst  hin  und  her  bewegt 
wird  und  die  Walzen  sich  auf  den 
Kohren  abwfllzen,  ist  das  durch 
die  Patentschriften  bekannte  Ver- 
fahren von  Dtto  Heer. 

Das  älteste  Verfahren  zum 
kontinuierlichen  Rolirauswalzen  ist 
das  „vom  Dorn  Abwälzen"  (Ab- 
bildung 15).  Man  stellt  zu  diesem  Zwecke  mehrere 
Duogerüste  in  entsprechender  Entfernung  hinter- 
einantler  und  benutzt  einen  von  Auswcichrollen  ge- 
tragenen gemeinschaftlichen  Dorn.  Derselbe  wird 
vorn  in  zwei  Zangen  gehalten,  die  nacheinamler 
wieder  ireoflnel  und  geschlossen  werden,  so  daß 
der  Ilohlblock  ohne  Gefahr  aufgesteckt  werden 
kann.  Vor  jedem  Gerüst  steht  ein  Walzer,  der 
das  ausgetretene  Hohr  vor  dem  Einstich  jedes- 
mal um  !M> mit  der  Walznaht  nach  oi)en  wendet. 
Hinter  dem  letzten  Gerüst  steht  eine  Sammel- 
tasche, aus  Welcher  die  Hohre  in  Bündeln  aus- 
gehoben werden.    Zweckmilßig  und  vorteilhaft 
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igt  &&,  den  Walzeu  zunehmendo  Umfangügeüchwia- 
di^kdten  zu  geben.  Eine  weitere  Konstruktion, 

bei  iI'T  (ÜP  Rnhrp  nicht,  gedreht  zu  W'Hnn 
brauchen,  ist  in  Abbildung  16  dargestellt.  Die 
Walsscheiben  liogen  kreuzweise  ttbwdnuier  and 
erhalten  ihren  Antrieb  von  zwei  Lingswellen 
mit  Winkt'lr&derübersetzun^. 

Eine,  weitere  Art  von  kontinuierlicheD  Röhren- 
walzwerken i8t  die  nach  Art  der  Bedsonsohen 
Walzuerke.  denn  Anordruinp  nrspriinirlich  dein 
Amerikaner  Cb.  Kellogg  patentiert  worden  war. 
Naeh  dessen  Patentbesehreibung  wurde  in  der 
Art  des  einjranfrs  erwähnten  kontinuierlichen 
Röbrenwalzwerke«  ein  konischer  Dorn  in  die 
Mitte  der  Walzen  gehalten.  Die  Konstruktion 
d<-9  Walzwerkes  zeiß-t  Abbildung;  17.  Die 
Walzen  licp^n  «licht  beisammen  und  haben  der 
^Streckung  der  einzelnen  ivaliber  entüprucheude 
zunehmende  Urafangsgeschwindlgkeit.  Eine  nie 
zu  erreichende  genau?  \\nlziii(in«tf ihmtr  zur 
Mitte  des  Domes  sowie  die  grolie  Keibuog  des 
Rohres  auf  dem  Dorn  Infolge  der  konitcheo  Oe* 


stall  des  letzteren  standen  einer  größeren  Ver- 
brdtung  dieses  Walzwerks  im  Wege.  Dagegen 
hat  üich  diesellte  Konstruktion,  mir  mit  d^ni 
L'uterschiede,  daß  sich  ein  zylindrischer  Dorn 
frei  durdi  die  Walzen  bindurchbewegt  (Patent 
Hen  gel  hier),  besser  bewnlirt  und  ist  mehrfech 


Abbildung  16.  Kontinuierliches  Bobrwalsw«rk. 
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Im  Betrieb.    Der  Dom,  der  beim  Auetritt  ans 

der  Walze  in  der  ganzen  Rohrlange  von  diesem 
eingehüllt  ist,  haftet  sehr  fest  in  demselben  und 
ist,  wenn  das  Rohr  schon  starker  abgekühlt  ist, 
nicht  obne  Zerstörung'-  des  letiterei  freiso- 
beltorninon.  Hie  richti^ro  Walztemperatur  sowie 
MaterialzusammensetzuQg  sind  zwei  Hauptpunkte 
bei  dem  gwuen  Welzrer&faren,  die,  wenn  niclit 
genügend  beachtet,  viel  Ausschuß  verursachen 
können.  Man  sucht  deahaib  auf  manche  Art 
dae  "Bxihr  aaf  dem  Dom  schon  wahrend  des 
Walzens  n  lodkem.  Die  eine  besteht  darin 
(Patent  Mannes  mann),  daß  im  letzten  Walzen- 
paar ein  im  ersten  aufgewalzter  Wulst  beige- 
wslzt  wird,  eine  andere 
(Patent  Fassll  in  der 
Anwendung  elliptischer 
Kaliber.  Sine  Bohr* 
mangel,  bei  der  die  obere 
Platte  etwas  angedrttckt 
wird,  würde  dieselben 
Dienste  tun  mit  dem  Tot* 
teil,  daß  das  Kohr  saalMF 
gerichtet  würde. 

Bs  gibt  noch  dne 
weitere  Anzahl  einfacher 
und  kontinuierlicher  Röh- 
renwalzwerke,  welche  je- 
doch zomTdl  nur  wenig 
oder  gar  keine  Bedeu- 
tung erlangt  haben.  Es 
wtre  hlemadi  das  Fla- 
ge r  Im  t  \  e  r  f  a  h  r  e  n ,  fast 
nur  zur  Herstellung  von 
GeschoOhohlkörpem  an- 
gewendet, zu  nennen. 
Letzteres  Vicsteht  aus 
einer  horizontalen  oder 
vertikalen  Presse, 


"  1  

Abbfldaog  18. 
QaerMhnitt  des  Blockes 
and  der  Ziriscbenquer- 
auf  MdmittebeiinBIcheronz- 
sehen  Verfahren. 


der  ein  entsprechendes 
Stück  £i««en  bis  auf  eine 

gewisse  Tiefe  vorgelocht  wird.  Dieser  HoMMrper 

wird  dann  auf  einer  zweiten  Presse  durch  mehrere 
Ziehrinp-e  tr'-driirkf ,  die  einen  Teil  der  Wand- 
stärke nacii  oben  hin  abwälzen. 

Zum  Schluß  sei  noeh  das  auf  den  Bheinisehen 
Stahlwerken  in  Duishiirp  anirewamltt'  und  wohl 
jedem  bekannte  Bicherouxsche  Verfahren 
erwihnt.  Die  Herstellung  des  hohlen  FluBeisen- 
blockes  erfoltrt  durch  Einsetzen  eines  aus  zwei 
Teilen  bestehenden  gußeisernen  Kernes  in  die 
Blockform.  Dem  Schwinden  des  erstarrenden 
Metalles  wird  dadurch  Rechnung  getragen,  daß 
man  die  beiden  Kernhfllften  (lurcli  Keileinlagcn 
trennt,  welche  beim  Zusammenziehen  in  den 
Innenraum  des  Kernes  curflektreten.  Den  Qner> 
schnitt  des  Blockes,  sowie  dessen  Hauptquer- 
scbnitte  bis  zum  fertigen  Rohre  zeigt  Abbildung  18. 
Die  Blöcke  werden  auf  einem  Universalwalzwerk 
SU  Streifen  ausgewalzt,  wobei  ein  Anschweißen  der 
Innenwände  durch  Bestreichen  mit  gesohlenuntem 
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Asbest  Termieden  wird.  Die  Breite  des  Streifen* 
richtet  sich  nach  dem  Durchmc?5«?er  des  zu  er- 
zeugeoileu  Rohres,  seine  Dicke  ist  gleich  der 
doppelten  Waodstarlie.  Naeh  dem  Erkalten  wtrd 
ein  Endf?  von  Hand  Hwas  auffre'iopfn  nnri  dann 
ein  Dorn  etwa  50Ü  mm  tief  hineingetrieben.  So 
vorbereitet  und  «nf  der  gnasen  Ltnge  an^wirmt, 


wird  durch  Ziehen  über  verschiedene  Dorne 
mittels  einer  dicht  vor  dem  Ofon  stehenden 
Ziehbauii  die  gewünschte  kreisrunde  Form  erzielt. 
Solehe  Hohre  haben  im  Qaenchnitt  an  beiden 
Seiten  je  eine  Rippe,  welche  in  manchen  Fällen, 
z.  B.  bei  Yervi'cndung  zu  Masten,  eine  will* 
kommene  VersteifiittK  bilden. 


GroSe  BOrdelpressen. 


I  |te  Abmewungvn  der  HalbfaJnilcate  wachsen 

stflndiL^  E<  werden  immer  größere  (rran- 
jruß-,  Stahlguß-  uud  ächmiedestücke  usw.  ver- 
ian(;t,  um  den  hohen  Anforderungen,  welche  die 
'I  i  rluiik  Iieiite  an  den  Uaecbinen-,  Apitarnte- 
und  Schiffbau  stellt,  frereeht  werden  zu  können. 
Die  Folge  dieser  Anforderungen  ist,  daß  die 


Abbildung  i.    Aurrlü  und  UrundrlB 
der  Bördelpresse. 


Techlük  immer  grSßere  Haschinra  schAifen  muß, 

mit  ti»nen  difse  größeren  Halbfnlirikate  erzeujrt 
werden  können.  Diese  Maschinen  nclun«u  dea- 
we^n  an  vielen  Stellen  unerwartet  gro6e  Ab- 
meHHun^en  nn,  und  es  entstehen  eo  die  üußerat 
krfil'titr«  n  Krane,  SehuiiedepresHen,  Walzwerke, 
Bördel-,  Kiimpel-  und  Ziehpressen  usw.,  deren 
Dtmenaionen  allerdings  nur  t^weiae  Im  Ver- 
hilltnis  zu  diesen  unfrehenren  Krfifien  pewaehscn 
sind.  Je  größer  die  Maschinen  sind,  desto 
relativ  hShere  Anforderungen  werden  an  ihre 
Leistungsfähigkeit  und  an  die  leichte  Handhabung 
der  Werkstücke  und  der  Maschinen  seihst  ge- 
stellt. Außerdem  wird  von  ihnen  eine  möirlichst 
geringe  Atttwendnng  an  Ar))riiskr;ii't.en  und  da- 

«lureh  an  Löhnen  für 
die  auazufübreuduu 
Arbeiten  verlangt.  Be- 
kanntlich dfirfen  die 
größeren  Arbeits- 
fttttcke  nicht  im  Ver^ 
hriltriis    zu   den  Ge- 
wirlitm     im  Preise 
steigen,  sondern  roUs- 
een  im  Einheitapreise 
wesentlich  fallrii.  sn 
daß  die  Herütellungs- 
koBten  fBr  100  kg 
%'lel  billiger  werden 
müssen,    wenn  auch 
die    frnnz  erheblich 
grSßeren  Ahinesaan- 
tren    viel  schwerere 
Maschiuea  verlangen. 
Bei  weeeatlieh  gerln- 
{rerer  .Stückleistung 
Im'Zw.  geringerer  oder 
auch    {rleicher  Aus- 
nutzungsfflhigkeit  der 
Maschine   würde  in- 
folge   der  größeren 
Amortiration  und  Verzinsung  ihres  Anlagekapitals 
ein   zu   untrüustifrer  Sffn  kpreis  herauskoiiinien. 
und  es  luuß  deswegen  tlanach  gestrebt  werden, 
durch  vollkomnienste  Ausnutzung  der  Uaschiae 
möglichst  dif  gleich«-,  ja  sogar  mitunter  no^ 
eine  höhen      intun^rsfilhigkeit  und  univerHcUere 
Verwerll»aikeil  der  Maschine  zu  erreichen. 

Um  großen  Maschinen  eine  hohe  Leistungs- 
fflhli,'ki  it  zu  pelipn.  muß  vor  allem  danach  ge- 
trachtet werden,  daß  die  damit  auszuführende 
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StiickzabI  bei  iii8pllclist  wenig  gesteigerten 
LöliiK-n  lu'i  .^iifweiiduug  gcriu'.'er  liftriebs- 
unliosten  für  Kraft  und  Bedienung  hergestellt 
wird.  Hierzu  gdiürt  außerdem,  daß  dii-  Ma- 
Kcliine  niiiglicliHt  allgemein  verwendbar  ist,  um 
bei  Verschiedenartigkeit  der  Auftrüge  doch 
zweckniflßig  für  alle  Verwendung  finden  zu 
können  und  dadurch  die  Unko^iten  für  die  Einheit 
niedrig  zu  halten. 

Eine  solche  durch  ihre  Konstruktion  und  Ab- 
messungen besonders  interessante  Maschine  —  eine 


Abbildung  2.    Ansicht  der  ßrirdelpresse. 

«Icr  allergrößten  Bördel-,  Kiimpel-,  Hiege-  und 
Zifhitresscn  der  (Gegenwart  —  ist  die  von  der 
Firma  k.  Bor  »ig  in  Tegel  erbaute,  wie  sie 
in  .Mtbildung  1  und  2  wifdcrgegfltcn  ist.  Ihr 
(icwicht  betrügt  annähernd  400  t,  sie  verarbeitet 
Blech»'  bis  zu  4,7  in  Breite  zu  den  schwersten 
Kümpelteilen  fast  ausschlielHich  in  einer  Hitze. 

l>ie  Presse  besteht  im  wesentlichen  aus  einer 
Oberpresse  mit  vier  und  einer  Unterpresse  mit 
zwei  Verschiedenen  Preßdrucken;  in  beiden 
Pressen  sind  zwei  verschieden  starke  Kückzug- 
vorrlchtungen  angeordnet,  was  für  die  Wirt- 
schaftlichkeit der  Bördelarbeiten  unbedingt  ge- 
fordert  werden   muß.    Die   Uber  presse  hat 


außerdem  eine  besondere  kleinere  Hückzugvor- 
richtung,  die  lediglich  zum  Bewegen  der  Eigen- 
gewichte der  beweglichen  Teile  dient.  Um  den 
i)ruckwasserverbrauch  hierbei  eiienfalls  gering 
zu  machen,  sind  die  Eigengewichte  der  bewegten 
Teile  der  Presse  durch  eine  eigenartige  hydrau- 
lische Ausbalancierung  soweit  aufgehoben,  als 
es  die  Bewegungswiderstftnde  beim  Leergang 
erfordern.  In  gleicher  Weise  ist  die  Unter- 
presse, um  die  Eigengewichte  ohne  Verbrauch 
von  vielem  Druck wasser  leicht  heben  zu  können. 

mit  einer  Vordruck  Vorrichtung 
ausgestattet.  Beide  Pressen 
sind  nach  dem  bekannten  und 
vielfach  bewahrten  „.Schnell- 
I»re8sensystem  A  s  t  f a  Ick'  ge- 
baut, bei  dem  bekanntlich  die 
größten  Leergangsjreschwin- 
digkeiten  l>ei  leichtester  Be- 
dienbarkeit  und  geringstem 
Kraftwasserverbrauch  erreicht 
werden. 

Die  Holme  der  Ober-  und 
Unterpresse  sind  durch  vier 
Sttulen  miteinander  verbunden, 
die  nur  so  stark  bemessen  sind, 
daß  sie  außer  den  achsialen 
Krflften  die  etwa  entstehenden 
.Schwingungen  des  sehr  schwe- 
ren Oberholms  nebst  den  obe- 
ren beweglichen  Pressenteilen 
und  ganz  geringe  exzentrische 
Kräfte  übertragen  können.  Um 
den  größeren  auftretenden  e.x- 
zentrischen  Krilflen  ohne  Ver- 
biegen und  Verzerren  der  Presse 
sicher  widerstehen  zu  können, 
ist  die  Oberpresse  mit  einer  be- 
sonderen Führung  ausgestattet, 
die  imstande  ist,  den  vollen 
Preßdruck,  selbst  wenn  er  in 
1200  mm  von  der  Mitte  der 
l'resse  exzentrisch  angreift, 
bei  nonnalen  Spannungen  und 
Auflagedrucken  leicht  aufzu- 
nehmen. 

Der  Vorzug,  der  durch  diese  Konstruktion 
gegeben  ist,  wird  jedem  Betriebsleiter,  der  ge- 
wohnt ist,  mit  Bördelarbeiten  umzugehen,  leicht 
einleuchten.  Es  ist  hierbei  nicht  wie  bei  anderen 
Konstruktionen  nötig,  die  Preßgesenke  und  damit 
auch  nicht  die  Pressenteile  exzentrisch  in  die 
Presse  einzubringen,  um  den  Druckschwerpunkt 
nach  dem  Pressenmittel  zu  verlegen,  sondern 
die  Achsen  dieser  Teile  können  in  die  Haupt- 
aclisen  der  Presse  gelegt  werden.  Hierdurch 
ist  es  nicht  möglich,  die  der  Sftulenweite  ent- 
sprechenden größten  Teile  überhaupt  und  kleinere 
ohne  unistilndliche  und  dadurch  verhältnismäßig 
teuere  Hin-  und  Herbewegungen  zu  verarbeiten, 
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aooderu  e»  Ut  auch  die  nicht  zu  unterschätzende 
6«fiilir  Tennfeden,  daß  dnrdi  snfRUige  Tei^ 

legun^'  lies  Srliwpi-punktes  beim  Ausüben  der 
schweren  Arbeitskräfte,  die  nicht  inmer  zu  vor- 
neiden  ist  und  auch  leicht  dnrch  ÜDToraiehtigkeit 
in  der  Bt  hamllung  eintritt,  eine  ung'ünstigc  Be- 
anspnn  hiitii:  dt  r  Presse  oder  ihrei'  einzelnen 
Teile  eiutn-ten  kann. 

Am  tTnterliolm  sind  seitlteh  vom  Hanpt* 
zylinfier  noch  zwei  kleine  mit  virhfiltnisinJKML' 
kräftigem  Kückzug  ausgc-ätattt-te  Hilfszjlinder 
diametral  zn«taiaEder  angeordnet.  Znr  ErfaShun^ 
d6r  Leistung!^fahi;;keit  der  Maschine  ist  auch 
fiir  das  Ein-  ntid  Ausl>ring<  n  dtT  Gesenke  durch 
Einbau  ein»  s  auf  dem  ünlerholm  laufenden 
hydraulischen  Venchiebettadies,  der  um  rd.  4  m 
vor  die  Presse  hinauflgesdiftbcn  worden  kann,  auf 
das  beste  gesorgt. 

Infolge  der  vielen  Knftotnfen  nnd  sonstigen 
Einrichtun^'en  ist  es  möglich,  mit  der  Presse 
sowohl  die  dünnsten  wie  dio  dicksten  Bleclie  zu 
verarbeiten,  ohne  daß  der  Druckwasserverbrauch 
oder  die  (.Tcschwindi^'keit  innl  Leistungsfaliigkeit 
der  Mascliine  dadurch  ungünstig  beeinflußt  würde. 
Dietier  Vorteil  ist  durchaus  nicht  zu  unter- 
sehMtzen,  wenn  man  bedenkt,  welche  versehieden- 
artigen  Abmessungen  die  vlebn  T?öi(Jel-  nnd 
Kömpeltelle  heute  haben.  £s  kommen  ebensogut 
dünnwandige  BQrdelteile  von  sehr  großer  Lange 
und  Breite  und  geringer  Tiefe,  als  am  Ii  solche 
großer  Tiefe  vor,   und   ebenso  diokwandige 


Bördelteile  von  kleiner  Länge  und  Breite  und 
geringer  oder  auch  sehr  großer  Tiefe  usw. 

Alle  diese  Arbeiten  kann  die  Presse  in  wirt- 
schaftlicher Weise  äowohl  in  l>czug  auf  Krat't- 
und  Dmckwasserverbrauch,  Geschwindigkeit  und 
leichteste  Handhabung  ausführen,  und  es  ist  damit 
eine  Masrhine  gescliaflfen,  die  der»  sclnvaiikeiiden 
Bedarf  an  verschiedenartigen  Bördel-,  Kumpel-, 
Kege-  und  Ziehariraiten  auf  das  beste  gerecht 
uerdpn  krmii,  ohnr*  daß  die  Amortisation  und 
Verzinsung  der  niclit  unbedeutenden  Anlage» 
summe,  dte  zur  Ausführung  der  größten  und 
schwersten  Arbeitsst&eke  fest  allein  hütte  auf- 
gewandt werden  müssen,  zu  hoch  ist,  da  die 
Maschine  tats&cbliüb  stündig  im  Betrieb  sein  kann. 

Wi«  wirtschaftlich  die  Presse  arbeitet,  geht 
am  besten  daraus  liervor,  daß  nur  eine  einzige 
40  P.  b.-KiemenprcÜiuirope,  allerdings  in  Ver- 
bindung mit  einem  großen  Akkumulator,  der 
genügend  Wasser  für  lange  Ziehhübe  hergeben 
muß,  zum  normalen  Betrieb  für  die  schwersten 
Pressungen  genügt.  Für  ganz  außergewöhnliche 
Arbdten  ict  eine  Hilfspumpe  der  gleichen  GrQße 
vorgesehen:  sie  di<'nt  im  nlltreiminen  nur  für 
den  Fall  als  Aushilfe,  wenn  die  andere  Pumpe 
einer  Ausbesserung  unterworfen  werden  muß, 
weil  der  Ürtrieh  Tn<:  nnd  Nacht  durchpeffihrt 
wird,  um  die  Prus»o  rationell  auszunutzen  und 
infolgedessen  für  die  notwendige  Instandhaltung 
der  Pumpe  keine  oder  nur  sehr  wenig  Zeit 
ttbrig  sein  wfirde. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei. 

Von  Dipl.-Ing.  £.  Leber. 
(SehlvB  von  8. 181S.) 


Unangenehme  Enthüllungen  bereitet  vielfach 
die Kaachinen Werkstatt  hai  Bearbeitung  von 
Bohruntren.  Iv  i  einem  Luftkomjiressor  erwiesen 
sich  die  aus  Abbildung  33a  ersichtlichen  Stellen 
als  undicht  und  waren  lange  Zeit  Ursache  eines 
bei]  ielilludieü  Ausschusses.  Der  P.  Iiier  konnte 
durch  Kokillstäbe,  die  man  in  gleichen  Ab- 
standen in  den  Bohrungskem  eingeformt  hatte 
(vergl.  Abbild.  83  b),  abgestellt  werden.  I>ie 
sonst  noch  angelegten  Kokillen  hatten  den 
Zweck,  die  durch  die  im  Mant^lrauni  b  findlicben 
Nocken  entstandenen  Undichtigkeiten  zu  besei- 
tii,"  n.  Amd,  .•ii-:.'  iMiIirnnL'en  wi  rden  niehr  ffdten 
undicht,  wie  die  in  Abbild.  34  skizzierte  VcntU- 
FiihningsbUohse  zeigt.  Die  Bohrung  wurde  nach 
verschiedenen  mißglückten  Versuchen  aus  dem 
massiven  Stück  herausgedreht.  Um  aber  einen 
völlig  dichten  Gußkörper  zu  erhalten,  legte  man 
die  Koldllen  in  der  im  Bilde  angedeuteten  Weise 
an.  wndiireh  gleiclizeitiL'  die  übrigen  Porositäten 
beseitigt  werden  konnten.  Bekanntlieh  werden 
auch  Bohrungen  an  der  unteren  Seite  des  Boh« 


rungskernes  unsauber  uud  undicht,  hiese  Tat- 
sache iüt  nicht  auf  Scbwindung  zurück zufiiliren, 
sondern  liegt  im  wesentliehen  darin  Ii' ^.-^riindet. 
daß  die  im  flüssigen  Kisen  auureibenden  Gas- 
blasen und  Verunreinigungen  durch  Betbang  am 
Kern  aufgehalten  werden  und,  bevor  sie  einen 


er 


Abbildung  u:ia.  hurtkuinpreMor-ürundplatte. 

Ausweg  nach  olien  gefunden  hnl»en.  das  Ei-r:i 
erstarrt  ist.  Daher  kummt  es,  daß  auch  solche 
(ileitbabnen.  die  nicht  jene  aus  Abbild.  28  sicht- 
bare Vcrstfirkungsriitiie  tra^'en.  ebenfalls  im  Lauf 
des  Kr«  iizki  i  fi  s  porös  werden.  I>ii'sem  l'ebel- 
stainl  kann  die  Kokille,  wie  es  oftmals  die 
Praxis  bestAtigt  hat,  erfolgreich  begegnen,  indem 
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sie  ein  schnelles  Erstarren  unter  dem  Kern 
licHx'ifiilirt  und  dadurch  die  lilasHi  seitlich  in 
der  Form  Iwraufdrückt.  Indessen  dai'f  man 
diesen  Fall  der  Kokillverweudun>r  nicht  oline 
weiteres  verallgemeinern  und  etwa  auf  alle  harten 


Abbildung  33  b.  LuftkonipreMor. 

zylindrischen  Körper  ausdehnen,  die,  liegend  |fe- 
gossen,  unter  dem  Kern  porös  werden.  Zur 
Wamunjr  sei  daher  ir<'sa(rt,  daß  die  Körper  länps 
der  Kokille  leicht  aufreilien.  Wer  also  härtere 
Zylinder,  beispielsweise  Lokomotivzylinder,  liejrend 
ohne  Kopf  zu  gießen  beabsichtigt,  kann  die 


Abbildung  35  wiedergegebenen  He ißdampfzy linder 
ohne  weiteres  zum  .\u8druek  kommt. 

Auch  wenn  das  Werkzeug  tiefer  in  das  Stück 
hineinarbeiten  muß,  gerat  es  leicht  in  lost's 
Material,  da^  gern  im  Innern  starker  Wandungen 
auftritt,  vor  allem  aber  dann,  wenn  sieh  an  diese 
Wandungen  eine  kraftige  Verrippung  anschließt. 
Ein  Beispiel  hierfür  liefert  der  in  Abldldun;:  36 
gezeichnete  Kolbenkörper,  bei  dem  das  Aus- 
stechen der  Nuten  selten  vor  sich  geht,  ohne 
daß  man  auf  lockere  Partien  stößt.  Gießt  man 
aber,  um  diesen  Uebelstand  zu  umgeben,  die 
Nuten  gleich  in  das  Stück,  so  werden  die  beim 
tJuß  unten  liegenden,  durch  Pfeile  angezeigten 
Flachen  unsauber.  Auch  ein  verlorener  Kopf 
oder  eine  Wand  Verstärkung,  wie  sie  punktiert 
angedeutet  ist,  kann  dem  Mißstand  nicht  völlig 
abhelfen,  während  eine  im  Sinne  der  Abbildung 
angelegte  Kokille  mit  Sicherheit  allen  Scherereien 
ein  Kndc  macht. 

Zahlreich  sind  noch  die  Fälle,  in  denen  sich 
die  .Anwendung  der  Kokille  bewährt,  wenn  alle 
anderen  Mittel  versagen,  so  auch  an  dem  in 
Abbildung  37  veranschaulichten,  eigentümlich 
gestalteten  Dampfkasten,  bei  dem  der  mittlere 
Plansch  und  die  eine  der  den  inneren  Winkel 
bildenden    Ka.stenfli1chen    durchaus    nicht  dicht 


Abbildung 
Ventil  lübruiigHbiiebae. 


AbbilduniL:  .15.  HeiUdnmpflokomotlv. 
zvlinder  in  UieBiiteUujig. 


Abbildung  3tl. 
Kolbonkürpor. 


fraglichen  Porositiiten,  an  denen  die  vielfachen 
Versuche  des  liegenden  Zylindergusses  meist 
scheitern,  nicht  durch  Kokillen  beseitigen  und 
wird  sein  Heil  in  der  Gießmetliode  suchen  müssen. 
Dagegen  lassen  sich  andere  (bei  liegend  ge- 
gossenen Stü<ken  auftretende)  rndiclitigkeiten. 
die  durch  .Ansätze,  Ivijipen,  Nocken  usw.  ent- 
stehen, durch  Kokillen  beheben,  wie  bei  dem  in 


werden  wollte,  aber  unbedingt  dicht  sein  mußte, 
da,  wie  iui  Sclinitt  A  B  gezeichnet  ist,  eine  große 
Anzahl  Lödu-r  hincingebohrt  wurde:  oder  an 
dem  in  Alil)ildung  38  dargestellten  Differential- 
kolben, der  fast  immer  sowohl  an  der  zylin- 
drischen, vorspringenden  .\ußenfläche  wie  an  den 
ins  Innere  eingestülpten  Nocken  schadhafte  Stellen 
zeigte,  trotzdem  er  mit    bestem  Zylindereisen 
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gegossen  wiirde.  Heute  wird  der  Kolben  aus 
Maschineneisi-n.  das  «ich  lur  seine  Verwenduntrs- 
zweoke  ebensowolil  oder  noch  liesser  eignet, 
hergestellt  und  die  Kokille  in  der  in  der  Abbildung 
angedeuteten  Weise  angelegt.    Noch  bei  vielen 


gefährdeten  Teilen  noch  lunkrigc  Stellen  hinzu- 
kommen. Beides  aber  hatte  man  in  dem  er- 
wähnten Falle  durch  Verwendung  von  Schreck- 
platten  umgehen  können,  wie  es  in  Abbildung  89 
zum  Ausdruck  gebracht  ist. 


1 


Schnitt  A-B. 


Alibildon^  37.  Dampfkasten. 


anderen  Gußstücken,  vor  allem  auch  da.  wo  ans 
dem  Vollen  gefrffst  wird  oder  Arme,  Ui]ipen  in 
Hadkritnze  einspringen,  wie  bei  Teilen  von  Werk- 
zeugmaschinen. Zahnrädern.  Sehwungradern  usw., 
leistet  die  Kokille  vortreffliche  Dienste.  So 
b&tte  der  kürzlich  vorgekommene,  jetzt  noch 

die  Gericlite  beschäfti- 
gende Fall  eines  Seil- 
scheibenbruches sicher- 
lich  vermieden  werden 


i 

% 

1 
1 

II 
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Noch  eines  Falles  sei  endlich  tredaclit,  in 
dem  man  unter  Verwendung  der  Kokille  den 
Teufel  sozusagen  mit  Beelzebub  austreilit.  Be- 
kanntlirb  neigen  langgestreckte  Körper  mit 
einseitigen  Mate.rialanhflufungen  dazu,  sich  zu 
verwerfen.  Deshalb  unterlegt  man  z.  B.  bei 
Drehbankbetten  die  beim  Gießen  untenliegenden 
Prismen  mit  Eisen|dntten.  Da  diese  stark wan- 
digrn  Teile  erst  ziemlich  spflt  erstarren,  so  liegt 

Kokille  darin  begründet, 


nun  die  Wirkung  d«'r 


Alibildiing  3!i.    SciUcboibe  mit  S|iren»armen. 


Abbiidunir  88. 
DilTerentialkolbcn 
in  OicBittclIung. 


können,  wenn  man  sieb 
der  Kokille  erinnert  und 
bedient  hatte,  sofern  man 
nicht  konstruktive  .Ab- 
änderungen hatte  treffen  müssen.  Es  ist  doch 
binlaiiglicli  bekannt,  daß  gerade  die  bei  Schwung- 
rädern und  Seilscheil)en  an  den  l>urchdringung8- 
stellen  von  Arm  und  Kranz  herausgeschnittenen 
Stücke  Im  Vergleich  mit  den  ans  Stück  an- 
gegossenen Proi)cstaben  ganz  erheblich  geringere 
Festigkeiten  aufweisen  loft  nicht  mehr  als  5  kg 
Zugfestigkeit).    I  m  so  schlimmer  wenn  an  den 


daß  sie  ein  frühzeitigeres  Festwerden  der  unten- 
liegenden Teile  herbeiführt;  wahrend  sie  also 
sonst  Spannungen  hervorruft,  beugt  sie  hier  der 
Entstehung  derjenigen  Spannungen  vor,  die  ohne 
Kokille  ein  nachtraglidies  Werfen  des  Stückes 
hervorrufen. 

Indessen  soll  nun  keineswegs,  indem  die 
vielen  Kinzelffilie  aufgeführt  wurden,  gesagt 
sein,  daß  in  der  Kokille  der  Stein  der  Weisen 
gefunden  sei,  oder  jenes  Zauborelixier.  das  alle 
Wunilen  heilt  und  alle  Trflnen  des  Gießerei- 
mannes trocknen  wird,  die  um  su  manches,  bis 


Digitized  by  Google 


I86ft  BlaU  vxa  «md. 


0itfi»«i  -  MlUeihmftm. 


tS.  Jäbfg.  Hr.  51. 


ftuf  die  Stellen,  wo  kein  Eisen  hingedruagen  ist, 
fcMoe  «od  soiiai  wohfelaogmie  StiU)kiMHdilB«Beii 

•Wfrdtn.  Vielmehr  wird  man  rfcht  oft  frafren 
m&ssen,  ob  die  Kokille  überhaupt  angewendet 
w«rd«n  darf,  und  in  des  FftUflo,  wo  afe  Gebraoeb 
fiadei,  abwflgen,  in  welober  Welse  und  welcher 
Fomi  sie  am  hegten  vorwentld  werden  kann. 
Denn  so  verschieden  div  verliäugnisvollen  Stellen 
gelagert  sein  können,  so  verschiedentlich  kann 
die  Anortiniing:  di-r  Kokille  sein.  In  vifl^  n  Fällen 
ist  die  bewegliche  Xokilie  geeignet,  so  wie  es  ia 
den  AbbUdmigeii  13,  16,  17,  28,  81,  38,  87 
und  38  gezeigt  wurde.  Hierbei  bedient  man 
eich  der  Terscbiedensten  Formen  der  Segment- 
kokille, sei  es  all  Stab  oder  Ziegel.  Zuweilen 
ganflgt  (las  Eüü«g«n  doer  Platte,  eines  Dornes 
oder  eines  oder  mf»lirerer  Streifen.  Aiirli  große 
Fonnstifte,  Nietköpfe  oder  Spritzei»en  können 
sweekdlanlieh  sein.  Will  sieb  aber  keine  dieser 
Farmen  eignen,  so  frr.'ift  in.-m  am'li  mit  Vorteil 
am  plastischea  Kokille,  indem  mau  Eiseaspftne 
mit  Sttlfitlaage  oder  anderea  Bindemtttelo  mtsebt 
und  dieses  Gemiseli  wie  Formsand  verwendet. 
Daß  man  die  Kokille  auf  billigste  Weise  aiis^ 
Herdgub  fertigt  und  immer  wieder  verwendet, 
aoQ  nur  nebenber  wwabat  werden.  Zur  Mil- 
derung der  ahschreckf-niieu  Wirkunjr  abi  r  ist  es 
zu  empfehlen,  die  KolüUe  einfach  zu  schwarzen, 
itt  adillchtaa  odar  dnroh  zwiacbengelagerte  Kera- 


uiause,  band  oder  Forminasse  in  größerem  oder 
geringeren  Abatand  von  darstelle,  auf  die  ai» 

wirken  soll,  einziilietten.  Es  ist  f^rn-r  nicht 
nötig,  wie  man  es  hHufig  tut,  die  KoldUe  bUuok 
zu  putzen  oder  mit  Oel  anzustreichen.  Entweder 
laßt  man  sie  roh  oder,  falls  man  sie  schwärzt 
und  hierbei  das  Blftttern  sicher  vcrhiitfn  will, 
rührt  man  die  Schwfirze  mit  bulfitiauge  an. 

Oftmals  aber  wird  die  Kokille  den  Lunker 
Twnr  nicht  lieseitigen,  immerhin  aber  verschieben, 
so  daß  er  an  eine  lutgefahriiche  Stelle  zu  liegen 
kommt,  und  so  lauft  die  ganze  Kunst  bbweUen 
nur  darauf  hinaus,  durch  geschicktes  Anlegen 
mehrerer  Kokillen  verschiedener  Abmessungen 
und  Formen  die  lunkrige  Stelle  so  zu  verlegen, 
daB  sie  dem  wadisamen  Aage  der  Prüfunga» 
instanz  entzogen  wird  und  trotz  voriiamliaen 
Hohlraumes  den  Druckprohen  und  sonstigen  Unter- 
luebungen  staadhalt. 

"Wenn  nach  allem  di  r  ofTt-nliare  große  Vor- 
teil der  KokUle  in  der  Einfachheit  und  MSlie- 
losigkeit  Ihrer  Anwendung  liegt,  so  soll  zuletzt 
nicht  der  andere  gawisaannaßen  zwischen  den 
Zeilen  lie<ren(le  v*'r;''  <s<'n  werden,  /laß  sie  näm- 
lich sehr  oft  der  Uaitieningsschwierigkeiten 
Ubeihebt  und  die  ZaU  der  Satze  efnsehraakt, 
was  ijesonriers  dann  ;in^'i  nohni  ist,  wenn  sich 
eine  andere  Materialzusammensetzung  nur  für 
einige  kleinere  Stocka  notwendig  macht. 


Gieflerei-Mitceilungea. 


Geteilte  Gußstücke. 

IsaeLdem  wir  ia  Nr.  33  S.  1173  flbor  eine  amerika- 
nische  Vorrichtung  zam  Schablonieren  berichtet  und 
in  Mr.  42  S.  1607  eine  Firma  gsaaant  Itabso,  welobe 
das  triersn  oSlige  Falmugsatllak  sam  Sdiablonisren 
von  *'j  runden  Oußkfirpero  liefert,  erfahren  wir  ala 
Krgüiiiung,  daß  durch  die  Firma  Philipp  Eckel 
in  Neustadt  a.  d.  Haardt  seit  einiiron  .iHliret;  ein 
UniTerBal-Spindeltitock  .Triumph"  mit  bowoglichcm 
Sebablonenarm  in  Torachiedenen  Grüßen  hergestellt 
wird,  mit  welchem  bei  leichtem  Oaog  oicbt  nur 
Boniora  aiieh  */«  und  */*  runde  GnBkSrper  mit  und 
oline  M aterislninbe  an  den  zu  hobelnden  Stoüflldi«n 
•duÄIoniert werden  kdnnen.  AuBerdem  ermSglicbteader 
A]iparat,  ot&1(>  und  andere  beliebig  gestaltete  OuBkürper 
herzustellen,  &uuh  kann  er  aU  einfacher  Hpindolstock 
snm  Schablonieren  ganz  runder  Körper  benutzt  werden. 

An  den  ZwangafOhnuigen  sind  zum  Kini^toUen 
eine»  Soiiiebers  Vuteo  angebracht,  durch  wi  khe  der 
ScbaUonesann  feetgeBtellt  wird,  so  dafi  an  der  »oharfMi 
Kante  der  Sehablone  Mittellinien  in  die  Form  ein- 
gezogen werden  können.  Ks  befindrn  ni.  li  für  ' - 
runde  Oußkörpi-r  Tier,  für  rnmif  (iutikorper  sorlis 
und  für  *U  runde  (iiiljkr>rji>  r  n<  lit  h<dch«ir  Nvten  in 
jeder  entBJirerbcink'ii  /wanirstiilirurii.'. 

Eine  neue  Kobeisenmarke.  * 
Wir  freaeo  uns,  misere  Leser  mit  einem  neue» 

Sjie/iiilrohoiacn  tukut^iif  iiiachen  zu  können,  das  Jen 
woblklingenden    Nann-ii    „ttcanus*    führt   und  über 

•  Vergi.aucü  ,.Si«bi  umi  Cisen"  1908  Nr.  84  IT22. 


do-<sen  VürzQ<,'('  v<mi  der  dieses  Erzengni«  vertreiben- 
den I'iruia  t'olgetidea  einem  Freunde  uiim-riT  Zeit- 
schrift berichtet  wurde: 

„Das  Spesiairoheisen  namsns  »Oeanii««  üafart 
eineit  eebr  gleiehmlSIgen,  diehten,  bissenfreien  «d 

weichen  Guß,  der  sich  anst^ezeif-linet  t>oarbciten  iSßt. 
Seine  ungefähre  Analyse,  uUtw  uriher  l'rSjudiz,  ist; 
Kohlenstoff  3,45  »o,  Hilizium  :i,t'>.'j  i  ,,.  Miin^jHn  0.r>i)  " 
Phosphor  1,27  Oyo  und  Schwefel  0,03  o/o.  Wir  be- 
merken Ihnen  aber  ausdrQckHch,  daß  wir  Ihnen  unsere 
Öpesialrobeisen  nicht  naeh  A]ia^[ae  verkanlea,  and 
dal  wir  fastr.  Analyse  In  kslasr  Weise  vsrsnt?n»itii«h 
fsaaaeht  werden  dOrfen.  Aueb  sUid  nosers  Angaben 
belr.  Natur  nnd  Charakter  de«  Eisens  nnTerbindlicb 
für  uns.  Wir  liefern  Ilineii  r-iiHn  dai-Hellif  feiiu-  i'rwt- 
klasitige  Hpexialroheiseu,  d.  h.  von  demselbfo  Hoch- 
ofen, denselben  Grad  Roheisen,  womit  unsere  Bedin- 
gungen betreffs  Qualität  «rfOllt  sind,  und  bitten  wir 
8le,  dies  fBr  die  Zukunft  gsfl.  notieren  su  weilen.' 

T>iis  Kulieisen  wurde  liuiiinebr  von  zwei  vcrsrhie- 
danea  Uioßercilaboratorien  untorsuclit,  und  erk:al>  die 
Analyse; 

«.fü-C   i>ib.  C      Sl  P        Ma  S 

Labormterinm  .\ :  3,02   0,20   3,T2    1.42  0,7ti  0.031 

B:  2,'JH    0,09    3,70    1,46  0,65  0,042 

Di«  Analysen  zeigen  eine  auffallende  Aobnlich- 
koit  mit  solobon  von  gowSbnliebem  englischem  Hoh'^ 
eisen  .Nr.  III.  Fflr  letsteres  wurden  im  Soptemlier 
1907  etwa  7,40  bu  7,80 .«  fttr  100  kg  geudüt,  wih* 
reud  fQr  die  Mark«  ^Ocsous'  damals  9,6&  ^  für  100  kg 
verlangt  wurden. 


Digrtized  by  Google 


16.  Demtbar  IM«. 


BtaU  and  BhM.  IBM 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


(Ftr  4it  anier  dieser  Rubrik  erscheinenden  Arnk.rl  übernlmmi  die  Redaktion  keine  Verkniwortua|.) 

Der  Schwefelgehalt  des  Kupolofengtchtgases. 


I(;h  frone  mich  darüber,  daß  Dr.  .1  ohau  aüeu 
sich  der  Mühe  unterzogen  hat,  den  Schwefel* 
g«lialt  der  Gicht||;aM  festzustoUen^  und  dadurch 
eine  I.üi  ki<  in  unserem  Wiswen  iuisf^ordlit  hat. 
Demnach  ist  die  in  Ueetall  von  schwefliger  iSfiure 
«ntfomt»  Sohwefelmang»  Tiel  beliiditlioher,  oIb 
ich  angenommen  habe. 

HofTentlich  dehnt  Dr.  .iottaunäen  seine  Ver- 
suche noch  weiter  aus,  indem  or  «ie  unter  anderen 
Wind- und  BeschickungsverbtitniBsen  wiederiiolt. 
Zweifello«  wird  die  Ril  hinir  von  scihwoHiger 
Säure  Von  der  Durobüatzzeit  und  der  Temperatur 
im  Kupolofen  beeinflußt,  sonst  wäre  die  Zunahme 
de«  Schwefelgehalts  bei  veistirktem  Kokamts 
kMmi  zu  erklären. 

E!s  ist  eine  eigentümliche  Erscheinung,  dafl 
man  die  bei  Entaohwefelungs  Vorgängen  gemachten 
Beobaclitungen  nur  mit  grotier  Vorsiclit  verall- 
gomeineru  darf.  Das  eine  Mal  geht  die  Ent- 
sobwefelung  ToizQglioh,  das  andere  Mal  wieder 
garnichl,  oline  daß  man  bei  dem  Stande  unseres 
WissouR  eine  greifbare  Ursache  finden  kann. 

Was  nun  den  auKge»cbiedunon  ^Stoin''  angeht, 
so  kann  ich  ihn  allerdings  Herrn  Dr.  Johannsen 
vor  Augen  führen,  wenn  iirh  ihn  bitio,  ;m  die 
Vorgänge  beim  Abkühlen  einer  gefüllten  Koh- 
«isenpfaDue  su  denken.  Bekanntlich  schwimmen 
auf  der  ( )bortliicho  Kremdkörpor,  die  einen  .starken 
ächwofelgehalt  besitzen.  Analysen  sind  mehr> 
fach  gemacht  und  u.  a.  in  Lßdehnrs  LehrbOchem 
mitgeteilt.  Diese  FremdkorjiLM  Nini  auch  vor- 
handen, wenn  *>inp  S' Iii  n  kftisi  Iii.  ht  be.stoht. 
Man  trifft  aisu  von  oben  eindringend  erst  die 


Schlacke,  dann  diese  SoUioht,  welche  ich  mit 
dem  ^Stein*  beim  Bleischniehon  vorglichen  habe, 
und  auletit  das  flüssige  Eisen.  Es  handelt  aieh 

also  um  an  Schwofclfison  und  niimontlifh  an 
Schwelelmangan  reiche  MiKchkriHtalle,  die,  vorher 
gelSst,  sidi  bei  beginnender  AbkOhlong  als  suerst 
erNtarriMide  Kör|»er  abschoidi'ii  uinI  wogon  ihros 
geriugtiu  speziiisohou  Gew  ichte«»  au  die  Oberfläche 
gelangen.  Wird  nun  die  Schlacke  auf  ihren, 
Sohwefeigeholt  untersucht,  so  wird  man  meist 
diese  auCi>rordentlich  dünne  Schicht  nicht  mit- 
greifon  und  dementsprechend  zu  wenig  Scbwofol 
finden. 

In  'iiosor  Woi^p  hahr»  ieh  dnn  Fchlhotrag  an 
Schwölel  in  der  Schwefelbilanz  erklärt  und  dabei 
auch  gerade  an  MisohenrorgSnge  gedacht.  Die 
fa.st  nur  auä  derartigen  ausgesoigorton  Legie- 
rungen beistehende  Mischerschlacke  (die  allerdings 
durch  die  Einwirkung  der  Luft  verändert  wird, 
indem  ein  Teil  des  Sulfidschwefels  in  schweflige 
Säure,  un<l  Eisou-  uiul  M;ingan8ullid  in  Eison- 
oxydul  und  Manganoxydui  Übergebt)  ist  eben 
im  strengen  Sinne  des  Wortes  kein«  Sehlaoke, 
sondern  ein  .Stein'. 

Auf  die  Hochofen  Vorgänge  will  ioh  hier  uich^ 
eingehen,  um  nicht  die  Anfmerlcsamkeit  vom 
dem  Thema  abzulenken.  Daß  im  Hochofen  etwa 
1,0  "/o  des  Schwefels  in  (Ipsialt  f«<«li weniger  Säure 
eutweichen,  haben  Wüst  und  Wolff*  nachr 
gewiesen. 

Clausthal.  Frafeuor  Osann. 
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Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

3.  Dozembcr  1908.  Kl.  1  a,  I' '20  IOC.  Verfahron 
aad  Torriehtang  sam  Ent»taut>en  von  körnigem  oder 
soastigem  grSbersa  Qot  mittel»  Windstrsblen,  Oostav 
PIsth,  Worms,  Donnersbergeratr.  18. 

Kl.  24  f.  F  2:..');tü.    W»ii.i.T  -  s,  iirn-nt-^t.  Carl 

J' rick,  Ahlnvcli  bei  Etiliogen  bei  tter  Traube. 

Kl.  Hl<-,  V  7S2!>.  Sand  - /uK-ll-  und  I'iill-Vor- 
ricbtunf^  für  Forinkaston.  Voroinigto  Schmir^'cl-  und 
Maxrliint'n  -  Knbrikcn,  .V. -(*.,  TormaU  S.  C)|)[>enbeiiB 
&  Co.  und  SclilMinger  &  Co.,  Hannorsr-HaiDbolx. 

Kl.  40a,  B  48972.  yerfsfarRii  xnm  BotkimieD 
Ton  WeifiMechabfällen  und  (inilrr'U  /Innhaltii.'en 
Stulfc^ri  dur«-b  abwechselnde  liebandlaag;  mit  heißer 
Aetzul' 'kliliiML't.''  und  mit  Luft  Dr.  Hsiarieb  Braaden« 
bnrg,  Ivenipen  a.  Hh. 

*  Di«  Anmeidangsa  liegen  voo  dem  aagegebsaea 
Tage  aa  irSbrsod  zweier  Monate  fOr  jedermeon  ser 
£inBicbt  und  Eiaspntebaerliebnag  im  Fstentamte  sa 

B erlitt  aus. 


hl.  4i»o,  Ii  2.HMM.  Fortschmiddevorrichutng  an 
Friktionsfallbämnieni.     Franz    Uanj;*''-^'!'!")  Coburg. 

7.  Dexuinber  1908.  Kl.  10a,  B  4^09.  Koka- 
kammortfir,  bestehend  aus  einer  äuUervn  gewölbten 
Bleohbaile  mit  inaerer  Jaolisnchiclit  und  sia«r  die 
Schamottesttskleidung  der  Tür  feBthsltenden  Zarge. 
Martin  IWibine,  (.i<<lHi>nkir('.hcn. 

Kl.  Hli-,  K  'J4  922.  Kernatatze  aus  miteinander 
feHt  vei  iHiii.i.MifMi  IMatti-n  und  Behaft  bestsbsad.  Rieek 
Meliiian,  Hamburg. 

Kl.  Sic,  8  26T84.  Vcrfahrea  und  Vurricbtuag 
sam  TrennsD  von  «oten  gegoassner  Qußbldcke  von 
ihren  GieBköpfea.  Societe  Metallurgiqoe  de  Clorcy, 
Vorges  de  Oorcj,  Hsarthe  et  Moselle. 

Gebc«aelwmitsiereint7«gang«ii. 

7.  Pezcnibcr  1908.  Kl.  18c,  Nr.  SB7  888.  Oe- 
Hcbweiäter,  scbmiedeissraer  Zylinder  mit  oberem  aos- 
gekröpftem  Kand  aas  profiiisrtsm  Eisen  mit  snge- 

Hcbweiüten  TragÖHOu.    Rmil  Tbeedor  Lammine,  Mil- 

beim  a.  Hb.,  .Schünratberatr.  26. 
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Kl.  19«,  Nr.  »d7  764.  Vorrichtmig  rar  TarMtanr 
des  WftndeniB  an  EÜBenbahnachienen.  Ueorga-MsrlMl» 

Ber^erk«-  und  Hütten -Verein,  Osnabrtlck. 

Kl.  l!>a,  Nr.  .'i.*)?  979.  V'orriohtung  zur  Verhin- 
derung de«  WatiilertiH  diT  Sriiienen,  Ix'Htuhftiil  ituM 
«inom  l'nterla^BHtQck,  wolchut«  zwiHchon  zwei  injuarli- 
barten  Schwellen  eingepaßt  und  mit  der  .Scbieiio  Mtarr 
Terbunden  ist.   Wea^itebe  Stahlwerke,  Bochum. 

KL  Ste,  Hr.  S&786S.  An  wu  «iiuin  FMraiiga* 
ring  betMinidcr  RnndrteUEMlflB.  F*.  Bob.  Breiibr, 
IhiiulM  i.  Sehl. 

Oesterreichisehe  Patenttnffleldungeii.* 

1.  Kezonil.iT  l!Hi«.  Kl.  7,  A  7 1  sC,  1 17.  Wal/unrk 
mm  AuitHtrecken  von  tlohlkSritern  uixi  zum  Lüsen 
derselben  vom  I>orii  durch  kontinuierlichee  Läogs- 
WAlxen.   Aloja  Faaai,  Anzin  (jford-Fraakraicli). 

Kl.  S4d,  A  7919/07.  YerfahreB  mm  FUtrforflB 
Ton  linuobi^aHen.  Firma  W.  F.  L.  B«tb,  MaMhinea- 
fahrik.  T.fnxM-k. 

Ki.  J^.-,  A  471)3  07.  HontloMor  ffenorator.  08 f- 
litzcr  .Mai^i  liinenbauanntalt  und  Kisenifielteroi. 

Kl.  :J4fl.  A  :tns  ü6.  VirfHlin-n  zur  Erb5hnn|r 
der  Wirt8chaftlicbk«it  der  WirmerflckgewinnnDg  bei 
OMfeuerangRanlacen.   Heinr.  Kontra,  Eaaen  •  Rabr. 

Kl.  24  e,  A  5219/06.  Gaaerzeogqngaanlaga.  Eraeat 
Lorin,  Doulaincourt,  Frankreich. 

Deutsche  ReichspateniC. 

KL  10a,  Xr.  198&84,  vom  21.  Juai  1906.  Joba 
Armatroag  In  London.  Verfahren  und  Einridiiung 
.sitr  Brzeugutitf  ron  Kok»  t»  Btttkr^dUtn,  von  Ooa^ 
verbrenn  Ii nifx:i}iftn  umgebenen  Räumen. 

Dif  Kriiiidurig'  hezwerkt.  selbst  «u«  schlechtbackcii- 
dcr  Kohli-  fiiieii  »ehr  i'i'Mtcn,  wenijj  porÖMen  Kukw  zu 
erzeugen.  I'if  Verkokungttkamniern  a  <*inil  hti-liend 
angeordrirt,  die  Kohle  wird  in  dienelbeu  unten  ein* 


geAbrt  lind  der  erzciiirtf  Kokt»  ohr»  abtrezoi^fii.  ihr 
Boden  f>  di-r  Kammern  ist  heb-  und  setikbar  ein- 
gerirhtet,  er  wird  uiif  li\ draulihi  liem  Wege  oder  mitteln 
der  Schueckenradgetricbc  c  bewegt.  Zwcrkmflßig  ist 
er  bobl  and  mit  WasserkQbInng  versehen.  In  der 
anterea  Lag«  wird  ein  aaitlirber  Kanal  d  frei,  der 
mit  einer  !•  Srdenebneeke  e  versehen  Ist  und  ans  dem 
Kohr  f  mit  Kohle  bchrhii  kt  wird.  1!«  «ird  nun  h«i  viel 
Kohle  über  den  gerenkten  Hoden  eingcschubuu,  bis 
der  Hohiraum  darübar  wieder  anagefBllt  iat;  ein  Naeb- 

•  Dio  Antneld»n;,'i'ii  lif^jeti  von  dem  angegebenen 
Tage  an  wfiliroiid  zweier  Monate  für  jedermann  rur 
Einsicht  und  EiuspracLserhebuug  im  Patenkamte  zu 
Wien  aoa. 


sMrma  dar  im  Ofen  befindlichen  Kohle  wird  dorch 
die  Absebrignngen  f  Torhindert.  Beim  Wiederanheben 
des  Bodens  wird  die  neueingoroilte  Kohle  stark  ▼er- 
dichtet. Sic  drückt  die  in  der  VcrknkungHkammer 
betiüdliche  KokHMHule  hoch,  wnliei  der  obere  Teil  der- 
selben durch  den  wassergekühlten  Kaum  h  hindurch 
auf  das  Fürderband  i  gelangt.  Durch  diesem  wird  ar 
In  den  Rumpf  k  beffirdert  und  Tun  hier  aas  getragan. 
Daa  erzeugte  Gas  tritt  durch  die  Stutzen  /  aus. 

Kl.  18a,  Nr.  198688,  Tom  1.  Januar  1SKI7. 
Oesellschaft  fQr  Erbauung  Ton  Hutten» 
werkianiagea  Q.  m.  [>.  H.  in  DOeaeldorf. 

Doppliter  Oiehtveraehluß  für  Hochöfen. 

l»cr  olif-rc  Vcrsrhluü  besteht,  wie  -i^  h  bereits 
bekannt,  im^  zwei  mii  der  oberen  tlcffmiii::  de*  Fnll- 
rum|>fcH  drehbar  >;elai;erten  Deckeln  '7.  die  in  der 
Olfenlage  die  ganze  OelTnung  dcH  Füllrumpfes  trei- 
gabea  and  In  der  SchlieBlage  in  einer  mittleren  Fuge 
maammeaatoBea  nnd  liierbei  aeikiich  durch  einen  in  aine 
IfeMeftaeae  k  •intaaefaeodmi  Rande  abgedichtet  werden. 

Der  Krtindun;,'  ;rc- 
miill  hind  nun  die 

Zil|ifi'M  d  der 

Deckel a in  schräg 
nach  oben  ge< 
richtetoo,  von  der 
mittleraa  8to8- 
fnge  abgekehrten 
Langlöchern  vor- 
Hchiobbar  gela- 
gert. Hierdurch 
wird  ein  Klaffen 

der  mittleren 
StoBfuge  verhll- 
tet,  da  die  beiden 
Deckelhnlfton  durch  ihr  Eigengewicht  gegeneinander 
gedrfii t  A.  i'loti. 

l  iir  K  iil.clIieLriclitiinir  niit  senkbarem  Hoden  kann 
der  Kübel  -  mit  .VnHchliiceii  f  Tcrsehen  »ein,  die  beim 
Senken  de^^  Kübeln  auf  durch  Ketten  g  mit  den 
Deckclhuirtcu  (i  verbundene  Anschläge  h  auftreiben 
and  dieae  niederziehen,  so  daB  die  DeckeUiftiften  sich 
aeblieSen.  Oegengewiebte  t  bewirken  beim  Anbeban 
des  Kübels  ein  selbsttStiges  Oeffnen  der  Deckel  a. 

KL  Sic,  Nr.  1986M,  vom  24.  Mai  1907.  Mir- 
kieebe  Maaehinenbanaaatalt  Lndwig  Stacken- 
holz, A.-0.  ia  Wattat  a.  d.  Ruhr.  Vorrichtung 

zum  Abliri chen  fifsflif/j- 
kiMichriix  roll  <iiii,- 

blöcken.  Das  Abbrechen 
OialkaadMBa  dar 
aataa  gegoieenan 
Blöcke  geeduebt  dareh 
Drehen  der  Blöcke  and 
Formen  bezw.  der  tob 
den  liTiiien  befreiten 
BIficke  um  ihre  Liings- 
acbse.  Hierzu  dient  ein 
an  dem  Laufkran  a  beb- 
uad  aenkliarer  sowie 
drehbarer  Vierkant  6, 
der  in  die  Formen  ge- 
senkt und  dann  srodrclit 
wird,  wobei  der  Block 
und  Form  mitdrcht  und 
von  dem  (iießkaual  c 
abdreht  StaUdcs  Vier- 
kante« kAanaaanoh  Urei- 
fer  oder  dergleichen  be- 
nutzt werden.  .\ui'h  i-t 
/wei  kinaliig,  die  Zahl 
der  Abdrehvorriittun- 
gen  der  Zahl  der  auf  einer  UieUplatte  stehenden 
Formen  gleich  su  machen. 
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K.  DeiiBilMr  t90t. 


Beri^  äher  in-  iimi  atuianditehe  Patente. 


Stahl  und 


1865 


KL  lie»  Nr.  19691»,  vom  18.  Novemher  1905. 
Wilhalm  Tesrh  in  ITeuinahl,  Kboiul.  De>- 
bnUgratnrwÜgt  Vorrkkhimg  «hm  Btktigen,  EüMt» 
«Ml  Wätdim  99n  Otaen. 

Auf  oiiKT  gtelipnrlen  Wolle« 
Hind  ke^elförmiffe  HotationN- 
eletncntc  b  ungeordnet,  die  von 
glei(  b);erii'htetoD  fcBtstcbendeii 
.MantclHächen  c  umachlotseil 
wvrden.  B«ide  Teile  bMitimi 
konsentilidie  Rippen  d  e,  die 
ineinAiidor  greifen  und  ko  dorn 
(iaiio  und  der  WaHi  hriüshijjkeit 
einen  sclir  lauffeii  Wfj;  erteilen 
und  beide  in  wiederholte  inni^o 
Berührung  miteinander  brinf;en. 
Auf  der  MaolelliSrh«  «ind  Rei- 
uigungfeötTnuiiften  f  vori^cMhcn. 
Z«  iiieben  den  RotationHkSrpern 
b  können  zur  intenHivcn  Dureh- 
einanderwirbehini;  iler  Oa^e 
FlO^elrAder  g  angeurdnet  »ein. 

Kl.24f,  Nr.1MM7,  Tom  II.  April  1907.  Hftx 
Britlina  in  Köln  a.  Rh.  VorriehtMng  zur  Ent- 
fernung und  Trennung  der  durch  die  Roatapalten 
falleixien  KiMen-  «ttd  ÄaAtmtttte  bei  EMemroelfnit' 

rungen. 

Unter  dem  KettenroHtc  a  sind  zwei  AofflDC* 
lleliiD  b  und  e  so  aber-  und  bintereinander  «ogiora- 


Die  h'ormplatte  a  iit  mit  xwei  Paar  Klemmbieken  b 
Toraehon,  zwiacbeu  denen  mittels  der  Keile  e  zwei 
Henkel  d  infaatlgt  werden  kSonen.  Letztere  lind 
dnreb  die  beiden  Arme  «  miteinander  Torbunden,  die 

durch  r-föriiiiijo  Ki'ilo  f  auf  den  ITenkcln  </  fest- 
(feklcninit  und  durrli  eine  8|iannBcblaufe  ff  und  einen 
Keil  h  miteinander  Htiirr  verbunden  wind.  Ein  Kegel  i 
kann  ala  Leitatift  eiugelaaaen  und  dnrch  den  einen 
Henkel  d  io  tHeUnDg  irebaiten  werden. 

Kl.  7  b,  ».  19S.S9IS.  vom  is.  Oktober  1(»05. 
liugb  Li  ndsay  Thompson  in  Waterbur  v  (tonn., 
V.  St.  A.).  Etii»paunforrkhtunff  für  Drahtzieh- 
matchinen  mit  drehbar  in  der  Ziehlrommel  gelagerter 
Spa  II  n  Vorrichtung, 

Oer  Drnbt  a  wird  nriaclien  den  beiden  Klemm« 
liaeken  b,  die  dnreb  den  Hindbebel  e  geSffnet  nnd 
dnreb  die  Feder  d  in  Sellin [l^tcllunir  ^'•fbalti-n  werilen, 
mitteln  zweier  »chfilieiifürmi^ri-r  tiritiHächen  v  fest- 
gehalten. Diesclbi'ii  nind  in  den  beiden  .Spannbacken  b 
in  Kugellagern  um  eine  senkrecht  xu  den  tirilf- 
tlüthen  und  (MtalM  lur  TrommelncJiM  atdieade 
Achae  drehbar. 


net,  daß  nli'  von  einem  eiD/ii.-<'n  etidli>->-ii  Fönl<  r- 
bande  d  mit  sehrSggoBtellten  AI>k.nu/iTn  f  lieHtri<-tien 
werden  können.  Heide  Auffun^rifiilien  i«ind  t-u  aaf- 
geatellt,  daft  die  vordere,  die  durch  einen  hinteren 
veneliiebliehen  Teil  f  beliebig  TergrSBert  werden  kann, 
Toraehmlicb  die  durcbgefallenen  Kofalenteilcbcn  nnd 
der  binterc  die  Aacbenteiiehen  aufffingt,  die  dann 
lo'iil.'  für  nich  ri'tretint  dnroh  die  Bchilwr  « in  Wagen g 
befördert  «crdi  n. 

Kl.  31c,  Nr.  19826S  vom  11.  Juli  1907.  Jneob 
KbrHitiii  in  Zllriob  nnd  Girl  Fnhrer  in  Bniel. 

Formi'liiltr. 


Der  Draht  kann  soniit  in  radiuler  Kiehtun:,'  lin- 
geHteckt  werden  und  legt  xicb  dann  in  jeder  He- 
wegungarichtung  der  Trommel  f  tangential  an  diese 
«»,  oluie  geb<^n  in  werden.  Dem  Draht  kann  bei 
dieeer  EinriebtaDg  anflnglicb  ein  waehnBd«  Anung- 
goBchwindigkeit  von  der  radialen  Btelinng  bin  lar 
tangentialen  gegeben  werden. 

Kl.  7  b,  Nr.  19^302 


..Ii, 


'S. 


Erfinder  m-blagen  für  di<'  üblichen  Forni[datten 
mit  untrennbarem  llenkol,  die  nur  unter  grolier  Kaum- 
Tersrhwendiuii.'  aufbewahrt  Werden  kSnnen,  lolebe  mit 
Itlbarem  llandgriti  vor. 


vom  .V  April  1»07.  I'au  I 
Kubbier  in  Hagen  i.  W. 
Virfahren  uttd  \'orriek- 
tung  zum  Aufhaxpeln  von 
liatidmetall. 

Die  Krfindunt,'  be/weckt, 
Hniuliiu  tall  mmi  beliebiger 
Länge  Bo  aufzubaitpeln, 
daß  /winchcn  den  einzel- 
nen Umgingen  ein  gerin» 
^  aber  jrcnOitend  grofter 
Spielraum  verbleibt,  um 
bei  der  folgenden  Heband- 
lung  mit  Säure  diewer 
überall  eine  gleiehmaUige 
Einwirkung  zu  ermöglichen.  Da»  Bandeiuen  a  wird  auf 
einer  kegelförmigen  Wickeltrommel  b  so  aufgeliaspeU 
daB,  die  einzelnen  Umginge  eich  aehranbenlinig  über^ 
decken.  Der  Kegel  b  wird  dann  heraoHge/ogen  nnd 
dnü  liund  zu  einer  ebenen  Spirale  zusammengoachoben. 
Hierbei  entsteht  zwi-iilien  den  einzelnen  UmgftDgen 
ein  geringer,  genau  regelbarer  äpiclrauni. 
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Statistisches. 

Erzcttguag  der  Hochofenwerke  In  Deutschland  und  Luxemburg  Im  November  1008. 


B*iirk« 


I 


Oktob.  i»oa 


Im 

.\oibr.  1906 
Tannen 


vom  1.  Jbd. 
Tonnen 


B  r  ■  •  •  (  m 


Tonnon 


Tom  1.  JftD. 

l'X)T 


J 


Rhdiilaiid-WMtfdeii*  

Rie^'erlAnd.  Lahnbezirk  ond  Hea»«n-NMa«a  . 

Sohlcsion  

Mitti'l-  u-i't  <  )-t:l.-.:-,elilanii"  

Bayern,  Wärttombcrg  und  Thdriagen  •  .  . 

Saarbasirk  

liOttariofMl  «od  Lwemburg  

Oteflerei-HoheiHen  Ha. 


84  075' 

Ifi  778 
7  155 

2t;  I 

•)  044 
7  HOO 

4;')  rljfl 


S9  4S9 

1 8  262 
4  287 
181 
2  971 
7  800 

40  44<1  I 


818828 

189  578 
70  961 

264  173 
32  34« 
96  864 

531  023 


98106 

19  553 
6  926 

17  580 
2  960 
8  406 

36  405 


1  OIS  47S 

232  281 
«5  976 

•-'00  SD 9 
3U  040 
94019 

407  882 


1 


ia0  6US      löaatSO     2  058  775!    189  942     2  063  069 


Rheinland- WoHtfaleD*.  .......... 

Siegerland,  LabsbwdÄ  «ül  HeiNiHNMMa  . 

SelÜMi«n  

Hittol^  und  OttdABlMhlud«*  


Rheinland -Westfalen*   , 

Sipt^erlanü,  Lahnbezirk  und  Hmmo-Nmim  . 

■-'  i'!"-*!»'"  

Mittel-  ond  Oatdeatochland**  

Bayern,  WOrttomberg  and  Thlirfai^n  .  .  . 

Saarbezirk  

Lothringen  and  Loxemburg  ....... 


13  407 
4r.5 
9  67» 
4  860 


81  400 


868  507 

88  661 
80  786 

18  789 

75  712  ' 
231  56;t ! 


8  876 
4  027 
8  798 
6160 


80866 


886888 

81  911 

19  953 

18  680 
76  905 
212  294 


238  810 
16  452  I 
87  093 
57  440 


20  824 
4  755 
2  70$ 
8460 


265  067 
42  759 
87  056 
87635 


889  890      86  747 


8  8bl  447 

m 

888  881 

225  359 
148  988 

841  266 
2  576  842 


807  656 

87196 

25  912 
16  440 
72  81il 
267  310 


488617 


8176  496 

890  91S 

285  824 
146  640 

7  7'j  ';-;o 

3  lOä  428 


684  018 


593  685  i   6  976  548      716  383     7  777  959 


Rheinland- WestMaB*  

Siegerland,  T.nhnV'ezirk  und  HesBen-Naaaau  . 

Scblosien  

MiUi'l-  und  Oatdeotachlacd**  ,  . 

Bayern,  WOrttemberg  und  Thürine'<^n   .  .  . 

Stahl-  and  Spiogcloiaeu  usw.  .Sa. 


89  766 

18  602 
10  829 
478 


5!)  075 


Ii 


Rheinland-Weatfalea* .  .  . 
Siegerland,  Lataabaiirk  «Bd 

Schlesien  ,  , 

Mittel-  und  Oetdeutechland  ,  .  . 
Bayern,  Wlrttami>arg  und  TbOriogM 
LotbringeB  ud  Lozembntf .  .  .  .  . 


Paddalrltohaiimi  Ha, 


2  879 
8  571 
88  673 
486 

5  078 


90  8991 

.10  201 
10  .'jAI 
624  I 

72  215  I 

3  555  . 
5  ÜHV, 
28  439 

12088 


487  672 

■jlm  y  u  ; 

i  U  :i)b5 
5  427 
7  210 


63  974 

.11  9.30 
12  837 


-      I  - 


464 107 

356  753 
126  246 


I 


H3(i  830 


47  1166 
117  376 
316  630 

12  1H3 
2  424j 

88958 


98  741 

6  777 
16  646 
26  612 


20487 


785 
947  891 

48  402 
184  720 
820  OSO 

8555 
156 192 


46  661 1     44  668  J     685  687  ;     70  468  i  717948 


1  = 

"i 


j 


Rheinland- Weatfalen*  

383  684 

871  591 

4  509  228 

487  337 

4  966  543 

Siegerland,  Lahnbezirk  and  Heaaan-Naaai 

44  406  1 

58126 

545  267 

78884 

816  513 

77  996  i 

72  981 

851  990 

76  279 

860  270 

Mittel-  und  OatdeuNchlfind*»  

5:1  238 

52  918 

564  582 

51  ^>.^s 

574  358 

Bayern,  WOrttembi-r^,'  mid  ThQringen  . 

16  78:t 

1»:6.M 

190  970 

18  4lI0 

1 8(',  020 

8:?  .M'j 

84  705 

938  130 

81  225 

•*t;ti  '.7y 

Lothringen  und  Luzembnrg  

•  « 

281  iUiU 

27:!  7(;»! 

3  196  823 

324  142 

:!  i;'.'^  u02 

Gatamt-Kniou^uDg 

SaT 

941  5»2  , 

930  7;)8 

10  796  985 

1  ir.' 

1 1  aaa  385 

OieBerei-Rofaeiaen   . 

190  808  ' 

199  :^  SO 

2  058  775 

ISO  '.14 

2  063  069 

•  • 

21  400  ! 

20  H5»; 

339  295 

3t;  747 

432  617 

'riioiiitth-Koheieen  , 

•  • 

624  OIH 

5:t;{  «i2.'i 

6  976  548 

716  ää.j 

7  777  959 

Htniii-  und  HpiogelaiaaD  ....... 

69  i.irj 

72  2 1 A 

836  830 

98  741 

947  891 

Paddel-Roheiaen   . 

45  681 

44  6r.2 

.'»s-,  5,17 

70  462 

717  949 

Ueaamt-i^rzeugung 

äa. 

941  .'>H2 

930  l:iS 

10  796  9H5 

1  112  225 

1 1  989  885 

NoTeinber  1908: 

Stein1<oblon  .  . 
Braunkohlen  .  . 

Koheii»en  .  ,  , 
Kapfer  .... 


li»tieitifuerzuuguug  im  Aualande; 


763  358  t 
610  320  t 
19  621  t 
11499  t 


1  749  659  t 
2  S4M  t 
229  43S  t 
18  641  t 
518  t 


Belgien:  Oktober  1908  .  . 

Jan.-Oktbr.  1908 
Jan.-Oktbr.  1907 


1050601 

987  570  t 
1  185  270  ( 


•  Bis  Ende  1907:  akueU.  Lttbaek. 
'*  Vutn   I   J  I  i  aar  1906  ab:  Haonavar,  Braanaebwaifi 

Lübeck,  J'onimern. 
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Staligti»ehf3.  —  Au»  Facheereinen. 


Sufai  and  Eisen.  1857 


GroSbrltMiBtoM  EU-  «uii  AasfBhr. 


Blafahr 

Aultihr 

Jaouar  b( 

»  XoTcmber 

»VT       1  im 

IMt 

MB«* 

"""* 

158  431 

113  362 

47  AAH 

1  S55M2 

1211607 

'  A119 
4  112 

5268 

4  936 

O  7|A 
S  1  l\ß 

t  102 

772 

1  ÜQ 

1  161 

778 

i  Ii  3 

2  260 

1  028 

147  445 

108  031 

21«  3S3 

157  148 

37  136 

43619 

43  5SS 

48968 

390 

1      SOS  UVV 

18289 

1  908 

1 

»IT  •> 

) 

^  i 

öS  717 

96  126 

400  245 

410  90»  ' 

8«  755 

65  610 

1  An? 

42  615 

86  243 

4  AAft 

B  VVIF 

22228 

19  444 

60  8 «2 

55  986 

41  flt  1 

219  601 

138  467 

1               1  .  >  1  .f  t 

t>:\  \  M 

f).".  4!'!.' 

440  6Hä 

354 ;ij 

65  6 83 

55  267 

BIS  184 

869  i53 

7tO 

2  847 

59  416 

SS  440 

50  619 

44  515 

48  027 

42  294 

31  951 

37  792 

80  1 36 

3«  329 

6  706 

5  005 

26  644 

22  043 

4  017 

3  921 

24  376 

1 9  697 

16  173 

28  417 

50  290 

.35  312 

17  666 

16  865 

110  326 

107  707 

S47S 

t267 

208  211 

149  772 

80  760 

25  795 

D:  956 

Iii  781 

22  871 

20  157 

74  015 

85  734 

EiaengoB  

StahlfiiB  

Schmiedestflcke  

SUhlachmiedeetficke  

SobweiBeisen  (8Ub-,  Winkel-,  Pmfflp)  

Stahlitibe,  Winkel  und  l^rofll*  

Oll  Belsen,  nicht  besondere  gMiaat  ...... 

SdiBiiedciMn,  nieht  bMoodert  gMannl  .... 

SohbUldc«  

Vorj^ewalzte  Blöcke,  Knflppel  und  Platinen  .  .  . 
Bremmen  ond  WeiBbleehbramnieD ....... 

Traj^Pr  

Schienen  

■SchienenstOU«  mnd  8dl«<jl«B  


R«dr«lf«n,  AehMB  

Sonati^eg  EisoabahnTneterial,  nicht  bes.  genannt  . 

Bleche,  nicht  unter  \tZoll  

Di'Hi-NMrh.  n  unter  »/•  ZdU  

Terziukte  uhw.  Uleoh«  ..'*  

Sobwaribleche  sam  Teniiiiiaii  

TtRioDt«  Bleche  

P»Bterpl«ttoa  

Draht  (einschlieBlich  Telegraphen-  n.  Telephondraht) 
Drahtfnhrikate  

Drahtstifte  ,  

Ntgel,  HoUscbrauben,  Nieträ  ......... 

Schrauben  and  Mattern  

Bandeisen  and  Rfihrenstreifen   

SOhran  ond  JUUmnverbiadungen  aas  SchwaileiMii 

I>6t;1eteli«B  0«Bdien  

Ketten,  Ankur,  Kahul  

BetU«t«U«u  uud  I'oile  davon  

Fabrikate  von  Eisen  und  Stahle  niebt  bet.  gaiUMSt 

XnigMaint  BIbmi-  und  St»hlwar«D 

Im  Wart«  TOD  £. 


860  500 
6  558  464 


1  093  494 
7  057  175 


4  992  213 
48  94»  282 


8  904  061 
84818  428 


•  Z«  1016  kg. 

Aus  Fachvereirien 

Staffordshire  Iron  and  Steel  Institute. 


Vor  kurzem  bat  Harold  Jeane  dein  ItiKtituto 
«in«  läng«!«  AUuiRdliing'  yivr9^9gtt  di»  rieh  mit  dem 
Aatftahrliandel  der  Wolt  fn  Fixen  nai  Steht 
und  seiner  H(>;;i-luug 
beHC'hSfti^t.  Wonn>fl<<ii  li  der  Umfang:  der  Si-brift  uns 
nicht  erlaubt,  ihren  Inhalt  auch  nur  einigermaßen  er- 
•ebSpfeiid  wie(ier«ugel»en,  ho  wollen  wir  dorli,  indem 
vrir  zugleieb  auf  di«  Arbeit  salbat  und  die  in  ihr  niedar- 
i^elegtcn  tntereasanten  elatisttecbett  Ver^lcichmuihlen 
nachilriirllli  li  !ilinM  iHrn,  woni^fstona  in  fl{irhti/en  t'rn- 
risBoii  lioii  Ui'dauki.'!i;,-anjr  de»  VorfaHnefH  /u  Mkiz/iiTi/n 
Vi  rHiir  lieti.  .loans  fülirt  aiiw,  daß  du-  tiriti?-(  Iii'  \\ih- 
fuhr  in  Ki^cn  iind  Stahl,  wie  nie  sich  in  den  bci'ieii 
JabrzehntiMi  vor  1980  anffjebaut  habe,  mit  inH^etinnit 
rd.  4420000  t  im  Jahr«  1882  ein«  betrftchtlichs  Uöhe 
errekbt  ond  dann  «rat  wied«r  im  Jabr«  1906  mit 
rund  4  7.">r.O0o  t  und  1907  mit  rund  ."i-J.'iOOOO  t  ilhn- 
liche  /iffi-rn*  /u  verzeichnen  geliabt  habe.  Indessen 

*  BtTürki^ichtiirt  sind  hierbei  nur  Eisen  uud  Stahl 

iii>  <  iL-  r  II  -  rnr.  uirht  ab«r  aucb  Manebwen,  Eiwa- 

kuriwaren,  (iirütc  usw. 


«t'tjj>i  dies©  letzte  Zahl  ijii*<>f<jrfi  ire<en  trüber  ein 
wesentlich  anderes  Verhältnis  zur  (iosamt-Kison-  und 
Ktahl-Ausfubr  der  Welt  an,  ala  beispielaweise  im  Jabra 
1894  der  Anteil  OroBbritannien«  65,6  batrafMi 
habe,  im  letzten  Jahre  aber  anf  44.5  o'n  (gefallen  sei. 
Alifcemeiii  herrsche  der  Kindruck  vor,  daß  der  brUieche 
AuM]  ihrhniidi'l  in  Eisen  unil  Siaiil  ki  i!ii  ?t\M'^'s  iiI« 
j^enuiid  tu  betrachten  sui.  AilertliiiK^  komntt»  ett  dabei 
ganz  und  gar  auf  den  Oosiobtapunkt  an.  Jene  Ansiebt 
treffe  nicht  zu.  wenn  man  den  HtiUstand  der  Ausfabr 
nach  solchen  Ländern  in  Batracbt  rieb«,  die  dabin  ga« 
lan^  seien,  rieb  flelbat  au  Tniaargeo.  Für  gowiwe 
Zweie«  das  Anafuhrbandets  bah«  sie  jedncb  ebne 
Zweifel  ''inir'i?  Ufroctiti^jüti^',  kr.imc  iih,-i  kiin.'  ull;.'»!- 
meine  »»eitung  b«»i»»pruclh-'i,  h.'lrrn  man  htc  uin'  iIhh 
wirkliche  Gebiet  des  iüterri;\ti.i;i!iliMi  Wettlunvcrlic« 
anwende.  Uoutsoblanda  Ausfuhr  an  Eiwu  und  .Stahl 
bab«  rieb  in  stirfcerem  Mafia  {jeboben,  als  die  «isvo«, 
aber  wenn  man  geinaaer  zneebe,  an  werde  man  6adan, 
da6  ein  groBer  Teil  doa  BfatariaU  nach  nabega- 
Icgenen  europäischen  Landern  gebe,  nnd  nntcr  Bcdin- 
u'unfren.  die  einen  wirksamen  Wettbewerb  (<roß- 
l'riiiiniiiiMiH  n','!.-rlilifi'.en  würden.  Der  Verlu-'M-r  l»e- 
spricht  dann   die  Voraussetzungen,  unter  denen  sich 


Digitized  by  Google 


1858  8UU  «ad  BiaMi. 


ÄMt  FtttikvenintH, 


tS.  Jtttg,  Hr.  51. 


die  EiHi  U'  und  Stahlindustrie  eines  Lunden  ent\virk*>ln 
könne,  iitui  litiili't  i-h  hu)  (iruml  dicHi-r  Vorhaltnitise 
natärlicb,  dalS  die  Eixon- Ausfuhr  hauptsächlich  in  den 
Ttrelnigten  Staaten,  DüutBchland,  Reiften  und  seinem 
eig«n«ii  y»t«rlMade  «ineo  gr50«r«a  UmfwiK  •rniokt 
faabfl.  Dui«bett  ftthrt  «r  niMüb,  jedoch  mit  Eiotobiiii* 
1    gf^n,  Frankreirh,  Srliu i  dcn.  RaUand  und  Spaaieo 

jiU  AiisfuhrlBndpr  für  Ilihi  ii  uti. 

Mit  Kiicksiclit  aui"  dit-  L'urlnge  Zahl  der  Stuutcn. 
die  in  der  l^agtJ  Heien,  Eisen  aussufClhren,  überramho 
e«  aieki,  daß  von  Zeit  m  Zatt  die  Fimf'e  einer  g»§ren- 
•eitlgen  Veratiadigooe  angingt  werde.  Jünem  «ol- 
eben  tntenietioiialeii  Ueberolnkommeii  mSme  Indeeten 
notiredrun^^en  eine  Organisation  der  Tnilustrie  ia  den 
einzelnen  Ländern  voraufpohon.  und  da  eine  solch© 
in  don  rin'i-'ti'ii  Stnutcii  Mhon  i>rriilgt  sei,  Hn  l'u-^'i' 
/.um  enttennial  in  licr  nouiTcn  Haudcls»etiohicbtu  diu« 
Möglich  k  e  i  t  einer  gewissen  internationalen  Verein- 
barung vor,  wenogbicii  derjenige  voreilig  tein  wftrde, 
der  es  vrage,  sie  gegen«irtig  als  wah  rsoheinlich 
XU  bexeii-hnon.  Vielleicht  nei  die  Alügliobkeit  eiBW 
VerstSndigung  goucNcn,  die  im  Sopteniber  d.  J. 
eine  Zusammenkunft  zwiscfieii  Hrn.  fr»  r\  ,  dem  Präsi- 
denten der  l'nited  SiateH  Steel  Corporation,  und  Ver- 
tretern des  deutschon  Stahlwerks- Verbandes,  des  fran- 
süai»ciion  (Jouiptoir  d'JÜAportation  sowie  des  Irou  and 
Steel  loetitate  veraalaßt  habe.  Damit  kommt  der 
Verfawer  m  der  bemerkenawerteo,  nnaeraa  Leaeni  be- 
reite bekannten  Anepraehe,  die  Oarv  bei  dem  ihm  «a 
Ehren  veranstalteten  Festmahle  i;ehalten  hat  *  V.r 
legt  (larys  Worte  dahin  an»,  dali  er  einen  Oirekturcn- 
Aii^Hi'hiill  aus  gOWalilt'- II  VcrtretiTü  iliTnuii^iTi  IjÜiuIit 
/u  bilden  beabsichtige,  deren  .Mehrheit  in  der  Lage 
sei,  dem  Käufer  die  l'reiHe  und  die  Besagaetelle  vor- 
zuachreiben.  Uae  vArde  dann  einea  iotemationalen 
8tab)>Traet  bedeuten  I  Die  irelteren  AaefAbrnngen  de« 
Verfassers  besohtlftigon  sich  /unäi  li^t  mit  den  bereits 
vorhandenen  Unterlagen  für  oiiu-  internationale  Ver- 
stiuLdic'iiii.'.  (!■  Fl  Vt  rli;iii<l--  und  l'ruMtbildungen  in  den 
Vereinigten  Staaten  (Lniioü  aiates  Steel  forporation), 
Deutachland  (Stuhlworks-Verband).  Kcigien  (C'omptoir 
«iee  Adeiiea  Belsee),  Frankreich,  BuKiand,  Oesterreich, 
Spanien  nad  idilieBlidi  OroBbritannieD,  dai  zwar 
aieht  M  miehüg«  Verbftnde  wie  die  Vereinigten 
Staaten  nnd  Denteehland  anfzuwciscn  habe,  in  dessen 
KisoninduHirir  uber  doch  die  meisten  Eisen-  und  Stülil- 
orzeugnisse  durch  Vereinigungen  vertreten  seien. 
Diese  Schilderungen  der  Syndikate,  meint  Jeans,  lasse 
die  Annahme  nicht  allzu  phantastisch  erscheinen,  daß 
aich  —  abgesehen  tob  Orofibritannien  —  durch  Ver- 
handiuttCOD  zwiechen  einem  halben  Dutzend  von  Ver- 
tretern der  Tenchledenen  arndizierien  Lflnd<-r  ein  ge- 
nifiiiMiiiii(*r  Entwurf  wordo  anfHitdloii  la-i^i'ri.  Er  wirft 
nun  die  Frage  auf,  um  was  sit.li  liei  ^imr  bolchuu 
R<<geluug  handeln  würde,  und  sucht  dies  an  Hand 
internationaler  statistischer  /ahlenreihen  über  die  Aus- 
fuhr Ton  Koheiscn,  Handol§ci»t.ii,  Halbfabrikaten, 
Sehieaen,  Bdhren,  WeiBbloch,  Draht  und  Drahlnteeln, 
Fein-  und  Orobbleoben,  Stablformgrvll  nnd  Sehmfede- 
stücken  für  dii-  vrT!(<  liied>:'iU'ii  I.äiidL'r  zu  liciuitwr>rlfis. 
Dabei  gibt  Jcaiia  /..  !!.  uIh  üfc't«aiiitii<t'iige  der  Koh- 
eiscnausfuhr  an: 

r.  d.Jatir         I        Cd,  Jahr        I         f.d.  Jahr  1 
im    tTSSOOO    1904    1 81 1000    1906    2  425000 

T'tr^     1  735  ODO  l»;i;5iHiO     f^o-    2  028itO(> 

und  berechnet  die  Anteile  der  einzelnen  Länder  wie 
folg^ :                   MKi'.'     i'Mi.i     r.iiM     i<«i.'i     i^hh:  nNiT 

"«        %        '„  % 

(iroßbritannien  .  »34,5  *;*.',4  <i2,7  .%'.•,•-<  <:".<, 7  7(>,0 
Deutschland  .  .            2:i.7            21 J)    1  !>,.'>  10,4 

*  Ver^l.  »8(abl  uod  Eisen"  l'JO>i  >r.  42  S.  I&19. 
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12.4 
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In  ilmlieheT  Weiae  atellt  er  die  Qbrii^n  oben  ge- 
nannten EisenerzougnisKc  ciiiaiuler  fje-t:i>nnhpr. 

Zum  Schlüsse  seiner  .\uhliUiriiiii:('ii  nm^t  der  Ver» 
fan«,-!-;  Iiio  Rogeluiiir  lii  r  l'n  irtf  und  der  Erzeugung 
in  einem  einzelnen  Lnride  ist  wescntürh  leichter  ala 
eine  internationale  Regulierung.  Interiintidiialc  r<.lu)r- 
elnkorameOt  die  den  2 weck  haben,  für  die  der  Ver- 
einhamnf  anterliegenden  EneagaiMe  aowoU  «inen 
Verkauf  zn  gleichmäQigon  Preisen  auf  dem  Analands- 
markle  herbeizuführen,  als  anch  den  Wettbewerb  aus- 
/iihi  hitlten,  sind  ViTlHtircn,  dii'  viel  t  iiihirht,  groBcn 
Scburfsinn  und  Takt  erfordern.  Will  mau  einen  eiu- 
zelnen  Industriezweig  in  einem  Lande  regeln,  so 
gibt  es  mancherlei  MSgUchkeiten,  Einigkeit  zu  er- 
sielen,  eine  der  fürehterliehstea  Aufgaben  aber,  die 
man  aaf  dem  ganzen  Gebiete  des  Bändels  finden 
kann,  ist  es,  die  Interessen  verschiedener  Linder 
miteinander  in  Einklang  an  briogan  nnd  aebeaelaaader 
zu  ordnen. 

Nachdem  Jeans  dann  noch  diese  Schwierigkeiten 
näher  erläutert  nnd  die  Hedingungen,  unter  denea  die 
in  der  Eisenindustrie  führenden  Staaten  arbeiten,  knr* 
gekennzeichnet  hat,  schlieSt  er  mit  den  Worten: 
Rins  tut  Hicber,  nRmlieh  datt  in  Znkunft  ein  eehnerer 
Kaiii|ir  IUI  dii-  Vorherrschaft  in  der  Stahlindnstrie 
ausgefochten  werden  wird. 

Deutscher  Acetylenverein. 

Der  Verein  beabsichtigt,  iiitn  rlialb  seiner  < 'r::.iiii- 
sution  eine  eigene  (i  ru  p  pe  liir  u  ii  t  n  vre  h  <•  .Mi'tnll- 
boarbeitung  /.u  scIuifTen,  di"  nllr  ciiiHchlSgigeQ 
Fragen  wissenschaftlicher  und  techniacher  Art  avste- 
matiseh  bearbeiten  soll.  Er  beruft  tu  diesem  Zwecke 
auf  den  19.  Dezember  d.  J.,  Tunnitfa'^'s  lO  Uhr,  eine 
auüerordentlicbe  Hauptvcrsnoifnliiii^'  nafh  Berlin  <Re- 
stauraiit  zum  Heidelberger,  Friedrii  li^tralio  14^  4'J.  Ein- 
gang hnrothecnstraße,  Klub-Etage  f  und  ladet  hierzu 
alle  lntereHHt>nten  der  antOgSDen  Schweiltung  ein.  — 
Die  Vorarbeiten  werden  von  einem  besonderen  Aue- 
sofansse  für  autogene  SehweiBnng  erledigt,  der  am 
18.  Dezember,  nachmittags  4  Flir,  ebenfalls  in  Berlin, 
und  zwar  im  Hause  des  Vereins  Deutscher  Ingenieure 
(('harlottenstraUe  4  1.  II  rnj^iMiir  tikgt  Aaeh  KB 
dieser  Bitzuug  sind  (iästc  willkommen. 

Versammlung  deutscher  GieDereifiichleute. 

Der  am  Vorabend  der  llanplversammlung  des 
Vereins  deutscher  Eiacnhflttenleuto,  am  Sonnabend 
den  r>.  Dezember  1908,  ststtgefundenen  Zusammen- 
knnft  deutscher  QteAereifacbleute  ging  eine  Sitznag 
des  vom  Verein  dentseher  EieengteSerelen  nnd  vom 
Verein  deutlicher  EiHenhttttenIcutc  rtioinhant  .in^-e- 
setzten  Aut^schusse««  zur  Frird<  ruiig  da»  tiie- 
ßereiwesene  voraus.  l'.-i  wurdf  dort  beschlossen, 
eineuFra^ebugenbetr.Erlahruogen  mitku(iolofen8teineu 
an  aSrntliche  deutschen  EisengieBereien  zn  versenden. 
Ferner  kam  ein  Knndsohreiben  zur  Sprache,  worin 
zur  Bildung  eines  Vereins  der  OleBerelfaeblente  anf- 
geforiif  rf  wird,  Es  wurde  beschlossen,  die  auf  8.  1*'64 
vorlieirmititu  Hefte«  abgedruckte  Wurtiuiig  zur  keuut- 
nis  der  Mitglieder  Icnii  r  Voridiu-  /u  bringen.  Febcr 
den  Verlauf  der  Verüaraniluiig  Mfibtt  worden  wir  in 
einer  dt  r  nAchsten  Mnmmcrn  dieser  Zeitschrift  anf 
Uruud  dos  Stenogramme  ansfahrlich  berichten. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Vatwmchmfen  Iber  Hftrten  mmi  AbImwmi  tob 

Stahl  nnd  Eisen. 

Ein  junger  Dcutneber,  Ed.  Maurer,*  Ijnt  unter 
der  Leitiiti)f  von  F.  Onmond  im  cbemiftchen  I.iil>i<ra- 
toriam  der  Sorbonne  eine  sehr  bemerkenewerte  Arl*t>it 
«if  dem  Gebiete  der  JleUllujiprftpbie  verftSt.   Er  bat 

in  RTatemetiicher  und  exakter  \\  elfle  dai«  Klein;;efü^e, 
die  phyMikalixchen  und  c-hemi8chen  Ei^enschafton  einer 
Anzahl  StAble  in  AbbSn^it^keit  von  ibrer  cbemischen 
ZuBammenBetzuDg.  der  llürtuni;:8>  und  der  AnlaÜ- 
tempcTMtur  «tudit>rt.  Die  Arbeit  i^t  an  ttirb  intcreaftant; 
Toa  gr<'>litor  Itcdoutuntc  aber  ist  »ic  durcb  dan  Liebt, 
dae  a!e  auf  die  KonHtitution  gehärteter  und  ange- 
laeeeaer  Htlhie  ita  jülfemefaien  wirft.  £■  iet  naoh 
Ane]«ht  von  II.  Le  Chateüer  Tfelleicbt  die  irieli» 
tiL'>f>'  Arhrit.  wriclu'  -eil  df)n  ersten  Veröffent- 
lichungen  toii  F.  (>BtiiiMid  über  diesen  (Jeircnt"t4»nd 
eret'biencn  iüt. 

IHe  woaontUcben  l'unkte  ttind  folgende:  Homo- 
gener AveteDÜ,  d.  b.  die  fcnte  Ec^Nun^'  von  Kohlt-n- 
fltoir  in  y-Kmd,  wurde  zum  entonmale  mit  nie- 
drigem Oebalte  an  einem  fremden  Xetallo  darge- 
Bti'lit.  Maurer  erhielt  ilin,  indem  er  eine  EiHon- 
Mangan-Koblenftoff-Ecgierung  mit  2'/o  Mn  und20,'oC 
von  1  100  '  in  lii-wu-xT  filisi'tirtx-kte.  Durrti  Ai;!/i-Hi'ii 
zerfallt  dieser  Aut^tenit  /wihi  ln'ii  .'tOO  und  400  ';  Hoitit; 
rniNxjindlung  ist  von  einer  iM  trScbtlicben  Steigvrnng 
der  Uirte,  dea  bleibenden  Magnetiamue,  der  elelc- 
trieeben  LeitflUiigkeit  nnd  dee  apecifieebMi  Volnment 
begleitet.  Er  gebt  dirtkt  in  Trooetit  Aber.  «Une 
merltliche  Zwiselienbildin't:  von  Martcnslt,  wie  bixher 
alltrt'nx-in  jin^M'unmnX'n  wurd«'.  I'nr'  h  niiitiiii' Ii.  ti  in 
HüüHigt«  Luft  wandelt  aicb  der  AiiKteiiit  gloirhfallM  uui, 
doch  bildet  aicb  in  diesem  FalK-  MartcnHlt;  hierbei 
ftteic>-n  H|it'/.itiH<<bea  Volanen  und  Härte  in  nucb  er« 
iifldicbcreni  Maße  ala  lieim  Anlaeaen,  wAbrend  die 
eleictriacbe  Leitflbiglcelt  Iteio«  merkliche  Verindernng 
erleidet.  Diese  tetztere  Tataaebe  widempriebt  glcieh- 
r:i!l-  (l'  ii  MhIkt  ri  lh  iiitm  V«r«tellniii,"'ii  ,  r-io  /•■ii;t, 
düli  dir  [m  uIiii  ffhiiii  liüriungen  di-i»  Kuhk-ii«i»l?H  lu 
niagnetiHiliiiM  niil  iitimaj;netiHcbcin  Eiwcn  «ich  in 
bezug  auf  die  eiektriat-he  Leitfähigkeit  genau  gleich 
verhalten.  Ernt  da«  Studium  diesuH  homogenen  AuBte- 
niln  erm&glichte  e«,  durcb  Vergleich  mit  den  beim 
HSrten  gewSbnlleher  Btdhle  anftretenden  Erecbei- 
nungen  di<-  AnweHenheit  von  Auntenit  in  soU-ben 
l''(iHen  zu  erkennen,  wo  »eine  (iesenwart  bit^bor  mehr 
\>{U  r  weniger  vcriiiiiti  t  wnr.  VcrijliMi  liriuii'  iteob- 
achti)ni.-"ti  der  magnctiitcben  EigeuAcliaUcu  und  den 
ep^zir^tx  hfu  (iewichteo  haben  gezeigt,  daß  alle  hyper- 
eutektiotfbeu  HtAble,  d.  h.  eoiebe  mit  mehr  abi  0,tt<Va  C, 
Im  gehlrteten  Znatande  faat  immer  eine  gewime 
Menge  AuMtenit  enthatten.  Die  darrh  .^nlasBen  her- 
torir'Tufene  Umwandlung  in  Trrirt><tit  vollzieht  «ich 
hei  gew rihnlivbem  Kohlen»t('*'  •  1  i  >'i  um  tieferer 
Temperatur,  jir  niedriger  der  <n  li»lt  an  Mangan  oder 
einem  Ähnlich  wirkenden  Bestandteil,  z.  Ii.  Nickel,  ist 
beit<|>ielBweiat*  zeigt  ein  Stahl  mit  1,7'^/«  C  und  0,1»^  Mn, 
weicher  nach  dem  Abedireeken  bei  1100*  in  Eitwaiaer 
an  awei  Prittelv  aoi  Anetenit  und  einem  Drittel  a«e 
Marteaslt  beatebt,  die  Fmwandlung  d<-H  Aantenita 
zwischen  \M  und  2.')0".  wJilircinl  iii.  -i-  ^-rst  /wi-ihon 
\}00  and  40*3"  «lich  vi'll/ Icht,  wi-iia  der  Mangaugehalt 

Mar  t  II  na  it.  lietrcffa  de«  liartenaita  iat  be- 
eondert  eine  in  metalingraphiecber  Bonebmig  wichtige 

*  „Revue  de  Kftallnrgie*  1906,  Heft  10,  Seltfl  711. 

BeHprochuni:  der  Arbeit  von  H.  Le  Cbatelier,  eben- 
da, Seite  (•43. 


Featatellung  gemacht  worden,  wichtig  wegen  der  auf 
dieaem  Qehiete  bftutig  zutage  tretenden  Verwirrung- 
Norm  a  1  «■  r  M  «  r  t  (■  n  H  i  t  wird  d  u  r  f  h  it  a  ii  r  c  .\  e  t  Z- 
mittel  »teta  weniger  gefirbt  alM  Auntenit. 
Wenn  Kahlroicbo  Boobachtuogen  dieser  neu  featge» 
atalllen  Tatsache  zu  wideraprechen  aebeines,  io  mag 
dae  daran  liegen,  daS  in  den  betreffenden  FAIlen  dar 
Martonait  bereita  begonnen  hat,  sich  in  Troostit  um- 
zowandeln.  Wenn  die  Härtung  nicht  unter  ganz 
gflnstigen  Bedingungen  vorgenomiiieii  wird,  wenn  nicht 
alle  Voraichtsmaliregeln  getrotlcii  werdt-n,  um  bei 
der  llerrichtung  des  Schliffo«  jegliche  ErwArmung  zu 
vermeiden,  bo  findet  man  bei  der  inikrogrnpbiBcben 
Untersuchung  keinen  normalen  Martensit  mehr, 
aondern  einen  Martenait,  der  aich  bereita  mehr  oder 
weniger  in  TfOMtlt  umgewandelt  hat  nnd  inrolgedeiaen 

hrini  Aotzen  lebhaft  gefärbt  wii'i.  I>ns  Stinüum  ilf  r 
l  iiiwiiiiiilnngen  de«  Martennita  Imi  imi  T  l,-'"«  iirt.  diili, 
(iliwi.hl  «irli  der  Martennit  bei  einer  iiuIl'U'ii  i'iMiijn-- 
latur  umzuwandeln  beginnt  als  der  Aubtenit,  die  Uni" 
wandhiiig  deB  letzteren,  aobald  sie  einmal  eingeMotxt 
hat,  aich  achaeller  vollzieht  und  diejenige  dea  Marten- 
•ita  «Inholt,  derart,  da6  bei  800*  die  ganze  Masne. 
welche  vorher  aus  einem  (iemenge  von  Austenit  und 
M«rten-it  bestand,  «ich  in  homogenen  Troostit  umge- 

wniii'.rlt     liHt       Ihr     I  in«  uiniliin^'    iIhh    M  tirtiMiaitn  in 

rrooHiit  vull/u'lit  Hiib  zum  grüliceu  l'eile  zwiatJieu 
150  und  :<00  :  Sil'  i-t  begleitet  von  einer  erheblichen 
Verminderung  der  Hirte,  dee  bleibenden  Jlagnetiamna 
und  dee  apezifiaoben  Volumeaa,  dagegen  von  «iner 
TergröBening  der  elektrischen  lieitAhigkaii.  Abge- 
sehen von  dietttT  Ict/.toron  Eigcnsobaft  eind  die  Ver- 

äiiii'M  '.iiif^i-d  sisn  i,'''r(iiii'  iim:.'''iviirt,  wte-bel  dar  XToi- 

waiiiiluttg  d(tM  AuHlcutiH  in  1  ruoHtit. 

Troostit.  Bei  den  UnterBnchnngen  über  die 
Umwandlung  von  llärtungakohle  in  Karbidkohlo  tindet 
Man  rar  in  'Uebereinotinunnng  mit  alten  Beobaeh* 
tungen  ven  Oemond  und  Ledebnr  und  im  Uegen' 
»atze  zu  den  neueren  Beobachtungen  von  Heyn  nnd 
Bauer,  dnii  iJrr  KohlcnstHif  i|i>i,  Triinyiiit-i  uln  Karbid- 
koble  vorhanden  ist,  dab  aUu  ktüa  Liituibthied 
zwischen  dem  Kohlenstoff  deM  Troostit«  und  dem 
KohletiAtoff  iit's-  Uerlita  heateht.  Diese  nf^oe  Beob- 
achtung, \m  I  ho  sich  auch  in  Ueberein-tininuing 
mit  den  Krgebniaaen  betaglich  der  elektrischen  Leit- 
fUiigkelt  bringen  INBt,  bildet  eins  fteetitigung  der 
Atihirlit  von  BenfMlirk:-.  iIrB  Troontit  nirhtü  anderea 
iül  nU  l'criit  mit  m'lir  fein  vtjrltil teii  Hohtandteilen. 

K  Ii  1 1 1' i' n  r  ij  I  i  t u  n g  V  o n  Ei-imi.  Wird  reines 
Einen  einer  KaUbearlteitung  unterwort'eii,  so  tritt  biet- 
durch  bekanntlich  eine  Aendorung  gewiaiar  phjal- 
kaiiaoher  Elgenachaften  ein.  Die  Untarauchnngmi  von 
Maurer  haben  ergeben,  dafi  die  gleichen  Verioda» 
rungen  auch  durch  Abschrecken  hervorgerufen  werden 
kßnnen  und  daß  sie  wie  diese  nicht  in  allotrop^n 
Unnvandluiiir'  ii  iliru  I  rsni  lu-  haben,  sondern  auf  eino 
Defurmatiiin  des  i- Eisens,  alxo  einen  rein  mecha- 
niB(;ben  Vorgang,  zurückzuführen  sind.  l)ieBo  Di'for- 
mation  dea  a-Eiacna  mit  aeinen  Folgeerecbeinungen 
»pialt  aueh  heim  Hlirten  dea  Stahle  eine  widitige  Rolla. 

—  let. 

Ueber  deu  EiuHnß  des  Titaus  auf  Stahl. 
Im  Hinblick  auf  dia  bereite  featgeatelUeTatsache, 
daS  daa  metalliache  Titan  einen  ganetigen  Einfluß 

in  bezug   auf  dii-htcn    porenfreien  Guß  auaQbt  und 

ansr'lu'ini  iHl  lü-  :!ii  tlri-r-iiri'ii  "-(.'ihle  vorhiindcucn  <  innL<  — 
Slickatuff  und  .sauurstotT  —  futftrnt,  ♦  wird  diesen  Metall 

~~  «"Vergl.  ,Stab!  und  Eisen*  1909  Nr.  3«  8. 1S8«; 

he/,  frilhi-rer  K(>rMcliutii;c'ii  Lcdeluir:  Handbuch  dar 
EiMuhüttciikuade,  5.  Aufl.,  S.  380. 
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wohl  auch  im  Stahlwerk»betriebe  Beschtutiu'  »Ih 
deH()x\  liorondofl  Mittel  findou.  l>ic  »iif  VorftiilasHuiii,' 
der  TitaD-Oeaellscbaft  durcht^efOhrtea  Veräitibe  tut 
SnlUirnilf  Titann  in  den  geeAmten  Stablbotriob 
banehtlgnt  lu  dan  beatan  UolfDangan.  Ob  du  Titan 
bentfro  lfft,4{«  foAiivendniif;  ■lebeiid«BLeftf«niiigea— 
Chrom,  Wolfram, MolybdSn.  Vanarlium  -  zu  ersetzen, 
ijt  allerdinfTA  nocb  eine  ofTuno  1'rn>;>j.  I:^n  ist  jedoob, 
nach  den  biahorigen  Erf^^ebniHaen  /u  urtoilen,  sebr 
w&hracbcinlicb,  daU  ein  geringer  Zusatz  Ton  Titan 
SU  den  HAtr.en  der  wertvollen  SpecialitAbl«  «Schnell- 
dnhstabl)  daa  ätahlbad  raiaiftt,  «tnaii  diehten  UaB 
«rmSgUcbt  and  einen  EinflnB  auf  daa  Korn  de* 
Btables  aosQbt. 

E«  sind  bereit)«  eine  große  Anzabi  von  Versuchen, 
banptHili  hlirli  im  Tiegcl-^tuhlwcrkKiictrirOir,  mit  I'rfolg 
durebgetübrC  worden:  ■wettere  Ver«ucb<.'  im  üessomer-, 
ThomaH-,  Martin-,  HtahlfasHonguQ-,  WerkzcagHtahl- 
B^triebe  sowie  im  elektrischen  Ofen  sind  im  Oango. 
Diese  Versuche  bezwecken.  zunAchnt  die  Wirkung 
dea  "ntana  auf  den  Stahl  im  aUgemeinen  featmstollcn, 
ferner  Anbaltapankte  zu  gewinnen  bezfl^l.  der  Menge 
des   zuzuKot/.i  ivlon   Titans,   und   srhtit'Qlii'li    die  am 

ginstigsten  wirkende  Titansorte  austiiniii:  zu  inachen, 
ie  Durchführung  der  \  (t-ik  Iip  hii't«'t  iiiHoriTn  einige 
Schwierigkeiten,  al«  A'm'  Werke  /.wm  Feil  ein  Interesse 
daran  babeo,  ibr  YiTt  ihrtMi,  il  r  Rohmaterialien,  die 
ZnaammenaetnuiK  der  £nea|;niue  geheim  an  balten. 

^  fm  NantaetelendeB  will  leb  über  die  ErgebDlaie 
der  biRhrr  im   Stahlwerkabetriebe  gemachten  Ter- 

RucliL'  kiir^  berichten  : 

'i  ■ini'iii  S I « !)  I  w  !■  r  k  11  wunii-  iiai  li  dem  dort 
in  AnvTL'udung  stellenden  Verfahren  in  einem  Sciimelz- 
ofen  mit  Ont<feuerung  Stahl  unter  ZuMatz  wechseln- 
der Mengen  metaUiachen  Titane  in  Tiegeln  erzeugt. 
Bei  einem  Yereacbe  beatond  die  Beeefaiekang  aae: 
10  kg  Hcbwodischen  HufnfigoUbfiillen,  G  kg  Nietköpfon 
(Bessomormaterial).  4  kg  deutschem  itoheisen  (grau), 
'/*>     0,0.".  kg  Titan  Marke  A. 

hm  tu  einer  Tüte  vcrseblutijtoitti  ritau  wurde  in 
einfachster  Weise  auf  den  Roden  des  Tiegels  gebracht 
nnd  die  Beschickung  darauf  geschichtet.  Jier  OuQ 
war  aehr  rein,  scbüu  ruhig  und  spritzte  niebti  Von 
dem  fertieen  Stahl  wurden  Probeattbe  gegOHMi  nnd 
geechmfedet,  welehe  in  der  KSni^l.  Siebt.  Meeli.-Teeh- 
niicben  VorNiulisanstalt  in  Drc'H'lrn  ^^'i^rnft  wurden. 
Aas  den  amtlichen  l'rüfiincMZöugniäjieu  ^''lit  hervor, 
dab  ilim  Titjin  einen  ^tark  verbessernden  Eimhilir  aut 
den  bt%hl  ausübte.  Der  SiM  ohne  Titanzusatz  hatte 
1>ei  600°C.  geglfiht:  eine  Zugfestigkeit  von  6l60kg/qcin. 
eine  Bruchdohnnng  von  1,8  7*  <''"<^  Keotraktioa 
Ton  1.9  o/q.  Die  Werte  filr  den  erzeugten  Tttanatafal 
diitreuun  „ind  —  Abei«09*C.geglabt,  B  bei  800*  C, 

l.iRn-  yil-ijfr-n/,'  /iijfaMtKkrit  ■rBCMtbaaif  Kontraktion 
lutftu        kg  ^cni  lig,>|i-ni  in  %  Id  S 

%AllAI(ABAIi 

0,26     3820      -      8Tt;0     —      8,3       —  14,3 
0,76     4210  2710    8S90   72SO    H.ö       ;i.4    16,3  24.3 
1.1«»  6390  4il0a  10060  6830    4,5     1&,3     5,7  18,2 
1,S7S  4180  8280   8800  7180   9,7    12,8    19,1  17,8 

Dieser  Stahl  eignet  Hieli  für  t'cwiihnliclieii  Werk- 
zeugstabl.  Stanzen,  Feilen  uitw.  BcHondcrH  ermahnt 
sei,  daU  der  Stahl  wegen  seiner  leictitcn  Uärtbarkeit 
und  großen  Widerstaodsffibigkeit  zu  .Matrizen  Ver- 
wenditng  finden  kann. 

Weitere  Versuche  wurden  in  einem  »nderen  Stahl- 
werke durcbgefahrt  und  ergaben,  daB  Titan,  der  dort 
üblichen  Bescbickunj;  für  l'rä-<crstahl  zugesetzt,  über- 
aus gUnstig  einwirkte.  Die  Srlmoid-  und  StandfÄhig- 
keit  der  aus  dein  Titanstahl  In  ii,'i-tplltcn  Drohwerk- 
zeuge 7pifrftt  gegenüber  den  im  inufemlen  Hetriebe 
dieees  N\  erke-«  horgeatallten  Krii^crTitAhlcn  bomerkonH- 
werte  Verbesaerungen.  Die  <^aUt&t  wurde  durch 
eine  groBe  Keiho  von  Yerrarben  erprobt.  Auch  hier 


iittiuUut  e-«  wieii  um  ritanstahl,  welcher  in  Urmphit- 
ticgcln  mit  KoktifeiiorunL,'  DrHrlmiol/.eii  wurdt».  DasTitAn 
wurde  aut  den  Hoden  des  riegeia  vor  Linbringang 
der  Beschickung  gegeben.  Yor  d^ni  Ausgießen  wurde 
dar  Tiegelinhalt  gut  darehgerOhrl  Sodann  wnrdm 
Proben  in  Kaatenformen  gegoaaen  nnd  nnf  Sehrnbb» 
stfihle  verarbeitet,  mit  welchen  umfangreiche  Drch- 
versuche  vorgenommen  wurden.  I>n<»  genannte  Werk 
Hcli reiht  Ober  die   Verkoche:  den   in  unHcrcrn 

Werkt"  angeitellten  Veranchen  wurde  dem  Satz  für 
FrftMervtalil  in  verschiedenen  Hchmelzen  0,05,  0,16t 
0,25,  0,&0  7«  Titan  der  Marken  A  nnd  B  n- 
geeetst  nnd  bienae  DrehetiUe  gegoeaen.  Die  Sefaneidea 
wurden  ausgeschmiedet  und  in  normaler  Art  ge- 
hSrtet.  Bei  den  Drehversuchen,  die  an  alten,  mit 
spröden  Stellen  durchxet/teii.  Melir  harten  atlhlcrnen 
Kisenbahnwagenaohsea  durehgeftihrt  wurden,  zeigten 
sich  die  Stähle  mit  einem  Titangehalt  Ton  0,35  bis  0,5 
■ehr  brauchbar.  Bezügl.  ihrer  Leistungsffihiirkeit 
standen  dieselben  zwischen  gutem  Gußstahl  uud  So\o- 
StahL^  In  groBen  en^chen  Stahlwerken  aind  eben- 
faila  Yermebe  mit  Titan  in  der  SCablfabrtkatlon 
vorgcieiinmen  worden.  Wenn  auch  diese  Versuebe 
noch  iiii  lit  abgeschlossen  Mimi.Ro  können  alle  Ergebnissu 
alH  hehr  ermutigend  be/.cirhiict  werden.  Hin  maB- 
:,'el)ende8  Werk  erzeugt  iitanstahl,  welcher  sich 
besonders  zur  Herstellung  von  Bohrern  für  Eisen- 
bearbeitung eignet,  und  Terwendete  daxa  Titanmarke  A. 
Nach  erhaltenen  Hitteitungen  war  ein  Bohrer  «on 
1  Zoll  rtoi'h  scharf,  nacbilctn  mit  db-m^ellien  ri,r?n  m 
Eisen  durehliohrt  worden  war.  Kin  andoref  Werk 
hmuit/te  im  lautenilun  ili^triel'  Titanmarke  ('  und  A 
zur  Herstellung  von  ätahl,  welcher  für  kuppluagen 
Verwendung  fand,  mit  befriedigenden  Kesultaten. 

Die  Versuche  werden  fortgeeetst  anter  besonderer 
BerOrkaiehtigung  der  Tataaehe,  daS  der  Titanznaati 
sich  in  gewiaaen  niedrigen  Orensen  bewegen  muß,  um 
günstig  einzuwirken,  E%  liegt  nach  den  bereits 
angestelVten  Versuchen  nahe,  anzunehmen,  dalt  ein 
Zuviel,  d.h.  über  1'/«  "/o,  dem  Stahle  sehadet.  Es 
wird  darauf  ankommen,  festzustellen,  in  welcher 
Weise  da«  Titan  auf  die  einzelnen  Beetandteile  dea 
Stahles » einwirkt.  Bi  aoi  noch  darauf  Ungewieaen, 
daS  ea  auob  anf  die  Temperatur  dea  Stahlbadea 
ankommt,  wann  daa  Titan  in  der  Pfanne  zngeMtrt 
wird :  auch  apiolt  anichdnend  der  Kohlenstoff  eine 

i^*>»«-  Wilhelm  Venator, 

Aas  dan  we9tltch<^n  Waisserstraßenbelräten. 

Unter  dem  Vonitz  dee  Obetpriaidenton  tou  Weet» 
falen,  Staateminiatera  Prhm.  t.  d.  Beeke,  tagte  am 

9.  Dezember  rt  ,f,  /n  Miinntcr  zunächst  der  Was-tcr- 
straßeiibeirtit  t  ur  den  IC  h  e  i  n  -  H  e  r  n  e  -  K  n  n  ii  I  u  n  li 
die  I ,  i  |i  pe  a  •*  rt  e  r  s  t  r  a  1)  e.  A  iif  Ant  rai;  1  »r.  Ileiimer, 
Kamp,  tirnltniann,  Krauß,  Hirsch  und  Dr.  Uamnier- 
schinidt  wurde  folf^ender  BeaeblnS  mit  aBen  gegen 
eine  Stimme  gefaßt: 

„Vaebdem  die  ITnterlagen.  auf  Orand  deren  die 
amtliche  Denkschrift  hinsichtlich  der  Frage  der  Er- 
breitcning  der  Schleusen  am  Khein-Hernc-Kanal  nnd 
der  Li|l|le^^  a-hci -(ral)e  711  inner  vorneinofideti  Antwort 
geliinKt  ist,  diiri'b  die  L'iitersuchungen  der  beteiligten 
KrciHi«  aU  irrig  und  unhaltbar  nachgewiesen  worden 
aind,  ersucht  der  WaaaeratraBenbeirat  den  Herrn  Mi- 
nitter der  Slfentlieben  Arbeiten,  in  eine  emeata 
Prflfang  der  genannten  Frage  unter  Zuziehnng  der 
Interessenten  einzutreten  nnd  die  Angelegenheit  auf 
die  'rageH()riliuini.'  oiiior  möglichst  bald  oinznbernfen- 
deii  anßcrordfiitlioben  Sitzung  dci*  Wasaerstraßen- 
licirats  set/en  zu  lassen."  Im  weiteren  Verlaul  der 
Sitzung  wurde  einstimmisj  folgender  Antrag  dea  Grafen 
V.  Spee  Angeiiunimert:  .Der  WaNserstraOerilieirat  bittet 
den  Voraitzendan,  die  notwendigen  Schritte  an  za- 
»Ulndigcr  Stelle  einsnleiten,  datiul  die  MQndung  dea 
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Li|>|>ekaniil)4  in  d<*n  Rhein  mh  Ati8;;el>aut  wird,  daß  die 
grtiiteB  JilioiusrliitlVi  durch  dieselbe  in  einen  l>ei  NVe§el 
Mizulegeiidcii  L'iitHcyiigsbafeu  eiiit'&iiren  köuu^a." 

Oberre^ierun^erat  Ihne  erörterte  die  Maßregeln 
Mm  Zwecke  der  eoiulen  FQniorM  fQr  die  «n  den 
WaHvietreBen  betcl!lfti|rt«tt  Arbeiter,  in  hmg  enf 
"\Voliriiin::HkiTifri  Mi  .  :t-7'lii  lio  Für»or>,'e,  AlkolmlmiK- 
Itruucli  UHW..  uiiti  luhii  uui  Ii  einigen  tarhinäbii;cn  Mit- 
teilungen dt'»  LjuidratH  Oentein  -  Ii>)<'lium  üIht  liiu 
gleichen  Einrii  htun^Ln  bei  der  Emseherreguliorung 
die  ZuHtimmun^'  lian  \\'aa«vr8traBenbeirst«i.  Oberber^ 
ret  ä«Jomoii>DorttnuDd  niMbte  NitteUnomi  Aber  eine 
vom  Oberbergerat  Dorlaiaikl  «iImmim  PeHMtreroi^ 
nuDg  zum  Schutze  des  Rhein-Heme-K&nel«  gegen  Eio- 
wirkanecn  des  fiergbaaes.  überbaurat  Uerrntann- 
FsHeri  Ijeriilitf'ti»  lilior  den  Fitrtganu  drr  IjitwurfH- 
uud  Uuaarbeileu  atri  Kanal  uud  Uiiit«  uul,  dmii  diu 
ganze  Strecke  bereit«  landespoiizeilich  geprüft  »ei  mit 
Aiunatame  der  EinmOndung  in  die  Ruhr,  ü  km  Hahn- 
atreeke  eeltD  freihändig  vergeben,  ebenso  15  000  t 
BrflekMi,  am  der  lodmtrie  in  dieser  Zeit  nieder- 
gehender Koujenktnr  Beaehlftignng  zu  geben.  (Bravo!) 
Die  PreiHO  stellen  sich  vorteilhaft  für  den  i^taat 
Der  Redner  fahrt  einiffo  Rig«nbabn-,  Straüon-  und 
Hoi:enl)riirk(Ui  im  liilde  vor  und  zeigt,  daß  nii'  mit 
gewohnter  |>rL'üUiHcb«)r  äparsamkeit  auHj^nfiihrt  würden, 
dAl  man  alx  T  doch  auf  eine  gewisbe  dofälligkeit  der 
Formen,  ecböne  Linien  unter  Yermeidung  von  Eaiiten 
geeelien  iMbe.  Aef  der  8^eli;e  Hemin— Betteln  ist 
man  noi'b  nicht  so  weit;  dorli  hat  ftuf  dt^r  Stri'ckn 
bin  Waltrop  ein  «  rstcr  Knttii^uun^Htonnin  htattgufun- 
den.  Auf  der  Stn  cky  WeHel — Datteln  i*ind  für  finzelnt« 
horvorragondti  l'unkte  Vorontwürfe  aufgutileüt.  Uor 
Durchgang  des  Kanals  durch  Henun  selbst  ist  schwierig 
dorcii  die  £ieenlMÜinTerliUtniHe  und  de«  liarte  An- 
grenten  der  Stadt  an  die  Lippe.  Mit  den  Torerbeiten 
bei  LippHtadt  wird  sobald  als  möglich  begonnen  wer- 
den.   (Bravo  :j    Überregierungsrat  Ihne  teilte  sodauu 


die  allgemdtnen  B«din(run^cn  für  die  Anlage  und  Be- 
nutzung; vun  Kaiialliilfen  mi!  k oinnier/.ienrAt  Kamp 
bittet,  diese  strengen  Hudin^uii^üu  später  milde  ta 
handhaben.  Qeheimrat  Schmieding  wendet  eich  gegen 
die  Beetimmanffea  Aber  Eineebrinkwu;  and  Bee^ti- 
gung  «ner  HerananUg«.  Ton  rinem  Regiiertm^veT» 
treter  wird  jedoch  ben>i"irkt,  daß  diese  I^ortfimniungen 
wesentlich  theoretischer  iS'atur  seien.  Der  Antrag  der 
Bochnnier  Handelskammer  auf  /uNtellun^  der  Nieder- 
aohriftt'tt  über  die  öitziingcn  des  WaMMorstraßenbeirats 
an  die  Wahlkörperschnfteti  vtird  üii^fnommen. 

Aueh  der  Waaaeratreßenbeirat  des  Dortmund» 
Bme-K»onlB  liet  am  gleidun  Tafo  In  MOBOlor  «Im 
Sitzung  abgehalten.  Angenommen  «erde  mit  18  gegen 
8  .Stimmen  ein  Antrag,  dem  BeaehlnB  des  Finanzbeirato 
tieiztitreten,  der  Minister  möge  die  Fr»;.'e  der  Sehlousen- 
bruitu  des  Rhein-Herno-Kanals  noch  uinuial  prufou  uiid 
die  kommerzielle  Seite  mit  den  IntercNsenten  erörtern. 
Femer  wurde  ein  Bericht  Ober  die  eingeleiteten  Neubau- 
ten entattet.  Diese  betreffen  die  neueSchacbtscbleoeo 
b^  Heoiiobuiburg,  die  mit  einem  Koeteutufwaiid  tob 
4 712000  ^  erriefatot  wird.  Der  Reat  von  1 400000  Jt 
entfällt  auf  eine  neuo  S^)  htepi>/.u^'^chlou8e  bei  Mflnster. 
Fern«>r  w«>pdf>u  zweite  ÖiiileppzuijHihleiiKon  von  Bevergen 
bis  Herbrum  hergestellt,  dii>  HiT  ni  nut/.baro  Länjjo 
und  10  m  üchte  Weite  liitbiMi  werden,  äio  kosten 
1 Millionen  Mark  und  sollen  gleichzeitig  mit  der 
Beendigung  dee  Bbeiu-ilerne-Kanala  fertig  aeio.  Zorn 
BehlnS  teilte  der  Voreitiende  ein  Minleterlalretkript 
über  die  Wahlen  der  Abgeordneten  Bahsennann  und 
Dr.  Beom«r   in   den    Dogamtwat'HerstrallL'nlieirat  mit. 

Hei  zwar  Hniibt  Bedint,'untr,  dal»  heine  Mit^'liedor 
aus  den  Ikreiseu  livr  praktisch  in  der  IttduHtrie,  der 
Schiffahrt  und  dem  Handel  tätigen  Personen  gewählt 
«fllrden;  doeh  habe  der  Miniater  unter  Wardigung  der 
Tataaohe,  daS  die  genannten  beiden  Herren  aeit  Jahren 
bexonderB  inniire  Kühlung  mit  der  Pra.\is  der  geunntin 
Berufe  hatten,  ihre  Wahl  gern  bestätigt 


BOcherschau. 


Ostvvald,   Wilhelm;   iJer  Werdegang  einer 
Wi»»eHsehaft.     Sidben  gemeinverBUbidliche 

Vorträirc  aus  der  Geschichte  ihr  Cbemio. 
Leipzig  IS^Ub,  Akademische  Vcrlag3gesell- 
«chaft  n.  b.  H.    6,60  J&. 

Das  vorliegende  Buch  bildet  die  zweite  vermehrte 
und  verbeaeerte  Auflage  der  ..Leitlinien  der  Chemie", 
eett  deren  EnolieiBeB  wenig  mehr  als  ein  Jahr  ver- 

fli.-thon  ist.  Es  hfdl  keine  crschöi'r-'ndo  DarRtclIunc; 
der  tie»chiehtf  der  ('ln^mio  »ei«,  der  \'erfaHi>er  will 
un-  vielmelir  ..t,!uer!<rbiiittc  diinh  die  clieniische 
WiHüenttchatt"  vor  Augen  führen  und  m  ein  einiger- 
maßen abgerundetes  und  körperhaflcx .  Bild  gcbon. 
Hierin  ist  Oetwald  nun  Meiater:  Wir  leaen  nieht 
trockene  Angeben  über  die  Entwichlang  der  heute 
geltenden  Theorien  auf  diesem  oder  jenem  Oobiete 
der  Chemie,  sondern  wir  durchleben  beim  Leaen  im 
(i.i-te  die-<i  i;ntwirklung  mit.  Die  Personen  der 
UruLieu  iut  iititcht;  dvr  ForHcbung  sin«!  nebensächlich 
mit  kurzen  .Strichen  nur  gekennzeichnet,  Hauptsache 
aind  die  Uedaukeu,  diu  Theorien  und  ihr  Werden. 
8o  untereeheidet  eich  daa  Oatwaldseho  Buch  Ton  all 
den  bisher  geschriebenen  Bflobem,  die  uns  ein  Bild 
von  der  Qesehichte  der  Chemie  geben  wollen,  schon 
jfrundrtBtz!)«  h.  (»Rtwuld  war  ferner  beaiiiht,  iiirht 
bloü  lür  <  lieniiker,  »otidorti  i'ur  judua  imturwiisattu- 
«chaftlicli  <<etjildeten  (ÜHtwald  sagt:  „d.  h.  die  Ge- 
bildeten im  tuodornen  Sinno"  —  wenn  es  nur  erst 
wirklieh  einmal  so  weit  wäre!)  verständlich  zu  si-broi- 
ben,  und  die!«  ist  ihm  meiner  Ansicht  nach  auch  fast 
flberall  gelungen.   Da6  sich  hier  und  da  eigenartige 


spraebUehe  Wendungen  (oder  soll  ich  sie  Naehllsdg- 

keiten  nennen  1")  uhw.  tindon,  mrichte  ith  einer  über- 
großen Eile  beim  Drui  k  zur  Lat^t  le^en.  Die  erste 
Vorlesung,  der  erHie  „tjaorschnitt-,  lie-tihiifiitjt  «ieh 
mit  den  Jüiementen,  die  zweite  mit  dem  Verbindungs- 

S wicht  nad  den  Atomen,  die  dritte  behandelt  die 
tsgesefaie  and  die  Molekularhjrpotheee,  die  viert» 
loomerie  nnd  KonstHntiop,  die  fflnfte  das  weite  Ge- 
biet der  Elektrochemie,  die  «ediste  die  Affinität 
( Massen wirkungsgesety..  I'liaNen^'e»et/  u.  a.j,  die  Hiebent© 
und  letzte  die  i  honiitelir  Dsnaniik.  Dem  Burlio  i(>t 
ein  reichhaltiges  Sach-  und  Namenverzeichtiis  bei- 
gegeben, das  auch  Schillers  Namen  enthält,  wenn- 
schon er  sieh  nur  an  einer  Stelle  findet,  wo  die  .Vreond« 
eehafi  iwiaehen  Wdhler  nnd  Berselins  mit  derjenigMi 
zwischen  Ooothe  und  Schiller  verglichen  wird.  Alles 
in  allem  glaube  ich,  daß  auch  violo  Leser  dieser  Zeit- 
solirift  (ieiiuij  atn  Lesen  dieses  neuesten  OstwaldHchen 
Baches  haben  werden.  Wohigemuth. 

Welt-Lexikon,   Geographigeh-Statigtisekes.  "Bbk 

Nachschlagebuch  über  di«'  I>,in(lrr.  Staaten, 
Kolonien,  Gcbirg-e,  Flüsse.  Seen,  Inseln,  St.ldte, 
Marktflecken,  lladcorte,  Post-,  Telegraphon- 
und  Femsprechftmter,  HafAn,  EiBeobahnstatlo- 
nen  usw.  der  Er^i'.  X.icli  nfm-sten  Daten 
herausgegeben  von  ti ottlieb  Webers! k. 
Wien  und  Leipziitr  l^OH,  A.  Hartlcbens  Ver- 
la}:.    I.")    '  ,  {jeb.  I  »,.')() 

Daa  Werk,  deaeen  ein/.olne  Lieferougen  wir  schon 
bei  ihrem  Erecbeinen  Angezeigt  haben,  stellt  eine 
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•vBctordmilUeh  fldfitg*  Arb«U  d«r.  'Ein»  lUlhe  Stieh« 

proben  ladnen  o«  durt  hwei:  »I»  TollHtändii,'  und  zuvRr- 
iSüRig  in  ^«tiiiLMi  Auj^&huu  erüclieineu.  D&Q  man  hin 
and  \^iu(lor  kleine,  unbedeutende  Ortachaften  nicht 
findet,  ma^  meinen  Urund  in  der  Beschränkung  haben, 
die  der  Horausgebor  sich  auferlegen  mufite.  wenn  er 
in  dar  T«t  «ia  t^aeludiltgebaeb,  dM  in  Aobctrudit 
de«  geringm  UnfMig««  nnd  der  Hmndlldiluit  ia  dtaMr 
den  neuesten  Daten  entaprechenden  Fatmilf  btllMr 
nicht  existierte«,  schaffen  «oUte. 

7A<  Enginttring  Index  Amtual  for  1907.  Com- 
piled  from  „The  Engineering  Index",  {mblished 
inonthly    in    „The    EiiLriiieering  Magazine 
duriog  l'JOT.    New  Vörie  and  London  1U08, 
The  BngliiMriiiff  Magazine.   Geb.  2 

Dieter  neuest»»  um!,  wie  man  anerkennen  inuB, 
sehr  pünktlich  (im  Juni  190H)  ersobienene  Hami  tli-r 
bekannton  Zcitschriftonflberiticht  Hchlieln  rI'-Ii  In  der 
Einteilung    dct   Inhaltes    durrhan»  an   die  Torb(*r- 

SAeodo  AuHgabe,  die  dan  Jahr  l'JOti  bohandolte,  an. 
a  wir  diatM  frfllberen  Band  »uaftthrUeb  beaprodien 
haben,  mo  kSniiMi  «ir  fm  irMmtliehea  auf  da«  da. 
ninU*  ni'Hiii»te  varwolaon.  Daran  Kni^<'hlieBend  bleibt 
noili  zu  Uemsrlien.  daU  ilii'  /iihl  tli?r  fiir  den  tor- 
lic;,'<tuii'ii  Jdlir^jnii^'-  l)farl)i'iit>t(ti  /i'it«rh riften  zwar 
auf  241  <für  das  Jahr  190G  waren  es  2071  zurQck- 
gegangen  ist,  der  Umtang  dei  Bandes  aber  trotzdem 
am  Uber  40  äaitan  MgenoiniBan  bat.  DaB  ,Stafal 


*  ,8tabl  aad  QaaB«  1908  Hr.  18  8. 848  und  644. 


nad  ttaan*  noidi  als  Halbiaoaetwchrilt  «nlipiWirt 
wird,  i«t  ein  VerRüImn.  auf  dat  wir  mr  Mbaabal  anf- 
merksam  machen  mächten. 


Der  Redaktion  »ind  ro1;:ondc  '^^'erko  ngaftOgeilt 
deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Berar,  Dr. -big.  Kort:  BifenfftwidU,  günttige 
Grumlma/Se  und  getchichttiche  Entwickelung  de» 
Autlegeträger».  (Fortschritte  der  Ingenieurwiaaen« 
■vhafton  Zweite  Gruppe.  I'J.  Heft.)  .Mit  70  Figuren 
im  T(<st.    Leipzig  1908,  Wilhelm  Engelmann.  Jl, 

Dittmarach,  A.,  Bergschaldirektor  a.  I>. :  Griib^n- 
awaia«.  (Bibliotbak  der  gaMUDtealaobiük.  102.  Baad.) 
Mit  148  JLbbildangea.  HaaaoTer  1806,  Dr.  Mmx 
JiaeolM.   8,20  Jt,  geb.  2,00 

Kalender  für  1909.* 

MaMkinenhau-  und  Metall-  Arbeiter-Kaiendtr  für  lif<*9. 
IlerausgogibiMi  von  Carl  Pataky.  XXIX.  Jahr- 
gang. Berlin  (8.  42.  l'rinzenstraBo  IW..  «  arl  Fataky. 
Geb.  (oinschl.  Porto)  l.lo  .4. 

SMtHhardU  Onekäftakahnde}-  für  dm  Weltverkehr. 
Teneiidinta  von  BaokJirmen,  Speditenr««,  Anwilten, 
Advokaten, Konsulaten,  Hotclsund  AtiHlvunftnerteilern 
in  allen  nennenswerten  Orten  der  ^S  olt  11»09.  Vier- 
iinildrfilii^-»t«'r  Jahrgang.  Berlin-Schiineberg  (Bahn- 
atraSe  19—20),  ü.  Kegeahardt,  U.  m.  b.  U.  Geb. 
(etaaebl.  Pertol  8,75 


*  Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  ]i)08  Nr.  50  3.  1828 
vad  188». 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lag«  4«a  BekelfeageMhKflei.  —  Daataoh- 

land.  Nachileni  der  r  h  e  i  n  i  ho  h  -  w  e«tf  ftliicb  e 
Koheisenmarkt  infolge  der  Auflösuni;  des  Roheisen. 
Syndikates  eine  eingreifende  rmgi'^iultimi:  i'rl'uhrcii 
hatte  und  im  Zusammenhange  liauiit  di«  l'rfine 
einen  Tiefstand  erreicht  hatten,  der  für  die  lioch> 
ofanwerke  ala  verlustbringend  bozoioluiet  werden  miiA, 
hat  der  gr88to  Teil  der  Abnehmer  aieh  zn  dieMtt 
aiedrigen  Hfitzen  fttr  die  erate  Hilfte  de«  niehetea 
Jahres,  Terscbiedentlieh  aneh  für  daa  dritte  und  hin 
und  wilder  HDirar  Hir  da^  letxte  Viertel  1909,  einge- 
deckt. JaLrt>(«abc<>'liIilr<Ni'  in  (iießereiroheiaen  Nr.  III 
sind  dabei  zu  57  bis  >8  «  i,  d.  t,  in  llftmatit  za  58  bis  ))0  Ji, 
in  Beaaemerrobeiaen  (tnit  4  bix  ö^/a  üangan)  zu  60  bis 
82  Ji  wA  ia  Laxombur^'cir  Xr.  III  sa  46  zustande- 
gekomiaen,  ia  vereinielten  FiUea  sn  aooh  niedrigeren 
Hitzen.  In  der  letzten  Zeit  beben  sieb  indeaeen,  unter 
dem  KinflusBodi-r  erwähnton  lohhaftercn  AliM'tilnBtitig- 


keit,  die  Preise  etwas  befi'stigt,  xo  dab  sie  gegen* 

«Irtig  darebve;  wie  folgt  notieren:  f.d.i 

OteOcrelNkelMn  Nr.  I  ab  Itaitr    ........  W—K 

,ni   8s-«j 

Itlmmii  ....   «I.  Itflii.'   .  a>— G6 

ltr..i-nH'rr«h»*i»i-«      ,      ,    i>*i 

Slini-rlüiKli  r  yii«lli«i»-Pu<l<J«-l<'i«fii  ut)  >i<'i."-ii  ....  M, 
Matitf'i.en.  w<-IUt-a,  intl  nirhl  fiWr  0,1  %  t'lm.iihor,  ■!> 

!Hfj(<?u   ........  •^i — 

TttOMaiftMa  mit  Mia4'*t*iM  M  %  HaMgaii  frrl  Ttr* 

tn-aadKnlfll«   M 

ilu.HrltM-  nlini-  ManjcAii  .»  IM 

^I<I<'«<  ||-1..  11.  1«    U' %     «6 

£nsl.  <<l«i>erFlrohrl»rii  Nr.  III  frei  Kubron   «• 

huwUmigtr  Puddrlptara,  ab  LaspialMirf  .....  4« 


Zu  den  hiiheren  8at/.eD  sind  bislang  nor  kleinere 
Auftragsinonifcn  horeinirekommen,  und  es  scheint,  ala 

W<:llll    snwiilil  dii/   Kiiill>  r  ul-i  aurli  du'  Vi'rkjiui'rr  v.)r- 

lAulig  eine  abwantiiulu  lluUuti^  cinneliutcn  wuUon, 
die  Käufer,  weil  sie  ihren  Bedarf  für  die  erbten  -Mo- 
nate de»  neuen  Jähret  gedeckt  beben,  die  VerkAofer, 
weil  eie  grSSere  Poeten  verkauft  haben  ond  für  den 


Beet  Ihrer  Erzeugung  eptter  baaMCO  fttkf  tut  er 

zielen  hoffen.  —  Auch  nach  dem  Auelaade  sind  kleinere 
Mengen  Oießereieiscn,  und  zwar  zu  denselben  Preisea 
wii:  im  Iniundf,  alj^i-Hi  li Io^mcii  worden.  Doch  itind  die 
i'ruitic  im  Auslaiiiiu  iioch  Kehr  verschieden  und  lassen 
namentlich  in  den  nordischen  Ländern  viel  zu  wUn- 
ecben  Dbrig.  —  Alles  iu  aUem  dürfte  der  durch  die 
AnflAaung  des  UobeiseneTndikats  verureaehte  Tief» 
stand  der  ProiH«  als  flberwundfn  zu  lietrachtfn  sein. 

Ueber  den  englischen  Uoheisenmarkt  wird  una 
unter  dem  14.  d.  Mts.  aus  Middlesbrough  folgendes 
berichtet :  Das  Bobei«eBg«eohaft  Ueibt  sehr  «HU.  Dia 
VereebilTungen  sind  etwaa  grOSer  geworden,  aber  noch 

geringer  als  im  November.  FQr  nächstjftbrigc  Liefe- 
rung herrscht  sehr  wenig  KanfluHt,  da  die  Abgebor 
höhere  Preise  iil«  (ür  Mofortii^'c  Lieferung  ■»erlan- 
gen. Aus  zweiter  Hand  koniineQ  zuweilen  kleine 
Poeten  unter  Murktvsert  filr  sofortige  Abnahme  vor. 
Die  HoeboCeabesitser  halten  mit  jLngeboten  znrQek 
in  Erwartwig  Tortellhafterer  llelegenheitea.  Die 
beutigen  l'reiNe  ab  Work  pind  fnr  OieBeroiruheisen 
Ii.  M.  B.  Nr.  I  sh  51  >a  d,  für  Nr.  3  sh  48/9  d,  für 
lifiinatit  in  gleielu  n  Mi  ngen  Nr.  1,  2und  :i  sh  56,— , 
ttuiiitiich  netto  Kas^e  fQr  Dezember-Lieferung.  Für 
hiesige  Warrants  Nr.  3  wird  sh  48/7  d  geboten  für 
sofortige  Liefemag,  8  d  mehr  für  Lieferaag  ia  eiaen, 
7>/t  d  mehr  fflr  Lieferaag  In  drei  Honatea.  Ia  dea 
Warrantslagern  befladea  aieh  110968  toas,  davoa 
109  97S  toDs  Nr.  3. 

Laienharfer  Kobefaen-Hyndlhat.  —  Wie  wir 

der  pK.  Ztg."  entnehmen,  fand  am  &.  d.  M.  Ia  Koblena 

eine  vertrauliche  Besprecbung  der  Verkau fsfirmen 

der  lu  veni Im  rL.'i^^  bell  Wi  rke  htiilt,  die  /u  dem  r>e>.rhlii8 

führte,  eine  V  erkaulairrupira  lu  bilden.  Nur  diu  Finna 
Köcbling  hat  üicb  ihren  Beitritt  bis  zum  16.  d.M.  vor- 
behalten. Erfolgt  dieser,  so  ist  damit  eine  Vorbedia* 
gong  zur  Erneuerung  dee  lothiingiaeh-tazemburgiaohea 
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RoheUen-Hyndikates  gegreben.  Em  wurde  in  Koblenz 
baichlowen,  VerkSuf«  vor  dorn  20.  d.  >f.  nit  lit  zu  tätitri  n. 

TerMud  d»s  Stahlwerks-Verbandes  im  Xo* 
Tmbw  —  Der  Versand  des  StahUerka-Ver- 

bandes  an  l'rodakten  A  boUrof  im  B«ri«htui«Mto 
341578  t  (Rohsuhlgowicht);  er  blieb  damit  binter 

dftii  OktoberTer«ando  (414  644  t)  un»  TSOnc  t  utui, 
verglichen  mit  dem  Vcrsander^ebnisoe  dtü  MunaU 
NoTembor  1907  (423  055  ti,  um  ><I  477  t  zurück.  Zu 
b«r&ck8ichti^en  ist  hierbei,  dali  der  Uerichtamonat 
drei  ArbeiUtage  weniger  hatte,  aU  der  Oktober,  und 
daS  Mtlecdmn  aodi  nanMlIieh  der  Abeats  an  Fona- 
•teen  durch  di«  VnifewlBbett  Uber  das  Kattand»' 
koiuiiuMi  der  TrÄgerhiii<iltr-Vcri'inii»iingfn  fiee'iiitr5ch- 
ti^'t  wunle.  —  Im  einiuluen  wurde  vornmidt:  bii  Unlli- 
zeug  in  'y.Vl  t  »tegen  142678  t  im  t  »ktulipr  li.  .1.  und 
115  891  t  im  Notembor  1907,  an  Formeisien  71  840  t 
ge^en  110  597  t  im  Oktol>er  d.  J.  und  K50!)l  t  im 
Movembar  1907,  an  EinnbahBmaterial  168808  t  gegen 
161  874  t  im  Olctober  d.  t.  nad  SSS074  t  im  No> 
M  inlK-r  I?n7.  Der  diei»jShrige  Novemberveiaaad  war 
in  llnllixeug  um  30  741  t,  in  Formeiien  um 
:;'.*'2."(7  t  jii  1  in  Ki-rnbühDiiiaterial  um  30«t8  t  niedriger 
als  der  Vcnianü  im  V'oriiHtiiaie.  Vi;rglicbcn  mit  dem 
NoTember  1907  wurden  in  der  Berichtiizelt  an  Halb* 
seag  8068  t;  an  Formeiaen  18761  t  und  an  Eisen- 
bahnmalerlal  68768  t  waolgar  vanandt. 

In  den  letzten  13  MoBateo  feetallele  eich  der 
Versand  folgeodermafien: 

»-ifc-^-^      Form-     KUeabak»-  OaMail- 
i»07  «iMD       iMU«lal    prodaku  A 

KoTember.  116891  6»  061  ttt074  488  066 
Uezembar.    81106    68IT8  U9  680  88t  616 

Januar  .  .  101460  fiT  Or?!?  214  557  883  056 

Februar.  .  108  854  1U4  OiCi  207  562  420  508 

März.  .  .  182  1»0  !.').^487  198  841  486  468 

April.  .   ,  104  703  126  125  141  128  871  966 

.Mai    ...  114  59y  137:143  li,2  913  414  858 

Jnni  .  .  .  98066  11610»  166186  878  8«! 

JaU   ...  114885  188  954  147  480  888  709 

August  .  .  I2r>4ß4  116^71  159  324  401  159 

Hejitomber.  rj7  B4^  106  25»  170  702  404  608 

oktot.or.  .  142  678  110697  161  874  414  644 

NoTember.  111  982  71  840  168  300  341578 

Tarate  da^ticbar  T«mpergiall«ral«B.  —  Der 

VfrtMii  bnt  in  «einer  riauptvvrNainmlung  vom  3.  d.  M. 
die  MnrktliiL'e  der  TemporguBinduatric  unter  Berück- 
eirhti^rutti;  ilor  PreiBher?ilis>'tzim{;  der  itnh-  und  UrcTui- 
materittlieii  eingebend  iTiirtcrt.  iiii>rik«i  wuide  «Iki  itig 
foHtgevtellt,  dnÜ  die  l'rciAe  für  TemperguB  um  ein 
Vielfaebee  mehr  gefallen  sind,  aU  der  Preisrückgang 
der  MaleriaUan  aaimaeht  (die  Aofllkuns  des  Rota- 
eiHenejndikates  kommt  fflr  die  TempergieHreisn  nicht 
in  Betraeht),  nnd  einen  Tiefstand  erreicht  haben,  welcher 
keine  Krmjlßi;;ung  mehr  zuIStU.  Die  Verkam tiilun^-' 
boHchloß,  die  Abnehmer  bierUber  anfzuklären  mit  dem 
Hin  weil,  daß  an  einen  weiteren  Preienaelila6  niciit 
gedacht  werden  kann. 

Inbetriebsetzung  ron  F.lektroetahlanlagen.  — 

Eh  wird  uns  mitgeteilt,  dal!  sowohl  die  KaiA«>rl. 
RuAsiscben  Obuchow^chen  Stahlwerke  in 
8t.  I'e tp  r  H  Im  r  als  auch  die  K  ti  r  n  t  n  r  r  i  i  c  Ii  c  !'.  i  ••  !■  n  - 
und  (^tahlwork8-Qei«ellHcliaft  in  F<  rluch 
(Kftrnten)  die  Aur^tellnng  von  H>-roult-l >efeii  in  iliren 
iBetriabea  beeotaloesea  luben.  Bei  den  Obacbowechen 
Wer1(en  eol)  der  Ofen,  der  eine  Faarang  ton  950(1  leg 
erhält,  zur  Kr/eujjitn^j  von  Kri(>i.'«iTiatHriiiI  und  Hnii-tlirciii 
(jualitätHdtabl  diiMit-n.  er  wird  uiit  tlu!>r^i;.'(iii.  im  Mnrtiii- 
ofen  vorgehcliuiiil/iT.i  Mi  .M«t<-ii)il  Im-s(  tiu  kt.  lu  l'sr- 
lach  dajregen,  wo  t'Uie  bedeutende,  bilii^e  WasniLTkraft 
zur  Verfügung  steht,  dient  der  Ofen,  diT  unter  dienen 

l'ntetinden  «elb»tTcr«tiodlicb  mit  kaltem  ibineats 
arbeitet,  Eur  Herateilnng  von  weiebem  FlaBeisen  in 


Handeleqaalitit,  yrelcbes  in  dem  Drahtwalzwerk  nnd 
den  Drahtziehereien  des  Werken  aoenehUaSliob  an 
Draht  wüterrerarbeitet  wird. 

Hanar  Werk«  m  MMtad  ud  Zorg»,  Ak- 

tiengesellschalt  zu  Blanitenbnrg  am  Hans.  —  Wie 

aus  dem  Berichte  des  Vorstandes  zu  entehen  ist,  hat 
das  (reBrhtiftrt jähr  1907/08  ein  »ehr  unt;üii8ti^'t>8  F'r- 
gebnis  geliefert.  Herbeigeführt  wurde  dieses  in  erster 
Linie  durch  wiederholte,  mehrere  Monate  andauernde 
Arbeiterausstinde  auf  den  Werken  in  Biankenburg, 
Zorge  and  Sangerbansen,  so  daB  In  Blaakanborg  der 
BeMeb  bis  auf  weiteree  eingeetelit  werden  muBte. 
Wesentliche  Koo^en  entstanden  durch  die  Heran* 
ziehuiip  fremder  Arln'itor.  Hierzu  kam  in  der  zweid'n 
Kiiifte  de«  Bericiitsjahrei«  dtrr  UückKulilag  auf  allen 
<rt$bieten  des  gewerblichen  Lebens.  Die  Maschinen- 
fabrik  schloU  mit  einem  erbebltchen  Verlnate  ab. 
Die  von  der  Qesollschaft  ^clii'^t<  u  Erwartnngen  avf 
•in  lotinaada»  Oeschirt  in  Xrockena|niarataa  glagdb 
nicht  in  ErfUlting;  die  Heralallnng  dieeer  Apparate 
wurd<'  daher  auf^'i  .'eV.en.  I>er  Betrieb  der  Maschinen- 
fabrik wurde  von  Mitti'lzor;.»e  Dach  Unterzorge  rer- 
legt.  Die  (iietiereion  den  ruiernehraens  er/encii-n 
insgesamt  lOIl  (S'j:u;i  t.  Die  HolzTerkohlungsanstalt 
nnd  der  Ho<'lii)ftMi  arbeiteten  normal,  jedoch  lioBen 
die  I'rcise  der  Erzeagniaea  dieear  Batrieba  xu  wflnaobeli 
Übrig.  Die BrgebniaiedaiBargba«eawareBl)efriadigend; 
ilan  Ertriiyfuiii  der  Höhlen  en(<«prach  demjenigen  des 
Yurjahro».  Da»  Gewinn-  und  Verlustkonto  weist  bei 
8707,9H  .4  Vortrair  au»t  dem  Vor  jalirö  149  186,39  cJt  Bo- 
trieb«überschüss>«  und  l:(it9l,21  ,«  Facht-  nnd  Miet- 
tlanalinien  auf.  AniU>rseitH  sind  IS0404;87'.«  i t 
aUgMnaiaeUnkoaten,l83  626.87^  (arZinaen,80 461,06  Jl 
fir  Raparatnran,  19099,16  Ji  fBr  Bflekalalliuiig  aof 
Delkredere-Konto  nnd  168161,45  Jt  für  Abschrei- 
bungen gebucht,  mithin  verbleibt  ein  Verlust  von 
520  50 1  ,t>-  *  .  Nach  dem  VorHclila^'e  der  Verwaltunjf 
sollen  zur  Deckung  des  Verlustes  die  Rücklage  mit 
84166,04  ^, der  Verfügungsbestand  1!  mit  .1737,93  ^« 
iiaraageiofan  and  die  reatiioben  4^8  949,67  Jt  auf 
nana  Reefamng  votfatragen  wardan. 

Trier«*r  WaIcTWrk,  Aktienjresoll'^chaft,  Trier.— 
Wie  dem  Berichte  des  Vor»t«iMleK  /u  tmtnehmeu  ist, 
wurde  das  Ergebnis  des  Uoschäfthjahri  H  1907/t)8  darch 
die  Ende  1907  einaetsende  atarke  rück  liuiige  Bewegung 
auf  dem  Eieenmarkta  nnd  die  glaicbseitige  anAerordent- 
liche  Oeldkna[)pheit  auf  dem  Weltmarkte  ompiindlicb 
beeintlulSt.  Infolge  starkor  Defekte  der  Kessolanlago 
mußte  der  Ii.  trii  li  Hist  drei  Wochen  gün/licli  ruhen. 
Nach  dem  liericiite  ist  die  Erweiterung  der  Kessol- 
anlage  zu  einer  gebieterischen  Forderung  für  die 
Sicherheit  dea  Betriebes  geworden.  Die  UeMÜatJiaft 
erzielte  im  Barifibtajabre  einen  Umaats  von  1063176,01 
(i.  V.  870254,79)  Ul.  Die  Oewinn- und  Verlustrechnang 
ergibt  unter  Hinzurechnung  ron  1^607,90  >4  Oewinn- 
vortrag  einen  Rohgewinn  tdh  29fi"13,44  .*.  Hiervon 
gehen  179 «90.07  .«  für  all^remeine  Unkosten,  35484,10  « 
für  Zin-ieii  und  74  4r)S.>il  '  für  Abschreibungen  nb, 
8odflt>  nur  shii.40~a  zum  Vortrage  auf  dn«  neue  Recb- 
nuii;,'r-jalir  vrrldoibon.  Der  AuftragHluthtand  amScbiuaaa 
des  Berkht^abraa  nmfafite  1022 1  im  Betrage  van 
434000  Jt, 

Waggon-Fabrik,  Ä.>(>.,  l'erdlnK^en  (  Rhein ).  - 
Das  Unternehmen  erzielte  im  letzten  liescbäftsjalire 
(1.  Oktober  1907  bis  ;<0.  8eplember  1908)  einen  Um- 
aats  TOD  6  766662,96  Jt.  Der  Reingewinn  beliutt 
■ich,  v&ter  Eins<>liin8  Ton  18750  Jt  Vortrag,  nach 
Deckung  aller  Unkoftten  und  der  mit  173  610,88  « 
atii;esetzteu  Almi  broibungon  auf  4;t6  991.80  .  Hier- 
von Midien  8842,02  .«  der  besoudrri-ii  Kurl  Ijn:,'  und 
H>(»UU  .Ii'  dem  Beamten-  und  Arbeiter-l'nternuitzungik- 
fonds  zugeführt,  49  4.17.83  (  Tantieme  au  VoratMUl 
nnd  Aufaicbtsrat  vergütet,  1621 1,46  fflr  Bolohnnngnn 
an  bearato  Terwandet,  800000  UP  tlS<>'el  Diridende 
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18ft4   Stahl  und  EiMo. 


VereinK  -  Nufhi  ichieu. 


28.  JHlir^:.  Nr.  r.l . 


Tert«Ht  und  die  retttiehen  5S500  Jt  nuf  Den«  Reeh- 

nuti;^'  vorpetrnifen  werden.  FOr  N'ouBiilftgen  WttfdM 
iui  üeriülitKjHljre  3Ulll(>,ti»  ^  aufg«weudot. 

Socleti'  AQonjme  des  Acl^rles  d'Anglenr  lo 
ItoiMurjr  4'AA9l6«r  (BdglMi)*  —  NmIl  dem  Bericbte 
des  Yontuidet  eneielt«  die  Oeielleeliaft  im  letsten 

(!  HrhÄfUjaliro  (l.  AuffUBt  1907  bis  31.  Juli  \'.m) 
uuior  HinzurochnuDg  des  GewinnvortrAgei)  oiiicii  Kuli- 
gewinn  von  1  082686,»;!  ( 2  842  :i22,r)  1 1  Fr.  und  narli 
Abzug  «QU  385002,81  Fr.  für  altgeineine  L  Dkosteu, 
763  686,82  Fr.,  filr  geldliche  Lüsten  und  266  492.99  Fr. 
fftr  AlMolireibong  »af  VorrAt«  einen  Reinerlös  von 
1«7  603,9»  <178«07li,SO)  Fr^  der  su  AbeebNibungen 
verwendet  wurde.  Die  Ber^erke  in  Luxemburg  und 
Auduu-le-Tiche  förderten  245626  (L  Y.  2M727)  t; 


die  AbteUiuig  TlUear  «teilt«  114 19B  (ll«6MUKok», 

124S16  t  Roheisen  und  110395  (I7t5«16)  t 

ThoiuaiiMtahlbloeko  her;  da  außerdem  iiuch  21407 
(20  586)  t  Stahlliloi-ki'  in  Hftiory  iT/eoRt  wurden,  so 
beliof  sich  die  (iesaiiit-Kohtttalilmuug«)  aui  140  802 
(197  202)  t.  An  Halb-  und  Fertigfabrikaten  aller  Ar* 
Warden  18606»  (li»122il>  t  hergeitelit  Die  Summ« 
aller  Terklufe  betrog  27  086  901,15  Fr.  gegen 
31200973,50  Fr.  im  Jnl.r  - 

Uoit«d  8tat<«H  Steel  t'orporatiou.  ■—  Die  Tages- 
preise meldet  aus  New  York,  dab  die  Ciesellschaft 
besoblosscn  habe,  die  ätandard  Steel  Gar  Com» 
pany  und  die  Preeeed  Steel  Car  Companj» 
Fittsbui^,  deren  Kapital  zusammen  avf  80  HillioiMn  $ 
gesch&ttt  wird,  zu  überaelunen. 


Vereins  -  Ntchrichten. 


Verein  deutscher  Eisciihüttenleute. 
Aend«rangen  in  der  Nitgllederllst«. 

Ahtlt.  Kurl,  Dipl.-l  [ij,'..  lietriebsleiter  der  Fi(*cii-,  Temper- 
and  Elektrostahl^'iutjerei  A.  btotz,  Ludwigsburg, 
Rettistr.  3. 

AlberUtf  JBnut,  Ingenieur,  TeUbabar  und  aaMhlftefabrer 
der  Oinabrfleker  Haaebinenfabrik  R.  UodamaaD, 

G.m.Ji.  H..  O-^nabrflck,  Lotterstr.  13. 

Bauer,  DswiilU,  Oipl.-In?.,  rrufkiättior,  l'rivatdozent 
a.  d.  Kgl.  reolinii«clien  Hochschule  Berlin,  Btänditjer 
Mitarbeiter  um  K^i-  Materialprüfungsamt,  Groü- 
Licbtorl'olde->V.,  (iottlerstr.  11. 

Cot»kau$tn,  Früdr.  W.  vok,  Direktor  der  Oewerk- 
oehafl  Margot,  Brannkoblrä-  und  Tonwerk  Steinberf , 
Hann.-Müuden. 

Engel»,  Dr.  Max,  Herlin  W.  3&.,  Ktti»<  rallee  221. 

Fitcher,  Rudolf,  Bau-  und  MaschincniiiMjjoktor,  Obor- 
ingenieur  der  Norddeutschen  Hütt«,  Akt.-Ues., 
Bremen,  Brfickenstr.  6. 

ForeU,  Carl  von,  Ingenieur,  Berlin  W.  86.,  Am  Karls- 
bad 4. 

Kaj/mittr,  P.,  Direktor,  Cöln  -  Karienlmrg,  UlneiH 
ailee  lOfl. 

Kronenber;/,  J'udolf,  Tültfeningenieur,  T.eichlingpn. 
humpmann,  WUhttm,  Ini^etiii  ur,  Vorhalle  i.  W.,  West- 
Btraße  28'/!. 

Mnier,  Leopold,  Oießereüngenieur,  Betriebaleiter  der 
Eechwoiler-Baiin^r  ]CaaauBaDbiM>Akt.*0«a^  Eieh- 
weiler- An«. 

Heuer,  Dr.  Frans,  Teilhaber  der  Firma  R.  Wedekind 

&,  Co.  m.  b.  11     1.  rdin;,'en  a.  Rhein. 
Müller,   IVilh.,    i  lieinikiT,    k<mi;,'bbcrp:  i,  l'r. ,  Osten- 
dorff^tr.  18. 

Huttmii n >i.Al I' rrcht,  I ngenieur.  Aachen,Uirschgraben 29, 
Simon,  (iu.star,  tiieücrcichcf  derBaboook-Danipfketael- 

werk«,  Uberhausen,  RheinL 
8ofimta§y  Richard,  Regierangebanmeieter,  Brttcken- 

ingenieur  bei  der  üutehofTnur.L^hhFltte,  Sterkrade. 
Strunk,  Otto,  Ingenieur,  Cülu,  bischofsgartonstr.  8. 
Qiurin'/.  Jh  inricH,  ZiTilingeniaur,  Fabrikdirektor  a.D., 

l-JberswaMe  ?- 

Werckmei.^frr,  Cartf  lofeiiiattr,  Egghirboreltr,  N.J., 

General  DeliTerj. 
Warner,  iHnitt,  Ingeoleiir,  Berlin-'Wilniaradorf,  Tränte- 

Baustr.  9. 

Wiegfmami,  II.,  Betriobscbef  des  Blechwalzwerkes 
der  Akt.-iioh.  der  Sosnowiecr  H5hri  ri\vaUwerke  u. 
Eisenwerk«,  Kattowitz,  Ü.-8.,  Johanncsstr.  16. 

Nene  Hitglieder. 
Ackermanit,  Huyo,  Dipl.-iog.  der  Qewericaobaft  D«v*- 
acher  Kaiaer,  Dinslaken. 

Verstorbeu: 
BandMsf  J«h9.,  H»Hr,,  Ingenienr,  Dniaborg. 


Für  dia  TerelnsblbUothek  ■ind  eingerangan: 

(Dtf  KlD*«Bd*r  «lad  darcb  *  b«i*lehB*t.> 

Böhm,  Gustav:  Die  rechtliche  Bedeutunade$  Torif- 
vertrageä.  Dis».  Erlangen  190t.  [Dntvataltlta- 
Bibliotbek*  su  Erlangen.] 

KMaioff  der  BUHtothek  der  Vereinigten  KSnigliehen 

Bertifil-ademit;  und  Bfr</sihuti-  :m  Cluu.slhal.  Xebst 
SuclUrag  l  / IS'JS  bis  Undr  Mär:  I'.h/J)  und  fQ:if 
weiteren,  aulographierten  Nhi  liträj^en  fiir  I!ni2  '03, 
IftOS'Oi,  1004/Oj,  1905/06,  19Ü6/Ü7.  |Königlichee 
ohiTlu  rganu*  Clausthal.] 

Klein,  Fr.,  Oab.  Konunerueorat:  Stahl-  und  Eim^ 
«ekmiedtrtt  im  frOherem  FüntMüum^  jeteige*i  Krtia 
Siegen.  Siegen  1887.  IKioinin«ni«nrat  Angiut 
Woinlig*,  SieR'en.] 

PeterH,  .\.,  Kckj.-H/iumciMter:  Kidsiifin,  Bochumer 
Sckrägkammeröf'en  und  Verfahren  zur  direkten 
Sulfatgewinnung,  Patent  Koppert.  (Aus  „Journal 
rar  aaabelenebtaog"  1908.)  [Heinricb  Koppara*, 
Eeeatt-Rubr.] 

Ein  Verein  deutscher  GießereifiacbIaQt«* 
Eine  Warnung. 

Der  Redakteur  der  OieBoreizeitung  Fr.  Bock 
versendet  an  eiuMlne  unserer  Mitglieder  ein  Rund- 
sehreiben,  in  dem  er  xur  GrOndung  einea  Yereias 
deoticher  GieBereifaehleute  auffordert. 

"Wir  machen  uneoro  Mitglieder  darauf  aufmerksam, 
daB  dieser  neue  Verein  »icli  gegen  Au\  von  dorn  Verein 
deutscher  Eisengietiereieu  und  dem  Verein  deutscher 
Eiscnhattenleuto  gemeinsam  eingerichtete,  nunmehr 
schon  einige  Jahre  bewfifarte  Vereinigung  dar 
GieBereifaehleute  riihtei.  Wie  hinliinglich  b»- 
kannt  sein  dürfte,  werden  jdiirlich  Ton  dam  ana  das 
HH.Hnb.  Joly,  Qeb.  Bergrat  J  üngst.  Eemmenlen- 
rat  Kl  ain- Dahlbruch,  Kohlschatto  r,  I.o  ebner, 
Neu  fang,  Reuach.  Riechers,  liienier, 
Sorge,  Kommorzionrat  T;;«'  und  Dr.  Brandt  be« 
stehenden  .VushcLuB  zur  Förderung  dos  Gießorei- 
wesens  zwei  Versammlungen  deutscher  Gießereifacli* 
leate  veranataltet,  und  swar  dia  eio«  anlUUcb  dar 
HanptTarsamrolnng  des  Yerabe  danteebar  Biaen- 
^'iel'ereien,  die  andere  anläUlieh  der  HerbstTorsamiD« 
luiij,'  des  Vereins  deutscher  Kinenliflttenleute. 

Wir  i'rhii<  heti  liiihor  uii.-<ore  Mitglieder,  nicht  nur 
für  sich  eine  iieteiliguiig  au  diesen  Beittrebungen  ab* 
«:ulobnen.  »undern  auch  andere  Intereseanteo.  davon 
abzuhalten,  diese  dberflOssige  Nengründuag  m  unter- 
statten. 

D&sscldorf,  den  10.  Daxamber  1908. 

Der  Verein  r1  r -i  t  > c h e  r  R i s imi h  il  t te nl e u  te. 
Der  Verein  deutscher  Gitüeugteßereien. 
Dia  Yareinigung  dar  Oiafteraifaahlant«. 
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A.  AUgememer  Teil. 

Die  Gate  Hoffnangshtttt». 

Das  hl  iit,  ,öuteboffnuntr«!hüftc"  ccn^inntc 
Werk  ist  im  Jahre  1810  durch  Vereinigung 
TOD  drei  Hüttenwerken  als  Gewerkechaft  unter 
dem  Namen  ,.racoM.  Uanicl  &  Huysscn*  ent- 
standen ;  jene  drei  Werke  waren  die  St.  Antoni- 
hütte,  die  ftli  Schmelzhfitte  and  Hammer  Im 
Jahre  1767  im  Oebiete  des  Vosts  Reckling- 
hauson  —  auf  churkölnisclu  m  Ornnd  und  Buden 
—  erriciitet  war,  die  ITiiO  von  dorn  bekannten 
HBttenmaiitt  Jacob!  an  der  üteisdiar  auf  Enener 
StiftsL'pbiet  erbaute  Eisenhütte  .NeueMen**  vod 
die  Eisenhütte  .(iute  Hoffuang**. 

Die  letztgieuantite  laj;  auf  preufllsebem  Oe> 
biet  am  Sterkrader  Tiadi,  au  dem  auch  die 
St.  AntonihUtte  lag,  etwa  eine  Viertelstunde 
unterhalb  von  ihr.  Anlaß  zu  ihrer  Gründunpr 
hatte  der  in  jener  Qegend  reichlich  vorhandene 
Kaseneisenstein  gegeben;  von  den  B.iiiern  wurde 
er  lange  Zeit  ohne  behördliche  Uenchcniguug 
Ine  «Aoeland*,  d.  h.  zu  der  nahen  St.  Antonl- 
hütte  gefahren.  Der  preußisehen  Regierung 
maüte  aber  daran  liegen,  jenes  wertvolle  Pro- 
dukt f&r  eine  vaterl&ndiscbe  Industrie  natzbar 

L1I.M 


gemacht  2U  sehen,  und  jeder  dahin  gehende 
Plao  konnte  auf  flö«  FQrderung  recbneii.' 

Schon  im  Jahre  1771  hatte  eine  Oenoaseu» 
Schaft  auf  t\h-  Eisenerze  jen<  r  Oej,'ond  Mutung 
eingelegt,  docii  zerschlug  sich  die  .Sache  daiuaU 
aue  unbekaantMi  OrQndea.  Da  nahm  Im  Jahre 
\1^0  FJii'rhard  Pfandhöfer  die  Mutung  auf  die 
Eisenerze  und  WassergeftlUe  wieder  auf  und 
erUSrte  «leb  willens,  eine  EisenhQtte  dei  NaneuB 
,QQte  Hoflnung*  anzulegen.  Dieser  Pfandhöfer 
war  ur8])riinglich  Leinewel)er  und  hatte  sich, 
mit  Verstand  und  Geschick  begabt,  zum  Hütten- 
melater  emporgearbeitet,  als  der  er  zur  Zeit 
srinrr  Mutung  im  Dienste  eines  Konsortiums 
auf  der  AntonihUtte  tatig  war.  Am  10.  Sep- 
tember 1781  erfolgte  die  Belebnnng  Pfandhttfere 
über  den  L-'-iiiutcti'n  EiM-iistein  und  das  geplante 
Hüttenwerk;  den  Platz,  auf  dem  es  errichtet 
werden  sollte,  erhielt  er  in  Erbpacht  gegen  eine 
jahrliche  Gebühr  von  36  Stüber,  zur  weiteren 
Förderitntr  Sfinr«:  rnterTi*»hmen8  wurde  ihm  Frei- 
heit von  Zoll  und  vom  Zchnttin  gewahrt.  Der 
Bau  der  Hfltte  wird  1782  begonnen  haben. 
Viel  i'l;:»'ni-.s  Kapital  h.ift.'  Pl'andliiit'iT  dri/ri  nlfJit 
zur  Verfügung,  or  muüte  mit  iremdem  arl)eiteu. 
Er  erhielt  solches  einerseita  von  der  Aebtlssin  zu 
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Sterkrade,  die  du  Viert«!  AuMl  an  der  Hatte 

übernahm,  anderseits  von  der  Witwe  Krupp- 
Asehcrfelfl  in  Essen.  I>if"se  Witwe  Krupp,  die 
Großmutter  Fricdi'ich  Krupps,  des  Gründars  der 
Oiifistelilfabrik,  stand  damals  im  fDofzii^teii 
Lebensjahr.  Sie  hatte  von  Ihrem  1757  ver- 
storbenen Gatten,  dem  Kaufmann  und  Essener 
Batahemi  Friedridi  Jodecus  Krupp,  neben  einem 
blühenden  Handelsgeschäft  ein  namhaftes  Ver- 
mögen geerbt  und  verwaltete  beide  mit  Bcltener 
Tatkraft  und  Umsicht.  Ihrem  Blick  cntging^  es 
nlelit,  welche  Ausdobtcn  sieh  der  in  ihrer 
♦•ngeren  Heiiuat  entstehenden  Eisenindustrie  cr- 
öä'neien,  als  eine  der  ersten  ihrer  Heimat- 
genoasen  stellte  de  Hur  VermVfen  in  den  Diaist 
der  juniren  In<hi8trie  und  wies  damit  ihren 
l^acbkommen  den  Weg  zum  Erfolge.  Von  ihr 
erbielt  PfandhBfer  sam  Ban  seiner  Hütte  eine 
Beilia  von  Darlehen,  deren  Gesarnttietrag  sich 
bis  zum  September  1  784  auf  :$9G0  lioll.  Gulden 
bellef.  Dieses  Guthaben  sollte  innerhalb  Jahres- 
frist Ton  FftiidbOfer  getilgt  werden,  doeb  noch 
vor  A'laiif  des  .Tabres  trat  eine  anderweltig^e 
Regelung  seiner  finanziellen  Beziehungen  zur 
Witwe  Krupp  ein.  Am  1.  April  17B5  wnrde 
nämlich  denn  Sohn,  Peter  Friedrich  Wilhelm 
Krupp,  mit  einem  Viertel  Anteil  (Jcwerkc  der 
Guten  Uoduungshiitte;  zu  dem  Zweck  wird  ilmi 
die  Mutter  als  Vorschuß  auf  sein  Erbe  Uir  Oui- 
batien  an  Pfandhöfer  übertragen  haben,  dieses 
Guthaben  scheint,  durch  eine  kleine  Abzahlung 
auf  8600  Rtbl.  (=  3750  hell.  Gulden)  gekürzt, 
als  Einlagekapital  angeselien  zu  sein.  Zu 
gleiober  Zeit  ungefähr  trat  die  Aebtissin  von 
8terkrade  ihr  Viertel  Anteil  an  Pfandhöfer  ab. 

Die  HUtte  arbeitete  stets  mit  Unterbilanz, 
und  Krupp,  der  sich  stark  nn  der  kaufmännischen 
Verwaltung  der  Hütte  beteiligte,  mußte  in  jedem 
Jahre  eriiebHdi  mdir,  als  seinem  Viertel  Anteil 
entsprach,  zuschießen.  Im  .Tahre  1789  elnip-ten 
sich  die  beiden  Interessenten,  den  Vertrag  auf- 
snheben  und  wieder  in  das  alte  Verbiltads  von 
Glaubiger  und  Schuldner  zu  treten,  bei  der 
hierauf  gegründeten  Abrechnung  ergab  sich  für 
Krupp  ein  Guthaben  von  1 1  839  Ethlr.,  worauf 
er  dne  hypotbekenrnftflig«  Verslebernng  erbielt. 

TMe  verabredete  jnhrlir};«  .Abtragung  dieser 
Schuld  unterblieb,  im  Gegenteil  wuchs  sie  durch 
Nichtzabluag  der  Zinsen  mehr  und  mehr.  Dies 
machte  Krupp  bedenklich,  an  Verdienstlosigkeit 
der  Hütte  konnte  es  nicht  liegen,  hatte  sü  doch 
1792  einen  »o  groben  Auftrag  iu  Kugeln  und 
Haubitzen  bekommen,  daß  sie  ihn  nicht  aliein 
erledigen  konnte,  sondi  rn  die  St.  .\ntonihütte 
zur  Hilfe  heranziehen  mußte,  und  betrug  doch 
die  Einnahme  flbr  das  noeh  nieht  abgelaufene 
Jahr  1  793  schon  mehr  als  20  000  Rthlr.;  die 
Ursache  lag  vielmehr  in  einer  unzuverlässigen 
Geschilftsfüiirung  des  dem  Trünke  ergebenen 
PfkiidbOfer.    Krupp  daehte  Ende  1793  daraUf 


Ae  Hatte  zum  'Yerkanf  zu  bringen  und  unter 

Abfindung  der  Vorzu|^ltubiger  selbst  zu  über» 

nehmen,  aber  er  kam  davon  &h  und  .stand  dem 
Ptandböfer  in  seinen  tinauziellen  Schwierigkeiten 
wdter  bei. 

Am  16.  Februar  1795  starb  Peter  Friedrich 
Wilhelm  Krupp,  in  seine  Rechte  Pfandhöfer 
gegenflber  trat  wieder  sdne  Mutter.  Pfaudhüferv 
Lage  wurde  inzwischen  immer  unhaltbarer,  er 
war  den  Anforderungen  der  selbständigen  Stellung 
mit  ihrer  Selbstverantwortung  nicht  gewachsen. 
So  begab  er  sich  denn,  als  die  FürstAbtisain 
des  Stiftes   Essen   1795   die  Antonihütte  er- 
wori>en  imttc,  noch  einmal  in  die  Abhängigkeit 
und  wurde  nnf  dieser  Hfltte  udeder  Faktor. 
Daneben  blieb  er  noch  Ei^'entüraer  der  .Guten 
Hoffiiung",  allein   er  vernachlässigte  aie  voU» 
stiindig  gegenftber  der  Antonihiitte,  und  bald 
wurde  der  Konkurs  erklärt,  und  die  Hütte  zur 
Subhastation   gebracht.    Ende   1"95i   ging:  sie 
für  12  000  Taler  Berliner  Kuraat  (oder  16  000 
Ethlr.)  in  den  Besitz  der  Haup^uUgerln,  der 
Wwe.  Krupp- Ascherfeld   'iIk  r     Wahrend  eines 
meiirjährigen,  fast  voiigt&udigen  Stillstandes,  war 
die  Hfitte  in  stariten  Verfall  geraten,  und  die 
neue  Eigentümerin  hatte  zunächst  genug  mit 
der  Wiederherrichtung  des  Hüttengebaudes  und 
des   Hüttenwerkes   zu   tun.     Eadtt   Mai  1800 
wurde  der  Ofen  zum  erstenmal-  wieder  ange- 
blasen.   Der  Betrieb  eines  solchen  ging  zu  jener 
Zeit  nicht  das  ganze  Jahr  hindurch,  nach  jeder 
Hfittenkampagne  von  gr56erer  oder  geringerer 
Dauer  fand  eine  mehrmonatige  Pause  im  Betrieb 
statt,  und  die  Hüttenleute,  die  fast  durchgängig 
von  außerhalb  kamen,  gingen  in  ihre  Hdmat. 
Ein  Trinkgelage,  das  vom  Hiittenherrn  gegeben 
wurde,  feierte  die  Aufj^abe  der  letzten  Gicht 
und  das  Auaidasen.    Einige  Wochen  vor  Be- 
ginn der  neumi  Kampagne  traten  die  Former 
an,   um    Ii    ivucn  Modelle  herzustellen;  dann 
kam  der  Hüttenmeiater  mit  seineu  Gehilfen, 
untersuchte  den  ,HQttofen'  und  fügte  ihm  im 
Bedarfsfälle  neue  Gestellsteine  ein,  da.s  Gebläse 
wurde  nachgesehen  und  ausgel»es^ert    Iritm  -r-t 
nahm  die  Kampagne  ihren  Anfang  mit  dem  An- 
blasen der  Hütte.    In  der  Bogel  bestimmte  das 
Nachlassen  des  sommerlichen  Wa.ssorman^el>  den 
Beginn  der  Kampagne,  sie  dauerte  den  Winter  Uber, 
bis  Frost  oder  sonstig«  Witterungsverblltnlsse 
—  z.  B.  hoher  Schnee,  der  im  Februar  1808  die 
Kolilenzufuhr  tmraSglich  machte  —  den  Weiter- 
betrieb hinderie,  sonst  wurde  sie  bis  zum  Früh- 
jahr fortgeführt.    Von  dem  VPassermangel,  der 
den  Beginn  der  Kampagne  manchmal  sehr  hin- 
ausschob, machte  sich  die  Hüttenleitung  durch 
die  Einriditung  eines  „hydrostatlsehen  Z7linder> 
gebläaes"  unabhfingi^'er.    Auf  V'erhesserunjr  der 
Hütteneinrichtungeu  war  die   Besitzerin  auch 
Honst  bedacht.    So  ließ  sie  im  Jahre  1802 
idnen  Sammelteich  anlegen,  gleiehzMtig  mit  jener 


Digrtized  by  Google 


99.  l>«Mnib«r  19M. 


Stahl  md  Btsm.  18«T 


EiJifuhnuig  des  ZylindergebllüM  wurde  ein  niiuer 
Hflttofon  gebaut,  ood  nter  den  nnflnfl  Ihres 
Enkdt  Fiieilrich,  der  etwa  toq  Mai  1806  ab 
ftuf  der  Hütte  taiier  war,  wurde  1807  der 
HüttotVn  mit  oeueren  Einricbtuogea  versehen  und 
1 808  «tu  KQ|N>lofen  erri«btet.  H «ache  Schwierige 
keiten  bereitete  in  dem  alljährlich  durch  längere 
Pauaen  unterbrochenen  Betriebe  die  (iewinnunc 
eines  tQebtlgen  Artwitoipenouli. 

Der  Knippeebe  HQttciiMiter  Linn  hoff 

hatte  die  T.citunfr  >ier  Hütte,  wie  >^h  sichi-int,  im 
Jahre  1800  überoommen.  Uoter  seiner  und 
des  HaitenmelBteni  T^tunjr  wird  Fried  rieh 
Krupp  siili  in  den  Tirittenbetrieb  eingearbeitet 
hallen.  Iin  Jahrr  IHOß  vtTlobtt'  sich  dieser  mit 
Therese  Wilhelmi,  der  Tochter  des  Essener 
KanflnsDne  WHhelnil.  Um  dem  Jnagen  Btriutlgam 
>  ini'  sf'lhstflndisrf  Existenz  zu  schaffen,  (llx^rtm^r 
ihm  die  Ciroliioutter  vom  I.  Hai  IHOT  ab  die 
Gute  Heffnungsbütte  als  Eigentum  zum  Preise 
von  12  000  Rthlrn.  Hiervon  sollte  er  je  4000 
Rthlr.  an  seine  beiden  Geschwister  zahlen,  aber 
erst  uuch  dem  Tode  der  CrroOmutter,  bin  dahin 
brauchte  er  \>  e(ler  diese  SnmBMi  Boeb  die  rest- 
lichen 4000  liihlr.  7A\  verzinsen  Diese  ücIm  t- 
traguog  wurde  jedoch  wegen  anderweitigen 
Ammgeroent«  Friedrich  Krupps  mit  seiner 
Mutler  um!  (noßnuitter  itn  \\^\  1808  wieder 
riekgaogig  gemacht,  und  Frau  Krupp-Ascherfeld 
wurde  wieder  Eigent&merin.  Friedrich  Krupp  blieb 
weiter  der  Leiter  der  Hütte;  doch  nicht  lan^'c  nieiir 
sollte  eraiif  derGute  HoffnungshUtte  wirlien.  W  ann 
und  warum  die  Wwe.  Krupp-Ascberfeld  die  Hütte 
zu  verkaufen  heschlofi,  Ist  sieht  bekannt.  Am 
Ii.  August  1808  schrieb  Kriip[i  noch  an  einen 
HüttenmeiHter  Gethenauer,  ihm  für  die  nficbsle 
Kampagne  1808/09  Aussicfat  auf  Arbelt  maehead. 
Er  mußte  damals  von  V'erkaufsalisidlten  der 
(Großmutter  noch  nichts  pewußt  haben  —  etwa 
einen  Moo&t  später  war  der  Verltauf  der  Hütte 
an  Heinrieh  Huyssen,  Franz  und  Gerhard  Haniel 
und  Hnttlob  .Tacobi  getätigt.  Schon  friiher  im 
Jahre  1805  hatten  die  Gebrüder  Haniel  die  Au- 
tonihfltte  und  die  SIsenhtttt«  Neuessen  enreriten 
und  Jacob!  als  Iresellschafter  aufgenommen.  Jetzt 
wurden  die  drei  Werke  unter  der  Firma  .Tacobi, 
Haniel  und  Huyssen  zu  einem  einzigeu  vereinigt, 
das  dann  später  seinen  Namen  von  der  ^(iutehoff- 
nung><hütte''  nahm  und  noch  heute  trflpt.  [.Nach 
der  Schiebt",  Zeitschrift  des  Kruppschen  Bil- 
duogsvereins  1908,  15.  November,  S.  26—27.] 

Der  historisehe  Frobnauer-Hammer.* 

AbhÜdunr-  und  Hesrlin  numt;  ilt  s  Ihm  Annal)erg 
in  Sachsen  gclcgeueu  alten,  aus  dem  15.  Jahr- 
hundert stammenden,  Hammerwerkes.  [,Z.  f. 
Dampft.  u.M.*  1908,  2S.  Sept.,  S.877--378.] 

Dr.  B.  X u  in  a  n  n  :  Dif  Kenntnisse  der  Me- 
talle bei  den  Aiten  und  die  Zusammensetzung 
aatlker  Legierungen.    Die  Artikelreihe  bringt 


auch  einiges  über  das  Eisen  im  Altertum. 
[,Gieß.-Zg.-  1908  Nr.  19  8.  577—678.1 

Dr.  B.  N  im  ann:  Das  Kisenhüttenwesen 
im  Jahre  iyü7.  f,Z.  f.  ang.  Chem."  1907, 
Nr.  45  S.  2305-2311.J 

Dr.Oeorg  Goldstein:  Die  Entwickelung 
der  deutschen  Boheisenindustrie  seit 
187».    (Vgl.  .Suhl  und  Eisen«"  1908  Nr.  40 

5.  1411.)  Im  zweiten  Kapitel  behandelt  Verfasser 
die  unmittelbare  Wirkung  des  EisenzoUes,  ferner 
die  Versorgung  Deutschlands  mit  Eisenerz  und 
Brennstoff.  Die  selir  beachtenswerte  Arbeit  wird 
noch  fortgesetzt.  (,Verh.  Gewerbfl,»  1908 
Septemberheft  8.  307—322;  Oktoberheft  S.  416 
bis  430}  Novemberheft  8.  475.J 

A.  Hitlnski  gibt  unter  dem  Titel:  ,Das 
Eisten  in  Europa''  eine  umfassende  und  üher- 
sichtliche  Zusammenstellung  der  Haupterzvor- 
kommen. (Wird  fortgesetzt.)  [„Gom.  J."  1908 
Oktoberheft  S.  66—100.] 

Andrew  Carnegie:  Die  Erhaltung  der  Erz- 
und  Koblenvorrate  ( vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1  i)08 
Nr.  40  S.  1411).     Ult.  Goal  TV.  Rev.«  1908, 

6.  November.  S.  If)!»!)  2000.] 

£.  Uiggins  bespricht  die  Grundlagen 
der  Eisenerzeugung  In  Birmingham, 
Ver.  Staaten,  so  das  Erzvorkommen,  Kokx  und 
Kalkstein  und  die  übrisren  iII(lu^^^riellen  Hedlnfr- 
ungen.*  U^"*?-  Min.  J.*  1908,  "^6.  November, 
8.  1048—1049.1 

E;  1  n  und  Stahl  in  Indien.*  Das  Erzvor- 
kommen, die  primitiven  Schmelzöfen,  das  Schmiede' 
handwerk,  die  wandernden  Sohsriede  u.  a.  m.. 
(«Ironm.''  1908,  26.  September,  S.  591  —  695.1 

H.  Maplethoriie  ß-ibt  die  Abbildung  und 
Beschreibung  eines  Hllt-a  Ha^Htuck- Kessels  aus 
dem  Jahre  1784.«  [«Am.  Hach.*  1904, 28.Nov.^ 
S.  715.] 

A.Mallet:  Die  praktische  bintwickelung 
der  Dampfmasehine.  Die  umfhngrelebe  Arbelt 

zerfallt  in  folgende  fünf  t'roße  Kapitel ;  I.  Daiiiiif- 
kessel  (S.  241-  392),  II.  Oberfläciienkondon- 
sation,  IIJ.  Dampniberhitzung,  FV.  DampfmAntel, 
V.  Die  Wirkung  der  Wände.  f„Möm.  S.  Ing. 
civ.«  Au^ustheft  S.  235—382,  Septemberhell 
S.  387  -538.] 

Dr.  Alfons  Leon:  Zur  0s8ehlehte  des 
Wortes  Ingenieur.  Während  F.  M.  Fildhaiis 
in  einem  früheren  Artikel  (vergl.  „Stahl  und  Elsen" 
1908  Nr.  18  S.  429)  da«  Wort  Jugealeurrmi  dem 
lateinischen  gigno  ab^MMtct  bat,  nimmt  Leon, 
der  die  verscIiliMleni  n  Ansichten  einander  «re-ren- 
überstellt,  eiue  vieltache  ürspruugsinöglichkeit 
des  Wortes  an.  [,Z.  d.  Oest.  L  u.  A.*  1908, 
18.  Sej.f.  inber.  S,  618,] 

D.  Leandro  Cubiilo:  Klassifikation  und 
Nomenelatur  d«a  Eisens.  Der  umfang- 
reii  lii  n  Arl»eit  entnehmen  wir  in  Eijrilnzimu^  dt-r 
von  Dr.  H.  Wedding  aufgestellten  und  von 
uns  8.  Z.  vervollständigten   L  ebersichtatabellu 
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Uätahl  und  Eisen"  1907  Nr.  22  S.  776  —  177) 
die  nachfolgesde  Zmamnenstelliiog  der  spanisch- 
deutachen  BezeiebnangeD: 


UoDcanung 

üablidM  YoniehtaageB 
Sur  ErMogniif 

tpaalaeh 

Oaoiacli 

R^larh 

Oattang 

RoheUrn 
wrnn  Bichl 
umKcaehiiloUrn, 
(hittciicB  w«aik 

Hlarra  colada 

llocbofaB 
(»mm  Onfmimm. 
JiiWrarafwv 

AHa  haiaa 

Arton 

Boebofea 

Alia  borao 

WrlBf«  RohrUrli 

Hlerro  eolado 

tinuM*  BoImImii 

fflanv  «alado 

Miithofpii 

Alio  hi>rno 

Hlerro  eolado 
■traeliado 

Hocbofru 

Alio  horuo 

Kokftfn  (im  M<f 
m/n  o-itr  Oilinti») 
UuBrlorn  itrtif», 
gram.  halbi»ii) 

UafOte  de 
blerra  Maaeo, 
irili^  attaaMo 

Hocbofea 

Alto  hämo 

Boh«l««n 
Qufurittn  tr»l0r 

Hlerro  eolado 

UqaUo  do 
pilaMta  IMAa 

Hoehofea 

Alto  hora« 

Hierre  aolado 

Allniroir  l>;ta|ro 

Boahofaa 

All*  bona 

Hierro  eolado 
hematUr« 

HoabafiHi 

AMa  Iwcaa 

OmfmI—m 

l.inifntc  do 
mahable 

oiMa/iM 

Kitiphwphoritt 

Hlam  fttadldo 
U*ado, 
4  de^rade 

Ortkoftn 

Uorno 
de  Peraot 

tlrftintta  Amcm 

Hlerro  eolado 

rrflnado 

Felnhevd  oder 
Falaofea 

  ^ 

Hol:ki>hltn' 
ItirMfrisih- 

lllrrro  rolado 
rrtintito  al  car- 

)l>iu   >  i'ifrlfll  «0 

ru<'(o 
de  altneria 

— 

1  Gattung; 

Üehnlrdbarvs 

(luOflari)  oder 
8rliniir<l  barer 
UuS 

Plexaa 
do  Marao  ea* 
ladamalaaHa 

OlMa^ 

Aoara 

ConviTtiilor 
horuo 

Brfarin  er*Blrao 
FluiieUen- 

riaflelMB 

Aecro  aaate 

Klaiiiniori-n, 
Tifjfrlofrii, 

Ultklr.  Oftn 

Sieaiaa«! 
baraa 

riateMU 

Aaer»  aaail- 
4«r»  y  dato 

Am  rrianlaa 

*  Uatonrtwi 

BMMaicr- 
PluOelMn 
BMMnrr- 
FlaStlahl 

Aearo 
UaaMBer 

Contertldor 

Flamm*r«n- 

Klulli'l«'n 
Flitni  MKtfen- 
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B.  Brennstoffe. 

1.  Holz  und  Holzkohlen. 

Jon:  Die  Holzkolile  uotl  dit-  Chemie  der 
Uoizverkokluiig.*  [,Gorn.  J."  1908  Augustheft 
S.  99—181;  Septemberheft  8. 18T— 816.) 

Eduard  Juon:  Holzkohle.  Prora.*  1908, 
21.  Oktober,  S.  33  —  39;  28.  Oktober,  S.  49  — 64; 
11.  Nov.,  S.  86-89;  18.  Nov.,  S.  105— 108.J 


Abbildung  1.  Torftrockner. 

A  Ranrlikannl  /um  Srhom^lrin.  H  Ofcnklapitfii  mit  Fttnkrn- 
flo^i^r.  ' '  —  KunkrnfftntfiT.  l*  i tft'nabtrUanjfrn.  K  -  Uun-li- 
brochene  Wando  au*  Klacndrabtnetx.  F  =  Diehlo  bchelde- 
wlada  aaa  Btaaadrahtoeu.  OscDeefcel.  UssTOrea.  ^sHaia 
rlr  dea  Saarer.   K  b  TorfeBtaabMa. 

Evert  Norlin:  rntorsuchuiiL'Pn  ühor  dio 
TüHiperaturverkaltuisse  uud  das  AusbriogL-n  beim 
Verkobleo  tob  Nadelbob  in  einem  Mnerilcanischen 
Wagenofen.*     [«Bib.  Jenik.  Ann."  Heft  11 

S.  783  —  797.1 

Hilding  Bergströui  und  üäkar  Fager- 
lind:  LalwratoriumsTmuebe  zur  Hentellnngr 

von  eMigsnuren  Salzen  l»<ini  Verkolilfii  von 
Laubholc.  In^iih.  Jeruk.  Ann."  I90b  Uelt  II 
S.  798-801.] 

Verwendung  TOn  Holzlcohle  beim 

HochofeiiVietritb.*  Der  Artikel  briiipt  'Ii- 
Abbildung  uud  Beschreibung  des  (iröndalscht-a 
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Vorkohlungrsofens  mit  Gewinnung  der  Neben- 
er/i  iiL'iiisHc;  er  bringt  femer  Versuclisergebnisse 
und  bespricljt  dif  Hi)l/k(»liltnfM«s(»nindtistrit>  in 
Nurweguu  und  Schweden  auf  Grund  eines  von 
StouBlud  ror  dem  Polyteelmigehen  VeiwiB  in 
Clirii^tiania  gelialtfnrn  Vortracrps.  [,Ir.  Coal  Tr. 
Rev.*  1908,  2.  Oktober,  S.  1509  —  1510.] 

2.  Torf. 

H.  Kiall  Sankey:  I'elit^r  Torfverwendunp.* 
(,Eogine*riDg'  1908,  11.  Sept.,  S.  329  —  381 
und  855—860.) 

T,.  C.  W  .lff:  Elektro-Torf.  [,Z  f.  Daini.fk. 
u.M.-  1908,  30.  Oktober,  S.  429-431.] 

All.  Larson:  lieber  Torf  zu  Breun- 
sw«eken.    y«rfuM«r  bmehretbt  «.  ».  die  in 

Altbild.  1  skizzi*'rt.-  Einrichtung  zur  Ausnutzung 
der  Warme  der  Abgase  zum  Torflrocknen.  In 
Schweden  8ind  zurzeit  zwei  Roleber  Anlagen  mtt 
Erfolg  im  Betrieb.  [,(»eslerr.  üwn,*  1908, 
15.  November  3.  161  —  169.] 

3.  Steinkohle  und  Braunkohle. 

Dr.  W.  Petra ><•  Ii t  r-k:  Die Steinkohlenvnrrrite 
Üesterrelclw.  [,Oest.  Z.f.B.u.H."  1908,  ö.Sejd., 
S.  443—447;  12.Sept.,  S.  456— 46B;  19.  Sept., 
S.  4T 1—476.] 

Alvin  T.  ('  .\;  Kohle  auf  den  Philippinen. 
t^Entr.  Miu.  J.-  iyu8,  26.  November.  S.  1058.) 

Tabellarische  ZuHammcnstclIung  der  Heiz- 
werte von  Brennstoffen,  welche  im  Jahre  1907 
im  T.nboratorium  des  I?fiy<  iM^cben  Revlsions- 
Vereius  untersucht  worden  sind.  (,Z.d.  Bayer. 
Rev.-V.*  1908,  81.  Oictober,  S.  207—210.] 

Hnx  Steinboff:  Zur  Frage  einer  Benies» 
8«ng  der  Kohlenjtreise  nach  deui  Heizwert. 
[„Z.  d.  Oberschles.  B.  u.  H.  V.''  1908,  November- 
beft,  S.  468—472.] 

Dr.  ().  Mohr:  Die  Analyse  als  (»rundlage  fiir 
die  Kohlenbewertung  und  den  Kohlenhandel. 
l,Z.  f.  ang.  (Jhera.*'  1908,  2.  Oktober,  S.  2089 
bis  2094.1 

Dr.  Erufit  .Jüngst:  Die  Bedeutung  der 
vcf  sch  i  I- <l  e  n  (•  II  K  olilennrf  fii  im  Rnhrlierg- 
bau.  Für  die  .lalire  lHl*8  iiis  1907  Bind  genaue 
ZahtenangabeD  Ober  den  Anteil  der  drei  Kobien- 
sniten:  1.  Fettkohlen,  2.  Gas-  und  Gasflamni- 
kohlen,  3.  £ß-  und  Magerkohlen  an  der  Geaaiot- 
fVrderung  und  den  Versand  des  Kohlenqrndlkatea 
gemacht;  flUr  die  Jahr.  1904  bis  l<)07  ist  ihr 
Anteil  an  der  zur  Verk'>kiii)'_'  und  Brikettiorung 
verwendeten  Kohleumenge  angegeben.  [, Glück- 
auf  1908,  28.  November,  S.  1696—1698.] 

Dr.  Kudoif  Delkeskaiiip:  Die  Braun- 
kohl e  n  v  <>  rk  o  iii  rn  cn  am  8ii<labhange  de» 
T  a  ti  n  u  H  und  i  ni  unteren  M  a  i  n  t  a  1  e.  Der 
Verfa.sser  der  vorliegenden  .Studie  hat  sich  die 
AnfValu-  t:.  -f.'Ilf.  <>inen  Ueberliliek  über  die  ge- 
srhichilichen,  geologischen  und  bcrgwirlschaft- 


Ucben  Verfaftltoisae  dieser  Braunkohlenvorko^unen 
und  des  darauf  begründete n  Bergbaues  zu  geben. 
Zuerst  werden  die  Braunkohlen  vorkommen  am 
Kbein,  zu  Ingelheim,  Geiseobeitn-Eiblngen,  Hatten- 
htrin-Hallgarten,  Hains  (Klstrieh,  Gonsenheim), 
Wicsb.Tdr-n  und  hieran  anschließend  die  un- 
bedeutenden rbeinbessiscben  Vorkomiucu  zu  Els- 
heim und  Spiesheim  besprochen.  In  der  zweiten 
Abteilung  folgen  die  Vorkommen  in  der  Main- 
ebene zu  Hochfieim,  R.ninli''iTn.  Diedenbergen- 
Marxhcim,  Sodtiii,  Hoch»t-Nied  und  (»rieshcim- 
Schwanheim,  Niederrad.  Der  dritte  Abgcbnitt 
briii^'t  die  Bratmkolilenvorkommrn  nönllich  Frank- 
furt a.  M.-Sachseubausen,  zu  Bockenheim-Ginn- 
heina,  Eschersheim,  Niedemrsel.  Weißkirehen, 
Bommersheim  -  Kahlbacb,  Gonzenheim -Oberesch- 
bach. Obererlenbach  und  Seneberg.  Die  vierte 
Abteilung  beschilftigt  sich  luit  den  Vorkommen 
am  Beinhardshof,  zu  Xieilei  - Wöllstadt,  Jlben- 
s'tadt.  r?ur^'^'r;ifrnrni|,  Hi-Iilnilier^'en.  nsttirim- 
Kolidorf,  Bruchköbel-Marköbel  und  Langenberg- 
heim. Die  fUnfte  Onippe  von  Braunkohlen- 
vorkommen  bestellt  aus  d. njcnigcn  zu  Hochstadt, 
Gronau-Vilbel,  Berkersheim,  Massenbeim,  Jecken- 
bach, Fechenheim,  OIVenl*aeh  und  im  Ansehluft 
hieran ;  Offental,  Arheiügen,  Messel.  Die  sechste 
und  letzte  Abteilung  behandelt  die  Vorkommen 
uud  Bergwerke  zu  Hanau -Wiihelmsbad,  GroÜ- 
und  Klein-Steinbeim,  Auheim,  Kratxenburg-Hain- 
^tadt.  Kahl,  Welzheim.  Silitr.nstadt  und  Det- 
tingen. [«Brauokolile"  1908,  1.  September, 
S.  88 1 — 884 ;  8.  November,  S.  64 1  — 546 ;  10.  No- 
vember, S.  651  —567 ;  1 7.November,8. 681—587.] 

4.  Koks. 

Dr.  Steingroe  ver:  Ueber  den  Wassergehalt 
von  Koks.  [, Glückauf*  1908,  7.  November, 
S.  1601  —  1608.] 

Gasabsaugung  beim  Füllen  von  Koks- 
öfen mit  Nebenproduktengewinnung.*  Ein- 
geliende  Beschreibung  der  auf  der  Zeche  Wolfs- 
bank ausgeführten  Einrichtung  (  vgl.  Abbildung  2 
8.  1870.)  («Qiackauf  1908,  81.  Oktober, 
S.  1.^73.] 

Rnmberg:  Gasabsauge  Vorrichtung  für 
Koksöfennach  dem  System  Kl.serhardt-Dr. 
ImmhSiiser.*  Auf  der  Teerkokeni  di  r  Zeche 
Consolidation,  Schacht  IjVI,  sind  im  Januar  d.  J. 
45  neue  Otto-Ünterbrenn^fen  in  Betrieb  genom- 
men worden,  die  iiiif  der  obengenannten  Gasab.sauge- 
Vorrichtung  (D.  K.  P.  195  28.'))  versehen  sind. 
Man  hat  damit  sehr  günstige  Ergebnisse  erzielt. 
[»Giackanf  1908,  19.  Sept.,  S.  1856—1357.] 

A.  l'etr  rs:  VorgJlnge  bei  Entgasung  und 
Verkokung  der  Kohle.*  l„J,  f.  Gaubel."  1 908, 
28.  November,  S.  1 1 1 4  - 1 1 1 8.] 

Hase:   Der  Bezug   von  Leuchtgas  aus 

Kok(>reien.  f.J.  f.  Gasl.el.«  1908,  28.  No- 
vember, S.  112U-  112I.J 
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W.  P.  Toanp;  Die  versehiedene  Farbe 

von  Koksaschrn.  Verfasser  maclit  darauf  auf- 
merksam, daü  die  wechselnde  Fiirbunje:  der  Asche 
ein  niid  dereelben  Kokaeorte  weniger  von  etner 
Aendcnin^;  der  ein  mischen  Zu8aiiinien.setzung  der 
KoMe  al>li!lngt.,  als  vlclint-lir  diirdi  ruuicre  Ver- 
hältuisse  bui  dem  BreniicQ  uad  Zieliea  de»  Koks 
veranlaßt  wird.  Es  ist  dem  Verfasser  naeh 
wiederholten  Versuchen  <r.liinpcn.  bei  einer 
Kokssorte  durch  Behandlung  mit  wechseladeo 
Wassennengea  bei  versebtedenen  TemperaiureD 
Schwankungen  in  dt-r  Partie  di  r  A^^t  lic  von 
^elltbrnun  bis  zinnoberrot  herzustellen.  Demnach 
könnten  starte e  Regengüsse  die  Farlie  frisch  ge- 
zogener Koks  wesentlicl)  t>eeinflussen.  [«Eng. 
JUn.  J.«  1908,  12.  September^  S.  68S.J 


Abbildung  2. 
Yorrichtang  zum  AbMugeo  too  Koluofengas. 


5.  Petroleum.  , 

r»r.  T^ich.  Klssling:  Die  Erdölindustrie  1907. 
[„Chöm.-Z-,"  1908.  5.  Sej.tembi  r,  S.  B4y  — 850.] 

Die  FelroleuuiinUuätrie  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  im  Jabre  1 907.  [„GlUckauf 
1908,  31.  Oktober,  S.  1571     1572.  ,Petn>L* 

1908,  21.  Oktober,  S.  77-  83.) 

Die  Petroleumfelder  Argentiniens.*  [»En- 
gineering* 1908,  SO.  Oktobo',  S.  567.3 

Charles  M.  Riplcy:  Verwendung  von  Oel- 
brennern  in  der  Industrie  zum  Zweck  der  Dampf- 
kesselfeuerung, beim  MartinufenlK',trleb,zuni  Heizen 
der  GieUpfanne,  in  der  Metallgießerei  u.  a.  m.* 
[,Ind.  W."  I'IOR.  5.  Oktober,  S.  11  70  1177.] 

Abbildung  und  Beschreibung  der  Stackard- 
OeldQse  der  Firma  Curie,  London,  SeutbETadk- 
ney.*  Der  Brenner  Torbranoht  2  bis  12  Qal> 


Ionen  =  9  bis  54 1  HelxOl  stBndlleb  «nd  25  Knbfk- 

fnß  =  0,7  (;bm  Luft  minutlioli.  D*?r  T-uftdruck 
wird  je  nach  der  Menge  des  zu  verbrennenden 
Oels  geregelt.  Es  kann  aueh  Dampf  znr  Zer- 
stäubung gebraucht  werden.  [,8oliiirban*  190B, 
26.  November,  S.  ISO.] 

0.  NanirgM. 

Doss  Britlaln:  Verwendung  von  natfir- 
licbem  (jas  im  Joplin-Distrikt.*  [.Eog.Min.  J." 
1908,  10.  Seiitember,  S.  seS— 670.] 

7.  Generatorgas  und  Wassergas. 

Dr.  H.  Strache;  Die  Einiuluuug  dvH  ratio- 
nellen Verfahrens  der  Wasserymerzengong  In 
Pput^chland.  [«J.  f.  aasbel."  1908  Nr.  87  S.  85S 

bis  b56.] 

J.  Mac  Farlane:  Feuchtigkeit  im  Generator- 
gas."' Apparat  zur  Ermittelung  derselben.  [,,  Ir.Goal 

Tr.  Rev/*  1908,  27.  November,  S.  2310.] 

J.  Thibeau:  Da«  Wauergas.  [,Bev.  univ." 
1908  Augostbeft  S.  176—181.] 

A.  B.  Cbantralne:  Das  Wassergas.  [»BaT. 

nniv."  1908  Augustheft  S.  182—194.] 

Beschreibung  der  n<ut*n  Anlage  zur  Gewin- 
nung der  Nebenprodukte  der  , Gas-Power 
and  By-proAnvt  Company,  Limited*  In  Olasfow.* 
Seit  Oktober  vorigen  Jahres  sind  drei  weiton 
tbnUebe  Anlagen  und  zwar  zwei  in  England 
nnd  eine  in  Sdiottland  fBr  einen  tlgUcbmi 
Brennstoffverbrauch  von  600 1  eingerichtet  worden. 
Die  Ergebnisse  dersellxTi  Kind  befriedigende.  Die 
Versuche,  gewaschenes  Ga«  zum  Stahlschmelzen 
an  Termoden,  waren  wenig  erfolgreich,  f  ,Ir.  Coal 
Tr.  Bev.«  1908,  2.  Oktober,  S.  1507.] 

E  Xeuberg:  Gasmotor  und  Gasgesetz. 
Verfasser  kommt  auf  Grund  seiner  Betrachtungen 
an  dem  Ergebnis:  unter  allen  Umstanden  mnfi 
gefordert  worden,  daß  der  Kfichstag  die  Bf- 
ateuerung  von  Gasen  zum  Betrieb  von  Motoren 
ablehnt.  [«Clamn.-T.*  1908  MoTenberiieftS.  105 
bis  115.] 

&  Gichtgas. 

F.  Louis  Grammer:  Schwefel  in  gas- 
f (innigen  Brennstoffen.  Gegenüber  den  (Gene- 
ratorgasen besitzt  Hochofengichtgas  den  Vorteil 
fast  vollständigen  Freiseins  von  Schwefel.  Schwefel 
ist  liei  dem  M.irtlnofciiverfahren  ein  sehr  unan- 
genehmer Begleiter  der  Geoeratorgase.  Es  wäre 
daher  zn  er8trel>en,  Hocbofen^chtgas  durch 
Koksofmu'ast'.  Wass- l  i.'^as  oder  Ki  diras  anzu- 
reichern und  für  genannten  Zweck  zu  verwenden. 
[„Bull.  Am. List.  Hin.  Eng.*'  1908  Septemberiieft 
787—789.] 

Gasreini^'er  mit  srnkrcclilcn  Horden,  sogen, 
yj&gerhorden",  von  der  Firma  S.  Elster  in  Wien 
ansgefübrt.*  [ ,  Uhl.  WoolmiMdir.  1  IwL «, Teeka.* 
1908,  12.  November,  S.  82.] 
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C.  Feuerungen. 

fir 


F.  Schulte:  KossflffMieruiiL'  für  Koks- 
ascbe  und  dergl.  mit  Uuterwiudzuf iibrung.* 
Aaf  der  Zeche  PrenBen  I  Ist  stf t  einiger  Zeit  eloe 
von  Laupert  konstruierte  Dami»fkess»'lfeuerung 
IBr  Koksaitche  und  dert;!.  minderwertiges  Brenn- 
material in  Betrieb,  die  sieh  put  bewftlirt  bat. 
Sie  ist  in  die  FeuerbQclise  oder  in  das  Flaiiimrolir 
eing<'baut  und  wird  nacli  oben  durch  ein  feuer- 
festes Ue wölbe  als  \\  ärmebalter  abgeschlosaen. 
Zu  beiden  Selten  des  Plattenroetes  P  (AbUld.  8) 
sind  noch  Sdtenroste  S  aufgesetzt.  Letztere  sind 
«ben  winkelfBrmig  abgebogen,  so  daß  das  UewSlbe 
Mf  den  Settenrosten  seine  yn^uAi^ur  indefc.  Dt« 


A.Doscb:  VerbrennungRvorgflnge  in  den 
Feuerungen  und  der  Verbundzugiuesser.* 
Der  ümfnngrelche  Artikel  zerfallt  in  folgende 
Ahschnitte:  Versuchserfrebnisse :  Kohlens.liire- 
gelialt  der  Gase,  Verhältnis  des  Luftüberschusses, 
die  Zugfcrtfte,  die  aufgewoifene  Kohlenmenge, 
dit  Vorhrcnnunpsluttmenge,  die  Verbrennungs- 
menge, die  (rasgeschwindigkeit  in  den  Zügen, 
BrenngraehfHndiglrelt  and  Rostbeanspruchung, 
die  Scimtt-  oder  Schiclithöhr  des  lirennstoifes 
auf  deii)  Kost.  Die  Messung  des  Zu<junter- 
schiedes  bei  Uandbcschickung  und  selbsttätiger 
Beschickung,  die  glelehsdtige  If^ssnng  der  Zug^ 
kraft  im  Feui'rraum  und  des  Zugnntersrhtedes, 
der  Verbundzugmeaser  ohne  und  mit  Begistrier- 
dariehtnng,  Zuguntersehied  (DUTaraiuxug)  und 


Abbiiding  8.  K«iselfM«raag  flr  Koiussebe. 


von  einem  mit  Dampf  betriebenen  Ventilator  \' 
In  den  Ascbenfnil  eingepreßte  Windmenge  gelangt 
<lnr(  !i  i|f  n  I'lattenrost  und  di»-  beld'-n  Si'itenroste 
hindurch  zum  Feuer;  gleichzeitig  tritt  ein  Teil  des 
Windes  durch  die  hohle  hintere  Feuerbrflcke  B 
ein.  Der  Plattenrost  i.st  uiiit  n  t.'»  rillt,  so  daß  er 
f'ini'm  Sfabrost  alinlich  wird,  und  in  den  Hillen 
mit  Löchern  für  den  Luftzutritt  versehen.  Der 
Aschenfnll  Ist  nach  rmn  dureh  dne  luftdicht 
sohlleßendi-  Phttf  abpeschlossen.  die  eine  kleinere 
Oefl'nung  zum  Entfernen  der  nur  in  geringer 
Menge  dorehfullenden  Asebe  besitzt.  Die  Feuerung 
arbeitet  ger&uschlos.  Die  eh«'migehe  Untersuchung 
der  verfeuerten  Koksaschc  ergab:  Wasser  lft,lO*/o, 
Asche  16,14  "yo,  Kohlenstoff  65,55  •/»,  Schwefel 
1,26  >,  Sauerstoff  1,54"/»,  Heizwert  naeh  der 
Vcreinsformel  0314  Kai..  Heizwert  kalorimetrisch 
5316  Kai.,  Verdampfung  8,34  fach.  [«Ulückauf 
1908,  17.  Oktober,  8.  1506— lft07.] 

H.  Klein:  Luftfilhrung  bei  Fenerungs- 
anlapen.*  I.  Planrost fenonintr;  Tl.  SchrSgrost- 
feuerung:  Tenhrinkleuerung,  Schrftgrostfeuerung, 
Scbrtgrostfeueruag  mit  horlxoataler  AbfBhmng 
der  Heizgase.  [,Z.  f.  Danipfk.  n.  M."  190S. 
13.  ^'ovember,  S.  447—449;  20.  November, 
S.  457—469.] 


Luftüberschuß,  Verbundzugkraft  und  Luftüber- 
sebttfl,  BrenngeschwlndigkeK  und  Zugkraft  Im 

Feuerranme,  Brenngeschwindigkeit  und  Zug- 
untersehied, Brenngeschwindigkeit  und  Verbund- 
zug, Brenngeschwindigkeit  und  Zugkraft  im 
Fueha.  Die  Beurteiluug  der  VerbrennungSTOl^ 
gänge  nach  den  Werten  der  Zugkräfte:  Messung 
der  Zugkraft  aiu  Schieber,  Messung  der  Zug- 
kraft im  Feuerraume  ImI  HaadbescUeknng  und 

selbstt^ltiirrr  Besrhickiing.  [,Z.  f.  Damiill'.  u.  M."' 
25.  September,  S.  ä6i»— 372;  2.  Oktober,  S.  381 
Ua  885;  16.  Oktober,  S.  408—408;  28.  Oktober, 
8.416—490.1 

D.  Feuerfestes  Material. 

Rieh.  Lachmann:  Neue  ostungarische 
Bauxitkörper  und  Bauxitbildung  Uber- 
haupt.* Seitdem  Szadeczky  über  die  ost- 
ungarischen Bauxite  berichtet  bat  (1905),  wobei 
er  die  Vorkoiiiinen  bei  Reiiiecz  und  hei  Petrosz 
beschrieben  hat,  sind  weiter  westlich  im  Bihar- 
geblrge  Funde  von  weit  grSfierer  Bedeutung  be- 
kannt gewiir.lrn  (die  Erzfelder  Valea  Mnierei. 
Tizfaluhatar  und  Ponoras  bei  Varsonkolyos  im 
Komitat  Bihar).   Der  Verfasser  der  vorllegen- 
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im  Studie  behandelt  zuaSelist  die  bergwlrt- 

Rchaftliche  B*.MliMitiing:  tlic-ier  Vorkommen,  ihri* 
topograpbiacbe  Steliuug,  die  Art  der  Lagerstätten, 
dieSehlirfnethoden  und  ^bt  elneliilialteberecsbiiiiii;, 
naell  Wtleb<-r  nian  mit  eiiitr  bekannten  Erx- 
menpre  von  10  Milüoü«  n  Tonn<'n  bezw.  mit  der 
Möglichkeit  einer  Menge  von  2ü  Millionen  Tonnen 
rechnun  kann,  da  weitere  Sebttrfiingen  das  Ers- 
fläcbengob!et  zweifellos  vfrcrrüöern  werden.  Dom- 
gegenüber wird  das  Jadatalvorkoounen  von 
Szadeczky  auf  462000  t  gesdifttet.  Die 
große  bergwirtschnftliclio  Bedentun^?  der  neuen 
Funde  erhellt  aus  der  Tatsache,  daU  etwa  200000 1 
dieses  Materials  genügen  würden,  um  den  Welt- 
bedarf eines  Jahres  an  Aluminium  zu  decken. 

Wio  die  folgenden  Analysen  zeigen,  steht 
das  dort  vorhandene  Material  hinsichtlich  der 
QoaliUt  aa  enter  Stelle. 


%     %  % 

%   ,   %   i  % 

Tonerde   

KieselsSure .... 
EiBt-noxyd  .... 
Titans&ure  .... 

59,66 
1,49 

•23,66 
3,12 

11,81 

«5,5  53,7 
0,8  0,8 
21,3  -29,7 

a,»  3,2 
f  1  f 

1 

56,20  44,25  (;B,27 

1  2,88  1,54 
29    23,05  20,84 

2  ,  3,ti8|  3,07i 
It  11,48 

Zum  Vergleich  sind  noch  folgende  An&ljsen 
fremder  Bauite  aagegelN»i: 


% 

41|l«r 
% 

% 

% 

TortiTtli'.  .  . 

61,91 

54,88 

55.20 

57,50 

KieseUäuro  . 

5,17 

6,18 

9,82 

2,85  ' 

.  Eisenoxyd .  . 

18,20 

21,74 

29,10 

6,53 

6,08 

4,12 

6,Ö1 

IS 

18 

87 

Der  zweite  Teil  der  vorliegenden  Arbeit  hat 
nur  für  dea  Qeolegen  Interem.  («Z.  f.  pr.Geel.* 
1908  Septemberhelt  S.  858— 362.J 

Laar:  Die  Bauxitlar^erstätteti  der 
Welt.  Die  Arbelt  umfaßt  die  Bildung,  das 
Vorkommen  und  die  Beschreibung  der  yerschle- 
deoen  Bauxitiagerstülti-n  der  Welt  und  enthflit. 

zahlrcirl:!-'  T?nn\itnn:»h-Kt'n.  [^fornftt.  rMit].  S. 
lud.  min."  iy08  November-  ujni  Dezeuiberheft 
S.  432-460.] 

K.  A.  Redlich:   Zwei  neue  Hagnestto 

vnrk  orniiien  in  Kärnten.  Das  Emiiorblühen 
der  .Ma*rnesitindu-*trie  hat  ein  eifriges  .Suchen 
nach  neuen  Ma^msitvorkommen  in  den  Ostalpcn 
zur  Folge  gehabt,  und  so  gelang  es  auch  in 
Kärnten,  dieses  Mineral  an  mehreren  '>rtf'n  nfioh- 
zuweisen.  Zu  dem  s.  Z.  von  K.  Cnnaval  be- 
zehriebenen  Vorkommen  von  Tragatl  nnd  der 
Stanj^alpe  kommen  als  neu  di.  in  li.  r  Nähe  d«  *; 
MilUtatter  Sees  gelegenen  Fundorte  Millstatter 
Alpe  und  St.Owald  binso.  Hagneelt  von  letzterem 
Fundort  ergab  bei  der  Analyse: 


KioBelaftare .  «  .  . 
Eiaenoxyd  .... 

Tonerde   

Jfaa^MioxvdulozTd 
Kalk 

M«goe*i*    .  .'  .  . 


1,60  7t 
8,81  , 

0.15  , 
1,80  „ 
2,1  >0  , 
40,66  , 
♦3.98  „ 
100,00«/» 


II 

M4V» 
11,8«  , 

0.30  , 
0.40  , 
1,60  , 

39,65  . 

45,05^  . 

loö.öö"»/» 


Durch  ihren  hohen  Eisengehalf  sind  (Hese 
Magnesite  denen  der  Kotalpe  in  Kärnten  ühn- 
Ueh.  Ueber  ihre  nutzbare  Verwertung  laßt  sieh 
beute  tidcV  l-rin  rrteil  abgeben;  auf  keinen 
Fall  aber  iiüaiien  sich  diese  Vorkommen  mit 
derVeitsch  oder  dem  Sank  bei  Trieben  anGrSße 
messen.  [„Z.  f.  pr.  GeoL*  1908  Noremberbeft 

Dr.  F.  Com u:  Die  Minerale  der  Magneeit- 
lagerstfttte  de.s  Sattlerkogels  (Veitzch). 
Für  naz  hat  nur  der  Magnesit  (Breunerit)  In- 
teresse.  Derselbe  bildet  in  der  Veitsch  irr^h- 
kristallinische  Massen  von  weißer  bis  gelblicb- 
weiBer  Färbung;  ztellenweize  bedtzt  er  infolge 
zablri-iclier  Einsc1ilü-;>;c  vi>ri  Schipfr-rfetzen  den 
Charakter  des  PiuoliUnagaesits.  Er  enthalt 
biulig  KQmer  und  EristHllchen  von  gleichzeitig 
gebildetem  Pyrit,  Am  Tage  nimmt  er  infolge 
lier  Oxydation  des  beigeriu  nirti'a  Ei^eukarbonats 
zu  Eisenhydro-xyd  nach  uud  uadi  eine  gelbe  bis 
gelbbranne  Färbung  aa. 

Die  Analyse  ergab  folgende  Werte: 


III  1 

IT 

T 

\ 

% 

\ 

*  

MgO  .  .  , 

87,56 

90,07 

89,8« 

88,08 

85,58 

c»o  .  .  . 

1,76 

1,33 

8.80 

0,96 

3.52 

Fe»Oa.  .  . 

9,96 

8,60 

8,15 

8,74 

7,43 

MnsOt   .  . 

0,62 

0,72 

0,76 

0,70 

0.51 

SiO^   .  .  , 

i,:u 

1,2M 

0,26 

0,75 

0,79 

AIjOj.  .  . 

0,76 

O.IK) 

0,08 

0,95 

2.22 

CO»  -f  HiO 

49.m( 

50,60 

50,87 

50,30 

50,48 

Der  Magnesit  findet  sich  stets  nur  als  primüre 
BOdong;  dlo  den  Ifagneait  in  Torschiedenen 

Rirhtiin'T'  n  «lur  V ; r  tzctulen  Klüfte  enthalten  nie- 
mals Magnesit,  soudcru  stets  nur  Dolomit  und 
Aragonlt  aeben  Quarz. 

Das  Vorkommen  von  Dolomit,  dieses  auf 
der  Mn>;De^'tl!»P'r''t?'<f'"  häutigen  Mineral«,  ist 
von  dreierlei  Art.  1.  Primärer  Dolomit  von 
auffallend  feinkSrniger  BesehafTenbeit  und  grau- 
schwarzer  Farbe.  2.  Prininri  r  Dolomit  in  bis- 
weilen sehr  großen.  Äußerst  grobspatigen  Aus- 
sclieiilungen  von  gelblichwclßer  Farbe,  einge- 
schlossen von  briluniichpelbem  Breunerit.  3.  Als 
sekundäres  PrtMlnkf  findet  sich  der  Dfllnrnit  in 
Form  von  deutiiciien  Kristallen  auf  Klüften  des 
Magnesits.  Bezfiglioh  der  dort  sonst  vor^ 
komniiMidi  n  Mini mlien  wie  Ankerit,  Kalzit, 
Aragouit,  (^uarz,  Kumpfit  usw.  sei  auf  die  Quelle 
selbst  verwiesen.  l,Z.  f.  pr.  Oeol.*  1908  No- 
vemberheft S.  449—466.] 
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F.  Ueijnan:  Di»  ICafnegit-Induitrl« 

in  Griechenland.  Zurzeit  jribt  «s  drei  Ge- 
sellHcbaft(>n  auf  der  Insel  Euböa,  welche  Magnesit- 
brüche  betreiben.  Ks  sind  dies;  1.  die  Anglo- 
Greek  l'ompany  Ltd.,  deren  Brüche  bei  Limney 
an  der  Westkust»  th>r  Ins«-'!  liefen.  Sie  hat  eine 
Tagesproduktion  von  etwa  100  t  und  liefert 
sowohl  rohen  ab  auch  gobraimten  MaifiMalt. 
Das  Brennen  erfolgt  in  modernen  Brennöfen 
auf  dem  Magnesitwerli  zu  üt.  John.  2.  Die 
SodMi  d«  Trayaox  PnbUes  et  Comnraaaux  mtt 
Ma^nesitbrUchen  bei  Hanthoudi  an  der  Ostkflste, 
die  tttglich  etwa  75  t  liefern;  das  Brennen  sre- 
»chiebt  in  Oefen,  die  mit  Braunkohle  gt-heizl 
werdon.  S.  Die  Soci^tt^  Hellenique  de  Hines  de 
Mn^rn-v^ile  mit  St«>inbrnchen  bei  Pily  an  der  Ost- 
Icüste  der  Issel,  die  gleichfalls  60  t  Magnesit 
liefern.  Eine  kleinere  Firma  haut  ein  Kafnieelt- 
laper  zu  Hermionc  auf  der  Insel  Naujdia  ab. 
Sie  besitzt  keine  Brennofen,  sondern  föhrt  nur 
Rohma^nesit  aus. 

Eine  DurchsdwlttiaDalyse  dea  llagneaita  von 
obigen  drei  Firmen  ergibt: 

Mg  CO»  .  .  .  .  gs"/» 

CaO   1  bi«  2»/o 

8iO«  0,5  bin  2% 

Eine  voUxtündige  Analyse  von  Kuhraagnesit 
zeigt: 

MffO  .  .  .  .  46,28 CO«    ....  49,85  •/« 
CaO   ....   0,41  ,        H,80«  .  .  .    0,02  „ 
FeO   ....  0,08»        F»0»     .  .  .  Sparen 
AlsOi    .  .  .  Ofil ,       geb.  WMMf     1,16  */• 
8lOt  .  .  .  .  «,«7» 
Der  Preis  für  Rohmagnesit  stellt  sich  für 
1908,09  nnf  18  bis  20  Fr.  f.  d.  t;  für  ge- 
brannten  Magnesit  auf  72  bis  75  Fr.  l„Eng. 
Hin.  J.*  1908,  14.  Norember,  S.  962]. 

Charles  G.  Yale:  Hagnesitgcwinnung  in 
den  Ver.  Staaten  in  d*  n  Jahren  1891  1007. 
Sie  ist  in  diesem  Zeitraum  von  '6\fO  auf 
6858 1  gestiegen.  [,Ind.  W."  1908,  S.  V— YU.] 

Magnesit.   f,Ir.  Tr.  Rev.*  1908,  26.  Nov., 

S.  901  902.] 

A.  Fleischer:  Untertiuckangen  zuinBe- 
weise  der  Ausdehnnog  von  Silikaten  beim 

Erstarren.*  In  Ergänzung  seiner  früheren 
Arbeiten  berichtet  Verfasser  über  Schmelz  versuche 
mit  Trachyt  vom  Westerwald,  schwedischem 
Syenit,  Lava  vom  Veauv.  Im  Bilde  wird  ein 
dnrrh  Aiisilehnung  geschmolzenen  Silikats  beim 
Erstarren  ausgebeulter  Platintiegel  vorgeführt, 
in  welohem  ein  sehr  inniges  Oemenge  von 
H  CaO,  3  SiO,,  2  AI,  O3  geschmolzen  worden  war. 
[„Monatsbericht  der  Deutschen  Geologischen 
Gesellschaft-  1908  Nr.  8;10  8.  254—268.] 

Friedr.  Wernleke:  Dte  HerstoUnng 
der  s .  Ii a ni otte-  und  DlnaBsteine  in 
Büdruülaad. 

Mit  Ausnahme  der  Hochofen-  and  Cowper« 
steine  sowie  eines  Teiles  der  Dinassteine,  die 


von  sfldnusischen  fouerfeeten  Fabriken  bezogen 

werden,  und  der  Koksofensteine  werden  samt- 
liehe auf  einem  bedeutenden  Hüttenwerke  sonst 
gebranchten  fbnerfesten  Katerialien,  wie  Kessel-, 
Kupolofen«,  Schweißofen-,  Koheiaenpfannen-,  Stabl- 
|)fannen-  und  Gespannsteine,  Stoi^fenstamrenrohre, 
Stopfen  und  Ausgüsse,  Tondinas-  und  Kallcdiuas- 
atelÄe  aowi«  dio  dazn  gehSrenden  USrtei  in  einer 
eigenen  Anlage  hergestellt.  Bei  der  Qualität 
der  vorhandenen  Rohstoffe  wurde  man  mit  einer 
richtig  eingerichteten  Anlage  Ideht  Imstande  sein, 
dort  sAmtiiche  gebrauchten  feuerfesten  Materialien 
seihst  erzeugen  zu  können.  Indes  sind  die  all- 
gemeinen Verhältnisse  derart,  daß  man  gezwungen 
Ist,  alle  größeren  Aasgaben  fOr  Neoanlagen  zu 
vermeiden. 

Zur  Herstellung  der  Schamottesteine  dienen 
folgende  Rohstoffe:  WelBer  Sand  mit  96,207» 

StOj.  0,96%  AliO,.  1,147«  FwO«,  Quarz  mit 
94,5070  Sib«,  3,217«  AlsOs  +  FesOi,  Stcin- 
abfalle  aus  den  eigenen  Betrieben,  Blauer  Sehollen- 
ton  mit  in  lufttrockenem  Zustande  10.75  Oo  Glüh- 
verluu,  51,807«  SIO«,  36,40  »o  AljOa.  1.757« 
Fe«  O3.  Zum  Brennen  der  Schamotte  aus  diesem 
Ton  werden  zwei  Oefen  benutzt,  welche  auch 
ztiiii  Hn-nnen  der  Dinassteine  dienen.  29.5  t 
EohtoQ  ergeben  in  vier  Schiebten  19,?  t  Schamotte 
mit  einem  Gebalt  von  rund  40  7*  AliOa  bei 
einem  Brennmaterialverbrauch  von  0,8  <*/o  Koks 
und  17,57«  Sleinkolil.n  (auf  die  Schamotte  be- 
rechnet). Die  Selbstkosten  für  die  Tonne  einschl. 
Oeneratunkosten  und  Fabrikationsverluste  stellen 
>ieli  für  Kessel-,  Kupolofen-,  Schwi  ißofen-.  Knh- 
eisenpfaonen-  und  saure  Stahlpfannensteiue  auf 
rund  21,60  cü;  für  basische  Stahlpftinnensteine 
auf  rund  23,75  ^Jl;  für  Stnj»fen  und  Ausgüsse 
auf  rund  32,85  für  Stopfenstangenrohre  auf 
rund  32,15  JH;  für  Gespannstciue  (Kanalstcine) 
auf  rund  20,50  und  für  Quarztonsteine  (Ton- 
dinassteine)  auf  rund  23  #. 

Die  vorstehenden,  genau  bereclineten  Selbst- 
kosten der  feuerfesten  Steine  lassen  es  als  selbst- 
verstflnillieh  t-rsi  Iieinen,  daß  in  absehbarer  Zeit 
jeder  Export  der  deutschen  und  sonstigen  aus- 
landischen Fabriken  nach  Rußland  ein  Ende 
nelimen  muß.  Der  Bedarf  allein  schon  auf  den 
Eisenhütten  in  Südrußland  ist  ein  außorordont- 
Ucb  großer,  und  die  meisten  Uütteuwerkc  be- 
sitzen kleine  Anlagen,  in  denen  ale  einen  Teil 
ihres  Bfilarfrs  erzenp^n.  Auch  hestehen  einige 
Fabriken  feuerfester  Steine,  die  gute  Dinaäi<teine, 
aber  auch  gute  Hochofen- und  Cowpernteine  liefern. 
In  Sttdrußland  befinden  sich  aber  i][i^'^>'lieu(>r  große 
Lajrer  von  Samlt  n.  (Quarzen  und  Quarziten,  von 
Kaolinen  und  feuerfesten  Tonen  jeder  Qualität, 
welche  nur  der  richtigen  Ausnutzung  erschlossen 
zu  wrilen  hraurlien.  AN'enlen  dort  erst  einmal 
modern  eingerichtete  Fabriken  gcschaflVu  und 
gut  geleitet,  dann  ist  es  als  sicher  anzunehmen, 
daß  stmtUclie  feuerfesten  Materialien  zu  bedeutend 
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niedrigeren  Selbstkosten,  aU  die  oben  erwähnten, 
liergegtellt  werden  kOnnen,  and  dann  wird  nicht 

nur  SHüdnißland.  xondern  das  pesarnte  europaische 
Rußland  mehr  oder  weniger  von  dem  biHberigeu 
Besage  ans  dem  Aoalande  tmabliliigigr  sein. 

(,Kei«nd8che  Rundschau"  1908  Nr  24  S.  502.1 

FI.  Hi  eise  her:  Einiges  über  die  An- 
fertigung von  Schamottestopfeo  und 
Attagftssen  ffir  Stahl|ri«A«r«ieB* 

Von  brauchbaren  Stopfen  und  Aiist^iisscn  wird 
verlangt,  daß  sie,  abgesehen  von  der  erforder- 
lichen hohen  Feuerfestigkeit,  vor  allen  Dingen 
galt  geformt  sind  un<l  ^'enQgenden  Widerstand 
gegen  mecb.mi.<che  Einflü.sse  aufweisen.  Letzteres 
hängt  mit  der  richtigen  Auawahl  der  Kohtone 
und  genagend  hohem  Brande  zueanunen.  Für 
Stnjit'di  und  Trichter  verwendet  man  gleiches 
Eoiuuaterial;  als  besonders  geeignet  hat  sich 
^  Pflüier  Ton  aas  der  Oegeod  ron  OrBnatadt 
bewlhrtf  ueh  der  Ton  und  die  Schamotteo  wu 
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Abbildung  4. 


Abbildung  4a. 


dem  Westerwald  (Grube  Marsciiang  bei  Siershahn) 
Ittben  gut«  Beanltate  geliefert.  JJnt&t  der  Vor^ 

aussetzung.  d.nß  die  .Schamotte  scharf  gebrannt 
ist,  wird  sie  für  vorliegende  Zwecke  als  Ma- 
gerungsmlttel  anf  eine  KomgrOBe  Ton  1  bis  1  'f«  mm 
gebracht.  Bei  der  Formgebung  ist  größte  Sorg- 
falt zu  beobachten.  Der  Ton  wird  getrocknet, 
zu  Staub  gemahlen  und  im  Verhältnis  1 : 2  mit 
Schaiiintte  gemischt,  schwach  angefeuchtet  and 
im  Kuetfaü  geknetet,  dann  laßt  man  die  Masse 
10  bis  14  Tage  mauken.  Uei  längerem  Mauken 
kann  der  Tonxnsatz  henri^redrOekt  werden.  Als 
Tonnen  für  Stopfen  eignen  sich  am  besten  schmied- 
«Iseme  einteilige  Formen;  die  am  meisten  be- 
anqiroehten  Stellen  der  Formen  werden  gehärtet. 
Das  gleiche  ge.schieht  aneb  mit  dem  Deckel  der 
Form.  Per  tiewindedorn  besteht  aus  gehärtetem 
Stahl.  Das  Gewinde  muß  1  bis  1  '/x  mm  Spiel- 
raum haben.  In  der  Quelle  ist  eine  Stopfen- 
]>ress('  abgebildet  und  die  weitere  Arbeitsweise 
genau  besclirieben.  Abb.  4  zeigt  wie  die  beim 
Zarfiokdrehen  der  Spindel  entatehende  Saugwir- 
knng  doreh  eben  Loftelntritt  beseitigt  wird. 


Die  Formgebung  der  Ansgiisse  gescUeht  ge> 
wGhnlicb  ohne  Zuhilfenahme  einer  Presse,  in  einer 
zweiteiligen  gußeisernen  Form  ( Aidi.  4ai.  die  durch 
einen  »chmiedcisernen  King  zu»ammengebalteD 
wird.  '«Dto  Antidit  einiger  Elsenktttenlente,* 
so  schließt  der  .\rtikel,  .daß  nur  Stoj.fen  und 
Ausgüsse  mit  Flammenstrich  und  brauner  Außen- 
haut Tollwertig  lind,  wldeiiiegt  der  Umstand, 
daß  die  beiden  Stücke  ineinander  geschliffen 
werden  und  so  an  den  am  meisten  beanspruchten 
Stellen  der  schützenden  Haut  beraubt  werden, 
was  aber  der  WldentaadafUiigkeit  des  Stückes 
an  sich  keinen  Schaden  bringt.  Die  Hau|>t8arhe 
bleibt  immer,  daß  die  Masse  dicht  geformt  und 
•charf  gebrannt  ist.*  (,Tonind.-Zg.*  1908, 
26.  November.  S.  2071—2072.] 

S.  Neuwehner:  Bauart  der  Ringofen- 
gebäude.*  Man  nnterscbeidet  zwei  Arten  von 
Kingot'engebnuden.  nämlich  solche,  welche  ledlg> 
Hell  den  Zweck  haben,  das  nfenmauerwerk  trt'<.'en 
Witterungaeinflüsse  zu  schützen,  und  solche, 
welehe  anÄerdem  noeh  als  Trockengebande  dienen, 
indem  über  dem  rtten  l>ezw.  seitlich  von  dem- 
selben TrockengerUste  für  die  frischen  Form« 
linge  angeordnet  sind.  Beide  Bauweisen  rind 
durch  Zeichnungen  Teransehaulicht  und  durch 
.Angabe  der  Baukosten  erläutert.  [,Toniad.>Ztg.* 
1U08,    17.  November,  S.  2017.] 

Beschreibung  der  neaen  Fabrik  feuerfiMter 

Steine  der  Harbison- Walker  Rcfractories  Co.  in 
Ost-(  hicago.*  [„Ir.  Tr.  Eev.*  1908,  26.  Nov., 
S.  889  —  892.] 

W.  Buschmeler:    Die  Leistungen  eines 

Ringofens.*  [„Tonind.-Zg.*  1908,  8.  NoTember, 

S.  19:U  -1936.] 

Max  Kiese:  Halbgasfeuerungen  für  Kammer- 
«fen.  [„Tonind.-Zg."  1908  Nr.  134  8.  1998 
bis  1999.] 

E  Schlicken. 

M.  Thensner:  üeber  die  Konsti- 
tution von  Hochofensclil.i  (  ken.*  Die 
rntersuchung  bezieht  sich  auf  eine  Reihe  von 
Hochofenschlucken,  welche  im  Betrieb  auf  Hl- 
mntitrohelsen,  Thomasroheisen  und  Qießereirob> 
eisen  gefallen  sind,  ferner  eine  Reihe  von  Ver- 
suchsschmelzen  von  verschiedenen  Silizierunga- 
stnfen. 

Zur  Feststellung  der  Konstitution  sowohl  der 
Schlacken  als  auch  der  ergänzenden  Versuchs- 
schmelzen wurden  die  Materialien  mit  Zitronen- 
siure,  Ammoniumzitrat  oder  Ammoniumchlorid 
verschieden  lange  behandelt  und  hierauf  chemisch 
untersucht.  Die  Veränderungen,  welche  sich 
naehweiBen  ließen,  ergaben,  daß  die  Stronen« 
säure  auf  alle  Schlacken  am  stärksten  einwirkt, 
die  Einwirkung  der  Ammoniumzitratlösung  ge- 
ringer ist,  und  daß  die  ChlorammmdnmlOsnng 
am  schwächsten  wirkt.   Ferner  erkennt  man. 
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•dali  die  S^chlacken  um  ao  leichter  zersetzbar 
^d,  je  nehr  Kalk  tud  J«  wodgw  KlMeltur» 

aie  entluüteiir  Diese  TAti^nchp  «ftiitzt  die  viel- 
faeh  vertr»t«ii6  Ansicht,  daü  in  diesen  Schlacken 
die  Terarde  afdt  neatral  Terlillt.  Et  ergibt 
deh  weiter  die  Tatsache,  tl.iß  «Ue  •rranuli^rtim 
Sdilacken  von  (hm  T.ßsnnjjsmitteln  in  viel  stär- 
kerem Maüe  angegi'itiüii  wt^rden,  als  die  lang- 
sam  abfrekühlti'n.  Zur  graphischen  Darstellung 
<lfr  in  (Icn  Schlacken  beobachteten  Verände- 
rungen benutzt  der  Verfasser  das  Boudouard- 
Mmibeitvnche  Dreleeksdla^rramm.  Aus  der  Ver^ 
Änderung  der  Lage  der  Punkt»'  im  Dia^ramra 
ist  ersichtlich,  daß  bei  der  Läsung  im  Hück- 
ätand  das  Verhältnis  von  KieselsBare  zu  Ton- 
erde annähernd  dasselbe  bleibt.  Die  Zersetzung 
scheint  daher  nach  der  Richtung  hin  stattzu- 
finden, dab  der  Kalk  zuerst  abgespalten  wird 
und  In  Ldsong  g^i,  wlltrend  Kieeebtnre  und 
Ton.Tde  in  dem  V»rhillt,nis  zurückIdeiben,  in 
<lem  sie  ursprünglich  vorbanden  waren. 

I>nre1i  die  mlkroskoiilmdie  Uutersnclnuig'  voa 
Dünnschliffen  frel;in).'t  Verfasser  zur  Feststellung, 
daß  in  (hn  Schlacken  Mellilit  vorliand.u  ist. 
was  durch  eine  besondere  VdrsuclisscliiitKslze  be- 
«titigt  wird. 

Beachtenswert  ist  die  Beobachtung,  daß  die 
granulierten  Hochofensciilaclien  durch  län^rfrcs 
Lagern  eine  Veränderung  erfuhren  dtirart,  daß 
sie  alsdann  den  LBennipimUteln  einen  grOAeren 
VS^iderstand  entfregensetzen,  als  die  langsam  ab- 
gekühlten Frobcn.  Aus  diesen  Versuchen  ge- 
langt der  Verftwaer  zn  dem  SeUnaae,  daft  bei 
Hochofenschlacken  folgende  drei  HedifikaHonen 
unterschieden  werden  müssr  n : 

1.  die  durch  Abschrecken  erhaltene  und  nur 
ImI  hellen  Temperaturen  beständige; 

2.  die  durch  Uuigsame  AbkOhlong  erlialtene 

Modifikation ; 
H.  die  kristallisierte  Modifikation. 

Die  von  dem  Verfasser  zur  Vervoilstandi- 
goag  ebiger  Amfthrongen  angestellten  Tennehe 

mit  besondi  rs  lierirfstellten  Schmelzen,  bestehend 
aus  reiner  Tonerde,  Kalk  und  Kieselsaure,  er- 
gaben, daß  der  Schmelzpnnkt  von  Proben  mit 
60  *fo  Kalk  mit  wachsendem  Kioseisäuregehalt 
steift.  Dies  ist  auf  die  Tatsache  zurückzti- 
führen,  daß  Kalkaluminate  leichter  schmelzbar 
sind,  als  die  entsprechenden  KaHnlllkate.  Ferner 
schiint  ans  den  Vfrsuchen  hfrvorznpehen.  daß 
die  Zersetzbarkeit  der  ächmelzeu  um  so  größer 
wird,  je  mehr  Kalksilikat  und  Je  weniger  Kalk- 
aluminat  darin  enthalten  ist.  .^ußcr  d»  n  bereits 
bei  den  Schlacken  angewandten  Lösungsmitteln 
behandelt  der  Verfasser  die  Schmelzen  mit 
destilliertem  Wasser  und  findet,  daß  die  Lös- 
Urbkeit  mit  sti-i^rcndeiii  Kiesi-lsäiirep-ehalt  und 
Ai)nehuiendem  Tonerdegehalt  steigt.  [.Met." 
1908,  22.  November,  S.  657 »667.] 


Sisenschlackeuldücke  zur  Straßenpflaste- 
rnag.  lUttetliingMi  Sber  die  Verweiidvng  eng- 
lischer, aus  HoehofpH'^clilacke  frf^jrossener  Pflaster- 
steine zu  Pflasterzweckeu  iu  Nordamerika. j^Kog. 
Newa*  1908,  S.Oktober,  8.888-889;  ,Ir.  Age« 
1908,  15.  Oktober,  8.  1086.) 

Tkamasaehlaake. 

Dr.  H.  Svolioda:  Phosphorsäure  mit  rer- 
sclil-  dt-ner  ZitronensfturelösUclikeit  als  Wiesen- 
düngung. [gZ.  t  d,  Landwirtschaft!.  Versucbs- 
weeen  in  Oesterreieh*  1908  Oktoberheft  &  783 
bis  775.] 

Zement. 

A.  W.  Thnckera:  Erzzement.  Der  neuer- 
dings in  Deutschland  hergestellte  und  in  den 
Handel  «rebrachte  ,E rz  z  em  e n  t"  ,  bei  weichem 
der  gewöhnliche  im  Portlandzement  enthaltene 
Tonerdegebah  dnrch  Eisenoicyd  ersettt  ist,  soll 
gegenüber  diesem  v.  rscbiedene  Vorteile  hrnitzen. 
So  soll  er  namentlich  den  zerstörenden  Kindüsaen 
des  Seewassers  widerstehen,  üeber  die  Herstel- 
lung und  Verwt  ndiing  dieses  Zements  macht  Ver- 
fasser iieachti-nswcrtc  Angaben,  deren  Haupt- 
punkte in  KUrze  wiedergegeben  seien : 

Der  dentsehe  Erzzement  fMarke  „Aegir*) 
wird  nach  einrm  unter  Nr.  143f>04  patentierten 
Verfahren  der  Hemmoor-Werke  bei  Cu.vbaveu 
hergestellt.  Die  Anwendung  dieses  Enzwnents 
soll  mit  gutem  Erfol;:  bei  Bauten  im  Meeres- 
wasser, bei  Tunnels  usw.  erfolgen,  wo  der  ge- 
wühnliehe  Portlandzement  schnell  der  Zerstörung 
anhdmfällt.  Die  zur  Herstellung  des  Erzzements 
verwendeten  Rohmaterialien  sind:  1.  reiner  Kalk 
mit  99,5  bis  lOO«/«  CaCO^,  2.  äußerst  fein- 
gemahlener Qoari,  sowie  8.  Mngsmahleiiea  Bisen- 
oxyd. Das  Fifienoxvd  wird  entweder  von  Rasen- 
eisenerz oder  sonstigen  Eisenerzen  geliefert.  Nach 
dem  Hahl«!  von  Quarz  und  Eisenoxyd  in  trockenem 
Zustande  werden  die  drei  enviUinten  ICi^erialicn 
zu  einer  äußerst  feinen  Maße  aneremacht,  die 
iua.\iiiial  b  "/o  Rückstand  auf  einem  Sieb  von 
5000  Maschen  auf  dem  Qnadratzentlmeter  aurflck- 
lilHt.  Ii  dem  Trocknen  wird  ans  dem  feinen 
Brei  in  etneia  Drehofen  ein  fjtein  gebrannt, 
der  naehher  gemahlen  wird;  wfthrend  des  Hahlens 
fügt  man  etwas  rohen  Gips  hinzu.  Das  End- 
]»rodukt  bildet  der  , Erzzement". 

Die  mit  diesem  Erzzement  und  zwölf  guten 
dentadien  Portlandzementsorten  angestellten  Ver- 
suche haben  gute  Re.iultatp  erezeitiirt.  l>ii>  Tnter- 
suchungen  erstreckten  sich  auf  die  Dauerhaftig- 
keit und  das  Verhalten  der  verschiedenen  Ze- 
nientsorten  in  frischem  Wasser  .sowie  in  ge- 
wöhnlichem Seewasser;  dann  in  Wasser,  welches 
drei-  bis  fBnftnal  mehr  Salv  enthielt  als  See- 
wasser. Außerdem  wurden  Versuchsstücke  an- 
;:eferti<rt,  die  2"'o.  5  hi''  40  "/o  iromablenen 
ungebrannten  Gips  enthielten,  durch  den  die 
Portlandzementsorten  sieherlieh  zerstört  werden. 
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Naeb  dr«yaLrlgar  Versuehsdftuer  waren  die 

mit  pincm  holien  GJitf^phnlt  hergestellten  Probe- 
stücke aus  Portlandzemeot  alle  vollständig  sser- 
etSrt,  voblo  gegen  die  entsprecbenden  Proben 
aus  Erzzement  noch  int-tkt  sind.  Ebenso  flelon 
die  anderen  Vergleiclisversuche  zugunsten  des 
EfiC/ements  aus.  Die  Direiition  der  Heramoor- 
Werlce  zielit  nun  diesen  Versuchen  den  Schluß, 
daß  mit  Erzzemeut  geschaftene  Bauten  im  Sfp- 
wasser  sowie  in  Kohlen-  und  Kaligrubeo  usw. 
als  andi  Überall,  wo  eine  Einwlrkong  von  Sul- 
faten zu  befürchten  stellt,  sich  dauerhafter 
erweisen  als  solche  mit  Portlandzement  ge- 
schaffenen; die  Baukosten  sind  zwar  infolge  des 
bQhnren  Preises  de»  Erzzements  höher,  können 
aber  a»s  dem  angeführten  Gnimle  nicht  In  Frage 
kommen.  LuEng.  New»-  Band  59  Nr.  26  S.  102.] 
Dr.  Hermann  Passow  kritisiert  das  Collo- 
seusverfabren.  [^Tonind.-Zg."  1908  Nr.  l-'H 
S.  1870  -  187S;  Nr.  1S2  S.  1U68— 1970;  Nr.  136 
.S.  2019.] 

Dr.  H.  Colloseus:  Das  Collosevs ver- 
fahren. Erwiderung  auf  die  vorstehend  auf- 
geführte Abhandhinir  I>r.  PaH<»nw<5.  [,Tonind.  Zg." 
1908  Nr.  III  S.  2092  —  2097. 

IMe  Oesellscbaft  fOr  Troekenzerstlabun^ 

flüssiger  Materialien  weist  die  gegen  Dr.  Collo- 
seus gerichteten  Angriffe  zurück  und  bezweifelt 
die  Zuverlässigkeit  der  Dr.  Passow sehen  Ver- 
suche.   [«Tonind.-Zg.*'  I1»08  Nr.  188  S.  1087.] 

Dr.  Hans  Kfilil:  Jias  Ciilloseiiriverfahren. 
[»Tonind.-Zg."  1908  Nr.  166  S.  2046—2049.] 

F.  Erze. 

Dr.  Albert  Schmidt:  Eisenglanz  und 
seine  Verarbeitung   Im  Flehtelgebirge. 

In  der  Ei  .Ii  !•  -i^'  \v«  rilcn  VorkoiiniR-n  und  Eigen- 
schaften de»  Er^es  büs|trodieu,  dann  folgen  ge- 
schichtliche Angaben  3ber  den  Bergbau  und  die 
Eisenindustrie  des  Fiehtelgebirges.  Den  Sehluß 
der  Arlieit  bildet  ein  Verzeichnis  der  Fundstätten 
von  Eisenglanz  im  Fichtelgebirge.  Derselbe 
bricbt  im  Quarz:  Bd  Fichtelberg,  Geiersberg, 
am  Pemnielfclstn,  bei  Vordorf,  Bischofsgrün, 
Lentenforät,  Hebanz  bei  Hoslau,  an  der  Hohen 
Warte  bei  Selb  und  im  Wellertale.  Ln  Gneis: 
Im  heiiiioldsdörfer  Walde,  im  Hämmerlesgrunde 
bei  Vordorf.  Im  .Steinaeligranit :  Bei  FicbteU 
bi-rg,  Mehlmeisel,  Hutten  bei  Warmensteinacb, 
in  der  Tannenreuth  bei  Mehlmeisel.  Im  Greisen: 
Waldabteilung  Pötzelsebaeht.  Im  Porjdiyr:  Im 
VVellertale.  ^Z.  f.  jir.  Geol."  1908  September- 
heft S.  862-869.] 

B.  Goebel:  Die  Toncisensteinablage- 
rungen  des  Münstcriandes  tirnl  die  wirt- 
scbattliche  Art  der  Gewinnung  durch 
Bagger.*  Die  schon  seit  dem  Jahre  1843  be- 
kannten «Dd  in  der  neuesten  Zeit  infolge  de« 


bekannten  Hangels  an  Eisenerzen  wichtigen 

Toneisensteinablageniniren  bei  Bentheim,  Gilde- 
baus, Ochtrup,  Scbüttorf,  Coesfeld,  Stadtlobn  und 
Ältstitte  gehören  der  Kreideformation  an.  Die 
Alllagerungen  stellen  flOzfSrmige  Schichten  voa 
Toneisenstein  oder  besser  gesagt  umgewandeltem 
Sjiateisenstein  dar.    Die  Erze  lagern  in  fetten, 
grauen  bis  blau>  u  Tonen.    Das  Streichen  ist. 
verschieden,    diu  h    In  rrscht  0.  bis  W.  bp7\v. 
OSO.  bis  WNW.  vor.    Das  im  Auftrage  des 
HSrder  Vereins  zu  Stadtlobn  niedergebrachte- 
Abteiifi  n  ergab  ein  Erz,  das  al?  Eisensandstein 
mit  nur  17,86  bis  24,87  «/o  Eisen,  0,18  bezw. 
0,107«  Mangan,  0,03  bezw,  0,16°/o  Phosphor 
und  0,02  bi'zw.  0,01  °/o  Schwefel  anzusprechen 
war.  Die  Erze  sind  infolge  des  geringen  Eisen- 
gehaltes   und    itires  hohen  Kückstandes  von 
46,18  bis  67,88  */o  nicht  abbanwttrdig. 

In  eingell»  11  i  1  'A  eise  bespricht  Goebel  die' 
zu  AltKtatte  und  Bentheim  ausgefiihrtrn  .\r1ifit<'n 
sowie  die  Ergebnisse  des  Tagebaues  in  Altsiätte. 
Das  spezifische  Gewicht  dles«r  Erze  betngt 
3,5  bis  3,. 52  ja  bis  3.«!.  I>ns  Pnnflirlriii  r  }•>/ 
ergab  als  unterste  und  oberste  Grenze  voa 
16  Analysen: 

Bisen  ....  80,00  bis  45,iK)  »/» 

Mangan  ...    U,21  .  0,45  , 

PhoBphor  .   .    0,139  ,  1,_MS  , 

Kalk    ....    2,U8  ,  7,01  , 

Magnettia   .  .    1,37  ,  3,24  „ 

Tonerde  ...    1,40  ,  8,08  , 

Soliwefel   .  .   0,089  .  0,138, 

Kleselitiire  .   9,78  ,  18,84  , 

OiaTerliist  .  86,M)  .  80,20  « 

Eine  Durchschnittaprobe  ergab: 

Eisetiox.vdulkarboaat  «0,04     28,96     Eisen  \  *> 

Kisonoxyd  8,71  =   4,70  «      ,    /  Fe 

Mangankarbonat  .  .    0,45  ^   0,tt  ,  Xn 

Tonerde  8,77  */• 

Kieaeltlare  ....  18,80  „ 
Kalsiumksrbonst .  .   6,78  ^  3,80  •/«  Kalk 
Ralziamsalfat  .  .  .    0,26=  0,10  ,    ,    u.  0,60o,<,{> 
MagnefiiiMil- ii-lionA»     6,21=:   2,97   „  Ma^riiesin 
Phospborhüun'  .  .  .    I,4ä  =  0,085  „  Phosphor 

Alkalien  Spuren. 

Hygroskop.  Wwwer  .  I  , 
UamaHabatsm   .  .f^'** 
Verlast  ....  .  .   0,43  , 

100,00  »/s 

Ita  das  Erz  karbooatisch  ist,  so  ist  eint; 
Rttstung  geboten.  Naehstehoid  die  Dorch- 
sebnittsanalysen  von  IG  gerSstbten  und  ange- 
rösteten Bentheimer  Erzen: 


S.o.   .  . 

i:<,25  •/« 

18,30  «rf, 

AUtht  .  . 

2,28  , 

8,1»  , 

CaTOi,  . 

3,63  , 

6»06  . 

s,io  , 

«,10  - 

p»o»  .  . 

1,M  , 

Hl  SO«  .  . 

0,866  , 

Fe    .    .  . 

34,1*50  „ 

47.000  . 

Ma  .  .  . 

0,288  , 
0,860. 

0,3a2  . 

P  .  .  .  • 

0,818. 
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Der  Metallgewinn  durch  Rüstung  betragt 
48,307  —  34,688  =  13,619  0:0,  der  Öewichta- 
verlust  durch  RSsten  etwa  25  "/o. 

Zum  yi»>ssprf>n  Vn-trleirli  /i<'ht  Verfas^-T  iHe 
Analyse  von  zwei  Minetieerzen  und  mehrere 
Analysen  von  Ersen  mm  Rualscli-Polen  an,  di« 
sich  in  keiner  Hin>iclit  von  dem  Münsterlilnder 
Erz  unterscheiden.  Im  zweiten  Teile  seiner 
Abhandlung  bespricht  Ooebel  den  Abban  dieser 
Krze  durch  Bagger.  [„Der  Erzbergbau*  1908, 
1.  Xov,  S.  4.'.  »-45-^;    i:..  Nov.  S.  481  -4KB.| 

Wm. P.  Eeaddeu:  Metcoreisen  von  Cur- 
rant  Creek,  Colorado.  Das  Oewicht  diese« 
flaishen,  mit  einer  dünnen  braunen  Schicht  über- 
zogenen Stückes  1)>  nn^'t  r)f)0  PfJ.  =  2.'i8  kg. 
Das  Eisen  int  welch,  »ehr  dicht  und  weniger 
magnetisch  als  Schmfedelsen.  Sein  apeziitoches 
Gewicht  ist  7^9894.   Die  Analyse  ergab: 

Eisen   89.793 

Nickel   »,99»  , 

Kot»alt   ......  , 

Maogan   U,0.'>4  , 

Cbron   0,048  „ 

Außerdem  Spuren  von  Kupfer,  Phosphor.  Kalk  und 
Magnesia.  I^Ind.W."  IU08, 1 9.  OktolM  r,  S.  I  JH;t.| 

Dr.  Hecker:  Die  Eisenerzvorkommen 
des  Boativara  und  des  Yallatj.*  Naebden 

der  schwedische  Staat  r  -  inifrfn  Mmialeii  auch 
«iie  Svappavarafeider  tur  rund  9';»  Millionen 
Mark  erworben  hat,  dnd  die  Vorkommen  des 
Boutivara  und  VaUa^  die  ktzten  seinem  Einfluß 
norli  nirbt  nntfrHept'nden  größeren  Eisenerzt'elder 
in  i.Hppiund.  l>er  iioulivara  liegt  in  der  Provinz 
Xorbotten,  fast  genau  vnter  dem  67.o  nOrdl.  Br.^ 
somit  schon  n'inllich  vom  Polarkri  i'^ ;  wi-stlich 
davuu  liegt  der  Erzbcrg  Vallatj.  At>bau  hat  bis 
jetzt  hier  nicht  stattgefunden.  Der  Artikel  enthalt 
eingehende  Mitteilungen  über  die  I.agerungH- 
verh.'tltnisse  und  den  vorzunehmenden  Abbau  des 
Erzes,  das  im  Mittel  nach  Petersaon  zwischen 
47,91  und  53,16%  Eism,  11,3.'>  und  13,0.')°/o 
Titansfturo  und  O.or.T  uiui  (».002  "/o  Phosphor 
enthalt.  Es  sind  aber  auch  zahlreiche  Gesamt- 
«nalysen  angegeben.  Den  Schluß  der  Arbelt 
bilden  .\ngaben  über  .Arbeiter-  und  Tr.ms]iiirt- 
verbflltnisse,  Betriebskraft  und  die  Bt'sit/.ver- 
haltnisse.  [^GiOckattf  1908,  19.  .Si^iaember, 
IS.  1850—1365.] 

Die  Eisenerzfelder  von  Französisch  -  LoMi- 
rlogen.*  [^Ir.  Tr.  Kev.'  1908,  18.  September, 
S.  1145—1146.] 

DieOckerinduitrie  In  Frankreich  nimmt 

den  er.«t(*n  Ifnnpfin.  Dif  I.airrr-;t.Tf trn  viin  Vrui- 
cluse  und  liourgogne  sind  die  bekanntesten.  Die 
Jfüuresproduktion  wird  zu  40000  i  im  Werte 
von  a.^ooooo  Fr.  angegeben.  [„Echo  des  M.* 
1908.  y.  November,  S.  1109.] 

Eisenerze  im  Staate  New  York.*  [„Ind.  W." 
1906,  23.  November,  S.  1408.] 
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John  E.  Hardman  berichtet  über  ein 
neues  BÜBeneravorkommen  in  Nen-Branosohweig. 

[,Ir.('oalTr.Bev."  190S,  27  Norember, 8.8806.] 

Norman  T^.  Leach:  Das  Eisenerzvorkommen 
von  Moose  Mountain,  Kanada.  [,Ir. Coal  Tr.  liev.' 
1908,  87.  November,  S.  8306.] 

Die  deutsche  Einfuhr   von  Mangan» 

erzen  im  ersten  Halbjahr  190S.  Dag  Ein- 
fuhrgcscb^tt  in  Manganerz  zeigte  in  der  Ciesamt- 
züfer  gegen  das  Vorjahr  keine  besondere  Ver- 
«cliiebung,  indem  im  Jahre  1908  ISO  100  t 
eingeführt  wurden  gegen  174ÖOO  t  im  Jahre 
1907.  In  den  Bexugaverhftltnissen  treten  abw 
verschiedene  Veränderungen  ein.  Zun.tchst  kameo 
ans  ^pnnien  nur  4000  f  (s^ewn  21  300  t),  aus 
dttui  Europäiächi'U  Ivuljlaud  27  800  t  (gegeu 
35  600  t),  aus  dem  Asiatischen  Rußland  58  700 1 
(gegen  62  000  tt  und  aus  Oesterrpicli-rnjrarn 
nur  700  t  (gegen  1200  t  im  Vorjahr).  Aus 
anderen  Lindem  stieg  dagegen  die  Einfuhr,  so 
■■iu^  Brasilien  auf  20  100  t  (gegen  .^>200  t)  und 
Britiscb-lndien  gar  auf  66.500  t  (gegen  44100  t  i. 
Die  deutsche  Ausfuhr  an  Manganerz  war  sehr 
gering.  [,Der  Erzbergbau"  1908,1.  Nov,  S.459.J 
Die  Manganerzausfuhr  Hußlanils  im  .Tahre 

1907  betrug  37604000  Pud,  die  Gesamtförderung 
hingegen  56 888 000  Pud.  [„Eng.  Min.  J. *  1 908, 

17.  Oktober,  8.  764.] 

E.  Har-lcr:  Mani^nninrhisf rio.  [,Min.  J.* 
19ns,  5.  S.-pt.-iulter,  S.  aOl  — 302.) 

K.  O.  .\hler8:  Ein  Mangauerzvorkomnien  iiu 
sldllchen  Indien.*    (,Ir.  Coal  Tr.  Rev."  1908, 

27.  November,  S.  2300^2301.] 

Der  tlt  utsflie  Außenhamicl  an  Chrom-, 
Wolfram-  «ud  Xickülerzeu  im  ersten 
Halbjahr  1908.  Die  EinAihr  von  Chromeraen 
mit  9700  t  bewegte  sich  in  drn  vorjnlingcn 
Grenzen}  aus  der  Asiatischen  Türkei  wurden 
4000  t  (gegen  5900  t  im  Voijahr)  eingefilhrti 
aus  Franzö.sisch-Australien  2100  t  (gegen  1700  t) 
und  aus  der  Europäischen  Türkei  400  t  (gegen 
2500  t). 

Wotframerse  wurden  Im  Ausmaß  von  1000t 

i  i;io:  1100  t>  eingeführt,  iiinl  zwar  aus  Groß- 
britannien 300  t  (gegen  200  t),  aus  Australien 
200  t  (gegen  800  t)  und  aus  Argentinien  200  t 
(gegen  800  t). 

Die  Einfuhr  von  Nick  i  lcrzon  war  vnii 
16  900  t  im  Jahre  1907  auf  tilOO  t  im  Jahre 

1908  gesunken.  Aus  Französisch  •Australien 
kamen  in  ersten  Halbjahr  1908  nur  5700  t 
Nickt  If-rze  iregen  16  300  t  im  ersten  Halbjahr  von 
1907.  |,Der  Erzhergliau"  1908,  I.November, 
8.  460.} 

Die  neuen  V  a  n  a  d  i  u  m  v  o  r  k  o  ui  in  e  n  in  Peru. 
i,Min.  T."  I90S,  5.  .SeptemiKr,  S.  21*4.1 

Mulybdflnit  in  Natal.    UMiu.  .).-  1908, 

18.  September,  S.  328.] 
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EltenersbrlkettleruapsaDlaffe.*  AbUl« 

duDg  und  kurze  Beschreibung  einer  von  der 
Firma  Bradicy  and  Craven  Limited  in  Wakefield 
ausgeführten  Brikettieruogsanlage.  Nach  dem 
PreBien  wenl«!  dl«  6rik«tls  fn  einem  mit  OJdit- 
gas  beheizten  Ofen  geröstet.  [,EnglnMllBg* 
1908,  4.  S»>ptf>mher.  S.  80!— 302.] 

Das  Brikettiert'ü  pulveriger  Erzf.  Das 
In  ^8tM  und  Eisen*  1908  Nr.  34  S.  1200  I»i8 
1209  be9rhri'^'"ne  Vfrfahren  '.  'in  Frieilrirli 
Wilhelm  Düükelberg  wird  noch  einmal  be- 
sprochen, Hin  nnchKttw«l«6n,  ,da0  «•  o«eh  j«der 
Richtung  alle  and  i  m;  t  ckannten  Verfahren  über- 
trifft^    I^Erzb."  lUOM,  15.  Nov.,  S.  488— 4^1.] 

Ansorge:  L>ber  Krzbrikettierung.*  Der  vor- 
liegende Artikel  leseblftigt  stdi  nur  mit  dem 
Verfahren  der  Dfutsclien  Ifrikettierungs-CireseU« 
Schaft  In  Altenkircben  i.  Westerwald).  [j^Krzb.* 
1908,  16.  September,  S.  879—881.] 

Hiertz:  Das  Gröndal -Verfahren.  [,B«V. 
univ."  1908  Oktol.erlieft  S.  126  —  135.] 

G.  Franke:  Mitteilungen  Uber  einige  neuere 
ichwedladi«  Anlaf^  und  Yerfahren  fOr  Auf- 
bereitung und  Brikctfii  runfr  von  Eistni-rzen  und 
Kiesabbranden.*  [„Üläckauf"  1908,  S.Oktober, 
S.  1417  — 1427.J 

Dtmderland  Iron  Ore  €ompany,  Limited.  In 
kurz«^n  Zügen  werden  die  (Jriinde  anpetreben, 
welche  zur  Einstellung  der  Anlage  in  Dunderland 
geflihrthaben.  [JDn.  J."  1908,  U.Not.,  S.  61&.J 

G.  Werksanlagen. 

Carl  Jahn:  üilbao  und  die  Hochöfen 
von  Viscaya.*  Unter  den  Eisen-  und  Stahl- 
werken Bilbaos  ist  das  hervorragendste  das  der 
Aktienp('>;en>;chaft  Altos  H(»rnoR  deVizraya 
mit  seinen  beiden  grolien  Anlagen  in  Baracaldo 
und  Sestao  an  den  Stationen  Deslerto  und 
Sestao  an  der  Eisenbahn  von  BÜbao  nach 
Portugalete.  Beide  liegen  dicht  am  Flusse  und 
hatten  im  Jahre  1907  eine  gemoinMune  Pro- 
duktion von  230  000  t  RoheiRen  oder  eUvas  über 
die  Hälfte  derjenigen  von  ganz  Spanien.  Die 
Erze  werden  in  den  Bergen  von  Bilbao  sowie 
den  albaoer  und  kantabrisehen  Bergziigen  ge 
brochen;  sie  bestehen  ans-  E1>'rTin:lanz.  Ei'jenorkor 
und  Eisenspat,  von  denen  der  letztere  bei  den 
Gruben  eeltwt  geröstet  wird.  Die  Erze  werden 
mittels  Bremsbergen,  Dra)it>eilhahnen  oder  EiBen* 
Itahnen  nach  der  Verladungs8t«ll.>  ain  Xervion 
gebracht  zwecks  Ausfuhr  ins  Ausland,  besonders 
nach  England.  Ungeflüir  die  Hnlfte  ihres  Erz- 
bedarfa  gewinnt  die  Aktiengesellschaft  aus  eigenen 
Gruben.  Im  Mittel  geben  die  Erze  50  reine» 
Eisen,  welebes  eidt  ganz  besonder«  fBr  Gießerei« 
zwecke,  außerdem  auch  noch  für  den  Siemens- 
Martinprozeß  und  infolge  seines  geringen  Phos- 
phorgehaltes und  hohen  Siliziumgehaltes  für  den 
BenemerprozeO  eignet. 


Für  die  Kokserzeugung  wird  zum  größten 
Teil  engliscba  oder  deuteehe  StsiBkohle  ver- 
wendet, und  nur  in  geringerer  Menge  kommt 
dabei  spanische  Kohle  in  Frage.  Die  letztere 
wird  hingegen  mit  Vorteil  zur  Beheizung  simt^ 
lieber  Oefen  verwendet.  Spanien  besitzt  in 
Asturien,  in  der  Provinz  Leon  seine  größten 
Stelnkobleniager.  Die  gesamte  Kokserzeugung 
erfolgt  in  eigenen  Oefen,  wobei  die  Nebenprodukte 
irewounen  und  die  Oase  in  Gasmotoren  und  zur' 
Dampfkesselförderung  verwendet  werden. 

Die  bmden  Werke  der  genannt»  Firma  be- 
sitzen ein^ene  Gießereien,  Ma.scliinen-  und  Kon- 
struktionswerkstfltten,  woselbst  Maschinen,  Dach- 
und  größere  Brflokenkonstmktionen  fBr  frendo 
Rechnung  aus|refi'ibrt  w^rd^Ti.  BeziifrHch  der 
beiden  Werke  mag  das  Folgende  erwiihnt  sein: 

1.  Das  Werk  In  Baracaldo  besitzt  vier  25  m 
kobft  Ho«b9fen  neuesten  Systems.  Der  grOfite 
Teil  des  Roheisens  gelangt,  nachdem  e«  den 
Mischer  passiert  hat,  in  das  Stalüwerk,  in  dem 
zwei  Konverter  von  je  12  t  lieistungsftbigkelt 

aufgestellt  sind;   überdies  befinden  sich  daselbst 

zwei  kleine  Martinöfen  mit  12  bis  15  t  Einsatz. 
Die  BlSeke  babeB  do  Sttekgewioht  von  1200 
bis  1500  kg  und  werden  In  einem  Vorwalzwerk 
mit  iOOO  mm  Durchmesser  vorpewaizt  und  hier- 
auf in  den  dahinter  liegenden  Walzen  von  800  mot 
Dnrelimesser  zn  Eisoibahnsehienen,  X-I^mu  bis 
zu  Profil  Nr.  S2  und  anderen  Profilen  verwalzt. 
Das  erwähnte  Walzwerk  hat  bei  der  Schienen- 
fabrikation  eine  mittlere  Lelstungsftblgkelt  von 
400  t  im  Tage.  Ein  Teil  der  Blöcke  wird  in 
kürzere  Stücke  zerschnitten,  welche  entweder 
andere  Walzen  passieren  oder  zur  Ausfuhr  ge- 
langen. Die  erwßlinte  800  mm -Walzenstraße 
wird  von  einer  Dami)fma8chine  älterer  Konstruktion 
angetrieben,  weldie  gleichzeitig  ein  Blechwalz- 
werk für  Bledie  bis  zu  2500  mm  Breite  be* 
treibt;  die  erwähnte  Ma.schine  soll  jetzt  durch 
eine  aus  Deutschland  stammende  größere  und 
stärkere  Maschine  ersetzt  werden.  Hinter  der 
Walz  Werksanlage  liefet  das  Warmlager  mit  seinen 
zwei  Kreissägen  und  damit  in  Verbindung  eine 
Abteilung  mit  Eicht-,  Fras-  und  Bohrmaschinen, 
woselbst  de  Sehienen  die  Seblußbebandlong  er- 
fahren, wonach  sie  auf  das  Srhienenlaper  gebracht 
werden.  In  einem  Seitengebäude  mit  fünf  Hallen 
stehen  weitere  fDnf  kleinere  Walzwerk«,  auf 
welchen  alle  Arten  von  Biuidelt-  und  Ba«flu6eis«n, 
Draht  und  Bodenplatten  frewalzt  werden.  Das 
Werk  besitzt  überdies  eine  große  Schmiede  mit 
mehreren  Danpfhumern,  dne  elektrische  Zen- 
tralstation für  Gleiele^fr  in  7\yp'-  I^oo  pferdige 
Gicbtgasmotoren  und  einen  100  pterdigen  Gas- 
motor für  die  .\rbelts-  und  Hilfbmasohlnen  sowie 
für  Beleuchtungszwecke, 

2.  Das  Werk  in  Sestao  nmfaßt  drei  Hoch- 
öfen, vier  Martiuöt'eu  und  zwei  kleine  Konverter 
(System  Robert)  mit  dner  täglichen  Produktion 
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voD  250  t  Blecken.  Im  Walzwerk  befindet  Bich 
eine  6Ö0  nun  -  Triostraße  für  U-irbte  Schienen 
und  allerlei  Protileiscn,  ferner  drei  kleine  Walzen, 
melirere  tilecbwalzen  und  ein  Drahtwalzwerk. 

Die  Aktloigesellsobsft  Altos  Henio«  de  Viseaya 
beschäftigt  insgesamt  ctw;»  TiBOO  Arlu  itor  in  ihren 
Werken,  üierbui  sind  dio  in  den  (irubeu  ver- 
wendeten Arbeiter  nlAl  flngweduot  DI«  Ffnn» 
hat  in  dieeem  Jahre  itun  eretenoal  an  der 


/CSt/tDOtstrriiMrt 


Abbildoog  6.  Zwischenkabler  der  HSrder  Maachine, 


internationalen  Konkurrenz  teilgenommen  und 
dabei  von  allen  daran  beteiligten  Firmen  für  die 
flnnlaefaen  StaatsetsenbahBen  dw  yortellliafteete 
Angebot  ahge^'i  ben,  so  daß  die  letzteren  von 
jetzt  an  ihren  Jahresbedarf  an  Sehienen  und 
Zubehör  dort  decken  werden.  [,Tekuiska  Före- 
ningens  i  FinUnd  FOrliudllngv'*  1908  Oktober* 
heft  S.  222—226.] 

B  e  a  c  >i  r  e  i  b  II  n  der  anläßlich  der 
Herbat  Versammlung  des  „Iron  and  Steel 
Institute''  besuchten  Eisen-  und  Stahl- 
werke.* 1.  Britannia  Steel  Works  der  Firma 
Dorman,  Long  &  Co.  Ltd.;  2.  Nortb-Eastern 
Steel  Co.,  Ltd.;  8.  Clarence  Iron  and  Steel  WwkB 
und   KoksotYnanla;.'»-   von   Reil  Brothers,  Ltd.; 

4.  Mewport  Iron  \\  orks  von  Sir  B.  Samuelson 
A;  Co.,  Ltd.  (vergl.  , Stahl  und  Eisen'  1908  Kr.  49 

5.  175^1);  ■'».  die  Werke  von  Bolckow,  Vau{?- 
han  &  <"o  ,  Ltd.;  6.  die  Werke,  der  Cargo  Fleet 
Iron  Co.,  Ltd.;  7.  die  Ormesby  Eisenwerke  von 
Codumae  ft  Co.,  Ltd.;  8. 
die  Normanby  Eisenwerke ; 

9.  die  Tees  Eisenwerke  von 
WUtons,  Pense    Co.,  Ltd.; 

10.  die  Thomaby  Werke 
von  Wra.  Whitweli  tV  Co., 
Ltd.  in  Stockton -on- Tees ; 

11.  die  Werke  der  Skinnlag- 
rove  Irnn  Co.:  12.  die  Ayre- 
sume  Werke  von  Üjers,  M.iiU 

Co.,  Ltd.;  18.  die  New- 
port  Wal/werke  von  John  Hill  &  Co.:  14.  die 
Werke  von  Riohudiona,  Westgarth  cV  Co.,  Ltd. ; 
15.  die  Werke  der  Darlingtun  Forge  Co.,  Ltd. 
[«Ir.  Coal  Tr.  Kot.*  1908,  2.  Oktober,  S.  1461  ff.] 


Kurze  Beschreibung  der  Werke  von  Cockerill.  * 
[^Compt.  rend.  S.  Ind.  min.*  1908,  S^temlwr 
Oktoberheft,  S.  358-  363.] 

Sibirische  Eisenwerke.  *  [Ir.  Coal  Tr.  Kov.* 
1908,  18.  September,  S.  1162]. 

Scheller:  Erirebnisse  von  Versuchen 
im  praktischen  Betrieb  Uber  den  Einfluß 
der  Ladungstemperfttar  auf  die  Letstang 
der  G^aaaasehineii.* 

Anknüpfend  an  die 
froheren  AtMten  Jan- 
kers' und  seine  eige- 
nen Versuche  über  die 
Leistungsunterschiede 
von  Gasmaschinen  mit 
und  ohne  Kühlung  der 
Ladung  bespricht  Ver- 
faaier  die  von  Junkers 
angestellten  Z  wisch  en- 
kiihl  versuche  an  Zwei- 
taktmaschinen und  er> 

llutert  die  ent» 
sprechenden  Diagram- 
me. Ueber  die  Kon- 
Btniktlott  der  Kühler 
selbst  ist  folgendes  zu  sagen:  Die  aus  den 
Gasen  die  Wftme  aufnehmenden  Flachen  stehen 
ttrer  Oberflidie  nach  in  riehtigen  Veiriilltnls  ra 
den  die  Warme  an  das  KQhlwasser  abgebenden 
OJ>erflflchen.  Die  kuiifernen,  überall  verzinnten 
Kühler  liegen  derart  in  festen  gußeisernen  üe- 
himen,  daß  die  beim  Betriebe  der  HaadilBen 
entstehenden  kleinen  Bewegungen  dt  r  Leitungen 
usw.  keine  Beanspruchung  in  den  KiUilelementen 
hervomfeD.  IHe  Ktthler  laaeen  die  Gase  ohne 
jede  Bewegungsrichtung  und  in  kurzen  Wegen 
durchgehen,  so  daß  merkliche  fieibungswider- 
stftnde  nicht  entstehen  können. 

Bei  Anwendung  des  Junkerseehen  Zwisehen- 
kOUera  eigeben  sich  folgende  Vorteile: 

1.  Die  Leistung  einer  Maschine  erhöbt  sich 
entsprechend  der  erzielten  RQckkQhlung.   2.  Die 

Temjieraturen  ülier  den  ganzen  Kreisprozeß  werden 
durch  RQckkühlung  der  Ladung  erheblich  herunter- 
gesetzt. 3.  Infolge  der  niedrigeren  Temperaturen  er- 


AbbUdnng  S. 


des  HSrder  Yeteins. 


leichtert  und  verbilligt  sich  die  Zylinderschniierung. 
4.  Die  Versuche  ergaiien  den  Fortfall  von  Früh- 
zündungen und  eine  bedeutende  Verminderung 
der  Feblsttadungen. 


Digitized  by  Google 


1R80    Suhl  nnd  F.iwn. 


Zeittchriflengcha  u . 


28.  Jfthrg.  Nr.  62. 


6.  Verzichtet  man  auf  die  Ernipdripung  der 
Temperaturen  im  Kreitproseß  der  Maschinen, 
so  laßt  die  Verw«Mi<luii<r  von  Zwischenkühiun!.' 
höhere  Kompression  und  damit  die  Erzielung 
etnn  besserea  IberDiBcheii  T^nrlnuigagradei  xu. 
[,Z.  d.  V.  d.  L«  1908  Nr.  48  S.  1927—1929.] 


•bBt  KOU«r  bU  XBUw 

AbbildvDK  7.  MOpferdig«  KSrtingwHuoliiB«. 


Abbildnog  8.  YiertaktniMotain»  mit  KOblara. 

Valrnum'Fiindameiit  von  Rfli^eii.  Bei 

dit'scr  neuen  FundanH-ntioninpsart  wird  ein 
eigentliches  Fundament  (Mauerwerlc)  sowie  Anker, 
FundamentMliraobea  asw.  nicht  angewendet, 
«Ondern  der  Boden,  mag  derselbe  aus  Beton, 
Holz,  Anphalt,  Steinholz  und  dergl.  !nstihen, 
bleibt,  wie  er  ist  und  wird  nur  erforderlichen- 
fklla  pripariert.  VoraniMtsnng  ist  natttrlleh, 
daß  der  Hoden  an  uml  für  sich  stark  genu^ 
ist,  um  die  aufzunehuicude  Last  zu  tragen. 

Zwisehen  Mascbiiie  bezw.  deren  Fnodament- 
platte  und  den  Fußboden  wird  eine  eigens  für 
diesen  Zweek  hergestellte  Fundament-Gummiplatte 
gelegt,  daliei  wird  durch  das  infoige  des  Eigen- 
gewichten der  Uascblne  und  die  besondere  Eigen- 
schaft der  Fundament  -  Gummiplatte  erzeugte 
Vakuum  die  Maschine  auf  ihrem  Platze  fest- 
irehalten,  so  daß  es  keinerlei  Veranlcerang  oder 
weiterer  Mittel  zur  Befestigung  bedarf. 

Dan  neue  Fundamentierungsverfahren  eignet 
«ich  für  alle  Maschinen,  deren  Anordnung  nicht 
die  Herstellung  eines  besonderen  Fundamentes 
von  vornherein  bedingt,  also  Ma-ichinen.  deren 
Konstruktion  derart  ist,  daU  sie  direkt  ohne 
licsoodere  ErhShuogen  auf  dem  Fußboden  stehen, 
uie  z.  B.  Werkz'  iitr-  und  Arbeitsmaseliinen :  bei 
Dampfmaschinen  und  anderen  großen  Maschinen, 
die  Infolge  Ihrer  Konetmlction  ui  ifarei  hohen 
Oewlehtes  einen  Fundament-UnteriHW  benStigen, 


soll  die  Vakuum-Fundamentierung  auch  anwend> 
bar  sein;  dabei  hatte  man  «utatt  des  bisher 
iihliehen  umfangreiehen  und  teueren  ünterbauo.s 
nur  eine  einfache  Eisenbetonschicht  in  ent- 
•preehender  Starke  n5tlg,  wihrend  jede  Ver* 
nnkerung  überflüssig  wäre.  Bezüglich  weiterer 
Einzelheiten  sei  auf  die  von  der  von  Bügen - 
sehen  Vakonm-Fundament-Vertrirte-Oewlbehnft 
m.  b.  H.  in  Berlin  W.,  Potsdamerstr.  184,  beraos» 
gegebene  Brosehüre  verwiesen.  Das  netie  Ver- 
faliren  ist  auch  beschriebtin  in  der  Zeitschrift 
y Der  Erzbergbau*  1908,  IS.Norenber,  S.  494. 

H.  Bonte:  Einfluß  der  Oroßgasmascbine 
auf  die  Entwickelung  der  Hüttenwerke.*  [,Z,  d. 
V.  d.  1.-  1908  Nr.  -18  Ö.  11*12  — lalb.; 

Rudolf  Barkow:  Dampfturbinen  als  Nieder» 

druckmaschinen.  *  [.Z.  f.  Dampfk.  n.  U."  1908, 

25.  September,  S.  372  HT').] 

Dr.  K.  C  am  er  er:  Wirtschaftliche  Gesichts- 
punkte beim  Veransehlagen  Ton  Wasserkraft- 
raaschinen.*  [,Z.  d.  V.  d.  I.*  1908  Nr.  48 
S.  lüül  ~19U.| 

Krumbiegel:  Die  elektrischen  Anlagen  der 
Akt.-G.  Lauchbanuner.  *  [,Z.  d.  V.  d.  I."  1908, 
7.  November,  8.  178;i  iT!»:.] 

l»ir  ivMio  Frz-  und  Kohlen- Verladfeinriehtung 
der  i'euDsyhania  Company  im  Hafen  von  Ashta- 
bula,  Ohio.*  [«Eng.  Bec.*  1908, 12.  September, 
S.  284-288.] 

Walter  (t.  Ste|i|ian  beschreil»t  eine  groß.- 
Eisenerzverlade-Vorrichtung  der  American  Steel 
and  WIre  Compaay,  Cleveland,  OMo.  *  [,Ir.  Age 
1908,  8.  Oktober,  S.  986  bis  9P7.] 

G eorg  V.  H  a  n  f  f  s  t  e  n  tr e  1 ;  Moderne  Verlade- 
kraue.*  [,Z.  d.  V.  d.  1."  1908,  7.  November, 
S.  1797— 1 807.] 

K.  Riehter:  Die  Eimerkettenliagger. *  [^Z. 
d.  V.  d.  L"  190d,  24.  Oktober,  S.  1701  — 1706.J 

H.  Roheisenerzeugung. 

Ein  Hochofenwerk  vongeschichtlichem 
Interesse .*  Das  Hochofenwerk  der  Dunbar  Fnr- 

nace  (  ».  zu  Dunbnr,  Pa..  ist  mit  nur  wenige 
.Monate  dauernder  l*nterl>rechung  seit  1791 
ätilndig  in  Betrieb.  Kurze  Darstellung  der  Ge- 
schichte des  Werkes.   [«Ir.  Tr.  Bev.'  1908, 

10.  September,  S.  449  —  450.] 

Der  neue  Hochofen  ,Rebeeea*  der 
Kittaning  Iron  and  Steel  Mfg.  Co.  Oe- 
nannte  Gesellschaft  hat  an  Stelle  eines  alten 
Hochofens  zu  Kittaning.  Pn..  »inen  neu>n  von 
24,38  m  Hühe,  ü,49  m  Kohlensackweite  und 
8,86  m  Oestelldurelimesser  erbaut.  Der  Ofen 
wird  vnn  Hand  begielitet.  Als  Xnieruni:  wird 
geschildert,  daß  der  Ofen  statt  mit  guUeiseruen 
Tragsftttlen  ftr  den  Mantel  mit  zwölf  schief- 
stehenden  Säulen  ans  Scbmiedelsen,-  welche  zum 
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•Scbutz  gcgea  Schlacke  und  Hitze  noch  mit 
dnem  B^ranmtel  nragebeii  ward«»,  ansgfvrfistet 

5»l.  Per  Wind  wird  diirrh  /rhn  'r>n>-eTi  dt  tii  Ofen 
zugeführt.  la  den  des  näberi-Q  be»cbi-lel)eneu 
Ilidling-Oaswasclieni  RoIl«n  ^«  Gase  mlfglichat 
wenig  abg«ktthlt  werden.  Durch  eine  Anuhl 
enperer  Röhren  werden  bei  diesem  Apparat 
die  Gase  fil»er  eine  Wasserflflche  verteilt  und 
dabei  vom  groben StAub  befreit.  Die  Konstrulvtiou 
bietet  jedenfalls  nichts  Neues.  [.Ir.  Tr.  Rev." 
190S.  24.  September,  S.  521  —  52«.] 

Die  Anlage  der  Wiek  wir  e  Steel  Co. 
zu  Buffelo.*  Das  Werk  besitzt  einen  neuen 
Hochofen  vf>n  3*>0  t  Tapsleistung,  umfangreiche 
Eioriclitungen  für  Verladung  der  in  Dampfern 
ukonunenden  Enee^  für  Lagenins  und  Be- 
förderung derselben  zum  Hochofen.  [^Ir.  Age* 
190S,  l.nktrtbfr.  S.  «12  — 914.] 

Die  neue  Hochofenanlage  der  Wickwire  Steel 
Company  in  CorilandN.Y.*  [,Ir.  Tr.  Ber."  1906, 
29.  Oktober,  S.  728—729  ] 

.To'^pf  vnn  Ehren wrrth:  Zur  Berech- 
nung und  Trofilierung  der  Eisenhoch- 
Afen.*  Bei  Entwurf  eines  Hochofens  handelt 
es  siob  vor  allem  um  die  sacbgemJllSe  l?c- 
stimmung  seines  Inhaltes  und  jfrottles,  sodann 
um  die  Wahl  des  Bausystemes  and  Entschei- 
dung über  die  Details  hinsichtlich  Gichtapparat 
und  (TaaableituDg,  Zahl  und  Anlage  der  Wind- 
formen usw. 

Die  Berecbunng  des  wirksamen  Inhaltes  wird 
von  Praktikern  in  der  Regel  nach  der  cmi»iri8chen 
Formel  V  =  P  v  vorgenommen,  in  welcher  V 
das  wirksame  Volumen  in  Kubikmeter.  P  die 
Produktion  in  24  Stunden  in  Tonnen  und  v  das 
einer  Tonne  taglirlui  rn)(lul<li<tn  fnt(<]<recbende 
Ofeuvoluuieü  in  Kubikmeter  bezeichnet,  welches 
nach  vorliei^enden  Erfahrungen  gewählt  wird. 

Diese  Formel  gewflhrt  aber  keinen  direkten 
Einblick  in  die  Bedingungen,  welchen  sie  ent- 
sprechen soll;  Verfasser  schlagt  daher  in  der 
Berechnung  der  Hochöfen  den  folgenden  Gang 
ein.  det  auf  den  gewählten  Bedingungen  auf- 
gebaut i:>t. 

Hezeiehnet  Vg,  das  Sturz-  oder  l.agervolum 
sämtlicher  Gichtmaterialien  —  Erz,  Zuschlag, 
Hn-nnstoft'  — ,  das  ist  jenes  Volumen,  in  welches 
sicli  diese  im  Hochofen  iueinanderleiren,  f.d.  Tonne 
Eritengungri  p  die  atQttdiiche  Erzeugung  in  Tonnen, 
und  z  die  Schmelzreise  in  Stunden,  »o  ipt 
V  =  p  •  Vb  das  Volumen  eines  Ofens  mit  p  t  Er- 
seugung  in  einer  Stunde  bei  einer  Stunde 
Schmelzreise,  daher  V=pv,„z  der  wirksame 
Inhalt  des  Ofens  für  die  gewünschte  stündliche 
bezw.  tagliche  Krzeugunt'  bei  gewühlter  Schmelz- 
reise  X,  Hezüglich  der  durchgeführten  Berech- 
nungen sowi.  il.  r  «MVnprotile  selbst  niuTi  nnf 
die  Quelle  verwiesen  werden.  l„<te!.l.  Z.  i.  B. 
u.  H."  1908  Xr.  19  S.  229—233.1 

LH.«* 


Ein  neues  Verfahren  zum  Anblasen  von 
HoehSfen.  Besehrdbung  eines  stockfSnnlgen 
Appnrntes.  der,  durch  eine  Düse  und  Form  in 
den  Hochofen  gesteckt,  das  Entzünden  de» 
Brennstoffs  mittels  des  elektrisehen  Stromes  ge- 
stattet, [„Ir.  Coal  IV.  Rev."  1908,  9.  Oktober, 
S.  KJOl.] 

Ignaz  Sturm:  Neuere  Hochofeu- 
Scbrflgaufsttge.*  Beschreibung  rerschiedener 

von  der  Firma  J.  Pohlig,  A,-G.  in  Köln,  erbauter 
Aufzöge:  Niederrheinische  Hütte  in  Duisburg- 
Hoehfeld,  llfistener  Gewerkschaft  in  Hüsten  i.W., 
(iutehoffnungshQtte  in  Oberhatisen.  („Oest.  Z.  f. 
B.  u.  II.-   1908,  2';.  S%  i.ti  mber,  S.  481—486.1 

M.  P.tilile:  l">  bi  r  «  iiiice  Neuerungen  im 
Jdasscntransport.*  Besehreii»ungen  einiger 
neuer  Beg^chtungsanlagen  unter  Verwendung  von 
Sehragaufzüiren  und  Krz-  l)ezw.  Koksküluln. 
Bauart  der  Maschinenfabrik  Augsburg-Nürnberg. 
(,Z.  d.  Oest.  L  n.  A.'  1908,  80.  Oktober,  S.  705 
bis  709.1 

Frank  Fcrinstnnr:  Kiii  un-rfwölinliehes 
Hocbofenerzeugni.H;  Nickel  in  manchen  Eisen- 
erzen Virginias.  Bericht  Gber  einen  Hochofen- 
abstich von  nachstehender  Zusammensetzung: 
Silizttim  0.01 9  */o,  Phosphor  0.228  Schwefel 
0.3^7«.  Mangan  0,042  "/o,  (Jesamtkohlenstoff 
2,3tl(iO/o,  Grajdiit  0,00<*/e,  Nickel  und  Kobalt 
O.IS4*'/().     T;is  Eisen   war  mul,  olitrleich 

voller  Blasen,  sehr  zflb.  |,Bull.  Am.  inst.  Min. 
Eng.*  1908  Septemberheft  S.  788—785.] 

Hochofen -G-eblRseraaschine.    Von  der 

Finnn  A.  Borsig  in  Tegel  für  das  Borsig- 
werk  in  Oberschlesien  gebaut.  Sic  saugt  normal 
bei  80  ümdrehungf  n  in  der  Hfnnte  800  ebm 
atmosjtharische  Luft  an  und  verdichtet  sie  auf 
0,4-  0,n  at  rrhi  rdniek.  Zum  Antrieb  dient  eine 
Verbunddam]itm»schine  mit  780  mm  hezw.1200  mm 
Zyllnderdnrehttesser.  Der  Durchmesser  der  Wind- 
zylinder  bctrftgt  1630  mm;  (Irr  iremeinsame  Huli 
ist  1200  mm.  [„Pr.  Masch. -Konstr."  1908, 
5.  November,  8.  18'>.] 

Tod-0ebUsemaschine  für  den  neuen  Hoch- 
ofen der  Hrier  Hill  Iron  and  Coal  <'o.  hi  Youngs- 
town,  Ohio.  Sie  soü  1472,6  ebm  Luft  bei 
60  Umdrehungen   liefern.     Die  maximale  Oo- 

schwiniligkeit  ist  7.")  Umdrehungen  in  der  Minute. 
[,lr.  Tr.  Rev.''  lOOS.  19.  Noveml)er,  S.  857.] 

T'Titi-r  der  Brzi  iclimiiitr  Aerodromet er*  hat 
I'rofessor  i»r.  H.  Zwaardemaker  in  Utrecht 
einen  neuen  Apparat  zur  Messung  von  Lnft- 
strömen  knn>tniit  rt,  der  sich  n.  n.  mich  bei  \>nti- 
iation8aulagen,Hodiofenwindleitungen  usw.  eignen 
dürfte,  um  den  Wechsel  in  der  Geschwindigkeit 
und  Menge  der  geförderten  Luft  auf  höelist  ein- 
fache Weise  mit  bloliem  Auge  iitobacbten  zu 
können.  lu  Verbindung  mit  einem  kleinen 
Spiegel,  der  einen  Lichtpunkt  auf  ein  fortlaufend 
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vorbci($eführte«  Hcbteinpfiiidlicbes  P«pier  ztirück- 
trirft,  verzeiclinet  der  Apparat  ein  Bild,  aui  den 

man  dann  spater  den  Verlauf  tir  r  VfrrindfniDjrfn 
entnehmen  kann.  Dns  in  der  «Quelle  allgebildete 
iMtrutttiit  wird  vra  D.  B.  EtgMiaar  Mn.  la  Utrecht 
herjjrestclU.  f^Prom.*'  190s,  ir.  S.ptbr..  S.  Hlfi, 
nach  der  „Zoitschrift  für  Instninii  iitenliiindt'".! 

J.  V.  Ebiöüwerth:  Baugysterae  der 
Eisonhochöfen,  deren  Beurteilung  und 
Wahl.*  Hinaiclitlicli  i]<-r  Pauausfiihning  können 
folgende  aechs  Bausyateme  der  Hochöfen  unter- 
schieden werden,  die  In  der  Quelle  eingehend 
bcschriebon  sind. 

1.  Hochöfen  mit  massivem  Kauhmauerwcrk. 
Nach  diesem  Syatent  waren  die  alten  (lefen  ^'e- 
haut,  für  kleine  Oefen  und  laulu-  Kliinate  hat 
es  mich  derzeit  eine  trewisso  Berecht ijjrunp  und 
ist  auch  bei  Holz  kohl  enüfen  in  Schweden,  in 
den  Alpen  uiw.  noch  zahlreich  vertreten.  Nach 
belgischem  Muster  wurde  dieses  System  mitunter 
dadurch  modifl2iert,  daß  man  bei  sonst  alinlicher 
Ausführung  Ge«teUe  and  Baat  freistellte.  Als 
moiU'i  n<'s  Heisjiiel  führt  Verfuier  den  Hocliotcn 
Nr  14  in  Vordernberg  (Firma  Gebr.  Böhler  &  Co., 
Wien)  an. 

S.  Sehottisches  8jstein.   Sehr  verbreitete 

Aufifülininp  in  Amerika  und  Schottland. 

'i.  Hochofen  mit  LuftBchauht.  Als  Beispiel, 
durch  einen  dOnnen  Baaehsehacht  Innen  modi- 
flziert,  kann  der  Holzkohlcnbochofcn  zu  Trufaiach 
in  Steiennark  angeführt  werden;  Ende  der 
sechziger  Jahre  vollendet  und  nocli  in  Betrieb, 
derzeit  im  Besitz  der  Firma  Schöüer  &  Neufeld. 
Aiifli  Hochofen  Nr.  II  in  Voi  ilcrnlirr- ,  im  Besitz 
der  Oesterr.  Aipioen  Montangusellscbatt. 

4.  System  OebrUder  Batt{^enbaeh.  Beispiele 
sind  die  seinerzeitigen  Hochüfen  von  Schwechat 
und  die  Kokshochöfen  von  Bouceau  in  Süd- 
frankreich.  Dieses  System  wurde  erst  durch  die 
Wiener  Aussteltunir  I  h73  mehr  bi^kannt  und 
hat  keine  irrofie  Verlireitung  gefunden. 

5.  Hoehotensystera  Ing.  K.  Lürmann.  Bei- 
«piele:  Hoehofen  von  Elsenerx','  DouRwlix  usw. 
mit  Kiilitkasten  im  Sriiri'-lii. 

6.  Hüchofuosysteiu  Bürgels  auf  der  Hütt« 
„Vulkan*  hei  Duisburg. 

Innerlinll»  dieser  CTrHndty]>cn  gil»t  es  vi-r- 
sdiit'dene  Minlitikationen  in  den  Details,  als  Bau 
des  Ge:<tellc8,  Klnbau  der  Formen,  und  mag 
allenfalls  das  System  LOrmano  mit  dureh  lUis 
so;.'.  Koi-i-Ttt  fr''tt-airfnfMn  Hostil!  und  Rast  und 
an  dasselbe  dureh  J-Kisen  aufgehüngten  J-'orra- 
kasten  erwRhnt  werden,  welches  seit  1888  wieder» 
holt  ausgefühl  t  wurde. 

Bei  Beiirtt'iliing  der  Hochofensysteme  sind, 
M'ie  bei  allen  industriellen  Anlagen.  Betriebs- 
und Baukosten  nebst  Dauer  der  Anlage  in  erste 
Liiiii!  XU  stellen.  Beide  Kn^irn  sind  aber  in 
gewissem  Maße  von  der  Beeiullussung  des  Be- 
triebes dnrdt  finOere  Elndilss«  abhüngig,  also 


insbesondere  von  klimatlscbMi  \'erhftltnl8seD, 
dfedaherauch  entsprecliendber&eksichtigt  werden 
müssen.  Die  Betriebsliostpn  sind  in  erster 
Keibe  vom  Bretiasloffbedarf  abh&ngig,  und  dieser 
Wieder,  sonst  richtige  Blnrichtnag  und  besten 
Bei  rieb  vorausgesetst,  vom  Wftrmeveriaat  dureh 
Ausstrahlung. 

Bezeichnet  »an  mit  W.  den  Winneverlast 
durch  Strahlung  L  d.  Tonne  Erzeugung,  mit  O 
in  qm  di«'  Oberflilche.  T  in  chiii  di-n  Inhalt  des 
Ofens,  z  in  Stunden  die  Schmelzroise,  mit  T  die 
Innen-,  t  die  Auflentemperatnr  und  mit  C  einen 
Koeftlzienten.  der  vom  Wilruieleitungsvermö;?.  n 
des  Baumaterialü  und  der  Art  der  Ausführung 
des  Banes,  meteorologischen  VerhHltnissen  usw. 
abliiiri^rig  ist,  80  kann  der  Wärmt  verlust  dnrcb 
Auftstralilung  ausgedrückt  wi-rdeu  durch 

W.  =  C.^|s.(T~t)-ci^H^,.(T-t) 

W.«C,  ^.(T-t). 

wenn  l>,  für  die  allgemeine  Betrachtung  ent> 

sjtrechcnd,  den  mittleren  Durchmesser  des  Ofens, 
C|  einen  in  obenbemerkter  Weise  abh&ngigeo 
Koeffizienten  bezeichnet. 

Man  ersieht  daraus,  daß.  sonst  gleiche  Ver- 
hnltnissr  vorausgesetzt,  der  W.lrmeverln^t  im 
geraden  Verhfiliniüse  mit  der  Schmeizrcise  wächst 
und  Im  umgekehrten  Verhältnis  zum  Dnrehme«spr 
des  Ofens  sti?if.  Daraus  folgt  aber,  dah  das 
System  1  für  kli-luo  Oefen  seine  volle  Bertcli- 
tigung  hat  bezw.  bei  Wahl  des  Systemes  2  gegen 
den  gedachten  Verlust  durch  Anwendmi;.'  eines 
massiveren  Rauhsehnclite^  imi!  von  Füllungen 
entsprechend  vorgesorgt  werden  soll,  daß  aber 
fDr  den  Fall  audi  das  System  8  ganz  am  Platz 
ist,  welches,  da  der  Kauh.schacht  in  einfaehster 
Art  aus  gewöhnlichem  Ziegeiniauerwerk  herge- 
stellt werden  kann,  fiir  kleine  Oefen  als  das 
hilligste  bezeichnet  werden  kann,  hit  si-  >ystemo 
sind  um  so  ntt^hr  für  rauhe  Kliniate.  bedeutende 
Teni))craturwechsel,  häufige  Winda  gerecht- 
fertigt, daher  auch  insbesondere  In  Schweden 
und  in  den  Alpfn  zri  Ireflfen. 

Mit  zunehmendem  Ofendurclimesser,  aUo  zu- 
nehmender Größe  des  Ofens,  verliert  dieses  und 
atich  das  System  mit  I^uftsehacht  Immer  mehr 
an  ]>rnktisehei'  Anwendbarkeit,  wo«jretren  die 
Systeme  2.  4  und  ö  mit  voller  Begründung  in 
ihre  Rechte  treten  und  2  und  6  fOr  die  grSBten 
l'i  iMliiktinnf  n  zrir  Atiwendung  gekojutnen  sind. 
Von  diesen  bietet  das  .System  3  den  Vorteil 
benseron  Schutzes  gegen  Außere  Elnllllsse  auf  den 
(iantr  und  Wnrmeverluste,  wogegen  das  Syttem 
Lürmann.  durch  die  vollkommene  Zugilnglichkelt 
des  ganzen  Kernschachtes  und  zudem  durch  die 
Freilegung  selbst  des  Bodetis  ausgezeichnet,  am 
mittleren  itnil  «:ii;!lteh'>n  Kontinent  in  tli  n  Neu- 
anlagen wohl  das  verbreitetate  geworden  ist. 
(„Ocst.  Z.  f.  B.  u.  H."  1908  Nr.  25  S.  SOI  -  804.J 
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ExploRionakUppev  fSr  Hoftli8f«B  nach 

Kohcrts.*  Die  in  A»>Iiililiin-  H  iin<l  10  .lar- 
j^Mtellten  ExploBioa&klappea  sind  durtb  Patente 


DI«  Rastkonstruktfon  von  Farr«ll- 

Koln-rts.  Die  Rast  erhalt  einen  Maiilcl.  der  sich 
vom  Gest«U  bin  zum  Kohleasack  hinzieht.  Statt 


;reschiitzt .  Sie 
sollen  lias  Aus- 
werfen grSB^rer 
blassen  rkr  Hi  - 
«chickuug  vcr- 
hiadeni.  Alle» 
Nähere  igt  aus 
<]'  ri  Skizzen  zu 
<  nt nehmen.  Ab- 
bildtr.  10  ist  auf 
^l'  iii  W'cik  der 
Warwiek  Iruü 
4ind  Steel  Co.  xu 
I'oltütowu,  Pa., 
im  Gebrauch. 
(.Iron  Atro- 

r.M)H,  'J!).  Oljt., 
121:?:  ,Ir. 
4  oal  Tr.  Rfcv.% 
20.  November» 
>5.  2211.1 

Dr  f  h  iia  re 
«»der  iteweg- 
lickeRast  für 

Hoi-biifen.* 

Vuri$e|tlag  von 
J.  H.Mefssaer 

in  I'ittshur^rh. 
wonach  /.urBe- 
selti^'unjr  von 

ll.'>n^*>n  der 

(richten  ilic 
{fanze  Rast  des 

Hochofens  1>ewegli(4i,  d.  k.  nm  ihre  senkrecht« 

Ai-lis*  dr.lil.ar  trcmaclit  wird.  |.Ind.  W.*-  11»0H. 
y.  Novemlier,  .S.  ia:JJ  l.s;^;?:  aiuzügUch  ^Ir. 
Age-,  19.  Noveinher,  I4ai.| 


AbbUdnng  9  und  10.  Gxplo«ioDsklftppen. 

TTiittfls  Platten  wird  die  Kühlung  der  Rast 
durch  aus  der  Abbildung  1 1  ersichtliche,  ge- 
iM^ene  Bleehplattea  errddit.   Die  Vorrichtung 

int  auf  iiielir<.'r<-n  atn-rilcanischen  Wi-rken  im 
Gebrauch.  [,ir.  Age"  1908,  '>.  -November, 
S.  1294.] 

Die  Gaylejsche  Trocken -Wind  -  Aii!a>fe  der 
JUinois  Steel  Company.  [,Ir.  Age''  1908,  8.  Okt., 
S.  9a><  lOOl.J 

John  B.  UUeR:  Die  Besiehu&gen  elttos 
langsamen  Ofenganges  7!i  einer  Brenn- 
stoffersparuis  iui  £i»enhochofeabetrieb. 
Verfasser  zieht  hei  seinen  Betraehtungen  Ver> 
gleich«;  zwischen  dem  Betriebd»  uf  s(  licr  1  latln  in;,-^!'»- 
iuxeniburgerj,  englischer  uudaiuerikauischer  liucb- 
öfeti  auf  hoch«  und  nisdrigrilisieTtes  Roheisen  bei 
\ '  t -chledeaen  Brennstoffen  und  kommt  su  d<  tii 
Sciiluß,  f?nß  f'int'  WindpreRsiinjr  unter  4  tl 
(=■  0,2 at)  anzustreben  ist,  und  daU  der  wirt- 
schaftlichste .Brennstoffverbrauch  wahrscheinlich 
lui  einer  "\\"ind]ircsstiiit'  von  3  ff  (=0,2!  ntt 
(sich  eigel>en  wird.  [gBuU.  Ata.  Inst.  Min.  Kng." 
190«  iSeptemberheft  8.  769— 778;  ,Ind.  W.* 
1908.  19.  Oktober,  S.  r24<i-r>47.] 

.T.  A.  Leffler  teilt  eini^rc  Erfjilirun'ri'n  über 
die  Anwendung  von  Uolzkolile  vCioukoble)  beim 
Hocbofeshetrieb  mit.  [,Tek.  Abt.  f.  Chemie 
u-Bergwesea  1908,  16. September,  S.  127— 129.] 

I.  Gießerelwescn. 

<TergL  amsb  Absebnilt  K.  a.  P.) 

Allnremelnes.  —  OleBereianlag en.  -  Oiefiereibetrleb. 

£.  Messner:  Das  Gußeisen  als  neues  Kuast- 
matcrial.  Aesthetlsche  Betraehtungen  Qber  Ver- 

Wendung  von  GuÜeiscn  für  die  verschiedensten 
Zwecke.  [,Naliir  lind  Kunst"  190s.  l.Oktuberj 
„Welt  der  Technik-  1908,  I.  November.] 


AbbildHug  11.  llMtkoostruktlon. 
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ZtUtchriftentckau. 


28.  Jdttg.  Nr.  52. 


James  H.  Baker:  (Tiiüstucke  gegenüber 
SchmJedestücken.*  An  Hand  einer  großen  An- 
zahl Beispiele  wird  besprochen,  wo  und  wie  je 
mit  ViNTteil  gr«w^bn1'cli«i'  Eisenguß,  Temperguß, 
Stniiljjiiß  inul  Srliini<'ili-'i=:pn  fiir  sich  oder  in  Ver- 
bindung mitein<inder  sich  verwenden  lalit.  [,lr. 
Agfe«  1906,  1.  Oktober,  S.  916->919.1 

Die  Anlage  und  Einrichtung  der  modernen 
Eisengießerei.  [«Foundry^  1906  Septemberbeft 
S.  32  33.] 

Die  (fießorei  der  Firma  Abjörn  An- 
dors.son  Mek.  Vrrkst.  A.  B.  ili  Svidala 
(Scbweden).*  Die  bell  und  gerftiuoig  gebaute 


mit  Vorherd,  von  denen  der  eine  nach  dem 
System  Krigar  und  Ihssen  gebaut  ist  und  eine 
Leistung  von  4  t  in  der  Stunde  besitzt,  während 
der  zwelie  ein  von  Ek^S  gelieferter  Whitin^-» 
Ofen  von  6  t  Stuadenleistung  ist. 

Das  MittelschitT.  das  zum  Einformen  grroßer 
Gußstücke  bestimmt  ist,  von  eioeui  von  der 
.\llgomeinea  Schwedischen  Elektrisitftta-AktlMi- 
gest'llsiliat't  gelieferten  Lanfknin  von  10 1  Tmg- 

kraft  bestri eilen. 

Das  andere  Seitenschiff  enlbält  die  (iuß- 
putaerei,  während  der  übrig  bleibend«  Teil 
znr  HersteUang  von  leichteren  StQcIten  und 


AliliililiiiiiT  12.    Oifßurei  in  8vt>(lala. 


A  =  UcteU|(lelkr(U  ^it,  C  =  Trockenöfen.    D  ^  Baderaun.    E  ^  Ii«r«au.  F.  O  =  Kupolöfen.  H     konT«rlf  r.  J  —  »ADdaurbtrcItanr. 

KssMMchlMimM.  L  =  a»i|Mta«ML 


Anlage  (vgl.  Abb.  12)  ist  für  eine  Jahrpsifistung 
von  etwa  1000  t  bereehnet,  wobei  drei  tTiebtage 
in  der  Woche  zn  je  12  bis  16  t  vorgesehen  sind. 
Das  Geitftude  hat  eine  Lange  von  66  m  UTid  ist  in 
drei  Hallen  eingeteilt,  von  denen  die  mittlere 
12m  breit  ist,  wahrend  die  beiden  Seitenschiffe 
je  8,6  ni  Breite  hal)en.  Das  naeli  dem  Fabrikshof 
zu  gelegene  Seitenschiff  umfaßt  den  Ofenraum, 
das  Kontor  für  den  Gußmeister,  die  Troekenfifen 
sowie  die  Klosettanlage  und  einen  Baderauni  für 
die  Arln  iter.  Außer  li ni  ist  dort  noch  die 
MctaUgieüt:rei  mit  einem  'i'iegelofen  in  t;iner 
Eck«  untergebracht.  In  der  anderen  HAlfte 
derscUien  Seitenhalle  befindet  sich  die  Stahl- 
gießerei, die  einen  von  A.  Kaapke  in  UUstrow 
geUeferten  Udnm  Konverter  von  1,5  t  Einsatz 
enthftlt.  Die  Elsengiefierei  besitzt  zwei  Kupolöfen 


Hartguß  (/.  B.  BreeJilmi  keii  für  Steinbrerhi  r> 
vorgesehen  ist.  Die  Seiteii.st  tiitie  sind  mit  Lhui- 
kranMi  Uterer  Konstruktion  ausgerüstet.  Das 
fflr  ilen  Bmlernum  erforderliclie  warme  Wass,  r 
liefert  ein  in  einer  Wand  des  Trofkenofen.s  ein- 
gemauerter Kessel,  in  welchem  das  Wasser  be- 
ständig auf  einer  Temperatur  von  50  bis  60* 
irhalten  wird.  In  einem  .-Vnltau  der  Gießerei 
sind  der  Ventilator  füj*  die  Kupolöfen  und  eine 
Qeblftaemnsehine  für  den  Bessemerkonverter, 
ferni  r  fin  I jiftkomi>ressor  zum  Betrieb  der  l'reß- 
luftwerkzeuge,  eine  Fumpe,  ein  Umformer,  der 
elektrische  Motor  nnd  als  Beserve  zwei  BoUnder> 
sehe  40 pferdige  Petroleummotorcn  unfri-crclMiu-lu. 
Die  Hetriebskraft  wird  von  der  elektrischen  Kraft* 
Station  am  Torfmoor  Skaber.sjü  geliefert.  [.Skand- 
Oj.«  1908  Novemberbeft  S.  822—224.] 
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Die  neue  Anlage  der  ätandard  Oast  Iron 
Pip»  and  Pottndiy  Co.  Bristol,  Pa.*  («Eng. 
Ree'  1908,  28.  November,  8.617—619.] 

Die  (JieÖereibaut^  n  nn«  armiertom  Beton  der 
Firma  Siemens  &,  Uaiske  in  Berlin.*  Wieder- 
gabe dei  AufMizea  in  „Beton  und  Eisen*  vom 
2.  Juli.  (,Lü'n.  Civ."  1908,  14.  November.  S.  29.] 

Einijre  all^t^meinc  Fragen  bei  d»  r  Einrichtung 
«iner  modernen  Ciieüerei.  Besprochen  werden 
n.  a.  Antriebskraft  (Dampfmaschine  und  Oamotor), 
Elektrische  Anlage,  I.  nchtunt:,  Putzen  der 
<iiif^stürk('.  be«oiudera  mittels  des  Saudstrabl- 
gehl:i>  ^,  AusfBfarnng  des  Foßbodraia  nnd  der 
OftOKe,  UieUereikrnn>  n.  [.,La  Fonderie  ICoderae*^ 
1908,  20.  Oktober.  8.  7  —  11.] 

F.  J.  Cook:  Zeitgemäßer  Fortschritt  bei 
Oiefiereilenten  und  In  CHeßwelen.  Errongen- 
acli.iftt  II  in  der  Gießerei.  (Ii  r  Finzufr  der  Chemie, 
Theorie  und  Pra.xia,  einfachere  pliysikaliscbe 
PrOfongsverfahren  nnd  ihre  Ei^ebnisse  (Schwln- 
dungsmesser  und  Härteprüfer,  lieide  von  Keep, 
Kcj^istriernppnratc).  [„Castings"  1008  September- 
heft S.  21'J  223.] 

C.  E.  Knoeppel:  Systematisches  -Ar- 
Leiten  in  •ii  i-  Gii'ßrrii  iiiul  rnlinsfen  der 
<iieiierei.  Anlaug  einer  Artikelserie  über  dieses 
Thema.  Die  Unterlagen  fitr  die  Anfsitse  stammen 
von  der  Walker  Foniulry  ('i'iii]iaiiy  in  V.r'u\  l'a. 
Verfasser  bei^nt  damit,  ausführlich  zu  begründen, 
"Wie  groß  die  Wichtigkeit  einer  richtigen  Vertei- 
lung der  Lasten  sei.  [,Eng.  Matr."  1908  Oktober- 
Jiefl  .S.  8!)     97;  Novemberheft  S.  2\\  -2>h.\ 

0»kar  E.  Perrigo:  Die  Gnindziiire  der 
KMtenberechnung  in  der  Eisengießerei.  [.(  ast- 
ings*  1908  ( Iktoln  rheft  S.  6  9.] 

G.  Knauth:  T>if-  Kalkulation  in  der  Gießerei. 
Besprochen  werden  kurz  dieModelIkü8ten,Material- 
kotten,  Löhne,  Betriebskosten,  «Kgemeine  Un* 
ko<;f.  n,  Verdienst.  [,Qieß.-Zg.''  1908,  1.  Nov., 
S.  6i4-647.J 

P.  Hunnoch:  Die  praktisch«  Anwendnng 
der  C Ii e III i »•  im  G i e ß e r e i b e trieb.  Der  Nutzen 
<ler  Analysen  für  den  Gießereimann.  Analys<'n- 
tafelu  von  englischen  Koheisensorten  und  von 
Crußeisen;  b*  i  let/:tarem  sind  Proben  an  ver- 
>rLi>iirnen  Stelliu  entnommen.  Einflüss»'  A<r 
einzelneu  Elemente.  Die  Ausführungen  zeug<-n 
von  großem  Flriß,  vermögen  aber  keine  neuen 
G'  -iclit-piinkte  aufzutindpii  und  irrbon  ilaln  r  nur 
lAugst  Bekanntes  abermals  wieder.  [,Foundry 
Tr.J.''  1908  Oktoberheft  S.  574— 683.] 

W.  S.  Oiele:  Ein  Verfahren,  um  auf  Qrand 

<iler  fli'iiii^i'lirri  Analyse  Gr.'i'iL'iil)  zu  jrattieren. 
{„(  asiiDj.-^"   llMih  NovemlK-rbelt      41  4.'>.] 

Harry  H.  de  J*ont:  Zusammensetzung  von 
Automobilzylittdern.  [«Feundrj*  1908Kovember> 
heft  S.  101    103  ] 

James  A.  Murphy:  Die  Zusamuiensetzung 
von  Dampftnaschlnenzylindero.*    FOr  Zylinder» 


guß  pflegen  amerikanische  Werke  10  bis  30**/« 
Stahlschrott  der  Gattlerung  zususetsen.  I>le 

.\nalysen  der  fortigen  Gußstücke  stellen  sich 
bei  Gattierungen  von  HO  %  Roheisen  und  20 
Stahlschrott  etwa  wie  folgt: 

Silisiin.  1,<0  bte  1,70  7«  1  Phosphor  0,40  bis  0,76 
Schwer«!  0,063    „   0,078  „  I  MMg^an  .  0,72  ,  0,98  » 

[„Castings-  1908  Oktoberbeft  S.  4  —  5.] 

Vorschriften  für  gußeiserne  Muffen- 
rohre.* Der  Bericht  Nr.  40  und  41  der  , Britischen 
Commiasion''  betriilt  BOhren  ffir  Niederdruck- 
Dampfheizung  und  Krimin-  oder  RaiirhrShren. 
Angaben  Uber  Abmessungen  und  Mindestgewichte. 
t,Ir.  Coal  Tr.  Rev.«  1908,  9.  Oktober,  S.  1606 
bis  1607;  „Foundry  Tr.  J.*  l  !)Ü>  <  ikrob.-rht  ft 
S.  606  —  610;  auszügl.  ,Iromu.'-  1908,  10.  Ok- 
tober, S.  66.] 

Max  Orthey:  Die  Beziehnngen  zwischen 
Uersteliungsweise,  Beliandlung  und  Haltbarkeit 
der  Stahlwerkskokillen.  (Vergl.  Zeitschriften- 
schau: »Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  40  S.  1422.) 
Einfluß  des  Schwefels  beim  Kokillenguß,  ferner 
der  des  Arsens  und  Chrom!?.  Hi  liantlltinfr  der 
Kokillen  im  Betrieb.  Zusammenfsissung  der  Aus- 
fahmngen.  [,<Heß.-Zg.*'  1908,  1.  September, 
S.  519  —  521;  15.  September,  8.  550  —  553.] 

F.  Web-^ler:  Verfahren  zur  Bestimmung  des 
Auftriebes  von  flüssigem  Metall  gegen  Kerne.* 
(»Foundry"  1908  Novemherheft  S.  109—111.] 

Joseph  Bretaud:  Die  Bestimmung  der 
Klsennienge  in  Gießpfannen.  Ta!>ello,  ans 
welcher  unmittelbar  das  Gewicht  des  lliissigen 
Stahls  aus  der  Tiefe  des  Bades  einer  Pfanne 
abgelesen  werden  kann.  Anweii^tint'  für,  die 
Uersteliung  der  Tabelle.  [»Foundry"  1808 
Oktolwrheft  S.  69—60.] 

Formeln  für  die  Rereohnungdes  Armgewichtea 
der  Trli  l.wrrkssi  heiben  und  Sehwungrflder.  Die 
Formeln  werden  für  die  verschiedenen  Arm- 
queraehnitte  (ellipsenfSrmig,  kreisfSrmig,  ±fQrm\gy 
-p  förmig  und  IfRrnii^'  i  entwickelt.  [»Gieß.-Zg." 
1908,  I.November,  S.  65ö — 651;  lö. November, 
S.  686-688.J 

Oießerd-  und  Modellsehnppen-Binriehtungen. 

Knr/o  Beschreibungen  der  pm  umati.sclifn  Form- 
maschine  von  E.  H.  Uumford  in  rbiiadelpliia; 
des  SandstraiilgebiftsM  von  Jörn  in  Waukegan, 
Jll. ;  eines  Emaillierofens  von  Wells  Co.  in 
New  York;  eines  großen  Whiting-Kupolofens; 
eines  kippbaren  Tiegelofens  von  Rockwell  in 
NewYoric,'  einer  neuen  Wadsworthsehen  Kem- 
fiirmrnasrliini' ;  eines  elektrisch  angetriebenen 
KousoUaul kraus  u.a.  [„Foundi^"  1908 November- 
heft 8.  131.] 

Carl  Rein:  Welche  Vorteile  und  Nach- 
tcili-  loeti^t  rinr-  F  ii  n  k  e  nkam  in  t»  r !' *  Itia 
meisten  Funkenkammeru  sind  zu  knapp  bemessen 
und  liedingen  dadurch  eine  große  Geschwindigkeit 
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der  Abzugsgase.  BcurteUimg  verschiedener  Kon- 
struktionen für  «Inen  vnd  nehrere '  KopotOtiui. 

Zu  btTucksichli^i-n  Ist  die  MflirliolikeU  einer  be- 
quemen Begichtung  der  Ocfen  und  eine  nicht  zu 
starke  Belastai^  des  Oichtbodeu.  Beeprechung 
verschiedener  Bauarten.  KriUsche  Bemerkunpren 
über  (ticfitflnmTiif»  und  Anordnung  mehrerer  Krih^n 
von  Düson.  Gasexplosionen  in  den  Fuukeo- 
kammem.  BeaiiUlen  der  Abgase  mit  Wasser 
zum  Nicdcrfichlagen  (1*  r  Statibe»  und  der  achwol- 
ligen S&ure.  Kritik  verschiedener  Konstruktionen 
fOr  diesen  Zweck.  VergletehendeKoBtenanfiitellnng 
für  eine  Funkenkammer  und  eine  Einspritz. 
vorri<'htnnfr.  [„Öieß.-Z>r.*  11*08,  1.  Sejitemher, 
S.  526  —  528;  15.  diiitember,  S.  558  —  556; 
16.  Okteber,  S.  616—618.] 

E.  C.  Riley:  Verwondun;:^  viiti  Gas  Tür 
jrewerbliche  Zwecke.*  (Vortra*:.)  Es  wird 
unter  anderen  Vcrwendunfraartcn  auch  das  Heizen 
von  OlfthöiVn  lind  von  Kcrnlrockenöfen  durcli 
Gas,  ferner  das  Trockn<  n  vnn  Formen  mittels 
einfacher  (fasiirenncr  behnndoll.  [.Ir.  Goal  Tr. 
Rev."  1908,  18.  November,  S.  8102.] 

Zuriiekpnviiinunir  des  Metalls  aus  Hielien-i- 
riukstUuden.*  Maschinen  für  dh^sf  Zwecke 
^KoUergang,  Kugelmühle,  Si'paratori  ausfretührt 
von  der  Badbchen  Uamdiinenfabrik  in  Durlaeh. 
f«(lieO.'Zg.'  1909.  15.  Xoveinlier.  S,  681    686.  | 

Jabez  Nall:  Krunmi  unil  Hcliicf  tr'-wordene 
Gußstücke.  Verfabri-n  zur  \  erhütung  dieses 
Htflstaodea.  [»Foundry'  1908  Oktoberheft  S.  77 
Us  79.1 

Meieffl«. 

Oskar  E.  Pt-rriiro:  Einli  ilunf:  der  Mod«'lle.* 
Es  werden  die  varschiedeuen  Einforuiverfabren, 
die  hierzu  nötigen  HodeUarten,  Sehiblmien  und 
Kerne  besprochen.  [«FouDdry*  1908  September- 
heft  S.  in  -i9.| 

John  U.  Sperry:  Die  Lagerung  von  Mo- 
dellen.* [.Foundry'  1908  OktaberfaeftS.  86—87.] 

J.  Büros:  Ein  handliches  Werkzeug  (Br  die 

ITiTStf-lIiine  von  MotallmoiipIlAn.*  Für  die  Fnin- 
arbeit  bei  der  Anfertigung  von  Mudcllplatteu  und 
dergl.  wird  ein  den  von  den  Zabnnrsten  ge- 
brau<  htcn  Zahn  -  Bohrmasi  liini  ti  nachpt'bildeter 
Apparat  empfohlen.  Castings'*  litOö  £>eptember* 
heft  ö.  211.] 

0.  Nelll:  Platten  sum  Losklopfen  der  ICo- 
<I  ]1<  [„FouDdry*  1908  Xovemberheflt  S.  103 
bis  lOti.J 

Formsand. 

L.  Vinsonneau :  Die  Formsande  und  ihre  .An- 
wendung in  der  Gießerei.  Vergleieh  der  frauzüsi- 
Hchen Sande  von  Fontenay  aux  Roses  nnd  Montceaux 
(.Seine  et  Harn<>).  Beliandlttnc  und  X'rrmisrlninL' 
sonstiger  französischer  Sandprobeu  zu  (iieUerel- 
zweeken.  [.,EchodesM.'  1908, 80. Nov.,  S.  1209.] 


Formsand.  Anforderungen  bezüglich  Binde- 
kraft PrBftmg  des  Sudes.  (»Foondry  Tr.  J.* 
1908  Oktoberbeft  S.  603^605.] 

Die  ZubernitunfT  des  Formsandes.*  Kurze 
Beschreibungen  einzelner  Apparate  zur  .Sand- 
auf berdtung  nnd  einer  Tollsttndigwi  Anlage  der 
London  Etnrry  Works  Company.  [.Foundry 
Tr.  I.-  Utos  Soptemberheft  S.  542-  ;>44.] 

Kollergange.  Abbildung  und  Beschn  ibuo^ 
verschiedener  besonders  fBr  01eDerelaalag*  n  ge- 

«•igneter  Kolli-rgange  der  Firma  Aktiengesellschaft 
Axel  Christ iernsson  in  Stockholm.*  [,äkand.  Uj.'^ 
1908  Novt-mberlieft  S.  233  —  284.) 

E.  i>  H  m  b  e  r  1 0  n :  Bemerkuufr  über  das  Trocknen 
von  Formsand  mittels  Dampf.*  [,La  Fonderie 
Uodeme«  1908,  20.  September,  S.  20—22.) 

Feraerel. 

J.  Srolth:  Arbeitsverftüiren  in  der  OieBerd.* 

Verfahren  für  das  Einformen  einer  Schiffsschraube 
mittels  Schablone,  fernt-r  für  das  von  Zylindern 
u.  a.  Die  Abhandlung  ist  reich  mit  Abbildungen 
aber  den  Werdegang  der  einzelnen  Stücke  aus- 
prestattet  [, Foundry  Tr.  J."  J908  Oktoberhefl 
ö.  584  — 51»2.J 

Lottls  Luhrsen:  Das  Ehtfornen  vm  Loko- 

motivzylindcm  nach  Uodell.*  [,»Foattdry*  1908 

OktobeVheft  S.  61  (V.l.] 

Eine  ausgedehntere  Anwendung  von 
getrockneten  Formen  wird  empfohlen.  Bei- 

si'i'  Ii  fiir  die  Nützlichkeit  die>i  r  Arbeit.  [,.\m. 
ilacli."  Hin«.  4.  Nnvf'iiiVifT.  S.  »,32  -633.) 

0.  W.  Dahlgren  bcschreilu  an  verschiedeneu 
Beispielen  das  Elnfomien  mittels  Schablonen  und 
falscher  Teile.*  (Wrd  fortgesetzt.)  [,»Skand.Gj.<' 

1908  Novemberheft  S.  225  — 231.] 

H.  Kluss:  lieber  Formmethoden  in  der 
L c hm f er m  ere i.*  Formen  von  Kesseln  In  Lehra 

unter  Anwendung  von  Bindungsringen  und  einer 
Kokille  für  das  Oberteil.  Vcrgleichsrechnung 
der  Verfahren.  [„Gieij.-Zg."  1908,  I.September. 
S.  616—518;  16.  September,  S.  649—550.] 

W.  W.  Carter  beschreibt  das  Einformen 
eines  sroOcii  Zahnrades  mittels  Zahnradsegments 
uud  Kernkasfen.*  t»Am.  Macb.^  1908,  »1.  Ok- 
tober. 8.  558—664.] 

iv.  Taissenbop:  Neue  Formma-^cbin-'  für 
Hand-  und  Kraftlief  rii  Ii  der  Vereinigten  Sclimirc'  1- 
und  Maschinenfabriken,  Akt.-Oes,,  Hanno ver- 
Hatnholz.*  [»^.f.  Werkz.*  1908,  25.  September, 
S.  590.1 

John  Edgar:  Formmaschinen  zur  Anfertigunjr 
von  Maschinenteilen  aus  Gußeisen.*  Es  werden 
die  Vorzttge  und  die  geringeren  Kesten  ge- 

s.düld^Tt.  welch''  da=;  r'^nanntc  Formvorfahren  fQr 
den  .Mascliineubau  haben  würde.  [„Am.  Mach." 
1908,  17.  Oktober,  S.  484 — 486.) 
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Formiua»chint-n  für  »chwcre  Stftoke.* 
Dit»  ForuiiiiascMiifn  der  Fil«T  &.  Stowell  Co.  zu 
Milwaukec  dii  nt  n  zur  Anfertigung  von  gr4>fl«ren 
UaachtBeB-GiiBtHIen  wie  Zylinder,  Bahineii  n.  %. 
B«'8chrfibuog  «li-s  Kinformetis.  [vFoondry"  1908 
Oktobt  rht'ft  .S.  53  —  55,] 

Dir  £6hj-t  nforiu8tauipfin&schiQr  von  Anl<  lt.* 
B4>8elireibaiie:  dtf  Vtseliliie  (T«rgl.  ,8tahl  und 
Eisen'  190«  Nr.  25  S.  867).  [«FoiUHliy  Tr.  J.* 
lyus  ( iktdli.  rh'>ft  S.  «Ol .] 

ForuiuiascliiiK  ii  in  Ufi  n^i»  l><T«'ifn.  Bfricht 
Ober  dif  Ergebnisse  einer  Uiaf^tfr«^  uDt>  r  den 
227  .imcrikanischcn  Ofcnfal)rikant«'n  üb«T  Ver- 
wendung von  Maschinen  in  tbrcu  Betrieben. 
|,Ir.  Afr«"  1908, 26.  Novenbt^r,  8. 1514—1617.] 

J.  Nall:  Einige  tjrplscbc  B«-is|)ieh-  drr  K»'rn- 
forin.-r.-i.  f.ras1inrr=:''ino<<Oktoli.  rli.  ft  S.  11-14.1 

Snover:  Erfolgreich«'  L'>l>»"rwindung  von 
Schwierigkeiten  brim  Kcrnniacheu.  [, Castings* 
1906  Novemberboft  8.  46—48.] 

Scbmelzen. 

Uder  Kuiioloft-nbetritib.  Vortrag  von 
W.  J.  Ri  e  p  f  B  auf  der  VerMunnilung  der  «De- 

iroit  Foun(lrynipn'<?  Association'*.  Neui- Gi-siclits- 
jiunkte  werdt-a  nicht  entwickelt.  l„lr.  Ago* 
1908, 19.  November,  S.  1451  \  ,Cutlng8'  1908 
Novemberbeft  S.  59—61.] 

Thotnfi'S  D.  West:  >;oritlt-r.  Eraclieiunnern 
beim  Bau  und  der  Führung  von  Kuiiolöfeu.  (Vur- 
trag  Tor  der  ,New  England  Foundrynipo^s 
Astsocintion*.»  Nt-rfassi-r  lMS|incht  »ine  Reihe 
von  Antordi-runpeii,  die  von  d'-n  versehiedenen 
(iesicht$|tunkt(-u  der  Soudergießereien  au»  au 
die  Leistungsfähigkeit  der  Kuiiolöfcn  gestallt 
werden.  Ut  rülirt  werden:  Kn]  oirtfi  n  für  stetig"'  n 
Betrieb  ^Tag-  und  Nachtdienstj;  \i  rw<nduug 
von  wannem  Wind  bei  kttr»'rcD  StUlitBnden 
solili  i  Oefen;  WindzufUhrung  von  der  •  n- 
luitle  aua,  falls  der  lichte  Ofendurchnieäger  über 
160  cm  iM'trägt:  Windpres-sung;  Hrennstoff- 
verbraucli;  Anordnung  der  üüsen  in  melireren 
Ktiltt-n:  ScMick- ulöi  li.  Por  Vortrag  befaßt 
siel»  vorwiegend  mit  der  Anwendung  der  We^t- 
seben  KnpotQfen  mit  laaeror  Windzufübrung. 
I.Casting.s"  190H  Sept  mberli.  ft  5?.  200^211; 
,lr.  Age-  1908,  24.  September,  ö.  838  — H39; 
„Fonndry*  1908(>ktoberh4'fk  S.  75— 77 ;  ,»Foundry 
Tr.  J."*  1908  Novemberheft  S.  667—670.] 

J.  C.  Enöp|)el:  Ein  verbessertes  Düsen- 
gystem.*  Die  durcli  Patent  gescliützle  Kon- 
struktion bezweckt,  den  Wind  bei  uiögliclist 
niedrit'er  Pressung  in  den  Mfcn  einzufiiliren, 
I, Castings'-  1»0H  Se|>teinberlieft  S.  237-  239.] 

Ein  kippban  r  Tiegclof'en  mit  Koksfeuerung.* 
Beschreibung  dt^s  Ofens  , Ideal"  der  Crescent 
Mfg.  <'o..  Scottdale.  Pa.  |, Castings*  1908 
Novvmberbeft  S.  66—66.] 


Bmiargati 

Dr.  R.  Hol  denke:  Darütellnng  des  schniied- 
lian  n  (nisse^  VII.*  Da**  Einfornien  und  Gießen. 
Altschlagfornikaüteu.  Anwendung  von  Fonn- 
maseblnan.  Bleibende  Formen.  Anwinieii  der 
Formen  zwoeks  ^^■rlan^'•<aimln^r  ilfs  AVikilMens 
der  Gußwareu.  Kerne  und  Kemmiäcbungen.  Das 
Schmelzen  des  Gusses  im  Tiegel  und  Kupolofen. 
Nachteile  des  letzteren  Verfahrens.  [,Foundry*' 
1908  Septemberheft  S.  27  —  30:  „Ir.  Tr.  Bev.' 
1908,  10.  September.  S.  4  45  —  448.) 

Dr.  K.  Moldenkc:  Darstellung  des  schmiod- 
baren  Gusses  VIII.*  IJesprcchung  der  verschlo» 
il.  n«  n  V.  rfalir 'H.  um  das  Eisen  einzuschmelzen: 
Konverter,  Finmmofen  (verschiedene  Konstruk- 
tionszeichniuigen  blsrvon,  vargl.  aaeh  «Stabl 
und  Eisen'  1906  Xr.  19  S.  llflT).  uml  1907 
Nr.  50  S.  1818).  l.Foundry^  1908  Uktober- 
h«ft  S.  70—74.] 

Dr.  B.  Holdenke:  Darstellung  des  selimled- 

bnren  Gusses  IX.*  Konstruktion  der  Martin- 
öfen. X'erwenduDg  von  Generatorgas,  Erdgas 
und  Gel  zum  Heizen.  [«Fonndry'*  1908  No- 
vemberheft S.  127—129.] 

Dr.  R.  Moldcnke:  Unvollständig  getemperter 
schmiedbarer  Guß.  \'i  rfnsser  macfit  dnranf"  auf- 
merksam, daß  bei  1  **  starken  TeujperguUwaren 
entweder  eine  b«>deutende  Menge  Stahlschrott 
7A\  dem  fliisvitri  n  Eisen  zuzu8et7>-n  ist.  il.  h.  daß 
ein  möglicitöt  niedriger  SUijeiumgehalt  anzustreben 
ist,  oder  Sebreekplatten  ansawenden  siod.  [  ,Foiui- 
diy"  1908  Oktoberheft  8.  56^57.] 

Fr.  Eckert:  Fal-i'  tion  von  ~^c!imied- 
barem  Eisen^ruß,*  Chemisclie  Zusammen- 
setzung. Tiegelöfen  Und  Schmelztiegel.  Gattie- 
nin-,  Hersteilung  der  Formen.  Temper5feB.  Die 
iTPst.  imn-«kost'  ti  für  1000  kg  schmiedbaren  Guli 
lietragen  nacb  dem  Verfasser  unter  Bmutzung 
von  TIfgt'lSfen  zum  Eiasetuaelzen  des  Behi*iseoa 
niclit  \v.  iiig.  1  (I-  !?!).")  ._fi.  |,Pr.  MascL-KoiiKtr.* 
1908,  22.  Oktober,  S.  177  — 17  ».j 

Onflpalatfe. 

•lames  M.  Betton:  Das  Sandslrahlgeblftse 
in  der  Gießerei  1.  (Anfantr  einer  Artikelserie.) 
Die  EntWickelung  der  Anwendung  dieser  Vor- 
licbtoBiren.  Die  Druckluft,  ibre  Fressung  und 
Menge,  Kiimiir.  >>or.  ii.  [„Fottodry*  1908  No- 
vemlierheft  N.  107  -1U9.| 

K.  LüBsenhop:  Moderne  Gußput/eroi.*  Ein- 
richtungen der  Vereinigten  Schmirgel-  und  Ma- 
schinenfabriken, .Akt.-Ges.  zu  Ilannover-Hainholz, 
für  Putzen  mittels  Sandstrablgeblftse.  UZ.  f, 
Werk/.."  1U08,  5.  November,  8.  45—47.] 

Der  Sandstrahlapparat  von  A.  Jörn  ist  ab- 
g'  bildet  nnd  liesclirieben.*  |„Ir.  Age"*  1908 
8.  Oktober.  S.  1004—1005.] 
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Autogirne  Schweißunp-  von  Gußstücken.*  V<t- 
wcndung  transportabler  Azetylen -Sauir^ttoi^'- 
SchweifianlAgra  in  01efi«reien.   f  ^Z.  t.  Dampf  k. 

u.  M."  1908,  2*!.  Ausrast,  S.  330.-338.] 

Thomas  D.  West:  l>as  Schweißen  «'incr 
gebrochenen  Seliiffsschrauhe*  wurde  unter 
Anwendung  des  Durch^ießverfahrens  erreicht. 
Ausfnlirliohe  Beschreibiinp  der  d.ihpi  nnti<:on 
Arbeiten.  [, Castings"  IdOü  Se|itt-uiherhett 
S.  223—285;  „Xr,  Age"  1908,  10.  SeptemWr, 
8.  702;  ^.Gbglneering*  1906,  6.  Nor.  S.  686.] 

I'p^vi  irlii'li'--  Miiffcin  crMiniung  für  (fußeistTne 
KöliTün.*  [,J.  f.  Gasbel."  190Ö,  28.  Novcmln>r, 
8.  1118—1119.] 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

Per  L«sb-Stablprose6.  "Wir  bstten  schon 

früh' r  Gelt'LTnheit,  in  diesrr  Zi  itsrhrift  (  .Stahl 
und  Elsen"  lUUS  Nr.  13  S.  -143)  auf  das  ubea- 
gcnannte  Verfahren  hinzuweisen.  Binom  von 
Fitzgerald  vor  der  „AmericBn  Eiectrocheoiical 
Society"  gehaltenen  Vortrag  entnehmen  wir.  daß 
bei  den  weiteren  Versuchen  mit  die^eui  Verfahren 
ein  3  t-Elektrostahlofen  nach  dem  Heroulttyj» 
hcnutzt  woril.-ri  ist  und  in  ihm  etwa  50  t  Stahl 
bisher  hergestellt  wonleu  siad.  Cbeiaische  und 
mecbanlflohe  üntersncbuttgen  desselben  ergaben 
folgende  Besultate: 


Obaif«  • 

\ 

Ch«if«ll 

\ 

Cbwgeas  |ohwc*«T 

KoUenstoff 
Mangan  . 
Phosphor  . 
Schwafel  . 
SlUslam  . 
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0,088  0.088 
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*  J 

9  .  . 
27  .  . 

39,9 
68,9 

23,8 
81,6 

:n  5H 
KS     1  bü 

Die  mechanischen  Proben  wurden  an  S;  i  1 
von  1"  !'  an<^'i  fülirt.    Die  Dehnung  wunle  aut 
51  uuu  <2")  Kurnerentfernuug  gemessen.  Der 
Stahl  der  Charge  Nr.  87  war  mit  0,1  */•  Titan 
bebandelt  worden. 

Wir  versagen  uns,  auf  die  näheren  Attgab«n 
der  QneUe  bezBgileh  des  Arbeiten«  nach  dem 
Lash-Vt  rfalir.  n  und  die  angeldiehen  Vorteile 
desselben  hier  nilher  einzuziehen,  da  der  ganze 
Prozeß  M.  E.  noch  in  den  Kinderschuhen  steckt 
and  aus  den  bis  jetzt  erzielten  Erge})nissen  noch 
keinerlei  Riii^k^cliHi--!  iH-zfifrlfe!)  seiner  Dureh- 
fiihrbarkeit  und  WirlschaftlichlieiL  »icli  ziehen 
lassen.  [„Ir.  Age"  1908,  5.  November,  S.  1284 
lind  ,lr.  Coal  Tr.  Rev.*  1908,  20.  November, 
ö.  aiyy.i 


T5irger  F.  FTalvorsen:  lieber  n  r.a>li- 
Frozeß.  Das  Verfahren  dürfte  sich  nacli  Ansicht 
des  Verfassers  für  Norwegen  eignen.  [.Tek.  U." 
1008,  20.  November.  S.  3'J.| 

Dr.  Franz  Heters:  Neueres  über  die  e!t  k- 
trische  Eisen- und  Stahlerzeugung.  |„GlUckauf* 
1908,  26.  September,  S.  1886—1391.] 

A.  Zenzes:  K 1  e i n hesieuer c  1  ii-  t  rieh.* 
Sellistkosten  für  "^'taIilfonn?iiß  aii^  .Irin  Klein- 
kouverter.  Verschiedene  Anordnungen  von  Klein« 
liessemerelanlagen.  Konverterkonstruktion  mit 
Drelivorriflitiinjr  tinrcli  Hand-  und  nierlianisclien 
Autrieli  (D.  K.  P.).  Uerstellung  von  Temperguß 
im  Kleinkonverter  fD.  R.  P.).  Qualitfttsgnßeben 
durch  Misili.  11  von  Kii)iolofen-  und  Birneneisen. 
(,Gieü.-Zg.-    1!H)H,   l.  Oktober,  S.  581  -.^,ss.) 

2000  pferdiger  Elektromotor  zum  Antrieb 
einer  Stahl werksgebiisemasohine.  Von  der  Firma 
(iuilleauiiie-Lalnneyorwerke  A.-O.  in  Frankfurt 
für  das  Thomasstahlwerk  in  Peine  gebauL* 
[, Engineering*  1908,  26.  Sept,  S.  405— 406.| 

Eine  Stahlgießerei  mit  Martinofen- 
bctriili,*  Allgemeine  Beschreiliung  i\<r  nhio 
Steel  Foundry  Co.  zu  Lima,  0.,  einer  modernen 
Stahlgießerei  mit  einem  sauren  15 1- Martinofen 
und  auscreili  liiitni  Gt  l.  ist--  und  K r.iiii-n  inl.-iL'en. 
.Statt  der  üblichen  Artnierung  mit  X'  I'')U»cni 
ist  der  Ofen  mittels  gußeiserner  Siiulen  nnd 
darangenieteten  .50  mm  starken  Kisenblechs  ge- 
bunden. Kurze  Tabellen  enthalten  einen  Ofea- 
bericlit  und  Analyse  der  Charge.  (,Foundry* 
1908  8eptem1>erheft  S.  1—4.] 

0.  Heckmann:  Stahlguß.*  Geschichtliche 
Vorbcmerknniren.  Formmaterinlien.  Das  Ein- 
formeu  wird  an  verschiedenen  Beispielen  er- 
läutert. [^GitQ.-Zg^  1908,  16.  November. 
S.  075  — (m8.| 

C.  A.  Tupper:    Eine  moderne  Stahl 
giefierei  und  Haschinenfabrik.*  Beacbrei 
bung  der  Anlagen  derFalk-Company  zu  Uihvaukee 
Wis.;  das  monatliche  Atisbringen  beträgt  1500  t, 
die  Stücke  wiegen  bis  zu  40  t.   Das  Werk  be- 
sitzt zwei  kippbare,  saure  Martinöfen  von  16 
und    20  t  Fas.sunpsv.  rni.ic'en  mit  Oelfeuerung. 
Uir.  Age"  1908.  1.  Üktüber,  S.  t)30  — 933.) 

Interessante  Anordnungen  in  einer  Slahl- 
gielierei  und  Maschinenfabrik.*  Nachstehende 
Einrichtungen  der  Falk  rnmiiany  zu  ^lihvaukee, 
Wis.,  werden  u.  a.  beschrieben:  Hel»emagQete 
zor  Beförderung  des  Bohelsens,  Oel  als  Heiz- 
mittel  für  Flammüfen  und  heizbare  Gießpfannen, 
Laufkranen,  Glühöfen,  Elektrisches  Scliweißen, 
Cliemisclies  nnd  merhanisohes  Laboratoriam, 
Kartensystem.  |,Ind.W."  1908,  14.  Septemiier, 
S.  1092—  109.-,:  .Electrocliem.  Met.  Ind.* 
t)klol»erüeft  S.  425--428.J 

H.  J.  Hc.  Oaslio:  Das  Einformen  eines 
stahl;.Miü/ylinders.  f^Foondry''  1908  Oktober* 
lieft  S.  83  — H.'»,] 
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L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren 
Eisens. 

1.  Walzwerke. 

IMp  neue  elektrisch  hetriehen*'  Walzwerks- 
Aulage  auf  den  Werken  «1er  Firma  liorman. 
Long  &  Co.  Ltd.  In  Middlesbroagb.*  [«b-  (  oal 
Tr.  ReT.*  1908,  30.  OktolK-r,  S.  189')~  1H5»7.] 

Ein  neuf>!  Kaltwalzwerk  der  Ferracutf 
Macliiue  Company,  Bridecton,  X.  V.,  ist  ab- 
goUUot  UDil  li«sclirieben.*  [»Ir.  Agv*  1908, 
2$.  November,  S.  1522. ] 

Fritz  Luhr:  Steuerung  für  revt  rsierban» 
Walzenzuguasvhinen.*  beschreibung  der  von 
der  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer  bei  Ihren 
Dfuen  reversierbai'en  Walzenzugmasclilnen  an- 
gewendeten Stduerung.  [Vr.  Uascb.- Konatr." 
19011,  19.  November,  8.  197  —  198.] 

2.  Eisenbahnschienen  und  •Schwellen. 

SpezialRtahUcltienen.  Der  Zneatz  von 

4'hroni  soll  selbst  in  ;rerin;:en  Mengen  die  Ver- 
scbleißfilhigkeit  des  Si  hienenuiaterials  verringern. 
t,Engineer"  1908  Heft  2758  S.  488.] 

Der  yer«cbleiß  von  Schienen  aas  Spezidstahl 

im  Verliftltnis  zu  gewöhnlichen  Stahlschienen. 
(,En!r.        -   l'M)H,  24.  Oktober.  S.  4<^.0  | 

^^L-bienen  aus  Jklangan s t alil.  Auf  den 
Werken  der  Pasealc  Steel  Company  wurden  kürz- 

lieh  durch  die  Manganeso  Steel  Rail  Company 
wichtisre  Ver«»iifh<'  über  das  Walzen  von  Mangan- 
stahlschicneit  nach  dem  Verfahren  der  letzleren 
aasurefiihrt.  Hergestellt  wurden  126  t  von  85  Ib- 
.Schienen.  Dit  ^c  V-  r-iM  lir»  sinil  von  Imher  Be- 
deutaug, «utspreehend  den  erheblichen  Sclmierig- 
holten,  welche  eich  beim  Auswalzen  des  Mangan- 
:<tahles  bieten.  Der  mittlere  Mansan'.'Tlialt  des 
Matcrialea  betrug  11,75 '/o,  wahrend  der  Kohleii- 
otoflTgehalt  0,90  bis  1,25  war.  R«  zeigte  eine 
Festigkeit  von  06  bis  Kio  k^'  iiinm.  i-int;  Kla^stl- 
zit .if  ^irrenze  von  41  bis  45  kg  liei  einer  Dehnung 
von  ;i5  bis  45  "/o.  Age"  1908,  10.  Sep- 

tember, S.  709.) 

A.  Busse  berichtete  auf  dem  15.  Internatio- 
nab'Ti  Strari'»nVi:i1iii-  unil  Kl-mbahnkongrell  ülier 
die  Ritfeibilduug  auf  den  .Schienenfabr- 
lltchon  der  Bahnen.  Danach  tritt  die  welien- 
fTIrmigf  A^'nntziini.'-  nicht  nur  bei  Strnpj.-n-  und 
KleinbabueQ,  sondern  auch  auf  Hau)iiliahiien, 
Zahnrad- -und  Kabelbahnen  und  sogar  in  der 
Oberleitung  auf.  Das  weist  darauf  hin,  daß 
sie  niemals  einer  einzigen  Ursache  zugesehrleiien 
werden  kann.  Die  Hauptursache  soll  in  dem 
Schienenroatorial  liegen;  es  sollten  weichere 
Sfhi<  nen  verwendet  werden,  da  diese  eine 
gleiehmauigere  Aiiouticuug  gewährleisten.  In 
Betracht  kommt  auch  die  verschiedene  Festigkeit 
der  Schienen  und  Radreifen;  iieide  Teile  sollten 


gleiche  Festigkeit  haben.   Gefordert  wird  die 

Hiffelldldung  durch  schnelles  Hremsen.  durch  zu 
rasches  Anfahren,  durch  Anfaliren  mit  angezogener 
Bremse.  Weitere  Ursachen  sind:  große  Fahr- 
geschwindigkeit, ungleiche  Lnstverteilung,  un- 
gleiche Höhenlage  der  Schienen,  Unrcui  Imflßig- 
keiten  in  der  Spurweite,  mangelhaftes  Unter- 
gestell o.  a.  m.  Die  ganze  Frage  Ist  noch 
nicht  L''  nüerend  ^rfklärt.  („Zeitung  des  Verein^ 
Deutscher  Eisenbahnverwaltungen 1908, 16.  Sep- 
tember. S.  1165.] 

Weikard:  Die  Kiffelbildung  auf  der 
Schlenenrtti.  rflflchf.  Auf  il-  rn  In t>  r nationalen 
Straßenbaiin-  und  Kleini>alinkuDgreü  ist  die  Frage 
der  RilTelbilduttg  auf  der  Sobienenoberfliehe  be- 
liandelt  wordi-n.  fViTi.'!.  vorstehendes  Rrfi-rfit  l 
Hierbei  ist  die  eigentliche  Ursache  dieser  Er- 
scheinung unerSrtert  geblieben,  die  nach  Ansicht 
des  Verfassers  in  den  Schwingungen  der  Schienen 
unter  tlen  darQl)errollenden  N'erkehrslasten  zu 
suchen  ist.  Da  diese  Erscheinung.  wa.s  nicht 
überall  l>ekannt  zu  sein  acheint,  durchweg,  nnr 
in  weil  inimlrri  tn  Mafir,  mich  auf  den  Hnupt- 
und  Nel)enbahnen  bei  den  verschiedenen  Stabl- 
ood  Stahlkopfichienen  auftritt,  so  kann  die  Orund- 
ut  sachi  vM-di  r  in  d-  r  BeschaftVnheit  des  Si  hiencn- 
materinla,  noch  an  sich  in  dem  ekktrischeu 
Betriebe,  sondern  nur  In  der  RftriebseinwIrkuaK 
selbst  gesucht  werden.  Diese  iiesteht  i!;irin,  datt 
die  Schienen  durch  dir  il.irüficrrollenden  Lasten 
zuui  Schwingen  gebracht  werden,  in  fllmlicber 
Weise,  wie  das  Bestrelchett  mit  dem  VioUnbogon 
die  Saiten  zu  Schwingungen  bringt.  Das  Maß 
der  Schwingungen  ist  abhängig  von  der  Schienen- 
lAnge,  der  Steifigkeit  (dem  Widerstandsmoment) 
der  Schienen  Im  Verhältnis  zu  der  Beans|>i  ncluiog 
durch  die  bewegten  Ijasten.  der  Erregbarkeit 
des  Stahlmaterials  und  etwa  auch  der  Unterlage 
<B'  l(»ni  zu  Schwingungen,  oder  entgegengesetzt 
v(in  <li  i  Dämpfung  der  Schwingini l'i  ii  durtli  »  ine 
elastisch  weiche  Unterlage,  ferner  abhangig  vom 
Baddruek  und  der  Fahrgesdiwindigfceit,  der  Bau- 
art dt-r  Fahrzeuge  usw.  Alle  dies.'  Moin.nte 
können  abschwächend  oder  verstärkend  auf  die 
Schwingungen  und  Mermit  auf  die  BiffelbUdung 
idnwirken.  Bei  den  StraDenhahnen  tritt  eine 
Verstärkung  der  Schwingtingen  durch  die  Starr- 
heit der  meist  auf  Beton  in  den  festen  Straßen- 
kttrper  eingelmuton,  sehr  tragffthigen  hohen  und 
deshalb  st.  if.  n  Sohioiioii  ein.  üeberdies  wird  die 
Kiffelbildung  auf  den  Straßenbahnen  dadurch  be- 
günstigt, daß  auf  ihnen  fast  durchweg  gleich- 
artige, daher  die  gleichen  Schwingungsräume 
auslösende  FnhrTieoL'»'  verkehren,  indem  die 
Schwinguni.'^slieiiie  und  -täl«  r  !,t.  i>  auf  dieselbe 
Stelle  der  Schienen  treffen. 

F.<  ist  noch  zu  ben.rrk,  ti.  dali  l«ei  den  Schienen 
der  Haupt-,  Nelken-  und  Kleinbahnen  mauchmal 
schon  vor  dem  Einlegen  gerinire  Einbiegungen 
in  ziemlich  gleichen  Abstanden  anf  der  Schicnen- 
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lAofflficke  wabrzunehineD  »ilnd,  die  von  iIlui  Ver- 
fahren Aii'^riobtens  herrühren  und  nacb  dem 
Einlegen  mit  einer  KifTelbildung  v«>rwechMlt 
worden  können.  Ebenso  können  hier  dit;  bd 
dem  Durchdränge  der  Rchifnrn  durch  die  Walzen 
infolge  des  Vibrierens  der  Walzen,  mithin  scbun 
M  der  Seblen«Beneugiiiig,  «iitat«heiid«a  gfiringea 
Wellen  in  der  Srhienenfahrflache  nicht  in  lief  rächt 
kommen.  [»Zeitung  de»  Vereins  Deutscher  Eisen- 
bahikTerwftltungen«  1908  Xr.  74  S.  116ft.] 

D.  Evans:  Vertehlelß  Ton  Trarabfthit- 

schienen.  In  «intr  Zuschrift  teilt  Vrrfasser 
eine  Reihe  iatereHsauter  Beobachtungen  mit,  aus 
wekhia  er  den  SeUnB  zfeht,  daB  in  sehr  vlelMi 
FftUen  KewisHe  Versclileißerscheinungen  auf  die 
Einwirkung  der  Rfldcr  und  nicht  auf  Mat*>rialfehler 
zurückgeführt  werden  müssen.  Engineering" 
1908  Bd.  86  8.  419.] 

3.  Röhrenfabrikarion. 

1>i(-  Herstellung  der  nahtlosen  Köhlen  ist 
an  Hand  yon  neun  Photographien  auf  Grund 
eines  IJchihildi  r\  ortragps  von  George  Lees  be- 
schrieben.* l.lr.Tr.  Kev."  1908,  19.  November, 
S.  845  — Häl.J 

4.  GlQheo  und  Hirten. 

F.  Gtolltti;  Untcrioehnngen  über  die 
Herstellung  von  Z.-mentstahl  ?.  Die 
Versuche  sind  In  technischem  Mal5stahe  ausge- 
führt worden.  Vorverauehe  bei  700— 1000 
wurden  über  1 20  Stunden  aus^redehnt,  alle 
12  Stunden  Proben  genommen,  es  wurden 
Zementatlonstiefen  von  8.7  mm  erreicht.  Der 
Unlerschieil  der  Verh/lltnisso  unter  und  über 
900  wird  an  der  Hand  de>  ZusTaudsdiagramras 
erläutert.  In  einer  andern  Versuchsreihe  (850 
bis  880*),  Dau«r  86  bis  860  Stnnden,  wurden 
die  i'irizelnen  Schichten  der  zeniPiitierten  Zuin  ii 
analysiert  und  die  Wanderung  bei  verschiedener 
Zementlerungsdatter  festgestellt.  Eine  fthnUcfae 
Keihc  bei  über  900  o  gal>  etwas  andere  Brsehef- 
nungen.  wofür  theoretisch  die  Erklärung  er- 
bracht wird.  I>ie  vorHegeuden  \  ersuche  sind  die 
exakteston,  bis  jetzt  bekannten  Stadien  Abpr 
diesen  Gecen.^tnnd.  [.Gass.  chlm.  ital."  1908 
Ild.  3HII       25H  -2Tr).) 

F.  üioiitli  und  F.  tarne vali:  l  nter- 
suehungen  fiber  die  Herstellung  von 

Zeiuentstahl  II.  Zementation  von  Stahl  mit 
niedrigem  Kohlenj^toA'gehalt  durch  Gase  bei 
Atmosphstrendmek  und  verringertem  Druck. 
Versuelmtemiteratur  800»,  900»,  1000 f',  llOOc, 
Dauer  '>  7  .Stunden.  Zenienti<'rmitti  l :  Ki.Iiit  ii- 
oxyd,  Mclhan,  Aethyleu,  Leuchtgas.  Die  vielen 
Interessanten  Rt^sultate  lassen  sich  in  einem 
Referate  nieht  w  ifdergebni.  („liazz.  chim.  ital.* 
19ÜÖ  Bd,  3811  S.  3ü9-  351.J 


.AliliiUlmig  und  Bi-selireiliung  von  Blecli- 
glühkasten  aus  Gußstahl.*  [.Ind.  W."  1908. 
19.  Oktober,  S.  1237.] 

Abbildnnfir  und  Besebreibung  des  von  der 

Finna  Hriiilt-r  I'  •  <  in  I^-rlin  auf  «l'-ri  Markt 
gebrachten  Empire-i^aizbad-iiarteofens.*  (..Z.  f. 
Werks.*  1908,  26.  Oktober,  S.  92  -  88.1 

5.  Verzinnen,  Verzinken  usu. 

Verzinnen  durch  .\n8tricb.  Das  \  er- 
fahrwi  des  lletaUaiiatrieh>S7iNlikai«a  ist  kors 

beschrieben .  f .  bayerisch.  Ind."  tt.  Qewerbeblatt'' 

190h  Nr.  ;i8  8.  3f»2.| 

Die  galvanische  Verzinkung  de^i  Eisens. 
(»Met.-Teebn.*'  1908,   19.  September,  8.  298 

bis  2itii.) 

M'Mierne  Verfahren  zum  Verzinken.* 
Es  werden  das  eii-ktrolytischc  Verfahren  und  das 
sogenannte  Sherardideren  beschrieben.  [,Ir.  Coal 

Tr.  Rev."  1908.  aO.  Oktober,  S.  1903  -1904.] 

Kupfer  überzogener  Stahldraht.  [„Anzeiger 
f.  d.  Drahtiudustrie"  li»08  Nr.  21  S.  367  -  30«.] 

Aatomattsebe   Vorrlehtong    zum  Elektro- 

lilHtileren  von  l'avii]  F.  Broderick.*  Bei  kleine- 
ren Gegenständen  betragt  die  Tageserzeugung 
100000  Stock.  l,Ir.  Agc"  1908,  8.  Oktober, 
8.  1008-- 1010.] 

M.  Wetterverarbeitung  des  Eisens. 

Ernst  Preyer:  Einiges  über  das  Schmi«-- 
dt-n  im  Gesenk.*  Beschreibung  der  Gesenke. 
Unter-  und  Obergeseak.  Das  Material  der  Ge« 
senke.  B'isi'iflr  von  Gesenkschmiedearbeiten. 
VVagenzughaken,  Lnsthaken,  Schubstangenkopf, 
Gabel  der  Sdnibstange.  Fufiplattea  von  Gelinder» 
Stangen.  Gesenke  lür  die  Bearbeitung  von  Blechen 
u.  a.  m.  [,Uhl.  Wochenschr.  f.  Ind.  u.  Techn.** 
1908,  1.  Okt.,  S.  76-  76:  6.  Nov.,  S.  84  86; 
8.  Dez.,  8.  92—94.] 

C.  Die  gel:  Das  S  <  Ii  u  >  i  n  und  H.irt- 
iöteumit  besonderer  Kerüeksicbtigung 
der  Bleehschweißun g.*  Ueber  diese  große 
Arbeit  w  ird  demnachsi  niisiiihrlich  in  , Stahl  und 
Eisen''  berichtet  werden.  Hier  «fii  ii  nur  ä\p  ein- 
zelneu Hauptkapitel  genannt:  1.  Material  der 
Bleclie  flr  8chweiflzweeke.  2.  Die  gebrluoblieh- 
steii  Seit wrin verfahren  und  ihreErrehnisse:  ai  die 
Schwt  iüung  mittels  des  elektrischen  Liohtbogens; 
b)  das  elektrische  Gießverfahren  naeh  Slavianoff ; 
e)  die  Tlioinsonsche  (elektrische)  Widerstands« 
sehweißung;  d)  die  elektrische  Punkt8chw<'ißuiisf : 
e)  das  Goldschmidtsche  Thermitverfaliren ;  i  jidie 
auto^'ene  Schweiflnng;  g)  das  Schweilton  von 
Ell  (  Ii, 'n  'm  Koksfeuer:  h)  das  Srliweißen  der 
Bleche  im  Wassergas.  3.  Das  Hartlöten  der 
Bleche.  4.  Prüfung  geschweißter  und  hart- 
gelöteter  llohlkBrj'er  durch  das  Sprengen  mit 
innerem  Wasserdruck;  6.  Bieguugsversncbe  mit 
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gMcbweißtoa  Klbteii.  6.  Materialgefüge  der 
Nlhle.     7.  Einz«liiirtemiohmi|feii  an  autogen- 

gt-schw-pißten  Blechen  aus  FliilH-isen.  K.  Zu- 
sammeatteUung  der  Üauptergebnisse.  (.«Verh. 
Gewerbfl.*  1909  Septemb«rheft  8.  8SB— 846; 
Oktoberbeft  S.  8&5— 876;  Nor«mb«rh«ft  S.  441 
bis  460.) 

August  Bauachlicber:  Weitere  Neue- 
rnngen  auf  dem  Gebiete  der  elek- 
trischen Schwfißiing  und  »Icr  Gas- 
schweiüuQg.'*  Nach  einer  allgeiueinen  Be- 
trachtung über  «lektriBcbes  SchwelKen  wird  eine 
liaschiae  zum  Sebweißen  von  Rnlnvn  von  Hii^ro 
Hein»prtrftr.  G.  m.  b.  H..  Müncli<  i].  lieschrlohen. 
ferner  eine  Maschini?  derselben  Finita,  «lic  /.utn 
Schweißen  von  Rdfen  beetlnunt  Ist.  Zu  der  Gas- 
Bchweiiiung  überprehend,  bespricbt  Verfas?»^  ili<? 
'XVasitergasschwt'iUuog  von  Fleischer -Dellwik. 
f,Z.  tWfrfcz."  1908,  16.  November,  S.  67 —68.1 

C.  B.  Auel:  Elektrisches  SohweiOen.*  UAm. 

Mach."  1908,  12.  Septtniber.  S.  291  — -i!».^.] 

Andre  Lc  Chatolier:  Anwcuduug  der 
autogenen  SchweiliuDg  bei  der  Herstellung  von 
SehiAskesseln.  [«Rev.  ]l6t.*  1908,  Noveuberbeft, 
S.  810  —  837.] 

Eugene  Bournonville:  Autog.  SchweilMniK 
mittels  der  Sauerstoff-Azetyleaflamnie.  [ ,  I  r .  A  ^^e " 
1908,  86.  November,  S.  1607.] 

.1.  Rcis<chle:  Anwendung  der  autogenen 
8chweißung  auf  die  Ausbesserung  von  Damitf- 
keseeln.  [»Z.  d.  Bayer.  Rev.-V.'  1908,  16  Okt., 
8.  196—199;  80.  Nov.,  8.  i36— 287.] 

W'agi'nrftdcr  nns  L'i  prt  ßtftm  Stahl.  Auf 
der  Peuasyivania-  wie  auf  dur  New  Jersey- 
Zentralbabn  wltt  man  jetzt  mit  der  Einffihrung 
Htatalerner  gepreßter  Wagenräder  fiir  die  schweren 
Güterwagen  beginnen,  nachdeui  mehrfache,  mit 
diesen  Raderu  vorgenommene  Versuche  sehr 
günstige  Ergebnisse  zutage  gefSrdert  haben. 
Diese  Heller  werden  vorläufig'  mir  von  den 
Standard  Work*  in  Lewistown  (Vn.)  hergestellt. 
Sie  wurden  Im  Betrieb  erprobt  und  haben  «tob 
als  weif  widerstandsfähiger  und  aiisdauciii'li'r 
gezeigt,  als  alle  bisher  verwendeten  Wagenrader. 
Da  aber  das  betreffende  Werk  nicht  sehr  leistnngs- 
tAhig  ist  und  VOrlAullg  nicht  mehr  als  75  Kädor 
täglich  erzeugen  kann,  soil  cntwcdi  r  (]]>■  TN-nn- 
sylvaniabahn  die  betreflfende  Fabrik  lür  sich  er- 
werben and  dort  die  Bider  nur  f&r  eigenen 
Gebramli  er/'en^'^on.  tH]cv  d^r  Stahltnist  dürfte 
vielleicht  auch  dieses  kleine  Werk  in  sich  auf- 
nelmmi.  Bs  werden  jetzt  Stahiwngen  mit  einer 
Ladefkhigkeit  von  50  t  gebaut  und  auf  ^'^ußL'iserne 
liad'-r  preut^tzt.  «He  nicht  imstandr'  sind,  hliiirere 
Zeit  dem  gewaltigen  (rewicht  .standxuhaltt- u.  Die 
neuen  BSder  aus  gepreßtem  Stahl  sollen  hingegen 
d'-r  strtrksf  -  Ti  l!.'Ia«tung  gewacbsfn  sein.  („Z.  d. 
Vei'eins  l)eutsclier  Eisenbabnverwaltungcu"  190« 
Nr.  94  S.  1499.] 


W.  VVolff:  Moderne  UadaaUfabrikation.« 
[Vgl.  Stahl  n.  Eisen  1908  Kr.  18  8.  449.  ,W.- 
Toehn.''  1908  Novembcrhell  S.  565-  577.] 

GejireOte  Stahlfasser.*  [«Ir.  Aga"  1908, 
8.  Oktober,  S.  1003.J 

Eine  amerikanische  Hasehtne  zum  Feilen- 
scharfen  ist  abgebildet  uml  Ih' schrieben,*  («Ind. 
W."  190H,  5.  Oktober,  S.  1178.] 

'  Dr.  Hecker  beschreibt  elastische  eiserne 
Abbanstempel  und  den  Abbaust  empel  «Noniiis*. 
{»GlAekauf  1908,  84. Oktober,  8. 1 584 -1586.] 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 

A.  Kürth:  Eine  Beziehung  zwischen 
Hlrte,   Streekgrenze  und  der  Inneren 

Energie  zätu  r  M<  talle.  Die  vorliegenden 
I  ntcrsuchungcn  bezweckten,  durch  diu  gleich- 
mäßige Aenderung  einer  Zustandseite  des  unter- 
suchten KSrpen  eine  systematische  Harte- 
anderung  zu  erzieU-n  und  dabei  die  gleich- 
zeitige Aenderung  anderer  Stoffeigenschafteu  zu 
verfolgen. 

Die  Versuche  wiird.  n  mit  chemisch  reinem 
Kupfer  und  sehr  rdoeut  Nickel  ausgeführt.  Nach 
dem  Ausglühen  in  einem  Holzkobienfeuer  wurde 
mittels  10  mm -Kugeln  die  Anfangshflrte  der 
Störte  ermlMelt.  Hierauf  wurden  die  Stflbe,  um 
Ihre  Streckgrenze  zu  crhöheu,  allmählich  und 
unter  sehr  langMmer  Belastungsiteigerung  ge- 
dehnt, die  JeweiüpT  stri  ck^renzo  und  die  ent- 
sprechenden H&rtczahlen  tiestimmt. 

Ans  seinen  Verauehen  gelangt  der  Verfasser  su 
folgenden  Schlössen:  1.  DieKugeldruckharte  eines 
StotYes  wird  durch  zwei  Konstanten  a  und  n  aus- 
gedrückt, die  durch  die  Gleichung:  I*  =  ad'  ver- 
bunden sind.  Hierbei  bezeichnet  P  die  Belastung 
der  Kugel  und  d  den  Kanddurchim  sser  des  ent- 
staudoueo  Eindruckes.  Der  mittlere  spezitis'cbe 
Druck  der  Berahrungsflloh«  oder  die  Hftrte  er- 
gibt sich  hieraus  la  der  Form: 


Der  E.\|ionent  n  der  Gleichungen  ist  bei  den 
untersuchten  reinen  Metallen  nur  vom  Zustand 

abhangig,  in  dem  sich  Ai-r  initersu»  lite  Stoff 
befindet.  Die  Aenderung  dieser  Zahl  kann  bei 
zshen  Stoffen  für  einen  und  denselben  Stoff  als 
Käß  für  den  Grad  der  Kaltbearbeitung  des- 
selben betrachtet  werden.  Ihren  Höchstwert 
erhalt  sie  bei  ausgeglühten  Stoffen. 

2.  Die  Hirteftnderung  eines  /aheu  Stoffes 
ist,  wenn  die  Ifart-  zahlcn  niif  gleich'  Kinili-in'k- 
durchmesser  bezogeu  werden  (geometrisch  ähn- 
liche Findrüeke),  der  Aenderung  seiner  Streck- 
grenze proportional.  f,Z.d.V.d.I.'  1809  Bd.  62 
Heft  V.i  S.  15ßO.| 

A.  Kurth;  Die  Kugeldruckliftrle  als  Maß 
der  Zerreißfestigkeit.  Verfasser  stellt  durch 
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Yenraolie  fest,  wie  weit  d«r  von  TenoUedenen 

Autoren  beobachtete  Zusammenhang  zwischen 
Kugeldruckharte  und  Zerreißfestigkeit  dazu 
dienen  kann,  aus  der  Hflrtczahl  die  Festigkeit 
2tt  berechnen.  Er  }irclan;rt  zu  dem  Scbluß,  dafi 
man  nicht  allfri  tn'  in  von  -iner  Konstanz  zwischen 
Kugeldruckhärt«^  und  Zerreißfestigkeit  sprechen 
kann,  iondern  i$A  dieses  VerhBltnls  ebhsngi?  ist 
von  iliMii  iewciliffi'n  Zustande  des  iintor<nchti  n 
Metalles.  Dies  ist  dagegen  wobl  der  Fall,  wenn 
stets  derselbe  Gtnd  von  Kaltbearbeitung  vorliegt. 
[.Z.d.V.d.L"  1908,  3.  Oktober,  S.  1608-1  «11.] 
J.  F.  Si>ringer:  Das  Shoresi'h>  Sklero- 
skop.  Ausführliche  Beschreibung  di-s  Sboreachen 
Hlrtemessers,  welcher  bekanntlich  darauf  beruht, 
daß  eine  gohflrtete  Stablkufrcl  um  so  hoher  zurück- 
springt, je  liflrtcr  die  Flache  i.st,  auf  welche 
diesellic  auffallt.  l,Ir.  Ago"  1908  Bd.  82  .\r.  9 
S.  666.] 

F.  Salomon:  Sliores  Skleroskop. *  [,,W.- 
Techn."  1!>0S  Xovemb.  rli.  fr  S.  5!lH-(;oo.] 

a.  Nidecker:  Härteprüfung  mittels  des 
Skleroskops.  («An.Macli.''  1908,  26. September, 

S.  34y*-— 350f.| 

.T.  F.  Springer:  Methoden  zur  Hlrte- 
prüiung,*  [^C'ass.  Mag."  laOö  iJeptemberhcft 
S.  807-401.] 

A.  Martens  und  E.  Heyn:  Vorrielitung 
zur  vor »  i  n f;ic Ii  t  r  u  l'rüfiing  der  Kufrel- 
druckliarfc  und  die  damit  erzielten  Er- 
febniase.  Darch  dlesm  Apparat  wird  nicht 
der  Dijrrhmesser  des  durch  ein  bestimmtes 
Gewicht  erzielten  Kugeleiudrucket»  gemessen, 
sondern  es  wird  vermittels  einer  etnfarhen, 
»innreiclicn  Vurrlcbtang  festgestellt,  weicht'  Krafi 
crforderlieli  ist,  um  eine  liestinimte  Eindruck- 
ticfü  zu  erzeugen.  Das  neue  Verfahrtsn  gibt 
QelegMihett,  amsh  die  elastlselien  Forminderuiigen 
bei  der  Kn'jcldnirkprohc  zu  !*'Tiii'kslrl!ti^'-<''n.  fn 
einem  Anhang  weisen  diu  N'erfaaser  darauf  bin, 
daß  der  Versuch,  eine  Beziehung  zwischen  Ktz- 
hBrte  nnd  Kugeldruckliarte  herzustellen,  steis 
fehlscblagen  wird,  wenn  es  sich  nm  h>  icrogenes 
ÜHteiial  bandelt,  wie  dies  in  der  Technik 
fast  imnier  der  Fall  ist.  («2.  d.  V.  d.  I."  1908, 
24.  Oktober.  S.  1 7  1  9- 1  Tt-'t^.] 

E.  Gumllch  untl  E.  V  ollhardt:  U  eber  di  e 
Abhtlngigkei  t  der  inaguetiscben  Eigen- 
schaften des  Dy  namobl  et  hes  von  Walz- 
richtung und  T?i  at  ln  i  t  II  n *  T>ie  Verfasser 
kommen  bei  ihren  .Studien  zu  folgenden  £rgel>- 
niasen:  1.  Dynamoblech  ist  senkrecht  zur  Walz- 
richtmiL-^  IIP  i-t  magnetisch  viel  härter,  al-  prii  all  1 
zur  VValzriühtuug,  und  zw&r  erstreckt  sich  der 
Einfluß  der  Walzriehtung  bis  zn  hohen  Induk- 
tionen. 2.  Abdrehen  von  uiassiven  Proben  scheint 
die  Magneti8ierl»arkeit  nicht  wesenllicli  zu  ündern. 
Ausschneiden  uder  Au^^stanzeu  von  schmalen 
filechstreifen  dagegen  bringt  eine  starke  magne- 


tische Hirtung  hervor,  die  sieh  aber  nicht  Ma 

zu  hohen  Induktionen  geltend  macht.  3.  I>ie 
magnetischen  Eigen.ischaften  von  frisch  gegliihteni, 
unlegiertem  Djnamoblccb  können  sich  schon  durch 
bloßes  Lagemsehr  betrachtlieb  indem.  [,  B.  T.  Z.  * 
1908  Nr.  38,  17.  September,  S.  903—907.] 

E.  Wilson,  V.  H.  Win^on  u.  G.  F.  O'Doll. 
Ueber  Hysteresis  Verlust  und  andere 
Eigenschaften  von  Eisenlegierungen 
unter  der  Wirkung  kleiner  magneti- 
scher Kräfte.  Die  Verfasser  unterHiichen  in 
der  vorliegenden  Arbeit  zwei  Eisenlegierungen, 
von  denen  die  eine  sich  unter  der  Bezeichnung 
„Stalloy"  im  Hanflfl  bi  finJi  t.  w?lhrend  die  zweite 
„Lohys"  ein  Material  für  rransformatoren  dar- 
stellt. Leider  verslumen  die  Verfasser  die  An- 
gabe der  chemischen  Zusammensetzung  dieser 
<^aaiitaten,  welche  von  Hadtield  erfunden  und 
von  Sankey  &  Sons  hergestellt  sind.  Der  Er- 
finder gibt  an,  daß  das  Stalloy  etwa  87*  Sülzinm 
enthalt. 

Die  Untersuchung  gescbali  an  Hingen  nach 
der  ballistischen  Hethode.  FQr  geringe  Magnetl- 

fäirriinirfn  U.  welche  zwisclieii  (1,00004  bis  0,04 
liegen,  ist  der  Wert  für  die  Permeabilität  fast 
konstant  und  betrügt  260  fftr  Stalloy  und  222 
für  Lohys.  Aus  den  Kurven  geht  hervor,  daß 
einer  verhAltnisnirißig  geringen  magnetischen  In- 
duktion B  eine  hohe  rurmeabiUtat  entspricht, 
welche  jedoch  mit  wachsendem  B  dann  rasch 
sinkt.  V'T_'-l*Mc1it  man  ille  niatrnntisclic-n  EiL't-n- 
scbaften  dieser  Legierungen  mit  denjenigen  von 
reinen  Elsensorten,  so  stellt  sich  heraus«  daß 
der  Hysteresis Verlust  reinen  schwedischen  Eisens 
etwa  in  der  Mitte  zwischen  denvjenigen  von 
Stalloys  und  Lohys  liegt. 

Die  Verfasser  liest  immtcn  auch  den  elektrischen 
Widerst  nnd  und  die  Teruperatorkoefizlentim  ttnd 
fanden  folgende  Werte: 

SpailSicli«rWl«l«nlu4  MIMMcr 
Huerial     bei  15«  U.  !■  10-«  Ok»  T*«per>Mrka«ISilcM 

f.«.ecM  «btoM'CL  Okt*IM*C 

Stjklloj  49.63  0,000^175  0,00103 

iiühya  14,25  0,00424  0,00446 

[„Proc.  Boy.  Soc"  1908  Bd.  A  80  H.  642 
S.  648.) 

Leon  Schani  es:  L'eber  die  Abhiln^ML'- 
keit  der  Permeabilität  des  Eisens  von 
der  Frequenz  hei  Magnetisierung  durch 
nngedümj'fti  Schwingungen.  Verfasser 
weist  darauf  hin.  daß  bisher  die  Abhän<ri'_'keit 
der  Permeabilität  von  der  Frequenz  des  ^^  »-chsel- 
feldes  fQr  hohe  Frequenzen  nur  mit  Hilfe 
frnl'lmpfter  Schwingungen  untersucht  werden 
konnte.  Diese  Methode  besitzt  alter  den  Nach- 
teil, daß  die  (tegenwart  von  Bisen  im  Schwin- 
gungskreise gewisse  KompUkationei  bedingt  und 

die  Abhängigkeit  <.]t'r  rermeabllitttt  aus  den  i>e- 
obachteten  Daten  kaum  unanfechtbare  Werte  für 
die  Permeabilität  liefert.    Aus  den  Besnltaten 
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welche  Verfasser  mit  Hilfe  einer  neuen  Metiiode 

»n  Hiner  Ei«enprobe  (von  leider  unli' kannter 
ZusammeiiMUttiig)  anstellt,  sielit  er  folgende 
SeUttsse: 

1.  Die  Werte  der  Prrmi'abiliUt  sind  nur 
effektive  Mittelw«>rte  üWr  ein«-  ganze  Periodi*; 
ftboliches  gilt  für  die  Werte  der  Indulitiua. 

t,  MitwidisettdavFrBqueu  hat  der  efTektlr« 
Mittelwert  d«T  P^Tnii  .iMlitnt  das  BestrebeSf  von 
der  Feldstark»  unabhängig  zu  werden. 

S.  Der  elTekttvelUttelwert  derPeruttUHtit 
nlmnit  li>  i  d«ni  untersuchten  Eisen  hin  etwa 
n^  1(1011(1  srhr  schn'  ll  ab,  von  da  an  nar  sehr 
Iaug»aiii  und  fa^i  liD>-ar. 

4.  Ei^  werden  effektive  Induktionen  erreicht, 
di<>  höher  liegen  als  die  sonst  hd  Gldch- 
strommagnetisiorung  bekannten. 

5.  Es  wird  ein«  Hypothese  aufgestellt,  dahfn- 
gelimil.  daß  die  Permeabilität  des  Eisens  im 
schnellen  Wcchselfeld  nicht  genUgend  Zeit 
findet,  den  Endwert  zu  erreichen,  der  ihr  sonst 
bei  Gleichstrom-  oder  langsamer  Wechselslrooi- 
magnetisierung  zukommt.  („Ann.  d.  Physik'^ 
1908  Nr.  11  S.  64.J 

Hochsiliziertes  Flußeisen  fflr  Traus- 
formatorenbleche.     Ftaüeisen    i'Qr  Bleelie, 

\v<«lcbrs  einen  geeiL'npten  Hrlialt  nn  Silizium 
enthalt,  besitzt  einen  weit  niedrigeren  Hysteresis- 
verlnst  als  jedes  blsber  bekannte  Material. 
Gleichzeitig  sinkt  aber  auch  der  Verlust  durcli 
Wirbelströuie,  da  der  spezifische  Loitungswider- 
stand  weseotlicli  erhSbt  wird.  Außerdem  entiiteht 
eine  t'pwisse  inauiiftisehe  Stalülit.'lt  dos  Stahles, 
indem  solclies  iMidcrial  |)rnktis<'h  nicht  altert, 
»elbst  daou,  wenn  bei  seiner  Herstellung  die 
Bedingungen  nicht  sehr  günstig  sind.  [,Ir.  Age* 
190H  Bd.  82  Xr.  I  S.  4C7.I 

(f.  K.  B  II  r  g  e  s  « :  T  e  b  e  r  die  Methoden  zur 
Bestiuimuog  von  AbkUhlungskurvcn.  Zu- 
sammenstellung der  verschiedenen  Methoden  zur 
Hos-timmmiyr  und  Aiifz--i<'hming  sownlil  für  Zeit- 
temperaturkurveu  wie  auch  Difterentialkurven. 
[«Eleetrochem.  Met.  Ind."  1908  Heft  9  S.  866.] 

F.  Oeroke:  Experimentelle  thermische 

und  metalIogr.i[iliis(  he  l'ntersuchung  über 
das  System  Eisen-Phosphor,  (iegenstand  der 
vorliegenden  TTntersuchung  bestand  hauptsächlich 
in  einer  Kontrolle  des  Verlaufes  der  eutehtlschen 
Linie,  wilcli-  nai-li  d.u  rntersuchungen  von 
Saklatwalla  nii-lit  horizontal  sein  sollte.  Durch 
die  vorliegende  Arbeit  wurde  erwiesen,  da6  diese 
Erscheinung  auf  Unterkühlungen  zurlick^efllhrt 
werden  muß  und  demnach  uusere  jetzigen  Kennt- 
nisse ftber  das  System  Eisen-Phosphor  sich  in 
folgende  Sitze  zusammenfassen  lassen: 

1.  Für  alle  Eisenphosphorlegierumri  n  von 
l,»  bis  10,2 'yo  Phosphor  verläuft  die  eutek- 
tische  Linie  bei  980**  C.  2.  Durch  leichte  Unter- 
kfihlungsfiähigkeit  kann  der  Erstarrungspunkt 


des  Entektikums  bis  380*  verschoben  werden. 

3.  Der  Phosphor  ist  im  festen  Eisen  bis  1,7  «/o 
vollständig  löslieh.  4.  In  den  Legierungen  mit 
mehr  als  1,7  bis  10,2  7©  Phosphor  bildet  der 
Obersdiüssige  Phosphor  mit  Eisen  das  Eutek- 
tikum  mit  10,270  Phosphor.  5.  Bis  ungefähr 
3,6  «/o  Phosphorgehalt  scheidet  die  feste  Lösung 
Elten  -|-  1,7  */o  Fbo^hor  als  FerrltkOraer  ans, 


T7a> 


1 


st» 


f}  ""1 

'  1- 

1  

- 

M 

'  1- 

— 

1  

1  - 
1  — ' 

— i 

rr 

i 

r  »  X 

9  t 

9  a 

1 

Abbildnn;;  13. 
ZastudsdiegfMnm  der  Eiaenphosphorlegierangaa. 

deren  Zwischenräume  mit  TMiosplioreutektikum 
ausgeflUlt  sind.  ».  Von  'i,h  bis  10,2  7o  Phos- 
phor scheidet  dl«  aberschQssige  FerritlOsnng  dch 
in  iler  Form  der  T-.rT'.rnliaumförtnigen  Misch- 
kristalle aus.  7.  Die  ötruktnr  der  festen  Lösung 
seigt  eigenartige  Erscheinungen,  welche  Tlailetebt 
mit  einer  Umwandlung  derselben  Im  festen  Zn- 
stande im  Ziisuminenliang  stellen. 

Das  Zustandsdingramm  ist  in  Abli.  13  wieder- 
gegeben.   [,Xet/  1908  Bd.  .5  H.  20  S.  604.} 

Goerens  und  Dobbelstein:  Weitere 

Untersuchtingen  über  das  tornäre  System 
Eisen-Phosphor-Kohlenstoff.  Zweck  dieser 
Arbeit  ist  die  genaue  Feststellung  der  cfamnlseben 
Zu.samniensetzung  sowie  des  Scbmelz])unktes  des 
von  Wust  gefundenen  ternären  Eutektikums 
Mischkristalle  -  Eisenkarbid  -  Eisenphosphid.  Die 
Verfasser  gelangen  zu  folgenden  Schlössen: 

1.  Die  ternnre  eutektischc  Zusammensetzung 
der  Eiseo-Phosphor-Kohleustoö'iegierungen  liegt 
bei  folgender  Znsanunensetzung: 

C  =  1,96  •/•>    »  M9 %  Po  "  9>.lft 

2.  I'rf  ternäre  eutektische  Haltepunkt  befindet 
sich  bei  «Joa**  C.  3.  Die  Eisen-Pbosphor-Kohlen- 
stoft'lcgierungen  verhalten  Sieh  bei  den  Brstarrunga. 
Vorgängen  wie  ein  temflres  System  Eisen- Klsen- 
karbid  Fej<"  und  Eisenphosphid  FeaP.  4.  Die 
Gefügebestandteile,  welche  sich  in  Eiseu-Phos- 
phor^KohlenstoiTlegierungen  nachweisen  lassen, 
sind  di<'  tnlirf-ndcn  : 

1.  Miäclilo-istalle  aus  Eiseu,  l'ho.sphor  und 
Kobleustoff,  welche  metaiiographisch  den  Tannen- 
liaumkristallen  entsprechen.    2.  Zementit,  das 
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Bfwnkarbid  Fe,G  (bMw.  Gnpbli).    S.  Elsen- 

pboH|)lnd  FcjP.  4.  Binares  Eatektikum  Mlsch- 
krUUiUe-£isen|<ho«phid.  5.  Binäres  Eutektikum 
)IJ>chkrf>talle>Z8iii«iitit  <besw.  Orftphit).  6.  Bi- 
nares Eutektikum  Zementit-Eisenphosphid  (bezw. 
<rraphit-Ei8enpho';phid  I.  7.  TemUres  Eutektikum 
Zementit-Eisenphösptiid-  Uiachkristalle.  I^nllot." 
1908  B4.  5      19  S.  661.] 

•T.  E.  St»'ad:  Srliweft-I  und  Kisen.  II.  Teil. 
{»TlieStafforfIfillirftlron  and  Steel  Inslitutf*  1908. | 

H.  Le  t  liatolior:  Der  Trooittit.  Verfasser 
wendet  sieh  gegen  den  Vorseblai^  von  Beaodickg, 

den  'l'roostit  als  kolloidale  I.äsimg  v.n  bexelehneii. 
£,Rev.  Möt."  Hpft  9  S.  «40. | 

C.  Beuedicks  erwidert  liierauf,  daü  der 
Name  kolloidale  Ldiuog  för  den  Trooitit  mit 

demselben  Recht  gelten  könriti-,  mit  welclif  in  man 
iliu  z.  B.  I>ei  Eiweißlösungen  benutzt.  Le  Chatelier 
entgegnet,  daß  er  den  Ansdrnck  kolloidale  L&snnf 
ttberhaiipl  verwirft,  da  nach  den  heutigen  An- 
schauungen die  bi.sher  als  kolloidal«'  I.?>siin«r  be- 
zeichneten Gemische  lediglich  eine  ::iu8pen3ion 
tebr  feiner  Teilchen  in  einer  FlDwigkdt  dar* 
ftdlen.    (,R«>v.  Mit.*   1908  Heft  11  8.878.] 

H.  M.  Homo  iiiid  B.  S  t  <mi  Ii  f  i.  n ;  Ver- 
gleichende Uotcrsuchungeu  iiüer  die  Kor- 
rosion von  Schweifioiaen  und  Flußefaen. 

Dil  allsempin  verbreitete  Ansicht,  ilnß  das 
Flußeisen  leichter  korrodiert  wird  als  das  ächweiß- 
eisen,  wird  einer  ansgedebntcn  Kontrolle  an 
einer  großen  Menge  von  Versuchs-  und  Er- 
fahrungsinatt-rial  untt-rworfen.  Es  stellt  sich 
heraus,  daß  gutes  Flußeiscu  dem  Schweißeisen 
in  keiner  Weise  nacfastebt.  Von  )>ea<tnderem 
Interesse  ist  die  ebenfalls  von  zaliln  idicii  T?i'- 
weisen  gestutzte  Tatsache,  daß  di»8*  lben  Leute, 
welehe  behaupten,  das  Sebweißeisen  sei  wider- 
standsfähiger als  Flußeisen,  iiii  hl  Imstande  waren, 
diese  beiden  Eiseosortcn  zu  untt-rscheiden.  Es 
ist  daher  nicht  yerwunderlich,  wenn  in  vielen 
F.iil.  u  oin  nngOnstiges  Verhalten  von  Schweiß- 
eisen dem  Flußt  isen  zu  Last  geschrieben  worden 
ist.    [,Rev.  Met.-  1908  Xr.  11  S.  Hül.j 

Cfeorg  Buchner:  Ü^Her  den  AngrilT  des 
läsen«  <RoBtprozeß)  dtii  ]  V  ,s^er  und  wässerige 
LfJsungen.  [.Bayer.  Inil.-  n.  <  iewerbelilatt"  1908, 
14.  Nüvembor,      41',»  4'2J.] 


O.  Legierungen  und  Verbindungen. 

Klsen-SlIlfiain-Kohlenstoirie^erangeD. 

\V.  (Jontermann:  l'eber  einige  Eiscn- 
8  i  I  i  z  i  II  m  -  K  o  Ii  1  e  n  s  1 0  f  f  1  e  g  i  e  r  u  n  f  e  n.  In  dieser 
Arbeit  wird  der  Versuch  geinaelit,  das  bisher  vor- 
handene M.itfrial  inis>'r>T  Kennt iii<se  des  ternilr<-n 
Systems  Eisen- Sil)zium-Kohlen«toä'  durch  eine 
ausgedehnte  experimentelle  Untersuchung  zn  er- 
ganzen  und  einen  allgemeinen  Ueberbliek  über 


die  ErstarnuiffsVorBinge  sowie  die  DmwandlongeB 

im  fe.sten  Zustande  zu  gewinnen.  Vor  der  Be- 
sprechung des  ternaren  Systems  nimmt  der  Ver- 
fasser Gelegeabelt,  die  liiniren  Systeme  Eisen- 
Kohlenstoff  und  Eisen  >  SUisiuB  duroh  einig* 

Hypothesen  zu  ergänzen. 

System  Eisen-Kohlenstofi.  Es  wird  ao- 
genommen,  daß  bei  weißem  Bohlsen  der  Er- 

starninL^svortrnng  in  der  Weise  erfoL'en  kann, 
daß  infolge  der  Unterkühlung  sowohl  Hisch- 
krlstalle  als  andt  Zementit  gleichzeitig  i»rimar 
kristallisieren  können,  und  die  eutektische  Kri- 
stallisation erst  später  erfolgt.  Außerdem  wird 
eiu  bisher  unbekannter  Haltepunkt  bei  1410"  C. 
beoba^tet. 

In  bezug  auf  die  Grapliitbildung  stellt  der 
\'erfa8sor  die  zunächst  noch  nicht  von  Versuchen 
gestutzte  Theorie  auf,  daß  der  Zementit  zu  zwei 
nicht  mischbaren  Flflssigkeiten  sdimelnen  kann. 

System  Eisen-Siliziuui.  Die  Verbindung 
Foa  Si  wird  als  gesflttigter  Mischkristall  Itetrachtet. 
so  daß  also  die  Erstarrung  einer  Schmelze, 
deren  Zusammensetzung  dieser  Verbindung  ent^' 
spricht,  nnch  den  für  Mischkristall«'  triiltigen 
Gesetzen  vor  sich  geht.  Diese  Annahme  iiat 
den  Vortidl,  daß  das  Zustandsdiagramm  der  Biaen- 
Siliziumlegierungen  bedeutend  vereinfacht  wird. 

Terufires  System  Eisen  -  S i Ii ziu ra- 
Kohlenstoff.  Die  experimentellen  Untersuchun- 
gen des  Verfassers  beziehen  sich  auf  das  Geirtet 
Fe,  FejC.  Fi  Si.  Nach  diesi  ii  bilden  sich  ternilre 
Mischkristalle,  bestellend  aus  Eisen,  Kohlenstoff 
und  Silizium,  von  dem  Verfimser  mit  dem  Namen 
Silizium-Marten.sii  l>r2eicliriet.  <iiwie  anderseits 
Mischkristalle  aus  Eisenkarbid  und  Silizium,  dem 
Silizinm>Zementit.  .Te  nach  der  Lage  der  Schmelze 
in  dem  temftren  Diagramm  besteht  die  temire 
Legierung  unmittelbar  nnch  ihrer  Erstarrung 
aus  ungesättigtem  Silizium-Martenslt,  oder  einem 
Gemenge  ans  primirem  gesittigten  Sflisinm- 
Martensit  mit  einem  binaren  Eutektikum  Sillziinn- 
uiartensit-Siliziumzementit,  oder  endlich  aus  pri- 
mirem Silizinra-Zementitnnd  btnureni  Eutektikum 
ffiliziummartensit-Siliziumaementit.  Hieraus  geht 
hervor,  daß  die  Krstarninesvorgänge  des  ter- 
nflren  Systems  genau  in  derselben  Weise  ver- 
lanfen  wie  dieimiigett  des  SjrstenM  Elsen-Kohlen- 
sfoft".  nur  mit  dptn  T'nter.<:chied,  daß  sowohl  die 
Mischkristalle  als  auch  der  Zemeatit  Silizium 
aufitebmen  kOnnen. 

Diese  Aehnlichkeit  besteht  auch  noch  für  die 
Umwandlungen  ini  fi  sten  Ziistande;  entweder 
tritt  üraphilbilduug  ein  oder  die  8ilizium-Mar- 
tensite  zerfallen  au  Silisiumferrit  und  SlUainm- 
zementit.  f,Z.  f.  anorg.  Ch«m.*  1908  Bd.  59 
Hett  4  ^.        — 413.] 

Leon  (iuillet:  Speziaistahl  und  seine  An- 
wendung. I.Eng.  Mag."  1908,  Oktoberheft, 
S.  66-15.] 
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FerrotiUiinm. 
Oeffthren  beim  Transport  t«!!  F«rro> 

Silizium.  Durch  di»  -tark  r<'<liizipri'n<i'"  ^Vi^kun^' 
bei  sehr  hoher  Temperatur  kann  bei  der  Diu-stel- 
lung  von  FefToetllxiimi  ^sinmphoephld  mid  Eal- 
ztomanenid  entstehen.  Insbesondere  das  letztere 
kann  unter  Umstanden  dii>  Ettt^tehuiiL'^  i/iftiger 
Gas«  veranlassen.  Ferner  liat  man  häutiger 
■dioii  Exploiloneii  toh  FerroriHcittn  bcolMusbtot. 
Zur  Erklrinine  ilprsplbpti  sind  fil^rnde  Theorien 
herangezogen  worden:  1.  Durch  die  ra«che  Ab- 
kHUiinf  Ton  der  iuBerst  hohen  Tenperatur  des 
elektrischea  Ofens  befinden  sich  die  Kristalle 
des  Ferrosiliziuuis  in  einem  labilen  Zustande. 
Durch  irgend  eine  Veranlassung  kann  dieser 
Zustand  «nfgeboben  und  die  KrtartaUe  können  zam 
Zfrsprinsrfn  jrebracht  werden.  2.  In  ilen  Ferro- 
»Uiziumkri»!  allen  ist  Wasser  eingeschloaseo, 
welches  im  Winter  Meren  und  du  Hnterlal 
zersprenjjrcn  kann.  3.  Dit-  Darstellung  von  Ferro- 
silizluffl  erfolgt  häufig  in  demselben  Ofen,  in 
welchem  knrs  vorher  Kaldumkarhid  hergestellt 
worden  war.  Eine  Aufnahme  von  Kari)i(l  ist 
demnach  mntrlicli  und  dementsprechend  au«:h  die 
Entstehung  von  Azet^rlen  unter  der  Einwirkung 
deit  Wassers.  4.  Die  Explosionen  sind  ant 
rii(>s|)horwa.s3erstofF  ziiriickznfrilirt'ii.  5.  Es  ist 
nicht  ausgeschlossen,  daß  da«  Ferro.<}lli2ium  selbst 
unter  Bildung  von  exploslTem  SUizinrawasserstojf 
mit  feuchter,  kohlensaurehaltiper  Luft  reagiert. 
V.Ii  wird  I  nipfnhlr  n,  l»eim  Transport  die  FiMirhtiir- 
kcit  iiaeh  Mö^'lichkeit  von  dem  Ferrosiiiziuui 
«bxalialtpn.    [^Ir.  Age**  1908  Heft  16  8.  997.] 

P.  Materialprütung. 
1.  Mechanische  Prüfung, 
a)  Allgemeines. 
Berieht  üb.  r  die  Tätigkeit  d.  s  Kg|. 
Slaterialpr iifun^saiii tes  d-  r  Trchnisehen 
H «M'hsehule  zu  Berlin  im  H«  r i r  h t  - J ^hr  1 907. 
Wir  entnehmen  demselbeu  die  naclisteiienden  An- 
gaben: Wahrend  di'K  Berichtsjahres  1907  waren  im 
.\iiit  tätig:  3  Dirt-ktoren  (davon  2  {rlelch/.elti^ 
Abieilungs  Vorsteher;,  4  Abteilungsvoniteber, 
IC  Mtiindlgf  Idtarhetter,  6  tttflndige  Assistenten, 
44  Assistentin.  44  Techniker,  1  Bnreauvor. 
Ktehfr  und  Rendant.  1  i-xfiedierender  Sekretnr 
«ad  Kalkulator,  1  liureAuassisient,  1  üureau- 
hilftiarbeiter.  1  Materialienverwalter,  l  Kanzlei- 
sckrftnr.    '2  Knnzlisten.    7  Knnzl'ihilfsarbeilei-, 

1  Aiiitsmechauiker,  8  Diener.  1  Ptürtner,  24  Ge- 
hilfen und  Handwerker.  31  Arbeiter,  1  Maschinist. 

2  lli'izer,  3  liaboranien.  16  I-al»i>ratonenburscUen, 
1  ifflrtner.  1  Würhler,  ö  Frauen,  zusammen 
226  Personen, 

Die  nllgeiiH'iti'  II  Betriebsmittel  haben  keine 
ni'Timn'iWcrte  Vrrniehninir  )Tfnhr<'n.  hiTiL'-'ir'-n 
>ind  l'nr  die  Abteilungslxtriebe  virsrliiideue 
NeutnsrhafAiagea  zu  verzeichnen.  Insgesamt 


sind  an  niaHcbinellen  ililfsmitttlu  zurzeit  im 
Betriebe:  8  Daropflteseel  fje  70  qm  Heizfläche) 

mit  Speij«epumpen,  Injpktor  u-w..  *2  Darnpf- 
maschinen  (je  UO  i^Ü)  mit  Kondensation  und 
RttcUrilhhinkge ,  2  Gleichstrom  •  Nebenschluß- 
drnamomaschinen  (je  HO  KW.),  8  Znsatz-  und 
UmformerdynamoB,  35  Gleirbstrom-Xplicnsrliliif;- 
motoren,  48  Arbeite  und  \\  erkzeugmasebiuen. 
4  Lnnfknuie  (S  elektrisch,  einer  von  Hand  be- 
trl«'f'en"»,  4  Fahrstiilili'  'rl-ktrisrh  l>**tnel)en>, 
3  Hochdruck-Uydraulik-Puiupwerke  mit  je  eineni 
Hydraulik-Akkumulator  (2  Dampf-,  1  (}ewichts> 
akkumulator),  92  i'rüfungsmaKehinen  für  Material- 
priifuni^  (teils  hydraulisch,  teils  mechanisch  be- 
trieben), 2  Eismaschinen  (Schweflige  saure». 

Abteilung  1.  Metallprfifung.  Hier  wurden 
insgesamt  4(;7  Anfrnfr«  1*404  im  V'-  "  t>-)  i-r- 
ledigt,  von  denen  V6  auf  Behör.'  .  und  371  auf 
Private  entfallen;  diese  Antrüge  unfSusen  etwa 
8000  Versuche. 

Die  in  dem  vorjährigen  Bericht  genannten 
wissenschaftlichen  Unternuchun^'i-n  sind  abge- 
schioxst  n.  Kill  ausfHhrUcher  Bericht  wird  dera- 
n.tchst  in  den  ,Mitt«ihiniren**  veröffentlielit  «  f-rdi-n. 

Neu  eingeleitet  .sind  folgende  wissenschaf't- 
Itehe  Untersuchungen: 

1.  Br^tlnitiiiin^'-  (ii'i-  sm-ckgrenxe  mittels 
thermo-ekktrischen  Verfahrens. 

2.  Untersuchungen  Aber  den  Binfluß  von 
Chrom  anf  Eisen- Nickel -Ije<»ierungen  im  Auf- 
irape  (i'  S  \  t  reiri'?  zur  Bpf?»rderunjf  des  werb- 
tleiücH  als  Fortsetzuug  der  seit  Jaiiren  im  iiange 
befindlichen  Versuche  mit  Nickellegierungen. 

Die  l'ntersuchunfT  rrstn  i  kt  sich:  a)  anf  Le- 
gierungen, wie  sie  im  Handel  vorkommen,  b)  aul 
besonders  im  Tieg(>iofen  hergesteUteHchmelxungen 
mit  4  bis  4(» "/«  Nickelgehalt.  O.l  bis  1,5 •/* 
C'hromgehalt  und  0  bis  0.5  "/o  Kohlenstoff. 

.\n  im  Betriebe  gebrochenen  Konstriiktions- 
teilen,  die  auf  die  Oiite  des  Ifaterials  und 
l'rsache  <!.  -  Bruches  tintersucht  worden  sind, 
sind  zu  nennen: 

1 .  Eine  gebrochene  Radacbse  ftr  Kleinbahnen. 
Dns  Maf' rial  entsprach  mit  41)00  kur'iii  in  Festig- 
keit und  24  "/o  Dehnung  einem  Fluiimaterial 
mittlerer  Dehnbariceit.  es  erwies  sich  an  ver- 
schiedenen Teilen  des  (Querschnitts  als  gleieb- 
mäßig"  im  (n-flig-e  und  in  den  Kestigkeitseigi  n- 
schaften.  Die  Bruchursache  war  nicht  auf  fehler- 
haftes Uateriai,  sondern  wabrsdidnlich  auf  die 
scharfe  Abdrehunir  rtn  <l<*r  Bmcimft  ll«'  von  6,53 
auf  6,23  cni  Durchmesser  /urUckzutühr(>n. 

2.  Das  am  16.  Kürz  1907  im  Mathlldesrhaebt 
bei  \'ölklin^en  t'crissen»-  Drahtseil.  Das  Zer- 
reitlen des  Seiles  War  durch  die  im  Betriel>e  an 
ihm  entstandenen  Schaden  (Abnutzung  und  Ver- 
roBtungeu,  durch  die  viele  Drftbte  stellenweisi« 
völlig  zerstört  siri'!»  veni'snrlit. 

ä.  Die  gebrochen«'  Kurbelwelle  einer  l."»ü- 
pferdigen  G-asmaMchine.  f^s  hat  sich  kein  Anhalt 
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ergeb«Q,  daß  die  Ursacbe  des  Broehefl  in  mangel- 
hafter Jlalerialbi'gchajfenheit  zu  suchen  ist. 

4.  Gebrodifn«'  Schflkel  eines  Zwisi  h'-ntr»'- 
scbirreü  zum  Förderkorb.  Da^  Material  war  al»< 
Sehwelßdsen  von  geringer  Festiglrelt  und  großer 
Dehnung-  anznsprr-clien  und  ^pnflirfi^  wpc-fii  seiner 
geringen  FeKtigkeit  nicht  den  Anforderungen, 
die  man  fm  allgemelneo  an  Sehmiedeilflcke  aus 
Schweißeisen  stillt.  Bei  der  Kerbschla^rprohe 
erwies  sich  das  Material  als  spröde.  Durch 
Glühen  wurde  der  Widerstand  g^egen  Sehlag 
erhSbt. 

n.  (T«'l'r>M  lii-iii'  Kurbelwelle.  Die  rriifijn<:  des 
Materials  auf  ZugteHtigkeit  ergab  im  Mittel  im  Au- 
lieferun^szuiitande  9r  2810;  9b  ">  4670kg/qcm; 
ds— 25,5%:  nacli  deta  Ausglühen  bei  900"  (".: 
5s  =  2T(10;  3b  =  505)0  kg'qcm;  o  =  24, <>  "/o. 
l)ie  Festigkeit  ist  dureli  das  AuHgltthen  gestiegen, 
angeblich  liegt  Chrumnickelstahl  vor. 

6.  Gebroeliene  Tviil)ssi\  X;uli  den  Erjxelinissen 
von  Zugversuchen  und  Kcrbsciiiagi>rol>en  konnte 
die  Ur»aehe  des  Braehes  nieltt  auf  maBgelbafles 
lliiterial  zur(i<ko:i-t'iihrt  wi-nli'n. 

7.  Uebroclteuer  Automobü-Achssclieukei.  Die 
ehemtsclie  Analyse  kennzeichnete  das  Material 
als  niedrigprozentigen  Xiekelstahl.  Die  «rsielte 
Festigkeit  des  Materials  und  dessen  Deimling 
entspricht  den  Anforderungen,  die  man  an 
Bolchen  StaU  xu  stellen  pflegt  Naeh  der  Karb- 
sehlagjtrobe  pfwifs  sirli  das  Material  als  sehr 
widerstandsfähig  gegen  stoUweise  Beanspruchung. 
Das  €le(1lge  war  gleichmäßig  und  ohne  Fehler. 
Anhaltspunkte,  um  die  Bruchursaehe  auf  schlechtes 
oder  fehlerhaftes  Material  zurückführen  zu  können, 
ergaben  sich  nicht. 

8.  Gebrodiene  Kolbenstango.  Die  scharfe 
Ehidreliiinir  nn  der  Bruchstelle  hatte  die  Ent^ 
stehuDg  des  Bruches  begünstigt. 

Mehrfadi  fanden  Prfifbngen  von  Kranketten 
und  llebewcrki  M  bis  zu  bestlüjniten  Tl'W  listlasten 
^üOOO  - 10  000  kg)  zur  Kontrolle  ihrer  Belrieb«- 
sicberheit  statt. 

Elektrisch  geschweißte  kalibrierte  Krnnketten 
«aus  Siemens  -  Martineisen  in  Ciliedstflrki  n  von 
0,7  biri  1,8  cui  Eiseostärke,  bei  denen  diu 
Hcbweißstelle  nicht  sichtbar  war,  and  die  be- 
sonders ;iis  Flfiseliriiziiirkelten  verwridi  t  wi-nliMi 
sollen,  lieferten  im  Mittel  aus  je  i  i'arallel- 
versuchen: 

für  <i  SB  0,7     0,8     1,0    1,25  em 

Brucbk-renze  .  .  .  s  «100  3060  I4Ü0  0800  itg 
BmebHpaniiunt;  zü  =  27»0  »030  2810  2770  kg/<|ev 

für  d  =  1,8  cm 

BruvfagreuM .  .  .  =s  8520  1215U  14300  kg 
BroelispsDDOiig  9d  =  2650  2840  2440  kg.'qcm 

Der  Bruch  erfolgte  bis  auf  zwei  Versuche 

aullerhalb  der  SchweilisteUc.  Die  Bruchstellen 
zeigten  starke  Kiiischnürungen.  Die  Bruchlasten 
der  iieiden  in  den  .Schwiißstcllen  gerissenen 
Proben  waren  nicht  niedriger  als  die  li.i  den 
außerhalb  der  Schweißstelle  zerrissenen  Proben. 


Andere  Ketten  mit  0,4  bis  0,ft  cm  Eisenstfirke, 

bei  denen  die  Schweißstelle  an  der  «Schmal- 
seitf  I  neruhrungsstelle  mit  dem  Narhharglied  > 
lag  und  einen  Wulst  hatte,  ergaben  Im  Mittel 
ans  Je  3  Parallelvmnches: 

für  d  .  .   .  .  =  0,  t     it.r.  0,7     0,8  cm 

Umebgreiu«  .  ==  58<i    94Ü  1500  .'ÜOU  2490  kg 
Brach- 

(ipannuljg  ob  =  2:tlO  -J.jQO  2840  2670  2540  k-'qem 

Der  Bruch  erfolgte  bei  8  Proben  innerhalb 
der  Schweißstelle,  bei  7  Proben  außerhnlli  der 
Schweißstelle. 

Gt  wölinliclie  Gliederketten  von  2,0  em  Eisen- 
Ktärke  lieferten  1(>UÜU  bits  18  200  Bruchlasten 
bei  2760  bis  2900  kg/qcm  Bruebspannnngen. 

l'nter  Zugrundelegung  der  Maii  rialvor- 
schriften  für  die  deutsche  Kriegsmarine  wurden 
unter  anderem  geprüft: 

1.  Hincnbleche  durch  Zug-.  Biege-,  Loch-, 
SchweilibifL''''-  und  Hflrtiingsliii-treproben. 

2.  Martinstahlguß  auf  Zugfestigkeit  bei 
Zlmnierwarnie  and  200'  C.  ErmitleU  sind  bei 
ZiiiiiD«  rw.'iniK  F<  sfi;;ki  it  -  3900 bis  4550kg 'qcm, 
Dehnung  =  10,3  bis  29,4  «b,  bei  200"  C.  Festig- 
keit B  4850  bis  6480  kg/qcm.  Dehnung  —  7.7 
bis  14,4  0/0. 

3.  Gulk-i-ion.  Die  Bicgetesligkeit  betrug  2330 
bis  3410  kg.'qcm,  die  Zugfestigkeit  13Ü0  bis 
1880  kg/qcm. 

In  Krtränziiiiir  der  im  vorj,lhri'.ren  Bericht, 
erwähnten  Versuche  mit  Kohrflauscheu  aus  Fluß- 
elsen und  Stahlguß  sind  soldie  mit  Flanschen 
aus  , Flußeisen  unter  dem  Hammer  geschmiedet" 
und  «Siemens-Martinst.ilil  liyiiratiliscli  geiireßt" 
augcätcllt  worden.  Eiiiiiileli  wurden  in  gleicher 
Weise  wie  früher: 

1.  die  Eigenschatten  des  M;if(  rials  liurcii 
Zugversuche,  Kerbseh  lagproben  und  Stauchver- 

'versucb«, 

2.  das  Verhalten  der  verarbeiteten  Flausdien 
beim  Biege-  und  .Schlagversuch, 

3.  der  Widerstand  des  eingewalzten  Kobres 
gegen  Herausziehen  aus  dem  Flansch  bei  Zimmer^ 
warme,  100.  200,  300  und  400 'M'. 

Umfangreiche  Prüfungen  eiuoik  seitens  de.s 
AntrAgstellers  zum  Patent  angemeldeten  Ver- 
zinnungs-  und  I.öt \  i  TinlircTis  nnf  sfiiie  Brauch- 
barkeit führteu  zu  befriedigenden  Ergebnissen. 
Weder  bei  wcehsebider  Warme  (—  80'  C.  bis 
-f-^O'C»,  tii  eliii.  i  mechanischen  Bean.spniebUDgen 
(  Biegen,  Verdr»  in  ii  iiri<!  Zerreißen  der  verzinnten 
Stücke  bis  zum  Bruch  t  trat  Abblättern  der  Ver- 
zinnnngsschicht  ein. 

Zur  Ermittelung  des  Oleitwiderstandcs  von 
Eisen  im  Beton  wurden  Versurbo  auf  Heraus- 
ziehen des  Eisenü  angestellt  mit:  1.  WttlateiseD, 
2.  Cjuadrat-,  3.  Flach«  und  4.  Rundetsen  bei 
drei  Betonmisehungen. 

Die  Ergebnisse  zeigen,  daß  das  Wulsleiseu 
den  grüßten  Witlerstand  gegen  HeraiHuieben 
liefert,  und  daB  er  bei  dem  ßundetsen  grfiOer 
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war  ab  bei  dem  Flacheisen;  mit.  wachsondiuu 
Gelullt  lies  Retons  an  Kies  nalun  er  al).  Die 
verwf>n<)i  ten  Eisen  hatten  ftnnlhenid  die  gleichen 
Bruch  festigkeitea. 

AbteiltiiiffS.  BaumaterialprOfiiiiir.  Inder 
AbteilunfT  für  Baiunaterialprüfunp  wurden  in 
dem  H<'tn<'bsjaJiiv  1907  insgesamt  940  Antra>re 
mit  39  136  Versuchen  »rc>:eu  9*29  Antrftpe  mit 
88590  Versuchen  im  Vorjahre  erlcdiirt. 

Al'(''iIunL''  3.  l'a  |i  i  r-  n  n  i!  t  ('  X  t  i  1 1  !•<■  Ii  it  i  -ic  lir 
l'rütungen.  in  der  Abteilunj;  für  papier-  und 
textiltechiüeche  Prüfuniren  wardra  ini  Berichts« 
jähr  1313  PrüfunsrsnntrJiu't:  erl.di^^t.  800  im 
Auftrage  von  hehördeo,  ölS  im  Aufüage  von 
Privaten. 

Abteilunir  4.  Metallographie.  Die  Anzalil 
•Irr  i'in/t"5nin  Antrilg'e  ist  p'iren  das  Vorjahr 
etwas  zurüekjregaugen.  Dape^feu  hat  der  Uiu- 
fang  der  einzelnen  Antrage  betrachtlich  suge- 
noiiiinen.  Kr*  wurden  M7  Antrfiire  i  rlediirt  gegen 
102  und  77  in  den  beiden  Vurjahreiu 

Keben  der  Eriedtgun^  der  laufenden  Antrage 
vrar  die  Abteilung  noch  mit  folK«^nden  <rnißeren 
wissensehaftliehen  üntersuchuiitren  l>escJillftif?t: 

al  EiuäuÜ  verschiedener  Umätilude  auf  den 
Angriff  des  Eisens  durch  Waaser  und  Sslz- 
l;i-uTiL,'' II  *  weitere  MitteilutiL' n .  ti  unentlich 
auch  über  den  iioätangrtlY  bt-i  höheren  Wärme- 
graden, sollen  folgen. 

b)  \'ersuche  fiber  die  OraphitaaBScheidung 
im  Roheisen.** 

c)  Versuche,  den  Grad  de.s  Kaltziehen»  von 
Etsendraht  dorch  l^^stimmung  der  Lfisliehkeit 
in  Saur>'  f<'s»7ii-Ti  !li  n.  Neuere  Ueobachtüniren 
machten  es  \vüu««-liensweit,  die  Saurelöslichkeit:«- 
beatiramnng  auch  auf  Material  in  anderen^  Zu« 
stünden  der  liehandlunt^  aiinztidehnen.  Die  Unter» 
suchun«;  ist  noch  im  Gang. 

d)  Die  iiD  Jahresbericht  1906  erwähnten 
Untersuchungen  Ober  das  KlelngefBge  von 
Zementen,  Klinkern,  Schlni  ken  usw.  sind  im 
liericht.<gii]ir  wieder  autgenommen  worden.  Ein 
Bericht  Ober  das  ,KlcingefBge  des  Portlsnd> 
sementetJ"'  von  Dr.  Stern  ist  erschient  ri.***  " 

Auch  in  diesem  Jahr  ist  wiedenim  darauf 
aufhierkeam  gemacht  worden,  daß  bei  StelluuK 
von  Anträpeu  au»  der  Praxis  vieltach  unterlassen 
wird,  die  lleranziehuu};  der  metalloerraphischen 
Verfahren  zur  Aufklärung  der  Ursache  be- 
sonderer Eracheinungen,  z.  B.  Brueharsaebe, 
l'r^npVi'  \  in  Zerstörungen,  .Anfressunffcn  U8W  . 
2u  beantragen ;  es  werden  statt  de^^sen  bestinuute, 
genau  umschriebene  Verenche  verlangt ,  die  ifauin 
hftufiir  keinen  Aufschluß  über  di<;  Ursache  der 
eingetretenen  Z»  rstöruniren  brin;r<»n. 

In  Fällen,  wo  die  nietallofrraphisctie  l  nter- 
sttchung  keinen  Erfolg  verspricht,  wird  von  vorn- 
herein vom  Amt  darauf  aufinerksan  gemacht« 

•  Vprcl.  .S  abl  uiul  riM.ii*  lOns  \r  44  S.  15r,4  u.  ff. 
Vergl.  „Stahl  und  Eisen'  l'JOT  Nr.  44  8.  Iö65u.  ff. 
Tergl.  »Stahl  und  EiMn'  1908  Kr.  49  9.  IMS  o.  ff. 
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Im  Nachfolgenden  soll  über  oitiitre  im  laufenden 
Betriebe  erledigte  Antragsarbeiten  kurz  berichtet 
Wi  rrien.  Sie  geben  einen  Ueberblick  über  die 
mannigfaltigen  Gebiete,  auf  deneu  die  metaUo- 
graphlsehe  Forsehnng  der  Praxis  dHenlloh  sein 
kann. 

Einen  nicht  unwesentlichen  Anteil  der  An- 
träge bilden  seit  Jahren  die  Untersuchungen 
uii  r  iiostangrUF  viHi  Siederohren  in  Dampf- 
ki--.>ln,  \VarmwaB8crhe5zanl?i?en  usw.  Meist 
wird  die  Schuld  auf  die  chemische  Zusauuuea- 
aetzung  des  Materials  der  Bohre  oder  des  ver> 
wendeten  Wassers  geschoben.  Wie  durch  Ver- 
suche festgestellt  ist,  spielt  die  chemische  Zu- 
aammensetzung  des  Eisens  (Gußeisen,  FInOcfaen, 
Sehweißeisen)  in  der  überwiegein!' n  M«  In  znlil 
der  FftUe  eine  sehr  unterjreordneto  Koile  bt  im 
Itostaogriff.  Aucl>  der  Einfluß  der  verschiedenen 
chemischen  Zassmroensetzong  der  zur  Ver- 
wendunfr  gelart<:''tiileii  Sjh  is>  u ;is>fT  tritt  hflufig 
zurttck  gegenüber  dem  Einfluß  der  dem  Sjteise- 
wasser  durch  die  Betriebsverhlltnisse  gegebenen 
MSgllchkeit,  sich  mit  T.uft  zu  sflttipen.  Voll- 
kommene Verhindenin^r  des  KostanfrriffeN  kannte 
nur  bei  Verwendung  völlig  BauersIott-^lu^t-Jfreien 
Wassers  erzielt  werden,  was  aus  teebnlsehen 
Gründen  nicht  liurchfilhrbar  hi.  Dir-  beknimte 
Eigenschaft  der  Holzkohle,  Gase  auf  sich  nieder- 
zuschlagen, führte  zu  Versuche»,  dem  Speise- 
wasBcr  durch  Einh.ln»:i>n  von  Holzkoblenbeuteln 
einen  Teil  seines  SauerstofTgehaltes  xu  entziehen. 

In  einem  Falle  war  tVstzustellen,  wie  sich 
Zinkblech  und  Rupferblech  gegenüber  einer 
schweflige  Siiirp  und  Wasserdaupf  enthaltenden 
Atmosphäre  verhalten. 

In  mehreren  Pillen  worden  naeh  veindile- 
denen  Verfahren  verzinnte  eiserne  Gegenstands 
auf  Porosität  der  Verzinnung  geprüft. 

Sehr  hSutig  gelangen  aufgerissene  Konden- 
satorrohre aus  Messinif  zur  UntersuchunL'.  Fol- 
u-ende  Ursachen  des  Ketßens  konnten  bi^iier 
festgeatellt  werden:  a)  starke  Spannungen  im 
Material  infolge  Kaltziehens,  b)  Einwirkung  von 
Wasserarli  n.  «Im  Messing  stark  angreifen  (See- 
wasser, salzhaltiges  Wasser). 

Bi'i  Kupferdrahten,  die  sich  im  Betrieb  ver- 
schieden \ .  i  hielten,  sollte,  wenn  mßglic.h,  die 
Ursaclie  des  verschiedenen  V-  rlintti  ns  festgestellt 
werden.  Es  zeigte  sich,  daß  die  im  Betrieb 
sohleebt  bewahrte  Sorte  bdheren  Kupferoxydul- 
L'i-!ia!t  und  infolu'»'  sf.irker  K.ilt-jfreckune:  trümmer- 
artig angeordnete  Kupfcrlu-istalliten  aufwies. 

Bei  einen  Posten  EisimbaliBBebienen,  dei*  den 
Liefeningsbedinguniren  nicht  entsprach,  sollte  die 
Ursache  des  schlechten  Vorhaltens  festgestellt 
werden.  Die  Untersuchung  ergab  fol^'endes:  Das 
Schienenmaterlal  war  phosphorreieh.  Die  Phos- 
phoraiisseitrertuijin  n  ni.  ]it  nur  im  Kern  des 
Materials,  sondern  erstreckten  »icli  auch  bi»  an 
den  äußeren  Umfang.  Von  der  Oberflache  der 
Schienen  gingen  außerdem  Sohlackenadem  aus, 
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dl«  wie  Kerbe  wirkten;  sie  rind  venmitlleli  Mif 

vuin  Guß  des  Blockes  luTriilirende  KaniiMasen 
2urück2uführen.  Infolge  starken  Pbosphor- 
ausseigerungen  und  der  von  der  Oberfliehe 
aii8|L'ohi'ntl<'n  Sclilackenadern  wir  di«  Wider- 
standsfähigkeit des  Materials  gegen  stofiwelee 
BeaDspruuhung  stark  vermindert. 

Wf e  froher,  lo  konnte  nneb  In  Berlelimahre 
in  einer  irroßcn  Anzahl  von  Fnllen  der  Naob- 
weis  erbracht  werden,  daß  das  tcblechte  Ver- 
halten des  Mateiiita  naf  atuk«  Seigerangs- 
erscheinungen  zur&eksnfUw«  wnr.  Bs  bandeito 
sich  dabei  um:  Kesselbleche,  Schienen.  Scliiffs- 
blecbe,  Profiiei«en,  (^uadrateisen  usw.  In  einem 
Fall  (Winkelten)  lagen  Belgernngseweh^nngen 
nicht  vor.  trotzdem  zeigte  das  Material  große 
Sprödigkeit,  die  jedoch  durcb  Ausglüben  schon 
bei  etwn  760*  C.  behoben  werden  konnte.  Dtrsns 
ergibt  sich,  dnO  hier  nicht  Uaterialfebler  vor- 
Inpren.  sondern,  daß  das  Winkeleisen  durcli 
fehierhal'te  Wärmebeiiaudluug  verdorben  war. 
Welehw  Art  diese  Behandlung  war,  ließ  sieb 
nicht  zweifelsfrei  feststelleii.  Ueberhltmng  hntte 
nicht  stattgefunden. 

Besonders  empflndHeh  gegen  Felder  tn  der 
Wärmebehandlung  sind  manche  Spezlalstablsorten. 
Zur  Untersuchung  gelangten  zwei  NlckelrtnHfMsen- 
stücke,  die  heim  Schmieden  rissig  ^'tnvorden 
waren.  Es  konnte  nachgewiesen  werden,  daß 
das  Aufreißen  durch  8rtirn)eden  bei  ZU  hoher 
Scbmiedelütze  verursaclit  war. 

Tm  Laaf»  der  Untersndmng  ergab  sieh,  daß 
dfis  Material  /iiiii  AufreiÜen  veranlaßt  werden 
kann,  wenn  eine  bestimmte  obere  Grenze  der 
Scbmiedehitze,  die  alihiingig  Ist  von  den  Ab- 
messungen der  sn  schmiedenden  Stücke  und  der 
Zpitdaiit-r  der  voran scehoii den  OlUhung,  ülier- 
srhritten  wird.  Das  Gesamtergebnis  wird  dem- 
nsohst  anter  der  üebersehrift:  „Dordh  sn  hohe 
S  1  1  1  iT  verdorbenes  Nickelüußelsen''  von 
E.  üoyu  uDd  0.  Jiauer  veröffentlicht  wwdni. 

Zwei  gehärtete  Zahnrider  ans  Chronnlekel- 
stnhl  zeiL'tL-n  .'»ii  der  Inneren  Seit«^  di  r  NaV'o 
radial  vrrlaiifcnde  Risse.  Gröbere  (Tel'ügffehl*T. 
die  zur  Erklärung  des  Reißens  herangezogen 
werden  konnten,  waren  nf  eht  vorhanden.  Dagegen 
könnt»  n  in  den  Zahnrädern  starke  Spannungen 
nacbgewieHcn  werden,  die  su  Hissen  Veranlassung 
geben  kSnnen.  Aehnliche  Verhältnisse  lagen  bei 
einem  geharteten,  gwlttenen  Fra.ser  und  einer 
kleinen  Stnhlwalze  vor.  T>ii»  Ermittolnng  der 
Bruchursache  und  die  Auiklftrung  auffälliger 
Brucherscheinungen  m  Masehinenbautellen  Ist  in 
zahlreichen  Fallen  auf  Griind  mfitnllojrrniyhlscher 
Untersuchung  uiöglich.  Im  Bericbttgalu*  wurden 
nach  dieser  Richtung  hin  nntersueht:  drei  ge- 
brochene Kurbelwellen,  zwei  gebrochene  Kolben- 
stangen, eine  gebrochene  Antriebskurbel,  eine 
gebrochene  Verbiudungswellc,  eine  gebrochene 
Sadachse. 


Hatarlalfdder  lagen  üi  kslnsm  der  geaaiuiten 

FllV  vor.  In  drei  Fallen  war  der  Bruch  mit 
großer  WahrscbsinUcbkeit  auf  scharf  eingedrehte 
Ecken,  die  wie  Kerbe  willen,  znrAcknftAren.  In 
zwei  Fällen  lagen  Dauerbrucberscheinnngen  vor. 

Von  efnom  grfißeren  Hüttenwerk  waren  Stahl- 
proben und  aus  deaiselben  Stahl  bergesteUte 
Sensen  eingesandt  Die  Sensen  nnterschieden 
sich  in  ihrem  Verhalten  wesientUch  voneinantier. 
einzelne  waren  spr5de,  andere  zeigten  die  ver- 
langten guten  Eigenschaften.  Festgestellt  aoUte 
werden,  ob  das  verschiedene  Verhalten  der  fertigen 
Sensen  auf  Materlalversohiedenheiten  oder  auf 
verschiedene  Vorbehandlung  der  Sensen  surück» 
sufihren  ist.  Die  Uatersnchnng  ergab,  daß  die 
spröden  ?!en«on  durch  fehlerhafte  Winnebehand- 
lung verdorben  waren. 

Bei  einem  Im  Betriebe  gerissenen  Drahtseti 
bestand  der  Verdacht,  daß  der  Bruch  dureb 
frevelhafte  Hand  hervorgerufen  war.  Die  ünter- 
sncliuug  der  Bruchenden  ergab  keineu  Anbalts- 
]mnkt  für  diese  yemmtong.  Die  gefundenen 
VerandeninL'i'n  der  ursprQn^rüfh^n  Querschnitte 
der  Drähte  eutspraebea  mechanischen  Abnutzungen 
des  Drahtonterials  wihread  des  Betrisibea,  hervor' 
gerufen  durcb  stellenweise  starke  Beanspruchung.* 
In  einem  andern  Falle  sollte  bei  einer  großen 
Lieferung  von  Stahldraht  festgestellt  werden,  ob 
das  schlechte  Verhalten  lieim  Ziehen  auf  Fehler 
beim  Auswalzen  oder  auf  Fehler  im  Rohmiteri,-»! 
zurückzuführen  war.  Es  stellte  sich  heraus, 
daß  sahlrelehe  WalsMilor  {vom  Walien  hsf^ 
rührende  Grate,  mit  Schlacke  ansgefllllte  Nibta 
und  Ueberlappongen)  vorlagen. 

In  einer  Reihe  von  Fällen  war  festzustellen, 
ob  Gußstücke  Temperguß  oder  Stahlguß  waren. 
Die  Entscheidung  ist  mittels  der  metallographi- 
scheu  Untersuchung  einfach;  auch  läßt  sieh  ohne 
weiteres  die  Tiefs  der  dnrdt  Au  Tempern  ent> 
kohlten  Schicht  feststellen.  Ebenso  scharf  wie 
der  Entkohlungs Vorgang  beim  Tempern  metallo- 
graphlseh  verfolgt  werden  kann,  Iftßt  sieh  anch 
wieder  die  Koblung  beim  Zementisiren  nachwelaen. 
Nach  verschiedenen  Verfahren  zementierte  Gegen- 
stände wurden  auf  Tiefe  der  zementierten  ScMcbt 
und  U5be  des  anfgenoanienea  Kohlenatolfeehaltea 
untersucht,  um  auf  Grund  der  getundenen  Ergeb- 
nisse das  wirtschaftlich  vorteilhafteste  Zementier- 
verfabren  an  ermitteln.  In  «rinem  Teil  haadrite 
es  sich  um  AlfUirung  der  ZerstSni ngsursaehe 
von  Brizkörpern  ans  Gußeisen.  Die  Zerstöningen 
traten  nur  in   uuniilteibarer  Nähe  der  Flansch» 

Verbindungen  auf.  Das  OuBeltan  war  an  dlaseii 

Stellen  vollstündip:  zersetzt  und  bildete  nnr  noch 
eine  w  eiche,  hocbgraphitbaltige  Masse.  Die  Zer- 
setsung  kann  vor  sich  gehen  unter  Einwirkung 
der  Feuergase  (schweflige  Säure)  und  Feuchtig- 
keit.  Der  Umstand,  daß  die  Zersetsung  vor- 
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wiegend  an  den  Ftauttchenverbiadungen  auftrat, 
U«A  dwpmnf  MliU«B«n,  fa6  dto  Flaiuohradlelitiiiif«B 

Dicht  frnnr  fMiw.TridfriM  ri,'nrpii,  SO  daß  Wn^^^pr 
durchdringen  konnte.  Andere  UntersuchttQgen 
betrafao  Legierungen,  La^eriMtaUe,  Rotgvfi  und 
Weißmetall. 

In  einer  Zoüstrcitipkelt  war  zu  begutachten, 
ob  ein  Stablt'oruigul^«>tuck  als  , Rohguß'  oder  als 
ybearlwitetes  Gußstfick*  zu  verzollen  sei.  Das 
Chißittüclc  zt  igte  bearbeitete  Flachen,  die  t^ich  al.s 
▼«rgeschruppte  Stellen  zur  Prüfung  auf  Febler- 
freOicit  dmr  OQsse  erwiesen.  Du  GuOstttek  war 
daher  als  , Rohguß"  zu  verzollen.  —  Die  mit- 
geteilten einzelnen  Untersuchungen  stellen  nur 
einen  kleiuen  Teil  der  ausgeführten  Arbeiten 
dar;  sie  sollen  mueh  ledlyUch  als  Hinweis  für 
die  mannigfaltige  nutzbringende  Verwendbariceit 
met&llograpbischer  Arbeits-  und  Untersucbungs- 
rerfaliren  fir  Ae  Praxi«  dienen. 

.Miteiliiiig  0.  Allgemeine  Cheniie.  In  iliT 
Abteilung  5  für  aligemeine  Chemie  wurden  i42 
Anträge  mit  883  Untersuchungen  erledigt.  Von 
den  AAtrigen  enttieleti  104  mir  '224  Unter- 
suchungen auf  Behörden,  338  mit  609  Unter- 
suchungen auf  Private.  Wie  &Ujflbrlich  galt  die 
Kebrsali!  der  PrQfüngrea  dem  Eisen  nnd  seinen 
LogitTtmgen,  wo1>el  (lie  c.h''nii«!che  Analyse  li.iuflg 
durch  die  metallogr&phlsche  Uatersucboog  er- 
gänzt wurde.  Da  dob  bernusstellte,  da0  bei 
der  Wolframbestimmnng  in  Spoiiiatstahlen  infolge 
der  Schwierigkeit  der  Trennung  des  Wolframs 
von  Chrom-  und  Phosphorsiiure  die  in  der 
Literatur  ange^benen  Vwfahren  aeeb  vnrieher 
vir  -n.  «nrile  dlf  wIssenKrh.iftlirhe  Bearbeitung 
dieser  i'rage  auf  breiter  ürundiage  in  Angriff 
genommen.  Wie  ferner  l»ereltB  Im  Torigen 
Jahresberichte  erwähnt,  können  bei  der  Ermitte- 
lung des  Phosphorgehaltes  von  Stflhien  Fehler 
vorkommen,  wenn  gleichzeitig  Arsen  zugegen 
ist.  Die  im  Torbergehenden  Jahre  begonnene 
Unter'inchung  über  den  Einfluß  des  Arsens  auf 
die  l'hosphorbestimaung  wurde  im  laufenden 
Jalire  fortf  seetst. 

Auf  Antrag  einer  Behörde  war  die  Frage 
der  Kntwickelung  giftiger  Gase  aus  elektrolytisch 
hergetitelltem  Ferrosilizium  zu  prüfen.  Es  zeigte 
sieh,  daS  Arsen  nicht  in  merklichen  Mengen  zn> 
gegen  wnr.  daß  hinge^'en  ftei  gewissen  Materialien 
erhebliche  Kntwlckelung  von  Phoaphorwasserstolf 
beim  fiinsntrltt  von  Feuchtigkeit  stattfbad.* 

Auch  die  Untersuchung  von  anderen  Metallen 
als  Eisen  beanspruchte  unter  den  eingelaufenen 
Antrlgen  in  letzten  Betrieb^|abre  wieder  brdten 
Baum.  Zahlreich  gelangten  anelk  £rae,  nmal 
aus  den  Kolonien,  zur  TTntersnehung. 

Die  Anträge  auf  Meizwertitestimmung  von 
Brennmaterlatten  ssigten  auch  im  letiten  Be- 
trieb^ahre  wieder  eine  erfreuBehe  Steigeraag, 


*  Yergl.  S.  1885  dieses  H«ftoa. 


ein  Beweis  dafür,  daü  die  Notwendigkeit  der 
Kenntnis  der  eiiemlsebea  Znsammensetinag  nnd 

'ii"^  Heizwertes  z-irn  7\vfr]zp  ilcr  rirl!t5gen  Be- 
urteilung des  Wertes  von  Brennt^toÜen  auch  in 
indattrielkn  Kreisen  In  immer  hSheren  Oraden 
anerkannt  wird.  Zur  Untersuchung  gelangten 
häufiger  auch  TIeizöle  nnd  nhnliche  Flüssigkeiten, 
die  zuta  Betriebe  von  Motoren  Verwendung 
fanden.  Von  gasanalytisdien  Untsvsiadrangen 
sei  die  Prüfung  von  Ahgasen  einer  auswärts 
gelegenen  Fabrik  erwähnt,  die  zu  (ieruchs- 
bellstigungen  Anlaß  geben  sollten«  Es  stellte 
sich  heraus,  daß  wenigstens  an  den  Tagen  der 
Untersuchung  die  Zusammensetzung  der  Abgase 
keine  Anhaltspunkte  bierfftr  bot. 

Von  anderen  Im  Laufe  des  letzten  Betriebe 
Jahres  abgeschlossenen  wissenschaftlichen  Unter- 
aoehungen  sei  zunächst  die  Bearbeitong  einiger 
Fragen  aas  dem  Gebiete  der  Stahlanalyse  ge- 
nannt. Bezüglich  der  Phosiihorhostimmung  im 
Stahl  nach  dem  Moiybdatverfahren  wurde  ge- 
funden, daß  die  Gegenwart  von  Arsen  die  Er- 
gebnisse der  Anafyse  in  merklichem  Grade  zu 
beeinflussen  vermag.  Die  hierbei  auftretenden 
Gesetzmäßigkeiten  wurden  eingebend  untersucht.* 

Bei  der  Analjte  Ton  SpesIalstlMen  hatte 
sich  Ivrn-N^'estellt,  daß  die  Ermittt-luug  di's 
Wolframgebaltes  bei  Gegenwart  von  ('hrom  nach 
den  flbUehen  Arbeitswdsen  su  Fehlem  Anlaß 
geben  kann.  Die  nähere  Prüfung  des  Gegen- 
standes führte  zur  Aufdeckung  der  in  Betracht 
kouHuenden  Fehlerquellen  und  zur  Ausarbeitung 
eines  Verfkhrsaa,  das  lUe  Bestlmmaag  von 
Wolfram  neben  Chrom  mit  Sicherheit  erlanbt. 
Im  Verfolg  dieser  Untersuchungen  wurde  fest- 
gestellt, daß  die  quantitative  Trennung  von 
Wolframsäure  neben  Pho-sphorsaure  In  der- 
artigen Stahlen  nach  d-  n  in  der  liittratur  be- 
schriebeuen  Arbcitäwcit>eu  uidit  einwandfrei 
durchführbar  ist.  Auch  diese  Frage  wurde 
daher  einer  ein^rhrnden  Bearbeitung  unterzogen. 
Ueber  die  Ergebniüse,  die  im  letzten  Betriebs- 
jahr noeh  ttidit  TollstiUidiiir  abgeachlonsen  vor- 
lagen, soll  demn.'lchst  berichtet  werden. 

Auch  über  die  Utriroetrische  Bestimmung  von 
Mangan  wurde  eine  Untersuchung  begonaeu,  deren 
Brgebnisse  später  veröffentlicht  werden  sollen. 

Von  Ferrosilizium  hamlelt  eine  Arbeit,  in 
welcher  die  apezifisebeo  Gewichte  verschiedener 
Ferrosilisiumartea  bestimmt  wurden.  IMe  Ab- 
haugigkrit  des  sju-zifischen  Gi'wiehts  von  dem 
Siliziumgehalt  des  Materials  wurde  schaubildlich 
dargestellt. 

Für  die  Untersuchung  Ütanhaltiger  Materialien 
erwies  sich  ein  Verfahren  zweckniflßig.  das  auf 
der  Reduktion  des  Titans  in  stark  salzsaurer 
LSsnng  nnd  der  nacfafolgmulsii  Titration  des 
gebildeten  Titanehlorflrs  mitBteenehlerld  beruhte. 

*  „Stahl  uud  Elten'  1908  Nr.  9  S.  296. 
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B«S4Hid6reSchwieti^'^k*'it(-n  mnclito  bekanntlich 
bisher  die  Analysf  mit  Weif5rn('fali  Infolfre  ii«'r 
»chwer  durclizufUhrenden  quantitativen  Treoauoi^ 
voo  Antimon  und  Ztoo.  Es  wurd«n  die  Ventichfi- 
bcilin  j  iinfTm  ft'stt:i  st<  lll .  um  in  oxalsauriT  Lösunp 
das  Antimon  durcli  Einleiten  von  ächwet'el- 
wunerstoff  vom  Zinn  zu  trennen.  B^i  Inn«- 
baltung  der  als  günstig  erkannten  Venuchs- 
bcdin^rungcn  gelingt  die  quantitative  Trennung 
in  sehr  kurzer  Zeit, 

Da«  Wertvollat«  Hilfsmittel  bei  der  Analyse 
von  Metallogierungen  bietet  dit^  rl.  ktrnl^'tische 
Abscbeidung  der  Metalle  dar.  Mit  Hille  der  von 
Frary  angegebenen  Vmuciisanordnung  wnrden 
elektrolytische  äclincUverfahren  zur  Bestininuing 
d«»r  haiiptsJiciilicli  in  I^  tiMrlit  kocinH  iidru  ¥.]<■- 
mente  ausgearlwitet,  über  deren  Einzelheiten  dcm- 
nSebit  im  Zusammenhange  bericlitet  werden  soll. 

Abteilung  6.  Gel prüfunp.  In  dor  Aldeilung 
für  Oeliirüfiing  wurden  7  73  Proben  zu  490  An- 
trägen untersucht  (gegenüber  81)2  Proben  zu 
4B6  Antrügen  Im  Voi^jahr).  Eine  Anstriehmasae 
war  darauiliin  /u  jirüfen,  oh  sio  oi)<r  iliro 
Dftjnpfe  beim  Anstreicheu  von  ])ami»fkcsst>ln 
Venuilassnng  in  Explosionen  oder  zu  Vergif- 
tungen geben  kniiiifii.  Da,  dir  Masse  nur  etwa 
I  °/o  unter  120"  siedende  llestandteile  ent Iiielt 
und  erst  bei  60*  entflammbare  D-lmpfe  ent- 
wickelte, 80  erscliien  die  Gefalir.  da  Ii  sich 
beim  Kesselaiistricli  f\i>Iosivo  (i^'^u'-rnlsi  !if  liüdcn, 
nur  selir  gering.  Immerhin  wurde  im  (iutacbten 
darauf  hingewiesen,  da6  es  sieh  empfehle,  beim 
Geliraucli  des  Anstriehtnittels  die  üblichen  Vor- 
sichtsmaßregeln (Sicberhettslampe.  ausreichende 
Lüftung  des  Kessels)  zn  treffen.  (,Mitt.  Jlaterial- 
prfifuDgs- Aiiit^  1908  Heft  5  u.  r,  S.  209  —  307.) 

0.  Rern<lt:  Die  Mat.eri;)I]in"ifnncsan':tal(  iiml 
das  (iasmaschincnlaboratorium  der  Technischoti 
Hoehadrale  zu  Darmstadt.  [,Z.  d.  V.  d.  I.'*  Bd.  52 
Heft  47  S.  1«K9.1 

Prttfungsmaschincnandern^Glasgow 
Teehnlcal  College*.*  Beschreibung  zweier 
von  der  Firma  W.  &  T.  Avery  gelieferten 
PrUfungsmaschinen.  Die  eine  derselb-  n  eine 
100  t-Horizontalmaschine  für  Zerreiii-,  Druck-. 
Biege-  nnd  Seberversuche,  die  zweite  dient 
liei  solchen  Prüfiin<:rn.  bei  welchen  Zug  und 
ToraioQäspannuDgen  gleichzeitig  augewendet 
werden.  [„Engineering"  1908.  26.  September, 
Bd.  H6  S.  408.] 

Prüfungsmaschine  für  umkehrbare 
Torsionen.  Beschreibung  einer  vob  W,  &  T. 
Avery  gelieferten  Maschine,  welebe  für  das 
üntersHchungslaboratoriuni  des  ,,Glai?gow  und 
West  of  Scofland  Technical  College"  l>estimmt 
Ist.      Engineering"  1908  Bd.  86  S.  473.] 

b;  Untersuchung  besonderer  Materialien. 
P.  H.  Dudley:  Prüfung  von  Schienen 
aus  Siemens-Martinstahl.  In  einem  Vortrag 
vor  der  Western  Society  oi  Bngineers  bespricht 


Verfasser  die  in  Schienen  auftretenden  Fehler  im 
Vffh.nlten  wahrend  de.s  Gebrauches  sowie  Gcfüge- 
fehler.  I,Ir.  Age"  1908  Bd.  82  Heft  11  S.  7  37.] 
Mechanlgrhe  Eigenschaften  von  uaht- 
osen  Flußeisenrohren.  Hinweis  auf  eine 
Zusammenstolliin'jr  di  r  Stcwartschen  Arlipiten 
über  diesen  Gegenstand.  {.Ir.  Age"  1908  Bd.  82 
Xr.  7  8.  46S.] 

K  o  h  n  ;  Der  Schienenstoff  und  seine  Prüfung,  in^ 
besondere  durch  die  Kugeldruckprobe.  [  „Zentralhl. 
d.  Bauv."  1908,  26.  September,  8.515—520.1 

Brüche  In  Stablwellen  usw.  DteürsAcben 

sind  :  I.Fehler  von  der  Herstellung  des  Mati^rial- 
herrührend.  2.  Fehler  au»  falscher  Materialbehand- 
lung, 3.  Defekte,  die  im  Betrieb  entstehen. 
[.Ir.  Age*  1908,  26.  Nov.,  S.  1628-1529.7 
E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Vergleichende 
Untersuchung  zweier  Blechsorten,  die 
sich  beim  Verzinken  verschieden  ver- 
hielten. Auf  Gnind  ihrer  ebemlsch«!  and 
nie(allogra]dnsGhen  Untersuchung  sowie  von 
Biegeproben  gelangen  die  Verfasser  zum  Schluß, 
daß  der  verschieden  starke  Angriff  der  Blecbe 
durch  Salzsaure  auf  verschiedene  Wärmebehand- 
lung sowie  auf  Unterschiede  in  der  chemischen 
Zusamniensetzung,  insbesondere  den  Kohlenstoff- 
gehalt zurück  zuführen  ist.  [,Hltt.  Materialpr.« 
Anif"  1 IMVS  II-  fr  {  S.  200.] 

Prüfung  von  Schutzanstrichen  für 
Elsen.  Kurze  Beselirelbung  einer  Anlage  in 
Atlantic  City  N.  J.,  wo  Probeanstriche  auf  ihre 

Hnltlmrkeit  hin  vergli<  l  .  'i  v\ . nlen.  [,£ing. 
Min.  J."  1908  Bd.  86  Hcit  10  Ö.  4T4.J 

Dr.  K.  Ho  ff  mann:  Ueber  meditoisdte  Od» 

lirüfuiiL."  [«OlQekanf"  1908,  7.  Nov.,  S.  1589 
Ida  1599.] 

2.  Mikroskopie. 

M.  Ziegler:  Neue  opti-^chc  Methode 
zur  Bestimmung  der  Harte  der  Gefüge- 
bestandteile in  Legiernngen. 

Die  Metbodo  beruht  auf  der  Tatsache,  daß 
durch  Reliefpoiieren  mit  Hilfe  von  Eiaenoxyd  die 
Abnutzung  der  verschiedenen  Gefügebestandteile 
um  so  erbebUeber  Ist,  je  wdeher  dieselben  sind. 
Nachdem  man  eine  7.n  nntcrsnrhonile  Flüche  in 
dieser  \Vei«e  behandelt  hat,  kann  man  in  ein- 
flscber  Welse  dureh  Einstellung  der  versebledenen 
Flieji-  ii  .Ulf  maximale  Bildschärfe  feststellen,  wie 
stark  die  Abnutzung  der  verschiedenen  Bestand- 
teile im  Verhiltnis  zueinander  ist. 

Durch  die  Behandlung  von  Eisennftgcln  mit 
geschmolzenem  Schwefel  ffihrie  der  Verfasser 
mit  Hilfe  seiner  neuen  Methode  den  Nachweis, 
daß  die  Beibenfolge  der  Harte  der  vorbandeneii  Be- 
standteile  folgende  ist :  Srhwcffl.  Eisen,  FeS^FeSt. 
[,Kev.  Met."  190?^  Hell  U  S.  566.] 

Hugo  Hermann:  MHu-ographischer  Befund 
über  das  Stückofendsea  V0&  Bnkoiwttz.*  [«Oest. 
Z.  f.  B.  n.  H.«  1908»  17.  Okt.,;^S.  626—527.] 
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J.  Analytisches. 

a)  Allgemeines. 

Das  Lal>oratnrimn  der  Kej'stone  Toal  and 
Coke  Company  uad  seine  Einrichtung  ist  kurz 
besehriebML*    («Ind.  W.'   1908,  5.  Oktober, 

S.  1180  1181.] 

I>if  Hreunstoffiiriir.-uistalt  in  Norfolk.  |  ,Z.  f. 
pr.  Geül.-   1908  (Jktol.erlu'ft  S.  447  —  ii.-i.J 

H.  BQller-de-Fioriu:  Analytisch«  Gfaende 
lind  Motalliaduätri)'.  Abdruck  eines  Vortrags  im 
„.ScliNv 'Müt'rUclii'ti  Verein  analyli.sclier  Cliemiker*. 
(.Foriseuung  folgt.;  [.Gieü.-Zg."  lüOÖ,  15.  Xo- 
▼ember,  S.  668—675.] 

Hjalmar  Eriksson:  Sciinellauulyse  für 
Stahlwerke.  [,Bib.  Jeruk.  Ann.''  180ä  10.  Ueft 
S.  734— 738.J 

A.  Leroux:  Frledridu  Krypt«!- und  Platin- 

reagensruliröt)  n  für  kleinere  Sclimelzarbeiteu 
v.  rsehiedener  Art.  [  „Chem.-Zg.*  1908,  21.  No- 
vember, S.  1187  —  1 138.] 

b)  Spezielle  Unterauchunfen. 

Arsen. 

liarcel  Ouedras:  Bestiunmug  des  Arsens 
in  Elsenerten.  Man  kocht  1  g  En  mit  6  g 
Zinnchlorür  und  150  ccm  Salzsäure  und  fOlirt 
das  Destillat  in  eine  50  ccm  Wasser  pntlialtende 
Vr)rlaiL'e.  Sobald  40  ccm  ül>er}regaugea  sind,  wird 
die  DeHtillation  unterbrochen,  man  neutralisiert 
das  l»t'stiilat,  setzt  Bikarbonat  zu  nn<l  titriert 
mit  Jod.  Dia  härtesten  Erze  sollen  sich  su  in 
einigen  Hinaten  sersetzen  lassen.  [«Bev.  gtoer. 
de  Chifflie  pure  et  appl."  1908  Bd.  11  S.  251.] 


L.Brandt:  Cheroiseli  reines  Eisenoxyd 
als  Urtitersubstanz  für  die  Eisenbe- 
stimmung in  salzsaurer  Lösung.  Ver- 
fasser iMspricbt  die  verschiedenen  Substanzen, 
welche  zur  Titi  rstelliin^  für  die  Eisenliestimmung 
benutzt  worilen,  -und  untersucht  die  Ursachen 
des  rersddeden  bohen  Pennanganatverbrauchs 
bei  <li  II  verschiedenen  Methoden.  Zum  Scliliiü 
gibt  er  eine  De.  Stellungsmethode  des  von  ihm 
empfohlenen  Eisenoxyds:  Han  lOst  möglichst 
reines  Eisen  in  Salzsaure,  leitet  heil)  Schwefel- 
wasserstoff ein,  tiltriert,  oxy»liert  mit  SaliH  tt-r- 
s&ure,  dampft  zweimal  mit  .Salzsäure  ab,  nimmt 
mit  TerdBnnter  Salzsaare  auf,  sehflttelt  die  stark 
Salzsäure  Lösun;^  mit  Ai-thir  wiederlmlt  aus, 
filtriert,  verjagt  den  Aether,  dampft  das  Eiseu- 
cUorld  mit  Salpetersäure  ab,  zuletzt  unter  Zu- 
gabe von  Ammonnitrat,  zern  ilit.  ilie  Masso  im 
Mörser,  irliilit  sie  niUlüfr  in  •■in>  r  l'latinsclrile. 
mischt  Ammoukarliouat  unter  und  gluhl  sciiwach 
bis  zur  Oewichtskonstaaz.  Das  erhaltene  Eisen- 
owil  ist  nicht  hvfrroskojüscii,  .\tif  ilie  sehr  '  in- 
gehende  Arbeit  kann  hier  nur  vorwiesi  u  werden. 
[,Chem.-Zg."  1908  Bd.S2  3.812,  830, 840,851.] 


lLoU«nsto& 

Theo  Grzeschik:  Vereinfachter,  wenig 
zerbrechlicher  Ap])arat  zur  Bestimmaag 
des  Kohlenstoffs  in  Eisen. 

Bei  der  Konstruktion  des  nadistebend  ab- 

ireldldeten  Apparats  zur  Bestlmniun«;  des  Kohlen- 
Atoffs  in  Eisen,  welcher  von  der  Firma  Qustav 
Müller,  Jlmenau  i.  Thür.,  hergestellt  wird,  war 
der  Grundsatz  mö^'liehster  Einfachheit  und  damit 
mßpliehst  frerinjrer  Zi-rl>rteliliclikeit  maütrebend. 
Letztere  wird  durch  Vermeidung  vieler  Ein- 
schmelzungen  bezw.  Durehsehmelsungen,  wie  sie 
andere  Systeme  noch  zeigen, 
erreicht.  Der  Apparat  b«> 
steht  aas  dem  Kolben  a  und 
dt^n  K&hlemb  mit  der  Jnnen- 
kuhlnnp  c.  An  St-'llc  oines 
^  IHBl  zerbrechlichen  (ilasrohres  lür 

SffTPWff       Wasserzulluft  wird  ein  Kaut- 
'  ,3J  scinikschlauch  d  an  das  Kühl- 

wasserzuleitungsrohr i  an- 
gebracht. Am  untersten  Ende 
deaKühlers  ist  ein  Tellerchen  g 
angeschmolzen,  das  noch  einen 
zweiten  weiter  unten  naher 
au  beschreibenden  Zweck  hat. 
ffl     dH,  TVr  Ganjr  der  Bestimmung 

JP\  M%\,  iiit  sehr  einfach  und  kann  fast 
9  \i/  ^\  ohn*  Auftlobt  durehgefthrt 
r       I  werden.    Der  Kühler  wird 

i  '  mSSi  herausgrenommen  und  das 
Tellerchen  g  sorgfältig  mit 
Wasser  abgespult.  Hierauf 
schüttet  man  die  zu  unter- 
suchende Substanz  auf  das 
Tellerchen  und  setzt  den  Kflhier  in  den  Kolben- 
lials.  Das  Tellerchen  muß  ganz  in  die  Säure 
eintauchen.  Der  sofort  entstehende  geringe 
üehcrdruck  läßt  die  Säure  in  der  InnenkUhlung  c 
etwas  aufsteigen.  Dadurch  wird  der  Innennuun 
(Ii  s  Kolbens  >ranz  abgeschlossen  und  somit  kommen 
Verluste  nicht  in  Frage.  Der  Apparat  wird  nun 
mit  den  Vorlagen  verbunden  und  in  gewohnter 
Weise  an;.'esauirt.  Sobald  Luft  durch  den  Apparat 
streicht,  steckt  man  eine  kleine  Flamme  unter 
dem  Kolben  an  und  kann  diesen  nun  sich  selbst  über- 
lassen. Bedingung  ist  andauernd  gut  arbeitende 
Küliluntr.  die  hier  vollkommen  erreicht  wird. 
Das  Tellerchen  g  crfüUi  außer  dem  vorhin  er- 
wlhnten  noch  einen  zweiten  Zweck.  Bei  den 
Ajtitaraten  anderer  Systeme  beginnt  die  Er- 
wärmung in  der  Mitte  und  erstreckt  sieb  sehr 
langsam  nach  den  Rindern  hin.  Dadurch  wird 
(las  .\ufkoehen  sehr  verlangsamt;  oft  ist  hierzv 
l  iii.'  St  linde  und  noch  melir  nötig.  Bei  <Iiesem 
neuen  .Apjiarat  geschieht  das  Erwärmen  und 
Aufkochen  in  allen  Teilen  sehr  gleichaUUBlg. 
Die  ll'izkrrift  der  kleinen  Flammr-  bricht  an 
dem  Tellerchen  g,  steigt  seitwärts  auf  und 
lOst  in  kurzer  Zeit  die  ausgeschiedenen  Chrom- 


Abbildung  14. 
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•innkristftlle.  Daroh  den  «BtaleheBdlM  Uebei^ 
dradc  steigt  die  Lösung  im  InnenkOhler  c  bis 
an  die  imtf>r^te  Kühlerspitze.  Nach  30  Minuten 
igt  diti  Losung  am  Sieden.  Der  Apj^tarat  beginnt 
zu  saugui  nud  man  kann  die  Flamme  nach  und 
nach  his  ztir  p-owünaihtcn  Größo  nufdreheii.  Bcr 
Abstand  f  zwischen  Kolben  und  Köhler  betragt 
etwa  S  mm  und  die  Kihlung  ist  sehr  beMeflgend. 
Auch  laßt  sich  der  Apparat  in  allen  Teilen  sehr 
gut  rpinippn.  Bei  Bpachtung  der  geringen  Vor- 
■ichUmaÜregeln  arbeitet  der  Apparat  selb- 
Btindlg  und  ein  Uebenidgeii  der  Sliire  Irt  eni- 
geiehlossen. 

Der  Kolben  eignet  sich  sehr  gut  Air  Be- 
trlebeuielyBe,  da  mao,  falb  man  dM  Amkoeben 
der  Chromsiluro  vor  tleui  Gthraiuh  vorzieht, 
etwa  15  Minuten  nach  dem  Auskochen  die  Be- 
stimmung ansetzen  kann.  [Derselbe  Apparat  ist 
auch  beschrtebea  in  ,,Cbm.'Zg*  1908  Kr.  90 
8.  1092.J 

C.  U.  Johnson:  Bestimmung  von  Kohlen- 
Btoff  In  Stahl,  EiaenleglPFungen  und 
Sraphit.  Die  Verbrennung  wird  in  •  inem 
e!f»ktriscli  gt-liiizten  Widerstandsofen  bei  940 
bis  960'*  vorgenommen  and  zwar,  meist  ohne 
Anwendnnf  ven  Hennlge,  Im  Sanemtolfetrome. 
(Vergl.  auch  .f!t.ihl  und  Eisen"  1908  Nr.  4  S.  1*28.) 
Die  Vertnehe  beweisen  die  Ueberlegenheit  dieser 
tfeihode  fiber  die  Metliode  der  yerbrennnng  mit 
Hennige  im  Gasofen.  {„J.  Amer.  Ghem.  See.* 
1908  Bd.  30  S.  778.1 

HaxWidemann:  Apparat  zur  Bestimmung 
des  Kohlmittofb  im  SteMi.  [,Z.  f.  Apparatenk." 
1908  8.  296.] 

E.P.Moore  und  J.  W.  Bnin :  Verlust 
an  Kohlenstoff  wahrend  der  Lösung 
Yon  Stahl  in  Eallnmknpferchlorld.  Die 
L*'iiu  Läsen  entstehenden  Oase  wurden  Ober 
glüht'iides  K«)if*  roxyJ  geleitet  und  di*»  Kohlen- 
saure in  Bar^twaHiüer  aufgefangen.  Eh  wurde 
0,08  md  l,88«/e  EoUeistoffveriut  festsestellt. 
[,J.  Soc.  Chem.  Ind.«  1908  Bd.  87  8.  845.] 


B.  Heere  und  J.  Hiller:  Trennvnf  von 

Eisen  und  Mangan.  Die  Verfasser  haben 
gefunden,  daß  Pj'ridin  große  Vorteilr  vi  r  Am- 
moniak bei  der  Trennung  von  Eisen  und  Maogan 
bietet,  namentlich  wenn  große  Haaganmengen 
zugegen  sind.  Vtrsetzt  man  eine  salzsauro 
Eisenchloridlösung  mit  Tyridin  in  geringem 
üeberecbuß,  lO  wird  Bisen  Tollkommen  geflllt 
(Aluininiiim,  (/liroin,  Zink  unvollkommen),  wahrend 
Mangan,  Kobalt  und  Nickel  in  I^^ösung  bleiben. 
Beim  Auswaschen  des  gefällten  Eisenhydroxyds 
geht  Eisen  in  kolloidaler  Form  dureh  das  Filter, 
sobaM  ilaK  r si  l  ii-sii:'-  Pyridin  ontfernt  ist, 
man  wascht  «ietilkalb  mit  Pyrldinwasser  (1:500) 
ans.  Die  Trennung  ist  nach  den  Beleganalysen 


qnantitatiT.    Das  Hangen  kann  «b«>  naddier 

aus  der  heißen  Lösung  nicht  vollkommen  durch 
Bromwasser  entfernt  werden,  man  verwendet  des- 
halb Kaliumkarbonat  oder  Natronlauge.  [»J.  Amer. 
Chem.  See.«  1908  Bd.  80  S.  598.] 

Dr.  H.  Bollenbach  und  Dr.  E.  Lnchuiann; 
Ueber  die  oxydimetrische  Bestimmung  des  Man» 
gans  mit  Kaliumferrizyaaid.  [uChenu-Zg.*^  1908 
Nr.  91  S.  1101—1103;  Nr.  98  S.  1114-^1 115.] 

Xtekfl. 

Einm.  Pozzi-Escot:  Abscheldinig  und 
Bestimmung  von  Nickel  in  Oemischea  mit 
andern  Elementen.  Bei  Gemischen  von  Nickel, 
Kobalt,  Eisen,  Mau^'an  usw.  löst  man  die  8nb> 
stanz,  neutralisiert  die  Lösung,  bi.s  sie  nur  noch 
schwach  sauer  reagiert,  konzentriert  sie,  versetzt 
mit  CSüorammonium  nnd  hdBer  ttbersehHedi^ 
Ammonrnolyl)datl")sung,  schüttelt  2  bis  3  Minuten, 
filtriert  nach  dem  Abkühlen  und  wascht  mit  koD> 
seatrl^er  SatmlaUösnng.  Auf  dem  Filter 
blslbea:  Nickel,  Eisi  n,  Aluminium,  viel  Chrom, 
f-twas  Hangan  und  Zink.  Man  kocht  den  Nieder- 
schlag mit  Wasser  und  Überschüssigem  Ammoniak, 
nitriert,  versetzt  das  Flltrat  mit  ttbersdittsslger 
Kalilauge,  kocht,  fü>rt  Brom  hinzu,  fiUrii  rt  das 
Nickeloxjd  ab,  wäscht  aus,  löst  es  in  Saure 
und  bestimmt  Nickel  durch  Elektrolyse.  Bei  tM 
Eisen  fallt  ohne  mehrmaliges  Lösen  und  Fallen 
des  Eisen;^  dan  Resultat  der  Nickelbestimmung 
sicher  zu  tief  aus.  [aBuU.  Soc.  Chim.  Belg.* 
1908  Bd.  88  8.  158.] 

De  Hille  Campbell  und  W.  Arthur:  Be- 
stimmung von  Nickel  und  (Mimni  in  Stahl. 
W  ill  mau  das  Nickel  mit  Cyaakaiium  titrieren, 
to  «etat  man  nach  Johneon  grBAere  Höngen 
Zitronfnsaurp  zu;  nach  Ansicht  der  Verfasser 
Wird  aber  auch  hierdoreb  die  dnnkie  Färbung 
der  ammoniakiliidien  Ldeonir  nicht  genügrnd 
aufgehellt;  sie  verwenden  de.shalb  nach  dem 
Vorschla^'f  Monrfs  Xatriumjiyrojihosphat.  Man 
löst  1  g  Slaiil  in  10  bis  lö  HNOs  (1,2),  eveat. 
mter  Zugabe  von  etwas  HOI,  setit  6  Us  8  eoss 
HjSO^  (1:1)  zu,  raucht  ah.  setzt  nachher  30 
biü  40  ccm  HgO  zu  und  erhitzt  zum  Sieden. 
IMo  Uare  LQenng  Teraetct  man  mit  einer  60  Us  70* 
warmen  Natriumpyrophospbatlösnng  (IS  g  in  60 
Ms  70  ccm  HjO>.  kühlt  ali  und  tropft  Ammoniak 
^  l :  1)  hinzu,  bis  der  größte  Teil  des  Pyrophosphats 
geUlet  ist  Die  LSenng  mnfi  hellgrün  sein.  Man 
erwflrmt.  wodurch  die  Lösung  V'"l!ir  klar  wird. 
Die  abgekühlte  Lösung  versetzt  man  mit  5  ccm 
AgNOs-Usaog  (0,5  AgNOa:1000  H,0)  nnd 
f)  ccm  2<*/«  KJ-Lösung  und  titriert  mit  Vio 
KCN-Lösung,  bis  die  T/»<;ung  völlig  klar  ge- 
worden ist.  1  ccm  i/i«  KON  =  0,002935  gNi; 
man  muß  aber  die  für  die  5  ccm  des  Indikators 
nötige  KCN-Menge  abziehen.  Bei  kupfer-  und 
ohromfreien  Stahlen  gibt  die  Metbode  befriedigende 
Besaitete.  Bei  Chromniekelstahl  setzt  man  cor 


Digrtized  by  Google 


teU  Md  Htm.  IMI 


dedendea  SalfatlSnmif  tropfenweta«  2  bto  8^ 

KHn04-L(fsuDg.  bis  «  in  geringer  MnO,-Nieder- 
sohiag  entsteht.  Die  erzielte  chromssurrhaltige 
LSsttiig  versetzt  man  mit  0,7  g  Ferroauimon- 
ndlit  ud  titriert  den  UebersdmS  alt  P«muui- 
ganat  zurück.  Nach  der  Chrombestimmung  oxydiert 
BMUi  das  Chromoxjrd  wieder  toit  KHji04-Lö8iuig 
n  dtnmMvn  ftuf,  llltriwt,  tetit  Natrininpjroo 
pbosphat  hinzu  und  viTffihrt  zur  Nickelbestimmung 
wie  oben,  nur  nimmt  man  für  1  g  1NH4)«  Fe(S04)| 

1  bis  2  g  Pyropbosphat  mehr.  [,Joum.  Amer. 
Ghw.  Soc*  1908  Band  80  8.  1118.] 

Phosphor. 

Gt.  Hlaaon:  Kolorlmetrlsehe  Phosphor- 
beitiamnEg  in  Stall  I.  FüiL'^t  man  zu  einer 
verdünntfn  Lösunfr  von  Pli(>s|ili(»r  und  Vanailium 
in  Salpetersaure  in  der  Kalte  einen  Ueberschuß 
TOB  Anmonnoljbdat^  so  «otatebt  efne  ora&fe- 
pt-llin  FUrbunp  von  Vanado  -  Phospho  -  Ammoa- 
moljbdat  (P 0«  •  (N H«),  •  Vd 0,  (N  H« )  •  1 6  Mo Og], 
d«rai  iBtoulAlt  nit  «ton  Phosphorgehalte  sa> 
niaunt.  Die  Unterschiede  sind  so  deutlich,  daB 
man  0,006  g  Phosphor  W'irht  schützen  kann. 
Die  VergleicbslOsung  »teilt  mau  aus  einem  Stahl 
Iwr,  deMtta  Phoapboi^pahalt  naeh  d«r  Molybdia- 
method*»  bestimmt  Ist.  Man  Ißst  in  einem  Erlcn- 
Bie^yerkolbeu  von  etwa  100  ccm  (mit  einer  Marke 
M  80  ecm)  1  g  StaU  la  80  «cm  SaliMteratare  ( l  .2 ). 
koobt,  setzt  10  ccm  Perraaaganatlfisung  (8  g  in  1  1 » 
zu,  zerstört  die  org'anischen  Substanzen  durch 
Kochen,  gibt  10  ccm  (salzsäuret'reies)  Wasser- 
rtoffcoperoxyd  san  LOsea  des  Maogaaoxydps 
hinzu  und  kocht  den  T'eberschuß  weg,  nachdem 
man  zuvor  noch  10  ccm  VamwUumlSsuog  zu* 
g«g«b«B  hat  Naeh  dem  Erkalteo  ▼«rdllaat  man 
auf  60  bis  65  ccm,  fügt  10  ccm  Amnionmolybdat- 
iSsung  hinzu  und  verdünnt  bis  zur  Marke.  Nach 

2  bis  B  Minuten  vergleicht  man  die  Proben  in 
Eggertztebea  Röhren.  Die  ganze  Analyst^  dauert 
10  Minuten.  Die  Vergleichsißsung  hnlt  sich 
lange,  man  erneuert  sie  zweckmäßig  alle  8  Tage. 
Die  MHgelelltflB  BetegaaalyMB  dURu4«rea  am 
0.002  bis  0,011  o'o  Phosphor.  Die  Aminrn 
moljr bdatlötung  wird  1 0  prozentig  verwendet ;  für 
die  AmmoBTaDadatlösung  iQst  man  2,845  g  Sali 
ia  600  een  Wasser,  8t-tzt  20  ccm  Salpetersäure 
zu  ond  verdtaat  auf  1  1.  [«übem.>ig.*  1908 
S.  688.] 

XaxOrfchey:  BeetimmaagdeaSehwefeU 

in  Eisen  und  Stahl,  Vergltichind»-  Prüfung 
der  bekannteo  Scbwefelbeatimmungs-Methodeo. 
[,Z.  f.  ang.  Chm*  1908  Bd.  81  S.  1859 
vnA  1898.] 

SUislnB. 

Nicolardot:  Neue  Methode  zum  Auf- 
schlieüeD  von  Ferrosilizium.  Nach  Vor- 
sdilar  de«  Verflmen  bringt  man  0,6  g  Ferro- 
dliziam  tat  elnea  trodmaa  Buadkolbea,  Tflncbließi 


deaielbeD  mtt  etnem  Stopfen,  welcher  elaea  be- 
sonderen Glasaufsatz  tragt,  evakuiert  den  Kolben, 
laßt  2  ccm  Chlorschwefel  einfließen  nnd  orwrirmt 
vorsichtig,  bis  der  Aufschluß  erreicht  ist.  Nach 
dem  Erkalten  führt  man  einige  Tropfen  Ammo- 
niak  ein  und  füllt  dt  n  Kolben  mit  Wns.sor;  alle 
Zersetzungsprodukte  beöndea  aioh  im  Kolben. 
(,Oompt.  read."  1908  Bd.  147  8.  677.} 

Taaaüam. 

A.  Blair:  Bettimmaag  von  Vanadium, 
Molybdän,  Chrom  und  Nickel  im  Stahl. 
Der  Verfasser  bat  beobachtet,  daß  Mulybd&n 
bei  der  Abaeheldaag  des  Eisens  durch  Aetber 
quantitativ  In  die  fithrrlsrhe  I.fisunjr  irebt  und 
auf  diese  Weise  von  Vanadium,  Chrom,  Kupfer, 
Mangaa,  Nidcel  and  Alominiam  getreaat  werden 
kann.  Die  Trennung  des  MolylKläns  vom  Eisun 
ist  etwas  umstftndlich,  aber  scharf,  man  verfahrt 
am  besten  nach  Treadweli.  („Journ.  Amor.  Ch«>m. 
Soc."  1908  Bd.  30  S.  1880.) 

E.  de  Mille  Caiiii)Iir  11  und  E.  Le  (frnnd 
Woodhama:  Neue  Methode  zur  Bestim- 
mtiBg  vea  Vanadinm  in  Eisen  nad  Stahl. 
Man  löst  das  Metall  in  verdünnter  Schwofel- 
säure, konzentriert,  und  versetzt  die  konzen- 
trierte Losung  mit  drei  Volum  Alkohol;  dabei 
scheidet  sieh  Ferrosulfat  in  groben  Kristallen 
last  vollkommen  ab,  Vanadin mi  und  ('hrom  da- 
gegen bleiben  in  Lösung.  Schmilzt  man  ein 
Oeaiisdi  der  Oxyde  von  Eisea,  Maagaa,  Chrom 
und  Vanadium  zuerst  mit  Soda  allein,  dann  nach 
Zusatz  einer  kleinen  Menge  Uokkohle,  so  wird 
das  gebildete  Natriancbromat  zuCbromoxyd  redu- 
ziert, weicht'S  unlöRlich  wird,  während  Natrium- 
vanadat  durch  Extraktinn  mit  Wasser  vom  (^hrom 
getrennt  werden  kann.  [,Journ..\mer  (  heui.  Soc." 
1908  Bd.  80  S.  1288.] 

WeUkaau 

V.  Nicolardot:  Tn  nnunj;  von  Wolf- 
ramsäure  und  Kieselsäure.  Das  Schmelzen 
mit  Raliumbisulfat  oder  die  Behandlung  mit  Fluß- 
Säure  halt  der  Verfasser  für  ungenau.  Er  hat 
grefunden,  daß  Dämpfe  von  KolileustoiVtetrae-hlorid 
und  feuchte  Luft  die  Trennung  gestatten,  wobei 
Kleselstare  atdit  aagegriffea  wird;  maa  kaaa 
damit  aber  nur  zwischen  400  nnd  440^  arbeiten. 
Besser  ist  Chloroform,  dessen  Dämpfe  bei  500** 
knftlg  anf  die  Wolframsftnr«  einwirken.  Haa 
Sdimilzt  also  die  Substaax  mit  Soda,  filtriert, 
oxydiert  die  Lösung  mit  Brom,  nentralisiert  mit 
Salzsäure,  erhitzt,  filtriert  die  Oxyde  (Als  Us, 
f^Os«  8iOi)ab,  siuert  sdiwaeh  an  nml  bestimmt 
den  Schwefel  mit  Barynm.  In  das  Filtrat  lei(*  t 
man  Schwefelwasserstoff,  kocht,  setzt  Salpeter- 
Siare  Im  UeberschuB  zu  und  verdampft  bei  120^ 
zur  Trockne.  Man  nimmt  auf,  filtriert,  trocknet 
und  wägt  das  (iemisch  von  Wolframsilure  und 
Kieselsäure,  und  behandelt  es  bei  500°  niitDampten 
von  Chloroform  und  Laft,  [^Comptes  read."  1 908 
Bd.  U7  S.  796.] 
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e)  BrcniMtoSife 

J.  H.  Zein«k :  Pjrometrisehe  IHfektbestirDmaDg 

fester,  flüs^siger  und  gasförmiger  Braustoffe  und 
Dimensionierung  techniscInT  Feuerungseinrich- 
tungea.*  [,Z.  f.  Daiupl  k.  u.  M."  löOb,  23.  Ok- 
tober, S.  420—428;  80.  Oktober,  8.427— 430.] 

A.  Komftrowsky:  Schnt  lU  Scbwefet« 
best  im  mang  in  Kolileu.  Abanderuntr  dtr 
liruncksclieu  Mütbode  der  Vcrbreouung  uiii 
Kobattoxyd.  [,Chflin.-ZBr."  1908  Bd.  82  S.  770.] 

Dr.  Karl  Voigt:  lieber  die  Scliniclzbarkfit 
der  Ascbt^n  \  <>t3  I^reunstoffen.  [„Z.  f.  ang.  Chem." 
Iäü8,  27.  November,  S.  2461— 2-IÜ2.J 

S.W.  P«rr  ttiid  W.  F.  Wbeeler:  Ver- 
änderung von  Kohlonmiiutern.  Aehnlich  wie 
Kolilen  beim  I.a;rern  iiiinderwerffpijr  werden, 
werden  es  auch  bLuhU-mijuster  für  auulyüctche 
üntemehiuig.  Die  Verfasser  fanden  in  etwa 
6  Iiis  12  Monaten  rntorschiede  hii  Heizwert  von 
2,4  bis  2,85  *'/o.  Weitere  Versuclie  idirten,  dall 
auch  in  sehr  gut  ▼erscbloflsenen  Flaschen  ein 
Austritt  von  Kohlen  wa.saerKtofl'en  stattfindt;t; 
gleichzeitig  wird  Sauerstoff  absorbiert  und  ein 
Teil  des  Wasserstofls  oder  der  Kohlenwaüüerslüä'e 
oxydiert.  In  den  ersten  2  bis  8  Woeben  Ist  die 
Vi  rschlt'chtcrung  der  Muster  fiin  stärksten,  aber 
auch  nach  6  Uunaten  int  noch  kuin  bleibender 
Zustand  erreicht.  [.Miun  &  U.*  1908  Bd.  29 
S.  70.] 

Wertbestimmnntr  M  der  KeklendeAtillattoi« 

Der  Mr\rchal-A  p|>ar.'it  zur  Bestimmung 
des  Wertes  der  Nebenprodukte  bei  der 
KohlendestillstioB.*  In  einem,  einem  Auto> 
klaven  ahnlich  sehenden  Apparate  wird  eine 
gußeiserne  Blase  oder  Retorte  uiil  abnehmbarem 
Helm  durch  eine  Anzahl  Bunsenbrenner  erhitzt. 
Der  Apparat  wird  erst  angeheizt  und  dann  mit 
1  kg  Kohle  beschickt,  und  die  Destillation  bei 
ÖÜU  bis  9Ü0  durchgeführt.  Di«  gasigen  Pro- 
dukte gehen  sur  Abscheidung  des  Teers  in  eine 
Art  Kühler  und  treten  dann  in  eine  lieihe 
Wa»aeräaacben,  die  mit  (ilaskogetn  gefüllt  sind. 
Te«r  und  Gaswasser  scheiden  sich  ab,  in  wetteren 
Wassertiasclien  wird  mit,  verdünnter  Schwefel- 
säui'e  Ammoniak  und  mit  Tecröl  Benzol  zurück- 
gehalten. Letzteres  wird  später  bei  1  üO  o  ab- 
destilliert.  Die  nicht  kondensierbaren  Gase 
gelii-n  diirrh  rinc  !>•  r  ü'.ui/-''  Apparat 

Ist,  wie  eine  beige^jebciie  Abbildung  zeigt,  fest 
auf  einen  Tisch  montiert.  (.CoU.  <^ard.'  lf»08 
Vol.  95  Nr.  2471  S.  881.] 


d)  Feuerfestes  Materisd. 

Ueber  Erweichungstemperaturen  und  Prüfung 
von  Segerkegeln.  [»Uhl.  VVockeoschr.  f.  Ind.  a. 
Techn.«  1908  Nr.  86  S.  72;  Nr.  46  8. 87  —88.) 

E.W.  Buskett:  Rasche  Best  im  mun  van 
Kalk  und  Magnesia.  Die  Bestimmung  des 
Kalkes  in  Kalkstein,  Erzen  und  Sehlacken  ge* 
sehicht  durch  Titration  des  gefällten  Kalzium- 
oxalates  mit  Permnnganat.  Der  Unterschied 
gegen  die  übliche  Methode  besteht  aber  darin,  daß 
man  Eisen  nicht  erst  wegzusehaffsn  braacbt.  Kan 
Ifi-t  1  (T  i?i  lOcnn  Sal;^s?iure  und  15  ccm  Wasser, 
verdünnt,  tiltriert,  setzt  zuui  Filtrat  <  g  Aimuon- 
ohlorid  and  1  ccm  Salpeterstare,  kocht,  neo- 
tralisiert  eiien  mit  .AiiuiHmiak,  löst  den  Nieder- 
schlag mit  konzentriert'  r  ( »xaisäurelösung.  wieder- 
holt das  dreimal  und  übersättigt  mit  Uxalsäure. 
Den  gut  ausgewaschenen  Nlederschlai^  zersetst 
man  mit  :]  cm  Schweffl-^rnirr  im>l  50  crm  Wasser 
und  titriert.  Das  Filtrat  versetzt  man  mit 
10  ccm  Ammoniak  nnd  5  g  Ammonehlorid  nnd 
fallt  iT  M  .Mi'sia  mit  Xatrfiiniaiiimonphospbttt. 
l,Mines  *.V  .M."  IWÜH  Bd.  28  S.  289.] 

ötörmer:  WelcherEisenbe  Stimmung  ist 
bei  der  Untersuchung  feuerfester  Waren 
der  Vorzug  zu  geben?  Es  wird  untersucht, 
w.  li  fii'  thn  li  der  Eisenbestimmung  (Gewichts- 
analyse, i'enniuigauattilratiou,  Rothes  Aetber- 
aussehllttelung)  am  besten  anwendbar  Ist.  Die 
V.rsiiehe  wurden  an  Zettlitzer,  Klingeiiberger 
und  Hebustädter  Ton  angestellt.  Dabei  ergab 
sich,  daß  die  Pertnanganatmethode  genügend 
genau  Ist  und  nm  sehnell^ti  ii  J't  sultate  liefert. 
Die  Aethermetbode  liefert  In  i  rittfren  Fi^en- 
Uiungen  auch  genaue  Resultate,  ist  aber  um- 
BtKndlicher,  da  die  sich  bildenden  organischen 
N'erbindungen  erst  zerstört  werden  mSssen. 
UToiiimL-Zg."  1908  Bd.  32  S.  1609.] 

Rase  Ii  e  Magnesiabestimmung  in  Kalkstein  und 
Mergel.  [„Tomnd,-Zg,*  1908Nr  68S.787— 788.] 

H.  Dollenbach:  üeber  die  Bestimmanp  der 

TojisubstJinz,  ein  Beitrag  zur  rationeHt  n  Auatvsf 
der  Tone.  l,Chüm.  Ind.»  190»,  15.  Juli,  445 
bis  448.] 

e)  Gichtstaub. 

Fr.  Brinker:  Methode  zur  Bestimmung 

von  .Staiifi  in  Hochofengasen.  IMe  von 
Simon  ^btahl  und  Eisen''  1905  H.  1069)  an- 
gegebene Methode  ist  jedenfalls  besser  und  zu> 
verUasiger).  [,Ind.W."  1908 Bd.  42  Nr. 21  S.m.1 


Digitized  by  Google 


SS.  OMwnW  ISOS. 


StaU  QBd  BiML  ISO» 


BUCHERSCHAU. 


Baum,  (t.,  Profi'^^iT  nn  «iiT  Kiiniirliclien  Berg- 
akademie, Berlin:  Kohle  und  Eisen  in  Nord- 
amerika. Ein  Reiseberiobt.  Bwen  (Bohr) 
PJOH,  Verlag  litT  Bi-r^-  uud  lIütteniBiiiiibdien 

Z.it>fhrifl  .Glückauf-.  4 

I)iei*er  Iteisolieriilit  zi-ichuct  »iwli  vor  (niilrria 
ftuBerbt  Turteilhaft  dadurch  aus,  daß  ihm  tiri  huh- 
giehij{'eä  Studium  der  gcAamtGii  «jitiHchlägt^ea  Literatur 
voraufgfcan^eii  war.  Dor  Vt<rfartiior  war  dadurch  in 
der  )<lü<'ktich«u  Lag«,  ■«ioen  Mittoilangaa  ein  reieb» 
haiti^'o«  HtattMtUcbes  Material  tagrnnde  ra  l»fr«n  ond 
darauf  Hu«i''  auf  nu  loron  Beitchroii>nn:,'rn  flfii  J?pricht 
aufzubauen  uikii  an  rirhti$;er  8telIo  hmmm'  {iorH<*niteh(>ll 
l%indriirk)>  und  »uiue  Kritik  auzuliriiii;i'ii.  Llaa  etwa 
l&U  tieitea  starke  Buch  in  l^uartronnai  geht  dadurcb 
über  die  Bedeeteng  oinctt  eigentlicbeu  UeiMbericbtei 
weit  hinau»;  aa  beacbiftigt  »ich  auf  den  entan 
106  ^itcn  mit  dem  Kohlenbergbau,  aaf  den  letsten 
Seiten  i  i'  r  l^'-oninilu-lri--.  lunl  •.sin!  ieilom,  dor 
»ich  nui  Kiililo  uuii  KiHon  iu  den  Vci  Liai^  ivit  .Staaten 
bafassen  will,  ein  aabr  wülkammaneit  liilf^niittei  aein. 

Die  Itedaktion, 

Diptt  rirh.  G.,  i>ir<kt<>r:  Die  Erfuflnng  der 
Drahlseilfjahnen.  Eiuo  iiilutUe  aus  der  Eat- 
wloklongsf  OBcbichte  des  Ingenieurtraseiii.  Vit 
(50  Abbildungen.     Ldpzfg  ly08,  Herdittiii 

Zieger.    Geb.  5  t^. 

Der  Verfatteer  —  jetzt  Direktor  der  S&cheiscbon 
Mft-<i  hiiu'iifal'rik  ^orm.  II  Hixirmniin.  A.-(i.  in  ( 'luMnniti! 
—  hat  «ich  Tiele  Jahre  ale  Oberinjjenieur  de»  be- 
kannten Haaeee  A.  Bloichert  &  Co.  in  Leipzig-Oohlia 
haelieaoildere  aneh  mit  der  wirtaobaftUehen  Seite  det 
ttinfaiigreiehaD,   in   labbafteeter  Batwiokelnng  be- 

friffenen  MaaBentranHportgebietei  befaßt  und  aln 
chriftÄteller  in  dienern  Fache  herrorragend  betiici^jt. 
Zum  ifFritoninal  tritt  rr  t-Ach  /.ulilrdic  Iumi  \'iTöth'nt- 
liehuiigun  Ober  den  gu)^eiiwärtigoa  »Stand  diesem 
wichtigen  und  geiiunden  jun^^en  Zweiget*  im  Verkebra- 
Wesen  —  in  faooberfreulicher  Weis«  gewiasormaflen 
den  Sporen  von  Merckel,  Beek,  MatscboS  nnd 
Anderen  falgand  —  ab  Fach  Ii  i  h  t  oriker  berrer, 
und  daa  darf  wobl  in  Verbindung  gebracht  worden 
mit  etli<'ii<<n  \ iisH|ir,M'hen,  die  uich  an  msnriii«  Hcinor 
treffliilii'u  Vuririig«  ange«cbloaaen  haben,  wie  auch 
mit  lirHi  lieiniingen  in  der  Literatur,  die,  weil  aie  kein 
ganz  zutrettendee  Bild  über  dieae  Frage  lieferten,  be- 
reits berichtigt  worden  Nind.  * 

Di«  Literatur  ttber  Drahtaeilbabnen  iat  Mhr  nm» 
fimfrreieb**;  gute  üeberidcbten  feben  in  neueren 
Werk.-ii  i.  Ii.  Alit***  uml  Zimtner.  f  Li  knajjper 
Fenn  uu4  dut  h  Ihm  inr  i><--^<-nv,  .\Tt  ernchöpfond  uud 
zutrciTiiiid  zugleich  iht  Utr  f  h  c  h  i  i' h  1 1 1 1' Ii  e  Uobor- 
blick,  den  Abt  auf  A.  'J2  u.  ff.  seiner  vorjährigen 
Pvbiiltatian  gibt,***  oDd  darin  li4  gawiaMranÄon  aneh 

•  Vergl.  8t«bl  nnd  Eieea-  1907  Nr.  84  8. 124S 
»u  w  le  .Zentralblatt  der  BanTemaltnuK*'  1907  Kr.  76 

8.  504. 

**  Bohle:  «Uaaeentraneport'  8^  SS  ii.  &  BMk- 

gart  1908. 

•••  Siegfried  Abt:  Handbuch  der  Ingenieur- 
iriaienaoharten''«  5.  Bd.,  8.  Abt,  1.  And.,  Leipzig  1901; 
2.  Anfl.  1907;  femer  »Hatte«,  20.  Anfl.«  III.  Teil,  1909. 

t  Zimmer;  ,Tl<rt  iiuihanieal  haadÜng  of  ma^ 
terial"  8.  löü  u.  iL,  London  19U&. 


da«  Krgebni»  der  Dieter ichscben  Unteraacbnog 
enthalten,  die  (weiter  aasholond)  an  Hand  zahlreicher, 
mm  Teil  <ilti-ti  j»p(ini~rlie(;,  iiniischon.  riimisrlii'ti  uimI 
HiilcolaUerlichen  Hatidücbriftuu  oittdtainmoudeu  Al>- 
bilduDgon  wohl  nahezu  TolUtändig  die  Verisucbe  über 
den  Bau  von  Luftbahnen  bebandelt  bis  zu  jenem  iSeit* 
punkt,  wo  durch  die  Arbeiten  von  Adolf  Bleiohert 
(geb.  31.  Hai  1845  sn  DeeM«,  g»*t.  S9.  Juli  1901  in 
DaTos)  die  Drabtaeilbabn  tn  einer  Maaoblne,  der  Dralit- 
Hpilbabnbao  tu  oitiom  IntiuHtriuzweiife  wunli.'  (187ÜK 
Bleiohert  hat  aut  diu  /uMam  nii^natollong  der  Liiizel- 
heiten,  die  er  zu  seinem  u'O'^c  hloasencn  •System  ver- 
einigen konnte,  1077  unter  der  HerrHohaft  des  neuen 
Fatentgesetiaa  «In  deutsches  Iteichspatent  erhalten, 
naohdem  iboi  vor  £rla8  de»  Reicbepatentgeaettee 
•ehon  die  entepreehenden  Landeepatente  erteilt  worden 
waren.  Die  berufenen  Sachverständigfii  r  damaligen 
Zeit,  die  beruflichen  staatlichen  Oru'Hiiii  h.'ihen  dem- 
naih  in  di^HL-r  /,ii*«mnieiifu!«Huii)^',  in  dif^ier  S\«t-'ni- 
*<chaliuug  aus  vielen  Einzelbtiituu  eine  Erüudung  La 
volUtem  Umfange  erblickt,  so  daß  von  ilinen  hiemaißb 
lUeicbert  ali  Erfinder,  nicbt  der  Orabtaeilbahn  an 
•leb.  eondem  wohl  der  eine«  beaonderen  Hvstems,  d«r 

in  ihror  Zu-fammonfafiHuntc  uiii«'  f^roRc  Kiah«it  bildSO' 
lifii  A uhI ii tiru iiL'sf' irintui  zu  ^oltoii  !mt. 

S,\  int  Adolf  Uli'iciii'rt  für  h  c  h  w  «  Ii  f  ii  • 
den  Bahnen  in  ganz  ähnlicher  Weise  daa  geworden, 
als  waa  Qaorga  Stapbenson  durch  die  Zu- 
•anmaBfaainnf  von  drei  aa  eicb  bekannten  Konetmk- 
tionen  für  dl«  bodenttAndIgen  Bahnen  gilt; 
mit  der  ^Rocket"  begann  182!)  die  eigentliche  Ent- 
Wickelung  des  Lokomotivbauce  nnd  zugleich  der  EiseU" 
höhnen  danli  die  vorttMliiitfte  Vorwandnng  dOB 
Dampfes  im  Laadverkehrttwenen. 

Der  Zweck  des  sehr  lesenswerten  Dieterioh» 
•eben  Bnobee,  auf  Urund  geeobichtliober  Unterlagen 
ainwaadfrei  fefteoateUeii,  walobe  Bedentnng  dar  Arbelt 
eines  jeden  der  lablreichen  Pioniere  des  Scilbahnbaues 
<Wybe,  von  Dicker,  Albert,  llodgson.  Feiten, 
O  Ii  »  (■  h  uh«.  [(Iii'  Arbuiton  von  ()  1 1  o  - 1' «  h l i g  sind 
itaturgeuitili  iu  dem  Buche  nicht  buhandolt,  weil, 
wie  bereits  aagedeutet,  die  Darstellung  vor  dem  Lr- 
•obeioea  Pobligs  Überhaupt  aufhört^  suikommt,  dürfte 
m.  £.  Tollkomnien  orreicht  sein.*  Sa  ist  unstreitig 
Adolf  Bleiober ta  Verdienat»  wenn  Deutecblaud 
auf  diesem  Qobiote  eine  fahrende  Stellung  einnimmt, 
ond  zwcifellort  venüfiit  iliiher  sein  Name  gerechter- 
weise mit  denen  anderer  Bahnbrecher  auf  dem  Ge- 
biete des  Verkehrswesens,  wie  Stephens  on,  Krupp, 
Boraig,  Uunt,  Hoppe  und  Anderen,  in  eine  ileibe 
gaatotU  ra  wardaa. 

Dreadaa,  Im  Notrembar  1908. 

Prof.  ^^.  HuhU. 

Eckard t,.Ärtliur,  Bctriebsinijeuieur  der  üas- 
naloreiifabrik  Deuts :  Die  Oasmagehüie,iiuOHder' 
keii  die  Viertnkt  -  (iasmaschine.  Ihre  L  nt<  r- 
suclmng  auf  W'irt.schafiHchkoit  uud  Lci:ituiij,' 
und  Uesfhreibung  der  dazu  niitigen  Instruincntc. 
Mit  6^  Abbildungen  im  Text  uud  auf  zwei 
Tafeln.  l;r,iiiiKehweig  11)08,  Friedrich  Vle- 
wcg  (!t  Öohu.    2,50  tM. 

Verfateer  dArfta  mit  «einen  AuefOhrnngen  der 

Abriebt,  die  ihm  bei  .VbfftstHuni;  »einuH  Huclie«  Tor- 
ge»chwebt   hat,    „dem    Fuchmiiim    Hovrohl   als  aocb 

♦  Vergl. auch  „Stahl  und  tiaen"  lüUb  .Nr.  41  8. 10^5. 
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dem  BöBitzer  einer  Motoronanlage  Mittel  und  Wege 
ma  die  Uand  in  geben,  die  e»  ihm  ermöglichen,  Rieh 
elB  Bild  Ton  dem  Zustande  be>«r.  der  Uflte  einer 
OMflUweUn»  IQ  maelieD'',  gereoht  g«w«rden  lein. 
Aa^beod  TOB  der  Besebreibnog  de«  IndlkAtora  bezw. 
Indikatorantriebes  alt  «li-m  Instrament,  welcbi^  ■  Ir.e 
sichere  FrOfong  den  (iasmotorM  ermS^licLt,  wiui  auf 
die  I.cistuiiii^»-  und  Veritilerlieliun^'tiiüairrainme.  die 
BeatimmnoK  der  indizierten  und  effektiren  Leistung, 
dl«  TenebMdBBeB  Wirkungsgrade  usw.,  Verbranchs- 
manuBgm  tob  i^BafSnnigttB,  faetoa  aad  flOaeigBa 
BroonetofliNi  «ingegmgva.  Eia  weitorw  Kapitel  iit 
den  so  überau»«  wichii^^en  Generatoren  (Ein-  and  Zwei- 
fnoerg-pneratoreni  gewidmet.  Den  8chluß  bilden  Aus- 
f  1  Ii  rii  iii;^en  über  dio  ( JaMaiialvrtC  und  Hin/w  t-rtlxiKtiin- 
niuugen  der  Uaae  und  die  Anwendung  der  reracJiie- 
ÖMM  hiBilir  Ib  FfBge  konuBMfldeB  i^tpBrBt«. 

Eiaenbahn-FraehOn- Tarif  für  Eisen  und  Stahl 
des  Spezialtarifs  II.  Nach  arotlicht-n  Quollen 
bearbeitet.  Uerausgegeben  vom  Stahlwerks- 
Verband,  AktieageMllMliaft  In  DOMeldorf. 

Ausgabe  l'.iOH.    Piisst-Morf,  Selbstverlag  des 

Herau8gt'l)ers.    Ud»  2i) 

Der  vorliegende,  rund  10t>0  Seiten  starke  Hand 
sti  llt  (line  vTiilij^e,  die  neuesU'n  Tarifo  herilck-h  [  ^rfude 
Umarbeitung  der  ersten,  itn  Jahre  l^Uä  crocblcnenen 
Aflflage*  des  Werkes  dar.  Er  enthalt  rund  480  000 
ansgereobaeto  Fraditiitie  fOr  Eisen  aad  Btabl  dee 
Spttdaltulf«  II  TOB  dm  wichtigsten  Simn-Yenuid- 
•tationen  nach  sflmtlicben  deutschen  und  luxembur- 
gischen Stationen,  die  Prachtsitzc  dpr  besonderen 
Ausnabmetarife  für  Stab-  und  TinMiBon,  Draht, 
Eisenbahn-Obprliauiiiaterialieu,  Eisen  und  Stahl  zum 
Bau  nnd  znr  Auitrüxtung  Ton  Schiffen,  ferner  Ueber* 
gangsfracbten  für  den  Qrenzrerkehr,  dl«  Aoefolir- 
fracbten  nach  dootsoboa,  belgieehoa  sad  BloderiiB> 
dischen  Seehafen,  sowie  nach  Donauumschlagpiatzen, 
und  endlich  die  AnstoSfrachtsatze  nach  den  meisten 
KleinbfthnHtationpn.  Dabot  Mind  zur  FeKtHtelliinv;  der 
billigsten  üeisamtfracbten  sowohl  die  Ausuabmecarife  aln 
auch  sehr  zahlreiche  Umkartiernngsmögtichkeiten  toII- 
ständig  berücksichtigt.  Ein  Anhang  bringt  neben  einem 
Auszuge  ans  den  allgemeinen  TarifvorBchriften  Ta- 
belloB  für  die  Bereebnnng  der  FraeblmMUlge  bol  De- 
klaration des  Intereesos  an  der  Liefemag,  der  Decken- 
miete,  des  Frachturkundenati  1 1|  i 'i  eine  allgemeine 
Kilometertariftabelle,  die  Fra(.  lit»*tze  der  ordentlichen 
Tarificlattsen,  des  Ausnahmetarifes  für  Holz  des  Spe- 
zialtarifcfi  II  und  des  Rohstofftarifes.  -  Als  besondere 
Yerbesserung  des  Werkes  ist  zu  ermahnen,  daß  es 
jotit  fOz  all«  diroktoB  TorkebrabesiobaBMa  dio  kilo* 
metrisebea  ftttferBaageB  naeb  den  amtliebea  Tarifen 
enthält.  Infolgedessen  kflnni-n  auf  Grund  df-K  Tariffs 
aucti  die  normalen  Frachten  fOr  Eil-  und  Htflckgfiter 
aller  Art  beroehaet  werdaa. 

Freise,  Dr.-Ing.  F. ,  Bergingenieur  zu  Frank- 
fort  a.  M. :  Ausrichtumj,  Vorrichtung  und 
Abbau  von  Steinkohlenlageratätten.  Freiberg 
In  Sachsen  1908,  Cm  &  OerUdi  (Job.  Stett- 

ncr).    6  c*^. 

Verfasser  behandelt  in  dem  151  .Seiten  starken, 
mit  zahlreichen  Textfiguren  und  fOnf  lithographischen 
Tafeln  TorMkaafta  Werk«  ia  fibeniohtlicher  und  faB- 
liokor'Wotea  dm  geaantoBStoiakobleDberghaabetrieb, 

wie  er  zurzeit  geführt  wird,  wuboi  die  mneHten, 
anderwärts  noch  nicht  Tprnffentlicliten  Verfahren  und 
BetriobBvreigen  besond  ri'  H  r  .  k -ichtii^'uni,' finden.  Die 
mit  großer  Sorgfalt    zuBfiirirnengeBtollten,    duri'h  ilr- 

*  Yergl.  .Stahl  und  Eisen*'  1906  Kr.  17  S.  1084: 
1907  Kr.  84  8.  tUt, 


fahrnng  gefundenen  Daten  der  Betriebskoeten,  I«ei> 
stuageo  oaw.  Tordieaea  beoondaia  korToigebobflii  aa 
•wotdaa. 

Faters,   T.    Campbell:    The  MtOkimieai 

Engineering  of  CoUitrirs      Vn].  II,  CLapter 

7  —  11.    London  (30  und  31  Furnival  Street, 

Holbora,  B.C.)  1908,  The  Chieheiter  Preaa. 

Bh  8,6  d,  geb.  sh  10/6  d. 

Das  Book  Ist  dio  Fortaettong  oiner  grSBeroa  Ar- 
beit, uad  «war  im  wetentUclien  die  Wiedergabo  tob 

früheren  Vortrü^^en  und  Aufsätzen  des  Verfassers 
über  Oogensländo  des  Inj^enienr-wegeBH  im  Bergbau; 
der  Band  beginnt  deHhalb  mit  dein  oiebuntcn  Kapitel.* 
Dieses  bündelt  Toa  der  Förderung  zum  8chacbt 
unter  Tage  und  boflaat  mit  den  ältesten  and  ein- 
fachsten BiaiifibtaagMi,  um  allmtfaliBh  aad  aaafUu^ 
lieh  XU  den  neoeetea  IHariebtBBgeB  forttaeelireltev. 
Pi  -  I*ar1-L';ri;-i^n  sind  sehr  geeignet,  dem  Berg- 
mann, .Ii  r  :i  larflber  unterrichten  will,  welche  Ein- 
richtungen iiir  .(.-ine  BiMlürfnlMHe  die  geeignetsten  sind, 
mit  Rat  zur  Hand  zu  geben  und  ihn  den  Vorschia^D 
dar  Maschinenfabriken  gegenüber  mit  einem  nm- 
fatNadoroB  UrtoU  sa  terMkaa.  Dia  tkooratiaakaB 
BereebaaB^tt  wirm  n.  E.  hier  am  bestra  fort- 
geblieben.  ''■!\  ■''^Ai  der  Bergmann  in  •li'-'-'-'-r  Ili-'^iehnnj^ 
wobl  lieber  auf  die  liefernden  .MaMsl  n'  i  fftlink.-n  und 
die  von  ihnen  zu  leistenden  Oaranfi  Mi  vi  rlaLt  1  »aji 
Kapitel  enthalt  viele  aasobanliche  ZeicbnongeD  and 
pbotographir<(  he  Wiedergaben,  besondere  auch  voa 
wiek^gen  Einaelkeitafl.  —  Daa  aeklo,  dar  Waaaar» 
fBrdorung  gewidmoto  Kajrffol  Mgt  ia  dor  DatetaMaag 

ebenfalls  der  geschirhtlichen  Entwicklung.  Finrn  M'hr 
breiten  Ilautn  nehmen  die  LleBtängepnm|)en  Kuust- 
kreu/.  und  Kuriielantrieii  mit  und  ohne  fin  i  rvi  rgelege 
ein,  wie  dies  allordingg  auch  heute  noeh  den  tataäch- 
Iichi>n  VerhaitniHHcn  in  England  entaprieht.  Haidt 
einer  eekr  eingebendea  BMokrMlHuig  dor  Dataf* 
Steaening  folgon  dio  aalarlfdiaekm  Daaipfwaaeork 
haltnngen,  auch  solche  in  Riedlerscher  Bauart.  Neben 
vielem  Unten  sind  stellonweise  auch  Einzelheiten,  wie 
Z.  B.   die    l'leuelst!i:i:;o    iiuf  Hi:ito    ility,  Dicht,  die 

nur  für  '  Mattcbiuenbauerlehrliage  Interesse  haben 
können.  Am  Schiasse  sind,  cionliob  kurz,  die  mo- 
dernen schnellgehenden  KolbenpnmpoQ  «ad  dio  Hock» 
dmok-Zontrifagalp«B)po8  arit  otoktriBekoai  JÜiirMio 
behandelt  Diese  Kürze  der  Darstellung  mag  wokl 
darin  Ihren  Orund  haben,  da6  die  genannten  STsteme 
in  England  noch  nicht  die  Bedeutung  eriaofrt  lia'rei,. 
wie  bei  uns,  und  daß  die  fahrenden  Maacbineufabrik«o 
nicht  geneigt  sind,  ihr  Material  zur  Veröffentlichioig 
boranesagobeo.  —  Daa  aoaBto  Kapital  „ILraltaraaa 
goag  BBd  KntftllbartragBBg«  aiadil  daa  Badraak 
einer  gewiaeen  Unfertigkeit,  da  es  aa  gana  gute 
Sachen  etwas  zusammenhanglos  brinft.  Es  beginnt 
mit    der    I'ampferzougung,    indem  Tt  r^i  liii  licne 

KesüelkonHtruktionett  beschreibt,  und  geht  dann  vom 
Sehornstcinhau  ziemlich  onvermittelt  znr  Djnamo» 
in  aschine  und  elektrischen  Kraftübertragung  über, 
wobei  auch  wieder  ToUkommen  überflflseige  Einzcd* 
kaitoa  aitt  «alaflaafaa.  Fomar  werden  noch  eialga 
aekaaUaafeBde  DampfiaaaoklBm  and  Dampfturbinm 
beschrieben  /n  n  Soblufi  kommen  Luftkompressoreo 
Terschiedonor  liauart.  —  Das  zehnte  Kapitel  .Koks- 
öfen" widmet  zuerst  den  Bionenkorböfen  mit  und  ohne 
Gewinnung  der  ^'ebe&produkte,  mit  und  ohne  Aus- 
nutzung der  Abhitze,  den  Uinen  für  englische  Vei^ 
kiitaiaao  iauaat  aoek  aakoaeaaBdaa  Bmbi.  OaaB 
fcominm  SiBioBoCarvAs-,  flemet-SolTaj-  aad  raleM 
llflseener-Oefen  an  dir  Reihe.  .Auch  dii  Tl'.lf-- 
roaachinea«  wie  Ladevorrichtungen,  Koluiau«drücJL- 
maaekiaaa,  KehlaaataMpfiaaawkiBwi  «bw.«  sowie  die 

•  YergL  .Stakl  aad  Baaa*  IM«  Vr.  8  8. 4ML 
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UewiDnang  der  Nebenerzeugniste  finden  enUpreohende 
BebandlaDg.  —  Du  lettte  Kapitel  Ut  ein  Smmmel- 
kanitol  ud  hndelt  Mhr  v«(Mhi«l«a«B  aft«fa«B, 
«.B.  TtBÜbtoMB,  OeaMni-and  KaM—bohfiMnlihiD, 

SehrimmMcbinen  «ad  amianm,  maig  immmiwh 

gebSrigen  Din^»n. 

Im  ganxen  liinr;ii'li t>'t  iwt  Huch  eine  fl'eitige 
Sammelarbeit,  die  vieles  (iute  aad  aucb  fttr  den  deut- 
aeben  Faebmann  einigea  Hm*  bringt,  abar  fSr  dieeen 
in  dar  Hsaptaacbe  nur  inaofeni  von  InteraaM  iat,  ali 
M  Udb  €M«g«nbeik  gibt,  einen,  wenn  »neb  niebt  er- 
9f3b9jflmiM,  ao  doch  tiemlicb  amfaagnleban  Bin- 
Mieb  Ib  dta  ataia«hllgigen  engliacbea  YarbllteiM«  n 
nebtnen.  Biemer. 

Graefe,  Dr.  Ed.,  Dlpl.-Ing. :  Laboratoriums- 
buch  für  die  BraunkohleiUeer- Industrie.  Mit 
•6  AbMUan««B  Im  Tat.   HaU«  %.  S.  1908, 

Wilh.  Knapp.    6,60  c*^. 

Dar  dnrcb  seine  VerölTentiicbuDt^en  auf  dem  Oe- 
biete  der  BraaDkoblenteer-Indutttrie  bi-ksuute  Ver- 
fiaaer  bebanMl  in  de»  TorUnfandaa  Bocb«  die  Unter- 
■nehnng  von  BraimkohleB,  wer  8ehwd«r«t|»PAdakte, 

Tevr  lthtillHtii 'n»|irodokte,  im  AnschluQ  au  dtroffln 
die  UntorBucliun^en  im  betriebe  der  Kerzcng^icßurei 
asw. ;  tum  Teil  sind  die  an);«K*'benen  Methoden  Tom 
Verfaaser  i«lbHt  «uft>(xarboit«t  worden.  Zabieu beispie le 
tragen  mm  besseren  Verständnis  bei  und  geben  einen 
Beffrif,  nm  «ekbe  ZaUeagrtle  ee  eleb  bei  daa  ^ 
waulgcn  ITBtann<A«Dgen  h  nddi  —  Binfge  kleine 
ÄD»t5nde  sind  zu  machen.  Durch  die  Verbronnun^s- 
analvR«  von  li«Hen  \rird  der  H-lieli&lt  nicht  zu  iiurh 
(8.  45],  -oniii  rn  zu  niedrig  gefunden,  wie  auch  auf 
richtig  angegeben  ist.  Metbanbomologe  Ter- 
bindern  nicht  die  Saneratoffabsorption  dur«b  Pbospbor 
(8.  wMMlem  die  nageeiMgleii  Koblenwaeeeretoffe. 
In  des  Formela  lor  Bereehaenf  d«e  Heltwertoe  elnee 

GaBgemigrheR  ntm  rtegiir'n  7r;RftTnmpnpi't-rti?ij^  iS.  4'» 
und  &8)  »ind  einie:'  1  aKti  ren  tiicht  ganz  richtijf  an- 
gegeben; der  Faktor  fi  r  i  i  Ii«  ist  166  und  niobt  178, 
für  Cb  Hb  (berechnet  ai»  riii.)  152  and  nicht  106,8. 

Bei  der  sehr  klarea  und  anHcbaalicben  Daratelluog 
•od  der  biitiecb«B  ▲••wabi  dar  Uateiaaebaaniaetbodea 
Im  daa  Laboralmfaaabaeb  tob  Oraofe  eobr  ra  eap- 
fabk«.  Dr.  E.  Küppere. 

ffrünwalil,   Julius.    In^'-enieiir    tr^hn.  Che- 

,  roiker  und  Fahrikleiler :  Theorie  und  Fraxis 
dtr  Bk^  mtd  OuPmuO-Indwtrü.  Hudbvch 
(ItT  modernen  EniRllMorti  rhnik  nebst  Auszuf? 

^^aus  der  Geachichte  der  Kunatemaille  and 
'Enalkaalerd.   LeipzIg^B.  1908,  F.  Stoli  jr. 

i  (E.  Otto  WUbetmy'a  Erboi).   Q«b.  4,80  Jt. 

Daa  Torliegende  Bach  kommt  einem  in  der 
Praxis  der  Emailfabrikation  iRngst  geffiblton  BedQrf- 
nisse  zu  ililfe,  indem  oh  Kunat  dea  Fniaiiiifr  u ^ 
im  Gegeneatzti  aa  den  meiiiton  bisher  vorhandenea 
Arbeiten  auf  dieaam  Gebiete  einmal  vom  Triasenscbafttich 
gebildeten  Standpunkte  atu  batracbtet.  Dabei  ist  aber 
doch  auf  jeder  Seite  lu  aMriKen,  daB  der  Verfaeeer 
eeine  Kaaatalaee  akbt  aar  der  theoretischen  Wleeen* 
eehafi,  eoodeni  ebenso  grflndHcber  praktischer  Er- 
fahrung entninirot.  So,  wie  sich  der  gebildete  tech- 
nische Chemiker  von  dem  in  Deutocbla&d  m>  häutig 
auftretenden  reiitenden  Kmailliermeigter,  der  sich  den 
Werken  als  Inhaber  besonders  gater  UeiMpte  anbietet, 
«ateiaebeidet,  so  steht  dieses  Buch  flbar  der  großen 
Maiaa  der  TorhandeiMa  BBalUa-LUaralar.  Se  be- 
baadelt  fai  eingebender  vnd  praktieeber  Walae  die 
RnhTT:strrialien,  ihre  nolwendifft'  Beijcbaffcnheit,  ihre 
l'nifunji;  und  ihre  Bezugsquellen.  Gi'rade  letzteres 
dürfte  vielen  Botrii>b»lfitern  Hehr  erwünNi  lit  nein.  Die 
bJtpital  aber  die  Bebandlang  der  Eonaille  and  der  zu 


emaillierenden  Waren,  «owie  die  Abhandlang  fiber  das 
dfentlicbe  Emaillieren  sind  sehr  gut  und  machen 
fai  eretar  Lbüe  dieeee  Baeb  entpfehieaewert  Nar  bat 
dar  Terfbaaer  die  CtaSeaudlla  gefentber  der  Bleeh* 

emaille  etwaa  stiefmatterlicb  behandelt.  Es  wire 
wanschensTrert  goTresen,  wenn  der  Verfasser  aocb 
auf  das  in  Deutschland  m^amicht  im  v,  i>  htiiire  Gebiet 
der  Emaillierung  gußeitieruer  Oefen  eingegangen 
wäre,  in  dem  Kapitel  ,  Allgemeines  und  Statiatiaehea* 
entbiit  daa  Bneb  reebt  intoreeeaate  Mittoiiangen  aber 
dieBedentang  der  BaHdUa-Iadaetrie  In  deo  TanM^edeae« 
Liadem.  Auch  berübrt  ea  die  wichtige  Frage  dea 
Zolle«  und  damit  der  AaefnbnnOglichkeit.  Als  Anhang 
wird  ein  l'eberblick  Ober  die  OeHchichto  der  Ktinat- 
emaiüe  und  der  EmaUlemaleret  gegebao,  der  ein 
grandlicbea  Studium  dieser  Wieoeaaehaft  Terrll  aad 
auBerordentUoh  interessant  ist 

So  kaaa  daa  Buch  allen  denen,  welche  mit  daai 
Bwlllieraa  n  taa  beben  oder  aieb  aiqieft  fftr  dlaaa  Kaaal 
latereeaieren,  nur  beatena  empfolden  «ordea.  ^, 

Handbuch  des  Eisenkonttrukteurs.  Bearbeitet  und 
henttsgegebeBTom  Dortmunder  Brfiek«n> 

bau  C.  H.  J  u  c  Ii  0  in  Dortmund.  Selbstver- 
lag' der  Firma  Dortmunder  Brftckenbau  C.  H. 
Jucho.    Geb.  4,50c./|. 

Dae  Idelae  Werkobea  eaCbllt  aaf  M  fleitaa  aebea 

ttborsicbtlicb  zusammengeatellten,  in  der  Praxis  viel- 
fach  gebrauchton  Tabellen  Ober  Gewichte  der  Ter- 
»ehiedensivn  l'rotilo,  Bleche,  Schrauben,  Fntterringe, 
Mieten,  Rohre  uhw.,  Zablentafeln  mit  An»;aben  Uber 
Spannschlösser,  Wellbleche,  Galltiche  Odünkkettdn, 
Drabtaeile,  Hanfseile,  Fondamentanker,  daa  Bohren 
von  Winkel-,  T-  und  f- Elsen  usw.,  Dampfkesael- 
aietang,  spexlftacae  Qawiobte,  Nietatallung  bei  Wtalcel- 
oisen  ( WurzelmaStabelle).  Eine  sehr  brauchbare  Hole- 
tabelle,  Angaben  ilbor  im  TTAndul  vorkommende  Holz- 
arten mit  Angabe  der  marktgtiagigen  Abmesaungen, 
LademaBe  fflr  Bahnen  und  eine  Umwandlungstabelle 
Ton  en^fliscben  Zollen  in  MiUioieter  schließen  sich  an. 

Daa  Buch  wird  sich  In  Gebrauch  am  Zeichen- 
tiacb  and  Im  Betriababareaa  zweckmiBig  erwaiaea{ 
bei  einer  Nenanflaga  wird  empfohlen,  den  Titel  dee- 
solben  abzoindern,  da  er  in  dar  gawtUtoa  Form  ntl8> 
TerstindUcb  entcheint. 

Handbuch  der  iHgenieHruHfsen^-hnftiu  in  fünf 
Teilen.  Fiiniter  Teil :  Der  Eiütiabaluibau,  aus- 
genommeB  Vorarbeiten,  Unterbau  und  Tumel- 
bau.  Drittpr  Band  :  Oleiaverbindun^  (Wcirhpn 
und  Kreuzungen,  Drebaoheiben  und  Schiebe- 
bnlmen).  Bearbeitet  von  B.  Borat  «ad 
R.  Anger,  berauagegeben  von  F.  Loewe, 
KSnigl.  Geh.  Hofrat,  ord.  T^rofp.ssor  an  der 
Teobniacben  Hochschule  ia  München,  und 
Dr.  H.  Zimmermann,  Wirkl.  Geb.  Oberbaa- 
rat  tmd  vortr.  Hat  im  Ministerium  der  öffent- 
lichen Arbeiten  in  Berlin.  Zweite,  vermehrte 
Auflage.  Brate  Lieferung:  Boges  I  bft  19. 
Mit  243  Abbildungen  im  T.  xl  und  T.ifcl  T 
bU  V.  Leipzig  1908,  Wilhelm  Engelmana. 
11  Jt. 

Das  erat«  Kapitel  (in  erster  Auflag«  von  Prof. 
Fard.  Leewe,  MBaeben,  bearbeitet)  bebandett  aaf  152 

Seiten  die  Im  filaeabdmbetrieb«  TorltommendanWeiflhaB. 

Nai  h  .\uf/5blu(i^  der  vorm  hioilenen  Arten  von  Weichen 
sind  zunächst  die  Anordnun^f  und  Her»tollung  der 
/unffenvorrichtunvren  und  deren  Ti  iNj  i  ibl  ^sondere 
die  Zangen  und  ZungendrehatOble,  die  äteUvorriob* 
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tungen,  W«}icbennii  ii>Tiuit;eii  und  -TersrhlüsHe.  aUdiinn 
die  einfachen  uml  I)i>p[iplh(.'r/,»tiiik(>  i'in^'.dnuul  be- 
sprochen. Im  zweiluii  AtiHchuitto  tirin^t  ilt«r  \  k^rfaHaer 
dio  Berechnung  der  einfachen,  Doppcl-  and  KreiizungiH 
treioheu,  vorauf  im  drittfio  die  mittels  Weichen  her* 
•telltwreB  gebrftuebliebBten  OleieverbiDdongen  vor^ 
geführt  werden.  Dit?  im  Text  nicht  an|;e^cbcnen 
tiiieilen  »ind  in  einer  l/itt  rsturübersicht  am  HchluHBe 
des  Ka|iiti'lh  /.ur-iiit>iin  riLr'---<tidll.  .\iifiiii^'t>r  wird 

die  gewählte  LebortiebriK  diese»  ka|iueit>  ^Weieben 
und  Kreuzungen»  etwas  befremden,  da  im  «ranzen 
Kapitel  mit  Aeuiiüime  »nf  70  nnteB  io  §  42  de» 
Wort  KrODziuiK'  n«r  eininel  g«bnnebt  iat. 

Vom  zweiten  Kapitel  dieneH  Bande«  enthiUt  das 
»orliegendo  Buch  nur  den  ersten  .VbHchnitt  Ober  Preh- 
scheiben,  in  welcliem  /imficlj^t  die  Droh*!  ;  ii  i  i  n 
aligemeinen,  deren  (>leii«verUuidung  und  dann  in  irnUr 
BUBführlicher  Woiae  der  Hau  der  Dreba«heibenteUe 
besprochen  wird.  Hierbei  int  die  Koastniktioa  nad 
Berechnung  der  ÜrebseheibentrXger,  der  QuertrSgnr, 
der  Querrersteirnngen,  der  MitteiRtQtze  und  deren 
Zapfen  und  Pfanne  Oberau»  klar  durchgefOhrt.  Da» 
gc^M'ii  outhi'lirt  dic~«r  ernte  Alihflailtt  ('iiii::i'r  i.'Iii- 
leitüLivlou  \\\»rt8  über  die  Eiit«  ii^kliiiix»  der  L>reh- 
Bcheiben,  bei  denen  Dreh-  bezw.  Wendeplatten,  welche 
noch  beute  im  Scbmaleparbetrieb  Anwendung  finden, 
leicht  bitten  mit  ebgefligt  werden  können.  Auf  die 
weiteren  VorzQge  dieses  Baohes  nAber  einzof^ehen, 
goatattot  der  hier  xnr  Yerfflgoni^  atohende  Raum 
nicht;  in  bezug  auf  Inhalt  und  AuBstattung  Hchließt  ea 
eich  den  bis  jet>;t  erBchienenen  neueren  vermehrten  Aus- 
gaben dieses  Werkes  vollständig  an  und  kann  daher 
allen  Faclüenten  sowie  insbesondere  den  Ötudierenden 
der  Teehnisehen  Hooh*  tmd  Mtttelsehalen  beetam 
empfohlen  worden.  j  SchuUr. 

Harkort,  Hermann,  Dipl.-!n^.:  Heitnuj  zum 
Studium  des  iiystetns  Eiun- Wolfram.  Disser- 
tation zur  Srlaagung  der  Wurde  eines 
nnktor-Ingeiiiearg.  Halle  a.  8.  1907,  Wilh. 
Kua]ip. 

TerfaMor  g^ibt  zonSehet  !m  ersten  Teile  seiner 

Arbeit  eine  itvi^fQhrürlio  Hi^srhreibung  seiner  Ver- 
Buchsausfübruitgiin.  welcbo  um  wertvoller  i«t,  als 
dich  große  ex[reriiii('!iti'llu  Scliwiorij^keitpn  ergaben. 
Dieselben  bcrithten  »ineraeits  auf  der  Erzeugung  hober 
Tüiiipkiraturen  bei  gegebenen  StromvorhältnisseD» 
aadereeits  auf  der  Sohützung  des  äobmelsgatee  vor 
Yernnreinigungon.  In  bezug  auf  eiektrtsebe  Oefen 
mit  ^i'kririiter  Kolilo  werden  allgemein  gültige  Oo- 
aicblöpuukte  itufgubti'llt,  um  h  denen  sit'b  die  Wahl 
der  Ätiordniingcn  in  iM-tinimicn  l-zillun  erniOglicht. 
Des  weiteren  werden  eingebende  Angaben  Uber  die 
Temperatnrmessung  und  die  Gewinnung  der  AbkQh- 
longs»  und  ErbitsttankarreB  gemaebt  Beaondere  Be> 
aobtung  verdient  die  Besohroibnng  der  Apparate 
zur  automnti-i  hen  Auf/eichnnng  derartiger  Kurven. 
Erst  der  zweite  Teil  der  Arbeit  behandelt  dan 
eigentliche  Thema.  Ks  wurden  Eison-Wolinitiili  Lrit- 
ruugen  von  0  bitt  etwa  20  "/o  W  hergestellt  und  ana- 
lytiat'b,  thermisch  und  mikroHkiipiscb  untersucht.  WeBB 
es  ancii  nicht  gelang,  absolute  Eesnltate  zu  erhalten,  so 
wardsD  doch  manche  wertrelleBeobaehtuiigen  gemacht, 
die  n  weiterem  StudiniQ  anregen.  .  _  /^^ 

IniJustnj,  Thr  ^fin>■t^.  i'.<  St'ifi<)ti<:'i,  Tichm)- 
logy  and  Trade  durimj  1907.  Edited  by 
Walter  Renton  log-all«,  Volnme  XVI. 
N  V  V  rk  .ind  I.ondon  1 908,  HUI  Pttbli«bi]lg 

.  ( '(ini]ian\-.    (Jeli.  10  ^. 

Es  hieße  Eulen  nach  Athen  tragon.  wollten  wir 

ü!ier  ilijii  Wert  der  Veröffeiitlirbung,  d«  rrii  -  h  rlintcr 
JahrcHband  hier  vorliegt,  una  in  einer  ausiLihrlicheu 
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Besprer  Illing  tirnuut*  Hulicrn.  l'ud  Horh  m  das  Werk, 
di  Hsi'ii  n  icher  tocbniscliiT  und  Htatisti-itlitT  IdIihU 
zu  einem  ständigen  Itatgeber  iüt  zahlreiche  Miit^ea- 
hOtlenleute,  mehr  aber  noch  ffir  jeden  .Metallhiittea- 
maan  machen  sollte,  dieses  .Mal  von  einer  Kla^«  des 
Uerausgebera  Ober  die  ringe  DnterstBtznn^  be> 
gleitet,  die  er  in  den  beteiligten  Kreisen  gefunden  bat. 
Der  Mangel  an  InterenBe  hat  ili  n  Verlag  Hcbon  dazu 
gezwuti^on.  den  Iriilifr  nur  b  jf  Iniir/ii^ciulLMi  i'rcir*  do- 
Uuches  in  der  ueuen  Ausgabe  auf  daa  l'oppette  zu 
erhüben,  trotzdem  aber  siebt  sich  der  Herausgeber 
Tcraulattt,  die  b'aohleut«  auf  die  Notwendigkeit  hinao' 
weieea,  das  weitere  firiMhetnea  dnrdi  Termehrten 
Bezug  dea  Werkes  so  ennaglichen.  Wir  Bchlioßen 
uns  dieHem  Aafmfc  um  so  lieber  an,  als  wir  aus  eigener 
l.r  iuhriiii;;  ■lic  Vi)r/üs,'i'  der  .Miner;il  Indiistry"  zu 
NchAtzen  wissen  und  es  außerordentlich  bedauern  wUrden, 
wenn  das  Unternahmen  nicht  fortgeeetnt  werden  kSnate. 

Kniahne,  frof.  Ur.  A.:  Die  neueren  Fortchun- 
gen  auf  dem  Cfrbiei  di-r  Klektrizitdt  und  ihre 
Äntve$ulangen.  Leipzig  1908,  Quelle  &  Meyer. 
4,40  U(,  geb.  4,80  J^. 

Das  vorliegondi"'  nm  li,  ans  Vorfrilgen  entotanden. 
die  der  Verfasser  im  .laliro  lyüt.  Itei  Gelegenheit  voo 
Fericnkiirsrn  in  lleidellieri:  ^'ehalten  hrtt,  liidiündelt 
in  einer  für  jeden  (iebiidetmi  verstindliebeu  Art  de-r 
Darstellung  die  neueren  Forscbongaergebnisse  und 
Fortecbritte  in  der  ezperimenteilen  und  theoretiechen 
filektrlzltttslebre.  Ton  den  sieben  Kapilela,  ia  die 
da«  Werk  eingeteilt  ist,  beschäftigen  sich  die  ersten 
vier  mit  den  wichtigiiten  Theorien  der  elektrischen 
und  n\(i^'ni'tiMi  li,.ti  KrMdii'iiiunt,'(_>ri  und  ihren  tu  ^ct/i'U  : 
der  alten  Fluidunitheorie,  der  t  aradav-Maxwellscneu, 
far  das  Verstlndni«  der  elektrischen  Hchwingungen  und 
Weilen  ae  anBererdentlieh  bedeotsamen  Theorie  dee 
Etektramagnetlemna  nad  mit  der  der  jQngsten  Zeit 
angehdronden  Elektronentbeorie.  Die  beiden  nächsten 
Kapitel  bebandeln  die  elektromagnetischen  Schwin- 
guUjL,')  !!  und  Wellen  sowie  die  tinindlagen  der  draht- 
losen i'elegraphie.  Der  letzte  Abschnitt  des  Buches 
ist  den  elektrischen  Entladungen  in  Uaaon  und  den 
Erscheinungen  der  BadioaktiTitftt  gewidmet.  Zahl» 
reiche  Abbildungen  begtelton  den  Text  Aateffdem 
sind  dem  Buob«  ein  Xanten»  und  ein  Saeliregbtor 
beigegehen. 

KarU  der  tutUibarm  LagwUätUm  DetttwMamts. 

EIsrLJ- Lfitliritifren.  Herausgegeben  von  der 
Dir^'ktlon  »kr  Geologiscbf^n  Landesunter- 
suclmng  von  Elsaß-Lothringen.  Bearbeitet  von 
W.  Hruhna.  Blätter  Hettendorf,  Metz  und 
Pf, li /im Straßlturg  i.  E.  —  iVrlin  l!Kiö. 
Komiiiiä.sionävurlag  von  Ö.  Scbropp  Nacitf. 
Jedes  Blatt  1  .4. 

Die  Kart«?  gewährt  einen  üeberblick  über  die 
geologische  Stellung,  die  nachgewiesene  Verbreitung, 
die  Form  und  den  Inhalt  der  nutzbaren  Lagerstätten 
und  Uber  ihre  wirtschaftliche  Bedeutung.  jDemgemift 
brin;^  sie  auf  den  Bllttern  Metf  nnd  Dettendorf 
dnri  ti  verschiedenfarbige  Zeichnung  zur  Darstellung: 
die  uacbgowiesene  Vorbreitang  der  lothringischen  und 
lu.xeniburgiscbi'n  Minetteformation  im  lUannen  Jura, 
dasVorkommeu  vonBohnerzlagern  sowie  sonstigen  Eisen- 
erzen im  Diluvium  und  von  Kupfer-  und  Antimonert» 
g&ngen  im  Deron.  Auf  Blatt  PfaUbnrg  sind  diejenigen 
Punkte  Termerlct,  an  welchen  SaU  oder  Sole  n- 
bohrt  wurde.  Dio  wicbti^'-'ten  Bergwerke  und  die  Sa- 
linen hind  durch  Nummern  und  Ruchstaben  angegeben; 
ihfL-  wirtscbaftli' lie  Ii.  di  itun^'  i^-t  durch  sine  dem 
Unterschiede  der  Jalire-f  irdörung  entsprechende  Um- 

•  Vorgl.  ,6uUl  und  Eisoa"  lÖOÖ  Är.  18  ö.  üU. 


BäAtnelunt. 
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Btkkertehau. 


Stahl  und  Eisen.  1909 


nuidang  d«r  V*meni«hi1der  herv«?f  ehoben.  1>i«  0«> 

wiolitHiiKtii^C'ii  iliT  ITinlcTii:!;,'  Iii  flcn  oinzelnoii  Be- 
zirken Hind  III  Ztihifii  ttu^et'uhic  und  durcL  farbige 
Krcitt(lftcli<-n  hildlirh  dHr^ct^tcIlt.  weli-bi>  iiarl)  eiitein 
fttr  sAmtlirhc  Lae:er<«irttton  ^leirben  MaBHtaho  );cicci ebnet 
■llld.  I'er  Wert  der  Förderung'  ist  durch  Kochtpcko 
veranschftvUcbt,  io  welcbaa  Je  1  mm  H&he  1  Million  Mark 
•nteprieht  DaiMibe  Rechteck  gibt  nobOD  der  PSrde- 
rung  im  Bezirk  diejonig»  »  gtat  Doatftehtend  an. 

L  a  (1 1'  II  ii  Ii  r  L'  .  A  Mi  1-  r  f  :  A  atHru'issenschnflUrhe 
\  oriräye.  tn  tjun»  inrerstitivllirhtr  UarsUUttttg. 
Lei|izi$r  1908«  AkaiiemfscheVerlairsKefiellscliaft 
m.  h.  H.  9»|;. 

la  dem  toriiegeodea  Bacblein  ist  eiae  Ansabl 
T oa  Vort rigen  nIoiiorRegeben,  die  der  bekaanto  Brea» 

laoer  Chemie-l'rofesBor  int  I.nufe  von  40  Jahren  ^e- 
haltim  und  jetzt,  t^iiip  unfreiwillige  Mußt»  im  cjciieri- 
nirntel If'ii  Arl"iti.-ii  beniit/cnd.  ih',:  ilu ri'birch-'hfu  iiiul 
für  feinen  {friilteren  he-Herkrei»  bearbeitet  bat.  h>ie 
HoUr-n  jedem  (iobildeten  \t-rHtiindlieb  Rcio  und  ihm 
Eiablioko  ia  Terechiedene  «ichtiK«  Kapitel  der  ohemi- 
eebaa  Wiewaaohaft  vormittela;  di«e  Ist  dem  VerfiMor 
auch  rerht  ^ut  ^elun^en.  An  einigen  Stellon  in 
Ilteren  Vorträgen,  wo  sich  in/wiiteben  die  wisHen- 
sehaftlieb'-n  lianiini"  ii    gewandelt  buben.  weitit 

VerfaHfcr  auf  diene  V\  ttinliun^en  bin.  Auf  Einzel- 
heiten kann  hier  nicht  eineejjungen  werden.  Die 
Vorträge  betreffen  folgende  liegenulAnde:  1.  l>te 
l'undanientalbegrifTe  der  Chemie.  2.  Die  ehemiecbe 
Koaetitution  der  Materie.  3.  Beziehungen  swiacben 
den  Atomgewichten  nnd  don  Eigensehaften  der  Ele- 
nn  ute.  4.  Slereocbcniiü.  5.  l>ie  AggregatzuHtSrivli' 
und  ihr  /iiäaminenhaitg.  H.  Die  vier  Elemente  dts.-« 
AriHtotobjH.  7.  L>ie  Sj>cktrAlanalyf)e  und  ihre  kos- 
mischen  KouHcquenzen.  S.  l  eber  daa  Ozon.  9.  Da« 
Zeitalter  der  organiscbeu  Chemie.  I0.  Dhh  Radium 
nad  die  Badioaktivitit.  tl.  Ueber  den  Kintiub  der 
NaturwiBflenHchaften  auf  die  WHtan«chauuiig.  Auf 
diese  leticte  .\rbeit  möehto  ich  Im  -miiti  i  -  iii.fin  -rk-d  u 
machon,  e«  ist  die  bekannte  Ikciic,  die  I.  üU  1 1>  b  u  r  g 
auf  der  Kanselcr  NaturforhrlierverHamnilung  vor  filnf 
Jahren  gebalti-n,  und  die  weite  Kreise  deutacber  Ue- 
lebrtcn  und  Nicbtgi  lehrten  in  lebbaftei>te  Aufregung 
gebracht  hatte.  i$ie  halte  dem  Verfaaeer  voB  Tor^ 
achledenen  Seiten  heftige  Angriffe  eingebracht,  und 
mit  ihnen  Hftzt  »ich  I.adenburg  in  cineni  „Epilog  zur 
KaMselor  Kecie-  ntineinander.  Wie  man  sieh  nuch 
immer  zur  Uoligi  ii  ^t' Den  will,  zuHtimHx  ü  mu  -rti 
wir  Ladenbnrg  in  dem  <>rundgediinken  Keiner  Hetie,  daii 
die  allgemeine  Kililiiag  auf  <lio  Kenntnis  der  Natur 
and  ihrer  Qeaetze  aufgebaut  werden  mnfi.  —  Da« 
Buch  wird  sicher  auch  viele  Leaer  diener  Znitaehrift 

I^hrbn'  h  i-f,  IfncIditiKts.  iJoarbt  itet  von  Heri 
rrotcb.sortn :  Gvlitiiurat  Dr.  Josef  Dur lu, 
Dr.-lnir.  Karl  Bsselbornt  Bernhard 
KosHiiiftnn;  den  Anliirekten  :  l'iinil  H  >' u - 
tifiger^  Karl  Stief,  Ueinricb  Stuniiif, 
Arthur  Wienkoop:  den  Ingenieuren: 
Georg  Ruth,  K t^i n Ii a r >1  Wo.der,  H^r- 
•Wgpg^e'M-n  von  Karl  K«selborn.  Mit 
Aber  2500  Abbildungen  tirnl  auäfiihrltchom 
Saehregister.  Erster  Banil:  Orundbau,  Stein- 
Konstruktioneti,  Hol/konstruklioneii,  Eis<n- 
konstriiktionen ,  Eisenboton  -  Ivoustruktionen. 
Leij'ziir  i!i()8,  Wilhelm  Engelmana.  15  Jl, 
gfb,  UJf^. 

Eh  üind  nmfangreiebe  Oebiete,  die  Verfamr  uad 
Herautigeber  in  einem  einügeu  Lehrbuch«  n  behan- 


deln aieh  Tomehmen,  und  lo  ist  «i  naturgemlB  nicht 

möglieb.  n<if  den  "lOO  S-u.mi  dfii  vorliegenden  nrnten 
Bancle«  melir  al»  gniruiig;*-  Abris.-*«  der  t'uiit  Hini]tt- 
kapitel  zu  geben.  Die  Darstelhiiit;  i-t  zuiuii  h^t  liir 
den  Hau'^ewerksehüler  borechuet,  wird  aber  auch 
jedi'ui  r.'<  bniker,  der  bauen  will  und  nicht  Bauingenieur 
iat,  wiUkommoa  sein,  «eil  er  aicb  in  dem  Buche  Aber 
Manches  rasch  natarriehtea  kann.  s. 

Lriixikon  der  gesamten  Technik  und  ihrer  Ililß- 
mittntchafim.  Im  Verein  mit  Fachgenossen 
lu'rausfjre^^eWn  von  Otto  Ltiefjer.  Mit  zahl- 
ruicht^n  Abbildungen.  Zweite,  voUstäutUg  neu 
bearbeitete  Auflage.  VL  6u4.  Stuttgart  und 
Leipzig,  Deutsche  Verlagsanstalt.  Geh.  30  «4^. 

Auch  der  vorliegende,  die  Stieb  Worte  „Kupp- 
11  IUI  Eitienbahnbau"  bin  „l'apierfabrikation"  um- 
fiifr^ri)'!'-  Iviii'l  {.'rnrii  ii  \\'.'rk6(i>,  desseu  frtiher  nr- 
»«•bienene  AlHeilungen  wir  an  dieser  Stelle  auisfQhrlicb 
gewürdigt  haben,  zeigt  naeh  joder  Richtung  hin  das 
Bestreben  dea  Uerausgeben  und  der  einzelnen  Be- 
«beitar,  d»n  labalt  nmfaioendar  xa  gestalten  und 
dem  Staad»  der  modernen  Technik  aacupaasen.  Na- 
turgemRB  intereiwieren  uns  in  erster  Linie  die  Artikel, 
di(>  Kl.  Ii  mit  eiHenhiittenmännidchon  (iegcnniBniL  n  li< - 
KcbitHigeM,  und  ea  freut  uuh,  feststellen  zu  können, 
daU  auf  diesem  Gebiete  die  Bearbeitung  trotz  dea 
luiappeu  Uaume«,  der  im  eiuculucn  zur  Verfflgung 
geetwiden  hat,  ala  durchweg  sehr  sachgemäß  und 
flberiiiehtlich  beMicbbet  worden  maft.  2iickt  wenig 
tragen  hierzu  aneh  die  gut  auHgcfttbrten  Abbilduugen 
I  i  i.  :iiir  liätten  wir  gewünscht,  dali  diemen,  wie  dos 
auiu  an  vielen  Stellen  ecbon  durchgeführt  ist,  über- 
all kurze,  trcITendo  UntorHchriften  beigefügt  worden 
wären.  Besonders  aazuerkennon  sind  wiederum  die 
»ebr  sabireicben  and  bU  in  die  zweite  Uälfto  des 
Te^aogaaea  Jahraa  ergftnsten  LiteraturnadiweiB*, 
den»«  Vottütindigkeit  uns  —  um  aar  ein  Beispiel  su 
iieniii'n  liislM  hiirulrTo  bei  don  von  l'rofesBor  \V  i  d - 
mal  er  vtiiaLitcu  .Artikeln  angenehm  aufgefallen  iitt. 
Datl  wir  auch  bei  dieitem  Bande  einige  Wünsche 
iiußern.  die  TicUoicht  bei  einer  späteren  Neuaufluge 
berütrksichtigt  werden  könnten,  «oll  nur  zeigen,  woleh 
lebhaften  Anteil  wir  an  der  weiteren  Ausgestaltung 
des  Werkes  nehmen.  8o  entspricht  u.  E.  der  Artikel 
.  I,'-.:irrun(r"  nii-hf  den  modernen  Atirnnlnrongen; 
auch  ist  die  Liiefttiur  an  dieser  8t4?lle  un/iiriMfhend 
vorzeichnet,  (.iogenüber  seiner  ü' .li-utiniL:  /u  Vwft 
srbeiut  uns  forner  da»  Stichwort  „Leu«  liti,-a-<".  dem 
kaum  eine  .Seite  Text  und  keine  einzige  Abbildung 
gewidmet  ist,  behandelt  tu  sein,  wihread  s.  B.  die 
.Libelle"  auf  Ober  drei  Seitea  mit  xwei  Abbildungen 
besprorhen  wird.  Daß  das  , .Mangan"  mit  nur  zehn 
Zeilen  abgetan  wird,  dürfte  ebenfall»  der  Wichtigkeit 
,)i,.M,.H  Mctalles  nicht  ciitKiiri-iljiii.  Auch  mit  der 
Kritik,  der  man  in  dem  üapitel  „«  Hterbau  der  EiHeu- 
bahaea*  die  Eisenscbwelle  unterworfen  hat,  können 
wir  uns  nicht  eiaTeretandeo  erküren,  da  die  ungünstige 
Benrtoiloag  aaeh  den  neaeren  Brfabrangen  wohl 
schwerlich  berechtigt  ist. 

Nicht  unterlassen  möchten  wir  schlieStich  noch, 
zu  erwa)ii)e;],  dali  di»  \'i>rliu'"buchbandluni;  »uf  <ii«- 
Autetattuug  des  Bandcit  wiederum  große  Sorgfalt  ver- 
wendet hat.  BedaktiOH. 

Lirres.  Lei  youvemix,  Kntuiifiqitfa  et  lndu»trifh. 
Volume  I:  Annies  11102  ä  1907.  Paris  <  l'»  t/uai 
lies  Gran<ls- .\iij:iisiins»   1908,  H.  Dunotl  et 
E.  Pinat.     9  Kr.,  -ich.  iU,r>0  Kr. 
Das  Buch  umfaBt  die  ersten  20  Liofernngeu  >-iner 
viarteljährlieben  Bibliographie  und  verwicbnet  &b41 
Werk«,  di«  fai  der  Zeit  vom  1.  Juli  lt»02  bin  30.  Jnni 
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190T  in  l'rMikrüifli  rsi^liicnc:)  thld.  Innerhalb  dor 
einrelnun  V  lerteljahreihcfto  smi  die  Titel,  die  Ver- 
fiffentlichungen  ftus  den  Terecbiedenen  Zweigen  der 
niam  wid  MMWAiidteii  K«tarwiMeiue)MftM^  dar 
TMlnik,  der  ladiiatri«,  dar  LudirirtMbd^  d«r  B»a- 
knaat,  der  Oesettgebnng  und  Verwaltung,  dee  Ruidolit 
MV.  amfaeaen,  Bystematisrh  angeordnet  ond  unter 
Anpabe  de«  Verfateere,  d  uh  iUrinatee,  der  Se.ti  urhI, 
der  Abbildungen  und  Karten  sowie  dea  Preises  genau 
Mfgefölirt.  AoBerdem  iat  —  und  darin  liegt  ein  beson- 
derer Vorsug  dieser  BibliogTApbi*  —  dar  Inhalt  der 
Werke  Icnn  Terroerkt.  Lefdar  «bar  farmiaiaii  irir 
ja^dia  ADcab«  dar  Yerleger,  ein  Mangel,  der  aich 
aliaa  Kwaffd  maaehnial  onangenehm  fahlhar  machen 
wird.  AIpbabetiache  Sach>  vrul  Vn^ffiHser  v  i  r/t«ichni8se 
fat)Hoii  den  Inhalt  der  20  Lieteruugen  zuHHintnen  und 
Tereinigen  dieae  damit  gewiaaermaBen  erat  cn  einem  ab* 

SaachloHBenen  Ganzen.    Dordi  waitara  Hafta,  dia  in 
«iacbenrinmen  von  drei  n  drai  Monalan  aatfagaban 
werden,  wird  das  Werk  fortpesetzt. 

Maier,  WiHielm,  Frofewor  des  Maschlnen- 
lofealtanveseii«  an  d«r  KSiitgl.  TeohobebeD 
Hochschule  Stuttgart:  Wärmekraftmatekittm. 
Ein  T?iic]iblick  auf  deren  Entwicklung  seit 
Anfang  der  neunziger  Jahre.  Anlrittarede. 
Stuttgart  Konrad  Wittw«r.    I  Jt, 

Verfft8gr.r  >il>(  in  großen  Zügon  oine  Febersicbt 
Aber  dii-  Entwu  klun^  ilnr  alteu  Dampfmaachinen,  bebil- 
dert don  IJelKTi^arur  vom  NaBdampf  znm  Heißdainpf, 
daa  Auflcommi'Q  der  Dampftorbine  und  die  durch  den 
Yerbrt*uTiuagamotor  entatehende  Kottkurmis.  Wih- 
rand  as  bai  den  frflherao  JfaaaUnan  cnSfrlich  war,  Belbflt 
nttfiifaiderwertigem  Konelmkitoiia-irad  Betriebamaterial 
und  bfi  iiivi 'Ikommenrr  .\u8rQhrung  oino  betriebe- 
aicbcrc  ]v m 1 1 it  aschine  zu  Brbaf7en,  fordern  die  moder- 
nen Ma  liit  I  hocliwtjrti^jBte  Materialien,  hochent- 
wickelte Werkatftttentechnik  mit  geachuiten  and  in- 
telligenton  AAdtam,  tief  wiaBenschaftlicbe  Erkanntnia 
daa  Arbaitarorgugai  and  Tollaklttdlga  irisaaaaehafk» 
llaha  Babarraehiiiig  dar  Kmatrakttaa.  TerTaaeer  »teilt 
mit  Recht  die  Meister  dea  MaBchinenbanci,  die  aolchea 
«  gescbaff«a  haben ,  iu  die  Reibe  der  groBen  Künatler 
und  WohltXtor  der  Menacbbeit. 

Mpyfr,  Dr.  .Iiilius,  Privatdozent:  Die  B>- 
drutung  der  Lehre  p<m  der  chemüehm  He- 
aktiorugesehwindigkeit    für   AU  mgtmmdlU 

Chfmip.  L>  i|.z1fr  1908,  Akademische  Verlaga- 
geseiischaft  m.  h.  H.    2        s-fb.  2. .50   V . 

Die  Torliegende  Hchrift  ist  oin  kurze»  ati8  Vor- 
trüf,'iMi  deH  VorfaHhcrH  oiitHtandenei*  ^V,  rk  iien,  da« 
gut  goeigiiet  ist,  dem  praktini  h.'u  Chemiker,  Melelii-m 
die  physikalische  Chemie  fern  liegt,  i>inen  Bei^'riff  Ton 
dam  Umfang  und  dar  Wichtigkeit  dioaar  Saito  dar 
]iihjfdk«lbeli-«haniaohan  Foraohang  zu  gebm.  Naeb 
ainigan  einloitendnn  Bemerkungen  v^ir<l  die  Reaktiona- 
gaachwindigkeit  in  ihror  AbhSnj^ifjkeit  vuu  den  aie 
veriuidernden  Faktoren  be«pr<H  hen,  und  zwar  ziinächat 
der  Eiiitlul)  der  Konzentration  der  reagierenden  8toffe 
mit  der  sich  hierbei  far  die  lUMDOganaB  Reaktionaa 
ergebenden  Rinteilong  ia  rnano-,  bi>  «aw.  molekulaN. 
Dann  folgt  der  ElaflnS  der  Temperaliir,  und  endlieh 
darjaaiga  der  Katalysatoren.  Alles  wird  mit  zahl- 
reiehan  Beiapiolon  belegt,  die  7um  Teil  der  neuesten 
l'or-tcliuin;  entnommen  ?<ind.  l!i  i  i-rkt  werden  miili 
aUerdinj,'s.  dali  ( wie  Verfa»üer  einleitend  selbBt  betont) 
im  weeentlielun  nur  die  homogoiion  SvHteme  borflck- 
airbti^t,  iliu  heterogenoD  nur  gelegentlich  geatrelft 
\^erdcn.  liorade  letztere  babea  aber  mit  Bllekaiebt 
aaf  di«  XJMeriaa  dea  Hirtena  von  Stahl  fOr  daa  Leaar 
diMar  ZaUidirift  baaoodare  Bedeutung. 

Br.  K.  BorMmmu^ 


Meyer,  Karl,  Ingeaieiir,  Professor,  Ober- 
lehrer nn  (Ifn  Kfrl.  Vereinitrten  Masrliinen- 
baiischulcn  zu  CöIa:  Die  TecfmoUnfie  de*  Ma- 
Mkiii$Htsehtriktr$.  10t  87T  Tttstflgona.  Barita 

1908,  Julius  Springer.    Geb.  8  J$. 

EIm  eehr  OberaichtUaba,  baioadan  für  Lehr-  ond 
Lamtwecke   geeignete  'Darctelinng  der  Technologie 

des  MHiebinentechnikor«.  Bei  der  Anordnunf:^  dea 
Stoffe»  folgt  dar  Verfasser  dem  (iange  der  Fabrikation 
in  einer  Maacbinenfabrik.  l^er  orüte  Abadmitt  be- 
handelt daher  die  Darateliun)^:  und  Kigenaebaften  dar 
Maschinenbau-  und  Betrieb!<m&terialien,  der  zweite 
die  Haratallnag  dar  Qnflataok«,  dar  driHe  dia  dar 
Saboitedeotfleka,  dar  Tierto  die  Bearbeitung  der  Qml- 
aad  SrhmiedeHtQcke  »owie  dos  Holzea. 

Der  Text  ist  sehr  auagiebig  mit  Abbüdaagen  nav. 
auegeatatt.  t.  deren  Wiatfargahli  baaoiaieia  inTkaa 
naug  verdient. 

Nicolson,  John  T.,  D.  Sc,  M.  Inst.  C.E.. 
Professor  of  Mecbanical  Engineering  in  the 
üniversity  oi  Manchester,  and  Dempater 
Smith,  A.  M.  J.  Mech.  1.:  Lothe  Design  for 
High'  and  Lofo-Speed  SteeU.  London  (39  Pater- 
noater  Bow)  1908,  Longmans,  Chraea  A  Co. 
Geb.  sh  18/  —  . 

Yorliegaodea,  mit  viel  BorgfaliMnaainaagaalelttai 
Werk,  welehaa  aieb  apestell  mit  Drabblnken  befkSt, 

dürfte,  obzwar  wohl  hanptHiIilitieh  Hir  den  J^ehol- 
gebranch  bestimmt,  auch  für  den  Werkzeugmaschinen- 
konetrukteur  Ton  lebhaftem  InteresHo  sein.  r)ur(  h  eine 
groBe  Anzahl  auf  Grund  tod  experimentellen  Ver- 
Bochen  znaammengestellter  Diagramme,  welche  aber 
die  zablreiehaa  in  Betracht  konunendeo  FaktnraB,  wie 
HcbnittgeaebwiBdIgkait.  Kraflbadarf,  SehaHtwiakel, 
Kiemenbreito  new.,  in  ihren  vielBeifigon  Reziehunf,-en 
AufklSrang  geben.  orliÄlt  man  ein  anschaulichem  Hild 
Ton  don  einHclil«f,'ifjen  VorbiiltnisHen. 

laicht  iittndtir  bemerkenswert  i«t  dio  mhr  aua- 
gedehnte, durch  gute  Sclmittzeichnungan  and  Scbao- 
bUder  erliaterta  Baaobretbang  und  Barachnang  der 
aiaxahmn  Baatsndtalla  dar  Drabblnke,  wie  Spindel- 
efoek,  Supporte,  Bett,  und  aelbnt  dem  erfahrenen 
Konstrukteur  dUrfte  dieser  Teil  des  Buelie»  manche 
Anregung  ^'obon.  um  ao  mehr,  als  zum  großen  Teil 
Konstruktionen  bowälirtor  Firmen  gebracht  werden. 

Parry,  L.,  Assayer  and  Coasolting Metallurgist : 
7%eAmil^»itofAsh9»andAtt0jfa.  London  1908, 
„The  Mining  Journal*.    Qob.  ah  6/—. 

Mit  dam  bakamtten  Worte:  „Aua  der  FraxiE  far 
(fie  Praxis*  wird  bei  Bachem  h&nfig  Mißbrauch  ge- 
trieben. Iiier  liegt  aber  einmal  ein  Büchlein  vor,  auf 
welche»  daii  genannte  Wort  trefflich  paBt.  Ha  iat  ge- 
aobrieben  von  einem  Praktiker,  der  dio  BedQrfniaaa 
dea  Handela  mit  Matollaeohan  oad  MataltabfUlaa  dar 
Industrie  genau  kemtt  wid  aaiaa  ErCahmagaa  den 
teobniMcben  Fachgenossen  mitteilt.  Die  Angaben  aind 
aebr  kurz,  aber  genOgend  genau  fflr  den  erfahrenen 
Analytiker.  Der  VerfaKser  erlÄutert  im  ersten  Teile  die 
Trennung  and  Bciitimiming  der  haupttfächUciiaiaa  Me- 
talle und  Het/t  auHcinaiuler,  ^vcl^)le  Methoden  fflr  die 
einzelnen  Fülle  brauchbar  sind.  Der  zweite  Teil  bringt 
die  Untersucbnngamethoden  aller  jener  MetallabfÜla, 
die  im  Handel  untar  dam  Hamea  Aeehea,  KriÜian, 
8pine,  Speisen,  HcbladEaa  new.  gehen.  Dem  Refe- 
renten ist  kein  IhnliehßR  Bin  1;  1  nl  annt.  welehe»  diese 
Art  Handelsprodukte  zum  Huaptgegcmtande  der  lie- 
aprechunp  maelite.  Auf  geringem  Riaame  (142  .Seiten) 
iat  eine  groBe  Menge  praktiacher  Hiawaiaa  nmaouaan- 
gvdfiagl  DanMatettUbaratoriM  «M  Uar  «Ib  sabr 
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oAtiUobM  Bflcblein  geboten,  das  ibnen  in  manchen 
FUlen  Aaekunrt  pelKMi  wird,  wo  die  Bonsti^en  an^ 
Ijtiaehen  Bfleher  im  äticlt  las^eu.     l'ruL  Sfumann. 

Fütmtge»eiz€,  Die,  alUr  Völker.   Bearbeitet  und 
mit  VortaMrinmi  r «B  «ad  Uebmtcbteii,  sowie 
einem  Schlagwortverzclchnis  vrrsphen  von  Geh. 
Joslisrat  Dr.  Josef  Kobler,  ordeatl.  Pro- 
fflnor  u  der  Unlrenltit Berlin,  und  Maxi- 
milian  Mintz,    Patentanwalt   in  Berlin. 
Lieferung  8.    Btrliii   1908,  R.  v.  Dedcen 
Verlag  KJ.  Schencki.    5,50  cM. 
DaSTorliogend«  Heft,  mit  dem  der  sweite  Banddat 
gtotm^  bei  £noh«iaaii  dw  irftheren  Liafaruogen* 
wIederbott  aa  dieaar  Btoll«  «rwUmtea  Warkaa  beginnt, 
behandelt  als  erstes  der  Länder,  in  denen  daa  Vor- 
pn>fiin)i:8»yBtem   für  l'atente   einsruftlhrt  ist,  die  Ver- 
eiiiipion  Staaten   von  Amerika     Hin  Anhang  enthält 
Bet^umiitungen,  die  daa  patentrecbtlicbe  Verhältnis 
d'  T  i  iiilippben  tu  den  Yereinigtaa  Blaalan  und  die 
Fortdauer  apaaiaeber  Pataate  aaf  dan  Maanutoa  laaebi 
ragein.   la  dar  ABordime^  dea  Stolna  aehttaM  oieh 
diese  Lieferung  den  Alteren  dorchana  an. 

Pre^:-  !',  Eroat.  !>i]-1.-Tnt'.  :  ^''-nrhrifimg 
der  Metalle  in  MaschtneHfabnktin  durch  Gußen, 
Sekmitäm,  Sehmißm,  Häritn  wui  nmpem 
(BiMiothek  der  gesamten  Technik.  108.  Band.) 
Hannorer  1908,  Dr.  Max  Jnaocke.  4  Jt^ 
geb.  4,40  Jl. 

Daa  TorUagand«  Werkchen  iet  mit  tielem  FleiB 
SBaaauMOf atrageo  und  miH  888  aaai  Tail  aebr  fakan 
AbbiidaiiMD  Taraabaa,  die  das  Tazft  wirkaam  antn> 

Btfitian.  Naben  Scbnittaeicbnnngen  nnd  einigen  Scban- 
bildem  ist  fflr  DarateUung  von  Arbeitayorgftngan  nnd 

'''Vorlfi t  ilgen  in  rsicblicliem  Maöe  die  a.tonometriache, 
UBÜ  iViUT  die  dimetri§rhe  Projektion  gewählt  worden, 
die  beHouders  in  den  Artikeln  Aber  .Formen*  nnd 
, Schmieden  im  tieaenk'  die  aiobl  immer  ainfaebea 
Anordnungen  klar  wiedergibt.  ABwandnog  und  An- 
fartigwif  dar  Kefaa,  daa  Formen  mit  mehr  als  xwai 
Fomkaalan  aad  Nolbabelfe,  falle  diea  Termiedan 
werden  aoll,  die  jetzt  ao  belielite  ileretellung  Ton 
Speichenrkdem  mit  Schablone  uhw.  ist  gut  erklArt 
and  durch  viele  Zeicbnun^'cn  erläutert.  Neben  dem 
«OnSputseu"  von  iland  und  durch  .Handatrahlgeblflae 
termiaae  ich  einige  Bemerkuagan  Iber  das  , Beizen 
dar  OaiiiMeka'.  Dia  .Lefiaraogaa«  —  mit  Aaa- 
Bahma  derer  daa  lüaena  —  atad  etwaa  lEorc  weg» 
gekommen  und  enthalten  auch  einiiro  T'nriclitlj^'kcilen. 
8o  worden  t!em  Me»sin>,'  die  2  bis  Blei  nicht  zur 

, Verbillijjung'*  zugesetzt,  Mondcrn  um  ein  leiehtereM 
Abspringen  iler  iSpAne  von  sehueidendon  Werkieugeu 
zu  bewirken.  In  dem  Abaati  Ober  „Schmieden"  wird  auf 
Satte  1S7  »Obarbititar  8tabl*  mit  .▼erbranatem  Stabl" 
idanlliMert,  was  haute  niebt  mebr  Torkommea  eollte. 
AnfSeite  ll'A  hatte  eine  .Vhhildiing  der  beknnntfn  T"-fßr- 
miRfpn  ifaminer-  und  Amhoilhsbnra  echrai-lit  worden 
niii---'-t;  die  ohne  Wenden  (ies  .\rl)eit~HtückeB  ein 
Strecken  und  darauffolgendes  Utätteii  gestatten.  Die 
Koriebtang  dea  Reibstangenfallbammora  mit  nach 
oben  vardicktar  Stange  wire  in  Ibrar  iatereiaaatan 
Btaoarwtrkaag  doreh  einige  Sktnan  za  erltotem  ge- 
weaen.  Eine  Abbildung  des  Itradley-Hammera  ist 
wohl  nur  fortgeblieben,  um  nicht  andere  als  deutache 
WerkzeugmaRihiiien  aufzuführen?  Die  flbrigon  Ma- 
schinenhAmmer  und  die  Scbmiedepressen  sind  ein- 
gehend  boaprooben,  aaob  aind  die  Schitiiedearbattea 
aa  vielen  gat  fewlblten  Belapielen  erlAatart  In  dam 
AbaeMlt  tber  »Sebweiten*  otnd  die  bekauaten  Ar* 
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betlaterfabroa  aaflgefahH  nnd  krttteeh  balaneibM, 

ebenso  dag  Schneiden  mit  Sauerstoff.  Der  AuafQhr- 
lichlieit  der  Qbri^en  Kosprechongen  gegenfiher  er- 
scheint der  Artikel  ül»er  das  „Härten  und  Tempern' 
etwaa  dürftig  und  der  BedoutuD^  dos  Oef^onstandea 
nicht  ganz  angomessoD.  —  Allos  in  allem  ist  daa 
kleine  wobllaila  Werkohen  dem  juagan  Praktiker 
warm  in  empfehlen ;  aaeb  der  In  der  Pralle  utehendto 
Ingenieur  findet  in  Ihm  finqn-ii  /n^iRTTimriih'eKfiillt  die 
Forteohritte  und  Neuerungen  dar  letzten  Jahnahnta. 

B.  IVMamMli 

Randau,  Paul,  t< dm.  Chemiker:  Die FabrikaUm 
dea  Email*  und  das  Emaillieren.  Anleitunp  tnr 
Darstellung  aller  Arten  Email  für  technische 
nnd  IcQnatlertMlie  Zweclce  und  inr  Vomahme 
des  EmailUerens  auf  praktischem  Wege.  Für 
Emailfabrikanten,  Gold-  und  Metallarbeiter  und 
Kunstindustrielle.  Vierte  Auflage.  Wien  und 
Leipilff  1908,  A.  HArtleben*«  Verii«.   3  J$, 

Pill  Bt:,~h  ist  Heiner  ganzen  Anlaf»e  nach,  wie 
auch  setn  liiel  schon  andeutet,  fQr  den  Praktiker 
bestimmt.  I'>«  setzt  keine  Kenntnis  der  Cheinio  Tor- 
aua.  DaS  ein  aolebes  Werkchen  in  der  gesamten 
dentachen  Emailinduatrie  aehr  begahrt  tat,  und  dafi 
aieh  namantUeh  das  Torliegende  Baeh  aait  aeineai 
eralen  BnehelBen  gut  aingafllbrl  bat,  dafBr  apridit 
dor  Umstand,  daB  in  TerhUtniamABig  kurzer  Zeil  nan 
Nchon  di<>  yierte  Auflage  notwendig  geworden  ist.  Wie 
der  V.  r'ic-L-r  iti  dem  Vorwort  zu  ilioser  Aunji.;v  mi- 
deatet,  hat  er  sein  Work  beaonders  in  den  Abschnitten 
von  der  Emallfabrikation  fflr  teohniache  Zwecke  und 
in  denjenigaa  von  der  Varwaadung  daa  Email  fflr 
kinatleriaehe  Zwaeke  nicht  nnwaaantfich  erweitert. 
Von  den  durch  die  frOheren  Auflagen  vielfach  be- 
kannten Vorzügen  des  kleinen  handlichen  Bucbaa 
aind  horTor/.uhohen :  die  aacb^emäBe  liei^iprechung 
der  zur  Verwendung  kommenden  .Materialien  und  die 
anachauliche,  durch  Tortreflliche  Abbildungen  unter- 
atfltzte  Beschreibung  der  veraohiedenen  <\ffeu  und 
HllfagerAtachaften.  Zur  Prflfung  der  Huhmatorialien 
empfiehlt  der  Verfaaaer  du  roh  weg  die  LAiiohrprohe. 
Daa  eracheLnt  ja  ganz  gut,  int  jedeeb  nlebl  ▼aHattndig 
geni'.^'<  I ;  denn  diese  Probe  erfordert  eineraeita  ein 
sehr  ^'enaub's  Ari>eiten,  was  nur  lAngere  Uebnng 
ermü^Hcht,  anderHeit«  nimmt  sie  zu  weni^  KüekHiclit 
auf  die  richtige  Frage  dos  WaMurgekalts  und  der 
Mahlfeinheit  der  ta  beziehenden  Rohatotfe.  Manche 
denalban  werden  wagen  der  baiaeren  KontroUa  Ibrar 
Rainbeit  Torzngswoiee  in  groban  SMoken  aingakaaft. 
Andere  bezieht  man  fein  gemahlen,  tim  «ich  das  Zer- 
kleinern 7.U  ersfiaren.  Bh  einigen  Roh.-itoffoa  spielt 
der  WuHHorgohalt  bezüglich  des  l'reiHOS  und  der  Yar- 
wendbarkeit  eine  wichtige  iiull«.  Einen  Vorzug  diaaee 
Buches  bildet  eine  Anzahl  guter  praktischer  Wtnfca 
in  Beiag  anf  Beaebaffnng  aml  Behandlaag  der  Oafan 
nnd  TiagaL  Sodann  enihllt  et  efaia  Baibe  von  Reioplaa 
zur  Anfertigung  der  Terschiodonen  EmailauftrAge 
(Ürund  und  Derkmaasei.  Diene  itezepte  wind  n&tur- 
gemüLi  mit  V(irt«icht  zu  lienntzen,  da  hekanutlich  Jodes 
Uufieisen  und  jede  BlecbatArke  ihr«  besondere  Email- 
zuaammenaetzung  erfordert.  Sie  geben  Indea  immer» 
bin  noeh  branchbare  Anhalt>(punkte.  B. 

Rey«»r.  Prof.  I)r.  E. :  Kraft.  Oekonoiuische, 
technlHche  und  kulturgescliicblliche  iStudien 
fiber  die  Machtentfaltnng  der  Staaten.  Leipzig 
1908,  Wilhelm  Engelmann.  6.*. 

Dar  Verfaaaer  erörtert  in  geiatvoller  Weise  die 
Aendernngen,  die  rieh  in  der  KaKar  Infolge  dea  Er- 
satzes der  menschlichen  und  tierischen  KraXt  dnreh 
meclianische  nnd  thermische  Energie  vollzogen  haben. 
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Kinkel,  R. ,  Prafeasor  iKt  Masdiincnlehri' und 
Klfktrotwlinik  m  dvr  Handi'lshochscliiilf!  Köln: 
Kinführantf  in  die  EUlUroUchnik.  (Teitbuerd 
Hftndb&cher  für  Sandel  and  Gewerb«.)  Hit 

445  Abbildimpn  im  Text.  Leipzitr  190K. 
B.  G.  T.Mil)uer.    11,20  K,,  jrcb.  12  rf(:. 

Der  Verf»NHor  hat  »m  verHtuiidoD.  in  volio^fo  udoin 
Buche  den  Lc8cr  in  leicht  fiiUliclicr  Wi^im-  an  liand 
guter  Vergleiche,  anHcbaulicher  Abbiidun^fii  und 
itcbi'niatiix'hor  Daratulluniron  mit  den  (irundbc^riffcn 
and  dem  Wwen  dar  Elektrotechiuk  sowie  dem  groBen 
A.n«endmi^i>lfebi«t  der  Starketromteehnik  bekannt  so 
mnohon,  ho  dab  ein  Techniker,  der  nicht  Fachmann 
auf  dieaeni  üebioto  ist,  ahf>r  mit  der  Klektrotechnik  zu 
arbeiten  li.it.  nIi  Ii  li'irht  in  'Iii-  [i.itursv  i''H''iih>')ififtlioheo 
Kriioheiuung'en  und  Vur/^äiigo  hineinnuduu  kaiiu. 

Für  Leute,  welche,  ohne  Techniker  zu  »ein.  Hieb 
far  die  Elektrotechnik  ioteroMtereiit  i»t  dieMs  Buch 
vobl  das  heale,  vlelleiGht  da«  elmige,  welche«  ge- 
eignet w3re,  diesen  Einblick  in  da«  grolle  Qebiet  d«ir 
FlU'ktrotechnik  ku  (gewähren,  da  fs»  Bohr  wonif^  Forinelu 
iiriii  lw<rechnun{;en  brin<;t  un  i  Ii  <.\u>  wiTiiu''  ri  iiirlit 
allzu  grtiBe  n»atht"inntir«cho  \  •irk^  uutrus.-«  iTlnr-li  rn. 
Ea  hStten  allerdings,  um  Aa*  Werk  nicht  ho  uiiifaug- 
reioh  XU  geatalten,  die  Betchrwibungen,  liitder  und 
BobaltangMcheniala  einiger  anigefUhrten  Anlagen,  die 
nnr  bistoriHohen  Wart  haben,  aowie  einige  Konatnik- 
tliHnxeicboun);on,  die  ledigUeh  dem  Speaialfiiebmann  von 
Xntsen  eind,  fortgelMaan  werden  kftnnea.  Vnklt, 

Seil!» row sk.\  ,  (".,  Wfilnnd  i.'cj:ienin;ri<liautiii;istiT 
iintl  Zi\ iliniT' iiiinr  in  UiTÜn:  Mufitn-buch  filr 
EisenkumliukUonen.  Herautigt-gebon  liu  Auf- 
trage den  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrit>llor.  Vierte  AiiHm;.'«",  unter  Beiiiitzuni; 
von  Vorarbtiit&ii  von  L-.  bcharowüky  neu- 
bearbeltet  von  Kicbard  Kohnko,  Profeseor 
an  der  Teclinischea  Hodischule  Danzi^.  UÜ 
zahlreichen  Abbildunfrcn  und  -42  Tafeln.  T.eip- 
zifT  l*jOS.  Otto  Spamer.     12,<;,  geb.  M,/?. 

Kk  war  dan  diehtliaro  Zeichen  einer  ^roUen  Tat 
de»  Vereine  dautachar  Eisen-  nnd  StahllndustrieUer, 
ale  daa  Mnel^rbuch  filr  Elaenkonatrabtlonen  im  Herbat« 

des  Jahri-A  I8SS  /um  erntenmal  eri^cbicn.  Alle  dieji-niiri  n, 
die  bei  Keinem  Zustandekommen  mitgearbeitet  hnlH-n, 
erinnern  hIcIi  noch  iler  grolSen  8cli wioriijkciten.  die  mit 
dor  Aufbringung  von  Ueldmitteln  und  der  Bonrbcitung 
verbunden  waren,  aie  erkennen  aber  nach  mit  den 
geaamten  eiaenenengenden  Werken  unaerea  deutMchen 
Vaterlandea  dankbar  an,  daB  daa  Buch  der  Steigerung 
den  Verbrauche»  nn  Eisen  aulJeronlentlii  Ii  f.Wilerlich 
gewCHpn  iwt.  Nach  dem  Tode  des  verduntiri  ernten 
VerfasBors  übernahm  Prof. Kohnke  die  Neuboarheitutig 
der  Tierten  AufUge,  die  ganz  im  Hinne  der  ersten  Aufla^re 
gehalten  irtt,  aber  alle  neueren  FortHchritte  «owohl 
hinaiehtlieh  dea  Materiala  ala  ancb  der  ILonatruktionen 
berflckaicbtigt.  Daa  Buch  tat  daher  heute  ebenso  wie 
früher  für  den  in  dor  I*rn\;««  tilti;;en  Techniker  un- 
entbehrlich; er  findet  darin  alle  Herocbnuiigen  bf- 
■.tiitiimiT  im  Hochbau  häutig  Torkomtnen<li'r  Trag- 
worke  sowie  die  gebrAuchlichi^ten  Säuleu,  Decken  und 
nachkontiimktionen,  hu  dals  er  vollatftndig  der  Mfihe 
des  ISeri-cbnenn  und  K.in-^*ruierciiB  eiitholieii  ist. 

.Stoughtou,  Hradley,  Pk  B.,  B.  C>.:  i'he 
M0teiUunji/  of  fron  and  iiteel.  New  York 
(505  Pearl  Street)  1908,  Hill  PublUliin? 

('oii»]>fi!iy.     Geb.  X  'S. 

Das  Buch  aracheint  «ehr  get^ignet  als  Lehrbuch 
lor  eraton  EinfQlimng  der  Studierenden  in  die  Ue- 


tallurgio  des  Einen«  und  8tahlit  Nowie  aU  Hu:,  lijucb 
für  die  weiteren  FachgenoABen ,  die  eich  näher  über 
Vurgünge  auf  diesem  Uebiete  unterrichten  wollen. 
Die  jedem  Kapitel  beigegebenen  Literatarhinveiae 
eracheltten  iweekmtBij?  wm  weiter-  und  tlefergebendeo 
.Studien,  da  naturgemüü  im  liabmeD  eines  solchen 
Handbuches  die  f>in»elnf<n  Kapitel  nicht  erschöpfend 
li(*hiiQdelt  8oi:i  kleinen.  I'na  Um  li  i-^t  -»i-hr  reichüi-li 
lutt  meist  gutnu  .ibbiidungeii  usw.  aiiH;;ostat(i't,  die 
das  Verstilndnis  dosB>>lbon  dem  Studierenden  und  dem 
dem  Fachgebiet  Ferneratehenden  erleiohtern  werden. 

Der  Yerfaaaer  hat  eich  bemBbt,  daa  ganse  irroBe 
von  ihm  bohaudelte  (Jebiot  auf  noch  nicht  50i)  Seiten 
in  19  Kapiteln  zuuammonzufasHen,  woilurch  an  einiiren 
Sti'ili-ii  liie  Kl<irln>it  TcMi's  ^'i4it(i'n  lint  und  die 

Krkliiruiig  mancher  Vorgänge  an  der  •>ber!iiiche  ge- 
blieben i»t.  Da  aoll  eben  daa  Studium  von  Sp«zia1- 
abhandlnagen  etnaetien,  su  denen  daa  Buch  »elbet  bei 
dea  einseinen  Kapiteln,  wie  oben  erwihnt,  die  üflfegibt. 

Vageier,  Dr.  P.  (Kttnipaberp  l.  Pr.i:  Die 
Bindung  des   ntinnaphi'iriAchen   Stickstoffs  in 
Xalur  timl  Ti.  Juiik.  (Die,  Wi<;M  ii-i  1  nO.  Samm- 
lung JialiirwisseUftChaftUcher  und  tnaihemati- 
scher  Uonegrapbien.    Heft  26.)    Ifit  16  Ab- 
bililuriL'fn  im  Text  und  auf  5  Tafeln.  Braun- 
üclivvcig  1908,  Friedriob  Vieweg  &  .Sohn. 
4,60^*,  gob.  5,20  cdC. 
In  einer  Zeit,  in  der  die  llinduug  dcN  atmosphS- 
riaehea  Stiekatoffea  au  einer  gewerblichen  Tagesfraee 
von  grBfiter  Badantnng  gewonlen  iat,  wird  daa  Bnen, 
das  sich  aelbst  ah  ein  llomentbild  beseidmei,  am  die 
im   Augenblick   dea  Schreibens  ^gebene  Sachlage 
fostzi: 'Hillen,  i!i  Jillen  tochnischon  Kreisen  willkonimeti 
ftein  uiid  nit'lit  zuletzt  dem  Hiittenmann,  zumal  da  die 
neueren  Errungenschaften  *uf  dem  (iebietu  der  Oe- 
winnung  dea  atmOapb&riiichon  ütittUstolfüti  auch  die 
Nebenprodnkten-Bnengang  in  den  Kokereien  berühren, 
wo  bekaaatermalen  groBe  Mengen  acbwefelaanree 
Ammoniaks  fallen. 

Wtidding,  l'rofe.s.siir  l>r.  II.,  Geheimer  Bergrat: 
Dum  Eimtkattenweten  erläutert  in  8  Vortragen. 
{Am»  Natur  und  Goistesvvelt.  Sammlung  wissen- 
8cliafiltch-gem»:ijuver»tUudlicher  Darstclluagcu. 
20.  Bandelten.)  Dritte  Auflage.  Hit  15  Text- 
figuren. Leipzig  1908,  B.  G.  Teubner. 
Geb.  1.2.'.  .iP. 

8elbst  wer  den  Verfa^.-ll^  Ju»  vorliygiMiden .  dun 
di'ut?-i  In  n  Arbeitern  gewidmeten  Werkchen»  iii<  li- 
gekannt  nut,  der  milBto  schon  aus  dem  blotteo  i.  m- 
stande,  dab  ein  für  weite  Kreise  bestimnitei«  und  somii 
auch  in  Tielen  Exemplaren  gedracktea  Buch  innerhalb 
weniger  Jahre  drei  AuRagen  erlebt  hat,  auf  deeaea 
lirauchbarkeit  schließen.  l'nd  wer  wäre  wohl  dor 
geeignetere  Mann  gewesen,  dem  deulechen  Arbeiter 
die  tirundlagen  dos  Lisenlnit  ihvcmu»  beizubringen, 
als  gerade  Wedding,  von  dem  wir  doch  wissen,  daß 
er  in  seinen  jungen  Jahren  mit  rastloaem  Eifer  und 
der  ihm  eigenen  Begeisterung  f&r  aeia  Fach  die  Ge- 
winnung und  Verarbeitung  dea  Elaena  aeltwt  praktfadi 
betrieben  hat,  und  dotisen  klare,  lebhafte  und  über- 
zeugende Art  des  Vortraires  uns  noch  in  lobhafter 
Krinnerung  int.  Li  il'u-  I  rnni.',  liie  \sii  lioiiii  I'  irrii- 
blätieru  des  kleinen  llt:le<'hv?ut»  übor  «iie  im  naiiren 
Sinne  des  Wortes  gemeiuTerstAndlich  gehaltene  Arbeil 
empfinden,  miaeht  aich  ein  Öefabl  der  Trauer  dar&ber, 
dafi  ea  dam  Verfaaser  nieht  mehr  YergSnnt  war,  daa 
Erscheinen  der  neuen  erweiterten  und  gana  auf  die 
Höbe  dor  Zeil  gebrauchten  Auflage  zu  erleben. 

.  .  0.  F. 


Digrtized  by  Google 


i>r.-ini.  E.Schrödttr.     ^       III   H    I        iliUll      W     I    X.   Ii     III  OfWnriMkntfr 
i^MMätfr  ^      I    U  I  1  U     iJJillJ      Iii  Iii       III  Dr.  WBrt.mrr. 

Vati«  4e«ttdwCii««-        1     ■  Jb  ^  |^         ■  mm  fiwdüJttWhr»  i« 

"^^"^  ZEITSCHRIFT        '  HSF 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  53. 


30.  Dezember  iÖ08. 


28.  Jahrgang. 


Die  eluvitlen  Brauneisenerze  der  nördlichen  Frflnkischen  Alb 

bei  Hollfeld  in  Bayern. 

Von  Professor  Dr.  F.  Xlockmann  in  Aachen. 


Daß  auch  heute  noch  auf  deutschem  Boden 
bisher  unbekannte  und  zugleich  wirtschaft- 
lich wertvolle  Eisenerze  auf^cfumlen  wenl«D 
kftnnf'H.  ntn<x  Lei  ili-m  strti;;  darauf  tTf-riclitMen 
Iniere.sse  und  entisprecbendein  Nachforschen  auf- 
th]l\g  und  wenliir  wahnehdnlieli  encheineo.  üod 
doch  ist  es  (I  r  Fall.  Seit  zwei  Jahren  sind 
utiilich  von  Bamberg  uod  u  der  Nabe  d«s  ober- 
frank Ischen  Stadtchens  Holtfeld  BrwofliwB* 
erzla^erstatten  In  solchem  Umfang  und  TOn  lol- 
( liiT  Beschaffenheit  aufgeschlossen  worden,  daß 
sie  vom  wirtschaftlichen  Standpunkt  die  größte 
Beochtnnif  verdlmea  and  auch  in  wtosensclimfl- 
licher  Hinsicht  wpc"f>n  ihrer  besonderen  Art  und 
Entstehung  die  Aufmerkaaiukeit  in  Anspruch 
nehnieii  dürfen.  Das  sind  Orttnde  genug,  um 
an  dieser  .^ti  llc  auf  sie  hinzuweisen  und  sie 
nach  ihren  näheren  Verli:iltnissen  zu  beschreiben. 
Die  in  Rede  stehenden  Eisenerze  liegen  auf  der 
Höhe  der  FrAnkischen  Alb  Im  nördlichen  Ab- 
srlinltt  des  süddeutschen  Jnrapebirges,  das  auch 
sonst  nicht  arm  an  Eisenerzlagerstattea  ist 
und  deren  hier  konc  nur  gedacht  sein  mng, 

Flöz.irtig  auftretende,  oolitliische  Braun- 
uud  Roteisensteine,  welche  die  Verhältnisse  der 
lothringisch-Iu.xemburgischen  Iflnette  wiederholen, 
lassen  sich,  wenn  auch  in  absatziger  Form  und 
schwankender  Mächtigkeit,  ftlf-r  die  ganze  Er- 
slrockung  der  Frankiscb-f^ehwabiacbeu  Alb  voiu 
Main  her  Ua  an  den  Bbein  bei  Scbaflbausen  ver* 
folfffn .  Hi"i  W  .1  >•  >!  0  r  a  I  f i  n  g  e  n  in  Wii  rttem- 
berg  hat  sich  der  seit  Jahrhunderten  betriebene 
Bergbau  bis  auf  den  heutigen  Tag  erhalten,* 
und  in  anderen  Teilen  der  Alb,  besonders  auch  in 
der  fränkischen,  sind  diese  Erze  nenerdiriL'-«  wieder 
(icgenstand  bergmännischer  Unternehmungslust 
und  Sctaürfveraucbe  geworden,  wie  lie  denn 
sicherlich  einmal  gröliere  praktische  Bedi-ütnng 
erlangen  werden.  Zurzeit  wichtiger  sind  diu 
an  Verwerfungsspalten  gebundenen,  metasoroatl- 
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sehen  Braun-  und  f^pateisensteinerze  der  Ober- 
pfalz, von  AnilM  Tg.  wo  der  Bergbau  auf 
ein  .Ia)irt,-\us*-nil  zurückblicken  kann,  und  von 
Sulzbach,  s'iwie  die  an.^clifinend  analogen, 
neuerdings  zu  grober  l-*roduktion  entwickelten, 
etwas  nQrdUeher  gelefreaen  Vorkommen  der 
n*-t,'.nd  vnn  Aiierfiach.  Es  ersclieirit  hucIi 
nicht  ausgeschlossen,  daß  im  Verfolg  des  nord- 
westlieb ttreteh«iden  SpaltoMystena  noeh  weitere 
aldiauwiirdige  VorkomuM  aufgefonden  werden. 
Eine  dritte  Gruppe  von  Eiscnerzlagerstätten, 
durch  die  die  Alb  ausgezeichnet  ist,  bilden  die 
namentlich  In  Sehwabea  wdtverbrelteten  und  in 
Taschen  des  JursdoloTnlts  aufsptzenden  Bohn- 
erze,  mit  denen  die  hier  zu  besprechenden 
Yorkommen  der  nBrdliehen  FrinUschen  Alb 
bei  Hollfeld  nach  Art  des  Auftreten>  und  der 
Entstehung  übereinstimmen,  sicli  jedoeh  von 
ihnen  durch  die  Stetigkeit  der  horizontalen 
Erstrecknng  vorteilhaft  unterscheiden. 

Seit  lanfrem  wird  auf  der  Iffilie  der  nörd- 
lichen Frankischen  Alb  unter  einer  wenig  mäch- 
tigen Decke  von  losen  Saaden  nitd  Tonen,  auch 
von  niurVu  n  Sandsteinen,  nesterartig  anftret.  nder 
Eisenocker,  der  als  Farberde  Verwendung  tinden 
kann,  ausgebeutet.  Die  günstige  Entwicklung, 
die  der  oben  envahnte  Bergbau  liei  Auerbadi  ge- 
nommen hatte,  daneben  wohl  auch  die  theoretische 
Anregung,  die  von  einem  Aufsatz  Kohlers*  aus- 
ging, wonaeh  die  verachledeaen  grSDeren  Erzvor- 
kommen der  Oberpfalz  sicli  rriumlicli  um!  Lr>  netixch 
an  drei  in  dem  Gebiet  auf  lange  Erstreck uog 
nadigewiesene  VerwerfangsHnieii,  die  Amberger, 
die  Vibeek- Allerbacher  und  die  Frdbniig-'Kirchen- 
thumbarher  Verwerfung,  anschließen  sollten, 
führten  in  den  letzten  Jaliren  zu  einer  von  ver- 
schiedenen Selten  emsig  ausgeübten  Bohr-  und 
Schürt'tfltigkeit,  woran  sich  seit  1906  liaiiptsilch- 
lich  die  an  iler  .Ansbeiitung  der  obengenannten 

*  R.  Köhler:  »Die  Ambttrger  £rzlagentittl«o«. 
„GeognoBtidche  Jabrediiefle  Bajens*.  Ift.  Jahrgang 
190t.   Manchen  1903. 
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Farl)eniin  intt-resHitTte  Finna  Schröder  & 
Stadelmaon  ia  Oberlabnsteio  beteiligte.  Das 
HauptaugeDmerk  war  auf  den  Verfolg  and  di« 
üntersuchnnfT  der  vorerwrilintfii  StSningfllinien 
geriolitet,  was  aber  vorlaufig  ohne  &geboi8 
blieb.  Dagegren  erwiflMn  sieh  die  aaf  der  un- 
^'csiürton  Hoclifläciie  ODter  sandi^-toniger  Be- 
(leckuii-,'  laircrniien,  vordem  als  Erz  nicht  he- 
Hcliteten  Eisenocker  von  so  großer  Ausdehnung 
und  XteMIgkeit,  qualitativ  ancli  von  so  guter 
Beschaffenheit,  daß  ihre  systematische  Aiifschür- 
fling  im  Verlauf  von  zwei  Jahren  allein  in  der 
Gegend  von  Bollfeld  an  einem  abgerondeteo 


iihennittelter  Erzgrewinmintr  podeutet  wurd>n. 
Wenn  auch  in  einzelnen  F&Uen  die  Hichtigkeii 
dieser  Deutung,  an  die  man  weitgehende  Schlösse 
knüpfte,  zu{reeel>en  werden  l<.inn.  so  scheint 
indessen  die  Uehrzahl  der  Pingenfelder  doch 
nichts  andere«  als  Orftberelen  von  KOrtelsanden. 
Töpfer-  und  Ziegeltonen  zu  sein,  wie  man  si»" 
heute  noch  in  dortiirer  Ge;rend  enfst>lii'n  sitht. 
Die  aufgefundenen  äclilacken  dürften  aber  zumeist 
auf  die  VerhOttuag  von  OerVll-  und  Leseersen 
ziiriickzuführiii  sein,  die  in  der  Xflhe  der 
Sclilackenresie  ebenfalls  heute  noch  vielfach  und 
in  großen  Mengen  angetroffen  werden. 


Abb.  1.  Uebartiehtokart«  der  EisenenTorkonneii  d«r  Gewerkschaft  Wittelsbach  m  der  HoUfelder  Gegend. 


Feldesbesitz  von  26  Normalfeldem  gleich  50  Hil- 
lionen Quadratmeter  führte,  die  heute  in  das 
Eigentum  der  Gewerkschaft  Wittelsbach  zu 
Hollfeld  (Verwaltung  in  AdoUshttte  bei  Dillen- 
bürg)  Ubergegangen  sind  und  ihrer  demnlchstigen 
ber|E:m«nniscben  Ausgewinnung  entgegensehen 
(AbbUduog  1). 

Ermutigend  für  die  Auf-  und  Untersuchung 
dieser  Plateauerze  wan-n  unter  anderen  Um- 
stünden aucii  die  gewesen,  daß  sich  über  die 
ganze  Gegend  verstreut  zahlreiche  hochprozen- 
tige Eisenschlacken  finden,  die  nur  aus  Verhüt- 
tung an  Ort  und  Stelle  stammen  konnten;  mehr 
noch,  daß  in  dem  Gebiet  zu  öfterem  eigenartige 
Htufüogen  von  flachen  Gruben  und  F>dlöcl)crn 
angetroffen  werden,  die  als  Pingent'eidcr  und 
Stfttten   ehemaliger,  geschichtlich   nicht  mehr 


Die  geologischen  Verhältnisse  der 

II  o  1 1  f  e  1  d  r  r  H ochfläche.  Die  Juraschichten 
der  Fränkiäcben  Alb,  insbesondere  deren  oberes 
Glied,  der  Weiße  Jura,  erheben  sieh  fiber  den 
Keupersockel  des  wrstliihen  mittelfränldschen 
Vorlandes  zu  einer  di>  se  um  rd.  1 50  m  über- 
ragenden liochiiache.  Letztere  bildet  in  dem 
hier  in  Betracht  kommenden  Teil  östlich  von 
Bamberp  eine  von  700  m  Meereshöh«-  nnf  500  ni 
sanft  abfallende  Platte,  die,  im  allgemeinen  nur 
wenig  modelliert,  von  zwei  tief  eingesehnlttenen 
Flußtälem,  Wiesent  und  Aiifseß.  in  ihrer  Ltngs- 
richtung,  also  von  NNW.  nach  SSO.,  durchfurcht 
wird.  Das  vorherrschende  und  wichtigste  Ge- 
stein der  Alb  ist  ein  unpeschichteter  Dolomit, 
der  sogenannt'  Frankendolomit,  der  auf  der 
Höhe  in  monutunen  Formen,  in  flachen  Rücken 
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und  stunipfen  Kiipin  n  zutatje  rrilt,  wahrend  er 
längs  der  Talrftnder  der  Wiosent  und  Aufseü, 
zu  bizarren  Klippen  und  PfoHern  zernafft,  die 
iiiali  risrlislen  Formen  aufweist  und  deu  land- 
scliaftliclien  f'-  iz  d-  r  Fiätikisclien  Sdiweiz  be- 
diogt.  Neben  dem  Fraukcndolomit  sind  es  unter» 
geordnet  Doch  PlatteDkalke  und  sogeituiiit« 
Schwnnimkalk' ,  ili^  an  dem  Auflian  der  JurA- 
hocliflAolie  teilnelimcn. 

Die  {renannieB  Geiteine,  allettiat  von  ober^ 
jurassischem  Alter,  gehen  indessen  nicht  ülu-rall 
unmittelbar  zutage  an«,  sondern  sie  tragen  vielfach 
über  sich,  wie  es  auch  eonst  eine  allgemein»'  Er- 
leheinnng  der  süddeutschen  Alb  ist.  eine  nacli  Mach- 
tijrkeit  wechselnde  Decke  jüngererGebllde,  die  bald 
uiuhr  in  zusaiDmeahängender  Flache,  bald  mehr 
schellen«  und  fetzenartig  auftreten  und  anter 
dem  Namen  ,  Albül>erdeckung*  in  der  Wissen- 
schaft bekannt  sind.  Es  sind  jedenfalls  in  der 
Haujits.acho  tertiHre  Ablageningen  wenn  aueb 
nicht  genau  bestimmten  Alters  und  von  zwtAttl» 
hattt  r  Eiitst*  liun;,'.  ili't  im  großen  und  ganzen 
aus  horizontal  gelagerten  Saodeo,  auoJi  aus 
Sandsteinen  von  diarakterlstiseber  BescbalTeaheft 
hestehen,  mit  eingeschalteten  Lagen  plasfisclitri 
Tons,  an  deren  Basis  innerhalb  des  bercifteo 
Gebietes  und  in  einer  bestimmten  HSbenlage  aa- 
sebeittend  ganz  allgemein  mulmige  BrauneiHen- 
erzc  auftreten,  elten  jene,  die  s«'it  zwei  Jahren 
zum  Gegenstand  der  Aufsuchung  gemacht  »imi. 
In  den  meisten  Fallen  bildet  der  Frankendolonit 
die  inimittcHinrf'  I  uf'-rlage,  enfwi^ihr  in  festem, 
uo verwittertem  Zu.staud  oder  zermürbt  und  gar- 
nicbt  selten  sogar  zu  einem  lockeren,  ans  win> 
zigt-n  Dolomilrhomboedcrn  li'  ste.hend'-n  Sande  zer- 
fallen —  oder  es  schiel>t  sieh  zwischen  Erz 
und  Dolomit  noch  eine  wenig  mächtige  Schicht 
eines  fetten,  ziegelroten  Lettens  dn,  der  bei 
den  Bergleuten  Spiegelletti-n  heißt,  weil  er  durch 
und  durch  von  glänzenden  Gleittt^ichcn  durch- 
zogen wird. 

Von  dies-  r  Alln'iiterdeckung.  il< n  n  tirs]irflHg- 
lich  weit  größere  Ausdehnung  durch  uach- 
trsgliche  Erosion  zerstflekett  und  in  einzelne 
Schollen  aufgelilst  ist,  haben  sich  im  Geltet  der 
nördlichen  Fränkischen  .\lh  zw  >  i  ^Tößere  und 
mehr  geschlos.seue  Areale  erhalten,  das  eine  im 
Veldeisteiner  Forst  westlich  von  Auerbach,  wo 
di"  .nif!ntr«  riifl-ii  Sande  zu  feisten  '^'arifisteinen 
verkittet  worden  sind,  und  ein  zweites,  für  die 
Folge  aliein  in  Betracht  kommendes  Gelände, 
westlich  von  H<iiIf«I(i. 

Die  Hollfelder  .\lbübenleckung  ( vergl,  Karten- 
sldzze  Abbildung  1 ),  meist  westlich  und  südlich 
der  Stadt  trehgen.  sowie  von  Wiesent  und 
Aufseß  angesL'linitlen,  bildet,  soweit  iiiiH^Hinlb 
iiirer  Grenzen  durch  mehr  &U  l&O  Sehurt- 
schAebte  nnd  Bohrungen  Bisenerze  naebgewieAen 
werden  konnten,  eine  mit  ihi  r  I.  inrr'^nf'h»^«  i-.  ij-f^n 
NW.  gerichtete  elliptische  Flüche  von  rd.  Iti  km 


Lauere  iiiul  5  km  Breite  und  umfalh  mitbin 
etwa  8ü  ^km  Oberfläche,  was  40  bayerischen 
Grukenfeldem  entspricht.  Bemerkenswert  ist 
es.  daß  ebensowohl  die  tiefer  l:- Ic^ri  tie  Ab- 
dachung zum  Wiescnttal  wie  di  r  iMich.'^elegcne 
Westrand  des  Juraplateaiis,  wenn  nielit  ganz 
frei  von  der  sandigen  AllifiberdeckVBg,  so  d4>eb 
frei  von  den  nti  ihn  r  Basis  auftroteti<lefi  Eisen- 
erzen zu  sein  scheinen,  d.  Ii.  daü  die  Erzver- 
breitung  sich  an  einer  H6henlage  zwischen  440 
bis  460  m  zu  halten  scheint.  .\ber  auch  inner- 
halb dieser  elliptischen  Umrahmung  fehlt  es 
nicht  an  zahlreichen  Unterbrechungen  des  Zu- 
sammenbanges,  die  teils  durch  nutVaLreiulr  Dolo- 
riiilk tippen  und  Riiokt-n.  teils  dureli  l'^rosions- 
streifen  wechselnder  Breite  längs  des  Fluütales 
der  Aufeefi  und  der  diesem  zustrebenden  Erbsions* 
Atrehen  auf  dem  Plateau  hervorgel>racht  \vi  i  ilrn. 

Abgesehen  von  diesen  im  Terrain  schon 
ftußerüch  gekennzeichneten  Unterbrechungen  wird 
die  1  bis  20  m  machtige.  sandig-tonige  Alb- 
überdeckuDg  innerhalb  des  umsi  lu  ii  ln  iK  n  Ge- 
ländes allenthalben  von  mulmigem  Eisenerz 
unterteaft.  Wo  immer  die  Unterauehnng  unter 
der  Deckscliicht  bi>  zum  Dolomit  vorgedrungen 
ist,  wurde  das  Erz,  wenn  auch  in  wechselnder 
Utehtigkeit,  angetroffen;  dabei  hat  sich  aber 
ein  merkwürdiges  Verhalten  der  dolomitiscbeu 
Unterlage  hinsichtlich  ihrer  Oberllachengestaltung 
gezeigt.  Das  Profil  der  dolonii tischen  Unter- 
lage bildet  nicht  wie  die  Oberkante  der  All>- 
überdeckung  eine  annnhfriid  horizontale  oder 
doch  flachwellige  Linie,  sondern  sie  steigt  in 
stellen  Kurven  fortwAlirend  auf  und  ab,  so  daß 
sich  aus  der  Kombination  aller  der  zahlreichen 
Schürfprofile  für  die  unter  Tage  liegende  Ober- 
flache des  Dolomits  das  Bild  eng  aneinander  gc« 
rei|jt-r  und  miteinander  verflÖßter  Kessel,  Trichter 
und  T.tsclirn  wechseimlrr  t'irrdie  ergibt,  denen 
die  Erze  und  die  sie  begleitenden  Saude  und 
Tone  eingelagert  sind.  Die  Wandungen  dieser 
Kessel  fallen  von  T.ige  ^:<\völmHch  mit  sehr 
steiler,  vereinzelt  sogar  mit  überhAugender  Bö- 
schung zur  Tiefe  ab  (Abbildung  2). 

Den  eigentümlichen  Konturen  des  Dolomit- 
untergnindes  entspreehen  jene  des  Erzes,  da« 
sich  den  Dolomitformen  iitierail  anschmiegt,  sich 
von  der  Oberfltche  her  auf  mehrere  Veter  senk- 
recht zur  Tiefe  stürzt,  d.nnn  wohl  nni"  kurze 
Strecke  unter  liachem  Einfallwinkel  stufeuariig 
fortsetzt,  um  ansehliei^nd  weiter  zur  Tiefe  ab- 
zLif.iIIi  Ii.  Mit  der  gegenüberliegenden  Kcssel- 
wandiing  geht  es  ebenso.  Die  untersten  Enden 
der  Erzinassen,  ihr  letzter  Verlauf  konnten  bei 
den  bisherigen  Arbeiten  noch  nicht  iiln  rall  ver- 
folgt werden,  aber  auf  Grund  .iii/.Iijrr  Fi 
ätellungen,  z.  £.  im  Schürf  Ernst  \  I,  hat  es 
den  Anschein,  daß  sie  wenigstens  teilweise  als 
n-illose  Erz.'"'hlaiuli>-  sieh  ZU  ganz  Ix-trürlit- 
licliea  Tiefen  herabziehen,    .-^uch  die  dem  Erz 
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auflafTf^rndon  Sande  und  Tone  fiifren  sich  der 
gleichen  Lagerungsform ;  sie  erscheiDen  wie  diese 
als  EfaHtOlpnnKeii  innerhalb  der  Dolomit-  und 
F!rzki'ssel.  fiilli-n  diesi^  aber  mit  .ilmi'limendcr 
BöBchuDg  so  weit  ao,  daß  an  der  Oberääcbe  die 
Blnteolning  nicht  mehr  richtbar  wird  (Abbild.  8). 


J  ,--r' 


Abbildung  2.    Scbematiachcs  I'rofil  über  rd.  30  m  Länge. 
(Dar  puoktlorl«  T«U  A  sMUt  die  Bocb  aicbt  uotertscbM  Port«et««n(  da*  Lafcr« 


In  Kürze  laßt  sich  somit  das  Lagerungs- 
verhiltnts  dahin  besetdhnen,  dafi  die  Erse  und 

mit  ihnen  die  iilirigm  Gebilde  der  .\!l)Qberdeckiing 
»arkartij^e  Ein8tUl|)ungen  und  Schlotausfiiilungon 
in  Fraakeudolomit  bilden,  die  aber  80  dicht  bci- 
elmuHler  itehen,  daß  man  tob  riner  ttber  große 
Flächen  durcii^eliendenErzablagerung  reden  Ifann. 
Nicht  unwichtig  filr  die  genetische  Deutung  ist 
der  Unwtaad,  daß  etellenweiie  der- 
artige TOS  Erz  unterteufte  Flachen  wie 
von  einem  Kranz  von  Dolomitrückcn 
umgeben  und  durchbrochen  von  Dolomit- 
kuppen erscheinen,  und  so  an  den  Ein- 
druck erinnern,  den  HraunkohlenVmicli- 
felder  mit  stehengebliebenen  Bergriegeln 
auf  den  Besehauer  machen. 

Ersichtlich  ist  die  richtij^e  Erfassung 
des  gesclülderten  Lagerungsverbaltcns 
von  größtem  Einfluß  auf  die  Beurteilung 
der  Erzmachtigkeiten.  Infolge  des  steilen 
Einfallens  der  Erzschicht  ergeben  die 
senkrecht  geführten  Aufschluüarbeiten 
HtdiU|rh«lteMhlen,  die  DatQrBch  er- 
hi'Mich  liölifT  sind  als  die  <iiicrscliliigiircn. 
Angaben  und  Nachweise  von  ö  bis  8  m 
aenkreeht  durehteufler  Ersutefattgkeil 
lind  gamiclit  selten :  in  Schacht  Rheln- 
Nasaau  und  Adplln  iil  hat  man  snirar 
unter  2  m  Bedeckung  da»  Erz  bi»  auf  20  ni  zur 
Tiefe  Terfolgen  IcOnnen.  Die  bd  der  senkrechten 
Purchteufnng  des  Erzes  gefundenen  Zalilt  n  ent- 
sprechen dalier  nicht  durchweg  den  waliren 
Mlchtigkeilen,  sondern  sind  nur  Durehfahrungs- 
angalHin. 

BeHchaffenheit  der  Erze.  Die  Erze  sind 
mulmiger  Liuionit  und  haben  in  der  HaujitHache 
eine  sehr  feinerdige,  nckcrige  Beschaffenheit. 
Itn  liurchfeuehfcten  Zustand  fassen  sie  sicli 
plastisch  an  und  sehen  eisenschüssigen  Tonen 


ahnlich,  wiilirt^n  1  sie  in  trockenem  Zustand  stark 
stauben  und  abfärben.  Dennoch  sind  sie  nicht 
gleiehkOm|g,  eondem  es  tre(«i  In  ihnen  in 
regelloser  Anordnung  und  «echs'Inder  Menge 
festere  Körner  and  Derberzstücke  auf  von 
Brfaien-  bis  KindskopfgrSße,  aneh  wohl  noch 
darüber,  das  kleinere  Material 
herrscht  aber  bei  weitem  vor. 
Nach  den  bisherigen  Erfatirungen 
besteht  im  Durcbscbaitt  etwa  ein 
Drittel  der  Erzmasse  aus  Stück- 
erz und  Körnern  Uber  4  mm,  lokal 
kann  aber  das  Mengenrerbiltnis 
der  festeri'n  S'riicke  noch  weiter 
anwachsen.  Im  aligemeinen  machte 
sich  nach  der  Tiefe  tu,  besonders 
nach  den  unteren  Enden  der 
Trichter  und  Taschen,  eine  An- 
reicherung an  Derberzc'U  wie  auch 
ein  Anwachsen  ihrer  OrOße  be- 
morkbar,  was  aus  der  später  zu 
besprechenden  Entstehuogsart  der  Erze  leicht  er- 
klärbar wird,  wie  sich  denn  auch  die  HoiboBg 
hegen  laßt,  daß  in  den  schlauchartigen  Abläufern 
der  Erztrichter  noch  ein  weiteres  .Anwaclisen  der 
Stückerze  stattfinden  wird.  Diese  festeren  Küruer 
und  Stücke  haben  selbst  unregelmißtge  eckige 
oder  zerfressene  Formen,  zeigen  öfters  einen 
rohschaligen,  aus  dichteren  und  mürbereu  Teilen 
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Abbildung  3.    HchacbtaufscbloB  in  Adelheid  1. 
{Kornaln  Btld  «lae«  DolomUlrlchlen  bM  elnfalagailaB  BruMltenitcIa 


liestehcndcn  Aufbau  oder  sind  zellig,  so  daß  sie 
leicht  zu  zerbrechen  sind.   Oberflftehlieh  tngsn 

sie  i'ini  n  Ueberzti^'  aus  gelblichem  Ocker.  Wohl- 
gerundcte,  konkrctionäre  Stücke  nach  Art  typischer 
Bohnerze  und  PisoUthe  worden  Ton  mir  nicht 

bcobaditet,  sollen  aber  gelegentlich  vorkommen, 
z.  B.  bei  Hackersberp.  Manche  anderen  .\n- 
gaben  über  das  Aultreten  von  Hohnerzen  dürften 
eher  auf  lose  rundliche  Gerölle  zu  beliehen 
sein,  die  hlnps  der  Talränder  herumliegen  und 
wegen  ihrer  Festigkeit  der  erodierenden  Ver- 
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wa-jcliung  ent^aniren  sini  Irirendwelche  Schich- 
tung, sei  «8  in  dem  luulmigea  Erz,  sei  es  io 
der  ABordaoog  der  Derberze,  lit  nicht  rovliaiideii. 

bl  ekemischer  Hinsicht  sind  die  Eisen- 
erze wAssorhaltige  Eisenoxyde  mit;  perlnpem 
Gehaii  au  Mangan,  Kalk  uud  Piiuäphor,  uain- 
haftem  Oebalt  an  KieselMure  in  Gestalt  v«D 
bcigfmcnjrten  Sandkörnern  in  den  Mulmerzen, 
aber  frei  von  Schwefel  (0,Oä*);oJ  und  schädlichen 
metatttMheD  Bestandtelleo  (Zink  0,028  7«  <  Kupfer 
Sparen.  Arsen  0.009  7« ' 

£a  macht  sich,  der  Natur  und  Entstehung 
dea  Vorkommens  entsprechend,  ein  erheblicher 
Unterschied  Im  Etien-,  KieaelMure-  und  Tonerde- 
gehalt bemerkbar  awlscben: 


I 


«O.  [ 


•)  DcrbemtQeken 
flb«r  6  mm    .  . 

b)  DerbmkSrnem 
▼on  5  bis  2  mm 

itoilweiBe  mit 
datidkuruiiro 
darchmiscbt)  .  . 
c>  Feiners  ton  2  bü 
Vi  mm  ...  . 

d)  MttlmvntwVimm 


SS    M>— 5»  7—10 


6    44— 47'l4— 20 


rd.  2,5  I 
bb  8  >  I 


L 


18  22-89|4T-68«KÄ» 

48   I    S$   I   82   I  U> 


In  dem  st^rk  mit  Sandkörnern  durchsetzten 
Feiaerz  unter  c  weisen  die  in  ihm  enthaltenen, 
eveataell  durcb  Aafbereitung-  atttznecheidenden 
Erzkörner  45  bis  .öO  "  «  F.'  auf. 

Aus  inK{u;esamt  211  Analysen,  die  von  1U06 
bi!<  Ende  Mai  1908  ausgefOhrt  Warden,  ergibt 
sich  ein  0nroliscbnittsgehalt  an  Eisen  von 
40,13  "fo;  aus  189  Analysen  fol.^'t  ein  Diirclj- 
schnittsgehalt  an  Mangan  von  0,t)7  ^o,  so  daß 
Fe  +  Ha  im  Durehe^itt  40,60  betragen. 
I)er  in  einer  frroßeren  Schürfarbeit  im  nord- 
weetUchen  Teil  (Espichj  gewonnen«  Eisenstein 
ergab  im  Dnrdnehnitt  noch  etwas  mehr:  4 1 , 4  9 
Fe  bei  0,19     Un,  zusammen  also  4 1 ,68   o  Metall. 

Ueber  die  sonstigen  IJestaniit^il«'  geben 
40  Durchsehiiuts- VoUanalyseu  Auskuxiti; 

P  zwlscben  0.20  bis  0,58  «^t  i»  Hittol  0,B49 

C«0    .       0,1     „   0.3  ,       ,     0,10  , 

.Mj;!)    ,        0,28    .    0,6H  ,        .     0,41  , 

AUG,  ,       3       .7  ,       „     5.43  „ 

SiOi    ,10       „85       , ,  ,       ,  22,24  , 

KjAnJtmmbt  und  OlühTerlust  zwieoben  9blBll*/b, 

im  Mittel  10,50  >. 

Die  mechanisch  anhaftende  Feuchtigkeit  des 
Roherzes  betrlgt  im  Mittel  zwischen  12  and 

16  »fo. 

In  weiterer  Ausfülirung  der  vorstehenden 
Daten  mögen  noch  einige  spezielle  Angaben 
über  die  in  <ien  Sch.ichten  an^'etroflfenen  Br/- 
mflchti|B:keiten,  die  Dicke  der  UeberKifreninp  und 
die  Zusammensetzung  der  Erze  in  den  ein- 
zelnen BeVieren  folgen.  Das  bisher  von  der 
Gewerksehaft  gemutete  Ki^enstein^elilnde  von 
25  Xormalfüldern  ist  in  acht  Reviere,  Betriebs- 


gruppen genannt  und  fortlaufend  mit  A  bis  H 
bezeichnet,  zerlegt,  von  denen  die  hier  i»e- 
sprochenen  fOnf  Reviere  durch  SchfirfschScht« 

eingehender  untersucht  sind. 

1.  Bef  riebsgruppe  A  oder  Tvi  vier  "Wiesent- 
lels  I  umt'uül  die  Grubenfcldcr  Eruüt  I  uad  VI, 
Mangold,  Fritz.  Amalie  II  und  Ii; 2.  Die  In 
den  Schfirfschneliten  gefundene  senkrerhte  Tiefen- 
erstreckuug  der  l:>ze  schwankt  zwischen  2  und 
3,5  m,  die  Mächtigkeit  der  Auflagerung  zwischen 

1  und  3  ni  mit  Ausnahme  von  Ernst  VI,  wn  2  m 
Erz  unter  20  m  Bedeckung  angetroffen  wurde. 

Die  Fundesanalysen  ei^eben  36,94  bis 
43,93  »0  Fe,  zwei  extreme  32,58  '/o  Fe  bezw. 
66  7*  Mittel  aus  sechs  Analysen  ist: 

Fe    ....    41,27»/«       C»0  ....    0,06  •/• 

lln    .   .   .   .      1.07  ,        I»  0,29«  „ 

Al,0^  .  .  .     4,47  ,        äiO»  ....  22,29  „ 
Hydr«twaM«r  und  Oiabverliui  ss  10,58  7«. 

8.  Betrlebsgruppe  B  oder  Revier  Wiesent- 
fels II  umfaßt  die  Felder  Ernst  TT,  TTT.  IV,  V 
und  VII  sowie  .\delheid  III.  Unter  einer  Decke 
von  1  bis  8  m  erstreckt  sich  das  Erz  noch  auf 

2  bis  5  m  zur  Tiefe.  Die  mittlere  Zusammen- 
setzung des  Erzes  ist: 

F»    ....    36,77  >       CftO  ....    0,07  ^ 

Mn    .   .   .  .      0,46  „        F   0,292, 

AUO»  .  .  .     4,»4  ^        8iO   29,78  , 

HTdrahraiMr  und  OlabverlMt  «  9,08 

8.  Betrlebsgruppe  C  oder  Revier  Espich 

mit  den  Feldern  Adelheid  I.  Tl.  .Tulius  I,  II 
und  III,  August  I,  U,  III  und  IV.  Theodor  II 
und  ni.  Es  sind  15  Schachte  vorhanden,  aus 
denen  eine  durchteufte  Mächtigkeit  des  Erzes 
von  1,60  bis  8  ni,  der  Bedeckung  von  0,5  bis 
11  m  hervorgeht.  Aus  16  Analysen  folgt  der 
Durchschnitt: 

Va    ....    43,12  o/o       C«0  .  .  .  .  0.08 

Md   .  .  .  .     0,54  ,        P  0,<i6)»9 

AliOi  ...     »,50  ,       810»  ....  19,40  , 
Hydratwasser  and  Olabverluvt      10,05  »o- 

4.  Betriebsgruppe  D  oder  Revier  Drosen- 
dorf I  (Orfibieh)  mit  den  Feldern  Rhein-Nassau 

1  und  II,  Werner,  Wittelsbach  und  Adams.  Aus 
zwfilf  Schürfschaehten  ergibt  sich  eine  =;enk- 
rechte  Durchtahrung  des  Erzes  zwischen  1,6Ü 
und  20  m,  der  Ueberdeckung  zwischen  I  bia 

2  m  und  aus  zehn  Analysen  ein  Durclisi-hnitt: 

Fe    ....    43,04  >       CaO  ....  0,10 
Mn   .  .  .  .     0,88  ,        I'  0,411 , 

AJiOi  .   .   .      5,12  ,        SiO,  .  .   .  .  20,02  , 

HjdratwasBflr  und  UlQhTerluMt  =  10,61  */•. 

5.  Betriebsgruppe  F  oder  Revier  Neu- 
haus I  mit  den  Feldern  Neuhaus  I.  II,  III 
und  IV.  In  vier  Schichten  wurde  auf  dem  Erz 
1 ,50  bis  6  m,  in  der  Bedeckung  0,5  bto  2,5  m 
abgeteuft.    Das  Mittel  aus  vier  Analysen  ist: 

Fe    ....    41,1 1 »/»       «-'«<>  ■  .  .   .    0.J2  0/^ 
Mn   .  .  .  .      l.'iii  ,        I'  .  .         .  o,;no^ 
AliO,  .   .   .      7,12  ,        :SiO,  ...  19.10  , 

UjdratirMier  und  UlOhverluit      10,77  o/g. 
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Zusammenfassung  und  Mass^nbcrer h - 
nuQg.  Nach  den  vorstehenden  Ausführuagen 
haben  wir  es  auf  der  nSrdlfebeii  Frankiflohen  Alb 

l»ol  Hollfeld  mit  einem  olierflildilich  lagernden 
BrauneUenerzvorkoninion  zu  tun.  da.s  bei  etwa 
zwei  Drittel  mulnii(;«T  Heschaffcnheit  unter  einer 
1  bis  20  m  dicken  Decke  von  lo8>;n  Sandfii  uikI 
^'iasii.-,c1i*'n  Ton<Mi  in  T.'isch«^n  tiiul  Kesseln  de» 
Juradoloinits  ruht,  und  im  tianzen  betrachtet 
eine  welücre,  siemlioh  stetiire  Schicht  bildet. 
Oben  ist  ilarauf  IiIultw irsfii  v.'MÖ  'i,  daß  dif. 
von  den  Schürfschäcbteu  im  Erz  senkrecht 
durebfabreade  Meterzahl  nicht  als  die  Brz- 
iiiächtigkeit  gelten  darf.  Hergmannische  Auf- 
schlüsse '^»m  Zweck  des  Betriebe»  und  der 
Forderung,  aus  denen  die  wahre  Mächtigkeit 
dea  Erzes  am  anzweideatiiniten  herrorgegangen 
warf,  sind  iioi^h  nicht  gemacht  worden.  Auf 
Grund  bisheriger  Uutersuchuogsarbeiten  in  Form 
verschiedeatUch  angesetzter  SeitenSrter  nnd 
kürzerer  Grundstrecken  hat  man  nach  einem 
vorliegenden  Gutachten  geglaubt,  in  dem  durch 
Schachte  nilher  untersuchten  Teil  des  Gruben- 
reviers eine  durchsehoittliche  Mächtigkeit  von 
2,9  bis  S.T)  ni  annehmon  zu  s^Uon.  Mir  er- 
scheinen diese  Zahlen,  weil  noch  nicht  genügend 
siehergestellt,  einstweilen  zu  hoch  und  vorlftuAg 
nicht  geeignet,  darauf  eine  verläßliche  Masaen- 
oerechnung  aufzubauen.  Legt  man  nur  als  Mittel 
der  Erztnächtigkeit  eine  Hindestzahl  von  1  m 
zugrunde,  so  ergibt  das  unter  Außerachtlassung 
der  durch  die  oi»en  gescliild'Tft'n  Erzeinstiil- 
pungeu  gegebenen  Vergrölicrung  der  Krzfläche 
schon  bei  einer  Oberflftcho  von  35  Normalfeldem 
=  50  ^lillioiirn  Qnadratmi'trr *  tind  finr-ni  (fn- 
wicht  von  2  t  für  das  grubenfeuchto  Krz  eine 
Tonnenzahl  von  100  Millionen.  Allerdings  be- 
darf diese  Zalil  noch  einer  wesentlichen  Korrektur. 

Das  verliehene  Feld  wird,  wie  cin^-finirs  er- 
wiilint,  nicht  ausschlicUlich  von  Erzen  unter- 
teuft« sondern  an  vielen  Stellen  bald  zusammen- 
hangend, bald  in  isolierten  Kuppen  niifrairr'nd 
geht  der  Dolomit  ohne  Erzbcdeckung  zutage 
aus.  Rechnet  man,  daß  nur  die  Hälfte  oder 
selbst  nur  ein  Drittel  dos  Gesamtareals  erz- 
führend ist,  so  verldeibt  immer  noch  eine 
gewiß  durch  die  Wirklichkeit  übertroffene  Miudest- 
zahl  von  50  bezw.  33  Millionen  Tonnen  Erz 
von  rund  41  %  Eisi  tiiri  liaU.  d.  Ii.  ritie  P-rznien^je, 
die  nach  ihrer  wirtschaftlichen  Üodeutung  keine« 
Kommentars  bedarf. 

Die  bergm.'lnnis<;bp  Ausgewinnung  sowie  die 
Verwertung  des  Erzvorkommens  muß  der  Eigen- 
art der  Lagerverhaltnisse  und  der  Beschaflfenheit 
der  Erze  RecbnuDg  ti-agen  und  stellt  den  Bergbau 

•  Zwispheiizeitlich  wurde  da»  Urubenrcvior  durch 
33  liaiiiit-iiirliiii  li  lii.'  I'i  j;iiit/.cr  \  i  r\vcrfun>;mnittlte  Iiis 
nach  Auerbacti  deckender  .Normal leider  erweitert,  die 
vom  VmfasMr  aber  noch  nicht  unteraucht  worden. 

Der  Verfontr. 


vnr  zum  Toi!  n^tie  Aufgaben.  Dei  der  zirmeist 
verhältnismäßig  geringen  üeberdeckung  wird 
bei  dem  heutigen  Stande  der  Abraumtechnik  die 
Gewinnung,  soweit  nicht  größere  Teufen  in 
Fnijce  kommen,  im  Tagebau  vorgenonuneu  wer- 
denkönnen, der  auch  die  Erzielung  eines  reineren 
saniiiVci-  u  Förder^'iut  s  erleichtert.  Hierbei  wer- 
d'  ii  sirii  aiiLii-iii  hts  lief  Unebenheiten  der  auf- 
und  absteigenden  Erzsolile  und  der  verschie- 
denen Tiefe  der  Erztnaohen  Abraum-  and  Ge- 
winnungsarbeiten von  Hand  und  mittels  nia- 
schineller  Vorrichtungen  nach  den  wechselnden 
BedOrfnisseD  ergänzen  ntQssen.  Zur  Verwertung 
des  Eisensteins  in  grCßeren  Mengen  und  für 
weitere  Transporte  scheint  bei  der  zu  etwa 
zwei  Drittel  mulmigen  Natur  des  Materials  einv 
Brikettierung  oder  Agglomerierung  des  Fein« 
rrzf^  f-rfarilt  rlicli.  iintt>r  T'rastlnden  nach  voran- 
gegangener Aufbereitung. 

Das  zurzeit  etwa  5  km  von  der  Bahnstation 
Hollfeld  entfernt  liegende  (Urubenrevicr  soll 
durch  eine  es  durchschneidende  Verbindungsbalin 
Schesslltz-Hollfeld  nach  Kamberg  und  Bayreuth 
auftreschlossen  werden.    (Vergl.  Abb.  1.) 

L'  e  b  e  r  die  E  n  t  s  t  e  h  u  n  g  d  e  r  H  o  1 1  f  e  1  d  e  r 
M  u  1  in  e  r  z  e.  Wie  ich  wohl  einmal  au  anderer 
Stelle  ausfQhrlicher  Mseinandersetzen  werde,  sind 
die  mulmigen  Eisenerze  auf  der  Höhe  der  Frän- 
kischen Alb  im  wesentlichen  nichts  anderes  als 
die  Verwitterungsprodnkte  und  eluvlalen  ROck- 
sLHiile  bei  der  atmosphärischen  Zerstöruiig  der 
■luradolomite  und  Kalke,  wobei  durch  beplr  itf-nde 
metasoinatische  Um wandliings vorginge,  d.  h.  Aus- 
ftülong  des  gelüsten  Eisens  durehKalk  and  Mag- 
nesia, wie  aurh  durch  diitkten  Eiva^sntz  aus 
eiseahaltigeui  Wasser,  eine  weitere  .Anreiche- 
rung des  Metallgehaltes  stattgefunden  bat  Auf 
die  Wirkung  der  metasomatischen  Umwandlung 
sind  im  besonderen  die  eingemengten  Derberz- 
ätücke,  denen  noch  deutlich  der  Ursprung  aus 
Dolomitfragmenten  anzusehen  Ist,  zorQckzu- 
fiihrpü.  di^'ifrlpichen  die  Anbriuftinir  größerer  Frz- 
stufeu  in  den  schlauchartigen  Verilsteluogen  an 
der  Sohle  der  Trichter  und  Schlote.  Man  kann 
also  mit  einigem  Kocht  sagen,  daß  wir  es  bei 
den  Eisenerzen  von  Hollfeld  mit  einem  Verwitte- 
ruDgäboden  der  .JurahochflAche  zu  tun  haben,  als 
dieser  zur  Tertiarzeit  Festland  war,  also  mit 
einer  tertiären  Eluvialbildung.  Dif  ril)erdecken- 
den  Sande  sind  jüngeren  Alters,  wenn  auch  eben- 
falls noeh  zur  Tertiärzeit  abgelagert,  und  ver- 
dank»ii  wahrsihrinlich  fliivialen  Finliriu'hcn  nnd 
Uebersanduugen  ilire  Entstehung,  etwa  in  der 
Weise,  wie  noch  heute  Im  Unterland  unserer 
Ströme  das  tief  lievrende  ungeschützte  Gelände 
mit  Saud  und  rrf-röll  periodisch  überdeckt  wird. 

Von  der  bilduugsart  und  Ablagerungszeil 
der  Albüberdeekung  ooabhinglg  sind  die  charak- 
teristischen Lagerungsverhaltnisse  der  Erze  in 
Trichtern  und  Schloten  des  Dolomits.  Diese 
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verdmkrn  ihre  Entstebuog  der  allinttbHchf'n 
Senkung  des  Grundwasaerspiegels,  wodurch  nlcJit 
nur  die  tiefen  FldBetnacluittte  der  Wlesent  und 
der  Aul'seB  entstanden,  sondern  inii*>rlialb  des 
kliift)<ren  niid  relativ  leicht  löslichen  DolotniU 
sich  ein  ganzi  s  Sj-stcrn  von  unterirdischen  Do- 
lioen  und  schlauchartigen  Höhlen  herausbildete, 
in  die  hei  <l>:>m  i  ndliclu  n  Einbruch  der  Di  ck»- 
die  obertlächlich  lagernden  £rze  und  äande 
liinabsaalcen.  Daher  die  Form  der  BinttOlpuag 
und  die  beim  Selzen  der  Erdnia^sm  sit  h  bilden- 
den  (xieitäacliea  de«  äpiegeliettens  und  auch  des 
Mttlnierzes.  Die  Torhaodene  we1t^r*hende  Zer> 
klüftun».''  des  Dolomites  hatte  dal>>  i  die  Zirku* 
Intion  des  Wassers  und  seine  lösende  Wirkung 
wesentlich  begünstigt. 

IMe  Eisenerze  von  Hollfeld  entspireehen  nneh 
ihrer  Genesis  der  Terrarossa-Ausfülluniir  in  den 
Doliaen  des  Karstes .  don  Bauxiten  SUdt'rank- 
reichs  als  in  der  liauj  tsache  tertiären  Verwit^ 
(erun^s(;ebildon  und  ebenso  den  Bobncrzen  der 
.Schwäbischen  Alb,  des  Schweizer  und  Lothrin- 
gischen Jura,  nur  daß  os  nicht,  wie  bei  diesen, 
XU  einer  nnehtrlgUchen  koukretioniren  Struktnr- 


niisbildiintr  vnn  Hrzbohn^n  frekommen  ist ;  sie 
sind  ferner  auch  genetisch  und  zeitlich  ver- 
weadt  mit  den  maDganhaltigen  Branneisenenen 
der  Gießen- Wetxlnrer  Gegend  nnd  der  Gegend 
Ton  Bingen. 

Auch  zwischen  den  Hollt'elder  Kiüeu  und 
jenen  an  Spalten  geknüpften  Spat-  und  I^raun- 
eisensteini-n  der  Oltcrpfalz  rXmbrrp,  Suizlia- h, 
Auerbach)  besteht  kein  grundsätzlicher  Unter- 
schied;  liel  letzteren  wiegt  nur  gegenüber  der 
Verwitterung  als  JJildungsvorgang  der  meta- 
somatisdie  Umwandlungsprozeß  vor,  durch  den 
lings  der  Spalten  das  von  der  Oberflache  stam- 
mende Eisen  snr  Tiefe  geführt  und  hier  die  Um- 
wandlung bewirkt  wurde.  In  den  Sohlcn-ViT- 
ästelungen  der  Uollfelder  i'richtcr  und  ihren 
sttteldgen  Erzen  liegen  die  Im  (Tmfang  beschei- 
(kn*'Ti  Auab»ga  der  Amber^'rr  und  Sulzbacher 
Krzstöcke  vor,  und  es  könnte  duroliaus  nicht 
uberraHchen,  wenn  bei  der  bergmfiniüaehen  Er- 
schließung der  HoUfeldcr  Lagerstätten  in  der 
Tiefe  auch  einmal  größere  Stöcke  von  Braun- 
eisenstein und  auch  Spateiscnsteiu  gefunden 
würden.  - 


Die  Entzinnung  der  Weißblechabfllle  und  ihre  wirtschaftliche 

Bedeutung/ 

Von  Dr.  K.  Goldsohmidt  in  Essen. 


I   |ie    Kunst.    Eisenblech   mit    einer  dünnen 
Schicht  von  Zinn  zu  verseben  und  diesom 
Bieeh  neben  den  Eigenschaften  des  Eisens  die 

t'illi-ii  FiL-riKcfinftr-n  (b's  Zinns  zu  verleihen,  isf 
allen  Dalums.  Sie  wurde  bereits  am  Ende  des 
Mittelalters  Im  bSbmlseben  Erzgebirge  geübt, 
wanderte  von  dort  Anfanjr  des  17.  Jahrhun- 
derls nach  Sachsen  und  wurde  etwa  ino  Jnbri 
hliilter  nach  Wales  verpflanzt,  wo  sie  abei  auch 
erst  im  vorigen  Jahrhundert  allmählich  zu  der 
großen  In'bi'strie  der  Weißlilfcbfaljrlkatlnn  her- 
angewachsen ist.  Diese  bildet  seil  Milte  vorigen 
Jabriiunderts  einen  Hauptindustrlezwelg  Eng^ 
Innds.  Die  Fabrikation  hat  dort  in  den  letzten 
Jahren  etwa  650000  t  betragen.  Infolge  der 
Xc Kinleyschen  Zollpolitik  Ist  sie  Anfang  der 
^H)cr  Jahre  dts  vorigen  Jahrhunderts  nach 
Amerika  verpflanzt  worden  und  hat  dort  eine 
ähnliche  Ausdehnung  erfahren.  Im  letzten  Jahre 
betrug  die  amerilwnisebe  Wdflbleeheraeugung 
ruiiil  rionnoot,  (»ep-en  diesß  gewaltigen  Zalilen 
treien  die  Erzeugungen  anderer  Lander  be^ 
deutend  zurück. 

Es  bandelt  sich  al-o  um  einen  der  größten 
St.ipelartikel  der  Welt.  Schon  seit  dem  Be- 
ginn  des  Aufschwungs  dieser  Industrie,  etwa 

*  Vortrag,  ^ehalt«u  vor  der  UauptversanuuluDg 
den  Vereine  deiitaahar  Eisenhflttealeate  am 
6.  Dezember  1908. 


seit  Mitte  iles  vorigen  Jalirhunderls,  tauchte 
die  Frage  aut,  was  mit  den  Absclmitten  ge- 
schehen soll,  die  bei  der  Welterverarbeltong 
des  Wi  ißblechs  zu  Büchsen,  Do^^en,  S[iielwaren 
usw.  entfallen.  Wegen  ihres  Ziungchaltes  ließen 
sieh  diese  Abfülle  nicht  pnddelo  oder  schmelzen. 
Es  war  also  der  Technik  die  Aufgabe  gestellt, 
das  Zinn  vom  Eisen  zu  trennen,  eine  .Aufgabe, 
die  gar  nicht  so  schwer  erschien,  und  die  den 
Enündern  um  so  lockender  erscheinen  mufite, 
als  <lie  Weißblechab.schnitte  in  den  Dosen- 
fabriken umsonst  zu  tiaben  waren.  Noch  An- 
fang der  1880er  Jahre,  ab  ich  In  Berlin  meine 
diesbezüglichen  Versuch«  in  frceCierem  Maßstabe 
ausführte,  wurden  mir  die  Abfälle  umsonst  anl' 
den  Hof  gefahren ;  es  bezahlten  also  die  Eigner 
no.'h  den  Fuhrlohn  dazu. 

So  dankbar  die  Aufgabe  aber  auch  erschien 
und  so  viele  Möglichkeiten  dum  Chemiker  sich 
bieten  mochten,  so  erforderte  es  doch  ein 
Menscbcnalter  nmfa'^sender  Arbeit,  bi-i  eine 
brauchbare  Methode  gefunden  war,  bei  der  die 
gewonnenen  Erzeugnisse  die  aufgewandten  Re- 
agenzien und  die  aufgewandte  Arbeit  bezahlten, 
li'h  will  Ibrr  Zrit  nicht  in  An8i)ruch  nehmen 
uiit  Aufzälilung  all  der  zahlreichen  Vorschlage, 
die  gemacht  worden  sind,  um  die  gegebene  Auf- 
gabe zu  lösen.  Die  Literatur  auf  diesem  (»e- 
biete  ist  bedeuleud,  üunderie  von  i'alenteu  sind 
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genommea,  aber  nur  ganz  wenige  ia  die  Praxis 
abergefOhrt  worden.  Mir  sind  allein  von  einem 

einzigen  Amerikaner  in  den  h-tzien  zwfi  Jahn-n 
16  U.S.  A.  Patentf  mit  :^H9  Pati-ntansiirüclien 
bekannt  geworden.  Auf  alle  die  in  den  Patenten 
und  der  sonstigen  Literatur  niedergelegten  Ideen 
wenlc  ich  nur  cin^Mlipn,  soweit  diese  SU  prak- 
tischen Ergebnissen  geführt  haben. 

Alle  die  neohanlschen  Prozesse,  die  u  ein 
Abedunelien  in  verschiidfiicr  Form  dachten, 
waren  unausführbar,  da  selbstverständlich  der 
Verzinner  schon  alles  Zinn  zurückhält,  das 
Irgendwie  abschnielzbar  ist.  Ebenso  erwiesen 
sich  zunächst  alle  Methoden  unwirksam,  welche 
auf  rein  cliemischeni  Wege  durch  Sauren  oder 
Alkalien  das  Zinn  lOsen  wollten.  Die  Sturen 
griffen  nolion  dem  Zinn  auch  das  Eisen  an.  und 
ersteres  aus  der  Losung  zu  gewinnen,  wurde 
zu  koBtsi>ii  Die  Alkalien  aliein  oder  mit 
oxj-dierenden  Zusätzen,  wie  eingeblasene  Luit, 
Saliiet<*r,  Hlfioxyd,  ließen  zwar  das  Eisen  un- 
berührt, lösten  aber  das  Zinn  nicht  in  genügen- 
der Menge,  ließen  also  immer  noch  ein  unbraueh» 
bnres  oder  minderwrrtifres  EisiMi  zurück  und 
brachten  das  Zinn  nur  unvoUstäudig  und  in  einer 
Form  In  LBsung,  aus  der  es  nur  mit  Aufwand 
erbeblicber  Kosten  zu  gewinnen  war.  Schließ- 
lich schien  os,  als  wenn  man  im  Chlor  ein 
Mittel  gefundeu  hatte,  das  Zinu  von  dem  Weiß- 
blech vorteilhaft  zu  iSsen,  aber  auch  diese 
Methode  verschwand  aus  der  Technik,  um  erst 
in  neuester  Zeit  wieder  zu  neuem  Leben  zu  er- 
waeben.  loh  komme  auf  diese  Methode  nachher 
noch  im  Zus.'uiuiit'nliang  zurück. 

Die  l^löglichkeit,  elektrischen  Strom  billig 
zu  erzeugen,  eröffnete  endlich  einen  Weg,  ihn 
auch  für  elektrocheniisdie  Zwecke  zu  verwenden 
und  die  Aufgabe  der  Trennung  des  Zinns  vom 
Eisen  einer  praktischen  Lösung  zuzuführen. 
Bereits  Im  Jahre  1876  hatte  K ei th*  empfohlen, 
Weißhlerhahf.'llle  in  alkalisrher  Lösung'  zu  elektro- 
lysieren,  1882  stellte  meine  Firma  diesbezüg- 
liche Versuche  an  unter  Benutzung  eines  alkali- 
schen Bades,  in  dem  die  Weißblechatifillle  als 
Anode  dienten  und  Eiaenplatten  als  Kathode. 
Als  Elektrolyt  diente  eine  erwärmte  Natron- 
Itaong.  Diese  Idee  ia  Ihrer  außerordentlichen 
Einfrioliheil  ist  tlie  Grundlajtre  für  die  weitere 
Eutvvickeluug  dieser  Industrie  gewesen.  Üo  eiu- 
fach  frelHoh  der  Laboratorlumsversuch  verlauft, 
so  schwierig  gestalten  sich  die  Verhnltnisse  in 
der  Pra.\i.s.  Es  waren  sehr  erheliliclif  elieinisi  h- 
elektroly tische  und  mechanische  Schwierigkeiten 
zu  überwinden,  die  in  den  verschiedenen  Fabriken 
an  verschiedenen  Orten  auf  verschiedene  Welse 
gelöst  sein  mögen. 

Das  Verfahren  Iftßt  sich  mit  Beiseitelassung 
der  neueren  elektrochemischen  lonentheorle  am 
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einfachsten  so  erklären,  daß  der  elektrische 
Strom  das  LOsungswasser  sersetzt,  an  der  Anode 

Sau»rstoff  bildet,  der  das  Zinn  in  Zinnoxyd 
überführt,  und  daß  dieses  sieh  im  üiierschüssiL'en 
Natron  zu  zinnsaurem  Natron  löst,  während  an 
der  Katbode  derWassmtofT  das  Zinn  ans  dieser 
Losung  aussrheidet.  l>as  Vorhandensein  von 
freiem  kaustischem  Natron  ist  also  ein  Er- 
fördernts  fUr  die  Stromarbeit;  da  aber  kausti- 
sches Natron  aus  der  Luft  beständig  Kohlen- 
säure anzieht  und  in  Soda  übergeht,  da  ferner 
bei  den  ganzen  Stromverhaltnissen  der  großen 
Oberfläche  der  Anode  und  der  kleinen  Kathode 
sich  mehr  Zinn  auflöst  als  niederschlagt,  so* 
verschwindet  das  freie  Natron  sehr  bald,  der 
Elektrolyt  wird  unwirksam.  Die  Wirlnam- 
haltunp  des  Elektrolyten  hezw.  die  Erhaltung 
eines  ständigen  Ueberschusses  von  kaustischem 


Abbildung  1.    Schema  eines  elektroIjÜBcben 
Entdaaugsbades. 


Natron  ist  also  von  größter  Bedeutung.  Geht 
dieser  Qebalt  zu  weit  zurück,  so  löst  sich  das 
Zinn  nur  unvollkommen,  die  Zinnausliente  wird 
zu  gerin;:,  und  Sic.  m.  H..  erhalten  schlerht 
entzinnte  l'akcte,  die  die  Qualität  ihres  Suhls 
und  den  guten  Ruf  der  entdnnten  Pakete  be- 
einträchtigen. 

Nelien  dii>sen  rein  chemischen  Schwierig- 
keiten sind  solche  elektrochemischer  Natur  zu 
lOsm.  Das  Bad  arbeitet  im  so  besser,  je 
wärmer  die  Lösung  ist.  Pas  Anwflrmen  muß 
geaehehen,  ohne  daß  zwischen  den  Bädern  eine 
Leitung  und  somit  Stromverlaste  hervorgerufen 
werden.  Die  Verbindung  der  Weißblecliahfiille 
mit  dem  jK.sitiven  Strom  geschieht  meines 
W  issens  überall  mittels  eines  Korbes,  in  den 
die  WelßbleehabfUie  gepackt  werden,  nml  der 
mit  den  positiven  Polen  in  elektrischen  Kontakt 
gebracht  wird  (Abbildung  1).  Die  Konstruktion 
dieses  Korbes  bietet  erhebliehe  Schwlerlgkdtea; 
er  kann  nur  von  maßiger  Größe  sein,  da  hei 
allzu  großer  Entfernung  des  Korbinnern  von  der 
Kathode  das  Innere  Uberhaupt  nicht  entsinnt 
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wird.  Die  in  den  ^  rtinltnissen  bedingte  ge- 
ringe Größe  der  Auodeu  bezw.  des  Korbes,  in 
weldi«B  die  WelfibleeliaMUle  gepMkt  w«rdMi, 
einiTst  its,  und  di«'  voluniinilsp  Beschaffenheit  des 
UaterialH  anderseits,  weiche  dadurch  erhöht 
wird,  daU  mao  das  Material  ganz  locker  an  der 
Anode  anbringen  muß,  um  dem  Eltktroiyten 
den  Durchganp  und  Zutritt  zu  all«>n  Flilclu-ii 
zu  gewährleisten,  macht  ein  vcrhältniüUJ&Uig 
«ehr  fering«»  0«iridti  der  AnodaAlkrlw  nnd 
Infolgedessen  «iededr  erbebllehd  AriMitdBbne 
notwendig. 

Nur  bet  «ebr  sorgfaltiger  Arbelt,  die  ihr 

Augenmerlc  auf  die  richtige  Reschaffenheit  des 
Elektrolyten  richtet,  ist  e<  möglich,  die  Eisen- 
flächen so  weit  von  deui  Ziun  zu  befreien,  daß 
dns  Eisen  für  den  Martinofen  und  somit  fOr  eine 
große  V.-rwonditritr  brauclibar  i-;t.  Ganz  voll- 
fitfindig  löst  sich  bei  diesem  Prozeß  das  Zinn 
überbnupt  nieht  von  dem  Eisen,  sondern  es 
bleilH'ti  O.or.  n.I^'o  auf  der  Flache  zurüclc. 
Außerdem  ist  es  nie  ganz  zu  vermeiden,  daß 
einzelne  Stellen  sich  der  Berührung  durch  die 
FlQssiglteit  entziehen;  trotz  aller  Sorgsamkeit 
bfini  Fillleri  dt^s  Korhog  liegen  die  Abschnitte 
teilweise  so  lest  aufeinander,  daii  die  Flüssig- 
kielt  nicht  eindringen  louin,  nnd  zweitens  Ueil»«i 
(üp  srifrenanntrn  Spockknnf en.  dir  unteren  Ränder 
der  Illecbtafein,  an  denen  sich  eine  etwas  dickere 
Zinnschicht  ansammelt,  grofieoteils  ungelöst  sn- 
rllck.  So  ist  es  also  nicht  möglich,  ein  voll- 
stftndig  entzinntes  Eisen  herzustellen,  immerhin 
erhalt  man  aber  bei  sorgsamster  Arbeit  ein 
Material  mit  0,1  bis  0,8  */o  Zinn.  Jedoch  ist 
ein  solches  l?->>Mltat  nur  i<f  i  allersorgfflitipster 
Arbeit  zu  erreichen,  (iehaltc  von  0,3  bis  0,6°/« 
habe  ich  aber  hlnfig  feststellen  IcSnnen.  Immert 
hin  resultiert  ein  Eisen,  ilas  vor  allem  als  Zu- 
satz za  anderem  Material  im  Martinofen  sehr 
wohl  verwendbar  ist,  und  das  «loh  nach  bald 
in  allen  Ländern  die  TQren  der  HnrtlnOfMi  ge- 
fiifnet  hat. 

Da  man  das  Zinn  an  der  Kathode  in  Form 
eines  schwammigen  bis  feinkSmigen  Nieder- 
schlages erbalt.  der  sich  leiclit  entfernen  und 
nach  von  Sachverständigen  unschwer  einschmelzen 
Isßt,  80  bietet  das  Verfahren  erhebliche  Vorteile; 
vor  allem  liefert  es  in  einem  einzigen  Arbeitsgange 
ein  braucbbarefl  Eisen,  das,  mecbaniscii  in  festi 
Pakete  gepn-ßt,  ein  umfangreicher  Handulnariikel 
ist,  und  gleichzeitig  einen  Zinnsdilamm,  der  sich 
zu  Rlnrlczirin  iinisrhnielzen  InlU.  I>iese  Tatsache 
und  die  freilich  mehr  scheinbare  als  wirkliche 
Einfachheit  dieses  Prozesses  haben  ihm  zweifei'* 
los  seine  schnelle  und  umfangreiche  Anwendung 
gebracbt  und  ihn  bis  vor  ganz  kurzer  Zeit 
ausschließlich  diese  Technik  beherrschen 
lassen. 

Anderseits  Int  das  Verfahren  erhebliche  Schat- 
tenseiten: die  kleinen  Körbe,  die  nur  10  bis  20  kg 


fassen,  mit  denen  man  das  Material  dnrch  den 
Prozeß  führen,  sowie  die  8orgsamkeit,  mit  der  man 
«•  in  diese  Kftrbe  fUlen  muß,  nm  ^e  gen&gende 
Benetzung  >ier  (^licrflftchc  mit  der  Flüssigkeit 
zn  gew&brieisten,  erfordern  sehr  vie.'  Arbeits- 
lohn und  immerwährende  Aufsicht.  Ein  nennens- 
werter Teil  des  Zinns  geht  verloren,  indem  heim 
Heraush<  lien  der  ontzinnten  Bleflnhf-iHe  aus 
dem  Bade  eine  erhebliche  Menge  des  stark  zinn- 
haltigen  Elektrolyten  mitgenommen  «rird.  Selbst 
hei  sorgsamem  Abtropfen  ist  die  Men^'e  noch 
groß,  and  beim  Waschen  in  Wasser  erhält  man 
einen  recht  wertlosen  zinnhaltigen  Niederschlag 
aus  den  Salzen  des  Wassers  und  dein  Zinn  und 
Alkali  des  Elektrolyten.  Wenn  Sie  berücksich- 
tigen, daß  die  Oberfläche  der  Weißblechal»fRlle, 
welche  ich  täglich  in  meinem  Weirk  elektro- 
lyiiseh  '"ntzinnt  habe,  eine  Flache  von  20  preußi- 
schen Morgen  bedeckt,  so  werden  Sge  sich  eine 
Vorstdiung  nutehen  von  der  Henne  der  an- 
hangenden Flüssigkeit  und  damit  von  der  Meti;:.- 
des  Zinns,  welches  täglich  in  roi  derwertigen 
Wasehwassem  verloren  geht.  Ferner  bleibt  ein 
immerhin  nennenswerter  Teil  de«  Zinna  auf  den 
Eisen  zurück,  uud  endlich  muß  da«?  gewonnene 
Zinn  einem  Schmeizprozeü  unterzogen  werden, 
ans  dem  es  nor  mit  einem  Gehalt  von  etwa 
97  bis  9S  herauskommt,  da  einige  Bei- 
inengungeu  von  Blei  auch  bei  sorgsamer  Arbeit 
nldit  zu  vermelden  sind. 

Diese  Uebeistftnde,  die  im  Wesen  des  Verfahrens 
liegen,  lassen  es  natürlich  angezeigt  erscheinen, 
nach  einem  anderen  Verfahren  Ausschau  zu  halten. 
TTnd  wie  vor  etwa  S5  Jahren  die  Leichtigkeit, 
elektrischen  Strom  r.n  erzeufren,  die  elektrnl  v  ri-ehe 
Elatzinnung  ins  Leben  rief,  so  war  es  vor  einigen 
Jahren  die  Leichtigkeit.  Chlor  billig  in  flQssIger 
Form  zu  beziehen,  die  anregte,  dl.  Vorschlage, 
mit  diesem  Reagens  die  Trennung  vorzunehmen, 
einer  eingehenden  Prttfung  zu  unterziehen. 
Bereits  Ifitte  des  vorigen  Jahrhunderts  ist  es 
verschiedentlich  versucht  worden,  von  Kit^glns* 
1854  in  England,  in  Amerika  von  Parmelce,** 
von  Seely***  nnd  von  Panton,t  mittels 

rhlor  tu  eritzinrien.  Pie  ersten  Entzinner  haben 
auch  sofort  erkannt,  daß  das  Wesen  des  Ver- 
fahrens auf  Anwendung  von  trockenem  Chlor- 
gas l>eruht.  Trockenes  ('hiorgas  verbindet  sich 
sehr  energisch  unter  großer  Wänneentwickelung 
mit  Zinn,  wasserfreies  Zinuchlorid  bildend,  eine 
schwere,  leicht  bewegliebe,  an  der  Luft  anfter- 
ordentlich  stark  raurhende  FlnssiirkfiT,  die  hereit«; 
seit  SOO  Jahren  den  Chemikern  bekannt  ist, 
wenn  auch  wohl  nur  wenige  sie  mit  eigenen 
Augen  ge.sehen  haben  mögen.  Im  Jahre  lfiO.5 
schon  hat  der  Chemiker  Libavius  dieses  Pro- 

*  Kn^rl.  Pntent  Nr.  Ttl«,  IsM. 

f.  S.  A.  »'«teilt  Nr.  10^14*.  ISTO. 

r.  S  A    l\iU'iit  Nr.  127  3Tr»  IsT'.'. 
t  f.  rf.  A.  Patent  Ar.  1«5  6IS,  1«78. 
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linkt  brschrit  lif"!!.  Wi  Ic hf»8  unter  dem  Namen 
li<|uor  tuniHQs  Libavii  seit  jeuer  Zeit  bekannt  ist. 

Leitet  man  trockene«  Cblor  ttber  Weißbleeh- 
filifrill*".  sn  vi  rciniiTPn  «ich  Chlor  und  Zinn,  dip^fs 
Zinaclilorid  bildend,  da«  abtropft.  Da  trockenes 
Chlor  Eisen  bei  niederer  Temperatur  nicht  «n« 
srreift.  so  lie^t  ein  sehr  einfacher  l'rozeß  vor, 
aber  so  einfach  auch  dieser  Prozeß  aussieht,  90 
sollte  es  mehr  als  50  Jahre  dauern,  bis  er  in 
die  I'raxis  ttber^fOhrt  werden  konnte.  Die 
Schwierigkeiten  waren  maiitii:.'fai  her  Art.  Sie 
lagen  eiumal  iu  der  Gewinnung  des  Chlors,  das 
billig  bennstellen  und  su  veraenden  die  Che- 
miker erst  lernen  mußten.  Sodann  war  >lii'  (  Hier- 
ÜAolie  —  und  bei  einer  griiüeren  Fabrikation 
ist  diese,  wie  ich  Ihnen  bereits  gesagt  habe, 
sehr  bedeutend  —  bei  Beendijrunfr  der  Fabri- 
kation bedeckt  mit  dieser  stark  quaimcndpn. 
sehr  belästigenden  FlüMigkeit,  die  die  Jiaut  und 
vor  nliem  die  Scfaleimhftute  der  Nase,  der  Augen 
und  (ks  Mündts  niif.^  unangenehuiste  angreift. 
Ein  Hautieren  mit  dem  Blech  ist  nicht  möglich, 
solange  auch  nur  eine  Spur  von  dieser  Flfimig* 
k«it  auf  den  Blecltschnitzeln  ist.  Sic  vollständig 
zu  entferni^n.  war  eine  unerläßliche  Aufirabe. 
die  erschwert  wurde  dadurch,  daß  man  nicht 
mit  Wasser  waschen  durfte,  denn  eine  LOtung 
dieses  Zinnchlnrid«;  greift  das  Eisen  sehr  f>nor- 
giscb  an,  wobei  das  Zinncblorid  selbnt  wertlos 
«rlrd.  Auch  nach  der  Entfernung  des  wasser- 
freien  Zlnnclilorids  war  dieses  Eisen  außerordent- 
lich dem  Rosten  ausgesetzt.  .So  blieben  denn 
alle  die  schönen  Ideen  dett  Entzinnens  mit  Chlor 
meistens  im  Laboratorium  stecken  und  wuchsen 
kaum  zu  Versuchsanlagen  sich  ain.  bis  Mitte 
der  80er  Jahre  Lambotte  in  Brüssel  in  größe- 
rem ICafistabe  den  Venmeh  machte,  indem  er  in 
einen  Schachtofen,  dessen  Tnn.uraum  erhitzt 
wird,  von  oben  die  WeißblecltabfaUe  einfüllte 
und  von  unten  mit  Luft  stark  verdOnntes  Cblor- 
gas  einleitelf  1  L.irabotte,  D.  K.  P.  Nr.  32  .ö  l  7, 
18S4;  vergi.  A l^hild.  '2 1.  Dieses  Clilor  verband 
sich  mit  dem  Ziuti  der  Weißblechabfällc,  und 
die  Luft  führte  die  Dftm|^«  des  gebildeten  Chlor- 
/.inris  in  die  Vorlagen,  in  denen  letzteres  zu 
einer  Zinuchloridlösung  verdichtet  wurde.  Am 
Fufie  seines  Ofens  zog  er  seine  nunmehr  ent- 
zinnten  Weißblechabfiille  heraus ,  paketierte 
sie  und  versandte  sie  an  die  Stahlwerke.  Das 
Verfahren  ist  einfach  in  der  Hantierung,  ich 
bin  aber  überzeugt,  daß  die  .Arbeiter  bei 
dem  Bedienen  des  Ofens  von  den  Zinnr1fl<>riiJ- 
dämpfen  stark  belästigt  worden  sind,  denn 
selbst  bei  kräftigem  Absaugen  ist  anzunehmen, 
dal'  Jif  unten  allgezogenen  AMälli  noch  mit 
Zionchlorid  bedeckt  waren.  Vor  allem  aber 
konnte  das  von  Lambotte  erhaltene  Eisen  nicht 
konkurrieren  mit  dem  Eisen  des  elektrolytisclien 
Vorfahrens,  da  es  außerordentlicl;  stark  lieni 
Roäten  ausgesetzt  war.   Dieser  Uebeisiand  zeigte 


sich  bei  allen  Chlorentzinuungen.  Man  mochte 
noch  so  vorsichtig  Clüor  einleiten  und  noch  so 
sorgsam  unter  Vermeidung  aUer  Feuchtigkeit 
das  Zinnchlorid  und  etwaiges  ülterschü-^icres 
Chlor  entfernen,  das  zurückbleibende  schön 
stahlgran  aussehende  entzinnte  Eisen  war  schon 
am  nächsten  Tage,  auch  wenn  man  es  auf  ganz 
trockenem  Lager  stapelte,  stark  verrostet,  und 
die  Rostung  schritt  außerordentlich  schnell  voran. 
Die  Iji:4äclu;  dieser  Nachrüstung  des  Bisens,  die 
bei  allen  Chl<>i|irozef!'?en  sicli  zeigte,  wurde 
nach  sorgHamem  Studium  gefunden  in  der  Tat- 


Abblldniig  2. 
ScbeuiA  des  Ofta§ 
zur  Entsinniuig 
mit  Ohlorgsa 
nach  JLamiMtte. 


siiciie,  daß,  nicht,  wie  es  den  Anschein  hatte, 
das  Chlor  das  Eismi  uoangegrlflmi  IftBt,  sondern 

(lan  sich,  fniltrti  iloni  An^rr  unsichtbar,  auf 
diesem  Eisen  stets  ein  feiner  Ueberzug  von 
wasserfhilem  Eisenchlorid  findet.  Sobald  nun 
dieses  bis  dahin  sorgsam  vor  Feuchtigkeit  be- 
wahrte Eisen  der  Luft  ausgesetzt  wurde,  zog 
es  Feuchtigkeit  an,  und  dieses  wässerige  Eisen- 
chlorid zerfraß  das  Eisen  sehr  schnell,  indem  es 
reduziert  wurtle  zu  I-^iseiKhlorür  und  dieses 
wieder  Sauerstolt  und  Feuchtigkeit  aus  der  Luft 
anzog,  sich  in  Oxycblorld  verwandelte,  tteses 
wiederum  durch  das  Eisen,  dieses  zt  rst^irend. 
reduziert  wurde,  und  so  fort,  so  daß  dieses 
Ei<«enchlorid  als  ein  stindiger  üebertrtger  von 
Sauerstotf  und  Feuchtigkeit  der  Lufi,  als  ein 
Rostförderer  anzusehen  ist.  Erst  nach  ili-  «ep 
Erkenntnis,  die  nun  ein  Mittel  in  die  Hand  gab, 
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durch  Waschen  dieses  Eisen  von  Kiscnchlorld 
zu  befreien,  war  es  möglich,  ein  auch  lager- 
haftes Eisen  mittels  den  Chlorprozesses  zu  ge- 
winnen.* 

An  Hanil  <iit>si  r  Erkenntnisse  wurde  nun  ein 
Verfaliren  ausgearbeitet,  welches  alle  Ertorder- 
nissp  fSr  einen  Großbetrieb  bietet.  Da,  wie 
selion  erwi'Uint,  jede  Ketichtigkeit  aiisiresclilosspn 
werden  muß,  um  eiaen  Angriff  des  Eisens  zu 

verhindern,  eo  niafi 
natürlich  darauf  ge- 
sehen werden,  liaU  das 
Material  truclcen  ist 
und  frei  von  allen 
organischen  Snlistan- 
zen,  Papier,  Stroh, 
Lack  usw.  Es  maß 
also  nielit  nur  die  im- 
bttngende  t'euchtiglieit 
entfernt  werden,  son- 
dern auch  alles,  was 
\V'a»-<i  r  zu  Itilden  im- 
stande ist;  denn  das 
Zinndilorld  ist  ein 
Knrie  r.  ili  r  tnit  außer- 
ordentlicher Energie 
Wasser  anzieht  und 
organischeKörper  ver- 
kohlt, dabei  ein  ge- 
wässertes schwer  di;- 
stllliertMres  Produkt 
bildi-nd .  welehes  d.'>>. 
Zinnchlurid  also  auf 
dem  Eisen  festhalten 
würde.  (Trölite  Trok- 
kenheit  ist  daher  eine 
Vorliedingung  für  die- 
se« Verfahren.  Jeder 

Cliiorentzinnungs- 
behiilter    sollte  die 
Marke  trsfren:  Extra 
dry.    Sil  vorbereitet, 
werden  die  Weiüblecb- 


.Miliildtui;,'  3. 
Schema  des  Apparaten  /.ur 

Entiianniig  mtt  CUorgas  abfUUe  in  Pakete  ge* 
naob  Ooldaebnidt.       preßt,**  wie  sie  den 

Martinöfen  ziiLrelten, 
und  in  grolieu  Körlieu  mittels  Kran  iu  gruUe  Zylin- 
der gepackt,  diese  dann  geschlossen  und  Chlor 
eingeleitet  i  Abbild.  >.  Anlier  d.-r  Feuebti^,'k<'if 
muLi  auch  eine  Temperaturerhöhung  vermieden 
werden.***  Bei  der  Vereinigung  von  Zinn  und 
<"lilor  /n  Zinnchlorid  ent wirkein  sieb  über  1000 
Kalorien.  Eine  sehr  sorgsame  Kühlung  und  stüu- 
dige  Abfuhrung  der  entwickelten  Hitze  ist  also 
eine  weitere  l{e<lingung.  Um  eine  voUstlDdlge  Ent- 
zinnnntr  der  Pakete  auch  im  Innern  zu  erreielit  ii. 
wird  unter  Druck  yearlieitet,  es  wird  das  i_iilor 

•  n.  K.  I'.  Nr.  I7r,4:.7. 

**  !>.  K.  I'.  Nr.  lTt>45(>  und  viele  aufllindiache. 
l>.  K.  F.  Nr.  1SH018  und  viele 


mit  mehreren  .Alniosphilren  Druc  k  in  die  Pakete 
bineingeprelit.  Das  gaaßirmig  eintretende  Chlor 
verbindet  sich  mit  dem  Zinn  zu  dem  flQscigen 
Zinnchlorid,  kondensiert  sich  also.  l)i<  se  Tat- 
saelie  tribt  ein  untrü^rliches  Zeichen  für  liie  Be- 
endigung des  Prozesses,  und  das  ist  von  gröüter 
Bedeutung.  Solange  noch  Zinn  vorhanden,  kon> 
densiert  sich  das  Chlor,  und  di  r  Druck  fallt. 
Bleibt  der  Druck  aber  im  allseitig  geschlossenen 
Apparat  einige  Zeit  konstant,  so  ist  das  ein  un- 
triii^liches  Zeichen,  daß  das  Ctdor  kein  Ztim 
ni>'iir  ündet,  mit  dem  es  sich  vereinigen  kann. 
duU  der  ProzeLi  also  beendigt  ist.  Nach  voll- 
endeter Entzinnung  wird  durch  Evakuierung  für 
eine  vollständige  Entfernung  des  Chlors  und 
Zinnchlorids  Sorge  getragen,  die  Pakete  werden 
sorgAltig  gewasehen*  und  sind  dann  fOrdas 
Marti n  v i  r f; i Ii r en  t'e r t  i tr . 

Dur  Prbzeii  vermeidet  so  die  UebelstAnde 
des  elektrolytischen  Verfahrens,  die  Handarbeit  ist 
ganz  gering,  weil  mau  die  Abfalle  in  großen  Ein- 
heiten dnrdi  den  I'rozeß  wandern  lassen  kann. 
Es  wird  gleichfalls  in  einem  Arbeitsgaug  ent- 
sinnt, dai)^  aber  an  Stelle  des  minderwertigen 
ZinasehlBnirui"^  «'in  werlvnl!,  ^  Zinnjiraparat.  das 
Zinnchlorid,  das  in  SeideufArbereien  Absatz  findet, 
gewonnen.  Das  Eisen  wird  in  diesem  Verfahren 
wesentlich  besser  entsinnt  als  nach  dem  elektro- 
!y tischen  Verfahren,  und  endlich  geht  kein  Zinn 
in  Waschwässern  verloren.  Das  Arbeilen  unter 
Druck  gewälirleistet  das  Ebidrlngen  des  Clilors 
auch  in  diejenigen  Stellen,  die  en-.'  aufeinander 
liegen  sollten,  so  dali  die  sogenannten  weißen 
Flecken,  das  sind  Stellen,  an  die  das  Entsbi- 
nungsmittel  nicht  gedrun$j:en  ist,  die  sich  also 
der  Entzinnung  entzogen  haben,  bei  dieser  Me- 
thode außerordentlich  selten  sind  und  jedenfalls 
nin  in  ileni  Malir  auftreten,  daß  die  Qualität 
des  Maleriales  nicht  beeintrflcliligt  wird.  Sie 
müssen  dabei  berücksichtigen,  daß  aut  jeder 
Seite  des  Eisens  etwa  nur  1  ^  des  Qewiehts 
an  Zinn  sit/t,  daß  also,  wenn  selbst  1  °/o  der 
Oberfläche  gar  nicht  eutzinnt  wäre,  nur  U,02  (*/o 
Zinn  auf  dem  Elsen  sein  wftrden,  eine  Menge,  die 
um  so  unschädlicher  ist.  als  das  Eisen  oiobt  ge- 
puddidt,  sondern  versrlimolzen  wird. 

Ich  müchte  hierbei  hervorheben,  daß  bei  der 
Analyse  von  entsinntem  Eisen  oftmals 
insofern  Fehler  gemacht  werden,  als  die  <'be- 
mikor  zu  geringe  Einwagen  nehmen.  Bei  einer 
Ein  wage  von  10  g  ist  es  nattlrlidi  leicht  mög- 
lich, daß,  wenn  ein  nichtentzinntes  Fleckchen 
mit  hineinkommt,  man  ein  ganz  falsches  Bild 
von  der  Entzinnung  erhalt.  Ich  lasse  in  meinem 
Werk,  um  eine  gute  Durehscbnittsprobe  zu  haben, 
stets  3  ktr  in  .Salzsäure  auflösen  und  Idn  nur 
zufrieden,  wenn  diu  Analyse  wesentlich  unter 
0,1  ^  Zinn  ei^bt. 

*  D.  K.  P.  Nr.  1T6  457  und  viele  anslftndisehe. 
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Der  Ausdchniinpstriph  df>r  verschiedenen  Ent- 
zinDungswerkc  hat  nun  seit  Jaiirt-u  bewirkt, 
daß  dl«  Nachfrage  nach  Weißbleehabfallen  «teto 
größer  ist.  als  das  Anp-'hot.  Din  I'roise  der 
WeiUblechabfälle  lassen  bei  dem  scharfen  Wett- 
bewerb dem  Eotziimer  keloeo  Verdienst,  ja 
werden  vielfach  in  der  UofTnung  auf  eine  Be8- 
geruog  der  Koiyunktur  oder  in  der  Sorge,  ohne 
Uaterial  zu  bleiben,  weit  Uber  den  Wert  be- 
zahlt. Es  haben  sieh  daher  seit  einigen  Jahren 
die  £ntzlnntinir$<fabriken  nach  Ersatz  umgesehen. 
Dieser  bot  sich  in  den  gebrauchten  ver- 
slonten  Gegenständen,  vor  allem  ge- 
braucliten  Konservendosen,  die  sich  in  großen 
Mengen  auf  den  MüUablageplfttzeo  der  Städte 
und  an  den  HfillverbreontingsOfen  vorfinden,  wo 
sie  ein  sehr  lästiges  Material  bilden.  Der  Vvf- 
nrhcifung  diesi-r  Büchsen  stellen  sich  aber  er- 
lietiiiche  Scbwiorigkeiten  in  den  Weg.  Die  alten 
BUebsen  sind  sunftehst  verunreinigt  nlt  den 
Kesten  des  Inhaltrs.  S|i.  ist  resten.  Wiclisc,  I'iitz- 
poinade  oder,  wie  Dr.  Uoebcr  in  der  „Eiectro- 
cbemleal  and  Hetallarglcal  Industry'  einmal 
schrieb,  Kaviar.  Ich  habe  letzteren  bisher 
noch  nicht  darlu  pcfimden.  Ferner  sind  die 
Büchsen  mit  Krklaiut-aut'Hcbriften  beklebt  oder 
bedruckt:  sie  sind  gelötet  mit  einem  bleihal- 
tigen Lnt.  und  auch  Blei  muli  als  finc  Wr- 
UDreinigung  angesehen  werden.  Die  Böden  sind 
vielfach  einrefalKt,  und  In  den  Falzen  befindet 
«i'li  ein  GiiTnmiring  zur  Dichtung.  In  diese 
Falzen  tritt  natürlich  kein  Kntzinnnngsmittcl. 
Femer  sind  die  BQchsen  auüerordentlicli  volu- 
t  1^.  und  das  Innere  entzieht  sich  leicht  dem 
Eiudriugen  von  Fliissigkolt.  Es  war  also  zu- 
uAcbst  die  Aufgabe  gestellt,  die  liQcbsen  auf  ein 
Ueineres  Volumen  su  bringm,  Ihr  Inneres  zu« 
gflnglich  zu  nnulit'n,  sif  zu  reinigen,  das  Lot 
zu  entfernen  und  die  Falzen  zu  öffnen  bezw. 
den  Gummiring  darin  zn  zerstören.  Bei  dem 
wertlosen  Material  mufi  alles  dies  mit  Auf« 
Wendung  von  sclir  geringin  Kosten  gemacht 
werden.  Schließlich  hat  sich  folgendes  Ver- 
fahren als  brauehbar  erwle«^:  Die  BQehsen 
werden  zitnflfbsr  jr^pn-ftt  und  gleichzeitig  durch 
Stachelwalzeu  mit  einer  groli«-n  Anzahl  von 
Lochern  versehen,  um  iiberhaupt  gewaschen  wer> 
den  zu  kennen. ♦  Dann  werden  alle  anhaften- 
den Fette,  Lacke  usw.  durch  Waschen  in  Alkali 
verseift,  dann  in  reinem  Wasser  naehgcwaschcn 
und  endlich  in  einem  Ofen  das  Lot  aitgeschmol- 
zen  und  die  KautHcliukeinlnge  in  dri;  Kalztn 
durch  üitze  zerstört.  So  vorbereitet  sind  die 
Bttchsen  dann  vollkommen  rein  und  kOnnen  in 
l^aketegcpi  1  Iii  der  Kntzinnung  zugeführt  werden.** 
äie  sehen  in  der  kb-inen  .Aufstellung  dort  die 
verschiedenen  Stadien,  die  diu  Büchsen  durch- 
machen, bis  sie  zur  Entzlnnung  kommen. 

*  J).  i:  F'.  \r.  18 1  >-7.,, 

U.R.  I'.  Nr.  176  4:16  und  18801». 


Auch  unter  den  Keiuipungsmethoden,  die 
verschiedentlicii  vorgeschlagen  worden  sind,  be- 
finden sieh  sehr  sinnreiche  VorschUge,  die  aber  nicht, 
ein  Waschen,  sondern  nur  ein  Erhitzen  der  Büchsen 
behufs  Entf  ernung  von  Lot  vorsehen.  Sie  sind  nach 
meiner  Brfahmng  wenig  empfehlenswert,  da  die 
organischen  Reste  auf  der  Büchse  festbrennen 
und  an  einzelnen  Stellen  einen  KoksQberzug 
bilden,  der  das  Durchdringen  des  Entzinnungs- 
mittels  unmöglich  mac^ht.  Aufgabe  jeder  Vor» 
bereitung  der  Büchsen  für  die  Entzinniinir  mtiß^ 
es  sein,  sie  so  vorzubereiten,  dab  sie  möglichst 
▼oUstftndig  entzinnt  werden  kOnnen,  denn  sonst 
wird  dai*  Eisen  minderwertig,  tind  os  wird  nicht 
soviel  Zinn  gewonnen,  um  die  stets  kostspielige 
und  umstlindliche  Reinigung  diesaa  Materlais  loh* 
nend  zu  lt*  stall rn.  Ungereinigte  Buchsen  gelxa 
bei  der  Kntzinnung  nur  wenig  Zinn  und  ein 
ganz  minderwertiges  Eisen  und  sollten  der  Ent> 
ziannng  Oberhaupt  nicht  zugeführt  werden. 

Was  nun  dir  Wirtschaft liclie  S<iie  dieser 
Weiüblecbentzinnung  betrifft,  so  ist  in  erster 
Linie  dankenswert  hervorzuheben  der  Entschluft 
des  Deutschen  Zollparlaments  vom  Jahre  IH70, 
der  die  Weiflbleehabfalle  auf  die  Freiliste  stellte, 
während  Itolieinen  und  Selirott  mit  tuaf  Silber- 
groeeh«!  für  100  kg  iielastet  wurden.  In  dem 
Antr.nge  auf  Befreinrir  der  WeißMeclial'f.llI'-  von 
der  Zollpflicbt  heiüt  es:  ,Die  bezeichnete  In- 
dustrie, welche  ein  bisher  fast  wertloses  Haterinl 
zu  nutzbarer  Verwendung  briniri.  hat  im  Zoll- 
verein den  wünschenswerten  Aufschwung  nicht 
zu  gewinnen  vermocht,  weil  innerhalb  des  Ver- 
einsgebietes  sich  die  Weißbleciialiifille  nicht  in 
selelitT  .Menge  ergeben,  urn  der-  n  SanimlunL'  und 
demnachstige  Verarbeitung  auf  Zinn  in  lohnen- 
der Welse  betreiben  zu  kSnnen,  und  well  der 
BnziiLT  dieser  Abfälle  aus  dem  Ausl/nidr.  namf^nt- 
iicb  aus  den  Seeplätzen  Frnnkreidis,  Eoglaad«^ 
und  Hollands,  wo  die  Anfertigung  der  Blech- 
büchsen zum  Versand  ▼on  eingemachten  Früchten, 
(temüsen,  Fischen  usw.  außerordentliche  Quanti- 
täten von  WeibblcehabfaUcn  liefert,  durch  den 
darauf  ruhenden  Zoll  von  5  Sgr.  zu  sehr  be> 
Schwert  Ist.  Vm  diese'«  Hindernis  zu  beseitigen, 
sind  in  der  Zahl  der  vom  Zoll  zu  befreienden 
Artikel  unter  Nr.  16  die  Weißbleehabfllle  neu 
aufgenommen  und  unter  Vi  die  Aufnahme  der- 
selben unter  Nr.  la  der  ersten  Tarit'abteiiunfr 
beantragt," 

Es  dauerte  freilich  noch  ein  halbes  Menschen- 
alf'T,  h\*  die  t  i-clmiM'hen  Sriiw  it-riirkeitt-n  über- 
wunden waren,  um  in  dem  wirtschaftlich  bezw. 
zollpolitlsich  so  vorbereiteten  Boden  die  betref- 
fende Industrie  entstehen  zu  lassen.  Xaelideiu 
dies  geseheli»'n,  nahm  die  Industrie  einen  außer- 
ordentlich schnellen  .\ufaohwung  und  griff  für 
den  Bezug  ihn  s  Rohmaterials  bald  weit  über 
die  CiVi^wAi-u  <]<■<  I>i'ntschen  Kfii-Ties  liinaim.  Heute 
senden  säintiich»'  Krdleiledie  WeißbiecliabfäUe  hier 
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4in  Jen  Niederrhein,  wo  dieselben  cntzinnt  werden, 
lind  i\\<>  pntzinnton  AbfBll»^  in  unmittelbarer 
Nabe  einen  Markt  finden.  Die  in  den  liio.<«igeu 
Fmliriken  entzlnnton  WeiflU«e1iiabflille  stammen 
zu  etwa  ''/i  his  au»  dem  Auslande,  und  zwar 
kommen  sie  aus  aller  Herren  L&oder.  Es  mag 
anf  den  ersten  Bllek  entaanlieh  erscheinen,  daß 
«in  80  pcrinjrwertifrt'r  Artikel  «o  hohe  Fracbtt-n 
lohnt.  Die  Weißblechabschnitte  entfallen,  weit 
verstreut  in  der  Welt,  an  den  Küsten  des  Bis- 
kayii^chen  Meerbusens  bei  der  Hmtellnng  von 
luirljs.  n  fiir  die  Sardinen,  in  Aegypten  für  die 
^iigaretten,  in  Neufundland  bei  der  Uummer- 
konserviemn^,  in  Korwefren  bei  der  dortigen 
Fi8i*hkonservt»niiniiistrif,  in  der  Schweiz  b.  i  dor 
kondeosierlea  Milch  usw.  An  Ort  und  teile 
Icann  nicbt  gut  entsinnt  werden,  1.  weil  die 
Mengen  an  und  für  sich  jeweils  viel  zu  gering 
sind,  um  eine  fier-nt'  Kahrikatlon  lohnend  «-r- 
äcbeinen  zu  lassen,  und  2.  weil  die  Orte  sich 
grVfltenteils  flberbaupt  nicht  für  eine  Indnsttlelle 
Entwirkhinfr  riL'non.  endlich,  weil  die  Krnriit 
doch  aufgewandt  werden  muß,  um  das  entziante 
Eisen,  das  ja  nur  2  7o  «eines  Gewichts  durch 
die  Entzinnung  verloren  hat,  zu  den  Martin- 
werken zu  schartVn.  Es  wird  Ihnen  daher  ein- 
leuchten, daß  es  viel  praktisclier  ist,  die  Weiß- 
bleeliabfBUe  au  transportieren,  als  das  entzinnte 
Eisfti .  tirnl  Octitsciilaiiil  und  diT  NiiMlcrrlicin 
eignen  sicli  wegen  der  gunstigen  Frachlverhfllt- 
nisse  für  die  BlnAihr  besoaderSf  da  infoige  der 
fTu-.ilintrn  Zollpolitik  s<'hrott  hier  höherwertig 
war  ald  elwa  in  iCugland. 

Leider  mn6  ich  sagen,  daß  die  gQnstigen 
\  t  i  liiiltnisse,  welcli-'  hisln  r  in  Deutschland  ge- 
herrscht haben,  insofim  ,nufVriln»rf  haben,  als 
trotz  unseres  Zolles  auf  Schrott  die  entzinnten 
Btecbabftlle  in  Bng Umd  von  den  englischen  Stahl- 
wprkcn  hoher  lirwortet  wt^rdcn  nl-i  in  Dcnisch- 
laud.  Woiiread  ich  früher  hier  in  Deutschland 
bessere  Prdse  erhielt  als  in  England,  und  noch 
im  ersten  Semester  1906  hier  fast  4  f.  d. 
1000  kg  mehr  frliiclt  ah  drüben,  der  Schutz- 
zoll von  \0'M  auf  Kolieisen  bezw.  Schrott  also 
wenigstens  zum  Teil  cur  Geltung  kam,  ist  seit 
<loin  zwpittn  Srrnfstcr  1906  die«  In>  (regenlell 
umgeschlagen.  War  damals  die  Ditierunz  zu 
BetttsehUads  ünfrunsten  nur  etwas  Aber  I  «4> 
f.  d.  t,  so  sfir-  sie  im  ersten  Siin.stir  1907 
auf  2  c4,  im  zweiten  Semester  iy07  auf  über 
8  und  in  diesem  JaAr  auf  B  bis  tO  Jf,  da 
die  Werke  hier,  wie  mir  raitgftiilt  worden  ist, 
l)fschlo.ssen  lml'<ri  solhn,  diese  Abfiilif  niilit 
über  -10  ^jK  zu  bewerten,  ein  Besclilnß,  der 
wahrend  des  stärksten  Sebr«ttangel>otes  aneb 
<lurchgetiihrt  wordfn  konnre.  ir1/t  frfilicli  ninT- 
Avundou  ist,  wenngleich  der  Preis  noch  immer 
wesentlich  unter  dem  in  England  gexablten  ist,  wo 
4lber  äO  ^  l»ezahlt  werden.  Dali  eine  derartige 
Differenz  in  der  Bewertung  für  die  Entwickelung 


der  englischen  Entzimningiindustrie  sehr  Yorteil- 

haft  und  für  uns  sehr  uachteüig  gewesen  ist. 
ist  sehr  einleuchtend,  und  die  Folge  ist  auch 
die  große  Notlage  eines  großen  Teils  unserer 
deuf'jrhfn  Kntzinnnns'sindnstrie  und  die  Entwick- 
lung dieser  Industrie  in  England  Ks  wftre  sehr 
bedauerlich,  wenn  die  Fortdauer  dieses  Verhalt- 
nisses  diese  hier  auf  deutschem  Boden  entstandene 
Industrio  ins  Ausland  treiben  würde.  Da  Schrott 
und  Koheisen  im  allgemeinen  in  England  billiger 
sind  als  in  Deutschland,  so  tliltre  ich  dio  hohe 
BewertuniLT  der  rntzinnti  ii  Pakete  duroli  die  eng- 
lischen i:>tahlwerke  im  (.regensatz  zu  den  deutschen 
darauf  aurOek,  daß  die  englischen  Werke  unab> 
liHngig  voneinander  einkjint'i  n  und  niilir  indivi- 
duaUsiereu,  und  nicht,  wie  das  hier  vielfach  ge- 
schieilt,  generalisieren  und  allgemein  entzinnte 
Pakete  gering  bewerten,  weil  hie  und  da  ein 
Werk  liederlich  arbeitet  und  schlechtes  Material 
geliefert  hat. 

Genau  kann  ich  nicht  angeben,  wie  groß  die 
Verarbeitung  von  Wt-lRMcchfibfallen  hier  in 
Deutschland  ist.  Immerhin  darf  ich  sie  wohl 
auf  jahrlieh  T6000t  schätzen,  wovon  meine 
Fabrik  .'iOOC^^  t  verarbeitet,  wahrend  in  die 
anderen  2S00O  t  sich  etwa  8  bis  10  andere  Werke 
teilen.  Diese  auffallend  große  Zulii  kleiner 
Betriebe  rührt  teilweise  daher,  daß  es  noch  immer 
Lpute  ^'il)t,  die  von  beruf^Ml;ll'<i•;^'n  Tnstallnteurcn 
von  Entzinnungsaolageu  sich  wunderbare  (rewiuu- 
Kalknlationen  vorrechnen  lassen,  liei  denen  mit 
viel  zu  hohen  Zinnausbeuten  und  viid  zu  geritit;<>n 
Verarbeitungskosten  gerechnet  wird,  und  die  ferner 
sich  betören  lassen  von  der  Vorstellung,  eine  an 
dem  Ort  der  Weißblechverarbeitung  errichtet© 
Fabrik  spare  Transportkosten,  woltr-i  sie  übersehen, 
daß  das  entzinnte  Eisen,  also  fast  das  gleiche 
Gewicht,  doch  nach  der  Entzinnung  zum  Stahl* 
werk  transportiert  werden  muß.  Kleine  Fal)riken 
arbeiten  unwirtschaftlich,  da  sie  arbeitsparende 
Maschinen  nicht  einfBhren  kdnnen,  die  General- 
unkosten für  die  Tonne  Abfalle  zu  hoch  sind; 
zudem  sind  sie  auf  das  elektrolytisrbe  Verfahren 
angewiesen,  bei  dem  die  kleine  Anlage  mit  hohen 
Stromkosten  zu  rccimen  bat.  Ist  ein  großer 
Teil  dieser  Fabriken  Idslier  sclion,  nachdem  viel 
Geld  verloren,  eingegangen,  so  wird  der  Kon- 
kurrenzkampf für  die  übrlgon  jetzt  noch  sehr  viel 
aussichtsloser,  nachdem  sie  mit  dem  Chlorver- 
fahren  in  Wettbewerb  zu  treten  haben. 

Von  den  in  Deutschland  verarbeiteten  75  000 1 
Abfülle  werden  jabrilch  etwa  l.ioo  t  Zinn  liezw. 
Ziniipnlparate  gewfmnen.  das  sind  etwa  10  "/o  des 
gesamten  Verbrauchs  Deutschlands  an  Zinn. 
Itu  Übrigen  Europa  dOrflen  etwas  über  25  000  t 
WeilUdr.  haUffllle  entzinnt  werden,  und  in  den 
Vereinigten  Staaten  etwa  OOOUOt,  im  ganzen 
ahM)  rd.  160000t  mit  SOOObisSJOO  t  Zinn.  3 
der  Lii'samtmenge  des  jilbrlicii  gewonnenen  Zions 
Gelingt  es  erst,  die  gebrauchten  Büchsen  in 
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Bericht  Uber  in-  und  autiändivche  i'atrnlf. 


88.  Jalirg.  Kr.  öä 


aii.-ige(li.'biif"r'  tt:  Maßp.  dt  r  Entzinniinfr  ziiztifiihrf n, 
8u  dürfte  die  Gewiimuug  an  Ziun  sich  noch  selir 
steigern. 

Wenn  Sie  nun  beriicksiclitigen,  daß  die  Monfre 
ontxinnti'n  Eisens  etwa  die  {rh-iche  ist  wie  die 
der  WeiUblecbabflllle ,  also  75  000  t  hior  am 
NlederrheiOt  und  daß  dio  Einfahr  von  s«  lirott 
über  unsere  westlicb'-ri  (?r'nzon  aus  Holland, 
Frankreich  uad  Belgien  in  den  letzten  4  bis  ä  .labren 
zwischen  .60000  und  100  000  t  geBcbwanlct 
bat,  so  mö}reii  Sii  erkennen,  daü  die  Einfuhr 
doppelt  so  frroU  hatte  sein  müssen,  wenn  die 
EntzianuuK'^industrie  Ihnen  nicht  diese  Uwgen 
geliefert  und  niebt  mit  den  oben  erwlhnten 
Menjren  ^ehoi^'i  n  liltte.  Wenn  Sie  ferner  nun 
berücksichtigen,  daU  die  Verarbeitung  der  alten 
BBchsen  eben  erst  begonnen  hat,  nnd  dafi 
wohl  anziiiifbmen  sein  dürfte,  daß.  wenn  dir 
tecbuischca  Schwierigkeiten  erst  vollständig  über- 
wunden Bein  werden,  und  wenn  es  gelungen  sein 
wird,  das  Sammeln  beiM&Uverbrennungs-Anstnlten 
und  den  Aliladt  pl.Hzen  oder  gar  in  lirn  Haus- 
balluiigt^u  zu  oi  j^anisioren,  -  etwa  üiiuiicli  dem 
in  New  York  eingeführten  System  der  l>reiteilttng 
des  MiUJs  in  KüchenabfflUe,  in  Aschen  und  ge- 


werblicbe  Altfnlli-  .  nnoli  ans  diespn  altr-Ti  Kf»ii- 
serveubüchscn  eine  abnliche  Menge  wie  aus  den 
Weißbleehabsehnitten  herauslconinien  dürfte,  so 
ersehen  Sie.  daß  es  allein  hier  für  den  Nit'd»;*r- 
rhein  sich  um  Zahlen  handelt,  die  vermutlich 
gri^L^r  sein  durften,  als  die  meisten  von  Ihnen 
dies  vermutet  haben.  Wenn  nun  erst  die  Schwierige 
keilen  der  Vorbereitunjr  dt-r  alten  Weißblechgegren- 
staude  und  Kooservendosen  überwunden  üein 
sollten,  80  ist  auch  anzunehmen,  daß  weitere 
Eisenabffille,  di»  lieuff  noch  p-'^r  nirlit  in  dep 
Kreis  der  Verhüttung  eingeführt  sind,  dieser 
wieder  zugeführt  werden,  z.  B.  die  verzlnlctaii 
und  emaillierten  (iegenstände.  * 

,Ti  srltu  i.  riger  die  Beschaft'ung  der  Eisenerze 
wird,  eine  um  so  größere  Rolle  spielt  natürlicli 
der  Schrott  für  Eisen-  und  Stahlfid)rikation,  und 
Wenn  iWf.  frewaltigen  Zahl^'n.  mit  Ar-nm  Sie  V'oi 
liirtu  Hochöfen  und  Stahlwerken  zu  rechnen 
pflegen,  ancli  die  Zahlen  dieser  Entzlnuungs- 
Industrie  und  der  Industrieen,  die  steh  daran 
anfrliedem,  außerord'^ntlich  klein  ersebeinfn  lassen, 
so  inHgen  Sie  auch  dieser  iiulusirie  ilir  Wohl- 
wollen wie  bisher  erhalten,  nach  der  alten  Bauern- 
regel: Kleinvieh  macht  auch  Mist. 


Bericht  fiber  in*  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

10.  Dflwmber  190S.  KL  7»,  W  ST  628.  Speise- 

Vorrichtung:  für  rili;eriiohrittwabw«rk«.  Emil  Winter, 
Pittshurp,  1'«.,  V.  at.  A. 

Kl.  U4c.  8>h  ilMT«!.  ( iasü'iH'riirii,',  imtbesotiticre 
für  Flammenofeii,  Herd-  uuil  andere  Oefen.  Krniit 
ScbinatoUa,  Berlin,  Waterloo-Ufer  15. 

Kl.  24  f,  L  2ri3.3l.  Kottearost  mit  Ungaliegesdra, 
je  auf  zwei  Queratangen  ntraihten  Sostglradera. 
A.  LeiiiT«ber  &  Co.,  O.  m.  b.  H.,  Oleivits. 

Kl.  24  k,  ü  8208.  Emrichtonjf  zor  Erhitziinfj  der 
Verbreiinuiit,'!*Iuft  durch  die  und  /nr  gleich- 

zeitigen .NieUurarhIagung  der  Fitigattclu!  hvi  t'euerunga- 
anlagen.    Otto  Uhde,  Hainburg^,  Hammer  Weg  16. 

Kl.  Sic,  L'  IC  731.  Verfahren  und  Form  zum 
OieBen  von  VerbundbUickou  durch  /uHammonbringea 
d«r  T«ncbi9denen  Metalle  ohne  >Solieidewiade.  William 
Henry  Connell,  Pittsburi;,  I'».,  V.  St.  A. 

Kl.  4Sb,  J  10  7»4.  VorrirLtuiii:  zum  Hcraus- 
•/iflieii  ili  r  verzinnten  Itlctlilalclu  aus  ilur  l'aljjpfanne 
utitt^r  Vi  r«  riiilung  Von  Walzon  und  FQhrangon.  Thomas 
Jame«,  Morrtiiton,  Cn^l.  Frioritit  der  Anmeldimg  in 
England  (Fat.  2:) 899/'or>). 

Kl.  49g,  0  &642.  Vomohtung  tnr  Uorsteliuiig 
der  genasen  Eadform  tob  üeberganfalaicbea  fAr 
Hiacnbahnac-bicnen.  Oberbayerische  PHugfabrik  Joll, 
(Ig.  Dubler  Oes.  in.  b.  H.,  liandsberg  a.  I.erh. 

14.  De/oriil)LT  lyOH.  Kl.  21  h.  Sri)  iiülTt^.  Zur 
Btromübcrleitung  «iieuendes  Lager  tür  diu  Acliue 
von  Flektrodcurollon  elektrischer  HchweiGinaHcliineu. 
äctawolmer  Eisenwerk  MiUler  &  Co.,  Akt.-UeB.,  öcbwelm. 

JU.  a4e,  8eb  28720.  Yerfahres  tum  Betriebe 
voa  Qeaeralor«a,  bei  denen  dl»  Emugnime  der  Ent- 

•  Die  Aniiifliluii;,'i't)  lieiceii  vuii  dorn  ättgegebenen 
Tage  aa  während  zweier  Monate  für  jedermaim  zur 
Einaicht  und  Bbwpnioliserhebang  im  Pateatamte  sn 
Berlin  «ui. 


gaiiung  durch  die  YorgasuugBzone  geleitet  werden 
Georg  Scbimmiug,  Berlin,  Am  Friedricbahain  7. 

Kl.  26(1,  K  n099.    Yerfabren  zor  Oewioneng 

der  Nebenprodukte  aus  Gasen  der  trockenen  Do- 
titillation  oder  Verdauung  von  Brennstoffen  durch  Be- 
liiitnllimf^  mit  ^äure  oder  siiurcr  Lauge;  Zun.  /uii. 
l'at.  181 H4U.  Heinrich  Koppers,  Et«eu  a.  d.  Ruhr, 
iMnbergslrale  20. 

Gebraneiisinustereintnigiiaten. 

14.  Dezember  1908.  KL  10a  1fr.  8584*9  Trans- 
portvorricbtung  fttr  hoeberhttxto  Stüekgüter,  Jdb- 
Ih  Hon  it  ro  fdr  glttbeadea  Kolis.    Fa.  kvg.  Kldaae, 

Dortmund. 

Kl.  18.\  Nr.  :ir.8.'»36.  Kine  komplette  HArterei 
•nthaltendes,  transportables  Haus.  Fa.  Albort  li»q- 
uann,  Aue  im  Erzg. 

KU  Sie«  Hr.  258 189.  Sebmiedeieener  Form* 
kästen  fflr  OteBeralen  mit  Ü-Eltenr«hmen.  BrOder 
Körting  (M.  \,  A.  Körting)  0.  m.  h.  H.,  T..in(i.'lti..r. 

Kl.  3.")b,  Nr.  3.'»f*.%88.  Dc<  keUildiolM.  Tornchtung 
für  'ritfiifiiikrane.  Markisclio  MaHidiiiu-nUauMlSlelt 
Lodwig  Htuckenholz,  A.-O.,  Wetter  a.  Kühr. 

Kl.  49b,  Nr.  .'«.•.8  342.  Zweiseitiger  Frotileisen- 
Oetarangssebneider  fllr  «obwere  Profile.  Wiifgon*FabrU( 
A.-O.,  Üerdlng«n  a.  Rh. 

Kl.  4!ie,  Nr.  3r>«l!4  FiillliHmnuT  mit  an  den 
FübrungHRlangen  seitlicli  und  unten  angebrachten 
AuMH|iarungen.    Oebr.  Albrci  lit,  Wdlil.  Ktilii, 

Kl.  49c.  Nr.  35H,%6:i.  DampthaiTimerschieber  mit 
KanSlen.in  der  Uampfschieberwuuduug  für  den  Dampf- 
eintrilt  unter  den  Kolben.   J.  Banoing,  Afct.-Qe«., 

21.  Dezember  1908.  Kl.  7  b.  Nr.  359  273.  MebT- 
stutige  /iehselieibe  fOr  Drahtziehmaschinen.  Willi. 
Könchen,  Wald.  Khld. 

Kl.  19a,  \r.  359412.  Vorrichtung  zum  Verhüten 
des  Wandema  von  Kisenbahnscbionna.  Hninrleb  Dorp* 
müUer,  Aneben,  Boxgraben  71a. 


Dlgitized  by  Google 


30.  Dezember  1908. 


Siatütische«. 


Stohl  and  Eisen.  1927 


Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar- November  \Sß^ 


Einfuhr 

Aufuhr 

  — 

Eiaenerze;  eiien-  oder  mltn!;srlbaltl^^•  (raHreinii^un;>«inaa8«;  KonTerteracblacken ; 

1 

t 

7  171 

2  HA^  .'>N2 

294  !Hi7 

2  078 

•l'.iH  IM  13 

233  oSo 

134  781 

14»  010 

Röhren  and  RöhrenforniHtücke  «o«  nicht  NcbmiedbArem  Ou6,  H&hne,  Ventile  uaw. 

1  90(i 

54  642 

1 0   1 2 

MAschinenteile  roh  u.  bearbeitet**  aus  nicht  schmiedb.  Ood  (782a,  i83a  —  d) 

U  7f>0 

4  086 

Sonstif^e  EiBon^aBwaren  roh  and  bearbeitet  (781a  a.b,  782  b,  783  f  o.g.)  .  .  . 

S  (i78 

56  278 

Kohlappen ;  Rohsohienen ;  RohhlOcke  ;  Brammen;  Torgewaixte  Blöcke ;  Platinen ; 

•■                     1             m*                    V       d         II*               W\%  W        1                        r         ^   A  ^ 

H  (190 

427  178 

Schmiedbares  Eisen  in  StAben :    Triger  (J-,  U-  «nd  J   L-E^'oen)  (78öa)  . 

iMi 

253  0J6 

•J  777 

.'i7  8C.8 

3  146 

56  766 

2  r»04 

94  u9  j 

Anderes  nicht  geformtes  Stabeisen;  Eisen  in  Stiben  zum  Umschmelzen  (785e) 

l(i  26] 

351  619 

/-^           ftftb           ■                            i                      A                   1                                    *la.l           fe                   *           d                   i>  ■Ak^'iVnMk 

14  780 

188  291 

4  774 

98  528 

30  3«4 

209 

13 

16  422 

•                               t                           II*                               1              I*             A                        ft*             A                        SH                                                      j'WAWM  A  A  ^ 

Bleche:   abgeschliffen,  lackiert,  polieK,  gebrflnnt  usw.  (<87,  788c)   

13«; 

3  476 

VB*      ilft  1         V                    1                    1              \    ->               ■           1         tCT               %        "WWW                                     J               T«l         I          iMA/\  ■ 

n  ellblech ;  Dehn-(Htre(k)-,  RineU,  Wanel>,  Warzen ;  andere  Bleche  (i  89  a  a.b,  790) 

99 

IK  H84 

6  021 

321  72S 

8chlan),'«nröliren.  ^^walzt  oder  gozotren;  Röhrenformstfleke  (798a  a.b)  ... 

17.'» 

3  043 

1 1  881 

104  750 

298 

3u5  4 1 5 

Eisenbahnschwellen,  Eisenbahnlaschen  and  Unterlagsplatten  (799c  a.  d)  .  .  .  . 

80 

106  678 

1  226 

71  469 

Schmiedbarer  OuB;  8chmlede«tü<'ke***  (798a— d,  799  a— f)  

7  019 

45  348 

3  08Ö 

29  594 

W\      «■       1_  _  ,                    _  _1       1"^  ■                '1                   ^           It"                              JAA  A    _                   %_  L 

450 

5r>  579 

Anker,  Amboese,  Sk'hrHubstöcke,  Brecheisen,  HKmmer,  Kloben  and  Rollen  za 

FlaschenzOgen ;  Winden  (806a— c.  807)  

705 

6  2h7 

I  598 

32  827 

Werkzeuge  (811  a  n.  b,  812a  a.  b,  81Ba — e,  814a  a.  b,  816a— d,  836a)    .  .  . 

1  363 

16 

T^*                1111                       1                   i                         1         *1              C%      1                il                     1                   1  -nJ^A 

riiNetihahnlaHcnonHchrftuben,  -keue,  Scbwellenschraaben  usw.  (820a)  

59 

8  093 

i-                                .1       1                 4_:_l/  Ott  1   _                l.       A  A  J  _  k 

522 

10  386 

1  AfiO 

1  ^öif 

W  ^1  II  k 
I  O  O^MP 

Achsen  and  Acli«eiiteilo  (822,  823a  a.b)  

75 

1  5:»,'> 

Wapenfudern  (824  b)  

103  • 

871 

227 

4  017 

Andere  Drahtwaren  (825  b— d)  

56.S 

30  837 

Drahtstifte  (825  f,  826  a  u.  b,  827)  

2  148 

70  ."»04 

401 

22  816 

Knttnn  iR^*)«  n  h  RSfll 

9  XI  1 

94 

3  162 

Nah-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a — c)  . 

158 

2  553 

Alle  übrigen  Eisenwaren  (816c  o.  d— 819,  828a,  832—885,  836d  a.  e— 840, 

1 

40  196 

Eisen  nnd  Eisenlegiernngon,  anToUstlndig  angemeldet  

764 

1  281 

26  064 

Eisen  and  Eisenwaren  in  den  Monaten  Janaar-Norembcr  l»Ofl 

519  618 

3  4 1 3  »;99 

Maschinen           „    .         ,            ,           ^   , 

70  712 

32s  85!» 

Summe 

5'JO  330 

3  742  558 

Jaouar-NoTembor  1907  ;  Eisen  und  Eisenwaren  , 

741  IliM 

3  170  654 

^«2  004 

302  5 1  7 

Summe 

82.S  172 

3  473  171 

*  Die  in  Klammern  «tehenden  /ilTern  bedeuten  die  Nummern  des  statistischen  Wareuverzeichniases. 
**  Die  Aasfuhr  an  bearbeiteten  guBeisernen  Maschinenteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
'**  Die  Ausfuhr  an  SchmiedestQcken  fQr  Maschinen  ist  anter  den  betr.  Mattohinen  mit  aufgeführt. 


1928    Stahl  and  Eisen 


StatMüche*. 


28.  Jahrg.  Nr.  58. 


Erzeugung  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Einschluß  Luxemburgs 

in  den  Jahren  LäQ5  bis  1007.^ 

(Nach  den  VerSffenÜichangen  doa  Kaiaerlicben  Statistiachen  Amtes  zuaammeogestent.) 


I.  Eisenerzbergbau. 


lfiÜ5 

IflOfl 

1907 

 t 

Wert  Ut 
Wert  der  Tonne  , 

459 
23  444  073 
81  770  000 
8,49 
43  706 
837 

462 
26  734  570 
102  578  000 
3,84 
47  7.% 
780 

50O 
27  697  1-28 
119  186  000 
4,30 
50  027 
741 

II.  Roheisenerzeugung. 


104 

104 

103 

 t 

8  658 

8  618 

6aaü 

Kolcarohoisen  und  lioheisen  aua  (remiacbtom  Brennatoif   .  .  .  t 

10  866403 

12  284  201 

12  888  224 

10  875  061 

12  292  819 

12  876  159 

Wart  M. 

578  724  000 

716  188  000 

824  077  000 

Wert  der  Tonne  , 

53,22 

58.18 

64,01 

 t 

28  080  817 

32  194  908 

34  070  358 

41  754 

45-201 

i  ■ 

632 

663 

647 

308 

315 

324 

277 

288 

303 

12  914 

14125 

14  780 

 t 

1  797  680 

2  003  9Bo 

2  048  502 

Wert  Jk 

102  055  000 

124  677  000 

142  807  000 

Werl  der  Tonne  , 

56,77 

62,16 

69,71 

 t 

410  962 

490  081 

478011 

Wert  Ji 

24&&i000 

31  706  000 

34  145  000 

Wert  der  Tonne  „ 

60,72 

64,70 

71,43 

 t 

7  032  322 

8  0H9  808 

8  428334  < 

Wert  .« 

361  azäooo 

437  312  000 

498  276  OOO 

Wert  der  Tonne  „ 

50,05 

54,47 

59,12 

.   .  '  t 

5R0  3U 

755  678 

931  140  , 

Wert 

41  480  000 

61  292  000 

83125  000 

Wert  "der  Tonne  „ 

71,47 

81,11 

89,27 

 t 

97G  9BG 

929  122 

900239 

! 

Wert  Jt 

51  597  000 

52  837000 

57  139  000 

Wert  der  Tonne  „ 

52,81 

56,87 

63,47 

61  820 

60ß27 

71877 

Wert 

6  121000 

6  269  U.X) 

7  883  000 

Wert  der  Tonne  „ 

99,81 

104,44 

110,44 

l      Gaßv^aren        ^^^^^  ^. 

\                        \  SonatiRO  Gußwaren 

 t 

 t 

6,2 
49  594 
11  720 

48  604 
13  523 

59  821 
11  566 

 t 

15  446 

14  120 

17  556 

Wert 

539  000 

565  000 

702  000 

1 

Wert  der  Tonne  „ 

34,86 

40,00 

III. 

Eisen-  und  Stahlfabrikate. 

1 

1.  E  i  B  e  n  ß  i  e  U  c  ro  i  (üuBeiaen  1 1.  Schmelzung). 

UQft 

19Qrt 

Iflül 

1  606 

1  584 

'  1  n80 

*  109  565 

'  117  458 

119  784 

852 

905 

 t 

»2  449  37« 

"2  752  316 

2  883  1 17 

 t 

118319 

134427 

143  867 

u 
a 

 t 

3<i9  496 

%m  447 

404  456 

:  & 

 t 

1  728  399 

1  asa  556 

2  052  319 

Ii 

 t 

2  216  214 

2  487  430 

2  601  .<?02 

Wert  .« 

379  2«8  000 

462  396  000 

491  ü57  OOO 

Wert  der  Tonne  „ 

171.14 

181,87 

188,77 

•  VcrKl.  .Rtahl  und  EI»<>D>  190»  Nr.  2  8.  M  und  59.  >  Vit  Werkte  frhlcn  die  XttcbwcUttDfen  &tM>riikupl,  fOr  U5  Werke 
brruhro  ai«  «of  NrhkUuoe.  '  >tir  112  '%>rke  febk-n  die  >'ii<-h«rl*gDgrn  ülM-rhiiupi,  für  144  Werke  beiubcB  nie  Mif  Scliaizuiic. 
*  4'i  Werke  *lnd  unberüek«irhllKl  Kebliirbeii,  da  Ibre  BetrlrbsierhlltnUte  nicht  (eicbltit  wrrden  konnten. 


80.  Desember  1908.  Statitiuehei.  Stehl  and  Ebsn.  10S9 


2.  SchweiBeiaenwerke  (SchweiBeiaen  und  SchweiBatahl). 


Enea^ndfl  Werke    

Arbeiter  

Darunter  weibliche  

Rohlappen  and  Rohschienen  zum  Verkauf  t 

ZemenUtabi  zum  Verkauf  t 

Inaf^eaamt  Halbfabrikate  t 
Wert  der  „  Jt 

Wert  der  Tonoe  „ 

Eiaonbahaachienen  und  Schienenbefeatigun^steUe  .  .  .  .  t 
Biaerne  Bahnaohwellen  und  ScbweUentiefu»tiganpteila  .  .  t 

EiKpnbahriftehson,  -RAder,  Radreifen  t 

HandelseiBen,  Faaaon*,  Bau-,  Frofileiaen  t 

(Matten  und  Bleche,  außer  Weißblech  t 

Draht  t 

Röhren    t 

And. Eisen-  u.  Stahlaort. ( Maachinenteile,Schmiede8tficke usw.)  t 

ioa^eaamt  Fabrikate  t 
Wert  der        ,  .M 
Wort  der  Tonne 


3.  FloBeiaenwerke. 

Erzeugende  Werke    

Arbeiter   .  . 

Darunter  weibliche  

Rohblöcke  zum  Verkauf  t  j 

Vorgew.  Blöcke,  KnDppel,  Platinen  naw.  zum  Vorkauf  .  .  t  ' 

Ina^eaamt  Halbfabrikate  t 
Wert  der  ,  #  | 

Wert  der  Tonne  „ 

Eiaenbahnncbienen  und  SchieDenbefeatigungsteile    .  .  .  .  t 

Bahnachwellen  und  Bofeatiifun^ateilo  t 

Eiaenbabnachaen.  »Rftder,  Radreifen  t 

Hantlrlot-isen,  Fein-,  Bau-,  Proflloinen  t  • 

Platten  und  Bleche,  aoBer  Weißblech  t  ■ 

Weibbiech  t  ■ 

Draht  t 

Oeachütze  und  Ooacboaae  t 

Röhren   .   t 

And.  Eisen- u.8tahl8ort.(Maachinontoile,Schmiedeatackeu8w.)  t 

Inageaamt  Fabrikate  t  . 
Wert  der         4  .« 
Wert  der  Tonne  _ 


'141 
22  806 
328 
44  9ä2 
8 

44  965 

4  028  000 
*89,^4 
18  922 
G55 
5  341 
607  B31 
62  772 
25  776 
6S49U 
81  134 
815621 
118  029  000 


»211 

159  172 
672 
657  845 
2  067  928 
2  725  673 
218  399  000 
80,12 
962816 
332  219 
197  046 
3088  023 
1  182  605 
46992 
729  216 
29193 
65  331 
246994 
6  880  4.^3 
894  07Ü  OüO 
129,94 


»128 

19  087 
242 

47  612  1 

47  612 
4  683000 
98.36 
8666 
356 
7  827 
633  178 

20  802 
24.352 
63061 
86  518 

693  256 
104  844  000 
151,28 


1907 

•119 

18  881 
258 
89  906 
697 
40  603 
4  828  UOO 
119,20 
3127 
690  I 
7  264| 
468  661 
25aafi 
22074 
57  748 
34480 
619  870 
106  349  000 
109,95 


•221 
177  067 
866 

762  815  i 
2  092  519 

2  845  334 
241  278  000  I 

84.80 
1  185  146  i 
356  606  , 

288  076 

3  774I1I4 
1  377  748 

45  076 
020  786 

46  485 
90  043 

289  816 
ft  223  604 

145  ;575  000  il 
139,28 


222 
188  706 

863 
670  882 

1  QM495 

2  Ü51  377 
256  294  000 

96.66 
1  409  916 
493  798 
291  737 
a  «76  278 
LUjl200 
44  518 
800  473 
46  804 
102  802 
295  206 
8  774  230  I 
325  523  <XK) 
161,07  I 


Arbeitskräfte  bei  der  Eiaenrerarbeitung  ( Eisengießerei,  8cbweiß- 
und  l'lulieiaenwerke)  


291  642 


813  602 


322  371 


>  FQr  twti  Werk«  frhirp    dir  N«chw«i|«aDf*n  llicrhaapt,  »erh«  Wrrk«  ntnil  («■»rbttit.   '  Kür    «Irr  Wrrke  fchldn  dl*  Vmch- 

wi  !«unir«B  fib4>rh«»pt.  «rrh»  Werk»  «Ind  ^rKcbltll.  •  Zwei  8ehwf ißi'l««-ii»crVe  nju0ti>n  tinbi^rfii-kKlchtiet  Wrlbi-n,  d«  8Wt  Ihrr  RHrirb». 
».■rh»l<iil»«i'  krlii«  AD|rftb.'n  la  rrl»nifri>  warm.  *  Für  Rohlop^icii  uml  Kühii'tili-ijru  »Hein:  UMli  W.-rt  il.-r  Tonne  «'i,ii4  ,4,  lliüi  Wert 
d<fr  TUBDC  »V,ul  J(.  ^  Vou  cloeiu  Werk«  febltn  klle  XkAhveUuDgcB,  für  uruo  W  «rke  brrulteu  •!«  «uf  tivltikuutik-.  '■  Von  xwel  Wrrkaa 
fehlen  all«  !<«<-b««Uaor*D,  flr  neun  Werke  benitteD  »le  aiif  Ncbltnor. 


Rohelsenensen^if  in  den  Yereinii^H  Staaten.* 

Heber  die  Leistung  der  Koka-  und  Anthrazithoch- 
öfen der  Vereinigten  Staaten  im  November  1308, 
Terglichen  mit  dem  vorhergehenden  Monate,  gibt  fol- 
gende Zuaammenatellnng  AufachluB: 

NoTembrr  UUS 
I 

I.  Gesamt-Erzeugung  .  .  I  603  100 
ArbeitatSgl.  Erzeugung      .5.3  487 
II.  Anteil  der  8tahlwerka- 

geaelUchaften  ....  aafi86« 
Davon  Ferromangan 
und  Hpiegeleiaen    .      16  186 

am  I.  bes.  ItQA  am  1.  Xor.  HOS 

TU.  Zahl  der  Hochöfen    .  398  395 

Davon  im  Feuer  .  .  210  200 

lY.  Wochonloiatungen  der  t  i 

Hochöfen    387  200  368  488 

•  .The  Iron  Age'  m08,  10.  Dezember,  Si.  1734. 
**  Endgültige  Ziffer  (vorgl.  ,8Uhl  und  Eisen"  laOS 
Nr.  41  8.  1476). 

LIIU» 


Oktober  ISO!« 
t 

1  .592  273  •• 
51  364 

1  012  425 

12  369 


ElsenerzTertchiirangdn  Tom  Oberen  See.* 

Wie  «The  Irou  Age"**  berichtet,  beliefon  aich 
die  Eiaenerzverfrachtungen  Aber  den  Oberen  See 
w&hrend  der  Dauer  der  Schiffahrt  im  Jahre  1908 
unter  BerÜ€ki<i('htigung  von  zwei  nur  acbfttziin),'f*woise 
bekaniiton  Abladungen,  die  zur  Zeit  dea  BerirhtcN  in 
Escauaba  noch  vorgenommen  worden,  auf  inKgotiamt 
25  837  482  t.  Die  VerxchifTuiigen  nach  dem  1.  No- 
vember d.  J.  betrugen  3  759  078  t.  Wie  sieh  die  Ver- 
acbiffongen  im  Berichtsjahre,  verglichen  mit  Iflft' 
und  1906,  auf  die  einzelnen  Häfen  verteilt  haben, 
zeigt  die  nachfolgende  Zuaammenstellung  (8.  1930). 

Der  Versand  «nf  dem  Bahnwi^^rf,  der  nicht  vor 
dem  1.  Janunr  l*.-iO'.'  gcnan  festf^eütelU  werden  kann, 
wird  wahrscheinlich  rund  5Q0  000t  erreichen.  (Die 
Bahnsendungen  gehen  bekanntlich  nach  den  Hochöfen 
von  Duluth  und  den  Holzkohlenhochöfen  von  Michigan 
und  Wisconsin;  auBerdem  umfassen  sie  die  Eisenerze, 

•  Vergl.  „.Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  1  8.  27  und 
Nr.  12  S.  410. 

1908,  10.  Dezember,  8.  174«. 
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1980    Stmhl  and  Eiaen. 


8tatiati$eheM. 


n.  Jahrg.  Nr.  53. 


Hafen 

1907 

iftn* 

t 

t 

1 

Duluth  .... 

8  31^099  18  661  113 

11  399  741 

Two  Harbors  . 

5  793  473 

8  319  928 

8  311  010 

3  G21  054 

7  559  432 

6  180  386 

5  854  180 

5  &Ü712 

Ashland    .   .  . 

2  553  889 

3  492  675 

3  442  Sil 

,M»riiuotte    .  . 

1  511  287 

8  062  047 

2  885  690 

Somit  Versand 

auf 

dem  Waaverwege 

25  837  438 

41  21»  375 

38  113  860 

Dazu  Yeritand 

auf 

dem  Babnwege 

au  61« 

1  024  735 

loBgeiiamt 

42  920&fil  39  138  59ri 

die  im  Itnrtktmo-Bezirk  und  in  Iron  Kidge,  Wiac,  ge- 
fördert werdeu.)  Die  Oenamt  Verladungen  werden 
■omit  ungefthr  26  350  000  t  betragen  oder  etwas  aber 
60  Oyo  der  Verladungen  im  Jahre  1907. 

Für  liechnung  der  Unitod  Statea  Steel 
Corporation  wurden  verladen: 


Im  i»hn  läm  UOl  IWM 

Menge  in  Tonnen  I4  480  9üa  22  914  500  21314  30« 

Prozent  d.  flcwamt- 

TerBchifTiitijfun  56  0^  53*/»  55  •/• 

Die  IiiTalideaTenlohening  Im  Deatachea  Keiche 
IflOft  nnd  UM?-* 

Aas  den  Bericbtcn,  die  dem  Reichstage  Ober  die 
Recbnungsergebnisse  der  Invaliden  -  Vemicberungs- 
anstalien  und  zugelassenen  Kasseneinrichtungen  vor- 
gelegen haben,  geben  wir  Nachstehendes  wieder : 

Die  Rntwickelung  der  Beiträge  gestaltete  sieb 
folgendormafien : 

Rrlü« 

J»hr  WofhfDb«Uripe 

1905  ....  148  9M6n,23  619053  717 
laöfi  ....  156544  529,70  639  874  764 
1907     ....    168457590,09  665213668 

Der  Anteil  der  Lohnklasson  an  den  BeitrAgen  er- 
gibt sich  ans  Zahlenreihe  I: 


Zahlenreihe  I. 


Von  HW 

«ü  dar  UcfanitrioDahniP 

aa«  ])r<lrnern 

eDtfallen 

Ton  WOa  Hlürk 

drr  WnrhrDbriträirr  eatfallrD 

auf  dir  I.ohnkla»«r 

auf 

dir  Lohnklawe 

Jahn* 

I 

II 

III 

IV 

V 

1 

"] 

IV 

V 

.4 

^ 

.* 

bei 

drn  31  VeriilcheniDir»an«taltrn 

laüä 

7,61 

25,23 

24,97 

22,16 

20,08 

133 

305 

250 

178 

1.34 

1906 

7,15 

23,58 

23,87 

22,39 

23,01 

127 

2U0 

244 

183 

156 

IQO? 

6,56 

21,80 

23,30 

22,07 

26,27 

11» 

274 

242 

IS3 

182 

bei 

d<-D  10  Ka«iifDriorlrhlun^i>B** 

1905 

0,51 

2,43 

21,98 

21,13 

58,95 

11 

37 

280 

215 

457 

1906 

0,47 

1.88 

18,69 

23.55 

55,41 

10 

29 

241 

243 

477 

1907 

0,43 

1,83 

17,00 

24,86 

55,88 

10 

28 

221 

258 

483 

Danach  zeigt  sich  io  den  Lohnklassen  I,  II 
nnd  III  eine  Abnahme,  in  den  Lohnklassen  IV  und  V 
im  allgemeinen  cinu  Zunahme  der  Wochenbeiträge. 
Auch  deren  durchschnittliche  Höbe  ist  gewachson; 
sie  stellte  sich : 


im  Jahre  1905  ;i  i  « 

.    ,    iMis  Zills 


24.06  sIE 
24,46  '  I  §  S 
24.92  i  al 


80,52 
30,96 
31,14 


Von  den  Ausgaben   sind  die   fflr  reichsgosetzliche  Ront«n   und  Beitragserstattongon   von  besonderer 
Bedeutung;  sie  finden  sich  in  Zahlenreibe  II  zusammengestellt. 

Zahlenreihe  II. 


Im  Jabrr 

bv<nig«o  die  ReDleDiahlBn^en 

betrugen  die  BeltrarientaUSBitan 

iDtcMaral 

daioD  entlielrn 

Int^eiiaBil 

davon  entflrlcn 

aaf  dir  Tarulch»- 
niDi^Dttallrn  iiiw. 

aar  daa  Raleh 
.M 

auf  din  Venlehe- 
ruBceanetalien  niw. 

aaf  daa 

Relcb 

1906 

imi 

IAU\  -1907 

13«  904  030,76 
142  212  601,21 
147  593  319,H3 
1  324  429  290,56 

89  553  429,19 
94  215  214,4» 
97  213  908,26 

839  229  909,42 

._  _ 

/    47  174  0^i5,86 
It      176  515,71 
(    4S  .5.53  006,21 
\f  204.180,51 
(    49  392  0:t6,35 
\t      228  375.22 
/  484  036  834,77 
{i    1  162  546,37 

8  171  547,87 
8  436  366.61 
8  H54  H89,36 
77  081  628,46 

8  171  312.63 
8  436  145,81 
8  854  636,42 
77  076  52.«,fi3 

235,24 
220,80 
252,94 
5104,82 

Die  Zahlungen  für  Krankenronten  beliefen  sich 
in  den  Jahren  1 90i;  und  1^07  je  auf  rund  3600000  «. 

*  Drucksachen  des  Koichstages,  I.  Session  1907/08 
bez».  1907/09.  Nr.  551  und  1052;  vergl.  „."«Uhl  und 
Kisen-  IM07  Nr.  u  s.  602. 

**  1905  und  1906   bei  neun  Kassenolnrichtungon. 

t  Für  militArisi'i]«  Dienstleistungen. 


Die  Zahlungen  für  Altersrenten  gingen  im  Jahre  1907 
gegen  1906  um  rund  1  000  000  zurück.  Da  trotz- 
dem im  Jahre  1907  ein  Zuwachs  an  Rentenzahlungen 
in  Höhe  von  rund  4  621000  .4  zu  ventoichncn  war, 
so  kommt  dieser  ganz  auf  die  Invalidenrunt«  ii.  FQr 
Heilverfahren  wurden  im  Jahre  190C  insgesamt 
13  468  262,72  .4  und  im  Jabro  iMl  15  186  286,35 
aufgewendet.    Die  rnterstützuügen  an  Angehörige 


so.  DeMinb«r  1908. 


Referate  und  kUinere  Mitteilungen. 


Suhl  and  Riten.  1981 


Zahlonreihe  TII. 


AH  ift  IUbI«!! 



Zahl 

Hamm«  der  Jahrvtbvtrttpc 

Jahresbrtra« 

Summr  drr  K«pluil««rte  ' 

UOA         j  laiw 

\ass. 

.« 

lan«  i<io7 
^  .* 

1  .Invalidenrenten 

2.  Krankenrenlen 

3.  AIt«r«rent«n  . 

1 1 1  885 

12  569 
10  739 

112  184 
1 1  537 
10  769 

18  224  214,60  18  627  136,20  162,8H 
2  052  3H2,80i    1  917  855.00  163.29 
I  726  8O1.H0    1  740  700,20  160.80 

166.04 
166.24 
101,64 

135707  578,64  138  644  030,50 
12592977,18  12688912,26 

Insgesamt  l — 3 

l:«5  198 

1.14  490 

22  003  an 9,20  22  285  6«  1 ,40  - 

,.  -  1  _ 

der  in  Heilbehandlung  genommenen  Veraicherten  be- 
zifferten sich  lW)fi  aaf  1  157  239,52  «  und  1907  auf 
1  271  465,93 

Von  den  Verwaltungekosten  entfielen: 


Im  Jakre 

laoft 

1008 
1907 


•nf  Jr  IDÜQ      der  0«Mmt»lDDabm*B 
•)  bei  deo  51  Vcr.     b>  bei  den         c)  bei  •llao 
«iebeninf»-       10  KaMcaeio-  41  Vmlcberanc»- 
■DMalMO  rlrhtBBgan*  lraK»n** 

65  .*  72 
ß8  ,  74  „ 

70  .  75  . 


1905 
1 90r. 
1907 


78  .« 
75  . 


Da«  Vermögen  wuchs: 

a)  bei  den  Ver-  b)  bei  deo 

•icherung^actallra  KaateBFlnrichlHOtte» 
um  70  829  667,26  Jt  um  6  305  064,7 1 
,    73  aifl  020..59  „     „  7  015  410,41  „ 
„    77  554  338,61  .     ,   7  SlIiH;79,75  „ 
Den  Zugang  an  Kenten  bei  allen  Veraicherungs- 
trAgern  im  Jahre  1907.  verglichen  mit  dem  des  vorher- 
gehenden Jahres,  zeigt  die  obenstehonde  Zahlenreihe  III. 

*  1  »05  und  1006  bei  9  Kasseneinrichtungen. 
1905  und  1906  bei  40  VersicherungstrÄgem. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Yenaninlang  der  H»nptsteIIe  dentflcher  Arbeit- 
geber i  er  bände. 

Unter  fieitong  des  Vorsitzenden  des  Direktoriums 
der  Aktiengesellschaft  Friedrich  Krapp,  des  LandratH 
a.  D.  RStger,  fand  am  15.  d.  Mt«.  in  Berlin  eine 
sehr  zahlreich  besuchte  Verbandsvemammlung  der 
Hauptsti'llo  deutscher  ArbeitgeberverbAndo  statt. — Nach 
Erledigung  der  gesch&ftlichen  Angelegenheiten  erstattete 
Generalsekretär  II.  A.  Bn  eck  den  Oese  h  itftMbe  rieht, 
dem  folgendes  zu  entnehmen  ist:  Der  Hau  iitstolU' gehören 
Z.  77  selbstindige  Vereinu  an,  die  zusammen  gegen 
eine  Million  Arbeiter  bcitcliäftigen.  Die  bisher  zwang- 
los erscheinenden  .Mitteilungen  der  Ilauptstelle  sollen 
vom  1.  Januar  1909  regelmSBig  zweimal  monatlich 
erscheinen.  Kedner  bebandelt  sodann  die  Stellung- 
nahme der  Hauptstelle  zu  dem  (iesetzentwurf  betr.  die 
Bildung  von  Arbeitakammern,  der  bekanntlich  trotz 
des  Widerstandes  weiter  Kreise  der  Interessenten  aus- 
gearbeitet ist.  Es  wird  beabsichtigt,  gegen  diesen 
Entwurf  im  Januar  nächsten  Jahres  eine  groß  angelegte 
Protestbewegung  zu  veranstalten,  indem  zu  der  fflr 
diesen  Zweck  in  Aussicht  genommenen  Versammlung 
des  t'entralverbandes  Deutscher  Indnstrieller  die  wei- 
testen KreiscderArbeitgebervorbfindc/ugivogen  werden 
sollen.  Ilr.  Uueck  wandte  sich  sodann  zu  der  Stellung- 
nahme des  Vereins  deutscher  ArbeitgeberverbAndo  zu 
den  Versicherungsgesetzen  und  bezeichnete  sie  als 
widerüprncbsvoll  und  unhaltbar.  So  sei  der  Verein 
gegen  eine  Reform  des  Unfallversicherungsgeietzes, 
ebenso  trotz  des  sozialdemokratischen  MiBbrauchs  der 
Ortskrankenkassen  gegen  eine  Revision  des  betr. 
(iesetzes.  Dagegen  befürMorte  dieser  Verband  eine 
Aonderung  des  Invalidinventieherungsgesetzes  dahin, 
daß  der  ReichszuschuB  fortfalle;  dieser  Betrag  solle 
durch  Erhöhung  der  Beiträge  der  Arbeitgebor  und 
Arbeiter  aufgebracht  werden.  Der  bisherige  Reichs- 
zuschuB solle  für  die  Witwen-  und  Waisenveraichorung 
verwendet,  diese  seUmt  aber  der  Armcnverwaltung 
übertragen  werden.  Es  sei  doch  klar.  dsB  das  Reich 
letzteres,  wenn  es  einen  so  großen  Zuxrbuli  leiste,  nicht 
zugeben  werde.  Unter  Hinweis  auf  die  augenblickliche 
Lage  des  Arboitsmarktes  forderte  Redner  auf,  die 
Arbeitsnachweise  der  Arbeitgeber  durc-hzufQhren.  Die 
segensreiche  Wirkung  der  Arbeitgeberverbätidc  habe 
Hieb  in  den  letzten  Jahren  glänzend  crwienen  bei  der 
Abwehr  der  großen  Massenangrilfe,  div  zum  weitaus 


größten  Teile  mit  schweren  Verlusten  für  die  Arbeiter 
geendet  hätten.  Allein  im  letzten  Jahre  hätten  die 
<)ew»>rksc<liaften  an  12000000  Mark  infolge  von  Aus- 
sperrungen zu  zahlen  gehabt.  Das  habe  dazu  geführt, 
daB  größer«  Vorsicht  seitens  der  Arbeiterführer  l'latz 
gegriffen  habe.  Es  sei  aber  Täuschung,  wenn  man 
glauben  wolle,  daß  darum  wirkliche  Friedensliebe 
bei  den  Agitatoren  vorwalte  Sicher  sei.  daß  die 
Organisation  der  Arbeitgeber  eine  gewisse  Ruhe  in  die 
Arbcitemcbaft  gebrarht  habe,  was  schon  aus  dem 
Rückgänge  der  AuHBtünde  im  verflossenen  Jahr  sich 
klar  ergebe.  In  eingehender  Weise,  unter  Angabe  von 
Namen  und  Zahlen,  wies  Redner  diese  Tatsache  nach. 
Bei  Besprechung  der  Bewegung  unter  den  Bergarbeitern 
kam  Hr.  Bueck  auf  das  Unglück  von  Radbod  zu 
sprechen.  Obschon  für  die  Hinterbliebenen  bestens 
gesorgt  sei,  habe  dieses  UnglUck  zu  beispiellosen  Ver- 
hetzungen gegen  die  Arbeitgeber  geführt,  die  auch 
beklagenswerterw>-ise  in  die  parlamentarischen  Ver- 
handlungen [l)iL>r^:o(rrifren  hätten.  In  Ueboreinstimmnng 
mit  dem  HanclelHiniriister  Delbrück  erklärte  sich  Redner 
gegen  die  emptoblenen  Arbeiterkontrolleure  und  sprach 
sich  für  die  Einführung  der  Vertrauensmänner  aus. 
Was  die  Versuche  angehe,  die  Berggosetzgobung  auf 
das  Reich  zn  übertragen,  so  sei  zu  befürchten,  daß  so 
viele  unmotivierte  Fortleninjfen  gestellt  wi-rden  würden, 
daß  die  Kosten  der  Kohlo  eine  unerschwiDglicho  Höhe 
erreichen  müßten.  Wenn  auch  der  für  die  Verwirk- 
lichung dieses  Zweckes  empfohlene  Generalstreik  im 
Bergbetriebe  keine  Aussicht  auf  Erfolg  habe,  so  sei 
es  doch  an  der  Zeit,  daß  die  Arbeitgeberverbände  sich 
jetzt  schon  klar  machten,  sie  müßten  in  ihrer  Gesamt- 
heit sich  an  die  Seite  der  Kohlenindustrie  stellen,  um 
diese  zu  stärken  und  zu  stützen.  Redner  erklärte  sich 
gegen  die  Tarifvorträge  und  führte  eine  Reihe  von 
Fällen  an,  in  denen  die  .\rbeiter  sich  wenig  um  diese 
Verträge  kümmerten,  wenn  sie  glaubton,  Vorteile  für 
sich  zu  erzielen.  Unter  lebhaftem  Beifall  legte  Hr. 
Bueck  das  Eingreifen  der  Hauptstello  in  den  Kampf 
im  Kuchdruekergewerbe  dar,  das  zur  Stärkung  der 
Gegner  der  Tarifverträge  geführt  habe;  diese  Vorträge 
würdet)  ja  offen  als  das  sieberste  Mittel  zur  Deriio- 
kratisierung  der  Arbeit  bezeichnet.  Die  (icwerk- 
schaften  zählten  zurzeit  über  2'/«  .Millionen  Mitglieder, 
die  im  letzten  Jahre  57  Millionen  .Mark  aufgebracht 
halten:  da«  Vermögen  der  (iewcrkschatten  hal>e  F.nde 
lel/ten  Jahre«  41  Millionen  Mark  betragen.  Diewe  Opfer- 
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vriltigkeit  der  Arbeiter  bilde  eine  MahnaBg  an  di«  Ar- 
beitgeber, dftitr  SB  eefgeo,  d*ft  «II«  fndaetrieUaii  sieh 
«tt  gtSBere  OpferwÜUf k«it  gewShoen,  um  den 

ODTormeidlicbeD  Kampf  tiegreich  bestehen  zu  knnnpn. 
(Lebhafter  Beifall.)  —  Ans  der  Mitte  der  VerBammlang; 
wurden  die  Dnrle^Mn^'en  A^h  Hrn.  Bveck  duob  ÄM' 
fUbrung  vou  Einx^lheitea  ergütizt. 

Hierauf  behandelte  Dr.  Ilof  f  -  Ddaseldorf  die 
Werlcfereine,  die  den  Mittelpunlit  fttr  di«  oraprOnf- 
licb  idobt  orgadelerten  oder  TerbandamOden  Arbeiter 
bUdeo.  Sie  etreben  unter  Anlehanng  *n  die  Arl>eitf  eber 
die  Wahrung  ihrer  Interessen  an.  Redner  schilderte  die 
sogensreii'he  'rSti(;keit  solcher  Vereine,  wol)ei  er  bewon- 
dem  Huf  iÜh  Au^burjijer  VerhilltniHMe  hinwicH.  Au»  der 
Mitte  der  Vcraftinmlung  wurde  der  Hoffnung  Ausdrurk 
gegeben,  daß  die  Bewegung  zur  liiidung  solcher  Werk- 
vereine  Beit>-nx  der  Arbeitgeber  jede  mögliche  Förderung 
finden  werde;  dieas  Vereine  .h»bein  niohts  mit  dem 
sogen.  ^K«lbeo  Yereinen*  sa  taD.  Et  sei  jeist  die 
geei^'iietHto  Zeit,  die  friedliebenden  Blemente  mier 
den  Arbeitern  tu  Bammeln. 

Sodann  bt»N|ira<'li  r>r.  Til n z  1 1- r  die  Koalition  der 
PrivatangesteUten  und  geistigen  Arbeiter. 
Er  fand  die  QrOnd«;  für  die  Zunahme  dieser  Koalitionen 
in  der  Erweiterung  derZnU  der  PrivAtengeeteUten  «nd  in 
den  Erfolg«»  der  H*nd*rbeiter1ce*IMoB«tt.  Wie  weit 
golclie  ZuMHrnmentichlaftHe  gedeihen,  gehe  aa«  der  Tat- 
Baciie  hervor,  dall  der  Aer/teverlmnd  bereii»  über 
21  000  Mit^clii'der  lialie,  während  e»  31  400  Aer/te  über 
haupi  gehe.  Auch  in  Kichterkrei^ten  netiine  man  sich 
Arbeiterkoalitionen  zum  Beispiele.  I>er  KempunlLt 
der  KonUtionen  liege  bei  den  kMfminniaehen  nnd 
bei  den  teobauoben  Verbinden.  Die  Tendern  dioeer 
Angestellten- Verbände  gehe  immer  mehr  naeli  der 
radikalen  8eiU>,  die  nirh  die  sozialdemokratiHohon 
Gewerkschaften  zum  '>I  >t  r  nimmt.  Dr.  Tänzlor  ging 
dann  auf  die  Yerhaitni««e  tier  eiiuelnen  kautminnischea 


and  technischen  Verbände  näher  ein.  Es  mache  sich 
das  Bestreben  bemerkbar,  einen  ZuMunmeasoblaB 
swiBohem  den  kanfiBianiBelien  und  teebnieeben  Ter- 
binden  ii«rb«iMfUiren.  Nnmenttleh  der  Aligeordneta 
Dr.  Potthoff  Terfolge  diesen  Gedanken.  Bs  werfe  sieh 
die  Fragte  auf,  weiche  Stellung  gegenflber  den  radikalen 
üetttrebuu^^eu  die  Arbeitgeber  einnehmen  sollten.  Die 
Arbeitgeber  sollten  einmal  die  alten,  nicht  radikalen 
Vorbände  unterstützen  und  sodann  die  anderen  Verbände 
in  ihren  Bestrebungen  bekämpfen.  (Beifall.) 

Der  Vorütsende  epricbt  dem  Beferentea  den  Dank 
der  Versammlang  ans. 

In  der  darauf  folgenden  Diskussion  wurde  betont, 
daß  die  technischen  Beamten  gegen  daa  Arbeitgeber- 
tum  hauptsächlich  suh  theoretiHciien  Tendenzen  vor- 
gingen. Die  Vorstellung  ron  der  , konstitutionellen 
Fabrik'  spiele  dabei  eine  groAe  Rolle.  Ans  den  Ver> 
binden  der  Handlnnga||ehUf«n  nnd  leebniscben  Beamten 
eolltea  uater  allea  umatlnden  alle  Arbeitgeber  ane- 
trotcn.  Die  Gefahr,  die  der  !-irhr^frip  v-i-i  '.Iiti  tp.-h- 
nisclien  Verbänden  drohe.  wuMii;  imtneiulicli  »un  Jon 
HH.  r>r.  ( iuggenhei  Hl  r  u  i  1  (leheimen  Baurat  Srhrey 
eingebend  geHchildert  und  ab  größer  bezeichnet,  wie 
die,  die  aus  den  BOsialdoWObnäBchen  Gewerkschaften 
entapriage.  Ur.  Dr.  Benmar  wies  daranf  hin,  daft  die 
fndasttiellen  eleh  sn  wenig  am  pofitiseben  Leben 
beteiliirten,  und  Hfirach  die  Ueberzeugung  ans,  daß  die 
gescliilderton  (ief)ibri'n  liekanipft  werden  konnten,  wenn 
die  InduBtrielieu  diene  ihre  bisherige  Haltung  aufgeben 
würden.  Nachdom  noch  Generalsekretär  Dttgei»  über 
die  Beziehungen  der  Industrie  zur  Presse,  namentlich 
sn  der  ihr  feindliob  gesinnten  Preese,  einige  Ane- 
fBhmngen  gemaebt  luitta,  aeUoB  der  TonltMiide 
die  Versammlung  mit  dem  Wunsche,  daß  diese  Aus- 
sprache, die  Ober  so  viele  wichtige  Funkte  statt- 
gefunden Jinb«,  ninbt  okaa  aegeaaraicha  Folgen  blaibea 
m&ge. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Vom  engllaehen  BobeiseuKeschäfte  wird  uns 
unter  dem  1^.  d.  M.  aus  MiddleKbrongh  folgendei«  be- 
richtet: Für  UieBereiroheisen  bessern  sich  die  Freise, 
wenn  auch  langsam.  Es  wurde  in  dieaer  WocJie  ein 
lebhafteres  Geschäft  gemacht  fQr  Lieferung  während 
dar  nächsten  drei  und  aechs  Monate^  Meiatene  scheint 
an  aiflli  um  MaioaagaklBfe  so  handeln.  Trotz  erbeb- 
lleher  Knaabme  der  Lager  steigen  die  Warrantspreise 
und  schließen  ab  mit  »h  49/3Vi  d  bis  sh  49/4Vt  d 
für  sofortige  Lieferung,  aii  49/7  d  für  Lieferung  in 
einem  und  sh  60;  für  l^ieferung  in  drei  Monaten. 
Hämatitoisen  bleibt  Htill,  ubgleich  gerade  im  Stahl- 
geschäft die  Aussichten  gQnstiger  werden.  Heutige 
Notiemngen  ab  Werk  sind:  Gi«£«Tei«is«B  O.M.B. 
Nr.  1  sh  51/9  d,  Nr.  S  sb  49/8  d  Ar  aofiBTtige  Liefe- 
rung mit  AufM.lil  TI  von  3  d  für  Januar-,  6  d  für 
Februar-  und  MurÄ-i^iiifarung;  Ilämatit  in  gleichen 
Mengen  Nr.  I,  2  und  :-l  »h  56/ —  für  «ofortige  Abnahme, 
6  d  mehr  für  dtatfellieferung  in  den  ersten  drei  Mo- 
naten 1909.  Die  Warrantslager  enthalten  jelat 
118  3H0  tons,  davon  117  395  tons  Nr.  !. 

Bheini»ch  -  >Ve8tfllii*<^h«!4  Kohlen -Sj  udikat  zu 
Essen  a.  d.  Ruhr.  -  In  der  am  d.  .M.  aligehal- 
tenen  iSit^ung  de«  Beirttta  ttsiltu  ütir  Vurittanü 
mit,  daß  er  mit  dem  Keichsmarine-Amte  fQr  das  Ab- 
scblaBjahr  1909  etwas  mehr  als  die  bisherigen  Mengen 
abgesableaeen  babe.  ~  In  der  sich  anaeblieSenden 
Ze  che  nbesltxer-Versamm  lang  wurde  beBchloHBon, 
fflr  da«  erste  Vierteljahr  1909  die  HetoiligungNanteile 
in  Kohlen  auf  80  «;o.  in  Kuhn  auf  00'/«,  in  RrikctiM 
auf  78  */•  der  BoteiliguDgsziUer  foHtzusetzen.  Au»  dem 
weiterhin  vom  Vorstände  erststtotou  Heriehto  ist  zu 
ersehen,  datt  sieh  die  FdrdemDgs»  nnd  Abaatsverhält- 
Bisse  der  Syndikataaeeben  im  Notember  d.  J.,  ver- 


glichen mit  dem  vorhergehenden  Monate  nad  dem 
Oktober  1907,  folgendermaßen  geüaltateB: 
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Wii'  der  Vorritaiiii  /,u  dienen  Ziffern  bemerkte, 
sind  In  den  AbsatzverhäUnissen  des  Berichtümonates 
u ('.it  ritlif  he  Aonderungen  gegenüber  den  VormoBBleB 
nicht  eingotretou.  Angesiohü  der  Fortdauer  der  nn- 
gOustigen  Lage  fast  aller  Oeeehlfhizweige,  namentUeb 
des  für  den  Absatz  wichtigen  Eim'ngew erbet»,  wsr 
fortgesetzt  in  fast  allen  Sorten  mit  enijifiudliclu'in  Ab- 
»at/.iniiiiL:el  zu  k.'imjifen,  /.unml  da  am  h  der  Verbrauch 
frir  Fifiuhbrandzwücke  iufolgü  der  milden  Witterung 
Kl  hwarh  war  und  eine  Ausdehnung  der  Ausfuhr  durch 
da«  starke  Angebot  der  andern  Erseaganngebiete,  be- 
sonders der  englischen,  erschwert  wurde.  Die  PSrdemng 

*  Anf  die  ToUa  Zahl  dar  ICenaIrtage  gereofaaafc. 
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der  2ftechea  koaote  in  ToU«m  Uinf*a^e  aicltt  ab^fenotit 
werden;  man  war  daher  wieder  renötiift,  einen  Teil 
der  Menden  auf  La^r  sa  nahuM.  £iiiMUi*0Ueh  dieser 
■iog^laiforten  Mengfen  itollto  lieli  d*r  rMlmnn^mftBig« 
Abmati  in  Kohli>n  —  Kok»  and  BrikettH  in  Kohlen 
uni>,'t> rechnet  —  auf  S^t, •_'.'>  "  .i  der  BoteiliguBjjttiiffern 
und  arbeitett^lich  auf  214  03°.'  t,  d.  h.  gegen  den  Moaat 
Oktot>er  d.  J.  am  3,55*/«  tiSher,  gegeoQber  dem  Monat 
November  1907  aber  um  10,20  «o  niedriger.  Dv 
artMilitlfliohe  VerMod  ffir  ReeluiQDf  dM  SjadikktM 
in  'Koblm  stieg  gegrallbw  dem  ▼ermmiato  am  arbeili-* 
Uplich  5298  t.  Im  Kokflab»ati  war  ein  weiterer  ROck- 
(fantr  zu  verieichnen;  der  Vernand  macht«  ß3,60*/« 
liT  lirti-ili.-iMig-  aua  (t)6,H<'.''/o  im  Vurmonat)  und  be- 
trug arbeitittHgliib  gegenüber  dem  Oktober  d.  J.  5,13*/* 
and  gegenQber  dem  XoTember  1907  8S,95*/>  weniger. 
Di«  KokaUkctrbMtlnd«  dar  Z«eh«ii  walMO  wiadir  ein« 
•tarke  Znndhue  Aof.  la  BrikiMt  hat  die  wit  den  letalen 
Monaten  einifelreteiie  Abaehwiehnng  dos  Absatzea  eich 
noch  Teretlrkt,  lo  da8  auch  hier  größere  Mengen  auf 
Lager  zu  nclimen  waron.  Don  Urikottfahrikeri  wurden 
arbeitetäglicb  gegen  den  Vurmonat  4,01  "/«  und  gegen 
den  November  1907  7,09  O  q  weniger  abgenommen.  Auf 
die  Beteiiigong  wurden  82,36  «k  {^ä,69  °/o  im  Ok- 
tober d.  Je.)  abgesetzt  Die  Absatzverhiltnisse  des 
ImÜBiHleD  MoDato  wevden  iiek»  da  Anzeichen  einer 
Zaiiahin«  im  TerbranehM  »teilt  bemerklich  geworden, 
vfirausMlclillicli  im  Halirnen  der  tormonatlichMn  be- 
\*e^('n.  [»an  Vcrsandu'csiliiift  vollfo-^  Hich,  ali^esehen 
von  Stönintrun,  die  der  SdiiffHvernand  von  den  Hhein- 
Hutirhäfen  durch  Frostwetter  und  Nebel  vorübergebend 
erlitten  bat,  refelmiCig.  Der  Umschlagsverkehr  hat 
•ich  itt  dea  TO^Biaaten  Hafen  wie  folgt  gestaltet: 

•)  dl«  Bah*'  Vi  <II.>  SchliTt- 

cnfohr  oack  dm        »bfuhr  too  den 
DaMnuf-Ralir-        «•■•aatra  und 
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Vom  LnxetnbargiacheB  BoheUen-Syndikat.  — 
Die  Verpini^funfT  der  flÄndler  fllr  den  Vorkauf  von 
lu(lirinfiHch-lu\emburi;ii«<'hem  Roheisen  hat  sich  am 
18.  d.  Mts.  in  Koblenz  konstituiert,  und  zwar  auch 
ohne  den  Beitritt  der  Firm*  Gebr.  BSehling,  die  in 
der  Veraammlaac  ideht  vertMton  irar.  Mit  diesem 
ZatanmeaieblaB  der  Hlndlerfirmea  tat  eine  der 
Haoptbodingungen  fOt  das  Wiedor/uataiidrkonimen  dea 
Luxemborginciben  Hoheisen-8yndik«t»  erfüllt.  Die  be- 
trefTenden  Hündlertirinon  n\i\d  foijfends»:  Hirsch  &  To. 
in  Frankfurt  S.  Elkan  &  Co.  in  Hamburg,  Karl  8paeter 
in  Koblenz,  Ouatav  Risch  in  Köln,  Klückner  &  (}o. 
in  Duiabnrg,  Uelaenkirehener  TerkaabfeeeUeohaft  (Ar 
Rebeteea,  Raab,  Kareher  A  Co.,  O.  m.  b.  H.  in  StraS- 
V)ur(f,  Wolf  Netter  in  Ladwigshafon,  Jos.  NOther  &.  Co. 
ui  Mannheim.  Th yHsensche  EiHen-IIandelsge^nllflchaft 
in  DuiMliur^-.Meiderirh ,  Hugo  Htinnes  in  SimiLr/irt, 
Georg  T.  CdUn  in  Hannover  ond  Weil  &  Reinhardt 


ObefRchlealflcbe  Kohlenkonvrntion.  -  'VS'ie  wir 
der  ^D.  Ztg."  entnehmen,  wurde  in  der  am  19.  d.  M. 
1b  Bwrlia  abgehaltenen  Uaaptversamrolung  beschlossen, 
ia  Aobetradit  der  aakaltead  guten  tlme^tnf»  nach 
otiemclileaisebBB  Kohlen  nnd  mU  Bndtilobl  aef  die 
►»ehr  stark  ^restie^enen  Selbstkosten  zorzeit  von  einer 
Aeudtsruiig  der  Uruudprüise  abzusehen.  Nach 
einigen  Absatzgebieten  wurden  zur  l'>lmltun^'  dex  Be- 
•itsstandes  PreieermAliigiuigen  für  ladastriekohlon  su- 


Terein  dentsrhor  Elsencif  Iii  r*  if^n,  —  Hie  Nie- 
derrhöintittvh- W  e«tfÄl  i  Hf  h«  (»rnppe  für  Uan- 
delsgu  B  bat  in  ihrer  letzten  Versammlung isDortmand 
beachloMen,die  bialierigeD  Verkaiifapreiaegenrnngener* 


weitio  fegtzuhalten,  /.uinal  dieselben  mit  den  biBlierigen 
sehr  hohen  KobBtotfpreisen  in  gar  keinem  Verhftitnisae 
geetendea  haben,  nnd  aaoh  aaBerdem  aeben  im  iiaafe 
dteaea  Jahrea  Infolf^  des  allgemeinen  wirteebaflUdien 

Niedertjani:«  l'reisDachlÜK'p  gemacht  worden  sind, 
welche  die  jct/ifre  Krmätli^ung  der  Robeisenpreine 
mindei*teni4  auH^ leiehen.  V.n  kommen  aber  außer  den 
letztern  noch  andere  Umstände  zar  Oeltnng,  die  eine 
niedrigere  Proisstellong  als  die  bisbeffge  für  die 
Fertigerzeagnisse  r^irnhnua  nicht  zulassen. 

Stahlwerks  -  Vr  rhnnd,  AktinngMellRchaft  r.u 
1) llsseldorf.  in  i'-^r  mr  IT  il  \!.  ali(;ehaltenen 
Hauptversammlung  de»  Stahlwerks- Verbandes 
warde  tberdle  Qeachlftslage  folgendes  berichtet: 

la  Halblang  haben  die  ialiadieebeB  Yerbraaeher 
aaeh  Fireigahe  dea  Tefkaaib  fa  der  Deeknag  Hma 
Bedarfs  fflr  das  erste  Yierteljahr  1909  begonnen;  in 
den  letzten  Tagen  »ind  crftfierc  AuftrBpc  nnd  Au- 
fraffen eingelaufen  l'rr  A luii.l  ^-i:  n  rk  r  Inv't  weiter 
ruhijj.  —  Vom  (.iBMi-häfte  in  K  i  h  e  n  b  a  h  n  ni  a  t  e  r  i  a  I 
ist  tieit  dem  letzten  Berichte  nichts  Wesentiiches  -  zu 
melden.  In  Onbenaehienen  sind  mit  den  meiatea 
rheinlMlMreatmiedieB  Zeohen  die  BedarbabwUSne 
fQr  1909  gatUigt  —  Mit  dem  Auslände  lehweben 
wegen  einiger  weiterer  Schienenaaftrtge  ünterhand- 
lung'en.  --  I"*ag  Inlandspenehäft  von  Form  eisen 
hat  Mit:h  in  letzter  Zeit  infolge  der  nenlirh  bearhloHHe- 
nen  Freisherabsetzang  and  des  weiteren  Pn  iHnach- 
laaaee  fflr  WinterbezOge,  ferner  durch  die  zustande 
gekommene  Verlängerung  der  Trigerhändler-Vereini« 
gangan  weaentUeb  gebeaeert  Belangreiohe  Hengan 
▼on  Aoftrlgen  eiad  bereite  eingegangen,  weitere  nnd 

zu  erwarten,  ho  daß  die  Werke  fflr  die  Wintermonate 
mit  Arbeit  in  Fnrmoigen  versehen  sein  dürften.  — 
Auf  dam  auitlAndittciien  Markte  dagegen  hält  die  Keit- 
berige  /urürkhaitung  der  Kundschaft  immer  noch 
an;  eine  Aenderung  dflrfte  in  Anbetracht  der  bevor- 
atehenden  Feiertage  nnd  des  Jabreeaeblnaiea  erat  in 
dem  neuen  Jahre  «a  erwarten  eein. 

Stahlformgafi  -  Yerband.  —  I>er  Vorhand  i»t, 
wie  wir  hSren,  kflniich  bis  tum  1.  Juli  1909  rer- 
llagert  worden. 

HannriTrrsrhf^  Was'sronfabrtk,  Aktien -flespll- 
Schaft  In  Riclilln LTi  Ti  fiel  Hannover.  -  Nach  dem 
Berichte  des  VorH;  II  II  il  i'h  hat  «ich  da«  Um- riK  I,  men 
auch  im  abgelaufenen  <iQt»obäft<ijabre  (1.  Januar  bis 
30.  (September  1!)08)  günstig  entwickelt.  Der  Umsatz 
einaohlieilich  der  Leietnngen  der  Nebenbetriebe  belief 
sieh  anf  8WMH7,79  ^  gegenSber  S  846  969,98  Ji  fOr 
die  gleiche  Zeit  desYorjahres  und  4014  425,36  fQr 
das  ganze  vorige  Oesch&ftsjahr  1907.  Die  Gewinn- 
und  TerluHtrecbnnng  zeigt  bei  einem  BetriebHüber- 
Bchasse  von  761  375,34.4  und  125  551,20  ^1  Vortrag 
auf  der  einen  Seite,  282  425,70  Jt  allgemeinen  Un- 
kosten, 64  740,87  Provieionea  and  Zineeo  eowie 
87  517,63  Abeebreibangenaafder  aadem  Seite  einen 
Reinerlös  von  462941,94««,  von  denen  10884,59^1 
der  RQcklage  Oberwfeeen,  58679,65  Jt  an  Oevrinn- 
antf'ilen  vergfltet,  120  000 (tO%i  T>ivldende  aus- 
gcHchattet  und  259  228,70  .«  auf  neue  kei'hnung  Tor- 
getrapcn  worden. 

Oberaohlealsehe  K^warke  nnd  Cha^lache 
Fabriken,  Barila.  —  Via  der  „K.  Ztg."  aut  New> 
York  gemeldet  wird,  soll  die  United  ('oke  and 
(}art  ,  eine  Tochtergeselleirbaft  der  American 
C  (I  a  I  P  r  o  d  u  c  t  Company,  in  den  Besitz  der  Ober- 
B€hleHi>iehuu  Kokswerke  und  Chemischen  Fabriken 
übergehen.  Die  Orandung  einer  neuen  GoBollachafty 
dar  Öerman  Ameriean  Coka  and  Gas  Coropanj, 
wird  mit  einem 'Kapital  von  1 000000  /  geplant. 

Sieg-Khpinis.  lie  lliltl'  ii-Ai  tlengj^sclltrhaft  za 
Frledrlch-WühelnishUU©  (Sieg).  -  i»««  («eNcbiCfts- 
jahr  1907,'08  ergab  nach  dem  Itericbte  dm  Vor- 
etaadea  eioen  Betriebegewian  von  777  949,04  aowie 
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217  317,86  jC  Bonstitre  Einnkhmm.   üotor  Hliurar»eb> 

nung  von  27  269.00  ■*  Vortrag  und  luich  Ab/.uf  von 
287099,42  für  Allgeiiieino  rnkoMen,  328716,7^  ■* 
rar  Zinsen  usw.,  192  961,23  Jt  für  ürdentliche  und 
800000.4  für  außerordentliche  Abschreibuugtn  Tor- 
bl«ibt  ein  Reingewinn  von  13  158,09  lA  zum  Vortrag 
unt  B«u«  Beebnung.  Du  Ergebnis  des  Berichtajabrea 
werde  dnreb  die  rQekllufige  ICarlrtbewognng  baaln- 
fluBt.  Die  Oeaellscbaft  war  geMiöti|;t,  den  iSetrieb 
in  einigen  Abteilungen  einiugührfinkcn.  Die  Ab- 
telliiiij^  Wiil/würk  wurde  Ton  dem  Pn-insturz  de»  Htab- 
aiaena  am  eniptindlii-hBten  betroffen.  Da«  Hobrwerk 
lad  die  Scbraubenfabrilc  sowie  die  Maachinenfabriit 
ind  Eisengießerei  konnten  noob  mit  Natten  nb« 
BchUeßen,  dagegen  blieben  die  AbteHengen  BrOeken« 
bau  und  Wellblecbbau  un^'t'iiO^ond  boerh^ftigt.  In- 
folge des  schlechti'ii  Zuatande»  den  alten  IJochofi'ns 
mulite  derselbe  Jlitii  M  li  d.  J.  «till^jolcj^t  werden. 
Der  neue,  vollatindig  modi'rn  aucigorüstet«  Hochofen 
ist  faHt  vollendet  Erz«>ii|u:t  wurden  83  581  (86179)  t 
Bohren  und  20660  (28  338)  t  Stebeiaen.  Zer  Be- 
reehnnng  kernen  im  abgelaufenen  Oeeehifmnbre :  ton 
der  QocbofMabteilung  fflr  2  341  376,23  (2  2H5 386,54) 
vom  Walzwerice  fQr  3 832518,21  (4 719287, 77>  von 
der  Gießerei  und  Maschinenfabrik  für  : 
(729578.76)  Jt,  von  der  RisenkonstruktionAwerksUttc 
far  602  2ÜS  78  (693  597,18)  Jt,  von  der  Schraubenfabrik 
fOr  «1458&,52  (702141,58)  .ü,  vom  Böbrenverke  t&r 
1489  759,49  (1 668  806^06) .«  «od  endlieb  vom  Well- 
bleebbau  fQr  245  814,19  (229  812,17)  Jt.  Der  Oesamt- 
betrag aller  Kecbnnngpn  helief  sich  auf  9  686  275,78 
(10  92.S  7ü:i,iu'o  .4.  ]'<ir  y.-u-  und  rmbanten  muileB 
insgesamt  l  004  407,70  .«  ycrauugabt. 

Zentrale  fOr  Bergwesen,  G.  m.  b.  H.  xa  Frank- 
tni  am  Haia.  —  Wie  dem  Beriebte  der  Oeeebäfle- 
fObror  su  entnebmen  ist,  lag  aaeh  Im  Jabr«  1907 

Howio  in  der  ersten  Hälfte  U<08*  der  Rchweritonkt 
der  Tütijrkpit  der  Ocsollaobaft  in  der  Abgabe  von 
Gutachten  auf  berg:n\anni»cbeni  Gebiete.  Am  1.  Juli 
1907  wurde  dem  Unternehmen  eine  maacbioeutecb- 
nische  Abteilung  angegliedert,  die  bereite  Im  awetten 
Halbjabre  1907  ^ rfllJere  Arbeiten  n  erledigen  hatte 
nnd  tieh  aneb  weiterhin  befriedigend  entwickelte.  Um 
die  aus  den  ungQnstigon  Ergebn!«Nen  der  ersten  Ge- 
■chSftsjabre   herrührende  Unterbilau/  zu  beseitigen 

*  Der  Hericht  umfaßt  1'/»  Jabre,  weil  der  End- 
punkt def  Ri  i  tinunjjijjahres  seit  L  Juli  1908  vom 
VI.  Deaember  auf  den  SO.  Juni  verlegt  worden  iat, 


nnd  gleiebieillg  neue  OeiellaebaKer  aofsnaehmen, 

wurde  in  der  I7au])tvorAammlDng  vom  14.  Juli  d.  J. 
eine  Herabsetzung  des  Htammkapital«  Ke»<'hlo«sen ; 
d«»Mellie  beläuft  »icli  nunmehr  auf  2.')0  0UO.».  Der 
Aich  durch  die  Herabaot/ung  ergebende  buchmäßige 
(.jewinn  wurde  2ur  Deckung  dtl  Betriebsverluste«,  zu 
aufierordentlichea  ▲beebreiboDgeii  a«f  dae  Han«  der 
OeeellBObaft  und  rar  Bildung  rinerRSeklage  verwendet. 

So  riet«'  MetAllurglqne  Rnsso-Belge,  St.  iXers- 
)>urg.  —  Dem  Beriebte  des  VerwaltuDgwratei»  ist  m 
entnehmen,  daß  das  Ergebnis  des  am  .HO.  Juni  d.  J. 
abgelaufenen  äeaobtftojahree  troti  der  Fortdauer  der 
Kneia  in  der  rveeiteben  rndnatrie  ein  bedeutend  gdn- 
stigeroR  war,  al«  da«jonij»o  des  VorjahreM.  Der  Koh- 
gewinu  belauft  sicL  nacli  Ahzwg  der  allKenieinen  Kf- 
triehs-  Hud  VerkaufMunkuHtcn ,  der  Steuern  und  der 
zweifelhaften  Forderungen  auf  2 1>3.')  2.18,60  Kübel 
gegen  18  ii:i22,77  Rubel  im  Jahre  lltOfi  07.  Hierzu 
kommen  fQr  frOber  abgebnebte.  oachtrigUeb  noch 
eingegangene  Anterattnde  98487^  Rnbd,  wtbrend 
anderseits  für  Verwaltungskostan,  Zinsen  der  S^chuld- 
veracbreibungon  nnd  sonstige  Ausgaben  586  640,99 
Rubel  zu  kürzen  sind:  i^omit  verbleibt  ein  Keincewirm 
von  2  132025,20  Rubel,  von  denen  UttHiül.^t;  Rubel 
der  Rücklage  zufließen  und  550  000  Hubel  auf  die 
Immobilien  abgeschrieben  werden.  FQr  Oewinneteuer 
•ind  an  die  Regierung  115  894,71  Babel  an  lafalan. 
Ton  den  unter  Hiniarechnung  des  vorjftbrtgen  Od- 
winnvortrages  in  Hohe  von  9931,18  Rubel  verbleiben- 
den  M<»;94>:0,41  Rubel  sollen  142454,06  Rubel  Tan- 
tiemen u«w.  vergütet,  1  200000  Rubel  (8  o/o)  Dividende 
verteilt  und  die  restlichen  27  006,35  Rubel  auf  neue 
Rechnung  vorgetragen  werden.  —  Ueber  die  Betriebe- 
ergebnisse ist  zu  berichten,  daß  von  den  Steinkohlen- 
Mohen  im  Berichtejabra  788998  t  gefSrdert  wardea; 
die  Koksofen  efellten  978178  t  HOttonkoke  her;  von 
der  Ausbeute  der  Erzgruben  wurden  296  122  t  an  die 
eigenen  Hflttnimerke  der  Gesellsebaft  geliefert,  wSh- 
rend  der  Rest  der  Förderung;  verkauft  wurde;  die 
Hochöfen  erzeugten  248  287  t  Bessemerroheiscn,  Sie- 
mens-Martin-Robeisen und  OieBerairoheisen,  9439  t 
Spiegeleisen,  2188  t  Ferromaagaa  and  690  t  Feira- 
aillsium;  femer  wurden  in  den  Stahlwerken  herga* 
stellt  lH6y9l  t  Roh  Stahlblöcke  (darunter  52  244  t 
Siemens-.MartinBtabl  1  und  in  den  Walzwerken  162232  t 
Wnl/fftbrikate,  von  denen  38  1t8T  t  in  dsh  Ausland 
verkauft  wurden;  die  Ziegelei  stellte  2  026  450  Steine 
her,  von  denen  1  130613  verkauft  und  895^7  fflr 
den  eigenen  Bedarf  gebrancht  worden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 
Protokoll 

Mw  dio  Terhaudlungen  um  21.  D(^zemb<>r  d* 
in  der  Ntadt.  Tonballe  /n  IMiHKcIdorf. 

Eingeladen  war  zu  der  Sit/unj;,  die  in  (ieinein- 
i^amkeit  luit  dem  Ausschuß  des  „  Vereins  zur  Wahrung 
der  gentettiKamen  wirtschaftlichen  Interesaen  in  Rhein- 
land und  Westfalen'  stattfand,  durch  Randechreiben 
vom  3.  Deiember.  Die  Tageeordnnng  war  wie  folgt 
fet^i^eeetzt: 

1.  Oeachäftliehe  Mitteilungen. 

2.  Der  Entwarf  eine»  Arbeitskaromergefletsee. 

8.  Die  Btenervorlagen  im  Reich  nnd  in  PreoBen. 

4.  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

Hr.  Gebe  im  rat  Sorvaes  eröffnet  die  Hitzung  mit 
hanlicher  Begrüfiang  der  Teilnehmer  und  Uberraicbt 
dann  unter  IK'orten  frenndlicher  Anerkennung  der  den 
Yereiaan  geleisteten  Arbeit  dem  gesvhflftafUirenden 


Mitgliede  de«  Vorstandes  aus  Anlaß  selnoB  kürzlicb 
Htattfi^eliabten   CO.  ( leburtuta^e»  Mild  des  Fürsten 

Bismarck,  gemalt  von  Profestior  Kelter  in  Karlsruhe. 
Dr.  Beumer  spricht  für  diese  Ehrung  tiefbewegt  e^en 
Dank  aua.  Aladann  wird  in  die  Tagaeordoang  ain^ 
getreten. 

Zu  1  wird  hoBchlosson,  dem  Oberlandesgericht 
in  Hamm  geeignete  (tutiirliter  fflr  Prozesse  auf 
demGobiete  des  gcwerliliclienRechtsschntzes 
an  benennen.  Zu  Vertretern  der  Gruppe  auf  der  am 
11.  und  12.  Januar  l'.M'f  in  Merlin  stattfindenden  Voll- 
voreammluog  dea  Deutachan  Uaudelstagea  werden  die 
HR.:  Kommerttenrat  Kamp,  Qeaaralsekretftr  H.  A. 
Bneck  und  Dr.  Ben  mar  gewUlt.  Sodann  wird 
Kenntnis  gegeben  von  folgender  Antwort  dee  Herrn 
Sinaatministors: 

Berlin  ('.  2,  den  12.  Dezember  1908. 

Auf  die  Voratellung  vom  27.  Oktober  d.  J. 
Nr.  1080,  botreifend  den  Antrag  der  Handelskammer 
in  Duisburg  vom  31.  Juli  d.  J.  auf  Wiedenalaaeang 
einer  soUbegOiistigten  Behandlung  von  Walianaiieek 


so.  Desember  1908. 
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Buhl  and  EImo.  19Sfi 


erwidere  ich,  d&8  Acbweinespeck,  sach  wenn  er  tn 
ächmierxwecken  Terwendet  wird,  nach  Nr.  109  des 
ZollUrifa  Kum  äatze  Ton  36  «-4  fQr  1  dz  zollpflichtig 
ist  Die  Voneollung  derartigen  8peckB  zu  einem  ge- 
ringeren Zollsätze  oder  dio  zollfreie  Ablassung  kann 
nach  den  gesetzlichen  Vorsrhrifien  des  Zolltarifs  auch 
durch  die  Denaturierung  des  Specks  oder  durch  eine 
amtliche  Ueberwachung  der  Verwendung  nicht  be- 
gründet werden.  Dem  Antrage,  einen  KeschtuB  des 
Bundesrats  dahin  horbeizufahren,  daß  denaturierter, 
zu  Schmierzwecken  bestimmter  Schweinespeck  zum 
Zollsatze  von  2  ^4  für  l  dz  abgefertigt  oder  zollfrei 
abgelassen  werde,  vermag  ich  hiernach  nicht  zu  ent- 
sprechen. Im  Aoftrage: 

hathjtn. 

Za  2  der  Tagesordnung  erstattet  Dr.  Beumer  einen 
eingehenden  Bericht  Ober  den  Entwurf  eines  Ar- 
beitskammergeHetzes.  Nach  lingerer  Erörterung 
wird  folgender  BeschluBantrageinHtimmig  angenommen  : 

.Der  Interessenausgleich  zwischen  Arbeitgebern 
and  Arbeitnehmern  ist  ein  Ziel,  das  die  Industrie 
immer  angestrebt  hat,  da  sie  selbstverstAndlich  fried- 
liche Verhältnisse  dem  Kampf  und  Streite  vorzieht. 
Sie  würde  dushalb  durchaus  Mittel  und  Wege  will- 
kommen heißen,  dio  zum  Frieden  zwischen  Arbeit- 
gebern und  Arbeitnehmern  führen;  nur  müssen  diese 
Mittel  und  Wege  tauglich  sein.  Die  schweren  Be- 
denken, die  Verein  und  Urup[>e  seinerzeit  gegen  den 
ersten  Entwurf  betr.  die  Arbeitskammern  geäußert 
haben,  sind  auch  durch  den  neuen  Entwarf  eines 
A  rbeitskam  mergesetzes  nicht  allein  nicht  be- 
hoben, sondern  durch  gewisse  Bestimmungen  des  Ent- 
wurfs noch  wesentlich  vermehrt  worden.    Verein  und 


Gruppe  beschließen  doshalb,  diese  Bedenken  in  Ge- 
meinschaft mit  dem  Centraiverband  Deutscher  Indu- 
strieller in  einer  baldigst  einzuberufenden  Delegierten- 
versammlung zu  erörtern  und  zustehenden  Ortes  zur 
Geltung  zu  bringen.* 

Zu  3  der  Tagesordnung  berichtet  ebenfalls 
Dr.  Beumer.  Die  nachfolgende  Erörterung  führt  zur 
Annahme  folgender  ßoschlüsso:  ,Iu  bezug  auf  die 
Reichsfinanz  refor  m  billigen  Verein  und  Gruppe 
die  Beschlüsse  des  (Jentralvcrbandes  Deutscher  In- 
dustrieller vom  7.  November  d.  J.  unter  besonderer 
Betonung  der  Notwendigkeit,  das  Finanzwesen  des 
Reiches  gründlich  zu  regeln.  Dem  Entwurf  eines 
E 1  e  k  t  r  i  zit  At  a-  und  G  a  s  s  t  e  u  e  r  g  e  s  e  tz  e  s  ver- 
mögen sie  in  der  vorliegenden  Form  nicht  zuzustim- 
men, weil  sie  die  Besteuerung  der  Kraft  für  eine 
Maßnahme  gegen  den  technischen  Fortschritt  erachten. 
Hie  schließen  sich  in  dieser  Beziehung  allen  den  Be- 
denken an,  die  seitens  des  Rheinischen  und  des  West- 
fälischen Städtetages  in  einer  gemeinsam  mit  der  In- 
dustrie festgestellten  Denkschrift  geltend  gemacht 
worden  sind.' 

Darauf  wird  die  Denkschrift  der  Nordwestlichen 
Gruppe  in  Sachen  der  Qesellschaftssteuer  be- 
sprochen, der  sich  der  „Wirtschaftliche  Verein*  mit 
dem  Ersuchen  an  den  Landtag  der  preußischen 
Monarchie  anschließt,  dem  Gesetzentwurf  die  Geneh- 
migung versagen  zu  wollen. 

Za  4  der  Tagesordnung  liegt  nichts  vor. 

Schluß  der  Sitzung  2  Uhr. 
gez.  A.  Servaet,  gez.  Dr.  W.  Beumrr, 

KÖDlgl.  Urb.  KooiK-nUarst.  graclurur.  Mlljrlird  des 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Heinrich 

Am  14.  Dezember  d.  J.  verschied  nach  längerem 
Leiden  unser  langjähriges  Vereinsmitglied,  der  kauf- 
männische Leiter  des  Feinblechwalzwerkes  Capito  & 
Klein,  Akt.«Ges.  in  Benrath,  Direktor  Heinrich  Klein. 

Geboren  am  13.  August  1849  in  Dahlbruch  als 
Sohn  des  .Mitbegründers  der  .Maschinenbau-Akt.-Ges. 
vorm.  (iebrfider  Klein,  Kommer- 
zienrates  Wilhelm  Klein,  ent- 
stammte der  Verstorbene  einer 
alten  Hiegerländer  ^Industrie- 
faniilie,  die  viele  Generationen 
zurückreicht.  Nach  Besuch  der 
Siegener  Realschule  bezog  Klein 
von  1868  bis  1870  ein  Pensionat 
in  Genf  und  trat  dann  bei  dem 
Dablbrucher  Werk  in  die  Lehre, 
am  sich  als  Kaufmann  auszu- 
bilden. Aber  schon  im  Sommer 
1870  bei  Beginn  des  Feldzuges 
anterbrarh  er  die  Lehrzeit,  um 
als  Freiwilliger  beim  1.1.  Husaren- 
Regiment  einzutreten  und  sich 
an  dem  großen  Kriege  zu  betei- 
ligen. Er  nahm  an  den  Schlach- 
ten l.oigny  -  l'oupry,  Beaugencj- 
Cravant,  Orleans,  Le  Mans  und 
einer  großen  Zahl  von  Gefechten 
teil.  Bekannt  ist  aus  dieser  Zeit 
die   AHäre,    wie    der  Gefreite 

Klein  mit  zwei  Husaren  aaf  einem  Schleichpatrouillen- 
ritt nach  Villier  in  dunkler  Nacht  58  französische 
Infanteristen  zu  Gefangenen  machte  und  unserem  eine 
Stunde  entfernt  liegenden  Infanti-rie-Regiment  ablie- 
ferte. Nach  Schluß  des  Krieires  war  Klein  bei  der  Firma 
Feter  Harkort  \.  Sohn  in  Wetter  bis  1874  und  dann  ein 
Jahr  in  Glasgow  tätig.  Darauf  gründete  er  187*>  bis 
1878  mit  seinem  Freunde  Capito,  den  er  in  Wetter  näher 


Klein  f- 

kennen  gelernt  hatte,  daa  Beiirather  Werk.  .Mit  großer 
Ausdauer  und  unermüdlichem  Fleiße  gelang  es  den 
Freunden,  das  Werk  zu  dem  iieute  wohlbegründeten 
Rufe  zu  bringen.  Neben  der  anstrengenden  Tätigkeit 
auf  dem  eigenen  Werke  fand  Klein  Zeit,  die  Gemein- 
nützige Baugesellschaft,  das  Arbeiterheim  für  ledige 
Arbeiter,  die  Kucbschule  für  Ar- 
beitertöchter  in  Benrath  mit  ins 
Leben  zu  rufen  und  za  beaufsich- 
tigen. Seit  1890  war  er  Mitglied 
der  Handelskammer  in  Düssel- 
dorf, seit  1895  Mitglied  des  Han- 
delsgerichtes. Im  Jahre  1902 
übernahm  er  den  Vorsitz  im  Auf- 
sii'htsrate  der  Maschinenbau- 
AkU-Ges.  vorm.  Gebr.  Klein  in 
Dahlbruch.  Am  19.  Mai  1880 
verehelichte  sich  Klein  mit  der 
Tochter  des  verstorbenen  Kom- 
morzienrates  Kreutz  in  Siegen; 
der  überaus  glücklichen  Ehe  ent- 
stammen zwei  Söhne  und  zwei 
Töchter. 

Heinrich  Klein,  ein  deutscher 
Mann  von  echtem  Schrot  und 
Korn,  der  unwandelbar  treu  zu 
Kaiser  und  Reich  stand  und  ein 
begeisterter  Verehrer  unseres 
Altreichskanzlers  Bismarck  war, 
beendete  im  Jahre  189:i  seine  militärische  Laufbahn 
als  Rittmeister  der  Landwehr. 

l'ns  allen,  die  wir  den  herzensguten,  bescheidenen 
Mann  näher  kannten,  der  von  seinen  l'ntorgobenen 
hoch  geschätzt  und  verehrt  warde,  von  dem  man 
sagte,  daß  er  nur  Freunde  zurückgelassen  habe,  wird 
der  Hingeschiedene  unvergeßlich  bleiben. 

Augtut  Spannagel. 


Digitized  by  Google 


1986    Stohl  and  Eiieu. 


Fer^tu  -  Nachrichten. 


SS.  Jahrg.  Nr.  53. 


Joseph  Chary  f. 


Joieph  Charv,  Diroktor  dor  JQnkorather  Qe- 
werkHchaft  zu  JQnkerath  i.  d.  Eifel,  verechied  nach 
l&ngerem  Leiden  am  30.  Noyember  d.  J.  Einer  unierer 
ältesten,  tQchtigsten  Hflttenleute  hat  uns  hiermit  in 
seinem  72.  Lebensjahre  Terlassen. 

Joseph  Chary  wurde  am  10.  Juli  1887  in  Oerols- 
heim  (Pfalz)  als  Sohn  eines  wohlhabondon  Outsbositzers 
geboren,  besuchte  die  Ober-KeaUcbule  in  Mannheim  und 
bildete  sich  danach  als  Maschineninf^enieur  auf  der  l^cole 
Centrale  in  Paris  aus.  Es  ist  bezeichnend  fOr  Charj, 
daß  er,  als  Deutscher,  Ehrenpreise  dieses  Instituts 
erhielt  and  es  mit  Auszeichnung 
absolvierte.  Nach  Beendigung 
seiner  Studien  ging  er  sogleich 
daran,  eine  Fabrik  zur  Ausbeu- 
tung eines  Braunkohlenvorkom- 
mens  auf  Farafhn  usw.  in  der 
Rhön  zu  erbauen.  Dieses  Unter- 
nehmen schlug  fehl;  Charv  verlor 
den  größten  Teil  seines  Ver- 
mögens, fand  aber  rasch  Stellung 
als  ingpnionr  des  Zeicbenbureaus 
der  HaarbrQcker  Eisenbahn.  Von 
hier  wurde  er  bald  fOr  die  Kur- 
bacher HQtt«  von  dem  damaligen 
Qeneraldirektor  Flamm  als  In- 
geniour fQr  das  Bau-  und  Ma- 
schinenwesen engagiert.  Damit 
beginnt  eigentlich  Cliarys  Lauf- 
hahn als  HQttenmann.  Nach  kur- 
zer Zeit  zum  Überingenieur  er- 
nannt, machte  er  in  rastloser 
Tätigkeit  alle  Umwälzungen  und 
Neuerungen  der  „Aera  Flamm' 
bis  zum  Jahre  1867  mit  durch. 

Seine  Lieblingsbranche,  das  Walzwerkswenen  und  be- 
sonders die  Walzenkalibrierung  (bekanntlich  damals 
noch  eine  Domäne  dor  Belgier  und  dor  reinen  Praxis), 
ffihrte  ihn  als  Betriebsleiter  nach  Eschweiler  zum 
Phönix,  wo  er  die  ProSlwalzerei  auf  eine  feste  Grund- 
lage stellte.  —  Schon  nach  l'/>  Jahren  wurde  er  von 
Schneider  in  Creusot  als  Chef  der  Fabrikation  an  die 
Spitze  des  großen  Walz-  und  Puddolworks  daselbst 
gestellt.  —  Der  Krieg  von  1870/71  brach  aus;  mehrere 
Deutsche,  die  im  Dienste  der  genannten  Firma  stan- 
den, kehrton  sofort  ins  Vaterland  zurück.  Chary 
wurde  auch  ausgewiesen  und  mußte  sogar  unter 
Zurücklassung  seiner  Familie  bei  Nacht  und  Nebel 
flfichten.  Er  kam  nach  Westfalen,  flbernahm  in  Steele- 


Horst  den  Walz-  nnd  Poddelwerks-Betrieb  der  Union 
und  wurde  dann  von  dieser  Gesellschaft  als  Erbauer 
der  neuen  Stahlwerke  nach  der  Dortmunder  Abtei- 
lung geschickt.  Zu  diesem  großen  Betriebe  kam  dann 
später  noch  die  Leitung  des  Gesamt- Walzwerkswesens; 
doch  war  dies  zu  viel  geworden  fQr  den  fieiBigen  Mann. 
Er  sah  sich  nach  einer  ruhigeren  Tätigkeit  um  nnd 
wurde  im  Jahre  1875  als  Direktor  nach  der  Sächsischen 
GuBstahlfabrik  in  Döhlen  berufen,  wo  er  bis  zum 
Jahre  1880  verblieb,  am  darauf  zu  Qouvy  in  Ober- 
Homburg   flberzutreten.    12   Jahr«   wirkte   er  hier. 

Dann  ging  er  auf  vier  Jahre 
lu  dem  ihm  befreundeten  Kom- 
morzicnrat  Stotz  nach  Stutt- 
gart; nachdem  aber  dieser,  und 
In  raacber  Folge  auch  dessen 
Sohn,  gestorben  war,  kam  Chary 
zu  den  Hagener  Gußstahlwerken, 
welche  damals  in  vollem  Um- 
und  Neubau  begriffen  waren. 
In  der  neuen  Stellung,  die  er 
etwa  ein  Jahr  hindurch  be- 
kleidete, leistete  Chary,  wie 
Uberall,  Tflchtiges,  und  übernahm 
sodann,  nachdem  sein  Gesund- 
heitszustand sich  gebessert  hatte, 
nach  .Schroeders  Tode  die  Direk- 
tion der  Jünkerather  (iewerk- 
scbaft.  Zwölf  Jahre  bat  er  nun 
auf  diesem  Posten  gewirkt  wie 
ein  Jugendlicher!  Es  stellte  sich 
aber  in  letzter  Zeit  ein  altes 
Leiden  wieder  ein ;  vor  ein  paar 
Monaten  traf  ihn  der  erste  Schlag- 
anfall, dessen  Nachwirkungen  er 
dann  am  30.  November  d.  J.  erlegen  ist.  Seine 
irdische  Hülle  wurde  am  5.  Dezember  in  Ober- 
hombnrg  (Lothr.),  dem  Wohnsitze  seines  ältesten 
Sohnes,  in  dem  dortigen  Familiengrab  beigesetzt.  — 
Der  Heimgegangene  gehörte  als  Beamter  noch  einem 
Typus  an,  der  allmählich  ausstirbt.  Ohne  Rücksicht 
darauf,  ob  der  Verdienst  groß  oder  klein,  war  er 
stets  emsig,  Tag  und  Nacht  im  Dienst  und  auf  der 
Reise.  Es  gab  für  ihn  als  Techniker  und  Direktor 
keine  Schwierigkeiten. 

Sein  Wirken  und  seine  Treue  gegen  seine  Be- 
amten und  Freunde  sichern  ihm  ein  getreues  Gedenken 
über  das  Grab  hinaus.  Eine  große  Anzahl  Freunde 
und  dankbarer  Schüler  trauern  dem  edlen  Manne  nach. 


AeBdernnfen  in  der  Mitgliederliste. 

Das  Mitglied  unseres  Vereins,  Hr.  Direktor  Oskar 
Simmersbach  in  Düsseldorf,  ist  zum  Professor  für 
Eisenhüttenkunde  an  der  neuen  Technischen  Hoch- 
schule in  Breslau  ernannt  worden,  wohin  er  im 
Herbst  1909  übersiedeln  wird.  Für  das  laufende  Winter- 
semester und  das  nächste  Sommersemester  versiebt 
Hr.  Professor  Bimmersbach  den  Lohrstuhl  für  kon- 
struktive Hütteukunde  an  der  Königlichen  Technischen 
Hochschule  zu  Aachen. 


Langer,  Dr.  Th.,  Direktor  der  Usines  et  Fonderies 

Saint-Iioch,  ('ouvin,  Belgien. 
Parrol,   Gabriel,    Ingenieur,   2  Rae  de  la  Chapelle, 

Le  Creusot  iSaönc  et  Loire). 
Simmersbach,  üticar,  Professor,  Düsaeldorf-Grafenberg, 

Grimmstr.  39. 


Neas  Mitglieder. 

Krönauer,    Herrn.,   DipL  •  Ing.,   Mülheim  a.  d.  Ruhr, 
Bachstraße  19. 

Verstorben: 

Büchel,  Gottl.,  Ingenieur,  Düsseldorf. 
Coninx,  Juliut,  Düsseldorf. 

Hennin,  A.,  Generaldirektor,  Portoferrajo,  Italien. 

Klein,  Heinr.,  Düsseldorf. 
lAtuter,  Adolf,  Essen  a.  d.  Ruhr. 
Morton,  C,  Ingenieur,  Neumühl. 

Zahlnng  der  MitgHedsbeitr&ge. 
Wir  bitten  unsere  Mitglieder  im  Interesse  eines 
glatten  Geschäftsganges  um  recht  baldige  Einsendung 
der  noch  rückständigen  Mitgliedsbeiträge  anter  gleich- 
zeitiger Angabe,  ob  und  welche  Aenderungen  für  das 
Mitgliederverzeichnis  gewünscht  werden. 

Die  rückständigen  Beträge  werden  vom  4.  Januar 
1909  ab  durch  Postauftrag  erhoben  (i$  15  der  Satzungen). 

Die  OfchäfUfahrung. 
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